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ROZHODNUTIE KOMISIE
z 20. marca 2006

o podrobnych technickych poziadavkich na vykondvanie skdsok Specifikovanych v smernici
Eurépskeho parlamentu a Rady 2005/66/ES o pouZivani systémov celnej ochrany motorovych
vozidiel, ktorou sa meni a dopliia smernica Rady 70/156/EHS

[ozndmené pod cislom K(2006) 776]

(Text s vyznamom pre EHP)

(2006/368/ES)

KOMISIA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEYV,
so zretelom na Zmluvu o zalozeni Eur6pskeho spolocenstva,

so zretefom na smernicu Eurdpskeho parlamentu a Rady
2005/66/ES z 26. oktobra 2005 o pouzivani systémov celnej
ochrany motorovych vozidiel, ktorou sa meni a doplia smer-
nica Rady 70/156/EHS ('), a najmid na jej clanok 4 ods. 1,

kedZe:

(1) 'V smernici 2005/66/ES st stanovené zdkladné pozia-
davky na typové schvalovanie motorovych vozidiel
v stvislosti s pouzivanim systémov celnej ochrany
v Spolocenstve a typové schvalovanie systémov celnej
ochrany ako samostatnych technickych jednotiek.

(2)  Je nevyhnutné ustanovit podrobné technické poziadavky
pre skusky uvedené v casti 3 prilohy I k uvedenej
smernici.

(3)  KedZe sa tieto skasky zakladaji na vedeckej praci, ktorti
vykondva Eurdpsky vybor pre bezpecnost zdokonale-
nych vozidiel (EEVC), aj podrobné technické poziadavky
by sa mali zakladat na odporacaniach EEVC.

(4)  V zdujme zarucenia bezpecnosti chodcov a dalsich pou-
zivatelov ciest treba umoznit, aby systém celnej ochrany,
ktory bol navrhnuty pre viac ako jeden typ vozidla, bol
typovo schvaleny samostatne pre kazdy typ. Skusobny
organ by vSak mal maf moznost upustit od dodatoc-
nych skdasok v pripadoch, ked st typy vozidiel, pre
ktoré je systém celnej ochrany ureny, dostatoéne po-
dobné, alebo je systém celnej ochrany dostatocne po-
dobny modelom, ktoré uz boli vyskasané.

(5)  Opatrenia stanovené v tomto rozhodnuti st v stlade so
stanoviskom vyboru zriadeného na zdklade smernice
70/156/EHS,

( U.v. EUL 309, 25.11.2005, s. 37.

PRIJALA TOTO ROZHODNUTIE:

Clanok 1

1. Podrobné technické poziadavky nevyhnutné na vykondva-
nie skiiSok v stvislosti s pouzivanim systémov Celnej ochrany
ako origindlneho zariadenia, ktorym je vybavené motorové
vozidlo, a ako samostatnej technickej jednotky, Specifikované
v Casti 3 prilohy I k smernici 2005/66/ES, si uvedené
v prilohe k tomuto rozhodnutiu.

2. Ak v pripade skasok pre typové schvilenie systému
Celnej ochrany ako origindlneho zariadenia, ktorym je vybavené
vozidlo, systém, ktory sa mad podrobit skaske, bol uréeny na
pouzivanie vo viac ako jednom type vozidiel, typové schvalenie
tohto systému sa vykond samostatne pre kazdy typ vozidla, pre
ktory je urceny.

SkiiSobny orgdn vSak md pravomoc upustif od dodatoénych
skisok, ak sa typy vozidiel alebo modely systémov Celnej
ochrany, ktorych skasky sa planuji, posudzujii ako dostatocne
podobné.

Cldnok 2
Toto rozhodnutie sa uplatiiuje od 26. novembra 2006.
Cldnok 3

Toto rozhodnutie je urcené clenskym Stdtom.

V Bruseli 20. marca 2006

Za Komisiu
GUNTER VERHEUGEN
podpredseda
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CAST I

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

VYMEDZENIE POJMOV

Okrem vymedzenia pojmov uvedeného v ¢cldnku 2 smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2005/66/ES
a v Casti 1 prilohy I k uvedenej smernici sa pouZivaji tieto vymedzenia pojmov:

,ZdRladnd referencnd troven“ znamend horizontdlnu rovinu rovnobeznd so zdkladnou droviiou a predstavujiicu
zdkladnt droven pre vozidlo v stave pokoja na rovnej ploche so zatiahnutou ru¢nou brzdou a vozidlo situované
vo svojej beznej jazdnej polohe.

,Roh systému celnej ochrany” je dotykovy bod systému Celnej ochrany s vertikdlnou rovinou, ktord zviera uhol 60°
s vertikdlnou pozdlznou rovinou vozidla a je tangencidlna k vonkajsiemu povrchu systému Celnej ochrany. Dolnd
hrana roviny mus{ byt na zdkladnej referencnej tirovni opisanej v odseku 1.1 a hornd hrana musi byt vo vyske
600 mm (pozri obrazok 5).

,Tretina systému Celnej ochrany“ znamend geometrickéi stopu medzi rohmi systému Celnej ochrany zmerand
ohybnou paskou, sledujiicu vonkajsi horizontdlny obrys systému Celnej ochrany a rozdelent na 3 rovnaké casti.

Vodiaca hrana systému Celnej ochrany” znamend najhornejsiu vonkajsiu konstrukciu systému celnej ochrany
a vylucuje kapotu a blatniky vozidla, hornd a dolnd ¢ast rdmu dialkového svetlometu a vetky dalie pridavné
zariadenia, ako si mriezky chrdniace len svetld (pozri obrazok 4).

,Vyska vodiacej hrany systému celnej ochrany” pre kazdy diel systému celnej ochrany znamend vertikdlnu vzdialenost
medzi zdkladnou referencnou droviiou a referencnou ciarou vodiacej hrany systému celnej ochrany, ked je
vozidlo situované vo svojej beznej jazdnej polohe.

Vedenie systému. Celnej ochrany“ pre kazdy bod v systéme Celnej ochrany znamend horizontdlnu vzdialenost medzi
hornou referencnou ¢iarou systému Celnej ochrany a polohou bodu uvazovaného v systéme celnej ochrany. Tato
vzdialenost sa musf zmerat na vertikalnej rovine rovnobeinej s vertikilnou pozdfznou rovinou vozidla.

,Roh vodiacej hrany systému Celnej ochrany“ znamend dotykovy bod systému Celnej ochrany s vertikilnou rovinou,
ktord zviera uhol 45° s vertikdlnou pozdlznou rovinou vozidla a je tangencidlna k Vonka]s1emu povrchu systému
Celnej ochrany. Dolnd hrana roviny musi byt vo vyske 600 mm alebo 200 mm pod najvysSou Castou systému
Celnej ochrany v zdvislosti od toho, ¢o je vysie.

JTretina vodiacej hrany systému Celnej ochrany“ znamend geometrickii stopu medzi rohmi hornej vodiacej hrany
systému Celnej ochrany zmerant ohybnou paskou, sledujiicu vonkajsi horizontalny obrys systému celnej ochrany
a rozdelend na 3 rovnaké casti.

,Panoramatickd vzdialenost systému celnej ochrany” pre kazdy bod systému celnej ochrany znamend vzdialenost
k tomuto bodu zmerand ohybnou paskou drzanou vo vertikdlnej pozdlznej rovine vozidla. Pdska sa drzi napnutd
s jednym koncom v dotyku S t}’/mto bodom as druh}'/m koncom drzanym v dotyku SO zékladom Koniec pasky

s vozidlom (pozri obrdzok 3). Vozidlo je situované v obvyklej jazdnej polohe.
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1.10. ,Hlavné vonkajsie rozmery predného konca“ znamenaji pevné body v priestore skiiSobného rdmu, predstavujice
vietky body aktudlne urceného typu vozidla, ak by bol systém celnej ochrany pocas skusky vystaveny ndrazu do
vozidla.

1.11. ,Stred kolena“ kladivového mlyna formy nohy znamend bod, okolo ktorého sa koleno skuto¢ne ohyba.

1.12. ,Stehennd kost“ kladivového mlyna formy nohy je definovand ako vSetky komponenty alebo casti komponentov
(vratane tela, pokozky, tlmica, ndstrojov a konzol, kladiek atd. pripojenych ku kladivovému mlynu na tcely ich
vypustenia) nad droviiou stredu kolena.

1.13. ,Holennd kost“ kladivového mlyna formy nohy je definovand ako vietky komponenty alebo casti komponentov
(vratane tela, pokozky, ndstrojov a konzol, kladiek atd. pripojenych ku kladivovému mlynu na ucely jeho
vypustenia) nad troviiou stredu kolena. Poznamendvame, Ze holennd kost, ako je definovand, zahfnia tolerancie
pre hmotnost napr. chodidla.

Pravitko
dlhé 700 mm

200 /

Obrdzok 1

Urcenie hornej referencnej ciary systému Celnej ochrany

Pravitko
dlhé 700 mm

50t

Obrdzok 2

Urcenie dolnej referencnej Ciary systému celnej ochrany
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Panoramaticka vzdialenost
systému Celnej ochrany

Obrdzok 3

Urcenie panoramatickej vzdialenosti systému celnej ochrany

Pravitko Referen¢nd ¢jara vodiacej
dlhé 1000mm hrany systémucelnej ochrany

Vyssia kapota

S0°

Obrdzok 4

Urcenie referencnej Ciary vodiacej hrany systému Celnej ochrany

Vertikdlna rovina

—

Roh systému ¢elnej
ochrany

Obrdzok 5

Urcenie rohu systému ¢elnej ochrany.
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CAST It
Kapitola I
Zostava skasky

1. Skiska systému Celnej ochrany ako origindlneho zariadenia, ktorym je vozidlo vybavené.

1.1.  Systém Celnej ochrany instalovany na vozidle musi spifiat podmienky ustanovené v Casti 2 prilohy I k smernici
2005/66/ES.

1.2. Vozidlo musi byt vo svojej obvyklej jazdnej polohe a bud bezpecne upevnené na zdvihnutych podperdch, alebo
v pokoji na rovnom povrchu so zatiahnutou ru¢nou brzdou. Vozidlo musi byt vybavené systémom celnej
ochrany, ktory sa md podrobit skiske. Musia sa dodrzaf montdzne predpisy vyrobcu systému celnej ochrany
a tieto predpisy musia obsahovat kratiace momenty utahovania pre vietky upnutia.

1.3, Vsetky zariadenia urcené na ochranu chodcov a inych zranitelnych pouzivatelov ciest musia byt pred prislusnou
skaiskou spréavne aktivované afalebo musia byt pocas tejto skasky aktivne. Ziadatel musi preukazat, ze zariadenie
bude fungovat tak, ako sa predpokladd, ak vozidlo narazi do chodca alebo iného zranitelného pouzivatela cesty.

1.4.  Kazdy komponent vozidla, ktory by mohol zmenit tvar alebo polohu, ako st sklopné svetlomety, iny ako
zariadenie na ochranu chodcov a inych zranitelnych pouzivatelov, musi byt nastaveny do tvaru a polohy, ktoré
skisobné orgdny povazuji pre tieto skasky za najvhodnejsie.

2. Skiiska systému Celnej ochrany ako samostatnej technickej jednotky.

2.1. Ak je na skasky dodany iba systém celnej ochrany, mozno splnit podmienky ustanovené v casti 2 prilohy
[ k smernici 2005/66/ES, ked je nim vybavené vozidlo, na ktoré sa vztahuje typové schvélenie samostatnej
technickej jednotky.

2.2, Skuska sa moze vykonat so systémom celnej ochrany instalovanym bud na vozidle typu, pre ktory je urceny,
alebo na skdsobnom rdme presne predstavujicom hlavné vonkajsie rozmery predného konca uréeného typu
vozidla. Ak pri pouzivani skiiSobného rému systém celnej ochrany pride pocas skasky do kontaktu s rdémom,
skiska sa musi zopakovat so systémom Celnej ochrany instalovanym na aktudlnom type vozidla, pre ktory je
urCeny. V pripade skisky vykonanej, ked je systém celnej ochrany instalovany na vozidle, sa uplatiuji
podmienky uvedené v Casti 1.

Kapitola 1I
Ustanovenia pre skdsky

1. Systémy Celnej ochrany musia na svoje schvalenie splhat ustanovenia pre skisky uvedené v Casti 3 prilohy I k
smernici 2005/66/ES.

2. Hnacie systémy

2.1.  Kladivovy mlyn dolnej formy nohy je pre skisky systémov Celnej ochrany v momente ndrazu v rezime ,klzavého
letu“. Kladivovy mlyn sa uvolni do klzavého letu v takej vzdialenosti, aby vysledky skisky neboli ovplyvnené
ziadnym dotykom kladivového mlyna s hnacim systémom pocas odrazu kladivového mlyna.

2.2. Kladivovy mlyn hornej formy nohy pre skisky systémov celnej ochrany a vodiaca hrana systému celnej ochrany
sa pomocou klbu obmedzujiiceho krutiaci moment namontuje na hnaci systém tak, aby sa zabrdnilo velkym
excentrickym zatazeniam poskodzujiicim vodiaci systém. Vodiaci systém je vybaveny vodidlami s nizkym trenim,
ktoré nie st citlivé na mimoosové zataZenie, co umoziuje kladivovému mlynu pohybovat sa len v urenom
smere ndrazu, ked je v kontakte so systémom &elnej ochranu. Vodidld brania pohybu v inych smeroch vritane
rotécie okolo akejkolvek inej osi.

2.3.  Kladivovy mlyn formy hlavy diefata/malej dospelej osoby je pre skisky systémov Celnej ochrany v momente
nérazu v rezime ,klzavého letu“. Kladivovy mlyn sa uvolni do klzavého letu v takej vzdialenosti od systému
Celnej ochrany, aby vysledky skasky neboli ovplyvnené ziadnym dotykom kladivového mlyna s hnacim
systémom pocas odrazu kladivového mlyna.

2.4.  Kladivovy mlyn moze byt vo vsetkych pripadoch pohdnany vzduchom, pruzinou alebo vodnym delom, alebo
inymi prostriedkami, ktoré mozu preukdzatelne priniest taky isty vysledok.
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1.1.

2.1.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

Kapitola III

Dolnd forma nohy k systému Celnej ochrany

Ucel skasky

Skaska zhody s poziadavkami ustanovenymi v odseku 3.1.1 prilohy I k smernici 2005/66/ES.

Skisobné body

Najmenej tri skisky dolnej formy nohy k systému elnej ochrany sa musia vykonat v skiiSobnych bodoch medzi
hornou a dolnou referencnou ciarou systému Celnej ochrany (pozri obrdzky 1 a 2). Skisobné body musia byt
v polohdch, o ktorych skisobny orgdn rozhodol, Ze mozu s najvicSou pravdepodobnostou spdsobit poranenie.
Skasky sa musia vykonat pre rozne druhy konstrukcie, ak st rozdielne v celej hodnotenej oblasti. Body
podrobované skiiske skdasobnymi orgdnmi s oznacené v sprave o skaske.

Skiisobnd aparattra

Kladivovy mlyn dolnej formy nohy musi pozostdvat z dvoch penou potiahnutych pevnych segmentov pred-
stavujiicich stehennii kost (hornd Cast nohy) a holenni kost (dolnii ¢ast nohy) a spojenych deformovatelnym,
simulovanym kolennym klbom. Celkovd dlzka kladivového mlyna musi byt 926 + 5 mm a musi spliat
podmienky ustanovené v casti 5 tejto kapitoly a vyhovovat obrazku 6. Konzoly, kladky atd. pripojené ku
kladivovému mlynu na tcely jeho vypustenia mozu presahovat rozmery uvedené na obrazku 6.

Skiisobnd aparattira musi byt vybavena prevodnikmi na meranie uhla ohybu kolena a $mykového posuvu kolena.
K strane holennej kosti, ktord nie je vystavend ndrazu, musi byt v blizkosti kolenného klbu pripevneny
jednoosovy akcelerometer s jeho citlivou osou v smere ndrazu.

Hodnota odozvy CFC pristrojov definovanej v norme ISO 6487:2000 musi byt 180 pre vietky prevodniky.
Hodnoty odozvy CAC definovanej v norme ISO 6487:2000 musia byt 50° pre uhol ohybu kolena, 10 mm pre
$mykovy posuv a 500 g pre zrychlenie.

Kladivovy mlyn musi vyhovovat vykonovym poziadavkim Specifikovanym v casti 2 dodatku 1 a musi byt
vybaveny deformovatelnymi kolennymi clankami pre td istG sériu, aké sa pouzivaji v certifika¢nych sktiskach.
Kladivovy mlyn musi byt vybaveny aj penou vyrezanou z jedného aZ Styroch postupnych vrstiev materidlu
penovej hmoty Confor™ alebo ekvivalentného materidlu, vyrobenych z tej istej vyrobnej série (vyrezanej
z jedného bloku alebo kusa peny), za predpokladu, Ze pena z jednej z tychto vrstiev sa pouzila v dynamickej
certifikacnej skaske a Ze individudlne hmotnosti tychto vrstiev st v rozmedzi + 2 percent hmotnosti vrstvy
pouzitej v certifikacnej skuske. Certifikovany kladivovy mlyn sa méze pouzit pred novou certifikiciou najviac na
20 ndrazov. Na kazdu skasku sa maji pouzit nové plasticky deformovatelné kolenové ¢lanky. Kladivovy mlyn sa
musi podrobit novej certifikicii aj v pripade, ak od predchadzajicej certifikdcie uplynul viac ako jeden rok alebo
ak vykon niektorého prevodnika kladivového mlyna pri lubovolnom ndraze prekrocil $pecifikovand hodnotu
CAC.

Kladivovy mlyn musi byt inStalovany, pohdnany a uvolfiovany tak, ako je to urcené v kapitole IL

Postup skusky
Stabilizovand teplota skiiSobnej aparatiry a vozidla alebo samostatnej technickej jednotky musi byt 20° + 4 °C.
Skiisky na systéme celnej ochrany sa musia vykonat v bodoch vybranych podla odseku 2.1.

Smer ndrazu musi byt v horizontdlnej rovine a rovnobezny s pozdlznou vertikdlnou rovinou systému Celnej
ochrany instalovaného na vozidle alebo montdznom rame. Tolerancia pre smer vektora rychlosti v horizontdlnej
rovine a v pozdlznej rovine musi byt v case prvého ndrazu + 2°.

Os kladivového mlyna musi byt kolmd na horizontdlnu rovinu s toleranciou + 2° v priecnej a pozdiznej rovine.
Horizontilna, pozdlzna a priecna rovina si kolmé jedna na druhi (pozri obrizok 8).

Spodnd strana kladivového mlyna musi byt v Case prvého kontaktu so systémom celnej ochrany 25 mm nad
zékladnou referencnou troviiou (pozri obrdzok 7) s toleranciou * 5 mm. Pri nastavovani vysky hnacieho
systému sa musi zohladnit vplyv gravitacnej sily pocas casu volného kizania kladivového mlyna.
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4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

5.1.1.
5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

V case prvého kontaktu musi mat kladivovy mlyn stanovend orientdciu okolo svojej vertikalnej osi pre spravnu
¢innost svojho kolenného klbu s toleranciou + 5°.

V case prvého kontaktu musi byt stredovd Ciara kladivového mlyna v tolerancii + 10 mm vodi vybranej polohe
ndrazu.

Pocas kontaktu medzi kladivovym mlynom a systémom celnej ochrany sa kladivovy mlyn nesmie dotykat zeme
ani akéhokolvek predmetu, ktory nie je sicastou systému &elnej ochrany alebo vozidla.

Rychlost ndrazu kladivového mlyna pri ddere do systému celnej ochrany musi byt 11,1 + 0,2 m/s. Vplyv
gravitacnej sily sa musi zohladnit, ked sa rychlost ndrazu ziskava z merani vykonanych pred casom prvého
kontaktu.

Kladivovy mlyn dolnej formy nohy

Priemer stehennej kosti a holennej kosti musi byt 70 + 1 mm a obidve kosti musia byt potiahnuté penovou
masou a kozou. Penovii masu musi tvorit 25 mm hrubd pena Confor™ typu CF-45 alebo jej ekvivalent. Koza
musi byt vyrobend z neoprénovej peny, oblozend z obidvoch strdn 0,5 mm hrubou nylonovou tkaninou,
s celkovou hribkou 6 mm.

Di7ka stehennej kosti musi byt 432 mm a dfzka holennej kosti 494 mm od stredu kolena.

Celkovd hmotnost stehennej kosti a holennej kosti musi byt 8,6 * 0,1 kg, resp. 4,8 *+ 0,1 kg a celkovd
hmotnost kladivového mlyna musi byt 13,4 + 0,2 kg.

Tazisko stehennej kosti a holennej kosti musf byt vzdialené 217 + 10 mm, resp. 233 + 10 mm od taziska
kolena.

Moment zotrvacnosti stehennej kosti a holennej kosti okolo horizontélnej osi cez prisluiné tazisko a kolmo na
smer ndrazu musi byt 0,127 + 0,010 kg/m? resp. 0,120 £ 0,010 kg/m>.

Jednoosovy akcelerometer musi byt instalovany na strane stehennej kosti nevystavenej ndrazu 66 + 5 mm pod
stredom kolenného klbu, pricom jeho citlivdi os musi byt v smere ndrazu.

Kladivovy mlyn musi byt vybaveny pristrojmi na meranie uhla ohybu a $mykového posuvu medzi stehennou
kostou a holennou kostou.

Systém $mykového posuvu musi byt vybaveny tlmicom, ktory moze byt upevneny v Iubovolnom bode zadnej
strany kladivového mlyna alebo vnitorne. TImi¢ musi mat také vlastnosti, aby kladivovy mlyn splnal poziadavky
tak statického, ako aj dynamického Smykového posuvu a zabranil nadmernym vibricidm systému $mykového
posuvu.
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maximalne 50 mm
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Obrdzok 6

Kladivovy mlyn dolnej casti nohy s kozenym a penovym povlakom
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Obrdzok 7

Skusky dolnej formy nohy k systému celnej ochrany pre kompletné vozidlo v obvyklej jazdnej polohe (vlavo), pre
kompletné vozidlo na podperich (uprostred) alebo samostatnt technickd jednotku instalovani na montdznom rdme
(vpravo) (ako alternativa k samostatnej technickej jednotke instalovanej na vozidle)
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Tolerancie uhlov pre kladivovy mlyn dolnej formy nohy v case prvého ndrazu
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Kapitola IV

Hornd forma nohy k systému ¢elnej ochrany

Ucel skasky

Skiska zhody s poziadavkami ustanovenymi v odseku 3.1.2 prilohy I k smernici 2005/66/ES.

Skisobné body

Skisky hornej formy nohy k systému celnej ochrany sa musia vykonat v skdsobnych bodoch vybranych
skiiSobnym orgdnom v stlade s odsekom 2.1 kapitoly IIl. Body, ktoré orgdny podrobili skiskam, musia byt
oznacené v sprave o skuske.

Skdsobnd aparattra
Kladivovy mlyn musi spliiat podmienky ustanovené v casti 5 tejto kapitoly a vyhovovat obrézku 9.

Skisobnd aparattira musi byt vybavend dvoma prevodnikmi zatazenia na individudlne meranie sil posobiacich na
kazdy koniec kladivového mlyna a tenzometrami merajicimi ohybové momenty v strede kladivového mlyna
a v polohdch 50 mm na kazdu stranu od stredovej Ciary (pozri obrdzok 9).

Hodnota odozvy CFC pristrojov definovanej v norme ISO 6487:2000 musi byt 180 pre vietky prevodniky.
Hodnoty odozvy CAC definovanej v norme ISO 6487:2000 musia byt 10 kN pre prevodniky sily a 1 000 Nm
pre merania ohybového momentu.

Kladivovy mlyn musi vyhovovat vykonovym poziadavkdim $pecifikovanym v casti 3 dodatku 1 a musi byt
vybaveny penou vyrezanou z materidlu pouzivaného na dynamicki certifikacnti skisku. Certifikovany kladivovy
mlyn sa moze pouzit pred novou certifikdciou najviac na 20 ndrazov (tento limit sa nevztahuje na hnacie alebo
vodiace komponenty). Kladivovy mlyn sa musi podrobit novej certifikdcii aj v pripade, ak od predchidzajiicej
certifikdcie uplynul viac ako jeden rok alebo ak vykon niektorého prevodnika kladivového mlyna pri Tubovol-
nom ndraze prekrocil $pecifikovant hodnotu CAC.

Kladivovy mlyn musi byt instalovany a pohanany, ako je uvedené v kapitole II.

Postup skusky
Stabilizovand teplota skiiSobnej aparatiry a vozidla alebo podsystémov musi byt 20° £ 4 °C.

Skiisky sa musia vykonat na systéme celnej ochrany medzi rohmi systému celnej ochrany v bodoch vybranych
podla odseku 2.1.

Smer ndrazu musi byt rovnobezny s pozdlznou rovinou systému Celnej ochrany instalovaného na vozidle alebo
montdznom rdme. Tolerancia pre tieto smery je + 2°. V Case prvého ndrazu sa stredovd ciara kladivového mlyna
musi zhodovat s vybranym skisobnym bodom s toleranciou + 10 mm tak priecne, ako aj vertikdlne.

Rychlost ndrazu kladivového mlyna pri ddere do systému celnej ochrany musi byt 11,1 £ 0,2 m/s.

Kladivovy mlyn hornej formy nohy

Celkovd hmotnost kladivového mlyna hornej formy nohy vratane tych hnacich a vodiacich komponentov, ktoré
st fakticky sacastou kladivového mlyna pocas ndrazu, musi byt 9,5 kg + 0,1 kg.

Celkovd hmotnost prednych casti a inych komponentov pred stpravami prevodnikov zataZenia spolu s Castami
stprav prevodnikov zatazenia nachddzajicimi sa pred aktivnymi ¢ldnkami, ale s vylicenim peny a koze, musi byt
1,95 £ 0,05 kg.

Pena musi pozostdvat z dvoch vrstiev 25 mm hrubej peny Confor™ typu CF-45 alebo jej ekvivalentu. Kozu
musi tvorit 1,5 mm hrubd vrstva gumy vystuzend vldknom. Pena a gumend koZa musia mat spolu hmotnost
0,6 + 0,1 kg (s vylucenim v3etkej vystuze, montdznych prvkov atd., ktoré sa pouzivajii na pripevnenie zadnych
hrdn gumenej koZze k zadnym castiam). Pena a koza musia byt prehnuté spat dozadu, pricom gumend koza je
distancnymi vlozkami pripevnend k zadnej Casti tak, aby strany gumenej koze boli rovnobezné. Pena musi mat
taky rozmer a tvar, aby sa udrZiavala primerand medzera medzi penou a komponentmi za prednou ¢astou, ¢o
mé zabranit znaénym dréham zataZenia medzi penou a tymito komponentmi.
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Prednd cast musi byt tenzometrovand na meranie ohybovych momentov v troch polohach, ako je zndzornené na
obrizku 9, z ktorych kazdd vyuziva samostatny kandl. Tenzometre si umiestnené na kladivovom mlyne na
zadnej strane prednej Casti. Dva vonkajSie tenzometre st umiestnené vo vzdialenosti 50 + 1 mm od symetrickej
osi kladivového mlyna. Prostredny tenzometer je umiestneny na symetrickej osi s toleranciou * 1 mm.

Kib obmedzujiici kritiaci moment musi byt nastaveny tak, aby pozdizna os prednej casti bola kolméd na os
vodiaceho systému s toleranciou + 2°, pricom treci moment klbu je nastaveny minimalne na 650 Nm.

Tazisko tych casti kladivového mlyna, ktoré si fakticky pred kibom obmedzujiicim kritiaci moment, musf lezat
na pozdlinej stredovej ciare kladivového mlyna s toleranciou £ 10 mm.

Dizka medzi stredovymi Ciarami prevodnikov zafazenia musi byt 310 + 1 mm a priemer prednej Casti musi byt
50 £ 1 mm.
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Obrdzok 9
Kladivovy mlyn hornej formy nohy
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Kapitola V

Hornd forma nohy k vodiacej hrane systému &elnej ochrany

Ucel skasky

Skuska zhody s poziadavkami ustanovenymi v odseku 3.1.3 prilohy I k smernici 2005/66/ES.

Skisobné body

Najmenej tri skasky referencnej Ciary vodiacej hrany systému celnej ochrany sa musia vykonat v bodoch,
o ktorych skusobny orgdn rozhodol, Ze mozu s najvicSou pravdepodobnostou spdsobit poranenie. Skusky sa
musia vykonat pre rozne druhy konstrukcie, ak si rozdielne v celej hodnotenej oblasti. Body podrobované
sktiske skisobnymi orgdnmi musia byt oznacené v sprave o skaske.

Skiisobnd aparattra
Kladivovy mlyn musi splfiat podmienky ustanovené v casti 5 kapitoly IV a vyhovovat obrazku 9.

Pri ndraze na referencnii Ciaru hornej vodiacej hrany hmotnost kladivového mlyna zdvisi od celkového tvaru
systému Celnej ochrany a musi byt urCend v stlade s Castou 4.

Skisobnd aparattira musi byt vybavend dvoma prevodnikmi zatazenia na individudlne meranie sil posobiacich na
kazdy koniec kladivového mlyna a tenzometrami merajicimi ohybové momenty v strede kladivového mlyna
a v polohdch 50 mm na kazdd stranu od stredovej Ciary (pozri obrdzok 9).

Hodnota odozvy CFC pristrojov definovanej v norme ISO 6487:2000 musi byt 180 pre vietky prevodniky.
Hodnoty odozvy CAC definovanej v norme ISO 6487:2000 musia byt 10 kN pre prevodniky sily a 1 000 Nm
pre merania ohybového momentu.

Kladivovy mlyn musi vyhovovat vykonovym poziadavkdim $pecifikovanym v casti 3 dodatku 1 a musi byt
vybaveny penou vyrezanou z materidlu pouzivaného na dynamickd certifikacnd skasku. Certifikovany kladivovy
mlyn sa moze pouzit pred novou certifikdciou najviac na 20 ndrazov (tento limit sa nevztahuje na hnacie alebo
vodiace komponenty). Kladivovy mlyn sa musi podrobit novej certifikdcii aj v pripade, ak od predchddzajicej
certifikdcie uplynul viac ako jeden rok alebo ak vykon niektorého prevodnika kladivového mlyna pri Tubovol-
nom ndraze prekrocil $pecifikovant hodnotu CAC.

Kladivovy mlyn musi byt in3talovany a pohdnany, ako je uvedené v kapitole II.

Postup skusky
Stabilizovand teplota skiiSobnej aparatiiry a vozidla alebo podsystémov musi byt 20° + 4 °C.

Skisky sa musia vykonat na systéme Celnej ochrany medzi rohmi hornej vodiacej hrany systému celnej ochrany
v bodoch vybranych podla odseku 2.1.

Kladivovy mlyn musi byt vyrovnany takym sposobom, aby stredovd Ciara hnacicho systému a pozdizna os
nardzajicecho kladivového mlyna boli rovnobezné s pozdlznou osou systému Celnej ochrany instalovaného na
vozidle alebo na skisobnom rdme. Tolerancie pre tieto smery st + 2°. V Case prvého kontaktu sa stredovd Ciara
kladivového mlyna musi zhodovat s vybranou polohou ndrazu s toleranciou * 10 mm (pozri obrdzok 10)
a priecne s toleranciou + 10 mm.

Pozadovand rychlost ndrazu, uhol ndrazu a hmotnost kladivového mlyna musia byt urcené v sdlade s odsekmi
4.5 a 4.6. Tolerancia pre rychlost ndrazu je + 2 % a tolerancia pre smer ndrazu je + 2°. Vplyv gravitacnej sily sa
musi zohladnit pred casom prvého ndrazu. Hmotnost kladivového mlyna sa md merat s presnostou vicsou ako
t 1 %, a ak sa zmerand hodnota li§i od pozadovanej hodnoty, potom treba pozadovant rychlost upravit tak,
aby sa rozdiel vykompenzoval, v silade s odsekom 4.7.1.
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4.5. Pozadovand rychlost ndrazu a uhol ndrazu sa urcuji z obrdzkov 11 a 12 vzhladom na vertikdlnu vysku urcenej
polohy narazu na referencnej Ciare vodiacej hrany systému celnej ochrany a na vedeni systému celnej ochrany.

4.6. Pozadovand energia ndrazu musi byt odvodend z obrdzku 13 vzhladom na vertikdlnu vysku od zdkladnej
referencnej trovne, urcenej polohy ndrazu na vodiacej hrane systému Celnej ochrany a na vedeni systému Celnej
ochrany.

4.7.  Celkovd hmotnost kladivového mlyna zahfia hmotnosti tych hnacich a vodiacich komponentov, ktoré su
fakticky sacastou kladivového mlyna pocas ndrazu, vrtane osobitnych hmotnosti.

4.7.1. Pozadovand hodnota hmotnosti kladivového mlyna sa musi vypocitat takto:

M = 2E/V?

kde M = hmotnost (kg)
E = pozadovand energia ndrazu (J)
V = pozadovand rychlost (m/s)

4.7.2. Hmotnost kladivového mlyna mozno upravit z vypocitanej hodnoty az do * 10 % za predpokladu, Ze aj
pozadovand rychlost ndrazu sa zmeni, s pouzitim horeuvedeného vzorca v zdujme zachovania pozadovanej
kinetickej energie kladivového mlyna.

4.7.3. Pozadované osobitné hmotnosti musia byt podla toho prisposobené, aby sa dosiahla vypocitand hodnota
hmotnosti kladivového mlyna vypocitanej v stlade s odsekom 4.7.1 k zadnej strane zadnej Casti zobrazenej na
obrizku 9 alebo ku komponentom vodiaceho systému, ktoré st pocas ndrazu fakticky stcastou kladivového

mlyna.

Smer ndrazu

Uhol nérazu Upravitel'nd
hmotnost
' Bod uréeného nirazu systému

celnej ochrany

Kladivovy mlyn

Vl

Vyskandrazu

Vedenie systému
Celnej ochrany <
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Obrdzok 10

Skusky hornej formy nohy k vodiacej hrane systému Celnej ochrany
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Obrdzok 11

¢j hrane systému Celnej ochrany

Rychlost hornej formy nohy k vodiac

Pozndmky

1. Interpolujte horizontdlne medzi krivkami.

2. S konfigurdciami pod 5,56 m/s — skaska pri 5,56 mfs.

3. S konfigurdciami nad 11,1 m/s — skidska pri 11,1 m/s.

4. So zdpornymi vedeniami — skuiska ako pre nulové vedenie.

5. S vedeniami nad 400 mm - skaska ako pre 400 mm.
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Obrdzok 12

Uhol ndrazu pre hornt formu nohy k vodiacej hrane systému Celnej ochrany

Pozndmky:

Vysvetlivky:

A
B

1. Interpolujte vertikdlne medzi krivkami.

0 mm vedenia SFO

2. Pri zdpornych vedeniach SFO

50 mm vedenia SFO
150 mm vedenia SFO

skiska ako pre nulové vedenie SFO.

3. Pri vedeniach SFO nad 150 mm

C

— skaska ako pre 150 mm.

4. Pri vyskach bodu ndrazu nad 1 050 mm

— skiska ako pre 1050 mm.
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Obrdzok 13

Kinetickd energia ndrazu pre hornt formu nohy k vodiacej hrane systému celnej ochrany

Klae: Pozndmky:

A = 50 mm vedenia SFO 1. Interpolujte vertikdlne medzi krivkami.
B = 100 mm vedenia SFO 2. Vedenia SFO pod 50 mm

C = 150 mm vedenia SFO — skagka ako pre 50 mm.

D = 250 mm vedenia SFO 3. Vedenia SFO nad 350 mm

E = 350 mm vedenia SFO

— skaska ako pre 350 mm.
4. Pri vyskach bodu ndrazu nad 1050 mm
— skigka ako pre 1050 mm.
5. Pri pozadovanej kinetickej energii nad 700 J
— skugka pri 700 J.
6. Pri pozadovanej kinetickej energii 200 ] alebo menej

— skaska pri 200 J.
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Kapitola VI

Forma hlavy dietatamalej dospelej osoby k systému Celnej ochrany

Ucel skasky

Skiska zhody s poziadavkami ustanovenymi v odseku 3.1.4 prilohy I k smernici 2005/66/ES.

Skusobné body

Skisobné body pre kladivovy mlyn formy hlavy dietatajmalej dospelej osoby sa musia zvolif na tych Castiach
systému celnej ochrany, kde panoramatickd vzdialenost systému celnej ochrany presahuje 900 mm, pricom
vozidlo je vo svojej obvyklej jazdnej polohe, alebo systém celnej ochrany je instalovany na skdsobnom rdme
predstavujicom vozidlo, ktoré je tymto systémom vybavené a nachddza sa vo svojej obvyklej jazdnej polohe.

Musia sa vykonat tri ndrazové skasky v polohdch, o ktorych skasobné laboratérid rozhodli, Ze mozu s najvacsou
pravdepodobnostou sposobit poranenie. Skasky sa musia vykonat na roznych typoch konstrukcie, ak sa tieto
typy roznia v celej hodnotenej oblasti. Body podrobované skiiskam skdsobnymi orgdnmi musia byt oznacené
v sprave o skiiske.

Sktsobnd aparattra
Kladivovy mlyn musi zodpovedat opisu v Casti 5 a obrdzku 15.

Hodnota odozvy CFC pristrojov definovanej v norme ISO 6487:2000 musi byt 1 000. Hodnoty odozvy CAC
definovanej v norme ISO 6487:2000 musia byt 500 g pre zrychlenie.

Kladivovy mlyn musi vyhovovat vykonovym poziadavkdm 3pecifikovanym v casti 4 dodatku 1. Certifikovany
kladivovy mlyn sa modze pouzit pred novou certifikiciou najviac na 20 ndrazov. Kladivovy mlyn sa musi
podrobit novej certifikdcii, ak od predchddzajicej certifikicie uplynul viac ako jeden rok alebo ak vykon
niektorého prevodnika pri lubovolnom ndraze prekrocil $pecifikovant hodnotu CAC.

Kladivovy mlyn musi byt instalovany, pohdnany a uvolfiovany, ako je uvedené v Casti 2 kapitoly II.

Postup skusky
Stabilizovand teplota skiiSobnej aparatiry a vozidla alebo samostatnej technickej jednotky musi byt 20° + 4 °C.
Skasky sa musia vykondvat na systéme celnej ochrany v polohdch vybranych podla casti 2.

Kladivovy mlyn formy hlavy dietata/malej dospelej osoby, opisany v Casti 5, sa musi pouzivat na skasky systému
¢elnej ochrany v polohdch prvého kontaktu, vybranych podla casti 2.

Smer ndrazu musi byt orientovany nadol a dozadu a vo vertikdlnej rovine rovnobeznej s pozdlznou osou
systému Celnej ochrany instalovaného na vozidle alebo na skdsobnom rdme. Tolerancia pre tento smer je + 2°.
Uhol nédrazu pre skasky s kladivovym mlynom musi byt 50° + 2° vo¢i zékladnej referencnej tGrovni. Vplyv
gravitacnej sily sa musi zohladnit, ked sa uhol ndrazu ziskava z merani vykonanych pred momentom prvého
kontaktu.

V momente prvého kontaktu musi byt bod prvého kontaktu kladivového mlyna v medziach tolerancie
+ 10 mm vzhladom na vybrany bod narazu.

Rychlost ndrazu kladivového mlyna pri ddere do polohy ndrazu musi byt 9,7 + 0,2 m/s. Vplyv gravitacnej sily
sa musi zohladnit, ked' sa rychlost ndrazu ziskava z merani vykonanych pred momentom prvého kontaktu.

Kladivovy mlyn formy hlavy

Kladivovy mlyn formy hlavy dietatajmalej dospelej osoby je gula homogénnej konstrukcie zhotovend z hlinika.
M4 priemer 165 £ 1 mm a hmotnost 3,5 £ 0,07 kg.

Gula musi byt potiahnutd syntetickou kozou s hribkou 14 + 0,5 mm, ktord pokryva najmenej polovicu gule.

Tazisko kladivového mlyna, vritane pristrojov, musf byt situované v strede gule s toleranciou + 5 mm. Moment
zotrvacnosti okolo osi cez tazZisko a kolmo na smer ndrazu musi byt 0,010 + 0,0020 kgm?.
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5.4.  Vyhlbenie v guli musi umoznit instalovanie jedného trojosového akcelerometra alebo troch jednoosovych
akcelerometrov. Akcelerometre musia byt umiestnené v polohdch v stlade s odsekmi 5.4.1 a 5.4.2.

5.4.1. Citlivd os jedného z akcelerometrov musi byt kolma na montdzny povrch A (obrdzok 15) a seizmickd hmotnost
akcelerometra musi byt umiestnend v cylindrickej oblasti tolerancie s polomerom 1 mm a dlzkou 20 mm.
Stredovd ciara oblasti tolerancie musi viest kolmo na montdzny povrch a jej stred sa zhoduje so stredom gule

kladivového mlyna.

5.4.2. Citlivé osi zvy$nych akcelerometrov musia byt navzdjom kolmé a rovnobezné s montdznym povrchom
A a seizmické hmotnosti tychto akcelerometrov musia byt umiestnené v gulovej oblasti tolerancie
s polomerom 10 mm. Stred oblasti tolerancie sa musi zhodovat so stredom gule kladivového mlyna.

Koncovi platiia

Akcelerometer

Koza

Gula

\ 7 N
1N

Priemer vonkajsieho
kruhu 165 mm

i

Obrdzok 15

Kladivovy mlyn formy hlavy dietata/malej dospelej osoby
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Dodatok 1

Certifikdcia kladivového mlyna

1. POZIADAVKY CERTIFIKACIE
1.1. Kladivové mlyny pouzivané v skaskach uvedenych v casti Il musia splfat prislusné vykonové poziadavksy.
2. KLADIVOVY MLYN DOLNE] FORMY NOHY

2.1. Statické skisky

2.1.1.  Kladivovy mlyn dolnej formy nohy musi splfiat poziadavky $pecifikované v odseku 2.1.5, ked' sa podrobuje
sktiske v silade s odsekom 2.1.7, a poziadavky $pecifikované v odseku 2.1.6, ked sa podrobuje skiske v stlade
s odsekom 2.1.8.

2.1.2. Pre obidve skisky musi mat kladivovy mlyn uréenii orienticiu okolo svojej pozdlznej osi kvoli spravnej
¢innosti svojho kolenného kibu, s toleranciou * 2°.

2.1.3.  Stabilizovand teplota kladivového mlyna pocas certifikdcie musi byt 20° + 2 °C.

2.1.4. Hodnoty odozvy CAC definovanej v norme ISO 6487:2000 musia byt 50° pre ohybovy uhol kolena
a 500 N pre prilozend silu, ked je kladivovy mlyn zatazeny v ohybe v stlade s odsekom 2.1.7, a 10 mm
pre $Smykovy posuv a 10 kN pre prilozend silu, ked je kladivovy mlyn zatazeny v $myku v silade s odsekom
2.1.8. Pre obidve skisky je povolené nizkoprietokové filtrovanie pri adekvétnej frekvencii, aby sa odstranil
vysokofrekvenény $um bez vyraznejsicho ovplyvnenia merania reakcie kladivového mlyna.

2.1.5. Ked je kladivovy mlyn zatazeny v ohybe v silade s odsekom 2.1.7, reakcia na prilozent silujreakcia
ohybového uhla musi byt v medziach limitov uvedenych na obrdzku 16. Energia pouzZitd na vytvorenie ohybu
15,0° musi byt 100 + 7 J.

2.1.6. Ked je kladivovy mlyn zatazeny v Smyku v silade s odsekom 2.1.8, reakcia na prilozent silujreakcia
$mykového posuvu musi byt v medziach limitov uvedenych na obrdzku 17.

2.1.7.  Kladivovy mlyn bez penového potahu a koZe sa instaluje s holennou kostou pevne prichytenou k fixovanému
horizontdlnemu povrchu a s kovovou rirkou pevne spojenou so stehennou kostou, ako je zndzornené na
obrazku 18. Na to, aby sa zabranilo chybdm sposobenym trenim, sekcia stehennej kosti alebo kovova rirka
nesmi byt vybavené Ziadnou podperou. Ohybovy moment pdsobiaci v strede kolenného klbu v dosledku
hmotnosti kovovej rirky a inych komponentov (s vylicenim samotnej formy nohy) nesmie prekrocit 25 Nm.

2.1.7.1. Ku kovovej rirke sa musi prilozit kolmd sila vo vzdialenosti 2,0 £ 0,01 m od stredu kolenného kibu a musi
sa zaznamenat vysledny uhol vychylenia kolena. Zatazenie sa musi zvySovat dovtedy, kym uhol vychylenia
kolena neprekroci 22°.

2.1.7.2. Energia sa vypocita integrovanim sily vzhladom na ohybovy uhol v radidnoch a vyndsobenim dfzkou paky
2,0 £ 0,01 m.

2.1.8. Kladivovy mlyn bez penového potahu a koze sa musi inStalovat s holennou kostou pevne prichytenou
k fixovanému horizontdlnemu povrchu a s kovovou rirkou pevne spojenou so stehennou kostou
a nasadenou vo vzdialenosti 2,0 m od stredu kolenného kibu, ako je zndzornené na obrdzku 19.

2.1.8.1. Kolmd sila musi posobit na stehennti kost vo vzdialenosti 50 mm od stredu kolenného kfbu a zaznamend sa
vysledny $mykovy posuv kolena. ZataZenie sa musi zvy3ovat dovtedy, kym $mykovy posuv kolena nebude vacsi
ako 8,0 mm alebo zatazenie neprekroci 6,0 kN.

2.2.  Dynamické skasky

2.2.1.  Kladivovy mlyn musi splhat poziadavky pecifikované v odseku 2.2.3, ked je podrobovany skiske v sdlade
s odsekom 2.3.

2.2.2.  Stabilizovand teplota kladivového mlyna pocas certifikicie musi byt 20° + 2 °C.

2.2.3.  Ked je kladivovy mlyn vystaveny ndrazu linedrne vedenym certifikacnym kladivovym mlynom $pecifikovanym
v odseku 2.3.2, maximdlne zrychlenie hornej casti holennej kosti musi byt najmenej 120 g a najviac 250 g.
Maximélny ohybovy uhol musi byt najmenej 6,2° a najviac 8,2°. Maximalny Smykovy posuv musi byt najmenej
3,5 mm a najviac 6,0 mm.
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2.3.

3.1.

3.2

3.3.

Udaje odcitané pre vietky tieto hodnoty musia pochddzat z prvého nirazu s certifikacnym kladivovym
mlynom, a nie z fizy zastavenia. Kazdy systém pouzity na zastavenie kladivového mlyna alebo certifika¢ného
kladivového mlyna musi byt usporiadany tak, aby sa fiza zastavenia casovo neprekryvala s prvym ndrazom.
Zastavovaci systém nesmie sposobit, aby vykony prevodnikov prekrocili $pecifikovant hodnotu CAC.

Hodnota odozvy CFC pristrojov definovanej v norme ISO 6487:2000 musi byt 180 pre vietky prevodniky.
Hodnoty odozvy CAC definovanej v norme ISO 6487:2000 musia byt 50° pre ohybovy uhol kolena, 10 mm
pre Smykovy posuv a 500 g pre zrychlenie. To nevyzaduje, aby samotny kladivovy mlyn bol schopny fyzicky
sa ohybat a postivat o tieto uhly a posuvy.

Postup skis

Kladivovy mlyn spolu s penovym potahom a kozou musi byt zaveseny horizontdlne pomocou troch ocelovych
lan s priemerom 1,5 £ 0,2 mm a minimélnou dfzkou 2,0 m, ako je zndzornené na obrazku 20. Musi byt
zaveseny tak, aby jeho pozdlzna os bola horizontdlna s toleranciou * 0,5° a kolmd na smer pohybu
certifikaéného. kladlvoveho mlyna s toleranciou + 2°, Kladlvovy mlyn musi mat pre spravnu cinnost svojho
kolenového kibu urcenti orienticiu okolo svojej pozdiznej osi s toleranciou + 2°. Kladivovy mlyn musi splfat
poziadavky 3pecifikované v odseku 3.1 kapitoly III Casti Il s pripojenou(-nymi) konzolou(-ami) pre ocelové
land, ktorymi je skisobné zariadenie vybavené.

Certifika¢ny kladivovy mlyn musi mat hmotnost 9,0 + 0,05 kg; tito hmotnost zahfia hmotnosti hnacich
a vodiacich komponentov, ktoré st fakticky stcastou certifikacného kladivového mlyna pocas narazu. Rozmery
Celnej strany certifikaéného kladivového mlyna musia byt také, ako st uvedené na obrazku 21. Celnd strana
certlflkacneho kladivového mlyna musi byt zhotovend z hlinika s kvalitou vonkajsicho povrchu lepsou ako 2,0
mikrometra.

Vodiaci systém musi byt vybaveny vodidlami s nizkym trenim, ktoré nie st citlivé na mimoosové zatazenie, ¢o
umoziuje kladivovému mlynu pohybovat sa len v urenom smere ndrazu, ked je v kontakte s vozidlom.
Vodidld musia zabrnit pohybu inymi smermi vritane roticie okolo ktorejkolvek osi.

Kladivovy mlyn sa musi certifikovat s predtym nepouzitou penou.

Pena kladivového mlyna nesmie byt pred jej nasadenim, pocas nasadzovania alebo po nasadeni nadmerne
manipulovand ani deformovand.

Certifikacny kladivovy mlyn musi byt pohdnany horizontilne rychlostou 7,5 + 0,1 m/s do staciondrneho
kladivového mlyna, ako je zndzornené na obrazku 20. Certifikacny kladivovy mlyn musi byt umiestneny
v takej polohe, aby jeho stredovd Ciara bola vyrovnand s polohou stredovej Ciary holennej kosti 50 mm od
stredu kolena s toleranciami + 3 mm priecne a * 3 mm vertikdlne.

KLADIVOVY MLYN HORNEJ] FORMY NOHY

Kladivovy mlyn hornej formy nohy musi splfiat poziadavky $pecifikované v odseku 3.3, ked sa podrobuje
sktiske v silade s odsekom 3.4.

Stabilizovand teplota kladivového mlyna pocas certifikicie musi byt 20° + 2 °C.

Poziadavky

Ked je kladivovy mlyn pohéflan)’f do staciondrneho valcového kyvadla, $pickovad sila zmerand v kazdom
prevodnﬂ<u zatazenia musi byt najmenej 1,20 kN a najviac 1,55 kN a rozdiel medzi splckovyml 51lam1

,,,,,

$pickovym ohybovym momentom nesmie byt vacsi ako 20 Nm.

Udaje odéitané pre vsetky tieto hodnoty musia pochddzat z prvého ndrazu s kyvadlom, a nie z fizy zastavenia.
Kazdy systém pouZity na zastavenie kladivového mlyna alebo kyvadla musi byt usporiadany tak, aby sa fiza
zastavenia Casovo neprekryvala s prvym ndrazom. Zastavovaci systém nesmie sposobit, aby vykony prevodni-
kov prekrocili $pecifikovant hodnotu CAC.
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3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.4.5.

3.4.6.

3.4.7.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

Hodnota odozvy CFC pristrojov definovanej v norme ISO 6487:2000 musi byt 180 pre vietky prevodniky.
Hodnoty odozvy CAC definovanej v norme ISO 6487:2000 musia byt 10 kN pre prevodniky sily a 1 000 Nm
pre merania ohybového momentu.

Postup skisky

Kladivovy mlyn musi byt instalovany na hnaci a vodiaci systém pomocou kibu obmedzujticeho kritiaci
moment. Kib obmedzu;uq kratiaci moment musi byt nastaveny tak, aby pozdizna os prednej casti bola kolma
na os vodiaceho systému s toleranciou * 2°, pricom treci moment kibu je nastaveny minimalne na 650 Nm.
Vodiaci systém musi byt vybaveny vodidlami s nizkym trenim, ktoré umoznuji, aby sa kladivovy mlyn
pohyboval uréenym smerom ndrazu, ked je v kontakte s kyvadlom.

Hmotnost kladivového mlyna musi byt upravend tak, aby sa rovnala 12 *+ 0,1 kg; tdto hmotnost zahfna
hmotnosti hnacich a vodiacich komponentov, ktoré st fakticky sdcastou kladivového mlyna pocas ndrazu.

Tazisko tych casti kladivového mlyna, ktoré sa fakticky nachddzajii pred klbom obmedzujicim kritiaci
moment, vratane osobitnych nasadenych hmotnosti, musi lezat na pozdlznej stredovej ciare kladivového mlyna
s toleranciou * 10 mm.

Kladivovy mlyn sa musi certifikovat s predtym nepouzitou penou.

Pena kladivového mlyna nesmie byt pred jej nasadenim, pocas nasadzovania alebo po nasadeni nadmerne
manipulovand ani deformovana.

Kladivovy mlyn s vertikdlnou prednou ¢astou musi byt pohdnany horizontdlne rychlostou 7,1 £ 0,1 m/s do
staciondrneho kyvadla, ako je zndzornené na obrizku 22.

Rarka kyvadla musi mat vonkajsi priemer 150 ‘!, mm, hribku steny 3 + 0,15 mm a hmotnost 3 + 0,03 kg.
Celkova dlzka rarky kyvadla musi byt 275 + 25 mm. Rirka kyvadla musi byt zhotovend z bezsvovej ocele
tvarnenej za studena (pokovovanie kovového povrchu je prl'pustne na ochranu pred koréziou), s kvalitou
vonkajsmho povrchu lepsou ako 2,0 mikrometra. Musi byt zavesend na dvoch ocelovych landch s priemerom
1,5 + 0,2 mm a minimdlnou dlzkou 2,0 m. Povrch kyvadla musi byt cisty a suchy. Rirka kyvadla musi byt
umiestnend v takej polohe, aby pozdizna os valca bola kolm4 na prednti cast (t. j. trovefi) s toleranciou + 2°
a na smer pohybu kladivového mlyna s toleranciou * 2°, pricom stred rirky kyvadla je vyrovnany so stredom
prednej Casti kyvadlového mlyna s toleranciami + 5 mm priecne a £ 5 vertikdlne.

KLADIVOVY MLYN FORMY HLAVY

Kladivovy mlyn formy hlavy dietata/malej dospelej osoby musi spliiat poziadavky $pecifikované v odseku 4.3,
ked je podrobovany skiske v sdlade s odsekom 4.4.

Stabilizovand teplota kladivového mlyna pocas certifikicie musi byt 20° + 2 °C.

PoZiadavky

Ked' je kladivovy mlyn formy hlavy diefatajmalej dospelej osoby vystaveny ndrazu linedrne vedenym certifi-
ka¢nym kladivovym mlynom 3pecifikovanym v odseku 4.4, $pickové vysledné zrychlenie zmerané jednym
trojosovym akcelerometrom (alebo troma jednoosovymi akcelerometrami) vo forme hlavy musi byt najmenej
290 ¢ a najviac 350 g. Vyslednd casovd krivka zrychlenia musi byt jednomodalna.

Hodnota odozvy CFC pristrojov definovanej v norme ISO 6487:2000 musi byt 1 000. Hodnoty odozvy CAC
definovanej v norme I1SO 6487:2000 musia byt 1 000 g na zrychlenie.

Postup skisky

Kladivovy mlyn formy hlavy musi byt zaveseny, ako je zndzornené na obrizku 23. Kladivovy mlyn formy
hlavy musi byt zaveseny so zadnou plochou pod uhlom medzi 25° a 90° s horizontdlou, ako je zndzornené
na obrdzku 23.

Certifikacny kladivovy mlyn musi mat hmotnost 1,0 + 0,01 kg. Tito hmotnost zahffia hmotnosti hnacich
a vodiacich komponentov, ktoré st fakticky sucastou kladivového mlyna pocas ndrazu. Linedrny vodiaci systém
musi byt vybaveny vodidlami s mzkym trenim, ktoré neobsahu]u Ziadne rotujtice Casti. Priemer plochej strany
kladivového mlyna musi byt 70 + 1 mm, pricom hrana musi byt zaoblend polomerom 5 + 0,5 mm. Celnd
strana certifika¢ného kladivového mlyna musi byt zhotovend z hlinika, pricom kvalita vonkajsicho povrchu
musi byt lepsia ako 2,0 mikrometra.
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4.4.3.  Certifikacny kladivovy mlyn musi byt pohdnany horizontilne rychlostou 7,05 + 0,1 m/s do staciondrneho
kladivového mlyna formy hlavy diefata/malej dospelej osoby, ako je zndzornené na obrizku 23. Certifikacny
kladivovy mlyn musi byt umiestneny v takej polohe, aby jeho tazisko formy hlavy bolo umiestnené na
stredovej ciare certifikacného kladivového mlyna s toleranciami + 5 mm prie¢ne a + 5 mm vertikdlne.

4.4.4.  Skuska sa musi vykonat v troch roznych polohdch ndrazu na kladivovom mlyne formy hlavy. Predtym pouzitd
ajalebo poskodend koza sa musi podrobit skiske v tychto Specifickych oblastiach.
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Obrdzok 16

Sila verzus uhlovéd poziadavka v statickej ohybovej certifikacnej skaske kladivového mlyna dolnej formy nohy
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Obrdzok 17

¢j skaske kladivového mlyna dolnej formy nohy

én

Sila verzus poziadavka posuvu v statickej smykovej certifika
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Obrdzok 18

Pohlad zhora na skasobni zostavu pre statickii ohybovi certifikaénd skdsku kladivového mlyna dolnej formy nohy
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Obrdzok 19

Pohlad zhora na skidsobnu zostavu pre staticki $mykovi certifikacni skiisku kladivového mlyna dolnej formy nohy
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Obrdzok 20

Skasobnd zostava pre dynamickd certifika¢nd skiisku kladivového mlyna dolnej formy nohy

(horny nékres bo¢ného pohladu, dolny ndkres pohladu zboku)
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Obrdzok 21

Dielce dynamickej Celnej strany certifikacného kladivového mlyna dolnej formy nohy

Pozndmky:

1. Sedlo mozno zhotovit ako kompletny priemer a rozrezané na dve Casti, ako je zobrazené.
2. Srafované plochy mozu byt odstrénené, aby sa vytvorila zobrazend alternativna forma.

3. Tolerancia pre vSetky rozmery je £ 1,0 mm.

Materidl: hlinikové zliatina.



29.5.2006 Uradn}'f vestnik Eurdpskej dnie

L 140/59

®)

Dizka ocelového lana minimélne 2,0m

L
=

Zastavovaci systém - volitelne

N

—
—)
L

L

T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 7 T 7T 7UTTTU7T7TUTTUTUT77

Obrdzok 22

Skusobnd zostava pre dynamickd skisku kladivového mlyna hornej formy nohy
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Obrdzok 23

Skusobnd zostava pre dynamickid skisku kladivového mlyna formy hlavy




