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KOMMISSIONENS BESLUTNING
af 20. marts 2006

om detaljerede tekniske krav i forbindelse med udferelse af de prevninger, der er fastlagt
i Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 2005/66/EF om anvendelsen af systemer til frontal
beskyttelse pd motorkeretojer

(meddelt under nummer K(2006) 776)

(E@S-relevant tekst)

(2006/368|EF)

KOMMISSIONEN FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europeiske
Fallesskab,

under henvisning til Europa-Parlamentets og Rédets direktiv
2005/66/EF af 26. oktober 2005 om anvendelsen af systemer
til frontal beskyttelse pd motorkeretgjer og om endring af
Rédets direktiv 70/156/EQF ('), navnlig artikel 4, stk. 1, og

ud fra felgende betragtninger:

(1) I direktiv 2005/66/EF anferes de grundleggende krav
for EF-typegodkendelse af motorkeretojer hvad angdr
anvendelsen af systemer til frontal beskyttelse samt for
typegodkendelse af systemer til frontal beskyttelse som
separate tekniske enheder.

(2)  Det er nedvendigt at fastlegge detaljerede tekniske krav
for de prevninger, der er fastlagt i bilag I, punkt 3, til
navnte direktiv.

(3)  Da disse provninger er baseret pa det videnskabelige
arbejde, der er udfert i Det Europaiske Udvalg for
Eksperimentalkeretgjer (European Enhanced Vehicle Sa-
fety Committee — EEVC), ber de detaljerede tekniske
krav ogsd baseres pd EEVC’s anbefalinger.

(4)  For at sikre fodgangeres og andre trafikanters sikkerhed
bor det vere muligt at typegodkende et system til
frontal beskyttelse, som er konstrueret til mere end én
koretojstype, separat for hver type. Det ber dog vare
muligt for prevningsmyndigheden at afstd fra yderligere
provninger, hvis der er en tilstreekkelig lighed mellem de
koretojstyper, som systemet til frontal beskyttelse er
bestemt til, eller mellem systemet til frontal beskyttelse
og modeller, der allerede har gennemgaet en provning.

(55 De i denne beslutning fastsatte foranstaltninger er
i overensstemmelse med udtalelse fra det udvalg, der er
nedsat ved direktiv 70/156/EQF —

(") EUT L 309 af 25.11.2005, s. 37.

VEDTAGET FOLGENDE BESLUTNING:

Artikel 1

1. De detaljerede tekniske krav, der er nedvendige for at
udfere de provninger vedrerende anvendelse af systemer til
frontal beskyttelse i form af originaludstyr monteret pa et
koretoj eller i form af separate tekniske enheder, som er
omhandlet i bilag I, punkt 3, til direktiv 2005/66/EF, er fastlagt
i bilaget til naerverende beslutning.

2. Hyvis et system til frontal beskyttelse, der skal preves med
henblik pd typegodkendelse som originaludstyr monteret pa et
koretaj, er konstrueret til anvendelse pd mere end én keretgjs-
type, typegodkendes systemet separat for hver af de koretojs-
typer, som det er bestemt til.

Provningsmyndigheden har dog befgjelse til at afstd fra yderli-
gere provninger, hvis ligheden mellem de pagzldende keretajs-
typer eller mellem de pagaldende systemer til frontal beskyt-
telse anses for at veere tilstraeekkelig stor.

Artikel 2

Denne beslutning anvendes fra den 26. november 2006.

Artikel 3

Denne beslutning er rettet til medlemsstaterne.

Udferdiget i Bruxelles, den 20. marts 2006.

Pd Kommissionens vegne
GUNTER VERHEUGEN
Neestformand
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DEL I

1. DEFINITIONER
Ud over definitionerne i artikel 2 i Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 2005/66/EF og i punkt 1 i direktivets
bilag I, gaelder folgende:

1.1.  »Jordreferenceniveau« er det vandrette plan, som er parallelt med jordplanet og reprasenterer jordniveau for et
koretoj, som bringes til stilstand pa en plan overflade med handbremsen trukket an og keretgjet i sin normale
korestilling.

1.2. »Frontalbeskyttelsessystemets hjorne« er frontalbeskyttelsessystemets beroringspunkt med et vertikalplan, som danner
en vinkel pd 60° med koretgjets langsgdende vertikalplan og tangerer frontalbeskyttelsessystemets overflade.
Planets underkant skal vere i jordreferenceniveau, som beskrevet i punkt 1.1, og overkanten skal vere i en hejde
af 600 mm (se figur 5).

1.3, >Tredjedel af frontalbeskyttelsessystemet« er det geometriske spor mellem frontalbeskyttelsessystemets hjorner, malt
med et fleksibelt band langs frontalbeskyttelsessystemets ydre horisontale omrids, delt i tre lige store dele.

1.4.  »Frontalbeskyttelsessystemets forkant« er frontalbeskyttelsessystemets gverste, ydre opbygning med udelukkelse af
kolerhjelm og skarme, forlygterandens over- og sidedel og eventuelt andet pdmonteret udstyr som f.eks. gitre,
der kun tjener til at beskytte lygterne (se figur 4).

1.5.  »Hojde af frontalbeskyttelsessystemets forkant« for hver sektion af frontalbeskyttelsessystemet er den vertikale afstand
mellem jordreferenceniveauet og referencelinjen for frontalbeskyttelsessystemets forkant, nar keretojet befinder sig
i sin normale kerestilling.

1.6.  »Fremspring pd frontalbeskyttelsessystemet« for ethvert punkt pa frontalbeskyttelsessystemet er den horisontale afstand
mellem frontalbeskyttelsessystemets ovre referencelinje og det punkt pé frontalbeskyttelsessystemet, der skal
bestemmes. Denne afstand skal maéles i et vertikalt plan, der er parallelt med keretojets langsgdende vertikalplan.

1.7. »Hjerne af frontalbeskyttelsessystemets forkant« er frontalbeskyttelsessystemets bereringspunkt med et vertikalplan,
som danner en vinkel pd 45° med keretgjets langsgdende vertikalplan og tangerer frontalbeskyttelsessystemets
overflade. Planets underkant skal befinde sig i en hejde af 200 mm under frontalbeskyttelsessystemets hojeste
del, dog mindst i en hgjde af 600 mm.

1.8.  Tredjedel af frontalbeskyttelsessystemets forkant« er det geometriske spor mellem hjernerne af frontalbeskyttelsessy-
stemets forkant, malt med et fleksibelt band langs frontalbeskyttelsessystemets ydre horisontale omrids, delt i tre
lige store dele.

1.9.  »Frontalbeskyttelsessystemets indhyllingsafstand« for ethvert punkt pa frontalbeskyttelsessystemet er afstanden til det

pagzldende punkt mélt med et fleksibelt band, der holdes i koretojets langsgdende vertikalplan. Béndet holdes
stramt, mens den ene ende berorer det pagaldende punkt og den anden jorden. Den ende, der rorer jorden, skal
vare placeret lodret under béndets laveste beroringspunkt med koretgjets frontalbeskyttelsessystem (se figur 3).
Koretgjet er anbragt i sin normale kerestilling.
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1.10. »Essentielle ydre frontendedimensioner< er faste punkter i prevningsrammen, der reprasenterer alle punkter pa den
faktiske pdtaenkte keretojstype, hvor frontalbeskyttelsessystemet med sandsynlighed vil komme i berering med
keretojet under prevningen.

1.11. Benattrapslaglegemets »knecentrum« er det punkt, hvorom knaet faktisk bojer.

1.12. Benattrapslaglegemets »ldrben« er alle de komponenter eller dele af komponenter (herunder ked, hud, daemper,
instrumentering og beslag, snoretreek osv., der er fastgjort til attrappen og bestemt til at sette den i bevagelse),
som er beliggende over knacentrum.

1.13. Benattrapslaglegemets »skinneben« er alle de komponenter eller dele af komponenter (herunder ked, hud,
instrumentering og beslag, snoretraeek osv., der er fastgjort til attrappen og bestemt til at swtte den i bevagelse),
som er beliggende under knacentrum. Det skal bemzrkes, at skinnebenet, ifelge den angivne definition, omfatter
tilleg for masse osv. af foden.

Lige kant 700 mm lang

200 /

Figur 1

Bestemmelse af frontalbeskyttelsessystemets gvre referencelinje

Lige kant 700 mm lang

50t

Figur 2

Bestemmelse af frontalbeskyttelsessystemets nedre referencelinje
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Frontalbeskyttelsessystemets
indhyllingsafstand

Figur 3

Bestemmelse af frontalbeskyttelsessystemets indhyllingsafstand

Lige kant 1 000 mm lang Referencelinje for frontalbeskyttelses-
systemets forkant
Hgjere kolerhjelm
O
500 S0°
Figur 4

Bestemmelse af referencelinjen for frontalbeskyttelsessystemets forkant

Vertikalplan >

—

Frontalbeskyttelses

systemets hjerne

Figur 5

Bestemmelse af frontalbeskyttelsessystemets hjorne
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DEL II

Kapitel I
Proveopstilling
1. Provning af frontalbeskyttelsessystemet som originaludstyr monteret pd kereto;.

1.1.  Det frontalbeskyttelsessystem, der er monteret pd koretojet, skal opfylde de bestemmelser, der er fastlagt i punkt
2 i bilag I til direktiv 2005/66/EF.

1.2.  Koretgjet skal befinde sig i sin normale korestilling og skal enten veare forsvarligt anbragt pd en havet
understotning eller std pd en plan overflade med hidndbremsen antrukket. Det frontalbeskyttelsessystem, der
skal proves, skal vare monteret pd keretgjet. Monteringsvejledningen fra fabrikanten af frontalbeskyttelsessyste-
met skal folges, og den ber omfatte tilspaendingsmomenter for alle befestelser.

1.3.  Alle anordninger til beskyttelse af fodgangere og andre blede trafikanter skal vaere korrekt aktiveret inden og/
eller vare aktive under den pdgaldende provning. Ansegeren skal pavise, at anordningen fungerer efter
hensigten, hvis keretojet rammer en fodganger eller anden bled trafikant.

1.4.  Eventuelle koretojskomponenter, som kan skifte form eller position, f.eks. forsenkede forlygter, bortset fra aktive
anordninger til beskyttelse af fodgangere eller andre blede fabrikanter, skal indstilles til den form eller position,
som af prevningsmyndigheden anses for mest hensigtsmassig ved udferelse af disse prevninger.

2. Provning af et frontalbeskyttelsessystem som en separat teknisk enhed.

2.1.  Hvis der kun indgives et frontalbeskyttelsessystem til prevning, skal det veere muligt at opfylde de bestemmelser,
der er fastlagt i punkt 2 i bilag I til direktiv 2005/66/EF, ndr det er monteret pd den keretojstype, som
typegodkendelsen for den separate tekniske enhed vedrorer.

2.2.  Provningen kan udferes enten med frontalbeskyttelsessystemet monteret pd et koretoj af den type, som det er
beregnet til, eller pd en provningsramme, der neje repreesenterer den pageldende koretojstypes essentielle ydre
frontendedimensioner. Hvis frontalbeskyttelsessystemet, ndr man anvender en provningsramme, kommer
i beroring med provningsrammen under prevningen, skal provningen gentages med frontalbeskyttelsessystemet
monteret pd den keretojstype, som det er beregnet til. Hvis provningen udferes med frontalbeskyttelsessystemet
monteret pa et koretoj, finder bestemmelserne i punkt 1 anvendelse.

Kapitel 1I
Krav til prevningen

1. For at blive godkendt skal frontalbeskyttelsessystemer opfylde de bestemmelser, der er fastlagt i punkt 3 i bilag
I til direktiv 2005/66]EF.

2. Fremdrivningssystemer

2.1.  Underbensattrapslaglegemet til provning mod frontalbeskyttelsessystemet skal i anslagsejeblikket veere i »fri flugte.
Slaglegemet skal frigores til fri flugt i en sddan afstand, at prevningsresultaterne ikke pavirkes ved, at slaglegemet
kommer i berering med fremdrivningssystemet under slaglegemets tilbageslag.

2.2, Lérattrapslaglegemet til prevning mod frontalbeskyttelsessystemet og frontalbeskyttelsessystemets ovre forkant
skal vare fastgjort til fremdrivningssystemet med et momentbegrensende led for at undgd store excentriske
belastninger, som skader foringssystemet. Foringssystemet skal veare udstyret med lavfriktionsstyreskinner, som er
ufelsomme for ikke-aksiale belastninger, og som bevirker, at slaglegemet ikke kan bevage sig i nogen anden end
den foreskrevne anslagsretning, ndr den er i berering med frontalbeskyttelsessystemet. Styreskinnerne skal
forhindre bevagelse i andre retninger, herunder rotation om enhver anden akse.

2.3.  Barneattraphoved|lille ~voksenattraphoved-slaglegemet til provning mod frontalbeskyttelsessystemet — skal
i anslagsejeblikket vaere i »fri flugt«. Slaglegemet skal frigeres til fri flugt i en sddan afstand fra frontalbeskyt-
telsessystemet, at provningsresultaterne ikke pavirkes ved, at slaglegemet kommer i berering med fremdrivnings-
systemet under slaglegemets tilbageslag.

2.4,  Slaglegemerne kan fremdrives af en trykluft-, fieder- eller hydraulisk pistol eller pd anden made, som kan
godtgares at give samme resultat.
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Kapitel III

Underbensattrap mod frontalbeskyttelsessystem

Provningens formal

Provning af opfyldelse af kravene i punkt 3.1.1 i bilag I til direktiv 2005/66/EF.

Provepunkter

Der udferes mindst tre prevninger af underbensattrap mod frontalbeskyttelsessystem pa provepunkter mellem
frontalbeskyttelsessystemets @vre og nedre referencelinje (se figur 1 og 2). Provepunkterne skal vare i de
positioner, som af prevningsmyndigheden anses for med sterst sandsynlighed at kunne medfere kvaestelser.
Provninger udfores med forskellige typer opbygning, hvis disse er forskellige i de omrader, der skal vurderes. De
punkter, som er provet af provningsmyndighederne, skal vare angivet i prevningsrapporten.

Preovningsapparatur

Underbensattrapslaglegemet skal bestd af to skumpolstrede stive segmenter, som reprasenterer larbenet (femur)
og skinnebenet (tibia), samlet i et deformerbart simuleret knaled. Slaglegemet skal have en samlet leengde pa 926
t 5 mm, og det skal opfylde kravene i punkt 5 i dette kapitel og i figur 6. Beslag, snoretrak osv., som er
fastgjort til slaglegemet og er bestemt til at satte det i bevaegelse, kan rage ud over de i figur 6 angivne mal.

Der skal monteres transducere til méling af kneets bejningsvinkel og knaets forskydningsdeformation. Et
enakset accelerometer skal monteres pd den ikke-ansliede side af skinnebenet tet ved knaleddet, med den
folsomme akse i anslagsretningen.

Instrumenteringens folsomhed CFC, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 180 for alle transducere. CAC-
folsomheden, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 50° for knwets bejningsvinkel, 10 mm for forskyd-
ningsdeformation og 500 g for acceleration.

Slaglegemet skal overholde preastationskravene i punkt 2 i tilleg 1 og vare monteret med deformerbare
knazelementer fra samme produktionsbatch, som er anvendt ved certificeringsprovningerne. Slaglegemet skal
ogsd vere monteret med skumplast udskdret fra en af indtil fire pd hinanden folgende plader af Confor™-
materiale eller tilsvarende fra samme produktionsbatch (skdret af en enkelt blok skum); det kraves, at skum fra
en af disse plader er anvendt ved den dynamiske certificeringsprove, og at vegten af hver enkelt af disse plader
hejst afviger med 2 procent fra vagten af den plade, der blev anvendt ved certificeringsproven. Det certificerede
slaglegeme kan anvendes til hejst 20 anslag, for det skal recertificeres. Til hver prevning skal anvendes nye,
plastisk deformerbare knaelementer. Slaglegemet skal ogséd recertificeres, hvis der er gdet over et ar siden sidste
certificering, eller hvis udgangssignalet fra nogen af slaglegemets transducere ved noget anslag har oversteget den
foreskrevne CAC.

Slaglegemet skal monteres, fremdrives og udlases som beskrevet i kapitel II.

Pregvningsmetode

Den stabiliserede temperatur af prevningsapparatur og keretgj eller separate tekniske enhed skal vare 20 °C
+ 4 °C.

Provninger af frontalbeskyttelsessystemet udferes pd de punkter, der er udvalgt i overensstemmelse med punkt
2.1.

Anslagsretningen skal vere i det horisontale plan og parallelt med frontalbeskyttelsessystemets langsgdende
vertikalplan som monteret pa koretgjet eller monteringsrammen. Tolerancen for retningen af hastighedsvektoren
i det horisontale plan og det langsgdende plan skal i det gjeblik, den forste bergring indtraffer, veere + 2°.

Slaglegemets akse skal veere vinkelret p& det horisontale plan med en tolerance pd % 2° i tvarplan og
leengdeplan. Det horisontale plan, lengdeplanet og tvarplanet er ortogonale i forhold til hinanden (se figur 8).

Slaglegemets nederste ende skal med en tolerance pad £ 5 mm befinde sig 25 mm over jordreferenceniveau i det
ojeblik, hvor den forste berering med frontalbeskyttelsessystemet indtreeffer (se figur 7). Ved indstilling af
fremdrivningssystemets hejde skal der tages hensyn til tyngdekraftens pavirkning i det tidsrum, hvor slaglegemet
er i fri flugt.
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Af hensyn til knwleddets korrekte funktion skal slaglegemet pa tidspunktet for den forste berering veere
orienteret om sin lodrette akse med en tolerance pa = 5° i forhold til den tilsigtede vinkel.

Nar den forste bergring finder sted, skal slaglegemets centerlinje med en tolerance pd + 10 mm befinde sig i den
valgte anslagsposition.

Under bergringen mellem slaglegemet og frontalbeskyttelsessystemet ma slaglegemet ikke rore jorden eller nogen
genstand, som ikke er en del af frontalbeskyttelsessystemet eller koretojet.

Slaglegemets anslagshastighed skal, ndr det rammer frontalbeskyttelsessystemet, vaere 11,1 £ 0,2 mfs. Tyngde-
kraften skal tages i betragtning ved beregning af anslagshastigheden pd grundlag af de malinger, som tages, for
den forste berering finder sted.

Underbensattrapslaglegeme

Diameteren pa larbenet og skinnebenet skal veere 70 + 1 mm, og de skal begge veere dakket af skumplast og
hud. Den anvendte skumplast skal veere 25 mm tyk Confor™-skum, type CF-45 eller tilsvarende. Huden skal
vare fremstillet af neoprenskum med et 0,5 mm tykt nylonklaeede pd over- og underside og en gennemgdende
tykkelse pd 6 mm.

Leengden af larben og skinneben skal vare henholdsvis 432 mm og 494 mm, regnet fra knacentrum.

Den samlede masse af ldrben og skinneben skal vere henholdsvis 8,6 = 0,1 kg og 4,8 + 0,1 kg, og den
samlede masse af slaglegemet skal veere 13,4 £ 0,2 kg.

Tyngdepunktet af larben og skinneben skal vaere beliggende henholdsvis 217 £ 10 mm og 233 + 10 mm fra
knacentrum.

Intertimomentet af larben og skinneben om en vandret akse, som gar gennem deres respektive tyngdepunkter og
er vinkelret pd anslagsretningen, skal vare henholdsvis 0,127 + 0,010 kg/m? og 0,120 £ 0,010 kg/m>.

Et enakset accelerometer er monteret pd den ikke ansldede side af skinnebenet 66 + 5 mm under knacentrum,
med den folsomme akse i anslagsretningen.

Slaglegemet skal vere forsynet med instrumenter til méling af bejningsvinkel og forskydningsdeformation
mellem ldrben og skinneben.

Forskydningssystemet skal vare forsynet med demper; denne kan vare monteret i ethvert punkt pd bagfladen af
slaglegemet eller indvendigt. Deemperens egenskaber skal vere sddan, at slaglegemet opfylder bade de statiske og
dynamiske forskydningskrav og forhindrer for kraftig vibration af forskydningsdeformationssystemet.
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Underbensattrapslaglegeme med hud og skumpolstring
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Figur 7
Prevning af underbensattrap mod frontalbeskyttelsessystem for komplet keretgj i normal kerestilling (til venstre), for
komplet koretgj pa understotninger (i midten) og for separate tekniske enheder monteret pa prevningsramme (til hojre)
(som alternativ til separat teknisk enhed monteret pd koretoj)
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Vinkeltolerancer for underbensattrapslaglegemet i anslagsgjeblikket
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Kapitel IV

Larattrap mod frontalbeskyttelsessystem

Provningens formal

Provning af opfyldelse af kravene i punkt 3.1.2 i bilag I til direktiv 2005/66/EF.

Provepunkter

Provninger af larattrap mod frontalbeskyttelsessystem skal udferes pa prevepunkter udvalgt af prevningsmyndig-
heden i henhold til punkt 2.1 i kapitel IIl. De punkter, som er provet af prevningsmyndighederne, skal vaere
angivet i prevningsrapporten.

Provningsapparatur
Slaglegemet skal opfylde kravene i punkt 5 i dette kapitel og i figur 9.

Der skal vare monteret to belastningstransducere til individuel méling af de krefter, som péfores i hver ende af
slaglegemet, samt strain gauges, som maler de bejende momenter i midten af slaglegemet og i positionerne 50
mm pd hver side af centerlinjen (se figur 9).

Instrumenteringens felsomhed CFC, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 180 for alle transducere. CAC-
folsomheden, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 10 kN for krafttransducerne og 1 000 Nm for maling
af bejende moment.

Slaglegemet skal opfylde preastationskravene i punkt 3 i tilleg I og skal vare polstret med skumplast udskaret af
samme plade materiale, som anvendes til den dynamiske certificeringsprovning. Det certificerede slaglegeme kan
anvendes til hejst 20 anslag, for det skal recertificeres (denne greense finder ikke anvendelse pd komponenter til
fremdrivning eller styring). Slaglegemet skal ogsd recertificeres, hvis der er gdet over et ar siden sidste
certificering, eller hvis udgangssignalet fra nogen af slaglegemets transducere ved noget anslag har oversteget
den foreskrevne CAC.

Slaglegemet skal monteres og fremdrives som beskrevet i kapitel II.

Provningsmetode
Den stabiliserede temperatur af prevningsapparatur og keretgj eller delsystem skal vare 20 °C + 4 °C.

Provninger skal udferes mod frontalbeskyttelsessystemet mellem dettes hjorner, i punkter udvalgt i henhold til
punkt 2.1.

Anslagsretningen skal vare parallelt med frontalbeskyttelsessystemets langsgdende akse som monteret pa kore-
tojet eller provningsrammen, og larattrappen skal veere i lodret stilling pa tidspunktet for forste berering. For
disse retninger galder en tolerance pa * 2° I det gjeblik, hvor den forste beroring finder sted, skal slaglegemets
centerlinje med en tolerance pd * 10 mm bdde sidevarts og lodret vare sammenfaldende med det valgte
provepunkt.

Ved anslaget mod frontalbeskyttelsessystemet skal slaglegemets hastighed vare 11,1 £ 0,2 m/s.

Larattrapslaglegeme

Den samlede masse af ldrattrapslaglegemet, herunder de fremdrivnings- og feringskomponenter, som fungerer
som en del af slaglegemet under anslaget, skal vaere 9,5 kg + 0,1 kg.

Den samlede masse af det forreste element og de ovrige komponenter foran belastningstransducerne samt de
dele af belastningstransducerne, som er placeret foran de aktive elementer, men bortset fra skumplast og hud,
skal vare 1,95 £ 0,05 kg.

Den anvendte skumplast skal vere to lag 25 mm tyk Confor™-skum, type CF-45, eller tilsvarende. Huden skal
vare 1,5 mm tyk fiberforsteerket gummiplade. Den samlede vagt af skumplast og gummihud skal vere 0,6
+ 0,1 kg (fraregnet eventuelle forsteerkninger, ophang mv., som anvendes til fastgorelse af de bageste kanter af
gummihuden til det bageste element). Skum og gummihud skal vere foldet bagover, med gummihuden fastgjort
gennem afstandsstykker til det bageste element, s& siderne af gummihuden holdes parallelle. Skummet skal have
en sddan storrelse og form, at der holdes en passende afstand mellem skummet og komponenterne bag det
forreste element for at undgd navnevardige belastningsveje mellem skummet og disse komponenter.
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5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

Det forreste element skal vare forsynet med strain gauges til maling af bgjende momenter i tre positioner som
vist i figur 9, med hver sin separate kanal. Strain gauges er pa slaglegemet anbragt pa bagsiden af det forreste
element. De to yderste strain gauges er placeret 50 + 1 mm fra slaglegemets symmetriakse. Den midterste strain
gauge er med en tolerance pd + 1 mm placeret i symmetriaksen.

Det momentbegraensende led skal indstilles séledes, at lengdeaksen af det forreste element med en tolerance pa
t 2° er vinkelret pa foringssystemets akse, og leddets friktionsmoment er mindst 650 Nm.

Tyngdepunktet af de af slaglegemets dele, som faktisk befinder sig foran det momentbegransende led, skal med
en tolerance pd * 10 mm befinde sig i slaglegemets langsgdende centerlinje.

Afstanden mellem belastningstransducernes centerlinjer skal veere 310 + 1 mm, og diameteren af det forreste
element skal vare 50 + 1 mm.

350 mm
< >
>« 3 mm

t

)
Belastningstransducer (begge endey)

Vs \\ A
— _9\_“
1 i
R — ] /
Momentbegransende
led |
~ - E
v g
O ) N\ 1
- > 2
=
1 L R
Bageste element:
Strain gauges
Forreste element Skum med gummihud

Figur 9

Larattrapslaglegeme
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2.1.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Kapitel V

Larattrap mod frontalbeskyttelsessystemets forkant

Prevningens formal

Provning af opfyldelse af kravene i punkt 3.1.3 i bilag I til direktiv 2005/66/EF.

Provepunkter

Der udferes mindst tre provninger mod referencelinjen for frontalbeskyttelsessystemets forkant i de punkter, som
anses for med storst sandsynlighed at kunne medfore kveastelser. Provninger udfores med forskellige typer
opbygning, hvis disse er forskellige i de omrdder, der skal vurderes. De punkter, som er provet af provnings-
myndighederne, skal vare angivet i provningsrapporten.

Provningsapparatur

Slaglegemet skal opfylde kravene i punkt 5 i kapitel IV og i figur 9.

Nar det anslir mod referencelinjen for den ovre forkant, skal slaglegemets masse afthenge af frontalbeskyt-
telsessystemets almindelige form og fastsattes i overensstemmelse med punkt 4.

Der skal vere monteret to belastningstransducere til individuel méling af de krafter, som péfores i hver ende af
slaglegemet, samt strain gauges, som méler de bgjende momenter i midten af slaglegemet og i positionerne 50
mm pd hver side af centerlinjen (se figur 9).

Instrumenteringens folsomhed CFC, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 180 for alle transducere. CAC-
folsomheden, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 10 kN for krafttransducerne og 1 000 Nm for maling
af bojende moment.

Slaglegemet skal opfylde preastationskravene i punkt 3 i tilleg I og skal vare polstret med skumplast udskaret af
samme plade materiale, som anvendes til den dynamiske certificeringsprove. Det certificerede slaglegeme kan
anvendes til hejst 20 anslag, for det skal recertificeres (denne greense finder ikke anvendelse pd komponenter til
fremdrivning eller styring). Slaglegemet skal ogsd recertificeres, hvis der er gdet over et ar siden sidste
certificering, eller hvis udgangssignalet fra nogen af slaglegemets transducere ved noget anslag har oversteget
den foreskrevne CAC.

Slaglegemet skal monteres og fremdrives som beskrevet i kapitel IL.

Provningsmetode

Den stabiliserede temperatur af prevningsapparatur og keretgj eller delsystem skal vaere 20 °C + 4 °C.

Provninger skal udferes mod frontalbeskyttelsessystemets @vre forkant mellem dennes hjorner, i punkter udvalgt
i henhold til punkt 2.1.

Anslagsretningen skal rettes til, siledes at fremdrivingssystemets centerlinje og det ansldende slaglegemes
leengdeakse er parallelle med frontalbeskyttelsessystemets leengdeakse, nar dette er monteret pd koretoj eller
provningsramme. For disse retninger gaelder en tolerance pd  2° I det gjeblik, hvor den forste berering finder
sted, skal slaglegemets centerlinje med en tolerance pd + 10 mm (se figur 10) vere sammenfaldende med det
valgte anslagspunkt, og sidevarts med en tolerance pd + 10 mm.

Den pékraevede anslagshastighed, anslagsvinklen og slaglegemets masse skal bestemmes i henhold til punkt 4.5
og 4.6. Tolerancen for anslagshastigheden er + 2 %, og tolerancen pa anslagsretningen er + 2°. Tyngdekraften
skal tages i betragtning inden tidspunktet for den forste beroring. Slaglegemets masse males med en nejagtighed
bedre end + 1 %, og hvis den maélte vaerdi afviger fra den foreskrevne, kompenseres herfor ved korrektion af den
nedvendige hastighed som angivet i punkt 4.7.1.
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4.5. Den pakravede anslagshastighed og anslagsvinklen bestemmes ud fra figur 11 og 12 med reference til den
tilsigtede anslagspositions vertikale hojde pa referencelinjen for frontalbeskyttelsessystemets forkant og frontalbe-
skyttelsessystemets fremspring.

4.6.  Den pakreevede anslagsenergi udledes af figur 13 med reference til den tilsigtede anslagspositions vertikale hejde,
fra jordreferenceniveau, pa frontalbeskyttelsessystemets forkant og frontalbeskyttelsessystemets fremspring.

4.7. I slaglegemets samlede masse indgdr de fremdrivnings- og feringskomponenter, som under anslaget fungerer som
en del af slaglegemet, herunder ekstra lodder.

4.7.1. Den pakravede vardi for slaglegemets masse beregnes som folger:

M = 2BV

hvor M = masse (kg)
E = pakreevet anslagsenergi (])
V= pékravet anslagshastighed (m/s)

4.7.2. Slaglegemets masse kan korrigeres med indtil £ 10 % i forhold til den beregnede vardi, forudsat at den
nedvendige anslagshastighed ligeledes andres ved hjelp af ovenstdende formel, sd slaglegemet stadig har den
pakravede kinetiske energi.

4.7.3. De pakravede ekstra lodder, som er nedvendige for at opnd den beregnede veerdi for slaglegemets masse, som
beregnes i henhold til punkt 4.7.1, monteres pd bagsiden af det bageste element som vist i figur 9 eller pd de
komponenter af foringssystemet, som under anslaget fungerer som en del af slaglegemet.

Anslagsretning

Anslagsvinkel E

Justerbar masse

Tilsigtet anslagspunkt pa
ontalbeskyttelsessystemet

Slaglegeme -
2 /nslagshajde
Frontalbeskyttelsessystemets <—
forkant
Jordreferenceniveau
\ 4

Figur 10

Provning af larattrap mod frontalbeskyttelsessystemets forkant
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Anslagshastighed (m/s)
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Figur 11

Hastighed af larattrap mod frontalbeskyttelsessystemets forkant

Bemzrkninger:

1. Der interpoleres vandret mellem kurverne.

2. For konfigurationer under 5,56 m/s afproves ved 5,56 m/s.

3. For konfigurationer over 11,1 m/s afproves ved 11,1 m/s.

4. Er fremspringet negativt, afproves som for fremspring nul.

5. Er fremspringet over 400 mm, afproves som for 400 mm.
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Figur 12

Anslagsvinkel for larattrap mod frontalbeskyttelsessystemets forkant

Bemaerkninger:

Forklaring:

A
B

1. Der interpoleres lodret mellem kurverne.

= 0 mm fremspring

2. Ved negativt fremspring

50 mm fremspring

— Der afproves som ved fremspring nul.

150 mm fremspring

C

3. Ved fremspring over 150 mm

— Der afproves som for 150 mm.

4. Ved hejder af anslagspunktet over 1 050 mm

— Der afproves som for 1 050 mm.
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Figur 13
Kinetisk energi af ldrattrap mod frontalbeskyttelsessystemets forkant
Forklaring: Bemzrkninger:
A = 50 mm fremspring 1. Der interpoleres lodret mellem kurverne.
B = 100 mm fremspring 2. Ved fremspring under 50 mm
C = 150 mm fremspring — Der afpreves som for 50 mm.
D = 250 mm fremspring 3. Ved fremspring over 350 mm
E = 350 mm fremspring

— Der afproves som for 350 mm.

. Ved hejder af anslagspunktet over 1 050 mm

— Der afproves som for 1 050 mm.

. Ved pakreevet kinetisk energi over 700 ]

— Der afproves ved 700 J.

. Ved pékravet kinetisk energi lig med eller mindre end

200 )

— Der afproves ved 200 J.
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Kapitel VI

Barneattraphoved|lille voksenattraphoved mod frontalbeskyttelsessystem

Prevningens formal

Provning af opfyldelse af kravene i punkt 3.1.4 i bilag I til direktiv 2005/66/EF.

Provepunkter

Provepunkterne for barneattraphoved-[lille voksenattraphovedslaglegemet skal udvzlges pa dele af frontalbeskyt-
telsessystemet, hvor frontalbeskyttelsessystemets indhyllingsafstand er over 900 mm med keretgjet i normal
korestilling eller med frontalbeskyttelsessystemet monteret pa en provningsramme, der reprasenterer det koretgj,
som det skal monteres pd, som hvis det var i normal kerestilling.

Der skal udferes tre anslagsprovninger med hovedattrap i de punkter, som af prevningslaboratorierne anses for
med storst sandsynlighed at kunne medfere kvestelser. Provninger udfores med forskellige typer opbygning, hvis
disse er forskellige i de omrader, der skal vurderes. De punkter, som er provet af provningsmyndighederne, skal
vere angivet i prevningsrapporten.

Provningsapparatur
Slaglegemet skal vare som beskrevet i punkt 5 og vist i figur 15.

Instrumenteringens folsomhed CFC, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 1 000. CAC-folsomheden, som
defineret 1 ISO 6487:2000, skal vaere 500 g for acceleration.

Slaglegemet skal overholde prestationskravene i punkt 4 i tilleg I. Det certificerede slaglegeme kan anvendes til
hejst 20 anslag, for det skal recertificeres. Slaglegemet skal ogsa recertificeres, hvis der er gdet over et dr siden
sidste certificering, eller hvis udgangssignalet fra nogen af transducerne ved noget anslag har oversteget den
foreskrevne CAC.

Slaglegemet skal monteres, fremdrives og udlgses som beskrevet i punkt 2 i kapitel IL

Provningsmetode

Den stabiliserede temperatur af prevningsapparatur og keretej eller separate tekniske enhed skal vare 20 °C
+ 4 °C.

Pravninger af frontalbeskyttelsessystemet udferes i punkter udvalgt i overensstemmelse med punkt 2.

Et barneattraphoved-[lille voksenattraphovedslaglegeme, som beskrevet i punkt 5, skal anvendes til provning af
frontalbeskyttelsessystemet i punkter for forste beroring som udvalgt i henhold til punkt 2.

Anslagsretningen skal vare nedadgdende og bagudgdende i et vertikalt plan parallelt med frontalbeskyttelsessy-
stemets langsgdende akse, ndr dette er monteret pa keretgjet eller provningsrammen. For denne retning galder
en tolerance pd * 2°. Slaglegemets anslag skal ske i en vinkel pd 50° + 2° med jordreferenceniveauet. Tyngde-
kraften skal tages i betragtning ved beregning af anslagshastigheden pa grundlag af de maélinger, som tages, for
den forste beroring finder sted.

Slaglegemet skal, nir den forste berering finder sted, befinde sig pd det valgte anslagssted med en tolerance pa
+ 10 mm.

Slaglegemets anslagshastighed skal, nir det rammer anslagspositionen, vare 9,7 + 0,2 m/s. Tyngdekraften skal
tages i betragtning ved beregning af anslagshastigheden pd grundlag af de malinger, som tages, for den forste
beroring finder sted.

Attraphovedslaglegeme

Et barneattraphoved-[lille voksenattraphovedslaglegeme er en kugle, som er udfert i aluminium og er af homogen
opbygning. Det skal have en diameter pd 165 + 1 mm og en masse pa 3,5 * 0,07 kg.

Kuglen skal vaere overtrukket med en 14 + 0,5 mm tyk syntetisk hud, som daekker mindst halvdelen af kuglen.

Tyngdepunktet af slaglegemet med instrumentering skal veere beliggende i kuglens centrum med en tolerance pé
+ 5 mm. Inertimomentet om en akse, som gar gennem tyngdepunktet og er vinkelret pd anslagsretningen, skal
vare 0,010 + 0,0020 kg/m
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5.4. En fordybning i kuglen skal gore det muligt at montere ét treakset eller tre enaksede accelerometre.
Accelerometrene skal placeres i henhold til punkt 5.4.1 og 5.4.2.

5.4.1. Den folsomme akse pd ét af accelerometrene skal vare vinkelret pd monteringsfladen A (figur 15), og dets
seismiske masse skal anbringes inden for en cylindrisk tolerance pd 1 mm radialt og 20 mm i leengderetningen.
Tolerancens centerlinje skal veere vinkelret pd monteringsfladen, og dens midtpunkt skal falde sammen med
kuglecentrum i slaglegemet.

5.4.2. De resterende accelerometre skal vare anbragt med deres folsomme akser vinkelret pa hinanden og parallelt med
monteringsfladen A, og deres seismiske masse skal vare anbragt i et kugleformet toleranceomrade med 10 mm
radius. Centrum for toleranceomradet skal vare sammenfaldende med centrum af den kugle, der udger
slaglegemet.

Endeplade

Accelerometer : \
NN
Hud \ : ’j?}\\_<
Kugle \ | V]

\%,

N\

Kugle 165 mm

= ls-14 mm

i

Figur 15

Barneattraphoved-/lille voksen attraphovedslaglegeme
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Tilleg 1

Slaglegemecertificering

1. CERTIFICERINGSKRAV

1.1. De slaglegemer, som anvendes til de i del Il beskrevne prover, skal opfylde de pigaldende prastationskrav.
2. UNDERBENSATTRAPSLAGLEGEME

2.1. Statisk prevning

2.1.1.  Underbensattrapslaglegemet skal opfylde de krav, der er anfort i punkt 2.1.5, ndr det proves i henhold til
punkt 2.1.7, og kravene i punkt 2.1.6, ndr den proves i henhold til punkt 2.1.8.

2.1.2.  Af hensyn til knaleddets funktion skal slaglegemet ved begge prover have den tilsigtede orientering om sin
egen leengdeakse med en tolerance pd + 2°.

2.1.3.  Slaglegemets stabiliserede temperatur under certificeringen skal vare 20 °C £ 2 °C.

2.1.4. CAC-folsomheden, som defineret i ISO 6487:2000, skal vere 50° for knaets bejningsvinkel og 500 N for den
paforte kraft, ndr slaglegemet belastes ved bejning i henhold til punkt 2.1.7, samt 10 mm for forskydnings-
deformation og 10 kN for den péforte kraft, nar slaglegemet forskydningsbelastes i henhold til punkt 2.1.8. Til
begge prover tillades lavpasfiltrering ved en passende frekvens til fiernelse af stoj med hejere frekvens, uden at
dette navnevardigt berorer madlingen af slaglegemets respons.

2.1.5. Nir slaglegemet belastes ved bejning i henhold til punkt 2.1.7, skal pafert kraft/bejningsvinkelrespons veere
inden for de i figur 16 angivne granser. Den energi, der kraves til at fremkalde en bejning pa 15,0° skal vare
100 + 7 J.

2.1.6. Nar slaglegemet forskydningsbelastes i henhold til punkt 2.1.8, skal pafert kraft/forskydningsdeformations-
respons vere inden for de i figur 17 angivne graenser.

2.1.7.  Slaglegemet monteres uden skumpolstring og hud, med skinnebenet solidt fastspendt pa et fast, vandret
underlag og med et metalror fast forbundet til larbenet som vist i figur 18. For at undgd friktionsfejl ma
hverken larbenssektionen eller metalroret stottes. Det bajende moment, der péferes centrum af knaleddet som
folge af metalrorets og andre komponenters vagt (dog ikke benattrappens egen veegt), ma ikke overstige 25
Nm.

2.1.7.1. En vandret normalkraft pdferes metalroret i en afstand af 2,0 + 0,01 m fra centrum af knaleddet, og den
resulterende knavinkeludbejning registreres. Belastningen oges, til knaets bejningsvinkel er over 22°.

2.1.7.2. Energien beregnes ved integration af kraften med hensyn til bejningsvinklen i radianer, og multiplikation med
armlengden pd 2,0 £ 0,01 m.

2.1.8.  Slaglegemet monteres uden skumpolstring og hud, med skinnebenet solidt fastspandt pd et fast, vandret
underlag og med et metalror fast forbundet til larbenet og fastholdt i en afstand af 2,0 m fra centrum af
knaleddet, som vist i figur 19.

2.1.8.1. En vandret normalkraft paferes larbenet i en afstand af 50 mm fra centrum af knzleddet, og den resulterende
forskydningsdeformation af knaet registreres. Belastningen oges, til knaets forskydningsdeformation er over 8,0
mm eller belastningen er over 6,0 kN.

2.2. Dynamiske prevninger
2.2.1.  Slaglegemet skal opfylde kravene i punkt 2.2.3, ndr det afproves i henhold til punkt 2.3.
2.2.2.  Slaglegemets stabiliserede temperatur under certificeringen skal vare 20 °C + 2 °C.

2.2.3. Nar slaglegemet rammes af et lineeert styret certificeringsslaglegeme som foreskrevet i punkt 2.3.2, skal den
maksimale acceleration af everste del af skinnebenet vare mindst 120 g og hejst 250 g. Den maksimale
bejningsvinkel skal vare mindst 6,2° og hejst 8,2°. Den maksimale forskydningsdeformation skal vare mindst
3,5 mm og hejst 6,0 mm.
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2.3.

3.1.

3.2

3.3.

Til alle disse vaerdier skal anvendes aflasningerne fra det forste anslag med certificeringsslaglegemet, ikke fra
standsningsfasen. Eventuelle systemer, som anvendes til standsning af slaglegemet eller certificeringsslaglegemet,
skal vaere indrettet sadan, at standsningsfasen ikke tidsmassigt overlapper det forste anslag. Standsningssystemet
mé ikke medfore, at udgangssignalet fra transducerne overstiger den foreskrevne CAC.

Instrumenteringens folsomhed CFC, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 180 for alle transducere. CAC-
folsomheden som defineret i ISO 6487:2000 skal vare 50° for knaets bejningsvinkel, 10 mm for forskyd-
ningsdeformation og 500 g for acceleration. Dette indeberer ikke, at slaglegemet nedvendigvis selv er i stand
til fysisk at bejes og deformeres med disse vinkler og deformationer.

Provningsmetode

Slaglegemet med skumpolstring og hud ophanges vandret i tre stiltove med diameter 1,5 + 0,2 mm og
leengde mindst 2,0 m som vist pa figur 20. Slaglegemet skal ophanges, s dets leengdeakse er vandret med en
tolerance pd + 0,5° og vinkelret pa certificeringsslaglegemets bevaegelse, med en tolerance pd + 2°. Af hensyn
til knaleddets funktion skal slaglegemet have den tilsigtede orientering om sin egen lengdeakse med en
tolerance pd + 2°. Slaglegemet skal opfylde forskrifterne i punkt 3.1 i kapitel III, del II, nar fastgoringsbeslaget
(-beslagene) til staltovene er monteret.

Certificeringsslaglegemets masse skal vare 9,0 + 0,05 kg, iregnet de fremdrivnings- og feringskomponenter,
som udger en egentlig del af certificeringsslaglegemet under anslaget. Forsiden af certificeringsslaglegemet skal
have de i figur 21 angivne mdl. Overfladen af certificeringsslaglegemet skal vere af aluminium med en
udvendig overfladefinish bedre end 2,0 mikrometer.

Foringssystemet skal vare udstyret med lavfriktionsstyreskinner, som er ufelsomme for ikke-aksiale belast-
ninger, og som bevirker, at slaglegemet ikke kan bevage sig i nogen anden end den foreskrevne anslagsretning,
ndr det er i beroring med keretojet. Styreskinnerne skal forhindre bevagelse i andre retninger, herunder
rotation om enhver akse.

Slaglegemet skal certificeres med tidligere ubrugt skum.

Slaglegemets skum ma ikke udswttes for utilberlig héndtering eller deformation fer, under eller efter
montering.

Certificeringsslaglegemet fremdrives vandret med en hastighed pd 7,5 + 0,1 m/s mod det stationzre slag-
legeme som vist i figur 20. Certificeringsslaglegemet skal anbringes, sd dets centerlinje er rettet ind efter en
position pd skinnebenets centerlinje 50 mm fra knacentrum, med en tolerance pd + 3 mm sidevarts og
+ 3 mm lodret.

LARATTRAPSLAGLEGEME

Larattrapslaglegemet skal opfylde kravene i punkt 3.3, ndr det afproves i henhold til punkt 3.4.

Slaglegemets stabiliserede temperatur under certificeringen skal vare 20 °C + 2 °C.

Krav

Nér slaglegemet fremfores mod et stationeert cylindrisk pendul, skal spidskraften, mélt i hver belastnings-
transducer, vare mindst 1,20 kN og hejst 1,55 kN, og forskellen mellem spidskrefterne, mélt i @verste og
underste belastningstransducer, ma ikke vere over 0,10 kN. Det maksimale bgjende moment, som méles af
strain gauges, skal veere mindst 190 Nm og hejst 250 Nm i midterpositionen, og mindst 160 Nm og hejst
220 Nm i yderpositionerne. Forskellen mellem det maksimale bejende moment foroven og forneden mé hejst
vare 20 Nm.

For alle disse veerdier anvendes aflesningen fra det forste anslag mod pendulet og ikke fra standsningsfasen.
Eventuelle systemer, som anvendes til standsning af slaglegemet eller pendulet, skal vare indrettet sidan, at
standsningsfasen ikke tidsmassigt overlapper med det forste anslag. Standsningssystemet mé ikke medfore, at
udgangssignalet fra transducerne overstiger den foreskrevne CAC.
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Instrumenteringens folsomhed CFC, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 180 for alle transducere. CAC-
folsomheden, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 10 kN for krafttransducerne og 1 000 Nm for méling
af bejende moment.

Provningsmetode

Slaglegemet skal veere fastgjort til fremdrivnings- og feringssystemet med et momentbegraensende led. Det
momentbegrensende led skal indstilles séledes, at lengdeaksen af det forreste element med en tolerance pd
+ 2° er vinkelret pa foringssystemets akse, og leddets friktionsmoment er mindst 650 Nm. Foringssystemet
skal veere udstyret med lavfriktionsstyreskinner, som bevirker, at slaglegemet ikke kan bevage sig i nogen
anden end den foreskrevne anslagsretning, ndr det er i berering med pendulet.

Slaglegemets masse justeres til 12 + 0,1 kg, herunder de fremdrivnings- og feringskomponenter, der fungerer
som en del af slaglegemet under anslaget.

Tyngdepunktet af de af slaglegemets dele, som faktisk befinder sig foran det momentbegransende led, herunder
eventuelle lodder, skal med en tolerance pd + 10 mm ligge i slaglegemets langsgdende centerlinje.

Slaglegemet skal certificeres med tidligere ubrugt skum.

Slaglegemets skum ma ikke udsattes for utilberlig héndtering eller deformation for, under eller efter
montering.

Slaglegemet, hvis forreste element er lodret, fremfores vandret med en hastighed pa 7,1 £ 0,1 m/s mod det
stationaere pendul som vist i figur 22.

Pendulroret skal have en yderdiameter pd 150 *', mm, en vagtykkelse pd 3 + 0,15 mm og en masse pa
3 £ 0,03 kg. Pendulrerets samlede leengde skal vare 275 £ 25 mm. Pendulreret skal vare udfert i semlost
koldvalset stdl (metalovertrak til rustbeskyttelse kan godtages) med en udvendig overfladefinish bedre end 2,0
mikrometer. Det ophanges i to stdltove med en diameter pd 1,5 + 0,2 mm og en lengde pd mindst 2,0 m.
Pendulets overflade skal veare ren og ter. Pendulreret skal anbringes, sd cylinderens leengdeakse er vinkelret pa
det forreste element (dvs. i vater), med en tolerance pd + 2°, og vinkelret pd slaglegemets beveagelse, med en
tolerance pd * 2°, og med pendulrorets midtpunkt rettet ind efter centrum af slaglegemets forreste element,
med en tolerance pd * 5 mm sidevaerts og * 5 mm lodret.

ATTRAPHOVEDSLAGLEGEME

Barneattraphoved-/lille voksenattraphovedslaglegemet skal opfylde kravene i punkt 4.3, ndr det afproves
i henhold til punkt 4.4.

Slaglegemets stabiliserede temperatur under certificeringen skal vare 20 °C + 2 °C.

Krav

Nér barneattraphoved-[lille voksenattraphovedslaglegemet rammes af et line@rt styret certificeringsslaglegeme
som beskrevet i punkt 4.4, skal den maksimale acceleration, maélt af ét treakset (eller tre enaksede)
accelerometer (-metre) i attraphovedet veere mindst 290 g og hejst 350 g. Den resulterende accelerationstids-
kurve skal vare monoton.

Instrumenteringens folsomhed CFC, som defineret i ISO 6487:2000, skal vare 1 000. CAC-felsomheden, som
defineret 1 ISO 6487:2000, skal veere 1 000 g for acceleration.

Provningsmetode

Attraphovedslaglegemet ophanges som vist i figur 23. Attraphovedslaglegemet ophanges, sd bagfladen danner
en vinkel pd mellem 25° og 90° med vandret som vist i figur 23.

Certificeringsslaglegemets masse skal vaere 1,0 + 0,01 kg, iregnet de fremdrivnings- og feringskomponenter,
som udger en egentlig del af slaglegemet under anslaget. Det lineare foringssystem skal vare forsynet med
lavfriktionsstyreskinner, som er uden roterende dele. Slaglegemets plane anslagsflade skal have en diameter pa
70 £ 1 mm, og dens kant skal vare afrundet med rundingsradius 5 + 0,5 mm. Overfladen af certificerin-
gsslaglegemet skal vaere af aluminium med en udvendig overfladefinish bedre end 2,0 mikrometer.
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4.4.3.  Certificeringsslaglegemet fremdrives vandret med en hastighed pa 7,0 £ 0,1 m/s mod det stationare barne-

4.4.4.

300

250

attraphoved-[lille voksenattraphovedslaglegeme som vist i figur 23. Certificeringsslaglegemet anbringes sdledes,
at attraphovedets tyngdepunkt er beliggende pé certificeringsslaglegemets centerlinje, med en tolerance pa
+ 5 mm sideveerts og + 5 mm lodret.

Proven udferes ved tre forskellige anslagspunkter pd attraphovedslaglegemet. Tidligere brugt og/eller beskadiget
hud afpreves i de pigaldende omrader.
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Figur 16

Det foreskrevne forleb af kraft-vinkelkurven ved statisk certificeringsprove for bejning af underbensattrapslaglegeme
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Det foreskrevne forleb af kraft-forskydningskurven ved statisk certificeringsprove for forskydning af underbensattrap-
slag
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Oversigt over proveopstilling til statisk certificeringspreve for forskydning af underbensattrapslaglegeme
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Figur 20
Proveopstilling til dynamisk certificeringsprovning af underbensattrapslaglegeme

(overste diagram: sidebillede, underste diagram: set fra oven)
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Figur 21

Detaljer af forside af slaglegeme til dynamisk certificeringsprove for underbensattrap

Bemarkninger:

1. Sadlen kan fremstilles som et helt tvaersnit og skeres ud som vist i to dele.

2. De skraverede omrader kan fjernes for at frembringe den viste alternative form.
3. Tolerancen pa alle mal er £ 1,0 mm.

Materiale: aluminiumlegering
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Figur 22

Proveopstilling til dynamisk certificeringsprovning af larattrapslaglegeme
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Figur 23

Praveopstilling til dynamisk certificeringsprevning af attraphovedslaglegeme




