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KOMISSION TAYTANTOONPANOPAATOS (EU) 2015/2119,
annettu 20 piivini marraskuuta 2015,

Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2010/75/EU mukaisten parhaita kiytettivissi olevia
tekniikoita (BAT) koskevien péitelmien vahvistamisesta puupaneelien tuotantoa varten

(tiedoksiannettu numerolla C(2015) 8062)

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN KOMISSIO, joka
ottaa huomioon Euroopan unionin toiminnasta tehdyn sopimuksen,

ottaa huomioon teollisuuden paastoistd (yhtendistetty ympdriston pilaantumisen ehkiiseminen ja vihentiminen)
24 pdivand marraskuuta 2010 annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2010/75/EU (!) ja erityisesti sen
13 artiklan 5 kohdan,

sekd katsoo seuraavaa:

(1)  Komissio perusti 16 pdivind toukokuuta 2011 tehdyn paitoksen (*) mukaisesti jisenvaltioiden edustajista,
asianomaisesta teollisuudesta sekd ympiristonsuojelua edistdvistd kansalaisjdrjestoistd koostuvan foorumin
tietojenvaihtoa koskevan foorumin perustamisesta teollisuuden padstoistd annetun direktiivin 2010/75/EU
13 artiklan mukaisesti.

(2)  Komissio sai 24 piivind syyskuuta 2014 kyseiseltd foorumilta direktiivin 2010/75/EU 13 artiklan 4 kohdan
mukaisesti lausunnon puupaneelien tuotantoa koskevan BAT-vertailuasiakirjan ehdotetusta sisillosté ja asetti sen
julkisesti saataville.

(3)  Tamdn paitoksen liitteessd esitettdvdt BAT-pddtelmdt ovat parasta kaytettdvissd olevaa tekniikkaa koskevan
vertailuasiakirjan keskeinen osa, jossa esitetddn péitelmédt parhaista kiytettdvissd olevista tekniikoista, niiden
kuvaus, tiedot niiden sovellettavuuden arvioimiseksi, parhaaseen kiytettdvissd olevaan tekniikkaan liittyvit
padstotasot, sithen liittyva tarkkailu ja kulutustasot ja tarvittaessa asiaankuuluvat laitoksen kunnostustoimet.

(4)  BAT-pditelmid kaytetddn lihtokohtana direktiivin 2010/75/EU II luvun soveltamisalaan kuuluvia laitoksia
koskevia lupaehtoja mddritettdessd, ja toimivaltaisen viranomaisen olisi vahvistettava paistojen raja-arvot, joilla
varmistetaan, etteivit padstot normaalien toimintaolosuhteiden vallitessa ylitd parhaaseen kiytettdvissd olevaan
tekniikkaan liittyvid padstotasoja, jotka on vahvistettu BAT-paitelmissa.

(5)  Tassd padtoksessi sdddetyt toimenpiteet ovat direktiivin 2010/75/EU 75 artiklan 1 kohdalla perustetun komitean
lausunnon mukaiset,

ON HYVAKSYNYT TAMAN PAATOKSEN:

1 artikla

Hyviksytddn timdn paitoksen liitteessd esitetyt puupaneelien tuotantoa koskevat BAT-pdatelmat.

2 artikla

Tamd paitos on osoitettu kaikille jasenvaltioille.

Tehty Brysselissd 20 piivdnd marraskuuta 2015.

Komission puolesta
Karmenu VELLA

Komission jésen

(') EUVLL 334,17.12.2010,s.17.
() EUVLC 146,17.5.2011,s. 3.
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SOVELTAMISALA

Nidmid BAT-pditelmit koskevat seuraavaa direktiivin 2010/75/EU liitteessd I olevassa 6.1 kohdan c alakohdassa
tasmennettyd toimintaa:

— yhden tai useamman seuraavan puupaneelin tuotanto teollisuuslaitoksissa: OSB-levy, lastulevy tai kuitulevy
kapasiteetin ylittdessd 600 m* paivdssa.

Nimé BAT-pddtelmat koskevat erityisesti seuraavia:
— puupaneelien valmistus,

— laitosalueella olevat polttolaitokset (mukaan lukien moottorit), jotka tuottavat kuumakaasuja suoraan limmitettdviin
kuivaimiin,

— kyllastetyn paperin valmistus hartsilla.
Nimé BAT-pddtelmat eivit koske seuraavia toimintoja tai prosesseja:

— laitosalueella olevat polttolaitokset (mukaan lukien moottorit), jotka eivdt tuota kuumakaasuja suoraan
lammitettiviin kuivaimiin,

— raakalevyn laminointi, lakkaaminen tai maalaaminen.
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Niiden BAT-pditelmien kattamien toimintojen kannalta muita merkityksellisid vertailuasiakirjoja ovat seuraavat:

Viiteasiakirja

Asia

Monitoring of Emissions to air and water from IED instal-
lations (ROM) (teollisuuden pdastodirektiivin soveltamis-
alaan kuuluvista laitoksista perdisin olevien ilma- ja vesi-
paastojen tarkkailu (tarkkailuraportti))

Ilma- ja vesipddstojen tarkkailu

Large Combustion Plants (LCP) (suuret polttolaitokset)

Polttotekniset keinot

Waste Incineration (WI) (jatteenpoltto) Jatteenpoltto
Energy Efficiency (ENE) (energiatehokkuus) Energiatehokkuus
Waste Treatment (WT) (jatteenkasittely) Jatteenkisittely

Emissions from Storage (EFS) (varastoinnin padstot)

Raaka-aineiden varastointi ja kasittely

Economics and Cross-Media Effects (ECM) (taloudelliset
vaikutukset ja kokonaisymparistovaikutukset)

Tekniikoiden taloudelliset vaikutukset ja kokonaisympéris-
tovaikutukset

Large Volume Organic Chemical Industry (LVOC) (suuressa
midrin kdytettdvid orgaanisia kemikaaleja valmistava teolli-
suus)

Melamiinin, ureaformaldehydihartsin ja metyleenidifenyy-
lidi-isosyanaatin tuotanto

YLEISIA NAKOKOHTIA

PARAS KAYTETTAVISSA OLEVA TEKNIIKKA (BEST AVAILABLE TECHNIQUES)

Niissd BAT-pditelmissd luetellut ja kuvaillut tekniikat eivdt ole médrddvid eivitkd tyhjentdvid. Voidaan kdyttdd myos
muita tekniikoita, joilla varmistetaan vahintddn sama ymparistonsuojelun taso.

Ellei toisin mainita, BAT-pditelmid sovelletaan yleisesti.

L 306/33

ILMAPAASTOJA KOSKEVAT PARHAAN KAYTETTAVISSA OLEVAN TEKNIKAN MUKAISET PAASTOTASOT (BAT-piistotasot,
BAT-AEL)

Jollei toisin ilmoiteta, ndissi BAT-padtelmissd esitettyjd ilmapadstoja koskevilla parhaan kiytettdvissd olevan tekniikan
mukaisilla pdastotasoilla (BAT-paistotasoilla, BAT-AEL) tarkoitetaan pitoisuuksia, jotka ilmaistaan ilmaan paisseiden
aineiden massana jatekaasujen tilavuutta kohden vakio-olosuhteissa (273,15 K, 101,3 kPa) ja kuivapainona, ilmaistuna
yksikkond mg/Nm’.

Vertailuolosuhteiden mukaiset happipitoisuudet ovat seuraavat:

Pidstoldhde Vertailuolosuhteiden mukaiset happipitoisuudet

Suoraan lammitettavat lastulevyn tai suoraan limmitettavat
OSB-levyn kuivaimet yksin tai yhdistettynd puristimen
kanssa

Happipitoisuus 18 tilavuusprosenttia

Kaikki muut lihteet Ei happikorjausta

Paistopitoisuus vertailuolosuhteiden mukaisessa happipitoisuudessa voidaan laskea seuraavan kaavan mukaan:

o 21_OR

E, =
fT21-0y

X Ey
jossa  E; (mg/Nm’): paastopitoisuus suhteessa vertailuolosuhteiden mukaiseen happipitoisuuteen;
O, (tilavuusprosenttia):
E,, (mg/Nm?):

O, (tilavuusprosenttia):

vertailuolosuhteiden mukainen happipitoisuus;
mitattu padstopitoisuus;

mitattu happipitoisuus.
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Paidstojd ilmakehdin koskevat parhaan kiytettdvissd olevan tekniikan mukaiset pddstotasot perustuvat otantajakson
keskiarvoon seuraavasti:

Kolmen vihintddn 30 minuuttia kestavin perdkkaisen mittauksen keskiarvo ()

(") Sopivampaa mittausjaksoa voidaan kiyttéd mille tahansa muuttujalle, jossa otannan tai analyyttisten rajoitusten vuoksi 30 minuutin
mittaus ei ole sopiva.

VESIPAASTOJA KOSKEVAT PARHAAN KAYTETTAVISSA OLEVAN TEKNIIKAN MUKAISET PAASTOTASOT (BAT-paistotasot,
BAT-AEL)

Naissd BAT-pddtelmissa esitetyt vesipddstoja koskevien parhaiden kdytettavissa olevien tekniikoiden mukaiset padstotasot
(BAT-paastotasot, BAT-AEL) perustuvat pitoisuusarvoihin (veteen pddsseiden aineiden massa veden tilavuutta kohden),
jotka ilmaistaan kéyttden yksikkod mg/l.

Nimi BAT-péistotasot perustuvat yhden vuoden aikana otettujen ndytteiden keskiarvoon, mikd tarkoittaa virtausten
mukaan painotettua keskiarvoa kaikista 24 tunnin ajalta otetuista virtaukseen suhteutetuista kokoomanaytteistd, jotka on
otettu yhden vuoden aikana asiaankuuluvalle muuttajalle asetetun vahimmdiistiheyden mukaisesti ja tavanomaisissa
toimintaolosuhteissa.

Kaikkien 24 tunnin ajalta otettujen virtaukseen suhteutettujen kokoomaniytteiden virtausten mukaan painotettu
keskiarvo voidaan laskea seuraavan kaavan mukaan:

&= ad/ > 4
i=1 i=1

jossa ¢, = muuttujan virtausten mukaan painotettu keskimaardinen pitoisuus,
n = mittausten lukumaird;
¢, = muuttujan keskimairdinen pitoisuus i. aikajakson aikana
q, = keskimdirdinen virtausmadrd i. aikajakson aikana.

Aikaan suhteutettua ndytettd voidaan kdyttdd, jos virtauksen on osoitettu olevan riittivin vakaa.

Kaikkia vesipaistojen BAT-pddstotasoja sovelletaan pisteessd, jossa pddsto poistuu laitoksesta.

MAARITELMAT JA LYHENTEET

Naissd BAT-paitelmissd sovelletaan seuraavia médritelmia:

Kisite Madritelma

Kemiallinen hapenkulutus; se hapen maird, joka tarvitaan orgaanisen aineen hapettumiseksi

o kokonaan hiilidioksidiksi (tavallisesti verrattuna analyysiin dikromaatin hapettumisesta).

Mittaussuureen jatkuva maédrittiminen kdyttdmalld pysyvésti asennettua automaattista mit-

atkuvat mittaukset - - L R o
J tausjarjestelmdd (AMS) tai jatkuvatoimista padstoseurantajirjestelméad (CEM).

Jatkuva puristus Levypuristin, joka puristaa jatkuvaa kuiturainaa.

Hajapaistot Hajapddstot, jotka eivit vapaudu tietyistd padstopisteistd, kuten savupiipuista.

Suoraan limmitettdvat Kuivaimet, joissa polttolaitoksesta tai muusta lahteestd periisin olevat kuumakaasut ovat suo-
kuivaimet raan yhteydessa kuivattaviin hiukkasiin, sdikeisiin tai kuituihin. Kuivaus tehddan konvektiolla.
Poly Hiukkasten kokonaisméara

Olemassa oleva laitos Muu kuin uusi laitos.

Puun tai muiden kasviainesten lignoselluloosaosat, jotka saadaan mekaanisella tai limpome-
Kuitu kaanisella puristuksella kdyttdimalld jauhinta. Kuituja kdytetdan kuitulevyn tuotannon aloitus-
materiaalina.
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Kisite Midritelma

Standardin EN 316 méiritelmdn mukaan eli levymateriaali, jonka nimellispaksuus on vihin-
tddn 1,5 mm ja joka on valmistettu lignoselluloosakuiduista limmittimilld tai puristamalla.

Kuitulevy Kuitulevyjd ovat méirkdmenetelmalld valmistetut levyt (kova kuitulevy, puolikova kuitulevy,
huokoinen kuitulevy) ja kuivamenetelmalld valmistetut kuitulevyt (MDF-levy).
Lehtipuutavara Puulajien ryhmi, johon kuuluvat esimerkiksi haapa, pyokki, koivu ja eukalyptus. Lehtipuuta-

varaa kdytetddn vastakkaisena kisitteend havupuutavaralle.

Vilillisesti limmitettdvd | Kuivain, jossa kuivuminen saadaan aikaan yksinomaan siteilyn ja limmon johtamisen

kuivain avulla.
Kuiturainan muodostu- | Hiukkasten, siikeiden tai kuitujen asettamisprosessi, jossa luodaan puristukseen tarkoitettu
minen kuituraina.

Moniaukkoinen puristin | Levypuristin, joka puristaa yhtd tai useampaa yksittdin muotoutuvaa levya.

Néiden BAT-pditelmien julkaisemisen jilkeen tehtaassa sallittu laitos tai laitos, joka on vaih-

Uusi laitos dettu kokonaan uudelleen nididen BAT-paitelmien julkaisemisen jilkeen.

Typpioksidin (NO) ja typpidioksidin (NO,) yhteenlaskettu maird ilmaistuna typpidioksidina

NO
x NO,

OSB-levy sellaisena kuin se on maddritelty standardissa EN 300 eli monikerroksinen levy, joka

OSB on valmistettu pddasiassa puusiikeistd ja sideaineesta. Ulkokerroksen siikeet kohdistetaan le-
vyn pituus- tai leveyssuuntaisesti. Sisikerroksen tai -kerrosten siikeet voidaan suunnata tai
kohdistaa satunnaisesti, yleensd suoraan kulmaan ulkokerrosten siikeiden kanssa.
Lastulevy sellaisena kuin se on madritelty standardissa EN 309 eli levymateriaali, joka on val-

PB mistettu puristamalla ja limmittdmalld hiukkasia (puuhiutaleet, sirut, lastut, sahanpuru ja
vastaavat) jaftai muusta lastumuodossa olevasta lignoselluloosamateriaalista (pellavatikut,
hampputikut, sokeriruo’on osat ja vastaavat) lisidmalld liimaa.

PCDDJF Polyklooratut dibentsodioksiinit ja -furaanit

Médrdaikaismittaukset Mittaaminen tietyin aikavilein kasikdyttoisilld tai automatisoiduilla vertailumenetelmilla.

I Tuotantolaitoksen prosesseista ja toiminnoista aiheutuva jitevesi lukuun ottamatta pintava-
Prosessivesi

luntavetta.

Pddosin puuta sisdltivd materiaali. Talteenotettu puu voi koostua kierrdtyksestd saadusta
Talteenotettu puu puusta ja puujitteistd. Kierratyksestd saatu puu on materiaalia, joka sisiltdd pddosin kulutta-
jakdyton jalkeen kierratetystd puusta suoraan perdisin olevaa puuta.

Jauhaminen Puulastujen muuntaminen kuiduksi jauhinta kdyttamalld.
Raakapuu Puutukki.

Havupuista, kuten méannystd ja kuusesta, saatava puutavara. Havupuutavaraa kiytetdan vas-
Havupuutavara

takkaisena kasitteend lehtipuutavaralle.

Sateen valumisesta ja ojituksesta peréisin oleva vesi, joka kerdtddn ulkona sijaitsevilta puuta-

Pintavaluntavesi . : e O
varavarastoalueilta, myos ulkona sijaitsevilta prosessialueilta.

Suspendoituneen kuiva-aineen kokonaismdiri (jitevedessd); kaiken suspendoituneen kuiva-

TSS . o . a I .
aineen massapitoisuus mitattuna suodattamalla lasikuitusuodattimien ja punnituksen avulla.
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Kisite Mairitelma
TVOC Haihtuvien orgaanisten yhdisteiden kokonaismaard ilmaistuna C:nd (ilmassa).

Tuotantoketjun alku- ja
loppupéin puunkasittely

Kaikki puuhiukkasten, -sirujen, -lastujen tai -sdikeiden tai puristelevyjen aktiivinen kasittely
ja muokkaaminen, varastointi tai kuljetus. Tuotantoketjun alkupdan kasittely sisdltda kaiken
puunkdsittelyn siitd hetkestd, kun puun raaka-aineet ldhtevit varastoalueelta. Tuotantoketjun
loppupdin kasittely sisaltdd kaikki prosessit sen jilkeen, kun levy ldhtee puristimesta, sithen
asti, ettd raakalevy tai jalostettu levytuote viedddn varastoon. Tuotantoketjun alku- ja loppu-
pdan puunkdsittely ei sisilld kuivausprosessia eikd levyjen puristamista.

1.1 YLEISET BAT-PAATELMAT

1.1.1 Ympiristojirjestelmd

BAT 1.  Yleisen ympdristonsuojelun tason parantamiseksi parasta Rdytettavissd olevaa tekniikkaa on laatia ympdristojarjestelmd
(EMS) ja noudattaa sitd. Ympdristojdrjestelmddn kuuluvat seuraavat osatekijit:

I johdon, my6s ylemmain johdon, sitoutuminen;

I sellaisten ympdristoon liittyvien toimenpiteiden maédritteleminen, joissa laitosten johdon tehtivdnd on jatkuvasti
kehittda laitosten toimintaa;

I tarvittavien menettelyjen, tavoitteiden ja padmédrien suunnittelu ja vahvistaminen seké rahoituksen ja investointien

suunnittelu;

IV menettelyjen tdytintoonpano kiinnittimalld erityistd huomiota seuraaviin seikkoihin:

a) rakenne ja vastuu

b) rekrytointi, koulutus, tietoisuus ja patevyys

¢) viestintd

d) henkiloston osallistuminen

e) dokumentaatio

f) tehokas prosessinvalvonta

g) huolto-ohjelmat

h) torjuntavalmius ja torjunta

i) ympiristolainsddaddnnon noudattamisen varmistaminen;

V  toiminnan seuraaminen ja korjaavien toimenpiteiden toteuttaminen kiinnittden erityistd huomiota seuraaviin:

a) valvonta ja mittaaminen (katso myos valvontaa koskeva vertailuraportti)

b) korjaavat ja ennalta ehkiisevit toimet

¢) tallenteiden yllidpitiminen

d) riippumattomat (tapauksen mukaan) sisdiset ja ulkoiset tarkastukset sen mddarittdmiseksi, onko ymparistojar-
jestelmd suunniteltujen jarjestelyjen mukainen ja onko sen taytintoonpano ja yllapito asianmukaista;

VI ylimmin johdon toimet ympdristojarjestelmidn ja sen jatkuvan toimivuuden, riittdvyyden ja tehokkuuden

tarkistamiseksi;

VI puhtaampien tekniikoiden kehityksen seuraaminen;
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VIII laitoksen mahdollisen kdytostdpoiston ympiristovaikutusten tarkastelu suunniteltaessa uutta laitosta ja koko sen
elinkaaren ajan;

IX alakohtaisen vertailuanalyysin sddnnollinen soveltaminen.

Joissakin tapauksissa seuraavat toiminnot kuuluvat ympiristojarjestelmain:

X jitehuoltosuunnitelma (katso BAT 11);

XI laadunhallintasuunnitelma levyjen raaka-aineena ja polttoaineena kaytettaville kierratetylle puulle (katso BAT 2b);
XII melunhallintasuunnitelma (katso BAT 4);

XII hajunhallintasuunnitelma (katso BAT 9);

XIV pélynhallintasuunnitelma (katso BAT 23).

Sovellettavuus

Ympdristojarjestelmdn soveltamisala (esim. tietojen yksityiskohtaisuuden taso) ja luonne (esim. standardoitu tai
standardoimaton) ovat yleensd sidoksissa laitoksen toiminnan laatuun, laajuuteen ja monimutkaisuuteen sekd sen
mahdollisten ympdristovaikutusten laajuuteen.

1.1.2 Jarkevi taloudenhoito

BAT 2.  Tuotantoprosessin ympdristovaikutuksen vahentdmiseksi parasta kdytettavissd olevaa tekniikkaa on soveltaa jarkevin
taloudenhoidon periaatteita kayttamdlld kaikkia seuraavia tekniikoita.

Kuvaus

a | Kemikaalien ja lisdaineiden huolellinen valitseminen ja valvonta

Raaka-aineena jaftai polttoaineena kdytetyn kierrdtetyn puun laadunvalvontaa koskevan ohjelman
b | soveltaminen (1), erityisesti epapuhtauksien, kuten As, Pb, Cd, Cr, Cu, Hg, Zn, kloori, fluori ja PAH-yhdisteet, val-
vontaan.

¢ | Raaka-aineiden ja jitteen huolellinen kasittely ja varastointi.

d | Laitteiden, kuljetusreittien ja raaka-aineiden varastointialueiden sddnnéllinen huolto ja puhdistus.

e | Prosessiveden uudelleenkéyttod ja toissijaisten vesilahteiden kdyttod koskevien vaihtoehtojen tarkastelu.

(") Standardia EN 14961-1:2010 voidaan kayttdd kiinteiden biopolttoaineiden luokitteluun.

BAT 3.  Ilmapddsttjen vihentamiseksi parasta Raytettavissd olevaa tekniikkaa on kdyttdd jitekaasun kdsittelyjarjestelmid siten,
ettd niiden Raytettavyys on hyvd ja kapasiteetti optimaalisella tasolla tavanomaisissa toimintaolosuhteissa.

Kuvaus

Muita kuin tavanomaisia toimintaolosuhteita varten voidaan méarittdd erikoismenettelyt, etenkin:
i) kaynnistyksen ja pysdytyksen aikana;

ii) muissa erityisissi olosuhteissa, joilla voi olla vaikutusta jdrjestelmien asianmukaiseen toimintaan (esim.
polttolaitoksen ja/tai jitekaasujen kisittelyjarjestelmén sddnnénmukainen ja ylimadrdinen huolto ja puhdistaminen);
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1.1.3 Melu

BAT 4.  Melun ja tdrindn ehkdisemiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, vahentdmiseksi parasta kdytettavissi olevaa tekniikkaa on
soveltaa yhtd tai useampaa seuraavista menetelmistd:

Kuvaus Sovellettavuus

Melun ja tirinidn ehkaisytekniikat

Voidaan soveltaa yleisesti uusiin laitok-
siin. Tehtaan sijoittelu voi rajoittaa ole-
massa olevien laitosten sovelletta-

Laitoksen sijoittelun strateginen suunnittelu meluisimpien toimien si-
a | joittamiseksi esimerkiksi siten, ettd tehtaassa olevat rakennelmat toimi-
vat eristeend.

vuutta.
Sellaisen melunvihennysohjelman soveltaminen, joka sisiltdd meluldh-
b teiden kartoituksen, tehtaan ulkopuolisten vastaanottimien maarittelyn,
melun etenemisen mallintamisen ja kustannustehokkaimpien toimenpi-
teiden arvioinnin ja niiden tdytintoonpanon. Voidaan soveltaa yleisesti

Saannollisten melututkimusten tekeminen seuraamalla melutasoja teh-
taan rajojen ulkopuolella.

Pistelihteistd periisin olevan melun ja tirinin vihentimistekniikat

d Meluisien laitteiden sulkeminen koteloon tai kapseliin ja rakennusten
ddnieristaminen

Yksittdisten laitteiden erottaminen tirind- ja resonanssimelun etenemi-
sen estdmiseksi ja rajoittamiseksi.

o o . | Voidaan soveltaa yleisesti
Pisteldhteen eristdiminen vaimentamalla, tukahduttamalla tai hiljenta-

f | mélld meluldhteet kéyttimilld esimerkiksi tuulettimia, akustisia venttii-
leitd, ddnenvaimentimia ja akustisia suodatinkoteloita.

Porttien ja ovien pitdminen suljettuina aina, kun ne eivit ole kaytossa.
& | Pudotuskorkeuden vihentiminen raakapuuta purettaessa.

Melun ja tirindn vihentimistekniikat tehdastasolla

h Liikennemelun vihentdminen rajoittamalla sisdisen liikenteen ja teh-
taalle tulevien rekkojen nopeutta.

i | Ulkona suoritettavien toimien rajoittaminen oisin.

Voidaan soveltaa yleisesti
j | Kaikkien laitteiden sddnnéllinen huolto.

K Meluntorjuntaseinien, luonnonesteiden tai pengerten kdyttiminen me-
lulidhteiden peittimiseksi.

1.1.4 Pddstot maaperdin ja pohjaveteen

BAT 5.  Padstojen vihentamiseksi maaperidn ja pohjaveteen parasta Rdytettdvissi olevaa tekniikkaa on kdyttdd seuraavia
menetelmid.

[ hartsin ja muiden lisimateriaalinen lastaaminen ja purkaminen vain sitd varten tarkoitetuilla alueilla, jotka on
suojattu vuotamiselta;

I ennen havittimistd kaikkien materiaalien kerddminen ja varastointi siihen tarkoitetulle alueelle, joka on suojattu
vuotamiselta;
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I kaikkien 6ljypohjien ja muiden vilivarastointitilojen, joissa voi tapahtua vuotoja, varustaminen halytyksilld, jotka
aktivoituvat korkeista nestetasoista;

IV ohjelman laatiminen ja tdytint6onpano hartsia, lisdaineita ja hartsisekoituksia sisdltivien siilididen ja niitd
kuljettavien putkien testaamista ja tutkimista varten;

VvV kaikkien laippojen ja venttiilien vuotojen tutkiminen putkissa, joita kdytetddn kuljettamaan muita materiaaleja kuin
vettd ja puuta; huoltopéivikirjan pitiminen ndistd tutkimuksista;

VI  suojajdrjestelmidn laatiminen kaikkien vuotojen kerddmiseksi laipoista ja venttiileistd putkissa, joita kdytetddn
kuljettamaan muita materiaaleja kuin vettd ja puuta, paitsi jos laippojen ja venttiilien rakenne on teknisesti tiukka;

VII riittdvien suojapuomien ja sopivan imeytysmateriaalin takaaminen;
VI muiden aineiden kuin veden ja puun kuljettamiseen kdytettivien maanalaisten putkien kiyton vilttiminen;
IX kaiken palontorjunnasta perdisin olevan veden kerddminen ja turvallinen hévittiminen;

X vesitiiviiden pohjien rakentaminen tulva-altaisiin ulkona sijaitsevien puunvarastointialueiden pintavaluntavesid
varten.

1.1.5 Energianhallinta ja energiatehokkuus

BAT 6.  Energiankulutuksen vihentimiseksi parasta Rdaytettivissd olevaa tekniikkaa on sellaisen energianhallintasuunnitelman
laatiminen, joka sisaltdd kaikki seuraavat tekniikat.

[ energiankdyton ja sen kustannusten seuraamisjirjestelméan kayttaminen;

I suurimpien toimenpiteiden energiatehokkuustarkastusten tekeminen;

I jérjestelmillisen lihestymistavan soveltaminen laitteiden jatkuvaan paivittimiseen energiatehokkuuden lisidmiseksi;
IV energiankdyton valvonnan paivittdiminen;

V sisidisen energianhallintakoulutuksen antaminen toimijoille.

BAT 7.  Energiatehokkuuden parantamiseksi parasta kdytettdvissd olevaa tekniikkaa on parantaa polttolaitoksen kdyttod
seuraamalla ja valvomalla keskeisid polttamismuuttujia (esim. O, CO, NOx) ja soveltamalla yhtd tai useampaa seuraavaa
tekniikkaa.

Tekniikka Sovellettavuus

Puulietteen kuivaaminen ennen sen kiyttod polttoai-

Voidaan soveltaa yleisesti
neena

Sovellettavissa laitoksiin, joissa on markitorjuntajirjes-
telméd ja silloin, kun talteenotettua energiaa voidaan
kayttaa

ammon kerddminen kuumista jatekaasuista markator-

b |L k k ta jatek t kit

juntajarjestelmissa kayttamalld lammonvaihdinta
juntajdrjestel kayttamalla 1 hdint

Sovellettavuutta voidaan rajoittaa valillisesti lammitetta-
ville kuivaimille, kuitukuivaimille tai silloin, kun poltto-
laitoksen mdiritykset eivdt salli ohjattua ilman lisda-
mistd

Kuumien jitekaasujen uudelleen kierrattiminen eri
¢ | prosesseista polttolaitokseen tai kuumakaasujen esi-
limmittdminen kuivainta varten

BAT 8.  Energian kdyttamiseksi tehokkaasti mdrkdkuitujen valmistelussa kuitulevyn tuotantoa varten parasta kaytettivissd olevaa
tekniikkaa on kayttdd yhtd tai useampaa seuraavassa esitettyd menetelmdd.
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Tekniikka Kuvaus Sovellettavuus
Sirujen puhdistaminen ja pehmen- | Raakasirujen mekaaninen puhdistus Sovellettavissa uusiin jauhinlaitoksiin
a Jen p Ja P . ) p ja merkittavilld tavalla uudelleena-

taminen ja pesu

sennettuihin laitoksiin

Sovellettavissa uusiin jauhinlaitoksiin
ja merkittavalld tavalla uudelleena-
sennettuihin laitoksiin

Kuuman veden talteenotto hoyryn-

b | Tyhjichoyrystys tuotannosta

Limmonvaihtimilla tuotetaan kuu- | Sovellettavissa uusiin jauhinlaitoksiin

Limmon talteenotto hoyrystd jalos-

c . ) maa vettd hoyryntuotannosta ja si- | ja merkittdvalld tavalla uudelleena-
tamisen aikana . A PR
rujen pesemisestd sennettuihin laitoksiin
1.1.6 Haju
BAT 9.  Tehtaan hajujen estamiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, niiden vihentdmiseksi parasta kdytettavissi olevaa tekniikkaa

on asentaa, panna taytantoon ja tarkistaa sidnnéllisesti hajunhallintasuunnitelma osana ymparistojarjestelmdd (katso BAT 1), joka
sisdltdd seuraavat osat:

[ toimet ja aikataulut sisaltdava kadytanto;
I hajunvalvonnan suorittamiskaytanto;
I havaittuihin hajutapahtumiin vastaamista koskeva kaytanto;

IV hajujen ehkdisy- ja vidhentimisohjelma, jonka tarkoituksena on mdirittdd lihde (lahteet), mitata/arvioida hajulle
altistuminen, mdirittdd lahteiden osuus ja panna tdytintoon ehkiisy- ja/tai vahennystoimenpiteet.

Sovellettavuus

Sovellettavuus rajoittuu tapauksiin, joissa hajuhaittoja voidaan odottaa jaftai niistd on ilmoitettu asuinalueilla tai muilla
herkilld alueilla (esim. virkistysalueilla).

BAT 10. Hajujen ehkdisemiseksi ja vihentamiseksi parasta kdytettavissd olevaa tekniikkaa on kdsitelld kuivaimista ja
puristimesta perdisin oleva jatekaasu parhaan kdytettavissi olevan tekniikan 17 ja 19 mukaisesti.

1.1.7 Jdtteen ja jadmien hallinta

BAT 11. Havitettaviksi lahetettdvin jdtteen tuottamisen ehkdisemiseksi, tai jos se ei ole mahdollista, jatteen mddrin
vahentdmiseksi parasta kdytettivid tekniikkaa on laatia ja toteuttaa osana ympdristonjarjestelmdd (katso BAT 1) jatehuolto-
suunnitelma, jolla varmistetaan, ettd jatteen — tdrkeysjarjestyksessd — syntyd ehkdistidn tai sitd valmistellaan uudelleenkdyttod
varten, kierrdtetddn tai otetaan muuten talteen.

BAT 12.  Havitettavdksi ldhetettavan kiintedn jatteen tuotannon vahentdmiseksi parasta kéytettavissi olevaa tekniikkaa on kdyttdd
yhtd tai useampaa seuraavassa esitettyd menetelmdd.

Tekniikka

Sovellettavuus

Kiytetddn sisdisesti kerdtyt puujdamit, kuten karsitut
osat ja hylityt levyt, raaka-aineena.

Hylittyjen kuitulevyistd periisin olevien levytuotteiden
sovellettavuus voi olla rajallista.

Kéytetddn sisdisesti kerdtyt puujaamat, kuten polyntor-
juntajarjestelmastd kerdtty puujauhe ja -poly ja veden-
suodatuksesta saatu puuliete, polttoaineena (asianmu-
kaisesti varustetuissa tehtaan sisdisissd laitoksissa) tai
raaka-aineena.

Puulietteen kédyttod polttoaineena voidaan rajoittaa, jos
kuivatukseen tarvittava energiankulutus on ymparisto-
hyotyja suurempi.

Kiytetddn rengaskerdysjdrjestelmid, joissa on yksi kes-
kussuodatusyksikko, jadmien kerddmisen parantami-
seksi, esim. pussisuodatinta tai syklosuodatinta, tai
erittdin tehokkaita sykloneita.

Voidaan soveltaa yleisesti uusiin laitoksiin. Olemassa
olevan laitoksen sijoittelu voi rajoittaa sovellettavuutta.
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BAT 13.  Biomassan polttamisesta perdisin olevan pohjatuhkan ja kuonan kdsittelemiseksi ja uudelleenkdyttamiseksi turvallisesti
parasta kaytettavissd olevaa tekniikkaa on kdyttdd kaikkia seuraavia tekniikoita.

Tekniikka Sovellettavuus

Tarkistetaan jatkuvasti tehtaan ulkopuoliset ja tehtaan
a | sisdiset vaihtoehdot pohjatuhkan ja kuonan uudelleen- | Voidaan soveltaa yleisesti.
kaytolle.

b Tehokas polttoprosessi, joka vahentdd jadmien hiilipi-

. Voidaan soveltaa yleisesti.
toisuutta.

Pohjatuhkan ja kuonan turvallinen kisittely ja kuljetus | Kostuttaminen on tarpeen ainoastaan silloin, kun poh-
suljetuissa siirtimissa ja sdilidissa tai kostuttamalla. jatuhka ja kuona kastellaan turvallisuussyista.

Pohjatuhkan ja kuonan turvallinen varastointi siihen
d | tarkoitetulla vesitiiviilld alueella, jossa on suotoveden | Voidaan soveltaa yleisesti.
kerdys.

1.1.8 Seuranta

BAT 14.  Parasta kaytettdvissd olevaa tekniikkaa on seurata ilma- ja vesipddstojd sekd prosessin savukaasuja EN-standardien
mukaisesti vihintidn seuraavassa annetun seurantatiheyden mukaisesti. Jos EN-standardeja ei ole kaytettivissd, parasta kaytettavissd
olevaa tekniikkaa on kayttid ISO-standardeja, kansallisia tai muita kansainvdlisia standardeja, joilla varmistetaan toimitettavien
tietojen vastaava tieteellinen laatu.

Kuivaimesta perdisin olevien ilmapiistéjen ja kuivaimesta ja painosta perdisin olevien
yhdistettyjen kisiteltyjen péistojen seuranta

Muuttuja Standardi(t) Seurantatiheys vihintéin Tarkkailtava osa-alue
Poly EN 13284-1 BAT 17
TVOC () EN 12619 BAT 17
Formaldehydi EN-standardia ei ole saatavilla (¢) BAT 17

Miirdaikainen mittaus vihin-
tdan kuuden kuukauden vilein

NO, EN 14792 BAT 18
HCI (4) EN 1911 —
HF (4 1SO 15713 —
S0, () EN 14791 —

. EN 13211 (Hg:td varten), EN
3\ (4 P
Metallic () () 14385 (muita metalleja varten) Miirdaikaismittaus  vihintdin

kerran vuodessa
PCDD/F *) EN 1948, osat 1, 2 ja 3 —

NH, (%) EN-standardia ei ole saatavilla —

(") Standardin EN ISO 25140 tai EN ISO 25139 mukaisesti seurattu metaani uutetaan tuloksesta, kun polttoaineena kiytetddn maakaa-
sua, nesteytettyd maakaasua jne.

(9 Ei kuulu asiaan, kun polttoaineena kiytetdin padasiassa puupohjaisia polttoaineita, maakaasua, nesteytettyd maakaasua jne.

(*) Mukaan lukien As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl ja V.

(*) Asiaankuuluva, jos polttoaineena kiytetddn saastunutta talteenotettua puuta.

(’) Asiaankuuluva, jos sovelletaan selektiivistd ei-katalyyttistd pelkistystd (SNCR).

(°) Jos EN-standardia ei ole, suositeltu lihestymistapa on isokineettinen ndyte vaikuttavasta ratkaisusta, jossa on limmitettdva koetin ja

suodatinlaatikko ilman koettimen pesua, esim. sellainen, joka perustuu US EPA M316-menetelmain.
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Puristimesta periisin olevien vesipddstojen seuranta
Muuttuja Standardi(t) Seurantatiheys vihintéin Tarkkailtava osa-alue
Poly EN 13284-1 BAT 19
Formaldehydi EN-standardia ei ole saatavilla (2) BAT 19

Paperin kyllistimisen kuivausuuneista periisin olevien ilmapiistojen seuranta

Muuttuja Standardi(t) Seurantatiheys vahintddn Tarkkailtava osa-alue
TVOC (1) EN 12619 BAT 21
Midrdaikaismittaus  vahintdidn
kerran vuodessa
Formaldehydi EN-standardia ei ole saatavilla (2) BAT 21

(") Standardin EN ISO 25140 tai EN ISO 25139 mukaisesti seurattu metaani uutetaan tuloksesta, kun polttoaineena kiytetdan maakaa-
sua, nesteytettyd maakaasua jne.
(3 Jos EN-standardia ei ole, suositeltu ldhestymistapa on isokineettinen ndyte vaikuttavasta ratkaisusta, jossa on limmitettava koetin ja

suodatinlaatikko ilman koettimen pesua, esim. sellainen, joka perustuu US EPA M316 menetelmain.

Tuotantoketjun alku- ja loppupéin kanavoitujen ilmapéist6jen seuranta

Muuttuja

Standardi(t)

Seurantatiheys vahintddn

Tarkkailtava osa-alue

Poly

EN 13284-1 ()

Miirdaikaismittaus  vihintidn
kerran vuodessa (1)

BAT 20

(") Ndyte pussisuodattimista ja syklosuodattimista voidaan korvata paineenlaskun jatkuvalla seurannalla suodattimessa ohjecllisena vara-

muuttujana.

Polttoprosessin savukaasun, jota myShemmin kiytetddn suoraan limmitettiviin kuivaimiin,
seuranta (')

Muuttuja

Standardi(t)

Seurantatiheys vahintddn

Tarkkailtava osa-alue

Miirdaikaismittaus: EN 14792

NO Jatkuva mittaus: EN 15267-1-3 ja
EN 14181
Maérdaikaismittaus: EN 15058
Co

Jatkuva mittaus: EN 15267-1-3 ja
EN 14181

Miardaikaismittaus  vihintddn
kerran vuodessa tai jatkuva
mittaus

BAT 7

BAT 7

(") Mittauskohta on ennen savukaasun sekoittamista muiden ilmavirtauksien kanssa ja vain, jos se on teknisesti toteuttamiskelpoista.
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Miirdaikaismittaus  vihintdin
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Puukuidun tuotannosta periisin olevien vesipidstojen seuranta
Muuttuja Standardi(t) Seurantatiheys vahintddn Tarkkailtava osa-alue
TSS EN 872 BAT 27
Kemiallinen ha- EN-standardia ei ole saatavilla BAT 27

TOC (orgaanisen kerran viikossa

hiilen kokonais-
madrd, ilmaistuna
C:nd)

EN 1484 —

Metallit (2), jos asi-
aankuuluva (esim.
silloin, kun kayte-
tddn talteenotettua
puuta)

. . . Méirdaikaismittaus  vihintian
Eri EN-standardeja saatavilla s —
kuuden kuukauden vilein

(') Kemiallista hapenkulutusta korvataan kustannus- ja ympiristosyistd yhd useammin orgaanisen hiilen kokonaismairalld. Naiden kah-
den parametrin vilinen vastaavuus on mddritettdvi tehdaskohtaisesti.
() Mukaan lukien As, Cr, Cu, Ni, Pb ja Zn.

Pintavaluntavedesti periisin olevien vesipéistojen seuranta

Muuttuja Standardi(t) Seurantatiheys vihintédin Tarkkailtava osa-alue
Midrdaikaismittaus  vahintddn
188 EN'872 kolmen kuukauden vilein (1) BAT 25

(") Virtaukseen suhteutettu ndyte voidaan korvata muulla vakiondytemenettelylld, jos virtaus ei riitd edustavaan otokseen.

BAT 15.  Piadstdjen ehkdisemiseen ja vihentdmiseen Rdytettivien tekniikoiden vakauden ja tehokkuuden takaamiseksi parasta
kdytettavissi olevaa tekniikkaa on seurata asianmukaisia varamuuttujia.

Kuvaus

Seurattavia varamuuttujia voivat olla muun muassa seuraavat: jitekaasun ilmavirtaus, jitekaasun limpotila, pddstojen
visuaalinen ulkomuoto, pesurien vedenvirtaus ja veden lampatila; sihkostaattisten suodattimien jannitekuoppa,
tuulettimen nopeus ja paineen putoaminen pussisuodattimissa. Varamuuttujien valinta riippuu padstojen ehkdisyd ja
vihentdmistd varten tdytintoonpannuista tekniikoista.

BAT 16. Parasta kdytettdvissi olevaa tekniikkaa on valvoa tuotantoprosessista perdisin olevien vesipddstojen kannalta
asiaankuuluvia tarkeimpid prosessimuuttujia, joita ovat muun muassa vedenvirtaus, pH ja lampdtila.

1.2 PAASTOT ILMAAN
1.2.1 Kanavoidut paistot

BAT 17.  Kuivaimesta perdisin olevien ilmapddstdjen ehkdisemiseksi tai vahentdmiseksi parasta kaytettdvissi olevaa tekniikkaa on
saada aikaan ja hallita kuivausprosessin tasapainoista toimintaa ja Rdyttid jotakin seuraavista tekniikoista tai niiden yhdistelma.

Torjuttavat tirkeimmat

saastuttavat aineet Sovellettavuus

Tekniikka

Suoraan limmitettiviin kuivaimeen tule-

N . A Sovellettavuutta voidaan rajoittaa, esim. sil-
van kuumakaasun polyn torjunta yhdessd

a . . Poly loin, kun kyse on olemassa olevista pienem-
yhden tai useamman seuraavaksi luetellun misti puueslvn polttolaitteista
tekniikan kanssa puupolyn p :

Sovellettavissa vain valillisesti limmitettdviin

b | Pussisuodatin () Poly kuivaimiin. Turvallisuuden vuoksi on oltava

erityisen huolellinen kéytettdessd yksin-
omaan talteenotettua puuta.
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Tekniikka

Torjuttavat tirkeimmit
saastuttavat aineet

Sovellettavuus

¢ | Sykloni (1) Poly Voidaan soveltaa yleisesti.
Ei sovelleta kuitukuivaimiin.
l%TWS"-kuiyair.l j? -po}tto.laitos, jos.sa O | psly.  haihtuvat or- Sovellettavuutta voidaan rajoittaa olemassa
d 11 hd k Y . R L
lammonvaihdin ja kuivaimesta poistetun gaaniset yhdisteet oleviin polttolaitoksiin, jotka eivit sovellu
jitekaasun limpokisiteely (') kuivaimen osittaisen jitekaasuvirtauksen jal-
kipolttamiseen.
e | Mirka sahkostaattinen polynkerddja (1) ggeli}r];ise}tla;l}llx:taete . " | Voidaan soveltaa yleisesti.
t | Marképesuri (! Poly,' halhtqvat " | Voidaan soveltaa yleisesti.
p gaaniset yhdisteet Y
. . Sovellettavuutta voivat rajoittaa suuret poly-
. . Poly, haih S X I L
g | Biopesuri (') ga}lll,isetalhzll;:taetet O™ | pitoisuudet ja korkea limpétila kuivaimesta
8 y perdisin olevassa jitekaasussa.
Formaldehydin kemiallinen hajoaminen tai Voidaan soveltaa yleisesti markatorjuntajar-
h | talteenotto kemikaaleilla yhdessd mirkéipe- | Formaldehydi estelmissi Y juntsy
sujdrjestelman kanssa J ’
(") Tekniikka kuvataan osassa 1.4.1.
Taulukko 1

Kuivaimesta periisin olevien ilmapiistdjen ja kuivaimesta ja puristimesta periisin olevat
yhdistetyt kisitellyt BAT-tekniikoiden mukaiset piistotasot

Muuttuja Tuote Kuivaintyyppi Yksikko (keskiar\?oAgt-ﬁlli];j-jggrtl aikana)
Suoraan limmitettavit kui-
. 3-30
vaimet
PB tai OSB
Poly Suoraan limmitettavd kui- 3210
vain
Kuitu Kaikki tyypit 3-20
PB <20-200 (1) ()
mg/Nm?
TVOC 0SB kaikki tyypit 10-400 (3
Kuitu <20-120
PB < 5-10 (%)
Formaldehydi 0SB Kaikki tyypit < 5-20
Kuitu <5-15

(') Tatd BAT-AEL-tasoa ei sovelleta, kun paiasiallisena raaka-aineena kdytetddn mantya.
() Alle 30 mg/Nm*n paistot voidaan saada UTWS-kuivainta kayttamalla.
(*) Kun kédytetddn ldhes yksinomaan talteenotettua puuta, alan yliraja voi olla enintddn 15 mg/Nm?.
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Tahin liittyva tarkkailu on kohdassa BAT 14.

BAT 18.

Suoraan lammitettavistd kuivaimista perdisin olevien ilman typpioksidipddstdjen ehkdisemiseksi tai vihentdmiseksi

parasta kdytettavissi olevaa tekniikkaa on kdyttdd tekniikkaa (a) tai tekniikkaa (a) yhdessd tekniikan (b) kanssa.

Sovellettavuus

toa.

Polttoprosessin tehokas toiminta ilma- ja polttoaine-
porrastettua polttoa kiyttdmalld ja soveltamalla poly-
polttoa, lejjukerroskattiloita tai siirrettdvad arinapolt-

Voidaan soveltaa yleisesti

kin kanssa

Selektiivinen ei-katalyyttinen pelkistys (SNCR) injektoi-
b | malla ja reagoimalla urean tai nestemdisen ammonia-

Sovellettavuutta voivat rajoittaa erittdin  vaihtelevat
poltto-olosuhteet

Taulukko 2

BAT-tekniikoiden mukaiset péisttasot (BAT-EAL) suoraan limmitettivistid kuivaimesta periisin

oleville ilman typpioksidipddstoille

Muuttuja

Yksikko

BAT-AEL-arvot
(keskiarvo otantajakson aikana)

NO,

mg/Nm?

30-250

Tahén liittyvé tarkkailu on kohdassa BAT 14.

BAT 19.  Puristimesta perdisin olevien ilmapddstdjen ehkdisemiseksi tai vahentdmiseksi parasta kaytettdvissi olevaa tekniikkaa on
kayttdd puristimesta talteenotetun jatekaasun kanavan sisdistd tukahduttamista ja seuraavaksi esitettyjen tekniikoiden asianmukaista

yhdistelmda.

Tekniikka

Torjuttavat tirkeimmat saastuttavat
aineet

Sovellettavuus

Valitaan niukasti formaldehydid si-
sdltdvat hartsit

Haihtuvat orgaaniset yhdisteet

Sovellettavuutta  voidaan  rajoittaa
esim. tietyn tuotelaadun edellyttdmi-
sen vuoksi

Valvotaan puristimen toimintaa ja
tasapainoista puristimen lampoti-
laa, sovellettavaa painetta ja puristi-
men nopeutta

Haihtuvat orgaaniset yhdisteet

Sovellettavuutta  voidaan  rajoittaa
esim. tiettyd tuotelaatua koskevan
puristimen kdyttotavan vuoksi

Puristimesta talteenotettujen jite-
kaasujen mirkdpesu kayttamalla
Venturi-pesureita tai hydrosyklo-
neita jne. (1)

Poly, haihtuvat orgaaniset yhdisteet

Mirkd  sihkostaattinen  polynke-
rédji (1)

Poly, haihtuvat orgaaniset yhdisteet

Biopesuri (1)

Poly, haihtuvat orgaaniset yhdisteet

Voidaan soveltaa yleisesti

Jalkipoltto viimeisend kasittelyvai-
heena mirkédpesurin kiyton jilkeen

Poly, haihtuvat orgaaniset yhdisteet

Sovellettavuutta  voidaan  rajoittaa
olemassa olevissa laitoksissa, jos saa-
tavilla ei ole sopivaa polttolaitosta.

(") Tekniikka kuvataan osassa 1.4.1.
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Taulukko 3

BAT-tekniikoiden mukaiset paistotasot (BAT-EAL) puristimesta periisin oleville ilmapiistoille

. 01 BAT-AEL-arvot
Muuttuja Yksikkd (keskiarvo otantajakson aikana)
Poly mg/Nm? 3-15
TVOC mg/Nm? 10-100
Formaldehydi mg/Nm? 2-15

Tahan liittyvé tarkkailu on kohdassa BAT 14.

BAT 20.  Puunkdsittelyn, puumateriaalien siirron ja kuiturainan muodostamisen alku- ja loppuvaiheessa ilmaan pddsevien
polypddstojen vihentimiseksi parasta Raytettdvissd olevaa tekniikkaa on kayttdd joko pussisuodatinta tai syklosuodatinta.

Sovellettavuus

Turvallisuuden vuoksi pussisuodatinta tai syklosuodatinta ei ehkd voida kayttdd, kun raaka-aineena kiytetdin
talteenotettua puuta. Siind tapauksessa voidaan kdyttdd markatorjuntatekniikkaa (esim. pesuria).

Taulukko 4

BAT-tekniikoiden mukaiset pidstotasot (BAT-EAL) puunkisittelysti, puumateriaalien siirrosta ja
kuiturainan muodostamisesta periisin oleville alku- ja loppuvaiheen kanavoiduille ilmaan
suuntautuville polypaistsille

BAT-AEL-arvot

Muuttuja Vksikko (keskiarvo otantajakson aikana)

Poly mg/Nm? <3-5()

(") Kun pussisuodatinta tai syklosuodatinta ei voida kdyttdd, alan yliraja voi olla enintdin 10 mg/Nm?’.

Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT 14.

BAT 21.  Paperin kylldstamisessd Raytettavistd kuivausuuneista ilmaan pddsevistd haihtuvista orgaanisista yhdisteistd johtuvien
padstdjen vahentamiseksi parasta kdytettavissi olevaa tekniikkaa on kdyttdd yhtd tai useampaa seuraavassa esitettyd menetelmdd.

Tekniikka Sovellettavuus

Valitaan ja kiytetddn niukasti formaldehydid sisaltavia
hartseja

p | Uunien hallittu toiminta ja tasapainoinen limpétila ja
nopeus Voidaan soveltaa yleisesti

Jatekaasun  lampohapettuminen  regeneratiivisessa
¢ | lampohapettimessa tai katalyyttisessa lampohapetti-
messa (1)
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Tekniikka Sovellettavuus
d | Jatekaasun jdlkipoltto tai polttaminen polttolaitoksessa Sove.llettal.vuutta Vqldaap rajoittaa olemassa N levissa lai-
toksissa, jos saatavilla ei ole sopivaa polttolaitosta.
. Jatelfaasun markapesu, jonka jilkeen kisittely biosuo- Voidaan soveltaa yleisesti
dattimessa (1)

(") Tekniikka kuvataan osassa 1.4.1.

Taulukko 5

Paperin kyllistimiseen kiytettivisti kuivausuunista ilmaan piisevien TVOC- ja formaldehydi-
péistojen BAT-tekniikoiden mukaisesti piistotasot

Muuttuja Yksikko

BAT-AEL-arvot
(keskiarvo otantajakson aikana)

TVOC

mg/Nm?

Formaldehydi

mg/Nm?

Tahén liittyvé tarkkailu on kohdassa BAT 14.

1.2.2 Hajapidstot

BAT 22.

Puristimesta ilmaan pddsevien pddstojen levidmisen ehkdisemiseksi tai, jos se ei ole mahdollista, vahentdmiseksi parasta

kaytettavissi olevaa tekniikkaa on parantaa poistokaasun kerddmistd ja kanavoida poistokaasut késittelyd varten (katso BAT 19).

Kuvaus

Jatekaasujen tehokas kerddminen ja kasittely (katso BAT 19) sekd puristimen ulostuloaukossa ettd puristuslinjalla
jatkuvissa puristimissa Olemassa olevissa moniaukkoisissa puristimissa puristimen sulkemisen sovellettavuutta voidaan
rajoittaa turvallisuussyista.

BAT 23.

Puumateriaalien kuljetuksesta, Rdsittelystd ja varastoinnista ilmaan pddsevien polypddstojen levidmisen vahentdmiseksi

parasta kéytettavissi olevaa tekniikkaa on laatia ja panna tiytintéon pélynhallintasuunnitelma osana ymparistdjrjestelmdd (katso
BAT 1) ja soveltaa yhtd tai useampaa seuraavista tekniikoista.

Tekniikka

Sovellettavuus

Puhdistetaan sddnnollisesti kuljetusreitit, varastointia-
lueet ja ajoneuvot.

Puretaan sahapoly katetuilla ja ldpiajettavilla purkua-
lueilla.

Varastoidaan sahapolyn polydvd materiaali siiloihin,
sdilioihin, katettuihin pinoihin jne. tai suljetulle irtota-
varan varastointialueelle.

Poistetaan polypdastot kastelemalla vedelld

Voidaan soveltaa yleisesti
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1.3 PAASTOT VETEEN

BAT 24.  Talteenotetun jiteveden saastekuorman vihentimiseksi parasta Raytettivid tekniikkaa on kayttid molempia seuraavia
menetelmid.

Tekniikka Sovellettavuus

Sovellettavuutta voidaan rajoittaa olemassa olevissa lai-
toksissa olemassa olevien viemdri-infrastruktuurien ko-
koonpanon vuoksi

Kerdtddn ja kasitellidn erikseen pintavaluntavesi ja
prosessijdtevesi

b Varastoidaan kaikki puu lukuun ottamatta raakapuuta

ja levyjd (') kovapintaiselle alueelle. Voidaan soveltaa yleisesti

(") Puun ulko-osa, josta on poistettu kuori tai ole poistettu kuorta, ensimmaisistd viilloista sahausprosessissa siihen asti, ettd tukista tu-
lee sahatavaraa (puutavaraa).

BAT 25.  Pintavaluntavedestd veteen pddsevien pddstdjen vihentdmiseksi parasta kaytettavissi olevaa tekniikkaa on kdyttdd
seuraavien menetelmien yhdistelmdd.

Tekniikka Sovellettavuus

Karkeiden materiaalien mekaaninen erottaminen seu-

a S g iy . Voidaan soveltaa yleisesti
loilla ja sihdeilld alustavana kasittelyna Y
b | Oljyn ja veden erottaminen (') Voidaan soveltaa yleisesti
. Kiinteiden aineiden poistaminen kerrostumisen avulla | Kerrostumisen sovellettavuudessa voi olla rajoituksia ti-

tulva-altaissa tai laskeutusaltaissa (1) lavaatimusten vuoksi

(1) Tekniikka kuvataan osassa 1.4.2.

Taulukko 6

BAT-tekniikoiden —mukaiset pdistotasot suspendoituneen kuiva-aineen kokonaismairille
pintavaluntaveden suorassa poistamisessa vastaanottavaan vesistoon

BAT-AEL-arvot

; Yksikko - : ;
Muuttuja SIKKO (vuoden aikana saatujen otosten keskiarvo)

TSS mg/l 10-40

Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT 14.

BAT 26.  Puukuitutuotannosta perdisin olevan prosessijateveden syntymisen ehkdisemiseksi tai vihentdmiseksi parasta
kaytettavissi olevaa tekniikkaa on lisitd prosessiveden kierrdttamistd.

Kuvaus

Kierrtetddn sirujen pesusta, koksauksesta jaftai jauhamisesta perdisin oleva prosessijitevesi suljetuissa tai avoimissa
silmukoissa kasittelemalld sitd jauhinlaitoksen tasolla poistamalla mekaanisesti kiintedt aineet asianmukaisimmalla tavalla
tai haihduttamalla.

BAT 27.  Puukuitutuotannosta veteen pddsevien pddstojen vahentamiseksi parasta kdytettavissi olevaa tekniikkaa on kdyttdd
seuraavien menetelmien yhdistelmdad.
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Tekniikka Sovellettavuus

Karkeiden materiaalien mekaaninen erottaminen seu-
loilla ja sihdeilld

Fysikaalis-kemiallinen erottaminen, esimerkiksi kaytta-
b | milli hiekkasuodattimia, paineflotaatiota, koagulaa-
tiota ja saostamista ()

Voidaan soveltaa yleisesti

¢ | Biologinen kasittely (')

() Tekniikka kuvataan osassa 1.4.2.

Taulukko 7

BAT-tekniikoiden mukaiset piistétasot (BAT-AEL) puukuitutuotannosta periisin olevan prosessi-

jiteveden suoralle poistamiselle vastaanottavaan vesistoon

BAT-AEL-arvot
(vuoden aikana saatujen naytteiden keskiarvo)

Muuttuja
mg|l
TSS 5-35
COD 20-200

Tahan liittyva tarkkailu on kohdassa BAT 14.

BAT 28.  Kosteaa ilmaa kdyttavistd torjuntajdrjestelmistd perdisin olevan ja kdsittelyd ennen poistamista edellyttavin jateveden
tuotannon ehkdisemiseksi ja vahentdmiseksi parasta kaytettavissd olevaa tekniikkaa on kdyttdd yhtd tai useampaa seuraavassa

esitettyd menetelmdd.

Tekniikka (*) Sovellettavuus

Kerrostuminen, laskeutus, ruuvi- ja vyopuristimet keratty-
jen kiinteiden aineiden poistamiseen kosteaa ilmaan kaytta-
vissd torjuntajirjestelmissd

Paineflotaatio. Koagulaatio ja saostaminen, minkd jilkeen
hiutaleiden poistaminen vaahdottamalla liuenneen ilman

avulla

Voidaan soveltaa yleisesti

(1) Tekniikka kuvataan osassa 1.4.2.

1.4 TEKNIKOIDEN KUVAUS

1.4.1 Piistot ilmaan

Tekniikka

Kuvaus

Biosuodatin

Biosuodatin hajottaa orgaaniset yhdisteet hapettamalla biologisesti. Jatekaasuvirta kulkee
inertin materiaalin (esim. muovin tai keramiikan) tukikerroksen ldpi ja luonnollisesti esiinty-
vit mikro-organismit hapettavat orgaaniset yhdisteet siind. Biosuodatin on herkkd polylle,
korkeille lampotiloille tai suurelle vaihtelulle jatekaasun tuloldampétilassa.

Biopesuri

Biopesuri on biosuodatin, johon on yhdistetty markdpesuri, joka esikasittelee jitekaasun
poistamalla polyn ja alentamalla sisddantulolampotilaa. Vettd kierrdtetddn jatkuvasti, ja se me-
nee sisddn pakatun kiintotornin yldosasta, josta se tippuu alas. Vesi kerdytyy laskeutusaltaa-
seen, jossa tapahtuu lisahajoamista. Hajoamista voidaan parantaa pH:n sddtdmiselld ja ravin-
teita lisdaamalla.
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Tekniikka Kuvaus
Sykloni kdyttdd inertiaa polyn poistamiseen jdtekaasuvirroista tuottamalla keskipakovoimia,
. tavallisesti kartiokammiossa. Sykloneita kiytetddn esiksittelyssd ennen my6hempai polyn
Sykloni : . . P A e . . o Den T
torjuntaa tai orgaanisten yhdisteiden vahentdmistd. Sykloneita voidaan kdyttdd yksin tai mul-
tisykloneina.
Syklosuodatin Syklosuodatin kdyttdd syklonitekniikan (karkeamman polyn erottamiseen) ja pussisuodatti-

mien (hienomman pélyn talteenottoon) yhdistelmaa.

Sihkostaattinen polynke-
rdin

Sihkostaattiset polynkerdimet toimivat siten, ettd hiukkaset varataan sihkoisesti ja erotetaan
sihkokentdn avulla. Sahkostaattinen polynkerdin voi toimia hyvin erilaisissa olosuhteissa.

Mirka siahkostaattinen
polynkerdin (WESP)

Mirkd sihkostaattinen polynkerdin koostuu marképesurivaiheesta, jossa pestddn ja tiiviste-
tddn jdtekaasu, ja sdhkostaattisen polynkerdimen toiminnasta maérkatilassa, jolloin kerdtty
materiaali poistetaan kerdinten levyiltd huuhtelemalla vedelld. Vesipisarat poistetaan yleensa
jonkin jirjestelmin avulla ennen jitekaasujen Kisittelyd (esim. pisaranerotin). Keritty poly
erotetaan vesifaasista.

Pussisuodatin

Pussisuodattimet valmistetaan huokoisesta kudotusta tai huovutetusta kankaasta, jonka lipi
virtaa kaasuja hiukkasten poistamiseksi. Pussisuodattimen kiytto edellyttdd sellaisen kangas-
materiaalin valintaa, joka soveltuu yhteen jitekaasujen ominaisuuksien ja korkeimman toi-
mintalimpétilan kanssa.

Katalyyttinen lampohape-
tin (CTO)

Katalyyttiset limpohapettimet poistavat orgaaniset yhdisteet katalyyttisesti metallipinnoilta ja
termisesti polttokammiossa, jossa polttoaineen, tavallisesti maakaasun, ja jitekaasussa olevien
VOC-yhdisteiden polttamisesta perdisin oleva liekki limmittad jitekaasun virtausta. Poltto-
lampotila on 400-700 celsiusastetta. Limp6 voidaan ottaa talteen kisitellystd jitekaasusta
ennen vapauttamista.

Regeneratiivinen lampo-
hapetin (RTO)

Limpohapettimet poistavat orgaaniset yhdisteet termisesti polttokammiossa, jossa polttoai-
neen, tavallisesti maakaasun, ja jitekaasussa olevien VOC-yhdisteiden polttamisesta peraisin
oleva liekki lammittad jatekaasun virtausta. Polttolimpatila on 800-1 100 celsiusastetta. Re-
generatiivisissa lampohapettimissa on vihintddn kaksi keraamista kiintotornikammiota, joissa
yhden polttosyklin polttolimpoi kaytetddn yhdessd kammiossa esilimmittimaéin toisen kam-
mion kiintotorni. Limpo voidaan ottaa talteen Kisitellystd jitekaasusta ennen vapauttamista.

UTWS-kuivain ja -poltto-
laitos, jossa on lammon-
vaihdin ja poistetun kui-
vaimen jitekaasun lam-
pokasittely

UTWS on saksankielinen lyhenne sanoista: "Umluft” (kuivaimen jtekaasun kierratys), "Teil-
stromverbrennung” (osittain kohdennetun kuivaimen jitekaasun virtauksen jilkipoltto),
"Wirmeriickgewinnung” (kuivaimen jitekaasun limmon talteenotto) ja "Staubabscheidung”
(polttolaitoksesta perdisin olevan ilmaan johdetun paistén pélynkisittely).

UTWS on kiertokuivaimen, jossa on limmonvaihdin, ja polttolaitoksen, jossa on kuivaimen
jatekaasun uudelleenkierritys, yhdistelma. Uudelleenkierritetty kuivaimen jitekaasu on kuu-
maa hoyryvirtaa, joka mahdollistaa h6yryn kuivausprosessin. Kuivaimen jitekaasu lammite-
tddn uudelleen limmonvaihtimessa polton savukaasuilla ja syotetddn takaisin kuivaimeen.
Osa kuivaimen jitekaasuvirrasta syotetddn jatkuvasti takaisin polttokammioon jilkipolttoa
varten. Puun kuivauksesta pddsseet saastuttavat aineet tuhotaan limmonvaihtimessa ja jalki-
poltossa. Polttolaitoksesta poistuneet savukaasut kisitellddn pussisuodattimessa tai sdhko-
staattisessa hoyrynpoistajassa.

Mirkédpesuri

Mirkdpesuri ottaa talteen ja poistaa polyn impaktiolla ja suoralla pidattamiselld sekd imey-
tykselld vesivaiheessa. Mirkdpesureista voi olla erilaisia malleja ja niilld voi olla eri toiminta-
periaatteita, esim. suihkepesuri, kosketuslevyn pesuri tai Venturi-pesuri, ja sitd voidaan kiyt-
tdd polyn esikdsittelyssd tai itsendisend tekniikkana. Jotkin orgaanisten yhdisteiden poistot
voidaan suorittaa ja niitd voidaan myohemmin tehostaa kiyttimalld kemikaaleja pesuvedessd
(saadaan aikaan kemiallinen hapettuminen tai muu muunnos). Tuloksena oleva neste on
ksiteltdvd erottamalla keritty poly kerrostamalla tai suodattamalla.
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1.4.2 Pddstot veteen

Tekniikka

Kuvaus

Biologinen kisittely

Livenneiden orgaanisten aineiden biologinen hapettaminen kiyttdmalli mikro-organismien
metabolismia tai orgaanisen sisdllon hajottaminen jdtevedessd kayttimalld mikro-organismeja
ilman puutteessa. Biologista toimintaa seuraa tavallisesti suspendoituneiden kiinteiden aine-
iden poistaminen esim. kerrostamalla.

Koagulaatio ja saostami-
nen

Koagulaatiota ja saostamista kiytetdin erottamaan suspendoituneet kiintedt aineet jiteve-
destd, ja se tehdddn usein perdkkdisissd vaiheissa. Koagulaatio tehdéin lisddmalld koaguloivia
aineita, joiden varaus on vastakkainen kuin suspendoituneiden kiinteiden aineiden. Saostami-
nen tehdddn lisddmilld polymeerejd siten, ettd mikroflokkihiukkasten torméykset saavat ne
yhdistymiin ja tuottamaan suurempia flokkeja.

Suurten flokkien tai kelluvien hiukkasten erottaminen jitevedestd tuomalla ne lietteen pin-

Flotaatio
nalle.
. . Flotaatiotekniikat, joissa kdytetddn liuennutta ilmaa erottamaan koaguloitunut ja saostunut
Paineflotaatio o
materiaali.
Kiinteiden aineiden erottaminen jiteveden kantoaineesta viemdlld ne huokoisen vilittdjdai-
Suodatus neen ldpi. Se sisdltdd erityyppisid tekniikoita, esim. hiekkasuodatuksen, mikrosuodatuksen ja

ultrasuodatuksen.

Oljyn ja veden erottami-
nen

Liukenemattomien hiilivetyjen erottaminen ja uuttaminen hyodyntimalld faasien (neste-neste
tai kiinted-neste) valistd painovoimaeroa. Korkeamman tiheyden faasi laskeutuu ja alemman
tiheyden faasi kelluu pinnalla.

Tulva-altaat

Pinta-alaltaan suuret altaat kiinteiden aineiden passiivista painovoimaan perustuvaa laskeu-
maa varten.

Selkeytys

Suspendoituneiden hiukkasten ja materiaalin erottaminen painovoimaan perustuvalla selkeyt-
tamiselld.
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