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DIRECTIVA 2004/22/CE A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A
CONSILIULUI

din 31 martie 2004
privind mijloacele de masurare

(Text cu relevanti pentru SEE)

PARLAMENTUL EUROPEAN SI CONSILIUL UNIUNII EUROPENE,

avand 1n vedere Tratatul de instituire a Comunititii Economice
Europene, in special articolul 95,

avand in vedere propunerea Comisiei (1),
avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social (),

in conformitate cu procedura prevazutd la articolul 251 din tratat (%),

Intrucat:

(1) O serie de mijloace de masurare sunt reglementate prin directive
speciale, adoptate in temeiul Directivei 71/316/CEE a Consiliului
din 26 iulie 1971 de apropiere a legislatiilor statelor membre
referitoare la dispozitiile comune pentru mijloacele de masurare
si pentru metodele de control metrologic (*). Directivele speciale
care sunt depasite din punct de vedere tehnic sunt abrogate si
inlocuite de o directivd autonoma in acord cu Rezolutia
Consiliului din 7 mai 1985 privind o noud abordare referitoare
la armonizarea tehnica si la standardizare (3).

(2)  Instrumentele care realizeaza masuratori corecte si care au trasa-
bilitate pot fi utilizate la diverse operatii de masurare. Operatiile
de masurare care raspund unor considerente de natura interesului
public, sanatatii publice, ordinii si sigurantei publice, protectiei
mediului si a consumatorului, colectdrii taxelor si impozitelor si
corectitudinii tranzactiilor comerciale, care influenteazd, direct si
indirect, in multe moduri, viata cotidiand a cetétenilor, pot
impune utilizarea de mijloace de masurare verificate legal.

(3)  Verificarea metrologica legald nu trebuie sa ridice bariere in calea
liberei circulatii a mijloacelor de masurare. Dispozitiile referitoare
la acest domeniu trebuie si fie aceleasi in toate statele membre,
iar dovada de conformitate trebuie si fie acceptatd pe intreg
teritoriul Comunitatii.

(4)  Verificarea metrologica legalda impune conformitatea cu cerintele
de performantd specificate. Cerintele de performantd pe care
trebuie sa le respecte mijloacele de masurare trebuie sa
garanteze un inalt nivel de protectie. Evaluarea conformitatii
trebuie sa ofere un inalt nivel de incredere.

(1) JO C 62 E, 27.2.2001, p. 1 si

JO C 126 E, 28.5.2002, p. 368.

(®» JO C 139, 11.5.2001, p. 4.

(®) Avizul Parlamentului European din 3 iulie 2001 (JO C 65 E, 14.3.2002,
p- 34), Pozitia comuna a Consiliului din 22 iulie 2003 (JO C 252 E,
21.10.2003, p. 1) si Pozitia Parlamentului European din 17 decembrie 2003
(nepublicatd inca in Jurnalul Oficial), Decizia Consiliului din
26 februarie 2004.

(*) JO L 202, 6.9.1971, p. 1. Directivd modificata ultima datd de Regulamentul
(CE) nr. 807/2003 (JO L 122, 16.5.2003, p. 36).

(®) JO C 136, 04.6.1985, p. 1.
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Statele membre trebuie sd impund, ca norma generald, controlul
metrologic legala. Daca se impune controlul metrologic legala, se
utilizeaza doar mijloacele de masurare care respectd cerintele
comune de performanta.

Principiul optionalitatii, introdus prin prezenta directiva, conform
caruia statele membre 1si pot exercita dreptul de a decide daca
reglementeaza sau nu mijloacele mentionate in prezenta directiva,
trebuie sd se aplice doar in masura in care nu genereazi
concurenta neloiala.

Responsabilitatile fabricantului in ceea ce priveste conformitatea
cu cerintele prezentei directive trebuie sa fie formulate in mod
explicit.

Functionarea mijloacelor de mésurare este deosebit de sensibila la
mediul ambiant, mai ales la mediul electromagnetic. Imunitatea
mijloacelor de masurare la interferentele electromagnetice face
parte integrantd din prezenta directiva si, din acest motiv, nu se
aplicd cerintele de imunitate prevazute prin Directiva §9/336/CEE
a Consiliului din 3 mai 1989 privind apropierea legislatiilor
statelor membre referitoare la compatibilitatea electromagneti-
ca ().

Legislatia comunitara trebuie sa specifice cerintele esentiale care
nu impiedica progresul tehnic, preferabil cerintele de performanta.
Dispozitiile referitoare la eliminarea barierelor din calea schim-
burilor comerciale trebuie sd aibd la bazd dispozitiile Rezolutiei
Consiliului din 7 mai 1985 privind o noud abordare referitoare la
armonizarea tehnica si la standardizare.

Pentru a tine seama de diferentele de conditii climatice sau de
diferitele niveluri de protectie a consumatorilor care pot sa existe
la nivel national, cerintele esentiale pot constitui baza stabilirii
claselor de mediu sau de precizie.

Pentru a facilita sarcina asigurarii dovezii de conformitate cu
cerintele esentiale si pentru a permite o evaluare a conformitatii,
este de dorit ca standardele sa fie armonizate. Aceste standarde
armonizate sunt elaborate de organisme de drept privat si trebuie
sa 1si pastreze caracterul lor de texte care nu sunt obligatorii. in
acest scop, Comitetul European pentru Standardizare (CEN),
Comitetul  european pentru  standardizare electrotehnica
(Cenelec) si Institutul European de Standarde in Telecomunicatii
(ETSI) sunt recunoscute ca organisme competente pentru
adoptarea standardelor armonizate in conformitate cu orientarile
generale privind cooperarea dintre Comisie si organismele
europene de standardizare semnate la 13 noiembrie 1984.

Specificatiile tehnice si de performantd prezente in documentele
normative aprobate la nivel international pot, de asemenea, sa fie
conforme, partial sau total, cu cerintele esentiale prevazute de
prezenta directivd. in aceste cazuri, aceste documente normative
aprobate la nivel international pot fi utilizate ca alternativa la
standardele armonizate si, 1n conditii speciale, pot asigura
prezumtia de conformitate.

() JO L 139, 23.5.1989, p. 19. Directiva modificatd ultima datd de Directiva

93/68/CEE (JO L 220, 30.8.1993, p. 1).
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(15)

(16)
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(18)

(19)

(20)

Conformitatea cu cerintele esentiale prevazute de prezenta
directiva poate fi asiguratd si de specificatii care nu sunt
furnizate de un standard tehnic european sau de un document
normativ aprobat la nivel international. Din acest motiv, utilizarea
standardelor tehnice europene sau a documentelor normative
aprobate la nivel international este facultativa.

Evaluarea conformitatii subansamblurilor trebuie sa respecte
dispozitiile prezentei directive. In cazul in care subansamblurile
sunt comercializate separat si independent de un instrument,
evaluarea conformitatii trebuie realizatd independent de instru-
mentul in cauza.

Tehnica moderna in domeniul tehnologiei metrologice este intr-o
evolutie continud, fapt care poate determina modificari in ceea ce
priveste cerintele referitoare la evaluarea conformitatii. Din acest
motiv, pentru fiecare categorie de masuratori si, acolo unde este
cazul, pentru subansambluri, trebuie sa existe o procedura cores-
punzatoare sau posibilitatea de a alege intre diferite proceduri la
fel de riguroase. Procedurile adoptate sunt cele prevazute de
Decizia 93/465/CEE a Consiliului din 22 iulie 1993 privind
modulele pentru diferitele etape ale procedurilor de evaluare a
conformitatii si normele de aplicare si utilizare a marcajului
,CE”, care urmeaza s fie utilizate in directivele de armonizare
tehnica (). Cu toate acestea, pot fi necesare derogari, in cazul
acestor module, pentru a reflecta aspectele specifice ale verificarii
metrologice. Trebuie elaborate decizii care sa prevada aplicarea
marcajului ,,CE” in timpul procesului de fabricatie.

Dezvoltarea continud in domeniul tehnologiei metrologice,
precum si preocuparea exprimatd de partile interesate in
legatura cu certificarea, scot in evidentd nevoia de a asigura
proceduri coerente de evaluare a conformitatii pentru produse
industriale, conform dispozitiilor Rezolutiei Consiliului adoptate
la 10 noiembrie 2003 (?).

Statele membre nu trebuie sa impiedice introducerea pe piatd
si/sau darea in folosintd a mijloacelor de masurare care poartd
marcajul ,,CE” si marcajul metrologic suplimentar in conformitate
cu dispozitiile prezentei directive.

Statele membre trebuie sd ia masurile corespunzitoare pentru a
impiedica introducerea pe piatd si/sau darea in folosintd a
mijloacelor de masurare necorespunzitoare. Prin urmare, este
necesara o cooperare corespunzatoare intre autorititile competente
ale statelor membre pentru ca acest obiectiv sd fie realizat la
nivelul intregii Comunitati.

Fabricantii trebuie sa fie informati asupra motivelor care au
determinat deciziile negative cu privire la produsele lor, precum
si asupra cdilor legale de atac la care pot apela.

Fabricantii trebuie sa aiba, pe o perioada de tranzitie rezonabila,
posibilitatea de a-si exercita drepturile obtinute inainte de intrarea
in vigoare a prezentei directive.

L 220, 30.8.1993, p. 23.

C 282, 25.11.2003, p. 3.
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(21)  Specificatiile nationale referitoare la cerintele corespunzatoare
aflate in uz pe plan national nu trebuie sa contravinad dispozitiilor
prezentei directive privind ,,darea In folosinta”.

(22) Masurile necesare pentru punerea in aplicare a prezentei directive
se adoptd 1n conformitate cu Decizia 1999/468/CE a Consiliului
din 28 iunie 1999 de stabilire a procedurilor pentru exercitarea
competentelor executive conferite Comisiei ().

(23) Activitatea Comitetului pentru mijloace de masurare trebuie sa
includd consultdri corespunzatoare cu reprezentantii partilor inte-
resate.

(24) Directivele 71/318/CEE, 71/319/CEE, 71/348/CEE, 73/362/CEE,
75/33/CEE, referitoare la aparatele de masurare definite in anexa
MI-001 la prezenta directivd, 75/410/CEE, 76/891/CEE,
77/95/CEE, 77/313/CEE, 78/1031/CEE si 79/830/CEE se abroga,

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

Articolul 1

Domeniu de aplicare

Prezenta directiva se aplica dispozitivelor si sistemelor cu functie de
masurare definite in anexele speciale privind apometrele (MI-001),
contoarele de gaz si dispozitivele de conversie de volum (MI-002),
contoarele de energie electrica activa (MI-003), contoarele de energie
termica (MI-004), sistemele de masurare pentru masurarea continud si
dinamica a cantitatilor de lichide altele decat apa (MI-005), instru-
mentele de cantarit cu functionare automata (MI-006), taximetrele
(M1-007), masurile materializate (MI-008), instrumentele pentru
masurarea dimensionald (MI-009) si analizatoarele pentru gaze de
esapament (MI-010).

Articolul 2

(1)  Statele membre pot impune utilizarea mijloacelor de masurare
mentionate la articolul 1 pentru masuratori ale caror considerente sunt
de natura interesului public, sanatdtii publice, ordinii §i sigurantei
publice, protectiei mediului si a consumatorului, colectdrii taxelor si
impozitelor si corectitudinii tranzactiilor comerciale, dacd aceasta
decizie se considera ca fiind justificata.

(2)  Daca statele membre nu impun o astfel de utilizare, ele comunica
motivele acestei decizii Comisiei si celorlalte state membre.

Articolul 3
Obiect

Prezenta directiva stabileste cerintele pe care dispozitivele si sistemele
mentionate la articolul 1 trebuie s le satisfacd in vederea introducerii
lor pe piata si/sau darii in folosintd pentru scopurile mentionate la
articolul 2 alineatul (1).

Prezenta directiva este o directivd speciald in ceea ce priveste cerintele
pentru imunitatea electromagnetica in intelesul articolului 2 alineatul (2)
din Directiva 89/336/CEE. Directiva 89/336/CEE continud sa se aplice
in ceea ce priveste cerintele referitoare la emisii.

(1) JO L 184, 17.7.1999, p. 23.
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(a)

(b)

(c)

(d)

(e)

89)

)]

(h)

(i)

Q)

Articolul 4
Definitii

intelesul prezentei directive:

Linstrument de masurare” inseamna orice dispozitiv sau sistem cu o
functie de masurare, care este reglementat prin articolele 1 si 3;

9 A

,subansamblu” inseamnd un dispozitiv material, mentionat ca atare
in anexele speciale, care functioneazd independent si care formeaza
un instrument de masurare impreuna cu

— alte subansambluri cu care este compatibil sau

— un instrument de masurare cu care este compatibil,

,verificare metrologicad legald” inseamnd controlul capacitatii unui
instrument de masurare de a realiza masuratori conform domeniului
sau de aplicare, pentru considerente de natura interesului public,
sanatatii publice, ordinii si sigurantei publice, protectiei mediului
si a consumatorului, colectarii taxelor si impozitelor si corectitudinii
tranzactiilor comerciale;

fabricant” inseamna o persoand fizicd sau juridica, care raspunde
de conformitatea instrumentului de masurare cu prezenta directiva in
vederea introducerii instrumentului pe piatd In nume propriu si/sau
darea lui In folosintd pentru scopuri proprii;

introducere pe piatd” inseamna punerea la dispozitie, pentru prima
oard in Comunitate, a unui instrument destinat unui utilizator final,
in schimbul unei plati sau gratuit;

»dare in folosintd” fnseamnd prima utilizare a unui instrument
destinat utilizatorului final, in scopul pentru care a fost destinat.

,reprezentant autorizat” inseamnda o persoand fizicd sau juridicad
stabilitd in cadrul Comunitatii si care este autorizatd, in scris, de
un fabricant, sd actioneze in numele sdu pentru indeplinirea
lucrarilor specifice In intelesul prezentei directive;

,standard armonizat” inseamnd o specificatie tehnica adoptatd de
CEN, Cenelec sau ETSI sau de doud dintre aceste organizatii sau
de toate impreund, la cererea Comisiei, in temeiul Directivei
98/34/CE a Parlamentului European si a Consiliului din
22 iunie 1998 de stabilire a unei proceduri pentru furnizarea de
informatii in domeniul standardelor si reglementarilor tehnice si al
normelor privind serviciile Societdtii Informationale (') si pregatite
in conformitate cu orientdrile generale convenite intre Comisie si
organizatiile europene pentru standardizare;

,document normativ” inseamna un document care contine cerintele
tehnice adoptate de Organizatia Internationald pentru Metrologie
Legala (OIML) supuse procedurii mentionate la articolul 16
alineatul (1).

JO L 204, 21.7.1998, p. 37. Directivd modificatd de Directiva 98/48/CE

(JO L 217, 5.8.1998. p. 18).



2004L0022 — RO — 01.01.2013 — 004.001 —7

Articolul 5

Aplicabilitate la subansambluri

In cazul existentei unor anexe speciale care stabilesc cerintele esentiale
pentru subansambluri, dispozitiile prezentei directive se aplica mutatis
mutandis respectivelor subansambluri.

Subansamblurile si mijloacele de masurare pot fi evaluate in mod inde-
pendent si separat in vederea stabilirii conformitatii.

Articolul 6

Cerinte esentiale si evaluarea conformitatii

(1)  Un instrument de masurare trebuie sd satisfacd cerintele esentiale
prevazute In anexa I si in anexa specificd referitoare la instrumentul
respectiv.

Statele membre pot solicita, daca este necesar pentru utilizarea corectd a
instrumentului, ca informatiile mentionate in anexa I sau in anexele
speciale referitoare la instrumentul respectiv sd fie furnizate in limba
(limbile) oficiala (oficiale) a(le) statului membru in care instrumentul
este introdus pe piata.

(2)  Conformitatea unui instrument de masurare cu cerintele esentiale
este evaluata in conformitate cu articolul 9.

Articolul 7

Marcaj de conformitate

(1)  Conformitatea unui instrument de masurare cu toate dispozitiile
prezentei directive este indicatd prin prezenta pe instrument a marcajului
»CE” si a marcajului metrologic suplimentar mentionat la articolul 17.

(2) Marcajul ,,CE” si marcajul metrologic suplimentar se aplica de
catre fabricant sau pe seama acestuia. Daca se justifica, aceste marcaje
pot fi aplicate pe instrument in timpul procesului de fabricatie.

(3) Se interzice aplicarea pe un instrument de masurare a unor
marcaje care ar putea sa inducd In eroare tertele parti in ceea ce
priveste semnificatia si/sau forma marcajului ,,CE” si a marcajului
metrologic suplimentar. Pe un instrument de masurare poate fi aplicat
orice alt marcaj, cu conditia sd nu se diminueze astfel vizibilitatea si
lizibilitatea marcajului ,,CE” si a marcajului metrologic suplimentar.

(4) Daca instrumentul de masurare este supus masurilor adoptate in
temeiul altor directive care reglementeaza alte aspecte care solicitd
aplicarea marcajului ,,CE”, marcajul indicd faptul ca instrumentul
respectiv este conform si cu cerintele stipulate de respectivele directive.
Intr-un asemenea caz, in documentele, avizele sau instructiunile impuse
de aceste directive si care insotesc instrumentul de masurare, se face
trimitere la publicarea respectivelor directive in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene.
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Articolul 8

Introducere pe piati si dare in folosinti

(1) Statele membre nu pot impiedica, din motive care intrd sub
incidenta prezentei directive, introducerea pe piatd si/sau darea in
folosintd a oricarui instrument de mdsurare care poartd marcajul ,,CE”
si marcajul metrologic suplimentar in conformitate cu articolul 7.

(2)  Statele membre iau toate masurile necesare pentru a garanta ca
mijloacele de masurare sunt introduse pe piatd si/sau date in folosinta
numai daca respectd cerintele prezentei directive.

(3) Un stat membru poate solicita ca un instrument de masurare sa
indeplineasca unele dispozitii de reglementare a darii sale in folosinta
care sunt justificate de conditiile climatice locale. Intr-un astfel de caz,
statul membru alege limitele de temperaturda inferioare si superioare
corespunzatoare din tabelul 1 anexa I si, In plus, poate preciza conditiile
de umiditate (cu sau fard condensare) si daca instrumentul este destinat
utilizarii In spatiu inchis sau In spatiu deschis.

(4) Cand pentru un instrument de masurare sunt definite diferite clase
de precizie:

(a) anexele speciale instrumentului pot preciza, la punctul ,Darea in
folosinta”, clasele de precizie care trebuie utilizate pentru aplicatii
speciale;

(b) in toate celelalte cazuri, un stat membru poate stabili clasele de
precizie care trebuie utilizate pentru aplicatiile speciale din cadrul
claselor definite, cu conditia s permita, pe teritoriul sdu, utilizarea
tuturor claselor de precizie.

in oricare din cazurile prevazute la litera (a) sau (b), dacd proprietarul
doreste, pot fi utilizate mijloace de masurare de o clasd de precizie
superioara.

(5) La targuri, expozitii, demonstratii etc., statele membre nu pot
impiedica prezentarea mijloacelor care nu se conformeaza dispozitiilor
prezentei directive, cu conditia sd existe un semn vizibil care sd indice
clar absenta conformitatii lor, precum si faptul ca nu pot fi introduse pe
piatd si/sau date in folosintd pana la intrarea lor in conformitate.

Articolul 9

Evaluarea conformititii

Evaluarea conformitatii unui instrument de masurare cu cerintele
esentiale relevante se realizeaza prin aplicarea, la alegerea fabricantului,
a uneia din procedurile de evaluare a conformitatii prezentate in anexa
specifica instrumentului. Fabricantul furnizeaza, daca este cazul, docu-
mentatia tehnicad aferentd instrumentelor specifice sau grupelor de
instrumente prevazuta la articolul 10.

Modulele de evaluare a conformititii care alcdtuiesc procedurile sunt
descrise in anexele A - HI1.

Inregistririle si corespondenta privind evaluarea conformitatii se
redacteaza in limba (limbile) oficiald (oficiale) a(le) statului membru
in care este stabilit organismul notificat care realizeaza procedurile de
evaluare a conformitatii sau intr-o limbd acceptatd de organismul
respectiv.
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Articolul 10

Documentatie tehnica

(1) Documentatia tehnicd descrie intr-o maniera inteligibila proiec-
tarea, fabricatia si functionarea instrumentului de masurare si trebuie
sd permitd o evaluare a conformitdtii sale cu cerintele corespunzatoare
prevazute de prezenta directiva.

(2) Documentatia tehnica este suficient de detaliatd pentru a asigura:
— definirea caracteristicilor metrologice;

— caracterul reproductibil al performantelor metrologice ale instru-
mentelor fabricate, atunci cand acestea sunt reglate corect, cu
mijloacele corespunzitoare si

— integritatea instrumentului.

(3) In masura in care este relevant pentru evaluarea si identificarea
tipului si/sau instrumentului, documentatia tehnicd include:

(a) descrierea generald a instrumentului;

(b) planurile de conceptie, desenele de executie si schemele componen-
telor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

(c) procedurile de fabricatie care asigurd o productie omogena;

(d) daca este cazul, o descriere a dispozitivelor electronice, cu desene,
scheme si diagrame de flux ale elementelor logice si ale infor-
matiilor generale despre caracteristicile si functionarea programelor
de calculator;

(e) descrierile si explicatiile necesare pentru intelegerea literelor (b), (c)
si (d), inclusiv functionarea instrumentului,

(f) lista standardelor si/sau documentelor normative mentionate la
articolul 13, care se aplica integral sau partial;

(g) descrierile solutiilor adoptate in vederea respectarii cerintelor
esentiale, in cazul in care nu s-au aplicat standardele si/sau docu-
mentele normative mentionate la articolul 13;

(h) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor etc.;

(1) daca este necesar, rezultatele incercarilor corespunzitoare, pentru a
demonstra faptul ca tipul si/sau instrumentele indeplinesc:

— cerintele prezentei directive in conditiile de functionare nominale
declarate si cu expunere la perturbatiile de mediu specificate;

— specificatiile de durabilitate pentru contoare de gaz, apometre si
contoare de energie termica, precum si pentru alte lichide in
afard de apa;

(j) certificatele de examinare CE de tip sau certificatele de examinare
CE de proiect, cu privire la instrumentele care includ parti identice
cu cele din proiect.
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(4)  Fabricantul precizeaza locurile unde s-au aplicat sigilii si marcaje.

(5) Fabricantul indica, unde este cazul, cerintele de compatibilitate cu
interfetele si subansamblurile.

Articolul 11

Notificare

(1)  Statele membre notifica celorlalte state membre i Comisiei orga-
nismele aflate sub jurisdictia lor pe care le-au desemnat sa realizeze
sarcinile referitoare la modulele de evaluare a conformitatii prevazute
la articolul 9, odatd cu numerele de identificare alocate acestora de catre
Comisie in conformitate cu alineatul (4) din prezentul articol, tipul
(tipurile) de mijloace de masurare pentru care a fost desemnat fiecare
organism si, 1n plus, dacd este cazul, clasele de precizie ale instrumen-
telor, domeniul de masurare, tehnologia de masurare si orice alta carac-
teristicd a instrumentului care limiteazd domeniul de aplicare a notifi-
carii.

(2)  Statele membre aplica criteriile prevazute la articolul 12 pentru
desemnarea unor astfel de organisme. Organismele care indeplinesc
criteriile prevazute in standardele nationale care transpun standardele
armonizate relevante, ale caror trimiteri sunt publicate n Jurnalul
Oficial al Uniunii FEuropene, sunt considerate ca respectd criteriile
corespunzatoare. Statele membre publicd trimiterile la aceste standarde
nationale.

in cazul in care un stat membru nu a previzut dispozitii de drept intern
referitoare la sarcinile prevazute la articolul 2, el isi rezerva dreptul de a
desemna si notifica un organism pentru indeplinirea sarcinilor legate de
instrumentul respectiv.

(3) Un stat membru care a notificat desemnarea unui organism:

— garanteazd ca organismul respectiv continud sd indeplineasca
criteriile prevazute la articolul 12;

— retrage notificarea in cazul in care constatd cd organismul respectiv
nu mai indeplineste criteriile respective.

Informeaza imediat celelalte state membre si Comisia in legaturd cu
orice astfel de retragere.

(4) Comisia alocd un numar de identificare fiecdrui organism care
urmeaza si fie notificat. Comisia publicd in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene, seria C, lista organismelor notificate, impreuna cu
informatiile privind domeniul de aplicare a notificarii mentionate la
alineatul (1) si se asigurd ca lista sd fie permanent actualizata.

Articolul 12

Criterii care trebuie respectate de organismul desemnat

In vederea desemnirii organismelor in conformitate cu articolul 1
alineatul (1), statele membre aplicd urmatoarele criterii.
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(M

2)

)

4)

©)

(6)

(N

(®)

Organismul, directorul sdu si personalul implicat in sarcinile de
evaluare a conformitatii nu pot fi proiectantul, fabricantul, furni-
zorul, instalatorul sau utilizatorul mijloacelor de masurare pe care
le verificd, nici reprezentantul autorizat al oriciruia dintre ei. In
plus, ei nu pot fi direct implicati in activitatile de proiectare,
fabricare, comercializare sau intretinere a instrumentelor, nici nu
pot reprezenta partile implicate in aceste activitati. Cu toate
acestea, criteriul precedent nu exclude in nici un fel posibilitatea
schimburilor de informatii tehnice intre fabricant si organism, in
vederea evaludrii conformitatii.

Organismul, directorul sau si personalul implicat in sarcinile de
evaluare a conformitatii nu trebuie sa fie supusi nici unei presiuni
si nici unui risc de coruptie, in special de naturd financiara, care ar
putea influenta deciziile lor sau rezultatele evaluarii conformitatii, in
special din partea unor persoane sau grupuri de persoane interesate
de rezultatele evaluarilor.

Evaluarea conformititii se realizeazd cu cel mai inalt grad de inte-
gritate profesionald si competentd necesard in domeniul metrologiei.
In cazul in care organismul subcontracteazi lucrdri specifice, el
trebuie sa garanteze, In primul rand, ca subcontractantul respectad
cerintele prezentei directive, in special cele mentionate in
prezentul articol. Organismul tine la dispozitia autorititii notifi-
catoare documentele relevante care atestd calificarile subcontrac-
tantului si lucrarea executatd de acesta in conformitate cu prezenta
directiva.

Organismul trebuie sd fie capabil sd realizeze toate sarcinile de
evaluare a conformitatii pentru care a fost desemnat indiferent
dacd sarcinile sunt realizate de organismul respectiv sau in
numele sau si pe raspunderea sa. El trebuie sa aibd la dispozitie
personalul necesar si trebuie sd aibda acces la dotdrile necesare
pentru realizarea corespunzitoare a lucrarilor tehnice si adminis-
trative implicate de evaluarea conformitatii.

Personalul organismului trebuie sa posede:

— o solida pregatire profesionald si tehnica, care acoperd toate
sarcinile de evaluare a conformititii pentru care a fost
desemnat organismul respectiv;

— o cunoastere satisficidtoare a normelor care reglementeaza
sarcinile pe care le realizeaza si o experientd corespunzatoare
in efectuarea unor astfel de sarcini;

— aptitudinile necesare pentru a redacta certificate, procese verbale
si rapoarte care atestd Indeplinirea sarcinilor.

Se garanteazd impartialitatea organismului, directorului si a perso-
nalului sdu. Remunerarea organismului nu depinde de rezultatele
sarcinilor indeplinite. Remunerarea directorului si personalului orga-
nismului nu depinde de numarul de sarcini indeplinite sau de rezul-
tatele acestor sarcini.

Organismul trebuie sd Incheie o asigurare de raspundere civila, in
cazul in care raspunderea sa civila nu este reglementatd de statul
membru respectiv prin legislatia interna.

Directorul si personalul organismului sunt obligati sd respecte
secretul profesional cu privire la toate informatiile obtinute prin
realizarea obligatiilor care le revin conform prezentei directive,
exceptie fiind autoritatea statului membru care a desemnat orga-
nismul respectiv.
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Articolul 13

Standarde armonizate si documente normative

(1) In cazul unui instrument de masurare care se conformeazi
elementelor standardelor nationale de punere in aplicare a standardului
european armonizat pentru acel instrument de masurare care corespunde
acelor elemente ale acestui standard european armonizat ale céror
trimiteri au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene,
seria C, statele membre pornesc de la prezumtia de conformitate cu
cerintele esentiale prevazute in anexa I si in anexele corespunzatoare
specifice instrumentului.

Daca un instrument de masurare respectd doar partial elementele stan-
dardelor nationale prevéazute in primul paragraf, statele membre pornesc
de la prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale corespunzatoare
elementelor din standardele nationale pe care le respectd instrumentul.

Statele membre publicd trimiterile la standardele nationale prevazute in
primul paragraf.

(2) Statele membre pornesc de la prezumtia de conformitate cu
cerintele esentiale prevazute in anexa I si in anexele corespunzitoare
specifice instrumentului cu privire la un instrument de masurare care
respectd partile corespunzatoare din documentele normative si listele
prevazute la articolul 16 alineatul (1) litera (a), trimiterile la acestea
fiind publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, seria C.

Dacd un instrument de masurare respectd doar partial documentul
normativ prevazut in primul paragraf, statele membre pornesc de la
prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale corespunzitoare
elementelor normative pe care le respectd instrumentul.

Statele membre publicd trimiterile la documentul normativ prevazut in
primul paragraf.

(3) Un fabricant poate alege sa utilizeze orice solutie tehnica ce
respectd cerintele esentiale prevazute in anexa I si in anexele corespun-
zatoare specifice instrumentului (MI-001 - MI-010). in plus, pentru a
beneficia de prezumtia de conformitate, fabricantul trebuie sa aplice
corect solutiile specificate fie in standardele europene armonizate rele-
vante, fie in partile corespunzitoare ale documentelor normative si
listelor prevazute in alineatele (1) si (2).

(4)  Statele membre pornesc de la prezumtia de conformitate cu incer-
carile corespunzatoare specificate la litera (i) din articolul 10 daca
programul de incercari corespunzator a fost realizat in conformitate cu
documentele relevante specificate in alineatele (1) - (3) si daca rezul-
tatele incercarilor asigurd respectarea cerintelor esentiale.

Articolul 15

Comitetul pentru mijloace de masurare

(1) Comisia este sprijinitd de un Comitet pentru mijloace de
masurare.
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(2) Daci se face trimitere la prezentul alineat, se aplica articolele 3 si
7 din Decizia 1999/468/CE, avand in vedere dispozitiile articolului 8.

(3) Atunci cand se face trimitere la prezentul alineat, se aplica
articolul 5a alineatele (1)-(4) si articolul 7 din Decizia 1999/468/CE,
avand 1n vedere dispozitiile articolului 8 din respectiva decizie.

(5) Comisia asigurd ca informatiile relevante referitoare la masura-
torile preconizate, prevazute la articolul 16, sd fie puse la dispozitia
partilor interesate In timp util.

Articolul 16

Functiile Comitetului pentru mijloace de masurare

(1) La cererea unui stat membru sau din proprie initiativa, Comisia,
hotarand in conformitate cu procedura mentionatd la articolul 15
alineatul (2), poate lua orice masura corespunzatoare pentru:

(a) identificarea documentelor normative elaborate de OIML si indi-
carea, intr-o listd, a partilor acestora a cdror respectare conferad
prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale corespunzatoare
din prezenta directiva,

(b) publicarea in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, seria C, a trimi-
terilor la documentele normative si a listei mentionate la litera (a).

(2) La cererea unui stat membru sau din proprie initiativd, Comisia
poate modifica anexele corespunzatoare fiecdrui instrument (MI-001 —
MI-010) cu privire la:

(a) numarul maxim de erori admise si clasele de precizie;
(b) conditiile nominale de functionare;

(c) valorile de variatie critice;

(d) perturbatiile.

Masurile respective, destinate sd modifice elemente neesentiale ale
prezentei directive, se adopta in conformitate cu procedura de regle-
mentare cu control mentionata la articolul 15 alineatul (3).

(3) In cazul in care un stat membru sau Comisia considerd ci un
document normativ ale carui trimiteri au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, seria C, in conformitate cu alineatul (1)
litera (b), nu respecta integral cerintele esentiale prevazute in anexa 1 si
in anexele corespunzitoare specifice instrumentului, statul membru
respectiv sau Comisia prezintd problema Comitetului pentru mijloace
de masurare, expunand motivele pentru care a procedat astfel.

Comisia, actionand 1n conformitate cu procedura previzutd Ia
articolul 15 alineatul (2), informeazd statele membre daca este sau nu
este necesar si fie retrase de la publicarea in Jurnalul Oficial trimiterile
la documentul normativ.

(4) Statele membre pot adopta masurile corespunzatoare pentru
consultarea partilor interesate pe plan national in legaturd cu activitatea
desfaguratd de OIML in domeniul de aplicare a prezentei directive.
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Articolul 17

Marcaje

(1) Marcajul ,,CE” prevazut la articolul 7 este format din simbolul
,»CE” conform desenului definit la punctul (I).B litera (d) din anexa la
Decizia 93/465/CEE. Marcajul ,,CE” are o inaltime de cel putin 5 mm.

(2)  Marcajul metrologic suplimentar este format din majuscula ,,M”
urmatd de ultimele doua cifre ale anului In care a fost aplicat, incadrate
intr-un dreptunghi. Indltimea dreptunghiului este egaldi cu iniltimea
marcajului ,,CE”. Marcajul metrologic suplimentar este situat imediat
dupd marcajul ,,CE”.

(3) Numarul de identificare al organismului notificat in cauza,
mentionat la articolul 11, dacd este impus prin procedura de evaluare
a conformitatii, se aplicd dupa marcajul ,,CE” si marcajul metrologic
suplimentar.

(4) Daca un instrument de masurare este format dintr-un set de dispo-
zitive, nu de subansambluri, care functioneazd impreund, marcajele se
aplica pe dispozitivul principal al instrumentului.

Daca un instrument de masurare este prea mic sau prea sensibil pentru a
purta marcajul ,,CE” si marcajul metrologic suplimentar, marcajele
trebuie sd fie aplicate pe ambalaj, dacd acesta existd, precum si pe
documentele insotitoare cerute prin prezenta directiva.

(5) Marcajul ,,CE” si marcajul metrologic suplimentar trebuie sa nu
poata fi sterse. Numarul de identificare al organismului notificat implicat
trebuie sd nu poatd fi sters sau sa se autodistrugd la indepartare. Toate
marcajele sunt foarte vizibile sau usor accesibile.

Articolul 18

Supravegherea pietei si cooperarea in domeniul administrativ

(1)  Statele membre iau masurile corespunzatoare pentru a se asigura
ca mijloacele de masurare care sunt supuse verificarii metrologice
legale, dar nu sunt conforme cu dispozitiile aplicabile din prezenta
directivd nu sunt introduse pe piatd si nici nu sunt date in folosinta.

(2)  Autoritatile competente ale statelor membre se sprijina reciproc in
procesul de indeplinire a obligatiilor lor de a asigura supravegherea
pietei.

Autoritdtile competente fac, in special, schimb de:

— informatii privind masura In care instrumentele pe care le
examineazd sunt conforme cu dispozitiile prezentei directive si
rezultatele unor astfel de examinari;

— certificate de examinare ,,CE” de tip si certificatele de examinare
»CE” de proiect si anexele lor eliberate de organisme notificate,
precum si completari, modificari si retrageri referitoare la certifi-
catele deja eliberate;

— aprobari ale sistemului de calitate eliberate de organisme notificate,
precum si informatii referitoare la sistemele de calitate respinse sau
retrase;
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— rapoarte de evaluare intocmite de organisme notificate, la cererea
altor autoritati.

(3) Statele membre se asigurd ca toate informatiile necesare refe-
ritoare la certificate si aprobarile sistemului de calitate sunt puse la
dispozitia organismelor pe care le-au notificat.

(4)  Fiecare stat membru informeaza Comisia si celelalte state membre
care sunt autoritatile competente pe care le-a desemnat pentru un astfel
de schimb de informatii.

Articolul 19

Clauza de salvgardare

(1) Daca un stat membru constatd faptul ca toate sau o parte din
mijloacele de masurare dintr-un anumit model care poartd marcajul
CE si marcajul metrologic suplimentar nu respectd cerintele esentiale
privind functionarea metrologica stabilite prin prezenta directiva, atunci
cand sunt corect instalate si sunt utilizate in conformitate cu
instructiunile fabricantului, statul respectiv ia toate masurile necesare
pentru a retrage aceste instrumente de pe piatd, pentru a interzice sau
restrange introducerea lor ulterioard pe piata sau pentru a interzice sau
restrange utilizarea lor ulterioara.

Cand decide asupra masurilor de mai sus, statul membru tine seama de
caracterul sistematic sau ocazional al neconformititii. in cazul in care
statul membru constatd cd neconformitatea are un caracter sistematic,
informeaza imediat Comisia asupra masurilor luate, precizdnd motivele
care au stat la baza deciziei sale.

(2) Comisia incepe, cat mai curdnd posibil, consultarile cu partile
interesate.

(a) In cazul in care Comisia constatdi ci misurile luate de statul
membru respectiv sunt justificate, informeaza imediat statul
membru cu privire la aceasta, precum si celelalte statele membre.

Statul membru competent ia masurile corespunzitoare impotriva
persoanei care a aplicat marcajele si informeazd Comisia si
celelalte statele membre cu privire la aceasta.

Daca neconformitatea este atribuitd unor deficiente ale standardelor
sau documentelor normative, Comisia, dupa consultarea partile inte-
resate, prezintd problema, cat mai curdnd posibil, comitetului abilitat
mentionat in articolul 14 sau 15;

(b) In cazul in care Comisia constati ci masurile luate de statul
membru respectiv nu sunt justificate, informeaza imediat statul
membru cu privire la aceasta, precum si fabricantul in cauzd sau
reprezentantul sdu autorizat.

Comisia ia mdsuri ca statele membre sd fie permanent informate in
legatura cu evolutia si rezultatul acestei proceduri.
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Articolul 20

Marcaje aplicate necorespunzitor

(1) Daca un stat membru constatd ca marcajul ,,CE” si marcajul
metrologic suplimentar au fost aplicate necorespunzator, fabricantul
sau reprezentant sdu autorizat este obligat:

— sd ia masuri ca instrumentul sa devina conform cu dispozitiile refe-
ritoare la marcajul ,,CE” si la marcajul metrologic suplimentar nere-
glementate de articolul 19 alineatul (1) si

— sd pund capat Incalcdrii, In conditiile impuse de statul membru.

(2)  Daci incélcarea prezentata mai sus persistd, statul membru trebuie
sd ia toate masurile necesare pentru a restringe sau a interzice intro-
ducerea pe piatd a instrumentului in cauza sau sa asigure retragerea sa
de pe piata sau sd interzica sau sa restringd continuarea utilizarii lui in
conformitate cu procedurile prevazute in articolul 19.

Articolul 21

Decizii care determina respingerea sau restrangerea

Orice decizie luatd in conformitate cu prezenta directivd si care
determind retragerea de pe piatd a unui instrument de masurare sau
interzicerea sau restrangerea introducerii pe piatd sau darii in folosinta
a unui instrument, trebuie sa indice clar motivele care au stat la baza sa.
Decizia este comunicatd de indatd partii implicate, care este informata,
in acelasi timp, despre ciile legale de atac la care poate apela conform
legislatiei statului membru respectiv, precum si despre termenele limita
in care poate apela la aceste cai de atac.

Articolul 22
Abrogari

Urmatoarele directive se abrogd incepand cu 30 octombrie 2006, fard a
aduce atingere articolului 23:

— Directiva 71/318/CEE a Consiliului din 26 iulie 1971 privind apro-
pierea legislatiilor statelor membre referitoare la contoarele de

gaz (');

— Directiva 71/319/CEE din 26 iulie 1971 privind apropierea legi-
slatiilor statelor membre referitoare la contoare de lichide, altele
decat apa (%);

— Directiva 71/348/CEE din 12 octombrie 1971 privind apropierea
legislatiilor statelor membre referitoare la echipamentele auxiliare
pentru contoarele de lichide, altele decat apa (3);

— Directiva 73/362/CEE din 19 noiembrie 1973 referitoare la apro-
pierea legislatiilor statelor membre cu privire la masurile materia-
lizate pentru lungime (*);

() JO L 202, 6.9.1971, p. 21. Directiva modificatd ultima datd de Directiva

82/623/CEE a Comisiei (JO L 252, 27.8.1982, p. 5).

(®» JO L 202, 6.9.1971, p. 32.

(®) JO L 239, 25.10.1971, p. 9. Directiva modificatd ultima datd de Actul de
aderare din 1994.

(*) JO L 335, 5.12.1973, p. 56. Directiva modificatd ultima datd de Directiva
85/146/CEE a Comisiei (JO L 54, 23.2.1985, p. 29).
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— Directiva 75/33/CEE din 17 decembrie 1974 privind apropierea
legislatiilor statelor membre referitoare la apometrele pentru apa
rece, in ceea ce priveste contoarele definite in anexa MI-001 la
prezenta directiva (1);

— Directiva 75/410/CEE din 24 iunie 1975 privind apropierea legi-
slatiilor statelor membre referitoare la aparatele totalizatoare
continue (?);

— Directiva 76/891/CEE din 4 noiembrie 1976 privind apropierea legi-
slatiilor statelor membre referitoare la contoarele de energie electri-
ca ()

— Directiva 77/95/CEE din 21 decembrie 1976 privind apropierea
legislatiilor statelor membre referitoare la taximetre (*);

— Directiva 77/313/CEE din 5 aprilie 1977 privind apropierea legi-
slatiilor statelor membre referitoare la sistemele de masurare a lichi-
delor, altele decat apa (3);

— Directiva 78/1031/CEE din 5 decembrie 1978 privind apropierea
legislatiilor statelor membre referitoare la instrumentele de cantarit
cu functionare automatd pentru verificarea si sortarea masei (°);

— Directiva 79/830/CEE din 11 septembrie 1979 privind apropierea
legislatiilor statelor membre referitoare la apometrele pentru apa
calda (7).

Articolul 23

Dispozitii tranzitorii

Prin derogare de la articolul 8 alineatul (2), statele membre permit,
pentru masuratorile pentru care au impus utilizarea unui instrument de
masurare supus controlului legal, introducerea pe piatd si darea in
folosintd a mijloacelor de masurare care respectd normele aplicabile
inainte de 30 octombrie 2006, pana la expirarea valabilitatii omologarii
respectivelor mijloace de masurare sau, in cazul unei omologari cu
valabilitate nedeterminata, pentru o perioada de maximum zece ani de
la 30 octombrie 2006.

In scopul prezentei perioade de tranzitie, valorile monetare pentru
Bulgaria si Romania in conformitate cu capitolul IV punctul 4.8.1 din
anexa la Directiva 71/348/CEE se fixeaza la:

1 crorunka (1 stotinka)

1 leu nou.

() JO L 14. 20.01.1975, p. 1.
() JO L 183, 14.7.1975, p. 25.
() JO L 336, 4.12.1976, p. 30.
(* JO L 26, 31.1.1977, p. 59.
(®) JO L 105, 28.4.1977, p. 18. Directiva modificata de Directiva 82/625/CEE a
Comisiei (JO L 252, 27.8.1982, p. 10).
(® JO L 364, 27.12.1978, p. 1.
() JO L 259, 15.10.1979, p. 1.
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Articolul 24

Transpunere
(1)  Statele membre adopta si publica actele cu putere de lege si actele
administrative necesare pentru a se conforma prezentei directive inainte

de 30 aprilie 2006. Ele informeaza imediat Comisia cu privire la
aceasta.

Cand statele membre adoptd aceste masuri, ele contin o trimitere la
prezenta directivi sau sunt finsotite de o asemenea trimitere in
momentul publicérii lor oficiale. Statele membre stabilesc modalitatea
de efectuare a acestei trimiteri.

Statele membre aplica aceste dispozitii de la 30 octombrie 2006.

(2) Statele membre comunica Comisiei textul dispozitiilor de drept
intern pe care le adoptd in domeniul reglementat de prezenta directiva.

Articolul 25
Clauza de revizuire
Parlamentul European si Consiliul invita Comisia sd prezinte, inainte de
30 aprilie 2011, un raport privind punerea in aplicare a prezentei

directive, inter alia, pe baza rapoartelor prezentate de statele membre
si, dacad este cazul, sd propund modificari.

Parlamentul European si Consiliul invitda Comisia sa aprecieze daca
procedurile de evaluare a conformitatii pentru produsele industriale
sunt corect aplicate si, dacd este cazul, si propuna modificari in
vederea asigurdrii unei certificari coerente.

Articolul 26
Intrarea in vigoare

Prezenta directiva intrd in vigoare la data publicarii in Jurnalul Oficial
al Uniunii Europene.

Articolul 27

Destinatari

Prezenta directivd se adreseaza statelor membre.
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ANEXA 1
CERINTE ESENTIALE

Un instrument de masurare trebuie sa asigure un inalt nivel de protectie metro-
logica, astfel incat toate partile interesate sa poata avea incredere in rezultatul
masuratorii si trebuie sa fie proiectat si fabricat la un inalt nivel de calitate in
ceea ce priveste tehnologia metrologica si siguranta datelor de masurare.

Cerintele pe care trebuie sa le satisfacd mijloacele de masurare sunt prezentate
mai jos; la ele se adauga, dacd este cazul, cerintele speciale fiecarui instrument
indicate in anexele MI-001 - MI-010, care ofera mai multe detalii privind
anumite aspecte ale cerintelor generale.

Solutiile adoptate in vederea respectarii acestor cerinte trebuie sa tina seama de
modul in care urmeaza sd fie utilizat instrumentul si de orice utilizare eronata
previzibild a acestuia.

DEFINITII
Mirime masurata
Prin marime masurata se intelege acea marime care este supusa masurarii.

Marime de influenta

Prin méarime de influentd se intelege o marime care nu este masuratd, dar care
afecteazd rezultatul masurarii.

Conditii nominale de functionare

5 i

Prin conditii nominale de functionare se inteleg valorile marimii masurate si ale
marimilor de influentd, care creeaza conditiile normale de functionare pentru un
instrument.

Perturbatie

Prin perturbatie se intelege o marime de influentd, avand o valoare in limitele
specificate in cerinta corespunzatoare, dar in afara valorilor precizate pentru
conditiile nominale de functionare ale instrumentului de masurare. O marime
de influentd constituie o perturbatie dacd nu sunt specificate conditiile
nominale de functionare pentru marimea respectiva.

Valoare de variatie critica

Prin valoare de variatie criticd se intelege valoarea la care variatia in rezultatele
masurarii este consideratd inacceptabila.

Misura materializata

Prin masurd materializatd se intelege un dispozitiv realizat in scopul de a
reproduce sau de a furniza, pe tot parcursul utilizdrii sale, una sau mai multe
valori cunoscute ale unei marimi date.

Vanziri directe

Prin véanzari directe se intelege o tranzactie comerciala in cadrul careia:
— rezultatul masurdrii serveste ca baza pentru pretul care urmeaza sa fie platit si

— cel putin una din partile implicate in tranzactia legatd de masurare este un
consumator sau orice altd parte care necesitd un nivel similar de protectie si

— toate pdrtile implicate in tranzactie acceptd rezultatul mdsurdrii in acel
moment si in acel loc.

Conditii climatice

Prin conditii climatice se inteleg conditiile in care pot fi utilizate mijloacele de
masurare. Pentru a face fata diferentelor de climd intre statele membre, a fost
definit un domeniu de valori limita de temperatura.

intreprindere de utilititi publice

Prin intreprindere de utilitati publice se intelege un furnizor de energie electrica,
gaz, energie termica sau apa.
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CERINTE

1.
1.1.

1.3.

Erori admise

In conditii nominale de functionare si In absenta unei perturbatii, eroarea
de masurare nu trebuie sd depaseasca eroarea maxima admisa (EMA)
prevazuta in cerintele corespunzatoare, specifice instrumentului.

Dacd nu existd alte specificatii in anexele specifice instrumentului, EMA
se exprima ca o valoare bilaterala a abaterii de la valoarea reald a masu-
rarii.

In conditii nominale de functionare si in prezenta unei perturbatii, cerinta
de functionare trebuie sa fie cea prevazuta in cerintele corespunzatoare,
specifice instrumentului.

Dacd instrumentul este destinat utilizarii intr-un camp electromagnetic
continuu permanent determinat, parametrii de functionare admisi in
timpul incercarilor in camp electromagnetic radiat, modulat in ampli-
tudine, trebuie si se incadreze in limitele EMA.

Fabricantul precizeaza conditiile climatice, mecanice si electromagnetice
ale mediului in care urmeazi si fie utilizat instrumentul, sursa de
alimentare cu energie si alte marimi care influenteaza masurarea si ii
pot afecta precizia, tinind seama de cerintele prevazute in anexele cores-
punzitoare, specifice instrumentului.

Conditii climatice

Fabricantul specifica limita superioard de temperaturd si limita inferioara
de temperatura pentru oricare din valorile din tabelul 1, daca nu se
specifica altfel in anexele MI-001 - MI-010, si precizeaza daca instru-
mentul este proiectat pentru conditii de umiditate cu sau fara condensare,
precum si dacd instrumentul urmeazd sd fie amplasat intr-un spatiu
deschis sau inchis.

Tabelul 1

Limite de temperatura

Limita superioara de tempe- | 30 °C | 40 °C 55 °C 70 °C
raturad
Limita inferioarda de tempe- | 5 °C | -10°C [ -25°C | - 40 °C
ratura

(a) Conditiile mecanice de mediu sunt clasificate in clase de la M1 la
M3, conform prezentarii de mai jos.

Ml Aceasta clasa se aplica instrumentelor utilizate in spatii cu
vibratii si socuri de micd importantd, de ex. instrumente fixate
pe structuri usoare supuse unor vibratii si socuri neglijabile, ca
urmare a percutiilor sau lucrarilor locale, usi trantite etc.

M2 Aceasta clasa se aplica in cazul instrumentelor utilizate in spatii
cu vibratii si socuri de nivel semnificativ sau mare, de ex. cele
transmise de masini si vehicule care trec prin vecindtate sau de
utilaje grele, benzi transportoare aflate in apropiere etc.

M3 Aceastd clasd se aplica in cazul instrumentelor utilizate in spatii
in care nivelul de vibratii si socuri este mare si foarte mare, de
ex. instrumentele montate direct pe utilaje, benzi transportoare
etc.

(b) Urmatoarele marimi de influentd trebuie sa fie considerate in raport
cu conditiile mecanice de mediu:

— Vibratia;

— Socul mecanic.
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1.4.

1.4.1.

(a) Conditiile electromagnetice de mediu sunt clasificate in clasele El,
E2 sau E3 conform prezentarii de mai jos, dacd nu existd dispozitii
contrare in anexele specifice instrumentului respectiv.

E1 Aceasta clasd se aplica in cazul instrumentelor utilizate in spatii
cu perturbatii electromagnetice de nivelul celor care pot fi
intdlnite in cladirile rezidentiale, comerciale sau in constructiile
din industria usoara.

E2 Aceasta clasd se aplica in cazul instrumentelor utilizate in spatii
cu perturbatii electromagnetice de nivelul celor care pot fi
intdlnite in alte constructii industriale.

E3 Aceasta clasa se aplicd in cazul instrumentelor alimentate de
bateria unui vehicul. Aceste instrumente trebuie sda respecte
cerintele clasei E2 si urmatoarele cerinte suplimentare:

— scaderi de tensiune determinate de amorsarea circuitelor
motorului de pornire a motoarelor cu combustie interna;

— fenomene tranzitorii de intrerupere a alimentarii, care se produc
cand o baterie descarcata este deconectatd in timp ce motorul
functioneaza.

(b) Urmatoarele marimi de influenta sunt luate in considerare in raport cu
conditiile electromagnetice de mediu:

— Intreruperi de tensiune;
— Scaderi de tensiune de scurtd durata;

— Fenomene tranzitorii de tensiune pe liniile de alimentare si/sau pe
liniile de semnal;

— Descarciri electrostatice;
— Campuri electromagnetice radiate la frecvente radio;

— Campuri electromagnetice radiate la frecvente radio care induc
perturbatii conduse pe liniile de alimentare si/sau pe liniile de
semnal;

— Supratensiuni tranzitorii pe liniile de alimentare si/sau pe liniile
de semnal.

Alte marimi de influentd care trebuie luate in considerare, cand este
cazul, sunt:

— Variatia de tensiune;
— Variatia de frecventd a retelei;
— Campurile magnetice la frecventd industriald;

— Orice altd marime care poate influenta semnificativ precizia instru-
mentului.

La efectuarea incercarilor preconizate in prezenta directivd, se aplica
urmatoarele puncte:

Reguli de baza pentru efectuarea incercarilor si determinarea erorilor

Cerintele esentiale specificate la punctele 1.1 si 1.2 trebuie sa fie veri-
ficate pentru fiecare marime de influentd relevanta. Dacd nu existd alte
dispozitii 1n anexa corespunzatoare specificd instrumentului, aceste
cerinte esentiale sunt valabile cand este aplicata fiecare marime de
influenta , iar efectul ei este evaluat separat, toate celelalte marimi de
influentd fiind mentinute relativ constante la valoarea lor de referinta.
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1.4.2.

7.2.

7.3.

7.4.

Incercirile metrologice trebuie sa fie efectuate pe durata aplicarii marimii
de influentd sau dupa aplicarea acesteia, in functie de conditia care
corespunde starii normale de functionare a instrumentului in momentul
in care poate aparea marimea de influenta.

Umiditatea mediului ambiant

— In functie de conditiile climatice in care urmeaz sa fie utilizat instru-
mentul, poate fi adecvatd incercarea in regim stationar in conditii de
caldura umeda (fara condensare) sau incercarea ciclica in conditii de
caldura umeda (cu condensare).

— Incercarea ciclica in conditii de caldurd umedi este adecvata in cazul
in care condensarea este importanta sau daca penetrarea vaporilor este
acceleratd de efectul respiratiei. In cazul umiditatii fard condensare,
este adecvatd incercarea in regim stationar in conditii de caldura
umeda.

Caracter reproductibil

La aplicarea aceleasi marimi masurate intr-un alt loc sau de catre un alt
utilizator, toate celelalte conditii fiind identice, masuratorile succesive
trebuie sd duca la rezultate foarte apropiate unele de altele. Diferenta
dintre rezultatele masurétorilor trebuie sa fie mica in comparatie cu EMA.

Repetabilitate

La aplicarea aceleasi marimi masurate, in conditii identice de masurare,
masurdtorile succesive trebuie sd duca la rezultate foarte apropiate unele
de altele. Diferenta dintre rezultatele masuratorilor trebuie sa fie mica in
comparatie cu EMA.

Mobilitate si sensibilitate

Un instrument de masurare trebuie sd fie suficient de sensibil, iar pragul
de mobilitate trebuie sd fie suficient de jos pentru masuratoarea care
urmeaza sa fie efectuata.

Durabilitate

Un instrument de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incat sa mentina
o stabilitate corespunzitoare a caracteristicilor sale metrologice de-a
lungul unei perioade estimate de fabricant, cu conditia ca instrumentul
sa fie corect instalat, Intretinut si utilizat conform instructiunilor fabrican-
tului, cand se afld in conditiile de mediu pentru care a fost conceput.

Fiabilitate

Un instrument de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incat sa se
reduca cat mai mult posibil consecinta unui defect care ar putea duce
la un rezultat inexact al masuratorii, cu exceptia cazurilor cand prezenta
unui astfel de defect este evidenta.

Capacitatea de a corespunde cerintelor

Un instrument de masurare nu trebuie sa prezinte caracteristici care ar
putea facilita utilizarea sa frauduloasd, iar posibilititile de utilizare
eronatd neintentionatd trebuie sa fie reduse la minimum.

Un instrument de masurare trebuie sa corespunda utilizdrii pentru care a
fost proiectat, tinand seama de conditiile practice de functionare si nu
trebuie sa solicite eforturi deosebite din partea utilizatorului pentru
obtinerea unui rezultat corect al masuratorii.

Erorile unui instrument de masurare pentru utilitati publice, la fluxuri sau
curenti in afara domeniului controlat, nu trebuie sa fie influentate in mod
excesiv.

Daca un instrument de masurare este proiectat pentru masurarea valorilor
unei marimi constante in timp, instrumentul de masurare trebuie sa fie
insensibil la micile variatii ale valorii marimii masurate sau trebuie sd se
ia masurile corespunzaitoare.
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7.5.

7.6.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

9.1.

Un instrument de masurare trebuie sa fie rezistent, iar materialele din care
este fabricat trebuie sd corespundd conditiilor in care instrumentul
urmeaza sa fie utilizat.

Un instrument de masurare trebuie sa fie proiectat astfel incat sd permitd
controlul masuratorilor dupd introducerea pe piatd a instrumentului si
darea sa in folosintad. Dacd este necesar, in componenta instrumentului
trebuie sd intre un echipament special sau un software pentru realizarea
acestui control. Procedura de incercare se prezintd in manualul de
utilizare.

Dacéd un instrument de masurare are asociate programe de calculator care
au si altd functie in afard de cea de masurare, programele de calculator
care sunt esentiale pentru caracteristicile metrologice trebuie sa fie iden-
tificabile si sd nu fie influentate 1intr-o manierd inadmisibila de
programele de calculator asociate.

Protectie impotriva coruperii datelor masurarii

Caracteristicile metrologice ale unui instrument de masurare nu trebuie sa
fie influentate in mod inadmisibil de conectarea altui dispozitiv de nici o
caracteristicd a dispozitivului conectat sau de nici un dispozitiv aflat la
distantd si care comunicd cu instrumentul de masurare.

O componenta hardware care este esentiald pentru caracteristicile metro-
logice trebuie sa fie proiectata astfel incat sa se poatda asigura inviolabi-
litatea sa. Masurile de sigurantd prevazute trebuie sa facd evidentd orice
interventie asupra instrumentului.

Programele de calculator care sunt esentiale pentru caracteristicile metro-
logice trebuie sa fie identificate ca atare si sa fie inviolabile.

Identificarea programelor de calculator trebuie sa fie usor realizata de
instrumentul de masurare.

Dovada unei interventii trebuie sa fie disponibild o perioadd de timp
rezonabila.

Datele masuritorilor, programele de calculator care sunt esentiale pentru
caracteristicile masuratorilor si parametrii importanti din punct de vedere
metrologic stocati sau transmisi trebuie sd fie protejate corespunzator
impotriva coruperii lor accidentale sau intentionate.

in cazul mijloacelor de miasurare folosite pentru servicii publice, la
afisajul cantitatii totale furnizate sau la afisajele care permit calculul
cantitatii totale furnizate, la care se face referire, integral sau partial,
pentru stabilirea platii, nu trebuie s existe posibilitatea de resetare pe
durata utilizarii.

Informatii care trebuie si se giseasca pe instrument si care insotesc
instrumentul

Un instrument de masurare trebuie sa poarte urmatoarele inscriptii:
— marca sau numele fabricantului;

— informatii referitoare la precizia instrumentului.

in plus, dacd este cazul:

— informatii referitoare la conditiile de utilizare;

— capacitatea de masurare;

— domeniul de masurare;

— marcajul de identificare;

— numarul certificatului de examinare CE de tip sau al certificatului de
examinare CE de proiect;

— informatii referitoare la conformitatea sau neconformitatea dispozi-
tivelor suplimentare care furnizeazd rezultatele metrologice cu
dispozitiile prezentei directive privind verificarea metrologica legala.
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9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

Un instrument de dimensiuni prea mici sau cu componente prea sensibile
ca sa poatd purta informatiile relevante trebuie sa aibd marcaje corespun-
zatoare pe ambalaj, dacd este cazul, si pe documentele insotitoare impuse
de dispozitiile prezentei directive.

Instrumentul trebuie sa fie insotit de informatii referitoare la functionarea
sa, exceptand cazul 1n care instrumentul de masurare este prea simplu
pentru a fi necesare astfel de informatii. Informatiile trebuie sa fie usor de
inteles si sd includd, dacd este relevant:

— conditii nominale de functionare;
— clase de mediu mecanic si electromagnetic;

— limita inferioard si superioard de temperaturd, precizdri privind posi-
bilitatea prezentei fenomenului de condensare si tipului locatiei:
spatiu deschis sau inchis;

— instructiuni privind instalarea, intretinerea, reparatiile, reglajele
admise;

— instructiuni referitoare la functionarea corecta si la orice conditii
speciale de utilizare;

— conditii de compatibilitate cu interfetele, subansamblurile sau
mijloacele de masurare.

Grupurile de mijloace de masurare identice utilizate in aceeasi locatie sau
utilizate pentru masurdri ale utilitdtilor publice nu necesitd neapdrat
manuale de utilizare individuale.

Daca nu se precizeaza altfel in anexa specificd instrumentului, intervalul
scalei pentru o valoare masurata trebuie sa fie de forma 1 x 107, 2 x 10"
sau 5 x 10", unde n este orice numar intreg sau zero. Unitatea de masura
sau simbolul sau trebuie sa fie prezenta langa valoarea numerica.

O masurd materializatd trebuie sa fie marcata cu o valoare nominald sau
cu o scald, insotitd de unitatea de masurd utilizata.

Unitatile de masura utilizate si simbolurile lor trebuie sé fie in confor-
mitate cu dispozitiile legislatiei comunitare privind unitdtile de masura si
simbolurile lor.

Toate marcajele si inscriptiile impuse de oricare dintre cerinte trebuie sa
fie clare, de nesters, lipsite de ambiguitate si netransferabile.

Indicarea rezultatului

Indicarea rezultatului se face prin intermediul unui afisaj sau a unui
document imprimat.

Indicarea oricarui rezultat trebuie sa fie clard, lipsitd de ambiguitate si
insotitd de marcajele si inscriptiile necesare pentru a informa utilizatorul
despre semnificatia rezultatului. in conditii normale de utilizare, citirea
rezultatului indicat trebuie sa se poata face cu usurintd. Pot fi prezentate
si indicatii suplimentare, cu conditia ca ele sd nu poatd fi confundate cu
indicatiile controlate din punct de vedere metrologic.

in cazul rezultatelor imprimate, documentul tiparit sau inregistrarea
trebuie sa fie usor de citit si sa nu poata fi sters.

Un instrument de masurare pentru tranzactiile comerciale din domeniul
vanzarilor directe trebuie sa fie proiectat astfel incat, atunci cand este
instalat corect, sd prezinte rezultatul masurdrii ambelor parti care efec-
tueaza tranzactia. Cand este esential in cadrul vanzarilor directe, orice
bon furnizat consumatorului de catre un dispozitiv auxiliar care nu este
conform cu cerintele corespunzatoare din prezenta directivd trebuie sa
poarte informatiile restrictive corespunzatoare.
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10.5.

11.

11.2.

12.

Indiferent dacd un instrument de masurare destinat utilitatilor publice
poate sau nu poate fi citit de la distanta, el trebuie sa fie oricum
echipat cu un afisaj controlat din punct de vedere metrologic, afisaj la
care consumatorul are acces direct. Citirea acestui afisaj este rezultatul
masurdrii, care serveste ca bazd de calcul a pretului ce urmeaza sa fie
platit.

Prelucrarea ulterioari a datelor in vederea incheierii tranzactiei
comerciale

Un instrument de masurare care nu este destinat utilitatilor publice inre-
gistreazd pe un suport durabil rezultatul mdsurdrii, impreund cu infor-
matiile de identificare a respectivei tranzactii, daca:

— masurarea este irepetabila si

— instrumentul de masurare este, in mod normal, destinat utilizarii in
absenta uneia dintre partile implicate in tranzactie.

In plus, o dovadd durabila a rezultatului masurdrii si informatiile de
identificare a tranzactiei trebuie sa fie disponibile la cerere in
momentul incheierii operatiunii de masurare.

Evaluarea conformitatii

Un instrument de masurare trebuie sé fie proiectat astfel incat sa permita
evaluarea prompta a conformitatii sale cu cerintele corespunzatoare din
prezenta directiva.



2004L0022 — RO — 01.01.2013 — 004.001 — 26

ANEXA4 A

DECLARATIA DE CONFORMITATE PE BAZA CONTROLULUI
INTERN AL PRODUCTIEI

l. Prin ,,declaratie de conformitate pe baza controlului intern al productiei”
se intelege procedura de evaluare a conformitatii in cadrul careia fabri-
cantul indeplineste obligatiile prevazute in prezenta anexad si asigura si
declara ca mijloacele de masurare mentionate respecta cerintele corespun-
zatoare din prezenta directiva.

Documentatia tehnica

2. Fabricantul intocmeste documentatia tehnica descrisa in articolul 10.
Documentatia trebuie sa permitd evaluarea conformitatii instrumentului
cu cerintele corespunzatoare din prezenta directivd. Documentatia
cuprinde, in masura in care este relevant pentru aceasta evaluare, proiec-
tarea, fabricatia si functionarea instrumentului.

3. Fabricantul pastreazd documentatia tehnicd la dispozitia autoritatii
nationale timp de zece ani de la data fabricarii ultimului instrument.

Fabricatia

4. Fabricantul ia toate masurile necesare pentru a asigura conformitatea
instrumentelor fabricate cu cerintele corespunzitoare din prezenta
directiva.

Declaratia scrisa de conformitate

5.1.  Fabricantul aplica marcajul ,,CE” si marcajul metrologic suplimentar pe
fiecare instrument de masurare care respecta cerintele corespunzatoare din
prezenta directiva.

5.2.  Pentru fiecare model de instrument se redacteaza o declaratie de confor-
mitate, care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identificd instrumentul
pentru care a fost redactata.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numdr mare de instrumente la un singur utilizator, aceasta cerintd
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

Reprezentantul autorizat

6. Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 3 si 5.2 pot fi indeplinite,
in numele sdu si pe raspunderea sa, de catre reprezentantul sau autorizat.

Daca fabricantul nu este stabilit pe teritoriul Comunitatii si dacd nu are
un reprezentant autorizat, obligatiile prezentate la punctele 3 si 5.2 revin
persoanei care introduce instrumentul pe piata.
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ANEXA Al

DECLARATIA DE CONFORMITATE PE BAZA CONTROLULUI
INTERN AL PRODUCTIEI SI A INCERCARII PRODUSULUI DE
CATRE UN ORGANISM NOTIFICAT

1. Prin ,,declaratia de conformitate pe baza controlului intern al productiei si
a incercarii produsului de catre un organism notificat” se intelege
procedura de evaluare a conformitdtii in cadrul careia fabricantul inde-
plineste obligatiile prevazute in prezenta anexd si asigurd si declard ca
mijloacele de masurare in cauza respectd cerintele corespunzitoare din
prezenta directiva.

Documentatia tehnica

2. Fabricantul intocmeste documentatia tehnica descrisa in articolul 10.
Documentatia trebuie sd permitd evaluarea conformitatii instrumentului
cu cerintele corespunzitoare din prezenta directivd. Documentatia
cuprinde, in masura in care este relevant pentru aceasta evaluare, proiec-
tarea, fabricatia si functionarea instrumentului.

3. Fabricantul pastreazd documentatia tehnicd la dispozitia autoritdtii
nationale timp de zece ani de la data fabricarii ultimului instrument.

Fabricatia

4. Fabricantul ia toate masurile necesare pentru a asigura conformitatea
instrumentelor fabricate cu cerintele corespunzatoare din prezenta
directiva.

Controlul produselor

5. Un organism notificat, ales de fabricant, realizeaza controlul produselor
sau solicitd efectuarea controlului la intervale corespunzatoare deter-
minate de el, pentru verificarea calitdtii controlului intern al produselor,
tinand seama inter alia de complexitatea tehnologicd a instrumentelor si
de volumul productiei. Se examineaza un esantion corespunzitor din
produsul final, prelevat de organismul notificat inainte de introducerea
pe piata si se efectueaza incercarile corespunzatoare identificate de docu-
mentul (documentele) relevant(e) prevazut(e) in articolul 13 sau incercari
echivalente, 1n vederea verificdrii conformitatii instrumentelor cu cerintele
corespunzitoare din prezenta directivi. in absenta unui document
relevant, organismul notificat implicat decide care sunt incercarile cores-
punzitoare care urmeaza sa fie efectuate.

In cazurile in care un numar important de instrumente din esantion nu
sunt la un nivel de calitate acceptabil, organismul notificat ia masurile
necesare.

Declaratia scrisa de conformitate

6.1.  Fabricantul aplicd marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat prevazut la punctul 5, numdrul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de masurare care
respectd cerintele corespunzdtoare din prezenta directiva.

6.2.  Pentru fiecare model de instrument se redacteaza o declaratie de confor-
mitate, care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identifica modelul de
instrument pentru care a fost redactatd.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piatd. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numadr mare de instrumente la un singur utilizator, aceasta cerinta
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.
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Reprezentantul autorizat

7.

Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 3 si 6.2 pot fi indeplinite,
in numele sdu si pe raspunderea sa, de catre reprezentantul sau autorizat.

Daca fabricantul nu este stabilit pe teritoriul Comunitatii si in cazul in
care nu are un reprezentant autorizat, obligatiile prezentate la punctele 3
si 6.2 revin persoanei care introduce instrumentul pe piata.
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4.1.

ANEXA B
EXAMINAREA DE TIP

Prin ,,examinare de tip” se intelege acea parte a procedurii de evaluare a
conformitatii in care un organism notificat examineaza proiectul tehnic al
unui instrument de masurare si asigurd si declard cd proiectul tehnic
respectd cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Examinarea de tip poate fi realizatd prin una din metodele prezentate mai
jos. Organismul notificat decide metoda corespunzatoare si esantioanele
necesare:

(a) examinarea unui esantion de instrument de masurare complet, repre-
zentativ pentru productia preconizati;

(b) examinarea unor esantioane, reprezentative pentru productia preco-
nizata, dintr-o componentd sau mai multe componente esentiale ale
unui instrument de masurare, la care se adauga evaluarea caracterului
adecvat al proiectului tehnic al celorlalte componente ale instru-
mentului de masurare prin examinarea documentatiei tehnice si a
documentatiei suplimentare prevazute la punctul 3;

(c) evaluarea caracterului adecvat al proiectului tehnic al instrumentului
de masurare prin examinarea documentatiei tehnice si a documen-
tatiei suplimentare prevazute la punctul 3, fird examinarea unui
esantion.

Cererea de examinare de tip este Tnaintatd de fabricant catre un organism
notificat ales de el.

Cererea include:

— numele si adresa fabricantului si, dacd cererea este inaintata de repre-
zentantul autorizat, numele si adresa acestuia;

— o declaratie scrisa care arata ca aceastd cerere nu a mai fost inaintata
catre nici un alt organism notificat;

— documentatia tehnicd descrisd la punctul 10. Documentatia trebuie s
permita evaluarea conformitatii instrumentului cu cerintele corespun-
zatoare din prezenta directiva. Documentatia cuprinde, in masura in
care este relevant pentru aceastd evaluare, proiectarea, fabricatia si
functionarea instrumentului;

— esantioanele, reprezentative pentru productia preconizatd, cerute de
organismul notificat;

— documentatia suplimentara care atesta caracterul adecvat al proiectului
tehnic pentru acele componente ale instrumentului de méasurare din
care nu au fost solicitate esantioane. Aceastd documentatie supli-
mentard precizeazd orice documente semnificative care au fost
aplicate, mai ales in cazul in care documentele relevante prevazute
in articolul 13 nu au fost aplicate integral si include, daca este
necesar, rezultatele incercarilor efectuate de laboratorul corespunzator
al fabricantului sau de un alt laborator de incercare, in numele sau si
pe raspunderea sa.

Organismul notificat trebuie:
in cazul esantioanelor:

sd examineze documentatia tehnica, sa verifice dacd esantioanele au fost
fabricate in conformitate cu aceasta si sa identifice elementele care au fost
proiectate in conformitate cu dispozitiile relevante din documentele
relevante prevazute in articolul 13, precum si elementele care au fost
proiectate fird aplicarea dispozitiilor relevante din acele documente;
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

5.1

5.2

sa efectueze examindrile si incercdrile corespunzitoare sau sa dispuna
efectuarea acestora pentru a verifica daca, in cazul in care fabricantul a
ales sa aplice solutiile din documentele relevante prevazute in articolul 13,
acestea au fost aplicate corect;

sa efectueze examindrile si incercdrile corespunzitoare sau sda dispuna
efectuarea acestora pentru a verifica daca, in cazul in care fabricantul a
ales sa nu aplice solutiile din documentele relevante prevazute in
articolul 13, solutiile adoptate de fabricant respectd cerintele esentiale
corespunzatoare din prezenta directiva;

sa aleaga, de comun acord cu cel care depune cererea, locul in care
urmeaza s fie efectuate examinarile si incercarile.

In cazul celorlalte componente ale instrumentului de masurare:

sd examineze documentatia tehnicd si documentatia suplimentard, in
vederea evaludrii caracterului adecvat al proiectului tehnic pentru
celelalte componente ale instrumentului de masurare.

in cazul procesului de fabricatie:

sd examineze documentatia tehnicd pentru a asigura cd fabricantul
dispune de mijloacele corespunzitoare in vederea garantarii unei
productii omogene.

Organismul notificat redacteaza un raport de evaluare in care se inregis-
treaza activitatile efectuate in conformitate cu punctul 4 si rezultatele lor.
Fara a aduce atingere articolului 12 alineatul (8), organismul notificat
poate divulga, integral sau partial, continutul acestui raport numai cu
acordul fabricantului.

Daca proiectul tehnic respecta cerintele prezentei directive care se aplica
instrumentului de mdsurare, organismul notificat elibereaza fabricantului
un certificat de examinare CE de tip. Certificatul cuprinde numele si
adresa fabricantului si, dacd este cazul, numele si adresa reprezentantului
sdu autorizat, concluziile examinarii, eventualele conditii de valabilitate,
precum si datele necesare pentru identificarea instrumentului. Certificatul
poate avea atasate una sau mai multe anexe.

Certificatul si anexele sale cuprind toate informatiile relevante pentru
evaluarea conformititii si pentru controlul instrumentului in timpul
functionarii. in special, pentru a permite evaluarea conformititii instru-
mentelor fabricate cu tipul examinat, din punct de vederea al caracterului
reproductibil al performantelor lor metrologice, cand acestea sunt reglate
corect utilizand mijloacele corespunzatoare, certificatul include:

— caracteristicile metrologice ale tipului de instrument;

— masurile necesare pentru asigurarea integritatii instrumentului (sigi-
larea, identificarea programelor de calculator etc.);

— informatii referitoare la alte elemente necesare pentru identificarea
instrumentului §i pentru verificarea conformitatii aspectului lui
exterior cu tipul respectiv;

— daca este cazul, orice informatii specifice necesare pentru a verifica
caracteristicile instrumentelor fabricate;

— In cazul unui subansamblu, toate informatiile necesare pentru a
asigura compatibilitatea cu alte subansambluri sau mijloace de
masurare.

Certificatul are o valabilitate de zece ani de la data eliberarii sale si poate
fi reinnoit pentru perioade ulterioare de cite zece ani.
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Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare in aceastd privinta
si il pastreazd la dispozitia statului membru care l-a desemnat.

Fabricantul informeazd organismul notificat care detine documentatia
tehnica referitoare la certificatul de examinare CE de tip cu privire la
toate modificarile aduse instrumentului, care pot afecta conformitatea
instrumentului cu cerintele esentiale sau conditiile de valabilitate a certi-
ficatului. Astfel de modificari necesita o noud aprobare, sub forma unei
completari la certificatul original de examinare CE de tip.

Fiecare organism notificat informeaza imediat statul membru care l-a
desemnat cu privire la

— certificatele de examinare CE de tip si anexele eliberate;
— completarile si modificarile aduse certificatelor eliberate anterior.

Fiecare organism notificat informeaza imediat statul membru care l-a
desemnat cu privire la retragerea unui certificat de examinare CE de tip.

Organismul notificat pastreaza dosarul tehnic, inclusiv documentatia
prezentata de catre fabricant, pe o perioada egala cu perioada de valabi-
litate a certificatului.

Fabricantul pastreazd o copie a certificatului de examinare CE de tip,
anexele si completarile sale, impreuna cu documentatia tehnica, timp de
10 ani de la data fabricarii ultimului instrument de mdsurare.

Reprezentantul autorizat al fabricantului poate depune cererea prevazuta
la punctul 3 si poate indeplini obligatiile mentionate la punctele 6 si 8.
Daca fabricantul nu este stabilit pe teritoriul Comunitatii si daca nu are
un reprezentant autorizat, obligatia de a pune documentatia tehnicd la
dispozitie la cerere revine persoanei desemnate de fabricant.
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ANEXA C

DECLARATIA DE CONFORMITATE DE TIP PE BAZA
CONTROLULUI INTERN AL PRODUCTIEI

l. Prin ,declaratie de conformitate de tip pe baza controlului intern al
productiei” se intelege partea din procedura de evaluare a conformitatii
prin care fabricantul isi indeplineste obligatiile prevazute in prezenta
anexa si asigurd si declard cd mijloacele de masurare respective sunt
conforme cu tipul prezentat in certificatul de examinare CE de tip si
respectd cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Fabricatia

2. Fabricantul ia toate masurile necesare pentru a asigura conformitatea
instrumentelor fabricate cu tipul prezentat in certificatul de examinare
CE de tip si cu cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Declaratia scrisa de conformitate

3.1.  Fabricantul aplicd marcajul ,,CE” si marcajul metrologic suplimentar pe
fiecare instrument de masurare care este conform cu tipul prezentat in
certificatul de examinare CE de tip si respectd cerintele corespunzatoare
din prezenta directiva.

3.2.  Pentru fiecare model de instrument se redacteaza o declaratie de confor-
mitate, care se pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale timp de zece
ani de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identificdi modelul de
instrument pentru care a fost redactatd.

Un exemplar al declaratiei se furnizeazd impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piatd. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numdr mare de instrumente la un singur utilizator, aceastd cerintd
poate fi interpretatd ca fiind aplicatd nu atit instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

Reprezentantul autorizat

4. Obligatiile fabricantului prezentate la punctul 3.2 pot fi indeplinite, in
numele sdu si pe raspunderea sa, de catre reprezentantul sdu autorizat.

Daca fabricantul nu este stabilit pe teritoriul Comunitatii si daca nu are
un reprezentant autorizat, obligatiile prezentate la punctul 3.2 revin
persoanei care introduce instrumentul pe piata.
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ANEXA4 Cl

DECLARATIA DE CONFORMITATE DE TIP PE BAZA
CONTROLULUI INTERN AL PRODUCTIEI SI A TESTARII
PRODUSELOR DE CATRE UN ORGANISM NOTIFICAT

1. Prin ,,declaratie de conformitate de tip pe baza controlului intern al
productiei si a testarii produselor de catre un organism notificat” se
intelege partea din procedura de evaluare a conformitatii prin care fabri-
cantul isi indeplineste obligatiile prevazute in prezenta anexa si asigura si
declara ca mijloacele de masurare respective sunt in conformitate cu tipul
prezentat in certificatul de examinare CE de tip si respecta cerintele
corespunzatoare din prezenta directiva.

Fabricatia

2. Fabricantul ia toate masurile necesare pentru a asigura conformitatea
instrumentelor fabricate cu tipul prezentat in certificatul de examinare
CE de tip si cu cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Controlul produselor

3. Un organism notificat, ales de fabricant, realizeaza controlul produselor
sau dispune efectuarea controlului la intervale corespunzatoare deter-
minate de el, pentru verificarea calititii controlului intern al produselor,
tindnd seama inter alia de complexitatea tehnologicd a instrumentului si
de volumul productiei. Trebuie sa se examineze un esantion cores-
punzator din produsul final, prelevat de organismul notificat inainte de
introducerea pe piatd si sa se efectueze incercarile corespunzatoare iden-
tificate de documentele relevante prevazute in articolul 13 sau incercari
echivalente, in vederea verificirii conformititii instrumentului cu tipul
prezentat in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele corespun-
zitoare din prezenta directivi. in absenta unui document relevant, orga-
nismul notificat implicat decide care sunt incercérile corespunzatoare care
urmeaza si fie efectuate.

In cazurile in care un numdr important de instrumente din esantion nu
sunt la un nivel de calitate acceptabil, organismul notificat ia masurile
necesare.

Declaratia scrisd de conformitate

4.1.  Fabricantul aplicd marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat mentionat la punctul 3, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de masurare care
este in conformitate cu tipul prezentat in certificatul de examinare CE de
tip si respecta cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

4.2.  Pentru fiecare model de instrument se redacteaza o declaratie de confor-
mitate care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identifici modelul de
instrument pentru care a fost redactatd.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piatd. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numar mare de instrumente la un singur utilizator, aceasta cerinta
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

Reprezentantul autorizat

5. Obligatiile fabricantului prezentate la punctul 4.2 pot fi indeplinite, in
numele sdu si pe raspunderea sa, de citre reprezentantul sau autorizat.

Daca fabricantul nu fisi are sediul pe teritoriul Comunitatii si dacd nu are
un reprezentant autorizat, obligatiile prezentate la punctul 4.2 revin
persoanei care introduce instrumentul pe piata.



2004L0022 — RO — 01.01.2013 — 004.001 — 34

ANEXA D

DECLARATIA DE CONFORMITATE DE TIP PE BAZA ASIGURARII
CALITATII PROCESULUI DE PRODUCTIE

l. Prin ,declaratic de conformitate de tip pe baza asigurarii calitatii
procesului de productie” se intelege partea din procedura de evaluare a
conformitatii prin care fabricantul isi indeplineste obligatiile prevazute in
prezenta anexa si asigurd si declard cd mijloacele de masurare respective
sunt in conformitate cu tipul prezentat in certificatul de examinare CE de
tip si respecta cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Fabricatia

2. Pentru productia, controlul final al produsului si Incercarea instrumentului
de masurare implicat, fabricantul aplicd un sistem de calitate certificat
conform dispozitiilor punctului 3 si este supus supravegherii conform
dispozitiilor punctului 4.

Sistemul de calitate

3.1.  Fabricantul inainteaza, catre un organism notificat ales de el, o cerere de
evaluare a sistemului de calitate.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile relevante pentru categoria de instrumente avutd in
vedere;

— documentatia referitoare la sistemul de calitate;

— documentatia tehnicd aferentd tipului omologat si o copie a certifi-
catului de examinare CE de tip.

3.2.  Sistemul de calitate asigurd conformitatea instrumentului cu tipul
prezentat in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele corespun-
zdtoare din prezenta directiva.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie sa
fie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma de reguli,
proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie a sistemului de
calitate trebuie sa permita o interpretare coerentd a programelor, planu-
rilor, manualelor si inregistrarilor referitoare la calitate.

Documentatia trebuie sa includd, in special, o descriere corespunzétoare
privind:

— obiectivele de calitate si structura organizatoricd, responsabilititile si
competentele conducerii cu privire la calitatea produselor;

— tehnicile si procesele de fabricatie, de control si asigurare a calitatii
care urmeaza sa fie aplicate, precum si actiunile sistematice avute in
vedere;

— examindrile i Incercdrile care urmeaza a fi efectuate inainte, in timpul
si dupa fabricatie si frecventa lor;

— Inregistrérile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercari, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.;

— mijloacele de monitorizare a obtinerii calitatii corespunzatoare a
produselor si a functiondrii eficiente a sistemului de calitate.

3.3.  Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili daca
acesta respectd cerintele prevazute la punctul 3.2. El porneste de la
prezumtia de conformitate cu aceste cerinte din punct de vedere al
unui sistem de calitate care respectd specificatiile corespunzitoare ale
standardului national care pune in aplicare standardul armonizat
relevant, cu incepere din momentul publicarii trimiterilor la acesta.
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in afard de experienta in sisteme de management al calititii, echipa care
efectueazd auditul trebuie sid posede o experientd corespunzitoare in
domeniul metrologiei si tehnologiei instrumentelor si sa cunoasca
cerintele aplicabile din prezenta directivd. Procedura de evaluare
include o inspectie la sediul unde fabricantul igi desfasoara activitatea
de productie.

Decizia este notificatd fabricantului. Notificarea cuprinde concluziile
examindrii si decizia de evaluare, motivata corespunzitor.

3.4.  Fabricantul se angajeazd sd indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sd il mentind corespunzitor si eficient.

3.5.  Fabricantul informeazd organismul notificat care a aprobat sistemul de
calitate 1n legdturd cu orice modificare pe care intentioneazd sia o aduca
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat respectd in continuare cerintele prevazute
la punctul 3.2 sau daca este necesara o reevaluare.

El notifica fabricantul in legaturda cu decizia sa. Notificarea cuprinde
concluziile examindrii si decizia de evaluare, motivatd corespunzator.

Supravegherea care intri in responsabilitatea organismului notificat

4.1.  Scopul supravegherii este de a avea certitudinea ca fabricantul isi inde-
plineste obligatiile care decurg din sistemul de calitate aprobat.

4.2.  Fabricantul permite accesul organismului notificat pentru inspectie la
sediul unde isi desfasoara activitatea de productie, control, incercare si
depozitare si i furnizeaza toate informatiile necesare, in special:

— documentatia aferenta sistemului de calitate;

— inregistrarile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercari, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.

4.3.  Organismul notificat efectueaza audituri periodice pentru a se asigura ca
fabricantul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeazd un raport
de audit fabricantului.

4.4. In plus, organismul notificat poate face vizite neanuntate la sediul unde
fabricantul isi desfasoard activitatea de productie. Pe parcursul acestor
vizite, organismul notificat poate, dacd este cazul, sa efectueze incercari
ale produselor sau sa dispuna efectuarea lor, pentru a verifica daca
sistemul de calitate functioneaza corect. El furnizeaza fabricantului un
raport al vizitei si, daca au fost realizate incercari ale produselor, un
raport de incercare.

Declaratia scrisd de conformitate

5.1. Fabricantul aplica marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat prevazut la punctul 3.1, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de masurare care
este conform cu tipul prezentat in certificatul de examinare CE de tip si
respectd cerintele corespunzdtoare din prezenta directiva.

5.2.  Pentru fiecare model de instrument se redacteaza o declaratie de confor-
mitate care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identifica modelul de
instrument pentru care a fost redactata.
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Un exemplar al declaratiei se furnizeazd impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numar mare de instrumente la un singur utilizator, aceasta cerinta
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

6. Fabricantul pastreaza la dispozitia autorititilor nationale, timp de 10 ani
de la data fabricarii ultimului instrument:

— documentatia prevazuta la punctul 3.1 a doua liniuta;

— modificarile mentionate la punctul 3.5, in forma in care au fost
aprobate;

— deciziile si rapoartele organismului notificat mentionat la punctele
3.5,43 si 4.4.

7. Fiecare organism notificat pune periodic la dispozitia statului membru
care l-a desemnat lista cu aprobarile de sisteme de calitate eliberate sau
respinse si informeazd imediat statul membru care l-a desemnat in
legédturd cu retragerea aprobarii unui sistem de calitate.

Reprezentantul autorizat

8. Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 3.1, 3.5, 5.2 si 6 pot fi
indeplinite, in numele sau si pe raspunderea sa, de catre reprezentantul
sdu autorizat.
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ANEXA D1

DECLARATIA DE CONFORMITATE PE BAZA ASIGURARII
CALITATII PROCESULUI DE PRODUCTIE

l. Prin ,,declaratie de conformitate pe baza asigurarii calitatii procesului de
productie” se intelege partea din procedura de evaluare a conformitatii
prin care fabricantul isi indeplineste obligatiile prevazute in prezenta
anexd si asigurd si declarda cd mijloacele de masurare respective
respecta cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Documentatia tehnica

2. Fabricantul redacteazd documentatia tehnicd descrisd in articolul 10.
Documentatia trebuie sd permitd evaluarea conformitdtii instrumentului
cu cerintele corespunzatoare din prezenta directivd. Documentatia
cuprinde, in mdsura In care este relevant pentru aceastd evaluare,
proiectarea si functionarea instrumentului.

3. Fabricantul pastreazd documentatia tehnicd la dispozitia autoritdtii
nationale timp de zece ani de la data fabricarii ultimului instrument.

Fabricatia

4. Pentru productia, controlul final al produsului si incercarea instrumentului
de masurare respectiv, fabricantul aplica un sistem de calitate aprobat
conform dispozitiillor de la punctul 5 si este supus supravegherii
conform dispozitiilor de la punctul 6.

Sistemul de calitate

5.1. Fabricantul inainteaza o cerere de evaluare a sistemului de calitate catre
un organism notificat ales de el.

Cererea include:

— toate informatiile relevante pentru categoria de instrumente avuta in
vedere;

— documentatia referitoare la sistemul de calitate;
— documentatia tehnicd mentionata la punctul 2.

5.2. Sistemul de calitate asigura conformitatea instrumentelor cu cerintele
corespunzatoare din prezenta directiva.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie sa
fie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma de reguli,
proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie a sistemului de
calitate trebuie sa permita o interpretare coerentd a programelor, planu-
rilor, manualelor si inregistrarilor referitoare la calitate.

Documentatia trebuie sa includd, in special, o descriere corespunzitoare
privind:

— obiectivele de calitate si structura organizatoricd, responsabilititile si
competentele conducerii cu privire la calitatea produselor;

— tehnicile si procesele de fabricatie, de control si asigurare a calitatii
care urmeaza sa fie aplicate, precum si actiunile sistematice avute in
vedere;

— examindrile si incercérile care se efectueaza inainte, in timpul si dupa
fabricatie si frecventa lor;
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— inregistrarile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercéri, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.;

— mijloacele de monitorizare a obtinerii calitdtii corespunzitoare a
produselor si a functiondrii eficiente a sistemului de calitate.

5.3.  Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili daca
acesta respecta cerintele prevazute la punctul 5.2. El porneste de la
prezumtia de conformitate cu aceste cerinte din punct de vedere al
unui sistem de calitate care respectd specificatiile corespunzatoare ale
standardului national care pune in aplicare standardul armonizat
relevant, cu incepere din momentul publicarii trimiterilor la acesta.

in afard de experienta in sisteme de management al calitatii, echipa care
efectueazd auditul trebuie sd posede o experientd corespunzitoare in
domeniul metrologiei si tehnologiei instrumentelor si sd cunoascd
cerintele aplicabile din prezenta directivd. Procedura de evaluare
include o inspectie la sediul unde fabricantul isi desfasoard activitatea
de productie.

Decizia este notificata fabricantului. Notificarea cuprinde concluziile
examindrii si decizia de evaluare, motivata corespunzator.

5.4.  Fabricantul se angajeazd sa indeplineascd obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sa il mentind corespunzator si eficient.

5.5. Fabricantul informeazd organismul notificat care a aprobat sistemul de
calitate 1n legaturd cu orice modificare pe care intentioneaza sa o aduca
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat respectd In continuare cerintele prevazute
la punctul 5.2 sau daca este necesard o reevaluare.

El notifica fabricantul in legaturda cu decizia sa. Notificarea cuprinde
concluziile examindrii si decizia de evaluare, motivatd corespunzator.

Supravegherea care intra in responsabilitatea organismului notificat

6.1.  Scopul supravegherii este de a avea certitudinea ca fabricantul isi inde-
plineste obligatiile care decurg din sistemul de calitate aprobat.

6.2.  Fabricantul permite accesul organismului notificat pentru a efectua
inspectia la sediul unde isi desfasoard activitatea de productie, control,
testare si depozitare si ii furnizeaza toate informatiile necesare, in special:

— documentatia aferentd sistemului de calitate;
— documentatia tehnica prevazuta la punctul 2;

— Inregistrérile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercari, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.

6.3.  Organismul notificat efectueazd audit periodic pentru a se asigura cd
fabricantul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeazd un raport
de audit fabricantului.

6.4.  In plus, organismul notificat poate face vizite neanuntate la sediul unde
fabricantul isi desfasoard activitatea de productie. Pe parcursul acestor
vizite, organismul notificat poate, dacd este cazul, sa efectueze incercari
ale produselor sau sa dispuna efectuarea acestor incercari, pentru a
verifica daca sistemul de calitate functioneazi corect. {i furnizeaza fabri-
cantului un raport al vizitei si, daca au fost realizate incercéri ale produ-
selor, un raport de incercare.
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Declaratia scrisd de conformitate

7.1.

7.2.

Fabricantul aplica marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat prevazut la punctul 5.1, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de masurare care
respectd cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Pentru fiecare model de instrument se redacteazd o declaratie de confor-
mitate care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricdrii ultimului instrument. Ea identifici modelul de
instrument pentru care a fost redactatd.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piatd. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numdr mare de instrumente la un singur utilizator, aceasta cerintd
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

Fabricantul pastreaza la dispozitia autorititilor nationale, timp de 10 ani
de la data fabricdrii ultimului instrument:

documentatia prevazutd la punctul 5.1 a doua liniutd;
modificarea prevazuta la punctul 5.5, in forma in care a fost aprobata,

— deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctele 5.5,
6.3 si 6.4.

Fiecare organism notificat pune periodic la dispozitia statului membru
care l-a desemnat lista cu aprobarile de sistem de calitate eliberate sau
respinse si informeazd imediat statul membru care l-a desemnat in
legatura cu retragerea aprobarii unui sistem de calitate.

Reprezentantul autorizat

10.

Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 3, 5.1, 5.5, 7.2 si 8 pot fi
indeplinite, in numele sdu si pe rdspunderea sa, de cétre reprezentantul
sdu autorizat.
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ANEXA E

DECLARATIA DE CONFORMITATE DE TIP PE BAZA ASIGURARII
CALITATII CONTROLULUI FINAL SI iNCERCARII PRODUSULUI

l. Prin ,declaratic de conformitate de tip pe baza asigurarii calitatii
controlului final si 1incercdrii produsului” se intelege partea din
procedura de evaluarea a conformitatii prin care fabricantul isi inde-
plineste obligatiile prevazute in prezenta anexd si asigurd si declard ca
mijloacele de masurare respective sunt in conformitate cu tipul prezentat
in certificatul de examinare CE de tip si respectda cerintele corespun-
zatoare din prezenta directiva.

Fabricatia

2. Pentru controlul final al produsului si incercarea instrumentului de
masurare respectiv, fabricantul aplicdi un sistem de calitate aprobat
conform dispozitiillor de la punctul 3 si este supus supravegherii
conform dispozitiilor de la punctul 4.

Sistemul de calitate

3.1. Fabricantul inainteaza, catre un organism notificat ales de el, o cerere de
evaluare a sistemului de calitate.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile relevante pentru categoria de instrumente avutd in
vedere;

— documentatia referitoare la sistemul de calitate;

— documentatia tehnicd aferentd tipului omologat si o copie a certifi-
catului de examinare CE de tip.

3.2.  Sistemul de calitate asigurd conformitatea instrumentului cu tipul
prezentat in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele corespun-
zatoare din prezenta directiva.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie sa
fie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma de reguli,
proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie a sistemului de
calitate trebuie sa permita o interpretare coerentd a programelor, planu-
rilor, manualelor si inregistrarilor referitoare la calitate.

Documentatia trebuie sa includa, in special, o descriere corespunzatoare
privind:

obiectivele de calitate si structura organizatoricd, responsabilititile si
competentele conducerii cu privire la calitatea produselor;

— examindrile si incercdrile care urmeaza si fie efectuate dupd fabri-
catie;

inregistrarile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercéri, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.;

— mijloacele de monitorizare a functiondrii eficiente a sistemului de
calitate.

3.3.  Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili daca
acesta respectd cerintele prevazute la punctul 3.2. El porneste de la
prezumtia de conformitate cu aceste cerinte din punct de vedere al
unui sistem de calitate care respectd specificatiile corespunzitoare ale
standardului national care pune in aplicare standardul armonizat
relevant, cu incepere din momentul publicarii trimiterilor la acesta.
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in afard de experienta in sisteme de management al calititii, echipa care
efectueazd auditul trebuie sid posede o experientd corespunzitoare in
domeniul metrologiei si tehnologiei instrumentelor si sa cunoasca
cerintele aplicabile din prezenta directivd. Procedura de evaluare
include o inspectie la sediul unde fabricantul igi desfasoara activitatea
de productie.

Decizia este notificata fabricantului. Notificarea cuprinde concluziile
examindrii si decizia de evaluare, motivata corespunzator.

3.4.  Fabricantul se angajeazd sd indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sd il mentina corespunzitor si eficient.

3.5.  Fabricantul informeazd organismul notificat care a aprobat sistemul de
calitate 1n legaturd cu orice modificare pe care intentioneazd sa o aduca
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueazd modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat respectd in continuare cerintele prevazute
la punctul 3.2 sau daca este necesara o reevaluare.

El notifica fabricantul in legaturda cu decizia sa. Notificarea cuprinde
concluziile examindrii si decizia de evaluare, motivatd corespunzator.

Supravegherea care intra in responsabilitatea organismului notificat

4.1.  Scopul supravegherii este de a avea certitudinea cd fabricantul isi inde-
plineste obligatiile care decurg din sistemul de calitate aprobat.

4.2.  Fabricantul permite accesul organismului notificat pentru a efectua
inspectii la sediul unde isi desfasoara activitatea de control, incercare si
depozitare si ii furnizeaza toate informatiile necesare, in special:

— documentatia aferenta sistemului de calitate;

— Inregistrérile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercari, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.

4.3.  Organismul notificat efectueaza audituri periodice pentru a se asigura ca
fabricantul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeazd un raport
de audit fabricantului.

4.4.  In plus, organismul notificat poate face vizite neanuntate la sediul unde
fabricantul isi desfasoara activitatea de productie. Pe parcursul acestor
vizite, organismul notificat poate, daca este cazul, sa efectueze incercari
ale produselor sau sa dispuna efectuarea acestor incercari, pentru a
verifica daca sistemul de calitate functioneazi corect. i furnizeazi fabri-
cantului un raport al vizitei si, daca au fost realizate Incercdri ale produ-
selor, un raport de incercare.

Declaratia scrisa de conformitate

5.1.  Fabricantul aplicd marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat prevazut la punctul 3.1, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de masurare care
este conform cu tipul prezentat in certificatul de examinare CE de tip si
respectd cerintele corespunzdtoare din prezenta directiva.
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5.2.

Pentru fiecare model de instrument se redacteazd o declaratie de confor-
mitate, care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identifici modelul de
instrument pentru care a fost redactatd. Un exemplar al declaratiei se
furnizeazd impreund cu fiecare instrument de masurare care este
introdus pe piatd. Cu toate acestea, cdnd se livreazd un numar mare de
instrumente la un singur utilizator, aceastd cerinta poate fi interpretatd ca
fiind aplicatd nu atat instrumentelor individuale, cat unui lot sau unui
transport.

Fabricantul pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale, timp de 10 ani
de la data fabricdrii ultimului instrument:

— documentatia prevazutd la punctul 3.1 a doua liniuta;

— modificarea prevazuta la punctul 3.5, al doilea paragraf, in forma in
care a fost aprobata;

— deciziile si rapoartele organismului notificat mentionate la punctul
3.5, ultimul paragraf, punctele 4.3 si 4.4.

Fiecare organism notificat pune periodic la dispozitia statului membru
care l-a desemnat lista cu aprobarile de sistem de calitate eliberate sau
respinse si informeazd imediat statul membru care l-a desemnat in
legatura cu retragerea aprobarii unui sistem de calitate.

Reprezentantul autorizat

8.

Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 3.1, 3.5, 5.2 si 6 pot fi
indeplinite, In numele sdu si pe rdspunderea sa, de cdtre reprezentantul
sdu autorizat.
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ANEXA El

DECLARATIA DE CONFORMITATE PE BAZA ASIGURARII
CALITATII CONTROLULUI FINAL SI iNCERCARII PRODUSULUI

l. Prin ,,declaratie de conformitate pe baza asigurarii calitatii controlului
final si fincercdrii produsului” se intelege partea din procedura de
evaluare a conformitatii prin care fabricantul isi indeplineste obligatiile
prevazute in prezenta anexa si asigura si declara ca respectivele mijloace
de masurare sunt in conformitate cu cerintele corespunzitoare din
prezenta directiva.

Documentatia tehnica

2. Fabricantul redacteaza documentatia tehnica descrisa in articolul 10.
Documentatia trebuie sd permitd evaluarea conformitatii instrumentului
cu cerintele corespunzatoare din prezenta directivd. Documentatia
cuprinde, in masura in care este relevant pentru aceasta evaluare, proiec-
tarea, fabricatia si functionarea instrumentului.

3. Fabricantul pastreazd documentatia tehnicd la dispozitia autoritatii
nationale timp de zece ani de la data fabricarii ultimului instrument.

Fabricatia

4. Pentru controlul final al produsului si incercarea instrumentului de
masurare respectiv, fabricantul aplica un sistem de calitate aprobat
conform dispozitiillor de la punctul 5 si este supus supravegherii
conform dispozitiilor de la punctul 6.

Sistemul de calitate
5.1.  Fabricantul inainteaza, catre un organism notificat ales de el, o cerere de
evaluare a sistemului de calitate.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile relevante pentru categoria de instrumente avutd in
vedere;

— documentatia referitoare la sistemul de calitate;
— documentatia tehnica prevazuta la punctul 2.

5.2.  Sistemul de calitate asigurd conformitatea instrumentului cu cerintele
corespunzatoare din prezenta directiva.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie sa
fie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma de reguli,
proceduri si instructiuni scrise. Aceasta documentatic a sistemului de
calitate trebuie sa permita o interpretare coerentd a programelor, planu-
rilor, manualelor si inregistrarilor referitoare la calitate.

Documentatia trebuie sd includa, in special, o descriere corespunzatoare
privind:

— obiectivele de calitate si structura organizatorica, responsabilitdtile si
competentele conducerii cu privire la calitatea produselor;

— examindrile si incercérile care urmeaza si fie efectuate dupa fabri-
catie;

— Inregistrérile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercari, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.;

— mijloacele de monitorizare a functiondrii eficiente a sistemului de
calitate.
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5.3.  Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili daca
acesta respectd cerintele prevdzute la punctul 5.2. El porneste de la
prezumtia de conformitate cu aceste cerinte din punct de vedere al
unui sistem de calitate care respectd specificatiile corespunzitoare ale
standardului national care pune in aplicare standardul armonizat
relevant, cu incepere din momentul publicdrii trimiterilor la acesta.

in afard de experienta in sisteme de management al calititii, echipa care
efectueaza auditul trebuie sd posede o experientd corespunzatoare in
domeniul metrologiei si tehnologiei instrumentelor si sd cunoasca
cerintele aplicabile din prezenta directivd. Procedura de evaluare
include o inspectie la sediul unde fabricantul isi desfasoard activitatea
de productie.

Decizia este notificata fabricantului. Notificarea cuprinde concluziile
examindrii si decizia de evaluare, motivata corespunzitor.

5.4.  Fabricantul se angajeazd sd indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sd il mentind corespunzitor si eficient.

5.5. Fabricantul informeazd organismul notificat care a aprobat sistemul de
calitate in legdturd cu orice modificare care intentioneazd sd o aduca
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat respectd in continuare cerintele prevazute
la punctul 5.2 sau daca este necesara o reevaluare.

El notifica fabricantul in legaturda cu decizia sa. Notificarea cuprinde
concluziile examindrii si decizia de evaluare, motivatd corespunzator.

Supravegherea care intra in responsabilitatea organismului notificat

6.1.  Scopul supravegherii este de a avea certitudinea ca fabricantul isi inde-
plineste obligatiile care decurg din sistemul de calitate aprobat.

6.2.  Fabricantul permite accesul organismului notificat pentru a efectua
inspectii la sediul unde isi desfasoara activitatea de control, incercare si
depozitare si 1i furnizeaza toate informatiile necesare, in special:

— documentatia aferenta sistemului de calitate;

— documentatia tehnica prevazuta la punctul 2;

— inregistrarile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercari, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.

6.3.  Organismul notificat efectueaza audituri periodice pentru a se asigura ca
fabricantul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeazd un raport
de audit fabricantului.

6.4.  In plus, organismul notificat poate face vizite neanuntate la sediul unde
fabricantul 1si desfasoard activitatea de productie. Pe parcursul acestor
vizite, organismul notificat poate, dacd este cazul, sa efectueze incercari
ale produselor sau sa ceara efectuarea acestor incercari, pentru a verifica
dacd sistemul de calitate functioneaza corect. El furnizeaza fabricantului
un raport al vizitei si, daca au fost realizate incercari ale produselor, un
raport de incercare.
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Declaratia scrisd de conformitate

7.1.

7.2.

Fabricantul aplica marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat prevazut la punctul 5.1, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de masurare care
respectd cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Pentru fiecare model de instrument se redacteazd o declaratie de confor-
mitate care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricdrii ultimului instrument. Ea identifici modelul de
instrument pentru care a fost redactatd.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piatd. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numdr mare de instrumente la un singur utilizator, aceasta cerintd
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

Fabricantul pastreaza la dispozitia autorititilor nationale, timp de 10 ani
de la data fabricdrii ultimului instrument:

— documentatia prevazuta la punctul 5.1 a doua liniuta;
— modificarea prevazuta la punctul 5.5, in forma in care a fost aprobata,

— deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctele 5.5,
6.3 si 6.4.

Fiecare organism notificat pune periodic la dispozitia statului membru
care l-a desemnat lista cu aprobarile de sistem de calitate eliberate sau
respinse si informeazd imediat statul membru care l-a desemnat in
legatura cu retragerea aprobarii unui sistem de calitate.

Reprezentantul autorizat

10.

Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 3, 5.1, 5.5, 7.2 si 8 pot fi
indeplinite, in numele sdu si pe rdspunderea sa, de cétre reprezentantul
sdu autorizat.
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ANEXA F

DECLARATIA DE CONFORMITATE DE TIP PE BAZA VERIFICARII

PRODUSULUI

Prin ,,declaratie de conformitate de tip pe baza verificarii produsului” se
intelege partea din procedura de evaluarea a conformitatii prin care fabri-
cantul isi indeplineste obligatiile prevazute in prezenta anexa si asigura si
declara cd mijloacele de masurare care au facut obiectul dispozitiilor de la
punctul 3 sunt in conformitate cu tipul prezentat in certificatul de
examinare CE de tip si respecta cerintele corespunzatoare din prezenta
directiva.

Fabricatia

2.

Fabricantul ia toate masurile necesare pentru a asigura conformitatea
instrumentelor fabricate cu tipul prezentat in certificatul de examinare
CE de tip si cu cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Verificarea

3.

4.1.

4.2.

5.2.

Un organism notificat ales de catre fabricant efectueaza examinarile si
incercarile corespunzatoare sau dispune efectuarea lor pentru a verifica
conformitatea instrumentelor cu tipul prezentat in certificatul de
examinare CE de tip si cu cerintele corespunzitoare din prezenta
directiva.

Examindrile si incercarile pentru verificarea conformitdtii cu cerintele
metrologice se efectueaza, in functie de decizia fabricantului, fie prin
examinarea §i Incercarea fiecdrui instrument conform dispozitiilor de la
punctul 4, fie prin examinarea si incercarea instrumentelor pe baza
statisticd, asa cum este specificat la punctul 5.

Verificarea conformitatii cu cerintele metrologice prin examinarea si
Incercarea fiecdrui instrument.

Toate instrumentele trebuie sa fie examinate individual si trebuie sa se
efectueze incercarile corespunzatoare prezentate in documentele relevante
mentionate la articolul 13 sau incercdri echivalente, pentru a verifica
conformitatea cu cerintele metrologice care se aplici in cazul lor. In
absenta unui document relevant, organismul notificat respectiv decide
care sunt incercarile corespunzatoare care trebuie efectuate.

Organismul notificat elibereazd un certificat de conformitate pe baza
examindrilor si incercérilor efectuate si aplicd numarul sdu de identificare
pe fiecare instrument aprobat sau dispune aplicarea pe raspunderea sa.

Fabricantul pastreazd certificatele de conformitate la dispozitia autori-
tatilor nationale, pentru control, pe o perioada de 10 ani de la certificarea
instrumentului.

Verificarea statistica a conformitdtii cu cerintele metrologice.

Fabricantul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie sa
asigure omogenitatea fiecarui lot produs si prezintd instrumentele
fabricate pentru verificare sub forma de loturi omogene.

Din fiecare lot se preleveaza un esantion prin sondaj, conform cerintelor
de la punctul 5.3. Toate instrumentele din proba sunt examinate indi-
vidual si trebuie sd efectueze incercarile prezentate in documentele
relevante mentionate la articolul 13 sau incercari echivalente, pentru a
se verifica conformitatea cu cerintele metrologice aplicabile in cazul lor,
astfel incat si se stabileascid dacd lotul este acceptat sau respins. in
absenta unui document relevant, organismul notificat respectiv decide
care sunt incercarile corespunzatoare care trebuie efectuate.
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5.3.

5.4.

5.5.

Procedura statistica trebuie sd satisfaca cerintele urmatoare:

Controlul statistic se bazeaza pe atribute. Sistemul de esantionare trebuie
sd asigure:

— un nivel de calitate corespunzator unei probabilitati de acceptare de
95 %, cu neconformitate sub 1 %;

— o limitd de calitate corespunzitoare unei probabilititi de acceptare de
5 %, cu neconformitate sub 7 %.

Daca un lot este acceptat, toate instrumentele din lot sunt aprobate, cu
exceptia instrumentelor din esantion care, in urma incercarilor, au fost
declarate nesatisfacatoare.

Organismul notificat elibereazd un certificat de conformitate pe baza
examindrilor si incercdrilor efectuate si aplicd numarul sdu de identificare
pe fiecare instrument aprobat sau dispune aplicarea acestui numar pe
raspunderea sa.

Fabricantul pastreazd certificatele de conformitate la dispozitia autori-
tatilor nationale, pentru control, pe o perioada de 10 ani de la certificarea
instrumentului.

Dacd un lot este respins, organismul notificat trebuie sd ia masurile
necesare pentru a impiedica introducerea lotului respectiv pe piati. In
cazul unor respingeri frecvente ale loturilor, organismul notificat poate
suspenda verificarea statistica si trebuie sd ia mdsurile necesare.

Declaratia scrisa de conformitate

6.1.

6.2.

Fabricantul aplicd marcajul ,,CE” si marcajul metrologic suplimentar pe
fiecare instrument de masurare care este conform cu tipul aprobat si
respecta cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Pentru fiecare model de instrument se redacteazd o declaratie de confor-
mitate care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identifici modelul de
instrument pentru care a fost redactatd.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piatd. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numdr mare de instrumente la un singur utilizator, aceastd cerinta
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

Cu acordul si pe raspunderea organismului notificat prevazut la punctul
3, fabricantul aplicd si numarul de identificare al acestui organism de
notificare pe mijloacele de masurare.

Cu acordul si pe rdspunderea organismului notificat, fabricantul poate
aplica numarul de identificare al acestui organism de notificare pe
mijloacele de masurare in timpul procesului de productie.

Reprezentantul autorizat

8.

Obligatiile fabricantului pot fi indeplinite, in numele sau si pe
raspunderea sa, de catre reprezentantul sdu autorizat, exceptie facand
obligatiile prevazute la punctele 2 si 5.1.
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ANEXA FI

DECLARATIA DE CONFORMITATE PE BAZA VERIFICARII

PRODUSULUI

Prin ,,declaratie de conformitate de tip pe baza verificarii produsului” se
intelege partea din procedura de evaluare a conformitétii prin care fabri-
cantul isi indeplineste obligatiile prevazute in prezenta anexa si asigura si
declara cd mijloacele de masurare care au facut obiectul dispozitiilor de la
punctul 5 sunt in conformitate cu cerintele corespunzitoare din prezenta
directiva.

Documentatia tehnica

2.

Fabricantul redacteazd documentatia tehnica descrisd la articolul 10.
Documentatia trebuie sa permitd evaluarea conformitatii instrumentului
cu cerintele corespunzatoare din prezenta directivd. Documentatia
cuprinde, in masura in care este relevant pentru aceasta evaluare, proiec-
tarea, fabricatia si functionarea instrumentului.

Fabricantul pastreazd documentatia tehnicd la dispozitia autoritatii
nationale timp de zece ani de la data fabricarii ultimului instrument.

Fabricatia

4.

Fabricantul ia toate masurile necesare pentru a asigura conformitatea
instrumentelor fabricate cu cerintele corespunzitoare din prezenta
directiva.

Verificarea

5.

6.1.

6.2.

Un organism notificat ales de cétre fabricant efectueaza examindrile si
incercdrile corespunzitoare sau dispune efectuarea lor pentru verificarea
conformitatii instrumentelor cu cerintele corespunzatoare din prezenta
directiva.

Examindrile si incercarile pentru verificarea conformititii cu cerintele
metrologice se efectueazd, in functie de decizia fabricantului, fie prin
examinarea si incercarea fiecdrui instrument conform dispozitiilor de la
punctul 6, fie prin examinarea si incercarea instrumentelor pe baza
statisticd conform dispozitiilor de la punctul 7.

Verificarea conformitatii cu cerintele metrologice prin examinarea si
incercarea fiecdrui instrument.

Toate instrumentele trebuie sa fie examinate individual si trebuie sa se
efectueze incercdrile corespunzitoare prezentate in documentele relevante
mentionate la articolul 13 sau incercdri echivalente, pentru verificarea
conformitatii cu cerintele metrologice aplicabile in cazul lor. in absenta
unui document relevant, organismul notificat respectiv decide care sunt
incercérile corespunzitoare care trebuie efectuate.

Organismul notificat elibereazd un certificat de conformitate pe baza
examindrilor si incercérilor efectuate si aplicd numarul sdu de identificare
pe fiecare instrument aprobat sau dispune aplicarea pe raspunderea sa.

Fabricantul pastreazd certificatele de conformitate la dispozitia autori-
tatilor nationale, pentru control, timp de 10 ani de la certificarea instru-
mentului.

Verificarea statistica a conformitatii cu cerintele metrologice.

Fabricantul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie sa
asigure omogenitatea fiecdrui lot produs si prezintd instrumentele
fabricate pentru verificare sub forma de loturi omogene.
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7.2.  Din fiecare lot se preleveaza un esantion prin sondaj, conform cerintelor
de la punctul 7.3. Toate instrumentele din probd sunt examinate indi-
vidual si trebuie sd se efectueze incercarile prezentate in documentele
relevante mentionate la articolul 13 sau incercari echivalente, pentru
verificarea conformitatii cu cerintele metrologice aplicabile in cazul lor,
astfel incat si se stabileascd dacd lotul este acceptat sau respins. in
absenta unui document relevant, organismul notificat respectiv decide
care sunt incercarile corespunzatoare care trebuie efectuate.

7.3.  Procedura statistica trebuie sa satisfaca cerintele urmatoare:

Controlul statistic trebuie sd se bazeze pe atribute. Sistemul de
esantionare trebuie sa asigure:

— un nivel de calitate corespunzitor unei probabilitati de acceptare de
95 %, cu neconformitate sub 1 %;

— o limitd de calitate corespunzatoare unei probabilitati de acceptare de
5 %, cu neconformitate sub 7 %.

7.4.  Daca un lot este acceptat, toate instrumentele din lot sunt aprobate, cu
exceptia instrumentelor din esantion care, in urma incercarilor, au fost
declarate nesatisfacatoare.

Organismul notificat elibereazd un certificat de conformitate pe baza
examindrilor si incercarilor efectuate si aplicd numarul sdu de identificare
pe fiecare instrument aprobat sau dispune aplicarea acestui numar pe
raspunderea sa.

Fabricantul pastreazd certificatele de conformitate la dispozitia autori-
tatilor nationale, pentru control, timp de 10 ani de la certificarea instru-
mentului.

7.5.  Daca un lot este respins, organismul notificat trebuie sia ia masurile
necesare pentru a impiedica introducerea lotului respectiv pe piatd. in
cazul unor respingeri frecvente ale loturilor, organismul notificat poate
suspenda verificarea statisticd si trebuie sa ia masurile necesare.

Declaratia scrisd de conformitate

8.1.  Fabricantul aplicd marcajul ,,CE” si marcajul metrologic suplimentar pe
fiecare instrument de masurare care respecta cerintele corespunzatoare din
prezenta directiva.

8.2.  Pentru fiecare model de instrument se redacteazd o declaratie de confor-
mitate care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identifica modelul de
instrument pentru care a fost redactata.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piata. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numdr mare de instrumente la un singur utilizator, aceastd cerintd
poate fi interpretata ca fiind aplicatd nu atit instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

Cu acordul si pe raspunderea organismului notificat prevazut la punctul
S, fabricantul aplicd si numarul de identificare al acestui organism pe
mijloacele de masurare.

9. Cu acordul si pe raspunderea organismului, fabricantul poate aplica
numarul de identificare al acestui organism pe mijloacele de masurare
in timpul procesului de productie.

Reprezentantul autorizat

10. Obligatiile fabricantului pot fi indeplinite, in numele sau si pe
raspunderea sa, de catre reprezentantul sau autorizat, exceptie facand
obligatiile prevazute la punctele 4 si 7.1.
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ANEXA G

DECLARATIA DE CONFORMITATE PE BAZA VERIFICARII
UNITARE

l. Prin ,,declaratie de conformitate pe baza verificarii unitare” se intelege
partea din procedura de evaluare a conformitatii prin care fabricantul isi
indeplineste obligatiile prevazute in prezenta anexa si asigurda si declara
cd un instrument de masurare care a facut obiectul dispozitiilor de la
punctul 4 este conform cu cerintele corespunzitoare din prezenta
directiva.

Documentatia tehnica

2. Fabricantul redacteaza documentatia tehnica descrisa in articolul 10 si o
pune la dispozitia organismul notificat mentionat la punctul 4. Docu-
mentatia tehnica trebuie sd permitd evaluarea conformitatii instrumentului
cu cerintele corespunzatoare din prezenta directiva si cuprinde, in masura
in care este relevant pentru aceastd evaluare, proiectarea, fabricatia si
functionarea instrumentului.

Fabricantul péstreazd documentatia tehnicad la dispozitia autoritatilor
nationale timp de zece ani.

Fabricatia

3. Fabricantul ia toate masurile necesare pentru a asigura conformitatea
instrumentelor fabricate cu cerintele corespunzitoare din prezenta
directiva.

Verificarea

4. Un organism notificat ales de catre fabricant efectueaza examinarile si

incercarile corespunzatoare la care s-a facut referire in articolul 13, sau
incercari echivalente, sau dispune efectuarea acestora pentru verificarea
conformitatii instrumentului cu cerintele corespunzitoare din prezenta
directivi. In absenta unui document relevant, organismul notificat
respectiv decide care sunt incercarile corespunzatoare care trebuie efec-
tuate.

Organismul notificat elibereazd un certificat de conformitate pe baza
examindrilor si incercarilor efectuate si aplicd numarul sau de identificare
pe fiecare instrument aprobat sau dispune aplicarea acestui numdr pe
raspunderea sa.

Fabricantul pastreazd certificatele de conformitate la dispozitia autori-
tatilor nationale, pentru control, pe o perioada de 10 ani de la certificarea
instrumentului.

Declaratia scrisa de conformitate

5.1.  Fabricantul aplica marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat previzut la punctul 4, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de mdsurare care
respectd cerintele corespunzdtoare din prezenta directiva.

5.2.  Se redacteazd o declaratie de conformitate care este pastrata la dispozitia
autoritatilor nationale timp de 10 ani de la data fabricérii instrumentului.
Aceasta identifica instrumentul pentru care a fost redactata.

Un exemplar al declaratiei se furnizeazd impreund cu instrumentul de
masurare.

Reprezentantul autorizat

6. Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 2 si 4.2 pot fi indeplinite,
in numele sdu si pe raspunderea sa, de catre reprezentantul sau autorizat.
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ANEXA H

DECLARATIA DE CONFORMITATE PE BAZA ASIGURARII TOTALE
A CALITATII

l. Prin ,,declaratie de conformitate pe baza asigurarii totale a calitatii” se
intelege partea din procedura de evaluare a conformitétii prin care fabri-
cantul isi indeplineste obligatiile prevazute in prezenta anexa si asigura si
declara ca respectivele mijloace de masurare respecta cerintele corespun-
zatoare din prezenta directiva.

Fabricatia

2. Fabricantul aplica, pentru proiectarea, fabricarea si controlul final al
produsului si testarea instrumentului de masurare respectiv, un sistem
de calitate certificat conform dispozitiilor de la punctul 3 si este supus
supravegherii conform dispozitiilor de la punctul 4.

Sistemul de calitate

3.1. Fabricantul inainteaza, catre un organism notificat ales de el, o cerere de
evaluare a sistemului de calitate.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile relevante pentru categoria de instrumente avutd in
vedere;

— documentatia referitoare la sistemul de calitate.

3.2.  Sistemul de calitate asigura conformitatea instrumentelor cu cerintele
corespunzatoare din prezenta directiva.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie sa
fie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma de reguli,
proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie a sistemului de
calitate trebuie sa permita o interpretare coerentd a programelor, planu-
rilor, manualelor si inregistrarilor referitoare la calitate. Documentatia
trebuie sa includd, in special, o descriere corespunzatoare privind:

— obiectivele referitoare la calitate si structura organizatorica, responsa-
bilitatile si competentele conducerii cu privire la calitatea produselor
si a proiectarii;

— specificatiile proiectului tehnic, inclusiv standardele care trebuie
aplicate si, In cazul in care nu sunt aplicate integral documentele
relevante prevazute in articolul 13, mijloacele care trebuie utilizate
pentru a asigura respectarea cerintelor esentiale din prezenta directiva
care se aplica instrumentelor respective.

— tehnicile, procesele si actiunile sistematice de verificare si control al
proiectarii care urmeaza sa fie utilizate pe parcursul proiectarii instru-
mentelor din categoria reglementata;

— tehnicile, procesele si actiunile sistematice de fabricatie, asigurare a
calitatii si control al calitatii care urmeaza sa fie utilizate;

— examindrile si incercdrile care urmeaza sa fie efectuate inainte, in
timpul si dupa fabricatie si frecventa lor;

— Inregistrérile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercari, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.

— mijloacele de monitorizare a functiondrii eficiente a sistemul de
calitate si a realizarii unui proiect corespunzator si a unei calitatii
corespunzitoare a produsului.
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3.3.  Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili daca
acesta respectd cerintele prevdzute la punctul 3.2. El porneste de la
prezumtia de conformitate cu aceste cerinte din punct de vedere al
unui sistem de calitate care respectd specificatiile corespunzitoare ale
standardului national care pune in aplicare standardul armonizat
relevant, cu incepere din momentul publicdrii trimiterilor la acesta.

in afarid de experienta in sisteme de management al calititii, echipa care
efectueazd auditul trebuie s posede o experientd corespunzitoare in
domeniul metrologiei si tehnologiei instrumentelor si sd cunoasca
cerintele aplicabile din prezenta directivd. Procedura de evaluare
include o vizitd de inspectie la sediul unde fabricantul isi desfdsoara
activitatea de productie.

Decizia este notificata fabricantului. Notificarea cuprinde concluziile
examindrii si decizia de evaluare, motivata corespunzitor.

3.4.  Fabricantul se angajeazd sd indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sd il mentina corespunzitor si eficient.

3.5.  Fabricantul informeaza organismul notificat care a aprobat sistemul de
calitate 1n legdturd cu orice modificare pe care intentioneazd sia o aduca
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat respecta cerintele prevazute la punctul 3.2
sau dacd este necesara o reevaluare.

El notifica fabricantul in legaturda cu decizia sa. Notificarea cuprinde
concluziile examindrii si decizia de evaluare, motivatd corespunzator.

Supravegherea care intra in responsabilitatea organismului notificat

4.1.  Scopul supravegherii este de a avea certitudinea ca fabricantul isi inde-
plineste obligatiile care decurg din sistemul de calitate aprobat.

4.2.  Fabricantul permite accesul organismului notificat pentru a efectua
inspectii la sediul unde isi desfasoard activitatea de productie, control,
incercare si depozitare si 1i furnizeaza toate informatiile necesare, in
special:

— documentatia aferenta sistemului de calitate;

— inregistrarile referitoare la calitate prevazute in sectiunea proiectare
din cadrul sistemului de calitate, cum ar fi rezultatele analizelor,
calculelor, incercarilor etc;

— inregistrarile referitoare la calitate prevdzute in sectiunea fabricatie din
cadrul sistemului de calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercdri, precum si date de calibrare,
rapoarte referitoare la calificarea personalului implicat etc.

4.3.  Organismul notificat efectueaza audituri periodice pentru a se asigura ca
fabricantul mentine si aplica sistemul de calitate si furnizeaza un raport
de audit fabricantului.

4.4.  In plus, organismul notificat poate face vizite neanuntate la sediul unde
fabricantul isi desfasoard activitatea de productie. Pe parcursul acestor
vizite, organismul notificat poate, dacd este cazul, sa efectueze incercari
ale produselor sau sa dispunad efectuarea acestor teste, pentru a verifica
dacd sistemul de calitate functioneaza corect. El furnizeaza fabricantului
un raport al vizitei si, daca au fost realizate incercari ale produselor, un
raport de incercare.
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Declaratia scrisd de conformitate

5.1

5.2

Fabricantul aplica marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat prevazut la punctul 3.1, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de masurare care
respectd cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Pentru fiecare model de instrument se redacteazd o declaratie de confor-
mitate care se pastreazd la dispozitia autorittilor nationale timp de zece
ani de la data fabricdrii ultimului instrument. Ea identifici modelul de
instrument pentru care a fost redactatd.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piatd. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numdr mare de instrumente la un singur utilizator, aceasta cerintd
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.

Fabricantul pastreaza la dispozitia autorititilor nationale, timp de 10 ani
de la data fabricdrii ultimului instrument:

documentatia prevazutd la punctul 3.1 a doua liniutd;
modificarea prevazuta la punctul 3.5, in forma in care a fost aprobata,

— deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctele 3.5,
43 si 44.

Fiecare organism notificat pune periodic la dispozitia statului membru
care l-a desemnat lista cu aprobarile de sisteme de calitate eliberate sau
respinse si informeazd imediat statul membru care l-a desemnat in
legatura cu retragerea aprobarii unui sistem de calitate.

Reprezentantul autorizat

8.

Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 3.1, 3.5, 5.2 si 6 pot fi
indeplinite, in numele sdu si pe rdspunderea sa, de cdtre reprezentantul
sdu autorizat.
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ANEXA HI

DECLARATIA DE CONFORMITATE PE BAZA ASIGURARII TOTALE
A CALITATII ST A EXAMINARII PROIECTULUI

l. Prin ,,declaratiec de conformitate pe baza asigurdrii totale a calitatii si a
examindrii proiectului” se intelege partea din procedura de evaluare a
conformitatii prin care fabricantul isi indeplineste obligatiile prevazute
in prezenta anexa si asigurd si declard ca respectivele mijloace de
masurare respecta cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

Fabricatia

2. Pentru proiectarea, fabricarea si controlul final al produsului si Incercarea
instrumentului de masurare respectiv, fabricantul aplicd un sistem de
calitate aprobat conform dispozitiilor de la punctul 3 si este supus supra-
vegherii conform dispozitiilor de la punctul 5. Caracterul adecvat al
proiectului tehnic al instrumentului de mdsurare se examineaza conform
dispozitiilor de la punctul 4.

Sistemul de calitate

3.1.  Fabricantul inainteaza, catre un organism notificat ales de el, o cerere de
evaluare a sistemului de calitate.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile relevante pentru categoria de instrumente avuta in
vedere;

— documentatia referitoare la sistemul de calitate.

3.2.  Sistemul de calitate asigura conformitatea instrumentului cu cerintele
corespunzatoare din prezenta directiva.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie sa
fie documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma de reguli,
proceduri si instructiuni scrise. Aceastd documentatie a sistemului de
calitate trebuie sd permitd o interpretare coerentd a programelor, planu-
rilor, manualelor si inregistrarilor referitoare la calitate. Documentatia
trebuie sa includa, in special, o descriere corespunzitoare privind:

— obiectivele referitoare la calitate si structura organizatorica, responsa-
bilitatile si competentele conducerii cu privire la calitatea produselor
si a proiectarii;

— specificatiile proiectului tehnic, inclusiv standardele care trebuie
aplicate si, In cazul in care nu sunt aplicate integral documentele
relevante prevazute in articolul 13, mijloacele care trebuie utilizate
pentru a asigura respectarea cerintelor esentiale din prezenta directiva
care se aplica instrumentelor respective.

— tehnicile, procesele si actiunile sistematice de verificare si control al
proiectdrii, care urmeaza s fie utilizate pe parcursul proiectdrii instru-
mentelor din categoria reglementata;

— tehnicile, procesele si actiunile sistematice de fabricatie, asigurare si
control al calitdtii care urmeaza sa fie utilizate;

— examindrile si incercarile care se efectueaza inainte, in timpul si dupa
fabricatie si frecventa lor;

— inregistrarile referitoare la calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercari, precum si date de calibrare, rapoarte
referitoare la calificarea personalului implicat etc.
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— mijloacele de monitorizare a functiondrii eficiente a sistemul de
calitate si a realizdrii unui proiect corespunzator si a unei calitatii
corespunzatoare a produsului.

3.3.  Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili daca
acesta respecta cerintele prevazute la punctul 3.2. El porneste de la
prezumtia de conformitate cu aceste cerinte din punct de vedere al
unui sistem de calitate care respectd specificatiile corespunzatoare ale
standardului national care pune in aplicare standardul armonizat
relevant, cu incepere din momentul publicdrii trimiterilor la acesta in
Jurnalul Oficial.

in afard de experienta in sisteme de management al calitatii, echipa care
efectueaza auditul trebuie sd posede o experientd corespunzatoare in
domeniul metrologiei si tehnologiei instrumentelor si sa cunoasca
cerintele aplicabile din prezenta directivd. Procedura de evaluare
include o inspectie la sediul unde fabricantul isi desfisoard activitatea
de productie.

Decizia este notificatd fabricantului. Notificarea cuprinde concluziile
examindrii si decizia de evaluare, motivata corespunzitor.

3.4.  Fabricantul se angajeazd sd indeplineascd obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sd il mentind corespunzitor si eficient.

3.5.  Fabricantul informeazd organismul notificat care a aprobat sistemul de
calitate 1n legaturd cu orice modificare pe care intentioneaza sa o aduca
sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat respectd In continuare cerintele prevazute
la punctul 3.2 sau daca este necesard o reevaluare.

El notifica fabricantul in legaturda cu decizia sa. Notificarea cuprinde
concluziile examindrii si decizia de evaluare, motivatd corespunzator.

3.6.  Fiecare organism notificat pune periodic la dispozitia statului membru
care l-a desemnat lista cu aprobarile de sistem de calitate eliberate sau
respinse si informeaza imediat statul membru care l-a desemnat in
legatura cu retragerea aprobarii unui sistem de calitate.

Examinarea proiectului

4.1.  Cererea de examinare a proiectului este 1naintata de fabricant cétre orga-
nismul notificat mentionat la punctul 3.1.

4.2.  Cererea trebuie sa permitd atdt intelegerea proiectdrii, fabricatiei si
functiondrii instrumentului, cat si evaluarea conformitatii cu cerintele
corespunzatoare din prezenta directivd. Cererea include:

— numele si adresa fabricantului;

— o declaratie scrisa care arata ca aceasta cerere nu a mai fost inaintata
catre nici un alt organism notificat;

— documentatia tehnica descrisa in articolul 10. Documentatia trebuie s
permita evaluarea conformitatii instrumentului cu cerintele corespun-
zatoare din prezenta directivd. Documentatia acoperd, in masura in
care este relevant pentru aceastd evaluare, proiectarea, fabricatia si
functionarea instrumentului;
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43.

4.4.

— documentatia suplimentard care atesta caracterul adecvat al proiectului
tehnic. Aceastd documentatie precizeaza orice documente semnifi-
cative care au fost aplicate, mai ales in cazul in care documentele
relevante prevazute in articolul 13 nu au fost aplicate integral si
include, dacd este necesar, rezultatele incercarilor realizate de labo-
ratorul corespunzator al fabricantului sau de un alt laborator de
incercare, in numele sdu si pe raspunderea sa.

Organismul notificat examineaza cererea i, in cazul in care proiectul este
conform cu dispozitiile directivei care se aplicd instrumentului de
masurare, eclibereaza fabricantului un certificat de examinare CE de
proiect. Certificatul cuprinde numele si adresa fabricantului, concluziile
examindrii, orice conditii privind valabilitatea sa si datele necesare pentru
identificarea instrumentului aprobat.

Toate partile relevante ale documentatiei tehnice trebuie sa fie anexate
certificatului.

Certificatul sau anexele sale cuprinde toate informatiile relevante pentru
evaluarea conformitatii si controlul instrumentului in timpul functionarii.
Trebuie sd permitd evaluarea conformitatii instrumentelor fabricate cu
proiectul examinat din punct de vedere al caracterului reproductibil al
performantelor lor metrologice, cu conditia sd fie reglate corect cu
ajutorul mijloacelor corespunzatoare, inclusiv:

— caracteristicile metrologice ale proiectului instrumentului;

— masurile necesare pentru asigurarea integritatii instrumentului (sigi-
larea, identificarea programelor de calculator etc.);

— informatii referitoare la alte elemente necesare pentru identificarea
instrumentului si pentru verificarea conformitatii aspectului sau
exterior cu tipul respectiv;

— dacd este cazul, orice informatii specifice necesare pentru verificarea
caracteristicilor instrumentelor fabricate;

— 1n cazul unui subansamblu, toate informatiile necesare pentru a
asigura compatibilitatea cu alte subansambluri sau mijloace de
masurare.

Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare in aceasta privinta
si il pastreazd la dispozitia statului membru care l-a desemnat. Férd a
aduce atingere dispozitiilor articolului 12 alineatul (8), organismul
notificat poate divulga, integral sau partial, continutul acestui raport
numai cu acordul fabricantului.

Certificatul are o valabilitate de zece ani de la data eliberarii sale si poate
fi reinnoit pentru perioade ulterioare de cate zece ani.

Daca fabricantului ii este refuzata eliberarea unui certificat de examinare
de proiect, organismul notificat trebuie sa furnizeze motivele detaliate ale
acestui refuz.

Fabricantul informeaza organismul notificat care a eliberat certificatul de
examinare CE de proiect asupra tuturor modificarilor fundamentale aduse
proiectului aprobat. Modificarile la proiectul aprobat trebuie sa primeasca
0 noud aprobare din partea organismului notificat care a eliberat certi-
ficatul de examinare CE de proiect, daca modificarile pot afecta confor-
mitatea cu cerintele esentiale din prezenta directiva, conditiile de valabi-
litate a certificatului sau conditiile de functionare a instrumentului.
Aceasta noud aprobare se acorda sub forma unei completari la certificatul
original de examinare ,,CE” de proiect.
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4.5.  Fiecare organism notificat informeaza periodic statul membru care l-a
desemnat cu privire la:

— certificatele de examinare ,,CE” de proiect si anexele eliberate;
— completdrile si modificarile aduse certificatelor eliberate anterior.

Fiecare organism notificat informeaza imediat statul membru care l-a
desemnat cu privire la retragerea unui certificat de examinare CE de
proiect.

4.6.  Fabricantul sau reprezentantul sdu autorizat pastreaza o copie a certifi-
catului de examinare ,,CE” de proiect, anexele si completarile sale,
impreund cu documentatia tehnicd, timp de 10 ani de la data fabricarii
ultimului instrument de masurare.

Daca nici fabricantul, nici reprezentantul sau autorizat nu este stabilit pe
teritoriul Comunitatii, obligatia de a pune documentatia tehnica la
dispozitie la cerere revine persoanei desemnate de fabricant.

Supravegherea care intri in responsabilitatea organismului notificat

5.1.  Scopul supravegherii este de a avea certitudinea ca fabricantul isi inde-
plineste obligatiile care decurg din sistemul de calitate aprobat.

5.2.  Fabricantul permite accesul organismului notificat pentru a efectua
inspectii la sediul unde isi desfasoard activitatea de productie, control,
incercare si depozitare si ii furnizeaza toate informatiile necesare, in
special:

— documentatia aferentd sistemului de calitate;

— Inregistréarile referitoare la calitate prevazute in sectiunea proiectare
din cadrul sistemului de calitate, cum ar fi rezultatele analizelor,
calculelor, incercarilor etc;

— finregistrarile referitoare la calitate prevazute in sectiunea fabricatie din
cadrul sistemului de calitate, cum ar fi rapoarte de control si
informatii referitoare la incercdri, precum si date de calibrare,
rapoarte referitoare la calificarea personalului implicat etc.

5.3.  Organismul notificat efectueaza audituri periodice pentru a se asigura cd
fabricantul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeaza un raport
de audit fabricantului.

54 in plus, organismul notificat poate face vizite neanuntate la sediul unde
fabricantul isi desfasoara activitatea de productie. Pe parcursul acestor
vizite, organismul notificat poate, dacad este cazul, sa efectueze incercari
ale produselor sau sa ceara efectuarea acestor incercari, pentru a verifica
daca sistemul de calitate functioneazi corect. {i furnizeaza fabricantului
un raport al vizitei si, dacd au fost realizate Incercdri ale produselor, un
raport de incercare.

Declaratia scrisa de conformitate

6.1.  Fabricantul aplica marcajul ,,CE”, marcajul metrologic suplimentar si, pe
raspunderea organismului notificat prevazut la punctul 3.1, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare instrument de mdsurare care
respecta cerintele corespunzatoare din prezenta directiva.

6.2.  Pentru fiecare model de instrument se redacteaza o declaratie de confor-
mitate care se pastreaza la dispozitia autoritatii nationale timp de zece ani
de la data fabricarii ultimului instrument. Ea identifica modelul de
instrument pentru care a fost redactatd si mentioneaza numarul certifi-
catului de examinare a modelului.

Un exemplar al declaratiei se furnizeaza impreund cu fiecare instrument
de masurare care este introdus pe piatd. Cu toate acestea, cand se livreaza
un numadr mare de instrumente la un singur utilizator, aceasta cerinta
poate fi interpretata ca fiind aplicata nu atat instrumentelor individuale,
cat unui lot sau unui transport.
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7. Fabricantul pastreaza la dispozitia autoritdtilor nationale, timp de 10 ani
de la data fabricdrii ultimului instrument:
— documentatia prevazuta la punctul 3.1, a doua liniuta;

— modificarea prevdzutd la punctul 3.5, in forma in care a fost aprobata;

deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctele 3.5,
5.3 i 54.

Reprezentantul autorizat

8. Obligatiile fabricantului prezentate la punctele 3.1, 3.5, 6.2 si 7 pot fi
indeplinite, in numele sdu si pe rdspunderea sa, de cétre reprezentantul
sdu autorizat.
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ANEXA MI-001
APOMETRE

Cerintele relevante esentiale din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si
procedurile de evaluare a conformitdtii enumerate in prezenta anexa se aplica
apometrelor destinate masurarii volumului de apa potabild, rece sau calda, care
este utilizatd pentru consum casnic, consum comercial si pentru consumul
industrial in cantitati mici.

DEFINITII

Apometru

Un instrument proiectat pentru masurarea, memorarea si afisarea, in conditii de
masurare, a volumului de apa care trece prin traductorul de masurare.

Debit minim (Q,)

Debitul cel mai scazut la care apometrul furnizeaza indicatii care respectd
cerintele privind erorile maxime admise.

Debit tranzitoriu (Q,)

Debitul tranzitoriu reprezintd valoarea debitului situatd intre debitul permanent si
debitul minim si la care domeniul de valori pentru debit se Imparte in doud zone,

S

,»Zona superioard” si ,,zona inferioara”. Fiecare zona are o eroare maxima admisa
caracteristica.

Debit permanent (Q;)

Debitul cel mai mare la care apometrul functioneazd in mod satisficator, in
conditii normale de utilizare, adicd in conditii de debit constant sau intermitent.

Debit de suprasarcind (Qy)

Debitul de suprasarcind este debitul cel mai mare la care apometrul functioneaza
in mod satisfacdtor pentru o perioadd scurtd de timp, fard sd se deterioreze.

CERINTE SPECIALE
Conditiile nominale de functionare

Fabricantul trebuie sa specifice conditiile nominale de functionare pentru
instrument, in special:

1. Domeniul de valori pentru debitul apei.

Valorile pentru domeniul de debit trebuie sa indeplineasca urmatoarele

conditii:
Qs/Q; = 10
Q/Q = 1,6
Q4/Q; = 1,25

Timp de 5 ani de la data intrarii in vigoare a prezentei directive, raportul
Q,/Q, trebuie sd aiba una din valorile: 1,5, 2,5, 4 sau 6,3.

2. Domeniul de temperatura pentru apa.

Valorile pentru domeniul de temperatura trebuie sa indeplineascd urma-
toarele conditii:

De la 0,1 °C la cel putin 30 °C sau
De la 30 °C la cel putin 90 °C.
Apometrul trebuie proiectat astfel incat sa functioneze in ambele domenii.

3. Domeniul de presiune relativa a apei; intervalul este cuprins intre 0,3 bari
si cel putin 10 bari la Q5.

4. Pentru sursa de alimentare cu energie electrica: valoarea nominala a

tensiunii alternative de alimentare si/sau limitele tensiunii de alimentare
in curent continuu.
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EROAREA MAXIMA ADMISA

5. Eroarea maximad admisa, pozitiva sau negativa, a volumelor furnizate la
debite cuprinse intre debitul tranzitoriu (Q,) (inclusiv) si debitul de supra-
sarcind (Qg4) este:

2 % pentru apa care are o temperatura < 30 °C
3 % pentru apa care are o temperatura > 30 °C

6. Eroarea maximad admisa, pozitiva sau negativa, a volumelor furnizate la
debite cuprinse intre debitul minim (Q;) si debitul tranzitoriu (Q,)
(exclusiv) este de 5 %, indiferent de temperatura apei.

6a. Contorul nu trebuie sa utilizeze abuziv eroarea maxima toleratd sau sa
favorizeze in mod sistematic una dintre parti.

Efectul admis al perturbatiilor
7.1.  Imunitatea electromagnetica

7.1.1.  Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui apometru trebuie sa
fie astfel incat:

— modificarea rezultatului masuratorii sa nu fie mai mare decat valoarea
critica de variatie definitd la punctul 8.1.4 sau

— indicatia rezultatului masuratorii sé se prezinte astfel incat sa nu poate
fi interpretata ca rezultat valabil, ca de exemplu o variatic momentana
care nu poate fi interpretatd, memoratd sau transmisd ca rezultat al
masuratorii.

7.1.2. Dupa ce este supus actiunii unei perturbatii electromagnetice, apometrul
trebuie:

— sa revina la functionarea in limitele EMA;
— sa aibd toate functiile de masurare protejate si

— s permita recuperarea tuturor datelor de méasurare existente inainte de
aparitia perturbatiei.

7.1.3. Valoarea criticd de variatie este valoarea cea mai mica dintre urmatoarele
doua valori:

— volumul care corespunde la jumatate din marimea valorii maxime
admise in zona superioard a volumului masurat;

— volumul care corespunde valorii maxime admise aplicate la volumul
care corespunde unui minut la debitul Q3.

7.2. Durabilitatea

Dupa ce a fost efectuati o incercare corespunzitoare, luand fin
consideratie perioada de timp estimatd de fabricant, trebuie sa fie satis-
facute urmatoarele criterii:

7.2.1. Variatia rezultatului masurdtorii in urma incercdrii de durabilitate, prin
comparatie cu rezultatul masuratorii initiale, nu trebuie sa depaseasca:

— 3 % din volumul masurat intre Q; inclusiv si Q, exclusiv;
— 1,5 % din volumul masurat intre Q, inclusiv si Q4 inclusiv.

7.2.2. Eroarea de indicatie pentru volumul masurat dupd incercarea de durabi-
litate nu trebuie sa depageasca:

— £ 6 % din volumul masurat intre Q; inclusiv si Q, exclusiv;
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— £ 2,5 % din volumul masurat intre Q, inclusiv si Qg4 inclusiv, pentru
apometrele destinate masurdrii apei cu o temperaturd cuprinsd intre
0,1 °C si 30 °C;

— = 3,5 % din volumul maésurat intre Q, inclusiv si Q4 inclusiv, pentru
apometrele destinate masurarii apei cu o temperaturd cuprinsa intre
30 °C si 90 °C.

Capacitatea de a corespunde cerintelor

8.1.  Apometrul trebuie sd poatd fi instalat pentru a functiona in orice pozitie,
cu exceptia cazurilor cdnd este marcat cu claritate pentru anumite pozitii
de functionare.

8.2.  Fabricantul trebuie sa specifice daca apometrul este destinat sa masoare
fluxul invers. In astfel de cazuri, volumul fluxului invers trebuie si fie
scazut din volumul cumulat sau trebuie sa fie inregistrat separat. La
fluxul direct si la fluxul invers se aplica aceeasi eroare maxima admisa.

Apometrele care nu sunt proiectate pentru masurarea fluxului invers
trebuie sa impiedice fluxul invers sau sd se opunda unui flux invers
accidental, fard nici un fel de deteriorare sau modificare a proprietatilor
metrologice.

Unitati de masura
9. Volumul masurat se afigeaza in metri cubi.
Darea in folosinti

10. Statul membru asigura cé cerintele specificate la punctele 1, 2 si 3 sunt
determinate de distribuitor sau de persoana legal desemnatd pentru
instalarea apometrului, astfel incat apometrul sda fie corespunzator
pentru masurarea precisd a consumului prognozat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformititii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau HI.
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ANEXA MI-002

CONTOARELE DE GAZ $I DISPOZITIVELE DE CONVERSIE A
VOLUMULUI

Cerintele relevante esentiale din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si
procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplica la
contoarele de gaz si dispozitivele de conversie a volumului definite mai jos, care
sunt destinate utilizarii casnice, utilizarii comerciale si utilizarii industriale in
cantitati mici.

DEFINITII

Contor de gaz

Un instrument proiectat pentru misurarea, memorarea si afisarea cantitatii
(volumului sau masei) de gaz combustibil care il parcurge.

Dispozitiv de conversie

Un dispozitiv montat pe un contor de gaz care converteste automat cantitatea
masuratd in conditii de masurare intr-o cantitate n conditii de baza.

Debit minim (Q,;,)

Debitul cel mai scazut la care contorul de gaz furnizeaza indicatii care respecta
cerintele privind erorile maxime admise.

Debit maxim (Q,ay)

Debitul cel mai mare la care contorul de gaz furnizeaza indicatii care respecta
cerintele privind erorile maxime admise.

Debit tranzitoriu (Q,)

Debitul tranzitoriu reprezintd valoarea debitului situatd intre debitul permanent si

debitul minim si la care domeniul de valori pentru debit se imparte in doud zone:

,»Zona superioara” si ,,zona inferioard”. Fiecare zond are o eroare maxima admisa

caracteristica.

Debit de suprasarcina (Q,)

Debitul de suprasarcind este debitul cel mai ridicat la care contorul functioneaza
in mod satisfacator pentru o perioada scurtd de timp, fard sa se deterioreze.
Conditii de baza

Conditiile specificate la care este convertitd cantitatea de fluid masurata.

PARTEA I - CERINTE SPECIALE — CONTOARE DE GAZ
1. Conditiile nominale de functionare

Fabricantul trebuie sa specifice conditiile nominale de functionare pentru
contorul de gaz, tindnd seama de urmatoarele:

1.1.  Domeniul de debit al gazului trebuie sa indeplineasca cel putin urma-
toarele conditii:

Clasa Qmax/Qmin Qmax/Qt Qr/Qmax
1,5 >150 >10 1,2
1,0 > 20 >5 1,2

1.2.  Domeniul de temperaturd a gazului, cu un minim de 40 °C.
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1.3.

1.4.

L.5.

2.2.

3.1
3.1.1.

Conditii legate de combustibil/gaz

Contorul de gaz trebuie proiectat pentru tipurile de gaz si domeniile de
presiuni caracteristice tarii de destinatie. Fabricantul trebuie sa indice, in
special:

— familia sau grupa gazului;
— presiunea maxima de functionare.
Un domeniu minim de temperaturd de 50 °C pentru mediul climatic.

Valoarea nominald a tensiunii de alimentare in curent alternativ si/sau
limitele tensiunii de alimentare in curent continuu.

Erori maxime admise

Contorul de gaz care indica volumul in conditii de mdsurare sau masa

Tabelul 1
Clasa 1,5 1,0
QminSQ<Qt 3% 2%
Qi = Q = Quax 1,5 % 1 %

Contorul de gaz nu trebuie sa utilizeze abuziv eroarea maxima toleratd
sau sd favorizeze In mod sistematic una dintre parti.

Pentru un contor de gaz cu conversie de temperaturd, care indicd numai
volumul convertit, eroarea maxima admisa a contorului creste cu 0,5 %
intr-un interval de 30 °C care se intinde simetric in jurul temperaturii
specificate de fabricant, care este cuprinsa intre 15 °C si 25 °C. In afara
acestui interval, este permisa o crestere de 0,5 % pentru fiecare interval
de 10 °C.

Efectul admis al perturbatiilor

Imunitatea electromagnetica

Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de gaz sau
asupra unui dispozitiv de conversie a volumului trebuie sd fie de asa
naturd incat:

— modificarea rezultatului masuratorii sa nu fie mai mare decat valoarea
critica de variatie definita la punctul 3.1.3 sau

— indicatia rezultatului mdsuratorii sd se prezinte astfel inct sa nu poate
fi interpretata ca rezultat valabil, ca de exemplu o variatic momentana

care nu poate fi interpretatd, memoratd sau transmisa ca rezultat al
masuratorii.

Dupa ce este supus actiunii unei perturbatii electromagnetice, contorul de
gaz trebuie:

— sa revind la functionarea n limitele erorilor maxime admise si
— sa aibd toate functiile de masurare protejate si

— sa permita recuperarea tuturor datelor de masurare existente inainte de
aparitia perturbatiei.

Valoarea criticd de variatie este valoarea cea mai mica dintre urmatoarele
doua valori:

— cantitatea care corespunde la jumatate din marimea valorii maxime
admise in zona superioard a volumului masurat;

— cantitatea care corespunde valorii maxime admise aplicate la
cantitatea care corespunde unui minut la debit maxim.
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3.2.  Efectul perturbatiilor de flux in aval si in amonte

in conditii de instalare specificate de fabricant, efectul perturbatiilor de
flux nu trebuie sa depdseasca o treime din eroarea maxima admisa.

4. Durabilitatea

Dupa ce a fost efectuata o incercare corespunzitoare, luand in
consideratie perioada de timp estimatd de fabricant, trebuie sa fie satis-
facute urmatoarele criterii:

4.1. Contoare din clasa 1,5

4.1.1. Variatia rezultatului masuratorii in urma incercarii de durabilitate, prin
comparatie cu rezultatul masuratorii initiale, pentru debite situate in
intervalul de la Q; la Q. Nu trebuie sd depaseasca rezultatul masuratorii
cu mai mult de 2 %.

4.1.2. Eroarea de indicatie dupd incercarea de durabilitate nu trebuie sa
depaseascd dublul erorii maxime admise de la punctul 2.

4.2. Contoare din clasa 1,0

4.2.1. Variatia rezultatului masurdtorii in urma incercdrii de durabilitate, prin
comparatie cu rezultatul masurdtorii initiale, nu trebuie sa depaseascd o
treime din eroarea maxima admisa de la punctul 2.

4.2.2. Eroarea de indicatie dupd incercarea de durabilitate nu trebuie sa
depdseasca eroarea maxima admisa de la punctul 2.

5. Capacitatea de a corespunde cerintelor

5.1. Un contor de gaz alimentat de la retea (curent alternativ sau continuu)
trebuie prevazut cu un dispozitiv de alimentare cu energie in caz de
urgentd sau cu alte mijloace care sd asigure, pe durata defectdrii prin-
cipalei surse de energie, protejarea tuturor functiilor de masurare.

5.2. O sursa de energie autonomd trebuie sd aibd o duratd de viatd de cel
putin cinci ani. Dupa trecerea a 90 % din durata sa de viata trebuie sa se
afiseze o avertizare corespunzatoare.

5.3.  Un dispozitiv indicator trebuie sd aiba un numar suficient de cifre, astfel
incat cantitatea care il parcurge timp de 8 000 de ore la Qp,, sd& nu
readuca cifrele la valorile lor initiale.

5.4.  Contorul de gaz trebuie sa poata fi instalat pentru a functiona in orice
pozitie specificatd de fabricant in instructiunile sale de instalare.

5.5. Contorul de gaz trebuie sa fie prevazut cu un element de incercare, care
permite efectuarea incercarilor intr-un interval de timp rezonabil.

5.6.  Contorul de gaz trebuie sd respecte eroarea maxima admisa pentru orice
directie a fluxului sau numai pentru o directie a fluxului care este marcata
in mod clar.

6. Unitati de mésura

Cantitatea masurata se afiseaza in metri cubi sau in kilograme.
PARTEA A II-A — CERINTE SPECIALE — DISPOZITIVE DE CONVERSIE
A VOLUMULUI
Un dispozitiv de conversie a volumului este un sub-ansamblu in conformitate cu

articolul 4, definitia de la litera (b), a doua liniuta.

Pentru un dispozitiv de conversie a volumului se aplica cerintele esentiale pentru
contorul de gaz, dacd acestea sunt aplicabile. In plus, se aplicd si urmatoarele
cerinte:
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7. Conditii de baza pentru cantititile convertite

Fabricantul trebuie sa specifice conditiile de baza pentru cantititile
convertite.

8. EROAREA MAXIMA ADMISA

— 0,5 % la o temperatura a mediului ambiant de 20 °C + 3 °C, o
umiditate a mediului ambiant de 60 % + 15 %, valori nominale ale
alimentarii cu energie electrica;

— 0,7 % pentru dispozitivele de conversie a temperaturii in conditii
nominale de functionare;

— 1 % pentru alte dispozitive de conversie a temperaturii in conditii
nominale de functionare.

Observatie: Nu se tine seama de eroarea contorului de gaz.

Dispozitivul de conversie a volumului nu trebuie sa utilizeze abuziv
eroarea maxima toleratd sau sa favorizeze in mod sistematic una dintre

parti.
9. Capacitatea de a corespunde cerintelor
9.1.  Un dispozitiv electronic de conversie trebuie sa poata detecta situatiile in

care functioneaza in afara intervalului (intervalelor) de functionare speci-
ficat(e) de fabricant pentru parametrii relevanti pentru precizia masura-
torii. In astfel de cazuri, dispozitivul de conversie trebuie si opreascd
integrarea cantitatii convertite si poate totaliza separat cantitatea
convertitd pentru perioada in care functioneaza in afara intervalului (inter-
valelor) de functionare.

9.2.  Un dispozitiv electronic de conversie trebuie sd poatd afisa toate infor-
matiile relevante pentru masurare fara echipamente suplimentare.

PARTEA A III-A — DAREA IN FOLOSINTA SI EVALUAREA CONFOR-
MITATII

DAREA iN FOLOSINTA

10. (a) Daca un stat membru impune masurarea consumului casnic, el
trebuie sd permita efectuarea unor astfel de masurdtori cu orice
contor din clasa 1,5 precum si cu contoarele din clasa 1,0 care au
un raport Q./Qmin €gal cu sau mai mare decat 150.

(b) Daca un stat membru impune masurarea consumului comercial si/sau
a consumului industrial in cantitati mici, el trebuie sd permita efec-
tuarea unor astfel de masuratori cu orice contor din clasa 1,5.

(c) In ceea ce priveste cerintele specificate la punctele 1.2 si 1.3, statele
membre asigurd cd proprietatile sunt determinate de distribuitor sau
de persoana legal desemnata pentru instalarea contorului, astfel incat
contorul sa fie corespunzator pentru masurarea precisa a consumului
prognozat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau HI.
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ANEXA MI-003
CONTOARE DE ENERGIE ELECTRICA ACTIVA

Cerintele relevante din anexa 1, cerintele speciale din prezenta anexa si proce-
durile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexad se aplica pentru
contoarele de energie electrica activa destinate utilizarii casnice, utilizarii
comerciale si utilizdrii industriale cu consum redus.

Observatie: Contoarele de energie electrica pot fi utilizate in combinatie cu
transformatoarele de masurd externe, in functie de tehnica de masurare
aplicatd. Cu toate acestea, aceastd anexd acoperd numai contoarele de energie
electrica, nu si transformatoarele de masura.

DEFINITII

Un contor de energie electricd activd este un contor care masoara energia
electrica activd consumata intr-un circuit.

I = curentul electric care parcurge contorul,

I, = curentul de referintd specificat pentru care a fost proiectat contorul
conectat printr-un transformator;

Iy = cea mai micad valoare declaratd a lui I, la care contorul inregistreazi
energia electricd activd la factorul de putere unitar (contoare polifazate
cu sarcind echilibrata);

Inin = valoarea lui I peste care eroarea se situeaza in limitele erorilor maxime
admise (contoare polifazate cu sarcind echilibrata);

I, = valoarea lui I peste care eroarea se situeazd in limitele celor mai scazute
erori maxime admise, corespunzator indicelui de clasd al contorului;

Ihax = valoarea maximd a lui I pentru care eroarea se situeazd in limitele
erorilor maxime admise;

U = tensiunea energiei electrice furnizate contorului;

U, = tensiunea de referintd specificata;

f = frecventa tensiunii furnizate contorului;

f, = frecventa de referintd specificata;

FP = factorul de putere = cosp = cosinusul diferentei de faza ¢ intre I si U.

CERINTE SPECIALE
1. Precizie

Fabricantul trebuie sa specifice indicele de clasa al contorului. Indicii de
clasd sunt: clasa A, clasa B si clasa C.

2. Conditii nominale de functionare

Fabricantul trebuie sa specifice conditiile nominale de functionare ale
contorului, in special:

Valorile f,, Uy, L, L, Inins L $1 Inax care se aplica la contorul respectiv.
Pentru valorile de curent specificate, contorul trebuie sa respecte
conditiile indicate in tabelul 1.



2004L0022 — RO — 01.01.2013 — 004.001 — 67

Tabelul 1

Clasa A Clasa B Clasa C
Contoare conectate direct
I <005 I; | £0,04 -1, < 0,04 - I
Lnin <05 I <05 I <03 - I
Lnax >50 - I >50 - I; >50 - I;
Contoare conectate prin transformator
I <006 "I, | £0,04 -1, <0,02 - I,
Lnin <04 -1, [£02 I, <02 I
I, =20 "1, =20 "I 20 - I,
Inax >1,2 1, >1,2 1, >1,2 1,

(") La contoarele electromecanice de clasa B se aplica I;, < 0,4 - L.

Limitele de tensiune, de frecventd si de factor de putere intre care
contorul trebuie si satisfacd cerintele in materie de eroare maxima
admisd sunt indicate in tabelul 2. Aceste intervale trebuie sd tind
seama de caracteristicile tipice ale energiei electrice furnizate de cétre
sistemele de distributie publica.

Valorile tensiunii si frecventei se situeaza in limitele urmatoare:
09-U,=U<11" U
098 - f, <f<1,02 - f,

Factorul de putere se situeaza cel putin intre limitele: de la cosp = 0,5
inductiv la cosp = 0,8 capacitiv

Erori maxime admise

Efectele diferitelor marimi masurate si marimi de influenta (a, b, c....)
sunt evaluate separat, toate celelalte masurdtori si marimi de influentd
fiind mentinute relativ constante la valorile lor de referintd. Eroarea de
masurare, care nu trebuie sa fie superioara erorii maxime admise indicate
in tabelul 2, se calculeaza in felul urmator:

Eroare de misurare = va2 + b? + c2...

Atunci cand contorul functioneaza la curenti de sarcind variabila, erorile
in procente nu trebuie si depaseasca limitele indicate in tabelul 2.

Tabelul 2

Erorile maxime admise exprimate in procente, in conditii nominale de functionare, la
niveluri de curent de sarcind definite si la temperatura de functionare definita

Temperaturi de functionare

Temperaturi de
functionare

Temperaturi de

-40°C ... -25°C

functionare -25°C...-10°C

+5°C..+30°C | -10 °C ..+ 5 °C sau . Sssaouc

Clase de contoare sau +40 °C ..+ 55C 70 °C
+30°C ...+ 40 °C

A B C A B C A B C A B C
Contor monofazat; contor polifazat, daca functioneaza la sarcini echilibrate
Lin <I1<1, [35]2 |1 |5 |25|13] 7 |35]|17] 9 [4 |2
I <1< T 3512 0714512511 7 13511319 |4 1,5
Contor polifazat dacd functioneaza la o sarcind monofazata
I < T < Ingx | 4 2511 5 3 1317 |4 L71 9 [45]2
conform
exceptiei de
mai sus

Pentru contoarele polifazate electromecanice, intervalul de curent pentru sarcind monofazata este limitat

la 51, £1 £ Ly
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4.2.

43.
43.1.

Atunci cand un contor functioneaza in mai multe domenii de tempe-
raturd, se aplicd valorile relevante ale erorii maxime admise.

Contorul nu trebuie sa utilizeze abuziv eroarea maxima tolerata sau sa
favorizeze in mod sistematic una dintre parti.

Efect admis al perturbatiilor
Generalitati

Deoarece contoarele de energie electrica sunt conectate la reteaua de
alimentare, iar curentul de alimentare reprezintd una din marimile
masurate, pentru contoarele de energie electrica se utilizeaza un mediu
electromagnetic special.

Contorul trebuie sa satisfacd cerintele privind mediul electromagnetic E2
precum si cerintele suplimentare prevazute la punctele 4.2 si 4.3.

Mediul electromagnetic si efectele admise tin seama de faptul ca se
produc perturbatii de lunga durata, care nu trebuie sa afecteze precizia
dincolo de valorile critice de variatie si dincolo de perturbatiile tranzi-
torii, care pot provoca temporar o degradare sau o pierdere a functiei sau
performantei, dar pe care contorul trebuie sd o depdseascd si care nu
trebuie sa afecteze precizia dincolo de valorile critice de variatie.

Atunci cand existd riscuri previzibile ridicate legate de fulgere sau in
cazul in care predomind retelele de alimentare aeriene, trebuie sa fie
protejate caracteristicile metrologice ale contorului.

Efectul perturbatiilor de lunga durata
Tabelul 3

Valori critice de variatie pentru perturbatii de lunga durata

Valori critice de variatie, exprimate in
Perturbatic procente, pentru contoarele de clasa
A B C
Secventd de fazd inversatd 1,5 1,5 0,3
Dezechilibru de tensiune (aplicabil 4 2 1
numai contoarelor polifazate)
Armonici in circuitele de curent (') 1 0,8 0,5
Curent continuu si armonici in 6 3 1,5
circuitul de curent (')
Salve de fenomene tranzitorii 6 4 2
rapide
Campuri magnetice; campuri elec- 3 2 1
tromagnetice de finaltd frecventa
(RF  radiat); perturbatii  prin
conductie introduse de campurile
de radiofrecventa; si imunitate la
undele oscilatorii

(" in cazul contoarelor de energie electrica electromecanice, nici o valoare critici
de variatie nu este definitd pentru continutul de armonici in circuitele de
curent continuu si pentru curentul continuu si armonicile din circuitul de
curent.

Efectul admis al fenomenelor electromagnetice tranzitorii

Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui contor de energie
electrica trebuie sa fie astfel incat in timpul perturbatiei si imediat dupa
perturbatie:

— nici o iesire destinatd incercdrii preciziei contorului de energie
electrica sd nu produca impulsuri sau semnale corespunzatoare
unei energii superioare valorii critice de variatie

iar dupd o perioadd rezonabila de la incetarea perturbatiei, contorul
trebuie:

— sd revind la functionarea in limitele erorilor maxime admise;
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43.2.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

— sd aiba toate functiile de masurare protejate;

— sa permitd recuperarea tuturor datelor de masurare existente inainte
de aparitia perturbatiei si

— sa nu indice o variatie a energiei inregistrate superioara valorii critica
de variatie.

Valoarea critici de variatie in kWh este m * Uy, * I, © 10

(unde m este numarul de elemente de masura ale contorului, U, in volti
iar I, In amperi).

Pentru supracurent, valoarea criticd de variatie este de 1,5 %.
Capacitatea de a corespunde cerintelor

Sub tensiunea nominald de functionare, eroarea pozitivda a contorului nu
trebuie sa depaseasca 10 %.

Afisajul energiei totale trebuie sa contind un numar suficient de cifre
pentru ca indicatia sd nu revind la valoarea sa initiald atunci cand
contorul functioneazd timp de 4 000 ore la sarcina maxima (I = I,
U = U, si FP = 1) si sd nu poatd fi resetat in timpul utilizarii.

In cazul unei pierderi de energie electrica in cadrul circuitului, cantitatile
de energie electricda masurate trebuie sa ramana disponibile pentru a fi
citite In decursul unei perioade de cel putin 4 luni.

Functionare in gol

Atunci cand tensiunea este aplicatd in timp ce circuitul nu este strabatut
de curent electric (circuitul de curent trebuie si fie circuit deschis),
contorul nu trebuie sd inregistreze energie, indiferent care ar fi
tensiunea intre 0,8 - U, si 1,1 - U,.

Pornire

Contorul trebuie sa porneasca si sa continue inregistrarea la U, FP = 1
(contor polifazat cu sarcini echilibrate) si la un curent egal cu L.

Unitati de masura

Energia electrica masurata se afiseaza in kilowatt-ore, sau in megawatt-
ore.

Darea in folosinti

(a) Dacd un stat membru impune masurarea consumului casnic, el
trebuie sa permitd efectuarea unor astfel de masuratori cu orice
contor din clasa A. In scopuri specificate, statul membru este
autorizat sa impuna utilizarea oricarui contor din clasa B.

(b) Daca un stat membru impune masurarea consumului comercial
si/fsau a consumului industrial in cantitdti mici, el trebuie sa
permita efectuarea unor astfel de masuratori cu orice contor din
clasa B. In scopuri specificate, statul membru este autorizat sa
impund utilizarea oricdrui contor din clasa C.

(c) Statul membru asigura ca intervalul de valori al curentului este
determinat de distribuitor sau de persoana legal desemnata pentru
instalarea contorului, astfel incat contorul si fie corespunzator pentru
masurarea precisa a consumului prognozat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformititii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau HI.
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ANEXA MI-004
CONTOARELE DE ENERGIE TERMICA

Cerintele relevante din anexa 1, cerintele speciale si procedurile de evaluare a
conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplicd contoarelor de energie
termica definite in continuare, care sunt destinate utilizarii casnice, comerciale
si in industria usoara.

DEFINITII

Un contor de energie termica este un instrument conceput pentru masurarea
energiei termice care, intr-un circuit de schimb de caldurd, este cedatd de catre
un lichid numit lichid de transport a energiei termice.

Un contor de energie termicd este un instrument complet sau un instrument
combinat, compus din subansambluri (senzor de debit, pereche de senzori de
temperatura si calculator) definite la articolul 4 litera (b) sau o combinatie a

acestora.

0 = temperatura lichidului de transport a energiei termice;

0;, = valoarea lui 0 la intrarea in circuitul de schimb de caldura;
0,y = valoarea lui 0 la iesirea din circuitul de schimb de caldura;
A® = diferenta de temperaturd 6;, - 6,,, unde AB > 0 ;

Omax = limita superioarad a lui 6 pentru functionarea corectd a contorului de
energie termica in limitele erorilor maxime admise;

Omin = limita inferioard a lui 6 pentru a contorului de energie termica in limitele
erorilor maxime admise ;

ABp.= limita superioard a lui A pentru functionarea corectd a contorului de
energie termicd in limitele erorilor maxime admise ;

ABin= limita inferioard a lui A8 pentru functionarea corectd a contorului de
energie termicd in limitele erorilor maxime admise ;

q = debitul lichidului de transport a energiei termice;

qs = valoarea cea mai mare a lui q permisd pentru perioade scurte de timp
pentru functionarea corectd a contorului de energie termica,

qp = valoarea cea mai mare a lui q permisd in mod permanent pentru
functionarea corectd a contorului de energie termica;

q; = valoarea cea mai micd a lui q permisd pentru care functionarea corectd a
contorului de energie termica;

P = puterea termicd a transferului de caldurd;

Py, = limita superioara a lui P permisd pentru functionarea corectd a contorului
de energie termica.

CERINTE SPECIALE
1. Conditii nominale de functionare

Valorile pentru conditiile nominale de functionare trebuie specificate de
catre fabricant, dupa cum urmeaza:

1.1. Pentru temperatura lichidului: 0.y, Opin,

— pentru diferentele de temperatura: A6, AB i,

max>»
cu urmatoarele restrictii: ABmax/A0,,;, > 10; AB,;, = 3K sau 5K sau
10K.

1.2. Pentru presiunea lichidului: presiunea internd pozitivd maxima pe care
contorul de energie termica o poate suporta in mod permanent la limita
superioara a temperaturii.
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1.3.

1.4.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

Pentru debitele lichidului: g, qp, q;, unde valorile lui q, si g; sunt supuse
urmdtoarei restrictii: q,/q; > 10.

Pentru puterea termica: Py

Clase de precizie

Pentru contoarele de energie termica se definesc urmatoarele clase de
precizie: 1, 2, 3.

Erori maxime admise pentru contoare complete

Erorile maxime admise relative care se pot aplica unui contor de energie
termicd complet, exprimate in procente din valoarea reala pentru fiecare
clasa de precizie, sunt:

— Pentru clasa 1: E = E¢ + E; + E_, unde E, E;, E; sunt in conformitate
cu punctele 7.1 - 7.3.

— Pentru clasa 2: E = E¢ + E; + E, unde Eg, E;, E; sunt in conformitate
cu punctele 7.1 - 7.3

— Pentru clasa 3: E = E¢+ E; + E_, unde Eg, E;, E; sunt in conformitate
cu punctele 7.1 - 7.3

Contorul complet de energie termica nu trebuie sa utilizeze abuziv
eroarea maxima toleratd sau sd favorizeze in mod sistematic una dintre
parti.

Influente admise ale perturbatiilor electromagnetice

Instrumentul nu trebuie sa fie influentat de campurile magnetice statice
sau de campurile magnetice la frecventa retelei de alimentare.

Influenta unei perturbatii electromagnetice trebuie sa fie de asa naturd
incat modificarea rezultatului masuratorii sa nu fie mai mare decat
valoarea criticd de variatie definitd la cerinta 4.3 sau indicatia rezul-
tatului masuratorii sa se prezinte astfel incat sa nu poate fi interpretata
ca rezultat valabil.

Valoarea variatiei critice pentru un contor de energie termicd complet
este egala cu valoarea absolutd a erorii maxime admise aplicabile acelui

contor de energie termica (vezi punctul 3).

Durabilitate

Dupa ce a fost efectuatd o Iincercare corespunzatoare, luand 1in
consideratie perioada de timp estimatd de fabricant, trebuie satisficute
urmatoarele criterii:

Senzori de debit: variatia rezultatului masurdtorii In urma incercarii de
durabilitate, prin comparatie cu rezultatul masuratorii initiale, nu trebuie
sd depdseascd valoarea critica de variatie.

Senzori de temperaturd: variatia rezultatului masurdtorii 1n urma
incercdrii de durabilitate, prin comparatie cu rezultatul mdsurdtorii

initiale, nu trebuie sa depaseasca 0,1 °C.

Inscriptii aflate pe un contor de energie termica

— Clasa de precizie

— Limitele debitului

— Limitele de temperaturd

— Limitele diferentei de temperatura

— Locul de instalare a senzorului de debit: flux direct sau flux invers

— Indicarea directiei fluxului
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7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

Subansambluri

Dispozitiile pentru subansambluri se pot aplica subansamblurilor
fabricate de catre acelasi fabricant sau de catre fabricanti diferiti. Daca
un contor de energie termica este compus din subansambluri, cerintele
esentiale pentru contorul de energie termica se aplica subansamblurilor,
dupa cum este cazul. Suplimentar, se aplica si urmatoarele cerinte:

Eroarea maxima admisa relativa a senzorului de flux, exprimatd in %,
pentru clasele de precizie:

— Clasa 1: Ef= (1 + 0,01 q,/q), dar nu mai mare de 5 %.
— Clasa 2: Ef = (2 + 0,02 qp/q), dar nu mai mare de 5 %.
— Clasa 3: Eg = (3 + 0,05 qp/q), dar nu mai mare de 5 %.

unde eroarea E; stabileste legatura dintre valoarea indicatd si valoarea
reald a relatiei dintre semnalul de iesire al senzorului de flux si masa sau
volum.

Eroarea relativa maxima admisa a perechii de senzori de temperatura,
exprimatd in %:

— E; = (0,5 + 3 * Ab,,;,/AB),

unde eroarea E; stabileste legatura dintre valoarea indicatd si valoarea
reald a relatiei dintre semnalul de iesire al perechii de senzori de tempe-
raturd si diferenta de temperatura.

Eroarea maxima admisa relativa a calculatorului, exprimata in %:
— E. = (0,5 + A0,;,/A0),

unde eroarea E stabileste legatura dintre valoarea temperaturii indicate
si valoarea reald a temperaturii.

Valoarea criticd de variatie pentru un subansamblu al unui contor de
energie termica este egala cu valoarea absoluta corespunzatoare a erorii
maxime admise care se aplica subansamblului (vezi punctele 7.1, 7.2 sau
7.3).

Inscriptii pe subansambluri

Senzor de flux: Clasa de precizie
Limitele debitului
Limitele de temperatura

Factorul nominal al contorului (de
ex. litri/impulsuri) sau semnalul de
iesire corespunzator

Indicarea directiei fluxului
Pereche de senzori de tempera- Identificarea tipului (de ex., Pt 100)
turd: Limitele de temperatura
Limitele diferentei de temperaturd
Calculator: Tipul senzorilor de temperatura
— Limitele de temperatura

— Limitele diferentei de tempe-
raturd

— Factorul nominal necesar al
contorului  (de ex. litri/
impulsuri) sau semnalul de
intrare corespunzdtor provenit
de la senzorul de flux

— Locul de instalare a senzorului
de flux: flux direct sau invers
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DAREA IN FOLOSINTA

8. (a) Daca un stat membru impune masurarea consumului casnic, el
trebuie sa permitd efectuarea unor astfel de masuratori cu orice
contor din clasa 3.

(b) Daca un stat membru impune masurarea consumului comercial
si/sau a consumului industrial 1n cantititi mici, el trebuie si
permita efectuarea unor astfel de masurdtori cu orice contor din
clasa 2.

(c) In ceea ce priveste cerintele de la punctele 1.1 - 1.4, statele membre
asigurd cd proprietitile sunt determinate de distribuitor sau de
persoana legal desemnatd pentru instalarea contorului, astfel incat
contorul sa fie corespunzator pentru masurarea precisd a consumului
prognozat sau prognozabil.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau HI.
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ANEXA MI-005

SISTEME DE MASURARE PENTRU MASURAREA CONTINUA SI
DINAMICA A CANTITATILOR DE LICHIDE, ALTELE DECAT APA

Cerintele esentiale relevante din anexa 1, cerintele speciale si procedurile de
evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexd se aplicd sistemelor de
masurare destinate masurarii dinamice si continue a cantititilor (mase sau
volume) de lichide, altele decdt apa. Acolo unde este cazul, termenii de
»volum si L” din cadrul prezentei anexe pot fi cititi ,,masa si kg”.

DEFINITII

Contor

Un instrument proiectat pentru mdsurarea continud, memorarea si afisarea, in
conditii de masurare, a cantititilor de lichide care parcurg un traductor de
masura intr-o conducta inchisa, incarcata la maximum.

Calculator

O parte componentd a contorului, care primeste semnalele de iesire de la unul sau
mai multe traductoare de masura si eventual de la unele mijloace de masurare
asociate si afiseaza rezultatele masuratorii.

Instrument de masurare asociat

Un instrument conectat la calculator, destinat masurarii anumitor cantititi care
sunt caracteristice lichidului, in vederea unei corectii si/sau conversii.

Dispozitiv de conversie

O parte a calculatorului care, ludnd in considerare caracteristicile lichidului (tem-
peraturd, densitate etc.) masurate cu ajutorul mijloacelor de masurare asociate sau
stocate In memorie, converteste In mod automat:

— volumul lichidului masurat in conditii de masurare intr-un volum in conditii
de bazd si/sau intr-o masa; sau

— masa lichidului masuratd in conditii de mésurare Intr-un volum in conditii de
masurare si/sau intr-un volum in conditii de baza

Observatie.: Un dispozitiv de conversie include mijloacele de masurare asociate
relevante.

Conditii de baza

Conditiile specifice in care este convertita cantitatea de lichid masuratd in
conditiile de masurare.

Sistem de masurare

Un sistem care cuprinde contorul in sine si toate dispozitivele necesare asigurarii
unei masurdri corecte sau destinate sd faciliteze operatiile de masurare.

Distribuitor de combustibil

Un sistem de masurare destinat realimentarii cu combustibil a autovehiculelor,
ambarcatiunilor mici si avioanelor de mica dimensiune.

Instalatie de autoservire

O instalatie care permite clientului sd utilizeze un sistem de masurare cu scopul
de a obtine lichid pentru uzul propriu.

Dispozitiv de autoservire

Un dispozitiv specific care face parte dintr-o instalatie de autoservire si care
permite unui sistem de masurare sau mai multor sisteme de masurare sa
functioneze in cadrul acestei instalatii.
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Cantitate masuratd minima (CMM)

Cea mai micad cantitate de lichid pentru care masuridtoarea este acceptabila din
punct de vedere metrologic pentru sistemul de masurare.

Indicatie directa

Indicatia, exprimatd in unitdti de volum sau masd, corespunzitoare marimii
masurate pe care contorul poate, din punct de vedere fizic, s o masoare.

Observatie.: Indicatia directa poate fi convertita intr-o altd cantitate, utilizandu-se
un dispozitiv de conversie.

Interuptibil/neinteruptibil

Un sistem de masurare este considerat ca fiind interuptibil sau neinteruptibil
atunci cand fluxul de lichid poate/nu poate fi oprit rapid si cu usurinta.

Domeniu de debit

Intervalul dintre debitul minim (Q,,;,) si debitul maxim (Qpax)-

CERINTE SPECIALE
1. Conditii nominale de functionare

Fabricantul trebuie sa specifice conditiile nominale de functionare pentru
instrument, in special:

1.1.  Domeniul de debit
Domeniul de debit este supus urmatoarelor conditii:
(i) domeniul de debit al unui sistem de masurare trebuie sa fie cuprins in
domeniul de debit al fiecaruia din elementele sale, in special
contorul;

(ii) contorul si sistemul de masurare:

Tabelul 1

1.2.

1.3.

Sistem de masurare specific

Caracteristicile lichi-

Raportul minimal

dului Qmax © Qmin
Distribuitor de combus- | Gaze nelichefiate 10: 1
tibil Gaze lichefiate 5:1
Sistem de masurare Lichide criogenice 5:1

Sisteme de masurare pe

Toate lichidele

Adecvat pentru

conducta  si  sisteme utilizare
pentru incircarea vapoa-

relor

Toate celelalte sisteme de | Toate lichidele 4: 1

masurare

Proprietatile lichidului care urmeazia sa fie masurat de instrument,
indicand numele sau tipul de lichid sau caracteristicile sale relevante,

de exemplu:

— Domeniu de temperatura,
— Domeniu de presiune;
— Domeniu de densitate;

— Domeniu de vascozitate

Valoarea nominald a tensiunii de alimentare in curent alternativ si/sau
limitele tensiunii de alimentare in curent continuu.
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1.4.

2.2.

2.3.

2.4.1.

2.4.2.

Conditiile de bazd pentru valorile convertite.

Observatie: Punctul 1.4 nu aduce atingere obligatiei statelor membre de a
impune utilizarea unei temperaturi fie de 15 °C, in confor-
mitate cu articolul 3 alineatul (1) din Directiva 92/81/CEE a
Consiliului din 19 octombrie 1992 privind armonizarea struc-
turilor accizelor pe uleiuri minerale ('), fie, pentru combus-
tibilul greu, GPL si metan, o altd temperaturd, in temeiul
articolului 3 alineatul (2) din aceeasi directiva.

Clase de precizie si erori maxime admise

Pentru cantitati egale cu sau mai mari de 2 litri, erorile maxime admise
pentru indicatii sunt:

Tabelul 2

Clasa de precizie

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5

Sisteme de masurare (A) 0,3% 0,5% 1,0% 1,5% 2,5%

Contoare (B) 02% | 03% | 0,6% | 1,0% | 1,5%

Pentru cantititile mai mici de 2 litri, erorile maxime admise pentru
indicatii sunt:

Tabelul 3
Volum masurat V EMA
V<0I1L 4 x valoarea din tabelul 2, aplicatd la 0,1 L
0,lL<V<02L 4 x valoarea din tabelul 2
02L<V<04L 2 x valoarea din tabelul 2, aplicata la 0,4 L
04L<V<IL 2 x valoarea din tabelul 2
1L<V<2L Valoarea din tabelul 2, aplicata la 2L

Cu toate acestea, indiferent de cantitatea mdsuratd, eroarea maxima
admisa este datd de cea mai mare dintre urmatoarele doua valori:

— valoarea absolutd a erorii maxime admise specificate in cadrul
tabelului 2 sau 3;

— valoarea absoluta a erorii maxime admise pentru cantitatea minima
masuratd (E;,)-

Pentru cantitatile minime masurate mai mari sau egale cu doi litri, se
aplicd urmatoarele conditii:

Conditia 1

Ein trebuie sd respecte conditia E;, > 2R, unde R este cel mai mic
interval de scala al dispozitivului indicator.

Conditia 2

Ein este dat de formula E;; = (2CMM) x (A/100), unde:

— CMM este cantitatea minima masurata;

— A este valoarea numericéd indicatd in rdndul A din tabelul 2.

Pentru cantititile minime masurate care sunt mai mici de doi litri, se
aplica conditia 1 de mai sus, iar E.;, este egala cu dublul valorii

indicate in tabelul 3, in functie de valoarea indicatd in randul A din
tabelul 2.

() JO L 316, 31.10.1992, p. 12. Directiva abrogata de Directiva 2003/96/CE (JO L 283,

31.10.2003, p. 51).
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2.5.

2.6

2.7.

2.8.

Indicatia convertitd

In cazul unei indicatii convertite, erorile maxime admise sunt indicate in
randul A din cadrul tabelului 2.

Dispozitive de conversie

Erorile maxime admise pentru indicatiile convertite ale unui dispozitiv de
conversie sunt egale cu = (A — B), unde A si B reprezinta valorile
indicate in tabelul 2.
Parti ale dispozitivelor de conversie care pot fi testate separat
(a) Calculator
Eroarea maxima admisa, pozitiva sau negativa, pentru indicatorii
cantitatilor de lichid aplicabila calculelor, este egala cu o zecime
din eroarea maxima admisa indicatd in randul A din tabelul 2.

(b) Mijloace de masurare asociate

Mijloacele de masurare asociate trebuie sa aiba o precizie cel putin la
fel de buna ca valoarea din tabelul 4:

Tabelul 4

. . Clase de precizie ale sistemului de masurare
Eroare maxima admisa

pentru masuratori 03 0.5 1.0 15 25
Temperatura + + 0,5 °C + 1,0 °C
0,3 °C
Presiune Sub 1 MPa: + 50 kPa

Delalla4 MPa: £ 5 %
Peste 4 MPa: + 200 kPa
Densitate £ 1 kg/m3 £ 2 kg/m® | £ 5 kg/m?

Aceste valori se aplicd indicatiei cantitatilor caracteristice ale
lichidului afisatd de catre dispozitivul de conversie.

(c) Precizia functiei de calcul

Eroarea maxima admisd, pozitivd sau negativd, pentru calculul
fiecdrei cantitdti caracteristice de lichid, este egald cu doud cincimi
din valoarea determinata la litera (b) de mai sus.

Cerinta de la punctul 2.6 litera (a) se aplica tuturor calculelor, nu numai
conversiilor.

Sistemul de masurare nu trebuie sd utilizeze abuziv eroarea maxima
toleratd sau sa favorizeze in mod sistematic una dintre parti.

Efectul maxim admis al perturbatiilor

Efectul unei perturbatii electromagnetice intr-un sistem de masurare
trebuie sa fie unul dintre urmatoarele:

— modificarea rezultatului masuratorii sa nu fie mai mare decat valoarea
criticd de variatie definitd la punctul 3.2 sau

— indicatia rezultatului masuratorii sa se prezinte astfel incat sa nu poata
fi interpretata ca rezultat valabil, ca de exemplu o variatic momentana
care nu poate fi interpretatd, memoratd sau transmisa ca rezultat al
masuratorii sau

— variatia rezultatului masuratorii este superioara valorii variatiei critice,
caz in care sistemul de masurare trebuie sa permitd recuperarea rezul-
tatului masuratorii chiar inainte de aparitia valorii critice de variatie si
intreruperea fluxului.



2004L0022 — RO — 01.01.2013 — 004.001 — 78

3.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

5.5.

5.5.1.

Valoarea criticdi de variatie este cea mai mare dintre valorile EMA/5
pentru o cantitate masuratd determinatd sau E,;,

Durabilitate

Dupa ce a fost efectuata o incercare corespunzitoare, ludnd in
consideratie perioada de timp estimatd de fabricant, trebuie sa fie satis-
facute urmatoarele criterii:

Variatia rezultatului masurdtorii in urma incercarii de durabilitate, prin
comparatie cu rezultatul masuratorii initiale, nu trebuie sd depaseasca
valoarea pentru contoare specificatd in randul B din tabelul 2.

Capacitatea de a corespunde cerintelor

Pentru orice cantitate médsurata corespunzatoare aceleiasi masuratori, indi-
catiile furnizate de diverse dispozitive nu trebuie sa prezinte o deviatie,
unul fata de celalalt, mai mare de un interval de scald, atunci cand
dispozitivele au acelasi interval de scald. Daca dispozitivele au
intervale de scala diferite, deviatia nu trebuie sda depdseasca deviatia
celui mai mare interval de scald.

Cu toate acestea, in cazul unei instalatii de autoservire, intervalele de
scald ale dispozitivului indicator principal al sistemului de masurare si
intervalele de scald ale dispozitivului de autoservire trebuie si fie
aceleasi, iar rezultatele nu trebuie sa difere unele de altele.

Nu trebuie sd fie posibila modificarea cantitatii masurate in conditiile
normale de utilizare, decat daca acest lucru este evident.

Orice proportie de gaz sau de aer care nu este usor de detectat in cadrul
lichidului nu trebuie sa provoace o variatie de eroare mai mare decat:

— 0,5 % pentru lichidele altele decat cele potabile si pentru lichidele cu
o vascozitate sub 1 mPa.s sau

— 1 % pentru lichidele potabile si pentru lichidele cu o vascozitate peste
1 mPa.s.

Cu toate acestea, variatia admisd nu trebuie sd fie niciodatd mai mica
decat 1 % din CMM. Aceastd valoare se aplicd in cazul unor pungi de
aer sau de gaz.

Instrumente destinate vanzarii directe

Un sistem de masurare destinat vanzarii directe trebuie sa fie prevazut cu
un mijloc de resetare la zero a afisajului.

Modificarea cantitdtii masurate nu trebuie sa fie posibila.

Afisajul cantitatii care serveste drept baza a tranzactiei trebuie sa fie
mentinut pand in momentul in care partile implicate in tranzactie
accepta rezultatul masuratorii.

Sistemele de masurare destinate vanzarii directe trebuie sa fie interup-
tibile.

Prezenta aerului sau gazului in lichid, indiferent de proportie, nu trebuie
sd provoace o eroare superioarda valorilor indicate la punctul 5.3.

Distribuitoare de combustibil

Afisajele distribuitoarelor de combustibil nu trebuie sd poata fi resetate la
zero in timpul unei masuratori.

Inceputul unei noi masuratori trebuie sa fie impiedicat pana in momentul
in care afisajul este resetat la zero.

Atunci cand un sistem de masurare este echipat cu un afisaj al pretului,
diferenta dintre pretul indicat si pretul calculat pe baza pretului unitar si a
cantitatii indicate nu trebuie sd fie mai mare decat pretul corespunzator
lui E;,. Cu toate acestea, nu este necesar ca aceastd diferentd sa fie mai
mica decat cea mai micd unitate monetara.
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6. Defectarea sursei de alimentare

Un sistem de masurare trebuie sa fie prevazut cu un dispozitiv de
alimentare de sigurantd, cu ajutorul cdruia se pot asigura toate functiile
de masurare pe durata defectiunii retelei de alimentare sau sa fie echipat
cu mijloace de salvare si de afisare a datelor prezente, pentru a permite
finalizarea tranzactiei in curs precum si cu mijloace de oprire a fluxului in
momentul defectarii retelei de alimentare.

7. Darea in folosinti
Tabelul 5
(;j)ir?:scailz(ij: Tipuri de sisteme de masurare
0,3 Sisteme de masurare pe conducta
0,5 Toate sistemele de mdsurare, mai putin cele cu indicatii

diferite in prezentul tabel, in special:

distribuitoare de combustibil (nu pentru gaze lichefiate)

— sisteme de mdsurare pentru camioane-cisterne pentru
lichide cu vascozitate scazutd (< 20 mPa.s)

sisteme de masurare pentru incarcarea/descarcarea
navelor, vagoanelor-cisternd si camioanelor-cisterna (')

sisteme de masurare pentru lapte

sisteme de masurare pentru realimentarea cu carburant a
aeronavelor

1,0 Sisteme de mdsurare pentru gaze lichefiate aflate sub
presiune, masurate la o temperatura egald cu sau mai
mare de - 10 °C

Sisteme de masurare care in mod normal se incadreaza in
clasa 0,3 sau 0,5, dar care sunt folosite pentru lichide:

— a caror temperaturd este mai mica de — 10 °C sau mai
mare de 50 °C

— a caror vascozitate dinamicd este mai mare de 1000
mPa.s

— al caror debit volumetric maxim nu depaseste 20 L/h

1,5 Sisteme de masurare pentru dioxid de carbon lichefiat

Sisteme de masurare pentru gaze lichefiate aflate sub
presiune, masurate la o temperaturd mai mica de — 10 °C
(altele decat lichidele criogenice)

2,5 Sisteme de masurare pentru lichidele criogenice (tempe-
raturd sub — 153 °C)

() Cu toate acestea, statele membre pot impune sisteme de masurare care apartin
clasei de precizie 0,3 sau 0,5 cand se percep taxe vamale pentru uleiuri
minerale la incarcarea/descércarea navelor, a vagoanelor-cisternd si a camioa-
nelor-cisterna.

Observatie: Oricum, fabricantul poate indica o precizie mai bund in cazul anumitor

tipuri de sisteme de masurare.

8. Unititi de miasura

Cantitatea masurata se afiseazd in milimetri, centimetri cubi, litri, metri
cubi, grame, kilograme sau tone.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau H1 sau G.
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ANEXA MI-006
INSTRUMENTELE DE CANTARIT CU FUNCTIONARE AUTOMATA

Cerintele esentiale relevante din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si
procedurile de evaluare a conformitatii enumerate in capitolul I din prezenta
anexa se aplicd instrumentelor de cantarit cu functionare automata definite mai
jos, proiectate sa determine masa unui corp folosind actiunea gravitatii asupra
acelui corp.

DEFINITIL

Instrument de cintérit cu functionare automata

Un instrument care determind masa unui produs fara interventia unui operator,
dupa un program predeterminat de procese automate, caracteristice instrumen-
tului.

Instrument de céntarit cu functionare automati pentru sortare - etichetare

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd care determina masa sarcinilor
discrete preasamblate (de exemplu, cele preambalate) sau a sarcinilor individuale
de produse in vrac.

Instrument de cantirit cu functionare automatid pentru verificarea si
sortarea masei

Un instrument de cantdrit cu functionare automata pentru sortare - etichetare care
imparte articolele de diferite mase in douda sau mai multe subgrupe, conform
valorii diferentei dintre masa lor si un punct nominal stabilit.

Instrument pentru etichetarea masei

Un instrument de cantarit cu functionare automatd pentru sortare-etichetare care
eticheteaza masa fiecarui articol.

Instrument de etichetare pentru masa/pret

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd pentru sortare-etichetare care
eticheteaza masa fiecarui articol, precum si informatiile privind pretul.

Dozator gravimetric cu functionare automati

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd care umple containerele cu o
masa predeterminatd si practic constantd de produse in vrac.

Aparat de cantirit cu totalizare discontinud (instrument de cantirit cu
dozare)

Un instrument de cantarit cu functionare automatd care determina masa unui
produs in vrac prin impartire in sarcini discrete. Masa fiecarei sarcini discrete
este determinatd secvential si insumata. Fiecare sarcind discretd este apoi livratd
in vrac.

Aparat de cantarit cu totalizare continua

Un instrument de cantarit cu functionare automatd care determina in mod
continuu masa unui produs in vrac aflat pe o banda transportoare, fara subdi-
vizarea sistematicd a produsului si fara intreruperea miscarii benzii transportoare.

Bascula - pod feroviar

Un instrument de cantdrit cu functionare automatd care are un receptor de
sarcind, dotat cu sine pentru transportul vehiculelor feroviare.

CERINTE SPECIALE

CAPITOLUL I — Cerinte comune pentru toate tipurile de instrumente de
cantirit cu functionare automata

l. Conditii nominale de functionare

Fabricantul trebuie sa specifice conditiile nominale de functionare pentru
instrument, dupd cum urmeaza:

1.1. Pentru marimea masurata:

Domeniul de masurare specificat prin capacitatea maxima si minima.
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1.2.

1.3.

1.4.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Pentru marimile de influenta ale sursei de alimentare cu energie electrica:
In cazul unei surse de alimentare in curent alternativ: tensiunea nominala
de alimentare in curent alternativ sau limitele tensiunii in curent alter-
nativ.

In cazul unei surse de alimentare in curent continuu: tensiunea nominala
si tensiunea minimd de alimentare 1n curent continuu sau limitele
tensiunii in curent continuu.

Pentru marimile de influentd mecanice si climatice:

Domeniul minim de temperatura este de 30 °C, cu exceptia unor speci-
ficatii diferite in capitolele urmatoare ale prezentei anexe.

Clasele de mediu mecanic, in conformitate cu anexa I, punctul 1.3.2, nu
sunt aplicabile. Pentru instrumentele folosite in conditii de solicitare
mecanica speciala, de exemplu instrumente incorporate in vehicule, fabri-
cantul va defini conditiile mecanice de utilizare.

Pentru alte marimi de influentd (daca este cazul):

Viteza (vitezele) de functionare.

Caracteristicile produsului (produselor) care urmeaza sa fie cantarit(e).

Efectul admis al perturbatiilor — Mediu electromagnetic

Performanta cerutd si valoarea variatiei critice sunt specificate in capitolul
relevant al prezentei anexe pentru fiecare tip de instrument.

Capacitatea de a corespunde cerintelor

Trebuie sa fie oferite mijloace de limitare a efectelor inclindrii, Incarcarii
si vitezei de functionare, astfel Incat sd nu se depdseascd erorile maxime
admise in timpul functionarii normale.

Trebuie sd fie oferite facilititi adecvate de manipulare a materialelor,
pentru ca instrumentul sad respecte erorile maxime admise in timpul
functiondrii normale.

Orice interfatd de comanda a operatorului trebuie sa fie clara si eficienta.

Integritatea afisajului (daca existd) trebuie sa poata fi verificatda de catre
operator.

Trebuie sa se prevada posibilitatea de reglare la zero, pentru a permite ca
instrumentul s@ respecte erorile maxime admise in timpul functionarii

normale.

Orice rezultat in afara domeniului de masurare este identificat ca atare, in
cazul n care este posibild imprimarea.

Evaluarea conformitatii

Procedurile de evaluare a conformititii mentionate la articolul 9 si din
care fabricantul poate alege sunt:

Pentru sisteme mecanice:

B+D sau B+E sau B+F sau D1 sau F1 sau G sau HI.

Pentru instrumente electromecanice:

B+D sau B+E sau B+F sau G sau HI.

Pentru sistemele electronice sau sistemele care contin software:

B+D sau B+F sau G sau HI.

CAPITOLUL II — Instrumente de cintirit cu functionare automati pentru
sortare - etichetare:

1.

Clase de precizie
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1.1.  Instrumentele se impart in doud categorii primare, desemnate prin:
X sau 'Y
dupa cum specifica fabricantul.

1.2.  Aceste categorii primare se Impart in continuare in patru clase de
precizie:

X1, XII, XIII si XIV

si

Y(D), YD), Y(a) si Y(b),

care sunt specificate de fabricant.

2. Instrumente din categoria X

2.1.  Categoria X se aplica instrumentelor utilizate pentru verificarea
produselor preambalate in conformitate cu cerintele din Directiva
75/106/CEE a Consiliului din 19 decembrie 1974 privind apropierea
legislatiilor statelor membre referitoare la preambalarea, in functie de
volum, a anumitor lichide preambalate (') si Directiva 76/211/CEE a
Consiliului din 20 ianuarie 1976 privind apropierea legislatiilor statelor
membre referitoare la preambalarea, in functie de masd sau volum, a
anumitor produse preambalate (?) aplicabile produselor preambalate.

2.2.  Clasele de precizie sunt suplimentate cu un factor (x) care cuantifica
abaterea medie patratica maxima admisa specificatd la punctul 4.2.

Fabricantul trebuie sa specifice factorul (x), unde (x) este < 2 si sub
forma 1 x 10% 2 x 10X sau 5 x 10X unde k este un numir intreg
negativ sau zero.

3. Instrumente din categoria Y
Categoria Y se aplica tuturor celorlalte instrumente de cantarit cu
functionare automata pentru sortare - etichetare.

4. ERORI MAXIME ADMISE

4.1. Eroarea medie pentru instrumente din categoria X /
Eroare maximad admisd pentru instrumente din
categoria Y

Tabelul 1
Eroarea
. Eroarea
Sarcina netd (m) in intervale de verificare a scalei (e) maxlmfl maxima
admisa .
. admisa
medie
X1 Y(D) XII Y1) XIII Y(a) X1V Y(b) X Y
0 <m < 50000 0 <m <5000 0 <m <500 0<m< 50 +05e¢ t1le
50000 < m <| 5000 <m < 20000 500 <m < 2000 50<m<200 [£1,0e]| £1,5¢
200 000
200 000 < m 20000 <m < 2000 <m<10000]200<m<1000|+1,5¢ +2e
100 000

42. Abatere medie patratica

Valoarea maximd admisd pentru abaterea medie patraticd a unui
instrument din clasa X (x) este rezultatul inmultirii factorului (x) cu
valoarea din tabelul 2 de mai jos.

() JO L 42, 15.2.1975, p. 1. Directivd modificata ultima data de Directiva 89/676/EEC
(JO L 398, 30.12.1989, p. 18).
(®» JO L 46, 21.2.1976, p. 1. Directiva modificata ultima data de Acordul SEE.
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4.3.

4.4.

Tabelul 2
Sarcina neta (m) Abatere medie patratici maxima admisa

pentru clasa X(I)
m<50g 0,48 %
50g<m<100g 0,24 g
100 g <m<200¢g 0,24 %
200 g <m<300¢g 0,48 g
300 g <m<500¢g 0,16 %
500 g <m <1000 g 0,8 g
1000 g <m <10000 g 0,08 %
10000 g <m < 15000 g 8g
15000 g <m 0,053 %

Pentru clasele XI si XII, (x) trebuie sa fie mai mic decat 1.
Pentru clasa XIII, (x) nu trebuie sa fie mai mare decat 1.
Pentru clasa XIV, (x) trebuie sa fie mai mare decat 1.

Interval de verificare a scalei — instrumente cu un
singur interval

Tabelul 3
Numar de intervale de verificare a
Clase de Interval de verificare a scalei n = Max/e
precizie scalei

Minim Maxim
XI Y() 0,001 g<e 50 000 —
XII Y(I) | 0,00l g<e<0,05¢g 100 100 000
0,0l g<e 5000 100 000
XIT | Y@ [0lg<e<2g 5000 10 000
S5g<e 500 10 000
XIV | Y(b) [Sg<e 100 1 000

Interval de verificare a scalei — instrumente cu mai
multe intervale

Tabelul 4
Numar de intervale de verificare a
scalei n = Max/e
Clase de Interval de verificare a
precizie scalei Valoare Valoare maxima
minima (') = Max/e:
n = Maxj/e. 1y B
XI Y(1) | 0,001 g < ¢ 50 000 -
XII YD) | 0,001 g<e;<0,05¢g 5000 100 000
0,1 g<e¢ 5000 100 000
XIII Y(@) | 0,1 g<g 500 10 000
XIV | Yb) [Sg<e 50 1 000
Unde:
i =12..r

i = interval de cantarire partial
r = numadr total de intervale partiale

(') Pentru i = r, coloana corespunzatoare din tabelul 3 se aplica inlocuind e cu e,.

Domeniu de masurare

In specificarea domeniului de masurare pentru instrumentele din clasa Y,
fabricantul ia in considerare capacitatea minima, care nu trebuie sa
depéseasca valoarea:

clasa Y(I): 100 e

clasa Y(II): 20 e pentru 0,001 g < e
< 0,05 g si 50 e pentru

0,1 g<e



2004L0022 — RO — 01.01.2013 — 004.001 — 84

clasa Y(a): 20 e
clasa Y(b): 10 e

Cantare folosite pentru sortare, de exemplu 5 e
cantare postale si cantare de gunoi:

6. Reglarea dinamica

6.1.  Dispozitivul de reglare dinamica functioneaza in cadrul unui domeniu al
sarcinii specificat de fabricant.

6.2.  Cand instrumentul este prevazut cu dispozitiv de reglare dinamica care
compenseazd efectele dinamice ale sarcinii n miscare, acesta trebuie sa
fie oprit sd actioneze in afara domeniului sarcinii si sd poatd fi securizat.

7. Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromag-
netice
7.1.  Erorile maxime admise datorate factorilor de influenta sunt:

7.1.1. Pentru instrumente din categoria X:

— Pentru functionare automata; dupa cum este specificat in tabelele 1 si
in tabelele 2

— Pentru cantarire staticd in functionarea neautomatd; dupa cum este
specificat in tabelul 1.

7.1.2. Pentru instrumente din categoria Y:

— Pentru fiecare sarcind in functionare automatd; dupd cum este
specificat in tabelul 1;

— Pentru cantérire statica in functionare neautomatd; dupd cum este
specificat pentru categoria X in tabelul 1.

7.2.  Valoarea critica de variatie datoratd unei perturbatii este de un interval de
verificare a scalei.

7.3.  Domeniul de temperatura:
— Pentru clasele XI si Y(I), domeniul minim este de 5 °C;
— Pentru clasele XII si Y(II), domeniul minim este de 15 °C.

CAPITOLUL III — Dozatoare gravimetrice cu functionare automata
1. Clase de precizie

1.1.  Fabricantul specifica atat clasa de precizie de referintd Ref(x), cat si clasa
(clasele) de precizie operationala X(x).

1.2. Un tip de instrument este destinat unei clase de precizie de referinta
Ref(x), corespunzatoare celei mai bune precizii posibile pentru instru-
mentele de tipul respectiv. Dupa instalare, instrumentele individuale
sunt destinate uneia sau mai multor clase de precizie operationald X(x),
tindnd seama de produsele specifice care urmeaza a fi cantdrite. Factorul
de desemnare a clasei (x) este < 2 si sub forma 1 x 10X, 2 x 10X sau
5 x 10X, unde k este un numir intreg negativ sau zero.

1.3.  Clasa de precizie de referintd Ref(x) se aplica sarcinilor statice.

1.4.  Pentru clasa de precizie operationald X(x), X este o relatie intre precizia
si masa sarcinii, iar (x) este un factor de multiplicare pentru limitele erorii
specificate pentru clasa X(1) la punctul 2.2.

2. EROARE MAXIMA ADMISA
2.1. Eroare de cantdrire statica

2.1.1. Pentru sarcinile statice in conditii nominale de functionare, eroarea
maxima admisd pentru clasa de precizie de referintd Ref(x) este 0,312
din abaterea maxima admisa a fiecarei umpleri fata de medie, dupd cum
este specificat in tabelul 5, inmultita cu factorul de desemnare a clasei

(x).
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2.1.2. Pentru instrumente la care umplerea este alcatuitd din mai multe incarcari

2.2.

2.3.

3.1

3.2.

3.3.

(de exemplu, combinatii cumulative sau selective de instrumente de
cantarire), eroarea maxima admisa pentru sarcinile statice este precizia
cerutd pentru umplere, asa cum se specifica la punctul 2.2 (adicd nu este
suma abaterilor maxime admise pentru sarcinile individuale).

Abaterea de la umplerea medie

Tabelul 5
Valoarea masei umplerii, m (g) Abatgreavmaximé .admisé a fiecarei
umpleri fata de media pentru clasa X(I)
m < 50 72 %
50 <m < 100 36 ¢g
100 < m < 200 3,6 %
200 < m < 300 72 ¢
300 <m < 500 2,4 %
500 <m < 1000 12 g
1000 <m < 10 000 1,2 %
10 000 < m < 15000 120 g
15000 < m 0,8 %

Observatie: Abaterea de la medie calculatd a fiecdrei umpleri poate fi ajustatd pentru
a tine seama de efectul dimensiunii particulelor materialelor.

Eroarea relativa fatd de valoarea prestabilita
(eroarea de reglare)

Pentru instrumentele la care este posibila prestabilirea unei mase de
umplere, diferenta maxima intre valoarea prestabilitd si masa medie a
umplerilor nu depaseste 0,312 din abaterea maxima admisa a fiecarei
umpleri fatd de medie, asa cum este specificat in tabelul 5.

Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromag-
netice

Eroarea maximd admisd datoratd factorilor de influenta este cea speci-
ficata la punctul 2.1.

Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este o variatie a indi-
catiei masei statice egald cu eroarea maxima admisd, asa cum se specifica
la punctul 2.1, calculatd pentru umplerea nominald minimd, sau o variatie
care ar avea un efect echivalent asupra umplerii in cazul instrumentelor la
care umplerea este formatd din mai multe incarcdri. Valoarea variatiei
critice calculate se rotunjeste la urmatorul interval superior de scala (d).

Fabricantul specifica valoarea umplerii nominale minime.

CAPITOLUL 1V — Aparate cu totalizare discontinui

1.

Clase de precizie

Instrumentele se impart in patru clase de precizie, dupa cum urmeaza:
0,2, 0,5, 1, 2.

Eroare maxima admisa

Tabelul 6
Clasa de precizie Eroare maxima admisd a sarcinii totale
0,2 + 0,10 %
0,5 + 0,25 %
1 + 0,50 %
2 + 1,00 %
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8.1.

8.2.

Intervalul de totalizare al scalei

Intervalul de totalizare al scalei (d;) este in domeniul:
0,01 % Max < d; < 0,2 % Max

Sarcina totalizata minima (2,,;,)

Sarcina totalizatd minimd (X;,) nu este mai micd decat sarcina la care
eroarea maxima admisa este egala cu intervalul de totalizare al scalei (d;)
si nu este mai micd decdt sarcina minima specificatd de fabricant.

Reglarea la zero

Instrumentele care nu efectueazi tara dupa fiecare descarcare trebuie si
aibd un dispozitiv de reglare la zero. Functionarea automata este impie-
dicata daca indicatia zero variaza cu:

— 1 d; la instrumente cu dispozitiv de reglare automata la zero;

— 0,5 d; la instrumente cu dispozitiv semiautomat sau manual de reglare
la zero.

Interfata cu operatorul

Reglajele efectuate de operator si functia de resetare trebuie sa fie Impie-
dicate in timpul functiondrii automate.

Imprimarea

La instrumentele echipate cu dispozitiv de imprimare, resetarea totalului
trebuie sd fie Tmpiedicatd pand cand se imprimd totalul. Imprimarea
totalului se face numai daca este intreruptd functionarea automata.

Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromag-
netice

Erorile maxime admise datorate factorilor de influentd sunt specificate in
tabelul 7.

Tabelul 7

Sarcina (m) in intervalele de totalizare a

. Eroarea maximad admisa
scalei (d,)

0 <m < 500 +0,5 d,
500 < m < 2 000 + 1,0 d,
2000 < m < 10 000 + 15 d,

Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este un interval de
totalizare al scalei, pentru orice indicatie de masa si orice total stocat.

CAPITOLUL V — Aparate cu totalizare continui

1.

2.2.

Clase de precizie

Instrumentele se impart in trei clase de precizie, dupa cum urmeaza: 0,5,
1, 2.

Domeniul de masurare

Fabricantul va specifica domeniul de masurare, raportul dintre sarcina
netd minimad pe unitatea cantdritd si capacitatea maxima, precum i
sarcina totalizatd minima.

Sarcina totalizatd minima X_;, nu poate fi mai micd decét:

800 d pentru clasa 0,5;

400 d pentru clasa 1;

200 d pentru clasa 2.

unde d este intervalul de totalizare al scalei pentru dispozitivul general de
totalizare.
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vB
3. EROAREA MAXIMA ADMISA
Tabelul 8
Clasa de precizie Eroarea maxim:?lozlir;;: pentru sarcina
0,5 £025 %
1 £0,5 %
2 £ 1,0 %

4. Viteza benzii

Viteza benzii este cea specificatd de fabricant. Pentru instrumente de
cantdrit pe bandd cu o singurd vitezd si pentru instrumente de cantarit
pe banda cu control manual al reglarii vitezei, viteza nu variaza cu peste
5 % din valoarea nominald. Produsul nu poate avea altd viteza decat
viteza benzii.

5. Dispozitiv de totalizare generala

Nu este posibild resetarea la zero a dispozitivului de totalizare generala.

6. Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromag-
netice
6.1.  Eroarea maxima admisa datoratd factorilor de influentd, pentru o sarcind

ce nu depéseste X .., este de 0,7 ori valoarea corespunzitoare specificata
in tabelul 8, rotunjita la cel mai apropiat interval de totalizare al scalei

(d).

6.2.  Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este de 0,7 ori valoarea
corespunzatoare specificatd in tabelul 8, pentru o sarcind egala cu X ;,
pentru clasa desemnata a instrumentului de cantarit pe banda, rotunjita la
intervalul imediat superior de totalizare al scalei (d).

CAPITOLUL VI - Bascule - pod feroviare
1. Clase de precizie

Instrumentele se Tmpart in patru clase de precizie, dupd cum urmeaza:
0,2, 05, 1, 2.

2. EROAREA MAXIMA ADMISA

2.1.  Erorile maxime admise pentru cantdrirea in miscare a unui singur vagon
sau a unui tren intreg sunt prezentate in tabelul 9.

Tabelul 9
Clasa de precizie Eroarea maxima admisa
0,2 = 0,1 %
0,5 + 0,25 %
1 +0,5 %
2 + 1,0 %
2.2.  Erorile maxime admise pentru masa vagoanelor cuplate sau necuplate

cantdrite in miscare poate avea una dintre urmatoare valori, respectiv
cea mai mare dintre ele:

— valoarea calculatd conform tabelului 9, rotunjita la cel mai apropiat
interval al scalei;

— valoarea calculatd conform tabelului 9, rotunjita la cel mai apropiat
interval al scalei pentru o masa egald cu 35 % din masa maxima a
vagonului (asa cum este ea inscrisd pe marcajele descriptive);

— un interval al scalei (d).
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2.3.

2.4.

5.1.

5.2

Erorile maxime admise pentru masa trenurilor in miscare poate avea una
dintre urmatoare valori, respectiv cea mai mare dintre ele:

— valoarea calculatd conform tabelului 9, rotunjita la cel mai apropiat
interval al scalei;

— valoarea calculatd conform tabelului 9, pentru masa unui singur
vagon egald cu 35 % din masa maxima a vagonului (asa cum este
ea Inscrisd pe marcajele descriptive) iInmultitd cu numarul de vagoane
de referinta ale trenului (nu mai mult de 10) si rotunjitd la cel mai
apropiat interval al scalei;

— un interval al scalei (d) pentru fiecare vagon al trenului, dar nu mai
mult de 10 d

La cantdrirea vagoanelor cuplate, erorile sub 10 % din rezultatele
cantaririi efectuate la una sau mai multe treceri ale trenului pot depasi
valoarea erorii maxime admise corespunzatoare, indicata la punctul 2.2,
dar nu pot depasi dublul erorii maxime admise.

Intervalul scalei (d)

Relatia dintre clasa de precizie si intervalul scalei este cea specificatd in
tabelul 10.

Tabelul 10
Clasa de precizie Intervalul scalei (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

Domeniul de masurare

Capacitatea minima nu poate fi mai mica de 1 t, dar nu trebuie sa
depédseasca valoarea rezultatului cantaririi vagonului cu masa minima
impartit la numarul de cantariri partiale.

Masa minima a vagonului nu poate mai mica de 50 d.

Comportarea in conditii de factori de influenta si perturbatii electromag-
netice

Eroarea maximd admisa datoratd unui factor de influentd este cea speci-
ficatd in tabelul 11.

Tabelul 11
Sarcina (m) in intervale de verificare a E - .
. roarea maxima admisa
scalei (d)
0 <m <500 +0,5d
500 < m <2000 +1,0d
2000 <m < 10 000 +1,5d

Valoarea variatiei critice datorate unei perturbatii este de un interval al
scalei.
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ANEXA MI-007
TAXIMETRE

Cerintele relevante din anexa 1, cerintele speciale din prezenta anexa si proce-
durile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplicd taxime-
trelor.

DEFINITII
Taximetru

Un dispozitiv care functioneaza impreund cu un generator de semnal ('), forméand
impreund cu acesta un instrument de masurare.

Acest dispozitiv mdsoard durata, calculeaza distanta pe baza unui semnal generat
de generatorul de semnale de distantd. Suplimentar, el calculeaza si afiseazd
pretul care trebuie platit pentru cursd pe baza distantei calculate si/sau a
duratei masurate a cursei.

Pretul cursei

Suma totald datoratda pentru o cursa pe baza unui cost initial de ocupare si/sau pe
baza lungimii si/sau duratei cursei. Costul cursei nu include costul suplimentar
solicitat pentru servicii suplimentare.

Viteza de comutare

Valoarea vitezei calculata prin impartirea valorii tarifului orar la valoarea tarifului
pe distanta.

Modul normal de calcul S (o singura aplicare a tarifului)

Calculul costului cursei pe baza aplicarii tarifului orar sub viteza de comutare si a
aplicarii tarifului pe distanta peste viteza de comutare.

Modul normal de calcul D (dubla aplicare a tarifului)

Calculul pretului cursei pe baza aplicarii simultane a tarifului orar si a tarifului de
distantd pentru intreaga cursa.

Pozitie de functionare

Diferitele moduri in care un taximetru isi indeplineste diferitele aspecte ale
functiondrii sale. Pozitiile de functionare se disting intre ele prin intermediul
urmatoarelor indicatii:

,,Liber”: Pozitia de functionare in care este dezactivat calculul pretului
cursei
,Ocupat™: Pozitia de functionare in care calculul pretului cursei se efec-

tueazd pe baza unei posibile taxe de pornire si a unui tarif
pentru distanta parcursd si/sau durata cursei

,,Oprit™: Pozitia de functionare in care este indicat pretul cursei si este
dezactivat cel putin calculul costului pretului pe baza duratei.

CERINTE DE PROIECTARE

1. Taximetrul trebuie proiectat in scopul calcularii distantei si masurarii
duratei cursei.

2. Taximetrul trebuie proiectat in scopul calculdrii si afisdrii pretului cursei,
prin crestere in paliere egale, cu rezolutia stabilitdi de statul membru
pentru pozitia de functionare ,Ocupat”. De asemenea, taximetrul
trebuie proiectat In scopul afisarii pretului final al cursei in pozitia de
functionare ,,Oprit”.

(") Generatorul de semnale de distantd nu intrd in sfera de acoperire a prezentei directive.
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3. Un taximetru trebuie sa poatd aplica modurile normale de calcul S si D.

Trebuie sd fie posibild efectuarea selectiei intre aceste moduri de calcul
prin intermediul unei regléri securizate.

4. Un taximetru trebuie sd poatd furniza, prin intermediul unei (unor)

interfete securizate adecvat, urmatoarele informatii:
— pozitia de functionare:
,Liber”, ,,Ocupat” sau ,,Oprit”;
— date de totalizare, in conformitate cu punctul 15.1;

— informatii cu caracter general: constanta generatorului de semnal de
distantd, date privind securizarea, identificatorul taxiului, ora exacta,
identificarea tarifului;

— informatii referitoare la pretul cursei: pretul total, tariful, modul de
calcul al pretului, taxe suplimentare, data, ora de incepere a cursei,
ora de terminare a cursei, distanta parcursa,

— informatii referitoare la tarif(e): parametrii tarifului (tarifelor).

Legislatia internd poate impune conectarea anumitor dispozitive la

interfata (interfetele) unui taximetru. Dacd un astfel de dispozitiv este

obligatoriu: trebuie sd fie posibila, prin intermediul unei reglari secu-
rizate, blocarea automatd a functionarii taximetrului din motivul

absentei unui astfel de dispozitiv sau al functiondrii defectuoase a

acestuia.

S. Daca este relevant, trebuie sa fie posibila reglarea taximetrului pentru a
tine seama de constanta generatorului de semnal de distanta la care este
conectat taximetrul si securizarea acestei reglari.

CONDITII NOMINALE DE FUNCTIONARE

6.1.  Clasa de mediu mecanic aplicabila este M3.

6.2.  Fabricantul trebuie sa specifice conditiile nominale de functionare pentru
instrument, in special:

— un interval minim de temperaturd de 80 °C pentru mediul climatic;

— limitele sursei de alimentare in curent continuu pentru care a fost
proiectat instrumentul.

ERORI MAXIME ADMISE

7. Erorile maxime admise, excluzand toate erorile datorate montarii taxime-
trului intr-un taxi, sunt:

— Pentru timpul scurs de la inceputul cursei: £ 0,1 %
valoarea minima a erorii maxime admise: 0,2 s;

— Pentru distanta parcursa: = 0,2 %
valoarea minima a erorii maxime admise: 4 m;

— Pentru calculul pretului cursei: = 0,1 %

valoarea minima, inclusiv rotunjirea: corespunzatoare cifrei celei mai
putin semnificative a indicatiei pretului cursei.

EFECTUL ADMIS AL PERTURBATIILOR

8. Imunitatea electromagnetica
8.1.  Clasa electromagnetica aplicabila este E3.
8.2.  Erorile maxime admise specificate la punctul 7 trebuie respectate si in

prezenta perturbatiilor electromagnetice.
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DEFECTAREA SURSEI DE ALIMENTARE

9.

In cazul scaderii valorii tensiunii de alimentare la o valoare aflatd sub
limita de functionare specificatd de fabricant, taximetrul trebuie:

— sa continue sd functioneze corect sau si isi reia functionarea corecta
fara pierderea informatiilor disponibile inainte de cdderea tensiunii, in
cazul in care caderea tensiunii este temporard, de exemplu ca urmare
a repornirii motorului;

— sa opreascd masuratorile in curs si sd revina la pozitia ,,Liber”, in
cazul in care cdderea de tensiune se produce pentru o perioada mai
indelungata.

ALTE CERINTE

10.

11.

12.

13.

14.1.

14.2.

14.3.

15.2.

16.

Fabricantul taximetrului trebuie sa specifice conditiile de compatibilitate
intre taximetru si generatorul de semnal de distanta.

Daca existd o taxa suplimentard pentru un serviciu suplimentar, introdus
de conducitorul vehiculului prin comanda manuald, acesta trebuie exclus
din pretul afisat al cursei. Cu toate acestea, In acest caz taximetrul poate
afisa temporar valoarea pretului cursei cu includerea costului suplimentar.

Daca pretul cursei este calculat conform modului de calcul D, taximetrul
poate avea un mod de afisare suplimentar, in care sunt afisate in timp real
numai distanta totald si durata totala.

Toate valorile afisate pentru pasager trebuie sd poatd fi identificate in
mod corespunzator. Aceste valori, precum si identificarea lor, trebuie sa
fie lizibile in mod clar, atit pe timp de zi cét si pe timp de noapte.

Daca pretul care trebuie platit sau masurile care se impun impotriva
utilizarii frauduloase pot fi afectate de selectarea functionalitatii prin
intermediul unui reglaj preprogramat, trebuie sa fie posibild securizarea
reglajelor instrumentului si a informatiilor introduse.

de asemenea naturd incit sa faca posibild securizarea separata a fiecarui
reglaj.

Dispozitiile de la punctul 8.3 din anexa I se aplica si la tarife.

Taximetrul trebuie sa fie prevazut cu dispozitive de totalizare, care nu pot
fi resetate, pentru fiecare din urmatoarele valori:

— Distanta totald parcursa de taxi;

— Distanta totald parcursda de taxi atunci cand este ocupat;
— Numarul total de ocupari;

— Suma totald perceputa drept supliment;

— Suma totala perceputd drept pret al cursei.

Valorile totalizate trebuie sa includa valorile salvate in conformitate cu
dispozitiile punctului 9 in conditiile intreruperii alimentarii.

Daca este deconectat de la sursa de alimentare cu energie electricd, un
taximetru trebuie sd permitd stocarea timp de un an a valorilor totalizate,
in scopul transferului valorilor din taximetru in alt mediu de stocare.

Trebuie luate masurile corespunzatoare pentru a impiedica utilizarea
valorilor totalizate in scopul inducerii in eroare a pasagerilor.

Este permisd modificarea automatad a tarifelor datorita:

— distantei parcurse in cursd;
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

— duratei cursei;

— orei din zi;

— datei calendaristice;
— zilei din saptdmana.

In cazul in care caracteristicile taxiului prezinta importantd pentru corec-
titudinea taximetrului, taximetrul trebuie prevazut cu mijloace de secu-
rizare a conexiunii taximetrului la taxiul pe care este instalat.

In scopul testdrii ulterioare instaldrii, taximetrul trebuie sa fie prevazut cu
posibilitatea de a testa separat precizia masurarii timpului si distantei, cat
si precizia calculului.

Taximetrul si instructiunile sale de instalare specificate de fabricant
trebuie sd fie de asa naturd incat, daca este instalat conform indicatiilor
fabricantului, s fie excluse, intr-o masura acceptabila, alterarile frau-
duloase ale semnalului de masurare reprezentand distanta parcursa.

Cerintele generale esentiale privind utilizarea frauduloasa trebuie inde-
plinite de o asemenea manierd incat sa fie protejate interesele clientului,
ale conducatorului vehiculului, ale angajatorului acestuia si ale autori-
tatilor fiscale.

Taximetrul trebuie proiectat astfel incat sa se incadreze in erorile maxime
admise, fara a fi nevoie de reglare, de-a lungul unei perioade de un an de
utilizare normala.

Taximetrul trebuie prevazut cu un ceas in timp real, prin intermediul
caruia se pastreaza evidenta orei din zi si a datei, una din aceste
informatii sau amandoua putdnd fi utilizate pentru modificarea
automata a tarifelor. Cerintele pentru ceasul de timp real sunt:

— Evidenta timpului trebuie sd aiba o precizie de 0,02 %;

— Posibilitatea de corectie a ceasului nu trebuie sa depaseasca 2 minute
pe saptamana. Corectiile pentru ora de vara si ora de iarnd trebuie si
fie efectuate automat;

— Trebuie impiedicate corectiile automate sau manuale efectuate in
timpul unei curse.

Valorile distantei parcurse si a timpului scurs, atunci cand sunt afigate sau
imprimate conform prezentei directive, trebuie si utilizeze urmatoarele
unitdti de masura:

Distanta parcursa:

— in Regatul Unit si in Irlanda: pana la data care este stabilitd de aceste
state membre In conformitate cu articolul 1 litera (b) din Directiva
80/181/CEE: kilometri sau mile;

— in toate celelalte state membre: kilometri.
Timpul scurs:

— secunde, minute sau ore, dupd cum este potrivit; tinind seama de
rezolutia necesara si de necesitatea prevenirii neintelegerilor.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

B + F sau B + D sau HI.
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ANEXA MI-008
MASURI MATERIALIZATE

CAPITOLUL I - Maisuri materializate ale lungimii

Cerintele relevante esentiale din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si
procedurile de evaluare a conformititii enumerate in prezentul capitol se aplica
masurilor materializate ale lungimii definite in continuare. Cu toate acestea,
cerinta de furnizare a unei copii a declaratiei de conformitate poate fi interpretatd
ca avand aplicabilitate pentru loturi sau stocuri de produse, nu pentru instru-
mentele individuale.

DEFINITII

Maisurid materializati a lungimii

Un instrument alcatuit din marcaje de scald, ale cdrui distante sunt date in
unitdtile de masurd legale pentru lungime.

CERINTE SPECIALE
Conditii de referinta

1.1.  Pentru benzi de lungime egald cu sau mai mare de 5 metri, erorile
maxime admise trebuie respectate la aplicarea unei forte de tractiune de
50 N sau a unei forte de altd valoare, specificatd de fabricant si marcata
corespunzator pe banda, iar in cazul masurilor rigide sau semi-rigide, nu
este necesara aplicarea unei forte de tractiune

1.2.  Temperatura de referinta este 20 °C, cu exceptia cazului in care exista
alte specificatii ale fabricantului si acestea sunt marcate corespunzator pe

masurd.
ERORI MAXIME ADMISE
2. Eroarea maxima admisa, pozitivd sau negativa, exprimatd in mm, intre

doud marcaje neconsecutive de scald, este (atbL), unde:
— L este valoarea lungimii, rotunjitd la urmatorul metru intreg, iar
— a si b sunt specificate in tabelul 1, prezentat mai jos.

Dacd un interval terminal este limitat de o suprafatd, eroarea maxima
admisd pentru orice distantd incepand din acest punct este maritd cu
valoarea c, specificata in tabelul 1.

Tabelul 1

Clasa de precizie a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
I 0,3 0,2 0,2
11 0,6 0,4 0,3
D - clasa speciala, pentru 1,5 Zero Zero
benzile de imersie (')
Pana la 30 m inclusiv (?)
S — clasa speciald, pentru 1,5 Zero Zero
benzile de masurare a
rezervoarelor
Pentru fiecare lungime de
30 m, cand banda este
intinsd pe o suprafatd
plana.

(") Se aplica la combinatiile banda/sonda.
() Daca lungimea nominala a benzii depaseste 30 m, se acceptd o eroare maxima
admisa de 0,75 mm pentru fiecare 30 m de lungime.

Benzile de imersie pot face parte si din clasele I sau II, caz in care pentru
orice lungime dintre doud marcaje de scala, dintre care unul este pe
suprafata imersata, iar celdlalt pe banda, eroarea maxima admisa
este £ 0,6 mm, cand aplicarea formulei genereazd o valoare mai mica
decat 0,6 mm.
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Eroarea maxima admisd pentru lungimea dintre doud marcaje consecutive
de scala si diferenta maxima admisa intre doua intervale consecutive sunt
specificate in tabelul 2 de mai jos.

Tabelul 2
Eroarea maximd admisa sau diferenta in mm, conform clasei
Lungimea i a de precizie
intervalului
1 II I
i<1 mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

In cazul existentei unei reguli privind tipul de pliere, imbinarile vor fi de
asa naturd incat sd nu provoace alte erori in afara celor de mai sus, care
sd depaseasca valorile: 0,3 mm pentru clasa II si 0,5 mm pentru clasa III.

Materiale

3.1.  Materialele folosite pentru masurile materializate ale lungimii trebuie si
fie de asa naturd incat variatiile de lungime datorate variatiilor de tempe-
raturd de pana la + 8 °C fata de temperatura de referinta sa nu depaseasca
erorile maxime admise. Aceasta regula nu se aplica masurilor din clasele
S si D, unde fabricantul are in vedere aplicarea unor corectii datorate
abaterilor termice fatd de citirile observate, dacéd acest lucru este necesar.

3.2.  Masurile construite din materiale ale caror dimensiuni se pot altera fizic
cand sunt supuse unui domeniu larg de umiditate relativa pot fi incluse
numai in clasele II si III.

Marcaje

4. Valoarea nominald este marcata pe masurd. Scalele milimetrice sunt
numerotate la fiecare centimetru, iar masurile cu intervale de scald mai
mari de 2 cm au marcajele de scala numerotate.

EVALUAREA CONFORMITATII
Procedurile de evaluare a conformititii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

F1 sau D1 sau B+D sau H sau G.

CAPITOLUL II — Masuri de capacitate de servire

Cerintele esentiale relevante din anexa 1 si cerintele speciale si procedurile de
evaluare a conformitatii enumerate in prezentul capitol se aplicd masurilor de
capacitate de servire definite mai jos. Cu toate acestea, cerinta de furnizare a unei
copii a declaratiei de conformitate poate fi interpretatd ca avand aplicabilitate
pentru loturi sau stocuri de produse, nu pentru instrumente individuale. De
asemenea, nu se aplicd cerinta ca instrumentul sd aiba marcate pe el informatii
privind precizia.

DEFINITII
Maisura de capacitate de servire
O masura de capacitate (cum ar fi un pahar, un borcan sau un degetar), proiectata

pentru a determina volumul specificat al unui lichid (altul decat un produs
farmaceutic), care este vandut pentru consum imediat.

Maisura cu linie de umplere

O masurd a capacititii de servire marcatd cu o linie pentru a arita capacitatea
nominala.

Masura plina

O masura a capacitatii de servire al carui volum intern este egal cu capacitatea
nominala.
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Misura de transfer

O masurd a capacitatii de servire creatd pentru decantarea lichidului inainte de
consumare.

Capacitate

Capacitatea reprezintd volumul intern pentru masurile pline sau volumul intern
pana la linia de umplere pentru masurile cu linie de umplere.

CERINTE SPECIALE

1.

1.1.

1.2.

4.2.

5.

5.1
5.2.

5.3.

Conditii de referinta

Temperatura: temperatura de referintd pentru masurarea capacitatii este de
20 °C.

Pozitia pentru indicare corectd: instrumentul trebuie sa stea drept, pe o
suprafatd orizontala.

Erori maxime admise

Tabelul 1
Linie Plin
Masuri de transfer
< 100 ml +2 ml -0
+ 4 ml
> 100 ml +3 % -0
+6 %
Masuri de servire
< 200 ml +5% -0
+ 10 %
> 200 ml +5ml+25% -0
+10ml + 5 %

Materiale

Masurile capacitatii de servire sunt construite dintr-un material suficient
de rigid si stabil dimensional pentru a mentine capacitatea in limitele
erorilor maxime admise.

Forma

Masurile de transfer se proiecteaza astfel incat o modificare de continut
egala cu eroarea maxima admisa sd provoace o modificare de nivel de cel
putin 2 mm fatd de margine sau linia de umplere.

Masurile de transfer se proiecteaza astfel incat sa nu Impiedice scurgerea
completa a lichidului care este masurat.

Marcarea
Capacitatea nominald declarata este marcatd clar si permanent pe masura.

Masurile capacitdtii de servire pot fi marcate si ele cu cel mult trei
marcaje de capacitate clare, care sd nu poatd fi confundate intre ele.

Toate marcajele de umplere vor fi suficient de clare si de durabile, pentru
ca erorile maxime admise sa nu fie depdsite in timpul utilizarii.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

Al sau F1 sau D1 sau El sau B+E sau B+D sau H.
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ANEXA MI-009
MIJLOACE DE MASURARE A DIMENSIUNILOR

Cerintele relevante esentiale din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si
procedurile de evaluare a conformitdtii enumerate in prezenta anexa se aplica
mijloacelor de masurare a dimensiunilor definite in continuare.

DEFINITII

Mijloace de masurare a lungimii

Un instrument de mdsurare a lungimii serveste la determinarea lungimii mate-
rialelor de tip coarda (de exemplu, textile, benzi, cabluri) in timpul miscarii de
avansare a obiectului de masurat.

Mijloace de masurare a suprafetei

Un instrument de mdésurare a suprafetei serveste la determinarea suprafetei
obiectelor de forma neregulatd, cum ar fi, de exemplu, cele din piele.

Mijloace pentru masuriatori multidimensionale

Un instrument pentru masurdtori multidimensionale serveste la determinarea
lungimii perimetrului (lungime, indltime, latime) celui mai mic paralelipiped
dreptunghic care cuprinde un produs.

CAPITOLUL I - Cerinte comune pentru toate mijloacele de masurare a
dimensiunilor

Imunitatea electromagnetica

1. Efectul unei perturbatii electromagnetice asupra unui instrument de
masurare a dimensiunilor trebuie sa fie astfel incat:

— schimbarea rezultatului masurdtorii s nu depdseasca valoarea de
variatie critica definitd la punctul 2.3; sau

— sa fie este imposibild executarea oricarei masuratori; sau
— sa existe variatii momentane ale rezultatului masurdtorii care sa nu
poata fi interpretate, memorate ori transmise ca rezultat al masuratorii;

sau

— sa existe variatii ale rezultatului masurdtorii, suficient de grave ca sa
fie observate de toti cei interesati de rezultatul masuratorii.

2. Valoarea variatiei critice este egala cu un interval de scala.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

Pentru instrumente mecanice sau electromecanice:

F1 sau El sau D1 sau B+F sau B+E sau B+D sau H sau H1 sau G.
Pentru instrumente electronice sau instrumente care contin software:
B+F sau B+D sau H1 sau G.

CAPITOLUL II — Mijloace de misurare a lungimii
Caracteristicile produsului de masurat

1. Textilele sunt caracterizate de factorul caracteristic K. Acest factor ia in
considerare elasticitatea si forta pe unitatea de suprafatd a produsului
masurat si este definit prin formula:

K = & (G5 + 2,2 N/m?), unde:

€ este elongatia relativa a unui specimen de tesiturd lat de 1 m, la o
fortd de intindere de 10 N,

G, este masa pe unitatea de suprafatd a unui specimen de tesatura,
exprimati in N/m?.
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Conditii de functionare
2.1. Domeniu

Dimensiunile si factorul K, atunci cand sunt aplicabile, trebuie sa se
situeze 1n interiorul domeniului specificat de fabricant pentru instrumentul
respectiv. Domeniile factorului K sunt specificate in tabelul 1:

Tabelul 1
Grupa Domenii ale K Produs
I 0 <K <2 x 102 N/m? elasticitate mica
1T 2 x 102 N/m? < K elasticitate medie
<8 x 10
2 N/m?
111 8 x 102 N/m? < K < 24 x elasticitate mare
102 N/m?
v 24 x 102 N/m? < K elasticitate foarte mare
2.2.  Dacd obiectul masurat nu este transportat de instrumentul de masurare,
viteza sa trebuie sd se situeze in domeniul specificat de fabricantul instru-

mentului.

2.3.  Dacd rezultatul masurétorii depinde de grosime, de starea suprafetei si
tipul de livrare (de exemplu, dintr-o rold mare sau dintr-un teanc), limi-
tarile corespunzatoare sunt specificate de fabricant.

Erorile maxime admise

3. Instrument
Tabelul 2
Clasa de . .
.. Eroarea maxima admlsa

precizie
I 0,125 %, dar nu mai putin de 0,005 L,
I 0,25 %, dar nu mai putin de 0,01 L,
111 0,5 %, dar nu mai putin de 0,02 L,

Unde L, este lungimea minimd masurabila, adicd lungimea minima
specificatd de fabricant, pentru care este destinat instrumentul.

Valoarea reald a lungimii pentru diferite tipuri de materiale trebuie
masurata cu ajutorul instrumentelor potrivite (de exemplu, panglicd de
masurat). De aceea, materialul care este masurat trebuie asezat pe un
suport corespunzator (de exemplu, o masa potrivitd), in stare dreaptd si
neintins.

Alte cerinte

4. Instrumentele trebuie sd asigure masurarea produsului neintins, in functie
de elasticitatea prevdzutd, pentru care este proiectat instrumentul.

CAPITOLUL III — Mijloace de masurare a suprafetei
Conditii de functionare
1.1. Domeniu

Dimensiunile trebuie s se situeze in interiorul domeniului specificat de
fabricantul instrumentelor.

1.2.  Starea produsului

Fabricantul specifica limitarile instrumentelor datorate vitezei, grosimii si
starii suprafetei produsului, dacd aceste informatii sunt relevante.
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Erori maxime admise
2. Instrument
Eroarea maxima admisi este de 1,0 %, dar nu mai putin de 1 dm?.
Alte ceringe
3. Prezentarea produsului

Daca produsul este tras inapoi sau oprit, trebuie sa fie impiedicata
producerea unei erori de masurare si disparitia informatiilor afisate.

4. Intervalul de scala

Instrumentele trebuie si aiba un interval de scald de 1,0 dm?2. In plus,
trebuie si se permiti existenta unui interval de scald de 0,1 dm?2, pentru
incercari.

CAPITOLUL 1V - Mijloace de misurare multidimensionala
Conditii de functionare
1.1. Domeniu

Dimensiunile trebuie si se afle in interiorul domeniului specificat de
fabricantul instrumentului.

1.2. Dimensiune minima

Limita inferioard a dimensiunii minime pentru toate valorile intervalului
de scala este specificata in tabelul 1.

Tabelul 1
Interval de scala (d) Dim?ﬁi?geiﬁgiigéigmm)
d<2cm 10 d
2cm<d<10 cm 20 d
10 cm < d 50 d

1.3. Viteza produsului

Viteza trebuie sd se situeze in interiorul domeniului specificat de fabri-
cantul instrumentului.

EROARE MAXIMA ADMISA
2. Instrument

Eroarea maxima admisa este + 1,0 d.
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ANEXA MI-010
ANALIZATOARE PENTRU GAZE DE ESAPAMENT

Cerintele relevante din anexa I, cerintele speciale din prezenta anexa si proce-
durile de evaluare a conformitatii enumerate in prezenta anexa se aplicd la
analizatoarele pentru gaze de esapament definite mai jos, proiectate pentru
inspectia si intretinerea profesionald a autovehiculelor aflate in uz.

DEFINITII

Analizator pentru gaze de esapament

Un analizator pentru gazele de esapament este un instrument de masurare care
serveste la determinarea fractiunilor de volum ale componentelor specificate ale
gazului de esapament emis de motorul unui autovehicul cu aprindere prin
scanteie, la nivelul de umiditate al esantionului analizat.

Aceste componente ale gazului sunt monoxidul de carbon (CO), dioxidul de
carbon (CO,), oxigenul (O,) si hidrocarburile (HC).

Continutul hidrocarburilor trebuie exprimat sub forma de concentratie de n-hexan
(C¢ Hyy), masurata cu tehnici de absorbtie in infrarosu.

Fractiunile de volum ale componentelor gazului sunt exprimate ca procente (%
vol) pentru CO, CO; si O, si in parti la un milion (ppm vol).

Mai mult, un analizator pentru gazele de esapament calculeaza valoarea lambda
din fractiunile de volum ale componentelor gazului de esapament.

Lambda

Lambda este o valoare adimensionala reprezentativa pentru eficienta de ardere a
unui motor din punct de vedere al raportului aer/combustibil din gazul de
esapament. Ea este determinatd cu o formula de referinta standardizata.

CERINTE SPECIALE

Clase de instrumente

1. La analizatoarele pentru gazele de esapament sunt definite doua clase (0
si I). Domeniile de masurare minime relevante ale acestor clase sunt
specificate in tabelul 1.

Tabelul 1

Clase si domenii de masurare

Parametru Clasele 0 si I
fractia de CO delaOla5 % vol
fractia de CO, de la 0 la 16 % vol
fractia de HC de la 0 la 2 000 ppm vol
fractia de O, de la 0 la 21 % vol
A de la 0,8 1a 1,2

Conditiile nominale de functionare

2. Valorile conditiilor de functionare trebuie sa fie specificate de fabricant,
dupa cum urmeaza:

2.1.  Pentru marimile de influentd climatice si mecanice:

— Un domeniu minim de temperaturd de 35 °C pentru mediul climatic;

— Clasa de mediu mecanic aplicabila este M1.
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2.2.  Pentru cantitatile de influentd a energiei electrice:

— Domeniul de tensiune si frecventd pentru sursa de tensiune in curent
alternativ;

— Limitele sursei de tensiune in curent continuu
2.3.  Pentru presiunea mediului ambiant:

— Valorile minimd si maxima ale presiunii mediului ambiant sunt,
pentru ambele clase: P;, < 860 hPa, P, > 1 060 hPa.

Erorile maxime admise

3. Erorile maxime admise sunt definite dupa cum urmeaza:

3.1.  Pentru fiecare dintre fractiile masurate, valoarea maxima a erorii permisa
in conditii nominale de functionare, in conformitate cu punctul 1.1 din
anexa I, este cea mai mare dintre cele doud valori specificate in tabelul 2.
Valorile absolute sunt exprimate in % vol sau in ppm vol, valorile in
procente sunt exprimate ca procente din valoarea reala.

Tabelul 2

Erori maxime admise

Parametru Clasa 0 Clasa 1
fractia de CO + 0,03 % vol + 0,06 % vol
+5% +5%
fractia de CO, + 0,5 % vol + 0,5 % vol
+5% +5%
fractia de HC + 10 ppm vol + 12 ppm vol
+5% 5%
fractia de O, + 0,1 % vol + 0,1 % vol
+5% +5 %
3.2.  Eroarea maximd admisd pentru calculul valorii lambda este de 0,3 %.

Valoarea conventionald reala se calculeazd cu formula definita la punctul
5.3.7.3 din anexa I la Directiva 98/69/CE a Parlamentului European si a
Consiliului privind masurile care trebuie luate impotriva poluarii aerului
prin emisiile autovehiculelor si de modificare a Directivei 70/220/CEE a
Consiliului (1).

In acest scop, valorile afisate de instrument sunt folosite ca bazi de
calcul.

Efectul admis al perturbatiilor

4. Pentru fiecare dintre fractiile de volum masurate de instrument, valoarea
variatiei critice este egala cu eroareca maxima admisa a parametrului
respectiv.

5. Efectul unei perturbatii electromagnetice trebuie sa fie astfel incat:

— oricare schimbare a rezultatului masuratorii sd nu depaseasca valoarea
variatiei critice stabilita la punctul 4;

— sau prezentarea rezultatului masuratorii sa fie astfel incat nu poate fi
considerata rezultat valid.

Alte cerinte

6. Rezolutia este egala cu valorile indicate in tabelul 3 sau mai mare cu un
ordin de marime.

(1) JO L 350. 28.12.1998, p. 17.
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10.

11.

12.

14.

Tabelul 3
Rezolutia
co CO, 0, HC
Clasa 0 si clasa I | 0,01 % vol | 0,1 % vol " 1 ppm vol

(") 0,01 % vol pentru valori masurate mai mici sau egale cu 4 % vol, altfel 0,1 %
vol.

Valoarea lambda este afisatad cu o rezolutie de 0,001.

Abaterea medie patratica a 20 de masuratori nu trebuie sa depaseasca o
treime din modulul erorii maxime admise pentru fiecare fractie de volum
corespunzatoare.

Pentru masurarea monoxidului de carbon, a dioxidului de carbon si a
hidrocarburilor, instrumentul, inclusiv sistemul specific de circulatie a
gazului, trebuie sa indice 95 % din valoarea finald determinatd cu gaze
de calibrare 1n interval de 15 secunde de la schimbarea de la un gaz cu
continut zero, de exemplu aer curat. Pentru masurarea oxigenului, instru-
mentul aflat in conditii similare trebuie sd indice o valoare care difera de
zero cu mai putin de 0,1 % vol, in 60 de secunde de la schimbarea de la
aer curat la un aer fard oxigen.

Componentele gazului de esapament, altele decat cele ale caror valori
sunt supuse masurdrii, nu trebuie sa fie afectate de rezultatele masuratorii
cu mai mult de jumatate din modulul erorilor maxime admise, cand
aceste componente sunt prezente in urmatoarele fractii maxime de volum:

6 % vol CO,

16 % vol CO,,

10 % vol Oy,

5 % vol Hy,

0,3 % vol NO,

2 000 ppm vol HC (ca n-hexan),
vapori de apd pana la saturatie.

Un analizator pentru gazele de esapament trebuie sa aibd o functie de
reglare care ofera operatii pentru aducere la zero, calibrarea gazului si
reglare interna. Functia de reglare pentru aducere la zero este automata.

Pentru functiile de reglare automatd sau semiautomatd, instrumentul nu
poate efectua o masurare cat timp nu au fost facute reglajele.

Un analizator pentru gaze de esapament trebuie sa aibd un dispozitiv
pentru detectarea reziduurilor de hidrocarburi in sistemul de circulatie a
gazelor. Nu este posibild efectuarea unei masurari dacd reziduurile de
hidrocarburi, prezente inainte de orice masurare, depasesc 20 ppm vol.

Un analizator pentru gazele de esapament trebuie sa aiba un dispozitiv
pentru recunoasterea automatd a oricarei deficiente de functionare a
senzorului canalului de oxigen, provocatd de uzura sau de o intrerupere
a liniei de conectoare.

Daca analizatorul pentru gaze de esapament are capacitatea de a functiona
cu diferiti combustibili (de exemplu, petrol sau gaz lichefiat), trebuie sa
existe posibilitatea de selectare a coeficientilor potriviti, pentru calcularea
valorii lambda fara ambiguitate in ceea ce priveste formula adecvata.

EVALUAREA CONFORMITATII

Procedurile de evaluare a conformitdtii mentionate la articolul 9 si din care
fabricantul poate alege sunt:

B+F sau B+D sau HI.



