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EUROPA-PARLAMENTETS oG RADETS DIREKTIV
2004/22/EF

af 31. marts 2004
om maleinstrumenter

(EOQS-relevant tekst)

EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EUROPAISKE UNION
HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske Felles-
skab, serlig artikel 95,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (1),

under henvisning til udtalelse fra Det Europziske @konomiske og
Sociale Udvalg (),

efter proceduren i traktatens artikel 251 (%), og

ud fra folgende betragtninger:

(1)  En raekke maleinstrumenter er omfattet af sardirektiver, der er
vedtaget pd grundlag af Radets direktiv 71/316/EQF af 26. juli
1971 om tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning med hensyn
til felles bestemmelser om maleinstrumenter samt om maletek-
niske kontrolmetoder (*). Serdirektiver, som ikke lengere er
tilpasset den teknologiske udvikling, ber ophaves og erstattes
med et selvstendigt direktiv, der er i overensstemmelse med
Rédets resolution af 7. maj 1985 om en ny metode i forbindelse
med teknisk harmonisering og standarder ().

(2)  Korrekte og kontrollerbare maleinstrumenter kan anvendes til en
reekke forskellige méleopgaver. De maleopgaver, der udferes i
offentlighedens interesse og af hensyn til den offentlige sundhed,
sikkerhed og orden, miljg- og forbrugerbeskyttelse, opkravning
af skatter og afgifter samt loyale handelsvilkar, som bade direkte
og indirekte pd mange mader pavirker borgernes dagligdag, kan
forudsette, at der anvendes maéleinstrumenter, som er underkastet
lovbestemt metrologisk kontrol.

3) Lovbestemt metrologisk kontrol ber ikke medfere hindringer for
den frie bevaegelighed for maleinstrumenter. De relevante bestem-
melser ber vere de samme i alle medlemsstater, og beviset for
overensstemmelse ber vaere gyldigt i hele Fellesskabet.

(4  Lovbestemt metrologisk kontrol kraver overensstemmelse med
specificerede krav til ydeevne. De krav til ydeevne, som maélein-
strumenterne skal opfylde, skal sikre et hejt beskyttelsesniveau.
Overensstemmelsesvurderingen ber sikre et hejt tillidsniveau.

() EFT C 62 E af 27.2.2001, s. 1, og EFT C 126 E af 28.5.2002, s. 368.

(®» EFT C 139 af 11.5.2001, s. 4.

(®) Europa-Parlamentets udtalelse af 3.7.2001 (EFT C 65 E af 14.3.2002, s. 34),
Radets felles holdning af 22.7.2003 (EUT C 252 E af 21.10.2003, s. 1) og
Europa-Parlamentets holdning af 17.12.2003 (endnu ikke offentliggjort i
EUT). Radets afgorelse af 26.2.2004.

(*) EFT L 202 af 6.9.1971, s. 1. Senest @&ndret ved forordning (EF) nr. 807/2003
(EUT L 122 af 16.5.2003, s. 36).

(®) EFT C 136 af 4.6.1985, s. 1.
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Medlemsstaterne ber som generel regel fortsat kunne krave
lovbestemt metrologisk kontrol. P4 omrader, hvor der kreves
lovbestemt metrologisk kontrol, ber der udelukkende anvendes
maleinstrumenter, der overholder de almindelige krav til ydeevne.

Det valgfrihedsprincip, der indferes med dette direktiv, og som
betyder, at medlemsstaterne kan gere brug af deres ret til at
beslutte, om de ensker at fastsatte bestemmelser for maleinstru-
menter, der er omfattet af direktivet, ber kun galde, safremt dette
ikke medferer illoyal konkurrence.

Fabrikantens ansvar for overholdelsen af kravene i dette direktiv
ber udtrykkeligt angives.

Mdéleinstrumenters ydeevne er sarlig folsom over for omgivel-
serne, navnlig de elektromagnetiske omgivelser. Méleinstrumen-
ters immunitet over for elektromagnetisk interferens udger en
integrerende del af dette direktiv, og immunitetskravene i
Rédets direktiv 89/336/EQF af 3. maj 1989 om indbyrdes tilnaer-
melse af medlemsstaternes lovgivning om elektromagnetisk
kompatibilitet (') ber derfor ikke finde anvendelse.

Fallesskabslovgivningen ber fastsette vasentlige krav, som ikke
hindrer tekniske fremskridt, fortrinsvis krav til ydeevne. Bestem-
melser om fjernelse af tekniske handelshindringer ber folge
Rédets resolution af 7. maj 1985 om en ny metode i forbindelse
med teknisk harmonisering og standarder.

For at tage hensyn til forskelle i de klimatiske forhold eller
forskellige niveauer af forbrugerbeskyttelse, som maétte findes
pa nationalt plan, kan de vesentlige krav give anledning til opret-
telse af miljo- eller nejagtighedsklasser.

For at gere det lettere at pavise, at der er overensstemmelse med
de vasentlige krav og gere det muligt at vurdere overensstem-
melsen, er det hensigtsmaessigt at have harmoniserede standarder.
Sadanne harmoniserede standarder udarbejdes af privatretlige
organer og ber bevare deres ikke-bindende status. I denne forbin-
delse anerkendes Den Europzeiske Standardiseringsorganisation
(CEN), Den Europziske Komité for Elektronisk Standardisering
(Cenelec) og Det Europaiske Standardiseringsinstitut for Tele-
kommunikation (ETSI) som varende de organer, der er kompe-
tente til at vedtage harmoniserede standarder i overensstemmelse
med de generelle retningslinjer for samarbejdet mellem Kommis-
sionen og de europaiske standardiseringsorganer, som blev
undertegnet den 13. november 1984.

De tekniske specifikationer og ydeevnespecifikationer i inter-
nationalt godkendte normative dokumenter kan ogsa delvis eller
fuldt ud opfylde de vasentlige krav, der er fastsat i dette direktiv.
I disse tilfeelde kan anvendelse af disse internationalt godkendte
normative dokumenter vere et alternativ til anvendelse af harmo-
niserede standarder og kan pa sarlige betingelser give grundlag
for en formodning om overensstemmelse.

(") EFT L 139 af 23.5.1989, s. 19. Senest e&ndret ved direktiv 93/68/EQF (EFT

L 220 af 30.8.1993, s. 1).
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Overensstemmelse med de vasentlige krav, der er fastsat i dette
direktiv, kan ogsa opnéds gennem specifikationer, som ikke fore-
ligger i form af en europwisk teknisk standard eller et internatio-
nalt godkendt normativt dokument. Brug af europeiske tekniske
standarder eller internationalt godkendte normative dokumenter
ber derfor veere frivillig.

Overensstemmelsesvurderingen af underenheder ber vere under-
lagt bestemmelserne i dette direktiv. Hvis der handles med under-
enheder separat og uafhengigt af et instrument, kan overensstem-
melsesvurderingen dog foretages uathangigt af det pageldende
instrument.

Det teknologiske stade inden for maleteknologi er under konstant
udvikling, hvilket forer til endringer i behovene for overensstem-
melsesvurdering. Der ber derfor for hver malekategori og, hvor
det er relevant, for underenheder veere en passende procedure
eller et valg mellem forskellige procedurer af tilsvarende streng-
hed. De procedurer, der er vedtaget, opfylder kravene i Radets
afgorelse 93/465/EQF af 22. juli 1993 om modulerne for de
forskellige faser i procedurerne for overensstemmelsesvurdering
og regler om anbringelse og anvendelse af »CE«-markning med
henblik pd anvendelse i direktiverne om teknisk harmonise-
ring ('). Det kan imidlertid veare nedvendigt at indfere
undtagelser i disse moduler for at afspejle serlige aspekter ved
den metrologiske kontrol. Det ber bestemmes, at »CE«-mark-
ningen kan paferes under produktionsprocessen.

Den fortsatte udvikling inden for méleteknologi og de bekymrin-
ger, aktererne har givet udtryk for med hensyn til certificering,
understreger nedvendigheden af at sikre ensartede procedurer for
overensstemmelsesvurdering for industriprodukter som krevet i
Radets resolution af 10. november 2003 ().

Medlemsstaterne ber ikke hindre markedsfering og/eller ibrug-
tagning af médleinstrumenter, som er pafert »CE«-markningen
og den supplerende metrologiske maerkning i henhold til dette
direktiv.

Medlemsstaterne ber treffe de fornedne foranstaltninger til at
forhindre, at maleinstrumenter, der ikke opfylder kravene,
markedsfores og/eller tages i brug. Det er derfor nedvendigt, at
der foregar et passende samarbejde mellem medlemsstaternes
kompetente myndigheder for at sikre, at dette mal far virkning
inden for hele Fallesskabet.

Fabrikanterne ber underrettes om begrundelserne for negative
afgorelser i1 forbindelse med deres produkter samt om de rets-
midler, der star til deres radighed.

Fabrikanterne ber have mulighed for at udeve de rettigheder, som
de har opnaet inden dette direktivs ikrafttreeden, i en rimelig
overgangsperiode.

() EFT L 220 af 30.8.1993, s. 23.

(®» EUT C 282 af 25.11.2003, s. 3.



20040022 — DA — 01.01.2013 — 004.001 —5

(21) Nationale specifikationer vedrerende de relevante nationale krav i
forbindelse med deres anvendelse ber ikke pavirke dette direktivs
bestemmelser om »ibrugtagning«.

(22) De nedvendige bestemmelser til gennemforelse af direktivet ber
vedtages 1 overensstemmelse med Rédets afgerelse 1999/468/EF
af 28. juni 1999 om fastszttelse af de narmere vilkar for
udevelsen af de gennemforelsesbefojelser, der tillegges Kommis-
sionen (1).

(23)  Aktiviteterne i Udvalget for Maleinstrumenter ber ogsd omfatte
passende hering af reprasentanter for de bererte parter.

(24) Direktiverne 71/318/EQF, 71/319/EQF, 71/348/EQF,
73/362/EQF, 75/33/EQF for s& vidt angar malere defineret i
direktivets bilag MI-001, 75/410/EQF, 76/891/EQF, 77/95/EQF,
77/313/EQF, 78/1031/EQF og 79/830/EQF ber derfor
ophaves —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Anvendelsesomrade

Dette direktiv finder anvendelse pd udstyr og systemer med en madle-
funktion som defineret i de specifikke bilag vedrerende vandmaélere
(MI-001), gasmaélere og volumenkonverteringsenheder (MI-002), elfor-
brugsmalere (MI-003), varmeenergimalere (MI-004), systemer til konti-
nuerlig og dynamisk kvantitativ maling af andre veasker end vand (MI-
005), automatiske vaegte (MI-006), taxametre (MI-007), méleredskaber
til materialer (MI-008), instrumenter til dimensionsmaling (MI-009) og
gasanalysatorer til udstedningsgas (MI-010).

Artikel 2

1. Medlemsstaterne kan, nar de finder det berettiget, fastsette
bestemmelser for anvendelsen af maleinstrumenter som omhandlet i
artikel 1 til méleopgaver af hensyn til folkesundheden, den offentlige
sikkerhed, den offentlige orden, beskyttelse af miljoet, beskyttelse af
forbrugerne, opkravning af skatter og afgifter og rimelige handelsvilkar.

2.  Fastsetter medlemsstaterne ikke sddanne bestemmelser, underretter
de Kommissionen og de egvrige medlemsstater om grundene hertil.

Artikel 3

Formal

I dette direktiv fastsattes de krav, som det udstyr og de systemer, der er
navnt i artikel 1, skal opfylde med henblik p&d markedsforing og/eller
ibrugtagning til de opgaver, som er nevnt i artikel 2, stk. 1.

Dette direktiv er et serdirektiv vedrerende krav om elektromagnetisk
immunitet efter artikel 2, stk. 2, i direktiv 89/336/EQF. Direktiv
89/366/EQF finder fortsat anvendelse pa emissionskrav.

() EFT L 184 af 17.7.1999, s. 23.
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Artikel 4

Definitioner

I dette direktiv forstds ved:

a)

b)

d)

2)

h)

)

Q)

»Maleinstrument« ethvert udstyr eller system med en malefunktion,
som er omfattet af artikel 1 og 3.

»Underenhed« er et udstyr, der er anfert som sadan i de sarlige
bilag, og som fungerer selvstendigt og udger et maleinstrument
sammen

— med andre underenheder, hvormed det er kompatibelt, eller

— med et méleinstrument, hvormed det er kompatibelt.

»Lovbestemt metrologisk kontrol« den kontrol af maleopgaverne, der
kan foretages for et méaleinstruments anvendelsesomrade af hensyn til
folkesundheden, den offentlige sikkerhed, den offentlige orden,
beskyttelse af miljoet, opkraevning af skatter og afgifter, beskyttelse
af forbrugerne og rimelige handelsvilkar.

»Fabrikant« den fysiske eller juridiske person, som har ansvaret for,
at maleinstrumentet er i overensstemmelse med de relevante krav i
direktivet, og som markedsferer det under eget navn og/eller tager
det i brug til egne forméil.

»Markedsforing« den forste tilradighedsstillelse i Fallesskabet af et
instrument beregnet til en slutbruger, hvad enten dette sker mod
betaling eller vederlagsfrit.

»lbrugtagning« den forste anvendelse af et instrument beregnet til
slutbrugeren til de formél, det er beregnet til.

»Godkendt repraesentant« den i Fallesskabet etablerede fysiske eller
juridiske person, som en fabrikant skriftligt har givet tilladelse til at
handle pé sine vegne i forbindelse med specifikke opgaver inden for
dette direktivs formal og bestemmelser.

»Harmoniseret standard« en teknisk specifikation, som er vedtaget af
CEN, Cenelec eller ETSI eller af to af disse organisationer eller dem
alle i fellesskab efter mandat fra Kommissionen i henhold til
Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 98/34/EF af 22. juni 1998
om en informationsprocedure med hensyn til tekniske standarder og
forskrifter samt forskrifter for informationssamfundets tjenester (1) og
udarbejdet i overensstemmelse med De Generelle Retningslinjer, der
er aftalt mellem Kommissionen og de europziske standardiserings-
organisationer.

»Normativt dokument« et dokument, som indeholder tekniske speci-
fikationer, der er vedtaget af Den Internationale Organisation for
Retslig Metrologi (OIML), og som er omfattet af proceduren i
artikel 16, stk. 1.

EFT L 204 af 21.7.1998, s. 37. Andret ved direktiv 98/48/EF (EFT L 217 af

5.8.1998, s. 18).
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Artikel 5

Anvendelse pa underenheder

Nér der findes szrlige bilag, som fastlegger de vesentlige krav for
underenheder, finder direktivet tilsvarende anvendelse pa sidanne
underenheder.

Der kan foretages separate og indbyrdes uathengige overensstemmel-
sesvurderinger af underenheder og maleinstrumenter.

Artikel 6

Vasentlige krav og overensstemmelsesvurdering

1.  Et maleinstrument skal opfylde de vasentlige krav, som er fastsat i
bilag I og det relevante instrumentspecifikke bilag.

Medlemsstater kan, hvis det er nedvendigt af hensyn til korrekt anven-
delse af instrumenterne, krave, at de i bilag I eller de relevante instru-
mentspecifikke bilag naevnte oplysninger gives péa det eller de officielle
feellesskabssprog 1 den medlemsstat, hvor instrumentet markedsfores.

2. Et maéleinstruments overensstemmelse med de vesentlige krav
vurderes i overensstemmelse med artikel 9.

Artikel 7

Overensstemmelsesmzrkning

1.  Et maleinstruments overensstemmelse med alle bestemmelserne i
dette direktiv fremgér af, at det er pafert »CE«-merkningen og den
supplerende metrologiske markning, jf. artikel 17.

2. »CE«markningen og den supplerende metrologiske maerkning
péferes af fabrikanten eller pd dennes ansvar. Disse mearkninger kan
paferes instrumentet under produktionsprocessen, hvis det er berettiget.

3. Pasattelse af merkninger pd et maleinstrument, som vil kunne
vildlede tredjeparter med hensyn til »CE«-markningens og den supple-
rende metrologiske marknings betydning og form, forbydes. Enhver
anden merkning kan paferes et maleinstrument, forudsat at »CE«-
markningen og den supplerende metrologiske maerknings synlighed
og laesbarhed ikke derved mindskes.

4. Nar maleinstrumentet er omfattet af bestemmelser i andre direkti-
ver, der dekker andre aspekter, som kraver anbringelse af »CE«-mark-
ning, skal det af denne fremgé, at det pigaldende instrument ogsa
formodes at vere i overensstemmelse med kravene i disse andre direk-
tiver. I et sddant tilfeelde skal henvisningen vedrerende offentliggerelse i
Den Europeiske Unions Tidende af de pageldende direktiver fremga af
de dokumenter, vejledninger og instruktioner, som kreeves i henhold til
disse direktiver, og som ledsager maleinstrumentet.
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Artikel 8
Markedsfering og ibrugtagning

1.  Medlemsstaterne mé ikke af grunde, der er omfattet af dette direk-
tiv, hindre markedsforing og/eller ibrugtagning af maleinstrumenter,
som bzrer »CE«-merkningen og den supplerende metrologiske merk-
ning i overensstemmelse med artikel 7.

2. Medlemsstaterne skal treffe alle relevante foranstaltninger for at
sikre, at maleinstrumenter kun markedsferes og/eller tages i brug, hvis
de opfylder direktivets krav.

3. En medlemsstat kan forlange, at maleinstrumenter opfylder
bestemmelser for ibrugtagning, som er begrundet i lokale klimatiske
forhold. I s& fald skal medlemsstaten valge passende evre og nedre
temperaturgrenser fra bilag I, tabel 1, og kan desuden fastsette fugtig-
hedsbetingelser (kondensation eller ingen kondensation) og anfere, om
den tilteenkte placering ved brug er dben eller lukket.

4. Nar der fastlegges forskellige nejagtighedsklasser for et malein-
strument,

a) kan de instrumentspecifikke bilag under overskriften »Ibrugtagning«
angive, hvilke(n) nejagtighedsklasse(r) der skal bruges til serlig
anvendelse

b) kan medlemsstaterne i alle andre tilfelde fastleegge, hvilke nejagtig-
hedsklasser der skal anvendes med henblik pa serlige anvendelser,
inden for de definerede klasser og under forudsatning af, at alle
ngjagtighedsklasser anvendes pa deres omrade.

I tilfeeldene i litra a) eller b) kan der ogsé anvendes maleinstrumenter i
en bedre nejagtighedsklasse efter ejerens valg.

5. P& messer og udstillinger og ved demonstrationer osv. ma
medlemsstaterne ikke forhindre, at instrumenter, der ikke er i overens-
stemmelse med dette direktiv, fremvises, hvis et tydeligt tegn klart
angiver, at de ikke er i overensstemmelse, og at de ikke kan markeds-
fores og/eller tages i brug, for de er bragt i overensstemmelse med
direktivet.

Artikel 9

Overensstemmelsesvurdering

Vurdering af et maleinstruments overensstemmelse med de relevante
vasentlige krav skal gennemferes ved anvendelse efter fabrikantens
valg af en af de overensstemmelsesvurderingsprocedurer, der er anfort
i det instrumentspecifikke bilag. Fabrikanten udarbejder, nér det er rele-
vant, den tekniske dokumentation for sarlige instrumenter eller grupper
af instrumenter, der er beskrevet i artikel 10.

De overensstemmelsesmoduler, som indgér i procedurerne, er beskrevet
i bilag A til HI.

Dokumenter og korrespondance vedrerende overensstemmelsesvurde-
ringen udferdiges pa det eller de officielle sprog i den medlemsstat,
hvor det bemyndigede organ til gennemforelse af overensstemmelses-
vurderingsprocedurerne er etableret, eller pa et af dette organ godkendt

sprog.
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Artikel 10

Teknisk dokumentation

1.  Den tekniske dokumentation skal indeholde en klar beskrivelse af
maleinstrumentets konstruktion, fremstilling og drift og skal tillade
vurdering af instrumentets overensstemmelse med de relevante krav i
dette direktiv.

2. Den tekniske dokumentation skal vere tilstraekkelig detaljeret til at
sikre:

— definition af metrologiske egenskaber

— reproducerbarheden af de fremstillede instrumenters maélepraestatio-
ner, nar de justeres korrekt som foreskrevet, og

— instrumentets integritet.

3. Den tekniske dokumentation skal for sa vidt det er relevant for
vurdering og identifikation af type og/eller instrument omfatte:

a) en generel beskrivelse af instrumentet

b) konstruktions- og produktionstegninger samt diagrammer over
komponenter, delmontager, kredslgb mv.

c) fremstillingsprocedurer, der skal sikre ensartet produktion

d) i givet fald en beskrivelse af de elektroniske anordninger med tegnin-
ger, diagrammer, rutediagrammer af logiske og generelle oplysninger
om programmellet med forklaring af egenskaber og drift

e) de nedvendige beskrivelser og forklaringer til forstéelse af litra b), c)
og d), herunder instrumentets funktion

f) en liste over de standarder og/eller normative dokumenter, der er
nevnt i artikel 13, og som helt eller delvis finder anvendelse

g) beskrivelser af de lesninger, der er valgt med henblik pa at opfylde
de veasentlige krav i de tilfeelde, hvor de i artikel 13 naevnte stan-
darder og/eller normative dokumenter ikke er anvendt

h) resultater af konstruktionsberegninger, kontrolundersggelser mv.

i) de relevante testresultater, der om nedvendigt kan pévise, at typen
og/eller instrumenterne er i overensstemmelse med:

dette direktivs krav under de tilladte driftsbetingelser og specifice-
rede miljeforstyrrelser

holdbarhedsspecifikationer for gas-, vand- og varmemaélere samt for
andre vasker end vand

j) EF-typeafprovningsattester eller EF-konstruktionsafprevningsattester
i forbindelse med instrumenter, der indeholder dele, der er identiske
med de dele, der er i konstruktionen.
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4.  Fabrikanten angiver nermere, hvor segl og marker er anbragt.

5. Fabrikanten angiver betingelserne for kompatibilitet med graense-
flader og underenheder, hvor dette er relevant.

Artikel 11
Notifikation

1. Medlemsstaterne underretter Kommissionen og de govrige
medlemsstater om, hvilke organer de har udpeget under deres
myndighed til at udfere de opgaver, der falder ind under de i artikel 9
navnte overensstemmelsesvurderingsmoduler, samt de identifikations-
numre, som Kommissionen har tildelt dem i henhold til denne artikels
stk. 4, hvilke former for maleinstrumenter hvert enkelt organ er blevet
udpeget for, samt eventuelt hvilke instrumentngjagtighedsklasser, male-
omrader, maleteknologi og ethvert andet instrumentkendetegn, der
begranser det omrade, som bemyndigelsen omfatter.

2. Medlemsstaterne anvender kriterierne i artikel 12 ved udpegelsen
af organerne. Organer, der opfylder kriterierne i de nationale standarder,
som gennemforer de relevante harmoniserede standarder, og hvortil der
er offentliggjort henvisninger i Den Europeiske Unions Tidende,
formodes at opfylde de tilsvarende kriterier. Medlemsstaterne skal
offentliggere henvisningerne til disse nationale standarder.

Hvis en medlemsstat ikke har indfert national lovgivning for de i
artikel 2 naevnte opgaver, bevarer den retten til at udpege og bemyndige
et organ til at udfere opgaver, der vedrerer dette instrument.

3. En medlemsstat, som har bemyndiget et organ,

— skal sikre, at organet fortsat opfylder kriterierne som anfort i
artikel 12

— skal inddrage bemyndigelsen, hvis den konstaterer, at organet ikke
leengere opfylder disse kriterier.

Den underretter straks Kommissionen og de evrige medlemsstater om
alle tilfeelde af inddragelse.

4.  Kommissionen tildeler hvert af de organer, der skal bemyndiges,
et identifikationsnummer. Kommissionen offentligger en liste over
bemyndigede organer, samt oplysninger vedrerende bemyndigelsens
omfang som naevnt i stk. 1, i C-udgaven af Den Europceiske Unions
Tidende og sikrer, at listen ajourfores.

Artikel 12

Kriterier som skal opfyldes af de udpegede organer

Medlemsstaterne skal anvende folgende kriterier ved udpegelse af orga-
nerne i henhold til artikel 11, stk. 1.
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. Organet, dets leder og personale, som foretager overensstemmelses-

vurderingen, mé& hverken vere konstrukter, fabrikant, leverander,
monter eller bruger af de méleinstrumenter, som de inspicerer,
eller veere nogen af disses godkendte representant. De mé heller
ikke veere direkte impliceret i konstruktion, fremstilling, markeds-
foring eller vedligeholdelse af instrumenterne eller reprasentere de
parter, der er engageret i disse aktiviteter. Dette udelukker imidlertid
pa ingen made muligheden for udveksling af tekniske oplysninger i
forbindelse med overensstemmelsesvurderingen mellem fabrikanten
og det bemyndigede organ.

. Organet, dets leder og personale, som foretager overensstemmelses-

vurderingen, skal vere uathaengige af enhver form for pression eller
incitament, navnlig af ekonomisk art, som kunne pavirke deres
vurdering eller resultaterne af deres overensstemmelsesvurdering,
iser fra personer eller grupper af personer, der har interesse i vurde-
ringsresultaterne.

. Overensstemmelsesvurderingen skal udferes med sterste faglige inte-

gritet og tekniske kompetence inden for metrologiomradet. Hvis
organet lader specifikke opgaver foretage af underleveranderer,
skal det forst sikre sig, at underleveranderen opfylder dette direktivs
krav, og is@r denne artikel. Organet skal kunne stille de relevante
dokumenter vedrerende vurderingen af underleveranderens kvalifika-
tioner og det arbejde, som han har udfert i henhold til dette direktiv,
til radighed for den bemyndigende myndighed.

. Organet skal vare i stand til at udfere alle de opgaver i forbindelse

med overensstemmelsesvurderinger, som det er udpeget til, hvad
enten disse opgaver udferes af organet selv eller pd dets vegne og
pa dets ansvar. Det skal rade over det nedvendige personale og have
adgang til de midler, som er nedvendige for pé fyldestgorende méade
at udfere de tekniske og administrative opgaver, der er forbundet
med overensstemmelsesvurderingen.

. Organets personale skal have:

— en god teknisk og faglig uddannelse, som omfatter alle de over-
ensstemmelsesvurderingsopgaver, som organet er udpeget til at
udfore

— tilstrekkeligt kendskab til forskrifterne for de opgaver, det
udforer, og tilstreekkelig erfaring med udferelse af disse opgaver

— den fornedne ferdighed i at udarbejde de attester, protokoller og
rapporter, som viser, at opgaverne er udfort.

. Organets, dets leders og personales upartiskhed skal sikres. Organets

vederlag mé ikke veere afhengigt af resultaterne af de opgaver, det
udferer. Aflenningen af organets leder og personale md hverken
vaere athengig af, hvor mange opgaver der udferes, eller af opga-
vernes resultater.

. Organet tegner en ansvarsforsikring, hvis dets civilretlige ansvar ikke

deekkes af den pagaldende medlemsstat ifelge nationale retsregler.

. Organets leder og personale er bundet af tavshedspligt om alt, hvad

det far kendskab til under udferelsen af arbejdet i henhold til dette
direktiv undtagen over for myndigheden i den medlemsstat, som har
udpeget det.



2004L0022 — DA —01.01.2013 — 004.001 — 12

Artikel 13

Harmoniserede standarder og normative dokumenter

1.  Medlemsstaterne formoder, at der er tale om overensstemmelse
med de vesentlige krav, der er nevnt i bilag I og i de relevante instru-
mentspecifikke bilag, for sd vidt angar et méleinstrument, som opfylder
elementerne 1 nationale standarder, der gennemferer den europaiske
harmoniserede standard for det pagaldende méleinstrument, og som
svarer til de elementer af denne europaiske harmoniserede standard,
hvis referencer er offentliggjort i C-udgaven af Den FEuropciske
Unions Tidende.

Nar et méleinstrument kun delvis opfylder elementerne i forste afsnit i
naevnte nationale standarder, formoder medlemsstaterne, at der er over-
ensstemmelse med de vesentlige krav, der svarer til de elementer i de
nationale standarder, som instrumentet opfylder.

Medlemsstaterne offentligger referencerne for de nationale standarder,
der er nevnt i forste afsnit.

2. Medlemsstaterne formoder, at der er tale om overensstemmelse
med de vesentlige krav, der er nevnt i bilag I og i de relevante instru-
mentspecifikke bilag, for s& vidt angar et méleinstrument, som er i
overensstemmelse med de tilsvarende dele i de normative dokumenter
og lister, der er nevnt i artikel 16, stk. 1, litra a), og hvis referencer er
offentliggjort i C-udgaven af Den FEuropciske Unions Tidende.

Hvis et maleinstrument kun delvis opfylder kravene i det i forste afsnit
nevnte normative dokument, formoder medlemsstaterne, at der er over-
ensstemmelse med de vesentlige krav, der svarer til de normative
elementer, som instrumentet opfylder.

Medlemsstaterne offentligger referencerne for det i forste afsnit nevnte
normative dokument.

3.  En fabrikant kan velge at anvende enhver teknisk lgsning, som
opfylder de veasentlige krav, som er navnt i bilag I og i de relevante
instrumentspecifikke bilag (MI-001 til MI-010). For at nyde godt af
formodningen om opfyldelse af disse krav skal han endvidere
anvende de lesninger korrekt, som er omhandlet i de relevante harmo-
niserede europaiske standarder eller i de tilsvarende dele af de norma-
tive dokumenter og lister, der er naevnt i stk. 1 og 2.

4.  Medlemsstaterne formoder, at der er overensstemmelse med de
relevante tester, som er omhandlet i artikel 10, stk. 3, litra 1), hvis det
tilsvarende testprogram er gennemfort i overensstemmelse med de rele-
vante dokumenter, som er omhandlet i stk. 1-3, og hvis testresultaterne
er i overensstemmelse med de vasentlige krav.

Artikel 15

Udvalget for Maleinstrumenter

1. Kommissionen bistés af Udvalget for Méleinstrumenter.
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2. Nar der henvises til dette stykke, anvendes artikel 3 og 7 i afge-
relse 1999/468/EF, jf. dennes artikel 8.

3. Nar der henvises til dette stykke, anvendes artikel 5a, stk. 1-4, og
artikel 7 i afgerelse 1999/468/EF, jf. dennes artikel 8.

5. Kommissionen serger for, at relevante oplysninger om pataenkte
foranstaltninger, jf. artikel 16, gores tilgengelige for de interesserede
parter i rette tid.

Artikel 16

Opgaver, der varetages af Udvalget for Maleinstrumenter

1.  Efter anmodning fra en medlemsstat eller pa eget initiativ kan
Kommissionen i overensstemmelse med den i artikel 15, stk. 2,
navnte procedure treeffe de forngdne foranstaltninger til at

a) identificere normative dokumenter udarbejdet af OIML og i en liste
angive de dele af disse dokumenter, hvis opfyldelse giver grundlag
for en formodning om overensstemmelse med de tilsvarende vasent-
lige krav i dette direktiv

b) offentliggere referencerne for de i litra a) normative dokumenter i C-
udgaven af Den Europceiske Unions Tidende.

2.  Efter anmodning fra en medlemsstat eller pd eget initiativ kan
Kommissionen @ndre instrumentspecifikke bilag (MI-001 til MI-010)
med hensyn til:

a) maksimalt tilladelige fejl og nejagtighedsklasser
b) tilladte driftsbetingelser

¢) kritiske @endringsverdier

d) forstyrrelser.

Disse foranstaltninger, der har til formal at @ndre ikke-veesentlige
bestemmelser i dette direktiv, vedtages efter forskriftsproceduren med
kontrol i artikel 15, stk. 3.

3.  Finder en medlemsstat eller Kommissionen, at et normativt doku-
ment, hvis reference er offentliggjort i C-udgaven af Den Europceiske
Unions Tidende 1 henhold til bestemmelserne i stk. 1, litra b), ikke fuldt
ud opfylder de vasentlige krav, der er navnt i bilag I og i de relevante
instrumentspecifikke bilag, indbringer den pageldende medlemsstat eller
Kommissionen sagen for Udvalget for Maleinstrumenter og angiver
begrundelsen herfor.

Kommissionen skal i overensstemmelse med den i artikel 15, stk. 2,
navnte procedure underrette medlemsstaterne om, hvorvidt det er
nedvendigt at tilbagekalde referencerne for det normative dokument
fra offentliggerelse i Den Europeeiske Unions Tidende.

4.  Medlemsstaterne kan treeffe de relevante foranstaltninger til at hore
de interesserede parter pa nationalt plan om den del af OIML's arbejde,
som vedrerer anvendelsesomradet for dette direktiv.
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Artikel 17
Mzrkning

1. Den i artikel 7 navnte »CE«-markning bestidr af bogstaverne
»CE« 1 overensstemmelse med modellen i punkt 1.B, litra d), i bilaget
til afgerelse 93/465/EQF. »CE«-market skal mindst vere 5 mm heit.

2. Den supplerende metrologimerkning bestér af det store bogstav
M, og de sidste to cifre i drstallet for dets pasaetning omgivet af en
firkant. Firkantens hejde skal svare til hgjden af »CE«-merket. Den
supplerende metrologimaerkning skal folge umiddelbart efter »CE«-
maerkningen.

3. Identifikationsnummeret for det i artikel 11 navnte bemyndigede
organ skal, safremt det er pakravet i henhold til overensstemmelses-
vurderingsproceduren, anbringes efter »CE«-markningen og den supple-
rende metrologimarkning.

4. Nar et méleinstrument bestar af en raekke komponenter, som virker
sammen, men som ikke er underenheder, skal merkningerne vere
pafert instrumentets hoveddel.

Nar et maleinstrument er for lille eller for felsomt til at baere »CE«-
merkningen og den supplerende metrologimaerkning, anfores disse pé
emballagen, hvis der er en saddan, og i den ledsagende dokumentation,
der kreeves i henhold til dette direktiv.

5. »CE«-mearkningen og den supplerende metrologimarkning skal
vaere uudslettelige. Det notificerede organs identifikationsnummer skal
vere uudsletteligt eller selvedeleggende ved fjernelse. Alle meerkninger
skal veere tydelige eller lette at komme til.

Artikel 18

Markedsovervigning og administrativt samarbejde

1. Medlemsstaterne treeffer alle nedvendige foranstaltninger for at
sikre, at maleinstrumenter, som er underkastet lovbestemt metrologisk
kontrol men ikke overholder gzldende bestemmelser i dette direktiv,
hverken markedsferes og/eller tages i brug.

2. Medlemsstaternes kompetente myndigheder bistar hinanden med at
opfylde deres forpligtelser til at udfere markedsovervagning.

I denne forbindelse udveksler de kompetente myndigheder:

— oplysninger om det omfang, hvori de instrumenter, som de under-
soger, opfylder bestemmelserne i dette direktiv, samt resultaterne af
saddanne undersoggelser

— EF-typeafprovningsattester og EF-konstruktionsafprevningsattester
med bilag udstedt af bemyndigede organer samt tillegsgodkendel-
ser, @ndringer og tilbagekaldelser, der vedrerer tidligere udstedte
attester

— godkendelser af kvalitetsstyringssystemer udstedt af bemyndigede
organer og oplysninger om afsldede eller tilbagekaldte kvalitetssty-
ringssystemer
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— evalueringsrapporter udarbejdet af bemyndigede organer, hvis andre
myndigheder anmoder herom.

3. Medlemsstaterne sikrer, at alle nedvendige oplysninger om attester
og godkendelser af kvalitetsstyringssystemer stilles til radighed for de
organer, som de har bemyndiget.

4. Hver medlemsstat underretter de ovrige medlemsstater og
Kommissionen om, hvilke kompetente myndigheder den har udpeget
til at forestd denne udveksling af oplysninger.

Artikel 19

Beskyttelsesbestemmelse

1. Hvor en medlemsstat konstaterer, at samtlige maleinstrumenter
eller en del af maleinstrumenterne af en serlig model, som er pafort
»CE«-markningen og den supplerende metrologimarkning, ikke
opfylder de veasentlige krav vedrerende metrologisk ydeevne, der er
fastsat 1 dette direktiv, nar de er korrekt installeret og anvendes i over-
ensstemmelse med fabrikantens instruktioner, treeffer den de nedvendige
foranstaltninger til at treekke disse instrumenter tilbage fra markedet,
forbyde eller begraense deres videre markedsforing, eller forbyde eller
begranse deres videre anvendelse.

Nér medlemsstaten traeffer beslutning om ovennavnte foranstaltninger,
tager den hensyn til, om der er tale om en manglende overensstem-
melse, som er systematisk eller tilfeldig. Hvis medlemsstaten har
konstateret, at den manglende overensstemmelse er systematisk, under-
retter den straks Kommissionen om de trufne foranstaltninger med angi-
velse af begrundelsen for beslutningen.

2. Kommissionen holder snarest muligt samrdd med de berorte
parter.

a) Hvis Kommissionen finder, at de foranstaltninger, som den pagel-
dende medlemsstat har truffet, er berettigede, giver den straks den
medlemsstat samt de egvrige medlemsstater underretning herom.

Den kompetente medlemsstat treeffer de nedvendige foranstaltninger
over for enhver person, som har pafert maerkningerne, og underretter
Kommissionen og de ovrige medlemsstater herom.

Hvis den manglende overensstemmelse tilskrives mangler ved stan-
darderne eller de normative dokumenter, forelegger Kommissionen
efter samrdd med de berorte parter hurtigst muligt sagen for det
relevante udvalg, jf. artikel 14 eller 15.

b) Hvis Kommissionen finder, at de foranstaltninger, som den péagel-
dende medlemsstat har truffet, er uberettigede, giver den straks den
medlemsstat, samt den pageldende fabrikant eller dennes godkendte
reprasentant underretning herom.

Kommissionen sikrer sig, at medlemsstaterne holdes underrettet om
forlebet og resultaterne af proceduren.
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Artikel 20

Uberettiget maerkning

1. Hvis en medlemsstat konstaterer, at »CE«-markningen og den
supplerende metrologimaerkning er anbragt uberettiget, skal den
kreeve, at fabrikanten eller dennes godkendte reprasentant serger for,

— at det pageldende maleinstrument bringes i overensstemmelse med
bestemmelserne vedrerende »CE«-markning og det supplerende
metrologimaerke, der ikke er omfattet af artikel 19, stk. 1, og

— at overtraedelsen bringes til opher pa de betingelser, som medlems-
staten fastsatter.

2. Hvis ovennavnte overtreedelse varer ved, treeffer medlemsstaten
alle negdvendige foranstaltninger til at begraense eller forbyde markeds-
foring af det padgzldende maéleinstrument, sikre, at det treekkes tilbage
fra markedet, eller forbyde eller begraense den videre brug efter
proceduren i artikel 19.

Artikel 21

Afgerelser om afslag eller begraensninger

Enhver afgerelse i medfer af dette direktiv, som medferer, at et malein-
strument traekkes tilbage fra markedet, eller at et instruments markeds-
foring eller ibrugtagning forbydes eller begraenses, skal ngje begrundes.
Afgorelsen meddeles snarest muligt den bererte part med angivelse af
retsmidlerne i henhold til lovgivningen i den pageldende medlemsstat
og fristerne i forbindelse med disse retsmidler.

Artikel 22
Ophzvelse

Folgende direktiver opheves med virkning fra den 30. oktober 2006,
uden at dette bergrer artikel 23:

— Radets direktiv 71/318/EQF af 26. juli 1971 om tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om gasmalere (1)

— Direktiv 71/319/EQF af 26. juli 1971 om tilnermelse af medlems-
staternes lovgivning om maélere til vasker, med undtagelse af
vand (%)

— Direktiv 71/348/EQF af 12. oktober 1971 om tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om supplerende anordninger til
mélere af vaesker, med undtagelse af vand (%)

— Direktiv 73/362/E@QF af 19. november 1973 om tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivninger vedrerende de materialiserede laeng-
demal (%)

(") EFT L 202 af 6.9.1971, s. 21. Senest @ndret ved Kommissionens direktiv
82/623/EQF (EFT L 252 af 27.8.1982, s. 5).

(®» EFT L 202 af 6.9.1971, s. 32.

(®) EFT L 239 af 25.10.1971, s. 9. Senest @&ndret ved tiltreedelsesakten af 1994.

(*) EFT L 335 af 5.12.1973, s. 56. Senest @ndret ved Kommissionens direktiv
85/146/EQF (EFT L 54 af 23.2.1985, s. 29).
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— Direktiv 75/33/EQF af 17. december 1974 om tiln@rmelse af
medlemsstaternes lovgivning om koldtvandsmélere, for sa vidt
angar malere som defineret i bilag MI-001 i dette direktiv (')

— Direktiv 75/410/EQF af 24. juni 1975 om gensidig tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om kontinuerligt virkende vegte med
regneveerk (%)

— Direktiv 76/891/EQF af 4. november 1976 om indbyrdes tilneer-
melse af medlemsstaternes lovgivning om elektricitetsmalere (3)

— Direktiv 77/95/EQF af 21. december 1976 om indbyrdes tilnermelse
af medlemsstaternes lovgivning om taxametre (+)

— Direktiv 77/313/EQF af 5. april 1977 om indbyrdes tilnaermelse af
medlemsstaternes lovgivning om maleanleg for veasker med
undtagelse af vand (%)

— Direktiv 78/1031/EQF af 5. december 1978 om indbyrdes tilneer-
melse af medlemsstaternes lovgivning om automatiske kontrol- og
sorteringsvagte (°)

— Direktiv 79/830/EQF af 11. september 1979 om indbyrdes tilneer-
melse af medlemsstaternes lovgivning om varmtvandsmaélere (7).

Artikel 23

Overgangsbestemmelser

Uanset artikel 8, stk. 2, tillader medlemsstaterne for méaleopgaver, hvor
de krever brug af et lovbestemt kontrolleret maleinstrument, markeds-
foring og ibrugtagning af maéleinstrumenter, som opfylder de bestem-
melser, der fandt anvendelse for den 30. oktober 2006, og indtil udlebet
af gyldighedsperioden for typegodkendelsen af de pageldende mélein-
strumenter eller, i tilfelde af en typegodkendelse af ubegrenset gyldig-
hed, en periode pa hejst ti ar fra den 30. oktober 2006.

Med henblik pa overgangsperioden fasts@ttes mentenheden for Bulga-
rien og Rumenien i overensstemmelse med punkt 4.8.1 i kapitel IV i
bilaget til direktiv 71/348/EQF til:

1 crorunka (1 stotinka)

1 ny leu.

(") EFT L 14 af 20.1.1975, s. 1.

(®» EFT L 183 af 14.7.1975, s. 25.

(®) EFT L 336 af 4.12.1976, s. 30.

(*) EFT L 26 af 31.1.1977, s. 59.

(®) EFT L 105 af 28.4.1977, s. 18. Senest @ndret ved Kommissionens direktiv

82/625/EQF. (EFT L 252 af 27.8.1982, s. 10).
(®) EFT L 364 af 27.12.1978, s. 1.
() EFT L 259 af 15.10.1979, s. 1.
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Artikel 24
Gennemforelse i national ret
1.  Medlemsstaterne vedtager og offentligger de nedvendige love og

administrative bestemmelser for at efterkomme dette direktiv inden den
30. april 2006. De underretter straks Kommissionen herom.

Disse love og bestemmelser skal ved vedtagelsen indeholde en henvis-
ning til dette direktiv eller skal ved offentliggerelsen ledsages af en
sddan henvisning. De narmere regler for henvisningen fastsettes af
medlemsstaterne.

Medlemsstaterne anvender disse bestemmelser fra den 30. oktober 2006.

2. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten til de nationale
retsforskrifter, som de udsteder pd det omrade, der er omfattet af dette
direktiv.

Artikel 25
Revisionsklausul
Europa-Parlamentet og Radet anmoder Kommissionen om inden den 30.
april 2011 at afleegge rapport om gennemferelsen af direktivet, herunder

pa grundlag af rapporter fra medlemsstaterne, og i givet fald at frem-
leegge forslag til @endringer.

Europa-Parlamentet og Radet opfordrer Kommissionen til at vurdere,
om overensstemmelsesvurderingsprocedurer for produkter anvendes
korrekt, og i givet fald foresld @ndringer for at sikre en ensartet certi-
ficering.

Artikel 26
Ikrafttraeden

Dette direktiv traeder i kraft pa dagen for offentliggerelsen i Den Euro-
peeiske Unions Tidende.

Artikel 27

Adressater

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
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BILAG 1
VASENTLIGE KRAV

Maleinstrumenter skal have en hej grad af metrologisk beskyttelse, séledes at alle
bererte parter kan have tillid til maleresultatet, og de skal konstrueres og frem-
stilles efter et hajt kvalitetsniveau med hensyn til méleteknologi og maledataenes
sikkerhed.

De krav, som maleinstrumenter skal opfylde, er fastsat i det felgende og
suppleres i givet fald af instrumentspecifikke krav i bilag MI-001 til MI-010,
hvori visse dele af de generelle krav naermere uddybes.

I de lesninger, der anvendes for at opfylde kravene, skal der tages hensyn til
instrumentets patenkte anvendelse samt enhver saddan fejlanvendelse, som ma
forventes.

DEFINITIONER

Malesterrelse
Malestorrelsen er den givne storrelse, som skal males.
Pavirkende sterrelse

En péavirkende sterrelse er en sterrelse, som ikke er malesterrelsen, men som
pavirker maleresultatet.

Tilladte driftsbetingelser

De tilladte driftsbetingelser er de vaerdier af malestorrelse og péavirkende storrel-
ser, som udger instrumentets normale driftsbetingelser.

Forstyrrende sterrelse

En pavirkende sterrelse med en verdi, der ligger inden for de grenser, der er
fastsat i det relevante krav, men uden for de tilladte driftsbetingelser, der er
fastsat for maleinstrumentet. En pévirkende sterrelse er en forstyrrende storrelse,
hvis der for en sadan pavirkende storrelse ikke er fastsat tilladte driftsbetingelser.

Kritisk zndring

Den kritiske @ndring er den @ndring, ved hvilken @ndringen af maleresultatet
anses for uensket.

Fysisk maleapparat

Et fysisk maleapparat, som er beregnet til under brug vedvarende at gengive eller
afgive en eller flere malevardier af en given storrelse.

Direkte salgstransaktion

En salgstransaktion er direkte salg, safremt:

— maleresultatet er grundlaget for den pris, som skal erlegges, og

— mindst en af de parter, der er involveret i transaktionen i forbindelse med
méling — hvad enten det er en forbruger eller enhver anden part — har

behov for et tilsvarende beskyttelsesniveau, og

— samtlige parter i transaktionen accepterer maleresultatet pd dette tidspunkt og
sted.

Klimatisk milje

Det klimatiske miljo er de omgivelser, hvor et méleinstrument kan anvendes. Der
er defineret en raekke temperaturgrenser for at tage hensyn til de klimatiske
forskelle mellem medlemsstaterne.

Forsyningsvirksomhed

Ved forsyningsvirksomhed forstds en leverander af elektricitet, gas, varme eller
vand.
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KRAV

1.1.

1.2.

1.3.

Tilladelige fejl

Under de tilladte driftsbetingelser og i fravar af forstyrrende sterrelser ma
malefejlen ikke vere storre end den maksimale tilladelige fejl, som er
fastlagt i de pdgeldende instrumentspecifikke krav.

Medmindre andet er angivet i de instrumentspecifikke bilag, udtrykkes
den maksimale tilladelige fejl ved den sande malevardi som et tosidet
interval.

For et instrument, som fungerer ved de tilladte driftsbetingelser og under
pavirkning af en forstyrrende sterrelse, er kravene til prastationer dem,
som er fastlagt i de pageldende instrumentspecifikke krav.

Nar instrumentet er bestemt til anvendelse i et permanent, kontinuert
elektromagnetisk felt, skal de tilladte praestationer i testen med amplitude-
moduleret elektromagnetisk stralingsfelt ligge inden for den maksimale
tilladelige fejl.

Fabrikanten angiver det klimatiske, mekaniske og elektromagnetiske
miljo, som instrumentet er bestemt til anvendelse i, samt stremforsyning
og andre pavirkende sterrelser, som kan pavirke dets nejagtighed under
hensyntagen til de krav, som er fastlagt i de pégeldende instruments-
pecifikke bilag.

Det klimatiske miljo

Fabrikanten skal angive den evre og nedre temperaturgreense blandt
verdierne i tabel 1, medmindre andet er angivet i bilag MI-001 til MI-
010, og anfere, om instrumentet er beregnet til kondenserende eller ikke-
kondenserende fugtighed, samt om den tilteenkte placering er dben eller
lukket.

Tabel 1
Temperaturgranser
@vre temperaturgrense 30 °C 40 °C 55 °C 70 °C
Nedre temperaturgreense 5°C [-10°C|[-25°C | —40 °C

a) Det mekaniske milje klassificeres i klasse M1 til M3 som beskrevet
nedenfor.

M1 Denne klasse omfatter instrumenter, der anvendes pa steder med
minimal udsattelse for vibrationer og chok, f.eks. instrumenter,
som er monteret pa lette understetninger og udsat for ubetydelige
vibrationer og chok fra omgivende spraengning eller palened-
ramning, smakkende dere etc.

M2 Denne klasse omfatter instrumenter, der anvendes pa steder med
betydeligt eller hgjt vibrations- og chokniveau, f.eks. fordrsaget
af maskiner og forbipasserende keretgjer i nerheden, eller af, at
de er placeret teet op ad tunge maskiner, transportband mv.

M3 Denne klasse omfatter instrumenter, der anvendes pa steder med
hajt og meget hejt vibrations- og chokniveau, f.eks. instrumenter
monteret direkte pd maskiner, transportband mv.

b) Der skal tages hensyn til felgende pévirkende sterrelse i forbindelse
med det mekaniske milje:

— vibration

— mekanisk chok.
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1.3.3.

1.4.

1.4.1.

a) Elektromagnetiske miljeer klassificeres som El, E2, eller E3 som
beskrevet nedenfor, medmindre andet er fastsat i de relevante instru-
mentspecifikke bilag.

El

E2

E3

b

~

Denne klasse omfatter instrumenter, der anvendes pa steder med
elektromagnetiske forstyrrelser, som svarer til dem, der findes i
bolig-, erhvervs- og lette industribygninger.

Denne klasse omfatter instrumenter, der anvendes pa steder med
elektromagnetiske forstyrrelser, som svarer til dem, der findes i
andre industribygninger.

Denne klasse omfatter instrumenter, som far strom fra et koretojs
batteri. Sadanne instrumenter skal opfylde kravene for E2 og
desuden folgende krav:

spendingsfald, der skyldes aktivering af startmotorkredslebet i en
forbrendingsmotor

belastningstransienter, der forekommer, nar et afladet batteri
kobles fra, medens motoren kerer.

Der skal tages hensyn til folgende pavirkende storrelser i forbindelse

med elektromagnetiske miljoer:

spendingsudfald

kortvarig formindsket spaending

spendingsvariationer pd fodeledninger og/eller signallinjer

elektrostatiske udladninger

hejfrekvent elektromagnetisk felt

overforte hejfrekvente elektromagnetiske felter pa fodeledninger
og/eller signallinjer

overspaending pa fedeledninger og signallinjer.

Der skal eventuelt tages hensyn til folgende andre pavirkende sterrelser:

— spendingsvariation

— netfrekvens

— netgenererede magnetiske felter

— andre storrelser, der kan pavirke instrumentets nejagtighed i1 vaesentlig
grad.

Under udferelsen af de test, der er fastlagt i direktivet, gaelder folgende:

Grundregler for testning og bestemmelse af fejl

De vasentlige krav, som er anfort i afsnit 1.1 og 1.2, skal kontrolleres for
hver relevant pévirkende sterrelse. Medmindre andet er angivet i det
pageeldende instrumentspecifikke bilag, gelder disse veasentlige krav
kun, hvis den enkelte pavirkende storrelse paferes og vurderes separat,
og alle andre pévirkende storrelser holdes relativt konstant pa deres refe-
renceverdi.
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1.4.2.

7.2.

7.3.

7.4.

Metrologisk testning foretages under eller efter péafering af den pavir-
kende storrelse, alt efter hvad der svarer til instrumentets normale drifts-
tilstand, nar denne pavirkende sterrelse kan forventes at optraede.

Omgivende lufifugtighed

— Alt efter det klimatiske miljo, som instrumentet er bestemt til anven-
delse i, kan den mest velegnede test enten bestd i fugtig varme i
stationeer tilstand (ingen kondensation) eller et cyklisk (kondensdan-
nende) forleb med fugtig varme.

— Den cykliske test med fugtig varme er hensigtsmassig, nar der er
betydelig kondensation, eller dampindtreengningen fremskyndes af
ventilationen. Under omstandigheder, hvor ikke-kondenserende fugt
er en faktor, vil stationer testning med fugtig varme vere hensigts-
massig.

Reproducerbarhed

Har malesterrelsen samme veerdi, men med en anden placering eller en
anden bruger, medens alle andre betingelser er uandrede, skal de efter-
folgende méleresultater stemme meget negje overens. Forskellen mellem
maleresultaterne skal vere lille i sammenligning med den maksimalt
tilladelige fejl.

Repeterbarhed

Har malesterrelsen samme verdi, og er mélebetingelserne uendrede, skal
de efterfolgende maleresultater stemme meget ngje overens. Forskellen
mellem maéleresultaterne skal veere lille i forhold til den maksimalt tillade-
lige fejl.

Diskrimination og felsomhed

Maleinstrumenter skal have tilstraekkelig folsomhed og tilstraekkeligt lav
diskriminationstarskel til de méleopgaver, de er bestemt til.

Holdbarhed

Maleinstrumenter skal vare konstrueret siledes, at deres metrologiske
egenskaber er tilstreekkeligt stabile i et af fabrikanten skennet tidsrum,
forudsat at de monteres, vedligeholdes og anvendes korrekt i overens-
stemmelse med fabrikantens anvisninger og i det miljo, de er bestemt til.

Pilidelighed

Et elektronisk maleinstrument skal konstrueres, sa det sd vidt muligt
reducerer virkningen af en funktionsfejl, som ville medfere et ungjagtigt
maleresultat, medmindre tilstedevaerelsen af en sadan defekt er dbenbar.

Egnethed

Maleinstrumenter ma ikke have egenskaber, der kan forventes at lette
svigagtig anvendelse, og muligheden for utilsigtet fejlanvendelse skal
vaere mindst mulig.

Maleinstrumenter skal veere egnede til den patankte anvendelse under
hensyn til de i praksis forekommende driftsbetingelser og ma ikke
stille urimelige krav til brugeren for at opna et korrekt maleresultat.

Instrumenter til forbrugsméling ved flow eller stromstyrker uden for
maleomradet ma ikke frembringe fejl med urimelig skaevhed.

Nar et maleinstrument er beregnet til méling af veerdier af malesterrelsen,
som er konstante i tid, skal maleinstrumentet vaere ufelsomt over for sma
afvigelser i mélestorrelsens verdi eller treeffe passende foranstaltninger.
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7.5.

7.6.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

Et maleinstrument skal vare robust og fremstillet af materialer, der er
velegnede til de patenkte driftsbetingelser.

Et méleinstrument skal vere konstrueret siledes, at maleopgaverne kan
kontrolleres efter markedsfering og ibrugtagning af instrumentet. Seerligt
udstyr eller programmel til denne kontrol skal om nedvendigt vere en del
af instrumentet. Provemetoden skal vare beskrevet i brugervejledningen.

Nar et méleinstrument er tilknyttet programmel, som opfylder andre funk-
tioner end malefunktionen, skal det programmel, der har afgerende betyd-
ning for de metrologiske egenskaber, kunne identificeres, og det ma ikke
udsettes for utilladelig pavirkning fra det tilknyttede programmel.

Beskyttelse mod forvanskning

Maleinstrumentets metrologiske egenskaber ma ikke pa utilladelig méade
blive pavirket ved dets tilslutning til en anden anordning, ved selve den
tilsluttede anordnings egenskaber eller ved nogen anordning, som er
fjerntilsluttet maleinstrumentet.

Udstyr, som har afgerende betydning for de metrologiske egenskaber,
skal vaere konstrueret sdledes, at det kan sikres. De anvendte sikkerheds-
foranstaltninger skal gore det muligt at pavise, at indgreb har fundet sted.

Programmel, som er af afgerende betydning for de metrologiske egen-
skaber, skal vaere market tilsvarende og skal vere udformet saledes, at
det kan sikres.

Identifikationen af sddant programmel skal let kunne foretages af malein-
strumentet.

Eventuelle vidnesbyrd om, at der har fundet indgreb sted, skal veare
tilgeengelige i et rimeligt tidsrum.

Ved opbevaring eller overforsel af maledata, programmel, som er af
afgerende betydning for méleegenskaberne, og metrologisk vigtige para-
metre skal disse vere tilstrakkeligt sikret mod tilsigtet og utilsigtet
forvanskning.

Pa instrumenter til forbrugsmaling i husholdninger ma visningen af hele
den leverede mangde eller de visninger, som hele den leverede mangde
kan afleses fra, og som helt eller delvis udger grundlaget for betaling,
ikke kunne tilbagestilles under brug.

Anvisninger, som skal pifores eller ledsage instrumentet

Maleinstrumentet skal vare forsynet med folgende paskrifter:
— fabrikantens merke eller navn

— oplysninger om dets nejagtighed

samt, i givet fald,

— oplysninger om anvendelsesbetingelser

— malekapaciteten

— maleomrader

— identitetsmarke

— EF-typeafprovningsattestens eller EF-konstruktionsafprevningsatte-
stens nummer

— information om, hvorvidt supplerende maleudstyr opfylder reglerne
for lovbestemt metrologisk kontrol i direktivet.
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9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

Er instrumentets dimensioner for smé eller dets konstruktion for folsom
til, at de pagzldende oplysninger kan péferes, skal passende meerkning
vare pafort emballagen, hvis der er en sddan, og vare anfert i de ledsa-
gende dokumenter, der kraves i henhold til dette direktiv.

Maleinstrumenter skal vare ledsaget af anvisninger for betjening,
medmindre méleinstrumenterne er sd enkle, at dette ikke er nedvendigt.
Disse anvisninger skal vere letforstielige og i relevant omfang omfatte:

— tilladte driftsbetingelser

— Kklassificering af mekanisk og elektromagnetisk miljo

— den ovre og nedre temperaturgrense, mulighed for kondensation,
aben eller lukket placering

— anvisninger for montering, vedligeholdelse, reparationer, tilladte juste-
ringer

— anvisninger for korrekt betjening og eventuelle serlige anvendelses-
betingelser

— betingelserne for kompatibilitet med granseflader, underenheder eller
maéleinstrumenter.

For grupper af identiske maleinstrumenter, som anvendes pd samme sted,
eller som anvendes til forbrugsmaling, kreves ikke nedvendigvis
serskilte brugerhandbeger.

Medmindre andet er angivet i et instrumentspecifikt bilag, skal skalain-
tervallet for en malt veerdi have formen 1 x 107, 2 x 10" eller 5 x 10",
hvor n er et vilkarligt heltal eller nul. Méleenheden eller symbolet for den
skal vare angivet tet ved dens talveerdi.

En fysisk malestorrelse skal vaere maerket med en nominel verdi eller en
skala, ledsaget af den anvendte maleenhed.

De anvendte méleenheder og symbolerne for dem skal vare i overens-
stemmelse med fellesskabslovgivningen om maleenheder og deres
symboler.

Alle marker og paskrifter, som kraves efter noget vasentligt krav, skal
vaere klare, ikke-sletbare, utvetydige og ikke overforbare.

Angivelse af resultat

Resultatet skal vises direkte eller ved udskrift pa papir.

Alle resultater skal vises tydeligt og utvetydigt og vere ledsaget af
sadanne marker og péskrifter, som er nedvendige for at gere brugeren
opmerksom pa, hvad resultatet betyder. Det viste resultat skal vere let at
aflese under normale brugsomstendigheder. Yderligere angivelser kan
vises, forudsat at de ikke kan give anledning til forveksling med de
metrologisk kontrollerede angivelser.

For udskrevne eller registrerede resultater skal det udskrevne eller regi-
strerede ligeledes vere letleseligt og ikke-sletbart.

Maleinstrumenter til direkte salgstransaktioner skal vare udformet sale-
des, at maleresultatet vises for begge parter i transaktionen, nir de er
monteret forskriftsmeassigt. Nar det er af afgerende betydning i forbin-
delse med en direkte salgstransaktion, skal enhver kvittering, som
udskrives til kunden fra et tilknyttet apparat, som ikke er i overensstem-
melse med de relevante krav i direktivet, vaere forsynet med en passende
advarsel.
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10.5.

11.2.

12.

Uanset om et méleinstrument til forbrugsméling kan fjernaflaeses, skal det
under alle omstendigheder vare udstyret med en metrologisk kontrolleret
visningsindretning, som kan aflaeses af forbrugeren uden verktej. Det,
som angives af denne visningsindretning, er det méleresultat, der tjener
som grundlag for den pris, der skal betales.

Yderligere behandling af data til afslutning af handelstransaktionen

Maleinstrumenter til andre formal end forbrugsmaling skal varigt regi-
strere maleresultatet, ledsaget af oplysninger, som identificerer den
pageldende transaktion, nér:

— malingen ikke er gentagelig, og

— maleinstrumentet normalt er bestemt til at anvendes, nar den ene part
i handelen er fravaerende.

Desuden skal varigt bevis pa maleresultatet og oplysninger, som identi-
ficerer transaktionen, pd anmodning kunne stilles til radighed, nar
malingen er afsluttet.

Overensstemmelsesvurdering

Maleinstrumenter skal vaere udformet saledes, at deres overensstemmelse
med de relevante krav i direktivet let kan vurderes.
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BILAG A4

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BASERET PA  INTERN
FABRIKATIONSKONTROL

1. Overensstemmelseserklering baseret pa intern fabrikationskontrol er den
overensstemmelsesvurderingsprocedure, hvorved fabrikanten opfylder de
i dette bilag anforte betingelser og garanterer og erklerer, at de pagel-
dende maleinstrumenter opfylder de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i
artikel 10. Dokumentationen skal muliggere en vurdering af instrumentets
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal, i det
omfang det er relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets
konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til rddighed for de natio-
nale myndigheder i ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instru-
ment.

Fremstilling

4. Fabrikanten treffer alle nedvendige foranstaltninger til at sikre, at de

fremstillede instrumenter er i overensstemmelse med de relevante krav
i direktivet.

Skriftlig overensstemmelseserklaering

5.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen og den supplerende metrologi-
markning pa hvert enkelt maleinstrument, som opfylder de relevante krav
i direktivet.

5.2.  Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsferes. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geeldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

Godkendt repraesentant

6. Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 3 og 5.2 kan pa hans vegne
og pa hans ansvar opfyldes af hans godkendte representant.

Er fabrikanten ikke etableret i Feellesskabet, og har han ikke en godkendt
repreesentant, pahviler forpligtelserne i henhold til punkt 3 og 5.2 den
person, som markedsferer instrumentet.



2004L0022 — DA — 01.01.2013 — 004.001 — 27

BILAG Al

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BASERET PA  INTERN
FABRIKATIONSKONTROL PLUS PRODUKTAFPROVNING
FORETAGET AF ET BEMYNDIGET ORGAN

1. Overensstemmelseserklering baseret pa intern fabrikationskontrol plus
produktafprevning foretaget af et bemyndiget organ er den overensstem-
melsesvurderingsprocedure, hvorved fabrikanten opfylder det i dette bilag
anforte forpligtelser og garanterer og erklerer, at de pagaldende maélein-
strumenter opfylder de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i
artikel 10. Dokumentationen skal muliggere en vurdering af instrumentets
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal, i det
omfang det er relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets
konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til radighed for de natio-
nale myndigheder i ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instru-
ment.

Fremstilling

4. Fabrikanten traeffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de

fremstillede instrumenter er i overensstemmelse med kravene i direktivet.

Produktkontrol

5. Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten udferer eller lader udfere
produktkontrol med passende mellemrum, som det selv fastsatter, for
at undersege kvaliteten af den interne produktkontrol under hensyntagen
til blandt andet instrumenternes teknologiske kompleksitet og omfanget af
produktionen. Et passende antal proveeksemplarer, udtaget af det bemyn-
digede organ inden markedsferingen, underseges, og passende prevninger
som fastsat i de relevante dokumenter, der er navnt i artikel 13, eller
tilsvarende prevninger, gennemfores for at kontrollere, om instrumenterne
er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Foreligger der
ikke et relevant dokument, beslutter det pagaldende bemyndigede organ,
hvilke relevante prevninger der skal udferes.

Hvis et eller flere eksemplarer af instrumenterne i stikpreven ikke over-
holder kravene til et acceptabelt kvalitetsniveau, treffer det bemyndigede
organ de nedvendige forholdsregler.

Skriftlig overensstemmelseserklaering

6.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen, den supplerende metrologi-
mearkning og pd det i punkt 5 navnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt méleinstrument, som
opfylder de relevante krav i direktivet.

6.2.  Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsfores. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.
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Godkendt repraesentant

7.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 3 og 6.2 kan pa hans vegne
og pa hans ansvar opfyldes af hans godkendte reprasentant.

Er fabrikanten ikke etableret i Faellesskabet, og har han ikke en godkendt
repraesentant, pdhviler forpligtelserne i henhold til punkt 3 og 6.2 den
person, som markedsferer instrumentet.
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4.1.

BILAG B
TYPEAFPROVNING

Typeafprovning er den del af overensstemmelsesvurderingsproceduren,
hvorved et bemyndiget organ underseger den tekniske konstruktion af
et méleinstrument og garanterer og erklerer, at den tekniske konstruktion
opfylder de relevante krav i direktivet.

Typeafprovningen kan gennemfores pa en af felgende mader. Det
bemyndigede organ treffer beslutning om den egnede fremgangsméde
og de nedvendige proveeksemplarer.

a) undersogelse af et proveeksemplar af hele maleinstrumentet, der er
reprasentativt for den planlagte produktion

b

=~

undersogelse af preoveeksemplarer af en eller flere kritiske dele af
maleinstrumentet, der er reprasentative for den planlagte produktion,
plus vurdering af den tekniske konstruktions egnethed af de evrige
dele af maleinstrumentet ved undersogelse af den tekniske dokumen-
tation og det stottedokument, der er nevnt i punkt 3

o
~

vurdering af egnetheden af maleinstrumentets tekniske konstruktion
ved undersegelse af den tekniske dokumentation og det stottedoku-
ment, der er nevnt i punkt 3, uden undersegelse af et proveeksemplar.

Ansegning om typeafprevning indgives af fabrikanten til et bemyndiget
organ efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

— fabrikantens navn og adresse samt navn og adresse pa fabrikantens
repraesentant, hvis ansegningen indgives af denne

— en skriftlig erklering om, at samme ansegning ikke er indgivet til
andre bemyndigede organer

— den tekniske dokumentation, der er beskrevet i artikel 10. Dokumen-
tationen skal gere det muligt at vurdere instrumentets overensstem-
melse med de relevante krav i direktivet. Den skal, i det omfang det
er nedvendigt for vurderingen, dakke instrumentets konstruktion,
fremstilling og funktion

— proveeksemplarer, som er repreesentative for den pageldende produk-
tion som kraevet af det bemyndigede organ

— stottedokumenter, der viser, at den tekniske konstruktion af de dele af
maleinstrumentet, for hvilke der ikke kraeves proveeksemplarer, ogsé
opfylder kravene. Stettedokumentet skal naevne alle relevante doku-
menter, som er blevet anvendt, iser nar de relevante dokumenter i
artikel 13 ikke er blevet anvendt fuldt ud, og skal om nedvendigt
omfatte resultaterne af afprevninger, der er gennemfort af fabrikan-
tens egnede laboratorium eller af et andet prevningslaboratorium pa
hans vegne og pa hans ansvar.

Det bemyndigede organ skal

vedrerende proveeksemplarer:

undersgge den tekniske dokumentation, kontrollere, at typen er fremstillet
i overensstemmelse med denne, og fastsld, hvilke elementer der er
konstrueret i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i de i
artikel 13 naevnte relevante dokumenter, samt hvilke elementer der er
konstrueret, uden at de relevante bestemmelser i disse dokumenter er
anvendt
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

5.1

5.2.

gennemfore eller lade gennemfore de nedvendige undersogelser og prov-
ninger til kontrol af, om lesningerne er blevet anvendt korrekt i de
tilfeelde, hvor fabrikanten har valgt at anvende losningerne i de i artikel 13
nzvnte relevante dokumenter

gennemfore eller lade gennemfore de nedvendige undersegelser og prov-
ninger til kontrol af, om fabrikantens lesninger opfylder de veasentlige
krav i direktivet i de tilfaelde, hvor fabrikanten har valgt ikke at anvende
losningerne i de i artikel 13 neevnte relevante dokumenter

aftale med ansegeren, hvor undersegelserne og prevningerne skal
gennemfores.

vedrerende de andre dele af maleinstrumentet:

underspge den tekniske dokumentation og stettedokumentet for at
vurdere, om den tekniske konstruktion af de evrige dele af maleinstru-
mentet er egnet

vedrerende fremstillingsprocessen:

undersoge den tekniske dokumentation for at sikre, at fabrikanten har
egnede midler til at sikre en sammenhangende produktion.

Det bemyndigede organ udarbejder en evalueringsrapport om aktivite-
terne i henhold til punkt 4 og resultaterne heraf. Med forbehold af
artikel 12, stk. 8, offentligger det bemyndigede organ kun denne
rapport eller dele heraf med fabrikantens samtykke.

Nar den tekniske konstruktion opfylder de krav i direktivet, der gelder
for méleinstrumentet, udsteder det bemyndigede organ en EF-typeafprov-
ningsattest til fabrikanten. Attesten skal indeholde fabrikantens og even-
tuelt hans bemyndigede repraesentants navn og adresse, undersogelsens
resultater, eventuelle betingelser for dens gyldighed, og de nedvendige
data til identificering af instrumentet. Der kan vare knyttet ét eller flere
bilag til attesten.

Attesten og bilagene dertil skal indeholde alle de relevante oplysninger
med henblik pé overensstemmelsesvurdering og kontrol under drift. Med
henblik pa vurdering af de fremstillede instrumenters overensstemmelse
med den undersogte type med hensyn til den metrologiske ydeevnes
reproducerbarhed, nér de er korrekt justeret med de relevante midler,
skal indholdet iser omfatte

— de metrologiske krav til instrumenttypen

— foranstaltninger til sikring af, at instrumentet er intakt (plombering,
identifikation af programmel, etc.)

— oplysninger om andre elementer, der er nedvendige for at identificere
instrumentet og kontrollere, at der i det ydre er typeoverensstemmelse

— om nedvendigt specifikke oplysninger, der er nedvendige for at
kontrollere de fremstillede instrumenters egenskaber

— for s vidt angédr underenheder alle nedvendige oplysninger til sikring
af kompatibilitet med andre underenheder eller maleinstrumenter.

Attesten har en gyldighed péa ti ar fra udstedelsesdatoen, og kan fornyes
for efterfolgende perioder pa hver ti ar.
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Det bemyndigede organ udarbejder en evalueringsrapport herom, som det
stiller til rddighed for den medlemsstat, som har udpeget det.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som opbevarer den
tekniske dokumentation vedrerende EF-typeafprevningen, om enhver
endring af instrumentet, som kan pavirke instrumentets overensstem-
melse med de vasentlige krav eller de foreskrevne betingelser for atte-
stens gyldighed. Sddanne endringer kraver en tillegsgodkendelse i form
af en tilfojelse til den oprindelige EF-typeafprovningsattest.

Hvert bemyndiget organ tilstiller straks den medlemsstat, der har udpeget
det,

— de EF-typeafprovningsattester og bilag, det har udstedt
— tillegsgodkendelser og @ndringer til allerede udstedte attester.

Hvert bemyndiget organ underretter straks den medlemsstat, der har
udpeget det, om de EF-typeafprovningsattester, det har inddraget.

Det bemyndigede organ opbevarer den tekniske beskrivelse, herunder den
dokumentation, som producenten har forelagt, indtil attesten ikke laengere

er gyldig.

Fabrikanten opbevarer foruden den tekniske dokumentation en kopi af
EF-typeafprovningsattesten med bilag og tilleeg til denne i ti ar fra datoen
for fremstillingen af det sidste maleinstrument.

Fabrikantens bemyndigede representant kan indgive den ansegning, der
er omhandlet i punkt 3, og udfere de opgaver, der er omhandlet i punkt 6
og 8. Er fabrikanten ikke etableret i Fellesskabet, og har han ikke en
godkendt reprasentant, pahviler forpligtelsen til at stille den tekniske
dokumentation til radighed efter anmodning den person, der er udpeget
af fabrikanten.
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BILAG C

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA
INTERN FABRIKATIONSKONTROL

1. Erkleering om typeoverensstemmelse baseret pa intern fabrikationskontrol
er den del af overensstemmelsesvurderingsproceduren, hvorved fabri-
kanten opfylder de i dette bilag anferte betingelser og garanterer og
erklerer, at de pageldende méleinstrumenter er i overensstemmelse
med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder
de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten treeffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de
fremstillede instrumenter er i overensstemmelse med den type, der er
beskrevet i EF-typeafprovningsattesten og med de relevante krav i direk-
tivet.

Skriftlig overensstemmelseserklaering

3.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen og den supplerende metrologi-
merkning pa hvert enkelt méleinstrument, som er i overensstemmelse
med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder
de relevante krav i direktivet.

3.2.  Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument af den pagel-
dende model. Den skal identificere den model af instrumentet, for hvilken
den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsferes. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geeldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

Godkendt repraesentant

4. Fabrikantens forpligtelser 1 henhold til punkt 3.2 kan pa hans vegne og pa
hans ansvar opfyldes af hans godkendte reprasentant.

Er fabrikanten ikke etableret i Feellesskabet, og har han ikke en godkendt
repreesentant, pahviler forpligtelsen i henhold til punkt 3.2 den person,
der markedsferer instrumentet.
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BILAG CI

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA
INTERN FABRIKATIONSKONTROL PLUS PRODUKTAFPROVNING
FORETAGET AF ET BEMYNDIGET ORGAN

1. Erklering om typeoverensstemmelse baseret pa intern fabrikationskontrol
plus produktafprevning foretaget af et bemyndiget organ er den del af
overensstemmelsesvurderingsproceduren, hvorved fabrikanten opfylder de
i dette bilag anferte forpligtelser og garanterer og erklerer, at de pagel-
dende maleinstrumenter er i overensstemmelse med den type, der er
beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder de relevante krav i

direktivet.
Fremstilling
2. Fabrikanten traffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de

fremstillede instrumenter er i overensstemmelse med den type, der er
beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder de relevante krav i

direktivet.
Produktkontrol
3. Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten udferer eller lader udfere

produktkontrol med passende mellemrum, som det selv fastsatter under
hensyntagen til instrumentets teknologiske kompleksitet og omfanget af
produktionen. Et passende antal preveeksemplarer af de endelige produk-
ter, udtaget af det bemyndigede organ inden markedsferingen, underse-
ges, og passende provninger som fastsat i de relevante dokumenter, der er
nevnt i artikel 13, eller tilsvarende provninger gennemfores for at
kontrollere, om instrumenterne er i overensstemmelse med den type,
der er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder de relevante
krav i direktivet. Foreligger der ikke et relevant dokument, beslutter det
pageldende bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger der skal
udferes.

Hvis et eller flere eksemplarer af instrumenterne i stikproven ikke over-
holder kravene til et acceptabelt kvalitetsniveau, treeffer det bemyndigede
organ de nedvendige forholdsregler.

Skriftlig overensstemmelseserklaering

4.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen, den supplerende metrologi-
mearkning og pd det i punkt 3 navnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt méleinstrument, som er i
overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprevnings-
attesten, og opfylder de relevante krav i direktivet.

4.2.  Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsfores. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

Godkendt reprzesentant

5. Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 4.2 kan pa hans vegne og pa
hans ansvar opfyldes af hans godkendte reprasentant.

Er fabrikanten ikke etableret i Faellesskabet, og har han ikke en godkendt
repraeesentant, pahviler forpligtelserne i henhold til punkt 4.2 den person,
som markedsferer instrumentet.
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BILAG D

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA
KVALITETSSIKRING AF PRODUKTIONEN

1. Erklering om typeoverensstemmelse baseret pad kvalitetssikring af
produktionen er den del af overensstemmelsesvurderingsproceduren,
hvorved fabrikanten opfylder de i dette bilag anferte betingelser og
garanterer og erklerer, at de pageldende maleinstrumenter er i overens-
stemmelse med typen som beskrevet i EF-typeafprevningsattesten og
opfylder de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. I forbindelse med produktion, afsluttende inspektion og prevninger
anvender fabrikanten et godkendt kvalitetsstyringssystem, der opfylder
kravene i punkt 3, og er omfattet af den i punkt 4 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

3.1.  Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyrings-
systemet til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pagaldende instrumentka-
tegori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation for den godkendte type og en kopi af
EF-typeafprovningsattesten.

3.2.  Kuvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstem-
melse med typen som beskrevet i EF-typeafpravningsattesten og med de
relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn
til, skal dokumenteres pad en systematisk og overskuelig méde i en
skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner.
Denne dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at
kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgerende beskrivelse
af:

— kovalitetsmélsaetninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar
og befgjelser med hensyn til produktkvalitet

— de teknikker, fremgangsmader og systematiske foranstaltninger, der
vil blive anvendt i produktionen samt ved kvalitetskontrol og -sikring

— de undersogelser og prevninger, der skal udferes for, under og efter
fremstillingen, og deres hyppighed

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer eller godkendelse,
osV.

— metoderne til kontrol af at den krevede produktkvalitet er opnaet, og
at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

3.3.  Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla,
om det opfylder kravene i punkt 3.2. Det skal antage, at disse krav er
overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de
tilsvarende specifikationer i den nationale standard, som gennemforer den
relevante harmoniserede standard, nar henvisningerne dertil er offentlig-
gjort.
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Ud over erfaring med kvalitetsstyringssystemer skal kontrolholdet have
passende erfaring inden for relevante omrader af metrologi og instrument-
teknologi og kendskab til de geldende krav i dette direktiv. Vurderings-
processen skal omfatte et besgg pa fabrikantens anleg.

Afgerelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

3.4.  Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til det
godkendt kvalitetsstyringssystem, og til at vedligeholde det, saledes at det
forbliver hensigtsmaessigt og effektivt.

3.5.  Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvali-
tetsstyringssystemet, om enhver patenkt aendring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om
det @ndrede kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i punkt 3.2
omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgerelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

Kontrol pa det bemyndigede organs ansvar

4.1.  Formaélet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten opfylder sine forplig-
telser i henhold til det godkendte kvalitetsstyringssystem.

4.2.  Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere
produktions-, inspektions-, prevnings- og oplagringsfaciliteterne og give
det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— kuvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer osv.

4.3.  Det bemyndigede organ afleegger regelmassigt kontrolbesag for at sikre
sig, at fabrikanten vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet.
Det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

4.4. Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte besog hos
fabrikanten. Under disse besgg kan det bemyndigede organ foretage
eller lade foretage provninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvali-
tetsstyringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besegsrapport og,
hvis der er foretaget en prevning, en prevningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklzering

5.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen, den supplerende metrologi-
mearkning og pa det i punkt 3.1 nevnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt maleinstrument, som er i
overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovnings-
attesten, og som opfylder de relevante krav i direktivet.

5.2. Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.
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Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsferes. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geeldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

6. I ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabri-
kanten kunne forelaegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet led, omhandlede dokumentation
— de i punkt 3.5, omhandlede @ndringer, som godkendt

— de i1 punkt 3.5, punkt 4.3 og punkt 4.4 omhandlede afgerelser og
rapporter fra det bemyndigede organ.

7. Hvert bemyndiget organ stiller regelmaessigt en liste over godkendelser af
kvalitetsstyringssystemer, det har udstedt eller afslaet, til radighed for den
medlemsstat, der har udpeget det, og skal gjeblikkeligt underrette den
medlemsstat, der har udpeget det, om inddragelse af en godkendelse af
et kvalitetsstyringssystem.

Godkendt repraesentant

8. Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 3.1, 3.5, 5.2 og 6 kan péa
hans vegne og pd hans ansvar opfyldes af hans godkendte repraesentant.
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BILAG DI

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BASERET PA KVALITETSSIK-
RING AF PRODUKTIONEN

1. Overensstemmelseserklering baseret pa kvalitetssikring af produktionen
er den del af overensstemmelsesvurderingsproceduren, hvorved fabri-
kanten opfylder de i dette bilag anferte betingelser og garanterer og
erklerer, at de pagzldende maleinstrumenter opfylder de relevante krav
i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i
artikel 10. Dokumentationen skal muliggere en vurdering af instrumentets
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal i det
omfang, det er relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets
konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til radighed for de natio-
nale myndigheder i ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instru-
ment.

Fremstilling

4. Fabrikanten anvender for produktion, afsluttende inspektion og prov-

ninger et godkendt kvalitetsstyringssystem, der opfylder kravene i
punkt 5, og han er underlagt den i punkt 6 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

5.1.  Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyrings-
systemet til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pagaldende instrumentka-
tegori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation, der er navnt i punkt 2.

5.2.  Kuvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstem-
melse med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn
til, skal dokumenteres pad en systematisk og overskuelig made i en
skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner.
Denne dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at
kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgerende beskrivelse
af:

— kovalitetsmélsaetninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar
og befojelser med hensyn til produktkvalitet

— de teknikker, fremgangsmader og systematiske foranstaltninger, der
vil blive anvendt i produktionen samt ved kvalitetskontrol og -sikring

— de undersogelser og provninger, der skal udferes for, under og efter
fremstillingen, og den hyppighed hvormed dette sker
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— kovalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer eller godkendelse,
osv.

— metoderne til kontrol af at den krevede produktkvalitet er opnaet, og
at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

5.3.  Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla,
om det opfylder kravene i punkt 5.2. Det skal antage, at disse krav er
overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de
tilsvarende specifikationer i den nationale standard, som gennemferer den
relevante harmoniserede standard, nér henvisningerne dertil er offentlig-
gjort.

Ud over erfaring med kvalitetsstyringssystemer skal kontrolholdet have
passende erfaring inden for relevante omrader af metrologi og instrument-
teknologi og kendskab til de galdende krav i dette direktiv. Vurderings-
processen skal omfatte et besog pd fabrikantens anlaeg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

5.4.  Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til
kvalitetsstyringssystemet, séledes som det er godkendt, og til at vedlige-
holde det, saledes at det forbliver hensigtsmaessigt og effektivt.

5.5. Fabrikanten underretter regelmassigt det bemyndigede organ, som har
godkendt kvalitetsstyringssystemet, om enhver pataenkt @ndring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om
det @ndrede kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i punkt 5.2
omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

Kontrol pa det bemyndigede organs ansvar

6.1.  Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten opfylder sine forplig-
telser i henhold til det godkendte kvalitetsstyringssystem.

6.2.  Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere
produktions-, inspektions-, prevnings- og oplagringsfaciliteterne og give
det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet
— den i punkt 2 navnte tekniske dokumentation

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer osv.

6.3.  Det bemyndigede organ afleegger regelmaessigt kontrolbesog for at sikre
sig, at fabrikanten vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet;
det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

6.4.  Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte beseg hos
fabrikanten. Under disse besgg kan det bemyndigede organ foretage
eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvali-
tetsstyringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besegsrapport og,
hvis der er foretaget en prevning, en prevningsrapport til fabrikanten.
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Skriftlig overensstemmelseserklzering

7.1.

7.2.

Fabrikanten anbringer »CE«-merkningen, den supplerende metrologi-
mearkning og pa det i punkt 5.1 nevnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt maleinstrument, som
opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsfores. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

I ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabri-
kanten kunne foreleegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 5.1, andet led, omhandlede dokumentation
— den i punkt 5.5 godkendte @ndring

— de 1 punkt 5.5, punkt 6.3 og punkt 6.4 omhandlede afgerelser og
rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmassigt en liste over godkendelser af
kvalitetsstyringssystemer, det har udstedt eller afslaet, til radighed for den
medlemsstat, der har udpeget det, og skal gjeblikkeligt underrette den
medlemsstat, som har udpeget det, om inddragelse af en godkendelse
af et kvalitetsstyringssystem.

Godkendt repraesentant

10.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 3, punkt 5.1, punkt 5.5,
punkt 7.2 og punkt 8 kan pad hans vegne og pa hans ansvar opfyldes
af hans godkendte reprasentant.
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BILAG E

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA
KVALITETSSIKRING AF AFSLUTTENDE PRODUKTINSPEKTION
OG -PROVNING

1. Erklering om typeoverensstemmelse baseret pa kvalitetssikring af afslut-
tende produktinspektion og -prevning er den del af overensstemmelses-
vurderingsproceduren, hvorved fabrikanten opfylder de i dette bilag
anforte betingelser og garanterer og erklarer, at de pageldende maélein-
strumenter er i overensstemmelse med den type, som er beskrevet i EF-
typeafprovningsattesten og opfylder de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten anvender for afsluttende produktinspektion og -prevning af
maleinstrumentet et godkendt kvalitetsstyringssystem, der opfylder
kravene i punkt 3, og han er underlagt den i punkt 4 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

3.1.  Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyrings-
systemet til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansggningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pagaldende instrumentka-
tegori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation for den godkendte type og en kopi af
EF-typeafprovningsattesten.

3.2.  Kuvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstem-
melse med den type, som er beskrevet i EF-typeafprovningsattesten og
med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn
til, skal dokumenteres pa en systematisk og overskuelig made i en
skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner.
Denne dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at
kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgerende beskrivelse
af:

— kvalitetsmals@tninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar
og befojelser med hensyn til produktkvalitet

— de undersogelser og prevninger, der udferes efter fremstillingen

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer eller godkendelse,
osV.

— metoderne til kontrol af at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

3.3.  Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla,
om det opfylder kravene i punkt 3.2. Det skal antage, at disse krav er
overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de
tilsvarende specifikationer i den nationale standard, som gennemforer den
relevante harmoniserede standard, nar henvisningerne dertil er offentlig-
gjort.
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Ud over erfaring med kvalitetsstyringssystemer skal kontrolholdet have
passende erfaring inden for relevante omrader af metrologi og instrument-
teknologi og kendskab til de geldende krav i dette direktiv. Vurderings-
processen skal omfatte et besgg pa fabrikantens anleg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

3.4.  Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til
kvalitetsstyringssystemet, saledes som det er godkendt, og til at vedlige-
holde det, saledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.

3.5.  Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvali-
tetsstyringssystemet, om enhver patenkt endring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om
det @ndrede kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i punkt 3.2
omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersogelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

Kontrol pi det bemyndigede organs ansvar

4.1.  Formélet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten opfylder sine forplig-
telser i henhold til det godkendte kvalitetsstyringssystem.

4.2.  Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere
produktions-, inspektions-, prevnings- og oplagringsfaciliteterne og give
det alle nedvendige oplysninger, herunder

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— kuvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer osv.

43.  Det bemyndigede organ aflaegger regelmassigt kontrolbeseg for at sikre
sig, at fabrikanten vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet;
det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

4.4.  Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte besog hos
fabrikanten. Under disse besgg kan det bemyndigede organ foretage
eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvali-
tetsstyringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besegsrapport og,
hvis der er foretaget en prevning, en prevningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklaering

5.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen, den supplerende metrologi-
mearkning og pa det i punkt 3.1 nevnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt maleinstrument, som er i
overensstemmelse med den type, der er beskrevet i EF-typeafprovnings-
attesten, og som opfylder de relevante krav i direktivet.
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5.2.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet, for hvilken den er udstedt. Der leveres
en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt méleinstrument, der
markedsfores. Dette krav kan imidlertid fortolkes som geldende for et
parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter, sédfremt der leveres
et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

I ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabri-
kanten kunne forelegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet led, omhandlede dokumentation
— de i punkt 3.5, andet afsnit, omhandlede andringer, som godkendt

— de i punkt 3.5, sidste afsnit, punkt 4.3 og punkt 4.4 omhandlede
afgorelser og rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmassigt en liste over godkendelser af
kvalitetsstyringssystemer, det har udstedt eller afslaet, til radighed for den
medlemsstat, der har udpeget det, og skal gjeblikkeligt underrette den
medlemsstat, som har udpeget det, om inddragelse af en godkendelse
af et kvalitetsstyringssystem.

Godkendt repraesentant

8.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 3.1, punkt 3.5, punkt 5.2 og
punkt 6 kan pé hans vegne og pa hans ansvar opfyldes af hans godkendte
reprasentant.
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BILAG EI

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BASERET PA KVALITETSSIK-
RING AF AFSLUTTENDE PRODUKTINSPEKTION OG -PROVNING

l. Overensstemmelseserklering baseret pa kvalitetssikring af afsluttende
inspektion og prevning er den del af overensstemmelsesvurderingspro-
ceduren, hvorved fabrikanten opfylder de i dette bilag anferte betingelser
og garanterer og erklarer, at de padgeldende maleinstrumenter er i over-
ensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i
artikel 10. Dokumentationen skal muliggere en vurdering af instrumentets
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal i det
omfang, det er relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets
konstruktion, fremstilling og funktion.

3. Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til radighed for de natio-
nale myndigheder i ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instru-
ment.

Fremstilling

4. Fabrikanten anvender for afsluttende produktinspektion og -prevning af

maleinstrumentet et godkendt kvalitetsstyringssystem, der opfylder
kravene i punkt 5, og han er underlagt den i punkt 6 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem
5.1.  Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyrings-
systemet til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pagaldende instrumentka-
tegori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den tekniske dokumentation i henhold til punkt 2.

5.2.  Kuvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstem-
melse med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn
til, skal dokumenteres pa en systematisk og overskuelig made i en
skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner.
Denne dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at
kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgerende beskrivelse
af:

— kvalitetsmélsetninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar
og befojelser med hensyn til produktkvalitet

— de undersogelser og prevninger, der skal udferes efter fremstillingen

— kuvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer eller godkendelse,
osv.

— metoderne til kontrol af at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.
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5.3.

5.4.

5.5.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla,
om det opfylder kravene i punkt 5.2. Det skal antage, at disse krav er
overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de
tilsvarende specifikationer i den nationale standard, som gennemferer den
relevante harmoniserede standard, nar henvisningerne hertil er offentlig-
gjort.

Ud over erfaring med kvalitetsstyringssystemer skal kontrolholdet have
passende erfaring inden for relevante omrader af metrologi og instrument-
teknologi og kendskab til de galdende krav i dette direktiv. Vurderings-
processen skal omfatte et besgg pa fabrikantens anleg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til
kvalitetsstyringssystemet, sdledes som det er godkendt, og til at vedlige-
holde det, saledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvali-
tetsstyringssystemet, om enhver patenkt endring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om
det @ndrede kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i punkt 5.2
omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersggelsen og den begrundede vurderingsafgerelse.

Kontrol pi det bemyndigede organs ansvar

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Formalet er at sikre, at fabrikanten opfylder sine forpligtelser i henhold til
det godkendte kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere
produktions-, inspektions-, prevnings- og oplagringsfaciliteterne og give
det alle nedvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— den i punkt 2 navnte tekniske dokumentation

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer osv.

Det bemyndigede organ aflaegger regelmassigt kontrolbesog for at sikre
sig, at fabrikanten vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet.
Det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan derudover aflegge uanmeldte beseg hos
fabrikanten. Under disse besgg kan det bemyndigede organ foretage
eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvali-
tetsstyringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besegsrapport og,
hvis der er foretaget en prevning, en prevningsrapport til fabrikanten.
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Skriftlig overensstemmelseserklzering

7.1.

7.2.

Fabrikanten anbringer »CE«-merkningen, den supplerende metrologi-
mearkning og pa det i punkt 5.1 nevnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt maleinstrument, som
opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsfores. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

I ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabri-
kanten kunne foreleegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 5.1, andet led, omhandlede dokumentation
— de i punkt 5.5 omhandlede @ndringer, som godkendt

— de 1 punkt 5.5, punkt 6.3 og punkt 6.4 omhandlede afgerelser og
rapporter fra det bemyndigede organ.

Hvert bemyndiget organ stiller regelmassigt en liste over godkendelser af
kvalitetsstyringssystemer, det har udstedt eller afslaet, til radighed for den
medlemsstat, der har udpeget det, og skal gjeblikkeligt underrette den
medlemsstat, som har udpeget det, om inddragelse af en godkendelse
af et kvalitetsstyringssystem.

Godkendt repraesentant

10.

Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 3, punkt 5.1, punkt 5.5,
punkt 7.2 og punkt 8 kan pad hans vegne og pa hans ansvar opfyldes
af hans godkendte reprasentant.
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BILAG F

ERKLARING OM TYPEOVERENSSTEMMELSE BASERET PA

PRODUKTVERIFIKATION

Erkleering om typeoverensstemmelse baseret pa produktverifikation er
den del af en overensstemmelsesvurderingsprocedure, hvorved fabri-
kanten opfylder de i dette bilag anferte betingelser og garanterer og
erklerer, at de pageldende maleinstrumenter, som er blevet underkastet
bestemmelserne i punkt 3, er i overensstemmelse med den type, der er
beskrevet i EF-typeafprovningsattesten, og opfylder de relevante krav i
direktivet.

Fremstilling

2.

Fabrikanten traffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de
fremstillede instrumenter er i overensstemmelse med den type, der er
beskrevet i EF-typeafprovningsattesten og med de relevante krav i direk-
tivet.

Verifikation

3.

4.1.

4.2.

5.2.

Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten udferer de nedvendige under-
sogelser og provninger eller lader dem udfere for at kontrollere, om
instrumenterne er i overensstemmelse med den type, der er beskrevet i
EF-typeafprovningsattesten, og opfylder de relevante krav i direktivet.

Undersogelser og prevninger for at kontrollere, om de metrologiske krav
er opfyldt, vil efter fabrikantens valg blive gennemfort enten ved under-
sogelse og prevning af hvert enkelt instrument som specificeret i punkt 4,
eller ved undersegelse og prevning af instrumenterne pa et statistisk
grundlag som specificeret i punkt 5.

Verifikation af overensstemmelse med de metrologiske krav ved underso-
gelse og provning af hvert enkelt instrument

Alle instrumenter underseges enkeltvis, og der gennemferes passende
provninger som fastsat i de relevante dokumenter, der er navnt i
artikel 13, eller tilsvarende prevninger, for at kontrollere, om instrumen-
terne er i overensstemmelse med de metrologiske krav, der gelder for
dem. Foreligger der ikke et relevant dokument, beslutter det pagaldende
bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger der skal udfores.

Det bemyndigede organ udsteder en overensstemmelsesattest vedrerende
de undersegelser og prevninger, der er gennemfert, og anbringer sit
identifikationsnummer pa hvert godkendt instrument eller lader det
anbringe pa eget ansvar.

Fabrikanten skal kunne stille overensstemmelsesattesterne til radighed for
de nationale myndigheder med henblik pé inspektion i ti ar fra datoen for
certificering af instrumentet.

Statistisk verifikation af overensstemmelse med de metrologiske krav

Fabrikanten skal treffe alle nodvendige foranstaltninger til, at fremstil-
lingsprocessen sikrer, at hvert produceret parti er homogent, og skal
fremlegge sine instrumenter til verifikation i form af homogene partier.

Der udtages en stikprove af hvert parti i henhold til kravene i punkt 5.3.
Alle instrumenter i stikpreven underseges individuelt, og der gennem-
fores passende provninger som fastsat i de relevante dokumenter, der er
naevnt i artikel 13, eller tilsvarende prevninger, som kan fastsld, om de er
i overensstemmelse med de metrologiske krav, som gelder for dem, for
at fastsla, om partiet kan godkendes eller skal forkastes. Foreligger der
ikke et relevant dokument, beslutter det pagaldende bemyndigede organ,
hvilke relevante prevninger der skal udferes.
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5.3.

5.4.

5.5.

Den statistiske procedure skal opfylde folgende krav:

Den statistiske kontrol af produkterne sker via inspektion ved alternativ
maling, og forudsetter en stikproveplan efter folgende kriterier:

— et kvalitetsniveau svarende til en godkendelsesprobabilitet pd 95 %,
med en manglende overensstemmelse pa under 1 %

— en grensekvalitet svarende til en godkendelsesprobabilitet pd 5 %,
med en manglende overensstemmelse pa under 7 %.

Hvis et parti accepteres, godkendes alle instrumenter i partiet, med
undtagelse af de instrumenter i stikpreven, der ikke opfylder prevnings-
kravene.

Det bemyndigede organ udferdiger en overensstemmelsesattest
vedrerende undersegelserne og prevningerne, og anbringer sit identifika-
tionsnummer pa hvert enkelt godkendt instrument eller lader det anbringe
pé eget ansvar.

Fabrikanten skal kunne stille overensstemmelsesattesterne til radighed for
de nationale myndigheder med henblik pa inspektion i ti ar fra datoen for
certificering af instrumentet.

Hvis et parti ikke godkendes, traeffer det bemyndigede organ de nedven-
dige foranstaltninger for at hindre markedsfering af dette parti. Hvis der
ofte er tale om manglende godkendelse af partier, kan det bemyndigede
organ stille den statistiske verifikation i bero og treffe de nedvendige
foranstaltninger.

Skriftlig overensstemmelseserklzering

6.1.

6.2.

Fabrikanten anbringer »CE«-merkningen og den supplerende metrologi-
mearkning pa hvert enkelt méleinstrument, som er i overensstemmelse
med den godkendte type og opfylder de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en overensstemmelseserklering for en model af instrumen-
tet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen
for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal identificere den
model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsfores. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

Fabrikanten anbringer ogsd det i punkt 3 navnte bemyndigede organs
identifikationsnummer p& méleinstrumenterne pd dette organs ansvar,
hvis det giver sin tilslutning hertil.

Fabrikanten kan, hvis det bemyndigede organ giver sin tilslutning hertil
og pa dets ansvar, anbringe det bemyndigede organs identifikations-
nummer pd maleinstrumenterne under fremstillingsprocessen.

Godkendt reprzesentant

8.

Fabrikantens forpligtelser kan pa hans vegne og pd hans ansvar opfyldes
af hans godkendte reprasentant, med undtagelse af forpligtelserne i punkt
2 og 5.1.
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BILAG FI

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BASERET PA PRODUKTVERI-

FIKATION

Overensstemmelseserklering baseret pa produktverifikation er den over-
ensstemmelsesvurderingsprocedure, hvorved fabrikanten opfylder de i
dette bilag anferte forpligtelser og garanterer og erklerer, at de pagel-
dende maéleinstrumenter, som er blevet underkastet bestemmelserne i
punkt 5, er i overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2.

Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i
artikel 10. Dokumentationen skal muliggere en vurdering af instrumentets
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal i det
omfang, det er relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets
konstruktion, fremstilling og funktion.

Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til radighed for de natio-
nale myndigheder i ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instru-
ment.

Fremstilling

4.

Fabrikanten treffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de
fremstillede instrumenter er i overensstemmelse med de relevante krav i
direktivet.

Verifikation

5.

6.1.

6.2.

Et bemyndiget organ udvalgt af fabrikanten udferer eller lader udfere de
nedvendige undersegelser og prevninger for at kontrollere, om instru-
menterne er i overensstemmelse de relevante krav i direktivet.

Undersogelser og prevninger for at kontrollere, om de metrologiske krav
er opfyldt, vil efter fabrikantens valg blive gennemfort enten ved under-
sogelse og prevning af hvert enkelt instrument som specificeret i punkt 6,
eller ved undersegelse og provning af instrumenterne pa et statistisk
grundlag som specificeret i punkt 7.

Verifikation af overensstemmelse med de metrologiske krav ved underso-
gelse og provning af hvert enkelt instrument

Alle instrumenter underseges enkeltvis, og der gennemfores passende
provninger som fastsat i de relevante dokumenter, der er navnt i
artikel 13, eller tilsvarende prevninger, for at kontrollere, om instrumen-
terne er i overensstemmelse med de metrologiske krav, der galder for
dem. Foreligger der ikke et relevant dokument, beslutter det pagaldende
bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger der skal udferes.

Det bemyndigede organ udsteder en overensstemmelsesattest vedrerende
de undersegelser og prevninger, der er gennemfert, og anbringer sit
identifikationsnummer pa hvert godkendt instrument eller lader det
anbringe pa eget ansvar.

Fabrikanten skal kunne stille overensstemmelsesattesterne til radighed for
de nationale myndigheder med henblik pé inspektion i ti ar fra datoen for
certificering af instrumentet.

Statistisk verifikation af overensstemmelse med de metrologiske krav

Fabrikanten skal treffe alle nedvendige foranstaltninger til at fremstil-
lingsprocessen sikrer, at hvert produceret parti er homogent, og skal
fremlaegge sine instrumenter til verifikation i form af homogene partier.



2004L0022 — DA —01.01.2013 — 004.001 — 49

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

Der udtages en stikprove af hvert parti i henhold til kravene i punkt 7.3.
Alle instrumenter i stikpreven underseges individuelt, og der gennem-
fores passende prevninger, som fastsat i de relevante dokumenter, der er
nzvnt i artikel 13, eller tilsvarende prevninger, for at konstatere, om de
er i overensstemmelse med de metrologiske krav, som galder for dem,
for at fastsld, om partiet kan godkendes eller skal forkastes. Foreligger
der ikke et relevant dokument, beslutter det pageldende bemyndigede
organ, hvilke relevante prevninger der skal udferes.

Den statistiske procedure skal opfylde folgende krav:

Den statistiske kontrol af produkterne sker via inspektion ved alternativ
maling, og forudsatter en stikproveplan efter folgende kriterier:

— et kvalitetsniveau svarende til en godkendelsesprobabilitet pd 95 %,
med en manglende overensstemmelse pa under 1 %

— en gransekvalitet svarende til en godkendelsesprobabilitet pd 5 %,
med en manglende overensstemmelse pa under 7 %.

Hvis et parti accepteres, godkendes alle instrumenter i partiet, med
undtagelse af de instrumenter i stikproven, som ikke fandtes tilfredsstil-
lende ved prevningerne.

Det bemyndigede organ udferdiger en overensstemmelsesattest
vedrerende undersggelserne og prevningerne, og anbringer sit identifika-
tionsnummer pa hvert enkelt godkendt instrument eller lader det anbringe
pa eget ansvar.

Fabrikanten skal kunne stille overensstemmelsesattesterne til radighed for
de nationale myndigheder med henblik pé inspektion i ti ar fra datoen for
certificering af instrumentet.

Hvis et parti ikke godkendes, treffer det bemyndigede organ de nedven-
dige foranstaltninger for at hindre markedsferingen af dette parti. Hvis
der ofte er tale om manglende godkendelse af partier, kan det bemyndi-
gede organ stille den statistiske verifikation i bero og treeffe de nedven-
dige foranstaltninger.

Skriftlig overensstemmelseserklaering

8.1.

8.2.

Fabrikanten anbringer »CE«-markningen og den supplerende metrologi-
merkning pa hvert enkelt maéleinstrument, som er i overensstemmelse
med de relevante krav i direktivet.

Der udstedes en overensstemmelseserklaring for en model af instrumen-
tet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti &r fra datoen
for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal identificere den
model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsferes. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geeldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

Fabrikanten anbringer ogsa det i punkt 5 navnte bemyndigede organs
identifikationsnummer pa maleinstrumenterne pa dette organs ansvar,
hvis det giver sin tilslutning hertil.

Fabrikanten kan, hvis det bemyndigede organ giver sin tilslutning hertil
og pé dets ansvar, anbringe det bemyndigede organs identifikations-
nummer pa maleinstrumenterne under fremstillingsprocessen.

Godkendt repraesentant

10.

Fabrikantens forpligtelser kan pa hans vegne og pa hans ansvar opfyldes
af hans godkendte repraesentant, med undtagelse af forpligtelserne i punkt
4 og 7.1.
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BILAG G

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BASERET PA ENHEDSVERIFI-
KATION

l. Overensstemmelseserklering baseret pa enhedsverifikation er den over-
ensstemmelsesvurderingsprocedure, hvorved fabrikanten eller dennes
godkendte reprasentant opfylder de i dette bilag anferte forpligtelser
og garanterer og erklerer, at de pdgeldende maleinstrumenter, som er
blevet underkastet bestemmelserne i punkt 4, er i overensstemmelse med
de relevante krav i direktivet.

Teknisk dokumentation

2. Fabrikanten udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i
artikel 10, og stiller den til radighed for det i punkt 4 nevnte bemyndi-
gede organ. Dokumentationen skal muliggere en vurdering af instrumen-
tets overensstemmelse med de relevante krav i direktivet. Den skal i det
omfang, det er relevant for en sddan vurdering, omfatte instrumentets
konstruktion, fremstilling og funktion.

Fabrikanten stiller den tekniske dokumentation til rddighed for de natio-
nale myndigheder i ti ar.

Fremstilling

3. Fabrikanten traeffer alle nedvendige foranstaltninger for at sikre, at de
fremstillede instrumenter er i overensstemmelse med de relevante krav i
direktivet.

Verifikation

4. Et bemyndiget organ valgt af fabrikanten udferer de nedvendige under-

sogelser og prevninger, som fastsat i de relevante dokumenter, der
henvises til i artikel 13, eller tilsvarende provninger, eller lader dem
udfere for at kontrollere, om instrumenterne er i overensstemmelse de
relevante krav i direktivet. Foreligger der ikke et relevant dokument,
beslutter det pagzeldende bemyndigede organ, hvilke relevante prevninger
der skal udferes.

Det bemyndigede organ udsteder en overensstemmelsesattest vedrerende
de underspgelser og prevninger, der er gennemfert, og anbringer sit
identifikationsnummer pd det godkendte instrument, eller lader det
anbringe pd eget ansvar.

Fabrikanten skal kunne stille overensstemmelsesattesterne til radighed for
de nationale myndigheder med henblik pa inspektion i ti ar fra datoen for
certificering af instrumentet.

Skriftlig overensstemmelseserklaering

5.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen, den supplerende metrologi-
merkning og pd det i punkt 4 navnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt maleinstrument, som er i
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

5.2.  Der udstedes en overensstemmelseserklaring, som stilles til radighed for
de nationale myndigheder i ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste
instrument af den pageldende model. Den skal identificere den model af
instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt instrument.
Godkendt repraesentant

6. Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 2 og punkt 4.2 kan pa hans
vegne og pa hans ansvar opfyldes af hans godkendte reprasentant.
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BILAG H

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BASERET PA FULD
KVALITETSSIKRING

l. Overensstemmelseserklering baseret pa fuld kvalitetssikring er den over-
ensstemmelsesvurderingsprocedure, hvorved fabrikanten opfylder de i
dette bilag anferte betingelser og garanterer og erklarer, at de pagel-
dende maleinstrumenter opfylder de relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten anvender for konstruktion, produktion, afsluttende produkt-
inspektion og -prevning af det pageldende instrument et godkendt kvali-
tetsstyringssystem i henhold til punkt 3, og han er underlagt den i punkt
4 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

3.1. Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyrings-
systemet til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pagaldende instrumentka-
tegori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet.

3.2, Kuvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstem-
melse med de relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn
til, skal dokumenteres pa en systematisk og overskuelig made i en
skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner.
Denne dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at
kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre fortolkes ens. Doku-
mentationen skal navnlig indeholde en fyldestgerende beskrivelse af:

— kvalitetsmals@tninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar
og befojelser med hensyn til produktkvalitet

— de tekniske konstruktionsspecifikationer, herunder standarder, som vil
blive anvendt, og nar de i artikel 13 neaevnte relevante dokumenter
ikke anvendes fuldt ud, de metoder der vil blive anvendt til at sikre,
at de veesentlige krav i dette direktiv, der gelder for instrumenterne,
vil blive opfyldt

— de teknikker, fremgangsméader og systematiske foranstaltninger
vedrerende konstruktionskontrol og konstruktionsverifikation, der vil
blive anvendt ved konstruktionen af instrumenterne i forhold til den
pageeldende instrumentkategori

— de tilsvarende teknikker, fremgangsmaéder og systematiske foranstalt-
ninger, der vil blive anvendt i produktionen samt ved kvalitetskontrol
og -sikring

— de underseogelser og prevninger, der vil blive udfert for, under og
efter fremstillingen, og deres hyppighed

— kuvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer osv.

— metoderne til kontrol af at den kraevede konstruktions- og produkt-
kvalitet er opnéet, og at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.
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3.3.  Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla,
om det opfylder kravene i punkt 3.2. Det skal antage, at disse krav er
overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de
tilsvarende specifikationer i den nationale standard, som gennemferer den
relevante harmoniserede standard, nar henvisningerne hertil er blevet
offentliggjort.

Ud over erfaring med kvalitetsstyringssystemer skal kontrolholdet have
passende erfaring inden for relevante omrader af metrologi og instrument-
teknologi og kendskab til de galdende krav i dette direktiv. Vurderings-
processen skal omfatte et beseg pd fabrikantens anlag.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

3.4.  Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til
kvalitetsstyringssystemet, saledes som det er godkendt, og til at vedlige-
holde det, saledes at det forbliver hensigtsmessigt og effektivt.

3.5.  Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvali-
tetsstyringssystemet, om enhver patenkt aendring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om
det @ndrede kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i punkt 3.2
omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersogelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

Kontrol pi det bemyndigede organs ansvar

4.1.  Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten opfylder sine forplig-
telser i henhold til det godkendte kvalitetsstyringssystem.

4.2.  Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere
produktions-, inspektions-, prevnings- og oplagringsfaciliteterne og give
det alle nodvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— kuvalitetsregistre, som fastsat i konstruktionsdelen af kvalitetsstyrings-
systemet, herunder analyser, beregninger, prevninger osv.

— kovalitetsregistre, som fastsat i produktionsdelen af kvalitetsstyrings-
systemet, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibreringsdata,
rapporter om personalets kvalifikationer osv.

43.  Det bemyndigede organ aflaegger regelmassigt kontrolbeseg for at sikre
sig, at fabrikanten vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet;
det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

4.4.  Det bemyndigede organ kan derudover afleegge uanmeldte besog hos
fabrikanten. Under disse besgg kan det bemyndigede organ foretage
eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvali-
tetsstyringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besegsrapport og,
hvis der er foretaget en prevning, en prevningsrapport til fabrikanten.
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Skriftlig overensstemmelseserklzering

5.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen, den supplerende metrologi-
mearkning og pa det i punkt 3.1 nevnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt maleinstrument, som er i
overensstemmelse med de relevante krav i direktivet.

5.2.  Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet, for hvilken den er udstedt.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsfores. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.

6. I ti 4r fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabri-
kanten kunne foreleegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet led, omhandlede dokumentation vedrerende
kvalitetsstyringssystemet

— de i punkt 3.5 omhandlede @ndringer, som godkendt

— de 1 punkt 3.5, punkt 4.3 og punkt 4.4 omhandlede afgerelser og
rapporter fra det bemyndigede organ.

7. Hvert bemyndiget organ stiller regelmaessigt en liste over godkendelser af
kvalitetsstyringssystemer, det har udstedt eller afslaet, til radighed for den
medlemsstat, der har udpeget det, og skal gjeblikkeligt underrette den
medlemsstat, der har udpeget det, om inddragelse af en godkendelse af
et kvalitetsstyringssystem.

Godkendt reprzesentant

8. Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 3.1, punkt 3.5, punkt 5.2 og
punkt 6 kan pa hans vegne og pa hans ansvar opfyldes af hans godkendte
reprasentant.
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BILAG HI

OVERENSSTEMMELSESERKLARING BASERET PA FULD
KVALITETSSIKRING PLUS KONSTRUKTIONSUNDERSOGELSE

1. Overensstemmelseserklering baseret pa fuld kvalitetssikring plus
konstruktionsundersggelse er den overensstemmelsesvurderingsprocedure,
hvorved fabrikanten opfylder de i dette bilag anforte betingelser og
garanterer og erklarer, at de piagaldende maleinstrumenter opfylder de
relevante krav i direktivet.

Fremstilling

2. Fabrikanten anvender for konstruktion, produktion, afsluttende produkt-
inspektion og -prevning af det pagzldende méleinstrument et godkendt
kvalitetsstyringssystem i henhold til punkt 3, og han er underlagt den i
punkt 5 omhandlede kontrol. Egnetheden af méleinstrumentets tekniske
konstruktion skal underseges i henhold til bestemmelserne i punkt 4.

Kvalitetsstyringssystem

3.1. Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyrings-
systemet til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansegningen skal indeholde:

— alle oplysninger, der er relevante for den pagaldende instrumentka-
tegori

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet.

3.2, Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at instrumenterne er i overensstem-
melse med typen som beskrevet i EF-typeafprovningsattesten og med de
relevante krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn
til, skal dokumenteres pa en systematisk og overskuelig made i en
skriftlig redegerelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner.
Denne dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at
kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre fortolkes ens. Doku-
mentationen skal navnlig indeholde en fyldestgerende beskrivelse af:

— kvalitetsmélsetninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar
og befojelser med hensyn til produktkvalitet

— de tekniske konstruktionsspecifikationer, herunder standarder, som vil
blive anvendt, og nar de i artikel 13 navnte relevante dokumenter
ikke anvendes fuldt ud, de metoder der vil blive anvendt til at sikre,
at de veesentlige krav i dette direktiv, der gelder for instrumenterne,
vil blive opfyldt

— de teknikker, fremgangsmader og systematiske foranstaltninger, der
vil blive anvendt i produktionen samt ved kvalitetskontrol og -sikring

— de tilsvarende teknikker, fremgangsmader og systematiske foranstalt-
ninger, der vil blive anvendt i produktionen samt ved kvalitetskontrol
og -sikring

— de undersegelser og provninger, der skal udferes for, under og efter
fremstillingen, og deres hyppighed

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer eller godkendelse,
osV.
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— metoderne til kontrol af at den krevede produktkvalitet er opnaet, og
at kvalitetsstyringssystemet fungerer effektivt.

3.3.  Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla,
om det opfylder kravene i punkt 3.2. Det skal antage, at disse krav er
overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der opfylder de
tilsvarende specifikationer i den nationale standard, som gennemferer den
relevante harmoniserede standard, nar henvisningerne dertil er blevet
offentliggjort i Den Europciske Unions Tidende.

Ud over erfaring med kvalitetsstyringssystemer skal kontrolholdet have
passende erfaring inden for relevante omrader af metrologi og instrument-
teknologi og kendskab til de galdende krav i dette direktiv. Vurderings-
processen skal omfatte et besog pa fabrikantens anleg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersogelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

3.4.  Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til
kvalitetsstyringssystemet, sdledes som det er godkendt, og til at vedlige-
holde det, saledes at det forbliver hensigtsmassigt og effektivt.

3.5.  Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvali-
tetsstyringssystemet, om enhver patenkt endring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foresldede @ndringer og afger, om
det @ndrede kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i punkt 3.2
omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Afgorelsen meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resulta-
terne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgorelse.

3.6.  Hvert bemyndiget organ stiller regelmassigt en liste over godkendelser af
kvalitetsstyringssystemer, det har udstedt eller afslaet, til radighed for den
medlemsstat, som har udpeget det, og skal gjeblikkeligt underrette den
medlemsstat, som har udpeget det, om inddragelse af en godkendelse af
et kvalitetsstyringssystem.

Konstruktionsundersogelse

4.1.  Ansegning om konstruktionsundersogelse indgives af fabrikanten til det i
punkt 3.1 navnte bemyndigede organ.

4.2.  Ansegningen skal gere det muligt at forstd instruments konstruktion,
fremstilling og anvendelse, og skal gere det muligt at vurdere, om de
relevante krav i direktivet er opfyldt. Ansegningen skal indeholde:

— fabrikantens navn og adresse

— en skriftlig erklering om, at samme ansegning ikke er indgivet til
andre bemyndigede organer

— den tekniske dokumentation, der er beskrevet i artikel 10. Dokumen-
tationen skal gere det muligt at vurdere instrumentets overensstem-
melse med de relevante krav i direktivet. Den skal, i det omfang det
er nedvendigt for vurderingen, dakke instrumentets konstruktion,
fremstilling og funktion



2004L0022 — DA —01.01.2013 — 004.001 — 56

4.3.

4.4.

— stottedokumenter, der viser, at den tekniske konstruktion er velegnet.
Stettedokumentet skal nevne alle dokumenter, som er blevet anvendt,
iser nar de relevante dokumenter som navnt i artikel 13 ikke er
blevet anvendt fuldt ud, og skal om nedvendigt omfatte resultaterne
af prevninger, der er gennemfort af fabrikantens egnede laboratorium
eller af et andet prevningslaboratorium pa hans vegne og pd hans
ansvar.

Det bemyndigede organ vurderer ansegningen, og hvis konstruktionen
opfylder direktivets bestemmelser for maleinstrumentet, udsteder det en
EF-konstruktionsundersogelsesattest til fabrikanten. Attesten skal inde-
holde fabrikantens navn og adresse, undersggelseskonklusionerne, even-
tuelle betingelser for dens gyldighed og de nedvendige data til identifi-
kation af det godkendte instrument.

Alle relevante dele af den tekniske dokumentation vedlaegges attesten.

Attesten og bilagene dertil skal indeholde alle de relevante oplysninger
med henblik pd overensstemmelsesvurdering og kontrol under drift. Det
skal veere muligt at foretage en vurdering af de fremstillede instrumenters
overensstemmelse med den undersggte type med hensyn til den metro-
logiske ydeevnes reproducerbarhed, nar de er korrekt justeret med de
relevante midler, herunder:

— de metrologiske krav til instrumentets konstruktion

— foranstaltninger til sikring af, at instrumentet er intakt (plombering,
identifikation af programmel ...)

— oplysninger om andre elementer, der er nedvendige for at identificere
instrumenterne og kontrollere, at der i det ydre er konstruktionsover-
ensstemmelse

— om nedvendigt specifikke oplysninger, der er nedvendige for at
kontrollere de fremstillede instrumenters egenskaber

— for sé& vidt angér underenheder alle nedvendige oplysninger til sikring
af kompatibilitet med andre underenheder eller maleinstrumenter.

Det bemyndigede organ udarbejder en evalueringsrapport herom og stiller
den til radighed for den medlemsstat, der har udpeget det. Med forbehold
af bestemmelsen i artikel 12, stk. 8, offentligger det bemyndigede organ
kun denne rapport eller dele heraf med fabrikantens samtykke.

Attesten har en gyldighed pad ti &r fra det tidspunkt, hvor den blev
udstedt, og kan fornys for efterfelgende perioder pa hver ti ar.

Hvis fabrikanten fir afslag pd en konstruktionsundersegelsesattest, skal
det bemyndigede organ give en detaljeret begrundelse for afslaget.

Fabrikanten underretter det bemyndigede organ, som har udstedt EF-
konstruktionsundersggelsesattesten, om enhver grundleeggende andring
af den godkendte konstruktion. Det bemyndigede organ, som udstedte
EF-konstruktionsundersogelsesattesten, skal igen godkende endringerne,
hvis disse kan pavirke overensstemmelsen med direktivets vasentlige
krav, betingelserne for attestens gyldighed eller de foreskrevne anvendel-
sesvilkdr for instrumentet. Denne tillegsgodkendelse gives i form af en
tilfejelse til den oprindelige EF-konstruktionsundersggelsesattest.
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4.5.  Hvert bemyndiget organ tilstiller regelmaessigt den medlemsstat, der har
udpeget det,

— de EF-konstruktionsundersggelsesattester og bilag, det har udstedt

— tillegsgodkendelser og @ndringer til udstedte attester.

Hvert bemyndiget organ underretter straks den medlemsstat, der har
udpeget det, om de EF-konstruktionsundersogelsesattester, det har inddra-
get.

4.6.  Fabrikanten eller dennes godkendte reprasentant opbevarer foruden den
tekniske dokumentation en kopi af EF-konstruktionsundersggelsesattesten
med bilag og eventuelle tillag til denne i ti &r fra datoen for fremstil-
lingen af det sidste maleinstrument.

Hvis hverken fabrikanten eller hans godkendte reprasentant er etableret i
Faellesskabet, péhviler forpligtelsen til at stille den tekniske dokumenta-
tion til radighed efter anmodning den person, som fabrikanten har udpe-
get.

Kontrol pi det bemyndigede organs ansvar

5.1.  Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten opfylder sine forplig-
telser i henhold til det godkendte kvalitetsstyringssystem.

5.2.  Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at inspicere
konstruktions-, produktions-, inspektions-, prevnings- og oplagringsfaci-
liteterne og give det alle nedvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— kuvalitetsregistre, som fastsat i konstruktionsdelen af kvalitetsstyrings-
systemet, herunder analyseresultater, beregninger, prevninger osv.

— kuvalitetsregistre, som fastsat i fabrikationsdelen af kvalitetsstyrings-
systemet, herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibreringsdata,
rapporter om personalets kvalifikationer osv.

5.3.  Det bemyndigede organ afleegger regelmaessigt kontrolbesog for at sikre
sig, at fabrikanten vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet;
det udsteder en kontrolrapport til fabrikanten.

5.4.  Det bemyndigede organ kan derudover aflegge uanmeldte besgg hos
fabrikanten. Under disse besgg kan det bemyndigede organ foretage
eller lade foretage prevninger for om nedvendigt at kontrollere, om kvali-
tetsstyringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besegsrapport og,
hvis der er foretaget en prevning, en prevningsrapport til fabrikanten.

Skriftlig overensstemmelseserklzering

6.1.  Fabrikanten anbringer »CE«-markningen, den supplerende metrologi-
merkning og pd det i punkt 3.1 nevnte bemyndigede organs ansvar
dettes identifikationsnummer pa hvert enkelt maleinstrument, som
opfylder de relevante krav i direktivet.

6.2.  Der udstedes en skriftlig overensstemmelseserklering for en model af
instrumentet, som stilles til rddighed for de nationale myndigheder i ti
ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument. Den skal iden-
tificere den model af instrumentet for hvilken den er udstedt, og skal
angive nummeret pd konstruktionsundersegelsesattesten.

Der leveres en kopi af erkleringen sammen med hvert enkelt malein-
strument, der markedsfores. Dette krav kan imidlertid fortolkes som
geldende for et parti eller en sending i stedet for enkelte instrumenter,
safremt der leveres et stort antal instrumenter til en enkelt bruger.
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7. I ti ar fra datoen for fremstillingen af det sidste instrument skal fabri-
kanten kunne foreleegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet led, omhandlede dokumentation
— de i punkt 3.5 omhandlede @ndringer, som godkendt

— de i punkt 3.5, punkt 5.3 og punkt 5.4 omhandlede afgerelser og
rapporter fra det bemyndigede organ.

Godkendt repraesentant

8. Fabrikantens forpligtelser i henhold til punkt 3.1, punkt 3.5, punkt 6.2 og
punkt 7 kan pa hans vegne og pé hans ansvar opfyldes af hans godkendte
representant.



2004L0022 — DA — 01.01.2013 — 004.001 — 59

BILAG MI-001
VANDMALERE

De relevante krav i bilag I, de sarlige krav i dette bilag samt metoderne til
overensstemmelsesvurdering i dette bilag finder anvendelse pd vandmaélere
bestemt til volumetrisk maling af koldt eller varmt rent vand i husholdninger,
erhvervsmiljeer og lette industrimiljeer.

DEFINITIONER

Vandmaler

Et instrument, der er beregnet til at méle, registrere og angive det vandvolumen,
som leber gennem maéletransduceren (regnet ved malebetingelserne).

Minimal flowhastighed (Q;)

Den mindste flowhastighed, ved hvilken vandmalerens angivelser opfylder
forskrifterne for maksimalt tilladelige fejl.

Overgangsflowhastighed (Q,)
Overgangsflowhastigheden er den flowhastighed mellem den permanente og den

mindste flowhastighed, som deler flowhastighedsintervallet i et gvre og et nedre
interval. For hvert interval gelder en karakteristisk maksimalt tilladelig fejl.

Permanent flowhastighed (Q;)

Den hgjeste flowhastighed, ved hvilken vandmaéleren fungerer tilfredsstillende
ved normale driftsbetingelser, dvs. ved konstant eller intermitterende flow.

Overbelastningsflowhastighed (Qg4)

Overbelastningsflowhastigheden er den sterste flowhastighed, ved hvilken
maleren fungerer tilfredsstillende i et kort tidsrum uden at beskadiges.

SZRLIGE KRAV
Tilladte driftsbetingelser

Fabrikanten angiver de tilladte driftsbetingelser for instrumentet, navnlig:
1. Flowhastighedsinterval for vandet.

Flowhastighedsintervallet skal opfylde folgende betingelser:

Qy/Q; = 10
QZ/QI = 1,6
Q4/Q; = 1,25

I en periode pa fem é&r efter datoen for ikrafttraedelsen af dette direktiv
kan forholdet Q,/Q; vare: 1,5, 2,5, 4 eller 6,3.

2. Temperaturinterval for vandet.
Temperaturintervallet skal opfylde folgende betingelser:
0,1 °C til mindst 30 °C, eller
30 °C til mindst 90 °C.
Maleren kan veare konstrueret, s& den fungerer i begge intervaller.

3. Det relative trykinterval for vandet, som skal vare fra 0,3 bar til mindst
10 bar med Qj.

4. For stromforsyningen, nominel vekselspaendingsforsyning og/eller
graenser for jevnstremsforsyning.
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Maksimalt tilladelig fejl

5. Ved en flowhastighed mellem overgangsflowhastigheden (Q,) (medreg-
net) og overbelastningsflowhastigheden (Q,) gelder folgende maksimalt
tilladelige fejl, positiv eller negativ, pa det afgivne volumen:

2 % for vand med en temperatur pa < 30 °C
3 % for vand med en temperatur pa > 30 °C

6. Ved en flowhastighed mellem den mindste flowhastighed (Q;) og over-
gangsflowhastigheden (Q,) (ikke medregnet) er den maksimalt tilladelige
fejl, positiv eller negativ, pd det afgivne volumen 5 % for vand af en
vilkérlig temperatur.

6a. Méleren ma ikke udnytte den maksimalt tilladelige fejl eller systematisk
favorisere en bestemt part.

Tilladelig effekt af forstyrrende pavirkninger
7.1.  Elektromagnetisk immunitet

7.1.1. Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse pa en vandmaler skal
vere saledes at:

— @ndringen i maleresultatet ikke er storre end den kritiske @ndring
som defineret i 8.1.4, eller

— maleresultatet angives saledes, at det ikke kan opfattes som et gyldigt
resultat, men som en momentan afvigelse, der ikke kan fortolkes,
registreres eller overfores som et maleresultat.

7.1.2. Efter at have veret underkastet en elektromagnetisk forstyrrelse skal
vandmaéleren:

— igen fungere inden for den maksimale tilladelige fejl, og
— have alle mélefunktioner i behold, og

— gore det muligt at hente alle maleresultater, som var til stede umid-
delbart inden forstyrrelsen.

7.1.3. Den kritiske endring er den mindste af folgende to vaerdier:

— det volumen, der svarer til halvdelen af den maksimalt tilladelige fejl
i det ovre interval af det malte volumen

— den meangde, der svarer til den maksimalt tilladelige fejl i det volu-
men, der svarer til ét minut med flowhastighed Qs.

7.2. Holdbarhed

Nar der er foretaget en passende afprevning under hensyntagen til det af
fabrikanten skennede tidsrum, skal felgende kriterier vare opfyldt:

7.2.1. Afvigelsen i maleresultatet efter holdbarhedspreven sammenholdt med
maleresultatet ved start ma hejst vare:

— 3 % af det mélte volumen mellem Q; (medregnet) og Q, (ikke
medregnet)

— 1,5 % af det mélte volumen mellem Q, (medregnet) og Q4 (medreg-
net).

7.2.2. Fejlen i angivelsen af det mélte volumen efter holdbarhedspreven ma
ikke veere over:

— + 6 % af det malte volumen mellem Q; (medregnet) og Q, (ikke
medregnet)
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— £ 2,5 % af det mélte volumen mellem Q, (medregnet) og Q4 (med-
regnet) for vandmélere bestemt til méling af vand med temperatur
mellem 0,1 °C og 30 °C

— + 3,5 % af det mélte volumen mellem Q, (medregnet) og Q4 (med-
regnet) for vandmaélere bestemt til maling af vand med temperatur
mellem 30 °C og 90 °C.

Egnethed

8.1.  Maleren skal kunne monteres og fungere i enhver placering, medmindre
andet tydeligt er angivet pa maleren.

8.2.  Fabrikanten skal angive, om maéleren er beregnet til maling af tilbagegé-
ende flow. I sa fald skal volumen for tilbageflowet enten traeckkes fra det
akkumulerede volumen eller registreres serskilt. Der galder samme
tilladelige fejl for fremadgéende og tilbagegdende flow.

Vandmaélere, som ikke er bestemt til at male tilbageflow, skal enten
hindre tilbageflow eller veere bestandige over for uheldsbetinget tilbage-
flow, uden at de derved beskadiges eller deres metrologiske egenskaber
@ndres.

Maleenheder
9. Det malte volumen angives i kubikmeter.
Ibrugtagning

10. Medlemsstaten sikrer, at kravene i punkt 1, 2 og 3 fastlegges af distri-
buteren eller af den person, der i henhold til loven har tilladelse til at
installere maleinstrumentet, saledes at instrumentet er egnet til nejagtig
maling af det forbrug, som forventes eller kan forventes.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten velge mellem folgende metoder,
som er omhandlet i artikel 9:

B + F eller B + D eller HI.
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BILAG MI-002
GASMALERE OG VOLUMENKONVERTERINGSENHEDER

De relevante vaesentlige krav i bilag I, de sarlige krav i dette bilag og de i dette
bilag anferte metoder til overensstemmelsesvurdering finder anvendelse pa de
gasmalere og volumenkonverteringsenheder, som er defineret nedenfor og er
bestemt til anvendelse i husholdninger, erhvervsmiljeer og lette industrimiljeer.

DEFINITIONER

Gasmaler

Et instrument, der er beregnet til méling, registrering og visning af den mangde
gasformigt braendstof (volumen eller masse), der gennemstremmer det.
Konverteringsenhed

En enhed, som er monteret pd en gasmaler, og som automatisk konverterer den
maélte storrelse fra de aktuelle mélebetingelser til standardbetingelserne.
Minimal flowhastighed (Q,;n)

Den laveste flowhastighed, ved hvilken gasmalerens visning opfylder kravene til
maksimalt tilladelig fejl.

Maksimal flowhastighed (Qaks)

Den hgjeste flowhastighed, ved hvilken gasmélerens visning opfylder kravene til
maksimalt tilladelig fejl.

Overgangsflowhastighed (Qy)

Overgangsflowhastigheden er den flowhastighed, som optraeder mellem den
sterste og den mindste flowhastighed, og som deler flowhastighedsintervallet i
et ovre og et nedre interval. Hvert interval har en karakteristisk maksimalt
tilladelig fejl.

Overbelastningsflowhastighed (Q,)

Overbelastningsflowhastigheden er den sterste flowhastighed, ved hvilken
maéleren fungerer tilfredsstillende i et kort tidsrum uden at beskadiges.
Referencebetingelser

De narmere angivne betingelser, som den malte gasmaengde konverteres til.

DEL I — SZARLIGE KRAV — GASMALERE
1. Tilladte driftsbetingelser

Fabrikanten angiver de tilladte driftsbetingelser for gasmaleren under
hensyntagen til folgende:

1.1.  Flowhastighedsintervallet for gassen skal mindst opfylde folgende betin-

gelser:
Klasse Qmaks/Qmin Qmaks/Ql Qr/Qmaks
1,5 >150 > 10 1,2
1,0 > 20 > 5 1,2

1.2.  Temperaturinterval for gassen, med et mindste omrade pa 40 °C.
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1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

3.1
3.1.1.

3.1.2.

Betingelser vedrorende breendstof/gas.

Gasmaleren skal vare konstrueret til de gastyper og det forsyningstryk,
som svarer til bestemmelsesstatens. Fabrikanten skal navnlig angive:

— gasfamilie eller -gruppe

— det maksimale driftstryk.

Et mindste temperaturinterval pd 50 °C for det klimatiske milje.

Nominel vekselspaendingsforsyning og/eller granser for javnstremsfor-
syning.

Maksimal tilladelig fejl

Gasmadler, der angiver volumen ved mdlebetingelserne eller masse

Tabel 1
Klasse 1,5 1,0
QminSQ<Qt 3% 2%
Qt < Q < Qmaks 1,5 % 1%

Gasmaleren mé ikke udnytte de maksimalt tilladelige fejl eller systema-
tisk favorisere en bestemt part.

For en gasmaler med temperaturkonvertering, som kun viser det konver-
terede volumen, forhgjes malerens maksimalt tilladelige fejl med 0,5 % i
et interval pa 30 °C fordelt symmetrisk om den af fabrikanten angivne
temperatur mellem 15 °C og 25 °C. Uden for dette interval tillades en
yderligere forhejelse pa 0,5 % i hvert interval pa 10 °C.

Tilladt effekt af forstyrrende pavirkninger
Elektromagnetisk immunitet

Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse pa en gasmaéler eller
volumenkonverteringsenhed skal vare séledes at:

— @ndringen i maleresultatet ikke er sterre end den kritiske @ndring
som defineret i 3.1.3, eller

— maleresultatet angives saledes, at det ikke kan opfattes som et gyldigt
resultat, men som en momentan afvigelse, som ikke kan fortolkes,
registreres eller overfores som et maleresultat.

Efter at have varet udsat for en elektromagnetisk forstyrrelse skal
gasmaleren:

— igen fungere inden for den maksimale tilladelige fejl, og

— have alle mélefunktioner i behold, og

— kunne gendanne alle méleresultater, som var til stede inden forstyr-
relsen.

Den kritiske @ndring er den mindste af folgende to verdier:

— den mangde, der svarer til halvdelen af den maksimalt tilladelige fejl
i det gvre interval af det mélte volumen

— den mengde, der svarer til den maksimalt tilladelige fejl pd den
mangde, som svarer til ét minut ved maksimalt flowhastighed.
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3.2.

4.1.
4.1.1.

4.2.
4.2.1.

4.2.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Effekt af flowforstyrrelser opstroms og nedstroms

Under de af fabrikanten angivne monteringsbetingelser ma effekten af
flowforstyrrelser ikke vere pa over en tredjedel af den maksimalt tillade-
lige fejl.

Holdbarhed

Nar der er foretaget en passende afprevning under hensyntagen til det af
fabrikanten skennede tidsrum, skal felgende kriterier vaere opfyldt:

Malere henhorende under klasse 1,5

Afvigelsen i maéleresultatet efter holdbarhedspreoven sammenholdt med
det oprindelige méleresultat for flowhastighederne i intervallet Q@-Qyaxs
ma ikke overstige det oprindelige méleresultat med mere end 2 %.

Visningsfejlen efter holdbarhedspreven mé ikke overstige to gange den
maksimalt tilladelige fejl i punkt 2.

Malere henhorende under klasse 1,0

Afvigelsen i méleresultatet efter holdbarhedspreven sammenholdt med
det oprindelige maleresultat ma ikke overstige en tredjedel af den maksi-
malt tilladelige fejl i punkt 2.

Visningsfejlen efter holdbarhedspreven ma ikke overstige den maksimalt
tilladelige fejl i punkt 2.

Egnethed

Gasmalere, som far deres stramforsyning fra lysnettet (veksel- eller jeevn-
strom) skal enten vare forsynet med nedstremforsyning, eller det skal pa
anden made vere sikret, at alle malefunktioner opretholdes ved eventuelt
svigt af hovedstremforsyningen.

En til formaélet serlig bestemt stremforsyningskilde skal have en levetid
pa mindst fem &r. Nar 90 % af dens levetid er udlebet, skal dette vises pa
passende made.

Visningsanordninger skal have det nedvendige antal cifre til at sikre, at
en gennemlgben mengde svarende til 8 000 timer ved Q. ikke bevir-
ker, at cifrene returnerer til startveerdien.

Gasmaleren skal kunne monteres og fungere i enhver placering, som
fabrikanten har angivet i monteringsforskrifterne.

Gasmaleren skal have et testelement, som gor det muligt at foretage tester
inden for rimelig tid.

Gasmaleren skal overholde den maksimalt tilladelige fejl i enhver flow-
retning eller kun 1 en klart angivet flowretning.

Enheder

Den maélte maengde angives i kubikmeter eller i kilogram.

DEL II — SARLIGE KRAV — VOLUMENKONVERTERINGSENHEDER

En volumenkonverteringsenhed udger en underenhed i henhold til artikel 4,
definition b), andet led.

De vasentlige krav for gasmaleren galder, hvor det er muligt, ogsa for volu-
menkonverteringsenheden. Desuden gelder folgende krav:
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7. Referencebetingelser for konverterede mzengder
Fabrikanten skal angive referencebetingelser for konverterede mangder.
8. Maksimalt tilladelig fejl

— 0,5 % ved en omgivende temperatur pd 20 °C = 3 °C, og en omgi-
vende fugtighed pa 60 % + 15 %, nominelle veerdier for stremfor-
syning

— 0,7 % for temperaturkonverteringsenheder ved de tilladte driftsbetin-
gelser

— 1 % for andre konverteringsenheder ved de tilladte driftsbetingelser.

Bemcerkning: Der tages ikke hensyn til gasmalerens fejl.

Volumenkonverteringsenheden ma ikke udnytte de maksimalt tilladelige
fejl eller systematisk favorisere en bestemt part.

9. Egnethed

9.1.  Elektroniske konverteringsenheder skal kunne registrere, om de arbejder
uden for de(t) af fabrikanten angivne driftsinterval(ler) for s& vidt angér
parametre, som har betydning for malengjagtigheden. I sa tilfeelde skal
konverteringsenheden ophere med at integrere den konverterede male-
storrelse og kan foretage en separat summering for den periode, hvor
den har arbejdet uden for driftsintervallet (-intervallerne).

9.2 Elektroniske konverteringsenheder skal kunne vise alle relevante data for
mélingen uden yderligere udstyr.

DEL III — IBRUGTAGNING OG OVERENSSTEMMELSESVURDERING
Ibrugtagning

10. a) Nar en medlemsstat foreskriver forbrugsméling i husholdninger,
tillader den, at denne méling foretages med ethvert méleinstrument,
der henherer under klasse 1,5, eller maleinstrumenter, der henherer
under klasse 1,0 og som har et Qp.xs/Qmin-forhold pa 150 eller
derover.

b) Nar en medlemsstat foreskriver forbrugsméling i erhvervsmiljoer
og/eller lette industrimiljeer, tillader den, at denne méling foretages
ved hjalp af ethvert maleinstrument, der henherer under klasse 1,5.

¢) Med hensyn til kravene i punkt 1.2 og 1.3 sikrer medlemsstaten, at
egenskaberne fastlegges af distributeren eller af den person, der i
henhold til loven har tilladelse til at installere maéleinstrumentet,
saledes at instrumentet er egnet til nejagtig méling af det forbrug,
som forventes eller kan forventes.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten velge mellem folgende metoder,
som er omhandlet i artikel 9:

B+F,B+D, HI.
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BILAG MI-003
ELFORBRUGSMALERE

De relevante krav i bilag I, de sarlige krav i dette bilag og de i dette bilag
anforte metoder til overensstemmelsesvurdering finder anvendelse pé elforbrugs-
malere til anvendelse i husholdninger, erhvervsmiljoer og lette industrimiljoer.

Bemcerkning: Elforbrugsmalere kan anvendes i kombination med eksterne méle-
transformere, athangigt af den anvendte maleteknik. Dette bilag omfatter imid-
lertid kun elforbrugsmaélere og ikke maletransformere.

DEFINITIONER

En elforbrugsmaler er en anordning, som maler den elektriske energi, som er
forbrugt i en stremkreds.

I = elektrisk stromstyrke gennem maleren

I, = den specificerede referencestrom, som den transformerdrevne maler er
konstrueret til

I = den laveste angivne veardi af I, ved hvilken maéleren registrerer elfor-
bruget ved en enhedseffektfaktor (flerfasemalere med symmetrisk belast-
ning)

Inin = den veerdi af I, over hvilken fejlen ligger inden for de maksimalt tillade-
lige fejl (flerfasemélere med symmetrisk belastning)

Iy = den storrelse af I, over hvilken fejlen ligger inden for de mindste maksi-

malt tilladelige fejl, som svarer til malerens klasseindeks

Inaks = den maksimale veerdi af I, hvor fejlen ligger inden for de maksimalt
tilladelige fejl

U = tilfert elektrisk spending til maleren

U, = den specificerede referencespending

f = frekvensen af den strom, der tilfores maleren

f, = den specificerede referencefrekvens

PF = effektfaktor = cos ¢ = cosinus af faseforskellen ¢ mellem I og U.

SZARLIGE KRAV
1. Ngjagtighed

Fabrikanten fastsactter malerens klasseindeks. Klasseindekserne defineres
som: klasse A, B og C.

2. Tilladte driftsbetingelser

Fabrikanten fastsatter de tilladte driftsbetingelser for méleren, iser:

De veardier af f,, Uy, 1, g, Lnin Lir 08 Lpaks, Som geelder for méleren.
For de angivne stremverdier skal maleren opfylde betingelserne i tabel 1.
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Tabel 1
Klasse A Klasse B Klasse C

For direkte tilsluttede mélere

I <005 I; | £0,04 -1, < 0,04 - I
Iimin <05 I <05 I <03 I
Inaks >50 - I; >50 - I; >50 - I;
For transformerdrevne maélere

I <006 "I, | £0,04 -1, <0,02 - I,
Linin <04 L, [<£02- 1,0 <02 I
I, =20 "1, =20 "I =20 "I
Iaks >1,2 1, >1,2 1, >1,2 1,

(") For elektromekaniske malere i klasse B galder verdien 1,;, < 0,4 - 1.

De spendings-, frekvens- og effektfaktorintervaller, inden for hvilke
maleren skal opfylde de krav vedrerende maksimalt tilladelige fejl, er
angivet i tabel 2. Der skal i denne forbindelse tages hensyn til de typiske
karakteristika ved elektricitet, der tilfores via offentlige distributions-
systemer.

Spandings- og frekvensintervallerne skal vere pa mindst:
09 U, <U<1I " Uy
098 - f, <f<1,02 - f.

Effektfaktorintervallet mindst fra cosp = 0,5 induktiv til cosp = 0,8
kapacitiv.

Maksimalt tilladelige fejl

Effekterne af de forskellige malestorrelser og pavirkende sterrelser (a, b,
¢, ...) vurderes hver for sig, idet alle andre malesterrelser og pavirkende
storrelser holdes relativt konstante pa deres referenceveardier. Malefejlen,
som ikke ma overskride den maksimalt tilladelige fejl i tabel 2, beregnes
som:

Milefejl = +/2a2 + b2 + c2...

Nar maleren arbejder med forskellige strembelastninger, ma procentfej-
lene ikke overskride grenserne i tabel 2.

Tabel 2

De maksimalt tilladelige fejl i procent ved de tilladte driftsbetingelser og de fastlagte
strembelastningsniveauer og driftstemperaturen

Driftstemperaturer | Driftstemperaturer | Driftstemperaturer | Driftstemperaturer
-10°C ... +5°C|-25°C ...-10°C|-40°C ... -25°C
o o eller eller eller
Milerkd FIICLLHI0CL 5000 +40 °C ... +55°C ...
aleridasse +40 °C +55°C +70 °C

A B C A B C A B C A B C
Enkeltfaseméler; flerfaseméler, hvis den arbejder med symmetrisk belastning
Ipin ST <1 3512 1 5 25 (1,31 7 |35 1L,7] 9 2
Iy <1< L 3512 0,745]125]1 7 135113 9 |4 1,5
Flerfaseméler, hvis den arbejder med enfasebelastning
Ip <1< Lhae | 4 25 (1 5 3 1317 |4 1,71 9 [45]2
jf. undtagelsen
nedenfor

For elektromekaniske flerfasemélere er stromomradet for enfasebelastning begrenset til 5 I, <1< ..
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4.2.

43.
43.1.

Nar en maler arbejder i andre temperaturintervaller, finder de relevante
vardier for maksimalt tilladelige fejl anvendelse.

Maéleren ma ikke udnytte de maksimalt tilladelige fejl eller systematisk
favorisere en bestemt part.

Tilladelig effekt af forstyrrende pavirkninger
Generelt

Da elforbrugsmalere er direkte tilsluttet ledningsnettet og da lednings-
strommen ogsa er en af mélestorrelserne, anvendes der et serligt elek-
tromagnetisk miljo for elmalere.

Maleren skal vaere i overensstemmelse med det elektromagnetiske miljo
E2 og de supplerende krav i 4.2 og 4.3.

Det elektromagnetiske miljo og den tilladelige effekt afspejler den situa-
tion, at der er langvarige forstyrrende pavirkninger, som ikke ma pavirke
ngjagtigheden ud over de kritiske endringsverdier, og kortvarige
forstyrrende pévirkninger, som kan forarsage en midlertidig forringelse
eller et midlertidigt tab af funktion eller prastation, men som maleren
vinder tilbage og som ikke pavirker nejagtigheden ud over de kritiske
endringsverdier.

Hvis der er stor risiko for lynnedslag, eller hvis forsyningen overvejende
foregér via luftledninger, skal malerens metrologiske egenskaber beskyt-
tes.

Effekt af langvarige forstyrrende pavirkninger
Tabel 3

Kritiske sendringsvzerdier for langvarige forstyrrende pavirkninger

Kritisk endringsveerdi i procent for
Forstyrrelse maélere af klasse

A B C
Omvendt faserakkefolge 1,5 1,5 0,3
Uens spandinger (galder kun for 4 2 1
flerfasemalere)
Indhold af harmoniske i strem- 1 0,8 0,5
kredslab (1)
DC og harmoniske i stromkreds- 6 3 1,5
lob (1)
Kortvarige transienter 6 4 2
Magnetiske felter; hejfrekvens elek- 3 2 1
tromagnetisk felt (indstralet RF);
ledningsbarne forstyrrelser opstiet
pga. RF-felter og immunitet over
for staende belger

(") For elektromekaniske elmélere er der ikke defineret kritiske @ndringsverdier
for indhold af harmoniske i stromkredsleb og DC og harmoniske i strom-
kredsleb.

Tilladelig effekt af kortvarige elektromagnetiske feenomener

Effekten af en forstyrrende elektromagnetisk pavirkning af en elforbrugs-
maler skal vere sadan, at:

— output bestemt til afprovning af malerens pracision under og umid-
delbart efter en pavirkning ikke frembringer frekvenser eller signaler
svarende til energi over den kritiske andringsverdi,

og maleren skal inden rimelig tid efter forstyrrelsens indtraeden

— genoptage sin funktion og fungere inden for den maksimalt tillade-
lige fejl, og
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4.3.2.

5.1

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

— have alle malefunktioner i behold, og

— give mulighed for at hente alle de maledata, som forela for forstyr-
relsens indtreeden, og ikke vise nogen andring i den registrerede
energi pa over den kritiske @ndringsveardi.

Den kritiske @ndringsvaerdi i kWh er m - Uy Lo 1070

(m er mélerens antal af méleelementer, U, i volt og I, i ampere).
For overstrom er den kritiske endringsveerdi pa 1,5 %.
Baeredygtighed

Under driftsspeendingen ma malerens positive fejl ikke vare pa over
+10 %.

Visningsanordningen for den samlede energi skal kunne vise tilstreekke-
ligt mange cifre til, at visningen ikke returnerer til startvaerdien og ikke
kan nulstilles under brug, nar maleren arbejder i 4 000 timer med fuld
belastning (I = I, U = U, og PF = 1).

Efter svigt af stremforsyningen fra ledningsnettet skal det malte elfor-
brug vere tilgaengeligt for aflesning i en periode pa mindst 4 maneder.

Drift uden belastning

Nar spandingen anvendes, uden at der er nogen strom i kredslebet (det
skal vere et dbent kredsleb), ma maleren ikke registrere nogen energi
ved en spending pa mellem 0,8 - U, og 1,1 - U,.

Opstart

Maleren skal starte og fortsette med at registrere ved U,,, PF = 1 (fler-
faseméler med symmetrisk belastning) og en strom pa Ig.

Enheder
Det maélte elforbrug skal vises i kilowatt-timer eller i megawatt-timer.
Ibrugtagning

a) Nar en medlemsstat foreskriver forbrugsméling i husholdninger,
tillader den, at denne maling foretages med ethvert maleinstrument,
der henherer under klasse A. Til specificerede formal kan medlems-
staten kraeve et maleinstrument under klasse B.

b) Néar en medlemsstat foreskriver forbrugsméling i erhvervsmiljeer
og/eller lette industrimiljeer, tillader den, at denne maling foretages
ved hjelp af ethvert maleinstrument, der henherer under klasse B. Til
specificerede formél kan medlemsstaten krave et maleinstrument
under klasse C.

¢) Medlemsstaten sikrer, at stromintervallet fastleegges af distributeren
eller af den person, der i henhold til loven har tilladelse til at instal-
lere méleinstrumentet, sdledes at instrumentet er egnet til nejagtig
maling af det forbrug, som forventes eller kan forventes.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering anvendes folgende metoder, som der er henvist
til i artikel 9, og som producenten kan valge mellem:

B + F eller B + D eller HI.
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BILAG MI-004
VARMEENERGIMALERE

De relevante vasentlige krav i bilag I, de sarlige krav samt metoderne til over-
ensstemmelsesvurdering i dette bilag finder anvendelse pé de nedenfor definerede
varmeenergimalere til anvendelse i husholdninger, erhvervsmiljoer og lette indu-
strimiljoer.

DEFINITIONER

En varmemadler er et instrument, som er beregnet til at male den varme, som i en
varmevekslingskreds afgives af en vaske, som benavnes den varmetransporte-
rende vaske.

En varmemaler er enten et ferdigt instrument eller et kombineret instrument
bestdende af underenhederne flowsensor, temperaturfolerpar og beregningsenhed
som defineret i artikel 4, litra b), eller en kombination heraf.

0 = temperatur af den varmetransporterende vaske

0, = storrelse af 6 ved indgangen til varmevekslingskredsen
Oou = sterrelse af O ved udgangen fra varmevekslingskredsen
A® = temperaturforskel 6;, - 0., med Ag > 0

Omaks = ovre grense af 0 for korrekt funktion af varmeenergimaleren inden for
de maksimalt tilladelige fejl

Omin = nedre graense af 0 for korrekt funktion af varmeenergimaleren inden for
de maksimalt tilladelige fejl

AB = ovre graense af AO for korrekt funktion af varmeenergimaleren inden for
de maksimalt tilladelige fejl

AB,,;,= nedre graense af A for korrekt funktion af varmeenergimaleren inden for
de maksimalt tilladelige fejl

q = flowhastighed af den varmetransporterende veaske

qs = den storste verdi af q, som varmeenergimalerens korrekte funktion kort-
varigt tillader

qp = den storste veerdi af q, som varmeenergimdlerens korrekte funktion
vedvarende tillader

q; = den mindste verdi af q, som varmeenergimalerens korrekte funktion
tillader

P = varmevekslingens termiske effekt

Py = den ovre grense for sterrelsen af P, som varmeenergimélerens korrekte

funktion tillader.

SZARLIGE KRAV

1. Tilladte driftsbetingelser
Veardierne for de tilladte driftsbetingelser angives af fabrikanten som
folger:

1.1. For vasketemperaturen: 0,15, Omins

— for temperaturforskellene: A8 .15, ABmins

med folgende begransninger: Abp,, /A8, > 10; A6, = 3 K eller
5 K eller 10 K.

1.2. For vaskens tryk: det maksimale indvendige overtryk, som varmeener-
gimaleren til stadighed kan modsta ved den evre grense for temperatu-
ren.
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1.3.

4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

For veskens flowhastighed: q,, qp, q;, hvor sterrelsen af q, og q; er
underkastet folgende begreensning: q,/q; > 10.

For den termiske effekt: Pg.

Najagtighedsklasser

For varmeenergimélere er defineret folgende nejagtighedsklasser: 1, 2
og 3.

Maksimalt tilladelige fejl for komplette varmeenergiméalere

For hver ngjagtighedsklasse gaelder folgende relative maksimalt tillade-
lige fejl for en komplet varmeenergimaler, angivet i procent af den sande
verdi:

— For klasse 1: E = E¢ + E; + E; (Ep, E,, E; i henhold til punkt 7.1-7.3)
— For klasse 2: E = E¢ + E; + E; (Eg, E;, E; i henhold til punkt 7.1-7.3)

— For klasse 3: E = E¢+ E; + E; (Eg, E, E. i henhold til punkt 7.1-7.3).

Den komplette varmeenergiméler ma ikke udnytte de maksimalt tillade-
lige fejl eller systematisk favorisere en bestemt part.

Tilladelig indvirkning af forstyrrende elektromagnetiske pavirk-
ninger

Instrumentet mé ikke blive pavirket af statiske magnetfelter og af elek-

tromagnetiske felter med ledningsnetsfrekvens.

Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse skal vere séiledes, at
endringen i maleresultatet ikke er sterre end den kritiske @ndring som
fastlagt i krav 4.3, eller maleresultatet angives séledes, at det ikke kan
opfattes som et gyldigt resultat.

Den kritiske @ndring for en komplet varmeenergimaler er lig med den
absolutte verdi af den maksimalt tilladelige fejl, der geelder for varmee-
nergimaleren (jf. punkt 3).

Holdbarhed

Efter at der er udfert en passende test under hensyntagen til den af
fabrikanten skennede periode, skal felgende kriterier vaere opfyldt:

Flowsensorer: Afvigelsen i maleresultatet efter holdbarhedstesten
sammenholdt med maleresultatet ved start ma hejst veere lig med den
kritiske eendringsveerdi.

Temperaturfolere: Afvigelsen 1 maleresultatet efter holdbarhedstesten
sammenholdt med maleresultatet ved start ma hejst vaere 0,1 °C.

Paskrifter pA en varmemaler

— Nojagtighedsklasse

— Greanser for flowhastigheden

— Temperaturgraenser

— Granser for temperaturforskelle

— Flowsensorens placering — flow eller tilbageflow

— Flowretning.
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7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

Underenheder

Bestemmelserne for underenheder kan finde anvendelse pa underenhe-
der, der er fremstillet af de samme eller forskellige fabrikanter. Nér en
varmeenergimaler bestar af underenheder, finder de vasentlige krav for
varmeenergiméleren, hvor det er relevant, anvendelse pa de pagaldende
underenheder. Derudover geelder folgende:

Den relative maksimalt tilladelige fejl for flowsensoren, udtrykt i %, for
folgende nejagtighedsklasser:

— Klasse 1: E¢ = (1 + 0,01 q,/q), dog ikke over 5 %,
— Klasse 2: E¢ = (2 + 0,02 q,/q), dog ikke over 5 %,
— Klasse 3: E¢ = (3 + 0,05 q,/q), dog ikke over 5 %,

hvor fejlen E; henforer den viste verdi til den sande veardi af forholdet
mellem flowsensorens udgangssignal og masse eller volumen.

Den relative maksimalt tilladelige fejl for temperaturfelerpar, udtrykt i
Yo:

— E; = (0,5 + 3 - A8,,;,/AD),

hvor fejlen E, henferer den angivne vaerdi til den sande veerdi af
forholdet mellem temperaturfelerparrets udgangssignal og temperaturfor-
skellen.

Den relative maksimalt tilladelige fejl for beregningsenheden, udtrykt i
%:

- Ec = (075 + Aemin/Ae)>

hvor fejlen E. henforer den viste varmemangde til den sande varme-
mangde.

Den kritiske @ndringsvaerdi for en underenhed til en varmeenergimaler
er lig med den respektive absolutte vaerdi af den maksimalt tilladelige
fejl, der geelder for underenheden (jf. punkt 7.1, 7.2 eller 7.3).

Pdaskrifter pa underenheder

Flowsensor: Nojagtighedsklasse
Greenser for flowhastigheden
Temperaturgranser

Nominel malerfaktor (f.eks. liter/
impuls) eller tilsvarende udgangs-
signal

Flowretning
Temperaturfolerpar: Typeidentifikation (f.eks. Pt 100)
Temperaturgranser
Graenser for temperaturforskelle
Beregningsenhed: Type temperaturfoler
— Temperaturgrenser
— Greaenser for temperaturforskelle

— Kravet nominel malerfaktor
(f.eks. liter/impuls) eller tilsva-
rende indgangssignal fra flow-
sensoren

— Flowsensorens placering —
flow eller tilbageflow.
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IBRUGTAGNING

8. a) Nar en medlemsstat foreskriver forbrugsmaéling i husholdninger,
tillader den, at denne maéling foretages med ethvert maleinstrument,
der henherer under klasse 3.

b) Nér en medlemsstat foreskriver forbrugsméling i erhvervsmiljeer
og/eller lette industrimiljeer, kan den krave et maleinstrument, der
henhgrer under klasse 2.

¢) Med hensyn til kravene i punkt 1.1 til 1.4 sikrer medlemsstaterne, at
egenskaberne fastleegges af distributeren eller af den person, der i
henhold til loven har tilladelse til at installere maleinstrumentet,
saledes at instrumentet er egnet til nejagtig maling af det forbrug,
som forventes eller kan forventes.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten velge mellem folgende metoder,
som er omhandlet i artikel 9:

B + F eller B + D eller HI.
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BILAG MI-005

SYSTEMER TIL KONTINUERLIG OG DYNAMISK KVANTITATIV
MALING AF ANDRE VASKER END VAND

De relevante vasentlige krav i bilag I, de serlige krav i dette bilag samt meto-
derne til overensstemmelsesvurdering i dette bilag finder anvendelse pa malesy-
stemer bestemt til kontinuerlig og dynamisk kvantitativ (volumen og masse)
maling af andre veesker end vand. Hvis det er hensigtsmassigt, kan udtrykkene
»volumen« og »L« i dette bilag erstattes med »masse« og »kg«.

DEFINITIONER
Maler

Et instrument bestemt til kontinuerlig méling, lagring og visning af den gennem-
strommende vaeskemangde, regnet ved maélebetingelserne, i maletransduceren i
en lukket rorledning med fuldt tryk.

Beregningsenhed

En del af en méler, som modtager udgangssignalerne fra maletransduceren/-erne
og eventuelt fra tilsluttede méleinstrumenter og viser maleresultaterne.

Tilsluttet maleinstrument

Et instrument, der er forbundet med beregningsenheden, og som skal male visse
storrelser, der er karakteristiske for vasken, med henblik pa at foretage en
korrektion og/eller konvertering.

Konverteringsenhed

En del af beregningsenheden, som ved at tage hensyn til vaskens karakteristika
(temperatur, massefylde, osv.), der males med tilsluttede méleinstrumenter eller er
lagret i en hukommelse, automatisk omregner:

— den malte vaskevolumen ved de aktuelle mélebetingelser til et volumen ved
referencebetingelserne og/eller til masse, eller

— den malte veeskemasse ved de aktuelle malebetingelser til et volumen ved de
aktuelle malebetingelser og/eller til et volumen ved referencebetingelserne.

Note: En konverteringsenhed omfatter de relevante tilsluttede méleinstrumenter.

Referencebetingelser

De fastlagte betingelser, som den malte vaskemengde konverteres til fra de
aktuelle malebetingelser.

Malesystem

Et system, som omfatter maleren selv og alle anordninger, som er nedvendige for
at sikre korrekt méling eller er beregnet til at gere malingen lettere.

Braendstofstander

Et malesystem til brandstofpifyldning for motorkeretgjer, mindre béde og
mindre fly.

Selvbetjeningsanordning

Et arrangement, som gor det muligt for kunden at anvende et malesystem, nér
han tager veaske til eget brug.

Selvbetjeningsanordning

En serlig anordning, som er en del af et selvbetjeningsarrangement og som ger
det muligt for et eller flere mélesystemer at indga i dette selvbetjeningsarrange-
ment.
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Mindste mélte kvantum (MMQ)

Den mindste veeskemangde, som kan males med et resultat, som metrologisk kan
godtages for det pagaldende malesystem.

Direkte visning

Visningen af enten volumen eller masse svarende til den maélestorrelse, som
maleren fysisk er i stand til at male.

Bemcerkning: Den direkte visning kan konverteres til en visning af en anden
meangde ved hjelp af en konverteringsenhed.

Afbrydeligt/ikke afbrydeligt

Et malesystem anses for at vere afbrydeligt/ikke afbrydeligt, nir veeskeflowet
kan/ikke kan afbrydes let og hurtigt.

Flowhastighedsinterval

Interval mellem den minimale flowhastighed (Q,,;,) og den maksimale flowha-
Stighed (Qmaks)'

SZRLIGE KRAV
1. Tilladte driftsbetingelser

Fabrikanten angiver de tilladte driftsbetingelser for instrumentet, navnlig:

1.1.  Flowhastighedsinterval

For flowhastighedsintervallet galder folgende betingelser:

i) flowhastighedsintervallet for mélesystemet skal ligge inden for flow-
hastighedsintervallet for hver af systemets bestanddele, navnlig for
maleren

ii) maler og malesystem:

Tabel 1
Sarligt mélesystem Vaskens egenskab Mindste.forhold
Qmaks . Qmin

Brandstofstandere Ikke flydende 10 : 1

gasarter

Flydende gasarter 5:1
Mélesystem Kryogene vasker 5:1
Malesystemer pa rerled- | Samtlige vaesker Egnet til brug
ninger og systemer til last-
ning af skibe
Alle andre malesystemer | Samtlige vasker 4:1

1.2.  Vaskens egenskaber, som instrumentet skal male, med specifikation af
vaskens navn, type eller relevante egenskaber som f.eks.:

— temperaturinterval

— trykinterval

— massefyldeinterval

— viskositetsinterval.

1.3.  Nominel vekselspandingsforsyning og/eller grenser for jevnstremsfor-
syning.
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1.4.

2.2.

2.3.

24.1.

2.4.2.

Referencebetingelser for konverterede verdier.

Bemcerkning: Punkt 1.4 bererer ikke medlemsstaternes forpligtelse til at
kreeve en temperatur pa enten 15 °C, jf. artikel 3, stk. 1, i
Radets direktiv 92/81/EQF af 19. oktober 1992 om harmo-
nisering af punktafgiftsstrukturen for mineralolier ('), eller
— for sa vidt angar tunge brandselsolier, LPG og methan
— en anden temperatur i henhold til artikel 3, stk. 2, i det
nevnte direktiv.

Nojagtighedsklassificering og maksimalt tilladelige fejl

For mengder pé eller over to liter er den maksimalt tilladelige fejl pa
visningen folgende:

Tabel 2
Nojagtighedsklasse
0,3 0,5 1,0 1,5 2,5
Malesystem (A) 0,3 % | 0,5% 1,0% 1,5% 2,5%
Maler (B) 0,2% 0,3% 0,6% 1,0% 1,5%

For maengder pa ikke over to liter er den maksimalt tilladelige fejl pa
visningen felgende:

Tabel 3
Méilt volumen V Maksimalt tilladelig fejl
V<011 4 x verdien i tabel 2, anvendt ved 0,1 1
0,11<V<021 4 x verdien i tabel 2
021<V<041 2 x veerdien i tabel 2, anvendt ved 0,4 1
041<V<l1l 2 x veerdien i tabel 2
11<sv<2l1 Veardien i tabel 2, anvendt ved 2 1

Uanset hvilken mangde der méles, er sterrelsen af den maksimalt tillade-
lige fejl givet ved den sterste af folgende to vaerdier:

— den absolutte vaerdi af den maksimalt tilladelige fejl angivet i tabel 2
eller tabel 3

— den absolutte vaerdi af den maksimalt tilladelige fejl pd den mindste
malte mengde (Eq;n)-

For mindste malte mangder pa to liter eller mere gelder folgende betin-
gelser:

Betingelse 1

Ein skal opfylde betingelsen: E;, > 2 R, hvor R er visningsanordnin-
gens mindste skalainterval.

Betingelse 2

Enin er givet ved formlen: E;, = (2 MMQ) x (A/100), hvor:
— MMQ er den mindste malte mangde

— A er den numeriske vardi angivet i linje A i tabel 2.

For mindste mélte mangder under to liter geelder ovennavnte betingelse
1, og Ei, er det dobbelte af den veerdi, der er angivet i tabel 3 og knyttet
til linje A i tabel 2.

() EFT L 316 af 31.10.1992, s. 12. Ophavet ved direktiv 2003/96/EF (EUT L 283 af
31.10.2003, s. 51).
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2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

Konverteret visning

For konverterede visninger er de maksimalt tilladelige fejl som angivet i
linje A i tabel 2.

Konverteringsenheder

For konverterede visninger er de maksimalt tilladelige fejl forarsaget af
konverteringsenheden lig + (A — B), hvor A og B er de i tabel 2
angivne verdier.

De dele af konverteringsenheder, som kan afpreves separat:

a) Beregningsenhed
For vaeskemengdevisninger er den maksimalt tilladelige beregnings-
fejl, vanset fortegnet, lig en tiendedel af den maksimalt tilladelige fejl

defineret i linje A i tabel 2.

b

Tilsluttede méaleinstrumenter

=~

Tilsluttede maleinstrumenter skal have mindst lige s& god nejagtighed
som verdierne i tabel 4:

Tabel 4

Maksimalt tilladelig Ngjagtighedsklasse for malesystemet

fejl pa malestorrelse 03 0.5 1.0 15 2.5
Temperatur +0,3°C + 0,5 °C + 1,0 °C
Tryk Under 1 MPa: + 50 kPa

Fra 1 til 4 MPa: £ 5 %
Over 4 MPa: + 200 kPa
Massefylde + 1 kg/m? £ 2 kg/m? £ 5 kg/m?

Disse verdier gelder for visningen af de karakteristiske sterrelser for
vaesken, som vises af konverteringsenheden.

c) Nojagtighed af beregningsfunktion

Den maksimalt tilladelige fejl pa beregningen af hver karakteristisk
sterrelse for vaesken, er, uanset fortegnet, lig to femtedele af den i b)
ovenfor fastlagte verdi.

Krav a) i punkt 2.6 galder for alle beregninger, ikke kun konvertering.

Malesystemet ma ikke udnytte de maksimalt tilladelige fejl eller syste-
matisk favorisere en bestemt part.

Tilladt effekt af forstyrrende pavirkninger

Effekten af en elektromagnetisk forstyrrelse pa et mélesystem skal vere
en af folgende:

— @ndringen i maleresultatet er ikke storre end den kritiske andring
fastlagt i punkt 3.2, eller

— angivelsen af maleresultatet udviser en momentan @ndring, som ikke
kan fortolkes, registreres eller overfores som et maleresultat. For et
afbrydeligt system kan dette yderligere indebaere, at méling ikke kan
finde sted, eller

— e@ndringen i maleresultatet er storre end den kritiske endring, i
hvilket tilfelde malesystemet skal give mulighed for udlasning af
maleresultatet fra tidspunktet umiddelbart for den kritiske endring
indtrddte og afbryde gennemstremningen.
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3.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

5.5.

5.5.1.

Den kritiske @ndring er storre end en femtedel af den maksimalt tillade-
lige fejl for en given malt sterrelse eller E ;.

Holdbarhed

Efter at der er udfert en passende test under hensyntagen til den af
fabrikanten skennede periode, skal folgende kriterium vere opfyldt:

Afvigelsen i maleresultatet efter holdbarhedstesten sammenholdt med
maleresultatet ved start md hejst vaere verdien for malere i linje B i
tabel 2.

Egnethed

For en vilkarlig mélt mangde, som vedrerer samme méling, mé de viste
vaerdier fra de forskellige anordninger hejst afvige ét skalainterval fra
hinanden, nér anordningerne har samme skalainterval. Har anordningerne
forskelligt skalainterval, ma afvigelsen hejst veere lig det storste skalain-
terval.

For selvbetjeningsarrangementer gaelder dog, at den vigtigste visnings-
anordning i malesystemet og selvbetjeningsanordningen skal have samme
skalainterval, og maleresultaterne mé ikke afvige fra hinanden.

Det malte kvantum ma ikke kunne afledes under normale brugsomstaen-
digheder, medmindre det er umiddelbart indlysende.

Ingen luft- eller gasprocent, hvis tilstedevaerelse i vasken ikke let kan
konstateres, ma kunne fore til storre fejlafvigelse end:

— 0,5 % for vesker, som ikke er drikkelige, og hvis viskositet ikke er
over 1 mPas, og

— 1 % for drikkelige vasker og vasker med viskositet over 1 mPa.s.

Dog ma den tilladelige afvigelse aldrig vaere mindre end 1 % af MMQ.
Denne verdi finder anvendelse i tilfelde af luft- eller gaslommer.

Instrumenter til direkte salgstransaktioner

Malesystemer til direkte salgstransaktioner skal vaere forsynet med anord-
ninger til nulstilling af visningsanordningen.

Det malte kvantum maé ikke kunne afledes.

Der skal vaere permanent visning af den mengde, som transaktionen er
baseret pa, indtil alle transaktionens parter har accepteret maleresultatet.

Malesystemer til direkte salgstransaktioner skal veere afbrydelige.

Ingen luft- eller gasprocent i vaesken ma kunne fore til storre fejlafvigelse
end de verdier, der er angivet i punkt 5.3.

Breendstofstandere

Visningsanordninger pa brandstofstandere ma ikke kunne nulstilles under
malingen.

Der skal vere sparret for pabegyndelse af ny maling, indtil visnings-
anordningen er blevet nulstillet.

For malesystemer med prisangivelse ma forskellen mellem den angivne
pris og den pris, som kan beregnes ud fra enhedspris og angiven
mangde, ikke veare storre end prisen svarende til E_;,. Denne forskel
behover dog ikke vare mindre end den mindste pengeenhed.
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6. Svigt af stremforsyningen

Malesystemer skal enten vare forsynet med nedstremforsyning, som
opretholder alle mélefunktioner i tilfeelde af svigt af hovedstremforsynin-
gen, eller vaere udstyret med anordninger, som registrerer og viser de
tilstedeveerende data, séledes at den igangvarende transaktion kan afslut-
tes, samt med en anordning, som afbryder veeskeflowet i det gjeblik, hvor
svigt af hovedstremforsyningen indtraffer.

7. Ibrugtagning
Tabel 5
Nojagtig- A
hesjs T(%alsie Type malesystem
0,3 Mélesystemer pa rerledninger
0,5 Alle maélesystemer, for hvilke andet ikke er angivet andet-

steds 1 denne tabel, navnlig:
— brandstofstandere (bortset fra flydende gasser)

— malesystemer pa tankbiler til veesker med lav viskositet
(< 20 mPa.s)

— malesystemer til lastning/losning af skibe, jernbanetan-
kvogne og tankbiler (1)

— malesystemer til malk
— maélesystemer til breendstofpafyldning pa luftfartejer

1,0 Malesystemer for flydende gasser under tryk, som maéles
ved en temperatur pa ikke under — 10 °C

Malesystemer, som normalt er i klasse 0,3 eller 0,5 men
anvendes til vasker,

— hvis temperatur er under - 10 °C eller over 50 °C
— hvis dynamiske viskositet er over 1 000 mPa.s
— hvis maksimale volumenhastighed ikke er over 20 L/h

1,5 Systemer til maling af flydende kuldioxid

Systemer til maling af flydende gasser under tryk, som
males ved en temperatur under — 10 °C (bortset fra kryo-
gene vasker)

2,5 Systemer til méling af kryogene vasker (temperatur under
— 153 °C)

() Medlemsstaterne kan imidlertid kreeve maélesystemer af nejagtighedsklasse 0,3
eller 0,5 til opkraevning af afgifter pa mineralolier ved lastning/losning af skibe
og jernbanetankvogne og tankbiler.

Bemecerkning: Fabrikanten kan dog angive en sterre nejagtighed for visse typer

malesystemer.

8. Maileenheder

Det malte kvantum vises i milliliter, kubikcentimeter, liter, kubikmeter,
gram, kilogram eller tons.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten velge mellem folgende metoder,
som er omhandlet i artikel 9:

B + F eller B + D eller H1 eller G.
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BILAG MI-006
AUTOMATISKE VAGTE

De relevante vaesentlige krav i bilag I, de serlige krav i dette bilag og de metoder
til overensstemmelsesvurdering, som er anfort i kapitel I i dette bilag, finder
anvendelse pa de nedenfor angivne automatiske vagte, som bestemmer massen
af et legeme ved maling af tyngdekraftens pavirkning af dette.

DEFINITIONER
Automatisk vaegt
Et instrument, som bestemmer massen af et produkt uden indgreb fra en operater

og folger et pa forhand fastlagt program bestdende af automatiske processer, som
er karakteristiske for instrumentet.

Automatisk opsamlingsvaegt (»automatic catchweigher«)

En automatisk veegt, som bestemmer massen af pa forhdnd samlede serskilte
byrder (f.eks. ferdigpakkede produkter) eller enkeltbyrder af et bulkprodukt.

Automatisk kontrolveaegt
En automatisk opsamlingsveegt, som opdeler artikler med forskellig masse i to

eller flere undergrupper, athangigt af forskellen mellem deres masse og et nomi-
nelt saetpunkt.

Vagt- og etiketteringsmaskine

En automatisk opsamlingsvaegt, som etiketterer enkeltartikler med vegtoplysnin-
ger.

Veagt- og prismeerkningsmaskine

En automatisk opsamlingsvaegt, som marker enkeltartikler med vagt- og pris-
oplysninger.

Automatisk gravimetrisk pafyldningsinstrument

En automatisk vegt, som fylder en emballage med en bestemt, praktisk talt
konstant masse af et bulkprodukt.

Diskontinuerlig summationsvagt (»totalising hopper weigher«)
En automatisk vaegt, som bestemmer massen af et bulkprodukt ved at inddele den

i separate byrder. Massen af hver sarskilt byrde bestemmes sekventielt og adde-
res. Hver sarskilt byrde afgives derefter til bulkpartiet.

Kontinuerlig summationsvagt
En automatisk veegt, som kontinuerligt bestemmer massen af et bulkprodukt pa et

transportband uden systematisk at opdele produktet og uden at afbryde transport-
bandets bevagelse.

Jernbanebrovagt

En automatisk brovegt, som er forsynet med skinner til fremforsel af jernbane-
vogne.

SZARLIGE KRAV
KAPITEL I — Krav, som er falles for alle typer automatiske vagte
1. Tilladte drifisbetingelser

Fabrikanten skal fastsatte de tilladte driftsbetingelser for instrumentet pa
folgende made:

1.1. For malestorrelsen:

Maéleomradet, angivet som maksimal og minimal tilladelig kapacitet.
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1.2.

1.3.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

For pavirkningen fra stremforsyningen:

For vekselstromforsyning: nominel vekselstremforsyning eller greenserne
for vekselstromspandingen.

For jeevnstromforsyning: nominel og minimal jevnstremsforsyning eller
grenserne for jevnstromspaendingen.

For klimatiske og mekaniske pavirkninger:

Minimumtemperaturomradet er 30 °C, medmindre andet er angivet i de
efterfolgende kapitler i dette bilag.

De klasser for det mekaniske miljo, der er omhandlet i bilag I, punkt
1.3.2, finder ikke anvendelse. For instrumenter, der anvendes under
serlig mekanisk belastning, f.eks. instrumenter, der er indbygget i kere-
tejer, skal fabrikanten fastsette de mekaniske anvendelsesbetingelser.
For sterrelsen af andre pavirkninger (hvis relevant):

Arbejdshastighed

Specifikationer for det vejede produkt.

Tilladelig effekt af forstyrrende pavirkninger — Elektromagnetisk miljo

Praestationskravene og den kritiske andringsvaerdi er angivet i det pageal-
dende kapitel i dette bilag for hver instrumenttype.

Egnethed

Der skal forefindes anordninger, der begranser virkningen af haldning,
belastning og arbejdshastighed séledes, at de maksimalt tilladelige fejl
ikke overskrides ved normal drift.

Til materialehandtering skal forefindes velegnede indretninger, som bevir-
ker, at instrumentet ved normal drift kan arbejde inden for de maksimalt
tilladelige fejl.

Betjeningsorganers granseflader skal vere tydelige og effektive.

Operatoren skal kunne kontrollere, om en eventuel visningsanordning er
intakt.

Der skal forefindes en passende nulstillingsanordning, der geor det muligt
at holde instrumentet inden for de maksimalt tilladelige fejl under normal
drift.

Resultater, som falder uden for maleomradet, skal veere merket tilsva-
rende, nar det er muligt at lave en udskrift.

Overensstemmelsesvurdering

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten valge mellem folgende
metoder, som er omhandlet i artikel 9:

Til mekaniske systemer:

B + D eller B + E eller B + F eller D1 eller F1 eller G eller HI.
Til elektromekaniske systemer:

B + Deller B + E eller B + F eller G eller HI.

Til elektroniske systemer eller systemer, som indeholder programmel:

B + D eller B + F eller G eller HI.

KAPITEL II — Automatiske opsamlingsvaegte (»automatic catchweigher«)

1.

Nojagtighedsklasser
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1.1.  Instrumenterne inddeles i grundkategorier angivet med:

Xeller Y

som foreskrevet af fabrikanten.

1.2.  Disse grundkategorier inddeles tillige i fire negjagtighedsklasser:

XI, XII, XIII og XIV

og
YD), Y(D), Y(a) og Y(b)
som fabrikanten skal angive.

2. Instrumenter i kategori X

2.1.  Kategori X omfatter instrumenter til kontrol af faerdigpakkede produkter i
overensstemmelse med kravene i Rédets direktiv 75/106/EQF af 19.
december 1974 om tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om
feerdigpakning af visse vaesker i bestemte volumensterrelser (') og
Rédets direktiv 76/211/EQF af 20. januar 1976 om indbyrdes tilnarmelse
af medlemsstaternes lovgivning om emballering af visse varer efter vagt
eller volumen i ferdigpakninger (%).

2.2.  Npgjagtighedsklasserne suppleres af en faktor (x), der fastsatter storrelsen
af den i punkt 4.2 foreskrevne maksimalt tilladelige standardafvigelse.

Fabrikanten skal angive faktoren (x), hvor (x) er < 2 og har vardien
1 x 10% 2 x 10% eller 5 x 10X, og k er et negativt helt tal eller nul.

3. Instrumenter i kategori Y

Kategori Y omfatter alle andre automatiske opsamlingsvagte.

4. Maksimalt tilladelig fejl

4.1. Middelfejl for instrumenter i kategori X / maksimalt
tilladelig fejl for instrumenter i kategori Y

Tabel 1

Maksimalt | Maksimalt
Nettobelastning (M) i verifikationskalaenheder (e) tilladelig | tilladelig
middelfejl fejl

XI Y(1) XII Y1) XIII Y(a) XIV Y(b) X Y

0 <m < 50000 0 <m <5000 0 <m < 500 0<m<50 +05e t1le
50000 <m <200 000 | 5000 <m < 20 000 500 <m < 2000 50<m<200 | £10e| £15e

200 000 < m 20000<m=<100000 | 2000 <m < 10000 [ 200<m <1000 | £15e +2e

42. Standardafvigelse

Den maksimalt tilladelige veerdi af standardafvigelsen for et instrument i
kategori X (x) fas ved at gange faktor (x) med vardien i tabel 2 herunder.

(") EFT L 42 af 15.2.1975, s. 1. Senest @ndret ved direktiv 89/676/EQF (EFT L 398 af
30.12.1989, s. 18).
(®) EFT L 46 af 21.2.1976, s. 1. Senest @ndret ved E@S-aftalen.
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4.3.

4.4.

Tabel 2
Nettobelastning (m) Maksimalt tfgialfle;isgiest;?(lii)ardafvigelse

m<50g 0,48 %
50g<m<100g 0,24 g
100 g <m <200 g 0,24 %
200 g <m<300g 0,48 g
300 g <m <500 g 0,16 %
500 g <m<1000g 0,8 g
1000 g <m < 10000 g 0,08 %
10000 g <m < 15000 g 8 g
15000 g <m 0,053 %

For klasse XI og XII skal (x) vare mindre end 1.
For klasse XIIT mé (x) ikke veere storre end 1.
For klasse XIV skal (x) vare storre end 1.

Skalainterval pd verifikationskala — instrumenter
med ét interval

Tabel 3
Antal verifikationskalaenheder
Ne_]lzilgtlgheds- Verifikationskalaenheder n = maks/e
asser
Minimum Maksimum
XI YT 0,001 g<e 50 000 —
XII Y{I) [ 0,001 g<e<0,05¢g 100 100 000
0,1 g<e 5000 100 000
Xl |Y(a [0l g<e<2g 100 10 000
5g<e 500 10 000
XIV | Y(b) [Sg<e 100 1 000
Skalainterval pa verifikationskala — instrumenter

med flere intervaller

Tabel 4
Antal verifikationskalaenheder
Noiagticheds n = maks./e
ﬂjilg 181€dS™ | yerifikationskalaenheder
asser Minimumveerdi (') | Maksimumverdi
n = maks.i/ €y n = maks.;/e;

XI Y(I) | 0,001 g<e 50 000 —
XII Y{I) | 0,001 g<e;<0,05¢g 5000 100 000

0,1 g<e¢ 5 000 100 000
XIIT Y(@) | 0,1 g<g 500 10 000
XIV | Yb) [Sg<e 50 1 000
Hvor:
i=1,2,...r

i = del-vejeomrade
r = samlet antal del-vejeomréder.
(') For i = r gelder de tilsvarende sejler i tabel 3, hvor e erstattes af e,.

Maleomrade

Ved angivelse af maleomrade for instrumenter af klasse Y skal fabri-
kanten tage hensyn til, at minimumkapaciteten ikke mé vere under:

Klasse Y(I): 100 e

Klasse Y(II): 20 e for 0,001 g < e
< 0,05 g og 50 e for
0,1 g<e
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Klasse Y(a): 20 e
Klasse Y(b): 10 e
Sorteringsvaegte, f.eks. brevvagte Se

og veagte til affald:

6. Dynamisk indstilling

6.1.  Den dynamiske indstillingsanordning skal fungere inden for det af fabri-
kanten foreskrevne belastningsomrade.

6.2.  Eventuelle dynamiske indstillingsanordninger til kompensation for de
dynamiske virkninger af byrder i bevegelse skal, nar de forefindes,
vare forsynet med sparring, som forhindrer dem i at arbejde uden for
belastningsomradet, og skal kunne sikres.

7. Preestationer under pavirkning af influerende faktorer og elektromagne-
tiske forstyrrelser

7.1.  Maksimalt tilladelige fejl som folge af influerende faktorer er:
7.1.1. For instrumenter i kategori X:
— under automatisk funktion som foreskrevet i tabel 1 og 2

— ved statisk vejning under ikke-automatisk funktion som foreskrevet i
tabel 1.

7.1.2. For instrumenter i kategori Y:

— for hver belastning under automatisk funktion som foreskrevet i
tabel 1

— ved statisk vejning under ikke-automatisk funktion som foreskrevet
for kategori X i tabel 1.

7.2.  Den kritiske storrelse af @ndringen som folge af en forstyrrelse er én
verifikationskalaenhed.

7.3.  Temperaturomrade:
— For klasse XI og Y(I) er minimumomréadet 5 °C.
— For klasse XII og Y(II) er minimumomradet 15 °C.

KAPITEL III — Automatiske gravimetriske pafyldningsinstrumenter
1. Nojagtighedsklasser

1.1.  Fabrikanten skal bade angive referencenejagtighedsklassen Ref(x) og
de(n) driftsmassige nejagtighedsklasse(r) X(x).

1.2.  Ngjagtigheden af en instrumenttype angives ved en referencengjagtig-
hedsklasse Ref(x), som svarer til den bedst mulige nejagtighed for instru-
menter af den pagaldende type. Efter installation betegnes de enkelte
instrumenter ved en eller flere driftsmeassige nejagtighedsklasser X(x)
under hensyntagen til de serlige produkter, som vejes. Klassifikations-
faktoren (x) skal vare < 2 og have vardien: 1 x 10K, 2 x 10% eller
5 x 10X, hvor k er et negativt helt tal eller nul.

1.3.  Referencengjagtighedsklassen, Ref(x), finder anvendelse péd statiske
belastninger.

1.4.  For den driftsmessige nejagtighedsklasse X(x) er X et system, der
sammenholder ngjagtigheden med byrdens vagt, og (x) er en multipli-
kator for de fejlgranser, der foreskrives for klasse X(1) i punkt 2.2.

2. Maksimalt tilladelig fejl
2.1.  Statisk vejefejl

2.1.1.  Ved statisk belastning ved de tilladte driftsbetingelser er den maksimalt
tilladelige fejl for referencengjagtighedsklassen Ref(x) lig 0,312 af den
maksimalt tilladelige afvigelse af hver pafyldning fra gennemsnittet som
foreskrevet i tabel 5, ganget med klassifikationsfaktoren (x).
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2.2.

2.3.

3.1.

3.2.

3.3.

Ved instrumenter, hvor pafyldningen kan stamme fra mere end én belast-
ning (f.eks. kumulative eller selektive kombinationsvegte), skal den
maksimalt tilladelige fejl for statiske belastninger svare til den nejagtig-
hed, der kraeves for pafyldningen som foreskrevet i punkt 2.2 (dvs. at den
ikke md vere lig summen af den maksimalt tilladelige afvigelse for
individuelle belastninger).

Afvigelse fra gennemsnitlig pafyldningsmangde

Tabel 5
Maksimalt tilladelig afvigelse af hver
Pafyldningens masse — m (g) péfyldning fra gennemsnittet for klasse
X(1)

m < 50 72 %
50 <m < 100 36 g
100 < m < 200 3,6 %
200 <m < 300 72 g
300 <m < 500 24 %
500 <m < 1000 12 g
1000 < m < 10 000 1,2 %
10 000 < m < 15000 120 g
15000 < m 0,8 %

Bemcerkning: Den beregnede tilladelige afvigelse af hver péfyldning fra gennem-
snittet kan korrigeres for virkningen af materialets partikelstorrelse.

Fejl i forhold til forudindstillet veaerdi (indstil-
lingsfejl)

For instrumenter, som kan forudindstilles til en bestemt pafyldningsvegt,
ma den maksimalt afvigelse mellem den forudindstillede veerdi og péfyld-
ningernes gennemsnitsmasse ikke vare over 0,312 gange den maksimalt
tilladelige afvigelse af hver péafyldning fra gennemsnittet som foreskrevet
i tabel 5.

Preestationer under pavirkning af influerende faktorer og elektromagne-
tiske forstyrrelser

Den maksimalt tilladelige fejl som folge af influerende faktorer er som
angivet i punkt 2.1.

Den kritiske endring som folge af en forstyrrelse er den @ndring af den
statiske vaegtangivelse, som er lig den maksimalt tilladelige fejl angivet i
punkt 2.1, beregnet for den minimalt tilladelige fyldning, eller, for instru-
menter, hvis pafyldningsmangde bestar af mange byrder, den endring,
som har tilsvarende virkning pa pafyldningsmangden. Den beregnede
kritiske eendring rundes op til naermeste skalainterval (d).

Fabrikanten skal angive den minimalt tilladelige fyldning.

KAPITEL IV — Diskontinuerlige summationsvaegte (»totalising hopper
weighers«)

1.

Nojagtighedsklasser

Instrumenterne inddeles i folgende fire nejagtighedsklasser: 0,2, 0,5, 1, 2.

Maksimalt tilladelige fejl

Tabel 6
Nojagtighedsklasse Maksimalt tillsgle;;%mf:jgl pa summeret
0,2 + 0,10 %
0,5 + 0,25 %
1 + 0,50 %
2 + 1,00 %
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8.1.

8.2.

Skalainterval

Skalaintervallet (d;) pd den summerede verdi skal vare i intervallet
0,01 % maks. < d; < 0,2 % maks.

Mindst tilladte summerede belastning (X,,;,)

Mindst tilladte summerede belastning (,,;,) ma ikke veere mindre end den
belastning, ved hvilken den maksimalt tilladelige fejl er lig et skalain-
terval (dy) pd den summerede verdi, og ikke mindre end den minimum-
belastning, som fabrikanten har foreskrevet.

Nulstilling

Instrumenter, som ikke tarerer vagten efter hver temning, skal veare
forsynet med en nulstillingsanordning. Der skal sperres for automatisk
vejning, nar nulvisning varierer med:

— 1 d; pa instrumenter med automatisk nulstillingsanordning

— 0,5 d; pd instrumenter med halvautomatisk eller ikke-automatisk
nulstillingsanordning.

Betjeningsgreenseflade

Under automatisk funktion mé instrumentet ikke kunne justeres eller
nulstilles af operateren.

Udskrift

Pa instrumenter med udskrivningsenhed skal der vere sparret for nulstil-
ling af totalvaerdien, indtil totalveaerdien er udskrevet. Hvis den auto-
matiske funktion afbrydes, skal der fremkomme en udskrift af totalvaer-
dien.

Preestationer under pavirkning af influerende faktorer og elektromagne-
tiske forstyrrelser

Maksimalt tilladelige fejl som folge af influerende faktorer er som
angivet i tabel 7.

Tabel 7
Belastning (m) i skalainterval (d,) Maksimalt tilladelig fejl
0 <m <500 + 0,5 d;
500 <m < 2000 + 1,0 d;
2000 <m < 10 000 + 1,5 d;

Den kritiske storrelse af @ndringen forarsaget af en forstyrrelse er ét
skalainterval for en vilkarligt vaegtangivelse og en vilkarlig lagret
summeret vaerdi.

KAPITEL V — Kontinuerlige summationsvagte

1.

2.2.

Nojagtighedsklasser

Instrumenterne inddeles i folgende tre ngjagtighedsklasser: 0,5, 1, 2.

Maleomrade

Fabrikanten skal angive maleomradet, forholdet mellem den minimalt
tilladelige nettobelastning af vejeenheden og dens maksimalt kapacitet
samt den minimalt tilladelige totalbelastning.

Den minimalt tilladelige totalbelastning X;, skal mindst vare:

800 e for klasse 0,5

400 e for klasse 1

200 e for klasse 2,

hvor d er skalaintervallet for den generelle anordning til summation af
totalvaerdien.
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6.1.

6.2.

Maksimalt tilladelig fejl

Tabel 8
- Maksimalt tilladelig fejl for den
Nojagtighedsklasse summerede totalbelastning
0,5 + 0,25 %
1 +0,5 %
2 + 1,0 %

Bdndets hastighed

Bandets hastighed skal vare den af fabrikanten foreskrevne. For bénd-
vaegte med én hastighed og for bandveegte med variabel hastighed og
manuel hastighedsindstilling ma hastigheden ikke variere med mere end
5 % af den nominelle verdi. Produktets hastighed méa ikke vere
forskellig fra bandets.

Anordningen til summation af totalveerdien

Den generelle anordning til summation af totalverdien ma ikke kunne
nulstilles.

Preestationer under pavirkning af influerende faktorer og elektromagne-
tiske forstyrrelser

Maksimalt tilladelige fejl som folge af influerende faktorer for en belast-
ning pa mindst X ;, skal vere 0,7 gange den relevante verdi, som er
angivet i tabel 8, afrundet til nermeste skalainterval (d).

Den kritiske storrelse af endringen som folge af en forstyrrelse er 0,7
gange den relevante veerdi, som er angivet i tabel 8, ved en belastning pa
mindst X;, for den givne bandveegts-nejagtighedsklasse, rundet op til
narmeste skalainterval (d).

KAPITEL VI — Automatiske jernbanebrovzegte

1.

2.2.

Nojagtighedsklasse

Instrumenterne inddeles i folgende fire nejagtighedsklasser:
0,2, 0,5, 1, 2.

Maksimalt tilladelig fejl

De maksimalt tilladelige fejl for vejning under bevagelse af en enkelt
togvogn eller hele toget er angivet i tabel 9.

Tabel 9
Nojagtighedsklasse Maksimalt tilladelig fejl
0,2 + 0,1 %
0,5 + 0,25 %
1 + 0,5 %
2 + 1,0 %

Den maksimalt tilladelige fejl ved vejning af sammenkoblede eller atko-
blede togvogne i bevaegelse er den hgjeste af folgende verdier:

— vardien udregnet efter tabel 9 og afrundet til nermeste skalainterval

— vardien udregnet efter tabel 9 og afrundet til nermeste skalainterval
for en vaegt, der er lig med 35 % af den maksimalt vognvaegt (jf.

paskrift)

— &t skalainterval (d)



2004L0022 — DA —01.01.2013 — 004.001 — 88

2.3.

2.4.

5.1.

5.2.

Den maksimalt tilladelige fejl ved vejning af tog i bevagelse er den
hajeste af folgende verdier:

— vardien udregnet efter tabel 9 afrundet til nermeste skalainterval

— veardien udregnet efter tabel 9 for vagten af en enkelt togvogn lig
med 35 % af den maksimale vognvaegt (jf. pédskrift) ganget med
antallet af referencevogne (hejst 10) i toget og afrundet til nermeste
skalainterval

— ¢ét skalainterval (d) for hver vogn i toget, men ikke over 10 d.

Ved vejning af sammenkoblede togvogne ma hejst 10 % af de vejere-
sultater, som er opndet ved en eller flere gennemkersler af toget, have fejl
storre end den pagaldende maksimalt tilladelige fejl i punkt 2.2, og ingen
fejl mé vaere over to gange denne verdi.

Skalaintervallet (d)

Forholdet mellem ngjagtighedsklassen og skalaintervallet skal svare til
det i tabel 10 foreskrevne.

Tabel 10
Nojagtighedsklasse Skalainterval (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d < 100 kg
1 d <200 kg
2 d < 500 kg

Maleomrade

Den minimale kapacitet méd ikke vaere mindre end 1 t og ikke sterre end
den veardi, som opnas ved at dividere togvognens minimumsvagt med
antallet af delvise vejninger.

Togvognens minimumsvagt ma ikke vare mindre end 50 d.

Preestationer under pavirkning af influerende faktorer og elektromagne-
tiske forstyrrelser

Den maksimalt tilladelige fejl som folge af en influerende faktor skal
svare til det i tabel 11 foreskrevne.

Tabel 11

Belastning (m) i verifikationskalaen-

Maksimalt tilladelig fejl

heder (d)
0 <m <500 +054d
500 <m < 2000 +1,0d
2000 < m < 10000 +15d

Den kritiske @ndring er ét interval pa verifikationskalaen.
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BILAG MI-007
TAXAMETRE

De pégeldende vesentlige krav i bilag 1, de serlige krav i dette bilag samt
metoderne til overensstemmelsesvurdering i dette bilag finder anvendelse péa
taxametre.

DEFINITIONER
Taxameter

En anordning, som fungerer sammen med en signalgenerator (') og udger et
maleinstrument.

Denne anordning maéler varighed og beregner distance pa grundlag af et signal,
der gives af distancesignalgeneratoren. Derudover beregner og angiver den det
beleb, der skal betales for en tur, pa grundlag af den beregnede distance og/eller
turens maélte varighed.

Betaling

Det samlede belab, der skal betales for en tur, baseret pd en fast starttakst og/eller
turens lengde og/eller varighed. Betalingen omfatter ikke tilleg for ekstra
service.

Crossoverhastighed

Den hastighedsveerdi, der opnas ved at dividere en tidstarifveerdi med en distan-
cetarifverdi.

Normal beregningsmide E (enkelt tarifanvendelse)

Betalingsberegning, der er baseret pa anvendelse af tidstariffen under crossover-
hastigheden og anvendelse af distancetariffen over crossoverhastigheden.

Normal beregningsmide D (dobbelt tarifanvendelse)

Betalingsberegning, der er baseret pd samtidig anvendelse af tidstariffen og
distancetariffen pa hele turen.

Funktionsposition

De forskellige mader, hvorpa et taxameter opfylder de forskellige dele af sin
funktion. Funktionspositionerne er folgende:

»Fri«: den funktionsposition, hvor betalingsberegningen er frastillet

»Optaget«: den funktionsposition, hvor betalingsberegningen finder sted pa
grundlag af en eventuel starttakst og en tarif for den tilbagelagte
distance og/eller turens varighed

»Venter«: den funktionsposition, hvor det beleb, der skal betales for turen,
vises, og hvor mindst betalingsberegningen pa grundlag af varighed
er frastillet.

KONSTRUKTIONSMZSSIGE KRAV

1. Taxameteret skal vaere konstrueret séledes, at det beregner distancen og
maéler varigheden af en tur.

2. Taxameteret skal vaere konstrueret saledes, at det beregner og viser beta-
lingen i trin svarende til den resolution, som medlemsstaten har fastsat, i
funktionsposition »Optaget«. Det skal ligeledes vare konstrueret sdledes,
at det viser den endelige betaling for turen i funktionsposition »Venter«.

(") Distancesignalgeneratoren falder uden for dette direktivs anvendelsesomréde.
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3. Taxametre skal kunne anvende de normale beregningsmader S og D. Det
skal vere muligt at velge mellem disse beregningsmader ved en sikret
indstilling.

4. Et taxameter skal kunne vise folgende data via en eller flere sikrede
graenseflader:

— funktionspositioner: »Fri«, »Optaget« eller »Venter«
— sumvarksdata ifelge punkt 15.1

— generelle oplysninger: konstant for distancesignalgeneratoren,
sikringsdato, taxaidentifikator, realtid og identifikation af tariffen

— oplysninger om betaling for en tur: samlet beleb, betaling, beregning
heraf, tilleg, dato, starttidspunkt, sluttidspunkt, tilbagelagt afstand

— tarifoplysninger: tarifparametre.

Det kan kreeves i henhold til national lovgivning, at visse anordninger
skal sluttes til et taxameters graenseflade(r). Nar en sddan anordning
kraeves, skal det ved hjelp af sikret indstilling vare muligt automatisk
at hindre, at taxameteret kerer, hvis anordningen ikke er installeret eller
ikke fungerer korrekt.

S. Hvis det er relevant, skal taxameteret kunne korrigeres efter konstanten
for den distancesignalgenerator, som det skal forbindes med, og denne
korrektion skal kunne sikres.

TILLADTE DRIFTSBETINGELSER

6.1. Den mekaniske miljoklasse, der finder anvendelse, er M3.
6.2.  Fabrikanten angiver de tilladte driftsbetingelser for instrumentet, navnlig:
— et mindste temperaturomrade pa 80 °C for det klimatiske miljo

— de granser for jevnstremforsyningen, som instrumentet er konstrueret
til.

MAKSIMALT TILLADELIGE FEJL

7. De maksimalt tilladelige fejl med undtagelse af eventuelle fejl, som
skyldes anvendelse af taxameteret i en hyrevogn, er:

— for tidsforbruget: + 0,1 %,

minimumsverdi af maksimalt tilladelige fejl: 0,2 s
— for den kerte distance: + 0,2 %,

minimumsvardi af maksimalt tilladelige fejl: 4 m
— for beregningen af betalingen: + 0,1 %,

minimum, herunder afrunding: svarende til det mindst vigtige ciffer i
betalingsangivelsen.

TILLADT INDVIRKNING AF FORSTYRRENDE PAVIRKNINGER
8. Elektromagnetisk immunitet
8.1. Den elektromagnetiske klasse, som finder anvendelse, er E3.

8.2.  De maksimalt tilladelige fejl, som er fastlagt i punkt 7, skal ligeledes
vaere overholdt ved tilstedevearelse af elektromagnetisk forstyrrelse.
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SVIGT AF STROMFORSYNINGEN

9.

Hvis forsyningsspeendingen falder til en vaerdi, der er under den af fabri-
kanten angivne nedre greense for arbejdsomréadet, skal taxameteret

— fortsaette med at arbejde korrekt eller genoptage den korrekte funktion
uden at miste de data, der var til rddighed for stremforsyningsspaen-
dingen faldt, hvis den kun er faldet midlertidigt, dvs. pad grund af
motorstart

— standse en eksisterende maling og returnere til position »Fri«, hvis
spendingsfaldet er lengerevarende.

ANDRE KRAV

10.

11.

12.

13.

14.1.

14.2.

14.3.

15.2.

16.

Betingelserne for kompatibiliteten mellem taxameteret og distancesignal-
generatoren skal specificeres af fabrikanten af taxameteret.

Hvis der skal betales et tilleg for en ekstra service, som fereren har
tilfojet manuelt, ma dette ikke veare indregnet i den viste betaling. I s&
fald tillades dog, at taxameteret midlertidigt viser betalingen med
tillegget indregnet.

Beregnes betalingen efter beregningsmade D, kan taxameteret veere
forsynet med en supplerende visningsmade, hvor kun den samlede
distance og turens varighed angives tidstro.

Alle veerdier, som angives over for passageren, skal vere passende iden-
tificeret. Disse vardier samt identifikationen heraf skal vare letleeselige
béde i dagslys og ved nat.

Hvis betalingen eller de foranstaltninger, der skal treeffes mod svigagtig
anvendelse, kan pavirkes ved valg af en funktion fra en forprogrammeret
indstilling eller ved fri dataindstilling, skal instrumentets indstillinger og
de indleste data kunne sikres.

De sikringsmuligheder, der er til rddighed i et taxameter, skal gere det
muligt serskilt at sikre indstillingerne.

Bestemmelserne i bilag I, punkt 8.3, gelder ogsé for tarifferne.

Taxametre skal vare forsynet med ikke-justerbare sumveaerk for alle
folgende verdier:

— den samlede distance, som hyrevognen har kert

— den samlede distance, som den har kert, nar den hyres
— det samlede antal ture

— det samlede beleb, der er opkravet som tilleeg

— det samlede beleb, der er opkravet som betaling.

De opsummerede verdier skal indbefatte de veardier, som i henhold til
punkt 9 er registreret under svigt af stremforsyningen.

Hvis taxameterets stromforsyning afbrydes, skal de opsummerede vaerdier
kunne lagres i et ar med henblik pé at aflese vaerdierne fra taxameteret
via et andet medie.

Der skal treeffes passende foranstaltninger til at forhindre, at visning af
opsummerede vardier anvendes til at bedrage passagerer.

Automatisk tarifendring er tilladt pd grund af:

— distancen
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

— turens varighed
— klokkeslattet
— datoen

— ugedagen.

Hvis egenskaber ved hyrevognen er vigtige for, at taxameteret kan
fungere korrekt, skal taxameteret omfatte midler til sikring af dets tilslut-
ning til den hyrevogn, hvori det er monteret.

Med henblik pa at teste taxameteret efter monteringen skal der vaere
mulighed for serskilt at teste nejagtigheden af tids- og distancemaélingen
samt af beregningen.

Taxameteret og de af fabrikanten angivne monteringsforskrifter skal vere
saledes, at det, forudsat at montering er sket i henhold til fabrikantens
forskrifter, ma anses for umuligt i svigagtigt gjemed at endre det méle-
signal, som reprasenterer den tilbagelagte distance.

Det generelle vasentlige krav vedrerende svigagtig anvendelse skal vere
opfyldt pad en sddan made, at der tages hensyn til kundens, forerens,
forerens arbejdsgivers og skattemyndighedernes interesser.

Taxameteret skal vere konstrueret siledes, at det uden justering holder
sig inden for de maksimalt tilladelige fejl i et tidsrum af ét &r med normal
drift.

Taxameteret skal vaere udstyret med et realtidsur, som altid viser korrekt
klokkeslat og dato, og et af eller begge disse elementer kan anvendes til
automatiske tarifeendringer. Kravene for realtidsuret er:

— Tidsmalingen skal have en nejagtighed pa 0,02 %.

— Korrektionsmuligheden ma ikke vare pa over 2 minutter om ugen.
Omstilling til sommer- og vintertid skal finde sted automatisk.

— Automatisk eller manuel korrektion under en tur skal vere udelukket.

Nar angivelse eller udskrivning af kert distance og tidsforbrug finder sted
efter dette direktiv, skal det ske med anvendelse af folgende enheder:

Kort distance:

— i Det Forenede Kongerige og Irland: indtil en dato, som fastszttes af
disse medlemsstater i henhold til artikel 1, litra b), i direktiv
80/181/EQF: kilometer eller miles

— 1 alle gvrige medlemsstater: kilometer.
Tidsforbrug:

— sekunder, minutter eller timer alt efter, hvad der er passende under
hensyn til den nedvendige resolution og behovet for at undgé misfor-
stdelser.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten valge mellem folgende metoder
som ombhandlet i artikel 9:

B + F eller B + D eller HI.
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BILAG MI-008
MALEREDSKABER TIL MATERIALER

KAPITEL I — Redskaber til lzzngdemaling af materialer

De relevante vasentlige krav i bilag I, de serlige krav i dette bilag samt meto-
derne til overensstemmelsesvurdering i dette kapitel finder anvendelse pa
redskaber til leengdemaling af materialer som defineret nedenfor. Kravet om
foreleeggelse af en kopi af overensstemmelseserkleringerne vil imidlertid kunne
fortolkes som gxldende for et parti eller en sending og ikke for det enkelte
instrument.

DEFINITIONER

Redskab til lzengdemaéling af materialer

Et maleredskab med skalainddeling, hvis mal er angivet i lovpligtige leengdeen-
heder.

SZARLIGE KRAV

Referencebetingelser

1.1.  For maéleband med en lengde pa fem meter eller derover skal de maksi-
malt tilladelige fejl vere overholdt ved en traekkraft pd 50 newton eller
andre verdier som angivet af fabrikanten, og malebandet paferes tilsva-
rende markning, eller der kan veare tale om stive eller halvstive mélered-
skaber, hvor det ikke er nedvendigt at angive traekkraft.

1.2.  Referencetemperaturen er 20 °C, medmindre andet er angivet af fabri-
kanten og redskabet er pafert tilsvarende maerkning.

Maksimale tilladelige fejl

2. Den maksimalt tilladelige fejl, positiv eller negativ, i mm, mellem to
ikke-tilstedende inddelingsmarker pa skalaen er (a + bL), hvor:

— L er leengdevaerdien, afrundet opad til nermeste hele antal meter, og
— a og b er anfort i tabel 1 nedenfor.

Nar et slutinterval afgraenses af en overflade, forhgjes den maksimalt
tilladelige fejl for enhver afstand, som udgér fra dette punkt, med
vaerdien c, som er angivet i tabel 1.

Tabel 1

Nojagtighedsklasse a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
I 0,3 0,2 0,2
111 0,6 0,4 0,3
Saerklasse D for pejle- nul nul
bénd (')
Op til 30 m inklusive (%) 1,5
Serklasse S for faste 1,5 nul nul
pejleband
For hver 30 m langde,
nar bandmalet hviler pa
et fladt underlag

(") Gelder for pejleband-lod-kombinationer.
(®» Hvis den nominelle bindleengde overstiger 30 m, skal en yderligere maksimalt
tilladelig fejl pa 0,75 mm vere tilladt for hver 30 m band.

Pejleband kan ogsa vere af klasse I eller II. I sa fald vil den maksimalt
tilladelige fejl vaere £ 0,6 mm nér anvendelsen af formlen giver en vardi
pa under 0,6 mm for enhver lengde mellem to skalamerker, hvoraf det
ene findes pa nedsankningsdelen og det andet pa pejlebandet.
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Den maksimalt tilladelige fejl for lengden mellem to pa hinanden
folgende skalamarker og den maksimalt tilladelige forskel mellem to
pé hinanden folgende intervaller er angivet i tabel 2 nedenfor.

Tabel 2
Maksimalt tilladelig fejl eller forskel i millimeter, efter
Intervallzngde i nejagtighedsklasse
1 11 1
i<1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

For sammenklappelige malestokke ma leddene ikke forarsage fejl ud over
ovennavnte, og hejst 0,3 mm for klasse II og 0,5 mm for klasse III.

Materialer

3.1.  Redskaber til maling af materialer skal vare fremstillet sddan, at leengde-
forskelle pd grund af temperatursving pa op til = 8 °C over reference-
temperaturen ikke overstiger den maksimalt tilladelige fejl. Dette geelder
ikke for klasse S- og klasse D-malinger, hvor fabrikanten ensker, at
varmeudvidelseskorrektioner i nedvendigt omfang skal anvendes pé
observerede lasninger.

3.2.  Maleredskaber af materialer, hvis dimensioner @ndrer sig materielt, nar
de udsattes for omfattende relativ fugtighed, kan kun anbringes i klasse
II eller III.

Mecerkning

4. Den nominelle vardi skal anfores pa maleredskabet. Millimeterskalaer
skal nummereres for hver centimeter, og alle skalamerker skal veare
nummereret pad maleredskaber med et skalainterval pa over 2 cm.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING
Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten valge mellem folgende metoder
som omhandlet i artikel 9:

F1 eller D1 eller B + D eller H eller G.

KAPITEL II — Rummal til servering

De relevante vasentlige krav i bilag I, de sarlige krav i dette kapitel samt
metoderne til overensstemmelsesvurdering i dette kapitel finder anvendelse pa
de nedenfor definerede rummal til servering. Kravet om foreleggelse af en kopi
af overensstemmelseserkleringerne vil imidlertid kunne fortolkes som galdende
for et parti eller en sending og ikke for det enkelte instrument. Kravet om at
instrumentet skal vere pafert oplysninger om dets nejagtighed finder derfor ikke
anvendelse.

DEFINITIONER

Rummal til servering
Et rummal (f.eks. et drikkeglas, en kande eller et bagermél), som er konstrueret

til at afmale en nermere angivet mengde vaske (med undtagelse af farmaceu-
tiske produkter), som salges med henblik pa indtagelse pa stedet.

Stregmal

Et rummal til servering, som er markeret med en streg til angivelse af det
nominelle rumfang.

Kantmal

Et rummal til servering, hvis indvendige rumfang er lig det nominelle rumfang.
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Overferingsmal

Et rummal, som er bestemt til servering, og hvorfra vasken haldes op for
indtagelse.

Rumfang

Rumfanget er for kantmal det indvendige volumen, og for stregmal det indven-
dige volumen til pafyldningsmaerket.

SZARLIGE KRAV

1. Referencebetingelser
1.1.  Temperatur: Standardtemperaturen for rumfangsmaling er 20 °C.
1.2.  Position for korrekt angivelse: fritstdende pa vandret underlag.

2. Maksimalt tilladelige fejl

Tabel 1
Streg Kant

Overforingsmal
< 100 ml + 2 ml -0

+ 4 ml
> 100 ml +3 % -0

+6 %
Serveringsmal
< 200 ml +5% -0

+ 10 %
> 200 ml +5ml+ 25 % -0

+10ml +5 %
3. Materialer

Rummal til servering skal vare fremstillet af et materiale, som er tilstreek-
kelig stift og formstabilt til, at rumfanget forbliver inden for den maksi-
malt tilladelige fejl.

4. Udformning

4.1.  Overforingsmal skal vere udformet siledes, at en endring af indholdet
lig med den maksimalt tilladelige fejl bevirker en niveausendring péa
mindst 2 mm ved kanten eller pafyldningsmarket.

4.2.  Overforingsmdl skal vere udformet siledes, at fuldstendig temning af
den malte veske ikke hindres.

5. Meerkning

5.1.  Det deklarerede nominelle rumfang skal vere tydeligt og uudsletteligt
angivet pa mélet.

52.  Rummdl til servering kan desuden vare péfert indtil tre tydelige
rumfangsangivelser, som ikke md kunne forveksles med hinanden.

5.3.  Pafyldningsmerker skal vare tilstreekkeligt tydelige og holdbare til at
sikre, at den maksimalt tilladelige fejl ikke overskrides i brug.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten valge mellem folgende metoder
som ombhandlet i artikel 9:

Al eller F1 eller D1 eller El eller B + E eller B + D eller H.
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BILAG MI-009
INSTRUMENTER TIL DIMENSIONSMALING

De relevante vasentlige krav i bilag I, de searlige krav i dette bilag samt meto-
derne til overensstemmelsesvurdering i dette bilag finder anvendelse pa dimen-
sionsmaleinstrumenter af de nedenfor definerede typer.

DEFINITIONER

Instrumenter til lzengdeméling

Instrumenter til lengdemaling anvendes til lengdebestemmelse af materialer af
rebtypen (f.eks. tekstiler, band og kabler) i forbindelse med fremforing af det
produkt, som skal males.

Arealmaileinstrumenter

Arealmaleinstrumenter anvendes til arealbestemmelse af genstande af uregel-
massig form, f.eks. leder.

Flerdimensionale maleinstrumenter

Flerdimensionale maleapparater anvendes til bestemmelse af kantlengde (leengde,
hgjde, bredde) af det mindste omsluttende parallelepipedum til et produkt.

KAPITEL 1 — Kirav, som er felles for alle instrumenter til dimensions-
mailing

Elektromagnetisk immunitet

1. Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse pé flerdimensionale
maleinstrumenter skal vere saledes:

— at @ndringen i maleresultatet ikke er storre end den kritiske @ndring
som defineret i punkt 2.3, eller

— at det ikke kan lade sig gere at foretage en maling, eller

— at der indtreeder momentane afvigelser i maleresultatet, som ikke kan
fortolkes, registreres eller overferes som et maleresultat, eller

— at malingen giver sd store afvigelser, at de bemearkes af alle, som er
involveret i resultatet af mélingen.

2. Sterrelsen af den kritiske @ndring er ét skalainterval.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten valge mellem folgende metoder
som omhandlet i artikel 9:

Til mekaniske eller elektromekaniske instrumenter:

F1 eller E1 eller D1 eller B + F eller B + E eller B + D eller H eller H1 eller G.
Til elektroniske instrumenter eller instrumenter indeholdende programmel:

B + F eller B + D eller H1 eller G.

KAPITEL II — Instrumenter til lzengdemaling
Karakteristika ved det produkt, som skal mdles

1. Tekstiler karakteriseres ved den karakteristiske faktor K. Denne faktor,
som tager hensyn til straekbarhed og kraft pr. fladeenhed af det malte
produkt, er defineret ved folgende formel:

K = ¢ (G5 + 2,2 N/m?), hvor

¢ er den relative streekning af en 1 meter bred tekstilprove ved en
treekkraft pa 10 N

G er tekstilprovens vagt pr. arealenhed N/m?.
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Drifisbetingelser
2.1. Maleomrade

Dimensioner og, i givet fald, K-faktor, inden for det omrade, som fabri-
kanten har fastlagt for instrumentet. Omréder for K-faktoren er angivet i

tabel 1:
Tabel 1
Gruppe Omrade for K Produkt
I 0 <K <2 x 102 N/m? lav straekbarhed
Il 2 x 102 N/m? <K < middel straekbarhed
8 x 102 N/m?

I 8 x 102 N/ hej strackbarhed
m? < K < 24 x 102 N/m?

v 24 x 102 N/m? < K meget hoj straekbarhed

2.2. Nar den malte genstand ikke transporteres af maleinstrumentet, skal dens
hastighed vere inden for det omréde, som fabrikanten har fastlagt for
instrumentet.

2.3.  Afhenger maleresultatet af tykkelse, overfladebeskaffenhed og leverings-
made (f.eks. fra en stor rulle eller fra stabel), fastsetter fabrikanten
tilsvarende begransninger.

Maksimalt tilladelige fejl

3. Instrument
Tabel 2
}E?S"l‘ﬁ:ie Maksimalt tilladelig fejl
I 0,125 %, men ikke mindre end 0,005 L,
I 0,25 %, men ikke mindre end 0,01 L,
111 0,5 %, men ikke mindre end 0,02 L,

hvor L, er den mindste mélelige leengde, dvs. den mindste af fabrikanten
angivne lengde, som instrumentet er bestemt til anvendelse for.

Den korrekte lengdevardi for de forskellige materialetyper skal maéles
med egnede instrumenter (f.eks. mélebénd). Det materiale, der skal males,
anbringes pa et passende underlag (f.eks. et egnet bord) udglattet og i
ikke-strakt tilstand.

Andre krav

4. Instrumentet skal sikre, at produktet madles i ikke-strakt tilstand i over-
ensstemmelse med den tilsigtede straekbarhed, som instrumentet er
konstrueret til.

KAPITEL III — Arealmaleinstrumenter
Driftsbetingelser
1.1. Omréade

Dimensioner inden for det omrade, fabrikanten har fastlagt for instrumen-
tet.

1.2. Produktets beskaffenhed

Fabrikanten skal angive de begransninger for instrumentet, som folger af
produktets hastighed og, hvis relevant, tykkelsen pa produktets overfla-
debeskaffenhed.
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Maksimalt tilladelige fejl
2. Instrument
Den initiale maksimalt tilladelige fejl er x 1,0 %, dog mindst 1 dm?.
Andre krav
3. Presentation af produktet

Hvis produktet treekkes baglaens eller standser, ma der enten ikke kunne
opsta malefejl eller ogsé skal visningsanordningen traede ud af funktion.

4. Skalainterval

Instrumentets skalainterval skal vere 1,0 dm?. Til afprevningsformél skal
der endvidere vaere mulighed for et skalainterval pd 0,1 dm?.

KAPITEL IV — Flerdimensionale maleinstrumenter
Driftsbetingelser
1.1. Miéleomradet

De dimensioner inden for méleomradet, der er angivet af instrumentets
fabrikant.

1.2. Minimumsdimension

Den nedre graense for minimumsdimensionen for alle verdier af skalain-
tervallet findes i tabel 1.

Tabel 1
Skaainterval (& Minimudimension (min)
d<2cm 10 d
2cm<d<10cm 20 d
10 cm <d 50 d

1.3. Produktets hastighed

Hastigheden skal vere inden for det omrade, som fabrikanten har fastlagt
for instrumentet.

Maksimalt tilladelig fejl
2. Instrument

Den maksimalt tilladelige fejl er = 1,0 d.
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BILAG MI-010
GASANALYSATORER TIL UDSTODNINGSGAS

De relevante vasentlige krav i bilag I, de sarlige krav i dette bilag samt meto-
derne til overensstemmelsesvurdering i dette bilag finder anvendelse pé de
nedenfor definerede udstedningsgasanalysatorer, som er bestemt til inspektion
og fagmassig vedligeholdelse af motorkeretejer i brug.

DEFINITIONER

Gasanalysator til udstedningsgas

En udstedningsgasanalysator er et méleinstrument, som anvendes til bestemmelse
af volumenbrekerne af specifikke komponenter i udstedningsgassen pd motorke-
retojer med gnistteending pa den analyserede komponents fugtighedsniveau.

Disse gaskomponenter er carbonmonoxid (CO), carbondioxid (CO,), oxygen
(0,) og carbonhydrider (HC).

Indholdet af carbonhydrider skal udtrykkes som en koncentration af n-hexan
(CgH\y4), der skal méles med en narinfrared absorptionsteknik.

Volumenbrekerne af gaskomponenterne udtrykkes som en procentdel (% vol) for
CO, CO, og O, og i dele pr. million (ppm vol).

En udstedningsgasanalysator beregner desuden lambda-verdien ud fra volumen-
brekerne af udstedningsgaskomponenterne.

Lambda

Lambda er en dimensionsles sterrelse, som repraesenterer braendingseffektiviteten
af en motor i form af forholdet luft/breendstof i udstedningsgasserne. Den
bestemmes med en referencestandardformel.

SARLIGE KRAV
Klasser af instrumenter

l. Der findes to instrumentklasser for udstedningsgasanalysatorer, nemlig 0
og I. De relevante minimale maleomrader for disse klasser er angivet i

tabel 1.
Tabel 1
Klasser og mileomrader
Parameter Klasse 0 og I
CO-brek fra 0 til 5 % vol
CO,-brek fra 0 til 16 % vol
Carbonhydrid-brek fra 0 til 2 000 ppm vol
O,-brek fra 0 til 21 % vol
A fra 0,8 til 1,2

Tilladte driftsbetingelser

2. Verdierne af de tilladte driftsbetingelser skal af fabrikanten angives som
folger:
2.1.  For klimatiske og mekaniske péavirkende sterrelser:

— Et mindste temperaturomrade pa 35 °C for det klimatiske miljo

— Som mekanisk milje finder klasse M1 anvendelse.
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2.2.  For sterrelsen af pavirkningen fra stremforsyningen:

— For vekselstromforsyning spaendings- og frekvensomrade

— For jevnstremforsyning grenser for spanding.

2.3. For barometerstanden:

— Minimum- og maksimumverdierne af barometerstanden er for begge
klasser: pp;, < 860 hPa, p. = 1060 hPa.

Maksimalt tilladelige fejl

3. De maksimalt tilladelige fejl defineres séledes:

3.1.  For hver af de malte volumenbreker er den maksimalt tilladelige fejl ved
de tilladte driftsbetingelser i henhold til punkt 1.1 i bilag I den sterste af
de to verdier i tabel 2. De absolutte vardier angives i % vol eller ppm
vol med den sande vardi som basis.

Tabel 2
Maksimalt tilladelige fejl

Parameter Klasse 0 Klasse I

CO-brek + 0,03 % vol + 0,06 % vol
5% +5%

CO,-brek + 0,5 % vol + 0,5 % vol
+5% +5%

Carbonhydrid-brek + 10 ppm vol + 12 ppm vol
+5 % +£5%

0,-brek + 0,1 % vol + 0,1 % vol
+5% +5%

3.2.  Den maksimalt tilladelige fejl for lambdaberegning er 0,3 %. Den
konventionelle sande verdi beregnes efter formlen i punkt 5.3.7.3 i
bilag 1 til Europa-Parlamentets og Radets direktiv 98/69/EF om
foranstaltninger mod luftforurening forarsaget af emissioner fra motorke-
retgjer og om endring af Radets direktiv 70/220/EQF (V).

De veardier, som instrumentet viser, anvendes til beregningen.
Tilladelig indvirkning af forstyrrende pavirkninger
4. For hver af de af instrumentet malte volumenbreker er den kritiske
endring lig den maksimalt tilladelige fejl for den padgaldende parameter.

5. Indvirkningen af en elektromagnetisk forstyrrelse skal vaere saledes at

— e@ndringen i méleresultatet enten ikke er storre end den kritiske
endring fastlagt i punkt 4, eller

— maleresultatet angives saledes, at det ikke kan opfattes som et gyldigt
resultat.

Andre krav

6. Oplesningen skal vare lig med eller én grad hejere end de vardier, der er
angivet i tabel 3.

(") EFT L 350 af 28.12.1998, s. 17.
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10.

11.

13.

14.

Tabel 3
Oplesning
co Co, 0, HC
Klasse 0 og| 0,01 % vol | 0,1 % vol " 1 ppm vol
klasse 1

(") 0,01 % vol for maleverdier under eller lig med 4 % vol, ellers 0,1 % vol.

Lambdaverdien vises med en oplesning pa 0,001.

Standardafvigelsen pa 20 malinger ma hejst vere en tredjedel af den
maksimalt tilladelige fejlmodul for hver anvendelig gasvolumenbrek.

Til méling af CO, CO, og HC skal instrumentet, herunder det sarlige
gasbehandlingssystem, vise 95 % af den endelige veerdi som fastsat for
kalibreringsgasser, inden 15 sek. efter skift fra en gas med nulindhold,
dvs. ren luft. Til méling af O, skal instrumentet pa lignende betingelser
vise en veardi, der afviger mindre end 0,1 % vol fra nul inden 60 sek.
efter skift fra ren luft til en oxygenfri gas.

De komponenter i udstedningsgassen, hvis verdi ikke er omfattet af
méling, mad hejst pavirke méleresultatet svarende til halvdelen af den
maksimalt tilladelige fejlmodul, nar disse komponenter er til stede i
folgende volumenbreker:

6 % vol CO

16 % vol CO,

10 % vol O,

5 % vol H,

0,3 % vol NO

2 000 ppm vol HC (som n-hexan)
vanddamp indtil metning.

Udstedningsgasanalysatorer skal have en justeringsanordning, der har
funktioner for nulsetning, gaskalibrering og indvendig justering. Juste-
ringsanordningen for nuls@tning og indvendig justering skal vare auto-
matisk.

Med hensyn til automatiske eller halvautomatiske justeringsanordninger
ma instrumentet ikke kunne udfere en maling, sa lenge justering ikke er
foretaget.

Udstedningsgasanalysatorer skal pévise carbonhydridrester i gasbehand-
lingssystemet. Méling ma ikke vere mulig, hvis restkoncentrationen af
carbonhydrid for en maling overstiger 20 ppm vol.

Udstedningsgasanalysatorer skal vare udstyret séledes, at de automatisk
registrerer fejl i oxygen-kanalens felers funktion, der skyldes slid eller
afbrydelse af tilslutningen.

Hvis udstedningsgasanalysatoren kan bruge forskellige former for brend-
stof (f.eks. benzin eller flydende gas), skal der vare mulighed for at
velge de relevante koefficienter for lambdaberegningen uden uklarhed
med hensyn til den relevante formel.

OVERENSSTEMMELSESVURDERING

Til overensstemmelsesvurdering kan fabrikanten veelge folgende metoder som
ombhandlet i artikel 9:

B + F eller B + D eller HI.



