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SKLEPI

IZVEDBENI SKLEP KOMISIJE
z dne 11. februarja 2013

o dolo¢itvi zakljuckov o mnajboljsih razpolozljivih tehnologijah (BAT) v skladu z Direktivo
2010/75/EU Evropskega parlamenta in Sveta o industrijskih emisijah

(notificirano pod dokumentarno Stevilko C(2013) 618)

(Besedilo velja za EGP)

(2013/84/EV)

EVROPSKA KOMISIJA JE -

ob upostevanju Pogodbe o delovanju Evropske unije,

ob upostevanju Direktive 2010/75/EU Evropskega parlamenta
in Sveta z dne 24. novembra 2010 o industrijskih emisijah
(celovito preprecevanje in nadzorovanje onesnazevanja) (!),
zlasti ¢lena 13(5) Direktive,

ob upostevanju naslednjega:

V skladu s ¢lenom 13(1) Direktive 2010/75/EU mora
Komisija organizirati izmenjavo informacij o industrijskih
emisijah med Komisijo in drzavami ¢lanicami, zadevnimi
panogami ter nevladnimi organizacijami, ki spodbujajo
varstvo okolja, da se spodbudi priprava referencnih doku-
mentov o najboljsih razpolozljivih tehnologijah (BAT) iz
Clena 3(11) navedene direktive.

V skladu s ¢lenom 13(2) Direktive 2010/75/EU se pri
izmenjavi informacij obravnava delovanje obratov in
tehnologij v smislu emisij, po potrebi izrazenih kot
kratko- in dolgoro¢na povpredja, in s tem povezani refe-
renéni pogoji, porabe in vrste surovin, poraba vode, rabe
energije in nastajanje odpadkov ter uporabljene tehnolo-
gije, z njimi povezano spremljanje stanja, ucinki na
razli¢ne prvine okolja, gospodarska in tehni¢na upravice-
nost ter njihov razvoj, najboljse razpolozljive tehnologije
in nastajajoce tehnologije, ki se dolocijo na podlagi
upostevanja zadev pod toc¢kama (a) in (b) clena 13(2)
navedene direktive.

,Zakljucki o BAT" iz ¢lena 3(12) Direktive 2010/75/EU
so klju¢ni element referen¢nih dokumentov BAT in dolo-
¢ajo zakljucke o najboljsih razpolozljivih tehnologijah,

() UL L 334, 17.12.2010, str. 17.

njihov opis, informacije za oceno njihove ustreznosti,
ravni emisij, povezane z najbolj§imi razpolozljivimi
tehnologijami, z njimi povezano spremljanje in vrednosti
porabe ter po potrebi zadevne ukrepe za sanacijo loka-
cije.

V skladu s ¢lenom 14(3) Direktive 2010/75/EU so
zakljucki o BAT referenca za dolocanje pogojev v dovo-
lienju za naprave iz poglavja II navedene direktive.

Clen 15(3) Direktive 2010/75/EU dolo¢a, da mora
pristojni organ dolo¢iti mejne vrednosti emisij, ki zagota-
vljajo, da emisije pri obi¢ajnih pogojih obratovanja ne
presegajo ravni emisij, povezanih z najboljsimi razpolo-
zljivimi tehnologijami, kot je dolo¢eno v odlocitvah glede
zakljuckov o BAT iz ¢lena 13(5) Direktive 2010/75/EU.

Clen 15(4) Direktive 2010/75/EU doloca odstopanja od
zahtev iz ¢lena 15(3) le v primerih, ko so stroski, pove-
zani z doseganjem ravni emisij, nesorazmerno vi§ji v
primerjavi s koristmi za okolje zaradi geografskega polo-
zaja, lokalnih okoljskih pogojev ali tehni¢nih znacilnosti
zadevnega obrata.

V skladu s ¢lenom 16(1) Direktive 2010/75/EU temeljijo
zahteve za spremljanje v dovoljenju iz tocke (c) ¢lena
14(1) Direktive na zakljuckih o spremljanju, kot so
opisani v zakljuckih o BAT.

V skladu s ¢lenom 21(3) Direktive 2010/75/EU pristojni
organ v §tirih letih po objavi odlo¢itev glede zakljuckov o
BAT ponovno preveri in po potrebi posodobi vse pogoje
v dovoljenju ter zagotovi skladnost obrata s temi pogoji
v dovoljenju.
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S Sklepom Komisije z dne 16. maja 2011 o vzpostavitvi
foruma za izmenjavo informacij v skladu s ¢lenom 13
Direktive 2010/75/EU o industrijskih emisijah () je bil
vzpostavljen forum, v katerega so vkljuceni predstavniki
drzav ¢lanic, zadevnih industrijskih panog in nevladnih
organizacij, ki spodbujajo varstvo okolja.

V skladu s ¢lenom 13(4) Direktive 2010/75/EU je Komi-
sija 13. septembra 2012 pridobila mnenje (%) navedenega
foruma glede predlagane vsebine referencnega doku-
menta BAT za strojenje koz in ga javno objavila.

Ukrepi iz tega sklepa so v skladu z mnenjem odbora,
ustanovljenega s ¢lenom 75(1) Direktive 2010/75/EU —

() UL C 146, 17.5.2011, str. 3.
() http:[[circa.curopa.eu/Public/irc/env/ied[library?l=fied art_13_forum/
opinions_article.

SPREJELA NASLEDNJI SKLEP:
Clen 1

Zakljucki o BAT za strojenje koz so doloceni v Prilogi k temu
sklepu.

Clen 2

Ta sklep je naslovljen na drzave ¢lanice.

V Bruslju, 11. februarja 2013

Za Komisijo
Janez POTOCNIK
Clan Komisije


http://circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=/ied_art_13_forum/opinions_article
http://circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=/ied_art_13_forum/opinions_article
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PODROCJE UPORABE

Ti zakljucki o BAT se nanasajo na naslednje dejavnosti, opredeljene v Prilogi I k Direktivi 2010/75/EU:

— 6.3 Strojenje koz, katerih zmogljivost obdelave presega 12 ton konénih izdelkov na dan,

— 6.11 Neodvisna obdelava odpadne vode, ki je ne ureja Direktiva Sveta 91/271/EGS (1), ki jo odvaja obrat, ki opravlja
dejavnosti iz tocke 6.3 zgoraj.

Predstavljeni zakljucki o BAT se lahko uporabljajo za vse obrate, za katere zakljucki o BAT veljajo, razen ¢e je drugace

navedeno.

Drugi referen¢ni dokumenti, ki so pomembni za dejavnosti, obravnavane v teh zakljuckih o BAT, so:

Referencni dokument

Podrogje

Energetska ucinkovitost (ENE)

Splosna energetska ucinkovitost

Gospodarski ucinki in ucinki na razlicne prvine okolja | Gospodarski ucinki tehnologij in ucinki tehnologij na

(ECM)

razli¢ne prvine okolja

Splosna nacela spremljanja (MON)

Spremljanje emisij in porabe

Emisije iz skladisCenja (EFS)

Emisije iz rezervoarjev, cevovodov in skladis¢enih kemikalij

Seziganje odpadkov (WI)

Seziganje odpadkov

Industrije za obdelavo odpadkov (WT)

Obdelava odpadkov

Tehnologije, navedene in opisane v teh zakljuckih o BAT, niso zavezujoce ali izCrpne. Uporabljajo se lahko druge
tehnologije, ki zagotavljajo vsaj enakovredno stopnjo varstva okolja.

OPREDELITEV POJMOV

V teh zakljuckih o BAT se uporabljajo naslednje opredelitve pojmov:

Vodna delavnica/luzarna

Del strojarne, kjer koze pred postopkom strojenja namocijo, luzijo, z njih odstra-
nijo meso (mezdrenje) in po potrebi dlako.

Stranski proizvod

Predmet ali snov, ki izpolnjuje zahteve iz ¢lena 5 Direktive 2008/98/ES Evrop-
skega parlamenta in Sveta (1).

Obstojeca naprava

Naprava, ki ni nova.

Obstojeca procesna posoda

Procesna posoda, ki ni nova procesna posoda.

Nova naprava

Naprava, ki se prvi¢ zaZene v obratu po objavi teh zakljuckov o BAT, ali popolna
nadomestitev naprave na obstojecih temeljih obrata po objavi teh zakljuckov o
BAT.

Nova procesna posoda

Procesna posoda, ki se prvi¢ uporabi v obratu po objavi teh zakljuckov o BAT, ali
popolna obnova procesne posode po objavi teh zakljuckov o BAT.

Strojarna Obrat, v katerem se izvaja strojenje koz, katerih zmogljivost obdelave presega 12
ton kon¢nih izdelkov na dan (dejavnost 6.3 iz Priloge I k Direktivi 2010/75/EU).
Strojilnica Del strojarne, kjer se izvajata postopka piklanja in strojenja.

Komunalna Cistilna naprava

Naprava, za katero velja Direktiva 91/271/EGS.

(') UL L 312, 22.11.2008, str. 3.

() UL L 135, 30.5.1991, str. 40.
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1.1 Splosni zakljucki o BAT za strojenje koz
1.1.1 Sistemi ravnanja z okoljem

1. Za izboljsanje splosne okoljske ucinkovitosti strojarne je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena izvajanju in
upostevanju sistema ravnanja z okoljem (EMS), kar vkljucuje vse naslednje znacilnosti:

(i) zavezanost vodstva, vkljutno z vi§jim vodstvom;

(ii) opredelitev okoljske politike, ki vkljucuje stalne izboljSave obrata, ki jih zagotavlja vodstvo;
(ili) nacrtovanje in priprava nujnih postopkov in ciljev v povezavi s finan¢nim nacrtovanjem in nalozbami;
(iv) izvajanje postopkov, pri katerih je posebna pozornost namenjena:

(a) strukturi in odgovornosti;

(b) usposabljanju, ozaves¢anju in usposobljenosti;

(c) sporazumevanju;

(d) vklju¢evanju zaposlenih;

(e) dokumentaciji;

(f) ucinkovitemu nadzoru procesov;

(g) programom vzdrZevanja;

(h) pripravljenosti in ukrepanju v nujnih primerih;

(i) zagotavljanju skladnosti z okoljsko zakonodajo;

(v) preverjanje ucinkovitosti in sprejemanje popravnih ukrepov, pri ¢emer je posebna pozornost namenjena:

(a) spremljanju in merjenju (glej tudi referencni dokument o splosnih nacelih spremljanja);

(b) popravnim in preventivnim ukrepom;

(c) vodenju evidenc;

(d) neodvisni (kadar je to izvedljivo) notranji in zunanji reviziji, da se dolo¢i, ali je sistem ravnanja z okoljem
skladen z nacrtovano ureditvijo ter ali se ustrezno izvaja in vzdriuje; pregled sistema ravnanja z okoljem ter
njegova stalna ustreznost, primernost in ucinkovitost;

(vi) visje vodstvo;
(vii) spremljanje razvoja Cistejsih tehnologij;

(viii) upostevanje vplivov morebitne razgradnje obrata na okolje v fazi nacrtovanja nove naprave in v njegovi celotni
obratovalni dobi;

(ix) redna uporaba sektorskih primerjalnih analiz.

Pri strojenju koZ je zlasti pomembno upostevanje naslednjih morebitnih znacilnosti EMS:
(x) pospeSevanje razgradnje, vodenje evidenc o lokacijah obrata, kjer se izvajajo doloceni procesni postopki;
(xi) druge postavke iz drugega zakljucka o BAT.

Ustreznost

Podrogje uporabe (npr. raven podrobnosti) in vrsta sistema ravnanja z okoljem (npr. standardizirani ali nestandardizirani
sistem) bosta po navadi povezana z vrsto, obsegom in zapletenostjo obrata ter vrsto njegovih morebitnih vplivov na
okolje.

1.1.2 Skrbno ravnanje

2. Za zmanjSevanje vplivov proizvodnega procesa na okolje je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena izvajanju
nacela skrbnega ravnanja z uporabo kombinacije naslednjih tehnik:

(i) previdne izbire in nadzora snovi in surovin (npr. kakovost koz, kakovost kemikalij);

(ii) analize vhodnega in izhodnega stanja z evidenco kemikalij, vklju¢no s koli¢inami in toksikoloskimi lastnostmi;
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(i) zmanjSanja uporabe kemikalij na najmanjSo raven, ki jo zahtevajo specifikacije za kakovost koncnega izdelka;

(iv) previdnega ravnanja surovinami in kon¢nimi izdelki ter njihovo shranjevanje, da se zmanja verjetnost razlitja,
nesre¢ in odpadne vode;

(v) locevanja tokov odpadkov, kjer je to izvedljivo, da se omogoci recikliranje nekaterih tokov odpadkov;
(vi) spremljanja klju¢nih parametrov procesa za zagotovitev stabilnosti proizvodnega procesa;

(vii) rednega vzdrZevanja sistemov za obdelavo odpadnih vod;

(viii) preverjanja moZnosti za ponovno uporabo tehnoloske/izpiralne vode;

(ix) pregleda moznosti odstranjevanja odpadkov.

1.2 Spremljanje

3. BAT je namenjen spremljanju emisij in drugih zadevnih parametrov procesa, vklju¢no s spodaj navedenimi, z
dolo¢eno pogostostjo, ter spremljanju emisij v skladu s standardi EN. Ce standardi EN niso na voljo, mora najboljsa
razpolozljiva tehnologija uporabljati ISO, nacionalne ali druge mednarodne standarde, s katerimi se z znanstvenega vidika
zagotovijo enako kakovostni podatki.

Parameter Pogostost Uporaba

Merjenje porabe vode v obeh proiz-

vodnih procesih: do strojenja in po Velja za obrate, ki izvajajo mokri

a strojenju ter evidentiranja proiz- Najmanj enkrat mesecno. postopek.
vodnje v istem obdobju.
Evidentiranje koli¢in procesnih kemi-

b kalij, ki se uporabljajo v vsakem proiz- e enkrat | o b
vodnem procesu, in evidentiranje Najmanj enkrat letno. Splosna uporaba.

proizvodnje v istem obdobju.

Spremljanje koncentracije sulfida in
skupne  koncentracije kroma v
konénih odplakah po obdelavi za
neposredno odvajanje v sprejemne
vode, z uporabo pretoku sorazmernih
24-urnih sestavljenih vzorcev.

c Tedensko ali mese¢no.
Spremljanje koncentracije sulfida in
skupne  koncentracije  kroma v
kon¢nih  odplakah po  obarjenju
kroma za neposredno odvajanje, z
uporabo pretoku sorazmernih 24-
urnih sestavljenih vzorcev.

Spremljanje koncentracije kroma velja
za naprave v obratu ali zunaj njega, ki
izvajajo obarjenje kroma.

Kadar je to gospodarsko upraviceno,
velja spremljanje koncentracije sulfida
za naprave, ki izvajajo doloen del
Cis¢enja odpadnih vod v obratu ali
zunaj njega za obdelavo odpadnih
voda iz strojarn.

Spremljanje kemijske potrebe po
kisiku (KPK), biokemijske potrebe po
kisiku (BPK) in duSika v obliki amoni-
jaka po C¢isCenju odpadne vode v
obratu ali zunaj njega za neposredno | Tedensko ali mesecno.
odvajanje v sprejemne vode, z
d | uporabo pretoku sorazmernih 24- | v piimeru potreb po spre-
urnih sestavljenih vzorcev. membah v procesu  so

potrebne pogostejse meritve.

Velja za naprave, ki izvajajo dolocen del
Cis¢enja odpadne vode v obratu ali
zunaj njega za obdelavo odpadnih
voda iz strojarn.

Spremljanje  vseh  neraztopljenih
trdnih snovi po <{iS¢enju odpadne
vode v obratu ali zunaj njega za nepo-
sredno odvajanje v sprejemne vode.
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Parameter

Pogostost

Uporaba

Spremljanje halogeniranih organskih

spojin po ¢is€enju odpadne vode v
obratu ali zunaj njega za neposredno

Velja za naprave, kjer se v proizvodnem
procesu  uporabljajo  halogenirane

e Redno. organske spojine in obstaja verjetnost,
odvajanje v sprejemne vode. da bodo te spojine spusene v spre-
jemno vodo.
Merjenje pH ali redoks potenciala pri Velja za naprave, ki uporabljajo mokro
f | odprtini za tekocino na napravah za | Stalno. GisCenje za zmanjievanje emisij vodiko-
mokro ¢is¢enje. vega sulfida ali amonijaka v zrak.
Vodenje evidence topil na letni ravni Velja za naprave, ki izvajajo kon¢no
in evidentiranje proizvodnje v istem obdelavo z uporabo topil in ki za
g | obdobju. Letno. omejevanje vnosa topila uporabljajo
premaze na vodni osnovi ali podobne
SNovi.
Spremljanje emisij hlapnih organskih . S X
spojin pri odprtini naprave za zmanj- . Velja za naprave, ki 12vajajo kongnp
h Sevanje emisij in evidentiranje proiz- Stalno ali redno. obdelavo z uporaho topﬂ in uporabljajo
vodnje. naprave za zmanjSevanje emisij.
Okvirno spremljanje padca tlaka v Velja za naprave, ki uporabljajo vrecaste
i | vrecastih filtrih. Redno. filtre za zmanjSevanje emisij delcev, kjer
gre za neposredni izpust v ozradje.
Preskusanje ucinkovitosti zajemanja Velja za naprave, ki uporabljajo mokro
j | sistemov za mokro ciS€enje. Letno. CiSCenje za zmanjSevanje emisij delcev,
kjer gre za neposredni izpust v ozradje.
Evidentiranje koli¢in procesnih ostan-
K kov, poslanih v predelavo, ponovno d log b
uporabo, recikliranje in odstranjeva- Redno. Splosna uporaba.
nje.
Evidentiranje vseh oblik rabe energije y
1 Redno. Splo$na uporaba.

in proizvodnje v istem obdobju.

1.3 ZmanjSevanje porabe vode

4.

Za zmanjsanje porabe vode je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena uporabi ene ali obeh tehnologij, ki sta
navedeni spodaj:

Tehnologija

Opis

Uporaba

Optimizacija rabe vode v vseh
fazah
vkljuéno s Sarznim spiranjem | njem
namesto spiranja s tekoc¢o vodo

mokrega  postopka,

Optimizacija rabe vode se doseze z dolocit-
vijo optimalne koli¢ine, potrebne za vsak
procesni korak, in uvedbo pravilne koli¢ine
s pomodjo merilne opreme. Sarzno spiranje
zajema umivanje koz med predelavo z uvaja-
kolicine ~¢iste
procesno posodo in delovanjem posode za
doseganje potrebnega tresenja, v primerjavi s
spiranjem s tekoco vodo, pri katerem se
dotocijo in izpustijo velike koli¢ine vode.

potrebne

vode v

Velja za vse naprave, ki izvajajo
mokri postopek.

Uporaba kratkih kopeli

Kratke kopeli so manjse koli¢ine tehnoloske | Te
vode glede na koli¢ino koz, ki se predelujejo,
v primerjavi s konvencionalnimi praksami.
Za to zmanjSanje obstaja niZja omejitev, saj
voda deluje tudi kot mazivo in hladilno sred-
stvo za koze med predelavo. Za krozenje
procesnih posod, ki vsebujejo omejeno koli-
¢ino vode, so potrebni robustnejsi pogoni,
saj je masa, ki krozi, neenakomerna.

tehnologije ni  mogoce
uporabiti v postopku susenja
in pri predelavi telecje koze.

Uporaba je omejena tudi na:
— nove procesne posode,

— obstojece procesne posode,
ki omogocajo uporabo
kratkih kopeli oziroma jih
je v ta namen mogoce
prilagoditi.
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Pregled moZznosti za ponovno uporabo tehnoloske vode[vode za spiranje je del sistema ravnanja z okoljem (glej BAT 1) in
nacel skrbnega ravnanja (glej BAT 2).

Z najboljSo razpolozljivo tehnologijo povezane ravni porabe vode

Glej preglednico 1 (za govejo kozo) in preglednico 2 (za ov¢jo kozo).

Preglednica 1

Z najboljSo razpolozljivo tehnologijo povezane ravni porabe vode za predelavo goveje koze

Poraba vode na tono surove koze (1)

Proizvodni procesi (m® 1t)

Nesoljena koza Soljena koza

Surove koze do koz, strojenih s kromovimi solmi (,wet 10 do 15 13 do 18
blue) ali z organskimi snovmi (,wet white®)

Postopki po strojenju in kon¢na obdelava 6 do 10 6 do 10

Skupaj 16 do 25 19 do 28

(') Povprecne mesecne vrednosti. Pri predelavi tele¢je koze in strojenju z uporabo rastlinskih snovi so lahko potrebne vecje kolicine vode.

Preglednica 2

Z najboljSo razpoloZljivo tehnologijo povezane ravni porabe vode za predelavo ovéje koze

Posebna poraba vode (')
Proizvodni procesi
litri na kozo
Surovo do piklanja 65 do 80
Piklanje do polizdelka ,wet blue 30 do 55
Postopki po strojenju in kon¢na obdelava 15 do 45
Skupaj 110 do 180

(") Povprecne mesecne vrednosti. Pri ovdji kozi z volno je lahko potrebna vegja koli¢ina vode.

1.4 ZmanjSevanje emisij v odpadni vodi
141 ZmanjSevanje emisij v odpadni vodi iz proizvodnih procesov v vodni delavnici

5. Za zmanjSevanje obremenitve z onesnazevali v odpadni vodi pred ¢is¢enjem odpadne vode iz proizvodnih procesov
v vodni delavnici je najbolj$a razpolozljiva tehnologija namenjena uporabi primerne kombinacije spodaj navedenih
tehnologij.

Tehnologija Opis Uporaba

Tehnologije ni mogoce uporabiti pri
predelavi telecje koze.

Kratke kopeli so manjse koli¢ine Uporaba je omejena tudi na:
tehnoloske vode. Pri manjii koli¢ini | — nove procesne posode,
vode se koli¢ina procesnih kemikalij,
ki se izlo¢ijo nereagirane, zmanjsa.

a | Uporaba kratkih kopeli

— obstojece procesne posode, ki
omogocajo  uporabo  kratkih
kopeli oziroma jih je v ta
namen mogoce prilagoditi.
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Tehnologija Opis Uporaba

Uporaba koZ s Cistejfo zunanjo | Uporablia se  ob  upotevanju
stranjo (manjsa koli¢ina gnoja), pri | omejitev glede razpolozljivosti Cistih
¢emer se lahko uporabi formalna | koz.

shema cistih koz.

b | Uporaba ¢istih koz

Uporabijo se nesoljene koze. Uporaba je omejena na razpolozlji-
vost svezih koz.

Za preprecevanje propadanja koze se
¢ | Predelava svezih ko¥ uporablja hitro hlajenje po zakolu, | Tehnologije ni mogoce uporabiti pri
skupaj s kratkimi dobavnimi roki ali | dobavni verigi, ki je daljsa od dveh
s transportom in skladis¢enjem pri | dni.

nadzorovani temperaturi.

Soljene koze se za predelavo razprejo | Uporaba je omejena na strojarne, ki
d Odstranjevanje odvecne soli s | tako, da se stresajo, zaradi Cesar odpa- | predelujejo soljeno kozo.

koZ z mehanskim stresanjem dejo odvecni solni kristali in so tako
iz postopka namakanja izkljuceni.

Tehnologija se ne uporablja, kadar
obrati za predelavo dlak za
nadaljnjo uporabo niso v razumni
prevozni razdalji ali kadar uporaba

Odstranjevanje dlak se izvede tako, da . .
dlak ni mogoca.

se razgradi koren dlak in ne cela
Odstranjevanje dlak z ohranit- | dlaka. Odpadle dlake se filtrirajo iz | Uporaba je omejena tudi na:

€ vijo dlak odplak. ZmanjSa se koncentracija
razgradnega produkta dlak v odpla- | — MOVE procesnc posode,
kah. — obstojece procesne posode, ki

omogocajo uporabo tehnologije
oziroma jih je v ta namen
mogoce prilagoditi.

Koli¢ina anorganskega Zvepla, ki se | Dodatna uporaba encimov ne velja
Uporaba organskih Zveplovih | uporablja pri odstranjevanju dlak, se | za strojarne, ki proizvajajo usnje z
£ spojin ali encimov pri postopku | zmanjsa tako, da se delno nadomesti | zrnato strukturo (npr. anilinsko
odstranjevanja dlak z govejih | z organskimi Zveplovimi spojinami ali | usnje).

koz z dodatno uporabo ustreznih enci-
mov.

Popolna nadomestitev amonijevih
spojin s CO, med razluzevanjem
ni mogoca pri predelavi materialov,
debelejsih od 1,5 mm.

Uporaba amonijevih spojin pri razlu- | Uporaba delne ali popolne nadome-
zevanju se delno ali povsem nado- | stitve amonijevih spojin s CO, med
mesti z vbrizganjem ogljikovega diok- | razluzevanjem je omejena tudi na:
sida infali z uporabo drugih nadomes-
tnih sredstev za razluzevanje.

Omejena uporaba amonijaka
med razluZevanjem
— nove procesne posode,

— obstojece procesne posode, ki
omogocajo uporabo CO, med
razluzevanjem oziroma jih je v
ta namen mogoce prilagoditi.

142 ZmanjSevanje emisij v odpadni vodi iz proizvodnih procesov v strojilnici

6.  Za zmanjSevanje obremenitve z onesnazevali v odpadni vodi pred ¢isCenjem odpadne vode iz proizvodnih procesov
v strojilnici je najbolj$a razpolozZljiva tehnologija namenjena uporabi primerne kombinacije spodaj navedenih tehnologij.
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Tehnologija Opis Uporaba

Kratke kopeli so manjse kolicine | Tehnologije ni mogoce uporabiti
tehnoloske vode. Pri manjsi kolicini | za predelavo tele¢je koze.
vode se koli¢ina procesnih kemikalij,

ki se izlocijo nereagirane, zmanja. ) ) .
Uporaba je omejena tudi na:

a | Uporaba kratkih kopeli — nove procesne posode,

— obstojece procesne posode, ki
omogocajo uporabo kratkih
kopeli oziroma jih je v ta
namen mogoce prilagoditi.

Optimizacija parametrov delovanja
(npr. pH, sestave kopeli, temperatura,
Povecanje izkoristka kromovih | ¢as in hitrost bobna) in uporaba

b strojil kemikalij za povecanje  deleza Splosna uporaba.
kromovih strojil, ki ga absorbirajo
koze.
Uporaba strojenja v bobnih za del
postopka. . . e .
Optimizirane metode strojenja z Ni mogoce uporab1§1 prt prow
c vodnji strojenega usnja z uporabo

uporabo rastlinskih snovi S f
P Uporaba sredstev pred strojenjem, ki | rastlinskih snovi za podplate.

pomagajo pri prodiranju taninov.

143 ZmanjSevanje emisij v odpadni vodi iz proizvodnih procesov po strojenju

7. Za zmanjSevanje obremenitve z onesnazevali v odpadni vodi pred ¢is¢enjem odpadne vode iz proizvodnih procesov
po strojenju je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena uporabi primerne kombinacije spodaj navedenih tehnologij.

Tehnologija Opis Uporaba

Te tehnologije ni mogoce uporabiti
v postopku susenja in pri predelavi
telecje koze.

Kratke kopeli so manjse kolicine | Uporaba je omejena tudi na:
tehnoloske vode. Pri manjsi kolicini
vode se koli¢ina procesnih kemlkah], — nove procesne posode,
ki se izlo¢ijo nereagirane, zmanjsa.

a | Uporaba kratkih kopeli

— obstoje¢e procesne posode, ki
omogocajo  uporabo  kratkih
kopeli oziroma jih je v ta
namen mogoce prilagoditi.

Optimizacija Optimizacija procesnih parametrov,
b | dostrojenja, barvanja in da se zagotovi kar najvegji izkoristek | Splosna uporaba.
mascenja procesnih kemikalij.

144 Druga zmanjSevanja emisij v odpadni vodi

8.  Za prepreCevanje emisij posebnih pesticidov v odpadni vodi je najboljsa razpoloZljiva tehnologija namenjena le
predelavi koz, ki niso bile obdelane s temi snovmi.

Opis

Ta tehnologija je zajeta v specifikaciji v dobavnih pogodbah za materiale, ki ne vsebujejo pesticidov, ki so:
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— navedeni v Direktivi 2008/105/ES Evropskega parlamenta in Sveta z dne 16. decembra 2008 o okoljskih standardih
kakovosti na podro¢ju vodne politike (1),

— navedeni v Uredbi (ES) §t. 850/2004 Evropskega parlamenta in Sveta z dne 29. aprila 2004 o obstojnih organskih
onesnazevalih (2),

— razvrsceni kot rakotvorni, mutageni ali strupeni za razmnozZevanje v skladu z Uredbo (ES) §t. 1272/2008 Evropskega

parlamenta in Sveta z dne 16. decembra 2008 o razvricanju, oznacevanju in pakiranju snovi ter zmesi (%).

Primeri zajemajo DDT, ciklodienske pesticide (aldrin, dieldrin, endrin, izodrin) in HCH, vklju¢no z lindanom.

Uporaba

Splosna uporaba za strojarne v okviru omejitev nadzora specifikacij, ki veljajo za dobavitelje koz zunaj EU.

9.  Za zmanjSanje emisij biocidov v odpadno vodo je najboljsa razpoloZljiva tehnologija namenjena predelavi koz le z
biocidnimi pripravki, odobrenimi v skladu z dolo¢bami Uredbe (EU) $t. 528/2012 Evropskega parlamenta in Sveta z dne
22. maja 2012 o dostopnosti na trgu in uporabi biodicnih proizvodov (%).

1.5 Ciscenje emisij v vodo

10.  Za zmanjSanje emisij v sprejemni vodi je najboljsa razpoloZljiva tehnologija namenjena ¢i¢enju odpadne vode, ki
zajema ustrezno kombinacijo navedenih tehnologij na kraju samem infali zunaj njega:

(i) mehanska obdelava;

(ii) fizikalno-kemi¢na obdelava;
(iii) bioloska obdelava;

(iv) biolosko odstranjevanje dusika.

Opis

Uporaba ustrezne kombinacije tehnologij je opisana spodaj. Kombinacijo tehnologij je mogoce izvesti na kraju samem
infali zunaj njega, in sicer v dveh ali treh fazah.

Tehnologija

Opis

Uporaba

a | Mehanska obdelava

Presejevanje trdnih delcev, posnemanje
mascob, olj in masti ter odstranjevanje
snovi v trdnem stanju s sedimentacijo.

Splosna uporaba za obdelavo na
kraju samem infali zunaj njega.

b | Fizikalno-kemicna obdelava

Oksidacija infali obarjenje sulfida, KPK in
odstranjevanje  neraztopljenih  trdnih
snov, npr. s koagulacijo in flokulacijo.
Obarjenje kroma s povecanjem pH na
vrednost 8 ali ve¢ z uporabo alkalije
(npr. kalcijevega hidroksida, magnezije-
vega oksida, natrijevega karbonata, natri-
jevega hidroksida, natrijevega aluminata).

Splosna uporaba za obdelavo na
kraju samem infali zunaj njega.

¢ | Bioloska obdelava

Aerobno biolosko ¢is¢enje odpadne vode
s prezracevanjem), vkljuéno z odstranje-
vanjem neraztopljenih trdnih snovi, npr.
s sedimentacijo, sekundarno flotacijo.

Splosna uporaba za obdelavo v
obratu infali zunaj njega.

d Biolosko odstranjevanje
dusika

Nitrifikacija spojin amonijevega dusika v
nitrate, cemur sledi zmanjanje nitratov v

plinski dusik.

Uporablja se za naprave z nepo-

srednim  izpustom v  sprejemno
vodo.
Tezko izvedljivo v  obstojecih

napravah z omejenim prostorom.

L 348, 24.12.2008, str. 84.
L 158, 30.4.2004, str. 7.
L 353, 31.12.2008, str. 1.
L 167, 27.6.2012, str. 1.
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Ravni emisij, povezane z najbolj$o razpoloZljivo tehnologijo (BAT-AEL)

Glej preglednico 3. BAT-AEL veljajo za:
(i) neposredne izpuste odpadne vode iz strojarn v naprave za obdelavo odpadne vode na kraju samem;

(ii) neposredne izpuste odpadne vode iz naprav za neodvisno obdelavo odpadne vode, zajetih v oddelku 6.11 Priloge I k
Direktivi 2010/75/EU, ki ¢istijo predvsem odpadno vodo iz strojarn.

Preglednica 3

BAT-AEL za neposredne izpuste odpadne vode po obdelavi

Ravni emisij, povezane z najboljsimi razpolozljivimi tehnologijami
(BAT-AEL)
Parameter mg|l
(povprecne mesecne vrednosti na podlagi povpredja 24-urnih
reprezentativnih sestavljenih vzorcev, odvzetih v obdobju enega
meseca)
KPK 200-500 (1)
BPK; 15-25
Neraztopljene trdne snovi <35
Amonijev dusik NH,-N (izraZzen kot N) <10
Krom skupaj (izrazen kot Cr) <0,3-1
Sulfid (izraZen kot S) <1

(") Visja raven je povezana z vhodno koncentracijo KPK > 8 000 mg/l.

11.  Za zmanjSanje vsebnosti kroma v izpustih odpadne vode je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena obar-
jenju kroma v obratu ali zunaj njega.

Opis
Glej BAT 10, tehnologijo b.

Ucinkovitost obarjanja kroma je ve¢ja v primeru locenih, koncentriranih tokov s kromom.

Uporaba

Splosna uporaba za obdelavo odpadne vode v obratu infali zunaj njega iz strojarn, ki izvajajo postopke kromovega
strojenja infali dostrojenja.

Ravni emisije, povezane z BAT (BAT-AEL)

Glej preglednico 3 za BAT-AEL za krom za neposredne izpuste v sprejemne vode in preglednico 4 za BAT-AEL za krom
za posredne izpuste v komunalne Cistilne naprave.

12.  Za zmanjsanje vseh emisij kroma in sulfida s posrednimi izpusti odpadne vode iz strojarn v komunalne Cistilne
naprave je najbolj$a razpolozljiva tehnologija namenjena obarjenju kroma in oksidaciji sulfida.

Opis
Glej BAT 10, tehnologijo b.

Ucinkovitost odstranjevanja je ve¢ja v primeru locenih, koncentriranih tokov s kromom/sulfidom.

Oksidacija sulfida je sestavljena iz kataliticne oksidacije (prezracevanje v prisotnosti manganovih soli).
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Uporaba

Obarjenje kroma se na splosno uporablja za obdelavo odpadne vode v obratu infali zunaj njega iz strojarn, ki izvajajo
postopke kromovega strojenja infali dostrojenja.

Ravni emisij, povezane z BAT (BAT-AEL)
Glej preglednico 4 za BAT-AEL za krom in sulfid za posredne izpuste v komunalne ¢istilne naprave.
Preglednica 4

BAT-AEL za vse emisije kroma in sulfida s posrednimi izpusti odpadne vode iz strojarn v komunalne distilne
naprave

Ravni emisij, povezane z najbolj§imi razpoloZljivimi tehnologijami
(BAT-AEL)

Parameter mg/l
(povprecne mese¢ne vrednosti na podlagi povpreja 24-urnih
reprezentativnih sestavljenih vzorcev, odvzetih v obdobju enega

meseca)
Krom skupaj (izrazen kot Cr) <0,3-1
Sulfid (izrazen kot S) <1

1.6 Emisije v zraku

1.6.1 Vonj

13.  Za zmanjSanje nastajanja vonjav po amonijaku v predelavi je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena delni
ali popolni nadomestitvi amonijevih spojin pri razluzevanju.

Uporaba

Popolna nadomestitev amonijevih spojin s CO, med razluZevanjem ni mogoca pri predelavi materialov, debelejsih od

1,5 mm.

Uporaba delne ali popolne nadomestitve amonijevih spojin s CO, med razluZevanjem je omejena tudi na nove in
obstojece procesne posode, ki omogocajo uporabo CO, med razluZevanjem oziroma jih je v ta namen mogoce prila-
goditi.

14.  Za zmanjSanje emisije vonjav iz proizvodnih procesov in obdelave odpadne vode je najboljsa razpolozljiva
tehnologija namenjena zmanjSanju amonijaka in vodikovega sulfida s ¢i§¢enjem infali biofiltracijo izloCenega zraka, v
katerem je prisoten vonj po teh plinih.

15.  Za preprecevanje nastajanja vonjav zaradi razpadanja surovih koz je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena
soljenju in skladisCenju, da se prepreci razpadanje, ter strogemu kroZenju zalog.

Opis

Pravilno soljenje ali nadzor temperature, skupaj s strogim kroZenjem zalog za preprecitev vonjav zaradi razpadanja.
16.  Za zmanjSanje emisije vonjav iz odpadkov je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena uporabi postopkov
ravnanja in skladisCenja, da se zmanjsa razpadanje odpadkov.

Opis

Nadzor skladi¢enja odpadkov in metodi¢no odstranjevanje k razpadanju nagnjenih odpadkov iz obrata, e preden bi
zaradi razpadanja odpadkov nastale vonjave.

Uporaba

Se uporablja le za naprave, ki proizvajajo k razpadanju nagnjene odpadke.

17.  Za zmanjSanje emisije vonjav iz odplak iz vodne delavnice je najbolj$a razpolozljiva tehnologija namenjena
uporabi nadzora pH vrednosti, ¢emur sledi obdelava za odstranitev vsebnosti sulfida.
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Opis

Ohranjanje pH vrednosti odplak iz vodne delavnice z vsebnostjo sulfida nad vrednostjo 9,5, dokler se sulfid ne obdela (v
obratu ali zunaj njega), in sicer z eno od naslednjih tehnologij:

(i) kataliticno oksidacijo (z uporabo manganovih soli kot katalizatorja);

(i) biolosko oksidacijo;

(ili) obarjanjem, ali

(iv) meSanjem v sistemu zaprtih posod, opremljenim z napravo za CiSCenje izhodnega zraka ali ogljikovim filtrom.

Uporaba

Uporablja se za vse naprave, ki izvajajo odstranjevanje dlak s sulfidom.

1.6.2 Hlapne organske spojine

18.  Za zmanjSanje emisij halogeniranih hlapnih organskih spojin v zraku je najboljsa razpolozljiva tehnologija name-
njena nadomestitvi halogeniranih hlapnih organskih spojin, ki se uporabljajo v procesu, s snovmi, ki niso halogenirane.

Opis
Nadomestitev halogeniranih topil z nehalogeniranimi topili.

Uporaba

Se ne uporablja za suho razmascevanje ov¢jih koz, ki se izvaja v zaprtih strojih.

19.  Za zmanjSanje emisij hlapnih organskih spojin v zraku iz postopka koncne obdelave je najboljsa razpolozljiva
tehnologija namenjena uporabi ene ali obeh spodaj navedenih tehnologij, pri ¢emer ima prednost prva tehnologija.

Tehnologija Opis

Omejevanje emisij hlapnih organskih spojin z uporabo
Uporaba premazov na vodni osnovi skupaj z | premazov na vodni osnovi, pri ¢emer se vsak premaz
ufinkovitim sistemom nanasanja nanese na naslednji nacin: nanaSanje s polivanjem ali
valji ali z izboljSano tehniko brizganja.

Obdelava izpusnega zraka z uporabo ekstrakcijskega
sistema, opremljenega z: mokrim ¢idcenjem, adsorpcijo,
biofiltracijo ali seziganjem.

b Uporaba prezracevanja z ekstrakcijo in sistema za
zmanjsanje emisij

Ravni rabe topil, povezane z najboljSo razpoloZljivo tehnologijo, in ravni emisij za hlapne organske spojine,
povezane z najboljSo razpoloZljivo tehnologijo

Ravni rabe topil, povezane z uporabo premazov na vodni osnovi skupaj z ucinkovitim sistemom nanasanja, in raven
BAT-AEL za posebne emisije hlapnih organskih spojin, kjer se uporabljata prezracevanje z ekstrakcijo in sistem za
zmanjsanje emisij kot nadomestna moZnost materialov za kon¢no obdelavo na vodni osnovi, so navedene v pregled-
nici 5.

Preglednica 5

Ravni rabe topil in BAT-AEL za emisije hlapnih organskih spojin, povezane z najboljso razpoloZljivo tehnologijo

Ravni, povezane z BAT
. . |m?
Parameter Vrsta proizvodnje .
(povprecne letne vred-
nosti na enoto dodela-
nega usnja)
Usnje za oblazinjenje in avto- 10-25
mobilsko usnje.
Ravni rab 1 Ker se upor.abllj(ajo prema:pkna Obutev, oblacila in usnje za 40-85
avni rabe topi vodni osnovi skupaj z ucinko- | chieno galanterijo.
vitim sistemom nanasanja.
Premazano  usnje  (debelina 115-150
premaza > 0,15 mm).




16.2.2013

Uradni list Evropske unije

L 4527

Ravni, povezane z BAT

2

Parameter Vrsta proizvodnje Vg/ o
(povprecne letne vred-

nosti na enoto dodela-
nega usnja)

Kjer se uporabljata prezracevanje z ekstrakcijo in sistem za zmanj- 9-23 ()
evanje emisij kot nadomestna moznost materialov za koncno
obdelavo na vodni osnovi.

Emisije hlapnih organ-
skih spojin

(') Raven BAT-AEL, izrazena kot skupni ogljik.

1.6.3 Delci

20. Za zmanjanje emisij delcev iz suhe dodelave v zraku je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena uporabi
sistema prezracevanja z ekstrakcijo, ki je opremljen z vrecastimi filtri ali napravami za mokro ciscenje.

Ravni emisije, povezane z najboljSo razpoloZljivo tehnologijo (BAT-AEL)

BAT-AEL za delce znasa 3 do 6 mg na obicajni m’ izpusnega zraka, izrazen kot 30-minutno povpredje.

1.7 Ravnanje z odpadki

21.  Za zmanjSanje koli¢in odpadkov, namenjenih za odstranjevanje, je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena
organizaciji dejavnosti v obratu z namenom povecanja deleza procesnih ostankov, ki nastanejo kot stranski proizvodi,
vklju¢no z naslednjim:

Procesni ostanek Uporabe kot stranski proizvod
— Polnila
Dlaka in volna
— Volna
LuZeni odrezki — Proizvodnja kolagena

— Predelava v usnje

— Izdelava ovojev za klobase
Nestrojeni ostanki od cepljenja
— Proizvodnja kolagena

— Izdelki za zvecenje za pse

Strojeni ostanki od ceplienja in strojeni | — Dodelani za uporabo s krpanjem, drobno usnjeno galanterijo itd.
odrezki

— Proizvodnja kolagena

22.  Za zmanjSanje koli¢in odpadkov, namenjenih za odstranjevanje, je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena
organizaciji dejavnosti v obratu za spodbujanje ponovne uporabe odpadkov, Ce pa to ni izvedljivo, pa recikliranje
odpadkov ali ,drugo predelavo®, vkljutno z naslednjim:

Odpadki Ponovna uporaba po pripravi Recikliranje v Druga predelava

— Proizvodnja beljakovinskega hidroli- — Pridobivanje energije iz

Dlaka in volna Jata — gnojilo odpadkov

— Pridobivanje energije iz

Surovi odrezki — lepilo iz koz odpadkov

— Loj
LuZeni odrezki — lepilo iz koz
— Proizvodnja tehni¢ne Zelatine

— Izdelava  nadomestnega

— Proizvodnja beljakovinskega hidroli- :
goriva

Mezdra zata — lepilo iz koz
— Pridobivanje energije iz

— Loj odpadkov
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Odpadki Ponovna uporaba po pripravi Recikliranje v Druga predelava
— Proizvodnja tehni¢ne Zelatine
Nestrojeni ostanki od — levilo iz ko# — Pridobivanje energije iz
cepljenja — Proizvodnja beljakovinskega hidroli- eprio 1z ko odpadkov

zata

Strojeni  ostanki  od vlaken iz nedokoncanih odrezkov
cepljenja  in  strojeni
odrezki — Proizvodnja beljakovinskega hidroli-

zata

— Izdelava usnjenih plos¢ iz stisnjenih

— Pridobivanje
odpadkov

energije iz

Strojeni ostruzki

vlaken

— Izdelava usnjenih plos¢ iz stisnjenih

— Pridobivanje energije iz

— Proizvodnja beljakovinskega hidroli- odpadkov
zata
Blato iz obdelave — Pridobivanje energije iz
odpadnih voda odpadkov

23.

Za zmanjSanje porabe kemikalij in zmanjsanje koli¢ine odpadkov usnja, ki vsebujejo kromova strojila in so
namenjeni za odstranjevanje, je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena uporabi cepljenja z lugom.

Opis

Izvajanje cepljenja v zgodnji fazi predelave, da nastane nestrojeni stranski proizvod.

Uporaba

Uporablja se le za naprave, ki uporabljajo kromovo strojenje.

Ne velja za primere, v katerih:

— se koze predelujejo za necepljene proizvode,

— je treba proizvesti trdnejSe vrste usnja (npr. obutveno usnje),

— sc zahteva enakomernejSa debelina konénega izdelka,

24.

se kot proizvodi ali stranski proizvodi proizvedejo strojeni ostanki od cepljenja.

Za zmanjSanje koli¢ine kroma v blatu, namenjenem za odstranjevanje, je najboljsa razpolozljiva tehnologija
namenjena eni ali obema tehnologijama, ki sta navedeni spodaj.

Tehnologija

Opis

Uporaba

Pridobivanje kroma za ponovno

Izlocanje obarjenega kroma iz
kopeli za strojenje z uporabo
zveplove kisline kot delnega

Uporaba je omejena s potrebo, da se
proizvedejo taksne lastnosti usnja, ki
izpolnjujejo zahteve strank, Se zlasti v

a .
uporabo v strojarni nadomestka za sveze kromove | zvezi z barvanjem (manjsa trdnost in
soli. manjsi sijaj barv) in megljenjem.
.dobivanie k Uporaba blata, ki vsebuje krom, | Uporablja se le v primeru, da indu-
b Pridobivanje foma za pOnovno | yo¢ urovine v drugi panogi. strijski uporabnik uporabi predelani
uporabo v drugih panogah odpadek.
25.  Za zmanjSanje zahtev za energetsko in kemijsko zmogljivost ter zmogljivost obdelave blata za nadaljnjo obdelavo

je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena zmanjSanju vsebnosti vode v blatu z uporabo odstranjevanja vode iz
blata.

Uporaba

Uporablja se za vse naprave, ki izvajajo mokri postopek.
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1.8 Energija
26.  Za zmanjsanje porabe energije pri suSenju je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena optimizaciji priprave za
barvanje s stiskanjem ali drugim mehanskim odstranjevanjem vode.

27.  Za zmanjdanje porabe energije pri mokrih postopkih je najboljsa razpolozljiva tehnologija namenjena uporabi

kratkih kopeli.

Opis

Zmanjsanje porabe energije za ogrevanje vode z zmanjSanjem rabe vroce vode.

Uporaba

Te tehnologije ni mogoce uporabiti v postopku suSenja in pri predelavi tele¢je koze.
Uporaba je omejena tudi na:
— nove procesne posode,
— obstojece procesne posode, ki omogocajo uporabo kratkih kopeli oziroma jih je v ta namen mogoce prilagoditi.
Ravni porabe energije, povezane z najboljSo razpoloZljivo tehnologijo
Glej preglednico 6.
Preglednica 6

Posebna poraba energije, povezana z najboljSo razpoloZljivo tehnologijo

Posebna poraba energije na enoto surovine (')
Faze dejavnosti
Gt
Predelava govejih koz iz surovega stanja v ,wet blue* ali ,wet white” <3
Predelava govejih koz iz surovega stanja v dodelano usnje < 14
Predelava ov¢jih koz iz surovih koz v dodelano usnje <6

(") Vrednosti porabe energije (izrazene kot letno povpredje, ki ni korigirano glede na primarno energijo) zajemajo rabo energije v
proizvodnem postopku, vklju¢no z elektricno energijo in skupnim ogrevanjem notranjih prostorov, vendar pa ne zajemajo rabe
energije za obdelavo odpadne vode.
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