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DECYZJA KOMISJI
z dnia 25 stycznia 1999 r.

w sprawie procedury zas$wiadczania zgodnosSci wyrobéw budowlanych zgodnie z art. 20 ust. 2
dyrektywy Rady 89/106/EWG w zakresie wyrobéw prefabrykowanych z betonu zwyklego, betonu
lekkiego lub autoklawizowanego gazobetonu

(notyfikowana jako dokument nr C (1999) 118)

(Tekst majgcy znaczenie dla EOG)

(1999/94/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajgc Traktat ustanawiajacy Wspolnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Panistw Czlonkowskich odnoszacych
sic do wyrobéw budowlanych ('), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (?), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

Komisja jest zobowigzana wybra pomiedzy dwoma procedurami
za$wiadczania zgodno$ci wyrobu, przewidzianymi w art. 13
ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG ,mozliwie najmniej uciazliwa pro-
cedurg zgodng z wymogami dotyczacymi bezpieczenstwa”; ozna-
cza to, ze niezbedne jest podjecie decyzji dla danego wyrobu lub
rodziny wyrobéw, czy obecno$¢ systemu fabrycznej kontroli pro-
dukcji, za ktéry odpowiedzialno$¢ ponosi producent, jest
koniecznym i wystarczajagcym warunkiem do za$wiadczania
zgodnodci oraz, czy z przyczyn dotyczacych zachowania zgod-
nosci z kryteriami wspomnianymi w art. 13 ust. 4, wymagana jest
interwencja zatwierdzonej jednostki certyfikujacej;

artykul 13 ust. 4 wymaga, aby okre$lona w ten sposéb procedu-
ra, byla wskazana w mandatach i w specyfikacjach technicznych;
z tego powodu wymagane jest zdefiniowanie wyrobu lub rodziny
wyrobow w sposob wykorzystywany w mandatach i specyfika-
cjach technicznych;

obydwie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 sa opisane
szczegbtowo w zalgczniku 11T do dyrektywy 89/106/EWG; dla-
tego niezbedne jest jasne zdefiniowanie metod, przy pomocy

() DzU.L 40z 11.2.1989, str. 12.
() Dz.U.L 2207 30.8.1993, str. 1.

ktérych te dwie procedury majg by¢ wprowadzone w zycie dla
kazdego wyrobu lub rodziny wyrob6éw, w odniesieniu do zalacz-
nika III, z uwagi na fakt, ze zalgcznik IIl daje preferencje nie-
ktérym systemom;

procedura okre$lona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada systemom
przedstawionym w pierwszej mozliwosci, bez stalego nadzoru,
oraz w mozliwosci drugiej i trzeciej przedstawionej w zalacz-
niku III sekcja 2 ii), a procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit. b),
odpowiada systemom przedstawionym w zalaczniku III sekcja 2
i) oraz w mozliwosci pierwszej, z nadzorem stalym, w zalgcz-
niku III sekgja 2 ii);

Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinig Sta-
tego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobéw i rodzin wyrob6w wymienionych
w zalgczniku 1 za$wiadcza si¢ z zastosowaniem procedury, na
mocy ktorej producent, jako jedyna osoba odpowiedzialna za
system fabrycznej kontroli produkcji, zapewnia, ze wyréb jest
zgodny z odpowiednimi specyfikacjami technicznymi.

Artykut 2

Zgodno$¢ wyrobéw wymienionych w zalaczniku II zaswiadcza
si¢ z zastosowaniem procedury, zgodnie z kt6ra, oprocz systemu
fabrycznej kontroli produkgji przez producenta, w oceng i nadzor
nad kontrolg produkcji lub samym wyrobem zaangazowana jest
zatwierdzona jednostka certyfikujaca.
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Artykut 3

Procedure¢ zaswiadczania zgodnosci ustanowiong w zalaczniku III wskazuje si¢ w mandatach
dotyczacychzharmonizowanych norm.

Artykut 4

Niniejsza decyzja skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 25 stycznia 1999 r.
W imieniu Komisji
Martin BANGEMANN

Czlonek Komisji
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ZALACZNIK I

Wyroby prefabrykowane z betonu zwyklego, betonu lekkiego lub autoklawizowanego gazobetonu (1):

— Przeznaczone do zastosowania w lekkich konstrukcjach (2) lub niekonstrukcyjnego (w szczegdlnosci ogrodzenia
odgraniczajace, studzienki laczace dla telekomunikacji, male studzienki przepustowe, nie-no$ne elementy $cienne
i elementy okladzinowe).

(") Z wylaczeniem rur i zbiornikow.

()  Zastosowania w lekkich konstrukcjach dotycza zastosowan, w ktérych, w przypadku uszkodzenia nie ma prawdopodobienstwa
zawalenia si¢ obiektu lub jego czesci, niedopuszczalnej deformacji lub zranienia ludzi (do ustalenia przez Panistwa Czlonkow-
skie).
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ZALACZNIK 11

Wyroby prefabrykowane z betonu zwyklego, lekkiego lub autoklawizowanego napowietrzonego:

— Przeznaczone do zastosowania konstrukcyjnego (w szczeg6lnosci prefabrykowane elementy stropowe otworowe,
stupy i maszty (), pale fundamentowe, plyty szalunkowe, elementy kratownicowe dZwigarowe, zespoly i ele-
menty stropowe belkowe/blokowe, zebrowane plyty stropowe, elementy liniowe konstrukcyjne (belki i stupy),
elementy $cienne nosne, elementy Scienne oporowe, elementy dachowe, silosy (2), schody, elementy pokladowe
mostowe i duze studzienki przepustowe).

(") Z wylaczeniem stupéw o$wietleniowych dla autostrad.
() Z wylaczeniem magazynu plynéw.
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ZALACZNIK 1T

RODZINA WYROBOW

WYROBY PREFABRYKOWANE Z BETONU ZWYKLEGO/LEKKIEGO/AUTOKLAWIZOWANEGO
NAPOWIETRZONEGO (1/1)

1. Systemy za$wiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i jego zamierzonego(-ych) zastosowania(-afl), wyszczegdlnionych ponizej, wnosi si¢ do Euro-
pejskiego  Komitetu  Normalizacyjnego/Europejskiego  Komitetu ~ Normalizacyjnego  Elektrotechniki
CENJCENELEC o wyszczegélnienie nastepujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych normach

zharmonizowanych
Wyréb (wyroby) Zamierzone zastosowanie(-a) Poz]i((l)gig}z)lub S}C];;e;?:_;’;j;flgif-
Wyroby  prefabrykowane z | Do zastosowania konstrukeyj- - 2+
betonu zwyklego/lekkiego/ nego
autoklawizowanego gazobetonu
Do zastosowania niekonstruk- — 4
cyjnego lub lekkiego konstruk-
cyjnego ()

(") Zastosowania w lekkich konstrukcjach dotyczg zastosowan, w ktérych, w przypadku uszkodzenia nie ma prawdopodobien-
stwa zawalenia si¢ obiektu lub jego czesci, niedopuszczalnej deformacji lub zranienia ludzi (do ustalenia przez Panstwa Czlon-
kowskie).

System 2+: patrz dyrektywa 89/106/EWG, zalgcznik I1l sekcja 2 ii), pierwsza mozliwo$¢, whacznie z certyfikacjg fabrycznej kon-
troli produkgji przez zatwierdzong jednostke na podstawie wstepnej kontroli fabryki i fabrycznej kontroli produkcji
oraz staly nadzér, oceng i akceptacje fabrycznej kontroli produkeji.

System 4: patrz dyrektywa 89/106/EWG, zalacznik III sekcja 2 ii), trzecia mozliwos¢.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mdgt by¢ wprowa-
dzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wlasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z
uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Paristwo Czlonkowskie w ogéle nie posiada wymogéw prawnych dotycza-
cych whasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/109/EWG oraz, gdy to wlasciwe, pkt 1.2.3 doku-
mentow interpretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno naklada na producenta obowiazku sprawdzenia
charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych whasciwosci produktu w tym
zakresie.



