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Ta dokument je misljen zgolj kot dokumentacijsko orodje in institucije za njegovo vsebino ne prevzemajo nobene
odgovornosti

> B DIREKTIVA SVETA
z dne 21. decembra 1977
o pribliZevanju zakonodaje drZav €lanic o sistemih za brisanje in pranje stekel na motornih vozilih
(78/318/EGS)
(UL L 81, 28.3.1978, str. 49)

spremenjena z:

Uradni list

St. stran datum
»M1  Direktiva Komisije 94/68/ES z dne 16. decembra 1994 L 354 1 31.12.1994
»M2  Direktiva Sveta 2006/96/ES z dne 20. novembra 2006 L 363 81 20.12.2006
»M3  Direktiva Sveta 2013/15/EU z dne 13. maja 2013 L 158 172 10.6.2013
spremenjena z:
> Al Akt o pogojih pristopa Ceske republike, Republike Estonije, Republike L 236 33 23.9.2003

Cipra, Republike Latvije, Republike Litve, Republike Madzarske,
Republike Malte, Republike Poljske, Republike Slovenije in Slovaske
republike in prilagoditvah Pogodb, na katerih temelji Evropska unija
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DIREKTIVA SVETA
z dne 21. decembra 1977

o pribliZevanju zakonodaje drZav ¢lanic o sistemih za brisanje in
pranje stekel na motornih vozilih

(78/318/EGS)

SVET EVROPSKIH SKUPNOSTI JE

ob upostevanju Pogodbe o ustanovitvi Evropske gospodarske skupnosti,
zlasti ¢lena 100,

ob upostevanju predloga Komisije,

ob upostevanju mnenja Evropskega parlamenta (!),

ob upostevanju mnenja Ekonomsko-socialnega odbora (%),

ker so tehni¢ne zahteve, ki jih morajo izpolnjevati motorna vozila
skladno z nacionalno zakonodajo, med drugim povezane z njihovimi
brisalci stekla in napravami za pranje stekla;

ker se te zahteve med drzavami ¢lanicami razlikujejo; ker je zato potre-
bno, da vse drzave clanice bodisi poleg svojih obstojecih pravil ali
namesto njih sprejmejo enake zahteve, zato da bi bilo mogoce uvesti
postopek EGS-homologacije na podlagi Direktive Sveta 70/156/EGS z
dne 6. februarja 1970 o priblizevanju zakonodaje drzav ¢lanic o homo-
logaciji motornih in priklopnih vozil (?), kakor je spremenjena z Dire-
ktivo 78/315/EGS (%), za vsak tip vozila;

ker je zazeleno pripraviti tehnicne zahteve tako, da imajo isti cilj kakor
aktivnosti, ki jih na tem podro¢ju izvaja Gospodarska komisija ZN za
Evropo;

ker te zahteve veljajo za motorna vozila kategorije M; (mednarodna
klasifikacija motornih vozil je navedena v Prilogi I k Direktivi
70/156/EGS);

ker priblizevanje nacionalne zakonodaje o motornih vozilih vkljucuje
vzajemno priznavanje pregledov, ki jih je vsaka drzava ¢lanica opravila
na podlagi skupnih zahtev;

ker se sistemi za pranje vetrobranskega stekla ze prodajajo loCeno in
tudi vgrajeni na vozilo; ker se njihov prosti pretok, ¢e jih je mogoce
pregledati pred vgradnjo na vozilo, olaj$a z uvajanjem EGS-homologa-
cije za takSne sisteme kot samostojne tehni¢ne enote po ¢lenu 9a Dire-
ktive 70/156/EGS,

118, 16.5.1977, str. 33.
114, 11.5.1977, str. 8.
42, 23.2.1970, str. 1.
81, 28.3.1978, str. 1.

el aleXe)
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SPREJEL NASLEDNJO DIREKTIVO:

Clen 1

V tej direktivi ,,vozilo“ pomeni vsako motorno vozilo kategorije M,
(™M1 kot je opredeljeno v Prilogi II A k Direktivi 70/156/EGS <),
namenjeno uporabi na cesti, z vsaj Stirimi kolesi in najvecjo konstruk-
cijsko doloceno hitrostjo vec¢jo od 25 km/h.

Clen 2

Nobena drzava ¢lanica ne sme zavrniti podelitve EGS-homologacije ali
nacionalne homologacije vozila zaradi sistemov za pranje in brisanje
vetrobranskega stekla oziroma homologacije sistema za pranje vetro-
branskega stekla, Ce:

— vozilo izpolnjuje zahteve iz » M1 ustreznih prilog <« za sisteme za
pranje in brisanje vetrobranskega stekla,

— sistem za pranje vetrobranskega stekla, ki se » M1 v smislu ¢lena 2
Direktive 70/156/EGS <« Steje za samostojno tehni¢no enoto, izpol-
njuje ustrezne zahteve iz Priloge I,

— je na vozilo vgrajen sistem za pranje vetrobranskega stekla, ki mu je
bila podeljena homologacija kot samostojni tehni¢ni enoti ™M1 v
smislu ¢lena 2 Direktive 70/156/EGS <, in je vgrajen skladno z
zahtevami, dolocenimi v 6.2.5 Priloge I.

Clen 3

1. Nobena drzava ¢lanica ne sme zavrniti ali prepovedati prodaje,
registracije, zacetka uporabe ali uporabe nekega vozila zaradi:

— sistemov za brisanje in pranje vetrobranskega stekla, ¢e ti izpolnju-
jejo zahteve iz M1 ustreznih prilogah <,

— sistema za pranje vetrobranskega stekla, e mu je bila podeljena
homologacija kot samostojni tehni¢ni enoti »M1 v smislu ¢lena
2 Direktive 70/156/EGS < in je vgrajen po zahtevah iz 6.2.5
Priloge 1.

2. Nobena drzava ¢lanica ne sme prepovedati dajanja v promet
sistema za pranje vetrobranskega stekla, ki se Steje za samostojno
tehni¢no enoto ™M1 v smislu ¢lena 2 Direktive 70/156/EGS <, ce
ustreza tipu, ki mu je bila podeljena homologacija po drugi alinei ¢lena
2.

Clen 4

Drzava ¢lanica, ki je podelila homologacijo, sprejme ukrepe, s katerimi
zagotovi, da je obveScena o vsaki spremembi dela ali znacilnosti, nave-
deni v M1 2.1 < Priloge I. Pristojni organ te drzave clanice odlodi,
ali je treba na spremenjenem tipu vozila opraviti dodatne preskuse in o
tem izdati novo porogilo. Ce ti preskusi pokaZejo, da zahteve te dire-
ktive niso izpolnjene, se sprememba ne odobri.
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Clen 5

Vse spremembe, potrebne za prilagoditev zahtev iz »MI1 prilog <
tehnicnemu napredku, se sprejmejo skladno s postopkom, dolo¢enim
v ¢lenu 13 Direktive 70/156/EGS.

Vendar se ta postopek ne uporabi za spremembe zaradi uvajanja zahtev
za sisteme za brisanje in pranje stekla razen vetrobranskega.

Clen 6

1. Drzave c¢lanice sprejmejo predpise, potrebne za uskladitev s to
direktivo v 18 mesecih od njene notifikacije in o tem takoj obvestijo
Komisijo.

2. Drzave c¢lanice predlozijo Komisiji besedila temeljnih predpisov
nacionalne zakonodaje, sprejetih na podrocju, ki ga ureja ta direktiva.

Clen 7

Ta direktiva je naslovljena na drZave ¢lanice.
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Priloga I:

Priloga II:

Priloga I1I:

Priloga 1V:

Priloga V:

Priloga VI:

Priloga VII:

Priloga VIII:

Priloga IX:

SEZNAM PRILOG

»M1 Podrocje uporabe, pomen izrazov, vloga za
podelitev  EGS-homologacije, podelitev EGS-homologa-
cije, specifikacije, preskusni postopek, oznake, spre-
membe homologacij, skladnost proizvodnje <«
Ml —— <

Postopek za dolocanje tocke H in dejanskega naklona
naslona sedeza ter za potrditev relativnih leg tock R in
H ter razmerja med konstrukcijsko dolocenim in dejan-
skim naklonom naslona sedeza PM1l ———— «
Metoda za doloCanje dimenzijskega razmerja med primar-
nimi referencnimi to¢kami vozila in tridimenzionalnim
koordinatnim sistemom »M1 ———— «
Postopek za dolo¢anje vidnih polj na vetrobranskih
steklih  vozil kategorije M; glede na totke V
» M1 <

Specifikacija preskusne tekoCine za sistem za brisanje in
pranje vetrobranskega stekla M1 ———— «

» M1 Opisni list (vozilo) 4

» M1 Opisni list (samostojna tehni¢na enota) <«

Certifikat o homologaciji (vozilo)

Certifikat o homologaciji (samostojna tehnicna enota)
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PRILOGA 1

PODROCJE UPORABE, POMEN IZRAZOV, VLOGA ZA PODELITEV

EGS-HOMOLOGACIJE, PODELITEV EGS-HOMOLOGACIJE,

SPECIFIKACIJE, PRESKUSNI POSTOPEK, OZNAKE, SPREMEMBE
HOMOLOGACIJ, SKLADNOST PROIZVODNJE

1. PODROCIJE UPORABE

1.1 Ta direktiva se uporablja za vidno polje 180° pred voznikom
motornih vozil kategorije M.

1.1.1 Njen namen je z doloCitvijo zahtev za sisteme za brisanje in
pranje vetrobranskega stekla vozil kategorije M; zagotoviti
dobro vidljivost pri slabem vremenu.

1.1.2 Zahteve te direktive so oblikovane tako, da se uporabljajo za
vozila kategorije M; z voznikom na levi strani. Pri vozilih
kategorije M, v katerih je voznik na desni strani, se te zahteve,
kjer to primerno, uporabljajo po inverziji meril.

2. POMEN IZRAZOV

>Ml 2.1 « Tip vozila glede na sistem za brisanje in pranje vetrobran-
skega stekla

Izraz ,tip vozila glede na sistem za brisanje in pranje vetro-
branskega stekla® pomeni vozila, ki se ne razlikujejo v nasled-
njih bistvenih vidikih:

»M1 2.1.1 <« zunanjih in notranjih oblikah in razporeditvah delov v prostoru,
opredeljene v tocki 1 in ki lahko vplivajo na vidljivost;

2.1.2 obliki in merah vetrobranskega stekla ter njegovi pritrditvi, ce
le-te lahko vplivajo na vidna polja, ki jih obravnava Priloga IV;

»Mi1 2.1.3 « znacilnostih sistemov za brisanje in pranje vetrobranskega
stekla.

>Mil 22 « Tridimenzionalni koordinatni sistem

Izraz ,tridimenzionalni koordinatni sistem* pomeni referencni
sistem, ki sestoji iz navpi¢ne vzdolzne ravnine x-z, vodoravne
ravnine X-y in navpi¢ne pre¢ne ravnine y-z (glej sliko 2 v
Prilogi III). Koordinatni sistem se uporablja za dolocanje
dimenzijskih razmerij med legami konstrukcijsko dolo¢enih
to¢k na risbah in njihovimi legami na dejanskem vozilu.
Postopek za postavitev vozila v ta referencni sistem je oprede-
ljen v Prilogi III; vse koordinate v zvezi s to¢ko ni¢ na tleh se
doloc¢ijo za vozilo v stanju, pripravljenem za voznjo (kakor je
opredeljeno v 2.6 Priloge I k Direktivi 70/156/EGS), in s
sopotnikom z maso 75 kg + 1 % na prednjem sedezu.

»Mi1 2.2.1 « Vozila, katerih obesitve koles omogocajo nastavitev oddalje-
nosti od tal, se preskusijo pod normalnimi pogoji uporabe,
kakrsne je dolo€il proizvajalec vozila.
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> M1

> M1

> M1

> M1

> M1

>M1

> M1

> M1

23 4

24 4

25 4

26 4

2.8 4

2.10 «

2.11 «

2,12 4

2,13 «

Primarne referen¢ne tocke

Izraz ,primarne referenéne tocke™ pomeni izvrtine, povrsine,
oznake in identifikacijske tocke na nadgradnji vozila. Vrsto
referen¢nih oznak, ki se uporabljajo, in lego vsake take oznake
glede na koordinate X, y in z tridimenzionalnega koordinatnega
sistema in proti osnovni konstrukcijski ravnini dolo¢i proizva-
jalec vozila. Te oznake so lahko kontrolne tocke, ki se upora-
bljajo pri sestavi nadgradnje vozila.

Dejanski naklon »MI1 trup <«

(glej Prilogo 1II).

Konstrukcijsko dolo¢en naklon »M1 trup <«
(glej Prilogo II).

Tocke V

Izraz ,tocke V* pomeni tocke, katerih lega v notranjosti
prostora za potnike je dolo¢ena kot funkcija navpicnih
vzdolznih ravnin, ki potekajo skozi sredino skrajnih zunanjih
mest za sedenje na prednjih sedezih glede na tocko R in tudi
na konstrukcijsko dolocen naklon naslona sedezev; te tocke se
uporabljajo za preverjanje skladnosti z zahtevami o vidnem
polju (glej Prilogo IV).

Tocka R ali referencna toc¢ka sedeza

(glej Prilogo 1I).

Tocka H

(glej Prilogo II).

Referenc¢ne tocke vetrobranskega stekla

Izraz ,referencne tocke vetrobranskega stekla* pomeni tocke na

seCiScu vetrobranskega stekla in premic, ki potekajo iz tock V
naprej proti zunanji povrsini vetrobranskega stekla.

Prozorna povrsina vetrobranskega stekla

Izraz ,,prozorna povrSina vetrobranskega stekla® pomeni povr-
Sino vetrobranskega stekla vozila ali druge zastekljene povr-
Sine, katere prepustnost svetlobe, merjena pravokotno na povr-
§ino, ni manj$a od 70 %.

Obmocje vodoravne nastavitve sedeZev

Izraz ,,obmocje vodoravne nastavitve sedezev pomeni
obmocje normalnih polozajev pri voznji, kakrSne je dolocil
proizvajalec vozila za nastavitev vozniSkega sedeza v smeri
osi x (glej 2.3).

Razsirjeno obmodje nastavitve sedeZev

Izraz ,razSirjeno obmocje nastavitve sedezev pomeni
obmocje, kakr$no je dolo€il proizvajalec vozila za nastavitev
sedezev v smeri osi x (glej 2.3), a presega obmocje normalnega
polozaja pri voznji, doloc¢eno v 2.13, in se uporablja za spre-
minjanje sedezev v lezalnike ali zaradi lazjega vstopa v vozilo.

Sistem za brisanje vetrobranskega stekla

Izraz ,sistem za brisanje vetrobranskega stekla® pomeni
napravo za brisanje zunanje povrSine vetrobranskega stekla s
pripadajoc¢imi deli ter z upravljalno napravo za vklop in izklop
te naprave.
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>MI 2.14 <

> M1 2.15 «

> M1 2.16 <

>Ml1 2.17 <«

2.18

>MI 2.19 <

Ml 3.13 <

32

Polje brisalca vetrobranskega stekla

Izraz ,,polje brisalca vetrobranskega stekla“ pomeni povrs§ino
na zunanji strani mokrega vetrobranskega stekla, ki jo obrise
brisalec vetrobranskega stekla.

Sistem za pranje vetrobranskega stekla

Izraz ,,sistem za pranje vetrobranskega stekla® pomeni napravo
za hranjenje tekocCine in brizganje le-te na zunanjo stran vetro-
branskega stekla skupaj z upravljalno napravo za vklop in
izklop te naprave.

Upravljalna naprava za sistem za pranje vetrobranskega
stekla

Izraz ,,upravljalna naprava za sistem za pranje vetrobranskega
stekla® pomeni napravo oziroma pripadajoce dele za vklop in
izklop sistema za pranje vetrobranskega stekla. Vklop in izklop
sta lahko koordinirana z delovanjem brisalcev vetrobranskega
stekla ali pa sta popolnoma samostojna.

Crpalka za pranje vetrobranskega stekla

Izraz ,Crpalka za pranje vetrobranskega stekla® pomeni
napravo za prenos tekoCine za pranje vetrobranskega stekla iz
posode za teko€ino na zunanjo stran vetrobranskega stekla.

Soba

Izraz ,,Soba“ pomeni napravo, ki usmerja curek tekoCine iz
naprave za pranje vetrobranskega stekla na vetrobransko steklo.

Ucinkovitost sistema za pranje vetrobranskega stekla

Izraz ,ucinkovitost sistema za pranje vetrobranskega stekla“
pomeni zmoznost sistema za pranje vetrobranskega stekla, da
brizga teko€ino na ciljno cono na vetrobranskem steklu, tako
da cev pri normalni uporabi sistema ne pusa ali se odtrga.

VLOGA ZA PODELITEV EGS-HOMOLOGACIJE

Vlega za podelitev EGS-homologacije vozila glede na
njegove sisteme za brisanje in pranje vetrobranskega stekla

Vlogo za podelitev EGS-homologacije skladno s cetrtim
odstavkom ¢lena 3 Direktive 70/156/EGS za dolocen tip vozila
glede na sisteme za brisanje in pranje vetrobranskega stekla
vloZi proizvajalec.

Vzorec opisnega lista je vsebovan v Prilogi VI.

Tehni¢ni sluzbi, pristojni za opravljanje preskusov za podelitev
homologacije, je treba predloziti vozilo, predstavnika tipa, ki
ga je treba homologirati.

Vloga za podelitev EGS-homologacije za tip sistema za
pranje vetrobranskega stekla kot samostojne tehni¢ne enote
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321

322

3.2.3.

4.2

4.2.1

422

43

5.1
5.1.1

5.1.3.1

5.1.3.2

5.133

Vlogo za podelitev EGS-homologacije skladno s cetrtim
odstavkom ¢lena 3 Direktive 70/156/EGS za dolofen tip
sistema za pranje vetrobranskega stekla kot samostojne
tehni¢ne enote vlozi proizvajalec.

Vzorec opisnega lista je vsebovan v Prilogi VII.

Tehni¢ni sluzbi, ki opravlja preskuse pri postopku homologa-
cije, je treba predloziti en vzorec tipa sistema, ki mu je treba
podeliti homologacijo. Ce je potrebno, lahko tehnitna sluzba
zahteva Se en vzorec. Na vzorcih morata biti jasno Citljivo in
neizbrisno navedeni trgovsko ime ali oznaka vloznika ter
oznaka tipa.

PODELITEV EGS-HOMOLOGACIJE

Ce so izpolnjene ustrezne zahteve, se EGS-homologacija podeli
skladno s ¢lenom 4(3) in ¢lenom 4(4) Direktive 70/156/EGS.

Vzorec certifikata o EGS-homologaciji je vsebovan v:
Prilogi VIII za vloge, navedene v tocki 3.1,
Prilogi IX za vloge, navedene v tocki 3.2.

Za vsak homologirani tip vozila oziroma naprave za pranje
vetrobranskega stekla se dolo¢i homologacijska Stevilka
skladno s Prilogo VII k Direktivi 70/156/EGS. Ista drzava
Clanica ne sme podeliti iste Stevilke drugemu tipu vozila
oziroma naprave za pranje vetrobranskega stekla.

SPECIFIKACIJE
Sistem za brisanje vetrobranskega stekla

Vsako vozilo mora biti opremljeno z najmanj enim samo-
dejnim sistemom za brisanje vetrobranskega stekla, ki pri delu-
jo¢em motorju vozila lahko deluje brez drugega aktiviranja,
razen da ga voznik vklopi in izklopi.

Polje brisalca vetrobranskega stekla mora zajemati najmanj
80 % vidnega polja B, kakor je opredeljeno v 2.3 Priloge IV.

Poleg tega mora polje brisalca vetrobranskega stekla zajemati
najmanj 98 % vidnega polja A, kakor je opredeljeno v 2.2
Priloge IV.

Brisalec vetrobranskega stekla mora imeti najmanj dve hitrosti
brisanja:

eno, ki ima najmanj 45 ciklov/minuto (en cikel pomeni celoten
gib brisalca vetrobrana iz stanja mirovanja v eno smer in
nazaj);

drugo, ki ima najmanj 10 in najve¢ 55 ciklov/minuto.

Razlika med najvec¢jo in najmanjSo hitrostjo brisanja mora
znaSati najmanj 15 ciklov/minuto.

hitrosti brisanja, navedene v tocki 5.1.3, se dosezejo, kot je
doloceno v tockah od 6.1.1 do 6.1.6 in v 6.1.8.

Da bi bile izpolnjene zahteve iz 5.1.3, se lahko uporabljajo
sistemi brisalcev vetrobranskega stekla, ki delujejo v presled-
kih, ¢e ena od hitrosti ustreza zahtevam iz 5.1.3.1 in Ce ena
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5.19.1

5.1.10

5.1.11

52
521

522

523

524

izmed drugih hitrosti, dobljenih med prekinitvijo glavne hitro-
sti, znaSa najmanj 10 ciklov/minuto.

Ce se z upravljalno napravo za vklop in izklop sistema za
brisanje vetrobranskega stekla sistem izklopi, se morajo brisalci
samodejno vrniti v poloZzaj mirovanja.

Brisalci vetrobranskega stekla morajo biti zmozni ostati 15
sekund blokirani. Dovoljeno je uporabiti avtomatske varovalke,
¢e za ponoven vklop sistema niso potrebne druge upravljalne
naprave razen tistih za vklop brisalcev vetrobranskega stekla.
Preskusni postopek in preskusni pogoji so doloCeni v tocki
6.1.7.

Pri preskuSanju brisalcev pri hitrosti brisanja, ki ustreza
dolocbam iz 5.1.3.2, in pod pogoji, dolocenimi v 6.1.10,
mora polje brisanja vetrobranskega stekla izpolnjevati mini-
malne zahteve iz 5.1.2.

Aerodinami¢ne ucinke, ki so povezani z merami in obliko
vetrobranskega stekla, in tudi uéinkovitost sistema za brisanje
vetrobranskega stekla je treba dolo€iti pod naslednjimi pogoji:

Ce je sistem za brisanje vetrobranskega stekla, ki deluje s svojo
najvecjo hitrostjo, izpostavljen hitrosti vetra, ki znasa 80 %
najvecje hitrosti vozila, a ne presega 160 km/h, mora $e naprej
brisati polje, kot je doloceno v tocki 5.1.2.1, z enako ucinko-
vitostjo in pod enakimi pogoji, kot so doloCeni v tocki
6.1.10.2.

Krak brisalca mora biti vgrajen tako, da se lahko umakne z
vetrobranskega stekla, zato da bi se to lahko odistilo ro¢no.
» M1 Ta zahteva se ne nanaSa na naprave, ki so, kadar je
vozilo parkirano, v prostoru vetrobranskega stekla, ki je skrit
pred pogledom z deli vozila (kot npr. pokrov motorja, arma-
turna plosca itd...... ). 4

Pri zunanji temperaturi - 18 = 3 °C morajo biti brisalci zmozni
delovati dve minuti na suhem vetrobranskem steklu pod pogoji,
opredeljenimi v 6.1.11.

Sistem za pranje vetrobranskega stekla

Vsako vozilo mora biti opremljeno s sistemom za pranje vetro-
branskega stekla, ki lahko zdrzi obremenitve zaradi zamaSenih
Sob in ko se sistem poganja po postopku, opredeljenem v 6.2.1
in 6.2.2.

Izpostavljanje temperaturnim ciklom, dolocenim v tockah 6.2.3
in 6.2.4, ne sme motiti delovanja sistema za pranje vetrobran-
skega stekla.

Sistem za pranje vetrobranskega stekla mora izpuscati zadostno
koli¢ino tekocine za Cis€enje 60 % povrsine, kakor je oprede-
ljeno v 2.2 Priloge IV, pod pogoji, dolocenimi v 6.2.5 te

priloge.

Prostornina posode za teko¢ino mora biti najmanj en liter.
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6.1
6.1.1

6.1.4.1

6.1.4.2

6.14.3

6.1.4.4

6.1.4.5

6.1.10

PRESKUSNI POSTOPEK
Sistem za brisanje vetrobranskega stekla

Spodaj opisani preskus je treba opraviti pod naslednjimi
pogoji, ¢e ni predpisano drugace:

temperatura okolja mora biti najmanj 10 °C oziroma najve¢ 40
OC.

vetrobransko steklo je treba nenehno vlaziti;

pri preskusanju elektriCnega sistema za brisanje vetrobranskega
stekla morajo biti izpolnjeni naslednji dodatni pogoji:

akumulator mora biti popolnoma napolnjen;

motor mora delovati pri vrtilni frekvenci, ki znasa 30 % vrtilne
frekvence za doseganje najvecje moc¢i motorja;

zarometi za kratki svetlobni pramen morajo biti vklopljeni;

Ce je vgrajen sistem za ogrevanje in/ali prezraCevanje, mora biti
nastavljen na najvecjo porabo elektri¢ne energije;

¢e so vgrajeni sistemi za odleditev in suSenje, morajo delovati
pri najvecji porabi elektricne energije.

Brisalci stekla, ki jih poganja komprimiran zrak ali podtlak,
morajo nenehno delovati pri predpisanih hitrostih ne glede na
stevilo vrtljajev motorja ali na zmogljivost motorja.

Po dvajsetminutnem delovanju brisalcev stekla na mokrem
vetrobranskem steklu morajo hitrosti brisanja sistema za
brisanje vetrobranskega stekla ustrezati zahtevam iz 5.1.3.

Zahteve iz 5.1.7 so izpolnjene, Ce kraka brisalcev ostaneta
blokirana 15 sekund v navpiénem polozaju, ko je upravljalna
naprava za brisanje vetrobranskega stekla nastavljena na
najvecjo hitrost brisanja.

Zunanja povrSina vetrobranskega stekla se z denaturiranim
$piritom ali enakovrednim sredstvom za razmascevanje popol-
noma razmasti. Ko se povrsina posusi, se namaze z najmanj 3-
odstotno oziroma najve¢ 10-odstotno raztopino amonijaka. Ko
se povrsina posusi, jo je treba obrisati s suho bombazno krpo.

Zunanja povrsina vetrobranskega stekla se enakomerno namaze
s slojem preskusne tekoc¢ine (glej Prilogo V) in pusti, da se
posusi.

Zaradi merjenja polja brisanja, kakor je dolo¢eno v 5.1.2 in
5.1.2.1, se zunanja povrSina vetrobranskega stekla obdela,
kakor je dolo¢eno v 6.1.8 in 6.1.9, ali na drug enakovreden
nacin.
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6.1.10.1

6.1.10.2

6.1.11

6.2

6.2.1
6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.1.3

6.2.2

6.2.3
6.2.3.1

Dolo¢i se povrSina brisanja vetrobranskega stekla in primerja z
vidnima poljema iz 5.1.2 in 5.1.2.1, da se ugotovi, ali sta
zahtevi izpolnjeni.

Ce je bila zunanja povrina vetrobranskega stekla pripravljena
skladno s to¢kami 6.1.8 in 6.1.9, se naprava za pranje vetro-
branskega stekla lahko uporabi pri vseh preskusih.

Zahtevi iz 5.1.11 sta izpolnjeni, ¢e je bilo vozilo najmanj Stiri
ure izpostavljeno temperaturi okolja —18 + 3 °C. Sistem za
brisanje vetrobranskega stekla mora delovati pod pogoji, opre-
deljenimi v 6.1.4, ko je upravljalna naprava za brisalce vetro-
branskega stekla v polozaju za najve¢jo hitrost. Za obrisano
polje zahteve niso predpisane.

Sistem za pranje vetrobranskega stekla
Preskusni pogoji
Preskus st. 1

Sistem za pranje vetrobranskega stekla se do Sob napolni z
vodo ter najmanj Stiri ure izpostavi temperaturi okolja 20 + 2
°C. Vse Sobe se zamasijo in upravljalna naprava se vklaplja
Sestkrat v eni minuti, vsaki¢ za najmanj 3 sekunde. Ce napravo
aktivira voznik z lastno energijo, se uporabi sila, kakrSna je
prikazana v naslednji tabeli:

Vrsta ¢rpalke Predpisana sila
ro¢na 11 do 13,5 daN
nozna 40 do 44,5 daN

Pri elektri¢nih ¢rpalkah preskusna napetost ne sme biti nizja od
naznaCene napetosti, ne sme pa je presegati za ve¢ kakor 2 V.

Po opravljenem preskusu mora ucinkovitost sistema za pranje
vetrobranskega stekla ustrezati zahtevam iz 2.21.

Preskus st. 2

Sistem za pranje vetrobranskega stekla se do Sob napolni z
vodo ter najmanj Stiri ure izpostavi temperaturi okolja — 18 +
3 °C. Upravljalna naprava za pranje vetrobranskega stekla se
vklopi Sestkrat v eni minuti, vsaki¢ za najmanj 3 sekunde, z
uporabo sile, dolocene v 6.2.1. Nato se sistem izpostavi tempe-
raturi okolja 20 £ 2 °C, dokler se led popolnoma ne stali. Nato
se z aktiviranjem, kakor je doloCeno v 6.2.1, preveri delovanje
sistema za pranje vetrobranskega stekla.

Preskus st. 3 (izpostavljanje nizkim temperaturam)

Sistem za pranje vetrobranskega stekla se do Sob napolni z
vodo in najmanj $tiri ure izpostavi temperaturi okolja - 18 +
3 °C, tako da vsa voda v sistemu zamrzne. P»MI1 Nato se
sistem izpostavi temperaturi okolja 20 + 2 °C, dokler se led
popolnoma ne stali, vendar nikakor ne dlje kot §tiri ure. <« Ta
cikel zamrzovanja in tajanja se ponovi Sestkrat. Nato se z
aktiviranjem, kakor je dolo¢eno v 6.2.1, preveri delovanje
sistema.



1978L0318 — SL — 01.07.2013 — 004.001 — 13

6.2.3.2

6.2.3.2.1

6.2.4
6.2.4.1

6.2.4.2

6.2.43

6.2.5

6.2.5.1

6.2.5.2

6.2.5.3

6.3

Sistem za pranje vetrobranskega stekla se do Sob napolni s
tekoCino za pranje stekla pri nizkih temperaturah, ki sestoji iz
50 % raztopine metanola ali, alternativno, izopropil alkohola v
vodi s trdoto najve¢ 205 g/1 000 kg.

Sistem za pranje vetrobranskega stekla se najmanj Stiri ure
izpostavi temperaturi okolja — 18 = 3 °C. Delovanje sistema
se preveri z vkljucitvijo, kakor je doloCena v 6.2.1.

Preskus st. 4 (izpostavljanje visokim temperaturam)

Sistem za pranje vetrobranskega stekla se do Sob napolni z
vodo ter najmanj osem ur izpostavi temperaturi okolja 80 +
3 °C, nato pa temperaturi okolja 20 + 2 °C. Ko se temperatura
stabilizira, se z aktiviranjem, dolocenim v 6.2.1, preveri delo-
vanje sistema za pranje vetrobranskega stekla.

Ce je del sistema za pranje vetrobranskega stekla names¢en v
motornem prostoru, se sistem do Sob napolni z vodo ter
najmanj osem ur izpostavi temperaturi okolja 80 = 3 °C. Delo-
vanje sistema za pranje vetrobranskega stekla se preveri z
aktiviranjem, dolo¢enim v 6.2.1.

Ce noben del sistema za pranje vetrobranskega stekla ni
name$cen v motornem prostoru, se sistem do Sob napolni z
vodo in najmanj osem ur izpostavi temperaturi okolja 60 + 3
°C. Delovanje sistema se preveri z aktiviranjem, dolocenim v
6.2.1.

Preskus st. 5 (preskus zmoznosti delovanja sistema za pranje
vetrobranskega stekla, kakor je dolocen v tocki 5.2.3)

Sistem za pranje vetrobranskega stekla se do Sob napolni z
vodo. PMI1 Pri mirujo¢em vozilu in brez vecjega delovanja
vetra se Soba (Sobe), ¢e je (so) nastavljiva(e), usmeri(jo) proti
ciljni povr$ini na zunanji strani vetrobranskega stekla. <« Ce
sistem deluje na energijo voznika, za delovanje sistema
potrebna sila ne sme presegati tiste, dolocene v 6.2.1.1. Ce
sistem poganja elektrina Crpalka, se uporabijo zahteve iz
6.1.4.

Zunanja povrSina vetrobranskega stekla se obdela, kakor je
doloceno v 6.1.8 in 6.1.9.

Sistem za pranje vetrobranskega stekla se nato aktivira po
navodilih proizvajalca za 10 avtomati¢nih ciklov brisanja vetro-
branskega stekla pri najvec;ji hitrosti, o¢iséeni del vidnega polja
pa izmeri, kakor je doloceno v 2.2 v Prilogi IV.

Vsi preskusi sistemov za pranje vetrobranskega stekla, doloCeni
v 6.2.1 do 6.2.4, se opravijo na enem in istem sistemu za
pranje vetrobranskega stekla, vgrajenem na vozilu tipa, za kate-
rega je treba podeliti EGS-homologacijo, ali pa na sistemu za
pranje vetrobranskega stekla, ki ni vgrajen na vozilu in se zanj
zahteva podelitev EGS-homologacije za samostojno tehni¢no
enoto.

OZNAKE

Vsak sistem za pranje vetrobranskega stekla, ki ustreza tipu,
homologiranemu po tej direktivi kot samostojna tehni¢na enota,
mora biti oznaden z oznako EGS-homologacije.
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val

7.2

Oznako tvori pravokotnik, ki obdaja ¢rko ,.e“, ki ji sledi
Steviléna ali Crkovna oznaka drzave clanice, ki je podelila
homologacijo:

1 za Nemcijo,

2 za Francijo,

3 za Italijo,

4 za Nizozemsko,

6 za Belgijo,

7 za Madzarsko,

8 8 za Cesko,

9 za Spanijo,
11 za Zdruzeno kraljestvo,
13 za Luksemburg,

18 za Dansko,

19 za Romunijo,

20 za Poljsko,

21 za Portugalsko,

23 za Grcijo,

25 za Hrvasko,

26 za Slovenijo,
27 za Slovasko,
29 za Estonijo,

32 za Latvijo,

34 za Bolgarijo,

36 za Litvo,

CY za Ciper,

IRL za Irsko,

MT za Malto.

Oznaka v blizini pravokotnika vkljucuje ,,Josnovno homologa-
cijsko stevilko®, ki jo vsebuje 4. del homologacijske Stevilke,
navedene v Prilogi VII k Direktivi 70/156/EGS, pred njo pa sta
dve Stevilki, ki oznadujeta zaporedno S$tevilko zadnje vecje
tehni¢ne spremembe Direktive 78/318/EGS na dan, ko je bila
podeljena EGS-homologacija. Za to direktivo je zaporedna
Stevilka 00.
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7.3

7.4

8.1

Oznaka EGS-homologacije se namesti na posodo za teko¢ino
za pranje vetrobranskega stekla tako, da je neizbrisna in jasno
¢itljiva tudi, ko je naprava vgrajena na vozilo.

V Dodatku je prikazan primer oznake EGS-homologacije.
SPREMEMBE TIPA IN SPREMEMBE HOMOLOGACIJ

Pri spremembah tipa, homologiranega po tej direktivi, se
uporabljajo dolocbe ¢lena 5 Direktive 70/156/EGS.

SKLADNOST PROIZVODNIJE

Skladno z dolo¢bami, iz 10. Elena Direktive 70/156/EGS, je
treba sprejeti ukrepe, s katerimi se zagotovi skladnost proiz-
vodnje.
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Dodatek

Vzorec oznake EGS-homologacije

[ a>12mm |

wiw
w

e’

000148 |

Naprava za pranje vetrobranskega stekla z gornjo oznako EGS-homologacije je
naprava, ki je bila homologirana v Spaniji (¢ 9) z osnovno homologacijsko
stevilko 0148 na podlagi te direktive. Uporabljene Stevilke so samo zaradi orien-
tacije.

wlw
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PRILOGA 11

POSTOPEK ZA DOLOCANJE TOCKE H IN DEJANSKEGA NAKLONA

NASLONA SEDEZA IN ZA POTRDITEV RELATIVNIH LEG TOCK R

IN H TER RAZMERJA MED KONSTRUKCIJSKO DOLOCENIM IN
DEJANSKIM NAKLONOM NASLONA SEDEZA

Uporablja se Priloga III k Direktivi Sveta 77/649/EGS.
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PRILOGA 11

METODA ZA DOLO(‘fANJEV DIMENZIJSKEGA RAZMERJA MED
PRIMARNIMI REFERENCNIMI TOCKAMI VOZILA IN
TRIDIMENZIONALNIM KOORDINATNIM SISTEMOM

1. RAZMERJE MED REFERENCNO MREZO IN PRIMARNIMI REFEREN-
CNIMI OZNAKAMI VOZILA

Zaradi preverjanja specificnih mer na vozilu, ki je v postopku homologacije,
skladno s to direktivo, je treba natancno prenesti konstrukcijsko dolocene
koordinate vozila v tridimenzionalni koordinatni sistem, opredeljen v tocki
2.3 Priloge I, in tudi primarne referencne oznake, opredeljene v tocki 2.4
Priloge 1, da bi se specificne tocke iz konstrukcijskih risb lahko identificirale
na vozilu, izdelanem skladno s temi konstrukcijskimi risbami.

2. METODA ZA PRENOS REFERENCNIH OZNAK NA REFERENCNO
MREZO

V ta namen je treba na podlagi doloditi referenéno ravnino, ki je oznacena z
merami x-x in y-y. Postopek je prikazan na sliki 3 v tej prilogi. Referencna
ravnina je trdna, gladka, ravna povrSina, na kateri stoji vozilo in na katere
povrsini sta trdno pritrjeni dve milimetrski merilni skali, pri ¢emer skala x-x
ne sme biti krajsa od 8 m, skala y-y pa ne manj od 4 m. Skali morata biti
postavljeni pravokotno druga na drugo, kakor je prikazano na sliki 3 te
priloge. Presecisce teh skal je talna nicelna tocka.

3. PREVERJANJE REFERENCNE RAVNINE

Zaradi upoStevanja moznih manjSih neravnin na referencni ravnini je treba na
skalah x in y meriti odstopanje glede na talno nicelno tocko v razdaljah 250
mm in jih oznaciti, tako da se pri preverjanju vozila lahko upostevajo ustrezni
popravki.

4. POSTAVITEV VOZILA PRI PRESKUSU

Pred izvajanjem meritev je treba z ustreznimi sredstvi uskladiti primarne
referencne tocke vozila s konstrukcijsko doloenimi koordinatami, da se
tako izravna manjSe odstopanje pri obesitvi oziroma vzmetenju koles in
podobnem. Poleg tega mora biti mogoce narediti manjSe popravke v bocni
in/ali vzdolzni namestitvi vozila zaradi natan¢ne postavitve vozila glede na
koordinatni sistem.

5. REZULTATI

Ko je vozilo postavljeno pravilno glede na referenéno mrezo in glede na
njegovo konstrukcijo, je mogoce dolociti lego tock, ki so bistvene za preuce-
vanje zahtev za vidno polje pred voznikom. Preskusne metode za ugotavljanje
izpolnjenosti teh zahtev lahko vkljucujejo uporabo teodolitov, svetlobnih virov
ali naprav za senco oziroma druge nacine, za katere se lahko dokaze, da
dajejo enakovredne rezultate.



Slika 1

Doloc¢anje tock ,,V¢ za naklon naslona sedeza 25°

+X

a = 68 mm
(*) Crta, ki sledi srednjo vzdolzno navpiéno ravnino vozila. ‘ b= 5 mm
() Crta, ki sledi navpi¢no ravnino skozi totko R ¢ = 589 mm
(%) Crta, ki sledi navpitno ravnino skozi togki V, in V., - z d = 665 mm
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Navpiina preéna ravnina

\
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Slika 2

Tridimenzionalna referenéna mreza

+Z

Navpigna srednja vzdolZna ravnina

RRRRRR

AMAVV YTV

+X

Vodoravna ravnina
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Slika 3

Ravna delovna povrsina

Sled navpiéne ravnine, ki poteka skozi
sredi3¢nico osi prednjih koles

Sled srednje vzdolZne
navpiéne ravnine

Primarne referenine totke
razperejene na tleh

X coordinate of the R point

\

X Koordinatno merilo

-

Talna ni¢elna tocka

a

Y Koordinatno merilo /

A\_ Srednja vzdolzna navpi¢na ravnina
T naj bo dovolj odmaknjena od

merilnega traku, da ostaja dovolj
delovnega prostora

Prednja kolesa naj bodo postavljena
dovolj nazaj od merilnega traku, da
ostaja dovolj delovnega prostora

Merilni trakovi postavljeni pod kotom 90°
in trdno pritrjeni na tla.
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PRILOGA 1V

POSTOPEK ZA DOLOCANJE VIDNIH POLJ NA VETROBRANSKEM
STEKLU VOZIL KATEGORIJE M; GLEDE NA TOCKE V

1. LEGA TOCK V

1.1  Lega tock V glede na tocko R, ki je dolocena s koordinatami xyz tridi-

menzionalnega koordinatnega sistema, je prikazana v tabelah I in II.

1.2V tabeli I so navedene osnovne koordinate za konstrukcijsko dolocen
naklon naslona sedezev 25°. Pozitivna smer koordinat je razvidna iz
slike 1 v Prilogi III.
TABELA 1
Tocka V X y z
Vi 68 mm — 5 mm 665 mm
Vv, 68 mm — 5 mm 589 mm
1.3 Popravek v primeru, da je Kkonstrukcijsko dolofen naklon naslona
sedezev drugaden od 25°
1.3.1 V tabeli II so navedeni popravki koordinat x in z za vsako toc¢ko V, Ce je

konstrukcijsko dolo¢en naklon naslona sedeza drugacen od 25°. Pozitivna
smer za koordinate je prikazana na sliki 1 v prilogi III.

TABELA 1II

1111((1;2 Vodorgvne koor- Navpi?ne koor- | Naklon nf;lslona Vodor'avne Navpi?ne koor-
e deoia dzla;e dlAnaZte sz:\(,ieoz)a kooArd;rilate dlAnaZte
v

5 — 186 mm 28 mm 23 — 18 mm 5 mm
6 — 177 mm 27 mm 24 — 9 mm 3 mm
7 — 167 mm 27 mm 25 0 mm 0 mm
8 — 157 mm 27 mm 26 9 mm — 3 mm
9 — 147 mm 26 mm 27 17 mm — 5 mm
10 — 137 mm 25 mm 28 26 mm — 8 mm
11 — 128 mm 24 mm 29 34 mm — 11 mm
12 — 118 mm 23 mm 30 43 mm — 14 mm
13 — 109 mm 22 mm 31 51 mm — 18 mm
14 — 99 mm 21 mm 32 59 mm — 21 mm
15 — 90 mm 20 mm 33 67 mm — 24 mm
16 — 81 mm 18 mm 34 76 mm — 28 mm
17 — 72 mm 17 mm 35 84 mm — 32 mm
18 — 62 mm 15 mm 36 92 mm — 35 mm
19 — 53 mm 13 mm 37 100 mm — 39 mm
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2.1
22

2.3

Naklon Vodoravne koor- [ Navpiéne koor- | Naklon naslona Vodoravne Navpi¢ne koor-
naslona . . N . .

deva dinate dinate sedeza koordinate dinate
sedez A x Az ) A X Az

v°)
20 — 44 mm 11 mm 38 108 mm — 43 mm
21 — 35 mm 9 mm 39 115 mm — 48 mm
22 — 26 mm 7 mm 40 123 mm — 52 mm

VIDNI POLIJI
1z tock V se dolocita dve vidni polji.

Vidno polje A je povrS§ina na zunanji strani vetrobranskega stekla,
omejena z naslednjimi Stirimi ravninami, ki izhajajo iz tocke V in potekajo
naprej (glej sliko 1):

— z navpicno ravnino, ki poteka skozi V; in V, z odklonom 13° v levo

glede na os x,

— z ravnino, Ki je vzporedna z osjo y in poteka skozi V| z odklonom 3°
navzgor glede na os x,

— z ravnino, ki je vzporedna z osjo y in poteka skozi V, z odklonom 1°
navzdol glede na os x,

— z navpicno ravnino, ki poteka skozi V; in V, z odklonom 20° v desno
glede na os x.

Vidno polje B je povrSina na zunanji strani vetrobranskega stekla, ki je
ve¢ kot 25 mm oddaljena od zunanjega roba prozorne povrSine in je

Stirimi ravninami (glej sliko 2):

— z ravnino, ki je vzporedna z osjo y in poteka skozi V; z odklonom 7°
navzgor glede na os x,

— z ravnino, ki je vzporedna z osjo y in poteka skozi V, z odklonom 5°
navzdol glede na os x,

— z navpi¢no ravnino, ki poteka skozi V| in V, in z odklonom 17° v
levo glede na os x,

— z ravnino, ki je simetrina s prejSnjo ravnino glede na srednjo
vzdolZno ravnino vozila.



Slika 1
Vidno polje A

Slika 1

Vidno polje A
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(1) Crta, ki sledi srednjo vzdolZno navpi¢no ravnino vozila.
(2) Crta, ki sledi navpi¢no ravnino skozi totko R.
(3) Crta, ki sledi navpi¢no ravnino skozi tocki Vy in V.

Slika 2

Vidno polje B

Slika 2

Vidno polje B
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SPECIFIKACIJA PRESKUSNE TEKOCINE ZA SISTEM ZA BRISANJE
IN SISTEM ZA PRANJE VETROBRANSKEGA STEKLA

Tekocina za opravljanje preskusa iz 6.1.9 Priloge I sestoji iz 92,5 volumskega
odstotka vode (s trdoto, manjSo od 205 g/1 000 kg po uparjanju), 5 volumskih
odstotkov nasiCene solne raztopine (natrijevega klorida v vodi) ter 2,5 volum-
skega odstotka prahu s sestavo, kakr$na je doloCena v tabelah I in II.

Analiza preskusnega prahu

izgube

Sestavina % mase
Si0, 67 do 69
Fe,03 3do5
Al,O4 15 do 17
CaO 2 do 4
MgO 0,5 do 1,5
alkalije 3do5
2 do 3

pri zgorevanju

Razdelitev grobega prahu po zrnavosti

Z(i/ni/rgjt Porazdelitev po velikosti (%)
0do 5 12+2

5 do 10 12 £3

10 do 20 14 +£3

20 do 40 23 £3

40 do 80 30 £3

80 do 200 9+3
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PRILOGA VI

Opisni list §t. ...

na podlagi Priloge I k Direktivi Sveta 70/156/EGS o EGS-homologaciji vozil
glede na sisteme za brisanje in pranje vetrobranskega stekla (Direktiva Sveta
78/318/EGS, nazadnje spremenjena z Direktivo 94/68/ES)

Naslednji podatki, kjer so potrebni, morajo biti v trojniku in morajo vsebovati
seznam. Ce so priloZene risbe, morajo biti v ustreznem merilu in dovolj podrobne
v formatu A4 ali zlozene na ta format. Tudi fotografije, e so prilozene, morajo
prikazovati zadostne detajle.

Ce so sistemi, sestavni deli ali samostojne tehni¢ne enote upravljani elektronsko,
morajo biti dodane informacije o njihovem delovanju.

0.
0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.8

1.1

32.1.8

325

3251

3252

32521

32522

9.4.1

9.5.1

9.5.1.2

SPLOSNO

Znamka (tovarnisko ime proizvajalca):

Tip in trgovska oznaka:

Podatki za identifikacijo tipa vozila, ¢e je oznaka na vozilu (b):
Mesto oznake:

Kategorija vozila (c):

Ime in naslov proizvajalca:

Naslovi tovarn, ki sestavljajo vozilo:

SPLOSNI KONSTRUKCIJSKI PODATKI O VOZILU

Fotografije in/ali risbe vzor¢nega vozila:

MASE IN MERE (e) (v kg in mm)

Masa vozila z nadgradnjo v voznem stanju oziroma masa $asije s
kabino, ¢e proizvajalec ne dobavlja nadgradnje (vkljuéno s hladilno
teko¢ino, mazivi, gorivom, orodjem, rezervnim kolesom in vozni-
kom) (o) (najvedja in najmanjSa za vsako izvedenko ):

POGONSKI MOTOR (q)

Nazivna mo¢ (t):...kW pri...min"!

Elektricni sistem

Nazivna napetost:...V, priklju¢ek mase pozitivni/negativni (')
Alternator

Tip:

Nazivna mo¢:...VA

PRENOS MOCI ()

Najvecja hitrost vozila in prestava, v kateri jo doseze (v km/h) (w):

NADGRADNIJA

Dovolj podrobni podatki za primarne referenéne tocke, tako da jih je
mogoce prepoznati in kontrolirati njihovo medsebojno lego kakor
tudi lego proti tocki R:

Vetrobransko steklo

Nacin vgradnje:

Stevilke toc¢k in opombe, uporabljene v tem opisnem listu, ustrezajo tistim, ki so navedene v
Prilogi I Direktive 70/156/EGS.
Tocke, ki niso bistvene za to direktivo, so izpuséene.
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9.5.14
9.6
9.6.1
9.7
9.7.1

9.8

9.8.2

9.10
9.10.3
9.10.3.5
9.10.3.5.1
9.10.3.6
9.10.3.6.1
9.10.3.7
9.10.3.7.1
9.10.5
9.10.5.3

Stevilka(e) homologacije:

Brisalci vetrobranskega stekla

Podrobni tehni¢ni opis (vklju¢no s fotografijami ali risbami):
Naprava za pranje vetrobranskega stekla

Podrobni tehni¢ni opis (vkljuéno s fotografijami ali risbami) ali
stevilka homologacije, ¢e je naprava homologirana kot samostojna
tehni¢na enota:

Odleditev in suSenje stekla

Notranja oprema

Sedezi

Koordinate ali risba tocke R (x)
Voznikov sedez:

Osnovni kot naslona sedezev
Voznikov sedez:

Obmocje nastavitve sedezev
Voznikov sedez:

Sistem ogrevanja prostora za potnike
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PRILOGA VII

Opisni list §t. ............ s

ki se nanasa na EGS-homologacijo sistemov za pranje vetrobranskega stekla kot
samostojne tehni¢ne enote (Direktiva Sveta 78/318/EGS, nazadnje spremenjena z
Direktivo 94/68/ES)

Naslednji podatki, kjer so potrebni, morajo biti v trojniku in morajo vsebovati
seznam. Ce so priloZene risbe, morajo biti v ustreznem merilu in dovolj podrobne
v formatu A4 ali zloZene na ta format. Tudi fotografije, ¢e so prilozene, morajo
prikazovati zadostne detajle.

Ce so sistemi, sestavni deli ali samostojne tehniéne enote upravljani elektronsko,
morajo biti dodane informacije o njihovem delovanju.

0.

0.1
0.2
0.5
0.7

0.8
1.
1.1

SPLOSNO

Znamka (tovarni$ko ime proizvajalca):
Tip in trgovska oznaka:

Ime in naslov proizvajalca:

Za sestavne dele in samostojne tehniéne enote mesto in na¢in namestitve
oznake ES-homologacije:

Naslovi tovarn, ki sestavljajo izdelek:
OPIS NAPRAVE

Podrobni tehni¢ni opis (vkljuéno s fotografijami ali risbami) sestavnih
delov, ki se lahko vgradijo v motorni prostor:

Morebitne omejitve uporabe in pogoji za vgradnjo:
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PRILOGA VIII

VZOREC

(najvegji format: A4 (210 x 297 mm))
CERTIFIKAT O EGS-HOMOLOGACI]I Zig homologacijskega organa

Sporoéilo o

— homologaciji (1)

— razsiritvi homologacije (1)
— zavrnitvi homologacije (')
— preklicu homologacije (')

za dologen tip vozila/sestavnega dela/samostojne tehni¢ne enote () skladno z
Direktivo 78/318/EGS, nazadnje spremenjeno z Direktivo 94/68/ES

Stevilka homologacije:

Razlog za razsiritev:

I. del
0.1  Znamka (tovarniSko ime proizvajalca):
0.2  Tip in trgovska oznaka:

0.3 Podatki za identifikacijo tipa, ¢e je oznaka na vozilu/sestavnem delu/samo-
stojni tehniéni enoti () (%)

0.3.1 Mesto te oznake:
0.4  Kategorija vozila (%):
0.5 Ime in naslov proizvajalca:

0.7  Za sestavne dele in samostojne tehni¢ne enote mesto in nacin pritrditve
oznake EGS-homologacije:

0.8  Ime(na) in naslov(i) tovarn(e), ki sestavlja(jo) izdelek:

II. del

1. Dodatni podatki (Ce je potrebno): glej Dopolnilo

2. Tehnicna sluzba, pristojna za izvajanje preskusov:
3. Datum porocila o preskusu:

4, Stevilka poroéila o preskusu:

5. Morebitne opombe: glej Dopolnilo

6. Kraj:

7. Datum:

8. Podpis:

9.

Prilozen je seznam opisne dokumentacije, ki je bila predlozena homolo-
gacijskemu organu in se lahko dobi na zahtevo.

(") Neustrezno értati.

(®) Ce podatki za identifikacijo tipa vsebujejo znake, ki niso primerni za opis tipa vozila,
sestavnega dela ali samostojne tehniCne enote, na katero se nanasa ta homologacijski
certifikat, je treba v zadevnih dokumentih te znake zamenjati s simbolom ,,?“ (npr.
ABC?7123?7).

() Po opredelitvi iz Priloge IT A k Direktivi 70/156/EGS.
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Dodatek

k certifikatu o EGS-homologaciji §t. ...........

ey

ki se nanaSa na homologacijo vozila, skladno z Direktivo
78/318/EGS, nazadnje spremenjeno z Direktivo...........

1.  Dodatni podatki
1.1 Brisalec — $tevilo metlic:

1.2 Naprava za pranje stekla — nacin delovanja:
— oznaka homologacije tipa (¢e je potrebno):

5. Opombe:

(npr. velja za vozila za voznjo po levi strani in za vozila za voznjo po desni
strani)
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PRILOGA IX

VZOREC

(najvegji format: A4 (210 x 297 mm))
CERTIFIKAT O EGS-HOMOLOGACI]I Zig homologacijskega organa

Sporoéilo o

— homologaciji (1)

— razsiritvi homologacije (1)
— zavrnitvi homologacije (')
— preklicu homologacije (')

za dologen tip vozila/sestavnega dela/samostojne tehni¢ne enote () skladno z
Direktivo 78/318/EGS, nazadnje spremenjeno z Direktivo 94/68/EGS

Stevilka homologacije:

Razlog za razsiritev:

I. del
0.1  Znamka (tovarniSko ime proizvajalca)
0.2  Tip in trgovska oznaka:

0.3 Podatki za identifikacijo tipa, ¢e je oznaka na vozilu/sestavnem delu/samo-
stojni tehniéni enoti () (%)

0.3.1 Mesto oznake:
0.4  Kategorija vozila (%):
0.5 Ime in naslov proizvajalca:

0.7  Za sestavne dele in samostojne tehni¢ne enote mesto in na¢in namestitve
oznake EGS-homologacije:

0.8  Ime(na) in naslov(i) tovarn(e), ki sestavlja(jo) izdelek:

II. del

1. Dodatni podatki (Ce je potrebno): glej Dopolnilo

2. Tehnicna sluzba, pristojna za izvajanje preskusov:
3. Datum porocila o preskusu:

4, Stevilka poroéila o preskusu:

5. Morebitne opombe: glej Dopolnilo

6. Kraj:

7. Datum:

8. Podpis:

9.

Prilozen je seznam opisne dokumentacije, ki je bila predlozena homolo-
gacijskemu organu in se lahko dobi na zahtevo.

(") Neustrezno értati.

(®) Ce podatki za identifikacijo tipa vsebujejo znake, ki niso pomembni za opis tipa vozila,
sestavnega dela ali samostojne tehni¢ne enote, na katero se nanasa ta certifikat o homo-
logaciji, je treba v zadevnih dokumentih te znake zamenjati s simbolom ,,?* (npr.
ABC?7123?7).

() Po opredelitvi iz Priloge IT A k Direktivi 70/156/EGS.
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Dopolnilo
k certifikatu o EGS-homologaciji §t...,

ki se nanaSa na homologacijo sistemov za pranje

vetrobranskega stekla kot samostojne tehni¢ne enote

skladno z Direktivo 78/318/EGS, nazadnje spremenjeno
z Direktivo 94/68/ES

1. Dodatni podatki

1.1  Morebitne omejitve uporabe in pogoji za vgradnjo:

5. Opombe:



