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(Retsakter hvis offentliggørelse er obligatorisk)

KOMMISSIONENS BESLUTNING Nr. 3746/86/EKSF

af 5 . december 1986

om ændring af beslutning nr. 348S/85/EKSF om forlængelse af overvågningsord­
ningen og systemet for produktionskvoter for visse produkter for virksomhe­

derne i jern- og stålindustrien

KOMMISSIONEN FOR DE EUROPÆISKE
FÆLLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det euro­
pæiske Kul- og Stålfællesskab, særlig artikel 47 og 58 , og

ud fra følgende betragtninger :

I artikel 19 i beslutning nr. 3485/85/EKSF (') hedder det,
at Kommissionen har til hensigt at undtage andre
produktgrupper fra kvotesystemet fra den 1 . januar 1987 ;

sektoren for galvaniserede plader (gruppe Ic) konkurrerer
med andre beklædte produkter, der henhører under
gruppe Id, og som blev liberaliseret den 1 . januar 1986,
hvilket har foranlediget Kommissionen til i sin
beslutning nr. 3485/85/EKSF at inkorporere en betydelig
fleksibilitet for at undgå konkurrenceforvridning ; det har
siden vist sig, at der inden for sektoren kun er meget lidt
overskydende produktionskapacitet ; følgelig bør denne
produktgruppe undtages fra kvotesystemet ;

indføjelsen af artikel 15 B var påkrævet i den mest akutte
fase af krisen inden for jern- og stålindustrien ; i den
nuværende situation er denne bestemmelse ikke længere
berettiget ; den bør derfor ophæves ;

det rådgivende udvalg er blevet hørt, og Rådet har afgivet
samstemmende udtalelse —

2. Fra gruppe la, Ib, II og III undtages følgende
produkter :
— legeret specialstål med undtagelse af finkornet
legeret specialkonstruktionsstål , svejsbart med høj
flydespænding (også kaldet Sonderbaustahl),

— materiel til spor,
— spunsvægjern,
— minejern,
— og med forbehold af dokumentation for, at disse
emner faktisk er blevet forarbejdet i Fællesskabet,
emner som er beregnet til fremstilling inden for
Fællesskabet af :

— svejste rør med en diameter på over 406,4 mm,
— hvidblik (også sortblik og tinfrie stålplader),
— transformator- og dynamoblik med et silici­
umindhold på 1 % og derover,

— afledte produkter under gruppe Ic og Id.«
2 . Artikel 8 , stk. 4, affattes således :

»4 . Skifter et anlæg — værk eller virksomhed —
ejer, bliver den nye ejer indehaver af anlæggets referen­
ceproduktioner og -mængder samt de hertil svarende
kvoter.

Der er forbudt at omgå denne referenceoverførsel ved
salg, udveksling eller overdragelse .
For anlæg, der producerer produkter i gruppe la eller
Ib, træffer Kommissionen de nødvendige foranstalt­
ninger, for at den samlede markedsførte produktion
inden for hver af grupperne la og Ib forbliver uænd­
ret.«

3 . Artikel 10, stk. 3, ophæves .

4. Artikel 15 B ophæves.

5. Bilag I og II erstattes af bilag I og II til denne beslut­
ning.

Artikel 2

Denne beslutning træder i kraft på dagen for offentliggø­
relsen i De Europæiske Fællesskabers Tidende.

VEDTAGET FØLGENDE BESLUTNING :

Artikel 1

I beslutning nr. 3485/85/EKSF foretages følgende
ændringer :

1 . Artikel 4, stk. 1 og 2, affattes således :

» 1 . Der indføres et produktionskvotesystem for
gruppe la, Ib, II , III , IV og VI gældende for alle stål­
kvaliteter og -sorteringer.

(') EFT nr. L 340 af 18 . 12. 1985, s . 5. Den anvendes fra den 1 . januar 1987 .
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Denne beslutning er bindende i alle enkeltheder og gælder umiddelbart i hver medlems­
stat.

Udfærdiget i Bruxelles, den 5. december 1986 .

På Kommissionens vegne
Karl-Heinz NARJES

Næstformand,



DEFINITION AF GRUPPER AF VALSEDE PRODUKTER MED HENBLIK PÅ
DEFINITION AF OG NOMENKLATUR VEDRØRENDE PRODUKTERNE , SE
SPØRGESKEMA EUROSTAT S. 13 NEDENNÆVNTE PRODUKTER OMFATTER
ALLE KVALITETER OG ALLE SORTERINGER
LISTE OVER PRODUKTER

BILAG I

1 .
SPØRGESKEMA
EUROSTAT 2.13

1987

GRUPPE I :

- VARMVALSEDE BREDBÅND

- VARMVALSEDE BÅND ( COILS ) TIL RØREMNER , UNDER 600 ' MM

- VARMVALSEDE BÅND , SPALTET FRA VARMVALSET BREDBÅND

Linje Kolonne

280 02

150

291 02

I ALT GRUPPE I ( 280.02 ) + 150 MINUS ( 291.02 ) * |
* HERAF BESTEMT (**) TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF :

1 . SVEJSTE RØR MED EN DIAMETER OVER 406,4 MM

2 . HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS )

3 . TRANSFORMATOR- OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ 1%
OG DEROVER

4 . AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID (***)

I ALT UNDTAGNE PRODUKTER ( 1+2+3+4)

I ALT GRUPPE I ( MED FRADRAG AF UNDTAGNE PRODUKTER )

(**) BESTEMT TIL BETYDER FAKTISK ANVENDT TIL DEN OMTALTE PRODUKTION

(***) DER ER TALE OM VARMTVALSEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE I , DER I SAMME VIRKSOMHED
ELLER I MODTAGERVIRKSOMHEDEN FORARBEJDES TIL AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPEIC
OG / ELLER ID



LISTE OVER PRODUKTER
2 .

SPØRGESKEMA

EUROSTAT 2.13 19g?
GRUPPE IA :

- VARMVALSEDE BREDBÅND TIL DIREKTE ANVENDELSE OG TIL EKSPORT

- VARMVALSEDE BREDBÅND TIL GENVALSNING ELLER TIL ANDEN FOR­
ARBEJDNING I ANDRE VIRKSOMHEDER I EØF

- SVÆRE OG MIDDELSVÆRE PLADER (3 MM OG DEROVER ) AFKLIPPET AF
VARMVALSET BREDBÅND

- VARMVALSEDE BÅND TIL RØREMNER , UNDER 600 MM

- VARMVALSEDE BREDBÅND TIL UDFØRELSE AF KOLDVALSEDE PLADER PÅ
3 MM OG DEROVER ( SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER )

171 + 172 + 173

EX 161 + 162

150

I ALT GRUPPE IA *

* HERAF BESTEMT (**) TIL PRODUKTION I FÆLLESSKABET AF :

1 . SVEJSTE RØR MED EN DIAMETER OVER 406,4 MM

2 . HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS )

3 . TRANSFORMATOR - OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ 1%
OG DEROVER

4 . AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID (***)

I ALT UNDTAGNE PRODUKTER ( 1+2+3+4 )

I ALT GRUPPE I A ( MED FRADRAG AF UNDTAGNE PRODUKTER )

(**) BESTEMT TIL BETYDER FAKTISK ANVENDT TIL DEN OMTALTE PRODUKTION

(***) DER ER TALE OM VARMTVALSEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE I A , DER I MODTAGERVIRKSOMHEDEN
FORARBEJDES TIL AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID .

■



LISTE OVER PRODUKTER
3 .

SPØRGESKEMA
EUROSTAT 2.13 1987

GRUPPE I B :

- KOLDVALSEDE PLADER SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER , UNDER 3 MM 168

- KOLDVALSEDE PLADER SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER , OVER 3 MM 167

- VARMVALSEDE PLADER SOM VALSEPLADER , UNDER 3 MM 163

HERAF KOLD- ELLER VARMVALSEDE PLADER TIL FREMSTILLING AF
AFLEDEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE I C OG / ELLER ID I ANDRE VIRK­
SOMHEDER I FÆLLESSKABET

I ALT GRUPPE I B *

* HERAF BESTEMT (**) TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF :

1 . HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS ) \
2 . TRANSFORMATOR- OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ 1%

OG DEROVER

3 . ANDRE BEKLÆDTE PRODUKTER ( BORTSET FRA HVIDBLIK , SORTBLIK
OG TFS ) I SAMME VIRKSOMHED

4 . AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID , I ANDRE
VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET

I ALT UNDTAGNE PRODUKTER ( 1+2+3+4)

I ALT GRUPPE I B ( MED FRADRAG AF UNDTAGNE PRODUKTER )

(**) BESTEMT TIL BETYDER FAKTISK ANVENDT TIL DEN OMTALTE PRODUKTION



LISTE OVER PRODUKTER

4 .

SPØRGESKEMA
EUROSTAT 2.13

1987

GRUPPE I C :
Linje

VARMGALVANISEREDE PLADER ( SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER ), HERAF :

1 . SENERE BEKLÆDT I SAMME VIRKSOMHED

2 . GALVANISEREDE PLADER TIL FREMSTILLING AF PRODUKTER UNDER GRUP­
PE I D I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET

241

I ALT GRUPPE I C ( MED FRADRAG AF PRODUKTER 1 * 2)

GRUPPE I D :

ELEKTROFORZINKEDE PLADER SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER , HERAF :

1 . SENERE BEKLÆDT I SAMME VIRKSOMHED

2 . ELEKTROFORZINKEDE PLADER SENERE BEKLÆDT I ANDRE VIRKSOMHEDER

PLADER MED ORGANISK BEKLÆDNING SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER

ANDRE PLADER MED METALLISK BEKLÆDNING SOM VALSEPLADER ELLER I
RULLER

242

262

250 + 261 + 263

I ALT GRUPPE I D

GRUPPE II : \
VARMVALSEDE PLADER EX KVARTO ( VARMVALSET PÅ ANDRE VÆRKER END BRED­
BÅNDS VALSEVÆRK ER

UNIVERSALSTÅL

164 + 165 + 166

140

I ALT GRUPPE II *

 HERAF BESTEMT (**) TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF SVEJSTE
RØR PÅ OVER 406,4 MM

I ALT GRUPPE II ( MED FRADRAG AF EMNER BESTEMT TIL FREMSTILLING AF
RØR )

(**) BESTEMT TIL BETYDER FAKTISK ANVENDT TIL DEN OMTALTE PRODUKTION



LISTE OVER PRODUKTER

5 .

SPØRGESKEMA
EUROSTAT 2.13

1987

GRUPPE III :

Linje

BREDFLANGEDE BJÆLKER

ANDRE BJÆLKER , I , H , U-JERN PÅ 80 MM ELLER DEROVER OG ZORES­
JERN

122

I ALT GRUPPE III *

* HERAF PROFILER TIL MINEBRUG ( ZORES-JERN )

I ALT GRUPPE III ( MED FRADRAG AF ZORES-JERN )

GRUPPE IV :

VALSTRÅD I RINGE ( OGSÅ ARMERINGSSTÅL OG HANDELSSTÅL I RINGE ) 132

GRUPPE V :

ARMERINGSSTÅL ( UNDTAGEN ARMERINGSSTÅL I RINGE ) 133

GRUPPE VI :

HANDELSSTÅL ( UNDTAGEN HANDELSSTÅL I RINGE ) 134



I SPØRGESKEMAERNE 313 , 314 , 371 OG 375 SKAL DE LINJER , SOM INDEHOLDER ORDET " FÆLLESSKAB", KUN UDFYLDES AF DE VIRKSOMHEDER , SOM EF
UNDERKASTET KVOTESYSTEMET , HVAD ANGÅR DERES FORBINDELSER TIL FÆLLESSKABET - MED UNDTAGELSE AF SPANIEN OG PORTUGAL .

BILAG II
PRODUKTION AF VISSE VALSEDE PRODUKTER I ALMINDELIGTSPØRGESKEMA

313 STAL , KVALITETSSTÅL , ULEGERET SPECIALSTÅL OG FINKORNET ,
LEGERET SPECIALKONSTRUKTIONSSTÅL , SVEJSBART , OGSÅ
KALDET SONDERBAUSTÄHLE ( ALLE SORTERINGER )

1987

FØLGENDE MÅNEDLIGE OPLYSNINGER SKALKENDES TIL KEF , TELEX 3252 ACIER LU , SENEST TI
ARBEJDSDAGE EFTER MÅNEDENS UDLØB . KOPI AF DETTE SPØRGESKEMA SKAL OGSÅ SENDES PR . ANBE­
FALET POST TIL KOMMISSIONEN FOR DE EUROPÆISKE FÆLLESSKABER , TASK FORCE ACIER ( GD III ),
BAT . JEAN HONNET . BUREAU C 3 / 100 , L-1019 LUXEMBOURG-KIRCHBERG ( INDEN FOR SAME FRIST )

SELSKAB KODE PRODUKTIONSMÅNED

PRODUKTER KODE TONS

GRUPPE I

VARMVALSEDE BREDBÅND

VARMVALSEDE BÅND TIL RØREMNER , VALSET PÅ SPECIALVALSEVÆRKER

11001

11002

I ALT * 11000

* HERAF TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF :

1 ) SVEJSTE RØR MED EN DIAMETER OVER 406,4 MM

2 ) HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS )

3 ) TRANSFORMATOR- OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ
1% OG DEROVER

4 ) AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID (***)

12001

12002

12003

12004

I ALT UNDTAGNE PRODUKTER ( 12001 TIL 12004 ) 12000

I ALT GRUPPE I ( 11000 - 12000 ) ** 13000

** HERAF BEREGNET TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF SVEJSTE

RØR MED EN DIAMETER TIL OG MED 406,4 MM, ANVENDT I VARM­
VALSET TILSTAND 13001

(***) DER ER TALE OM VARMTVALSEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE I , DER I SAMME VIRKSOMHED
ELLER I MODTAGERVIRKSOMHEDEN FORARBEJDES TIL AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC
OG / ELLER ID



SPØRGESKEMA 313 1987 2 .

PRODUKTER KODE TONS

KATEGORI I A : \\
VARMVALSEDE BREDBÅND TIL DIREKTE ANVENDELSE OG TIL EKSPORT 11101

VARMVALSEDE BREDBÅND TIL GENVALSNING ELLER ANDEN FORARBEJDNING
I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET 13102

VARMVALSEDE BÅND TIL RØREMNER , UNDER 600 MM 11102

SVÆRE OG MIDDELSVÆRE PLADER ( 3MM OG DEROVER ) AFKLIPPET AF VARM­
VALSEDE BREDBÅND 11103

I ALT * 11100

* HERAF TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF :

1 ) SVEJSTE RØR MED EN DIAMETER OVER 406,4 MM 12101

2 ) HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS ) 13103

3 ) TRANSFORMATOR- OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ 1%
OG DEROVER 13104

4 ) AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLERID( ***) 13106

I ALT ( 12101 + 13103 + 13104 + 13106 ) 13105

I ALT GRUPPE I A ( 11100 - 13105 ) ** 13100

** HERAF BEREGNET TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF SVEJSTE
RØR MED EN DIAMETER TIL OG MED 406,4 MM, ANVENDT I VARM­
VALSET TILSTAND 13101

(***) DER ER TALE OM VARMTVALSEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE I A , DER I MODTAGERVIRKSOMHEDEN
FORARBEJDES TIL AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID



SPØRGESKEMA 313 1987 3 .

PRODUKTER KODE

GRUPPE I B : \\
KOLDVALSEDE PLADER , SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER OG VARMVAL­
SEDE PLADER SOM VALSEPLADER , UNDER 3 MM 11200

KOLDVALSEDE PLADER , SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER PÅ 3 MM ELLER
DEROVER 11202

HERAF : \
KOLD-ELLER VARMVALSEDE PLADER , SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER
TIL FREMSTILLING AF AFLEDEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER
ID , I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET 12204

I ALT * ( 11200 + 11202 ) 11201

* HERAF BEREGNET TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF :

1 ) HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS ) 12201
»

2 ) TRANFORMATOR- OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ 1%
OG DEROVER 12202

3 ) ANDRE BEKLÆDTE PLADER ( UNDTAGEN HVIDBLIK , SORTBLIK OG TFS )
I SAMME VIRKSOMHED 12203I

4 ) AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID , I ANDRE VIRK­
SOMHEDER I FÆLLESSKABET 12205

I ALT ( 12201 + 12202 + 12203 + 12205 ) 12200

I ALT GRUPPE I B ( 11201 - 12200 ) 13200

GRUPPE I C :

VARMGALVANISEREDE PLADER SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER 11301

HERAF SENERE BEKLÆDT I SAMME VIRKSOMHED 11302

HERAF SENERE BEKLÆDT I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET 11303

I ALT GRUPPE I C ( 11301 - 11302 - 11303 ) 11300



SPØRGESKEMA 313 1987 4 .

PRODUKTER KODE TONS

GRUPPE I D :
•\

ELEKTROFORZINKEDE PLADER ( SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER ) 11401

HERAF SENERE BEKLÆDT I SAMME VIRKSOMHED 11402

HERAF SENERE BEKLÆDT I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET 11403

PLADER MED ORGANISK BEKLÆDNING , SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER 11404

ANDRE PLADER MED METALLISK BEKLÆDNING , SOM VALSEPLADER ELLER I
RULLER

I

11405

I ALT ANDRE FLADE BEKLÆDTE PRODUKTER
( 11401 + 11404 + 11405 ) 11400

GRUPPE II

1 ) VARMVALSEDE PLADER EX KVARTO ( VARMVALSET PÅ ANDRE VÆRKER
END BREDBÅNDSVALSEVÆRKER ) 21001

2 ) UNIVERSALSTÅL 21002

I ALT ( 21001 + 21002 ) * 21000

* HERAF BESTEMT TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF SVEJSTE RØR
MED EN DIAMETER PÅ OVER 406,4 MM 22001

I ALT GRUPPE II ( 21000 - 22001 ) 23000



SPØRGESKEMA 313 1987 5 .

PRODUKTER KODE TONS

GRUPPE III

BREDFLANGEDE BJÆLKER OG ANDRE BJÆLKER , I , H , U-JERN PÅ 80 MM
ELLER DEROVER OG ZORES-JERN * 31000

 HERAF PROFILER TIL MINEBRUG ( ZORES-JERN ) 32001

I ALT GRUPPE III ( 31000 - 32001 ) 33000

GRUPPE IV

VALSTRÅD I RINGE ** ( OGSÅ ARMERINGSSTÅL OG HANDELSSTÅL I RINGE ) 41000

i

** HERAF BEREGNET TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF :

1 ) ARMERINGSSTÅL

2 ) SVEJSEDE NET

41002 .

41003

GRUPPE V I
ARMERINGSSTÅL ( UNDTAGEN ARMERINGSSTÅL I RINGE ) 52000

GRUPPE VI

HANDELSSTÅL ( UNDTAGEN HANDELSSTÅL I RINGE ) 63000
!
i

** MED HENBLIK PÅ AT UDFYLDE DETTE SPØRGESKEMA , JF . PRINCIPIELT SPØRGESKEMA 2.13 , 2.16 ,
2.16 BILAG EUROSTAT , BÅDE FOR DE FORKLARENDE NOTER , OG DEFINITIONERNE OG NOMENKLATUREN



4—SPØRGESKEMAERNE 313 , 314 , 371 OG 375 SKAL DE LINJER , SOM INDEHOLDER ORDET " FÆLLESSKAB", KUN UDFYLDES AF DE VIRKSOMHEDER , SOM ER
UNDERKASTET KVOTESYSTEMET , HVAD ANGÅR DERES FORBINDELSER TIL FÆLLESSKABET - MED UNDTAGELSE AF SPANIEN OG PORTUGAL .

BILAG II
SPØRGESKEMA

314

1987

PRODUKTION AF VISSE VALSEDE PRODUKTER I LEGERET
STÅL ( EXCL . SONDERBAUSTÄHLE )

1 .

FØLGENDE MÅNEDLIGE OPLYSNINGER SKAL SENDES TIL KEF , TELEX 3252 ACIER LU , SENEST TI
ARBEJDSDAGE EFTER MÅNEDENS UDLØB . KOPI AF DETTE SPØRGESKEMA SKAL OGSÅ SENDES PR . ANBEFA­
LET POST TIL KOMMISSIONEN FOR DE EUROPÆISKE FÆLLESSKABER , TASK FORCE ACIER ( GD III ),
BAT . JEAN MONNET , BUREAU C 3 / 100 , L-1019 LUXEMBOURG-KIRCHBERG ( INDEN FOR SAME FRIST )

SELSKAB KODE PRODUKTIONSMÅNED

PRODUKTER TONSKODE

GRUPPE I

VARMVALSEDE BREDBÅND

VARMVALSEDE BÅND TIL RØREMNER , VALSET PÅ SPECIALVALSEVÆRKER

11001

11002

I ALT * 11000

12001

12002

12003

12004

HERAF TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF :

1 ) SVEJSTE RØR MED EN DIAMETER OVER 406,4 MM

2 ) HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS )

3 ) TRANSFORMATOR- OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ 1% OG
DEROVER

4 ) AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID (***)

I ALT UNDTAGNE PRODUKTER ( 12001 TIL 12004 ) 12000

I ALT GRUPPE I ( 11000 - 12000 ) 13000

HERAF BEREGNET TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF SVEJSTE RØR
MED EN DIAMETER TIL OG MED 406,4 MM , ANVENDT I VARMVALSET TIL­
STAND 13001

(***) DER ER TALE OM VARMVALSEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE I , DER I SAMME VIRKSOMHED
ELLER I MODTAGERVIRKSOMHEDEN FORARBEJDES TIL AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE

IC OG / ELLER ID



SPØRGESKEMA 314 1987 2 .

V

PRODUKTER KODE

/

TONS

KATEGORI I A : \
VARMVALSEDE BREDBÅND TIL DIREKTE ANVENDELSE OG TIL EKSPORT 11101\
VARMVALSEDE BREDBÅND TIL GENVALSNING ELLER ANDEN FORARBEJDNING
I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET 13102

VARMVALSEDE BÅND TIL RØREMNER , UNDER 600 MM 11102

SVÆRE OG MIDDELSVÆRE PLADER ( 3MM OG DEROVER ) AFKLIPPET AF VARM­
VALSEDE BREDBÅND 11103

I ALT * 11100

* HERAF TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF : \
1 ) SVEJSTE RØR MED EN DIAMETER OVER 406,4 MM 12101\
2 ) HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS ) 13103\
3 ) TRANSFORMATOR- OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ 1% OG

DEROVER 13104\
4 ) AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID (***) 13106\

I ALT ( 12101 + 13103 + 13104 + 13106 ) 13105

I ALT GRUPPE I A ( 11100 - 13105 ) ** 13100

** HERAF BEREGNET TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF SVEJSTE RØR
MED EN DIAMETER TIL OG MED 406,4 MM, ANVENDT I VARMVALSET TIL­
STAND 13101

C***) DER ER TALE OM VARMTVALSEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE I A , DER I MODTAGERVIRKSOMHEDEN
FORARBEJDES TIL AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID



SPØRGESKEMA 314 1987 3 .

PRODUKTER KODE TONS

GRUPPE I B : \\
KOLDVALSEDE PLADER , SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER OG VARMVALSEDE
PLADER SOM VALSEPLADER , UNDER 3 MM 11200

HERAF :

KOLD- ELLER VARMVALSEDE PLADER , SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER TIL
FREMSTILLING AF AFLEDEDE PRODUKTER UNDER GRUPPE I C OG / ELLER I D ,
I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET

11202

12204

I ALT ( 11200 + 11202 ) * 11201

* HERAF BEREGNET TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF : \l
1 ) HVIDBLIK ( OGSÅ SORTBLIK OG TFS ) 12201

2 ) TRANSFORMATOR- OG DYNAMOBLIK MED ET SILICIUMINDHOLD PÅ 1% OG
DEROVER 12202

3 ) ANDRE BEKLÆDTE PLADER ( UNDTAGEN HVIDBLIK , SORTBLIK OG TFS ) I
SAMME VIRKSOMHED 12203\

4 ) AFLEDTE PRODUKTER UNDER GRUPPE IC OG / ELLER ID , I ANDRE VIRKS­
OMHEDER I FÆLLESSKABET 12205

I ALT ( 12201 + 12202 + 12203 + 12205 ) 12200

I ALT GRUPPE I B ( 11201 - 12200 ) 13200

GRUPPE I C : 4
VARMGALVANISEREDE PLADER SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER 11301

HERAF SENERE BEKLÆDT I SAMME VIRKSOMHED 11302

HERAF SENERE BEKLÆDT I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET 11303

I ALT GRUPPE I C ( 11301 - 11302 - 11303 ) 11300



SPØRGESKEMA 314 1987 -

4 .

PRODUKTER KODE TONS

GRUPPE I D : l\
ELEKTROFORZINKEDE PLADER ( SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER ) 11401

HERAF SENERE BEKLÆDT I SAMME VIRKSOMHED 11402

HERAF SENERE BEKLÆDT I ANDRE VIRKSOMHEDER I FÆLLESSKABET 11403

PLADER MED ORGANISK BEKLÆDNING , SOM VALSEPLADER ELLER I RULLER 1 1 404

ANDRE PLADER MED METALLISK BEKLÆDNING , SOM VALSEPLADER ELLER I
RULLER 11405

I ALT ANDRE FLADE BEKLÆDTE PRODUKTER
( 11401 + 11404 + 11405) 11400

GRUPPE II l
1 ) VARMVALSEDE PLADER EX KVARTO ( VARMVALSET PÅ ANDRE VÆRKER END

BREDBÅNDSVALSEVÆRKER )

2 ) UNIVERSALSTÅL

21001

21002

I ALT ( 21001 + 21002 ) * 21000

* HERAF BESTEMT TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF SVEJSTE RØR MED
EN DIAMETER OVER PÅ OVER 406,4 MM 22001

I ALT GRUPPE II ( 21000 - 22001 ) 23000



SPØRGESKEMA 314 1987 5 .

PRODUKTER KODE TONS

GRUPPE III \
BREDFLANGEDE BJÆLKER OG ANDRE BJÆLKER , I , H , U-JERN PÅ 80 MM ELLER
DEROVER OG ZORES-JERN * 31000

* HERAF PROFILER TIL MINEBRUG ( ZORES-JERN ) 32001

I ALT GRUPPE III ( 31000 - 32001 ) 33000J
GRUPPE IV ** \l
VALSTRÅD I RINGE COGSÅ ARMERINGSSTÅL OG HANDELSSTÅL I RINGE ) *** 41000

*** HERAF BEREGNET TIL FREMSTILLING I FÆLLESSKABET AF :
1 ) ARMBERINGSSTÅL
2 ) SVEJSEDE NET

41002

41003

GRUPPE V

ARMERINGSSTÅL ( UNDTAGEN ARMERINGSSTÅL I RINGE ) 52000

GRUPPE VI ** 1
HANDELSSTÅL ( UNDTAGEN HANDELSSTÅL I RINGE ) 63000

** HERAF LEGERET STÅL , HVIS LEGERINGS INDHOLD ER MINDST 5% - BORTSET FRA STÅL , SOM
INDEHOLDER MINDRE END 1% KULSTOF OG MERE END 12% CHROM - OG HVIS FAKTISK FAKTUREREDE
PRIS ER MINDST 30% HØJERE END LISTEPRISEN FOR DET TILSVARENDE PRODUKT I ALMINDELIGT
STÅL

VALSETRÅD I RINGE ( OGSÅ ARMERINGSSTÅL I RINGE ) 41001

HANDELSSTÅL 63001

MED HENBLIK PÅ AT UDFYLDE DETTE SPØRGESKEMA , JF . PRINCIPIELT SPØRGESKEMA 2.13 , 2.16 ,
2.16 BILAG EUROSTAT , BÅDE FOR DE FORKLARENDE NOTER , OG DEFINITIONERNE OG NOMENKLATUREN
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