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(Atti per i quali la pubblicazione ¢ una condizione di applicabilitd)

DECISIONE N. 3746/86/CECA DELLA COMMISSIONE.
del 5 dicembre 1986

che modifica la decisione n. 3485/85/CECA che proroga il sistema di sorve-
glianza e di quote di produzione per taluni prodotti delle imprese dell'industria
siderurgica

LA COMMISSIONE DELLE COMUNITA EUROPEE,

visto il trattato che istituisce la Comunita del carbone e

dell’acciaio, in particolare gli articoli 47 e 58,
considerando quanto segue :

“All'atticolo 19 della decisione n. 3485/85/CECA(Y) la
Commissione aveva manifestato I'intenzione di escludere

da tale sistema altre categorie di prodotti a decorrere

dall'l gennaio 1987.

Il settore delle lamiere zincate a caldo (categoria Ic) si
trova in concorrenza con altri prodotti rivestiti, apparte-
nenti alla categoria Id, liberalizzati dall’l gennaio 1986,
cid che ha indotto la Commissione a prevedere nella deci-
sione n. 3485/85/CECA ampi margini per evitare che
risultasse falsato il gioco della’ concorrenza. Successiva-
mente & emerso. che .in questo settore vi sono soltanto
ridotte’ capacitd produttive eccedentarie e sussistono
dunque fondati motivi per escludere tale categoria di
prodotti dal sistema di quote.

L’introduzione dell’articolo 15B si era resa necessaria nel
momento di crisi pid acuta dell'industria siderurgica.
Attualmente non si giustifica pit il mantenimento di
questa disposizione che va quindi abrogata.

Previa consultazione del comitato consultivo e su parere
conforme del Consiglio,

HA ADOTTATO LA PRESENTE DECISIONE :

' Articolo 1

La decisione n. 3485/85/CECA ¢ modificata come
appresso : '

1. All'articolo 4 il testo dei paragrafi 1 e 2 & sostituito dal
seguente :

«1.  Per le categorie Ia, Ib, I, III, IV e VI ¢& intro-
dotta una disciplina di quote di produzione per tutte le
qualitd di acciaio e per tutte le scelte.

2. Per quanto riguarda le categorie Ia, Ib e III son
esclusi i seguenti prodotti : :

(") GU n. L 340 del 18. 12. 1985, pag. 5.

— gli acciai speciali legati, salvo gli acciai speciali
legati da costruzione a grana fine saldabili ad
elevato carico unitario di snervamento (detti
« Sonderbaustahl »),

— materiale ferroviario,

— palancole,

"— profilati per armature di miniera, e, _

— a condizione di fornire la prova che sono stati

-+ effettivamente trasformati nella Comunita, i mate-
riali destinati alla produzione nella Comunita di :
— tubi saldati di diametro superiore a 406,4 milli-

metri,
— banda (compresa la banda nera ed i TFS),
— lamiere magnetiche con un tenore di silicio
dell't % e pid,
— prodotti derivati delle categorie Ic e Id».

2. 11 testo dell’articolo 8, paragrafo 4 & sostituito come
segue :
«4, Quando un impianto — stabilimento od
impresa — ¢& oggetto, di un trasferimento di proprieta,
il nuovo proprietario diviene destinatario delle produ-
zioni e delle quantita di riferimento degli impianti e
delle quote corrispondenti.
E vietato eludere questo trasferimento di produzione di
riferimento mediante vendita, scambi o cessioni delle
stesse.

Se si tratta di un impianto in cui vengono fabbricati
prodotti delle categorie Ia e Ib, la Commissione
prende i provvedimenti necessari affinché il totale
della produzione di ciascuna delle categorie Ia e Ib
immessa sul mercato rimanga invariato ».

3. 11 paragrafo 3 dell'articolo 10 & abrogato.
4. L'articolo 15B ¢& abrogato.
5. Gli allegati I e II sono sostituiti dagli allegati I e II
della presente decisione.
Articolo 2

La presente decisione entra in vigore il giorno della.
pubblicazione nella. Gazzetta ufficiale delle Comunita
europee.

Essa si applica a partire dall'l ‘gennaio 1987.
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La presente decisione & obbligatoria in tutti i suoi elementi e direttamente applicabile in
ciascuno degli Stati membri.

"Fatto a Bruxelles, il § dicembre 1986.

Per la Commissione
-Karl-Heinz NARJES

Vicepresidente



DEFINIZIONE DELLE CATEGORIE DI PRODOTTI LAMINATI " ALLEGATO I
PER LA DEFINIZIONE E LA NOMENCLATURA DEI PRODOTTI, BISOGNA :
RIFERIRSI AL QUESTIONARIO EUROSTAT 2-13.
I PRODOTTI QUI DI SEGUITO RIPORTATI COMPRENDONO TUTTE LE Quest ionario
LI : N ‘
QUALITA' E TUTTE LE SCELTE. EURGSTAT. 213
1987 1.
ELENCO DEI PRODOTTI »
CATEGORIA I : Linéa Colonna
- PRODUZIONE DEI TRENI PER NASTRI LARGHI A CALDO (COILS) 280 02
- NASTRI E BANDE PER TUBI LAMINATI A CALDO, ‘ '
INFERIORI' A 600 MM. . 150 -
- NASTRI A CALDO OTTENUTI PER TAGLIO DI NASTRI LARGHI ,
A CALDO 291

02

TOTALE CATEGORIA I (280.02) + 150 MENO (291.02) *- .

* DI CUI DESTINATO (I) (xx) PER LA PRODUZIONE NELLA
' COMUNITA' : .

1. DI TUBI SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A 406,4 MM.

2. DI BANDA STAGNATA (COMPRESA BANDA NERA E TFS)

3. DI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'1 % E PIU' DI
SILICIO

4, DI -PRODOTTI DERIVATI,DELLA CATEGORIA IC E/O ID (¥*xx*)

TOTALE PRODOTTI ESCLUSI (1 + 2 + 3 + 4)

TOTALE CATEGORIA I (FATTA DEDUZIONE DEI PRODOTTI ESCLUSI)

- (**) DESTINATO SIGNIFICA EFFETTIVAMENTE UTILIZZATO PER-LA PRODUZIONE

CONSIDERATA.

(*¥*x) SI TRATTA DI PRODOTTIL A CALDO DELLA CATEGORIA I TRASFORMATI NELLA STESSA
. IMPRESA O NELL'IMPRESA CLIENTE IN PRODOTTI DERIVATI, DELLA CATEGORIA

IC E/0 ID




ELENCO DEI PRODOTTI

Questionario
EUROSTAT 2.13
1987

2-

CATEGORIA IA:

- LARGHI NASTRI A CALDO PER UTILIZZAZIONE DIRETTA E
PER L'ESPORTAZIONE

~ LARGHI NASTRI A CALDO PER RILAMINAZIONE O ALTRE
"TRASFORMAZIONI PRESSO ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA'

~ LAMIERE MEDIE E GROSSE (DA 3 MM E!PIU') OTTENUTE
PER TAGLIO DI LARGHI NASTRI A CALDO

~ NASTRI E BANDE PER TUBI LAMINATI A CALDO INFERIORI
A 600 MM.

171 + 172 + 173

EX 161 + 162

150

TOTALE CATEGORIA I A *

% DI CUI DESTINATI (E) (**) PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITAi

1. DI TUBI SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A 406,4 MM.
2. DI BANDA STAGNATA (COMPRESA BANDA NERA E TFS)

3. DI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'1 % E PIU' DI
SILICIO

4. DI PRODOTTI DERIVATI ,DELLA CATEGORIA IC E/O0 ID (k*%)

TOTALE PRODOTTI ESCLUSI (1 + 2 + 3 + 4)

TOTALE CATEGORIA I A (FATTA DEDUZIONE DEI.PRODbTTI ESCLUSI)

(xx) DESTINATO SIGNIFICA EFFETTIVAMENTE UTILIZZATO PER LA PROPUZIONE CONSIDERATA

(x*%) SI TRATTA DI PRODOTTI A CALDO DELLA CATEGORIA I A TRASFORMATI NELL '
IMPRESA  CLIENTE 1IN PRODOTTI DERIVATI, DELLA CATEGORIA IC E/O ID

1\




‘ELENCO DEI PRODOTTI

Questionario
EUROSTAT 2.13 3
1987 1

CA

TEGORIA I B :

LAMIERE LAMINATE A FREDDO IN FOGLI 0 IN ROTOLI
INFERIORI A 3 MM.

LAMIERE LAMINATE A FREDDO DA 3 MM E PIU' (IN FOGLI O IN
ROTOLI)

LAMIERE LAMINATE A CALDO IN FOGLI INFERIORI A 3MM.
DI CUI LAMIERE LAMINATE A FREDDO O A CALDO PER

L'ELABORAZIONE DI PRODOTTI DERIVATI DELLE CATEGORIA
IC E/O ID PRESSO ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA'

Linee

168
167

163

TOTALE CATEGORIA I B *

*

DI CUI DESTINATE (**) PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA'

DI BANDA STAGNATA (COMPRESA BANDA NERA E TFS)

VDI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'1 % E PIU' DI
SILICIO '

DI ALTRI PRODOTTI RIVESTITI (ESCLUSA BANDA STAGNATA,
BANDA NERA E TFS) NELLA STESSA IMPRESA

DI PRODOTTI DERIVATI, DELLA CATEGORIA IC E/O'ID, NELLE
ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA'

TOTALE PRODOTTI ESCLUSI (1 + 2 + 3 + 4)

TOTALE CATEGORIA I B (FATTA DEDUZIONE DEI PRODOTTI
ESCLUSI)

(x*) DESTINATO SIGNIFICA EFFETTIVAMENTE UTILIZZATO PER LA PRODUZIONE

CONSIDERATA




SEGUITO DELL'ELENCO DEI PRODOTTI

\

. Questionario

EUROSTAT 2.13

1987

CATEGORIA I C : _
LAMIERE ZINCATE A CALDO (IN- FOGLI O IN ROTOLI) DI CUI :
1. ULTERIORMENTE RIVESTITE NELLA STESSA ,IMPRESA '

/
2. LAMIERE ZINCATE PER L'ELABORAZIONE DI PRODOTTI DELLA
CATEGORIA I D, NELLE ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA"™

Linee

241

TOTALE CATEGORIA I C (FATTA DEDUZIONE DEI PRODOTTI 1 + 2)

CATEGORIA I D :
LAMIERE ELETTROZINCATE IN FOGLI O IN ROTOLI DI CUI :
1. ULTERIOGRMENTE RIVESTITE NELLA STESSA IMPRESA

2. LAMIERE ELETTROZINCATE ULTERIORMENTE RIVESTITE
IN ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA'

LAMIERE A RIVESTIMENTO CON MATERIE SINTETICHE IN
FOGLI O IN ROTOLI

ALTRE LAMIERE A RIVESTIMENTO METALLICO IN FOGLI O IN
ROTOLI

242

262

250 + 261 + 263

TOTALE CATEGORIA I D.

CATEGORIA II

LAMIERE LAMINATE(A CALDO DA QUARTO (LAMIERE LAMINATE A
CALDO SU TRENI DIVERSI DA QUELLI A NASTRI' LARGHI)

LARGHI PIATTI

164 + 165 + 166

140

TOTALE CATEGORIA II *

* DI CUI DESTINATE (%*) PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA®
DI TUBI SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A 406,4 MM,

TOTALE CATEGORIA II (FATTA DEDUZIONE DEL MATERIALE
DESTINATO ALLA PRODUZIONE DI TUBI)

(x*) DESTINATO SIGNIFICA EFFETTIVAMENTE UTILIZZATO PER LA PRODUZIONE CONSIDERATA




ELENCO DEI PRODOTTI

Questionario

EUROSTAT 2.13

1987 5.
Linee

CATEGORIA III :
TRAVI AD ALI LARGHE 122
ALTRE TRAVI, PROFILATI A I, U, H DI 80 MM O OLTRE
E ZORES
TOTALE CATEGORIA III *
*x DI CUI PROFILATI PER ARMATURE DI MINIERA (ZORES)
TOTALE CATEGORIA III (MENO I PROFILATI ZORES)
CATEGORIA IV :.
VERGELLA IN MATASSA (COMPRESI I TONDI PER CEMENTO -
ARMATO ED I LAMINATI MERCANTILI IN MATASSA) 132
CATEGORIA V : ‘
TONDI PER CEMENTO ARMATO (ESCLUSI I TONDI PER CEMENTO
ARMATO IN MATASSA)

133

CATEGORIA Vi :

LAMINATI MERCANTILI (ESCLUSI LAMINATI MERCANTILI IN
MATASSA)

134




N-B. NEI GUESTIONARI 313, 314, 371 E 375 LE LINEE CHE COMPORTAN LA DICITURA "COMLNITA" DEVONO ESSERE COMPILATE UNICAMENTE DALLE IMPRESE SOTTCMESSE AL

SISTEMA DI QUOTE PER QUANTO RIGUARDA I LORO RAPPORTI CON LA COMUNITA, A ECCEZIONE DELLA SPAGNA E DEL PORTOGALLO.

QUESTIONARIO
313

1987

" PRODUZIONE DI ALCUNI PRODOTTI LAMINATI IN ACCIAI

COMUNI, DI QUALITA', SPECIALI NON LEGATI E SPECI
LEGATI DA COSTRUZIONE A GRANO FINE, SALDABILI ..
DETTI "SONDERBAUSTAHLE'". - TUTTE LE SCELTE -

ALLEGATO II

ALl

LE INFORMAZIONI DEBBONO PERVENIRE MENSILMENTE ALLA CCE, TELEX 3252 ACIER LU, NON
OLTRE I 10 GIORNI LAVORATIVI SUCCESSIVI ALLA FINE DEL MESE. COPIA DEL PRESENTE
QUESTIONARIO DEVE ESSERE INVIATA PER POSTA RACCOMANDATA ALLA COMMISSIONE DELLE
COMUNITA' EUROPEE, TASK-FORCE (DG III), BAT. JEAN MONNET, BUREAU C 3/100,

L=1019 LUXEMBOURG-KIRCHBERG (NELLO STESSO TERMINE)

PRODUZIONE DEL

IMPRESA | CODICE. MESE DI
PRODOTTI CODICE TONNELLATE
CATEGORIA I
PRODUZIONE DEI TRENI PER NASTRI LARGHI A CALDO 11001
PRODUZIONE DI NASTRI E BANDE PER TUBI LAMINATI A CALDO 11002
(INFERIORI A 600 MM) .SU TRENI SPECIALIZZATI
TOTALE * 11000
* DI CUI DESTINATI PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA'

1. DI TUBI SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A 406,4 MM. 12001
2. DI BANDA STAGNATA (COMPRESI BANDA NERA E TFS) 12002
3. DI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'1 % E PIU' DI SILICIO [ 12003
4. DI PRODOTTI DERIVATI, DELLA CATEGORIA IC E/Q ID (*x%) 12004
TOTALE PRODOTTI ESCLUSI (12001 + 12002 + 12003 + 12004) 12000
TOTALE CATEGORIA I (11000 - 12000) (*%) 13000
(*#*) DI CUI DESTINATI PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA'

DI TUBI SALDATI DI UN DIAMETRO INFERIORE O UGUALE A

406,4 MM, UTILIZZATI -ALLO STATO DI LAMINAZIONE A 13001

CALDO

(**x) SI TRATTA DI PRODOTTI A CALDO DELLA CATEGORIA I
TRASFORMATI NELLA STESSA IMPRESA O NELL'IMPRESA CLIENTF IN
PRODOTTI DERIVATI, DELLA CATEGORIA IC E/O ID

4




QUESTIONARIO 313 1987 2.
PRODOTTI CODICE TONNELLATE
CATEGORIA I A :
NASTRI LARGHI A CALDO PER UTILIZZAZIONE DIRETTA E
ESPORTAZIONE 11101
NASTRI LARGHI A CALDO PER RILAMINAZIONE O ALTRE TRASFORMAZIONI
PRESSO ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA' 13102
NASTRI E BANDE PER TUBI LAMINATI A CALDO INFERIORI A 600 MM. 11102
LAMIERE MEDIE E GROSSE (DA 3 MM E PIU') OTTENUTE PER TAGLIO
DI NASTRI LARGHI A CALDO 11103
TOTALE * ) 11100
* DI CUI' DESTINATI PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA®' :
1. DI TUBI SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A 406,4 MM 12101
2. DI BANDA STAGNATA (COMPRESI .BANDA NERA E TFS) 13103
3. DI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'1 % E PIU' DI
SILICIO | : : 13104

4. DI PRODOTTI DERIVATI,DELLA CATEGORIA .IC E/0 ID (k) 13106
TOTALE (12101 + 13103 + 13104 + 13106) 13105
TOTALE CATEGORIA I A (11100 - 13105) (%) 13100
(**) DI CUI DESTINATI PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA'

DI TUBI SALDATI DI DIAMETRO INFERIORE O UGUALE A

406,4 MM UTILIZZATI ALLO STATO DI LAMINAZIONE A

CALDO 13101

.(*x%*) SI TRATTA DI PRODOTTI A CALDO DELLA CATEGORIA I A TRASFORMATI
NELL.' IMPRESA CLIENTE IN PRODOTTI DERIVATI DELLA CATEGORIA

IC E/0 ID




QUESTIONARIO 313 1987

3.

PRobOTTI CODICE | TONNELLATE
CATEGORIA IB:
LAMIERE LAMINATE A FREDDO IN FOGLI O IN ROTOLI E LAMIERE
A CALDO IN FOGLI, INFERIORI A 3 MM 11200
LAMIERE LAMINATE A FREDDO DA 3 MM E PIU' (IN FOGLI O IN
ROTOLI) 11202
DI CUI : .
LAMIERE LAMINATE A FREDDO O A CALDO IN FOGLI O-IN ROTOLI
PER L'ELABORAZIONE DI PRODOTTI DERIVATI, DALLE CATEGORIE A
IC E/O ID PRESSO ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA' 12204
TOGTALE * (11200 + 11202) . 11201
* DI' CUI DESTINATE PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA' :
1. DI BANDA STAGNATA (COMPRESI BANDA NERA E TFS) 12201
2. DI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'1 % E PIU* DI SILICIO 12202
3. DI ALTRI PRODOTTI RIVESTITI (ESCLUSI BANDA STAGNATA,
~ BANDA - NERA, TFS) NELLA STESSA IMPRESA o 12203
4. DI PRODOTTI DERIVATI,DELLA CATEGORIA IC E/0 ID, NELLE

ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA' 12205 -
TOTALE (12201 + 12202 + 12203 + 12205) 12200
TOTALE CATEGORIA I B (11201 - 12200) 13200
CATEGORIA I C :
LAMIERE ZINCATE A CALDO IN FOGLI O IN ROTOLI 11301
DI CUI ULTERIORMENTE RIVESTITE NELLA STESSA IMPRESA 11302
DI CUI ULTERIORMENTE RIVESTITE PRESSO' "ALTRE IMPRESE
DELLA COMUNITA® 11303

TOTALE CATEGORIA I C (11301 - 11302 - 11303)

11300




QUESTIONARIO 313 . 1987

4,

PRODOTTI CODICE TONNELLATE
CATEGORIA I D :
LAMIERE ELETTROZINCATE CIN FOGLI O IN ROTOLI) _ 11401
DI CUI ULTERIORMENTE RIVESTITE NELLA STESSA IMPRESA 11402
DI CUI ULTERIORMENTE RIVESTITE PRESSO ALTRE IMPRESE DELLA
COMUNITA' 11403
LAMIERE A RIVESTIMENTO CON MATERIE SINTETICHE IN FOGLI o
IN ROTOLI 11404
ALTRE LAMIERE A RIVESTIMENTO METALLICO IN FOGLI O IN
ROTOLI 11405
TOTALE ALTRI PRODOTTI PIATTI RIVESTITI (11401 + 11404 +
11405) 11400
CATEGORIA II :
1. LAMIERE LAMINATE A CALDO DA QUARTO (LAMIERE LAMINATE

A CALDO SU TRENI DIVERSI DAI TRENI PER NASTRI LARGHI) 21001
2 LARGHI PIATTI 21002
TOTALE (21001 + 21002) * 21000
% DI CUI DESTINATE PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA' pI

TUBI. SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A 406,4 MM 22001

TOTALE CATEGORIA II (21000 - 22001)

4

23000




QUESTIONARIO 313 ' 1987

s,

PRODOTTI CODICE | TONNELLATE
CATEGORIA IIT :

TRAVI AD ALI LARGHE E ALTRE TRAVI, PROFILATI A I, U, H 31000
DI 80 MM O OLTRE E ZORES

'* DI CUI PROFILATI PER ARMATURE DI MINIERA (ZORES) 32001
TOTALE CATEGORIA III (31000 - 32001) 33000
CATEGORIA IV :

VERGELLA IN MATASSA (COMPRESI I TONDI PER CEMENTO

ARMATO ED I LAMINATI MERCANTILI IN MATASSA) 41000
x% DI CUI DESTINATI ALLA PRODUZIONE NELLA COMUNITA'

1. DI TONDI PER CEMENTO ARMATO - 41002
2. DI TRALICCI SALDATI 41003
CATEGORIA V

TONDI PER CEMENTO ARMATO (ESCLUSI I TONDI PER CEMENTO

ARMATO IN MATASSA) 52000
CATEGORIA VI

ALTRI ACCIAI MERCANTILI (ESCLUSI I LAMINATI MERCANTILI IN |
MATASSA) 63000

NOTA : PER COMPILARE IL PRESENTE QUESTIONARIO, RIFERIRSI PRINCIPALMENTE AL QUESTIO-
NARIO 2.13 - 2.16 = 2.16 ALLEGATO EUROSTAT SIA PER LE NOTE ESPLICATIVE CHE

PER LE DEFINIZIONI E LA NOMENCLATURA DEI PRODOTTI




N.B. NEI QUESTIONARI 313, 314, 371 E 375 LE LINEE CHE COMPORTANO LA DICITURA "CO"lNI.TA" DEVONO ESSERE COMPILATE UNICAMENTE DALLE IMPRESE SOTTOMESSE AL

SISTEMA DI QUJTE PER QUANTO RIGUARDA I LORO RAPPORTI CON LA COMLNITA, A ECCEZI(NE DELLA SPAGNA E DEL PORTOGALLO.

PRODUZIONE DI ACLUNI PRODOTTI LAMINATI IN ACCIAI
QUESTIONARIO | SpecraL1 LEGATI (ESCLUSI I *SONDERBAUSTAH
314 - TUTTE LE.SCELTE -
1987 '

LE")

ALLEGATO II

- LE INFORMAZIONI DEBBONO PERVENIRE MENSILMENTE ALLA CCE, TELEX 3252 ACIER LU, NON
" COPIA DEL PRESENTE
QUESTIONARIO DEVE ESSERE INVIATA PER POSTA RACCOMANDATA ALLA COMMISSIONE DELLE
COMUNITA' EUROPEE, TASK-FORCE (06 II1), BAT. JEAN MONNET, BUREAU C 3/100, L-1019

OLTRE I 10 GIORNI LAVORATIVI SUCCESSIVI ALLA FINE DEL MESE.

LUXEMBOURG-KIRCHBERG (NELLO STESSO TERMINE)

"PRODUZIONE DEL

IMPRESA CODICE MESE DI
PRODOTTI CODICE. | TONNELLATE
CATEGORIA I
PRODUZIONE DEI TRENI PER NASTRI LARGHI A CALDO 11001
PRODUZIONE DI NASTRI E BANDE PER TUBI LAMINATI A CALDO 11002
(INFERIORI A 600 MM) SU TRENI SPECIALIZZATI '
TOTALE * 11000
* DI CUI DESTINATI PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA' :
1. DI TUBI SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A 406,4 MM 12001

2. DI BANDA STAGNATA (COMPRESI BANDA NERA E TES) 12002
3. DI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'f% % E PIU' DI SILICIO 12003
4. DI PRODOTTI DERIVATI DELLA CATEGORIA IC E/0 ID (ki) 12004
TOTALE PRODOTTI ESCLUSI (12001 + 12002 + 12003 + 12004) . 12000
TOTALE CATEGORIA I (11000 - 12000) (x*) 13000
(*%) DI CUI DESTINATL PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA' DI

TUBI SALDATI DI UN DIAMETRO INFERIORE O UGUALE A 406;4 )

MM. UTILIZZATI ALLO STATO DI LAMINAZIONE A CALDO 13001

(x%%x) SI TRATTA DI PRODOTTI A CALDO DELLA CATEGORIA I:TRASFORMATI NELLA STESSA

IMPRESA O NELL'IMPRESA - CLIENTE IN PRODOTTI DERIVATI,
IC E/0 ID

DELLA CATEGORIA




k 2.'

QUESTIONARIO 314 1987
PRODOTTI CODICE | TONNELLATE
CATEGORIA I A :
NASTRI LARGHI A CALDO PER UTILIZZAZIONE DIRETTA E B
ESPORTAZIONE _ 11101
NASTRI LARGHI A CALDO PER RILAMINAZIONE O ALTRE TRASFORMAZIONI

. PRESSO ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA' o _ 13102
NASTRI E BANDE PER TUBI LAMINATI A CALDO INFERIORI A 600 MM. 11102
LAMIERE MEDIE E GROSSE (DA 3 MM E PIU') OTTENUTE PER TAGLIO
DI NASTRI LARGHI A CALDO 11103
TOTALE * 11100
* DI CUI DESTINATI PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA' :
1. DI TUBI SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A %06,4 MM 12101
2. DI BANDA STAGNATA (COMPRESI BANDA NERA E TFS) 13103
3. DI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'1 % E PIU' DI SILICIO 13104
4. DI PRODOTTI DERIVATI, DELLA CATEGORIA IC E/Q ID #kx | ' 13106
TOTALE (12101 + 13103 + 13104 + 13106) 13105
TOTALE CATEGORIA I A (11100 = 13105) = 13100
*% DI CUI DESTINATI PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA' DI TUBI

SALDATI DI DIAMETRO INFERIORE O UGUALE A 406,4 MM UTILIZZATI
ALLO STATO DI LAMINAZIONE A CALDO 13101

*** SI TRATTA DI PRODOTTI A CALDO DELLA CATEGORIA I A TRASFORMATI NELL'IMPRESA

CLIENTE IN PRODOTTI DERIVATI, DELLA CATEGORIA IC E/O0 ID




QUESTIONARIO 314 1987

i / 3 L ]
PRODOTTI CODICE | TONNELLATE
CATEGORIA I B :
LAMIERE LAMINATE A FREDDO IN FOGLI O IN ROTOLI E LAMIERE A CALDO \
IN FOGLI, INFERIORI -A 3 MM 11200
LAMIERE LAMINATE A FREDDO DA 3 MM E PIU' (IN FOGLI O IN ROTOLI) 11202
DI CUI ,
LAMIERE LAMINATE A FREDDO O A CALDO IN FOGLI O IN ROTOLI PER
L'ELABORAZIONE DI PRODOTTI DERIVATI DALLE CATEGORIE IC E/O ID
PRESSO ALTRE IMPRESE DELLA COMUNITA' 12204
TOTALE * (11200 + 11202) 11201
* DI CUI DESTINATE PER LA PRODUZIONE NELLA' COMUNITA' :
1. DI BANDA STAGNATA (COMPRESI BANDA NERA E TFS) 12201
2. DI LAMIERINI MAGNETICI CONTENENTI L'1 % E PIU' DI SILICIO 12202
3. DI ALTRI PRODOTTI RIVESTITI (ESCLUSI BANDA STAGNATA, BANDA
NERA, TFS) NELLA STESSA IMPRESA 12203
4. DI'PRODOTTI DERIVATL DELLA CATEGORIA IC E/O ID, NELLE ALTRE
IMPRESE DELLA COMUNITA' 12205
TOTALE (12201 + 12202 + 12203 + 12205) 12200
TOTALE CATEGORIA I B (11201 - 12200) 13200
CATEGORIA I ¢
LAMIERE ZINCATE A CALDO IN FOGLI O IN ROTOLI 11301
« DI CUI ULTERIORMENTE RIVESTITE NELLA STESSA IMPRESA 11302
x DI CUI ULTERIORMEMTE RIVESTITE PRESSO ALTRE IMPRESE \
DELLA COMUNITA' 11303
TOTALE CATEGORIA I C (11301 - 11302 - 11303) 11300




QUESTIONARIO 314 1987

SALDATI DI DIAMETRO SUPERIORE A 406,4 MM

4'
PRODOTTI CODICE | TONNELLATE
CATEGORIA I D : ]
LAMIERE ELETTROZINCATE (IN FOGLI O IN ROTOLI) , 11401
DI CUI ULTERIORMENTE RIVESTITE NELLA STESSA IMPRESA 11402
DI CUI ULTERIORMENTE RIVESTITE PRESSO ALTRE IMPRESE DELLA
COMUNITA® | 11403
LAMIERE A RIVESTIMENTO CON MATERIE SINTETICHE IN FOGLI O
IN ROTOLT 11404
ALTRE LAMIERE A RIVESTIMENTO. METALLICO IN FOGLI O IN ROTOLI 11405
 TOTALE ALTRI PRODOTTI PIATTI RIVESTITI (11401 + 11404 + 11405) 11400
CATEGORIA II |
1. LAMIERE LAMINATE A CALDO DA QUARTO (LAMIERE LAMINATE.A CALDO
SU TRENI DIVERSI DAI TRENI PER NASTRI LARGHI) '21001
2. LARGHI PIATTI 21002
TOTALE (21001 + 21002) * 21000
* DI CUI DESTINATE PER LA PRODUZIONE NELLA COMUNITA' DI TUBI
: 22001.

TOTALE CATEGORIA II (21000 - 22001)

23000




QUESTIONARIO 314 1987 5.

PRODOTTI . . , ‘ CODICE | TONNELLATE

CATEGORIA III

TRAVI AD ALI LARGHE E ALTRE TRAVI, PROFILATI A I, U, H, DI 80 31000
MM O OLTRE E ZORES *

* DI CUI PROFILATI PER ARMATURE DI MINIERA <ZOR555_ 32001

TOTALE CATEGORIA III (31000 - 32001) | 33000,

CATEGORIA IV #* \ : _ ‘

VERGELLA IN-MATASSA (COMPRESI I TONDI PER CEMENTO ARMATO _
IN MATASSA) %** ‘ | - 41000

*%% DI CUI DESTINATI ALLA PRODUZIONE NELLA COMUNITA'

1. DI TONDI PER CEMENTO ARMATO - : , | 41002
2. DI TRALICCI SALDATI - » 41003

CATEGORIA V

TONDI PER CEMENTO ARMATO (ESCLUST I TONDI PER CEMENTO ARMATO
IN MATASSA) 52000

CATEGORIA VI **

ALTRI ACCIAI MERCANTILI : , , 63000

x% DI CUI IN ACCIAI LEGATI CON UN TENORE DI LEGA DI ALMENO IL 5 7 ECCETTUATI GLI
ACCIAI CONTENENTI MENO DELL'1 % DI CARBONIO E PIU' DEL 12 % DI CROMO, ED IL CUI
PREZZO EFFETTIVAMENTE FATTURATO E' SUPERIORE DI 'ALMENO IL 30 % AL PREZZO DI
LISTINO DEL CORRISPONDENTE PRODOTTO IN ACCIAIO COMUNE

VERGELLA IN MATASSA o . 41001
(COMPRESI I TONDI PER CEMENTO ARMATO IN MATASSA)

LAMINATI MERCANTILI . | 63001

PER COMPILARE QUESTO QUESTIONARIO, RIFERIRSI PRINCIPALMENTE AL QUESTIONARIO 2.13 - 2.16 -
2.16 ALLEGATO EUROSTAT SIA PER LE NOTE ESPLICATIVE CHE PER LE DEFINIZIONI E LA NOMEN-
CLATURA DEI PRODOTTI
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