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(Actes dont la publication est une condition de leur applicabilité)

DECISION N- 3746/86/CECA DE LA COMMISSION
du 5 décembre 1986

modifiant la décision n° 3485/85/CECA prorogeant le systémie de surveillance et
de quotas de production de certains produits pour les entreprises de I'industrie
sidérurgique

LA COMMISSION DES COMMUNAUTES EUROPEENNES,

vu le traité instituant la Communauté européenne du
charbon et de l'acier, et notamment ses articles 47 et 58,
considérant ce qui suit:

A Tlarticle 19 de la décision n° 3485/85/CECA(), la
Commission avait annoncé son intention d’exclure d’au-
tres catégories de produits a partir du 1% janvier 1987.

Le secteur des toles galvanisées, relevant de la catégorie Ic,
se trouve en concurrence avec dautres produits revétus,
relevant de la catégorie Id, libérés depuis le 1¢ janvier
1986, ce qui a conduit la Commission, pour éviter que la
concurrence ne soit faussée, a prévoir dans sa décision
n° 3485/85/CECA des assouplissements importants.
Depuis, il s’est avéré qu’il n’y a dans ce secteur que peu
de capacités de production excédentaires. Il y a donc lieu
d’exclure cette catégorie de produits du systeme de quotas.

L'introduction de I'article 15 B s'était imposée au moment
le plus aigu de la crise de l'industrie sidérurgique. Au
stade actuel, le maintien de cette disposition ne se justifie
plus. Il y a donc lieu de le supprimer.

Apres consultation du comité  consultatif et sur avis
conforme du Conseil,

A ARRETE LA PRESENTE DECISION :

Article premier
La décision n° 3485/85/CECA est modifiée comme suit :

1) A Tarticle 4, les paragraphes 1 et 2 sont remplacés par
le texte suivant:

«1. Il est instauré un régime de quotas de produc-
tion pour les catégories Ia, Ib, II, I, IV et VI, pour
toutes les qualités d’acier et tous les choix.

2. En ce qui concerne les catégories Ia, Ib, II et III,
sont exclus les produits suivants :

— aciers spéciaux alliés, sauf les aciers spéciaux alliés
de la construction a grains fins soudables a haute
limite d’élasticité (dit Sonderbaustahl),

() JO n° L 340 du 18. 12. 1985, p. 5.

— matériel de voie,
— palplanches,
. — cadres de mines,

— et, sous réserve que la preuve soit apportée que ces
matériaux ont été effectivement transformés dans la
Communauté, les matériaux destinés a la produc-
tion dans la Communauté de:

— tubes soudés d'un diamétre supérieur 3 4064
millimétres,

— fer blanc (y compris fer noir et TFS),

— tdles magnétiques d’'une teneur en silicium de
1 % et plus,

— produits dérivés, des catégories Ic et Id.»

2) A Tarticle 8 le paragraphe 4 est remplacé par le texte
suivant :

«4. Lorsquune installation (usine ou entreprise) fait
I'objet d’un changement de propriété, le nouveau
propriétaire devient destinataire des productions et
quantités de référence des installations et des quotas y
correspondant.

Il est interdit de détourner ce transfert de références
pat vente, échange ou cession de celles-ci.

Lorsqu’il s’agit d’une installation produisant les catégo-
ries Ia et Ib, la Commission prendra les mesures néces-
saires pour que le total de la production de chacune
des catégories Ia et Ib mises sur le marché reste
inchangé. »

3) Larticle 10 paragraphe 3 est supprimé.
4) L'article 15 B est supprimé.
5) Les annexes I et II sont remplacées par les annexes I et
II de la présente décision.
Article 2

La présente décision entre en vigueur le jour de sa publi-
cation au Journal officiel des Communautés européennes.

Elle est applicable a partir du 1* janvier 1987.
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La présente décision est obligatoire dans tous ses éléments et directement applicable dans
tout Etat membre.

Fait a4 Bruxelles, le 5 décembre 1986.

Par la Commission
Karl-Heinz NARJES
Vice-président



DEFINITION DES CATEGORIES DE PRODUITS LAMINES ANNEXE T

POUR LA DEFINITION ET LA NOMENCLATURE DES PRODUITS, IL FAUT
SE REFERER AU QUESTIONNAIRE EUROSTAT 2.13

A
LES PRODUITS CI-APRES INCLUENT TOUTES LES QUALITES ET Questionnaire

TOUS LES CHOIX EUROSTAT 2.13
‘ 1987
LISTE DE PRODUITS Ligne Colonne

CATEGORIE I :

- PRODUCTION DES TRAINS A LARGES BANDES A CHAUD (COILS) 280 A 02
- FEUILLARDS ET BANDES A TUBES LAMINES A CHAUD, v
INFERIEURS A 600 MM 150 -
- FEUILLARDS A CHAUD OBTENUS PAR REFENDAGE DE LARGES
BANDES, A CHAUD . 2N 02

TOTAL CATEGORIE I (280.02) + 150 MOINS (291.02) *

* DONT DESTINE(CE)S (*%x) POUR LA PRODUCTION DANS LA
COMMUNAUTE :

1. DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM

2. DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS)

3. DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM DE
1% ET PLUS

4. DE PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/0U ID (%)

TOTAL PRODUITS EXCLUS (1 + 2 + 3 + 4)

TOTAL CATEGORIE I (DEDUCTION FAITE DES PRODUITS EXCLUS)

(*%) DESTINE VEUT DIRE EFFECTIVEMENT UTILISE POUR LA PRODUCTION
. EN QUESTION

(xx%x) IL S'AGIT DE PRODUITS A CHAUD DE LA CATEGORIE 1
TRANSFORMES EN PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/0U ID, DANS
LA MEME ENTREPRISE OU DANS L'ENTREPRISE CLIENTE




LISTE DE PRODUITS

s

Questionnaire
EUROSTAT 2.13
1987

CATEGORIE I A :

LARGES BANDES A CHAUD POUR UTILISATION DIRECTE ET
L'EXPORTATION

- LARGES BANDES A CHAUD POUR RELAMINAGE OU AUTRES
TRANSFORMATIONS DANS D'AUTRES ENTREPRISES DE LA
COMMUNAUTE

- TOLES MOYENNES  ET FORTES (DE 3 MM ET PLUS) OBTENUES
PAR DECOUPAGE DE LARGES BANDES A CHAUD

- FEUILLARDS ET BANDES A TUBES LAMINES A CHAUD
INFERIEURS A 600 MM

Lignes

171 + 172 + 173

EX 161 + 162

150 ' .

TOTAL ‘CATEGORIE I A *

* DONT DESTINE(E)S (*x) POUR LA PRODUCTION DANS LA
COMMUNAUTE
1. DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM
2. DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS)

3. DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM DE
1 % ET PLUS '

4. DE PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/0U ID (%)

TOTAL PRODUITS EXCLUS (1 + 2 + 3 + 4)

TOTAL CATEGORIE I A (DEDUCTION FAITE DES PRODUITS EXCLUS)

(**) DESTINE VEUT DIRE EFFECTIVEMENT UTILISE POUR LA PRODUCTION EN QUESTION

(x**) IL S'AGIT DE PRODUITS A CHAUD DE LA CATEGORIE IA TRANSFORMES EN PRODUITS
DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/OU ID, DANS L'ENTREPRISE CLIENTE




LISTE DES PRODUITS

Questionnaire

EUROSTAT 2.13 1987

CATEGORIE I B :

TOLES LAMINEES A FROID EN FEUILLES OU EN ROULEAUX

. INFERIEURES A 3 MM

TOLES LAMINEES A FROID EN FEUILLES OU EN ROULEAUX

© EGALES OU SUPERIEURES A 3 MM

TOLES LAMINEES A CHAUD EN FEUILLES INFERIEURES A
3 MM

DONT TOLES LAMINEES A FROID OU A CHAUD POUR
L'ELABORATION DES PRODUITS DERIVES DES CATEGORIES
I C ET/0U I D DANS LES AUTRES ENTREPRISES DE LA
COMMUNAUTE

Lignes

168

167

163

TOTAL CATEGORIES I B *

*

DONT DESTINEC(E)S (*x) POUR LA PRODUCTION DANS LA
COMMUNAUTE

DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS)

DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM
DE 1% ET PLUS

DE PRODUITS AUTREMENT REVETUS (FER BLANC, FER NOIR,

TFS EXCLUS) DANS LA MEME ENTREPRISE

DE'PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/O0U ID,
DANS LES AUTRES ENTREPRISES DE LA COMMUNAUTE

TOTAL PRODUITS EXCLUS (1 + 2 + 3 + 4)

TOTAL CATEGORIE I B (DEDUCTION FAITE DES PRODUITS EXCLUS)

(*x) DESTINE VEUT DIRE EFFECTIVEMENT UTILISE POUR LA PRODUCTION EN QUESTION




LISTE DE PRODUITS

4,
Questionnaire
EUROSTAT 2.13
1987

CATEGORIE I C :

TOLES GALVANISEES A CHAUD (EN FEUILLES OU EN ROULEAUX)
DONT :

1. ULTERIEUREMENT REVETUES DANS LA MEME ENTREPRISE
2. TOLES GALVANISEES POUR L'ELABORATION DES PRODUITS DE

LA CATEGORIE I D, DANS LES AUTRES ENTREPRISES DE LA
COMMUNAUTE

Lignes

241

TOTAL CATEGORIE I C (DEDUCTION FAITE DES PRODUITS 1 +'2)

CATEGORIE I D :

TOLES ELECTROZINGUEES EN FEUILLES OU EN ROULEAUX
DONT :

1. ULTERIEUREMENT REVETUES DANS LA MEME ENTREPRISE

2. TOLES ELECTROZINGUEES ULTERIEUREMENT REVETUES
DANS LES AUTRES ENTREPRISES DE LA COMMUNAUTE

TOLES A REVETEMENT ORGANIQUE EN. FEUILLES OU EN ROULEAUX

AUTRE TOLES A REVETEMENT METALLIQUE EN FEUILLES OU EN
ROULEAUX

242

262

250 + 261 + 263

TOTAL CATEGORIE I D

CATEGORIE II :

TOLES LAMINEES A CHAUD EX QUARTO (TOLES LAMINEES A
CHAUD SUR D'AUTRES TRAINS QUE LES TRAINS A LARGES
BANDES)

LLARGES PLATS

164 + 165 + 166

140

TOTAL CATEGORIE II *

* DONT DESTINEES (**) POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMU-
NAUTE DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM

TOTAL CATEGORIE II (DEDUCTION FAITE DE MATERIEL DESTINE A
LA PRODUCTION DE TUBES)

(xx) DESTINE VEUT DIRE EFFECTIVEMENT UTILISE POUR LA PRODUCTION EN QUESTION




‘LISTE DE PRODUITS .

‘ S.
Questionnaire -
EUROSTAT 2.13

1987

CATEGORIE III :

POUTRELLES A LARGES AILES 122
AUTRES POUTRELLES, PROFILES EN I, U, H DE 80 MM OU PLUS

ET ZORES

TOTAL CATEGORIE III #*

* DONT PROFILES POUR CADRES DE MINES (ZORES)

TOTAL CATEGORIE III (DEDUCTION FAITE DE ZORES)

CATEGORIE IV :

FIL MACHINE EN COURONNE (Y COMPRIS RONDS A BETON ET ACIERS 132
MARCHANDS EN COURONNES)

CATEGORIE V :

RONDS A BETON (EXCLUS RONDS A BETON EN COURONNE) 133

CATEGORIE VI :

ACIERS MARCHANDS (EXCLUS ACIERS MARCHANDS EN COURONNE)

134




N.B. DANS LES QUESTIONNAIRES 313, 314, 371 ET 375 LES LIGNES COMPORTANT L'INDICATION "COMMUNAUTE" SONT A REMPLIR UNIGUEMENT PAR LES ENTREPRISES
SOUMISES AU SYSTEME DE QUOTAS EN CE QUI CONCERNE LEURS RAPPORTS AVEC LA COMMUNAUTE, A L'EXCEPTION DE L'ESPAGNE ET DU PORTUGAL .

PRODUCTION DE CERTAINS PRODUITS LAMINES EN ACIERS ANNEXE ITI
QUESTIONNAIRE ORDINAIRES, DE QUALITE, SPECIAUX NON ALLIES ET -
213 SPECIAUX ALLIES DE CONSTRUCTION A GRAIN FIN,
SOUDABLES ... DITS "SONDERBAUSTAHLE". - TOUS LES CHOIX -
1987 1.

INFORMATIONS A FAIRE PARVENIR MENSUELLEMENT A LA CCE, TELEX 3252 ACIER LU, AU PLUS TARD
10 JOURS OUVRABLES APRES LA FIN DU MOIS. COPIE DU PRESENT QUESTIONNAIRE DOIT EGALEMENT
ETRE ENVOYEE PAR COURRIER RECOMMANDE A LA COMMISSION DES COMMUNAUTES EUROPEENNES, TASK

FORCE ACIER (DG III), BAT. JEAN MONNET, BUREAU C3/100, L-1019 LUXEMBOURG-KIRCHBERG
(DANS LE MEME DELAI), S

PRODUCTION DU
ENTREPRISE CODE MOIS DE

PRODUITS CODE TONNES
CATEGORIE I
PRODUCTION DES TRAINS A LARGES BANDES A CHAUD 11001
PRODUCTION DE FEUILLARDS ET BANDES A TUBES LAMINES A CHAUD
(INFERIEURS A 600 MM) SUR TRAINS SPECIALISES 11002
TOTAL * , 11000
* DONT DESTINEES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE -
1) DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM 12001
2) DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS) 12002
3) DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM DE 1 %

ET PLUS . 12003
4) DE PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/QU ID *** 12004
TOTAL PRODUITS EXCLUS (12001 a 12004) 12000
TOTAL CATEGORIE I (11000 - 12000) ** 13000
** DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE DE

TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE INFERIEUR OU EGAL A 406,4 MM

UTILISE EN L'ETAT DE LAMINAGE A CHAUD 13001

*%% I[ S'AGIT DE PRODUITS A CHAUD DE LA CATEGORIE I
TRANSFORMES EN PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/OU ID, DANS LA MEME

ENTREPRISE OU DANS L'ENTREPRISE CLIENTE




QUESTIONNAIRE 313 1987 ‘ 2.

PRODUITS CODE TONNES

CATEGORIE I A

LARGES BANDES A CHAUD POUR UTILISATION DIRECTE ET

L'EXPORTATION 11101
LARGES BANDES A CHAUD POUR RELAMINAGE OU AUTRES TRANS-
FORMATIONS DANS D'AUTRES ENTREPRISES DE LA COMMUNAUTE. 13102
FEUILLARDS ET BANDES A TUBES LAMINES A CHAUD INFERIEURS
A 600 MM 11102
TOLES MOYENNES ET FORTES (DE 3 MM ET PLUS) OBTENUES PAR
DECOUPAGE DE LARGES BANDES A CHAUD 11103
TOTAL * 11100

* DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE :

1) DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM 12101
2) DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS) 13103
3) DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM DE 1 %

ET PLUS 13104
4) DE PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/O0U ID **x 13106
TOTAL (12101 + 13103 + 13104 + 13106) ‘ 13105
TOTAL CATEGORIE I A (11100 - 13105) #*x 13100

*% DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE DE
TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE INFERIEUR OU EGAL A 406,4 MM '
UTILISE EN L'ETAT DE LAMINAGE A CHAUD 13101

**x%x IL S'AGIT DE PRODUITS A CHAUD DE LA CATEGORIE IA :
TRANSFORMES EN PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/OU ID, DANS L'ENTREPRISE
CLIENTE




QUESTIONNAIRE 313 1987 3.
PRODUITS CODE TONNES
CATEGORIE I B :
TOLES LAMINEES A FROIb EN FEUILLES OU EN ROULEAUX ET
TOLES LAMINEES A CHAUD EN FEUILLES, INFERIEURES A 3 MM 11200
TOLES LAMINEES A FROID EN FEUILLES OU EN ROULEAUX EGALES
OU SUPERIEURES A 3 MM 11202
DONT : :
TOLES LAMINEES A FROID OU A CHAUD EN FEUILLES OU EN
ROULEAUX POUR L'ELABORATION DES PRODUITS DERIVES DES‘
CATEGORIES I C ET/OU I D DANS LES AUTRES ENTREPRISES DE
LA COMMUNAUTE ' 12204
TOTALL * (11200 + 11202) 11201 ° '
* DONT DESTINEES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE
1) DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS) 12201
2) DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM DE
1 % ET PLUS 12202
3) D'AUTRES PRODUITS REVETUS (FER BLANC, FER NOIR, TFS
EXCLUS) DANS LA MEME ENTREPRISE 12203
4) DE PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/OU ip,
DANS LES AUTRES ENTREPRISES DE LA COMMUNAUTE 12205
TOTAL (12201 + 12202 + 12203 + 12205) 12200
TOTAL CATEGORIE I B (11201 - 12200) 13200
CATEGORIE I C :
TOLES GALVANISEES A CHAUD EN FEUILLES OU EN ROULEAUX 11301
DONT ULTERIEUREMENT REVETUES DANS LA MEME ENTREPRISE 11302
DONT ULTERIEUREMENT REVETUES DANS D'AUTRES ENTREPRISES
DE LA COMMUNAUTE 11303
TOTAL CATEGORIE I C (11301 - 11302 - 11303) 11300




QUESTIONNAIRE 313 1987

4.

PRODUITS CODE TONNES
CATEGORIE I D :
TOLES ELECTROZINGUEES (EN FEUILLES OU EN .ROULEAUX) 11401
DONT ULTERIEUREMENT REVETUES DANS LA MEME ENTREPRISE 11402
DONT ULTERIEUREMENT REVETUES DANS D'AUTRES ENTREPRISES ,
DE LA COMMUNAUTE 11403
TOLES A REVETEMENT ORGANIQUE, EN FEUILLES OU EN ROULEAUX 11404
AUTRES TOLES A REVETEMENT METALLIQUE EN FEUILLES OU
EN ROULEAUX 11405
TOTAL AUTRES PRODUITS PLATS REVETUS (11401 + 11404 + 11405) 11400
CATEGORIE II
1) TOLES LAMINEES A CHAUD EX QUARTO (TOLES LAMINEES A

CHAUD SUR D'AUTRES TRAINS QUE LES TRAINS A LARGES

BANDES) 21001
2) LARGES PLATS 21002
TOTAL (21001 + 21002) = 21000
* DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE

DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM 22001

TOTAL CATEGORIE II (21000 - 22001)

23000




QUESTIONNAIRE 313 1987

5.

PRODUITS CODE TONNES
CATEGORIE III
POUTRELLES A LARGES AILES ET AUTRES POUTREL'ES, PROFILES
EN I, U, H, DE 80 MM OU PLUS ET ZORES * 31000
* DONT PROFILES POUR CADRES DE MINES (ZORES) 32001
TOTAL CATEGORIE III (31000 - 32001) 33000
CATEGORIE IV
FIL MACHINE EN COURONNE *x 41000
(Y COMPRIS RONDS A BETON ET ACIERS MARCHANDS EN COURONNE)
** DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA

COMMUNAUTE
1) DE RONDS A BETON 41002
2) DE TREILLIS SOUDES 41003
CATEGORIE V
RONDS A BETON 52000
(EXCLUS RONDS A BETON EN COURONNE)
CATEGORIE VI
ACIERS MARCHANDS (EXCLUS ACIERS MARCHANDS EN COURONNE) 63000

POUR REMPLIR CE QUESTICNNATRE, IL FAUT SE REFERER PRINCIPALEMENT AU QUESTIONNAIRE
2.13 = 2.16 = 2.16 ANNEXE EUROSTAT AUSSI BIEN POUR LES NOTES EXPLICATIVES QUE POUR

LES DEFINITIONS ET LA NOMENCLATURE DES PRODUITS.




N.B. DANS LES QUESTIONNAIRES 313, 314, 371 ET 375 LES LIGNES COMPORTANT L'INDICATION "COMMUNAUTE" SONT A REMPLIR UNIGUEMENT PAR LES ENTREPRISES
SOUMISES AU SYSTEME DE QUOTAS EN CE QUI CONCERNE LEWRS RAPPORTS AVEC LA COMMUNAUTE, A L'EXCEPTION DE L'ESPAGNE ET DU PORTUGAL.

ANNEXE 11
QUESTIONNAIRE | PRODUCTION DE CERTAINS PRODUITS LAMINES EN ACIERS
314 SPECIAUX ALLIES (NON COMPRIS LES "SONDERBAUSTAHLE").
1987 - TOUS LES CHOIX - 1.

INFORMATIONS A FAIRE PARVENIR MENSUELLEMENT A LA CEE, TELEX 3252 ACIER LU, AU PLUS
TARD 10 JOURS OUVRABLES APRES LA FIN DU MOIS. COPIE DU PRESENT QUESTIONNAIRE DOIT
EGALEMENT ETRE ENVOYEE PAR COURRIER RECOMMANDE A LA COMMISSION DES COMMUNAUTES
EUROPEENNES, TASK FORCE ACIER (DG III), BAT. JEAN MONNET, BUREAU C 3/100, L-1019
LUXEMBOURG-KIRCHBERG, (DANS LE MEME DELAI).

- PRODUCTION DU
ENTREP
EPRISE CODE MOIS DE
PRODUITS CODE TONNES
CATEGORIE I
PRODUCTION DES TRAINS A LARGES BANDES A CHAUD | 11001
PRODUCTION DE FEUILLARDS ET BANDES A TUBES LAMINES A CHAUD
(INFERIEURS A 600 MM) SUR TRAINS SPECIALISES 11002

TOTAL * 11000

* DONT DESTINEES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE -

1). DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM 12001
2) DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS) ‘ 12002
3) DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM DE 1 %

ET PLUS , 12003
4) DE PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/0U ID **% 12004
TOTAL PRODUITS EXCLUS (12001 A 12004) : 12000
TOTAL CATEGORIE I (11000 - 12000) #*=* ' 13000

*% DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE DE
TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE INFERIEUR QU EGAL A 406,4 MM
UTILISE EN L'ETAT DE LAMINAGE A CHAUD 13001

**x Il S'AGIT DE PRODUITS A CHAUD DE LA CATEGORIE I TRANSFORMES EN PRODUITS DERIVES,
DE LA CATEGORIE IC ET/0U ID, DANS LA MEME ENTREPRISE OU DANS L'ENTREPRISE CLIENTE




QUESTIONNAIRE 314 1987

2.
PRODUITS CODE TONNES
CATEGORIE 1 A :

LARGES BANDES A CHAUD POUR UTILISATION DIRECTE ET

L'EXPORTATION 11101

LARGES BANDES A CHAUD POUR RELAMINAGE OU AUTRES TRANS-

FORMATIONS DANS D'AUTRES ENTREPRISES. DE LA COMMUNAUTE 13102

FEUILLARDS ET BANDES A TUBES LAMINES A CHAUD INFERIEURS

A 600 MM | 11102

TOLES MOYENNES ET FORTES (DE 3 MM ET PLUS) OBTENUES PAR

DECOUPAGE DE LARGES BANDES A CHAUD 11103

TOTAL * 11100

* DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE :

1) DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM 12101

2) DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS) 13103

3) DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM DE 1%

ET PLUS 13104
4)lDE PRODUITS DERIVES,DF LA CATEGORIE IC ET/OU ID #*%*%* 13106
TOTAL (12101 + 13103 + 13104 + 13106) 13105
TOTAL CATEGORIE I A (11100 - 13105) % 13100
*%x DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE DE

TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE INFERIEUR OU EGAL A 406,4 MM

UTILISE EN L'ETAT DE LAMINAGE A CHAUD 13101

xx% IL S'AGIT DE PRODUITS A CHAUD DE LA CATEGORIE IA

TRANSFORMES

L'ENTREPRISE CLIENTE

EN PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/OU ID, DANS




QUESTIONNAIRE 314 1987

3.

PRODUITS CODE TONNES
CATEGORIE I B :
TOLES LAMINEES A FROID EN FEUILLES OU EN ROULEAUX ET
TOLES LAMINEES A CHAUD EN FEUILLES INFERIEURES A 3 MM 11200
TOLES LAMINEES A FROID EN FEUILLES OU EN ROULEAUX EGALES OU
SUPERIEURES A 3 MM 11202
DONT :
TOLES LAMINEES A FROID OU A CHAUD EN FEUILLES OU EN
ROULEAUX POUR L'ELABORATION DES PRODUITS DERIVES, DES
CATEGORIES I C ET/OU I D DANS LES AUTRES ENTREPRISES
DE LA COMMUNAUTE ‘ 12204
TOTAL * (11200 + 11202) 11201
* DONT DESTINEES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE
1) DE FER BLANC (Y COMPRIS FER NOIR ET TFS) 12201
2) DE TOLES MAGNETIQUES D'UNE TENEUR EN SILICIUM DE

1 % ET PLUS 12202
3) D'AUTRES PRODUITS REVETUS (FER BLANC, FER NOIR, TFS

EXCLUS) DANS LA MEME ENTREPRISE 12203
4) DE PRODUITS DERIVES, DE LA CATEGORIE IC ET/0U ID, _

DANS LES AUTRES ENTREPRISES DE LA COMMUNAUTE 12205
TOTAL (12201 + 12202 + 12203 + 12205) 12200
TOTAL CATEGORIE I B8 (11201 - 12200) " 12200
CATEGORIE I C :
TOLES GALVANISEES A CHAUD EN FEUILLES OU EN ROULEAUX 11301
DONT ULTERIEUREMENT REVETUES DANS LA MEME ENTREPRISE 11302
DONT ULTERIEUREMENT REVETUES DANS D'AUTRES ENTREPRISES
DE LA COMMUNAUTE 11303

TCOTAL CATEGORIE IC (11301 ~ 11302 - 11303

11300




QUESTIONNAIRE 314 1987

DE TUBES SOUDES D'UN DIAMETRE SUPERIEUR A 406,4 MM

4.
PRODUITS CODE * TONNES
CATEGORIE I D :
TOLES ELECTROZINGUEES (EN FEUILLES OU EN ROULEAUX) 11401
DONT ULTERIEUREMENT REVETUES DANS LA MEME ENTREPRISE 11402
DONT ULTERIEUREMENT REVETUES DANS D'AUTRES ENTREPRISES
DE LA COMMUNAUTE _ 11403
TOLES A REVETEMENT ORGANIQUE EN FEUILLES OU EN ROULEAUX 11404
AUTRES TOLES A REVETEMENT METALLIQUE EN FEUILLES OU -
EN ROULEAUX - 11405
TOTAL AUTRES PRODUITS PLATS REVETUS (11401 + 11404
+ 11405) 11400
CATEGORIE II
1) TOLES LAMINEES A CHAUD EX QUARTO (TOLES LAMINEES A
CHAUD SUR D'AUTRES TRAINS QUE LES TRAINS A LARGES
BANDES ). 21001
2) LARGES PLATS 21002
TOTAL (21001 + 21002) * 21000
~ * DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE
22001

TOTAL CATEGORIE II (21000 - 22001)

23000




QUESTIONNAIRE 314 1987 5

PRCDUITS TONNES

t

CATEGORIE III
POUTRELLES A LARGES AILES ET AUTRES POUTRELLES, PROFILES

EN I, U, H, DE 80 MM OU PLUS ET ZORES * 31000
* DONT PROFILES POUR CADRES DE MINES (ZORES) 32001
TOTAL CATEGORIE III (31000 ~ 32001) 33000

CATEGORIE IV *x%

FIL MACHINE EN COURONNE *x%%* ' 41000
(Y COMPRIS RONDS A BETON ET ACIERS MARCHANDS EN COURONNE)

**% DONT DESTINES POUR LA PRODUCTION DANS LA COMMUNAUTE

1) DE RONDS A BETON : 41002
2) DE TREILLIS SOUDES | 41003

CATEGORIE V

RONDPS A BETON - | 52000
(EXCLUS RONDS A BETON EN COURONNE)

(o]
=3

4
m
G
<
a7
Pt
iTi
<
—

*

*

ACIFRS MARCHANDS (EXCL. ACIERS MARCHANDS EN COURONNE) : 63000

x* DONT EN ACIERS ALLIES DONT LA TENEUR EN ALLIAGE EST D'AU MOINS 5 %, A L'EXCLUSION
DES ACIERS CONTENANT MOINS DE 1 % DE CARBONE ET PLUS DE 12 % DE CHROME ET DONT LE
PRIX REELLEMENT FACTURE EST SUPERIEUR D'AU MOINS 30 % AU PRIX DE BAREME DU PRODUIT
EN ACIER ORDINAIRE CORRESPONDANT

FIL MACHINE EN COURONNE 41001
(Y COMPRIS ACIERS MARCHANDS EN COURONNE)

ACIERS MARCHANDS ' 63601

POUR REMPLIR CE QUESTIONMAIRE, IL FAUT SE REFERER PRINCIPALEMENT AU QUESTIONNAIRE
.13 - 2,16 ~ 2.76 ANNEXE EUROSTAT AUSSI BIEN POUR LES NOTES EXPLICATIVES QUE POUR
LES DEFINITIONS ET LA NOMENCLATURE DES PRCDUITS.



TWOUY0d NG 13 INVGST, 1 30 NDTLAAIXNI, TV “IUWNWAOD V1 I3V SLHOSY $UN3T INYIONDD IND 3D N3 SVA0ND 30 FWBLSAS MV SISTW0S
SISTUAIING ST Wvd INBWINOINND HIW3Y V INOS ,, ALMWNTWWOD, NOTLVIIGNT, ] INVINOAW0D SINOTT $37 6§ 13 L€ ‘%1 “SIE SIYIVANOILSIND S31 SWa "8°N

-3¥1N3,7 SNVA “dI NO/L3 I 3I¥093LvY) ¥ 3@

) 3INIIT) 3SI¥d
'SIATYIA SLINAOYd M3 SIWHOISNYHL VI 3II¥093ILYI VI 3d ANVHI V SLINAO¥d 34 LIOV,S I xx

g

0vls - B ao7LL xx QT N0/L13 DT 3T¥093LY) v 30 ‘SIAI¥IQ SLINGO¥d 3  [siam
oYL - - oYLl sSnid 13 %L 34
WNIJIIIS N3 ¥N3N3L 3NN, Q S3INOILINOYW S3TOL 34Q 8
eorie - - sovLL (S4L + ¥ION ¥34 SI¥AWOD A) INV18 ¥34 34 2
oeLs - - 0oRLL WW %‘90% v ¥N3I¥3I4NS JMLIWVIA NN, d SIANOS S3sNL 34 9
. FLNYNNWWOD
V1 SNYd NOILINA0¥d Y71 ¥N0d S3INILSIA LNOG x
L ooLLe ooLLY QoLiL (7 + S + 2+ L) Wi0L S
DLLE oLl SOLLY SOLLL ANYH) ¥ S3IANVAE S394VT 34 39VdN0IIQ ¥V¥d SINNIL
, -80 (SN7d 13 WW € 30) S3i%0d4 13 SINNIAOW S3710L Y
20LLs 0LL2 20LLY 20LLL WH Y09 ¥ SYNITYIANI
aNYHI ¥ SINTIWYT S3IanL v S3IANVE L3 SA¥VIIINI4 ¢
2518 - - 205LL JLNYNNKWOD
¥ 30 S3SI¥4IYINI S3IYLNV.Q SNVG SNOTLVWYO4SNVYL 2
‘ S3¥LINV NO IOVYNIWYVIIY ¥NOd ANVHI ¥V SIANVE SIOYYT
LOLLS LoLL2 LoLLY WoLLL NOILV1Y0dX3,7 L3
3103410 NOILYSITILN ¥NOd ANVHI ¥ S3IANYE SIOYY™ L
) vV I 3I¥093LVD
SIMNOL 3000 | SawoL| 3000 | SawoL 3000 | SawoL | 300D SL1INGOYS
"Wo3
S¥3IL 1YONLYOd XIG
W10L  [SAVd $37 S¥3IA | 13 INOVJSI
: 30 SIOW 37 LMYN¥3IINOD SNOSIVHAIT 3002 3IST¥43IYINT
S3LITYAOW S3WIW SIT INVYAINS 13 %1LS 13 $LE SIYIVYNNOILSING S37T ¥N0d NAI¥d IVIIQ 37 SNVQ ¥IAOANT L3 HITdWIY v
- - XIOHJ S31 snolL - "wITHYLS 1861
-NVYEY¥IANOS, SLIG -*° S378YAN0S “NI3 NIVYD V NOILINYLSNOD 34 SIITIV XAViddadS L3 SIITW L€
T IXINNY NON XNVIJ3dS “3ILIWNG 3G ‘SIYIYNIQY0 SYITIV N3 SINTWYT SLINAO¥d SMIVLYID 34 SNOSIVHAIT | IYIVYNNOILSIN®




NOJVd Y SNOILVY¥3JO,d INVLINSIY SNOTITQ3IJX3,d SINIWIANOW S3I1 SNOL S¥d ININNIHIWOD 3N L2 13 ¥} SAN9IT S3IT ()
00528 00s22 00s2Y 00s2L (8L - SL) Wlol | 6L
00%2¢ - - 00%2L (SLA2L + 2L + 9L) WwioLl | gt
90v2s - - 90721 - QI NO0/13 3T 3I¥093LYI V1 30°SIAT¥IA SLINAONd 34 - ko)
YOh2g - - el SNd 13 2 L 3@
MAIJITIS N3 ¥N3INIL 3NN, Q SINOILINOYW $IT0L 34 - | 2§
90,72% - - soveL (S41 L3 oION ¥34 SI¥YAWOD A) INVIg ¥34 3q - L
¢ JLINYNIWWOI YT SNYQ NOILINGO¥d Y71 ¥NOd S3IINILSIA INOG x
ooLes 00122 0oLy 0oLl * (WL + €L +21) WwioL | si
0L - - 20121 3LNYNNWWOD V7 30 SIST¥AIYLINI SIYLNY SIT SNYQ QI NO/L3
J1 S3ITY093LVI S3A SIAI¥YIQ SLINAOY¥d SIA NOILYHO8YII, T dN0d | (+)
NVAIN0Y N3 NO S3T7IN34 NI GNYHD ¥V NO QION4 V SIINIWYT S3T0L | 4
coL2s €0L22 coLey soL2tL WW € ¥ S3¥N3I¥Y3dNS NO
$37¥93 XNV3INO¥ N3 N0 S3ITTINI4 NI AIO¥4 ¥V SIINIWYI SIT0L | st
i
LoL2g LoLez oLy LotzL WW ¢ V SI¥NITYIINI SITIINI4 NI ANVHI ¥V SIINIWYT
§370L 13 XNY3IN0¥ NI NO S3ITTIN3IJ NI QION4 ¥V SIINIWVI S3IT0L | 2zt
8 I 3I40931Y)
LogLE - - LosLL aNVH) ¥ 39¥NIWYT 34 1V¥13,7 N3 3ISITILN
WW %790% ¥ Y93 N0 ¥N3ITY¥IANI 3I¥LIWVIQ NN.d SIANOS S3IaNL
30 3LNYNNWWOD VI SNVQ NOILINAO¥d V71 ¥NO4 SINILSIQ INOG | 1L
005 LS. 00s L2 0oLy 00sLL (6 - ) ¥V I 3140931¥) W1I0L | 0L
0oYLs - - 00YLL (SLAg + 8 + 2 + 9) WiloL | ¢
SINNOL |- 3Q0J | SINNOL| 340D |SINNOL | 3400 | sanNoL| 3402
| W3 S1INA0Yd
S¥3IL SAVd WINLYod x1e a
WwioL S37 sy3A 13,3N9VdS3 )
A
1861 LZS JYIVYNNOILSIND w
A



NOJV4 V SNOILY¥3d0,G INVLINS3I¥ SNOILTA3dX3,0 SINIWIANOW S3T SNOL

SVd IN3NN33dWO0) 3N L2 13 %L SINIIT S31 (+) !

o0LYE 00192 0oLy 00LYL (92 + S2 + %2 + $£2) W0l 22

SoLYE SOLYZ SOLYY soLYL . XNY31N0Y
N3 N0 $371IN34 N3 3NOITIVLIW INIW3LIAIY vV SIT0L S3I¥LNY 92

20L%8 20192 20l 2041 XNv3noy
N3 N0 S3TTIN34 N3 3INOINYOHO LNIWILIAIY v S3IT0L s2

YOLYE - - LYl IINYNAWWO) ¥ 30 S3ISI¥JIYINI
S3IYLNY, A SNVQ S3NLIAIY INIW3YNIT¥ILIN SIINONIZOY¥LIIII $3T0L vz
LOLYSE LoL42 LOLYY LoLYL (XNY3TIN0¥ N3 NO S3TTIN34 N3) SIINONIZO¥LIITI S3ToL | €2

a I 314¥0931V)
ooLss ols2 00LsY 00LEL (02) viol 2z

20155 - - 20151 *31NYNAWWOD V1
30- SISI¥JIVLNI S3IVLNY,d SNYQ SINLIAIY INIWINNIT¥ILIN | (+)
XNY3TIN0¥ N3 NO S$3IT1TIN34 NI GNVHI v SIISINVATYS SIT0L L2
10let LoLee LOlgy Laiel XNY3IN0¥ N3 NO S3TTIN34 NI GNVHI ¥ SIISINVAIYO S3IT0L 02

3 1 3140931v)

sannor| 2002 | sannor| 30023 fsannor | 3402 | s3annor]| 3002
yTRE
SHITL VSNLYO0d X1a S1INQ0Y¥d
W10l SAVd 537 gy3n | L3 3INOVIS3

/1861 L4g JYIYNNOILS3IND




Q0L9s 00192 00LSY 00L9L (9§ - S€) IIT 3T¥093LY) IVi0L L€
Y0198 Y0192 Y019y Y0L9L (S3¥02) S3INIW 34 S3I¥AYD ¥N0d SITI408d LNOQ ¥ 9¢
019 0192 DLy £0L9L * (¥S + €5) Wlol | s¢

20195 20192 20197 20191 S30Z 43 SNId NO WW 08
30 H ‘N “I N3 S37I40¥d 13 $3771341N0d S3¥iny he
LOL9s L0192 LOL9Y LoL9L S3TIV $39¥vy7 v S3713¥LN0d | ¢

IIT 3I¥0931V)
QoLss 0012 ooLSY ooLSL (L - 0€) IT 3I¥0931¥) TVIOL | 2€

102se - - 10est Wi ¢soo¢,< dN3IY¥34NS JYLIWVIA NN, 4 S3IANOS S3gnl 3q

JLINYNNWWOD ¥ SNVQ NOILINQO¥d Y1 ¥n0d S33NILS3Q INOQ = lg
Y0LSE *0ls2 0Ly YLSL * (62 + 82) Wl0L | 0%
SDLSE S0LS2 OISy SOLSL SLyd s39uvT | 62

LoLsg 101se LOLSY LoLsL (S3ANYE S394vT v SNIVYL S37T 3nd SNIVL S3¥LINY,a ¥NS
QNYHD vV S3I3INIWV S3701) 0L¥YNO® X3 ANYHI vV SIINIWY SIT0L 8¢Z

) IT 3I¥0931v)

S3INNOL 3402 § SINNOL 3003 | SINNOL 3403 | SINNOL 3409 .
"Wt 3
SyY3IL avonlyod XI1Q S1INQoyd
TY.LoL SAYd $37 S¥3IA 13 3IN9V4S3
1861 LS IYIVYNNOILSIN®




-"S1INA0¥C S3d IYNLYIINIWON v 13 mzo.Hth:mn_ S37 N0 3Nd SIAILYIITLX3 SILON S3T ¥N0d N3IIE ISSNy 1v1soyn3
IXINNY %272 - %2°2 - 12°2 SIYIVNNOILSIN® XNV INIWITIVAIINIYD ¥3¥343¥ 3S Lnvd I ‘IYIVNNOTLSING 335 HITdW3IY dnod

ooLeg | ooweR 00LeY 00L6L , (SINNO¥NO)I
, N3 SONVHIYYW S¥IIJIY SNIIX3I) SANVHOYYW S¥3IJVY S3yLny oy

IA 3TH0931VD

881353 0oL8e ooLgy ooLstL (SINNOYNOD N3 NOLIF V¥ SANOY SNT1IX3) NOL38 V SANOY 6%
. : . A 3T¥0931v)

OIS - - soLlL . $3AN0S SITIFWL 30 (2 paigs
20ULS _ - 20121 : NOL3E8 ¥ SANOY 30 (| bLggs
| ILNYNNWWOD ¥ SNYA NOTLONGO¥d Y1 ¥N0d SINILSIA LNOQ x

00LLe oL | 00LZy oLl : * (SINNOYNOD N3 SOANVHI¥YW S¥3IIJV L3
NOL38 V SANOY SI¥JIWOD A) SINNOYNOI NI 3INIHIVW I 8%

AI 3T30931vD

S3NNOL 340J ] SINNOL 3406) | SINNOL 2000 | SINNOL 3403

R S1INd4oyd
S¥3IL vonltyod X1Q
avioL BAYd S37 Sy3A 43 39vdS3

1861 L4 JYIVYNNOILSIANG




SNY@ “QI NO/L3 271 3TY093LYI VI 3¢ “S3IAIYAQ

JIN3ITI) 3ISTUHIYINT,

SLINQO¥d N3 S3IWNOJSNVYL VI 3II¥093LVI V1 30 GNVHI V SLINAO¥d 30 LIOV,S 1T x»x

0Yis - - 9oYLL *¥ @I NO/13 DT 3T¥0931v) Y7 30 “SIATYIQ SLINAO¥d 34 pLag

worls - - "Wyl Sn1d 13 %L 3¢
WNIJITIS N3 ¥N3N3L 3NN, d S3INOILINOYW S3T0L 30 ) g
SoYLE - - soYLL (S3L + YION ¥34 STYJHWOI A)INVIE ¥34 30 | 2
[0 841 - - 002LL WW %“90% V ¥N3I¥3dNS 3I¥LIWYIA NN,d S3ANOS S38NL 30 | 9

3LNVYNNWKOD Y1 SNYQ NOILINGO¥d ¥ ¥N0d SINILSIA INOQ »
ooLLS ooLLR 0oLLY ooLLL ¥ (P + € +2+ 1) wioL |

SOLLS soLLe SoLLY SOLLL aNYH) v S3ANVE S3I9NV 34 39VdN0IIq ¥vd
4 : S3INN3180 (SNd 13 WW € 30> $31¥04 13 SINN3IAOW S3I0L | ¥

20L1E "20LL2 20LLY 0LLL WW 009 ¥V S¥N3TY¥IINI
aNYHI ¥ S3INIWYT S36nNL vV SIANYS L3 Sayvy1iInad | ¢

20518 - - 205LL _ JLNYNNWWOD

: V1 30 SISIHHIYLINI SI¥LNY,0 SNVA SNOILYWYO4SNVYL
S3YLNY NO 3I9YNIWYIIY ¥NOd GNVHI V SIANVE $39¥v1 | 2

loLLs LoLLe oLy LOLLL . NOILV1¥0dX3,7 L3
3123¥IQ NOILYSITILN ¥NOd ANYHI ¥ S3IANvE s39uvd | L

v I Monwmp<wnb
S3INNOL | 300D | SINNOL | 300D |SanNor| 3402 | sannoL| 3d0d S1INQ0¥d
"W°3
SY¥3Il Y9N1Y0d XId
W10l  }SAVd S37 S¥3A INOVS3
I 30 SIOW 37 INVNY¥IONOD SNOSIVYAIT
3002 : S3ISI¥IYINI

S3LIVAOW S3WIW S3T LNVAINS 13 ¥L¢ 13 ¢LE SIYIVYNNOILSIN® S37 ¥N0d NAJY¥d IVI3IA 37 SNVA ¥IAOANT 13 4IdW3Y v

II 3IX3NNY

- XIOHJ $37.-SnOL - * (w3 THYLSNYE¥IANOS, $37 L861

ST4dWOI NON) S3IITW XNVYII3dS SHYIIIV N3 SINIWYT SLINAON¥d SNIVLI¥ID 34 SNOSIVIAIT

VA4S
JYIYNNOILSIND

“NONLYOd N0 13 INWISI, T 30 NOILAIIXA, TV “ILVNMDD V1 J3AV SLA0GNVY SUNIT INAIN0I IND 3D N3 SYI0ND 30 MBLSAS MV SISTW0S

SISTUSIAING S37 ¥V¥d INSWINOINT HIWdA3d V INOS w3 LIWNWWOD,,

NOTLVIIONT,T INVLHOAW0D SINDIT S31 §2€ 13 LIS “MIS “SiS SIYIVANDILSIND S37 SNWA “8°N




NOJV4 vV SNOILY¥3d0.d LNVLINS3Y SNOILIA3IdX3,Q SINIWIANOW S3IT SNOL SVd ININNI¥AWOD 3IN L2 13 %L SINOIT SIT (+)
00s2e ~ 00s22 00sey 00s2l (8L - §1l) vi0lL 6L
(00729 - - 00%eL (Stq 21 + 21 + 91) wvlol 8l
0928 - - 9072l aI NO/L3 21 3I¥093LVI V1 30 ‘SIAIYIA SLINAO¥d 30 - [ig/L
HYee - - 0921 SN1d 13

%L 30 WNIJINIS N3 ¥N3IN3L 3NN, S3NDILINOVW S3T0L 30 - L
govee - - govelL (S41 + YION ¥34 SIYAWOD A) INYTIg ¥34 3q - 9L
"¢ 3LINYNNWWOJ V1 SNVQ NOILINAO¥d V1 ¥N0d S33INILS3A LINOQ x
00Les 0oLee ooLey ooiel *(71L + ¢1 + 21) wiol <l
20Le¢ - - 2012l JLNYNNWWOD V7 34 SISI¥4IYINI S3YLNY S3T SNVA dI NO/L3
JT S3TY093LVYI S3Q “S3IATY3IQ SLINAONd S3IA NOILYY¥O0SGYI3,T ¥NOd (+)
XNY3NOY¥ N3 NO S3ITINI4 N3 ANVHI ¥V NO QIO¥4 ¥ SIINIWYT S$I101 9l
goLes ¢0L2 oLy coLelL WW ¢ Vv S3dn31¥3dnS no
$37v93 XN¥37N0¥ N3 NO S$3T77IN3J4 NI QIO¥4 vV SIINIWYT S370L gl
lotes loLee oLy Lol WW € V S3YNITYIINI S3ITIIN34 NI ANVHI v SIINIWY)
S3701 13 XNv¥3IN0Y¥ NI NO S377IN34 N3 AIoY¥d v SIINIWYI S3 0L 21l
8 I 3140931V)
LogLe - - LosLL ANVHI ¥ 39YNIWYI 30 L¥13,7 N3 3SITILN
WW %790% ¥ v93 NO INITY3IINI 3JYL3IWVYIA NN,d S3IANOS S3anlt 34
JLINYNNWWOD Y71 SNYQ NOILONGO¥d VY1 ¥N0d S3INILSIA LINOG L
00,559 00zte 00eLy 00gLlL (6 - S) YI 3I40931v¥) Ivl1i0olL oL
0ovie - - 0oLt (SLa8 + 8 + 2 + 9) wlol 6
S3INNOL | 300D | SaNNOL| 3000 | SINNOL] 3003 | SannNoL] 300D
S1INQoYyd
W3
SY3IL YON1¥0d X1d
aviol SAVd S37 SH¥3A | 13 3aN9yds3
1861 G2 JYIVYNNOILSIND




NOJYd V SNOTLVY3d0,d INVLINS3Y¥ SNOILIAIdX3,d SINIWIANOW 337 SNOL SVd LNINNI¥AWOD 3N L2 13 %L SINOIT S3IT1 (v

oLy 00L¥2 oLyy 00LYL (92 + G2 + %2 + €2) V10l 22
20]k3 ¢0L%2 oLy coLyL , XN¥Y3N0Y
N3 N0 S3T11IN34 N3 3INDITIVLIW IN3IW3IL3IA3Y ¥ S3IV0L SI¥INY 92
20L%¢ 2092 20l 20LYL XN¥3IN0¥ N3 NO S3ITTINI4 NI INDINVONO INIWILIAZY v S3T0L G2
Y0LYs - - 2Lyl FLNYNNWWOD V1 3a SISTYJIYINI
SIYLNY,Q@ SNVQ SINLIAIY IN3IWIVNIIYILIN SIINONIZOYLIITI S3IT0L v2
LoLvs LoLye oLy Loyl (XNVY3INOY¥ N3 N0 S377IN34 N3) SIINONIZOYLIITI S3IT0L ¢2
aI 3140931Y)
(801599 oolee| ooLsy ooLeL (02> wiol 22
201L¢8 - - 0Lt FLOYNNWWO D
V7 30 S3ISIVMIYINI S3IYINY,Q SNVA SINL3IAIY INIWIYNITI¥ILIN
XNV3IINOY N3 N0 S3ITTINIJ NI ANVYHI V S3IISINVATYY S3T10L k¥ 12
LoLES LoLsz LoLsY LoigL XNV3IN0¥ N3 NO S3ITTIN3IJ NI ANVHI vV SIISINVATYY S3IT0L 02
31 3140931v)
SINNO U] 3003f S3INNOL 3000 S3aNNOL 3000 | SaNNOL 3000
! SLINA0YHd
"4t 3
101 SY3IIL {VONLY0d L H XId
SAVd S37 S¥3IA ANOYLS3 - 2861 G2¢  FYIVYNNOILSIAN®




00L9s 00192 00LsY 00L9L (9€ - 6€> IIT 3IY¥0931VI “vicl g
Y0198 %0192 Y0L9Y 20191 (S3¥0Z) S3INIW 34 S3¥AYI ¥NOd SITIJ0¥d 1NOQ = 9¢
£019¢ £0L92 coL9Y SOL9L * (Y€ + £€9) Wlol S¢S

$3¥0Z 13
20195 20192 2019y 20191 SN1d NO WW 08 34 H ‘N “I N3 S3ITI40¥d L3 SIT113¥LNOL SI¥LNY %¢
L0L9¢ LoL92 LOLSY LoLoL S3TIV S39¥VT V S3113¥LN0d €S

IIT 3I3093L1Y)
00LSE 00Ls2 ooLsy ootst (LS - 0%) IT 3I¥093L1Y) VlOoL 2%

Lo2se - - Lo2sL WW #790% ¥ 3N3I¥34NS 3IYLIWVIA NN,Q S3IANOS S3anl

30 JLNYNNWWOD ¥ SNVA NOILINGOdd VI ¥N04 SIINILSIQ INOQ * L
Y0LSE $0LS2 LSy 20LSL ¥ (62 + 82) Wwiol 0¢
goLSE £01S2 c0LSY ¢oLSL S1V1d S39¥¥1 62

LoLsg LoLs2 LoLsy LoLstL (S3IANVE S39¥VY1 vV SNIVYL S37 3IND SNIVYL S3I¥LINV.q ¥NS
GNYHY ¥ S3I3INIWYTI S370L) 0L¥VYND X3 ANVHDI ¥V SIINIWV] S310L 82

IT 3I¥093L1Y)

SINNOL 30001 S3anvor) 3000 | sanwoL 3000 | S3IwNoOL 3009
S1INA0¥d
‘Wt 3
V10l Sy3IL 9NL¥0d X1

SAVd S37 S¥3A | 13 INOVIS3 2861 G  3JYIYNNOILSIN®




ISSNY 1viSoun3d 3IX3INNY #%.°2 -

S1INA0¥d S340 JYNLYIONIWON v 13 SNOILINIZ3Q S37 ¥N0d 3IND SIAILVIITNGXI SILON S37 ¥NO0d NIIE
$2°2 - 12°2 JYIYNNOILSING NV INIWITVJIINIY¥D ¥3IH3I43¥ 3S LNVd 1T ‘3YIVNNOILSING 3D ¥ITdW3Y ¥NOd

LoLes L0163 L0L6Y loL6L SONVHONVW S¥3TIV | v
. | (3INNO¥N0D.
L0Ls 10123 LoLLY L0LLL N3 SONVHOYVW S¥IIIV SI¥AWOD A) 3INNO¥N0D N3 INIHIVW TI4 Ly

INVANOJS3¥¥00 JYIVNIQYO ¥3IJV N3 LINAO¥d NA 3W3Ave

30 XI¥d NV 2 0S SNIOW NV.,@ ¥N3I¥34NS 1S3 3J¥NLIVY LN3W3ITI33Y XI¥d 37 LNOQ L3 3WON¥HI 30 % 21 34 SNId 13 3INNOSYYD 34

% L 30 SNIOW LNVN3ILNOJ S¥Y3IJV S3d NOISNTIIX3.1 V ‘%2 6 SNIOW NV,@ 1S3 39VITIV N3 d¥N3IN3L V7 INOQ S3ITIVY SY3IIIV N3 INOQ *»

(SINNO¥NO0I NI SANVHI¥YW SHITIV SN1IX3) .
00L6% 00164 00L6Y 0ooLel SANVHIUYW SY3IIV S3I¥Lnv 0y
‘ *»x IA 3I¥0931V)
09543 00184 00L8% 0oi8lL (SINNOY¥NOD N3 NO138 v SANOY SNTIJIX3I) NOL3I8 v SANOY 6%
A 3180931V
SOLLS - - oL S34N0S SINI3YL 30 "¢ H918¢
20128 - - 20l NOL3E ¥ SANOY 3Q ° L S1agg
JLNYNNWWOD V1 SNYQ NOILINA0¥d V7T dN0d SINILS3IQ LINOQ »
wLE 700w 0Ly oLl * (SINNOY¥NO0D N3 SANYHIUYMW
SY3IIIV 13 NOL3S V SANOY STIYJWOI A) SINNOYNOI NI 3INIHOVW 1I4 8%
¥» NI 3TY0931V)
L
SINNOL 3003| S3NNOL 3009 SaNNOA 3003 S3NNCL 3003
S1INqodd
IviodL SY3IIL vonluod XId
SAVd S37 S¥3A| 13 3INOVIS3 1861 cJS IYIYNNOILSING




