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EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV
2009/144/EG

av den 30 november 2009

om vissa delar och egenskaper pa jordbruks- och
skogsbrukstraktorer med hjul

(kodifierad version)

(Text av betydelse for EES)

EUROPAPARLAMENTET OCH EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR AN-
TAGIT DETTA DIREKTIV

med beaktande av fordraget om uppréttandet av Europeiska gemenska-
pen, sérskilt artikel 95,

med beaktande av kommissionens forslag,

med beaktande av Europeiska ekonomiska och sociala kommitténs
yttrande (1),

i enlighet med forfarandet i artikel 251 i fordraget (?), och

av foljande skal:

(1)  Radets direktiv 89/173/EEG av den 21 december 1988 om till-
ndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om vissa delar och
egenskaper pd jordbruks- och skogsbrukstraktorer med hjul (3)
har dndrats flera génger (*) péd ett vésentligt sétt. For att skapa
klarhet och overskadlighet bor det direktivet kodifieras.

(2)  Direktiv 89/173/EEG éar ett av sdrdirektiven i det system for
EG-typgodkdnnande som faststéllts genom radets direktiv
74/150/EEG vilket har ersatts av Europaparlamentets och radets
direktiv 2003/37/EG av den 26 maj 2003 om typgodkidnnande av
jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av sldpvagnar och utbytbara
dragna maskiner till sddana traktorer samt av system, komponen-
ter och separata tekniska enheter till dessa fordon (°), och det
faststéller tekniska foreskrifter om utformning och konstruktion
av jordbruks- och skogsbrukstraktorer vad giller vissa delar och
egenskaper. Dessa tekniska foreskrifter avser att ndirma medlems-
staternas lagstiftningar till varandra for att ddrmed for varje typ av
traktor mojliggéra det forfarande for EG-typgodkidnnande som
faststillts genom direktiv 2003/37/EG. Bestimmelserna i direktiv
2003/37/EG rorande jordbruks- och skogsbrukstraktorer, slipvag-
nar och utbytbara dragna maskiner till sédana traktorer samt sy-
stem, komponenter och separata tekniska enheter till dessa fordon
géller déarfor for det hér direktivet.

() EUT C 182, 4.8.2009, s. 76.

(®) Europaparlamentets yttrande av den 24 mars 2009 (dnnu ej offentliggjort i
EUT) och radets beslut av den 26 november 2009.

(®) EGT L 67, 10.3.1989, s. 1.

(*) Se bilaga VII del A.

() EUT L 171, 9.7.2003, s. 1.
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(3)  De tekniska krav som traktorer ska uppfylla enligt nationell lag-
stiftning géller bland annat matten och massorna, varvtalsregula-
torer, skyddet for kraftoverforingar, utskjutande delar och hjul,
bromsmandverorgan for dragna fordon, vindrutor och andra glas-
rutor, den mekaniska kopplingen mellan traktor och draget fordon
och liaget och fastsittningsmetoden for foreskrivna skyltar och
mérkningar pa traktorns stomme.

(4 Det dr onskvért att beakta de tekniska krav som antagits av
Forenta nationernas ekonomiska kommission for Europa (FN/-
ECE) i dess motsvarande forordningar som bifogats Forenta na-
tionernas ekonomiska kommission for Europas 6verenskommelse
om antagande av enhetliga tekniska foreskrifter for hjulforsedda
fordon och for utrustning och delar som kan monteras eller an-
vindas pd hjulforsett fordon samt om villkoren for dmsesidigt
erkdnnande av typgodkdnnande utfirdade pa grundval av dessa
foreskrifter (1).

(5)  Detta direktiv paverkar inte medlemsstaternas skyldigheter vad
giller tidsfristerna for inforlivande med nationell lagstiftning
och tillimpning av de direktiv som anges i bilaga VII del B.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

1. I detta direktiv avses med traktor en traktor enligt definitionen i
artikel 2 j i direktiv 2003/37/EG.

2. 1 detta direktiv ska de kategorier av traktorer som definieras i
bilaga II till direktiv 2003/37/EG tillimpas.

3. Detta direktiv ska tillimpas pa traktorer i kategorierna T1, T2, T3
och T4.

Artikel 2

1. Medlemsstaterna far inte, avseende traktorer som Overensstimmer
med kraven i detta direktiv, av skdl som hanfor sig till foremalet for
detta direktiv

a) végra att bevilja EG-typgodkdnnande eller nationellt typgodkén-
nande,

b) végra registrering eller forbjuda forséljning, ibruktagande eller an-
vandning av en sadan traktor.

(") Offentliggjord som bilaga 1 till rddets beslut 97/836/EG (EGT L 346,
17.12.1997, s. 78).
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Trots bestimmelserna i forsta stycket om traktorns anviandning far med-
lemsstaterna av skdl som hanfor sig till sldpvagnsvikter fortsdtta att
tillimpa de nationella bestimmelser vilka sdrskilt aterspeglar de sér-
skilda krav som berdr landets topografi, inom de grianser for sldpvagns-
vikter som anges i punkt 2.2 i bilaga I i den man detta inte innebdr
andringar av traktorn eller ytterligare ett kompletterande nationellt typ-
godkinnande.

2. Medlemsstaterna far, avseende traktorer som inte §verensstimmer
med kraven i detta direktiv, av skédl som hinfor sig till foremaélet for
detta direktiv,

a) inte bevilja EG-typgodkinnande,

b) végra bevilja nationellt typgodkénnande.

3. Medlemsstaterna far, avseende nya traktorer som inte dverensstim-
mer med kraven i detta direktiv, av skél som hanfor sig till foremalet for
detta direktiv,

a) inte lingre betrakta intyg om Overensstimmelse som atfoljer nya
traktorer i enlighet med bestimmelserna i direktiv 2003/37/EG som
giltiga for tillimpningen av artikel 7.1 i det direktivet,

b) végra registrering, forséljning och ibruktagande av sddana nya trak-
torer.

Artikel 3

1.  Varje medlemsstat ska bevilja EG-typgodkénnande for varje typ
av vindruta eller annan glasruta och/eller mekanisk koppling som
uppfyller de konstruktions- och provningskrav som anges i
bilagorna IIT och/eller IV.

2. Den medlemsstat som har beviljat EG-typgodkénnande ska vidta
de atgédrder som krivs for att, i den utstrackning det behdvs och om det
ar nodvandigt i samarbete med de behdriga myndigheterna i de andra
medlemsstaterna, kontrollera att de serietillverkade exemplaren dverens-
stimmer med den godkdnda typen. En sddan kontroll ska begrinsas till
stickprover.

Artikel 4

Medlemsstaterna ska, for varje typ av vindruta eller annan glasruta eller
mekanisk koppling som de godkdnner enligt artikel 3, till tillverkaren av
traktorn, vindrutan eller den mekaniska kopplingen, eller till dennes
representant, utfirda ett EG-typgodkdnnandemérke som dverensstimmer
med de forebilder som visas i bilaga III eller bilaga IV.

Medlemsstaterna ska vidta ldémpliga atgérder for att forhindra att mérken
anviands som kan orsaka forvixling mellan den typ av utrustning som
har beviljats EG-typgodkinnande enligt artikel 3 och utrustning av
andra typer.
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Artikel 5

Ingen medlemsstat far forbjuda att vindrutor och andra glasrutor eller
mekaniska kopplingar sldpps ut pd marknaden, av skdl som hénfor
sig till deras uppbyggnad, om de 4 forsedda med
EG-typgodkiannandemaérket.

En medlemsstat far dock forbjuda att vindrutor och andra glasrutor eller
mekaniska kopplingar som &r forsedda med EG-typgodkdnnandemarket
sldpps ut pa marknaden om de inte dverensstimmer med den godkénda

typen.

Denna medlemsstat ska genast underrdtta de andra medlemsstaterna och
kommissionen om de étgérder som vidtagits och ange skidlen for sitt
beslut.

Artikel 6

De behoriga myndigheterna i varje medlemsstat ska inom en manad till
de behoriga myndigheterna i de andra medlemsstaterna Gversdnda en
kopia av de typgodkinnandeintyg (exempel visas i bilaga III eller
bilaga IV) som utfirdas for varje typ av vindruta och annan glasruta
eller mekanisk koppling som de godkanner eller végrar att godkénna.

Artikel 7

1. Om den medlemsstat som har beviljat EG-typgodkidnnande finner
att ett antal vindrutor och andra glasrutor eller mekaniska kopplingar
forsedda med samma EG-typgodkidnnandemérke inte Overensstimmer
med den typ som den har godként, ska den vidta nédvéndiga atgédrder
for att se till att serietillverkade exemplar dverensstimmer med den
godkénda typen.

De behoriga myndigheterna i denna medlemsstat ska upplysa motsva-
rande myndigheter i de andra medlemsstaterna om de atgidrder som
vidtagits, vilket, om sa krdvs, diar det forekommer en allvarlig och
upprepad bristande Overensstimmelse kan utvidgas till aterkallelse av
EG-typgodkénnandet.

Dessa myndigheter ska vidta samma atgirder om de upplyses av de
behoriga myndigheterna i en annan medlemsstat om sddan bristande
Overensstimmelse.

2. Medlemsstaternas behoriga myndigheter ska inom en ménad upp-
lysa varandra om varje aterkallelse av EG-typgodkénnande och om
skdlen for en sadan étgérd.

Artikel 8

Varje beslut som fattas enligt de bestimmelser som antagits for att folja
detta direktiv for att végra eller aterkalla EG-typgodkidnnande for en
vindruta eller mekanisk koppling eller for att forbjuda att dessa slédpps
ut pa marknaden eller anvéinds, ska noggrant ange de skél varpa det
grundas.
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Sadana beslut ska delges den berdrda parten som samtidigt ska upplysas
om vilka rattsmedel som star till buds inom ramen for gillande lagstift-
ning och inom vilken tid provning ska begiras.

Artikel 9

De édndringar som &r nodvandiga for att anpassa kraven i bilagorna I-VI
till den tekniska utvecklingen ska antas i enlighet med det forfarande
som avses i artikel 20.3 i direktiv 2003/37/EG.

Artikel 10

Medlemsstaterna ska till kommissionen Overldmna texten till de centrala
bestimmelser i nationell lagstiftning som de antar inom det omrade som
omfattas av detta direktiv.

Artikel 11

Direktiv 89/173/EEG i dess lydelse enlig de rittsakter som anges i
bilaga VII del A ska upphora att gilla, utan att det paverkar medlems-
staternas skyldigheter vad géller tidsfristerna for inforlivande med na-
tionell lagstiftning och tillimpning av de direktiv som anges i bilaga VII
del B.

Hénvisningar till det upphivda direktivet ska anses som hénvisningar
till detta direktiv och ska ldsas enligt jamforelsetabellen i bilaga VIII.

Artikel 12

Detta direktiv tridder i kraft den tjugonde dagen efter det att det har
offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Det ska tilldimpas fran och med den 1 juni 2010.

Artikel 13

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

BILAGA 1

Matt och slipvagnsvikter
DEFINITIONER
Med lidngd avses

— traktorns lingd métt mellan de vertikala plan som bildar réta vinklar
mot traktorns ldngsaxel och gar genom dess yttersta punkter, bort-
sett frdn

— alla speglar,

— alla starthandtag,

— alla sidopositionslyktor framtill eller pd sidan.
Med bredd avses

— traktorns bredd mitt mellan de vertikala plan som &r parallella med
traktorns langsaxel och gir genom dess yttersta punkter, dock bort-
sett frdn

— varje spegel,
— varje korriktningsvisare,

— varje sidopositionslykta framtill, pad sidan eller baktill, varje
parkeringslykta,

— varje méattforandring av dicken som orsakas av traktorns vikt,

— varje vikbar del sdsom upplyftbara fotsteg och bgjliga sténk-
skydd.

Med héjd avses

— det vertikala avstdndet mellan marken och den punkt pa traktorn
som befinner sig pé storsta avstandet frdn marken, bortsett frén
antennen. Nar denna hojd bestdms ska traktorn vara - forsedd
med nya dick som har den storsta rullningsradie som angetts av
tillverkaren av dem.

Med tillaten sldpvagnsvikt avses

— den massa som en traktortyp far dra. Den kan exempelvis bestd av
en eller flera dragna slapvagnar eller jordbruks- eller skogsbruks-
redskap. En skillnad finns mellan den tekniskt tillatna slapvagnsvikt
som anges av tillverkaren och den tillitna enligt punkt 2.2 nedan.

Med draganordning

en del pé traktorn vilken konstruerats for att utgdéra en mekanisk for-
bindelse mellan en traktor och ett draget fordon.

Med olastad massa for traktor i korklart skick (m,) avse

den massa som definieras i punkt 2.1.1 i bilaga I till direktiv
2003/37/EG.

Med tekniskt tilliten slipvagnsvikt avses

— obromsad slédpvagnsvikt,
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2.1

2.1.1

2.1.2

2.13
2.1.4

22

221
22.1.1

22.1.2

222

— separat bromsad sldpvagnsvikt (enligt definitionen i punkt 1.12 i
bilaga I till rddets direktiv 76/432/EEG (1)),

— paskjutsbromsad slapvagnsvikt (enligt definitionen i punkt 1.14 i
bilaga I till direktiv 76/432/EEG),

— sldpvagnsvikt forsedd med hydraulisk eller pneumatisk bromsanord-
ning; denna broms fir vara av genomgaende, halvt genomgaende
eller separat servodriven typ (enligt definitionen i punkterna 1.9,
1.10 respektive 1.11 i bilaga I till direktiv 76/432/EEG).

KRAV

Mitt

En traktors storsta matt ska vara enligt foljande:
Léngd: 12 m.

Bredd: 2,55 m (exklusive déckets utbuktning vid kontaktytan med
marken).

Hojd: 4 m.

De métningar som ar avsedda for kontroll av dessa matt utfors enligt
foljande:

— Med traktorn olastad och i korklart skick enligt punkt 1.6.
— P4 en plan och horisontell yta.
— Med traktorn stillastdende och motorn avstingd.

— Med nya dick med det normala tryck som rekommenderas av till-
verkaren.

— Med dorrar och fonster stdngda.
— Med ratten i ldget rakt fram.

— Utan nagot jordbruks- eller skogsbruksredskap kopplat till traktorn.

Tillaten sldpvagnsvikt

Den tillatna slapvagnsvikten far inte dverstiga

den tekniskt tillatna sldpvagnsvikten enligt definitionen i punkt 1.7,
rekommenderad av traktortillverkaren,

den sldpvagnsvikt som anges for draganordningen enligt
EG-typgodkénnande.

Nér en medlemsstat tillimpar artikel 2.2 ska sldpvagnsvikterna anges
pa traktorns registreringsbevis.

(") Rédets direktiv 76/432/EEG av den 6 april 1976 om tillnirmning av medlemsstaternas

lagstiftning om bromsutrustning pa jordbruks- eller skogsbrukstraktorer med hjul
(EGT L 122, 8.5.1976, s. 1).
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Tilligg

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN
TRAKTORTYP MED AVSEENDE PA MATT OCH SLAPVAGNSVIKT

(Artikel 4.2 i Europaparlamentets och rddets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj

2003 om typgodkinnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av slipvagnar

och utbytbara dragna maskiner till sddana traktorer samt av system,
komponenter och separata tekniska enheter till dessa fordon)

EG-typgodkdnnande nr: .....................
l. Delar eller egenskaper:

1.1.  Matt:

L.I.LI. Léngd: ... m
1.1.2. Bredd: ... m
1.13. Hojd: oo m

1.2 Slapvagnsvikt:

1.2.1. Obromsad sldpvagn: .............ccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiinian.n. kg
1.2.2. Separat bromsad sldpvagn: ........... ...l kg
1.2.3. Paskjutsbromsad slapvagn: ................. i, kg

1.2.4. Sldapvagn  forsedd med ettt  servobromssystem  (hydrauliskt

eller pneumatiskt): ... ... .. kg
2. Traktorsfabrikat eller tillverkarens firmanamn:
ki ok § s 6 s bhtng.
it s s
S N o s 0 st o i
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10.
11.
12.
13.
14.

15.

Datum pé rapport utfardad av denna tjanst:

Underskrift: .........................

Foljande handlingar, forsedda med det EG-typdgodkdnnandenummer som
anges ovan, bifogas detta intyg:

....................... mattritningar.
....................... ritning eller fotografi av traktorn.

Uppgifterna ska overldmnas till de behdriga myndigheterna i de andra
medlemsstaterna om dessa begir detta.

Anmérkningar:

(") Stryk det som inte &r tillimpligt.
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BILAGA 11

» M1 Varvtalsregulator och skydd for kraftoverforingar, utskjutande delar
och hjul, kompletterande séikerhetskrav for sérskilda tillimpningar,
anvindarmanual <«

1. VARVTALSREGULATOR

1.1 Om en varvtalsregulator &r monterad som standard av tillverkaren
ska den vara monterad och konstruerad pa ett sadant sétt att traktorn
uppfyller kraven i direktiv 2009/60/EG (') om den hastighet traktorn
konstruerats for.

2. SKYDD FOR KRAFTOVERFORINGAR, UTSKJUTANDE DE-
LAR OCH HJUL

2.1 Allmént

2.1.1 Kraftéverforingar, utskjutande delar och hjul pa traktorer ska vara
konstruerade, monterade och skyddade pa ett sadant sétt att perso-
nolyckor forhindras vid normal anvdndning.

2.1.2 Kraven i punkt 2.1.1 far anses vara uppfyllda om kraven som anges
i punkt 2.3 dr uppfyllda. Andra Isningar &n de som beskrivs i
punkt 2.3 godkdnns om tillverkaren tillhandahéller bevis for att de
ar minst likvdrdiga med kraven i punkt 2.3.

2.1.3 Skyddsanordningar ska vara fast monterade pé traktorn. Med fast
monterade avses att sddana anordningar endast ska kunna tas bort
med hjdlp av verktyg.

2.1.4 Kapor, lock och huvar som kan orsaka skada om de stdngs hastigt
och kraftigt ska vara utformade pa ett sddant sitt att de inte kan
stangas oavsiktligt (t.ex. genom sikerhetsanordningar eller lamplig
montering eller konstruktion).

2.1.5 En enda skyddsanordning fér skydda ett antal farliga punkter. Om
instéllnings-, underhélls- eller avstérningsanordningar - som endast
kan sittas igdng ndr motorn &r igdng - dr monterade under en
gemensam skyddsanordning ska dock ytterligare skyddsanordningar
finnas.

2.1.6 Fasthallningsanordningar (t.ex. fjaderklammor eller klaffar)

— for sékring av snabbkopplingsdelar (t.ex. hylsor),

(*) Europaparlamentets och radets direktiv. 2009/60/EG av den 13 juli 2009 om hogsta

konstruktiva hastighet och lastplattformar for jordbruks- eller skogsbrukstraktorer med
hjul (kodifierad version) (EUT L 198, 30.7.2009, s. 15.
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2.2

221

2.2.1.1

2212

2.2.13

222

2221

2222

2223

2224

och delar av

— skyddsanordningar som kan Oppnas utan hjilp av verktyg
(t.ex. motorhuv)

ska vara fast monterade antingen pa traktorn eller pa skyddsanord-
ningen.

Definitioner

Med skyddsanordning avses en anordning som ar avsedd att skydda
farliga delar. Vid tillimpning av detta direktiv innefattas i skydds-
anordningar skdrmar, képor och skydd.

Med skédrm avses en skyddsanordning som &r placerad omedelbart
framfor en farlig del och som antingen ensam eller tillsammans med
andra delar av maskinen pd alla sidor skyddar mot kontakt med den
farliga delen.

Med huv eller kapa avses en skyddsanordning som &r placerad
framfor den farliga delen och som skyddar mot kontakt med den
farliga delen pa den tickta sidan.

Med skydd avses en skyddsanordning som med hjélp av en sting,
ett galler eller liknande anordning &stadkommer det nodvandiga
sikerhetsavstand som forhindrar kontakt med den farliga delen.

Med farlig del avses varje punkt som till foljd av utforandet eller
konstruktionen av den fasta eller rorliga delen pa en traktor utgor en
skaderisk. De farliga delarna ar sarskilt klimmande, klippande, ska-
rande, stickande, intringande och fasthakande punkter, samt in-
gangs- och angreppspunkter.

Med kldmmande punkt avses varje farlig punkt dér delar ror sig i
forhallande till varandra eller till fasta delar pa ett sddant satt att
personer eller kroppsdelar kan kldmmas.

Med klippande punkt avses varje farlig punkt dér delar ror sig lings
med varandra eller lings med andra delar pa ett sddant sitt att
personer eller kroppsdelar kan kldmmas eller klippas.

Med skdrande, stickande eller intringande punkt avses varje farlig
punkt ddr delar, antingen rorliga eller fasta, med vassa kanter, spet-
siga eller trubbiga, kan skada personer eller kroppsdelar.

Med fasthakande punkt avses varje farlig punkt dér utskjutande
delar med vassa kanter, tdnder, pinnar, skruvar och bultar, smorj-
nipplar, axlar, axeldndar och andra delar ror sig pa ett sadant sitt att
personer, kroppsdelar eller klader kan haka fast och dras med.
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2225

223

224

2.2.5

2.2.6

227

2.3

23.2.1

Med ingdngs- eller angreppspunkt avses varje farlig punkt dir de-
larna genom rorelse minskar en Oppning dér personer, kroppsdelar
eller klader kan fastna.

Med rdckvidd avses det storsta avstind som kan nds av personer
eller kroppsdelar uppat, nedat, int, ovanfor, runt eller igenom utan
hjélp av nagot foremal (figur 1).

Med sdkerhetsavstand avses det avstand som motsvarar rackvidden
eller kroppslangden och en sdkerhetsmarginal (figur 1).

Med mandverorgan avses varje anordning vars direkta mandvrering
medfor att tillstandet eller funktionen hos traktorn eller ndgon ut-
rustning som &r kopplad till denna kan &ndras.

Med normal anvindning avses anviandning av traktorn for det dn-
damal som tillverkaren avsett och av en operatér som &r fortrogen
med traktorns egenskaper och som iakttar informationen om an-
vandning, underhéll och sdker hantering sa som den specificeras
av tillverkaren i instruktionsboken och genom maérkningar pa trak-
torn.

Med oavsiktlig kontakt avses oplanerad kontakt mellan en person
och nagot farligt stille till foljd av personens handlande vid normal
anvéandning och normalt underhéll av traktorn.

Siikerhetsavstind for att undvika kontakt med farliga delar

Sékerhetsavstandet méts fran de punkter som kan nas for att mané-
vrera, betjdna och kontrollera traktorn, samt fran marknivan. Med
betjdna och kontrollera traktorn avses enbart arbete som normalt
utfors av foraren sjdlv enligt anvdndaranvisningarna. For att be-
stimma sdkerhetsavstanden dr grundprincipen att traktorn befinner
sig i det skick for vilket den har konstruerats och att inga hjilp-
medel har anvénts for att nd den farliga delen.

Sakerhetsavstand anges i punkterna 2.3.2.1-2.3.2.5. Inom vissa sér-
skilda omraden eller for vissa sérskilda delar erhalls en ldmplig
sdkerhetsnivd om traktorn uppfyller kraven som anges i punk-
terna 2.3.2.6-2.3.2.14.

Skydd vid farliga punkter

Uppat

Sakerhetsmarginalen uppéat ar 2 500 mm (se figur 1) i friga om
stdende personer.
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Extra sékerhetsmarginal

Farlig punkt
EZ 7
‘ 1
Réckvidd

Sakerhet-
savstand

R

Figur 1

2322 Nedat, ovanfor

Sakerhetsmarginalen for rackvidd 6ver ett hinder bestims av

1N}
Il

fran markniva upp till den farliga punkten,

b = hindrets eller skyddsanordningens hojd,

¢ = horisontellt avstand mellan farlig punkt och hinder (se
figur 2).

Farlig punkt

Figur 2

Vid rickvidd bade nedat och over ska sidkerhetsavstinden som
anges 1 tabell 1 uppfyllas.
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2323

Tabell 1
(mm)
o Avstind frin Hsjd mellan hinder och skyddsanordning b
mafke;ugll(lt farlig [ 400 2200 2000 1800 1600 1400 1200 1000
Horisontellt avstind ¢ fran farlig punkt
2 400 — 100 100 100 100 100 100 100
2200 — 250 350 400 500 500 600 600
2 000 — 350 500 600 700 900 1100
1 800 — — 600 900 900 1 000 1100
1 600 — — — 500 900 900 1 000 1300
1400 — — 100 800 900 1 000 1300
1200 — — — — 500 900 1 000 1400
1 000 — — — 300 900 1 000 1400
800 — — — — 600 900 1300
600 — — — — — — 500 1200
400 — — — — — 300 1200
200 — — — — — — 200 1100

Réickvidd runt om

Sékerhetsmarginalen som anges i tabell 2 nedan ska minst uppfyllas
for att den avsedda kroppsdelen inte ska na en farlig punkt. Vid
tillimpning av sdkerhetsmarginalen forutsdtts att den avsedda
kroppsdelen trycks stadigt mot skyddsanordningens kant. Sakerhets-
marginalerna anses inte vara uppfyllda forrdn det &r visat att kropps-
delen absolut inte kan rora sig ytterligare eller néd ldngre mot den

farliga delen.

Tabell 2
Kroppsdel Séakerhetsavstand Figur
Hand > 120
Fran  forsta  knogen till
fingertopparna
Hand Fran handleden > 230

till fingertopparna
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vB
Lem Sékerhetsavstand Tllustration
Arm > 550
Fran armbagen till
fingertopparna
”
Arm > 850

Fréan axeln till fingertopparna

2324

Intrdngning och rickvidd igenom

Om intrdngning &r mojlig i eller igenom Oppningar och fram till
farliga delar ska de minsta sikerhetsavstand som anges i tabellerna

3 och 4 uppfyllas.

Delar som ror sig i forhéllande till varandra eller rorliga delar intill
fasta delar betraktas inte som riskfaktorer om de befinner sig hogst

8 mm fran varandra.

Tabell

3

Sékerhetsavstdnd for ldngstriackta och parallella dppningar:

a ar Oppningens mindre matt.

b &r sdkerhetsavstandet fran farlig punkt.

Fingertopp

Finger

Hand till tumveck

Arm till armhéla

7 >\

8§ <ac<l12

12<a<20

20 <a <30

30 < a < 135 max.

> 135

b =80

b > 120

b > 200

b > 850
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Tabell 4

Séakerhetsavstand for fyrkantiga eller runda Gppningar:

a ar dppningen/diametern eller sidans langd.

b ér sdkerhetsavstindet frn farlig punkt.

Fingertopp Finger Hand till tumveck Arm till armhala —

4<a<8 8§<ac<l12 12<a<25 |25<a<40 40 < a < 250 max. 250
b=>15 b >80 b > 120 b > 200 b > 850 —
2325 Sakerhetsavstand vid klammande punkter

En klammande punkt anses inte vara farlig for den angivna kropps-
delen om sikerhetsavstdnden inte 4r mindre dn de som anges i tabell
5, och om det sdkerstills att intilliggande, bredare kroppsdelar inte
kan foras in.

Tabell 5
Hand, led, .
Lem Kropp Ben Fot Arm knytnive Finger
Sakerhetsav- 500 180 120 100 25

stand

Illustration > ) )
Q :l__ <3
/S| rl

23.2.6 Mangverorgan

Mellanrummet mellan tva pedaler och de hél genom vilka mandve-
rorganen lOper anses inte vara klimmande eller klippande punkter.
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2327
23.2.7.1

Trepunktskoppling baktill

Bakom ett plan genom symmetriplanet for lyftstdngernas
vridpunkter i ett trepunkts kopplingssystem ska finnas en minsta
sikerhetsmarginal pd 25 mm mellan de rorliga delarna for varje
punkt eller for lyftanordningens slaglangd - men inte for de yttersta
ovre och nedre ldgena 0,1 n, tillsammans med ett avstand pa 25 mm
eller en minsta vinkel pa 30° for de klippande delar som orsakar en
vinkelandring (se figur 3). Slaglingden »', minskad med 0,1 » i
bade dess dvre och nedre dnde, definieras enligt foljande (se figur 4).
Nér de nedre lankarmarna paverkas direkt av lyftanordningen be-
stams referensplanet av ett vertikalt symmetritvérplan i forhallande

till dessa armar.

. -
LT p—
e - SE

e rmancan
-~

.

Figur 3

Forklaring:

= lyftarm.

= nedre lankarm.

lyftstédng.

= traktorns kaross.

= plan genom vridpunkternas axel pa lyftstangen.

™ m o O w >
I

= frigdngsomrade.



200910144 — SV —01.07.2013 — 004.001 — 22

23272

23273

23274

23275

23.2.8
2.3.2.8.1

23282

0ln

Slaglangd n

Slaglangd n”’

0,1 n

Figur 4

For slaglangden n hos den hydrauliska lyftanordningen begrinsas
nedre ldget A for kopplingspunkten pa den nedre ldnkarmen av
mattet ”14” enligt ISO 730, del 1 frdn december 1994, medan
ovre laget B begrdnsas av den storsta hydrauliska slagldngden. Slag-
langden n’ motsvarar slaglingden n minskad uppéat och nedat med
0,1 n, och &r det vertikala avstandet mellan A’ och B'.

Inom slaglangden n' ska dessutom en minsta sékerhetsmarginal pa
25 mm finnas i forhallande till de intilliggande delarna runt lyft-
stangernas kontur.

Om det i fraga om en trepunktskoppling anvinds kopplingsanord-
ningar som inte krdver nérvaro av en operator mellan traktorn och
det burna redskapet (till exempel i friga om en snabbkoppling)
giller inte bestimmelserna i punkt 2.3.2.7.3.

Instruktionsboken bor innehélla sérskilda upplysningar om de farliga
punkterna framfor planet som definieras i fOrsta meningen i
punkt 2.3.2.7.1.

Trepunktskoppling framtill

Vid varje punkt pa lyftanordningens slaglingd n - men inte for de
yttersta 6vre och nedre rickvidderna 0,1 n - ska finnas en minsta
sdkerhetsmarginal pa 25 mm mellan de rorliga delarna, tillsammans
med en minsta vinkel pa 30° eller en sdkerhetsmarginal pd 25 mm
i friga om vinkeldndringen som orsakas av delarna som skir var-
andra. Slaglingden #’, minskad med 0,1 n i bade dess ovre och
nedre dnde, definieras enligt foljande (se dven figur 4).

For slaglingden n hos den hydrauliska lyftanordningen begrinsas
yttersta nedre ldget A for kopplingspunkten pa den nedre lankarmen
av mattet ’14” enligt ISO 8759, del 2 fran mars 1998, medan
yttersta ovre ldget B begrinsas av den storsta hydrauliska slaglang-
den. Slaglingden n’' minskad uppédt och nedat med 0,1 n och det
vertikala avstandet mellan A’ och B'.
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2.3.2.83 Om det for nedre linkarmarna pd en trepunktskoppling anvinds
kopplingsanordningar (till exempel en snabbkoppling) som inte kra-
ver ndrvaro av en person mellan traktorn och det redskap som
ansluts under tillkopplingen giéller inte kraven i 2.3.2.8.1 inom en
radie pd 250 mm frén de punkter dir de nedre lankarmarna é&r
anslutna till traktorn. En minsta sékerhetsmarginal pa 25 mm fran
intilliggande delar inom den angivna slaglingden »n’ ska dock alltid
finnas runt stdngernas/cylindrarnas kontur.

2329 Forarséte och miljo

Nér foraren sitter pa sin plats ska alla klimmande och klippande
punkter vara utom rickhall for hdnder och fotter. Detta krav anses
tillgodosett om f6ljande villkor uppfylls:

23.29.1 Forarsétet befinner sig i mittpunkten av sitt ldngsgédende och verti-
kala instdllningsomrade. Forarens rdckvidd 4r indelad i omradena A
och B. En mittpunkt for dessa sfariska omraden befinner sig 60 mm
framfor och 580 mm ovanfor sétesindexpunkten (se figur 5).
Omrade A bestar av en sfir med en radie pd 550 mm medan
omrade B befinner sig mellan denna sfdr och en sfar med en radie
pa 1000 mm.

. OmradeB Star
-—\
Omrade A

.,

Satesindexpunkt (SIP)

Figur 5

23292 Ett sékerhetsavstand pad 120 mm i omrade A och 25 mm i omrade B
ska uppritthallas intill de klimmande och klippande punkterna, me-
dan en minsta vinkel pa 30° ska upprétthallas i friga om klippande
delar som orsakar en vinkeldndring.

23293 I omrade A ska hédnsyn endast tas till de klimmande och klippande
punkter som orsakas av att delar sitts i rorelse av en utvindig
energikalla.

23294 Om en farlig punkt beror pad forekomsten av karosseridelar intill
sitet ska ett sikerhetsavstdnd pa minst 25 mm uppriétthéallas mellan
denna karosseridel och sdtet. Det finns ingen farlig punkt mellan
sitets ryggstdd och de intilliggande karosseridelarna bakom detta
ryggstod om de intilliggande karosseridelarna &r jimna och sétets
ryggstod sjélvt dr avrundat inom det omgivande omréadet och inte
har négra vassa horn.
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vB
2.3.2.10
2.3.2.10.1
2.3.2.10.2
VM2
2.3.2.11
2.3.2.11.1
VB

Passagerarsite (om sadant finns)

Om delar kan utgora en fara for fotterna ska det finnas skydds-
anordningar inom en halvklotsformad radie pd 800 mm med borjan
fran framkanten pa sitesdynan och nedat.

Péa samma sétt som beskrivs i punkt 2.3.2.9 ska de farliga punkterna i
omradena A och B skyddas inom en sfér vars mittpunkt &r 670 mm
ovanfor mittpunkten pa passagerarsitets framkant (se figur 6).

g ——~
Omrade B

Sfar

Figur 6

Smalspariga traktorer och traktorer i kategori T4.3.

For smalspaériga traktorer enligt definitionen i artikel 1 andra streck-
satsen i radets direktiv 87/402/EEG (') och traktorer i kategori T4.3
enligt definitionen i del I tilldgg 1 kapitel B i bilaga II till direktiv
2003/37/EG ska kraven i punkt 2.3.2.9 inte tillimpas pa omradet
nedanfor ett mot fardriktningen transversellt plan som lutar 45°
bakét och som gar genom en punkt beldgen 230 mm bakom site-
sindexpunkten (se figur 7). Om det finns ndgra farliga punkter i
detta omrade ska lampliga varningar anbringas pé traktorn.

580

230 {-Q: /'

g
1
M

Figur 7

(") EGT L 220, 8.8.1987, s. 1.

Vztazny bod sedadla (SIP)
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2.3.2.11.2  Avsnitten II.1 och II.2 i bilaga I till direktiv 80/720/EEG (") géller
for tilltrddet till forarsitet.

2.3.2.11.3  Avsnitt 1.6 i bilaga I till direktiv 80/720/EEG giller f6r mandvera-
nordningar.

2.32.11.4 Framfor ett referensplan som &r vinkelrdatt mot fordonets langsaxel
och gar genom mittpunkten pé frikopplingspedalen (koppling och/-
eller fardbroms) ska mycket heta delar av avgassystemet skyddas
om de befinner sig inom 300 mm in i 6vre omradet (700 mm Gver
marknivd) och inom 150 mm in i nedre omradet (se figur 8). I
sidled begrinsas det omrade som ska skyddas av traktorns ytterkon-
tur och avgassystemets ytterkontur.

Mycket heta delar av avgassystemet placerade nedanfor ingéngs-
steget ska vara Overtdckta i vertikalled eller vara termiskt skyddade
pa annat sitt.

Referensplan

_

©

-

v

Figur 8

23212 Lage for och méarkning av bojliga hydraulslangar

2.3.2.12.1 Bgjliga hydraulslangar ska ordnas péa ett sadant sitt att mekaniska
och termiska skador forhindras.

2.3.2.12.2  Bojliga hydraulslangar ska vara klart identifierbara och outplanligt
mérkta med foljande uppgifter:

— Varumérket for tillverkaren av den bdjliga slangen.

— Tillverkningsdatum (tillverkningsér och tillverkningsmanad).

— Haogsta tilldtna dynamiska 6vertryck vid drift.

(") Rédets direktiv 80/720/EEG av den 24 juni 1980 om tillndrmning av medlemsstaternas
lagstiftning om forarutrymme, tilltrdde till forarplats samt dérrar och fonster pa jord-
bruks- eller skogsbrukstraktorer med hjul (EGT L 194, 28.7.1980, s. 1).
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232123

2.3.2.13

23.2.14

2.3.2.15
2.3.2.15.1

23.2.152

Bojliga hydraulslangar i ndrheten av forarsitet eller passagerarsitet
ska vara ordnade eller skyddade pa ett sddant sitt att inte ndgon
person kan utséttas for fara om de brister.

Styrinréttning och svéngaxel

Delar som ror sig i forhéllande till varandra eller till fasta delar ska
skyddas om de befinner sig inom det omrade som definieras i
punkterna 2.3.2.9 och 2.3.2.10.

Nér ledad styrning dr monterad ska det finnas tydliga och outpldn-
liga mérkningar inom det ledade omradet pa bada sidor om traktorn,
vilka med hjélp av en beskrivande symbol eller i ord ska forklara att
det inte ar tillatet att uppehalla sig inom det oskyddade ledade
omréddet. Motsvarande forklaringar ska finnas i instruktionsboken.

Kraftoverforingsaxlar fastsatta pa traktorn

Kraftoverforingsaxlar (till exempel for fyrhjulsdrift) som endast kan
rotera medan traktorn dr i rorelse ska skyddas om de &ar placerade
inom det omradde som definieras i punkterna 2.3.2.9 och 2.3.2.10.

Frigangsomréade runt drivhjulen

Sténkskyddens frigangsomraden ska uppfylla foljande krav.

Med frigangsomrdde avses det utrymme som ska hallas fritt runt
drivhjulens dick i forhallande till intilliggande fordonsdelar.

Frigdngsomradet for drivhjulen, nér dessa dr forsedda med de storsta
décken, ska Gverensstimma med de matt som anges i foljande figur
9 och tabell 6.

Stankskydd

Smalaste sparvidd —vI

Figur 9
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23.2.16

23.2.17

2.4

24.1

242

243

244

Tabell 6
Standardtraktorer Traktorer med smal spéarvidd
a h a h
mm mm mm mm
40 60 15 30

Ett frigngsomrdde som &r mindre dn det som anges i figur 9 och
tabell 6 ar tillatet utdover de omrdden som avses i punkterna 2.3.2.9
och 2.3.2.10 i fraga om traktorer med smal spéarvidd dér stinkskyd-
den dven anvénds for att skrapa av jord som fastnat pd hjulen.

Heta ytor

Heta ytor som kan nds av operatdren vid normal anvindning av
traktorn ska skyddas eller forses med isolering. Detta giller heta
ytor som befinner sig néra fotsteg, handricken, handtag och integ-
rerade delar av traktorn som anvinds for pastigning och som kan
vidroras oavsiktligt.

Skydd Over batterianslutning

Ojordade batterianslutningar ska skyddas mot oavsiktliga kortslut-
ningar.

Metod for att bestimma sétesindexpunkten

Allmént

Den metod och anordning som anvinds for att bestimma index-
punkten for varje typ av stoppat sédte beskrivs nedan.

Definitioner

Satesindexpunkt (SIP):

En punkt som befinner sig pd det vertikala symmetrildngsplanet for
den SIP-placeringsanordning som visas i figur 10 nédr denna dr
placerad pé forarsitet enligt punkterna 2.4.4 och 2.4.6.

Satesindexpunkten faststélls i forhéllande till fordonet och flyttas
inte till foljd av instéllningar av sétet och/eller svingningar.

Anordning for att bestimma sitesindexpunkten (SIP)

Anordningen for att bestimma SIP ska Overensstimma med den
som visas i figur 10. Massan hos denna anordning ar 6 + 1 kg
och dess undersida ska vara plan och polerad.

Sitets instéllning for att bestimma indexpunkten (SIP)

Nir ett site och dess fjadring kan regleras ska sitet stillas in enligt
foljande innan indexpunkten bestdms:

a) Alla instdllningar - bakat/framét, hojd och lutning - ska vara
instéllda i mittlaget. Om detta inte & mojligt ska ndrmaste in-
stallning ovanfor eller nedanfor mittldget anvandas.



200910144 — SV —01.07.2013 — 004.001 — 28

245

2.4.6

b) Instéllbar fjadring ska vara instdlld pa ett sadant sitt att fjadr-
ingen befinner sig i mittldget nér placeringsanordningen &r pa
plats och belastad. Fjadringen far lasas mekaniskt i detta ldge
medan indexpunkten (SIP) bestims.

c) Icke instéllbar fjadring far lasas i det vertikala lige som erhalls
med placeringsanordningen pé plats och belastad.

d) Om de instdllningar som namns ovan strider mot tillverkarens
sarskilda anvisningar ska dessa foljas sé att den instillning er-
hélls som rekommenderas for en foérare med vikten 75 kg.

OBS! En forare med vikten 75 kg utgdér en ungefarlig representation av
placeringsanordningen pa plats pa sitet och belastad med en massa
pa 65 kg.

Bestdmning av de tre referensaxlarna x', y' och z' for SIP

Koordinaterna ska faststéllas enligt foljande:

a) Pa ena sidan av sitets faste lokaliseras det fasthal som befinner
sig langst bakat.

b) Om axeln for detta hal ar parallell med vridaxeln som definierats
pé anordningen ska den utgora axeln y’ (pekande fran vénster
till hoger i forhéllande till en sittande forare - se figur 11).

¢) Om axeln for detta hal &r parallell med vertikalplanet genom
sitets mittlinje ska den raka linje som ar parallell med den
ndmnda vridaxeln och som géar genom skérningspunkten mellan
sitets stodplan och halaxeln som ndmns ovan utgéra axeln y’ (se
figur 12).

d) I alla andra fall faststills axeln y' enligt parametrarna for det site
som mits.

e) Axlarna x' och z' definieras som skarningslinjer mellan de ho-
risontella och vertikala planen genom y’ och det vertikala planet
genom sitets mittlinje. Axlarna x’ och z' pekar framat och uppét
(se figurerna 11 och 12).

Metod for att bestimma sétesindexpunkten (SIP)

Sétesindexpunkten (SIP) bestims med hjdlp av anordningen som
visas i figur 10 och med f6ljande forfarande:

a) Sitet tdcks med en tygbit for att underlétta ritt placering av
anordningen.

b) Anordningen sdtts pa plats pa sidtesdynan (utan ytterligare
massa) genom att den skjuts bakdt mot ryggstodet.

c) Massor laggs till si att anordningens totala massa okar fran 6 +
1 kg till 26 £ 1 kg. Centrum for den vertikala kraften ska vara
40 mm framfor market for sitesindexpunkten pa anordningens
horisontella del (se figur 10).
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d)

e)

g)

En horisontell kraft pa ungefir 100 N anbringas tvd génger pa
anordningen pé sdtesindexpunkten enligt figur 10.

Andra massor ldggs till s& att anordningens totala massa Okar
fran 26 + 1 kg till 65 £ 1 kg. Centrum for den vertikala kraften
for de tillagda massorna ska vara 40 mm framfor market for
satesindexpunkten pa anordningens horisontella del (se figur
10).

Pa bada sidorna om sitet, pd tva vertikala plan pa lika langt
avstdnd fran sdtets symmetrildngsplan ska koordinaterna, enligt
definitionen i punkt 2.4.5, for skdrningspunkterna mellan dessa
plan och sitesindexpunktens axel uppmirkt av anordningen,
mitas med en noggrannhet pa £ 1 mm.

De aritmetiska medelviardena av métningarna pa de tva planen
registreras som SIP-koordinater.

De forhallanden som uppstar till f6ljd av denna metod och vilka
avviker frén det forfarande som anges i denna bilaga, eller vilka
kan utgora felkilla i frdga om resultaten, kan antecknas, liksom
deras orsaker.



200910144 — SV —01.07.2013 — 004.001 — 30

II_3

75
Matt i millimeter
T S/ T
CNZ oA \_ =
F, = 590N 13
=
(Total vertikal kraft pa anordningen) ! : - M
SIP | 2
F, = 100N ==
2 e |
~ L4 i [
=
| [ |
|
440|130
1
450
40 160 ,/<g
e B _!L.E |
! : %
. Vs
; A
- all
n W - S - =
L [) 1‘ " ]
A . QJ‘J‘
' ; &,
1
i I
i) 215
SN
TvarsnittA-A 5573 Tvérsnitt B-B
)
3
'P/ S
% .
# Tra
'? o
,
s | & \&

Figur 10 — Anordning for att bestimma siitesindexpunkten (SIP)
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Vridaxel fér anordningens rygg/lar

Figur 11 — Att bestiimma SIP-referensaxlar

(Axel for fasthal parallell med vridaxeln for ryggen/laren)

Vridaxel for
anordning-
ens rygg/lar

Figur 12 — Att bestiimma de tre referensaxlarna for SIP

(Axel for fasthal parallell med vertikalplanet genom sétets mittlinje)
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3.1

32

321

322

33

4.1

KOMPLETTERANDE SAKERHETSKRAV FOR SARSKILDA
TILLAMPNINGAR

Skydd mot fallande foremal

Eventuella skydd mot fallande foremél ska uppfylla kraven i
OECD-kod 10 (V).

Anviindarskydd

Eventuella anvéndarskydd ska uppfylla kraven i standarden ISO
8084:2003 (%)

I andra tillimpningar dn skogsbruk och utan att det paverkar till-
ampningen av punkt 3.2.1 ska traktorer med glasrutor enligt punkt
1.1.3 i bilaga 3 A till detta direktiv anses vara utrustade med an-
véandarskydd.

Forebyggande av kontakt med farliga imnen

Kraven i standarden EN 15695-1:2009 ska tillimpas pa alla trakto-
rer enligt definitionen i artikel 2 j i direktiv 2003/37/EG, om de
anvdnds under omstdndigheter som kan innebira risk for kontakt
med farliga amnen. I sa fall ska hytten uppfylla kraven i nivéerna 2,
3 eller 4 i denna standard. Kriterierna for val av nivd maéste redo-
visas och dverensstimma med dem som anges i anvdndarmanualen.
Vid besprutning med bekdmpningsmedel maéste hytten vara av
niva 4.

ANVANDARMANUAL

Manualen ska uppfylla kraven i standarden ISO 3600:1996 (°) med
undantag av avsnitt 4.3 (Identifikationsuppgifter).

Sarskilt eller utéver kraven i standarden ISO 3600:1996 ska manu-
alen innehélla uppgifter om

a) instédllning av sétet och upphéngningen vad géller anvandarens
ergonomiska placering i forhdllande till mandverorganen och for
minimering av riskerna pd grund av helkroppsvibrationer,

b) anvindning och justering av vdrme, ventilation och luftkondi-
tionering, i tillampliga fall,

c) start och avstdngning av motorn,

d) nodutgdngarnas placering och &ppningssitt,

e) pastigning pa och avstigning fran traktorn,

(') OECD:s standardkod for officiell provning av skydd mot fallande foremal monterade pé

jordbruks- och skogsbrukstraktorer, kod 10, OECD-radets beslut K(2008) 128 i oktober 2008.
(?) Detta dokument finns pé http://www.iso.org/iso/en/CatalogueDetailPage.CatalogueDetail?
CSNUMBER = 9021&ICS1 = 65&ICS2 = 60&ICS3 = 1
(®) Detta dokument finns pa http://www.iso.org/iso/en/CatalogueDetailPage.CatalogueDetail?
CSNUMBER = 9021&ICS1 = 65&ICS2 = 60&ICS3 = 1
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f) risksektorn runt svingningsaxeln pa ledade traktorer,

g) anvindning av eventuella specialverktyg,

h) sdkra metoder for service och underhall,

i) inspektionsintervall for de hydrauliska ledningarna,

j) bogsering av traktorn,

k) sdker anvdndning av domkrafter och rekommenderade domk-
raftsfasten,

1) risker som batterier och brénsletank kan medfora,

m) forbjuden anvdndning av traktorn, dér det finns risk att traktorn
vilter samt ett papekande att denna forteckning inte &r fullstén-
dig,

n) andra risker i samband med heta ytor, t.ex. pafyllning av olja
eller kylmedel i varma motorer eller vaxellddor,

0) skyddsnivan for eventuella skydd mot fallande foremal,

p) skyddsnivan for eventuella skydd mot farliga d&mnen,

q) skyddsnivan for eventuella dverrullningsskydd.

4.2 Inkoppling och frinkoppling av och arbete med monterade red-
skap, sldpvagnar och utbytbara dragna maskiner

Manualen ska innehalla foljande:
a) En tydlig anvisning att strikt folja instruktionerna i manualen f6r
monterade redskap eller dragna maskiner eller sldpvagnar och

att inte anvdnda kombinationen traktor-maskin eller traktor—s-
lapvagn om inte alla instruktioner foljs.

b) En tydlig anvisning att hélla sig utanfér omradet for trepunkts-
kopplingen nér den kontrolleras.

¢) En tydlig anvisning att monterade redskap maste sinkas till
marknivd innan man ldmnar traktorn.

d) Kraftuttagets varvtal i kraftoverforingsaxlarna till de monterade
maskinerna eller slapfordonet.

e) Ett krav att endast anvdnda kraftuttagsaxlar med ldmpliga
skyddsanordningar.

f) Information om hydrauliska kopplingar och deras funktion.
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43

44

4.5

g) Information om trepunktskopplingens maximala lyftformaga.

h) Information om hur man bestimmer den totala vikten, axelbe-
lastningen, déckens belastningskapacitet och nédvéndig minimal
ballast.

i) Information om tillgdngliga sldpbromssystem och deras kompa-
bilitet med slépfordonen.

j) Maximal vertikal last pd den bakre dragkroken i forhéllande till
bakdickens dimension och typ av dragkrok.

k) Information om anvdndning av redskap tillsammans med kraft-
overforingsaxlar och uppgift om att den tekniskt mojliga lut-
ningen pa axlarna dr beroende av huvudskyddets och/eller det
fria utrymmets form och storlek, inklusive den sérskilda infor-
mation som krédvs for kraftuttag av typ 3 med reducerade di-
mensioner.

1) Samma uppgifter som pa den obligatoriska skylten gillande den
tyngsta last som far bogseras.

m) En varning om att inte befinna sig mellan traktor och slép.

Bullerniva
Manualen ska innehalla uppgifter om bullret vid forarens ora upp-
mitt enligt Europaparlamentets och rédets direktiv 2009/76/EG (1)

och bullret fran traktorn under géng uppmitt enligt bilaga VI till
Europaparlamentets och radets direktiv 2009/63/EG (?).

Vibrationsniva

Manualen ska innehalla uppgifter om vibrationsnivan uppmatt enligt
rédets direktiv 78/764/EEG (3).

Anvindningsomraden for en traktor som rimligen kan forvéntas och
anses innebdra sdrskilda risker:

a) Arbete med frontlastare (risk for fallande foremal).

b) Skogsarbete (risk for fallande eller intrdngande foremal).

c) Arbete med monterade eller dragna besprutningsmaskiner (risk
for farliga &mnen).

Sarskild vikt ska ldggas i manualen vid anvdndning av traktorn
tillsammans med ovanstdende utrustning.

(") EUT L 201, 1.8.2009, s. 18.

(3 EUT L 214, 19.8.2009, s. 23.
(®) EGT L 255, 18.9.1978, s. 1.
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4.5.1
4.5.1.1

45.1.2

4.5.1.3

4.5.2
4521

4522

Frontlastare

Manualen ska innehalla uppgifter om de risker som ar forenade med
arbete med frontlastare och instruktioner om hur man undviker
dessa risker.

Manualen ska innehalla uppgifter om de fastpunkter pa traktorns
stomme dér frontlastaren méste monteras samt uppgifter om utrust-
ningens dimensioner och kvalitet. Om nagra sddana fdstpunkter inte
finns angivna ska det av manualen framgé att det dr forbjudet att
montera frontlastare.

Om traktorn ar utrustad med programmerbara hydrauliska sekven-
sfunktioner ska information ldmnas om hur lastarhydrauliken kan
kopplas in sa att denna funktion inte kan aktiveras.

Skogsarbete

Om en jordbrukstraktor anvénds i skogsbruk dr kédnda risker vid
sddan anvdndning foljande:

a) Fallande trdd, i synnerhet d& en gripskopekran har monterats pa
traktorns bakre del.

b) Intringande foremal vid forarplatsen, frimst d4 en vinsch mon-
teras pa traktorns bakre del.

Manualen ska innehélla foljande uppgifter:
a) Forekomsten av dessa risker.

b) All tillvalsutrustning som kan finnas tillgénglig for att hantera
dessa risker.

c) Fastpunkter for skydd pa traktorn tillsammans med dimensioner
och kvalitet pd saddana skydd. Om fordonet inte ar forsett med
sétt att fasta lampliga skydd ska detta anges.

d) Ett skydd kan bestd av en ram som skyddar forarplatsen mot
fallande trad eller metalltradsndt 6ver forarhyttens dorrar, fonster
och tak.

e) Nivan pé eventuella skydd mot fallande foremal.
Arbete med besprutningsanordningar (risk for farliga dmnen)

Skyddsnivdn mot farliga dmnen, enligt standarden EN 15695-
1:2009, ska beskrivas i anvandarmanualen.
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Tilligg

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN
TRAKTORTYP MED AVSEENDE PA VARVTALSREGULATOR OCH
SKYDD FOR KRAFTOVERFORINGAR, UTSKJUTANDE DELAR OCH
HJUL, KOMPLETTERANDE SAKERHETSKRAV FOR SARSKILDA
TILLAMPNINGAR, ANVANDARMANUAL

(Artikel 4.2 i Europaparlamentets och rddets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj

2003 om typgodkdinnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av slipvagnar

och utbytbara dragna maskiner till sadana traktorer samt av system, komponen-
ter och separata tekniska enheter till dessa fordon)

EG-typgodkdnnande nr: ....................
1. Delar eller egenskaper:
1.1 Varvtalsregulator (om sadan finns)

1.2 Skydd for kraftoverforingar, utskjutande delar och hjul

1.3.  Kompletterande sékerhetskrav for sérskilda tillimpningar, om sa &r till-
ampligt.

1.3.1 Skydd mot fallande foremél
1.3.2  Anvéndarskydd

1.3.3 Skydd mot kontakt med farliga amnen

2. Traktorsfabrikat (eller tillverkarens firmanamn):
3 Traktorstyp och dér sa ar tillampligt handelsbeteckning for traktorn:
4 Tillverkarens namn och adress:
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10.

11.

12.
13.
14.
15.

16.

Beskrivning av delar och/eller egenskaper som ndmns under 1 ovan:

EG-typgodkinnande for varvtalsregulatorn och skydd for kraftoverforing-
arna, utskjutande delar och hjul beviljas/véigras ().

Underskrift: .........................

Foljande handlingar, forsedda med det EG-typgodkdnnandenummer som
anges ovan, bifogas detta intyg:

....................... mattritningar.
....................... ritning eller fotografi av berérda traktordelar.
....................... anviandarmanual.

Dessa uppgifter ska overldmnas till de behoriga myndigheterna i de andra
medlemsstaterna om dessa begér detta.

Anmirkningar:

(") Stryk det som inte &r tillimpligt.
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BILAGA Il A

Vindruta och andra glasrutor Utrustningskrav, definitioner, ansokan om
typgodkinnande, typgodkinnande,  mérkningar, allmiinna  Kkrav,

2.1

22

221

222

2.3

2.4

provningar och éverensstimmelse med godkind typ

UTRUSTNINGSKRAV

Jordbruks- och skogsbrukstraktorer far utrustas enligt tillverkarens
val med

vindrutor och andra glasrutor 4n vindrutor som omfattas av bestim-
melserna i denna bilaga,

vindrutor som omfattas av kraven for andra glasrutor &n vindrutor i
denna bilaga, med undantag av kraven i punkt 9.1.4.2 i bilaga III C
till detta direktiv (glasrutor med en normal ljusgenomslépplighet pa
mindre dn 70 %),

fonsterrutor av styv plast dr tillatna for andra tillimpningar dn vind-
rutor i enlighet med radets direktiv 92/22/EEG (') eller bilaga 14 till
FN/ECE-foreskrift nr 43.

DEFINITIONER

I detta direktiv anvinds foljande beteckningar med de betydelser som
hér anges:

Ruta av hdrdat glas: en glasruta som bestar av ett enda glasskikt
som genomgatt sédrskild behandling for att 6ka dess mekaniska hall-
fasthet och péverka dess skérvfordelning efter splittring.

Ruta av laminerat glas: en glasruta som bestar av tva eller flera
glasskikt som halls samman av ett eller flera mellanskikt av plast-
material. Den kan vara

normal, nir inget av de glasskikt som den 4r uppbyggd av har
behandlats, eller

behandlad, nér minst ett av de glasskikt som den ar uppbyggd av har
specialbehandlats for att 6ka dess mekaniska hallfasthet och péverka
dess skarvfordelning efter splittring.

Séikerhetsglas belagt med plastmaterial: en glasruta enligt definitio-
nen i punkt 2.1 eller 2.2 med ett skikt av plastmaterial pa sin in-
vindiga yta.

Sckerhetsglas av plast-glastyp: en ruta av laminerat glas med ett
glasskikt och ett eller flera skikt av plastmaterial varav minst ett
fungerar som mellanskikt. Plastskikten ska vara pad den invindiga
ytan ndr glasrutan dr monterad pa traktorn.

(') Rédets direktiv 92/22/EEG av den 31 mars 1992 om sikerhetsglas och glasmaterial pa

motorfordon och sldpvagnar till dessa (EGT L 129, 14.5.1992, s. 11).
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2.5

2.6

2.7

2.7.1

2.7.2

2.8

2.9

2.10

2.11

2.12

2.12.1

2.12.2

Grupp av vindrutor: en grupp som bestdr av vindrutor av olika
storlekar och former vilka genomgétt en undersdkning av deras me-
kaniska egenskaper, splittring och upptrddande vid provning av mot-
standsformégan mot miljopaverkan.

Plan vindruta: en vindruta som inte uppvisar ndgon nominell krok-
ning som medfor en segmenthdjd som 6verstiger 10 mm per linjar
meter.

Krokt vindruta: en vindruta som uppvisar en nominell krokning som
medfor en segmenthdjd som Overstiger 10 mm per linjdr meter.

Dubbelfonster: en uppsittning med tva rutor som monterats var for
sig 1 samma Oppning pé traktorn.

Dubbelglas: en enhet som bestdr av tvd rutor som ar stadigvarande
sammanfogade i fabriken och atskilda av ett enhetligt mellanrum.

Symmetriskt dubbelglas: dubbelglas dir de tva ingaende rutorna &r av
samma typ (hdrdat eller laminerat glas osv.) och uppvisar identiska
primér- och sekundiregenskaper.

Asymmetriskt dubbelglas: dubbelglas dir de tvd ingaende rutorna &r
av olika typ (hérdat eller laminerat glas osv.) eller uppvisar olika
primér- och/eller sekundéregenskaper.

Primdregenskap: en egenskap som mérkbart dndrar de optiska och/eller
mekaniska egenskaperna hos en glasruta pa ett sitt som har betydelse for
den uppgift som glasrutan ska fullgéra pa en traktor. Detta uttryck
omfattar dven handelsnamnet eller varumarket.

Sekunddregenskap: en egenskap som kan édndra de optiska och/eller
mekaniska egenskaperna hos en glasruta pa ett sitt som har bety-
delse for den uppgift som glasrutan ska fullgéra pa en traktor. Om-
fattningen av en sadan dndring vérderas i forhallande till svarighets-
indexen.

Svdrighetsindex: ett tvéastilligt graderingssystem som tilldimpas for de
variationer som iakttas i praktiken for varje sekunddregenskap. En
andring fran index ”1” till index 2 anger att ytterligare provningar
behovs.

En vindrutas utvecklade yta: den minsta rektanguldra glasyta som en
vindruta kan tillverkas av.

En vindrutas lutningsvinkel: vinkeln mellan en vertikal linje och en
rak linje genom vindrutans Oversta och nedersta punkter, med bada
linjerna pa ett vertikalt plan lings med traktorns langsaxel.

Mitning av lutningsvinkeln utfors pa en olastad traktor som star pa
ett horisontellt underlag.

Traktorer forsedda med hydropneumatisk, hydraulisk eller pneuma-
tisk fjadring eller med en anordning for automatisk instéllning av
markfrigdingen med hénsyn till lasten provas i de normala kortill-
stand som foreskrivs av tillverkaren.
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2.13

2.14

2.14.1

2.14.2

2.15

32

3.2.1

3.2.1.1

3212

3.2.1.2.1

32122

321221

Segmenthdjd, h: det storsta avstandet, métt i ungefdr réit vinkel mot
glasrutan, vilket avskiljer rutans invindiga yta fran ett plan genom
rutans dndar (se bilaga III N, figur 1).

Typ av glasruta: en glasruta enligt definitionen i punkterna 2.1-2.4
som inte uppvisar nagra viktiga skillnader, sérskilt inte i friga om de
primir- och sekunddregenskaper som ndmns i bilagorna III D-III L.

Trots att en dndring av priméregenskaperna medfor att produkten ar
av en ny typ, behdver i vissa fall en dndring av form och maétt inte
nodvéndigtvis kridva att en fullstindig uppsattning provningar utfors.
For vissa av provningarna som foreskrivs i de enskilda bilagorna far
glasrutor grupperas ihop om det &r uppenbart att de har likartade
primédregenskaper.

Glasrutor som uppvisar skillnader endast i fraga om sekundéregen-
skaperna far anses vara av samma typ. Vissa provningar far dock
utforas pa provexemplar av sddana rutor om utforandet av dessa
provningar dr uttryckligen foreskrivet i provningsvillkoren.

Krokning, r: det ungeférliga vdrdet av vindrutans minsta bégradie
mitt inom omradet for storsta krokning.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

Ansokan om EG-typgodkénnande for en typ av glasruta ldmnas in av
tillverkaren av sédkerhetsglasrutan eller av dennes representant for
varje typ av sdkerhetsglas. Ansokan far endast ldmnas in i en med-
lemsstat.

For varje typ av sdkerhetsglas ska ansokan atféljas av foljande hand-
lingar i tre exemplar och av foljande upplysningar:

En teknisk beskrivning som omfattar alla primédr- och sekundéregen-
skaper, och

i frdga om andra glasrutor dn vindrutor, ritningar i ett format som
inte overstiger A4 eller vikta till detta format och som anger

— storsta arean,

— minsta vinkeln mellan tvéd intilliggande sidor av glasrutan, och

— storsta segmenthdjden, om sédan férekommer.

I frdga om vindrutor:

En forteckning over de vindrutemodeller for vilka typgodkénnande
soks, med namnen pa traktortillverkarna och traktortyperna.

Ritningar i skala 1:10 och figurer av vindrutorna och deras monter-
ing pa traktorn tillrickligt detaljerat for att visa

vindrutans ldge i forhéllande till R-punkten enligt definitionen i
punkt 1.2 i bilagan ”Siktfalt” till direktiv 2008/2/EG ('),

3.2.1.2.2.2 vindrutans lutningsvinkel,

(") Europaparlamentets och rddets direktiv 2008/2/EG av den 15 januari 2008 om siktfalt
och vindrutetorkare for jordbruks- eller skogsbrukstraktorer med hjul (kodifierad version)
EUT L 24, 29.1.2008, s. 30.
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321223

321224

3.2.1.2.25

321226

3213

33

3.4

52

53

laget och storleken pa det omrade i vilket de optiska egenskaperna ar
kontrollerade och dar si ar tillimpligt det omrdde som genomgétt
partiell hirdning,

vindrutans utvecklade yta,

vindrutans storsta segmenthdjd, och

vindrutans krokning (endast for vindrutegrupperingsdndamal).

I fraga om dubbelglas, ritningar i ett format som inte dverstiger A4
eller vikta till detta format som anger, férutom de upplysningar som
anges 1 punkt 3.2.1.1,

— typen for varje ingdende glasruta,

— bindningstypen (organisk, glas-glas eller glas-metall),

— det nominella mattet p4 mellanrummet mellan de tva glasrutorna.

Dessutom ska den sokande tillhandahélla ett tillrdckligt antal prov-
bitar och provexemplar av de fiardiga glasrutorna av berérda model-
ler, varvid antalet vid behov bestdims genom Overenskommelse med
tekniska tjansten som utfér provningarna.

De behoriga myndigheterna ska kontrollera forekomsten av tillfreds-
stillande anordningar for att sékerstilla effektiv kontroll av 6verens-
stimmelse med godkénd typ innan typgodkénnande beviljas.

MARKNINGAR

Varje sdkerhetsglasruta, inbegripet de provexemplar och provbitar
som tillhandahalls for typgodkénnande, ska vara forsedd med till-
verkarens handelsbeteckning eller varumérke. Mérkningen ska vara
lattlast och outplanlig.

TYPGODKANNANDE

Om provexemplaren som tillhandahalls for typgodkannande uppfyl-
ler kraven i punkterna 5-7 nedan, beviljas godkénnande av berdrd
typ av sédkerhetsglasruta.

Ett typgodkdnnandenummer tilldelas varje typ enligt definitionen i
bilagorna III E, III G, III K och III L, eller, i frdga om vindrutor,
varje grupp som godkanns. Numrets tva forsta siffror (for ndrvarande
00 for direktiv 89/173/EEG 1 dess ursprungsform) anger &ndring-
sserien som innefattar de senaste storre tekniska dndringar som ut-
forts i direktiv 89/173/EEG, vilket har ersatts av detta direktiv, vid
den tidpunkt da godkdnnandet utfirdas. En medlemsstat far inte till-
dela samma nummer till ndgon annan typ eller grupp av sikerhets-
glasrutor.

Typgodkédnnande eller utvidgning eller vdgran av godkénnande for
en typ av sdkerhetsglasruta enligt detta direktiv ska meddelas med-
lemsstaterna i form av ett meddelande som utformats enligt fore-
bilden i bilaga III B till detta direktiv och tilldggen till den ndmnda
bilagan.
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5.4

5.4.1

542

5.5

5.5.1

5.6

I fraga om vindrutor ska EG-typgodkédnnandemeddelandet atf6ljas av
en handling som upptar varje vindrutemodell i den godkénda grup-
pen, tillsammans med gruppens egenskaper, enligt tilligg 8 till
bilaga III B.

Forutom den méarkning som anges i punkt 4.1 ska ett
EG-typgodkinnandemirke anbringas vél synligt pa alla sikerhets-
glasrutor och dubbelglasade enheter som Overensstimmer med en
typ som godkénts enligt detta direktiv. Varje sarskilt typgodkannan-
demirke som tilldelas varje ruta i en dubbelglasad enhet far ocksa
anbringas.

Detta typgodkdnnandemérke bestar av

en rektangel som omger den gemena bokstaven “e¢” f6ljd av det
sdrskiljande numret for det land som beviljat godkdnnandet (1),

typgodkannandenumret till hoger om rektangeln som anges i
punkt 5.4.1.

Foljande tilliggssymboler anbringas ndra det ovanndmnda
EG-typgodkénnandemarket:

I frdga om vindrutor:

I. for hardat glas (I/P om det ér belagt) (%).

II. for normalt laminerat glas (II/P om det ar belagt) (?).

III: for behandlat laminerat glas (ITI/P om det &r belagt) (?).

IV: for rutor av plast-glastyp.

V: 1 frdga om en annan glasruta &n en vindruta som omfattas av
bestimmelserna i punkt 9.1.4.2 i bilaga III C.

VI: i frdga om en dubbelglasad enhet.

T: i frdga om vindrutor som uppfyller kraven for andra glasrutor 4n
vindrutor, utom de som omfattas av bestimmelserna i
punkt 9.1.4.2 i bilaga III C (glasrutor med en normal ljusge-
nomslépplighet pd mindre &n 70 %). I frdga om vindrutor som
uppfyller kraven for andra glasrutor dn vindrutor far dock sym-
bolen ”T” endast utsdttas efter provningen med huvudattrapp
enligt punkt 3.3.2 i bilaga III G, varvid fallh6jden ska vara
4,0 m + 25/~ 0 mm.

EG-typgodkidnnandemérket och symbolen ska vara lattldsta och out-
plénliga.

(") 1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederldnderna, 5 for Sverige, 6 for
Belgien, 7 for Ungern, 8 for Tjeckien, 9 for Spanien, 11 for Storbritannien, 12 for
Osterrike, 13 for Luxemburg, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Ruminien,
20 for Polen, 21 for Portugal, 23 for Grekland, 24 for Irland, »> M4 25 f6r Kroatien, <
26 for Slovenien, 27 for Slovakien, 29 for Estland, 32 for Lettland, 34 for Bulgarien, 36
for Litauen, 49 for Cypern och 50 for Malta.

(® Enligt definitionen i punkt 2.3.
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5.7

6.2

7.1

72

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

I tilldgget till denna bilaga visas exempel pa typgodkénnandemérken.

ALLMANNA KRAV

Alla glasrutor, och sirskilt de som ar avsedda for tillverkningen av
vindrutor, ska vara av tillricklig kvalitet for att minska risken for
kroppsskada sa mycket som mdjligt i hidndelse av att glaset splittras.
Glaset ska vara tillrdckligt motstandskraftigt mot de olyckor som kan
forvantas intrdffa i normal trafik, och mot luft- och temperaturfor-
héllanden, kemisk péverkan, férbranning och nétning.

Sakerhetsglas ska dessutom vara tillrackligt genomskinligt, far inte
orsaka ndgon markbar forvringning av foremél som betraktas genom
vindrutan och far inte orsaka nidgon forvaxling mellan fargerna som
anvinds pa vigmairken och trafiksignaler. Om vindrutan splittras ska
foraren dndé kunna se vidgen tillrackligt klart for att kunna bromsa
och stanna traktorn sikert.

SARSKILDA KRAV

Alla typer av sédkerhetsglas ska, beroende pa vilken kategori de till-
hor, uppfylla foljande sdrskilda krav:

I fraga om vindrutor av hérdat glas, kraven i bilaga III D.

I friga om andra rutor av enhetligt hédrdat glas, bortsett fran vind-
rutor, kraven i bilaga III E.

I frdga om vindrutor av normalt laminerat glas, kraven i bilaga III F.

I fraga om andra rutor av normalt laminerat glas, bortsett fran vind-
rutor, kraven i bilaga III G.

I frdga om vindrutor av behandlat laminerat glas, kraven i
bilaga III H.

I fraga om sidkerhetsglasrutor belagda med plastmaterial, forutom de
tillampliga krav som anges ovan, kraven i bilaga III 1.

I fraga om vindrutor av plast-glastyp, kraven i bilaga III J.

I fraga om andra rutor av plast-glastyp, bortsett fran vindrutor, kra-
ven i bilaga IIT K.

I frdga om dubbelglasade enheter, kraven i bilaga III L.

PROVNINGAR

Foljande provningar foreskrivs:

Splittring

Syftet med denna provning &r
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8.1.1.1

8.1.1.2

8.1.2

8.1.2.1

8.1.2.1.1

8.1.2.1.2

8.1.2.2

8.13
8.1.3.1

8.1.3.2

8.13.3

8.1.34

8.13.5

att kontrollera att de skérvor och det splitter som uppkommer da
glasrutan brister &r sddana att risken for skada blir s& liten som
mdjligt, och

i frdga om vindrutor, att kontrollera den aterstdende sikten efter
splittring.

Mekanisk héllfasthet
Slagprovning med kula

Denna provning utfors pa tva sitt, dels med en kula pad 227 g och
dels med en kula pa 2 260 g.

Provning med kula pd 227 g: Syftet med denna provning &r att
uppskatta mellanskiktets vidhéftning i laminerat glas och den meka-
niska hallfastheten hos enhetligt hérdat glas.

Provning med kula pa 2260 g: Syftet med denna provning &r att
uppskatta kulintrdngningsmotstandet hos laminerat glas.

Provning med huvudattrapp

Syftet med denna provning ar att kontrollera att glasrutan Gverens-
stimmer med krav som beror begransningen av skada i hindelse av
att huvudet stoter emot vindrutan, laminerat glas eller andra rutor,
bortsett fran vindrutor, av plast-glastyp samt dven dubbelglasade en-
heter som anvinds som sidofonster.

Motstandskraft mot miljopakanningar
Noétningsprovning

Syftet med denna provning ar att bestimma om en sédkerhetsglasrutas
motstandskraft mot ndtning dverstiger ett angivet vérde.

Provning vid hdg temperatur

Syftet med denna provning &r att kontrollera att inga bubblor eller
andra felaktigheter uppkommer i mellanskiktet i ett laminerat glas
eller en plast-glasruta ndr denna utsétts for hoga temperaturer under
en langre tid.

Provning av motstandskraft mot stralning

Syftet med denna provning &r att bestimma om ljusgenomslipplig-
heten hos laminerat glas, plast-glas eller plastbelagda glasrutor som
utsétts for strdlning under en langre tid minskar vésentligt pd grund
av detta eller om glaset missfirgas visentligt.

Provning av motstandskraft mot luftfuktighet

Syftet med denna provning ar att bestimma om ett laminerat glas, ett
plast-glas eller en plastbelagd glasruta utan vésentlig forsdmring kan
motstd verkan av att under lang tid utsittas for luftfuktighet.

Motstandskraft mot temperaturforindring

Syftet med denna provning &r att bestimma om plastmaterialen som
anvinds i sdkerhetsglas enligt definitionen i punkterna 2.3 och 2.4
utan vésentlig forsdmring kan motstd verkan av att under lang tid
utsdttas for extrema temperaturer.
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8.1.4 Optiska egenskaper
8.1.4.1 Provning av ljusgenomslépplighet

Syftet med denna provning &r att bestimma om den normala genom-
sldppligheten hos sdkerhetsglasrutor dverstiger ett angivet vérde.

8.14.2 Provning av optisk forvrangning

Syftet med denna provning ar att kontrollera att forvrangningen av
foremél som betraktas genom vindrutan inte dr sddan att den kan
formodas forvirra foraren.

8.1.4.3 Provning av sekundérbildens separation

Syftet med denna provning &r att kontrollera att sekunddrbildens
vinkelseparation frn primédrbilden inte Overstiger ett angivet vérde.

8.144 Provning av fargidentifiering

Syftet med denna provning &r att kontrollera att det inte finns ndgon
risk for forvixling av farger som betraktas genom en vindruta.

8.1.5 Provning av brandhardighet

Syftet med denna provning ar att kontrollera att den invdndiga ytan
pa en sédkerhetsglasruta enligt definitionen i punkterna 2.3 och 2.4
har tillrdckligt lag forbrinningshastighet.

8.1.6 Motstandskraft mot kemiska medel

Syftet med denna provning &r att bestimma att den invéndiga ytan
pa en sikerhetsglasruta enligt definitionen i punkterna 2.3 och 2.4
utan forsdmring kan motstd verkan av att utséttas for kemikalier som
kan  formodas  forekomma eller anvdndas i  traktorn
(t.ex. rengdringsmedel).

8.2 Provningar som foreskrivs for glasrutor av de kategorier som
definieras i punkterna 2.1-2.4

8.2.1 Sakerhetsglasrutor ska genomgé de provningar som anges i foljande
tabell:
Vindrutor Andra glasrutor dn vindrutor
N Plast-
Hirdat glas Normalt glas Behandlat glas elas Hirdat | Laminerat| Plast-
glas glas glas
1 /P I /P 1T /P v
Splittring D2 D/2 — — H/4 H/4 — E/2 —
Mekanisk héllfasthet
kula pa 227 g — — F/43. | F/43. | F/43. | F/43. | F/43. | E/3.1. G/4 G/4
kula pa 2260 g — — F/42. | F/42. | F/42. | F/4.2. — — —
Provning med | D/3 D/3 F/3 F/3 F/3 F/3 173 — G3(¢) | K30
huvudattrapp (')
Notning:
utvindig yta — — F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. — F/5.1. F/5.1.
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Vindrutor Andra glasrutor dn vindrutor

Hérdat glas Normalt glas Behandlat glas PlfSt-
glas Hirdat | Laminerat | Plast-
glas glas glas

1 /P I 1/p 1T e v

invindig yta — 12 — 12 12 12 12 (3 12 () 12
Hog temperatur — — C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 C/5
Stralning — C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 C/6
Luftfuktighet — C/7 C/7 Cr7 C/7 C/7 C/7 C/7() C/7 Cr7

Ljusgenomslapplighet C/O.1. | CO.1. | C/HO.1. | C/O9.1. | C/9.1. | C/9.1. | CO9.1. | C/9.1. C/9.1. C/9.1.

Optisk forvrangning C9.2. | CO2. [ CH2. [ CH2. | CH2 | CH2 | CH2. — — —

Sekundérbild C/9.3. | C/9.3. ] C9.3. ] CH3. | CH3. | CMH3. | CMH3. — — —
Fargidentifiering C/9.4. | C94. | C/94. | C94. | C94. | CH4. | CHA4. — —
Motstandskraft mot — C/8 — C/8 — C/8 C/8 C/8() | C/8(») C/8

temperaturforandringar

Brandhérdighet — C/10 — C/10 C/10 C/10 [ C/10(®) | C/10(® | C/10
Motstandskraft mot — C/11 — C/11 — C/11 C/11 | C/1L@ | ciar® | cnil
kemikalier

(") Dessutom ska denna provning utforas pa dubbelglasade enheter enligt punkt 3 i bilaga IIL.L.
(® Om insidan &r belagd med plastmaterial.
(®) Denna provning ska utforas med ett fall pd& 4 m + 25/~ 0 mm i stéllet for 1,5 m + 25/~ 0 mm nir rutorna anvinds som
traktorvindrutor.
OBS! En hidnvisning sasom K/3 i tabellen syftar pa bilaga III K och punkt 3 i den bilagan, dér ifrdgavarande provning beskrivs och
kraven for godkdnnande anges.

8.2.2 En sdkerhetsglasruta beviljas typgodkédnnande om den uppfyller alla
krav som foreskrivs i de tillimpliga bestimmelser som anges i ovan-
stidende tabell.

9. ANDRING ELLER UTVIDGNING AV GODKANNANDE FOR
EN TYP AV SAKERHETSGLASRUTA

9.1 Alla éndringar av en typ av sdkerhetsglasruta eller, i frdga om vind-
rutor, alla tilligg av vindrutor till en grupp, ska meddelas till den
myndighet som godkidnt typen av sdkerhetsglasruta. Myndigheten
kan sedan antingen

9.1.1 anse att de gjorda andringarna sannolikt inte har ndgon mérkbar
forsamrande inverkan och, i friga om vindrutor, att den nya typen
tillh6r den godkdnda gruppen av vindrutor, och att sékerhetsglasrutan
i alla handelser fortfarande uppfyller kraven, eller

9.1.2 krava ytterligare en provningsrapport fran den tekniska tjanst som
ansvarar for provningarnas genomforande.

9.2 Meddelande

9.2.1 Bekriftande, végran eller utvidgning av typgodkénnande ska medde-
las till medlemsstaterna i enlighet med det forfarande som anges i
punkt 5.3.
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922

10.
10.1

10.2

10.3

10.3.1

10.3.2

10.3.3

10.3.4

10.3.5

10.3.6

104

10.4.1

10.4.2

10.4.3

Den behoriga myndighet som beviljat en utvidgning av typgodkén-
nande ska forse varje meddelande som berdr utvidgningen med ett
serienummer.

OVERENSSTAMMELSE MED GODKAND TYP

Sékerhetsglas som beviljats typgodkédnnande enligt denna och de
foljande bilagorna ska vara si tillverkat att det Overensstimmer
med den godkidnda typen och uppfyller kraven som anges i punk-
terna 6, 7 och 8.

For att kontrollera att kraven i 10.1 har uppfyllts ska stindiga kon-
troller utforas vid tillverkningen.

Innehavaren av typgodkénnande ska sdrskilt

sikerstilla att det finns forfaranden for kontroll av produktens kva-
litet,

ha tillgang till den utrustning som behdvs for att kontrollera Gver-
ensstimmelse med varje godkdnd typ,

registrera uppgifter om provningsresultat och halla stdddokumenten (')
tillgéngliga under en tid som bestims genom Gverenskommelse med
myndigheten,

analysera resultaten for varje provningstyp for att kontrollera och
sdkerstélla att produktegenskaperna inte fordndras, men medge vari-
ationer som tillats for industriell tillverkning,

sakerstélla att, for varje produkttyp, minst de provningar som fore-
skrivs 1 bilaga III O utfors och

sakerstélla att dér nagra provexemplar eller provbitar inte uppfyller
den berdrda provningstypen, ytterligare provexemplar provas.

Alla nédvéandiga atgirder ska vidtas for att ateruppritta Gverensstim-
melse med den berdrda typen.

Den behoriga myndigheten far vid valfri tidpunkt kontrollera de
metoder for kontroll av Gverensstimmelse som tillimpas vid varje
tillverkningsenhet (se punkt 1.3 i bilaga IIT O).

Vid varje kontroll ska provningsuppgifter och tillverkningsnoteringar
visas upp for inspektoren.

Inspektdren far vilja ut provexemplar slumpvis for provning i till-
verkarens laboratorium. Minsta antalet provexemplar far bestimmas
med hénsyn till resultaten av tillverkarens egna kontroller.

Nar kvalitetsnivan tycks vara otillfredsstdllande eller ndr det tycks
vara nddvindigt att kontrollera giltigheten hos de provningar som
utforts enligt punkt 10.4.2 far inspektdren vilja ut provexemplar som
ska sidndas till den tekniska tjanst som utfort typgodkdnnandeprov-
ningen.

(") Provningsresultat for splittring ska registreras dven om inte fotografier krivs.
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10.4.4

10.4.5

12.

13.

Den behoriga myndigheten fér utfora varje provning som foreskrivs i
detta direktiv.

Den normala kontrollfrekvensen ar tva ganger per ar. Om otillfreds-
stillande resultat patrdaffas under nagon av dessa kontroller ska den
behdriga myndigheten se till att alla nddvindiga atgéarder vidtas for
att aterupprétta overensstimmelsen med godkénd typ sd snabbt som
mojligt.

PAFOLIDER FOR BRISTANDE OVERENSSTAMMELSE MED
GODKAND TYP

Typgodkénnande som beviljats for en typ av sidkerhetsglasruta enligt
detta direktiv fér aterkallas om kraven som anges i punkt 10.1 inte &r
uppfyllda.

Om en medlemsstat aterkallar ett godkdnnande som den tidigare
beviljat ska den genast underritta de andra medlemsstaterna om detta
med hjilp av en kopia av typgodkidnnandeintyget forsedd med
"TYPGODKANNANDE ATERKALLAT” med stora bokstiver
langst ned pa intyget, samt underskrift och datum.

TILLVERKNINGEN DEFINITIVT AVBRUTEN

Om innehavaren av typgodkidnnande helt upphor att tillverka en typ
av sikerhetsglasruta som godkénts enligt detta direktiv ska han un-
derratta den myndighet som beviljat godkdnnandet om detta. Denna
myndighet ska i sin tur underritta de andra medlemsstaterna om
detta, med hjélp av en kopia av det sammansatta typgodkénnande-
meddelandet enligt forebilden som visas i bilaga III B.

NAMN OCH ADRESSER FOR DEN TEKNISKA TJANST SOM
HAR ANSVARET FOR ATT TYPGODKANNANDEPROVNING-
ARNA UTFORS OCH FOR DE MYNDIGHETER SOM BEVIL-
JAR SADANT GODKANNANDE

Varje medlemsstat ska underritta de andra medlemsstaterna och
kommissionen om namnen och adresserna for den tekniska tjanst
som har ansvaret for att typgodkinnandeprovningarna utfors och
for de myndigheter som beviljar EG-typgodkénnande, till vilka typ-
godkénnandeintyget och intygen som anger vigran eller aterkallelse
av typgodkdnnande som utfardats i de andra medlemsstaterna ska
sandas.
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Tilligg
EXEMPEL PA TYPGODKANNANDEMARKEN

(Se punkt 5.5 i bilaga IIT A)

Vindrutor av hirdat glas

|

I % az=6mm

J

2
3

001247

B
-

4
+

Ovanstaende typgodkdnnandemirke, anbringat pd en vindruta av hardat glas,
visar att delen i fraga godkéndes i Frankrike (e 2) enligt detta direktiv med
typgodkannandenummer 001247.

Vindrutor av hirdat glas som belagts med plastmaterial

_L a a = mm
p_+  *=°

©2 | 001 247l%

T

Ete

Ovanstaende typgodkannandemarke, anbringat pa en vindruta av hirdat glas som
belagts med plastmaterial, visar att delen i frdga godkéndes i Frankrike (e 2)
enligt detta direktiv med typgodkdnnandenummer 001247.

Vindrutor av normalt laminerat glas

I' % a =z 6mm

[ ——

a

.;1..
-

001247

2
3

_T_

4
T

|

Ovanstaende typgodkdnnandemérke, anbringat pa en vindruta av normalt lami-
nerat glas, visar att delen i fraga godkéndes i Frankrike (e 2) enligt detta direktiv
med typgodkdnnandenummer 001247.
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Vindrutor av normalt laminerat glas som belagts med plastmaterial

—La a=6mm
P+

e2 001247'}_%

n—mla’——

-

Ovanstaende typgodkdnnandemérke, anbringat pa en vindruta av normalt lami-
nerat glas som belagts med plastmaterial, visar att delen i fraga godkéndes i
Frankrike (e 2) enligt detta direktiv med typgodkdnnandenummer 001247.

Vindrutor av behandlat laminerat glas

|" a a=6mm

* 4
001247 %
1

e
&4

Ovanstaende typgodkdnnandemérke, anbringat pa en vindruta av behandlat lami-
nerat glas, visar att delen i fraga godkéndes i Frankrike (e 2) enligt detta direktiv
med typgodkdnnandenummer 001247.

Vindrutor av plast-glastyp

Iv‘l_g_ a=6mm
¢ 3

—

| ©2 | 001247

a
3

4
T

oy —]
T

Ovanstaende typgodkdnnandemairke, anbringat pa en vindruta av plast-glastyp,
visar att delen i fraga godkédndes i Frankrike (e 2) enligt detta direktiv med
typgodkannandenummer 001247.
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Andra glasrutor dn vindrutor med en normal ljusgenomslipplighet pa
mindre én 70 %

v % a=6mm

e oa7ts
_?_:92 001247T3

m——wlg—-—

Ovanstaende typgodkdnnandemairke, anbringat pad en annan glasruta &n en vind-
ruta for vilken kraven i bilaga III C punkt 9.1.4.2 ar tillimpliga, visar att delen i
fraga godkéndes i Frankrike (e 2) enligt detta direktiv med typgodkdnnandenum-
mer 001247.

Dubbelglasade enheter med en normal ljusgenomslipplighet pid mindre
an 70 %

V.VI‘TL_:_ az6mm
- 1,
_?_:e 2 | 001 247T 3

Ovanstaende typgodkidnnandemairke, anbringat pa en dubbelglasad enhet, visar att
delen i fraga godkédndes i Frankrike (e 2) enligt detta direktiv med typgodkén-
nandenummer 001247.

Andra glasrutor fin vindrutor som ska anviindas som vindrutor pi traktorer

T % a=6mm

4
001247__%
i

u—wlg—c—
la
I
N

Ovanstaende typgodkdnnandemairke, anbringat pa en glasruta, visar att delen i
fraga, avsedd att anvdndas som en vindruta pa en traktor, godkéndes i Frankrike
(e 2) enligt detta direktiv med typgodkdnnandenummer 001247.
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Andra glasrutor in vindrutor med en normal ljusgenomslipplighet pa 70 %
eller mer

az6mm

I 4 1
2T e2 1001247 %
| 1 T

Ovanstédende typgodkdnnandemérke, anbringat pa en annan glasruta 4n en vind-
ruta for vilken kraven i punkt 9.1.4.1 i bilaga III C 4r tillimpliga, visar att delen i
fraga godkéndes i Frankrike (e 2) enligt detta direktiv med typgodkdnnandenum-
mer 001247.
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BILAGA Il B

Myndighetens namn

[Storsta format: A4 (210 x 297 mm)]

Meddelande om

— EG-typgodkannande,

— vigran av typgodkéinnande,

— utvidgning av typgodkdnnande,

— éaterkallelse av typgodkidnnande (') for en typ av sékerhetsglasruta enligt di-
rektiv 2009/144/EG

EG-typgodkénnande nr: .................. Utvidgning nr: ...................
1. Kategori av sdkerhetsglasruta:

2. Beskrivning av glasruta (se tilliggen 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 (")) och, i fridga om
vindrutor, forteckningen enligt tillagg 8:

3 Handelsbeteckning och varumaérke:
4 Tillverkarens namn och adress:
5 Namn och adress till tillverkarens representant, om sadan finns:

7 Teknisk tjdnst som ansvarar for typgodkdnnandeprovningarnas genomfo-
rande:
8 Datum for provningsrapport:

10. Typgodkidnnande beviljat/vagrat/utvidgat/aterkallat (!):
11.  Skal for att utvidga typgodkinnande:
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12.

13.
14.
15.
16.

Anmirkningar:

En forteckning over handlingarna som utgér den typgodkdnnandeuppsatt-
ning som forvaras hos den myndighet som beviljar godkdnnandet bifogas
detta meddelande. Dessa handlingar kan erhallas pa begéran.

(") Stryk det som inte &r tillimpligt.
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Tilldgg 1
VINDRUTOR AV HARDAT GLAS
(Primér- och sekunddregenskaper enligt definitionen i bilaga III D eller III I)

Typgodkénnande nr: .................... Utvidgning nr: ....................

Primédregenskaper

— FormKategori: ...
— Tjocklekskate@ori: ... .......oiuiuie
— Vindrutans nominella tjocklek: ............ ... i
— Plastbeldggningarnas art och typ: ............o i

— Plastbeldggningarnas tjocklek: ........ ... ..

Sekundéregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas):

— Glasets fArgning: . ........o.iuiuiii
— Plastbeldggningarnas fargning: ...
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning 6ver vindrutor (se tilligg 8).
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Tilligg 2
ANDRA RUTOR AV ENHETLIGT HARDAT GLAS, UTOM VINDRUTOR
(Primér- och sekunddregenskaper enligt definitionen i bilaga III E eller III I)

Typgodkénnande nr: ...................... Utvidgning nr: ..................

Priméregenskaper

— Andra én vindrutor (ja/nej):

— Vindruta for traktorer: .............oouiiiiiii
— FormKategori: .. .......ooii i
— HAErdningsproCessens art: ... ............o.oenerorinnenen e,
— Tjocklekskate@ori: . .........iuiuie i

— Plastbeldggningarnas art och typ: .......... .. .. i

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ..........................
— Glasets fArgning: . ..........iuiuiii
— Plastbeldggningarnas fargning: ...
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Godkédnda kriterier

— Storsta area (plant glas): ..........o i
— Minsta vinkel: ... .
— Storsta utvecklad area (krokt glas): ...

— Stdrsta segmenthGjd: ... ...

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning ver vindrutor (om sadan finns) (se tilligg 8).
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Tilligg 3

VINDRUTOR AV LAMINERAT GLAS

(normalt, behandlat eller plastbelagt)

(Primér- och sekunddregenskaper enligt definitionen i bilaga III F, III H
eller IIT I)

Typgodkénnande nr: ...................... Utvidgning nr: ..................

Primédregenskaper

— Antal glasskikt: ...
— Antal mellanskikt: ... ... ..
— Vindrutans nominella tjocklek: ............ .. ...
— Mellanskiktens nominella tjocklek: ........... ... .. ... L.
— Specialbehandling av glaset: .......... ...
— Mellanskiktens art och typ: ..... ..o

— Plastbeldggningarnas art och typ: .......... .. .. . i

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ..........................
— Glasets fargning (farglost/tonat): ...t
— Plastbeldggningarnas fargning (helt/delvis): ............ ...
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning over vindrutor (se tilligg 8).
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Tilligg 4

ANDRA RUTOR AV LAMINERAT GLAS, UTOM VINDRUTOR

(Primér- och sekunddregenskaper enligt definitionen i bilaga III G eller III I)

Typgodkénnande nr: ...................... Utvidgning nr: ..................

Priméregenskaper

— Andra én vindrutor (ja/nej):

— Vindrutor for traktorer: .............ouiiuiiuniii i
— Antal glasskikt: ... ...
— Antal mellanskikt: ... ... ..
— Tjocklekskate@ori: . .........iuiuie i
— Mellanskiktens nominella tjocklek: ............. ... ... L.
— Specialbehandling av glaset: .......... ...
— Mellanskiktens art och typ: ..... ...
— Plastbeldggningarnas art och typ: ...
— Plastbeldggningarnas tjocklek: ........ ... ...
Sekundéregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ..........................
— Mellanskiktets fargning (helt/delvis): ...,
— Glasets fArgning: .......c.ouiiuitt
— Plastbeldggningarnas fargning: .............. .. i

— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmérkningar:

Bifogade handlingar: forteckning 6ver vindrutor (om sadan finns) (se tilligg 8).
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Tilligg 5

VINDRUTOR AV PLAST-GLASTYP

(Primér- och sekunddregenskaper enligt definitionen i bilaga III J)

Typgodkénnande nr: ...................... Utvidgning nr: ..................

Priméregenskaper

— Formkategori: ....... ...
— Antal plastskikt: ...
— Glasets nominella tjocklek: ......... ... .
— Behandling av glaset (ja/nej):

— Vindrutans nominella tjocklek: ............ .. .. ...
— Nominell tjocklek pé plastskikt som fungerar som mellanskikt: ............
— Art och typ for plastskikt som fungerar som mellanskikt: .................

— Art och typ for yttre plastskikt: ........... .

Sekundéregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ..........................
— Glasets fArgning: . ..........iuiuiiiii i
— Plastskiktens fargning (helt/delvis): ............c. i
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning 6ver vindrutor (se tilldgg 8).
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Tilligg 6
ANDRA RUTOR AV PLAST-GLASTYP, UTOM VINDRUTOR
(Primér- och sekunddregenskaper enligt definitionen i bilaga III K)

Typgodkénnande nr: ...................... Utvidgning nr: ..................

Priméregenskaper

— Andra én vindrutor (ja/nej):

— Vindrutor for traktorer: .............ouiiuiiuniii i
— Antal plastskikt: .. ...
— Glaskomponentens tjocklek: .......... ...
— Behandling av glaskomponenten (ja/nej):

— Rutans nominella tjocklek: ...... ... ... .
— Nominell tjocklek pé plastskikt som fungerar som mellanskikt: ............
— Art och typ for plastskikt som fungerar som mellanskikt: .................

— Art och typ for yttre plastskikt: ......... .. .. ..

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ..........................
— Glasets fargning (farglost/tonat): .............coiiiiiiiiiiiiiiiiiin.,
— Plastskiktens fargning (helt/delvis): ............. . i
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmérkningar:

Bifogade handlingar: forteckning over vindrutor (om sadan finns) (se tilldgg 8).
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Tilligg 7

DUBBELGLASADE ENHETER

(Primér- och sekunddregenskaper enligt definitionen i bilaga III L)

Typgodkénnande nr: ...................... Utvidgning nr: ..................

Priméregenskaper

— Sammansittning av dubbelglasade enheter (symmetrisk/asymmetrisk): .....
— Mellanrummets nominella bredd: .......... .. ... .
— Sammanfogningsmetod: ........ ...

— Typ for varje glas enligt definitionen i bilagorna 3 E, 3 G, 3 1, 3 K: .....

Bifogade handlingar

En blankett for de tvd rutorna i en symmetrisk dubbelglasad enhet enligt den
bilaga under vilken rutorna har provats eller godkénts.

En blankett for varje glasruta i en asymmetrisk dubbelglasad enhet enligt de
bilagor under vilka dessa rutor har provats eller godkénts.

Anmaérkningar:
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Tilligg 8
INNEHALL I FORTECKNINGEN OVER VINDRUTOR (})

For var och en av de vindrutor som omfattas av detta typgodkidnnande skall
minst foljande uppgifter tillhandahallas:

— Traktortillverkare: ........... .. i
— KO Tty P .ottt
— Utvecklad area (F): ...t
— SegmenthGjd (A): ..o
— Krokning (1) ..o
— Monteringsvinkel (0): .. .....ouiuiui

— Indexpunktens koordinater (4, B, C) i forhéllande till mittpunkten pa vindru-
tans Ovre kant:

Beskrivning av parametern F fér vindrutan

|
[ \---!P.-/

vindrutans utvecklade area

]

Vindrutans lage i forhallande till indexpunkten

Beskrivning uv parametrarna r och h

fér vindrutan
krékning r segmenthéjd h
/ Z

N T

(") Denna forteckning ska bifogas tilldggen 1, 2 (i férekommande fall), 3 och 5 till denna
bilaga.
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1.1

1.2

1.3

1.4

2.1

2.1.1
2.1.1.1

2.1.12

2.1.13

BILAGA III C

Allméinna provningsvillkor

SPLITTRINGSPROVNINGAR

Glasrutan som ska provas behdver inte vara styvt fastsatt. Den fér
dock vara fastsatt pa en identisk glasruta med hjilp av tejp som é&r
fast runt hela kanten.

For att astadkomma splittring anvénds en hammare pa ungefir 75 g
eller ndgon annan anordning som ger likvérdiga resultat. Spetsens
krokningsradie ska vara 0,2 + 0,05 mm.

En provning ska utforas vid varje foreskriven islagspunkt.

En undersokning av skdrvorna ska utforas pa fotografiskt kontaktpap-
per, varvid exponeringen ska inledas hogst 10 sekunder och avslutas
hogst 3 minuter efter islaget. Endast de moérkaste linjerna, som repre-
senterar det forsta brottet, ska beaktas. Den tekniska tjédnsten ska for-
vara fotografiska reproduktioner av den erhallna splittringen.

SLAGPROVNINGAR MED KULA

Provning med kula pa 227 g

Utrustning

En kula av hérdat stal med en massa pa 227 = 2 g och en diameter pa
cirka 38 mm.

En anordning for att félla kulan fritt fran en h6jd som ska anges, eller
en anordning for att ge kulan en hastighet som motsvarar den som
erhélls vid fritt fall. Nér en anordning for att slunga ut kulan anvénds,
ska toleransen for hastigheten vara + 1 % av den hastighet som mot-
svarar hastigheten vid fritt fall.

Stodfixtur, till exempel av det slag som visas i figur 1, bestdende av
stalramar med 15 mm breda maskinbearbetade kanter, vilka monteras
ovanpa varandra och klds med gummipackningar med en tjocklek pa
ungefdr 3 mm och en bredd pd 15 mm och en hérdhet pd 50 IRHD.

Den nedre ramen vilar pd en stillada som ar ungefar 150 mm hog.
Provbiten halls pa plats av den &vre ramen, vars massa dr ungefar
3 kg. Stodramen &r svetsad pa en stilplat som ar ungefdar 12 mm tjock
och vilar pa golvet med ett mellanldgg i form av en gummimatta som
ar ungefdar 3 mm tjock och har en héardhet pa 50 IRHD.
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Matt i millimeter

0290
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]
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D
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Gummimatta / £330 min; i
Figur 1 — Stod for provningar med kula
2.1.2 Provningsvillkor
— Temperatur: 20 = 5 °C.
— Tryck: 860-1 060 mbar.
— Relativ luftfuktighet: 60 £ 20 %.
2.13 Provbit
Provbiten ska vara en plan kvadrat med sidan 300 = 10/0 mm.
2.14 Forfarande
Konditionera provbiten vid angiven temperatur under minst fyra tim-
mar omedelbart fore provningen.
Placera provbiten i fixturen (2.1.1.3). Provbitens plan ska vara vinkel-
ritt, inom 3°, mot kulans infallsriktning.
Islagspunkten ska ligga inom 25 mm frén provbitens geometriska
mittpunkt for en fallhgjd pd 6 m eller mindre, och inom 50 mm
fran provbitens mittpunkt for en fallhdjd pd mer &n 6 m. Kulan ska
trdffa den sida av provbiten som motsvarar utsidan pa sékerhetsglas-
rutan nér denna dr monterad pa fordonet. Kulan ska endast gora ett
islag.
22 Provning med kula pa 2260 g
2.2.1 Utrustning
2.2.1.1  En kula av hérdat stdl med en massa pd 2 260+ 20 g och en diameter
pa cirka 82 mm.
2.2.1.2  En anordning for att félla kulan fritt fran en h6jd som ska anges, eller

en anordning for att ge kulan en hastighet som motsvarar den som
erhélls vid fritt fall. Nér en anordning for att slunga ut kulan anvénds,
ska toleransen for hastigheten vara £ 1 % av den hastighet som mot-
svarar hastigheten vid fritt fall.



200910144 — SV —01.07.2013 — 004.001 — 65

2.2.13

222

223

224

Stodfixturen &r av det slag som visas i figur 1 och identisk med den
som beskrivs i punkt 2.1.1.3.

Provningsvillkor

— Temperatur: 20 £ 5 °C.

— Tryck: 860-1 060 mbar.

— Relativ luftfuktighet: 60 £ 20 %.

Provbit

Provbiten ska vara en plan kvadrat med sidan 300 £ 10/0 mm eller
vara utskuren fran den planaste delen av en vindruta eller annan krokt
ruta av sékerhetsglas.

Som ett alternativ kan hela vindrutan eller en annan krokt ruta av
sakerhetsglas provas. I sddant fall ska omsorg dgnas at att sakerstélla
lamplig kontakt mellan sdkerhetsglasrutan och stddet.

Forfarande

Konditionera provbiten vid angiven temperatur under minst fyra tim-
mar omedelbart fore provningen.

Placera provbiten i fixturen (2.1.1.3). Provbitens plan ska vara vinkel-
rdtt, inom 3°, mot kulans infallsriktning.

Om provbiten ér av plast ska den klimmas mot stddet.

Islagspunkten ska ligga inom 25 mm fran provbitens geometriska
mittpunkt. Kulan ska trdffa den sida av provbiten som motsvarar in-
sidan pé sidkerhetsglasrutan ndr denna adr monterad pa fordonet. Kulan
ska endast gora ett islag.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Utrustning

En huvudattrapp med en sfarisk eller halvklotsformad huvudform gjord
av laminerat hart trd klitt med lostagbar filt och med eller utan en
tvirbalk av trd. Det ska finnas ett halsformat mellanstycke mellan den
sfiriska delen och tvirbalken och en monteringssting pa andra sidan
om tvirbalken.

Matten &r enligt figur 2.

Utrustningens totala massa dr 10 + 0,2 kg.
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Matt i millimeter ]
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Figur 2 — Huvudattrappen

3.1.2 En anordning for att félla huvudattrappen fritt frén en hojd som ska
anges, eller en anordning for att ge attrappen en hastighet som mot-
svarar den som erhélls vid fritt fall.

Nir en anordning for att slunga fram huvudattrappen anvéinds, ska
toleransen for hastigheten vara £ 1 % av den hastighet som motsvarar
hastigheten vid fritt fall.

3.13 Stodfixtur enligt figur 3 for provning av plana provbitar. Fixturen
bestar av tva stalramar, med 50 mm breda maskinbearbetade kanter,
vilka monteras ovanpa varandra och klds med gummipackningar med
tjocklek pa ungefar 3 mm och bredd pa 15 £ 1 mm och en hardhet pa
70 IRHD.

Den &vre ramen halls tryckt mot den nedre ramen av minst atta skru-
var.

32 Provningsvillkor

3.2.1 Temperatur: 20 + 5 °C.

322 Tryck: 860-1 060 mbar.

323 Relativ luftfuktighet: 60 = 20 %.
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33

Matt i millimeter
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Figur 3 — Stod for provningar med huvudattrapp

(") Minsta rekommenderat vridmoment for M 20 dr 30 Nm.

Forfarande

Provning pa en plan provbit

Den plana provbiten, med en lingd pa 1 100 + 5/~ 2 mm och en bredd
pa 500 + 5/— 2 mm, forvaras i en konstant temperatur pa 20 + 5 °C
under minst fyra timmar omedelbart fore provningen. Fast provbiten i
stodramarna (3.1.3); dra &t skruvarna for att sdkerstilla att provbitens
rorelse under provningen inte Overstiger 2 mm. Provbitens plan ska
vara i huvudsak vinkelrdtt mot attrappens infallsriktning. Attrappen ska
trdffa provbiten inom 40 mm frdn dess geometriska mittpunkt pa den
sida som motsvarar insidan pa sékerhetsglasrutan ndr denna &r monte-
rad pa fordonet, och endast gora ett islag.

Filtbekladnadens anslagsyta ska bytas ut efter 12 provningar.

Provningar pa en komplett vindruta (anvinds endast for en fallhdjd pa
mindre dn eller lika med 1,5 m)

Placera vindrutan fritt pa ett stod med ett mellanligg i form av ett
gummiband med hérdhet pa 70 IRHD och tjocklek pa ungefir 3 mm,
varvid kontaktbredden dver hela omkretsen ska vara ungefar 15 mm.
Stodet bestéar av ett styvt stycke som motsvarar vindrutans form sa att
huvudattrappen trdffar den inre ytan. Vid behov ska vindrutan klam-
mas mot stodet pa lampligt satt. Stodet ska vila pa ett styvt stativ med
ett mellanldgg i form av en gummimatta med hardhet pa 70 IRHD och
tjocklek pa ungefar 3 mm.

Vindrutans yta ska vara i huvudsak vinkelrdt mot huvudattrappens
infallsriktning.
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4.1

4.1.1

Huvudattrappen ska traffa vindrutan i en punkt som ligger inom
40 mm frén dess geometriska mittpunkt pd den sida som motsvarar
insidan pa sikerhetsglasrutan ndr denna dr monterad pa fordonet, och
endast gora ett islag.

Filtbeklddnadens anslagsyta ska bytas ut efter 12 provningar.

NOTNINGSPROVNING

Utrustning

En nétningsapparat (') som visas schematiskt i figur 4 och bestar av

— ett horisontellt vridbord, med centrumféste, som roterar moturs
med 65-75 varv/min och

Figur 4 — Figur 6ver niétningsapparat

— tva vigda parallella armar som vardera &r férsedda med ett sdrskilt
nétande hjul som &r fritt upphéngt pa en kullagerforsedd horison-
tell axel. Varje hjul vilar pa provbiten under det tryck som utdvas
av en massa pa 500 g.

Notningsapparatens vridbord ska rotera jamnt, i huvudsak i ett plan
(avvikelsen fran detta plan far inte vara storre dn £ 0,05 mm pa ett
avstand av 1,6 mm fran vridbordets periferi). Hjulen ska vara monte-
rade pa ett sddant sitt att de ndr de ar i kontakt med den roterande
provbiten roterar i motsatta riktningar sa att de tvd ganger under varje
provbitsvarv utdvar en sammantryckande och nétande paverkan ldngs
kurvlinjer 6ver en ringformig yta pa ungefir 30 cm?.

(") En ldamplig ndtningsapparat levereras av Teledyne Taber (USA).
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Notande hjul ('), vardera med en diameter pad 45-50 mm och en tjock-
lek pa 12,5 mm, bestdende av ett sérskilt finkornigt slipmedel inbaddat
i ett medelhdrt gummi. Hjulen ska ha en hardhet pd 72 = 5 IRHD, mitt
i fyra punkter jimnt fordelade 6ver mittlinjen pd den nétande ytan,
varvid trycket ska anbringas vertikalt ldngs en hjuldiameter och avlas-
ningarna goras 10 sekunder efter full anséttning av trycket.

De nétande hjulen ska forberedas for anvdndning genom mycket lang-
sam rotation mot ett plant glas for att sdkerstdlla att deras yta &r helt
jamn.

En ljuskilla bestaende av en glodlampa som har sin glodtrad inneslu-
ten i en parallellepiped med matten 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm.
Spanningen pa lampans glodtrad ska vara sadan att fargtemperaturen
ar 2856 K = 50 K. Spéanningen ska stabiliseras inom = 1/1 000.
Instrumentet som anvénds for att kontrollera spanningen ska ha lamp-
lig noggrannhet.

Ett optiskt system bestdende av en lins med en brannvidd, f, pa minst
500 mm och korrigerad for fargavvikelser. Full blandardppning av
linsen far inte Gverstiga f/20. Avstindet mellan linsen och ljuskéllan
stills in sd att en i huvudsak parallell ljusstrale erhalls. En blidndare
fors in for att begrénsa ljusstrélens diameter till 7 mm £+ 1 mm. Denna
blidndare ska placeras pa ett avstand av 100 £ 50 mm fran linsen pa
den sida som &r riktad bort fran ljuskallan.

En utrustning for métning av utspritt ljus (se figur 5), bestdende av en
fotoelektrisk cell med ett integrerande klot med en diameter péa
200-250 mm. Klotet 4r forsett med ingdngs- och utgéngsdppningar
for ljuset. IngdngsOppningen ska vara rund och ha en diameter pa
minst tvd ginger ljusstralens diameter. Klotets utgédngsdppning forses
med antingen en ljusfélla eller en reflexstandard enligt det forfarande
som beskrivs i punkt 4.4.3 nedan. Ljusfillan absorberar allt ljus nér
ingen provbit dr inford i ljusstrélen.

Ljusstrélens axel ska ga genom centrum péa ingangs- och utgéangsopp-
ningarna. Diametern b pé utgangsoppningen for ljuset ska vara lika
med 2a x tan 4°, dir a &r klotets diameter.

Den fotoelektriska cellen ska monteras pa ett sddant sitt att den inte
kan nés av ljus som kommer direkt fran ingédngsoppningen eller reflex-
standarden.

De invindiga ytorna i det integrerande klotet och reflexstandarden ska
ha i huvudsak likvirdig reflektionsformédga och matthet och
icke-selektivitet. Utsignalen fran den fotoelektriska cellen ska vara
linjar inom + 2 % over det anvédnda ljusstyrkeomrédet.

Instrumentets konstruktion ska vara sadan att inget galvanometerutslag
erhédlls nir klotet dar morkt. Hela utrustningen ska kontrolleras med
regelbundna mellanrum med hjdlp av kalibreringsstandarder med be-
stdimd skala for ljusspridning. Om métningar for ljusspridning utfors
med hjélp av utrustning eller metoder som skiljer sig frdn de som
beskrivs ovan ska resultaten vid behov korrigeras sd att de Overens-
stimmer med de som erhalls med den utrustning som beskrivs ovan.

(") Lampliga nétande hjul kan erhallas fran Teledyne Taber (USA).
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Fotoelektrisk cell

Skarmar

Integrerande klot
Lins

Ljusfélla

7 x1
40

Lampa Parallell

4.2

4.2.1

422

423

4.3

44

44.1

/

strale
200 € 2 € 250 mm

Figur 5 — Ljusspridningsmiitare

Provningsvillkor

Temperatur: 20 £ 5 °C.

Tryck: 860—1 060 mbar.

Relativ luftfuktighet: 60 £ 20 %.

Provbitar

Provbitarna ska vara plana kvadrater med sidan 100 mm, med bada
ytorna i huvudsak plana och parallella, och vid behov vara forsedda
med ett fasthdl med diametern 6,4 + 0,2/~ 0 mm som borrats i mitt-
punkten.

Forfarande
Notningsprovningen utfors pd den yta av provbiten som motsvarar

utsidan pd sdkerhetsglasrutan nér denna dr monterad pa fordonet,
samt dven pa insidan i frdga om en glasruta med en plastbeldggning.

Omedelbart fore och efter nétningen ska provbiten rengdras pa fol-
jande sitt:

a) Torka med en linneduk under rent rinnande vatten.
b) Skolj med destillerat eller avmineraliserat vatten.
c) Blas torrt med syre eller kvive.

d) Avlidgsna eventuella spar av vatten genom att badda litt med en
fuktad linneduk. Torka vid behov genom att pressa litt mellan tva
linnedukar.

All behandling med ultraljudsutrustning ska undvikas. Efter rengoring
ska provbitarna endast héllas i kanterna och forvaras sa att skada pa
eller fororening av deras ytor forhindras.

Ljusfallans
Sppning
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442

443

4.5

Konditionera provbitarna under en minsta tid av 48 timmar i en tem-
peratur pd 20 + 5 °C och en relativ luftfuktighet pa 60 + 20 %.

Placera omedelbart provbiten mot ingangsoppningen pa det integre-
rande klotet. Vinkeln mellan normalen (vinkelrdt) mot provbitens yta
och stralens axel far inte Gverstiga 8°.

Gor fyra avldsningar enligt foljande tabell:

Avldsning Med provbit Med ljusfilla Med reflexstandard Representerad méangd

T Nej Nej Ja Infallande ljus

T, Ja Nej Ja Totalt ljus som sldppts igenom av
provbiten

T Nej Ja Nej Ljus som spritts ut av in-
strumentet

Ty Ja Ja Nej Ljus som spritts ut av instrumen-
tet och provbiten

Upprepa avlasningarna Ty, T,, T; och T4 med andra angivna ldgen pa
provbiten for att bestimma jimnheten.

Berikna den totala genomsléppligheten T, = T, / T;.

Beridkna spridningsgenomslédppligheten T4 enligt foljande:

Tq = (T4 — T3(TY/TY/T,

Berdkna procentandelen utspridd diffusion, eller utspritt ljus, eller
bada, enligt foljande:

(TJ/T) * 100 (%)

Mit den forsta ljusspridningen hos provbiten i minst fyra jimnt for-
delade punkter inom det inte ndtta omradet enligt formeln ovan. Me-
delvirdesberdkna resultaten for varje provbit. I stéllet for de fyra mét-
ningarna kan ett medelvirde erhallas genom att biten roteras jamnt
med 3 varv/sek eller mer.

For varje siakerhetsglasruta ska tre provningar utféras med samma sort.
Anvind ljusspridningen som ett matt pad underytans notning sedan
provbiten genomgatt ndtningsprovningen.

Mt det ljus som sprids ut av de uppnoétta sparen i minst fyra jamnt
fordelade punkter ldngs sparet enligt formeln ovan. Medelvardesberakna
resultaten for varje provbit. I stillet for de fyra mitningarna kan ett
medelvirde erhallas genom att biten roteras jdmnt med 3 varv/sek eller
mer.

Notningsprovningen ska endast utféras om den tekniska tjanst som
utfor provningen finner det nodvindigt. Vederborlig hidnsyn ska tas
till de uppgifter som redan star till dess forfogande. Forutom for
plastglasmaterial ar det i friga om &ndringar av mellanskiktets eller
materialets tjocklek normalt inte nodvandigt med ytterligare provning.
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4.6

5.1

52

53

53.2.1

5322

6.1

6.1.1
6.1.1.1

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Inga sekundaregenskaper berdrs.

PROVNING VID HOG TEMPERATUR

Forfarande

Viarm till 100 °C tre provexemplar eller tre provbitar pd minst
300 mm x 300 mm som den tekniska tjdnsten tagit ut frén tre vind-
rutor eller tre andra glasrutor &n vindrutor, sa att ett av matten mot-
svarar rutans overkant.

Upprétthall denna temperatur under en tid av tva timmar, och tillat
sedan provexemplaren att kylas ned till rumstemperatur. Om sakerhets-
glasrutan har bada yttre ytorna av oorganiskt material far provningen
utforas genom att provexemplaret sdnks ned vertikalt i kokande vatten
under den angivna tiden, varvid forsiktighet ska iakttas for att undvika
onddig temperaturchock. Om provbitar skirs ut fran vindrutor ska en
kant pa varje sddan provbit vara en del av vindrutans kant.

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Fdrglost Tonat

Mellanskiktets fargning: 1 2

De ovriga sekunddregenskaperna berdrs inte.

Tolkning av resultat

Provningen av motstandskraft mot hog temperatur anses ge ett positivt
resultat om bubblor eller andra felaktigheter inte bildas mer &n 15 mm
fran en oskuren kant eller 25 mm frén en skuren kant pa provbiten
eller provexemplaret eller mer d&n 10 mm fran eventuella sprickor som
kan uppsta under provningen.

En uppséttning provbitar eller provexemplar som tillhandahalls for
typgodkdnnande anses vara tillfredsstillande i fraga om provning av
motstandskraft mot hég temperatur om négot av foljande villkor ar

uppfyllda:

Alla provningarna ger ett tillfredsstdllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstdllande resultat ger ytterligare en
serie provningar som utfors pd en ny uppsittning provbitar eller pro-
vexemplar tillfredsstdllande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT STRALNING

Provningsmetod

Utrustning

En stralningskalla bestdende av en kvicksilverlampa av medeltryckstyp
med en rorformad kvartslampa av ozonfri typ; lampaxeln &r vertikal.
Lampans nominella méatt 4r 360 mm i lingd och 9,5 mm i diameter.
Ljusbégens ldngd &r 300 +£ 4 mm. Lampan ska matas med 750 + 50 W.
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6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.2
6.1.2.1

6.1.2.2

6.2

Varje annan strilningskélla som astadkommer samma verkan som
lampan som beskrivs ovan far anvéndas. For att kontrollera att verkan
av en annan kélla dr densamma gors en jamforelse genom att energi-
méngden som avges inom ett vaglingdsomrade pa 300-450 nm miits,
varvid alla andra vaglangder avldgsnas med hjélp av lampliga filter.
Den alternativa kéllan anvénds sedan med dessa filter.

I fraga om sidkerhetsglasrutor for vilka det inte finns négon tillfreds-
stillande Gverensstimmelse mellan denna provning och anvandnings-
forhallandena &r det nodvéandigt att anpassa provningsvillkoren.

En stromforsorjningstransformator och en kondensator med férmaga
att forse lampan (6.1.1.1) med en starttoppspidnning pa& minst
1 100 V och en driftspanning pa 500 + 50 V.

En anordning fo6r montering och rotation av provbitarna med 1-5
varv/min runt den centralt placerade stralningskéllan for att siakerstdlla
jémn bestralning.

Provbitar

Provbitarnas storlek ska vara 76 mm x 300 mm.

Provbitarna skérs ut av tekniska tjénsten fran rutornas 6vre del pa ett
sadant sitt att

— 1 fraga om andra glasrutor dn vindrutor: provbitarnas 6vre kant
sammanfaller med rutornas 6vre kant,

— 1 fraga om vindrutor: provbitarnas Ovre kant sammanfaller med
ovre gransen for det omrade inom vilket normal genomslépplighet
ska kontrolleras och bestimmas enligt punkt 9.1.2.2 i denna bilaga.

Forfarande

Kontrollera den normala ljusgenomslédppligheten, bestdimd enligt punk-
terna 9.1.1-9.1.2 i denna bilaga, for tre provexemplar fore bestrélning.
Skydda en del av varje provexemplar mot stralningen och placera
sedan exemplaret i provningsutrustningen 230 mm frdn och parallellt
lings med lampaxeln. Upprétthall temperaturen hos exemplaren vid
45 £ 5 °C under hela provningen. Den sida av varje provexemplar
som skulle utgéra en utviandig glasad del pa traktorn ska vara vind
mot lampan. Fér den lamptyp som beskrivs i punkt 6.1.1.1 dr bestral-
ningstiden 100 timmar.

Efter bestralning ska den normala ljusgenomsléppligheten métas igen
inom det bestralade omradet pa varje exemplar.

Varje provbit eller provexemplar (totalt tre) utsdtts enligt forfarandet
ovan for stralning sé att stralningen i varje punkt pa provbiten eller
exemplaret astadkommer samma verkan pa mellanskiktet som skulle
dstadkommas genom solstrdlning med 1 400 W/m? under 100 timmar.

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ferglost Tonat
Glasets fargning 2 1

Mellanskiktets férgning 1 2
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6.3

6.3.1.1

6.3.1.1.1

6.3.1.1.2

6.3.1.2

6.3.2.1

6.3.2.2

7.1

72

De Ovriga sekunddregenskaperna berdrs inte.

Tolkning av resultat

Provningen av motstandskraft mot stralning anses ha gett ett positivt
resultat om foljande villkor &r uppfyllda:

Den totala ljusgenomslappligheten métt enligt punkterna 9.1.1-9.1.2 i
denna bilaga sjunker inte under 95 % av ursprungsvirdet fore bestrél-
ning och sjunker i vart fall inte under

70 % i frdga om andra glasrutor dn vindrutor vilka ska uppfylla kraven
om forarens siktfélt i alla riktningar,

75 % 1 fraga om vindrutor, inom det omrdde inom vilket normal
genomsldpplighet ska kontrolleras enligt definitionen i punkt 9.1.2.2
nedan.

Provbiten eller provexemplaret far dock uppvisa en svag fargning efter
bestrdlning nédr den eller det undersdks mot en vit bakgrund, men
ingen annan felaktighet fir synas.

En uppséttning provbitar eller provexemplar som tillhandahalls for
typgodkannande anses vara tillfredsstillande i fraga om provning av
motstandskraften mot stralning om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla provningar ger ett tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstéllande resultat, ger ytterligare en
serie provningar som utfors pa en ny uppsittning provbitar eller pro-
vexemplar tillfredsstdllande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT LUFTFUKTIGHET

Forfarande

Forvara tre provexemplar eller tre provbitar pa minst 300 mm X
300 mm i kvadrat vertikalt under tva veckor i en sluten behéllare i
vilken temperaturen uppritthalls vid 50 + 2 °C och den relativa luft-
fuktigheten vid 95 % + 4 % (').

Provbitarna forbereds pa ett sadant sitt att

— en kant pa varje provbit dr en del av en ursprungskant pa vind-
rutan,

— om flera provbitar provas samtidigt ska ldmpligt mellanrum finnas
mellan dem.

Atgirder ska vidtas for att forhindra att kondensat fran viggarna eller
taket i provkammaren faller ned pé provbitarna.

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Farglost Tonat

Mellanskiktets fargning 1 2

De 6vriga sekunddregenskaperna berdrs inte.

(") Dessa provningsvillkor utesluter varje kondensering pa provbitarna.
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7.3

73.2.1

7322

8.1

8.2

83

Tolkning av resultat

Sékerhetsglasrutor anses vara tillfredsstdllande i friga om motsténds-
kraft mot luftfuktighet om ingen maérkbar fordndring iakttas mer dn
10 mm fran de oskurna kanterna eller mer &n 15 mm fran de skurna
kanterna efter en forvaring under tvd timmar i omgivningsluften for
normalt och behandlat laminerat glas och under 48 timmar i omgiv-
ningsluften for plastbelagda glasrutor och rutor av plast-glastyp.

En uppsittning provbitar eller provexemplar som tillhandahalls for
typgodkannande anses vara tillfredsstillande i fraga om motstandskraf-
ten mot luftfuktighet om ett av f6ljande villkor ar uppfyllt:

Alla provningar ger ett tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstéllande resultat, ger ytterligare en
serie provningar som utfors pad en ny uppséttning provexemplar till-
fredsstillande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT TEMPERATURFO-
RANDRINGAR

Provningsmetod

Tva provbitar pa 300 x 300 mm placeras i en sluten kammare under
sex timmar i en temperatur pd — 40+ 5 °C. De placeras sedan i omgiv-
ningsluften i en temperatur pa 23 + 2 °C under en timme, eller tills
provbiten har natt en stabil temperatur. De placeras sedan i ett luftflode
vid en temperatur pa 72 £+ 2 °C under tre timmar. Provbitarna under-

sOks sedan efter det att de aterstéllts till omgivningsluften pa 23 £ 2 °C
och kylts ned till denna temperatur.

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Farglost Tonat

Plastmellanskiktets eller beldgg- 1 2
ningens fargning

Inga andra sekundiregenskaper berors.

Tolkning av resultat

Provningen av motstandsformaga mot temperaturdndringar anses ha
gett ett positivt resultat om provbitarna inte uppvisar ndgon sprickning,
formorkning, flagning eller annan tydlig forsdmring.

OPTISKA EGENSKAPER

Provning av ljusgenomslipplighet

Utrustning
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9.1.1.1

9.1.1.2

9.1.13

9.12

9.1.2.1

9.1.2.2

9.123

En ljuskilla bestdende av en glodlampa med glodtraden innesluten i en
parallellepiped med métten 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm. Spanningen pa
lampans glodtrad ska vara sadan att fargtemperaturen dr 2 856 K +
50 K. Denna spénning stabiliseras inom + 1/1 000. Instrumentet som
anvéinds for att kontrollera spinningen ska ha ldmplig noggrannhet.

Ett optiskt system bestdende av en lins med en brinnvidd pad minst
500 mm och korrigerad for fargavvikelser. Linsens totala bldndardpp-
ning far inte Overstiga f/20. Avstdndet mellan linsen och ljuskéllan ska
vara instdllt s att en i huvudsak parallell ljusstrale erhalls.

En bléndare fors in for att begriansa ljusstralens diameter till 7 £ 1 mm.
Denna bléndare placeras pa ett avstdnd av 100 £ 50 mm fran linsen pa
den sida som ér riktad bort fran ljuskdllan. Matpunkten ska vara i
ljusstralens mitt.

Maitutrustning. Mottagaren ska ha en relativ spektral kénslighet i god
overensstimmelse med den relativa spektrala ljusverkningsgraden hos
det fotometriska instrument som CIE (Commission Internationale de
'Eclairage (Internationella belysningskommissionen)) har som stan-
dard. Mottagarens kénsliga yta ticks med ett spridande medium och
ska ha minst dubbelt sa stor tvérsnittsarea som ljusstrilen som avges
av det optiska systemet. Om ett integrerande klot anvénds, ska klotets
Oppning ha en tvérsnittsarea som ar minst dubbelt sd stor som tvé-
rsnittsarean pa stralens parallella del.

Linjériteten hos mottagaren och tillhdrande visarinstrument ska vara
bittre dn 2 % pa skalans effektiva del. Mottagaren ska befinna sig vid
ljusstralens axel.

Forfarande

Still in instrumentet som visar mottagarens svar sd att det visar 100
skalutslag nir sikerhetsglasrutan inte ar inford i ljusstralen. Néar inget
ljus faller p4 mottagaren ska instrumentet visa noll.

Placera sékerhetsglasrutan pa ett avstand fran mottagaren som &r lika
med ungefdr fem génger mottagarens diameter. For in sékerhetsglas-
rutan mellan bldndaren och mottagaren och still in den sé att ljusstra-
lens infallsvinkel blir 0° £ 5°. Den normala genomsléppligheten mits
péa sdkerhetsglasrutan och for varje punkt som mits avlises antalet
skalutslag, n, pd visarinstrumentet. Den normala genomsldppligheten
7, dr lika med 7/100.

I fraga om vindrutor fir andra provningsmetoder tillimpas, antingen
med ett provexemplar som skurits ut fran den planaste delen av en
vindruta eller en sérskilt framstélld plan kvadrat med material- och
tjockleksegenskaper som &r identiska med den verkliga vindrutans,
varvid métningarna ska utforas vinkelrdtt (l&ngs normalen) mot glas-
rutan.

Provningen utfors i det omrdde 1 som anges i punkt 9.2.5.2 i denna
bilaga.

1 fraga om traktorer for vilka det inte d4r mojligt att bestimma omrade
1 enligt definitionen i punkt 9.2.5.2, utfors provningen i omrade 1’
enligt definitionen i punkt 9.2.5.3 i denna bilaga.
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9.1.4
9.1.4.1

9.1.4.2

9.2

9.2.1

9.2.1.1
9.2.1.1.1

92.1.12

92.1.13

92.1.2

Svérighetsindex for sekundéregenskaperna

Fdrglost Tonat
Glasets fargning 1 2
Mellanskiktets firgning 1 2
(i fraga om laminerade vindrutor)

ingdr ej ingdr
Skuggnings- och/eller av- 1 2

skdarmningsband

De 6vriga sekunddregenskaperna berdrs inte.

Tolkning av resultat

Den normala genomslédppligheten matt enligt punkt 9.1.2 far i fraga
om vindrutor inte vara mindre &n 75 % och i frdiga om andra fonster
an vindrutor inte mindre dn 70 %.

I frdga om fonster som befinner sig inom omraden som inte ar viktiga
for forarens siktfélt (till exempel glastak) far den normala genomslapp-
lighetsfaktorn for ljus frén rutan vara mindre dn 70 %. Fonster som har
en normal ljusgenomsldpplighetsfaktor pd mindre &n 70 % ska mérkas
med en lamplig symbol.

Provning av optisk forvringning

Rackvidd

Den angivna metoden &r en projektionsmetod som medger utvérdering
av den optiska forvrangningen hos en sidkerhetsglasruta.

Definitioner

Optisk avvikelse: vinkeln mellan den sanna och den synbara riktningen
for en punkt som betraktas genom sékerhetsglasrutan, varvid vinkelns
storlek &r en funktion av siktlinjens infallsvinkel, glasrutans tjocklek
och lutning och krokningsradien i infallspunkten.

Optisk forvrangning i en riktning MM': den algebraiska skillnaden i
vinkelavvikelse A, mitt mellan tvd punkter M och M’ péd sikerhets-
glasrutans yta, varvid avstdndet mellan de tvd punkterna dr sadant att
deras projektioner pa ett plan i rdt vinkel mot siktriktningen atskiljs av
ett visst avstand A, (se figur 6).

Moturs avvikelse ska betraktas som positiv och medurs avvikelse som
negativ.

Optisk forvrangning i en punkt M: den storsta optiska forvrangningen
for alla riktningar MM’ fran punkten M.

Utrustning

Denna metod innefattar projektionen av en ldmplig diabild (raster) pa
bildskdrmen genom den sdkerhetsglasruta som provas. Den dndring av
formen pé den projicerade bilden som inforandet av sakerhetsglasrutan
i ljuslinjen medf6r utgdr ett matt pa forvrdngningen. Utrustningen
bestar av foljande delar, uppstéllda enligt figur 9.
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E,

Sakerhetsglasruta

E:

Figur 6 — Schematisk atergivning av optisk forvringning

Anmdrkningar: Ay - ) — 0y, dvs. den optiska forvrangningen i
riktningen MM'.

A, - MC, dvs. avstdndet mellan tva réta linjer
parallellt med siktriktningen och
genom punkterna M och M'.

Diabild (raster) Blandare
\\
- i Rt s i s i
» - \\\
~ \
—

\\\ - a2 E !

~ _ -~ L

—f{f — — 5

\ Ljuskalla Kondensor Lins

Figur 7 — Optiskt system i projektorn

9.2.1.2.1 En projektor av bra kvalitet med en stark punktljuskélla har exempel-
vis foljande egenskaper:

— Brénnvidd pa minst 90 mm.

— Bléandar6ppning pa ungefér 1/2,5.
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— Kovartshalogenlampa pa 150 W (om den anvinds utan filter).

— Kvartshalogenlampa pa 250 W (om ett gront filter anvénds).

3D

Figur 8 — Forstorad del av diabilden

Projektorn visas schematiskt i figur 7. En bldndare med en diameter pa
8 mm placeras ungefir 10 mm fran den framre linsen.

9.2.1.2.2 Diabilder (raster) till exempel bestdende av en matris av ljusa runda
former pa en mork bakgrund (se figur 8). Diabilden ska ha tillrdckligt
hog kvalitet och kontrast for att medge métning med ett fel pd mindre
an 5 %. Nér sdkerhetsglasrutan som ska undersokas inte ar inford ska
matten pa de runda formerna vara sddana att de runda formerna, nér de
projiceras, bildar en matris av cirklar med diametern ((R; + R)/R;) A,
dar Ay = 4 mm (se figurerna 6 och 9).

Séakerhetsglasruta
Projektor
R /Bndskarm
- Pt o 2 - - =
s p-
Lutningsvinkel =" /
Blandare
Siktriktning

Fi'1 =4m

R,=2-4m (helst 4 m)

Figur 9 — Uppstilllning av utrustningen for provningen av optisk for-
vringning

9.2.1.2.3 Ett stodstativ, helst ett som medger vertikal och horisontell avsdkning,
liksom vridning av sdkerhetsglasrutan.

9.2.1.2.4 En kontrollforebild for métning av méttindringar dir en snabb upp-
skattning kravs. En lamplig konstruktion visas i figur 10.
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N\ |
/ i

Figur 10 — Konstruktion for en limplig kontrollférebild

9.2.1.3  Forfarande
9.2.1.3.1 Allmént

Montera sékerhetsglasrutan pa stodstativet (9.2.1.2.3) i den konstruk-
tivt bestdimda lutningsvinkeln. Projicera provbilden genom det omrade
som undersdks. Vrid sdkerhetsglasrutan eller flytta den antingen hori-
sontellt eller vertikalt for att undersdka hela det angivna omradet.

9.2.1.3.2 Uppskattning med hjdlp av en kontrollforebild

Nir en snabb uppskattning med en mojlig felmarginal pa upp till 20 %
ar tillracklig, berdkna vérdet for 4 (se figur 10) frén gransvirdet Aoy
for avvikelsedndringen och virdet for R,, avstandet fran sikerhetsglas-
rutan till bildskdrmen:

A =0,145 Ao X R,

Forhallandet mellan diameterdndringen pa den projicerade bilden Ad
och dndringen av vinkelavvikelsen Ao erhélls av

Ad =029 Aa x R,

dar

Ad  uttrycks i millimeter,

A uttrycks 1 millimeter,

Aoy uttrycks i bagminuter,

Aa  uttrycks i bagminuter och

R, uttrycks i meter.

9.2.1.3.3 Mitning med hjdlp av en fotoelektrisk anordning

Nir en exakt méitning med en mojlig felmarginal pd mindre dn 10 %
av gransvardet krdvs, midt Ad pa projektionsaxeln, varvid vardet for
punktbredden tas i den punkt dir luminansen ar 0,5 ganger det storsta
punktluminansvérdet.
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9.2.14

9.2.1.5

9.2.1.6

9.2.1.7

9.2.1.8

922

9.22.1

9222

923
9.23.1

9232

924

9.2.5
9.2.5.1

9.25.1.1

92512

9252

Angivande av resultat

Utvérdera den optiska forvrangningen hos siakerhetsglasrutorna genom
att mita Ad i nagon punkt pa ytan och i alla riktningar for att hitta
storsta Ad.

Alternativ metod

Dessutom medges en strioskopisk metod som ett alternativ till projek-
tionsmetoderna, forutsatt att noggrannheten hos métningarna som
anges i punkterna 9.2.1.3.2 och 9.2.1.3.3 uppritthalls.

Avstandet A, ska vara 4 mm.
Vindrutan ska monteras i samma lutningsvinkel som pa traktorn.

Projektionsaxeln i horisontalplanet ska vara ungefar vinkelrdt mot av-
bildningen av vindrutan i detta plan.

Mitningarna utfors i omrade 1 enligt vad som definieras i punkt 9.2.5.2
i denna bilaga.

I fraga om traktorer for vilka det inte &r mgjligt att bestimma omrade
1 enligt definitionen i punkt 9.2.5.2 i denna bilaga ska provningen
utforas i omrdde 1’ enligt definitionen i punkt 9.2.5.3 i denna bilaga.

Traktortyp

Provningen ska upprepas om vindrutan ska monteras pd en traktor av
en typ som har ett annat siktfdlt framat &n den traktortyp som vind-
rutan redan godkants for.

Sviérighetsindex for sekundiregenskaperna

Materialets art

Polerat glas (spegelglas) Flytglas Maskinglas

1 1 2

Ovriga sekundiregenskaper

Inga andra sekundiregenskaper berdrs.

Antal provexemplar

Fyra provexemplar ska tillhandahéllas for provning.

Definition av siktomradet pa traktorvindrutor

Siktomradet definieras pa grundval av foljande:

Referenspunkten enligt definitionen i punkt 1.2 1 bilaga I till
direktiv 2008/2/EG. Denna punkt betecknas med O nedan.

Den rita linjen OQ som é&r den horisontella réta linje som gar genom
referenspunkten och &r vinkelrdt mot traktorns symmetrildngsplan.

Omrade 1 &r det vindruteomrdde som bestdms av skdrningslinjerna
mellan vindrutan och de fyra plan som definieras nedan:

P, — ett vertikalt plan som gér genom O och bildar en vinkel pa
15° till vénster om traktorns symmetrildngsplan.
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9253

9.2.6

9.2.6.1

9.2.6.2

9.3

9.3.1

9.3.1.1
9.3.1.1.1

P, — ett vertikalt plan som &dr symmetriskt med P; omkring trak-
torns symmetrildngsplan.

Om detta inte 4r mojligt (till exempel for att ett symmetriskt
symmetrildngsplan saknas), &r P, det plan som &r symmet-
riskt med P; omkring det traktorlangsplan som gér genom
referenspunkten.

P; — ett plan som gar genom den rita linjen OQ och bildar en
vinkel pa 10° dver horisontalplanet.

P, — ett plan som gar genom den rita linjen OQ och bildar en
vinkel pa 8° under horisontalplanet.

I friga om traktorer for vilka det inte &r mojligt att bestimma omréade
1 enligt definitionen i punkt 9.2.5.2 i denna bilaga, utgérs omrade 1’
av vindrutans hela yta.

Tolkning av resultat

En typ av vindruta anses vara tillfredsstidllande i frdga om optisk
forvrangning om den optiska forvrangningen hos de fyra provexemplar
som tillhandahélls for provning inte dverstiger ett storsta vérde pa 2
bagminuter i vare sig omrade 1 eller omrade 1.

Ingen mitning ska utforas inom ett 100 mm brett periferiomrade.

I frdga om delade vindrutor, utférs ingen métning inom ett 35 mm
brett band mitt frdn rutans kant, som far befinna sig intill vindrutede-
laren.

Provning av sekundirbildens separation

Rackvidd

Tva provningsmetoder erkénns:

— malprovning, och

— provning med kollimatorteleskop.

Dessa provningsmetoder far valfritt anvdndas for typgodkdnnande,
kvalitetskontroll eller utvardering av produkter.

Milprovning
Utrustning

Denna metod innefattar granskning av ett belyst mal genom sékerhets-
glasrutan. Malet far vara konstruerat pd ett sddant sitt att provningen
kan utforas i form av en enkel bedéomning av typen “godkdnd/inte
godkénd”.

Malet ska helst vara av en av f6ljande typer:

a) Ett belyst ringmal vars ytterdiameter, D, stracker sig dver en vinkel
pa n bagminuter i en punkt som befinner sig pa ett avstand av x
meter (figur 11 a).

b) Ett belyst ring- och punktmél vars matt dr sddana att avstandet D
fran en punkt pa punktens kant till ndrmaste punkten pé cirkelns
insida stracker sig 6ver en vinkel pa n bagminuter i en punkt som
befinner sig pa ett avstdnd av x meter (figur 11b).
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93.1.1.2

93.1.13

I bada fallen giller att
n  4ar gransvérdet for sekundarbildens separation,
x  ar avstandet fran sdkerhetsglasrutan till malet (minst 7 m),

D erhills av formeln

D=x xtann

Det belysta malet bestér av en ljusldda pa ungefdr 300 mm x 300 mm
x 150 mm, vars framsida mest praktiskt & uppbyggd av glas som
tackts med ogenomskinligt svart papper eller bestrukits med matt svart
firg. Ladan belyses med en ldmplig ljuskélla. Ladans insida &r bestru-
ken med matt vit farg. Det kan vara praktiskt att anvénda andra former
av mal, till exempel det som visas i figur 14. Det &r dven godtagbart
att ersitta malsystemet med ett projektionssystem och granska de upp-
komna bilderna pa en skidrm.

Forfarande

Montera siakerhetsglasrutan i den angivna lutningsvinkeln pa ett lamp-
ligt stativ pa ett sddant sitt att observationen utfors i det horisontalplan
som gar genom malets mittpunkt.

Ljusléddan ska studeras i ett morkt eller halvmorkt rum genom varje del
av omradet som undersoks sd att forekomsten av varje sekundérbild
som hor samman med det belysta malet upptacks. Vrid sikerhetsglas-
rutan vid behov for att sikerstélla att ritt observationsriktning upprétt-
halls. En lupp far anvindas for granskningen.

Angivande av resultat
Bestim om

— ndr mal a) anvéinds (se figur 11a): cirkelns primédr- och sekundér-
bilder skiljs at, dvs. om gransvardet for n dr dverskridet, eller

— ndr mal b) anvénds (se figur 11b): punktens sekundérbild véxlar
bortom tangentpunkten med cirkelns innerkant, dvs. om grénsvér-
det for n ar overskridet.

A

Mittpunkt
L~ 12 mm

Sparbredd 2 mm

{a) E= -

Figur 11 — Malens matt

(b)
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Kallistuskulma

93.1.2

9.3.1.2.1

93.122

Séakerhetsglasruta Mal ‘
M Lampligljuskalla
B8 Observationsavstand (x = 7 m)

Figur 12 — Utrustningens utformning

Kollimatorteleskop Observationsteleskop
Ljusstrale

\
\
\

\
-
I
!
1
lJ

Lutningsvinkel Sakerhetsglasruta

Bildplan

1.  Lampa.

2. Kondensor, dppning > 8,6 mm.

3. Skédrm av slipat glas, 6ppning > kondensoréppning.
4

Fargfilter med mitthal med diameter pa ungefar 0,3 mm; diame-
ter > 8,6 mm.

Polér koordinatplatta, diameter > 8,6 mm.
Akromatisk lins, f > 86 mm, Sppning 10 mm.
Akromatisk lins, f > 86 mm, 6ppning 10 mm.

Svart punkt, diameter ungefdr 0,3 mm.

R N IR

Akromatisk lins, f = 20 mm, 6ppning < 10 mm.

Figur 13 — Utrustning for provning med kollimatorteleskop
Provning med kollimatorteleskop
Vid behov tillimpas det forfarande som beskrivs i denna punkt.
Utrustning

Utrustningen bestar av en kollimator och ett teleskop och far kopplas
ithop enligt figur 13. Varje likvérdigt optiskt system far dock anvindas.

Forfarande

Kollimatorteleskopet skapar vid odndlighet bilden av ett poléart koor-
dinatsystem med en ljus punkt i dess mitt (se figur 14). 1 observa-
tionsteleskopets fokuseringsplan placeras pa den optiska axeln en liten
ogenomskinlig punkt med en diameter som &r nagot storre dn den for
den projicerade ljusa punkten, varigenom den ljusa punkten skyms.
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9.3.1.23

93.13

9.3.2.1

Figur 14 — Exempel pa observation vid provning med kollima-
torteleskop

Nér en provbit som uppvisar en sekundérbild placeras mellan tele-
skopet och kollimatorn, upptrdder en andra mindre ljus punkt pa ett
visst avstand frén det poldra koordinatsystemets mittpunkt. Sekundér-
bildens separation kan avldsas som avstandet mellan punkterna som
ses genom observationsteleskopet (se figur 14). (Avstandet mellan den
morka punkten och den ljusa punkten i det poldra koordinatsystemets
mitt motsvarar den optiska avvikelsen.)

Angivande av resultat

Sékerhetsglasrutan undersoks forst med en enkel avsokningsteknik si
att det omrade som ger den kraftigaste sekundérbilden faststills. Detta
omrade undersoks sedan med kollimatorteleskopsystemet i ldmplig
infallsvinkel. Den storsta sekundérbildsseparationen mits.

Observationsriktningen i horisontalplanet ska vara ungefdr vinkelrdt
mot vindrutans avbildning i detta plan.

Mitningarna utfors enligt traktorkategori i de omraden som definieras i
punkt 9.2.2.

Traktortyp

Provningen ska upprepas om vindrutan ska monteras pa en traktor av
en typ som har ett annat siktfdlt framat dn den traktor som vindrutan
redan godkénts for.
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933
9.3.3.1

9332

9.3.5.1

9352

9.4

10.

10.1

10.2

10.2.1

Svarighetsindex for sekundéregenskaperna

Materialets art

Polerat glas (spegelglas) Flytglas Maskinglas

1 1 2

Ovriga sekundiregenskaper

Inga andra sekundiregenskaper berdrs.

Antal provexemplar

Fyra provexemplar ska tillhandahéllas for provning.

Tolkning av resultat

En typ av vindruta anses vara tillfredsstdllande i frdga om sekundar-
bildens separation om separationen av primér- och sekundérbilderna pa
de fyra provexemplar som tillhandahélls for provning inte dverstiger
ett storsta virde pd 15 bagminuter.

Ingen mitning ska utféras inom ett 100 mm brett periferiomrade.

I frdga om delade vindrutor far ingen métning utforas inom ett 35 mm
brett band mitt frdn rutans kant, som fér befinna sig intill vindrutede-
laren.

Provning av firgidentifiering

Nar en vindruta &r tonad i de omraden som definieras i punkt 9.2.5.2
eller punkt 9.2.5.3 ska fyra vindrutor provas med avseende pa identi-
fieringen av foljande férger:

— Vitt.

— Selektivt gult.

— Rott.

— Gront.

— Blatt.

— Orangegult.

PROVNING AV BRANDHARDIGHET

Syfte och ansékans rickvidd

Denna metod gor att den horisontella forbranningshastigheten hos
material som anvinds i dkutrymmet pé traktorer kan bestimmas sedan
de utsatts for en liten ldga. Denna metod medger provning av material
och delar av en traktors inredning enskilt eller i kombination upp till
en tjocklek pd 15 mm. Den anvénds for att bedoma enhetligheten hos
tillverkningssatser av sddana material med avseende pa deras brande-
genskaper. P4 grund av de ménga skillnaderna mellan verkliga for-
héllanden (fastséttning och orientering inuti en traktor, anvidndnings-
villkor, antdndningskélla osv.) och de exakta provningsfoérhéallanden
som foreskrivs hir kan inte denna metod anses lika ldmplig for ut-
vérdering av alla brandegenskaper pa en verklig traktor.

Definitioner

Forbranningshastighet: kvoten av den bridnda strickan mdtt enligt
denna metod och tiden som gér at for att branna denna strécka.
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10.2.2

10.2.3

10.3

10.4

10.4.1

Den uttrycks i millimeter per minut.

Kompositmaterial: ett material som bestar av flera skikt av likartade
eller olika material titt sammanhéllna i ytan genom cementering, bind-
ning, beklddning, svetsning osv. Nar olika material 4r sammanfogade
punktvis (till exempel genom somnad, hogfrekvenssvetsning, nitning)
for framstéllning av enskilda provexemplar anses inte sddana material
vara kompositmaterial enligt punkt 10.5.

Utsatt sida: den sida som d&r riktad mot &kutrymmet (passagerarut-
rymme) ndr materialet 4r monterat i traktorn.

Princip

Ett provexemplar halls horisontellt i en U-formad hallare och utsétts
for verkan av en ldga med lag energi under 15 sekunder i en forbran-
ningskammare, varvid lagan verkar pé provexemplarets fria dnde.
Provningen bestdimmer om och nér lagan slocknar eller den tid som
lagan behover for att sprida sig ldngs en uppmatt stricka.

Utrustning

En forbranningskammare (figur 15), helst av rostfritt stal, med de matt
som anges i figur 16. Kammarens framsida innehéller ett brandsdkert
observationsfonster som far ticka hela framsidan och som kan vara
utformat som en lucka.

Kammarens botten har ventilationshal och &verdelen har en ventila-
tionsspringa runt om. Forbranningskammaren stdr pa fyra ben med
hojden 10 mm.

Kammaren kan ha ett hal i ena dnden for inforande av provhéllaren
med provexemplaret; i motsatt dnde finns ett hal for gasforsorjnings-
ledningen. Smaélt material fingas upp i ett trdg (se figur 17) som
placeras pad kammarens botten mellan ventilationshalen utan att ticka
nagot ventilationshdlsomrade.

-——-a

Figur 15 — Exempel pé forbrinningskammare med provhillare och

dropptrig
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Matt i millimeter — toleranser enligt ISO 2768
385

Ventilationsspringa \

360

Provexemplar

363
Gasbrannare _/ b

63,5 635 63,5 63,5 63,5

s — —

10
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127
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Figur 16 — Exempel pa forbrinningskammare

Matt i millimeter — toleranser enligt ISO 2768

336 16
—_— r—

85

=,

&.L_..

Figur 17 — Typiskt dropptrig

10.4.2 En provhallare bestdende av tvd U-formade metallplattor eller ramar av
korrosionsbestdndigt material. Métten anges i figur 18.

Den undre plattan ar forsedd med pinnar och den 6vre med motsva-
rande hél si att provexemplaret halls fast sdkert. Pinnarna fungerar
ocksd som méitpunkter i borjan och slutet av brandstrackan.

Ett stod finns i form av virmebestindiga tradar med 0,25 mm diameter
vilka dr spidnda 6ver den undre U-formade ramen med mellanrum péa
25 mm (se figur 19).



200910144 — SV —01.07.2013 — 004.001 — 89

100

Matt i millimeter - toleranser enligt ISO 2768
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80 & 0,1
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38 254 £ 0,2

10

(356)

361

Figur 18 — Exempel pa provhaillare

Matt i millimeter — toleranser enligt ISO 2768

Spar0,5x0,5

Yttre ramsida

Spar 2x2

Figur 19 — Exempel pi del av undre U-formad ram for fastsitt-
ning av triadar

Planet for provexemplarens undersida ska befinna sig 178 mm 6ver
bottenplanet. Avstandet fran provhallarens framkant till slutet av kam-
maren ska vara 22 mm; avstdndet frdn provhéllarens langsidor till
kammarens sidor ska vara 50 mm (allt invdndiga maétt).
(Se figurerna 15 och 16.)

10.4.3 Gasbriannare. Den lilla  antdndningskdllan  utgérs av  en
Bunsen-brannare med en invéndig diameter pa 9,5 mm. Den placeras
pd ett sddant sdtt i provskdpet att mittpunkten pad dess munstycke
befinner sig 19 mm nedanfér mitten pa nedre kanten av provexemp-
larets 6ppna dnde (se figur 16).

10.4.4 Provgas. Gasen som tillfors brannaren ska ha ett energiinnehall pa
ungefir 38 MJ/m? (till exempel naturgas).

10.4.5 En metallkam, minst 110 mm l&ng och med sju eller atta mjukt run-
dade tdnder per 25 mm.
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10.4.6

10.4.7

10.5

10.5.1

10.5.2

Ett stoppur med en noggrannhet pa 0,5 sekund.

Rokskép. Forbranningskammaren far placeras i ett rokskép under for-
utséttning att det senares invindiga volym 4r minst 20 ganger, men
inte mer dn 110 ganger, storre dn forbranningskammarens volym och
under forutsdttning att inget enstaka hojd-, bredd- eller lingdmatt pa
rokskapet ar storre dn 2,5 génger ndgot av de tva andra maétten.

Fore provningen mits luftens vertikala hastighet genom rokskapet
100 mm framfor och bakom forbrinningskammarens slutliga plats.
Hastigheten ska vara mellan 0,10 och 0,30 m/s for att operatoren
inte ska orsakas obehag av forbranningsprodukter. Det dr mdjligt att
anvinda ett rokskdp med naturlig ventilation och en lamplig lufthas-
tighet.

Provexemplar

Form och matt

Provexemplarens form och métt anges i figur 20. Provexemplarets
tjocklek motsvarar tjockleken pad den produkt som ska provas. Den
far inte vara storre d4n 13 mm. Nér provtagningen sia medger ska
provexemplaret ha ett ofordndrat tvérsnitt Gver hela sin ldngd. Nér
formen och matten pd en produkt inte medger att ett provexemplar
med den angivna tjockleken tas, ska foljande minsta matt iakttas:

a) For provexemplar med en bredd pa 3-60 mm, ska lingden vara
356 mm. I detta fall provas materialet dver produktens bredd.

b) For provexemplar med en bredd pa 60—100 mm, ska lingden vara
minst 138 mm. [ detta fall motsvarar den mojliga brandstrackan
langden pé provexemplaret, varvid métningen borjar vid den forsta
métpunkten.

c¢) Provexemplar som dr mindre 4n 60 mm breda och mindre 4n
356 mm lénga, och provexemplar som dr 60—100 mm breda och
mindre dn 138 mm langa, samt provexemplar som ar mindre &n
3 mm breda, kan inte provas enligt denna metod.

Provtagning

Minst fem provexemplar ska tas fran det material som ska provas. I
material med forbrdnningshastigheter som &r olika beroende pd mate-
rialriktningen (detta faststélls genom prelimindra provningar) ska de
fem (eller fler) provexemplaren tas och placeras i provningsutrust-
ningen pa ett sddant sidtt att den hogsta forbrdnningshastigheten
méts. Nér materialet tillhandahalls i fdrdiga bredder ska en ldngd pa
minst 500 mm &ver hela bredden skéras av. Fran den salunda avskurna
biten ska provexemplaren tas minst 100 mm frén materialets kant och i
punkter med lika avstind fran varandra.

Provexemplar ska tas pad samma sétt fran firdiga produkter nér pro-
duktens form tillater detta. Om produktens tjocklek &r storre 4n 13 mm
ska den minskas till 13 mm genom att en mekanisk process tillimpas
pé den sida som inte dr riktad mot passagerarutrymmet.

Kompositmaterial (se punkt 10.2.2) ska provas som om de var homo-
gena.
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10.5.3

10.6

10.6.1

10.6.2

10.6.3

10.6.4

10.6.5

10.6.6

10.6.7

I fraga om material som bestar av verlagrade skikt av olika samman-
sittning vilka inte dr kompositmaterial ska alla materialskikt inom ett
djup av 13 mm fran ytan som ér riktad mot passagerarutrymmet provas
var for sig.

Dimensioner i millimeter
38 254
127

-<- 15 < 7
+ + + !

356

10

100

80

Figur 20 — Provexemplar

Konditionering

Provexemplaren ska konditioneras under minst 24 timmar, men inte
mer dn 7 dygn, i en temperatur pa 23 + 2 °C och en relativ luft-
fuktighet pd 50 + 5 %, och forvaras under dessa forhallanden tills
omedelbart fore provningen.

Forfarande

Placera provexemplar med ruggade eller tofsiga ytor pa en plan yta och
kamma tva ganger mot ruggningen med hjélp av kammen (10.4.5).

Placera provexemplaret i provhallaren (10.4.2) sa att den utsatta sidan
ar vand nedat, mot lagan.

Stéll in gaslagan till en h6jd av 30 mm med hjilp av maérket i kam-
maren, varvid brénnarens luftintag ska vara stingt. Lagan ska brinna
under minst en minut, for stabilisering, innan den forsta provningen
inleds.

Skjut in provhéllaren i forbrdnningskammaren sd att provexemplarets
ande utsitts for lagan, och sting av gasflodet efter 15 sekunder.

Mitning av forbrdnningstiden startar i det dgonblick lagans fot passe-
rar forsta métpunkten. lakttag ldgans spridning pd den sida (Ovre
eller nedre) som brinner snabbast.

Mitning av forbrianningstiden avslutas ndr ldgan natt den sista mét-
punkten eller ndr lagan slocknar innan den natt denna punkt. Om lagan
inte nar den sista médtpunkten, mét den brinda strickan fram till den
punkt ddr lagan slocknade. Den bréinda strickan &r den del av prove-
xemplaret som forstorts, pa ytan eller inuti, genom forbranning.

Om provexemplaret inte antdnds eller inte fortsétter att brinna sedan
brannaren sldckts, eller om lagan slocknar innan den natt forsta mat-
punkten s att ingen forbrinningstid uppmits, anteckna i provning-
srapporten att forbranningen dr 0 mm/minut.
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10.6.8

10.7

10.8

10.9

11.

11.1.1

11.1.2

11.1.3

11.1.4

11.1.5

Vid genomforande av en serie provningar eller upprepade provningar,
se innan en provning inleds till att temperaturen hos forbranningskam-
maren och provhéllaren inte dverstiger 30 °C.

Beriikning

Forbranningshastigheten B, i millimeter per minut, erhélls med formeln

B = (s/f) x 60

dér
s ar den brédnda strackan i millimeter,

t ér den tid i sekunder som det tar att brdnna strickan s.

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Inga sekundéregenskaper berors.

Tolkning av resultat

Plastbelagda rutor (2.3) och sdkerhetsrutor av plast-glastyp (2.4) anses
vara tillfredsstidllande med avseende pé brandegenskaperna (brandhér-
digheten) om forbranningshastigheten inte Gverstiger 250 mm/minut.

PROVNING AV MOTSTANDSFORMAGA MOT KEMISKA ME-
DEL

Kemiska medel som ska anvindas

Icke-notande tvéllosning: 1 viktprocent kaliumoleat i avjoniserat vat-
ten.

Fonsterrengoringsmedel: vattenlosning av isopropanol och dipropy-
lenglykolmonometyleter, vardera med en koncentration pa 5-10 vikt-
procent, och av ammoniumhydroxid med en koncentration pa 1-5
viktprocent.

Outspadd denaturerad sprit: en volymdel metanol i 10 volymdelar
etanol.

Referensbensinblandning av 50 volymprocent toluen, 30 volymprocent
2,2 4-trimetylpentan, 15 volymprocent 2,4,4-trimetyl-1-pentan och 5
volymprocent etanol.

Referensfotogen: blandning av 50 volymprocent n-oktan och 50 vo-
lymprocent n-dekan.

Provningsmetod

Tva provbitar pad 180 x 25 mm ska vardera provas med de kemiska
medel som anges i punkt 11.1 varvid en ny provbit ska anvindas for
varje provning och produkt. Efter varje provning ska bitarna rengoras
enligt tillverkarens anvisningar och dérefter konditioneras under 48
timmar i en temperatur pd 23 £ 2 °C och en relativ luftfuktighet pa
50 £ 5 %. Dessa forhallanden ska upprétthallas under provningarna.
Provbitarna ska sédnkas ned helt i provvitskan under en minut, dras
upp och sedan omedelbart torkas med en (ren) absorberande bomulls-
duk.
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11.4

11.4.1

11.4.2

114.2.1
11.4.2.2

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ferglost Tonat

Plastmellanskiktets eller beldgg- 1 2
ningens fargning

Ingen annan sekundéregenskap berdrs.

Tolkning av resultat

Provningen av motstandsformaga mot kemiska medel anses vara po-
sitiv. om provbitarna inte uppvisar nadgon uppmjukning, klibbighet,
ytsprickning eller uppenbar minskning av genomskinlighet.

En serie provbitar som tillhandahalls for typgodkdnnande anses vara
tillfredsstéllande med avseende pd motstandsformaga mot kemiska
medel om ett av foljande villkor &dr uppfyllt:

Alla provningar ger tillfredsstdllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstéllande resultat ska ytterligare en
serie provningar utforas pa en ny uppsittning provbitar och ge till-
fredsstéllande resultat.
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1.1

1.1.2.1

1.1.2.2

1.2

1.2.1

1.2.2

123

1.2.4

BILAGA III D

Vindrutor av hirdat glas

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av hérdat glas anses tillhora olika typer om de skiljer sig
at i fraga om minst en av foljande primar- eller sekundéregenskaper.

Primiregenskaperna ir foljande:

Handelsbeteckningen eller varumirket.

Formen och matten.

Vindrutor av hérdat glas anses tillhora en av tva grupper for prov-
ningarna av splittring och mekaniska egenskaper, dvs.

plana vindrutor, och

krokta vindrutor.

Tjocklekskategorin inom vilken den nominella tjockleken “¢” befin-
ner sig (en tillverkningstolerans pd + 0,2 mm medges):

— Kategori I: e <45 mm
— Kategori 1I: 4,5 mm < e <5,5 mm
— Kategori III: 5,5 mm < e < 6,5 mm
— Kategori IV: 6,5 mm < e

Sekundiregenskaperna ér foljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas].

Fargning (farglost eller tonat).

Inldggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.

Inldggningen eller avsaknaden av avskdrmningsband.

SPLITTRINGSPROVNING

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Endast materialets art berors.

Flytglas och maskinglas anses ha samma svarighetsindex.

Splittringsprovningarna ska upprepas vid dvergéng fran polerat glas
(spegelglas) till flytglas eller maskinglas, och tvirtom.

Provningarna ska upprepas om andra avskdrmningsband dn mélade
band anvinds.
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2.2

23

23.2.1

2322

2323

2.4

2.5

2.5.1

Antal provexemplar
Sex provexemplar fran serien med den minsta utvecklade arean och

sex provexemplar fran serien med den storsta utvecklade arean, valda
enligt bilaga III M, ska provas.

Olika glasomriden

En vindruta av hirdat glas ska omfatta tvd huvudomraden, FI och
FII. Den far dven omfatta ett mellanomrade, FIII.

Dessa omraden definieras enligt foljande:

Omrade FI: periferiomrdde med fin splittring, minst 7 cm brett, runt
hela kanten av vindrutan och innefattande en 2 cm bred ytterkant
som inte underkastas ndgon utvirdering.

Omrade FII: synbarhetsomrdde med varierande splittring, alltid in-
nefattande en rektanguldr del som 4r minst 20 cm hog och 50 cm
lang.

Rektangelns mittpunkt befinner sig inuti en cirkel med en radie pa
10 cm och centrerad pé projektionen av referenspunkten.

I frdga om traktorer for vilka det inte &r mdjligt att bestimma refe-
renspunkten, ska synbarhetsomradets ldge anges i provningsrappor-
ten.

Hojden pé ovanndmnda rektangel far minskas till 15 cm for vind-
rutor som dr mindre &n 44 cm hoga.

Omrade FIII: mellanomrade, hogst 5 cm brett, mellan omradena FI
och FII.

Provningsmetod

Den anvdnda metoden 4r den som beskrivs i punkt 1 i bilaga IIT C.

Islagspunkter (se bilaga III N, figur 2)

Islagspunkterna viljs enligt f6ljande:

Punkt 1: i mittdelen av omrade FII inom ett omrade med stor eller
liten pakénning.

Punkt 2: i omrade FIII, s ndra som mojligt intill det vertikala
symmetriplanet i omrade FII.

Punkterna 3 och 3”@ 3 cm fran kanterna pa en mittlinje pa prove-
xemplaret. Nar det finns ett gripméarke ska en av brottpunkterna ligga
néra kanten med gripmérket och den andra nédra den motsatta kanten.

Punkt 4: vid den plats dar krokningsradien dr minst pa den langsta
mittlinjen.

Punkt 5: 3 cm fran provexemplarets kant vid den plats dar kantens
krokningsradie dr minst, antingen till vénster eller till hoger.

En splittringsprovning utfors i var och en av punkterna 1, 2, 3, 3/, 4
och 5.
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2.6

2.6.1

2.6.1.1
2.6.1.1.1

2.6.1.1.2

2.6.1.1.3

2.6.1.1.4

2.6.1.1.5

2.6.1.2
2.6.1.2.1

26122

2.6.1.23

26124

Tolkning av resultat

En provning anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om splitt-
ringen uppfyller alla villkor som anges i punkterna 2.6.1.1, 2.6.1.2
och 2.6.1.3 nedan.

Omrade FI

Antalet skdrvor inom en valfri kvadrat pd 5 x 5 cm ér inte farre dn
40 och inte fler &n 350. I frdga om antal pa farre dn 40 géller dock
att om antalet skirvor inom en valfri kvadrat pa 10 x 10 cm som
innehaller kvadraten pa 5 X 5 cm inte dr farre &n 160, dr detta
godtagbart.

For ovanstaende regel giller att en skdrva som stricker sig Over
sidan av en kvadrat riknas som en halv skérva.

Splittringen kontrolleras inte i ett 2 cm brett band runt provexemp-
larens kant, varvid detta band representerar glasets ram, och inte
heller inom en radie pa 7,5 cm fran islagspunkten.

Hogst tre skirvor med en area som overstiger 3 cm? tillits. Tva av
dessa skédrvor far inte finnas inom samma cirkel med 10 ¢cm diame-
ter.

Langstrackta skdrvor far tillatas forutsatt att deras dndar inte ar egg-
vassa och att deras langd inte dverstiger 7,5 cm, utom i det fall som
anges i punkt 2.6.2.2 nedan. Om dessa langstrackta skérvor stricker
sig till glasets kant far de inte bilda en vinkel pd mer 4n 45° mot
kanten.

Omrade FII

Den aterstdende sikten efter splittringen kontrolleras inom det rek-
tanguldra omrade som anges i punkt 2.3.2. Inom denna rektangel ska
den sammanlagda arean av skirvorna pi mer #n 2 cm? motsvara
minst 15 % av rektangelns yta. I fraiga om vindrutor som &r mindre
an 44 cm hoga, eller vars monteringsvinkel &r mindre dn 15° fran
vertikallinjen, ska siktandelen vara minst lika med 10 % av arean hos
motsvarande rektangel.

Ingen skiirva fir ha en area pa mer 4n 16 cm?, utom i det fall som
anges 1 punkt 2.6.2.2.

Inom en radie pa 10 cm fran islagspunkten, men endast i den del av
cirkeln som ingar i omrade FII, medges tre skdrvor med en area pa
mer n 16 cm? men mindre dn 25 cm?.

Skdrvorna ska ha huvudsakligen regelbunden form och vara fria fran
spetsar av den typ som beskrivs i punkt 2.6.1.2.4.1. Hogst 10 ore-
gelbundna skdrvor medges dock inom valfri rektangel pa 50 x 20 cm
och hogst 25 6ver hela vindrutans area.

Ingen sédan skérva far ha en spets som dr mer dn 35 mm lang métt
enligt punkt 2.6.1.2.4.1.
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2.6.1.2.4.1 En skérva anses vara en oregelbunden skidrva om den inte kan skri-

2.6.1.2.5

2.6.13

2.6.2

2.6.2.1

2,622

2,623

263

3.1

32

321

vas in i en cirkel med 40 mm diameter, om den har minst en spets
som dr mer 4n 15 mm lang nir den mits fran udden till den del dér
bredden dr lika med glasets tjocklek, och om den har en eller flera
spetsar med en toppvinkel pa mindre dn 40°.

Skirvor med langstrickt form medges i omrade FII i dess helhet,
forutsatt att de inte Sverstiger 10 cm i ldngd, utom i det fall som
anges i punkt 2.6.2.2.

Omrade FIII

Splittringen i detta omrdde ska ha egenskaper som ligger mellan
egenskaperna for splittringarna som medges i de tvd grannomradena
(FI och FII).

En vindruta som tillhandahalls for typgodkdnnande anses vara till-
fredsstéllande med avseende pa splittringen om minst ett av foljande
villkor ar uppfyllt:

Nér alla provningar som utfors med islagspunkterna enligt
punkt 2.5.1 gett ett tillfredsstdllande resultat.

Nér en enda provning av alla de som utférs med islagspunkterna
enligt punkt 2.5.1 har gett ett otillfredsstéllande resultat, dock utan
att foljande griansvirden overskridits:

omrade FI: hogst fem skdrvor som &r mellan 7,5 och 15 cm langa,

omrade FII: hogst tre skirvor med en area pa mellan 16 och 20 cm?
utanfor cirkeln med radien 10 cm centrerad pa islagspunkten,

omrade FIII: hogst fyra skdrvor som 4r mellan 10 och 17,5 cm lénga,

och upprepas pé ett nytt provexemplar, som antingen uppfyller kra-
ven i punkt 2.6.1 eller uppvisar avvikelser inom ovanndmnda gréns-
vérden.

Niér tva provningar av alla provningarna som utfoérs med islagspunk-
terna enligt punkt 2.5.1 har gett ett otillfredsstdllande resultat, dock
utan att gransvdrdena enligt punkt 2.6.2.2 6verskridits, och ytterli-
gare en serie provningar som utférs pa en ny uppséttning prove-
xemplar uppfyller kraven i punkt 2.6.1, eller om hogst
tvd provexemplar av den nya uppsittningen uppvisar avvikelser
inom gransvérdena i punkt 2.6.2.2.

Om de ovanndmnda avvikelserna aterfinns ska de antecknas i prov-
ningsrapporten och fotografier av berdrda delar av vindrutan ska
bifogas rapporten.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundéregenskap berors.

Antal provexemplar

For varje grupp av vindrutor av hirdat glas ska fyra provexemplar
med ungefar minsta utvecklade arean och fyra provexemplar med
ungefér storsta utvecklade arean provas, varvid alla atta provexemp-
lar ska vara av samma typer som de som valts for splittringsprov-
ningarna (se punkt 2.2).
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322

33

3.3.1
332

34

3.4.1

342

3.4.2.1
3422

Som alternativ ska, efter bestimmande av tekniska tjéansten som utfor
provningarna, for varje kategori av vindrutetjocklek sex provbitar med
mattet (1 100 mm + 5 mm/~ 2 mm) x (500 mm + 5 mm /~ 2 mm).

Provningsmetod

Den anvidnda metoden dr den som beskrivs i punkt 3 i bilaga III C.

Fallhojden ar 1,50 m + 0/~ 5 mm.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstéllande resultat om vindrutan
eller provbiten brister.

En uppsittning provexemplar som tillhandahalls for typgodkidnnande
anses vara tillfredsstéllande med avseende pa provningen med hu-
vudattrapp om nagot av de tva foljande villkoren dr uppfyllt:

Alla provningarna har gett ett tillfredsstdllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstéillande resultat ska ytterligare
en serie provningar utforas pa en ny uppsittning provexemplar och
ge tillfredsstdllande resultat.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav angdende optiska egenskaper som anges i punkt 9 i
bilaga III C giller for varje typ av vindruta.
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BILAGA IIl E
Andra rutor av enhetligt hirdat glas, utom vindrutor (')
1. DEFINITION AV TYP

Rutor av enhetligt hédrdat glas anses tillhora olika typer om de skiljer
sig at i friga om minst en av foljande primér- och sekundiregen-

skaper.
1.1 Priméregenskaperna ir enligt foljande:
1.1.1 Handelsbeteckningen eller varumaérket.
1.1.2 Hérdningsprocessens art (termisk eller kemisk).
1.1.3 Formkategorin. Tva kategorier urskiljs:
1.1.3.1 Plana glasrutor.

1.1.3.2 Plana och krokta glasrutor.

1.1.4 Tjocklekskategorin inom vilken den nominella tjockleken “’e” befin-
ner sig (en tillverkningstolerans pa + 0,2 mm medges):

— Kategori I: e < 3,5 mm
— Kategori 1I: 3,5 mm < e <45 mm
— Kategori III: 4,5 mm < e < 6,5 mm
— Kategori 1V: 6,5 mm < e.

1.2 Sekundiregenskaperna ir enligt foljande:

1.2.1 Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas].

1.2.2 Fargning (férglost eller tonat).

123 Inldggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.

2. SPLITTRINGSPROVNING

2.1 Svéarighetsindex for sekundiregenskaperna

Material Svarighetsindex

Spegelglas 2
Flytglas 1
Maskinglas 1

Inga andra sekundiregenskaper berdrs.

2.2 Val av provexemplar

2.2.1 Provexemplar av varje formkategori och av varje tjocklekskategori
som 4r svar att framstélla viljs enligt foljande provningskriterier:

2.2.1.1 I frAga om rutor av plant glas: tvd uppséttningar provexemplar mot-
svarande

(') Denna typ av rutor av enhetligt hirdat glas kan dven anvéndas for vindrutor for traktorer.
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22.1.1.1

22.1.12

22.1.2

2.2.1.2.1

22122

22123

222

223

224

23

2.4

2.4.1

2.5

den storsta utvecklade arean,
den minsta vinkeln mellan tva intilliggande sidor.

I fraga om rutor av plant och krokt glas: tre uppsittningar prove-
xemplar motsvarande

den storsta utvecklade arean,
den minsta vinkeln mellan tva intilliggande sidor,
den storsta segmenthojden.

Provningar som utfors pad provexemplar som motsvarar storsta arean,
S, anses vara tillimpliga pd varje annan area som dr mindre &n
S+ 35 %.

Om de tillhandahéllna provexemplaren uppvisar en vinkel, y, som &r
mindre &n 30°, anses provningarna vara lika tillimpliga pa alla till-
verkade glasrutor som har en vinkel som &r storre dn y - 5°.

Om de tillhandahéllna provexemplaren uppvisar en vinkel, y, som &r
storre dn eller lika med 30°, anses provningarna vara lika tillimpliga
pa alla tillverkade glasrutor som har en vinkel som é&r lika med eller
storre &n 30°.

Om segmenthdjden 4 pa de tillhandahéllna provexemplaren ar storre
dn 100 mm, anses provningarna vara lika tillimpliga pa alla till-
verkade glasrutor som har en segmenthéjd pa mindre dn 2 + 30 mm.

Om segmenthdjden pa de tillhandahallna provexemplaren &r mindre
an eller lika med 100 mm, anses provningarna vara lika tillimpliga
pa alla glasrutor som har en segmenthdjd pa mindre an eller lika med
100 mm.

Antal provexemplar per uppsittning

Antalet provexemplar i varje grupp ska vara enligt foljande, med
hénsyn till formkategorin som definieras i punkt 1.1.3 ovan:

Glasrutans art Antal provexemplar
Plan (tva uppsittningar) 4
Plan och krokt (tre upp- 5
sattningar)
Provningsmetod

Den anvinda provningsmetoden dr den som beskrivs i punkt 1 i
bilaga IIT C.

Islagspunkter (se bilaga III N, figur 3)

For plana glasrutor och krokta glasrutor &r de islagspunkter som
anges i bilaga III N, figurerna 3 a och 3 b 4 ena sidan, respektive
i bilaga III N, figur 3 ¢ & andra sidan, enligt f6ljande:

Punkt 1: 3 cm fran glasrutans kanter i den del dér kantens krok-
ningsradie dr minst.

Punkt 2: 3 cm frén kanten pa en av mittlinjerna, varvid den sida (om
ndgon) av glasrutan som ar forsedd med gripmérken valjs.
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2.6

2.6.1

2.6.1.1

2.6.1.2

2.6.1.3

2.6.1.4

2.6.1.5

2.6.2

2.6.2.1

2,622

Punkt 3: i glasets geometriska centrum.

Punkt 4: endast for krokta glasrutor; denna punkt véljs pa den lang-
sta mittlinjen i den del av rutan dér krokningsradien ar minst.

Endast en provning utfors vid varje foreskriven islagspunkt.

Tolkning av resultat

En provning anses ha gett ett tillfredsstéllande resultat om splitt-
ringen uppfyller foljande villkor:

Antalet skdrvor i varje kvadrat pA 5 cm x 5 cm &r inte farre dn 40
eller fler &n 400, eller 450, i friga om glas som inte & mer 4n
3,5 mm tjocka.

For ovanstaende regel rdknas en skdrva som stracker sig dver en sida
av en kvadrat som en halv skirva.

Splittringen kontrolleras inte i ett 2 cm brett band runt provexemp-
larens kant, varvid detta band motsvarar glasets ram, och inte heller
inom en radie pd 7,5 cm frén islagspunkten.

Skirvor med en area som Overstiger 3 cm? tillats inte, utom i de
delar som definieras i punkt 2.6.1.3.

Ett fatal skdrvor med langstrackt form tillats, under forutsittning att

— deras &ndar inte dr eggvassa,

— de inte bildar en vinkel p& mer &n 45° mot glasrutans kant om de
stricker sig till denna,

och att deras langd inte &verstiger 7,5 cm, utom i det fall som anges
i punkt 2.6.2.2 nedan.

En uppsittning provexemplar som tillhandahalls for typgodkannande
anses vara tillfredsstillande med avseende pa splittringen om minst
ett av foljande villkor &r uppfyllt:

Nir alla provningar som utfors med de islagspunkter som foreskrivs i
punkt 2.5.1 har gett ett tillfredsstdllande resultat.

Nér en provning av alla de som utférs med de islagspunkter som
foreskrivs 1 punkt 2.5.1 har gett ett otillfredsstidllande resultat, dock
utan att foljande gransvérden overskridits:

— Inte mer &n fem skérvor mellan 6 och 7,5 cm linga,

— inte mer &n fem skédrvor mellan 7,5 och 10 cm langa,

och upprepas pé ett nytt provexemplar, som antingen uppfyller kra-
ven i punkt 2.6.1 eller uppvisar avvikelser inom de grianser som
anges ovan.
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2.6.2.3 Nér tva provningar av alla de som utfors med de islagspunkter som
foreskrivs i punkt 2.5.1 har gett ett otillfredsstéllande resultat, dock
utan att gransvdrdena i punkt 2.6.2.2 §verskridits, och ytterligare en
serie provningar som utfors pd en ny uppsittning provexemplar upp-
fyller foreskrifterna i punkt 2.6.1, eller inte fler 4n tva provexemplar
av den nya uppsittningen uppvisar avvikelser inom de grinser som
anges ovan i punkt 2.6.2.2.

2.63 Om de ovanndmnda avvikelserna aterfinns ska de antecknas i prov-
ningsrapporten och fotografier av berdrda delar av glasrutan ska
bifogas rapporten.

3. PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET
3.1 Provning med kula pa 227 g
3.1.1 Svarighetsindex for sekunddregenskaperna
Material Svarighetsindex Fargning Svérighetsindex
Polerat glas 2 farglost 1
Flytglas 1 tonat 2
Maskinglas 1

De ovriga sekundédregenskaperna (ndmligen inldggning eller avsak-
nad av elektriska ledare) berors inte.

3.1.2 Antal provbitar

Sex provbitar genomgér provning for varje tjocklekskategori enligt
definitionen i punkt 1.1.4 ovan.

3.13 Provningsmetod

3.1.3.1 Den provningsmetod som ska anvdndas &r den som beskrivs i
punkt 2.1 i bilaga III C.

3.1.3.2 Fallhojden (frdn kulans undersida till provbitens dvre yta) anges i
foljande tabell med hénsyn till glasrutans tjocklek:

Glasrutans nominella tjocklek (e) Fallhojd
e < 3,5 mm 2,0 m + 5/~ 0 mm
3,5 mm <e 2,5 m+ 5/~ 0 mm
3.14 Tolkning av resultat
3.1.4.1 Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om provbiten

inte brister.

3.14.2 En uppsittning provbitar som tillhandahéalls for typgodkdnnande an-
ses vara tillfredsstdllande med avseende pa mekanisk héllfasthet om
minst ett av foljande villkor ar uppfyllt:
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3.14.2.1
3.1422

4.1

Nér inte mer dn en provning har gett ett otillfredsstéllande resultat.

Sedan tva provningar gett otillfredsstdllande resultat ger ytterligare
en serie provningar som utfors pa en ny uppsittning med sex prov-
bitar tillfredsstéllande resultat.

OPTISKA EGENSKAPER

Ljusgenomslipplighet

De krav angdende normal ljusgenomslipplighet som anges i
punkt 9.1 i bilaga III C géller rutor av enhetligt hirdat glas eller
delar av glasrutor som sitter pa platser som ar viktiga for forarens
siktfalt.
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1.2

1.2.1

1.2.2

123

1.2.4

1.2.5

22

BILAGA NIl F

Vindrutor av normalt laminerat glas

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av normalt laminerat glas anses tillhora olika typer om de
skiljer sig &t i friga om minst en av f6ljande primér- eller sekundé-
regenskaper.

Primiregenskaperna ér foljande:

Handelsbeteckningen eller varumirket.

Formen och matten.

Vindrutor av normalt laminerat glas anses tillhéra en grupp med
avseende pa provningar av mekaniska egenskaper och motstandsfor-
maga mot miljon.

Antalet glasskikt.

Vindrutans nominella tjocklek e”, varvid en tillverkningstolerans pa
0,2 n» mm (n &r antalet glasskikt i vindrutan) 6ver och under det
nominella virdet medges.

Mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktens art och typ (t.ex. mellanskikt av PVB eller annat
plastmaterial).

Sekundiregenskaperna ir foljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas].

Mellanskiktens fargning (helt eller delvis) (farglosa eller tonade).

Glasets fargning (farglost eller tonat).

Inldggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.

Inlaggningen eller avsaknaden av avskdrmningsband.

ALLMANT

I frdga om vindrutor av normalt laminerat glas utférs andra prov-
ningar 4n provningar med huvudattrapp (punkt 3.2) och provningar
av optiska egenskaper pa plana provbitar som antingen skérs ut fran
verkliga vindrutor eller &r sérskilt tillverkade for dndamaélet. I bada
fallen ska provbitarna i alla avseenden vara noggrant representativa
for de serietillverkade vindrutor som typgodkénnande soks for.

Fore varje provning ska provbitarna forvaras under minst fyra tim-
mar i en temperatur pa 23 + 2 °C. Provningarna ska utforas sa snart
som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behallare dar de
forvarats.
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3.1

32

3.2.1

322
3221

3222

323
3231

323.1.1

323.1.2

32313

323.1.3.1

323132

3232

32321

32322

33

332
33.2.1

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundéregenskap berors.

Provning med huvudattrapp pa en komplett vindruta

Antal provexemplar

Fyra provexemplar frén serien med den minsta utvecklade arean och
fyra provexemplar fran serien med den storsta utvecklade arean,
valda enligt bestimmelserna i bilaga III M, ska provas.

Provningsmetod

Den metod som ska anvdndas ar den som beskrivs i punkt 3.3.2 i
bilaga III C.

Fallhojden ar 1,5 m + 0/~ 5 mm.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande
villkor dr uppfyllda:

Provexemplaret brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor
ungefdr centrerade pé islagspunkten, varvid sprickorna ndrmast isla-
gspunkten ska befinna sig hogst 80 mm fran denna.

Glasskikten ska forbli vidhaftade vid mellanskiktet av plastmaterial.
En eller flera delvisa separationer fran mellanskiktet dver en bredd
pd mindre 4n 4 mm pd Omse sidor om sprickan medges utanfor en
cirkel med 60 mm diameter centrerad pa islagspunkten.

Pa islagssidan:
Mellanskiktet fir inte friliggas Gver en yta pa mer dn 20 cm?,
En reva med en ldngd pa upp till 35 mm tillats i mellanskiktet.

En uppsittning provexemplar som tillhandahélls for godkénnande
anses vara tillfredsstillande med avseende p& provningen med hu-
vudattrapp om ett av de tva foljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstdllande resultat ger ytterligare
en serie provningar som utfors pa en ny uppsittning provexemplar
tillfredsstéllande resultat.

Provning med huvudattrapp pa plana provbitar

Antal provbitar

Sex plana provbitar med matten (1 100 mm + 5 mm/~ 2 mm) X
(500 mm + 5/ — 2 mm) genomgér provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvdndas dr den som beskrivs i punkt 3.3.1 i
bilaga III C.
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3322

333
333.1

3.33.1.1

33.3.1.2

33.3.13

3332

33321

33322

4.1

4.2

4.2.1

422

4221

4222

423
423.1

4232

42321

42322

4.3

Fallh6jden &r 4 m + 25/ 0 mm.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande
villkor ar uppfyllda:

Provbiten ger vika och brister, och uppvisar flera cirkelformade
sprickor ungefar centrerade péa islagspunkten.

Revor i mellanskiktet tillats under forutsittning att provdockans hu-
vud inte passerar genom provbiten.

Inga stora glasskérvor far lossna frén mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som tillhandahélls for godkadnnande anses
vara tillfredsstéllande med avseende pé provningen med huvudatt-
rapp om ett av de tva foljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstdllande resultat ska ytterligare
en serie provningar utféras pad en ny uppsittning provbitar och ge
tillfredsstéllande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundéregenskap berors.

Provning med kula pa 2260 g

Antal provbitar

Sex kvadratiska provbitar pd 300 mm + 10/~ 0 mm genomgar prov-
ning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvdndas dr den som beskrivs i punkt 2.2 i

bilaga III C.

Fallhdjden (fran kulans undersida till provbitens ovansida) &r
4 m + 25/~ 0 mm.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstéllande resultat om kulan inte
passerar genom glaset inom fem sekunder fran islagsdgonblicket.

En uppsittning provbitar som tillhandahalls for typgodkdnnande an-
ses vara tillfredsstdllande med avseende pé@ provningen med kula pa
2260 g om ett av de tva foljande villkoren &r uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstdllande resultat ska ytterligare
en serie provningar utforas pad en ny uppsittning provbitar och ge
tillfredsstédllande resultat.

Provning med kula pa 227 g

Svarighetsindex for sekundaregenskaperna
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433
433.1

4332

434
43.4.1

4342

43421

43422

5.1

5.1.1

Ingen sekundéregenskap berors.

Antal provbitar

Tjugo kvadratiska provbitar pd 300 mm + 10/~ 0 mm genomgér
provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvdndas dr den som beskrivs i punkt 2.1 i
bilaga III C. Tio provbitar provas i en temperatur pa + 40 + 2 °C och
tio i en temperatur pa — 20 £+ 2 °C.

Fallhdjden for de olika tjocklekskategorierna och massan hos de
skdrvor som lossnar anges i tabellen nedan:

+ 40 °C ~20°C
Provbitens tjocklek Fallhgjd Stérﬁgas tsilljgfvlir:l‘;a“a Fallhgjd Stﬁrﬁz‘s tsilljsxzrza“a
mm m (%) g m (%) g
e <45 9 12 8,5 12
45<e <55 10 15 9 15
5,5< e <6,5 11 20 9,5 20
¢>65 12 25 10 25

(*) En tolerans pa + 25/~ 0 mm medges for fallhojden.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande
villkor &ar uppfyllda:

— Kulan passerar inte genom provbiten.

— Provbiten brister inte i flera bitar.

— Om mellanskiktet inte rivs sonder, far inte massan hos skérvor
som lossnar frén glassidan som dr motsatt islagspunkten Over-
stiga de tillimpliga vdrden som anges i punkt 4.3.3.2.

En uppsittning provbitar som tillhandahalls for typgodkdnnande an-
ses vara tillfredsstdllande med avseende pa provningen med kula pa
227 g om ett av de tva foljande villkoren &r uppfyllt:

Inte mindre &n atta provningar vid varje provningstemperatur ger ett
tillfredsstéllande resultat.

Sedan mer &n tvd provningar vid varje provningstemperatur gett ett
otillfredsstillande resultat ska ytterligare en serie provningar utforas
pa en ny uppsittning provbitar och ge tillfredsstéllande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT MILJON

Provning av motstiandskraft mot notning

Svérighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 4 i bilaga III C giller, och provningen ska fortsittas
under 1 000 cykler.
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52

53

Tolkning av resultat

Sékerhetsglasrutan anses vara tillfredsstdllande med avseende pé
motstandskraft: mot nétning om ljusspridningen till f6ljd av n6tning
pé provbiten inte dverstiger 2 %.

Provning av motstiandskraft mot hog temperatur

Kraven i punkt 5 i bilaga III C giller.

Provning av motstindskraft mot stralning

Allménna krav

Denna provning utfors endast om den tekniska tjédnsten anser den
anviandbar med hansyn till de uppgifter som den forfogar 6ver om
mellanskiktet.

Kraven i punkt 6 i bilaga III C géller.

Provning av motstiandskraft mot luftfuktighet

Kraven i punkt 7 i bilaga III C géller.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav angdende optiska egenskaper som anges i punkt 9 i
bilaga III C giller for varje typ av vindruta.
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1.1

1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.3

2.2

2.3

BILAGA I G

Andra rutor av laminerat glas, utom vindrutor (')

DEFINITION AV TYP

Andra rutor av laminerat glas, utom vindrutor, anses tillhora olika typer
om de skiljer sig at i minst en av foljande primér- eller sekundéregen-
skaper.

Priméregenskaperna ér foljande:
Handelsbeteckningen eller varumérket.
Den tjocklekskategori for rutan dar den nominella tjockleken e’ befin-

ner sig, varvid en tillverkningstolerans pd + 0,2 » mm (n &r antalet
glasskikt i vindrutan) medges.

— Kategori I: e < 5,5 mm,
— Kategori 1I: 5,5 mm < e < 6,5 mm,
— Kategori III: 6,5 mm < e

Mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktens art och typ (t.ex. mellanskikt av PVB eller annat plast-
material).

Varje sirskild behandling som ett av glasskikten kan ha genomgatt.

Sekundiregenskaperna ir foljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas].

Mellanskiktens fargning (helt eller delvis) (farglosa eller tonade).

Glasets fargning (firglost eller tonat).

ALLMANT

I friga om andra rutor av laminerat glas, utom vindrutor, utférs prov-
ningarna pa plana provbitar som antingen skérs ut frén ordindra glasrutor
eller &r sdrskilt tillverkade. 1 bada fallen ska provbitarna i alla avseenden
vara noggrant representativa for de serietillverkade glasrutor som typ-
godkinnande soks for.

Fore varje provning ska provbitarna av laminerat glas forvaras under
minst fyra timmar i en temperatur pa 23 + 2 °C. Provningarna ska
utforas pad provbitarna sd snart bitarna tagits ut ur den behallare dér de
forvarats.

Bestdimmelserna i denna bilaga anses vara uppfyllda om glaset som
tillhandahélls for typgodkdnnande har samma sammanséttning som en
vindruta som redan godkénts enligt bestimmelserna i bilaga III F, III H
eller IIT L.

(') Denna typ av ruta av laminerat glas kan dven anvindas for vindrutor for traktorer.
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3.1

32

33

3.4

34.1

3.4.1.1

3412

3413

342

3421

3422

4.1

4.2

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Svirighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundéregenskap berors.

Antal provbitar

Sex plana provbitar med matten 1 100 x 500 mm (+ 25/~ 0 mm) genom-
gér provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvindas dr den som beskrivs i punkt 3 i
bilaga III C.

Fallhgjden ar 1,50 m +0/— 5 mm. Den okas till 4 m +25/~ 0 mm for
glasrutor som anvinds som traktorvindrutor.

Tolkning av resultat
Provningen anses ha gett ett tillfredsstéllande resultat om f6ljande villkor

ar uppfyllda:

Provbiten ger vika och brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor
ungefér centrerade pa islagspunkten.

Revor i mellanskiktet tillats, men provdockans huvud fir inte passera
genom.

Inga stora glasskérvor far lossna frén mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som genomgar typgodkdnnandeprovning anses
vara tillfredsstillande med avseende pd provningen med huvudattrapp
om ett av de tvd foljande villkoren &r uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstdllande resultat ska ytterligare en
serie provningar utforas pa en ny uppsittning provbitar och ge tillfreds-
stdllande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET - PROVNING MED
KULA PA 227 g

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundéregenskap berors.

Antal provbitar

Fyra plana kvadratiska provbitar med sidan 300 mm x 300 mm
(+ 10 mm/~ 0 mm) ska genomga provningar.
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432

44

44.1

442

4421

4422

52

Provningsmetod
Den metod som ska anvdndas dr den som beskrivs i punkt 2.1 i

bilaga III C.

Fallhojden (frén kulans undersida till provbitens ovansida) dr den som
anges 1 foljande tabell som en funktion av nominell tjocklek:

Nominell tjocklek Fallhgjd
e <55 mm 5 m
55 mm<e <65 mm 6 m + 25 mm/~ 0 mm
6,5 mm < e 7 m

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstéllande resultat om f6ljande villkor
ar uppfyllda:

— Kulan passerar inte genom provbiten.

— Provbiten brister inte i flera skdrvor.

— Den totala massan hos de fa skdrvor som far bildas pa motsatt sida
mot islagspunkten Overstiger inte 15 g.

En uppsittning provbitar som genomgér typgodkédnnandeprovning anses
vara tillfredsstdllande med avseende pa mekanisk hallfasthet om ett av
de foljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningarna har gett ett tillfredsstéllande resultat.

Sedan inte mer &n tva provningar gett ett otillfredsstéllande resultat ska
ytterligare en serie provningar utféras pa en ny uppséttning provbitar och
ge tillfredsstéllande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT MILJON

Provning av motstindskraft mot nétning

Svarighetsindex och provningsmetod

Kraven i punkt 4 i bilaga III C giller, och provningen ska fortsittas
under 1 000 cykler.

Tolkning av resultat

Sédkerhetsglasrutan anses vara tillfredsstillande med avseende pd mot-
stdndskraft mot ndtning om ljusspridningen till f6ljd av ndtning pa
provbiten inte dverstiger 2 %.

Provning av motstiandskraft mot hog temperatur

Kraven i punkt 5 i bilaga III C géller.
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53

5.4

5.4.1

6.1

Provning av motstindskraft mot stralning

Allméanna krav

Denna provning utfors endast om den tekniska tjdnsten anser den an-
vandbar med hénsyn till de uppgifter som den forfogar 6ver om mellan-
skiktet.

Kraven i punkt 6 i bilaga III C géller.

Provning av motstandskraft mot luftfuktighet

Kraven i punkt 7 i bilaga III C giller.

OPTISKA EGENSKAPER

Ljusgenomslipplighet

De krav angaende den normala ljusgenomslidppligheten som anges i
punkt 9.1 i bilaga III C géller for andra glasrutor dn vindrutor, eller
delar av glasrutor som sitter pa platser som &r viktiga for forarens
siktfalt.
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1.1

1.1.5

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

BILAGA Il H

Vindrutor av behandlat laminerat glas

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av behandlat laminerat glas anses tillhora olika typer om de
skiljer sig at i frdga om minst en av foljande primér- eller sekundére-
genskaper.

Primiregenskaperna ér foljande:

Handelsbeteckningen eller varumirket.

Formen och matten.

Vindrutor av behandlat laminerat glas anses tillhdra en grupp med
avseende pa provningarna av splittring, mekaniska egenskaper och
motstandsformaga mot miljon.

Antalet glasskikt.

Vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans pa
0,2 » mm (n ar antalet glasskikt i vindrutan) &ver och under det
nominella vérdet tillats.

Varje sdrskild behandling som ett eller flera glasskikt kan ha genom-
gétt.

Mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktens art och typ (t.ex. mellanskikt av PVB eller annat plast-
material).

Sekundiregenskaperna ir foljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas].

Mellanskiktens fargning (helt eller delvis) (farglosa eller tonade).

Glasets fargning (férglost eller tonat).

Inldggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.

Inldggningen eller avsaknaden av avskdrmningsband.

ALLMANT

1 fraga om vindrutor av behandlat laminerat glas, utfors andra prov-
ningar dn provningen med huvudattrapp pa en komplett vindruta och
provningar av optiska egenskaper pa provexemplar eller plana provbi-
tar som dr sérskilt tillverkade for dndamalet. Provbitarna ska dock i
alla avseenden vara noggrant representativa for de serietillverkade
vindrutor som typgodkénnande soks for.
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2.2

3.1

32

4.1

4.2

43

4.4

4.5

4.5.1.1

4.5.1.1.1

Fore varje provning ska provbitarna eller provexemplaren forvaras
under minst fyra timmar i en temperatur pd 23 + 2 °C. Provningarna
ska utforas sa snart som mojligt efter det att provbitarna eller prove-
xemplaren tagits ut ur den behallare dér de forvarats.

FORESKRIVNA PROVNINGAR

Vindrutor av behandlat laminerat glas ska genomga

provningarna som foreskrivs i bilaga III F for vindrutor av normalt
laminerat glas,

splittringsprovningen som beskrivs i punkt 4 nedan.

SPLITTRINGSPROVNING

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Material Svérighetsindex
Spegelglas 2
Flytglas 1
Maskinglas 1

Antal provbitar eller provexemplar

En provbit med métten 1100 x 500 mm (+ 5/~ 2 mm) eller ett
provexemplar genomgér provning for varje islagspunkt.

Provningsmetod

Den metod som ska anvdndas dr den som beskrivs i punkt 1 i
bilaga III C.

Islagspunkt eller islagspunkter

Glasrutan slds mot vart och ett av de yttre behandlade skikten i mitten
av provbiten eller provexemplaret.

Tolkning av resultat

For varje islagspunkt anses splittringsprovningen ha gett ett tillfreds-
stillande resultat om den totala arean av skdrvor med en area pad mer
4n 2 cm? inom en rektangel enligt definitionen i punkt 2.3.2 i
bilaga III D utgdr minst 15 % av arean av denna rektangel.

1 fraga om ett provexemplar:

Rektangelns mittpunkt befinner sig inom en cirkel med en radie pa
10 cm centrerad pé projektionen av referenspunkten enligt definitionen
i punkt 1.2 i bilaga I till direktiv 2008/2/EG.
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45.1.1.2

45.1.13

4512

4521

4522

1 fraga om traktorer for vilka det inte dr mdjligt att bestdmma refe-
renspunkten, ska synbarhetsomradets ldge anges i provningsrapporten.

Rektangelns hojd far minskas till 15 cm for vindrutor som &r mindre
dan 44 cm hoga eller vars monteringsvinkel dr mindre &n 15° fran
vertikalplanet. Procentandelen for synbarheten ska vara lika med minst
10 % av arean pa motsvarande rektangel.

I fraga om en provbit ska rektangelns mittpunkt befinna sig pa prov-
bitens ldngre axel 450 mm fran en av dess kanter.

Provbitarna eller provexemplaren som tillhandahalls for typgodkén-
nande anses vara tillfredsstdllande med avseende pa splittringen om
ett av de foljande villkoren &r uppfyllt:

Alla provningarna ger ett tillfredsstdllande resultat for varje isla-
gspunkt.

Sedan provningen upprepats pa en ny uppséttning med fyra provbitar
for varje islagspunkt for vilka den ursprungligen hade gett ett otill-
fredsstéllande resultat, ska alla de fyra nya provningarna som utfors
vid samma islagspunkter ge ett tillfredsstillande resultat.
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2.1

2.2

BILAGA 1T 1

Siikerhetsglasrutor belagda med plastmaterial pa insidan

Sakerhetsglas, enligt definitionen i bilagorna III D till IIT H, ska om de é&r
belagda med ett skikt plastmaterial pa insidan inte bara uppfylla kraven i
berérda bilagor utan dven foljande krav.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT NOTNING

Svéarighetsindex och provningsmetod

Plastbelaggningen ska genomgé en provning under 100 cykler enligt de
krav som anges i punkt 4 i bilaga III C.

Tolkning av resultat

Plastbeldaggningen anses tillfredsstéllande med avseende pd motstandskraft
mot ndtning om ljusspridningen till foljd av ndtning av provbiten inte
overstiger 4 %.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT LUFTFUKTIGHET

I frdga om plastbelagt hirdat sidkerhetsglas ska en provning av mot-
standskraften mot luftfuktighet utforas.

Kraven i punkt 7 i bilaga III C géller.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT TEMPERATURFO-
RANDRINGAR

Kraven i punkt 8 i bilaga III C géller.

PROVNING AV BRANDHARDIGHET

Kraven i punkt 10 i bilaga III C giller.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT KEMIKALIER
Kraven i punkt 11 i bilaga III C géller.
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1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

BILAGA III J

Vindrutor av plast-glastyp
DEFINITION AV TYP

Vindrutor av plast-glastyp anses tillhora olika typer om de skiljer sig
at i friga om minst en av foljande primér- eller sekundiaregenskaper.

Primiregenskaperna ér foljande:

Handelsbeteckningen eller varumaérket.

Formen och matten.

Vindrutor av plast-glastyp anses tillhora en grupp med avseende pa
provningar av mekanisk héllfasthet, motstandskraft mot miljon, tem-
peraturforandringar och kemiska medel.

Antalet plastskikt.

Vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans pa
+ 0,2 mm tillats.

Glasskiktets nominella tjocklek.

Den nominella tjockleken pa de plastskikt som fungerar som mellan-
skikt.

Arten och typen for de plastskikt som fungerar som mellanskikt (t.ex.
PVB eller annat material) och for de plastskikt som finns pa insidan.

Varje sarskild behandling som glasrutan kan ha genomgatt.

Sekundiregenskaperna ér foljande:
Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas).

Fargningen av eventuella plastskikt (helt eller delvis) (farglosa
eller tonade).

Glasets fargning (férglost eller tonat).

Inldggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.

Inldaggningen eller avsaknaden av avskdrmningsband.

ALLMANT

I fraga om vindrutor av plast-glastyp, utfors andra provningar &n
provningar med huvudattrapp (3.2) och provningar av optiska egen-
skaper pa plana provbitar som antingen skérs ut fran verkliga vind-
rutor eller dr sérskilt tillverkade for dndamalet. I bada fallen ska
provbitarna i alla avseenden vara noggrant representativa for de serie-
tillverkade vindrutor som typgodkannande soks for.
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2.2

3.1

32

321

322
3221

3222

323
3231

3.23.1.1

323.1.2

323.13

3232

32321

32322

33

332
33.2.1

3322

Fore varje provning ska provbitarna forvaras under minst fyra timmar
i en temperatur pa 23 + 2 °C. Provningarna ska utforas s snart som
mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behéllare dir de
forvarats.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundéregenskap berdrs.

Provning med huvudattrapp pa en komplett vindruta

Antal provexemplar

Fyra provexemplar frdn serien med den minsta utvecklade arean och
fyra provexemplar frdn serien med den storsta utvecklade arean, valda
enligt bestimmelserna i bilaga III M, ska provas.

Provningsmetod

Den metod som ska anvédndas dr den som beskrivs i punkt 3.3.2 i
bilaga III C.

Fallhojden ar 1,50 m + 0/~ 5 mm.

Tolkning av resultat
Provningen anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande

villkor ar uppfyllda:

Glasskiktet brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor ungefér
centrerade pa islagspunkten, varvid sprickorna nérmast islagspunkten
ska befinna sig hogst 80 mm fran denna.

Glasskiktet ska forbli vidhiftat vid mellanskiktet av plastmaterial. En
eller flera delvisa separationer fran mellanskiktet 6ver en bredd pa
hogst 4 mm kan tilldtas pa dmse sidor om sprickan utanfér en cirkel
med 60 mm diameter centrerad pa islagspunkten.

En reva med en ldngd pa upp till 35 mm tillats i mellanskiktet pa
islagssidan.

En uppsittning provbitar som tillhandahalls for typgodkannande an-
ses vara tillfredsstillande med avseende pa provningen med huvud-
attrapp om ett av de tva foljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstdllande resultat ska ytterligare
en serie provningar utforas pa en ny uppséttning provbitar och ge
tillfredsstédllande resultat.

Provning med huvudattrapp pa plana provbitar

Antal provbitar

Sex plana provbitar med matten 1 100 mm X 500 mm (+ 5/— 2 mm)
genomgér provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvédndas dr den som beskrivs i punkt 3.3.1 i

bilaga III C.

Fallhojden ar 4 m + 25/~ 0 mm.
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333
33.3.1

3.33.1.1

33.3.1.2

333.13

3332

33321

33322

4.1

4.2

5.1

5.1.1
5.1.1.1

5.1.2
5.1.2.1

52

5.3

54

5.5

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande
villkor ar uppfyllda:

Glasskiktet ger vika och brister och uppvisar flera cirkelformade
sprickor ungefar centrerade péa islagspunkten.

Revor i mellanskiktet tilldts, men provdockans huvud fér inte passera
genom.

Inga stora glasskérvor far lossna fran mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som tillhandahélls for typgodkdnnande an-
ses vara tillfredsstillande med avseende pa provningen med huvud-
attrapp om ett av de foljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstdllande resultat ska ytterligare
en serie provningar utforas pa en ny uppséttning provbitar och ge
tillfredsstéllande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET

Svarighetsindex, provningsmetod och tolkning av resultat

Kraven i punkt 4 i bilaga III F géller.

Tredje kravet i punkt 4.3.4.1 i bilaga III F giller dock inte.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT MILJON

Provning av motstindskraft mot notning
Provning av motstandskraft mot ndtning pa utsidan

Kraven i punkt 5.1 i bilaga III F giller.

Provning av motstandskraft mot ndtning péd insidan

Kraven i punkt 2 i bilaga III I géller.

Provning av motstandskraft mot hog temperatur

Kraven i punkt 5 i bilaga III C giller.

Provning av motstindskraft mot strialning

Kraven i punkt 6 i bilaga Il C giller.

Provning av motstindskraft mot luftfuktighet

Kraven i punkt 7 i bilaga III C géller.

Provning av motstindskraft mot temperaturférindringar

Kraven i punkt 8 i bilaga III C giller.
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OPTISKA EGENSKAPER

De krav angaende optiska egenskaper som anges i punkt 9 i
bilaga III C giller for varje typ av vindruta.

PROVNING AV BRANDHARDIGHET

Kraven i punkt 10 i bilaga III C giller.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT KEMIKALIER
Kraven i punkt 11 i bilaga III C giller.
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1.2

1.2.1

1.2.2

123

22

BILAGA Il K

Andra rutor av plast-glastyp, utom vindrutor (')

DEFINITION AV TYP

Andra rutor av plast-glastyp, utom vindrutor, anses tillhora olika typer
om de skiljer sig at i friga om minst en av foljande priméir- eller
sekundaregenskaper.

Primiiregenskaperna ér foljande:

Handelsbeteckningen eller varumérket.

Den tjocklekskategori som &r tillimplig for den nominella tjockleken

95,99

e”, varvid en tillverkningstolerans pd + 0,2 mm tillats.

— Kategori I: e < 3,5 mm
— Kategori II: 3,5 mm < e < 4,5 mm
— Kategori III: 4,5 mm < e.

Den nominella tjockleken pa de skikt av plastmaterial som fungerar
som mellanskikt.

Glasrutans nominella tjocklek.

Typen for de skikt av plastmaterial som fungerar som mellanskikt (t.ex.
PVB eller annat material) och for plastskiktet pa insidan.

Varje sirskild behandling som glasskiktet kan ha genomgétt.

Sekundiregenskaperna ir foljande:

Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas).

Fargningen av eventuella plastskikt (helt eller delvis) (firglosa
eller tonade).

Glasets fargning (farglost eller tonat).

ALLMANT

I frdga om andra rutor av plast-glastyp, utom vindrutor, utfors prov-
ningarna pa plana provbitar som antingen skérs ut fran verkliga glas-
rutor eller &r sdrskilt tillverkade. I bada fallen ska provbitarna i alla
avseenden vara noggrant representativa for de serietillverkade glasrutor
som typgodkinnande soks for.

Fore varje provning ska provbitarna av plast-glastyp forvaras under
minst fyra timmar i en temperatur pad 23 + 2 °C. Provningarna ska
utforas sd snart som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den
behéllare dar de forvarats.

(') Denna typ av ruta av plastglas kan ocksé anvindas for vindrutor for traktorer.
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23

3.1

32

33

3.4

3.4.1

3.4.1.1

3412

3413

342

3421

3422

4.1

Bestdmmelserna i denna bilaga anses vara uppfyllda om glasrutan som
tillhandahélls for typgodkidnnande har samma sammansittning som en
vindruta som redan godkénts enligt bestimmelserna i bilaga III J.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekunddregenskap berors.

Antal provbitar

Sex plana provbitar med matten 1 100 x 500 mm (+ 5/~ 2 mm) genom-
gér provning.

Provningsmetod

Den metod som ska anvidndas &r den som beskrivs i punkt 3 i
bilaga III C.

Fallhéjden ér 1,50 m + 0/~ 5 mm. (Denna hojd okas till 4 m + 25/~ 0 mm
for glasrutor som anvinds som traktorvindrutor.)

Tolkning av resultat

Denna provning anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande
villkor ar uppfyllda:

Glasskiktet brister och uppvisar flera sprickor.

Revor i mellanskiktet tillats, under forutséttning att provdockans huvud
inte passerar genom provbiten.

Inga stora glasskérvor lossnar fran mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som tillhandahalls for typgodkidnnande anses
vara tillfredsstéllande med avseende pa provningen med huvudattrapp
om ett av de foljande villkoren &r uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstéllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstdllande resultat ska ytterligare en
serie provningar utféras pa en ny uppsittning provbitar och ge till-
fredsstéllande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET - PROVNING MED
KULA PA 227 ¢

Bestammelserna i punkt 4 i bilaga III G géller, med undantag for
tabellen i punkt 4.3.2 som ska erséttas med foljande:

Nominell tjocklek Fallhojd
e < 3,5 mm 5m
3,5 mm < e < 4,5 mm 6 m + 25 mm/~ 0 mm

e >4,5 mm 7 m
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4.2

52

53

5.4

5.5

Kraven i tredje strecksatsen i punkt 4.4.1 i bilaga III G giller dock inte.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT MILJON

Provning av motstindskraft mot nétning

Provning av motstandskraft mot ndtning pé utsidan
Kraven i punkt 5.1 i bilaga III G giller.
Provning av motstdndskraft mot notning pé insidan

Kraven i punkt 2.1 i bilaga III I géller.

Provning av motstindskraft mot hog temperatur

Kraven i punkt 5 i bilaga III C giller.

Provning av motstindskraft mot strialning

Kraven i punkt 6 i bilaga III C géller.

Provning av motstindskraft mot luftfuktighet

Kraven i punkt 7 i bilaga III C giller.

Provning av motstindskraft mot temperaturforindringar

Kraven i punkt 8 i bilaga III C giller.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav pa den normala ljusgenomslidppligheten som anges i punkt 9.1
i bilaga III C géller for glasrutor eller delar av glasrutor som sitter pa
platser som &r viktiga for forarens sikt.

PROVNING AV BRANDHARDIGHET

Kraven i punkt 10 i bilaga III C giller.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT KEMIKALIER
Kraven i punkt 11 i bilaga III C giller.
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1.2

1.2.1

2.2

2.3

3.1

32

BILAGA NIl L

Dubbelglasade enheter

DEFINITION AV TYP

Dubbelglasade enheter anses tillhora olika typer om de skiljer sig &t i
fraga om minst en av foljande primér- eller sekundéregenskaper.

Primiregenskaperna ér foljande:

Handelsbeteckningen eller varumirket.

Sammansittningen av den dubbelglasade enheten (symmetrisk, asym-
metrisk).

Typen for varje delglasruta enligt definitionen i punkt 1 i bilaga III E,
IIT G eller IIT K.

Den nominella storleken pd mellanrummet mellan de tva glasrutorna.

Tétningens typ (organisk eller glas mot glas/glas mot metall).

Sekundéregenskaperna dr foljande:

Sekundéregenskaperna for varje delglasruta enligt definitionen i
punkt 1.2 i bilaga III E, III G eller III K.

ALLMANT

Varje delglasruta som bildar den dubbelglasade enheten ska antingen
typgodkannas eller uppfylla de krav som anges i den berdrda bilagan
(I E, 11 G eller 11T K).

Provningar som utfors pd dubbelglasade enheter med en nominell stor-
lek pa mellanrummet “¢” anses vara tillimpliga pa alla dubbelglasade
enheter med samma egenskaper och en nominell storlek pd mellan-
rummet ”e”+ 3 mm. Sokande av typgodkinnande far dock for prov-
ningarna tillhandahélla provexemplaret med minsta mellanrummet och
provexemplaret med storsta mellanrummet.

I friga om dubbelglasade enheter med minst en ruta av laminerat glas
eller en ruta av plast-glastyp ska provbitarna férvaras under minst fyra
timmar fére provningen i en temperatur pa 23 + 2 °C. Provningarna ska
utforas omedelbart efter det att provbitarna tagits ut ur den behéallare
dér de forvarats.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundéregenskap berors.

Antal provbitar

Sex provbitar med métten 1 100 mm x 500 mm (+ 5 mm/— 2 mm) ska
provas for varje tjocklekskategori pa delrutorna och varje mellanrums-
storlek enligt definitionen i punkt 1.1.4 ovan.
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33

332
333

3.4

3.4.1

342

3.4.2.1

3422

3423
343

3.43.1

3432

3433

3434

344

3.4.4.1
3442

Provningsmetod

Den metod som ska anvdndas dr den som beskrivs i punkt 3 i
bilaga III C.

Fallhdjden &r 1,5 m + 0/~ 5 mm.

I fraga om asymmetriskt dubbelglas ska utforas tre provningar pa varje
sida.

Tolkning av resultat

Dubbelglas bestdende av tva rutor av enhetligt hirdat glas.

Provningen anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om bada delarna
brister.

Dubbelglas bestdende av tva rutor av laminerat glas, utom vindrutor.

Provningen anses ha gett ett tillfredsstéllande resultat om foljande vill-
kor &r uppfyllda:

Provbitens bada delar ger vika och brister och uppvisar flera cirkelfor-
made sprickor ungefér centrerade pa islagspunkten.

Revor i mellanskikten medges, men provdockans huvud fér inte passera
genom.

Inga stora glasskérvor lossnar fran mellanskiktet.

Dubbelglas bestaende av en ruta av enhetligt hirdat glas och en ruta av
laminerat glas eller plast-glastyp, utom vindrutor.

Denna provning anses ha gett ett tillfredsstdllande resultat om foljande
villkor ar uppfyllda:

Rutan av hérdat glas brister.

Rutan av laminerat glas eller plast-glastyp ger vika och brister och
uppvisar flera cirkelformade sprickor ungefér centrerade pé islagspunk-
ten.

Revor i mellanskikten tillats under forutsittning att provdockans huvud
inte passerar genom provbiten.

Ingen stor glasskdrva lossnar frén mellanskiktet.

En uppsattning provbitar som tillhandahélls for typgodkdnnande anses
vara tillfredsstdllande med avseende pd upptrddandet vid anslag med
huvudattrapp om ett av de tvd foljande villkoren &r uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstidllande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstédllande resultat ska ytterligare en
serie provningar utforas pad en ny uppsittning provbitar och ge till-
fredsstéllande resultat.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav om den normala ljusgenomslédppligheten som anges i punkt 9.1
i bilaga III C giller for dubbelglasade enheter eller delar av dubbel-
glasade enheter som sitter pa platser som &r viktiga for forarens sikt.
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1.1

1.2

1.3

6.1

6.2

BILAGA III M

Gruppering av vindrutor for typgodkinnandeprovning

De egenskaper som ska beaktas ar

vindrutans utvecklade area,

segmenthdjden,

krokningen.

En grupp utgdrs av en tjockleksklass.

Klassificering utfors i stigande ordning for utvecklade ytan. De fem
storsta och de fem minsta utvecklade areorna viljs och numreras
enligt f6ljande:

1 for den storsta. 1 for den minsta.

2 for nista mindre efter 1. 2 for ndsta storre efter 1.
3 for nédsta mindre efter 2. 3 for nésta storre efter 2.
4 for ndsta mindre efter 3. 4 for ndsta storre efter 3.
5 for nésta mindre efter 4. 5 for nista storre efter 4.

Inom var och en av de tva serier som definieras i punkt 3 ovan anges
segmenthdjderna enligt foljande:

1 for storsta segmenthdjden.
2 for nésta mindre.

3 for ndsta mindre osv.

Inom var och en av de tva serier som definieras i punkt 3 ovan anges
krokningsradien enligt foljande:

1 for minsta krokningsradien.
2 for ndsta storre.

3 fOr nista storre osv.

Siffrorna som tilldelas varje vindruta i de tva serier som definieras i
punkt 3 ovan ldggs ihop.

Den vindruta bland de fem stdrsta som far minsta summan och den
vindruta bland de fem minsta som fir minsta summan véljs for de
fullstaindiga provningarna enligt bilaga III D, III F, III H, HI I
eller 111 J.

De andra vindrutorna i samma serie provas for kontroll av de optiska
egenskaperna enligt punkt 9 i bilaga III C.



200910144 — SV —01.07.2013 — 004.001 — 127

9.1

9.2

9.3

9.3.1
9.3.1.1
9.3.1.1.1
93.1.1.2
93.1.13
93.1.14
93.1.1.5
9.3.12
9.3.1.2.1
93.122
93.123
93.124
9.3.1.3

93.14

Ett fatal vindrutor som har vésentligt annorlunda parametrar 4n ytter-
lighetsfallen for den valda gruppen i frdga om form och/eller krok-
ningsradie kan dven provas om den tekniska tjanst som utfor prov-
ningarna anser att parametrarna i friga sannolikt har mérkbara nega-
tiva effekter.

Gréansvardena for gruppen bestdms for vindrutans utvecklade area.
Nér en vindruta som tillhandahalls for typgodkdnnande har en ut-
vecklad area som ligger utanfor de godkénda grénsvardena eller har
en visentligt storre segmenthdjd eller en vésentligt mindre kroknings-
radie anses den vara av en ny typ och genomgar ytterligare prov-
ningar om tekniska tjénsten anser att sddana provningar &r tekniskt
nodvéindiga med hénsyn till de uppgifter som den forfogar 6ver om
produkten och det anvinda materialet.

Om négon annan vindrutemodell dérefter tillverkas av innehavaren av
typgodkdnnandet i en tjockleksklass som redan godkénts

ska det sidkerstdllas om denna modell kan réknas in bland de fem
storsta eller de fem minsta som valts for typgodkdnnande av gruppen
i fréga,

ska siffertilldelning med de forfaranden som definieras i punkterna 3,
4 och 5 ovan utforas igen,

ska, om summan av siffrorna som tilldelas den vindruta som nyligen
rdknats in bland de fem storsta eller de fem minsta vindrutorna

befinns vara den minsta, foljande provningar utforas
pa vindrutor av héirdat glas:

splittring,

anslag med huvudattrapp,

optisk forvriangning,

sekundarbildens separation,

ljusgenomslépplighet,

pé vindrutor av laminerat glas eller plast-glastyp:
anslag med huvudattrapp,

optisk forvrangning,

sekundérbildens separation,

ljusgenomslapplighet,

pd vindrutor av behandlat laminerat glas: provningarna som anges i
punkterna 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 och 9.3.1.2,

pa vindrutor av plastbelagt glas: provningarna som anges i
punkt 9.3.1.1 eller 9.3.1.2 beroende péa vad som &r lampligt,

befinns inte vara den minsta, endast provningarna som foreskrivs for
kontroll av de optiska egenskaperna enligt punkt 9 i bilaga III C
utforas.
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BILAGA III N

Mitning av segmenthéjder och islagspunkternas lige

Figur 1 — Bestimning av segmenthdjd, h

For en glasruta med enkel krokning ar segmenthdjden hogst hy.

For en glasruta med dubbel krokning &dr segmenthdjden hogst h; + h,.
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Figur 2 — Foreskrivna islagspunkter for vindrutor
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t 30 mm

30 mm

3a) Plan glasruta 2,

3b) Plan glasruta

- -

30 mm

|
|4 41

1
y‘“‘“};‘/ | g 30 mm,
3c) Kroki glasruta 2

Figurerna 3 a, 3 b och 3 ¢ — Foreskrivna islagspunkter for glasrutor av enhetligt
hirdat glas

Punkterna ”2” i figurerna 3 a, 3 b och 3 ¢ dr exempel pa de lagen for punkt 2”
som foreskrivs i punkt 2.5 i bilaga III E.
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

2.2

2.2.1

222

223

2231

2232

BILAGA III O

Kontroller for éverensstimmelse med godkiind typ

DEFINITIONER

I detta direktiv avses med

typ av produkt: alla glasrutor som har samma priméregenskaper,

tjockleksklass: alla glasrutor som har tjockleken hos ingéende delar
inom tillatna toleranser,

tillverkningsenhet: alla tillverkningsmedel for en eller flera typer av
glasrutor inrdttade pa samma plats; de kan omfatta flera tillverknings-
linjer,

skift: en tillverkningsperiod som utfors av samma tillverkningslinje
under den dagliga arbetstiden,

tillverkningskdrning: en sammanhéngande tillverkningsperiod med
samma typ av produkt under samma skift,

Ps: antalet glasrutor av samma typ av produkt tillverkade under samma
skift,

Pr: antalet glasrutor av samma typ av produkt tillverkade under en
tillverkningskorning.

PROVNINGAR

Glasrutorna genomgar foljande provningar:

Vindrutor av hirdat glas

Splittringsprovning enligt kraven i punkt 2 i bilaga III D.

Mitning av ljusgenomsldpplighet enligt kraven i punkt 9.1 i
bilaga III C.

Provning av optisk forvringning enligt kraven i1 punkt 9.2 i
bilaga III C.

Provning av sekundirbildens separation enligt kraven i punkt 9.3 i
bilaga III C.

Rutor av enhetligt hirdat glas

Splittringsprovning enligt kraven i punkt 2 i bilaga III E.

Maitning av ljusgenomslépplighet enligt kraven i punkt 9.1 i
bilaga III C.

I fraga om glasrutor som anvénds som vindrutor:

Provning av optisk forvrangning enligt kraven i punkt 9.2 i
bilaga III C.

Provning av sekundérbildens separation enligt kraven i punkt 9.3 i
bilaga III C.
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2.6

Vindrutor av ordindrt laminerat glas och vindrutor av
plast-glastyp

Provning med huvudattrapp enligt kraven i punkt 3 i bilaga III F.

Provning med kula pd 2 260 g enligt kraven i punkt 4.2 i bilaga III F
och punkt 2.2 i bilaga III C.

Provning av motstdndskraft mot hog temperatur enligt kraven i punkt 5
i bilaga III C.

Mitning av ljusgenomsldpplighet enligt kraven i punkt 9.1 i
bilaga III C.

Provning av optisk forvrangning enligt kraven i punkt 9.2 i
bilaga III C.

Provning av sekundirbildens separation enligt kraven i punkt 9.3 i
bilaga IIT C.

Endast i frdga om vindrutor av plast-glastyp:

Provning av motstdndskraft mot notning enligt kraven i punkt 2.1 i
bilaga III 1.

Provning av motstandskraft mot luftfuktighet enligt kraven i punkt 3 i
bilaga III 1.

Provning av motstandskraft mot kemikalier enligt kraven i punkt 11 i
bilaga III C.

Andra rutor av ordiniirt laminerat glas och plast-glastyp, utom
vindrutor

Provning med kula péd 227 g enligt kraven i punkt 4 i bilaga III G.

Provning av motstdndskraft mot hog temperatur enligt kraven i punkt 5
i bilaga IIT C.

Mitning av ljusgenomslépplighet enligt kraven i punkt 9.1 i
bilaga III C.

Endast i fraga om rutor av plast-glastyp:

Provning av motstandskraft mot nétning enligt kraven i punkt 2.1 i
bilaga III 1.

Provning av motstandskraft mot luftfuktighet enligt kraven i punkt 3 i
bilaga III 1.

Provning av motstdndskraft mot kemikalier enligt kraven i punkt 11 i
bilaga III C.

Ovanstaende bestimmelser anses uppfyllda om de motsvarande prov-
ningarna har utforts pa en vindruta med samma sammansittning.
Vindrutor av behandlat laminerat glas

Foérutom provningarna som beskrivs i punkt 2.3 ska en splittringsprov-
ning utforas enligt kraven i punkt 4 i bilaga III H.

Glasrutor belagda med plastmaterial

Forutom provningarna som foreskrivs i de olika punkterna i denna
bilaga ska f6ljande provningar utforas:
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2.6.1 Provning av motstandskraft mot nétning enligt kraven i punkt 2.1 i
bilaga III I.

2.6.2 Provning av motstandskraft mot luftfuktighet enligt kraven i punkt 3 i
bilaga III 1.

2.6.3 Provning av motstandskraft mot kemikalier enligt kraven i punkt 11 i
bilaga III C.

2.7 Dubbelglasade enheter

De provningar som ska utforas dr de som anges i denna bilaga for varje
glasruta som utgoér den dubbelglasade enheten, med samma frekvens
och samma krav.

3. PROVNINGSFREKVENS OCH RESULTAT
3.1 Splittring
3.1.1 Provningar

3.1.1.1  En forsta serie provningar bestdende av en splittring i varje islagspunkt
som anges i detta direktiv ska utféras med fotografier i bérjan av till-
verkningen av varje ny typ av glasruta for att bestimma den allvarli-
gaste brottpunkten.

For vindrutor av hdrdat glas ska dock den forsta serien provningar
endast utforas om den arliga tillverkningen av denna typ av glasruta
overstiger 200 enheter.

3.1.1.2  Under tillverkningskorningen ska kontrollprovningen utforas med hjélp
av den brottpunkt som bestdmts i punkt 3.1.1.1.

3.1.1.3  En kontroll ska utforas i borjan av varje tillverkningskorning eller efter
en fargfordndring.

3.1.1.4  Under tillverkningskdrningen ska kontrollprovningarna utféras med fol-
jande minsta frekvens:

Vindrutor av behandlat

Vindrutor av hdrdat glas Andra rutor av hérdat glas utom vindrutor laminat

Ps < 200: en splittring per | Pr < 500: en per skift 0,1 % per typ
tillverkningskdrning

Ps > 200: en splittring per fyra tim- | Pr > 500: tva per skift
mars tillverkning

3.1.1.5 En kontrollprovning ska utforas i slutet av tillverkningskdrningen pd en
av de sist tillverkade glasrutorna.

3.1.1.6  For Pr < 20 behover endast en splittringsprovning per tillverkningskor-
ning utforas.

3.1.2 Resultat

Alla resultat ska registreras, dven resultaten utan fotografi.
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Dessutom ska en fotografisk kontaktkopia framstéllas en géng per skift,
utom for Pr < 500. I detta sistndmnda fall ska endast en fotografisk
kontaktkopia per tillverkningskorning framstéllas.

Slagprovning med huvudattrapp

Provningar

Kontrollen ska utforas pa provexemplar som motsvarar minst 0,5 % av
den dagliga tillverkningen av vindrutor av laminerat glas pa en tillverk-
ningslinje. Hogst 15 vindrutor per dag provas.

Valet av provexemplar ska vara representativt for tillverkningen av de
olika typerna av vindrutor.

Efter 6verenskommelse med myndigheten far dessa provningar ersittas
med slagprovningen med kula pa 2 260 g (se punkt 3.3 nedan). Upp-
tradandet vid anslag med huvudattrapp ska under alla omstindigheter
kontrolleras pa minst tva provexemplar per ar for varje tjockleksklass.

Resultat

Alla resultat ska registreras.

Slagprovning med kula pa 2260 g

Provningar

Minsta frekvensen for kontrollen &r en fullstdndig provning per méanad
for varje tjockleksklass.

Resultat

Alla resultat ska registreras.

Slagprovning med kula pa 227 g

Provningar

Provbitarna ska skéras ut fran provexemplar. Av praktiska skal far dock
provningarna utforas pa férdiga produkter eller pa delar av dessa.

Kontrollen ska utforas pé ett provuttag som motsvarar minst 0,5 % av
tillverkningen under ett skift med hogst tio provexemplar per dag.

Resultat

Alla resultat ska registreras.

Hog temperatur

Provningar

Provbitarna ska skéras ut fran provexemplar. Av praktiska skal far dock
provningarna utforas pa firdiga produkter eller pa delar av dessa. Dessa
viljs sa att alla mellanskikt provas i proportion till deras anvandning.
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3.6.1

3.6.2
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3.8.1

Kontrollen ska utféras pd minst tre provexemplar per mellanskiktsfarg
tagna fran den dagliga tillverkningen.

Resultat

Alla resultat ska registreras.

Ljusgenomslipplighet

Provningar

Representativa provexemplar for tonade fardiga produkter ska tillhan-
dahéllas for denna provning.

Kontrollen ska utforas minst vid borjan av varje tillverkningskorning
om det forekommer ndgon dndring av glasrutans egenskaper som pa-
verkar resultaten av provningen.

Glasrutor med en normal ljusgenomsldpplighet métt under typgodkén-
nandeprovning pa minst 80 % i frdga om vindrutor och minst 75 % i
frdga om andra glasrutor dn vindrutor, samt glasrutor av kategori V, 4r
undantagna fran denna provning.

For rutor av hirdat glas kan i stéllet ett intyg om Overensstimmelse
med ovanndmnda krav tillhandahéllas av glasleverantoren.

Resultat

Virdet for ljusgenomslédppligheten ska registreras. For vindrutor med
solfilter eller avskdrmningsband ska dessutom ritningarna som avses i
punkt 3.2.1.2.2.3 i bilaga III A kontrolleras for att faststilla att sadana
band befinner sig utanfor omrade I'.

Optisk forvringning och sekundirbildens separation

Provningar

Varje vindruta ska kontrolleras med avseende péd synliga fel. Genom
tillimpning av de metoder som anges eller ndgon metod som ger
likartade resultat ska dessutom méitningar utforas i de olika siktfdlten
med foljande minsta frekvenser:

— Antingen nér Ps < 200, ett provexemplar per skift,

— eller ndr Ps > 200, tvd provexemplar per skift,

— eller 1 % av hela tillverkningen, varvid de provexemplar som viljs
ska vara representativa for hela tillverkningen.

Resultat

Alla resultat ska registreras.

Motstandskraft mot nétning

Provningar

Endast plastbelagda glasrutor och rutor av plast-glastyp ska genomgé
denna provning. Det ska forekomma minst en kontroll per manad och
per typ av plastmaterialbeldggning eller mellanskikt.
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Resultat

Mitningen av ljudspridningen ska registreras.

Motstandskraft mot luftfuktighet

Provningar

Endast plastbelagda glasrutor och rutor av plast-glastyp ska genomgé
denna provning. Det ska forekomma minst en kontroll per manad och
per typ av plastmaterialbeldggning eller mellanskikt.

Resultat

Alla resultat ska registreras.

Motstiandskraft mot kemikalier

Provningar

Endast plastbelagda glasrutor och rutor av plast-glastyp ska genomga
denna provning. Det ska forekomma minst en kontroll per ménad och
per typ av plastmaterialbeldggning eller mellanskikt.

Resultat

Alla resultat ska registreras.
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BILAGA 1l P

FOREBILD

Myndighetens namn

Bilaga till EG-typgodkinnandeintyget for en traktor med avseende pa
vindrutan och andra glasrutor

(Artikel 4.2 i Europaparlamentets och rddets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj

2003 om typgodkdinnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av slipvagnar

och utbytbara dragna maskiner till sadana traktorer samt av system, komponen-
ter och separata tekniska enheter till dessa fordon)

EG-typgodkdnnande nr: ................ Utvidgning nummer: ...............

1. Traktorns fabrikat (namn eller firma):

5. Beskrivning av typ av vindruta och andra glasrutor (hirdat, laminerat, plast,
plast-glastyp, plant, krokt osv.):

10. Nummer pa rapport utfirdad av denna tjdnst:

12, Ort: oo

13, Datum: ...t
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14. Underskrift: ...........................

15. Foljande handlingar, forsedda med det EG-typdgodkdnnandenummer som
anges ovan, bifogas denna handling:

............................. mattritningar,

andra glasrutor pa traktorhytten.

skisser eller fotografier av vindrutan och

Dessa uppgifter ska overldmnas till de behdriga myndigheterna i de andra
medlemsstaterna pa deras uttryckliga begdran.

16. Anmérkningar:

(") Stryk det som inte &r tillimpligt.
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BILAGA 1V

Mekaniska kopplingar mellan traktor och draget fordon och vertikal

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

1.3

1.4

1.5

1.6

belastning pa kopplingspunkten
DEFINITIONER

Med mekanisk koppling mellan traktor och draget fordon avses de
delar som monterats pa traktorn och pd det dragna fordonet for att
astadkomma mekanisk koppling mellan dessa fordon.

Endast mekaniska kopplingsdelar for traktorer omfattas av detta direk-
tiv.

Bland olika typer av mekaniska kopplingsdelar for traktorer gors en
klar étskillnad mellan

— gaffeltyp (se figurerna 1 och 2 i tillagg 1),
— fixerad dragkoppling (se figur 1 d i tilldgg 1),

— dragkrok (se figur 1 — ”Hitch-hook dimensions” (dragkrokens matt)
i standarden ISO 6489-1:2001),

— traktordragstang (se figur 3 i tilldgg 1),
— kulkoppling (se figur 4 i tillagg 1),

— koppling av piton-typ (se figur 5 i tilldgg 1).

Med typ av mekanisk koppling mellan traktor och draget fordon avses
delar som inte skiljer sig at i sddana vésentliga avseenden som

art av mekanisk kopplingsdel,
dragstangsringar (40 mm eller 50 mm diameter),

yttre form, matt eller funktionssitt (t.ex. automatisk eller
icke-automatisk),

material,

vérdet pa D enligt definitionen i tilldgg 2 for den provning som utfors med
hjilp av den dynamiska metoden eller sldpvagnsmassan enligt
definitionen i tilligg 3 for provningar som utfors med hjalp av den statiska
metoden, samt den vertikala belastningen pa kopplingspunkten S.

Med referenscentrum for mekanisk koppling avses den punkt pa tap-
pens axel som befinner sig pd samma avstand fran tungorna i fraiga om
en gaffel och den punkt som bestims av skdrningen mellan krokens
symmetriplan och generatrisen for krokens konkava del vid kontaktni-
van med ringen ndr denna befinner sig i dragliget.

Med héojd 6ver marken for mekanisk koppling (h) avses avstandet
mellan horisontalplanet genom referenscentrum for den mekaniska
kopplingen och det horisontalplan som traktorns hjul vilar pa.

Med projektion av mekanisk koppling (c) avses avstdndet mellan refe-
renscentrum for den mekaniska kopplingsdelen och det vertikalplan
genom axeln som traktorns bakre hjul &r monterade pa.

Med vertikal belastning pd kopplingspunkten (S) avses den belastning
som under statiska forhdllanden Gverfors pa referenscentrum for den
mekaniska kopplingen.
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Med automatisk avses en mekanisk kopplingsdel som, utan ytterligare
atgdrd, sluter och sékrar sig sjélv nir den glidande mekanismen for
dragstangsringarna paverkas.

Med traktorns hjulbas (1) avses avstandet mellan vertikalplanen som é&r
vinkelrdta mot traktorns symmetrildngsplan och gér genom traktorns
axlar.

Med massa pad frdmre axeln pd den olastade traktorn (m,) avses den
del av traktorns massa som under statiska forhallanden Gverfors till
marken av traktorns framre axel.

ALLMANNA KRAV

De mekaniska kopplingsdelarna far vara konstruerade sa att de fungerar
automatiskt eller icke-automatiskt.

De mekaniska kopplingsdelarna pa traktorn ska uppfylla matt- och
héllfasthetskraven i punkt 3.1 och punkt 3.2 och kraven for den verti-
kala belastningen pa kopplingspunkten i punkt 3.3.

De mekaniska kopplingsdelarna ska vara sa konstruerade och tillver-
kade att de vid normal anvéndning fortsétter att fungera tillfredsstél-
lande och behaller de egenskaper som foreskrivs i detta direktiv.

Alla delar av mekaniska kopplingsdelar ska vara tillverkade av material
av en kvalitet som dar tillrdcklig for att motsta de provningar som avses
i punkt 3.2 och ska ha varaktiga hallfasthetsegenskaper.

Alla kopplingar och 1as till dessa ska vara ldtta att koppla ihop och
lossa och ska vara s konstruerade att ingen oavsiktlig isdrkoppling &r
mdjlig under normala anvéndningsférhallanden.

For automatiska kopplingsdelar ska det lasta laget vara sdkrat pa ett
lasliknande sitt genom tva sdkerhetsanordningar som fungerar obe-
roende av varandra. Dessa anordningar fir dock lossas med hjilp av
samma mandveranordning.

Dragstangsringen ska kunna luta minst 60° horisontellt p&d bada sidor
om léngsaxeln pa en inte inbyggd kopplingsanordning. Dessutom krévs
alltid vertikal roérlighet pd 20° uppat och nedat. (Se dven tilligg 1.)

Lutningsvinklarna far inte uppnds samtidigt.

Oppningen ska tilldta dragstingsringarna att vrida sig minst 90° axiellt
at hoger eller vénster runt kopplingens ldngsaxel med ett fast broms-
moment pad mellan 30 och 150 Nm.

Dragkroken, den fixerade dragkopplingen, kulkopplingen eller kopp-
lingen av piton-typ ska tilldta dragstingsringen att vrida sig minst
20° axiellt at hoger eller vénster runt kopplingens lingsaxel.
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3.4

Under forutsittning att minst en mekanisk koppling erhallit
EG-typgodkédnnande, och detta for en tidsperiod pa tio ar fran och
med tillimpningsdatumet for direktiv 89/173/EG, ska de andra typerna
av mekaniska kopplingar som anvéinds i medlemsstaterna tillatas utan
att EG-typgodkdnnandet for traktorn blir ogiltigt, dock pa villkor att
monteringen av dessa inte paverkar delgodkdnnandena.

For att hindra oavsiktligt frikopplande fran 6glan far avstandet mellan
dragkroksdnden och blockeringsanordningen inte dverstiga 10 mm vid
hogsta dimensionerande last.

SARSKILDA KRAV

Mitt

Mitten pa de mekaniska kopplingsdelarna pa traktorn ska oOverens-
stimma med figurerna 1-5 och tabell 1 i tilligg 1.

Hallfasthet
For kontroll av héllfastheten ska de mekaniska kopplingsdelarna ge-

nomgé en dynamisk provning under de forhallanden som anges i tilldgg
2 eller en statisk provning under de forhéllanden som anges 1i tilligg 3.

Provningen far inte orsaka nagon kvarstdende formforandring, brott
eller revor.

Vertikal belastning pa kopplingspunkten (S)

Den storsta statiska vertikala belastningen faststills av tillverkaren. Den
far dock inte 6verskrida 3 000 kg, utom for kulkopplingar dér det
storsta vdrdet inte far overskrida 4 000 kg.

Godtagbara forhallanden:

Den tilldtna statiska vertikala belastningen far inte Overstiga den tek-
niskt tillitna statiska vertikala belastning som rekommenderas av trak-
tortillverkaren eller den statiska vertikala belastning som faststillts for
draganordningen vid EG-typgodkénnande.

Kraven i punkt 2 i bilaga 1 till direktiv 2009/63/EG (') ska uppfyllas,
men den storsta belastningen pa bakre axeln fér inte dverskridas.

Hojd 6ver marken for kopplingsanordningen (h)

(se figur nedan)

(") Europaparlamentets och ridets direktiv 2009/63/EG av den 13 juli 2009 om vissa delar

och egenskaper hos jordbruks- eller skogsbrukstraktorer med hjul (kodifierad version)
(EUT L 214, 19.8.2009, s. 23).
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vB
Ballastvikt pa
framre axeln
F
34.1 Alla traktorer vars vikt med last &verstiger 2,5 ton ska vara utrustade
med en kopplingsanordning vars hojd over marken Overensstimmer
med ett av foljande forhdllanden:
hy < (m, — 0,2.my).1 — (S.c)
0,6.(0,8.m; + S)
eller
(mj, — 0,2.my).1 - (S.c)
>=0,6.(0,8.my — 0,2.m, + S)
dar
mg  dr traktorns massa (se bilaga I, punkt 1.6),
m;; 4&r traktorns massa (se bilaga I, punkt 1.6) med ballastvikt pa
fraimre axeln,
m,: dr vikt pd frimre axeln pa den olastade traktorn (se bilaga IV,
punkt 1.9),
my,: dr vikt pd traktorns fraimre axel (se bilaga IV, punkt 1.9) med
ballastvikt pa framre axeln,
I: ar traktorns hjulbas (se bilaga IV, punkt 1.8),
S:  &r vertikal belastning pd kopplingspunkten (se bilaga IV,
punkt 1.6),
c: ar avstand mellan referenscentrum for den mekaniska kopplingen
och vertikalplanet genom axeln for traktorns bakre hjul (se
bilaga IV, punkt 1.5).
M3
Vikterna m;, my, m, och my, anges i kg.
vB
4. ANSOKAN OM EG-TYPGODKANNANDE
4.1 En ans6kan om EG-typgodkinnande for en traktor med avseende pa

kopplingsanordningen ska ldmnas in av tillverkaren av anordningen
eller av dennes befullméktigade representant.
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4.2

5.1.1
5.12

52

For varje typ av mekanisk kopplingsdel ska ansdkan atfoljas av fol-
jande handlingar och uppgifter:

— Skalenliga ritningar av kopplingsanordningen (tre exemplar). Dessa
ritningar ska sdrskilt visa de nddvidndiga matten i detalj, liksom
maétten for montering av anordningen.

— En kortfattad teknisk beskrivning av kopplingsanordningen med
uppgifter om konstruktionstypen och anvént material.

— En uppgift om vérdet for D enligt tilligg 2 for den dynamiska
provningen eller vérdet for T (sldpvagnsvikt i ton), motsvarande
1,5 génger den storsta tekniskt tillatna slapvagnsvikten enligt tilligg
3 for den statiska provningen, samt den storsta vertikala belas-
tningen pa kopplingspunkten, S (uttryckt i kg).

— En eller flera provanordningar enligt begéran av tekniska tjansten.

MARKNINGAR

Varje mekanisk kopplingsdel som dverensstimmer med typen som be-
viljats EG-typgodkédnnande ska vara forsedd med f6ljande méarkningar:

Handelsbeteckning eller varumérke.

EG-typgodkdnnandemirke i Overensstimmelse med forebilden i till-
agg 4.

Nér hallfastheten kontrolleras enligt tilligg 2 (dynamisk provning):
Tillatet varde for D (kN).

Statiskt vertikalt belastningsvarde for S (kg).

Nir hallfastheten kontrolleras enligt tilligg 3 (statisk provning):

Tilldten sldpvagnsvikt T (ton) och vertikal belastning pa kopplings-
punkten S (kg).

Uppgifterna ska vara klart synliga, ldttldsta och hallbara.

INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING

Alla mekaniska kopplingar ska atfoljas av tillverkarens anvéndaranvis-
ningar. Dessa anvisningar ska innehalla EG-komponenttypgodkénnan-
denumret och dven vérdena for D (kN) eller T (ton) beroende pa vilken
provning som utforts pa kopplingen.
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Tilligg 1

RITNINGAR OVER MEKANISKA KOPPLINGSDELAR

a2

o0
e 0

Figur 1 a — Icke automatisk kopplingsanordning med cylindriskt lds
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Figur 1 b — Automatisk kopplingsanordning med cylindriskt lis
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Figur 1 ¢ — Automatisk kopplingsanordning med tandat las
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Figur 1 d

Fixerad dragkoppling (6verensstimmer med ISO 6489-5:2011)

A-A

Tabell 1

Former och miétt for dragkopplingar pa slipvagnar eller redskap

Matt
Vertikal belastning D-virde mm
S D Form
kg kN D a b
+ 0,5 min. min.
< 1000 <35 w 18 50 40
<2000 <90 X 28 70 55
<3000 < 120 y 43 100 80
< 3000 < 120 z 50 110 95
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enligt punkt 1.3
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Referensplan enligt punkt 1.4

Figur 2 — Icke-automatisk slipvagnskoppling

Overensstimmer med I1SO 6489 del 2 fran juli 2002
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Figur 3 — Traktordragsting

Overensstimmer med ISO 6489 del 3 frédn juni 2004
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Figur 4
Kulkoppling (6verensstimmer med ISO 24347:2005)
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Figur 5

Koppling av piton-typ (6verensstimmer med ISO 6489-4:2004)
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Tilligg 2
DYNAMISK PROVNINGSMETOD

PROVNINGSFORFARANDE

Hallfastheten hos den mekaniska kopplingen ska bestimmas genom véix-
elvis dragning i en provbank.

Denna metod beskriver utmattningsprovningen som ska anviandas pa den
kompletta mekaniska kopplingsanordningen, dvs. nér den forsedd med alla
delar som behdvs for dess montering monteras och provas i en provbénk.

Vixelkrafterna anbringas sa langt mojligt i sinusform (véxlande och/eller
stigande) med en belastningscykel som ér beroende av vilket material som
berdrs. Inga revor eller brott far uppstd under provningen.

PROVNINGSKRITERIER

De horisontella kraftdelarna i fordonets ldngsaxel tillsammans med de
vertikala kraftdelarna utgér grunden for provbelastningarna.

I den utstrickning de &r av underordnad betydelse ska inte horisontella
kraftdelar i rita vinklar mot fordonets langsaxel och inte heller moment
beaktas.

De horisontella kraftdelarna i fordonets langsaxel motsvaras av en mate-
matiskt faststélld representativ kraft, vardet D.

Foljande ekvation giller for den mekaniska kopplingen:

D =g x Mg x MR)/(Mr + Mg)

dar

Mr = traktorns tekniskt tilldtna totala massa,

Mp = de dragna fordonens tekniskt tillitna totala massa,
g = 9,81 m/sek?.

De vertikala kraftdelarna i rita vinklar mot korbanan uttrycks med den
statiska vertikala belastningen S (kg).

De tekniskt tilldtna vikterna M och My anges av tillverkaren i ton.

PROVNINGSFORFARANDE

Allméinna Kkrav

Provkraften anbringas pad den mekaniska kopplingsanordning som provas
med hjédlp av en ldmplig normaldragstdngsring nedanfor en vinkel som
bildas av ldget hos den vertikala provbelastningen F, gentemot den hori-
sontella provbelastningen Fj, i riktningen for symmetrildngsplanen som gar
fran framre 6verdelen till bakre nederdelen.
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Provkraften anbringas vid de vanliga kontaktpunkterna mellan den meka-
niska kopplingsanordningen och dragstangsringen.

Spelet mellan kopplingsanordningen och ringen ska hallas sa litet som
mojligt.

I princip anbringas provkraften pé ett vixlande sétt runt nollpunkten. Med
en vixlande provkraft blir den resulterande belastningen lika med noll.

Om kopplingsanordningens konstruktion (t.ex. stort spel, dragkrok) gor det
omdjligt att utfora provningen med en véxlande provbelastning, far prov-
belastningen dven anbringas pé ett stigande sétt i riktningen for drag eller
tryck, beroende pa vilken som &r storst.

Nér provningen utfors med en stigande kraftkurva ar provbelastningen lika
med den Ovre (hogsta) belastningen, och den nedre (minsta) belastningen
ska inte Overstiga 5 % av den Gvre belastningen.

Forsiktighet ska iakttas vid provningen med véxelkraft si att det genom
lamplig montering av provningsutrustningen och val av effektledningssys-
tem sdkerstills att inga ytterligare kraftmoment uppstér i rita vinklar mot
provkraften; vinkelfelet for kraftens riktning vid provning med véxelkraft
far inte Overstiga + 1,5° och for provning med stigande kraft stélls vinkeln
in i 6vre belastningsliget.

Provningsfrekvensen fér inte dverstiga 30 Hz.

For delar av stal eller gjutjirn uppgér belastningscykeln till 2 x 10°. Den
efterfoljande draghallfasthetsprovningen utfors med férggenomtrangnings-
metoden eller likartad metod.

Om fjadrar och/eller dimpare ingér i kopplingsdelarna fir de inte tas bort
under provningen, men de far bytas ut om de under provningen utsitts for
péfrestning under forhallanden som inte uppstar under normal anviandning
(t.ex. varmepaverkan) och darmed skadas. Deras upptridande fore, under
och efter provningen ska beskrivas i provningsrapporten.

Provkrafter

Provkrafterna bestdr i geometriska termer av de horisontella och vertikala
provningsdelarna enligt foljande:

F= \/F.+F

dir:

Fn ==+ 0,6 x D(kN) i friga om vixelkraft,

eller

Fn =1,0 x D(kN) i fraga om stigande kraft (drag eller tryck),
F, =g x 1,5 % S/1000 (vérdet uttryckt i kN),

S = statisk dragstdngsbelastning (belastning pd korbanan uttryckt i kg).
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1.2

1.3

1.4

1.4.1

1.4.1.1

1.4.2

1.4.2.1

Tilligg 3

KOPPLINGSANORDNING

STATISK PROVNINGSMETOD

PROVNINGSKRAV

Allmént

For kontroll av konstruktionsegenskaperna ska draganordningen ge-
nomga statiska provningar enligt kraven i punkterna 1.2, 1.3 och 1.4.

Forberedelse for provning

Provningarna ska utforas i en specialmaskin, med draganordningen och
eventuell anordning som kopplar den till traktorns stomme, fastsatt i en
styv anordning med hjélp av samma delar som anvinds for att montera
den pa traktorn.

Provningsinstrument

De instrument som anvénds for att registrera anbringade belastningar
och rorelser ska ha f6ljande noggrannhet:

— Anbringade belastningar + 50 daN.

— Rorelser + 0,01 mm.

Provningsforfarande

Kopplingsanordningen ska forst genomga en fordragningsbelastning
som inte Overstiger 15 % av den dragprovningsbelastning som anges
i punkt 1.4.2.

Manévern som beskrivs i punkt 1.4.1 ska upprepas minst tvd génger,
med borjan frén en nollbelastning som gradvis okas tills det virde som
foreskrivs i punkt 1.4.1 nas, och sedan minskas till 500 daN. Stabili-
seringsbelastningen ska upprétthéllas under minst 60 sekunder.

Uppgifterna som registreras for uppritning av belastningsdeformations-
kurvan under dragning, eller den figur av denna kurva som erhalls frén
skrivaren som &r kopplad till dragmaskinen, ska grundas enbart pa an-
bringandet av 6kande belastningar, med borjan fran 500 daN, i forhal-
lande till referenscentrum for kopplingsanordningen.

Det far inte finnas nagra avbrott for virden upp till och med dragprov-
ningsbelastningen som faststélls till 1,5 génger den tekniskt tillatna
sldpvagnsmassan. Dessutom ska belastningsdeformationskurvan uppvisa
en jamn spridning, utan ojamnheter, i intervallet mellan 500 daN
och 1/3 av storsta dragbelastningen.

Kvarstdende deformation registreras pa belastningsdeformationskurvan i
forhallande till belastningen pad 500 daN sedan provbelastningen har
aterstillts till detta vérde.
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1.5

Det virde som registreras for kvarstdende deformation far inte Gverstiga
25 % av den storsta tillfdlliga deformation som uppstar.

Provningen som avses i punkt 1.4.2 ska foregas av en provning dér en
forsta belastning pa tre ganger den storsta tillatna vertikala belastning
(uttryckt i daN, lika med g x S/10) som rekommenderas av tillverkaren
anbringas pa ett gradvis stigande sitt, med borjan fran en forsta belas-
tning pa 500 daN, pa referenscentrum for kopplingsanordningen.

Under provningen far inte deformationen av kopplingsanordningen
overstiga 10 % av den storsta tillfdlliga deformation som uppstar.

Kontrollen utfors sedan den vertikala belastningen (uttryckt i daN, lika
med g X S/10) tagits bort och den forsta belastningen pd 500 daN
aterstillts.
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Tilligg 4
TYPGODKANNANDEMARKE

EG-typgodkénnandemirket bestir av

— en rektangel som omger den gemena bokstaven “e” foljd av koden (en eller
flera bokstdver eller en siffra) for den medlemsstat som beviljat godkénnan-
det:

1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederlanderna, 5 for
Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for Tjeckien, 9 for Spanien,
11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 for Luxemburg, 17 for
Finland, 18 for Danmark, 19 for Ruménien, 20 for Polen, 21 for Portugal,
23 for Grekland, 24 for Irland, »>M4 25 for Kroatien, <« 26 for Slovenien,
27 for Slovakien, 29 for Estland, 32 for Lettland, 34 for Bulgarien, 36 for
Litauen, 49 for Cypern och 50 for Malta,

— ett EG-typgodkénnandenummer som motsvarar numret pa
EG-typgodkannandeintyget som utfdrdats for typen av kopplingsanordning i
fraga med avseende pa dess hallfasthet och matt, placerat pa nagon lamplig
plats ndra rektangeln,

— den versala bokstaven ”D” eller ”’S” beroende pa vilken provning som utforts
pa den mekaniska kopplingen (dynamisk provning = D och statisk provning

25,99

= S) ovanfor rektangeln som omger den gemena bokstaven “e”.

Exempel pa ett EG-typgodkinnandemirke

s

D [ i

p—

a
m
az 30mm
Kopplingen som ér forsedd med EG-typgodkédnnandemirket som visas ovan &r

en anordning for vilken EG-typgodkdnnande beviljades i Tyskland (e 1) med
nummer 88-563 och péd vilken en dynamisk héllfasthetsprovning (D) utfordes.

Exempel pa ett EG-typgodkinnandemirke

e’

5 11
e1

38-363 |

a gz 30mm

-—ula’-—u

Kopplingen som ar forsedd med ovanstdende EG-typgodkédnnandemérket &r en
anordning for vilken EG-typgodkénnande beviljades i Tyskland (e 1) med num-
mer 38-363 och pa vilken en statisk héllfasthetsprovning (S) utfordes.
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Tilligg 5

FOREBILD FOR EG-TYPGODKANNANDEINTYG

Myndighetens namn

MEDDELANDE ANGAENDE BEVILJANDE, VAGRAN, ATERKAL-

LELSE ELLER UTVIDGNING AV EG-TYPGODKANNANDE MED AV-

SEENDE PA HALLFASTHETEN OCH MATTEN OCH VERTIKALA BE-

LASTNINGAR PA KOPPLINGSPUNKTEN FOR EN TYP AV KOPP-

LINGSANORDNING (GAFFELTYP, FIXERAD DRAGKOPPLING,

DRAGKROK, TRAKTORDRAGSTANG, KULKOPPLING OCH KOPP-
LING AV PITON-TYP)

EG-typgodkénnande nr:

2. Typ av kopplingsanordning (gaffeltyp, fixerad dragkoppling, dragkrok,
traktordragsténg, kulkoppling, koppling av piton-typ) (%)

4. Namn och adress for befullméaktigade representant for kopplingsanordning-
ens tillverkare, om sadan finns:

S. Kopplingsanordningen har genomgétt en dynamisk/statisk (?) provning och
godkénts for foljande vérden:

5.1  Dynamisk provning:
Virde pa D:

.................................................................. (kN)
Vertikal belastning pa kopplingspunkten (S)
................................................................... (kg)
5.2 Statisk provning:
Slapvagnsvikt T:
.................................................................. (ton)
Vertikal belastning pa kopplingspunkten (S)
................................................................... (kg)
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7. Teknisk tjanst som ansvarar for provningarnas genomforande:

9. EG-typgodkdnnande med avseende pd den mekaniska kopplingen
beviljas/vigras (?):

10 Ort: oo

12.  Foljande handlingar, forsedda med det typdgodkédnnandenumret som anges
ovan, bifogas detta intyg (t.ex. provningsrapport, ritningar osv.). Dessa
uppgifter ska endast goras tillgéngliga for de behoriga myndigheterna i
de andra medlemsstaterna pa deras uttryckliga begéran:

13.  Anmiérkningar:

14, Underskrift: ..........................

(') Ange dadr sd &r tillampligt om detta &r den forsta, andra osv. utvidgningen av det ur-
sprungliga EG-typgodkdnnandet.
(® Stryk det som inte ér tillimpligt.
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5.1
5.2

53

Tilligg 6

VILLKOR FOR BEVILJANDE AV EG-TYPGODKANNANDE

Ansokan om EG-typgodkdnnande for en traktor, med avseende pa héllfast-
heten och matten pa en kopplingsanordning, lamnas in av traktortillverka-
ren eller av dennes befullméktigade representant.

En traktor som &r representativ for den traktortyp som ska godkénnas, pa
vilken en vederbérligen godkédnd kopplingsanordning ar monterad, tillhan-
dahélls den tekniska tjanst som ansvarar for genomférande av typgodkén-
nandeprovningarna.

Den tekniska tjanst som ansvarar for genomférande av typgodkénnande-
provningarna kontrollerar om den godkdnda typen av kopplingsanordning
ar lamplig for montering pa den traktortyp som godkénnande begirs for.
Den tekniska tjansten forvissar sig sérskilt om att kopplingsanordningens
fastsittning ~ Overensstimmer med den som  provades  ndr
EG-typgodkdnnandet beviljades.

Innehavaren av EG-typgodkénnandet far begira att detta utvidgas for andra
typer av kopplingsanordningar.

De behoriga myndigheterna beviljar sddan utvidgning om f6ljande villkor
ar uppfyllda:

Den nya typen av kopplingsanordning har erhallit EG-typgodkénnande.

Den dr lamplig for montering pd den traktortyp som en utvidgning av
EG-typgodkédnnandet begérs for.

Kopplingsanordningens fastséttning pa traktorn motsvarar den som visades
nir EG-typgodkénnande beviljades.

Ett intyg, for vilket en forebild visas 1 tilligg 5, bifogas
EG-typgodkédnnandeintyget for varje typgodkénnande eller utvidgning av
typgodkdnnande som beviljats eller végrats.

Om ansokan om EG-typgodkénnande for en traktortyp goérs samtidigt som
begdran om EG-typgodkénnande for en typ av kopplingsanordning pé en
traktor som EG-typgodkénnande begirs for, dr punkterna 2 och 3 onddiga.
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Tilligg 7

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN
TRAKTORTYP MED AVSEENDE PA KOPPLINGSANORDNINGEN
OCH HALLFASTHETEN FOR DESS FASTSATTNING PA TRAKTORN

(Artikel 4.2 i Europaparlamentets och rddets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj

2003 om typgodkinnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av sldpvagnar

och utbytbara dragna maskiner till sddana traktorer samt av system, komponen-
ter och separata tekniska enheter till dessa fordon)

EG-typgodkannande NIt ...........ioininiii e
................................................................ utvidgning (')
1 Traktorns handelsbeteckning eller varuméarke

10.  Traktor tillhandahallen for EG-typgodkdnnandeprovning den:
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11.

12.

13.

14.

16.
17.
18.

Teknisk tjénst som ansvarar for genomférandet av provningarna:

EG-typgodkdnnande med avseende pé kopplingsanordningen och
héllfastheten for dess fastséttning pd traktorn har beviljats/vigrats (2).

Utvidgningen av EG-typgodkdnnandet med avseende pé kopplingsanord-
ningen och héllfastheten for dess fastsdttning pa traktorn har
beviljats/vigrats (3).

(") Ange dér sé ér tillimpligt om detta dr forsta, andra osv. utvidgningen av det ursprungliga

EG-typgodkénnandet.

(») Stryk det som inte &r tillimpligt.
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BILAGA V

Lige och fastsittningsmetod for foreskrivna skyltar och mirkningar pa
traktorns stomme

1. ALLMANT

1.1 Alla jordbruks- och skogsbrukstraktorer ska vara forsedda med den
skylt och de mérkningar som beskrivs i de foljande punkterna. Skylten
och mérkningarna anbringas antingen av tillverkaren eller av dennes

representant.
2. TILLVERKARSKYLT
2.1 En tillverkarskylt, for vilken en forebild visas i tilldgget till denna

bilaga, ska vara stadigt fastsatt pa en framtridande och latt atkomlig
plats pa en del som normalt inte byts ut vid anvandning. Skylten ska
klart och outplanligt visa foljande uppgifter i angiven ordning.

2.1.1 Tillverkarens namn.

2.1.2  Traktortyp (och version om det dr nodvéndigt).

2.1.3 EG-typgodkdnnandenummer:

EG-typgodkénnandenumret bestdr av en gemen bokstav, ’e”, foljd av
koden (en eller flera bokstéver eller en siffra) for den medlemsstat som
beviljat EG-typgodkénnandet,

1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederldnderna, 5 for
Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungern, 8 for Tjeckien, 9 for Spanien,
11 for Forenade kungariket, 12 for Osterrike, 13 for Luxemburg, 17 for
Finland, 18 for Danmark, 19 fér Ruménien, 20 for Polen, 21 for Por-
tugal, 23 for Grekland, 24 for Irland, M4 25 for Kroatien, <« 26 for
Slovenien, 27 for Slovakien, 29 for Estland, 32 for Lettland, 34 for
Bulgarien, for Litauen, 49 for Cypern och 50 for Malta,

och ett typgodkédnnandenummer som motsvarar numret pa det typgod-
kénnandeintyg som utfardats for fordonstypen.

25 .99

En asterisk placeras mellan bokstaven “e”, som atfoljs av koden for det
land som beviljat EG-godkénnandet, och typgodkdnnandenumret.

2.14 Traktorns identifieringsnummer.

2.1.5 Storsta och minsta virden for storsta tilldtna lastmassa péd traktorn,
beroende pa vilka typer av ddck som far monteras.

2.1.6 Storsta tillatna fordonsmassa som uppbédrs av varje traktoraxel med
hénsyn till vilka typer av dick som far monteras. Denna uppgift ska
anges i ordning framifran och bakat.
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3.1

3.1.2

4.2

4.2.1

422

4221

Tekniskt tillatna sldpvagnsvikter enligt punkt 1.7 i bilaga 1.

Medlemsstaterna far for traktorer som sldpps ut pa deras marknader
kréva att landet dér slutsammansittning utfors dven anges utover till-
verkarens namn nér slutsammanséttningen utfors ndgon annanstans én i
tillverkarens hemland, men inte i en medlemsstat i gemenskapen.

Tillverkaren far ange ytterligare uppgifter nedanfor eller vid sidan av de
foreskrivna méarkningarna, utanfor en klart markerad rektangel som om-
ger enbart de uppgifter som foreskrivs i punkterna 2.1.1-2.1.7 (se ex-
empel pa tillverkarskylt).

TRAKTORNS IDENTIFIERINGSNUMMER

Traktorns identifieringsnummer ar en fast teckenkombination som till-
verkaren tilldelar varje traktor. Dess syfte ar att sdkerstdlla att varje
traktor, sarskilt dess typ, kan identifieras entydigt under en tid av 30
ar genom medverkan av tillverkaren, utan att ytterligare hinvisningar
behovs.

Identifieringsnumret ska uppfylla foljande krav:

Det ska anges pa tillverkarskylten och &dven pa chassit eller annan
likartad konstruktion.

Det ska nér det ar mojligt skrivas pa en rad.

Det ska sidttas pa chassit eller ndgon annan likartad konstruktion pé
hoger sida framtill pa fordonet.

Det ska placeras pa en klart synlig och atkomlig plats med en metod
sasom stampling eller pragling pa ett sadant sétt att det inte kan utplénas
eller forsvagas.

TECKEN

Romerska bokstdver och arabiska siffror ska anvéndas for alla mérk-
ningar som anges i punkterna 2 och 3. Romerska bokstiver som an-
vinds 1 méarkningarna som anges i punkterna 2.1.1 och 3 ska dock vara
versaler.

For traktorns identifieringsnummer:

Anvindning av bokstiverna ”I”, ”O” och ”Q” och bindestreck, asteris-
ker och andra specialtecken ér inte tillaten.

Bokstivernas och siffrornas minsta hojd ska vara foljande:

7 mm for tecken som sitts direkt pa chassit, ramen eller ndgon likartad
konstruktion pé traktorn.

4.2.2.2 4 mm for tecken som sitts pa tillverkarskylten.
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Exempel pa tillverkarskylt

Foljande exempel foreskriver inte pa nagot sétt de uppgifter som verkligen far anges pa tillverkarskylten: den
visas endast for upplysningsdndamal.

STELLA TRAKTOR WERKE

Typ: 846 E

EG-nummer: ¢ * 1* 1792

Identifieringsnummer: GBS18041947

Total tillaten massa (¥): 4 820-6 310 kg
Tilldten framaxelbelastning (¥): 2 390-3 200 kg
Tillaten bakaxelbelastning (*): 3 130-4 260 kg

(*) Beroende pa diacken

Tillaten slapvagnsvikt:

— Obromsad sldpvagnsvikt: 3 000 kg

— Separat bromsad slapvagnsvikt: 6 000 kg

— Péskjutsbromsad sldpvagnsvikt: 3 000 kg

— Slépvagnsvikt forsedd med ett servobromssystem (hydrauliskt eller pneumatiskt): 12 000 kg
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Tilligg

FOREBILD

Myndighetens namn

bilaga till EG-typgodkinnandeintyget for en traktortyp med avseende pa
ldget och fastsittningsmetoden for foreskrivna skyltar och mirkningar pa
traktorns stomme

(Artikel 4.2 i Europaparlamentets och rddets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj

2003 om typgodkdinnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av slipvagnar

och utbytbara dragna maskiner till sadana traktorer samt av system, komponen-
ter och separata tekniska enheter till dessa fordon)

EG-typgodkénnande NIt ...

1.  Traktorns fabrikat eller tillverkarens firmanamn:

9. EG-typgodkénnande for laget och fastsdttningsmetoden for foreskrivna
skyltar och méarkningar pa traktorns stomme beviljas/vigras (!).

11, Datum: ..........ccoiiiiiiiiiiinnan...

12. Underskrift: ...........................
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13. Foljande handlingar, forsedda med det EG-typgodkdnnandenummer som
anges ovan, bifogas detta intyg:

............................. maéttritning.
............................. skiss eller fotografi som visar laget och
fastsittningsmetoden for foreskrivna skyltar och mérkningar pé traktorns

stomme.

Uppgifterna ska lamnas till de behoriga myndigheterna i de andra medlems-
staterna om dessa begér detta.

14, Anmarkningar: .......... i

(") Stryk det som inte &r tillimpligt.
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BILAGA VI

BROMSMANOVERORGAN FOR DRAGNA FORDON OCH
BROMSKOPPLING MELLAN TRAKTORN OCH DRAGNA FORDON

1. Nar en traktor ar forsedd med ett mandverorgan for sldpvagnsbromsning
ska mandverorganet vara antingen hand- eller fotmandvrerat och det ska
vara mojligt att reglera och mandvrera det fran forarsitet, men det far inte
paverkas av ndgon mandvrering av andra manéverorgan.

Niar traktorn &r forsedd med ett pneumatiskt eller hydrauliskt kopplings-
system placerat mellan traktorn och den dragna massan bor endast ett
mandverorgan monteras for fardbromsning av fordonskombinationen.

2. De anvdnda bromssystemen kan vara system som har de egenskaper som
definieras i bilaga 1 till direktiv 76/432/EEG om bromsutrustning pé jord-
bruks- och skogsbrukstraktorer med hjul.

Monteringen ska vara s& konstruerad och utford pa ett sddant sitt att den
sakerstéller att mandvreringen av traktorn inte paverkas negativt i hdndelse
av fel pa eller dalig funktion hos det dragna fordonets bromsanordning
eller i handelse av brott pa kopplingen.

3. Nir kopplingen mellan traktorn och det eller de dragna fordonen 4r hyd-
raulisk eller pneumatisk ska den dven uppfylla ett av de foljande villkoren.

3.1 Hydraulisk koppling:

Den hydrauliska kopplingen ska vara av typen med enkel ledning.

Den ska dverensstimma med ISO 5676 1983 och den utskjutande delen ska
finnas pé traktorn.

Mandvrering av mandverorganet ska tillata att nolltryck avges till kopp-
lingshalvan i viloldget. Arbetstrycket ska vara minst 10 och hogst 15 MPa.

Det far inte vara mojligt att koppla bort energikéllan fran motorn.

3.2 Pneumatisk koppling:

Kopplingen mellan traktorn och det eller de dragna fordonen ska vara av en
typ med dubbla ledningar: en automatisk ledning och en direkt bromsled-
ning som mandvreras genom en Okning av trycket.

Kopplingshalvan ska verensstimma med ISO 1728 1980.

Mangvrering av mandverorganet ska tillata att ett arbetstryck pa minst 0,65
och hogst 0,8 MPa avges till kopplingshalvan.
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Tilligg

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN
TRAKTORTYP MED AVSEENDE PA BROMSMANOVERORGANET
FOR DET DRAGNA FORDONET

(Artikel 4.2 i Europaparlamentets och rddets direktiv 2003/37/EG av den 26 maj

2003 om typgodkdinnande av jordbruks- eller skogsbrukstraktorer, av slipvagnar

och utbytbara dragna maskiner till sadana traktorer samt av system, komponen-
ter och separata tekniska enheter till dessa fordon)

EG-typgodkénnande nr: ....................

1. Traktorns fabrikat (eller tillverkarens firmanamn):

5. Beskrivning av delarna och/eller egenskaperna hos bromsmandverorganet
for det dragna fordonet:

10. EG-typgodkénnande for bromsmanéverorganet for det dragna fordonet
beviljas/vigras (1):

11, Ort: oo
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12.
13.
14.

15.

Underskrift: ...........................

Foljande handlingar, forsedda med det EG-typgodkénnandenumret som
anges ovan, bifogas detta intyg:

....................... skiss eller fotografi pa berérda delar pé traktorn.

Dessa uppgifter ska overlamnas till de behoriga myndigheterna i de andra
medlemsstaterna om dessa begér detta.

Anmirkningar:

(") Stryk det som inte &r tillimpligt.
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BILAGA VII

DEL A

Upphiévt direktiv och indringar av det i kronologisk ordning

(som det hénvisas till i artikel 10)

Rédets direktiv 89/173/EEG
(EGT L 67, 10.3.1989, s. 1)

1994 ars anslutningsakt, bilaga I, punkt XI.C.I1.7
(EGT C 241, 29.8.1994, s. 207)

Europaparlamentets och radets direktiv 97/54/EG
(EGT L 277, 10.10.1997, s. 24)

Kommissionens direktiv 2000/1/EG

(EGT L 21, 26.1.2000, s. 16)

2003 ars anslutningsakt, bilaga II, punkt 1.A.33
(EUT L 236, 23.9.2003, s. 62)

Kommissionens direktiv 2006/26/EG
(EUT L 65, 7.3.2006, s. 22)

Rédets direktiv 2006/96/EG
(EUT L 363, 20.12.2006, s. 81)

DEL B

Endast vad giller hénvisningen till
direktiv 89/173/EEG i artikel 1
forsta strecksatsen

Endast vad giller hanvisningen till
direktiv 89/173/EEG i artikel 4 och
bilaga IV

Endast vad géller hanvisningen till
direktiv 89/173/EEG i artikel 1 och
punkt A.31 i bilagan

Tidsfrister for inforlivande med nationell lagstiftning och tillimpning

(som det hédnvisas till i artikel 10)

Direktiv Tidsfrist for inforlivande Datum for tillimpning
89/173/EEG 31 december 1989 —
97/54/EG 22 september 1998 23 september 1998
2000/1/EG 30 juni 2000 —
2006/26/EG 31 december 2006 (') —
2006/96/EG 1 januari 2007 —

(") T enlighet med artikel 5 i direktiv 2006/26/EG:

”1. Med verkan frin och med den 1 januari 2007 fir medlemsstaterna inte, avseende fordon som Gver-
ensstimmer med kraven i direktiven 74/151/EEG, 78/933/EEG, 77/311/EEG och 89/173/EEG, éndrade
genom detta direktiv, av skdl som hanfor sig till féremalet for direktivet i fraga
a) vigra att bevilja EG-typgodkdnnande eller nationellt typgodkdnnande,

b) forbjuda registrering, forsiljning eller ibruktagande av ett sadant fordon.

2. Med verkan fran och med den 1 juli 2007 fir medlemsstaterna, avseende fordon som inte Overens-
stimmer med kraven i direktiven 74/151/EEG, 78/933/EEG, 77/311/EEG och 89/173/EEG, dndrade
genom detta direktiv, och av skil som hinfor sig till foremalet for direktivet i fraga

a) inte liangre bevilja EG-typgodkénnande,
b) vigra bevilja nationellt typgodkénnande.
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3. Med verkan fran och med den 1 juli 2009 far medlemsstaterna, avseende fordon som inte dverensstimmer
med kraven i direktiven 74/151/EEG, 78/933/EEG, 77/311/EEG och 89/173/EEG, andrade genom detta
direktiv, och av skél som hanfor sig till foremalet for direktivet i fraga
a) inte ldngre betrakta intyg om Overensstimmelse som &tfoljer nya fordon i Gverensstimmelse med

direktiv 2003/37/EG som giltiga for tillimpningen av artikel 7.1,
b) vigra registrering, forséljning och ibruktagande av sadana nya fordon.”
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BILAGA VIII

JAMFORELSETABELL

Direktiv 89/173/EEG

Direktiv 2006/26/EG

Detta direktiv

Artikel 1
Artikel 2.1 inledningen

Artikel 2.1 forsta till sjatte
strecksatserna

Artikel 2.1 avslutningen

Artikel 2.2

Artiklarna 3 och 4
Artikel 5.1

Artikel 5.2
Artiklarna 6-9
Artikel 10.1

Artikel 10.2

Artikel 11

Bilagorna 1 till 6

Artikel 5.1 inledningen

Artikel 5.1 a och b

Artikel 5.2

Artikel 5.3

Artikel 1

Artikel 2.1 forsta stycket inledningen

Artikel 2.1 forsta stycket a och b
Artikel 2.1 andra stycket

Artikel 2.2

Artikel 2.3

Artiklarna 3 och 4

Artikel 5 forsta stycket

Artikel 5 andra och tredje styckena

Artiklarna 6-9

Artikel 10
Artiklarna 11 och 12
Artikel 13

Bilagorna I till VI
Bilaga VII

Bilaga VIII




