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SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY
2009/144/ES

z 30. novembra 2009

o urditych komponentoch a charakteristikach kolesovych
poPnohospodarskych alebo lesnych traktorov

(kodifikované znenie)

(Text s vyznamom pre EHP)

EUROPSKY PARLAMENT A RADA EUROPSKEJ UNIE,

so zretel'om na Zmluvu o zalozeni Eurdpskeho spolocenstva, a najmé na
jej ¢lanok 95,

so zretelom na navrh Komisie,

so zretelom na stanovisko Eurépskeho hospodarskeho a socidlneho
vyboru (1),

konajiic v sulade s postupom ustanovenym v ¢lanku 251 zmluvy (3),

ked’ze:

(1)  Smernica Rady 89/173/EHS z 21. decembra 1988 o aproximacii
pravnych predpisov ¢lenskych Statov o urcitych sucastiach
a charakteristikdch kolesovych pol'nohospodarskych alebo lesnych
traktorov (}) bola priebezne viackrat zmenena a doplnena (*).
V zaujme jasnosti a prehladnosti by sa mala tato smernica kodi-
fikovat’.

(2)  Smernica 89/173/EHS je jednou zo samostatnych smernic ES typo-
vého schvalovania stanoveného smernicou Rady 74/150/EHS,
ktora bola nahradend smernicou Eurdpskeho parlamentu a Rady
2003/37/ES z 26. méja 2003 o typovom schval'ovani pol'nohospo-
darskych a lesnych traktorov, ich pripojnych vozidiel a tahanych
vymenitelnych strojov, spolu s ich systémami, komponentmi
a samostatnymi technickymi jednotkami (°) a stanovuje technické
poziadavky na dizajn a konstrukciu polnohospodarskych a lesnych
traktorov ¢o sa tyka ich riadiacich zariadeni. Tieto technické poZia-
davky suvisia s aproximaciou pravnych predpisov clenskych
Statov, aby sa umoznilo uplatiiovanie systému ES typového schva-
lovania, ktoré bolo stanovené smernicou Eurdpskeho parlamentu
a Rady 2003/37/ES, na kazdy typ traktora. Nésledne sa ustano-
venia stanovené smernicou 2003/37/ES o pol'nohospodarskych
lesnych traktoroch, ich pripojnych vozidlach a tahanych vymeni-
telnych strojoch, spolu s ich systémami, komponentmi
a samostatnymi technickymi jednotkami uplatiiuji na tuto smer-
nicu.

(M U. v. EU C 182, 4.8.2009, s. 76.

(?) Stanovisko Eurdopskeho parlamentu z 24. marca 2009 (zatial neuverejnené
v uradnom vestniku) a rozhodnutie Rady z 26. novembra 2009.

(® U.v. ESL 67, 10.3.1989, s. 1.

(*) Pozri prilohu VII, Cast’ A.

() U.v. EUL 171, 9.7.2003, s. 1.
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(3)  Technické poziadavky, ktoré musia traktory spiiat v sulade
s vnutro§tatnymi pravnymi predpismi sa okrem iného tykaju
rozmerov a hmotnosti, reguldtorov otadcok, ochrany hnacich
komponentov, vy¢nelkov a kolies, ovladacov bizd tahanych vozi-
diel, skiel prednych okien a ostatnych zaskleni, mechanického
spojovacieho zariadenia medzi traktorom a tahanym vozidlom,
ako 1 polohy a sposobu upevnenia predpisanych Stitkov
a oznaceni na karosérii traktora;

(4)  Je potrebné zobrat’ do tvahy technické poziadavky, ktoré prijala
Eurépska hospodarska komisia Organizacie Spojenych narodov
(EHK/OSN), ktoré sa nachadzaji v prilohe k Dohode Eurdpskej
hospodarskej komisie Organizacie Spojenych narodov, ktord sa
tyka prijatia jednotnych technickych predpisov pre kolesové
vozidla, vybavenie a Ccasti, ktoré mozu byt namontované
a/alebo pouzit¢ na kolesovych vozidlach a podmienok pre
vzajomné uznavanie udelenych schvéaleni na zaklade tychto
predpisov (1).

(5)  Tato smernica sa nedotyka povinnosti ¢lenskych §tatov tykajicich
sa lehot na transpoziciu do vnutroStitneho prava a uplatiiovanie
smernic, ktoré su uvedené v prilohe VII Casti B,

PRIJALI TUTO SMERNICU:

Clénok 1

1. ,Traktor je na ucely tejto smernice traktor podla definicie
v ¢lanku 2 pism. j) smernice 2003/37/ES.

2. Kategorie traktorov s na ucely tejto smernice kategorie traktorov
podl'a definicie v prilohe II k smernici 2003/37/ES.

3. Tato smernica sa uplatiiuje na traktory kategorii T1, T2, T3 a T4.

Clénok 2

1. Pokial ide o traktory, ktoré spiiajii poziadavky ustanovené touto
smernicou, ¢lenské Staty z dovodov tykajucich sa predmetu upravy tejto
smernice:

a) neodmietnu udelit ES typové schvalenie alebo udelit’ vnutrostatne
typové schvélenie traktora;

b) neodmietnu registraciu ani nezakazu predaj, uvedenie do prevadzky
alebo pouzivanie takého traktora.;

(') Uverejnené v prilohe I rozhodnutia Rady 97/836/ES (U. v. ES L 346,
17.12.1997, s. 78).
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Bez toho, aby boli dotknuté ustanovenia prvého pododseku, ktoré sa
tykajii pouzivania traktora, ¢lenské Staty mozu, v suvislosti s pripojnou
hmotnostou aj nad’alej pouzivat svoje vnutroStitne pravne predpisy,
ktoré su podmienené najmé osobitnymi poziadavkami vzt'ahujicimi sa
na charakter povrchu krajiny na ich uzemi, a to v hraniciach pre
pripustné zatazenie privesom uvedenych prilohe I bod 2.2, pokial' to
nezahiia Gpravy na traktore alebo doplnkové vnutrostatne typové schva-
lenie.

2. Pokial ide o traktory, ktoré nespliiaju poZziadavky ustanovené
touto smernicou, Clenské Staty z dovodov tykajucich sa predmetu
upravy tejto smernice:

a) neudel'uju ES typové schvélenie;

b) mozu odmietnut’ udelit’ vnutrostatne typové schvalenie.

3. Pokial’ ide o nové traktory, ktoré nespiiiaju poziadavky ustanovené
touto smernicou, Clenské Staty z dovodov tykajucich sa predmetu
upravy tejto smernice:

a) povazuju osvedcenia o zhode, ktoré st prilozené k novym traktorom
v stlade s ustanoveniami smernice 2003/37/ES, za neplatné na ucely
¢lanku 7 ods. 1 uvedenej smernice;

b) mézu odmietnut’ registraciu, predaj alebo uvedenie tychto novych
traktorov do prevadzky.

Clanok 3

1. Kazdy c¢lensky stat udeli ES typové schvalenie komponentu pre
kazdy typ predného okna alebo sklenenych vyplni a/alebo mechanic-
kych spojeni, ktoré spiiajii konstrukéné a skuSobné poziadavky stano-
vené v prilohe III a/alebo IV.

2. Clensky 3tat, ktory udelil ES typové schvalenie komponentu
prijme pozadované opatrenia, v pripade nutnosti alebo potreby
v spolupraci s prislusnymi orgdnmi d’alSich ¢lenskych statov, aby overil,
&i vyrobné modely spliiaju poziadavky v stlade s typom, pre ktory bolo
schvalenie udelené. Takéto overovanie sa obmedzuje na nahodné
kontroly na mieste.

Clénok 4

Clenské $taty pridelia vyrobcovi daného traktora, predného okna alebo
mechanického spojovacieho zariadenia, alebo jeho splnomocnenému
zastupcovi za kazdy typ predného okna alebo inej sklenenej vyplne
alebo mechanického spojovacieho zariadenia, ktoré schvalia podla
¢lanku 3, znacku ES typového schvalenia komponentu v stlade so
vzormi uvedenymi v prilohe III alebo prilohe IV.

Clenské 3taty prijma vietky primerané opatrenia, aby zabranili pouzi-
vaniu znaciek, ktoré by mohli viest' k zamene typu zariadenia, ktorému
sa udelilo ES typové schvalenie komponentu podla ¢lanku 3, so zaria-
denim in¢ho typu.
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Clanok 5

Ziaden ¢&lensky $tat nesmie zakazat uvedenie prednych okien a inych
sklenenych vyplni alebo mechanickych spojovacich zariadeni na trh
z dovodov, ktoré sa tykaju ich konStrukcie, ak si vybavené znackou
ES typového schvalenia komponentu.

Clensky $tat vsak moze zakazat' uvedenie prednych okien a inych skle-
nenych vyplni alebo mechanickych spojovacich zariadeni oznacenych
znackou ES typového schvélenia komponentu na trh, ak nie su v stilade
so schvalenym typom.

Tento Clensky S§tat je povinny bezodkladne informovat’ ostatné ¢lenské
Staty a Komisiu o prijatych opatreniach, pricom uvedie dovody svojho
rozhodnutia.

Clénok 6

Prislusné organy kazdého c¢lenského Statu st povinné do jedného
mesiaca odoslat’ prisluSnym organom ostatnych clenskych Statov
kopiu osvedCeni o typovom schvaleni komponentu podla vzoru
v prilohe III alebo prilohe IV za kazdy typ predného okna a inej skle-
nenej vyplne alebo mechanického spojovacieho zariadenia, ktoré
schvalia alebo odmietnu schvalit’.

Clénok 7

1. Ak zisti ¢lensky §tat, ktory udelil ES typové schvalenie kompo-
nentu, Ze niekol’ko prednych okien a inych sklenenych vyplni alebo
mechanickych spojovacich zariadeni, vybavenych rovnakou znackou
ES typového schvéalenia komponentu, nie je v sulade s typom, ktory
schvalil, je povinny prijat’ potrebné opatrenia, aby zabezpecil sulad
vyrobnych modelov so schvalenym typom.

Prislusné organy tohto clenského §tatu podaji prislusSnym organom
ostatnych ¢lenskych Statov spravu o prijatych opatreniach, ktoré
v pripade nutnosti mozu pri vdznom a opakovanom nesulade viest' az
k odobratiu ES typového schvalenia komponentu.

Uvedené organy prijmi rovnaké opatrenia, ak dostant informaciu od
prislusnych organov ¢lenského Statu o takomto nesulade.

2.  Prislusné organy Cclenskych Statov sa do jedného mesiaca
navzajom informuju o odobrati udeleného ES typového schvalenia
komponentu a o dovodoch takéhoto opatrenia.

Clénok 8

Kazdé rozhodnutie v sulade s ustanoveniami prijatymi na vykonanie
tejto smernice, ktorym sa zamietne alebo odoberie ES typové schvalenie
komponentu pre éelné sklo alebo mechanické spojovacie zariadenie
alebo sa zakaze ich uvedenie na trh alebo pouZitie, je potrebné podrobne
odovodnit’.
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Toto rozhodnutie sa oznami dotknutej osobe, ktorda musi byt zaroven
informovana o dostupnych opravnych prostriedkoch podla vnuitrostat-
neho prava platného v clenskych Statoch a o lehotdch na uplatnenie
takychto opravnych prostriedkov.

Clanok 9

Zmeny a doplnenia potrebné na prispdsobenie poziadaviek priloh I az
VI technickému pokroku sa prijmia v stulade s postupom uvedenym
v ¢lanku 20 ods. 3 smernice 2003/37/ES.

Clénok 10

Clenské $taty oznamia Komisii znenie hlavnych ustanoveni vniitro§tat-
nych pravnych predpisov, ktoré prijma v oblasti posobnosti tejto smer-
nice.

Clénok 11

Smernica 89/173/EHS, zmenena a doplnena aktmi uvedenymi
v prilohe VII, ¢ast’ A sa zruSuje bez toho, aby boli dotknuté povinnosti
¢lenskych Statov tykajuce sa lehdt na transpoziciu do vnutroStatneho
prava a uplatfiovanie smernic, ktoré su uvedené v prilohe VII Casti B.

Odkazy na zruSen smernicu sa povazuji za odkazy na tiito smernicu
a zneju v stlade s tabulkou zhody uvedenou v prilohe VIII.

Clénok 12

Tato smernica nadobtida u¢innost’ dvadsiatym dfiom po jej uverejneni
v Uradnom vestniku Eurdpskej unie.

Uplatiiuje sa od 1. juna 2010.

Clanok 13

Tato smernica je urcend ¢lenskym Statom.
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PRILOHA I:

Dodatok:

PRILOHA II:

Dodatok:

PRILOHA III A:

Dodatok:

PRILOHA III B:

Dodatok 1:

Dodatok 2:

Dodatok 3:

Dodatok 4:

Dodatok 5:

Dodatok 6:

Dodatok 7:

Dodatok 8:

PRILOHA III C:

PRILOHA III D:

ZOZNAM PRILOH

Rozmery a pripojnd hmotnost’

Priloha k osvedcéeniu o ES typovom schvaleni

> M1 Regulitor otiCok a krytovanie hnacich sucasti,
vyCnievajicich ¢asti a Kkolies, doplnkové bezpefnostné
poZiadavky pre osobitné pouZitie, navod na obsluhu <«

Priloha k osvedceniu o ES typovom schvaleni

Celné sklo a ostatné zasklenia — poziadavky na vybavenie,
pojmy, Ziadost’ o typové schvalenie komponentu, typové
schvalenie komponentu, oznadovanie, vSeobecné Specifi-
kacie, skisky a zhoda vyroby

Priklady znadiek typového schvalenia komponentu

Oznamenie o ES typovom schvéleni komponentu, zamiet-
nutie ES typového schvalenia komponentu, rozsirenie ES
typového schvalenia komponentu, odobratie typového
schvialenia komponentu

Celné skla z tvrdeného skla

Okenné tabule z rovnomerne tvrdeného skla iné ako
¢elné skla

Celné skla z vrstveného skla

Okenné tabule z vrstveného skla iné ako ¢elné skla

Celné skla zo skloplastu

Okenné tabule zo skloplastu iné ako celné skla

Jednotky s dvojitym zasklenim

Obsah zoznamu prednych okien

Vseobecné skiiSobné podmienky

Celné skla z tvrdeného skla
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PRILOHA III E:

PRILOHA III F:

PRILOHA III G:

PRILOHA III H:

PRILOHA 1II I:

PRILOHA IIT J:

PRILOHA III K:

PRILOHA III L:

PRILOHA IIT M:

PRILOHA III N:

PRILOHA III O:

PRILOHA III P:

PRILOHA IV:

Dodatok 1:

Dodatok 2:

Dodatok 3:

Dodatok 4:

Dodatok 5:

Dodatok 6:

Dodatok 7:

PRILOHA V:

Dodatok:

Tabule z rovnomerne tvrdeného skla iné ako ¢elné skla

Celné skli z oby¢ajného vrstveného skla
Tabule z vrstveného skla iné ako ¢elné skla
Celné skla z tvrdeného vrstveného skla

Tabule z bezpefnostného skla potiahnuté na vnutornej
strane plastom

Celné skla zo skloplastu
Okenné tabule zo skloplastu iné ako ¢elné skla
Jednotky s dvojitym zasklenim

Zoskupenie prednych okien pre skisky na typové schva-
lenie komponentu

Meranie vySky segmentu a poloha bodov narazu
Kontrola zhody vyroby
Priloha k osvedéeniu o ES typovom schvaleni

Mechanické spojenie medzi traktorom a
vozidlom, vertikalne zat’aZenie v bode spojenia

tahanym

Vykresy komponentov mechanického spojenia

Dynamicka skiska

Staticka skusSka spojovacieho zariadenia

Znacka typového schvilenia komponentu

Vzor osvedéenia o ES typovom schvaleni komponentu

Podmienky pre udelenie ES typového schvalenia

Priloha k osvedéeniu o ES typovom schvaleni

Umiestnenie a spdsob pripevnenia povinnych Stitkov
a napisov na karosériu traktora

Priloha k osvedcéeniu o ES typovom schvileni
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PRILOHA VI:

Dodatok:

PRILOHA VII:

PRILOHA VIII:

Ovlada¢ brzdy tahanych vozidiel a brzdové spojenie
medzi traktorom a t'ahanymi vozidlami

Priloha k osvedcéeniu o ES typovom schvaleni

Cast’ A: ZruSena smernica v zneni neskorSich zmien
a doplneni

Cast’ B: Lehoty na transpoziciu do vnitro§tatneho prava
a uplatiiovanie

Tabul’ka zhody
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

PRILOHA 1

Rozmery a pripojna hmotnost’

VYMEDZENIE POJMOV
,Dizka« je:

— dizka traktora meranid medzi vertikdlnymi rovinami, leZiacimi
v pravom uhle na pozdlznu os traktora a prechadzajucimi jeho
koncovymi bodmi, s vylicenim:

— vsetkych zrkadiel,

— roztacacich kIak,

— vSetkych prednych alebo boénych obrysovych svietidiel.
LSirka® je:

— S§irka traktora merana medzi vertikdlnymi rovinami leziacimi rovno-
bezne s pozdlznou osou traktora a prechadzajucimi jeho koncovymi
bodmi, s vylic¢enim:

— v8etkych zrkadiel,
— ukazovatel'ov smeru,

— prednych, bo¢nych alebo zadnych (boc¢nych) obrysovych svie-
tidiel; parkovacich svietidiel,

— deformacie pneumatik spdsobenej hmotnostou traktora,

— sklapacich komponentov ako napriklad sklopné stupacky
a lapace necistot.

,,Vyska®“ je:

— vertikalna vzdialenost medzi plochou, na ktorej traktor stoji
a najvzdialenej$im bodom traktora od tejto plochy, s vylicenim
antény. Na urcenie vysky musi byt traktor: vybaveny novymi pneu-
matikami s najvacsim polomerom valenia udanym vyrobcom.

,,Pripustna pripojna hmotnost™ je:

— hmotnost’, ktori ur€ity typ traktora mdze tahat. Mdze pozostavat’
napriklad z jedného alebo viac privesov alebo pol'nohospodarskych
alebo lesnych strojov. Je potrebné rozliSovat' medzi technicky
pripustnou  pripojnou  hmotnostou, uddvanou  vyrobcom
a povolenou pripojnou hmotnost'ou podla bodu 2.2.

,,Tazné zariadenie” je:

zariadenie pripojené na traktor a konStruované tak, aby umoznilo
mechanické spojenie traktora s tahanym vozidlom.

,Vlastna hmotnost’ traktora v pohotovostnom stave (my)“je:
hmotnost’ definovana v bode 2.1.1 prilohy I k smernici 2003/37/ES.
,,Technicky pripustna(é) pripojna(¢) hmotnost'(ti)* je:

— nebrzdena pripojna hmotnost,
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2.1.

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.
2.1.4.

2.2.

2.2.1.
2.2.1.1.

22.1.2.

222,

— nezavisle brzdena pripojna hmotnost (podla bodu 1.12
prilohy I k smernici Rady 76/432/EHS (1)),

— najazdovo brzdena pripojnd hmotnost (podla bodu 1.14
prilohy I k smernici 76/432/EHS),

— pripojnd hmotnost’ vybavend hydraulickym alebo pneumatickym
brzdenim: takéto brzdenie moze byt priebezné, polopriebezné
alebo nezavislé s posiliovacom (v zmysle bodov 1.9, 1.10 a 1.11
prilohy I k smernici 76/432/EHS).

POZIADAVKY

Rozmery

Maximalne rozmery traktorov su tieto:
Dizka: 12 m

Sirka: 2,55 m (nebertic do vahy akékolvek vydutie &asti pneumatik,
ktoré je v styku so zemou);

Vyska: 4 m.

Meranie zamerané na kontrolu tychto rozmerov sa vykondva takto:
— nenalozeny traktor v pohotovostnom stave podla bodu 1.6,

— na rovnej horizontalnej ploche,

— na stojacom traktore s vypnutym motorom,

— s novymi pneumatikami pri dodrZani normalneho tlaku odportca-
ného vyrobcom,

— so zatvorenymi dverami a oknami,
— s volantom s nasmerovanim priamo dopredu,

— bez pripojenia pol'nohospodarskych alebo lesnych strojov
k traktoru.

Pripustna pripojna hmotnost’

Pripustna pripojna hmotnost’ nesmie prekrocit’:

technicky pripustnt pripojnit hmotnost’ podl’a bodu 1.7, ktora je odpo-
racana vyrobcom traktora;

pripojnd hmotnost’ stanovena pre tazné zariadenie podla ES typového
schvélenia komponentu.

Ak clensky §tat uplatiiuje ¢lanok 2 ods. 2, potom treba pripojni(é)
hmotnost’(ti) uviest' v technickom osvedceni traktora.

(") Smernica Rady zo 6. aprila 1976 o aproximacii pravnych predpisov ¢&lenskych Statov

tykajicich sa brzdovych zariadeni kolesovych polnohospodarskych alebo lesnych trak-
torov (U. v. ES L 122, 8.5.1976, s. 1).
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Dodatok

VZOR

Nazov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O ES TYPOVOM SCHVALENI PRE TYP
TRAKTORA SO ZRETEEOM NA ROZMERY A PRIiPOJNU
HMOTNOST

(¢lanok 4 ods. 2 smernice Europskeho parlamentu a Rady 2003/37/ES

z 26. maja 2003 o typovom schvaleni polnohospodarskych alebo lesnych

traktorov ich pripojnych vozidiel a tahanych vymenitelnych strojov, spolu s ich
systémami, komponentmi a samostatnymi technickymi jednotkami

ES typové schvélenie €. .....................
1. Charakteristika(y) komponentu:

1.1.  Rozmery:

111, dizka: ..o m
1.1.2. Sirka: ... m
113, wySka: ... m

1.2.  Pripojné hmotnosti:

1.2.1. nebrzdena pripojna hmotnost ..................oiiiiiiiiiiinan... kg
1.2.2. nezavisle brzdena pripojna hmotnost: ............................. kg
1.2.3. najazdovo brzdena pripojna hmotnost™ ............................ kg

1.2.4. pripojna hmotnost vybavena pomocnym brzdovym  systémom

(hydraulickym alebo pneumatickym): ............................. kg
2. Znacka traktora alebo obchodné meno vyrobcu:
o it iy s o i
b M o b
S it oy e s shnocnni s s
i e o e s
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10.

11.
12.
13.
14.

15.

Datum protokolu vystaveného touto technickou sluzbou:

Typové schvalenie ES pre rozmery a pripojnid hmotnost sa udeluje/-
zamieta (!):

Podpis: ....ovviiiii

K tomuto osvedCeniu su prilozené tieto doklady s ¢islom typového
schvalenia ES, ktoré je uvedené vyssie:

....................... rozmerové vykresy;
....................... vykres alebo fotografia traktora.

Tieto Gdaje sa musia odovzdat’ prislusnym organom ostatnych ¢lenskych
Statov, ak o to poziadaju.

Poznamky:

(') Nehodiace sa preciarknut’.
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PRILOHA II

> M1 Regulitor oticok a krytovanie hnacich sicasti, vy¢nievajiicich Casti
a kolies, doplnkové bezpecnostné poziadavky pre osobitné pouzitie, navod na

obsluhu <«
L. REGULATOR OTACOK
1.1. Ak vyrobca montuje regulator otacok ako Standardné vybavenie,

musi ho namontovat’ a skonitruovat’ tak, aby traktor spifial poZia-
davky smernice 2009/60/ES (') na maximalnu kon§trukénu rychlost.

2. OCHRANA KOMPONENTOV  POHONU, VYCNELKOV
A KOLIES

2.1. VSeobecne

2.1.1. Komponenty pohonu, vy¢nelky a kolesa traktorov musia byt skon-

Struované, montované a chranené tak, aby sa zabranilo zraneniam
0s6b pri obvyklych podmienkach pouzivania.

2.1.2. Poziadavky bodu 2.1.1 sa pokladaju za splnené, ked st splnené
poziadavky stanovené v bode 2.3. RieSenia iné ako sii uvedené
v bode 2.3. st povolené, ak vyrobca predlozi dokaz, Ze st aspon
rovnocenné poziadavkam uvedenym v bode 2.3.

2.1.3. Ochranné zariadenia musia byt k traktorom pevne pripojené.
,~Pevne pripojené znamend, ze odstranenie takého ochranného
zariadenia je mozné len pomocou naradia.

2.1.4. Kryty, veka a kapoty, ktorych prudké zavretie by mohlo viest
k poraneniu, musia byt vyrobené tak, aby sa zabranilo ich nahod-
nému zavretiu (napriklad bezpe€nostnymi zariadeniami, alebo
vhodnou montazou alebo konstrukciou).

2.1.5. Niekol'’ko nebezpecnych miest modze byt chranenych jednym
spoloénym ochrannym zariadenim. Musia sa vSak namontovat’
dalsie dodatocné ochranné zariadenia, ak su pod spolo¢nym
ochrannym zariadenim namontované zariadenia na nastavovanie,
udrzbu alebo odrusenie, ktoré mozu byt uvedené do chodu len
pri beziacom motore.

2.1.6. Zabezpecovacie zariadenia (napr. pruzinové svorky alebo klapky) na

— zabezpeCenie spojovacich prvkov s moznost'ou rychleho uvol-
nenia (napr. zasuvné koliky),

(") Smernica Eurdpskeho parlamentu a Rady 2009/60/ES z 13. jula 2009 o maximalnej
konstrukénej rychlosti a ndkladnych ploSinach pre kolesové polnohospodérske alebo
lesné traktory (kodifikované znenie) (U. v. EU L 198, 30.7.2009, s. 15).
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2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

22.1.2.

2.2.1.3.

2.2.2.

22.2.1.

2222,

2223.

2224,

a takych komponentov

— ochrannych zariadeni, ktoré sa otvaraji bez pomoci naradia
(napr. kapota motora)

musia byt pevne pripojené bud’ ku konstrukcii traktora, alebo
k ochrannému zariadeniu.

Vymedzenie pojmov

,»Ochranné zariadenie” je zariadenie urcené na ochranu nebezpec-
nych miest. Medzi ochranné zariadenia v zmysle tejto smernice
patria §tity, kryty alebo zabrany.

,,Stit“ je ochranné zariadenie, ktoré je umiestnené tesne pred nebez-
peénym miestom, ktoré samotné alebo spolu s dal§imi castami
stroja zabraniuje dotknit’ sa nebezpecnych casti zo vSetkych stran.

»Kapota alebo kryt“ je ochranné zariadenie, ktoré je umiestnené
tesne pred nebezpetnym miestom a ktoré brani dotyku
s nebezpecnou Castou zo zakrytej strany.

»Zabrana“ je ochranné zariadenie, ktoré pomocou zabradlia, mreze
alebo podobného zriadenia zaistuje bezpecni vzdialenost’, ktora
brani dotyku s nebezpe¢nou cast'ou.

,.Nebezpecna cast™ je kazdé miesto, na ktorom pre jeho usporia-
danie alebo pre konstrukciu pevnej alebo pohyblivej suciastky trak-
tora existuje nebezpeCenstvo poranenia. Nebezpecné miesta s
najmi miesta zovretia, odstrihnutia, porezania, prebodnutia, pich-
nutia, zachytenia, vtiahnutia a tderu.

»Miesto zovretia“ je nebezpecné miesto, kde sa suciastky navzajom
alebo vo vztahu k pevnym castiam pohybuju tak, ze moéze dojst’
k pomliazdeniu osoby alebo Casti jej tela.

»Miesto odstrihnutia® je nebezpecné miesto, kde sa stciastky
navzajom alebo vo vztahu k pevnym castiam pohybuji tak, ze
osoby alebo casti ich tela mozu byt rozdrvené alebo odstrihnuté.

»Miesto porezania, prebodnutia, pichnutia® je nebezpe¢né miesto,
kde pohyblivé alebo pevné ostré, Spicaté alebo tupé casti mozu
zranit' osoby alebo casti ich tela.

»Miesto zachytenia“ je nebezpené miesto, kde sa vycnelky
s ostrymi hranami, zuby, kliny, skrutky a matky, maznice, hriadele,
konce hriadelov a iné Casti pohybuju tak, Zze osoby, Casti ich tela
alebo odevu mézu byt zachytené a vleCené.
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2.2.2.5.

2.23.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.

2.3.

23.2.1

»Miesto vtiahnutia alebo uderu® je nebezpe¢né miesto, na ktorom sa
stciastky pohybuju tak, Ze vytvaraju zizeny priestor, do ktorého
mozu byt vtiahnuté osoby, Casti ich tela alebo odevu.

»Dosah® je maximalna vzdialenost, ktori mézu dosiahnut’ osoby
alebo niektoré cCasti ich tela smerom hore, dolu, dovnutra, cez,
okolo alebo naprie¢ bez pomoci predmetov (obrazok 1).

173

»Bezpecna vzdialenost™ je vzdialenost’ zodpovedajuca dosahu alebo
telesnym rozmerom zvacSena o bezpe€nostny priestor (obrazok. 1).

,»Ovladac® je ta Cast’, ktorej bezprostredné uvedenie do chodu umoz-
fuje zmenit stav alebo spdésob funkcie traktora alebo kazdého
k nemu pripojeného zariadenia.

»Bezna prevadzka®“ je pouzivanie traktora prevadzkovatelom, na
ucely ur€ené vyrobcom, pricom prevadzkovatel' je oboznidmeny
s charakteristikami traktora a riadi sa informaciami o prevadzke,
obsluhe a bezpeénostnych postupoch obsiahnutymi v navode na
obsluhu od vyrobcu a v oznaéeniach na traktore.

,Neumyselny kontakt je neplanovany kontakt medzi osobou
a nebezpecnym miestom v dosledku konania osoby pocas beznej
prevadzky a obsluhy traktora.

Bezpecné vzdialenosti na zabranenie dotyku s nebezpeénymi
miestami

Bezpecna vzdialenost’ sa meria z tych miest, ktoré si dosiahnutel'né
pri uvadzani do chodu, obsluhe a kontrole traktora a z Girovne zeme.
,Obsluha a kontrola® je len takd praca, ktor(i vykondva spravidla
sam vodi¢ traktora podl'a navodu na obsluhu. Pri stanoveni bezpec-
nych vzdialenosti je zdkladnou zisadou, Ze traktor je v stave, na
ktory je konStruovany a ze sa nepouzili ziadne prostriedky na
dosiahnutie nebezpeénych miest.

Bezpetné vzdialenosti s ustanovené v bodoch 2.3.2.1 az 2.3.2.5.
V niektorych osobitnych oblastiach alebo pre niektoré osobitné
konStruk¢éné cCasti je zabezpeCend primerand uroven bezpecnosti
vtedy, ked traktor zodpoveda ustanoveniam bodov 2.3.2.6. az
2.3.2.14.

Ochrana nebezpeénych miest

Smerom hore

V pripade stojacej a vzpriamenej osoby je bezpeéna vzdialenost’
smerom hore 2 500 mm (pozri obrazok 1).



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 17

Dodato¢ny bezpeénostny priestor

Nebezpecné miesto

- SN

Dosah

Bezpecna
vzdialenost

Obrazok 1

2.32.2. Smerom dolu a ponad

Bezpecnostné rozpitie pri dosahovani cez zabranu:

a = vzdialenost’ nebezpeéného miesta od zeme;
b = vyska zabrany alebo ochranného zariadenia;
¢ = vodorovna vzdialenost zabrany od nebezpetného miesta

(pozri obr. 2).

Nebezpecné miesto

Obrazok 2

Pri dosahovani smerom dolu a cez sa musia dodrzat’ bezpec¢né
vzdialenosti uvedené v tabul'ke 1.
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2.3.23.

Tabulka 1
(mm)
@ Vadialenost Vyska medzi zabranou a ochrannym zariadenim b
nebezpetného 2400 2200 2000 1 800 1 600 1 400 1200 1 000
miesta od zeme
Vodorovna vzdialenost' ¢ od nebezpe¢ného miesta
2 400 — 100 100 100 100 100 100 100
2200 — 250 350 400 500 500 600 600
2 000 — — 350 500 600 700 900 1 100
1 800 — — — 600 900 900 1 000 1 100
1 600 — — — 500 900 900 1 000 1300
1400 — — — 100 800 900 1 000 1300
1200 — — — — 500 900 1 000 1400
1 000 — — — — 300 900 1 000 1400
800 — — — — — 600 900 1300
600 — — — — — — 500 1200
400 — — — — — — 300 1200
200 — — — — — — 200 1100
Okolo
Bezpecnostné rozpitie v tabulke 2 sa musi dodrzat’ aspon tak, aby
prislusna cast’ tela nedosiahla na nebezpeéné miesto. Pri vyuzivani
bezpecnostného rozpitia je treba vychadzat z predpokladu, ze
zakladny klb prislusnej Casti tela je tlaeny pevne na hranu ochran-
ného zariadenia. Az ked’ je zabezpeCené, ze d’alsi posun alebo
prienik Casti tela na nebezpeéné miesto je vyluceny, bezpeéné vzdia-
lenosti sa povazujii za dodrzané.
Tabulka 2
Cast’tela Be;peéné s Obrazok
vzdialenost
Dlan >120
od zaprstého kI'bu malicka po
konceky prstov
Dlan > 230

od zéapdstia po konceky prstov
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Koncatina Be; pecnd s Znazornenie
vzdialenost
Ruka > 550
od lakta po konceky prstov
R\,\’/{%
Ruka > 850

od ramena konéeky prstov

2.3.24. Prienik a dosahovanie naprie¢

Pri moznosti prieniku dovnutra alebo cez otvory a k nebezpecnym
miestam musia byt dodrzané najmensSie bezpecné vzdialenosti

uvedené v tabulkach 3 az 4.

Navzdjom sa pohybujuce suciastky alebo suciastky pohybujuce sa
pozdlz pevnych casti sa nepokladaju za rizikové faktory za pred-

pokladu, Ze ich rozostup nie je vacsi ako 8 mm.

Tabul’ka 3

Bezpecné vzdialenosti pre predlzené otvory s rovnobeznymi stranami

a je mens$i rozmer otvoru

b je bezpetna vzdialenost’ od nebezpecného miesta

Koniec prsta

Prst

Ruka od zapdstia

k brusku prsta Ruka po podpazie o

7 >\

4<ac<8 8§ <a< 12

12 <a <20

20 <a <30 30 <a < 135 maximum | > 135

b>15 b > 80

b > 120

b > 200 b > 850 —
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Tabul’ka 4

Bezpecné vzdialenosti pre Stvorcové alebo kruhové otvory

a je otvor/priemer dizky strany

b je bezpetna vzdialenost’ od nebezpeéného miesta

Ruka po koren

Koniec prsta Prst prsta Ruka po podpazie —

4<a<8 §<ac<12 12<a<25 |25<ac<40 40 < a < 250 maximum 250
b>15 b > 80 b > 120 b > 200 b > 850 —
23.2.5. Bezpec¢né vzdialenosti na miestach privrznutia

Miesto zovretia sa nepovazuje pre zobrazenu cast’ tela za nebez-
peéné, ked’ sa neprekrocia bezpecné vzdialenosti uvedené v tabulke
5 a ked’ sa zabezpeci, Ze najbliz$ia vdcsia Cast’ tela nemdze vniknat’
do tohto priestoru.

Tabul’ka 5

Koncatina Telo Noha Chodidlo Paza Ruka Kib Pist’

Bezpecné 500 180 120 100 25
vzdialenosti

Znizomenie Q ) )
Q ___l_ N
AN rl

2.3.2.6. Ovladace

Medzera medzi dvoma pedalmi ako aj otvory, cez ktoré ovladace
prechadzajii sa nepovazuju za miesta zovretia alebo odstrihnutia.
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2.3.2.7.
23.2.7.1.

Zadné trojbodové spojenie

Za rovinou prechadzajucou osou otoénych Capov zdvihacich tyc¢i
trojbodového spojovacieho systému, musi byt v kazdom bode
zdvihu n zdvihacich ty¢i — okrem hornej a dolnej krajnej polohy
0,1 n — dodrzana minimalna bezpe¢na vzdialenost' 25 mm medzi
pohyblivymi ¢astami a v pripade Casti so strihovym pohybom, musi
zostat minimalny uhol 30° alebo bezpetna vzdialenost 25 mm
(pozri obrazok 3). Zdvih n’ zmenSeny v hornej a dolnej koncovej
polohe o 0,1 n je definovany takto (pozri obrazok 4). Ak sa spodné
tiahlo ovlada priamo zdvihacim mechanizmom, referencna rovina je
urCena strednou prieénou vertikalnou rovinou tychto tiahiel.

Phdtiatal TP ‘!

¢
s'
"I
!
/
|
! ]
'Il. j
Obrazok 3
Legenda:

= zdvihacie rameno
= spodné tiahlo
zdvihacia ty¢

= ram traktora
rovina predchadzajuca cez osi otoénych ¢apov zdvihacej tyce

™ m o 0w >
I

= obalka vol'ného pohybu tyce
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23.2.72.

2.3.2.7.3.

23.2.74.

2.3.2.7.5.

23.28.
2.3.2.8.1.

2.3.2.8.2.

Obrazok 4

Pre zdvih n hydraulicky prebiehany silovym zdvihdkom je spodna
koncova poloha A bodu napojenie spodného tiahla obmedzena
rozmerom ,,14* v stlade s normou ISO 730, ¢ast 1 z decembra
1994 a hornd koncovd poloha B maximalnym hydraulickym
zdvihom. Zdvih n' je zdvih n zmenSeny hore a dolu vzdy o 0,1 n
a tvori vertikalnu vzdialenost’ medzi A’ a B'.

V definovanom zdvihu n’ sa vo vztahu k prilahlym stG¢iastkam
musi okolo obrysu zdvihacich pak dodrzat’ bezpecnostné rozpétie
najmenej 25 mm.

Ak sa pre trojbodovy zaves pouzivaju spojovacie prvky, ktoré nevy-
zaduju pritomnost vodi¢a pre pripojovanie medzi traktorom
a pripojovanym strojom (napr. rychlospojka), neuplatiiujii sa usta-
novenia podla bodu 2.3.2.7.3.

Je potrebné, aby navod na obsluhu obsahoval osobitné informacie
o nebezpeénych miestach v prednej €asti roviny definovanej v prvej
vete bodu 2.3.2.7.1.

Predny trojbodovy zaves

V kazdej polohe zdvihu n, uskutoéiiovaného silovym zdvihakom —
bez najvyssej a spodnej koncovej oblasti 0,1 n — musi byt medzi
pohyblivymi Castami bezpecnostné rozpitie najmenej 25 mm
a medzi navzajom strihajucimi Castami musi pri vznikajucej
zmene uhla zachovat’ minimalny uhol 30° alebo bezpecnostné
rozpdtie 25 mm (pozri obr.3). Zdvih n’' zmenSeny hore a dolu
0 0,1 n je definovany tak ako je to znazornené na obrazku 4.

Pre zdvih n hydraulickym zdvihdkom je spodna koncova poloha
A bodu napojenia spodného tiahla obmedzend rozmerom ,,14
v sulade s normou ISO 8759, ¢ast’ 2 z marca 1998 a horna koncova
poloha B je obmedzena maximalnym hydraulickym zdvihom. Zdvih
n' je zdvih n zmenseny hore a dolu vzdy o 0,1 n a je to vertikalna
vzdialenost’ medzi A’ a B'.



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 23

2.328.3. Ak sa pre spodné tiahla predného trojbodového zavesu pouziju
spojovacie zariadenia (napriklad rychlospojka), ktoré nevyzaduju
pritomnost ~ osoby  pre  pripojovanie = medzi traktorom
a pripojovanym zariadenim, neplatia poziadavky uvedené
v bode 2.3.2.8.1. v oblasti dosahu s polomerom 250 mm okolo
bodov, v ktorych sa spodné tiahla pripajaji k traktoru. Okolo
obrysu zdvihacich tiahel/zdvihacich valcov je vSak potrebné vo
vnutri definovaného zdvihu n' dodrzat’ bezpe¢nti vzdialenost’ mini-
malne 25 mm od prilahlych Casti.

2.3.2.9. Sedadlo vodi¢a a okolie

Ked’ je vodi¢ v sediacej polohe, nesmu byt v dosahu jeho rik a ndh
miesta, na ktorych mu hrozi zovretie alebo odstrihnutie. Tieto poZzia-
davky sa povazuji za splnené ak st dodrzané tieto podmienky:

23.29.1. Sedadlo vodi¢a je v rozsahu pozdizneho a vyskového nastavenia
v strednej polohe. Hranica dosahu vodia sa rozdeluje do zén
A a B. Stred gulovitej oblasti v ramci tychto zon je 60 mm pred
a 580 mm nad vztaznym bodom sedadla — SIP (pozri obrazok 5).
Zbéna A je tvorena gulou s polomerom 550 mm a zéna B sa
nachadza medzi touto gulou a gulou s polomerom 1 000 mm.

4 Z6naB E Gura

Vztazny bod sedadla
(SIP)

Obrazok 5

2.3.29.2.  Na miestach, kde hrozi zovretie alebo odstrihnutie, musi byt' v zone
A dodrzana bezpeéna vzdialenost 120 mm a v zéne B 25 mm,
v pripade Casti meniacich uhol vzajomnym strihovym pohybom sa
musi dodrzat’ uhol najmenej 30°.

2.3.2.9.3. V zbéne A sa musia zohl'adfiovat’ len také miesta, kde hrozi zovretie
alebo odstrihnutie, ktoré je sposobené suciastkami uvedenymi do
pohybu vonkaj$im zdrojom energie.

2.3294. Ked v tesnej blizkosti sedadla vznikne nebezpeéné miesto spdso-
bené konstrukénymi ¢astami, musi byt medzi danou konstrukénou
Castou a sedadlom dodrzand bezpecna vzdialenost' najmenej
25 mm. Miesto medzi operadlom sedadla a konstrukénymi Castami
nachadzajicimi sa tesne za operadlom sa nepovazuje za nebezpecné
miesto, ked’ tieto konStrukéné Casti maji hladky povrch a operadlo
je v danom okoli zaoblené a nema ostré hrany.
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2.3.2.10. Sedadlo spolujazdca (ked” je namontované)

2.3.2.10.1. Ak modzu casti predstavovat’ nebezpecenstvo pre chodidla, musia sa
zabezpeCit' ochranné zariadenia v oblasti pologule s polomerom
800 mm zacinajuce od prednej hrany sedacej Casti a smerujuce dolu.

2.3.2.10.2. 'V oblasti gule, ktorej stred lezi 670 mm nad stredom prednej hrany

sedadla spolujazdca treba chranit nebezpeéné miesta v zdnach
A a B tak, ako je uvedené v bode 2.3.2.9. (pozri obr. 6).

Gula

Obrazok 6

M2 ,
2.3.2.11. Uzkorozchodné traktory a traktory kategorie T4.3.

2.3.2.11.1. 'V pripade uzkorozchodnych traktorov uvedenych v ¢lanku 1 druhe;j
zarazke smernice Rady 87/402/EHS (') a traktorov kategorie T4.3
vymedzenej v Casti I doplnku 1 kapitoly B prilohy II
k smernici 2003/37/ES sa poziadavky bodu 2.3.2.9 neuplatiiuju na
zonu pod rovinou sklonenou pod uhlom 45° dozadu a priecne
k smeru pohybu a prebichajucou bodom nachadzajucim sa
230 mm za vztaznym bodom sedadla (pozri obrazok 7). Ak su
v tejto zone nebezpecné miesta, je potrebné na traktore umiestnit’
zodpovedajlice vystrazné napisy.

Vztazny bod sedadla (SIP)

Obrazok 7

() U. v. ES L 220, 8.8.1987, s. 1.
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2.32.11.2. Pre pristup k sedadlu vodiéa platia oddiely IL.1 a I1.2
prilohy I k smernici 80/720/EHS (%).

2.3.2.11.3. Pre ovladacie zariadenie plati oddiel 1.6 prilohy I k smernici
80/720/EHS.

2.3.2.11.4. 'V oblasti pred referencnou rovinou, ktora prebieha v pravych uhloch
k pozdiznej osi vozidla stredom nezatazeného pedalu (spojka a/alebo
prevadzkova brzda), horuce Casti vyfuku musia byt’ chranené, ked’ sa
nachadzaji do 300 mm v hornej (700 mm nad rovinou zeme) a az do
150 mm v spodnej zone (pozri obrazok 8). Boéne je oblast,, ktort je
potrebné  chranit, ohrani¢ena vonkaj$im obrysom traktora
a vonkaj$im obrysom vyfukového systému.

Hortce casti vyfukového systému, ktoré prebiehaju pod uroviiou
stupacky musia byt vo vertikalnom priemete zakryté alebo inak
tepelne chranené.

Referen¢na rovina

4

\J

_

©

Obrazok 8

2.3.2.12. Usporiadanie a oznacovanie ohybnych hydraulickych hadic

2.3.2.12.1. Ohybné hydraulické hadice musia byt vedené tak, aby sa zabranilo
mechanickému a tepelnému poskodeniu.

2.3.2.12.2.  Ohybné hydraulické hadice musia byt dobre identifikovatelné
a nezmazatelne oznacené tymito udajmi:

— znacka vyrobcu ohybnej hadice,

— datum vyroby (rok a mesiac vyroby),

— maximalne pripustny dynamicky prevadzkovy pretlak.

(') Smernica Rady 80/720/EHS z 24. jina 1980 o aproximdcii pravnych predpisov ¢len-

skych Statov tykajicich sa priestoru pre obsluhu, pristupu k miestu vodica, k dverdm
a oknam pol'nohospodarskych a lesnych kolesovych traktorov (U. v. ES L 194,
28.7.1980, s. 1).
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2.3.2.12.3.

2.3.2.13.

2.3.2.14.

2.3.2.15.
2.3.2.15.1.

2.3.2.15.2.

Ohybné hydraulické hadice prechadzajuce v blizkosti sedadla vodica
alebo spolujazdca musia byt polozené alebo chranené tak, aby
v pripade ich poSkodenia nemohli byt pre osoby nebezpecné.

Riadenie a vykyvna néaprava

Navzajom sa pohybujuce Casti alebo Casti pohybujuce sa voéi
k pevnym c¢astiam musia byt chranené, ak sa nachadzaji v zone
definovanej v bodoch 2.3.2.9. a 2.3.2.10.

Ked je namontované kibové riadenie, musia byt v kibovej oblasti
na oboch stranach traktora umiestnené nezmazatelné a zretelné
oznacenia, ktoré pomocou obrazkovych znakov alebo textu upozor-
fuji na to, Ze zdrziavanie sa v nechranenej kibovej oblasti nie je
povolené. Zodpovedajuce upozornenia musia byt uvedené aj
v navode na obsluhu.

Kibové hriadele upevnené na traktore

Kibové hriadele (napr. na pohon vietkych kolies), ktoré sa mézu
otacat’ len za jazdy, je treba chranit’, ak st vo vnutri zény defino-
vanej v bodoch 2.3.2.9 a 2.3.2.10.

Volny priestor okolo hnacich kolies

Volny priestor krytov kolies musi spliat’ tieto poziadavky:

,»Volny priestor je priestor, ktory musi okolo pneumatik hnacich
kolies zostat’ volny voci prilahlym Castiam vozidla.

Volny priestor hnacich kolies musi s namontovanymi pneumatikami
najvécsieho rozmeru zodpovedat’ rozmerom uvedenym na obrazku 9
a v tabul'ke 6.

Kryt kolies

Obrazok 9
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2.3.2.16.

2.3.2.17.

2.4.

2.4.1.

242,

2.43.

2.4.4.

Tabulka 6
Standardné traktory Traktory s uzkym rozchodom
a h a h
mm mm mm mm
40 60 15 30

NavySe k zoénam uvedenym v bode 2.3.2.9 a v pripade traktorov
s uzkym rozchodom v bode 2.3.2.10 je pripustny mensi volny
priestor ako je znazorneny na obrazku 9 a v tabulke 6, ked kryt
kolies slizi aj na stieranie prichytenej pody z krytov kolies.

Hortice povrchy

Hortice povrchy, na ktoré prevadzkovatel mdze pocas beznej
prevadzky traktora dociahnut’, sa prikryju alebo izoluji. To sa vzta-
huje na horace povrchy nachadzajice sa v blizkosti schodov, ruko-
viti, drzadiel a nedelitelnych cCasti traktora, ktoré slizia na nastu-
povanie a ktorych sa mozno netimyselne dotknut’.

Kryt kontaktov batérie

Neuzemnené kontakty musia byt chranené pred netimyselnym
skratom.

Metoda urcenia vzt'azného bodu sedadla

Vseobecne

Metdda a zariadenie pouzité na urcenie vztazného bodu pre kazdy
typ Calineného sedadla s opisané v nasledujicom texte.

Vymedzenie pojmov

Vztazny bod sedadla (SIP):

Bod nachadzajuci sa na strednej vertikalnej pozdiznej rovine zaria-
denia SIP znazorneného na obrazku 10, ktory je umiestneny na
sedadle vodica v stlade s bodmi 2.4.4 a 2.4.6.

Vztazny bod sedadla je stanoveny vzhladom k vozidlu
a nepohybuje sa pri nastavovani a/alebo kmitani sedadla.

Zariadenie na uréenie vztazného bodu sedadla (SIP)

Zariadenie na urcenie vztazného bodu sedadla (SIP) musi zodpo-
vedat’ parametrom uvedenym na obrazku 10. Hmotnost’ tohto zaria-
denia je 6 £ 1 kg a zakladna plocha zariadenia musi byt rovna
a lestena.

Nastavenie sedadla na urcenie vztazného bodu (SIP)

Ked’ sa sedadlo i jeho pruzenie mbze nastavovat, potom sa sedadlo
predtym, ako sa ur¢i vztazny bod sedadla, nastavi takto:

a) Vsetky horizontalne, vertikalne a uhlové nastavenia sa upravia
do strednej polohy. Ak nie je stredné nastavenie mozné, pouzije
sa najblizSie nastavenie nad alebo pod strednou polohou;
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2.4.5.

2.4.6.

b) nastavitené pruzenie musi byt nastavené tak, aby pri zatazeni
hmotnostou meracicho zariadenia bolo pruzenie v strednej
polohe svojej drahy. Pri ur€ovani vztazného bodu (SIP) moze
byt pruzenie v tejto polohe mechanicky zablokované;

c) nenastavitelné pruzenie sa moze zablokovat' vo vertikdlnej
polohe, do ktorej sa dostane pri zatazeni meracim zariadenim;

d) ked sa uvedené nastavenia odliSuju od jednoznaénych pokynov
vyrobcu, potom je potrebné dodrzat’ tieto pokyny tak, aby sa
dosiahlo nastavenie odporuc¢ané pre vodic¢a s hmotnostou 75 kg.

POZNAMKA: Vodi¢ s hmotnostou 75 kg zodpoveda priblizne meraciemu
zariadeniu umiestnenému na sedadle a zat'azenému hmotno-
stou 65 kg.

'

Urcenie troch referenénych osi x', y', z' pre
vztazny bod (SIP)

Suradnice sa stanovia takto:

a) urCenie polohy najzadnejSieho upeviiovacieho otvoru na jednej
strane uchytenia sedadla;

b) ked os tohto otvoru je rovnobezna s osou otacania vyznacenou
na zariadeni, berie sa ako os y’ (pri pozorovani zl'ava doprava
vzhl'adom na sediaceho vodica, pozri obrazok 11);

c) ked je os tohto otvoru rovnobezna so zvislou rovinou prebieha-
jucou osou sedadla, potom sa priamka prebiehajiica rovnobezne
s vyznafenou osou otacania, ktora ide prieseCnikom nosnej
roviny sedadla a osi prislusného otvoru, povazuje za os y'
(pozri obr. 12);

d) vo vsetkych ostatnych pripadoch sa os y’ stanovi s ohladom na
parametre merané¢ho sedadla;

e) osi x’' a z' tvoria prieseCnice vodorovnej a zvislej roviny prebie-
hajucej cez y' so zvislou rovinou prechadzajucou cez os sedadla.
Osi x' a z' smeruju dopredu a hore (pozri obrazky 11 a 12).

Metoda urcenia vztazného bodu sedadla (SIP)

Vzt'azny bod sedadla SIP sa urc¢i pomocou zariadenia znazorneného
na obrazku 10 tymto postupom:

a) sedadlo sa pokryje kusom latky, aby sa ulahéilo spravne umiest-
nenie zariadenia;

b) zariadenie sa (bez pridavného zataZzenia) polozi na calunenie
sedacej Casti a pritla¢i dozadu proti operadlu;

c) pridaji sa zavazia, aby sa celkova hmotnost’ zariadenia zvysila
70 6 = 1 kg na 26 + 1 kg. Bod pdsobenia (stred) vertikalnej sily
sa musi nachadzat 40 mm pred znackou vztazného bodu
sedadla na vodorovnej Casti zariadenia (pozri obrazok 10);
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d)

e)

g)

dvakrat sa pdsobi vodorovnou silou priblizne 100 N na zaria-
denie na vztaznom bode sedadla podl'a obrazku 10;

pridaju sa zavazia, aby sa celkova hmotnost’ zariadenia zvysila
z 26 + 1 kg na 65 + 1 kg. Bod pdsobenia (stred) vertikalnej sily
tohto pridaného zavazia sa musi nachadzat’ 40 mm pred znackou
vztazného bodu sedadla na vodorovnej Casti zariadenia (pozri
obrazok 10);

na oboch stranach sedadla a v dvoch zvislych rovinach, ktoré st
v rovnakej vzdialenosti od pozdiinej osi sedadla, sa stradnice
(podl'a definicie v bode 2.4.5) priesec¢nikov tychto rovin na osi
vztazného bodu sedadla vyznadenej na zriadeni musia zmerat’
s presnostou + 1 mm.

Aritmetické stredné hodnoty merani na obidvoch rovinach sa
vyznacia ako stradnice SIP;

podmienky vyplyvajiuce z metddy urcovania, ktoré sa odliSuju
od postupu uvedeného v tejto prilohe, alebo ktoré mohli viest’
k nespravnym vysledkom, je treba uviest s uvedenim priciny.
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Obrazok 10 — Urcenie vzt'azného bodu (SIP)
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Os ostacania chrbta / stehien
na zariadeni

Obrazok 11 — Urcenie referenénych osi SIP

(Os upevnovacieho otvoru rovnobezna osi otacania chrbta/stehien)

Os
ostacania
chrbta/
stehien na
zariadeni

Detail A

Obrazok 12 — Urcenie troch referenénych osi pre vzt'azny bod (SIP)

(Os upevnovacieho otvoru rovnobezna so zvislou rovinou prebiehajucou osou sedadla)
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3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

4.1.

DODATOCNE ~ BEZPECNOSTNE ~ POZIADAVKY PRI
SPECIALNOM POUZIT{

Ochranné konstrukcie proti padajicim predmetom

Ak su  poskytnut¢é ochrann¢ konstrukcie proti padajucim
predmetom (FOPS), musia spliiat’ kéd 10 OECD ().

Ochranné konStrukcie pre obsluhu

Ak su poskytnuté ochranné konstrukcie pre obsluhu (OPS), musia
spliiat’ normu ISO 8084:2003 (3).

Pre pouzitie iné ako v lesnictve a bez toho, aby boli dotknuté
ustanovenia bodu 3.2.1, traktory so zasklenim podla bodu 1.1.3
prilohy III A sa povazuji za traktory vybavené ochrannymi
konstrukciami pre obsluhu (OPS).

Zabranenie styku s nebezpeénymi litkami

Poziadavky normy EN 15695-1:2009 sa vztahuju na vsetky traktory
podla definicie uvedenej v ¢lanku 2 pism. j) smernice 2003/37/ES,
ak sa pouzivaju v podmienkach, v ktorych méze vzniknat riziko
styku s nebezpeénymi latkami; v takom pripade musi kabina spiiat
poziadavky stupnia 2, 3 alebo 4 tejto normy. Kritéria pre vyber
ur€itého stupna musia byt predpisané a zhodovat sa s kritériami
uvedenymi v navode na obsluhu. Na uéely rozprasovania pesticidov
musi kabina spifiat’ poziadavky stupiia 4.

NAVOD NA OBSLUHU

Navod na obsluhu musi spiflat’ normu ISO 3600:1996 (3)
s vynimkou oddielu 4.3 (,,Identifikacia stroja“).

Navod na obsluhu musi obsahovat’ popri poziadavkach normy ISO
3600:1996 najma tieto Udaje:

a) nastavenie sedadla a pruzenia v suvislosti s ergonomickou
polohou obsluhujuceho pracovnika vzhladom na ovladace
a v zaujme obmedzenia rizik vyplyvajicich z vibracie celého
tela;

b) pouzitie a nastavenie systému vyhrievania, vetrania a pripadne
klimatizacie;

c) Startovanie a vypinanie motora;

d) umiestnenie a spdsob otvérania nidzovych vychodov;

e) nastupovanie do traktora a vystupovanie z traktora;

(") Kod normy OECD pre oficidlne skusanie ochrannych konstrukcii proti padajucim pred-
metom na polnohospodarskych a lesnych traktoroch kod 10 — Rozhodnutie Rady OECD
C(2008) 128 z oktobra 2008.

(?) Tento dokument sa nachddza na webovej stranke: http://www.iso.org/iso/en/Catalogue
DetailPage.CatalogueDetail?  CSNUMBER = 9021&ICS1 = 65&ICS2 = 60&ICS3 = 1

(®) Tento dokument sa nachddza na webovej stranke: http://www.iso.org/iso/en/Catalogue
DetailPage.CatalogueDetail? CSNUMBER = 9021&ICS1 = 65&ICS2 = 60&ICS3 = 1
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4.2.

f) rizikova oblast’ v blizkosti osi ota¢ania kibovych traktorov;

g) pouzitie pripadnych Specialnych nastrojov;

h) bezpecné metody obsluhy a udrzby;

i) informacie o intervale prehliadok hydraulickych hadic;

j) pokyny na vleCenie traktora;

k) pokyny na bezpe¢né vyuzivanie zdvihdkov a odporucané body
zdvihania;

1) riziko suvisiace s akumulatorom a palivovou nadrzou;

m) zakazané pouzitie traktora, pri ktorom existuje nebezpecenstvo
prevratenia, s poznamkou, Ze zoznam nie je uplny;

n) zvyskové rizika suvisiace s horucimi povrchmi, ako napriklad
nalievanie oleja alebo chladiacej kvapaliny do horucich motorov
alebo prevodoviek;

0) stupen ochrany pripadnej ochrannej konstrukcie proti padajucim
predmetom,;

p) stupent pripadnej ochrany pred nebezpeénymi latkami;

q) stupen ochrany pripadnej ochrannej konstrukcie pre obsluhu.

Pripajanie a odp4janie strojovych zariadeni, privesov
a zamenitePnych vle¢nych strojov namontovanych na traktoroch
a praca s nimi

Navod na obsluhu musi obsahovat’:
a) upozornenie, ze je potrebné presne dodrziavat’ pokyny uvedené
v navode na obsluhu strojov namontovanych na traktore, t'aha-

nych strojov alebo privesov a nepouzivat’ spojenie traktor — stroj
alebo traktor — prives, ak neboli dodrzané vsetky pokyny;

b) upozornenie, Ze je potrebné udrziavat’ si odstup od oblasti troj-
bodového zavesu pri jeho kontrole;

¢) upozornenie, Ze stroje namontované na traktore je potrebné
polozit’ na zem pred opustenim traktora;

d) rychlost’ vyvodového hriadel’a hnacich hriadelov v zavislosti od
strojov namontovanych na traktore alebo t'ahaného vozidla;

e) poziadavku pouzivat’ len vyvodovy hriadel' hnacich hriadelov
so zodpovedajucimi krytmi;

f) informacie o zariadeniach hydraulického spojenia a ich funkcii;
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43.

44,

4.5.

g) informacie o maximalnej zdvihovej kapacite trojbodového
zavesu,

h) informacie o uréeni celkovej hmotnosti, zat'aZeni napravy,
nosnosti pneumatiky a o potrebnom minimalnom zat’aZeni;

i) informacie o dostupnych brzdnych systémoch privesu a o ich
zluditelnosti s tahanymi vozidlami;

j) maximalne zvislé zatazenie na zadné tazné zapojenie
v suvislosti s velkost'ou zadnych pneumatik a s typom zapo-
jenia;

k) informacie o pouziti nastrojov s hnacimi hriadel'mi na odber
energie a upozornenie, Ze technicky mozny sklon hriadelov
zavisi od tvaru a velkosti hlavného krytu a/alebo vol'ného prie-
storu, vratane osobitnych informacii vyzadovanych v pripade
hriadel'ov na odber energie typu 3 s mens$im rozmerom;

1) zopakovanie idajov na povinnom $titku o maximalnej povolenej
tahanej hmotnosti;

m) upozornenie, ze je potrebné udrziavat' si odstup od oblasti
medzi traktorom a tahanym vozidlom.

Vyhlasenie o hluku

V navode na obsluhu sa uvadza intenzita hluku v urovni ucha opera-
tora merana podla smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2009/-
76/ES (') a intenzita hluku traktora v pohybe merana podla prilohy
VI k smernici Europskeho parlamentu a Rady 2009/63/ES ().

Vyhlasenie o vibraciach
V néavode na obsluhu sa uvadza Uroven vibracii merand podla

smernice Rady 78/764/EHS (3).

Prislusné prevadzkové rezimy traktora, pri ktorych mozno oddvod-
nene ocakavat’ osobitné nebezpecenstvo a ktoré je mozné oznacit’
ako rezimy, pri ktorych existuje osobitné nebezpecenstvo, su:

a) praca s ¢elnym nakladacom (riziko padajucich predmetov);

b) pouzitie v lesnom hospodarstve (riziko padajicich predmetov
a/alebo vniknutia predmetov);

c) praca s rozpraSovacmi na plodiny namontovanymi na traktore
alebo tahanymi (riziko nebezpec¢nych latok).

V navode na obsluhu sa osobitna pozornost’ venuje pouzitiu traktora
v spojeni s uvedenymi zariadeniami.

() U.v. EU L 201, 1.8.2009, s. 18.

() U. v. EU L 214, 19.82009, 5. 23.
() U. v. ES L 255, 18.9.1978, s. 1.
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4.5.1.

4.5.1.1.

45.1.2.

4.5.1.3.

4.5.2.

45.2.1.

4522.

Celny nakladac

V néavode na obsluhu sa uvadza nebezpecenstvo suvisiace s pracou
s Celnym nakladacom a vysvetl'uje sa v nom, ako tomuto nebezpe-
censtvu zabranit’.

V navode na obsluhu sa uvadzaju body upevnenia na karosérii
traktora, kde sa musi pripevnit’ Celny naklada¢, ako aj velkost
a kvalita technického vybavenia, ktoré sa ma pouzit. Ak nie su
uréené takéto body pripojenia, ndvod na obsluhu musi obsahovat’
zakaz inStalovat’ ¢elny nakladac.

V pripade traktorov vybavenych programovatelnymi funkciami
hydraulického radenia sa uvadzaji informacie o sposobe pripojenia
hydrauliky nakladaca tak, aby sa tato funkcia vypla.

Pouzitie v lesnom hospodarstve
Pri pouziti v lesnom hospodarstve st zistené nebezpecenstva tieto:

a) padajuce stromy, najmé v pripade drapakového Zeriavu pripev-
neného v zadnej Casti traktora;

b) vniknutie predmetov do priestoru kabiny obsluhy, najmi
v pripade, ked’ je v zadnej Casti traktora pripevneny navijak
(napriklad spustenie kabla navijaka).

Navod na obsluhu musi poskytovat’ informacie o:
a) existencii nebezpecenstiev opisanych v bode 4.5.2.1;

b) akomkol'vek nepovinnom zariadeni, ktoré by mohlo byt
k dispozicii na zvladnutie uvedenych nebezpecenstiev;

¢) upevnovacich bodoch na traktore, kde mozno pripevnit’ ochranné
konstrukcie ako aj o velkosti a kvalite technického vybavenia,
ktoré sa ma pouzit. Ked nie je mozna inStalacia zodpovedaju-
cich ochrannych konstrukcii, tato skutocnost’ sa uvedie;

d) ochrannych konstrukciach, ktoré moéze tvorit ram chraniaci
priestor obsluhy pred padajicimi stromami alebo mriezka
umiestnend pred dvierkami, nad strechou a pred oknami kabiny;

e) stupni FOPS, ak sa poskytuje.
Prdca s postrekovacmi plodin (riziko nebezpecnych latok)

Stupen ochrany pred nebezpecnymi latkami, v sulade s normou EN
15695-1:2009, musi byt uvedena v navode na obsluhu.
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Dodatok

VZOR

Nézov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O TYPOVOM SCHVALENI TRAKTORA

PODICA ES SO ZRETEEOM NA REGULATOR OTACOK

A KRYTOVANIE HNACICH KOMPONENTOV, VYCNIEVAJUCICH

CASTI A KOLIES, DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POZIADAVKY
PRE OSOBITNE POUZITIE, NAVOD NA OBSLUHU

(¢lanok 4, ods. 2 smernice FEurdpskeho parlamentu a Rady 2003/37/ES

z 26. maja 2003 o typovom schvaleni polnohospodarskych alebo lesnych trak-

torov ich pripojnych vozidiel a tahanych vymenitelnych strojov, spolu s ich
systémami, komponentmi a samostatnymi technickymi jednotkami

Cislo typového schvalenia ES ..............
1. Komponent(y) alebo charakteristika (y):
1.1.  Regulator otacok (ak je)

1.2. Ochrana komponentov pohonu, vycnelkov a kolies

1.3, Doplnkové bezpe€nostné poziadavky pre osobitné pouzitie (ak existuju):
1.3.1. Ochranné konstrukcie proti padajucim predmetom
1.3.2. Ochranné konstrukcie pre obsluhu

1.3.3. Predchadzanie kontaktu s nebezpeénymi latkami

2. Znacka traktora alebo obchodné meno vyrobcu:
3 Typ a pripadne obchodné oznacenie traktora:
4 Meno a adresa vyrobcu:
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10.

11.

12.
13.
14.
15.

Opis komponentu(ov) 1 a/alebo charakteristiky(ik) podl'a bodu 1:

Typové schvalenie ES tykajiice sa regulatora otaok a ochrany kompo-
nentov pohonu, vy¢nelkov a kolies sa udel'uje/zamieta (1):

Miesto: ...t

K tomuto osvedceniu s prilozené tieto podklady s ¢Eislom typového
schvalenia ES uvedenym vyssie:

....................... rozmerové vykresy;

....................... vykres alebo fotografie prislusnych casti trak-

....................... navod na obsluhu.

Tieto udaje je treba odovzdat’ prislusnym organom ostatnych ¢lenskych
statov, ak o to poziadaju.

Poznamky:

(') Nehodiace sa preciarknut’.
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PRILOHA 1II 4

Celné sklo a ostatné zasklenia PoZiadavky na vybavenie, vymedzenie
pojmov, Ziadost’ o typové schvalenie komponentov, typové schvalenie
komponentov, oznafovania, v§eobecné $pecifikacie, skusky a zhoda vyroby

2.1.

2.2.

2.2.1.

222,

2.3.

2.4.

POZIADAVKY NA VYBAVENIE

Pol'nohospodarske a lesné traktory mozu byt vybavené podla vyberu
vyrobcu:

Celnymi sklami a inymi sklenymi okennymi tabulami na ktoré sa
vztahuji ustanovenia tejto prilohy;

Celnymi sklami na ktoré sa vztahuju poziadavky kladené na sklené
tabule iné ako celné skla uvedené v tejto prilohe, s vynimkou pozia-
daviek bodu 9.1.4.2 prilohy III C k tejto smernici (sklené tabule
s beznou priepustnostou svetla nizSou ako 70 %).

pre iné ako &elné tabule povolené smernicou Rady 92/22/EHS (')
alebo predpisom EHK OSN ¢&. 43 priloha 14 sa povoluje pevné
plastové zasklenie.

VYMEDZENIE POIMOV

Na ucely tejto smernice:

pod pojmom ,tabula tvrdeného skla“ sa rozumie sklena tabula
zlozena z jednej vrstvy skla, ktoré bolo podrobené osobitnej uprave
s cielom zvysit’ jeho mechanicka pevnost’ a upravit’ jeho trieStivost’
po rozbiti;

pod pojmom ,tabula vrstvené¢ho skla“ sa rozumie sklena tabula
pozostavajica z dvoch alebo viacerych vrstiev skla drzanych spolu
jednou alebo viacerymi medzivrstvami plastického materialu; moze
ist’ o:

,,obycajnu“, ked’ ziadna z vrstiev skla z ktorych je zlozena nebola
upravend, alebo

,supraveni® ked minimalne jedna vrstva skla je zlozena bola
osobitne upravend, aby sa zvySila jej mechanickd pevnost’
a upravila jej trieStivost’ po rozbiti;

pod pojmom ,bezpecnostné zasklenie potiahnuté plastovym mate-
ridllom* sa rozumie sklend tabula definovanda v bode 2.1.
alebo 2.2 s vrstvou plastového materialu na jej vnutornom povrchu;

pod pojmom ,sklo-plastové bezpecnostné zasklenie” sa rozumie
tabula vrstveného skla zlozend z jednej vrstvy skla a z jednej
alebo viacerych vrstiev plastového materidlu, z ktorych aspoil
jedna posobi ako medzivrstva. Ked’ sa zasklenie namontuje na
traktor, plastové vrstvy musia byt na vnutornej ploche.

(") Smernica Rady 92/22/EHS z 31. marca 1992 o bezpecnostnom zaskleni a zasklievacich
materidloch na motorovych a ich pripojnych vozidlach (U. v. ES L 129, 14.5.1992,

s. 11).
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2.5.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.12.1.

2.12.2.

pod pojmom ,,skupina ¢elnych skiel” sa rozumie skupina pozostava-
juca z Celnych skiel réznych velkosti a tvarov podrobend preski-
maniu ich mechanickych vlastnosti, ich spdsobu triestivosti a ich
spravaniu sa pri skaskach odolnosti proti vonkaj$im vplyvom;

pod pojmom ,,ploché ¢elné sklo* sa rozumie Celné sklo ktoré nevy-
kazuje Ziadne nomindlne zakrivenie majice za nasledok vySku
segmentu presahujucu 10 mm na meter dlzky;

pod pojmom ,zakrivené celné sklo“ sa rozumie celné sklo ktoré
vykazuje nominalne zakrivenie majtice za nasledok vysku segmentu
presahujucu 10 mm na meter dlzky;

pod pojmom ,,zdvojené okno* sa rozumie sada dvoch tabul’ namon-
tovanych oddelene do toho istého otvoru na traktore;

pod pojmom ,dvojité zasklenie“ sa rozumie jednotka zlozena
z dvoch tabul’ trvalo zmontovanych v tovarni a oddelenych rovno-
mernou medzerou;

pod pojmom ,symetrické dvojité zasklenie® sa rozumie dvojité
zasklenie, v ktorom st obidve tabule toho istého druhu (tvrdené
alebo vrstvené sklo, atd’.), a maji rovnaké hlavné a vedlajsie charak-
teristiky;

pod pojmom ,asymetrické zdvojené zasklenie* sa rozumie zdvojené
zasklenie, u ktorého st tieto dve tabule rézneho druhu (tvrdené alebo
vrstvené sklo, atd’.) alebo vykazuji rozdielne hlavné a/alebo
vedl'ajSie charakteristiky;

pod pojmom ,hlavna charakteristika“ sa rozumie charakteristika,
ktora vyznamne meni optické a/alebo mechanické vlastnosti sklenej
tabule sposobom, ktory je podstatny z hl'adiska funkcie, ktorti skle-
nena tabula plni na traktore. Tento pojem sa vztahuje aj na
obchodny nazov alebo znacku;

pod pojmom ,yvedlajsia charakteristika“ sa rozumie charakteristika
schopna zmenit optické a/alebo mechanické vlastnosti sklenej tabule
sposobom, ktory je podstatny z hladiska funkcie, ktora sklenena
tabul’a plni na traktore. Rozsah takejto zmeny sa posudi vo vztahu
k indexom obtiaznosti;

,indexy obtiaznosti“ sa vztahuju na systém dvojstupiiového triedenia
uplatiiovany na zmeny pozorované v praxi pre kazda vedlajSiu
charakteristiku. Zmena z indexu ,,1* na index ,,2“ znamena nevyh-
nutnost’ d’al§ich skusok;

pod pojmom ,rozvinutd plocha Celného skla* sa rozumie minimalna
obdlznikova plocha skla, z ktorej je mozné vyrobit’ celné sklo;

pod pojmom ,uhol sklonu celného skla“ sa rozumie uhol medzi
zvislou ¢iarou a priamkou prechadzajiicou cez horny a spodny krajny
bod ¢elného skla, pricom obidve Ciary sa nachadzaju vo zvislej
rovine prechadzajucej pozdiznou osou traktora.

Meranie uhlu sklonu sa vykondva na nezat'azenom traktore stojacom
na vodorovnej ploche.

Traktory vybavené hydropneumatickymi, hydraulickymi alebo pneu-
matickymi zaveseniami alebo zariadenim na automatické nastavenie
svetlej vysky vozidla podla zatazenia, sa skuSaju v beznych
prevadzkovych podmienkach, ktoré urci vyrobca.
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2.13.

2.14.

2.14.1.

2.14.2.

2.15.

3.2.

3.2.1.

32.1.1.

3.2.1.2.

3.2.1.2.1.

32.1.2.2.

32.1.22.1.

32,1222

pod pojmom ,,vy$ka segmentu h* sa rozumie maximalna vzdialenost’
merand priblizne v pravych uhloch k sklenej tabuli, oddelujuca
vnutorny povrch tabule od roviny prechadzajucej cez okraje tabule
(pozri prilohu III N, obr. 1);

pod pojmom ,,druh sklenej tabule” sa rozumie sklena tabul’a defino-
vana v bodoch 2.1. az 2.4, ktora nevykazuje Zziadne podstatné
rozdiely najmd vzhladom na hlavné a vedlajsie charakteristiky
uvedené v prilohach III D az III L.

Hoci zmena hlavnych charakteristik naznacuje, ze ide o vyrobok
nového druhu, uznava sa, ze v urcitych pripadoch si zmena tvaru
a rozmerov nevyzaduju nevyhnutne vykonanie uplnej série skusok.
Pri urcitych skaskach predpisanych v jednotlivych prilohdch mézu
byt sklené tabule zoskupené pokial je zrejmé, ze maju podobné
hlavné charakteristiky.

Sklené tabule vykazujuce rozdiely len pokial ide o ich vedlajSie
charakteristiky, sa mozu povazovat za tabule rovnakého druhu;
urcité skusky sa vSak mozu vykonat' na vzorkéach takychto tabul
pokial je vykonanie takychto skusok vyslovne stanovené
v skusobnych podmienkach.

po pojmom ,,zakrivenie r* sa rozumie priblizna hodnota najmensieho
polomeru obliku ¢elného skla merana v oblasti maximalneho zakri-
venia.

ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE KOMPONENTU

Ziadost o ES typové schvalenie komponentov pre ur&ity druh
sklenej tabule predklada vyrobeca tabule bezpe¢nostného skla alebo
riadne akreditovany zastupca pre kazdy druh bezpe¢nostného skla.
Ziadost mozno podat’ iba v jednom &lenskom itate.

Pre kazdy druh bezpecnostného skla musia byt’ k ziadosti prilozené
doklady uvedené d’alej v troch vyhotoveniach a s tymito nalezito-
stami:

technicky opis obsahujici vsetky hlavné a vedlajsie charakte-
ristiky; a

v pripade in¢ho zasklenia ako je zasklenie ¢elnych skiel, vykresy vo
formate nepresahujucom formét A4 alebo zlozené na takyto format,
s uvedenim:

— maximalnej plochy,

— najmenSicho uhlu medzi dvomi prilahlymi stranami sklenej
tabule, a

— maximalnej vysky segmentu, ak segment existuje;
V pripade Celnych skiel:

zoznam modelov celného skla, pre ktoré sa ziada typové schvalenie
komponentu, s uvedenim nazvu vyrobcov traktora a typu (typov)
traktora;

vykresy v mierke 1:10 a schémy celnych skiel a ich montaze do
traktora dostatoéne podrobné, aby bolo na nich vidiet:

polohu ¢elného skla vzhl'adom na bod R definovany v bode 1.2.
prilohy I k smernici 2008/2/ES (1);

uhol sklonu c¢elného skla;

(") Smernica Europskeho parlamentu a Rady 2008/2/ES z 15. januara 2008 o zornom poli
vyhladu a stieratoch prednéeho skla kolesovych polnohospodarskych alebo lesnych trak-
torov (kodifikované znenie) (U. v. EU L 24, 29.1.2008, s. 30),
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3.2.1.2.2.3. poloha a velkost’ zony v ktorej sa overuju optické vlastnosti a tam,

kde je to vhodné, plocha podrobend réznemu tvrdeniu;

3.2.1.2.2.4. rozvinuta plocha celného skla;

3.2.1.2.2.5. maximalna vyska segmentu Celn¢ho skla; a

3.2.1.2.2.6. zakrivenie celné¢ho skla (len na ucely zoskupenia celnych skiel);

3.2.1.3.

3.3.

3.4.

5.2.

5.3.

v pripade dvojitého zasklenia, vykresy vo formate nepresahujuicom
A4 alebo zlozené na takyto format, v ktorych sa uvedie okrem
informacii uvedenych v bode 3.2.1.1:

— druh kazdej jednotlivej sklenenej tabule,

— druh lepenia (organické, sklo-sklo alebo sklo-kov),

— menovitd hribka medzery medzi dvomi sklenenymi tabul’ami.

Ziadatel musi okrem toho predlozit dostatoény pocet skiisobnych
kusov a vzorieck opracovanych sklenych tabal’ predmetnych
modelov, ktorych pocet sa v pripade potreby stanovi dohodou
s technickou sluzbou zodpovednou za vykonanie skusky.

Prislusny organ musi preverit’ existenciu uspokojivych mechanizmov
na zabezpecenie ucinnej kontroly zhody vyroby este pred udelenim
typového schvélenia komponentu.

OZNACENIA

Kazda tabula bezpe¢nostného skla vratane vzoriek a skiiSobnych
kusov predlozenych na typové schvalenie komponentu, musi byt
opatrena obchodnym nazvom alebo znackou vyrobcu. Oznacenie
musi byt dobre Citatelné a nezmazatelné.

TYPOVE SCHVALENIE KOMPONENTU

Ak vzorky predlozené na typové schvalenie komponentu spiiiaji
poziadavky bodov 5 az 7, schvalenie pre prislusny druh tabule
bezpecnostného skla sa udeli.

Cislo typového schvilenia komponentu sa prideli kazdému typu
definovanému v prilohach 111 E, 11T G,
IIT K a III L alebo v pripade celnych skiel, v kazdej schvalenej
skupine. Jeho prvé dve Cislice (v pripade smernice 89/173/EHS
v jej povodnej verzii je to v sucasnosti 00) oznacuju sériu zmien
a doplnkov zahffiajucich posledné hlavné technické zmeny a doplnky
vykonané k smernici 89/173/ES, ktord bola nahradena touto smer-
nicou, v &ase vydania schvalenia. Clensky §tit nesmie pridelit
rovnaké cislo inému typu alebo skupine tabul’ bezpecnostného skla.

Typové schvalenie komponentu alebo rozsirenie alebo zamietnutie
schvalenia pre uréity druh tabule bezpecnostného skla podla tejto
smernice sa oznami Clenskym S$tdtom prostrednictvom oznamenia
vypracovaného v sulade S0 vzorom uvedenym
v prilohe III B k tejto smernici a v jej dodatkoch.
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5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.5.

5.6.

V pripade Celnych skiel musi byt k oznameniu o ES typovom
schvaleni komponentu prilozeny doklad, v ktorom je uvedeny
kazdy model celného skla v schvalenej skupine, spolu
s charakteristikami danej skupiny, v sulade s dodatkom 8
k prilohe III B.

Okrem oznacenia Specifikovaného v bode 4.1., znacka ES typového
schvalenia komponentu musi byt pripevnena viditelne na vsetky
tabule bezpecnostného skla a na jednotky s dvojitym zasklenim
zodpovedajica druhu schvalenému podla tejto smernice. Taktiez sa
moze pripevnit’ akakol'vek osobitna znacka typového schvalenia
komponentu na kazda tabul'u jednotky s dvojitym zasklenim.

Tato znacka typového schvalenia komponentu sa sklada z:

obdiznika, v ktorom je malé pismeno ,.e za ktorym nasleduje rozli-
Sovacie &islo $tatu, ktory schvalenie udelil (1):

gislo typového schvalenia komponentu vpravo od obdiznika pred-
pisaného v bode 5.4.1.

V blizkosti uvedenej znacky ES typového schvélenia sa pripoja tieto
dodato¢né symboly:

v pripade celného skla:

I. pre tvrdené sklo (I/P ak je pokryté vrstvou) (3),

II: pre obycajné tvrdené sklo (II/P je pokryté vrstvou) (3),

III: pre upravené vrstvené sklo (III/P je pokryté vrstvou) (%),

IV: pre skloplastové zasklenie;

V: v pripade sklenej tabule inej ako ¢elné sklo, na ktora sa vzta-
huj ustanovenia bodu 9.1.4.2 prilohy III C;

VI: v pripade jednotky s dvojitym zasklenim;

T: v pripade &elnych skiel, ktoré splhajii poziadavky na sklené
tabule iné ako Celné skla, okrem tych, na ktoré sa vztahuju
ustanovenia bodu 9.1.4.2 prilohy III C (sklené tabule s beznou
priepustnostou svetla nizou ako 70 %.). V pripade celnych
skiel spliiajucich poziadavky na sklené tabule iné ako Gelné
skla sa vSak symbol ,T“ mbze oznalit iba po skuske
s maketou hlavy definovanej v bode 3.3.2 prilohy III G, pricom
vyska padu je4,0 m + 25/- 0 mm.

Znacka a symbol ES typového schvalenia komponentu musia byt
dobre citatel'né a nezmazatelné.

() 1 pre Nemecko, 2 pre Franctizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5 pre Svédsko, 6
pre Belgicko, 7 pre Madarsko, 8 pre Ceskii republiku, 9 pre Spanielsko, 11 pre Spojené
Kralovstvo, 12 pre Rakusko, 13 pre Luxembursko, 17 pre Finsko, 18 pre Dansko, 19 pre
Rumunsko 20 pre Polsko, 21 pre Portugalsko, 23 pre Grécko, 24 pre frsko,
»M4 25 pre Chorvatsko, <€ 26 pre Slovinsko, 27 pre Slovensko, 29 pre Estonsko,
32 pre Lotyssko, 34 pre Bulharsko, 36 pre Litvu, 49 pre Cyprus a 50 pre Maltu.

(®) Definované v bode 2.3.
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5.7.

6.2.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

V dodatku k tejto prilohe st uvedené priklady znaciek typového
schvélenia komponentu.

VSEOBECNE POZIADAVKY

Vsetky sklené tabule, a najma tie, ktoré su uréené na vyrobu celnych
skiel, musia mat’ dostato¢nti kvalitu nato, aby znizili riziko telesného
poranenia v ¢o mozno v najvacsej miere v pripade rozbitia skla. Sklo
musi byt dostatone odolné proti nehodam, ku ktorym bezne
dochadza pri beznej premavke a proti atmosférickym a teplotnym
podmienkam, chemickému posobeniu, horeniu a oderu.

Bezpecnostné sklo musi byt popritom dostato¢ne priezracné, nesmie
sposobovat’ ziadne zrejmé skreslenia objektov pozorovanych cez
¢elné sklo a nesmie sposobovat’ ziadnu zamenu farieb pouzivanych
v dopravnych znackach a signaloch. V pripade rozbitia ¢elného skla
musi byt vodi¢ este stale schopny vidiet' cestu dostatocne jasne nato,
aby bol schopny svoj traktor bezpecne zabrzdit’ a zastavit'.

KONKRETNE POZIADAVKY

Vietky druhy bezpe¢nostného skla, v zdvislosti od kategérie do
ktorej patria, musia spliiat’ tieto konkrétne poziadavky:

Pokial' ide o celné skla z tvrdeného skla, poziadavky obsiahnuté
v prilohe III D;

pokial’ ide o tabule z rovnomerne tvrden¢ho skla iné ako celné skla,
poziadavky obsiahnuté v prilohe III E;

pokial' ide o celné skld z obycajného vrstveného skla, poziadavky
obsiahnuté v prilohe III F;

pokial’ ide o tabule z oby¢ajného vrstveného skla iné ako ¢elné skla,
poziadavky obsiahnuté v prilohe III G;

Pokial’ ide o &elné skla z upraveného vrstveného skla, poziadavky
obsiahnuté v prilohe III H;

pokial’ ide o tabule z bezpecnostného skla s plastovym povlakom,
okrem prislusnych poziadaviek uvedenych vysSie, poziadavky
obsiahnuté v prilohe III I;

pokial' ide o sklo-plastové celné skld, poziadavky obsiahnuté
v prilohe III J;

pokial’ ide o sklo plastové tabule iné ako c&elné skla, poziadavky
obsiahnuté v prilohe III K;

pokial’ ide o jednotky s dvojitym zasklenim, poziadavky obsiahnuté
v prilohe III L.

SKUSKY

Predpisané su tieto skusky:

TrieStenie

Ugelom tejto skusky je:
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8.1.1.1.

8.1.1.2.

8.1.2.

8.1.2.1.

8.1.2.1.1.

8.1.2.1.2.

8.1.2.2.

8.1.3.
8.1.3.1.

8.1.3.2.

8.1.3.3.

8.1.3.4.

8.1.3.5.

preverit, ze ulomky a érepiny vytvorené rozbitim sklenej tabule st
také, ze minimalizuj nebezpeCenstvo poranenia, a

v pripade celnych skiel skontrolovat zvyskova viditelnost po
rozbiti.

Mechanicka pevnost’
Skuska narazom gule

Tato skiiska ma dve podoby, jednu s pouzitim gule s hmotnost'ou
227 g a druht s pouzitim gule s hmotnost'ou 2 260 g.

Skuska narazom gule s hmotnostou 227 g: Gcelom tejto skusky je
posudit’ adhéziu medzivrstvy vo vrstvenom skle a mechanicki
pevnost’ rovnomerne tvrdeného skla.

Skuska narazom gule s hmotnostou 2 260 g: ucelom tejto skusky je
posudit’ odolnost’ vrstveného skla proti prieniku gule.

Skuska s maketou hlavy

Ucelom tejto skusky je overit’ sulad sklenej tabule s poziadavkami,
ktoré sa tykaji obmedzenia moznosti zranenia v pripade ndrazu
hlavy na celné sklo, tabule vrstvené¢ho skla alebo skloplastové tabule
iné ako Celné skla, a taktiez na jednotky s dvojitym zasklenim
pouzivané ako bocné okna.

Odolnost” proti vonkajSiemu prostrediu
Skuska odolnosti vo¢i obrusovaniu

Utelom tejto skusky je stanovit, ¢i odolnost’ tabule bezpetnostného
skla proti obrusovaniu presahuje $pecifikovani hodnotu.

Skuska odolnosti voci vysokej teplote

Utelom tejto skusky je overit, &i v medzivrstve vrstveného skla
alebo skloplastovej tabuli sa neobjavia Ziadne bublinky a ani iné
kazy pri jej vystaveni vysokym teplotdm na dlhsiu dobu.

Skaska odolnosti voc¢i ziareniu

Utelom tejto skusky je stanovit, & dojde k vyraznému zniZeniu
priepustnosti svetla vrstveného skla, skloplastovych tabul’ alebo skle-
nych tabl' potiahnutych plastom pri ich vystaveni ziareniu na dlhsi
Cas alebo ¢i dojde k podstatnej zmene farby zasklenia.

Skuska odolnosti voc¢i vlhkosti

Utelom tejto skusky je stanovit, &i vrstvené sklo, skloplastové tabule
alebo sklené tabule potiahnuté plastom budi odolavat’, bez vyraz-
ného zhorSenia, UCinkom dlhodobého vystavenia atmosférickej
vlhkosti.

Odolnost’ voci zmene teploty

Uelom tejto skisky je stanovit, & plastovy materidl pouzity
v bezpecnostnom zaskleni definovany v bodoch 2.3. a 2.4 odola
bez podstatného zhorSenia Ginkom dlhodobého vystavenia
extrémnym teplotam.
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8.1.4. Optické vlastnosti
8.1.4.1. Skuska priepustnosti svetla

Ukelom tejto skisky je stanovit, & beznad priepustnost’ tabule
bezpecnostného skla presahuje Specifikovanti hodnotu.

8.1.4.2. Skuska optického skreslenia

Utelom tejto skusky je overit, ¢i skreslenie predmetov pozorovanych
cez celné sklo nie je také, aby zmiatlo vodica.

8.1.4.3. Skuska oddel'ovania sekundarneho obrazu

Ucelom tejto skusky je overit, ¢i uhlové oddelenie sekundarneho
obrazu od primarneho obrazu nepresahuje Specifikovanii hodnotu.

8.1.44. Skuska identifikacie farieb

Ukelom tejto skusky je overif, & neexistuje riziko zameny farieb
pozorovanych cez ¢elné sklo.

8.1.5. Skaska odolnosti voci ohiu

Ucelom tejto skusky je overit, & ma vnutorna &elnd vrstva tabule
bezpeénostného skla definovaného v bodoch 2.3. a 2.4 dostatocne
nizku rychlost’ horenia.

8.1.6. Odolnost’ voc¢i chemikaliam

Utelom tejto skusky je stanovit, ¢ vnutorna plocha tabule bezped-
nostného skla definovana v bodoch 2.3. a 2.4 odola bez zhorSenia
ucinkom chemikalii, ktoré moézu byt pritomné alebo sa mozu
pouzivat’ vo vnutri traktora (napr. Cistiace zliceniny).

8.2. Skusky predpisané pre sklené tabule kategérii definovanych
v bodoch 2.1 az 2.4
8.2.1. Tabule bezpecnostného skla sa podrobia skiiskam uvedenym v tejto
tabul’ke:
Celné skla Sklené tabule iné ako celné skla
X Obycajné vrstvené | Upravené vrstvené | Sklo-
Tvrdené sklo Y Jsk]o P sklo plast | Tvrdené | Vrstvené | Sklo-
sklo sklo plast
1 /P I /P 1T /P v
Triestenie D2 D/2 — — H/4 H/4 — E2 — —
Mechanickéa pevnost’:
227 g gula — — F/43. | F/43. | F/43. | F/43. | F/43. | E/3.1. G/4 G/4
2260 g - gula — — F/42. | F/42. | F/42. | F/4.2. — — — —
skaska s maketou | D/3 D/3 F/3 F/3 F/3 F/3 173 — G3(¢) | K30
hlavy (')
obrusovanie:
vonkajsia plocha — — F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. — F/5.1. F/5.1.
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Celné skla Sklené tabule iné¢ ako celné skla
Tvrdené sklo Obyéajnle;lvrstvené Upravenlei1 vrstvené Slldo-
sklo sklo plast Tvrdené | Vrstvené Sklo-
sklo sklo plast
1 /P 11 /P it 11/p v
vnutorna plocha — 1/2 — 1/2 — 1/2 12 12 (3 172 3 1/2
vysoka teplota — — C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 — C/5 C/5
Ziarenie — C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 — C/6 C/6
vlhkost’ — C/7 C/1 C/7 C/7 C/7 C/7 C/7() C/7 C/7
priepustnost’ svetla C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. C/9.1. C/9.1. C/9.1.
optické skreslenie C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. — — —
sekundarny obraz C/9.3. | C/9.3. ] C9.3. ] C/H93. | C/H3. | CMH3. | CH3. — — —
identifikacia farieb C/9.4. | C/94. | C94. | C/94. | C/94. | C94. | C94. — — —
odolnost’ vo¢i zmenam — C/8 — C/8 — C/8 C/8 C/8() | C/8(») C/8
teploty
odolnost’ vo¢i ohtu — C/10 — C/10 — C/10 C/10 [ C/10(®) | C/10 (®) C/10
odolnost’ voéi — C/11 — C/11 — C/11 C/11 [ C/11(®) | C/11®) C/11
chemikaliam

() Okrem toho sa tato skuska musi vykonat’ na jednotkach s dvojitym zasklenim podla bodu 3 Prilohy IIT
(3 Ak je pokryty na vnitornej strane plastovym materidlom.
(®) Tieto skusky sa musia vykonat' s padom z vy§ky 4 m + 25/ — 0 mm namiesto 1,5 m + 25/ — 0 mm, ak sa tabule pouzivaju ako
Celné skla na traktor.
Délezité upozornenie: Odkaz K/3 v tabulke oznacuje prilohu III K a bod 3 danej prilohy, kde je opisana prislusna skuska a stanovené
poziadavky na schvélenie.

8.2.2. Pre tabul'u bezpecnostného skla sa udeli typové schvalenie kompo-
nentu vtedy, ak splni poziadavky predpisané v prislusnych ustano-
veniach uvedenych v predchadzajucej tabulke.

9. ZMENA ALEBO ROZSIRENIE SCHVALENIA PRE URCITY
TYP TABULE BEZPECNOSTNEHO SKLA.

9.1. Vsetky zmeny u urcitého typu tabule bezpecnostného skla alebo,
v pripade Celnych skiel, vSetky priradenia Celnych skiel k urcitej
skupine, sa musia ozndmit’ spravnemu oddeleniu, ktoré schvalilo
dany typ tabule bezpecnostného skla. Toto oddelenie moze potom
bud*:

9.1.1. zvazit, ze vykonané zmeny nebudi mat’ s najvacSou pravdepo-
dobnostou zrejmy negativny G¢inok a, v pripade Eelnych skiel, ze
novy typ spada do schvalenej skupiny celnych skiel a Ze tabula
bezpe&nostného skla v kazdom pripade eite stale spifia poziadavky,
alebo

9.1.2. vyzadovat’ d’alsi protokol o skuske od technickej sluzby zodpovedne;j
za vykonavanie skuSok.

9.2. Oznamenie

9.2.1. Potvrdenie, zamietnutie alebo rozsirenie typového schvalenia kompo-
nentu sa oznami ¢lenskym Statom v stlade s postupom uvedenym
v bode 5.3.
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9.2.2.

10.
10.1.

10.2.

10.3.

10.3.1.

10.3.2.

10.3.3.

10.3.4.

10.3.5.

10.3.6.

10.4.

10.4.1.

10.4.2.

10.4.3.

Prislusny organ, ktory udelil rozsirenie typového schvalenia kompo-
nentu musi opatrit' kazdé oznamenie tykajuce sa rozSirenia pora-
dovym ¢islom.

ZHODA VYROBY

Bezpecnostné zasklenie, ktorému bolo udelené typové schvalenie
podla tejto a nasledujucich priloh musi byt vyrobené tak, aby
bolo v zhode so schvalenym typom a aby spiiialo poziadavky stano-
vené v bodoch 6, 7 a 8.

Na tucely overovania splnenia poziadaviek podl'a bodu 10.1 sa musia
vykonavat’ trvalé kontroly vyroby.

Drzitel’ typového schvalenia komponentu musi najma:

zabezpecit', aby existovali postupy kontroly kvality vyrobku,

mat’ pristup k zariadeniu nevyhnutnému na kontrolu zhody pre kazdy
schvéleny typ,

zaznamenavat' udaje o vysledkoch skusky a uchovavat' pripojené
dokumenty (') dostupné pocas lehoty, ktord sa musi stanovit' na
zaklade dohody so spravnym oddelenim,

analyzovat vysledky kazdého druhu skusky s cielom overit
a zabezpecit konzistentnost’ charakteristik vyrobku pocitajiic
s pripustnymi odchylkami v priemyselnej vyrobe.

zabezpeCit', aby sa u kazdého typu vyrobku vykonavali minimalne
skusky predpisané v prilohe III O, a

zabezpeCit’, aby v pripade, ze akékol'vek vzorky alebo skusobné
kusy vykazuju nezhodu s dotknutym druhom skasky, boli odobraté
a odskusané d’alsie vzorky.

Na opdtovné obnovenie zhody dotknutej vyroby sa musia vykonat’
vSetky potrebné kroky.

Prislusny organ moze kedykol'vek overovat’ metddy kontroly zhody
uplatnitelné na kazdd vyrobni jednotku (pozri bod 1.3
prilohy IIT O).

Pri kazdej inSpekcii sa musia inSpektorovi predlozit’ vsetky skasobné
udaje a zaznamy o vyrobe.

InSpektor méze ndhodne odobrat’ vzorky, ktoré sa musia odskusat’
v laboratériu vyrobcu. Minimalny pocet vzoriek sa moze stanovit’
vzhladom na vysledky vlastnych kontrol vyrobcu.

Tam, kde sa kvalitativny Standard javi byt neuspokojivy a kde sa
javi nevyhnutnym overit platnost sktsok vykonanych podla
bodu 10.4.2, inSpektor mdze vybrat’ vzorky, ktoré sa maji zaslat’
technickej sluzbe, ktora vykonala skasku typového schvalenia
komponentu.

(") Vysledky skuasky trieStivosti sa musia zaznamenat’ dokonca aj vtedy, ak sa nevyzaduje

fotograficka snimka.
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10.4.4.

10.4.5.

12.

13.

Prislusny organ moéze vykonat’ akukol'vek skisku predpisanu v tejto
smernici.

Bezna periodicita inSpekcii je dvakrat ro¢ne. Ak sa v priebehu akej-
kol'vek z tychto inSpekcii zistia neuspokojivé vysledky, prislusny
organ musi zabezpeCit' vykonanie vSetkych nevyhnutnych krokov
na ¢o mozno najrychlejsie obnovenie zhody vyroby.

POKUTY ZA NEZHODU VYROBY

Typové schvalenie komponentu udelené vzhladom na urcity typ
tabule bezpecnostného skla podl'a tejto smernice moze byt odobraté,
ak nie s splnené poziadavky uvedené v bode 10.1.

Ak niektory c¢lensky §tat odoberie schvalenie, ktoré predtym udelil,
musi o tom bezodkladne informovat’ ostatné ¢lenské Staty prostred-
nictvom kopie osvedéenia o typovom schvaleni komponentu, pricom
do spodnej casti osvedCenia musi velkymi pismenami doplnit
,TYPOVE SCHVALENIE KOMPONENTU ODOBRATE®, a musi
ho podpisat’ a uviest’ datum.

VYROBA UKONCENA S KONECNOU PLATNOSTOU

Ak drzitel' typového schvalenia komponentu plne prestane vyrabat
urcity typ tabule bezpec¢nostného skla schvaleny v sulade s touto
smernicou, musi o tom informovat' organ, ktory schvélenie udelil.
Tento orgdn musi tito skutoc¢nost’ obratom ozndmit’ ostatnym ¢len-
skym Statom prostrednictvom kopie ozndmenia o typovom schvaleni
v stlade so vzorom uvedenym v prilohe III B.

NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVED-
NYCH ZA VYKONAVANIE SKUSOK TYPOVEHO SCHVA-
LENIA KOMPONENTU A SPRAVNYCH ODDELENI UDELUJU-
CICH TAKETO SCHVALENIE

Kazdy Cclensky S§tat musi oznamit ostatnym ¢lenskym Statom
a Komisii nazvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za
vykonavanie sksok typového schvéalenia komponentu a spravnych
oddeleni udelujtcich ES typové schvalenie komponentu, ktorym sa
musia zasielat' osvedCenia o typovom schvaleni komponentu
a osvedCenia oznamujuce zamietnutiec alebo odobratie typového
schvalenia komponentu vydané v ostatnych clenskych Statoch.
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Dodatok

PRIKLADY ZNACIEK TYPOVEHO SCHVALENIA KOMPONENTU

(Pozri bod 5.5 prilohy III A)

Celné skla z tvrdeného skla:

|

I % az=6mm

4 i,
+:e 2 001247T 3

J

Zobrazena znacka typového schvalenia komponentu, pripevnena k ¢elnému sklu
z tvrdeného skla udava, Ze prislusny komponent bol schvaleny vo Franctuzsku
(e 2) podra tejto smernice pod Cislom typového schvalenia komponentu 001247.

Celné skla z tvrdeného skla pokryté plastovym materidlom:

—l' a az=z mm
p_+  *=°

©2 | 001 2471%

-

ata

Zobrazena znacka typového schvalenia komponentu pripevnena k celnému sklu
z tvrdeného skla pokrytého plastickym materidlom udava, Ze prislusny kompo-
nent bol schvaleny vo Franctzsku (e 2) podla tejto smernice pod ¢islom typo-
vého schvalenia komponentu 001247.

Celné skla z obyc¢ajného vrstveného skla:

I' % a = 6mm

A
3

-—wlg—v—

4 4
%:e 2 (001 247_1r

Zobrazena znacka typového schvalenia komponentu pripevnena k éelnému sklu
z obycajného vrstveného skla udava, ze prislusny komponent bol schvaleny vo
Francuzsku (e 2) podl'a tejto smernice pod ¢islom typového schvalenia kompo-
nentu 001247.
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Celné skl z oby¢ajného vrstveného skla pokrytého plastovym materidlom:

—La a=6mm
P+

4 Ly
F1©2 |001247_ 5

n—mla’——

Zobrazena znacka typového schvalenia komponentu pripevnena k ¢elnému sklu
z obyc¢ajného vrstveného skla pokrytého plastickym materidlom udava, Ze
prislusny komponent bol schvaleny vo Francuzsku (e 2) podla tejto smernice
pod ¢islom typového schvalenia komponentu 001247.

Celné skla z upraveného vrstveného skla:

|"—Li a=6mm

4 i,
@2 |oo1247°

Zobrazena znacka typového schvélenia komponentu pripevnend k ¢elnému sklu
z vrstveného skla s protiodrazovou vrstvou uddva, ze prislusny komponent bol
schvaleny vo Francuzsku (e 2) podla tejto smernice pod ¢islom typového schva-
lenia komponentu 001247.

Skloplastové celné skla:

_l- a a=omm
IV_-= °
1

4,
P e2 001247 3

Zobrazena znacka typového schvalenia komponentu pripevnena ku skloplasto-
vému Celnému sklu udava, Ze prislusny komponent bol schvaleny vo Franctuzsku
(e 2) podra tejto smernice pod ¢islom typového schvalenia komponentu 001247.
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Sklené tabule iné ako ¢elné skla s normalnou priepustnost’ou svetla nizSou
ako 70 %:

v % a=6mm

e oa7ts
_?_:92 001247T3

m——wlg—-—

Zobrazena znacka typového schvélenia komponentu pripevnena ku sklenej tabuli
inej ako k celnému sklu, na ktori sa uplatiuju poziadavky
prilohy III C bod 9.1.4.2., udéava, ze prislusny komponent bol schvaleny vo
Francuzsku (e 2) podl'a tejto smernice pod Cislom typového schvalenia kompo-
nentu 001247.

Jednotky s dvojitym zasklenim s normalnou priepustnost’ou svetla niZSou

v-VI-TL% az=z6mm
Fy ] 4
251 @2 |001247__+
] 1 T

Zobrazena znacka typového schvalenia komponentu pripevnend k jednotke
s dvojitym zasklenim udava, ze prislusny komponent bol schvaleny vo Fran-
ctzsku (e 2) podla tejto smernice pod ¢islom typového schvalenia komponentu
001247.

Sklené tabule iné ako celné skla, ktoré sa maju pouZivat’ ako celné skla
traktorov:

T % a=6mm

4
001247
T

2
3

u—mlg—c—
la
I
N

Zobrazena znacka typového schvélenia komponentu pripevnena ku sklenej tabuli
udava, ze prislusny komponent uréeny na pouzitie ako ¢elné sklo traktora bol
schvaleny vo Francuzsku (e 2) podl'a tejto smernice pod ¢islom typového schva-
lenia komponentu 001247.
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Sklené tabule iné ako ¢elné skla s normalnou priepustnost'ou svetla vys$Sou
ako 70 %:

az6mm

4 4,
ﬁ_:ez 001247_ =

-

Zobrazena znacka typového schvélenia komponentu pripevnena ku sklenej tabuli
inegj ako k ¢Celnému sklu, na ktorG sa uplatiuju  poziadavky
prilohy III C bodu 9.1.4.1., udava, Ze prislusny komponent bol schvaleny vo
Francuzsku (e 2) podla tejto smernice pod Cislom typového schvalenia kompo-
nentu 001247.

N

|
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PRILOHA III B

Nézov organu

(maximalny format: A4 (210x297 mm))

Oznamenie o

EHS typovom schvaleni komponentu,
zamietnuti typového schvalenia komponentu,
rozsireni typového schvalenia komponentu,

odobrati typového schvalenia komponentu (') pre uréity typ tabule bezpec-
nostného skla podl’a smernice 299/144/ES

¢. ES typového schvalenia komponentu: ........... ¢. rozSirenia: ...........

1.

10.

11.

Kategoria tabule bezpecnostného skla:

Opis sklenej tabule (pozri dodatky 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 (') a v pripade
Celnych skiel zoznam v sulade s dodatkom 8

Technicka sluzba zodpovedna za vykonanie skisok typového schvalenie
komponentu:
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12.

13.
14.
15.
16.

Poznamky:

Je prilozeny zoznam dokladov obsahujuci zlozku typového schvélenia
komponentu predlozeny spravnemu oddeleniu udel’ujicemu schvalenie;
tieto doklady musia byt k dispozicii na poziadanie.

(") Nehodiace sa preciarknut’.
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Dodatok 1

CELNE SKLA Z TVRDENEHO SKLA:

(Hlavné a vedlajSie charakteristiky definované v prilohe III D alebo III I)

¢. typového schvalenia komponentu: ............ ¢. roz§irenia: .............

Hlavné charakteristiky

— Kategoria tvart: ... ......oi i
— Kategoria hrabky: ... ... ..
— Menovita hrabka ¢elného skla: ................. i
— Druh a typ plastického povlaku (povlakov): ........ ... ... .. ...l
— Hrtibka plastického povlaku (povlakov): ............ ... L.

VedlajSie charakteristiky

— Druh materialu (zrkadlové liate brisené, plavené ploché, tabulové sklo):
— Sfarbenie skla: ... ...
— Sfarbenie plastického povlaku (povlakov): ............ ... ..l
— vlozené vodice (ano/nie):

— Aantireflexne pasy zabudované (ano/nie):

Poznamky:

PriloZzené doklady: zoznam Celnych skiel (pozri dodatok 8).
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Dodatok 2
TABULE Z ROVNOMERNE TVRDENEHO SKLA INE AKO CELNE SKLA
(Hlavné a vedlajSie charakteristiky definované v prilohe III E alebo III I)

¢. typového schvalenia komponentu: ............. ¢. rozSirenia: ............

Hlavné charakteristiky

— Iné ako cCelné skla (ano/nie):

— Celné sklo pre traktory: ...........coueeeeii e
— Kategoria tvart: ... .. ...
— Druh procesu tvrdenia: ...
— Kategoria hrabky: ... ... ..
— Druh a typ plastického povlaku (povlakov): .......... ... ...l

Vedlajsie charakteristik

— Druh materialu (zrkadlové liate briisené, plavené ploché, tabulové sklo): ..
— Sfarbenie skla: ...
— Sfarbenie plastického povlaku (povlakov): .......... ...l
— Vlozené vodice (4no/nie):

— Antireflexné pasy zabudované (ano/nie):

Schvalené kritéria

Prilozené doklady: zoznam Celnych skiel (ak je to vhodné) (pozri dodatok 8).
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Dodatok 3

CELNE SKLA Z VRSTVENEHO SKLA:

(obycajné, upravené alebo potiahnuté plastom)

(Hlavné a vedlajsie charakteristiky definované v prilohe III F, III H alebo III I)

¢. typového schvalenia komponentu: ............. Croz§irenia: .............

Hlavné charakteristiky

— PocCet vrstiev skla: ... ..
— Pocfet vrstiev MedzZiVIStVy: ... ... ie i
— Menovita hrabka ¢elného skla: ......... ... .. i
— Menovita hrubka medzivrstvy (medzivrstiev): ...............coviiuiiion...
— Zvlastna uprava skla: ...
— Druh a typ medzivrstvy (medzivrstiev): ...

— Druh a typ plastického povlaku (povlakov): ............. ...l

Vedlajsie charakteristiky

— Druh materialu (zrkadlové liate brasené, plavené, tabulové sklo): .........
— Sfarbenie skla: (bezfarebné/tonované): .............. ...
— Sfarbenie plastického povlaku (celkové/Ciastoné): ........................
— Vlozené vodice (4no/nie):

— Antireflexné pasy zabudované (&no/nie):

Poznamky:

Prilozené doklady: Zoznam celnych skiel (pozri dodatok 8).
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Dodatok 4
TABULE Z VRSTVENEHO SKLA INE AKO CELNE SKLA
(Hlavné a vedlajSie charakteristiky definované v prilohe III G alebo III I)

¢. typového schvalenia komponentu: ............. roz§irenia: .............

Hlavné charakteristiky

— Iné ako cCelné skla (ano/nie):

— Celné sklo pre traktory: ...........coueeeeii e
— Pocet vrstiev skla: ... ..
— Pocet vrstiev MedzivIStVy: . .....ui i
— Kategoria hrabky: ... ... ..
— Menovita hrabka medzivrstvy (medzivrstiev): ...............coiiiiiiin...
— Zvlastna Gprava skla: ... ...
— Druh a typ medzivrstvy (medzivrstiev): ............coiiiiiiiiiii.
— Druh a typ plastického povlaku (povlakov): .......... ... ..ol
— Hrtbka plastického povlaku (povlakov): .............. ... .ol

VedlajSie charakteristiky

— Druh materialu (zrkadlové liate brasené, plavené, tabulové sklo): .........
— Sfarbenie medzivrstvy (celkové/Ciastotné): ...,
— Sfarbenie skla: ...
— Sfarbenie plastického povlaku (povlakov): .......... ... ...l
— vlozené vodice (ano/nie):

— Antireflexné pasy zabudované (4no/nie):

Poznamky:

Prilozené doklady: zoznam Celnych skiel (ak je to vhodné) (pozri dodatok 8).
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Dodatok 5
SKLOPLASTOVE CELNE SKLA
(Hlavné a vedlajsie charakteristiky definované v prilohe III J)

¢. typového schvalenia komponentu: ............. ¢. rozSirenia: ............

Hlavné charakteristiky

— Kateglria tvaru: ........ ...
— PocCet vrstiev plastov: ...t
— Menovita hrabka skla: ....... ...
— Uprava skla (ANO/MIE): .ottt e
— Menovita hrabka ¢elného skla: ....... ... i
— Menovita hrubka vrstvy (vrstiev) plastu posobiaca ako medzivrstva: .......
— Druh a typ vrstvy (vrstiev) plastu pdsobiacich ako medzivrstva: ...........

— Druh a typ vonkajSej vrstvy platu: ...

Vedlajsie charakteristiky

— Druh materialu (zrkadlové liate brusené, plavené, tabulové sklo): .........
— Sfarbenie skla: ...
— Sfarbenie vrstvy (vrstiev) plastu (celkové/Ciastocné): ......................
— vlozené vodiCe (ANO/MIC): ...ttt

— Antireflexné pasy zabudované (dno/mie): ................oeiiiiiiiiiiiiin..

Poznamky:

Prilozené doklady: Zoznam Celnych skiel (pozri dodatok 8).
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Dodatok 6

SKLOPLASTOVE TABULE INE AKO CELNE SKLA

(Hlavné a vedl'ajSie charakteristiky definované v prilohe III K)

¢.. typového schvalenia komponentu: ............ ¢.. roz8irenia: ............

Hlavné charakteristiky

Iné ako celné skla (ano/nie):

Celné sklo pre traktory: ...........c..eoeiieee e
Pocet vrstiev plastov: ..........i.iiii e
Hrubka sklenej konstrukénej €asti: ...........cooiuiiiiiiininiiiinnen..
Uprava sklenej konstrukénej Gasti (4no/nie):

Menovitd hrabka tabule: .......... .. .. .
Menovita hrabka vrstvy (vrstiev) plastu posobiaca ako medzivrstva: .......
Druh a typ vrstvy (vrstiev) plastu posobiacich ako medzivrstva: ...........

Druh a typ vonkajSej vrstvy platu: ...

Vedlajsie charakteristiky

Druh materialu (zrkadlové liate brasené, plavené, tabulové sklo): .........
Sfarbenie skla (bezfarebné/tonované): ............ ... i
Sfarbenie vrstvy (vrstiev) plastu (celkové/Ciastoné): ......................
vlozené vodice (ano/nie):

Antireflexné pasy zabudované (ano/nie):

Poznamky:

Prilozené doklady: zoznam celnych skiel (ak je to vhodné) (pozri dodatok 8).
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Dodatok 7

JEDNOTKY S DVOIJITYM ZASKLENIM

(Hlavné a vedlajSie charakteristiky definované v prilohe III L)

¢.. typového schvalenia komponentu: ............ ¢.. roz8irenia: ............

Hlavné charakteristiky

— Zlozenie jednotiek s dvojitym zasklenim (symetrické/asymetrické) .........
— Menovita hribka medzery: ......... ... ..
— SPOSOb MONLAZE: . ...ttt

— Typ kazdého skla definovany v prilohach III E, III G, III I, IIT K: .......

Prilozené doklady:

Jeden tvar pre dve tabule symtrickej jednotky s dvojitym zasklenim v sulade
s prilohou, podla ktorej boli tabule skusané alebo schvalované.

Jeden tvar pre kazdu sklenu tabul'u asymetrickej jednotky s dvojitym zasklenim
v sulade s prilohami, podla ktorych boli tieto tabule skusané alebo schvalované.

Poznamky:
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Dodatok 8
OBSAH ZOZNAMU CELNYCH SKIEL (1)

Pre kazdé z Celnych skiel na ktoré sa vztahuje toto typové schvalenie kompo-
nentu sa musia poskytnit’ aspon tieto udaje:

— Vyrobca traktora: ......... ...t
— Typ traktora: . ... .o
— Rozvinuta plocha (F): .. ...
— Vyska segmentu (h): ... ..
— ZAKIIVENIC (1)1 .ttt et ettt e

— Montazny uhol (8): ..ottt

— Stradnice bodu otacania (A, B, C) vzhl'adom na stred hornej hrany ¢elného
skla:

Opis parametra, F, ¢elného skla

|
1
/ \_--"__—/
rozvinuta plocha ¢elného
skla

> L‘—""
|

]

Poloha ¢elného skla vzhladom na bod ota¢ania

Opis parametrov r a h ¢elného skla

zakrivenie, r vyska segmentu, h
/ Z

(') Tento zoznam musi byt prilozeny k dodatkom 1,2 (ak je to vhodné), 3 a 5 k tejto
prilohe.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.1.

2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

PRILOHA III C

Vseobecné skuSobné podmienky

SKUSKY TRIESTIVOSTI

Tabul’a skla, ktora sa ma skasat’ nesmie byt pevne upnutd; moze vSak
byt pripevnend na identicka sklent tabulu pomocou lepiacej pasky
nalepenej okolo celého okraja.

Na dosiahnutie roztrieStenia sa pouziva kladivo s hmotnostou priblizne
75 g alebo inda pomocka, ktora vykazuje rovnocenné vysledky.
Polomer zakrivenia bodu je 0,2 + 0,05 mm.

V kazdom predpisanom bode narazu sa musi vykonat’ jedna skuska.

Preskiimanie lomkov sa musi vykonat’ na fotografickom kontaktnom
papieri, priom exponovanie musi zacat’ najneskér do 10 sekind
a skonc¢it’ najneskor do troch minat po naraze. Do Givahy sa beru iba
najtmavsie Ciary zobrazujice pévodny lom. Laboratérium musi ucho-
vavat’ ziskané fotografické zobrazenia trieStenia.

SKUSKY NARAZOM GULE

Skuska s gulou 227 g

Pristroje a pomdcky

Gul'a z kalenej ocele s hmotnost'ou 227 + 2 g a s priemerom priblizne
38 mm.

Zariadenie na vol'né pustenie gule z vysky, ktora sa musi Specifikovat’
alebo zariadenie, ktoré udeli guli zrychlenie rovnocenné zrychleniu
dosiahnutému pri vol'nom pade. Ak sa pouzije zariadenie na vrhanie
gule musi sa rychlost’ rovnat’ rychlosti dosiahnutej pri volnom pade
s toleranciou + 1 %.

Nosny upinaci pripravok znazorneny na obrazku 1, pozostavajuci
z ocelovych ramov s opracovanymi okrajmi 15 mm Sirokymi, zmon-
tovanymi vzajomne nad sebou a oblozenych gumovymi tesneniami
priblizne 3 mm hrubymi a 15 mm Sirokymi a s tvrdostou 50 IRHD.

Spodny ram spociva na ocel'ovej krabici vysokej priblizne 150 mm.
Sktsobny kus sa udrziava v polohe pomocou horného ramu, ktorého
hmotnost’ je priblizne 3 kg. Nosny ram je privareny na ocelovu tabulu
priblizne 12 mm hrubti spocivajucu na podlahe a medzi nimi je
vlozena gumova tabula priblizne s hribkou 3 mm a s tvrdostou 50
THRD.
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Rozmery v milimetroch

0290
0 260
By
skusobny kus .
> 3 T Sy Wy W N R T Wy ARA
e
7,
Gumové tesnenie % g
% 7
% 7
10 min. Z /
2 %
% %
4 4
SUOSUSINSNNNNNNNNNNNNNN NN NNANNNNY
Gumova tabula / 0 350 min. -

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

22.1.2.

Obrazok 1 — Stojan pre skusky s gul’ou

Podmienky skusky
— Teplota: 20 £ 5 °C.

— Tlak: 860 az 1 060 mbar.
— Relativna vlhkost: 60 = 20 %.

Skusobna vzorka

Skusobna vzorka musi mat’ tvar plochého Stvorca s rozmerom strany
300 + 10/-0 mm.

Postup

Bezprostredne pred skuskou kondicionujte skaSobnti vzorku Styri
hodiny pri $pecifikovanej teplote.

Skusobnu vzorku vlozte do upinacieho pripravku (2.1.1.3). Rovina
skaSobnej vzorky musi byt kolma na smer dopadu gule s povolenou
odchylkou 3°.

Bod narazu musi byt do vzdialenosti 25 mm od geometrického stredu
skasobnej vzorky v pripade vysky padu 6 m alebo nizsej, a do 50 mm
od stredu skuSobnej vzorky v pripade vysky padu vécsej ako 6 m.
Gul'a musi narazit' do tej Celnej plochy skuSobnej vzorky, ktora pred-
stavuje vonkajsiu Celnti plochu tabule bezpecnostného skla namonto-
vaného na vozidle. Gul'a smie vykonat’ iba jeden naraz.

Skiska s gulou 2260 g

Pristroje a pomdcky

Gul'a z kalenej ocele s hmotnostou 2260 + 20 g a s priemerom
priblizne 82 mm.

Zariadenie na volné pustenie gule z vysky, ktora sa musi $pecifikovat’
alebo zariadenie, ktoré udeli guli zrychlenie rovnocenné zrychleniu
dosiahnutému pri vol'nom pade. Ak sa pouZije zariadenie na vrhanie
gule musi sa rychlost’ rovnat’ rychlosti dosiahnutej pri vol'nom pade
s toleranciou + 1 %..
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2.2.1.3.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

Nosny upinaci pripravok je zndzorneny na obrazku 1 a je totozny
s pripravkom opisanym v bode 2.1.1.3.

Skasobné podmienky
— Teplota: 20 £ 5 °C.

— Tlak: 860 az 1 060 mbar.

— Relativna vlhkost: 60 + 20 %.

Skasobna vzorka

Skusobnou vzorkou musi byt plochy §tvorec so stranou 300 + 10/-
0 mm alebo vyrezany z najplochejSej Casti ¢elného skla alebo inej
zakrivenej tabule bezpe¢nostného skla.

Alternativne je mozné skuSat’ celé Celné sklo alebo int zakrivenu
tabul'u bezpecnostného skla. V takomto pripade treba davat’ pozor
na to, aby bol zabezpeceny primerany kontakt medzi tabulou bezpec-
nostného skla a stojanom.

Postup

Bezprostredne pred skuskou kondicionujte skuSobnii vzorku Styri
hodiny pri $pecifikovanej teplote.

Skusobnu vzorku vlozte do upinacieho pripravku (2.1.1.3). Rovina
skusobnej vzorky musi byt kolma na smer dopadu gule s povolenou
odchylkou 3°.

V pripade skloplastového zasklenia sa skuSobna vzorka upne
k stojanu.

Bod nérazu sa musi nachadzat’ vo vzdialenosti do 25 mm od geome-
trického stredu skasobnej vzorky. Gula musi narazit' do tej Celnej
plochy sktSobnej vzorky, ktora predstavuje vnatornt celnti plochu
tabule bezpec¢nostného skla namontovaného na vozidle. Gula smie
vykonat’ iba jeden naraz.

SKUSKA S MAKETOU HLAVY

Pristroje a pomécky

Zavazie v tvare hlavy s gulovitym alebo pologul'ovitym tvarom hlavy
vyrobené z vrstveného tvrdého dreva pokrytého vymenitel'nou plstou
a s prie¢nikom vyrobenym z dreva alebo bez tohto prie¢nika. Medzi
gulovitou Castou a prieénikom sa nachadza medzikus v tvare hrdla
a na druhej strane priecnika sa nachadza montazna tyc.

Rozmery su v sulade s obrazkom 2.

Celkova hmotnost’ pristroja je 10 + 0,2 kg.
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Plsteny kryt, 5 mm hruby =

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.23.

Rozmery v millimetroch

Montézna ty¢
\ !

ka poprzeczna)
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3
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Prie¢nik (alal/alternativne

N\ : 8

f=3

~

~ x A
medzikus —1 Ay

hlava -]

Obrazok 2 — ZavazZie v tvare hlavy

Zariadenie na volné spustenie zavazia v tvare hlavy zo stanovenej
vysky, alebo zariadenie, ktoré udeli zavaziu rychlost’ rovnajicu sa
rychlosti dosiahnutej pri volnom pade.

Ak sa pouZije zariadenie na vrhanie zdvazia v tvare hlavy, rych-
lost sa musi rovnat rychlosti dosiahnutej pri volnom pade
s toleranciou = 1 %.

Nosny upinaci pripravok znazorneny na obrazku na skasanie plochych
skasobnych vzoriek. Upinaci pripravok pozostava z dvoch ocelovych
ramov s opracovanymi okrajmi so Sirkou 50 mm, namontovanych nad
sebou a pokrytych gumenymi tesneniami s hriibkou priblizne 3 mm
a §irkou 15 = 1 mm a s tvrdostou 70 IRHD.

Horny ram je pritlaéeny proti spodnému ramu pomocou minimalne
osmich svornikov.

Skisobné podmienky

Teplota: 20 £ 5 °C.

Tlak: 860 az 1 060 mbar.

Relativna vlhkost: 60 + 20 %.




200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 67

3.3.

Rozmery v milimetroch

Gumené tesnenie
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Obrazok 3 — Nosnik pre skusky s maketou hlavy

(") Minimalny odporuéany kratiaci moment pre M 20 je 30Nm.

Postup

Skuska na plochej skusobnej vzorke

Plocha skuSobnd vzorka s dizkou 1100 + 5/-2 mm a Sirkou
500 + 5/-2 mm sa uchovava pri konstantnej teplote 20 + 5 °C bezpro-
stredne pred skuskou asponi $tyri hodiny. SktiSobna vzorka sa upevni
v nosnych ramoch (3.1.3); skrutky sa dotiahnu tak, aby bolo zabezpe-
¢ené, ze pohyb skuSobnej vzorky pocas skusky nepresiahne 2 mm.
Rovina skuSobnej vzorky musi byt kolma k smeru dopadu zavazia.
Zavazie musi narazit' do skasobnej vzorky vo vzdialenosti do 40 mm
od jej geometrického stredu na tG plochu, ktord predstavuje pri
montazi tabule bezpecnostného skla do vozidla vnttornti ¢elna plochu,
a moze vykonat’ iba jeden naraz.

Narazova plocha plsteného krytu sa musi po 12 skuskach vymenit.

Skusky kompletného Eelného skla (pouzivané iba v pripade vysky
padu mensej alebo rovnajucej sa 1,5 m)

Celné sklo sa poloZi volne na nosnik a vloZi sa medzi ne pas gumy
s tvrdostou 70 IRHD a hrubkou priblizne 3 mm, pricom Sirka dotyku
po celom obvode je priblizne 15 mm. Nosnik sa sklada z tuhého kusu
zodpovedajtiiceho tvaru ¢elného skla tak, aby zavazie v tvare hlavy
narazilo na vnatorny povrch. V pripade potreby sa ¢elné sklo pripne
k nosniku vhodnym sposobom. Nosnik musi spoéivat’ na tuhom
stojane s vlozenou gumovou tabulou s tvrdostou 70 IRHD
a hrabkou priblizne 3 mm.

Povrch ¢elného skla musi byt v zasade kolmy na smer narazu zavazia
vo forme hlavy.
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Zavazie v tvare hlavy musi narazit' do ¢elného skla v bode nachadza-
jicom sa vo vzdialenosti do 40 mm od jeho geometrického stredu na
tu plochu, ktord predstavuje pri montazi tabule bezpe¢nostného skla do
vozidla vnitorni ¢elna plochu, a méze vykonat’ iba jeden naraz.

Nérazova plocha plsteného krytu sa musi vymenit po 12 sktskach.

4. SKUSKA odolnosti voé&i OBRUSOVANiU
4.1. Pristroje a pomdcky
4.1.1. Brusny pristroj (') znazorneny schematicky na obr. 4 a pozostavajuci z:

— horizontalny oto¢ny stdl so stredovym upinadlom otacajucim sa
proti smeru hodinovych ruéi¢iek rychlostou 65 az 75 ot/min, a

o)

J

Obrazok 4 — Schéma brisneho pristroja

— dvoch zatazenych rovnobeznych ramien, z ktorych kazdé je
opatrené zvlastnym brasnym koti¢om volne spocivajucim na hori-
zontalnom vretene s gul6¢kovym loziskom; kazdy kotu¢ spociva
na skusobnej vzorke pod tlakom, ktorym posobi hmotnost’ 500 g.

Otocny stdl brisneho pristroja sa musi otacat’ pravidelne, v zéasade
v jednej rovine (odchylka od tejto roviny nesmie byt vécSia ako =+
0,05 mm vo vzdialenosti 1,6 mm od okraja oto¢ného stola). Kotice
musia byt namontované tak, aby sa v pripade styku s otaCajucou sa
skiSobnou vzorkou otacali v opacnych smeroch tak, aby vyvijali
dvakrat pocas kazdého otocenia skuSobnej vzorky tlakovy a brasny
i¢inok pozdi zakrivenych iar na prstencovej ploche priblizne 30 cm?.

(") Vhodny brasny pristroj dodava Teledyne Taber (Spojené Staty americké).
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Brasne kotace (1), kazdy s priemerom 45 az 50 mm a hrabkou
12,5 mm, pozostavajuce zo zvlastneho jemne triedeného brusiva vloze-
ného do stredne tvrdej gumy. Kotii¢e musia mat’ tvrdost’ 72 + 5 IRHD,
merané v Styroch bodoch s rovnakym odstupom na stredovej Ciare
brasneho povrchu, pricom tlak pdsobi vertikilne pozdiz priemeru
kota¢a a hodnoty sa zaznamenavaju 10 sekind po plnom pdsobeni
tlaku.

Brisne kotuce musia byt pripravené na pouzitie velmi pomalym
otacanim proti tabuli plochého skla tak, aby sa zabezpecilo, ze ich
povrch bude uplne rovny.

Svetelny zdroj pozostavajuci zo Ziarovky, ktorej vlakno sa nachadza
v rovnobeznej rirke s rozmermi 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm. Napitie
na vlakne ziarovky musi byt také, aby teplota farby bola
2 856 K £+ 50 K. Napétie musi byt stabilizované s presnost'ou + 1/1 000.
Pristroj pouzivany na kontrolu napdtia musi mat’ prislusnii presnost.

Opticky systém pozostavajiici zo SoSoviek s ohniskovou vzdialeno-
stou, f, minimalne 500 mm a korigovanych na chromatické aberacie.
Uplna apertara $oSovky nesmie prekrogit 1/20. Vzdialenost medzi
SoSovkami a zdrojom svetla sa nastavi tak, aby sa ziskal svetelny
la¢, ktory bude v zasade rovnobezny. Na obmedzenie priemeru svetel-
ného lt¢a na 7 mm + 1 mm sa vlozi clona (diafragma). Tato clona sa
musi umiestnit’ vo vzdialenosti 100 £ 50 mm od SoSovky na strane
vzdialenej od zdroja svetla.

Zariadenie na meranie rozptylené¢ho svetla (pozri obrazok 5), pozosta-
vajice z fotoelektrického ¢lanku s integrujucou gulou s priemerom
200 az 250 mm. Gula je opatrend vstupnymi a vystupnymi otvormi
pre svetlo. Vstupny otvor musi byt kruhovy s priemerom minimalne
dvojnasobnym v porovnani s priemerom svetelného luca. Vystupny
otvor gule musi byt opatreny bud’ Zaluziou alebo etalénom s urcitou
odraznostou v sulade s postupom opisanym dalej v bode 4.4.3.
Zalizie musia absorbovat vsetko svetlo, ak sa do svetelného luca
nevlozi ziadna skiSobna vzorka.

Os svetelného laca musi prechadzat’ stredom vstupného a vystupného
otvoru. Priemer, b, vystupného otvoru svetla musi byt rovny 2a x tg
4°, pricom ,,a“ je priemer gule.

Fotoelektricky ¢lanok musi byt namontovany tak, aby ho nemohlo
zasiahnut' svetlo vychadzajice priamo z vystupného otvoru alebo
z odrazného etalonu.

Povrchy vnutornej strany integrujicej gule a odrazného etalonu musia
vykazovat’ rovnaku odraznost’ a musia byt’ matné a neselektivne. Vystup
fotoelektrického ¢lanku musi byt’ linearny s presnostou + 2 % v celom
rozsahu pouzivanych svietivosti.

Konstrukcia pristroja musi byt’ taka, aby nedoslo k ziadnej vychylke
galvanometra v pripade, Zze je gula tmava. Cely pristroj sa musi
kontrolovat’ v pravidelnych intervaloch pomocou kalibra¢nych Stan-
dardov s urCenym rozptylom. Ak sa merania rozptylu vykonavaju
s pouzitim pristroja alebo metdd odlisnych od vyssie definovanych,
tak vysledky merani sa musia v pripade potreby korigovat, s cielom
uviest’ ich do stladu s vysledkami ziskanymi pomocou vysSie opisa-
ného pristroja.

(") Vhodné brusne kotace mozno ziskat' od Teledyne Taber (Spojené Staty americké).
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Fotoelektricky ¢lanok elektryczna

Deflektory

Integrujuca gula
Sosovka

\

Zaluzie

Otvor zallzie

/ /

Ziarovka Paralelny IG¢

200 € a £ 250 mm

Obrazok 5 — Mera¢ rozptylu svetla

4.2. Skusobné podmienky

4.2.1. Teplota: 20 £ 5 °C.
42.2. Tlak: 860 az 1 060 mbar.

4.2.3. Relativna vlhkost: 60 + 20 %.

4.3. Skusobné vzorky

Skusobné vzorky musia mat tvar plochych Stvorcov so stranou
100 mm pricom obidva povrchy musia byt v podstate rovné
a rovnobezné a v pripade potreby musia mat v strede vyvitany
otvor na upevnenie s priemerom 6,4 + 0,2/-0 mm.

4.4. Postup

Skuska obrusovanim sa vykonava na tom povrchu skusobnej vzorky,
ktory predstavuje vonkajSiu Celna plochu tabule bezpecnostného skla
ked’ je namontovana na vozidle a taktiez na vnutornej celnej ploche
v pripade sklenej tabule s plastovym povlakom.

4.4.1. Bezprostredne pred brisenim a po fiom sa skiiSobné vzorky musia
vycistit’ tymto spdsobom:

a) utru sa 'anovou handrou pod tecucou Eistou vodou;
b) oplachnu sa destilovanou alebo demineralizovanou vodou;
c) vyfukaji sa dosucha kyslikom alebo dusikom;

d) pripadné stopy vody sa odstrania jemnym pritlaanim vlhkej
lanovej handricky. V pripade potreby sa osusSia 'ahkym otieranim
medzi dvoma l'anovymi handrickami.

Musi sa zabranit' akémukol'vek oSetreniu ultrazvukovym zariadenim.
Po vycisteni sa so skaSobnymi vzorkami méze manipulovat’ iba za ich
hrany a musia byt uskladnené tak, aby sa zabranilo ich poskodeniu
alebo kontaminacii ich povrchov.
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4.4.2.

4.43.

4.5.

Skusobné vzorky sa kondicionuji minimalne 48 hodin pri teplote
20 £ 5 °C a relativnej vlhkosti 60 £ 20 %.

Sktsobna vzorka sa umiestni bezprostredne oproti vstupnému otvoru
integrujucej gule. Uhol medzi kolmicou k povrchu skusobnej vzorky
a osou svetelného laca nesmie presiahnut’ 8°.

Vykonaju sa $tyri od¢itania tak ako je uvedené v nasledujucej tabulke:

Odgitanie So skiisobnou so zaliziou s odrgznym Predstavovana veli¢ina
vzorkou etalonom

T Nie Nie ano dopadajuce svetlo

T, Ano Nie ano celkové svetlo prepustené
skusobnou vzorkou

T Nie Ano nie svetlo rozptylené pristrojom

T, Ano Ano nie svetlo  rozptylené  pristrojom
a skuSobnou vzorkou

Odcitania Ty, T,, T3 a T4 sa opakuju pri inych $pecifikovanych polo-
hach sktisobnej vzorky na ucely uréenia rovnomernosti.

Vypocita sa celkova priepustnost’ T, = T,/T.

Vypocita sa priepustnost pre rozptylené svetloTy nasledovnym
spésobom:

Tq = (T4 — Ty(TYTYVTy

Vypodita sa percento zakalenia alebo rozptylu svetla alebo oboje,
tymto spdsobom:

(Tg/T) x 100 %

Odmeria sa pocCiatocné zakalenie skuSobnej vzorky minimalne
v Styroch rovnako od seba vzdialenych bodoch na neobrusovanej
ploche v stlade s vysSie uvedenym vzorcom. Pre kazdu skdsobnu
vzorku sa vypocita priemer vysledkov. Namiesto Styroch merani
mozno ziskat’ priemerntt hodnotu rovnomernym otacanim vzorky rych-
lostou 3 ot/s alebo vyssou.

V pripade kazdej tabule bezpec¢nostného skla sa vykonaji tri skusky
s tym istym druhom. Zakalenie sluzi ako miera obrusovania povrchu
potom, ¢o sa skuSobna vzorka podrobila skuske obrusenim.

Odmeria sa svetlo rozptylené obrusovacou drahou minimalne v $tyroch
rovnako od seba vzdialenych bodoch na neobrusovanej ploche pozdiz
drahy v stulade s vys$ie uvedenym vzorcom. Pre kazdi skasobnt
vzorku sa vypoc¢ita priemer vysledkov. Namiesto Styroch merani
mozno ziskat’ priemerntt hodnotu rovnomernym ota¢anim vzorky rych-
lostou 3 ot/s alebo vysSou.

Sktska obrusovanim sa vykonava len na zéklade uvazenia laboratoria,
ktoré vykonava skusku so zretelom na informacie ktoré uz ma
k dispozicii. Pokial’ nejde o skloplastové materialy, v pripade napr.
zmeny v medzivrstve alebo v hribke materidlu sa bezne nevyzaduje
dalsie skusanie.
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4.6.

5.1

5.2

5.3.

53.2.1.

5.3.22.

6.1.

6.1.1.

6.1.1.1.

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Ziadne vedlajsie charakteristiky sa neuvazuju.

SKUSKA ODOLNOSTO VOCI VYSOKEJ TEPLOTE

Postup

Tri skaSobné vzorky alebo tri skiSobné kusy s rozmermi minimalne
300 mm x 300 mm, ktoré laboratérium podla potreby odoberie z troch
celnych skiel alebo troch sklenych tabl’ inych ako celnych skiel, sa
zahreju na teplotu 100 °C, pricom jeden z rozmerov musi zodpovedat’
hornej hrane tabule.

Tato teplota sa udrziava dve hodiny, potom sa sktsobna(é) vzorka(y)
necha (nechaji) vychladnit’ na izbovi teplotu. Pokial ma tabula
bezpecnostného skla obidve vonkajsie plochy z anorganického mate-
ridlu, skusku sa méze vykonat’ ponorenim skiisobnej vzorky kolmo do
vriacej vody na S$pecifikovani dobu, priCom sa treba vystrihat' nepri-
meranému tepelnému Soku. Pokial’ su vzorky vyrezané z ¢elnych skiel,
jedna hrana kazdej takejto skusobnej vzorky musi byt Castou hrany
celného skla.

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

bezfarebna sfarbend

Sfarbenie medzivrstvy: 1 2

Iné vedlajSie charakteristiky sa neuvazuja.

Interpretacia vysledkov

Skuska odolnosti vo¢i vysokej teplote sa povazuje za skusku
s pozitivnym vysledkom vtedy, ak sa nevytvoria bubliny alebo iné
porusenia d’alej ako 15 mm od nebrusenej hrany alebo 25 m od
brisenej hrany skuSobného kusu alebo vzorky alebo dalej ako
10 mm od akychkol'vek trhlin, ktoré sa mézu vyskytnat’ pocas skusky.

Sada sktsobnych kusov alebo vzoriek predlozenych na typové schva-
lenie komponentu sa povazuje za vyhovujicu z hl'adiska skusky odol-
nosti voéi vysokej teplote, ak je splnena niektora z tychto podmienok:

vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, d’alsia séria skusok
vykonana na novej sade skuSobnych kusov alebo vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI ZIARENIU

Skusobna metoda

Pristroj

Zdroj ziarenia pozostava zo strednotlakovej ortutovej oblukovej
vybojky s trubicovou kremikovou ziarovkou bezozénového druhu; os
siarovky je vertikalna. Menovité rozmery vybojky st: dizka 360 mm
a priemer 9,5 mm. Dizka oblika je 300 + 4 mm. Vybojka sa musi
prevadzkovat’ pri 750 + 50 W.
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6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

6.2.

Moze sa pouzit' akykol'vek iny zdroj Ziarenia, ktory vytvara rovnaké
ucinky ako vysSie Specifikovand vybojka. Na ucely kontroly, ¢i je
udéinok iného zdroja rovnaky sa vykona porovnanie meranim mnozstva
energie emitovanej v rozsahu vlnovych dizok od 300 do 450 nm,
pri¢om vietky ostatné vinové dizky sa odstrania pouzitim vhodnych
filtrov. Alternativny zdroj sa potom pouziva s tymito filtrami.

V pripade tabul' bezpecnostného skla, pre ktoré neexistuje ziadna
uspokojiva korelacia medzi touto skiiskou a podmienkami pouzivania
je nevyhnutné preskimat’ skiiSobné podmienky.

Napéjaci transformator a kondenzator schopny dodat’ vybojke (6.1.1.1)
spustacie $pickové napétie minimalne 1100 V a pracovné napitie
500 + 50 V.

zariadenie na montaz a otacanie skiiSobnych vzoriek rychlostou 1 az 5
ot/min okolo centralne umiestneného zdroja ziarenia s cielom zabez-
pecit’ rovnomerné vystavenie.

Skusobné kusy

Rozmery skasobnych kusov st 76 mm x 300 mm.

Skuasobné kusy vyreze laboratérium v hornej casti tabul takym
sposobom, aby:

— v pripade sklenych tabul’ inych ako celné skla sa horna hrana
skusobnych kusov zhodovala s hornou hranou tabul,

— v pripade Celnych skiel sa hornd hrana skasobnych kusov zhodo-
vala s hornym ohrani¢enim zoény, v ktorej sa ma bezna priepust-
nost’ skontrolovat a stanovit v stlade s bodom 9.1.2.2 tejto
prilohy.

Postup

Skontroluje sa bezna priepustnost’ svetla stanovena v sulade s bodmi
9.1.1. az 9.1.2 tejto prilohy troch skuSobnych vzoriek pred vystavenim.
Urdita Cast’ kazdej vzorky sa chrani pred ziarenim a potom sa vzorka
vlozi do skugobného pristroja 230 mm od a v pozdiznom smere rovno-
bezne s osou vybojky. Pocas skusky sa teplota vzoriek udrziava na
hodnote 45 + 5 °C. Celom k vybojke sa musi nachadzat’ ta plocha
kazdej skusobnej vzorky, ktora by predstavovala vonkajsiu zasklena
Cast’ traktora. Pre typ vybojky S$pecifikovany v bode 6.1.1.1 je doba
vystavenia 100 hodin.

Po ukonceni vystavenia sa znovu odmeria normalna priepustnost’
svetla vystavenej plochy kazdej vzorky.

Kazdy skusobny kus alebo vzorka (celkovo tri) sa podrobi v stlade
s uvedenym postupom ucinkom ziarenia tak, aby Ziarenie v kazdom
bode skiisobného kusu alebo vzorky vytvaralo na pouzitej medzivrstve
rovnaky 0¢inok ako je cinok, ktory by vytvorilo slne¢né Ziarenia
s intenzitou 1400 W/m2 za 100 hodin.

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Bezfarebné Sfarbené
Sfarbenie skla 2 1

Sfarbenie medzivrstvy 1 2
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6.3.

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.3.1.1.2.

6.3.1.2.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

7.1.

7.2.

kusoch.

Iné vedlajSie charakteristiky sa neuvazuju.

Interpreticia vysledkov

Skuaska na odolnost’ voci ziareniu sa povazuje za skisku s pozitivnym
vysledkom, ak su splnené tieto podmienky:

celkova priepustnost’ svetla merana v sulade s bodmi 9.1.1. az 9.1.2
tejto prilohy neklesne pod 95 % pdvodnej hodnoty pred oziarenim
a v ziadnom pripade neklesne pod:

70 % v pripade sklenych tabdl' inych ako Celné skla ktoré musia
spliat’ poziadavky tykajice sa vyhladu vodica vo vsetkych smeroch;

75 % v pripade Celnych skiel, v ramci zony, v ktorej sa musi kontro-

lovat’ normalna priepustnost, tak ako je definované v bode 9.1.2.2
v d’alSom texte.

Skusobny kus alebo vzorka mozu vsak vykazovat' po oziareni mierne
sfarbenie ak sa skimaji proti bielemu pozadiu, avSak nesmie byt
vidite'ny Ziadny iny kaz.

Sada sktsobnych kusov alebo vzoriek predlozenych na typové schva-

lenie komponentu sa povazuje za vyhovujicu z hl'adiska skusky odol-
nosti voci ziareniu, ak je splnena jedna z tychto podmienok:

vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, d’alsia séria skusok
vykonana na novej sade skuSobnych kusov alebo vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI VLHKOSTI

Postup
Tri skasobné vzorky alebo tri skasobné kusy v tvare S$tvorca
s rozmermi minimalne 300 x 300 mm sa uchovavaju vo vertikalnej

polohe dva tyzdne v uzatvorenej nadobe, v ktorej sa teplota udrziava
na hodnote 50 + 2 °C a relativna vlhkost’ na hodnote 95 % + 4 % ().

Skusobné kusy sa pripravia tak, aby:

— jedna hrana kazdého skiisobného kusu bola ¢astou povodnej hrany
¢elného skla,

— v pripade Ze sa sktsa niekolko skuSobnych kusov stcasne, bola
medzi nimi ponechana primerana medzera.

Musia sa vykonat' bezpecnostné opatrenia na zabranenie stekania
kondenzatu zo stien alebo stropu skuSobnej komory na sksobné
vzorky.

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

bezfarebna sfarbend

Sfarbenie medzivrstvy 1 2

Iné vedlajSie charakteristiky sa neuvazuja.

(!) Pri tychto skusobnych podmienkach je vylicena akakol'vek kondenzacia na skusobnych
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7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1.

8.2.

8.3.

Interpretacia vysledkov

Tabule z bezpecnostného skla sa povazuju za vyhovujice z hladiska
odolnosti proti vlhkosti, ak nie su pozorované ziadne vyznamné zmeny
dalej ako 10 mm od nezrezanych hran alebo d’alej ako 15 mm od
zrezanych hran, po dvojhodinovom pobyte v okolitej atmosfére
bezného alebo upraveného vrstveného skla, a 48 hodinovom pobyte
v okolitej atmosfére v pripade plastom potiahnutych sklenych tabul
a plastového zasklenia.

Sada sktasobnych kusov alebo vzoriek predlozenych na typové schva-
lenie komponentu sa povazuje za vyhovujicu z hl'adiska skusky odol-
nosti proti vlhkosti, ak je splnend jedna z tychto podmienok:

vsetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, d’alsSia séria skasok
vykonana na novej sade vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

SKUSANIE ODOLNOSTI VOCI ZMENAM TEPLOTY

Skusobna metéda

Dva skasobné kusy s rozmermi 300 x 300 mm sa vlozia na Sest’ hodin
do uzatvorenej komory s teplotou — 40 + 5 °C; potom sa umiestnia do
okolitého ovzdusia s teplotou 23 + 2 °C na jednu hodinu alebo
dovtedy, kym skGsobny kus nedosiahne stabilni teplotu. Potom sa
umiestnia na tri hodiny do pradu vzduchu s teplotou 72 £ 2 °C. Po

ich navrate do okolitého ovzdusia pri teplote 23 £+ 2 °C a ochladeni na
tuto teplotu sa tieto skiiSobné kusy potom preskiimaji.

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

bezfarebna sfarbend

Sfarbenie plastove] medzivrstvy 1 2
alebo povlaku

Iné vedlajSie charakteristiky sa neuvazuji.

Interpretacia vysledkov
Skuska odolnosti vo¢i zmenam teploty sa povazuje za skusku

s pozitivnym vysledkom, ak skiSobné kusy nevykazujii Ziadne trhliny,
zakalenie, odlupovanie alebo iné zrejmé poskodenie.

OPTICKE VLASTNOSTI

Skiska priepustnosti svetla

Pristroje a pomocky
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9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.1.

9.1.2.2.

9.1.2.3.

Svetelny zdroj pozostavajuci zo ziarovky, ktorej vlakno sa nachadza
v rovnobeznostene s rozmermi 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm. Napétie na
vlakne ziarovky musi byt také, aby teplota farby bola 2 856 K + 50 K.
Napitie musi byt stabilizované v rozsahu + 1/1 000. Pristroj pouZi-
vany na kontrolu napdtia musi mat’ primeranti presnost’.

Opticky systém pozostavajuci zo SoSovky s ohniskovou vzdialenostou
minimalne 500 mm a korigovany na chromatické aberacie. Uplna
apertura SoSovky nesmie prekrocit’ f/20. Vzdialenost' medzi Sosovkou
a zdrojom svetla sa musi upravit’ tak, aby sa ziskal svetelny la¢, ktory
bude v zasade rovnobezny.

Na ucely obmedzenia priemeru svetelného la¢a na 7 mm + 1 mm sa
vlozi clona (diafragma). Tato clona sa musi umiestnit’ vo vzdialenosti
100 + 50 mm od SoSovky na strane vzdialenej od zdroja svetla.
Meranie sa vykona v bode nachadzajucom sa v strede svetelného luca.

Meracie zariadenie. Prijima¢ sa musi vyznacovat relativnou spek-
tralnou citlivostou, ktord je v zdsade zhodna s relativnou spektrdlnou
svetelnou ucinnostou fotometrického meraca pre fotopické (denné)
videnie podla normy CIE (Commission Internationale de I'Eclairage
- Medzinarodna komisia pre osvetlenie). Citlivy povrch prijimaca je
potiahnuty difiznym médiom a jeho prierez musi byt asponi dvojna-
sobkom svetelného luca emitovaného optickym systémom. Ak sa
pouziva integrujuca gula, plocha prierezu otvoru gule musi byt
aspont dvojnasobkom plochy prierezu rovnobeznej Casti luca.

Linearnost’ prijimaca a pripojeného indikacného pristroja musi byt
lepSia ako 2 % meracicho rozsahu. Prijima¢ musi byt umiestneny
v osi svetelného luca.

Postup

Pristroj, ktory ukazuje odozvu prijimaca sa nastavi tak, aby ukazoval
100 dielikov, ked’ tabul’a bezpecnostného skla nie je vlozena do dréhy
svetla. Ak na prijima¢ nedopada ziadne svetlo, pristroj musi ukazovat’
nulu.

Tabula z bezpe¢nostného skla sa umiestni v takej vzdialenosti od
prijimaca, ktora sa rovna priblizne patnasobku priemeru prijimaca.
Medzi clonu a prijima¢ sa vlozi tabula bezpec¢nostného skla a jej
orientacia sa nastavi tak, aby uhol dopadu svetelného laca bol 0°
+ 5°. Normalna priepustnost’ sa meria na tabuli bezpecnostného skla
a pre kazdy merany bod sa odc¢ita pocet dielikov, n, zobrazeny na
indikaénom pristroji. Normalna priepustnost’ tr sa rovna n/100.

V pripade celnych skiel sa moézu pouzivat alternativne skiiSobné
metoédy s pouzitim bud’ skiSobnej vzorky vyrezanej z najplochejsej
Casti Celného skla alebo Specialne pripraveného plochého S$tvorca
z materidlovymi a hrabkovymi charakteristikami identickymi
s charakteristikami skutoéného ¢elného skla, pricom merania sa vyko-
navaju kolmo na sklenti tabul’u.

Skuska sa vykonava v zone I $pecifikovanej v bode 9.2.5.2 tejto
prilohy.

V pripade traktorov u ktorych nie je mozné urit zénu I vymedzenu
v bode 9.2.52. sa skisky vykonavajd v zone 1’ definovanej
v bode 9.2.5.3 tejto prilohy.
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9.1.4.
9.1.4.1.

9.1.4.2.

9.2.

9.2.1.

9.2.1.1.
9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

9.2.1.2.

Indexy obtiaznosti vedlajsich charakteristik

bezfarebné sfarbené
Sfarbenie skla 1 2
Sfarbenie medzivrstvy: 1 2
(V  pripade vrstvenych celnych
skiel)

nezahrnuté zahrnuté
Sfarbené a/alebo zatemnujlice pasy 1 2

Iné vedlajSie charakteristiky sa neuvazuju.

Interpretacia vysledkov

Normalna priepustnost merand v stlade s bodom 9.1.2 nesmie byt
v pripade Celnych skiel mensia ako 75 % a v pripade okien inych ako
celné skla mensia ako 70 %.

V pripade okien nachadzajucich sa v bodoch, ktoré nie st podstatné
pre vyhl'ad vodica (napr. zasklena strecha) moze byt faktor normalnej
priepustnosti svetla tabule mensi ako 70 %. Okna s faktorom
normalnej priepustnosti svetla mensim ako 70 % musia byt oznacené
prislusnym symbolom.

Skuska optického skreslenia

Rozsah posobnosti

Specifikovani metoda predstavuje projekéni metddu, ktord umozni
vyhodnotenie optického skreslenia tabule bezpecnostného skla.

Vymedzenie pojmov

Optickd odchylka: uhol medzi skutoénym a zdanlivym smerom bodu
pozorovaného cez tabulu bezpe¢nostného skla, pricom velkost uhla je
funkciou uhla dopadu &iary viditelnosti, hrabky a sklonu sklenej
tabule a polomeru zakrivenia v bode dopadu.

Optické skreslenie v smere MM': algebraicky rozdiel uhlovej odchylky
A, namerany medzi dvomi bodmi M a M’ na povrchu tabule bezpec-
nostného skla, priCom vzdialenost medzi tymito dvomi bodmi musi
byt taka, aby ich priemety v rovine v pravych uhloch k smeru pozo-
rovania boli oddelené uréenou vzdialenostou A, (pozri obrazok 6).

Odchylka proti smeru hodinovych ruci¢iek sa povazuje za pozitivhu
a odchylka v smere hodinovych ruci¢iek sa povazuje za negativnu.

Optické skreslenie v bode M: optické skreslenie maximalne pre vSetky
smery MM' z bodu M.

Pristroje a pomdcky

Stcastou tejto metddy je premietnutie prislusného diapozitivu (rastra)
na zobrazovaciu obrazovku cez sku$anu tabulu bezpecnostného skla.
Zmena zapri¢inena v tvare premietnutého obrazu vlozenim tabule
bezpec¢nostného skla do drahy svetla uréuje mieru skreslenia. Pristroj
pozostava z nasledovnych ¢asti, usporiadanych podla obrazku 9.
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Tabul'a bezpe¢nostného
skla

Obrazok 6 — Schematické zobrazenie optického skreslenia

Poznamky: Ay =01 - 0y t.j. optické skreslenie v smere MM'.

A, = MC t.j. vzdialenost’ medzi dvomi priam-
kami rovnobeznymi so smerom
pozorovania a prechadzajucimi cez

body M a M.
diapozitiv (raster) Clona
\\
. e B i it Y
> -~ \\\
_—
\\\ // E !
] o et i e 4
\ Zdroj svetla Kondenzor Sosovka

Obrazok 7 — Optické usporiadanie premietacieho pristroja

9.2.1.2.1. Premietaci pristroj dobrej kvality s vysoko citlivym bodovym zdrojom
svetla vyznacujuci sa napriklad tymito charakteristikami:

— ohniskova vzdialenost’ minimalne 90 mm,

— apertara priblizne 1/2,5,
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— kremenna halogénova vybojka s vykonom 150 W (ak sa pouziva
bez filtra),

— kremenna halogénova vybojka s vykonom 250 W (ak sa pouziva
so zelenym filtrom).

Obrazok 8 — ZvicSena Cast’ diapozitivu

Premietaci pristroj je schematicky vyobrazeny na obrazku 7. Clona
s priemerom 8 mm je umiestnené priblizne 10 mm od celnej SoSovky.

9.2.1.2.2. Diapozitivy (rastre) pozostavajuce napriklad zo skupiny svetlych
krazkov na tmavom pozadi (pozri obrazok 8). Diapozitiv musi mat’
dostato¢ne vysoku kvalitu a kontrast, aby umoznil vykonavat’ merania
s chybou mensou ako 5 %. Bez tabule bezpecnostného skla ktora sa
ma skimat’, musia byt’ rozmery krazkov také, aby tieto pri premietani
vytvorili skupinu kruzkov s priemerom ((R; + R,)/R;) Ay, pricom A, =
4 mm (pozri obrazky 6 a 9).

tabul'a bezpec¢-nostného skla
projektor
R obrazovka
] /

Ry
/ o
uhol skionu =*" 4
clona
smer pozorovania
R1 =4m

R, =2 a2z 4 m (najlepsie 4 m)

Obrazok 9 — Usporiadanie pristroja na skiasku optického skre-
slenia

9.2.1.2.3. Stojan, najlepsie taky, ktory umozni vertikalne a horizontalne snimanie
ako aj otacanie tabule bezpecnostného skla.

9.2.1.2.4. Kontrolna $ablona, na meranie zmien rozmerov kde sa vyzaduje rychle
postdenie. Vhodny vzor je vyobrazeny na obrazku 10.
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9.2.1.3.
9.2.1.3.1.

9.2.1.3.2.

9.2.1.33.

/////////éqlc f

Obriazok 10 — Vzor vhodnej kontrolnej Sablény

Postup
Vseobecne

Tabula bezpecnostného skla sa namontuje do stojana (9.2.1.2.3)
v uréenom uhle sklonu. Skusobny obraz sa premietne cez skiimanu
plochu. Tabulou bezpeénostného skla sa otaca alebo sa s fiou pohy-
bujte bud’ horizontalne alebo vertikalne na ucely preskimania celej
$pecifikovanej plochy.

Posudenie s pouzitim kontrolnej Sablony

Tam kde staci rychle posudenie s moznym rozsahom chyby do 20 %,
vypocita sa hodnotu A (pozri obrazok 10) z medznej hodnoty Aay pre
zmenu odchylky a hodnotu R,, vzdialenost’ od tabule bezpecnostného
skla po zobrazovaciu obrazovku:

A =0,145 Aq; " R,

Vztah medzi zmenou priemeru premietané¢ho obrazu Ad a zmenou
uhlovej odchylky Aa je dany vztahom:

Ad =029 Aa - R,

pricom:

Ad  je vyjadrené v milimetroch,

A je vyjadrené v milimetroch,

Aay, je vyjadrené v oblukovych minutach,

Ao, je vyjadrené v oblikovych minutach, a

R, je vyjadrené v metroch.

Meranie s pouzitim fotoelektrického zariadenia

Tam kde sa vyzaduje presné meranie s moznym rozsahom chyby
mensim ako 10 % medznej hodnoty, odmeria sa Ad na premietacej
osi, pricom hodnota $irky Skvrny sa od¢ita v bode v ktorom jas je 0,5
nasobkom maximalnej hodnoty jasu Skvrny.
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9.2.14.

9.2.1.5.

9.2.1.6.

9.2.1.7.

9.2.1.8.

9.2.2.

9.2.2.1.

9.2.22.

9.2.3.
9.2.3.1.

9.23.2.

9.2.4.

9.2.5.
9.2.5.1.

9.2.5.1.1.

9.2.5.1.2.

9.25.2.

Interpretacia vysledkov

Vyhodnoti sa optické skreslenie tabul’ bezpecnostného skla odmeranim
Ad v T'ubovol'nom bode na povrchu a vo vsetkych smeroch s cielom
najst’ Ad max.

Alternativna metdda

Navyse, ako alternativa k technikdm premietania je povolena striosko-
picka technika, ak sa dodrzi presnost merani uvedena
v bodoch 9.2.1.3.2 a 9.2.1.3.3.

Vzdialenost’ A, musi byt 4 mm.

Celné sklo musi byt namontované pod rovnakym uhlom sklonu ako
na traktore.

Os projekcie v horizontalnej rovine musi zostat’ priblizne kolma na
priemet Celného skla v tejto rovine.

Merania sa vykonaju v zone I spésobom vymedzenym v bode 9.2.5.2
tejto prilohy.

V pripade traktorov, u ktorych nie je mozné urcit' zéonu I definovani
v bode 9.2.5.2 tejto prilohy sa skuska vykona v zone I' definovanej
v bode 9.2.5.3 tejto prilohy.

Typ traktora

Skuska sa musi zopakovat, ak ma byt celné sklo namontované na
traktor takého typu, ktorého vyhlad dopredu sa liSi od vyhladu typu
traktora, pre ktory uz bolo ¢elné sklo schvalené.

Indexy obtiaznosti vedlajSich charakteristik

Druh materialu

Lestené (zrkadloveé) sklo Plavené sklo Tabulové sklo

1 1 2

Iné vedlajSie charakteristiky

Iné vedlajsie charakteristiky sa neuvazuji.

Pocet vzoriek

Na skusanie sa musia predlozit’ Styri vzorky.

Definicia zony vyhladu celnych skiel traktora:

Zobna vyhladu je definovana na zaklade:

referenéného bodu definovaného v bode 1.2. prilohy I k smernici 2008/-
2/ES. Tento bod sa oznacuje ako O;

priamky OQ ktora je horizontalnou priamkou prechadzajucou cez refe-
renény bod a je kolma na strednt pozdlznu rovinu traktora;

zéna I je zoénou Celného skla stanovenou priesecnikom celného skla so
Styrmi nizSie definovanymi rovinami:

P, — vertikdlna rovina prechadzajica cez O a zvierajuca uhol
15° nalavo od strednej pozdlznej roviny traktora,
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9.2.5.3.

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

9.3.

9.3.1.1.
9.3.1.1.1.

P, — vertikalna rovina symetrickd s P; okolo strednej pozdiznej
roviny traktora.

Ak toto nie je mozné (napriklad ak neexistuje symetricka
stredna pozdlzna rovina) P, je rovinou symetrickou s P,
okolo pozdiZnej roviny traktora prechadzajucej cez refe-
renény bod.

P; — rovina prechadzajica cez priamku OQ a zvierajuca uhol
10° nad horizontalnou rovinou.

P, — rovina prechadzajica cez priamku OQ a zvierajuca uhol 8°
pod horizontalnou rovinou.

V pripade traktorov u ktorych nie je mozné stanovit zénu
I definovanii v bode 9.2.5.2 tejto prilohy, zéna I' pozostava z celého
povrchu &elného skla.

Interpretacia vysledkov

Dany typ celného skla sa povazuje za vyhovujuci z hl'adiska optického
skreslenia ak u Styroch vzoriek predlozenych na skuSanie optické
skreslenie nepresiahne maximalnu hodnotu 2 oblukové minuty bud’
v zone I alebo I'.

Ziadne meranie sa nesmie vykondvat' v rdmci 100 mm Sirokej obvo-
dovej zony.

V pripade delenych celnych skiel sa nevykondva ziadne meranie
v pasme Sirokom 35 mm, zaCinajucom od okraja tabule, ktoré moze
byt’ prilahlé k deli¢u ¢elného skla.

Skuska oddelovania sekundarneho obrazu

Rozsah pdsobnosti

Uznavaju sa dve skuSobné metody:
— terCova skuska, a
— skuska kolimacnym d’alekohladom.

Tieto skiSobné metédy sa mozu pouzivat' na ucely typového schva-
lenia komponentu, kontroly kvality alebo vyhodnotenia vyrobku,
podla potreby.

Tercova skuska
Pristroje a pomdcky

Stcast'ou tejto metddy je pozorovanie osvetleného terca cez tabulu
bezpecnostného skla. Ter¢ moéze byt skonstruovany tak, aby sa
vysledok skusky mohol obmedzit' na ,,vyhovuje/nevyhovuje®.

Ter¢ musi byt prednostne z jedného z tychto druhov:

a) osvetleny prstencovy ter¢, ktorého vonkajsi priemer, D, zviera uhol
n uhlovych minGt v bode nachadzajicom sa vo vzdialenosti x
metrov (obrazok 11a); alebo

b) osvetleny prstenec a bodovy ter¢, ktorych rozmery su také, zZe
vzdialenost, D, z bodu na okraji Skvrny po najbliz§i bod na
vnutornej strane kruhu zviera uhol z uhlovych minGt v bode
nachadzajicom sa vo vzdialenosti x metrov (obrazok 11b);
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pricom:
H je medzna hodnota oddelenia sekundarneho obrazu,

X je vzdialenost od tabule bezpecnostného skla po ter¢
(minimalne 7 m),

D je dané vzorcom:

D=xtgn

Osvetleny ter¢ pozostdva zo svetelnej skrine s rozmermi priblizne
300 mm x 300 mm x 150 mm, ktorej prednd strana je pokial
mozno zhotovend zo skla zakrytého nepriesvitnym ciernym papierom
alebo natretd matnou cCiernou farbou. Skrifia je osvetlovana vhodnym
svetelnym zdrojom. Vnutro skrine je natreté matnou bielou farbou.
Mozu vyhovovat’ aj iné tvary terca ako je to zobrazené na obrazku
14. Je taktiez prijatelné nahradit’ systém terca systémom projekcie
a pozorovat’ vysledné obrazy na obrazovke.

9.3.1.1.2. Postup

Tabul'a bezpecnostného bezpecnostného skla sa namontuje pod pred-
pisanym uhlom sklonu do vhodného stojana tak, aby sa pozorovanie
vykonavalo v horizontalnej rovine prechadzajicej cez stred terca.

Svetelna skrifia sa musi pozorovat' v tmavej alebo polotmavej miest-
nosti, cez kazdi Cast' skimanej plochy, s cielom zistit' pritomnost’
akéhokol'vek sekundarneho obrazu stvisiaceho s osvetlenym ter¢om.
Tabul'ou bezpeénostného skla sa otata podla potreby tak, aby bol
zabezpeCeny spravny smer pohladu. Na pozorovanie mozno pouzit
jedno oko.

9.3.1.1.3. Interpretacia vysledkov
Ur¢i sa, Ci:

— sa, ak sa pouzije ter¢ a) (pozri obrazok 1la), primarny
a sekundarny obraz kruhu oddel'uju, to znamena, ¢i je medzna
hodnota n prekrocena, alebo

— sa, ak sa pouzije ter¢ b) (pozri obrazok 11b), sekundarny obraz
skvrny posunie za dotykovy bod s vnatornym okrajom kruhu, to
znamena, ¢i je medzna hodnota n prekrocena.

v strede
L~ otvor 12 mm

R

Strbina so Sirkou
2mm

D
(a) - (b)

Obrazok 11 — Rozmery tercov
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bod

pozorovania bezpeénostného skla

<

Uhol sklonu

9.3.1.2.

9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2.

Tabula Ter¢

vhodny

é (} [~ svetelny zdroj

~» vzdialenost pozorovania (x v'7 m)

Obrazok 12 — Usporiadanie pristroja

Kolimaény teleskop Pozorovaci teleskop
svetelny lué

\
\

\
o
|
!
[
!

Lkl skloru Rovina obrazu

Tabul'a bezpeénostného skla

Banka Zziarovky
Apertura kondenzora > 8,6 mm.

Apertira matnice > apertura kondenzora.

Rl A

Farebny filter so stredovym otvorom s priemerom priblizne
0,3 mm; priemer> 8,6 mm.

Tabul’a s polarnymi s@radnicami, priemer > 8,6 mm.
Achromaticka $oSovka, f > 86 mm, apertiira 10 mm.
Achromaticka SoSovka, f > 86 mm, aperttra 10 mm.

Cierna §kvrna, priemer priblizne 0,3 mm.

© ® N

Achromaticka Sosovka, f = 20 mm, apertira < 10 mm.

Obrazok 13 — Pristroj na skisku kolimaénym d’alekohlPadom
Skuska kolimaénym d’alekohl'adom.
V pripade potreby sa pouzije postup opisany v tomto bode.
Pristroj

Pristroj pozostava z kolimatora a z d’alekohl'adu a moze byt’ zostaveny
v stlade s obrazkom 13.Mdze sa vSak pouzit’ akykol'vek rovnocenny
opticky systém.

Postup

Kolimaény dalekohlad vytvara v nekonefne obraz systému
s polarnymi stradnicami s jasnym bodom v jeho strede (pozri obrazok
14). V ohniskovej rovine pozorovaciecho d’alekohl'adu sa umiestni na
optickli os mala nepriesvitna Skvrna s priemerom o nieco vac¢§im ako
je priemer premietnutého jasného bodu, ¢im sa jasny bod zatieni.
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9.3.12.3.

9.3.1.3.

9.3.2.1.

¢gierna Skvrna
(stred vyhlada)

Obrazok 14 — Priklad pozorovania skiuSobnou metodou s pouZitim
kolima¢ného d’alekohPadu

Ak sa medzi d’alekohlad a kolimator umiestni skiiSobny kus ktory
vytvara sekundarny obraz, v uréitej vzdialenosti od stredu systému
s polarnymi stradnicami sa objavi druhy menej jasny bod. Oddelenie
sekundarneho obrazu sa moéze od¢itat’ ako vzdialenost’ medzi bodmi
pozorovanymi cez pozorovaci dalekohl’ad (pozri obrazok 14). (Vzdia-
lenost medzi tmavou Skvrnou a jasnym bodom v strede systému
s polarnymi suradnicami predstavuje opticku odchylku.)

Interpretacia vysledkov

Tabul'a bezpecnostného skla sa najskor preskiima technikou jednodu-
chého snimania s cielom zistit' plochu, ktord poskytuje najsilnejsi
sekundarny obraz. Tato oblast’ sa potom preskiima pomocou kolimag¢-
ného d’alekohladu pri prisluSnom uhle dopadu. Zmeria sa maximalne
oddelenie sekundarneho obrazu.

Smer pozorovania v horizontdlnej rovine musi zostat’ priblizne kolmy
na priemet ¢elného skla v tejto rovine.

Merania sa vykonavaju podla kategorie traktora v zoénach definova-
nych v bode 9.2.2.

Typ traktora

Skuska sa musi zopakovat, ak ma byt celné sklo namontované na
traktor takého typu, ktorého vyhlad smerom dopredu sa lisi od
vyhladu typu traktora, pre ktory uz bolo ¢elné sklo schvalené.



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 86

9.3.3.

9.3.3.1.

9.33.2.

9.3.5.1.

9.3.5.2.

9.4.

10.

10.1.

10.2.

10.2.1.

Indexy obtiaznosti vedlajSich charakteristik

Druh materialu

Lestené (zrkadlové)sklo Plavené sklo Tabulové sklo

1 1 2

Iné vedlajSie charakteristiky

Iné vedlajsie charakteristiky sa neuvazuji.:

Pocet vzoriek

Na skusanie sa musia predlozit’ $tyri vzorky.

Interpretacia vysledkov

Dany typ ¢elného skla sa povazuje za vyhovujici z hl'adiska oddelenia
sekundarneho obrazu ak u $tyroch vzoriek predloZenych na sktsanie
oddelenie primarneho a sekundarneho obrazu nepresiahne maximalnu
hodnotu 15 oblikovych minut.

V 100 mm S$irokej obvodovej zone sa nesmie vykonavat Zziadne
meranie.

V pripade delenych celnych skiel sa nevykonava ziadne meranie
v pasme Sirokom 35 mm, zafinajicom od okraja tabule, ktoré mdze
byt prilahlé k deli¢u Eelného skla.

Skuska identifikacie farieb

Ak je celné sklo sfarbené v zonach uvedenych v bobe 9.2.5.2
alebo 9.2.5.3, skusaju sa Styri Celné skla na identifikovatelnost’ tychto
farieb:

— biela;

— selektivna zIta,
— dCervena,

— zelen4,

— modra,

— oranzova.

SKUSKA odolnosti vo&i ohiiu

Ucel a oblast’ pouZivania

Téato metéoda umoziuje stanovit’ horizontdlnu rychlost’ horenia mate-
ridlov pouzivanych v kabine vodica traktora po vystaveni ucinkom
malého plamena. Tato metdéda umoziuje skuSanie materidlov
a komponentov z vnutorného vybavenia traktora jednotlivo
alebo v kombindcii az do hrubky 15 mm. Pouziva sa na postdenie
homogénnosti vyrobnych sérii takychto materialov so zretelom na ich
spravanie sa pocas horenia. Vzhl'adom na mnohé rozdiely medzi situ-
aciou v skuto¢nom Zzivote (pouzitie a orientdcia v traktore; podmienky
pouzivania, zdroj zapalovania, atd’.) a presnymi skiiSobnymi podmien-
kami predpisanymi v tomto materiali, tito metodu nemozno pova-
zovat’ za vhodnll na vyhodnotenie vSetkych skutocnych charakteristik
horenia v traktore.

Vymedzenie pojmov

Rychlost’ horenia: podiel vzdialenosti horenia meranej v stlade s touto
metodou a Casu potrebného na zhorenie takejto vzdialenosti.



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 87

10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.

10.4.1.

Vyjadruje sa v milimetroch za minttu.

Kompozitné material: material zloZzeny z niekolkych vrstiev podob-
nych alebo rozdielnych materialov dokonale spojenych na svojom
povrchu zlepenim, stmelenim, platovanim, zvaranim atd. Ak sa
rozne materialy spojené spolu prerusovane (napr. zoSitim, vysokofre-
kvenénym zvaranim, nitovanim), potom s cielom umoznit’ pripravu
jednotlivych vzoriek v sulade s bodom 10.5. sa takéto materialy nepo-
vazuju za kompozitné materialy.

Vystavena strana: strana smerujuca do priestoru vodica (priestoru pre
cestujucich), ked’ sa materidl montuje na traktor.

Princip

Vzorka sa uchyti horizontdlne v tvare U a vystavi sa pdsobeniu
plamena s definovanou nizkou energiou na dobu 15 sekund
v spalovacej komore, pricom plamen bude posobit’ na volny koniec
vzorky. Pomocou skusky sa stanovi, ¢i a kedy plamen zhasne alebo
Cas, ktory plamen potrebuje na prekonanie meranej vzdialenosti.

Pristroje a pomdcky

Spalovacia  komora  (obrazok  15), prednostne  vyrobena
z nehrdzavejucej ocele s rozmermi uvedenymi na obrazku 16. Predna
strana komory méa ohnovzdorné pozorovacie okienko, ktoré moze
pokryvat’ celi predni stranu a ktoré moéze byt konStruované ako
vstupny panel.

Dno komory ma vetracie otvory a horna Cast’ vetraciu $trbinu po
celom obvode komory. Spalovacia komora spociva na Styroch nohach
vysokych 10 mm.

Komora mdze mat’ otvor na jednom konci na vlozenie drziaka vzorky
obsahujuceho vzorku; na protilahlom konci sa nachddza otvor na
privodné potrubie plynu. Roztaveny material sa zachytava do panvy
(pozri obrazok 17), ktora je umiestnena na dne komory medzi vetra-
cimi otvormi bez toho, aby zakryla plochu ktoréhokol'vek vetraciecho
otvoru.

-
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Obrazok 15 - Priklad spalovacej komory s drziakom vzorky

s odkvapkavacou panvou
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Rozmery v milimetroch - tolerancie podfa ISO 2768
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Obrazok 16 — Priklad spalovacej komory

Rozmery v milimetroch - tolerancie podr'a ISO 2768
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Obrazok 17 — Typickd odkvapkavacia panvica

10.4.2.  Drziak vzorky, pozostavajici z dvoch kovovych platni alebo ramov
z materialu odolného proti koroézii v tvare U. Rozmery s uvedené na
obrazku 18.

Spodna platha je opatrena kolikmi a horna platia zodpovedajicimi
otvormi kvoli zabezpeceniu pevného uchytenia vzorky. Koliky sluzia
taktiez ako meracie body na zaciatku a na konci vzdialenosti horenia.

Podoprenie sa vykona formou ziaruvzdornych drétov s priemerom
0,25 mm preklenujucich rdm v rozstupe 25 mm nad dnom ramu
v tvare U (pozri obrazok 19).
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Rozmery v milimetroch - tolerancie podl'a ISO 2768
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Obrazok 18 — Priklad drZiaka vzorky

Rozmery v milimetroch - tolerancie podla ISO 2768
drazky 0,5 x 0,5

Dizkg
(v SMmere szrky)
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vonkajsieho rdmu

dréazky 2 x 2

Obrazok 19 — Priklad ¢asti kon$trukcie spodného U-ramu urde-
ného pre zariadenie na uchytenie drétov

Rovina spodnej strany vzoriek sa musi nachadzat v 178 mm nad
podlahovou doskou. rovinou. Vzdialenost' prednej hrany drziaka
vzorky od konca komory musi byt 22 mm; vzdialenost pozdiznych
stran drziaka vzorky od bocnych stran komory musi byt 50 mm (vo
vSetkych pripadoch ide o vnitorné rozmery). (Pozri obrazky 15 a 16).

10.4.3.  Plynovy horak. Zdrojom zapalovania je Bunsenov horak s vnutornym
priemerom 9,5 mm. V skuSobnej skrinke je umiestneny tak, aby sa
stred jeho dyzy nachadzal 19 mm pod stredom spodného okraja otvo-
reného konca vzorky (pozri obrazok 16).

10.4.4.  SkuSobny plyn. Plyn privadzany do hordka musi mat vyhrevnost
priblizne 38 MJ/m? (napr. zemny plyn).

10.4.5.  Kovovy hrebefi minimélne 110 mm dlhy so siedmymi alebo 6smymi
hladko zaoblenymi zubami s dlzkou 25 mm.
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10.4.6.

10.4.7.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

Stopky s presnostou na 0,5 sekundy.

Digestor. Spal'ovacia komora sa moze umiestnit’ do digestora za pred-
pokladu, Ze jeho vnutorny objem bude aspon 20-krat, avSak nie viac
ako 110-krat, vacsi ako objem spal'ovacej komory a za predpokladu,
e ziadny jednotlivy vyskovy, Sirkovy alebo diZkovy rozmer digestora
nebude vicsi ako 2 1/2nasobok ktoréhokol'vek z ostatnych dvoch
rozmerov.

Pred zacatim skisky sa odmeria vertikalna rychlost’ vzduchu pradia-
ceho cez digestor 100 mm pred a za predpokladanou polohou spal'o-
vacej komory. Musi byt od 0,10 do 0,30 m/s, aby sa zabranilo
moznému nepohodliu alebo ruSenia obsluhy spalinami. Moze sa
pouzit' digestor s prirodzenym vetranim a s prislusnou rychlostou
vzduchu.

Vzorky

Tvar a rozmery

Tvar a rozmery vzoriek su uvedené na obrazku 20. Hribka vzorky
zodpoveda hribke vyrobku, ktory sa ma skusat. Nesmie byt vicsia
ako 13 mm. Ak to odoberanie vzoriek umozni, vzorka musi mat’
konstantny prierez po celej svojej dizke. Ak tvar a rozmery vyrobku
neumoznia odobratie vzorky danej velkosti, musia sa dodrzat’ tieto
minimalne rozmery:

a) v pripade vzoriek so Sirkou 3 az 60 mm musi byt ich dizka
356 mm. V takomto pripade sa material skusa po Sirke vyrobku;

b) v pripade vzoriek so §irkou 60 az 100 mm musi ich dizka byt
asponi 138 mm. V takomto pripade potencialna vzdialenost’ horenia
zodpoveda dizke vzorky, pricom s meranim sa zaGina v prvom
bode merania.

¢) vzorky so Sirkou mensou ako 60 mm a dikou mensou ako
356 mm a vzorky so Sirkou 60 az 100 mm a dizkou mensou
ako 138 mm, sa nemdzu podla sucasnej metody skuasat
a nemdzu sa skusat’ vzorky so Sirkou menSou ako 3 mm.

Odber vzoriek

Zo sktsaného materidlu sa odoberie minimalne pit vzoriek.
V pripade materialov, ktorych rychlosti horenia sa lisia podl'a smeru
materidlu  (toto bolo zistené predbeznymi  skiSkami), pét
(alebo viacero) vzoriek sa odoberie a vlozi do skuSobného pristroja
tak, aby sa zmerala najvysSia rychlost’ horenia. Ak sa material dodava
v stanovenych $irkach, odreze sa dizka minimalne 500 mm pokryva-
juca celu Sirku. Z takto odrezaného kusu sa vzorky odoberi v mieste
vzdialenom minimalne 100 mm od okraja materialu a v bodoch od
seba rovnako vzdialenych.

Aj to tvar vyrobkov umoznuje, rovnakym sposobom sa odobert
vzorky hotovych vyrobkov. Ak je hrubka vyrobu vicsia ako 13 mm,
musi sa znizit' na 13 mm mechanickym procesom uplatinovanym na tej
strane, ktord nie je oto¢end Celom k priestoru pre cestujucich.

Kompozitné materialy (pozri 10.2.2) sa musia skusat’ tak, ako keby
boli homogénne.
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10.5.3.

10.6.

10.6.1.

10.6.2.

10.6.3.

10.6.4.

10.6.5.

10.6.6.

10.6.7.

V pripade materidlov obsahujicich na seba naukladané vrstvy
s 16znym zlozenim, ktoré nepredstavuju kompozitné materialy, vSetky
vrstvy zahrnutého materialu do hibky 13 mm od povrchu oto¢eného
smerom k priestoru pre cestujucich sa skusaju jednotlivo.

Rozmery v milimetroch

g8 254
127
2
<+ 4
6
g —-l— 8
1
+ + —
356
Obrazok 20 — Vzorka
Kondicionovanie

Vzorky sa musia kondicionovat’ miniméalne 24 hodin, avSak nie dlhSie
ako 7 dni, pri teplote 23 + 2° C a relativnej vlhkosti 50 = 5 %,
a uchovavat’ v tychto podmienkach az do doby bezprostredne pred
skiiSanim.

Postup

Vzorky s vlasovymi alebo chumacovymi povrchmi sa umiestnia na
rovnu plochu a precesu sa dvakrat proti vlasu s pouzitim hrebena
(10.4.5).

Vzorka sa vlozi do drziaka vzorky (10.4.2) tak, aby vystavena strana
smerovala nadol k plameiu.

Plynovy plamen sa nastavi na vySku 30 mm s pouzitim znacky
v komore pricom privod vzduchu do hordka bude uzatvoreny. Pred
zaCatim prvej skuSky musi plameii kvoli ustaleniu horiet” aspoil jednu
minutu.

Drziak vzorky sa zatlaci do spalovacej komory tak, aby bol koniec
vzorky vystaveny plamefiu a po 15 sekundéach sa prietok plynu zastavi.

Meranie ¢asu horenia sa za¢ina v momente, ked” spodna ¢ast’ plamena
prejde prvym meracim bodom. Sirenie plameina sa pozoruje na tej
strane (hornej alebo spodnej) ktora hori rychlejsie.

Meranie ¢asu horenia je ukoncené ked’ plamen dosiahne posledny
meraci bod alebo ked’ plamen zhasne pred dosiahnutim tohto bodu.
Ak plamen nedosiahne posledny meraci bod, zhorena vzdialenost’ sa
odmeria az do bodu, v ktorom plamen zhasol. Zhorena vzdialenost’
predstavuje Cast’ vzorky znicenej horenim na povrchu alebo vo vnutri.

Ak sa vzorka nezapali alebo nebude pokracovat’ jej horenie po zhas-
nuti horaka, alebo ak plamen zhasne pred dosiahnutim prvého mera-
cicho bodu, tak, Ze sa nenameral ziadny ¢as horenia, do protokolu
o skuske sa uvedie, Ze rychlost’ horenia je 0 mm/minuta.
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10.6.8.

10.7.

10.8.

10.9.

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.

Ak prebieha séria skusok alebo ak sa vykonavaju opakované skusky,
pred zacatim skusky sa treba presvedCit’, ¢i teplota spalovacej komory
a drziaka vzorky nepresiahla 30 °C.

Vypocet

Rychlost’ horenia, B, v milimetroch za minitu, je dana vzorcom:

B = (s/f) x 60

pri¢om:
s je zhorend vzdialenost v milimetroch,

t je ¢as v sekundach, potrebny na zhorenie vzdialenosti s.

Indexy obtiaznosti vedlajSich charakteristik

Ziadne vedlajsie charakteristiky sa neuvazuju.

Interpretacia vysledkov

Plastom potiahnuté (bod 2.3) a sklo-plastové bezpecnostné zasklenie
(bod 2.4) sa povazuji za vyhovujuce z hladiska spravania sa pri
horeni (odolnost’ vo¢i ohiu), ak rychlost horenia nepresiahne
250 mm/minuta.

SKUSANIE ODOLNOSTI VOCI CHEMICKYM CINIDLAM

Chemické ¢inidla ktoré sa musia pouZivat’

Neobrusujuci mydlovy roztok: 1 % hmotnosti olejanu draselného
v deionizovanej vode.

Vyrobok na Cistenie okien: vodny roztok izopropanolu
a dipropylénglykolmonometyléteru, kazdy z nich v koncentracii 5 %
az 10 % hmotnostnych, a hydroxidu amoénneho v koncentracii 1 % az
5 % hmotnostnych.

Neriedeny denaturovany lieh: jeden objemovy diel metylalkohol v 10
objemovych dieloch etylalkoholu.

Referenénd benzinova zmes 50 % objemovych toluénu, 30 % objemo-
vych 2,2 4-trimetylpentanu, 15 % objemovych 2,4,4-trimetyl-1-
pentanu a 5 % objemovych etylalkoholu.

Referencny petrolej: zmes 50 % objemovych n-oktanu a 50 % obje-
movych n-dekanu.

Skusobna metoda

Kazdy z dvoch sktSobnych kusov s rozmermi 180 x 25 mm sa
skusaju chemickymi ¢inidlami tak ako je uvedené v bode 11.1, pricom
pre kazda skasku a vyrobok sa pouzije novy skasSobny kus. Po kazdej
skuske sa tieto kusy odistia v sulade s pokynmi vyrobcu, a potom sa
kondicionujti 48 hodin pri teplote 23 + 2 °C a relativnej vlhkosti
50 £ 5 %. Tieto podmienky musia byt pocas skuSok dodrzané.
Skusobné kusy sa na jednu minutu uplne ponoria do skusobnej kvapa-
liny, vytiahnu sa a potom sa okamzite osusia pomocou (Cistej) absor-
bujticej bavinenej handry.
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11.4.

11.4.1.

11.4.2.

11.4.2.1.
11.4.2.2.

Indexy obtiaznosti vedlajSich charakteristik

Bezfarebné Sfarbené

Sfarbenie plastove] medzivrstvy 1 2
alebo povlaku

Ziadne vedlajsie charakteristiky sa neuvazuju.

Interpretacia vysledkov

Skuska odolnosti proti chemickym ¢inidlam sa povazuje za vyhovu-
jucu, ak skuSobné kusy nevykazuju Ziadne zmiknutie, lepkavost,
povrchové trhliny alebo zjavnt stratu priehladnosti.

Séria sktisobnych kusov predlozenych na typové schvalenie kompo-
nentov sa povazuje za vyhovujiicu z hladiska odolnosti proti
chemickym cinidlam, ak je splnend jedna z tychto podmienok:

vsetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, dalSia séria skusok
vykonana na novej sade skuSobnych kusov alebo vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.
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1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

PRILOHA III D
Celné skl z tvrdeného skla
DEFINICIA TYPU

Celné skl4 z tvrdeného skla sa povazuju za skl roznych typov ak sa
lisia aspon v jednej z tychto hlavnych alebo vedl'ajsich charakteristik

Hlavné charakteristiky su tieto:

obchodny nazov alebo znacka;
tvar a rozmery.

Celné skla z tvrdeného skla sa povazuju za skla patriace do jednej
alebo druhej z dvoch skupin na tcely skaSok trieStivosti
a mechanickych vlastnosti, t. j.:

ploché celné skla, a
zakrivené Celné skla;

kategoria hribky, do ktorej patri menovita hrubka ,.e* (je dovolena
vyrobna tolerancia + 0,2 mm):

— Kategoria I e <45 mm
— Kategoria II: 4,5 mm < e < 5,5 mm
— kategoria III: 5,5 mm < e < 6,5 mm
— kategoria IV: 6,5 mm < E

VedlajSie charakteristiky su tieto:

druh materialu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové
sklo],

sfarbenie (bezfarebné alebo sfarbené),

Vlozené vodice alebo bez vodicov,

Vlozené zatemnovacie pasy alebo bez pasov.

SKUSKA TRIESTIVOSTI

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Tyka sa iba druhu materialu.

Plavené sklo a tabulové sklo sa povazuju za skla s rovnakym
indexom obtiaznosti.

V pripade prechodu z leStené¢ho (zrkadlového) skla na plavené sklo
alebo tabul'ové sklo a naopak sa skisky triestivosti musia zopakovat.

Ak sa ako zatemiujice pasy pouZiju iné nez natierané pasy, skusky
sa musia zopakovat’.
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2.2.

2.3.

23.2.1.

23.2.2.

23.23.

2.4.

2.5.

2.5.1.

Pocet vzoriek

Skusa sa Sest’ vzoriek zo sady z najmenej rozvinutej plochy a Sest’
vzoriek zo sady z najviac rozvinutej plochy, vybratych spésobom
predpisanym v prilohe III M.

Rézne zony skla

Celné skla z tvrdeného skla musia mat’ dve hlavné zény, FI a FII
Mozu obsahovat’ aj medzilahlti zonu, FIII.

Tieto zony su definované dale;j.

zo6na FI: obvodova zoéna jemnej triestivosti, minimalne 7 mm Siroka,
cela okolo okraja Celného skla a vratane vonkajSicho pasu 2 cm
sirokého, ktory nie je predmetom posudzovania;

zéna FII: zéna dohladnosti s kolisavou trieStivostou, vzdy obsahu-
juca obdlznikovl ¢ast minimalne 20 cm vysoka a 50 cm dlha.

Stred obdiZnika sa nachadza vo vnutri kruhu s polomerom 10 cm so
stredom na priemete referenéného bodu.

V pripade traktorov, pre ktoré nie je mozné urcit’ referencny bod sa
musi poloha zény dohl'adnosti uviest’ v protokole o skuske.

Vyska vyssie uvedeného obdiznika sa moéze zniZit na 15 cm
v pripade Celnych skiel, ktoré st vysoké menej ako 44 cm;

zona FIII: medzilahla zona Siroka maximalne 5 cm, medzi zénami FI
a FIL

Skusobna metoda

Pouzivana metdda je opisana v bode 1 prilohy III C.

Body narazu (pozri prilohu III N, obrazok 2)

Body narazu sa zvolia takto:

bod 1: v centralnej Casti zony FII v oblasti vysokého alebo nizkeho
namahania;

bod 2: v zéne FIII, ¢o mozno najblizsie k vertikalnej rovine symetrie
z6ny FII;

body 3 a 3 3 cm od okrajov vertikalnej osi vzorky, ak existuje
stopa po kliestach, jeden z bodov zlomu sa musi nachadzat’
v blizkosti okraja, na ktorom je stopa po kliestach a druhy
v blizkosti protilahlého okraja;

bod 4: v mieste, kde je polomer zakrivenia najmensi na najdlhsej
horizontéalnej osi;

bod 5: 3 cm od okraja vzorky v mieste kde je polomer zakrivenia
okraja najmensi, bud’ dolava alebo doprava.

Skuska trieStivosti sa vykond v kazdom z bodov 1, 2, 3, 3', 4 a 5.
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2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.
2.6.1.1.1.

2.6.1.1.2.

2.6.1.1.3.

2.6.1.1.4.

2.6.1.1.5.

2.6.1.2.
2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.2.3.

2.6.1.2.4.

Interpreticia vysledkov

Skuska sa povazuje za skuSku s vyhovujicim vysledkom, ak triesti-
vost’ splina vSetky podmienky uvedené v bodoch 2.6.1.1, 2.6.1.2
a 2.6.1.3.

zona FI:

Pocet lomkov v ziadnom zo §tvorcov s rozmermi 5 x 5 cm nie je
mensi ako 40 a ani vacsi ako 350; je to vSak prijatelné v pripade
celkového pocétu mensieho ako 40, ak pocet ulomkov v ziadnom zo
Stvorcov s rozmermi 10 x 10 cm, v ktorych je obsiahnuty Stvorec
s rozmermi 5 X 5 cm nie je mensi ako 160.

Na tucely vyssie uvedeného pravidla, sa ilomok presahujuci stranu
Stvorca pocita za polovicu Glomku.

Triestivost’ sa nekontroluje v pase Sirokom 2 cm okolo okraja
vzoriek, ak tento pas predstavuje ram skla, a ani v polomere
7,5 cm od bodu narazu.

Povolené st maximalne tri ilomky s plochou presahujucou 3 cm?.
Ziadne dva z tychto tlomkov sa nesmu nachadzat v tom istom
kruhu s priemerom 10 cm.

Ulomky pozdizneho tvaru mézu byt povolené za predpokladu, Ze
ich konce nie st ostré ako ostrie noza a e ich dizka nepresahuje
7,5 cm, okrem pripadu uvedené¢ho d’alej v bode 2.6.2.2. Ak tieto
alomky pozdizneho tvaru siahaji az po okraj skla, nesmu s nim
zvierat’ uhol vacsi ako 45°.

zona FII:

Zvyskova viditelnost’ po roztriesteni sa kontroluje na obdiZnikovej
ploche definovanej v bode 2.3.2. V tomto obdizniku celkovéa plocha
povrchu tlomkov vid§ich ako 2 cm? musi predstavovat’ minimalne
15 % plochy obdiznika; v pripade Gelnych skiel vysokych minimalne
44 cm, alebo ktorych montazny uhol zviera s vertikalou uhol mensi
ako 15°, percento viditelnosti sa vSak musi rovnat' aspon 10 %
povrchu zodpovedajuceho obdiznika.

Plocha Ziadneho ulomku nesmie byt’ vi¢sia ako 16 cm?, s vynimkou
pripadu uvedeného v bode 2.6.2.2.

V ramci polomeru 10 cm od bodu narazu, ale iba v tej ¢asti kruhu,
ktory sa nachadza v zone FII, st povolené tri ulomky s plochou
viéSou ako 16 cm?, ale menSou ako 25 cm?.

Ulomky musia mat’ v zésade pravidelny tvar a nesmi sa na nich
nachadzat’ hroty druhu opisaného v bode 2.6.1.2.1.4. Avsak
v ziadnom obdlzniku s rozmermi 50 x 20 cm nie je povolenych
viac ako 10 nepravidelnych tlomkov a na celej ploche celného
skla maximalne 25 tlomkov.

Ziadny takyto tlomok nesmie mat' hrot dlhdi ako 35 mm merany
v sulade s bodom 2.6.1.2.4.1.
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2.6.1.2.4.1. Ulomok sa povazuje za nepravidelny tlomok ak ho nemozno vpisat’

2.6.1.2.5.

2.6.1.3.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1

3.2.

3.2.1.

do kruznice s priemerom 40 mm, ak m4 minimdalne jeden hrot dlhsi
ako 15 mm merany od vrcholu hrotu po ¢ast’ ktorej Sirka je rovna
hribke zasklenia a ak ma jeden alebo viacero hrotov s vrcholovym
uhlom mens$im ako 40°.

Ulomlgy pozdizneho tvaru su v zéne FII ako v celku povolené, ak
ich dlzka nepresahuje 10 cm, s vynimkou pripadu uvedeného
v bode 2.6.2.2.

zona FIII:

Triestivost’ v tejto zéone musi mat charakteristky nachadzajice sa
medzi charakteristikami trieStivosti povolenymi pre dve susediace
zony (FI a FII).

Celné sklo predloZené na typové schvalenie komponentu sa povazuje
za vyhovujuce z hladiska triestivosti, ak je splnena aspon jedna
z tychto podmienok:

ak vsetky skusky vykonané s pouzitim bodov narazu definovanych
v bode 2.5.1 poskytli uspokojivé vysledky;

ak jedna sktska zo vSetkych skuSok vykonanych s pouzitim bodov
narazu predpisanych v bode 2.5.1 poskytla neuspokojivé vysledky,
beric do tvahy odchylky, ktoré nepresahujii nasledovné medzné
hodnoty.

zona FI: maximalne péat tlomkov s dizkou 7,5 az 15 em;

zéna FII: maximalne tri Glomky s plochou 16 az 20 cm? v oblasti
nachadzajucej sa mimo kruznice s polomerom 10 cm so stredom
okolo bodu narazu;

zéna FIII: maximalne $tyri ulomky s dizkou 10 az 17,5 cm;

a zopakuje sa na novej vzorke, ktord bud’ spiha poziadavky
bodu 2.6.1 alebo vykazuje odchylky v ramci vys$Sie predpisanych
medznych hodnét.

Ak dve skusky zo vsetkych skusok vykonanych s pouzitim bodov
narazu predpisanych v bode 2.5.1 poskytli neuspokojivé vysledky
pricom neboli prekrocené medzné hodnoty predpisané pre odchylky
v bode 2.6.2.2 a dalSia séria skiiSok vykonana na novej sade vzoriek
spiha poziadavky bodu 2.6.1, alebo maximalne dve vzorky z novej
sady vykazuju odchylky v ramci medznych hodnét stanovenych
v bode 2.6.2.2.

Ak sa zistia vyssie uvedené odchylky, musia sa uviest’ v protokole
o skuske a k protokolu sa musia pripojit’ fotografie prislusnych casti
¢elného skla.

SKUSKA NARAZOM MAKETY HLAVY

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Ziadne vedrajsie charakteristiky sa neuvazuju.

Pocet vzoriek

Za kazda skupinu celnych skiel z tvrdeného skla sa podrobia
skuSaniu Styri vzorky, ktoré maji najmen$iu rozvinuti plochu
a Styri vzorky, ktoré maju najvacsiu rozvinutd plochu, pricom vset-
kych osem vzoriek je toho istého typu ako vzorky, ktoré boli vybraté
na skasky triestivosti (pozri bod 2.2).
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3.2.2.

3.3.

3.3.1.
33.2.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.2.1.
3422,

Alternativne, podl'a rozhodnutia laboratoria vykonavajuceho skusky,
za kazdl kategériu hribky celného skla sa podrobi skuSaniu Sest’
sktisobnych kusov s rozmermi (1 100 x 500 mm) + 5/-2 mm.

Skasobna metéda

Pouzivana metdda je opisand v bode 3 prilohy III C.

Vyska padu je 1,50 m + 0/-5 mm.

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak
sa Celné sklo alebo sksobny kus rozbije.

Sada vzoriek predlozenych na typové schvalenie komponentu sa
povazuje za vyhovujucu z hladiska skusky ndrazom makety hlavy,
ak je splnend niektord z tychto podmienok:

Vsetky sktsky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

Jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, d’alsia séria skusok
vykonana na novej sade skusSobnych kusov alebo vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.

OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky tykajice sa optickych vlastnosti uvedenych v bode 9
prilohy III C sa vztahuji na kazdy typ ¢elného skla.
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PRILOHA Il E

Tabule z rovnomerne tvrdeného skla iné ako ¢elné skla (1)

1. DEFINICIA TYPU

Tabule z rovnomerne tvrdeného skla sa povazuju za tabule patriace
do roznych typov, ak sa liSia asponi v jednej z tychto hlavnych alebo
vedlajsich charakteristik:

1.1. Hlavné charakteristiky su tieto:

1.1.1. obchodny nazov alebo znacka;

1.1.2. Druh procesu tvrdenia (tepelny alebo chemicky);
1.1.3. Kategoria tvaru; rozliSuju sa dve kategorie:

1.1.3.1. Tabule z plochého skla,
1.1.3.2. Tabule z plochého a zakriveného skla;

1.1.4. Kategoria hribky, do ktorej patri menovita hribka ,,e“ (je povolena
vyrobna tolerancia + 0,2 mm):

— kategoria I: e < 3,5 mm
— kategoria 1I: 3,5 mm < e <45 mm
— kategoria III: 4,5 mm < e < 6,5 mm
— kategoria IV: 6,5 mm < E

1.2. VedPajsie charakteristiky su tieto:

1.2.1. Druh materialu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové
sklo],

1.2.2. Sfarbenie (bezfarebné alebo sfarbené),

1.2.3. Vlozené vodice alebo bez vodicov.

2. SKUSKA TRIESTIVOSTI

2.1. Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Material Index obtiaznosti

Zrkadlové sklo 2
Ploché sklo 1
Tabul'ové sklo 1

Ziadne vedrajsie charakteristiky sa neuvazuju.

2.2. Vyber vzoriek

2.2.1. Na skuSanie sa vybert v stlade s nasledovnymi kritériami vzorky
kazdej kategorie tvaru a kazdej kategorie hrubky, ktoré je obtiazne
vyrobit’.

2.2.1.1. v pripade plochého skla, sa musia poskytnit dve sady vzoriek
zodpovedajtce:

(") Tento typ tabule z vrstveného skla sa moze tiez pouzit' ako &elné sklo pre traktory.
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2.2.1.1.1.

22.1.1.2.

22.1.2.

22.12.1.

22122

2.2.1.23.

2.2.2.

2.23.

2.2.4.

2.3.

2.4.

24.1.

2.5.

najvicsej rozvinutej ploche,

najmensiemu uhlu medzi dvomi pril'ahlymi stranami;

v pripade tabul’ plochého a zakriveného skla, sa musia poskytnat tri
sady vzoriek zodpovedajuce:

najvécsej rozvinutej ploche,

najmensSiemu uhlu medzi dvomi prilahlymi stranami;

najvicsej vyske segmentu.

Skusky vykonané na vzorkach zodpovedajucich najvacsej ploche, S, sa
povazuju za pouzitel'né na aktikol'vek int plochu mensiu ako S+ 5 %.

Ak predlozené vzorky vykazuju uhol, y, mensi ako 30°, skasky sa
povazuju za pouzitelné na vsetky predlozené tabule skla s uhlom
vacsim ako y — 5°.

Ak predlozené vzorky vykazuji uhol, y, vacsi alebo rovny 30°,
skusky sa povazuju za pouzitelné na vsetky vyrobené tabule skla
s uhlom rovnajicim sa 30° alebo vacsim.

Ak je vyska segmentu, 4, predlozenych vzoriek vécsia ako 100 mm,
skusky sa povazuju za pouzitelné na vsetky predlozené tabule skla
s vyskou segmentu mensou ako # + 30 mm.

Ak je vyska segmentu predlozenych vzoriek mensia alebo sa rovna
100 mm, skusky sa povazuju za pouzitelné na vsetky tabule skla
s vyskou segmentu mensou alebo rovnajucou sa 100 mm.

Pocet vzoriek na jednu sadu

Pocet vzoriek v kazdej skupine musi byt nasledovny, podla kate-
gorie tvaru definovanej v bode 1.1.3.:

Druh sklenej tabule pocet vzoriek
Ploché (dve sady) 4
Ploché a zakrivené (tri sady) 5

Skasobna metéda

Pouzivana metdda je opisand v bode 1 prilohy III C.

Body narazu (pozri prilohu III N, obrazok 3).

Pre tabule plochého a zakriveného skla st body narazu zobrazené na
jednej strane na obrazkoch 3a a 3b v prilohe III N a na druhej strane
na obrazku 3c v prilohe III N tieto:

bod 1: 3 cm od okrajov sklenej tabule v tej Casti, kde je polomer
zakrivenia okraja najmensi;

bod 2: 3 cm od okraja jednej z osi, pricom sa vyberie ta strana
sklenej tabule (ak existuje), na ktorej sa nachadzaju stopy po klie-
§t’ach;
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2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.6.14.

2.6.1.5.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

bod 3: v geometrickom strede skla;

bod 4: iba v pripade tabul’ zakriveného skla; tento bod sa zvoli na
najdlhsej osi v tej Casti tabule, kde je polomer zakrivenia najmensi.

V kazdom predpisanom bode ndrazu sa smie vykonat' iba jedna
skuska.

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak
triestivost’ splia nasledovné podmienky:

pocet tlomkov v ktoromkol'vek §tvorci s rozmermi 5 x 5 cm? nie je
mensi ako 40 alebo vacsi ako 400 pripadne 450, v pripade zasklenia
hrubého maximalne 3,5 mm,.

Na ucely vysSie uvedené¢ho pravidla, sa tlomok presahujuci stranu
Stvorca pocita za polovicu Glomku.

Triestivost sa nekontroluje v pase Sirokom 2 cm okolo okraja
vzoriek, ak tento pas predstavuje rdm skla, a ani v polomere
7,5 cm od bodu narazu.

Ulomky s plochou presahujicou 3 cm? nie sii povolené, s vynimkou
Casti definovanych v bode 2.6.1.3.

Niekol’ko ulomkov pozdizneho tvaru je povolenych, ak:

— ich konce nemaju ostrie,

— siahaju po okraj sklenej tabule tak, ze nezvieraju s nou uhol vacsi
ako 45°,

a ak, aZ na pripad uvedeny v bode 2.6.2.2. ich dizka nepresahuje
7,5 cm.

Sada vzoriek predlozena na typové schvalenie komponentu sa pova-
zuje za vyhovujicu z hladiska trietivosti ak je splnenda minimalne
jedna z nasledovnych podmienok:

ak vsetky skusky vykonané s pouzitim bodov narazu definovanych
v bode 2.5.1 poskytli uspokojivé vysledky;

ak jedna skuska zo vSetkych skasok vykonanych s pouzitim bodov
narazu predpisanych v bode 2.5.1 poskytla neuspokojivé vysledky,
bertic do tvahy odchylky, ktoré nepresahujii nasledovné medzné
hodnoty.

— maximalne pat’ ulomkov s dizkou 6 az 7,5 cm;

— maximalne pat’ tlomkov s dizkou 7,5 az 10 cm;

a zopakuje sa na novej vzorke, ktora bud spifia poziadavky
bodu 2.6.1 alebo vykazuje odchylky v ramci vysSie predpisanych
medznych hodnot.



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 102

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.3.

3.13.1.

3.13.2.

3.1.4.

3.14.1.

3.1.4.2.

ak dve skusky zo vSetkych skasok vykonanych s pouzitim bodov
narazu predpisanych v bode 2.5.1 poskytli neuspokojivé vysledky,
pricom neboli prekro¢ené medzné hodnoty pre odchylky predpisané
v bode 2.6.2.2 a dal$ia séria skisok vykonana na novej sade vzoriek
spiiia poziadavky bodu 2.6.1, alebo maximalne dve vzorky z novej
sady vykazuji odchylky v ramci medznych hodnét stanovenych
v bode 2.6.2.2.

Ak sa zistia vysSie uvedené odchylky, tak sa musia uviest
v protokole o skuSke a k protokolu sa musia pripojit' fotografie
prislusnych casti sklenej tabule.

SKUSKA NA MECHANICKU PEVNOST

Skuska s 227 g gulou

Indexy obtiaznosti vedlajSich charakteristik

Material Index obtiaznosti Sfarbenie Index obtiaznosti
Lestené sklo 2 Bezfarebné 1
Plavené sklo 1 Starbené 2
Tabul'ové sklo 1

Iné vedl'ajSie charakteristiky (t. j. vloZenie nepritomnost’ vodi¢ov) sa
neuvazuju.

Pocet skusobnych kusov

Za kazdi kategoriu hribky definovanej vysSie v bode 1.1.4 sa
skuSaniu podrobi Sest’ skusobnych kusov.

SkuSobna metoda

Pouzivanad metdda je opisand v bode 2.1 prilohy III C.

Vyska padu (od spodnej strany gule po hornu plochu skuisobného
kusu) je uvedené v nasledovnej tabulke, podla hribky sklenej
tabule:

Menovita hrabka sklenej tabule e) Vyska padu

e < 3,5 mm 20m+5/-0 mm

3,5 mm <e 25m+5/-0mm

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak
sa skisobny kus nerozbije.

Sada vzoriek predlozena na typové schvalenie komponentu sa pova-
zuje za vyhovujucu z hladiska mechanickej pevnosti, ak je splnena
minimalne jedna z tychto podmienok:
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3.14.2.1.
3.1.4.2.2.

4.1.

ked” maximalne jedna skuska poskytne neuspokojivy vysledok,

ked’, v pripade, ze dve skisky poskytni neuspokojivé vysledky,
d’alSia séria skisok vykonanych na novej sade Siestich skiiSobnych
kusov poskytne pozadované vysledky.

OPTICKE VLASTNOSTI

Priepustnost’ svetla

Poziadavky tykajice sa normalnej priepustnosti svetla stanovené
v bode 9.1. prilohy III C sa vztahuju na tabule z rovnomerne tvrde-
ného skla alebo cCasti sklenych tabil' nachadzajice sa v miestach,
ktoré s z hl'adiska vyhladu vodi¢a rozhodujuce.
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1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.2.

PRILOHA Il F

Celné skli z oby¢ajného vrstveného skla

DEFINICIA TYPU

Celné skla z oby&ajného vrstveného skla sa povazuju za skla patriace
do roznych typov, ak sa liSia aspont v jednej z nasledovnych hlav-
nych alebo vedl'ajSich charakteristik

Hlavné charakteristiky su tieto:

obchodny nazov alebo znacka;
tvar a rozmery.

Celné skla z oby&ajného vrstveného skla sa povazuju za skla patriace
do jednej skupiny na ucely skasok mechanickych vlastnosti
a odolnosti proti vonkajsim vplyvom;

pocet vrstiev skla;

menovita hribka ,.e“ celného skla, pricom vyrobna tolerancia 0,2
n mm (pricom n znamena pocet vrstiev skla v celnom skle) nad
alebo pod menovitu hodnotu je povolena;

menovita hribka medzivrstvy alebo medzivrstiev;

druh a typ medzivrstvy alebo medzivrstiev (napr. medzivrstva alebo
medzivrstvy PVB alebo inych plastovych materialov).

Vedlajsie charakteristiky su tieto:

druh materialu ((zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové
sklo),

sfarbenie (Uplné alebo Ciastocné) medzivrstvy alebo medzivrstiev
(bezfarebnych alebo sfarbenych),

sfarbenie skla (bezfarebné alebo sfarbené),
vloZzené vodiée alebo bez vodicov,

vlozené zatemiovacie pasy alebo bez pasov.

VSEOBECNE

V pripade ¢elnych skiel z oby¢ajného vrstveného skla sa skisky iné
ako st skusky narazom makety hlavy (bod 3.2) a skusky optickych
vlastnosti vykonavaju na plochych skasobnych kusoch, ktoré su bud’
vyrezané zo skutocnych celnych skiel alebo s na tento tcel zvlast
pripravené. V kazdom pripade musia skisobné kusy vo vSetkych
ohl'adoch striktne reprezentovat vyrobu celnych skiel, pre ktoré sa
ziada typové schvalenie komponentu.

Pred kazdou skuSkou sa skisobné kusy musia skladovat’ najmenej
Styri hodiny pri teplote 23 + 2 °C. Skasky sa musia vykonat' ¢o
mozno najskor po vybrati skaSobnych kusov z nadoby, v ktorej boli
ulozené.
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3.1

3.2.

3.2.1.

3.22.
3.2.2.1.

3222,

3.23.
3.23.1.

3.23.1.1

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

3.23.13.1.

3.23.1.3.2.

323.2.

323.2.1.

32322,

3.3.

3.3.2.
33.2.1.

SKUSKA NARAZOM MAKETY HLAVY

Indexy obtiaznosti vedlajSich charakteristik

Nie su zahrnuté ziadne vedlajsSie charakteristiky:

Skuska narazom makety hlavy na celé ¢elné sklo

Pocet vzoriek

Musi sa skusat’ Styri vzorky zo sady z najmenej rozvinutou plochou
a Styri vzorky zo sady z najviac rozvinutou plochou, vybraté
v stlade s ustanoveniami prilohy III M.

Skusobna metoda

Pouzivana metdda je opisana v bode 3.3.2 prilohy III C.
Vyska padu je 1,5 m + 0/-5 mm.

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak
su splnené tieto podmienky:

vzorka sa rozbije s vytvorenim pocetnych kruhovych trhlin ststrede-
nych priblizne okolo bodu narazu, pricom trhliny najblizsie k bodu
narazu nie st od neho vzdialené viac ako 80 mm.

vrstvy skla musia nad’alej prilichat’ k medzivrstve z plastického mate-
rialu. Mimo kruZnice s priemerom 60 mm okolo bodu narazu je povo-
lené jedno alebo viacero Ciastoénych oddeleni od medzivrstvy na
ktorejkol'vek strane trhliny, pricom §irka medzery je mensia ako 4 mm.

Na strane narazu:
medzivrstva nesmie byt obnaZend na ploche vé&sej ako 20 cm?,
je povolené odlipnutie v medzivrstve az do dizky 35 mm.

Sada vzoriek predlozenych na schvalenie sa povazuje za vyhovujiicu
z hladiska skasky formou v tvare hlavy, ak je splnena jedna z tychto
dvoch podmienok:

vsetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, d’alSia séria skusok
vykonana na novej sade skuSobnych kusov alebo vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.

Skiska ndrazom makety hlavy na ploché skuSobné kusy

Pocet skusobnych kusov

Skusaniu sa podrobi Sest’ plochych skuSobnych kusov s rozmermi
(1100 mm x 500 mm) + 5/-2 mm.

Skasobna metdda

Pouzivana metdda je opisana v bode 3.3.1 prilohy III C.
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33.2.2.

3.3.3.
33.3.1.

333.1.1.

3.3.3.1.2.

3.3.3.1.3.

33.3.2.

3.3.3.2.1.

33.3.2.2.

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.
42.2.1.

4222.

4.2.3.
423.1.

4232.

4.23.2.1.

4.23.2.2.

4.3.

Vyska padu je 4 m + 25/-0 mm.

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak
st splnené tieto podmienky:

skiSobny kus povoli a rozbije sa, vykazuje mnohé kruhové trhliny
sustredené okolo bodu narazu;

odliipenia v medzivrstve su povolené, ak maketa hlavy neprenikne
cez skusobny kus;

ziadne velké tlomky skla sa neoddelia od medzivrstvy.

Sada vzoriek predlozenych na schvalenie sa povazuje za vyhovujiicu
z hladiska skisky narazom makety hlavy, ak je splnend jedna
z tychto dvoch podmienok:

vsetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, d’alSia séria sksok
vykonana na novej sade skaSobnych kusov alebo vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.

SKUSKA MECHANICKEJ PEVNOSTI

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Nie su zahrnuté ziadne vedlajSie charakteristiky:

Skuska s 2260 g gulickou

Pocet skusobnych kusov

Skuske sa podrobi Sest Stvorcovych skuSobnych kusov so stranou
s rozmerom 300 mm + 10/-0 mm.

Skusobna metdda

Pouzivana metdda je opisana v bode 2.2 prilohy III C.

Vyska padu (od spodnej strany gule az po hornt stranu skiSobného
kusu) je 4 m + 25/-0 mm.

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom, ak gula

neprenikne cez zasklenie do piatich sekund od okamihu narazu.

Sada skusobnych vzoriek predlozenych na typové schvalenie kompo-
nentu sa povazuje za vyhovujicu z hladiska skusky s 2260
g gulickou, ak je splnena jedna tychto dvoch podmienok:

vsetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, d’alia séria skasok
vykonana na novej sade skuaSobnych kusov alebo vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.

Skiska s gulou 227 g

Indexy obtiaznosti vedl'ajSich charakteristik
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Nie su zahrnuté ziadne vedl'ajSie charakteristiky:

4.3.2. Pocet skusobnych kusov

Skuske sa podrobi dvadsat Stvorcovych sktsobnych kusov so
stranou s rozmerom 300 mm + 10/-0 mm.

4.3.3. Skusobna metoda

433.1. Pouzivand metdda je opisand v bode 2.1 prilohy III C. Skusa sa 10
vzoriek pri teplote + 40 + 2 °C a 10 vzoriek pri teplote — 20 + 2 °C.

433.2. Vyska padu pre rozne kategorie hribky a hmotnost oddelenych
ulomkov je uvedena v tejto tabulke:

+ 40 °C —-20 °C
Hrabka skusobného véka Dad Maximalna povolena véka pad maximalna povolena
kusu Vyska padu hmotnost’ ilomkov Vyska padu hmotnost’ ilomkov
mm m (%) g m (*) g
e <45 9 12 8,5 12
45<e<55 10 15 9 15
55<e<6,5 11 20 9,5 20
e> 6,5 12 25 10 25

(*) Pri vyske padu je povolena tolerancia + 25/-0 mm.

4.3.4. Interpretacia vysledkov

4.34.1. Skuska sa povazuje za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak
st splnené nasledovné podmienky:

— gul’a neprenikne cez skuSobny kus,

— skusobny kus sa nerozbije na niekol’ko kusov,

— ak sa medzivrstva neroztrhne, tak hmotnost’ ulomkov oddelenych
zo strany skla protilahlej k bodu narazu nesmie presiahnut’
prislusné hodnoty predpisané v bode 4.3.3.2

4.34.2. Sada skusobnych vzoriek predlozenych na typové schvalenie kompo-
nentu sa povazuje za vyhovujicu z hladiska skisky s 227 g gulou,
ak je splnena jedna tychto podmienok:

4.3.4.2.1. uspokojivy vysledok poskytne pri kazdej skuSobnej teplote najmenej
osem skuSok, alebo

4.3.4.2.2. ak viac ako dve skusky poskytli neuspokojivé vysledky, tak sa musi
vykonat' d’alia séria skisok vykonana na novej sade skiiSobnych
kusov a tato musi poskytnit’ uspokojivé vysledky.

5. SKUSKA ODOLNOSTI VOCI VONKAJSIM VPLYNOM
5.1 Skuska odolnosti voc¢i obrusovaniu
5.1.1. Indexy obtiaznosti a skuSobnd metoda

Ak sa uplatiiuji poziadavky bodu 4 prilohy III C, sktska musi
pokracovat’ pocas 1 000 cyklov.
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5.2.

5.3.

Interpretacia vysledkov

Tabul'a bezpecnostného skla sa povazuje za vyhovujucu z hladiska
odolnosti proti obruseniu vtedy, ak rozptyl svetla v dosledku obru-
sovania skusobného kusu nepresiahne 2 %.

Skuska odolnosti voci vysokej teplote

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 5 prilohy III C.

Skuska na odolnost’ voéi Ziareniu

Vseobecna poziadavka

Této skaska sa vykonava iba vtedy, ak ju laboratérium bude pova-
zovat’ za uzito¢nll vzhl'adom na informacie tykajice sa medzivrstvy,
ktoré ma k dispozicii.

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 6 prilohy III C.
Skiska odolnosti voc¢i vlhkosti
Uplatiiuju sa poziadavky bodu 7 prilohy IIT C.

OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky na optické vlastnosti uvedené v bode 9 prilohy III C sa
vztahuji na kazdy typ Eelného skla.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.2.

2.3.

PRILOHA III G

Tabule z vrstveného skla iné ako ¢elné skla (')

DEFINICIA TYPU

Tabule z vrstveného skla iné ako cCelné skla sa povazuju za tabule
patriace do rdznych typov, ak sa liSia aspon v jednej z nasledovnych
hlavnych alebo vedl'ajsich charakteristik

Hlavné charakteristiky si tieto:

obchodny nazov alebo znacka;

pre kategoriu hrubky tabule, do ktorej patri menovita hrubka ,.e*“ je
povolena vyrobna tolerancia + 0,2 n mm, (priom n je pocet vrstiev
skla v tabuli):

— Kategoria I: e < 5,5 mm
— Kategoria 1I: 5,5 mm < e < 6,5 mm
— Kategoria III: 6,5 mm < E

menovita hribka medzivrstvy alebo medzivrstiev;

druh a typ medzivrstvy alebo medzivrstiev (napr. medzivrstva alebo
medzivrstvy PVB alebo inych plastovych materialov).

akéekol'vek zvlastne oSetrenie, ktorému bola podrobend jedna z vrstiev
skla.

VedlajSie charakteristiky su tieto:

druh materialu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],

sfarbenie (Gplné alebo Ciastocné) medzivrstvy alebo medzivrstiev (bezfa-
rebnych alebo sfarbenych),

sfarbenie skla (bezfarebné alebo sfarbené).

VSEOBECNE

V pripade tabul' z vrstveného skla inych ako celné skla sa skusky
vykonavaju na plochych sktsobnych kusoch, ktoré su bud’ vyrezané
zo skutoénych sklenych tabul’ alebo st zvlast vyrobené. V kazdom
pripade musia skuSobné kusy vo vSetkych ohladoch striktne reprezen-
tovat’ vyrobu sklenych tabul, pre ktoré sa ziada typové schvalenie
komponentu.

Pred kazdou skuskou sa skuSobné kusy vrstveného skla musia skladovat’
najmenej $tyri hodiny pri teplote 23 + 2 °C. Skusky sa musia vykonat’
¢o mozno najskor po vybrati skuSobnych kusov z nadoby, v ktorej boli
uloZené.

Ustanovenia tejto prilohy sa povazuji za splnené, ak zasklenie pred-
lozené na typové schvalenie komponentu ma také isté zlozenie ako
celné sklo, ktoré uz bolo schvalené na zaklade ustanoveni priloh III F,
III H alebo III 1.

(") Tento typ tabule z vrstveného skla sa moze tiez pouzit' ako &elné sklo pre traktory.
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3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

34.2.1.

3.422.

4.1.

4.2.

SKUSKA NARAZOM MAKETY HLAVYE

Indexy obtiaznosti vedlajSich charakteristik

Ziadne vedlajsie charakteristiky sa neuvazuju.

Pocet skusobnych kusov

Skusaniu sa podrobi Sest’ plochych skuSobnych kusov s rozmermi
(1100 mm x 500 mm) +25/-0 mm.

SkiSobna metéda
Pouzivana metoda je opisana v bode 3 prilohy III C.

Vyska padu je 1,50 m + 0/-5 mm. V pripade sklenych tabul’ pouziva-
nych ako celné skla traktorov sa tato vyska zvysi na 4 m + 25/-0 mm.

Interpretacia vysledkov
Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak su

splnené nasledovné podmienky:

skusobny kus povoli a rozbije sa vykazujic mnohé kruhové trhliny
sustredené okolo bodu narazu;

medzivrstvy st povolené, avSak maketa hlavy nesmie preniknit cez
medzivrstvu;

ziadne velké ulomky skla sa neoddelia od medzivrstvy.

Sada vzoriek skaSobnych vzoriek predlozenych na skaSanie na tucely
typového schvalenia komponentu sa povazuje za vyhovujicu
z hladiska skusky narazom makety hlavy, ak je splnena jedna
z tychto dvoch podmienok:

vsetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, d’alsia séria skusok vyko-
nand na novej sade skiiSobnych kusov alebo vzoriek poskytne uspoko-
jivé vysledky.

SKUSKA MECHANICKEJ PEVNOSTI — SKUSKA S GULOU 227 g

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Ziadne vedlajie charakteristiky sa neuvazuji.

Pocet skusobnych kusov

Skuskam sa musia podrobit’ Styri ploché skuSobné kusy v tvare Stvorca
so stranou 300 mm (+ 10/-0 mm)
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4.4.

44.1.

4.4.2.

44.2.1.

4422,

5.2.

Skiasobna metoda

Pouzivana metdda je opisana v bode 2.1 prilohy III C.

Vyska padu (od spodnej strany gule po hornt plochu skiisobného kusu)
je uvedena v tejto tabulke ako funkcia menovitej hrabky:

Menovita hrabka Vyska padu
e <55 mm 5 m
55 mm < e < 6,5 mm 6 m + 25 mm/~ 0 mm
6,5 mm <e 7 m

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak su
splnené tieto podmienky:

— gul’a neprenikne cez skuSobny kus,

— sktisobny kus sa nerozbije na niekolko kusov,

— celkova hmotnost’ tych niekol’ko malo ulomkov, ktoré sa mozu
vytvorit’ na strane opacnej ako je strana bodu narazu nepresiahne
15 g.

Sada skusobnych kusov predlozenych na ski$anie na tGcely typového
schvalenia komponentu sa povazuje za vyhovujicu z hl'adiska mecha-
nickej pevnosti, ak je splnena jedna z tychto podmienok:

vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

ak maximalne dve skusky poskytli neuspokojivé vysledky, musi sa
vykonat' d’al$ia séria skaSok na novej sade skuSobnych kusov, ktora
musi poskytnit’ uspokojivé vysledky.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI VONKAJSIM VPLYVOM

Skuska odolnosti voc¢i obrusovaniu

Indexy obtiaznosti a sktsobna metdda

Ak sa uplatiujii poziadavky bodu 4 prilohy III C, skuska musi pokra-
Covat’ pocas 1000 cyklov.

Interpretacia vysledkov

Tabula bezpeénostného skla sa povazuje za vyhovujucu z hl'adiska odol-
nosti vo¢i obrusovaniu vtedy, ak rozptyl svetla v dosledku obrusovania
skusobného kusu nepresiahne 2 %.

Skuska odolnosti voci vysokej teplote

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 5 prilohy III C.
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5.3.

5.4.

5.4.1.

6.1.

Skiska na odolnost’ vo¢i Ziareniu

Vseobecné poziadavky

Této skiska sa vykondva iba vtedy, ak ju laboratorium bude povazovat
za uzitonu vzhl'adom na informacie tykajiice sa medzivrstvy, ktoré ma
k dispozicii.

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 6 prilohy III C.

Skuska odolnosti voc¢i vlhkosti

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 7 prilohy III C.

OPTICKE VLASTNOSTI

Priepustnost’ svetla

Poziadavky tykajuce sa normalnej priepustnosti svetla stanovené
v bode 9.1. prilohy III C sa vztahuji na sklené tabule iné ako celné
skla, alebo casti sklenych tabul' nachadzajice sa v miestach, ktoré st
z hladiska vyhladu vodic¢a rozhodujtce.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

PRILOHA Il H

Celné skla z upraveného vrstveného skla

DEFINICIA TYPU

Celné skla z upraveného vrstveného skla sa povazuju za skl patriace
do roznych typov, ak sa liSia aspon v jednej z nasledujticich hlavnych
alebo vedlajsich charakteristik

Hlavné charakteristiky su tieto:

obchodny nazov alebo znacka;

tvar a rozmery.

Celné skla z upraveného vrstveného skla sa povazuju za skl patriace
do jednej skupiny na ucely skisok mechanickych vlastnosti a skusok
odolnosti vo¢i vonkaj$im vplyvom;

pocet vrstiev skla;

(13

menovita hribka ,.e“ celného skla, pricom vyrobna tolerancia 0,2
n mm (priom n znamena pocet vrstiev skla v Celnom skle) nad
alebo pod menovitti hodnotu je povolena;

akékol'vek zvlastne oSetrenie, ktorému bola podrobena jedna alebo
viaceré vrstvy skla;

menovita hribka medzivrstvy alebo medzivrstiev;

druh a typ medzivrstvy alebo medzivrstiev (napr. medzivrstva alebo
medzivrstvy PVB alebo inych plastovych materialov).

Vedlajsie charakteristiky su tieto:

druh materialu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],

sfarbenie (Gplné alebo Ciastocné) medzivrstvy alebo medzivrstiev
(bezfarebnych alebo sfarbenych),

sfarbenie skla (bezfarebné alebo sfarben¢),

vlozené vodice alebo bez vodicov,

vlozené zatemiiovacie pasy alebo bez pasov.

VSEOBECNE

V pripade Celnych skiel z upraveného vrstveného skla sa skusky iné
ako je skuska narazom makety hlavy na celé Celné sklo a skusky
optickych vlastnosti vykonavajii na vzorkach a/alebo plochych skiisob-
nych kusoch, ktoré st na tento ucel zvlast vyrobené. V kazdom
pripade musia skusobné kusy vo vsetkych ohl'adoch striktne reprezen-
tovat’ vyrobu celnych skiel, pre ktoré sa ziada o typové schvalenie
komponentu.
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2.2.

3.1

3.2.

4.1.

4.2.

4.3.

44,

4.5.

45.1.1.

4.5.1.1.1.

Pred kazdou skuSkou sa skisobné kusy musia skladovat' najmenej
Styri hodiny pri teplote 23 + 2 °C. SkuSky sa musia vykonat o
mozno najskor po vybrati skuSobnych kusov z nadoby, v ktorej boli
uloZené.

PREDPISANE SKUSKY

Celné skla z upraveného vrstveného skla sa musia podrobit:

skiskam predpisanym v prilohe III F pre celné skld z obycajného
vrstveného skla,

skuske triestivosti predpisanej v bode 4 nizsie.

SKUSKA TRIESTIVOSTI

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Material Index obtiaznosti
Zrkadlové sklo 2
Plavené sklo 1
Tabulové sklo 1

Pocet skusobnych kusov alebo vzoriek

Pre kazdy bod narazu sa podrobi sktsaniu jeden skuSobny kus
s rozmermi 1100 x 500 mm (+ 5/-2 mm) alebo jedna skuSobna
vzorka.

Skusobna metoda

Pouzivand metdda je opisand v bode 1 prilohy III C.

Bod alebo body narazu

Sklena tabula sa podrobi ndrazu na kazdej z vonkajSich upravenych
vrstiev v strede skaSobného kusu alebo vzorky.

Interpretacia vysledkov

Pre kazdy bod narazu sa skaSka trieStivosti povazuje za skusku
s uspokojivym vysledkom, ak celkova plocha tlomkov s plochou
vitSou ako 2 cm? obsiahnutych v obdizniku definovanom
v bode 2.3.2 prilohy III D, predstavuje najmenej 15 % plochy tohto

obdiznika.

V pripade vzorky:

stred obdiznika sa nachadza v kruZnici s polomerom 10 ¢cm so stredom
v priemete referencného bodu tak, ako je definované v bode 1.2
prilohy I k smernici 2008/2/ES.
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4.5.1.1.2.

4.5.1.1.3.

4.5.1.2.

4.5.2.1.
4522.

V pripade traktorov pre ktoré nie je mozné urcit referenény bod sa
musi poloha zény dohl'adnosti uviest' v protokole o skuske.

Vyska obdiznika méze byt znizena na 15 cm pripade &elnych skiel,
ktoré st nizSie ako 44 cm a ktorych montazny uhol zviera s kolmicou
uhol mensi ako 15°; percento dohl'adnosti musi byt minimalne 10 %
plochy zodpovedajiiceho obdiznika.

V pripade skiisobného kusu sa stred obdiZnika musi nachadzat na
hlavnej osi sktSobného kusu vo vzdialenosti 450 mm od jedného
z jeho okrajov.

Skasobny kus (y) alebo vzorka (y) predlozené na typové schvalenie
komponentu sa povazuju za vyhovujice z hladiska trieStivosti vtedy,
ak je splnena ktorakol'vek z tychto podmienok:

skuska poskytla uspokojivy vysledok pre kazdy bod narazu, alebo

ak sa skuska opakuje na novej sade Styroch skusobnych kusov za
kazdy bod narazu, v ktorom sa pdvodne dosiahol neuspokojivy
vysledok, vSetky Styri nové skasky vykonané v tych istych bodoch
narazu musia poskytnuat’ uspokojivy vysledok.
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PRILOHA 11l 1

Tabule z bezpetnostného skla potiahnuté na vnutornej strane plastom

2.1.

2.2.

Bezpecnostné zasklievacie materialy definované v prilohach III D az III H,
ak st na vnatornej Celnej strane potiahnuté vrstvou plastového materialu,
musia spiiiat’ nielen poziadavky prislusnych priloh ale aj nasledujiice
poziadavky.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI OBRUSOVANIU

Indexy obtiaZnosti a skiSobna metoda

Plastovy povlak sa musi podrobit’ skiske na 100 cyklov v stlade
s poziadavkami predpisanymi v bode 4 prilohy III C.

Interpretacia vysledkov

Plastovy potah sa povazuje za vyhovujicu z hladiska odolnosti proti
oderu vtedy, ak rozptyl svetla v dosledku oderu skusobného kusu nepre-
siahne 4 %.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI VLHKOSTI

V pripade plastom potiahnutého tvrdeného bezpecnostného zasklievacieho
materialu sa musi vykonat’ skuska odolnosti voéi vlhkosti.

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 7 prilohy III C.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI ZMENAM TEPLOTY

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 8 prilohy III C.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI OHNU
Uplatiiujii sa poziadavky bodu 10 prilohy III C.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI CHEMIKALIAM

Uplatiuju sa poziadavky bodu 11 prilohy III C.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

PRILOHA III J

Skloplastové celné skla

DEFINICIA TYPU

Skloplastové ¢elné skla sa povazuji za patriace do réznych typov, ak
sa lisia aspon v jednej z nasledujucich hlavnych alebo vedlajsich
charakteristik

Hlavné charakteristiky su tieto:

obchodny nazov alebo znacka;

tvar a rozmery.

Skloplastové celné skla sa povazuju za skla patriace do jednej
skupiny na ucely skasok mechanickej pevnosti, odolnosti voci
vonkaj$im vplyvom, odolnosti vo¢i zmenam teploty a odolnosti
voc¢i chemickym ¢inidlam;

pocet plastovych vrstiev;

menovita hrabka ,,e“ celného skla, pricom je povolena vyrobna tole-
rancia = 0,2 mm;

menovita hrabka vrstvy skla;

menovita hribka vrstvy (vrstiev) plastu posobiacej ako medzivrstva y):

druh a typ vrstvy (vrstiev) plastu posobiaceho ako medzivrstva
(medzivrstvy) (napr. PVB alebo iny material) a plastovej vrstvy
nachadzajucej sa na vnuatornej strane;

akakol'vek zvlastna Uprava ktorej bola sklend tabul'a podrobena.

VedlajSie charakteristiky su tieto:

druh materialu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],

sfarbenie (GipIné alebo Ciastocné) akejkol'vek vrstvy (vrstiev) plastu
(bezfarebnych alebo sfarbenych),

sfarbenie skla (bezfarebné alebo sfarbené),

vlozené vodice alebo bez vodicov,

vlozené zatemniovacie pasy alebo bez pasov.

VSEOBECNE

V pripade skloplastovych celnych skiel sa skisky iné ako skusky
narazom makety hlavy (bod 3.2) a skusky optickych vlastnosti vyko-
navaju na plochych skasobnych kusoch, ktoré st bud’ vyrezané zo
skutoénych celnych skiel alebo st na tento el zvlast vyrobené.
V kazdom pripade musia skuSobné kusy vo vSetkych ohladoch
striktne reprezentovat’ vyrobu cCelenych skiel, pre ktoré sa ziada
typové schvalenie komponentu.
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2.2.

3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.2.
322.1.

3222,

3.2.3.
323.1.

323.1.1.

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

3.23.2.

32321

32322

3.3.

33.2.
33.2.1.

33.2.2.

Pred kazdou skuskou sa skuSobné kusy musia uchovavat’ najmenej 4
hodiny pri teplote 23 + 2 °C. Skasky sa musia vykonat' ¢o mozno
najskor po vybrati skaSobnych kusov z nadoby, v ktorej boli usklad-
nené.

SKUSKA NARAZOM MAKETY HLAVY

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Ziadne vedlajsie charakteristiky sa neuvazuja.

Skuska narazom makety hlavy na celé ¢elné sklo

Pocet vzoriek

Musia sa skusat’ Styri vzorky zo sady z najmenej rozvinutou plochou
a §tyri vzorky zo sady z najviac rozvinutou plochou, vybraté v stlade
s ustanoveniami prilohy III M.

SkuSobna metoda

Pouzivana metdda je opisana v bode 3.3.2 prilohy III C.
Vyska padu je 1,50 m + 0/-5 mm.

Interpretacia vysledkov
Skuska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak s

splnené tieto podmienky:

vrstva skla sa rozbije s vytvorenim pocetnych kruhovych trhlin
sustredenych priblizne okolo bodu narazu, pricom trhliny najblizsie
k bodu narazu nie st od neho vzdialené viac ako 80 mm.

vrstva skla musi nad’alej prilichat’ k medzivrstve z plastového mate-
rialu. Na kazdej strane trhliny mimo kruznice s priemerom 60 mm
opisanej okolo bodu narazu moéze byt povolené jedno alebo viacero
Ciastocnych oddeleni od medzivrstvy Sirokych maximalne 4 mm;

na strane narazu je v medzivrstve povolené odliapnutie v dizke do
35 mm.

Sada vzoriek predlozenych na typové schvalenie komponentu sa
povazuje za vyhovujucu z hl'adiska skuSky narazom makety hlavy,
ak je splnena jedna z tychto dvoch podmienok:

vSetky skasky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skusok
vykonana na novej sade skuSobnych kusov alebo vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.

Skuska narazom makety hlavy ploché skusobné kusy

Pocet skusobnych kusov

Sktiganiu sa podrobi Sest’ plochych skuSobnych kusov s rozmermi
1 100 mm x 500 mm (+ 5/-2 mm).

Skasobna metdda

Pouzivana metdda je opisana v bode 3.3.1 prilohy III C.

Vyska padu je 4 m + 25/-0 mm.
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3.3.3.
33.3.1.

333.1.1.

3.3.3.1.2.

3.3.3.1.3.

33.3.2.

33.3.2.1.

33.3.2.2.

4.1.

4.2.

5.1.

5.1.1.
5.1.1.1.

5.1.2.
5.1.2.1.

5.2

5.3.

5.4.

5.5.

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st
splnené tieto podmienky:

skusobny kus povoli a rozbije sa, pricom bude vykazovat mnohé
kruhové trhliny ststredené priblizne okolo bodu narazu;

Odlupenia v medzivrstve si povolené, ak maketa hlavy neprenikne
cez medzivrstvu;

ziadny velky ulomok skla sa neoddeli od medzivrstvy.

Sada skisobnych vzoriek predlozenych na typové schvalenie kompo-
nentu sa povazuje za vyhovujucu z hladiska skisky narazom makety
hlavy, ak je splnena jedna z tychto podmienok:

vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

ak jedna skuaSka poskytla neuspokojivé vysledky, tak sa musi
vykonat' d’alSia séria sktSok na novej sade skuSobnych kusov,
ktora musi poskytnat’ uspokojivé vysledky.

SKUSKA MECHANICKEJ PEVNOSTI
Indexy obtiaZnosti, skiSobna metoda a interpretacia vysledkov
Uplatiiuju sa poziadavky bodu 4 prilohy III F.

Tretia poziadavka stanovena v bode 4.3.4.1 prilohy III F vSak nie je
relevantna.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI VONKAJSIM VPLYVOM

Skiska odolnosti vo¢i obrusovaniu
Skuska odolnosti vo¢i obrusovaniu na vonkajSej ploche

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 5.1 prilohy III F.

Skuska odolnosti vo¢i obrusovaniu oderu na vnutornej ploche

Uplatiiuji sa poziadavky bodu 2 prilohy III 1.

Skiska odolnosti vo¢i vysokej teplote

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 5 prilohy III C.

Skuska odolnosti vodi Ziareniu

Uplatiuju sa poziadavky bodu 6 prilohy III C.

Skuska odolnosti voci vlhkosti

Uplatiiuji sa poziadavky bodu 7 prilohy III C.

Skuska odolnosti vo¢i zmenam teploty

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 8 prilohy III C.
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OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky na optické vlastnosti uvedené v bode 9 prilohy III C sa
vztahuji na kazdy typ Eelného skla.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI OH#U

Uplatiuju sa poziadavky bodu 10 prilohy III C.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI CHEMIKALIAM

Uplatiiuji sa poziadavky bodu 11 prilohy III C.
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1.1.

1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.2.

PRILOHA Il K

Skloplastové tabule iné ako &elné skla (1)

DEFINICIA TYPU

Skloplastové tabule iné ako Celné skla sa povazuji za tabule patriace
do réznych typov ak sa lisia aspon v jednej z nasledujucich hlavnych
alebo vedlajsich charakteristik

Hlavné charakteristiky su tieto:

obchodny nazov alebo znacka;

Kategoria hrubky uplatnitelna na menovitd hrabku ,.e“, priCom je
povolena vyrobna tolerancia + 0,2 mm):

— Kategoria I: e < 3,5 mm
— Kategoria II: 3,5 mm <e <45 mm
— Kategoria I1I: 4,5 mm < e

menovita hrabka vrstvy (vrstiev) plastového materidlu posobiaca ako
medzivrstva®(y):

menovita hribka sklenej tabule;

druh a typ vrstvy (vrstiev) plastového materialu posobiaceho ako
medzivrstva (medzivrstvy) (napr. PVB alebo iny materidl) a plastovej
vrstvy nachadzajucej sa na vntornej strane;

akékol'vek zvlastne oSetrenie, ktorému bola podrobena jedna z vrstiev
skla.

VedlajSie charakteristiky su tieto:

druh materialu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],

sfarbenie (Gplné alebo Ciastocné) akejkol'vek vrstvy vrstiev plastu
(bezfarebnych alebo sfarbenych),

sfarbenie skla (bezfarebné alebo sfarbené).

VSEOBECNE

V pripade skloplastovych tabal’ inych ako celné skla sa skusky vyko-
navaji na plochych skusobnych kusoch, ktoré st bud’ vyrezané z tabul’
bezného skla alebo st zvlast’ pripravené. V kazdom pripade musia
skuSobné kusy vo vSetkych ohladoch striktne reprezentovat vyrobu
sklenych tabul’, pre ktoré sa ziada o typové schvalenie komponentu.

Pred kazdou skuskou sa skusobné kusy skloplastovych tabul’ musia
skladovat’ najmenej Styri hodiny pri teplote 23 + 2 °C. Skusky sa
musia vykonat ¢o mozno najskér po vybrati skuaSobnych kusov
z nadoby, v ktorej boli ulozené.

(") Tento typ tabule z vrstveného skla sa moze tiez pouzit' ako &elné sklo pre traktory.
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2.3.

3.1

3.2.

3.4.

3.4.1.

34.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.22.

Ustanovenia tejto prilohy sa povazuji za splnené, ak sklena tabula
predlozena na typové schvalenie komponentu ma také isté zlozenie
ako Celné sklo, ktoré uz bolo schvalené na zaklade ustanoveni
prilohy III J.

SKUSKA NARAZOM MAKETY HLAVY

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Ziadne vedlajsie charakteristiky sa neuvazuju.

Pocet skasobnych kusov

Skusaniu sa podrobi Sest’ plochych skuSobnych kusov s rozmerom
1100 mm x 500 mm (+ 5/-2 mm).

Skasobna metoda

Pouzivana metdda je opisana v bode 3 prilohy III C.

Vyska padu je 1,50 m + 0/-5 mm. (V pripade sklenych tabal
pouzivanych ako celné skld do traktorov sa tato vySka zvySi na
4 m + 25/-0 mm.

Interpretacia vysledkov

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st
splnené tieto podmienky:

vrstva skla sa rozbije, s vytvorenim pocetnych trhlin;

odlapenia v medzivrstve su povolené za predpokladu, ze hlava figuriny
neprenikne cez skuSobny kus;

ziadny velky ulomok skla sa neoddeli od medzivrstvy.

Sada skuSobnych vzoriek predlozenych na typové schvalenie kompo-
nentu sa povazuje za vyhovujicu z hladiska skiSky ndrazom makety
hlavy, ak je splnena jedna z tychto podmienok:

vsetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

ak jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, tak sa musi vykonat’
d’alsia séria skusok na novej sade skisobnych kusov a tato séria musi
poskytnut’ uspokojivé vysledky.

SKUSKA MECHANICKEJ PEVNOSTI — SKUSKA GULOU 227 g

Uplatiiuju sa ustanovenia bodu 4 prilohy III G, s vynimkou tabulky
uvedenej v bode 4.3.2, ktora sa nahradza touto tabulkou:

Menovita hrabka Vyska padu
e < 3,5 mm 5m
3,5 mm < e < 4,5 mm 6 m + 25/- 0 mm

e > 4,5 mm 7 m
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4.2.

5.1.

S5.1.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Poziadavka v tretej zarazke bodu 4.4.1 prilohy III G vSak nie je rele-
vantna.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI VONKAJSIM VPLYVOM

Skiska odolnosti voci obrusovaniu

Skuska odolnosti voci obrusovaniu na vonkajsej ploche
Uplatiiuji sa poziadavky bodu 5.1 prilohy III G.
Sktska odolnosti voci i oderu na vnutornej ploche
Uplatiuju sa poziadavky bodu 2.1 prilohy III I.
Skuska odolnosti voli vysokej teplote

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 5 prilohy III C.

Skuska odolnosti voc¢i Ziareniu

Uplatiuju sa poziadavky bodu 6 prilohy III C.

Skiuska odolnosti voci vlhkosti

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 7 prilohy III C.

Skuska odolnosti vo¢i zmenam teploty

Uplatiuju sa poziadavky bodu 8 prilohy III C.

OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky tykajuce sa normalnej priepustnosti svetla stanovené
v bode 9.1. prilohy III C sa vztahuji na sklené tabule alebo Casti
sklenych tabal' nachadzajiice sa v miestach, ktoré st z hladiska
vyhladu vodi¢a rozhodujuce.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI OHNU

Uplatiiuju sa poziadavky bodu 10 prilohy III C.

SKUSKA ODOLNOSTI VOCI CHEMIKALIAM

Uplatiuju sa poziadavky bodu 11 prilohy III C.
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1.2.

1.2.1.

2.2.

2.3.

3.1

3.2

PRILOHA 1T L
Jednotky s dvojitym zasklenim

DEFINICIA TYPU
Jednotky s dvojitym zasklenim sa povazuju za jednotky patriace do

roznych typov, ak sa liSia aspon v jednej z nasledujucich hlavnych
alebo vedlajsich charakteristik

Hlavné charakteristiky su tieto:

obchodny nazov alebo znacka;
zlozenie jednotiek s dvojitym zasklenim (symetrické/asymetrické);

typ kazdej zlozenej sklenej tabule tak, ako je definované v bode 1
prilohy III E, III G alebo III K;

menovitd Sirka medzery medzi dvomi sklenenymi tabulami;

typ utesnenia (organické, sklo-sklo alebo sklo-kov).

Vedlajsie charakteristiky su tieto:

Vedl'ajSie charakteristiky kazdej zloZenej sklenej tabule tak, ako je
definované v bode 1.2 prilohy III E, III G alebo III K.

VSEOBECNE

Kazda zlozena sklend tabula tvoriaca jednotku s dvojitym zasklenim
musi byt bud typovo schvalena alebo podrobena poziadavkam
uvedenym v prislusnej prilohe (III E, III G alebo III K).

Skasky vykonavané na jednotkdch s dvojitym zasklenim s menovitou
Sirkou medzery ,.e“ sa povazuju za uplatnitelné na vsetky jednotky
s dvojitym zasklenim, ktoré maju rovnaké charakteristiky a menovit
Sirku medzery ,,e“+ 3 mm. Ziadatel' o typové schvélenie komponentu
vSak moze predlozit’ na skisky vzorku s najmensou medzerou a vzorku
s najviacsou medzerou.

V pripade jednotiek s dvojitym zasklenim asponi s jednou tabulou
z vrstveného skla alebo jednou skloplastovou tabulou sa skuSobné
kusy uchovavaji pred skiskou aspoi 4 hodiny pri teplote
23 + 2 °C. Skasky sa musia vykonat' okamzite po vybrati skaSobnych
kusov z nadoby, v ktorej boli uskladnené.

SKUSKA NARAZOM MAKETY HLAVY

Indexy obtiaZnosti vedlajSich charakteristik

Ziadne vedlajsie charakteristiky sa neuvazuju.

Pocet skusobnych kusov

Sest’ skagobnych kusov s rozmermi 1 100 mm x 500 mm (+ 5/— 2 mm)
podrobenych skusaniu pre kazda kategériu hrabky zlozenych tabal
a pre kazda hrabku medzery tak ako je definované vyssie v bode 1.1.4.
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3.3.

33.1.
3.3.2.
3.3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.422.

3.4.23.

3.4.3.

3.43.1.
3.43.2.

3.433.

3.4.34.

3.44.

3.4.4.1.
3.4.42.

Skasobna metoda

Pouzivana metdda je opisana v bode 3 prilohy III C.
Vyska padu je (1,5 m + 0/~ 5 mm).
V pripade asymetrického dvojitého zasklenia sa na kazdej strane vyko-

naju tri skasky.

Interpretacia vysledkov

Dvojité zasklenie pozostavajuce z dvoch tabul’ rovnomerne tvrdeného
skla.

Skuska sa povazuje za sktsku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak sa
obidve zlozky rozbiju.

Dvojité zasklenie pozostavajiice z dvoch tabul’ vrstveného skla iné ako
celné skla.

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st
splnené tieto podmienky:

obidve zlozky skuSobného kusu povolia a rozbiju sa, priCom vykazuja
pocetné kruhové trhliny sustredené priblizne okolo bodu narazu,

odlipenia v medzivrstvach su povolené, avSak maketa hlavy nesmie
preniknit’ cez medzivrstvu;

ziadne velké tlomky skla sa neoddelia od medzivrstvy.

Dvojité zasklenie pozostavajuce z tabule rovnomerne tvrdeného skla
a z tabule vrstveného skla alebo zo skloplastovej tabule iné ako
celné skla.

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st
splnené tieto podmienky:
tabul'a tvrdeného skla sa rozbije;

tabul'a z vrstveného skla alebo skloplastova tabul'a povoli a rozbije sa,
pricom vykazuje pocetné kruhové trhliny sustredené priblizne okolo
bodu narazu;

odlupenia v medzivrstve (medzivrstvach) su povolené, ak makety hlavy
neprenikne cez skusobny kus;

ziadny velky ulomok skla sa neoddeli od medzivrstvy.

Sada skusobnych kusov predlozenych na typové schvalenie kompo-
nentu sa povazuje za vyhovujicu z hladiska skisky ndrazom makety
hlavy, ak je splnena jedna z tychto dvoch podmienok:

vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

ak jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, tak sa musi vykonat’
dalsia séria skuSok na novej sade skusobnych kusov a tito musi
poskytnut’ uspokojivé vysledky.

OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky tykajuce sa normalnej priepustnosti svetla stanovena
v bode 9.1 prilohy III C sa vztahuje na jednotky s dvojitym zasklenim
alebo na casti jednotiek s dvojitym zasklenim nachddzajice sa
v miestach, ktoré su z hl'adiska vyhladu vodica rozhodujuce.
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PRILOHA Il M

Zoskupovanie ¢elnych skiel pre skuSanie na ucely typového schvalenia

komponentu
1. Charakteristické znaky, ktoré sa beru do tvahy su:
1.1. rozvinutd plocha celného skla;
1.2. vyska segmentu;
1.3. zakrivenie.
2. Skupina pozostava z jednej triedy hrubky.
3. Klasifikacia sa vykonava vo vzostupnom poradi podla rozvinutej

plochy. Vyberie sa pdt najvdcsich a pit najmensich rozvinutych
ploch, ktoré sa odisluju takto:

1 pre najvacsiu 1 pre najmens$iu
2 pre najblizSiu najmensSiu 2 pre najbliz§iu najvacsiu
po 1 po 1
3 pre najblizSiu najmensSiu 3 pre najblizSiu najvicsiu
po 2 po 2
4 pre najbliz§iu najmensiu 4 pre najblizSiu najvacsiu
po 3 po 3
5  pre najbliz§iu najmensiu 5 pre najbliz§iu najvicsiu
po 4 po 4
4. V ramci kazdej z dvoch sérii definovanych v bode 3 vyssie, su vysky

segmentu oznacené takto:

1 pre najvacsiu vysku segmentu,
2 pre najbliz§iu najmensiu,
3 pre najbliz8§iu najmensiu atd’.

5. V ramci kazdej z dvoch sérii definovanych v bode 3 vyssie, su
polomery zakrivenia oznacené takto:

1 pre najmensi polomer zakrivenia,

2 pre najbliz8i najvacsi,
3 pre najblizsi, najvacsi, atd’.
6. Cisla pridelené ¢elnému sklu v dvoch sériach definovanych v bode 3

sa spocitaji.

6.1. Pre kompletné skusky definované v prilohe III D, III F, III H,
IIT T alebo III J sa vyberie to celné sklo z piatich najvécsich, ktoré
ma najmensi sucet a to Celné sklo z piatich najmensich, ktoré ma
najmensi sucet.

6.2. Ostatné Celné skla v tej istej sérii sa skui$aji na ucely overenia optic-
kych vlastnosti definovanych v bode 9 prilohy III C.



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 127

9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.
9.3.1.1.
9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
9.3.1.1.4.
9.3.1.1.5.
9.3.1.2.
9.3.1.2.1.
9.3.1.2.2.
9.3.1.2.3.
93.1.2.4.
9.3.1.3.

9.3.14.

Moze sa skusat aj niekolko Celnych skiel s podstatne odlisnymi
parametrami tvaru a/alebo polomeru zakrivenia v porovnani
s extrémnymi hodnotami vybratej skupiny, ak technicka sluzba vyko-
navajuca skusky usidi, Zze prislusné parametre maji pravdepodobne
znaéné negativne ucinky.

Medzné hodnoty skupiny st urcené rozvinutou plochou ¢elného skla.
Ak celné sklo predlozené na typové schvalenie komponentu ma
rozvinutd plochu mimo ramca schvalenych medznych hodnot
a/alebo ma znacne vacsiu vysku segmentu alebo znane mensi
polomer zakrivenia, povazuje sa za celné sklo nového typu
a podrobi sa dodatoénym sktskam, ak technicka sluzba takéto skusky
povazuje za technicky nevyhnutné, so zretelom na informacie tyka-
juce sa pouzitého vyrobku a materialu, ktoré uz ma k dispozicii.

Ak by drzitel' typového schvalenia komponentu nasledne vyrabal
akykol'vek iny model ¢elného skla v triede hribky uz schvalene;j:

musi sa zistit', ¢i moze byt takyto model zac¢leneny medzi pat’ najvac-
Sich alebo pat’ najmensich vybratych na typové schvalenie kompo-
nentu danej skupiny;

znovu sa priradia ¢isla pomocou postupov definovanych v bodoch 3,
4 a 5 vyssie;

ak sucet Cisiel pridelenych ¢elnému sklu najnovsie zaclenenému
medzi pit’ najvacsich alebo pit’ najmensich Celnych skiel:

je najmensi, vykonaju sa tieto skusky:
celné sklo z tvrden¢ho skla:
trieStivost’,

naraz maketou hlavy,

optické skreslenie,

oddelenie sekundarneho obrazu,
priepustnost’ svetla;

celné sklo z vrstveného skla alebo skloplastové celné sklo:
naraz maketou hlavy,

optické skreslenie,

oddelenie sekundarneho obrazu,
priepustnost’ svetla;

Celné sklo z upraveného vrstveného skla: skusky predpisané
v bodoch 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 a 9.3.1.2;

Celné sklo potiahnuté plastom: skusky predpisané v bode 9.3.1.1.
alebo pripadne 9.3.1.2;

nie je najmensi, vykonaji sa iba skusky predpisané na overenie
optickych vlastnosti definovanych v bode 9 prilohy III C.
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PRILOHA III N

Meranie vy$ky segmentu a poloha bodov narazu

Obrazok 1 — Stanovenie vy$ky segmentu, h

Pre sklent tabul'u s jednym zakrivenim, vyska segmentu bude h; max

Pre sklenu tabulu s dvojitym zakrivenim, vyska segmentu bude h; + h, max.
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(b)

Obrazok 2 — Predpisané body narazu pre celné skla
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t 30 mm

30 mm

3 a) Plocha sklena tabula

3 b) Plocha sklena tabula

30 mm

1
E
y‘“‘“AX‘/ | E 30 i,
3 ¢) Zakrivena sklena tabula 2

Obrazky 3 a), 3 b) a 3 c¢), — Predpisané body narazu pre tabule s rovnomerne
tvrdeného skla

Body ,,2%, zobrazené na obrazkoch 3 a), 3 b), 3 c), predstavuju priklady umiest-
nenia pre bod ,,2“ predpisané v bode 2.5 prilohy III E.
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1.1.

1.2.

1.3.

L.5.

1.6.

1.7.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.23.

2.23.1.

223.2.

PRILOHA III O

Kontroly zhody vyroby

VYMEDZENIE POIMOV

Na tucely tejto prilohy.

pod pojmom ,typ vyrobku“ sa rozumeji vSetky sklené tabule
s rovnakymi hlavnymi charakteristikami;

pod pojmom ,trieda hrabky“ sa rozumeju vsetky sklené tabule
s hrubkou zloziek v ramci pripustnych tolerancii;

pod pojmom ,,vyrobna jednotka“ sa rozumeju vSetky vyrobné zaria-
denia pre jeden alebo niekolko typov sklenych tabul’ nachadzajuce sa
na jednom mieste; moze zahfiiat' niekol’ko vyrobnych liniek;

pod pojmom ,,pracovna zmena“ sa rozumie Cast’ vyroby realizovana
na tejto istej vyrobnej linke pocas dennych pracovnych hodin;

pod pojmom ,,vyrobna séria“ sa rozumie nepretrzitd doba vyroby toho
istého druhu vyrobku v ramci tej istej zmeny;

pod pojmom ,,Ps* sa rozumie pocet sklenych tabl’ toho istého typu
vyrobku vyrobenych na tej istej zmene;

pod pojmom ,,Pr¢ sa rozumie pocet sklenych tabul’ toho istého typu
vyrobku vyrobenych pocas vyrobnej série.

SKUSKY

Sklené tabule sa podrobia tymto sktiskam:

Celné skla z tvrdeného skla:

Skuska triestivosti v sulade s poziadavkami bodu 2 prilohy III D.

Meranie priepustnosti svetla v sulade s poziadavkami bodu 9.1.
prilohy III C.

Skuska optického skreslenia v stlade s poziadavkami bodu 9.2
prilohy III C.

Skaska oddelenia sekunddrneho obrazu v sulade s poziadavkami
bodu 9.3 prilohy IIT C.

Rovnomerne tvrdené sklené tabule

Skuska triestivosti v stilade s poziadavkami bodu 2 prilohy III E.

Meranie priepustnosti svetla v sulade s poziadavkami bodu 9.1.
prilohy III C.

V pripade sklenych tabul’ pouzivanych ako celné skla:

Skuska optického skreslenia v sulade s poziadavkami bodu 9.2
prilohy III C.

Sktska oddelenia sekundarneho obrazu v sulade s poziadavkami
bodu 9.3 prilohy III C.
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2.3.

23.7.1.

23.7.2.

23.7.3.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.4.1.

2.4.42.

2.4.4.3.

2.4.5.

2.5.

2.6.

Celné skla z oby¢ajného vrstveného skla a skloplastové Eelné skla

Sktska narazom makety hlavy v sulade s poziadavkami bodu 3
prilohy III F.

Skuska gulou 2260 g v sulade s poziadavkami bodu 4.2
prilohy III F a bodu 2.2 prilohy III C.

Skuska odolnosti voci vysokej teplote v sulade s poziadavkami bodu 5
prilohy III C.

Meranie priepustnosti svetla v sulade s poziadavkami bodu 9.1.
prilohy III C.

Skuska optického skreslenia v stlade s poziadavkami bodu 9.2
prilohy III C.

Skuska oddelenia sekundarneho obrazu v sulade s poziadavkami
bodu 9.3 prilohy IIT C.

Iba v pripade skloplastovych celnych skiel:

Skuaska odolnosti voci obrusovaniu v stlade s poziadavkami bodu 2.1
prilohy III 1.

Sktska odolnosti voci vlhkosti v sulade s poziadavkami bodu 3
prilohy III 1.

Skaska odolnosti vo¢i chemikalidm v sulade s poziadavkami bodu 11
prilohy III C.
Tabule z oby¢ajného vrstveného skla a skloplastové tabule iné ako

¢elné skla

Skuska narazom gule 227 g v sulade s poziadavkami bodu 4
prilohy III G.

Skuska odolnosti voci vysokej teplote v sulade s poziadavkami bodu 5
prilohy III C.

Meranie priepustnosti svetla v sulade s poziadavkami bodu 9.1.
prilohy III C.

Iba v pripade skloplastovych tabul

Skuska odolnosti voci obrusovaniu v sulade s poziadavkami bodu 2.1
prilohy III 1.

Skuska odolnosti voci vlhkosti v sulade s poziadavkami bodu 3
prilohy III 1.

Skuska odolnosti vo¢i chemikaliam v sulade s poziadavkami bodu 11
prilohy III C.

VysSie uvedené ustanovenia sa povazuju za splnené vtedy, ak boli
prislusné skasky vykonané na ¢elnom skle rovnakého zloZenia.

Celné skl z upraveného vrstveného skla

Navyse ku skuskam predpisanym v bode 2.3, sa musi vykonat’ skuska
trieStivosti v stlade s poziadavkami bodu 4 prilohy III H.

Sklené tabule potiahnuté plastom

Okrem skuSok predpisanych v réznych bodoch tejto prilohy sa musia
vykonat’ tieto skusky:
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2.6.1. Sktska odolnosti vo¢i obrusovaniu v sulade s poziadavkami bodu 2.1
prilohy III L.

2.6.2. Skaska odolnosti voci i vlhkosti v sulade s poziadavkami bodu 3
prilohy III 1.

2.6.3. Skuaska odolnosti vo¢i chemikalidm v sulade s poziadavkami bodu 11
prilohy III C.

2.7. Jednotky s dvojitym zasklenim

Skusky ktoré sa musia vykonat’ s predpisané v tejto prilohe pre kazdu
sklen tabul'u tvoriacu jednotku s dvojitym zasklenim, s rovnakou
frekvenciou a v sulade s rovnakymi poziadavkami.

3. FREKVENCIA SKUSOK A VYSLEDKY
3.1. TrieStenie
3.1.1.  Skusky

3.1.1.1.  Prva séria sksok spocivajiica v rozbiti v kazdom bode narazu pred-
pisana touto smernicou sa musi vykonat’ s fotografickymi zaznamami
na zaciatku vyroby kazdého nového typu sklenej tabule s cielom
stanovit’ bod najvacsieho rozbitia.

V pripade celnych skiel z tvrdeného skla sa vSak prva séria skusok
musi vykonat’ iba v pripade Ze roéna produkcia tohto typu sklenych
tabul’ prekro¢i 200 jednotiek.

3.1.1.2. Pocas vyrobnej séric sa musi vykonavat' kontrolna skaska v bode
rozbitia stanovenom v bode 3.1.1.1.

3.1.1.3. Na zaciatku kazdej vyrobnej série alebo po zmene farby sa musi
vykonat’ kontrola.

3.1.1.4. Pocas vyrobnej série sa kontrolné skuSky musia vykonavat s touto
minimalnou frekvenciou:

Celné skl4
Celné skla z tvrdeného skla Tabule z tvrdeného skla iné ako &elné skla z upraveného tvrde-
né¢ho skla
Ps < 200: jedna za kazdd vyrobnu [ Pr < 500: jedna za smenu 0,1 % za kazdy typ
sériu
Ps > 200: jedna za kazdé 4 hodiny | Pr > 500: dve za smenu
vyroby

3.1.1.5. Na konci vyrobnej série sa musi vykonat’ kontrolna skuska na jednej
z poslednych vyrobenych sklenych tabul’.

3.1.1.6. pre Pr < 20 treba vykonat pre kazdd vyrobnu sériu iba jednu skuSku
trieStivosti.

3.1.2.  Vysledky

Musia sa zaznamenat vSetky vysledky, vratane vysledkov bez foto-
grafickych zaznamov.
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3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

33.1.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

Popritom, okrem Pr < 500, sa musi jedenkrat za pracovni zmenu
vyhotovit’ kontaktna fotografia. V posledne uvedenom pripade sa vyho-
tovi iba jedna kontaktna fotografia pre jednu vyrobni sériu.

Skiska niarazom makety hlavy
Skusky

Tato skuska sa musi vykonat’ na vzorkach predstavujtcich aspon 0,5 %
dennej vyroby celnych skiel z vrstveného skla na jednej vyrobnej linke.
Skusa sa maximalne 15 celnych skiel denne.

Vyber vzoriek reprezentovat’ vyrobu réznych typov celnych skiel.

So suhlasom spravneho organu tieto skusky moézu byt nahradené
skuskou narazom 2260 g gule (pozri bod 3.3 dalej). Spravanie sa
pocas narazu maketou hlavy musi byt’ v kazdom pripade skontrolované
ua kazdua triedu hribky aspon na dvoch vzorkach rocne.

Vysledky

Musia sa zaznamenat' vSetky vysledky.

Skiska nirazom gule 2260 g
Skusky

Minimalna frekvencia kontroly je jedna Uplnad skiska jeden krat za
mesiac za kazdu triedu hribky.

Vysledky

Musia sa zaznamenat' vSetky vysledky.

Skuska narazom gule 227 g
Skusky

Skusobné kusy sa musia vyrezat’ zo vzoriek. Z praktickych dovodov sa
vsak skisky moézu vykonavat’ na hotovych vyrobkoch alebo na ich
Castiach.

Kontrola sa musi vykonat na vzorkach predstavujicich asponn 0,5 %
vyroby za jednu pracovnu zmenu pri maximalnom pocte 10 vzoriek za
den.

Vysledky

Musia sa zaznamenat' vSetky vysledky.

Vysoka teplota
Skuasky

Skusobné kusy sa musia vyrezat’ zo vzoriek. Z praktickych dévodov sa
vSak sktsky moézu vykonavat’ na hotovych vyrobkoch alebo na ich
Castiach. Tieto sa vyber tak, aby boli vSetky medzivrstvy skusané
proporcionalne ich pouZzivaniu.
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3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.7.

3.7.1.

3.7.2.

3.8.

3.8.1.

Kontrola sa musi vykonat' na minimalne troch vzorkach pre kazda
farbu medzivrstvy odobratej z dennej vyroby.

Vysledky

Musia sa zaznamenat' vSetky vysledky.

Priepustnost’ svetla
Skusky

Na tato skusku treba predlozit’ reprezentativne vzorky sfarbenych hoto-
vych vyrobkov.

Kontrola sa musi vykonat’ minimalne na zaciatku kazdej vyrobnej série
pokial’ dojde k akejkol'vek zmene charakteristik sklenej tabule ovplyv-
nujtcej vysledky skasky.

Sklené tabule s normalnou priepustnostou svetla meranou v ramci
typového schvalenia komponentu najmenej 80 % v pripade celnych
skiel a najmenej 75 % v pripade sklenych tabdl inych ako celné
skla, a sklené tabule kategorie V su z tejto skusky vynaté.

Alternativne, v pripade tabul’ z tvrdeného skla moéze osvedéenie
o zhode s vysSie uvedenymi poziadavkami predlozit’ dodavatel’ skla.

Vysledky

Zaznamena sa hodnota priepustnosti svetla. Popritom, v pripade
celnych skiel s tieniacimi pasmi alebo zatemiiovacimi pasmi sa musi
overit' z vykresov uvedenych v bode 3.2.1.2.2.3 prilohy III A, ¢i sa
takéto pasy nachadzaju mimo zony I'.

Optické skreslenie a oddelenie sekundarneho obrazu
Skusky

Kazdé cCelné sklo sa musi skontrolovat’ z hl'adiska vizualnych chyb.
Okrem toho sa pomocou predpisanych metéd alebo akejkol'vek inej
metody poskytujiicej podobné vysledky, musia vykonat merania
roznych oblastiach vyhladu s tymito minimalnymi frekvenciami:

— ak Ps < 200, jedna vzorka za pracovni zmenu,

— ak Ps > 200, dve vzorky za pracovnii zmenu,

— 1 % celej vyroby tak, aby vybraté vzorky predstavovali celt
vyrobu.

Vysledky

Musia sa zaznamenat' vSetky vysledky.

Odolnost’ vo¢i obrusovaniu
Skusky

Tejto skuske sa podrobuji iba plastom potiahnuté a skloplastové tabule.
Musi sa vykonat’ aspon jedna skiiska mesaéne a pre kazdy typ potahu
z plastového materialu alebo medzivrstvy.
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3.8.2.

3.9.

3.9.1.

3.9.2.

3.10.1.

3.10.2.

Vysledky

Musi sa zaznamenat’” meranie rozptylu svetla.

Odolnost’ voci vlhkosti
Skusky

Tejto skuske sa podrobuji iba plastom potiahnuté a skloplastové tabule.
Musi sa vykonat minimalne jedna skuska mesaéne za kazdy typ
potahu z plastového materialu alebo medzivrstvy.

Vysledky

Musia sa zaznamenat' vSetky vysledky.

Odolnost’ vo¢i chemikaliam
Skuasky

Tejto skuske sa podrobuju iba plastom potiahnuté a skloplastové tabule.
Musi sa vykonat minimalne jedna skiska mesaéne za kazdy typ
potahu z plastového materialu alebo medzivrstvy.

Vysledky

Musia sa zaznamenat' vSetky vysledky.
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PRILOHA Il P

VZOR

Nézov organizacie

Priloha k osvedceniu o ES typovom schvaleni pre traktor s ohPadom na

¢elné sklo a ostatné sklenené tabule

(¢lanok 4 ods. 2 smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2003/37/ES
z 26. mdja 2003 o typovom schvdleni polnohospodarskych alebo lesnych trak-
torov ich pripojnych vozidiel a tahanych vymenitelnych strojov, spolu s ich

systémami, komponentmi a samostatnymi technickymi jednotkami

¢. ES typového schvalenia: ................ ¢. roz8irenia: ...................

11.

12.

13.

Znacka (nazov podniku) traktora:

Opis typu celného skla a ostatnych sklenych tabul’ (tvrdené, vrstvené,
plastové, skloplastové ploché, zakrivené atd’)

ES typové schvalenie komponentu pre celné sklo a ostatné sklené tabule sa
udel'uje/zamieta (1):
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14, Podpis: ...ovveni i

15. K tomuto dokladu st pripojené nasledovné doklady opatrené vyssie
uvedenym c¢islom ES typového schvalenia:

............................. kotované vykresy;

............................. naértok alebo fotografia celného skla
a ostatnych sklenych tabul’ v kabine traktora.

Tieto Gidaje sa musia dodat’ prislusnym organom ostatnych ¢lenskych statov
na ich vyslovni Zziadost'

16. Poznamky:

(") Nehodiace sa preciarknut’.
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PRILOHA IV

Mechanické spojenie medzi traktorom a tahanym vozidlom a vertikalne

1.

1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

zat'aZenie v bode spojenia

VYMEDZENIE POIMOV

Pod pojmom ,mechanické spojenie medzi traktorom a tahanym
vozidlom“ sa rozumeji komponenty inStalované na traktore
a tahanom vozidle s cielom vytvorit mechanické spojenie medzi
tymito vozidlami.

Tato smernica sa vzt'ahuje iba na komponenty mechanického spojenia
pre traktory.

Medzi roznymi typmi komponentov mechanického spojenia pre trak-
tory sa rozliSuje najma:

— vidlicové spojenie (pozri obrazky 1 a 2 v dodatku 1),
— neotacavé vidlicové spojenia (pozri obrazok 1d v dodatku 1),

— vle¢ny hak (pozri obrazok 1 —Rozmery vleéného haku v ISO 6489-
1:2001),

— oje traktora (pozri obrazok 3 v dodatku 1),
— gulové spojenie (pozri obrazok 4 v dodatku 1),

— capové spojenie (pozri obrazok 5 v dodatku 1).

Pod pojmom ,,typ mechanického spojenia medzi traktorom a tahanym
vozidlom® sa rozumeju Casti, ktoré sa od seba neliSia v takych podstat-
nych smeroch ako su:

druh komponentu mechanického spojenia,
oka oja (priemer 40 mm a/alebo 50 mm),

vonkaj$i tvar, rozmery a princip Cinnosti (napr. automatické
alebo neautomatické),

material,

hodnota D definovana v prilohe 2 pre skisku vykonavanu s pouzitim
dynamickej metody alebo hmotnost’ privesu definovana v prilohe 3 pre
skasky vykonavané s pouzitim statickej metddy a taktiez vertikalne
zat'azenie v bode spojenia S.

Pod pojmom ,referencny stred mechanického spojenia“ sa rozumie bod
na osi ¢apu, ktory je rovnako vzdialeny od prirub v pripade ¢apového
spojenia a bod vytvoreny prieseénikom roviny symetrie haku
s tvoriacou Ciarou konkdvnej casti hdku v tdrovni dotyku s okom
v momente, ked’ sa tento nachadza v taznej polohe.

Pod pojmom ,,vyska mechanického spojenia nad uroviiou terénu (h)* sa
rozumie vzdialenost' medzi horizontalnou rovinou prechadzajucou cez
referenény bod mechanického spojenia a horizontalnou u rovinou, na
ktorej spocivaji kolesa traktora.

Pod pojmom ,,priemet mechanického spojenia (c) sa rozumie vzdiale-
nost’ medzi referenénym stredom komponentu mechanického spojenia
a vertikalnou rovinou prechadzajiicou cez napravu, na ktorej si namon-
tované zadné kolesa traktora.

Pod pojmom ,,vertikdlne zatazenie v bode spojenia (S) sa rozumie
zat'azenie prendSané za statickych podmienok na referenény stred
mechanického spojenia.
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1.7.

1.8.

1.9.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Pod pojmom ,automatické” sa rozumie komponent mechanického
spojenia, ktory sa uzatvori a zablokuje samocinne ked’ sa uvedie do
¢innosti mechanizmus zasunutia oka oja, bez akejkol'vek dalsej
¢innosti.

Pod pojmom ,,razvor traktora (1) sa rozumie vzdialenost medzi verti-
kalnymi rovinami kolmymi na stredni pozdlznu rovinu traktora
a prechadzajicimi cez napravy traktora.

Pod pojmom ,hmotnost na prednii napravu nenalozené¢ho traktora
(my)“ sa rozumie t4 Cast’ hmotnosti traktora, ktord sa za statickych
podmienok prenasa na zakladiiu cez prednt napravu traktora.

VSEOBECNE POZIADAVKY

Komponenty mechanického spojenia mozu byt konstruované tak, aby
pracovali automaticky alebo neautomaticky.

Komponenty mechanickej spojky traktora musia vyhovovat rozmero-
vych a pevnostnym poziadavkam uvedenym v bode 3.1 a v bode 3.2
a poziadavkdm na vertikdlne zat'azenie v bode spojenia v uvedenym
v bode 3.3.

Komponenty mechanickej spojky musia byt navrhnuté a vyrobené tak,
aby pri beznom pouzivani fungovali uspokojivo a zachovali si charak-
teristiky predpisané touto smernicou.

Vsetky casti komponentov mechanického spojenia musia byt vyrobené
z materialov kvality postacujicej na to, aby obstali v skuskach uvede-
nych v bode 3.2 a musia sa vyznacovat trvanlivymi pevnostnymi
charakteristikami.

Vsetky spojenia a ich zaistenia sa musia dat’ 'ahko zasunut’ a rozpojit’
a musia byt kon$truované tak, aby pri beznych prevadzkovych
podmienkach nebolo mozné ndhodné rozpojenie.

V pripade komponentov automatického spojenia musi byt ich zablo-
kovana poloha zaistena dvomi bezpecnostnymi zariadeniami funguja-
cimi nezavisle od seba. Tieto sa vSak mézu uvolnit' s pouzitim rovna-
kého ovladacieho zariadenia.

Oko oja sa musi dat’ horizontalne naklonit’” minimalne 60° na obidvoch
stranach pozdiZnej osi nezabudovaného spojovacieho zariadenia.
Okrem toho sa vzdy pozaduje vertikalna pohyblivost 20° smerom
nahor a nadol (pozri dodatok 1).

Uhly naklonenia sa nemusia dosiahnut’ sucasne.

Celust musi umoznit, aby sa oko oja otdcalo axidlne minimalne 90°
doprava alebo dol'ava okolo pozdlznej osi spojenia s trvalym brzdnym
momentom od 30 Nm do 150 Nm.

Vle¢ny hak, neotacavé vidlicové spojenie, gulové spojenie a Capové
spojenie musi umoznit’ kriizku zévesnej liSty otdCat’ sa axidlne mini-
malne 20° doprava alebo dol'ava okolo pozdlznej osi spojenia.
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2.8.

2.9.

3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

33.2.1.

33.2.2.

3.4.

Ak aspon jednému mechanickému spojeniu bolo udelené ES typové
schvéalenie komponentu, iné typy mechanického spoja alebo spojenia
pouzivané v Elenskych $tatoch sa schvalia na obdobie 10 rokov od
nadobudnutia u¢innosti smernice 89/173/EHS bez zruSenia platnosti
ES typového schvélenia traktora, pokial’ jeho montaz nema vplyv na
Ciastkové schvalenia.

Aby sa zabranilo neumyselnému odpojeniu oja od tazného haku, vzdia-
lenost’ medzi koncom tazného haku a zapadkou (upinacim zariadenim)
nesmie presiahnut’ 10 mm pri maximalnom konStrukénom zat'azeni.

OSOBITNE POZIADAVKY

Rozmery

Rozmery komponentov mechanického spojenia na traktore musia byt
v stlade s obrazkami 1 az 5 a tabulkou 1 v dodatku 1.

Pevnost’
Na ucely ich pevnosti sa komponenty mechanického spojenia musia

podrobit’ dynamickej skiiske v podmienkach stanovenych v dodatku 2
alebo statickej skuske v podmienkach stanovenych v dodatku 3.

Sktska nesmie sposobit’ Ziadne trvalé deformacie, zlomy alebo trhliny.

Vertikalne zat’aZenie v bode spojenia (S)

Maximalne statické vertikalne zatazenie stanovuje vyrobca. Nesmie
vSak prekrocit’ 3 000 kg s vynimkou gulového spojenia, kde maxi-
malna hodnota nesmie prekrocit’ 4 000 kg.

Podmienky prijatia:

Pripustné statické vertikdlne zat'azenie nesmie prekroCit’ technicky
pripustné statické vertiklne zatazenie odporucané vyrobcom traktora
a ani statické vertikdlne zatazenie stanovené pre tazné zariadenie podl'a
ES typového schvalenia komponentu.

Poziadavky bodu 2 prilohy I k smernici 2009/63/ES (') sa musia
dodrzat’, avSak maximalne zataZenie zadnej népravy sa nesmie
prekrocit’.

Vyska spojovacieho zariadenia nad zemou (h)

(pozri obrazok uvedeny niZsie).

(") Smernica Europskeho parlamentu a Rady 2009/63/ES z 13. jula 2009 o urditych suca-

stiach a vlastnostiach kolesovych polnohospodérskych a lesnych traktorov (kodifikované
znenie) (U. v. EU L 214, 19.8.2009, s. 23).
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3.4.1.

Zatazenie predne;j

napravy zatazou

Vsetky traktory s celkovou hmotnost'ou presahujucou 2,5 tony musia
byt vybavené spojovacim zariadenim pre prives, ktorého vyska od
zeme vyhovuje jednému z tychto vztahov:

b < (m, — 0,2.my).1 — (S.c)
"= 770,6.(0,8m + S)

alebo

(my, — 0,2.my).1 - (S.c)
6.(0,8.my — 0,2.m; + S)

thO7

pri¢om:
m: hmotnost’ traktora (pozri prilohu I, bod 1.6),

m;;: hmotnost’ traktora (pozri prilohu I, bod 1.6) s pridavnymi zava-
ziami na prednej naprave,

,; hmotnost na prednu ndpravu nenalozeného traktora (pozri
bod 1.9 prilohy IV),

my,: hmotnost’ na prednti napravu traktora (pozri bod 1.9 prilohy IV),
s pridavnymi zavaziami na prednej naprave,

I: razvor traktora (pozri bod 1.8 prilohy IV),
S:  vertikalne zat'azenie v bode spojenia (pozri bod 1.6 prilohy IV),

c:  vzdialenost’ medzi referencnym stredom mechanického spojenia
a vertikdlnou rovinou prechadzajucou napravou zadnych kolies
traktora (pozri bod 1.5 prilohy IV).

Hmotnosti m,, my, m, a my, sa vyjadruja v kg.

ZIADOST O — ES TYPOVE SCHVALENIE KOMPONENTU

Ziadost o ES typové schvalenie komponentu pre traktor pokial ide
o jeho spojovacie zariadenie musi predlozit’ vyrobca zariadenia alebo
jeho splnomocneny zastupca.
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4.2.

5.1.1.
5.1.2.

5.2.

Pre kazdy typ komponentu mechanického spojenia musi byt ziadost
dolozena tymito dokladmi a udajmi:

— vykresy s rozmermi spojovacieho zariadenia (tri kopie). Na tychto
vykresoch musia byt podrobne uvedené najmid pozadované
rozmery, ako aj montazne rozmery zariadenia,

— kratky technicky opis spojovacicho zariadenia S$pecifikujuci typ
konstrukcie a pouzity materidl,

— hodnota D uvedena v dodatku 2 pre dynamicka skasku alebo
hodnota T (pripojnd hmotnost v tonich) zodpovedajuca 1,5-
nasobku technicky pripustnej maximalne nalozenej hmotnosti
pripojného vozidla, uvedena v dodatku 3 pre staticka sktsku,
a taktiez maximalne vertikdlne zatazenie v mieste spojenia
S (vyjadrené v kg),

— jedna alebo viacero vzoriek zariadeni podl'a poziadaviek technicke;j
sluzby.

NAPISY

Kazdy komponent mechanického spojenia zodpovedajici typu,
ktorému bolo udelené ES typové schvalenie komponentu musi byt
opatreny tymito napismi:

obchodny nazov alebo znacka;

Znacka ES typové schvélenie komponentu v sulade so vzorom
uvedenym v dodatku 4;

v pripade, ze sa pevnost’ kontroluje v stlade s dodatkom 2 (dynamicka
skagka):

pripustna hodnota D (v kN);
hodnota statického vertikalneho zatazenia S (v kg);

v pripade, Ze sa pevnost’ kontroluje v stlade s dodatkom 3 (staticka
skaska):

pripojnd hmotnost’ T (v tonach) a vertikdlne zatazenie v spojovacom
bode S (v kg).

Udaje musia byt dobre viditelné, Tahko &itatelné a trvanlivé.

NAVOD NA POUZITIE

K vsetkym mechanickym spojeniam musi byt priloZzeny navod vyrobcu
na pouZitie. Sucastou tohto navodu musi byt ¢islo typového schvalenia
ES komponentu a takisto hodnoty D alebo T v zavislosti od toho, aka
skuska sa na spojeni vykonala.
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Dodatok 1

VYKRESY KOMPONENTOV MECHANICKEHO SPOJENIA

a2

o0
e 0

Obrazok 1a — Neautomatické spojovacie zariadenie pre prives s valcovym blokovacim ¢apom
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o ——

—
Priklad konétrukcie -~~~
¥4
o5 Pripraveny na pripojenie
X
Pripojeny
™ +

Otvor musi byt navrhnuty tak,
aby branil vstupu prachu.

80%% Stez

S—

b
Q’

Paka moze byt alternativne
montovana aj na l'avej strane.

Obrazok 1b — Automatické spojovacie zariadenie pre prives s valcovym blokovacim ¢apom



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 146

Priklad konstrukcie 1,/'
Pripraveny na pripojenie

Pripojeny
x R o o i (2D
' N
., Yo | ' R e N .
) R
4 - o
T o — - g
- Otvor musi byt navrhnuty tak,
aby branil vstupu prachu.

Paka moze byt alternativne
montovana aj na l'avej strane.

Obrazok 1c — Automatické spojovacie zariadenie pre privesu s vypuklym blokovacim ¢apom
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Obrazok 1d

Neotacavé vidlicové spojenie (zodpovedajice norme ISO 6489-5:2011)

A-A

Tabulka 1

Tvary a rozmery pripojného vozidla alebo pripojovanych vidlicovych spojeni

Rozmery
Vertikilna zat'az Hodnota D mm
S D Tvar
kg kN D a b
+ 0,5 min. min.
<1000 <35 w 18 50 40
<2000 <90 X 28 70 55
<3000 <120 y 43 100 80
<3000 <120 z 50 110 95
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A-A

Horizontalna rovina

v sulade s bodom 1.3

160 min.

B-B

30+

70 min.

15

. @.43
d R 30 max. %
@I.
- ?
30°70
&/k
&/ o
é %-h \
\
R 65*50
/ W r
;]F' ' A / J -f.
/ AlB
/
/
S /
Q
3. :
ES ;
-7

Obrazok 2 — Neautomatické spojenie pre prives

zodpoveda norme ISO 6489 cast’ 2 z jula 2002

/60 min. L\
Referenéna rovina

v sulade s bodom 1.4

30;
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—] 60 min. ja—oo

| AV, |

65 min.

YA L L LLATL £

Obrazok 3 — Oje traktora

zodpovedd norme ISO 6489 cast’ 3, z jina 2004
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Obrazok 4
Gul’ové spojenie (podla normy ISO 24347:2005)

52

78

\ S
Y Y
X x
I
, Y
b
Y=Y X=X
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Obrazok 5

éapové spojenie (podlPa normy ISO 6489-4:2004)

& +2
2 ®LLS5 0
X 2,5¢
4 P S
f 1
[+ #]
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Dodatok 2

DYNAMICKA SKUSKA

POSTUP SKUSKY

Pevnost’ mechanického spojenia sa stanovi striedavym zat'azovanim na
skiiSobnom zariadeni.

Tato metdda opisuje tinavova skusku, ktora sa musi pouzit’ na kompletnom
zariadeni mechanického spojenia, t. j. ked’ je vybavena vSetkymi Castami
potrebnymi na jeho montdz, mechanické spojenie sa namontuje a odskusa
na skuSobnom zariadeni.

Striedavymi silami sa posobi pokial mozno sinusoidne (striedavo a/-
alebo vzostupne) so zatazovacim cyklom zavisiacim od pouzitého mate-
rialu. Pocas sktsky sa nesmu objavit' ziadne trhliny alebo zlomy.

SKUSOBNE KRITERIA
Horizontalne zlozky sily v pozdiznej osi vozidla spolu s vertikalnymi

zlozkami sily tvoria zaklad skaSobnych zat'azeni.

Kedze maji iba vedlajsi vyznam, horizontilne zlozky sily v pravych
uhloch k pozdlznej osi vozidla a taktiez momenty sa neberd do uvahy.

Horizontalne zlozky sily v pozdiznej osi vozidla st vyjadrené matematicky
stanovenou reprezentativnou silou hodnoty D.

Na mechanické spojenie sa vzt'ahuje tato rovnica:

D =g Mg Mg)/ (Mg + Mg)

Pricom:

Mt = technicky pripustnd celkovda hmotnost traktora,

Mr = technicky pripustnd celkovd hmotnost’ tahanych vozidiel,
G = 981 m/s

Vertikalne zlozky sily v pravych uhloch k drdhe st vyjadrené statickym
vertikdlnym zatazenim S (v kg).

Technicky pripustné hmotnosti Mt a My udéva vyrobca v tonach.

POSTUP SKUSKY

VSeobecné poziadavky

Skusobnou silou sa pdsobi na mechanické spojovacie zariadenie prostred-
nictvom $tandardného oka oja pod uhlom tvorenym polohou vertikalneho
skuSobného zatazenia F, a horizontalneho skusobného zatazenia F
v smere strednej pozdiznej roviny prechadzajiicej z hornej prednej &asti
do spodnej zadnej Casti.
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3.2.

Skusobnou silou sa pdsobi v obvyklom bode dotyku medzi mechanickym
spojovacim zariadenim a okom oja.

Vola medzi spojovacim zariadenim a okom musi byt minimalna.

V zéasade sa skuSobnou silou posobi striedavo okolo nulového bodu.
V pripade striedavej skusobnej sily sa vysledné zat'azenie rovna nule.

Pokial by konstrukcia spojovacieho zariadenia (napr. nadmerna vorla,
tazny hak) znemoznovali vykonat’ skisku so striedavym skaSobnym zat’a-
zenim, skuSobnym zat'aZzenim sa moze posobit’ taktieZ vzostupne v smere
tahu alebo tlaku, podla toho, ktora sila je vécsia.

Ked sa skuSka vykondva s rasticou silou, skuSobné zat'azenie je rovné

prekro€it’ 5 % horného zat'azenia.

Pri sktske striedavymi silami treba davat’ pozor na to, aby bolo vhodnou
montazou skisobného pristroja a volbou systému privodu energie zabez-
pecené, Ze sa nevyskytni ziadne dodatoéné momenty alebo sily kolmé
na skgobnu silu; uhlova chyba pre smer sily pri skuske striedavou silou
by nemala prekroCit’ + 1,5°; a v pripade skisky s rastacou silou je uhol
nastaveny v hornej polohe zat'azenia.

Skusobna frekvencia nesmie prekrocit’ hodnotu 30 Hz.

V pripade komponentov vyrobenych z ocele alebo z ocelového odliatku
cyklus zatazenia je 2 x 10°. Naslednd skuska na zistenie trhlin sa vykona
s pouzitim metody prieniku farby alebo podobnej metody.

Ak st do casti spojenia zabudované pruziny a/alebo tlmice, tieto sa pocas
skusSky nemusia odstranit’, ale moézu sa vymenit, ak sa pocas skusky
podrobia namahaniu za takych podmienok, ktoré sa pocas beznej
prevadzky nevyskytnu (napr. pdsobenie tepla) a poskodia sa. Ich spravanie
sa pred skuSkou, pocas nej a po nej musi byt opisané v protokole
o skuske.

Skusobné sily

Skusobna sila sa geometricky skladd z horizontalnej a vertikdlnej
skuSobnej zlozky a je dand nasledujucim vzorcom:

F= \/F.+F

kde:

F, =+ 0,6 - D v pripade striedave;j sily

alebo

Fn = 1,0 - D(kN) v pripade rasticej sily (fah alebo tlak)
F, =g1,5-S/1000 (hodnota vyjadrena v kN)

§ = statické zat'azenie oja (zatazenie pdsobiace na vozovku, vyjadrené
v kg).
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1.2.

1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

Dodatok 3
SPOJOVACIE ZARIADENIE

STATICKA SKUSKA

TECHNICKE PODMIENKY SKUSKY

Vseobecne

Na zaklade svojich konstrukénych charakteristik sa tazné zariadenie
musi podrobit’ statickym skuskam v stlade s poziadavkami uvedenymi
v bodoch 1.2, 1.3 a 1.4.

Priprava skisky

Skusky sa musia vykondvat’ na zvlaStnom stroji, priCom t'azné zaria-
denie a akakol'vek konstrukcia spajajiica toto zariadenie s telesom trak-
tora je pripojena k tuhej konstrukcii rovnakymi komponentmi, ktoré sa
pouzivajii na montaz tohto zariadenia na traktor.

Skusobné pristroje

Pristroje pouzivané na zaznamenavanie pouzitych zat'azeni a posunov
musia mat’ tento stupeil presnosti:

— pouzité zatazenia £ 50 daN,

— posuny + 0,01 mm.

Postup skisky

Spojovacie zariadenie sa musi najskor podrobit’ predbeznému tahovému
zat'azeniu, ktoré nepresiahne 15 % zat'azenia pri skuske tahom defino-
vanej v bode 1.4.2.

Postup opisany v bode 1.4.1 sa musi zopakovat minimélne dvakrat,
zaCinajuc s nulovym zatazenim, ktoré sa postupne zvysSuje az kym sa
nedosiahne hodnota predpisand v bode 1.4.1 a potom sa znizi na 500
daN; nastavovacie napidtie sa musi udrzat’ aspon pocas 60 sekind.

Udaje zaznamenané na ulely zostrojenia krivka zataZenie/deformacia
pri tahu, alebo grafu takejto krivky zo zapisovacieho zariadenia pripo-
jeného k taznému zariadeniu, musia byt zalozené iba na pdsobeni
rastucich zatazeni, zacinajuc od 500 daN, vzhladom na referenc¢ny
stred spojovacieho zariadenia.

Pri hodnotach mensich alebo rovnych taznému skuSobnému zat'aZeniu,
ktoré je stanovené ako 1,5 nasobok technicky pripustnej hmotnosti
privesu sa nesmu vyskytnit' ziadne zlomy; okrem toho krivka
zatazenie/deformacia musi vykazovat' v intervale medzi 500 daN
a 1/3 maximalneho tazného zatazenia pravidelny priebeh bez nepravi-
delnosti.

Trvala deformacia sa zaznamena na krivke zat'aZzenie/deformacia, pokial
ide o zat'azenie 500 daN potom ako bude sktiSobné zatazenie vratené
spat’ na tuto hodnotu.
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1.4.22.

1.5.

Zaznamenana hodnota trvalej deformécie nesmie presiahnut’ 25 %
maximdlnej pruznej deformécie.

Skuske uvedenej v bode 1.4.2 musi predchadzat skiska, pri ktorej sa
zacinajiic od zatazenia 500 daN postupne zvySuje zatazenie posobiace
na referenény stred spojovacieho zariadenia az na hodnotu trojnasobku
maximalne pripustnej vertikalnej sily (v daN, rovna sa g - S/10) zata-
zenia odporuc¢aného vyrobcom.

Pocas skusky deformacia spojovacieho zariadenia nesmie prekrocit
10 % zistenej maximalne pruznej deformacie.

Kontrola sa vykona po odstraneni vertikalnej sily (v daN, rovna sa g *
S/10) a navrate k pévodnému zat'azeniu 500 daN.
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Dodatok 4
ZNACKA TYPOVEHO SCHVALENIE KOMPONENTU

Znacka schvalenia typu komponentu ES sa sklada z:

— obdiznika okolo malého pismena ,e*, za ktorym nasleduje rozliSovaci znak
(pismeno, alebo pismend, resp. ¢islo) ¢lenského Statu, ktory udelil typové
schvalenie komponentu:

1 pre Nemecko, 2 pre Franctzsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5 pre
Svédsko, 6 pre Belgicko, 7 pre Madarsko, 8 pre Cesku republiku, 9 pre
Spanielsko, 11 pre Spojené kralovstvo, 12 pre Rakusko, 13 pre Luxem-
bursko, 17 pre Finsko, 18 pre Dansko, 19 pre Rumunsko, 20 pre Pol'sko,
21 pre Portugalsko, 23 pre Grécko, 24 pre Irsko, »M4 25 pre
Chorvatsko, < 26 pre Slovinsko, 27 pre Slovensko, 29 pre Estonsko, 32
pre Lotyssko, 34 pre Bulharsko, 36 pre Litvu, 49 pre Cyprus a 50 pre Maltu,

— cisla ES typového schvalenia komponentu, ktoré zodpoveda Cislu osvedcenia
o ES typovom schvaleni komponentu vydaného pre dany typ spojovacicho
zariadenia pokial’ ide o jeho pevnost’ a rozmery, umiestnené v akejkol'vek
vhodnej polohe v blizkosti obdiznika,

— vel'kého pismena ,,D* alebo ,,S*, podl'a toho aka skuska bola vykonana na
mechanickom spojeni (dynamicka skiska = D a staticka skuska = S) nad
obdlznikom obklopujicim malé pismeno ,,e%,

Priklad znacky ES typového schvalenia komponentu.

s

D [ i

p—

a
a
m
az 30mm
Spojovacie zariadenie opatrené vyssie uvedenou znackou ES typového schvalenia
komponentu predstavuje zariadenie, pre ktoré bolo ES typové schvalenie kompo-

nentu udelené v Nemecku (e 1) pod ¢islom 88-563 a na ktorom bola vykonana
dynamicka skuska pevnosti (D).

Priklad znacky typového schvalenia ES

e’

5 11
e1

38-363 |

a gz 30mm

-—ula’-—u

Spojovacie zariadenie opatrené vyssie uvedenou znackou typového schvalenia ES
komponentu predstavuje zariadenie, pre ktoré bolo typové schvalenie ES kompo-
nentu udelené¢ v Nemecku (el) pod ¢islom 38-363 a na ktorom bola vykonana
staticka skaska pevnosti (S).
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Dodatok 5

VZOR OSVEDCENIA O ES TYPOVOM SCHVALENi KOMPONENTU

Néazov organizacie

OZNAMENIE O UDELENI, ZAMIETNUTI, ODNATi ALEBO ROZSI-
RENI TYPOVEHO SCHVALENIA ES KOMPONENTU VZHIADOM
NA PEVNOST A ROZMERY A VERTIKALNE ZATAZENIE V BODE
SPOJENIA TYPU SPOJOVACIEHO ZARIADENIA (VIDLICOVE
SPOJENIE, NEOTACAVE VIDLICOVE SPOJENIE, TAZNY HAK, OJE
TRAKTORA, GULOVE SPOJENIE A CAPOVE SPOJENIE)

Cislo ES typového schvalenia komponentu

2. Typ spojovacicho zariadenia (vidlicové spojenie, neotacavé vidlicové
spojenie, tazny hak, oje traktora, gulové spojenie a Capové spojenie) (%)

4. Pripadne meno a adresa splnomocneného zéstupcu vyrobcu spojovacieho
zariadenia:

5. Spojovacie zariadenie bolo podrobené dynamickej/statickej (?) skuske
a schvalené pre tieto hodnoty:

5.1.  Dynamicka skuska:
hodnota D:

................................................................ (v kN)
vertikalne zat'azenie v bode spojenia (S)
................................................................. (v kg)
5.2. Staticka skuska:

pripojnd hmotnost’ T:
............................................................. (v tonach)
vertikalne zatazenie v bode spojenia (S)
................................................................. (v kg)
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7. Technicka sluzba zodpovedna za vykonavanie sktsok:

9. ES typové schvalenie komponentu vzhl'adom na mechanické spojovacie
zariadenie je udelené/zamietnuté (?):

10 Voo

12. K tomuto osvedCeniu si pripojené tieto doklady, opatrené vyssie
uvedenym ¢islom typového schvalenia komponentu (napr. protokol
o skuske, vykresy, atd'.). Tieto informacie sa prisluSnym sluzbam ostat-
nych ¢lenskych Statov spristupnia iba na vyslovné poziadanie:

13.  Poznamky:

(") Ak je to vhodné, uvedte ¢i ide o prvé, druhé atd’ rozsirenie povodného ES typového
schvalenia komponentu.
(®) Nehodiace sa preciarknut’.
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5.2.

5.3.

Dodatok 6
PODMIENKY PRE UDELENIE ES TYPOVEHO SCHVALENIA

Ziadost' o ES typové schvalenie traktora, pokial’ ide o pevnost a rozmery
spojovacieho zariadenia, predklada vyrobca traktora alebo jeho splnomoc-
neny zastupca.

Traktor predstavujuci typ traktora, ktory sa ma schvalit, na ktorom je
namontované riadne schvalené spojovacieho zariadenie sa predlozi tech-
nickej sluzbe zodpovednej za vykonanie skuSok typového schvalenia.

Technicka sluzba zodpovedna za vykonanie skiSok typového schvalenia
prekontroluje, ¢i je schvaleny typ spojovacieho zariadenia vhodny na
montaz na typ traktora, pre ktory sa pozaduje typové schvalenie. Zisti
najmi, ¢i pripojenie spojovacieho zariadenia zodpovedd tomu zariadeniu,
ktoré bolo odskusané pri udeleni ES typového schvalenia komponentu.

Drzitel' ES typového schvalenia méze poziadat’ o jeho rozsirenie na ostatné
typy spojovacieho zariadenia.

Prislusné organy udelia takéto rozsirenie za tychto podmienok:

novy typ spojovacieho zariadenia ziskal ES typové schvélenie kompo-
nentu;

je vhodné pre montaz na ten typ traktora, pre ktory sa ziada o rozsirenie
ES typového schvalenia;

pripojenie spojovacieho zariadenia na traktor odpoveda pripojeniu, ktoré
bolo predlozené pri udeleni ES typového schvalenia komponentu.

Osvedcenie, ktorého vzor je vyobrazeny v dodatku 5 sa prilozi
k osvedceniu o ES typovom schvaleni pre kazdé typové schvalenie alebo
rozsirenie typového schvalenia, ktoré bolo udelené alebo zamietnuté.

Ak sa ziadost o ES typové schvalenie pre urCity typ traktora podava
sucasne so ziadostou o ES typové schvalenie komponentu pre typ spojo-
vacieho zariadenia na traktore, pre ktory sa ziada o ES typové schvalenie,
bod 2 a 3 s bezpredmetné.



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 160

Dodatok 7

VZOR

Nézov organizacie

PRILOHA K OSVEDCENIU O ES TYPOVOM SCHVALENi PRE TYP
TRAKTORA ~ VZHCADOM NA  SPOJOVACIE ZARIADENIE
A PEVNOST JEHO PRIPOJENIA K TRAKTORU

(¢lanok 4 ods. 2 smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2003/37/ES

z 26. maja 2003 o typovom schvaleni polnohospodarskych alebo lesnych trak-

torov ich pripojnych vozidiel a tahanych vymenitelnych strojov, spolu s ich
systémami, komponentmi a samostatnymi technickymi jednotkami

Cislo ES typového SChVAIENIA: ..............c..ociriiieeei i eiieeainn.s,

3 Meno a adresa vyrobcu traktora:
4 Pripadne meno a adresa splnomocneného zastupcu vyrobcu
5 Obchodny nazov alebo znacka spojovacieho zariadenia:

8. Rozsirenie ES typového schvalenia na tento (tieto) typ (y) spojovacieho
(ich) zariadenia(i):

10.  Traktor predlozeny na EHS typové schvélenie dia:



200910144 — SK — 01.07.2013 — 004.001 — 161

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.

Technicka sluzba zodpovedna za vykonanie skuSok ES typového schva-
lenia:

ES typové schvalenie vzhl’adom na spojovacie zariadenie a pevnost’ jeho
pripevnenia k traktoru bolo udelené/zamietnuté (?):

Rozsirenie ES typového schvalenia vzhl’adom na spojovacie a pevnost’
jeho pripevnenia k traktoru bolo udelené/zamietnuté (%):

(") Ak je to vhodné, uvedte ¢i ide o prvé, druhé atd’ rozsirenie povodného ES typového

schvalenia komponentu.

(*) Nehodiace sa pre¢iarknut’.
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PRILOHA V

Umiestnenie a spésob pripevnenia povinnych Stitkov a nipisov na karosériu

1.1.

traktora

VSEOBECNE

Vsetky polnohospodarske alebo lesné traktory musia byt vybavené
Stitkom a napismi opisanymi v d’alSich bodoch. Stitok a napisy pripevni
bud’ vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca.

STITOK VYROBCU

Stitok vyrobcu podla vzoru vyobrazeného v dodatku musi byt pevne
pripevneny na dobre viditelnom a lahko pristupnom mieste v takej
Casti, ktora sa bezne v priebehu pouzivania nevymiefia. Musia byt na
flom jasne a nezmazatelne uvedené tieto informacie v tomto poradi:

Nazov vyrobcu.

Typ traktora (a v pripade potreby verzia).

Cislo typového schvalenia ES:

Cislo typového schvalenia ES sa skladd z malého pismena ,e“, za
ktorym nasleduje rozliSovaci znak (pismeno, alebo pismena, resp.
¢islo) c¢lenského §tatu, ktory udelil typové schvalenie ES:

1 pre Nemecko, 2 pre Francuzsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5
pre Svédsko, 6 pre Belgicko, 7 pre Madarsko, 8 pre Cesku republiku, 9
pre Spanielsko, 11 pre Spojené kralovstvo, 12 pre Rakusko, 13 pre
Luxembursko, 17 pre Finsko, 18 pre Dansko, 19 pre Rumunsko, 20
pre Pol'sko, 21 pre Portugalsko, 23 pre Grécko, 24 pre frsko, > M4 25
pre Chorvatsko, € 26 pre Slovinsko, 27 pre Slovensko, 29 pre
Estonsko, 32 pre LotySsko, 34 pre Bulharsko, 36 pre Litvu, 49 pre
Cyprus a 50 pre Maltu,

a Cislo typového schvalenia zhodné s c¢islom osvedcenia o typovom
schvaleni vydaného pre typ vozidla.

Medzi pismenom ,.e“ s rozliSovacim znakom $tatu, ktory udelil ES
typové schvalenie, a ¢islom typového schvéalenia sa umiestiiuje hviez-
dicka.

Identifika¢né &islo traktora.

Minimalne a maximalne hodnoty pre maximalnu povolenii hmotnost’
naloZzeného traktora, v zavislosti od typu namontovanej pneumatiky.

Maximalna pripustna hmotnost’ vozidla spocivajuca na kazdej naprave
traktora podl'a typov pneumatik, ktoré sa mézu montovat’; tato infor-
macia musi byt uvedena v poradi odpredu dozadu.
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2.2.

3.1

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

422.1.

4222.

Technicky pripustna(é) pripojna(é) hmotnost'(i): uvedena(é) v bode 1.7
prilohy 1.

Clenské $taty mdzu pozadovat' v pripade traktorov uvadzanych na ich
trhy, aby bol okrem nazvu vyrobcu oznaceny aj §tat koneénej montaze,
pokial’ bola kone¢na montaZz vykonana inde ako v State vyrobcu, avsak
nie v ¢lenskom State Spolocenstva.

Vyrobca mdze uviest’ doplitujuce informacie pod predpisanymi napismi
alebo mimo nich, mimo jasne vyznagené¢ho obdiznika obklopujiceho
iba informacie predpisané v bodoch 2.1.1. az 2.1.7 (pozri uvedeny
priklad stitku vyrobcu).

IDENTIFIKACNE CISLO TRAKTORA

Identifikaéné cislo traktora je stalou kombinaciou znakov pridelenych
kazdému traktoru vyrobcom. Jeho ucelom je zabezpeclit, aby prostred-
nictvom vyrobcu bolo mozné jednoznacne identifikovat’ kazdy traktor
a najmi jeho typ po dobu 30 rokov bez toho, aby boli potrebné dalsie
udaje.

Identifikatné &islo musi spliiat’ tieto poziadavky:

Musi byt vyznacené na Stitku vyrobcu a taktiez na podvozku alebo na
inej podobnej konstrukeii.

Vzdy ked’ je to mozné, musi byt’ napisané v jednom riadku.

Musi byt vyznacené na podvozku alebo na inej podobnej konstrukecii,
na prednej pravej strane vozidla.

Musi byt umiestnené v dobre viditelnej a pristupnej polohe takym
sposobom, ze je vykované alebo vylisované tak, aby sa nemohlo
odstranit’ alebo poskodit’.

ZNAKY

Pre vSetky oznacenia uvedené v bodoch 2 a 3 sa musia pouZzivat
pismena latinskej abecedy a arabské Cislice. V oznaceniach uvedenych
v bodoch 2.1.1. a 3 sa musia pouzit' velké pismena latinskej abecedy.

Na identifika¢né ¢islo traktora:

nie je povolené pouZivanie pismen ,I ,,0“ a ,,Q* a poml¢iek, hviez-
di¢iek a inych $pecialnych znakov;

minimalna vySka pismen a &islic je tato:

7 mm pre znaky vyznafené priamo na podvozku, rame alebo inej
podobnej konstrukcii traktora,

4 mm pre znaky vyznacené na S$titku vyrobcu.
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Priklad S$titku vyrobcu

Nasledovnym prikladom nie st ziadnym spdsobom dotknuté udaje ktoré mozu byt skuto¢ne zapisané na Stitku
vyrobcu: uvadza sa len za informativnym tc¢elom.

STELLA TRAKTOR WERKE

Typ: 846 E

ES ¢&islo: e * 1* 1792

Identifikaéné Cislo: GBS18041947

Celkova pripustna hmotnost’ (*): 4 820 az 6 310 kg
Pripustna hmotnost’ na prednt napravu (¥): 2 390 az 3 200 kg
Pripustna hmotnost’ na zadnti napravu (¥): 3 130 az 4 260 kg

(*) V zavislosti od pneumatik

Pripustna pripojnd hmotnost’

— nebrzdena pripojna hmotnost 3 000 kg

— nezavisle brzdena pripojna hmotnost: 6 000 kg
— zotrvacne brzdend pripojnd hmotnost’: 3 000 kg

— pripojnd  hmotnost  privesu  vybaveného  pridavnym  brzdovym = systtmom  (hydraulicky
alebo pneumaticky): 12 000 kg
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Dodatok

VZOR

Nazov organu

Priloha k osved¢eniu o ES typovom schvaleni pre typ traktora vzhP’adom na
umiestnenie a sposob pripevnenia povinnych Stitkov a napisov na karosériu
traktora

(¢lanok 4 ods. 2 smernice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2003/37/ES

z 26. mdja 2003 o typovom schvdleni polnohospodarskych alebo lesnych trak-

torov ich pripojnych vozidiel a tahanych vymenitelnych strojov, spolu s ich
systémami, komponentmi a samostatnymi technickymi jednotkami

Cislo typového schvalenia ES ..............ccooiiiiiiieii i,

1. Znacka traktora alebo obchodny nazov vyrobcu:

9. ES typové schvélenie z hl'adiska umiestnenia a spdsobu pripevnenia povin-
nych §titkov a napisov na karosériu traktora sa udel'uje/zamieta (')

11, Datum: ........ ...,

12, Podpis: ....ooviiiiiiii
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13. K tomuto osved¢eniu st pripojené tieto doklady, opatrené vyssie uvedenym
¢islom ES typového schvalenia:

............................. kotované vykresy;

............................. nacrtok alebo fotografia umiestnenia
a sposob pripevnenia povinnych Stitkov a napisov na karosériu traktora.

Tieto tudaje sa musia dodat’ prislusnym organom ostatnych ¢lenskych
statov, ak o to poziadaju.

14, POzZnaAmKY: ...ttt

(") Nehodiace sa preciarknut’.
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PRILOHA VI

OVLADAC BRZDY TAHANYCH VOZIDIEL A BRZDOVE SPOJENIE

3.1

3.2

MEDZI TRAKTOROM A TAHANYMI VOZIDLAMI

Ak je scastou traktora ovlada¢ brzdy privesu, tak tento ovlada¢ musi byt
bud’ ru¢ny alebo nozny a musi existovat’' moznost’ brzdit' a ovladat' ho zo
sedadla vodica, nesmie byt vSak ovplyvnené Ziadnou inou ¢innost'ou alebo
inymi ovlada¢mi.

Ak je traktor vybaveny pneumatickym alebo hydraulickym systémom
spojenia umiestnenym medzi traktorom a pripojnou hmotnostou privesu,
tak by mal byt namontovany len jeden ovlada¢ prevadzkovej brzdy pre
supravu vozidiel.

Mozu sa pouzivat’ brzdové systémy, ktorych charakteristiky st definované
v prilohe I k smernici 76/432/EHS tykajtcej sa brzdovych zariadeni kole-
sovych pol'nohospodarskych alebo lesnych traktorov.

Zariadenie musi byt konsStruované a ovladané takym spdsobom, aby bolo
zabezpecené, ze prevadzka traktora nebude negativne ovplyvnend v pripade
zlyhania alebo nedostatocnej cinnosti brzdového zariadenia tahaného
vozidla alebo v pripade preruSenia spojovacieho potrubia.

Ak je spojenie medzi traktorom a fahanym(i) vozidlom (vozidlami) hydrau-
lické alebo pneumatické, musi spliiat’ niektora z nasledovnych podmienok.

Hydraulické spojenie:

V pripade hydraulického spojenia musi ist’ o jednovetvovy typ.

Musi vyhovovat norme ISO 5676 z roku 1983, pricom vycnievajtica Cast
sa musi nachadzat na traktore.

Cinnost’ ovladaga musi umoznit, aby bol do spojovacej hlavy dodavany
v pokojovej polohe nulovy tlak; pracovny tlak nesmie byt mensi ako 10
a vacsi ako 15 MPa.

Nesmie existovat’ moznost’ odpojit od motora zdroj energie.

Pneumatické spojenie

Spojenie medzi traktorom a tahanym(i) vozidlom (vozidlami) typu s dvomi
vetvami: plniaca vetva a ovladacia vetva pracuje na zaklade zvySenia tlaku.

Spojovacia hlava musi vyhovovat norme ISO 1728 z roku 1980.

Cinnost’ ovladata musi umoznit, aby bol do spojovacej hlavy dodivany
pracovny tlak najmenej 0,65 a najviac 0,8 MPa.
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Dodatok

VZOR

Nazov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O ES TYPOVOM SCHVALENI PRE TYP
TRAKTORA VZHLEADOM NA OVLADAC BRZDY TAHANEHO
VOZIDLA

(¢lanok 4 ods. 2 smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2003/37/ES

z 26. mdja 2003 o typovom schvdleni polnohospodarskych alebo lesnych trak-

torov ich pripojnych vozidiel a tahanych vymenitelnych strojov, spolu s ich
systémami, komponentmi a samostatnymi technickymi jednotkami

Cislo ES typového schvalenia ..............

1. Znacka traktora (alebo obchodny nazov vyrobcu):

5. Opis komponentu (Casti) a/alebo charakteristiky ovladaca brzdy tahaného
vozidla:

10. ES typové schvalenie ovladaéa brzdy tahaného vozidla udelené/-
zamietnuté ():
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12, Datum: ...
13, Podpis: ....oovvviiiii

14. K tomuto osvedceniu st pripojené tieto doklady, opatrené vysSie uvedenym
¢islom ES typového schvalenia:

...................... nacrtok alebo fotografia prislusnych casti traktora.

Tieto Gdaje sa musia poskytnut’ prislusnym organom ostatnych ¢lenskych
statov, ak o to poziadaju.

15. Poznamky:

(") Nehodiace sa preciarknut’.
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PRILOHA VII

CAST A

ZruSena smernica so zoznamom neskorSich zmien a doplneni

(v zmysle ¢lanku 10)

Smernica Rady 89/173/EHS
(U. v. ES L 67, 10.3.1989, s. 1)

Akt o pristipeni z roku 1994, priloha I bod XI.C.I1.7
(U. v. ES C 241, 29.8.1994, s. 207)

Smernica Eurépskeho parlamentu a Rady 97/54/ES iba ¢o sa tyka odkazov na

(U. v. ES L 277, 10.10.1997, s. 24) smernicu 89/173/EHS v c¢lanku 1
prva zarazka

Smernica Komisie 2000/1/ES

(U. v. ES L 21, 26.1.2000, s. 16)

Akt o pristpeni z roku 2003, priloha II bod 1.A.33
(U. v. EU L 236, 23.9.2003, s. 62)

Smernica Komisie 2006/26/ES iba ¢o sa tyka odkazov na

(U. v. EU L 65, 7.3.2006, s. 22) smernicu 89/173/EHS v ¢&lanku 4
a v prilohe IV

Smernica Rady 2006/96/ES Iba ¢o sa tyka odkazov na

(U. v. EU L 363, 20.12.2006, s. 81) smernicu  89/173/ES v ¢lanku 1

a v prilohe bod A.31

CAST B
Lehoty na transpoziciu do vnutrostatneho prava a uplatiiovanie

(v zmysle ¢lanku 10)

Smernica lehota na transpoziciu détum uplatiovania
89/173/EHS 31. december 1989 —
97/54/ES 22. september 1998 23. september 1998
2000/1/ES 30. jun 2000 —
2006/26/ES 31. december 2006 (') —
2006/96/ES 1. januar 2007 —

(") V sulade s ¢lankom 5 smernice 2006/26/ES:

»1. Pokial ide o vozidla, ktoré spliaju poZiadavky ustanovené smernicami 74/151/EHS, 78/933/EHS,
77/311/EHS a 89/173/EHS v zneni tejto smernice, z dovodov tykajicich sa predmetu tpravy
prislusnej smernice, ¢lenské Staty s ucinnostou od 1. janudra 2007 nesmu:

a) odmietnut’ udelit’ typové schvalenie ES alebo udelit’ narodné typové schvélenie;
b) zakazat registraciu, predaj alebo uvedenie takéhoto vozidla do prevadzky.

2. Pokial ide o vozidla, ktoré nesplitaji poziadavky ustanovené smernicami 74/151/EHS, 78/933/EHS,
77/311/EHS a 89/173/EHS v zneni tejto smernice a z dovodov tykajicich sa predmetu upravy
prislusnej smernice, ¢lenské Staty s i¢innostou od 1. jula 2007:

a) nesmu nad’alej udelovat’ typové schvalenie ES;
b) mézu odmietnut’ udelit’ ndrodné typové schvélenie.
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3. Pokial' ide o vozidla, ktoré nespliiaji poZiadavky ustanovené smernicami 74/151/EHS, 78/933/EHS,
77/311/EHS a 89/173/EHS v zneni tejto smernice a z dovodov tykajtcich sa predmetu tpravy prislusnej
smernice, ¢lenské §taty s Gc¢innost'ou od 1. jula 2009:

a) povazuju osvedéenia o zhode, ktoré su prilozené k novym vozidlam v sulade s ustanoveniami
smernice 2003/37/ES, za neplatné na ucely ¢lanku 7 ods. 1;

b) mo6zu odmietnut’ registraciu, predaj alebo uvedenie tychto novych vozidiel do prevadzky.*
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PRILOHA VIII

TABULKA ZHODY

smernica 89/173/EHS

Smernica 2006/26/ES

tato smernica

Clanok 1

Clanok 2, odsek 1, tvodné
slova

Clanok 2, odsek 1, prva az
Siesta zarazka

Clanok 2, odsek 1, zaveretna
veta

Clanok 2 odsek 2

Clanky 3 a 4
Clanok 5 odsek 1
Clanok 5 odsek 2
Clanky 6 az 9
Clanok 10 odsek 1

Clanok 10 odsek 2

Clanok 11

priloha I az VI

Clanok 5 odsek 1,
uvodné slova
Clanok 5 odsek 1,

pismena a) a b)

Clanok 5 odsek 2

Clanok 5 odsek 3

Clanok 1

Clanok 2, odsek 1, prvy pododsek,
uvodné slova

Clanok 2, odsek 1, prvy pododsek,
pismena a) a b)

Clanok 2, odsek 1, druhy pododsek
Clanok 2 ods. 2

Clénok 2 ods. 3

Clanky 3 a 4

Clanok 5 prvy odsek

Clanok 5 druhy a treti odsek

Clanky 6 az 9

Clanok 10
Clanky 11 a 12
Clanok 13
priloha I az VI
priloha VII

priloha VIII




