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Dan id-dokument gie maghmul bil-hsieb li jintuza bhala ghodda ta’ dokumentazzjoni u l-istituzzjonijiet ma jassumu l-ebda
responsabbilta ghall-kontenut tieghu

> B DIRETTIVA 2009/144/KE TAL-PARLAMENT EWROPEW U TAL-KUNSILL
tat-30 ta' Novembru 2009
dwar certi komponenti u karatteristi¢i tat-tratturi bir-roti ghall-agrikoltura jew ghall-foresterija
(verzjoni kkodifikata)

(Test b’relevanza ghaz-ZEE)

(GU L 27, 30.1.2010, p. 33)

Emendata minn:

Gurnal Uffigjali

Nru Pagna Data
»M1  Id-Direttiva tal-Kummissjoni 2010/52/UE tal-11 ta> Awwissu 2010 L 213 37 13.8.2010
> M2 Direttiva tal-Kummissjoni 2010/62/UE tat-8 ta’ Settembru 2010 L 238 7 9.9.2010
»M3  Direttiva tal-Kummissjoni 2013/8/UE tas-26 ta’ Frar 2013 L 56 8 28.2.2013

» M4 Direttiva tal-Kunsill 2013/15/UE tat-13 ta' Mejju 2013 L 158 172 10.6.2013
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DIRETTIVA 2009/144/KE TAL-PARLAMENT EWROPEW U
TAL-KUNSILL

tat-30 ta' Novembru 2009

dwar ¢erti komponenti u Kkaratteristi¢i tat-tratturi bir-roti
ghall-agrikoltura jew ghall-foresterija

(verzjoni kkodifikata)

(Test b’relevanza ghai-ZEE)

IL-PARLAMENT EWROPEW U L-KUNSILL TA’ L-UNJONI EWROPEA,

Wara 1i kkunsidraw it-Trattat li jistabbilixxi 1-Komunita Ewropea, u
b’mod partikolari 1-Artikolu 95 tieghu,

Wara li kkunsidraw il-proposta mill-Kummissjoni,
Wara li kkunsidraw il-opinjoni tal-Kumitat Ekonomiku u Socjali (}),

Filwaqt 1i jagixxu skond il-procedura stabbilita fl-Artikolu 251
tat-Trattat (%),

Billi:

(1)  Id-Direttiva tal-Kunsill 89/173/KEE tal-21 ta’ Dicembru 1988
dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ 1-Istati Membri dwar certi
komponenti u karatteristi¢i ta’ trattur bir-roti ghall-agrikoltura jew
ghall-foresterija ) giet emendata kemm-il darba (*) b’mod
sostanzjali. Ghal iktar carezza u razzjonalita, l-imsemmija
Direttiva ghandha tigi kkodifikata.

(2)  Id-Direttiva 89/173/KEE hija wahda mid-Direttivi separati li
jaghmlu parti mis-sistema ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE prevista
fid-Direttiva tal-Kunsill 74/150/KEE kif sostitwita mid-Direttiva
2003/37/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill tas-26 ta’ Mejju
2003 dwar l-approvazzjoni tat-tip ta’ tratturi ghall-agrikoltura jew
ghall-foresti, il-karrijiet taghhom u makkinarju irmunkat inter-
kambjabbli, flimkien mas-sistemi taghhom, komponenti u
unitajiet tekni¢i separati (°), u li tistabbilixxi preskrizzjonijiet
tekni¢i dwar disinn u kostruzzjoni ta’ tratturi bir-roti
ghall-agrikoltura jew ghall-foresti rigward certi komponenti u
karatteristi¢ci. Dawn il-preskrizzjonijiet teknici jikkoncernaw
l-approssimazzjoni  tal-ligijiet ta’ 1-Istati Membri sabiex
jippermettu l-applikazzjoni tal-procedura ta’ l-approvazzjoni
tat-tip KE prevista mid-Direttiva 2003/37/KE fir-rigward ta’
kull tip ta’ vettura. Ghalhekk, id-dispozizzjonijiet stabbiliti
mid-Direttiva 2003/37/KE dwar it-tratturi ghall-agrikoltura jew
ghall-foresti, il-karrijiet taghhom u makkinarju irmunkat inter-
kambjabbli, flimkien mas-sistemi taghhom, komponenti u
unitajiet tekni¢i separati japplikaw ghal din id-Direttiva.

(") GU C 182, 4.8.2009, p. 76.

(® Opinjoni tal-Parlament Ewropew tal-24 ta' Marzu 2009 (ghadha mhijiex
pubblikata fil-Gurnal Uffi¢jali) u Decizjoni tal-Kunsill tas 26 ta’ Novembru
2009

() GU L 67, 10.3.1989, p. 1.

(*) Ara l-Anness VII, Parti A.

() GU L 171, 9.7.2003, p. 1.
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3)  Il-kundizzjonijiet teknic¢i li t-tratturi jehtieg josservaw sabiex
ikunu konformi mall-ligijiet nazzjonali jikkonc¢ernaw, fost affa-
rijiet ohra, id-dimensjoni u l-massa taghhom, regolaturi tal-heffa
tal-moviment, il-protezzjoni tal-komponenti ta’ l-apparat ghat-
trazmissjoni tal-forza, projezzjonijiet u roti, kontroll tal-brejkijiet
ghal vetturi irmunkati, il-hgieg ta’ quddiem ta’ vetturi u tqeghid
ta’ hgieg ichor, l-igganc¢jar mekkaniku bejn trattur u vettura
irmunkata u l-post fejn, u s-sistema kif, jitwahhlu pjanci statutorji
u simboli mal-bodi tat-trattur.

(4)  Huwa kunsiljabbli 1i jitqiesu l-kundizzjonijiet tekni¢i adottati
mill-Kummissjoni Ekonomika Ewropea tan-Nazzjonijiet Uniti
(NU/KEE) fir-regolamenti  korrispondenti  tieghu  annessi
mal-Ftehim tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa
tan-Nazzjonijiet Uniti dwar l-adozzjoni ta’ preskrizzjonijiet
tekni¢i uniformi ghall-vetturi bir-roti, it-taghmir u l-partijiet li
jistghu jintramaw u/jew jigu wuzati fuq vetturi bir-roti u
I-kondizzjonijiet ghar-rikonoxximent rec¢iproku ta’
l-approvazzjonijiet moghtija abbazi ta’ dawn
il-preskrizzjonijiet (1).

(5) Din id-Direttiva tapplika bla hsara ghall-obbligi ta’ I-Istati
Membri rigward il-limiti ta’ Zmien ghat-trazpozizzjoni fil-ligi
nazzjonali u l-applikazzjoni tad-Direttivi mnizzla fl-Anness VII,
Parti B,

ADOTTAW DIN ID-DIRETTIVA:

Artikolu 1

1.  Ghall-fini ta' din id-Direttiva, “trattur” tfisser trattur kif iddefinit
fl-Artikolu 2(j) tad-Direttiva 2003/37/KE.

2. Ghall-fini ta' din id-Direttiva, il-kategoriji ta' tratturi huma dawk
iddefiniti fl-Anness II, tad-Direttiva 2003/37/KE.

3. Din id-Direttiva ghandha tapplika ghal tratturi tal-kategoriji T1,
T2, T3 u T4.

Artikolu 2

1. Fir-rigward tat-tratturi li jikkonformaw mar-rekwiziti stabbiliti f'din
id-Direttiva, l-ebda Stat Membru ma ghandu, ghal ragunijiet relatati
mal-materja regolata minn din id-Direttiva:

(a) jirrifjuta 1i jaghti l-approvazzjoni tat-tip KE jew li jaghti
l-approvazzjoni tat-tip nazzjonali,

(b) jirrifjuta r-registrazzjoni jew jipprojbixxi 1-bejgh, id-dhul fis-servizz
jew l-uzu ta’ tali trattur.

(") Ippubblikat bhala Anness I tad-De¢izjoni tal-Kunsill 97/836/KE (GU L 346,
17.12.1997, p. 78).
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Bhala deroga mid-dispozizzjonijiet tal-ewwel subparagrafu dwar l-uzu
tat-trattur, I-Istati Membri jistghu, ghal ragunijiet li jikkon¢ernaw massa
(jew mases) irmunkabbli, ikomplu japplikaw il-kundizzjonijiet nazz-
jonali taghhom 1i jirriflettu b’mod partikolari il-bzonnijiet specjali
relatati man-natura ta’ l-ghamla ta’ l-art fit-territorju taghhom,
fil-limiti tal-mases irmunkabbli hekk kif elenkati fil-punt 2.2 ta’
I-Anness 1 sakemm dan ma jinvolviex tibdiliet fit-trattur jew inkella
approvazzjoni tat-tip nazzjonali ohra.

2. Fir-rigward tat-tratturi li ma jikkonformawx mar-rekwiziti stabbiliti
f'din id-Direttiva, u ghal ragunijiet relatati mal-materja regolata minn din
id-Direttiva, 1-Istati Membri:

(a) m'ghandhomx jaghtu l-approvazzjoni tat-tip KE;

(b) jistghu jirrifjutaw 1i jaghti 1-approvazzjoni tat-tip nazzjonali.

3. Fir-rigward ta' tratturi godda li ma jikkonformawx mar-rekwiziti
stabbiliti f'din id-Direttiva, u ghal ragunijiet relatati mal-materja regolata
minn din id-Direttiva, 1-Istati Membri:

(a) ghandhom jikkunsidraw certifikati ta' konformita li jkunu jakkum-
panjaw tratturi godda skont id-dispozizzjonijiet tad-Direttiva
2003/37/KE bhala mhux izjed validi ghall-finijiet tal-Artikolu 7(1)
ta' dik id-Direttiva;

(b) jistghu jirrifjutaw ir-registrazzjoni, il-bejgh jew id-dhul fis-servizz
ta’ dawk it-tratturi godda.

Artikolu 3

1. Kull Stat Membru ghandu jaghti approvazzjoni tat-tip KE
tal-komponent ghal kull tip ta’ windskrijns jew hgieg iehor u/jew
igganc¢jar mekkaniku 1i jissodisfa l-kundizzjonijiet ta’ kostruzzjoni u
ttestjar hekk kif stipulati £’L-Annessi III u/jew IV.

2.  L-Istat Membru li jkun ta approvazzjoni tat-tip KE ghal
komponent ghandu jiehu l-mizuri i hemm bzonn sabiex jivverifika,
sakemm jinhtieg u jekk hemm bZonn b’koperazzjoni ma’ l-awtoritajiet
kompetenti fl-Istati Membri 1-ohra, li 1-mudelli tal-produzzjoni huma
konformi mat-tip approvat. Tali verifika tkun limitata ghal testijiet
maghmulin fil-post.

Artikolu 4

L-Istati Membri ghandhom, ghal kull tip ta’ windskrijns jew hgieg iehor
jew igganc¢jar mekkaniku li japprovaw konformi ma’ 1-Artikolu 3,
johorgu lill-manifattur  tat-trattur, windskrijns jew  iggancjar
mekkaniku, jew lir-rapprezentant awtorizzat tieghu, marka li turi li
l-approvazzjoni tat-tip KE tal-komponent u li jikkonforma mal-mudelli
mnizzla fl-Annessi III jew 1-Anness IV.

L-Istati Membri ghandhom jiehdu l-mizuri kollha mehtiega sabiex ma
jhallux li jintuzaw sinjali 1i jistghu jikkrejaw konfuzjoni bejn it-tip ta’
taghmir 1i jkun gie moghti approvazzjoni tat-tip KE tal-komponent
skond 1-Artikolu 3 u taghmir ta’ tip ichor.
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Artikolu 5

L-ebda Stat Membru ma jista’ jipprojbixxi t-tqeghid fis-suq ta’ wind-
skrijns u hgieg ichor jew igganc¢jar mekkaniku fuq il-bazi
tal-kostruzzjoni taghhom jekk dawn marka li turi li l-approvazzjoni
tat-tip KE tal-komponent.

Madankollu Stat Membru jista’ jipprojbixxi t-tqeghid fis-suq ta’ wind-
skrijns u hgieg ichor jew igganc¢jar mekkaniku 1i jkollu marka li turi li
l-approvazzjoni tat-tip KE tal-komponent li ma jkunux jikkonformaw
mat-tip approvat.

Dak I-Istat ghandu jinforma immedjatament 1-Istati Membri l-ohra u
I-Kummissjoni dwar il-mizuri mehuda, filwaqt 1li jispecifika
r-ragunijiet tad-decizjoni tieghu.

Artikolu 6

L-awtoritajiet kompetenti ta’ kull Stat Membru ghandhom, fi Zmien
xahar, jibghatu lill-awtoritajiet kompetenti ta’ 1-Istati Membri l-ohra
kopja tac-certifikati ta’ l-approvazzjoni tat-tip KEE tal-komponent li
ezempji taghhom jidhru fl-Annessi III jew 1-Anness IV, mimlija ghal
kull tip ta” windskrijns u hgieg iehor jew iggan¢jar mekkaniku 1i huma
japprovaw jew li jirrifjutaw li japprovaw.

Artikolu 7

1. Jekk 1-Istat Membru 1i jkun ta l-approvazzjoni tat-tip KE
tal-komponent isib illi numru ta’ windskrijns u hgieg iehor jew
iggan¢jar mekkaniku 1i jkollhom fughom Il-istess marka 1i turi li
l-approvazzjoni tat-tip KE tal-komponent ma jkunux jikkonformaw
mat-tip 1li jkun approva, ghandu jichu Il-mizuri necessarji sabiex
jizgura 1i 1-mudelli ta’ produzzjoni jikkonformaw mat-tip approvat.

L-awtoritajiet kompetenti ta’ dak 1-Istat ghandhom javzaw lil dawk ta’
l-Istati Membri l-ohra bil-mizuri mehuda, li jistghu fejn hu necessarju,
fejn ikun hemm nuqqgas serju u ripetut sabiex wiehed jikkonforma,
iwasslu ghall-irtirar tal-approvazzjoni tat-tip KE tal-komponent.

L-awtoritajiet imsemmija ghandhom jichdu l-istess mizuri jekk jigu
infurmati mill-awtoritajiet kompetenti dwar xi Stat Membru ichor li
jonqgos milli jikkonforma.

2. L-awtoritajiet kompetenti ta’ I-Istati Membri ghandhom jinfurmaw
lil xulxin fi Zmien xahar mid-data ta’ kull irtirar tal-approvazzjoni tat-tip
KE tal-komponent u dwar ir-raguni ghal din il-mizura.

Artikolu 8

Kull  decizjoni mehuda  skond il-dispozizzjonijiet  adottati
fl-implimentazzjoni ta’ din id-Direttiva sabiex tigi rifjutata jew irtirata
l-approvazzjoni tat-tip KE tal-komponent ghal windskrijns jew iggancjar
mekkaniku, jew sabiex jigi pprojbit it-tqeghid taghhom fuq is-suq jew
uzu ghandha turi fid-dettal ir-ragunijiet li fugha giet ibbazata.
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Dawn id-decizjonijiet ghandhom jigu avzati lill-parti koncernata, li
fl-istess waqt ghandha tigi infurmata bir-rimedji disponibbli taht
il-ligijiet ezistenti fl-Istati Membri u fuq il-limiti taz-Zmien ammissibbli
ghat-twettiq ta’ dawn ir-rimedji.

Artikolu 9

L-emendi necessarji sabiex jigu adattati ghal progress tekniku l-htigijiet
tal-Annessi I sa VI ghandhom jigu adottati skond il-procedura
msemmija fl-Artikolu 20(3) tad-Direttiva 2003/37/KE.

Artikolu 10

L-Istati Membri ghandhom jikkomunikaw lill-Kummissjoni t-testi
tad-dispozizzjonijiet ewlenin fil-ligi nazzjonali li huma jadottaw
fil-kamp kopert minn din id-Direttiva.

Artikolu 11

Id-Direttiva 89/173/KEE, kif emendata mill-atti elenkati fl-Anness VII,
Parti A, hija b'dan imhassra, bla hsara ghall-obbligi ta’ 1-Istati Membri
rigward il-limiti ta’ Zzmien ghat-traspozizzjoni fil-ligi nazzjonali u
l-applikazzjoni tad-Direttivi elenkati fl-Anness VII, Parti B.

Ir-referenzi ghad-Direttiva mhassra ghandhom jinftiehmu bhala referenzi
ghal din id-Direttiva u ghandhom jinqraw skond it-tabella ta’ korre-
lazzjoni fl-Anness VIII.

Artikolu 12

Din id-Direttiva ghandha tidhol fis-sehh fl-ghoxrin jum wara
1-pubblikazzjoni taghha fil-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea.

Ghandha tapplika mill-1 ta' Gunju 2010.

Artikolu 13

Din id-Direttiva hija ndirizzata lill-Istati Membri.
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ANNESS I:

Appendici:

ANNESS 1I:

Appendici:

ANNESS Il A:

Appendici:

ANNESS III B:

Appendici 1:

Appendici 2:

Appendici 3:

Appendici 4:

Appendici 5:

Appendici 6:

Appendici 7:

Appendici 8:

ANNESS 111 C:

ANNESS 11l D:

LISTA TA’ L-ANNESSI

Id-dimensjonijiet u l-mases irmunkabbli

L-Anness ghac-certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE

»M1  Il-kontrollur tal-velo¢ita u
tal-komponenti tas-sewqan, tal-partijiet sporguti u
tar-roti, rekwiziti addizzjonali tas-sikurezza
ghall-applikazzjonijiet specjali, il-manwal tal-operatur <«

I-protezzjoni

L-Anness ghaé-¢ertifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE

Windskrijns u hgieg iehor — Ir-rekwiziti tat-taghmir,
id-definizzjonijiet, l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni
tat-tip tal-komponent, l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent, is-simboli, l-ispe¢ifikazzjonijiet generali,
it-testijiet u l-konformita fil-produzzjoni

b

Ezempji ta’ marki ta

tal-komponent

approvazzjoni  tat-tip

Il-komunikazzjoni dwar l-approvazzjoni tat-tip tal-KE
tal-komponent, i¢-¢ahda ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-KE tal-komponent, l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni
tat-tip tal-KE  tal-komponent u  l-irtirar ta’
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent

Windskrijns tal-hgieg imsahhah

Hgieg imsahhah b’mod uniformi ghajr ghall-windskrijns

Windskrijns tal-hgieg illaminat

Hgieg illaminat ghajr ghall-windskrijns

Windskrijns tal-hgieg tal-plastik

Hgieg tal-plastik ghajr ghall-windskrijns

Unitajiet ta' hgieg doppju

II-kontenut tal-lista tal-windskrijns

II-kundizzjonijiet generali tat-test

Windskrijns tal-hgieg imsahhah
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ANNESS 11l E:

ANNESS 11l F:

ANNESS 11l G:

ANNESS 11l H:

ANNESS 1II I:

ANNESS 111 J:

ANNESS 11l K:

ANNESS Il L:

ANNESS III M:

ANNESS III N:

ANNESS 1II O:

ANNESS Il P:

ANNESS 1V:

Appendici 1:

Appendici 2:

Appendici 3:

Appendici 4:

Appendici 5:

Appendici 6:

Appendici 7:

ANNESS V:

Appendici:

Hgieg imsahhah b’mod uniformi ghajr ghall-windskrijns

Windskrijns ordinarji tal-hgieg illaminat

Hgieg illaminat ghajr ghall-windskrijns

Windskrijns ittrattati tal-hgieh illaminat

Hgieg tat-twieqi tas-sigurta b’materjal tal-plastik fuq
gewwa

Windskrijns tal-hgieg tal-plastik

Hgieg tal-plastik ghajr ghall-windskrijns

Unitajiet ta' hgieg doppju

Il-formazzjoni ta' gruppi ta' windskrijns ghat-testijiet ta'
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent

II-kejl ta’ l-gholi tas-segment u l-pozizzjoni tal-punti ta’
l-impatt

Kontrolli fuq il-konformita fil-produzzjoni

L-Anness ghac-¢ertifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE

L-igganéjar mekkaniku bejn trattur u vettura rmunkata
u t-taghbija vertikali fuq il-post ta’ l-igganéjar

Tpingijiet ta’ komponenti ta’ l-iggané¢jar mekkaniku

Il-metodu tat-test dinamiku

Il-metodu tat-test statiku tal-mekkanizmu ta’ l-igganc¢jar

II-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent

I¢-certifikat mudell ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KE
tal-komponent

II- kundizzjonijiet ghall-ghotja ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-KE

L-Anness ghaé-¢ertifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE

Il-post fejn u s-sistema kif jitwahhlu pjanéi statutorji u
simboli mal-bodi tat-trattur

L-Anness ghac-certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE



2009L0144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 —9

ANNESS VI:

Appendici:

ANNESS VII:

ANNESS VIII:

Il-kontroll tal-brejkijiet ghal vetturi rmunkati u
l-iggan¢jar tal-brejkijiet bejn trattur u vettura rmunkata

L-Anness ghac-¢ertifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE

Parti A: Direttiva mhassra flimkien ma’ l-emendamenti
successivi taghha

Parti B: Lista tal-limiti ta’ Zmien ghat-traspozizzjoni
fil-ligi nazzjonali u l-applikazzjoni

Tabella ta’ Korrelazzjoni
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1.1.

1.2.

1.5.

1.7.

ANNESS 1

Id-dimensjonijiet u l-mases irmunkabbli
ID-DEFINIZZJONUIET
“It-tul” ifisser,

— It-tul tat-trattur imkejjel bejn il-pjani vertikali f’angoli ta’ 90 grad
ma’ l-assi longitudinali tat-trattur u li jghaddi I-iktar punti 'il barra
tieghu, imma minghajr:

— il-mirja kollha,

— il-mankijiet kollha li jintuzaw biex jigi startjat it-trattur,

— il-fanali ta’ quddiem jew laterali (tal-genb) kollha.
“Il-wisa” tfisser.

— il-wisa’ tat-trattur imkejla bejn il-pjani vertikali paralleli ma’ l-assi
longitudinali tat-trattur u li tghaddi mill-iktar punti 'il barra tieghu,
imma minghajr:

— ebda mera,
— ebda indikatur tad-direzzjoni,

— ebda fanal ta’ quddiem, laterali jew ta’ wara (tal-genb); ebda
fanali ta’ l-ipparkjar,

— ebda distorsjoni tat-tyres ikkawzata mill-piz tat-trattur,

— ebda komponent li jinghalaq bhal serh ghas-saqajn li jinfethu ’il
fuq u mud-flaps flessibbli.

“L-gholi” jfisser

— id-distanza vertikali bejn l-art u l-punt l-aktar il-boghod mill-art,
minghajr l-erjil. Meta jkun qed jigi determinat dan I-gholi,
it-trattur irid ikun gie: mghammar b’tyres godda 1i ghandhom
l-akbar ragg ta’ tidwir specifikat mill-manifattur taghhom.

“Il-massa permissibbli ghall-irmunkar” tfisser

— il-massa 1i tip ta’ trattur jista’ jirmunka. Tista’, per ezempju,
tikkonsisti minn karru rmunkat wiched jew aktar jew ghodda
agrikola jew tal-forestrija. Distinzjoni hija maghmula bejn
il-massa teknikament permissibbli ghall-irmunkar ddikjarata

mill-manifattur u l-massa awtorizzata ghall-irmunkar kif stabbilit
fil-punt 2.2 hawn isfel.

“II-mekkanizmu ta’ l-irmunkar” ifisser

komponent fit-trattur iddisinjat sabiex jipprovdi rabta mekkanika bejn
trattur u vettura rmunkata.

“Il-massa mhux mghobbija tat-trattur meta jahdem sew (m)”
tfisser:

il-massa definita fil-punt 2.1.1 ta’ I-Anness I tad-Direttiva 2003/37/KE.
“Il-massa (jew mases) teknikament permissibbli ghall-irmunkar” tfisser:

— il-massa rmunkabbli mhux ibbrejkjata,
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2.1.

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.
2.1.4.

2.2.

2.2.1.
2.2.1.1.

2.2.1.2.

222,

— il-massa rmunkabbli indipendentement ibbrejkjata (kif definit
fil-punt 1.12 ta’ I-Anness I tad-Direttiva tal-Kunsill Directive
76/432/KEE (1)),

— il-massa rmunkabbli inertia braked (kif definit fil-punt 1.14 ta’
I-Anness [ tad-Direttiva 76/432/KEE),

— il-massa rmunkabbli meta mghammra bi brejking idrawliku jew
pnewmatiku: dan il-brejking jista’ jkun tat-tip kontinwu,
semi-kontinwu jew indipendenti operat bl-energija elettrika (kif
definit fil-punti 1.9, 1.10 u 1.11, rispettivament, ta’ I-Anness I
tad-Direttiva 76/432/KEE).

IR-REKWIZITI

Id-dimensjonijiet

Id-dimensjonijiet massimi ta’ trattur huma kif gej:
it-tul: 12 m;

il-wisa’: | 2,55 m (meta jigi injorat kwalunkwe sporgiment tat-tyres li
huwa f’kuntatt ma’ l-art);

l-gholi: 4 m.

Il-kejl mahsub sabiex jigu verifikati dawn id-dimensjonijiet jitwettqu
kif gej:

— bit-trattur mhux mghobbi u jahdem sew kif indikat fil-punt 1.6,
— fuq wicc catt orizzontali,
— bit-trattur wieqaf u l-magna mitfija,

— bit-tyres il-godda taht pressjoni normali kif irrakkomandat
mill-manifattur,

— bil-bibien u t-twieqi maghluqin,
— bl-isteering wheel f’pozizzjoni dritta,

— minghajr ebda ghodda agrikola jew tal-forestrija imwahhla
mat-trattur.

Il-massa permissibbli ghall-irmunkar

Il-massa permissibbli ghall-irmunkar m’ghandhiex teccedi:

il-massa teknikament permissibbli ghall-irmunkar kif definita fil-punt
1.7, irrakkomandata mill-manifattur tat-trattur;

il-massa rmunkabbli stabbilita ghall-mekkanizmu ta’ l-irmunkar skond
l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent.

Fejn Stat Membru japplika 1-Artikolu 2(2), il-massa (jew mases) irmun-
kabbli jridu jigu specifikati fuq ic-certifikat ta’ registrazzjoni tat-trattur.

(") Id-Direttiva tal-Kunsill tas-6 ta’April 1976 dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet tal-Istati
Membri relatati mal-mezzi ta’ l-ibbrejkjar ta’ tratturi bir-roti ghall-agrikoltura jew
ghall-forestrija (GU L 122, 8.5.1976, p. 1).
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Appendici

MUDELL

Isem ta’ l-amministrazzjoni

ANNESS GHAC-CERTIFIKAT TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP KE
GHAL TIP TA” TRATTUR FIR-RIGWARD TAD-DIMENSJONIJIET U
L-MASES IRMUNKABBLI

(I-Artikolu 4(2) tad-Direttiva 2003/37/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill

tas-26 ta’ Mejju 2003 dwar l-approvazzjoni tat-tip ta’ tratturi ghall-agrikoltura

Jjew ghall-foresti il-karrijiet taghihom u makkinarju irmunkat interkambjabbli,
flimkien mas-sistemi taghhom, komponenti u unitajiet teknici separati)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE: .......
1. Komponent (komponenti) jew karatteristiku (karatteristici):

1.1.  Id-dimensjonijiet:

1L, dttulr oo m
1.1.2. il-wisa™ ... m
1.1.3. I-gholi: ...t m

1.2.  Il-mases irmunkabbli:

1.2.1. il-massa rmunkabbli mhux ibbrejkjata: .............. ... ... ... kg
1.2.2. il-massa rmunkabbli indipendentement ibbrejkjata: ................. kg
1.2.3. il-massa rmunkabbli inertia braked: .............. ... .. ... kg

1.2.4. il-massa rmunkabbli mghammra b’sistema ta’ brejking assistit (idrawliku

jew pnewmatiku): ... kg
2. Il-marka tat-trattur jew l-isem tan-negozju tal-manifattur:
i o o e it
b leemetemts
Lk oL L s s vz

tal-manifattur:
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10.

1.
12.
13.
14.

15.

Id-data tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

L-approvazzjoni tat-tip KE ghal dimensjonijiet u mases irmunkabbli
tinghata/tigi rrifjutata (!):

Id-dokumenti li gejjin, li juru n-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE
indikati hawn fuq jigu mehmuza ma’ dan ic-certifikat:

....................... tpingijiet bil-qisien;
....................... tpingija jew ritratt tat-trattur.

Id-data trid tigi provduta lill-awtoritajiet kompetenti ta’ 1-Istati Membri
l-ohra jekk jitolbu dan.

Rimarki:

(') Hassar fejn mehtieg.
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ANNESS 11

» M1 Il-kontrollur tal-velo¢itd u l-protezzjoni tal-komponenti tas-sewqan,
tal-partijiet sporguti wu tar-roti, rekwiziti addizzjonali tas-sikurezza
ghall-applikazzjonijiet speéjali, il-manwal tal-operatur <«

1. IR-REGOLATUR TAL-HEFFA TAL-MOVIMENT

1.1. Jekk regolatur tal-heffa tal-moviment jigi mghammar bhala standard
mill-manifattur, irid jigi installat u ddisinjat b’tali mod 1i t-trattur
jikkonforma mad-Direttiva 2009/60/KE (') dwar il-velo¢ita massima
skond id-disinn.

2. IL-PROTEZZJONI TAL-KOMPONENTI TA’ L-APPARAT
GHAT-TRAZMISSIONI TAL-FORZA, PROJEZZJONIIIET U
ROTI

2.1. In generali

2.1.1. Il-komponenti ta’ l-apparat ghat-trazmissjoni tal-forza, projezzjo-

nijiet u r-roti fuq tratturi jridu jigu ddisinjati, mghammra u
protetti b’tali mod li jipprevjenu accidenti ghal persuni taht
il-kundizzjonijiet normali ta’ l-uzu taghhom.

2.1.2. Ir-rekwiziti ta’ punt 2.1.1 jitqiesu bhala sodisfatti jekk ir-rekwiziti
stipulati fil-punt 2.3 jkunu gew imharsa. Soluzzjonijiet ohra ghajr
dawk deskritti fil-punt 2.3 jigu awtorizzati jekk il-manifattur
jipprovdi xhieda li huma ghall-inqas ekwivalenti ghar-rekwiziti
fil-punt 2.3.

2.1.3. Mekkanizmi protettivi jridu jitwahhlu sew mat-trattur. “Imwahhal

sew” ifisser li t-tnehhija ta’ dawn il-mekkanizmi tista’ ssehh biss
bl-ghajnuna ta’ ghodda.

2.1.4. Ventilaturi, ghotjien u kapep, li jistghu jikkawzaw dannu jekk
jinstabtu, iridu jsiru b’tali mod li ma jkunux jistghu jinghalqu acci-
dentalment (per ezempju permezz ta’ mekkanizmi ta’ sigurta jew
l-immuntar jew id-disinn xieraq).

2.1.5. Mekkanizmu protettiv wahdieni jista’ jipprotegi numru ta’ punti ta’
periklu. Madankollu, jekk mekkanizi ta’ sopressjoni ta’ aggus-
tament, taz-zamma jew ta’ interferenza — 1i jistghu jithaddmu
biss meta tkun qed tahdem il-magna — jitwahhlu taht mekkanizmu
protettiv wahdieni, imbaghad iridu jitwahhlu aktar mekkanizmi
protettivi.

2.1.6. Mekkanizmi 1i jwahhlu (per ezempju klips li jorbtu l-molol jew
flaps)

— biex jitwahhlu komponenti ta’ l-immuntar li jinhallu malajr (per
ezempju, socket pins),

(') Direttiva 2009/60/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill tat-13 ta' Lulju 2009 dwar
il-veloc¢ita’ massima skont id-disinn u l-pjattaformi tat-taghbija ghat-tratturi bir-roti
ghall-agrikoltura jew ghall-foresterija (Verzjoni kkodifikata) (GU L 198, 30.7.2009,
p. 15).
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2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

2.2.2.

22.2.1.

2222,

22.23.

2224,

u komponenti taghhom

— mekkanizmi protettivi 1li jinfethu minghajr I-ghajnuna ta’
l-ghodda (per ezempju ventilatur tal-magna)

iridu  jitwahhlu sew jew ma’ Il-immuntar tat-trattur jew
mal-mekkanizmu ta’ protettiv.

Id-definizzjonijiet

“Mekkanizmu protettiv”’ ifisser mekkanizmu mahsub sabiex
jipprotegi  partijiet perikoluzi. Fis-sens ta’ din id-Direttiva,
mekkanizmi protettivi jinkludu lqugh, kisi jew oggetti ta’
protezzjoni.

“Lqugh” ifisser mekkanizmu protettiv li jinsab ezatt quddiem parti
perikoluza u 1i, jew wahdu jew flimkien ma’ partijiet ohra
tal-magna, jipprotegi minn kull naha kontra kuntatt mal-parti peri-
koluza.

“Kappa jew ventilatur” ifisser mekkanizmu protettiv 1li jinsab
quddiem il-parti perikoluza u li jipprotegi kontra kuntatt mal-parti
perikoluza fuq in-naha li hija mghottija.

“Oggett ta protezzjoni” ifisser mekkanizmu protettiv li, permezz ta’
hadida, gradilja jew mekkanizmu simili jipprovdi d-distanza
mehtiega ta’ sigurta li tipprevjeni l-kuntatt mal-parti perikoluza.

“Il-parti perikoluza” tfisser kull punt li, minhabba fl-arrangamenti
jew id-disinn tal-parti fissa jew mobbli ta’ trattur, tinvolvi riskju ta’
dannu. Il-partijiet perikoluzi huma, b’mod partikolari, punti tal-qris,
tat-tqarwiz, li jaqtghu, li jtaqqbu, li jippenetraw, li jahtfu, tad-dhul u
ta’ attakk.

“Punt tal-qris” ifisser kull parti perikoluza fejn il-partijiet jiccagalqu
b’relazzjoni ma’ xulxin jew ma partijiet fissi ohra b’tali mod li
jistghu jikkawzaw il-qris ta’ persuni jew cCerti partijiet minn
gisimhom.

“Punt tat-tqarwiz” ifisser kull punt perikoluz fejn partijiet jiccaqalqu
fuq xulxin jew fuq partijiet ohra b’tali mod li jistghu jikkawzaw
il-qris jew it-tqarwiz ta’ persuni jew certi partijiet minn gisimhom.

“Punt li jaqta”, li jtaqqab jew li jippenetra’ ifisser kull punt
perikoluz fejn partijiet, jew li jiccaqalqu jew li huma mwahhlin,
bix-xfar li jaqtghu, bil-ponta jew bla ponta jistghu jikkawzaw
dannu lil persuni jew certi partijiet minn gisimhom.

“Punt 1i jahtaf” ifisser kull punt perikoluz fejn projezzjonijiet
bix-xfar li jaqtghu, snien, labar, viti u boltijiet, grease nipples,
xaftijiet, truf tax-xaftijiet u partijiet ohra li jiccaqalqu b’tali mod li
persuni, certi partijiet minn gisimhom jew l-ilbies taghhom jistghu
jinhatfu u jingibdu.



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 16

2.2.2.5.

2.23.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.

2.3.

23.2.1.

“Punt ta’ dhul jew attakk™ ifisser kull punt perikoluz li l-partijiet
tieghu, minhabba li jiccaqalqu, i¢ekknu l-wisa’ ta’ apertura li fiha
persuni, certi partijiet minn gisimhom jew ta’ l-ilbies taghhom
jistghu jinqabdu.

“L-Accessibbilta” tfisser id-distanza massima li tista’ tintlahaq minn
persuni jew Certi partijiet minn gisimhom 'l fuq, 'l isfel, 'l gewwa,
fuq jew madwar minghajr l-ghajnuna ta’ ebda oggett (Figura 1).

“Id-distanza ta’ sigurta” tfisser id-distanza li tikkorrispondi
ghall-accessibiblita jew id-dimensjoni tal-gisem flimkien ma’
margini ta’ sigurta (Figura 1).

“Kontroll” ifisser kull mekkanizmu li t-thaddim dirett tieghu
jippermetti 1li jinbidel l-istat jew l-operat tat-trattur jew ta’
kwalunkwe taghmir marbut mieghu.

“Operat normali” ifisser l-uzu tat-trattur ghall-finijiet mahsuba
mill-manifattur u minn operatur li hu midhla tal-karatteristici
tat-trattur u 1i hu konformi ma’ l-informazzjoni ghall-operat,
is-servizz u prassi sikuri, kif specifikati mill-manifattur fil-manwal
ta’ l-operat u mis-sinjali fuq it-trakter.

“Kuntatt bla hsieb” ifisser kuntatt mhux ippjanat bejn persuna u
post perikoluz li jirrizulta minn azzjoni ta’ persuna waqt l-operat
u s-servizz normali tat-trattur.

Distanzi ta’ sigurta sabiex jigi evitat kuntatt ma’ partijiet peri-
koluzi

Id-distanza ta’ sigurta titkejjel minn dawk li punti li jistghu jintlahqu
sabiex jithaddem, jigi sservisjat u jigi spezzjonat it-trattur, u anke
mill-livell ta’ l-art. “Service u spezzjoni tat-trattur” ifisser biss
ix-xoghol 1i normalment jitwettaq mis-sewwieq innifsu skond
l-istruzzjonijiet ~ ghall-uzu.  Fid-determinazzjoni  tad-distanzi
tas-sigura il-prin¢ipju baziku huwa 1i t-trattur huwa fl-istat li
ghalih gie ddisinjat u li bl-ebda mod ma ntuza sabiex tintlahaq
il-parti perikoluza.

Id-distanzi ta’ sigurta huma stipulati fil-punti 2.3.2.1 sa 2.3.2.5.
Fcerti erji specifici jew ghal certi komponenti specifici livell
xieraq ta’ sigurta jigi provdut jekk it-trattur jikkorrispondi ghar-
rekwiziti stipulati fil-punti 2.3.2.6 sa 2.3.2.14.

Protezzjoni ta’ punti perikoluzi

'L fuq

[l-margini 'l fuq ta’ sigurta hija 2 500 mm (ara Figura 1) fil-kaz ta’
persuni bilwieqfa.
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ll-margini addizzjonali ta’ sigurta

Il-punt perikoluz

= | "

> 3
‘ 1
L-accessibbita
id-distanza
tad-securita
N
Figura 1

2322, 'L isfel, fuq

Il-margini ta’ sigurta sabiex wiehed jilhaq fuq ostakolu hija:

a = Mill-livell ta’ l-art ghall-punt perikoluz;
b = l-gholi ta’ l-ostakolu jew tal-mekkanizmu protettiv;
¢ = ld-distanza orizzontali bejn il-punt perikoluz u l-ostakolu (ara

Figura 2).

ll-punt perikoluz

Figura 2

Ghall-accessibbilta kemm 'l isfel kif ukoll 'l fuq jridu jinzammu
id-distanzi ta’ sigurta stipulati f"Tabella 1.
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2.3.23.

Tabella 1
(mm)
o Id-distanza L-gholi bejn l-ostakolu u l-mekkanizmu protettiv b
mill-art ta” punt 2400 2200 2000 1 800 1 600 1 400 1200 1000
perikoluz
Id-distanza orizzontali ¢ minn punt perikoluz
2 400 — 100 100 100 100 100 100 100
2200 — 250 350 400 500 500 600 600
2 000 — — 350 500 600 700 900 1 100
1 800 — — — 600 900 900 1 000 1 100
1 600 — — — 500 900 900 1 000 1300
1400 — — — 100 800 900 1 000 1300
1200 — — — — 500 900 1 000 1400
1 000 — — — — 300 900 1 000 1400
800 — — — — — 600 900 1300
600 — — — — — — 500 1200
400 — — — — — — 300 1200
200 — — — — — — 200 1100
L-acc¢essibbilta madwar
Il-livell ta’ sigurta li jidher f"Tabella 2 hawn isfel jrid jinzmm, bhala
minimu, biex il-parti tal-gisem ikkoncernata ma tilhagx punt
perikoluz. Fl-applikazzjoni ta’ livell ta’ sigurta huwa prezunt li
l-parti tal-gisem principali kkoncernata tinghafas sew max-xifer
tal-mekkanizmu protettiv. Il-livelli ta’ sigurta ma jitqiesux bhala li
nzammu sakemm wiehed ikun sodisfatt li l-parti tal-gisem ma tistax
bl-ebda mod timxi jew tippenetra aktar 'l quddiem.
Tabella 2
Il-parti tal-gisem lti_s(-i:;::: Figura
L-id > 120
mill-ewwel ghaksa sal-ponot
tas-swaba
L-id > 230
mill-polz  ghaksa  sal-ponot
tas-swaba
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2324

L 1d-distanza .
Parti mill-gisem tas-sigurta Illustrazzjoni
Id-driegh > 550
mill-minked sal-minkeb
sal-ponot tas-swaba
e
Id-driegh > 850
mill-ispalla sal-ponot
tas-swaba
r
A

Il-penetrazzjoni u l-accessibbilta fit-tul

Jekk tkun possibbli l-penetrazzjoni go jew tul l-aperturi sa partijiet
perikoluzi, id-distanzi minimi ta’ sigurtf stipulati f"Tabelli 3 u 4

jridu jinzammu.

Il-partijiet 1i jiccaqalqu b’relazzjoni ma’ xulxin jew partijiet li
jiccaqalqu li jinsabu magenb partijiet fissi mhumiex meqjusa
bhala fatturi ta’ riskju sakemm ma jkunux aktar minn 8 mm 'l

boghod minn xulxin.

Tabella 3

Distanzi ta’ sigurta ghal aperturi elongati u paralleli

a hija l-izghar dimemsjoni ta’ l-apertura.

b hija d-distanza ta’ sigurta mill-punt tal-periklu

Il-ponta tas-saba Is-saba

L-id sa l-ghaksa
1-kbir ta’l-id

Id-driegh sal-hofra ta’ taht
id-driegh

7 >\

§<a<12 12 <a<20

20 <a <30 30 < a < 135 massimu | > 135

b =80 b > 120

b > 850 —

b > 200
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Tabella 4

Distanzi ta’ sigurta ghal aperturi kwadri jew cirkolari

a hija l-apertura/id-dijametru jew it-tul tal-genb.

b hija d-distanza ta’ sigurta mill-punt tal-periklu.

L-id sa l-gheruq . s
Il-ponta tas-saba Is-saba tas-saba 1-kbir ta’ Id—drlegh- sal—hofra fa’ taht
lid id-driegh

4<ac<g 8§ <ac<12 12<a<25 25 <a<40 40 < a < 250 massimu 250
b=>15 b >80 b > 120 b > 200 b > 850 —
2.3.2.5. Id-distanzi tas-sigurta fil-punti tal-qris

Punt li joqros ma jitqiesx bhala perikoluz ghall-parti tal-gisem li
tidher jekk id-distanzi tas-sigurta mhumiex inqas minn dawk
stipulati fit-Tabella 5, u jekk jigi zgurat li l-parti tal-gisem aktar
wiesa’ li tinsab hdejha ma tistax tiddahhal.

Tabella 5
Part} mill- 1l-gisem Is-rigel Is-sieq Id-driegh L-id, I-ghaksa, Is-saba
gisem l-ewwel
Safety 500 180 120 100 25
distances

Illustration > ) )
Q :l__ <3
/S| rl

2.3.2.6. Kontrolli

L-ispazju bejn zewg pedali u t-toqob li minnhom jghaddu 1-kontrolli
ma jitqiesux bhala punti tal-qris jew bhala punti ta’ tqarwiz.
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2.3.2.7.
23.2.7.1.

Iggancjar bi tliet ponot fuq wara

Wara pjan li jghaddi mill-pjan medjan tal-punti ¢entrali tal-vireg ta’
l-irfigh f’sistema ta’ iggancjar bi tliet ponot, irid jinzamm livell ta’
sigurtd minimu ta’ 25 mm bejn il-partijiet li jiccaqalqu ghal kull
punt jew tal-moviment tal-mekkanizmu ta’ rfigh — imma mhux
ghall-pozizzjonijiet estremi l-aktar gholjin u l-aktar baxxi 0,1 n,
flimkien ma’ distanza ta’ 25 mm jew angolu minimu ta’ 30°
ghall-partijiet ta’ tqarwiz li jikkawzaw bidla fl-angolarita (ara
Figura 3). Il-moviment n’, li jitnagqas b’0,]1 n kemm fix-xfar
l-aktar gholjin kif ukoll dawk l-aktar baxxi tieghu jigi definit kif
gej (Figura 4). 1 Fejn il-konnessjonijiet l-aktar baxxi huma diret-
tament attivati bil-mekkanizmu ta’ l-irfigh, il-pjan ta’ referenza
huwa determinat bil-pjan medjan trasvers vertikali ta’ dawk

il-konnessjonijiet.

Phdtiatal TP ‘!

. ——— o
e cmam——n

ermaccan
-~

e

Figura 3

Spjega:

= Il-parti li terfa’

= Tl-konnessjoni l-aktar baxxa

Il-virga ta’ l-irfigh

= Ix-Chassis tat-trattur

Pjan 1i jghaddi mill-fusien tal-punti centrali tal-virga ta’ l-irfigh

™ mg 0w >
I

= 1Iz-zona ta’ distanza
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23.2.72.

2.3.2.7.3.

23.2.74.

2.3.2.75.

2.3.28.
2.3.2.8.1.

23.2.8.2.

Figura 4

Ghall-moviment n ghall-unita ta’ l-irfigh idrawliku, il-pozizzjoni
l-aktar baxxa A tal-punt ta’ l-iggan¢jar tal-konnessjoni Il-aktar
baxxa hija llimitata mid-dimensjoni “14” skond I-Istandard ISO
730, Parti 1, ta’ Dicembru 1994 filwaqt li l-pozizzjoni Il-aktar
gholja B hija llimitata mill-moviment idrawliku massimu.
Il-moviment n’ jikkorrispondi ghall-moviment n imnaqqas 'l fuq u
'l isfel b> 0,1 n, u jikkostitwixxi d-distanza vertikali bejn A’ u B'.

Barra minn hekk, f'moviment n’ irid jinzamm livell ta’ sigurta ta’
25 mm frelazzjoni mal-partijiet l-aktar vi¢in madwar il-profil
tal-vireg ta’ l-irfigh.

Jekk, fil-kaz ta’ iggancjar bi tliet ponot, jintuzaw mekkanizmi ta’
l-iggan¢jar 1i ma jehtiegux il-prezenza ta’ operatur bejn it-trattur u
l-ghodda li tingarr (per ezempju, fil-kaz ta’ iggancjar mghaggel),
id-dispozizzjonijiet ta’ punt 2.3.2.7.3 ma japplikawx.

Il-manwal operattiv ghandu jinkludi informazzjoni specifika dwar
il-punti perikoluzi li jinsabu fin-naha ta’ quddiem tal-pjan definit
fl-ewwel sentenza ta’ punt 2.3.2.7.1.

Iggancjar bi tliet ponot fuq quddiem

F’kull punt tal-moviment ta’ l-unita ta’ l-irfigh » — imma mhux
ghall-accessibbilta estrema l-aktar gholja u l-aktar baxxa 0,1 n —
irid jinzamm livell ta’ sigurta minimu ta’ 25 mm bejn il-partijiet li
jiccaqalqu flimkien ma’ angolu minimu ta’ 30° jew livell ta’ sigurta
ta’ 25 mm fil-kazz ta’ bidla fl-angolarita ikkawzata mill-partijiet fejn
ikun hemm tqarwiz bejniethom. Il-moviment »' imnaqqas b’0,1 n
kemm fix-xfar l-aktar gholjin kif ukoll dawk I-aktar baxxi, jigi
definit kif gej (ara wkoll Figura 4).

Ghall-moviment n ta’ l-unita ta’ l-irfigh idrawliku, il-pozizzjoni
estrema l-aktar baxxa A tal-punt ta’ l-iggancjar tal-konnessjoni
l-aktar baxxa hija llimitata mid-dimensjoni “14” skond l-Istandard
ISO 8759, Parti 2, ta’ Marzu 1998 filwaqt li 1-pozizzjoni estrema
l-aktar gholja B hija llimitata mill-moviment idrawliku massimu.
[l-moviment n’ imnaqqas 'l fuq u 'l isfel b> 0,1 n u d-distanza
vertikali bejn A’ u B'.
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2.3.2.8.3.  Jekk, ghall-konnessjonijiet l-aktar baxxi ta’ iggancjar bi tliet ponot
fuq quddiem, jintuzaw mekkanizmi ta’ l-iggancjar (bhal iggancjar
ghal azzjoni rapida) li ma jehtiegux il-prezenza ta’ persuna bejn
it-trattur u l-impliment imwahhal matul l-iggancjar, ir-rekwiti taht
2.3.2.8.1 ma japplikawx fi hdan l-accessibbilta ta’ ragg ta’ 250 mm
mill-punti fejn il-konnessjonijiet l-aktar baxxi jigu ggancjati
mat-trattur. Madankollu, livell ta’ sigurtd minimu ta’ 25 mm minn
partijiet l-aktar vicini fil-moviment definit n’ irid jinzamm f’kwa-
lunkwe kaz madwar in-naha ta’ barra tal-vireg/cilindri tal-moviment.

2.3.209. Is-sedil u l-ambjent tas-sewwieq

Meta jkun bil-qieghda, il-punti kollha tal-qris jew tat-tqarwiz iridu
jkunu 'l boghod mill-idejn jew is-sagajn tas-sewwieq. Dan
ir-rekwizit  jitqies bhala  sodisfatt  jekk jigu  sodisfatti
l-kundizzjonijiet li gejjin:

2.3209.1.  Is-sedil tas-sewwieq ikun fin-nofs tal-medda ta’ l-aggustament long-
itudinali u vertikali. Il-limitu ta’ l-accessibbilta tas-sewwieq
jinqasam f’zoni A u B. Punt sferiku centrali ta’ dawn iz-zoni
jinsab 60 mm quddiem u 580 mm 'l fuq mill-punt ta’ Il-indici
tas-sedil (ara Figura 5). Iz-zona A tikkonsisti minn sfera li
ghandha dijametru ta’ 550 mm fil-waqt 1i Zona B tinsab bejn dik
l-isfera u sfera li ghandha ragg ta’ 1 000 mm.

’, Zona B ™ Sfera

ll-punt ta’ I-indikatur tas-sedil
(SIP)

Figura 5

2.3.29.2. Distanza ta’ sigurta ta’ 120 mm f’Zona A u 25 mm f Zona B
tinzamm hdejn il-punti tal-qris u tat-tqarwiz, fil-waqt li angolu
minimu 30° jinzamm fil-kaz ta’ partijiet ta’ tqarwiz li jikkawzaw
bidla fl-angolarita.

2.3.293. F’zona A, iridu jitqiesu biss il-punti tal-qris u tat-tqarwiz li jigu
kkawzati minn partijiet 1i jibdew ji¢¢aqalqu permezz ta’ sors ta’
energija barrani.

2.3294. Jekk punt ikun perikoluz minhabba fil-prezenza ta’ partijiet strut-
turali li jinsabu hdejn is-sedil, tinzamm distanza ta’ sigurta ta’
mill-inqas 25 mm bejn dik il-parti strutturali u s-sedil. Ma hemm
l-ebda parti perikoluza bejn id-dahar tas-sedil u l-partijiet strutturali
l-aktar vicin li jinsabu wara d-dahar tas-sedil jekk il-partijiet strut-
turali l-aktar vic¢ini jkunu lixxi u d-dahar tas-sedil innifsu ikun
ittundjat fl-erja tal-madwar u ma jkollux ponot li jaqtghu.
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2.3.2.10. Is-sedil tal-passiggier (jekk ikun hemm)

2.3.2.10.1. Jekk ikun hemm partijiet 1i jistghu jikkostitwixxu periklu ghas-
saqajn, ghandha ssir dispozizzjoni ghal mekkanizmi protettivi
fragg emisferiku ta’ 800 mm li jibda mix-xifer ta’ quddiem
tal-kuxxin tas-sedil u jhares 'l isfel.

2.3.2.10.2. Kif deskritt fil-punt 2.3.2.9 (ara Figura 6) il-punti perikoluzi f’Zoni
A u B iridu jigu protetti fi sfera i ¢-Centru taghha hija 670 mm 'l
fuq mic-centru tax-xifer ta’ quddiem tas-sedil tal-passiggier.

Sfera

Figura 6

VM2
2.32.11. Tratturi bi¢c-¢inga dejqa u tratturi tal-kategorija T4.3.

2.3.2.11.1. Fil-kaz ta' tratturi bi¢-¢ingi dojoq kif iddefinit fit-tieni inciz
tal-Artikolu 1 tad-Direttiva tal-Kunsill 87/402/KEE (') u t-tratturi
tal-kategorija T4.3 kif iddefinit fl-Anness II, Kapitolu B, Appendi¢i 1,
Parti I, tad-Direttiva 2003/37/KE r-rekwiziti tal-punt 2.3.2.9 ma
ghandhomx japplikaw ghaz-zona li tinsab taht wic¢ inklinat fuq
angolu ta' 45° lejn in-naha ta' wara u trasversali mad-direzzjoni ta'
moviment, u li jghaddi minn punt li jinsab 230 mm wara I-punt
tal-indi¢i tas-sit (ara Figura 7). Jekk ikun hemm xi punti ta' periklu
f’din iz-zona, jridu jitwahhlu twissijiet korrispondenti mat-trattur.

¢

ll-punt ta’ I-indikatur tas-sedil
(SIP)

Figura 7

(1) GU L 220, 8.8.1987, p. 1.
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2.3.2.11.2. Tagsimiet II.1 u IL.2 ta’ 1-Anness I tad-Direttiva 80/720/KEE (')
japplikaw ghal access ghas-sedil tas-sewwieq.

2.3.2.11.3. Tagsima 1.6 ta’ I-Anness I tad-Direttiva 80/720/KEE tapplika ghal
mekkanizmi ta’ kontroll.

2.3.2.11.4. Quddiem pjan ta’ referenza li jghaddi f’angoli ta’ 90° ma’ l-assi
longitudinali tal-vettura u mic¢-Centru tal-pedala minghajr taghbija
(kla¢ce u/jew brejk ta’ servizz), komponenti jaharqu hafha ta’
egzost iridu jigu protetti jekk jinsabu sa 300 mm fiz-zona l-aktar
gholja (700 mm 'l fuq mill-livell ta’ l-art) u sa 150 mm fiz-zona
l-aktar baxxa (ara Figura 8). Mill-genb, l-erja li trid tigi protetta hija
llimitata mill-linja ta’ barra tat-trattur u l-linja ta’ barra tas-sistema
ta’ l-egzost.

Komponenti jaharqu hafna tas-sistema ta’ l-egzost 1i jghaddu minn
taht it-targa minn fejn tidhol fit-trattur iridu jigu koperti
fil-projezzjoni vertikali taghhom jew inkella jigu protetti termati-

kament.
—_— 300 lo———
| Il-pjan tar-referenza
——— _j
v

@=é,—

—a| le—150

Figura 8

2.3.2.12. Tqassim u mmarkar ta’ pajpijiet idrawlici flessibbli

2.3.2.12.1. Pajpijiet idrawlici flessibbli jridu jigu irrangati b’tali mod li
jipprevjenu hsara mekkanika u termika.

2.3.2.12.2. Pajpijiet idrawli¢i flessibbli jridu jkunu identifikabbli b’mod ¢ar u
mmarkati b’linka li ma tithassarx bl-informazzjoni li gejja:

— il-marka tal-manifattur tal-pajp flessibbli,

— id-data tal-manifattura (is-sena u x-xahar tal-manifattura),

— 1il-pressjoni zejda dinamika massima permissibbli waqt l-operat.

(') Id-Direttiva tal-Kunsill ta’ 1-24 ta’ Gunju 1980 dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’

I-Istati Membri li jirrigwardjaw l-ispazju ghall-manuvrar, l-access ghall-pozizzjoni
tas-sewqan u I-bibien u t-twieqi ta’ tratturi bir-roti ghall-agrikoltura jew
ghall-foresterija (GU L 194, 28.7.1980, p. 1.
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2.3.2.12.3.

2.3.2.13.

2.3.2.14.

2.3.2.15.
2.3.2.15.1.

2.3.2.15.2.

Pajpijiet idrawlici flessibbli fil-vicinanza tas-sedil tas-sewwieq jew
tal-passiggier iridu jigu irrangati u protetti b’tali mod 1i f’kaz li ma
jibqghux jahdmu ma jkun hemm l-ebda periklu ghall-ebda persuna.

Il-fus ta’ l-istering u tat-tidwir

Partijiet li jiccaqalqu f’relazzjoni ma’ xulxin jew ma’ partijiet fissi
jridu jigu protetti jekk jaqghu fiz-zona definita fil-punti 2.3.2.9 u
2.3.2.10.

Meta jitwahhal stering artikolat, irid ikun hemm mmarkar ¢ar u
b’linka li ma jithassarx fil-medda ta’ l-artikolazzjoni fuq iz-zewg
nahat tat-trattur, li jindika permezz ta’ sinjal illustrattiv jew fi
kliem 1i mhuwiex permess li wiehed jibga’ fil-medda mhux
protetta ta’ artikolazzjoni. L-indikazzjonijiet korrispondenti jridu
jigu nkluzi fil-manwal ta’ l-operat.

Xaftijiet ta’ trazmissjoni li jitwahhlu mat-trattur

Xaftijiet ta’ trazmissjoni (per ezempju, ghal vettura li tingrana fuq
erba’ roti li jistghu jduru biss waqt li l-vettura tkun miexja, iridu
jigu protetti jekk jinsabu fiz-zona definita fil-punti 2.3.2.9 u
2.3.2.10.

1z-zona ta’ distanza madwar ir-roti tas-sewqan

b} 5

Iz-zoni ta’ distanza ta
I-kundizzjonijiet li gejjin.

l-irparijiet tar-roti jridu jilhqu

“Iz-zona ta’ distanza” tfisser l-ispazju li jrid jibgqa’ vojt madwar
it-tyres tar-roti tas-sewqan b’relazzjoni mal-partijiet l-aktar vicini
tal-vettura.

Iz-zona ta’ distanza tar-roti tas-sewqan, meta mghammra bl-akbar
dags ta’ tyres, trid tikkorrispondi ghad-dimensjonijiet stipulati
fil-Figura 9 u t-Tabella 6 li gejjin.

L-irpar tar-rota

.,
”,
’
Dbl bl bt il

P (1~
L-idjaq karreggata ——l

Figura 9
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2.3.2.16.

2.3.2.17.

2.4.

24.1.

242,

2.43.

2.4.4.

Tabella 6
Tratturi standard Tratturi ta’ karreggata dejqa
a h a h
mm mm mm mm
40 60 15 30

Zona ta’ distanza izghar minn dik illustrata fil-Figura 9 u t-Tabella 6
hija permissibbli flimkien maz-zoni riferiti fil-punti 2.3.2.9 u
2.3.2.10 fil-kaz ta’ tratturi ta’ karreggata dejqa fejn l-irparijiet
tar-roti jintuzaw ukoll biex joborxu l-hamrija mwahhla mar-roti.

Ucuh jaharqu

Ucuh jaharqu i jistghu jintlahqu mill-operatur waqt l-operat normali
tat-trattur ghandhom jitghattew jew jigu insulati. Dan japplika ghal
ucuh jaharqu li huma vi¢in ghal turgien, poggamani, mqabad u
partijiet integrali tat-trattur li jintuzaw bhala mezz sabiex l-utent
jitla’ fuq it-trattur u 1i jistghu jintmessu bla hsieb.

Ghatu ghat-terminali tal-batteriji

Terminali mhux ertjati ghandhom jigu protetti minn xorts eletricci
involontarji.

Il-metodu ta’ determinazzjoni tal-punt ta’ l-indikatur tas-sedil

In generali

II-metodu u I-mekkanizmu uzat fid-definizzjoni tal-punt ta’
l-indikatur ghal kull tip ta’ sedil tappezzat huma deskritti hawn isfel.

Id-definizzjonijiet

[l-punt ta’ l-indikatur tas-sedil (SIP):

Il-punt 1i jinsab fil-pjan medjan longitudinali  vertikali
tal-mekkanizmu ta’ tfittxija ta’ 1-SIP irrapprezentat f’Figura 10 li
jitgieghed fuq is-sedil tas-sewwieq skond il-punti 2.4.4 u 2.4.6.

[l-punt ta’ l-indikatur tas-sedil jigi stabbilit b’relazzjoni mal-vettura
u ma jiccaqlagx mal-funzjoni ta’ l-aggustamenti u/jew ossillazzjo-
nijiet tas-sedil.

s

Il-mekkanizmu  ghad-determinazzjoni tal-punt ta’ l-indikatur

tas-sedil (SIP)

Il-mekkanizmu ghad-determinazzjoni ta’ 1-SIP irid ikun kif jidher
f’Figura 10. Il-massa ta’ dak il-mekkanizmu huwa ta’ 6 £ 1 kg u
n-naha ta’ taht tieghu irid ikun catt u llustrat.

s

L-issettjar tas-sedil ghad-determinazzjoni tal-punt ta
l-indikatur (SIP)

Fejn sedil u s-sospensjoni tieghu jistghu jigu rregolati, is-sedil jigi
rregolat kif gej qabel ma jigi determinat il-punt ta’ l-indikatur:

(a) l-aggustamenti  kollha — lura/l quddiem, I-gholi u
l-inklinazzjoni — iridu jkunu fil-pozizzjoni tan-nofs taghhom.
Jekk dan ma jkunx il-kaz, ghandu jintuza l-aggustament
l-aktar vicin jew 'l fuq jew 'l isfel mill-pozizzjoni tan-nofs;
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2.4.5.

2.4.6.

(b) sospensjoni aggustabbli trid tigi aggustata b’tali mod li
s-sospensjoni tkun nofs triq mal-mekkanizmu ta’ tfittxija li
jkun fil-pozizzjoni u mghobbi. Is-sospensjoni jista’ jissakkar
b’mod mekkaniku f’dik il-pozizzjoni fil-waqt li jigi determinat
il-punt ta’ l-indikatur (SIP);

(c) sospensjoni mhux aggustabbli tista’ tissakkar fil-pozizzjoni
vertikali 1i tinkiseb bil-mekkanizmu ta’ tfittxija f’postu u
mghobbi;

(d) jekk l-aggustamenti msemmija hawn fuq jmorru kontra
l-istruzzjonijiet specifi¢i tal-manifattur, dawn iridu jigu segwiti
b’tali mod li jiksbu l-isttettjar rakkomandat ghal sewwieq ta’
75 kg.

NB: Sewwieq ta’ 75 kg joffri approssimazzjoni tal-mekkanizmu ta’ tfittxija
fil-pozizzjoni fuq is-sedil u mghobbi b’massa ta’ 65 kg.

Id-determinazzjoni tat-tliet assi ta’ referenza x', y', u z' ghall-SIP

Il-koordinati jridu jigu stabbiliti kif gej:

(a) il-post, fuq naha wahda ta’ l-immuntar tas-sedil, tat-togba ghat-
twahhil li tinsab fil-pozizzjoni wara nett;

(b) jekk l-assi ta’ din it-togba tkun parallela ma’ l-assi tal-punti
centrali definita fuq il-mekkanizmu, tittiched bhala l-assi y’, (li
tindika mix-xellug ghall-lemin b’relazzjoni mas-sewwieq li jkun
bil-qeghda — ara Figura 11);

(c) jekk l-assi ta’ din it-togba tkun parallela mal-pjan vertikali li
jghaddi mill-linja Centrali tas-sedil, il-linja dritta tittiched bhala
assi y' li tkun parallela ma’ l-assi ¢entrali imsemmija u tghaddi
mill-punt ta’ intersezzjoni bejn il-pjan ta’ l-appogg tas-sedil u
l-assi tat-togba msemmija hawn fuq (ara Figura 12);

(d) fil-kazijiet l-ohra kollha, l-assi y’ tigi stabbilita skond
il-parametri relatati mas-sedil 1i qed jitkejjel;

(e) l-assi x" u z' jigu definiti bhala l-intersezzjonijiet tal-pjani oriz-
zontali u vertikali 1i jghaddu minn y’ bil-pjan vertikali li jghaddi
mill-linja ¢entrali tas-sedil. L-assi x’ u z’ jindikaw 'l quddiem u 'l
fuq (ara Figuri 11 u 12).

II-Metodu ta’ determinazzjoni tal-punt ta’ l-indikatur tas-sedil (SIP)

[l-punt ta’ l-indikatur tas-sedil (SIP) jigi determinat billi jintuza
mekkanizmu li jidher fil-Figura 10 u billi wiehed jimxi kif gej:

(a) is-sedil jigi mghotti b’bicca drapp sabiex jigi facilitat
l-ippozizzjonar korrett tal-mekkanizmu;

(b) il-mekkanizmu jitgieghed fuq il-kuxxin tas-sedil (minghajr
massa addizzjonali) billi jigi mbuttat lura lejn id-dahar tas-sedil;

(c) jizdiedu l-mases sabiex il-massa totali tal-mekkanizmu tizdied
minn 6 = 1 kg sa 26 £ 1 kg. I¢-centru tal-forza vertikali jrid
ikun 40 mm quddiem il-marka tal-punt ta’ l-indikatur tas-sedil
fuq il-parti orizzontali tal-mekkanizmu (ara Figura 10);
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(d) forza orizzontali ta’ madwar 100 N tigi applikata darbtejn
lill-mekkanizmu fuq il-punt ta’ l-indikatur tas-sedil, kif stipulat
fil-Figura 10;

(e) jizdiedu mases ohra sabiex il-massa totali tal-mekkanizmu
jizdied minn 26 + 1 kg sa 65 + 1 kg. I¢-Centru tal-forza
vertikali tal-mases li jizdiedu jrid ikun 40 mm quddiem
il-marka tal-punt ta’ l-indikatur tas-sedil fuq il-parti orizzontali
tal-mekkanizmu (ara Figura 10);

(f) fuq iz-zewg nahat tas-sedil fiz-zewg pjani vertikali, li huma
ekwidistanti  mill-linja medjana  longitudinali  tas-sedil,
il-koordinati, kif definit fil-punt 2.4.5, ta’ l-intersezzjonijiet ta’
dawk il-pjani fuq l-assi tal-punt ta’ l-indikatur tas-sedil
immarkati mill-mekkanizmu jridu jitkejlu sa £ 1 mm.

[l-valuri medji aritmeti¢i tal-qisien li jittiechdu fiz-zewg pjani jigu
rrekordjati bhala I-koordinati ta’ 1-SIP;

(g) il-kundizzjonijiet li jirrizultaw mill-metodu ta’ determinazzjoni,
u li jitbeghdu mill-procedura stipulata f’dan I-Anness, jew li
jistghu jkunu s-sors ta’ Zbalji rigward ir-rizultati taghhom,
jistghu jigu notati, flimkien mal-kawzi taghhom.
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Figura 10 — Il-mekkanizmu ghad-determinazzjoni tal-punt ta’ l-indikatur tas-sedil (SIP)
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L-assi tal-punt ¢entrali
tad-dahar/il-koxox fuq
il-mekkanizmu

Figura 11 — Id-determinazzjoni ta’ l-assi ta’ referenza ta’ 1-SIP

(L-assi tat-togba tat-twahhil parallela ma’ l-assi centrali tad-dahar/il-koxox)

L-assi tal-punt
centrali
tad-dahar/
il-koxox fug
il-mekkanizmu

Detail A

Figura 12 — Id-determinazzjoni tat-tliet assi ta’ riferenza ta’ 1-SIP

(L-assi tat-togba tat-twahhil parallela mal-pjan vertikali li jghaddi mill-linja medjana tas-sedil)
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3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

4.1.

REKWIZITI TAS-SIKUREZZA ADDIZZJONALI GHALL-APPLI-
KAZZJONIJIET SPECJALI

Strutturi Protettivi kontra Oggetti li Jaqghu

L-Istrutturi Protettivi kontra Oggetti 1i Jaqghu (FOPS), jekk
ipprovduti, ghandhom ikunu konformi mal-Kodic¢i 10 tal-OECD (1).

Strutturi ghall-Protezzjoni tal-Operaturi

L-Istrutturi ~ ghall-Protezzjoni tal-Operaturi (OPS), jekk jigu
pprovduti, ghandhom ikunu konformi ma’ ISO 8084:2003 ().

Ghal applikazzjonijiet ohra minbarra dawk tal-foresterija u bla hsara
ghall-punt 3.2.1, it-tratturi bil-hgieg skont il-punt 1.1.3 tal-Anness
III A ghandhom jitqiesu li huma attrezzati bi Strutturi ta’
Protezzjoni ghall-Operaturi (OPS).

Il-prevenzjoni tal-kuntatt ma’ Sustanzi Perikoluzi

Ir-rekwiziti ta’ EN 15695-1:2009 ghandhom japplikaw ghat-tratturi
kollha mfissra fil-punt (j) tal-Artikolu 2 tad-Direttiva 2003/37/KE,
jekk dawn ikunu qed jintuzaw f’kundizzjonijiet li jistghu jikkawzaw
ir-riskju ta’ kuntatt ma’ sustanzi perikoluzi; f’kaz hekk il-kabina
ghandha tissodisfa r-rekwiziti tal-livell 2, 3 jew 4 ta’ dan
l-istandard. Il-kriterji ghall-ghazla bejn il-livelli jridu jitfissru u
jkunu konformi ma’ dawk indikati fil-manwal tal-operatur. Ghall-
bexx bil-pesti¢idi l-kabina trid tkun tal-livell 4.

MANWAL GHALL-OPERATUR

Il-manwal  ghall-operatur ~ ghandu  jikkonforma  mal-ISO
3600:1996 (°) bl-eccezzjoni tat-tagsima 4.3. (“Identifikazzjoni
tal-magna”).

Partikolarment, jew flimkien mar-rekwiziti fl-istandard ISO
3600:1996, il-manwal ghall-operatur ghandu jkopri dan 1i gej:

(a) aggustament tas-sedil u tas-sospensjoni b’rabta mal-pozizzjoni
ergonomika tal-operatur fir-rigward tal-kontrolli u biex jigu
minimizzati r-riskji minn vibrazzjoni tal-gisem kollu;

(b) l-uzu u l-aggustament tas-sistema ghas-shana, il-ventilazzjoni u
l-arja kondizzjonata, meta jkunu provduti;

(c) l-istartjar u t-twaqqif tal-magna;

(d) il-pozizzjoni tal-hrug ta’ emergenza u l-metodu tal-ftuh
taghhom;

(e) it-tlugh fit-trattur u l-inzul minnu;

(") Tl-kodici standard tal-OECD ghall-ittestjar ufficjali ta’ strutturi protettivi kontra oggetti li
jaqghu fuq tratturi agrikoli u forestarji Kodi¢i 10 - Decizjoni tal-Kunsill tal-OECD
C(2008) 128 ta’ Ottubru 2008.

(?) Dan id-dokument jista’ jinstab fuq il-pagna tal-Internet: http://www.iso.org/iso/en/

CatalogueDetailPage.CatalogueDetail?  CSNUMBER = 9021&ICS1 = 65&ICS2 =
60&ICS3 =1

(®) Dan id-dokument jista’ jinstab fuq il-pagna tal-Internet: http://www.iso.org/iso/en/
CatalogueDetailPage.CatalogueDetail?  CSNUMBER = 9021&ICS1 = 65&ICS2 =

60&ICS3 = 1
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(f) iz-zona ta’ periklu qrib l-assi pivotali ta’ trattur artikolat;

(g) l-uzu ta’ ghodod specjali, jekk xi whud minn dawn jigu
pprovduti;

(h) metodi sikuri uzati ghas-servis u ghall-manutenzjoni;

(i) informazzjoni dwar il-perjodu bejn spezzjoni u ohra tal-pajpijiet
tal-hajdrolik;

(j) struzzjonijiet dwar kif ghandu jigi rmunkat it-trattur;

(k) struzzjonijiet dwar l-uzu sikur ta’ gakkijiet u punti rakkomandati
ta’ ggakkjar;

(1) perikli marbuta mal-batteriji u t-tank tal-fjuwil;

(m) l-uzu projbit tat-trattur, fejn jezistu perikli li jingaleb u jissemma
wkoll 1i I-lista mhix wahda li tinkludi kull possibbilta eZistenti;

(n) riskji rezidwi, marbuta ma’ partijiet jaharqu, bhal ma huma
l-mili taz-zejt jew tas-sustanza ghat-tkessih f"magni jew f’ger-
boksis jaharqu;

(o) il-livell ta’ protezzjoni ta’ Strutturi Protettivi kontra Oggetti li
jaqghu, jekk applikabbli;

(p) il-livell ta’ protezzjoni kontra sustanzi perikoluzi, jekk appli-
kabbli;

(q) il-livell ta’ protezzjoni ta’ Strutturi Protettivi ghall-Operaturi,
jekk applikabbli.

4.2. It-twahhil, l-iZzmuntar u x-xoghol b’makkinarju armat, trejlers u
makkinarju rmunkat li jista’ jinbidel

Il-manwal ghall-operatur ghandu jinkludi dan 1i gej:

(a) twissjia sabiex jigu segwiti bir-reqqa l-istruzzjonijiet elenkati
fil-manwal ghall-operatur tal-makkinarju jew it-trejler armat
jew irmunkat, u sabiex il-kombinazzjoni trattur - makkinarju
jew trattur-trejler ma jithaddmux sakemm l-istruzzjonijiet
kollha ma jigux segwiti;

(b) twissija sabiex wiched izomm lura miz-zona tat-“three-point
linkage” waqt li din tkun qed tigi kkontrollata;

(c) twissija li l-makkinarju armat irid jitbaxxa mal-art qabel ma
t-trattur jithalla wahdu;

(d) il-velocita tal-“power take-off drive shafts” waqt it-thaddim
tal-makkinarju armat jew tal-vettura rmunkata;

(e) rekwizit li jintuzaw biss “power take-off drive shafts” bi
protezzjoni adegwata;

(f) informazzjoni dwar taghmir ghall-irbit li jahdem bil-hajdrolik u
I-funzjoni tieghu;
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43.

44,

4.5.

(g) informazzjoni dwar il-kapacita massima ta’ rfigh tat-“three-point
linkage”;

(h) informazzjoni dwar id-determinazzjoni tal-massa totali,
it-taghbija fuq il-fusien, il-kapacita ta’ taghbija tat-tajers u
s-saborra minima mehtiega;

(i) informazzjoni dwar is-sistemi ta’ bbrejkjar disponibbli ghat-
trejlers u l-kompatibbilta taghhom ma’ vetturi rmunkati;

(j) it-taghbija vertikali massima fuq l-irbit ta’ wara, f’relazzjoni
mad-dags tat-tajers ta’ wara u t-tip ta’ rbit;

(k) informazzjoni dwar l-uzu ta’ taghmir b’“power take-off drive
shafts” u 1i l-inklinazzjoni possibbli teknika tax-xaftijiet
tiddependi fuq il-forma u d-dags tal-“master shield” u/jew il-
“clearance zone”, inkluza l-informazzjoni specifika rekwizita
fil-kaz ta’ PTO tip 3 b’dimensjoni ridotta;

(1) repetizzjoni tad-dejta fuq il-pjanca mandatorja dwar mases
irkmunkati massimi permissibbli;

(m) twissija biex hadd ma jidhol bejn it-trattur u l-vettura rmunkata.

Dikjarazzjoni ta’ storbju

Il-manwal ghall-operatur ghandu jispecifika I-livell ta’ hoss
f’widnejn l-operatur, imkejjel skont id-Direttiva 2009/76/KE (')
tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill u l-hoss tat-trattur hu u
miexi, imkejjel skont 1-Anness VI tad-Direttiva 2009/63/KE (%)
tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill.

Dikjarazzjoni dwar il-vibrazzjonijiet
Il-manwal ghall-operatur ghandu jistipula I-livell ta’ vibrazzjonijiet

imkejjel skont id-Direttiva tal-Kunsill 78/764/KEE (3).

Il-modi ta’ thaddim rilevanti ta’ trattur li wiehed jista’ ragone-
volment jistennihom u li huma identifikati bhala ta’ periklu parti-
kolari huma dawn li gejjin:

(a) xoghol b’taghmir li jghabbi minn quddiem (riskju minn oggetti
li jaqghu);

(b) applikazzjoni forestali (riskju minn oggetti li jaqghu/penetranti);

(c) xoghol b’taghmir ghall-bexx tal-u¢uh tar-raba’, armat jew
irmunkat (riskju minn sustanzi perikoluzi).

Ghandu jinghata kaz partikolari fil-manwal ghall-operatur ghall-uzu
tat-trattur flimkien mat-taghmir imsemmi hawn fuq.

(") GU L 201, 1.8.2009, p. 18.
() GU L 214, 19.8.2009, p. 23.
¢) GU L 255, 18.9.1978, p. 1.
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4.5.1.

4.5.1.1.

45.1.2.

4.5.1.3.

4.5.2.

45.2.1.

4522,

Taghmir ghat-taghbija minn quddiem

Il-manwal ghall-operatur ghandu jaghti sintezi tal-perikli assocjati
max-xoghol ta’ taghmir ghat-taghbija minn quddiem, u jispjega
kif jistghu jigu evitati dawk il-perikli.

Il-manwal ghall-operatur ghandu jindika l-punti ta’ rbit fuq il-bodi
tat-trattur fejn irid jitwahhal it-taghmir ghat-taghbija minn quddiem,
flimkien mad-dags u l-kwalita tat-taghmir li ghandu jintuza ghat-
twahhil. Jekk ma jkunu previsti I-ebda punti ta’ twahhil bhal dawn,
il-manwal tal-operatur ghandu jipprojbixxi l-istallazzjoni ta’ taghmir
ghat-taghbija minn quddiem.

It-tratturi attrezzati b’funzjonijiet programmabbli ta’ sekwenzar
idrawliku ghandhom jipprovdu informazzjoni dwar kif jitqabbdu
l-idrawlici tal-loader halli din il-funzjoni tkun inoperabbli.

Applikazzjoni forestali

F’kaz ta’ uzu ta’ trattur agrikolu f’applikazzjoni forestali, il-perikli
identifikati huma dawn 1i gejjin:

(a) sigar li jagghu, l-aktar fil-kaz ta’ krejn li jagbad mat-trattur billi
jitwahhal fuq in-naha ta’ wara tat-trattur;

(b) oggetti li jippenetraw il-kabina tal-operatur, l-aktar fil-kaz li
jitwahhal mutur ghall-gbid fuq in-naha ta’ wara tat-trattur.

Il-manwal ghall-operatur ghandu jinkludi informazzjoni dwar dan li
gej:

(a) l-ezistenza tal-perikli mfissra fil-punt 4.5.2.1.;

(b) kull taghmir mhux mandatorju li jista’ jkun disponibbli, kontra
dawk il-perikli;

(c) punti ta’ twahhil fuq it-trattur fejn strutturi protettivi jistghu
jitwahhlu, flimkien mad-dags u l-kwalita tal-hardwer 1i ghandu
jintuza; meta ma jezistu l-ebda mezzi previsti sabiex jitwahhlu
strutturi adegwati ta’ protezzjoni, dan ghandu jissemma,;

(d) strutturi protettivi jistghu jikkonsistu minn qafas li jipprotegi
l-istazzjon ta’ thaddim kontra sigar li jaqghu jew xbieki (bil-
malji) quddiem il-bibien tal-kabina, is-saqaf u t-twieqi;

(e) il-livell tas-Sistema ta’ Protezzjoni kontra Oggetti li Jaqghu,
jekk din tkun ipprovduta.

Xoghol b’taghmir ghall-bexx tal-ucuh tar-raba’ (riskju minn
sustanzi perikoluzi)

Il-livell ta’ protezzjoni kontra sustanzi perikoluzi, skont I-EN
15695-1:2009, ghandhom jitfissru fil-manwal tal-operatur.
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Appendici

MUDELL

Isem ta’ l-amministrazzjoni

ANNESS MAC-CERTIFIKAT TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP TAL-KE

GHAL TIP TA’ TRATTUR FIR-RIGWARD TAL-KONTROLLUR

TAL-VELOCITA U L-PROTEZZJONI TAL-KOMPONENTI

TAS-SEWQAN, PROJEZZJONUJIET U ROTI, REKWIZITI

ADDIZZJONALI TAS-SIKUREZZA GHAL APPLIKAZZJONIJIET
SPECJALI, MANWAL TAL-OPERATUR

(L-Artikolu 4(2) tad-Direttiva 2003/37/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill

tas-26 ta’ Mejju 2003 dwar l-approvazzjoni tat-tip ta’ tratturi ghall-agrikoltura

Jew ghall-foresti, il-karrijiet taghhom u makkinarju irmunkat interkambjabbli,
flimkien mas-sistemi taghhom, komponenti u unitajiet teknici separati)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE: .......

1. Komponent(komponenti) jew karatteristiku (karatteristici):

1.1.  irregolatur tal-heffa tal-moviment (fejn prezenti)

1.2. proFezzjon?“ tal-korr_lponenti ta’ l-apparat ghat-trazmissjoni tal-forza,
projezzjonijiet u roti

1.3.  Rekwiziti addizzjonali tas-sikurezza ghall-applikazzjonijiet specjali, jekk
applikabbli:

1.3.1. Strutturi Protettivi kontra Oggetti li Jaqghu

1.3.2. Strutturi ghall-Protezzjoni tal-Operaturi

1.3.3. Il-prevenzjoni tal-kuntatt ma’ Sustanzi Perikoluzi

2. Il-marka tat-trattur (jew l-isem tan-negozju tal-manifattur):

i s o il o
Vet
A i, i o i i sy

tal-manifattur:
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10.

11.

12.
13.
14.
15.

16.

Id-deskrizzjoni tal-komponent (komponenti) u/jew il-karatteristiku (karat-
teristici) imsemmija taht 1 hawn fuq:

L-approvazzjoni tat-tip KE ghar-regolatur tal-heffa tal-moviment u
protezzjoni tal-komponenti ta’ l-apparat ghat-trazmissjoni tal-forza,
projezzjonijiet u roti tinghata/tigi rrifjutata (!):

Tl-post: ..o

Id-dokumenti li gejjin, 1i juru n-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE
indikat hawn fuq, jigu mehmuza ma’ dan ic-certifikat:

....................... tpingijiet bil-qgisien;

....................... tpingija jew ritratt tal-partijiet relevanti
tat-trattur;

....................... manwal tal-operatur.

Id-data trid tigi provduta lill-awtoritajiet kompetenti ta’ 1-Istati Membri
l-ohra jekk jitolbu dan.

Rimarki:

(') Hassar fejn mehtieg.
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ANNESS Il A

Windskrijns u hgieg iehor — Ir-rekwiziti tat-taghmir, id-definizzjonijiet,
l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent, l-approvazzjoni
tat-tip tal-komponent, is-simboli, l-ispecifikazzjonijiet generali, it-testijiet u

2.1.

2.2.

2.2.1.

222.

2.3.

2.4.

I-konformita fil-produzzjoni

IR-REKWIZITI TAT-TAGHMIR

It-tratturi ghall-agrikoltura u ghall-forestrija jistghu jigu mghammra
kif jaghzel il-manifattur taghhom b’:

windskrijns u hgieg iehor kopert mid-dispozizzjonijiet ta’ dan
1-Anness;

windskrijns koperti mir-rekwiziti ghal hgieg ichor ghajr windskrijns
f’dan 1-Anness, bl-e¢cezzjoni tar-rekwiziti ta’ punt 9.1.4.2 ta’
I-Anness III C ghal din id-Direttiva (hgieg bit-trazmissjoni regolari
tad-dawl ta’ inqas minn 70 %).

Glazing ta’ plastik rigidu huwa permess ghal applikazzjonijiet li
mhumiex marbuta mal-windskrijn kif approvati fid-Direttiva
tal-Kunsill 92/22/KEE (') jew fir-Regolament NU-ECE Nru 43,
l-Anness 14.

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet ta’ din id-Direttiva:

“hgieg imsahhah” ifisser hgiega li tikkonsisti minn saff wiehed ta’
hgieg li gie suggett ghal trattament specjali sabiex jizdied is-sahha
mekkanika tieghu u biex jigi kkundizzjonat il-frammentazzjoni
tieghu wara li jitfarrak;

“hgieg illaminat” ifisser hgiega li tikkonsisti minn zewg saffi jew
aktar ta’ hgieg li jinzammu flimkien permezz ta’ saff wiehed jew
aktar ta’ materjal tal-plastik bejn is-saffi; jista’ jkun:

“ordinarju”, fejn l-ebda wiched mis-saffi tal-hgieg li minnu huwa
kompost ikun gie trattat, jew

“trattat”, fejn mill-inqas wiehed mis-saffi tal-hgieg li minnu huwa
kompost gie trattat b’mod specjali sabiex tizdied is-sahha mekkanika
tieghu u biex jigi kkundizzjonat il-frammentazzjoni tieghu wara li
jitfarrak;

“hgieg tat-twieqi tas-sigurtd miksi b’materjal tal-plastik” ifisser
hgiega kif definita fil-punt 2.1 jew 2.2 b’saff ta’ materjal
tal-plastik fuq il-wic¢ ta’ gewwa;

“hgieg tat-twieqi tas-sigurtd maghmul mill-hgieg u l-plastik” ifisser
hgiega bil-hgieg illaminat b’saff wiehed ta’ hgieg u saff wiched jew
aktar ta’ materjal tal-plastik li mill-inqas wiehed minnhom iservi
bhala saff bejn is-saffi l-ohra. Is-saffi tal-plastik ghandhom ikunu
fuq gewwa meta I-hgieg jitwahhal fuq it-trattur;

(") Id-Direttiva tal-Kunsill 92/22/KEE tal-31 ta' Marzu 1992 dwar it-tqeghid tal-hgieg
tas-sigurta fit-twieqi u I-materjali tal-hgieg ghat-tqeghid fit-twieqi fuq vetturi bil-mutur
u fuq it-trailers taghhom (GU L 129, 14.5.1992, p. 11.
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2.5.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.12.1.

2.12.2.

“grupp ta’ windskrijns” ifisser grupp li jikkonsisti minn windskrijns
ta’ dagsijiet u forom differenti li jigu suggetti ghal ezami
tal-propjetajiet mekkanici taghhom, il-metodu tal-frammentazzjoni
taghhom u l-imgieba taghhom f’testijiet ta’ rezistenza ambjentali;

“windskrijn catt” ifisser windskrijn li ma jesibixxi ebda kurvatura
nominali li jirrizulta fgholi ta’ segment ta’ iktar minn 10 mm kull
metru lineari;

“windskrijn ittundjata” ifisser windskrijn li jesibixxi kurvatura
nominali li jirrizulta f'gholi ta’ segment ta’ iktar minn 10 mm kull
metru lineari;

“tieqa doppja” tfisser sett ta’ zewg hgigiet stallati separatament
fl-istess apertura fit-trattur;

“hgieg doppju” ifisser unita li tikkonsisti f’zewg hgigiet immuntati
b’mod permanenti fil-fabbrika u sseparati permezz ta’ spazju
uniformi;

“hgieg doppju simmetriku” ifisser hgieg doppju fejn iz-zewg hgigiet
kostitwenti ikunu ta’ I-istess tip (hgieg imsahhah jew laminat, ecc.),
u li jesebixxu karatteristi¢i principali u sekondarji identici;

“hgieg doppju” asimmetriku ifisser hgieg doppju fejn iz-zewg hgigiet
kostitwenti ikunu ta’ tip differenti (hgieg imsahhah jew laminat, ecc.)
jew esibixxu karatteristi¢i principali u/jew sekondarji differenti;

“karatteristiku prin¢ipali” ifisser karatteristiku li jimmodifika b’mod
sinifikanti I-propjetajiet ottici u/jew mekkanici ta’ hgiega li jistghu
jkunu sinifikanti ghall-funzjoni li 1-hgiega se twettaq f’trattur. Dan
it-terminu jkopri wkoll I-isem jew il-marka kummercjali;

“karatteristiku sekondarju” ifisser karatteristiku li huwa kapaci li
jimmodifika l-propjetajiet ottici u/jew mekkanic¢i ta’ hgiega b’tali
mod li jkun ta’ sinifikat ghall-funzjoni li l-hgiega hija mahsuba li
twettaq f’trattur. Il-firxa ta’ din il-modifikazzjoni hija stmata
f’relazzjoni ma’ l-indicijiet tad-diffikulta;

“l-indicijiet ta’ diffikulta” tkopri sistema ta’ klassifika f’zewg stadji li
tapplika ghall-varjazzjonijiet osservati fil-prattika f’kull karatteristiku
sekondarju. Bidla minn indi¢i “1” ghal indi¢i “2” tindika l-htiega
ghal testijiet addizzjonali;

“erja zviluppata ta’ windskrijn” tfisser l-erja rettangolari minima ta’
hgiega li minnha jista’ jigi mmanifatturat windskrijn;

“l-angolu ta’ l-inklinazzjoni ta’ windskrijn” ifisser l-angolu inkluz
bejn linja vertikali u linja dritta li tghaddi mill-estremitajiet ta’ fuq
u ta’ taht tal-windskrijn, fejn iz-zewg linji jistrichu fuq pjan vertikali
ma’ l-assi longitudinali tat-trattur;

Il-kejl ta’ l-angolu ta’ I-inklinazzjoni jitwettaq fuq trattur mhux
mghobbi li huwa wieqaf fuq art catta;

Tratturi mghammra b’sospensjoni idropnewmatika, idrawlika jew
pnewmatika jew b’mekkanizmu ghall-aggustament awtomatiku ta’
I-gholi mill-art skond it-taghbija jigu ttestjati fil-kundizzjonijiet ta’
thaddim normali specifikati mill-manifattur;



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 40

2.13.

2.14.

2.14.1.

2.14.2.

2.15.

3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

32.1.2.1.

3.2.1.2.2.

3.2.1.2.2.1.

321222,

“l-gholi tas-segment, h” ifisser id-distanza massima, imkejjel f’angoli
ta’ bejn wiehed u ichor 90° mal-hgiega, li jissepara l-wic¢ ta’ gewwa
tal-hgiega minn hgiega 1i tghaddi mit-truf tal-hgiega, (ara 1-Anness
III N, Figura 1);

“it-tip ta” hgiega” tfisser hgiega, kif definit fil-punti 2.1 sa 2.4, li ma
tesibixxi l-ebda differenza essenzjali fir-rigward, b’mod partikolari,
tal-karatteristi¢i principali u sekondarji msemmija fl-Annessi III D sa
I L;

Ghalkemm bidla fil-karatteristi¢i prin¢ipali timplika li l-prodott huwa
ta’ tip gdid, huwa rikonoxxut li f’certi kazijiet bidla fil-forma u
d-dimensjoni mhux necessarjament tirrikjedi li jitwettaq sett
komplut ta’ testijiet. Ghal Certi testijiet preskritti fl-Annessi indi-
vidwali, hgieg jista’ jingabar flimkien jekk ikun evidenti li ghandu
l-istess karatteristi¢i prin¢ipali;

Hgieg i jesibixxi differenzi fir-rigward tal-karatteristici sekondarji
tieghu biss jista’ jitqies li huwa ta’ l-istess tip; madankollu, certi
testijiet jistghu jitwettqu fuq kampjuni ta’ dan il-hgieg jekk
it-twettieq ta’ dawk it-testijiet jigi stipulat esplicitament
fil-kundizzjonijiet tat-test;

“kurvatura, r” tfisser il-valur approssimattiv ta’ l-izghar ragg ta’ arc
tal-windskrijn kif imkejjel fl-erja tal-kurvatura massima.

L-APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI TAT-TIP
TAL-KOMPONENT

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent
ghal tip ta’ hgieg titressaq mill-manifattur tal-hgieg tat-twieqi
tas-sigurtd jew mir-rapprezentat debitament akkreditat tieghu ghal
kull tip ta’ hgieg tat-twieqi tas-sigurta. L-applikazzjoni tista’ ssir fi
Stat Membru wiehed biss.

Ghal kull tip ta’ hgieg tat-twieqi tas-sigurta, l-applikazzjoni tigi
akkompanjata mid-dokumenti li jissemmew aktar 'l isfel, fi tliet

kopji, u mid-dettalji li gejjin:

deskrizzjoni teknika li tinkludi l-karattersitici principali u sekondarji
kollha; u,

fil-kaz ta’ hgieg ghajr ghall-windskrijns, tpingijiet f’format 1i ma
jeccedix 1-A4 jew li jintwew f’dak il-format, 1i juru:

— l-erja massima,

— l-izghar angolu bejn zewg nahat ta’ magenb xulxin tal-hgiega, u
— l-gholi massimu ta’ segment, jekk ikun hemm;

Fil-kaz ta’ windskrijns:

lista tal-mudelli ta’ windskrijn li jehtiegu approvazzjoni tat-tip ta’
komponent, fejn jinghata l-isem tal-manifatturi tat-trattur u
t-tip(tipi) tat-trattur;

tipingijiet fuq skala ta’ 1:10 u d-dijjagrammi tal-windskrijns u
l-istallazzjoni taghhom fit-trattur b’dettall suffi¢jenti li juri:

il-pozizzjoni tal-windskrijn relattivament ghall-punt R kif definit
fil-punt 1.2 tal-Anness I tad-Direttiva 2008/2/KE (');

l-angolu ta’ l-inklinazzjoni tal-windskrijn;

(") Direttiva 2008/2/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill tal-15 ta' Jannar 2008 dwar
il-firxa tal-vizjoni u Il-wipers tal-windscreen ghal tratturi ghall-agrikoltura jew
ghall-foresterija (GU L 24, 29.1.2008, p. 30).
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3.2.1.2.2.3. il-pozizzjoni u d-daqs taz-zona li fiha jigu verifikati l-kwalitajiet

otti¢i u, fejn xieraq, l-erja suggetta ghal tishih differenzjali;

3.2.1.2.2.4. l-erja zviluppata tal-windskrijn;

3.2.1.2.2.5. l-gholi tas-segment massimu tal-windskrijn; u

3.2.1.2.2.6. il-kurvatura  tal-windskrijn ~ (ghall-finijiet  tal-gbir  flimkien

3.2.1.3.

3.3.

3.4.

5.2.

5.3.

tal-windskrijns biss);

fil-kaz ta’ hgieg doppju, tpingijiet f’format li ma jeccedix 1-A4 jew li
jintwew f’dak il-format, 1i juru, flimkien ma’ l-informazzjoni riferita
fil-punt 3.2.1.1:

— it-tip ta’ kull hgiega kostitwenti,

— il-tip ta’ rbit (organiku, hgieg-hgieg jew hgieg-metall),

— il-hxuna nominali ta’ l-ispazju bejn iz-zewgm hgigiet.

Flimkien ma’ dan, l-applikant irid iressaq numru suffi¢jenti ta’
bicciet ghat-test u kampjuni tal-hgieg lest tal-mudelli kkunsidrati,
fejn, jekk ikun mehtieg, in-numru jigi determinat permezz ta’
ftehim mas-servizz tekniku responsabbli ghat-twettieq tat-testijiet.

L-awtorita kompetenti trid tivverifika l-ezistenza ta’ arrangamenti
sodisfacenti sabiex jigi zgurat il-kontroll effettiv tal-konformita
Fil-produzzjoni qabel ma tinghata l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent.

IS-SIMBOLI

Kull hgiega tat-twieqi tas-sigurta, inkluz il-kampjuni u 1-bicciet ghat
test imressqa ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent, trid iggorr
l-isem jew il-marka kummercjali tal-manifattur. Is-simboli jridu
jinqgraw sewwa u ma jithassrux.

L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TAL-KOMPONENT

Jekk il-kampjuni mressqa ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komoponent
jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ punti 5 u 7 hawn taht, tinghata
l-approvazzjoni tat-tip pertinenti tal-hgieg tat-twieqi tas-sigurta.

Numru ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent jigi assenjat lil kull
tip kif definit fl-Annessi III E, III G, IIT K u III L, jew, fil-kaz ta’
windskrijns, lil kull grupp approva. L-ewwel zewg numri (fil-prezent
00 ghal din id-Direttiva 89/173/KEE fil-forma originali taghha)
jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-emendi tekni¢i prin-
¢ipali l-aktar ricenti li jsiru lil din id-Direttiva 89/173/KEE kif
sostitwit fil-mument tal-hrug ta’ l-approvazzjoni. Stat Membru ma
jistax jassenja l-istess numru lil tip jew grupp iehor ta’ hgieg
tat-twieqi tas-sigurta.

L-approvazzjoni tat-tip tal-komponent jew l-estensjoni jew ir-rifjut
ta’ l-approvazzjoni ghal tip ta’ hgieg tat-twieqi tas-sigurta skond
din id-Direttiva tigi kkomunikata lill-Istati Membri permezz ta’
avviz imhejji skond il-mudell stipulat fl-Anness III B ghal din
id-Direttiva u l-Appendici taghha.
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5.4.

5.4.1.

54.2.

5.5.

5.6.

Fil-kaz tal-windskrijns, l-avviz ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KE
tal-komponent irid jigi akkompanjat minn dokument li jelenka kull
mudell ta’ windskrijn fil-grupp approvat, flimkien mal-karattersitici
tal-grupp, skond 1-Appendici 8 ta’ I-Anness III B.

s

Flimkien —mas-simboli  specifikati fil-punt 4.1, marka ta
l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent trid titwahhal fpost
fejn jidher fuq il-hgieg tat-twieqi tas-sigurta kollu, kif ukoll fuq
unitajiet ta’ hgieg doppju li jikkonformaw ma’ tip approvat skond
din id-Direttiva. Kull marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
spegjali assenjata lil kull hgiega ta’ unitd ta’ hgieg doppju tista’
titwahhal ukoll.

Din il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent tikkonsisti
minn:

TR

rettangolu li jic¢irkonda l-ittra zghira “¢” segwita bin-numru li jiddis-
tingwi 1-pajjiz li ta l-approvazzjoni (!);

in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent fuq in-naha
tal-lemin tar-rettangolu preskritt fil-punt 5.4.1.

is-simboli addizzjonali 1i gejjin jitwahhlu hdejn il-marka ta’
l-approvazzjoni tat-tip tal-KE:

fil-kaz ta’ windskrijn:

I: ghal hgieg imsahhah (I/P jekk ikun miksi) (?),

II: ghal hgieg ordinarju illaminat (II/P jekk ikun miksi) (%),

III: ghal hgieg illaminat ittrattat (III/P jekk ikun miksi) (%),

IV: ghal hgieg tal-plastik;

V: fil-kaz ta’ hgieg ghajr  ghall-windskrijn ~ koperti
mid-dispozizzjonijiet ta’ punt 9.1.4.2 ta’ 1-Anness III C;

VI: fil-kaz ta’ unita ta’ hgieg doppju;

T: fil-kaz ta’ windskrijns 1i jikkonformaw mar-rekwiziti ghall-hgieg
ghajr  ghall-windskrijns, minbarra dawk 1i jaqghu taht
id-dispozizzjonijiet ta’ punt 9.1.4.2 ta’ I-Anness Il C ghal din
id-Direttiva (hgieg b’trazmissjoni regolari tad-dawl ta’ inqas
minn 70 %). Madankollu, fil-kaz ta’ windskrijns 1i jikkon-
formaw mar-rekwiziti ghal hgieg ghajr ghall-windskrijns,
is-simbolu “T” jista’ jigi mmarkat biss wara t-test tal-forma
tar-ras definit fil-punt 3.3.2 ta’ l-Anness III G ghal din
id-Direttiva, fejn l-gholi tal-waqgha huwa 4,0 m + 25/ — 0 mm.

Il-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent u s-simbolu
jridu jinqraw sew u ma jithassrux.

(") 1 ghall-Germanja, 2 ghal-Franza, 3 ghall-Ttalja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Isvezja, 6
ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 11 ghar-Renju
Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghall-Lussemburgu, 17 ghall-Finalndja, 18 ghad-Danimarka,
19 ghar-Rumanija, 20 ghall-Polonja, 21 ghall-Portugal, 23 ghal Gre¢ja, 24 ghal Irlanda,
» M4 25 ghall-Kroazja, <« 26 ghas-Slovenja, 27 ghas-Slovakkja, 29 ghall-Estonja, 32
ghal-Latvja, 34 ghal-Bulgarija, 36 ghal-Litwanja, 49 ghal-Cipru, 50 ghal Malta.

(® Kif definit fpunt 2.3.
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5.7.

6.2.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

L-Appendi¢i ghal dan l-Anness jaghti ezempji ta’ marki ta’
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent.

REKWIZITI GENERALI

Il-hgieg kollu, u b’mod partikolari dak mahsub ghall-manifattura
tal-windskrijns, irid ikun ta’ kwalita sufficjenti biex inaqqas
ir-riskju ta’ hsara lill-gisem safejn ikun possibbli fil-kaz 1i jitfarrak
il-hgieg. Il-hgieg irid ikun rezistenti bizzejjed ghall-incidenti li
x’aktarx isehhu fi traffiku normali, u ghal kundizzjonijiet atmosferici
u ta’ temperatura, azzjonijiet kimici, kombustjoni u brix.

Flimkien ma’ dan, il-hgieg tat-twieqi tas-sigurta jrid ikun trasparenti
bizzejjed, ma jikkaguna l-ebda tghawwig notevoli ta’ oggetti kif
jidhru mill-windskrijn, u m’ghandu johloq l-ebda konfuzjoni bejn
il-kuluri wzati fis-sinjali tat-traffiku fit-toroq. F’kaz li jitfarrak wind-
skrijn, is-sewwieq irid ikun jista’ jara t-triq b’mod car bizzejjed
sabiex ikun jista’ jaghfas il-brejk u jwaqqaf it-trattur tieghu b’mod
sikur.

REKWIZITI PARTIKOLARI

It-tipi kollha tal-hgieg tat-twieqi tas-sigurta jridu, skond il-kategorija
li jappartjenu ghaliha, jikkonformaw mar-rekwiziti partikolari li
gejjin:

fir-rigward ta’ windskrijns tal-hgieg imsahhah, ir-rekwiziti nkluzi
fl-Anness III D;

>

fir-rigward ta’ hgieg imsahhah b’mod uniformi  ghajr
ghall-windskrijns, ir-rekwiziti nkluzi fl-Anness III E;

fir-rigward ta’ windskrijns ordinarju tal-hgieg illaminat, ir-rekwiziti
nkluzi fl-Anness III F;

fir-rigward ta’ hgieg ordinarju llaminat ghajr ghall-windskrijns,
ir-rekwiziti nkluzi fl-Anness III G;

fir-rigward ta’ windskrijns ittrattati tal-hgieg illaminat, ir-rekwiziti
nkluzi fl-Anness III H;

fir-rigward ta’ hgieg tat-twieqi tas-sigurtd b’materjal tal-plastik fuq
gewwa, flimkien mar-rekwiziti rilevanti elenkati hawn fugq,
ir-rekwiziti nkluzi fl-Anness III I;

fir-rigward ta’ windskrijns tal-hgieg tal-plastik, ir-rekwiziti nkluzi
fl-Anness III J;

fir-rigward ta’ hgieg tal-plastik ghajr ghall-windskrijns, ir-rekwiziti
nkluzi fl-Anness III K;

fir-rigward ta’ unitajiet ta’ hgieg doppju, ir-rekwiziti nkluzi fl-Anness
I L.

IT-TESTUIET

It-testijiet 1i gejjin jigu preskritti:

Frammentazzjoni

L-ghan ta’ dan it-test huwa:
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8.1.1.1.

8.1.1.2.

8.1.2.

8.1.2.1.

8.1.2.1.1.

8.1.2.1.2.

8.1.2.2.

8.1.3.
8.1.3.1.

8.1.3.2.

8.1.3.3.

8.1.3.4.

8.1.3.5.

li jigi vverifikat 1i 1-frammenti u 1-frak prodott mill-ksur ta’ hgiega
huma tali li jimminimizzaw ir-riskju ta’ hsara, u

fil-kaz tal-windskrijns, sabiex tigi verifikata I-vizibbilta residwali
wara li jitfarrku.

Is-sahha mekkanika
It-test ta’ I-impatt bil-ballun

Dan it-test isir b’zewg modi, f'wiched jintuza ballun ta’ 227 g u
fl-iehor ballun ta’ &#487; 2 260 g.

it-test bil-ballun ta’ 227-g: l-ghan ta’ dan it-test huwa li tigi stmata
l-adezjoni tas-saff ta’ bejn is-saffi fil-hgieg illaminat u s-sahha
mekkanika ta’ hgieg imsahhah b’mod uniformi.

it-test bil-ballun ta’ 2 260-g: l-ghan ta’ dan it-test huwa li tigi stmata
r-rezistenza tal-penetrazzjoni tal-ballun ta’ hgieg illaminat.

It-test tal-forma tar-ras

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika l-konformita tal-hgieg
mar-rekwiziti relatati mal-limitazzjoni tal-hsara fil-kaz ta’ l-impatt
tar-ras mal-windskrijn, hgieg illaminat jew hgieg tal-plastik ghajr
ghall-windskrijns, u anke unitajiet ta’ hgieg doppju li jintuzaw
ghal twieqi tal-gnub.

Ir-rezistenza ghall-ambjent
It-test tal-brix

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina jekk ir-rezistenza ta’
hgiega tat-twieqi tas-sigurta ghall-brix tagbizx valur specifikat.

It-test tat-temperatura gholja

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika li ma jizvilluppawx bziezaq
jew difetti ohra fis-saff ta’ bejn is-saffi fil-hgieg illaminat jew hgieg
tal-plastik meta dan ta’ l-ahhar jigi espost ghal temperaturi gholja
matul perjodu estiz ta’ hin.

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

L-ghan ta’ dan it test huwa li jiddetermina jekk it-trazmissjoni
tad-dawl ta’ hgieg illaminat, hgieg tal-plastik jew hgieg miksi
bil-plastik meta espost ghar-radjazzjoni matul perjodu estiz ta’ hin
titnaqqasx b’mod sinifikanti jew jekk il-hgieg jitlifx lewnu b’mod
sinifikanti.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina jekk hgieg illaminat,
hgieg tal-plastik jew hgieg miksi bil-plastik jiflahx minghajr deter-
jorazzjoni sinifikanti, ghall-effetti ta’ l-espozizzjoni prolongata
ghall-umdita atmosferika.

Ir-rezistenza ghall-bdil fit-temperatura

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina jekk il-materjal(i)
tal-plastik uzat(i) fil-hgieg tat-twieqi ta’ sigurta kif definit fil-punti
2.3 u 2.4 jiflahx, minghajr deterjorazzjoni sinifikanti, ghall-effetti ta’
l-espozizzjoni prolongata ghal temperaturi estremi.



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 45

8.1.4. Kwalitajiet ottici
8.1.4.1. It-test tat-trazmissjoni tad-dawl

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina jekk it-trazmissjoni
regolari ta’ hgieg tat-twieqi tas-sigurta tagbizx valur specifikat.

8.1.4.2. It-test ta’ distorzjoni ottika

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika li d-distorzjoni ta’ oggetti
kif jidhru mill-windskrijn mhijiex tali li tista’ tfixkel lis-sewwieq.

8.1.4.3. It-test tas-separazzjoni tax-xbiha sekondarja

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika 1i s-separazzjoni angolari
tax-xbiha sekondarja mix-xbiha primarja ma tagbizx il-valur
specifikat.

8.1.4.4. It-test ta’ l-identifikazzjoni tal-kuluri

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika i ma’ hemm Il-ebda riskju
ta’ konfuzjoni ta’ kuluri kif jidhru mill-windskrijn.

8.1.5. It-test tar-rezistenza ghan-nar

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika 1i l-wi¢¢ ta’ gewwa ta’
hgieg tat-twieqi tas-sigurta kif definit fil-punti 2.3 u 2.4 ghandu
rata ta’ hruq baxx bizzejjed.

8.1.6. Ir-rezistenza ghal agenti kimici

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina li 1-wic¢ ta’ gewwa ta’
hgieg tat-twieqi tas-sigurta kif definit fil-punti 2.3 u 2.4 ikun jiflah
ghall-effetti ta’ espozizzjoni ghal kimici li x’aktarx ikunu prezenti
jew jintuzaw fit-trattur (per ezempju komposti ghat-tindif) minghajr
ma jiddeterjora.

8.2. It-testijiet preskritti ghal hgieg tal-kategoriji definiti fil-punti 2.1
sa 2.4
8.2.1. Il-hgieg tat-twieqi tas-sigurta jigi suggett ghat-testijiet elenkati

fit-tabella 1i gejja:

Windskrijns Hgieg ghajr ghall-windskrijns
o o Hgieg
. Hgieg ordinarju Hgieg ittrattat Sieo
Hgieg imsahhah y illgaminat ! gi]lfminat tal—plast- Hgieg Hgieg tII:Igllegt
ik imsahhah | illaminat | -li)kas .
1 /P 11 /P it 11/p v
Frammentazzjoni D/2 D2 — — H/4 H/4 — E2 — —
Is-sahha mekkanika:
ballun ta’ 227 — — F/4.3. | F/43. | F/43. | F/4.3. | F/4.3. E/3.1. G/4 G/4
ballun ta’ 2 260 g — — F/4.2. | F/42. | F/42. | F/4.2. — — — —
It-test tal-forma | D/3 D/3 F/3 F/3 F/3 F/3 1/3 — G/3(4) | KI3¢)
tar-ras (1)
[l-brix:
il-wic¢ ta’ barra — — F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. — F/5.1. F/5.1.
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Windskrijns Hgieg ghajr ghall-windskrijns
Hgieg ordinarju Hgieg ittrattat Hgieg
Hgieg imsahhah gies or J gres 1 tal-plast- -
illaminat illaminat - o - Hgieg
ik Hgieg Hgieg tal-plast-
imsahhah | illaminat Ii’k
1 /P I /P 1 e v
il-wice ta’ gewwa — 12 — 12 — 12 12 12 (3 172 %) 12
Temperatura gholja — — C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 — C/5 C/5
Radjazzjoni — C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 — C/6 C/6
Umdita — C/7 C/7 C/7 C/7 C/7 C/7 C/7() C/7 C/7
It-trazmissjoni C/9.1. | C/9.1. | C/O9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. C/9.1. C/9.1.
tad-dawl
Id-distorzjoni ottika C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. — —
Ix-xbiha sekondarja C/9.3. | C/9.3. | C9.3. ] C/9.3. | C/9.3. | C/H93. | CH3. — —
L-identifikazzjoni C/94. | C/94. | C94. | C94. | C94. | C94. | C94. — — —
tal-kuluri
Ir-rezistenza ghal bdil — C/8 — C/8 — C/8 C/8 C/8(») | C/8(®» C/8
fit-temperatura
Ir-rezistenza ghan-nar — C/10 — C/10 — C/10 C/10 [ C/10(®) [ C/10(® | C/10
Ir-rezistenza — C/11 — C/11 — C/11 C/11 [ C/11 3 | C/11® C/11
ghall-kimici

(") Barra minn hekk dan it-test irid jitwettaq fuq unitajiet ta’ hgieg doppju skond il-punt 3 ta’ 1-Anness IIIL.

(® Jekk ikun miksi b’materja tal-plastik fuq in-naha ta’ gewwa.

(®) Din il-lista trid titwettaq b’ waqgha ta’ 4 m + 25/ — 0 mm minflok ta’ 1,5 m + 25/ — 0 mm meta l-hgieg jintuza ghall-windskrijns
tat-trattur.

NB: Referenza bhal K/3 fit-tabella tindika 1-Anness III K u punt 3 ta’ dak I-Anness, fejn it-test rilevanti jigi deskritt u jigu specifikati
r-rekwiziti ta’ accettazzjoni.

8.2.2. Hgieg tat-twieqi tas-sigurtd jinghata approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jekk jissodisfa d-dispozizzjonijiet rilevanti riferiti
fit-tabella hawn fuq.

9. IL-MODIFIKAZZJONI JEW L-ESTENSJONI TA’
L-APPROVAZZJONI GHAL TIP TA’ HGIEG TAT-TWIEQI
TAS-SIGURTA

9.1. Il-modifikazzjonijiet kollha ghal tip ta’ hgieg tat-twieqi tas-sigurta,
jew fil-kaz ta’ windskrijns, iz-zidiet kollha ta’ windskrijns ma’
grupp, iridu jigu notifikati lid-dipartiment amministrattiv 1i approva
t-tip ta’ hgieg tat-twieqi tas-sigurta. Id-dipartiment jista’ imbaghad
jew:

9.1.1. jikkunsidra 1i l-modifikazzjonijiet 1i jsiru mhumiex mistennija li
jkollhom effett avvers apprezzabbli u, fil-kaz ta’ windskrijns, li
t-tip il-gdid jidhol fil-grupp approvat ta’ windskrijns, u li f’kwa-
lunkwe kaz il-hgieg tat-twieqi tas-sigurta ghadu jikkonforma
mar-rekwiziti, jew

9.1.2. jirrikjedi rapport ichor tat-test mis-servizz tekniku responsabbli ghat-

twettieq trat-testijiet.

9.2. Komunikazzjoni

9.2.1. Il-konferma, ir-rifjut jew l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jigu komunikati lill-Istati Membri skond il-procedura
specifikata fil-punt 5.3.
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9.2.2.

10.
10.1.

10.2.

10.3.

10.3.1.

10.3.2.

10.3.3.

10.3.4.

10.3.5.

10.3.6.

10.4.

10.4.1.

10.4.2.

10.4.3.

L-awtorita komponenti i tat estensjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent trid tqieghed numru tas-serje fuq kull komunikazzjoni
relatata ma’ l-estensjoni.

IL-KONFORMITA FIL-PRODUZZJONI

Hgieg tat-twieqi tas-sigurta li jinghata l-approvazzjoni tat-tip taht dan
I-Anness u l-Annessi li gejjin iridu jigu manifatturati b’tali mod li
jikkonformaw mat-tip approvat u jissodisfaw ir-rekwiziti stipulati
fil-punti 6, 7 u 8.

Biex jigi vverifikat li r-rekwiziti ta’ 10.1 gew sodisfatti, iridu
jitwettqu kontrolli kostanti fuq il-produzzjoni.

Id-detentur ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent irid b’mod parti-
kolari:

jizgura li jezistu l-proceduri ghall-kontroll tal-kwalité tal-prodott,

ikollu access ghat-taghmir mehtieg sabiex tigi kontrollata
I-konformitt ma’ kull tip approvat,

jirrekordja d-data tar-rizultati tat-test u jaghmlu disponibbli
d-dokumenti angcillari (') ghal perjodu li jrid jigi determinat bi
ftehim mad-dipartiment amministrattiv,

janalizza r-rizultati ta’ kull tip ta’ test biex jivverifika u jizgura
konsistenza tal-karatteristici tal-prodott, li jippermetti
l-varjazzjonijiet permissibbli fil-produzzjoni industrijali,

jizgura li, ghal kull tip tal-prodott, jitwettqu ghall-ingas it-testijiet
preskritti fl-Anness III O, u

jizgura 1i fejn xi kampjuni jew Dbicc¢iet tat-test juru nuqqas ta’
konformita mat-tip tat-test ikkoncernat, jittiechdu u jigu ttestjati
aktar kampjuni.

Ghandhom jittiehdu l-passi kollha mehtiega sabiex tigi stabbilita
mill-gdid il-konformita fil-produzzjoni kkoncernata.

L-awtorita kompetenti tista’ fi kwalunkwe hin tivverifika I-metodi
ghall-kontroll  tal-konformita  applikabbli  ghal kull unita
tal-produzzjoni (ara punt 1.3 ta’ I-Anness III O).

F’kull spezzjoni, id-data tat-test u r-rekords tal-produzzjoni jridu jigu
pprezentati lill-ispettur.

L-ispettur jista’ jaghzel bl-addo¢¢ kampjuni 1li jridu jigu ttestjati
fil-laboratorju tal-manifattur. In-numru minimu ta’ kampjuni jista’
jigi determinat fid-dawl tar-rizultati tal-kontrolli tal-manifattur stess.

Fejn l-istandard tal-kwalita jibqa’ mhux sodisfacenti jew fejn jidher
necessarju li tigi verifikata l-validita tat-testijiet imwettqa taht punt
10.4.2, l-ispettur jista’ jaghzel kampjuni li jridu jintbaghtu lis-servizz
tekniku 1i  jkun wettaq it-test ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent.

(1) Ir-rizultati tat-test tal-frammentazzjoni iridu jigu rrekordjati anke ma tkunx mehtiega print

fotografika.
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10.4.4.

10.4.5.

12.

13.

L-awtorita kompetenti tista’ twettaq kwalunkwe test preskritt f’din
id-Direttiva.

Il-frekwenza normali ta’ l-ispezzjoni hija darbtejn fis-sena. Jekk
jinstabu rizultati mhux sodisfacenti matul kwalunkwe wahda minn
dawn l-ispezzjonijiet, l-awtorita kompetenti ghandha tizgura li
jittiehdu l-passi kollha mehteiga sabiex tigi stabbilita mill-gdid
il-konformita fil-produzzjoni kemm jista’ jkun malajr.

IL-PIENI GHAN-NUQQAS TA’ KONFORMITA
TAL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni tat-tip tal-komponent moghti fir-rigward tat-tip ta’
hgieg tat-twieqi tas-sigurtd skond din id-Direttiva tista’ tigi rtirata
jekk ma jkunx hemm konformita mar-rekwizit stabbilit fil-punt 10.1.

Jekk Stat Membru jirtira approvazzjoni li jkun ta qabel, minnufih
ghandu jinnotifika b’dan lill-Istati Membri l-ohra permezz ta’ kopja
tac-certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent b“APPRO-
VAZZJONI TAT-TIP TAL-KOMPONENT IRTIRATA” mizjuda
b’ittri kbar fil-qiegh tac-certifikat, u iffirmat u ddatat.

PRODUZZJONI DEFINITTIVAMENT IMWAQQFA

Jekk id-detentur ta’ I-approvazzjoni jieqaf ghal kollox jimmanifattura
tip ta’ hgieg tat-twieqi tas-sigurta approvat skond din id-Direttiva,
ghandu jinforma b’dan lill-awtorita li tat l-approvazzjoni. Dik
l-awtorita ghandha mbaghad tinnofitika dan lill-Istati Membri
l-ohra, permezz ta’ kopja ta’ l-avviz ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent li jikkonforma mal-mudell li jidher fl-Anness III B.

L-ISMUIET U L-INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPON-
SABBLI MIT-TWETTIQ TAT-TESTUIET TA’
L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TAL-KOMPONENT U
TAD-DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI LI JAGHTU DIN
L-APPROVAZZJONI.

Kull Stat Membru ghandu jikkomunika lill-Istati Membri l-ohra u
lill-Kummissjoni -ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi tekni¢i respon-
sabbli  mit-twettiq  tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent u tad-dipartimenti amministrattivi li  jaghtu
l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent, li lilhom ghandhom
jintbaghtu ¢-certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent u ¢-
certifikati 1i jindikaw ir-rifjut jew l-irtirar ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent mahruga fl-Istati Membri 1-ohra.
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Appendici
EZEMPJI TA” MARKI TA’ APPROVAZZJONI TAL-KOMPONENTI

(Ara punt 5.5 ta’ 1-Anness III A)

Windskrijns tal-hgieg imsahhah:

i

I % az=6mm

2 001247_L%

+

-

ot

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq, imwahhla ma’ wind-
skrijn tal-hgieg imsahhah, turi li I-komponent ikkoncernat gie approvat fi Franza
(e 2) skond din id-Direttiva taht in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent 001247.

Windskrijns tal-hgieg imsahhah b’materjal tal-plastik fuq gewwa:

_L a a = mm
p_+  *=°

©2 | 001 247l%

T

Ete

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’ wind-
skrijn tal-hgieg imsahhah b’materjal tal-plastik fuq gewwa turi li I-komponent
ikkoncernat gie approvat fi Franza (e 2) skond din id-Direttiva taht in-numru ta’
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent 001247.

Windskrijns ordinarji tal-hgieg illaminat:

I' % a =z 6mm

4
3 001247__ 5
LN T

[ ——

a

.;1..
-

|

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’ wind-
skrijn ordinarju tal-hgieg illaminat turi li I-komponent ikkoncernat gie approvat fi
Franza (e 2) skond din id-Direttiva taht in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent 001247.
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Windskrijns ordinarji tal-hgieg illaminat b’materjal tal-platik fuq gewwa:

—La a=6mm
P+

e2 001247'}_%

n—mla’——

-

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’ wind-
skrijn ordinarju tal-hgieg illaminat b’materjal tal-plastik fuq gewwa turi li
l-komponent ikkoncernat gie approvat fi Franza (e 2) skond din id-Direttiva
taht in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent 001247.

Windskrijns ittrattati tal-hgieg illaminat:

|" a a=6mm

* 4
001247 %
1

e
&4

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’ wind-
skrijn ittrattat tal-hgieg illaminat turi 1i l-komponent ikkoncernat gie approvat fi
Franza (e 2) skond din id-Direttiva taht in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent 001247.

Windskrijns tal-hgieg tal-plastik:

4
Iv % a = 6mm
i 5

;_:e 2 1001247

I

a
3

4
T

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’ wind-
skrijn tal-hgieg tal-plastik turi li I-komponent ikkonc¢ernat gie approvat fi Franza
(e 2) skond din id-Direttiva taht in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent 001247.
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Hgieg iehor ghajr ghall-windskrijns li ghandu trazmissjoni regolari tad-daw
1 ta’ inqas minn 70 %:

v a a = 6mm

e oa7ts
_?_:92 001247T3

m——wlg—-—

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’ hgieg
ichor ghajr ghall-windskrijn li ghalih japplikaw ir-rekwiziti ta’ l1-Anness III-C
punt 9.1.4.2., turi li l-komponent ikkoncernat gie approvat fi Franza (e 2)
skond din id-Direttiva taht in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
001247.

Unitajiet ta’ hgieg doppju li ghandhom trazmissjoni regolari tad-dawl ta’
inqas minn 70 %:

V-VIi% a=6mm
rn 4,
_?_:e 2 | 001 247T 3

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’ unita
ta’ hgieg doppju turi li l-komponent ikkoncernat gie approvat fi Franza (e 2)
skond din id-Direttiva taht in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
001247.

Hgieg iehor ghajr ghall-windskrijns biex jintuza bhala windskrijns ghat-
tratturi:

T % a=6mm

4
001247
T

2
3

u—wlg—c—
la
I
N

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’
hgiega turi 1i I-komponent ikkoncernat mahsub sabiex jintuza bhala windskrijn
ghal trattur gie approvat fi Franza (e 2) skond din id-Direttiva taht in-numru ta’
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent 001247.
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Hgieg iehor ghajr ghall-windskrijns li ghandu trazmissjoni regolari tad-dawl
ta’ 70 % aktar:

az6mm

4 4,
ﬁ_:ez 001247_ =

-

Il-marka ta’ approvazzjoni tat-tip tal-komponent t’hawn fuq imwahhla ma’
hgiega ghajr ghall-windskrijn li ghaliha japplikaw ir-rekwiziti ta’ punt 9.1.4.1
ta’ 1-Anness III C turi li 1-komponent ikkonc¢ernat gie approvat fi Franza (e 2)
skond din id-Direttiva taht in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
001247.

N

|
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ANNESS III B

Isem ta’ l-amministrazzjoni

(Format massimu: A4 (210 x 297 mm))

Komunikazzjoni dwar

l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent,
ir-rifjut ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent,
l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent,

l-irtirar ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent (') ghal tip ta’ hgieg
tat-twieqi tas-sigurta skond id-Direttiva 2009/144/KE

Nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent: . Nru ta’ l-estensjoni:

1.

10.

11.

Kategorija tal-hgieg tat-twieqi tas-sigurta:

Id-deskrizzjoni tal-hgieg (ara Appendici 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 (') u, fil-kaz
tal-windskrijns, il-lista li tikkonforma ma’ 1-Appendici 8:

Is-servizz tekniku 1i jwettaq it-testijiet ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent:

L-approvazzjoni tat-tip tal-komponent inghatat/giet irrifjutata/giet estiza/-
giet irtirata (1):
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12.

13.
14.
15.
16.

Rimarki:

Tinsab mehumza lista tad-dokumenti li tinkludi 1-fajl ta’ l-approvazzjoni
tat-tip tal-komponent ddepozitat mad-dipartiment amministrattiv li qed
jaghti l-approvazzjoni; dawn id-dokumenti huma disponibbli fuq talba.

(') Hassar fejn mehtieg.
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Appendici 1
WINDSKRIJNS TAL-HGIEG IMSAHHAH
(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness III D jew III I)
In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent: .. Il-karatteristi¢i principali ...

In-nru ta’ l-estensjoni:

— Il-kategorija tal-forma: ........ ... .. i
— Il-kategorija tal-hxuna: .......... ... .
— Il-hxuna nominali tal-windskrijn: .......... ... ..
— In-natura u t-tip tal-kisi tal-plastik: ......... ... .. . i

— Il-hxuna tal-kisi tal-plastik: ......... ... .

Il-karatteristici sekondarji

— In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja): ....................
— Il-kulur tal-hgieg: . ...
— Il-kulur tal-kisi tal-plastik: .......... .. .
— Kondutturi inkorporati (iva/le):

— Strixxi kontra r-riflessjoni inkorporati (iva/le):

Rimarki:

ld-dokumenti mehmuza: lista ta’ windskrijns (ara Appendici 8).
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Appendici 2

HGIEG IMSAHHAH B°MOD UNIFORMI GHAJR GHALL-WINDSKRIJNS

(Karatteristi¢i principali u sekondarji kif definiti fl-Anness III E jew III I)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent: ... Il-karatteristi¢i principali ...

In-Nru ta’ l-estensjoni:

— Ohra ghajr ghall-windskrijns (iva/le)

— Windskrijn ghat-trattur(i): ....... ..ot
— Il-kategorija tal-forma: ........ .. ...
— In-natura tal-process tat-tishih: ............ .. .. .. i
— Il-kategorija tal-hxuna: ........ .. ... i

— In-natura u t-tip ta’ kisi tal-plastik: .......... .. .. .

[l-karatteristi¢i sekondarji

— In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja): ....................
— I-Kulur tal-hgieg: ..o
— Il-kulur tal-kisi tal-plastik: ....... ...
— Kondutturi inkorporati (iva/le):

— Strixxi kontra r-riflessjoni inkorporati (iva/le):

Kriterji approvati

— L-akbar erja (hgieg catt): ... . ...t
— L-izghar angolu: ....... oo
— L-akbar erja zviluppata (hgieg kurvat): ......... ... .. ... il

— L-akbar gholi tas-segment: ................c.o i

Rimarki:

ld-dokumenti mehmuza: lista ta’ windskrijns (jekk tkun applikabbli) (ara
1-Appendi¢i 8).



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 57

Appendici 3

WINDSKRIJNS TAL-HGIEG ILLAMINAT

(ordinarji, trattati jew miksija bil-plastik)

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness III F, III H jew III I)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent: ... In-nru ta’ l-estensjoni: ...

[l-karatteristic¢i princ¢ipali

— In-numru tas-saffi tal-hgieg: ......................

— In-numru tas-saffi tas-saff ta’ bejn is-saffi: ............ .. .. ... i
— Il-hxuna nominali tal-windskrijn: .......... .. ... ..
— Il-hxuna nominali tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi: .................... .. ... ...
— It-trattament specjali tal-hgieg: ...
— In-natura u t-tip tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi: .......... ... ... ...

— In-natura u t-tip tal-kisi tal-plastik: ........... ... .. .. i

Il-karatteristici sekondarji

— In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja): ....................
— Il-kulur tal-hgieg (bla kulur/ikkulurit): ........... .. ... ... ...,
— Il-kulur tal-kisi tal-plastik (totali/parzjali): ..................coiiiiiiia...
— Kondutturi inkorporati (iva/le):

— Strixxi kontra r-riflessjoni inkorporati (iva/le):

Rimarki:

Id-dokumenti mehmuza: lista ta’ windskrijns (ara 1-Appendici 8).
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Appendici 4

HGIEG ILLAMINAT GHAJR GHALL-WINDSKRIJNS

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness III G jew III I)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent: .... In-nruta’ l-estensjoni: ....

Il-karatteristi¢i principali

— Ohra ghajr ghall-windskrijns (iva/le):

— Windskrijns ghat-trattur(i): ......... ..ot
— In-numru ta’ saffi tal-hgieg: ........ .. ...
— In-numru ta’ saffi tas-saff(i) ta” bejn is-saffi: ................ ... ...
— Il-hxuna tal-kategorija: ............ooiiiei i
— Il-hxuna nominali tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi: ................ ... ...,
— It-trattament specjali tal-hgieg: ........ ...
— In-natura u t-tip tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi: ............. ... ...
— In-natura u t-tip ta’ kisi tal-plastik: .......... .. ..

— Il-hxuna tal-kisi tal-plastik: ......... ... .. i

Il-karatteristici sekondarji

— In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja): ....................
— Il-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi (totali/parzjali): ...........................
— Tl-kulur tal-h@ied: ..o
— Il-kulur tal-kisi tal-plastik: ... ... .
— Kondutturi inkorporati (iva/le):

— Strixxi kontra r-riflessjoni inkorporati (iva/le):

Rimarki:

ld-dokumeni mehmuza: lista of windskrijns (jekk tkun applikabbli) (ara
1-Appendici 8).
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Appendici 5

WINDSKRIINS TAL-HGIEG TAL-PLASTIK

(Karatteristi¢i principali u sekondarji kif definiti fl-Anness III J)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent: .... In-nruta’ l-estensjoni: ....

Il-karatteristi¢i principali

— Il-kategorija tal-forma: ............ .. .. .
— In-numru ta’ saffi tal-plastik: ......... ... ...
— In-numru ta’ saffi tal-hgieg: ........ .. ...
— It-trattament tal-hgieg: (iva/le)

— Il-hxuna nominali tal-windskrijn: .......... ... ... ..

— Il-hxuna nominali tas-saff(i) of tal-plastik li qed jagixxi(u) bhala saff ta’ bejn

IS-saff L.
— In-natura u t-tip ta’ saff(i) li qed jagixxi(u) bhala saff ta’ bejn is-saffi: ....
— In-natura u t-tip ta’ saff ta’ barra tal-plastik: .................. ... ...,

Il-karatteristi¢i sekondarji

— In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja): ....................
— Tl-kulur tal-h@ie@: ..o
— Il-kulur tas-saff(i) tal-plastik (totali/parzjali): .......................coo....
— Kondutturi inkorporati (iva/le):

— Strixxi kontra r-riflessjoni inkorporati (iva/le):

Id-dokumenti mehmuza: lista ta’ windskrijns (ara Appendici 8).
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Appendici 6
HGIEG TAL-PLASTIK GHAJR GHALL-WINDSKRIINS
(Karatteristi¢i principali u sekondarji kif definiti fl-Anness III K)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent: .... In-nru ta’ l-estensjoni:

Il-karatteristi¢i principali

— Ohra ghajr ghall-windskrijns (iva/le):

— Windskrijns ghat-trattur(i): ......... ..ot
— In-numru ta’ saffi tal-plastik: ....... ... ... .
— Il-hxuna tal-komponent tal-hgieg: .......... ... i
— It-trattament tal-komponent tal-hgieg (iva/le):

— Il-hxuna nominali tal-hgiega: .......... ... .o

— Il-hxuna nominali tas-saff(i) tal-plastik li qed jagixxi(u) bhala saff ta’ bejn

N T
— In-natura u t-tip tas-saff(i) li qed jagixxi(u) bhala saff ta’ bejn is-saffi: ....
— In-natura u t-tip tas-saff ta’ barra tal-plastik: ......................... ...

Il-karatteristici sekondarji

— In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja): ....................
— Il-kulur tal-hgieg (bla kulur/ikkulurit): ............. .. ... ... ...
— Il-kulur tas-saff(i) tal-plastik (totali/parzjali): ................c.cooiiin...
— Kondutturi inkorporati (iva/le):

— Strixxi kontra r-riflessjoni inkorporati (iva/le):

Rimarki:

Id-dokumenti mehmuza: lista ta’ windskrijns (jekk tkun applikabbli) (ara
Appendici 8).
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Appendici 7
UNITAJIET TA’ HGIEG DOPPJU
(Karatteristi¢i principali u sekondarji kif definiti fl-Anness III L)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent: .... In-nruta’ l-estensjoni: ....

Il-karatteristi¢i principali

— Il-kompozizzjoni ta’ unitajiet ta’ hgieg doppju (simmetrika/asimmetrika): ..
— Il-hxuna nominali ta’ 1-iSpazju: ............cooiiiiiiiiiiiiiiiiiaiaan...
— Il-metodu ta’ l-immuntar: .......... ...

— It-tip ta’ kull hgiega kif definit fl-Annessi IIl E, Il G, III' I, III K: .......

Id-dokument mehmuz

Formola wahda ghaz-zewg hgigiet ta’ unit simmetriku ta’ hgieg doppju skond
I-Anness taht liema 1-hgieg gie ttestjat jew approvat.

Formola wahda ghal kull hgiega ta’ unit asimmetriku ta’ hgieg doppju skond
1-Annessi taht liema dan il-hgieg gie ttestjat jew approvat.
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Appendici 8
IL-KONTENUT TAL-LISTA TAL-WINDSREENS (%)

Ghal kull tip ta’ windskrijn koperta minn din l-approvazzjoni tat-tip-komponent,
ghandom jigu provvduti ghall-inquas il-dettalji li gejjin:

— Il-manifattur tat-trattur ......... ... i
— Tt-tip ta” trattur . ... .o
— L-erja zviluppata (F): .. ...
— L-gholi tas-segment (h): ...... .. ...
— Tl-kurvatura (1) ...
— L-angolu ta’ l-istallazzjoni (a): ...

— Il-koordinati tal-punt ta’ l-indikatur (A, B, C) fir-rigward ta¢-centru tat-tarf ta’
fuq tal-windskrijn: ...

Id-deskrizzjoni tal-parametru, F, tal-windskrijn

1 F
1
/ \-—-..-.-"’
/ L-erja zviluppata
tal-windskrijn
- ] — %

ll-pozizzjoni tal-windskrijn fir-rigward tal-punt
ta-lindikatur

Id-deskrizzjoni tal-parametri, r u h,
tal-windskrijn

ll-kurvatura, r L-gholi tas-segment, h
/ Z

(') Din il-lista trid tintehmez ma’ 1-Appendici 1, 2 (jekk ikun applikabbli), 3 u 5 ghal dan
1-Anness.
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1.1

1.2.

1.3.

1.4.

2.1.

2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

ANNESS 1II C

II-kundizzjonijiet generali tat-test

IT-TESTUIET TAL-FRAMMENTAZZJONI

Il-hgiega li trid tigi ttestjata ma tridx tkun marbuta b’mod rigidu;
madankollu tista’ titwahhal fuq hgiega identika permezz ta’ tape
adezivli jigi applikat madwar it-tarf kollu.

Biex tinkiseb il-frammentazzjoni, jintuza martell ta’ madwar 75 g jew
xi apparat ichor li jaghti rizultati ekwivalenti. Ir-ragg tal-kurvatura
tal-punt huwa 0,2 + 0,05 mm.

Irid jitwettaq test wiehed f’kull punt ta’ impatt preskritt.

Irid isir ezami tal-frammenti fuq contact paper fotografiku, fejn
l-esponiment jibda mhux aktar minn 10 sekondi wara u jispicca
mhux aktar minn tliet minuti wara l-impatt. Jitqiesu I-linji l-aktar
skuri biss, li jirrapprezentaw il-ksur inizjali.

IT-TESTUIET TAL-BALL IMPACT

It-test bil-ballun ta’ 227-g

L-Apparat

Ballun ta’ l-azzar imwebbes b’ massa ta’ 227 + 2 g u dijametru ta’
approssimament 38 mm.

Mekkanizmu sabiex jitwaqqa’ 1-ballun minn gholi li jrid jigi specifikat,
jew mekkanizmu li jaghti lill-ballun velocita ekwivalenti ghal dik li
tinkiseb mill-gbid tal-gravita. Meta jintuza mekkanizmu sabiex jigi
progettat il-ballun, it-tolleranza fuq il-velo¢ita trid tkun ta’ = 1 %
tal-velocita ekwivalenti ghal dik li tinkiseb mill-gbid tal-gravita.

Attrezzatura ta’ appogg, bhal dik li tidher fil-Figura 1, komposta minn
frejms ta’ l-azzar, bil-borduri mahdumin bil-magni b’wisa’ ta’ 15 mm,
wahda fuq l-ohra u miksija fuq gewwa b’gaskets tal-lastiku bi hxuna
ta’ 3 mm u wisa’ ta’ 15 mm u ta’ ebusija ta’ 50 IRHD.

Il-frejm ta’ taht jistrieh fuq kaxxa ta’ l-azzar ta’ gholi ta’ madwar
150 mm. Il-bicca tat-test tinzamm fil-post mill-frejm ta’ fuq, li
ghandha massa ta’ madwar 3 kg. Il-frejm ta’ appogg jigi ssaldjat fuq
strixxa ta’ l-azzar ta’ hxuna ta’ madwar 12 mm li tistrich ma’ l-art bi
strixxa tal-lastiku ta’ hxuna ta’ madwar 3 mm u ta’ ebusija ta’ 50
IRHD bejniethom.
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ld-dimensjonijiet 'millimetri
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Il-bi¢éa tat-test
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2.2.

2.2.1.
2.2.1.1.

22.1.2.

Figura 1 — Appogg ghat-testijiet tal-ballun

Il-kundizzjonijiet tat-test

— Temperatura: 20 = 5 °C.
— Pressjoni: 860 to 1 060 mbar.
— Umdita relattiva: 60 + 20 %.

1l-bicca tat-test

Il-bicca tat-test trid tkun kwadru catt ta’ genb ta’ 300 + 10/~ 0 mm.

Il-procedura

Esponi 1-bi¢ca tat-test ghat-temperatura specifikata ghal mill-inqas
erba’ sighat immedjatament qabel it-test.

Poggi 1-bicca tat-test fl-attrezzatura (2.1.1.3). Il-pjan tal-bicca tat-test
irid ikun perpendikulari, mhux aktar minn 3°, ghad-direzzjoni ta’
l-in¢ident tal-ballun.

Il-punt ta’ l-impatt irid ikun mhux aktar minn 25 mm ta¢-Centru
geometriku tal-bicca tat-test ghall-gholi tal-waqgha ta’ 6 m jew
inqas, u mhux aktar minn 50 mm tac¢-Centru tal-bicca tat-test
ghall-gholi tal-waqgha ta’ aktar minn 6 m. Il-ballun irid jolqot dak
il-wic¢ tal-bicca tat-test li jirrapprezenta l-wicc ta’ barra tal-hgieg
tat-twieqi tas-sigurta meta jigi mmontat fuq il-vettura. Il-ballun huwa
permess li jaghmel impatt wiehed biss.

It-test bil-ballun ta’ 2 260-g

L-Apparat

Ballun ta’ l-azzar imwebbes b’ massa ta’ 2 260 + 20 g u dijametru ta’
approssimament 82 mm.

Mekkanizmu sabiex jitwaqqa’ 1-ballun minn gholi li jrid jigi specifikat,
jew mekkanizmu li jaghti lill-ballun velocita ekwivalenti ghal dik li
tinkiseb mill-gbid tal-gravita. Meta jintuza mekkanizmu sabiex jigi
progettat il-ballun, it-tolleranza fuq il-velocita trid tkun ta’ = 1 %
tal-velocita ekwivalenti ghal dik li tinkiseb mill-gbid tal-gravita.
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2.2.1.3.

2.2.2.

2.23.

2.2.4.

L-Attrezzatura ta’ appogg hija bhal dik li tidher fil-Figura 1 u identika
ghal dik deskritta fil-punt 2.1.1.3.

I1-Kundizzjonijiet tat-test

— Temperatura: 20 £ 5 °C.

— Pressjoni: 860 to 1 060 mbar.

— Umdita relattiva: 60 + 20 %.

1l-bic¢a tat-test

Il-bicca tat-test trid tkun kwadru catt ta’ genb ta’ 300 + 10/~ 0 mm jew
tinqata’ mill-parti l-aktar catta ta’ windskrijn jew minn hgiega ohra
ttundjata tal-hgieg tat-twieqi tas-sigurta.

B’mod alternattiv, il-windsrenn shih jew il-hgiega l-ohra ttundjata tal-
hgieg tat-twieqi tas-sigurta jistghu jigu ttestjati. F’dan il-kaz ghandha
tinghata attenzjoni biex jigi zgurat kuntatt adegwat bejn il-hgieg
tat-twieqi tas-sigurta u l-appogg.

Il-procedura

Esponi 1-bicca tat-test ghat-temperatura specifikata ghal mill-inqas
erba’ sighat immedjatament qabel it-test.

Poggi 1-bicca tat-test fl-attrezzatura (2.1.1.3). Il-pjan tal-bicca tat-test
irid ikun perpendikulari, mhux aktar minn 3°, ghad-direzzjoni ta’
l-in¢ident tal-ballun.

Fil-kaz ta’ hgieg tal-plastik il-bicca tat-test tigi marbuta ma’ l-appogg.

Il-punt ta’ l-impatt irid ikun mhux aktar minn 25 mm tac¢-Centru
geometriku tal-bicca tat-test. Il-ballun irid jolqot dak il-wic¢ tal-bicca
tat-test li jirrapprezenta l-wicc ta’ gewwa tal-hgieg tat-twieqi tas-sigurta
meta dan jigi mmontat fuq il-vettura. Il-ballun huwa permess li
jaghmel impatt wiehed biss.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

L-apparat

Forma tar-ras sferika jew semi-sferika maghmula minn injam iebes
illaminat kopert b’ pannu li jinbidel u b’cross-beam ta’ l-injam jew
minghajrha u virga ta’ l-immontar fuq in-naha l-ohra tal-cross-beam.

Id-dimensjonijiet huma skond il-Figura 2.

Il-massa totali ta’ l-apparat hija ta’ 10 £ 0,2 kg.
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Id-dimensjonijiet f’'millimetri ]

Il-virga ta’ l-immontar
\ |

2
v
E 2
|
Cross-beam
(b’ghazla)
\ 4 g
<
1 ~
D 23 A
Bi¢¢a intermedjarja —] -y

Ras -]

Kopertura tal-pannu =
b hxunata’ 5 mm

Figura 2 — Il-forma tar-ras

3.1.2. Mekkanizmu sabiex titwaqqa’ l-forma tar-ras minn gholi i jrid jigi
specifikat, jew mekkanizmu li jaghti lill-forma velocita ekwivalenti
ghal dik 1i tinkiseb mill-gbid tal-gravita.

Meta jintuza mekkanizmu sabiex tigi progettata l-forma tar-ras,
it-tolleranza fuq il-velocita trid tkun ta’ £ 1 % tal-velocita ekwivalenti
ghal dik 1i tinkiseb mill-gbid tal-gravita.

3.1.3. Attrezzatura ta’ appogg, bhal dik li tidher fil-Figura 3, ghall-ittestjar ta’
bicciet tat-test catti. L-attrezzatura hija komposta minn zewg frejms ta’
l-azzar, bil-borduri mahdumin bil-magni b’wisa’ ta’ 50 mm, wahda fuq
l-ohra u miksija fuq gewwa b’gaskets tal-lastiku bi hxuna ta’ 3 mm u
wisa’ ta’ 15 £ 1 mm u ta’ ebusija ta’ 70 IRHD.

Il-frejm ta’ fuq jinghafas mal-frejm ta’ taht b’mill-inqas tmien boltijiet.

3.2 Il-kundizzjonijiet tat-test

3.2.1. Temperatura: 20 = 5 °C.

3.2.2. Pressjoni: 860 to 1 060 mbar.

3.2.3. Umdita relattiva: 60 + 20 %.
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Id-dimensjonijiet f* millimetri
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Figura 3 — Appogg ghat-testjiet tal-forma tar-ras

(" Tt-torque minimu rakkomandat ghal M 20 huwa 30 Nm.

Il-procedura

It-test fuq bicca tat-test catta

Il-bicca tat-test catta, li ghandha tul ta” 1 100 + 5/~ 2 mm u wisa’ ta’
500 + 5/~ 2 mm tinzamm f’temperatura kostanti ta’ 20 = 5 °C ghal
mill-inqas erba’ sighat immedjatament qabel it-test. Wahhal il-bicca
tat-test gol-frejms ta’ appogg (3.1.3); issikka l-boltijiet sabiex tizgura
li I-moviment tal-bicca tat-test matul it-test ma jagbizx iz-2 mm. Il-pjan
tal-bicca tat-test irid ikun sostanzjalment perpendikulari ghad-
direzzjoni ta’ l-in¢ident tal-forma tar-ras. Il-forma tar-ras trid tolqot
il-bicca tat-test mhux aktar minn 40 mm tac-centru geometriku
taghha fuq dak il-wic¢ li jirrapprezenta il-wic¢ ta’ gewwa tal-hgieg
tat-twieqi tas-sigurta meta dan jigi mmontat fuq il-vettura, u huwa
permess li taghmel impatt wiehed biss.

Il-wic¢ ta’ l-impatt tal-kopertura tal-pannu jrid jinbidel wara 12-il test.

It-testijiet fuq windskrijn shih (uzati biss ghal gholi tal-waqgha ta’
inqas minn jew ugwali ghal 1,5 m)

Poggi l-windskrijn b’mod liberu fuq appogg b’folja tal-lastiku ta’
ebusija ta’ 70 IRHD u hxuna ta’ madwar 3 mm bejniethom, il-wisa’
tal-kuntatt matul il-perimetru kollu jkun ta’ madwar 15 mm. L-appogg
jikkonsisti minn bicca rigida li tikkorrispondi  ghall-forma
tal-windskrijn sabiex il-forma tar-ras tolqot il-wic¢ ta’ gewwa. Jekk
ikun mehtieg, il-windskrin jitwahhal b'morsa ma' l-appogg b' metodi
xierqa. L-appogg irid jistrich fuq bazi rigida b’folja tal-lastiku ta’
ebusija ta’ 70 IRHD u hxuna ta’ madwar 3 mm bejniethom.

Il-wic¢ tal-windskrijn irid ikun sostanzjament perpendikulari ghad-
direzzjoni ta’ l-in¢ident tal-forma tar-ras.
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4.1.

4.1.1.

Il-forma tar-ras trid tolqot lill-windskrijn f’punt mhux aktar minn
40 mm tac-Centru geometriku taghha fuq dak il-wic¢ 1i jirrapprezenta
l-wice ta’ gewwa tal-hgieg tat-twieqi tas-sigurta meta dan jigi mmontat
fuq il-vettura, u huwa permess li taghmel impatt wiched biss.

Il-wi¢e ta’ l-impatt tal-kopertura tal-pannu jrid jinbidel wara 12-il test.

IT-TEST TAL-BRIX

L-apparat

L-istrument 1i jobrox (1), 1i jidher permezz tad-dijagramma fil-Figura 4
u li jikkonsisti minn:

— Turntable orizzontali, b’morsa centrali, li ddur lejn ix-xellug b’ 65
sa 75 rev kull min, u

Figura 4 — Id-Dijagramma ta’ strument li jobrox

— zewg dirghajn parallelli mizuna, kull wahda minnhom ggorr rota
specjali li tobrox li ddur b’mod liberu fuq maghzel orizzontali
bil-ball bearings; kull rota tistrich fuq il-kapmjun tat-test taht
il-pressjoni ezerc¢itata minn massa ta’ 500 g.

It-turntable ta’ l-istrument 1i jobrox irid idur b’mod regolari u sostanz-
jalment fi pjan wiehed (id-devjazzjoni minn dan il-pjan ma tridx tkun
akbar minn £ 0,05 mm f’distanza ta’ 1,6 mm mill-periferija tat-
turntable). Ir-roti jridu jigu mmontati b’tali mod 1i meta jkunu
fkuntatt mal-bicca tat-test li ddur, iduri f’direzzjonijiet opposti
sabiex jezerc¢itaw, darbtejn matul kull tidwira tal-bicca tat-test,
azzjoni kompressiva u li tobrox matul linji ttundjati fuq erja annulari
ta’ madwar 30 cm?.

(") Strument xieraq li jobrox jigi provdut minn Teledyne Taber (L-Istati Uniti ta’ 1-Amerika).
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Roti li joborxu ('), kull wahda ta’ dijametru ta’ 45 sa 50 mm u ta’
hxuna ta’ 12,5 mm, komposti minn oggett li jobrox specjali spezzjonat
b’mod fin inkorporat f’lastiku ta’ ebusija medja. Ir-roti jrid ikollhom
hxuna ta’ 72 £ 5 IRHD, li titkejjel f’erba’ punti spazjati ugwalment
fuq il-linja centrali tal-wic¢ 1i jobrox, bil-pressjoni applikata verti-
kalment matul dijametru tar-rota u l-qari mehud 10 sekondi wara
l-applikazzjoni shiha tal-pressjoni.

Ir-roti li joborxu jridu jigu mhejjija ghall-uzu permezz ta’ tidwir
bil-mod hafna kontra strixxa catta ta’ hgieg sabiex jigi zgurat li
l-wic¢ taghhom ikun kompletament lixx.

Sors tad-dawl li jikkonsisti minn lampa inkandexxenti li l-filament
taghha tinsab go pajp parallel bil-gisien 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm.
Il-vultagg fil-filament tal-lampa irid ikun tali mod li t-temperatura
tal-kulur hi 2 856K + 50K. Il-vultagg irid jigi stabbilizzat ghal mhux
aktar minn £+ 1/1 000. L-istrument uzat biex jivverifika l-vultagg irid
ikun ta’ ezattezza xierqa.

Sistema ottika li tikkonsisti minn lenti b’tul fokali, f, ta’ mill-inqas
500 mm u kkoreguta ghal aberazzjonijiet kromatici. L-apertura shiha
tal-lenti ma tridx tagbez 1-f/20. Id-distanza bejn il-lenti u s-sors
tad-dawl tigi aggustata sabiex jinkiseb ragg ta’ dawl li huwa sostanz-
jalment parallel. Tiddahhal dijaframma sabiex id-dijametru tar-ragg ta’
dawl jigi llimitat ghal 7 mm + 1 mm. Din id-dijaframma trid tinsab
f’distanza ta’ 100 £ 50 mm mill-lenti fuq in-naha 'l boghod mis-sors
tad-dawl.

Taghmir sabiex jitkejjel id-dawl imferrex (ara Figura 5), li jikkonsisti
minn cellula fotoelettrika bi sfera li tintegra d-dawl b’dijametru ta’ 200
sa 250 mm. L-isfera hija mghammra b’punti tad-dhul u tal-hrug ghad-
dawl. Il-punt tad-dhul irid ikun tond u jkollu dijametru ta’ mill-inqas
darbtejn dak tar-ragg ta’ dawl. Il-punt tal-hrug ta’ l-isfera tigi provduta
jew b’nasba tad-dawl jew standard tar-riflettanza, skond il-pro¢edura
kif deskritta fil-punt 4.4.3 hawn isfel. In-nasba tad-dawl tassorbi
d-dawl kollu meta ma tkun iddahhlet 1-ebda bicca tat-test fir-ragg ta’
dawl.

L-assi tar-ragg ta’ dawl irid ighaddi mic¢-centru tal-punti tad-dhul u tal-
hrug. 1d-dijametru, b, tal-punt fejn johrog id-dawl irid ikun ugwali ghal
2a - tan 4°, fejn @ hija d-dijametru ta’ l-isfera.

Ie-cellula fotoelettrika trid tigi mmontata b’tali mod li ma tistax
tintlahaq mid-dawl li jkun gej direttament mill-punt tad-dhul jew
mill-istandard tar-riflettanza.

L-ucuh tan-naha ta’ gewwa ta’ l-isfera li tintegra d-dawl u l-istandard
tar-riflettanza iridu jkunu ta’ riflettanza sostanzjalment ugwali u matti
u mhux selettivi. Id-dawl 1i johrog mic-cellula fotoelettrika trid tkun
lineari mhux aktar minn + 2 % fuq il-firxa ta’ intensitajiet imdawla
uzati.

Id-disinn ta’ l-istrument irid ikun tali li ma jkun hemm l-ebda liwja
tal-galvanometru meta l-isfera tkun fid-dlam. L-apparat kollu jrid jigi
kkontrollat f’intervalli regolari permezz ta’ standards ta’ kalibrazzjoni
ta’ vizibbilta definita. Jekk il-qisien ta’ vizibbilta jsiru permezz ta’
taghmir jew metodi li jiddiferixxu minn dawk definiti hawn fuq,
ir-rizultati jridu jigu kkoreguti, jekk ikun mehtieg, sabiex ikunu
farmonija ma dawk li jinkisbu permezz ta’ l-apparat deskritt hawn
fug.

(") Roti li joborxu xierqa jistghu jinkisbu minn Teledyne Taber (L-Istati Uniti ta’

1-Amerika).
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Figura 5 — Apparat li jkejjel il-vizibbilta

4.2. Il-kundizzjonijiet tat-test

4.2.1. Temperatura: 20 = 5 °C.
4.2.2. Pressjoni: 860 sa 1 060 mbar.

4.2.3. Umdita relattiva: 60 = 20 %.

4.3. Il-bicciet tat-test

I1-bicciet tat-test iridu jkunu ta’ forma kwadra catta bil-gnub taghhom
ta’ 100 mm li l-ucuh taghhom huma t-tnejn sostanzjalment catti u
paralleli u jekk ikun mehtieg li ghandhom togba ghat-twahhil ta’
dijametru ta’ 6,4 + 0,2/~ 0 mm imtaqqba fic-Centru.

4.4. Il-proc¢edura

It-test tal-brix jitwettaq fuq dak il-wic¢ tal-bicca tat-test li jirrap-
prezenta l-wic¢ ta’ barra tal-hgieg tat-twieqi tas-sigurta meta dan
ikun immuntat fuq il-vettura u anke fuq il-wic¢ ta’ gewwa fil-kaz ta’
hgieg b’kisi tal-plastik.

4.4.1. Immedjatament qabel u wara l-brix, naddaf il-bic¢iet tat-test
fil-manjiera li gejja:

(a) imsah b’ bicca ghazel taht l-ilma gieri nadif;

(b) lahlah bl-ilma distillat jew demineralizzat water;

(c) nixxef permezz ta’ l-ossigenu jew in-nitrogenu;

(d) nehhi tracéi possibbli ta’ I-ilma billi tixxotta b’mod gentili permezz
ta’ bi¢ca ghazel umda. Jekk ikun mehieg, nixxef billi taghfasha
bil-mod bejn bi¢ctejn drapp ta’ 1-ghazel.

Kull trattament b’taghmir ultrasoniku irid jigi evitat. Wara t-tindif,

il-bicciet tat-test iridu jinzammu biss mill-gnub taghhom u jinhaznu

sabiex tigi prevjenuta l-hsara lil jew il-kontaminazzjoni ta’, l-ucuh
taghhom.
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4.4.2.

4.43.

4.5

Esponi 1-bicciet tat-test ghal hin minimu ta’ 48 siegha b’temperatura
ta’ 20 £ 5 °C u umdita relattiva ta’ 60 + 20 %.

Poggi immedjatament il-bicca tat-test kontra 1-punt tad-dhul ta’ l-isfera
li tintegra d-dawl. L-angolu bejn in-normal (perpendikulari) mal-wic¢
tal-bicca tat-test u l-assi tar-ragg ma jridx ikun iktar minn 8°.

Hu erba’ qari kif indikat fit-tabella li gejja:

Qari Bil-bicca tat-test | Bin-nasba tad-dawl Bl_l? tandard Il-kwantita rapprezentata
tar-riflettanza

T Le Le Iva Id-dawl in¢identali

T, Iva Le Iva Id-dawl totali trasmess mill-bicca
tat-test

T, Le Iva Le Id-dawl imferrex mill-istrument

T, Iva Iva Le Id-dawl imferrex mill-istrument u
1-bicca tat-test

Irrepeti 1-qari Ty, T,, T3 u T4 ma’ pozizzjonijiet ohra specifikati
tal-bicca tat-test biex tiddetermina l-uniformita.

Ikkalkula it-trazmissjoni totali T, = T,/T.

Ikkalkula t-trazmissjoni the diffuse transmittance T4 as follows:

Ty = (T4 = T3(TH/T))/Ty

Ikkalkula I-persentagg tal-vizibbilta imferrxa, jew id-dawl inferrex, jew
it-tnejn, kif gej:

(Tg/T) x 100 %

Kejjel il-vizibbilta inizjali tal-bicca tat-test fnumru minimu ta’ erba’
punti spazjati ugwalment fl-erja mhux mibruxa skond il-formola
t’hawn fuq. lkkalkula medju tar-rizultati ghal kull bicc¢a tat-test.
Minflok l-erba’ gisien, jista jinkiseb valur medju billi I-bicca
tiddawwar b’mod uniformi b’ 3 rev/sec jew aktar.

Ghal kull hgiega tat-twieqi tas-sigurtd, wettaq it-tliet testijiet bl-istess
mod. Uza l-vizibbiltd bhala mizura tal-brix tal-parti ta’ taht il-wic¢,
wara li I-bic¢a tat-test tkun giet soggetta ghat-test tal-brix.

Kejjel id-dawl imferrex mill-binarju I-mibrux £ numru minimu ta’ erba’
punti spazjati ugwalment matul il-binarju skond il-formola t’hawn fugq.
Ikkalkula medju tar-rizultati ghal kull biccta tat-test. Minflok l-erba’
qgisien, jista’ jinkiseb valur medju billi l-bicca tiddawwar b’mod
uniformi b’ 3 rev/sec jew aktar.

It-test tal-brix irid jitwettaq biss fid-diskrezzjoni tal-laboratorju li qed
iwettaq it-test b’attenzjoni dovuta lill-informazzjoni diga ghad-dispo-
zizzjoni tieghu. Hlief ghal materjali hgieg-plastik, fil-kaz ta' bdil
fis-saff ta’ bejn is-saffi jew fil-hxuna tal-materjal per ezempju,
normalment ma jehtiegx li jsiru aktar testijiet.
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4.6.

5.1

5.2.

5.3.

53.2.1.

5322

6.1.

6.1.1.

6.1.1.1.

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristic¢i sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

IT-TEST TAT-TEMPERATURA GHOLJA

Il-proc¢edura

Sahhan sa 100 °C tliet kampjuni tat-test jew tliet bicciet tat-test ta’
mill-inqas 300 mm x 300 mm li jittiechdu mill-laboratorju minn tliet
windskrijns jew tliet hgigiet ohra ghajr ghall-windskrijns, kif ikun
xieraq, fejn id-dimensjonijiet ta’ wahda minnhom tkun tikkorrispondi
ghall-genb ta’ fuq tal-hgiega.

Zomm din it-temperatura ghal perjodu ta’ saghtejn, imbaghad halli
I-kampjun(i) tat-test jiksah (jikshu) sat-temperatura tal-kamra. Jekk il-
hgieg tat-twieqi tas-sigurtt ikollu z-zewg ucuh esterni tieghu
maghmulin minn materjal inorganiku, it-test jista’ jitwettaq billi
l-kampjun tat-test jigi mghaddas vertikalment fil-mishun jaghli
ghall-perjodu specifikat ta’ zmien, fil-waqt li tinghata attenzjoni li
jigi evitat xokk termali. Jekk il-kampjuni jinqatghu minn windskrijns,
genb wiehed ta’ dan il-kampjun tat-test ghandu jkun parti minn genb
tal-windskrijn.

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

Bla kulur Tkkulurit

Il-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi: 1 2

Il-karatteristici sekondarji 1-ohra mhumiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja jitqies bhala li jaghti
rizultat pozittiv jekk ma jigux iffurmati bziezaq jew diffetti ohra
aktar minn 15 mm minn tarf mhux maqtugh jew 25 mm mit-tarf
l-imqatta’ tal-bicca tat-test jew il-kampjun jew aktar minn 10 mm
minn xi xquq li jistghu isehhu matul it-test.

Sett ta’ bicciet tat-test jew kampjuni sottomessi ghall-approvazzjoni
tat-tip  tal-komponent  jitqiesu  sodisfacenti  mill-lat  tat-test
tar-rezistenza ghat-temperatura gholja jekk tigi sodisfatta wahda
mill-kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultat sodisfacenti, jew

billi test wiehed ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’
testjiiet 1i titwettaq fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test jew kampjuni
jaghtu rizultati sodisfacenti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAR-RADJAZZJONI

Il-metodu tat-test

L-apparat

Sors ta’ radjazzjoni li jikkonsisti minn lampa bi fwar tal-merkurju ta’
pressjoni medja b’bozza tal-kwarz tubulari tat-tip minghajr ozonu;
l-assi tal-bozza hija vertikali. Id-dimensjonijiet nominali tal-lampa
huma tul ta’ 360 mm u dijametru ta’ 9,5 mm. It-tul ta’ l-ark huwa
300 + 4 mm. Il-lampa trid tithaddem b’ 750 £ 50 W.
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6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

6.2.

Jista’ jintuza kull sors iehor ta’ radjazzjoni li jipproduci l-istess effetti
li tipprodu¢i l-lampa specifikata hawn fuq. Biex jigi vverifikat li
l-effetti ta’ sors ichor huma l-istess, isir paragun billi jitkejjel
l-ammont ta’ l-energija li tohrog fil-medda ta’ wavelength ta’ 300 sa
450 nm, fil-waqt li l-wavelengths kollha l-ohra jitnehhew permezz ta’
filtri xierqa.

Fil-kaz ta’ hgieg tat-twieqi tal-plastik 1i ghalihom m’hemm I-ebda
korrelazzjoni sodisfacenti bejn dan it-test u l-kundizzjonijiet ta’ 1-uzu
ikun mehtieg i jigu riveduti l-kundizzjonijiet tat-test.

Transformer tal-provista ta’ l-elettriku u kapacitur 1i jistghu jipprovdu
lil-lampa (6.1.1.1) minimu ta’ vultagg massimu tal-bidu ta’ 1 100 V u
vultagg ta’ thaddim ta’ 500 + 50 V.

Mekkanizmu ghall-immontar u t-tidwir ta’ kampjuni tat-test b’1 sa 5
rev/min madwar is-sors ta’ radjazzjoni li jinsab fi¢c-Centru sabiex jigi
zgurat esponiment indags.

1l-bic¢iet tat-test

Id-dags tal-bicciet tat-test huwa 76 mm x 300 mm.

Il-bicciet tat-test jingatghu mill-laboratorju min-naha ta’ fuq tal-hgieg
b’tali mod li:

— fil-kaz ta’ hgieg ichor ghajr ghall-windskrijns, it-tarf ta’ fuq
tal-bicciet tat-test jikkoinc¢idi mat-tarf ta’ fuq tal-hgieg,

— fil-kaz tal-windskrijns it-tarf ta’ fuq tal-bicciet tat-test jikkoin¢idi
mal-limitu ta’ fuq taz-zona li fiha t-trazmissjoni regolari trid tigi
vverifikata u determinata skond il-punt 9.1.2.2 ta’ dan l-Anness.

Il-procedura

Ivverifika t-trazmissjoni regolari tad-dawl, determinata skond il-punti
9.1.1 sa 9.1.2 ta’ dan I-Anness, tat-tliet kampjuni tat-test qabel
l-esponiment. Ipprotegi porzjon minn kull kampjun mir-radjazzjoni,
imbaghad qieghed il-kampjun fl-apparat tat-test 230 mm minn u
parallel fit-tul ma’ l-assi tal-lampa. Zomm it-temperatura
tal-kampjuni ghal 45 £ 5 °C matul it-test. Il-wi¢¢ ta’ kull kampjun
tat-test li jkun jikkostitwixxi parti ta’ fuq barra nett tat-trattur irid ikun
quddiem il-lampa. Ghat-tip ta’ lampa specifikata fil-punt 6.1.1.1 il-hin
ta’ esponiment huwa ta’ 100 siegha.

Wara l-esponiment, kejjel ghal darb’ ohra t-trazmissjoni regolari
tad-dawl fl-erja esposta ta’ kull kampjun.

Kull bicca tat-test jew kampjun (tliet b’kollox) jigi suggett, skond
il-procedura hawn fuq, ghar-radjazzjoni b’tali mod li r-radjazzjoni
fuq kull punt tal-bicca tat-test jew tal-kampjun tipproduc¢i l-istess
effett fuq is-saff ta’ bejn is-saffi uzat li tipproduci radjazzjoni solari
ta’ 1400 W/m? ghal 100 siegha.

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

Bla kulur Tkkulurit
Il-kulur tal-hgieg 2 1

Il-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi 1 2
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6.3.

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.3.1.1.2.

6.3.1.2.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

7.1.

7.2.

Il-karatteristici sekondarji 1-ohra mhumiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni jitqies li jkun ta rizultat pozittiv
jekk ikunu gew sodisfatti 1-kundizzjonijiet 1i gejjin:

it-trazmissjoni totali tad-dawl imkejla skond il-punti 9.1.1 sa 9.1.2 ta’

dan I-Anness ma taqax taht il-95 % ta’ valur originali qabel
l-irradjazzjoni u, fi kwalunkwe kaz ma taqax taht:

is-70 % fil-kaz ta’ hgieg iehor ghajr ghall-windskrijns li jrid jissodisfa
r-rekwiziti i jikkoncernaw il-firxa tal-vizjoni fid-direzzjonijiet kollha;

il-75 % fil-kaz ta’ windskrijns, fiz-Zona li riha t-trazmissjoni regolari
trid tigi vverifikata, kif definit fil-punt 9.1.2.2 hawn isfel.

Il-bicca tat-test jew il-kampjun jistghu madankollu juru kulur hafif
wara l-irradjazzjoni meta jigu ezaminati kontra sfond abjad, imma
ma jista’ jidher l-ebda difett ichor.

Sett ta’ bicciet tat-test jew ta’ kampjuni sottomessi ghall-approvazzjoni
tat-tip tal-komponent jitqies sodisfacenti mil-lat tar-rezistenza ghar-
radjazzjoni jekk tigi sodisfatta wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultat sodisfacenti, jew

billi test wiched ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’
testjiiet li titwettaq fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test jew kampjuni
jaghtu rizultati sodisfacenti.

IT-TEST GHAR-REZISTENZA GHALL-UNDITA

Il-proéedura
Zomm tliet kampjuni tat-test jew tliet bi¢éiet tat-test i jkunu ta’ forma
kwadra ta’ 300 mm x 300 mm ghal gimaghtejn vertikalment go

kontenitur maghluq li fih it-temperatura tinZamm ghal 50 £ 2 °C u
l-umdita relattiva ghal 95 % + 4 % ().

[1-bicciet tat-test jigu ppreparati b’tali mod li:

— tarf wiched ta’ kull bicca tat-test huwa parti minn tarf originali
tal-windskrijn,

— jekk jigu ttestjati diversi bicciet tat-test fl-istess hin, irid jigi
provdut spazjar adegwat bejniethom.

Iridu jittiechdu prekawzjonijiet sabiex jigi evitat li l-kondensazzjoni
mill-hitan jew mis-saqaf tal-kompartiment tat-test taqa’ fuq
il-kampjuni tat-test.

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

Bla kulur Tkkulurit

Il-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi 1 2

Il-karatteristi¢i sekondarji 1-ohra mhumiex involuti.

(") Dawn il-kundizzjonijiet tat-test jeskludu kull kondensazzjoni fuq il-bicciet tat-test.
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7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1.

8.2.

8.3.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Il-hgieg tat-twieqi tas-sigurta jitqiesu bhala sodisfacenti mil-lat
tar-rezistenza ghall-umdita jekk ma tigi osservata l-ebda bidla sini-
fikatni aktar minn 10 mm mit-truf mhux imqattgha jew aktar minn
15 mm mit-truf l-imqattgha, wara li jkunu qaghdu saghtejn
fl-atmosfera ambjentali permezz ta’ hgieg ordinarju u ttrattat
illaminat, u ta’ 48 siegha fl-atmosfera ambjentali permezz ta’ hgieg
tal-plastik u glazing tal-plastik.

Sett ta’ bicciet tat-test jew kampjuni sottomessi ghall-approvazzjoni
tat-tip  tal-komponent  jitqiesu  sodisfacenti  mill-lat  tat-test
tar-rezistenza ghall-umdita  jekk tigi sodisfatta wahda
mill-kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultat sodisfacenti;

billi test wiched ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’
testjiiet 1i titwettaq fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test jew kampjuni
jaghtu rizultati sodisfacenti.

L-ITTESTJAR TA’ REZISTENZA GHAL BDIL
FIT-TEMPERATURA

Il-metodu tat-test

Zewg biéciet tat-test bil-gisien ta’ 300 x 300 mm jitgieghdu go
kompartiment maghluq ghal sitt sighat b’temperatura ta’ — 40 =+
5 °C; imbaghad jitqeghdu fl-arja ambjentali b’temperatura ta’ 23 +
2 °C ghal siegha, jew sakemm il-bicca tat-test tkun lahqet temperatura
stabbli. Imbaghad jitqeghdu fi fluss ta’ l-arja b’temperatura ta’ 72 +
2 °C ghal tliet sighat. Il-bic¢iet tat-test jigu mbaghad ezaminati wara li
jkunu gew irritornati ghall-arja ambjentali b’temperatura ta’ 23 + 2 °C
u mkessha sabiex jilhqu dik it-temperatura.

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristic¢i sekondarji

Bla kulur Tkkulurit

Il-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi jew 1 2
il-kisi tal-plastik

L-ebda karatterikstiku sekondarji iehor m’huwa involut.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
It-test tar-rezistenza ghall-bdil fit-temperatura jitqies bhala li jkun ta
rizultat pozittiv jekk il-bicciet tat-test ma juru l-ebda tixqiq, nuqqas ta’

trasparenza (opacification), manifestazzjoni ta’ gxur (exfoliation) jew
xi deterjorazzjoni evidenti ohra.

KWALITAJIET OTTICI

It-test tat-trazmissjoni tad-dawl

L-apparat
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9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.

9.1.2.1.

9.1.2.2.

9.1.2.3.

Sors tad-dawl li jikkonsisti minn lampa inkandexxenti li 1-filament
taghha tinsab go pajp parallel bil-qisien 1,5 mm x 1,5 mm X 3 mm.
Il-vultagg tal-filament tal-lampa jrid ikun tali li t-temperatura tal-kulur
tkun 2 856 K + 50 K. Dan il-vultagg jigi stabbilizzat ghal mhux aktar
minn £+ 1/1 000. L-istrument uzat sabiex jigi verifikat il-vultagg irid
ikun ta’ ezattezza xierqa.

Sistema ottika 1i tikkonsisti minn lenti b’tul fokali ta’ mill-inqas
500 mm u kkoreguta ghal aberazzjonijiet kromatici. L-apertura shiha
tal-lenti ma tridx tagbez 1- f/20. Id-distanza bejn il-lenti u s-sors
tad-dawl tigi aggustata sabiex jinkiseb ragg ta’ dawl li huwa sostanz-
jalment parallel.

Tiddahhal dijaframma sabiex id-dijametru tar-ragg ta’ dawl jigi llimitat
ghal 7 mm £ 1 mm. Din id-dijaframma trid tinsab f’distanza ta’ 100 +
50 mm mill-lenti fuq in-naha 'l boghod mis-sors tad-dawl. Il-punt
tal-kejl jittiched fic-centru tar-ragg tad-dawl.

It-taghmir tal-kejl. Ir-ricevitur irid ikollu sensittivita spettrali relattiva fi
ftehim sostanzjali ma’ l-effi¢jenza spettrali luminoza relattiva
ghall-osservatur fotometriku ghall-vizjoni fotopika ta’ l-istandard CIE
(Commission  Internationale de [I'Eclairage). Tl-wicé is-sensittiv
tar-ricevitur jigi mghotti b’mezz ta’ tixrid tad-dawl u jrid ikollu
mill-inqas id-doppju tal-qasma tan-nofs (cross-section) tar-ragg
tad-dawl li johrog mis-sistema ottika. Jekk tintuza sfera li tintegra
d-dawl, l-apertura ta’ l-isfera jrid ikollha erja tal-qasma tan-nofs
(cross-sectional-area) ta’ mill-inqas id-doppju tal-porzjon parallel
tar-ragg.

Il-linearita tar-ricevitur u l-istrument indikat assoc¢jat trid tkun ahjar
minn 2 % ta’ l-parti l-effettiva ta’ l-iskala. Ir-ricevitur ghandu
jitqieghed fl-assi tar-ragg tad-dawl.

Il-procedura

Aggusta lill-istrument li jindika t-twegiba tar-ricevitur b’tali mod li
jindika 100 divizjoni meta 1-hgieg tat-twieqi tas-sigurta ma jiddahhalx
fir-ragg tad-dawl. Meta ma jagqa’ l-ebda dawl fuq ir-ricevitur,
l-istrument irid jaqra zero.

Poggi l-hgiega tat-twieqi tas-sigurtd distanza mir-ricevitur 1li hija
ugwali ghal approssimament hames darbiet id-dijametru tar-ricevitur.
Dahhal il-hgiega tas-sigurta bejn id-dijaframma u r-ricevitur u aggusta
l-orjentazzjoni taghha b’tali mod li l-angolu ta’ l-in¢idenza tar-ragg
tad-dawl ikun ugwali ghal 0° + 5°. It-trazmissjoni regolari titkejjel
fuq il-hgiega tat-twieqi tas-sigurta, u ghal kull punt imkejjel jingara
n-numru ta’ divizjonijiet, n, li jidhru fuq l-instrument li jindika.
It-trazmissjoni regolari hija t, hija ugwali ghal n/100.

Fil-kaz ta’ windskrijns, metodi alternattivi tat-test jistghu jigu applikati
jew permezz ta’ kampjun tat-test maqtugh mill-parti l-aktar catta
tal-windskrijn ~ jew kwadru  catt imhejji b’mod  specjali
bil-karatteristici  tal-materjal u tal-hxuna identici ghal dawk
tal-windsreen attwali, bil-qisien mehuda normali (perpendikulari)
mal-hgiega.

It-test jitwettaq fiz-Zona I specifikata fil-punt 9.2.5.2 ta’ dan l-Anness.

Fil-kaz ta’ tratturi li ghalihom mhuwiex possibbli li tigi determinata
zona 1 kif definit fil-punt 9.2.5.2, it-test jitwettaq f* zona I’ kif definit
fil-punt 9.2.5.3 ta’ dan l-Anness.
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9.1.4.
9.1.4.1.

9.1.4.2.

9.2.

9.2.1.

9.2.1.1.
9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

9.2.1.2.

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Bla kulur Tkkulurit
I-kulur tal-hgieg 1 2
Il-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi 1 2
(fil-kaz ta’ windskrijns illaminati)
mhux inkluz inkluz
Dell u/jew faxex ta’ oskurazzjoni 1 2

Il-karatteristi¢i sekondarji 1-ohra mhumiex involuti.

L-Interpretazzjoni tar-rizultati

It-trazmissjoni regolari mkejla skond il-punt 9.1.2 fil-kaz ta’ wind-
skrijns ma tridx tkun inqas minn 75 %, u fil-kaz ta’ twieqi ghajr
ghal windskrijns mhux inqas minn 70 %.

Fil-kaz ta’ twieqi li jinsabu f’punti li mhumiex essenzjali ghall-firxa
tal-vizjoni tas-sewwieq (per ezempju, saqaf glazed) il-fattur
tat-trazmissjoni regolari tad-dawl mill-hgieg jista’ jkun ingas minn
70 %. It-twieqi li ghandhom fattur tat-trazmissjoni regolari tad-dawl
ta’ inqas minn 70 % jridu jigu mmarkati b’simbolu xieraq.

It-test tad-distorzjoni ottika

L-ambitu

Il-metodu specifikat huwa metodu ta’ projezzjoni li jippermetti
l-evalwazzjoni tad-distorzjoni ottika ta’ hgiega tat-twieqi tas-sigurta.

Id-definizzjonijiet

1d-devjazzjoni ottika: 1-angolu bejn id-direzzjoni vera u dik evidenti ta’
punt li jidher mill-hgiega tat-twieqi tas-sigurta, fejn il-kobor ta’
l-angolu huwa funzjoni ta’ l-angolu ta’ l-incidenza tal-linja
tal-vizjoni, il-hxuna u l-inklinazzjoni tal-hgiega, u r-ragg
tal-kurvatura fil-punt ta’ l-in¢idenza.

Distorzjoni ottika f’direzzjoni MM': id-differenza algebrajika
fid-devjazzjoni angolari A, imkejla bejn zewg punti M u M’ fuq
il-wic¢ tal-hgiega tat-twieqi tas-sigurta, fejn id-distanza bejn iz-zewg
punti tkun tali 1-projezzjonijiet taghhom fi pjan li jkun ta’ angolu ta’
90° mad-direzzjoni tal-vizjoni jigu separati permezz ta’ distanza
imsemmija A, (ara Figura 6).

Devjazzjoni lejn ix-xellug (anti-clockwise) ghandha titqies bhala
pozittiva u lejn il-lemin bhala negattiva.

Distorzjoni ottika fil-punt M: id-distorzjoni ottika massima ghad-
direzzjonijiet kollha MM’ mill-punt M.

L-apparat

Dan il-metodu jinvolvi l-projezzjoni ta’ pjastra xierqa fuq l-iskreen
tal-wirja minn gol-hgiega tat-twieqi tas-sigurta li qed jigu ttestjati.
Il-bidla kkagunata fil-forma tax-xbiha pprojettata meta tiddahhal il-
hgiega tat-twieqi tas-sigurta fid-direzzjoni illuminata bid-dawl
tipprovdi mizura tad-distorzjoni. L-apparat jinkludi l-oggetti 1i gejjin,
irrangati kif jidher fil-Figura 9.
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Hgiega tat-twieqi
taz-sigurta

Figura 6 — Rapprezentazzjoni dijagrammatika tad-distorzjoni ottika

Noti: Ay =0 —ay,  jigifieri d-distorzjoni ottika
fid-direzzjoni e MM'.

A, = MC jigifieri d-distanza bejn zewg linji
dritti  paralleli ~ mad-direzzjoni
tal-vizjoni u li jghaddu mill-punti
Mu M.

7Pjastra Id-dijaframma
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Is sors tad-dawl Id-kondensatur Il-lenti

Figura 7 — L-arrangament ottiku tal-progekter

9.2.1.2.1. Progekter, ta’ kwalita tajba, b’sors tad-dawl b’punt ta’ intensita gholja,
li ghandu, per ezempju, l-karatteristi¢i li gejjin:

— tul fokali ta’ mill-ingas 90 mm,

— apertura ta’ approssimament 1/2,5,
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— 150 W bozza alogena tal-kwarz (jekk jintuza minghajr filtru),

— 250 W bozza alogena tal-kwarz (jekk jintuza filtru ahdar).
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Figura 8 — Sezzjoni imkabbra tal-pjastra

Il-progekter jidher skematikament fil-Figura 7. Dijaframma ta’

dijametru ta’ 8 mm titqieghed
quddiem.

approssimament 10 mm mill-lenti ta’

9.2.1.2.2. Pjastri li jikkonsistu, per ezempju, fi skjerament ta’ forom c¢irkulari
qawwija fuq sfond skur (ara Figura 8). Il-pjastra trid tkun ta’
kwalita gholja u tipprezenta kuntrast tajjeb bizzejjed sabiex tippermetti
li titwettaq kejl bi zball ta’ inqas minn 5 %. Fl-assenza tal-hgiega

tat-twieqi tas-sigurta li trid tigi

ezaminata, id-dimensjonijiet tal-forom

¢irkulari jridu jkunu tali li meta l-forom C¢irkulari jigu projettati
jiffurmaw skjerament ta’ ¢rieki ta’ dijametru ((R; + R,)/Ry) A, fejn

A, =4 mm (ara Figuri 6 u 9).

Il-progekter

II-hgieg tat-twieqi tas sigurta

L-iskreen

i p-
L-angolu tas’ linklinazzjoni =*"
Id-dijaframma

R,=4m
R, =210 4 m (4 m iprefferut)

R, E/ tal-wirja
E

Id-direzzjoni tal-vizjoni

Figura 9 — L-arrangament ta’ l-apparat ghat-test tad-distorzjoni ottika

9.2.1.2.3. Stand ta’ appogg, preferibbilment wiehed li jippermetti skennjar

vertikali u orizontali, kif ukoll i

t-tidwir tal-hgiega tat-twieqi tas-sigurta.

9.2.1.2.4. Mudell ta’ verifika, biex jitkejjel bdil fid-dimensjonijiet fejn tkun
mehtiega valutazzjoni rapida. Disinn xieraq jidher fil-Figura 10.
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9.2.1.3.

%// i, /4 T E
\>—7/ Eé‘é’g
/ ////////W LI

Figura 10 — Disinn ghal mudell ta’ verifika xieraq

Il-procedura

9.2.1.3.1. In generali

Immonta Il-hgiega tat-twieqi tas-sigurta fuq l-istand ta’ appogg
(9.2.1.2.3) fl-angolu ta’ l-inklinazzjoni nominat. Ipprojetta x-xbiha
tat-test mill-erja 1i qed tigi ezaminata. Dawwar il-hgiega tat-twieqi
tas-sigurta jew caqlagha jew orizontalment jew vertikalment sabiex
tezamina l-erja specifikata kollha.

9.2.1.3.2. Il-valutazzjoni permezz ta’ mudell ta’ verifika

Fejn tkun bizzejjed valutazzjoni rapida b’margini ta’ zball possibbli sa
20 %, ikkalkula I-valur ta’ 4 (ara Figura 10) mill-valur ta’ limitu Aoy
ghal bidla fid-devjazzjoni u Il-valur ta’ R,, id-distanza mill-hgiega
tat-twieqi tas-sigurta sa’ l-iskreen tal-wirja:

A =0,145 Agy - R,

Ir-relazzjoni bejn il-bidla fid-dijametru tax-xbiha projettata Ad u I-bidla
fid-devjazzjoni angolari Aa tinghata permezz ta’:

Ad =029 Aa - R,

fejn:

Ad  hija espressa f’millimetri,

A hija espressa f’millimetri,

Aoy hija espressa f'minuti ta’ kurva,

Ao hija espressa f'minuti ta’ kurva, u

R, hija espressa f'metri.

9.2.1.3.3. Il-kejl permezz ta’ mekkanizmu fotoelettriku

Fejn jinhtieg kejl preciz b’margni possibbli ta’ zball ta’ inqas minn
10 % tal-valur ta’ limitu, kejjel Ad fuq l-assi tal-projezzjoni, fejn
il-valur  tal-wisa’ tal-marka tonda jittiched fil-punt fejn
l-illuminazzjoni tkun 0,5 darba l-valur ta’ l-illuminazzjoni massima
tal-marka tonda.
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9.2.14.

9.2.1.5.

9.2.1.6.

9.2.1.7.

9.2.1.8.

9.2.2.

9.22.1.

9.2.22.

9.2.3.
9.2.3.1.

9.23.2.

9.2.4.

9.255.

9.2.5.1.

9.2.5.1.1.

9.2.5.1.2.

9.2.5.2.

Espressjoni ta’ rizultati

Evalwa d-distorzjoni ottika tal-hgieg tat-twieqi tas-sigurta billi tkejjel
Ad f’kull punt tal-wic¢ u fid-direzzjonijiet kollha sabiex issib Ad max.

Metodu alternattiv

Flimkien ma’ dan, teknika strijoskopika hija permessa bhala alter-
nattiva ghat-tekni¢i ta’ projezzjoni, sakemm tinzamm l-ezattezza
tal-kejl moghti fil-punti 9.2.1.3.2 u 9.2.1.3.3.

Id-distanza Ay trid tkun ta’ 4 mm.

Il-windskrenn irid jigi mmontat bl-istess angolu ta’ inklinazzjoni bhal
fuq it-trattur.

L-assi tal-projezzjoni fil-pjan orizontali jrid jinzamm approssimament
normali mat-tracca tal-windskrijn f’dak il-pjan.

Il-kejl jitwettaq f"zona I kif definit fil-punt 9.2.5.2 ta’ dan l-Anness.

Fil-kaz ta’ tratturi li ghalihom mhuwiex possibbli li tigi determinata
zona I kif definit fil-punt 9.2.5.2 ta’ dan l-Anness, it-test jitwettaq
f’zona I, kif definit fil-punt 9.2.5.3 ta’ dan 1-Anness.

It-tip ta’ trattur

It-test irid jigi ripetut jekk il-windskrijn se jigi mmontat fuq trattur ta’
tip li ghandu firxa ta’ vizjoni ta’ quddiem is-sewwieq differenti minn
dik tat-tip tat-trattur li ghalih il-windskrijn diga gie approvat.

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

In-natura tal-materjal

Hgieg illustrat (pjanca) Hgieg float Hgieg tal-folja

1 1 2

Karatteristi¢i sekondarji ohra

L-ebda karatteristiku sekondarju iechor m’huwa involut.

In-numru ta’ kampjuni

Erba’ kampjuni jridu jigu sottomessi ghall-ittestjar.

Id-definizzjoni taz-zona tal-vizjoni tal-windsreens tat-trattur.

Iz-Zzona tal-vizjoni hija definita abbazi ta’:

il-punt ta’ referenza kif definit fil-punt 1.2 ta’ 1-Anness I tad-Direttiva
2008/2/KE. Dan il-punt huwa nnominat bhala O hawn isfel;

il-linja dritta OQ 1i hija I-linja dritta orizzontali li tghaddi mill-punt
tar-referenza u li hija perpendikulari mal-pjan longitudinali medjan
tat-trattur;

iz-zona I hija z-zona tal-windskrijn determinata mill-inter¢ezzjoni
tal-windskrijn ma’ l-erba’ pjani definiti hawn isfel:

P, — pjan vertikali 1i jghaddi minn O u jifforma angolu ta’ 15°
fuq il-lemin tal-pjan longitudinali medjan tat-trattur,



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 82

9.2.5.3.

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

9.3.

9.3.1.1.
9.3.1.1.1.

P, — pjan vertikali simmettriku ghal P; madwar il-pjan longitu-
dinali medjan tat-trattur.

Jekk dan mhuwiex possibbli (per ezempju, fl-assenza ta’
pjan longitudinali medjan simmettriku) P, huwa I-pjan
simmettriku ghal P; madwar il-pjan longitudinali
tat-trattur li jghaddi mill-punt tar-referenza,

P; — pjan li jghaddi mill-linja dritta OQ u jifforma angolu ta’ 10°
fuq il-pjan orizzontali,

P, — pjan li jghaddi mill-linja dritta OQ u jifforma angolu ta’ 8°
taht il-pjan orizzontali.

Fil-kaz ta’ tratturi li ghalihom mhuwiex possibbli li tigi determinata z-
zona I, kif definit fil-punt 9.2.5.2 ta’ dan I-Anness, iz-zona I
tikkonsisti mill-wi¢¢ shih tal-windskrijn.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Tip ta’ windskrijn jitqies bhala sodisfacenti fir-rigward ta’ distorzjoni
ottika jekk, fl-erba’ kampjuni sottomessi ghall-ittestjar, id-distorzjoni
ottika ma taqbizx valur massimu ta’ 2’ ta’ kurva jew f’Zzona I jew
f’zona TI'.

L-ebda kejl m’ghandu jitwettaq f’Zona periferali ta’ wisa’ ta’ mhux
aktar minn 100-mm.

Fil-kaz ta’ windskrijns maqsuma f’Zewg partijiet, ma jitwettaq l-ebda
kejl f"faxx ta’ wisa’ ta’ mhux aktar minn 35 mm, li jibda mit-tarf tal-
hgiega, 1i jista’ jkun magenb id-divizur ta’ l-iskreen.

It-test tas-separazzjoni tax-xbiha sekondarja

L-ambitu

Huma rikonoxxuti Zewg metodi tat-test:

— it-test tal-mira, u

— it-test tat-teleskopju ta’ kollimazzjoni.

s

Dawn il-metodi tat-test jistghu jintuzaw ghall-finijiet ta
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent, il-kontroll tal-kwalita jew
l-evalwazzjoni tal-prodott, kif xieraq.

It-test tal-mira
L-apparat

Dan il-metodu jinvolvi li tigi ezaminata mira illuminata mill-hgiega
tat-twieqi tas-sigurtd. Il-mira tista’ tigi ddisinjata b’tali mod li t-test
jista’ jitwettaq fuq bazi semplici accettabbli/mhux accettabbli (go/no
£0)-

Il-mira trid tkun preferibbilment wahda minn dawn it-tipi li gejjin:

(a) mira forma ta’ anella illuminata li d-dijametru ta’ barra taghha, D,
tigbed l-isfel (subtends) angolu ta’ x minuti ta’ kurva fpunt li
jinsab x metri 'l boghod (Figura 11a); jew

(b) mira b’anella u marka tonda illuminati fejn id-dimensjonijiet huma
tali 1i d-distanza, D, minn punt fuq it-tarf tal-marka tonda sal-punt
l-aktar vic¢in fuq gewwa ta’ l-anella tigbed l-isfel (subtends) angolu
ta’ # minuti ta’ kurva f'punt li jinsab x metri 'l boghod (Figura
11b);
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9.3.1.1.2.

9.3.1.1.3.

fejn:
H huwa l-valur ta’ limitu tas-separazzjoni tax-xbiha sekondarja,

X hija d-distanza mill-hgiega tat-twieqi tas-sigurta sal-mira (mhux
inqas minn 7 m),

D tinghata mill-formola:

D=x"tany

Il-mira illuminata tikkonsisti minn kaxxa illuminata, approssimament
300 mm x 300 mm x 150 mm, li n-naha ta’ quddiem taghha hija
maghmula b’mod konvenjenti hafna minn hgieg mghotti b’karta sewda
opaka jew miksija b’zebgha sewda matta. Il-kaxxa tigi illuminata minn
sors tad-dawl xieraq. In-naha ta’ gewwa tal-kaxxa hija miksija
b’zebgha bajda matta. Jista’ jkun konvenjenti li wiehed juza forom
ohra ta’ mira, bhal dawk li jidhru fil-Figura 14. Huwa accettabbli
wkoll li s-sistema ta’ mira tinbidel b’sistema ta’ projezzjoni u
ghalhekk ix-xbihat li jirrizultaw jistghu jigu ezaminati fuq skreen.

Il-procedura

Immonta l-hgiega tat-twieqi tas-sigurta fl-angolu ta’ l-inklinazzjoni
specifikat fuq stand xieraq b’tali mod li l-osservazzjoni titqettaq fi
pjan orizzontali li jghaddi mi¢-¢entru tal-mira.

Il-kaxxa illuminata trid tigi ezaminata, f’kamra mudlama jew
semi-mudlama, minn kull parti ta’ l-erja li qed tigi ezaminata, sabiex
tigi skoperta l-prezenza ta’ kwalunkwe xbiha sekondarja assocjata
mal-mira l-illuminata. Dawwar il-hgiega tat-twieqi tas-sigurta kif
ikun mehtieg sabiex jigi zgurat li tinzamm id-direzzjoni korretta ta’
osservazzjoni Jista’ jintuza monokulari ghall-osservazzjoni.

Espressjoni tar-rizultati
Iddetermina jekk:

— meta tintuza l-mira (a) (ara l-figura 1la), ix-xbiha primarja u
sekondarja ta’ l-anella jisseparawx, jigifieri jekk il-valur ta’
limitu ta’ 5 jinqabizx, jew

— meta tintuza l-mira (b) (ara figura 11b), ix-xbiha sekondarja
tal-marka tonda ti¢caqlagx lil hinn mill-punt ta’ tangenza
mat-tarf ta’ gewwa ta’ l-anella, jigifieri jekk il-valur ta’ limitu #
jinqabizx.

N

ll-wisa’ tal gasma
2mm

Figura 11 — Id-dimensjonijiet tal-miri

(b)

Marka tonda
fic-cen tru ta
12 mm
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ll-punt ta’

l-hgieg tat-twieqi Il-mira
l-osserva tas-sigurta ]
zzjoni 2 Sors ta’ dawl
o g <j adattai
L-angolu ta’ , , i
l-inklinazzjoni > Id-distanza ta’ I-esservazzjoni (x | 7 m)
Figura 12 — L-arrangament ta’ l-apparat
It-teleskopju ta’ kollimazzjoni It-teleskopju ta’ kollimazzjonli
Ragg ta’ dawl
7 8 9
\ —

L-angolu ta’ l-inklinazzjoni |-gjan exxbina

ll-hgieg tat-twieqi tas-sigurta

1. Il-bozza tal-lampa.

2. L-apertura tal-kondensatur > 8,6 mm.

>

3. Apertura ta
tal-kondensatur.

skreen ta’ hgieg mithun > l-apertura

4. Filtru tal-kulur b’togba centrali b’dijametru ta’ approssimament
0,3 mm; dijametru > 8,6 mm.

Polar-coordinate plate, id-dijametru > 8,6 mm.
Lenti akromatika, f > 86 mm, apertura 10 mm.
Lenti akromatika, f > 86 mm, apertura 10 mm.

Marka tonda sewda, id-dijametru approssimament 0,3 mm.

O X N

Lenti akromatika, f = 20 mm, apertura < 10 mm.

Figura 13 — L-apparat ghat-test tat-teleskopju ta’ kollimazzjoni

9.3.1.2.  It-test tat-tesleskopju ta’ kollimazzjoni

Jekk ikun mehtieg, tigi applikata l-procedura deskritta f’dan il-punt.

9.3.1.2.1. L-apparat

L-apparat jinkludi kollimatur u teleskopju u jistghu jitwaqqdu skond
il-Figura 13. Madankollu, tista’ tintuza kwalunkwe sistema ottika
ekwivalenti.

9.3.1.2.2. Il-pro¢edura

It-teleskopju ta’ kollimazzjoni jifforma fl-infinitad x-xbiha ta’ sistema
polar-coordinate b’punt ta’ dawl gawwi fic-Centru taghha (ara Figura
14). Fil-pjan fokali tat-teleskopju ta’ osservazzjoni, marka tonda zghira
opaka b’dijametru li huwa ftit ikbar minn dak tal-punt ta’ dawl qawwi
projettat jitqieghed fuq l-assi ottika, b’hekk jinheba l-punt ta’ dawk
qawwi.
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Xbiha
sekondarja

9.3.1.2.3.

9.3.1.3.

9.3.2.1.

skura (i¢-centru
tal-firxa tal-vizjoni

Figure 14 — EzZempju ta’ osservazzjoni permezz tal-metodu
tat-test tat-teleskopju ta’ kollimazzjoni

Meta bicca tat-test li tesibixxi xbiha sekondarja titpogga bejn
it-teleskopju u l-kollimatur, punt iehor, inqas qawwi, jidher certu
distanza 'l boghod mic-Centru tas-sistema tal-polar-coordinate.
Is-separazzjoni tax-xbiha sekondarja tista’ tinqara bhala d-distanza
bejn il-punti li jidhru mit-teleskopju ta’ l-osservazzjoni (ara Figura
14). (id-distanza bejn il-marka tonda skura u l-punt ta’ dawl qawwi
fic-centru tas-sistema tal-polar-coordinate tirrapprezenta d-devjazzjoni
ottika).

Espressjoni tar-rizultati

Il-hgiega tat-twieqi tas-sigurta l-ewwel tigi ezaminata permezz ta’
teknika ta’ skennjar sempli¢i sabiex tigi stabbilita l-erja i taghti
x-xbiha sekondarja l-aktar qawwija. Dik l-erja hija mbaghad
ezaminata mis-sistema tat-teleskopju tal-kollimatur fl-angolu xieraq
ta’ incidenza. Titkejjel is-separazzjoni massima tax-xbiha sekondarja.

Id-direzzjoni ta’ l-osservazzjoni fil-pjan orizzontali trid tinzamm
approssimament normali mat-trac¢a tal-windskrijn f’dak il-pjan.

Il-kejl jitwettaq skond il-kategorija tat-trattur fiz-Zoni definiti fil-punt
9.2.2.

It-tip tat-trattur

It-test irid jigi ripetut jekk il-windskrijn se jigi mmontat fuq trattur ta’
tip li ghandu firxa ta’ vizjoni ta’ quddiem is-sewwieq differenti minn
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9.3.3.

9.3.3.1.

9.33.2.

9.3.5.1.

9.3.5.2.

9.4.

10.

10.1.

10.2.

10.2.1.

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

In-natura tal-materjal

Hgieg illustrat (pjanca) Hgieg float Hgieg tal-folja

1 1 2

Karatteristi¢i sekondarji ohra

L-ebda karatteristriku sekondarju iehor m’huwa involut.

In-numru ta’ kampjuni

Iridu jigu sottomessi erba’ kampjuni ghall-ittestjar.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Tip ta’ windskrijn jitqies bhala sodisfacenti fir-rigward tas-separazzjoni
tax-xbiha sekondarja jekk, fl-erba’ kampjuni sottomessi ghall-ittestjar,
is-separazzjoni tax-xbiha primarja u sekondarja ma taqbizx valur
massimu ta’ 15’ ta’ kurva.

L-ebda kejl m’ghandu jitwettaq f’Zona periferali ta’ wisa’ ta’ mhux
aktar minn 100 mm.

Fil-kaz ta’ windskrijns maqsuma f’Zewg partijiet, ma jitwettaq l-ebda
kejl ffaxx ta’ wisa’ ta’ mhux aktar minn 35 mm, li jibda mit-tarf tal-
hgiega, 1i jista’ jkun magenb id-divizur ta’ l-iskreen.

L-identifikazzjoni tat-test tal-kuluri

Meta windskrijn ikun ikkulurit fiz-zoni definiti fil-punt 9.2.5.2 jew
punt 9.2.5.3, erba’ windskrijns jigu ttestjati ghall-identifikabilita
tal-kuluri 1i gejjin:

— abjad,

— isfar selettiv,
— ahmar,

— ahdar,

— blu,

— ambra.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR

L-ghan u l-ambitu ta’ l-applikazzjoni

Permezz ta’ dan il-metodu tista’ tigi stabbilita r-rata ta’ hruq oriz-
zontali tal-materjali uzati fil-kompartiment ta’ l-okkupant ta’ tratturi
wara esponiment ghal fjamma Zghira. Dan il-metodu jippermetti
t-testjar ta’ materjali u komponenti tat-taghmir interjuri tat-trattur indi-
vidwalment jew flimkien sa hxuna ta’ 15 mm. Jintuza sabiex tigi
ggudikata l-uniformitd ta’ lottijiet ta’ produzzjoni ta’ dawn
il-materjali rigward l-imgieba tal-hruq taghhom. Minhabba fil-hafna
differenzi bejn is-sitwazzjoni tad-dinja rejali (l-applikazzjoni u
l-orjentazzjoni fi trattur, il-kundizzjonijiet ta’ l-uzu, is-sors
tat-tqabbid, ec¢.) u l-kundizzjonijiet precizi tat-test preskritti fih, dan
il-metodu ma jistax jitqies bhala xieraq ghall-evalwazzjoni
tal-karatteristici tal-hruq kollha veri tat-trattur.

Id-definizzjonijiet

Ir-rata tal-hruq: il-kwozjent tad-distanza 1-mahruqa imkejla skond dan
il-metodu u l-hin li jittiched sabiex tinharaq dik id-distanza.
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10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.

10.4.1.

Tigi espressa f'millimetri kull minuta.

Materjal kompost: materjal li jinkludi diversi saffi ta’ materjali simili
jew differenti li jinzammu flimkien fil-wic¢ b’mod intimu permezz ta’
l-ghoti tas-siment, it-taghqid, il-kurazzar, l-issaldjar, ecc. Meta
materjali differenti jinzammu flimkien b’mod intermittenti (per
ezempju, permezz tal-hjata, l-issaldjar bi frekwenza gholja, permezz
ta’ imsiemer irbattuti), imbaghad sabiex tigi permessa l-preparazzjoni
ta’ kampjuni individwali skond il-punt 10.5 dawn il-materjali ma
jitqiesux bhala materjali komposti.

In-naha esposta: in-naha li qed thares lejn il-kompartiment ta’
l-okkupant (il-kompartiment tal-passiggier) meta l-materjal jigi
mmontat fuq it-trattur.

Il-prin¢ipju

Kampjun jinzamm orizzontalment f’kontenitur forma ta’ U u jigi
espost ghall-azzjoni ta’ fjamma ta’ energija baxxa definita ghal 15-il
sekonda f’kompartiment ghall-kombustjoni, fejn il-ffamma tahdem fuq
it-tarf liberu tal-kampjun. It-test jiddetermina jekk u meta tintefiex
il-flamma jew il-hin meta I-flamma tehtieg 1i tipprocedi matul
distanza mkejla.

L-apparat

Kompartiment tal-kombustjoni (Figura 15), perferibbilment maghmul
mill-istainless steel, bid-dimensjonijiet moghtija fil-Figura 16. In-naha
ta’ quddiem tal-kompartiment tinkludi tieqa ghall-osservazzjoni li hija
rezistenti ghall-fjamma, li tista’ tghatti n-naha ta’ quddiem kollha u li
tista’ tinbena bhala panil ta’ access.

In-naha t’isfel tal-kompartiment ghandha toqob ghall-arja, u n-naha ta’
fuq ghandha qasma ghall-arja mad-dawra kollha. Il-kompartiment
tal-komubustjoni jitqieghed fuq erba’ saqajn, b’gholi ta’ 10 mm.

Il-kompartiment jista’ jkollu togba f’tarf wiehed ghall-introduzzjoni
tal-kontenitur tal-kampjun li fih jinsab il-kampjun; fit-tarf l-oppost,
tigi provduta togba ghall-linja li tforni l-gass. Materjal imdewweb
jingabad f dixx (ara Figura 17) 1li jitpogga fin-qiegh
tal-kompartiment bejn it-toqob ghall-arja minghajr ma titghatta
kwalunkwe togba ghall-arja.

Figura 15 — EZempju ta’ kompartiment tal-kombustjoni bil-kontenitur

tal-kampjun u dixx tat-taqtir
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Figura 16 — EZempju ta’ kompartiment tal-kombustjoni
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Figura 17 — Dixx tat-taqtir tipika

10.4.2.  Kontenitur tal-kampjun, li jikkonsisti minn Zewg pjanci jew frejms
tal-metall ta’ materjal rezistenti ghall-korruzjoni. Id-dimensjonijiet
jinghataw fil-Figura 18.

Il-pjanca ta’ taht hija mghammra b’labar u ta’ fuq b’toqob korris-
pondenti, sabiex jigi zgurat li I-kampjun jinzamm b’mod konsistenti.
Il-labar iservu wkoll bhala punti ta’ kejl fil-bidu u fl-ahhar tad-distanza
tal-hrugq.

Jigi provvdut appogg fil-forma ta’ wajers rezistenti ghas-shana ta’
dijametru ta’ 0,25 mm matul il-frejm fintervalli ta’ 25 mm fuq
il-frejm ta’ taht fil-forma ta’ U (ara Figura 19).
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Figura 18 — EZempju ta’ kontenitur tal-kampjun

Id-dimensjonijiet f'millimetri — it-tolleranzi skond I-ISO 2768
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Figura 19 — Ezempju ta’ sezzjoni ta’ disinn tal-frejm ta’ taht
forma ta’ U ghall-fa¢ilita ta’ l-appogg tal-wajer

Il-pjan tal-genb ta’ taht tal-kampjuni jrid ikun 178 mm 'l fuq
mill-pjan¢a 1i tkun ma’ l-art. Id-distanza tat-tarf ta’ quddiem
tal-kontenitur tal-kampjum mill-qiegh tal-kompartiment trid tkun ta’
22 mm; id-distanza tal-gnub longitudinali tal-kontenitur tal-kampjun
mill-gnub tal-kompartiment trid tkun ta’ 50 mm (kollha dimensjonijiet
li jittiehdu fuq in-naha ta’ gewwa). (ara Figuri 15 u 16).

10.4.3.  Burner tal-gass. Is-sors zghir tat-tqabbid jigi provvdut minn Bunsen
burner li ghandu dijametru fuq gewwa ta’ 9,5 mm. Jinsab gol-kompar-
timent tat-test b’tali mod li ¢-¢entru taz-zennuna tkun 19 mm taht ic-
centru tat-tarf ta’ taht tan-naha l-miftuha tal-kampjun (ara Figura 16).

10.4.4.  Gass tat-test. Il-gass uzat mill-bunsen burmer irid ikollu valur
kalorifiku ta’ madwar 38 MJ/m3 (per ezempju gass naturali).

10.4.5.  Petne tal-metall, ta’ tul ta’ mill-inqas 110 mm, b’seba’ jew tmint isnien
lixxi u ittundajati kull 25 mm.
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10.4.6.

10.4.7.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

Stop-watch, ezatt sa 0,5 sekonda.

Vetrina li hi mghammra b’ventilatur ghall-estrazzjoni. Il-kompartiment
tal-kombustjoni jrid jitpogga go vetrina li hi mghammra b’ventilatur
ghall-estrazzjoni sakemm il-volum intern ta’ din ta’ l-ahhar ikun
mill-inqas 20 darba, imma mhux aktar minn 110 darba, ikbar
mill-volum tal-kompartiment tal-kombustjoni u sakemm l-ebda
dimensjoni ta’ gholi, wisa’, jew ta’ tul tal-vetrina li hi mghammra
b’ventilatur ghall-estrazzjoni ma tkun akbar minn 2% darba kull
wahda mid-dimensjonijiet 1-ohra.

Qabel it-test, titkejjel il-velocita vertikali ta’ l-arja minn gol-vetrina li
hi mghammra b’ventilatur ghall-estrazzjoni 100 mm quddiem u lejn
in-naha ta’ wara tal-posta ahhari (ultimate site) tal-kompartiment
tal-kombustjoni. Trid tkun bejn 0,10 u 0,30 m/s sabiex jigi evitat
skonfort possibbli ghall-operatur mill-prodotti tal-kombustjoni. Huwa
possibbli  li tintuza vetrina li hi mghammra b’ventrilatur
ghall-estrazzjoni ta’ l-arja b’ventilazzjoni naturali u velocita ta’ l-arja
xieqa.

Il-kampjuni

Il-forma u d-dimensjonijiet

Il-forma u d-dimensjonijiet tal-kampjuni jinghataw fil-Figura 20. II-
hxuna tal-kampjun tikkorrispondi ghall-hxuna tal-prodott 1i se jigi
ttestjat. Ma tridx tkun aktar minn 13 mm. Meta t-tehid tal-kampjuni
jippermetti dan, il-kampjun irid ikollu sezzjoni kostanti matul it-tul
kollu tieghu. Meta I-forma u d-dimensjonijiet ta’ prodott ma jipper-
mettux it-tehid ta’ kampjun tad-daqs imsemmi, jridu jigu osservati
d-dimensjonijiet minimi 1i gejjin:

(a) ghal kampjuni li ghandhom wisa’ ta’ 3 sa 60 mm, it-tul irid ikun
ta’ 356 mm. F’dan il-kaz il-materjal jigi ttestjat fuq il-wisa’
tal-prodott;

(b

~

ghal kampjuni li ghandhom wisa’ ta’ 60 sa 100 mm, it-tul irid ikun
mill-inqas 138 mm. F’dan il-kaz id-distanza tal-hruq potenzjali
tikkorrispondi ghat-tul tal-kampjun, fejn il-kejl jibda mill-ewwel
punt tal-kejl;

(c

~

kampjuni b’wisa’ ta’ inqas minn 60 mm u tul ta’ inqas minn
356 mm, kampjuni ta’ wisa’ ta’ 60 sa 100 mm u tul ta’ ingas
minn 138 mm, ma jistghux jigu ttestjati skond il-metodu prezenti,
u langas ma jistghu jigu ttestjati kampjuni ta’ wisa’ inqas minn
3 mm.

It-tehid ta’ kampjuni

Jittiehdu ghall-inqas hames kampjuni mill-materjal li qed jigi ttestjat.
F’materjali li ghandhom rati ta’ hruq li jvarjaw skond id-direzzjoni
tal-materjal (din qed tigi stabbilita minn testijiet preliminari) il-hames
kampjuni (jew aktar) iridu jittiehdu u jitpoggew go l-apparat tat-test
b’tali mod li titkejjel ir-rata ta’ hruq l-aktar gholja. Meta l-materjal jigi
provvdut b’wisa’ stabbilit, jinqata’ tul ta’ inqas minn 500 mm 1i jkopri
l-wisa’ kollu. Mill-bicca 1i tinqata b’dan il-mod, il-kampjuni jridu
jittiehdu fmhux ingas minn 100 mm mit-tarf tal-materjali u fpunti
equidistant from each other.

Il-kampjuni jridu jittichdu bl-istess mod minn prodotti lesti meta
|-forma tal-prodott tkun tipperemetti dan. Jekk il-hxuna tal-prodott
tkun aktar minn 13 mm trid titnaqqas ghal 13 mm permezz ta’
process mekkaniku applikat mal-genb 1i ma jharisx lejn
il-kompartiment tal-passiggier.

Materjali komposti (ara punt 10.2.2) iridu jigu ttestjati bhal li kieku
kienu omogenji.
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10.5.3.

10.6.

10.6.1.

10.6.2.

10.6.3.

10.6.4.

10.6.5.

10.6.6.

10.6.7.

Fil-kaz ta’ materjali 1i jinkludu saffi fuq xulxin ta’ kompozizzjon
differenti li mhumiex materjali komposti, is-saffi kollha ta’ materjal
inkluzi ffond ta’ mhux aktar minn 13 mm mill-wi¢¢ li jhares lejn
il-kompartiment tal-passiggier iridu jigu ttestjati individwalment.

Id’dimensjonijiet f'millimetri

_ 38 254
127
2
<+ 4
6
g ——ﬁ—— g
1
+ + -
356
Figura 20 — Kampjun
Kundizzjonar

Il-kampjuni jridu jigu kkundizzjonati ghal mill-inqas 24 siegha, imma
ghal mhux aktar minn sebat ijiem, f’temperatura ta’ 23 £ 2 °C u
umdita relattiva ta® 50 + 5 %, u jinzammu taht dawn
il-kundizzjonijiet sa immedjatament qabel l-ittestjar.

Il-proc¢edura

Poggi I-kampjuni b’ucuh napped jew mtroffin (tufted) fuq wicc catt u
omxot darbtejn kontra n-nap bil-moxt (10.4.5).

Poggi l-kampjun gol-kontenitur tal-kampjun (10.4.2) sabiex in-naha
l-esposta thares l-isfel, lejn il-fjamma.

Aggusta 1-flamma tal-gass ghal gholi ta’ 30 mm permezz tal-marka
fil-kompartiment, bid-dhul ta’ I-arja tal-burner maghluq. Il-flamma trid
tinharaq ghal mill-ingas minuta, biex ikun hemm stabbilizzazzjoni,
qabel ma jitwettaq l-ewwel test.

Imbotta 1-kontenitur tal-kampjun gol-kompartiment tal-kombustjoni
sabiex it-tarf tal-kampjun jigi espost ghall-flamma, u wara 15-il
sekonda aqta’ 1-fluss tal-gass.

Il-kejl tal-hin tal-hruq jibda fil-mument meta s-sieq tal-ffamma tagbez
l-ewwel punt tal-kejl. Osserva t-tixrid tal-ffamma fil-genb (ta’ fuq jew
ta’ taht) li tinharaq aktar malajr.

Il-kejl tal-hin tal-hruq jitlesta meta I-ffamma tkun waslet fl-ahhar punt
tal-kejl jew meta I-fjamma tintefa qabel ma tasal sa dak il-punt. Jekk
il-flamma ma tilhagx l-ahhar punt tal-kejl, kejjel id-distanza l-mahruqa
sal-punt fejn il-flamma tkun intfiet. Id-distanza tal-hruq hija I-parti
mill-kampjun li nqerdet, fil-wic¢ jew gewwa, permezz tal-hruq.

Jekk il-kampjun ma jagbadx jew ma jkomplix jagbad wara li tkun
intefa l-burner, jew il-flamma ma tintefiex qabel ma tilhaq l-ewwel
punt ta’ kejl, sabiex ma jitkejjel 1-ebda hin tal-hruq, innota fir-rapport
tat-test li I-hruq huwa ta’ 0 mm/minuta.
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10.6.8.

10.7.

10.8.

10.9.

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.

Meta tkun se twettaq serje ta’ testijiet jew tirrepeti xi testijiet, kun zgur
qabel ma tibda test li t-temperatura tal-kompartiment tal-kombustjoni u
l-kontenitur tal-kampjun ma taqbizx it-30° C.

Il-kalkolu

Ir-rata ta’ hruq, B, f'millimetri kull minuta, tinghata permezz
tal-formola:

B = (s/f) x 60

fejn:
S hija d-distanza l-mahruqa, f’millimetri,

T huwa l-hin, f’sekondi, li jittiched sabiex tinharaq id-distanza s.

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Kisi tal-plastik (2.3) u glazing tal-plastik ta’ sigurta (2.4) jitqiesu
sodisfacenti mil-lat ta’ l-imgieba tal-hruq (rezistenza ghan-nar) jekk
ir-rata ta’ hruq ma tagbizx il- 250 mm/minuta.

L-ITTESTJAR TAR-REZISTENZA GHAL AGENTI KIMICI

L-agenti kimi¢i li jridu jintuzaw

Tahlita tas-sapun li ma tobroxx: 1 % bhala piz ta’ oleat tal-potassju
f’ilma dejonizzat.

Prodott tat-tindif tat-twieqi: soluzzjoni milwiema ta’ izopropanol u
dipropylene glycol monometil etere, kull wieched minnhom b’konc¢en-
trazzjoni ta’ 5 % sa 10 % bhala piz, u ta’idrossidu ta’ l-ammonju
b’koncentrazzjoni ta’ 1 % sa 5 % bhala piz.

Alkohol denaturat mhux imhallat bl-ilma: parti wahda skond il-volum
ta’ alkohol metiliku f’10 partijiet skond il-volum ta’ alkohol etiliku.

Tahlita tal-gazolina ta’ referenza ta’ 50 % skond il-volum ta’ toluwina,
30 % skond il-volum ta’ 2,2 4-trimetilpentane, 15 % skond il-volum
ta’ 2,4,4-trimetil-1-pentane u 5 % skond il-volum ta’ alkohol etiliku.

Kerosin ta’ referenza: tahlita ta’ 50 % skond il-volum ta’ n-ottan and
50 % skond il-volum ta’ n-dekan.

Il-metodu tat-test

Zewg bicciet tat-test 180 x 25 mm iridu jigu ttestjati ma’ agenti kimici
kif provdut fil-punt 11.1, ghal kull test u prodott tintuza’ bicca tat-test
gdida. Wara kull test il-bicciet jridu jitnaddfu skond I-istruzzjoni
tal-manifattur, imbaghad jigu kundizzjonati ghal 48 siegha f’tem-
peratura ta’ 23 + 2 °C u umdita relattiva ta’ 50 £ 5 %. Dawn
il-kundizzjonijiet iridu jinzammu matul it-testijiet. Il-bicciet tat-test
iridu jiddahhlu kompletament fil-likwidu tat-test ghal minuta, jigu
rtirati u  mbaghad jitnixxfu immedjatament b’carruta (clean)
absorbent cotton cloth.
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11.4.

11.4.1.

11.4.2.

11.4.2.1.
11.4.2.2.

Indiéi ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

Bla kulur Tkkulurit

Il-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi jew 1 2
il-kisi tal-plastik

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test ghar-rezistenza ghal agenti kimici jitqies bhala pozittiv jekk
il-bicciet tat-test ma juru l-ebda sinjal 1i rtabu, saru jwahhlu, ixxaqqu
fil-wic¢ jew tilfu b’mod evidenti t-trasparenza.

s

Serje ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent titqies bhala sodisfacenti fir-rigward tar-rezistenza
ghal agenti kimici jekk ikunu gew sodisfatti I-kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha taw rizultati sodisfacenti;

jekk test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, irid jitwettaq fuq serje ohra
gdida ta’ bicciet tat-test u dawn jaghtu rizultati sodisfacenti.
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1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

ANNESS 11l D
Windskrijns tal-hgieg imsahhah
ID-DEFINIZZJONI TAT-TIP
Windskrijns tal-hgieg imsahhah jitqiesu bhala li jappartjenu ghal tipi

differenti jekk ikunu differenti f’ghall-inqas wahda mill-karatteristici
principali jew sekondarji li gejjin.

Il-karatteristi¢i prin¢ipali huma kif gej:

l-isem jew il-marka kummercjali;

il-forma u d-dimensjonijiet.

Windskrijns tal-hgieg imsahhah jigu kkunsidrati li jappartjenu ghal
grupp wiehed jew iechor minn zewg gruppi ghall-finijiet tat-testijiet
tal-frammentazzjoni u tal-propjetajiet mekkanici, jigifieri:

windskrijns catti, u

windskrijns kurvati;

il-kategorija tal-hxuna 1i fiha taga’ I-hxuna nominali “¢” (hija
permessa tolleranza ta’ manifattura ta’ + 0,2 mm):

— kategorija I: e <45 mm
— kategorija 1I: 4,5 mm < e < 5,5 mm
— kategorija III: 5,5 mm < e < 6,5 mm
— kategorija IV: 6,5 mm < e

Il-karatteristi¢i sekondarji huma Kkif gej:

in-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg
tal-folja),

il-kulur (bla kulur jew ikkulurit),

l-inkorporazzjoni jew l-assenza ta’ kondutturi,

l-inkorportazzjoni jew l-assenza ta’ faxex ta’ l-oskurazzjoni.

IT-TEST TAL-FRAMMENTAZZJONI

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

In-natura tal-materjal biss hija involuta.

Hgieg float u hgieg tal-folja jigu kkunsidrati li ghandhom I-istess
indi¢i ta’ diffikulta.

It-testijiet tal-frammentazzjoni jridu jigu ripetuti mal-bidla minn
hgieg illustrat (pjanca) ghal hgieg float jew hgieg tal-folja, u vice
versa.

It-testijiet iridu jigu ripetuti jekk jintuzaw faxex ta’ l-oskurazzjoni
ohra ghajr faxex mizbughin.
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2.2.

2.3.

23.2.1.

2322,

2.3.23.

2.4.

2.5.

In-numru ta’ kampjuni
Iridu jigu ttestjati sitt kampjuni mis-serje ta’ l-izghar erja zviluppata

u sitt kampjuni mis-serje ta’ l-ikbar erja zviluppata, maghzula kif
preskritt fl-Anness I1I M.

Zoni differenti ta’ hgieg

Windskrijn tal-hgieg imsahhah irid jinkludi zewg Zoni ewlenin, FI u
FII. Jista’ jinkludi wkoll Zona intermedjarja, FIII.

Dawn iz-zoni huma definiti hawn isfel:

iz-zona FI: zona periferali ta’ frammentazzjoni fina, ta’ wisa’ ta’
mill-inqas 7 cm, mad-dawra kollha tat-tarf tal-windskrijn u li
tinkludi strixxa fuq barra ta’ wisa’ ta’ 2 cm li ma tigix suggetta
ghall-valutazzjoni,

iz-zona FII: Zona ta’ vizibbilta ta’ frammentazzjoni li tvarja, li dejjem
tinkludi parti rettangolari b’gholi ta’ mill-inqas 20 cm u tul ta’
mill-inqas 50 cm.

I¢-centru tar-rettangolu jinsab go anella li ghandha ragg ta’ 10 cm
iccentrat fuq il-projezzjoni tal-punt tar-referenza.

Fil-kaz ta’ tratturi li ghalihom mhuwiex possibbli li jigi determinat
il-punt ta’ referenza, il-pozizzjoni taz-zona ta’ vizibbilta trid tigi
indikata fir-rapport tat-test.

L-gholi tar-rettangolu ta’ fuq jista’ jitnaqqas ghal 15 cm ghal wind-
skrijns li ghandhom gholi ta’ inqas minn 44 cm;

iz-zona FIII: Zona intermedjarja, ta’ wisa’ ta’ mhux aktar minn 5 cm,
bejn iz-zoni FI u FII

Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 1 ta’ I-Anness III C.

Il-punti ta’ impatt (ara 1-Anness III N, Figura 2)

Il-punti ta’ l-impatt jintghazlu kif gej:
punt 1: fil-parti Centrali taz-zona FII f’erja ta’ stress gholi jew baxx;

punt 2: fiz-zona FIII, kemm jista’ jkun vicin tal-pjan vertikali ta’
simmetrija ta’ zona FII;

punti 3 u 3": 3 cm mit-truf ta’ medjan wiehed tal-kampjun; fejn ikun
hemm marka tat-fong, wiehed mill-punti tal-ksur irid ikun hdejn
it-tarf li jkollu I-marka tat-fong u l-iehor hdejn it-tarf l-oppost;

punt 4: fil-post fejn ir-ragg tal-kurvatura huwa l-izghar fuq l-itwal
medjan;

punt 5: 3 cm mit-tarf tal-kampjun fil-post fejn ir-ragg tal-kurvatura
tat-tarf huwa l-izghar, jew lejn ix-xellug jew lejn il-lemin.

Jitwettaq test tal-frammentazzjoni f’kull wiehed mill-punti 1, 2, 3, 3,
4us.
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2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.
2.6.1.1.1.

2.6.1.1.2.

2.6.1.1.3.

2.6.1.1.4.

2.6.1.1.5.

2.6.1.2.
2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.2.3.

2.6.1.2.4.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Test jitgies bhala 1i  jaghti rizultat sodisfacenti jekk
il-frammentazzjoni tissodisfa l-kundizzjonijiet kollha moghtija
fil-punti 2.6.1.1, 2.6.1.2 u 2.6.1.3 hawn isfel.

1z-zona FI

In-numru ta’ frammenti f’kull forma kwadra ta’ 5 x 5 cm mhuwiex
inqas minn 40 jew aktar minn 350; madankollu, fil-kaz ta’ ghadd ta’
inqas minn 40, jekk in-numru ta’ frammenti f* xi forma kwadra 10 x
10 cm i tinkludi 1-forma kwadra ta’ 5 x 5 cm mhuwiex inqas minn
160, dan mhuwiex accettabbli.

Ghall-finijiet tar-regola msemmija hawn fuq, il-framment li jestendi
tul naha ta’ forma kwadra jghodd bhala nofs framment.

Il-frammentazzjoni mhijiex ivverifikata fi strixxa b’wisa’ ta’ 2 cm
madwar it-tarf tal-kampjuni, fejn din l-istrixxa tirrapprezenta 1-frejm
tal-hgiega, lanqas f’ragg ta’ mhux aktar minn 7,5 cm mill-punt ta’
l-impatt.

Huwa permess massimu ta’ tliet frammenti ta’ erja ta’ aktar minn
3 cm2. L-ebda tnejn minn dawn il-frammenti ma jistghu jigu nkluzi
fl-istess anella ta’ dijametru ta’ mhux iktar minn 10 cm.

Frammenti elongati jistghu jigu permessi sakemm it-truf taghhom
mhumiex forma ta’ sikkina u t-tul taghhom ma jagbizx il-7,5 cm,
minbarra fil-kaz provvdut fil-punt 2.6.2.2 hawn isfel. Jekk dawn
il-frammenti elongati jestendu sat-tarf tal-hgiega, ma jridux
jifformaw angolu ta’ aktar minn 45° maghha.

1z-zona FII

Il-vizibbilta residwali wara li windskrijn titfarrak hija vverifikata
fl-erja rettangolari definita fil-punt 2.3.2. F’dak ir-rettangolu l-erja
tas-superficje aggregata tal-frammenti ta’ aktar minn 2 cm?2 trid
tirrapprezenta mhux inqas minn 15 % ta’ l-erja tar-rettangolu;
madankollu, fil-kaz ta’ windskrijns ta’ gholi ta’ inqas minn 44 cm,
jew li l-angolu ta’ l-istallazzjoni taghhom huwa ingqas minn 15°
mill-vertikali, il-persentagg tal-vizibbilta trid tkun ugwali ghal
mill-inqas 10 % tal-wi¢¢ tar-rettangolu korrispondenti.

L-ebda framment ma jista’ kollu erja ta’ iktar minn 16 cm? minbarra
fil-kaz provvdut fil-punt 2.6.2.2.

F’ragg ta’ mhux aktar minn 10 cm mill-punt ta’ l-impatt, imma f’dik
il-parti ta’ l-anella biss li hija inkluza fiz-zona FII, huma permessi
tliet frammenti b’erja ta’ aktar minn 16 cm2 imma ingas minn
25 cm2.

Frammenti jridu jkunu ta’ forma sostanzjalment regolari u hielsa
minn punti tat-tip deskritti fil-punt 2.6.1.2.4.1. Madankollu, mhux
aktar minn 10 frammenti regolari huma permessi fi kwalunkwe
rettangolu ta’ dimensjonijiet 50 x 20 cm u mhux aktar minn 25
tul il-wic¢ shih tal-windskrijn.

L-ebda framment bhal dan ma jipprezenta punt ta’ tul ta’ aktar minn
35 mm imkejjel skond il-punt 2.6.1.2.4.1.
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2.6.1.2.4.1. Framment jitqies bhala framment irregolari jekk ma jkunx jista’

2.6.1.2.5.

2.6.1.3.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1

3.2.

3.2.1.

jiddahhal f’anella ta’ dijametru ta’ 40 mm, jekk ikollu ghalll-inqas
punt wiched ta’ tul ta’ aktar minn 15 mm meta jitkejjel min-naha ta’
fuq tal-punt sas-sezzjoni li 1-wisa’ taghha hija ugwali ghall-hxuna tal-
glazing, u jekk ikollu punt wiehed jew aktar li ghandu l-angolu ta’
fuq izghar minn 40°.

Frammenti ta’ forma elongata huma permessi fiz-zona FII kollha,
sakemm ma jkollhomx tul ta’ aktar minn 10 cm, minbarra fil-kaz
ipprovvdut fil-punt 2.6.2.2.

1z-zona FIII

Il-frammentazzjoni f’din iz-zona jrid ikollha Kkaratteristici inter-
medjarji bejn dawk tal-frammentazzjonijiet permessi rispettivament
ghaz-zewg Zoni girien taghha (FI u FII).

Windskrijn sottomess ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
jitqies bhala sodisfacenti mil-lat tal-frammentazzjoni jekk titwettaq
wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin.

meta t-testijiet kollha mwettqa permezz tal-punti ta’ l-impatt definit
fil-punt 2.5.1 ikunu taw rizultat sodisfacenti;

meta test wiched fost dawk imwettqa permezz tal-punti ta’ l-impatt
preskritti fil-punt 2.5.1 ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, fil-waqt li
jitqiesu d-devjazzjonijiet li ma jagbzux il-limiti li gejjin:

iz-zona FI: mhux aktar minn hames frammenti b’ tul bejn 7,5 u
15 cm;

iz-zona FII: mhux aktar minn tliet frammenti b’ erja 16 u 20 cm2 li
jinsabu barra mill-anella li ghandha ragg ta’ 10 cm fuq il-punt ta’
l-impatt;

iz-zona FIII: mhux aktar minn erba’ frammenti b’tul bejn 10 u
17,5 cm,

u jigi ripetut fuq kampjun gdid, i jew jikkonforma mar-rekwiziti ta’
punt 2.6.1 jew jipprezenta devjazzjonijiet fil-limiti specifikati hawn
fuq

meta zewg testijiet fost it-testijiet kollha mwettqa permezz tal-punti
ta’ l-impatt preskritti fil-punt 2.5.1 ikunu taw rizultat mhux sodis-
facenti ghad-devjazzjonijiet i ma jaqbzux il-limiti specifikati fil-punt
2.6.2.2 u serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ kampjuni
tikkonforma mar-rekwiziti ta’ punt 2.6.1, jew mhux aktar minn zewg
kampjuni tas-sett il-gdid jipprezentaw devjazzjonijiet fil-limiti speci-
fikati hawn fuq fil-punt 2.6.2.2.

Jekk jinsabu d-devjazzjonijiet imsemmija hawn fuq, ghandhom
jitnizzlu  fir-rapport tat-test u r-ritratti tal-partijiet rilevanti
tal-windskrijn ghandhom jitwahhlu mar-rapport.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru ta’ kampjuni

Ghal kull grupp ta’ windskrijns tal-hgieg imsahhah, jigu suggetti
ghall-ittestjar erba’ kampjuni li ghandhom approssimament l-izghar
erja zviluppata u erba’ kampjuni li ghandhom approssimament
l-ikbar erja zviluppata, fejn it-tmien kampjuni jkunu ta’ l-istess tipi
bhal dawk maghzula ghat-testijiet tal-frammentazzjoni (ara fil-punt
2.2).
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3.2.2.

3.3.

3.3.1.
3.3.2.

3.4.

34.1.

3.4.2.

3.4.2.1.
3.4.22.

Alternattivament, fid-diskrezzjoni tal-laboratorji li qed iwettaq
it-testijiet, ghal kull kategorija ta’ hxuna tal-windskrijn, jigu
suggetti ghall-ittestjar sitt bicciet tat-test bid-dimensjoni (1 100 %
500 mm) + 5/ 2 mm.

Il-metodu tat-test

Il-metodu tat-test huwa dak deskritt fil-punt 3 ta’ 1-Anness III C.

L-gholi tal-waqgha huwa 1,50 m + 0/— 5 mm.

Interpretation of results
Test jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jinkiser il-windskrijn
jew il-bicca tat-test.

Sett ta’ kampjuni sottomessi  ghall-approvazzjoni  tat-tip
tal-komponent jitqies sodisfacenti mil-lat tat-test tal-forma tar-ras
jekk tkun giet sodisfatta wahda miz-zewg kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jkunu taw rizultat sodisfacenti,

jekk test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, irid jitwettaq test iehor
fuq sett gdid ta’ kampjuni u jaghti rizultati sodisfacenti.
KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwiziti 1i jikkonc¢ernaw kwalitajiet otti¢i stipulati fil-punt 9 ta’
I-Anness III C japplikaw ghal kull tip ta’ windskrijn.
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ANNESS Il E

Hgieg imsahhah b’mod uniformi ghajr ghall-windskrijns (')

1. ID-DEFINIZZJONI TAT-TIP

Hgieg imsahhah b’mod uniformi jitqies bhala li jappartjeni ghal tipi
differenti jekk ikun differenti f’ghall-inqas wahda mill-karatteristici
principali jew sekondarji li gejjin.

1.1. Il-karatteristi¢i prin¢ipali huma kif gej:

1.1.1. l-isem jew il-marka kummercjali;

1.1.2. in-natura tal-process tat-tishih (termali jew kimiku);
1.1.3. il-kategorija tal-forma; jigu distingwiti zewg kategoriji:

1.1.3.1. hgieg catt,

1.1.3.2. hgieg catt u kurvat,

IR

1.1.4. il-kategorija tal-hxuna 1i fiha taga’ l-hxuna nominali “e” hija
permessa tolleranza ta’ manifattura ta’ £ 0,2 mm):

— kategorija I: E < 3,5 mm
— kategorija II: 3,5 mm < E <45 mm
— kategorija 1II: 4,5 mm < E < 6,5 mm
— kategorija 1V: 6,5 mm < E
1.2. Il-karatteristi¢i sekondarji huma kif gej:
1.2.1. in-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg

tal-folja),

1.2.2. il-kulur (bla kulur jew ikkulurit),

1.2.3. l-inkorporazzjoni jew l-assenza ta’ kondutturi.

2. IT-TEST TAL-FRAMMENTAZZJONI

2.1. Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristic¢i sekondarji

Materjal Indi¢i ta’ diffikuta

Hgieg pjanca 2
Hgieg float 1
Hgieg tal-folja 1

L-ebda karatteristiku sekondarju ichor m’huwa involut.

2.2. L-ghazla tal-kampjuni

2.2.1. Kampjuni ta’ kull kategorija tal-forma u ta’ kull kategorija tal-hxuna
li huma difficli li jigu prodotti jintghazlu skond il-kriterji li gejjin
ghall-ittestjar:

2.2.1.1. fil-kaz ta’ hgieg catt, jigu provvduti zewg settijiet ta’ kampjuni, li
jikkorrispondu ghal:

(") Din it-tip ta’ hgiega imsahha b’mod uniformi tista’ tintuza wkoll ghal windskrijns ghat-

tratturi.
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2.2.1.1.1.

22.1.1.2.

2.2.1.2.

22.1.2.1.

2.2.1.2.2.

2.2.1.23.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4.

2.4.1.

2.5.

l-akbar erja zviluppata,

l-izghar angolu bejn Zewg gnub hdejn xulxin;

fil-kaz ta’ hgieg catt u kurvat, jigu provduti tliet settijiet ta’
kampjuni, 1i jikkorrespondu ghal:

l-akbar erja zviluppata,

l-izghar angolu bejn zewg gnub hdejn xulxin,

l-akbar gholi tas-segment.

It-testijiet li jitwettqu fuq kampjuni 1i jikkorrispondu ghall-akbar erja,
S, jitqiesu bhala li japplikaw ghal kwalunkwe erja ohra izghar minn
S+ 5 %.

Jekk il-kampjuni sottomessi jipprezentaw angolu, v, izghar minn 30°,
it-testijiet jitqiesu bhala applikabbli ghall-hgieg kollu li ghandu
angolu akbar minn y — 5°.

Jekk il-kampjuni sottomessi jipprezentaw angolu, y, ikbar minn 30°,
it-testijiet jitqiesu bhala applikabbli ghall-hgieg kollu 1i ghandu
angolu ugwali ghal jew akbar minn 30°.

Jekk l-gholi tas-segment, h, tal-kampjuni sottomessi huwa ikbar
minn 100 mm, it-testijiet jitqiesu bhala applikabbli ghall-hgieg
kollu prodott li ghandu gholi tas-segment izghar minn h + 30 mm.

Jekk l-gholi tas-segment tal-kampjuni sottomessi huwa izghar minn
jew ugwali ghal 100 mm, it-testijiet jitqiesu bhala applikabbli
ghall-hgieg kollu li ghandu gholi tas-segment ta’ ingas minn jew
ugwali ghal 100 mm.

In-numru ta’ kampjuni kull sett

In-numru ta’ kampjuni fkull grupp ghandu jkun kif gej, skond
il-kategorija tal-forma definita fil-punt 1.1.3 hawn fuq:

It-tip ta’ hgieg In-numru tal-kampjuni
Catt (zewg settijiet) 4
Catt u kurvat (tliet settijiet) 5

Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 1 ta’ I-Anness III C.

Il-punti ta’ l-impatt (ara 1-Anness III N, Figura 3)

Ghal hgieg catt u hgieg kurvat il-punti ta’ l-impatt rapprezentati
rispettivament fl-Anness III N, Figuri 3(a) u 3(b) min-naha
I-wahda, u fl-Anness III N, Figura 3(c) min-naha l-ohra, huma kif
gej:

punt 1: 3 cm mit-truf tal-hgieg fil-parti fejn ir-ragg tal-kurvatura
tat-tarf huwa l-izghar;

punt 2: 3 cm mit-tarf ta’ medjan wiehed, il-genb (jekk ikun hemm)
tal-hgieg li jkollu marki tat-fong 1i qed jintghazel;
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2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.6.1.4.

2.6.1.5.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

punt 3: fic-Centru geometriku tal-hgieg;

punt 4: ghal hgieg kurvat biss; dan il-punt jintghazel fuq l-akbar
medjan fdik il-parti tal-hgiega fejn ir-ragg ta’ kurvatura huwa
l-izghar.

Test wiehed biss jitwettaq fuq kull punt preskritt ta’ l-impatt.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Test jitgies bhala 1i jaghti rizultat sodisfacenti  jekk
il-frammentazzjoni tissodisfa 1-kundizzjonijiet 1i gejjin:

In-numru ta’ frammenti f’kull forma kwadra ta’ 5 x 5 cm? mhuwiex
inqas minn 40 jew aktar minn 400, jew, fil-kaz ta’ glazing ta’ hxuna
ta’ mhux aktar minn 3,5 mm, 450.

Ghall-ghan tar-regola msemmija hawn fuq, framment 1i jestendi tul
il-genb ta’ forma kwadra jitqies bhala nofs framment.

Il-frammentazzjoni mhijiex ivverifikata fi strixxa b’wisa’ ta’ 2 cm
madwar it-tarf tal-kampjuni, fejn din l-istrixxa tirrapprezenta I-frejm
tal-hgiega; lanqas fragg ta’ mhux aktar minn 7,5 cm mill-punt ta’
l-impatt.

Frammenti ta’ erja ta’ aktar minn 3 cm2 mhumiex permessi minbarra
fil-partijiet definiti fil-punt 2.6.1.3.

Huma permessi ftit frammenti b’forma elongata, sakemm:

— it-truf taghhom mhumiex forma ta’ sikkina,

— jekk jestendu sat-tarf tal-hgiega ma jiffurmawx angolu ta’ aktar
minn 45° maghha,

u jekk, minbarra fil-kaz provvdut fil-punt 2.6.2.2. hawn isfel jekk
it-tul taghhom ma jagbizx is-7,5 cm.

Sett ta” kampjuni  sottomessi  ghall-approvazzjoni  tat-tip
tal-komponent jitqies bhala sodisfacenti mil-lat tal-frammentazzjoni
jekk titwettaq wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

meta t-testijiet kollha mwettqa permezz tal-punti ta’ l-impatt definiti
fil-punt 2.5.1 ikunu taw rizultat sodisfacenti;

meta test wiched fost dawk imwettqa permezz tal-punti ta’ l-impatt
preskritti fil-punt 2.5.1 ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, fil-waqt li
jitgiesu d-devjazzjonijiet li ma jagbzux il-limiti li gejjin:

— mhux aktar minn hames frammenti b’tul ta’ bejn 6 u 7,5 cm,

— mhux aktar minn hames frammenti b’tul ta’ bejn 7,5 u 10 cm,

u jigi ripetut fuq kampjun gdid, li jew jikkonforma mar-rekwiziti ta’
punt 2.6.1 jew jipprezenta devjazzjonijiet fil-limiti specifikati hawn
fuq.
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2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.3.

3.1.3.1.

3.13.2.

3.1.4.

3.1.4.1.

3.1.4.2.

Meta zewg testijiet fost it-testijiet kollha mwettqa permezz tal-punti
ta’ l-impatt preskritti fil-punt 2.5.1 ikunu taw rizultat mhux sodis-
facenti, fil-waqt jitqiesu d-devjazzjonijiet li ma jagbzux il-limiti
specifikati fil-punt 2.6.2.2, u serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq
sett ¢did ta’ kampjuni jikkonforma mal-preskrizzjonijiet ta’ punt
2.6.1, jew mhux aktar minn zewg kampjuni tas-sett il-gdid jippre-
zentaw devjazzjonijiet fil-limiti specifikati hawn fuq fil-punt 2.6.2.2.

Jekk jinsabu d-devjazzjonijiet imsemmija hawn fuq, ghandhom
jitnizzlu fir-rapport tat-test u r-ritratti tal-partijiet rilevanti tal-hgieg
jitwahhlu mar-rapport.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA

It-test bil-ballun ta’ 227-g

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

Materjal Indi¢i ta’ diffikulta Kulur Indi¢i ta’ diffikulta
Hgieg illustrat 2 bla kulur 1
Hgieg float 1 ikkulurit 2
Hgieg tal-folja 1

Il-karatteristiku sekondarju l-ichor (primarjament, l-inkorporazzjoni
jew l-assenza ta’ kondutturi) mhuwiex involut.

In-numru tal-bic¢iet tat-test

Sitt bicciet tat-test qed jigu suggetti ghall-ittestjar ghal kull kategorija
ta’ hxuna definita fil-punt 1.1.4 hawn.

Il-metodu tat-test

Il-metodu tat-test uzat huwa dak deskritt fil-punt 2.1 ta’ I-Anness III C.

L-gholi tal-waqgha (mill-wi¢¢ ta’ taht tal-ballun sal-wi¢¢ ta’ fuq
tal-bicca tat-test) jigi indikat fit-tabella li gejja, skond il-hxuna tal-
hgiega:

Il-hxuna nominali tal-hgieg (e) L-gholi tal-waqgha
e < 3,5 mm 20m+5/-0 mm
3,5mm<e 25m+5/—-0mm

L-interpretazzjoni tar-rizultatis

It-test jitqies bhala li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk il-bicca tat-test
ma tinkisirx.

Sett ta” kampjuni  sottomessi  ghall-approvazzjoni  tat-tip
tal-komponent  jitqies bhala sodisfacenti mil-lat tas-sahha
mekkanika jekk titwettaq wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:
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3.14.2.1.
3.1.4.2.2.

4.1.

meta mhux aktar minn test wiehed ikun ta rizultat mhux sodisfacenti,

meta zewg testijiet ikunu taw rizultati sodisfacenti, test ichor ta’
testijiet imwettaq fuq sett gdid ta’ sitt bicciet tat-test jaghti rizultati
sodisfacenti.

KWALITAJIET OTTICI

It-trazmissjoni tad-dawl

Ir-rekwiziti 1i jikkon¢ernaw it-trazmissjoni regolari tad-dawl stipulati
fil-punt 9.1 ta’ 1-Anness III C japplikaw ghal hgieg imsahhah b’mod
uniformi jew partijiet ta’ hgieg li jinsabu f’postijiet fejn huma
essenzjali ghall-vizjoni tas-sewwieq.
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1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.2.

ANNESS 1l F

Windskrijns ordinarji tal-hgieg illaminat

ID-DEFINIZZJONI TAT-TIP
Windskrijns ordinarji tal-hgieg illaminat jitqiesu bhala li jappartjenu

ghal tipi differenti jekk ikunu differenti f’ghall-inqas wahda
mill-karatteristi¢i principali jew sekondarji 1i gejjin.

Il-karatteristi¢i prin¢ipali huma kif gej:

l-isem jew il-marka kummercjali;

il-forma u d-dimensjonijiet.

Windskrijns ordinarji tal-hgieg illaminat jitqiesu bhala li jappartjenu
ghal grupp wiehed ghall-finijiet tat-testijiet tal-propjetajiet mekkanici
u tar-rezistenza ghall-ambjent;

in-numru tas-saffi tal-hgieg;

il-hxuna nominali “e” tal-windskrijn, tolleranza ta’ manifattura ta’
0,2 n mm (fejn n huwa n-numru ta’ saffi ta’ hgieg fil-windskrijn)
'l fuq jew taht il-valur nominali permess;

il-hxuna nominali tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi;

in-natura u t-tip tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi (per ezempju,
PVB jew saff jew saffi ohra tal-materjal tal-plastik).

Il-karatteristi¢i sekondarji huma kif gej:

in-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg
tal-folja),

il-kulur (totali jew parzjali) tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi (bla
kulur jew ikkulurit),

il-kulur tal-hgieg (bla kulur jew ikkulurit),

l-inkorporazzjoni jew l-assenza ta’ kundutturi,

I-inkorporazzjoni jew l-assenza ta’ faxex ta’ oskurazzjoni.

IN GENERALI

Fil-kaz ta’ windskrijns ordinarji tal-hgieg illaminat, testijiet ohra
ghajr testijiet tal-forma tar-ras (punt 3.2) u testijiet ta’ kwalitajiet
ottici jitwettqu fuq bicciet tat-test catti li jew jinqatghu
mill-windskrijns attwali jew isiru b’mod spe¢jali ghal dak il-ghan.
Fi kwalunkwe kaz il-bicciet tat-test iridu jkunu f’kull rispett rappre-
zentattivi b’mod rigoruz tal-windskrijns tal-produzzjoni li ghalihom
trid tinkiseb l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent.

Qabel kull test, il-bicciet tat-test iridu jinhaznu ghal mhux ingas
minn erba’ sighat f’temperatura ta’ 23 + 2 °C. It-testijiet iridu
jsehhu kemm jista’ jkun malajr wara li jkunu nhargu
mill-kontenitur tal-hgieg li fih inhaznu.
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3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.2.
3.2.2.1.

3222,

3.2.3.
323.1.

3.23.1.1.

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

323.1.3.1.

3.23.1.3.2.

323.2.

3232.1.

32322

3.3.

3.3.2.
33.2.1.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

It-test tal-forma tar-ras fuq windskrijn shih

In-numru ta’ kampjuni

Jigu ttestjati erba’ kampjuni mis-serje ta’ l-izghar erja zviluppata u
erba’ kampjuni mis-serje ta’ l-akbar erja zviluppata, maghzula skond
id-dispozizzjonijiet ta’ 1-Anness 111 M.

Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 3.3.2 ta’ 1-Anness III C.

L-gholi tal-waqgha huwa 1,5 m + 0/— 5 mm.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
Dan it-test jitqies bhala li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu
sodisfatti 1-kundizzjonijiet i gejjin:

il-kampjun jinkiser u jidhru xquq c¢irkulari numeruzi i¢centrati
approssimament fil-punt ta’ l-impatt, bix-xquq l-aktar vicin tal-punt
ta’ l-impatt mhux aktar minn 80 mm minnu;

is-saffi tal-hgieg iridu jibqghu imwahhla mas-saff ta’ bejn is-saffi
tal-materjal tal-plastik. Separazzjoni parzjali wahda jew aktar
mis-saff ta’ bejn is-saffi b’distanza ta’ wisa’ ta’ inqas minn 4 mm,
fuq kull naha tax-xaqq, jigu permessi barra minn anella ta’ dijametru
ta’ 60 mm iccentrata fuq il-punt ta’ I-impatt.

Fuq in-naha ta’ I-impatt:

is-saff ta’ bejn is-saffi ma jridx jinkixef fuq erja ta’ aktar minn
20 cm?,

hija permessa ticrita fis-saff ta’ bejn is-saffi sa tul ta’ 35 mm.

Sett ta’ kampjuni sottomessi ghall-approvazzjoni jitqies bhala sodis-
facenti mil-lat tat-test tal-forma tar-ras jekk titwettaq wahda miz-
zewg kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jkunu taw rizultati sodisfacenti, jew

jekk test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra gdida ta’
testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ kampjuni taghti rizultati sodis-
facenti.

It-test tal-forma tar-ras fuq bicciet tat-test catti

In-numru tal-bi¢¢iet tat-test

Sitt bicciet tat-test catti li jkejlu (1 100 mm x 500 mm) + 5/— 2 mm
jigu suggetti ghall-ittestjar.

Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 3.3.1 ta’ 1-Anness III C.
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33.2.2.

3.3.3.
33.3.1.

3.33.1.1.

33.3.1.2.

3.3.3.1.3.

33.3.2.

333.2.1.

3.3.3.22.

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.
4.2.2.1.

4222.

4.23.
423.1.

423.2.

4.232.1.

4.23.2.2.

4.3.

L-gholi tal-waqgha huwa 4 m + 25/~ 0 mm.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Dan it-test jitqies bhala 1i jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jitwettqu
l-kundizzjonijiet 1i gejjin:

il-bicca tat-test icCedi u tinkiser, u b’rizultat jidhru xquq c¢irkolari

numeruzi ¢¢éentrati approssimanent fuq il-punt ta’ l-impatt;

huwa permess ticrit fis-saff ta’ bejn is-saffi sakemm ir-ras
tal-manekkin ma jghaddix mill-bi¢cca tat-test;

l-ebda frammenti kbar tal-hgieg ma jinqalghu mis-saff ta’ bejn
is-saffi.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni jigu kkun-
sidrati bhala sodisfacenti mil-lat tat-test tal-forma tar-ras jekk
titwettaq wahda miz-zewg kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti, jew

jekk test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, trid titwettaq serje ohra
ta’ testijiet fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test u dawn iridu jaghtu jaghtu
rizultati sodisfacenti.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

It-test bil-ballun ta’ 2 260-g

In-numru tal-bicciet tat-test

Sitt bicciet tat-test kwadri bil-gnub ta’ 300 mm + 10/~ 0 mm jigu
suggetti ghall-ittestjar.

Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 2.2 ta’ I-Anness III C.
L-gholi tal-waqgha (mill-wic¢ ta’ taht tal-ballun sal-wi¢¢ ta’ fuq
tal-bicca tat-test) huwa 4 m + 25/~ 0 mm.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test jitqies bhala li jaghti rizultat sodisfacenti jekk il-ballun ma
jghaddix mill-glazing f'mhux aktar minn hames sekondi
mill-mument ta’ l-impatt.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jigi kunsidrat bhala sodisfacenti mil-lat tat-test
tal-ballun ta’ 2 260-g jekk tigi sodisfatta wahda miz-zewg kundizz-
jonijiet 1i gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti, jew

billi test wiehed ikun ta’ rizultat mhux sodisfacenti, irid jitwettaq sett
ichor ta’ testijiet fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test u jaghti rizultati
sodisfacenti.

It-test bil-ballun ta’ 227-g

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji
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L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

43.2. In-numru tal-bicciet tat-test

20 bicca tat-test kwadra bil-gnub ta’ 300 mm + 10/~ 0 mm jigu
suggetti ghall-ittestjar.

4.33. Il-metodu tat-test
433.1. Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 2.1 ta’ 1-Anness III C. 10
kampjuni jigu ttestjati f'temperatura ta’ + 40 + 2 °C u 10 f'tem-
peratura ta’ — 20 = 2 °C.
4.3.3.2. L-gholi tal-waqgha ghad-diversi kategoriji ta’ hxuna u l-massa
tal-frammenti li jinqalghu jinghataw fit-tabella hawn isfel:
+ 40 °C - 20 °C
I-hxuna tal-bicca Il-massa massima Il-massa massima
; L-gholi tal-waqgha permessa L-gholi tal-waqgha permessa
at-test . .
tal-frammenti tal-frammenti
mm m (*) g m (*) g
e<45 9 12 8,5 12
45<e<55 10 15 9 15
55<e<65 11 20 9,5 20
e> 65 12 25 10 25
(*) Tolleranza ta’ + 25/— 0 mm hija permessa fl-gholi tal-waqgha.
4.34. L-interpretazzjoni tar-rizultati
43.4.1. it-test jitqies bhala li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu sodisfatti

1-kundizzjonijiet 1i gejjin:

— il-ballun ma jghaddix mill-bi¢ca tat-test,

— il-bicca tat-test ma tinqasamx f’diversi bicciet,

— jekk is-saff ta’ bejn is-saffi ma jiccarratx, il-piz tal-frammenti li
jinqalghu mill-genb tal-hgieg faccata tal-punt ta’ l-impatt ma
jridx jagbez il-valuri xierqa specifikati fil-punt 4.3.3.2.

4.34.2. Sett ta’ bicciet tat-test sottomess ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jigi kunsidrat bhala sodisfacenti mil-lat tat-test
bil-ballun ta’ 227-g jekk tigi sodisfatta wahda mill-kundizzjonijiet

li gejjin:

4.3.42.1. mhux inqgas minn tmien testijiet f'kull temperatura tat-test jaghtu
rizultat sodisfacenti, jew

4.3.4.2.2. billi aktar minn zewg testijiet f’kull temperatura ikunu taw rizultat
mhux sodisfacenti, trid titwettaq serje ohra ta’ testijiet fuq sett gdid
ta’ bicciet tat-test u dawn jaghtu rizultati sodisfacenti.

5. IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT

5.1. It-test tar-rezistenza ghall-brix

5.1.1. Indici ta’ diffikulta u I-metodu tat-test

Ir-rekwiziti ta” punt 4 ta’ 1-Anness III C japplikaw, waqt i t-test jigi
komplut ghal 1 000 ciklu.
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5.2.

5.3.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
Il-hgiega tat-twieqi tas-sigurta tigi kunsidrata bhala sodisfacenti

fir-rigward ta’ rezistenza ghall-brix jekk il-firxa tad-dawl bhala
rizultat tal-brix tal-bicca tat-test ma tagbizx it-2 %.

It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

Ir-rekwiziti tal-punt 5 ta’ I-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

Ir-rekwizit generali

Dan it-test jitwettaq biss jekk il-laboratorju iqis li huwa ta’ uzu
fid-dawl ta’ I-informazzjoni fil-pussess tieghu rigward is-saff ta’
bejn is-saffi.

Ir-rekwizit tal-punt 6 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita

Ir-rekwizit tal-punt 7 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwizit 1i jikkoncerna l-kwalitajiet ottici stipulati fil-punt 9 ta’
I-Anness III C japplikaw ghal kull tip ta’ windskrijn.
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ANNESS 1l G

Hgieg illaminat ghajr ghall-windskrijns ()

1. ID-DEFINIZZJONI TAT-TIP
Hgieg illaminat ghajr ghall-windskrijn ghal tipi differenti jekk ikun

differenti f’ghall-inqas wahda mill-karatteristi¢i principali jew sekondarji
li gejjin.

1.1. Il-karatteristi¢i prin¢ipali huma kif gej:
1.1.1.  l-isem jew il-marka kummer¢jali;
1.1.2. il-kategorija tal-hxuna tal-hgiega li fiha taqa’ I-hxuna nominali “e”, fejn

hija permessa tolleranza ta’ manifattura ta’ = 0,2n mm, (fejn n huwa
n-numru ta’ saffi tal-hgieg fit-tieqa):

— kategorija I: e < 5,5 mm,
— kategorija II: 5,5 mm < e < 6,5 mm,
— kategorija III: 6,5 mm < E

1.1.3. il-hxuna nominali tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi,

1.1.4. in-natura u t-tip tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi, e.g. PVB jew saff
jew saffi ta’ bejn is-saffi ohra tal-materjal tal-plastik;

1.1.5.  kwalunkwe trattament specjali li s-saffi tal-hgieg ikunu setghu ghaddew
minnu.

1.2. Il-karatteristi¢i sekondarji huma kif gej:

1.2.1. in-natura tal-materjali (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg
tal-folja),

1.2.2.  il-kulur (totali jew parzjali) tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi (bla kulur
jew ikkuluriti),

1.2.3.  il-kulur tal-hgieg (bla kulur jew ikkulurit).

2. IN GENERALI

2.1. Fil-kaz ta’ hgieg illaminat ghajr ghall-windsreens, it-testijiet jitwettqu
fuq bicciet tat-test catti li jew jinqatghu mill-hgieg attwali jew isiru
b’mod spe¢jali. Fi kwalunkwe kaz il-bic¢iet tat-test iridu jkunu f’kull
rispett rapprezentattivi b’mod rigoruz tal-hgieg ghall-produzzjoni ta’ dik
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent li trid tinkiseb.

2.2. Qabel kull test, il-bicciet tat-test tal-hgieg illaminat iridu jinhaznu ghal
mhux inqas minn 4 sighat f’temperatura ta’ 23 + 2 °C. It-testijiet
jitwettqu  fuq il-bicciet tat-test malli I-bicciet ikunu nhargu
mill-kontenitur tal-hgieg li fih inhaznu.

2.3. Id-dispozizzjonijiet ta’ dan l-Anness jigu kkunsidrati bhala sodisfatti
jekk il-glazing sottomess ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
ikun ta’ l-istess kompozizzjoni bhal windskrijn diga approvata taht
id-dispozizzjonijiet ta’ 1-Anness III F, III H jew III L.

(") Dan it-tip ta’ hgieg illaminat jista’ jintuza’ wkoll ghal windskrijns ghat-tratturi.
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3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.22.

4.1.

4.2.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bi¢ciet tat-test

Sitt bicciet tat-test catti b’kejl ta’ 1 100 x 500 mm (+ 25/ 0 mm) jigu
suggetti ghall-ittestjar.

IlI-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 3 ta’ 1-Anness III C.

L-gholi tal-waqgha huwa 1,50 m + 0/~ 5 mm. Dan jizdied ghal 4
m + 25/ 0 mm ghal hgieg li jintuza ghall-windskrijns tat-trattur.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
Dan it-test jitqies bhala li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu sodisfatti

I-kundizzjonijiet li gejjin:

il-bicca tat-test iccedi u tinkiser, u jidhru xquq ¢irkulari numeruzi
ic¢entrati approssimament fil-punt ta’ l-impatt;

huwa permess ticrit fis-saff ta’ bejn is-saffi, imma r-ras tal-manekkin ma
tridx tghaddi minn din it-ticrita;

l-ebda framment kbir tal-hgieg ma jinqala’ mis-saff ta’ bejn is-saffi.

Sett ta’ bicciet tat-test suggetti ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
jitgies bhala sodisfacenti mil-lat tat-test tal-forma tar-ras jekk titwettaq
wahda miz-zewg kundizzjonijiet i gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti, jew

billi test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, trid titwettaq serje ohra ta’
testijiet fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test u jaghti rizultati sodisfacenti.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA — IT-TEST BIL-BALLUN TA’
227-g

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bic¢ciet tat-test

Erba’ bicciet tat-test kwadri u catti bil-gnub ta’ 300 mm (+ 10/~ 0 mm)
iridu jigu suggetti ghat-testijiet.
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4.4.

44.1.

4.4.2.

44.2.1.

4422,

5.2.

Il-metodu tat-test
Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 2.1 ta’ I-Anness III C.
L-gholi tal-waqgha (mill-wic¢ ta’ taht tal-ballun sal-wic¢ ta’ fuq tal-bicca

tat-test) huwa indikat fit-tabella li gejja bhala funzjoni tal-hxuna
nominali:

Il-hxuna nominali L-gholi tal-waqgha
e <55 mm 5 m
55 mm<e <65 mm 6 m + 25 mm/~ 0 mm
6,5 mm < e 7 m

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test jigi kunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu sodisfatti
I-kundizzjonijiet li gejjin:

— il-ballun ma jghaddix mill-bicca tat-test,

— il-bicca tat-test ma tinqasamx f’diversi frammenti,

— il-piz totali tal-ftit framment 1i jistghu jigu prodotti fuq in-naha
l-opposta tal-punt ta’ l-impatt ma jagbizx il-15 g.

Sett ta’ Dbicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jigi kunsidrat bhala sodisfacenti mil-lat tas-sahha
mekkanika jekk tigi sodisfatta wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultat sodisfacenti, jew

billi aktar minn zewg testijiet ikunu taw rizultat mhux sodisfacenti, trid
titwettaq serje ohra ta’ testijiet fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test u dawn
jaghtu rizultati sodisfacenti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBIJENT

It-test tar-rezistenza ghall-brix

Indi¢i ta’ diffikulta u l-metodu tat-test

Ir-rekwiziti ta’ punt 4 ta’ I-Anness III C japplikaw, waqt li t-test jigi
komplut ghal 1000 ¢iklu.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
Il-hgiega tat-twieqi tas-sigurtd tigi kunsidrata bhala sodisfacenti mil-lat

tar-rezistenza ghall-brix jekk il-firxa tad-dawl bhala rizultat tal-brix
tal-bicca tat-test ma tagbizx it-2 %.

It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

Ir-rekwiziti tal-punt 5 ta’ 1-Anness III C japplikaw.
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5.3.

5.4.

5.4.1.

6.1.

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

Ir-rekwizit generali

Dan it-test jitwettaq biss jekk il-laboratorju iqis li huwa ta’ uzu fid-dawl
ta’ l-informazzjoni fil-pussess tieghu rigward is-saff ta’ bejn is-saffi.

Ir-rekwizit tal-punt 6 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita

Ir-rekwizit tal-punt 7 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

KWALITAJIET OTTICI

It-trazmissjoni tad-dawl

Id-dispozizzjonijiet li jikkoncernaw it-trazmissjoni regolari tad-dawl
stipulati fil-punt 9.1 ta’ 1-Anness III C japplikaw ghal hgieg ichor
ghajr ghall-windskrijns, jew partijiet minn hgieg li jinsab f’postijiet li
huma essenzjali ghall-vizjoni tas-sewwieq.



2009L0144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 113

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

ANNESS IIl H

Windskrijns ittrattati tal-hgieg illaminat

ID-DEFINIZZJONI TAT-TIP

Windskrijns ittrattati tal-hgieg illaminat jitqiesu bhala 1i jappartjenu
ghal tipi differenti jekk ikunu differenti f{’ghall-inqas wahda
mill-karatteristi¢i principali jew sekondarji 1i gejjin.

Il-karatteristi¢i prin¢ipali huma kif gej:

l-isem jew il-marka kummercjali;

il-forma u d-dimensjonijiet.

Windskrijns ittrattati tal-hgieg illaminat jitqiesu bhala 1i jappartjenu
ghal grupp wicehed ghall-finijiet tal-frammentazzjoni, il-propjetajiet
mekkani¢i u r-rezistenza ghall-ambjent;

in-numru ta’ saffi tal-hgieg;

il-hxuna nominali “e” tal-windskrijn, tolleranza ta’ manifattura ta’ 0,2
n mm (fejn n huwa n-numru ta’ saffi ta’ hgieg fil-windskrijn) 'l fuq
jew taht il-valur nominali permess;

kull trattament specjali li saff wiehed jew aktar mis-saffi tal-hgieg ikun
ghadda minnu;

il-hxuna nominali tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi;

in-natura u t-tip tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi (per ezempju, PVB
jew tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi ta’ materjal tal-plastik).

Il-karatteristi¢i sekondarji huma Kkif gej:

in-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg
tal-folja),

il-kulur (totali jew parzjali) tas-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi (bla
kulur jew ikkulurit),

il-kulur tal-hgieg (bla kulur jew ikkulurit),

l-inkorporazzjoni jew l-assenza ta’ kundutturi,

l-inkorporazzjoni jew l-assenza ta’ faxex ta’ oskurazzjoni.

IN GENERALI

Fil-kaz ta’ windskrijns ittrattati tal-hgieg illaminat, testijiet ohra ghajr
it-test tal-forma tar-ras fuq windskrijn komplet u testijiet ta’ kwalitajiet
otti¢i jitwettqu fuq kampjuni u/jew bicciet tat-test catti maghmula
b’mod specjali ghal dak il-ghan. Madankollu, il-bicciet tat-test iridu
jkunu fkull rispett rapprezentattivi b’mod rigoruz tal-windskrijns
tal-produzzjoni li ghalihom trid tinkiseb l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent.
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2.2.

3.1

3.2.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.5.1.1.

4.5.1.1.1.

Qabel kull test, il-bicciet tat-test jew il-kampjuni jridu jinhaznu ghal
mhux inqas minn 4 sighat f'temperatura ta’ 23 + 2 °C. It-testijiet iridu
jsehhu kemm jista’ jkun malajr wara li 1-bic¢iet tat-test jew il-kampjuni
jkunu nhargu mill-kontenitur tal-hgieg 1i fih inhaznu.

IT-TESTUIET PRESKRITTI

Windskrijns ittrattati tal-hgieg illamninat iridu jigu suggetti ghal:

it-testijiet preskritti fl-Anness III F ghal windskrijns ordinarji tal-hgieg
illaminat,

it-test tal-frammentazzjoni deskritt fil-punt 4 hawn isfel.

IT-TEST TAL-FRAMMENTAZZJONI

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristic¢i sekondarji

Il-materjal L-indi¢i ta’ diffikulta
Hgieg pjanca 2
Hgieg float 1
Hgieg tal-folja 1

In-numru ta’ bic¢iet tat-test jew kampjuni

Bicca tat-test wahda 1 100 x 500 mm (+ 5/~ 2 mm) jew kampjun
wiehed ghal kull punt ta’ l-impatt jigi suggett ghall-ittestjar.

Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 1 ta’ 1-Anness III C.

Il-punt jew il-punti ta’ l-impatt

Il-hgiega tintlaqat fuq kull wahda mill-folji ttrattati ta’ barra fic-centru
tal-bicca tat-test jew tal-kampjun.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Ghal kull punt ta’ l-impatt it-test tal-frammentazzjoni jigi kkunsidrat li
jkun ta rizultat sodisfacenti jekk il-wic¢ totali tal-frammenti li
ghandhom erja tal-wic¢ ta’ aktar minn 2 cm? 1i jinsabu frettangolu
kif definit fil-punt 2.3.2 ta’ 1-Anness III D jirrapprezenta mhux ingas
minn 15 % tal-wic¢ ta’ dak ir-rettangolu.

Fil-kaz ta’ kampjun:

ic-Centru tar-rettangolu jinsab f’anella ta’ ragg ta’ 10 cm iccentrata fuq
il-projezzjoni tal-punt ta’ referenza kif definit fil-punt 1.2 ta’ 1-Anness
I tad-Direttiva 2008/2/KE.
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4.5.1.1.2.

4.5.1.1.3.

45.1.2.

4.5.2.1.
4522,

Fil-kaz ta’ tratturi li ghalihom mhuwiex possibbli li jigi determinat
il-punt ta’ referenza, il-poZizzjoni taz-zona ta’ vizibbilta trid tigi
indikata fir-rapport tat-test.

L-gholi tar-rettangolu jista’ jitnaqqas ghal 15 cm ghal windskrijns li
ghandhom gholi ta’ inqas minn 44 cm jew li l-angolu ta’ stallazzjoni
taghhom hija inqas minn 15° mill-vertikal; il-persentagg ta’ vizibbilta
trid tkun ugwali ghal mill-inqas 10 % tar-rettangolu korrispondenti.

Fil-kaz ta’ bicca tat-test, ic-Centru tar-rettangolu jrid jinsab fuq l-akbar
assi tal-bicca tat-test 450 mm minn wahda mit-truf taghha.

1l-bicca (bicciet) tat-test  jew il-kampjun(i) sottomessi
ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent tigi kunsidrata bhala sodis-
facenti mil-lat tal-frammentazzjoni jekk tigi sodisfatta wahda
mill-kundizzjonijiet li gejjin:

it-trat jaghti rizultat sodisfacenti ghal kull punt ta’ l-impatt, jew

billi t-test ikun gie ripetut fuq sett gdid ta’ erba’ bicciet tat-test ghal
kull punt ta’ l-impatt ghal liema kien originarjament ta rizultat mhux
sodisfacenti, l-erba’ testijiet godda mwettqa fl-istess punti ta’ l-impatt
iridu jaghtu rizultat sodisfacenti.
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2.1.

2.2.

ANNESS 11l 1

Hgieg tat-twieqi tas-sigurta b’materjali tal-plastik fuq gewwa

Materjali tal-glazing ta’ sigurta, kif definiti fl-Annessi IITI D sa IIT H, jekk
ikunu miksija fuq gewwa b’saff ta’ materjal tal-plastik, iridu jikkonformaw
mhux biss mar-rekwiziti ta’ 1-Annessi xierqa imma anke ghar-rekwiziti li
gejjin.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BRIX

Indici ta’ diffikulta u l-metodu tat-test

Il-kisi tal-plastik jigi suggett ghal test ta’ 100 ciklu skond ir-rekwiziti
specifikati fil-punt 4 ta’ 1-Anness III C.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Il-kisi  tal-plastik jigi kkunsidrat bhala sodisfacenti fir-rigward
tar-rezistenza ghall-brix jekk il-firxa tad-dawl bhala rizultat tal-brix
tal-bicca tat-test ma tagbizx 1-4 %.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-UMDITA

Fil-kaz ta’ materjal tal-glazing ta’ sigurtd imsahhah u miksi bil-plastik,
jitwettaq test tar-rezistenza ghall-umdita.

Ir-rekwiziti ta’ punt 7 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BDIL FIT-TEMPERATURA

Ir-rekwiziti ta’ punt 8 ta’ I-Anness III C japplikaw.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR

Ir-rekwiziti ta’ punt 10 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-KIMICI

Ir-rekwiziti ta’ punt 11 ta’ 1-Anness III C japplikaw.



2009L0144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 117

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

ANNESS 1II J

Windsreens tal-hgieg tal-plastik

ID-DEFINIZZJONI TAT-TIP

Windskrijns tal-hgieg tal-plastik jitqiesu bhala li jappartjenu ghal tipi
differenti jekk ikunu differenti f’ghall-inqas wahda mill-karatteristici
princ¢ipali jew sekondarji 1i gejjin.

Il-karatteristi¢i principali huma kif gej:

l-isem jew il-marka kummercjali;

il-forma u d-dimensjonijiet.

Windskrijns tal-hgieg tal-plastik jitqiesu bhala li jappartjenu ghal
grupp ghall-finijiet tat-testijiet tas-sahha mekkanika, ir-rezistenza
ghall-ambjent, ir-rezistenza ghall-bdil fit-temperatura u r-rezistenza
ghal agenti kimici;

in-numru ta’ saffi tal-hgieg;

il-hxuna nominali “e” tal-windskrijn, b’tolleranza ta’ manifattura ta’ +
0,2 mm permess;

il-hxuna nominali tas-saff tal-hgieg;

il-hxuna nominali tas-saff(i) tal-plastik 1i qed jagixxi(u) bhala s-saffi(i)
ta’ bejn is-saffi;

in-natura u t-tip tas-saff(i) tal-plastik li qed jagixxi(u) bhala s-saff(i)
ta’ bejn is-saffi (per ezempju PVB jew materjal ichor) u tal-materjal
tal-plastik 1i jinsab fuq il-wic¢ ta’ gewwa;

kull trattament specjali 1i 1-hgiega setghet ghaddiet minnu.

Il-karatteristi¢i sekondarji huma kif gej:

in-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg
tal-folja),

il-kulur (totali jew parzjali) ta’ kull saff(i) tal-plastik (bla kulur jew
ikkulurit),

il-kulur tal-hgieg (bla kulur jew ikkulurit),

l-inkorporazzjoni jew l-assenza ta’ kundutturi,

I-inkorporazzjoni jew l-assenza ta’ faxex ta’ oskurazzjoni.

IN GENERALI

Fil-kaz ta’ windskrijns tal-hgieg tal-plastik, testijiet ohra ghajr testijiet
tal-forma tar-ras (3.2) u testijiet ta’ kwalitajiet ottici jitwettqu fuq
bicciet tat-test catti li jew jinqatghu mill-windskrijns attwali jew
isiru b’'mod specjali ghal dak il-ghan. Fi kwalunkwe kaz il-bic¢iet
tat-test iridu jkunu fkull rispett rapprezentattivi b’mod rigoruz
tal-windskrijns  tal-produzzjoni 1i  ghalihom trid tinkiseb
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
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2.2.

3.1

3.2.

3.2.1.

322
3.2.2.1.

3222,

3.23.
3.23.1.

323.1.1.

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

3232

3.2.3.2.1.

32322

3.3.

332
33.2.1.

33.2.2.

Qabel kull test, il-bicciet tat-test iridu jinhaznu ghal mhux ingas minn
4 sighat f'temperatura ta’ 23 + 2 °C. It-testijiet iridu jsehhu kemm
jista’ jkun malajr wara li jkunu nhargu mill-kontenitur tal-hgieg li fih
inhaznu.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

It-test tal-forma tar-ras fuq windskrijn komplut

In-numru ta’ kampjuni

Erba’ kampjuni mis-serjha li ghandu l-izghar erja zviluppata u erba’
kampjuni mis-serje li ghandha l-ikbar erja zviluppata, li jintghazlu
skond id-dispozizzjonijiet ta’ 1-Anness Il M, jigu ttestjati.
Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 3.3.2 ta’ 1-Anness III C.
L-gholi tal-waqgha huwa 1,50 m + 0/~ 5 mm.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
Dan it-test jigi kkunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu

sodisfatti 1-kundizzjonijiet 1i gejjin:

is-saff tal-hgieg jinkiser, u jidhru xquq c¢irkulari numeruzi i¢¢entrati
approssimanent fuq il-punt ta’ l-impatt, bix-xquq l-aktar vic¢in tal-punt
ta’ I-impatt mhux aktar minn 80 mm minnu;

is-saff tal-hgieg jibqa’ mwahhal mas-saff ta’ bejn is-saffi tal-materjal
tal-plastik. Separazzjoni parzjali wahda jew aktar mis-saff ta’ bejn
is-saffi b> wisa’ ta’ inqas minn 4 mm, fuq kull naha tax-xaqq jigu
permessi barra minn anella ta’ dijametru ta’ 60 mm ic¢centrata fuq
il-punt ta’ l-impatt;

hija permessa ticrita fis-saff ta’ bejn is-saffi sa tul ta’ 35 mm fuq
in-naha ta’ l-impatt.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jitqies bhala sodisfacenti fir-rigward tat-test tal-forma
tar-ras jekk titwettaq wahda miz-zewg kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti, jew

billi test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra gdida ta’
testijiet irid titwettaq fuq sett gdid ta’ kampjuni u taghti rizultati
sodisfacenti.

It-test tal-forma tar-ras fuq bicciet tat-test catti

In-numru tal-bicciet tat-test

Sitt bicciet tat-test catti li jkejlu 1 100 x 500 mm (+ 5/~ 2 mm) jigu
suggetti ghall-ittestjar.

Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 3.3.1 ta’ 1-Anness III C.

L-gholi tal-waqgha huwa 4 m + 25/~ 0 mm.
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333
33.3.1.

33.3.1.1.

3.3.3.1.2.

3.3.3.1.3.

33.3.2.

33.3.2.1.

333.2.2.

4.1.

4.2.

5.1

5.1.1.
5.1.1.1.

5.1.2.
5.1.2.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Dan it-test jitqies bhala li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jitwettqu
I-kundizzjonijiet li gejjin:

is-saff tal-hgieg icedi u jinkiser, u b’rizultat jidhru xquq Ccirkolari
numeruzi ¢centrati approssimanent fuq il-punt ta’ l-impatt;

huwa permess ticrit fis-saff ta’ bejn is-saffi, imma r-ras tal-manekkin
ma jridx jghaddi minnu;

l-ebda framment tal-hgieg ma jinqala’ mis-saff ta’ bejn is-saffi.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni jigu kkunsidrati
bhala sodisfacenti fir-rigward tat-test tal-forma tar-ras jekk titwettaq
wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti, jew

billi test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, trid titwettaq serje ohra ta’
testijiet fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test u dawn jaghtu rizultati sodis-
facenti.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA

Indi¢i ta’ diffikulta, il-metodu tat-test u l-interpretazzjoni
tar-rizultati

Ir-rekwiziti ta’ punt 4 ta’ I-Anness III F japplikaw.

Madankollu t-tielet rekwizit stipulat fil-punt 4.3.4.1 ta’ 1-Anness III F
mhuwiex rilevanti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT

It-test tar-rezistenza ghall-brix
It-test tar-rezistenza ghall-brix fuq il-wi¢¢ ta’ barra

Ir-rekwiziti ta’ punt 5.1 ta’ 1-Anness III F japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghall-brix fuq il-wic¢ ta’ gewwa

Ir-rekwiziti ta’ punt 2 ta’ 1-Anness III I japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

Ir-rekwiziti tal-punt 5 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

Ir-rekwiziti tal-punt 6 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita

Ir-rekwiziti tal-punt 7 ta’ I-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghall-bdil fit-temperatura

Ir-rekwiziti tal-punt 8 ta’ 1-Anness III C japplikaw.
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KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwizit 1i jikkoncerna l-kwalitajiet ottici stipulati fil-punt 9 ta’
I-Anness Il C japplikaw ghal kull tip ta’ windskrijn.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR

Ir-rekwiziti tal-punt 10 ta’ I-Anness III C japplikaw.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-KIMICI

Ir-rekwiziti tal-punt 11 ta’ 1-Anness III C japplikaw.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.2.

ANNESS 1l K

Hgieg tal-plastik ghajr ghall-windskrijns (')

ID-DEFINIZZJONI TAT-TIP
Hgieg tal-plastik ghajr ghall-windskrijns jitqies bhala li jappartjenu ghal

tipi differenti jekk ikun differenti f’ghall-inqas wahda mill-karatteristici
principali jew sekondarji li gejjin.

Il-karatteristi¢i prin¢ipali huma kif gej:

l-isem jew il-marka kummercjali;

IR

il-kategorija tal-hxuna applikabbli ghall-hxuna nominali “e”, hija
permessa tolleranza ta’ manifattura ta’ = 0,2 mm:

— kategorija I: e < 3,5 mm
— kategorija II: 3,5 mm <e < 4,5 mm
— kategorija III: 4,5 mm < e

il-hxuna nominali tas-saff(i) tal-materjal tal-plastik li qed jagixxi bhala
s-saff ta’ bejn is-saffi;

il-hxuna nominali tal-hgiega;

it-tip ta’ saffi(i) tal-materjal tal-plastik li qed jagixxi (jagixxu) bhala
s-saff (jew is-saffi) ta’ bejn is-saffi (e.g. PVB jew materjal iehor) u
tas-saff tal-plastik fuq il-wic¢ ta’ gewwa,

kwalunkwe trattament specjali li s-saffi tal-hgieg ikunu setghu ghaddew
minnu.

Il-karatteristi¢i sekondarji huma Kkif gej:

in-natura tal-materjali (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg
tal-folja),

il-kulur (totali jew parzjali) ta’ kwalunkwe saff(i) tal-plastik (bla kulur
jew ikkuluriti),

il-kulur tal-hgieg (bla kulur jew ikkulurit).

IN GENERALI

Fil-kaz ta’ hgieg tal-plastik ghajr ghall-windskrijns, it-testijiet jitwettqu
fuq bicciet tat-test catti li jew jingatghu minn hgieg normali jew isiru
b’mod specjali. Fi kwalunkwe kaz il-bicciet tat-test iridu jkunu fkull
rispett rapprezentattivi b’mod rigoruz tal-hgieg tal-produzzjoni li
ghalihom trid tinkiseb l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent.

Qabel kull test, il-bic¢iet tat-test tal-hgieg tal-plastik iridu jinhaznu ghal
mhux ingas minn 4 sighat f'temperatura ta’ 23 + 2 °C. It-testijiet iridu
jsehhu kemm jista’ jkun malajr wara li jkunu nhargu mill-kontenitur
tal-hgieg li fih inhaznu.

(") Dan it-tip ta’ hgieg tal-plastik jista® jintuza’ wkoll ghat-tratturi.
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2.3.

3.1.

3.2.

3.4.

3.4.1.

34.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

34.2.1.

3.4.22.

4.1.

Id-dispozizzjonijiet ta’ dan 1-Anness jigu kkunsidrati bhala sodisfatti
jekk il-hgiega sottomessa ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
ikollha l-istess kompozizzjoni bhla dik ta’ windskrijn diga approvat
skond id-dispozizzjonijiet ta’ 1-Anness III J.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristi¢i sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bié¢ciet tat-test

Sitt bicciet tat-test catti li jkejlu 1 100 x 500 mm (+ 5/~ 2 mm) jigu
suggetti ghall-ittestjar.

Il-metodu tat-test

Il-metodu tat-test huwa dak deskritt fil-punt 3 ta’ 1-Anness III C.

L-gholi tal-waqgha huwa 1,50 m + 0/~ 5 mm. (Dan I-gholi jizdied ghal
4 m + 25/~ 0 mm ghal hgieg li jintuza bhala windskrijns tat-tratturi.)

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Dan it-test jitqies bhala li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu
sodisfatti 1-kundizzjonijiet 1i gejjin:

is-saff tal-hgieg jinkiser, u jidhru xquq numeruzi;

huwa permess ticrit fis-saff ta’ bejn is-saffi, sakemm ir-ras tal-manekkin
ma jghaddix mill-bic¢a tat-test;

l-ebda framment kbir tal-hgieg ma jinqala’ mis-saff ta’ bejn is-saffi.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jigu kkunsidrati bhala sodisfacenti mil-lat tat-test
tal-forma tar-ras jekk titwettaq wahda miz-zewg kundizzjonijiet li

gejjin:
it-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti, jew
billi test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, trid titwettaq serje ohra ta’

testijiet fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test u dawn jaghtu jaghtu rizultati
sodisfacenti.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA — IT-TEST BIL-BALLUN
TA® 227-g

Japplikaw id-dispozizzjonijiet ta’ punt 4 ta’ I-Anness III G,
bl-eccezzjoni tat-tabella fil-punt 4.3.2, li tibidel b’din i gejja:

Il-hxuna nominali L-gholi tal-waqgha
e < 3,5 mm 5m
3,5 mm < e <45 mm 6 m + 25/~ 0 mm

e > 4,5 mm 7 m
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4.2.

5.1

S5.1.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Madankollu ir-rekwizit fit-tielet indent tal-punt 4.4.1 ta’ 1-Anness III G

mhuwiex rilevanti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT

It-test tar-rezistenza ghall-brix

It-test tar-rezistenza ghall-brix fuq il-wi¢¢ ta’ barra
Ir-rekwiziti ta” punt 5.1 ta’ I-Anness III G japplikaw.
It-test tar-rezistenza ghall-brix fuq il-wic¢ ta’ gewwa
Ir-rekwiziti ta’ punt 2.1 ta’ I-Anness III I japplikaw.
It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

Ir-rekwiziti tal-punt 5 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

Ir-rekwizit tal-punt 6 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita

Ir-rekwizit tal-punt 7 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

It-test tar-rezistenza ghall-bdil fit-temperatura

Ir-rekwizit tal-punt 8 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwiziti 1i jikkon¢ernaw it-trazmissjoni regolari tad-dawl stipulati
fil-punt 9.1 ta’ 1-Anness III C japplikaw ghal hgieg jew partijiet ta’
hgieg 1i jinsabu f’postijiet li huma essenzjali ghall-vizjoni tas-sewwieq.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR

Ir-rekwizit tal-punt 10 ta’ 1-Anness III C japplikaw.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-KIMICI

Ir-rekwizit tal-punt 11 ta’ 1-Anness III C japplikaw.
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1.2.

1.2.1.

2.2.

2.3.

3.1

3.2.

ANNESS I1II L

Unitajiet ta’ hgieg doppju

ID-DEFINIZZJONI TAT-TIP

Unijajiet ta’ hgieg doppju jitqiesu bhala li jappartjenu ghal tipi
differenti jekk ikunu differenti f’ghall-inqas wahda mill-karatteristici
principali jew sekondarji li gejjin.

Il-karatteristi¢i prin¢ipali huma kif gej:

l-isem jew il-marka kummercjali;

il-kompozizzjon ta’ l-unit ta’ hgieg doppju (simmetriku, asimmetriku);

it-tip ta’ kull komponent ta’ hgieg jigi definit fil-punt 1 ta’ 1-Anness III
E, II G jew III K;

il-wisa’ nominali ta’ l-ispazju bejn iz-zewg hgigiet;

it-tip ta’ sigillar (organiku, jew hgieg ma’ hgieg jew hgieg/hgieg ma’
metall).

Il-karatteristi¢i sekondarji huma:

Il-karatteristici sekondarji ta’ kull komponent ta’ hgieg, kif definit
fil-punt 1.2 ta’ 1-Anness III E, III G jew III K.

IN GENERALI

Kull komponent ta’ hgieg li jifforma l-unit ta’ hgieg doppju jista’ jkun
jew approvat skond it-tip jew suggett ghar-rekwiziti stipulati fl-Anness
rilevanti (III E, III G jew III K).

Testijiet li jitwettqu fuq unitajiet ta’ hgieg doppju li ghandhom wisa’
nominali ta’ spazju “e” jigu kkunsidrati bhala applikabbli ghall-unitajiet
ta’ hgieg doppju li ghandhom l-istess karatteristici u wisa’ nominali ta’
spazju “e”+ 3 mm. Madankollu, l-applikant ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jista’ jissottmetti ghat-testijiet il-kampjun li ghandu

l-izghar spazju u l-kampjun li ghandu l-ikbar spazju.

Fil-kaz ta’ hgieg doppju li ghandu ghall-inqas hgiega wahda llaminata
jew hgiega wahda tal-plastik, il-bicc¢iet tat-test jinhaznu ghal mhux
inqas minn 4 sighat qabel it-test ftemperatura ta’ 23 + 2 °C.
It-testijiet iridu jsehhu immedjatament wara li 1-bicciet tat-test ikunu
nhargu mill-kontenitur tal-hgieg 1i fih inhaznu.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristic¢i sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bi¢ciet tat-test

Sitt bicciet tat-test catti li jkejlu 1 100 mm x 500 mm (+ 5/~ 2 mm)
jigu suggetti ghall-ittestjar ghal kull kategorija ta’ hxuna tal-komponent
tal-hgieg u kull hxuna ta’ spazju kif definit fil-punt 1.1.4 hawn fugq.
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3.3.

33.1.
3.3.2.
3.3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.422.

3.4.23.
3.4.3.

3.4.3.1.

3.432.

3.43.3.

343.4.
3.4.4.

3.4.4.1.
3.4.42.

Il-metodu tat-test

Il-metodu uzat huwa dak deskritt fil-punt 3 ta’ 1-Anness III C.
L-gholi tal-waqgha huwa 1,5 m (+ 0/~ 5 mm).

Fil-kaz ta’ unitajiet ta’ hgieg doppju asimmetriku ghandhom jitwettqu
tliet testijiet fuq kull naha.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Hgieg doppju 1i jinkludi zewg hgigiet ta’ hgieg imsahhah b’mod
uniformi.

It-test jigi kunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk iz-zewg
komponenti jinkisru.

Hgieg doppju li jinkludi Zewg hgigiet ta’ hgieg illaminat ghajr
ghall-windskrijns.

It-test jigi kunsidrat 1i jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jitwettqu
l-kundizzjonijiet li gejjin:

iz-zewg komponenti tal-bicca tat-test icedu u jinkisru, u jidhru xquq
¢irkulari numeruzi ¢centrati approssimament fuq il-punt ta’ l-impatt;

jithalla t-ticrit fis-saff jew is-saffi ta’ bejn is-saffi imma r-ras
tal-manekkin ma jridx jghaddi minnu;

l-ebda frammenti kbar tal-hgieg ma jinqalghu mis-saff ta’ bejn is-saffi.

Hgieg doppju li jikkonsisti minn hgiega imsahha b’mod uniformi u
hgiega llaminata jew hgiega tal-plastik ghajr ghall-windskrijns.

Dan it-test jigi kunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jitwettqu
l-kundizzjonijiet li gejjin:

il-hgiega msahha tinkiser;

il-hgiega llaminata jew il-hgiega tal-plastik i¢¢edi u tinkiser, u jidhru
xquq ¢irkulari numeruzi iccentrati approssimament fuq il-punt ta’
l-impatt;

jithalla t-ticrit fis-saff (jew is-saffi) ta’ bejn is-saffi sakemm ir-ras
tal-manekkin ma jghaddi mill-bicca tat-test;

l-ebda frammenti kbar tal-hgieg ma jinqalghu mis-saff ta’ bejn is-saffi.

Sett ta’ bicCiet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent jigu kkunsidrati bhala sodisfacenti fir-rigward ta’
imgieba taht l-impatt tar-ras jekk titwettaq wahda miz-zewg kundizzjo-
nijiet 1i gejjin:

it-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti;

billi test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, trid titwettaq serje ohra ta’
testijiet fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test u dawn jaghtu jaghtu rizultati
sodisfacenti.

KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwizit 1i jikkoncerna t-trazmissjoni regolari tad-dawl stipulati
fil-punt 9.1 ta’ I-Anness III C japplika ghal unitajiet ta’ hgieg doppju
jew partijiet ta’ hgieg doppju li jinsabu f’postijiet li huma essenzjali
ghall-vizjoni tas-sewwieq.
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ANNESS 11l M

Il-formazzjoni ta’ gruppi ta’ windskrijns ghat-testijiet ta’ l-approvazzjoni

1.1.

1.2.

6.1.

6.2

tat-tip tal-komponent

Il-fatturi 1i jitqiesu huma:

l-erja zviluppata tal-windskrijn;

I-gholi tas-segment;

il-kurvatura.

Grupp huwa maghmul minn klassi ta’ hxuna.

Il-klassifikazzjoni titwettaq fordni axxendenti ta’ erja zviluppata.
Jintghazlu l-ikbar hames u l-izghar hames erji zviluppati, u jigu
nnumerati kif gej:

ghall-ikbar
ghall-izghar li jigi wara -1

ghall-izghar
ghall-ikbar 1i jigi wara I-1
ghall-izghar li jigi wara t-2 ghall-ikbar 1i jigi wara t-2

ghall-izghar 1i jigi wara t-3 ghall-ikbar li jigi wara t-3

wm R WD =
[ N

ghall-izghar i jigi wara 1-4 ghall-ikbar li jigi wara 1-4

F’kull wahda miz-zewg serje definiti fil-punt 3 hawn fuq, l-gholi
tas-segment huwa indikati kif gej:

1 ghall ikbar gholi tas segment,
2 ghall izghar li jigi wara,
3 ghall izghar li jigi wara, ecc.

F’kull wahda miz-zewg serje definiti fil-punt 3 hawn fuq, ir-raggi
tal-kurvatura jigu indikati kif gej:

1 ghall izghar ragg ta’ kurvatura,
2 ghall ikbar li jigi wara,
3 ghall ikbar ta’ warajh, ecc.

In-numru moghtija lil kull windskrijn fiz-zewg serje definiti fil-punt 3
hawn fuq jizdiedu flimkien.

Il-windskrijn fost l-akbar hamsa 1i ghandu l-izghar total u
l-windskrijn fost l-izghar hamsa li ghandu l-izghar total jintghazlu
ghat-testijiet shah kif definit fl-Anness I1II D, III F, III H, III I jew
I J.

Il-windskrijns 1-ohra fl-istess serje jigu ttestjati sabiex jigu verifikati
I-kwalitajiet ottici definit fil-punt 9 ta’ I-Anness III C.
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9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.
9.3.1.1.
9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
9.3.1.1.4.
9.3.1.1.5.
9.3.1.2.
9.3.1.2.1.
9.3.1.2.2.
9.3.1.2.3.
9.3.1.2.4.
9.3.1.3.

9.3.14.

Ftit windskrijns li ghandhom parametri differenti b’mod sinifikanti ta’
forma u/jew ragg ta’ kurvatura mill-estremitajiet tal-grupp li jkun
intghazel jistghu jigu ttestjati wkoll jekk is-servizz tekniku 1li qed
itwettaq it-testijiet jikkunsidra 1i l-parametri fil-kwistjoni x’aktarx
ghandhom effetti avversi apprezzabbli.

II-limiti tal-grupp jigu determinati mill-erja Zviluppata tal-windskrijn.
Fejn windskrijn li jkun gie sottomess ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent ikollu erja zviluppata barra mill-limiti approvati
u/jew ghandu gholi tas-segment akbar b’mod sinifikati jew ragg ta’
kurvatura izghar b’mod sinifikanti, jigi kkunsidrat li huwa ta’ tip gdid
u jigi suggett ghal testijiet addizzjonali jekk is-servizz tekniku iqis li
dawn it-testijiet huma teknikament mehtiega, fil-waqt li titqies
l-informazzjoni diga fil-pussess tieghu fir-rigward tal-prodott u
l-materjal uzat.

Jekk kwalunkwe mudell ta’ windskrijn iehor jigi manifatturat soseg-
wentement mid-detentur ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent fi
klassi ta’ hxuna diga approvata.

irid jigi accertat jekk dak il-mudell jistax jigi nkluz fost I-ikbar hamsa
jew  l-izghar hamsa maghzula ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent tal-grupp fil-kwistjoni;

terga’ titwettaq in-numerazzjoni permezz tal-proceduri definiti
fil-punti 3, 4 u 5 hawn fuq;

jekk is-somma tan-numri moghtija lill-windskrijn inkorporat b’mod
gdid fost l-ikbar hames jew l-izghar hames windskrijns:

jinsab li hija l-izghar, jitwettqu t-testijiet 1i gejjin:
windskrijn tal-hgieg imsahhah:
il-frammentazzjoni,

l-impatt tal-forma tar-ras,

id-distorzjoni ottika,

is-separazzjoni tax-xbiha sekondarja,
it-trazmissjoni tad-dawl;

windskrijn tal-hgieg illaminat jew tal-hgieg tal-plastik:
l-impatt tal-forma tar-ras,

id-distorzjoni ottika,

is-separazzjoni tax-xbiha sekondarja,
it-trazmissjoni tad-dawl;

windskrijn ittrattat tal-hgieg illaminat: it-testijiet specifikati fil-punti
9.3.1.1.1, 93.1.1.2 u 9.3.1.2;

windskrijn miksi bil-plastik: it-testijiet specifikati fil-punti 9.3.1.1 jew
9.3.1.2 kif xieraq;

jinsab 1i mhijiex l-izghar, it-testijiet preskritti ghall-verifika
tal-kwalitajiet otti¢i definiti fil-punt 9 ta’ 1-Anness III C jitwettqu
biss.
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ANNESS 1II N

II-kejl ta’ 1-gholi tas-segment u l-pozizzjoni tal-punti ta’ l-impatt

Figura 1 — Id-determinazzjoni ta’ l-gholi tas-segment, h

Ghal hgiega b’kurva wahda, 1-gholi tas-segment ikun massimu ta’ h;.

Ghal hgiega b’kurva doppja, 1-gholi tas-segment ikun massimu ta’ h; + h,.
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Figura 2 — Punti ta’ l-impatt preskritti ghall-windskrijns
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t 30 mm

30 mm

3 (a) pannell tal-hgieg

3 (b) pannell tal-hgieg

30 mm

30 M,

30 0%

3 (c) pannell tal-hgieg ikkurvat

Figuri 3 (a), 3 (b) u 3 (¢) — Punti ta’ l-impatt preskritti ghal hgieg imsahhah
b’mod uniformi

Il-punti “2” 1i jidhru fil-Figuri 3 (a), 3 (b) u 3 (c) huma ezempji tal-postijiet ghal
punt “2” preskritti fil-punt 2.5 ta’ I-Anness III E.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.1.

2.2.

2.2.1.

22.2.

2.23.

223.1.

223.2.

ANNESS 11l O
Kontrolli fuq il-konformita fil-produzzjoni
ID-DEFINIZZJONIJIET
Ghall-finijiet ta’ dan l-Anness:

“it-tip ta’ prodott” ifisser il-hgieg kollu 1i ghandu l-istess karatteristici
principali;

“il-klassi tal-hxuna” tfisser il-hgieg kollu li ghandu l-hxuna ta’ partijiet
komponenti fil-limiti tat-tolleranzi permessi;

“unita tal-produzzjoni” tifsser il-facilitajiet tal-produzzjoni kollha ta’ tip
wiehed jew diversi tipi ta’ hgieg stabbiliti fl-istess post; tista’ tinkludi
diversi linji tal-produzzjoni;

“xift” ifisser perjodu ta’ produzzjoni imwettaq mill-istess linja
tal-produzzjoni matul sighat tax-xoghol ta’ kuljum;

“il-linja tal-produzzjoni” tfisser perjodu kontiwu ta’ produzzjoni
tal-istess tip ta’ prodott fl-istess xift;

“Ps” tfisser in-numru ta’ hgieg ta’ l-istess tip ta’ prodott li jipproduci
l-istess xift;

“Pr” ifisser in-numru ta’ hgieg ta’ l-istess tip ta’ prodott li jigi prodott

matul il-linja tal-produzzjoni.

IT-TESTUIET

[l-hgieg jigi suggett ghat-testijiet li gejjin:

Windskrijns tal-hgieg imsahhah

It-test tal-frammentazzjoni skond ir-rekwiziti tal-punt 2 ta
1-Anness 111 D.

Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skond ir-rekwiziti tal-punt 9.1 ta
1-Anness III C.

It-test tad-distorzjoni ottika skond ir-rekwiziti tal-punt 9.2 ta
1-Anness III C.

It-test tax-xbiha sekondarja skond ir-rekwiziti tal-punt 9.3 ta
1-Anness III C.
Hgieg imsahhah b’mod uniformi

It-test tal-frammentazzjoni skond ir-rekwiziti tal-punt 2 ta
1-Anness III E.

Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skond ir-rekwiziti tal-punt 9.1 ta
1-Anness III C.

Fil-kaz ta’ hgieg li jintuza ghall-windskrijns:

It-test tad-distorzjoni ottika skond ir-rekwiziti tal-punt 9.2 ta
1-Anness III C.

It-test tax-xbiha sekondarja skond ir-rekwiziti tal-punt 9.3 ta
1-Anness III C.
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2.3.

2.3.7.1.

2.3.7.2.

2.3.7.3.

2.4.

24.1.

2.4.2.

2.43.

2.4.4.

24.4.1.

244.2.

2.4.43.

2.4.5.

2.5.

2.6.

Windskrijns ordinarji tal-hgieg illaminat u windskrijns tal-hgieg
tal-plastik

It-test tal-forma tar-ras skond ir-rekwiziti tal-punt 3 ta’ 1-Anness III F.

It-test bil-ballun ta’ 2 260-g skond ir-rekwiziti tal-punt 4.2 ta’
I-Anness III F u l-punt 2.2 ta’ 1-Anness III C.

It-test tar-rezistenza ghal temperatura gholja skond ir-rekwiziti tal-punt
5 ta’ I-Anness III C.

Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skond ir-rekwiziti tal-punt 9.1 ta'
1-Anness III C.

s

It-test tad-distorzjoni ottika skond ir-rekwiziti tal-punt 9.2 ta
l-Anness III C.

It-test tax-xbiha sekondarja skond ir-rekwiziti tal-punt 9.3 ta
1-Anness 1II C.

Fil-kaz ta’ windskrijns tal-hgieg tal-plastik biss:

It-test tar-rezistenza ghall-brix skond ir-rekwiziti tal-punt 2.1 ta
1-Anness 1II 1.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skond ir-rekwiziti tal-punt 3 ta
1-Anness 111 1.

It-test tar-rezistenza ghall-kimi¢i skond ir-rekwiziti tal-punt 11 ta
1-Anness III C.

Hgieg ordinarju illaminat wu  hgieg tal-plastik  ghajr
ghall-windskrijns

It-test ta’ I-impatt bil-ballun ta’ 227-g skond ir-rekwiziti tal-punt 4 ta’
1-Anness I1I G.

It-test tar-rezistenza ghal temperatura gholja skond ir-rekwiziti tal-punt
5 ta’ 1-Anness III C.

Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skond ir-rekwiziti tal-punt 9.1 ta’
1-Anness III C.

Fil-kaz ta’ hgieg tal-plastik biss:

It-test tar-rezistenza ghall-brix skond ir-rekwiziti tal-punt 2.1 ta’
1-Anness III L

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skond ir-rekwiziti tal-punt 3 ta’
1-Anness 11II 1.

It-test tar-rezistenza ghall-kimi¢i skond ir-rekwiziti tal-punt 11 ta’
1-Anness III C.

Id-dispozizzjonijiet imsemmija hawn fuq jigu kkunsidrati bhala
sodisfatti jekk it-testijiet korrispondenti jkunu twettqu fuq windskrijn
ta’ l-istess kompozizzjon.

Windskrijns ittrattati tal-hgieg illaminat

Flimkien mat-testijiet deskritti fil-punt 2.3, irid jitwettaq test
tal-frammentazzjoni skond ir-rekwiziti tal-punt 4 ta’ 1-Anness III H.
Hgieg b’materjal tal-plastik fuq gewwa

Flimkien mat-testijiet preskritti fid-diversi punti ta’ dan 1-Anness, iridu
jitwettqu t-testijiet li gejjin:
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2.6.1.

2.6.2.

2.6.3.

2.7.

3.1

3.1.1.
3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.

3.1.14.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

3.1.2.

It-test tar-rezistenza ghall-brix skond ir-rekwiziti tal-punt 2.1 ta’
1-Anness 1II 1.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skond ir-rekwiziti tal-punt 3 ta’
1-Anness 1II 1.

It-test tar-rezistenza ghall-kimi¢i skond ir-rekwiziti tal-punt 11 ta’
1-Anness III C.

Unitajiet ta’ hgieg doppju

It-testijiet li jridu jitwettqu huma dawk specifikati f’"dan 1-Anness ghal
kull hgiega li tifforma parti mill-unita ta’ hgieg doppju, bl-istess
frekwenza u l-istess rekwiziti.

IL-FREKWENZA TAT-TESTUIET U TAR-RIZULTATI

Il-frammentazzjoni

It-testijiet

L-ewwel serje ta’ testijiet li tikkonsisti minn qasma f’kull punt ta’
l-impatt specifikat minn din id-Direttiva trid titwettaq b’prints foto-
grafi¢i fil-bidu tal-produzzjoni ta’ kull tip gdid ta’ hgieg biex jigi
determinat il-punt tal-qasma l-aktar sever.

Madankollu, ghall-windskrijns tal-hgieg imsahhah, din l-ewwel serje ta’
testijiet trid titwettaq jekk il-produzzjoni annwali ta’ dan it-tip ta’ hgieg
jagbez il-200 unit.

Matul il-linja tal-produzzjoni, it-test tal-verifika jrid jitwettaq permezz
tal-punt tal-qasma kif determinat fil-punt 3.1.1.1.

Trid titwettaq verifika fil-bidu ta’ kull linja tal-produzzjoni jew wara
kull bdil ta’ kulur.

Matul il-linja tal-produzzjoni t-testijiet tal-verifika jridu jitwettqu fuq
il-frekwenza minima 1i gejja:

Windskrijns tal-hgieg imsahhah Hgieg imsahhaha ghajr ghall-windskrijns

Windskrijns ittrattati
tal-hgieg illaminat

Ps < 200: qasma kull linja | Pr < 500: wahda kull xift
tal-produzzjoni

Ps > 200: qasma kull erba’ sighat [ Pr > 500: tnejn kull xift
tal-produzzjoni

0,1 % kull tip

Test ta’ verifika jrid jitwettaq fl-ahhar tal-linja tal-produzzjoni fuq
wahda mill-ahhar hgigiet immanifatturati.

ghal Pr < 20, jehtieg li jitwettaq test tal-frammentazzjoni wiehed biss
kull linja tal-produzzjoni.

Ir-rizultati

Ir-rizultati kollha jridu jigu rrekordjati, inkluzi r-rizultati minghajr il-
print fotografiku.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

Barra minn hekk, contact print fotografiku irid isir darba kull xift,
minbarra ghal Pr < 500. F’dan l-ahhar kaz isir contact print fotografiku
wiehed kull linja tal-produzzjoni.

It-test ta’ l-impatt tal-forma tar-ras

It-testijiet

Il-verifika trid titwettaq fuq kampjuni li jikkorrispondu ghal mill-inqas
0,5 % tal-produzzjoni ta’ kuljum ta’ windskrijns tal-hgieg illaminat ta’
linja tal-produzzjoni wahda. Numru massimu ta’ 15-il windskrijn
kuljum jigu ttestjati.

L-ghazla tal-kampjuni trid tkun rapprezentattiva tal-produzzjoni
tad-diversi tipi ta’ windskrijn.

Bi gbil mas-servizz amministrattiv, dawn it-testijiet jistghu jisgu
sostitwiti mit-test ta’ l-impatt bil-ballun ta’ 2 260-g (ara fil-punt 3.3.
hawn isfel). L-imgieba taht l-impatt tar-ras trid tigi vverifikata, fi kull
kaz, fuq mill-inqas zewg kampjuni ghal kull klassi ta’ hxuna kull sena.

Ir-rizultati

Ir-rizultati kollha jridu jigu rrekordjati.

It-test ta’ l-impatt bil-ballun ta’ 2 260-g

It-testijiet

Il-frekwenza minima ghall-verifika hija test komplet fix-xahar ghal kull
klassi ta’ hxuna.

Ir-rizultati

Ir-rizultati jridu jigu rrekordjati.

It-test ta’ l-impatt bil-ballun ta’ 227-g

It-testijiet

I1-bicciet tat-test iridu jinqatghu mill-kampjuni. Madankollu, ghal ragu-
nijiet prattici, it-testijiet jistghu jitwettqu fuq prodotti lesti, jew fuq
partijiet minnhom.

[l-verifika trid titwettaq fuq kampjuni li jikkorrispondu ghal mill-inqas
0,5 % tal-produzzjoni ta’ xift wiehed b’massimu ta’ 10 kampjuni
kuljum.

Ir-rizultati

Ir-rizultati kollha jridu jigu rrekordjati.

It-temperatura gholja

It-testijiet

Il-bicciet tat-test iridu jinqatghu mill-kampjuni. Madankollu, ghal ragu-
nijiet prattici, it-testijiet jistghu jitwettqu fuq prodotti lesti, jew fuq
partijiet minnhom. Dawn jintghazlu sabiex is-saff jew is-saffi ta’ bejn
is-saffi kollha jigu ttestjati b’rata proporzjonali ghall-uzu taghhom.
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3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.7.

3.7.1.

3.7.2.

3.8.

3.8.1.

Il-verifika trid titwettaq fuq mill-inqas tliet kampjuni kull kulur tas-saff
ta’ bejn is-saffi 1i jittiechdu mill-produzzjoni ta’ kuljum.

Ir-rizultati

Ir-rizultati kollha jridu jigu rrekordjati.

It-trazmissjoni tad-dawl

It-testijiet

Kampjuni rapprezentattivi ta’ prodotti lesti kkuluriti jridu jigu
sottomessi ghal dan it-test.

Il-verifika trid titwettaq mill-inqas fil-bidu ta’ kull linja tal-produzzjoni
jekk ikun hemm xi bidla fil-karatteristici tal-hgiega 1i tista’ taffettwa
r-rizultati tat-test.

Hgieg 1i ghandu t-trazmissjoni regolari tad-dawl imkejjel matul
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent ta’ mhux inqas minn 80 %
fil-kaz tal-windskrijns u mhux inqas minn 75 % fil-kaz ta’ hgieg
ichor ghajr ghall-windskrijns, u hgieg tal-kategorija V jigu ezentati
minn dan it-test.

Alternattivament, ghal hgieg imsahhah, certifikat ta’ konformita
mar-rekwiziti msemmija hawn fuq jista’ jigi sottomess mill-fornitur
tal-hgieg.
Ir-rizultati

Il-valur tat-trazmissjoni tad-dawl irid jigi rrekordjat. Barra minn hekk,
ghal windskrijns b’faxex ghad-dell jew faxex ta’ l-oskurazzjoni, irid
jigi vverifikat, mit-tpingijiet imsemmija fil-punt 3.2.1.2.2.3 ta’
I-Anness III A 1i dawn il-faxex huma barra miz-zona I'.

Id-distorzjoni ottika u s-separazzjoni tax-xbiha sekondarja

It-testijiet

Kull windskrijn irid jigi spezzjonat ghal diffetti vizwali. Barra minn
hekk, permezz tal-metodi specifikati jew kwalunkwe metodu li jaghti
rizultati simili, il-kejl irid isir fid-diversi erji tal-vizjoni fil-frekwenzi
minimi li gejjin:

— jew fejn < 200, kampjun kull xift,

— jew fejn Ps > 200, zewg kampjuni kull xift,

— jew 1 % tal-produzzjoni totali, fejn il-kampjuni maghzula jkunu
rapprezentattivi tall-produzzjoni kollha.

Ir-rizultati

Ir-rizultati jridu jigu rrekordjati.

Ir-rezistenza ghall-brix

It-testijiet

Il-hgieg b’materjal tal-plastik fuq gewwa u l-hgieg tal-plastik biss
ghandu jigi suggett ghal dan it-test. Irid ikun hemm mill-inqas
verifika wahda kull xahar u kull tip ta’ kisi jew ta’ saff ta’ bejn
is-saffi tal-materjal tal-plastik.
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3.8.2.

3.9.

3.9.1.

3.9.2.

3.10.1.

3.10.2.

Ir-rizultati

Il-kejl tal-firxa tad-dawl irid jigi rrekordjat.

Ir-rezistenza ghall-umdita

It-testijiet

Il-hgieg b’materjal tal-plastik fuq gewwa u l-hgieg tal-plastik biss
ghandu jigi suggett ghal dan it-test. Irid ikun hemm mill-inqas
verifika wahda kull xahar u kull tip ta’ kisi jew ta’ saff ta’ bejn
is-saffi tal-materjal tal-plastik.

Ir-rizultati

Ir-rizultati kollha jridu jigu rrekordjati.

Ir-rezistenza ghall-kimici

It-testijiet

Il-hgieg b’materjal tal-plastik fuq gewwa u l-hgieg tal-plastik biss
ghandu jigi suggett ghal dan it-test. Irid ikun hemm mill-inqas
verifika wahda kull xahar u kull tip ta’ kisi jew ta’ saff ta’ bejn
is-saffi tal-materjal tal-plastik.

Ir-rizultati

Ir-rizultati kollha jridu jigu rrekordjati.
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ANNESS Il P

MUDELL

Isem ta’ 1 amministrazzjoni

Anness ghaé-certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE ghal trattur fir-rigward
tal-windskrijn u hgieg iehor

(I-Artikolu 4(2) tad-Direttiva 2003/37/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill

tas-26 ta’ Mejju 2003 dwar l-approvazzjoni tat-tip ta’ tratturi ghall-agrikoltura

Jew ghall-foresti, il-karrijiet taghhom u makkinarju irmunkat interkambjabbli,
flimkien mas-sistemi taghhom, komponenti u unitajiet teknici separati)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE: ....... In-Nru ta’ l-estensjoni: ........

1. Il-marka (l-isem ta’ l-impriza) tat-trattur:

4. L-isem u l-indirizz tar-rapprezentant awtorizzat tal-manifattur (jekk ikun
hemm):

5. Id-deskrizzjoni tat-tip ta’ windskrijn u hgieg iehor (imsahhah, illaminat,
tal-plastik, tal-plastik catt, kurvat, eCC.): ...

6. In-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent tal-windskrijn u
hgieg iehor:

10. In-numru tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

11. L-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent ghall-windskrijn u hgieg iehor
tinghata/tigi rrifjutata (!):

12, Post: oo

13 Data: ...
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14. Firma:

15. Id-dokumenti li gejjin, li juru n-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE indikati
hawn fuq jigu mehmuza ma’ dan id-dokument:

............................. tpingijiet bil-qisien;
............................. stampa jew ritratt tal-windskrijn u hgieg

iehor fil-kabina tat-trattur.

Din id-data trid tigi provduta lill-awtoritajiet kompetenti ta’ 1-Istati Membri
l-ohra fuq it-talba specifika taghhom.

16. Rimarki:

(') Hassar fejn mehtieg.
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ANNESS 1V

L-iggan¢jar mekkaniku bejn trattur u vettura rmunkata u t-taghbija

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

vertikali fuq il-post ta’ l-iggan¢jar

ID-DEFINIZZJONIJIET

“L-igganc¢jar mekkaniku bejn trattur u vettura rmunkata” tfisser
il-komponenti stallati fuq it-trattur u l-vettura rmunkata 1i jipprovdu
l-iggancjar mekkaniku bejn dawk il-vetturi.

Il-komponenti tal-iggan¢jar mekkaniku ghat-tratturi biss huma koperti
f’din id-Direttiva.

Fost id-diversi tipi ta’ komponenti tal-igganc¢jar mekkaniku ghat-
tratturi, issir distinzjoni bejn:

— it-tip clevis (ara I-Figuri 1 u 2 tal-Appendici 1),

— mekkanizmi tal-igganc¢jar clevis li ma jdurux (ara l-Figura 1d
tal-Appendici 1),

— gan¢ tal-irmonk (ara I-Figura 1 — “Dimensjonijiet tal-Gan¢ ta’ rbit”
ISO 6489-1:2001),

— stanga tal-irmunkar tat-trattur (ara 1-Figura 3 tal-Appendici 1),
— mekkanizmu bil-bo¢¢a (ara 1-Figura 4 tal-Appendici 1),

— mekkanizmu forma ta’ musmar (piton) (ara I-Figura 5 tal-Appendici 1).

“It-tip ta’ iggancjar mekkaniku bejn it-trattur u l-vettura rmunkata”
ifisser partijiet 1i mhumiex differenti minn xulxin f’dawn l-aspetti
essenzjali:

in-natura tal-komponent ta’ l-igganc¢jar mekkaniku,
¢rieki tal-gan¢ (dijametru ta’ 40 mm u/jew 50 mm),

il-forma ta’ barra, id-dimensjonijiet jew il-mod ta’ l-operat (per
ezempju awtomatiku jew mhux awtomatiku),

il-materjal,

il-valur ta’ D kif definit fl-Appendi¢i 2 ghat-test imwettaq permezz
tal-metodu dinamiku jew il-massa tal-karru kif definita fl-Appendici 3
ghal testijiet imwettqa permezz tal-metodu statiku, u anke t-taghbija
vertikali fuq il-punt ta’ l-igganc¢jar S.

“I¢c-centru ta’ referenza ta’ l-iggancjar mekkaniku” ifisser il-punt fuq
l-assi tal-pinn li huwa 'l boghod indaqs mill-gwienah fil-kaz ta’ for¢i
(fork) u l-punt li jirrizulta mill-intercezzjoni tal-pjan tas-simmetrija
tal-gan¢ mal-generatrix tal-parti ttundjata tal-ganc fil-livell ta’ kuntatt
ma’ l-anella meta din tkun fil-pozizzjoni tat-trazzjoni.

“L-gholi | fuq mill-art ta’ l-iggan¢jar mekkaniku (h)” ifisser id-distanza
bejn il-pjan orizzontali li jghaddi mi¢-centru ta’ l-iggancjar mekkaniku
u l-pjan orizzontali li fuqu qed jistrichu r-roti tat-trattur.

“Il-projezzjoni ta’ l-igganc¢jar mekkaniku (c)” tfisser id-distanza bejn i¢-
centru ta’ referenza tal-komponent ta’ l-iggan¢jar mekkaniku u l-pjan
vertikali 1i jghaddi mill-fus 1i fuqu huma mmontati r-roti ta’ wara
tat-trattur.

“It-taghbija vertikali fuq il-punt ta’ l-iggancjar (S)” tfisser it-taghbija
trasmessa, taht kundizzjonijiet statici fuq ic-Centru ta’ referenza ta’
l-iggancjar mekkaniku.
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1.7.

1.8.

1.9.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

“Awtomatiku” ifisser komponent ta’ l-iggan¢jar mekkaniku li jaghlaq u
jintrabat meta jithaddem il-mekkanizmu 1i jizzerzaq ghac-crieki
tal-gan¢, minghajr azzjoni ohra.

“Il-bazi tar-roti tat-trattur (1)” tfisser id-distanza bejn il-pjani vertikali
perpendikulari ghall-pjan medjan longitudinali tat-trattur 1i jghaddi
mill-fusien tat-trattur.

“Il-piz fuq il-fus ta’ quddiem tat-trattur mhux mghobbi (m,)” ifisser dik
il-parti tal-piz tat-trattur, li, taht kundizzjonijiet stati¢i, jigi trasmess ma’
l-art mill-fus ta’ quddiem tat-trattur.

IR-REKWIZITI GENERALI

Il-komponenti ta’ l-iggan¢jar mekkaniku jistghu jigu ddisinjati biex
jiffunzjonaw awtomatikament jew mhux awtomatikament.

Il-komponenti ta’ l-igganc¢jar mekkaniku fuq it-trattur ghandhom
jikkonformaw mar-rekwiziti dimensjonali u ta’ sahha fil-punt 3.1 u
punt 3.2 u r-rekwiziti ghat-taghbija vertikali fuq il-punt ta’
l-iggancjar fil-punt 3.3.

Il-komponenti ta’ l-iggan¢jar mekkaniku jridu jigu ddisinjati u jsiru
b’tali mod li f'uzu normali jkomplu jiffunzjonaw b’mod sodisfacenti
u jzommu l-karatteristici preskritti minn din id-Direttiva.

Il-partijiet kollha tal-komponenti ta’ l-igganc¢jar mekkaniku jridu jsiru
minn materjali ta’ kwalita li tkun suffi¢jenti sabiex ikunu jifilhu ghat-
testijiet imsemmija fil-punt 3.2 u jrid ikollhom il-karatteristici ta’ sahha
rezistenti.

L-iggan¢jar kollu u fejn jinghalqu jridu jkunu facli biex jinhaddmu u
jigu rilaxxati u jridu jigu ddisinjati b’tali mod li taht kundizzjonijiet
normali tat-thaddim ma jkun possibbli ebda tnehhija acc¢identali ta’
l-iggancjar.

Fil-komponenti ta’ l-iggan¢jar awtomatiku il-pozizzjoni l-maghluqa trid
tigi marbuta b’manjiera ta’ form-locking minn Zewg mekkanizmi ta’
sigurta 1i jiffunzjonaw indipendentement. Madankollu, dawn ta’ l-ahhar
jistghu jigu rilaxxati permezz ta’ l-istess mekkanizmu ta’ kontroll.

L-anella tal-gan¢ trid tkun tista’ tinklina orizzontalment ghall-inqas 60°
fuq iz-zewg nahat ta’ l-assi longitudinali ta’ mekkanizmu ta’ I-iggancjar
mhux integrat. Barra minn hekk, il-mobilita vertikali ta’ 20° 1 fuq u 1
isfel tinhtieg f’kull hin. (Ara wkoll 1-Appendici 1).

L-angoli ta’ l-artikolazzjoni m’ghandhomx jinkisbu fl-istess hin.

Il-halqg (jaw) ghandu jippermetti li ¢-¢rieki tal-istanga tal-irmunkar
iduru mal-fus mill-inqas 90° lejn il-lemin jew lejn ix-xelluq madwar
l-assi longitudinali tal-iggan¢jar b’momentum ta’ brejkar fiss ta’ bejn
30 u 150 Nm.

Il-gan¢ tal-irmunkar, l-iggan¢jar clevis, l-iggan¢jar bil-bocca u
l-igganc¢jar forma ta’ musmar iridu jhallu lill-anella tal-istanga
tal-irmunkar iddur mal-fus mill-inqas 20° lejn il-lemin jew lejn
ix-xelluqg madwar l-assi longitudinali tal-iggancjar.
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2.8.

2.9.

3.1

3.2

3.2.1.

322

3.3.

33.2.1.

33.2.2.

3.4.

Sakemm mill-inqas iggancjar mekkaniku wiehed ikun irc¢ieva
l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent, tipi ohra ta’ rabta jew
igggancjar mekkaniku uzati fl-Istati Membri ghandhom jigu awtorizzati
ghal perijodu ta' 10 snin li jibdew mid-dhul fis-sehh tad-Direttiva
89/173/KE minghajr ma tigi invalidata l-approvazzjoni tat-tip KE
tat-trattur  bil-kundizzjoni li l-immuntar taghhom ma jeffetwax
l-approvazzjonijiet parzjali.

Sabiex ma jinhallx bla hsieb mill-anella ta’ l-irbit, id-distanza massima
bejn il-ponta tal-gan¢ ta’ l-irmonk u l-irbit (taghmir ta’ rbit)
m’ghandiex tecc¢edi 10 mm fit-taghbija massima tad-disinn.

IR-REKWIZITI SPECJALI

Dimensjonijiet

Id-dimensjonijiet tal-komponenti tal-iggan¢jar mekkaniku fuq it-trattur
iridu jikkonformaw mal-Figuri 1 sa 5 u mat-Tabella 1 tal-Appendi¢i 1.

Is-sahha

Ghall-finijiet tal-verifika tas-sahha taghhom il-komponenti ta’
l-iggan¢jar mekkaniku jridu jghaddu minn test dinamiku taht
il-kundizzjonijiet stipulati fl-Appendi¢ci 2 jew test statiku taht
il-kundizzjonijiet stipulati fl-Appendici 3.

It-test m’ghandux jikkawza deformazzjoni permanenti, ksur jew ticrit.

It-taghbija vertikali fuq il-punt ta’ l-iggan¢jar (S)

It-taghbija statika vertikali massima hija stabbilita mill-manifattur. I1zda
din ma ghandhiex tagbez it-3000 kg, hlief fil-kaz tal-igganc¢jar
bil-bocca, fejn il-valur massimu ma ghandux jagbez 1-4 000 kg.

Il-kundizzjonijiet ta’ l-ac¢ettazzjoni:

It-taghbija statika vertikali permissibbli m’ghandhiex teccedi t-taghbija
statika vertikali teknikament permissibbli rakkomandata mill-manifattur
tat-trattur lanqas it-taghbija statika vertikali stabbilita ghall-mekkanizmu
ta’ l-irmunkar skond l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent.

Ir-rekwiziti tal-punt 2 ta’ 1-Anness I tad-Direttiva 2009/63/KE (1) jridu
jigu mharsa, imma t-taghbija massima fuq il-fus ta’ wara ma tridx
tinqabez.

L-gholi mill-art tal-mekkanizmu ta’ l-igganéjar (h)

(ara I-figura hawn taht).

(") Direttiva 2009/63/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill tat-13 ta' Lulju 2009 dwar
Certi partijiet u Kkaratteristi¢i ta' tratturi bir-roti ghall-agrikoltura jew ghall-foresterija
(Verzjoni kkodifikata) (GU L 214, 19.8.2009, p. 23).
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Piz ballast fuq
il-fus ta’ quddiem

3.4.1.

It-tratturi kollha b’massa mghobbija li teccedi 2,5 tunnellati ghandu
jkollhom anness maghhom gan¢ ta’ karru b’distanza mill-art li
tissodisfa wahda mir-relazzjonijiet li gejjin:

(m, — 0,2.my).1 — (S.c)

hy <
0,6.(0,8.m, + S)

(my, —0,2.my).1 - (S.c)
6.(0, 8.my — 0,2.m, + S)

b < o

fejn:
m: massa tat-trattur (ara 1-Anness I, punt 1.6),

my: massa tat-trattur (ara l-Anness I, punt 1.6) b’piz ballast fuq
in-naha ta’ quddiem,

m,: il-piz fuq il-fus ta’ quddiem tat-trattur mhux mghobbli (ara
I-Anness IV, punt 1.9),

my,: il-piz fuq il-fus ta’ quddiem tat-trattur (ara 1-Anness IV, punt 1.9)
b’piz ballast fuq il-fus ta’ quddiem,

I:  il-bazi tar-rota tat-trattur (ara I-Anness IV, punt 1.8),

S:  it-taghbija vertikali fuq il-punt ta’ l-igganc¢jar (ara 1-Anness IV,
punt 1.6),

c: id-distanza bejn i¢-Centru ta’ referenza ta’ l-iggancjar mekkaniku
u l-pjan vertikali li jghaddi mill-fus tar-roti ta’ wara tat-trattur (ara
I-Anness IV, punt 1.5).

Il-massa my, my, m, u my, huma rapprezentati f’kg.

L-APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI TAT-TIP TAL-KE
TAL-KOMPONENT

Applikazzjoni ghat-tip tal-KE tal-komponent ghal trattur fir-rigward
tal-mekkanizmu ghall-igganc¢jar trid tigi sottomessa mill-manifattur
tal-mekkanizmu jew mir-rapprezentant awtorizzat tieghu.
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4.2.

5.1.1.
5.1.2.

5.2.

Ghal kull tip ta’ ggan¢jar mekkaniku l-applikazzjoni jrid ikollha

maghha d-dokumenti u d-dettalji li gejjin:

— tpingijiet fuq skala tal-mekkanizmu tal-iggan¢jar (tliet kopji). Dawn
it-tpingijiet iridu juru b’mod partikolari d-dimensjonijiet mehtiega
fid-dettall kif ukoll il-kejl ghall-immuntar tal-mekkanizmu;

— deskrizzjoni teknika qasira tal-mekkanizmu tal-iggancjar li tispe-
¢ifika t-tip ta’ kostruzzjoni u I-materjal uzat;

— dikjarazzjoni tal-valur ta’ D kif imsemmi fl-Appendici 2 ghat-test
dinamiku jew il-valur ta’ T (il-massa li tista’ tigi rmunkata f’tun-
nellati), ekwivalenti ghal 1,5 darbiet il-massa massima teknikament
permissibbli tat-trejler mghobbi, kif imsemmi fl-Appendici 3 ghat-
test statiku, u anke t-taghbija vertikali massima fuq il-punt
tal-iggancjar S (rapprezentata f’kg);

— kampjun wiched jew aktar ta’ taghmir kif mehtieg mis-servizz
tekniku.

SIMBOLI

Kull komponent ta’ l-iggan¢jar mekkaniku li jikkonforma ghat-tip li
ghalih inghatat l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent irid
ikollu s-simboli li gejjin:

l-isem jew il-marka kummercjali;

il-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponent li tikkonforma
mal-mudell fl-Appendici 4;

fejn is-sahha tigi vverifikata skont 1-Appendic¢i 2 (it-test dinamiku):
il-valur permissibbli ta’ D (kN),

il-valur tat-taghbija vertikali statika ta’ S (kg);

fejn is-sahha tigi vverifikata skont 1-Appendici 3 (it-test statiku):

il-massa i tista’ tigi rmunkata T (tunnellati) u t-taghbija vertikali fuq
il-punt tal-iggan¢jar S (kg).

Id-data ghandha tkun tidher b’mod c¢ar, tinqara sewwa u ma tithassarx.

ISTRUZZJONIJIET GHALL-UZU

L-iggan¢jar mekkaniku dejjem irid ikollu mieghu struzzjonijiet ghall-
uzu tal-manifattur. Dawn l-istruzzjonijiet iridu jinkludu n-numru
tal-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponenti u anke I-valuri ta’ D
(kN) jew T (tunnellati) skont liema test ikun twettaq fuq l-iggancjar.
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Appendici 1

TPINGUIET TA’ KOMPONENTI TA’ L-IGGANCJAR MEKKANIKU

]

o0
e 0

Figura 1a — Iggané¢jar mhux awtomatiku tal-karru b’pinn ¢ilindriku li jaghlaq
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EZzempiju ta’ disinn
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37 Lest biex jigi igganijat
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L-apertura trid tigi ddisinjata b’ tali
mod li jigi evital id-dhul ta’trab

512

b
Q‘

~ -

Il-lieva immuntata b’ ghazla fuq ix-xellug

Figura 1b — Igganéjar awtomatiku tal-karru b’pinn ¢ilindriku li jaghlaq
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Lest biex jigi iggancjat

Iggancjat
> R -t e B
s ~
o L/ N TS N Y
[} B {
3 A
s e el
> L-apertura trid tigi ddisinjata b’ tali
mod i jigi evital id-dhul ta’trab
n L

Il-lieva immuntat
ab’ ghazla fuq ix-xellug

Figura 1¢ — Iggan¢jar awtomatiku tal-karru b’pinn b’nofs tond li jaghlaq
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Figura 1d

Mekkanizmu tal-igganéjar clevis li ma jdurx (jikkorrispondi ghal ISO 6489-5:2011)

A-A

Tabella 1

Il-forom u d-dimensjonijiet tal-igganéjar clevis ghat-trejlers jew ghall-implementi

Id-Dimensjoni
It-taghbija vertikali Il-valur D mm
S D IlI-forma
kg kN D a b
+ 0,5 min. min.
<1000 <35 W 18 50 40
<2000 <90 X 28 70 55
<3000 <120 y 43 100 80
<3000 <120 z 50 110 95
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Figura 2 — Iggané¢jar mhux awtomatiku tal-karru

Jikkorrispondi ghall-ISO 6489 Parti 2 ta’ Lulju 2002
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skond il-punt 1.4
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Figura 3 — Il-gan¢ tat-trattur

Jikkorrispondi ghall-ISO Standard 6489 Parti 3 ta’ Gunju 2004
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Figura 4
Iggan¢jar bil-boé¢éa (jikkorrispondi ghal ISO 24347:2005)
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Figura 5

Iggané¢jar forma ta’ musmar (jikkorrispondi ghal ISO 6489-4:2004)
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Appendici 2
IL-METODU TAT-TEST DINAMIKU

IL-PROCEDURA TAT-TEST

Is-sahha ta’ l-iggancjar mekkaniku jrid jigi stabbilit billi tigi alternata
t-trazzjoni fuq is-sodda tat-test.

Dan il-metodu jiddeskrivi it-test ta’ 1- affatikament li jrid jintuza fuq
il-mekkanizmu ta’ l-igganc¢jar mekkaniku komplut, jigifieri meta jkun
mghammar bil-partijiet kollha mehtiega ghall-istallazzjoni tieghu
l-iggan¢jar mekkaniku jigi mmontat u ttestjat fuq is-sodda tat-test.

Il-forzi li jalternaw jigu applikati kemm jista’ jkun 'l boghod b’mod sinu-
soidali (jalternaw u/jew joghlew) b’ciklu ta’ taghbija 1li jiddependi fuq
il-materjal involut. L-ebda ticrit jew ksur ma jista’ jsehh matul it-test.

TEST CRITERIA

Il-komponenti tal-forza orizzontali fl-assi longitudinali tal-vettura flimkien
mal-komponenti tal-forza vertikali jiffurmaw il-bazi tat-taghbijiet tat-test.

Sakemm ikunu ta’ importanza sekondarja, il-komponenti tal-forza oriz-
zontali f’angoli ta’ 90° ma’ l-assi longitudinali tal-vettura u anke
l-mumenti m’ghandhomx jitqiesu.

Il-komponenti tal-forza orizzontali fl-assi longitudinali tal-vettura huma
rapprezentati minn forza rapprezentattiva stabbilita matematikament,
il-valur D.

L-ekwazzjoni li gejja giet applikata ghall-iggancjar mekkaniku:

D =g (Mg Mg)/(Mr + M)

Fejn:

Mr = il-massa totali teknikament permissibbli tat-trattur,

Mr = il-massa totali teknikament permissibbli tal-vetturi rmunkati,
g = 9,81 m/s%

Il-komponenti tal-forza vertikali fangoli ta’ 90° mal-karreggata huma
espressi mit-taghbija vertikali statika S (kg).

Il-massa Mt u My li huma teknikament permissibbli jinghataw f’tunnellati
mill-manifattur.

IL-PROCEDURA TAT-TEST

Ir-rekwiziti generali

Il-forza ta’ l-ittestjar tigi applikata lill-mekkanizmu ta’ l-iggancjar
mekkaniku 1i qed jigi ttestjat permezz ta’ anella ta’ gan¢ (drawbar ring)
standard xierqa taht angolu ffurmat mill-pozizzjoni tat-test vertikali F, vis-
a-vis it-taghbija tat-test orizzontali F, fid-direzzjoni tal-pjan medjan long-
itudinali li jghaddi mill-parti ta' quddiem ta' fuq ghall-parti ta' wara t'isfel.



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 153

3.2.

Il-forza ta’ l-ittestjar tigi applikata fil-punt tal-kuntatt tas-soltu bejn
il-mekkanizmu ta’ l-igganc¢jar mekkaniku u I-anella tal-ganc.

Ie-caqliq bejn il-mekkanizmu ta’ l-iggan¢jar u l-anella jrid jinzamm
ghall-inqas possibbli.

Fil-prin¢ipju il-forza ta’ l-ittestjar tigi applikata b’tali mod li talterna
madwar il-punt taz-zero. B’forza ta’ I-ittestjar li talterna it-taghbija li
tirrizulta hija Zero.

Jekk id-disinn tal-mekkanizmu ta’ l-iggancjar (per ezempju, caqliq
eccessiv, gan¢ ta’ l-irmunkar) jaghmilha possibbli 1i jitwettaq it-test
b’taghbija tat-test li talterna, it-taghbija tat-test tista’ tigi applikata wkoll
fuq bazi li dejjem toghla fid-direzzzjoni tat-trazzjoni jew il-pressjoni, dik li
tkun l-ikbar.

Fejn it-test jitwettaq b’kurva ta’ forza li dejjem toghla, it-taghbija tat-test
hija dags it-taghbija ta’ fuq nett (l-oghla), u t-taghbija t’isfel nett (I-izghar)
m’ghandhiex tagbez il- 5 % tat-taghbija ta’ fuq nett.

Ghandha tinghata attenzjoni fit-test tal-forza li talterna biex jigi zgurat li
permezz ta’ l-immontar xieraq ta’ l-apparat tat-test u l-ghazla tas-sistema
tal-konduttivita ta’ l-energija l-ebda mument jew forza addizzjonali li
tirrizulta fangoli ta’ 90° mal-forza tat-test ma tigi ntrodotta; l-izball
angolari ghad-direzzjoni tal-forza fit-test tal-forza li talterna m’ghandhiex
tagbez il-+ 1,5°; u ghat-test tal-forza li dejjem toghla l-angolu jigi stabbilit
fil-pozizzjoni tat-taghbija ta’ fuq.

Il-frekwenza tat-test ma tridx tagbez it-30 Hz. Ghal komponenti maghmula
mill-azzar jew l-azzar fondut i¢-¢iklu tat-taghbija jammonta ghal 2 - 106,
It-test tat-ticrit sussegwenti jitwettaq permezz tal-metodu tal-penetrazzjoni
tal-kulur jew metodu simili.

Jekk molol u/jew taffituru ta' l-iskossi jigu nkorporati fil-partijiet ta’
l-iggan¢jar, m’ghandhomx jitnehhew matul it-test imma jistghu jigu
mibdula jekk, matul it-test, ikunu suggetti ghal pressjoni taht kundizzjo-
nijiet 1i ma jinkisbux matul l-operat normali (per ezempju, l-azzjoni
tas-shana) u ssirilhom il-hsara. L-imgieba taghhom qabel, matul u wara
t-test trid tigi deskritta fir-rapport tat-test.

Il-forzi tal-ittestjar

[l-forza tal-ittestjar tikkonsisti f’termini geometri¢i mill-komponenti tat-test
orizzontali u vertikali kif gej:

F= /F24+F?

fejn:

Fn =+ 0,6 - D(kN) fil-kaz ta’ forza alternanti,

jew

Fn = 1,0 D(kN) fil-kaz tal-forza 1i dejjem toghla (trazzjoni jew
pressjoni),

F, =g 1,5'S/1000 (valur rapprezentat f’kN)

S = it-taghbija statika tal-istanga tal-irmunkar (taghbija fil-karreggata
rapprezentata f’kg).



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 154

1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

Appendici 3

IL-METODU TAT-TEST STATIKU

TAL-MEKKANIZMU TA’ L-IGGANCJAR

L-ISPECIFIKAZZJONIJIET TAT-TEST

In generali

Bla hsara ghal verifika fuq il-karatteristici tal-kostruzzjoni tieghu,
mekkanizmu ta’ l-irmunkar irid jghaddi minn testijiet stati¢i skond
ir-rekwiziti ta’ punti 1.2, 1.3 u 1.4.

Il-preparazzjoni tat-test

It-testijiet iridu jitwettqu fuq magna specjali, bil-mekkanizmu ta’
l-irmunkar u kull struttura li tiggan¢jah mal-body tat-trattur imwahhal
ma struttura rigida permezz ta’ l-istess komponenti uzati sabiex jigi
mmontat fuq it-trattur.

L-istrumenti tat-test

L-istrumenti uzati biex jigu rrekordjati t-taghbijiet applikati u
I-movimenti jrid ikollhom il-grad ta’ ezattezza li gej:

— it-taghbijiet applikati = 50 daN,

— il-movimenti £ 0,01 mm.

Il-procedura tat-test

Il-mekkanizmu ta’ l-iggancjar irid l-ewwel jigi suggett ghal taghbija ta’
qabel it-trazzjoni li ma tagbizx il-15 % tat-taghbija tat-test tat-trazzjoni
definita fil-punt 1.4.2.

L-operat deskritt fil-punt 1.4.1 irid jigi rripetut ghall-inqas darbtejn,
l-ewwel taghbija tkun ta’Zero, mbaghad tizdied gradwalment sakemm
jintlahaq il-valur preskritti fil-punt 1.4.1, u imbaghad jitnaqqas ghal 500
daN; it-taghbija stabbilita trid tinzamm ghal mill-inqas 60 sekonda.

Id-data rrekordjata biex titpinga l-kurva tat-taghbija/deformazzjoni taht
trazzjoni, jew il-grafika ta’ dik il-kurva provduta mill-printer konness
mal-magna tat-trazzjoni, trid tigi bbazata biss fuq l-applikazzjoni ta’
taghbijiet 1i dejjem jizdiedu, li jibdew minn 500 daN, f’relazzjoni
mac-centru ta’ referenza tal-mekkanizmu ta’ l-iggancjar.

Ma jrid ikun hemm l-ebda ksur ghal valuri sa u inkluz it-taghbija tat-test
tat-trazzjoni li hija stabbilita bhala 1,5 darba l-massa tal-karru permis-
sibbli; barra minn hekk, il-kurva tat-taghbija/deformazzjoni trid turi
progress bla xkiel, minghajr irregolaritajiet, fl-intervall bejn 500 daN
u % tat-taghbija massima ta’ trazzjoni.

Id-deformazzjoni  permanenti  tigi  rrekordjata  fuq  il-kurva
tat-taghbija/deformazzjoni f’relazzjoni mat-taghbija ta’ 500 daN wara
li t-taghbija tat-test tkun ingiebet lura ghal dak il-valur.
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1.4.22.

1.5.

Il-valur tad-deformazzjoni permanenti rrekordjata ma tridx taqbez il-
25 % tad-deformazzjoni elastika massima li ssehh.

It-test imsemmi fil-punt 1.4.2 irid jigi precedut minn test fejn tigi
applikata taghbija inizjali daqs tliet darbiet it-taghbija massima
vertikali permissibbli (fi daN, ugwali ghal g - S/10) rakkomandata
mill-manifattur b’tali mod li tizdied ftit ftit, tibda b’taghbija inizjali
ta’ 500 daN, sac-centru tar-referenza tal-mekkanizmu tal-iggancjar.

Matul it-test, id-deformazzjoni tal-mekkanizmu tal-iggan¢jar ma
ghandhiex tagbez 1-10 % tad-deformazzjoni massima elastika 1i ssehh.

[l-verifika trid titwettaq wara li titnehha (fi daN, ugwali ghal g - S/10)
I-forza vertikali u terga’ lura ghat-taghbija originali ta’ 500 daN.
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Appendici 4
IL-MARKA TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TAL-KOMPONENT

Il-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent KE tikkonsisti f:

— rettanglu madwar l-ittra Zghira “e” segwita mill-kodic¢i ta’ distinzjoni (ittra(i)
jew numru) ta’ I-Istat Membru li ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent:

1 ghall-Germanja; 2 ghal-Franza; 3 ghall-Ttalja; 4 ghall-Olanda; 5
ghall-Isvezja; 6 ghall-Belgju; 1 7 ghall-Ungerija; 8 ghar-Repubblika Ceka;
9 ghal Spanja; 11 ghar-Renju Unit; 12 ghall-Awstrija; 13 ghall-Lussemburgu;
17 ghall-Finlandja; 18 ghad-Danimarka; 2 19 ghar-Rumanija; 1 20
ghall-Polonja; 21 ghall-Portugall; 23 ghall-Grecja; 24 ghall-Irlanda;
»M4 25 ghall-Kroazja; € 1 26 ghas-Slovenja; 27 ghas-Slovakkja; 29
ghall-Estonja; 32 ghal-Latvja; 2 34 ghall-Bulgarija; 1 36 ghal-Litwanja; 49
ghal-Cipru; 50 ghal-Malta,

— numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent KE, 1i jikkorrispondi ghan-
numru tac-Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent KE mahrug
ghat-tip ta’ mekkanizmu ta’ l-igganc¢jar fil-kwistjoni fir-rigward tas-sahha u
d-dimensjonijiet tieghu, li jitqieghed fi kwalunkwe pozizzjoni konvenjenti
hdejn ir-rettangolu,

— l-ittra kapitali “D’ jew” S’ skond liema test twettaq fuq l-igganc¢jar mekkaniku
(test dinamiku = D u test statiku = S) fuq ir-rettangolu madwar l-ittra Zghira “e”.

Ezempju ta’ marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent KE

s

D [ i

p—

a
m
az 30mm
L-iggan¢jar li jkollu l-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent KE 1i
tidher hawn fuq huwa mekkanizmu li ghalih inghatat l-approvazzjoni tat-tip

tal-komponent KE fil-Germanja (¢ 1) taht in-numru 88-563 u li fuqu twettaq
test dinamiku tas-sahha (D).

Ezempju tal-marka tal-approvazzjoni tat-tip tal-KE

e’

5 11
e1

38-363 |

a gz 30mm

-—ula’-—u

L-iggan¢jar li jkollu I-marka tal-approvazzjoni tat-tip tal-KE tal-komponenti li
tidher hawn fuq, huwa mekkanizmu li ghalih inghatat l-approvazzjoni KE
tat-tip tal-komponent fil-Germanja (el) taht in-numru 38-363 u li fuqu twettaq
test statiku tas-sahha (S).
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Appendici 5

IC-CERTIFIKAT MUDELL TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP
TAL-KOMPONENT KE

Isem ta’ l-amministrazzjoni

NOTIFIKA DWAR L-GHOTI, IR-RIFJUT, L-IRTIRAR JEW
L-ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP TAL-KE
TAL-KOMPONENTI FIR-RIGWARD TAS-SAHHA U
D-DIMENSJONIJIET U T-TAGHBIJA VERTIKALI FUQ IL-PUNT
TAL-IGGANCJAR TA’ TIPI TA’ MEKKANIZMU TAL-IGGANCJAR (IT-
TIP CLEVIS, IT-TIP CLEVIS LI MA JDURX, GANC TAL-IRMUNKAR,
STANGA TAL-IRMUNKAR TAT-TRATTURI, MEKKANIZMI
TAL-IGGANCJAR BIL-BOCCA U DAWK FORMA TA’ MUSMAR.)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent KE:

2. It-tip ta’ mekkanizmu tal-igganc¢jar (it-tip clevis, iggancjar clevis li ma
jdurx, gan¢ tal-irmunkar, stanga tal-irmunkar tat-tratturi, iggancjar
bil-bocca, iggan¢jar forma ta’ musmar) (%)

4. Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant awtorizzat
tal-manifattur tal-mekkanizmu ta’ l-iggancjar:

5. Il-mekkanizmu ta’ l-igganc¢jar gie suggett ghal test dinamiku/statiku (?) u
approvat ghall-valuri li gejjin:

5.1, It-test dinamiku:

il-valur D:

.................................................................. (kN)
It-taghbija vertikali fuq il-punt tal-iggancjar (S):
................................................................... (kg)
5.2. [It-test statiku:
il-massa li tista’ tigi rmunkata T:
............................................................ (tunnellati)
it-taghbija vertikali fuq il-punt tal-iggancjar (S):
................................................................... (kg)
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7. Is-servizz tekniku responsabbli ghat-twettieq tat-testijiet:

9. L-approvazzjoni tat-tip tal-komponent KE fir-rigward ta’ l-iggancjar

mekkaniku jinghata/jigi rrifjutat (3): ...... ..o
10, T1-post: «vnieii e
11. Id-data: ...l

12.  Il-dokumenti li gejjin, li jinkludu n-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent li jidher hawn fuq, jinthemzu ma’ dan ic-certifikat (per
ezempju r-rapport tat-test, tpingijiet, ec¢.). Din l-informazzjoni issir dispo-
nibbli ghas-servizzi kompetenti ta’ 1-Istat Membri fuq talba espressa biss:

13.  Rimarki:

(") Jekk ikun applikabbli, iddikjara jekk din hija l-ewwel, it-tieni, ec¢., estensjoni ta’
l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent KE originali.
(%) Hassar fejn mehtieg.
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Appendici 6

IL-KUNDIZZJONIIET GHALL-GHOTJA TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP

5.1.

5.2.

5.3.

KE

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip KE ta’ trattur, fir-rigward
tas-sahha u d-dimensjonijiet ta’ mekkanizmu ta’ l-iggancjar, tigi sottomessa
mill-manifattur tat-trattur jew mir-rapprezentant awtorizzat tieghu.

It-trattur i jirrapprezenta t-tip tat-trattur ghall-approvazzjoni, li fuqu huwa
mmontat mekkanizmu ta’ l-iggancjar, debitament approvat, jigi sottomess
lis-servizzi teknic¢i responsabbli ghat-twettieq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni
tat-tip.

Is-servizz tekniku responsabbli ghat-twettieq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni
tat-tip jivverifika jekk it-tip approvat tal-mekkanizmu ta’ l-iggancjar
huwiex xieraq sabiex jigi mmontat fuq it-tip ta’ trattur li ghalih tintalab
l-approvazzjoni tat-tip. B’mod partikolari, jaccerta li  t-twahhil
tal-mekkanizmu ta’ l-iggancjar jikkorrispondi ghal dak li gie ttestjat meta
inghatat l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent.

Id-detentur ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE jista’ jitlob li tigi estiza ghal tipi
ohra ta’ mekkanizmu ta’ l-iggancjar.

L-awtoritaijet kompententi ghandom jaghtu tali estensjonijiet fuq
il-kundizzjonijiet li gejjin:

it-tip il-gdid ta’ mekkanizmu ta’ l-iggancjar ir¢ieva l-approvazzjoni tat-tip
tal-komponent KE;

huwa adattat sabiex jigi mmontat fuq it-tip ta’ trattur li ghalih intalbet
l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE;

it-twahhil tal-mekkanizmu ta’ l-iggan¢jar fuq it-trattur jikkorrispondi ghal
dak 1i gie pprezentat meta inghatat l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
KE.

Certifikat, li l-mudell tieghu jidher fl-Appendi¢i 5, huwa anness maé-
certifikat ta’ approvazzjoni tat-tip KE ghal kull approvazzjoni tat-tip jew
estensjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip li nghatat jew giet rifjutata.

Jekk l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip KE ghal tip ta’ trattur tigi
introdotta fl-istess hin ma’ talba ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent
KE ghal tip ta’ mekkanizmu ta’ l-iggancjar fuq trattur 1i ghalih intalbet
l-approvazzjoni tat-tip KE, imbaghad il-punti 2 u 3 ma jkunux mehtiega.
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Appendici 7

MUDELL

Isem ta’ l-amministrazzjoni

L-ANNESS GHAC-CERTIFIKAT TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP KE
GHAL TIP TA’ TRATTUR FIR-RIGWARD TAL-MEKKANIZMU TA’
L-IGGANCJAR U S-SAHHA TAT-TWAHHIL TIEGHU MAT-TRATTUR

(I-Artikolu 4(2) tad-Direttiva 2003/37/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill

tas-26 ta’ Mejju 2003 dwar l-approvazzjoni tat-tip ta’ tratturi ghall-agrikoltura

jew ghall-foresti, il-karrijiet taghhom u makkinarju irmunkat interkambjabbli,
flimkien mas-sistemi taghhom, komponenti u unitajiet teknici separati)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE: ....... ... ... ...
................................................................ estensjoni (1)
1 L-isem jew il-marka kummercjali tat-trattur:

2 It-tip ta’ trattur u l-isem kummerdjali:

3 L-isem u l-indirizz tal-manifattur tat-trattur:

4. Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant awtorizzat
tal-manifattur:

10.  It-trattur gie sottomess ghall-ittestjar ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE f*:
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11.  Is-servizzi tekniku ghat-testijiet ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE:
12. Id-data tar-rapport tat-test mahrug minn dak is-servizz tekniku:
13.  In-numru tar-rapport tat-test mahrug minn dak is-servizz:

14. L-approvazzjoni tat-tip KE fir-rigward tal-mekkanizmu ta’ l-igganc¢jar u
s-sahha tat-twahhil tieghu mat-trattur inghatat/giet irrifjutata (?).

15. L-estensjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE fir-rigward tal-mekkanizmu ta’
l-iggangjar u s-sahha tat-twahhil tieghu mat-trattur inghatat/giet irrifjutata (%):

16, TI-post: ..o
17. Id-data: ............cccoiiiiiiiiii..
18, Firma: ............... ... ... ...l

(") Jekk ikun applikabbli, iddikjara jekk din hija l-ewwel, it-tieni, ecc., estensjoni ta’
l-approvazzjoni tat-tip KE originali.
(?) Hassar fejn mehtieg.
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ANNESS V

Il-post fejn u s-sistema kif jitwahhlu pjanéi statutorji u simboli mal-bodi
tat-trattur

1. IN GENERALI

1.1. It-tratturi  ghall-agrikoltura jew ghall-forestrija kollha jridu jigu
provvduti bil-pjanca u s-simboli deskritti fil-punti li gejjin. Il-pjanca u
s-simboli jitwahhlu jew mill-manifattur jew mir-rapprezentant awtorizzat

tieghu.
2. IL-PJANCA TAL-MANIFATTUR
2.1. Pjanca ta’ manifattur, immudellata fuq dik murija fl-Appendici ghal dan

I-Anness, ghandha tkun imwahhla sewwa f’pozizzjoni konspikwa u
facilment accessibbli fuq parti li normalment mhix suggetta li tkun
mibdula fl-uzu. Din ghandha turi b’mod ¢ar u 1li ma jithassarx
l-informazzjoni li gejja fl-ordni li elenkata.

2.1.1.  L-isem tal-manifattur.

2.1.2.  It-tip ta’ trattur (u l-verzjoni jekk ikun mehtieg).

2.1.3.  Numru ta’ approvazzjoni tat-tip KE:

In-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE jikkonsisti fl-ittra zghira “e”
segwita mill-kodi¢i ta’ distinzjoni (ittra(i) jew numru) ta’ I-Istat
Membru li ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE:

1 ghall-Germanja; 2 ghal-Franza; 3 ghall-Italja; 4 ghall-Olanda; 5
ghall-Isvezja; 6 ghall-Belgju; 2 7 ghall-Ungerija; 8 ghar-Repubblika
Ceka; 9 ghal-Spanja; 11 ghar-Renju Unit; 12 ghall-Awstrija; 13
ghall-Lussemburgu; 17 ghall-Finlandja; 18 ghad-Danimarka; 3 19
ghar-Rumanija; 2 20 ghall-Polonja; 21 ghall-Portugall; 23
ghall-Grecja; 24 ghall-Trlanda; »M4 25 ghall-Kroazja; € 2 26 ghas-
Slovenja; 27 ghas-Slovakkja; 29 ghall-Estonja; 32 ghal-Latvja; 3 34
ghall-Bulgarija; 36 ghal-Litwanja; 49 ghal-Cipru; 50 ghal-Malta,

u n-numru ta’ approvazzjoni tat-tip li jikkorrispondi ghan-numru tac-
certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip mahrug ghal din it-tip ta’ vettura.

[t

Titqieghed stilla bejn l-ittra “e” segwita mill-kodi¢i ta’ distinzjoni
tal-pajjiz 1li jaghti l-approvazzjoni tat-tip KE u n-numru ta’
l-approvazzjoni tat-tip.

2.1.4. In-numru ta’ identifikazzoni tat-trattur.

2.1.5.  Il-valuri minimi u massimi ghall-massa mghobbija massima permessa
tat-trattur, skond it-tipi possibbli ta’ fyre li jistghu jitwahhlu.

2.1.6.  Il-massa tal-vettura massima permessa li taghfas fuq kull fus tat-trattur,
skond it-tipi possibbli ta’ tyre li jistghu jitwahhlu; din l-informazzjoni
trid tigi elenkata fordni minn quddiem ghal wara.



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 163

2.2.

3.1

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

42.2.1.

4222.

Il-massa (mases) irmunkabbli teknikament permissibbli: kif imsemmi
fil-punt 1.7 ta’ 1-Anness 1.

L-Istati Membri jistghu jirrikjedu ghat-tratturi li jitqeghdu fis-swieq
taghhom, li l-pajjiz tal-immuntar finali jigi indikat ukoll flimkien ma’
l-isem tal-manifattur fejn l-immuntar finali ikun twettaq bnadi ohra
minbarra fil-pajjiz tal-manifattur, imma mhux fi Stat Membru
tal-Komunita.

[l-manifattur jista’ jaghti informazzjoni addizzjonali fuq in-naha t’isfel
jew mal-genb tas-simboli preskritti, fuq in-naha ta’ barra ta’ rettangolu
mmarkat b’mod ¢ar li go fih tinsab biss l-informazzjoni preskritta
fil-punti 2.1.1 sa 2.1.7 (ara ezempju tal-pjanca tal-manifattur).

IN-NUMRU TA’ IDENTIFIKAZZJONI TAT-TRATTUR

In-numru ta’ identifikazzjoni tat-trattur huwa kombinazzjoni fissa ta’
karattri assenjati lil kull trattur mill-manifattur. L-iskop tieghu huwa
biex jassigura li kull trattur u partikolarment it-tip tieghu jista’ tkun
carament identifikat fuq perjodu ta’ 30 sena mill-intermedjarju
tal-manifattur, minghajr ma jkun hemm bzonn ghal riferenza aqwa
ghal iktar data.

In-numru ta’ l-identifikazzjoni ghandu jkun konformi mar-rekwiziti li
gejjin.

Ghandu jkun immarkat fuq il-pjanca tal-manifattur, kif ukoll fuq
ix-chassis jew struttura ohra simili.

Fejn ikun possibbli dan ghandu jkun immarkat f’linja wahda.

Ghandu jkun immarkat fuq ix-chassis jew struttura simili ohra, fuq
in-naha tal-lemin fil-parti ta’ quddiem tal-vettura.

Ghandu jitpogga f’pozizzjoni kjarament vizibbli u a¢cessibbli b’metodu
tali nghidu ahna, tismir jew stampar, b’tali mod li la jkun jista’ jithassar
u langas jiddeterjora.

KARATTRI

Ittri Rumani u numri Gharab ghandhom jintuzaw ghal kull immarkar
provdut fil-punti 2 u 3. Madankollu, l-ittri Rumani uzati fl-immarkar
provdut fil-punti 2.1.1 u 3 ghandhom ikunu ittri kapitali.

Ghan-numru ta’ identifikazzjoni tat-trattur:

l-uzu ta’ l-ittri “I”“O” and “Q” u daxxijiet, asteriski u sinjali ohra
specjali mhux permess;

l-gholi minimu ta’ l-ittri u l-figuri ghandu jkun kif gej:

7 mm ghall-karattri immarkati direttament fuq ix-chassis, il-qafas jew
strutturi simili tat-trattur,

4 mm ghal karattri mmarkati fuq il-pjanca tal-manifattur.
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EZzempju ta’ pjané¢a tal-manifattur

L-ezempji li gej ma jippregudika bl-ebda mod id-data li ghandha attwalment tidher fuq il-pjanca tal-manifattur:
ged jinghata semplicement ghal skopijiet ta’ informazzjoni

STELLA TRAKTOR WERKE

Tip: 846 E

Numru KE: e * 1* 1792

Numru ta’ identifikazzjoni: GBS18041947 il-massa li

Il-massa totali permissibbli (*): 4 820 sa 6 310 kg
It-taghbija permissibbli fuq il-fus ta’ quddiem (¥): 2 390 sa 3 200 kg
It-taghbija permissibbli fuq il-fus ta’ wara (*): 3 130 sa 4 260 kg

(*) Skond it-tyres

Il-massa rmunkabbli permessibbi:

— il-massa rmunkabbli mhux ibbrejkjata: 3 000 kg

— il-massa rmunkabbli indipendentement ibbrejkjata: 6 000 kg
— il-massa rmunkabbli inertia braked: 3 000 kg

— il-massa rmunkabbli mghammra b’sistema ta’ ibbrekjar assistita (idrawlika jew pnewmatika): 12 000 kg
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Appendici

MUDELL

Isem ta’ l-amministrazzjoni

L-anness ghac-certifikat ta’ l-approvazzoni tat-tip KE ghal tip ta’ trattur
fir-rigward tal-pozizzjoni u s-sistema Kkif jitwahhlu pjanéi statutorji u simboli
mal-bodi tat-trattur

(L-Artikolu 4(2) tad-Direttiva 2003/37/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill

tas-26 ta’ Mejju 2003 dwar l-approvazzjoni tat-tip ta’ tratturi ghall-agrikoltura

Jjew ghall-foresti, il-karrijiet taghhom u makkinarju irmunkat interkambjabbli,
flimkien mas-sistemi taghhom, komponenti u unitajiet teknici separati)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE: ....... ... ... . ...

1. Il-marka tat-trattur jew l-isem kummercjali tal-manifattur:

4. Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant awtorizzat
tal-manifattur:

9.  L-approvazzjoni tat-tip KE ghall-post Ifejn u s-sistema kif jitwahhlu pjanci
statutorji u simboli fuq il-bodi tat-trattur tinghata/tigi rrifjutata (*).

10. Il-post: ..oooniniii
11. Id-data: .............oooiiiiiiil,

12, Firma: ...,
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13. Id-dokumenti li gejjin, li juru n-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE indikat
hawn fuq jigu mehmuza ma’ dan ic-Certifikat:

............................. tpingijiet bil-qisien;

............................. tpingija jew ritratt tal-post fejn u s-sistema
kif jitwahhlu pjanci statutorji u simboli fuq il-bodi tat-trattur.

Id-data trid tigi provduta lill-awtoritajiet kompetenti ta’ l-Istati Membri
l-ohra jekk jitolbu dan.

14, RIMATKI: .ottt e e e e

(') Hassar fejn mehtieg.
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ANNESS VI

IL-KONTROLL TAL-BREJKIJIET GHAL VETTURI RMUNKATI U
L-IGGANCJAR TAL-BREJKIJIET BEJN IT-TRATTUR U L-VETTURI

3.1

3.2.

RMUNKATI

Fejn trattur jinkludi kontroll tal-brejkijiet ta’ karru, il-kontroll irid jew
jithaddem bl-idejn jew bis-sagajn u jrid ikun possibbli li jigi mmoderat u
mhaddem mis-sedil tas-sewwieq, imma m’ghandux jigi affettwat minn
kwalunkwe operat ta’ kontrolli ohra.

Fejn it-trattur ikun mghammar b’sistema ta’ l-igganc¢jar pnewmatiku jew
idrawliku 1i tinsab bejn it-trattur u l-massa rmunkata, kontroll wiehed biss
ghandu jigi mghammar ghall-ibbrekjar tas-servizz tal-kombinazzjoni
tal-vettura.

Is-sistemi ta’ l-ibbrejkjar uzati jistghu jkunu sistemi, li l-karatteristici
taghhom huma kif definit fl-Anness I tad-Direttiva 76/432/KEE relatata
mal-mezzi ta’ l-ibbrejkjar ta’ tratturi bir-roti ghall-agrikoltura jew
ghall-forestrija.

It-taghmir irid jigi ddisinjat u effettwat b’tali mod li jigi zgurat li l-operat
tat-trattur ma jigix affettwat hazin fil-kaz ta’ hsara jew l-operat fqir
tal-mekkanizmu ta’ l-ibbrejkjar tal-vettura irmunkata jew fil-kaz ta’ ksur
fl-iggangjar.

Fejn l-iggancjar bejn it-trattur u l-vettura(i) rmunkata(i) ikun idrawliku jew
pnewmatiku, ghandu jikkonforma wkoll ma’ wahda jew ohra
mill-kundizzjonijiet li gejjin.

L-igganéjar idrawliku:

L-iggan¢jar idrawliku ghandu jkun ta’ tip wiehed ta’ kondjuwit.

Ghandu jikkonforma ma’ l-istandard ISO 5676 ta’ 1-1983, fejn it-tagsima
tal-projezzjoni tkun fuq it-trattur.

L-operat tal-kontroll ghandu jippermetti li titwassal pressjoni ta’ Zero lir-ras
ta’ l-iggancjar fil-pozizzjoni ta’ mistrieh; il-pressjoni tat-thaddim
m’ghandhiex tkun ingas minn 10 u mhux aktar minn 15 Mpa.

M’ghandhux ikun possibbli li s-sors ta’ l-energija tigi skonnettjata minn
mal-magna.

L-igganéjar pnewmatiku:

L iggancjar bejn it-trattur u l-vettura(i) rmunkata(i) ta’ tip coupling between
the tractor and the towed vehicle(s) of a dual-conduit type: an automatic
conduit and a direct braking conduit operates by an increase in pressure.

Ir-ras ta’ l-iggangjar trid tikkonforma ma’ I-istandard ISO 1728 ta’ 1-1980.

L-operat tal-kontroll irid jippermetti pressjoni ta’ thaddim ta’ mhux inqas
minn 0,65 u mhux aktar minn 0,8 MPa i trid titwassal lir-ras ta’
l-iggangjar.
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Appendici

MUDELL

Isem ta’ l-amministrazzjoni

L-ANNESS GHAC-CERTIFIKAT TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP KE
GHAL TIP TA’ TRATTUR FIR-RIGWARD TAL-KONTROLL
TAL-BREJKIJIET TAL-VETTURA RMUNKATA

(L-Artikolu 4(2) tad-Direttiva 2003/37/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill

tas-26 ta’ Mejju 2003 dwar l-approvazzjoni tat-tip ta’ tratturi ghall-agrikoltura

Jjew ghall-foresti, il-karrijiet taghhom u makkinarju irmunkat interkambjabbli,
flimkien mas-sistemi taghhom, komponenti u unitajiet teknici separati)

In-nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE: .......

1. Il-marka tat-trattur (jew l-isem kummercjali tal-manifattur):

4. Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant awtorizzat
tal-manifattur:

5. Id-deskrizzjoni ta’ komponent(i) wu/jew Kkaratteristiku(karatteristici)
tal-kontroll tal-brejkijiet tal-vettura rmunkata:

10. L-approvazzjoni tat-tip KE ghall-kontroll tal-brejkijiet tal-vettura rmunkata
tinghata/tigi rrifjutata (!):

11, Tl-post: oo
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12. Id-data: ...............ccoiiiiii..
13 Firma: ...,

14.  Id-dokumenti li gejjin, li juru n-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KE indikat
hawn fuq jigu mehmuza ma’ dan i¢-certifikat:

....................... tpingija jew ritratt tal-partijiet relevanti tat-trattur.

Din id-data trid tigi provduta lill-awtoritajiet kompetenti ta’ l-Istati Membri
l-ohra jekk jitolbu dan.

15. Rimarki:

(') Hassar fejn mehtieg.
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ANNESS VIl

PARTI A

Direttiva mhassra flimkien ma’ l-emendi suééessivi taghha

(imsemmi fl-Artikolu 10)

Direttiva tal-Kunsill 89/173/KEE
(GU L 67, 10.3.1989, p. 1)

Punt XI.C.IL.7 ta' 1-Anness I tal-Att ta' 1-Adezjoni 1994
(GU C 241, 29.8.1994, p. 207)

Direttiva 97/54/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill ~biss fir-rigward tar-referenza ghad-
(GU L 277, 10.10.1997, p. 24) Direttiva 89/173/KEE fl-Artikolu 1,
l-ewwel inciz

Direttiva tal-Kummissjoni 2000/1/KE
(GU L 21, 26.1.2000, p. 16)

Punt 1.A.33 ta' I-Anness II tal-Att ta' 1-Adezjoni 2003
(GU L 236, 23.9.2003, p. 62)

Direttiva tal-Kummissjoni 2006/26/KE biss fir-rigward tar-referenza ghad-

(GU L 65, 7.3.2006, p. 22) Direttiva 89/173/KEE fl-Artikolu 4
u l-Anness IV

Direttiva tal-Kummissjoni 2006/96/KE biss fir-rigward tar-referenza ghad-

(GU L 363, 20.12.2006, p. 81) Direttiva 89/173/KEE fl-Artikolu 1

u l-punt A.31 ta' I-Anness

PARTI B
Lista tal-limiti ta’ Zzmien ghat-traspozizzjoni fil-ligi nazzjonali u l-applikazzjoni

(imsemmi fl-Artikolu 10)

Direttiva Limitu ta’ Zmien ghat-traspozizzjoni Data ta’ applikazzjoni
89/173/KEE 31 ta’ Dicembru 1989 —
97/54/KE 22 ta’ Settembru 1998 23 ta’ Settembru 1998
2000/1/KE 30 ta> Gunju 2000 —
2006/26/KE 31 ta’ Dicembru 2006 (') —
2006/96/KE 1 ta’ Jannar 2007 —

(") F’konformitd ma’ 1-Artikolu 5 tad-Direttiva 2006/26/KE:

“l. Beffett mill-1 ta’ Jannar 2007, fir-rigward ta’ vetturi li huma konformi mar-rekwiziti stipulati rispetti-
vament fid-Direttivi 74/151/KEE, 78/933/KEE, u 77/311/KEE u 89/173/KEE kif emendati b’din
id-Direttiva, 1-Istati Membri m’ghandhomx, ghal ragunijiet marbuta mas-suggett tad-Direttiva kkon-
cernata:

(a) jirrifjutaw 1i jaghtu l-approvazzjoni tat-tip KE jew li jaghtu l-approvazzjoni tat-tip nazzjonali;
(b) jipprojbixxu r-registrazzjoni, il-bejgh jew id-dhul fis-servizz tat-tali vetturi,

2. Beffett mill-1 ta’ Lulju 2007, fir-rigward ta’ vetturi li m’humiex konformi mar-rekwiziti stipulati
rispettivament fid-Direttivi 74/151/KEE, 78/933/KEE, u 77/311/KEE u 89/173/KEE kif emendati
b’din id-Direttiva, u ghal ragunijiet marbuta mas-suggett tad-Direttiva kkoncernata, 1-Istati Membri:
(a) m’ghandhomx jibqghu johorgu l-approvazzjoni tat-tip KE,

(b) jistghu jirrifjutaw li johorgu approvazzjoni tat-tip nazzjonali.



200910144 — MT — 01.07.2013 — 004.001 — 171

3. Bleffett mill-1 ta’ Lulju 2009, fir-rigward ta’ vetturi li m’humiex konformi mar-rekwiziti stipulati
rispettivament fid-Direttivi 74/151/KEE, 78/933/KEE, u 77/311/KEE u 89/173/KEE kif emendati b’din
id-Direttiva, u ghal ragunijiet marbuta mas-suggett tad-Direttiva kkoncernata, 1-Istati Membri:

(a) ghandhom iqisu certifikati ta’ konformita 1i jakkumpanjaw vetturi godda skond id-dispozizzjonijiet
tad-Direttiva 2003/37/KE bhala mhux aktar validi ghall-finijiet ta’ 1-Artikolu 7(1),
(b) jistghu jirrifjutaw ir-registrazzjoni, il-bejgh jew id-dhul fis-servizz ta’ dawk il-vetturi godda.”
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ANNESS VIl

TABELLA TA’ KORRELAZZJONI

Direttiva 89/173/KEE

Direttiva 2006/26/KE

Din id-Direttiva

Artikolu 1

Artikolu 2(1), kliem intro-

duttiv

Artikolu 2(1), l-ewwel
sas-sitt in¢iz

Artikolu  2(1), kliem ta’

lI-ahhar

Artikolu 2(2)

Artikolu 3 u 4
Artikolu 5(1)
Artikolu 5(2)
Artikoli 6 sa 9
Artikolu 10(1)

Artikolu 10(2)

Artikolu 11

Anness I sa Anness VI

Artikolu kliem

introduttiv

5(1),

Artikolu 5(1), punti a u
b

Artikolu 5(2)

Artikolu 5(3)

Artikolu 1

Artikolu 2(1), l-ewwel subparagrafu,
introduttiv

Artikolu 2(1), l-ewwel subparagrafu,
punti a u b

Artikolu 2(1), it-tieni subparagrafu
Artikolu 2(2)

Artikolu 2(3)

Artikolu 3 u 4

Artikolu 5, l-ewwel paragrafu
Artikolu 5, tieni u tielet paragrafi

Artikoli 6 sa 9

Artikolu 10

Artikolu 11 u 12
Artikolu 13

Anness I sa Anness VI
Anness VII

Anness VIII




