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EUROPA-PARLAMENTETS oG RADETS DIREKTIV
2009/144/EF

af 30. november 2009

om visse dele af og specifikationer for landbrugs- og
skovbrugstraktorer

(kodificeret udgave)

(EOQS-relevant tekst)

EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EUROPAISKE UNION
HAR -

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske Felles-
skab, serlig artikel 95,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Det Europaiske @konomiske og
Sociale Udvalg (1),

efter proceduren i traktatens artikel 251 (%), og

ud fra felgende betragtninger:

(1)  Rédets direktiv 89/173/EQF af 21. december 1988 om indbyrdes
tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning vedregrende visse dele
og specifikationer for landbrugs- og skovbrugstraktorer (3), er
blevet endret vasentligt ved flere lejligheder (*). Direktivet ber
af klarheds- og rationaliseringshensyn kodificeres.

(2)  Direktiv 89/173/EQF er et af serdirektiverne i EF-typegodken-
delsesordningen fastsat i Radets direktiv 74/150/EQF, der er
erstattet af Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2003/37/EF
af 26. maj 2003 om typegodkendelse af landbrugs- eller skov-
brugstraktorer og af deres péhngskeretgjer og udskifteligt
trukket materiel samt af systemer, komponenter og tekniske
enheder til disse keretgjer (°), og det fastsetter de tekniske
forskrifter for konstruktion og fremstilling af landbrugs- og skov-
brugstraktorer med hensyn til visse dele og specifikationer. Med
disse tekniske forskrifter skal der ske en tilnaermelse af medlems-
staternes lovgivning, sa der for alle traktortyper kan anvendes den
procedure for EF-typegodkendelse, som er omhandlet i direktiv
2003/37/EF. Bestemmelserne i direktiv 2003/37/EF om land-
brugs- og skovbrugstraktorer og deres pahangskeretgjer og
udskifteligt trukket materiel samt systemer, komponenter og
tekniske enheder til disse keretgjer finder derfor ogsd anvendelse
pa nervaerende direktiv.

() EUT C 182 af 4.8.2009, s. 76.

(®) Europa-Parlamentets udtalelse af 24.3.2009 (endnu ikke offentliggjort i EUT)
og Rédets afgerelse af 26.11.2009.

(®) EFT L 67 af 10.3.1989, s. 1.

(*) Jf. bilag VII, del A.

(®) EUT L 171 af 9.7.2003, s. 1.
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(3)  De tekniske forskrifter, som traktorer i henhold til de nationale
lovgivninger skal opfylde, vedrerer bl.a. dimensioner og masse,
omdrejningstalregulator, afskermning af transmissionselementer,
udragende dele og hjul, betjeningsorgan til pahaengskeretojets
bremser, forruder og andre ruder, mekaniske forbindelser
mellem traktor og pahengskeretsj samt anbringelsessted
og -made for foreskrevne skilte og paskrifter pa traktorchassiset.

(4)  Der ber tages hensyn til de tekniske forskrifter, som er vedtaget
af De Forenede Nationers Okonomiske Kommission for
Europa (UNECE) i dens tilsvarende regulativer, der er knyttet
som bilag til overenskomsten under FN's @konomiske Kommis-
sion for Europa om indferelse af ensartede tekniske forskrifter for
hjulkeretgjer samt udstyr og dele, som kan monteres og/eller
benyttes pa hjulkeretgjer, samt vilkarene for gensidig anerken-
delse af godkendelser, der er meddelt pd grundlag af sédanne
forskrifter ().

(5)  Nerverende direktiv bergrer ikke medlemsstaternes forpligtelser
med hensyn til de i bilag VII, del B, angivne frister for gennem-
forelse 1 national ret og anvendelse af direktiverne -

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1.  Ved n»traktor« forstds i1 dette direktiv traktor som defineret i
artikel 2, litra j), i direktiv 2003/37/EF.

2. For sa vidt angar dette direktiv er traktorklasserne de klasser, der
er defineret i bilag II til direktiv 2003/37/EF.

3.  Dette direktiv finder anvendelse pa traktorer i klasse T1, T2, T3
og T4.

Artikel 2

1.  For sa vidt angér traktorer, som opfylder kravene i dette direktiv,
gelder det, at medlemsstaterne, af grunde vedrerende genstanden for
dette direktiv:

a) ikke mé nzgte EF-typegodkendelse eller national typegodkendelse

b) ikke mé nagte registrering eller forbyde salg, ibrugtagning eller brug
af sddanne traktorer.

(1) Offentliggjort som bilag I til Radets afgerelse 97/836/EF (EFT L 346 af
17.12.1997, s. 78).
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Uanset forste afsnit vedrerende brug af en traktor kan medlemsstaterne
under hensyn til padhaengskeretojets(ernes) masse, fortsat anvende deres
nationale forskrifter, navnlig i forbindelse med de szrlige anvendelses-
krav, der skal opfyldes af hensyn til deres omréades relief, dog under
iagttagelse af begransningerne for pahaengskeretajets samlede masse i
bilag I, punkt 2.2, hvis dette hverken indeberer @ndringer af traktoren
eller en yderligere national standardtypegodkendelse.

2. For si vidt angér traktorer, som ikke opfylder kravene i dette
direktiv, gaelder det, at medlemsstaterne af grunde vedrerende
genstanden for dette direktiv:

a) ikke mé& meddele EF-typegodkendelse

b) kan neegte at udstede national typegodkendelse.

3. For sa vidt angér fabriksnye traktorer, som ikke opfylder kravene i
dette direktiv, gelder det, at medlemsstaterne af grunde vedrerende
genstanden for dette direktiv:

a) skal anse typeattester, der ledsager fabriksnye traktorer i henhold til
bestemmelserne i direktiv 2003/37/EF, for ugyldige til det i samme
direktivs artikel 7, stk. 1, nevnte formal

b) kan nagte registrering, salg og ibrugtagning af sddanne fabriksnye
traktorer.

Artikel 3

1. EF-komponenttypegodkendelse for alle typer af forruder eller
andre ruder og/eller mekaniske forbindelser, der er i overensstemmelse
med produktions- og afprevningsforskrifterne i bilag III og/eller 1V,
meddeles af de enkelte medlemsstater.

2. Den medlemsstat, der har meddelt EF-komponenttypegodken-
delsen, treeffer, i givet fald i samarbejde med de kompetente myndig-
heder i de ovrige medlemsstater, de negdvendige foranstaltninger for om
forngdent at fore tilsyn med produktionens overensstemmelse med den
godkendte type. Tilsynet foretages ved stikpraver.

Artikel 4

Medlemsstaterne tilstiller fabrikanterne af traktorer, forruder eller andre
ruder samt mekaniske forbindelsesanordninger eller deres befuldmeegt-
igede for hver type af ovennavnte dele, for hvilke de efter artikel 3
meddeler EF-komponenttypegodkendelse, et EF-komponenttypegodken-
delsesmarke i overensstemmelse med eksemplerne i bilag III eller
bilag IV.

Medlemsstaterne treffer alle hensigtsmessige foranstaltninger for at
forhindre anvendelsen af typegodkendelsesmaerker, som kan fore til en
forveksling mellem én types anordninger, for hvilke der er udstedt EF-
komponenttypegodkendelse i henhold til artikel 3, og andre anord-
ninger.
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Artikel 5

Medlemsstaterne kan ikke forbyde markedsfering af forruder og andre
ruder samt mekaniske forbindelsesanordninger pd grund af deres udfe-
relse, nar de er forsynet med EF- komponenttypegodkendelsesmaerke.

En medlemsstat kan dog forbyde markedsforing af forruder og andre
ruder eller forbindelsesanordninger, som er forsynet med EF-kompo-
nenttypegodkendelsesmerke, nar de ikke stemmer overens med den
type, for hvilken EF-komponenttypegodkendelsen er meddelt.

Denne medlemsstat underretter straks de ovrige medlemsstater og
Kommissionen om de trufne foranstaltninger og begrunder samtidig
sin beslutning.

Artikel 6

De enkelte medlemsstaters kompetente myndigheder sender inden en
méned de ovrige medlemsstaters kompetente myndigheder en kopi af
EF-komponenttypegodkendelsesskemaet i henhold til modellen i
bilag III eller bilag IV for hver type forrude og anden rude eller forbin-
delsesanordning, for hvilke de har meddelt eller afsldet typegodken-
delse.

Artikel 7

1. Fastslar den medlemsstat, som har meddelt EF-komponenttype-
godkendelsen, at flere forruder og andre ruder eller forbindelsesanord-
ninger, som er forsynet med samme EF-komponenttypegodkendelses-
merke, ikke stemmer overens med den type, for hvilken komponentty-
pegodkendelsen er meddelt, treffer den de nedvendige foranstaltninger
til at bringe produktionen i overensstemmelse med den godkendte type.

Medlemsstatens kompetente myndigheder underretter de andre
medlemsstaters kompetente myndigheder om de trufne foranstaltninger,
som ved veasentlig og gentagen uoverensstemmelse kan fore til inddra-
gelse af EF-komponenttypegodkendelsen.

Disse myndigheder treeffer samme foranstaltninger, nar de bliver under-
rettet af en anden medlemsstats kompetente myndigheder om sadanne
uoverensstemmelser.

2. Medlemsstaternes kompetente myndigheder underretter inden en
maned hinanden om inddragelsen af en meddelt EF-komponenttypegod-
kendelsen med angivelse af grundene hertil.

Artikel 8

Enhver afgerelse, der treffes i medfer af bestemmelser, der er vedtaget
til gennemforelse af dette direktiv, og hvorved en EF-komponenttype-
godkendelse for ruder eller forbindelsesanordninger afslds eller
inddrages, eller markedsferingen og anvendelsen forbydes, skal ngje
begrundes.
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Den tilstilles den bererte part med angivelse af de retsmidler og frister,
der geelder i medlemsstaterne.

Artikel 9

De @ndringer, som er nedvendige for at tilpasse bilag I til VI til den
tekniske udvikling, vedtages efter fremgangsmaden i artikel 20, stk. 3 i
direktiv 2003/37/EF.

Artikel 10

Medlemsstaterne tilsender Kommissionen de vigtigste nationale bestem-
melser, som de udsteder pa det omrade, der er omfattet af dette direktiv.

Artikel 11

Direktiv 89/173/EQF, som andret ved de retsakter, der er navnt i
bilag VII, del A, opheaves, uden at dette bererer medlemsstaternes
forpligtelser med hensyn til de i bilag VII, del B, angivne frister for
gennemforelse i national ret og anvendelse af direktiverne.

Henvisninger til det ophaevede direktiv galder som henvisninger til
nerverende direktiv og laeses efter sammenligningstabellen i bilag VIII.

Artikel 12

Dette direktiv treeder i kraft pa tyvendedagen efter offentliggerelsen i
Den Europceiske Unions Tidende.

Det anvendes fra den 1. juni 2010.

Artikel 13

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

BILAG 1

Dimensioner og pahzngskeretsjets masse
DEFINITIONER
Ved »laengde« forstas

— afstanden malt mellem vertikalplanerne vinkelret péd traktorens
leengdeplan og géende gennem dennes yderpunkter i deres mest
ugunstige stilling, dog med undtagelsen af:

— forerspejle,

— starthandtag,

— positionslygter foran eller pa siden.
Ved »bredde« forstas

— afstanden malt mellem vertikalplanerne parallelt med traktorens
leengdesymmetriplan og géende gennem dennes yderpunkter, dog
med undtagelse af:

— forerspejle,
— retningsviserblinklygter,
— positionslygter foran, pa siden eller bagpa;

— parkeringslygter, forvridninger af dakkene forarsaget af trakto-
rens vegt,

— dele, som kan skydes ind, sdsom opklappeligt trinbraet og fjed-
rende stenkskeerm, osv.

Ved »hgjde« forstés

— den vertikale afstand mellem jorden og det punkt pa traktoren, som
befinder sig leengst fra jorden, idet der ses bort fra antenner. Ved
maling af denne hejde skal traktoren vere forsynet med nye dek,
med den sterste af fabrikanten specificerede radius for hjulom-
kredsen.

Ved »piahaengskeretejets masse« forstis

— den masse, som en type traktor kan treekke. Denne masse kan f.eks.
bestd af et eller flere pdhangskeretojer eller land- eller skovbrugs-
redskaber. Man skelner mellem teknisk tilladelig masse, som fabri-
kanten angiver, og tilladt masse som fastsat i punkt 2.2.

Ved »tilkoblingsanordning« forstas

den tekniske enhed pé traktoren, der serger for den mekaniske forbin-
delse mellem traktor og pahangskerete;j.

Ved »traktorens egenmasse i kereklar stand (mg« forstés:

den masse, der er defineret i bilag I, punkt 2.1.1, til direktiv
2003/37/EF.

Ved »pahaengskeretgjets teknisk tilladelige masse« forstas:

— péhaengskeretgjets masse uden bremser,
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2.1.

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.
2.1.4.

2.2.

2.2.1.
2.2.1.1.

22.1.2.

22.2.

— pahengskeretgjets masse med separat bremsning (jf. punkt 1.12 i
bilag I til Rédets direktiv 76/432/EQF (1)),

— péhengskeretejets masse med péalebsbremsning (jf. punkt 1.14 i
bilag I til direktiv 76/432/EQF),

— pahangskeretejets masse med hydraulisk eller pneumatisk brems-
ning; denne bremsning kan vare kontinuerlig, semi-kontinuerlig
eller fuld separat servobremsning (jf. punkt 1.9, 1.10 og 1.11 i
bilag I til direktiv 76/432/EQF).

FORSKRIFTER

Dimensioner

En traktors sterste dimensioner er folgende:
Langde: 12 m

Bredde: 2,55 m (uden hensyntagen til dekkets udbulning ved
kontakten med vejbanen)

Hejde: 4 m

Mialingerne til kontrol af dimensionerne ovenfor foretages saledes:
— ubelastet traktor i kereklar stand som angivet i punkt 1.6;

— pa en plan vandret overflade;

— med traktoren stationer og med standset motor;

— med nye dek med det af fabrikanten opgivne normaltryk;

— med lukkede dere og vinduer;

— med de styrende hjul i ligeud fremadgéende retning;

— uden landbrugs- eller skovbrugsredskaber fastgjort pa traktoren.

Pahzengskeretojets tilladte masse

Pahangskeretgjets tilladte masse ma ikke overskride:

den af traktorfabrikanten opgivne teknisk tilladelige masse, jf.
punkt 1.7;

pah@ngskeretojets masse som fastsat for treekanordningen pa grundlag
af EF-typegodkendelsen.

Hvis en medlemsstat anvender bestemmelserne i artikel 2, stk. 2, skal
pahangskeretojets(ernes) masse angives pa traktorens registreringsat-
test.

(') Rédets direktiv af 6 april 1976 om indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning

om landbrugs - og skovbrugshjultraktorers bremsning (EFT L 122 af 8.5.1976, s. 1).
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Tilleeg

MODEL

Myndighedens navn

BILAG TIL EF-TYPEGODKENDELSESSKEMA FOR EN
TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL DIMENSIONER OG
PAHANGSKORETGJETS MASSE

(Artikel 4, stk. 2, i Europa-Parlamentets og Rddets direktiv 2003/37/EF af

26. maj 2003 om typegodkendelse af landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af

deres pdhcengskoretajer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer,
komponenter og tekniske enheder til disse koretojer)

EF-typegodkendelsesnummer: ...............
1. Del(e) eller specifikation(er):

1.1.  dimensioner:

LILL. lengde .......coooiiiiiiiiiin, m
1.1.2. bredde ...............cooiiiii, m
1.1.3. hejde ..o, m

1.2.  pdhengskeretgjets tilladelige masse

1.2.1. masse uden bremser ..............c.ouiiiiiiiiiiiiii e, kg
1.2.2. masse med separat bremsning ...............c.o.oiiiiiiiiiiiiiain... kg
1.2.3. masse med pélebsbremsning .................cooiiiiiiiiiii... kg
1.2.4. masse med hydraulisk eller pneumatisk bremsning ................ kg
2. Traktorens merke (eller firmabetegnelse):

3 Traktorens type og evt. handelsbetegnelse:

4 Fabrikantens navn og adresse: ...t
5 I givet fald den befuldmagtigedes navn og adresse:

6 Traktoren fremstillet til EF-standardtypegodkendelse den:
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10.

11.
12.
13.
14.

15.

Afprevningsrapportens dato:

EF-standardtypegodkendelse af dimensioner og pahangskeretojets masse
meddeles/negtes (1)

Underskrift: .........................

Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-type-
godkendelsesnummer, vedlagges denne meddelelse:

....................... malsatte tegninger
....................... tegning eller fotografi af traktoren.

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de evrige
medlemsstater pd disses udtrykkelige anmodning.

Eventuelle bemarkninger:

(') Det ikke geeldende overstreges.
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BILAG 1

» M1 Omdrejningstalregulator, afskeermning af  transmissionsdele,
udragende dele og hjul, yderligere sikkerhedskrav ved seerlige
anvendelser, betjeningsanvisning <«

1. OMDREJININGSREGULATOR

1.1 Safremt traktoren fra fabrikantens side er udstyret med en omdrej-
ningstalregulator, skal den vere monteret og konstrueret pa en
sddan made, at traktoren opfylder kravene i direktiv 2009/60/EF (1)
om konstruktivt bestemt maksimalhastighed.

2. AFSKARMNING AF TRANSMISSIONSDELE OG UDRA-
GENDE DELE OG HJUL

2.1. Generelle forskrifter

2.1.1. Transmissionsdelene, de udragende dele og hjulene pé traktoren skal
vaere konstrueret, monteret og afskermet pa en sddan made, at
ulykker under normale anvendelsesforhold undgés.

2.1.2. Bestemmelserne i punkt 2.1.1 anses for overholdt, hvis kravene i
punkt 2.3 er opfyldt. Andre lgsninger end de i punkt 2.3 beskrevne
tillades, safremt fabrikanten godtger, at de er mindst lige sé effek-
tive som kravene i punkt 2.3.

2.1.3. Afskaermningsanordninger skal vare fast forbundet med traktoren.
»Fast forbundet« vil sige, at afskaermningsanordninger kun ma
kunne afmonteres ved brug af verkte;.

2.14. Hjelme, daksler og lemme, der kan forarsage lasioner, nar de
klapper i, skal udformes saledes, at det kan forhindres, at de util-
sigtet falder i (f.eks. ved sikkerhedsanordninger eller ved passende
anbringelse eller udformning).

2.1.5. Flere farlige punkter kan sikres ved en falles afskaermningsanord-
ning. Der skal dog anbringes yderligere afskeermningsanordninger,
nar der under den falles afskermning findes anordninger til juste-
ring, vedligeholdelse eller stojdempning, som skal betjenes ved
tilkoblet motor.

2.1.6. Sikringselementer (f.eks. fjederstift eller ringstift) til sikring af

— forbindelseselementer, der hurtigt kan lesnes (f.eks. bolte)

(") Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 2009/60/EF af 13. juli 2009 om konstruktivt
bestemt maksimalhastighed for landbrugs- og skovbrugstraktorer samt om lad til
sadanne traktorer (kodificeret udgave) (EUT L 198 af 30.7.2009, s. 15)



2009L0144 — DA —01.07.2013 — 004.001 — 15

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

222,

222.1.

2222,

2.223.

2224,

eller af

— afskermningsanordninger, der skal abnes uden veerktej (f.eks.
motorhjelm)

skal vare fast forbundet med forbindelseselementet, traktoren eller
afskeermningsanordningen.

Definitioner

Ved rafskermning« forstds en anordning beregnet til afskaeermning
af farlige dele. I forbindelse med dette direktiv omfatter afskeerm-
ningsanordningerne skeerme, daksler og indhegninger.

Ved »skarm« forstds en afskermningsanordning, der befinder sig
lige foran den farlige del, og som alene eller sammen med andre
dele af maskinen beskytter mod kontakt med den farlige del fra alle
sider.

Ved »dxksel« forstds en afskermningsanordning, der befinder sig
lige foran den farlige del, og som beskytter mod kontakt med den
farlige del fra den tildekkede side.

Ved »indhegning« forstds en afskaermningsanordning, som ved
hjelp af en skinne, et hegn eller lignende giver den nedvendige
sikkerhedsafstand, séledes at den farlige del ikke kan nas.

Ved »farlig del« forstas ethvert punkt, der som folge af placeringen
eller konstruktionen af en traktors faste eller bevagelige dele inde-
barer en risiko for kvastelser. De farlige dele er iser punkter, hvor
der kan ske klemning, overklipning, overskaring, gennemboring,
sammenpresning og fastha@ngning samt adgangs- og angrebspunkter.

Ved »klemningspunkt« forstas ethvert farligt punkt, hvor dele flytter
sig i forhold til hinanden eller i forhold til faste dele, saledes at
personer eller visse dele af deres krop risikerer at blive klemt.

Ved »overklipningspunkt« forstds ethvert farligt punkt, hvor dele
beveeger sig langs hinanden eller langs andre dele, séledes at
personer eller visse dele af deres krop risikerer at blive klemt
eller klippet over.

Ved »overskarings-, gennemborings- og sammenpresningspunkt«
forstas ethvert farligt punkt, hvor bevagelige eller faste, skarpe,
spidse eller stumpe dele kan kvaste personer eller visse dele af
deres krop.

Ved »fasthengningspunkt« forstas ethvert farligt punkt, hvor frem-
springende skarpe kanter, takker, splitter, skruer og bolte, smere-
steder, aksler, akselmuffer og andre dele bevager sig pa en sddan
made, at personer, visse dele af deres krop eller deres toj kan henge
fast og blive trukket med.
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2.2.2.5.

2.23.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.

2.3.

23.2.1.

Ved »adgangs- og angrebspunkt« forstds ethvert farligt punkt, hvor
delene, nar de bevager sig, indskrenker &bningen, i hvilken
personer, visse dele af deres krop eller deres toj kan henge fast.

Ved »rekkevidde« forstds den sterste afstand, som personer eller
visse dele af deres krop kan nd opad, nedad, indad, ovenover,
omkring og igennem uden hjazlp af nogen genstand (fig. 1).

Ved »sikkerhedsafstand« forstés afstanden svarende til reekkevidden
eller kroppens dimensioner, idet der tilfojes en sikkerhedsmargen
(fig. 1).

Ved »betjeningsorgan« forstds enhver anordning, som, nar den
pavirkes direkte, gor det muligt at @ndre traktorens eller et hertil
koblet redskabs tilstand eller funktion.

Ved »normal drift« forstds, at traktoren anvendes til det af fabri-
kanten tilteenkte formél, og at den feres af en operater, der er
bekendt med traktorens egenskaber, og som overholder de af fabri-
kanten i brugervejledningen eller ved skilte pa traktoren anferte
drifts-, vedligeholdelses- og sikkerhedsanvisninger.

Ved »uforsetlig kontakt« forstds en ikke forudset kontakt mellem
en person og et farligt punkt som felge af denne persons handlinger
under normal drift og vedligeholdelse af traktoren.

Sikkerhedsafstande til undgielse af kontakt med de farlige dele

Sikkerhedsafstanden maéles fra steder, der kan nas ved aktivering,
vedligeholdelse og inspektion af traktoren samt fra jorden. Ved
»vedligeholdelse og inspektion af traktoren« forstds udelukkende
arbejde, som normalt udferes af foreren selv i overensstemmelse
med instruktionsbogen. Ved fastsattelse af sikkerhedsafstandene
gar man ud fra det princip, at traktoren er i den tilstand, som den
er konstrueret til, og at der ikke anvendes noget vaerktgj til at nd den
farlige del.

Sikkerhedsafstandene er fastsat i punkt 2.3.2.1 — 2.3.2.5. 1 visse
bestemte omrader eller for visse bestemte komponentdele er sikker-
hedsniveauet tilstraekkeligt, hvis traktoren opfylder kravene i
punkt 2.3.2.6 — 2.3.2.14.

Afskaermning af farlige punkter

Rakkevidde opad

Sikkerhedsafstanden for rakkevidden opad er 2 500 mm (se figur 1)
for personer, der stir oprejst.
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Sikkerhedsmargen

Farligt punkt

> I T

Raekkevidde

Sikkerheds
afstand

Figur 1

2.3.2.2. Ra&kkevidde nedad, raekkevidde ovenover

For s& vidt angar raekkevidden oven over en kant fremgar sikker-
hedsafstanden af:

a = afstand fra jorden til den farlige del
b = hejde af afskermningsanordningens kant
¢ = horisontal afstand mellem den farlige del og kanten (se

figur 2).

Farlig del

Figur 2

Med hensyn til rekkevidden nedad og ovenover skal de i tabel 1
anforte sikkerhedsafstande overholdes.
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2.3.23.

Tabel 1
(mm)
2 Afstand il Hojde af afskaermningsanordningens kant b
jorden fra den 5 490 2200 2 000 1800 1600 1400 1200 1000
farlige del
Horisontal afstand ¢ fra den farlige del

2 400 — 100 100 100 100 100 100 100
2200 — 250 350 400 500 500 600 600
2 000 — — 350 500 600 700 900 1 100
1 800 — — — 600 900 900 1 000 1 100
1 600 — — — 500 900 900 1 000 1300
1400 — — — 100 800 900 1 000 1300
1200 — — — — 500 900 1 000 1400
1 000 — — — — 300 900 1 000 1400
800 — — — — — 600 900 1300
600 — — — — — — 500 1200
400 — — — — — — 300 1200
200 — — — — — — 200 1 100

Rezkkevidden rundt om

Sikkerhedsafstandene i nedenstdende tabel 2 skal mindst overholdes,

safremt den pagaldende del af kroppen ikke ma néd en farlig del.

Ved anvendelse af sikkerhedsafstandene gar man ud fra den anta-

gelse, at det vigtigste led af den tilsvarende del af kroppen hviler

fast pa kanten. Sikkerhedsafstandene anses forst for opfyldt, nar

man har sikret sig, at denne del af kroppen absolut ikke kan

flyttes leengere frem.

Tabel 2
Legemsdel Sikkerhedsafstand r Figur

Hénd
Fra inderste fingerled til

Arm
Fra handleddet til

> 120

> 230
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Legemsdel

Sikkerhedsafstand r

Tllustration

Arm
Fra albue til fingerspidser

Arm
Fra skulder til fingerspidser

> 550

> 850

2324,

Rezkkevidde ind i og igennem

Safremt der er mulighed for at traenge ind i eller igennem en abning
og na frem til de farlige dele, skal de i tabel 3 og 4 anferte sikker-
hedsafstande mindst overholdes.

Bevagelige dele indbyrdes eller ved siden af faste dele betragtes
ikke som risikofaktorer, safremt deres indbyrdes afstand ikke over-
stiger 8 mm.

Tabel 3

Sikkerhedsafstande for aflange og parallelle abninger i mm

a er abningens mindste bredde

b er sikkerhedsafstanden fra den farlige del

Hand, indtil det
sted, hvor tommel-
fingeren begynder

Fingerspids Finger

Arm

7 >\

8<a<l12 12<a<20 |20<a<30

30 < a < 135 max.

> 135

b =80 b > 120 b > 200

b > 850
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Tabel 4

sikkerhedsafstande for firkantede eller cirkelformede abninger

a er abningens bredde, diameter eller sideleengde

b er sikkerhedsafstanden for den farlige del

Hand, indtil det
Fingerspids Finger sted, hvor tommel- Arm —
fingeren begynder

4<a<8 8<a<l12 12<a<25 |25<a<40 40 < a < 250 max. 250
b=>15 b >80 b > 120 b > 200 b > 850 —
2.3.2.5. Sikkerhedsafstande til klemningspunkterne

Et klemningspunkt anses ikke for farligt for den anferte del af
kroppen, séfremt sikkerhedsafstandene ikke er mindre end de i
tabel 5 anferte, og safremt det sikres, at den tilgraensende og
storre del af kroppen ikke kan komme ind.

Tabel 5
Hand Handled .
Legemsdel Krop Ben Fod Arm Knyttet hand Finger
Sikker- 500 180 120 100 25

hedsafstand

Illustration > .-> )
Q i_ <3
/N = rl

2.3.2.6. Betjeningsorganer

Mellemrummet mellem to pedaler og gennemgangsabningen for
betjeningsorganerne betragtes ikke som klemnings- eller overklip-
ningspunkter.
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2.3.2.7.
23.2.7.1.

Trepunktsophang bagtil

Bag et plan giende gennem midterplanet for ledpunkterne pa
trepunktsophaengets loftesteenger, skal der vere en mindste sikker-
hedsafstand pa 25 mm mellem de bevagelige dele, for hver position
af vandringen n, som gennemlebes af lofteanordningen — uden de
gverste og nederste yderpunkter pa 0,1 n — savel som en afstand pa
25 mm eller en vinkel pad mindst 30° for de overklipningsdele, der
frembringer en vinkeleendring (se figur 3). Vandringen n’, reduceret
med 0,1 » foroven og forneden, defineres saledes (se figur 4). Hvor
de nederste trekstenger pavirkes direkte af lofteanordningen, defi-
neres referenceplanet som et tvaergiaende lodret midterplan i forhold

til steengerne.

— SoSATTTN,

~.

e rmancean
-~

e

Figur 3

Forklaring:

= loftearm

= traekstang

loftestang

= traktor

= plan gennem loftesteengerne

= sikkerhedsafstand

™ m g 0w >
I
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23.2.7.2.

23.2.73.

23.2.74.

2.3.2.75.

2.3.2.8.
2.3.2.8.1.

2.3.2.8.2.

0ln

vandring
vandring

0,1 n

Figur 4

For vandringen n, der gennemlebes af den hydrauliske lofteanord-
ning, er den nederste position A for treeksteengernes koblingspunkter
begreenset af dimensionen »14« i henhold til ISO-standard 730,
del 1 af december 1994, og den everste position B er begrenset
af den sterste hydrauliske vandring. Vandringen »' er vandringen n
reduceret foroven og forneden med 0,1 n, og udger den vertikale
afstand mellem A’ og B'.

Omkring loftesteengernes profil skal der desuden inden for vand-
ringen n' vaere en sikkerhedsafstand pa mindst 25 mm i forhold til
de tilstedende dele.

Safremt der til et trepunktsoph@ng anvendes koblingsanordninger,
der ikke kraever, at der under tilkoblingen er en operator til stede
mellem traktoren og det transporterede redskab (f.eks. i tilfelde af
en hurtigkobling), gaelder forskrifterne i punkt 2.3.2.7.3 ikke.

Der ber i instruktionsbogen geres opmarksom pa de farlige punkter,
der er beliggende foran det plan, som er defineret i punkt 2.3.2.7.1,
forste punktum.

Trepunktsophaeng foran

For hver position af vandringen n, som gennemlebes af lofteanord-
ningen — bortset fra de overste og nederste yderpunkter pa 0,1 n —
skal der mellem de bevagelige dele vare en sikkerhedsafstand pa
mindst 25 mm samt en vinkel pd mindst 300 eller en sikkerhedsaf-
stand pa 25 mm for de dele, der foretager en overklippende beve-
gelse mod hinanden, hvorved der opstir en vinkelendring. Vand-
ringen n' reduceret med 0,1 n foroven og forneden, defineres
saledes (se figur 4).

For vandringen n, der gennemlebes af den hydrauliske lofteanord-
ning, er den nederste position A for treeksteengernes koblingspunkter
begranset af dimension »14« i henhold til ISO-standard 8759, del 2
af marts 1998, og den everste position B er begranset af den sterste
hydrauliske vandring. Vandringen n’ er reduceret foroven og forneden
med 0,1 n, og udger den vertikale afstand mellem A’ og B'.
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2.3.2.8.3.  Safremt der til treekstaengerne pa trepunktsophenget foran anvendes
koblingsordninger, der ikke krever, at der under tilkoblingen er en
operater til stede mellem traktoren og det transporterede redskab
(feeks. 1 tilfelde af en hurtigkobling), gelder forskrifterne i
punkt 2.3.2.8.1 ikke for omrader med en radius pad 250 mm
regnet fra det punkt, hvor traekstaengerne tilkobles traktoren.
Regnet fra kanten af leftestengerne/loftecylinderen skal der dog
altid inden for den definerede vandring »n' vaere en sikkerhedsafstand
pa mindst 25 mm til de tilgreensende dele.

2.3.2.9. Forersede og omgivelser

I siddende stilling skal ethvert klemnings- og overklipningspunkt
ligge uden for raekkevidde af forerens hander og fedder. Dette
krav anses for opfyldt, safremt folgende betingelser overholdes:

23.29.1.  Ferersadet er indstillet i midterpositionen savel i lengderetningen
som vertikalt. Forerens reekkevidde er opdelt i zone A og zone B.
Det centrale sfaeriske punkt for disse zoner ligger 60 mm foran
og 560 mm oven over sadets indekspunkt (se figur 5). Zone A
bestar af en kugle med en radius pd 550 mm. Zone B ligger
mellem denne kugle og en kugle med en radius pa 1 000 mm.

4 Zone B E Kugle

Seedets indekspunkt

Figur 5

2.3.29.2.  Ved klemnings- og overklipningspunkter skal der overholdes en
sikkerhedsafstand pd 120 mm i zone A og pd 25 mm i zone B,
eller der skal vere en mindste vinkel pa 30°, sifremt det drejer sig
om dele, der foretager en overklippende bevegelse mod hinanden,
hvorved der opstar en vinkelendring.

2.3.2.9.3.  Der skal i zone A kun tages hejde for de klemnings- og overklip-
ningspunkter, der frembringes af dele, som aktiveres af en ekstern
energikilde.

2.3.2.9.4.  Safremt der opstér et farligt punkt, fordi konstruktionsdele steder op
mod sadet, skal der veere en sikkerhedsafstand pa mindst 25 mm
mellem konstruktionsdelen og sadet. Der er ikke tale om et farligt
punkt mellem sadets ryglen og de tilstedende konstruktionsdele,
der er beliggende bag dette, safremt de tilstedende konstruktionsdele
er glatte og sedets ryglen i sig selv er afrundet i den tilgraensende
zone og ikke har nogen skarp kant.
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2.3.2.10. Passagersede (eventuelt)

2.3.2.10.1. Séfremt nogle dele kan rumme fare for fedderne, skal der veare
afskaermningsanordninger i en hemisferisk radius pd 800 mm fra
midten af forkanten pa sedets hynde og nedad.

2.3.2.10.2. Inden for en kugle, hvis centrum ligger 670 mm oven over midten
af forkanten pa passagersaedet, skal de farlige punkter, der befinder
sig i zone A og B, afskaermes som beskrevet i punkt 2.3.2.9 (se
figur 6).

Kugle

Figur 6

M2
2.32.11. Smalsporede traktorer og traktorer i klasse T4.3.

2.3.2.11.1. Huvis der er tale om smalsporede traktorer som defineret i andet led i
artikel 1 i Radets direktiv 87/402/EQF (') og traktorer i klasse T4.3
som defineret i bilag II, kapitel B, tilleg 1, del 1, i direktiv
2003/37/EF, finder kravene i punkt 2.3.2.9 ikke anvendelse péa
den zone, der er beliggende under et plan, der skraner 45° bagud
pa tveers af den fremadgédende retning og géende gennem et punkt
beliggende 230 mm bag sadets indekspunkt (se figur 7). Hvis der
findes farlige punkter i denne zone, skal dette angives pa traktoren.

Seedets indekspunkt (SIP)

Figur 7

(") EFT L 220 af 8.8.1987, s. 1.
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2.3.2.11.2.  Afsnit II, punkt 1 og 2, i bilag I til direktiv 80/720/EQF (') finder
anvendelse pd adgangen til forersedet.

2.3.2.11.3. Afsnit 1.6 i bilag I til direktiv 80/720/EQF finder anvendelse pd
betjeningsanordningerne.

23.2.114. Meget varme dele af udstedssystemet skal veere sikret indtil
300 mm i det gvre omrdde — 700 mm over den flade, traktoren
star pd& — og indtil 150 mm i det nedre omrade (se fig. 8) foran et
referenceplan, der i en ret vinkel pa fartejets lengdeakse gér
igennem midten af den ikke-belastede pedal (kobling og/eller drifts-
bremse). P siderne begreenses det omrade, der skal sikres, ved den
ydre maskinprofil og udstedssystemets ydre profil.

Meget varme dele af udstedssystemet, der befinder sig under pastig-
ningsanordningen, skal afskarmes pd det vertikale plan eller sikres
termisk pd anden made.

Referenceplan

4

\J

)

700

pt—

Figur 8

2.3.2.12. Montering og afmarkning af hydraulikslanger

2.3.2.12.1. Hydraulikslanger skal monteres séledes, at mekaniske og termiske
beskadigelser forhindres

2.3.2.12.2. Hydraulikslanger skal vaere tydeligt og varigt market med folgende
angivelser:

— slangens fabrikationsmerke

— fabrikationsdato (ar og méned for fremstillingen)

— hgjst tilladte dynamiske driftsovertryk.

(") Rédets direktiv 80/720/EQF af 24. juni 1980 om tilneermelse af medlemsstaternes lovgiv-
ning om betjeningsplads og adgangsforhold til fererplads samt om dere og vinduer i
forerhuse pa landbrugs- og skovbrugshjultraktorer (EFT L 194 af 28.7.1980, s. 1).
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2.3.2.12.3. Hydraulikslanger, der befinder sig i nerheden af forer- eller passa-
gersedet, skal vere monteret eller sikret pd en sddan maéde, at
personer ikke kan komme i fare, hvis hydraulikslangerne svigter.

2.3.2.13. Styretoj og svingaksel

De dele, der bevager sig i forhold til hinanden eller i forhold til
faste dele, skal vere afskaermet, sdfremt de ligger inden for den i
punkt 2.3.2.9 og 2.3.2.10 definerede zone.

Ved knakstyrede traktorer skal der i knaekomréadet pa begge sider af
koretajet vaere anbragt varige og let genkendelige anvisninger, hvor
der med billeder eller tekst gores opmerksom pé, at det er forbudt
at opholde sig i det uafskeermede knakomrade. Instruktionsbogen
skal ligeledes indeholde sddanne anvisninger.

2.3.2.14. Fri drivaksler fastgjort til traktoren

De frie drivaksler (f.eks. til firehjulstreek), som kun drejer under
korslen, skal vare afskermet, safremt de ligger inden for den i
punkt 2.3.2.9 og 2.3.2.10 definerede zone.

2.3.2.15. Frizone omkring drivhjulene
2.3.2.15.1. Frizonen omkring skermene skal opfylde felgende betingelser:

2.3.2.15.2. Ved frizone forstds det omrade, som skal vaere frit rundt om driv-
hjulenes deek i forhold til de tilstedende dele pa koretgjet.

Frizonen for drivhjul monteret med storste deksterrelse skal svare
til de i felgende tabel 6 og figur 9 anferte dimensioner.

Skaerm

Mindste sporvidde =

Figur 9
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2.3.2.16.

2.3.2.17.

2.4.

24.1.

242,

2.4.3.

2.4.4.

Tabel 6
Standardtraktorer Smalsporede traktorer
a h a h
mm mm mm mm
40 60 15 30

Der tillades en frizone, der er mindre end den i fig. 9 og tabel 6
viste, foruden de zoner, der er omhandlet i punkt 2.3.2.9 og 2.3.2.10
for smalsporede traktorer, hvis skarme ligeledes tjener til at
afskrabe jord fra hjulene.

Varme overflader

Varme overflader, der kan bereres af operatoren under normal drift
af traktoren, skal vare afskarmede eller isolerede. Dette gaelder for
varme overflader, der er naer ved trin, handgreb og dele af traktoren,
der kan bruges som pastigningshjelp, og som uagtsomt kan berores.

Batteriterminaldaksel

Batteriterminaler, der ikke er jordede, skal beskyttes mod uagtsom
kortslutning.

Metode til bestemmelse af sedets indekspunkt

Generelt

Den metode og anordning, der skal anvendes til bestemmelse af
indekspunktet for enhver type polstret saede, er beskrevet i det
folgende.

Definitioner

Sadet indekspunkt (SIP):

Punkt beliggende i det vertikale midterplan i laengderetningen for
referenceanordningen for det i figur 1 viste SIP, som er placeret pa
forersedet 1 overensstemmelse med punkt 2.4.4 og 2.4.6.

Saedets indekspunkt fastsaettes i forhold til keretgjet og flytter sig
ikke pa grund af justeringer og/eller svingninger i sadet.

Anordning til bestemmelse af sadets indekspunkt (SIP)

Anordningen til bestemmelse af SIP skal vare i overensstemmelse
med figur 10. Anordningens masse skal vare 6 + 1 kg. Anordnin-
gens underside skal vare plan og glat.

Indstilling af sedet til bestemmelse af indekspunkt (SIP)

Nar sadet og dets ophang er indstillelige, skal sadet indstilles pa
folgende made, for referencepunktet bestemmes:

a) Alle indstillinger — fremad/tilbage, hagjde og heldning — skal
veere 1 midterstilling. Findes der ingen midterstilling, skal der
anvendes den narmest beliggende indstilling, oven over eller
bag ved midterstillingen.
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2.4.5.

2.4.6.

b) Indstillelige ophang skal vare indstillet séledes, at ophenget
befinder sig midt i sin svingning med referenceanordningen pa
plads og belastet. Ophenget kan vere mekanisk blokeret i
denne stilling under bestemmelsen af referencepunktet (SIP).

c) Ikke-indstillelige ophang skal vere blokeret i den vertikale stil-
ling, der nds med referenceanordningen pé plads og belastet.

d) Safremt ovennavnte indstillinger er i modstrid med fabrikantens
udtrykkelige anvisninger, skal disse folges, saledes at der opnés
den anbefalede indstilling for en forer pa 75 kg.

NB: En forer pa 75 kg svarer tilnaermelsesvis til referenceanordningen pa
plads pa sedet og belastet med en masse pa 65 kg.

'

Bestemmelse af de tre vreferenceakser x', y' og z' for
scedeindekspunkt (SIP)

Koordinaterne fastslas saledes:

a) P& den ene side af sadets forankring lokaliseres det fastgorel-
seshul, som befinder sig lengst tilbage.

b) Safremt aksen for dette hul er parallel med ledaksen defineret pa
anordningen, tages den som y'-akse (orienteret fra venstre mod
hejre i forhold til en siddende forer — se figur 11).

c) Séfremt aksen for dette hul er parallel med det vertikale plan,
der gér gennem sadets midterlinje, tages som y’-akse den rette
linje parallel med den anforte ledakse, gaende gennem skearings-
punktet mellem sadeforankringens langdeplan og aksen for
ovennavnte hul (se figur 12).

d) I alle andre tilfelde fastslas aksen y’ i henhold til parametrene
for det sade, der skal undersoges.

e) Akserne x’ og z' defineres som skaringslinjer for horisontal- og
vertikalplanerne gaende gennem y’ med vertikalplanet gennem
sedets midterlinje. Akserne x' og z' skal veere orienteret fremad
og opad (se figur 11 og 12).

Metode til bestemmelse af sadets indekspunkt (SIP)

Sadets indekspunkt (SIP) skal bestemmes ved hjalp af den i figur
10 illustrerede anordning og efter folgende fremgangsmade:

a) Seadet dakkes med et stykke stof for at lette den korrekte
anbringelse af anordningen.

b) Anordningen anbringes (uden ekstra masse) pa sadets hynde,
idet den skubbes bagud mod ryglenet.

c) Der tilfojes den nedvendige masse for at bringe anordningens
samlede masse pa 6 (+ 1) kg og pa 26 (£ 1) kg. Det vertikale
kraftcenter skal ligge 40 mm foran market for sadets referen-
cepunkt pé anordningens horisontale del (se figur 10).
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d)

e)

g)

Der anbringes to gange en horisontal kraft pa ca. 100 n pa
anordningen pa sadets referencepunkt, som vist i figur 10.

Der tilfojes den nedvendige ovrige masse for at bringe anord-
ningens samlede masse pa 26 (£ 1) kg og pa 65 (£ 1) kg. Det
vertikale kraftcenter for den tilfajede masse skal ligge 40 mm
foran market for sedets referencepunkt pa anordningens hori-
sontale del (se figur 10).

Pa begge sider af seedet males i to vertikale planer liggende lige
langt fra sadets midterlinje i leengderetningen med = 1 mm
ngjagtighed koordinaterne som defineret i punkt 2.4.5 for
disse planers skeringer pa aksen for sadets referencepunkt
som er bestemt af anordningen.

De aritmetiske gennemsnitsverdier af malingerne i de to planer
registreres som koordinater for sadets indekspunkt (SIP).

De forhold, der folger af bestemmelsesmetoden, og som afviger
fra den metode, der er vist i dette bilag, eller som kan vare en
fejlkilde med hensyn til resultaterne, skal noteres sammen med
arsagerne hertil.
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Figur 10 — Anordning til bestemmelse af saedets indekspunkt (SIP)
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Ledakse ryg/lar pa anordningen

Figur 11 — Bestemmelse af referenceakserne for SIP

(Akse for fastgarelseshullet parallel med ledaksen ryg/lar)

Ledakse
ryg/lar pa
anordningen

Detailbillede A

Figur 12 — Bestemmelse af de tre referenceakser for SIP

(Akse for fastgerelseshullet parallel med det vertikale plan géende gennem sadets midterlinje)
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3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

4.1.

SUPPLERENDE SIKKERHEDSKRAV VED SARLIGE ANVEN-
DELSER

Forerveern mod nedstyrtende materialer

Eventuelle forerveern mod nedstyrtende materialer (Falling Objects
Protective Structures — FOPS) skal opfylde OECD kode 10 (V).

OPS-forervarn

Eventuelle OPS-forervaern (Operators Protection Structures) skal
opfylde ISO 8084:2003 (?).

Til anden anvendelse end skovbrugsarbejde og uden at det pavirker
bestemmelserne i punkt 3.2.1, anses traktorer med ruder i henhold
til punkt 1.1.3 i bilag III A for at vaere udstyret med OPS-forervern.

Forebyggelse af kontakt med farlige stoffer

Kravene i standarden EN 15695-1:2009 finder anvendelse pa alle de
traktorer, som er defineret i direktiv 2003/37/EF, artikel 2, litra j),
hvis de anvendes under forhold, som kan indebare risiko for
kontakt med farlige stoffer; i sa tilfeelde skal fererhuset opfylde
kravene til denne standards niveau 2, 3 eller 4. Kriterierne for
valget mellem niveauerne skal beskrives og vere i overensstem-
melse med kriterierne i betjeningsanvisningen. Ved sprejtning med
pesticider skal forerhuset opfylde niveau 4.

BETJENINGSANVISNING

Betjeningsanvisningen skal vare i overensstemmelse med ISO
3600:1996 (3), bortset fra afsnit 4.3. (»Machine identification«).

Ud over kravene i ISO-standard 3600:1996 skal betjeningsanvis-
ningen is@r omhandle folgende:

a) indstilling af seede og affjedring med henblik pé forerens ergo-
nomiske placering i forhold til betjeningsfunktionerne og mini-
mering af risici for overforelse af vibrationer til hele kroppen

b) anvendelse og indstilling af systemet for varme, ventilation og
air conditioning, hvis det findes

c¢) start og slukning af motoren

d) placering og abning af nedudgange

e) indstigning i og udstigning af traktoren

(') OECD's standardkode for officiel pravning af fererveern mod nedstyrtende materialer pa

landbrugs- og skovbrugstraktorer kode 10 — OECD-Radets beslutning K(2008) 128 af
oktober 2008.

(?) Dette dokument findes pé webstedet: http://www.iso.org/iso/en/CatalogueDetailPage.
CatalogueDetail?CSNUMBER = 9021&ICS1 = 65&ICS2 = 60&ICS3 = 1

(®) Dette dokument findes pd webstedet: http://www.iso.org/iso/en/CatalogueDetailPage.
CatalogueDetail? CSNUMBER = 9021&ICS1 = 65&ICS2 = 60&ICS3 = 1
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4.2.

f) fareomrddet omkring omdrejningsaksen pa knakstyrede trak-
torer

g) anvendelse af specialvaerktej, hvis det findes

h) brug af sikre metoder ved service og vedligeholdelse

i) oplysninger om intervallerne for eftersyn af hydrauliske slanger

j) anvisninger om, hvordan traktoren bugseres

k) anvisninger om sikker brug af donkraft og anbefalede donkraft-
loftepunkter

1) farer forbundet med batterier og brandstoftank

m) forbudte anvendelser af traktoren, nar der er risiko for veeltning,
med en udtrykkelig angivelse af, at listen ikke er udtemmende

n) andre risici, f.eks. forbundet med varme overflader sédsom
péfyldning af olie eller kelevaske i varme motorer eller trans-
missionssystemer

0) beskyttelsesniveauet af et eventuelt forerveern mod nedstyrtende
materialer

p) eventuelt beskyttelsesniveauet mod farlige stoffer

q) beskyttelsesniveauet af et eventuelt OPS-forervern.

Tilkobling og afkobling af og arbejde med monterede redskab-
smaskiner, pahangskoretajer og udskifteligt trukket materiel

Betjeningsanvisningen skal indeholde folgende:

a) en tydelig angivelse af, at instrukserne i betjeningsanvisningen
skal folges neje for sa vidt angar monterede eller trukne
redskabsmaskiner eller padh@ngskeretojer, og at kombinationen
traktor-maskine eller traktor-pdhangskeretoj ikke ma keres,
medmindre alle instrukser er fulgt

b) en tydelig angivelse af, at man skal holde sig pa afstand af
trepunktskoblingen, nar den betjenes

c) en tydelig angivelse af, at monterede redskabsmaskiner skal
senkes ned til jorden, inden traktoren forlades

d) kraftudtagsakslernes hastighed athangig af de monterede
redskabsmaskiner eller det trukne keretoj

e) krav. om kun at anvende kraftudtagsaksler med passende
afskaermning

f) oplysninger om hydrauliske koblingsanordninger og deres funk-
tion
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4.3.

4.4.

4.5.

g) oplysninger om trepunktskoblingens maksimale lofteevne

h) oplysninger om bestemmelse af den samlede masse, akselbelast-
ningen, dxkkenes belastningsevne og den nedvendige mini-
mumsballast

i) oplysninger om de bremsesystemer, der findes til péhaeng-
svogne, og deres egnethed i forhold til de trukne keretajer

j) den maksimale lodrette vegt pd traektej bagtil i forhold til
baghjulets dxksterrelse og trektajets type

k) oplysninger om brug af udstyr med kraftudtag (PTO), og at
akslernes teknisk tilladte bejning athanger af hovedskermens
form og sterrelse og/eller frizonen, herunder specifikke oplys-
ninger, som er nedvendige i forbindelse med PTO af type-3
med reducerede dimensioner

1) gentagelse af oplysningerne pd den foreskrevne markeplade
vedrerende den maksimalt tilladte trukne masse

m) en tydelig angivelse af, at man skal holde sig pd afstand af
omradet mellem traktoren og det trukne kereto;.

Stejangivelse

Betjeningsanvisningen skal indeholde en angivelse af stgjniveauet i
forerens orchgjde, malt i overensstemmelse med
Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2009/76/EF ('), og trakto-
rens stgjniveau under kersel, malt i overensstemmelse bilag VI til
Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2009/63/EF (?).

Vibrationsangivelse

Betjeningsanvisningen skal indeholde en angivelse af vibrationsni-
veauet, mélt i overensstemmelse med Rédets direktiv 78/764/EQF ().

Relevante anvendelser af traktoren, som med rimelighed kan
forventes, men anses for at indebare en serlig fare:

a) arbejde med frontlasser (risiko for faldende genstande)

b) skovbrugsarbejde (risiko for faldende og/eller indtrengende
genstande).

c) arbejde med marksprojter, sdvel monterede som trukne (risiko
for farlige stofter)

Der ber i betjeningsanvisningen leegges sarlig veegt pa anvendelse
af traktoren kombineret med ovennavnte udstyr.

(") EUT L 201 af 1.8.2009, s. 18.
(3 EUT L 214 af 19.8.2009, s. 23.
(®) EFT L 255 af 18.9.1978, s. 1.
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4.5.1.

4.5.1.1.

45.1.2.

4.5.1.3.

4.5.2.

45.2.1.

4522.

Frontlesser

I betjeningsanvisningen skal det anferes, hvilke farer, der er
forbundet med arbejde med frontlesser, og det skal forklares,
hvordan séddanne farer kan undgas.

I betjeningsanvisningen angives de fastgerelsespunkter pa traktorens
karosseri, hvor frontlesseren skal pdmonteres, samt storrelsen og
kvaliteten af det udstyr, der skal bruges. Hvis der ikke findes
sddanne fastgerelsespunkter, skal det af betjeningsanvisningen
fremgd, at pdmontering af frontlasser er forbudt.

Traktorer udstyret med programmerbare hydrauliske sekvensfunkti-
oner skal indeholde oplysninger om, hvordan lesserens hydraulik
forbindes, saledes at denne funktion deaktiveres.

Skovbrugsarbejde

Hvis en landbrugstraktor benyttes ved skovbrugsarbejde, er de
angivne farer:

a) valtende traer, iser hvis der er monteret en bagmonteret kran
med treegrab bag pa traktoren

b) indtrengende genstande i forerhuset, is@r hvis der er monteret et
kabelspil bag pa traktoren.

Betjeningsanvisningen skal indeholde oplysninger om:
a) forekomst af de farer, der er beskrevet i punkt 4.5.2.1

b) eventuelt ekstraudstyr, der matte findes til at beskytte mod
sadanne farer

c) fastgerelsespunkterne pé traktoren, hvor beskyttelseskonstrukti-
oner kan fastgeres, samt storrelsen og kvaliteten af det udstyr,
der skal bruges; hvis der ikke findes fastgerelsespunkter til
passende beskyttelseskonstruktioner, skal dette navnes

d) beskyttelseskonstruktioner kan besta af en ramme, som beskytter
arbejdsstationen mod veltende traer, eller gitre (net) foran dere,
tag og vinduer i forerhuset

e) beskyttelsesniveauet af et eventuelt forerveern mod nedstyrtende
materialer.

Arbejde med marksprojter (risiko for farlige stoffer)

Beskyttelsesniveauet mod farlige stoffer, jf. EN 15695-1:2009 skal
fremga af betjeningsanvisningen.
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Tillceg

MODEL

Myndighedens navn

BILAG TIL EF-TYPEGODKENDELSESATTESTEN FOR EN TRAKTOR-

TYPE FOR SA VIDT ANGAR OMDREJNINGSTALREGULATOR,

AFSKZARMNING AF TRANSMISSIONSDELE, UDRAGENDE DELE OG

HJUL, YDERLIGERE SIKKERHEDSKRAV VED SARLIGE ANVEN-
DELSER, BETJENINGSANVISNING

(Artikel 4, stk. 2, i Europa-Parlamentets og Rddets direktiv 2003/37/EF af

26. maj 2003 om typegodkendelse af landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af

deres pdhcengskoretojer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer, kompo-
nenter og tekniske enheder til disse koretojer)

EF-typegodkendelsesnummer: ..............
1. Del(e) eller specifikation(er):
1.1.  omdrejningstalregulator (sdfremt sddan forefindes)

1.2.  afskermning af transmissionsdele, udragende dele og hjul

1.3.  Supplerende sikkerhedskrav ved eventuelle s®rlige anvendelser:
1.3.1. Fererveern mod nedstyrtende materialer
1.3.2. OPS-ferervarn

1.3.3. Forebyggelse af kontakt med farlige stoffer

2. Traktorens merke (eller firmabetegnelse):
3 Traktorens type og evt. handelsbetegnelse:
4 Fabrikantens navn og adresse:
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10.

11.

12.
13.
14.
15.

16.

Beskrivelse af de i punkt 1 anferte dele og/eller specifikationer:

EF-standardtypegodkendelse af omdrejningstalregulator, afskermning af
transmissionsdele, udragende dele og hjul (!).

Sted: .o

Underskrift: .........................

Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-type-
godkendelsesnummer, vedlagges denne meddelelse:

....................... malsatte tegninger

....................... tegning eller fotografi af traktoren

....................... betjeningsanvisning.

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de evrige
medlemsstater pa disses udtrykkelige anmodning.

Eventuelle bemaerkninger: ......... ...

(") Det ikke gaeldende overstreges.
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BILAG 1l 4

Forruder og andre ruder forskrifter for udstyr, definitioner, ansegning om
komponenttypegodkendelse, komponenttypegodkendelse, mzerker, generelle
specifikationer, prevninger og produktionens overensstemmelse

1. FORSKRIFTER FOR UDSTYR.

1.1. Landbrugs- og skovbrugstraktorer kan efter fabrikantens valg veare
udstyret med:

1.1.1. »forruder« og »andre ruder end forruder«, der er i overensstemmelse
med forskrifterne i dette bilag,

1.1.2. forruder, der opfylder forskrifterne for »andre ruder end forruder« i
dette bilag, med undtagelse af de ruder, der er omfattet af bestem-
melserne i punkt 9.1.4.2 i bilag III C til dette direktiv (ruder hvis
regelmaessige transmissionskoefficient for lyset kan veere mindre
end 70 %),

1.1.3. stiv plast er tilladt som materiale til alt rudeglas bortset fra glasset i
forruden i overensstemmelse med bestemmelserne i Radets direktiv
92/22/EQF (') eller UN/ECE regulativ nr. 43, bilag 14.

2. DEFINITIONER

I naerveerende direktiv forstas ved:

2.1. »rude af haerdet glas«, en rude bestdende af et enkelt glaslag, som
har gennemgdet en sarlig behandling med henblik pa at ege dets
mekaniske modstandsdygtighed og pévirke brudmenstret i tilfeelde af
brud,

2.2. »rude af lamineret glas«, en rude bestdende af mindst to glaslag, som
holdes sammen af et eller flere mellemleg af plastmateriale; dette
laminerede glas kan veare:

2.2.1. »almindeligt«, safremt ingen af de glaslag, hvoraf det bestir, er
behandlet, eller

2.2.2. »behandlet«, safremt mindst et af de glaslag, hvoraf det bestar, har
gennemgdet en serlig behandling med henblik pa at ege dets meka-
niske modstandsdygtighed og pévirke brudmenstret i tilfelde af
brud,

2.3. »sikkerhedsrude beklaedt med plastmateriale«, en rude som defineret
i punkt 1.1 eller 1.2 beklaedt pa indersiden med et lag plastmateriale,

2.4. »sikkerhedsrude af plexiglas«, en rude af lamineret glas og med et
glaslag og et eller flere plastlag oven pa hinanden, hvoraf mindst et
fungerer som mellemlag. Plastlag(et)ene er anbragt pa indersiden,
néar ruden er monteret pa traktoren,

(*) Radets direktiv 92/22/EQF af 31. marts 1992 om sikkerhedsruder og materiale til ruder

pé motorkeretgjer og padhengskeretgjer dertil (EFT L 129 af 14.5.1992, s. 11).
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2.5.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.12.1.

2.12.2.

»gruppe af forruder«, en gruppe bestdende af forruder af forskellige
former og dimensioner, som undersoges med hensyn til deres meka-
niske egenskaber, brudmenster og opfersel under prevning af
modstandsdygtigheden over for pavirkninger fra omgivelserne,

»plan forrude«, en forrude uden nominel krumning, der giver sig
udtryk i en segmenthgjde pa over 10 mm pr. lebende meter,

»krum forrude«, en rude med en nominel krumning, der giver sig
udtryk i1 en segmenthgjde pad over 10 mm pr. lebende meter,

»dobbeltvindue«, en enhed bestdende af to ruder monteret serskilt i
samme abning pa traktoren,

»dobbeltrude«, en enhed bestdende af to ruder samlet permanent pa
fabrikken og adskilt af et ensartet mellemrum,

»symmetrisk dobbeltrude«, en dobbeltrude, i hvilken de to ruder er
af samme type (hzrdet, lamineret osv.) og har samme primere og
sekundare kendetegn,

»asymmetrisk dobbeltrude«, en dobbeltrude, i hvilken de to ruder er
af forskellig type (hardet, lamineret osv.) eller har forskellige
primare og/eller sekundeere kendetegn,

»primert kendetegn«, et kendetegn, der i vasentlig grad andrer en
rudes optiske og/eller mekaniske egenskaber pa en made, som har
betydning for den funktion, som denne rude skal opfylde pa trak-
toren. Dette udtryk omfatter endvidere handelsnavn eller fabriks-
maerke,

»sekundert kendetegn«, et kendetegn, der kan @ndre en rudes
optiske og/eller mekaniske egenskaber pa en made, som har betyd-
ning for den funktion, som denne rude skal opfylde pa traktoren.
Betydningen af @ndringen vurderes under hensyntagen til vanskelig-
hedsindekset,

»vanskelighedsindeks«, en klassifikation i to grader galdende for
e@ndringer observeret i praksis for hvert sekundaert kendetegn. Over-
gangen fra indeks 1 til indeks 2 er et indeks for nedvendigheden af
at foretage yderligere forsog,

»en forrudes udfoldede flade«, fladen for den mindste rektangel af
glas, af hvilken en forrude kan fremstilles,

»en forrudes haldningsvinkel«, den vinkel, der dannes af den
lodrette og den rette linje, der forbinder rudens over- og underkant,
idet disse rette linjer tages i et vertikalt plan indeholdende traktorens
lengdeakse,

heldningsvinklen maéles pa en ubelastet traktor, der stir pa et plant
underlag,

traktorer, som er udstyret med hydropneumatisk, hydraulisk eller
pneumatisk opheengning eller en anordning til automatisk regulering
af frihgjden i forhold til belastningen, afpreves under normale
kerselsforhold som foreskrevet af fabrikanten,
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2.13.

2.14.

2.14.1.

2.14.2.

2.15.

3.2.

3.2.1.

32.1.1.

3.2.1.2.

32.1.2.1.

32.1.2.2.

32.1.2.2.1.

32,1222

»segmenthejde h«, den maksimale afstand mellem rudens indre flade
og et plan gdende gennem rudens kanter. Denne afstand méles
omtrent vinkelret pa ruden (se bilag III N; figur 1),

»rudetype«, de i punkt 2.1 — 2.4 definerede ruder uden vasentlige
forskelle, navnlig med hensyn til de i bilag III D til IIl L nazvnte
primare og sekundare kendetegn,

selv om en @ndring af de primare kendetegn medferer, at der er tale
om en ny produkttype, anerkender man, at i visse tilfelde medferer
en @ndring af formen og dimensionerne ikke nedvendigvis en
forpligtelse til at gennemfore en fuldstendig prevningsrekke. For
visse af de provninger, der er specificeret i de enkelte bilag, kan
ruderne opdeles i1 grupper, safremt det er indlysende, at de har
analoge primare kendetegn,

ruder, der kun adskiller sig med hensyn til de sekundare kendetegn,
kan betragtes som herende til samme type; der kan imidlertid fore-
tages visse prevninger pa preveemner af disse ruder, safremt disse
udtrykkeligt er fastsat i afprevningsforskrifterne,

»krumning r«, den omtrentlige vaerdi af den mindste radius for forru-
dens bue mélt i den mest buede zone.

ANSOGNING OM KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Ansegning om EF-komponenttypegodkendelse af en rudetype
indgives af fabrikanten af sikkerhedsruder eller af dennes repraesen-
tant, som er beheorigt befuldmaegtiget i det land, hvor den er indgivet.
For hver rudetype kan ansegningen kun indgives i en enkelt af
medlemsstaterne.

For hver type sikkerhedsrude ledsages ansegningen af nedennavnte
dokumenter i tre eksemplarer og felgende oplysninger:

teknisk beskrivelse omfattende alle primare og sekundere kende-
tegn, og

for andre ruder end forrudernes vedkommende, skemaer i et format,
der ikke er storre end A4-format eller foldet til dette format med
oplysning om:

— den store flade,

— den mindste vinkel mellem to hosliggende sider pa ruden,
— i givet fald den sterste segmenthgjde,

for forrudernes vedkommende:

en fortegnelse over modeller af forruder, for hvilke der anseges om
komponenttypegodkendelse, med angivelse af traktorfabrikanternes
navn,

skitser i malestokken 1:10 samt diagrammer af forruderne og deres
placering pé traktoren, som er tilstreekkelig detaljerede til at vise:

forrudens position i forhold til »referencepunktet« som defineret i
punkt 1.2 i bilag I til direktiv 2008/2/EC (*).

forrudens haldningsvinkel,

(") Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 2008/2/EF af 15. januar 2008 om synsfelt og
forrudeviskere for landbrugs- og skovbrugshjultraktorer (kodificeret udgave) (EUT L 24
af 29.1.2008, s. 30).
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3.2.1.2.2.3. beliggenhed og sterrelse af den zone, hvori kontrollen af de optiske

egenskaber foregér, og eventuelt flader af forskellig heerdning,

3.2.1.2.2.4. forrudens udfoldede flade,

3.2.1.2.2.5. forrudens maksimale segmenthgjde,

3.2.1.2.2.6. forrudens krumning (udelukkende til brug for gruppeinddeling af

3.2.1.3.

3.3.

3.4.

5.2.

5.3.

forruder);

for dobbeltrudernes vedkommende, skemaer i et format, der ikke er
storre end A4-format eller foldet til dette format, og som foruden de
i punkt 3.2.1.1. navnte oplysninger anforer:

— typen af hver af ruderne,

— type fastgorelse (organisk, glas-glas eller glas-metal),

— nominel bredde af mellemrummet mellem de to ruder.

Desuden skal anspgeren indsende et tilstreekkeligt antal prever af
feerdige ruder af de péageldende modeller, eventuelt efter aftale
med kontrolmyndigheden.

Den kompetente myndighed kontrollerer, om der findes tilfredsstil-
lende bestemmelser for at sikre en effektiv kontrol af produktionens
overensstemmelse, inden komponenttypegodkendelsen meddeles.

MZERKER

Alle sikkerhedsruder, herunder prever der indsendes til komponent-
typegodkendelse, skal vere forsynet med fabrikantens fabriks- eller
handelsmarke. Dette merke skal vere let laeseligt og ma ikke kunne
fjernes.

KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Nar de prover, der er fremlagt til komponenttypegodkendelse,
opfylder forskrifterne i punkt 5 til 7 nedenfor, meddeles typegodken-
delse for den tilsvarende type sikkerhedsruder.

Der tildeles et typegodkendelsesnummer til hver typegodkendt type
som defineret i bilag III E, III G, III K og III L, eller, for forrudernes
vedkommende, til hver typegodkendt gruppe. De to ferste tal (for
tiden 00 for direktiv 89/173/EQF i dets oprindelige form) angiver
@ndringsserien svarende til de seneste storre tekniske andringer i
direktiv 89/173/EQF som erstattet af narverende direktiv pa
datoen for typegodkendelsens meddelelse. En medlemsstat kan
ikke tildele dette nummer til en anden type eller gruppe af sikker-
hedsruder.

Komponenttypegodkendelsen, udvidelse af typegodkendelse eller
nagtelse af typegodkendelse for en type sikkerhedsrude i henhold
til nerveerende direktiv meddeles medlemsstaterne ved hjelp af et
skema svarende til modellen i bilag III B og i tilleggene til dette
direktiv.
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5.3.1. For s& vidt angar forruder ledsages meddelelsesskemaet om EF-
komponenttypegodkendelse af et dokument, der opregner hver forru-
demodel, der indgar i den typegodkendte gruppe, samt denne
gruppes kendetegn i overensstemmelse med tilleg 8, bilag III B.

5.4. Pa alle sikkerhedsruder og alle dobbeltruder, som er i overensstem-
melse med en rudetype, der er typegodkendt i henhold til nerve-
rende direktiv, anbringes pa synlig made, ud over det i punkt 4.1
foreskrevne merke, et EF-komponenttypegodkendelsesmarke. Der
kan desuden anbringes ethvert andet komponenttypegodkendelses-
merke, som den enkelte rude i en dobbeltrude har faet tildelt.

Dette komponenttypegodkendelsesmerke bestar af

5.4.1. et rektangel, hvori er anfert bogstavet »e«, efterfulgt af kendings-
nummeret for det land, som har meddelt typegodkendelsen (')

54.2. typegodkendelsesnummeret anbragt til hejre for det i punkt 5.4.1
omhandlede rektangel.

5.5. Nedenstaende supplerende symboler anbringes i nerheden af EF-
typegodkendelsesmarket:

5.5.1. for en forrudes vedkommende:
I. for herdet glas (I/P hvis den er beklaedt) (%),

II: for almindeligt lamineret glas (II/P hvis det er bekledt) (?). I
overensstemmelse med definitionen i punkt 2.3.,

II: for behandlet lamineret glas (III/P hvis det er bekladt) (). I
overensstemmelse med definitionen i punkt 2.3.,

IV: for plexiglas,

5.5.2. V: for en anden rude end en forrude, der henherer under bestem-
melserne i punkt 9.1.4.2 i bilag III C,

5.5.3. VI: for en dobbeltrude.

5.54. T: for forruder, der opfylder forskrifterne for andre ruder end
forruder med undtagelse af de ruder, der er omfattet af bestem-
melserne i punkt 9.1.4.2 i bilag III C (ruder hvis regelmassige
transmissionskoefficient for lyset kan vaere mindre end 70 %).
Imidlertid vil dette symbol for forruder, der opfylder forskrif-
terne for andre laminerede ruder end forruder ferst kunne
anbringes efter preovningen med attraphoved pa et fladt prove-
emne, som defineret i punkt 3.3.2 i bilag Il G, med en fald-
hgjde péd 4,0 m + 25 mm/ — 0 mm.

5.6. EF-komponenttypegodkendelsesmarker og symbolet skal vere let
laeselige og mé ikke kunne fjernes.

(") 1 for Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene, 5 for Sverige, 6 for
Belgien, 7 for Ungarn, 8 for Den Tjekkiske Republik, 9 for Spanien, 11 for Det Forenede
Kongerige, 12 for Qstrig, 13 for Luxembourg, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for
Rumanien, 20 for Polen, 21 for Portugal, 23 for Grekenland, 24 for Irland,
» M4 25 for Kroatien, € 26 for Slovenien, 27 for Slovakiet, 29 for Estland, 32 for
Letland, 34 for Bulgarien, 36 for Litauen, 49 for Cypern og 50 for Malta.

(® I overensstemmelse med definitionen i punkt 2.3.
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5.7.

6.2.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

Der er i tillegget til dette bilag givet eksempler pa komponenttype-
godkendelsesmarker.

GENERELLE SPECIFIKATIONER

Alle glas og navnlig glas til fremstilling af forruder skal vere af en
sadan kvalitet, at risikoen for personskader nedsettes mest muligt i
tilfelde af brud. Glasset skal have en tilstreekkelig modstandsdyg-
tighed over for de pavirkninger, som kan forekomme under normal
kersel samt over for atmosfariske og termiske faktorer, kemiske
stoffer, brand og slid.

Sikkerhedsglassene skal desuden have en tilstrekkelig gennemsig-
tighed og ma ikke give anledning til nogen navnevardig forvreng-
ning af genstande set gennem forruden eller forveksling af de farver,
der anvendes i trafiksignaler. Safremt forruden knuses skal foreren
fortsat kunne se vejen tilstraekkelig tydeligt til at kunne bremse og
bringe traktoren til sikker standsning.

SZARLIGE SPECIFIKATIONER

Alle typer sikkerhedsruder skal, afhangigt af den kategori, de
tilherer, opfylde folgende serlige specifikationer:

forruder af hardet glas: kravene i bilag III D,

ruder af glas med ensartet hardning, bortset fra forruder: kravene i
bilag III E,

forruder af almindeligt lamineret glas: kravene i bilag III F,

ruder af almindeligt lamineret glas bortset fra forruder: kravene i
bilag III G,

forruder af behandlet lamineret glas: kravene i bilag III H,

plastbeklaedte sikkerhedsruder: kravene i bilag III I, ud over de
pagaldende forskrifter ovenfor,

forruder af plexiglas: kravene i bilag III J,

ruder af plexiglas bortset fra forruder: kravene i bilag III K,

dobbeltruder: kravene i bilag III L.

PROVNINGER

Der er tale om folgende obligatoriske prevninger:

Brud

Formélet med denne prevning er:
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8.1.1.1.

8.1.1.2.

8.1.2.
8.1.2.1.

8.1.2.1.1.

8.1.2.1.2.

8.1.2.2.

8.1.3.
8.1.3.1.

8.1.3.2.

8.1.3.3.

8.1.3.4.

8.1.3.5.

at kontrollere, at brudstykker og splinter, som opstar ved brud af
ruden, er af en sddan art, at risikoen for kvestelse er mindst mulig,

0g,

for forrudens vedkommende, at kontrollere udsynet efter brud.

Mekanisk modstandsdygtighed
Slagpreve med kugle

Der er to prevninger, den ene med en kugle pa 227 g og den anden
med en kugle pa 2 260 g.

Provning med kuglen pa 227 g. Formélet med denne prevning er at
vurdere mellemlaeggets adhasion i lamineret glas og den mekaniske
modstandsdygtighed af glas med ensartet haerdning.

Provning med kuglen pa 2 260 g. Forméalet med denne prevning er at
vurdere lamineret glas' modstandsdygtighed over for kuglens
indtreengen.

Provning med attraphoved

Formélet med denne prevning er at kontrollere, om ruden opfylder
kravene vedrerende begrensning af kvastelser ved hovedets
sammensted med forrude, laminerede ruder og plexiglasruder
bortset fra forruder samt enheder med dobbeltruder, der anvendes
som sideruder.

Modstandsdygtighed over for pavirkninger fra omgivelserne
Slidpreve

Formalet med denne prevning er at konstatere, om en sikkerheds-
rudes modstandsdygtighed mod slid ligger over en specifik vardi.

Provning ved heje temperaturer

Formalet med denne prevning er at kontrollere, at der ved lengere
tids pavirkning med heje temperaturer ikke opstar blerer eller andre
fejl i mellemlaegget i lamineret glas og plexiglasruder.

Provning af modstandsdygtigheden mod lyspévirkning

Formalet med denne prevning er at konstatere, om lysgennemgangen
i ruder af lamineret glas, plexiglas og glas bekladt med plastmate-
riale reduceres i vasentlig grad som felge af laengere tids lyspéavirk-
ning, eller om ruderne misfarves i vasentlig grad.

Provning af modstandsdygtigheden mod fugt

Formalet med denne prevning er at konstatere, om ruder af lamineret
glas, plexiglas og glas bekleedt med plastmateriale kan tale lengere
tids pavirkning med luftfugtighed uden at forandres i vasentlig grad.

Modstandsdygtighed over for temperaturaendringer

Formélet med denne provning er at konstatere, om de(t) anvendte
plastmateriale(r) i en sikkerhedsrude som defineret i punkt 2.3 og 2.4
ovenfor kan modstd laengere tids pavirkning med ekstreme tempera-
turer uden at forandres i vasentlig grad.
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8.1.4. Optiske egenskaber
8.1.4.1. Provning af lysgennemgang

Formélet med denne provning er at konstatere, om sikkerhedsruders
normale gennemgang ligger over en bestemt vaerdi.

8.1.4.2. Provning af optisk forvrengning

Formélet med denne prevning er at kontrollere, at forvrengning af
genstande set gennem forruden ikke ndr en sddan grad, at det generer
foreren.

8.1.4.3. Provning af sekunderbilledets adskillelse

Formalet med denne prevning er at kontrollere, at den vinkel, der
adskiller sekunderbilledet fra primerbilledet ikke overstiger en
bestemt verdi.

8.1.4.4. Provning af farveidentifikation

Formalet med denne prevning er at kontrollere, at der ikke er nogen
risiko for forveksling af farver set gennem en forrude.

8.1.5. Provning af modstandsdygtigheden mod ild

Formalet med denne prevning er at kontrollere, at den indvendige
side af en sikkerhedsrude, som defineret i punkt 2.3 og 2.4 ovenfor,
har en tilstraekkelig lav forbreendingshastighed.

8.1.6. Modstandsdygtighed mod kemiske stoffer

Formélet med denne prevning er at konstatere, om den indvendige
flade i en sikkerhedsrude som defineret i punkt 2.3 og 2.4 ovenfor
kan modsta pavirkning med kemiske stoffer, der kan vere til stede
eller anvendes i et koretoj (f.eks. rengeringsprodukter osv.), uden at
forandres.

8.2. Provninger, der skal gennemfores for de kategorier af ruder,
som er defineret i punkt 2.1 til 2.4 i nzervaerende direktiv

8.2.1. Sikkerhedsruder skal underkastes de i nedenstiende tabel anforte
prevninger:
Forruder Andre ruder
Almindeligt lami- | Behandlet lami- .
Heerdet glas m:;r:télasaml enir;eteglazml Plexiglas | Heerdet | Lamineret Plexiglas
glas glas

1 I-P I II-p 1T 1I-P v
Brud: D2 D/2 — — H/4 H/4 — E/2 — —
Mekanisk
modstandsdygtighed:
kugle pa 227 g: — — F/43. | F/43. | F/43. | F/43. | F/43. | E/3.1. G/4 G/4
kugle pd 2 260 g: — — F/42. | F/42. | F/42. | F/4.2. — — — —
Provning med | D/3 D/3 F/3 F/3 F/3 F/3 173 — G3(¢) | K30
attraphoved (')
Slid:
yderside — — F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. | F/5.1. — F/5.1. F/5.1.
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Forruder Andre ruder
Heerdet glas Almindeligt lami- | Behandlet lami- Plexiglas
neret glas neret glas Heaerdet | Lamineret .
Plexiglas
glas glas
1 1-P 11 II-pP 11T 111-P v
inderside — 12 — 12 — 12 12 12 (3 12 () 12
Hoje temperaturer — — C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 — C/5 C/5
Lyspavirkning — C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 — C/6 C/6
Fugt — C/7 C/7 Cr7 C/7 C/7 C/7 C/7() C/7 Cr7
Lysgennemgang C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. | C/9.1. C/9.1. C/9.1.
Optisk forvrangning C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. | C/9.2. — — —
Sekundzrbillede C/9.3. | C/93. | C/93. | C/93. | C/9.3. | C/9.3. | C/9.3. — — —
Farveidentifikation C/9.4. | C/94. | C94. | C94. | C/94. | C94. | C94. — — —
Modstandsdygtighed — C/8 — C/8 — C/8 C/8 C/8() | C/8(») C/8
mod
temperatureendringer
Modstandsdygtighed — C/10 — C/10 — C/10 | C/10 | C/10(®) | C/10(®) | C/10
mod ild
Modstandsdygtighed — C/11 — C/11 — C/11 C/11 | C/1LG | ciar® | cni
mod kemiske stoffer

(") Denne provning skal desuden foretages pd dobbeltruder i henhold til bilag III, punkt 3.

(®») Safremt indersiden er beklaedt med plastmateriale.

(®) Denne provning skal foretages med en faldhejde pd 4 m + 25 mm/ — 0 mm i stedet for 1,5 m + 25 mm/ — 0 mm, nar disse ruder
anvendes som forruder pa traktorer.

NB: En reference som K/3 henviser til bilag III K og til punkt 3 i dette bilag, hvor der findes en beskrivelse af den relevante provning
og godkendelseskravene.

8.2.2. En sikkerhedsrude typegodkendes, séfremt den opfylder alle kravene
i de pageldende bestemmelser i ovenstdende tabel.

9. ANDRING ELLER UDVIDELSE AF TYPEGODKENDELSE FOR
EN TYPE SIKKERHEDSRUDE

9.1. Enhver @ndring af en type sikkerhedsruder eller, for forruders
vedkommende, enhver tilfgjelse af forruder til en gruppe, skal
meddeles den instans, der har meddelt typegodkendelse for denne
type ruder. Denne instans kan derefter:

9.1.1. enten finde, at de foretagne endringer ikke risikerer at fia nogen
serlig uheldig indvirkning og, for forruders vedkommende, at den
nye type falder inden for den gruppe forruder, der er typegodkendt,
og at sikkerhedsruden under alle omstandigheder stadig opfylder

forskrifterne,
9.1.2. eller anmode om en ny rapport fra kontrolmyndigheden.
9.2. Meddelelse
9.2.1. Bekraeftelse af typegodkendelse eller neegtelse (eller udvidelse) af

komponenttypegodkendelse meddeles medlemsstater efter den frem-
gangsmade, der er anfert i punkt 5.3 ovenfor.
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9.2.2.

10.
10.1.

10.2.

10.3.

10.3.1.

10.3.2.

10.3.3.

10.3.4.

10.3.5.

10.3.6.

10.4.

10.4.1.

10.4.2.

10.4.3.

Den instans, der har meddelt udvidelse af en komponenttypegodken-
delse, anbringer pa hver meddelelse om udvidelse et ordrenummer.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Sikkerhedsruder, der er typegodkendt i henhold til neervarende
bilag og felgende bilag, skal vare fremstillet i overensstemmelse
med den typegodkendte type og opfylde forskrifterne i punkt 6, 7
og 8 ovenfor.

Der skal foretages en permanent kontrol af produktionen med
henblik pa at kontrollere, at forskrifterne i punkt 10.1 overholdes.

Indehaveren af en komponenttypegodkendelse skal bl.a.:

serge for, at der findes fremgangsmader for kontrol af produkternes
kvalitet,

have adgang til det kontroludstyr, der er nedvendigt for en kontrol af
overensstemmelsen af hver typegodkendt type,

registrere oplysningerne vedrerende proveresultaterne og de vedlagte
dokumenter ('), som skal vere til radighed i en periode, som fast-
settes efter aftale med myndighederne,

analysere resultaterne af hver type prevning med henblik pa at
kontrollere og sikre bestandighed i produktets kendetegn under
hensyntagen til den tilladte spredning inden for industriel produktion,

sikre sig, at der for hver produkttype foretages mindst de i bilag III
O foreskrevne prevninger,

sikre sig, at enhver preveudtagning, der viser manglende overens-
stemmelse for den pagaldende type provning, folges af en ny prove-
udtagning og en ny prevning.

Der skal traffes alle nedvendige foranstaltninger for at genetablere
overensstemmelsen for den tilsvarende produktion.

Den kompetente myndighed kan til enhver tid kontrollere de metoder
til kontrol af overensstemmelsen, som anvendes i den enkelte
produktionsenhed (se punkt 1.3 i bilag III O).

1 forbindelse med hver inspektion skal rapporterne vedrerende
afprevning og opfelgning af produktionen meddeles inspekteren.

Sidstnavnte kan udtage stikprever, som skal afproves pd fabrikan-
tens laboratorium. Det mindste antal preveemner kan fastszttes i
forhold til resultaterne af fabrikantens egne kontrolforanstaltninger.

Safremt kvalitetsniveauet ikke synes tilfredsstillende, eller nar det
synes nedvendigt at efterprove gyldigheden af de prevninger, der
er udfert i henhold til punkt 10.4.2, kan inspekteren udtage prove-
emner, som sendes til den tekniske tjeneste, der har foretaget type-
godkendelsesafprovningerne.

(') Resultaterne af brudprevningen registreres, ogsa selv om der ikke kraves noget foto-

grafisk aftryk.
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10.4.4.

10.4.5.

12.

13.

Den kompetente myndighed kan foretage enhver afprevning, der er
foreskrevet i narvaerende direktiv.

Normalt tillader de kompetente myndigheder to kontrolbesog om
aret. Sdfremt der under et af disse kontrolbesog konstateres negative
resultater, skal den kompetente myndighed serge for, at alle nedven-
dige forholdsregler bliver truffet for s& hurtigt som muligt at
genskabe produktionens overensstemmelse.

SANKTIONER FOR PRODUKTIONENS MANGLENDE OVER-
ENSSTEMMELSE

Den komponenttypegodkendelse, som er meddelt for en type sikker-
hedsruder i henhold til nervaerende direktiv, kan trakkes tilbage,
safremt de i ovenstdende punkt 10.1 anferte betingelser ikke over-
holdes.

Safremt en medlemsstat skulle tilbagekalde en typegodkendelse, som
den tidligere har meddelt, underretter den straks de evrige medlems-
stater herom ved hjelp af en kopi af typegodkendelsesattesten,
hvorpa der til slut med store bogstaver anferes den underskrevne
og daterede pategning »KOMPONENTTYPEGODKENDELSE
TILBAGEKALDT«.

ENDELIGT OPHOR MED PRODUKTIONEN

Safremt indehaveren af en komponenttypegodkendelse helt holder op
med at fremstille en type sikkerhedsruder, som er omfattet af dette
direktiv, skal han give den myndighed, som har meddelt typegod-
kendelsen, underretning herom, og denne myndighed skal herefter
give de gvrige medlemsstater meddelelse herom ved hjalp af en kopi
af typegodkendelsesattesten svarende til den model, der findes i
bilag III B.

NAVN OG ADRESSE PA KONTROLMYNDIGHEDER OG
ADMINISTRATIVE MYNDIGHEDER

Hver medlemsstat meddeler de ovrige medlemsstater og Kommissi-
onen navn og adresse pa kontrolmyndighederne og de administrative
myndigheder, som meddeler EF-komponenttypegodkendelsen, og
som skal have tilsendt de attester for komponenttypegodkendelse
og nagtelse eller tilbagekaldelse af komponenttypegodkendelse,
som er udstedt i de andre medlemsstater.
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Tillceg
EKSEMPLER PA KOMPONENTTYPEGODKENDELSESMARKER

(Se punkt 5.5 i bilag III A)

Forrude af hzrdet glas:

i

I a a=6mm
— 3

4
| ©2 | 001247
T

2
3

ot

Ovenstaende komponenttypegodkendelsesmaerke, der er pasat en forrude af
hardet glas, angiver, at det pagzldende element er typegodkendt i Frankrig
(e 2) i overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.

Forrude af plastbeklaedt heerdet glas:

_L a a = mm
p_+  *=°

©2 | 001 247l%

T

Ete

Ovenstaende komponenttypegodkendelsesmaerke, der er pasat en forrude af plast-
beklaedt haerdet glas, angiver, at det pagaeldende element er typegodkendt i Fran-
krig (e 2) i overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendel-
sesnr. 001247.

Forrude af almindeligt lamineret glas:

I' % a =z 6mm
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a

001247
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Ovenstaende komponenttypegodkendelsesmaerke, der er pasat en forrude af
almindeligt lamineret glas, angiver, at det pageldende element er typegodkendt
i Frankrig (e 2) i overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendel-
sesnr. 001247.
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Forrude af almindeligt lamineret glas bekleedt med plastmateriale:

—La a=6mm
P+

4 Ly
F1©2 |001247_ 5

n—mla’——

Ovenstdende komponenttypegodkendelsesmarke, der er pasat en forrude af
almindeligt lamineret glas, bekleedt med plastmateriale, angiver, at det pagel-
dende element er typegodkendt i Frankrig (e 2) i overensstemmelse med dette
direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.

Forrude af behandlet lamineret glas:

|"—Li a=6mm

4 i,
@2 |oo1247°

Ovenstaende komponenttypegodkendelsesmaerke, der er pasat en forrude af
behandlet lamineret glas, angiver, at det pdgeldende element er typegodkendt i
Frankrig (e 2) i overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendel-
sesnr. 001247.

Forrude af plexiglas:

IV _;_ a = 6mm

s i,
~ ﬁ_:ez 001247T3

Ovenstaende komponenttypegodkendelsesmarke, der er pasat en forrude af plexi-
glas, angiver, at det pagaldende element er typegodkendt i Frankrig (e 2) i
overensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.



2009L0144 — DA —01.07.2013 — 004.001 — 51

Andre ruder end forruder, hvis regelmaessige transmissionskoefficient for
lyset er mindre end 70 %:

v % a=6mm

e oa7ts
_?_:92 001247T3

m——wlg—-—

Ovenstaende komponenttypegodkendelsesmerke, der er pasat en anden rude end
en forrude, som bestemmelserne i punkt 9.1.4.2 i bilag III C finder anvendelse
pa, angiver, at det pdgeldende element er typegodkendt i Frankrig (e 2) i over-
ensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.

Dobbeltrude, hvis regelmzassige transmissionskoefficient for lyset er mindre

v-VI-TL% az=z6mm
Fy ] 4
251 @2 |001247__+
] 1 T

Ovenstdende komponenttypegodkendelsesmarke, der er pasat en dobbeltrude,
angiver, at det pageldende element er typegodkendt i Frankrig (e 2) i overens-
stemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.

Andre ruder end forruder, der anvendes som forruder pa traktorer:

T _g_ a = 6mm

Py 1
251 €2 001247+
[ T

Ovenstaende komponenttypegodkendelsesmarke, der er pasat en rude, angiver, at
det pageldende element, som skal anvendes som forrude pé en traktor, er type-
godkendt i Frankrig (e 2) i overensstemmelse med dette direktiv under typegod-
kendelsesnr. 001247.
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Andre ruder end forruder, hvis regelmaessige transmissionskoefficient for
lyset er lig med 70 % eller derover:

az6mm

I 4 1
2T e2 1001247 %
| 1 T

Ovenstdende komponenttypegodkendelsesmerke, der er pasat en anden rude end
en forrude, som bestemmelserne i punkt 9.1.4.1 i bilag III C finder anvendelse
pé, angiver, at det pagaldende element er typegodkendt i Frankrig (e 2) i over-
ensstemmelse med dette direktiv under typegodkendelsesnr. 001247.
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BILAG 1II B

Myndighedens navn

(Sterste format: A4 (210 x 297 mm))

Meddelelse vedrerende

EF-komponenttypegodkendelse
nagtelse af komponenttypegodkendelse
udvidelse af komponenttypegodkendelse

tilbagekaldelse af komponenttypegodkendelse (1) af en type sikkerhedsrude i
henhold til direktiv 2009/144/EF

EF-komponenttypegodkendelsesnummer: ........ Udvidelsesnummer: ........

1.

10.

11.

Klasse sikkerhedsglas:

Beskrivelse af ruden (se tilleg 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 (')) samt, nar der er tale
om en forrude, listen i overensstemmelse med tilleeg 8:
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12.  Bemarkninger:

13, Sted: ..o
14, Dato: ..o
15. Underskrift: ..........................

16. En liste over de typegodkendelsesdokumenter, der er indleveret til den
typegodkendende myndighed, og som kan udleveres efter anmodning,
vedlegges nerverende meddelelse.

(") Det ikke gaeldende overstreges.
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Tilleeg 1
FORRUDER AF HZARDET GLAS
(Primare og sekundzre kendetegn i henhold til bilag III D eller bilag III I)

Typegodkendelsesnummer: .............. Udvidelsesnummer: ...............

Primaere kendetegn:

— FormKategori: .. ...
— Tykkelseskategori: ..........o.iuieiiii
— Forrudens nominelle tykkelse: ............. ... i
— Art og type plastbeklaedning(er): ....... ...
— Tykkelse af plastbekleedning(er): ......... ..o,

Sekundere kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

— Glassets farviing: ..........c.iii i
— Plastbeklaedningens farvning: .......... ... ..
— Varmelegemer indlagt (JA/NEJ)

— Solfilterfilm indlagt (JA/NEJ)

Bemarkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 2

RUDER AF GLAS MED ENSARTET HZRDNING, BORTSET FRA
FORRUDEN

(Primare og sekundzre kendetegn i henhold til bilag III E eller bilag III I)

Typegodkendelsesnummer: ...................... Udvidelsesnummer: ......

Primaere kendetegn:

— Andre end forruder (ja/nej):

— Forruder til traktor(er): ....... ..ottt
— FormKategori: ..........o.iuiiii e
— Herdningens art: ......... ...
— Tykkelseskategori: ..........o.iuiuiiii
— Art og type plastbekladning(er): ....... ...

Sekundare kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

— Glassets farvining: ...t
— Plastbekladningens farvning: ............. i
— Varmelegemer indlagt (ja/nej):

— Solfilterfilm indlagt (ja/nej):

Typegodkendte kriterier:

— Sterste overflade (planglas): ....... ..ot
— Mindste vinkel: ... ... e
— Sterste udfoldede flade (buet glas): ...

— Sterste segmenthajde: ...

Bemarkninger:

Bilag: eventuel forregnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 3
FORRUDER AF LAMINERET GLAS
(almindeligt, behandlet eller plastbekladt)
(Primere og sekundare kendetegn i henhold til bilag III F, III H eller bilag III I)

Typegodkendelsesnummer: ...................... Udvidelsesnummer: ......

Primare kendetegn:

— Antal glaslag: ... ..
— Antal mellemlaeg: ... ...
— Forrudens nominelle tykkelse: ........... ... i
— Nominel tykkelse af mellemlegget (mellemlaeg): ..........................
— Serlig behandling af glasset: ......... ... .. ...
— Art og type mellemlaeg: ... .. ...

— Art og type plastbeklaedning: ........... .. ..

Sekundare kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ..........................
— Glassets farvning (farvelest/tonet): .......... ...,
— Mellemleggets farvning (helt/delvis): ................. ...
— Varmelegemer indlagt (ja/nej):

— Solfilterfilm indlagt (ja/nej):

Bemarkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 4

RUDER AF LAMINERET GLAS BORTSET FRA FORRUDER

(Primare og sekundzre kendetegn i henhold til bilag III G eller bilag III I)

Typegodkendelsesnummer: ...................... Udvidelsesnummer: ......

Primaere kendetegn:

Andre end forruder (ja/nej):

Forrude til traktor(er): ...........ooiiininii e
Antal glaslag: ...
Antal mellemlaeg: ... ...
Tykkelseskategori: ... .....uunini it
Nominel tykkelse for mellemlegget (mellemleg): .........................
Serlig behandling af glasset: .......... ... . i
Art og type mellemlaeg: ... .. ...
Art og type plastbeklaedning: ......... ...
Plastbeklaedningens tykkelse: ......... ...

Sekundezre kendetegn:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ..........................
Mellemlaeggets farvning (helt/delvis): ...,
Glassets farviing: .........ooieiiii
Plastbeklaedningens farvning: ......... ... i
Varmelegemer indlagt (ja/nej):

Sol filterfilm indlagt (ja/nej):

Bemarkninger:

Bilag: eventuel fortegnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 5
FORRUDER AF PLEXIGLAS
(Primare og sekundzre kendetegn i henhold til bilag III J)

Udvidelsesnummer: ...................... Typegodkendelsesnummer: ......

Primaere kendetegn:

— Formkategori: ....... ...
— Antal plastlag: ... ...
— Glassets nominelle tykkelse: ......... ...
— Behandling af glasset (ja/nej)

— Forrudens nominelle tykkelse: ............ ... i
— Nominel tykkelse at det/de plastlag, der fungerer som mellemleg: ........
— Art og type af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg: ..............

— Art og type af det udvendige plastlag: ............. ... ..l

Sekundzre kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ..........................
— Farvning af plastlagene (helt/delvis): ............... ... ...
— Glassets farvining: . .........iiii i
— Varmelegemer indlagt (ja/nej)

— Solfilterfilm indlagt (ja/nej)

Bemarkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 6

RUDER AF PLEXIGLAS BORTSET FRA FORRUDER

(Primare og sekundzre kendetegn i henhold til bilag III K)

Typegodkendelsesnummer: ...................... Udvidelsesnummer: .......

Primaere kendetegn:

Andre end forruder (ja/nej)

Forruder til traktor(er): ............oiiiuiuii e
Antal plastlag: ...
Glaselementets tykkelse: ........ ...
Behandling af glaselementet (ja/nej)

Rudens nominelle tykkelse: ........... ..o
Nominel tykkelse af der/de plastlag, der fungerer som mellemlag: ........
Art og type af det/de plastlag, der fungerer som mellemleg: ..............

Art og type af det udvendige plastlag: .............. ...t

Sekundare kendetegn

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ..........................
Glassets farvning (farvelgst/tonet): ..............coooiiiiiiiiiiiiiiiiaan..
Farvning af plastlagene (helt/delvis): ...t
Varmelegemer indlagt (ja/nej)

Solfilterfilm indlaget (ja/nej)

Bemarkninger:

Bilag: eventuel fortegnelse over forruder (se tilleg 8).
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Tilleeg 7

ENHEDER MED DOBBELTRUDER

(Prim@re og sekundare kendetegn i henhold til bilag III L)

Typegodkendelsesnummer: ...................... Udvidelsesnummer: .......

Primaere kendetegn:

— Opbygningen af enheder med dobbeltruder (symmetrisk/asymmetrisk):

— Mellemrummets nominelle bredde: .................... ...l
— Samlemetode: ...

— De enkelte glastyper i henhold til bilag III-E, III-G, HI-I, HI-K: ..........

Bilag:

Et skema for de to ruder i en enhed med symmetrisk dobbeltrude i henhold til det
bilag, ifelge hvilket disse ruder afproves eller typegodkendes.

Et skema for hver rude, der indgér i en enhed med asymmetrisk dobbeltrude i
henhold til de bilag, ifelge hvilke disse ruder afpreves eller typegodkendes.

Bemarkninger:
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Tilleeg 8
INDHOLDET AF FORTEGNELSEN OVER FORRUDER (})

for hver af de forruder, der er genstand for nerverende typegodkendelse, skal
mindst nedenstaende oplysninger anfores:

— Traktorfabrikanten: ...............o i
— TraKtOTtYPe: .ttt
— Udfoldet flade (F): ..ooiniii e
— Segmenthajde (h): ...
— Krumning (1): ..o
— Monteringsvinkel (0): .. .....ouiuiui

— Referencepunktets koordinater (A, B, C) i forhold til midten af forrudens
OVEISte Kant. . ... .. o

Beskrivelse af forrudens parametre F

1 F
1
/ \--.'.--“‘
{ Udfoldet flade for forruden
v
]‘4—"‘

Forrudens relative stilling i forhold til referencepunktet

Beskrivelse af forrudens
parametre rog h

Krumning r Segmenthgjde h
/ Z
Nt

(") Denne fortegnelse skal vedlagges tilleg 1, 2 (eventuelt), 3 og 5 til dette bilag.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.1.

2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

BILAG 1II C

Generelle afprevningsbetingelser

BRUDPRUVE

Den rude, der skal afproves, ma ikke vare stramt fastspaendt; den kan
imidlertid feestnes til en lignende rude ved hjlp af tape, der klebes pa
hele kanten.

Til at frembringe brud anvendes en hammer med en masse pa omkring
75 g eller en anden anordning, der giver tilsvarende resultater. Spid-
sens krumningsradius skal vere 0,2 + 0,05 mm.

Der foretages en prevning pa hvert foreskrevet anslagspunkt.

Brudstykkerne skal underseges pa grundlag af optagelser pa fotogra-
fisk papir, idet eksponeringen begynder senest 10 sek. efter slaget og
slutter senest 3 min. efter dette. Der skal kun tages hensyn til de
merkeste linjer, som reprasenterer det oprindelige brud. Laboratoriet
skal opbevare de fotografiske gengivelser af de opnaede brud.

SLAGPROVE MED EN KUGLE

Provning med kuglen pa 227 g

Udstyr

Kugle af heerdet stal med en masse pa 227 + 2 g og en diameter pa ca.
38 mm.

Anordning, der gor det muligt at lade kuglen falde frit fra en narmere
angivet hejde, eller en anordning, der gor det muligt at give kuglen en
hastighed svarende til den hastighed, som den kunne opnd i frit fald.
Safremt der anvendes en anordning, der slynger kuglen ud, skal tole-
rancen pa hastigheden vaere + 1 % af den hastighed, der svarer til
hastigheden 1 frit fald.

Et stativ som det, der er vist i fig. 1, og som bestar af to stalrammer
med 15 mm brede glatte kanter, som passer sammen, og som er
forsynet med gummipakninger af en tykkelse pd ca. 3 mm og en
bredde pd 15 mm og en héardhed pa 50 IRHD.

Den nederste ramme hviler pad en kasse af stal med en hejde pé ca.
150 mm. Den afprevede rude holdes pé plads af den everste ramme,
hvis masse er pa ca. 3 kg. Stativet er svejset fast pa en ca. 12 mm tyk
stalplade, som hviler pa jorden med mellemlaeg af en gummiplade med
en tykkelse pa ca. 3 mm og en hardhed pad 50 IRHD.
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Dimensioner i millimeter

0290
0 260
]
Rude til afpravning -
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2.2.

2.2.1.

22.1.1.

22.1.2.

Figur 1 — Stativ til prevning med kugle

Afprevningsbetingelser

— Temperatur: 20 £ 5 °C
— Tryk: mellem 860 og 1 060 mbar
— Relativ fugtighed: 60 + 20 %

Proveemne

Proveemnet skal veare plant og kvadratisk med en side pa
300 mm + 10 mm/— 0 mm.

Fremgangsmade

Proveemnet udsattes for den anferte temperatur i mindst 4 timer
umiddelbart for prevningen indledes.

Proveemnet anbringes pa stativet (2.1.1.3). Proveemnets plan skal veere
vinkelret pa kuglens indfaldsretning med en tolerance pa under 3°.

Anslagspunktet skal befinde sig hgjst 25 mm fra preveemnets geome-
triske centrum ved en faldhejde pa 6 m eller derunder, eller hgjst
50 mm fra preveemnets centrum ved en faldhgjde pa over 6 m.
Kuglen skal ramme preveemnets overflade, som reprasenterer sikker-
hedsrudens yderside, ndr denne er monteret pa traktoren. Kuglen ma
kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

Provning med kuglen pa 2 260 g

Udstyr

Kugle af heerdet stdl med en masse pa 2 260 + 20 g og en diameter pa
ca. 82 mm.

Anordning, der geor det muligt at lade kuglen falde frit fra en nermere
angivet hejde, eller en anordning, der ger det muligt at give kuglen en
hastighed svarende til den hastighed, som den kunne opnd i frit fald.
Safremt der anvendes en anordning, der slynger kuglen ud, skal tole-
rancen pa hastigheden vaere + 1 % af den hastighed, der svarer til
hastigheden i frit fald.
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2.2.1.3.

2.2.2.

2.23.

2.2.4.

Et stativ som det, der er vist i fig. 1 og identisk med det, der er
beskrevet i punkt 2.1.1.3.

Afprevningsbetingelser

— Temperatur: 20 £ 5 °C

— Tryk: mellem 860 og 1 060 mbar

— Relativ fugtighed: 60 + 20 %.

Proveemne

Proveemnet skal vere plant og kvadratisk med en side pé
300 mm + 10 mm/— 0 mm eller skéret ud i den mest plane del af
en forrude eller en anden buet sikkerhedsrude.

Man kan ogsé foretage afprevning af hele forruden eller en anden hel
buet sikkerhedsrude. Det skal i s& fald sikres, at der er god kontakt
mellem sikkerhedsruden og stativet.

Fremgangsméade

Proveemnet udsattes for den anforte temperatur i mindst 4 timer
umiddelbart for prevningen indledes.

Proveemnet anbringes pa stativet (2.1.1.3). Proveemnets plan skal vere
vinkelret pa kuglens indfaldsretning med en tolerance pa under 3°.

For plexiglas skal proveemnet klemmes fast pa stativet ved hjalp af
passende anordninger.

Anslagspunktet skal befinde sig hejst 25 mm fra preveemnets geome-
triske centrum. Kuglen skal ramme preveemnets overflade, som repree-
senterer sikkerhedsrudens yderside, nar denne er monteret pa traktoren.
Kuglen ma kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

PROVNING MED ATTRAPHOVED

Udstyr

Et kunstigt hoved med kugle- eller halvkugleform udfert i hard kryds-
finér, bekleedt med et lag aftageligt filt og eventuelt forsynet med en
tvaerstang af tree. Mellem den kugleformede del og tverstangen
befinder der sig et mellemstykke, der simulerer halsen, og pa den
anden side af tvarstangen en monteringsstang.

Dimensionerne er anfert pa fig. 2.

Den samlede masse for dette apparat skal ligge pa 10 + 0,2 kg.
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Dimensioner i millimeter

Monteringsstang
\ |

\

=~ 500

Tveerstang
(eventuelt)

\\ | ;

70

Mellemstykke —

Hoved -7

5 mm tykt filtlag =

Figur 2 — Kunstigt hoved

3.1.2. Anordning, der gor det muligt at lade det kunstige hoved falde frit fra
en nzrmere angivet hejde, eller en anordning, der ger det muligt at
give det kunstige hoved en hastighed svarende til den, som det kunne
opna i frit fald.

Safremt der anvendes en anordning, der slynger det kunstige hoved ud,
skal tolerancen pa hastigheden veare + 1 % af den hastighed, der svarer
til hastigheden i frit fald.

3.1.3. Et stativ som det i figur 3 viste til provning pd plane preveemner,
stativet bestdr af 2 stdlrammer med glatte kanter med en bredde pa
50 mm, som passer sammen og er udstyret med gummipakninger med
en tykkelse pa ca. 3 mm, en bredde pa 15 £ 1 mm og en hardhed pa
70 IRHD.

Den overste ramme holdes fastspandt til den nederste ramme med
mindst otte bolte.

3.2 Afprevningsbetingelser

3.2.1. Temperatur 20° £ 5 °C

32.2. Tryk: mellem 860 og 1 060 mbar

3.2.3. Relativ fugtighed 60 + 20 %.
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3.3.

Dimensioner i millimeter

Gummipakning
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Figur 3 — Stativ til prevninger med kunstigt hoved

(") Det anbefalede mindste drejningsmoment for M 20 er 30 Nm.

Fremgangsmade

Afprevning pa et plant preveemne

Det plane proveemne med en lengde pd 1 100 mm + 5 mm/— 2 mm
og en bredde pd 500 mm + 5 mm/— 2 mm holdes ved en konstant
temperatur pa 20 + 5 °C i mindst 4 timer umiddelbart for prevnin-
gerne. Proveemnet spandes fast i stativets rammer (3.1.3); boltene
spendes séledes, at proveemnet ikke under provningen kan flytte sig
mere end 2 mm. Preveemnets plan skal vare tilnermelsesvis vinkelret
pa indfaldsretningen for det kunstige hoved. Anslagspunktet skal ligge
hojst 40 mm fra preveemnets geometriske centrum. Hovedet skal
ramme proveemnets overflade, som repraesenterer sikkerhedsrudens
inderside, nar denne er monteret pa traktoren. Hovedet méa kun frem-
bringe et enkelt anslagspunkt.

Udskift anslagsfladen pa filtlaget efter tolv prevninger.

Afprovning pd en komplet forrude (kun anvendt til en faldhejde
mindre end eller lig med 1,5 m)

Forruden anbringes frit pa et stativ med et mellemliggende gummiband
med en hardhed pa 70 IRHD og en tykkelse pa ca. 3 mm, idet bredden
af kontaktfladen pa hele omkredsen er ca. 15 mm. Stativet skal besta
af et fast stykke, der svarer til forrudens form, saledes at det kunstige
hoved rammer indersiden. Om nedvendigt klemmes forruden fast pa
stativet ved hjalp af passende anordninger. Stativet skal hvile pa et
fast fundament med et mellemliggende gummilag med en héardhed pa
70 IRHD og en tykkelse pa ca. 3 mm.

Forrudens overflade skal vere tilnermelsesvis vinkelret pa indfalds-
retningen for det kunstige hoved.
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4.1.

4.1.1.

Anslagspunktet skal ligge hejst 40 mm fra forrudens geometriske
centrum. Hovedet skal ramme forrudens overflade, som reprasenterer
sikkerhedsrudens inderside, nar denne er monteret pa traktoren.
Hovedet méd kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

Filtlagets anslagsflade udskiftes efter tolv prevninger.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED MOD SLID

Udstyr

Slibeanordning ('), vist skematisk i figur 4 og bestiende af folgende
dele:

— en horisontal drejeskive, der er fastgjort i sit centrum, og som
drejer mod uret med en hastighed af 65 til 75 omdr./minut, og

o)

J

Figur 4 — Skematisk fremstilling af slibeanordningen

— to belastede parallelle stenger; hver stang er forsynet med en
seerlig sliberulle, der drejer frit pd en horisontal akse med kugle-
leje; hver rulle hviler pd preveemnet under et tryk fra en masse
pa 500 g.

Slibeanordningens drejeskive skal dreje regelmassigt og tilnaermel-
sesvis i et plan (afvigelsen fra dette plan méd ikke overstige
+ 0,05 mm i en afstand af 1,6 mm fra skivens omkreds). Rullerne
monteres sdledes, at nar de er i kontakt med det drejende proveemne,
drejer de modsat i forhold til hinanden og udever sdledes en tryk- og
slibepdvirkning langs kurveformede linjer pd en cirkel pd omkring
30 cm? to gange i lobet af hver af proveemnets rotationer.

(") En anordning af denne type fremstilles af Teledyne Taber (USA).
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Sliberuller (') med en diameter pd 45 til 50 mm og en tykkelse pa
12,5 mm. De bestér af et sarligt slibemateriale, der er fint pulveriseret,
og som er optaget i en gummimasse af middel hardhed. Rullerne skal
have en hardhed pad 72 + 5 IRHD malt pa fire punkter med lige stor
afstand fra hinanden pa slibefladens midterlinje, idet trykket udeves
vertikalt langs en diameter pd rullen; afleesningerne skal ske
10 sekunder efter udevelsen af trykket.

Sliberullerne skal tilslibes meget langsomt pa et stykke plant glas for
at fa en absolut plan overflade.

Lyskilde bestdende af en gledelampe, hvis glodetrdad ligger i en
volumen af form som et parallelepipedum pa 1,5 mm x 1,5 mm x
3 mm. Spendingen pa perens gledetrad skal vare saledes, at dens
farvetemperatur er 2 856 + 50 K. Denne speending skal stabiliseres ved
+ 1/1 000. Méleapparatet, der anvendes til kontrol af denne spznding,
skal have en passende ngjagtighed til dette formal.

Optisk system bestiende af en linse med en brendvidde, f, pd mindst
500 mm og korrigeret for kromatisk aberration. Linsens fulde abning
mé ikke overstige f/20. Afstanden mellem linsen og lyskilden skal
reguleres saledes, at der opnas et tilnrmelsesvis parallelt stralebundt.
Der anbringes en blender til at begranse strilebundtets diameter til
7 £ 1 mm. Denne blender skal anbringes i en afstand af 100 = 50 mm
fra linsen pa modsat side af lyskilden.

Apparat til maling af det spredte lys (se figur 5) bestdende af en
fotocelle med en integrationskugle med en diameter pd 200 til
250 mm; kuglen skal vere udstyret med ind- og udgangsabninger
for lyset. Indgangsabningen skal vare cirkelformet, og dens diameter
skal vare mindst det dobbelte af strédlebundtets diameter. Kuglens
udgangsdbning skal vare forsynet med enten en lysfelde eller en
refleksionsméler alt efter den fremgangsmade, der er specificeret i
punkt 4.4.3. Lysfelden skal absorbere alt lyset, nar der ikke er placeret
noget proveemne pé stralebundtets bane.

Stralebundtets akse skal g& gennem indgangs- og udgangsabningernes
centrer. Udgangsabningens diameter, b), skal vare lig med 2a tg 4°,
hvor a er kuglens diameter.

Fotocellen skal vare placeret séledes, at den ikke kan nés af lys, der
kommer direkte fra indgangsébningen eller fra rekfleksionsmaleren.

Indersiderne pa integrationskuglen og refleksionsméleren skal have
praktisk talt ensartede refleksionsfaktorer; de skal vare matte og
ikke-selektive. Udgangssignalet for fotocellen skal vere linezrt indtil
+ 2 % inden for den anvendte lysstyrkeskala.

Apparatet skal vare sdledes konstrueret, at der ikke sker noget udslag
af galvanometerndlen, nar kuglen ikke er oplyst. Det samlede udstyr
skal kontrolleres med regelmassige mellemrum ved hjazlp af kalibre-
rede mal for nedsaxttelse af udsynet. Hvis der foretages malinger af
nedszttelsen af udsynet med et udstyr eller efter metoder, der adskiller
sig fra ovennavnte udstyr og metode, skal resultaterne om nedvendigt
korrigeres for at bringe dem i overensstemmelse med de resultater, der
er opnaet med det ovenfor beskrevne maleapparat.

(") Ruller af denne type fremstilles af Teledyne Taber (USA).
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Fotocelle

Deflektorer

Integrationskugle
Linse

Lysfeelde

7 x1
40

Lysfeeldens
/ / abning

Lyskilde Parallelt
stralebundt

200 € a2 € 250 mm

Figur 5 — Udstyr til méiling af nedszttelsen af udsynet

4.2. Afprevningsbetingelser

4.2.1. Temperatur: 20 £ 5 °C

4.2.2. Tryk: mellem 860 og 1 060 mbar

4.2.3. Relativ fugtighed: 60 + 20 %.

43. Proveemner

Proveemnerne skal vere flade, kvadratiske med en side pd 100 mm,
med tilnermelsesvis plane og parallelle flader og med et centralt fast-
gorelseshul med en diameter pa 6,4 mm + 0,2 mm/~ 0 mm om
nedvendigt.

4.4. Fremgangsmade

Provningen skal udferes pa preveemnets overflade, som reprasenterer
den laminerede rudes yderside, nar denne er monteret pa traktoren, og
ligeledes pé indersiden, hvis denne er af plastmateriale.

4.4.1. Umiddelbart for og efter slibningen renses proveemnerne pa felgende
made:

a) rensning med en herlerredsklud og rent rindende vand;

b) skylning med destilleret vand eller demineraliseret vand;

¢) terring med en ilt- eller kvaelstofstrom;

d) fjernelse af alle mulige spor af vand ved let duppen med en herlaer-
redsklud. Om nedvendigt terres der ved at trykke let mellem to
horleerredsklude.

Enhver behandling med ultralyd ber undgés. Efter rengeringen ma
preveemnerne kun bereres i kanterne og skal beskyttes mod enhver
beskadigelse eller forurening af overfladen.
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4.4.2.

4.43.

Proveemnerne konditioneres i mindst 48 timer ved en temperatur pa
20 £ 5 °C og ved en relativ fugtighed pa 60 + 20 %.

Proveemnet anbringes direkte mod integrationskuglens indgangsab-
ning. Vinklen mellem lodret pa dets overflade og stralebundtets akse
ma ikke veere storre end 8°.

Dernzaest foretages folgende aflesninger:

Med refleksions-

Aflesning maler

Med proveemne Med lysfelde

Reprasenteret maengde

T;

Nej

Nej

Ja

Indfaldende lys

T, Ja Nej Ja Samlet lysmangde transmitteret

4.5.

af preveemnet

Ts Nej Ja Nej

Spredt lys fra udstyret

T, Ja Ja Nej

Spredt lys fra udstyret og prove-

emnet

Aflesningerne T, T,, T3 og T4 gentages med andre bestemte positi-
oner for preveemnet med henblik pé at bestemme ensartetheden.

Faktoren for den samlede transmission T; = T,/T;.

Faktoren for den spredte transmission, Ty, beregnes ved hjelp af
formlen:

Ty = (T4 — Ty(TYTOVTy

Beregn dempningsgraden ved diffusion for udsynet eller for lyset,
eller for begge, ved hjelp af formlen:

(Ty/T) x 100 %

Mal den oprindelige dempning af udsynet for preveemnet for mindst
fire punkter med lige stor afstand i det omrade, der ikke udsattes for
slibning, efter ovenstdende formel. Beregn gennemsnittet af de
opndede resultater for hvert proveemne. I stedet for de fire malinger
kan man opnd en gennemsnitsverdi ved at lade preveemnet dreje
regelmaessigt med en hastighed af 3 omdr./sekund eller mere.

For hver sikkerhedsrude foretages tre prevninger under samme belast-
ning. Anvend dempningen af udsynet som mal for den underliggende
slibning efter at preveemnet har veret underkastet slidpreven.

Mal det spredte lys fra den bane, der udsattes for slid, for mindst fire
punkter med lige stor afstand langs denne bane i henhold til oven-
stdende formel. Beregn gennemsnittet af de opndede resultater for
hvert preveemne. I stedet for de fire malinger kan man opnd en
gennemsnitsvaerdi ved at lade preveemnet dreje regelmaessigt med en
hastighed af 3 omdr./sekund eller mere.

Slidpreven udferes kun, séfremt provelaboratoriet anser det for
nedvendigt i betragtning af de informationer, som det rader over.
Undtagen for materialer af plexiglas er det i tilfelde af @ndring af
f.eks. tykkelsen af mellemleegget eller materialet normalt ikke nedven-
digt at foretage andre prevninger.
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4.6.

5.1

5.2.

5.3.

53.2.1.

53.2.2.

6.1.

6.1.1.

6.1.1.1.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

PROVNING VED H@J TEMPERATUR

Fremgangsmade

Tre kvadratiske preveemner pa mindst 300 mm x 300 mm, som af
laboratoriet er udtaget pa henholdsvis tre forruder eller tre andre ruder
end forruder, og hvis ene side svarer til rudens overkant, opvarmes
til 100 °C.

Denne temperatur holdes i to timer, og derefter keles preveemnerne
ned til den omgivende temperatur. Safremt sikkerhedsruden har to ydre
flader af ikke-organisk materiale, kan prevningen udferes ved at dyppe
proveemnet vertikalt i kogende vand i et neermere anfert tidsrum, idet
man seger at undgd uenskede varmechok. Séfremt preverne er udtaget
af en forrude, skal en af kanterne udgeres af en del af forrudens kant.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Farvelost Tonet

Farvning af mellemlegget 1 2

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultaterne

Provningen af modstandsdygtigheden ved hej temperatur anses for at
give et positivt resultat, sdfremt der ikke opstar hverken blerer eller
andre fejl mere end 15 mm fra en ikke-skaret kant eller 25 mm fra en
skaret kant pa proveemnet eller mere end 10 mm fra eventuelle revner,
som matte vare opstaet under prevningen.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til prevningen af modstands-
dygtigheden ved hej temperatur, safremt en af folgende betingelser
er opfyldt:

Alle prevningerne giver et positivt resultat.

En provning har givet et negativt resultat, men en ny serie preovninger
foretaget pd en ny serie proveemner giver positive resultater.

PROVNING AF LYSPAVIRKNING

Forsegsmetode

Udstyr

Lyskilde bestaende af en kvikselvlampe med middelstort tryk bestaende af
et quartz-ror, der ikke procedurer ozon, og hvis akse er monteret vertikalt.
Lampens nominelle dimensioner skal vare 360 mm for lengden
og 9,5 mm for diameteren. Lysbuens lengde skal vere 300 mm +
4 mm. Lampens tilforselseffekt skal vaere pa 750 W = 50 W.
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6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

6.14.

6.2.

Enhver anden lyskilde med samme virkning som den ovenfor define-
rede lampe kan anvendes. For at kontrollere, at virkningerne af en
anden kilde er de samme, skal der foretages en sammenligning ved
maling af den energim@ngde, der udsendes i et band med bolge-
leengder gdende fra 300 til 450 Nm, idet alle ovrige belgelangder er
elimineret ved hjelp af tilstreekkelige filtre. Reservekilden skal si
anvendes med disse filtre.

Nar der er tale om sikkerhedsruder, for hvilke der ikke bestar nogen
tilfredsstillende sammenhang mellem denne prevning og anvendelses-
betingelserne, er det nedvendigt at revidere afprevningsbetingelserne.

Forsyningstransformator og kondensator, der er i stand til at forsyne
lamper (6.1.1.1) med en begyndelsesspending pa mindst 1 100 V og
en driftsspaending pa 500 £ 50 V.

Anordning, der skal holde og dreje preveemnerne mellem 1 og 5
omdr./minut omkring lyskilden, der er placeret centralt, séledes at
der sikres en regelmeassig belysning.

Preoveemner

Proveemnernes sterrelse skal vere 76 mm x 300 mm.

Proveemnerne udskeres af laboratoriet i rudernes overste del, siledes
at:

— for andre ruder end forruderne er preveemnernes everste kant
sammenfaldende med rudernes everste kant

— for forrudernes vedkommende er preveemnernes overste kant
sammenfaldende med den overste grense for den zone, hvori
den regelmessige transmission skal kontrolleres og bestemmes i
overensstemmelse med punkt 9.1.2.2 i narvarende bilag.

Fremgangsmade

Kontroller koefficienten for den regelmassige transmission af lys
gennem tre proveemner for belysningen og ifelge den fremgangsmaéde,
der er fastsat i punkt 9.1.1 — 9.1.2 i narverende bilag. Beskyt en del
af hvert proveemne mod strilerne og placer derefter proveemnet i
prevningsapparatet, idet laengden er parallel med lampens akse og i
en afstand af 230 mm fra denne akse. Fasthold preveemnernes tempe-
ratur pa 45 °C £+ 5 °C under hele provningen. Anbring den flade pa det
enkelte preveemne, der representerer traktorrudens yderside, foran
lampen. For den lampetype, der er defineret i punkt 6.1.1.1, skal
belysningstiden vere 100 timer.

Efter belysningen males pa ny den regelmassige transmissionskoef-
ficient for lyset pa den belyste flade pa hvert proveemne.

Hvert preveemne (i alt tre) udsattes i overensstemmelse med oven-
nzvnte fremgangsmade for en lyspdvirkning, saledes at bestrilingen pa
hvert punkt af preveemnet frembringer den samme effekt pa det benyt-
tede mellemleeg som den, der frembringes af en solbestraling pa
1400 W/m? i 100 timer.

Vanskelighedsindeks for de sekundzere kendetegn

Farvelost Tonet
Farvning af glasset 2 1

Farvning af mellemlegget 1 2
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De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

6.3. Fortolkning af resultaterne

6.3.1. Provningen af modstandsdygtigheden mod lyspavirkning anses for at
give et positivt resultat, sifremt folgende betingelser er opfyldt:

6.3.1.1. Den samlede transmissionsfaktor for lyset, idet transmissionen males i
overensstemmelse med punkt 9.1.1 og 9.1.2 i nervarende bilag, falder
ikke til under 95 % af udgangsvardien inden bestralingen og falder
ikke under nogen omstandigheder:

6.3.1.1.1. under 70 % for andre ruder end forruderne, der skal opfylde forskrif-
terne vedrerende fererens synsfelt i alle retninger,

6.3.1.1.2. under 75 % for forruderne i den zone, hvor den regelmeessige trans-
mission skal kontrolleres, saledes som den er defineret i punkt 9.1.2.2
nedenfor.

6.3.1.2.  Der kan imidlertid vise sig en let farvning, nar preveemnet undersoges
pa hvid baggrund efter bestrdling, men der mé ikke vise sig nogen
andre fejl.

6.3.2. En serie preveemner, der indsendes til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til prevningen af modstands-
dygtigheden mod lyspavirkning, safremt en af felgende betingelser
er opfyldt:

6.3.2.1.  Alle provningerne giver et positivt resultat.

6.3.2.2. En prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger
foretaget pa en ny serie preveemner giver positive resultater.

7. PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD FUGT

7.1. Fremgangsmade
Tre kvadratiske proveemner pd mindst 300 mm x 300 mm anbringes
vertikalt i to uger i en lukket beholder, hvor temperaturen skal holdes
pa 50 = 2 °C og den relative fugtighed pa 95 % + 4 % (1).

Proveemnerne forberedes séledes, at:

— mindst én kant af preveemnerne falder sammen med en oprindelig
kant pa ruden,

— séfremt flere proveemner afproves pa samme tid, skal der vare et
tilstreekkeligt mellemrum mellem hvert af preveemnerne.

Der skal treeffes foranstaltninger til at sikre, at kondensat, der danner
sig pa forsegsbeholderens vagge eller loft ikke falder pa preveem-

nerne.
7.2. Vanskelighedsindeks for de sekundzere kendetegn
Farvelost Tonet
Farvning af mellemlagget 1 2

De ovrige sekundare tages ikke i betragtning.

(") Disse afprovningsbetingelser udelukker enhver kondensering p& preveemnerne.
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7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1.

8.2.

8.3.

Fortolkning af resultaterne

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til modstands-
dygtigheden mod fugt, safremt der ikke observeres nogen vasentlig
@ndring mere end 10 mm fra de ikke-afskarne kanter og mere end
15 mm fra de afskérne kanter efter et ophold pé to timer i den omgi-
vende luft for s& vidt angar almindelige og behandlede laminerede
ruder, og efter et ophold pd 48 timer i den omgivende luft for si
vidt angér ruder bekledt med plastmateriale samt plexiglas.

En serie preveemner indsendt til komponenttypegodkendelse anses for
tilfredsstillende med hensyn til prevningen af modstandsdygtigheden
mod fugt, séfremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Alle provninger giver et positivt resultat.

En provning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger
udfert pd en ny serie proveemner giver positive resultater.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR
TEMPERATURZENDRINGER

Prevemetode

To preveemner pa 300 x 300 mm anbringes i et lukket rum ved en
temperatur pa — 40 °C + 5 °C i seks timer; de anbringes derefter i fri
luft ved en temperatur pa (23 °C £ 2 °C) i en time eller indtil det
tidspunkt, hvor preveemnerne nar en ligevagtstemperatur. De placeres
derefter i en luftstrom med en temperatur pd 72 °C + 2 °C i tre timer.

Efter at veere blevet anbragt i fri luft ved 23 °C + 2 °C og afkelet til
denne temperatur, undersegges proverne.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Farvelost Tonet

Farvning af mellemlegget eller 1 2
plastbeklaedningen

De ovrige sekundzre kendetegn tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultaterne

Provningen af modstandsdygtigheden mod temperatureendringer anses
for at have givet et positivt resultat, hvis preverne ikke viser krakele-
ringer, uklarheder, delaminering eller anden indlysende forringelse.

OPTISKE EGENSKABER

Provning af lysgennemgang

Udstyr
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9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.1.

9.122.

9.1.2.3.

Lyskilde, bestdende af en gledelampe, hvis gledetrad ligger i en
volumen af form som et parallelepipedum pd 1,5 mm x 1,5 mm X
3 mm. Spandingen pad pzerens glodetrdd skal vere sdledes, at dens
farvetemperatur er 2 856 K + 50 K. Denne spanding skal stabiliseres
ved + 1/1 000. Maleapparatet, der anvendes til kontrol af denne span-
ding, skal have en passende ngjagtighed til dette formal.

Optisk system bestdende af en linse med en braendvidde, f, pd mindst
500 mm og korrigeret for kromatisk aberration. Linsens fulde abning
mé ikke overstige /20. Afstanden mellem linsen og lyskilden skal
reguleres saledes, at der opnas et tilnrmelsesvis parallelt stralebundt.

Der anbringes en blender til at begrense stralebundtets diameter
til 7 mm = 1 mm. Denne blender skal anbringes i en afstand af
100 mm + 50 mm fra linsen pd modsat side af lyskilden. Male-
punktet skal ligge midt i stralebundtet.

Maéleapparat. Modtageren skal have en relativ spektral folsomhed
svarende til CIE's (Commission Internationale de L'Eclairage) relative
spektrale lysvirkning for det fotoptiske billede. Modtagerens folsomme
flade skal vare deekket af en spreder og skal mindst vere to gange
tveersnittet af det parallelle strdlebundt, som udsendes af det optiske
system. Safremt der anvendes en integrationskugle, skal kuglens
abning vaere mindst to gange tvarsnittet af det parallelle strdlebundt.

Enheden modtagerméle-apparat skal have en linearitet bedre end 2 % i
den nyttige del af skalaen. Modtageren skal vere centreret pa strale-
bundtets akse.

Fremgangsmade

Malesystemets folsomhed skal justeres séledes, at apparatet til maling
af modtagerens reaktion viser 100 delestreger, nar sikkerhedsruden
ikke er anbragt i lysbanen. Séfremt modtageren ikke modtager noget
lys, skal apparatet vise O.

Sikkerhedsruden skal anbringes i en afstand fra modtageren pa fem
gange modtagerens diameter. Sikkerhedsruden skal anbringes mellem
blanderen og modtageren: den skal orienteres séledes, at stralebundtets
indfaldsvinkel er 0° + 5°. Transmissionsfaktoren for det regelmassige
lys skal males pa sikkerhedsruden; for hvert af de malte punkter
afleeses antallet af delestreger, n, pa maleapparatet. Den regelmassige
transmissionskoefficient for lyset 7, er lig med »/100.

Nar der er tale om forruder, kan der anvendes to prevemetoder, idet
der kan anvendes enten et proveemne udskaret i den fladeste del af en
forrude eller et serlig forberedt kvadratisk stykke med samme karak-
teristika med hensyn til materiale og tykkelse som en forrude, idet
malingerne foretages vinkelret pa ruden.

Provningen udferes i zone I’, som er omhandlet i punkt 9.2.5.2 i
nerverende bilag.

For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme zone I, som
omhandlet i punkt 9.2.5.2 i dette bilag, udferes provningen i zone I',
som omhandlet i punkt 9.2.5.3 i dette bilag.
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9.1.4.
9.1.4.1.

9.1.4.2.

9.2.

9.2.1.

9.2.1.1.
9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

9.2.1.2.

Vanskelighedsindeks for de sekundare kendetegn

Farvelost Tonet
Farvning af glasset 1 2
Farvning af mellemlagget 1 2
(i laminerede forruder)
Ikke indlagt Indlagt
Solskerm og/eller solfilterfilm 1 2

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultaterne

Den regelmassige transmission mélt i overensstemmelse med
punkt 9.1.2 mé ikke i tilfelde af forruder vaere mindre end 75 %
og i tilfeelde af andre ruder end forruder veere mindre end 70 %.

1 tilfeelde af vinduer, der befinder sig pa steder, som ikke spiller nogen
veasentlig rolle for forerens udsyn (f.eks. glastag), kan den regelmaees-
sige transmissionskoefficient for lyset fra ruden vare mindre end
70 %. Ruder med en regelmaessig transmissionskoefficient for lyset
p& mindre end 70 % skal markes med et passende symbol.

Prevning af optisk forvraengning

Anvendelsesomrade

Den anferte metode er en projektionsmetode, der giver mulighed for at
vurdere den optiske forvrengning for en sikkerhedsrude.

Definitioner

Optisk atbgjning: vinkel som den tilsyneladende retning danner med
den sande retning for et punkt set gennem sikkerhedsruden. Veardien
af denne vinkel er funktion af indfaldsvinkelen for synskredsen, rudens
tykkelse og hldning samt krumningsradius pa indfaldspunktet.

Optisk forvrengning i en retning MM'": algebraisk vinkelafbgjnings-
forskel A, malt mellem to punkter M og M’ pa rudens overflade, der
har en sadan afstand, at deres projektioner i et plan vinkelret pa
observationsretningen ligger i en afstand med en fast veerdi A, (se
fig. 6).

En afbejning mod urets retning anses for positiv og en atbgjning med
urets retning anses for negativ.

Optisk forvrengning i punkt M: maksimal optisk forvrangning for alle
retningerne MM’ fra punktet M.

Udstyr

Denne metode er baseret pa projektion pd en skeerm af et passende
provebillede gennem den sikkerhedsrude, der afproves. Andringen af
formen af det projicerede billede, forarsaget af indsattelse af ruden i
lysets bane, giver et mal for den optiske forvreengning. Udstyret bestér
af folgende dele opstillet som vist i figur 9.
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E,
Sikkerhedsrude
<
> C E:
Figur 6 — Skematisk fremstilling af forvraengningen
Bemeerk: A, = oy — 0y er den optiske forvrengning i
retningen MM'.
A, = MC er afstanden mellem de to rette
linjer parallelle med observations-
retningen og gdende gennem punk-
terne M og M'.
Diapositiv (provebillede) \ Bleender
) ] Yo s i s
> - \\\
~~ \
—
\\\ - - E ‘
~. - s
—_{ —— 8
\ Lyskilde Kondensator Linse

Figur 7 — Optisk opstilling af projektoren

9.2.1.2.1. Projektor af god kvalitet med en punktuel lyskilde med stor lysstyrke
og med f.eks. folgende karakteristika:

— brendvidde pa mindst 90 mm,

— ébning pa ca. 1/2, 5,
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— 150 W halogenkvartslampe (ved anvendelse uden filter),

— 250 W 3-kvartslampe (ved anvendelse af et gront filter).

Figur 8 — Forstorret del af diapositivet

Projiceringsanordningen er skematisk gengivet i figur 7. En blander
med en diameter pd 8 mm skal vere anbragt ca. 10 mm fra objektiv-

linsen.

9.2.1.2.2. Diapositiver (prevebilleder) bestaende f.eks. af et net af klare cirkler pa
mork baggrund (se figur 8). Diapositiverne skal vere af hej kvalitet og
godt kontrasteret, for at der kan foretages malinger med en fejlmargen
pd mindre end 5 %. Nar den afprevede rude ikke er til stede, skal
cirklernes dimensioner vere sadan, at de, nar de projiceres, danner et
net af cirkler pd skermen med diameteren ((R; + R,)/R;) Ay med A, =

4 mm (se figur 6 og 9).

Sikkerhedsrude

Projektions-

Projektor
L o~ vab 4
4 =
Heeldningsvinkel =¥
Bleender
R =4m

R,=2til4 m (helst 4 m)

R; E / skaerm
E

Observationsretning

Figur 9 — Opstilling af udstyret til prevning af optisk forvrang-

ning

9.2.1.2.3. Stativ, helst af en type, der tillader lodrette og vandrette bevagelser

samt en rotation af sikkerhedsruden.

9.2.1.2.4. Kontrolskabelon til méling af dimensionsaendringer, safremt en hurtig
beregning er ensket. En passende form er vist i figur 10.
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9.2.1.3.
9.2.13.1.

9.2.1.3.2.

9.2.1.33.

+A

\\ — I

Figur 10 — Eksempel pd passende kontrolskabelon

Inderste
grense

Ikke-deformeret
billede
Yderste graense

+A

Fremgangsmade
Generelt

Anbring sikkerhedsruden pa stativet (9.2.1.2.3) i den anforte hald-
ningsvinkel. Projicer provediapositivet gennem den overflade, der
skal undersoges. Drej ruden eller flyt den enten horisontalt eller verti-
kalt med henblik pa undersegelse af hele den specificerede flade.

Beregning ved hj®lp af en kontrolskabelon

Safremt en hurtig beregning er tilstrekkelig, med en pracision pa ikke
over 20 %, beregnes vardien A (se figur 10) ud fra grensevardien
Aoy, for afbgjningsendringen og vaerdien R,, som er afstanden mellem
sikkerhedsruden og projektionsskarmen:

A =0,145 Agg " R,

Forholdet mellem @ndringen i det projicerede billedes diameter, Ad,
og @ndringen i vinkelafbgjningen, Aa, er givet ved formlen:

Ad =029 Aa - R,

hvor

Ad  er udtrykt i millimeter

A er udtrykt i millimeter

Aay er udtrykt i bueminutter

Aa  er udtrykt i bueminutter

R, er udtrykt i meter.

Miling ved hjelp af fotoelektrisk udstyr

Séafremt der kreves en nejagtig maling med en sterre nejagtighed end
10 % af grensevaerdien, males verdien Ad pa projektionsaksen, idet
vardien af bredden af det lysende punkt fastsattes pa det punkt, hvor
luminansen er 0,5 gange lyskasterens maksimale luminans.
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9.2.14.

9.2.15.

9.2.1.6.

9.2.1.7.

9.2.1.8.

9.2.2.

9.2.2.1.

9.2.22.

9.23.
9.2.3.1.

9.23.2.

9.24.

9.255.
9.2.5.1.

9.2.5.1.1.

9.2.5.1.2.

9.25.2.

Resultaternes udtryk

Vurder den optiske forvrengning for sikkerhedsruderne ved maling af
d pa ethvert punkt af overfladen og i alle retninger med henblik pa et
finde Ad max.

Anden metode

Desuden er det tilladt at anvende den strioskopiske teknik som variant
af projektionsteknikkerne, forudsat at den nejagtighed af maélingerne,
der er anfort i punkt 9.2.1.3.2 og i punkt 9.2.1.3.3, bevares.

Afstanden A, skal vere 4 mm.

Forruden skal vare monteret med en haldningsvinkel svarende til
traktorens hzldningsvinkel.

Projektionsaksen i horisontalplanet skal holdes i en position tilnarmel-
sesvis vinkelret pa forrudens spor i dette plan.

Malingerne foretages i zone I, som omhandlet i punkt 9.2.5.2 i dette
bilag.

For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme zone I, som
omhandlet i punkt 9.2.5 i dette bilag, i zone ' defineret i
punkt 9.2.5.2 i dette bilag.

Traktortype

Provningen skal gentages, safremt forruden skal monteres pa en trak-
tortype, hvis synsfelt fortil er forskelligt fra synsfeltet pa den traktor-
type, for hvilken forruden allerede er typegodkendt.

Vanskelighedsindeks for de sekundare kendetegn

Materialets art

Spejlglas Floatglas Vinduesglas

1 1 2

Andre sekundare kendetegn

De ovrige sekundzre kendetegn tages ikke i betragtning.

Antal preveemner

Der afproves fire preveemner.

Definition af synsfeltet for traktorernes forruder.

Synsfeltet defineres ud fra:

»referencepunktet« som defineret i punkt 1.2 i bilag I til direktiv
2008/2/EF. Dette punkt er i det folgende betegnet med O.

en ret linje OQ, som er den vandrette rette linje, der gar igennem
referencepunktet og vinkelret pd traktorens l&ngdesymmetriplan.

Zone 1 — forrudens zone, der er afgraenset af forrudens skaring med
folgende fire planer:

P, — et lodret plan, som gar igennem referencepunktet og som
danner en vinkel pa 15° mod den venstre del af traktorens
leengdesymmetriplan,
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9253

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

9.3.

9.3.1.

9.3.1.1.
9.3.1.1.1.

P, — et lodret plan, der er symmetrisk med P i forhold til trak-
torens lengdesymmetriplan.

Safremt denne konstruktion ikke er mulig (der er f.eks. ikke
noget leengdesymmetriplan), anvendes som P, det plan, der
er symmetrisk med Py i forhold til traktorens laengdeplan,
der gar igennem referencepunktet,

P; — et plan, der indeholder den rette linje OQ, og som danner
en vinkel pa 10° over horisontalplanet,

P, — et plan, der indeholder den rette linje OQ, og som danner
en vinkel pd 8° under horisontalplanet.

For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme zone I, som
omhandlet i punkt 9.2.5.2 i dette bilag, udger zone I' forrudens
samlede overflade.

Fortolkning af resultaterne

En type forrude anses for tilfredsstillende med hensyn til den optiske
forvrengning, sdfremt forvrengningen pd de fire emner der afproves,
ikke overstiger en maksimal veaerdi pa 2 bueminutter i zone I eller i
zone 1"

Der skal ikke foretages nogen maling i en 100 mm bred yderzone.

I forbindelse med todelte forruder foretages der ingen méling i en
stribe pd 35 mm fra den kant af ruden, der kan stede op til adskillel-
sesstolpen.

Provning af adskillelse af sekundzrbilledet

Anvendelsesomrade

Der anerkendes to prevemetoder:

— provemetode med skive

— provemetode med kollimator.

Disse prevningsmetoder kan eventuelt anvendes til typegodkendelses-
afprevning, kvalitetskontrol eller produktevaluering.

Prevning med skive
Udstyr

Denne metode er baseret pa undersegelse af en belyst skive gennem
sikkerhedsruden. Skiven kan veare udformet saledes, at provningen kan
foretages efter en enkel metode med »godkendt, ikke godkendt«.

Skiven skal helst vere af en af folgende typer:

a) Belyst ringformet skive, hvis udvendige diameter, D, spander over
en vinkel pa n bueminutter i et punkt beliggende i en afstand af x
meter (figur 11a).

b) Belyst »ring and spot«-skive, hvis dimensioner er siddanne, at
afstanden fra et punkt beliggende pa kanten af pletten til det
punkt, der er nermest ved ringens indre, D, spander over en
vinkel pa n bueminutter i et punkt beliggende i en afstand af x
meter (figur 11b).
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9.3.1.1.2.

9.3.1.1.3.

hvor:
n  er grenseverdien for adskillelsen af sekunderbilledet
x er afstanden mellem sikkerhedsruden og skiven (ikke under 7 m)

D er givet ved formlen:

D=x"tgn

Den belyste skive bestar af en lyskasse med et rumfang pé ca. 300 mm
x 300 mm x 150 mm, hvis forside nemmest fremstilles af et glas
dekket af sort uigennemsigtigt papir eller af mat sort maling.
Kassen skal vare belyst af en passende lyskilde. Kassens indre skal
vere dakket af et lag mat hvid maling. Det kan veare praktisk at
anvende andre former for skiver, som f.eks. den i figur 14 viste.
Det er ligeledes muligt at erstatte skiven med en projektionsanordning
og undersgge de fremkomne billeder pd en skerm.

Fremgangsmade

Sikkerhedsruden skal monteres med sin specificerede haeldningsvinkel
pa et passende stativ, sdledes at observationen ikke i horisontalplanet
géende gennem skivens centrum.

Lyskassen skal observeres i et merkt eller halvmerkt lokale. Hver af
sikkerhedsrudens dele skal underseges med henblik pad at opdage
tilstedevarelsen af ethvert sekundart billede i tilknytning til den
belyste skive. Sikkerhedsruden skal veare drejet saledes, at den
korrekte observationsretning bevares. Der kan anvendes en lup til
denne undersogelse.

Resultaternes udtryk
Bestem, om

— cirklens primer- og sekunderbilleder under anvendelse af skive a)
(se figur 11a adskiller sig, dvs. om granseverdien for n overstiges,
eller,

— plettens sekundarbillede under anvendelse af skive b) (se figur
11b) passerer tangentpunktet med cirklens indre kant, dvs. om
grenseverdien for m overstiges.

N

Spreekkens bredde
2mm

(a) - e

Figur 11 — Skivernes dimensioner

(b)

Central plet
12 mm
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Sikkerhedsrude Skive

Observationssted Passende

Heeldningsvin-

9.3.1.2.

9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2.

< _{ &__ [~ lyskilde

kel ™™ Observationsafstand (x = 7 m)

Figur 12 — Opstilling af udstyret

Kollimator Observationsteleskop
Lysstrale
7 8 9
/ AN
4 . ki
Heeldningsvinkel Eilledats plar
Sikkerhedsrude

1. Pare

2. Kondensator, abning > 8,6 mm

3. Skerm af slebet glas, abning > kondensatorens &bning

4.  Farvet filter med centralt hul med diameter = 0,3 mm, diameter
> 8,6 mm

5. Plade med polarkoordinator, diameter > 8,6 mm

6.  Akromatisk linse, f > 86 mm, abning = 10 mm

7. Akromatisk linse, f > 86 mm, abning = 10 mm

8. Sort punkt, diameter ~ 0,3 mm

9.  Akromatisk linse, f = 20 mm, abning < 10 mm

Figur 13 — Udstyr til prevning med kollimator
Provning med kollimator
Om nedvendigt skal den i dette punkt beskrevne procedure anvendes.
Udstyr

Udstyret bestdr af en kollimator og et teleskop og kan gennemfores i
henhold til figur 13. Der kan imidlertid anvendes ethvert andet tilsva-
rende optisk system.

Fremgangsmade

Kollimatoren danner uendelig langt borte billedet af et polarkoordinat-
system med et lysende punkt i centrum (se figur 14). I observations-
teleskopets brendplan anbringes pa den optiske akse et lille merkt
punkt med en diameter lidt sterre end det projicerede lysende punkts
diameter, hvorved det lysende punkt skjules.
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9.3.1.2.3.

9.3.1.3.

9.3.2.1.

(observationsfe
Itets centrum)

Figur 14 — Eksempel pa observation i henhold til prevemetoden
med Kollimator

Safremt et proveemne med et sekunderbillede anbringes mellem tele-
skopet og kollimatoren, er et andet lysende punkt med mindre inten-
sitet synligt pd en vis afstand i centrum af polarkoordinatsystemet.
Sekundarbilledadskillelsen kan siges at vare reprasenteret af
afstanden mellem de to lysende punkter, der observeres ved hjelp af
observationsteleskopet (se figur 14). (Afstanden mellem det sorte
punkt og det lysende punkt i centrum af polarkoordinatsystemet reprae-
senterer den optiske afbgjning).

Resultaternes udtryk

Undersog forst sikkerhedsruden ved hjalp af en enkel metode med
henblik pa at bestemme det omrade, der giver det betydeligste sekun-
derbillede. Undersog derefter dette omrdde ved hjzlp af teleskopet
under den passende indfaldsvinkel. Mal derefter den maksimale sekun-
deerbilledadskillelse.

Observationsretningen i horisontalplanet skal holdes tilnermelsesvis
vinkelret pa forrudens spor i dette plan.

Milingerne foretages efter kategorierne af traktorer i zonerne som
defineret i punkt 9.2.2 ovenfor.

Traktortype

Provningen skal gentages, safremt forruden skal monteres pa en trak-
tortype, hvis synsfelt fortil er forskelligt fra synsfeltet pa den traktor-
type, for hvilken forruden allerede er typegodkendt.
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9.3.3.

9.3.3.1.

9.33.2.

9.3.5.1.

9.3.5.2.

9.4.

10.

10.1.

10.2.

10.2.1.

Vanskelighedsindeks for de sekundere kendetegn

Materialets art

Spejlglas Floatglas Vinduesglas

1 1 2

Andre sekundazre kendetegn

De ovrige sekundere kendetegn tages ikke i betragtning.

Antal preveemner

Der afproves fire proveemner.

Fortolkning af resultaterne

En type forrude anses for tilfredsstillende med hensyn til adskillelsen
af sekundarbilledet, séfremt adskillelsen af primer- og sekundeerbil-
lederne i de fire proveemner ikke overstiger en maksimal vaerdi pa 15
bueminutter.

Der foretages ingen maling i en 100 mm bred yderzone.

1 forbindelse med todelte forruder foretages der ingen maling i en
stribe pd 35 mm fra den kant af ruden, der kan stede op til adskillel-
sesstolpen.

Identifikation af farverne

Safremt en forrude er tonet i de zoner, der er defineret i pkt. 9.2.5.2
eller 9.2.5.3, kontrolleres det pé fire forruder, at nedenstdende farver
kan identificeres:

— hvid

— selektiv gul
— rod

— gren

— bla

— orangegul.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD ILD

Formail og anvendelsesomriade

Denne metode giver mulighed for at bestemme den horisontale
forbrendingshastighed for materialer anvendt i traktorers fererhus,
efter at de har varet udsat for en mindre flamme. Denne metode
giver mulighed for at kontrollere materialer og dele i traktorernes
indvendige bekladning enkeltvis eller sammen indtil en tykkelse af
15 mm. Metoden anvendes til at vurdere ensartetheden af partier af
produktionen af disse materialer med hensyn til brandegenskaberne. I
betragtning af de mange forskelle mellem reelle situationer i daglig-
dagen og de pracise afprevningsbetingelser, der er specificeret i denne
metode (anvendelse og orientering indvendigt i traktoren, anvendelses-
betingelser, flammekilde osv.), kan denne ikke anses for at veere egnet
til vurdering af alle brandegenskaberne pa en virkelig traktor.

Definitioner
Brandhastighed: kvotient for den brendte afstand, mélt i henhold til

denne metode ved den tid, som flammen skal bruge til at gennemlobe
denne afstand.
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10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.

10.4.1.

Udtrykkes i millimeter pr. minut.

Sammensat materiale: materiale bestaende af flere lag materialer, ens
eller forskellige, presset sammen ved cementering, limning, bekled-
ning, svejsning osv. Nér samlingen indeholder afbrydelser, (f.eks. som,
hyppige svejsepunkter, nitning osv.), som giver mulighed for indivi-
duelle preveudtagninger i overensstemmelse med punkt 10.5, anses
materialerne ikke for sammensatte.

Udsat flade: den flade, som vender mod forerhuset, nar materialet er
monteret pa traktoren.

Princip

Et proveemne anbringes horisontalt pad et U-formet stativ og udsettes
for en flamme med ringe energi i 15 s i et forbraendingskammer, idet
flammen virker pé preveemnets frie kant. Prevningen giver mulighed
for at bestemme om flammen slukkes og hvornér eller den tid, som
flammen skal bruge for at gennemlobe en mélt afstand.

Udstyr

Forbrendingskammer (figur 15) helst af rustfrit stdl, med de i figur 16
anforte dimensioner. Forsiden pa dette kammer har en ikke-brandbar
observationsrude, som kan dakke hele forsiden og som kan fungere
som indgangsluge.

Kammerets underside er gennemhullet af ventilationshuller og over-
siden har en udluftningsspreekke hele vejen rundt.

Kammeret hviler pa fire fodder, der er 10 mm hgje. P4 en af siderne
kan kammeret have en abning til indfering af den udstyrede prove-
holder; pa den anden side fores gasslangen ind gennem en dbning. Det
smeltede materiale opsamles i en skal (se figur 17) anbragt pd kamme-
rets bund mellem ventilationshullerne uden at tildekke disse.

Figur 15 — Eksempel pa forbraendingskammer, med preveholder og skal



2009L0144 — DA —01.07.2013 — 004.001 — 88

Dimensioner i millimeter Tolerancer i henhold til ISO 2768
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Figur 16 — Eksempel pa forbrzendingskammer

Dimensioner i millimeter Tolerancer i henhold til ISO 2768
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Figur 17 — Eksempel pa skal

10.4.2.  Provebeholder bestidende af to U-formede metalplader eller rammer af
korrosionsbestandigt materiale. Dimensionerne er anfort i figur 18.

Den nederste plade har tapper og den everste plade tilsvarende udbo-
ringer, séledes at proveemnet kan fastgeres sikkert. Tapperne tjener
ligeledes som malepunkter for begyndelsen og afslutningen af brand-
afstanden.

Et stativ, bestaende af varmebestandige trdde med en diameter pa
0,25 mm udspeendt pa tvars af preveholderens nederste plade med
mellemrum pa 25 mm (se figur 19), skal forefindes.
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Dimensioner i millimeter Tolerancer i henhold til ISO 2768
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Figur 18 — Eksempel pa preveholder
Dimensioner i millimeter Tolerancer i henhold til ISO 2768
Spraekker 0,5 x 0,5
Leengderet;
. etnin
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Figur 19 - Eksempel pi udsnit af den U-formede ramme,
underste del beregnet til udstyring med stottetrade

Proveemnets nederste del skal befinde sig i en afstand af 178 mm over
bundpladen. Afstanden mellem preveholderens kant og kammerets
yderste punkt skal vaere 22 mm; afstanden mellem kanterne pa langs
af proveholderen og kammerets sider skal vaere 50 mm (alle dimen-
sioner malt indvendigt) (se figur 15 og 16).

10.4.3.  Gasbrander. Denne lille flammekilde udgeres af en bunsenbrender
med en indvendig diameter pa 9,5 mm. Denne anbringes i forbreend-
ingskammeret saledes, at dysens centrum befinder sig 19 mm under
midten af underkanten pa preveemnets abne side (se figur 16).

10.4.4. Provegas. Den gas, som branderen modtager, skal have en varmeevne
pé omkring 38 MJ/m? (f.eks. naturgas).

10.4.5. Metalkam, mindst 110 mm lang og med syv eller otte teender med
afrundet spids for hver 25 mm.
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10.4.6.

10.4.7.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

Kronometer med en ngjagtighed pa 0,5 s.

Stinkskab. Forbrandingskammeret kan anbringes i et laboratoriestink-
skab, forudsat at dette stinkskabs indvendige volumen er mindst 20
gange, men hgjest 110 gange storre end forbreendingskammerets
volumen, og at ingen af dets dimensioner (hejde, bredde eller
dybde) er sterre end 2,5 gange en af de to andre.

For prevningen males luftens vertikale hastighed i stinkskabet 100 mm
foran og bagved det omrade, der er beregnet til forbrendingskam-
meret. Den skal ligge pa mellem 0,10 og 0,30 m/s, sdledes at det
undgads, at operateren eventuelt generes af forbraendingsprodukterne.
Det er muligt at anvende et stinkskab med naturlig ventilation med en
passende lufthastighed.

Proveemne

Form og dimensioner

Proveemnets form og dimensioner er givet i figur 20. Tykkelsen af
preveemnet svarer til tykkelsen af det produkt, der skal afpreves. Den
ma imidlertid ikke overstige 13 mm. Safremt proveemnet tillader det,
skal dets tvaersnit veere konstant over hele laengden. Safremt et
produkts form og dimensioner ikke tillader udtagning af en prove af
en bestemt dimension, skal felgende mindstedimensioner overholdes:

a) for emner med en bredde pa mellem 3 og 60 mm, skal lengden
vere 356 mm. I dette tilfelde afpreves materialet pa produktets
bredde

b) for emner med en bredde pad mellem 60 og 100 mm skal leengden
vaere mindst 138 mm. I dette tilfeelde svarer den mulige forbreend-
ingsafstand til emnets leengde, idet malingen begynder ved forste
maélepunkt

¢) emner med en bredde pa under 60 mm og en lengde pad under
356 mm samt emner med en bredde pa mellem 60 og 100 mm,
men med en leengde pé under 138 mm, samt emner med en bredde
pd under 3 mm kan ikke afpreves ifelge denne metode.

Preveudtagning

Der udtages mindst fem prover i det materiale, der skal afproves. I
materialer med forskellige forbreendingshastigheder ifelge materialeret-
ningen (hvilket fastslds ved indledende forseg) skal de fem prover
(eller flere) udtages og anbringes i preveapparatet, siledes at det
bliver muligt at male den hejeste forbraeendingshastighed. Nar mate-
rialet leveres afskaret i bestemte bredder, skal der afskeres en leengde
pa mindst 500 mm pa hele bredden. Proverne skal udtages pa emnet i
en afstand af mindst 100 mm fra materialets kant og med lige store
mellemrum.

Proverne skal udtages pa samme made pa de ferdige produkter,
safremt produktets form tillader det. Safremt produktets tykkelse over-
stiger 13 mm, skal den reduceres til 13 mm ved en mekanisk metode
pa den modsatte side af den, der vender ind mod fererhuset.

De sammensatte materialer (se pkt. 10.2.2) skal afpreves som et
ensartet stykke.
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10.5.3.

10.6.

10.6.1.

10.6.2.

10.6.3.

10.6.4.

10.6.5.

10.6.6.

10.6.7.

I tilfeelde af flere lag af forskellige materialer, der ikke anses for
sammensatte, skal ethvert lag i en dybde af 13 mm fra den overflade,
der vender mod forerkabinen, afpreves sarskilt.

Dimensioner i millimeter

_ 38 254
127
2
< 1
6
g —J—— 8
1
+ < 4
356
Figur 20 — Preveemne
Konditionering

Proverne skal opbevares i mindst 24 timer og hejst syv dage ved en
temperatur pa 23 £ 2 °C med en relativ fugtighed pa 50 = 5 % og
blive under disse betingelser indtil prevningen.

Fremgangsméade

Anbring preverne med lodden eller polstret overflade pa en plan flade
og red dem to gange mod luven med kammen (pkt. 10.4.5).

Anbring preven i preveholderen (pkt. 10.4.2) siledes at den side, der
vender nedad, drejes i retning af flammen.

Gasflammen indstilles til en hegjde af 30 mm ved hjlp af det merke,
der er anfort pa kammeret, idet branderens luftindtag er lukket.
Flammen skal have brendt mindst et minut med henblik pa stabilise-
ring, inden prevningerne indledes.

Proveholderen skubbes ind i forbrendingskammeret, saledes at
provens ende udsettes for flammen, og 15 sekunder senere afbrydes
gastilforslen.

Malingen af forbreendingstiden starter i det gjeblik, hvor flammens
forreste del passerer det forste malepunkt. Observer flammens udbre-
delse pé den side, der brender hurtigst (over- eller underside).

Malingen af forbrendingstiden afsluttes, nar flammen nér det sidste
maélepunkt, eller nar flammen slukkes, for den nar dette punkt. Séfremt
flammen ikke nar det sidste mélepunkt, males den brendte afstand
indtil det punkt, hvor flammen slukkes. Den brandte afstand er den
opleste del af preveemnet, odelagt pa overfladen eller indvendigt af
forbreendingen.

Séfremt preveemnet ikke antendes, eller safremt det ikke fortsatter
med at brende efter at breenderen er slukket, eller safremt flammen
endog slukkes, inden den har néet det forste mélepunkt, saledes at det
ikke er muligt at male en forbrendingsperiode, anferes det i prove-
rapporten, at forbrandingshastigheden er 0 mm/minut.
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10.6.8.

10.7.

10.8.

10.9.

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.

Under en serie prevninger eller ved gentagne prevninger skal man
sikre sig, at forbrendingskammeret og preveholderen hat en maksimal
temperatur pd 30 °C, inden prevningen indledes.

Beregninger

Forbrendingshastigheden, B, i mm pr. minut er givet ved formlen:

B = (s/t) x 60

hvor
s er lengden, i mm, af den brendte afstand,

t er forbrendingsperioden, i sek., for afstanden s.

Vanskelighedsindeks for de sekundaere kendetegn

Ingen sekundare kendetegn tages i betragtning.

Fortolkning af resultaterne

Sikkerhedsruden beklaedt med plastmateriale (pkt. 2.3) og sikkerheds-
ruden af plexiglas (pkt. 2.4) anses for tilfredsstillende med hensyn til
modstandsdygtigheden mod ild, safremt forbreendingshastigheden ikke
overstiger 250 mm/minut.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR
KEMISKE STOFFER

Kemiske stoffer, der skal anvendes

Ikke-abrasiv sebeoplesning: 1 vagtprocent af kaliumoleat i afioniseret
vand;

Rensemiddel til ruder: vandoplesning af isopropanol og dipropylen-
glykolmonomethylater, hver i en koncentration pa mellem 5 og 10
vagtprocent og af ammoniumhydroxid i en koncentration pa mellem 1
og 5 vagtprocent;

Ikke-fortyndet denatureret alkohol: 1 volumendel methylalkohol i 10
volumendele ethylalkohol;

Referencebenzin: blanding pa 50 volumenprocent toluen, 30 volumen-
procent 2.2.4 trimethypentan, 15 volumenprocent 2.4.4 trimethyl-1-
penten og 5 volumenprocent ethylalkohol;

Referencekerosen: blanding pd 50 volumenprocent n-oktan og 50
volumenprocent n-dekan.

Provemetoder

To preveemner pa 180 mm X 25 mm afpreves med hvert af de
kemiske stoffer, der er anfort i pkt. 11.1 ovenfor, idet der anvendes
et nye proveemne til hver prevning og hvert produkt. Efter hver prov-
ning renses preveemnerne ifelge fabrikantens instruktioner og kondi-
tioneres derefter i 48 timer ved en temperatur pd 23 + 2 °C og en
relativ fugtigheds pa 50 % =+ 5 %. Disse betingelser bevares under
provningerne. Proveemnerne dyppes fuldstendigt ned i forsegsve-
sken, holdes neddykket i et minut, traekkes op og terres gjeblikkeligt
med en absorberende bomuldsklud (ren).
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11.4.

11.4.1.

11.4.2.

11.4.2.1.
11.4.2.2.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Farvelost Tonet

Farvning af mellemlegget eller 1 2
plastbeklaedningen

De ovrige sekundere kendetegn tages ikke i betragtning.

Fortolkning af resultaterne

Provningen af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer anses
for positiv, hvis preveemnet ikke viser nogen bledgering, klebrighed,
overfladekrakeleringer eller tydeligt tab af gennemsigtighed.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til modstandsdygtigheden over
for kemiske stoffer, sdfremt en af folgende betingelser er opfyldt:

Alle prevninger har givet et positivt resultat, eller

en provning har givet et negativt resultat, men en ny rakke prevninger
udfert pa en ny serie proveemner har givet et positiv resultat.
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1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

BILAG III D

Forruder af haerdet glas

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af heerdet glas anses for at tilhare forskellige typer, sédfremt
de er forskellige med hensyn til mindst ét af felgende primere eller
sekundzre kendetegn.

De primzre kendetegn er:

fabriks- eller varemarke

form og dimensioner.

Forruder af hardet glas kan opdeles i to grupper for sa vidt angar
prevningerne vedrerende brud og mekaniske egenskaber:

plane forruder

buede forruder

den tykkelseskategori, der er fastlagt pa grundlag af den nominelle
tykkelse »e«, idet der tillades en fabrikationstolerance pa + 0,2 mm:

— Kategori 1 e <45 mm
— Kategori 11 4,5 mm < e <5,5 mm
— Kategori III 5,5 mm < e < 6,5 mm
— Kategori IV 6,5 mm < e

De sekundeere kendetegn er:

materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

glassets farvning (farvelest eller tonet)

tilstedeveerelse af varmelegeme eller ikke

tilstedeverelse af solfilterfilm eller ikke

BRUDPR@OVNING

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Kun materialets art tages i betragtning.

Floatglas og vinduesglas anses for at have samme vanskelighedsin-
deks.

Brudprevningen skal gentages ved skift fra spejlglas til floatglas eller
vinduesglas og omvendt.

Provningerne skal gentages, sidfremt der anvendes andre solfilterfilm
end pamalede striber.
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2.2.

2.3.

23.2.1.

23.2.2.

2.3.23.

2.4.

2.5.

Andre preveemner

Seks proveemner af den serie forruder, der har den mindste udfol-
dede flade, og seks preveemner af den serie forruder, der har den
storste udfoldede flade, valgt i henhold til bestemmelserne i bilag 111
M, skal underkastes prevninger.

Forskellige glaszoner

En forrude af haerdet glas skal omfatte to hovedzoner, F I og F II;
den kan ligeledes omfatte en mellemzone, F III.

Disse zoner defineres saledes:

Zone F I: mindst 7 cm bred yderzone med fint brud, der folger hele
forrudens kant, og som omfatter en 2 cm bred yderstribe, som ikke
tages i betragtning ved vurderingen af prevningsresultaterne.

Zone F II: udsynszone med variabelt brud, som altid omfatter en
rektanguler del, der er mindst 20 cm hgj og 50 c¢cm lang.

Rektanglets centrum befinder sig i en cirkel med en radius pa 10 cm,
der er centreret i referencepunktets projektion.

For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme referencepunktet,
skal udsynszonens position angives i afprevningsrapporten.

Hojden af ovenn®vnte rektangel kan nedsattes til 15 cm for forruder
med en hejde pa under 44 cm.

Zone F III: mellemzone, hvis bredde ikke kan oversige 5 cm, og som
er beliggende mellem zone F I og F II.

Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 1 i bilag III C beskrevne.

Anslagspunkter (se bilag III N, figur 2)

Anslagspunkterne velges som folger:

Punkt 1: i den midterste del af zone F II pa et sted, der er uden for
en sterk eller en svag spaending,

Punkt 2: i zone F III, s& tet som muligt ved zone F II's lodrette
symmetriplan,

Punkt 3 og 3": 3 cm fra kanterne pa en median i preveemnet; safremt
der er et klippemarke, skal det ene af brudpunkterne vere ner ved
kanten med klippemarket og det andet n@r den modsatte kant.

Punkt 4: der, hvor krumningsradius er mindst pa den langste
median,

Punkt 5: 3 cm fra preveemnets kant, der hvor omkredsens krum-
ningsradius er mindst, til venstre eller til hejre.

Der foretages en brudprevning i hver af punkterne 1, 2, 3, 3', 4 og 5.
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2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.
2.6.1.1.1.

2.6.1.1.2.

2.6.1.1.3.

2.6.1.1.4.

2.6.1.1.5.

2.6.1.2.
2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.2.3.

2.6.1.2.4.

Fortolkning af resultaterne

En prevning anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis
bruddet opfylder alle betingelserne i punkt 2.6.1.1, 2.6.1.2 og 2.6.1.3
nedenfor.

Zone F 1

Antallet af brudstykker i et kvadrat pda 5 x 5 cm er ikke under 40
eller over 350, undtagen, safremt det samlede antal er under 40, hvis
antallet af brudstykker i et kvadrat pd 10 x 10 cm, som selv omfatter
kvadratet pa 5 x 5 cm, ikke er under 160.

Til brug for ovenstdende beregning telles brudstykker, der ligger pa
en af kvadratets sider, som halve.

Bruddet kontrolleres ikke i en 2 cm bred stribe i preveemnernes
kanter, idet denne stribe reprasenterer rudens indfatning, og heller
ikke i en radius pa 7,5 cm omkring anslagspunktet.

Hgjst tre brudstykker med en overflade pa over 3 cm? tillades, men
der mé ikke vaere mere end et i den samme cirkel med en diameter
pa 10 cm.

Brudstykker af aflang form tillades pa betingelse af, at deres kanter
ikke er knivskarpe og deres laengde, med forbehold af bestemmel-
serne i punkt 2.6.2.2 nedenfor ikke overstiger 7,5 cm. Séafremt disse
brudstykker nar helt frem til glassets kant, ma de ikke danne en
vinkel med dette pa over 45°.

Zone F 11

Udsynet efter glassets splintren kontrolleres i den rektangulaere zone,
der er defineret i punkt 2.3.2. I dette rektangel skal den samlede
overflade af brudstykker p4 2 cm? udgere mindst 15 % af rektanglets
areal. Imidlertid skal det procentvise udsyn for forruder med en
hejde pa under 44 cm eller hvis opsatningsvinkel er mindst 15° i
forhold til den lodrette linje vaere mindst 10 % af overfladen af det
tilsvarende rektangel.

Intet brudstykke mé& have en overflade pa over 16 cm2, jf. dog
bestemmelserne i punkt 2.6.2.2 nedenfor.

Inden for en radius pd 10 cm omkring anslagspunktet, men kun i den
del af cirklen, der ligger i zone F II, er tre brudstykker med en
overflade pd mere end 16 cm2, men ikke over 25 cm? tilladt.

Brudstykkerne skal vare regelmassige i form og uden spidser, som
beskrevet i punkt 2.6.1.2.4.1 nedenfor. Imidlertid tillades indtil ti
uregelmessige brudstykker i et hvilket som helst rektangel pa
50 x 20 cm og indtil 25 pa forrudens samlede overflade.

Der ma ikke pa nogle af disse brudstykker veere en spids, der er
mere end 35 mm lang, malt i overensstemmelse med
punkt 2.6.1.2.4.1 nedenfor.
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2.6.1.2.4.1. Et brudstykke anses for uregelmeessigt, hvis det ikke kan indskrives i

2.6.1.2.5.

2.6.1.3.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1

3.2.

3.2.1.

en cirkel med en diameter pd 40 mm, hvis det har mindst en spids,
der er leengere end 15 mm, malt mellem yderpunktet og snittet, hvis
bredde er lig med rudens tykkelse, og hvis det har en eller flere
spidser med en topvinkel pa under 40°.

Brudstykker af aflang form tillades i zone F II, pd betingelse af at
deres lengde ikke overstiger 10 cm, jf. dog bestemmelserne i
punkt 2.6.2.2 nedenfor.

Zone F III

Kendetegnene for brud i denne zone skal ligge mellem kendetegnene
for brud, der er tilladt i de to tilstedende zoner (F I og F II).

En forrude, der er indsendt til komponenttypegodkendelse, anses for
tilfredsstillende med hensyn til brudprevningen, safremt mindst en af
folgende betingelser er opfyldt:

Alle prevninger udfert med de anslagspunkter, der er defineret i
punkt 2.5.1, har givet positive resultater.

En prevning blandt alle dem, der er foretaget med de i pkt. 2.5.1
definerede anslagspunkter, har givet et negativt resultat for sa vidt
angar afvigelser, som ikke overstiger nedenstdende graenser:

Zone F I: hgjst fem brudstykker, der er mellem 7,5 og 15 cm lange;

Zone F II: hgjst tre brudstykker med en overflade pad mellem 16
og 20 cm2 uden for en cirkel med en radius pd 10 cm, med
centrum i anslagspunktet;

Zone F III: hejst fire brudstykker, der er mellem 10 og 17,5 cm
lange

og gentages pa et nyt preveemne, som er i overensstemmelse med
forskrifterne i pkt. 2.6.1, eller hvis afvigelser ligger inden for oven-
nevnte granser.

To provninger blandt dem, der er foretaget med de i pkt. 2.5.1
definerede anslagspunkter, har givet et negativt resultat for sa vidt
angdr afvigelser, som ikke overstiger de i pkt. 2.6.2.2 anferte
granser, men en ny serie prevninger foretaget pa en ny serie prove-
emner er i overensstemmelse med forskrifterne i pkt. 2.6.1, eller ogsa
er der ikke mere end 2 proveemner i den nye serie, hvis afvigelser
ligger inden for de i pkt. 2.6.2.2 specificerede grenser.

Safremt ovennavnte afvigelser konstateres, skal de anfores i
rapporten, og fotografier af de pédgeldende dele af forruden
vedlegges denne.

PROVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Antal preveemner

For hver gruppe forruder af haerdet glas foretages der prevninger
med fire preveemner med tilnermelsesvis den mindste udfoldede
overflade og fire preveemner med tilneermelsesvis den sterste udfol-
dede overflade, idet de otte preveemner skal veare af samme type
som dem, der er udvalgt til brudprevningerne (se punkt 2.2).
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3.2.2.

3.3.

3.3.1.
33.2.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.2.1.
3422,

Det laboratorium, som udferer prevningerne, kan i stedet, hvis det
finder det hensigtsmassigt, for hver tykkelseskategori foretage prov-
ning med seks preveemner pa (1 100 x 500 mm) + 5/~ 2 mm.

Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3 i bilag III C beskrevne.

Faldhgjden er 1,50 m + 0/~ 5 mm.

Fortolkning af resultaterne

Provningen anses for at have givet et tilfredsstillende resultat,
safremt forruden eller proveemnet er sprunget.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til prevningen med attrap-
hoved, séfremt en af folgende betingelser er opfyldt:

alle provningerne har givet et positivt resultat,

en prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger
udfert pd en ny serie proveemner har givet positive resultater.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne vedrerende de optiske egenskaber, der er anfert i
punkt 9 i bilag III C, glder for alle forrudetyper.
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BILAG 1Il E

Ruder af glas med ensartet haerdning, bortset fra forruder (')

1. DEFINITION AF TYPEN

Ruder af glas med ensartet heerdning anses for at tilhere forskellige
typer, séfremt de er forskellige med hensyn til mindst ét af folgende
primare eller sekundere kendetegn.

1.1. De primzre kendetegn er felgende:

1.1.1. fabriks- eller varemeerke

1.1.2. hardningens art (termisk eller kemisk)

1.1.3. formkategori; der skelnes mellem to kategorier:

1.1.3.1. plane ruder
1.1.3.2. plane og buede ruder

1.1.4. den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse »e« ligger, idet
der tillades en fabrikationstolerance pa + 0,2 mm:

— Kategori I: e < 3,5 mm
— Kategori 1I: 3,5 mm < e <45 mm
— Kategori III: 4,5 mm < e < 6,5 mm
— Kategori IV: 6,5 mm < e.

1.2. De sekundzre kendetegn er folgende:

1.2.1. materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

1.2.2. farvning (farvelest eller tonet)

1.2.3. tilstedeveerelse af varmelegeme eller ikke.

2. BRUDPR@VNING

2.1. Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Materiale Vanskelighedsindeks

Spejlglas 2
Floatglas 1
Vinduesglas 1

De ovrige sekundere kendetegn tages ikke i betragtning.

2.2. Udveelgelse af preveemner

2.2.1. Proveemner af hver formkategori og hver tykkelseskategori, som er
vanskelige at fremstille, udvelges til provningerne efter folgende
kriterier:

2.2.1.1. For plane ruder indsendes der to serier preveemner svarende til:

(') Denne type ruder af glas med ensartet haerdning kan ligeledes anvendes som forruder i
traktorer.
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2.2.1.1.1.

22.1.1.2.

22.1.2.

22.12.1.

22122

2.2.1.23.

2.2.2.

2.23.

2.2.4.

2.3.

2.4.

24.1.

2.5.

den storste overflade

den mindste vinkel mellem to hosliggende sider.

For plane og buede ruder indsendes der tre serier preveemner
svarende til:

den storste udfoldede flade

den mindste vinkel mellem to hosliggende sider

den storste segmenthajde.

De prevninger, der foretages pa preoveemner svarende til den storste
overflade »S«, anses for gaeldende for alle andre overflader pa under
S+ 5 %.

Séfremt de indsendte preveemner har en vinkel y pa under 30°, anses
prevningerne for at galde for alle ruder, der er fremstillet med en
vinkel pd over y — 5°.

Safremt de indsendte proveemner har en vinkel pd 30° eller derover,
anses prevningerne for at galde for alle ruder, der er fremstillet med
en vinkel sterre end eller lig med 30°.

Séfremt segmenthgjden h for de indsendte preveemner er sterre end
100 mm, anses preovningerne for at galde for alle ruder, der er
fremstillet med en segmenthgjde pd under h + 30 mm.

Séfremt segmenthgjden for de indsendte preveemner er mindre end
eller lig med 100 mm, anses prevningerne for at gelde for alle ruder,
der er fremstillet med en segmenthejde pd mindre end eller lig med
100 mm.

Antal preveemner pr. serie

Antallet af proveemner i hver gruppe er folgende i forhold til den i
pkt. 1.1.3 ovenfor definerede formkategori:

Art og rude Antal preveemner
Plan (to serier) 4
Plan og buet (tre serier) 5
Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 1 i bilag III C beskrevne.

Anslagspunkter (se bilag III N, figur 3)

For plane ruder og buede ruder er de anslagspunkter, der er repre-
senteret i henholdsvis figur 3a), 3b) i bilag III N og figur 3c) i
bilag III N, felgende:

Punkt 1: 3 cm fra rudens kanter i den del, hvor omkredsens krum-
ningsradius er mindst

Punkt 2: 3 cm fra kanten pid en af medianerne, idet den side af
ruden, der eventuelt har klippemeerker, skal valges



200910144 — DA — 01.07.2013 — 004.001 — 101

2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.6.14.

2.6.1.5.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

Punkt 3: rudens geometriske centrum

Punkt 4: udelukkende for buede ruders vedkommende: dette punkt
vaelges pa den lengste median i den del af ruden, hvor krumnings-
radius er mindst.

Der foretages en enkelt prevning pr. foreskrevet anslagspunkt.

Fortolkning af resultaterne

En provning anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis
bruddet opfylder folgende betingelser:

antallet af brudstykker i et kvadrat pd 5 x 5 cm er ikke under 40 og
ikke over 400, eller 450 i tilfeelde af ruder, hvis tykkelse ikke over-
stiger 3,5 mm

til brug for ovenstaende beregning telles brudstykker, der ligger pa
en af kvadratets sider, som halve

bruddet kontrolleres ikke i en stribe pa 2 cm bredde i hele prove-
emnernes omkreds, som reprasenterer rudens indfatning, og heller
ikke i en radius pa 7,5 cm omkring anslagspunktet

brudstykker med en overflade pa over 3 cm?2 tillades ikke, undtagen
i de dele, der er defineret i punkt 2.6.1.3

nogle fa brudstykker af aflang form tillades pa betingelse af:

— at deres kanter ikke er knivskarpe,

— at de, safremt de nér en af rudens kanter, ikke danner en vinkel
pé over 45°,

og safremt deres leengde ikke overstiger 7,5 cm, jf. dog bestemmel-
serne i punkt 2.6.2.2 nedenfor.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til brudprevningen, safremt
mindst en af folgende betingelser er opfyldt:

alle provninger udfert med anvendelse af de i pkt. 2.5.1 foreskrevne
anslagspunkter har givet et positivt resultat

en provning blandt alle dem, der er foretaget med de i pkt. 2.5.1
definerede anslagspunkter, har givet et negativt resultat for sa vidt
angar afvigelser, som ikke overstiger nedenstdende grenser:

— hejst fem brudstykker med en leengde pa mellem 6 og 7,5 cm

— hgjst fire brudstykker med en lengde pa mellem 7,5 og 10 cm

og gentages pa et nyt preveemne, som er i overensstemmelse med
forskrifterne i pkt. 2.6.1, eller hvis afvigelser ligger inden for oven-
nevnte granser.
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2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.3.

3.13.1.

3.13.2.

3.1.4.

3.14.1.

3.1.4.2.

To provninger blandt dem, der er foretaget med de i pkt. 2.5.1
definerede anslagspunkter, har givet et negativt resultat for sa vidt
angdr afvigelser, som ikke overstiger de i pkt. 2.6.2.2 anferte
granser, men en ny serie provninger foretaget pd en ny serie prove-
emner er i overensstemmelse med forskrifterne i pkt. 2.6.1, eller ogsa
er der ikke mere end 2 preveemner i den nye serie, hvis afvigelser
ligger inden for de i pkt. 2.6.2.2 specificerede granser.

Safremt ovennavnte afvigelser konstateres, skal de anfores i
rapporten, og fotografier af de pagaldende dele af ruden vedlegges
denne.

MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED

Slagpreve med en kugle pa 227 g

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Materiale Vanskeligheds- indeks Farvning Vanskeligheds- indeks
Spejlglas 2 Farvelost 1
Floatglas 1 Tonet 2
Vinduesglas 1

Det andet sekundere kendetegn (tilstedevarelse af varmelegeme
eller ikke) tages ikke i betragtning.

Antal preveemner

Seks proveemner underkastes forseg for hver tykkelseskategori defi-
neret i pkt. 1.1.4 ovenfor.

Afprevningsmetode

Den anvendte afprevningsmetode er den i pkt. 2.1 i bilag III C
beskrevne.

Faldhgjden (fra kuglens nederste del til proveemnets overflade) er
den i felgende tabel angivne hegjde i forhold til rudens tykkelse:

Rudens nominelle tykkelse (e) Faldhejde

e < 3,5 mm 2,0 m + 5/~ 0 mm

3,5 mm <e 2,5 m+ 5/~ 0 mm

Fortolkning af resultaterne

Slagpreven med en kugle anses for at have givet et tilfredsstillende
resultat, safremt preveemnet ikke springer.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til den mekaniske modstands-
dygtighed, sdfremt mindst en af felgende betingelser er opfyldt:
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3.14.2.1.
3.1.4.2.2.

4.1.

hejst ét forseg har givet et negativt resultat

to prevninger har givet negative resultater, men en ny serie prov-
ninger udfert pd en ny serie pa seks preveemner giver positive
resultater.

OPTISKE EGENSKABER

Lysgennemgang

De i punkt 9.1 i bilag III C anferte forskrifter vedrerende den regel-
meassige transmissionskoefficient for lyset galder for ruder eller dele
af ruder med ensartet hardning, der findes pé steder, der spiller en
vesentlig rolle for fererens udsyn.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.2.

BILAG Il F

Forruder af almindeligt lamineret glas

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af almindeligt lamineret glas anses for at tilhore forskellige
typer, sifremt de er forskellige med hensyn til mindst ét af felgende
primare eller sekundere kendetegn.

De primaere kendetegn er:

Vare- eller fabriksmeerket

Form og dimensioner.

Forruder af almindeligt lamineret glas anses for at udgere en inte-
grerende del af en gruppe med hensyn til provningerne af mekaniske
egenskaber og af modstandsdygtigheden over for pavirkninger fra
omgivelserne.

Antallet af glaslag.

»e« er forrudens nominelle tykkelse, idet der tillades en fabrikations-
tolerance pa + 0,2 n mm af den nominelle verdi, hvor n er antallet af
forrudens glaslag.

Den nominelle tykkelse af mellemlaegget eller mellemlaggene.

Arten og typen af mellemlegget eller mellemlaggene (f.eks. PVB
eller andet mellemlag af plastmateriale).

De sekundeere kendetegn er:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlaegget eller mellemleggene
(farvelest eller tonet).

Glassets farvning (farvelost eller tonet).

Tilstedevearelse af varmelegeme eller ikke.

Tilstedevarelse af solfilterfilm eller ikke.

GENERELT

For forruder af almindeligt lamineret glas udferes provningerne med
undtagelse af dem, der vedrerer attraphoved (punkt 3.2) og de
optiske egenskaber, pa plane preveemner, som er preveudtaget af
allerede eksisterende forruder, eller som er fremstillet specielt. 1
begge tilfelde skal preveemnerne i enhver henseende vare absolut
repreesentative for de seriefremstillede forruder, for hvilke der
ansegges om komponenttypegodkendelse.

For hver provning opbevares preveemnerne mindst 4 timer ved en
temperatur pd 23 + 2 oC. Provningerne finder sted sa hurtigt som
muligt, efter at emnerne er taget ud af det rum, hvor de har varet
opbevaret.
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3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.2.
32.2.1.

3.222.

3.23.
3.23.1.

3.2.3.1.1.

323.1.2.

3.23.1.3.

323.1.3.1.

323132

323.2.

32321

32322

3.3.

3.3.2.
33.2.1.

PROVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Provning med attraphoved pa hel forrude

Antal preveemner

Fire proveemner af den serie ruder, som har den mindste udfoldede
overflade, og fire proveemner af den serie, som har den storste
udfoldede overflade, valgt i henhold til bestemmelserne i bilag III
M, underkastes prevninger.

Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3.3.2 i bilag III C beskrevne.
Faldhejden skal vaere 1,50 m + 0/~ 5 mm.

Fortolkning af resultaterne

Denne provning anses for at have givet et positivt resultat, safremt
folgende betingelser er opfyldt:

Proveemnet knuses, samtidig med at der opstér adskillige cirkelfor-
mede revner centreret omtrentligt om anslagspunktet, idet de
narmeste revner skal ligge hejst 80 mm fra anslagspunktet.

Glaslagene skal fortsat henge fast ved plastmellemlegget. Der
tillades en eller flere lgsninger af en bredde pa 4 mm pa hver side
af revnen uden for en cirkel med en diameter pda 60 mm med
centrum i anslagspunktet.

Pa anslagssiden:
ma mellemlaegget ikke blotlagges pa en overflade pa over 20 cm?

tillades der en beskadigelse af mellemlegget over en lengde pa
35 mm.

En serie preveemner, der er indsendt til typegodkendelse, anses for
tilfredsstillende med hensyn til prevning med attraphoved, safremt en
af folgende to betingelser er opfyldt:

Samtlige prevninger har givet et positivt resultat,

En prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie prov-
ninger udfert pad en ny serie preveemner giver positive resultater.

Prevning med attraphoved pa flade proveemner

Antal preveemner

Seks flade preoveemner, der méler 1 100 mm x 500 mm + 5/~ 2 mm,
afproves.

Afprovningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3.3.1 i bilag III C beskrevne.
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33.2.2.

3.3.3.
3.33.1.

3.33.1.1.

33.3.1.2.

3.3.3.1.3.

33.3.2.

333.2.1.

3.3.3.22.

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.
42.2.1.

4222.

4.23.
423.1.

423.2.

4.23.2.1.

4.23.2.2.

4.3.

Faldhgjden er 4 m + 25/~ 0 mm.

Fortolkning af resultaterne

Denne provning anses for at have givet et positivt resultat, safremt
folgende betingelser er opfyldt:

Proveemnet giver efter og knuses, samtidig med at der opstér adskil-
lige cirkelformede revner, centreret omtrentlig om anslagspunktet;

Beskadigelser i mellemlaegget tillades, pa betingelse af at dukkens
hoved ikke gér igennem preveemnet;

Ingen sterre glassplinter ma frigeres fra mellemlagget.

En serie preveemner, der er indsendt til typegodkendelse, anses for
tilfredsstillende med hensyn til prevning med attraphoved, séfremt en
af felgende to betingelser er opfyldt:

Samtlige prevninger har givet positive resultater,

En provning har givet et negativt resultat, men en ny serie prov-
ninger udfert pd en ny serie preveemner giver positive resultater.

PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Prove med kugle pa 2260 g

Antal preveemner

Der afproves seks kvadratiske proveemner med en kant pa
300 mm + 10/~ 0 mm.

Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 2.2 i bilag III C beskrevne.

Faldhgjden (fra kuglens nederste del til proveemnets overflade) er
4 m + 25 mm/~ 0 mm.

Fortolkning af resultaterne

Provningen anses for at have givet et positivt resultat, sdfremt kuglen
ikke gar igennem ruden i lebet af fem sekunder fra anslagstids-
punktet.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
betragtes som tilfredsstillende med hensyn til preven med en kugle
pa 2260 g, sifremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

Samtlige prevninger har givet et positivt resultat,

En prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie prov-
ninger udfert pd en ny serie preveemner giver positive resultater.

Prove med kugle pa 227 g

Vanskelighedsindeks for de sekundere kendetegn
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4.3.3.
4.3.3.1.

43.3.2.

43.4.
43.4.1.

43.4.2.

43.42.1.

43.422.

5.1

5.1.1.

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Antal preveemner

Der afproves tyve kvadratiske proveemner med en kant pa
300 mm + 10/~ 0 mm.

Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 2.1 i bilag III C beskrevne. Ti
preveemner afproves ved en temperatur pa + 40 + 2 °C og ti ved en
temperatur pa — 20 £ 2 °C.

Faldhejden for de forskellige tykkelseskategorier og massen af de
losrevne brudstykker er anfort i tabellen nedenfor:

+ 40 °C -20 °C
Proveemnets tykkelse Faldhejde Sw;;;ebtril?;;ekg isse Faldhejde Sw;;;eb?l?i;ekg isse
mm m (%) g m (%) g
e<45 9 12 8,5 12
45<e<55 10 15 9 15
55<e<65 11 20 9,5 20
e> 6,5 12 25 10 25

(*) Der tillades en tolerance pa + 25/~ 0 mm for faldhejden.

Fortolkning af resultaterne

Provningen anses for at have givet et positivt resultat, safremt
folgende betingelser er opfyldt:

— kuglen gér ikke igennem preveemnet,

— proveemnet knuses ikke i flere stykker,

— er mellemlagget ikke revnet, md vegten af de brudstykker, som
har revet sig los pa den side af glasset, der er modsat anslags-
punktet, ikke overstige de relevante vaerdier, der er specificeret i
punkt 4.3.3.2.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til preven med en kugle pa
227 g, safremt den ene af folgende to betingelser er opfyldt:

mindst otte prevninger, der er udfert ved hver af prevningstempera-
turerne, giver et positivt resultat,

mere end to prevninger ved hver af prevningstemperaturerne har
givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger, udfert pa en
ny serie preveemner, giver positive resultater.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR
PAVIRKNINGER FRA OMGIVELSERNE

Slidpreve

Vanskelighedsindeks og afprevningsmetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag IIl C anvendes, idet prevningen
foregar i lobet af 1 000 kredsleb.



2009L0144 — DA — 01.07.2013 — 004.001 — 108

5.2.

5.3.

Fortolkning af resultaterne

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til
modstandsdygtigheden mod slid, safremt lysspredningen som folge
af slid af preveemnet ikke overstiger 2 %.

Prevning af modstandsdygtighed ved hej temperatur

Forskrifterne i punkt 5 i bilag III C anvendes.

Provning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger

Generel forskrift

Denne prevning udferes kun, safremt laboratoriet finder det nedven-
digt i betragtning af de foreliggende oplysninger vedrerende mellem-
leegget.

Forskrifterne i punkt 6 i bilag III C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden mod fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag III C anvendes.

OPTISKE EGENSKABER

De i punkt 9 i bilag III C anferte forskrifter vedrerende de optiske
egenskaber gelder for alle typer forruder.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.2.

2.3.

BILAG Il G

Ruder af lamineret glas, bortset fra forruder (')

DEFINITION AF TYPEN

Ruder af lamineret glas bortset fra forruder anses for at tilhere flere
typer, safremt de er forskellige med hensyn til mindst ét af folgende
primaere eller sekundere kendetegn.

De primzere kendetegn er folgende:
vare- eller fabriksmerket
den tykkelseskategori for ruden, hvori den nominelle tykkelse »e« ligger,

idet der tillades en fabrikationstolerance pd + 0,2 n mm, hvor »n« er
antallet af glaslag:

— Kategori I: e < 5,5 mm
— Kategori II: 5,5 mm < e < 6,5 mm
— Kategori III: 6,5 mm < e.

den nominelle tykkelse af mellemlagget eller mellemlaggene

arten og typen af mellemlegget eller mellemlaeggene, f.eks. PVB eller
andet mellemleg af plastmateriale

enhver szrlig behandling, som et af glaslagene kan have varet under-
kastet.

De sekundzere kendetegn er folgende:

materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

farvningen af mellemlagget (farvelost eller tonet, helt eller delvis)

glassets farvning (farvelest eller tonet).

GENERELT

For sa vidt angar ruder af almindeligt lamineret glas bortset fra forruder
udferes prevningerne pé plane preveemner, som enten er skaret ud af
rigtige ruder eller specielt fremstillet. I begge tilfelde skal proveemnerne
i enhver henseende vare absolut reprasentative for den produktion af
ruder, for hvilken der anseges om komponenttypegodkendelse.

For hver prevning opbevares proveemnerne af lamineret glas mindst 4
timer ved en temperatur pa 23 + 2 oC. Provningerne udferes pa prove-
emnerne, sa snart disse er taget ud af den beholder, hvori de har varet
opbevaret.

Den rude, der er indsendt til komponenttypegodkendelse, anses for at
opfylde bestemmelserne i dette bilag, safremt den har samme sammen-
setning som en forrude, der allerede er typegodkendt i henhold til
bestemmelserne i bilag III F, III H eller III 1.

(') Denne type ruder af lamineret glas kan ligeledes anvendes som forruder i traktorer.
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3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.22.

4.1.

4.2.

PROVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Antal preveemner

Der afproves seks flade proveemner, som maler 1 100 mm x 500 mm
(+ 25/~ 0 mm)

Afprevningsmetode
Den anvendte metode er den i punkt 3 i bilag III C beskrevne.

Faldhgjden er 1,50 m + 0 mm/~ 5 mm (denne faldhejde forhejes til
4 m + 25 mm/~ 0 mm for ruder, der anvendes som traktorforruder).

Fortolkning af resultaterne
Denne prevning anses for at have givet tilfredsstillende resultater,

safremt folgende betingelser er opfyldt:

Proveemnet giver efter og knuses, idet der opstar adskillige cirkelfor-
mede revner, centreret omtrentligt om anslagspunktet

Mellemlegget kan vare beskadiget, med dukkens hoved ma ikke ga
igennem

Ingen sterre glassplinter md frigeres fra mellemlegget.

En serie proveemner, der afpreves med henblik p&d komponenttypegod-
kendelse, anses for tilfredsstillende med hensyn til prevningen med
attraphoved, safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

Alle prevninger har givet positive resultater, eller

en prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger
udfert pa en ny serie preveemner giver positive resultater.

MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED. SLAGPR@VE MED EN
KUGLE PA 227 g

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Antal preveemner

Der afproves fire flade kvadratiske proveemner pa 300 mm
(+ 10/~ 0 mm).
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44.

44.1.

4.4.2.

442.1.

4422,

5.2.

Afproevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 2.1 i bilag III C beskrevne.

Faldhejden (fra kuglens nederste del til proveemnets overflade) er anfort
i folgende tabel i forhold til den nominelle tykkelse.

Nominel tykkelse Faldhejde
e < 5,5 mm 5 m
55 mm < e <6,5 mm 6 m + 25 mm/~ Omm
6,5 mm < e 7 m

Fortolkning af resultaterne

Slagpreven med kuglen anses for at give et tilfredsstillende resultat,
safremt folgende betingelser er opfyldt:

— kuglen gar ikke igennem preoveemnet,

— proveemnet knuses ikke i flere stykker,

— den samlede vagt af de fa stykker, der kan dannes pa den modsatte
side af anslagspunktet, overstiger ikke 15 g.

En serie proveemner, der afproves, anses for tilfredsstillende med hensyn
til den mekaniske modstandsdygtighed, séfremt en af folgende betin-
gelser er opfyldt:

Alle prevningerne har givet et positivt resultat, eller

hejst to prevninger har givet et negativt resultat, men en ny serie prov-
ninger udfert pa en ny serie proveemner giver positive resultater.

MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR PAVIRKNINGER FRA
OMGIVELSERNE

Provning af modstandsdygtighed over for slid

Vanskelighedsindeks og afprevningsmetode

Forskrifterne i1 punkt 4 i bilag III C anvendes, idet prevningen foregér i
lobet af 1 000 kredslab.

Fortolkning af resultaterne

Sikkerhedsruden anses for tilfredsstillende med hensyn til modstands-
dygtigheden mod slid, safremt lysspredningen som folge af slid af
preveemnet ikke overstiger 2 %.

Varmebestandighedsprevning

Forskrifterne i punkt 5 i bilag III C anvendes.
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5.3.

5.4.

5.4.1.

6.1.

Prevning af modstandsdygtigheden over for lyspavirkninger

Generel forskrift

Denne provning udferes kun, safremt laboratoriet finder det nedvendigt i
betragtning af de foreliggende oplysninger vedrerende mellemlegget.

Forskrifterne i punkt 6 i bilag III C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden mod fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag III C anvendes.

OPTISKE EGENSKABER

Lysgennemgang

De i punkt 9.1 i bilag III C anferte forskrifter vedrerende den regel-
massige transmissionskoefficient for lyset geelder for ruder eller dele af
ruder, der findes pé steder, af afgerende betydning for fererens udsyn.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

BILAG Il H

Forrude af behandlet lamineret glas

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af behandlet lamineret glas anses for at tilhere forskellige
typer, safremt de er forskellige med hensyn til mindst ét af felgende
primare eller sekundare kendetegn.

De primzare kendetegn er folgende:

Vare- eller fabriksmaerket.

Form og dimensioner.

Forruder af behandlet lamineret glas anses for at vaere en del af en
enkelt gruppe for sa vidt angér prevningerne af brud, mekaniske egen-
skaber og af modstandsdygtigheden over for pavirkninger fra omgivel-
serne.

Antallet af glaslag.

»e« er forrudens nominelle tykkelse, idet der tillades en fabrikations-
tolerance pa £+ 0,2 n mm af den nominelle veerdi, hvor »n« er antallet
af forrudens glaslag.

Den sarlige behandling, som et eller flere glaslag kan have vearet
underkastet.

Den nominelle tykkelse af mellemlegget eller mellemlaeggene.

Arten og typen af mellemlaegget eller mellemleggene (f.eks. PVB eller
andet mellemlag af plastmateriale).

De sekundzere kendetegn er folgende:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlagget eller mellemlaggene (farve-
lost eller tonet).

Glassets farvning (farvelest eller tonet).

Tilstedevaerelse af varmelegeme eller ikke.

Tilstedevearelse af solfilterfilm eller ikke.

GENERELT

For forruder af behandlet lamineret glas udferes prevningerne med
undtagelse af dem, der vedrerer attraphoved pa hel forrude og de
optiske egenskaber, pa preveemner og/eller plane preveemner, som
er fremstillet specielt til dette formal. Proveemnerne skal imidlertid i
enhver henseende veare absolut reprasentative for de seriefremstillede
forruder, for hvilke der anseges om komponenttypegodkendelse.
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2.2.

3.1

3.2

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

45.1.1.

4.5.1.1.1.

For hver prevning opbevares proveemnerne mindst 4 timer ved en
temperatur pd 23 + 2 °C. Provningerne udferes si hurtigt som
muligt, efter at proveemnerne er taget ud af den beholder, hvori de
har veret opbevaret.

FORESKREVNE PROVNINGER

Forruder af behandlet lamineret glas underkastes:

De provninger, der er foreskrevet i bilag III F for almindelige lami-
nerede forruder.

Den brudprevning, der er beskrevet i punkt 4 nedenfor.

BRUDPROVNING

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Materiale Vanskelighedsindeks
Spejlglas 2
Floatglas 1
Vinduesglas 1

Antal preveemner eller stikprever

Et proveemne pd 1100 mm % 500 mm + 5 mm/~ 2 mm eller en
stikprove for hvert anslagspunkt afproves.

Afprovningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 1 i bilag III C beskrevne.

Anslagspunkt(er)

Ruden skal slas pa hver af de udvendige behandlede glaslag i prove-
emnets eller stikprovens centrum.

Fortolkning af resultaterne

Brudprevningen anses for hvert anslagspunkt for at have givet et
positivt resultat, safremt den samlede overflade af de brudstykker,
der er lig med 2 cm?2 eller derover, i det i punkt 2.3.2 i bilag III D
definerede rektangel, udger mindst 15 % af rektanglets overflade.

I tilfeelde af stikprove:

Rektanglets centrum er beliggende i en cirkel med en radius pa 10 cm,
der er centreret i referencepunktets projektion, som defineret i
punkt 1.2 i bilag I til direktiv 2008/2/EF.
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4.5.1.1.2.

4.5.1.1.3.

4.5.1.2.

4.5.2.1.
4522.

For traktorer, hvor det ikke er muligt at bestemme referencepunktet,
skal udsynszonens position angives i preverapporten.

Hojden af ovennavnte rektangel kan nedsattes til 15 ¢cm for forruder
med en hejde pa under 44 cm, eller hvis monteringsvinkel er mindre
end 15° i forhold til den lodrette linje, og det procentvise udsyn skal
vare lig med 10 % af overfladen af det tilsvarende rektangel.

I tilfeelde af proveemne er rektanglets centrum beliggende pa prove-
emnets storste akse, 450 mm fra en af kanterne.

Proveemnet eller proveemnerne eller stikpreven eller stikproverne, der
er indsendt til komponenttypegodkendelse, anses for tilfredsstillende
med hensyn til brudprevningen, safremt en af folgende betingelser er
opfyldt:

Provningen har givet et positivt resultat for hvert anslagspunkt, eller

efter at provningen er blevet gentaget pa en ny serie af fire preveemner
for hvert anslagspunkt, for hvilket den forst gav et negativt resultat,
giver de fire nye prevninger, der udferes pa de samme punkter, alle et
positivt resultat.
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2.1.

2.2.

BILAG 11 1

Sikkerhedsrude med en overflade af plastmateriale pa indersiden

Materialerne til sikkerhedsruden som defineret i bilag III D til III H skal,
safremt de pa indersiden er bekledt med et lag af plastmateriale, vaere i
overensstemmelse med nedenstadende forskrifter, som fojes til forskrifterne
i de relevante bilag.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD SLID

Vanskelighedsindeks og afprevningsmetode

Bekladningen af plastmateriale skal afpreves i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 4 i bilag III C i en periode pa 100 kredsleb.

Fortolkning af resultaterne

Bekladningen af plastmateriale anses for tilfredsstillende med hensyn til
modstandsdygtigheden mod slid, séfremt lysspredningen som felge af slid
af proveemnet ikke overstiger 4 %.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD FUGT

For si vidt angdr herdede sikkerhedsruder med en overflade af plastma-
teriale foretages en prevning af modstandsdygtigheden mod fugt.

Forskrifterne i punkt 7 i bilag III C anvendes.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD TEMPERATU-
RANDRINGER

Forskrifterne i punkt 8 i bilag III C anvendes.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD ILD

Forskrifterne i punkt 10 i bilag III C anvendes.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD KEMISKE
STOFFER

Forskrifterne i punkt 11 i bilag III C anvendes.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

BILAG 111 J

Forruder af plexiglas

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af plexiglas anses for at tilhore forskellige typer, safremt de
er forskellige med hensyn til mindst ét af felgende primere eller
sekundere kendetegn.

De primare kendetegn er:

Vare- eller fabriksmeerket.

Form og dimensioner.

Forruder af plexiglas anses for at udgere en integrerende del af en
gruppe med hensyn til prevningerne af mekaniske egenskaber og af
modstandsdygtigheden over for pavirkninger fra omgivelserne, af
modstandsdygtigheden mod temperaturandringer, og modstandsdyg-
tigheden mod kemiske stoffer.

Antallet af plastlag.

»e« er forrudens nominelle tykkelse, idet der tillades en fabrikations-
tolerance pa + 0,2 n mm.

Den nominelle tykkelse af glaslaget.

Den nominelle tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som
mellemlag.

Arten og typen af det/de plastlag, der fungerer som mellemlag,
(f.eks. PVB eller andet) og af plastlaget pa indersiden.

Enhver sarlig behandling, som ruden kan have varet underkastet.

De sekundeere kendetegn er:

Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas).

Hel eller delvis farvning af mellemlaegget eller mellemleggene
(farvelost eller tonet).

Glassets farvning (farvelest eller tonet).

Tilstedevarelse af varmelegeme eller ikke.

Tilstedevarelse af solfilterfilm eller ikke.

GENERELT

For forruder af plexiglas udferes prevningerne med undtagelse af
dem, der vedrerer attraphoved (punkt 3.2) og de optiske egenskaber,
pé plane preveemner, som er proveudtaget af allerede eksisterende
forruder, eller som er fremstillet specielt. I begge tilfeelde skal prove-
emnerne i enhver henseende vare absolut repraesentative for de serie-
fremstillede forruder, for hvilke der anseges om komponenttypegod-
kendelse.
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2.2.

3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.2.
3.2.2.1.

3222,

3.2.3.
3.23.1.

323.1.1.

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

3.23.2.

32321

32322,

3.3.

33.2.
33.2.1.

33.2.2.

For hver provning opbevares preveemnerne mindst 4 timer ved en
temperatur pd 23 + 2 °C. Provningerne finder sted sd hurtigt som
muligt, efter at emnerne er taget ud af det rum, hvor de har veret
opbevaret.

PROVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundeere kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Prevning med attraphoved pa hel forrude.

Antal preveemner

Fire proveemner af den serie ruder, som har den mindste udfoldede
overflade og fire proveemner af den serie, som har den sterste udfol-
dede overflade, valgt i henhold til bestemmelserne i bilag Il M,
underkastes prevninger.

Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3.3.2 i bilag III C beskrevne.
Faldhgjden skal veaere 1,50 m + 0/~ 5 mm.

Fortolkning af resultaterne
Denne prevning anses for at have givet et positivt resultat, sdfremt

folgende betingelser er opfyldt:

Glaslaget knuses, samtidig med at der opstér adskillige cirkelformede
revner centreret omtrentligt om anslagspunktet, idet de narmeste
revner skal ligge hejst 80 mm fra anslagspunktet.

Glaslaget skal fortsat haenge fast ved plastmellemlaegget. Der tillades
en eller flere losninger af en bredde pa 4 mm pa hver side af revnen
uden for en cirkel med en diameter pa 60 mm med centrum i anslags-
punktet.

Der tillades en beskadigelse af mellemlegget over en laengde pa
35 mm pa anslagssiden.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til prevning med attraphoved,
safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

Samtlige prevninger har givet et positivt resultat, eller

en prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger
udfert pd en ny serie preveemner giver positive resultater.

Proevning med attraphoved pa flade preveemner

Antal preveemner

Seks flade preveemner, der méler 1 100 mm x 500 mm + 5 mm/—
2 mm, afpreves.

Afprevningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3.3.1 i bilag III C beskrevne.

Faldhgjden er 4 m + 25 mm/~ 0 mm.
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3.3.3.
33.3.1.

33.3.1.1.

3.3.3.1.2.

3.3.3.1.3.

33.3.2.

33.3.2.1.

333.2.2.

4.1.

4.2.

5.1

5.1.1.
5.1.1.1.

5.1.2.
5.1.2.1

5.2.

5.3.

5.4.

5.5

Fortolkning af resultaterne

Denne preovning anses for at have givet et positivt resultat, safremt
folgende betingelser er opfyldt:

Glaslaget giver efter og knuses, samtidig med at der opstar adskillige
cirkelformede revner centreret omtrentlig om anslagspunktet;

Beskadigelser i mellemlaegget tillades, men dukkens hoved ma ikke
gé igennem proveemnet.

Ingen sterre glassplinter ma frigeres fra mellemlaegget.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til prevning med attraphoved,
safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

Samtlige prevninger har givet et positivt resultat,

En provning har givet et negativt resultat, men en ny serie provninger
udfert pd en ny serie proveemner giver positive resultater.

PROVNING AF MEKANISK MODSTANDSDYGTIGHED

Vanskelighedsindeks, afprovningsmetode og fortolkning af resul-
taterne:

Forskrifterne i punkt 4 i bilag III F anvendes

Tredje betingelse i punkt 4.3.4.1 i bilag III F falder bort.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHED MOD PA VIRK-
NINGER FRA OMGIVELSERNE

Prevning af modstandsdygtighed mod slid
Provning af modstandsdygtighed mod slid pa ydersiden

Forskrifterne i punkt 5.1 i bilag III F anvendes.

Provning af modstandsdygtighed mod slid pa indersiden

Forskrifterne i punkt 2 i bilag III I anvendes.

Prevning af modstandsdygtighed ved hej temperatur

Forskrifterne i punkt 5 i bilag III C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden mod lyspavirkninger

Forskrifterne i punkt 6 i bilag III C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden mod fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag III C anvendes.

Provning af modstandsdygtigheden over for temperaturzen-
dringer

Forskrifterne i punkt 8 i bilag III C anvendes.
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OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9 i bilag III C om optiske egenskaber anvendes
for hver type forrude.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD ILD

Forskrifterne i punkt 10 i bilag III C anvendes.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD KEMISKE
STOFFER

Forskrifterne i punkt 11 i bilag III C anvendes.
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BILAG IIl K

Ruder af plexiglas bortset fra forruder ()

1. DEFINITION AF TYPEN

Ruder af plexiglas bortset fra forruder anses for at tilhere forskellige
typer, séfremt de er forskellige med hensyn til mindst ét af de primere
eller sekundaere kendetegn:

1.1. De primeere kendetegn er felgende:

1.1.1. Vare- eller fabriksmaerket

1.1.2. Den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse »e« ligger, idet
der tillades en fabrikations tolerance pa + 0,2 mm:

— Kategori I: e < 3,5 mm
— Kategori 1I: 3,5 mm <e <45 mm
— Kategori III: 45 mm < e
1.1.3.  Den nominelle tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlag

1.1.4. Rudens nominelle tykkelse

1.1.5. Typen af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg (f. eks. PVB
eller andet plastmateriale) og af det plastlag, der sidder pa indersiden.

1.1.6. Enhver sarlig behandling, som glaslaget kan have varet underkastet.

1.2 De sekundzre kendetegn er folgende:

1.2.1. Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

1.2.2. Farvning, helt eller delvis, af alle plastlag (farvelest eller tonet)

1.2.3. Glassets farvning (farvelost eller tonet)
2. GENERELT
2.1. For sa vidt angar ruder af plexiglas bortset fra forruder udferes prov-

ningerne pé plane preveemner, som enten er skiret ud fra normale
ruder eller specielt fremstillet. I begge tilfeelde skal preveemnerne i
enhver henseende vare absolut reprasentative for den produktion af
ruder, for hvilken der anseges om komponenttypegodkendelse.

2.2. For hver provning opbevares proveemnerne af plexiglas mindst 4 timer
ved en temperatur pa 23 + 2 oC. Provningerne finder sted s& hurtigt
som muligt, efter at emnerne er taget ud af den beholder, hvori de har
varet opbevaret.

(') Denne type ruder af plexiglas kan ligeledes anvendes som forruder i traktorer.
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2.3.

3.1

3.2.

3.4.

3.4.1.

34.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.22.

4.1.

Den rude, der er indsendt til komponenttypegodkendelse, anses for at
opflyde bestemmelserne i narverende bilag, safremt den har samme
sammenstning som en forrude, der allerede er typegodkendt i over-
ensstemmelse med bestemmelserne i bilag III J.

PROVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

De sekund®re kendetegn tages ikke i betragtning

Antal preveemner

Der afproves seks plane proveemner, som maler 1 100 mm x 500 mm
(+ 5 mm/- 2 mm).

Afprovningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3 i bilag III C beskrevne.

Faldhegjden er 1,50 m + 0 mm/~ 5 mm (faldhgjden oges til
4 m + 25 mm/~ 0 mm, nar det drejer sig om ruder, der anvendes
som forruder pa traktorer).

Fortolkning af resultaterne

Denne provning anses for at have givet et positivt resultat, safremt
folgende betingelser er opfyldt:

Glaslaget knuses, idet der opstar adskillige revner.
igennem.
Der ma ikke frigeres storre glassplinter fra mellemlegget.

En serie proveemner, der er indsendt til komponenttypegodkendelse,
anses for tilfredsstillende med hensyn til prevningen med attraphoved,
safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

Alle prevninger har givet et positivt resultat, eller

en prevning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger
udfert pa en ny serie preveemner giver positive resultater.

PROVNING AF DEN MEKANISKE MODSTANDSDYGTIGHED —
SLAGPROVE MED EN KUGLE PA 227 ¢

Forskrifterne i punkt 4 i bilag III G anvendes med undtagelse af
tabellen i punkt 4.3.2, som erstattes af folgende:

Nominel tykkelse Faldhejde
e < 3,5 mm 5m
3,5 mm < e <45 mm 6 m + 25 mm/ 0 mm

e > 4,5 mm 7 m
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4.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Bestemmelserne i tredje led i punkt 4.4.1 i bilag III G gelder imidlertid
ikke.

MODSTANDSDYGTIGHED MOD PAVIRKNINGER FRA OMGI-
VELSERNE

Slidpreve

Slidpreve pé ydersiden

Forskrifterne i punkt 5.1 i bilag III G anvendes.
Slidpreve pa indersiden

Forskrifterne i punkt 2.1 i bilag III I anvendes.

Prevning ved hej temperatur

Forskrifterne i punkt 5 i bilag III C anvendes.

Provning af modstandsdygtigheden mod lyspavirkninger

Forskrifterne i punkt 6 i bilag III C anvendes.

Provning af modstandsdygtigheden mod fugt

Forskrifterne i punkt 7 i bilag III C anvendes.

Prevning af modstandsdygtigheden over for temperaturzndringer

Forskrifterne i punkt 8 i bilag III C anvendes.

OPTISKE EGENSKABER

De i punkt 9.1 i bilag III C anferte forskrifter vedrerende den regel-
messige transmissionskoefficient for lyset gaelder for ruder eller dele af
ruder, som findes pé steder af afgerende betydning for fererens udsyn.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD ILD
Forskrifterne i punkt 10 i bilag III C anvendes.

PROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN MOD KEMISKE
STOFFER

Forskrifterne i punkt 11 i bilag III C anvendes.
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1.2.

1.2.1.

2.2.

2.3.

3.1

3.2

BILAG 1II L

Dobbeltruder

DEFINITION AF TYPEN

Dobbeltruder anses for at tilhere forskellige typer, siafremt de er
forskellige med hensyn til mindst ét af felgende primare eller sekun-
dere kendetegn:

De primzre kendetegn er:

Fabriks- eller varemerke

Sammensatningen af dobbeltruden (symmetrisk, asymmetrisk)

Typen af hver af ruderne, som defineret i punkt 1 i bilag III E, IIl G
eller III K

Den nominelle bredde af rummet mellem de to ruder

Fastgorelsestypen (organisk, glas-glas eller glas-metal)

De sekundare kendetegn er:

De sekundare kendetegn for hver af ruderne som defineret i punkt 1.2 i
bilag III E, IIIG og III K.

GENERELT

Hver af ruderne i dobbeltruden skal dels vere typegodkendt og dels
underkastet kravene i det bilag, som galder for den (bilag III E, Il G
eller 11 K).

De provninger, der udferes pa dobbeltruder med en nominel bredde for
mellemrummet »e«, anses for at gelde for alle dobbeltruder med de
samme kendetegn og en nominel bredde af mellemrummet »e« =+
3 mm. Ved komponenttypegodkendelse skal ansegeren imidlertid frem-
leegge den prove, der har det mindste mellemrum, og den, der har det
storste mellemrum.

1 forbindelse med dobbeltruder med mindst én rude af lamineret glas
eller af plexiglas opbevares proverne inden forseget i mindst 4 timer
ved en temperatur pd 23 £+ 2 °C. Provningerne udferes, sd snart prove-
emnerne er taget ud af beholderen, hvori de har veret opbevaret.

PROVNING MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Ingen af de sekundere kendetegn tages i betragtning.

Antal preveemner

Seks proveemner pa (1 100 mm x 500 mm) + 5 mm/— 2 mm afpreves
for hver af rudernes tykkelseskategori og hver mellemrumsbredde som
defineret i punkt 1.1.4 ovenfor.
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3.3.

3.3.1.
3.3.2.
3.3.3.

3.4.

3.4.1.

3.42.

3.4.2.1.

3.4.22.

3.4.23.

3.43.

3.43.1.
3.43.2.

3.43.3.

3.434.

3.44.

3.4.4.1.
3.4.4.2.

Afprovningsmetode

Den anvendte metode er den i punkt 3 i bilag III C beskrevne.
Faldhgjden er 1,50 m + 0/~ 5 mm.

Séfremt der er tale om en asymmetrisk dobbeltrude, udferes der tre
prevninger pa den ene flade og tre prevninger pd den anden flade.

Fortolkning af resultaterne

Dobbeltrude bestdende af to ruder af glas med ensartet hardning:

Provning anses for at have givet et positivt resultat, safremt de to
elementer knuses.

Dobbeltrude bestaende af to ruder af lamineret glas bortset fra forrude:

Prevningen anses for at have givet et positivt resultat, sifremt folgende
betingelser er opfyldt:

preveemnets to elementer giver efter og knuses, idet der opstar adskil-
lige cirkelformede revner centreret omtrentligt om anslagspunktet;

revner 1 mellemlegget (eller mellemlaggene) er tilladt, men dukkens
hoved ma ikke kunne gé igennem;

der méa ikke lesrives nogen store glassplinter fra mellemlegget;

Dobbeltrude bestdende af en rude af glas med ensartet haerdning og en
rude af lamineret glas eller plexiglas bortset fra forrude:

Prevningen anses for at have givet et positivt resultat, sifremt folgende
betingelser er opfyldt:

ruden af hardet glas knuses;

ruden af lamineret glas eller plexiglas giver efter og knuses, idet der
opstar adskillige cirkelformede revner centreret omtrentligt om anslags-
punktet;

mellemlegget (eller mellemlaeggene) kan revne, men dukkens hoved
ma ikke ga igennem;

der ma ikke losrives nogen sterre glassplinter fra mellemlaegget.

En serie proveemner indsendt til komponenttypegodkendelse anses for
at vere tilfredsstillende med hensyn til prevningen med attraphoved,
safremt en af folgende to betingelser er opfyldt:

alle provninger har givet et positivt resultat;

en provning har givet et negativt resultat, men en ny serie prevninger
udfert pd en ny serie proveemner giver positive resultater.

OPTISKE EGENSKABER

De i punkt 9.1 i bilag III C anferte forskrifter vedrerende lysgennem-
gang gelder for dobbeltruder eller dele af dobbeltruder, som er anbragt
pé steder af afgerende betydning for forerens udsyn.
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BILAG Il M

Gruppeinddeling af forruder til brug ved prevningerne med henblik pa

1.1.

1.2.

1.3.

6.1.

6.2.

komponenttypegodkendelse af disse

Folgende elementer tages i betragtning:

Forrudens udfoldede flade,

Segmenthejden,

Krumningen.

En gruppe bestér af en tykkelseskategori.

Klassificeringen foregér i stigende rakkefolge efter de udfoldede
fladers sterrelse. Udvalgelsen angdr de fem sterste og de fem

mindste, idet der tildeles folgende point:

1 til den storste 1 til den mindste

2 til den umiddelbart 2 til den umiddelbart over 1
under 1

3 til den umiddelbart 3 til den umiddelbart over 2
under 2

4 til den umiddelbart 4 til den umiddelbart over 3
under 3

5 til den umiddelbart 5 til den umiddelbart over 4
under 4

Pointtildelingen vedrerende segmenthejderne er folgende i hver af de

to serier, der er defineret i punkt 3:

1 til den sterste segmenthejde,
2 til den umiddelbart lavere,

3 til den umiddelbart under foregaende verdi osv.

Pointtildelingen vedrerende veaerdierne for krumningsradius
folgende i hver af de to serier, der er defineret i punkt 3:

1 til den mindste krumningsradius,
2 til den umiddelbart hgjere radius,

3 til den umiddelbart over den foregaende radius osv.

€r

Pointene sammentalles for hver forrude i de to serier, der er defineret

i punkt 3.

De i bilag III D, III F, III H, III T eller III J definerede fuldsteendige
provninger foretages pd den forrude i de fem sterste og den forrude i

de fem mindste, som har det mindste samlede tal.

De ovrige forruder i samme serie afpreves med henblik pa kontrol af

de optiske egenskaber, som er defineret i punkt 9 i bilag III C.
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9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.
9.3.1.1.
9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
93.1.1.4.
9.3.1.1.5.
9.3.1.2.

9.3.1.2.1.
9.3.1.2.2.
9.3.1.2.3.
9.3.1.2.4.
9.3.1.3.

9.3.14.

Visse forruder, hvis parametre med hensyn til form og/eller krum-
ningsradius viser betydelige forskelle i forhold til de ekstreme
tilfeelde i den udvalgte gruppe, kan ligeledes afproves, safremt prove-
instansen mener, at disse parametre risikerer at fa alvorlige negative
virkninger.

Graenserne for gruppen fastsettes i forhold til forrudernes udfoldede
overflader. Safremt en forrude, der skal gennemgé typegodkendelses-
proceduren for en givet type har en foldet overflade, der ikke svarer
til de fastsatte graenser og/eller en betydeligt storre segmenthgjde eller
en betydelig mindre krumningsradius, skal den anses for at tilhere en
ny type og underkastes supplerende prevninger, safremt den tekniske
instans finder det teknisk nedvendigt i betragtning af de foreliggende
informationer vedrerende produktet og det anvendte materiale.

Séfremt en anden forrudemodel pa et senere tidspunkt skulle blive
produceret af indehaveren af en komponenttypegodkendelse i en alle-
rede typegodkendt tykkelseskategori:

skal det kontrolleres, om den kan omfattes af de fem storste eller de
fem mindste, der er udtaget til komponenttypegodkendelse i den
pagaldende gruppe;

pointtildelingen skal foretages pa ny i henhold til den i punkt 3, 4
og 5 definerede fremgangsmade;

safremt summen af de tildelte point til forruden, der er indgrupperet
blandt de fem storste eller de fem mindste:

er den laveste, skal der foretages folgende prevninger:
For sa vidt angar forruder af hardet glas:

brud

prevning med attraphoved

optisk forvrengning

separation af sekunderbilledet

lysgennemgang

For sa vidt angar forruder af almindeligt lamineret glas eller plexi-
glas:

prevning af attraphoved
optisk forvrengning
separation af sekunderbilledet
lysgennemgang

For sd vidt angar forruder af behandlet lamineret glas, de i
punkt 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 og 9.3.1.2 foreskrevne prevninger.

For de plastbeklaedte forruders vedkommende, alt efter omstendighe-
derne, de i punkt 9.3.1.1 eller 9.3.1.2 foreskrevne prevninger.

I modsat fald skal der kun foretages de planlagte prevninger for at
kontrollere de optiske egenskaber som defineret i punkt 9 i
bilag III C.



2009L0144 — DA —01.07.2013 — 004.001 — 128

BILAG IIl N

Mailing af segmenthgjderne og anslagspunkternes placering

Figur 1 — Bestemmelse af segmenthegjden »h«

For ruder med enkel krumning skal segmenthejden vare: maksimalt h;.

For ruder med dobbelt krumning skal segmenthgjden vere: maksimalt h; + h,.
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Figur 2 — Foreskrevne anslagspunkter for forruder
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t 30 mm

30 mm

3a) Plade af planglas

3b) Plade af planglas

30 mm

30 ©°

3c) Plade af buer glas

Figur 3a), 3b) og 3c) — Foreskrevne anslagspunkter for ruder af
glas med ensartet haerdning

De i figur 3a), 3b) og 3c) viste punkter 2 er eksempler pa placeringen af det i
punkt 2.5 i bilag III E foreskrevne punkt 2.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

1.7.

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.23.

2.23.1.

2232.

BILAG 11l O

Kontrol af produktionens overensstemmelse

DEFINITIONER

I nerverende bilag forstas ved:
»produkttype« alle ruder med de samme primaere kendetegn;

»tykkelsesklasse« alle de ruder, hvis forskellige dele har samme
tykkelse inden for de tilladte tolerancer;

»produktionsenhed« alle de produktionsmidler for en eller flere rude-
typer, som har samme geografiske beliggenhed; den kan omfatte flere
fabrikationskaeder;

»skift« en produktionsperiode pad den samme fabrikationskeede i lobet
af arbejdsdagen;

»produktionskampagne« en fortsat periode med fabrikation af samme
type produkt pd samme fabrikationskeede;

»Ps« antallet af ruder af samme produkttype fremstillet af samme skift;

»Pr« antallet af ruder af samme produkttype fremstillet under en
produktionskampagne.

PROVNINGER

Der foretages folgende prevninger af ruderne:

Forruder af heerdet glas

Brudprevning i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 2 i
bilag III D.

Maling af lysgennemgang i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 9.1 i bilag III C.

Afprovning af optisk forvrangning i overensstemmelse med forskrif-
terne i punkt 9.2 i bilag Il C.

Provning af adskillelse af sekundarbilledet i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 9.3 i bilag III C.

Ruder af glas med ensartet hzerdning

Brudprevning i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 2 i
bilag III E.

Maling af lysgennemgang i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 9.1 i bilag III C.

For ruder, der anvendes som forruder:

Afprevning af optisk forvreengning i overensstemmelse med forskrif-
terne i punkt 9.2 i bilag III C.

Provning af adskillelse af sekunderbilledet i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 9.3 i bilag III C.
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2.3.

23.7.1.

23.7.2.

23.7.3.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.4.1.

2.4.42.

2.4.4.3.

2.4.5.

2.5.

2.6.

Forruder af almindeligt lamineret glas og forruder af plexiglas

Provning med attraphoved i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 3 i bilag III F.

Slagpreve med kugle pa 2 260 g i overensstemmelse med forskrifterne
i punkt 4.2 i bilag III F og punkt 2.2 i bilag III C.

Provning af modstandsdygtighed ved hej temperatur i overensstem-
melse med forskrifterne i punkt 5 i bilag IIT C.

Miling af lysgennemgang i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 9.1 i bilag III C.

Afpreovning af optisk forvrangning i overensstemmelse med forskrif-
terne i punkt 9.2 i bilag III C.

Provning af adskillelse af sekunderbilledet i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 9.3 i bilag III C.

Udelukkende for forruder af plexiglas.

Provning af modstandsdygtigheden mod slid i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 2.1 i bilag III L.

Provning af modstandsdygtigheden mod fugt i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 3 i bilag III 1.

Provning af modstandsdygtigheden mod kemiske stoffer i overensstem-
melse med forskrifterne i punkt 11 i bilag III C.
Ruder af almindeligt lamineret glas og af plexiglas bortset fra

forruder

Slagpreve med kugle pa 227 g i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 4 i bilag III G.

Provning ved hgj temperatur i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 5 i bilag III C.

Maling af lysgennemgang i overensstemmelse med forskrifterne i
punkt 9.1 i bilag III C.

Udelukkende for ruder af plexiglas.

Provning af modstandsdygtigheden mod slid i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 2.1 i bilag IIT 1.

Provning af modstandsdygtigheden mod fugt i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 3 i bilag III L.

Provning af modstandsdygtigheden mod kemiske stoffer i overensstem-
melse med forskrifterne i punkt 11 i bilag III C.

Ovenstdende betingelser anses for opfyldt, sifremt de tilsvarende prov-
ninger er udfert pa en forrude af samme sammensatning.

Forruder af behandlet lamineret glas

Ud over prevningerne i punkt 2.3 i dette bilag foretages der en brud-
prevning i overensstemmelse med forskrifterne i punkt 4 i bilag III H.
Ruder beklaedt med plastmateriale

Ud over provningerne i de forskellige punkter i nerverende
bilag foretages der felgende prevninger:
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2.6.1.  Provning af modstandsdygtigheden mod slid i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 2.1 i bilag III 1.

2.6.2. Provning af modstandsdygtigheden mod fugt i overensstemmelse med
forskrifterne i punkt 3 i bilag III 1.

2.6.3. Provning af modstandsdygtigheden mod kemiske stoffer i overensstem-
melse med forskrifterne i punkt 11 i bilag III C.

2.7. Dobbeltruder

Der foretages de provninger, der er fastsat i narverende bilag for hver
af de ruder, der indgér i dobbeltruden, med samme hyppighed og
samme krav.

3. HYPPIGHEDEN AF PROVNINGERNE OG DISSES RESULTATER

3.1. Brud

3.1.1.  Provninger

3.1.1.1. Der foretages en indledende serie provninger med et brud pa hvert af
de i nervaerende direktiv foreskrevne anslagspunkter med fotografisk
optagelse ved begyndelsen af produktionen af hver ny rudetype med
henblik pa at bestemme det varste brudpunkt.

For sa vidt angar forruder af haerdet glas skal denne indledende serie
prevninger imidlertid kun foretages, séfremt drsproduktionen af ruder af
denne type er pa mere end 200 enheder.

3.1.1.2. Under produktionskampagnen foretages kontrolprevningen pa det i
punkt 3.1.1.1 fastsatte brudpunkt.

3.1.1.3.  Ved begyndelsen af hver produktionskampagne eller efter en farvesen-
dring skal der foretages en kontrolprevning.

3.1.1.4. I lebet af produktionskampagnen skal kontrolprevningerne foretages
med folgende mindste hyppighed:

Forrude af herdet glas Ruder af heerdet glas bortset fra forruder Forruder af behandlet
lamineret glas
Ps < 200: en pr. produktionskam- [ Pr < 500: en pr. skift 0,1 % pr. type
pagne
Ps > 200: en hver fjerde produkti- [ Pr > 500: to pr. skift
onstime

3.1.1.5. Ved afslutningen af produktionskampagnen skal der foretages en
kontrolprevning pd en af de sidst fremstillede ruder.

3.1.1.6. Safremt Pr < 20, skal der kun foretages en enkelt brudprevning pr.
produktionskampagne.

3.1.2. Resultater

Alle resultater skal noteres, herunder de resultater for hvilke der ikke er
taget noget fotografisk aftryk.
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3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

33.1.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

Desuden tages der en fotografisk kontaktkopi pr. skift, undtagen hvis
Pr < 500, i hvilket tilfeelde der tages en enkelt fotografisk kontaktkopi
pr. produktionskampagne.

Prevning med attraphoved

Prevninger

Kontrollen foretages pa en preve svarende til mindst 0,5 % af en
fabrikationskades daglige produktion af laminerede forruder, med et
maksimum af 15 forruder pr. dag.

Valget af proveemner skal vere reprasentativt for produktionen af de
forskellige typer forruder.

Disse prevninger kan efter aftale med den administrative instans
erstattes med slagproven med kuglen pa 2260 g (jf. punkt 3.3).
Under alle omstandigheder foretages der prevning med attraphoved
pa mindst to prever pr. tykkelsesklasse pr. ar.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.

Slag med en kugle pa 2260 g

Provninger

Kontrollen foretages mindst én gang pr. méned og pr. tykkelsesklasse.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.

Slag med en kugle pa 227 g

Provninger

Proverne skeres ud af proveemnerne. Af praktiske grunde kan prov-
ningerne imidlertid foretages pa faerdige produkter eller pd en del af
disse produkter.

Kontrollen foretages pa en prove svarende til mindst 0,5 % af produk-
tionen for et skift, med hejst ti prever pr. dag.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.

Heaj temperatur

Provninger

Proverne skeeres ud af proveemnerne. Af praktiske grunde kan prov-
ningerne imidlertid foretages pa feerdige produkter eller pa en del af
disse produkter. Sidstnazvnte udvelges saledes, at alle mellemlaeggene
afproves i forhold til deres anvendelse.
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3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.7.

3.7.1.

3.7.2.

3.8.

3.8.1.

Kontrollen foretages pa mindst tre prover af den daglige produktion pr.
farve af mellemlaegget.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.

Lysgennemgang

Provninger

Der foretages provninger af reprasentative prever af ferdige tonede
produkter.

Kontrollen foretages mindst ved begyndelsen af hver produktionskam-
pagne, sifremt en endring af rudens kendetegn har indflydelse pa
resultaterne af prevningen.

Denne provning foretages ikke pa ruder, hvis regelmassige lysgennem-
gang malt ved komponenttypegodkendelsen er lig med eller storre end
80 % i tilfelde af forruder og 75 % i tilfelde af andre ruder end
forruder, og heller ikke pa ruder af kategori V.

I stedet for prevningen kan glasleveranderen i forbindelse med ruder af
haerdet glas fremlegge et bevis for, at ovenstdende forskrifter er
opfyldt.

Resultater

Veardien af lysgennemgangen skal noteres. For sa vidt angar forruder
med solskarm eller solfilterfilm kontrolleres det endvidere ved hjelp af
de i pkt. 3.2.1.2.2.3, i bilag IIl A, nevnte tegninger, at disse band
ligger uden for zone I'.

Optisk forvraengning og adskillelse af sekundzrbilledet

Provninger

Alle forruder underseges med henblik pé at finde formatfejl. Ved hjalp
af de foreskrevne metoder eller enhver anden metode, der giver
lignende resultater, foretages der endvidere médlinger i de forskellige
synszoner med folgende mindste hyppighed:

— enten, hvis Ps < 200, en preve pr. skift,

— eller, hvis Ps > 200, to prever pr. skift,

— eller 1 % af hele produktionen, idet de udtagne prever er repre-
sentative for hele produktionen.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.

Modstandsdygtighed mod slid

Provninger

Denne provning foretages kun pa ruder bekledt med plastmateriale og
ruder af plexiglas. Kontrollen foretages mindst én gang pr. méned og
pr. type plastbeklaeedningsmateriale eller det materiale, der fungerer som
mellemlag.
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3.8.2.

3.9.

3.9.1.

3.9.2.

3.10.1.

3.10.2.

Resultater

Malingen af lysspredningen skal noteres.

Modstandsdygtighed mod fugt

Provninger

Denne provning foretages kun pa ruder beklaedt med plastmateriale og
ruder af plexiglas. Kontrollen foretages mindst én gang pr. méned og
pr. type plastbeklaedningsmateriale eller det materiale, der fungerer som
mellemlag.

Resultater

Alle resultater skal noteres.

Modstandsdygtighed mod kemiske stoffer

Prevninger

Denne prevning foretages kun pa ruder bekledt med plastmateriale og
ruder af plexiglas. Kontrollen foretages mindst én gang pr. maned og
pr. type plastbekleedningsmateriale eller det materiale, der fungerer som
mellemlag.

Resultater

Alle resultaterne skal noteres.
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BILAG 11l P

MODEL

Myndighedens navn

Bilag til EF-standardtypegodkendelsesskema for en traktortype med hensyn

til forruden og de ovrige ruder

(Artikel 4, stk. 2, i Europa-Parlamentets og Rddets direktiv 2003/37/EF af
26. maj 2003 om typegodkendelse af landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af
deres pahcengskoretojer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer, kompo-

nenter og tekniske enheder til disse koretojer)

EF-typegodkendelsesnummer: ............. Udvidelsesnummer: ............

11.

12.

13.

Traktorens mearke (firmabetegnelse):

Beskrivelse af forrudetypen og de eovrige ruder (herdet, lamineret, plast,
plexiglas, plan, buet osv.):

EF-komponenttypegodkendelse af forruden og de evrige ruder meddeles/-
nagtes (1):
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14. Underskrift: ...........................

15. Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-typegod-
kendelsesnummer, vedlaegges denne meddelelse:

............................. malsatte tegninger

............................. tegning eller fotografi af forruden og de
ovrige ruder pa traktorens fererhus

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de ovrige
medlemsstater pa disses udtrykkelige anmodning.

16. Eventuelle bemarkninger:

(") Det ikke gaeldende overstreges.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.4.

1.5.

1.6.

BILAG IV

Mekaniske forbindelser mellem traktorer og pihaengskeretajer

DEFINITIONER

Ved »mekaniske forbindelser mellem traktorer og pahangskeretejer«
forstds de tekniske anordninger, der er monteret pd traktoren og
péhengskeretajet med henblik pd at opnd en mekanisk forbindelse
mellem disse keretojer.

I dette direktiv behandles kun de mekaniske koblingsanordninger pé
traktorer.

Blandt de mange former for mekaniske koblingsanordninger for trak-
torer kan der i det vasentlige skelnes mellem:

— pahangskobling med gaffel (jf. fig. 1 og 2, tilleg 1)

— ikke-drejelig pdhangskobling med gaffel (ikke-drejelig tilkoblings-
anordning med gaffeltrek og gaffelbolt) (jf. fig. 1d, tilleg 1)

— traekkrog (jf. fig. 1 — »Hitch-hook dimensions« i ISO 6489-
1:2001)

— svingbar trekbom (jf. fig. 3, tilleg 1)
— pahangskobling med kugle (jf. fig. 4, tilleg 1)

— pahangskobling med bolt (jf. fig. 5, tilleg 1).

»Mekaniske forbindelser af forskellige typer til sammenkobling af
keretejer, som er forbundet med hinanden«, er dele, der adskiller sig
fra hinanden i s& vigtige henseender som

arten af den mekaniske koblingsanordning
treeckoje

ydre form, dimensioner og virkeméade (f.eks. automatisk eller
ikke-automatisk)

materiale

D-vardi i henhold til definitionen i tilleg 2 i forbindelse med afprov-
ning foretaget efter den dynamiske metode eller pahangskeretajets
masse i henhold til definitionen i tilleg 3 i forbindelse med afprov-
ninger foretaget efter den statiske metode samt den vertikale belastning
pé koblingspunktet S;

Ved »referencepunktet for den mekaniske forbindelse« forstas det
punkt pa boltens akse, som ligger lige langt fra de to flgje, nar der
er tale om en koblingsgaftel, eller punktet bestemt af krogens symme-
triplan og frembringeren fra denne krogs konkave del i bereringsni-
veauet med gjet, nar dette er i traekposition.

Ved »den mekaniske forbindelses hejde over jorden (h)« forstds
afstanden mellem det vandrette plan gennem referencepunktet for den
mekaniske forbindelse og det vandrette plan, hvorpd traktorens hjul
hviler.

Ved »lengden af den mekaniske forbindelses udragende del (c)«
forstas afstanden mellem referencepunktet for den mekaniske forbin-
delse og det lodrette plan gennem traktorens bagaksel.

Ved »vertikal belastning pa koblingspunktet (S)« forstds den belast-
ning, der under statiske forhold overferes péa referencepunktet for den
mekaniske forbindelse.
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1.7.

1.8.

1.9.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Ved »automatisk« forstds en koblingsanordning, som lukkes og sikres
uden yderligere aktivering, nar trekejet glider ind.

Ved »traktorens akselafstand (1)« forstas afstanden mellem de vertikale
planer, der gar vinkelret pé traktorens midterplan i laengderetningen og
gennem traktorens aksler.

Ved »forakseltrykket for den ubelastede traktor (ma)« forstas den del af
traktorens egenvaegt, der i statisk tilstand overfores til jorden gennem
traktorens foraksel.

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

De mekaniske koblingsanordninger kan vaere udfert som
ikke-automatiske eller automatiske.

De mekaniske koblingsanordninger pé traktoren skal opfylde forskrif-
terne vedrerende dimensioner, styrke og vertikal belastning pa
koblingspunktet i henhold til punkt 3.1-3.3.

De mekaniske koblingsanordninger skal vere konstrueret og fremstillet
saledes, at de under normale betingelser uafbrudt fungerer tilfredsstil-
lende og bevarer de i dette direktiv foreskrevne egenskaber.

Alle komponenter i den mekaniske koblingsanordning skal vare frem-
stillet af en sadan kvalitet, at de kan modsté de i punkt 3.2 omhandlede
provninger, og de skal bevare deres egenskaber i henseende til styrke.

Alle forbindelser og sikringer skal vare lette at koble sammen og fra
hinanden, og der skal samtidig vere sikkerhed for, at koblingsdelene
under normale driftsbetingelser ikke utilsigtet kan losne sig fra
hinanden.

Ved automatiske koblingsanordninger skal sammenkoblingen sikres
ved to indbyrdes uathangige sikringer, og forbindelserne skal passe
ngjagtigt ind i hinanden. Det kan dog tillades, at disse sikringer kan
losnes ved en felles betjeningsanordning.

Det skal sikres, at treekejet svinger mindst 60o vandret til begge sider
af langdeaksen af den tilkoblingsanordning, der ikke er pamonteret
pahangskeretejet. Endvidere kraves der en bevagelighed pa 200
lodret i opad- og nedadgaende retning (jf. tilleg 1).

Svingningsvinklerne skal ikke nés samtidig.

Ved pahaengskobling med gaffel skal treekejet kunne drejes mindst 90°
aksialt til hejre eller venstre om koblingens leengdeakse, der bremses af
et fastholdelsesmoment pa 30 til 150 Nm.

Ved traekkrog, ikke-drejelig pdhangskobling med gaffel, pahengskob-
ling med kugle og padhaengskobling med bolt skal treekejet kunne drejes
mindst 20° aksialt til hejre eller venstre om koblingens lengdeakse.
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2.8.

2.9.

3.1

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

33.2.1.

33.2.2.

3.4.

Under forudsetning af, at mindst én mekanisk koblingsanordning har
opnaet EF-komponenttypegodkendelse, godkendes koblingsanordninger
og -systemer, der anvendes i andre medlemsstater, i en periode pa 10 ar
efter ikrafttreedelsen af direktiv 89/173/EQF, uden at EF-typegodken-
delsen bliver ugyldig, under forudsatning af, at deres montering ikke
skaber tvivl om delgodkendelserne.

Til forhindring af uforvarende frakobling fra traekejet ma afstanden
mellem toppen af trekkrogen og sikringsanordningen ikke overskride
10 mm ved sterste tilladte belastning.

SARLIGE FORSKRIFTER

Dimensioner

Dimensionerne pa de mekaniske koblingsanordninger pa traktoren skal
opfylde kravene i tilleg 1, fig. 1 til 5 og tabel 1.

Styrke

Til kontrol af styrken underkastes de mekaniske koblingsanordninger
en dynamisk prevning i henhold til betingelserne i tilleg 2 eller en
statisk prevning i henhold til betingelserne i tilleg 3.

Denne provning mé ikke forarsage blivende deformationer, revner eller
brud.

Vertikal belastning pa koblingspunktet (S)

Den maksimale statiske vertikale belastning fastsattes af fabrikanten.
Imidlertid mé& den ikke overstige 3 000 kg, undtagen for pahaengskob-
ling med kugle, idet minimumsverdien her er 4 000 kg.

Betingelser for godkendelse:

Den tilladte statiske vertikale belastning mé ikke overskride den af
traktorfabrikanten opgivne teknisk tilladte statiske vertikale belastning
eller den belastning, der pa grundlag af EF-komponenttypegodken-
delsen er fastlagt for koblingsanordningen.

Forskrifterne i direktiv 2009/63/EF ('), bilag I, punkt 2, skal over-
holdes; i denne forbindelse mé& den maksimale belastning for
bagakslen, under hensyntagen til deekkenes styrke som opgivet af fabri-
kanten, heller ikke overskrides.

Koblingsanordningens (h) hejde over jorden

(se folgende figur)

(") Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2009/63/EF af 13. juli 2009 om visse dele og
specifikationer for landbrugs- og skovbrugshjultraktorer (kodificeret udgave) (EUT L 214
af 19.8.2009, s. 23).
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3.4.1.

masse af frontveegte

pa forakslen

Alle traktorer med en total masse pa mere end 2,5 tons skal vere
forsynet med en koblingsanordning, hvis hegjde over jorden er i over-
ensstemmelse med en af nedenstdende formler:

b < (m, — 0,2.my).1 — (S.c)
"= 770,6.(0,8m +9)

eller

(my, —0,2.m;).1 - (S.c)
6.(0,8.my — 0,2.m, + S)

thO7

hvor:

m.: traktorens masse (se bilag I, punkt 1.6);

my;: masse af traktor + frontvaegte (se bilag I, punkt 1.6);

m,: vagt pd den ubelastede traktors foraksel (se bilag IV, punkt 1.9);

my,: vaegt pa traktorens foraksel (se bilag IV, punkt 1.9) néar der er
monteret frontvaegte;

l:  traktorens akselafstand (se bilag IV, punkt 1.8);

S:  vertikal statisk belastning pa koblingspunktet (se bilag IV,
punkt 1.6);

c:  afstanden mellem referencepunktet for den mekaniske forbindelse
og det lodrette plan gennem traktorens bagaksel (se bilag 1V,
punkt 1.5).

Masserne m;, my, m, og m, udtrykkes i kg.

ANSOGNING OM EF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Anseggning om EF-komponenttypegodkendelse af en koblingsanordning
til en traktor skal indgives af fabrikanten eller dennes befuldmagtigede.
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4.2.

5.1.1.
5.1.2.

5.2.

Folgende dokumenter og oplysninger skal vedlegges ansegningen for
hver type mekanisk koblingsanordning:

— tegninger af koblingsanordningen i korrekt malestoksforhold og i
tre eksemplarer. Disse tegninger skal navnlig i detaljer vise de
kreevede dimensioner samt malene for fastgorelse

— en kort teknisk beskrivelse af koblingsanordningen, hvoraf navnlig
konstruktionen og det anvendte materiale fremgar

— angivelse af den i tilleg 2 nevnte D-vardi i forbindelse med den
dynamiske prevning, eller T-veerdien (pahzngskeretgjets masse i
ton), svarende til 1,5 gange pahangskeretgjets teknisk tilladelige
masse, jf. tilleg 3 i forbindelse med den statiske provning, samt
den tilladelige vertikale belastning pa koblingspunktet S (udtrykt i

kg)

— ¢ét, eller efter onske fra den tekniske tjeneste, flere proveeksem-
plarer.

PASKRIFTER

Enhver mekanisk koblingsanordning, der svarer til den type, for
hvilken der er meddelt EF-komponenttypegodkendelse, skal vere
forsynet med folgende paskrifter:

Fabriks- eller firmamarke;

EF-komponenttypegodkendelsesmarke ifelge modellen i tilleg 4;

ved kontrol af styrken i henhold til tilleg 2 (dynamisk prevning):
tilladelig D-vaerdi (kN)

statisk vertikal belastning (kg);

ved kontrol af styrken i henhold til tilleg 3 (statisk prevning):

pahangskeretojets masse og vertikal belastning pa koblingspunktet S
(kg).

Oplysningerne skal vere anbragt siledes, at de er synlige, let leselige
og ikke kan udslettes.

VEJLEDNING

Enhver mekanisk koblingsanordning skal vare ledsaget af en vejled-
ning fra fabrikanten. Vejledningen skal bl.a. omfatte EF-typegodken-
delsesnummeret samt D-(kN) eller T-(ton)vaerdien afhengig af den
prevning, koblingsanordningen har veret underkastet.
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Tilleeg 1

TEGNINGER AF MEKANISKE KOBLINGSANORDNINGER

a2

o0
e 0

Figur 1a — Ikke-automatisk koblingsanordning med glat lasebolt
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Handbremsen kan placeres til venstre

Figur 1b — Automatisk koblingsanordning med glat lisebolt
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Klar til kobling

Sammensat

Abningen udferes séaledes,
at der ikke kommer stgv ind

Handbremsen kan
placeres til venstre

Figur 1c — Automatisk koblingsanordning med indskaret lasebolt
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Figur 1d

Ikke-drejelig pahzengskobling med gaffel (svarende til ISO 6489-5:2011)

A-A

Tabel 1

Former og dimensioner for pihaengskobling med gaffel for tilkobling af pahaengskeretoj eller

redskab
Dimensioner
Vertikal belastning D-vaerdi mm
S D Form
kg kN D a b
+ 0,5 min. min.
<1000 <35 w 18 50 40
<2000 <90 X 28 70 55
<3000 < 120 y 43 100 80
<3000 < 120 z 50 110 95
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A-A

Vandret plan,

if.1.3

160 min.

B-B

30+

70 min.
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Figur 2 — Ikke-automatisk koblingsanordning

svarer til ISO 6489 del 2 fra juli 2002

Referenceplan, jf. 1.4
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—] 60 min. ja—oo

| AV, |

65 min.
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Figur 3 — Svingbar treekbom

svarer til ISO 6489 del 3 fra juni 2004
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Figur 4
Pihaengskobling med kugle (svarende til ISO 24347: 2005)
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Figur 5

Pahzengskobling med bolt (svarende til ISO 6489-4:2004)
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Tilleeg 2

METODE TIL DYNAMISK AFPROVNING

PROVNINGSMETODE

Den mekaniske forbindelses styrke skal pavises ved vekslende belastninger
pé et proveanleg.

I det folgende er beskrevet den metode til udmattelsesprovning, der skal
anvendes pa den samlede mekaniske koblingsanordning, dvs. at den meka-
niske forbindelse, der er udstyret med alle de dele, som er nedvendige til
fastgorelsen, monteres og proves pa et proveanlaeg.

Vekselbelastningerne paferes sa vidt muligt i sinusform (med vekslende
og/eller voksende belastning) til en udmattelsesgrense, der afhenger af
materialet. Der ma ikke herved fremkomme overfladerevner eller brud.

PROVNINGSKRITERIER

Grundlaget for belastningsantagelsen udgeres af den vandrette kraftkom-
posant i keretgjets laengdeakse og den lodrette kraftkomposant.

Vandrette kraftkomposanter pd tvers af koretgjets lengdeakse samt
momenter lades ude af betragtning, sa leenge de er af underordnet betyd-
ning.

Den vandrette kraftkomposant i keretgjets lengdeakse udtrykkes i en
beregnet referencekraft, D-verdien.

For den mekaniske forbindelse gaelder:

D = g Mt Mp)/(Mr + Mg)

hvor

Mr = traktorens teknisk tilladelige totalmasse

Mp = pahzngskeretgjets teknisk tilladelige totalmasse
g = 9,81 m/s?

Den lodrette kraftkomposant lodret pa kerebanen dannes af den statiske
vertikale belastning S (kg).

De storste teknisk tilladte masser Mt og My er angivet af fabrikanten i
ton.

FREMGANGSMADE VED PR@VNINGEN

Generelle krav

Provningskraften skal ved hjelp af et tilherende standardtraekeje pafores
den mekaniske koblingsanordning, der skal preves, fra en vinkel, der
dannes af forholdet mellem den lodrette provekraft F, og den vandrette
provekraft F, og som i medianleengdeplanet gar i nedadgéende retning fra
for mod bag.
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3.2.

Provekraften paferes det normale bereringspunkt mellem den mekaniske
koblingsanordning og trakejet.

Der skal vere sa lidt slor som muligt mellem koblingsanordningen og
traekojet.

I princippet paferes provekraften vekslende omkring nulpunktet. Ved veks-
lende provekraft er middelbelastningen lig nul.

Hvis det pa grund af koblingsanordningens konstruktion (f.eks. for meget
slor i treekkrog) ikke er muligt at foretage prevningen med vekslende
provekraft, kan provekraften ogsa péferes med voksende belastning i
traek- eller trykretning, afhangigt af hvad der giver den sterste belastning.

Ved prevning med voksende belastning er provebelastningen lig den
hgjeste belastning; den laveste belastning kan andrage indtil 5 % af den
hojeste belastning.

Ved provning med vekslende belastning skal man ved hensigtsmassig
opbygning af prevningsenheden og valg af kraftpaferingsanordningen
serge for, at der ud over den beregnede provekraft ikke paferes yderligere
momenter eller krefter, som forlgber lodret i forhold til prevekraften;
vinkelfejlen for kraftretningen ved prevning med vekslende belastning
ber ikke vere sterre end + 1,5° ved prevning med voksende belastning
skal vinklen indstilles ved hejeste belastning.

Provningsfrekvensen ma ikke overstige 30 Hz.

For komponenter af stal eller stilstebegods er udmattelsesgransen 2 - 10°.
Den efterfolgende prevning for revner sker ved hjelp af farveindtreng-
ningsmetoden eller en tilsvarende metode.

Hvis der i koblingsdelene er indbygget fjedre og/eller steddempere,
afmonteres de ikke under prevningen, men kan udskiftes, hvis de ved
prevningen udsattes for en for driften usaedvanlig belastning (f.eks. varme-
pavirkning) og beskadiges. Det beskrives i afprevningsrapporten, hvorledes
de reagerede for, under og efter provningen.

Provekreaefter

Provekraften bestdr geometrisk set af den vandrette og lodrette provekom-

posant:
F= \/FL+F

hvor

Fn = £ 0,6 - D(kN) ved vekslende belastning

eller

Fp, = 1,0 - D(kN) ved voksende belastning (trek eller tryk)
F, =g 1,5S/1000 (veerdien udtrykt i kN)

§ = statisk belastning (belastning pa kerebanen, udtrykt i kg).
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1.2.

1.3.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

Tilleeg 3
TRAKKROG

METODE TIL STATISK AFPROVNING

FORSKRIFTER FOR AFPROVNING

Generelt

Med hensyn til treekkrogen foretages der, efter kontrol af de almindelige
specifikationer, statiske prever efter forskrifterne i punkt 1.2, 1.3 og 1.4.

Forberedelse af afprevningerne

Afprovningerne skal foretages pé et dertil indrettet anleeg og med treek-
krogen og det eventuelle forbindelsesstel péa traktorchassiset fastgjort til
en stiv struktur med samme elementer som dem, der anvendes ved
montering af traeekkrogen pé traktoren.

Gennemferelse af afprevningen

Instrumenterne til registrering af anvendte belastninger og forskydninger
skal have folgende karakteristika:

— anvendte belastninger £ 50 daN

— forskydninger = 0,01 mm

Bestemmelser for afprevningen

Krogen skal i forvejen vare underkastet en fortraekbelastning pé ikke
over 15 % af den traekprovningsbelastning, der er defineret i
punkt 1.4.2.

Den i punkt 1.4.1 omhandlede afprovning skal gentages mindst to
gange og gennemfores saledes, at der startes uden belastning, men at
belastningen gradvis eges, indtil den i punkt 1.4.1 anferte verdi er naet,
hvorpa belastningen gradvis reduceres til 500 daN; forbelastningen skal
opretholdes i mindst 60 s.

Registrering af data med henblik pd udskrivning af diagrammet over
treekbelastning/-deformation eller den grafiske fremstilling af dette
diagram, der leveres af den skriveanordning, der er forbundet med det
treekkende koretoj, skal finde sted pd en sddan méde, at der udeluk-
kende anvendes voksende belastninger fra 500 daN gennem traekkro-
gens referencepunkt.

Der mé ikke forekomme brud ved veardier, der er lig med eller mindre
end den trekprevningsbelastning, der er fastsat til 1,5 gange vaerdien af
pahangskeretojets teknisk tilladelige masse; desuden skal det kontrol-
leres, at diagrammet over deformationerne under hensyn til belastnin-
gerne frembyder et regelmeassigt forleb uden enkeltpunkter inden for
intervallet mellem 500 daN og '5 af den maksimale traekbelastning.

Registreringen af den blivende deformation skal udskrives i belastnings-
deformationsdiagrammet ved en belastning pa 500 daN, efter at afprov-
ningsbelastningen er blevet relateret til denne veerdi.
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1.4.22.

1.5.

Veardien af den konstaterede blivende deformation ma ikke overstige
25 % af den maksimale elastiske deformation, der er pavist.

For den i punkt 1.4.2 omhandlede prevning skal der foretages en prov-
ning, der bestdr i en vertikal belastning pa 3 gange den tilladelige
maksimale vertikale belastning, der er opgivet af fabrikanten (i daN,
svarende til g * S/10), idet belastningen pa krogens referencepunkt
gradvis eges startende med en belastning pa 500 daN.

Under prevningen mé krogens deformation ikke overstige 10 % af den
maksimale elastiske deformation, der er konstateret.

Kontrollen finder sted, efter at den vertikale belastning (i daN, svarende
til g -+ S/10) er fjernet, og efter at den forlods belastning pd 500 daN er
genetableret.
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Tilleeg 4
KOMPONENTTYPEGODKENDELSESMZRKE

EF-komponenttypegodkendelsesmarket bestar af:

— et rektangel, i hvis inderfelt bogstavet »e« og kendingstallet for den medlems-
stat, som har meddelt komponenttypegodkendelsen, er anfort:

1 for Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene, 5 for
Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungarn, 8 for Den Tjekkiske Republik, 9 for
Spanien, 11 for Det Forenede Kongerige, 12 for Ostrig, 13 for Luxembourg,
17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Rumanien, 20 for Polen, 21 for
Portugal, 23 for Grzkenland, 24 for Irland, »M4 25 for Kroatien, <« 26
for Slovenien, 27 for Slovakiet, 29 for Estland, 32 for Letland, 34 for
Bulgarien, 36 for Litauen, 49 for Cypern og 50 for Malta.

— et EF-typegodkendelsesnummer péd et hvilket som helst sted i nerheden af
rektanglet, som svarer til nummeret pa EF-komponenttypegodkendelsesske-
maet for den pagaeldende type koblingsanordning med hensyn til dens styrke
samt dimensioner;

— bogstaverne D eller S athangig af den prevning, den mekaniske koblingsan-
ordning har varet underkastet (dynamisk prevning D — statisk prevning S)
over rektanglet omkring bogstavet »e«.

Eksempel pa et EF-komponenttypegodkendelsesmzerke

p—

s
o
b o]

az 30mm

Koblingsanordningen med det ovenfor anferte EF-komponenttypegodkendelses-
marke er en koblingsanordning, for hvilken der i Tyskland (e 1) er meddelt en
EF-komponenttypegodkendelse med nummer 88-563, og som har vearet under-
kastet en dynamisk styrkeprevning (D).

Eksempel pa EF-typegodkendelsesmaerke

e’

5 11
e1

38-363 |

a gz 30mm

-—ula’-—u

Koblingsanordningen med det ovenfor anferte EF-komponenttypegodkendelses-
marke er en koblingsanordning, for hvilken der i Tyskland (el) er meddelt
EF-komponenttypegodkendelse med nummer 38-363, og som har varet under-
kastet en dynamisk styrkeprevning (S).
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Tilleeg 5

MODEL TIL ET EF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESSKEMA

Myndighedens navn

OPLYSNINGER OM MEDDELELSE, NAGTELSE, INDDRAGELSE
ELLER UDVIDELSE AF EF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE FOR
EN BESTEMT TYPE KOBLINGSANORDNING (PAHANGSKOBLING
MED GAFFEL, IKKE-DREJELIG PAHANGSKOBLING MED
GAFFEL, TRAKKROG, SVINGBAR TRAKBOM,
PAHANGSKOBLING MED KUGLE, PAHANGSKOBLING MED
BOLT) FOR SA VIDT ANGAR STYRKE OG DIMENSIONER OG
VERTIKAL BELASTNING PA KOBLINGSPUNKTET

EF-komponenttypegodkendelsesnummer:

2. Koblingsanordningens type (pahaengskobling med gaffel, ikke-drejelig
pahangskobling med gaffel, trekkrog, svingbar trekbom, pdhangskobling
med kugle, pdhangskobling med bolt (3).

5. Koblingsanordningen blev underkastet en dynamisk/statisk (%) prevning og
godkendt for felgende verdier:

5.1.  ved dynamisk provning:

D-verdi:
.................................................................. (kN)
vertikal belastning pa koblingspunktet (S)
................................................................... (kg)

5.2. ved statisk provning:

Pahangskeretojets masse T:
.................................................................. (ton)

vertikal belastning pa koblingspunktet (S)
................................................................... (kg)
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7. Den tekniske tjeneste, der forestdr prevningerne:

9. EF-komponenttypegodkendelse for den mekaniske koblingsanordning

meddelt/nzgtet (3).
10 Sted: ..o
11. Dato: ...

12. Felgende dokumenter, der er forsynet med ovennavnte EF-komponentty-
pegodkendelsesnummer, er vedlagt (f.eks. afprevningsrapport, tegninger
osv.). Disse oplysninger stilles kun til rddighed for de kompetente myndig-
heder i de ovrige medlemsstater pa disses udtrykkelige anmodning

13.  Bemarkninger:

14, Underskrift: ..........................

(") T givet fald skal det angives, om der er tale om forste, anden osv. udvidelse af den
oprindelige EF-komponenttypegodkendelse.
(?) Det ikke gzldende overstreges.
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Tilleeg 6

BETINGELSER FOR MEDDELELSE AF EF-STANDARDTYPEGODKEN-

5.1.

5.2.

5.3.

DELSE

Ansegning om EF-standardtypegodkendelse for en traktortype med hensyn
til koblingsanordningens styrke og dimensioner indgives af traktorfabrik-
anten eller dennes befuldmagtigede.

Med henblik pa meddelelse af standardtypegodkendelse fremstilles en
repraesentativ traktortype med en koblingsanordning, for hvilken der fore-
ligger en forskriftsmaessig typegodkendelse, for den tekniske tjeneste.

Den kompetente tekniske tjeneste underseger, om den koblingsanordning,
for hvilken der foreligger en typegodkendelse, er egnet til den traktortype,
for hvilken der anseges om standardtypegodkendelse. Den underseger
navnlig, om fastgerelsen af koblingsanordningen svarer til den, der blev
fremstillet til EF-komponenttypegodkendelse.

Indehaveren af EF-komponenttypegodkendelsen kan ansege om udvidelse
af denne godkendelse med andre koblingsanordningstyper.

De kompetente myndigheder indremmer denne udvidelse pa felgende
betingelser:

der foreligger en EF-komponenttypegodkendelse for denne nye type
koblingsanordning

den er egnet til den traktortype, for hvilken der anseges om udvidelse af
EF-komponenttypegodkendelsen

koblingsanordningens fastgerelse pa traktoren svarer til den, der blev frem-
stillet ved EF-komponenttypegodkendelsen.

Ved hver meddelelse, nagtelse eller udvidelse af en komponenttypegod-
kendelse fojes der et skema i overensstemmelse med modellen i tilleg 5 til
EF-komponenttypegodkendelsesskemaet.

Indgives der ansegning om EF-typegodkendelse for en traktortype samtidig
med ansegning om EF-komponenttypegodkendelse for en bestemt type
koblingsanordning pa en traktor, for hvilken der anseges om EF-typegod-
kendelse, finder nr. 2 og 3 ikke anvendelse.
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Tilleeg 7

MODEL

Myndighedens navn

BILAG TIL EF-STANDARDTYPEGODKENDELSESSKEMA FOR EN
TRAKTORTYPE MED  HENSYN TIL DEN  MEKANISKE
KOBLINGSANORDNING OG DENS ANBRINGELSE PA TRAKTOREN

(Artikel 4, stk. 2, i Europa-Parlamentets og Rddets direktiv 2003/37/EF af

26. maj 2003 om typegodkendelse af landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af

deres pahcengskoretojer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer, kompo-
nenter og tekniske enheder til disse koretojer)

EF-typegodkendelsesnummer: ........... ...t

3 Fabrikantens navn og adresse:
4 Den befuldmagtigedes navn og adresse (evt.):
5 Koblingsanordningens fabriks- eller firmamerke:

10.  Traktor fremstillet til EF-standardtypegodkendelse den:
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11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.

Den tekniske tjeneste, der forestdr EF-standardtypegodkendelsesprevnin-
gerne:

EF-standardtypegodkendelse for traktoren med hensyn til den mekaniske
koblingsanordning samt anbringelse pa traktoren meddelt/negtet (3).

Udvidelse af E@QF-standardtypegodkendelse for traktoren med hensyn til
den mekaniske koblingsanordning samt anbringelse pé traktoren meddelt/-
neegtet (%):

(") T givet fald skal det angives, om der er tale om forste, anden osv. udvidelse af den

oprindelige E@F-standardtypegodkendelse.

(®) Det ikke geeldende overstreges.
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BILAG V

Anbringelsessted og -made for foreskrevne skilte og péaskrifter pa

1.1.

traktorchassiset

ALMINDELIGE FORSKRIFTER

Enhver landbrugs- og skovbrugstraktor skal vere forsynet med et skilt
of péskrifter som beskrevet i de folgende punkter. Dette skilt og disse
paskrifter anbringes af fabrikanten eller dennes repraesentant.

FABRIKATIONSSKILT

Et fabrikationsskilt af udseende som vist i tillegget til dette bilag skal
vere solidt fastgjort pa et igjnefaldende og let tilgeengeligt sted, som
indgér i en keretojsdel, der normalt ikke udskiftes i keretojets levetid;
fabrikationsskiltet skal vaere let leseligt og omfatte folgende angivelser
anbragt pa en made, sa de ikke kan udslettes og i felgende orden:

Fabrikantens navn.

Traktortype (og i givet fald model).

EF-typegodkendelsesnummer:

Dette nummer bestér af bogstavet »e« efterfulgt af kendingstallet for
den medlemsstat, som har meddelt EF-standardtypegodkendelsen:

1 for Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene, 5 for
Sverige, 6 for Belgien, 7 for Ungarn, 8 for Den Tjekkiske Republik, 9
for Spanien, 11 for Det Forenede Kongerige, 12 for Qstrig, 13 for
Luxembourg, 17 for Finland, 18 for Danmark, 19 for Rumanien,
20 for Polen, 21 for Portugal, 23 for Grekenland, 24 for Irland,
» M4 25 for Kroatien, <« 26 for Slovenien, 27 for Slovakiet, 29 for
Estland, 32 for Letland 34 for Bulgarien, 36 for Litauen, 49 for Cypern
og 50 for Malta,

og et typegodkendelsesnummer, som svarer til nummeret pd typegod-
kendelsesattesten for keretejstypen.

Mellem bogstavet »e« fulgt af kendingstallet for den medlemsstat, som
har meddelt EF-standardtypegodkendelsen, og typegodkendelsesnum-
meret indsattes en stjerne.

Traktorens identifikationsnummer.

Ovre og nedre grense for den sterste tilladte totalmasse for traktoren,
specificeret efter dektype.

Ovre og nedre grense for den sterste tilladte masse for traktoren péa
hver aksel, specificeret efter deektype; disse oplysninger skal gives i
rekkefolge fra for til bag.
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2.2.

3.1

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

422.1.

4222.

Pahengskeretgjets teknisk tilladelige masse, jf. bilag I, punkt 1.7.

Medlemsstaterne kan kraeve, at for sé vidt angar traktorer, der markeds-
fores pa deres omrade, ud over fabrikantens navn angives, i hvilket land
traktorerne er endeligt samlet, nar den endelige samling foregar i et
andet land end fremstillingslandet, for s& vidt som der ikke er tale
om en af Fellesskabets medlemsstater.

Fabrikanten kan anbringe supplerende angivelser under eller ved siden
af de foreskrevne paskrifter, uden for et klart afgranset rektangel, der
ikke indeholder andet end de i punkterne 2.1.1 til 2.1.7 foreskrevne
angivelser (se eksempel pa fabrikationsskilt).

TRAKTORENS IDENTIFIKATIONSNUMMER

Traktorens identifikationsnummer er en struktureret kombination af
skrifttegn, som fabrikanten tildeler hver traktor. Det har til formal i
en periode pa; 30 & — uden anvendelse af yderligere angivelser —
at gore det muligt med fabrikantens bistand entydigt at identificere
enhver traktor og navnlig typen.

Identifikationsnummeret skal opfylde felgende krav:

Det skal anfores pa fabrikationsskiltet sdvel som pé chassiset (stellet),
eller pd en tilsvarende del af koretojet.

Det skal sa vidt muligt std pa en enkelt linje.

Det skal anferes pé chassiset eller en tilsvarende del foran pa hejre side
af traktoren.

Det skal anbringes pa et klart synligt og tilgengeligt sted ved f.eks.
udhamring eller stempling pd en sddan mdde, at det ikke kan slettes
eller slides.

SKRIFTTEGN

For alle de i punkterne 2 og 3 fastsatte paskrifter skal latinske bogstaver
og arabertal anvendes. Dog skal de latinske bogstaver, der benyttes til
de i punkt 2.1.1 og 3 fastsatte angivelser, vaere versaler.

Ved angivelse af keretgjets identifikationsnummer galder folgende:

Benyttelse af bogstaverne I, O og Q samt af tankestreger, asterisker eller
andre serlige tegn, er ikke tilladt.

Bogstaver og tal skal mindst vere af folgende hejde:

7 mm for skrifttegn, som anbringes direkte pa chassiset (stellet, det
selvbarende karrosseri eller en tilsvarende del af koretgjet).

4 mm for skrifttegn, som anbringes pa fabrikationsskiltet.
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Eksempel pa fabrikationsskilt

Nedenstaende eksempel siger intet om, hvilke oplysninger, der reelt skal vaere anfort pa fabrikationsskiltet, men
er udelukkende taenkt som et vejledende eksempel

STELLA TRAKTOR WERKE

Type: 846 E

EF-standardtypegodkendelsesnummer: e * 1 1792

Identifikationsnummer: GBS18041947

Tilladt totalmasse (*): 4 820-6 310 kg
Tilladt tryk p foraksel (*): 2 390-3 200 kg
Tilladt tryk p bagaksel (*): 3 130-4 260 kg

(*) Specificeret efter daektype

Pahangskeretojets tilladte masse:

— uden bremser 3 000 kg

— med separat bremsning 6 000 kg

— med pélebsbremsning 3 000 kg

— med servobremsning (hydraulisk eller pneumatisk) 12 000 kg
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Tillceg

MODEL

Myndighedens navn

Bilag til EF-standardtypegodkendelsesskema for en traktortype med hensyn
til anbringelsessted og -made for foreskrevne skilte og paskrifter pa
traktorchassiset

(Artikel 4, stk. 2, i Europa-Parlamentets og Rddets direktiv 2003/37/EF af

26. maj 2003 om typegodkendelse af landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af

deres pahcengskoretojer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer, kompo-
nenter og tekniske enheder til disse koretojer)

1. Traktorens merke (eller firmabetegnelse):

9.  EF-typegodkendelse med hensyn til anbringelsessted og -méde for fore-
skrevne skilte og paskrifter pd traktorchassiset meddeles/negtes (1):

11, Dato: ..o

12. Underskrift: ...........................
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13. Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-type-
godkendelsesnummer, vedlaegges denne meddelelse:

............................. maélsatte tegninger

............................. tegning eller fotografi af anbringelsessted
og -made for foreskrevne skilte og péskrifter pa traktorchassiset.

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de ovrige
medlemsstater pa disses udtrykkelige anmodning.

14. Eventuelle bemaerkninger: ........... ..o

(") Det ikke galdende overstreges.
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BILAG VI

BETJENINGSORGAN TIL PAHANGSKORETGJETS BREMSER OG

BREMSEFORBINDELSE MELLEM TRAKTOR oG
PAHANGSKORETOJ
1. Nar traktoren er forsynet med et betjeningsorgan til et pahengskeretojs

3.1

3.2

bremser, skal dette vare hand- eller fodbetjent og gradueret og betjenes
fra forerpladsen og ma ikke kunne pévirkes af betjeningen af disse anord-
ninger.

Séfremt traktoren er forsynet med et pneumatisk eller hydraulisk forbindel-
sessystem mellem denne og péhengskeretejets masse, mé der kun vere et
betjeningsorgan til bremsning af hele keretojet.

Der kan anvendes folgende bremsetyper, hvis karakteristika er fastsat i
definitionerne i bilag [I] til direktiv [76/432/E@QF] om landbrugs- og skov-
brugshjultraktorers bremsning.

Anordningen skal vere udformet og udfert saledes, at traktorens funktion
ikke pavirkes i tilfeelde af, at betjeningsorganet til péhangskeretojets
bremser svigter eller ikke fungerer normalt, eller hvis sammenkoblingen
brister.

Nér forbindelsen mellem traktor og pdhangskeretej er hydraulisk eller
pneumatisk, skal den endvidere opfylde en af folgende betingelser:

Hydraulisk forbindelse:

Den hydrauliske forbindelse skal vare af typen med én slange.

Tilslutningen skal vere i overensstemmelse med standard ISO/DIS/5676 af
1983, idet hankoblingen skal vare anbragt pd traktoren.

Aktivering af betjeningsorganet skal give nultryk pd sammenkoblingsstedet
i betjeningsorganets neutralstilling, og driftstrykket skal ligge mellem
mindst 10 og hejst 15 megapascal.

Energikilden mé ikke kunne frakobles motoren.

Pneumatisk forbindelse:

Forbindelsen mellem traktor og pdhangskeretej skal vere af typen med to
slanger, en automatisk og en direkte bremseforbindelse, der aktiveres ved

oget tryk.

Sammenkoblingen skal veare i overensstemmelse med ISO-standard
1728 af 1980.

Aktiveringen af betjeningsorganet skal pa sammenkoblingsstedet give et
driftstryk pa mellem mindst 0,65 og hejst 0,8 megapascal i pahaengskere-
tojet.
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Tillceg

MODEL

Myndighedens navn

BILAG TIL EF-STANDARDTYPEGODKENDELSESSKEMA FOR EN
TRAKTORTYPE MED HENSYN TIL BETJENINGSANORDNING TIL
PAHANGSKORETOGJETS BREMSER

(Artikel 4, stk. 2, i Europa-Parlamentets og Rddets direktiv 2003/37/EF af

26. maj 2003 om typegodkendelse af landbrugs- eller skovbrugstraktorer og af

deres pahcengskoretojer og udskifteligt trukket materiel samt af systemer, kompo-
nenter og tekniske enheder til disse koretojer)

EF-standardtypegodkendelsesnummer: ......

1. Traktorens merke (firmabetegnelse):

5. Beskrivelse af dele og/eller specifikationer for betjeningsanordning til
pahangskeretgjets bremser:

10. EF-standardtypegodkendelse for betjeningsanordning til pahangskeretojets
bremser meddelt/naegtet ()

I1. Sted: ...
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12.
13.
14.

15.

Underskrift: ...........................

Folgende dokumenter, der er forsynet med det ovenfor angivne EF-stan-
dardtypegodkendelsesnummer, vedlaegges denne meddelelse:

.............. tegning eller fotografi af de pagaldende dele af traktoren.

Disse oplysninger gives til de kompetente myndigheder i de ovrige
medlemsstater pa disses udtrykkelige anmodning.

Eventuelle bemarkninger:

(") Det ikke gaeldende overstreges.
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BILAG VIl

DEL A

Ophzevet direktiv med oversigt over zndringer

(f. artikel 10)

Rédets direktiv 89/173/EQF
(EFT L 67 af 10.3.1989, s. 1)

Tiltreedelsesakten af 1994, bilag I, punkt XI.C. 1L.7
(EFT C 241 af 29.8.1994, s. 207)

Europa-Parlamentets og Radets direktiv 97/54/EF Kun for sé vidt angéar henvisningen
(EFT L 277, 10.10.1997, s. 24) til direktiv 89/173/EQF i artikel 1,
forste led

Kommissionens direktiv 2000/1/EF
(EFT L 21, 26.1.2000, s. 16)

Tiltreedelsesakten af 2003, bilag II, punkt 1.A.33
(EUT L 236 af 23.9.2003, s. 62)

Kommissionens direktiv 2006/26/EF Kun for s vidt angar henvisningen

(EUT L 65, 7.3.2006, s. 22) til direktiv 89/173/EQF i artikel 4
og bilag IV

Radets direktiv 2006/96/EF Kun henvisningen til direktiv

(EUT L 363 af 20.12.2006, s. 81) 89/173/BOF i artikel 1 og

nr. A.31 i bilaget

DEL B
Liste over frister for gennemferelse i national ret og anvendelse

(if. artikel 10)

Direktiv Gennemforelsesfrist Anvendelsesdato
89/173/EQF 31. december 1989 —
97/54/EF 22. september 1998 23. september 1998
2000/1/EF 30. juni 2000 —
2006/26/EF 31. december 2006 (') —
2006/96/EF 1. januar 2007 —

() T overensstemmelse med artikel 5 i direktiv 2006/26/EF:

»1. Fra den 1. januar 2007 galder det, for sa vidt angér keretejer, som opfylder kravene i henholdsvis
direktiv 74/151/EQF, 78/933/EQF, 77/311/EQF og 89/173/EQF som @ndret ved dette direktiv, at
medlemsstaterne af grunde vedrerende genstanden for det pagaldende direktiv:

a) ikke ma nagte EF-typegodkendelse eller national typegodkendelse
b) ikke ma forbyde registrering, salg eller ibrugtagning af sddanne keretajer.

2. Fra den 1. juli 2007 geelder det, for sa vidt angér keretejer, som ikke opfylder kravene i henholdsvis
direktiv 74/151/EQF, 78/933/EQF, 77/311/EQF og 89/173/EQF som endret ved dette direktiv, at
medlemsstaterne af grunde vedrerende genstanden for det pagaldende direktiv:

a) ikke lengere mad meddele EF-typegodkendelse
b) kan nzgte at udstede national typegodkendelse.
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3. Fra den 1. juli 2009 gelder det, for sd vidt angar keretgjer, som ikke opfylder kravene i henholdsvis
direktiv 74/151/EQF, 78/933/EQF, 77/311/EQF og 89/173/EQF som andret ved dette direktiv, at
medlemsstaterne af grunde vedrerende genstanden for det pageeldende direktiv:

a) skal anse typeattester, der ledsager fabriksnye keretojer i henhold til bestemmelserne i direktiv
2003/37/EF, for ugyldige til det i samme direktivs artikel 7, stk. 1, nevnte formal
b) kan nzgte registrering, salg og ibrugtagning af sddanne nye keretgjer.«
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BILAG VIII
SAMMENLIGNINGSTABEL
Direktiv 89/173/EQF Direktiv 2006/26/EF Nervarende direktiv
Artikel 1 Artikel 1

Artikel 2, stk. 1, indledning | Artikel 5, stk. 1, | Artikel 2, stk. 1, forste afsnit
indledning

Artikel 2, stk. 1, forste til —
sjette led

Artikel 2, stk. 1, afslutning —

Artikel 5, stk. 1, litra a | Artikel 2, stk. 1, forste afsnit, litra a)

og b og b)
Artikel 2, stk. 2 Artikel 2, stk. 1, andet afsnit
— Artikel 5, stk. 2 Artikel 2, stk. 2
— Artikel 5, stk. 3 Artikel 2, stk. 3
Artikel 3 og 4 Artikel 3 og 4
Artikel 5, stk. 1 Artikel 5, stk. 1
Artikel 5, stk. 2 Artikel 5, stk. 2 og 3
Artikel 6-9 Artikel 6-9
Artikel 10, stk. 1 —
Artikel 10, stk. 2 Artikel 10

— Artikel 11 og 12

Artikel 11 Artikel 13
Bilag I til bilag VI Bilag I til bilag VI
— Bilag VII

— Bilag VIII




