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DECYZJA KOMISJI
z dnia 27 grudnia 2004 r.

zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Republice
Czeskiej

(notyfikowana jako dokument nr K(2004) 5266)
(Jedynie tekst w jezyku czeskim jest autentyczny)
(2005/1/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (EWG) nr 3220/84 z dnia 13 listo-
pada 1984 r. ustanawiajace wspolnotowa skalg klasyfikacji tusz wiep-
rzowych (1), w szczegdlnosci jego art. 5 ust. 2,

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

(1)  Artykut 2 ust. 3 rozporzadzenia (EWG) nr 3220/84 stanowi, ze
klasyfikacja tusz wieprzowych musi by¢ dokonywana poprzez
szacowanie zawarto$ci chudego migsa zgodnie ze statystycznie
sprawdzonymi metodami oceny opartymi na fizycznym pomiarze
jednej lub wigeej anatomicznych czgSci tuszy wieprzowej;
zatwierdzenie metod klasyfikacji zalezy od zgodnosci z maksy-
malng tolerancja statystycznego btedu przy dokonywaniu oceny;
tolerancja ta zostata okre$lona w art. 3 rozporzadzenia Komisji
(EWG) nr 2967/85 z dnia 24 pazdziernika 1985 r. ustanawiaja-
cego szczegotowe zasady stosowania wspdlnotowej skali klasyfi-
kacji tusz wieprzowych (?).

(2)  Rzad Republiki Czeskiej skierowal do Komisji wniosek o zatwier-
dzenie czterech metod klasyfikacji tusz wieprzowych i przedlozyt
wyniki probnego rozbioru dokonanego przed przystapieniem,
przedkiadajac druga czg$¢ protokotu przewidzianego w art. 3
rozporzadzenia (EWG) nr 2967/85.

(3)  Ocena tego wniosku wykazata, ze zostaty spetnione warunki dla
zatwierdzenia tych metod klasyfikacji.

(4)  Zadna modyfikacja przyrzadéw lub metod klasyfikacji nie moze
by¢ zatwierdzona inaczej niz na mocy nowej decyzji Komisji
przyjetej w $wietle zdobytych do$wiadczen; z tego powodu
niniejsze zatwierdzenie moze zosta¢ cofnigte.

(5)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinia

Komitetu Zarzadzajacego ds. Wieprzowiny,

PRZYJMUIE NINIEJSZA DECYZIJE:

Artykut 1

Zgodnie z rozporzadzeniem (EWG) nr 3220/84 niniejszym zatwierdza
si¢ nastgpujace metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Republice
Czeskiej:

— metoda klasyfikacji znana jako ,,Zwei-Punkte-Messverfahren (ZP)”
i zwiazane z nig metody oceny, ktorych szczegoly podano w czgsci
1 Zalacznika,

(") Dz.U. L 301 z 20.11.1984, str. 1. Rozporzadzenie ostatnio zmienione

rozporzadzeniem (WE) nr 3513/93 (Dz.U. L 320 z 22.12.1993, str. 5).
(®» Dz.U. L 285 z 25.10.1985, str. 39. Rozporzadzenie zmienione rozporzadze-
niem (WE) nr 3127/94 (Dz.U. L 330 z 21.12.1994, str. 43).
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— przyrzad okreslany jako ,Fat-O-Meater (FOM)” oraz zwiazane
z nim metody oceny, ktorych szczegdty podano w czgsci 2 Zatacz-
nika,

— przyrzad okre§lany jako ,,Hennessy Grading Probe (HGP 4)” oraz
zwiazane z nim metody oceny, ktorych szczegdlty podano w czgsci 3
Zalacznika,

— przyrzad okre$lany jako ,,Ultra FOM 300” oraz zwigzane z nim
metody oceny, ktorych szczegoty podano w czgsci 4 Zalacznika,

— przyrzad okreslany jako ,,Ultra-sound IS-D-05" oraz zwiazane z nim
metody oceny, ktorych szczegoty podano w czeséci 5 Zalacznika,

— przyrzad okre$lany jako ,Needle IS-D-15" oraz zwiazane z nim
metody oceny, ktorych szczegoly podano w czgsci 6 Zatacznika.

Metoda klasyfikacji ,,Zwei-Punkte-Messverfahren (ZP)” moze by¢
stosowana tylko w rzezniach, w ktorych tygodniowy ubdj nie prze-
kracza 200 $win zgodnie z roczna $rednia.

W odniesieniu do przyrzadéw ,,Ultra FOM 300 oraz ,,Ultra-sound IS-
D-05” ustala sig, ze po zakonczeniu procedury pomiaru powinna istnie¢
mozliwo$¢ sprawdzenia na tuszy, czy przyrzad zmierzyl wartosci
pomiaru P, w miejscu przewidzianym w zataczniku czg$§¢ 4 pkt 3
oraz czg$¢ 5 pkt 3. Oznaczenie miejsca pomiaru musi nastapi¢c w chwili
dokonywania pomiaru.

Artykut 1a

Niezaleznie od standardowej prezentacji ustanowionej w pkt B.III akapit
pierwszy zalacznika V do rozporzadzenia (WE) nr 1234/2007 tusze
wieprzowe w Republice Czeskiej moga by¢ prezentowane:

a) bez uszu, w zwiazku z usunigciem uszu przed zwazeniem i klasyfi-
kacja tuszy wieprzowej. W przypadku tego rodzaju prezentacji masg
tuszy cieplej dostosowuje si¢ zgodnie z nast¢pujacym wzorem:

masa tuszy cieptej = masa tuszy cieptej bez uszu + 0,274 kg; oraz

b) z tluszczem okotonerkowym nieusuni¢tym przed ich zwazeniem
i klasyfikacja. W przypadku tego rodzaju prezentacji masg tuszy
cieptej dostosowuje si¢ zgodnie z nastgpujacym wzorem:

masa tuszy cieptej = 1,65651 4+ 0,96139 x masa tuszy
cieplej z tluszczem okotonerkowym; oraz

¢) z nieusunigtym tluszczem okolonerkowym oraz bez uszu, ktore
usuwa si¢ przed zwazeniem i klasyfikacja tuszy wieprzowej. W przy-
padku tego rodzaju prezentacji masg tuszy cieptej dostosowuje si¢
zgodnie z nast¢pujacym wzorem:

masa tuszy cieptej = 1,65651 + 0,96139 x (masa tuszy
cieptej z tluszczem okotonerkowym, bez uszu + 0,274 kg).
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Artykut 2

Nie zezwala si¢ na jakiekolwiek zmiany zatwierdzonych przyrzadoéw lub
metod klasyfikacji, chyba ze zmiany te zostana wyraznie zatwierdzone
decyzja wykonawcza Komisji.

Artykut 3

Niniejsza decyzja skierowana jest do Republiki Czeskiej.
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ZALACZNIK

Metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Republice Czeskiej
CZESC 1
Zwei-Punkte-Messverfahren (ZP)

. Klasyfikacjg tusz wieprzowych przeprowadza si¢ przy uzyciu metody okre-

$lanej jako ,.Zwei-Punkte-Messverfahren (ZP)”.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

¥ =59,08991 — 0,43868 x S + 0,09792 x M

gdzie:

Y —  szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach),

S — pomiar okrywy thuszczowej suwakiem logarytmicznym (w milimet-
rach) — minimalna grubo$¢ widocznej warstwy tluszczu (Yacznie ze
skora) okrywajacej migsien posladkowy $redni (gluteus medius) na
linii $rodkowej podzielonej tuszy,

M — pomiar grubo$ci warstwy migsa suwakiem logarytmicznym (w mili-

metrach) w miejscu, gdzie odleglos¢ migdzy przednim (czaszkowym)
koncem mig$nia posladkowego $redniego (gluteus medius) 1 gorna
(grzbietowa) krawedzia kanatu krggowego jest najkrotsza.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilogramow.

CZESC 2
Fat-O-Meater (FOM)

. Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okre-

slanego jako ,.Fat-O-Meater (FOM)”.

. Przyrzad jest wyposazony w sondg o $rednicy 6 milimetrow zawierajaca

fotodiodg Siemens typu SFH 950/960 oraz posiadajaca odcinek pomiarowy
pomigdzy 3 i 103 milimetry. Wyniki pomiar6w zamienia si¢ na przyblizona
zawarto$¢ chudego migsa za pomoca komputera.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wediug nastgpujacego wzoru:

¥ =70,28164 — 0,75376 x S + 0,00270 x M

gdzie:

Y —  szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach),

S —  grubos¢ stoniny (tacznie ze skora) w milimetrach, zmierzona 6,5
centymetra od linii $rodkowej tuszy, pomigdzy drugim a trzecim
zebrem od dotu,

M — grubo$¢ migsnia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w

tym samym miejscu co S.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilogramow.
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CZESC 3
Hennessy Grading Probe (HGP 4)

. Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okre-

$lanego jako ,.Hennessy Grading Probe (HGP 4)”.

. Przyrzad jest wyposazony w sondg o $rednicy 5,95 mm (6,3 mm ma ostrze

na czubku sondy) zawierajaca fotodiod¢ (LED Siemens typu LYU 260-EO)
i fotodetektor typu 58 MR, oraz posiadajaca odcinek pomiarowy pomigdzy 0
i 120 mm. Wyniki pomiaré6w zamienia si¢ na przyblizong zawartos¢ chudego
migsa za pomocag samego HGP 4 lub przy uzyciu podlaczonego do niego
komputera.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nast¢pujacego wzoru:

Y =69,11354 -0,67804 x S+ 0,00432 x M

gdzie:

Y —  szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach),

S —  grubos¢ stoniny (tacznie ze skora) w milimetrach, zmierzona 7 centy-
metréow od linii $rodkowej tuszy, pomigdzy trzecim a czwartym
zebrem od dotu,

M — grubos$¢ migsnia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w

tym samym miejscu co S.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilogramow.

CZESC 4
ULTRA-FOM 300

. Klasyfikacjg tusz wieprzowych przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu okre-

slanego jako ,,Ultra-FOM 300”.

. Przyrzad jest wyposazony w sondg ultradzwigkowa o czgstotliwosci 3,5 Mhz.

Sygnat ultradzwigkowy jest digitalizowany, przechowywany i przetwarzany
przez mikroprocesor.

Wyniki pomiardw zamienia si¢ na przyblizong zawarto$¢ chudego migsa za
pomoca samego przyrzadu ,,Ultra-FOM”.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

Y = 66,78382 —-0,80922 x S+ 0,04746 x M

gdzie:

Y —  szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach),

S —  grubos¢ stoniny (tacznie ze skora) w milimetrach zmierzona 7 centy-
metrow od linii $rodkowej tuszy pomigdzy drugim a trzecim Zebrem
od dotu (pomiar znany jako ,,P,”),

M — grubo$¢ migsnia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w

tym samym miejscu co S.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilogramow.
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1.

CZESC 5
Ultra-sound IS-D-05

Klasyfikacj¢ tusz wieprzowych przeprowadza si¢ przy uzyciu metody okre-
$lanej jako ,,Ultra-sound IS-D-05".

Przyrzad 1S-D-05 stuzy do mierzenia chudego migsa i grubosci sloniny na
podstawie analizy odpowiedzi szeregu impulsow ultradzwigkowych, ktore sa
kolejno przekazywane w okreslonym miejscu tuszy. Sonda ultradzwigkowa
skanuje tuszg za pomoca zestawu 3 x 100 impulsow ultradzwigkowych
o czestotliwosci 4 MHz w chwili skanowania.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

¥ = 66,01987 — 0,69560 x S -+ 0,01947 x M

gdzie:

Y —  szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach),

S —  grubos¢ stoniny (facznie ze skora) w milimetrach zmierzona 7 centy-
metréw od linii srodkowej tuszy pomigdzy drugim a trzecim zebrem
od dotu (pomiar znany jako ,,P,”),

M — grubo$¢ migsnia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w

tym samym miejscu co S.
Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilogramow.
CZESC 6
Needle IS-D-15

. Klasyfikacjg tusz wieprzowych przeprowadza si¢ przy uzyciu metody okre-

$lanej jako ,,Needle IS-D-15”.

Przyrzad IS-D-15 jest wyposazony w ostra sondg iglowa wprowadzang do
okreslonego miejsca tuszy; glgboko$¢ wprowadzenia sondy wynosi okoto
140 mm. Za igla znajduje si¢ specjalnie skonstruowany zestaw optyczny,
ktory poprzez kanat optyczny o$wietla otaczajaca tkankg lub obszar i skanuje
ilos¢ odbitej energii $wietlnej o okre$lonej diugosci fali. Terminal jest
ponadto wyposazony w precyzyjne bezstykowe urzadzenie pomiarowe,
ktore okresla aktualng glebokos¢ wprowadzenia sondy z dokfadnoscia do
46 mikrometrow.

. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:

Y = 66,37105 - 0,80124 x S 4 0,05507 x M

gdzie:

Y —  szacunkowa zawarto$¢ chudego migsa w tuszy (w procentach),

S — grubos¢ stoniny (tacznie ze skora) w milimetrach, zmierzona 7,5
centymetra od linii $rodkowej tuszy, pomigdzy drugim a trzecim
zebrem od dotu,

M — grubo$¢ migsnia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w

tym samym miejscu co S.

Niniejszy wzor dotyczy tusz o masie od 60 do 120 kilogramow.



