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ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 686/2010
z dnia 28 lipca 2010 r.

zmieniajace rozporzadzenie Rady (WE) nr 2187/2005 w odniesieniu do specyfikacji okna
wyjSciowego typu ,Bacoma” i wloka T90 stosowanych w ramach polowéw w wodach Morza
Baltyckiego oraz cie$nin Belt i Sund

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 2187/2005 z dnia
21 grudnia 2005 r. w sprawie zachowania zasobéw polowo-
wych w wodach Morza Baltyckiego, cie$nin Belt i Sund poprzez
zastosowanie $rodkéw technicznych (1), w szczegdlnosci jego
art. 29,

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

(1) Rozporzadzenie (WE) nr 2187/2005 ustanawia okre-
$lone $rodki techniczne dla zachowania zasobéw polo-
wowych w wodach Morza Baltyckiego oraz cie$nin Belt
i Sund. Rozporzadzenie to przewiduje okreslone przepisy
dotyczace wielkosci i rodzaju wszystkich elementéw
narzedzi polowowych, w tym - miedzy innymi -
rozmiar oczek.

(2)  Rozporzadzenie Rady (WE) nr 1226/2009 z dnia
20 listopada 2009 r. ustalajace uprawnienia do polowéw
i zwigzane z nimi warunki dla pewnych stad ryb i grup
stad ryb stosowane na Morzu Baltyckim w 2010 r. (9
przewiduje zwigkszenie rozmiaru oczek i dlugosci okna

wyj$ciowego typu ,Bacoma” oraz rozmiaru oczek wioka
T90 w podrejonach ICES 22-32. Ze wzgledu na fakt, ze
rozporzadzenie (WE) nr 1226/2009 ogranicza si¢ do
roku 2010, podczas gdy wymienione przepisy, przyczy-
niajac si¢ do poprawy selektywnosci, nabieraja trwalego
charakteru, nalezy wlaczy¢ je do rozporzadzenia (WE) nr
2187/2005 od stycznia 2011 r. i odpowiednio zmieni¢
to rozporzadzenie.

(3)  Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu s3
zgodne z opinig Komitetu ds. Ryboléwstwa
i Akwakultury,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

Dodatek 1 i 2 do zalgcznika II do rozporzadzenia (WE) nr
2187/2005 zastepuje si¢ tekstem w zalaczniku do niniejszego
rozporzadzenia.

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia
2011 r.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich

panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 28 lipca 2010 r.

() Dz.U. L 349 z 31.12.2005, s. 1.
() Dz.U. L 330 z 16.12.2009, s. 1.

W imieniu Komisji
José Manuel BARROSO
Przewodniczgcy
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ZALACZNIK
LDodatek 1

Specyfikacje workéw wloka typu »BACOMA«
Opis
a) Rozmiar worka wloka, przedtuzenia i tylnej czesci worka whoka

(i) Worek wloka ztozony jest z dwdch platéw polaczonych natami réwnej dtugosci, po jednej z kazdej strony.

(i) Minimalny rozmiar oczka oczek rombowych wynosi 105 mm. Material przedzy jest wykonany z widkien poli-
etylenowych o grubosci pojedynczego sznurka nie wigkszej niz 6 mm lub o grubosci podwéjnego sznurka nie
wickszej niz 4 mm.

(iii) Zabrania si¢ stosowania workéw wioka lub przedtuzeni wykonanych tylko z jednej czesci tkaniny sieciowej
i majacych tylko jedna nate.

(iv) Liczba otwartych oczek rombowych, poza oczkami w natach, w dowolnym miejscu na obwodzie kazdego
przedtuzenia nie jest mniejsza ani wicksza od maksymalnej liczby oczek na obwodzie przedniej czgici worka
wloka (rys. 1).

b) Umiejscowienie okna

(i) Okno jest wstawione w goérnym placie worka wloka (rys. 2).

(i) Okno konczy si¢ nie wigcej niz 4 oczka od sznuréwki, lacznie z recznie splatanym rzedem oczek, przez ktére
przechodzi sznuréwka (rys. 3 lub 4).

¢) Rozmiar okna
(i) Szerokos¢ okna, wyrazona liczbg rzedéw oczek sieci, rowna jest liczbie otwartych oczek rombowych w gérnym

placie podzielonej przez dwa. W razie takiej potrzeby dozwolone jest zachowanie do 20 % liczby otwartych oczek
rombowych w gérnym placie réwno rozdzielonych pomiedzy obie strony plata okna (rys. 4).

(i) Dtugos$¢ okna wynosi co najmniej 5,5 m.

(i) Na zasadzie odstepstwa od pkt (i), dtugo§¢ okna wynosi przynajmniej 6 m, jezeli zamontowano na nim czujnik
pomiaru wielkosci potowu.
d) Tkanina sieciowa okna
i) Prze$wit oczka wynosi co najmniej 120 mm. Oczka sg kwadratowe, tj. wszystkie cztery boki tkaniny sieciowej

okna powinny by¢ réwne i pod katem prostym do siebie.

(i) Tkanina sieciowa jest umocowana tak, ze boki oczek biegng réwnolegle i prostopadle do glebokosci worka wioka.
Tkanina sieciowa jest bezwezlowa, pleciona z pojedynczego sznurka lub posiada potwierdzone zblizone wiasci-
wosci w zakresie selektywnosci. Tkanina bezwezlowa oznacza tkaning sieciowa skladajacy si¢ z czworobocznych
oczek, w ktorej rogi oczek sa utworzone poprzez splecenie sznurkéw dwoch przyleglych stron oczka.

(iii) Srednica pojedynczej przedzy wynosi co najmniej 5 mm.

e) Inne specyfikacje

(i) Pas tylny nie moze obejmowaé okna wyjsciowego typu »BACOMA«.

(ii) Plawa worka wloka ma ksztalt kuli, a jej Srednica wynosi maksymalnie 40 cm. Jest ona przymocowywana do
sznuréwki za pomocg liny plawy.

(iii) Okna wyjsciowego typu »BACOMA« nie zaslania klapa.
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Rysunek 1

Wlok mozna podzieli¢ na trzy czg$ci o réznych ksztattach i funkcjach. Gléwna czg§¢ wiloka jest zawsze zwezona.
Przedluzenie jest cz¢scig niezwezong, zazwyczaj zlozona z jednej lub dwoch sieci. Worek wloka jest takze czeScia
niezwezong, czesto zbudowana z podwéjnego sznurka w celu zwigkszenia odpornosci na intensywne zuzycie. Czg$é

ponizej obreczy podnoszacej jest workiem podnoszacym.

Trawl body (=net come)
Tapered section

Extension piece
Untapered section

Codend
¢ Untapered section
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Rysunek 2

A Przedluzenie
B Worek wloka

C Okno wyjsciowe, plat sieci o kwadratowych oczkach

1 Plat gérny, maks. 50 otwartych oczek rombowych
2 Plat dolny, maks. 50 otwartych oczek rombowych
3 Naty

4 Polgczenie okrezne lub szew

5 Obrecz podnoszaca

6 Pas tylny

Sznuréwka

Odleglos¢ okna od sznuréwki (rys. 3 i 4)

o oo N

Lina plawy

10 Plawa worka wiloka
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Rysunek 3
MOCOWANIE PLATA Z OKNEM
A Plat sieci o kwadratowych oczkach 120 mm (25 rzedéw)
B Polaczenie plata z oczkami kwadratowymi z natg
C Polaczenie plata z oczkami kwadratowymi z siecig o oczkach rombowych
D Sie¢ z oczkami rombowymi 105 mm (maksymalnie 50 otwartych oczek)

E Odleglos¢ plata okna od sznuréwki. Okno koficzy si¢ nie wigcej niz 4 oczka od sznuréwki, lacznie z recznie
splatanym rzedem oczek, przez ktére przechodzi sznuréwka

F Jeden recznie splatany rzad sznuréwki
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Rysunek 4
MOCOWANIE PLATA Z OKNEM
A Plat o kwadratowych oczkach 120 mm (20 rzedéw)
B Polaczenie plata z oczkami kwadratowymi z natg
C Polgczenie plata z oczkami kwadratowymi z siecig o oczkach rombowych
D Sie¢ z oczkami rombowymi 105 mm (maksymalnie 50 otwartych oczek)

E Odleglos¢ plata okna od sznuréwki. Okno konczy si¢ nie wigcej niz 4 oczka od sznuréwki, lacznie z recznie
splatanym rzedem oczek, przez ktére przechodzi sznuréwka

F Jeden recznie splatany rzad sznuréwki

G Maksymalnie 10 % po obu stronach otwartych oczek D
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Dodatek 2

SPECYFIKACJE WLOKA T90

a) Definicja

1. Wioki T90 to wloki, niewody dunskie i podobne narzedzia posiadajace worek i przedluzenie wykonane z tkaniny
sieciowej wigzanej w romby obrécone o 90°, tak ze gloéwny kierunek splotu sznurka sieci jest rownolegly do
kierunku ciagnienia.

2. Kierunek splotu sznurka sieci w standardowej sieci wigzanej w romby (A) i w sieci obréconej o 90° (B) jest
pokazany na rys. 1 ponizej

Rysunek 1

b) Rozmiar oczek i ich pomiar

Rozmiar oczek wynosi co najmniej 120 mm. W drodze odstgpstwa od art. 6 ust. 1 rozporzadzenia Komisji (WE) nr
517/2008 (*) rozmiar oczek w worku wiloka i przedtuzeniu jest mierzony prostopadle do osi wzdluznej narzedzia
polowowego.

¢) Grubo$é sznurka
Material przedzy worka wloka i przedluzenia stanowia nici polietylenowe o grubosci pojedynczego sznurka nie

wigkszej niz 6 mm lub o grubosci podwdjnego sznurka nie wigkszej niz 4 mm. Niniejszy przepis nie stosuje sie
do skrajnego tylnego rze¢du oczek na worku wloka, jesli wyposazony jest on w sznuréwke.

Budowa

&

1. Worek wloka i przedluzenie z obréconych oczek (T90) wykonane jest z dwéch platéw o identycznych wymiarach,
o liczbie oczek w wymiarze podtuznym wynoszacej co najmniej 50, oraz ukierunkowaniu oczek okreslonym
powyzej, potaczonych dwiema bocznymi natami.

2. Liczba otwartych oczek w dowolnym miejscu obwodu musi by¢ stala, liczac od przedniej czesci przedluzenia do
skrajnej tylnej czesci worka.

3. W miejscu przymocowania worka lub przedluzenia do zwezanej czesci wloka liczba oczek na obwodzie worka lub
przedluzenia musi by¢ réwna 50 % ich liczby w ostatnim rzedzie oczek zwezanej czesci wloka.

4. Worek wloka i przedluzenie ilustruje rys. 2 ponizej.

e) Obwod

Liczba oczek na obwodzie worka i przedtuzenia w dowolnym miejscu, oprécz laczen i nat, wynosi nie wigcej niz 50.
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f) Laczenia okrezne

Przedni brzeg platéw zaréwno worka, jak i przedluzenia, jest wyposazony w spleciony rzad pét-oczek. Tylny brzeg
plata worka jest wyposazony w pelny rzad splecionych pét-oczek, przez ktére mozna przeprowadzi¢ sznuréwke.

g) Plawa worka wloka

Plawa worka wloka ma ksztalt kuli a jej Srednica wynosi maksymalnie 40 cm. Jest ona przymocowywana do sznu-
réwki za pomoca liny plawy.

Rysunek 2

All meshes turned 90 degree ' e&-\oﬁ\ﬁ
Main run of netting yorn &
parallel to longitudinal
axis of the trawl

cote®

Circumference 50 % of adjoining meshes
in tapered part of the trawl — in the case of equal mesh
opening of a rear edge of a belly and extension

(*) Dz.U. L 151 z 11.6.2008, s. 5.”



