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Tento dokument sliZi ¢isto na potrebu dokumentacie a inStitiicie nenesti nijaki zodpovednost’ za jeho obsah

»B SMERNICA RADY
z 21. decembra 1977

o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov o stieracoch a ostrekovacoch motorovych
vozidiel

(78/318/EHS)
(UL L 81, 28.3.1978, str. 49)

Zmenené a doplnené:

Uradny vestnik

C. Strana Déatum
»M1  Smernica Komisie 94/68/ES zo 16. decembra 1994 L 354 1 31.12.1994
»M2  Smernica Rady 2006/96/ES z 20. novembra 2006 L 363 81 20.12.2006
Zmenené a doplnené:
> Al Akt o podmienkach pristipenia Ceskej republiky, Estonskej republiky, L 236 33 23.9.2003

Cyperskej republiky, LotySskej republiky, Litovskej republiky, Mad’ar-
skej republiky, Maltskej republiky, Pol'skej republiky, Slovinskej repu-
bliky a Slovenskej republiky a o Gpravach zmlav, na ktorych je zalo-
zena Eurépska unia
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SMERNICA RADY
z 21. decembra 1977

o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych S$tatov o stieracoch
a ostrekovacoch motorovych vozidiel

(78/318/EHS)

RADA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV,

so zretelom k Zmluve o zalozeni Eurdpskeho hospodarskeho spolocen-
stva, najmé na jej clanok 100,

so zretelom na navrh Komisie;
so zretel'om na stanovisko Zhromazdenia (1);
so zretelom na stanovisko Hospodarskeho a socialneho vyboru (?);

ked’ze technické poziadavky, ktoré motorové vozidla musia spliat
podla vnltrostatnych pravnych predpisov, sa tykaji okrem iného
systémov stierania a ostrekovania motorovych vozidiel;

kedze sa tieto poziadavky navzajom medzi Clenskymi Statmi liSia;
ked'ze je vzhladom k tomu potrebné, aby vSetky Clenské Staty prijali
tie isté poziadavky, a to bud’ navySe k uz existujiicim pravidlam alebo
miesto nich, aby bolo najmd mozné uplatnit’ u kazdého typu vozidla
postup EHS typového schvalovania, ktory je predmetom smernice Rady
70/156/EHS zo 6. februara 1970 o aproximacii pravnych predpisov
¢lenskych Statov o typovom schvaleni motorovych vozidiel a ich pripoj-
nych vozidiel (°), zmenent a doplnent smernicou 78/315/EHS (*);

ked’ze je ziadice navrhnut technické poziadavky tak, aby mali ten isty
ciel ako prace konané v tejto zalezitosti v Eurdpskej hospodarskej
komisii,

ked’ze tieto poziadavky platia pre motorové vozidla kategorie M,
(medzinarodna klasifikdcia motorovych vozidiel je uvedena v prilohe
I k smernici 70/156/EHS);

ked'’ze aproximacia vnutro§tatnych pravnych predpisov tykajuca sa
motorovych vozidiel zahffia vzidjomné uznavanie testov vykonanych
ktorymkol'vek ¢lenskym Statom na zéklade spolo¢nych poziadaviek;

ked’ze systémy ostrekovania si uz komercionalizované, a to formou
vyrobku predavaného samostatne ako aj namontovaného na vozidle;
ked’ze ak mozu byt teraz overené pred montazou na vozidlo, moze sa
ul’ah¢it’ ich vol'ny obeh tym, ze bude zavedené typové schvalenie EHS
na také systémy, priCom sa budt pokladat’ za samostatné technické
jednotky v zmysle ¢lanku 9a smernice 70/156/EHS,

PRIJALA TUTO SMERNICU:

Clénok 1

Na ucely tejto smernice ,,vozidlo“ znamena akékol'vek motorové
vozidlo kategérie M;, P M1 definované v prilohe II A k smernici

() U. v. ES C 118, 165.1977, s. 33.

() U.v. ES C 114, 11.5.1977, s. 8.

(® U. v. ES L 42, 23.2.1970, s. 1.

(*) Pozri stranu 1 tohto uradného vestnika.



1978L0318 — SK — 01.01.2007 — 003.001 — 3

70/156/EHS <, urcené na prevadzku po ceste, majice najmenej Styri
kolesa a maximalnu konstrukénu rychlost’ presahujicu 25 km/h.

Clénok 2

Ziadny ¢&lensky §tat nemdZe odmietnut’ udelit EHS typové schvélenie
alebo vnutrostatne typové schvalenie vozidla vzhladom na systémy
stierania a ostrekovania, ak:

— také vozidlo splia poziadavky P MI1 prislusnych priloh <« tyka-
juce sa systémov stierania a ostrekovania,

— taky systém ostrekovania, povazovany za samostatni technicka
jednotku M1 v zmysle Clanku 2 smernice 70/156/EHS <,
spliia prislusné poziadavky prilohy I;

— také vozidlo je vybavené systémom ostrekovania schvalenym ako
samostatnd technickad jednotka P M1 v zmysle ¢lanku 2 smernice
70/156/EHS <, ktory bol namontovany podla poziadaviek bodu
6.2.5. prilohy L.

Clénok 3

1. Ziadny ¢&lensky 3tat nemoze odmietnut’ alebo zakazat' predaj alebo
registraciu, uvedenie do prevadzky alebo pouZzivanie vozidiel z dovodov
tykajucich sa:

— systémov stierania a ostrekovania, ak tieto spifajii ustanovenia
» M1 prisluSnych priloh <,

— systému ostrekovania, ak bol schvaleny ako samostatna technicka
jednotka M1 v zmysle ¢lanku 2 smernice 70/156/EHS <«
a namontovany podl'a poziadaviek bodu 6.2.5 prilohy I.

2. Ziadny ¢&lensky $tit nemodze zakazat uviest na trh akykolvek
systém ostrekovania povazovany za samostatni technicku jednotku
» M1 v zmysle ¢lanku 2 smernice 70/156/EHS <, ak je konformny
s typom, ktorému bolo udelené typové schvalenie v zmysle ¢lanku 2,
druha zarazka.

Clanok 4

Clensky &tat, ktory udelil typové schvalenie, vykona nevyhnutné
opatrenia na to, aby bol informovany o akejkol'vek modifikécii Casti
alebo charakteristiky uvedenych »MI1 v bode 2.1 <« prilohy L
Prislusné orgéany tohto ¢lenského §tatu stanovia, Ci je potrebné vykonat
dalsie testy modifikovaného typu vozidla a vyhotovit' novy protokol.
V pripade, Ze tieto testy ukdZu, Ze ustanovenia tejto smernice nie su
splnené, modifikacia sa nepovoli.

Clanok 5

Akékol'vek upravy potrebné na prispésobenie poziadaviek — PMI1
priloh < technickému pokroku sa prijmi podl'a postupu stanoveného
v ¢lanku 13 smernice 70/156/EHS.

Tento postup vsak neplati na Gpravy, ktorych ucelom je zaviest' usta-
novenia na systémy stierania a ostrekovania inych okien ako prednych.

Clénok 6

1. Clenské Staty prijmi opatrenia potrebné na dosiahnutie suladu
s touto smernicou do osemnastich mesiacov od jej oznamenia
a informuji o tom Komisiu.
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2. Clenské &taty zabezpetia, aby znenie zékladnych ustanoveni
vnutro§tatnych pravnych predpisov, ktoré prijmi v oblasti riadenej
touto smernicou, boli zaslané Komisii.

Clénok 7

Tato smernica je adresovana ¢lenskym Statom.
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Priloha I:

Priloha II:

Priloha III:

Priloha 1V:

Priloha V:

Priloha VI:

Priloha VII:

Priloha VIII:

Priloha IX:

ZOZNAM PRILOH

> M1 Rozsah platnosti, definicie, Ziadost' o typové
schvalenie EHS, udelenie typového schvalenia EHS,
Specifikacie, postup testu, oznaCenia, zmeny a doplnky
k schvaleniam, zhoda vyroby 4 »M1l ———— «

Postup stanovenia bodu H a skutoéné¢ho uhlu sklonu
operadla sedadla a overovania vzajomnej polohy bodov
R a H a vzt'ahu medzi konstrukénym a skutonym uhlom
sklonu operadla sedadla » M1l ——— «

Metoda stanovenia rozmerovych vztahov medzi zaklad-
nymi referenénymi znackami na vozidle a trojrozmernou
referencnou sietou PM1 ———— 4

Postup stanovenia ploch vyhladu na prednych oknach
vozidiel kategérie M; vo vztahu k bodom V »MIl1
— <

Specifikacia testovacej zmesi na test systémov stierania
a ostrekovania PM1l ———— <

» M1 Informacny dokument (vozidla) <

» M1 Informa¢ny dokument (samostatnd technicka
jednotka) <

Osvedcenie o typovom schvaleni (vozidla)

Osvedcenie o typovom schvaleni (Samostatna technicka
jednotka)
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PRILOHA 1

ROZSAH  PLATNOSTI, DElleiClE, ZIADOST O T¥POVE
SCHVALENIE EHS, SPECIFIKACIE, POSTUP TESTU, OZNACENIA,
ZMENY A DOPLNKY K SCHVALENIAM, ZHODA VYROBY

1. ROZSAH PLATNOSTI

1.1 Tato smernica plati na plochu vyhladu vodi¢ov vozidiel kate-
gorie M; smerom dopredu v uhle 180°.

1.1.1 Jej ucelom je stanovenie poziadaviek na systémy stierania
a ostrekovania Celnych skiel vozidiel kategorie M zabezpe€it
dobru viditeInost’ pri nepriaznivych poveternostnych podmien-
kach.

1.1.2 Poziadavky tejto smernice su formulované tak, aby platili na
vozidla kategorie M;, v ktorych je sedadlo vodi¢a na lavej
strane. U vozidiel kategorie M; so sedadlom vodica na pravej
strane platia tieto poziadavky s obratenim kritérii vyhl'adu do
stran.

2. DEFINICIE

>Ml 2.1 « Typ vozidla z hPadiska systémov stierania a ostrekovania

,Iyp vozidla z hladiska systémov stierania a ostrekovania“
znamend motorové vozidla, ktoré sa navzajom neliSia
v takych podstatnych aspektoch, ako su:

>Mil 2.1.1 <« vonkajsie a vnutorné tvary a usporiadanie vo vnutri oblasti
$pecifikovanej v bode 1, ktoré moézu ovplyvnit' viditeInost’;

2.1.2 tvar a rozmery predného okna a jeho montaz, kde tieto maja
pravdepodobne vplyv na plochu vyhladu uvedent v prilohe
1V;

»M1 2.1.3 <« charakteristiky systémov stierania a ostrekovania predného
okna.

>Ml1 22 4 Trojrozmerni referencna siet’

,,Trojrozmernd referencna siet* znamena referencény systém,
ktory sa sklada z vertikilnej pozdiznej roviny X-Z, horizon-
talnej roviny X-Y a vertikalnej priecnej roviny Y-Z (vid
obrazok 2 priloha III,). Systém sliizi na stanovenie vzdialenosti
medzi polohami konstrukénych bodov na vykresoch a ich polo-
hami na skutocnom vozidle. Postup uvedenia vozidla do
polohy zodpovedajiicej tymto trom rovinam je znazorneny
v prilohe III; vSetky suradnice vztahujuce sa k zékladnej
nulovej polohe st stanovené na vozidlo v pohotovostnom
stave, ako je to definované v bode 2.6 prilohy I smernice
70/156/EHS, a s jednym cestujucim na prednom sedadle,
hmotnost’ cestujuceho je 75 kg + 1 %.

Ml 2.2.1 « Vozidld vybavené zavesenim naprav, ktoré umoziuju regulciu
svetlej vySky nad vozovkou, sa testuji za normalnych
podmienok prevadzky Specifikovanych vyrobcom.

»>Ml 23 4 Zikladné referencné znacky

wZakladné referencné znacky™ znamenajii otvory, plochy,
znacky a identifikacné znaky na karosérii vozidla. Typ pouzitej
referennej znacky a polohu kazdej znacky vzhladom
k st@radniciam X, Y a Z trojrozmernej referencnej siete a tiez
jej vzdialenost’ od teoretickej roviny predstavujiicej vozovku
stanovi vyrobca. Tymito znackami mézu byt kontrolné body
pouzivané na montaz karosérie.
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> M1

> M1

> M1

> M1

> M1

> M1

> M1

24 4

25 4

26 4

2.7 4

28 «

29 «

2.10 «

2.11 «

212 4

2.13 «

2.14 «

2.15 «

2.16 4

Skutoény uhol » M1 trupu <«
(vid’ priloha 1II).

Konstrukény uhol »MI1 trupu <«
(vid’ priloha II).

Body V

»Body V*“ znamenaju body, ktorych poloha v priestore pre
cestujucich je urtend vertikilnymi pozdiznymi rovinami,
ktoré prechadzaju stredmi najkrajnejSich poloh urcenych na
sedenie na prednom sedadle, a vo vztahu k bodu R a
konstrukénému uhlu operadla sedadla, ktoré¢ho body slizia na
overovania zhodnosti s poziadavkami na plochu vyhladu (vid
priloha 1V).

Bod R alebo referenény bod sedenia
(vid’ priloha II).

Bod H

(vid’ priloha II).

Zakladné body predného okna

,,Zakladné body predného okna‘“ znamenajii body nachadzajice
sa v prieseCniku priamok, ktoré vychadzaji z bodov V smerom
dopredu k vonkajSiemu povrchu predného okna, s prednym
oknom;

Priehl’adna plocha

,,Priehladna plocha“ znamena plochu predného okna vozidla
alebo in¢ho zasklené¢ho povrchu, ktorej prestup svetla merany
kolmo k povrchu je minimalne 70 %;

Rozsah horizontilneho nastavenia sedadla

,Rozsah horizontalneho nastavenia sedadla® znamena rozsah
normalnych jazdnych poloh, uréeny vyrobcom na nastavenie
sedadla vodic¢a v smere osi X (vid’ bod 2.3);

Rozsireny rozsah nastavenia sedadla

»,Rozsireny rozsah nastavenia sedadla® znamena rozsah urceny
vyrobcom na nastavenie sedadla v smere osi X (vid’ bod 2.3)
nad rozsah normalnych jazdnych poloh Specifikovanych v bode
2.13 a sluziaci k premene sedadiel na 16zka alebo na ul'ah¢enie
vstupu do vozidla;

Systém stierania predného okna

,.Systém stierania predného okna“ znamena systém, ktory sa
sklada zo zariadenia na stieranie vonkajSej plochy predného
okna spolu s prisluSenstvom a ovlada¢mi potrebnymi na
spustenie a zastavenie tohto zariadenia.

Stierana plocha

»Stierand plocha® znamend plochu vonkajsiecho povrchu
mokrého predného okna Cistent stieraom predného okna.

Systém ostrekovania

,.Systém ostrekovania® znamena systém skladajtci sa zo zaria-
denia na uloZenie kvapaliny a jej nastriekavanie na vonkajSiu
plochu predného okna spolu s ovlada¢mi potrebnymi na
spustenie tohto zariadenia.

Ovlada¢ ostrekovaca

,,Ovlada¢ ostrekovaca“ znamena zariadenie alebo prislusenstvo
na spustenie a zastavenie c¢innosti systému ostrekovania.
Spustenie a zastavenie moze byt koordinované s funkciou stie-
raca alebo moze byt na nej Uplne nezavislé.
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>Ml1 217 <

> Ml 2.19 <

M1 3.13 <

32

3.2.1

322

323

4.2
4.2.1
422
43

Cerpadlo ostrekovaca

,Cerpadlo ostrekovaca® znamena zariadenie na premiestnenie
ostrekovacej kvapaliny zo zasobnika na vonkajsi povrch pred-
ného okna.

Dyza

,,Dyza“ znamena zariadenie, ktoré slizi na usmernenie ostre-
kovacej kvapaliny na predné okno.

Funkcia systému ostrekovania

Funkcia systému ostrekovania®“ znamena schopnost’ systému
ostrekovania nastrekovat’ kvapalinu na ur¢ent plochu predného
okna bez toho, aby dochadzalo k presakovaniu alebo rozpo-
jeniu tribky ostrekovaciecho systému pri normalnej prevadzke
systému.

ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE EHS

Ziadost o typové schvalenie EHS typu vozidla z hPadiska
systémov stierania a ostrekovania

Ziadost' o typové schvalenie EHS typu vozidla podla &lanku 3
ods. 4 smernice 70/156/EHS z hl'adiska jeho systémov stierania
a ostrekovania Celného skla predlozi vyrobca.

Vzor informacného dokumentu je uvedeny v prilohe VI.

Technickej sluzbe vykonavajucej typové schvalovacie testy sa
musi predviest’ jedno vozidlo, ktoré predstavuje typ vozidla,
ktory sa ma schvalovat.

Ziadost’ o typové schvilenie EHS typu systému ostreko-
vania ako samostatnej technickej jednotky

Ziadost' o typové schvalenie EHS podla &lanku 3 ods. 4 smer-
nice 70/156/EHS pre typ systému ostrekovania ako samostatnej
technickej jednotky predlozi vyrobca.

Vzor informacného dokumentu je uvedeny v prilohe VII.

Jedna vzorka typu systému, ktory sa ma schvalit, sa predlozi
technickej sluzbe vykonavajucej typové schvalovacie testy.
Technické sluzba, ak to povazuje za potrebné, méze vyzadovat’
dal$iu vzorku. Vzorky musia byt oznacené zretelne Citatelnym
a nezmazatelnym spdsobom obchodnym nazvom ziadatela
alebo znackou a identifikaciou typu.

UDELENIE TYPOVEHO SCHVALENIA EHS

Ak st splnené prislusné poziadavky, udeli sa typové schvalenie
EHS podla ¢lanku 4 ods. 3 a 4 ods. 4 smernice 70/156/EHS.

Vzor osvedéenia o typovom schvaleni EHS je uvedeny v:
prilohe VIII pre ziadosti uvedené v bode 3.1;
prilohe IX pre ziadosti uvedené v bode 3.2.

Kazdému typu schvaleného vozidla alebo systému stierania
a ostrekovania sa prideli schvalovacie ¢&islo v stlade
s prilohou VII k smernici 70/156/EHS. Ten isty clensky Stat
nesmie pridelit rovnaké cislo inému typu vozidla alebo
systému stierania a ostrekovania.
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5.1
5.1.1

5.1.3.1

5.1.3.2

5133

5.19.1

5.1.10

SPECIFIKACIE
Systém stierania predného okna

Kazdé vozidlo musi byt vybavené najmenej jednym automa-
tickym systémom stierania, t.j. systémom, ktory je pocas chodu
motora vozidla schopny pracovat bez akéhokol'vek iného
zasahu vodi¢a nez ktory je potrebny na spustenie
a zastavenie stieraca.

Stierana plocha musi pokryvat’ najmenej 80 % plochy vyhladu
B, ktora je definovana v bode 2.3 prilohy IV.

Okrem toho musi stierand plocha pokryvat' najmenej 98 %
plochy vyhladu ,,A“, definovanej v bode 2.2 prilohy IV.

Stiera¢ predného okna musi mat najmenej dve stieracie
frekvencie:

jednu s najmenej 45 cyklami za minutu (cyklom sa rozumie
uplny pohyb stieraca tam a spéat’);

jednu s najmenej 10 a najviac 55 cyklami za minttu.

Rozdiel medzi najviac a najmenej jednou z nizSich stieracich
frekvencii musi byt aspofi 15 cyklov za minutu.

frekvencie uvedené v bode 5.1.3 sa maji dosahovat, ako je
stanovené v bodoch 6.1.1 az 6.1.6 a 6.1.8.

Na tcel splnenia poziadaviek uvedenych v bode 5.1.3 sa mézu
pouzit’ systémy preruSovaného stierania predného okna za
predpokladu, Ze jedna z frekvencii vyhovuje poziadavkam
bodu 5.1.3.1 a jedna z ostatnych frekvencii ziskana preruso-
vanim hlavnej frekvencie nie je menSia nez 10 cyklov za
mindtu.

Pri zastaveni systému stierania ovladacom sa musia stierace
automaticky vratit’ do kl'udovej polohy.

Systém ma vydrzat’ zablokovanie na ¢as 15 sekund. Je mozné
pouzit’ automatické obvodové ochranné zariadenie za predpo-
kladu, ze pre jeho mozné opdtovné nastavenie sa nevyzaduje
pouzit’ ziadne iné ovladace, nez je ovladac stierania. Postup
testu a podmienky st opisané v bode 6.1.7.

Stierana plocha musi vyhovovat’ minimalnym poziadavkam
bodu 5.1.2, ak su stierace testované pri stieracej frekvencii
zodpovedajlicej ustanoveniam bodu 5.1.3.2 a za podmienok,
ktoré st predpisané v bode 6.1.10.

Aerodynamické ucinky rozmerov a tvaru predného okna
a ucinnost’ systému stierania predného okna sa stanovia za
tychto podmienok:

Ked su systémy stierania vystavené relativnej rychlosti
vzduchu rovnajucej sa 80 % maximalnej rychlosti vozidla,
ale nepresahujucej 160 km/h, musia pri prevadzke
s maximalnou frekvenciou nadalej stierat’ plochu ur¢enti
v bode 5.1.2.1 s tou istou ucinnostou a za tych istych
podmienok, ako je stanovené v bode 6.1.10.2.

Montaz stieraca musi dovolovat’ jeho odklopenie od predného
okna tak, aby sa predné okno dalo rucne ocistit. »M1 Tato
poziadavka neplati pre zariadenia, ktoré sa pri ich odstaveni
nachadzaju na ploche predného okna, zakrytej ¢astami vozidla
(ako je kapota, pristrojovy panel atd’...). <
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5.1.11

52
5.2.1

522

523

524

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3
6.1.4

6.1.4.2

6.1.4.3
6.14.4

6.14.5

6.1.10

Systém stierania predného okna musi byt schopny pracovat
dve mintty na suchom prednom okne pri vonkajSej teplote -
18 + 3 °C, za podmienok stanovenych v bode 6.1.11.

Systém ostrekovania predného okna

Kazdé vozidlo musi byt vybavené systémom ostrekovania
predného okna. Musi byt schopny zniest’ zat'’aZzenie sposobené
upchanim trysiek a systém je uvadzany do cinnosti podla
postupu, ktory je opisany v bodoch 6.2.1 a 6.2.2.

Vykon systémov stierania nesmie byt nepriaznivo ovplyvneny
tym, Ze je vystaveny teplotnym cyklom, stanovenych v bodoch
6.2.3 a 6.2.4.

Systém ostrekovania musi byt schopny dodavat mnozstvo
kvapaliny postacujuicej na ocistenie 60 % plochy definovanej
v bode 2.2 prilohy 1V, za podmienok stanovenych v bode 6.2.5
tejto prilohy.

Objem zasobnika kvapaliny nesmie byt’ mensi nez jeden liter.
POSTUP TESTU
Systém stierania predného okna

Ak nie je stanovené inak, musia sa nizSie opisané testy vyko-
navat’ za tychto podmienok:

teplota okolia nesmie byt nizsia nez 10 °C alebo vyssia nez 40
OC;

predné okno musi byt udrziavané stale vlhké;

v pripade elektrického systému stierania musia byt splnené
tieto d’alSie dopliiujiice podmienky:

6.1.4.1 batéria musi byt Uplne nabita;

motor musi bezat' s 30 % otacok, pri ktorych vyvinie maxi-
malny vykon;

stretavacie svetlomety musia byt zapnuté;

vykurovaci a/alebo vetraci systém, ak je nimi vozidlo vyba-
vené, musia pracovat s maximalnou spotrebou elektrickej
energie;

odmrazovaci a odhmlievaci systém, ak je nimi vozidlo vyba-
vené, musia takisto pracovat’ s maximalnou spotrebou elek-
trickej energie.

Systémy stierania pracujice so stlacenym vzduchom alebo
podtlakom musia byt schopné pracovat’ nepretrzite
s predpisanymi stieracimi frekvenciami pri akychkol'vek otac-
kach alebo akomkol'vek zatazeni motora.

Frekvencie stierania systémov stierania predného okna musia
vyhovovat' poziadavkam podla bodu 5.1.3 po predchéadzaju-
cich 20-ich minatach prevadzky na mokrom povrchu.

Poziadavky bodu 5.1.7 st splnené, ak ramena stieraca s
nepretrzite udrziavané vo vertikalnej polohe pocas 15-ich
sekund a ovlada¢ systému stierania je nastaveny na maximalnu
frekvenciu stierania.

Vonkajsia plocha predného okna musi byt dokladne odmastena
denaturovanym lichom alebo rovnocennym odmast'ovacim
prostriedkom. Po zaschnuti sa nanesie najmenej 3 %-ny
a najviac 10 %-ny roztok cpavku. Povrch sa necha znova
zaschnit’ a potom sa vytrie suchou bavinenou handrou.

Na vonkajsi zaskleny povrch predného okna sa rovnomerne
nanesie povlak testovacej zmesi (vid' prilohu V) a nechéd sa
zaschnut’.

Na tucely merania plochy stieranej systémom stierania, pred-
pisanej v bodoch 5.1.2 a 5.1.2.1, sa musi vonkajSia plocha
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6.1.10.1

6.1.10.2

6.1.11

6.2

6.2.1
6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.1.3

6.2.2

6.23
6.2.3.1

6.23.2

6.2.3.2.1

celného skla osetrit’ tak, ako je to uvedené v bodoch 6.1.8
a 6.1.9 alebo inou rovnocennou metoédou.

Vypracuje sa nakres plochy stieranej stieraCom a porovna sa
s nakresom ploch vyhladu Specifikovanych v bodoch 5.1.2
a 5.1.2.1, aby sa overilo splnenie poziadaviek.

Ked je vonkajSia plocha predného okna pripravena podla
bodov 6.1.8 a 6.1.9, mbze sa stiera¢ pouzit vo vSetkych
testoch.

Poziadavky bodu 5.1.11 su splnené, ak bolo vozidlo udrzia-
vané pocas najmene;j Styroch hodin pri teplote okolia -18 + 3 °
C. Stierace sa nastavia na prevadzku s maximalnou frekvenciou
za podmienok, ktoré sa uvadzaju v bode 6.1.4. Na stierant
plochu sa nekladu ziadne poziadavky.

Systém ostrekovania predného okna
Podmienky testu
Test ¢. 1

Systém ostrekovania sa UGplne naplni vodou a umiestni sa na
¢as najmene;j Styroch hodin do prostredia s teplotou okolia 20 +
2 °C. Vsetky trysky maju byt upchané a ovlada¢ ostrekovaca
musi byt uvadzany do Cinnosti Sestkrat za minatu, vzdy na Cas
najmene;j troch sekund. Ak je systém pohanany svalovou ener-
giou vodi¢a, ma vynakladana sila zodpovedat' sile uvedenej
v tejto tabulke:

Typ Cerpadla VynaloZena sila
ruéné 11 az 13,5 daN
nozné 40 az 44,5 daN

U elektrickych Cerpadiel napitie nesmie byt’ mensie nez meno-
vité napitie, nesmie vSak prekrocit’ menovité napitie o viac nez
2 V.

Funkcia systému ostrekovania predného okna na konci testu
musi vyhovovat’ ustanoveniu bodu 2.21.

Test ¢. 2

Systém ostrekovania sa uplne naplni vodou a umiestni sa na
¢as najmenej Styroch hodin do prostredia s teplotou okolia -18
+ 3 °C. Ovladac ostrekovaca sa uvedie do ¢innosti Sestkrat za
mindtu, vzdy na ¢as najmenej troch sekund, pri pouziti sily
predpisanej v bode 6.2.1. Potom sa systém umiestni do
prostredia s teplotou okolia 20 + 2 °C az pokial' sa Tad
uplne neroztopi. Vykon systému ostrekovania predného okna
sa potom overi jeho uvedenim do ¢innosti tak, ako je to pred-
pisané v bode 6.2.1.

Test ¢. 3 (test pri nizkej teplote)

Systém ostrekovania sa Gplne naplni vodou a umiestni sa na
¢as najmenej Styroch hodin do prostredia s teplotou okolia -18
+ 3 °C; voda nachadzajica sa v ostrekovacom systéme musi
zmrznGt.  PMI1 Systém sa potom umiestni do prostredia
s teplotou okolia 20 + 2 °C, az pokial’ sa 'ad Gplne neroztopi,
ale v Zziadnom pripade nie dlhSie nez na dobu Styroch
hodin. « Tento cyklus zamfzania a roztapania sa opakuje
Sest’ krat. Potom sa overi funkcia systému ostrekovania jeho
uvedenim do Cinnosti tak, ako je to predpisané v bode 6.2.1.

Systém ostrekovania sa Uplne naplni ostrekovacou kvapalinou
na nizke teploty, ktord je zlozena z 50 % roztoku metanolu
alebo izopropylalkoholu vo vode s tvrdostou maximalne 205
g/tonu.

Systém sa umiestni na dobu najmenej Styroch hodin do
prostredia s teplotou okolia -18 + 3 °C. Funkcia systému ostre-
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6.2.4
6.2.4.1

6.2.4.2

6.2.4.3

6.2.5

6.2.5.1

6.2.52

6.2.5.3

6.3

7.2

kovania sa overi jeho uvedenim do cinnosti tak, ako je to
predpisané v bode 6.2.1.

Test ¢. 4 (test pri vysokej teplote)

Systém ostrekovania sa uplne naplni vodou a umiestni sa na
dobu najmenej 6smich hodin do prostredia s teplotou okolia 80
+ 3 °C a potom do prostredia s teplotou okolia 20 + 2 °C. Po
ustaleni teploty sa overi funkcia systému ostrekovania jeho
uvedenim do Cinnosti tak, ako je to predpisané v bode 6.2.1.

Ak je cast’ systému ostrekovania predného okna umiestnena
Vv priestore motora, systém sa Uplne naplni vodou a umiestni
sa na dobu najmenej 6smich hodin do priestoru s teplotou
okolia 80 + 3 °C. Funkcia systému ostrekovania sa overi
jeho uvedenim do ¢innosti tak, ako je to predpisané v bode
6.2.1.

Ak nie je ziadna cCast systému ostrekovania umiestnena
v priestore motora, systém sa uplne naplni vodou a umiestni
sa na dobu najmenej 6smich hodin do prostredia s teplotou
okolia 60 + 3 °C. Funkcia syst¢ému ostrekovania sa overi
jeho uvedenim do Cinnosti tak, ako je to predpisané v bode
6.2.1.

Test ¢. 5 (test spOsobilosti systému ostrekovania, predpisany
v bode 5.2.3).

Systém ostrekovania sa Uplne naplni vodou. PMI1 So
stojacim vozidlom a bez ziadnych vyznamnejSich vplyvov
vetra, sa dyza alebo dyzy ostrekovaca, ak st nastavitelné,
nasmeruji na uréenu oblast vonkajsej plochy predného
okna. < Pri tomto tkone a ak je systém uvedeny do Cinnosti
svalovou silou vodi¢a, nesmie potrebna sila presiahnut
hodnotu uvedenu v bode 6.2.1.1. Ak je systém uvedeny do
¢innosti elektrickym cerpadlom, platia poziadavky bodu 6.1.4.

Vonkajsia plocha predného okna sa oSetri tak, ako je to pred-
pisané v bodoch 6.1.8 a 6.1.9.

Systém ostrekovania sa potom uvedie do Cinnosti spdsobom,
ktory stanovi vyrobca na 10 cyklov automatickej cinnosti
systému ostrekovania s maximalnou frekvenciou a potom sa
premeria podiel plochy vyhladu predpisanej v bode 2.2 prilohy
IV, ktora je ocistena.

Vsetky testy ostrekovaca stanovené v bodoch 6.2.1 az 6.2.4 sa
vykonaju na jednom a tom istom systéme ostrekovania namon-
tovanom bud’ na vozidle typu, ktory sa ma schvalovat’, alebo
nenamontovanom na vozidle, v pripade systému povazované¢ho
za samostatnu technicktl jednotku, na ktory sa pozaduje typové
schvalenie EHS.

O0ZNACOVANIE

Kazdy systém ostrekovania zhodny s typom schvalenym podla
tejto smernice ako samostatnad technicka jednotka sa oznaci
znackou typového schvalenia EHS.

Tato znatka sa skladd z obdiznika obklopujiiceho malé
pismeno ,e“, za ktorym nasleduje rozliSovacie Cislo alebo
pismena ¢lenského $tatu, ktory udelil schvalenie:

1 pre Nemecko,
2 pre Francuzsko,
3 pre Taliansko,
4 pre Holandsko,

6 pre Belgicko,

7 pre Mad’arsko,

8 pre Ceskii republiku,
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vMi

9 pre Spanielsko.

11 pre Spojené kralovstvo

13 pre Luxembursko

18 pre Déansko
M2

19 pre Rumunsko,
VAl

- 20 pre Pol'sko,

VM1

21 pre Portugalsko

23 pre Grécko
val

26 pre Slovinsko,

27 pre Slovensko,

29 pre Estonsko,

32 pre Lotyssko,
M2

34 pre Bulharsko,
VAl

36 pre Litvu,

CY pre Cyprus,
\Ai1

IRL pre irsko
VAl

MT pre Maltu
vMmi

V blizkosti obdiznika musi tiez obsahovat ,zakladné schvalo-
vacie ¢islo“ obsiahnuté v Casti 4 typového schvalovacieho ¢isla
uvedené¢ho v prilohe VII smernice 70/156/EHS, pred ktorym st
dve &islice oznacujice poradové ¢islo pridelené predchadzaji-
cemu vyznamnejsiemu technickému doplnku smernice 78/318/
EHS k datumu, ked” bolo typové schvalenie EHS udelené.
V tejto smernici je poradové ¢islo 00.

7.3 Znacka typového schvalenia EHS musi byt pripevnena
k nadrzke na kvapalinu ostrekovaca tak, aby bola nezmaza-
telna a zretelne Citatel'nd, aj ked’ je zariadenie namontované

na vozidle.

7.4 Priklad znacky typového schvalenia EHS je zndzorneny
v doplnku.

8 MODIFIKACIE TYPU A DOPLNKY K SCHVALENIAM

8.1 V pripade modifikacii typu schvaleného podla tejto smernice,
platia ustanovenia ¢lanku 5 smernice 70/156/EHS.

9 ZHODA VYROBY

9.. Opatrenia na zabezpecenie zhody vyroby sa prijmil v stlade

s ustanoveniami ¢lanku 10 smernice 70/156/EHS.
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Doplnok

Vzor znacky typového schvalenia EHS

[ a>12mm |

a |
3 3
a

000148

Systém ostrekovania oznafeny vysSie uvedenou znackou typového schvalenia
EHS je zariadenie, ktoré bolo schvalené v Spanielsku (e 9) pod zakladnym
schvalovacim ¢islom 0148 na zaklade tejto smernice. Pouzité Cisla st uvedené
len ako priklad.

Wi
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PRILOHA 1I

POSTUP STANOVENIA BODU H A SKUTOCNEHO UHLA SKLONU

OPERADLA SEDADLA A OVEROVANIA VZAJOMNEJ POLOHY

BODOV R A H A VZTAHU MEDZI KONSTRUKCNYM
A SKUTOCNYM UHLOM SKLONU OPERADLA SEDADLA

Plati priloha III k smernici Rady 77/649/EHS.
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PRILOHA 11T

M}ET(’)DA STANOVENIA VRQZMEROVYQH VZTAHOV MEDZI
ZAKLADNYMI REFERENCNYMI ~ZNACKAMI NA  VOZIDLE
A TROJROZMERNOU REFERENCNOU SIETOU

1. VZTAH MEDZI REFERENCNOU SIETOU A ZAKLADNYMI REFE-
RENCNYMI ZNACKAMI NA VOZIDLE

Na overenie charakteristickych vnitornych a vonkajsich rozmerov vozidla,
predvedeného na schvalenie podla tejto smernice, sa musi presne stanovit
vztah medzi suradnicami uréenymi v pociatocnom stadiu konstrukcie vozidla
podrla trojrozmernej referencnej siete definovanej v bode 2.3 prilohy I a polo-
hami zékladnych referen¢nych znaciek definovanych v bode 2.4 prilohy I. tak,
aby bolo mozné na skuto¢nom vozidle vyrobenom podl'a vykresov vyrobcu
urcit’ polohu Specifickych bodov vyznacenych na tychto vykresoch.

2. METODA STANOVENIA VZTAHU MEDZI REFERENCNOU SIETOU
A REFERENCNYMI ZNACKAMI

Na tento ucel sa zostroji zakladna referen¢na rovina, ktora je uréend osami
X a Y so stupnicami. Metdda, ktord sa pouzije, je znazornend na obrazku 3
tejto prilohy. Referenénou rovinou je tvrda rovinna a vodorovna plocha, na
ktorej stoji vozidlo a na ktorej st upevnené dve meracie stupnice rozdelené na
milimetre, pricom stupnica X-X je minimalne 8 m dlha a stupnica Y-Y je
minimalne 4 m dlha. Obe stupnice musia navzajom zvierat’ pravy uhol, ako je
to znazornené na obrazku 3 tejto prilohy. Ich priese¢nik je zékladnou nulovou
polohou.

3. OVEROVANIE REFERENCNEJ ROVINY

Aby sa overilo, ¢i je referenc¢na rovina alebo testovacia plocha rovinna, musia
sa premerat’ odchylky od nulovej trovne zakladu pozdiz stupnic X a Y v
intervaloch 250 mm od zékladnej nulovej polohy a ziskané vysledky sa musia
zaznamenat' preto, aby sa pri testovani vozidla mohla robit’ korekcia.

4. SKUTOCNA POLOHA PRI TESTE

Aby sa brali do tvahy menSie zmeny vo vyske zavesenia atd’., je potrebné
mat’ k dispozicii prostriedky na uvedenie zakladnych referenénych znaciek do
spravnych stradnicovych poloh, ktoré boli urené v S$tadiu konstrukcie.
Naviac musi byt mozné vykonavat mensie korekcie polohy vozidla
v prie¢nom a/alebo pozdiznom smere tak, aby sa vozidlo spravne umiestnilo
vo vztahu k referencnej sieti.

5. VYSLEDKY

Po uvedeni vozidla do spravnej polohy vzhl'adom k referencne;j sieti a do jeho
konstrukénej polohy, moze sa 'ahko stanovit' poloha bodov, ktoré st potrebné
na skimanie podmienok viditel'nosti dopredu. Na ich stanovenie sa mozu
pouzit' teodolity, svetelné zdroje, zatieovacie zariadenia alebo akakol'vek
ind metoda, ktora dava preukazatelne rovnocenné vysledky.
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Obrazok 1

Stanovenie bodov V na uhol operadla sedadla 25°
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Obrazok 3

Plocha na horizontilne meranie

ayoold eu susuaadn
aupadzaq ns e 06 suwofeza nfersiaz sdudnis

niosatid ogguaosed yojeisop ofeisoz £qe
‘sotudnis Luens fsupez po nsouserpza
{auporeIsop A yruisaruun psajoy pupaid

nioisad oyguaooed yoresop ofe1soz

Aqe ‘eo1udnis po nsouserpza [pupolelsop A
) N - qe ‘01 pot [eIpZA 12U P ~—

JINSIWN BPIZOA NULAOL NUPANS nuZ|pzod ,/,\

eyojod paojnu \ A eotudnis paodtupesns

4 =

~

X eotudnis eaooupens

Y Npoq X edupeIns

vr_uDHﬁ_ BU sUAUISITUIN
\AMMNDN PUIUBISIST SUPR[YPZ

R[PIZOA AUIAOI sarjoy yofupard noyurerid noaopans
foupans Fc&ﬁNoa aooyd vu saryeu faonfezpeydard Lutaor faureyraa aydold eu saryeu



1978L0318 — SK — 01.01.2007 — 003.001 — 20

PRILOHA IV

POSTUP STANOVENIA PLOCH VYHIADU NA PREDNYCH OKNACH

1.1

1.2

1.3
1.3.1

VOZIDIEL KATEGORIE M; VO VZTAHU K BODOM V

POLOHY BODOV V

Polohy bodov V vo vztahu k bodu R, vyznacené stradnicami X, Y, Z v
trojrozmernej referencnej sieti, st uvedené v tabulkach I a II.

Tabulka I udava zakladné stradnice na konstrukény uhol sklonu operadla
sedadla 25°. Kladny smer suradnic je vyznaceny na obrazku 1 v prilohe
1.

TABULKA 1
Bod V X Y Z
Vv, 68 mm — 5 mm 665 mm
Vv, 68 mm — 5 mm 589 mm

Korekcia na iné uhly sklonu operadla sedadla nez 25°

Tabul'ka II uvadza dalSie korekcie suradnic X a Z, o ktoré je potrebné
upravit’ suradnice X a Z kazdého bodu V, ak je konstrukény uhol sklonu
operadla sedadla iny nez 25°. Kladny smer stradnic je vyznateny na
obrazku 1 v prilohe III.

TABULKA 11
Ubol sklonu | = oo ntaine Vertikdlne Uhol sklonu | Horizontalne Vertikilne
operacia siradnice stradnice operadla stiradnice stradnice
(stupne) A x Az (stupne) A x Az

5 — 186 mm 28 mm 23 — 18 mm 5 mm

6 — 177 mm 27 mm 24 — 9 mm 3 mm

7 — 167 mm 27 mm 25 0 mm 0 mm

8 — 157 mm 27 mm 26 9 mm — 3 mm

9 — 147 mm 26 mm 27 17 mm — 5 mm
10 — 137 mm 25 mm 28 26 mm — 8 mm
11 — 128 mm 24 mm 29 34 mm — 11 mm
12 — 118 mm 23 mm 30 43 mm — 14 mm
13 — 109 mm 22 mm 31 51 mm — 18 mm
14 — 99 mm 21 mm 32 59 mm — 21 mm
15 — 90 mm 20 mm 33 67 mm — 24 mm
16 — 81 mm 18 mm 34 76 mm — 28 mm
17 — 72 mm 17 mm 35 84 mm — 32 mm
18 — 62 mm 15 mm 36 92 mm — 35 mm
19 — 53 mm 13 mm 37 100 mm — 39 mm
20 — 44 mm 11 mm 38 108 mm — 43 mm
21 — 35 mm 9 mm 39 115 mm — 48 mm
22 — 26 mm 7 mm 40 123 mm — 52 mm
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PLOCHY VYHLADU

Z bodov V sa stanovia dve plochy vyhladu.

Plochou vyhl'adu A je plocha na zdanlivom vonkajsom povrchu predného
okna ohranic¢ena tymito Styrmi rovinami vychadzajacimi dopredu z bodov
V (vid’ obrazok 1):

vertikalnou rovinou prechadzajiicou bodmi V; a V, naklonenou v uhle
13° vlavo od osi X;

rovinou rovnobeznou s osou Y prechadzajicou bodom V;
o .
a naklonenou smerom hore v uhle 3 od osi X;

rovinou rovnobeznou s osou Y, prechadzajicou bodom V,
. .
a naklonenou smerom dolu v uhle 1" od osi X;

vertikdlnou rovinou prechadzajicou bodmi V; a V, a naklonenou
v uhle 20° vpravo od osi X.

Plochou vyhladu B je plocha na vonkajSom povrchu predného okna
vzdialend viac nez 25 mm od vonkajSicho okraja prichladnej plochy
a ohraniCend prieseCnicami nasledujicich Styroch rovin s vonkaj$im
povrchom predného okna (vid’ obrazok 2):

. o . r 4
rovinou naklonenou v uhle 7 smerom hore od osi X, prechadzajucou
bodom V; a rovnobeznou s osou Y;

. o . r o
rovinou naklonenou v uhle 5 smerom dole od osi X prechadzajucou
bodom V, a rovnobeznou s osou Y;

vertikdlnou rovinou prechadzajucou bodmi ,,V,* a ,,V,* a naklonenou
v uhle 17 vlavo od osi X;

rovinou symetrickou s predchadzajucou rovinou vzhl'adom na
pozdlznu strednd rovinu vozidla.
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Obrazok 2

Plocha vyhladu B

rertikdlnou rovinou prechddzajicou bodom R

ozdlZnou strednou rovinou vozidla
(*) Priamka prechddzajica vertikdlnou rovinou prechddzajiicou bodmi vV, a 'V,

(') Priamka prechddzajii
(%) Priamka prechddzaju
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PRILOHA V

SPECIFIKACIA TESTOVACEJ ZMESI NA TEST SYSTEMOV

STIERANIA A OSTREKOVANIA

Zlozenie testovacej zmesi uvedenej v bode 6.1.9 prilohy I ma byt takéto(obje-
movo): 92,5 % vody (vody, ktord po odpareni ma mensiu tvrdost nez 205
g/1000 kg) 5 % nasyteného vodného roztoku soli (chloridu sodného) a 2,5 %
prachu v zloZeni podl'a nasledujucich tabuliek I a II.

TABULKA 1

ZloZenie testovaného prachu

Zlozka Hmotnost” (%)
Si02 67 az 69
Fe203 3az5
A1203 15 az 17
CaO 2 az 4
MgO 0,5 az 1,5
zasady 3azs
strata spalenim 2az3

TABULKA II

Granulometrické zloZenie ¢iastofiek hrubého prachu

Vel’kos(t:[rélilz;.stoéiek Granulometrické zlozenie (%)
0az5 12 +2
5az 10 12 +£3
10 az 20 14 £ 3
20 az 40 23 +3
40 az 80 30 £ 3
80 az 200 9+3
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PRILOHA VI

Informacny dokument ¢...

podla prilohy I k smernici Rady 70/156/EHS, tykajuci sa typového schvalenia
EHS vozidla vzhladom na systém stierania a ostrekovania (smernica Rady
78/318/EHS naposledy zmenena a doplnena smernicou 94/68/ES).

Musia byt dodané nasledovné informacie, ak st aplikovatelné, v troch vyhoto-
veniach spolu so zoznamom obsahu. Akékol'vek vykresy musia byt dodané vo
vhodnom meritku a dostato¢ne podrobné vo formate A4 alebo poskladané na
tento format. Pripadné fotografie musia byt dostato¢ne podrobné.

Ak systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky maju elektronicky
riadené funkcie, mali by byt dodané informacie tykajuce sa ich vykonu.

0. VSEOBECNE

0.1. Znacka (obchodny nézov vyrobcu):

0.2. Typ a vSeobecné obchodné oznacenie(-a):

0.3. Prostriedky identifikacie typu, ak s vyznacené na vozidle b):
0.3.1. Umiestnenie oznacenia:

0.4. Kategoria vozidla c):

0.5. Nézov a adresa vyrobcu:

0.8. Adresa(-y) montazneho(-ych) zavodu(-ov):

L. VSEOBECNE KONSTRUKCNE CHARAKTERISTIKY VOZIDLA
1.1. Fotografie a/alebo vykresy reprezentativneho vozidla:

2. HMOTNOSTI A ROZMERY e) (v kg a mm)

2.6. Hmotnost” vozidla s karosériou v prevadzkovom stave alebo hmot-

nost’ podvozku s kabinou, ak vyrobca karosériu nemontuje (vratane
chladiacej kvapaliny, olejov, paliva, naradia, nahradného kolesa
a vodica) o) (maximum a minimum pre kazda verziu):

3. HNACIA JEDNOTKA q)

32.1.8.  Maximalny &isty vykon t):...kW pri...min"!

3.2.5. Elektricky systém

3.25.1. Menovité napitie:...V, na kostre kladny/zaporny pél!
3.25.2. Generator

32521, Typ:

3.2.52.2.  Menovity vykon:...VA

4. PREVOD v)

4.7. Maximalna rychlost’ vozidla a prevodovy stupen, pri ktorom je dosa-
hovana (v km/h) w):

9. KAROSERIA

9.4.1. Dostato¢ne podrobné udaje o primarnych referen¢nych znackach,
ktoré umoznia ich lahku identifikdciu a overenie polohy kazdej
znacky voci ostatnym a voc¢i R-bodu:

9.5.1. Predné okno

9.5.1.2. Metdda montaze:

Cisla bodov a poznamok pod &iarou pouZité v tomto informaénom dokumente zodpovedaji
tym, ktoré su uvedené v prilohe I k smernici 70/156/EHS. Body, ktoré nie st na udely tejto
smernice dolezité, sa neuvadzaji.
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9.5.1.4. Schval'ovacie c¢islo(-a):

9.6. Stiera¢/-e predného okna

9.6.1. Podrobny technicky popis (vratane fotografii alebo vykresov):

9.7. Ostrekova¢ predného okna

9.7.1. Podrobny technicky popis (vratane fotografii alebo vykresov), alebo

ak je schvaleny ako samostatna technicka jednotka, typové schvalo-
vacie ¢islo:

9.8. Odmrazovanie a odhmlievanie
9.8.2. Maximalna spotreba elektriny:... kW
9.10. Vnatorné vybavenie

9.10.3. Sedadla

9.10.3.5.  Suradnice alebo vykres bodu R x)

9.10.3.5.1. Sedadla vodica:

9.10.3.6.  Konstrukény uhol operadla

9.10.3.6.1. Sedadla vodica:

9.10.3.7.  Rozsah nastavenia sedadla

9.10.3.7.1. Sedadla vodica:

9.10.5. Systémy vykurovania priestoru pre cestujucich

9.10.5.3. Maximalna spotreba elektriny:...kW
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PRILOHA VII

Informaény dokument ¢...

tykajuci sa typového schvéalenia EHS systémov ostrekovania ako samostatnej
technickej jednotky (smernica Rady 78/318/EHS naposledy zmenena
a doplnena smernicou 94/68/ES).

Musia byt dodané nasledovné informacie, ak st aplikovatelné, v troch vyhoto-
veniach spolu so zoznamom obsahu. Akékol'vek vykresy musia byt dodané vo
vhodnom meritku a dostatocne podrobné vo formate A4 alebo poskladané na
tento format. Pripadné fotografie musia byt dostato¢ne podrobné.

Ak systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky maja elektronicky
riadené funkcie, musia byt dodané informécie tykajiice sa ich vykonu.

0.  VSEOBECNE

0.1.  Znacka (obchodny nazov vyrobcu):

0.2. Typ a vSeobecné obchodné oznacenie(-a):
0.5. Nazov a adresa vyrobcu:

0.7. 'V pripade komponentov alebo samostatnych technickych jednotiek,
umiestnenie a sposob pripevnenia znacky typového schvalenia EHS:

0.8.  Adresa(-y) montazneho(-ych) zavodu(-ov):
1. POPIS ZARIADENIA

1.1.  Podrobny technicky popis (vratane fotografii alebo vykresov), identifiku-
juci tie komponenty, ktoré mozu byt namontované v motorovom priestore.

1.2.  Akékol'vek obmedzenia pri pouzivani a podmienky montaze.
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PRILOHA vIII

VZOR

[maximélny formét: A4 (210 x 297 mm)]

OSVEDCENIE O TYPOVOM SCHVALEN{ EHS Petiatka orgénu

Ozndmenie tykajiice sa:

— typového schvalenia (1)

— rozsirenia typového schvalenia (')
— odmietnutia typového schvalenia (')
— odobratia typového schvélenia ()

typu vozidla/komponentu/samostatnej  technickej jednotky (')  vzhladom
k smernici 78/38/EHS naposledy zmenenej a doplnenej smernicou 94/68/ES.

Cislo typového schvalenia:

Dovody rozsirenia:

Cast’ I
0.1.  Znacka (obchodny nazov vyrobcu):
0.2. Typ a vSeobecné obchodné oznacenie(-ia):

0.3. Prostriedky identifikacie typu, ak su vyznacené na vozidle/komponente/
samostatnej technickej jednotke (1), (%):

0.3.1. Umiestnenie takéhoto oznacenia:
0.4. Kategoéria vozidla (?):
0.5 Nazov a adresa vyrobcu:

0.7. 'V pripade komponentov a samostatnych technickych jednotiek, umiest-
nenie a sposob pripevnenia schvalovacej znacky EHS:

0.8.  Nazov(-y) a adresa(-y) montazneho(-ych) zavodu(-ov):

Cast’ 11

1. Doplnkové informacie (kde st aplikovatelné): pozri dodatok
Technicka sluzba zodpovedna za vykonavanie testov:
Datum protokolu o teste:

Cislo protokolu o teste:

Poznamky (ak st): pozri dodatok

Miesto:

Datum:

Podpis:

A A BT i

Je prilozeny register informa¢ného stiboru uchovavaného schvalovacim
organom, ktory sa moze na poziadanie poskytnut’.

(") Nehodiace sa preciarknut’.

(® Ak prostriedky identifikacie typu obsahuji znaky, ktoré nie st relevantné s popisom
vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej jednotky, ktorych sa tyka toto osved-
Cenie o typovom schvaleni, také znaky budu v dokumentécii reprezentované symbolom:
.2 (napr. ABC??12377).

() Ako je definované v prilohe II A k smernici 70/156/EHS.
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Dodatok

k osvedéeniu o typovom schvaleni EHS ¢...

tykajicemu sa typového schvalenia vozidla vzh’adom na smernicu 78/318/
EHS naposledy zmenenu a doplnend smernicou...

1. Doplnkové informacie
1.1. Stiera¢ — pocet ramienok:

1.2. Ostrekovac — spdsob cinnosti:
— znacka typového schvalenia (kde je to aplikovatelné):
5. Poznamky:

(napr. platné pre vozidla s riadenim vlavo aj vpravo)
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PRILOHA IX

VZOR

[maximélny formét: A4 (210 x 297 mm)]

OSVEDCENIE O TYPOVOM SCHVALEN{ EHS Petiatka orgénu

Ozndmenie tykajiice sa:

— typového schvalenia (1)

— rozsirenia typového schvalenia (')
— odmietnutia typového schvalenia (')
— odobratia typového schvélenia ()

typu  vozidla/komponentu/samostatne;j technickej  jednotky (")vzhl'adom
k smernici 78/318/EHS naposledy zmenenej a doplnenej smernicou 94/68/EHS.

Cislo typového schvalenia:

Dovody rozsirenia:

Cast’ I
0.1.  Znacka (obchodny nazov vyrobcu):
0.2. Typ a vSeobecné obchodné oznacenie(-ia):

0.3. Prostriedky identifikacie typu, ak su vyznacené na vozidle/komponente/
samostatnej technickej jednotke (1), (%):

0.3.1. Umiestnenie takéhoto oznacenia:
0.4. Kategoéria vozidla (?):
0.5. Nazov a adresa vyrobcu:

0.7. 'V pripade komponentov a samostatnych technickych jednotiek, umiest-
nenie a sposob pripevnenia schvalovacej znacky EHS:

0.8.  Nazov(-y) a adresa(-y) montazneho(-ych) zavodu(-ov):

Cast’ 11

1. Doplnkové informacie (ak su aplikovatel'né): pozri dodatok
Technicka sluzba zodpovedna za vykonavanie testov:
Datum protokolu o teste:

Cislo protokolu o teste:

Poznamky (ak st): pozri dodatok

Miesto:

Datum:

Podpis:

A A N A

Je prilozeny register informa¢ného stiboru uchovavaného schvalovacim
organom, ktory sa moze na poziadanie poskytnut’.

(") Nehodiace sa preciarknut’.

(® Ak prostriedky identifikacie typu obsahuji znaky, ktoré nie st relevantné s popisom
vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej jednotky, ktorych sa tyka toto osved-
Cenie o typovom schvaleni, také znaky budu v dokumentécii reprezentované symbolom:
.2 (napr. ABC??12377).

() Ako je definované v prilohe II A k smernici 70/156/EHS.
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Dodatok
k osved¢eniu o typovom schvaleni EHS ¢...

tykajicemu sa typového schvalenia systémov ostrekovania ako samostatnej
technickej jednotky vzhPadom na smernicu 78/318/EHS naposledy zmenent
a doplnend smernicou 94/68/ES

1. Doplnkové informacie
1.1.  Akékol'vek obmedzenia pri pouzivani a podmienky montaze:

5. Poznamky:



