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REGOLAMENT DELEGAT TAL-KUMMISSJONI (UE)
Nru 1322/2014

tad-19 ta’ Settembru 2014

li jissupplementa u jemenda r-Regolament (UE) Nru 167/2013 tal-

Parlament Ewropew u tal-Kunsill fir-rigward tal-bini tal-vetturi u

tar-rekwiziti  generali ghall-approvazzjoni tal-vetturi ghall-
agrikoltura u ghall-forestrija

(Test b’relevanza ghaz-ZEE)

KAPITOLU I

SUGGETT U DEFINIZZJONIJIET

Artikolu 1
Suggett

Dan ir-Regolament jistabbilixxi r-rekwiziti teknici dettaljati u I-proceduri
tat-testijiet fir-rigward tad-disinn, il-kostruzzjoni u l-armar tal-vettura
ghall-approvazzjoni tal-vetturi ghall-agrikoltura u ghall-forestrija u tas-
sistemi, il-komponenti u l-unitajiet separati teknic¢i taghhom, l-arranga-
menti u r-rekwiziti dettaljati fir-rigward tal-proceduri tal-approvazzjoni
tat-tip, l-ittestjar virtwali u I-konformita tal-produzzjoni, l-ispecifikazzjo-
nijiet teknici fir-rigward tal-ac¢ess ghall-informazzjoni dwar it-tiswija u 1-
manutenzjoni u l-istandards tal-prestazzjoni u I-kriterji ghall-valutazzjoni
tas-servizzi teknic¢i skont ir-Regolament (UE) Nru 167/2013.

Artikolu 2

Definizzjonijiet
Ghandhom japplikaw id-definizzjonijet li gejjin:

(1) “il-punt ta’ referenza tas-sit (S)” tfisser il-punt ta’ intersezzjoni fil-
pjan medjan longitudinali tas-sit bejn il-pjan tangenzjali fil-bazi tad-
dahar ikkuttunat u 1-pjan orizzontali. Dan il-pjan orizzontali jagsam
il-wice ta’ isfel tas-sit 150 mm quddiem il-punt ta’ referenza tas-sit
(S) kif stabbilit fl-Appendici 8 tal-Anness XIV;

(2) “apparat ta’ kontroll” tfisser kull apparat li t-thaddim dirett tieghu
jippermetti li jinbidel l-istat jew l-operat tat-trattur jew ta’
kwalunkwe taghmir marbut mieghu;

(3) “tarka” tfisser apparat ta’ protezzjoni li jinsab ezatt quddiem parti
perikoluza u li, jew wahdu jew flimkien ma’ partijiet ohra tal-
magna, jipprotegi lil dak 1i jkun minn kull naha mill-kuntatt mal-
parti perikoluza;

(4) “lqugh” tfisser mekkanizmu protettiv li, permezz ta’ hadida, gradilja
jew apparat simili, jipprovdi d-distanza ta’ sikurezza mehtiega biex
ma jkunx hemm kuntatt mal-parti perikoluza;

(5) “kappa” tfisser mezz protettiv li jinsab quddiem il-parti perikoluza u
li jipprotegi lil dak 1i jkun mill-kuntatt maghha fuq in-naha li hija
mghottija;

(6) “imwahhal sew” tfisser li dan l-apparat jista’ jitnehha biss bl-ghaj-
nuna tal-ghodda;
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(7) “wice shun” tfisser kwalunkwe wicc tal-metall tat-trattur li, matul 1-
uzu normali tat-trattur mahsub mill-manifattur, jilhaq temperatura
oghla minn 85 °C, jew kull wic¢ tal-plastik 1i jilhaq temperatura
oghla minn 100 °C.

KAPITOLU II

REKWIZITI TAL-BINI TAL-VETTURA U REKWIZITI GENERALI
GHALL-APPROVAZZJONI TAT-TIP

Artikolu 3

Obbligi generali tal-manifattur fir-rigward tal-bini tal-vettura

1. Il-manifatturi ghandhom jarmaw il-vetturi ghall-agrikoltura u
ghall-forestrija b’sistemi, komponenti u unitajiet tekni¢i separati li
jaffettwaw is-sikurezza okkupazzjonali 1li jkunu ddisinjati, mibnija u
armati b’mod li l-vettura, meta tintuza ghall-uzu normali taghha u
tinzamm skont il-preskrizzjonijiet tal-manifattur, tkun konformi mar-
rekwiziti tekni¢i dettaljati u mal-proceduri ta' ttestjar stabbiliti fl-Artikoli
4 sa 32.

2. Il-manifatturi ghandhom juru lill-awtorita tal-approvazzjoni,
permezz ta’ ttestjar dimostrattiv fiziku, 1i l-vetturi ghall-agrikoltura u
ghall-forestrija li jkunu disponibbli fis-suq, jew li jkunu rregistrati fl-
Unjoni jew li jkunu se jidhlu fis-servizz fl-Unjoni jikkonformaw mar-
rekwiziti teknici dettaljati u mal-proceduri tat-testijiet stabbiliti fl-Arti-
koli 4 sa 32.

3. Il-manifatturi ghandhom jizguraw 1i l-komponenti u t-taghmir ta’
rikambju 1i jkunu disponibbli fis-suq jew li jkunu se jidhol fis-servizz fl-
Unjoni jikkonformaw mar-rekwiziti tekni¢i ddettaljati u mal-proc¢eduri
tat-testijiet imsemmija f’dan ir-Regolament. Vettura ghall-agrikoltura u
ghall-forestrija approvata li tkun mghammra b’dan it-tip ta’ komponent
jew taghmir ta’ rikambju ghandha tissodisfa I-istess rekwiziti tat-testijiet
u l-istess valuri ta’ limitu tal-prestazzjoni bhal vettura mghammra
b'komponent originali.

4. Il-manifatturi ghandhom jizguraw li l-proc¢eduri tal-approvazzjoni
tat-tip ghall-verifika tal-konformita tal-produzzjoni jigu segwiti fir-
rigward tar-rekwiziti dettaljati tal-kostruzzjoni tal-vetturi stabbiliti
f’dan ir-Regolament.

Artikolu 4
L-applikazzjoni tar-regolamenti tal-UNECE

Ir-regolamenti tal-UNECE u l-emendi taghhom stabbiliti fl-Anness I ta’
dan ir-Regolament ghandhom japplikaw ghall-approvazzjoni tat-tip tal-
vetturi ghall-agrikoltura u ghall-forestrija, bil-kundizzjonijiet stabbiliti
f’dan ir-Regolament.

Artikolu 5

Rikonoxximent tar-rapporti tat-testijiet mahrugin abbazi tal-
Kodic¢ijiet tal-OECD ghall-finijiet tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE

B'konformita mal-Artikolu 50 tar-Regolament (UE) Nru 167/2013, ir-
rapporti tat-testijiet mahrugin abbazi tal-Kodi¢ijiet tal-OECD stipulati fl-
Anness II ta' dan ir-Regolament ghandhom jigu rrikonoxxuti ghall-
ghanijiet tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE bhala alternattiva ghar-rapporti
tat-testijiet mahrugin abbazi ta' dan ir-Regolament.
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Artikolu 6

Arrangamenti fir-rigward tal-proceduri tal-approvazzjoni tat-tip,
inkluzi r-rekwiziti li ghandhom x’jaqsmu mal-ittestjar virtwali

L-arrangamenti fir-rigward tal-proc¢eduri tal-approvazzjoni tat-tip imsem-
mija fl-Artikolu 20(8) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 u r-rekwiziti
marbutin mal-ittestjar virtwali msemmija fl-Artikolu 27(6) ta’ dak ir-
Regolament ghandhom jigu stabbiliti fl-Anness III ta' dan ir-Regola-
ment.

Artikolu 7

Arrangamenti fir-rigward tal-konformita tal-produzzjoni

L-arrangamenti fir-rigward tal-konformita tal-produzzjoni msemmija fl-
Artikolu 28(6) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom jigu stab-
biliti fl-Anness IV ta' dan ir-Regolament.

Artikolu 8

Rekwiziti fir-rigward tal-aé¢cess ghall-informazzjoni dwar it-tiswija
u l-manutenzjoni

Ir-rekwiziti fir-rigward tal-access ghall-informazzjoni dwar it-tiswija u 1-
manutenzjoni msemmija fl-Artikolu 53(12) tar- Regolament (UE)
Nru 167/2013 ghandhom jigu stabbiliti fl-Anness V ta' dan ir-Regola-
ment.

Artikolu 9

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra 1-qlib
(it-testijiet dinamici)

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti 1i japplikaw ghall-istrutturi ta’
protezzjoni kontra 1-qlib fir-rigward tat-testijiet dinamici ghall-vetturi
tal-kategoriji T1, T4.2 u T4.3 imsemmija fl-Artikolu 18(2)(a) tar-Rego-
lament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati skont 1-
Anness VI ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 10

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib
(it-tratturi bil-ktajjen)

Il-pro¢eduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta'
protezzjoni kontra 1-qlib fir-rigward tat-tratturi bil-ktajjen ghall-vetturi
tal-kategoriji C1, C2, C4.2 u C4.3 imsemmija fl-Artikolu 18(2)(a) tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati skont
I-Anness VII ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 11

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib
(it-testijiet statici)

Bhala alternattiva ghar-rekwiziti stabbiliti fl-Artikoli 9 u 10, il-manifatturi
jistghu jaghzlu li jikkonformaw mar-rekwiziti ta’ dan 1-Artikolu, f'kaz li t-
tip ta’ vettura taqa’ fil-kamp ta’ applikazzjoni stabbilit fl-Anness VIII ta' dan
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ir-Regolament. Il-pro¢eduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-
istrutturi ta’ protezzjoni kontra 1-qlib fir-rigward tat-testijiet stati¢i ghall-
vetturi tal-kategoriji T1/C1, T4.2/C4.2 u T4.3/C4.3 imsemmija fl-Arti-
kolu 18(2)(a) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu
vverifikati skont 1-Anness VIII ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 12

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib
(l-istrutturi ta' protezzjoni kontra l-qlib immuntati fuq quddiem ta'
tratturi ta’ karreggata dejqa)

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti 1i japplikaw ghall-istrutturi ta’
protezzjoni kontra 1-qlib immuntati fuq quddiem fir-rigward tat-tratturi
ta’ karreggata dejqa ghall-vetturi tal-kategoriji T2, T3 u T4.3 imsemmija
fl-Artikolu 18(2)(a) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru
u jigu vverifikati skont 1-Anness IX ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 13

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib
(l-istrutturi ta' protezzjoni kontra l-qlib immuntati fuq wara ta'
tratturi ta’ karreggata dejqa)

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti 1i japplikaw ghall-istrutturi ta’
protezzjoni kontra 1-qlib immuntati fuq wara fir-rigward tat-tratturi ta’
karreggata dejqa ghall-vetturi tal-kategoriji T2/C2, T3/C3 u T4.3/C4.3
imsemmija fl-Artikolu 18(2)(a) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013
ghandhom isiru u jigu vverifikati skont 1-Anness X ta’ dan ir-Regola-
ment.

Artikolu 14

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra oggetti
li jagghu

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti 1i japplikaw ghall-istrutturi ta’
protezzjoni kontra oggetti li jaqghu ghall-vetturi tal-kategoriji T u C
imsemmija fl-Artikolu 18(2)(b) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013
ghandhom isiru u jigu vverifikati skont 1-Anness XI ta’ dan ir-Regola-
ment.

Artikolu 15
Rekwiziti li japplikaw ghas-sits tal-passiggieri

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghas-sits tal-passiggieri
ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Artikolu 18(2)(c) tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati
skont 1-Anness XII ta’ dan ir-Regolament.
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Artikolu 16

Rekwiziti li japplikaw ghall-esponiment tas-sewwieq ghal-livell tal-
hoss

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti 1i japplikaw ghall-esponiment tas-
sewwieq ghal-livell tal-hoss ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija
fl-Artikolu 18(2)(d) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru
u jigu vverifikati skont 1-Anness XIII ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 17

Rekwiziti li japplikaw ghas-sit tas-sewwieq

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghas-sit tas-sewwieq
ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Artikolu 18(2)(e) tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati
skont 1-Anness XIV ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 18

Rekwiziti 1li japplikaw ghall-ispazju ghall-immanuvrar u ghall-
access ghall-pozizzjoni tas-sewqan

Il-proc¢eduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-ispazju ghall-
immanuvrar u ghall-ac¢ess ghall-pozizzjoni tas-sewqan ghall-vetturi
tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Artikolu 18(2)(f) tar-Regolament
(UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati skont 1-Anness
XV ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 19

Rekwiziti applikabbli ghall-konnessjonijiet motorizzati

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-konnessjonijiet
motorizzati ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Arti-
kolu 18(2)(g) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u
jigu vverifikati skont I-Anness XVI ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 20

Rekwiziti 1li japplikaw ghall-protezzjoni tal-komponenti ta'
propulsjoni

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni tal-
komponenti ta' propulsjoni ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija
fl-Artikolu 18(2)(h) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru
u jigu vverifikati skont 1-Anness XVII ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 21

Rekwiziti li japplikaw ghall-ankraggi ta¢-¢inturini ta' sikurezza

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-ankraggi tac-
¢inturini ta' sikurezza ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-
Artikolu 18(2)(i) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u
jigu vverifikati skont 1-Anness XVIII ta’ dan ir-Regolament.
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Artikolu 22

Rekwiziti li japplikaw gha¢-¢inturini ta' sikurezza

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghac-cinturini ta' siku-
rezza ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Artikolu 18(2)(j)
tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati
skont 1-Anness XIX ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 23

Rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni kontra oggetti penetranti

Il-pro¢eduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni
kontra oggetti penetranti ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija
fl-Artikolu 18(2)(k) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru
u jigu vverifikati skont I-Anness XX ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 24

Rekwiziti li japplikaw ghas-sistemi tal-egZost

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghas-sistemi tal-egzost
ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Artikolu 18(2)(1) tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati
skont 1-Anness XXI ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 25

Rekwiziti li japplikaw ghall-manwal tal-operaturi

Ir-rekwiziti 1i japplikaw ghall-manwal tal-operaturi, inkluzi l-aspetti
marbutin mal-protezzjoni mis-sustanzi perikoluzi u mat-thaddim u 1-
manutenzjoni tal-vettura, ghall-vetturi tal-kategoriji T, C, R u S imsem-
mija fil-punti (1), (n) u (q) tal-Artikolu 18(2) tar-Regolament (UE)
Nru 167/2013 ghandhom jigu stabbiliti fl-Anness XXII ta' dan ir-Rego-
lament.

Artikolu 26

Rekwiziti li japplikaw ghall-apparat ta’ kontroll, inkluzi s-sikurezza
u l-affidabbilta tas-sistemi ta’ kontroll u tal-apparat ta’ emergenza
u ta’ waqfien awtomatiku

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti 1i japplikaw ghall-apparat ta’
kontroll, inkluzi s-sikurezza u l-affidabbilta tas-sistemi ta’ kontroll u
tal-apparat ta’ emergenza u ta’ waqfien awtomatiku ghall-vetturi tal-
kategoriji T u C imsemmija fl-Artikolu 18(2)(o) tar-Regolament (UE)
Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati skont 1-Anness XXIII
ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 27

Rekwiziti 1i japplikaw ghall-protezzjoni minn perikli mekkanici
ohrajn

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti i japplikaw ghall-protezzjoni mill-
perikli mekkani¢i, inkluzi l-aspetti marbutin mal-protezzjoni mill-u¢uh
raffi, minn truf u angoli 1i jaqtghu, mill-gsim ta' pajpijiet li jkun fihom
il-fluwidi u mic-caqliq mhux ikkontrollat tal-vettura, minbarra dawk
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imsemmija fl-Artikoli 9 sa 14, 19 u 23, ghall-vetturi tal-kategoriji T, C, R
u S imsemmija fl-Artikolu 18(2)(p) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013
ghandhom isiru u jigu vverifikati skont 1-Anness XXIV ta' dan ir-Rego-
lament.

Artikolu 28
Rekwiziti li japplikaw ghall-ilqugh u l-apparat ta’ protezzjoni

[l-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-ilqugh u l-apparat
ta’ protezzjoni ghall-vetturi tal-kategoriji T, C, R u S imsemmija fl-
Artikolu 18(2)(r) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru
u jigu vverifikati skont 1-Anness XXV ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 29

Rekwiziti li japplikaw ghall-informazzjoni, it-twissijiet u l-marki

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-informazzjoni, it-
twissijiet u l-marki, inkluzi l-aspetti marbutin mas-sinjali ta' twissija fir-
rigward tal-brejkijiet u mat-thaddim u I-manutenzjoni tal-vettura, ghall-
vetturi tal-kategoriji T, C, R u S imsemmija fl-Artikolu 18(2)(s) tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati skont
l-Anness XXVI ta' dan ir-Regolament.

Artikolu 30
Rekwiziti li japplikaw ghall-materjali u l-prodotti

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti li japplikaw ghall-materjali u 1-
prodotti ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Artikolu 18(2)(t)
tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati
skont 1-Anness XXVII ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 31
Rekwiziti li japplikaw ghall-batteriji

Il-proc¢eduri tat-testijiet u r-rekwiziti 1i japplikaw ghall-batteriji ghall-
vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Artikolu 18(2)(u) tar-Regola-
ment (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu vverifikati skont 1-
Anness XXVIII ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 32

Rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni mis-sustanzi perikoluzi

Il-proceduri tat-testijiet u r-rekwiziti 1i japplikaw ghall-protezzjoni mis-
sustanzi perikoluzi ghall-vetturi tal-kategoriji T u C imsemmija fl-Arti-
kolu 18(2)(1) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandhom isiru u jigu
vverifikati skont 1-Anness XXIX ta’ dan ir-Regolament.
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KAPITOLU 111

REKWIZITI MARBUTIN MAS-SERVIZZI TEKNICI

Artikolu 33
Standards tal-prestazzjoni u valutazzjoni tas-servizzi tekniéi
Is-servizzi teknici jridu jikkonformaw mal-istandards tal-prestazzjoni u
mal-proc¢edura ghall-valutazzjoni taghhom imsemmija fl-Artikolu 61 tar-

Regolament (UE) Nru 167/2013, 1i ghandhom jigu vverifikati skont 1-
Anness XXX ta’ dan ir-Regolament.

Artikolu 34
Permissibbilta tal-ittestjar intern
L-ittestjar intern mis-servizzi tekni¢i interni msemmija fl-Artikolu 60(1)

tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 jista’ jsir biss fil-kazijiet fejn dan
huwa permess skont 1-Anness III ta’ dan ir-Regolament.

KAPITOLU 1V

APPROVAZZJONI TAT-TIP NAZZJONALI TA’ VETTURI, SISTEMI,
KOMPONENTI JEW UNITAJIET TEKNICI SEPARATI

Artikolu 35
Approvazzjoni tat-tip nazzjonali ta’ vetturi, sistemi, komponenti jew

unitajiet tekni¢i separati

L-awtoritajiet nazzjonali ma ghandhomx jirrifjutaw li jaghtu l-approvaz-
zjoni tat-tip nazzjonali ghal tip ta’ vettura, sistema, komponent jew unita
teknika separata ghal ragunijiet marbutin mar-rekwiziti tal-kostruzzjoni
jekk il-vettura, is-sistema, il-komponent jew l-unita teknika separata
tkun konformi mar-rekwiziti stipulati f"dan ir-Regolament.

KAPITOLU V
DISPOZIZZJONIJIET FINALI

Artikolu 36
Emendi fl-Anness I tar-Regolament (UE) Nru 167/2013

L-Anness I tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 ghandu jigi emendat kif
gej:

(1) fir-ringiela nru 39, l-annotazzjonijiet li jikkorrispondu ghall-katego-
riji ta’ vetturi Ca u Cb ghandhom jinbidlu bl-ittra “X”;

(2) fir-ringiela nru 41, l-annotazzjonijiet li jikkorrispondu ghall-katego-
riji ta’ vetturi T2a u T2b ghandhom jinbidlu bl-ittra “X”;

(3) fir-ringiela nru 43, l-annotazzjonijiet li jikkorrispondu ghall-katego-
riji ta’ vetturi Ca u Cb ghandhom jinbidlu bl-ittra “X”’;

(4) fir-ringiela nru 44, l-annotazzjonijiet li jikkorrispondu ghall-katego-
riji ta’ vetturi Ca u Cb ghandhom jinbidlu bl-ittra “X”.
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Artikolu 37
Dhul fis-sehh u applikazzjoni

Dan ir-Regolament ghandu jidhol fis-sehh fl-ghoxrin jum wara I-pubbli-
kazzjoni tieghu f1I-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea.

Ghandu japplika mill-1 ta’ Jannar 2016.

Dan ir-Regolament ghandu jorbot fl-intier tieghu u japplika direttament
fl-Istati Membri kollha.
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Numru tal-
Anness

Titlu tal-Anness

Bini ta’ vetturi

u rekwiziti generali ta’ approvazzjoni tat-tip

I Applikazzjoni tar-regolamenti NU/KEE

11 Rikonoxximent ta’ rapporti ta’ testijiet mahrugin abbazi tal-
Kodic¢ijiet tal-OECD ghall-finijiet tal-approvazzjoni tat-tip tal-
UE

1 Arrangamenti fir-rigward ta’ proceduri ta’ approvazzjoni tat-
tip, inkluzi r-rekwiziti relatati mal-ittestjar virtwali

v Arrangamenti fir-rigward ta’ konformita tal-produzzjoni

\% Rekwiziti fir-rigward tal-access ghal informazzjoni ta’ tiswija u
ta’ manutenzjoni

VI Rekwiziti li japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni kontra I-
qlib (ittestjar dinamiku)

Vil Rekwiziti li japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni kontra I-
qlib (tratturi bi¢-¢ineg)

VIII Rekwiziti li japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni kontra I-
qlib (ittestjar statiku)

X Rekwiziti 1i japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni kontra I-
qlib (strutturi ta' protezzjoni kontra Il-qlib immuntati fuq
quddiem ta' tratturi ta' karreggata dejqa)

X Rekwiziti 1i japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni kontra I-
qlib (strutturi ta' protezzjoni kontra l-qlib immuntati fuq wara
ta' tratturi ta' karreggata dejqa)

XI Rekwiziti 1i japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni minn
oggetti li jaqghu

XII Rekwiziti li japplikaw ghal sits tal-passiggieri

XII Rekwiziti li japplikaw ghall-esponiment tax-xufier ghal-livell
ta’ storbju

X1V Ir-rekwiziti 1i japplikaw ghas-sit tax-xufier

XV Rekwiziti li japplikaw ghall-ispazju ghall-immanuvrar u ghall-
access ghall-pozizzjoni tas-sewqan

XVI Rekwiziti 1i japplikaw ghal konnessjonijiet motorizzati

XVII Rekwiziti i japplikaw ghall-protezzjoni ta’ komponenti ta'
propulsjoni
XVII Rekwiziti 1i japplikaw ghal ankraggi tac-cinturin tas-sikurezza

XIX Rekwiziti li japplikaw ghaé-¢inturini tas-sikurezza

XX Rekwiziti 1i japplikaw ghall-protezzjoni kontra oggetti li
jippenetraw

XXI Rekwiziti 1i japplikaw ghal sistemi ta’ egzost
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vB
Numru tal- Titlu tal-Anness
Anness
XXII Rekwiziti 1i japplikaw ghall-manwal tal-operatur
XXII1 Rekwiziti li japplikaw ghall-istrumenti ta' kontroll, inkluz is-
sikurezza u l-affidabbilta tas-sistemi ta’ kontroll u tat-taghmir
ta’ emergenza u ta’ waqfien awtomatiku
XXIV Rekwiziti 1i japplikaw ghall-protezzjoni kontra perikli mekka-
ni¢i ohra
XXV Rekwiziti li japplikaw ghal ilqugh u taghmir protettiv
XXVI Rekwiziti li japplikaw ghall-informazzjoni, it-twissijiet u I-
immarkar
XXVII Rekwiziti li japplikaw ghall-materjali u l-prodotti
XXVIII Rekwiziti li japplikaw ghall-batteriji
XXIX Rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni kontra s-sustanzi

perikoluzi

Rekwiziti relata

ti ma’ servizzi teknici

XXX

Standards ta’ prestazzjoni u valutazzjoni ta’ servizzi teknici
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ANNESS 1

Applikazzjoni tar-regolamenti NU/KEE

Nl}j;g]ggén?:u Suggett Serje ta’ emendi Referenza fil-GU App illi;abb-
14 Ankraggi tac-¢inturin tas-siku- Suppliment 1 ghas-serje GU L 109, 284.2011,| TucC
rezza, sistemi tal-ankraggi 07 tal-emendi p. 1
ISOFIX u ankraggi tal-katina ta’
fuq (top tether) ISOFIX
16 Cinturini tas-sikurezza, sistemi Suppliment 1 ghas-serje GU L 233,9.92011,p. 1| TuC
ta’ trazzin u sistemi ta’ trazzin | 06 tal-emendi
tat-tfal
43 Hgiega tas-sikurezza Suppliment 12 ghas-serje | GU L 230, 31.8.2010, | Tu C
00 tal-emendi p. 119
60 Kontrolli mhaddma mix-xufier — GU L 95 31.3.2004, TuC
identifikazzjoni ta’ kontrolli, p. 10
indikatur operatorju u indikaturi
(¢iklomuturi/muturi)
79 Taghmir tal-istering Suppliment 3 ghas-serje GU L 137, 27.52008,| TuC
01 tal-emendi u Corri- p- 25

gendum 20 ta’ Jannar
2006

Nota ta’ spjegazzjoni:

[-fatt li komponent huwa inkluz f’din il-lista ma jaghmilx l-installazzjoni tieghu obbligatorja. Madankollu, ghal certi
komponenti, ir-rekwiziti ta’ installazzjoni obbligatorja huma stabbiliti f’Annessi ohra ta’ dan ir-Regolament.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 14

ANNESS 11

tip tal-UE
lt{ea:t)paobnb;;i o ) ) Alternattivi ghar-
Suggett Edizzjoni Applikabbilta rapport tat-test tal-UE
tal-Kodici L
OECD Nru abbazi ta

3 Ittestjar uffi¢jali ta’ strutturi ta’ | Edizzjoni 2015 -Lulju 2014- | T1, T4.2 u Anness VI u Anness
protezzjoni fuq tratturi ghall- T4.3 XVII (jekk I-
agrikoltura u l-forestrija (test ankraggi tac-cintu-
dinamiku) rini tas-sikurezza

gew ittestjati)

4 Ittestjar ufficjali ta’ strutturi ta’ | Edizzjoni 2015 -Lulju 2014- [ T1/C1, T4.2/ | Anness VIII u
protezzjoni fuq tratturi agrikoli u C4.2 u T4.3/ | Anness XVIII (jekk
tal-forestrija (test statiku) C43 l-ankraggi tac-Cintu-

rini tas-sikurezza
gew ittestjati)

5 Mizuri uffi¢jali ta’ storbju fil- Edizzjoni 2015 -Lulju 2014- [ Tu C Anness XIII
pozizzjoni(ijiet) tas-sewqan fuq
tratturi agrikoli u ta’ forestrija

6 Ittestjar ufficjali ta’ strutturi ta’ | Edizzjoni 2015 -Lulju 2014- [ T2, T3 u T4.3 | Anness IX u Anness
protezzjoni kontra I-qlib XVII (jekk 1-
immuntati fuq quddiem fuq ankraggi tac-cintu-
tratturi agrikoli u forestali b'kar- rini tas-sikurezza
reggjata dejqa gew ittestjati)

7 Ittestjar uffi¢jali ta’ strutturi ta’ | Edizzjoni 2015 -Lulju 2014- | T2/C2, T3/C3 | Anness X u Anness
protezzjoni kontra 1-qlib mmun- uT4.3/C4.3 XVII (jekk I-
tati fuq wara fuq tratturi agrikoli ankraggi tac-cintu-
u forestali b'karreggjata dejqa rini tas-sikurezza

gew ittestjati)

8 Ittestjar ufficjali tal-istrutturi ta’ | Edizzjoni 2015 -Lulju 2014- | C1, C2, C4.2 | Anness VII u
protezzjoni fuq it-tratturi ghall- u C4.3 Anness XVIII (jekk
agrikoltura u ghall-forestrija bic- l-ankraggi tac-cintu-
cineg rini tas-sikurezza

gew ittestjati)

10 Ittestjar ufficjali ta’ strutturi ta’ | Edizzjoni 2015 -Lulju 2014- [ Tu C Anness XI
protezzjoni minn oggetti li Parti C

jaqghu fuq tratturi agrikoli u tal-
foresti
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ANNESS 111

Arrangamenti fir-rigward ta’ proceduri ta’ approvazzjoni tat-tip inkluzi r-

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

rekwiziti relatati ma' ttestjar virtwali

Process ta’ approvazzjoni tat-tip

Meta tir¢ievi applikazzjoni ghal approvazzjoni tat-tip ta’ vettura, l-awtorita
ta’ approvazzjoni ghandha:

tivverifika li ¢-certifikati kollha tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE u r-rapporti
tat-test mahruga skont ir-Regolament (UE) Nru 167/2013 u skont l-atti
ddelegati u ta' implimentazzjoni adottati skont dak ir-Regolament li huma
applikabbli ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ vetturi jkopru t-tip ta’ vettura u
jikkorrispondu ghar-rekwiziti preskritti;

b’referenza ghad-dokumentazzjoni, tizgura li l-ispecifikazzjonijiet tal-
vettura u d-dejta inkluza fid-dokument ta’ informazzjoni tal-vettura
huma inkluzi fid-dejta fil-pakketti tal-informazzjoni u fic-certifikati tal-
approvazzjoni tat-tip tal-UE mahrugin skont ir-Regolament (UE)
Nru 167/2013 u skont l-atti ddelegati u ta’ implimentazzjoni adottati
skont dak ir-Regolament;

fuq kampjun maghzul ta' vetturi mit-tip li ghandu jigi approvat, twettaq
jew torganizza biex jitwettqu spezzjonijiet tal-parts u s-sistemi tal-vettura
sabiex jigi vverifikat li l-vettura(i) hija/huma mibnija skont id-dejta rile-
vanti li hemm fil-pakkett ta' informazzjoni awtentifikat fir-rigward tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 u tal-atti ddelegati u ta' implimentazzjoni
adottati skont dak ir-Regolament;

taghmel jew tirranga biex isiru verifiki rilevanti ta’ installazzjoni fir-
rigward ta’ unitajiet teknici separati fejn applikabbli;

taghmel jew torganizza sabiex isiru l-verifiki necessarji fir-rigward tal-
prezenza tas-suggetti previsti fl-Anness 1 tar-Regolament (UE)
Nru 167/2013;

Kombinazzjoni ta’ specifikazzjonijiet teknici
In-numru ta’ vetturi li se jigu sottomessi huwa suffi¢jenti sabiex tkun

possibbli verifika xierqa tad-diversi kombinazzjonijiet ghall-approvazzjoni
tat-tip skont il-kriterji li gejjin:

unita ta' propulsjoni;

trasmissjoni;

fusijiet motorizzati (numru, pozizzjoni u interkonnessjoni);

fusijiet immanuvrati (numru u pozizzjoni);

sistema tal-ibbrejkjar u fusijiet ibbrejkjati (numru);

struttura ta’ protezzjoni kontra l-qlib;

protezzjoni kontra s-sustanzi perikoluzi.

Dispozizzjonijiet specifici

3. Meta ma jkun disponibbli l-ebda certifikat ta’ approvazzjoni jew rapport
ta’ ttestjar fir-rigward tas-suggetti koperti mir-Regolament (UE)

Nru 167/2013 jew mill-atti ddelegati u ta' implimentazzjoni adottati
skont dak ir-Regolament, l-awtorita ta’ approvazzjoni ghandha:
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3.1

3.2.

3.3.

4.1.
4.1.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

torganizza sabiex isiru t-testijiet u l-verifiki necessarji kif mehtieg mir-
Regolament (UE) Nru 167/2013 u mill-atti ddelegati u ta' implimentazz-
joni adottati skont dak ir-Regolament;

tivverifika 1i l-vettura tikkonforma mal-karatteristici moghtija fil-fowlder
tal-informazzjoni dwar il-vettura u li din tissodisfa r-rekwiziti teknici tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 u tal-atti ddelegati u ta' implimentazzjoni
adottati skont dak ir-Regolament;

taghmel jew torganizza sabiex isiru l-verifiki rilevanti tal-installazzjoni fir-
rigward ta’ komponenti u unitajiet teknici separati fejn applikabbli.

Proceduri li ghandhom jigu segwiti matul approvazzjoni tat-tip tal-UE
f’diversi stadji

Generali

L-operazzjoni sodisfacenti tal-process tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE
f’diversi stadji tirrikjedi azzjoni kongunta mill-manifatturi kollha kkoncer-
nati. Ghal dan il-ghan, l-awtoritajiet tal-approvazzjoni tat-tip ghandhom
jizguraw, qabel ma jaghtu l-ewwel approvazzjoni u l-approvazzjoni tal-
istadju sussegwenti, li jezistu arrangamenti xierqa bejn il-manifatturi rile-
vanti ghall-provvista u l-interkambju ta’ dokumenti u informazzjoni b’tali
mod i t-tip ta’ vettura kompluta jkun jissodisfa r-rekwiziti teknic¢i tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 u tal-atti ddelegati u ta' implimentazzjoni
adottati skont dak ir-Regolament. Tali informazzjoni tinkludi dettalji ta’
sistema rilevanti, approvazzjonijiet ta’ komponenti u ta’ unitajiet teknici
separati u ta’ partijiet ta’ vetturi li jiffurmaw parti minn vettura mhux
kompluta izda li ghadhom mhux approvati.

. It-tipi ta’ approvazzjonijiet tal-UE b’konformita mal-punt 4 jinghataw

abbazi tal-istat attwali tal-ikkompletar tat-tip ta’ vettura u jinkorporaw I-
approvazzjonijiet kollha moghtija fi stadji precedenti.

. Kull manifattur fi process tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE f’diversi stadji

huwa responsabbli ghall-approvazzjoni u ghall-konformita tal-produzzjoni
tas-sistemi kollha, komponenti u unitajiet tekni¢i separati mmanifatturati
minnu jew mizjudin minnu ghall-istadju mibni gabel. Mhuwiex respon-
sabbli ghas-suggetti li kienu approvati fi stadju precedenti minbarra
f’dawk il-kazijiet meta jimmodifika partijiet rilevanti sal-punt li l-appro-
vazzjoni moghtija qabel ssir invalida.

Proceduri.

L-awtorita ta’ approvazzjoni ghandha:

tivverifika li ¢-certifikati tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE u r-rapporti tat-
testijiet moghtija skont ir-Regolament (UE) Nru 167/2013 u l-atti ddelegati
u ta' implimentazzjoni adottati skont dak ir-Regolament li huma appli-
kabbli ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura jkopru t-tip ta’ vettura fl-
istat komplet taghha u jikkorrispondu ghar-rekwiziti preskritti;

tizgura li d-dejta rilevanti kollha, b’kunsiderazzjoni ghall-istat komplet tal-
vettura, hija inkluza fil-fowlder tal-informazzjoni;

b’referenza ghad-dokumentazzjoni, tizgura li l-ispecifikazzjoni(jiet) tal-
vettura u d-dejta inkluza fil-fowlder tal-informazzjoni dwar il-vettura
huma inkluzi fid-dejta fil-pakketti tal-informazzjoni u fic-certifikati tal-
approvazzjoni tat-tip tal-UE, skont ir-Regolament (UE) Nru 167/2013
jew l-atti ddelegati u ta’ implimentazzjoni adottati skont dak ir-Regola-
ment; u fil-kaz ta’ vettura kompluta, meta n-numru ta’ punt fil-fowlder ta’
informazzjoni ma jkun inkluz fl-ebda pakkett ta’ informazzjoni, tikkon-
ferma li l-parti rilevanti tal-karatteristika tikkonforma mad-dettalji moghtija
fil-fowlder tal-informazzjoni;
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4.2.4. fuq kampjun maghzul ta' vetturi mit-tip li ghandu jigi approvat, twettaq

4.2.5.

43.

5.1.

5.2.

jew torganizza biex jitwettqu spezzjonijiet tal-parts u sistemi tal-vettura
sabiex jigi vverifikat i l-vettura(i) hija/huma mibnija skont id-dejta rile-
vanti i hemm fil-pakkett ta' informazzjoni awtentifikat fir-rigward tar-
Regolament (UE) Nru 167/2013 u tal-atti ddelegati u ta' implimentazzjoni
adottati skont dak ir-Regolament;

taghmel jew torganizza sabiex isiru l-verifiki rilevanti tal-installazzjoni fir-
rigward ta’ unitajiet teknici separati fejn dan ikun applikabbli.

In-numru ta’ vetturi li ghandhom jigu spezzjonati ghall-finijiet tal-punt
4.2.4 huwa suffi¢cjenti sabiex ikun jista' jsir il-kontroll xieraq tad-diversi
kombinazzjonijiet sabiex ikunu tipi approvati tal-UE skont I-istat ta’
kkompletar tal-vettura u 1-kriterji stabbiliti fil-punt 2.

Kundizzjonijiet li bihom irid isir l-ittestjar virtwali u rekwiziti li
ghalihom jista’ jsir l-ittestjar virtwali

Ghanijiet u kamp ta’ applikazzjoni

Il-punt 5, jistabbilixxi dispozizzjonijiet xierqa dwar ittestjar virtwali b’kon-
formita mal-Artikolu 27(6) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 huwa ma
japplikax ghat-tieni subparagrafu tal-Artikolu 27(3) ta’ dak ir-Regolament.

Lista ta’ rekwiziti li ghalihom jista’ jsir l-ittestjar virtwali

Tabella 1

Lista ta’ rekwiziti li jistghu jkunu soggetti ghal testjar virtwali

Referenza tal-att delegat Numru tal- Rekwiziti Restrizzjonijiet/Kummenti
Anness
Ir-Regolament (UE) Nru 1322/ IX imgiba ta' glib kontinwu jew Sezzjoni B4

2014.

interrott f’kaz ta’ trattur b'kar-
reggjata dejqa li jinqaleb late-
ralment u li jkollu qafas
protettiv immuntat fuq in-naha
ta’ quddiem tas-sit tas-sewwieq

Ir-Regolament (UE) Nru 1322/ XV Rekwiziti li japplikaw ghall- Rekwiziti relatati biss mad-
2014. ispazju ghall-immanuvrar u dimensjonijiet u 1-
ghall-access ghall-pozizzjoni pozizzjonament
tas-sewqan
Ir-Regolament (UE) 2015/208 Vil Rekwiziti dwar il-kamp ta' Rekwiziti relatati biss mad-
vizjoni u l-wajpers tal- dimensjonijiet, il-pozizzjona-
windskrin ment u l-vizibbilta
Ir-Regolament (UE) 2015/208 X Rekwiziti dwar il-mirja Rekwiziti relatati biss mad-
retrovizuri dimensjonijiet, il-pozizzjona-
ment u l-vizibbilta
Ir-Regolament (UE) 2015/208 XII Rekwiziti dwar l-installazzjoni | Rekwiziti relatati biss mad-
tad-dawl dimensjonijiet, il-pozizzjona-
ment u l-vizibbilta fil-punti 5 u
6 (bl-eccezzjoni ta’ rekwiziti
fotometrici u kolorimetrici)
Ir-Regolament (UE) 2015/208 XII Rekwiziti dwar il-protezzjoni Parti 2

tal-okkupanti tal-vettura,
inkluzi I-fittings ta’ gewwa,
fejn tistrieh ir-ras, ic-¢intorini
ta’ sikurezza, il-bibien tal-
vettura

Rekwiziti relatati biss mad-
dimensjonijiet, inkluza I-forma
dettaljata u I-pozizzjonament
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6.2.
6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

Referenza tal-att delegat Numru tal- Rekwiziti
Anness

Restrizzjonijiet/Kummenti

Ir-Regolament (UE) 2015/208 X1V Rekwiziti dwar il-parti esterna

u l-accessorji tal-vettura

Rekwiziti relatati biss mad-
dimensjonijiet, inkluza 1-forma
dettaljata u 1-pozizzjonament

Kundizzjonijiet li bihom irid isir l-ittestjar virtwali
Xejra ta’ test virtwali

L-iskema li gejja tintuza bhala struttura bazika ghad-deskrizzjoni u t-
twettiq ta’ ttestjar virtwali:

. ghan;

. mudell tal-istruttura;

. kundizzjonijiet tal-konfini;

. suppozizzjonijiet tat-taghbija;

. kalkolu;

. valutazzjoni;

. Dokumentazzjoni.

Principji ta’ simulazzjoni u kalkolu tal-kompjuters
Mudell matematiku

Il-mudell matematiku jigi pprovdut mill-manifattur huwa jirrifletti -
kumplessita tal-istruttura tal-vettura, tas-sistema u tal-komponenti li
ghandhom jigu ttestjati fir-rigward tar-rekwiziti. L-istess dispozizzjonijiet
japplikaw mutatis mutandis ghall-ittestjar ta’ komponenti u unitajiet
teknic¢i indipendentement mill-vettura.

Il-process ta’ validazzjoni tal-mudell matematiku

IlI-mudell matematiku ghandu jigi vvalidat b’paragun mal-kundizzjonijiet
tat-test attwali. Ghal dan il-ghan, ghandu jsir test fiziku ghall-finijiet li jigu
pparagunati r-rizultati miksuba meta jintuza l-mudell matematiku mar-
rizultati tat-test fiziku. Il-komparabbilta tar-rizultati tat-test ghandha tigi
ppruvata. Ghal dak l-ghan, il-manifatturi ghandhom jipprovdu lis-servizz
tekniku b’rapport ta' korrelazzjoni li jinkludi informazzjoni dwar il-mudell
matematiku u I-korrelazzjoni bejn ir-rizultati miksuba b’tali mudell u dawk
miksuba f’testijiet fizici skont l-iskema stabbilita fil-punt 6.1. Rapport ta’
validazzjoni, 1i jikkonferma I-konformita tal-mudell matematiku, ghandu
jitfassal mill-manifattur jew mis-servizz tekniku u jigi pprezentat lill-awto-
rita tal-approvazzjoni. Kull bidla 1i ssir lill-mudell matematiku jew lis-
softwer, li x'aktarx tinvalida r-rapport ta’ validazzjoni ghandha titressaq
ghall-attenzjoni tal-awtorita tal-approvazzjoni, li tista’ titlob 1i jitwettaq
process ta’ validazzjoni gdid. Il-flow chart tal-process ta’ validazzjoni
tintwera fil-Figura 1 tal-punt 7.

Dokumentazzjoni

Id-dejta u l-ghodda awziljarja uzati ghas-simulazzjoni u I-kalkolu
ghandhom isiru disponibbli mill-manifattur u jigu ddokumentati b’'mod
xieraq.

Ghodod u sostenn

Wara talba mis-servizz tekniku, il-manifattur iforni jew jipprovdi access
ghall-ghodod necessarji, inkluz softwer adattat.
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6.2.5.

6.2.6.

6.2.7.

6.2.8.

Barra minn hekk, il-manifattur jipprovdi sostenn xieraq ghas-servizz
tekniku.

Il-provvediment ta’ access u s-sostenn ghas-servizz tekniku ma jnaqqas
mill-ebda obbligu tas-servizz tekniku rigward il-hiliet tal-persunal tieghu,
il-hlas tad-drittijiet tal-licenzja u r-rispett tal-kunfidenzjalita.

Il-process ta’ approvazzjoni meta jintuza ttestjar virtwali

Il-konformita mar-rekwiziti stabbiliti fit-Tabella 1 tal-punt 5.2 tista’ tint-
wera biss permezz ta’ proceduri ta' ttestjar virtwali jekk dawn ikunu
twettqu skont mudell matematiku vvalidat skont ir-rekwiziti stabbiliti fil-
punt 6.2.2. L-applikabbilta u r-restrizzjonijiet tal-mudell ghandhom ikunu
miftichma mas-servizzi tekni¢i u ghandhom ikunu soggetti ghall-approvaz-
zjoni tal-awtorita tal-approvazzjoni.

Rapport tat-test tal-ittestjar virtwali

Is-servizz tekniku ghandu jipprovdi rapport tat-test bir-rizultati tal-ittestjar
virtwali. Ir-rapport tat-test ghandu jkun koerenti mar-rapport ta’ korrelaz-
zjoni u r-rapport ta’ validazzjoni u ghandu jinkludi mill-inqas l-elementi li
gejjin: il-bini tal-prototip virtwali, l-inputs ta' simulazzjoni u r-rizultati tas-
simulazzjoni relatati mar-rekwiziti teknici.

Ittestjar virtwali tal-process ta’ validazzjoni
Figura 1

Flow chart tal-ittestjar virtwali tal-process ta’ validazzjoni

Manifattur
] 1

1— Mudell matematiku

Process ta’ validazzjoni Process ta' approvazzjoni
7 :
Prototip fiziku Prototipi virtwali [, II, ...
: ! :
Test fiziku Simulazzjoni Simulazzjoni
bil-kompjuter bil-kompjuter
Rapport Tekniku skon id -
Rapport ta' validazzjoni Direttiva KE
Awtorita ta’ Awtorita ta’
approvazzjoni approvazzjoni
tal-ftehim
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1.1.

1.2.

1.3.

2.2.

3.2

3.3.

ANNESS 1V

Arrangamenti fir-rigward tal-konformita tal-produzzjoni

Definizzjonijiet

Ghall-finijiet ta’ dan 1-Anness japplikaw id-definizzjonijiet li gejjin:

“sistema ta’ mmaniggjar tal-kwalita” tfisser sett ta’ elementi interrela-
tati jew li jinteragixxu li l-organizzazzjonijiet juzaw sabiex imexxu u
jirregolaw kif jigu implimentati 1-politiki tal-kwalita u kif jintlahqu 1-
ghanijiet tal-kwalita;

“ezerc¢izzju tal-awditjar” tfisser process ta’ gbir ta’ evidenza uzat biex
jigi evalwat kemm qed jigu applikati tajjeb il-kriterji tal-awditjar; dan
ghandu jkun oggettiv, imparzjali u indipendenti u l-process tal-awditjar
ghandu jkun kemm sistematiku kif ukoll dokumentat;

“azzjonijiet Korrettivi” tfisser process ta’ soluzzjoni ta’ problemi
b’passi sussegwenti mehuda biex jitnehhew il-kawzi ta’ nuqqas ta’
konformita jew sitwazzjoni mhux mixtieqa u ddisinjati biex jipprev-
jenu li jergghu jokkorru;

Ghan

Il-konformita tal-procedura ta’ produzzjoni ghandha l-ghan li tizgura li
kull vettura, sistema, komponent, unita teknika separata, parti jew
taghmir prodott tkun f’konformita mar-rekwiziti ta’ specifikazzjoni,
prestazzjoni u mmarkar tat-tip approvat.

Il-proc¢eduri jinkludu, b’mod inseparabbli, il-valutazzjoni tas-sistemi ta’
mmaniggjar tal-kwalita, imsejha 1-“valutazzjoni inizjali” u stabbilita fit-
tagsima 3., u l-verifika u I-kontrolli relatati mal-produzzjoni, imsejha 1-
“arrangamenti tal-konformita tal-prodott” u stabbiliti fit-tagsima 4.

Valutazzjoni inizjali

Qabel ma taghti l-approvazzjoni tat-tip, l-awtorita ta’ approvazzjoni
tivverifika l-ezistenza ta’ arrangamenti u proceduri sodisfacenti mill-
manifattur sabiex jigi zgurat kontroll effettiv sabiex il-vetturi, is-
sistemi, il-komponenti u Il-unitajiet tekni¢i separati, meta jkunu qed
jigu mmanifatturati, jikkonformaw mat-tip approvat.

II-linji gwida ghall-kwalita u/jew ghall-awditjar ta' sistemi ta' gestjoni
ambjentali stabbiliti fl-Istandard EN ISO 19011:2011 ghandhom
japplikaw ghall-valutazzjoni inizjali.

Ir-rekwiziti msemmija fil-punt 3.1 jigu vverifikati ghas-sodisfazzjon
tal-awtorita ta’ approvazzjoni li taghti l-approvazzjoni tat-tip. L-awto-
rita ta’ approvazzjoni tigi ssodisfata bil-valutazzjoni inizjali u bl-arran-
gamenti ta’ konformita tal-prodott moghtija fit-tagsima 4 billi tikkun-
sidra, skont il-bzonn, wiched mill-arrangamenti deskritti fil-punti 3.3.1
sa 3.3.3 jew tahlita ta’ dawk l-arrangamenti b’'mod shih jew parzjali kif
xieraq.

Il-valutazzjoni inizjali u/jew il-verifika l-arrangamenti ta’ konformita
tal-prodott isiru mill-awtorita ta’ approvazzjoni li taghti l-approvaz-
zjoni jew korp mahtur li jagixxi f’isem l-awtorita ta’ approvazzjoni.
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33.1.1.

3.3.1.1.1.

33.1.1.2.

33.2.1.

33.2.2.

3.3.2.3.

33.23.1.

3.3.2.3.2.

3.3.233.

33.23.4.

3.3.2.35.

3.3.2.3.6.

3.3.2.3.7.

3.3.23.8.

Meta wiehed jikkunsidra l-limitu tal-valutazzjoni inizjali li ghandha
ssir, l-awtorita ta’ approvazzjoni tista’ tikkunsidra I-informazzjoni
disponibbli relatata ma’:

i¢-certifikazzjoni tal-manifattur deskritta fil-punt 3.3.3, 1i ma gietx
ikkwalifikata jew rikonoxxuta taht dak il-punt;

fil-kaz ta’ approvazzjonijiet tat-tip ta’ komponenti jew unitajiet teknici
separati, valutazzjonijiet tas-sistema tal-kwalita 1i jkunu saru fil-bini
tal-manifattur tal-komponent jew tal-unita teknika separata mill-mani-
fattur(i) tal-vettura, skont specifikazzjoni wahda jew iktar tas-settur
industrijali, li jissodisfaw ir-rekwiziti tal-istandard armonizzat EN
ISO 9001:2008.

Il-valutazzjoni inizjali u/jew il-verifikazzjoni tal-konformita tal-prodott
jistghu jsiru wkoll mill-awtorita ta’ approvazzjoni ta’ Stat Membru
ichor, jew mill-korp identifikat mahtur ghall-dan l-ghan mill-awtorita
ta’ approvazzjoni.

Fit-tali kaz, l-awtorita ta’ approvazzjoni tal-Istat Membru l-ichor
tipprepara dikjarazzjoni ta’ konformita li tiddefinixxi l-ogsma u 1-faci-
litajiet ta’ produzzjoni li kopriet bhala rilevanti ghall-vetturi, is-sistemi,
il-komponenti jew l-unitajiet teknici separati li jridu jinghataw appro-
vazzjoni tat-tip.

Meta tir¢ievi applikazzjoni ghal dikjarazzjoni ta’ konformita mill-awto-
rita ta’ approvazzjoni ta’ Stat Membru li jaghti l-approvazzjoni tat-tip,
l-awtorita ta’ approvazzjoni ta’ Stat Membru ichor ghandha tibghat id-
dikjarazzjoni ta’ konformita jew taghti l-parir i mhix f’pozizzjoni li
tipprovdi tali dikjarazzjoni.

Id-dikjarazzjoni ta’ konformita tal-inqas tinkludi dan li gej:

grupp jew kumpanija (ez. XYZ automotive);

organizzazzjoni partikolari (ez. divizjoni Ewropea);

impjanti/siti (ez. impjant 1 tal-magni (Renju Unit) — impjant 2 tal-
vetturi (il-Germanja));

firxa ta’ vetturi/komponenti (ez. il-mudelli kollha tal-kategorija T1);

ogsma vvalutati (ez. immuntar tal-magni, ippressar u mmuntar tal-
body, immuntar tal-vettura);

dokumenti ezaminati (ez. Manwal u proceduri tal-kwalita tal-kumpa-
nija u tas-sit);

data tal-valutazzjoni (ez. Awditjar li sar mit-18 sat-30.5.2013);

zjara ppjanata tal-monitoragg (ez. Ottubru 2014).

L-awtorita ta” approvazzjoni taccetta wkoll i¢c-certifikazzjoni xierqa tal-
manifattur ghall-istandard armonizzat EN ISO 9001:2008 jew standard
armonizzat ekwivalenti bhala li tissodisfa r-rekwiziti inizjali ta’ valu-
tazzjoni tal-punt 3.3. Il-manifattur jipprovdi dettalji tac-certifikazzjoni
u jimpenja ruhu li jinforma lill-awtorita ta’ approvazzjoni bi
kwalunkwe revizjoni ghall-validita u I-kamp ta’ applikazzjoni taghha.
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3.4.

4.2.

4.3.

Ghall-finijiet tal-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura, il-valutazzjonijiet
inizjali li saru ghall-ghoti ta’ approvazzjonijiet ghal sistemi, kompo-
nenti u unitajiet teknic¢i separati ta’ vetturi ma ghandhomx ghalfejn
jergghu jsiru izda ghandhom jigu kkumplimentati minn valutazzjoni
li tkopri I-lokazzjonijiet u l-attivitajiet relatati mal-immuntar tal-vettura
kollga mhux koperti minn valutazzjonijiet precedenti.

Arrangamenti ta’ konformita ta’ prodott

Kull vettura, sistema, komponent jew unita teknika separata approvata
skont ir-Regolament (UE) Nru 167/2013 u skont l-atti ddelegati u ta’
implimentazzjoni adottati skont dak ir-Regolament, skont ir-regolament
tan-NU/KEE mehmuz mal-Ftehim tan-NU/KEE rivedut tal-1958, jew
skont rapport komplut tat-test mahrug abbazi tal-Kodicijiet tal-OECD
elenkati fl-Anness II ta' dan ir-Regolament, ghandhom jigu mmanifat-
turati b’tali mod 1i jikkonformaw mat-tip approvat billi jissodisfaw ir-
rekwiziti ta’ dan 1-Anness, tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 u tal-
atti ddelegati u ta’ implimentazzjoni adottati skont dak ir-Regolament,
kif ukoll tar-regolament(i) tan-NU/KEE u tal-Kodici(jiet) tal-OECD
rilevanti.

Qabel ma taghti l-approvazzjoni tat-tip skont ir-Regolament (UE)
Nru 167/2013 u l-atti ddelegati u ta’ implimentazzjoni adottati skont
dak ir-Regolament, regolament NU/KEE anness mal-Ftehim Rivedut
tal-1958 jew Kodi¢ci OECD, l-awtorita ta’ approvazzjoni ta’ Stat
Membru tivverifika l-ezistenza ta’ arrangamenti adegwati u pjanijiet
ta’ kontroll iddokumentati, li jkunu miftiechma mal-manifattur ghal kull
approvazzjoni, sabiex jitwettqu dawk it-testijiet jew verifki assocjati
f’intervalli specifikati i huma necessarji sabiex tigi vverifikata konfor-
mita kontinwa mal-approvazzjoni tat-tip, inkluz fejn applikabbli, testi-
jiet specifikati fir-Regolament (UE) Nru 167/2013, ir-regolament
NU/KEE u 1-Kodi¢i OECD.

Id-detentur tal-approvazzjoni tat-tip, b’mod partikolari ghandu:

jizgura l-ezistenza u l-applikazzjoni ta’ proc¢eduri ghall-kontroll effettiv
tal-konformita ta’ prodotti (vetturi, sistemi, komponenti jew unitajiet
tekni¢i separati) ghall-approvazzjoni tat-tip;

ikollu access ghall-ittestjat jew taghmir xieraq ichor necessarju sabiex
tigi ¢cekjata I-konformita ghal kull tip approvat;

jizgura li r-rizultat tat-test jew verifika jigi rrekordjat u li d-dokumenti
annessi jibqghu disponibbli ghal perjodu sa ghaxar snin li jigi ddeter-
minat bi ftehim mal-awtorita ta’ approvazzjoni;

janalizza r-rizultati ghal kull tip ta’ test jew verifika, sabiex tigi vveri-
fikata u zgurata l-istabbilta tal-karatteristi¢i tal-prodott, b’kunsideraz-
zjoni ghall-varjazzjoni fil-produzzjoni industrijali;

jizgura li ghal kull tip ta’ prodott, jitwettqu tal-inqas il-verifiki u t-
testijiet preskritti fir-Regolament (UE) Nru 167/2013 u fl-atti ddelegati
u ta’ implimentazzjoni adottati skont dak ir-Regolament kif ukoll dawk
stabbiliti fir-Regolament tan-NU/KEE jew fil-Kodi¢i tal-OECD rile-
vanti;

jizgura li kwalunkwe sett ta’ kampjuni jew partijiet ghall-ittestjar li
jaghtu evidenza ta’ nuqqas ta’ konformita fit-tip ta’ test inkwistjoni,
iwassal ghal kampjun u test jew verifika ulterjuri. Il-passi necessarji
kollha jittiechdu sabiex jigi rrestawrat il-process ta’ produzzjoni sabiex
tigi zgurata konformita mal-tip approvat;
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4.4.

4.5.

4.6.

S.1.1.

5.1.1.1.

5.1.1.2.

5.2

5.3.

fil-kaz ta’ approvazzjoni tat-tip ta’ vettura, il-verifiki msemmija fil-
punt 4.3.5 tal-inqas jikkonsistu fil-verifika tal-ispecifikazzjonijiet
korretti tal-binja fir-rigward tal-approvazzjoni u l-informazzjoni
mehtiega ghac-certifikati ta” konformita.

Fil-kaz ta’ approvazzjonijiet kaz b’kaz, imhalltin jew f’diversi stadji, 1-
awtorita ta’ approvazzjoni li taghti approvazzjoni tat-tip shiha ghal
vettura tista’ titlob dettalji specifici rigward il-konformita mal-konfor-
mita tar-rekwiziti ta’ produzzjoni stabbiliti f’"dan 1-Anness minghand
kwalunkwe awtorita tal-approvazzjoni li tat approvazzjoni tat-tip ghal
kwalunkwe sistema, komponent jew unita teknika separata rilevanti.

Jekk l-awtorita ta’ approvazzjoni li taghti l-approvazzjoni tat-tip shiha
tal-vettura ma tkunx issodisfata bl-informazzjoni rrappurtata msemmija
fil-punt 4.4 u tkun kkomunikat dan bil-miktub lill-manifattur inkwist-
joni u lill-awtorita ta’ approvazzjoni li taghti l-approvazzjoni tat-tip
ghas-sistema, il-komponent jew unita teknika separata, l-awtorita ta’
approvazzjoni li taghti l-approvazzjoni tat-tip shiha ghall-vettura titlob
konformita addizzjonali tal-awditi jew verifiki tal-produzzjoni sabiex
isiru fil-bini tal-manifattur(i) ta’ dawk is-sistemi, komponenti jew
unitajiet teknici separati u r-rizultati jkunu immedjatament disponibbli
ghall-awtorita ta” approvazzjoni kkoncernata.

Jekk il-punti 4.4 u 4.5 japplikaw u r-rizultati tal-awditi u l-verifiki
ulterjuri jitqiesu mhux sodiafacenti fl-opinjoni tal-awtorita ta’ appro-
vazzjoni li taghti l-approvazzjoni tat-tip shiha, il-manifattur jizgura li I-
konformita tal-produzzjoni terga’ tigi ghal li kienet hekk kif ikunu
possibbli azzjonijiet korrettivi ghas-sodisfazzjon tal-awtorita ta’ appro-
vazzjoni li taghti l-approvazzjoni tat-tip shiha u ghas-sodisfazzjon tal-
awtorita ta’ approvazzjoni li taghti l-approvazzjoni tat-tip tas-sistema,
l-komponent u l-unita teknika separata.

Arrangamenti ta’ verifika kontinwi

L-awtorita li tat l-approvazzjoni tat-tip tista’ fi kwalunkwe hin tivve-
rifika I-konformita ta’ metodi ta’ kontroll tal-produzzjoni applikati
f’kull facilita ta’ produzzjoni permezz ta’ awditi perijodici. Il-mani-
fattur, ghal dak l-ghan, jipprovdi access ghall-manifattura, l-ispezzjoni,
l-ittestjar, il-hazna u s-siti ta’ distribuzzjoni u jipprovdi l-informazzjoni
necessarja kollha fir-rigward tad-dokumentazzjoni u r-rekords tas-
sistema ta’ mmaniggjar tal-kwalita.

L-approc¢¢ normali ghal tali awditi perjodici jkun li tigi mmonitorjata I-
effikacja tal-proceduri stabbiliti fit-Taqsimiet 3 u 4 (valutazzjoni iniz-
jali u arrangamenti ta’ konformita tal-prodott) ta’ dan 1-Anness.

L-attivitajiet ta’ sorveljanza li jkunu saru mis-servizzi tekni¢i (ikkwa-
lifikati jew rikonoxxuti kif rikjest fil-punt 3.3.3.) ghandhom jigu accet-
tati bhala 1i jissodisfaw ir-rekwiziti tal-punt 5.1.1 fir-rigward tal-proce-
duri stabbiliti fil-valutazzjoni inizjali.

Il-frekwenza normali ta’ dawn il-verifiki mill-awtorita ta’ approvaz-
zjoni (minbarra dawk imsemmija fil-punt 5.1.1.1) tkun tali li tizgura
li l-konformita rilevanti tal-kontrolli ta’ produzzjoni applikati b’kon-
formita mat-tagsimiet 3 u 4 tigi riveduta fuq perjodu konsistenti mal-
klima ta’ fiducja stabbilita mill-awtorita ta’ approvazzjoni.

F’kull revizjoni, ir-rekords tat-testijiet, il-verifiki u r-rekords tal-
produzzjoni, u b’mod partikolari r-rekords ta’ dawk it-testijiet jew
verifiki ddokumentati kif rikjest fil-punt 4.2, ghandhom ikunu dispo-
nibbli ghall-ispettur.

L-ispettur jista’ jaghzel b’mod aleatorju kampjuni li ghandhom jigu
ttestjati fil-laboratorju tal-manifattur jew fil-facilitajiet tas-servizz
tekniku, f’liema kaz, isiru biss testijiet fizi¢i. In-numru minimu ta’
kampjuni jista’ jigi ddeterminat skont ir-rizultati tal-verifika proprja
tal-manifattur.
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5.4.

5.5.

5.6.

Meta I-livell ta’ kontroll jidher li mhux sodisfacenti, jew meta jidher
necessarju li tigi vverifikata I-validita tat-testijiet imwettqa b’applikaz-
zjoni tal-punt 5.2, l-ispettur jaghzel il-kampjuni li ghandhom jintbaghtu
lis-servizz tekniku biex dan iwettaq testijiet fizici fughom b’konformita
mar-rekwiziti ~ stabbiliti fit-Taqsima 4 u fir-Regolament (UE)
Nru 167/2013, fl-atti ddelegati u ta’ implimentazzjoni adottati skont
dak ir-Regolament u fir-Regolament tan-NU/KEE jew fil-Kodici tal-
OECD rilevanti.

Meta jinstabu rizultati mhux sodisfacenti matul spezzjoni jew revizjoni
ta’ monitoragg, l-awtorita ta’ approvazzjoni tizgura li jittiehdu l-passi
necessarji kollha sabiex tigi restawrata malajr kemm jista’ jkun il-
konformita tal-produzzjoni.

Fejn ir-Regolament (UE) Nru 167/2013 jehtieg konformita mar-rego-
lamenti tan-NU/KEE jew fejn dan jippermetti l-uzu ta' rapporti
kompluti tat-testijiet mahrugin abbazi tal-Kodicijiet standard tal-
OECD bhala alternattiva ghar-rekwiziti stabbiliti fl-atti ddelegati adot-
tati skont dak ir-Regolament, il-manifattur jista’ jaghzel 1i japplika d-
dispozizzjonijiet ta’ dan l-Anness bhala alternattiva ghall-konformita
tar-rekwiziti tal-produzzjoni fir-regolamenti tan-NU/KEE jew fil-Kodi-
¢ijiet tal-OECD rispettivi. Madankollu, jekk il-punti 4.5 jew 4.6
japplikaw, il-konformita separata kollha tar-rekwiziti ta’ produzzjoni
fir-Regolamenti NU/KEE jew il-Kodicijiet OECD, ghandha tikkon-
forma ghas-sodisfazzjon tal-awtorita ta’ approvazzjoni sakemm tidde-
c¢iedi li giet restawrata 1-konformita tal-produzzjoni.
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ANNESS V

Rekwiziti fir-rigward tal-a¢cess ghal informazzjoni dwar it-tiswija u I-

manutenzjoni

LISTA TA' APPENDICIJIET

Numru tal-

Appendici Titlu tal-Appendici

1 Access ghall-OBD tal-vettura u ghall-informazzjoni dwar it-
tiswija u I-manutenzjoni tal-vettura

2 Informazzjoni biex ikunu jistghu jigu zviluppati l-ghodda
generici ta' dijanjozi

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

Definizzjoni

Ghall-finijiet ta’ dan l-Anness, tapplika d-definizzjoni li gejja: “access
ghall-OBD ta’ Vettura u ghall-Informazzjoni dwar it-Tiswija u I-Manu-
tenzjoni ta’ Vettura” ifisser id-disponibbilta tal-OBD kollha u tal-informaz-
zjoni kollha dwar it-tiswija u l-manutenzjoni mehtiega ghall-ispezzjoni, id-
dijanjozi, l-ghoti ta’ servis jew it-tiswija tal-vettura.

Konformita ma’ access ghall-OBD ta’ vettura u mar-rekwiziti tal-
informazzjoni dwar it-tiswija u l-manutenzjoni ta’ vettura fil-proce-
dura tal-approvazzjoni tat-tip

Il-manifattur jizgura konformita mar-rekwiziti tekni¢i fl-Anness rigward 1-
access ghall-OBD ta’ vettura u ghall-informazzjoni dwar it-tiswija u 1-
manutenzjoni ta’ vettura.

L-awtoritajiet ta’ approvazzjoni jaghtu l-approvazzjoni tat-tip biss wara li
jircievu minghand il-manifattur Certifikat dwar 1-Access ghal OBD ta’
Vettura u ghal Informazzjoni dwar it-Tiswija u -Manutenzjoni ta’ Vettura

I¢-Certifikat dwar Aécess ghal OBD ta’ Vettura u ghal Informazzjoni dwar
it-Tiswija u 1-Manutenzjoni ta’ Vettura iservi bhala I-prova tal-konformita
mal-Kapitolu XV tar-Regolament (UE) Nru 167/2013.

I¢-Certifikat dwar Access ghal OBD ta’ Vettura u ghal Informazzjoni dwar
it-Tiswija u |-Manutenzjoni ta’ Vettura jsir b’konformita mal-mudell
imsemmi fl-Artikolu 53(8)(3) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013

Tariffi ghall-a¢cess

Minbarra ac¢cess ibbazat fuq iz-zmien skont I-Artikolu 55 tar-Regolament
(UE) Nru 167/2013, il-manifatturi jistghu joffru access ibbazat fuq tran-
zazzjoni li ghalih jigu ¢cargjati tariffi ghal kull tranzazzjoni u li ma jkunux
ibbazat fuq iz-zmien li ghalih jinghata l-access. Meta l-manifatturi joffru
sistemi ta’ access ibbazati kemm fuq iz-zmien kif ukoll fuq it-tranzazzjoni,
il-mekkaniks jaghzlu sistema ta’ access preferuta, jew ibbazata fuq iz-
zmien jew ibbazata fuq it-tranzazzjoni.

Partijiet ghas-servis, ghodod dijanjosti¢i u taghmir ghat-testijiet

Fil-kuntest tal-Artikolu 53(6) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013, il-mani-
fattur jaghmel disponibbli I-informazzjoni li gejja ghall-partijiet interessati
abbazi ta’ arrangamenti individwali 1i ghalihom japplika l-princ¢ipju tal-
Artikolu 55 tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 u jipprovdi dettalji ta’
kuntatt fuq il-websajt tieghu:

. informazzjoni rilevanti li tippermetti l-izvilupp ta’ komponenti ta’ sostituz-
zjoni li huma kritici ghall-iffunzjonar korrett tas-sistema OBD;
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4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.3.

4.4.

5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.24.

5.3.

5.4.

. informazzjoni li tippermetti l-izvilupp ta’ ghodod dijanjosti¢i generici kif

elenkati fl-Appendic¢i 2.

Ghall-finijiet tal-punti 4.1.1., l-izvilupp tal-komponenti ta’ sostituzzjoni ma
ghandu jkun ristrett minn ebda wahda minn dawn li gejjin:

in-nuqqas ta’ disponibbilta ta’ informazzjoni pertinenti;

ir-rekwiziti tekni¢i relatati ma’ strategiji ta’ indikazzjoni ta’ funzjoni
hazina jekk il-limiti minimi tal-OBD jinqabzu jew jekk is-sistema OBD
mhix kapaci tissodisfa r-rekwiziti ta’ monitoragg bazici tal-OBD ta’ dan ir-
Regolament;

modifikazzjonijiet specifici ghall-indirizzar ta’ informazzjoni OBD sabiex
titratta b’mod indipendenti I-operat tal-vettura bi fjuwils likwidi jew magh-
mulin mill-gass;

l-approvazzjoni tat-tip ta’ vetturi li jahdmu bi fjuwils maghmula mill-gass
li jinkludu numru limitat ta’ deficenzi minuri.

Ghall-finijiet tal-punt 4.1.2, meta l-manifatturi juzaw ghodod dijanjostici u
tal-ittestjar b’konformita mal- ISO 22900-2:2009 dwar interfac¢ja modulari
ta’ komunikazzjoni tal-vettura (MVCI) kif ukoll ISO 22901-2:2011 dwar
Skambju Miftuh ta’ Data Dijanjostika (ODX), fin-netwerks franchised
taghhom, il-fajls ODX ikunu accessibbli ghal operaturi indipendenti
permezz tal-website tal-manifattur.

Il-punt 4.1.2 ghandu japplika mill-1.7.2021.

Madankollu, il-manifatturi ta’ vetturi tal-kategoriji R u S, li ma juzawx
ghodod dijanjostici jew mezz ta’ komunikazzjoni fizika jew wiehed
minghajr fili mal-unita(jiet) ta’ kontroll elettroniku abbord ghal skopijiet
ta’ dijanjosi jew programmar mill-gdid ta’ vetturi taghhom huma ezenti
mill-obbligi stabbiliti fil-punt 4.1.2.

Approvazzjoni tat-tip f'diversi stadji

Fil-kaz ta’ approvazzjoni tat-tip f’diversi stadji, kif definit fl-Artikolu 20
tar-Regolament (UE) Nru 167/2013, il-manifattur finali huwa responsabbli
sabiex jipprovdi access ghall-OBD ta’ vettura u ghall-informazzjoni dwar
it-tiswija u l-manutenzjoni ta’ vettura rigward l-istadju(i) u r-rabta mal-
istadju(i) precedenti.

Barra minn hekk, il-manifattur finali jipprovdi fuq il-websajt tieghu I-
informazzjoni li gejja ghal operaturi indipendenti:

l-indirizz tal-websajt tal-manifattur(i) responsabbli ghall-istadju(i) prece-
denti;

l-isem u l-indirizz tal-manifatturi kollha responsabbli ghall-istadju(i) prece-
denti;

in-numru(i) tal-approvazzjoni tat-tip tal-istadju(i) precedenti;
in-numru tal-magna

Il-manifatturi responsabbli ghal stadju jew stadji ta’ approvazzjoni tat-tip
partikolari huma responsabbli li jipprovdu permezz tal-websajt taghhom
access ghall-OBD ta’ vettura u informazzjoni dwar it-tiswija u l-manu-
tenzjoni ta’ vettura rigward l-istadju(i) tal-approvazzjoni tat-tip li huma
responsabbli ghalihom u r-rabta ghall-istadju(i) precedenti.

Il-manifattur responsabbli ghal stadju jew stadji partikolari ta’ approvaz-
zjoni tat-tip ghandu jipprovdi l-informazzjoni li gejja lill-manifattur
responsabbli ghall-istadju li jmiss:
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5.4.1.

5.4.2.

5.43.

5.4.4.

5.5.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

5.7.

5.8.

6.2.

ic-Certifikat ta’ Konformita relatat mal-istadju(i) 1li huwa responsabbli
ghalihom;

ic-Certifikat dwar Acéess ghal OBD ta’ Vettura u ghal Informazzjoni dwar
it-Tiswija u I-Manutenzjoni ta’ Vettura, inkluz l-appendicijiet tieghu;

in-numru tal-approvazzjoni tat-tip li jikkorrispondi ghall-istadju(i) li huwa
responsabbli ghalih;

id-dokumenti msemmija fil-punti 5.4.1., 5.4.2 u 5.4.3 huma pprovduti
mill-manifattur(i) involut(i) fi stadju(i) precedenti.

Kull manifattur jawtorizza lill-manifattur responsabbli ghall-istadju li jmiss
biex jghaddi d-dokumenti lill-manifatturi responsabbli ghall-istadji susse-
gwenti u finali.

Barra minn hekk, fuq bazi kuntrattwali, il-manifattur responsabbli ghal
stadju jew stadji partikolari tal-approvazzjoni tat-tip ghandu:

jipprovdi lill-manifattur responsabbli ghall-istadju 1i jmiss b’access ghall-
OBD u ghall-informazzjoni dwar it-tiswija u l-manutenzjoni u informaz-
zjoni dwar l-interfac¢ja korrispondenti ghal stadju(i) partikolari li huwa
responsabbli ghalihom;

jipprovdi, wara li ssir talba mill-manifattur responsabbli ghal stadju susse-
gwenti tal-approvazzjoni tat-tip, b’access ghal OBD ta’ vettura u ghal
informazzjoni dwar it-tiswija u l-manutenzjoni ta’ vettura, u informazzjoni
dwar l-interfaccja korrispondenti ghal stadju(i) partikolari li huwa respon-
sabbli ghalihom.

Manifattur, inkluz manifattur ahhari, jista’ jiccarggja tariffi b’konformita
mal-Artikolu 55 tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 biss fir-rigward ta’
stadju(i) partikolari li huwa responsabbli ghalihom.

Manifattur, inkluz manifattur ahhari ma jiccargjax tariffi sabiex jipprovdi
informazzjoni relatata mal-indirizz tal-websajt jew dettalji ta’ kuntatt ta’
kwalunkwe manifattur ichor.

Manifatturi ta’ volumi zghar

Il-manifatturi ghandhom jipprovdu access ghall-informazzjoni dwar it-
tiswija u l-manutenzjoni b’mod accessibbli minnufih u fil-pront, u
b’mod li ma jkunx diskriminatorju meta mqabbel mad-dispozizzjonijiet
moghtija jew mal-access moghti lil negozjanti u mekkaniks awtorizzati
f’konformita mal-Artikolu 53(13) tar-Regolament UE Nru 167/2013,
jekk il-produzzjoni dinjija annwali taghhom ta’ tip ta’ vettura koperta
minn dak ir-Regolament tkun ingas minn

(a) ghall-kategorija T: 200 vettura;
(b) ghall-kategorija C: 80 vettura;
(c) ghall-kategorija R: 400 vettura;
(d) ghall-kategorija S: 200 vettura.

Ghal tip ta’ sistema, komponent jew unita teknika separata koperti minn
dan ir-Regolament, ic-cifra rilevanti fit-tifsira ta’ din id-dispozizzjoni hija
250 unita.

Vetturi, sistemi, komponenti u unitajiet teknici separati koperti bil-punt 6.1
ghandhom jigu elenkati fis-sit web tal-manifattur bl-informazzjoni dwar it-
tiswija u l-manutenzjoni tal-vetturi.
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6.3.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

8.1.

L-awtorita ta’ approvazzjoni tinforma lill-Kummissjoni dwar l-approvaz-
zjonijiet tat-tip kollha li tkun tat lill-manifatturi ta’ volumi zghar

Konformita mal-obbligi rigward l-ac¢ess ghall-OBD ta’ vetturi u
informazzjoni dwar it-tiswija u l-manutenzjoni ta’ vetturi

Awtorita ta’ approvazzjoni tista’, fi kwalunkwe zmien, fuq l-inizjattiva
taghha stess jew abbazi ta’ Iment jew ta’ valutazzjoni minn servizz
tekniku, tivverifika l-konformita tal-manifattur mal-obbligi tieghu skont
ir-Regolament (UE) Nru 167/2013, dan ir-Regolament u t-termini tac-
Certifikat dwar Aééess ghal OBD ta® Vettura u ghal Informazzjoni dwar
it-Tiswija u 1-Manutenzjoni ta’ Vettura.

Meta awtorita ta’ approvazzjoni ssib li manifattur naqas milli jikkonforma
mal-obbligi tieghu rigward l-access ghal informazzjoni dwar 1-OBD ta’
vettura u dwar it-tiswija u l-manutenzjoni ta’ vettura, l-awtorita ta’ appro-
vazzjoni li taghti l-approvazzjoni tat-tip rilevanti tiehu mizuri xierqa biex
tirrimedja s-sitwazzjoni.

Tali mizuri jistghu jinkludu l-irtirar jew is-sospensjoni tal-approvazzjoni
tat-tip, multi jew mizuri ohra adottati f’konformita mar-Regolament (UE)
Nru 167/2013.

Jekk operatur indipendenti jew assoc¢jazzjoni kummercjali li tirrapprezenta
operaturi indipendenti tressaq ilment quddiem l-awtorita ta’ approvazzjoni,
l-awtorita twettaq awditu biex tivverifika l-konformita tal-manifattur mal-
obbligi dwar l-access ghal OBD ta’ vettura u informazzjoni dwar it-tiswija
u l-manutenzjoni ta’ vettura

Meta taghmel l-awditu, l-awtorita ta’ approvazzjoni tista’ titlob lil servizz
tekniku jew lil kwalunkwe espert indipendenti ichor biex jaghmel valutaz-
zjoni biex jigi vverifikat jekk dawn l-obbligi humiex issodisfati.

Jekk OBD ta’ vettura u informazzjoni dwar it-tiswija u l-manutenzjoni ta’
vettura mhumiex disponibbli meta ssir l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni
tat-tip, il-manifattur jipprovdi dik I-informazzjoni fi Zmien sitt xhur mid-
data tal-approvazzjoni tat-tip.

Meta l-vettura titpogga fis-suq iktar minn sitt xhur wara l-approvazzjoni
tat-tip, l-informazzjoni tigi pprovduta fid-data meta I-vettura titpogga fis-
suq.

L-awtoritd ta’ approvazzjoni tista’ tassumi abbazi ta’ Certifikat dwar
Access ghal OBD ta’ Vettura u ghal Informazzjoni dwar it-Tiswija u 1-
Manutenzjoni ta’ Vettura komplut li I-manifattur stabbilixxa arrangamenti
u proceduri sodisfacenti fir-rigward ta’ access ghal OBD ta’ vettura u
informazzjoni dwar tiswija u manutenzjoni ta’ vettura, sakemm ma jkun
sar ebda ilment u li I-manifattur jipprovdi ¢-certifikat fil-perjodi msemmija
fil-paragrafu 7.7.

Jekk ic-certifikat ta’ konformita ma jigix ipprovdut f’dak il-perjodu, I-
awtorita ta’ approvazzjoni tichu I-mizuri xierqa sabiex tizgura konformita.

Rekwiziti ta’ informazzjoni ghall-ghoti ta’ access lill-operaturi indi-
pendenti ghal ogsma mhux siguri

Ghal access ghal kwalunkwe OBD u informazzjoni dwar tiswija u manu-
tenzjoni ta’ vettura minbarra dak relatat ghal oqsma siguri tal-vettura, ir-
rekwiziti ta’ registrazzjoni ghall-uzu tal-websajt tal-manifattur minn
operatur indipendentijirrikjedu biss tali informazzjoni necessarja biex jigi
kkonfermat kif ghandu jsir il-hlas ghall-informazzjoni.
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9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

Rekwiziti ta’ informazzjoni ghall-ghoti ta’ access lill-operaturi indi-
pendenti ta’ ogsma siguri

Ghal access ghal kwalunkwe OBD u informazzjoni dwar tiswija u manu-
tenzjoni dwar access ghal oqsma siguri tal-vettura, l-operatur indipendenti
ghandu jkun approvat u awtorizzat ghal dan l-ghan abbazi ta’ dokumenti li
juru li huwa jwettaq attivita kummerc¢jali legittima u ma kien akkuzat bl-
ebda attivita kriminali rilevanti.

Operaturi indipendenti jinghataw access ghall-karatteristici ta’ sigurta ta’
vettura minn negozjanti awtorizzati u hwienet tat-tiswija taht il-protezzjoni
ta’ teknologija ta’ sigurta rigward l-iskambju ta’ dejta li tizgura kunfidenz-
jalita, integrita u protezzjoni sabiex ma jergax jigri l-istess

II-Forum dwar Access ghal Informazzjoni dwar Vettura previst mill-Arti-
kolu 56 tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 se jispecifika I-iktar parametri
avvanzati ghall-issodisfar ta’ dawn ir-rekwiziti.

Ghal informazzjoni rigward access ghal oqsma siguri tal-vettura, l-operatur
indipendenti jipprezenta certifikat f’konformita ma’ ISO 20828:2006 biex
jidentifika lilu nnifsu u l-organizzazzjoni li jappartjeni ghaliha. Il-mani-
fattur jirrispondi bic¢-certifikat proprju tieghu f’konformita ma’ ISO
20828:2006 biex jikkonferma lill-operatur indipendenti li qed jaccessa
sit legittimu tal-manifattur inkwistjoni. [z-zewg partijiet izommu log ta’
kwalunkwe tali tranzazzjoni billi jindikaw il-vetturi u 1-bidliet li jkunu saru
skont din id-dispozizzjoni.
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Appendici 1

Access ghal OBD ta’ vettura u informazzjoni dwar tiswija u manutenzjoni
ta’ vettura

1. Introduzzjoni

1.1.  L-Appendici jistabbilixxi rekwiziti tekni¢i ghall-accessibbilta ta’ vettura
OBD u informazzjoni dwar it-tiswija u l-manutenzjoni ta’ vettura.

2. Rekwiziti

2.1. Il-manifattur jipprovdi informazzjoni dwar tiswija u manutenzjoni ta’
vettura billi juza biss test miftuh u formati grafici jew formati li wiehed
ikun jista’ jarahom u li jistghu jigu stampati bl-uzu biss ta’ plug-ins ta’
softwer standard li huma disponibbli bla hlas, 1i huma facli biex jigu
installati u li jahdmu fuq sistemi operattivi tal-kompjuter li jintuzaw
b’mod komuni.

2.1.1. L-OBD ta’ vettura u l-informazzjoni dwar it-tiswija u l-manutenzjoni ta’
vettura disponibbli permezz tal-websajts ghandhom isegwu l-istandard
komuni msemmi fl-Artikolu 53(2) tar-Regolament (UE) Nru 167/2013.

2.1.2. Fejn possibbli, il-kliem ewlieni fil-metadejta ghandu jikkonforma mal-ISO
15031-2:2010. Tali informazzjoni dejjem tkun disponibbli, minbarra meta
mehtieg ghal finijiet ta’ manutenzjoni tal-websajt.

2.1.3. Dawk li jirrikjedu d-dritt ghal dupplikazzjoni jew pubblikazzjoni mill-gdid
jinnegozjaw direttament mal-manifattur ikkoncernat.

2.1.4. Informazzjoni ghal materjal ta’ tahrig tkun disponibbli wkoll, izda tista’
tigi pprezentata permezz ta’ midja minbarra fuq websajts.

2.2. Informazzjoni dwar il-partijiet kollha tal-vettura, li permezz taghha I-
vettura, kif identifikata min-numru tal-mudell u tas-serje, jew min-numru
VIN tal-vettura u kwalunkwe kriterju addizzjonali bhall-bazi tar-rota, I-
output tal-magna, trim level jew ghazliet u li jistghu jigu sostitwiti bi spare
parts offruti mill-manifattur tal-vettura lill-mekkaniks jew negozjanti awto-
rizzati tieghu jew partijiet ohra permezz ta’ referenza ghan-numri ta’
partijiet ta’ taghmir originali (OE), ghandha tkun disponibbli f’bazi ta’
dejta li tkun facilment disponibbli ghal operaturi indipendenti.

2.3.  Din il-bazi tad-dejta jew format accessibbli alternattiv tinkludi 1-VIN, in-
numru tal-partijiet OE, l-ismijiet OE tal-partijiet, l-attribwiti tal-validita
(dati validu minn u validu sa), attribwiti tal-fittings kif ukoll, fejn appli-
kabbli, karatteristi¢i ta’ strutturar.

2.4. L-informazzjoni fil-bazi tad-dejta jew disponibbli f’format accessibbli
iehor tigi aggornata b’mod regolari. B’mod partikolari, l-aggornamenti
jinkludu l-modifikazzjonijiet kollha ghall-vetturi individwali wara I-
produzzjoni taghhom jekk din I-informazzjoni tkun disponibbli ghal
negozjanti awtorizzati.

2.5.  Ir-riprogrammar u d-dijanjostika tal-unitajiet ta’ kontroll ghall-finijiet ta’
kalibrazzjoni mill-gdid wara tiswija jew l-illowdjar ta' software lil ECU ta'
sostituzzjoni, inkella I-ikkowdjar mill-gdid jew l-inizjazzjoni mill-gdid ta'
parts jew komponenti ta' sostituzzjoni trid tippermetti l-uzu ta’ hardwer
komuni.
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2.5.1.

Ir-riprogrammar u dijanjostika (interfacca ta’ komunikazzjoni PC-VCI )
ghandhom isiru skont 1-ISO 22900-2, 1-SAE J2534 jew it-TMC RP1210
mill-1.7.2021;

Madankollu, l-ewwel paragrafu ghandu japplika mill-1.7.2023 ghal dawn
il-manifatturi:

(a) manifatturi ta’ vetturi tal-kategoriji R u S;

(b) manifatturi ta’ vetturi tal-kategoriji T u C li l-produzzjoni taghhom
hija taht il-limiti stabbiliti fil-punt 6.1 ta' dan I-Anness;

(c) il-manifatturi ta’ sistemi, komponenti jew unitajiet teknici separati li I-
produzzjoni taghhom hija taht il-limiti stabbiliti fil-punt 6.1 ta' dan I-
Anness.

. Jistghu jintuzaw ukoll interfacci tal-ethernet, tas-serial cable jew tan-

Netwerk ta' Zona Lokali (LAN) kif ukoll media alternattivi bhal Compact
Disc (CD), Diska Versatili Digitali (DVD) jew apparat tal-memorja fi stat
solidu, izda bil-kundizzjoni li ma jkun mehtieg l-ebda software ta’ komu-
nikazzjoni (ez. drivers jew plug-ins) jew hardware proprjetarji. Ghall-vali-
dazzjoni tal-kompatibbilta tal-applikazzjoni specifika ghall-manifattur u 1-
interfac¢i ta’ komunikazzjoni tal-vetturi (VCI) li jikkonformaw mal-ISO
22900-2, SAE J2534 jew TMC RP1210, il-manifattur irid joffri validaz-
zjoni tal-VCls zviluppati indipendentement jew inkella I-informazzjoni, u
s-self ta’ kwalunkwe hardware specjali, mehtieg sabiex manifattur tal-VCI
jaghmel validazzjoni bhal din hu stess. Il-kundizzjonijiet stabbiliti fl-Arti-
kolu 55 tar-Regolament (UE) Nru 167/2013 japplikaw ghal hlasijiet ghal
tali validazzjoni jew informazzjoni u hardware.

. Il-koezistenza tas-softwer tal-manifatturi tal-vetturi ghandha tigi zgurata

mill-1.7.2021;

Madankollu, 1-ewwel paragrafu ghandu japplika mill-1.7.2023 ghal dawn
il-manifatturi:

(a) manifatturi ta’ vetturi tal-kategoriji R u S;

(b) manifatturi ta’ vetturi tal-kategoriji T u C li l-produzzjoni taghhom
hija taht il-limiti stabbiliti fil-punt 6.1 ta' dan I-Anness;

(c) il-manifatturi ta’ sistemi, komponenti jew unitajiet teknic¢i separati li I-
produzzjoni taghhom hija taht il-limiti stabbiliti fil-punt 6.1 ta' dan I-
Anness.

. Biex tigi zgurata l-komunikazzjoni bejn il-vettura u 1-ghodod dijanjostici,

ghandhom japplikaw l-istandards li gejjin ghall-konnetturi dijanjostici
fizi¢i bejn il-VCI u l-vettura: SAE J1939-13, ISO 11783-2, ISO 15031-
3 u ISO 13400-4.

. Meta manifattur jirrakkomanda kombinazzjoni ta’ tip ta’ trattur ma’

vettura tal-kategorija R jew S jew vice-versa, huwa jipprovdi 1-OBD ta’
vettura u informazzjoni dwar tiswija u manutenzjoni ta’ vettura relatata
mal-interkonnettivita taz-zewg vetturi lill-operaturi indipendenti. Din 1-
informazzjoni tista’ tigi pprovduta wkoll permezz ta’ websajt b’'mod
kongunt minn diversi manifatturi jekk din il-websajt tkun konformi
mad-dispozizzjonijiet ta’ dam ir-Regolament, kif indikat mill-premessa
23 tar-Regolament (UE) Nru 167/2013.
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2.6.

2.7.

Websajts tal-manifatturi b’informazzjoni dwar tiswija jindikaw in-numri
tal-approvazzjoni tat-tip skont il-mudell.

Il-manifatturi jistabbilixxu tariffi ragonevoli u proporzjonati ghal access
kull siegha, kuljum, ghal xahar jew ghal sena u jekk applikabbli ghal
kull tranzazzjoni ghal websajts taghhom b’informazzjoni dwar tiswija u
manutenzjoni.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 33

1.

1.1.

1.2.

Appendici 2

Informazzjoni li tippermetti l-izvilupp ta’ ghodod dijanjosti¢i generici

Informazzjoni mehtiega ghall-manifattura ta’ ghodod dijanjostici

Sabiex jigi ffacilitat il-provvediment ta’ ghodod dijanjosti¢i generi¢i ghal
mekkaniks 1i jahdmu fuq ghamliet differenti, il-manifatturi ta’ vetturi
jaghmlu disponibbli l-informazzjoni msemmija fil-punti 1.1, 1.2 u 1.3
permezz tal-websajts taghhom b’informazzjoni dwar it-tiswija. Dik l-infor-
mazzjoni tinkludi 1-funzjonijiet kollha tal-ghodod dijanjostici u I-holoq
kollha ghal informazzjoni dwar tiswija u struzzjonijiet ta’ troubleshooting.
L-access ghall-informazzjoni jista’ jkun soggett ghall-hlas ta’ tariffa ragone-
voli.

Informazzjoni dwar il-protokoll tal-komunikazzjoni

L-informazzjoni li gejja hija mehtiega u indicjata kontra I-ghamla, il-mudell
u l-varjant jew definizzjoni ohra li tahdem bhall-VIN jew l-identifikazzjoni
tal-vetturi u s-sistemi:

(a) Kwalunkwe sistema ta’ informazzjoni addizzjonali dwar il-protokoll
necessarja sabiex tippermetti dijanjozi kompluta minbarra l-istandards
preskritti fil-punt 4.7.3 tal-Anness 9B tar-Regolament NU/KEE nru 49,
inkluz kwalunkwe hardwer jew softwer addizzjonali ghall-informazzjoni
dwar il-protokoll, identifikazzjoni tal-parametri, il-funzjonijiet tat-trasfe-
riment, ir-rekwiziti “keep alive” (“zomm ha;j”) jew il-kundizzjonijiet ta’
zbalji;

(b) Dettalji dwar kif jinkisbu u jigu interpretati 1-kodicijiet kollha tal-izbalji
li mhumiex f’konformita mal-istandards preskritti fil-punt 4.7.3 tal-
Anness 9B tar-Regolament NU/KEE Nru 49;

(c) Lista tal-parametri disponibbli kollha tal-live dejta, inkluza informaz-
zjoni ta’ gradazzjoni u access;

(d) Lista tat-testijiet funzjonali disponibbli kollha, inkluz attivazzjoni jew
kontroll ta’ taghmir, u I-mezzi kollha sabiex jigu implimentati;

(e) Dettalji dwar kif jinkisbu I-komponenti kollha u l-istatus ta’ informaz-
zjoni, timbri taz-zmien, DTC pendenti, u freeze frames;

(f) L-istabbiliment mill-gdid ta’ parametri ta’ taghlim adattivi, ikkodifikar
ta’ varjanti u s-sostituzzjoni tal-istruttura tal-komponent, u preferenzi
tal-konsumatur;

(g) Identifikazzjoni ECU u kkodifikar ta’ varjanti;

(h) Dettalji dwar kif jigu risettjati d-dwal tas-servizz;

(i) Lokazzjoni ta’ konnettur dijanjostiku u dettalji tal-konnettur;

(j) Identifikazzjoni tal-kodici tal-magna.

Testijiet u dijanjozi ta’ komponenti mmonitorjati OBD

L-informazzjoni li gejja hija mehtiega:

(a) Deskrizzjoni ta’ testijiet li jikkonfermaw il-funzjonalita tieghu, fil-
komponent jew fl-irbit tas-sikurezza,
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(b) Procedura ta’ ttestjar inkluz parametri ta’ testijiet u informazzjoni dwar
komponenti;

(c) Dettalji tal-konnessjoni inkluzi valuri tal-input u l-output minimu u
massimu u tas-sewqan u tat-taghbija;

(d) Il-valuri mistennija taht certi kundizzjonijiet tas-sewqan inkluz thaddim
ta’ magna mhux ingranata;

(e) Il-valuri elettrici ghall-komponent u l-istati stati¢i u dinamici tieghu;
(f) Valuri tal-mod ta’ falliment ghal kull wiched mix-xenarji ta’ hawn fugq;

(g) Sekwenzi dijanjosti¢i tal-mod ta’ falliment inkluzi sigar ta’ falliment u
eliminazzjoni gwidata ta’ dijanjostici.
1.3. Dejta mehtiega sabiex issir it-tiswija
L-informazzjoni li gejja hija mehtiega:
(a) Inizjalizzazzjoni ta’ ECU u ta’ komponenti (fil-kaz li jigu ffittjati sosti-

tuzzjonijiet);

(b) Inizjalizzazzjoni ta’ ECUs godda jew ta’ sostituzzjoni fejn rilevanti
permezz ta’ tekniki pass-through ta’ programmar jew ipprogrammar
mill-gdid.
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ANNESS VI

Rekwiziti li japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib (ittestjar

dinamiku)

A. DISPOZIZZJONI GENERALI

Ir-rekwiziti tal-Unjoni 1i japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni
kontra 1-qlib (ittestjar dinamiku) huma stabbiliti fil-punt B.

B. REKWIZITI LI JAPPLIKAW GHAL STRUTTURI TA’ PROTEZZJONI

1.1.

1.3.
1.3.1.

KONTRA L-QLIB (ITTESTJAR DINAMIKU) (!)
Definizzjonijiet

[Mhux applikabbli]

Struttura Protettiva fil-Kaz ta’ Qlib (ROPS)

Struttura ta’ protezzjoni fil-kaz ta’ glib (kabina jew qafas ta' protez-
zjoni), minn hawn ‘il quddiem imsejha ‘struttura protettiva’, tfisser I-
istruttura fuq trattur li l-iskop essenzjali taghha huwa li jigu evitati
jew limitati riskji lis-sewwieq li jirrizultaw minn qlib tat-trattur waqt
uzu normali.

L-istruttura ta’ protezzjoni kontra l-qlib hija kkaratterizzata mill-
provvista ta’ zona libera kbira bizzejjed biex tipprotegi lix-xufier
meta jkun bilgieghda kemm fuq gewwa tal-involukru tal-istruttura
jew barra l-ispazju imdawwar b’serje ta’ linji dritti mit-truf ta’
barra tal-istruttura ghal kwalunkwe parti tat-trattur li tista’ tigi f’kun-
tatt ma’ art catta u li kapaci ssostni t-trattur f°dik il-pozizzjoni jekk
it-trattur jinqaleb.

Karreggjata
Definizzjoni preliminari: pjan medjan tar-rota

Il-pjan medjan tar-rota huwa mbieghed indagqs miz-zewg pjani li
jinkludu l-periferiji tar-rimmijiet fit-truf ta’ barra taghhom.

Id-definizzjoni ta’ karreggjata

Il-pjan vertikali minn gol-fus tar-rota jagsam minn naha ghall-ohra
tal-pjan medjan taghha tul linja dritta li tiltaga’ mal-pjan li jerfa’ £'xi
punt. Jekk A u B huma z-zewg punti ghaldagstant iddefiniti ghar-roti
fuq l-istess fus tat-trattur, allura l-wisgha tal-karreggjata hija d-
distanza bejn il-punti A u B. Ghaldagstant, il-karreggjata tista’ tigi
definita kemm ghar-roti ta’ quddiem kif ukoll ghal roti ta’ wara. Fejn
hemm zewg roti tewmin, il-karreggjata hija d-distanza bejn zewg
pjani b’kull wiched minnhom bhala I-pjan medjan tal-pari tar-roti.

Ghat-tratturi bi¢-Cineg, il-kareggjata hija d-distanza bejn il-pjani
medjani ta¢-¢ineg.

Definizzjoni addizzjonali: pjan medjan tat-trattur

Jittiehdu 1-pozizzjonijiet estremi tal-punti A u B ghall-fus ta’ wara
tat-trattur, li huwa l-akbar valur possibbli ghall-karreggjata. Il-pjan
vertikali f’angolu rett ghal-linja AB fil-punt ¢entrali tieghu huwa I-
pjan medjan tat-trattur.
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1.4.

1.5.2.

1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.6.
1.6.1.

1.6.2.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

Bazi tar-roti

Id-distanza bejn il-pjani vertikali ghaddejjin miz-zewg linji AB kif
iddefinit hawn fuq, wahda ghar-roti ta’ quddiem u wahda ghar-roti
ta’ wara.

Determinazzjoni ta’ punt ta’ indici tas-sit; PozZizzjoni tas-sit u aggus-
tament ghat-test

Punt ta’ Indi¢i tas-Sit (SIP) (%)

Il-punt ta’ indi¢i ta’ sit jigi ddeterminat b’konformita ma’ ISO
5353:1995.

Post tas-sit u aggustament ghat-test

Meta l-inklinazzjoni tad-dahar u l-maghqad tas-sit hija aggustabbli,
dawn ghandhom jigu aggustati sabiex il-punt ta’ indici tas-sit ikun fl-
iktar pozizzjoni gholja fuq wara;

Meta s-sit huwa mghammar b’sospensjoni, din ghandha tkun imbluk-
kata fin-nofs ta’ kemm jimxi s-sit, sakemm dan mhux kuntrarju
ghall-istruzzjonijiet cari stabbiliti mill-manifattur tas-sit;

Meta l-pozizzjoni tas-sit hija aggustabbli biss fit-tul u b’mod verti-
kali, l-assi longitudinali li jghaddi mill-punt ta’ indi¢i tas-sit ikun
parallel mal-pjan vertikali longitudinali tat-trattur li jghaddi mic-
¢entru tal-istering u ma jkunx iktar minn 100 mm minn dak il-pjan.

Zona libera
Pjan ta’ referenza

1z-zona libera hija murija fil-Figuri 3.8 sa 3.10 u fit-Tabella 3.3. 1z-
zona hija ddefinita fir-rigward tal-pjan ta’ referenza u I-Punt tal-
Indici tas-Sit. Il-pjan ta’ referenza huwa pjan vertikali, generalment
longitudinali ghat-trattur u jghaddi mill-punt ta’ indi¢i tas-sit u mic-
centru tal-istering. Normalment il-pjan ta’ referenza jikkoincidi mal-
pjan medjan longitudinali tat-trattur. Il-pjan ta’ referenza ghandu
jitqies li jersaq orizzontalment mas-sit u r-rota tal-istering meta
jkun mghobbi izda li jibga’ perpendikulari mat-trattur jew mal-art
tal-istruttura protettiva fil-kaz ta’ qlib. 1z-zona libera hija definita
abbazi tas-subklawzoli 1.6.2 u 1.6.3.

Determinazzjoni taz-zona libera ghal tratturi b’sit mhux riversibbli

1z-zona libera ghat-tratturi b’sit mhux riversibbli hija definita fil-
punti 1.6.2.1 sa 1.6.2.10 t’hawn taht u hija mdawra bl-ucuh li gejjin,
it-trattur ikun fuq pjan orizzontali, is-sit, meta jkun aggustabbli,
aggustat ghall-iktar pozizzjoni gholja fuq wara (?), u l-istering,
meta jkun aggustabbli, aggustat ghal pozizzjoni fin-nofs ghal sewqan
bil-qieghda:

pjan orizzontali A1 B1 B2 A2, (810+av) mm ’il fuq mill-punt ta’
indi¢i tas-sit (SIP) bil-linja B1B2 f’pozizzjoni (ah-10) mm wara s-
SIP;

pjan inklinat G1 G2 12 1 1, perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza,
inkluz kemm punt 150 mm wara l-linja BIB2 u l-iktar punt fuq wara
tad-dahar tas-sit;
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1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.6.2.5.

1.6.2.6.

1.6.2.7.

1.6.2.8.

1.6.2.9.

1.6.2.10.

1.6.3.

1.6.4.
1.6.4.1.

1.6.4.2.

1.6.4.3.

pjan ¢ilindriku A1 A2 12 11 perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza, li
ghandu ragg ta’ 120 mm tangenzjali ghall-u¢uh definiti £1.6.2.1 u
1.6.2.2 hawn fuq;

pjan ¢ilindriku B1 C1 C2 B2, perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza,
li ghandu ragg ta’ 900mm li jestendi ’l quddiem ghal 400mm u
tangenzjali ghall-pjan definit °1.6.2.1 hawn fuq mal-linja B1B2;

pjan inklinat C1 D1 D2 C2, perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza, li
jeghaqqad il-pjan definit °1.6.2.4 hawn fuq u jghaddi 40mm mix-
xifer estern ta’ quddiem tal-istering. Fil-kaz ta’ pozizzjoni gholja tal-
istering, dan il-pjan jestendi ’l quddiem mil-linja BIB2 tangenzjali
ghall-pjan definit £’1.6.2.4 hawn fugq;

pjan vertikali DIE1 E2 D2 perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza
mil-linja 40mm ’il quddiemmix-xifer estern tal-istering;

pjan orizzontali EIF1 F2E2 li jghddi minn punt (90-av)mm taht il-
punt ta’ indici tas-sit (SIP);

pjan G1 F1 F2 G2, jekk hemm bzonn gej ghat-tond mil-limitu tal-
qiegh tal-pjan definit £°1.6.2.2 hawn fuq ghall-pjan orizzontali definit
£71.6.2.7 hawn fuq, perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza, u f’kun-
tatt mad-dahar tas-sit fit-tul kollu tieghu;

Ucuh vertikali J1 EI F1 G1 HI u J2 E2 F2 G2 H2. Dawn l-ucuh
vertikali jestendu ’l fuq mill-pjan E1 F1 F2 E2 ghal 300 mm; id-
distanzi E1 EO u E2 EO ikunu 250 mm;

pjani paralleli A1 B1 C1 D1 J1 H1 I1 uw A2 B2 C2 D2 J2 H2 12
inklinati sabiex ix-xifer ta’ fuq tal-pjan li fuq in-naha tieghu tigi
applikata 1-forza jkun tal-inqas 100 mm mill-pjan ta’ referenza verti-
kali.

Determinazzjoni taz-zona libera ghal tratturi b’pozizzjoni tas-
sewwieq riversibbli

Ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-iste-
ring riversibbli), iz-zona libera huwa l-involukru taz-zewg zoni liberi
ddefiniti miz-zewg pozizzjonijiet differenti tar-rota tal-istering u s-sit.

Sits mhux obbligatorji

F’kaz ta’ tratturi li jistghu jintramaw b’sits mhux obbligatorji, 1-
involukru li fih il-punti tal-indi¢i tas-sit tal-ghazliet kollha offruti
ghandu jintuza matul it-testijiet. L-istruttura protettiva ma ghandhiex
tidhol fiz-zona libera I-kbira li tqis dawn il-punti differenti tal-indici
tas-sit.

F’kaz fejn tigi offruta ghazla gdida ta’ sit wara li jkun sar it-test,
ghandu jsir kalkolu biex jinstab jekk iz-zona libera madwar 1-SIP il-
¢did taqax fl-involukru stabbilit qabel. Jekk ma taqax hemm, irid isir
test mill-gdid.

Sit opzjonali ma jinkludix sit ghal persuna apparti dak tas-sewwieq u
minn fejn it-trattur ma jistax jigi kkontrollat. Is-SIP ma jinkluidx sit
ghal persuna apparti s-sewwieq u minn fejn it-trattur ma jistax jigi
kkontrollat.
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1.7.

1.8.

1.9.

2.2.

3.1
3.1.1.

Massa minghajr saborra

Il-massa tat-trattur minghajr mezzi tas-saborra u, fil-kaz ta' tratturi
b'tajers pnewmatici, minghajr saborra likwida fit-tajers. It-trattur
ghandu jkun jahdem bit-tankijiet, ¢irkuwiti u radjatur mimlijin, 1-
istruttura protettiva bil-cladding u bi kwalunkwe apparat tal-karregg-
jata jew komponent ta' kontroll tar-rota ta' quddiem addizzjonali
mehtieg ghal uzu normali. L-operatur mhuwiex inkluz.

Tolleranzi permissibbli ta’ kejl

Distanza + 0,5 mm
Forza: + 0,1% (tal-iskala shiha tas-senser)
Massa: + 0,2% (tal-iskala shiha tas-senser)

Pressjoni tat-tajer + 5,0 %

Angolu +0,1°

Simboli

a, (mm) Nofs l-aggustament orizzontali tas-sit
a, (mm) Nofs l-aggustament vertikali tas-sit
E ) Input ta’ energija matul it-test

F N) Forza ta’ taghbija statika

H (mm) Gholi tal-lift tac-Centru tal-gravita tal-blokk pendlu

I (kgm?) Mument ta’ inerzja madwar il-fus ta’ wara,
minbarra roti uzati ghall-kalkolu tal-energija tal-
impatt fuq wara

L (mm) Il-bazi tar-rota uzat ghall-kalkolu tal-energija tal-
impatt fuq wara

M  (kg) Massa uzata ghall-kalkolu tal-energija u 1-forzi tat-
tghaffig

Qasam ta' applikazzjoni

Dan 1-Anness huwa applikabbli ghal tratturi li ghandhom tal-inqas
zewg fusijiet ghal roti b’tajers pnewmati¢i b’zidiet jew minghajr
zidiet ghat-tracks u b’massa tat-trattur mhux bil-ballast ikbar minn
600kg izda generalment inqas minn 6 000 kg.

Il-wisa' minimu tal-karreggjata tar-roti ta' wara ghandha normalment
tkun ikbar minn 1 150 mm huwa maghruf li jista’ jkun hemm disinji
ta’ tratturi perezempju lawn mowers, tratturi dojoq ghad-dwieli, trat-
turi bi profil baxx uzati f’binjiet b'zona libera 'l fuq mir-ras limitata
jew f’gonna tal-frott, tratturi bi spazju liberu gholi u makkinarju
specjali ghall-forestrija, bhall-forwarders u skidders, 1i ghalihom
mhux applikabbli dan l-Anness.

Regoli u struzzjonijiet
Regolamenti generali

L-istruttura ta' protezzjoni tista' tigi mmanifatturara jew mill-
produttur tat-trattur jew minn ditta indipendenti. Fi kwalunkwe
kaz, test huwa validu biss ghall-mudell ta' trattur 1i fuqu jitwettaq.
L-istruttura ta' protezzjoni trid tigi ttestjata mill-gdid ghal kull mudell
ta' trattur li fuqu tintrama'. Madankollu, stazzjonijiet ta’ ttestjar
jistghu jiccertifikaw li t-testijiet tas-sahha huma validi wkoll ghal
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

mudelli tat-tratturi derivati mill-mudell originali permezz ta’ modifiki
ghall-magna, trazmissjoni u sospensjoni tal-istering u fuq quddiem
(ara hawn taht 3.6: Estensjoni ghal mudelli ta’ tratturi ohrajn).
Mill-banda l-ohra, aktar minn struttura wahda ta' protezzjoni tista'
tigi ttestjata ghal kwalunkwe mudell ta' trattur.

L-istruttura protettiva sottomessa ghal test dinamiku ghandha tigi
fornuta mehmuza b’mod normali ghall-mudell tat-trattur 1i b’kon-
nessjoni tieghu qed tigi ttestjata. It-trattur sottomess ghandu jigi
komplut u jahdem tajjeb.

Meta jkun ikkoncernat trattur "tandem", ghandha tintuza l-massa tal-
verzjoni standard ta' dik il-parti li maghha titwahhal I-istruttura
protettiva.

Struttura protettiva tistaz tigi ddisinjata biss sabiex tipprotegi lis-
sewwieq fil-kaz i t-trattur jinqeleb. Fuq din l-istruttura jista' jkun
possibbli li titwahhal protezzjoni kontra t-temp ghas-sewwieq li tkun
ta' natura temporanja bejn wiehed u ichor. Normalment, is-sewwieq
inehhiha meta tkun is-shana hemm izda strutturi ta' protezzjoni li 1-
kisi ta' barra taghhom huwa permanenti u ghandhom ventilazzjoni
kontra s-shana permezz ta' twieqi jew perpuri. Minhabba li I-cladding
jista' jzid is-sahha tal-istruttura u jekk jitnehha jista' jkun assenti meta
jsehh l-accident, il-partijiet kollha 1i jistghu jitnehhew ukoll mis-
sewwieq, jitnehhew ghall-ghanijiet tat-test. Ghat-test, il-bibien, it-
tieqa fis-saqaf u t-twieqi li jisghtu jinfethu jew jitnehhew jew jigu
ffissati fil-pozizzjoni miftuha, sabiex ma jzidux ghas-sahha tal-istrut-
tura ta’ protezzjoni. Ghandu jigi nnotat jekk, f'din il-pozizzjoni,
joholqux periklu ghas-sewwieq fil-kaz li jingeleb.

Tul il-bgija ta' dawn ir-regoli ghandha ssir referenza biss ghall-
ittestjar tal-istruttura ta' protezzjoni. Irid ikun car li dan jinkludi 1-
kisi ta' barra li mhux ta' natura temporanja.

Deskrizzjoni ta' xi kisi ta' barra temporanju trid tigi inkluza fl-ispe-
¢ifikazzjonijiet. Hgieg jew kull materjal bhalu li jinkiser malajr
ghandu jitnehha qabel it-test. Komponenti tat-trattur u tal-istruttura
ta' protezzjoni li tista' ssirilhom hsara ghal xejn b'xejn matul it-test u
li ma jaffettwawx is-sahha tal-istruttura ta' protezzjoni jew id-daqsi-
jiet taghha jistghu jitnehhew qabel it-test jekk din tkun ix-xewqa tal-
produttur. Tiswijiet jew aggustamenti ma jistghux isiru matul it-test.

Kwalunkwe komponent tat-trattur li jikkontribwixxi ghas-sahha tal-
istruttura protettiva bhal madgards, li jkun issahhah mill-manifattur,
ghandu jigi deskritt u l-kejl tieghu ghandu jinghata fir-rapport tat-
test.

Apparat u kundizzjonijiet tat-test

L-istruttura tintlagat minn blokk li jagixxi bhala pendlu u tigi sotto-
messa ghal test ta’ tghaffig fuq in-naha ta’ quddiem u ta’ wara.

Il-massa tal-blokk pendlu (Figura 3.1) tkun 2 000kg. Il-pjan tal-
impatt taghha ghandu jkollu d-dimensjonijiet 680 x 680 mm =+ 20.
Ghandha tkun maghmula b’tali mod li l-pozizzjoni tac¢-Centru tal-
gravita tieghu jkun kostanti (perezempju bi blokok tal-hadid
imdawrin bil-konkrit). Ghandha tigi sospiza minn punt pivotali
madwar 6m ’il fuq mill-art b’tali mod li I-gholi tal-pendlu jkun
jista’” jigi aggustat b’mod sikur u konvenjenti.

Ghal tratturi b’ingas minn 50% tal-massa taghhom fuq ir-roti ta’
quddiem, l-ewwel daqqa tkun fuq in-naha ta’ wara tal-istruttura.
Dan jigi segwit minn test ta’ tghaffig fuq in-naha ta’ wara wkoll
tal-istruttura. It-tieni daqqa tigi fuq in-naha ta’ quddiem u t-tielet fuq
il-genb. Fl-ahhar ikun hemm it-tieni test ta’ tghaffig fuq in-naha ta’
quddiem.
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Ghal tratturi b’iktar minn 50% jew iktar tal-massa taghhom fuq ir-
roti ta’ quddiem, l-ewwel daqqa tkun fuq in-naha ta’ quddiem u t-
tieni daqgas fuq il-genb. Dan jigi segwit miz-zewg testijiet ta’
tghaffig, 1-ewwel wiched fuq in-naha ta’ wara u t-tieni fuq quddiem.

Ghal tratturi bil-pozizzjoni tax-xufier riversibbli (sit riversibbli u
stering riversibbli), l-ewwel daqqa tkun longitudinali fuq l-itqal
parti (b’iktar minn 50% tal-massa tat-trattur). Dan jigi segwit minn
test ta’ tghaffig fuq l-istess parti. It-tieni daqqa tkun fuq il-parti I-
ohra, u t-tielet fuq il-genb. Fl-ahhar, ikun hemm it-tieni test ta’
tghaffig fuq in-naha ehfef.

Tintghazel wisa’ tal-karreggjata ghar-roti ta’ wara b’tali mod li 1-
istruttura bl-ebda mod ma tkun sostnuta mit-tajers matul it-test Din
id-dispozizzjoni tista’ ma tigix ikkunsidrata jekk jinghata t-tali
sostenn meta r-roti huma ssettjati fl-iktar alternattiva wiesgha ta'
karreggjata.

Il-genb tat-trattur li fuqu tinghata d-daqqa ikun dak li fl-opinjoni tal-
istazzjon tal-ittestjar, probabbilment jaghti l-ahjar distorsjoni. Id-
daqqa fuq wara tkun fuq il-kantuniera opposta ghad-daqqa fuq il-
genb u d-daqqa fuq quddiem fuq il-kantuniera eqreb ghad-daqqa fuq
il-genb. Id-daqqa fuq wara tigi amministrata f’distanza ta’ zewg terzi
mill-pjan medjan tat-trattur ghall-pjan vertikali 1i jmiss il-parti
estrema ta’ barra tal-istruttura. Madankollu, jekk kurva fuq in-naha
ta’ wara tal-istruttura tibda tal-inqas zewg-terzi tad-distanza mic-
centru, id-daqqa tinghata fil-bidu tal-kurva, jigifieri fil-punt fejn il-
kurva hija tangenzjali ghal-linja f’angolu rett ghall-pjan medjan tat-
trattur.

Jekk, matul it-test, kwalunkwe rbit, props jew blokok jiccaqilqu jew
jinkisru, it-test ghandu jigi ripetut.

Testijiet tal-impatt
Impatt fuq in-naha ta’ wara (Figuri 3.2.a u 3.2.b)

L-impatt fuq wara mhux mehtieg fuq tratturi li ghandhom 50% jew
iktar tal-massa taghhom (kif definit hawn fuq) fuq ir-roti ta’
quddiem.

Fir-rigward tal-pendlu, it-trattur ghandu jitpogga b’tali mod li 1-
pendlu jolqot l-istruttura meta l-pjan li jaghti d-daqqa u I-ktajjen
ta’ sostenn ikunu f’angolu ta’ 20° ghall-vertikali sakemm l-istruttura
fil-punt ta’ kuntatt, matul id-deflessjoni, ma ghandhix angolu iktar
mill-vertikali. F’dan il-kaz, il-pjan li jaghti d-daqqa, jigi aggustat
b'mod parallel ghall-genb tal-istruttura fil-punt ta’ kuntatt fil-mument
tad-deflessjoni massima minn sostenn addizzjonali, il-ktajjen ta’
sostenn jibqghu f’angolu ta’ 20° ghall-vertikali. Il-punt tal-impatt
ikun dik il-parti tal-istruttura li probabbilment tolqot l-art l-ewwel
faccident ta’ qlib lura, normalment ix-xifer ta’ fuq. L-gholi tal-
pendju ghandha tkun aggustata b'tali mod 1li ma jkollha ebda
tendenza li ddur madwar il-punt ta' kuntatt.

It-trattur jintrabat tajjeb. Il-punti fejn jizdied l-irbit ikunu madwar 2m
wara |-fus ta” wara u 1,5 m fuq quddiem tal-fus ta’ quddiem. Ikun
hemm zewg rabtiet fuq kull fus, wiched fuq kull naha tal-pjan
medjan tat-trattur. L-irbit ikun kejbil tal-azzar ta’ dijametru ta’ bejn
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12,5 sa 15-il mm, b’sahha ta’ gbid ta’ 1 100 sa 1260 MPa. It-tajers
tat-trattur jintefhu u l-irbit jigi ssikat biex it-tajers jinghataw il-press-
joni u d-deflessjonijiet, kif jidher fit-Tabella 3.1 hawn taht.

Wara li l-irbit ikun gie ssikkat, jigi kklampjat travu tal-injam 150 x
150 mm fuq quddiem tar-roti ta’ wara, misjuqa b’mod strett
kontrihom.

Il-pendlu jingibed lura sabiex I-gholi H tac-centru ta’ gravita tieghu
’l fuq minn hekk fil-punt tal-impatt jinghata minn wahda mill-
formuli 1i gejjin wara ghazla mill-manifattur:

H=12,165 x 10ML? jew H = 5,73 x 1071

Il-pendlu jigi rilaxxat u jithalla jahbat gol-istruttura. Il-mekkanizmu
ta’ rilaxx malajr ghandu jigi pozizzjonat b’tali mod li ma jeghlibx il-
piz b’relazzjoni ghall-ktajjen li jkunu qed isostnuh fil-mument tar-
rilaxx.

Tabella 3.1

Pressonijiet tat-tajers

Pressjonijiet
tat-tajers
kPa (*)

Deflessjoni
mm

Tratturi four-wheel drive bir-roti ta’ quddiem u ta’ wara tal-istess
dags:

Quddiem 100 25

Wara 100 25

Tratturi four-wheel drive bir-roti ir-roti ta’ warata’ quddiem izghar:

Quddiem 150 20
Wara 100 25
Tratturi two-wheel drive
Quddiem 200 15
Wara 100 25

(*) Ma jistax jintuza ballast tal-ilma

Impatt fuq quddiem (Figuri 3.3.a u 3.3.b)

Dan isir bl-istess mod bhall-impatt fuq wara. L-irbit ikun l-istess izda
t-travu tal-injam ikun wara r-roti ta’ wara. L-gholi tal-waqgha tac-
centru ta’ gravita tal-pendlu jinghata mill-formula 1i gejja:

H=125+0,02M

Il-punt tal-impatt ikun dik il-parti tal-istruttura li tolqot l-art l-ewwel
meta tinqaleb fuq il-genb waqt li tkun miexja ’l quddiem, normal-
ment il-parti ta’ fuq tal-kantuniera ta’ quddiem.

Impatt fuq il-genb (Figura 3.4)

Fir-rigward tal-pendlu, it-trattur jitpogga b’tali mod li l-pendlu jahbat
mal-istruttura meta l-pjan li jolqot u l-ktajjen ta’ sostenn ikunu verti-
kali sakemm I-istruttura fil-punt ta’ kuntatt ma tkunx vertikali matul
id-deflessjoni. F’dan il-kaz, il-pjan 1i jolqot jigi aggustat sabiex bejn
wiehed u iehor ikun parallel ghall-istruttura fil-punt ta’ kuntatt fil-
mument ta’ deflessjoni massima. Dan l-aggustament isir b’sostenn
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3.4.

addizzjonali, il-ktajjen ta’ sostenn jibqghu vertikali fil-mument tal-
impatt. Il-punt tal-impatt ikun dik il-parti tal-istruttura li probabbil-
ment tolqot l-art l-ewwel f’accident ta’ qlib fuq il-genb, normalment
ix-xifer ta’ fuq

Sakemm ma jkunx cert li kwalunkwe parti ohra ta’ dan ix-xifer
tolqot l-art l-ewwel, il-punt tal-impatt il-pjan f’angolu rett ghall-
pjan medjan tat-trattur u li jghaddi 60 mm quddiem il-punt ta’ indici
tas-sit, is-sit ikun fil-punt tan-nofs tieghu ta’ aggustament longitudi-
nali. L-gholi tal-pendlu ghandha tkun aggustata b'tali mod li ma
jkollha ebda tendenza li ddur madwar il-punt ta' kuntatt.

Ghal tratturi b’pozizzjoni tax-xufier riversibbli, il-punt tal-impatt
ikun il-pjan f’angolu rett ghall-pjan medjan tat-trattur u fil-punt
fin-nofs bejn iz-zewg punti ta’ indic¢i tas-sit.

Ir-rota ta’ wara tat-trattur fuq il-genb li ghandha tintlaqat tigi marbuta
tajjeb. It-tensjoni tal-irbit tigi determinata bhall-impatt fuq wara.
Wara l-irbit, jigi kklampjat travu 150 x 150 mm mal-genb tar-rota
ta’ wara kontra d-daqqa, u misjuq bis-sahha kontra t-tajer. It-travu
jitpogga bhala prop kontra din ir-rota u jigi zgurat mal-art sabiex
jinzamm sod kontra r-rota waqt l-impatt. It-tul ta’ dan it-travu, jint-
ghazel sabiex meta jkun f’pozizzjoni kontra r-rota jifforma angolu ta’
25 sa 40° mal-orizzontali. Barra minn hekk, it-tul tieghu jkun bejn
20 u 25 darba l-hxuna tieghu u l-wisa’ bejn 2 u 3 darbiet il-hxuna
tieghu.

Il-pendlu jingibed lura bhal f’testijiet precedenti sabiex l-gholi H tac-
centru ta’ gravita tieghu ’il fuq minn dan fil-mument tal-impatt jigi
determinat mill-formula li gejja:

H=125+0,15M

Matul it-test tal-impatt fuq il-genb, tigi rrekordjata d-differenza bejn
id-deflessjoni momentarja massima u d-deflessjoni permanenti
f’gholi ta’ (810 + a,) mm ’il fuq mill-punt ta’ indi¢i tas-sit. Dan
jista’” jsir permezz ta’ taghmir li fuq friction collar li jic¢aqlaq jitqie-
ghed fuq virga orizzontali. Tarf wiehed tal-virga jitwahhal mal-
membru ta’ fuq tal-istruttura u t-tarf l-iehor jghaddi minn togba
f’virga vertikali imwahla max-xazi tat-trattur. Il-collar jigi ppoziz-
zjonat kontra l-virga vertikali imwahhla max-xazi tat-trattur qabel
id-daqqa u d-distanza minnu wara d-daqqa taghti d-differenza bejn
id-deflessjoni momentarja massima u d-deflessjoni permanenti.

Testijiet tat-tghaffig

Jista’ jkun mehtieg li l-parti ta’ quddiem tat-trattur tinzamm 1 isfel
meta jsir it-test fuq in-naha ta’ wara. Blokok jitpoggew taht il-fusijiet
sabiex it-tajers ma jgorrux il-forza tat-tghaffig. It-traversa uzata
ikollha l-wisgha ta’ madwar 250mm u tkun konnessa mal-mekka-
nizmu li japplika t-taghbija permezz ta’ gongituri universali (Figura
3.5).
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Tghaffig fuq in-naha ta’ wara (Figuri 3.6.a u 3.6.b)

It-travu tat-tghaffig jigi pozizzjonat b’mod trasversali ghall-membri
strutturali l-iktar gholjin ta’ wara sabiex ir-rizultat tal-forzi tat-
tghaffig ikun jinsab fil-pjan ta’ referenza vertikali tat-trattur. Il-
forza tat-tghaffig (F) tigi applikata meta:

F=20M

Din il-forza ghandha tinzamm ghal 5 sekondi wara li jieqaf kull
moviment li jista' jidher vizwalment tal-istruttura protettiva.

Il-parti ta’ wara tas-saqaf tal-istruttura ta’ protezzjoni ma sostnix il-
forza ta’ tghaffig kollha (figuri 3.7.a u 3.7.b), il-forza tigi applikata
sakemm is-saqaf jigi defless biex jikkoinc¢idi mal-pjan li jghaqqad il-
parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni ma’ dik il-parti ta’ wara tat-
trattur li kapaci ssostni t-trattur meta jingaleb.

Imbaghad il-forza ghandha titnehha u t-travu tat-tghaffig ghandu jigi
ppozizzjonat mill-gdid fuq dik il-parti tal-istruttura protettiva li
tappogga t-trattur meta maqlub ghal kollox. Il-forza tat-tghaffig F
tigi applikata.

Tghaffig fuq quddiem (Figuri 3.6.a u 3.6.b)

It-travu tat-tghaffig ghandu jigi ppozizzjonat b’mod trasversali ghall-
membri strutturali l-iktar gholjin ta’ quddiem sabiex ir-rizultat tal-
forzi tat-tghaffig ikun jinsab fil-pjan ta’ referenza vertikali tat-trattur.
Il-forza tat-tghaffig tigi applikata meta:

F=20M

Din il-forza ghandha tinzamm ghal 5 sekondi wara li jieqaf kull
moviment li jista' jidher vizwalment tal-istruttura protettiva.

Il-parti ta’ quddiem tas-saqaf tal-istruttura ta’ protezzjoni ma sostnix
il-forza ta’ tgahffig kollha (figuri 3.7.a u 3.7.b), il-forza tigi applikata
sakemm is-saqaf jigi defless biex jikkoin¢idi mal-pjan li jghaqqad il-
parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni ma’ dik il-parti ta’ quddiem
tat-trattur li kapaci ssostni t-trattur meta jinqaleb.

Imbaghad il-forza ghandha titnehha u t-travu tat-tghaffig ghandu jigi
ppozizzjonat mill-gdid fuq dik il-parti tal-istruttura protettiva li
tappogga t-trattur meta maqlub ghal kollox. Imbaghad ghandha tigi
applikata I-forza tat-tghaffig F.

Kundizzjonijiet ghall-accettazzjoni

L-istruttura u t-trattur jigu ezaminati vizwalment ghal xquq jew
qasmiet wara kull parti tat-test. Ghall-istruttura sabiex tghaddi mit-
test, jehtiegu jigu ssodisfati 1-kundizzjonijiet li gejjin:

ma hemmx xquq fil-membri strutturali, fil-komponenti tal-immuntar
jew fil-partijiet tat-tratturi li jikkontribwixxu ghas-sahha tal-istruttura
ta’ protezzjoni (minbarra kif kopert minn 3.5.1.3 hawn taht);

ma hemmx qasmiet fil-hadid iwweldjati 1i jikkontribwixxu ghas-
sahha tal-istruttura ta’ protezzjoni jew il-komponenti ta’ mmuntar
tieghu. Iwweldjar spot jew tack uzat sabiex jitwahhlu flimkien
pannelli ta’ kisi minn barra normalment huma eskluzi minn din il-
kundizzjoni;
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qasmiet li jassorbu l-energija fi strutturi ta’ pjanci irqaq tal-hadid
huma accettabbli, diment li dawn jigu kkunsidrati mill-istazzjoni
tal-ittestjar li ma jkunux naqqsu b’mod sinifikanti r-rezistenza
ghad-deflezzjoni tal-istruttura ta’ protezzjoni. Qasmiet f’komponenti
ta’ pjanci irqaq tal-hadid ikkawzati mit-truf tal-piz tal-pendlu jigu
injorati;

il-forza mehtiega ghandha tigi sostnuta fiz-zewg testijiet ta' tghaffig;

id-differenza bejn id-deflessjoni momentarja massima u d-deflessjoni
permanenti fit-test tal-impatt fuq il-genb ma ghandhiex taqbez
250 mm (Figura 3.11);

ebda parti ma ghandha tidhol fiz-Zzona libera matul kwalunkwe parti
tat-test. Ebda parti ma tista' tolqot is-sit matul it-testijiet. Barra minn
hekk, iz-zona libera ma ghandhiex tkun 'il barra mill-istruttura protet-
tiva. Ghal dan il-ghan, ghandha tigi kkunsidrata bhala 'l barra miz-
zona protettiva jekk kwalunkwe parti minnha taghmel kuntatt ma’ art
catta jekk it-trattur jinqaleb lejn id-direzzjoni minn fejn tkun giet
applikata t-taghbija tat-test. Sabiex dan jigi stmat, is-setting tal-
wisa’ tat-tajers u tar-raddi ghandu jkun l-izghar fitting standard
specifikat mill-manifattur.

ghat-tratturi artikolati, jigi prezunt li l-u¢uh medjani taz-zewg parti-
jiet huma konformi.

Wara t-test finali tat-tghaffig, tigi rrekordjata d-deformazzjoni perma-
nenti tal-istruttura ta’ protezzjoni. Ghal dan il-ghan, gabel il-bidu tat-
test, ghandha tigi rrekordjata l-pozizzjoni tal-membri ewlenin fir-
rigward tal-punt ta’ indi¢i tas-sit. Imbaghad jigi rrekordjat
kwalunkwe moviment tal-membri milquta fit-testijiet u kwalunkwe
bidla fl-gholi tal-membri ta’ quddiem u ta’ wara tas-saqaf.

Estensjoni ghal mudelli ta’ tratturi ohirajn

[Mhux applikabbli]

Estensjoni teknika

Meta jsiru modifiki teknici fuq it-trattur, l-istruttura protettiva jew il-
metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur, l-istazzjon tal-
ittestjar 1i wettaq it-test originali jista' johrog “rapport ta’ estensjoni
teknika® fil-kazijiet 1i gejjin:

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli ohra ta’ tratturi

L-impatt u t-testijiet tat-tghaffig jehtieg li jsiru fuq kull mudell tat-
trattur, sakemm l-istruttura ta’ protezzjoni u t-trattur jikkonformaw
mal-kundizzjonijiet imsemmija hawn taht 3.6.2.1.1 sa 3.6.2.1.5.

L-istruttura ghandha tkun identika ghal dik ittestjata;

L-energija mehtiega ma taqbizx l-energija kkalkulta ghat-test origi-
nali b’iktar minn 5 %. Il-limitu ta’ 5 % japplika wkoll ghal estens-
jonijiet fil-kaz ta’ tracks ta’ sostituzzjoni ghal roti fuq l-istess trattur;

Il-metodu ta’ twahhil u l-komponenti tat-trattur li maghhom isir it-
twahhil ghandhom ikunu identi¢i,
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Kwalunkwe komponent bhall-madgards u l-bonit li jistghu jaghtu
ghajnuna ghall-istruttura protettiva ghandhom ikunu identici;

1l-pozizzjoni u d-dimensjonijiet kriti¢i tas-sit fl-istruttura protettiva u
I-pozizzjoni relattiva tal-istruttura protettiva fuq it-trattur ghandhom
ikunu tali li z-zona libera tibga' taht il-protezzjoni tal-istruttura
deflessa matul it-testijiet kollha (dan ghandu jkun ivverifikat billi
tintuza l-istess referenza ta’ zona libera bhal fir-rapport tat-test origi-
nali, rispettivament il-Punt ta’ Referenza tas-Sit [PRS] jew il-Punt
tal-Indici tas-Sit [PIS]).

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli modifikati tal-
istruttura protettiva

Din il-procedura ghandha tigi segwita meta d-dispozizzjonijiet tal-
paragrafu 3.6.2.1 ma jkunux issodisfati u ma tistax tintuza meta I-
metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur ma jibqax tal-
istess principju (ez. sostenituri tal-gomma jinbidlu b'taghmir ta’
sospensjoni):

Modifiki li ma jhallu I-ebda impatt fuq ir-rizultati tat-test inizjali (ez.
twahhil bil-welding tal-pjanca tal-immuntar ta’ accessorju f'post
mhux kritiku tal-istruttura), zieda ta’ sits b'post tal-PIS differenti fl-
istruttura protettiva (bil-kundizzjoni 1i jigi vverifikat li z-zona/i libe-
ra/liberi il-gdida/godda tibga'/jibqghu taht il-protezzjoni tal-istruttura
deflessa matul it-testijiet kollha);

Modifiki 1i jistghu jhallu impatt fuq ir-rizultati tat-test originali
minghajr ma jintefa dubju fuq l-accettabilita tal-istruttura protettiva
(ez. modifika tal-komponent strutturali, modifika tal-metodu ta’
twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur). Jista' jsir test ta’ validaz-
zjoni u r-rizultati tat-test sejrin jigu abbozzati fir-rapport ta’ estens-
joni.

Il-limiti li gejjin ghal din l-estensjoni tat-tip jigu ffissati:

Ma jistghux jigu accettati iktar minn hames estensjonijiet minghajr
test ta’ validazzjoni;

Ir-rizultati tat-test ta’ validazzjoni jigu accettati ghal estensjoni jekk
il-kundizzjonijiet ta’ accettazzjoni kollha ta’ dan I-Anness jigu
ssodisfati u jekk id-deflessjoni kkalkulata wara kull test tal-impatt
ma tiddevjax mid-deflessjoni mkejla wara kull test tal-impatt fir-
rapport tat-test originali b’iktar minn + 7 %;

Iktar minn modifika wahda ghall-istruttura protettiva tista' tkun
inkluza f'rapport ta’ estensjoni uniku jekk tirrapprezenta possibilita-
jiet differenti tal-istruttura protettiva, imma test ta’ validazzjoni
wiehed biss jista' jigi accettat frapport ta’ estensjoni uniku. L-ghaz-
liet 1i ma gewx ittestjati ghandhom ikunu deskritti f'taqsima specifika
tar-rapport ta’ estensjoni.

Zieda fil-massa ta’ referenza ddikjarata mill-manifattur ghal struttura
protettiva diga ttestjata. Jekk il-manifattur irid izomm l-istess numru
ta’ approvazzjoni huwa possibbli li johrog rapport ta’ estensjoni wara
li jkun ghamel test ta’ validazzjoni (il-limiti ta’ 7 % specifikati
£°3.6.2.2.2.2 mhumiex applikabbli fit-tali kaz).

[Mhux applikabbli]

1l-prestazzjoni tal-istrutturi protettivi f'temp kiesah
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3.8.2.2.

3.8.2.3.

Jekk ikun allegat li l-istruttura protettiva ghandha proprjetajiet rezis-
tenti ghall-effetti ta’ temp kiesah, il-manifattur ghandu jaghti dettalji
li jistghu jkunu inkluzi fir-rapport.

Ir-rekwiziti u l-proceduri li gejjin huma mahsuba biex jipprovdu
gqawwa u rezistenza ghall-ksur mill-effetti tal-kesha ftemperaturi
baxxi huwa ssuggerit i ghandhom jigu ssodisfati r-rekwiziti materjali
minimi li gejjin biex tigi determinata l-adattabbilta tal-istruttura ta’
protezzjoni f'temperaturi operattivi mnaqqsa f'dawk il-pajjizi li
jehtiegu din il-protezzjoni operattiva addizzjonali.

Tabella 3.2

Energiji tal-impatt minimi Charpy V-notch

Dags tal-kampjun Energija fi Energija fi

-30 °C -20 °C

mm J Q)

10 x 10 (%) 11 27,5
10 x 9 10 25
10 x 8 9,5 24
10 x 7,5 (%) 9,5 24
10 x 7 9 22,5
10 x 6.7 8,5 21
10 x 6 8 20
10 x 5 (9) 7,5 19
10 x 4 7 17,5
10 x 3.5 6 15
10 x 3 6 15
10 % 2.5 (%) 55 14

(®) Tindika d-dags preferut. Id-dags tal-kampjun ghandu jkun mhux inqas
mill-ikbar daqgs preferut li l-materjal jippermetti.

Ir-rekwizit tal-energija £~ 20 °C huwa darbtejn u nofs il-valur specifikat
ghal —30 °C. Fatturi ohrajn jaffettwaw is-sahha tal-energija tal-impatt,
jigifieri d-direzzjoni tal-qlib, is-sahha tac¢-cediment, l-orjentazzjoni tal-
grain u l-iwweldjar. Dawn il-fatturi ghandhom jitqiesu meta jintghazel
jew jintuza l-azzar.

(b

~

Boltijiet u skorfini uzati biex titwahhal l-istruttura protettiva mat-
trattur u uzati biex partijiet strutturali jinghaqdu mal-istruttura protet-
tiva ghandhom juru qawwa kkontrollata adegwata ghal temperaturi
baxxi.

L-elettrodi kollha tal-iwweldjar uzati ghall-fabbrikazzjoni ta’ membri
strutturali u muntaturi huma kompatibbli mal-materjal tal-istruttura
ta’ protezzjoni kif previst fi 3.8.2.3 hawn taht.

Il-materjali tal-azzar ghall-membri strutturali tal-istruttura ta’ protez-
zjoni ghandhom ikunu materjali ta’ sahha kkontrollata li juru rekwi-
ziti minimi tal-energija tal- impatt Charpy V-Notch kif jidher fit-
Tabella 3.2. Il-grad u I-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu specifikati
f’konformita mal-ISO 630:1995; Amd1:2003.
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Azzar li meta jinfetah ikollu hxuna ingas minn 2,5 mm u li jkollu
kontenut ta’ karbonju inqas minn 0,2 % huwa meqjus li jissodisfa
dan ir-rekwizit. Membri strutturali tal-istruttura protettiva maghmula
minn materjali apparti mill-azzar ghandu jkollhom rezistenza ekwi-
valenti f'impatt ta’ temperatura baxxa.

3.8.2.4. Meta jigu ttestjati r-rekwiziti tal-energija tal-impatt Charpy V-Notch,
id-dags tal-kampjun ma jkunx inqas mill-ikbar mid-daqsijiet iddikja-
rati fit-Tabella 3.2 li I-materjal se jippermetti.

3.8.2.5. It-testijiet Charpy V-Notch ghandhom isiru bi gbil mal-procedura
ASTM A 370-1979, minbarra ghad-dagsijiet tal-kampjuni 1i jkunu
f’konformita mad-dimensjonijiet moghtija fit-Tabella 3.2.

3.8.2.6. Alternattivi ghal din il-procedura huma l-uzu ta’ azzar newtralizzat
jew semi-newtralizzat li ghalih ghandha tigi pprovduta specifikaz-
zjoni adegwata. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ikunu specifikati f’kon-
formita mal-ISO 630:1995; Amd1:2003.

3.8.2.7. Il-kampjuni ghandhom ikunu longitudinali u ghandhom jittichdu
minn hazna catta, sezzjonijiet tubulari jew strutturali qabel I-iffurmar
jew il-welding ghal uzu fl-istruttura ta’ protezzjoni. Kampjuni mis-
sezzjonijiet tubulari jew strutturali ghandhom jittichdu min-nofs tal-
genb tad-dimensjoni l-iktar kbira u ma ghandhomx jinkludu weldja-
turi.

3.9. [Mhux applikabbli]

Figura 3.1
Blokka tal-pendlu u I-ktajjen jew hbula tal-wajer ta' sospensjoni

(Dimensjonijiet f'mm)

_Ktajjen tal-pendlu !
SRR \\\\ s s
N (__ nizmu ta’ rilaxx )
B N\ 0

Fus tac-centru tal-gravita \ \§\
L—_'“~v'_—l “
‘ Q7
i)
Wice tal-impatt \ *

~. \i\ .
3 ! o ¢
o\ e e S
o ; ' ~
; 1 o hoscnd
' ’Q\_( \
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Figura 3.2
Metodu ta’ impatt minn wara
Figura 3.2.a

Kabina protettiva

Dimensjonijiet fmm .
>, Trajettorja tac-Centru

N tal-gravitd tal-pendlu
\ N li jghaddi mill-punt

\ \\\- ta’ kuntatt '
20°
—

7

N

"\ ,/\‘
Ny

./\\ )\

LA Wi
P f L T A
Zewgt ihbula tal-wajer li Traversa marbuta quddiem  Zewgt ihbula tal-wajer li
jipprovdu forza li taghfas iz-zewg roti wara lankragg  jipprovdu forza li taghfas
Tisfel fug il-fus 1 isfel fuq il-fus
Figura 3.2.b

Qafas tar-roll bar ta’ wara
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Figura 3.3
Metodu ta’ impatt minn quddiem
Figura 3.3.a

Kabina protettiva

Trajettorja tac-centru
. ta’ gravita tal-pendlu li
\\ jghaddi mill-punt ta'

.\.\ s

A

20° } | /'/\’)Z

Dimensjonijiet fmm b /

.= 1500

e,

O
f

]

Zewgt ihbula tal-wajer Ti

- 7 PRI
jipprovdu forza li taghfas Traversa matbuta fissa quddm:n Zewgt ihbula tal-wajer li
1 isfel fuq il-fus iz-zewg roti wara l-ankragg jipprovdu forza li taghfas 1

isfel fuq il-fus

Figura 3.3.b

Qafas roll bar ta’ wara

S
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Figura 3.4

Metodu ta’ impatt mill-genb

Maqtugh fittond biex il-kuntatt
mar-tim fun fis-sod Trajettorja tac-Centru
tal-gravita tal-pendlu li
jghaddi mill-punt ta’
L kuntatt

Iecanfrinat __._..JL/

Traversa (irfigh) ——!

3

30°z3°

A \

| l ¥
Traversa marbuta fis-sod Zewgt ihbula tal-wajer li jipprovdu
mat-tul tar-rota forza li taghfas 'l




02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 51

Figura 3.5

Ezempju ta’ arrangament ghal testijiet ta’ tghaffig

* Traversa tat-tghaftig Conot universal
onot universali

i

Taghbija Taghbija
[

Cilindru
| ' » idrawliku
. ﬁ—:
- ]
Gonot
i universali
>< [ \_\] [ = : E
. \\

1
Blokok taht il-fusien ta’ quddiem u ta’ wara
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Figura 3.6
Pozizzjoni ta’ travu ghal testijiet ta’ tghaffiZ minn wara u minn quddiem
Figura 3.6.a

Kabina protettiva

{Pozizzjoni tat-traversa ghat-test

tat-tghaffig fuq wara
Pozizzjoni tat-traversa ghat-test
tat-tghaffig fuq quddiem

Co

)
2

\Tr/
VAT T T AT A vy Ve

Figura 3.6.b

Qafas roll bar ta’ wara

T B Y
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Figura 3.7

Pozizzjoni ta’ travu ghal testijiet ta’ tghaffiZ minn quddiem meta forza shiha ta' tghaffig ma
tkunx sostnuta quddiem

Figura 3.7.a

Kabina protettiva

{ It-tieni pozizzjoni tat-traversa ghat-
test tat-tghaffig fuq wara fejn il-

parti ta’ quddiem tas-saqaf ma tiflah
il-forza kollha tat-tghaftig
\\ )
; Jjan tal-art immaginarju
]

<~

Parti tat trattur li tiflah il-massa
T~ tat-trattur meta jinqaleb

Figura 3.7.b

Qafas roll bar ta’ wara

| |
A LT HAL LTSS LIV LS
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Tabella 3.3

Dimensjonijiet taz-zona libera

Dimensjonijiet mm Rimarki
Al Ay 100 minimu
B, By 100 minimu
F, Fy 250 minimu
F, Fy 250 minimu
G, Gy 250 minimu
G, Gy 250 minimu
H; Hy 250 minimu
H, Hy 250 minimu
I Jo 250 minimu
I I 250 minimu
E, Ey 250 minimu
E, Eg 250 minimu
Dy Eg 300 minimu
Jo Eg 300 minimu
A Ay 500 minimu
B, B, 500 minimu
C, G, 500 minimu
D, D, 500 minimu
I I, 500 minimu
Fo Go —

Io Go — jiddependi minn
Cy Dy — it-trattur
Ey Fo —
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Figura 3.8
Zona libera
Nota:

ghal dimensjonijiet, ara t-Tabella 3.3 hawn fuq

1 — Punt ta’ indi¢i tas-sit

Figura 3.9

Zona libera

Figura 3.9.a Figura 3.9.b
dehra mill-genb sezzjoni fil-pjan ta’ referenza dehra minn wara jew minn quddiem

5130-1 [T2 = 1

|
i ]
I % i | Lr__r______——d
. ot/
oo

fo‘” . ./
N

104a

In]
|
-
=
-8

90-a

1 — Punt ta’ indi¢i tas-sit
2 — Forza

3 — Pjan ta’ referenza vertikali
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Figura 3.10
Zona libera ghal trattur b'sit u rota tal-istering riversibbli
Grafika 3.10.a

Kabina protettiva

Grafika 3.10.b

Qafas ta' wara bi zbarri ¢ilindrici
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Figura 3.11
Ezempju ta' apparat ghall-kejl tad-deflessjoni elastika

Virga orizzontali
marbuta mar-

ROPS

“'""""-l
~=Z2h
it
N
N L\‘
-

Irfid vertikali marbut
max-xazi tat-trattur jew
mal-giegh tar-ROPS

]
\\0‘

N

Kullar ta' frizzjoni

TV e
e
Seq,
“vae,

..."',
-.._."‘

pranpatiA KIS~ 00 b g

A csbscuseetnriannee .,

1 — Deflessjoni permanenti

2 — Deflessjoni elastika
3 — Deflessjoni totali (permanenti u elastika)

Noti ta' spjegazzjoni ghall-Anness VI
(") Sakemm ma jkunx iddikjarat mod iehor, it-test tar-rekwiziti u n-numerazzjoni

stabbilita fil-punt B huma identi¢i ghat-test u n-numerazzjoni tal-kodici
standard tal-OECD ghall-ittestjar uffi¢jali tal-istrutturi protettivi fuq it-tratturi
ghall-agrikoltura u 1-forestrija (test dinamiku), Kodi¢i tal-OECD 3, Edizzjoni

2015 ta' Lulju 2014.
(®» L-utenti huma mfakkra li I-punt tal-indi¢i tas-sit huwa ddeterminat skont 1-ISO
5353 u huwa punt fiss fir-rigward tat-trattur li ma jictaqlagx hekk kif is-sit jigi
aggustat lil hinn mill-pozizzjoni tan-nofs. Ghall-finijiet li tigi determinata z-

zona libera, is-sit ghandu jitqieghed fil-pozizzjoni ta' wara ta' fuq nett.
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ANNESS VII

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta' protezzjoni fil-kaz ta' qlib (tratturi

1.1

1.2.

1.3.

1.3.1.

1.4.

L.5.

bi¢-¢ineg)

A. DISPOZIZZJONI GENERALI

Ir-rekwiziti tal-Unjoni 1i japplikaw ghall-istrutturi ta' protezzjoni fil-
kaz ta' qlib (tratturi bi¢c-¢ineg) huma stabbiliti fil-punt B.

B. IR-REKWIZITI LI JAPPLIKAW GHALL-ISTRUTTURI TA'
PROTEZZJONI FIL-KAZ TA' QLIB (TRATTURI BIC-
CINEG)

Definizzjonijiet

[Mhux applikabbli]

StruttuStruttura Protettiva fil-Kaz ta’ Qlib (ROPS)

Struttura ta’ protezzjoni fil-kaz ta’ qlib (kabina jew qafas ta' protez-
zjoni), minn hawn ’il quddiem imsejha “struttura protettiva”, tfisser
l-istruttura fuq trattur li 1-iskop essenzjali taghha huwa li jigu evitati
jew limitati riskji lis-sewwieq li jirrizultaw minn qlib tat-trattur waqt
uzu normali.

L-istruttura protettiva fil-kaz ta’ qlib hija kkaratterizzata minn li
jithalla spazju ghal zona libera kbira bizzejjed biex tipprotegi lis-
sewwieq meta jkun bil-qieghda jew fi hdan l-istruttura jew fi hdan
spazju maghluq minn ghadd ta’ linji dritti mit-truf ta’ barra tal-istrut-
tura ghal kwalunkwe parti tat-trattur li tista’ tigi f'kuntatt ma’ art
¢atta u li tkun kapaci terfa’ lit-trattur f’din il-pozizzjoni jekk it-trattur
jinqaleb.

Karreggjata
Definizzjoni preliminarja: pjan mezzan tal-karreggjata

Il-pjan mezzan tal-karreggjata huwa ekwidistanti miz-zewg pjanijiet
li jikkontjenu l-periferija taghha fit-truf ta' barra taghhom.

Definizzjoni tal-wisa' tal-karreggjata

Il-wisa' tal-karreggjata hija d-distanza bejn il-pjani mezzani tac-Cineg

Definizzjoni addizzjonali: pjan medjan tat-trattur

II-pjan vertikali flangoli retti mal-fus fil-punt centrali tieghu huwa I-
pjan mezzan tat-trattur.

Struttura protettiva

Sistema ta' elementi strutturali organizzati fuq trattur b'tali mod li
twettaq l-iskop primarju taghha li tnaqqas il-possibbilta li operatur
jitghaffeg jekk it-trattur tieghu jinqaleb. L-elementi strutturali jink-
ludu kull subgafas, brekit, muntatura, sokit, bolt, pinn, sospensjoni
jew smorzatur flessibbli uzat biex is-sistema titwahhal mal-qafas tat-
trattur sewwa izda jeskludu d-dispozittivi tal-immuntar li huma inte-
grali mal-qafas tat-trattur.

Qafas tat-trattur

Ix-xazi ewlieni jew l-element(i) ewlieni(ewlenin) ghat-taghbija tal-piz
tat-trattur li jestendi(u) fuq parti kbira tat-trattur u li fuqu(fughom)
tigi mmuntata direttament l-istruttura ta' protezzjoni.
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1.6.

1.7.

1.8.

1.8.1.

1.8.2.

1.8.3.

1.9.

Assemblagg tal-istruttura protettiva u l-qafas tat-trattur

Sistema li tikkonsisti fl-istruttura protettiva mwahhla mal-qafas tat-
trattur.

Bedplate

Parti sostanzjalment rigida tal-istruttura tat-test li maghha jitwahhal
il-qafas tat-trattur ghall-fini tat-test.

Punt tal-indici tas-sit (SIP)

Il-punt tal-indi¢i tas-sit (SIP) jinsab fil-pjan longitudinali ¢entrali tal-
apparat ghad-determinazzjoni meta jigi installat fis-sit tal-operatur.
Is-SIP jitwahhal mat-trattur u ma jic¢aglagx mas-sit permezz tal-
medda ta' aggustament u/jew oxxillazzjoni tieghu.

Meta jigi determinat is-SIP, is-sit ghandu jigi aggustat bil-aggusta-
menti ta' quddiem, ta' wara, vertifkali u angulari tas-sit fil-pozizzjoni
¢entrali taghhom. Is-sistemi ta' sospensjoni ghandhom jitqieghdu
biex is-sit ikun fil-punt tan-nofs tal-medda ta' oxxillazzjoni tieghu
bl-apparat pezat ghad-determinazzjoni tas-SIP fil-post tieghu.

Is-SIP ghandu jigi stabbilit permezz tal-apparat muri fil-Grafika 8.1.
L-apparat jitpogga fuq is-sit. Massa ta' 20 kg tizdied 40 mm quddiem
il-marka tas-SIP fis-sezzjoni orizzontali tal-apparat. Forza orizzontali
ta' madwar 100 N imbaghad tigi applikata lill-apparat fis-SIP (ara F,,
fil-Grafika 8.1). Fl-ahhar nett, massa ohra ta' 39 kg tizdied 40 mm
quddiem il-marka tas-SIP fis-sezzjoni orizzontali tal-apparat.

Volum li jillimita d-deflessjoni (DLV)

Dak il-volum, relatat mal-operatur, li jservi biex jigu stabbiliti I-limiti
u d-deflessjonijiet permissibbli meta jitwettqu l-evalwazzjonijiet tal-
laboratorju tal-istruttura protettiva (Grafika 8.2). Huwa approssimaz-
zjoni ortogonali tad-dimensjonijiet ta' operatur kbir bilgieghda.

Pjan ta’ referenza vertikali

Pjan vertikali, generalment longitudinali ghat-trattur u li jghaddi mill-
punt tal-indi¢i tas-sit u ¢-Centru tar-rota tal-istering jew il-livers tal-
idejn ta' kontroll. Normalment, il-pjan vertikali ta' referenza jikkoin-
¢idi mal-pjan mezzan tat-trattur.

Pjan terren laterali simulat

Pjan 1i fuqu huwa prezunt li jieqaf trattur wara li jinqaleb, bit-trattur
fuq il-genb tieghu. Il-pjan terren simulat huwa determinat kif gej (ara
l-punt 3.5.1.2):

(a) l-element ta' fuq li fuqu tigi applikata 1-forza;

(b) l-aktar punt tat-tarf ta' barra fil-vizjoni tat-tarf ta' element kif
definit f'(a) hawn fuq;

(c) linja vertikali 1i tghaddi mill-punt definit f(b) hawn fugq;

(d) pjan vertikali parallel mal-linja ¢entrali longitudinali tal-vettura li
tghaddi mil-linja definita fi (¢) hawn fuq;
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1.12.

1.14.

2.1.

2.2.

(e) dawwar il-pjan deskritt f'd hawn fuq, 15° 'il boghod mid-DLV
fuq fus li huwa perpendikulari mal-linja vertikali moghtija f'(c)
hawn fuq u li jghaddi wkoll mill-punt deskritt f'(b) hawn fugq;
dan jistabbilixxi I-pjan terren simulat;

Il-pjan terren simulat ghandu jigi stabbilit fuq struttura protettiva
mhux mghobbija u ghandu jiccaqlaq mal-element li fuqu tigi appli-
kata t-taghbija.

Pjan terren vertikali simulat

Ghal magna li tieqaf f'pozizzjoni ta' taht fuq, il-pjan huwa definit bl-
element trasversali ta' fuq tal-istruttura protettiva u dik il-parti ta'
quddiem (wara) tat-trattur li x'aktarx tigi fkuntatt mal-art fl-istess
hin bhall-istruttura protettiva u li hija kapaci li tiehu 1-piz tat-trattur
li jkun ta' taht fuq. Il-pjan terren vertikali simulat jiccaqlaq mal-
istruttura protettiva deformata.

Nota: 1l-pjan terren vertikali simulat japplika biss ghall-istrutturi
protettivi b'zewg arbli.

Massa minghajr saborra

Il-massa tat-trattur minghajr mezzi tas-saborra. It-trattur ghandu jkun
jahdem bit-tankijiet, ¢irkuwiti u radjatur mimlijin, l-istruttura protet-
tiva bil-cladding u bi kwalunkwe apparat tal-karreggjata jew kompo-
nent ta' kontroll tar-rota ta' quddiem addizzjonali mehtieg ghal uzu
normali. L-operatur mhuwiex inkluz.

Tolleranzi permissibbli ta’ kejl

Hin: +0.1s

Distanza: + 0.5 mm

Forza: + 0,1 % (tas-senser bi skala shiha)

Angolu £ 0.1°

Massa: + 0,2 % (of the sensor full scale)

Simboli

D (mm) Deflessjoni tal-istruttura;
F (N) Forza;

M (kg) Massa massima tat-trattur irrakkomandata mill-mani-
fattur tat-trattur. Ghandha tkun ugwali jew aktar
mill-massa minghajr saborra kif definit fil-paragrafu
1.13;

U @) L-energija assorbita mill-istruttura relatata mal-massa
tat-trattur.

Qasam ta' applikazzjoni
L-Anness huwa applikabbli ghat-tratturi, propulsjonati u ggwidati

b'¢ineg minghajr tmiem, li jkollhom mill-inqas zewg fusien b'acces-
sorji tac-¢ineg, u bil-karatteristici li gejjin:

massa tat-trattur minghajr saborra ta' mhux inqas minn 600 kg;

iz-zona libera ta' mhux aktar minn 600 mm taht l-aktar punt baxx
tal-fusien ta' quddiem u ta' wara.
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3.1.1.

3.2
3.2.1.

Regoli u struzzjonijiet
Regolamenti generali

L-istruttura ta' protezzjoni tista' tigi mmanifatturata jew mill-
produttur tat-trattur jew minn ditta indipendenti. Fi kwalunkwe
kaz, test huwa validu biss ghall-mudell ta' trattur li fuqu jitwettaq.
L-istruttura ta' protezzjoni trid tigi ttestjata mill-gdid ghal kull mudell
ta' trattur li fuqu tintrama'. Madankollu, l-istazzjonijiet tal-ittestjar
jistghu jiccertifikaw li t-testijiet tas-sahha huma validi wkoll ghall-
mudelli ta' tratturi 1i gejjin mill-mudell originali b'modifikazzjonijiet
fil-magna, it-trasmissjoni u l-istering u s-sospensjoni ta' quddiem
(ara hawn taht 3.6: Estensjoni ghal mudelli ta’ tratturi ohrajn).
Mill-banda l-ohra, aktar minn struttura wahda ta' protezzjoni tista'
tigi ttestjata ghal kwalunkwe mudell ta' trattur.

L-istruttura protettiva mressqa ghat-test ghandha tigi pprovduta
mwahhla bil-mod normali mat-trattur jew ix-xazi tat-trattur li fuqu
tintuza. Ix-xazi tat-trattur ghandu jkun komplet inkluz brekits tat-
twahhil u partijiet ohrajn tat-trattur li jistghu jkunu affettwati minn
taghbijiet imposti fuq l-istruttura protettiva.

Struttura protettiva tistaz tigi ddisinjata biss sabiex tipprotegi lis-
sewwieq fil-kaz i t-trattur jinqeleb. Fuq din l-istruttura jista' jkun
possibbli li titwahhal protezzjoni mit-temp ghas-sewwieq, ta' natura
ta' bejn u wiehed temporanja. Normalment din titnehha mis-sewwieq
meta tkun is-shana. Hemm izda strutturi ta' protezzjoni li l-kisi ta'
barra taghhom huwa permanenti u ghandhom ventilazzjoni kontra s-
shana permezz ta' twieqi jew perpuri. Minhabba li l-cladding jista'
jzid is-sahha tal-istruttura u jekk jitnehha jista' jkun assenti meta
jsehh l-accident, il-partijiet kollha li jistghu jitnehhew ukoll mis-
sewwieq, jitnehhew ghall-ghanijiet tat-test. Il-bibien, il-bieba tas-
sagaf u t-twieqi li jistghu jinfethu ghandhom jitnehhew jew
jitgieghdu fil-pozizzjoni miftuha ghat-test, sabiex ma jzidux mas-
sahha tal-istruttura protettiva. Ghandu jigi nnotat jekk, f'din il-poziz-
zjoni, joholqux periklu ghas-sewwieq fil-kaz li jingeleb.

Tul il-bgija ta' dawn ir-regoli ghandha ssir referenza biss ghall-
ittestjar tal-istruttura ta' protezzjoni. Irid ikun ¢ar li dan jinkludi I-
kisi ta' barra li mhuwiex ta' natura temporanja.

Deskrizzjoni ta' xi kisi ta' barra temporanju trid tigi inkluza fl-ispe-
cifikazzjonijiet. Hgieg jew kull materjal bhalu li jinkiser malajr
ghandu jitnehha qabel it-test. Komponenti tat-trattur u tal-istruttura
ta' protezzjoni li tista' ssirilhom hsara ghal xejn b'xejn matul it-test u
li ma jaffettwawx is-sahha tal-istruttura ta' protezzjoni jew id-daqsi-
jiet taghha jistghu jitnehhew qabel it-test jekk din tkun ix-xewqa tal-
produttur. Tiswijiet jew aggustamenti ma jistghux isiru matul it-test.

Kwalunkwe komponent tat-trattur li jikkontribwixxi ghas-sahha tal-
istruttura protettiva, bhall-madgards, li jkun issahhah mill-manifattur,
ghandu jigi deskritt u l-kejl tieghu ghandu jinghata fir-rapport tat-
test.

Apparat
Volum li jillimita d-deflessjoni

Id-DLV u I-pozizzjoni tieghu ghandhom ikunu skont 1-ISO
3164:1995 (ara 1-Grafika 8.3). Id-DLV ghandu jigi ffissat sew
mal-istess parti tal-magna li maghha jitwahhal is-sit tal-operatur, u
ghandu jibga' hemmhemm tul il-perjodu tat-test formali kollu.
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3.2.2.

3.23.

3.2.4.

3.255.

Ghat-tratturi bi¢c-Cineg b'massa minghajr saborra ta' inqas minn
5000 kg, mghammra bi struttura protettiva b'Zzewg arbli mmuntata
fuq quddiem, id-DLV jikkorrispondi ghall-Figuri 8.4 u 8.5.

Zona libera u pjan ta' salvagwardja

1z-zona libera, kif definit fl-Anness VIII (Kapitolu tad-Definizzjoni-
jiet, Tagsima 1.6), ghandha tibga' mghottija mill-pjan ta' salva-
gwardja, S, kif muri fil-Grafi¢i 8.2 u 8.4. Il-pjan ta' salvagwardja
huwa definit bhala pjan oblikwu, perpendikulari mal-pjan longitudi-
nali vertikali tat-trattur, li jifforma tangent fuq quddiem mal-istruttura
protettiva u fuq wara ma' wahda mill-istallazzjonijiet ibsin li gejjin
tat-trattur li tevita li l-pjan imsemmi qabel S jidhol fiz-zona libera,
permezz ta':

— ilqugh jew parti rigida tan-naha ta' wara tat-trattur;

— il-karreggjati;

— struttura iebsa addizzjonali mmuntata sew fuq in-naha ta' wara
tat-trattur.

Test tal-istallazzjoni iebsa ta' wara

Jekk it-trattur ikun mghammar b'sezzjoni rigida, b'kisi jew b'taghmir
iebes ichor imqieghed fuq wara tas-sit tas-sewwieq, dan it-taghmir
ghandu jitgies bhala punt ta’ protezzjoni, fil-kaz ta’ qlib fuq genb
jew qlib lura. Din l-istallazzjoni iebsa li titqieghed wara s-sit tas-
sewwieq ghandha tkun kapaci tiflah, minghajr ma tinkiser jew tidhol
fiz-zona libera, forza 'l isfel F; fejn:

FF=15M

applikata b'mod perperndiulari mal-pjan tal-qafas fil-pjan centrali tat-
trattur. L-angolu inizjali tal-applikazzjoni tal-forza ghandu jkun 40°
ikkalkolat minn parallel mal-art kif muri fil-Figura 8.4. Il-wisa'
minima ta' din is-sezzjoni rigida ghandha tkun 500 mm (ara 1-Figura

8.5).

Barra minn hekk, din ghandha tkun rigida bizzejjed u mwahhla
b'mod sod man-naha ta’ wara tat-trattur.

Irbit

Il-facilitajiet ghat-twahhil tal-assemblagg tal-istruttura protettiva u 1-
qafas tat-trattur mal-bedplate, kif deskritt hawn fuq, u ghall-appli-
kazzjoni tat-taghbija vertikali u dik orizzontali ghandhom jigu pprov-
duti (ara 1-Figuri 8.6 sa 8.9).

Strumenti tal-kejl

L-apparat tat-test ghandu jkun mghammar bi strumenti ghall-kejl tal-
forza applikata mal-istruttura protettiva u d-deflessjoni (deformaz-
zjoni) tal-istruttura.

Il-percentwali hawn taht huma klassifikazzjonijiet nominali tal-
precizjoni tal-istrumentazzjoni u m'ghandhomx jitqiesu li jindikaw
li huma mehtiega testijiet ta' kumpens.
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3.2.6.

3.3.
33.1.

3.4.
3.4.1.

3.4.2.
3.4.2.1.

Kejl Precizjoni

Deflessjoni tal-istruttura | £ 5 % tad-deflessjoni massima
protettiva mkejla

Forza applikata lill-istruttura | + 5 % tal-forza massima mkejla
protettiva

Arrangamenti ghall-applikazzjoni tat-taghbija

L-arrangamenti tat-taghbija ghall-applikazzjoni tat-taghbija huma
murija fil-Figuri 8.7, 8.10 sa 8.13 (taghbija fuq il-genb), fil-Figuri
8.8 u 8.9 (taghbija vertikali) u fil-Figura 8.14 (taghbija longitudinali).

Kundizzjonijiet tat-test

L-istruttura protettiva ghandha tikkonforma mal-ispecifikazzjonijiet
tal-produzzjoni u ghandha titwahhal max-xazi tal-mudell tat-trattur
xieraq skont il-metodu ta' twahhil iddikjarat tal-manifattur.

L-istruttura protettiva - l-assemblagg tal-qafas tat-trattur ghandu
jitwahhal mal-bedplate sabiex l-elementi li jikkollegaw l-assemblagg
u l-bedplate jkollhom deflessjoni minima meta l-istruttura protettiva
titghabba fuq il-genb. Matul it-taghbija fuq il-genb, l-assemblagg tal-
istruttura protettiva u l-qafas tat-trattur m'ghandhomx jir¢ievu appogg
mill-bedplate, ghajr dak dovut mit-twahhil inizjali.

L-istruttura protettiva ghandha tkun mghammra bl-apparat mehtieg
sabiex tikseb id-dejta mehtiega ta' forza-deflezzjoni.

Fuq l-istess struttura protettiva ghandhom isiru t-testijiet kollha. Ma
ghandha ssir l-ebda tiswija jew iddrittar ta' struttura protettiva -
element tat-trattur matul jew bejn it-taghbija fuq il-genb u dik verti-
kali.

Ghat-taghbija fuq il-genb jew dik longitudinali, il-konnessjoni mal-
bedplate ghandha ssehh permezz tal-housing prin¢ipali jew l-oqfsa
tac-Cineg (ara 1-Figuri 8.6 sa 8.8).

Ghat-taghbija vertikali, m'hemm I-ebda limitazzjoni fit-twahhil jew I-
appogg ghall-assemblagg tal-istruttura protettiva u l-qafas tat-trattur.

Meta jitlestew it-testijiet kollha, id-deflessjonijiet permanenti tal-
istruttura protettiva ghandhom jitkejlu u jigu rregistrati.

Procedura tat-test
Generali

Il-proceduri tat-test ghandhom jikkonsistu fl-operazzjonijiet deskritti
fil-punti 3.4.2, 3.4.3 u 3.4.4 fl-ordni elenkata.

Taghbija mill-genb

Il-karatteristici tal-forza-deflessjoni ghandhom jigu determinati mit-
taghbija fuq il-genb tal-elementi longitudinali ewlenin ta' fuq tal-
istruttura protettiva.

Ghal struttura protettiva li ghandha aktar minn zewg arbli, it-taghbija
fuq il-genb ghandha tigi applikata permezz ta' apparat ghad-distri-
buzzjoni tat-taghbija ta' tul ta' mhux aktar minn 80 fil-mija tat-tul
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3.422.

3.423.

3.4.2.4.

3.4.25.

3.4.2.6.

34.2.7.

34238

3.4.209.

3.4.2.10.

3.4.2.11.

dritt tal-element ta' fuq L bejn l-arbli ta' quddiem u ta' wara tal-
istruttura protettiva (ara I-Figuri 8.13 sa 8.16). It-taghbija inizjali
ghandha tkun fiz-zona li hija stabbilita mill-projezzjoni vertikali ta'
zewg pjani paralleli mal-pjani ta' quddiem u ta' wara tad-DLV u li
jinsabu 80 mm 'il barra minnhom.

Ghal struttura protettiva bi protezzjoni fil-parti ta' fuq, 1i jkollha
sistema b'zewg arbli, it-taghbija inizjali ghandha tkun stabbilita
mid-distanza longitudinali totali bejn l-elementi tal-istruttura protet-
tiva ta' fuq L u l-projezzjoni vertikali tal-pjani ta' quddiem u ta' wara
tad-DLV. Il-punt tal-forza (taghbija) m'ghandux ikun fdistanza ta'
L/3 mill-arbli.

Jekk il-punt L/3 ikun bejn il-projezzjoni vertikali tad-DLV u l-arbli,
il-punt tal-forza (taghbija) ghandu jitressaq 'il boghod mill-arblu
sakemm jidhol fil-projezzjoni vertikali tad-DLV (ara 1-Figuri 8.13
sa 8.16). Kull pjanca ta' distribuzzjoni tat-taghbija uzata m'ghandhiex
tipprojbixxi jew tillimita r-rotazzjoni tal-istruttura protettiva madwar
fus vertikali matul it-taghbija u m'ghandhiex tiddistribwixxi t-tagh-
bija fuq distanza akbar minn 80 fil-mija ta' L.

Il-forza ghandha tigi applikata ghall-elementi ewlenin, ta' fuq u
longitudinali ghajr meta tintuza struttura bl-arbli minghajr il-protez-
zjoni ta' fuq bil-kantiliver. Ghal din it-tip ta' struttura, il-forza
ghandha tigi applikata bi dritt mal-element trasversali ta' fuq.

Id-direzzjoni inizjali tal-forza ghandha tkun orizzontali u perpendi-
kolari ghal pjan vertikali li jghaddi mil-linja ¢entrali longitudinali tat-
trattur.

Tul it-taghbija, id-deformazzjonijiet tal-assemblagg tal-istruttura
protettiva u l-qafas tat-trattur jistghu jikkawzaw bidla fid-direzzjoni
tal-forza; dan huwa permess.

Jekk is-sit tal-operatur ma jkunx bi dritt mal-linja centrali longitudi-
nali tat-trattur, it-taghbija tkun kontra l-aktar naha ta' barra l-aktar
vicin tas-sit.

Ghas-sit fil-linja centrali, jekk l-immuntar tal-istruttura protettiva
jkun b'tali mod li r-relazzjonijiet differenti bejn il-forza u d-defless-
joni jinkisbu mit-taghbija min-nahat tal-lemin jew tax-xellug, in-naha
mghobbija ghandha tkun dik li tpoggi l-aktar rekwiziti serji fuq I-
assemblagg tal-istruttura protettiva u l-qafas tat-trattur.

Ir-rata tad-deflessjoni (applikazzjoni tat-taghbija) ghandha tkun tali li
tkun tista' titqies statika, jigifieri inqas jew ugwali ghal 5 mm/s jew.

B'zidiet fid-deflessjoni mhux akbar minn 25 mm fil-punt tal-appli-
kazzjoni tat-taghbija rizultanti, il-forza u d-deflessjoni ghandhom jigu
rregistrati u mmarkati (il-Figura 8.17).

It-taghbija ghandha titkompla sakemm I-istruttura protettiva tkun
lahqet ir-rekwiziti tal-forza u tal-energija. 1z-zona taht il-kurva rizul-
tanti tal-forza u d-deflessjoni (il-Figura 8.17) hija ugwali ghall-ener-
gija.

Id-deflessjoni uzata fil-kalkolu tal-energija ghandha tkun dik tal-
istruttura protettiva tul il-linja ta' azzjoni tal-forza. Id-deflessjoni
ghandha titkejjel fil-punt tan-nofs tat-taghbija.

Kull deflessjoni ta' elementi uzati ghall-appogg ta' apparati ghall-
applikazzjoni tat-taghbija ma ghandhiex tigi inkluza fil-kejl tad-
deflessjoni uzat ghall-kalkolu tal-assorbiment tal-energija.
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Taghbija vertikali

Wara t-tnehhija tat-taghbija fuq il-genb, ghandha tigi applikata tagh-
bija vertikali fin-naha ta' fuq tal-istruttura protettiva.

It-taghbija ghandha tigi applikata bl-uzu ta' travu rigidu b'wisa' ta'
250 mm.

Ghall-istrutturi li ghandhom aktar minn zewg arbli, it-taghbija verti-
kali ghandha tigi applikata fuq quddiem u fuq wara

It-taghbija vertikali fuq wara (il-Figuri 8.10, 8.11.a u 8.11.b)

It-travu ta' tghaffig ghandu jitqieghed tul l-elementi strutturali ta' fuq
nett fuq wara sabiex ir-rizultat tal-forzi ta' tghaffig jinsab fil-pjan ta'
referenza vertikali. Il-forza ta' tghaffis ghandha tigi applikata u
mizmuma ghal 5 sekondi wara li jieqaf kull moviment li jista' jidher
vizwalment tal-istruttura protettiva.

Fejn il-parti ta’ wara tas-saqaf tal-istruttura ta’ protezzjoni ma treggix
il-forza kollha 1i tghaffeg, il-forza ghandha tigi applikata sakemm is-
saqaf jitghawweg u jibda jmiss mal-pjan li jghaqqad il-parti ta’ fuq
tal-istruttura ta’ protezzjoni ma’ dik il-parti ta’ wara tat-trattur li
kapaci treggi l-massa tal-vettura meta tinqaleb. Imbaghad il-forza
ghandha titnehha u t-travu tat-tghaffig ghandu jigi ppozizzjonat
mill-gdid fuq dik il-parti tal-istruttura protettiva li tappogga t-trattur
meta maqlub ghal kollox. Imbaghad ghandha tigi applikata 1-forza
tat-tghaffig.

It-taghbija vertikali fuq quddiem (il-Figuri 8.10 sa 8.12)

It-travu ta' tghaffig ghandu jitqieghed tul l-elementi strutturali ta' fuq
nett fuq quddiem sabiex ir-rizultat tal-forzi ta' tghaffig jinsab fil-pjan
ta' referenza vertikali. Il-forza ta' tghaffig F ghandha tigi applikata u
mizmuma ghal 5 sekondi wara li jieqaf kull moviment li jista' jidher
vizwalment tal-istruttura protettiva.

Meta I-parti ta' quddiem tas-saqaf tal-istruttura protettiva ma zzommx
il-forza ta' tghaffig kollha (il-Figuri 8.12.a u 8.12.b), il-forza ghandha
tigi applikata sakemm is-saqaf jigi defless sabiex jikkoin¢idi mal-
pjan li jghaqqgad il-parti ta' fuq tal-istruttura protettiva ma' dik il-
parti ta' quddiem tat-trattur 1i hija kapac¢i li zzomm it-trattur meta
jingaleb. Imbaghad il-forza ghandha titnehha u t-travu tat-tghaffig
ghandu jigi ppozizzjonat mill-gdid fuq dik il-parti tal-istruttura
protettiva li tappogga t-trattur meta maqlub ghal kollox. Imbaghad
ghandha tigi applikata 1-forza tat-tghaffig.

Ghal struttura protettiva li jkollha sistema b'zewg arbli, it-taghbija
vertikali ghandha tkun stabbilita mid-distanza longitudinali totali
bejn l-elementi tal-istruttura protettiva ta' fuq L u l-projezzjoni verti-
kali tal-pjani ta' quddiem u ta' wara tad-DLV. Il-punt tal-forza (tagh-
bija) ghandu jkun f'distanza ta' mhux inqas mid-distanza L/3 mill-
arbli (ara I-Figura 8.9).

Jekk il-punt L/3 ikun bejn il-projezzjoni vertikali tad-DLV u l-arbli,
il-punt tal-forza (taghbija) ghandu jitressaq 'il boghod mill-arblu
sakemm jidhol fil-projezzjoni vertikali tad-DLV.

Ghal strutturi protettivi mmuntati fuq quddiem b'sistema b'zewg arbli
minghajr protezzjoni fil-parti ta' fuq, it-taghbija vertikali ghandha tigi
applikata bi dritt mal-elementi trasversali li jikkollega l-elementi ta'
fuq.
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Taghbija longitudinali

Wara t-tnehhija tat-taghbija vertikali, ghandha tigi applikata taghbija
longitudinali lill-istruttura protettiva.

It-taghbija longitudinali ghandha tigi applikata fil-post deformat tal-
punt stabbilit originarjament, minhabba 1i t-taghbija laterali (u verti-
kali) tal-istruttura ta' protezzjoni x'aktarx tirrizulta fid-deformazzjoni
permanenti tal-istruttura. Il-punt stabbilit originarjament huwa ddeter-
minat mill-post tad-distributur u s-sokit tat-taghbija qabel jitwettaq
kwalunkwe test fuq l-istruttura.

L-apparat ghad-distribuzzjoni tat-taghbija jista' jiehu l-wisa' kollha
fil-kazijiet fejn ma jezistix element trasversali fuq wara (quddiem).
Fil-kazijiet I-ohra kollha, l-apparat ma jistax jiddistribwixxi t-taghbija
fuq tul akbar minn 80% tal-wisa', W, tal-istruttura ta' protezzjoni (ara
I-Figura 8.18).

It-taghbija longitudinali ghandha tigi applikata fuq l-elementi struttu-
rali ta' fuq tal-istruttura ta' protezzjoni tul il-linja centrali longitudi-
nali tal-istruttura ta' protezzjoni.

Id-direzzjoni tat-taghbija ghandha tintghazel biex l-aktar rekwiziti
serji jitpoggew fuq l-assemblagg tal-istruttura ta' protezzjoni/qafas
tat-trattur. Id-direzzjoni inizjali tat-taghbija ghandha tkun orizzontali
u parallela ghal-linja ¢entrali longitudinali originali tat-trattur. Xi
fatturi addizzjonali 1i ghandhom jitqgiesu fid-decizjoni dwar id-direz-
zjoni li fiha ghandha tigi applikata t-taghbija longitudinali huma:

a) il-post tal-istruttura ta' protezzjoni relattiva ghad-DLV u l-effett 1i
d-deflessjoni longitudinali tal-istruttura ta' protezzjoni jkollha fuq
il-provvista ta' protezzjoni kontra t-tghaffig ghall-operatur:

b

=

il-karatteristi¢i tat-trattur, perezempju elementi strutturali ohrajn
tat-trattur 1i jistghu jirrezistu d-deflessjoni longitudinali tal-istrut-
tura ta' protezzjoni, li jistghu jillimitaw id-direzzjoni tal-kompo-
nent longitudinali tat-taghbija fuq l-istruttura ta' protezzjoni;

c) l-esperjenza li tista' tindika l-possibbilta ta' qlib longitudinali jew
it-tendenza ta' trattur partikolari ta' klassifikazzjoni jbiddel id-
direzzjoni f'daqqa meta jdur fassi longitudinali matul qlib reali.

Ir-rata tad-deflessjoni ghandha tkun tali li t-taghbija tkun tista' titqies
statika (ara 3.4.2.7). Din it-taghbija ghandha titkompla sakemm I-
istruttura ta' protezzjoni tkun kisbet ir-rekwizit(i) tal-forza.

Kundizzjonijiet ghall-accettazzjoni
Generali

Matul kull test, l-ebda parti tal-istruttura protettiva m'ghandha tidhol
fil-volum i jillimita d-deflessjoni. Barra minn hekk, id-deformaz-
zjoni tal-istruttura protettiva m'ghandhiex tippermetti lill-pjan terren
simulat (definit fil-paragrafi 1.11 u 1.12) jidhol fid-DLV.

Id-deflessjoni tal-istruttura protettiva matul kull test m'ghandhiex
tkun il-kawza 1i l-pjani tal-genb tat-taghbija tad-DLV jestendu lil
hinn jew jinkor¢jaw il-pjan terren simulat (ara I-Figuri 8.19 u 8.20).

L-istruttura protettiva m'ghandhiex tinqala’ mill-qafas tat-trattur
minhabba falliment tal-qafas tat-trattur.
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Rekwiziti ghall-forza-energija tat-taghbija fuq il-genb, il-forza tat-
taghbija vertikali u I-forza tat-taghbija longitudinali

Dawn ir-rekwiziti ghandhom jigu ssodisfati fid-deflessjoni(jiet)
permessi f3.5.1.1.

Il-forza tat-taghbija fuq il-genb u Il-energija minima assorbita
ghandhom jilhqu mill-inqas dawk moghtija fit-Tabella 8.1, fejn:

— F hija I-forza minima miksuba matul it-taghbija fuq il-genb;

— M (kg) hija l-massa massima rrakomandata mill-manifattur tat-
trattur;

— U hija l-energija minima assorbita matul it-taghbija fuq il-genb.

Jekk il-forza rikjesta tintlahaq gabel ma jigi ssodisfat ir-rekwizit tal-
energija, il-forza tista' tonqos izda terga' tilhaq il-livell rikjest meta
tinkiseb jew tinqabez l-energija minima.

Wara t-tnehhija tat-taghbija fuq il-genb, l-assemblagg tal-istruttura
protettiva u l-qafas tat-trattur ghandu jappogga forza vertikali:

F=20M

ghal perjodu ta' 5 minuti jew sakemm tieqaf kull deformazzjoni,
skont liema tkun l-igsar.

Il-forza tat-taghbija longitudinali ghandha tilhaq mill-inqas dik
moghtija fit-Tabella 8.1, fejn F u M huma definiti fil-punt 3.5.2.2.

Estensjoni ghal mudelli ohra ta' tratturi

[Mhux applikabbli]

Estensjoni teknika

Meta jsiru modifiki teknici fuq it-trattur, l-istruttura protettiva jew il-
metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur, l-istazzjon tal-
ittestjar li wettaq it-test originali jista' johrog “rapport ta’ estensjoni
teknika” fil-kazijiet li gejjin:

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli ohra ta' tratturi.
Mhux mehtieg li t-testijiet tal-impatt u tat-tghaffig jitwettqu fuq kull
mudell ta' trattur, sakemm l-istruttura protettiva u t-trattur jikkon-

formaw mal-kundizzjonijiet imsemmijin hawn taht 3.6.2.1.1 sa
3.6.2.1.5.

L-istruttura ghandha tkun identika ghal dik ittestjata;

L-energija mehtiega ma ghandhiex tagbez l-energija kkalkulata ghat-
test originali b'iktar minn 5 %;

Il-metodu ta’ twahhil u l-komponenti tat-trattur li maghhom isir it-
twahhil ghandhom ikunu identi¢i,

Kwalunkwe komponent bhall-madgards u l-bonit 1i jistghu jaghtu
ghajnuna ghall-istruttura protettiva ghandhom ikunu identici;
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3.6.2.1.5.

3.6.2.2.

3.6.2.2.1.

3.6.2.2.2.

3.6.2.2.2.1.

3.6.22.2.2.

3.6.2.2.2.3.

3.6.2.2.3.

3.7.

3.8.
3.8.1.

Il-pozizzjoni u d-dimensjonijiet kriti¢i tas-sit fl-istruttura protettiva u
I-pozizzjoni relattiva tal-istruttura protettiva fuq it-trattur ghandhom
ikunu tali i d-DLV ikun baqa' fil-protezzjoni tal-istruttura deflessa
matul it-testijiet kollha.

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli modifikati tal-
istruttura protettiva

Din il-procedura ghandha tigi segwita meta d-dispozizzjonijiet tal-
paragrafu 3.6.2.1 ma jkunux issodisfati u ma tistax tintuza meta I-
metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur ma jibqax tal-
istess princ¢ipju (ez. sostenituri tal-gomma jinbidlu b'taghmir ta’
sospensjoni):

Il-modifikazzjonijiet 1i m'ghandhomx impatt fuq ir-rizultati tat-test
inizjali (perezempju twahhil bis-saldatura tal-pjanca tal-immuntar ta'
accessorju f'post mhux kritiku tal-istruttura), zieda ta' sits b'post tal-
SIP differenti fl-istruttura protettiva (bil-kundizzjoni li jigi vverifikat
li d-DLV(s) gdid/godda jibga'/jibqghu taht il-protezzjoni tal-istruttura
delfessa matul it-testijiet kollha);

Modifiki 1i jistghu jhallu impatt fuq ir-rizultati tat-test originali
minghajr ma jintefa dubju fuq l-accettabilita tal-istruttura protettiva
(ez. modifika tal-komponent strutturali, modifika tal-metodu ta’
twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur). Jista' jsir test ta’ validaz-
zjoni u r-rizultati tat-test sejrin jigu abbozzati fir-rapport ta’ estens-
joni.

Il-limiti li gejjin ghal din l-estensjoni tat-tip jigu ffissati:

ma jistghux jigu accettati aktar minn hames estensjonijiet minghajr
test ta' validazzjoni;

ir-rizultati tat-test ta' validazzjoni jigu accettati ghall-estensjoni jekk
il-kundizzjonijiet ta' accettazzjoni kollha ta' dan I-Anness jigu ssodis-
fati u jekk il-forza mkejla meta I-livell tal-energija rikjest jkun
intlahaq fit-testijiet varji ta' taghbija orizzjontali ma tvarjax mill-
forza mkejla meta l-energija rikjesta tkun intlahqet fit-test originali
b'aktar minn + 7 % u d-deflessjoni mkejla @ meta l-livell ta' energija
rikjest ikun intlahaq fit-testijiet ta' taghbija orizzontali ma tvarjax
mid-deflessjoni mkejla meta l-energija rikjesta tkun intlahqet fir-
rapport tat-test originali b'aktar minn £+ 7 %;

iktar minn modifika wahda ghall-istruttura protettiva tista' tkun
inkluza f'rapport ta’ estensjoni uniku jekk jirrapprezentaw possibili-
tajiet differenti tal-istruttura protettiva, imma test ta’ validazzjoni
wiehed biss jista' jkun accettat frapport ta’ estensjoni uniku. L-ghaz-
liet 1i ma jkunux gew ittestjati ghandhom jigu deskritti f'tagqsima
specifika tar-rapport ta' estensjoni.

Zieda fil-massa ta’ referenza ddikjarata mill-manifattur ghal struttura
protettiva diga ttestjata. Jekk il-manifattur irid izomm l-istess numru
ta' approvazzjoni huwa possibbli li johrog rapport ta' estensjoni wara
li jwettaq test ta' validazzjoni (il-limiti ta' + 7% specifikat fi
3.6.2.2.2.2 mhumiex applikabbli fkaz bhal dan).

[Mhux applikabbli]

1l-prestazzjoni tal-istrutturi protettivi f'temp kiesah

Jekk jigi ddikjarat li l-istruttura protettiva ghandha proprjetajiet rezis-
tenti ghall-fragilizzazzjoni mit-temp kiesah, il-manifattur ghandu
jaghti dettalji li ghandhom ikunu inkluzi fir-rapport.
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3.8.2. Ir-rekwiziti u l-proceduri li gejjin huma mahsuba biex jipprovdu
qawwa u rezistenza ghall-ksur mill-effetti tal-kesha ftemperaturi
baxxi. Huwa ssuggerit li ghandhom jigu ssodisfati r-rekwiziti mater-
jali minimi 1i gejjin biex tigi deciza l-adattabbilta tal-istruttura protet-
tiva f'temperaturi operattivi mnaqqsa f'dawk il-pajjizi li jehtiegu din
il-protezzjoni operattiva addizzjonali.

3.8.2.1. Boltijiet u skorfini uzati biex titwahhal l-istruttura protettiva mat-
trattur u uzati biex partijiet strutturali jinghaqdu mal-istruttura protet-
tiva ghandhom juru qawwa kkontrollata adegwata ghal temperaturi
baxxi.

3.8.2.2. L-elettrodi kollha tal-iwweldjar fil-fabbrikazzjoni tal-elementi struttu-
rali u l-montaturi ghandhom ikunu kompatibbli mal-materjal tal-
istruttura protettiva bhal fi 3.8.2.3 hawn taht

3.8.2.3. Il-materjali tal-azzar ghall-elementi strutturali tal-istruttura protettiva
ghandhom ikunu ta' materjal ta' qawwa kkontrollata li juri rekwiziti
minimi tal-energija tal-impatt Charpy V-Notch kif muri fit-Tabella
8.2. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu specifikati f’kon-
formita mal-ISO 630:1995; Amd1:2003.

L-azzar bi hxuna rrumblata ta' inqas minn 2.5 mm u bil-kontenut ta'
karbonju inqas minn 0,2 fil-mija huwa meqjus li jissodisfa dan ir-
rekwizit.

Membri strutturali tal-istruttura protettiva maghmula minn materjali
apparti mill-azzar ghandu jkollhom rezistenza ekwivalenti f'impatt ta’
temperatura baxxa.

3.8.2.4. Meta jigu ttestjati r-rekwiziti tal-energija tal-impatt Charpy V-Notch,
id-dags tal-kampjun ghandu jkun mhux inqas minn l-akbar tad-dagsi-
jiet iddikjarati fit-Tabella 8.2 1i jippermetti l-materjal.

3.8.2.5. It-testijiet Charpy V-Notch ghandhom isiru skont il-procedura fl-
ASTM A 370-1979, hlief ghad-dagsijiet ta' kampjun li ghandhom
ikunu skont il-qisien moghtija fit-Tabella 8.2.

3.8.2.6. Alternattivi ghal din il-procedura huma l-uzu ta’ azzar newtralizzat
jew semi-newtralizzat li ghalih ghandha tigi pprovduta specifikaz-
zjoni adegwata. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu speci-
fikati skont 1-ISO 630:1995; Amd1:2003

3.8.2.7. Il-kampjuni ghandhom ikunu longitudinali u ghandhom jittiechdu
minn hazna catta, sezzjonijiet tubulari jew strutturali qabel I-iffurmar
jew il-welding ghal uzu fl-istruttura ta’ protezzjoni. Il-kampjuni mis-
sezzjonijiet tubulari jew strutturali ghandhom jittiehdu min-nofs tal-
genb tal-aktar dimensjoni kbira u ma ghandhomx jinkludu weldja-
turi.

Tabella 8.1

Ekwazzjonijiet tal-forza u tal-energija

Moss g, .|V s Evrie oo e | For i | - Fors, sl
kg N J N N
800 < M < 4630 6 M 13 000 (M/10 000)'* 20 M 48 M
4630 <M < 59500 70000 (M/ [ 13000 (M/10000)"* 20M 56 000 (M/10 000)"
10 000)"
M > 59 500 10 M 2,03 M 20 M 8 M
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Tabella 8.2

Energiji tal-impatt minimi Charpy V-notch

Dags tal-kampjun Energija fi Energija fi

— 30 °C ~ 20 °C
mm J 1)
10 x 10 (%) 11 27,5
10 x 9 10 25
10 x 8 9,5 24
10 x 7,5 (%) 9,5 24
10 x 7 9 22,5
10 x 6,7 8,5 21
10 x 6 8 20
10 x 5 (3 7,5 19
10 x 4 7 17,5
10 x 3,5 6 15
10 x 3 6 15
10 % 2,5 (%) 55 14

(®) Tindika d-dags preferut. Id-daqs tal-kampjun ghandu jkun mhux inqas
mill-ikbar daqs preferut li 1-materjal jippermetti.

(*) TIr-rekwizit tal-energija f— 20 °C huwa 2,5 darbiet il-valur specifikat ghal
— 30 °C. Fatturi ohra jaffettwaw is-sahha tal-energija tal-impatt, jigifieri d-
direzzjoni tat-tgerbib, il-limitu tal-elasti¢ita l-orjentament tal-partikoli u I-
iwweldjar. Dawn il-fatturi ghandhom jitqiesu meta jintghazel jew jintuza I-
azzar.
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Figura 8.1

Apparat ghad-determinazzjoni tal-punt tal-indici tas-sit (SIP)

Dimensjonijiet fmillimetri

SRR

I__so|
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Figura 8.2

Intrusjoni tal-pjan terren vertikali simulat fid-DLV

VSGP
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Figura 8.3
Volum li jillimita d-deflessjoni (DLV)

Dimensj onijiet fmillimetri,

Piich til boiikicn. = tolleranza generali ta’ =3
.
NS T ]
[-parti ta’ p——— waratad-DLV 22
quddian tad- |
DLV
’ i
: o
e SIP 8
00
W e o
| | "-! E i } — .l LA
' 8 | :
e EREF. |
wl \ —— | | | |
. .'I | Dgf I I | |
s .l I' ’ ‘ I _|
IENIE ' I = ]
" moT) | 20 |
320 _l_ 50
Jrl \

\

H \

1) Jista’ jitnagqgas biex jakkomoda l-pozizzjomni tal-pjand ta’ mal-art :
2) Jista” jkun li s-sagajn jinfirdu minn ma’ xulxinminhabba l-partijiet tal-magna "
jew il-kontrolli. Fuq iz-zew g nahat ghandu jinzamm tal-ingas il-volum td

-,
sikurezrza certa fkaz ta’ habta ghar-riglejn u s-sagajn moghti fl-istandard 500 m assimu
ISO 3411.

3) Is-saaain iistefu ii¢éaailau lura 45 mm.
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Figura 8.4
Struttura protettiva b'zewg arbli mmuntata fuq quddiem, dehra mill-genb

Volum li jillimita d-deflessjoni (DLV)
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Figura 8.5
Struttura protettiva b'zewg arbli mmuntati fuq quddiem, dehra minn wara

Volum li jillimita d-deflessjoni (DLV)
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515

500

415 MIN
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Figura 8.6

Arrangament tipiku ghat-twahhil tal-istruttura protettiva mal-qafas tat-trattur

Mhux fkuntatt mal-bedplate

Figura 8.7

Arrangament tipiku ghat-taghbija fuq il-genb tal-istruttura protettiva

Sokit
Distributur tat-taghbija

Blokok kontra z-
zewg settijiet tal -
karreggata

Imblukkata biex ma
jkunx hemm deflessjoni
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Figura 8.8

Arrangament tipiku ghat-twahhil tal-qafas tat-trattur u l-applikazzjoni tat-taghbija vertikali

LSS PIS TSI

Figura 8.9

Arrangament tipiku ghall-applikazzjoni tat-taghbija vertikali lill-istruttura protettiva

Stanga tat-taghbija

Fmblukka.ta biex ma Blokok kontra z-zewg settijiet
jkunx hemm ta' karreggati
oxxillazzjoni
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Figura 8.10

Ezempju ta' arrangament ghal test tat-tghaffig

Traversa tat-tghaffig Gonot universali

T

Taghbiia

e

aghbija

r—~ [ I] Cilindru
idrawliku

BT s S e
-
- e Gonot
universalt
T

K\J.T r,-\'/%_—

Blokok taht il-fusien ta' quddiem u ta'
wara
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Figuri 8.11

Pozizzjoni ta’ travu ghal testijiet ta’ tghaffiZ minn wara u minn quddiem kabina protettiva u qafas ta' wara
b'roll bar

Figura 8.11.a

Kabina protettiva

Il-pozizzjoni tat-traversa
ghat-test tat-tghaffig fuq

Il-pozizzjoni tat-traversa ghat-
/ {test tat-tghaffig fuq quddiem

25 R
N N

1 -l
LSS LSS AL LN TP

Figura 8.11.b

Qafas ta' wara b'roll bar

I AL LSS
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Figuri 8.12

Pozizzjoni ta’ travu ghal testijiet ta’ tghaffiZ minn quddiem meta forza shiha ta' tghaffiZ ma tkunx sostnuta
quddiem

Figura 8.12.a

Kabina protettiva

It-tieni pozizzjoni tat-traversa ghat-test
tat-tghaffig fuq quddiem fejn il-parti ta'
quddiem tas-sagaf ma tkunx tiflah il-forza
kollha tat-tghaffig

~
\@ Pjan tal-art immaginarju

. ,) Ti-parti tat-trattur li tiflah
il-massa tat-trattur meta

-~Jinqaleb
o~

FTP AT I T T AT T T I AP

Figura 8.12.b

Qafas ta' wara b'roll bar

ELLELRAS AL L LN LS
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Figuri 8.13 u 8.14

Struttura b'sistema ta' erba' arbli Mezzi ghad-distribuzzjoni tat-taghbija, taghbija fuq il-genb

Distributur tat-taghbija

Distributur tat-taghbija Sokit

Id-distributur tat-taghbija u s-sokits ghandhom jevitaw il-penetrazzjoni lokali u
jzommu l-mezz ghall-generazzjoni tat-taghbija fuq wara
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Figura 8.15
Struttura b'sistema ta' aktar minn erba' arbli

Mezz ghad-distribuzzjoni tat-taghbija, taghbija fuq il-genb

0.8 L massimu
: ,,.b"DL/"’\

V ta' )

quddiem
o

Distributur tat-
taghbija l

Zo?a tat-taghbija DLV ta

[ ——

r wara
!'\DLV fa'
quddiem

Id-distributur tat-taghbija u s-sokit ghandhom jevitaw il-penetrazzjoni lokali u
jzommu l-mezz ghall-generazzjoni tat-taghbija fuq wara

Figura 8.16
Struttura b'sistema b'zewg arbli

Mezz ghad-distribuzzjoni tat-taghbija, taghbija fuq il-genb

Distributur tat-taghbija

B 8
T 115
Assi ta'lokalizzazzjoni (LA) tad-

DLV

Id-distributur tat-taghbija u s-sokit ghandhom jevitaw il-penetrazzjoni lokali u
jzommu l-mezz ghall-generazzjoni tat-taghbija fuq wara
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Figura 8.17

Kurva tal-forza-deflessjoni ghat-testijiet tat-taghbija

g
= (An Fy)
e'l-: mﬂd»ﬁqq’/ L
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(8a Fy
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Deflessjoni
Energija
F +F
- 41 T2
+ (4y - AN-1)—"

Sabiex tinkiseb l-energija f'joules, iddividi l-erja taht il-kurva tal-forza-deflessjoni
b'l 000.
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Figura 8.18

Punt ta' applikazzjoni ghat-taghbija longitudinali

Parallel mal-linja ¢entrali longitudinali tat-trattur
0.8 W massimu

g

w/2 w

Distributur tat-taghbija ‘]

Sokit
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Figura 8.19

Applikazzjoni - determinazzjoni tal-volum li jillimita d-deflessjoni (DLV) tal-pjan terren simulat (SGP) laterali

Aus SGP (pjan tal-art

\ simulat)
-®

=(®)
-
L) "-ﬁ

-

SGP

Nota: Ara l-paragrafu 1.11 ghall-bqgija ta' a sa e.
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Figura 8.20

Rotazzjoni permissibbli tad-DLV ta' fuq mal-fus ta' pozizzjonament (LA)

15° massimu

R
H
H

| Assita’

s lokalizzazzjoni E

Noti ta' spjegazzjoni ghall-Anness VII

1

2)

Sakemm ma jkunx iddikjarat mod iehor, it-test tar-rekwiziti u n-numerazzjoni
stabbilita fil-punt B huma identi¢i ghat-test u n-numerazzjoni tal-kodici stan-
dard tal-OECD ghall-ittestjar ufficjali tal-istrutturi protettivi fuq it-tratturi bic-
¢ineg ghall-agrikoltura u ghall-forestrija, il-Kodi¢i 8 tal-OECD, 1-Edizzjoni
2015 ta' Lulju 2014.

Deflessjoni permanenti + elastika mkejla fil-punt meta jinkiseb il-livell ta'
energija rikjest.
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ANNESS VIII

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta' protezzjoni kontra l-qlib (ittestjar

1.1.
1.2.

1.3.

1.3.1.

1.4.

statiku)

A. DISPOZIZZJONI GENERALI

Ir-rekwiziti tal-Unjoni li japplikaw ghall-istrutturi ta' protezzjoni fil-
kaz ta' glib (ittestjar statiku) huma stabbiliti fil-punt B.

B. REKWIZITI LI JAPPLIKAW GHALL-ISTRUTTURI TA'
PROTEZZJONI FIL-KAZ TA' QLIB (ITTESTJAR STATIKU)"

Definizzjonijiet
[Mhux applikabbli]
Struttura Protettiva fil-Kaz ta' Qlib (ROPS)

Struttura ta’ protezzjoni fil-kaz ta’ qlib (kabina jew qafas ta' protez-
zjoni), minn hawn ‘il quddiem imsejha “struttura protettiva”, tfisser
l-istruttura fuq trattur li l-iskop essenzjali taghha huwa li jigu evitati
jew limitati riskji lis-sewwieq li jirrizultaw minn qlib tat-trattur waqt
uzu normali.

L-istruttura protettiva fil-kaz ta’ qlib hija kkaratterizzata minn li
jithalla spazju ghal Zona libera kbira bizzejjed biex tipprotegi lis-
sewwieq meta jkun bil-qieghda jew fi hdan l-istruttura jew fi hdan
spazju maghluq minn ghadd ta’ linji dritti mit-truf ta’ barra tal-istrut-
tura ghal kwalunkwe parti tat-trattur li tista’ tigi fkuntatt ma’ art
¢atta u li tkun kapaci terfa’ lit-trattur f’din il-pozizzjoni jekk it-trattur
jingaleb.

Karreggjata
Definizzjoni preliminari: pjan mezzan tar-rota jew tal-karreggjata

Il-pjan mezzan tar-rota jew tal-karreggjata huwa ekwidistanti miz-
zewg pjani li fihom il-periferija tar-rimmijiet jew il-karreggjati fit-
truf ta' barra taghhom.

Id-definizzjoni ta’ karreggjata

Il-pjan vertikali minn gol-fus tar-rota jagsam minn naha ghall-ohra
tal-pjan medjan taghha tul linja dritta li tiltaga’ mal-pjan li jerfa’ f'xi
punt. Jekk A u B huma z-zewg punti hekk iddefiniti ghar-roti fuq 1-
istess fus tat-trattur, il-wisa' tal-binarju hija d-distanza bejn il-punti A
u B. Il-binarju jista' jigi definit b'dan il-mod kemm ghar-roti ta'
quddiem kif ukoll ta' wara. Fejn hemm Zewg roti tewmin, il-karregg-
jata hija d-distanza bejn zewg pjani b’kull wiehed minnhom bhala 1-
pjan medjan tal-pari tar-roti.

Ghat-tratturi bic-Cineg, karreggjata hija d-distanza bejn il-pjani
medjani ta¢-¢ineg.

Definizzjoni addizzjonali: pjan medjan tat-trattur

Jittiehdu 1-pozizzjonijiet estremi tal-punti A u B ghall-fus ta’ wara
tat-trattur, li huwa l-akbar valur possibbli ghall-karreggjata. Il-pjan
vertikali f’angolu rett mal-linja AB fil-punt centrali taghha huwa I-
pjan mezzan tat-trattur.

Bazi tar-roti

Id-distanza bejn il-pjani vertikali ghaddejjin miz-zewg linji AB kif
iddefinit hawn fuq, wahda ghar-roti ta’ quddiem u wahda ghar-roti
ta’ wara.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 88

1.5.

1.5.2.

1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.2.4.

1.6.
1.6.1.

1.6.2.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

Id-determinazzjoni tal-punt tal-indici tas-sit; 1l-post tas-sit u l-aggus-
tament ghat-test

Punt ta’ indi¢i tas-sit (SIP)®

Il-punt tal-indi¢i tas-sit ghandu jkun iddeterminat skont 1-ISO
5353:1995

Post tas-sit u aggustament ghat-test

meta l-pozizzjoni tas-sit ikun aggustabbli, is-sit irid jigi aggustat fil-
pozizzjoni ta' wara ta' fuq nett;

meta l-inklinazzjoni tad-dahar tas-sit tkun aggustabbli, ghandha tigi
aggustata fil-pozizzjoni tan-nofs;

fejn is-sit ikun mghammar b’sospensjonijiet, dan irid jigi mblukkat
f'nofs trig, sakemm dan ma jkunx kontra l-istruzzjonijiet stabbiliti
b’mod ¢ar mill-manifattur tas-sit;

meta l-pozizzjoni tas-sit tkun aggustabbli fit-tul u vertikalment biss,
l-assi longitudinali li jghaddi mill-Punt tal-Indi¢i tas-Sit ghandu jkun
parrallel mal-pjan vertikali longitudinali tat-trattur li jghaddi mi¢-
¢entru tar-rota tal-istering u mhux aktar minn 100 mm minn dan
il-pjan.

Zona libera
Pjan ta' referenza ghas-sit u r-rota tal-istering

1z-zona libera tidher fil-figuri 4.11 sa 4.13 u fit-Tabella 4.2. 1z-zona
hija ddefinita fir-rigward tal-pjan ta’ referenza u I-Punt tal-Indi¢i tas-
Sit. Il-pjan ta' referenza huwa definit fil-bidu tas-serje ta' taghbijiet;
huwa pjan vertikali, generalment longitudinali mat-trattur u li jghaddi
mill-Punt tal-Indi¢i tas-Sit u ¢-Centru tar-rota tal-istering. Normal-
ment il-pjan ta’ referenza jikkoin¢idi mal-pjan medjan longitudinali
tat-trattur. Il-pjan ta’ referenza ghandu jitqies li jersaq orizzontalment
mas-sit u r-rota tal-istering meta jkun mghobbi izda li jibqa’ perpen-
dikulari mat-trattur jew mal-art tal-istruttura protettiva fil-kaz ta’ qlib.
12-zona libera ghandha tigi definita fuq il-bazi tat-Tagsimiet 1.6.2 u
1.6.3 hawn taht.

Determinazzjoni taz-zona libera ghat-tratturi b'sit mhux riversibbli

1z-zona libera ghat-tratturi b'sit mhux riversibbli hija ddefinita fil-
punti 1.6.2.1 sa 1.6.2.10 hawn taht u hija maghluqa mill-pjani li
gejjin, meta t-trattur ikun fuq pjan orizzontali, is-sit aggustat u fil-
post kif specifikat fit-Tagsimiet 1.5.2.1 sa 1.5.2.4?, u r-rota tal-
istering, meta jkun jista' jigi aggustat, aggustat fil-pozizzjoni tan-
nofs ghas-sewqan bilgieghda:

pjan orizzontali A; B; B, A, (810 + a,) mm 'il fuq mill-Punt tal-
Indic¢i tas-Sit mal-linja B{B, i tinsab (a4, - 10) mm wara 1-SIP;

pjan inklinat G; G, I, I;, perpendikulari mal-pjan ta' referenza,
inkluzi punt 150 mm wara I-linja B;B, u l-aktar punt ta' wara tad-
dahar tas-sit;

pjan ¢ilindriku A; A, I, I perpendikulari mal-pjan ta' referenza li
ghandu ragg ta' 120 mm, tangenzjali mal-pjani definiti fi 1.6.2.1 u
1.6.2.2 hawn fuq;

pjan ¢ilindriku By C; C, B,, perpendikulari mal-pjan ta' referenza, li
ghandu ragg ta' 900 mm li jestendi quddiem ghal 400 mm u tangenz-
jali ghall-pjan definit fi 1.6.2.1 hawn fuq tul il-linja BB,;
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1.6.2.5.

1.6.2.6.

1.6.2.7.

1.6.2.8.

1.6.2.9.

1.6.2.10.

1.6.3.

1.6.4.
1.6.4.1.

1.6.4.2.

1.6.4.3.

1.7.
1.7.1.

pjan inklinat C; D; D, C,, perpendikular mal-pjan ta' referenza, li
jghaqqad il-pjan definit fi 1.6.2.4 hawn fuq u li jghaddi 40 mm mit-
tarf estern ta' quddiem tar-rota tal-istering. Fil-kaz ta' pozizzjoni tar-
rota tal-istering gholja, dan il-pjan jestendi 'l quddiem mil-linja BB,
tangenzjalment mal-pjan definit fi 1.6.2.4 hawn fuq;

pjan vertikali D; E; E, D, perpendikular mal-pjan ta' referenza
40 mm 'il quddiem mit-tarf estern tar-rota tal-istering;

pjan orizzontali E; F; F, E, 1i jghaddi minn punt (90 - a,) mm taht
il-Punt tal-Indi¢i tas-Sit;

pjan G; F; F; Gy, jekk necessarju defless mil-limitu ta' taht tal-pjan
definit fi 1.6.2.2 hawn fuq sal-pjan orizzontali definit fi 1.6.2.7 hawn
fuq, perpendikulari ghall-pjan ta' referenza, u f'kuntatt mad-dahar tas-
sit fit-tul kollu tieghu;

pjani vertikali J; E; F; Gy H; and J, E, F, G, H,. Dawn il-pjani
vertikali ghandhom jestendu 'l fuq mill-pjan E; F, F, E, ghal
300 mm; id-distanzi E; Eq u E, Eq ghandhom ikunu 250 mm;

pjani paralleli Al Bl Cl Dl Jl Hl I] and A2 Bz C2 D2 J2 H2 12
inklinati sabiex it-tarf ta' fuq tal-pjan fuq il-genb li fuqu tigi applikata
I-forza jkun mill-inqas 100 mm mill-pjan ta' referenza vertikali.

Determinazzjoni taz-zona libera ghal tratturi b’pozizzjoni tas-
sewwieq riversibbli

Ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-iste-
ring riversibbli), iz-zona libera huwa l-involukru taz-zewg Zoni liberi
iddefiniti miz-zewg pozizzjonijiet differenti tar-rota tal-istering u s-
sit.

Sits mhux obbligatorji

Fil-kaz ta' tratturi li jistghu jigu mghammra b'sits fakultattivi, l-invo-
lukru 1i jinkludi I-Punti tal-Indic¢i tas-Sit tal-ghazliet kollha offruti
ghandu jintuza matul it-testijiet. L-istruttura protettiva m'ghandhiex
tidhol fiz-zona libera I-kbira li tqis dawn il-punti differenti tal-indici
tas-sit.

F’kaz fejn tigi offruta ghazla gdida ta’ sit wara li jkun sar it-test,
ghandu jsir kalkolu biex jinstab jekk iz-zona libera madwar 1-SIP il-
¢did taqax fl-involukru stabbilit qabel. Jekk ma taqax hemm, irid isir
test mill-gdid.

Sit opzjonali ma jinkludix sit ghal persuna apparti dak tas-sewwieq u
minn fejn it-trattur ma jistax jigi kkontrollat. Is-SIP mhux iddeter-
minat ghaliex id-definizzjoni taz-Zzona libera hija ddeterminata b'rabta
mas-sit tas-sewwieq.

Massa
Massa minghajr saborra

Il-massa tat-trattur minghajr mezzi tas-saborra u, fil-kaz ta' tratturi
b'tajers pnewmatici, minghajr saborra likwida fit-tajers. It-trattur
ghandu jkun jahdem bit-tankijiet, ¢irkuwiti u radjatur mimlijin, 1-
istruttura protettiva bil-cladding u bi kwalunkwe apparat tal-karregg-
jata jew komponent ta' kontroll tar-rota ta' quddiem addizzjonali
mehtieg ghal uzu normali. L-operatur mhuwiex inkluz.
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1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

1.8.

1.9.

Massa Massima Permissibbli

Il-massa massima tat-trattur iddikjarata mill-manifattur bhala tekni-
kament permissibbli u ddikjarata fuq il-pjanca ta' identifikazzjoni tal-
vettura u/jew fil-Manwal tal-Operatur.

Massa ta' Referenza

Il-massa maghzula mill-manifattur ghall-kalkolu tal-inputs tal-ener-
gija u l-forzi tat-tghaffig 1i ghandhom jintuzaw fit-testijiet. M'ghand-
hiex tkun inqas mill-massa minghajr saborra u ghandha tkun suffic-
jenti biex tizgura li 1-Proporzjon tal-Massa ma jagbizx 1.75 (ara t-
Tagsima 1.7.4).

Proporzjon tal-Massa

II-proporzjon ta'

<Ii — massa massima permissibbli
akbar minn 1.75.

> Dan m'ghandux ikun

Massa ta’ Referenza

Tolleranzi permissibbli ta’ kejl

Hin +0,1s

Distanza + 0,5 mm

Forza + 0,1 % (tal-iskala shiha tas-senser)
Angolu  + 0,1°

Massa + 0,2 % (tal-iskala shiha tas-senser)

Simboli

aj, (mm) Nofs l-aggustament orizzontali tas-sit

a, (mm) Nofs l-aggustament vertikali tas-sit

D (mm) Deflessjoni tal-istruttura protettiva fil-punt u bi
dritt mal-applikazzjoni tat-taghbija

D' (mm) Deflessjoni tal-istruttura protettiva ghall-energija
kkalkulata rikjesta

Ers ) Input ta’ energija li ghandha tigi assorbita matul
it-taghbija laterali

Egz; ) Input ta’ energija li ghandha tigi assorbita matul
it-taghbija longitudinali

Ep () Input ta' energija li ghandha tigi assorbita fil-kaz
ta' taghbija longitudinali ohra

F N) Forza ta’ taghbija statika

Fooe N) Forza massima ta’ taghbija statika prezenti matul
it-taghbija, bl-eccezzjoni ta’ taghbija eccessiva

F' N) Forza ghall-energija kkalkulata rikjesta

M (kg) Il-massa ta' referenza uzata ghall-kalkolu tal-

inputs tal-energija u l-forzi tat-tghaffig

Qasam ta' applikazzjoni

Dan l-Anness huwa applikabbli ghat-tratturi li ghandhom mill-inqas
zewg fusien ghar-roti pnewmatic¢i jew li jkollhom¢ineg minflok roti u
b'massa tat-trattur minghajr saborra mhux inqas minn 600 kg. Il-
Proporzjon tal-Massa (Massa Massima Permissibbli / Massa ta' Refe-
renza) m'ghandux ikun aktar minn 1,75.
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2.2.

3.1

3.1.1.

Il-wisa' minimu tal-karreggjata tar-roti ta' wara ghandha normalment
tkun ikbar minn 1150 mm. Huwa maghruf li jista' jkun hemm
disinni ta' tratturi, perezempju, magni tal-hsad tal-haxix, tratturi
ghall-vinji dojoq, tratturi bi profil baxx uzati fil-bini bi spazju limitat
minn fuq jew fil-gonna tas-sigar tal-frott, tratturi bi spazju liberu
gholi u magni specjali tal-forestrija, bhal perezempju forwarders u
skidders, li ghalihom dan l-Anness mhuwiex applikabbli.

Regoli u struzzjonijiet
Regolamenti generali

L-istruttura ta' protezzjoni tista' tigi mmanifatturata jew mill-
produttur tat-trattur jew minn ditta indipendenti. Fi kwalunkwe
kaz, test huwa validu biss ghall-mudell ta' trattur li fuqu jitwettaq.
L-istruttura ta' protezzjoni trid tigi ttestjata mill-gdid ghal kull mudell
ta' trattur li fuqu tintrama'. Madankollu, l-istazzjonijiet tal-ittestjar
jistghu jiccertifikaw li t-testijiet tas-sahha huma validi wkoll ghall-
mudelli ta' tratturi 1i gejjin mill-mudell originali b'modifikazzjonijiet
fil-magna, it-trasmissjoni u l-istering u s-sospensjoni ta' quddiem.
Mill-banda l-ohra, aktar minn struttura wahda ta' protezzjoni tista'
tigi ttestjata ghal kwalunkwe mudell ta' trattur.

L-istruttura protettiva mressqa ghat-test statiku ghandha tigi pprov-
duta mwahhla bil-mod normali mat-trattur jew ix-xazi tat-trattur li
fuqu tintuza. Ix-xazi tat-trattur ghandu jkun komplet inkluz brekits
tat-twahhil u partijiet ohrajn tat-trattur li jistghu jkunu affettwati
minn taghbijiet imposti fuq l-istruttura protettiva.

Meta jkun ikkoncernat trattur “tandem”, ghandha tintuza I-massa tal-
verzjoni standard ta' dik il-parti li maghha titwahhal l-istruttura
protettiva.

Struttura protettiva tistaz tigi ddisinjata biss sabiex tipprotegi lis-
sewwieq fil-kaz li t-trattur jingeleb. Fuq din l-istruttura jista' jkun
possibbli li titwahhal protezzjoni kontra t-temp ghas-sewwieq li tkun
ta' natura temporanja bejn wiched u iehor. Normalment, is-sewwieq
inehhiha meta tkun is-shana. Hemm izda strutturi ta' protezzjoni li 1-
kisi ta' barra taghhom huwa permanenti u ghandhom ventilazzjoni
kontra s-shana permezz ta' twieqi jew perpuri. Minhabba li I-cladding
jista' jzid is-sahha tal-istruttura u jekk jitnehha jista' jkun assenti meta
jsehh l-accident, il-partijiet kollha li jistghu jitnehhew ukoll mis-
sewwieq, jitnehhew ghall-ghanijiet tat-test. Il-bibien, il-bieba tas-
sagaf u t-twieqi li jistghu jinfethu ghandhom jitnehhew jew
jitqieghdu fil-pozizzjoni miftuha ghat-test, sabiex ma jzidux mas-
sahha tal-istruttura protettiva. Ghandu jigi nnotat jekk, f'din il-poziz-
zjoni, joholqux periklu ghas-sewwieq fil-kaz li jinqaleb.

Tul il-bgija ta' dawn ir-regoli ghandha ssir referenza biss ghall-
ittestjar tal-istruttura ta' protezzjoni. Irid ikun ¢ar li dan jinkludi I-
kisi ta' barra li mhuwiex ta' natura temporanja.

Deskrizzjoni ta' xi kisi ta' barra temporanju trid tigi inkluza fl-ispe-
cifikazzjonijiet. Hgieg jew kull materjal bhalu li jinkiser malajr
ghandu jitnehha qabel it-test. Komponenti tat-trattur u tal-istruttura
ta' protezzjoni li tista' ssirilhom hsara ghal xejn b'xejn matul it-test u
li ma jaffettwawx is-sahha tal-istruttura ta' protezzjoni jew id-dagsi-
jiet taghha jistghu jitnehhew qabel it-test jekk din tkun ix-xewqa tal-
produttur. Tiswijiet jew aggustamenti ma jistghux isiru matul it-test.

Kwalunkwe komponent tat-trattur li jikkontribwixxi ghas-sahha tal-
istruttura protettiva bhall-madgards, li jkun issahhah mill-manifattur,
ghandu jigi deskritt u l-kejl tieghu ghandu jinghata fir-rapport tat-
test.
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3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2

3.2.1.2.1.

3.2.1.2.2.

3.2.1.2.3.

32124

3.2.1.3.

3.2.2.

3.2.2.1.

3222,

3.2.23.

3.3.
33.1.

Apparat

Biex jigi vverifikat li z-zona libera ma tkunx giet infiltrata matul it-
test, ghandhom jintuzaw mezzi kif deskritt fil-punt 1.6, il-Figuri 4.11
sa 4.13 u t-Tabella 4.2.

Testijiet ta' taghbija orizzontali (il-Figuri 4.1 sa 4.5)

Dan li gej ghandu jintuza fit-testijiet ta' taghbija orizzontali:

materjal, taghmir u mezz ta' twahhil sabiex jigi zgurat li x-xazi tat-
trattur ikun mwahhal sew mal-art u appoggat b'mod indipendenti
mit-tajers;

mezz ghall-applikazzjoni ta' forza orizzontali lill-istruttura protettiva;
ghandhom isiru arrangamenti sabiex it-taghbija tkun tista' tigi distrib-
wita b'mod uniformi normali fid-direzzjoni tat-taghbija;

ghandu jintuza travu ta' tul ta’ mhux inqas minn 250 mm u mhux
aktar minn 700 mm f'multipli ezatti ta' 50 mm bejn dawn it-tulijiet.
It-travu ghandu jkollu dimensjoni vertikali ta' 150 mm;

it-trufijiet tat-travu f'kuntatt mal-istruttura protettiva ghandhom
jitghawgu b'ragg massimu ta' 50 mm;

gonot universali jew l-ekwivalenti taghhom ghandhom jigu inkorpo-
rati sabiex jigi zgurat li l-mezz tat-taghbija ma jillimitax l-istruttura
protettiva fir-rotazzjoni jew bidla fi kwalunkwe direzzjoni ghajr id-
direzzjoni tat-taghbija;

meta I-linja dritta definita mit-travu xieraq fuq l-istruttura protettiva
ma tkunx normali ghad-direzzjoni tal-applikazzjoni tat-taghbija 1-
ispazju jigi ppakkjat sabiex tigi distribwita t-taghbija fuq it-tul kollu;

taghmir ghall-kejl tal-forza u d-deflessjoni fid-direzzjoni tat-taghbija,
relattiv ghall-xazi tat-trattur. Sabiex tigi zgurata l-precizjoni, il-kejl
ghandu jsir bhala qari kontinwu. Il-mezzi ghall-kejl ghandhom jigu
ppozizzjonati sabiex jirregistraw il-forza u d-deflessjoni fil-punt u bi
dritt tat-taghbija.

Testijiet ta' tghaffig (il-Figuri 4.6 sa 4.8)

Dan li gej ghandu jintuza fit-testijiet tat-tghaffig:

materjal, taghmir u mezz ta' twahhil sabiex jigi zgurat li x-xazi tat-
trattur ikun mwahhal sew mal-art u appoggat b'mod indipendenti
mit-tajers;

mezz ghall-applikazzjoni ta' forza 'l isfel lill-istruttura protettiva,
inkluz travu iebes b'wisa' ta' 250 mm;

taghmir ghall-kejl tal-forza vertikali totali applikata.

Kundizzjonijiet tat-test

L-istruttura protettiva ghandha tikkonforma mal-ispecifikazzjonijiet
tal-produzzjoni u ghandha titwahhal max-xazi tal-mudell tat-trattur
xieraq skont il-metodu ta' twahhil iddikjarat tal-manifattur.

L-assemblagg ghandu jitwahhal mal-bedplate sabiex l-elementi li
jikkollegaw l-assemblagg u l-bedplate ma jkollhomx deflessjoni sini-
fikanti fir-rigward tal-istruttura protettiva mghobbija. L-assemblagg
m'ghandux jir¢ievi appogg meta jkun mghobbi ghajr dak dovut mit-
twahhil inizjali.

L-issettjar aggustabbli tal-wisa' tal-karreggjati ghar-roti jew i¢-Cineg,
jekk prezenti, ghandu jintghazel b'tali mod li ma jkunx hemm inter-
ferenza mal-istruttura protettiva matul it-testijiet.
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3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.43.

3.44.

3.45.

3.4.5.1.

3.4.52.

3.5.
3.5.1.

3.5.1.1.

L-istruttura protettiva ghandha tkun mghammra bl-apparat mehtieg
sabiex tikseb id-dejta mehtiega ta' forza-deflezzjoni.

Fuq l-istess struttura protettiva ghandhom isiru t-testijiet kollha. Ma
ghandha ssir 1-ebda tiswija jew iddrittar tal-elementi bejn il-partijiet
tat-test.

Meta jitlestew it-testijiet kollha, id-deflessjonijiet permanenti tal-
istruttura protettiva ghandhom jitkejlu u jigu rregistrati.

Sekwenza tat-testijiet

It-testijiet ghandhom jitwettqu fis-sekwenza li gejja:

Taghbija longitudinali

Ghal trattur bir-roti b'mill-inqas 50% tal-massa tieghu fuq il-fus ta'
wara u ghat-tratturi bi¢c-Cineg, it-taghbija longitudinali ghandha tigi
applikata minn wara. Ghat-tratturi l-ohrajn it-taghbija longitudinali
ghandha tigi applikata minn quddiem.

L-ewwel test tat-tghaffig

L-ewwel test tat-tghaffig ghandu jigi applikat fl-istess naha tal-istrut-
tura protettiva bhat-taghbija longitudinali

Taghbija mill-genb

Fil-kaz ta' sit spustat jew sahha mhux simetrika tal-istruttura protet-
tiva, it-taghbija fuq il-genb ghandha tkun fuq dak il-genb li x'aktarx
iwassal ghal infiltrazzjoni taz-Zzona libera.

It-tieni test tat-tghaffig

It-tieni test tat-tghaffig ghandu jigi applikat fin-naha tal-istruttura
protettiva opposta ghal dik li tir¢ievi I-ewwel taghbija longitudinali.
Fil-kaz ta' disinni b'zewg arbli, it-tieni tghaffig jista' jkun fl-istess
punt bhall-ewwel wiehed.

It-tieni taghbija longitudinali

Taghbija longitudinali ohra ghandha tigi applikata lit-tratturi
mghammra bi struttura protettiva li tintlewa (perezempju zewg
arbli) jew li tiggenneb (perezempju mhux b'zewg arbli), jekk tezisti
kundizzjoni wahda jew aktar minn dawn li gejjin:

Tiwi temporanju ghal kundizzjonijiet ta' operat specjali;

Strutturi ddisinjati li jiggenbu ghas-servizz, sakemm il-mekkanizmu
ta' inklinazzjoni jkun indipendenti mill-integrita strutturali tal-istrut-
tura protettiva fil-kaz ta' qlib.

Ghall-istrutturi protettivi i jintlewew, jekk l-ewwel taghbija longitu-
dinali kienet applikata fid-direzzjoni tat-tiwi ma tkunx mehtiega
taghbija longitudinali ohra.

Testijiet ta' taghbija orizzontali minn wara, quddiem u I-genb
Dispozizzjonijiet generali

It-taghbija applikata lill-istruttura protettiva ghandha tigi distribwita
b'mod uniformi permezz ta' travu iebes, normali ghad-direzzjoni tal-
applikazzjoni tat-taghbija (ara 3.2.1.2). It-travu iebes jista'
jitghammar b'mezz li jevita ¢-Caqliq laterali tieghu. Ir-rata tal-appli-
kazzjoni tat-taghbija ghandha tkun tali i tista' titqies statika. Matul 1-
applikazzjoni tat-taghbija, il-forza u d-deflessjoni ghandhom jigu
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3.5.1.2.

rregistrati bhala rekord kontinwu sabiex tigi Zzgurata l-precizjoni.
Ladarba tibda Il-applikazzjoni inizjali, it-taghbija m'ghandhiex
titnaqqas sakemm it-test jitlesta. Id-direzzjoni tal-forza applikata
ghandha tkun f'dawn il-limiti li gejjin:

— fil-bidu tat-test (minghajr taghbija): + 2°;

— matul it-test (bit-taghbija): 10° 'il fuq u 20° taht l-orizzontali.

Ir-rata tal-applikazzjoni tat-taghbija ghandha titqies statika jekk ir-
rata ta' deflessjoni taht it-taghbija ma tkunx aktar minn 5 mm/s.

Jekk ma jezisti I-ebda element strutturali trasversali fil-punt tal-app-
likazzjoni tat-taghbija jintuza travu ta' sostituzzjoni tat-test li ma
jzidx mas-sahha.

Taghbija longitudinali (il-Figuri 4.1 u 4.2)

It-taghbija ghandha tigi applikata b'mod orizzontali u parallela mal-
pjan mezzan tat-trattur. Jekk it-taghbija tigi applikata minn wara (it-
Tagsima 3.4.1), it-taghbija longitudinali u t-taghbija laterali
ghandhom jigu applikati fuq nahat differenti tal-pjan mezzan tat-
trattur. Jekk it-taghbija longitudinali tigi applikata minn quddiem,
ghandha tkun fuq l-istess naha bhat-taghbija fuq il-genb.

It-taghbija ghandha tigi applikata lill-element strutturali trasversali ta'
fuq nett tal-istruttura protettiva (jigifieri dik il-parti li x'aktarx tahbat
mal-art l-ewwel fil-kaz ta' qlib).

Il-punt ta' applikazzjoni tat-taghbija ghandu jkun f'wiehed minn sitta
tal-wisa' tal-parti ta' fuq tal-istruttura protettiva 'l gewwa mill-kantu-
niera esterna. Il-wisa' tal-istruttura protettiva ghandha titqies bhala d-
distanza bejn zewg linji paralleli mal-pjan mezzan tat-trattur li jmissu
l-estremitajiet esterni tal-istruttura protettiva fil-pjan orizzontali li
jmiss il-parti ta' fuq tal-elementi strutturali trasversali ta' fuq nett.

Fil-kaz 1i 1-ROPS huwa ffurmat minn elementi gejjin fit-tond u ma
jezistux kantunieri xierqa, il-procedura generali li gejja ghandha
tapplika ghad-determinazzjoni ta' W. L-inginier tat-test ghandu jiden-
tifika l-element li gej fit-tond li x'aktarx ikun l-ewwel li jahbat mal-
art fil-kaz ta' qlib fuq wara jew fuq quddiem asimettriku (perezempju
qlib fuq quddiem jew wara fejn naha wahda tal-ROPS x'aktarx
ikollha t-taghbija inizjali). Il-punti tat-tmiem ta' W ghandhom
ikunu I-punti tan-nofs tar-raggi esterni mahluqa bejn elementi ohrajn
dritti jew li gejjin fit-tond 1i jiffurmaw l-istruttura ROPS ta' fuq nett.
Fil-kaz 1i jistghu jintghazlu bosta elementi gejjin fit-tond, I-inginier
tat-test ghandu jistabbilixxi linji ta' referenza ghal kull element
possibbli biex jiddetermina liema pjan x'aktarx jahbat mal-art 1-
ewwel. Ara I-Figuri 4.3 a) u b) ghall-ezempji.

NOTA:

Fil-kaz ta' membri li gejjin fit-tond, ghandha titqies biss il-wisa' fit-
tmiem tal-istruttura li lilha ghandha tigi applikata t-taghbija longitu-
dinali.

It-tul tal-mezz tad-distribuzzjoni tat-taghbija (ara l-punt 3.2.1.2)
m'ghandux ikun inqas minn wiehed minn tlieta tal-wisa' tal-istruttura
protettiva u mhux aktar minn 49 mm akbar minn dan il-minimu.

It-taghbija longitudinali ghandha titwaqqaf meta:
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3.5.2.1.

3.5.2.2.

3.5.3.1.

3.5.3.2.

3.6.
3.6.1.

3.6.1.1.

3.6.1.2.

l-energija assorbita mill-istruttura protettiva hija ugwali jew akbar
mill-input tal-energija rikjest, Ey;; fejn:

Ep=14M

l-istruttura protettiva twettaq ksur fuq iz-zona libera jew thalli z-zona
libera mhux protett (Kundizzjoni ta' accettazzjoni fil-punt 3.8 hawn
taht).

Taghbija fuq il-genb (il-Figuri 4.4 u 4.5)

It-taghbija fuq il-genb ghandha tigi applikata b'mod orizzontali b'an-
golu ta' 90° mal-pjan mezzan tat-trattur. Ghandha tigi applikata lill-
estremita ta' fuq tal-istruttura protettiva fpunt (160 — ;) mm
quddiem il-Punt tal-Indi¢i tas-Sit.

Ghat-tratturi b'pozizzjoni riversibbli tas-sewwieq (sit u rota tal-iste-
ring riversibbli), ghandha tigi applikata lill-estremita ta' fuq tal-istrut-
tura protettiva fil-punt tan-nofs bejn iz-zewg Punti tal-Indici tas-Sit.

Jekk ikun cert li parti partikolari tal-istruttura protettiva se tmiss l-art
l-ewwel meta t-trattur jinqaleb fuq il-genb, it-taghbija ghandha tigi
applikata f'dak il-punt, sakemm dan jippermetti d-distribuzzjoni
uniformi tat-taghbija kif specifikat fil-punt 3.5.1.1. Fil-kaz ta' strut-
tura protettiva b'zewg arbli, it-taghbija fuq il-genb ghandha tigi appli-
kata fuq l-element strutturali ta' fuq nett fuq il-genb, tkun xi tkun il-
pozizzjoni tal-indici tas-sit.

L-ispecifikazzjonijiet ghat-travu ta' distribuzzjoni tat-taghbija jinsabu
fit-Tagsima 3.2.1.2.1.

It-taghbija fuq il-genb ghandha titwaqqaf meta:

L-energija assorbita mill-istruttura protettiva hija ugwali jew akbar
mill-energija rikjesta, Ejg, fejn:

Eis=175M

L-istruttura protettiva twettaq ksur fuq iz-zona libera jew thalli z-
zona libera mhux protett (Kundizzjoni ta' accettazzjoni fil-punt 3.8
hawn taht).

Testijiet tat-tghaffig
Tghaffig fuq wara (il-Figuri 4.6, 4.7.a sa 4.7.e)

It-travu ta' tghaffig ghandu jitqieghed tul l-elementi strutturali ta' fuq
nett fuq wara sabiex ir-rizultat tal-forzi ta' tghaffig jinsab fil-pjan ta'
referenza vertikali tat-trattur. Il-forza tat-tghaffig F ghandha tigi
applikata fejn:

F=20M

Din il-forza ghandha tinzamm ghal 5 sekondi wara li jieqaf kull
moviment li jista' jidher vizwalment tal-istruttura protettiva.

Fejn il-parti ta’ wara tas-saqaf tal-istruttura ta’ protezzjoni ma treggix
il-forza kollha li tghaffeg, il-forza ghandha tigi applikata sakemm is-
saqaf jitghawweg u jibda jmiss mal-pjan li jghaqqad il-parti ta’ fuq
tal-istruttura ta’ protezzjoni ma’ dik il-parti ta’ wara tat-trattur li
kapaci treggi l-massa tal-vettura meta tinqaleb. Imbaghad il-forza
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3.6.2.

3.6.2.1.

3.6.2.2.

3.7.

3.7.1.

3.7.2.

3.8.

3.8.1.

ghandha titnehha u t-travu tat-tghaffig ghandu jigi ppozizzjonat mill-
¢did fuq dik il-parti tal-istruttura protettiva li tappogga t-trattur meta
magqlub ghal kollox. Imbaghad ghandha tigi applikata I-forza tat-
tghaffig F = 20 M.

Tghaffig fuq quddiem (il-Figuri 4.6 sa 4.8)

It-travu ta' tghaffig ghandu jitqieghed tul l-elementi strutturali ta' fuq
nett fuq quddiem sabiex ir-rizultat tal-forzi ta' tghaffig ikun jinsab fil-
pjan ta' referenza vertikali tat-trattur. Il-forza tat-tghaffig F ghandha
tigi applikata fejn:

F=20M

Din il-forza ghandha tinzamm ghal 5 sekondi wara li jieqaf kull
moviment li jista' jidher vizwalment tal-istruttura protettiva.

Meta l-parti ta' quddiem tas-saqaf tal-istruttura protettiva ma zzomx
il-forza ta' tghaffig kollha (il-Figuri 4.8.a u 4.8.b), il-forza ghandha
tigi applikata sakemm is-saqaf jigi defless sabiex jikkoin¢idi mal-
pjan li jghaqqgad il-parti ta' fuq tal-istruttura protettiva ma' dik il-
parti ta' quddiem tat-trattur 1i hija kapaci li zzomm it-trattur meta
jingaleb. Imbaghad il-forza ghandha titnehha u t-travu tat-tghaffig
ghandu jigi ppozizzjonat mill-gdid fuq dik il-parti tal-istruttura
protettiva li tappogga t-trattur meta maqlub ghal kollox. Imbaghad
ghandha tigi applikata I-forza tat-tghaffig F = 20 M.

It-tieni test tat-taghbija longitudinali

It-taghbija ghandha tigi applikata fid-direzzjoni opposta u fl-aktar
kantuniera 'l boghod mill-punt ta' applikazzjoni tal-ewwel taghbija
longitudinali (il-Figuri 4.1 u 4.2).

It-taghbija longitudinali ghandha titwaqqaf meta:

L-energija assorbita mill-istruttura protettiva hija ugwali jew akbar
mill-energija rikjesta, Ey,, fejn:

Ep>,=035M

L-istruttura protettiva twettaq ksur fuq iz-Zzona libera jew thalli z-
zona libera mhux protett (Kundizzjoni ta' ac¢ettazzjoni fil-punt 3.8
hawn taht).

Kundizzjonijiet ghall-acéettazzjoni

Sabiex l-istruttura protettiva tigi accettata, din ghandha tissodisfa 1-
kundizzjonijiet li gejjin matul u wara t-tlestija tat-testijiet:

ebda parti ma ghandha tidhol fiz-zona libera matul kwalunkwe parti
tat-test. Ebda parti ma tista' tolqot is-sit matul it-testijiet. Barra minn
hekk, iz-zona libera ma ghandhiex tkun 'il barra mill-istruttura protet-
tiva. Ghal dan il-ghan, ghandha tigi kkunsidrata bhala 'l barra miz-
zona protettiva jekk kwalunkwe parti minnha taghmel kuntatt ma’ art
catta jekk it-trattur jingaleb lejn id-direzzjoni minn fejn tkun giet
applikata t-taghbija tat-test. Biex dan jigi stmat, it-tajers u l-issettjar
tal-wisa' tal-karreggjata ghandhom ikunu l-izghar parti standard
specifikata mill-manifattur;
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3.8.2.

3.8.3.

3.8.4.

3.8.5.

3.8.5.1.

3.8.5.2.

3.8.5.3.

3.8.6.

3.8.7.

3.8.8.

3.9.
3.9.1.
3.9.2.

39.2.1.

ghat-tratturi artikolati, il-pjani mezzani taz-zewg partijiet ghandhom
jitgiesu li jkunu bi dritt ta' xulxin;

wara t-test tat-tghaffig finali, id-deflessjoni permanenti tal-istruttura
protettiva ghandha tigi rregistrata. Ghal dan il-ghan, qabel ma jibda
t-test, ghandha tigi registrata l-pozizzjoni tal-elementi tal-istruttura
protettiva ewlenin fir-rigward tal-Punt tal-Indic¢i tas-Sit. Imbaghad
kull spustament tal-elementi li jirrizulta mit-testijiet tat-taghbija u
kull bidla tal-gholi tal-elementi ta' quddiem u ta' wara tas-saqaf
tal-istruttura protettiva ghandha tigi rregistrata;

fil-punt fejn l-assorbiment rikjest tal-energija jintlahaq f'kull wiehed
mit-testijiet specifikati ta' taghbija orizzontali, il-forza ghandha
tagbez 0,8 Fax;

ghandu jsir test ta' taghbija eccessiva jekk il-forza applikata tonqos
b'aktar minn 3 % matul l-ahhar 5 % tad-deflessjoni milhuga meta I-
energija rikjesta tkun assorbita mill-istruttura (il-Figuri 4.14 sa 4.16).
Deskrizzjoni tat-test ta' taghbija eccessiva:

test ta' taghbija eccessiva ghandu jikkonsisti fit-tkomplija tat-taghbija
orizzontali b'zidiet ta' 5 % tal-energija originali rikjesta, sa massimu
ta' 20 % ta' energija addizzjonali;

it-test ta' taghbija eccessiva jitlesta b'success jekk wara l-assorbiment
ta' 5, 10 jew 15 % ta' energija addizzjonali, il-forza tonqos b'ingas
minn 3% ghal kull zieda ta' 5 % ta' energija filwaqt li jibga' akbar
minn 0,8 Fpax jew jekk, wara l-assorbiment ta' 20 % ta' energija
addizzjonali I-forza hija akbar minn 0,8 F,,.;

xquq jew ti¢rit addizzjonali u dhul fiz-Zona libera jew nuqqas ta'
protezzjoni taghha minhabba deformazzjoni elastika huma permessi
wagqt it-test ta' taghbija eccessiva. Madankollu, wara t-tnehhija tat-
taghbija, l-istruttura protettiva m'ghandhiex tidhol fiz-zona libera, li
ghandha tkun protetta kompletament;

il-forza mehtiega ghandha tigi sostnuta fiz-zewg testijiet ta' tghaffig;

m'ghandu jkun hemm l-ebda element jew komponent li johrog 'il
barra li jista' jikkawza korriment serju matul ac¢ident ta' qlib jew
li, permezz tad-deformazzjoni li tkun sehhet, jista' jsakkar lill-
operatur, perezempju b'riglejh jew saqajh;

m'ghandu jkun hemm l-ebda komponent ichor li jipprezenta perikolu
serju lill-operatur.

Estensjoni ghal mudelli ta’ tratturi ohrajn
[Mhux applikabbli]
Estensjoni teknika

Meta jsiru modifiki tekni¢i fuq it-trattur, l-istruttura protettiva jew il-
metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur, l-istazzjon tal-
ittestjar 1i wettaq it-test originali jista' johrog “rapport ta’ estensjoni
teknika” fil-kazijiet 1i gejjin:

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli ohra ta’ tratturi

Mhux mehtieg li t-testijiet tal-taghbija u tat-tghaffig jitwettqu fuq
kull mudell ta' trattur, sakemm l-istruttura protettiva u t-trattur
jikkonformaw mal-kundizzjonijiet imsemmijin hawn taht 3.9.2.1.1
sa 3.9.2.1.5
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39.2.1.1.

3.9.2.1.2.

3.9.2.1.3.

39.2.14.

3.9.2.15.

3.9.22.

39.22.1.

3.9.222.

3.9.222.1.

392222,

L-istruttura ghandha tkun identika ghal dik ittestjata;

L-energija rikjesta m'ghandhiex tagbez l-energija kkalkulata ghat-test
originali b'aktar minn 5 %. Il-limitu ta' 5 % ghandu japplika wkoll
ghall-estensjonijiet fil-kaz li ¢-¢ineg jigu sostiwiti b'roti fuq l-istess
trattur;

Il-metodu ta’ twahhil u l-komponenti tat-trattur li maghhom isir it-
twahhil ghandhom ikunu identici,

Kwalunkwe komponent bhall-madgards u l-bonit 1i jistghu jaghtu
ghajnuna ghall-istruttura protettiva ghandhom ikunu identici;

Il-pozizzjoni u d-dimensjonijiet kriti¢i tas-sit fl-istruttura protettiva u
l-pozizzjoni relattiva tal-istruttura protettiva fuq it-trattur ghandhom
ikunu tali li z-zona libera tibqa' taht il-protezzjoni tal-istruttura
deflessa matul it-testijiet kollha (dan ghandu jkun ivverifikat billi
tintuza l-istess referenza ta’ zona libera bhal fir-rapport tat-test origi-
nali, rispettivament il-Punt ta’ Referenza tas-Sit [PRS] jew il-Punt
tal-Indic¢i tas-Sit [PIS]).

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli modifikati tal-
istruttura protettiva.

Din il-procedura ghandha tigi segwita meta d-dispozizzjonijiet tal-
paragrafu 3.9.2.1 ma jkunux ssodisfati u ma tistax tintuza meta I-
metodu ta' twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur ma jibgax tal-
istess principju (perezempju sostenituri tal-gomma jigu sostitwiti
b'taghmir ta' sospensjoni)

Modifiki li ma jhallu l-ebda impatt fuq ir-rizultati tat-test inizjali (ez.
twahhil bil-welding tal-pjanca tal-immuntar ta’ accessorju f'post
mhux kritiku tal-istruttura), zieda ta’ sits b'post tal-PIS differenti fl-
istruttura protettiva (bil-kundizzjoni 1i jigi vverifikat li z-zona/i libe-
ra/liberi 1-gdida/godda tibqa'/jibqghu taht il-protezzjoni tal-istruttura
deflessa matul it-testijiet kollha).

Modifiki 1i jistghu jhallu impatt fuq ir-rizultati tat-test originali
minghajr ma jintefa dubju fuq l-accettabilita tal-istruttura protettiva
(ez. modifika tal-komponent strutturali, modifika tal-metodu ta’
twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur). Jista' jsir test ta’ validaz-
zjoni u r-rizultati tat-test sejrin jigu abbozzati fir-rapport ta’ estens-
joni.

Il-limiti li gejjin ghal din l-estensjoni tat-tip huma stabbiliti.

Ma jistghux jigu accettati iktar minn hames estensjonijiet minghajr
test ta’ validazzjoni;

Ir-rizultati tat-test ta' validazzjoni jigu accettati ghall-estensjoni jekk
il-kundizzjonijiet ta' accettazzjoni kollha ta' dan 1-Anness jigu ssodis-
fati u jekk il-forza mkejla meta I-livell tal-energija rikjest jkun
intlahaq fil-varji testijiet ta' taghbija orizzjontali ma tvarjax mill-
forza mkejla meta l-energija rikjesta tkun intlahqet fit-test originali
b'aktar minn = 7 % u d-deflessjoni mkejla® meta I-livell ta' energija
rikjest ikun intlahaq fid-diversi testijiet ta' taghbija orizzontali ma
tvarjax mid-deflessjoni mkejla meta l-energija rikjesta tkun intlahqet
fir-rapport tat-test originali b'aktar minn + 7 %.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 99

3.9.2.2.2.3. Iktar minn modifika wahda ghall-istruttura protettiva tista' tkun

3.9.223.

3.10.
3.11.
3.11.1.

3.11.2.

3.11.2.1.

3.11.2.2.

3.11.2.3.

3.11.2.4.

3.11.2.5.

3.11.2.6.

inkluza f'rapport ta’ estensjoni uniku jekk tirrapprezenta possibilita-
jiet differenti tal-istruttura protettiva, imma test ta’ validazzjoni
wiched biss jista' jigi accettat frapport ta’ estensjoni uniku. L-ghaz-
liet li ma gewx ittestjati ghandhom ikunu deskritti f'taqsima specifika
tar-rapport ta’ estensjoni.

Zieda fil-massa ta’ referenza ddikjarata mill-manifattur ghal struttura
protettiva diga ttestjata. Jekk il-manifattur irid izomm l-istess numru
ta' approvazzjoni huwa possibbli li johrog rapport ta' estensjoni wara
li jwettaq test ta' validazzjoni (il-limiti ta' + 7 % specifikati fil-punt
3.9.2.2.2.2 mhumiex applikabbli f'kaz bhal dan).

[Mhux applikabbli]
ll-prestazzjoni tal-istrutturi protettivi f'temp kiesah

Jekk ikun allegat li l-istruttura protettiva ghandha proprjetajiet rezis-
tenti ghall-effetti ta’ temp kiesah, il-manifattur ghandu jaghti dettalji
li jistghu jkunu inkluzZi fir-rapport.

Ir-rekwiziti u l-proceduri li gejjin huma mahsuba biex jipprovdu
qawwa u rezistenza ghall-ksur mill-effetti tal-kesha ftemperaturi
baxxi. Huwa ssuggerit li ghandhom jigu ssodisfati r-rekwiziti mater-
jali minimi li gejjin biex tigi determinata l-adattabbilta tal-istruttura
ta’ protezzjoni f'temperaturi operattivi mnaqqsa f'dawk il-pajjizi li
jehtiegu din il-protezzjoni operattiva addizzjonali.

Boltijiet u skorfini uzati biex titwahhal l-istruttura protettiva mat-
trattur u uzati biex partijiet strutturali jinghaqdu mal-istruttura protet-
tiva ghandhom juru qawwa kkontrollata adegwata ghal temperaturi
baxxi.

L-elettrodi kollha tal-iwweldjar uzati ghall-fabbrikazzjoni ta’ membri
strutturali u muntaturi huma kompatibbli mal-materjal tal-istruttura
ta’ protezzjoni kif previst fil-punt 3.11.2.3 hawn taht.

Il-materjali tal-azzar ghall-elementi strutturali tal-istruttura protettiva
ghandhom ikunu ta' materjal ta' qawwa kkontrollata li turi rekwiziti
minimi tal-energija tat-taghbija Charpy V-Notch kif muri fit-Tabella
4.1. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu specifikati f’kon-
formita mal-ISO 630:1995; Amd1:2003.

L-azzar bi hxuna rrumblata ta' inqas minn 2,5 mm u bil-kontenut ta'
karbonju inqas minn 0,2 % huwa meqjus li jissodisfa dan ir-rekwizit.
L-elementi strutturali tal-istruttura protettiva maghmula minn mater-
jali apparti mill-azzar ghandu jkollhom rezistenza ekwivalenti ta'
taghbija f'temperatura baxxa.

Meta jigu ttestjati r-rekwiziti tal-energija tat-taghbija Charpy V-
Notch, id-dags tal-kampjun ghandu jkun mhux ingas minn l-akbar
tad-dagsijiet iddikjarati fit-Tabella 4.1 li jippermetti I-materjal.

It-testijiet Charpy V-Notch ghandhom isiru bi gbil mal-procedura
ASTM A 370-1979, hlief ghal dagsijiet ta' kampjun li ghandhom
ikunu skont il-qisien moghtija fit-Tabella 4.1.

Alternattivi ghal din il-procedura huma l-uzu ta’ azzar newtralizzat
jew semi-newtralizzat li ghalih ghandha tigi pprovduta specifikaz-
zjoni adegwata. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu speci-
fikati f’konformita mal-ISO 630:1995; Amd1:2003.
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3.11.2.7.  Il-kampjuni ghandhom ikunu longitudinali u ghandhom jittichdu
minn hazna catta, sezzjonijiet tubulari jew strutturali qabel I-iffurmar
jew il-welding ghal uzu fl-istruttura ta’ protezzjoni. Kampjuni mis-
sezzjonijiet tubulari jew strutturali ghandhom jittiehdu min-nofs tal-
genb tad-dimensjoni l-iktar kbira u ma ghandhomx jinkludu weldja-
turi.

Tabella 4.1

Energiji tal-impatt minimi Charpy V-notch

Dags tal-kampjun Energija fi Energija fi

- 30 °C - 20 °C
mm J I
10 x 10 (%) 11 27,5
10 x 9 10 25
10 x 8 9,5 24
10 x 7,5 (%) 9,5 24
10 x 7 9 22,5
10 x 6.7 8,5 21
10 x 6 8 20
10 x 5(9) 75 19
10 x 4 7 17,5
10 x 3,5 6 15

() Tindika d-daqs preferut. Id-dags tal-kampjun ghandu jkun mhux inqas mill-ikbar daqgs preferut
li I-materjal jippermetti.

(*) Tr-rekwizit tal-energija f~20 °C huwa 2,5 darbiet il-valur specifikat ghal —30 °C. Fatturi ohra
jaffettwaw is-sahha tal-energija tal-impatt, jigifieri d-direzzjoni tat-tgerbib, il-limitu tal-elasti-
¢cita, l-orjentament tal-partikoli u l-iwweldjar. Dawn il-fatturi ghandhom jitqiesu meta jint-
ghazel jew jintuza l-azzar.

3.12. [Mhux applikabbli]
Figura 4.1
Applikazzjonijiet tat-taghbija fuq quddiem u fuq wara Kabina protettiva u qafas ta' wara bi zbarri ¢ilindrici
(Dimensjonijiet f'mm)
Figura 4.1.a

Kabina protettiva

Taghbija fuq wara — - ( Taghbija fuq quddiem

Punt tal-
indiéi tas- |
sit
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Figura 4.1.b

Qafas tar-roll bar ta' wara

T 7 F 7 7 5 7 f 7 7 T 77 7 7 T

Figura 4.2

Applikazzjonijiet tat-taghbija longitudinali

Assi
longitudinali tal-
punt tal-indiéi
tas-sit

W L4
. Gri ¥ 6
It-tieni taghbija
longitudinali, Taghbija longitudinali,
fugq quddiem jew -\ / ~ | fuq wara jew fuq

fuq wara

it
r\i 4/_'_{1/5'2 / {
--.4-_-\--. . - :I
ol i LIGS

77
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Figura 4.3
Ezempji ta' “W” ghall-ROPS b'elementi gejjin fit-tond
Figura 4.3.a
ROPS b'erba arbli

WI /2

w
1

/6 ws6 1l-punt ta' tmiem ta' W

Spjega:

1 — Punt ta’ indi¢i tas-sit
2 — SIP, pjan centrali longitudinali
3 — Punt ta' tieni applikazzjoni tat-taghbija longitudinali, quddiem jew wara

4 — Punt ta' applikazzjoni tat-taghbija longitudinali, quddiem jew wara
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Figura 4.3.b
ROPS b'zewg arbli

Y A A G AL 4
‘I
)|

Kodici

1 — Punt tal-indic¢i tas-sit (SIP):

2 — SIP, pjan centrali longitudinali.

3 — Punt tal-applikazzjoni tat-tieni taghbija longitudinali, fuq quddiem jew fuq wara.

4 — Punt tal-applikazzjoni tat-taghbija longitudinali, fuq quddiem jew fuq wara.
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Figura 4.4
Applikazzjoni tat-taghbija fuq il-genb (dehra mill-genb) kabina protettiva u qafas ta' wara b'roll bar
Figura 4.4.a

Kabina protettiva

— ll-punt ta' applikazz joni tat-taghbija

d

— Deflessjoni
minhabba t-taghbija
longitudinali fuq
wara

Figura 4.4.b

Qafas tar-roll bar ta' wara

— Il-punt ta' applikazzjoni tat-taghbija

I Deflessjoni
o ~ minhabba t-taghbija
_“_;mé,” ] longitudinali fuq wara
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(=

Figura 4.5

Applikazzjoni tat-taghbija fuq il-genb (dehra minn wara)

I Assi-longitudinali

,~~  tal-punt tal-indiéi tas-sit
Il-postta-
applikazzjoni tat-
taghbija-tal-genb
bhal fil-punt3.5.3

Assi-longitudinali tal-punt-
/_ tal-indici tas-sit

Taghbija-tal-genb

(@)

(b)
Figura 4.6

Ezempju ta' arrangament ghal test tat-tghaffig

Traversa tat-tghaffi g/ ko ok e ere ol
L ]
{1\
Taghbija Taghbija
! ’
' d
/—Cilindru idrawliku
L, /
: 188 l
'
| —Gonot universali
C ]61 - z -'. ﬁ )
401&:&1 ta' ffissar \Blokka ta' ffissar

tal-fus ta' wara

tal-fus ta' quddiem



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 106

Figura 4.7

Pozizzjoni ta’ travu ghal testijiet ta’ tghaffiZ minn wara u minn quddiem kabina protettiva u qafas ta' wara
b'roll bar
Figura 4.7.a

Tghaffiga fuq Wara

11-pozizzjoni tat-traversa ghat-test tat-1ghaffig- P
fug wara 11-pozizzjoni tat

traversa ghat-test-tat-
tghaffig fug wara

Figura 4.7.b
Tghaffiga fuq Quddiem

11-potizzjoni tat-traversa:

ghat-test tat-1ghaffig fug-
a’ quddiem
L e

| 1l-pozizzjoni tat-traversa ghat-test tat-tghaffig fuq quddiem

Figura 4.7.c

Test ta' tghaffig ghar-roll bars ta' wara

Il-pozizzionitat- [~ 126hDI2
traversaghat-test: |
tat-tghaffig fuq-

wara
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Figura 4.7.d

Kabina protettiva

Il-pozizzjoni tat-traversa ghat-test

tat-tghaffig fuq wara
I-pozizzjoni tat-traversa ghat-test
tat-tghaffig fuq quddiem

Figura 4.7.e

Qafas tar-roll bar ta' wara

Il-pozizzjoni tat-traversa I1-pozizzjoni tat-traversa

ghat-test tat-1ghaffig fug- ghat-test tat-tghaffig fug
wara \ / quddiem
7% 7.7

oS s

AT IS T LIPS
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Figura 4.8

Pozizzjoni ta’ travu ghal testijiet ta’ tghaffiZ minn quddiem meta forza shiha ta' tghaffiZ ma tkunx sostnuta
quddiem

Figura 4.8.a

Kabina protettiva

It-tieni pozizzjomni tat-raversa ghat-test
tat-tghaffiz fug quddiem fejn il-parti ta'
.quddiem tas-sagaf ma tkunx tiflahil-
forza kollha tat-tghaffiz

T \@ Pjan tal-art immaginarju
R ,) Tl-parti tat trattur li tiflah il-
—~ ~_ massa tat trattur meta jinqaleb

‘/ .\‘.

—
AL LSS AL T

Figura 4.8.b

Qafas tar-roll bar ta' wara

Pjan tal-artimmaginagu ~Traversa tat-tghaffig
Il-parts ta’ quddiem tat
trattor 1i tiflah il-massa
tat trattur meta jingaled
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Figura 4.9

Il-forza tat-tghaffig tigi applikata bil-punt ¢entrali tat-travu jghaddi mill-
pjan ta' referenza vertikali tat-trattur (li jkun ukoll dak tas-sit u tar-rota
tal-istering).

Kaz 1: meta I-ROPS, is-sit u r-rota tal-istering ikunu mwahhla b'mod rigidu mal-
karozzerija tat-trattur;

Kaz 2: meta I-ROPS tkun imwahhla b'mod rigidu mal-karozzerija tat-trattur, u s-
sit u r-rota tal-istering jinsabu fuq bazi (sospiza jew le) izda ma
JKUNUX konnessi mal-ROPS.

F'dawn il-kazijiet, il-pjan ta' referenza vertikali 1i jirreferi ghas-sit u r-rota tal-
istering normalment jinkludi wkoll i¢-¢entru tal-gravita tat-trattur matul [-eZekuz-
zjoni tas-serje kollha ta' taghbijiet.

Figura 4.10

Il-forza tat-tghaffig tigi applikata bil-punt centrali tat-travu jghaddi biss
mill-pjan ta' referenza vertikali tat-trattur

il [I-punt ta' lokalizzazzjoni (i¢-Centru tat-traversa
Traversa tat- tat-tghaffig)
tghaffig .
\ m%:r Zona ta' spazju liberu
\ i (]
e\ -
ROPS imwahihla A\ Y\

bmodrigidumax- |l ||

Xazi tat-trattur .:?‘:_h:.__ﬁ'ﬁ
! . | “PJAN TA'REFERENZA VERTIKALI tat-

- *‘1 = ] trattur kif ukoll tas-sit u tar-rota tal-istering

Il-kazijiet 3 u 4 jistghu jigu definiti, li fihom I-ROPS tkun imwahhla ma' pjatta-
forma, iffissata b'mod rigidu (kaz 3) jew sospiza (kaz 4) f'relazzjoni max-xazi tat-
trattur. Dawn is-soluzzjonijiet ta' twahhil jew rbit jikkawzaw movimenti differenti
lill-kabini u z-zona libera kif ukoll il-pjan ta' referenza vertikali.

KA Z 03 . "
= ’ 11-punt ta'{okalizzazzjoni-(i¢-Centru tat Ms i
2 s AN 3 I1-punt ta'lokalizzazzjoni-(i¢-centru tat-
Traversa-tat-tghaffig traversatat-tghaffig) Traversa-tat-tghaffig n‘i‘;fsa_mf’tgh;mg) s o

mmmmMﬂ- vertikali- tat-trattur

Pjan-ta" referenza tas-sit
utar-rota- tal-istering

- spazju-liberu

Pjan-ta"referenza tas-sit | M0====_ 3 i
-referenza- vertikali- tat-tratitur

utar-rota tal-isterme | S

| s

ROPS-imwshhla b'mod: - | |, ROFS apkils pecmerr: o Dlokak: =2 _'rh?.
1igidu-mat-teatror minm _‘%u_s_rp G jagfiorhrs: MORA'y few pener:: L 3

1" sistema 13 sospansjoni 0

.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 110

Tabella 4.2

Dimensjonijiet taz-zona libera

Dimensjonijiet mm Rimarki
Al Ay 100 minimu
B, By 100 minimu
F, Fy 250 minimu
F, Fy 250 minimu
G, Gy 250 minimu
G, Gy 250 minimu
H; Hy 250 minimu
H, Hy 250 minimu
Ji Jo 250 minimu
Jo Jo 250 minimu
E, Ey 250 minimu
E, Ey 250 minimu
Dy Eg 300 minimu
Jo Eo 300 minimu
A Ay 500 minimu
B; B, 500 minimu
C; G, 500 minimu
D, D, 500 minimu
I 500 minimu
Fo Go —

Iy Go —
jiddependi minn it-
trattur
Co Dy —
Eo Fo —
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Figura 4.11

Zona libera

1 A1

Spjega:

1 — Punt ta’ indi¢i tas-sit

Nota: ghad-dimensjonijiet, ara t-Tabella 4.2 hawn fuq

Figura 4.12
Zona libera
Figura 4.12.a

dehra mill-genb sezzjoni fil-pjan ta’ referenza

810+4+a
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Figura 4.12.b

dehra minn wara jew minn quddiem

500

—'ll 00 min.
|
|
|

(&Y}

900

—250——250—

'—BOOﬂ

/
Spjega:
1 — Punt tal-indi¢i tas-sit
2 — Forza
3 — Pjan ta' referenza vertikali
Figura 4.13

Zona libera ghal trattur b'sit u rota tal-istering riversibbli, kabina protettiva u qafas ta' wara b'roll bar
Figura 4.13.a

Kabina protettiva

Zona ta' spazju liberu ghall- Zona ta' spazju liberu ghall-
pozizzjoni tas-sit li thares 'il Sc ™ pozizzjoni tas-sit li thares lura
quddiem
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Figura 4.13.b

Qafas tar-roll bar ta' wara

Zona ta' spazju liberu ghall- s N Zona ta' spazju liberu ghall-
pozizzjoni tas-sit li thares 'il pozizzjoni tas-sit li thares lura
quddiem B
““\ -
Figura 4.14
Kurva forza / deflessjoni
Test ta' taghbija e¢tessiva mhux mehtieg
F Y

Forza ta' taghbija statika

Energija bazika kkalkulata

/ (ara n-nota 2)

1 R +
} IRASSIn

Fa
i 7

b

0,850" D Deflessjoni

Noti:
1. Sib F, fir-rigward ta’ 0,95 D'

2. Test ta' taghbija ec¢cessiva mhux mehtieg billi F, < 1,03 F'
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Figura 4.15
Kurva forza / deflessjoni

Test ta' taghbija eccessiva mehtieg

Forza ta' taghbija statika

9 e
] massima

Energija bazika kkalkulata

Py rormamrss s / (ara n-nota 2)
[ / ----------------------- Jesen Energija mizjuda b'5 %
g - { ____________________________ S (ara n-nota 3)

e e e e e e e e e e e e e e e

1
1
I
I
]
I
I
]
I
]
]
I
I
I
I
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
]
1
I
]
i
I
I
I
]
]
I
]
]
I
]
]
]
]
I
b
|
I
1
1
1

'Y
Ld

095D" D' Dy Deflessjoni

Noti:
1. Sib Fa fir-rigward ta’ 0,95 D'

2. Test ta' eccess ta' taghbija mehtieg bhala F, > 1,03 F'

3. Prestazzjoni tat-test ta' taghbija eccessiva sodisfacenti billi Fb > 0,97F' u Fb
> (0,8F max
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Figura 4.16
Kurva forza / deflessjoni

Test taghbija ec¢essiva jrid jitkompla

S
Forza ta' taghbija statika
FIH'(J'X.T]:HFH it s i P i
F'ig S— s Lorereneena . Energija bazika kkalkolata
- / (ara nota 2)
/ ' Energija mizjuda b'5%
[ - (ara nota 3)
* Energija mizjuda b'10 %
P " (aranota 4)
Fe T T e Sty o2z SoAs J:- ‘!‘ -------- :
Energija mizjuda b'15 %
TX. B { ______ r ____________ _____ ,/ (ara nota 5)
P Energija mizjuda b20 %
8 D N (N | S T / (ara nota 6)
GRO DO _ ?,2 o Diflessjoni
Taghbija zejda
Noti:

1. Sib F, fir-rigward ta’ 0,95 D'

. Test ta' eccess ta' taghbija mehtieg bhala F, > 1,03 F'

. F, < 0,97 F' ghalhekk hija mehtiega taghbija eccessiva ulterjuri
. F. < 0,97 F,, ghalhekk hija mehtiega taghbija eccessiva ulterjuri
. Fq4 < 0,97 F, ghalhekk hija mehtiega taghbija eccessiva ulterjuri

[« ) NNV B NS I )

. Il-prestazzjoni tat-test ta' taghbija eccessiva hija sodisfacenti, jekk Fe
> 0,8 Fmax

7. Falliment fi kwalunkwe stadju meta t-taghbija taqa' taht 0,8 F max
Noti ta' spjegazzjoni ghall-Anness VIII

@ Sakemm ma jkunx iddikjarat mod iehor, it-test tar-rekwiziti u n-numerazzjoni
stabbilita fil-punt B huma identi¢i ghat-test u n-numerazzjoni tal-kodici stan-
dard tal-OECD ghall-ittestjar ufficjali tal-istrutturi protettivi fuq it-tratturi agri-
koli u tal-forestrija (test statiku), il-Kodic¢i 4 tal-OECD, Il-Edizzjoni 2015 ta'
Lulju 2014.

@ L-utenti huma mfakkra Ii I-punt tal-indici tas-sit huwa ddeterminat skont 1-ISO
5353:1995 u huwa punt fiss fir-rigward tat-trattur li ma jiccaqlaqx hekk kif is-
sit jigi aggustat lil hinn mill-pozizzjoni tan-nofs. Ghall-finijiet li tigi determi-
nata z-zona libera, is-sit ghandu jitqieghed fil-pozizzjoni ta' wara ta' fuq nett.

© Deflessjoni permanenti + elastika mkejla fil-punt meta jinkiseb il-livell ta'
energija rikjest.
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ANNESS IX

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib (strutturi
ta' protezzjoni kontra Il-qlib immuntati fuq quddiem ta’ tratturi ta’
karreggata dejqa)

A. DISPOZIZZJONIJIET GENERALI

1. Ir-rekwiziti tal-Unjoni li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni
kontra l-qlib (strutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib immuntati fuq
quddiem ta’ tratturi ta’ karreggata dejqa) huma stabbiliti fil-punt B.

2. Jistghu jitwettqu testijiet skont il-proceduri ta’ ttestjar statici jew
inkella dawk dinamici kif stabbilit fis-sezzjonijiet Bl u B2. Iz-
zewg metodi huma meqjusa ekwivalenti.

3. Barra mir-rekwiziti stabbiliti fil-punt 2, ghandhom jigu ssodisfati r-
rekwiziti ghall-prestazzjoni tar-ROPS i jintwew stabbiliti fis-sezzjoni
B3.

4. Fis-sezzjoni B4 huwa stabbilit il-programm tal-kompjuter biex tigi

osservata l-azzjoni kontinwa jew interrotta ta’ qlib 1i ghandu jintuza
ghall-ittestjar virtwali.

B. REKWIZITI LI JAPPLIKAW GHALL-ISTRUTTURI TA’
PROTEZZJONI KONTRA L-QLIB (STRUTTURI TA’
PROTEZZJONI KONTRA L-QLIB IMMUNTATI FUQ
QUDDIEM TA’ TRATTURI TA’ KARREGGATA DEJQA)"

1. Definizzjonijiet
1.1. [Mhux applikabbli]
1.2 Struttura ta’ protezzjoni kontra I-qlib (ROPS)

Struttura ta’ protezzjoni kontra I-qlib (kabina jew qafas ta’ protez-
zjoni), minn hawn ’il quddiem imsejha “struttura protettiva”, tfisser
l-istruttura fuq trattur li I-iskop essenzjali taghha huwa li jigu evitati
jew limitati riskji lis-sewwieq li jirrizultaw minn qlib tat-trattur waqt
uzu normali.

L-istruttura protettiva fil-kaz ta’ qlib hija kkaratterizzata minn li
jithalla spazju ghal Zzona ta’ spazju liberu kbira bizzejjed biex tippro-
tegi lis-sewwieq meta jkun bil-gieghda jew fl-istruttura jew fi spazju
maghluq minn ghadd ta’ linji dritti mit-truf ta’ barra tal-istruttura
ghal kwalunkwe parti tat-trattur 1i tista’ tigi f’kuntatt ma’ art catta
u li tkun kapaci terfa’ lit-trattur f’din il-pozizzjoni jekk it-trattur

jingaleb.
1.3. Karreggata
1.3.1. Definizzjoni preliminari: wic¢ medjan tar-rota

Il-wi¢¢ medjan tar-rota huwa ekwidistanti miz-zewg ucuh li fihom il-
periferija tar-rimmijiet fit-truf ta’ barra taghhom.

1.3.2. Id-definizzjoni ta’ karreggata

Il-wice vertikali minn gol-fus tar-rota jagsam minn naha ghall-ohra 1-
wic¢ medjan taghha tul linja dritta 1i tiltaga’ mal-wice i jerfa’ f'xi
punt. Jekk A u B huma z-zewg punti hekk iddefiniti ghar-roti fuq 1-
istess fus tat-trattur, il-wisa’ tal-karreggata hija d-distanza bejn il-
punti A u B. Il-karreggata tista’ tigi ddefinita b’dan il-mod kemm
ghar-roti ta’ quddiem kif ukoll ta’ wara. Fejn hemm zewg roti
tewmin, il-karreggata hija d-distanza bejn zewg ucuh b’kull wiehed
minnhom bhala I-wi¢¢ medjan tal-pari tar-roti.
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1.4.

L.5.

1.5.2.
1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.2.4.

1.6.
1.6.1.

1.6.1.1.

1.6.1.2.

1.6.2.

Definizzjoni addizzjonali: wic¢ medjan tat-trattur

Jittiehdu 1-pozizzjonijiet estremi tal-punti A u B ghall-fus ta’ wara
tat-trattur, 1i huwa l-akbar valur possibbli ghall-karreggata. Il-wicc¢
vertikali f’angolu rett mal-linja AB fil-punt centrali taghha huwa I-
wic¢ medjan tat-trattur.

Id-distanza bejn il-fus tar-rota ta’ quddiem u dak ta’ wara (wheel-
base)

Id-distanza bejn l-u¢uh vertikali ghaddejjin miz-zewg linji AB kif
iddefinita hawn fuq, wahda ghar-roti ta’ quddiem u wahda ghar-roti
ta’ wara.

Determinazzjoni tal-punt tal-indici tas-sit; post tas-sit u aggustament
ghat-test

Punt tal-indi¢i tas-sit (SIP)®

Il-punt tal-indi¢i tas-sit ghandu jkun iddeterminat skont 1-ISO
5353:1995

Post tas-sit u aggustament ghat-test

meta l-pozizzjoni tas-sit tista’ tigi aggustata, is-sit ghandu jigi
aggustat ghall-pozizzjoni l-aktar lura u l-aktar 'il fuq possibbli tieghu;

meta l-inklinazzjoni tad-dar hija aggustabbli, ghandha tigi aggustata
ghall-pozizzjoni tan-nofs;

fejn is-sit ikun mghammar b’sospensjonijiet, dan irid jigi mblukkat
f'nofs triq, sakemm dan ma jkunx kontra l-istruzzjonijiet stabbiliti
b’mod ¢ar mill-manifattur tas-sit;

fejn il-pozizzjoni tas-sit tkun aggustabbli fit-tul u vertikalment biss, 1-
assi longitudinali li jghaddi mill-Punt tal-Indi¢i tas-Sit ghandu jkun
parrallel mal-wi¢¢ vertikali longitudinali tat-trattur li jghaddi mi¢-
¢entru tal-istering u mhux aktar minn 100 mm minn dan il-wicc.

Zona ta’ spazju liberu
Linja u wic¢ vertikali ta’ referenza

Iz-zona ta’ spazju liberu (il-figura 6.1) hija definita fuq il-bazi ta’
wice ta’ referenza vertikali u linja ta’ referenza:

Il-wicc ta’ referenza huwa wicc vertikali, generalment longitudinali
mat-trattur u li jghaddi mill-Punt tal-Indici tas-Sit u ¢-Centru tar-rota
tal-istering. Normalment il-wi¢¢ ta’ referenza jikkoincidi mal-wic¢
medjan longitudinali tat-trattur. Il-wic¢ ta’ referenza ghandu jitqies
li jersaq orizzontalment mas-sit u r-rota tal-istering meta jkun
mghobbi izda li jibqa’ perpendikulari mat-trattur jew mal-art tal-
istruttura protettiva fil-kaz ta’ qlib.

Il-linja ta’ referenza hija I-linja li tinsab fil-wic¢ ta’ referenza, li
tghaddi minn punt li jinsab 140 + a, lura u 90 — a, taht il-Punt
tal-Indici tas-Sit u l-ewwel punt fuq ix-xifer tar-rota tal-istering li hi
tagsam meta tingieb mal-orizzontali.

Determinazzjoni taz-zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’sit mhux
riversibbli

1z-zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’sit mhux riversibbli hija
ddefinita fi 1.6.2.1 sa 1.6.2.11 hawn taht u hija maghluga mill-
ucuh li gejjin, meta t-trattur ikun fuq wicc¢ orizzontali, is-sit aggustat
u jinsab kif specifikat fis-sezzjonijiet 1.5.2.1 sa 1.5.2.4®, u r-rota tal-
istering, fejn tkun tista’ tigi aggustata, aggustata fil-pozizzjoni tan-
nofs ghal sewqan bilqieghda:
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1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.6.2.5.

1.6.2.6.

1.6.2.7.

1.6.2.8.

1.6.2.9.

1.6.2.10.

1.6.2.11.

1.6.3.

zewg ucuh vertikali 250 mm fuq kull naha tal-pjan ta’ referenza, fejn
dawn il-pjanijiet vertikali jestendu 300 mm ’il fuq mill-wic¢ definit
£1.6.2.8 hawn taht u b’mod longitudinali tal-anqas 550 mm ’il
quddiem mill-wi¢e vertikali perpendikulari mal-pjan ta’ referenza li
ghaddi (210 — a;) mm ’il quddiem mill-Punt tal-Indici tas-Sit;

zewg ucuh vertikali 200 mm fuq kull naha tal-wicc ta’ referenza,
fejn dawn l-ucuh vertikali jestendu 300 mm ’il fuq mill-wic¢ kif
definit °1.6.2.8 hawn taht u b’mod longitudinali mill-wic¢ kif definit
£71.6.2.11 hawn taht mill-wic¢ vertikali perpendikulari mal-pjan ta’
referenza 1i ghaddi (210 — @;,) mm ’il quddiem mill-Punt tal-Indici
tas-Sit;

wic¢ inklinat perpendikulari mal-wi¢¢ ta’ referenza, parallel ma’ u
400 mm ’il fuq mil-linja ta’ referenza, li jestendi lura sal-punt fejn
jagsam mal-pjan vertikali li huwa perpendikulari mal-pjan ta’ refe-
renza u li jghaddi minn punt (140 + ;) mm lura mill-Punt tal-Indici
tas-Sit;

wice inklinat, perpendikulari mal-wic¢ ta’ referenza u li jiltaga’ mal-
wice definit £1.6.2.3 hawn fuq ix-xifer l-iktar lura u jserrah fuq id-
dahar tas-sit;

wic¢ vertikali perpendikulari mal-wic¢ ta’ referenza, 1i jghaddi tal-
angas 40 mm ’il quddiem mir-rota tal-istering u tal-anqas 760 — a,,
’il quddiem mill-Punt tal-Indi¢i tas-Sit;

wic¢ cilindriku bl-assi tieghu perpendikulari mal-wicc ta’ referenza,
li ghandu ragg ta’ 150 mm u tangenzjali mal-ucuh iddefiniti
°1.6.2.3 u 1.6.2.5;

zewg ucuh inklinati paralleli li jghaddu mit-trufijiet ta’ fuq tal-ucuh
iddefiniti £°1.6.2.1 hawn fuq bil-wi¢¢ inklinat tal-genb fejn jigi
applikat l-impatt ma jkunx eqreb minn 100 mm mill-wic¢ ta’ refe-
renza ’l fuq miz-zona ta’ spazju liberu;

wic¢ orizzontali li jghaddi minn punt 90 — a, taht il-Punt tal-Indic¢i
tas-Sit;

zewg porzjonijiet tal-wicc¢ vertikali perpendikulari mal-wic¢ ta’ refe-
renza li jghaddi 210 — g, ’il quddiem mill-Punt tal-Indi¢i tas-Sit, fejn
dawn iz-zewg partijiet mill-pjanijiet jinghaqdu rispettivament mal-
limiti l-aktar lura tal-ucuh iddefiniti £1.6.2.1 fuq il-limiti l-aktar ’il
quddiem tal-u¢uh iddefiniti £°1.6.2.2 hawn fuq;

Zewg porzjonijiet tal-wic¢ orizzontali li jghaddi 300 mm ’il fuq mill-
wic¢ iddefinit £1.6.2.8 hawn fuq, fejn dawn iz-zewg partijiet mill-
ucuh jinghaqdu rispettivament mal-limiti l-aktar ’il fuq tal-pjanijiet
vertikali ddefiniti £1.6.2.2 u Il-limiti l-aktar baxxi tal-ucuh oblikwi
ddefiniti £°1.6.2.7 hawn fuq;

wice, ghat-tond jekk hemm bzonn, li l-linja generattiva tieghu hija
perpendikulari mal-wic¢ ta’ referenza u li sserrah fuq in-naha ta’
wara tad-dahar tas-sit.

Determinazzjoni taz-zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’pozizzjoni
riversibbli tas-sewwieq

Ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-iste-
ring riversibbli), iz-zona ta’ spazju liberu hija l-involukru taz-zewg
zoni ta’ spazju liberu iddefiniti miz-zewg pozizzjonijiet differenti
tar-rota tal-istering u s-sit. Ghal kull pozizzjoni tar-rota tal-istering
u tas-sit, iz-zona ta’ spazju liberu ghandha tkun iddefinita abbazi



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 119

tas-sezzjonijiet 1.6.1 u 1.6.2 ta’ hawn fuq ghall-pozizzjoni tas-
sewwieq fil-pozizzjoni normali u abbazi tas-sezzjonijiet 1.6.1 u
1.6.2 tal-Anness X ghall-pozizzjoni tas-sewwieq fil-pozizzjoni bil-
magqlub rispettivament (ara 1-figura 6.2).

1.6.4. Sits mhux obbligatorji

1.6.4.1. F’kaz ta’ tratturi li jistghu jintramaw b’sits mhux obbligatorji, 1-
involukru 1i fih il-Punti tal-Indi¢i tas-Sit tal-ghazliet kollha offruti
ghandu jintuza matul it-testijiet. L-istruttura protettiva ma ghandhiex
tidhol fiz-zona I-kbira ta’ spazju liberu li tqis dawn il-Punti tal-Indici
tas-Sit differenti.

1.6.4.2. F’kaz fejn tigi offruta ghazla gdida ta’ sit wara 1i jkun sar it-test,
ghandu jsir kalkolu biex jinstab jekk iz-zona ta’ spazju liberu
madwar I-SIP il-gdid taqax fl-involukru stabbilit qabel. Jekk ma
tagax hemm, irid isir test mill-gdid.

1.6.4.3. Sit mhux obbligatorju ma jinkludix sit ghal persuna apparti mis-
sewwieq u minn fejn ma jistax jigi kkontrollat it-trattur. L-SIP ma
ghandux jigi stabbilit peress li d-definizzjoni taz-zona ta’ spazju
liberu hija relattiva mas-sit tas-sewwieq.

1.7. Massa
1.7.1. Massa Minghajr is-Saborra / Mhux Mghobbija

Il-massa tat-trattur, li teskludi ac¢essorji mhux obbligatorji imma li
tinkludi coolant, zjut, fjuwil, ghodod flimkien mal-istruttura ta’
protezzjoni. Mhumiex inkluzi pizijiet mhux obbligatorji fuq quddiem
jew fuq wara, ballast tat-tajer, ghodod imwahhlin, taghmir armat jew
kwalunkwe komponenti specjalizzati;

1.7.2. Massa Massima Permissibbli

Il-massa massima tat-trattur iddikjarata mill-manifattur bhala tekni-
kament permissibbli u ddikjarata fuq il-pjanca ta’ identifikazzjoni tal-
vettura u/jew fil-Manwal tal-Operatur;

1.7.3. Massa ta’ Referenza

Il-massa, maghzula mill-manifattur, uzata fil-formuli biex jigi kkal-
kolat 1-gholi tal-waqgha tal-blokka tal-pendlu, I-inputs ta’ energija u
forzi 1i jghaffgu li ghandhom jintuzaw fit-testijiet. Ma ghandhiex
tkun inqas mill-massa minghajr saborra u ghandha tkun suffi¢jenti
biex tizgura li 1-Proporzjon ta’ Massa ma tagbizx 1.75 (ara s-Sezzjo-
nijiet 1.7.4 u 2.1.3);

1.7.4. Proporzjon tal-Massa

1l-proporzjon ta’ <W> Din ma ghandhiex tkun akbar

Reference Mass

minn 1.75.
1.8. Tolleranzi permissibbli ta’ kejl
Dimensjoni lineari: + 3 mm
ectezzjoni ghal: - - diflessjoni fit-tajer: + | mm

- - diflessjoni tal-istruttura matul it-taghbijiet + 1 mm
orizzontali

- - gholi tal-waqgha tal-blokka tal-pendlu: + 1 mm

Mases: + 0,2 % (tal-iskala shiha tas-
sensur)
Forzi: + 0,1 % (tal-iskala shiha)

Angoli: + 0,1°
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1.9.

Simboli

a (mm) Nofs l-aggustament orizzontali tas-sit

a, (mm) Nofs l-aggustament vertikali tas-sit

B (mm) Wisa’ minima generali tat-trattur;

By (mm) Wisa’ massima esterna tal-istruttura protettiva;

D (mm) Diflessjoni tal-istruttura fil-punt ta’ impatt (testijiet dina-
mici) jew fil-punt tal-applikazzjoni tat-taghbija u bi dritt
mieghu (testijiet statici);

D’ (mm) Diflessjoni tal-istruttura ghall-energija kkalkulata mehtiega;

E, @) L-energija tat-tensjoni assorbita fil-punt meta titnehha t-
taghbija. Zona kontenuta fil-kurva F-D;

E; ) Energija ta’ tensjoni assorbita. Zona taht il-kurva F-D;

E’; Q) Energija ta’ tensjoni assorbita wara taghbija addizzjonali
wara qasma jew ticrita;

E”; @) Energija ta’ tensjoni assorbita f’test ta’ eccCess ta’ taghbija
fil-kaz li t-taghbija tkun tnehhiet qabel jibda dan it-test ta’
taghbija eccessiva. Zona taht il-kurva F-D;

E; Q) Input ta’ energija li ghandha tigi assorbita matul it-taghbija
longitudinali;

Eis Q) Input ta’ energija li ghandha tigi assorbita matul it-taghbija
laterali;

F N) Forza ta’ taghbija statika;

F N) Forza ta’ taghbija ghall-energija kkalkulata mehtiega, li
tikkorrispondi ghal E’; ;

F-D Dijagramma forza/diflessjoni;

F; N) Forza applikata mat-taghmir sod ta’ wara;

Finass N) Forza massima ta’ taghbija statika prezenti matul it-tagh-
bija, bl-eccezzjoni ta’ taghbija eccessiva;

F, N) Forza vertikali ta’ tghaffig;

H (mm) Gholi tal-waqgha tal-blokka tal-pendlu (testijiet dinamici);

H’ (mm) Gholi tal-waqgha tal-blokka tal-pendlu ghal test addizzjo-
nali (testijiet dinamici);

1 (kg.m?) Mument ta’ inerzja ta’ referenza tat-trattur madwar il-linja
¢entrali tar-roti ta” wara, tkun xi tkun il-massa ta’ dawn ir-
roti ta’ wara;

L (mm) Distanza bejn il-fus ta’ quddiem u dak ta’ wara ta’ refe-
renza tat-trattur;

M (kg) Ir-referenza tal-massa tat-trattur matul it-testijiet tas-sahha.

Qasam ta’ applikazzjoni

Dan l-Anness ghandu japplika ghat-tratturi 1i ghandhom il-karatteris-
tici 1i gejjin:

gholi mill-art sal-qiegh ta’ mhux aktar minn 600 mm taht il-punti 1-
aktar baxxi tal-fwies ta’ quddiem u ta’ wara, li jippermettu ghad-
differenzjal;

wisa’ minima ta’ bejn iz-zewg roti, iffissata jew li tista’ tigi aggus-
tata, ta” wiched mill-fwies inqas minn 1 150 mm mghammar b’tajers
ta’ qies akbar. Huwa prezunt illi 1-fus immuntat bit-tajers aktar
wisghin huwa ssettjat f"'wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti ta’ mhux aktar
minn 1 150 mm. Ghandu jkun possibbli li l-wisa’ ta’ bejn iz-zewg
roti tal-fus l-iehor tigi ssettjata b’tali mod i x-xfar ta’ barra tat-tajers
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2.2.

3.1
3.1.1.

3.1.2.
3.1.2.1.

3.1.2.2.

3.1.2.3.

3.1.2.4.

3.1.2.5.

l-aktar dojoq ma johorgux aktar il barra mix-xfar tan-naha ta’ barra
tat-tajers tal-fus l-iehor. Meta z-zewgt ifwies jigu mghammra b’rim-
mijiet u b’tajers tal-istess gies, il-wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti, ffissata
jew 1 tista’ tigi aggustata, taz-zewgt ifwies tkun ingas minn
1150 mm;

massa akbar minn 400 kg izda inqas minn 3 500 kg, li tikkorrispondi
ghall-massa minghajr saborra tat-trattur, inkluz l-istruttura tal-protez-
zjoni kontra 1-qlib u t-tajers tal-akbar daqs irrakkomandat mill-mani-
fattur. Il-massa massima permissibbli ma ghandhiex tagbez 5 250 kg
u I-Proporzjon tal-Massa (Massa Massima Permissibbli / Massa ta’
Referenza) ma ghandux ikun akbar minn 1,75;

u tkun mghammra bi strutturi ta’ protezzjoni ta’ kontra l-qlib b’zewg
kolonni immuntati fuq in-naha ta’ quddiem tal-Punti tal-Indici tas-Sit
u kkaratterizzata minn zona ta’ spazju liberu imnaqqsa attribwibbli
ghas-siluwett tat-trattur, li konsegwentement, taht kull cirkostanza,
ma jkunx konsiljabbli li jigi mfixkel l-access ghall-pozizzjoni tas-
sewwieq izda tajjeb li jinzammu dawn l-istrutturi (li jistghu jintwew
jew le) minhabba l-uzu bla dubju facli taghhom.

Huwa rikonuxxut li jista’ jkun hemm hafna disinji ta’ tratturi, pere-
zempju, magni tal-foresterija specjali, bhal forwarders u skidders, li
dan 1-Anness ma japplikax ghalihom.

Bl. PROCEDURA TAT-TEST STATIKU
Regoli u struzzjonijiet
Kundizzjonijiet minn qabel ghat-testijiet ta’ gawwa
Tlestija ta’ zewg testijiet preliminari

L-istruttura protettiva tista’ tkun suggetta ghat-testijiet ta’ sahha jekk
kemm it-Test ta’ Stabilita Laterali kif ukoll it-Test tat-Tgerbib Mhux
Kontinwu tlestew b’mod sodisfacenti (ara d-dijagramma tal-fluss fil-
figura 6.3).

Preparazzjoni ghat-testijiet preliminari

It-trattur irid ikun mghammar bl-istruttura protettiva fil-pozizzjoni
sikura tieghu.

It-trattur irid ikun mghammar b’tajers li ghandhom l-akbar dijametru
indikat mill-manifattur u l-izghar sezzjoni trazversali ghal tajers
b’dak id-dijametru. It-tajers ma jistghux ikunu mghobbija b’saborra
tal-likwidu u jridu jkunu minfuha sal-pressjoni rakkomandata ghax-
xoghol f’ghalqa.

Ir-roti ta’ wara jridu jkunu ssettjati sal-idjaq wisa’ tal-karreggata; ir-
roti ta’ quddiem ghandhom jigu ssettjati qrib kemm jista’ jkun tal-
istess wisa’ tal-karreggata. Jekk ikun possibbli li jkun hemm zewg
pozizzjonijiet ta’ ssettjar tal-karreggata ta’ quddiem li jkunu diffe-
renti b’mod ugwali mill-issettjar tal-idjaq karreggata ta’ wara,
ghandu jintghazel l-usa’ minn dawn iz-zewg pozizzjonijiet ta’ ssettjar
tal-karreggata ta’ quddiem.

It-tankijiet kollha tat-trattur iridu jimtlew jew inkella I-likwidi jridu
jigu sostitwiti b’massa ekwivalenti fil-pozizzjoni korrispondenti.

L-accessorji  kollha wuzati fil-produzzjoni tas-serje ghandhom
jitwahhlu mat-trattur fil-pozizzjoni normali.
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3.1.3. Test ta’ stabilita laterali

3.1.3.1. It-trattur, ippreparat kif specifikat hawn fuq, fuq wic¢ orizzontali
b’tali mod li l-punt tal-pern tal-fus ta’ quddiem tat-trattur jew, fil-
kaz ta’ trattur artikulat, il-punt tal-pern orizzontali bejn iz-zewgt
ifwies jistghu jiccaqalqu liberament.

3.1.3.2. Bl-uzu ta’ gakk jew parank, mejjel il-parti tat-trattur li hija konnessa
b’mod rigidu mal-fus li qed igorr aktar minn 50 % tal-piz tat-trattur,
filwaqt li tkejjel b’mod kostanti l-angolu ta’ inklinazzjoni. Dan I-
angolu ghandu jkun tal-anqas 38° fil-mument meta t-trattur ikun qed
iserrah fi stat ta’ ekwilibriju mhux stabbli fuq ir-roti li jmissu mal-
art. Wettaq it-test darba bir-rota tal-istering imdawra kompletament u
magqfula fuq in-naha tal-lemin u darba bir-rota tal-istering imdawra
kompletament u maqfula fuq in-naha tax-xellug.

3.14. Test ta’ tgerbib mhux kontinwu
3.1.4.1. Rimarki generali

Dan it-test huwa mahsub biex jivverifika jekk l-istruttura mghammra
mat-trattur ghall-protezzjoni tas-sewwieq tistax tipprevjeni b’mod
sodisfacenti t-tgerbib kontinwu tat-trattur fil-kaz li jinqaleb lateral-
ment f’nizla b’pendil ta’ 1 1.5 (il-figura 6.4).

Evidenza ta’ tgerbib mhux kontinwu tista’ tinkiseb skont wiehed
miz-zewg metodi deskritti fi 3.1.4.2 u 3.1.4.3.

3.1.4.2. Dimostrazzjoni ta’ mgiba ta’ tgerbib mhux kontinwu permezz tat-test
tal-qlib

3.1.4.2.1. Tt-test tal-qlib irid isir fuq nizla ghat-test twila tal-anqas erba’ metri
(ara 1-figura 6.4). Il-wic¢ irid ikun kopert b’ringiela ta’ 18-il ¢m ta’
materjal li, kif imkejjel skont I-Istandards ASAE S313.3 FEB1999 u
ASAE EP542 FEB1999 li huma relatati ma’ penetrometru ta’ kon
tal-hamrija, ghandu indi¢i tal-penetrazzjoni tal-kon ta’:

A =235+20
jew
B =335+20

3.1.4.2.2.  It-trattur (imhejji kif deskritt fil-paragrafu 3.1.2) huwa mmejjel late-
ralment b’velo¢ita inizjali Zero. Ghal dan il-ghan, huwa jitqieghed
fil-bidu tan-nizla tat-test b’tali mod li r-roti fuq in-naha niezla jserrhu
fuq in-nizla u l-wi¢¢ medjan tat-trattur ikun parallel mal-linji ta’
kontorn. Wara li jolgot wic¢¢ in-nizla tat-tens, it-trattur ikun jista’
jerfa’ lilu nnifsu mill-wic¢ billi jdur mar-rokna ta’ fuq tal-istruttura
protettiva, imma ma jridx jinqaleb. Irid jaga’ lura fuq in-naha li laqat
l-ewwel.

3.1.4.3. Dimostrazzjoni ta’ mgiba ta’ tgerbib mhux kontinwu b’kalkolu

3.1.43.1. Ghall-fini ta’ verifika tal-azzjoni ta’ tgerbib mhux kontinwu b’kal-
kolu, id-dejta tal-karatteristika tat-trattur trid tigi accertata (ara I-

figura 6.5):
By (m) Wisa’ tat-tajer ta’ wara;
Bs (m) Wisa’ tal-istruttura ta’ protezzjoni bejn il-punti tal-lemin u

tax-xellug tal-impatt;
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B; (m) Wisa’ tal-bonit tal-magna;

Dy (rad) L-angolu ta’ tbandil tal-fus ta’ quddiem mill-pozizzjoni
zero sa tmiem id-distanza tal-korsa;

D, (m) L-gholi tat-tajers ta’ quddiem b’taghbija shiha tal-fus;

D3 (m) L-gholi tat-tajers ta’ wara b’taghbija shiha tal-fus;

Hy (m) Gholi tal-punt ta’ quddiem tal-pern tal-fus;

H, (m) L-gholi tac-centru ta’ gravita;

Hg (m) L-gholi fil-punt ta’ impatt;

H, (m) L-gholi tal-bonit tal-magna;

L, (m) Id-distanza orizzontali bejn i¢-centru ta’ gravita u l-fus ta’
quddiem;

L; (m) Id-distanza orizzontali bejn i¢-centru ta’ gravita u l-fus ta’
wara;

Le (m) Id-distanza orizzontali bejn i¢-Centru ta’ gravita u l-punt

princ¢ipali ta’ intersezzjoni tal-istruttura ta’ protezzjoni (li
ghandu jigi precedut minn simbolu tan-negattiv jekk dan
il-punt gieghed quddiem il-wic¢ tac-Centru ta’ gravita);

L, (m) Id-distanza orizzontali bejn i¢c-Centru ta’ gravita u r-rokna
ta’ quddiem tal-bonit tal-magna;

M, (kg) Massa tat-trattur uzata ghall-kalkolu;

Q (kgmz) Il-mument ta’ inerzja madwar il-fus longitudinali minn goc-
centru ta’ gravita,

S (m) Wisa’ tal-karreggata ta’ wara.
Is-somma tal-wisghat ta’ bejn iz-zewg roti (S) u t-tajer (Bg)
ghandha tkun akbar mill-wisa’ Bg tal-istruttura ta’
protezzjoni.

3.1.4.3.2.  Ghall-finijiet ta’ kalkolu, jistghu jsiru s-suppozizzjonijiet ta’ sempli-
fikazzjoni i gejjin:

3.1.4.3.2.1. it-trattur wieqaf jinqaleb fuq nizla b’pendil ta’ 1/1.5 b’fus ta’
quddiem ibbilan¢jat, malli ¢-Centru ta’ gravita jkun vertikalment
fuq il-fus ta’ rotazzjoni,

3.1.4.3.2.2. il-fus ta’ rotazzjoni huwa parallel mal-fus longitudinali tat-trattur u
jghaddi mic¢-centru tal-ucuh ta’ kuntatt tar-roti ta’ quddiem u ta’ wara
ghan-nizla;

3.1.4.3.2.3. it-trattur ma jizzerzagx ’l isfel;

3.1.43.2.4. l-impatt fuq in-nizla huwa parzjalment elastiku, b’koeffi¢jent ta’
elasticita ta’:

U=0,2

3.1.4.3.2.5. il-fond tal-penetrazzjoni fin-nizla u d-deformazzjoni tal-istruttura
protettiva flimkien jammontaw ghal:

T=02m

3.1.4.3.2.6. l-ebda komponenti ohra tat-trattur ma jippenetraw fin-nizla.
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3.1.4.33.

3.1.5.
3.1.5.1.

3.1.5.2.

3.1.5.3.

3.1.54.

3.1.5.5.

3.1.5.6.

3.1.5.7.

3.1.5.8.

Il-programm tal-kompjuter (BASIC) biex tigi ddeterminata l-imgiba
tal-qlib kontinwu u interrott ta’ trattur b'karreggjata dejqa li jinqaleb
lateralment bi struttura ta' protezzjoni kontra l-qlib imwahhla fuq
quddiem huwa deskritt fis-sezzjoni B4, b'ezempji minn 6.1 sa 6.11.

Metodi ta’ kejl

Id-distanzi orizzontali bejn i¢-Centru ta’ gravita u l-fus ta’ wara (Ls)
jew quddiem (L,);

Id-distanza bejn il-fwies ta’ wara u ta’ quddiem fuq iz-zewg nahat
tat-trattur ghandha titkejjel sabiex jigi vverifikat 1i ma hemm l-ebda
angolu ta’ stering.

Id-distanzi bejn i¢-Centru ta’ gravita u l-fus ta’ wara (L3) jew il-fus
ta’ quddiem (L,) ghandhom ikunu kkalkulati mid-distribuzzjoni tal-
massa tat-trattur bejn ir-roti ta’ wara u ta’ quddiem.

L-gholi tat-tajers ta’ wara (D3) u quddiem (D,)

Id-distanza mill-oghla punt tat-tajer sa wic¢ l-art ghandha titkejjel (il-
figura 6.5), u l-istess metodu ghandu jintuza ghat-tajers ta’ quddiem
u ta’ wara.

Distanza orizzontali bejn i¢-Centru tal-gravita u I-punt ewlieni ta’ hbit
tal-istruttura ta’ protezzjoni (Lg).

Id-distanza bejn i¢-Centru ta’ gravita u l-punt ewlieni ta’ intersezzjoni
tal-istruttura protettiva ghandha titkejjel (il-figuri 6.6.a, 6.6.b u 6.6.c).
Jekk l-istruttura protettiva tinsab quddiem il-wic¢ tac¢-centru ta’
gravita, il-kejl rregistrat ghandu jkun precedut minn simbolu tan-
negattiv (— Lg).

Wisa’ tal-istruttura protettiva (Bg)

Id-distanza bejn il-punti tal-impatt tal-lemin u tax-xellug taz-zewg
postijiet vertikali tal-istruttura ghandha titkejjel.

Il-punt tal-impatt huwa ddefinit mill-pjan tangenzjali ghall-istruttura
protettiva li tghaddi mil-linja mill-punti ta’ barra ta’ fuq tat-tajer ta’
quddiem u ta’ wara (il-figura 6.7).

Gholi tal-istruttura protettiva (Hg)

Id-distanza vertikali mill-punt tal-impatt tal-istruttura ma’ wic¢ l-art
ghandha titkejjel.

Gholi tal-bonit tal-magna (H;)

Id-distanza vertikali mill-ponta tal-impatt tal-bonit tal-magna ghal-
pjan terren ghandha titkejjel.

Il-punt tal-impatt huwa definit mill-pjan tangenzjali ghall-bonit tal-
magna u l-istruttura protettiva li tghaddi mill-punti ta’ fuq li hemm
barra tat-tajer ta’ quddiem (il-figura 6.7). Il-qisien ghandhom
jittiehdu fuq iz-zewg nahat tal-bonit tal-magna.

Gholi tal-bonit tal-magna (B;)

Id-distanza bejn iz-zewg punti tal-impatt tal-bonit tal-magna kif
definit precedentement, ghandha titkejjel.

Id-distanza orizzontali bejn i¢-Centru ta’ gravita u r-rokna ta’
quddiem tal-bonit tal-magna (L)
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Id-distanza bejn il-punt tal-impatt tal-bonit tal-magna, kif iddefinita
precedentement, ghac-Centru tal-gravita ghandha titkejjel.

Gholi tal-punt ta’ quddiem tal-pern tal-fus (Ho)

Id-distanza vertikali bejn i¢-¢entru tal-ponta ta’ quddiem tal-pern tal-
fus ghac-centru tal-fus tat-tajers ta’ quddiem (Hg;) ghandha tkun
inkluza fir-rapport tekniku tal-manifattur u ghandha tigi c¢cekkjata.

Id-distanza vertikali mi¢-Centru tal-fus tat-tajers ta’ quddiem ghall-
pjan terren (Hg,) ghandha titkejjel (il-figura 6.8).

L-gholi tal-pern tal-fus ta’ quddiem (Hy) huwa s-somma taz-zewg
valuri precendenti.

Il-wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti ta’ wara (S)

Il-wisa’ minima ta’ bejn iz-zewg roti ta’ wara mghammra b’tajers
tal-akbar dags, kif specifikat mill-manifattur, ghandha titkejjel (il-
figura 6.9).

Wisa’ tat-tajer ta’ wara (By)

Id-distanza ta’ bejn il-pjani vertikali ta’ barra u ta’ gewwa tat-tajer
ta’ wara fil-parti superjuri taghhom ghandha titkejjel (il-figura 6.9).

Il-fus ta’ quddiem tal-angolu 1i jixxengel (D)

L-akbar angolu definit bix-xengil tal-fus ta’ quddiem mill-pozizzjoni
orizzontali ghad-diflessjoni massima ghandu jigi mkejjel miz-zewg
nahat tal-fus, waqt li tkun mehudha inkonsiderazzjoni kwalunkwe
‘end-stroke’ tax-shock absorber. Ghandu jintuza l-angolu massimu
mkejjel.

Massa tat-Trattur

Il-massa tat-trattur ghandha tkun determinata skont il-kundizzjonijiet
specifikati fis-sezzjoni 1.7.1.

Kundizzjonijiet ghall-ittestjar tas-sahha tal-istruttura ta’ protezzjoni
u tat-twahhil taghha mat-trattur

Rekwiziti generali
L-iskopijiet tal-ittestjar

Testijiet 1i jsiru bl-uzu ta’ riggijiet specjali huma mahsuba li jissi-
mulaw tali pizijiet bhalma jigu imposti fuq struttura ta’ protezzjoni,
meta jinqaleb it-trattur. Dawn it-testijiet jippermettu li jsiru osservaz-
zjonijiet fuq is-sahha tal-istruttura ta’ protezzjoni u fuq il-brakits li
jwahhluha mat-trattur u fuq partijiet ohra tat-trattur li jittrasmettu t-
taghbija tat-test.

Metodi tal-ittestjar

It-testijiet jistghu jigu mwettqa skont il-procedura statika jew il-
procedura dinamika (ara Anness A). Iz-zewg metodi huma meqjusa
ekwivalenti.

Ir-regoli generali li jirregolaw il-preparazzjoni ghat-testijiet

L-istruttura ta’ protezzjoni ghandha tkun konformi mal-ispecifikaz-
zjonijiet tal-produzzjoni tas-serje. Ghandha titwahhal skont il-metodu
rrakkomandat mill-manifattur ma’ wiehed mit-tratturi 1i ghalihom hi
ddisinjata.
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Nota:  Ghat-test statiku tas-sahha ma hemmx il-htiega ta’ trattur
komplut; madankollu, l-istruttura ta’ protezzjoni u I-partijiet tat-
trattur li maghhom jirrapprezentaw stallazzjoni ta’ thaddim, imsejha
hawnhekk minn issa ’l quddiem bhala “l-immuntar”.

Kemm ghat-test statiku kif ukoll ghat-test dinamiku t-trattur kif
immuntat (jew l-immuntar) ghandu jigi mghammar bil-komponenti
kollha tal-produzzjoni tas-serje li jistghu jaffettwaw is-sahha tal-
istruttura ta’ protezzjoni jew li jistghu jkunu mehtiega ghat-test tas-
sahha.

Il-komponenti i jistghu joholqu hsara fiz-zona ta’ spazju liberu
ghandhom ukoll jigu mghammra fuq it-trattur (jew l-immuntar)
biex ikun jista’ jigi ezaminat jekk ir-rekwiziti tal-Kundizzjonijiet
tal-Accettazzjoni 3.2.3 jkunux gew sodisfatti.

Il-komponenti kollha tat-trattur jew tal-istruttura ta’ protezzjoni li
jinkludu l-protezzjoni kontra t-temp ghandhom jigu provduti jew
deskritti fid-disinji.

Ghat-test tas-sahha, il-pannelli kollha u I-komponenti kollha li
mhumiex strutturali u 1i jistghu jingalghu ghandhom jitnehhew
biex ma jghinux fit-tishih tal-istuttura ta’ protezzjoni.

Il-wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti ghandha tigi aggustata biex l-istruttura
ta’ protezzjoni ma tkunx kemm jista’ jkun mirfuda bit-tajers matul it-
testijiet tas-sahha. Jekk dawn it-testijiet isiru skont il-procedura
statika, ir-roti jistghu jitnehhew.

Testijiet

Sekwenza tat-testijiet skont il-Proc¢edura Statika

Is-sekwenza tat-testijiet, minghajr hsara ghat-testijiet addizzjonali
msemmija fis-sezzjonijiet 3.3.1.6, u 3.3.1.7 huwa kif gej:

(1) taghbija fuq wara tal-istruttura
(ara 3.3.1.1);

(2) tghaffiga fuq wara
(ara 3.3.1.4)

(3) taghbija fuq quddiem tal-istruttura
(ara 3.3.1.2);

(4) taghbija fuq il-genb tal-istruttura
(ara 3.3.1.3);

(5) tghaffig fuq quddiem tal-istruttura
(ara 3.3.1.5).

Rekwiziti generali

Jekk, matul it-test, xi parti tal-apparat li mieghu jintrabat it-trattur
ticcaqlaq jew tinkiser, it-test ghandu jerga’ jsir mill-gdid.

Ma jistghu jsiru l-ebda tiswijiet jew aggustamenti lit-trattur jew lill-
istruttura ta’ protezzjoni wagqt it-testijiet.

Il-gerboks tat-trattur ghandha tkun fin-newtral u l-brejkijiet mahlula
matul it-testijiet.

Jekk it-trattur ikun mghammar b’sistema ta’ sospensjoni bejn il-
karozzerija tat-trattur (‘tractor body’) u r-roti, din ghandha tigi bblok-
kata matul it-testijiet.
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In-naha maghzula ghall-applikazzjoni tal-ewwel taghbija fuq in-naha
ta’ wara tal-istruttura ghandha tkun dik li, fl-opinjoni tal-awtoritajiet
li ged iwettqu t-test, tirrizulta fl-applikazzjoni tas-serje ta’ taghbijiet
fl-aktar kundizzjonijiet mhux favorevoli ghall-istruttura. It-taghbija
lateraliu t-taghbija ta’ wara ghandhom jigu applikati fuq iz-zewg
nahat tal-pjan longitudinali medjan tal-istruttura ta’ protezzjoni. It-
taghbija ta’ quddiem ghandha tigi applikata fuq l-istess genb tal-pjan
longitudinali medjan tal-istruttura ta’ protezzjoni tal-impatt jew it-
taghbija tal-genb.

Il-kundizzjonijiet ta’ accettazzjoni

Struttura protettiva titqies bhala wahda li tissodisfa r-rekwiziti tas-
sahha jekk tissodisfa I-kundizzjonijiet li gejjin:

Ghandha tkun hielsa minn xquq jew ticrit wara kull parti tat-test
skont it-tifsira ta’ sezzjoni 3.3.2.1 jew

Jekk, matul xi wiehed mit-testijiet ta’ tghaffig, jidhru xquq jew ticrit
sinifikanti, ghandu jigi applikat test addizzjonali, skont is-sezzjoni
3.3.1.7, immedjatament wara t-tghaffig li jkun ikkaguna li jidhru t-
ticrit jew xquq;

matul it-testijiet minbarra t-test ta’ eccess, l-ebda parti tal-istruttura
ta’ protezzjoni ma ghandha tidhol fiz-zona ta’ spazju liberu kif
definit £°1.6;

matul it-testijiet minbarra t-test ta’ eccess, il-partijiet kollha taz-zona
ta’ spazju liberu ghandhom ikunu assigurati mill-istruttura, skont
3.3.2.2;

wagqt it-testijiet l-istruttura ta’ protezzjoni ma ghandha timponi l-ebda
trazzin fuq l-istruttura tas-sit;

id-diflessjoni elastika, imkejla skont 3.3.2.4 ghandha tkun inqas minn
250 mm.

Ma ghandu jkun hemm l-ebda accessorju li jkun ta’ periklu ghas-
sewwieq. Ma ghandu jkun hemm l-ebda accessorju jew xi parti
hierga ’l barra li ghandha t-tendenza li twegga’ lis-sewwieq fil-kaz
li t-trattur jinqaleb, jew xi accessorju jew xi parti li ghandha t-
tendenza li taqflu gewwa — perezempju bir-rigel jew bis-sieq —
bhala rizultat tad-diflessjoni tal-istruttura.

[Mhux applikabbli]

L-apparat u t-taghmir tat-test
It-taghmir ghall-ittestjar statiku

It-taghmir ghall-ittestjar statiku ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li
jippermetti li jigu applikati daqqiet jew taghbija fuq l-istruttura ta’
protezzjoni.

Ghandha ssir dispozizzjoni biex it-taghbija tigi mqassma b’mod
uniformi b’mod normali mad-direzzjoni tat-taghbija u matul hanek
li jkollu tul ta” wiehed mill-multipli ezatti ta’ 50 bejn 250 u 700 mm.
It-travu iebes ghandu jkollu dimensjoni tal-wic¢c vertikali ta’
150 mm. Ix-xfar tat-travu 1i jkollhom kuntatt mal-istruttura ta’
protezzjoni ghandhom jkunu milwija fit-tond b’ragg massimu ta’
50 mm.

Il-pjattaforma ghandha tkun tista’ tigi aggustata ghal kull angolu
b’relazzjoni mad-direzzjoni tat-taghbija, sabiex tkun tista’ ssegwi I-
varjazzjonijiet angolari tal-wic¢ tal-istruttura li terfa’ t-taghbija hekk
kif l-istruttura tintlewa.

Id-direzzjoni tat-taghbija (devjazzjoni mill-orizzontal u mill-vertikal):
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— fil-bidu tat-test, taghbija taht iz-zero: + 2°;

— matul it-test, taht it-taghbija: 10° il fuq u 20° taht l-orizzontali.
Dawn il-varjazzjonijiet ghandhom jinzammu ghal minimu.

Ir-rata tad-diflessjoni ghandha tkun dagstant bil-mod, ingas minn
5 mm/s, li t-taghbija f’kull mument tkun ikkunsidrata bhala statika.

Apparat ghall-kejl tal-energija assorbita mill-istruttura

Il-kurva tal-forza kontra d-diflessjoni ghandha tigi mahzuza biex
tkun stabbilita 1-energija assorbita mill-istruttura. M hemmx ghalfejn
jitkejlu 1-forza u d-diflessjoni fil-waqt li fih tigi applikata t-taghbija
fuq l-istruttura; madankollu, il-forza u d-diflessjoni ghandhom
jitkejlu simultanjament u kolinearment.

Il-punt tal-origini tal-qisien tad-diflessjoni ghandu jintghazel b’tali
mod 1i tigi kkunsidrata l-energija assorbita mill-istruttura u/jew
mid-diflessjoni ta’ cCerti partijiet tat-trattur. L-energija assorbita
mid-diflessjoni u/jew miz-zelqa tal-ankragg ghandha tigi injorata.

Mezzi tal-ankragg tat-trattur mal-art

Il-gancijiet tal-ankragg bil-wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti kif rekwizit, u
li jkopru z-zona mehtiega biex jigi ankrat it-trattur fil-kazijiet kollha
moghtija, ghandhom jehlu b’mod rigidu ma’ bazi li ma ti¢caqlaqx
hdejn it-taghmir tat-test.

It-trattur ghandu jigi ankrat mal-gancijiet permezz ta’ mezz adattat
(pjan¢i, kunjardi, hbula tal-wajer, gakkijiet, ec¢) b’tali mod li ma
jkunx jista’ jiccaqlaq matul it-test. Din il-kundizzjoni ghandha tigi
verifikata matul it-test, permezz tal-mekkanizmi li normalment
jintuzaw biex jitkejjel it-tul.

Jekk it-trattur jiccaqlaq, it-test kollu ghandu jerga jsir mill-gdid,
sakemm is-sistema tal-kejl tad-diflessjoni mehudha inkonsiderazzjoni
ghat-tahziz tal-kurva tal-forza kontra d-diflessjoni ma tkunx
imgabbda mat-trattur.

Taghmir tat-tghaffig

It-taghmir kif muri fil-figura 6.10 ghandu jkun jista’ jezercita forza ’1
isfel fuq struttura ta’ protezzjoni minn go travu rigidu ta’ wisa’ bejn
wiehed u iehor ta’ 250 mm imqabbad mal-mekkanizmu li japplika t-
taghbija permezz ta’ gogi universali. Ghandu jkun hemm irfid xieraq
tal-fus biex it-tajers tat-trattur ma jsofrux il-forza tat-tghaffig.

Apparat iehor tal-kejl

L-apparat tal-kejl li gejjin huma wkoll mehtiega:

Strument li jkejjel id-diflessjoni elastika (id-differenza bejn id-
diflessjoni momentarja massima u d-diflessjoni permanenti, ara I-
figura 6.11).

Strument biex jigi vverifikat li l-istruttura ta’ protezzjoni ma tkunx
dahlet fiz-zona ta’ spazju liberu u li din tal-ahhar baqghet taht il-
protezzjoni tal-istruttura matul it-test (ara s-sezzjoni 3.3.2.2).
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Procedura tat-test statika
Testijiet ta’ taghbija u tghaffig
Taghbija fuq wara

It-taghbija ghandha tigi applikata b’mod orizzontali fi pjan vertikali
parallel mal-pjan medjan tat-trattur.

Il-punt tal-applikazzjoni tat-taghbija ghandu jkun dik il-parti tal-
istruttura protettiva kontra t-tgerbib li x’aktarx li tolqot l-art 1-
ewwel f’inc¢ident ta’ qlib b’lura, normalment ix-xifer ta’ fuq. Il-
pjan vertikali fejn tigi applikata t-taghbija ghandu jkun sitwat f’dis-
tanza ta’ 1/6 tal-wisa’ tal-parti ta’ fuq nett tal-istruttura protettiva ’l
gewwa minn pjan vertikali parallel mal-pjan medjan tat-trattur li
jmiss l-estremita ta’ barra tal-parti ta’ fuq nett tal-istruttura protettiva.

Jekk l-istruttura tkun ghat-tond jew tohrog ’il barra f’dan il-punt,
ghandhom jigu mizjuda I-kunjardi li jippermettu li t-taghbija tigi
applikata hemmhekk, minghajr ma l-istruttura tissahhah aktar.

L-immuntar ghandu jintrabat mal-art kif deskritt fi 3.2.6.3.

L-energija assorbita mill-istruttura protettiva matul it-test ghandha
tkun tal-anqas:

E;1=500+05M

Ghal tratturi b’pozizzjoni riversibbli tas-sewwieq (sit u rota tal-isete-
ring riversibbli), ghandha tigi applikata I-istess formula.

Taghbija fuq quddiem

It-taghbija ghandha tigi applikata b’mod orizzontali, fi pjan vertikali
parallel mal-pjan medjan tat-trattur u sitwata f’distanza ta’ 1/6 tal-
wisa’ tal-parti ta’ fuq nett tal-istruttura protettiva ’l gewwa minn pjan
vertikali parallel mal-pjan medjan tat-trattur li jmiss l-estremita ta’
barra tal-parti ta’ fuq nett tal-istruttura protettiva.

1l-punt tal-applikazzjoni tat-taghbija jkun dik il-parti tal-istruttura ta’
protezzjoni ta’ kontra l-qlib li ghandha t-tendenza li tolqot l-ewwel 1-
art jekk it-trattur jinqaleb fuq genb meta jkun miexi ’l quddiem,
normalment ix-xifer tan-naha ta’ fugq.

Jekk l-istruttura tkun ghat-tond jew tohrog ’il barra f’dan il-punt,
ghandhom jigu mizjuda I-kunjardi 1i jippermettu li t-taghbija tigi
applikata hemmhekk, minghajr ma l-istruttura tissahhah aktar.
L-immuntar ghandu jintrabat mal-art kif deskritt fi 3.2.5.3.

L-energija assorbita mill-istruttura protettiva matul it-test ghandha
tkun tal-anqas:

Ei1 =500+0,5M

Ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-iste-
ring riversibbli), l-energija ghandha tkun dik li tkun l-aktar wahda
gholja minn dawk ta’ fuq jew wahda minn dawn li gejjin kif magh-
zula:

Eii =2,165x 1077 M x L?
jew

Ei = 0,574 1
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Taghbija mill-genb

It-taghbija mill-genb ghandha tigi applikata b’mod orizzontali, fi
pjan vertikali b’mod perpendikulari mal-pjan medjan tat-trattur. Il-
punt tal-applikazzjoni tat-taghbija huwa dik il-parti tal-istruttura
protettiva kontra t-tgerbib 1i x’aktarx li tolqot l-art I-ewwel f’incident
ta’ qlib fuq genb, normalment ix-xifer ta’ fuq.

L-immuntar ghandu jintrabat mal-art kif deskritt fi 3.2.5.3.

L-energija assorbita mill-istruttura protettiva matul it-test ghandha
tkun tal-anqas:

Eis = 1,75 M(Bg + B)/2B

Ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-iste-
ring riversibbli), l-energija ghandha tkun dik 1i tkun l-oghla minn
dawk ta’ fuq jew minn dik li gejja:

Eis=175M

Tghaffig fuq wara

It-travu ghandu jitqieghed fuq il-membru(i) strutturali ta’ wara li
huwa l-aktar ’il fuq u r-rizultanti tal-forzi li jghaffgu ghandha tkun
sitwata fil-wic¢ medjan tat-trattur. Ghandha tigi applikata forza F,
meta:

F,=20M

Il-forza F, ghandha tinzamm ghal hames sekondi wara l-waqfien ta’
kwalunkwe moviment li jidher tal-istruttura ta’ protezzjoni.

Fejn il-parti ta” wara tas-saqaf tal-istruttura ta’ protezzjoni ma treggix
il-forza kollha 1i tghaffeg, il-forza ghandha tigi applikata sakemm is-
sagaf jitghawweg u jibda jmiss mal-pjan li jghaqqad il-parti ta’ fuq
tal-istruttura ta’ protezzjoni ma’ dik il-parti ta’ wara tat-trattur li
kapaci treggi l-massa tal-vettura meta tinqaleb.

Il-forza ghandha mbaghad titnehha, u t-travu tat-tghaffig jigi mqie-
ghed fuq dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni li ssostni lit-trattur
meta jinqaleb kompletament. Il-forza tat-tghaffig F, imbaghad
ghandha terga’ tigi applikata.

Tghaffig fuq quddiem

It-travu ghandu jigi mqieghed tul il-membru(i) strutturali ta’ quddiem
li huwa l-aktar ’il fuq u r-rizultanti tal-forzi li jghaffgu ghandha tkun
sitwata fil-wic¢ medjan tat-trattur. Ghandha tigi applikata forza F,
meta:

F, =20M

1l-forza F, ghandha tinzamm ghal hames sekondi wara l-waqfien ta’
kwalunkwe moviment li jidher tal-istruttura ta’ protezzjoni.

Fejn il-parti ta’ quddiem tas-saqaf tal-istruttura ta’ protezzjoni ma
treggix il-forza kollha li tghaffeg, il-forza ghandha tigi applikata
sakemm is-saqaf jitghawweg u jibda jmiss mal-pjan li jghaqqad il-
parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni ma’ dik il-parti ta’ quddiem
tat-trattur li kapaci treggi l-massa tal-vettura meta tinqaleb.

Il-forza ghandha mbaghad titnehha, u t-travu tat-tghaffig jitqieghed
fuq dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni li ssostni lit-trattur meta
jingaleb kompletamant. Il-forza tat-tghaffig F, imbaghad ghandha
terga’ tigi applikata.
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3.3.1.6.

33.1.7.

33.2.
33.2.1.

33.2.2.

3.3.2.3.

Test addizzjonali ghal taghbija eccessiva (il-figuri 6.14 sa 6.16)

Ghandu jsir test ta’ taghbija eccessiva fil-kazijiet kollha fejn il-forza
tonqos b’aktar minn 3 % matul l-ahhar 5 % tad-diflessjoni milhuga
meta l-energija mitluba tkun assorbita mill-istruttura (ara 1-figura
6.15).

It-test ta’ taghbija eccessiva jinvolvi z-zieda gradwali tat-taghbija
orizzontali b’zidiet ta’ 5 % tar-rekwizit ta’ energija inizjali sa
massimu ta’ 20 % ta’ energija mizjuda (ara l-figura 6.16).

It-test ta’ taghbija eccessiva jkun sodisfacenti jekk, wara kull zieda
b’5, 10 jew 15 % f’energija mehtiega, il-forza tonqos b’anqas minn
3 % ghal zieda ta’ 5 % u tibqa’ akbar minn 0,8 F ..

It-test ta’ taghbija eccessiva jkun sodisfacenti jekk, wara li l-istruttura
tkun assorbiet 20 % tal-energija mizjuda, il-forza tagbez iz-0,8 F ..

Xquq jew ticrit addizzjonali u/jew dhul fiz-zona ta’ spazju liberu jew
nuqqas ta’ protezzjoni taghha minhabba diflessjoni elastika huma
permessi wagqt it-test ta’ taghbija eccessiva. Madankollu, wara t-tneh-
hija tat-taghbija, l-istruttura ma ghandhiex tidhol fiz-Zona ta’ spazju
liberu, li ghandha tkun protetta kompletament.

Testijiet ta’ tghaffig addizzjonali

Jekk jidhru xquq jew ticrit li ma jkunux jistghu jitqiesu bhala negli-
¢ibbli matul test ta’ tghaffig, ghandu jsir it-tieni test simili, imma
b’forza ta’ 1,2 F,, immedjatament wara t-test tat-tghaffig li wassal
biex jidhru x-xquq jew it-ticrit.

Il-kejl li ghandu jittiched
Ksur u xquq

Wara kull test il-membri strutturali kollha, il-gogi u s-sistemi tat-
twahhil ghandhom ikunu ezaminati b’mod viziv ghal ksur u xquq,
bi kwalunkwe xquq zghar f’partijiet mhux importanti jigu injorati.

Dhul fiz-zona ta’ spazju liberu

Wagqt kull test I-istruttura protettiva ghandha tigi ezaminata biex jigi
vverifikat jekk dahlitx kwalunkwe parti minnha fiz-Zona ta’ spazju
liberu kif definit 1.6 hawn fugq.

Barra minn hekk, iz-zona ta’ spazju liberu ma ghandhiex tkun ’il
barra mill-istruttura protettiva. Ghal dan il-ghan, ghandha tigi kkun-
sidrata bhala ’l barra miz-zona protettiva jekk kwalunkwe parti
minnha taghmel kuntatt ma’ art catta jekk it-trattur jinqaleb lejn
id-direzzjoni minn fejn tkun giet applikata t-taghbija tat-test. Biex
dan jigi stmat, wiehed jassumi li t-tajers ta’ quddiem u ta’ wara u d-
distanza tal-wisa’ bejn ir-roti ghandhom ikunu l-izghar fittjatura stan-
dard mill-manifattur.

Testijiet ghat-taghmir iebes ta’ wara

Jekk it-trattur ikun mghammar b’sezzjoni rigida, b’kisi jew b’taghmir
iebes iehor imgieghed fuq wara tas-sedil tas-sewwieq, dan it-taghmir
ghandu jitgies bhala punt ta’ protezzjoni, fil-kaz ta’ qlib fuq genb
jew qlib lura. Dan it-taghmir iebes imqieghed fuq wara tas-sit tas-
sewwieq ghandu jkollu l-kapacita li jiflah, minghajr ma jinkiser jew
jidhol fiz-zona ta’ spazju liberu, forza ’l isfel F;, fejn:
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3.3.2.4.

3.3.2.5.

3.4.
34.1.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.1.1.

3.4.2.1.2.

34.2.13.

3.4.2.14.

3.4.2.1.5.

Fi=15M

applikata b’mod perpendikulari mal-wic¢ tal-qafas fil-pjan centrali
tat-trattur. L-angolu inizjali tal-applikazzjoni ta’ forza ghandu jkun
ta’ 40° ikkalkolat b’mod parallel ghall-art kif muri fil-figura 6.12. II-
wisa’ minima ta’ din is-sezzjoni rigida ghandha tkun ta’ 500 mm
(ara l-figura 6.13).

Minbarra dan, din ghandha tkun rigida bizzejjed u mwahhla b’mod
sod man-naha ta’ wara tat-trattur.

Id-diflessjoni elastika taht taghbija mill-genb

Id-diflessjoni elastika ghandha titkejjel (810 + a,) mm ’il fuq mill-
Punt tal-Indic¢i tas-Sit, fil-pjan vertikali li fih tigi applikata t-taghbija.
Ghal dan il-kejl, ghandu jintuza kull apparat simili ghal dak muri fil-
figura 6.11.

Diflessjoni permanenti

Wara t-test tat-tghaffig finali d-diflessjoni permanenti tal-istruttura
protettiva ghandha tigi rregistrata. Ghal dan il-ghan, qabel ma
jibda t-test, ghandha tigi rregistrata l-pozizzjoni tal-membri tal-istrut-
tura protettiva ewlenija kontra 1-qlib f’relazzjoni mal-punt tal-indici
tas-sit.

Estensjoni ghal mudelli ta’ tratturi ohirajn

[Mhux applikabbli]

Estensjoni teknika

Meta jsehhu modifiki teknic¢i fuq it-trattur, l-istruttura ta’ protezzjoni
jew il-metodu tat-twahhil tal-istruttura ta’ protezzjoni ghat-trattur, 1-
istazzjon tal-ittestjar li jkun wettaq it-test originali jista’ johrog
‘rapport tekniku tal-estensjoni’ jekk it-trattur u l-istruttura ta’ protez-
zjoni jkunu ssodisfaw it-testijiet preliminari tal-istabbilita laterali u
ta’ tgerbib mhux kontinwu kif definit fi 3.1.3 u 3.1.4 u jekk it-
taghmir rigidu ta’ wara kif deskritt fil-paragrafu 3.3.2.3, meta
mwahhal, ikun gie ttestjat skont il-procedura deskritta f’dan il-para-
grafu (hlief fi 3.4.2.2.4) fil-kazijiet li gejjin:

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli ohra ta’ tratturi

It-testijiet tal-impatt jew tat-taghbija u dawk tat-tghaffig ma hemmx
ghalfejn isiru fuq kull mudell ta’ trattur, sakemm l-istruttura protet-
tiva u t-trattur ikunu konformi mal-kundizzjonijiet imsemmija hawn
taht minn 3.4.2.1.1 sa 3.4.2.1.5.

L-istruttura (inkluz it-taghmir rigidu ta’ wara) ghandu jkun identiku
ghal dak ittestjat;

L-energija mehtiega ma ghandhiex tagbez l-energija kkalkulata ghat-
test originali b’iktar minn 5 %;

Il-metodu ta’ twahhil u l-komponenti tat-trattur li maghhom isir it-
twahhil ghandhom ikunu identici,

Kwalunkwe komponent, bhall-madgards u I-bonit, li jista’ jghin lill-
istruttura protettiva ghandu jkun identiku;

1l-pozizzjoni u d-dimensjonijiet kriti¢i tas-sit fl-istruttura protettiva u 1-
pozizzjoni relattiva tal-istruttura protettiva fuq it-trattur ghandha tkun
tali li z-zona ta’ spazju liberu jibqa’ taht il-protezzjoni tal-istruttura
mghawga matul it-testijiet kollha (dan ghandu jkun ivverifikat billi
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3.4.22.

3.422.1.

3.4.222.

3.4222.1.

342222,

3.42223.

3.4.223.

tintuza l-istess referenza ta’ zona ta’ spazju liberu bhal fir-rapport tat-test
originali, rispettivament il-Punt ta’ Referenza tas-Sit [PRS] jew il-Punt
tal-Indici tas-Sit [PIS]).

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli modifikati tal-
istruttura protettiva

Din il-procedura ghandha tigi segwita meta d-dispozizzjonijiet tas-
sezzjoni 3.4.2.1 ma jkunux sodisfatti u ma tistax tintuza meta I-
metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur ma jibqax tal-
istess principju (ez. sostenituri tal-lastku jinbidlu b’taghmir ta’
sospensjoni):

Modifiki li ma jhallu l-ebda impatt fuq ir-rizultati tat-test inizjali (ez.
twahhil bis-saldatura tal-pjanca tal-immuntar ta’ accessorju f’post
mhux kritiku tal-istruttura), zieda ta’ sits b’post tal-PIS differenti
fl-istruttura protettiva (bil-kundizzjoni li jigi vverifikat li z-zona/i
ta’ spazju liberu il-gdida/godda tibga’/jibqghu taht il-protezzjoni
tal-istruttura mghawga matul it-testijiet kollha).

Modifiki 1i jistghu jhallu impatt fuq ir-rizultati tat-test originali
minghajr ma jintefa’ dubju fuq l-accettabilita tal-istruttura protettiva
(ez. modifika tal-komponent strutturali, modifika tal-metodu ta’
twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur). Jista’ jsir test ta’ validaz-
zjoni u r-rizultati tat-test ikunu abbozzati fir-rapport ta’ estensjoni.

Il-limiti li gejjin ghal din l-estensjoni tat-tip huma ffissati:

ma jistghux jigu accettati aktar minn 5 estensjonijiet minghajr test ta’
validazzjoni;

ir-rizultati tat-test ta’ validazzjoni jkunu accettati ghall-estensjoni
jekk il-kundizzjonijiet kollha ta’ accettazzjoni ta’ dan l-Anness
ikunu sodisfatti u:

— jekk id-diflessjoni li titkejjel wara kull test tal-impatt ma tvarjax
mid-diflessjoni mkejla wara kull test tal-impatt fir-rapport tat-test
originali b’iktar minn + 7 % (f'kaz ta’ testijiet dinamici);

— jekk il-forza mkejla meta I-livell ta’ energija mehtieg ikun
intlahaq fid-diversi testijiet ta’ taghbija orizzontali ma tvarjax
mill-forza mkejla meta l-energija mehtiega tkun intlahqet fit-
test originali b’iktar minn + 7 % u d-diflessjoni mkejla
meta I-livell ta’ energija mehtieg ikun intlahaq fit-testijiet ta’
taghbija orizzontali ma tvarjax mid-diflessjoni mkejla meta 1-
energija mehtiega tkun intlahqet fit-test originali b’iktar minn
+ 7 % (fkaz ta’ testijiet statici).

aktar minn modifika wahda ghall-istruttura protettiva jistghu jkunu
inkluzi f’rapport ta’ estensjoni uniku jekk jirrapprezentaw possibili-
tajiet differenti tal-istruttura protettiva, imma test ta’ validazzjoni
wiehed biss jista’ jkun accettat frapport ta’ estensjoni uniku. L-
ghazliet li ma gewx ittestjati ghandhom ikunu deskritti f’sezzjoni
specifika tar-rapport ta’ estensjoni.

Zieda fil-massa ta’ referenza ddikjarata mill-manifattur ghal struttura
protettiva diga ttestjata. Jekk il-manifattur irid izomm l-istess numru
ta’ approvazzjoni huwa possibbli li johrog rapport ta’ estensjoni wara
li jwettaq test ta’ validazzjoni (il-limiti ta” + 7 % specifikat fi
3.4.2.2.2.2 mhumiex applikabbli f’kaz bhal dan).
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34224

3.5.

3.6.
3.6.1.

3.6.2.

3.6.2.1.

3.6.2.2.

3.6.2.3.

3.6.2.4.

3.6.2.5.

3.6.2.6.

3.6.2.7.

Modifika tat-taghmir rigidu fuq wara jew zieda ta’ taghmir rigidu fuq
wara gdid. Ghandu jkun i¢¢ekkjat li Z-Zona ta’ spazju liberu tibqa’ fi
hdan il-protezzjoni tal-istruttura maghwga matul it-test kollu filwaqt
li jittiched inkonsiderazzjoni taghmir rigidu fuq wara gdid jew
immodifikat. Ghandha ssir validazzjoni tat-taghmir rigidu fuq wara
li tikkonsisti fit-test deskritt fi 3.3.2.3 u r-rizultati tat-testijiet jigu
abbozzati fiz-zieda tar-rapport.

[Mhux applikabbli]

Rendiment ta’ strutturi protettivi f’temp kiesah

Jekk ikun allegat li l-istruttura protettiva ghandha proprjetajiet rezis-
tenti ghall-effetti ta’ temp kiesah, il-manifattur ghandu jaghti dettalji
li jistghu jkunu inkluzi fir-rapport.

Ir-rekwiziti u l-proceduri li gejjin huma mahsuba biex jipprovdu
qawwa u rezistenza ghall-ksur mill-effetti tal-kesha f’temperaturi
baxxi. Huwa ssuggerit li ghandhom ikunu sodisfatti r-rekwiziti
materjali minimi li gejjin biex tigi determinata l-adattabbilta tal-
istruttura ta’ protezzjoni f’temperaturi operattivi mnaqqsa f’dawk il-
pajjizi li jehtiegu din il-protezzjoni operattiva addizzjonali.

Boltijiet u skorfini uzati biex titwahhal l-istruttura protettiva mat-
trattur u uzati biex partijiet strutturali jinghaqdu mal-istruttura protet-
tiva ghandhom juru qawwa kkontrollata adegwata ghal temperaturi
baxxi.

L-elettrodi kollha tal-issaldjar fil-fabbrikazzjoni tal-membri strutturali
u l-montaturi ghandhom ikunu kompatibbli mal-materjal tal-istruttura
protettiva bhal fi 3.6.2.3 hawn taht.

Materjali tal-azzar ghall-membri strutturali tal-istruttura protettiva
ghandhom ikunu ta’ materjal ta’ qawwa kkontrollata 1i turi rekwiziti
minimi tal-energija tal-impatt Charpy V-Notch kif muri fit-Tabella
6.1. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu specifikati skont I-
ISO 630:1995.

Azzar bi hxuna rrumblata ta’ inqas minn 2.5 mm u bil-kontenut ta’
karbonju inqas minn 0.2 % hu meqjus li jissodisfa din il-htiega.

Membri strutturali tal-istruttura protettiva maghmula minn materjali
apparti mill- azzar ghandu jkollhom rezistenza ekwivalenti f’impatt
ta’ temperatura baxxa.

Meta jigu ttestjati r-rekwiziti tal-energija tal-impatt Charpy V-Notch,
il-kampjun tad-daqs ghandu jkun mhux inqas minn I-ikbar tad-dagsi-
jiet iddikjarati fit-Tabella 6.1 li jippermetti l-materjal.

It-testijiet Charpy V-Notch ghandhom isiru bi gbil mal-pro¢edura
ASTM 370-1979 A, hlief ghal dagsijiet ta’ kampjun li ghandhom
ikunu skont il-qisien moghtija fit-Tabella 6.1.

Alternattivi ghal din il-procedura huma l-uzu ta’ azzar newtralizzat
jew semi-newtralizzat 1i ghandha tigi provduta ghalihom specifikaz-
zjoni adegwata. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu speci-
fikati skont ISO 630:1995, Amd 1:2003.

Il-kampjuni ghandhom ikunu longitudinali u mehuda minn hazna
Catta, sezzjonijiet tubulari jew strutturali qabel l-iffurmar jew il-
welding ghal uzu fl-istruttura ta’ protezzjoni. Kampjuni mis-sezzjo-
nijiet tubulari jew strutturali ghandhom jittiechdu min-nofs tal-genb
tad-dimensjoni l-iktar kbira u ma ghandhomx jinkludu weldjaturi.
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Energiji tal-impatt minimi Charpy V-notch

Tabella 6.1

Dags tal-kampjun Energija fi Energija fi

- 30 °C - 20 °C
mm J Q)
10 x 10 (® 11 27,5
10 x 9 10 25
10 x 8 9,5 24
10 x 7,5 (%) 9,5 24
10 x 7 9 22,5
10 x 6.7 8,5 21
10 x 6 8 20
10 x 5 (%) 7,5 19
10 x 4 17,5
10 x 3.5 15
10 x 3 15
10 x 2.5 (%) 5,5 14

(*) Tindika daqs preferit. Id-daqs tal-kampjun ghandu jkun mhux inqas mill-ikbar daqs preferit li
l-materjal jippermetti.

() Ir-rekwizit tal-energija f* — 20 °C huwa 2,5 darbiet I-valur specifikat ghal — 30 °C. Fatturi
ohra jaffettwaw l-impatt tas-sahha tal-energija, jigifieri d-direzzjoni tal-irrumblar, kemm jiflah
jitghawweg, l-orjentament tal-vina u l-iwweldjar. Dawn il-fatturi ghandhom jitqiesu meta
jintaghzel jew jintuza l-azzar.

3.7. [Mhux applikabbli]
[l-Figura 6.1

Zona ta’ spazju liberu

(Dimensjonijiet ’'mm)

1l-Figura 6.1.a [l-Figura 6.1.b

Dehra mill-genb Dehra minn wara

Sezzjoni trazversali mill-wi¢¢ ta’ referenza

100 400

st / |

300

| 250 250 |
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1I-Figura 6.1.c

Dehra minn fuq

i
= 2
2 2 3 o4
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270_;» >550

1 — Linja ta’ referenza
2 — Punt tal-indi¢i tas-sit

3 — Wicc ta’ referenza

1l-Figura 6.2

Zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’sit u stering riversibbli
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1I-Figura 6.3

Dijagramma li tispjega l-proc¢ess kontinwu ghad-determinazzjoni ta’ x’jigri meta trattur jinqaleb fuq genbu bi

struttura ta’ protezzjoni mwahhla fuq quddiem (ROPS)

f Input ta' dejta /

Kalkolu skont il-verzjoni |
B2

Il-bonit tal-magna jmiss
mal-art qgabel l-impatt tar- Le

-_—l b
Rizultat
( il-metodu

negattiv

Verzjoni Bl:

Verzjoni B2:

Verzjoni B3:

Ii.’a
-\ /_

Iva It-trattur jimxi
1 quddiem?
. 1--ROPS hija
e mmuntata war - Le
punt ta
elewilibriju?
| Katkolu skont il-verzjoni Kalkolu skont il-verzjoni
- BRI B3
It-trattur
jimxi 1
quddiem?

Il-punt ta’ impatt ta’ ROPS wara l-punt ta’ ekwilibriju mhux
stabbli b’mod longitudinali

Il-punt ta’ impatt ta ROPS hdejn il-punt ta’ ekwilibriju mhux
stabbli b’mod longitudinali

Il-punt ta’ impatt ta’ ROPS quddiem il-punt ta’ ekwilibriju mhux
stabbli b’mod longitudinali
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1I-Figura 6.4
Rigg ghall-ittestjar ta’ karatteristi¢i kontra l-qlib fuq pendil ta’ 1/1.5

L/

.

il -
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1l-Figura 6.5

Dejta mehtiega ghall-kalkolu ta’ x’jigri meta trattur bi tliet fusien jinqaleb

Lé

=H

Nota: D2 u D3 ghandhom jigu mkejla meta I-fus ikun mghobbi kompletament
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1I-Figuri 6.6.a, 6.6.b, 6.6.c

Distanza orizzontali bejn i¢-centru tal-gravita u l-punt ewlieni ta’ intersezzjoni tal-istruttura ta’ protezzjoni (L)
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1l-Figura 6.7

Determinazzjoni tal-punti ta’ impatt ghall-kejl tal-wisa’ tal-istruttura ta’ protezzjoni (Bg) u l-gholi tal-bonit tal-
magna (H,)
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1l-Figura 6.8

Gholi tal-punt tal-pern tal-fus ta’ quddiem (H,)

[l-Figura 6.9

Wisa’ tal-karreggata ta’ wara (S) u wisa tat-tajer ta’ wara (Bg)
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1I-Figura 6.10

Ezempju ta’ tghamir ta’ tghaffig tat-trattur

Gonot universali

Forza

Cilindruidrawliku
— b'azzjoni doppja
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| \-’_,\) %Gonot universali
1 ]

y —

\ -
Eid taht il-fusien ta'

quddiem u ta’ wara
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1l-Figura 6.11
Ezempju ta’ apparat ghall-kejl tad-diflessjoni elastika

PUNL I
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.i‘;h—J 2
Hy~|F ..~ Virga orizzontali
l, ]l & e mqabbda mar-
I ROPS
L % {
i > Kfid vertikali
I |‘ § /' mqabbad max-
! 17§ Y Xazi tat-trattur
H Kullar ta' ‘B jew mal -giegh
f ; ; frizzjoni tar-ROPS
H
1|3
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1§
R {E
1t

1 — Diflessjoni permanenti

2 — Diflessjoni elastika

3 — Diflessjoni totali (permanenti u elastika)

Il-Figura 6.12

Linja fl-art simulata

Simulazzjoni tal-linja
< tal-art

i  Element fissiebes
fuq wara
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1l-Figura 6.13

Wisa’ minima tat-taghmir sod ta’ wara

Element-fiss-iebes-
fug-wara
Minimu ta’-500°mm’

1I-Figura 6.14
Kurva forza / diflessjoni

Test ta’ e¢Cess ta’ taghbija mhux mehtieg

rS
Forzata' taghbija
statika
il R Energija bazika kkalkulata
Fgiofmmsmmnasions o 8 (aran-nota 2)
T N Y L —— L _____ /
/ P
0950' D' Diﬂessjom'-

Noti:

1.

Sib F, b’relazzjoni ma’ 0,95 D’

2. Test ta’ eccess ta’ taghbija mhux mehtieg billi F, < 1,03 F’
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1l-Figura 6.15
Kurva forza / diflessjoni

Test ta’ ecéess ta’ taghbija mehtieg

r
Forzata' taghbija
statika
Fmass‘um """""""""""""
| e Energija bazika kicalkulata
. / (aran-nota 2)
o P A S \ Energija mizjuda b'5 %
R S .; ..... ‘ (aran-nota 3)
0950 D' Dy Diflessjoni
Noti:

1. Sib Fa b’relazzjoni ma’ 0,95 D’
2. Test ta’ ecess ta’ piz mehtieg billi Fa > 1,03 F’

3. Rendiment fit-test ta’ taghbija eccessiva sodisfacenti billi Fb > 0,97F” u Fb >
058Fmass,-
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1l-Figura 6.16
Kurva forza / diflessjoni

Test ta’ e¢Cess ta’ piz irid jitkompla

Forza ta' taghbija

statika
F:naasima
fmax ----------------
R ... Energija bazika kkalkulata
Fa 7 : (aran-nota2)
- 7 V'
1T /' """""""""""""""" T b
{1\ | Energijamizudab’s%
: H i _(aran-nota3)
W NOE——— Lo N
b | 1 i
i i ! Energijamizjudab’10 %
' i : /(mn-mta4)
P N
c i ! ' : Energijamizjudabi 15 %
A R S (ara n-nota 5)
[ S ————— A N - ,
i : : i i Energjamizjuda b20 %
i i : : i (aran-noti 6u7)
% S N N S
095D0' D' Dy D, Dy Dy Diflessjoni
Nt o i At
Taghbija
zejda

Noti:

A G

Sib Fa b’relazzjoni ma’ 0,95 D’

Test ta’ eccess ta’ taghbija mehtieg bhala F, > 1,03 F’

F, < 0,97 F’ ghalhekk hemm bzonn ta’ aktar taghbija eccessiva

F. < 0,97 F, ghalhekk hemm bzonn ta’ aktar taghbija eccessiva

Fq < 0,97 F. ghalhekk hemm bzonn ta’ aktar taghbija eccessiva
Rendiment fit-test ta’ taghbija eccessiva sodisfacenti, jekk F. > 0,8 F..

Falliment fi kwalunkwe stadju meta t-taghbija taqa’ taht iz-0,8 F ..
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4.2.

4.2.1.

4.2.2.
42.2.1.

4222.
4222.1.

42222,

4.2.2.23.

42224,

4.2.2.25.

4.23.
423.1.

B2. PROCEDURA TAT-TEST ‘DINAMIKA’ ALTERNATTIVA

Din is-sezzjoni tistabbilixxi l-alternattiva ghall-Procedura tal-Ittestjar
Dinamika ghall-procedura tat-test statiku stabbilita fis-sezzjoni BI.

Regoli u struzzjonijiet
Kundizzjonijiet minn qabel ghat-testijiet ta’ gawwa

Ara r-rekwiziti ddikjarati ghall-ittestjar statiku.

Kundizzjonijiet ghall-ittestjar tas-sahha tal-istruttura ta’ protezzjoni
u tat-twahhil taghha mat-trattur

Rekwiziti generali

Ara r-rekwiziti ddikjarati ghall-ittestjar statiku.
Testijiet

Sekwenza tat-testijiet skont il-Procedura Dinamika

Is-sekwenza tat-testijiet, minghajr hsara ghat-testijiet addizzjonali
msemmija fis-sezzjonijiet 4.3.1.6 u 4.3.1.7 huwa kif gej:

(1) impatt fuq wara tal-istruttura
(ara 4.3.1.1);

(2) test ta’ tghaffig fuq wara
(ara 4.3.1.4);

(3) impatt fuq quddiem tal-istruttura
(ara 4.3.1.2);

(4) impatt fuq quddiem tal-istruttura
(ara 4.3.1.3);

(5) tghaffig fuq quddiem tal-istruttura
(ara 4.3.1.5).

Rekwiziti generali

Jekk, matul it-test, xi parti tal-apparat li mieghu jintrabat it-trattur
ticcaqlaq jew tinkiser, it-test ghandu jerga’ jsir mill-gdid.

Ma jistghu jsiru l-ebda tiswijiet jew aggustamenti lit-trattur jew lill-
istruttura ta’ protezzjoni wagqt it-testijiet.

Il-gerboks tat-trattur ghandha tkun fin-newtral u l-brejkijiet mahlula
matul it-testijiet.

Jekk it-trattur ikun mghammar b’sistema ta’ sospensjoni bejn il-
karozzerija tat-trattur (‘tractor body’) u r-roti, din ghandha tigi bblok-
kata matul it-testijiet.

In-naha maghzula ghall-applikazzjoni tal-ewwel impatgt fuq in-naha
ta’ wara tal-istruttura ghandha tkun dik li, fl-opinjoni tal-awtoritajiet
li ged iwettqu t-test, tirrizulta fl-applikazzjoni tas-serje ta’ impatti jew
taghbijiet fl-aktar kundizzjonijiet mhux favorevoli ghall-istruttura. L-
impatt laterali u I-impatt fuq wara ghandhom jigu applikati fuq iz-
zewg nahat tal-pjan longitudinali medjan tal-istruttura ta’ protezzjoni.
L-impatt ta’ quddiem ghandu jigi applikat fuq l-istess genb tal-pjan
longitudinali medjan tal-istruttura ta’ protezzjoni bhala l-impatt tal-
genb.

Il-kundizzjonijiet ta’ accettanza

Struttura protettiva tkun meqjusa bhala wahda li tissodisfa r-rekwiziti
tas-sahha jekk tissodisfa I-kundizzjonijiet li gejjin:
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4.23.1.1.

4.23.1.2.

423.1.3.

423.14.

4.23.1.5.

4.2.3.1.6.

4232.

4.2.4.

4.2.5.
4.25.1.
4.2.5.1.1.

4.25.1.2.

4.2.5.13.

4.2.5.2.

4.25.3.
4.25.3.1.

Ghandha tkun hielsa minn xquq jew ticrit wara kull parti tat-test
skont it-tifsira ta’ sezzjoni 4.3.2.1 jew

Jekk, matul xi wiehed mit-testijiet, jidhru xquq jew ti¢rit sinifikanti,
ghandu jigi applikat test addizzjonali, skont is-sezzjonijiet 4.3.1.6
jew 4.3.1.7, immedjatament wara l-impatt jew it-test ta’ tghaffig li
jkun ikkaguna li jidhru t-ticrit jew xquq;

matul it-testijiet minbarra t-test ta’ eccess, l-ebda parti tal-istruttura
ta’ protezzjoni ma ghandha tidhol fiz-zona ta’ spazju liberu kif
definit °1.6;

matul it-testijiet minbarra t-test ta’ eccess, il-partijiet kollha taz-zona
ta’ spazju liberu ghandhom ikunu assigurati mill-istruttura, skont
43.2.2;

wagqt it-testijiet l-istruttura ta’ protezzjoni ma ghandha timponi l-ebda
trazzin fuq l-istruttura tas-sit;

id-diflessjoni elastika, imkejla skont 4.3.2.4 ghandha tkun inqas minn
250 mm.

Ma ghandu jkun hemm l-ebda accessorju li jkun ta’ periklu ghas-
sewwieq. Ma ghandu jkun hemm I-ebda ac¢essorju jew xi parti
hierga ’l barra li ghandha t-tendenza li twegga’ lis-sewwieq fil-kaz
li t-trattur jinqaleb, jew xi accessorju jew xi parti li ghandha t-
tendenza li taqflu gewwa — perezempju bir-rigel jew bis-sieq —
bhala rizultat tad-diflessjoni tal-istruttura.

[Mhux applikabbli]

Apparat u taghmir ghat-testijiet dinamici
Blokk tal-pendlu

Blokka li tagixxi bhala pendlu ghandha tkun sospiza b’zewg ktajjen
jew hbula tal-wajer minn punti tal-pern mhux inqas minn 6 m ’1 fuq
mill-art. Ghandu jigi pprovdut mezz biex 1-gholi mdendel tal-blokka
u l-angolu bejn il-blokka u I-ktajjen jew il-hbula tal-wajer 1i qed
jirfdu, ikunu jistghu jigu aggustati indipendentement

Il-massa tal-blokka tal-pendlu ghandha tkun ta’ 2000 + 20 kg
eskluza l-massa tal-ktajjen jew tal-hbula tal-wajer li dawn, min-
naha taghhom, ma ghandhomx jagbzu 1-100 kg. It-tul tal-gnub tal-
wice tal-impatt ghandu jkun ta’ 680 + 20 mm (ara I-figura 6.26). Il-
blokka ghandha tkun mimlija b’tali mod li l-pozizzjoni tac-centru tal-
gravita taghha jkun kostanti u tikkoin¢idi mac-¢entru geometriku tal-
parallelpiped.

Il-parallelepiped ghandu jkun imgabbad mas-sistema li tigbdu lura
b’mekkanizmu 1i jerhi instantanjament li hu ddisinjat u mgqieghed
b’tali mod li jippermetti lill-blokka tal-pendlu li tintreha minghajr
ma tikkawza li l-parallelepiped jitbandal madwar il-fus orizzontali
tieghu li huwa perpendikulari mal-wic¢ tat-tbandil tal-pendlu.

Is-sostenni tal-pendlu

Il-punti tal-pern tal-pendlu ghandhom ikunu mwahhla b’mod rigidu
biex l-ispostament taghhom f’kull direzzjoni ma jagbizx il-1 % tal-
gholi tal-waqgha.

L-irbit

Gancijiet ta’ ankragg tal-wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti skont ir-rekwiziti
u li jkopru l-parti mehtiega ghall-irbit tat-trattur fil-kazijiet kollha
spjegati (ara I-Figura 6.23, 6.24 u 6.25) ghandhom jitwahhlu
b’mod rigidu ma’ bazi li ma ¢cedix taht il-pendlu.
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4.25.3.2.

42.53.3.

4254,
4.2.5.4.1.

4.2.5.4.2.

425.5.
4.2.5.5.1.

4.25.52.

4.2.5.6.
4.2.5.6.1.

4.2.5.6.2.

4.2.5.7.

4.258.

4.2.5.8.1.

4.2.5.8.2.

It-trattur ghandu jintrabat mal-gancijiet permezz ta’ habel tal-wajer
b’kurduni tondi, bil-qalba tal-fibra, ta’ kostruzzjoni 6 x 19 skont ISO
2408:2004 u ta’ dijametru nominali ta’ 13 mm. Il-kurduni tal-metall
ghandu jkollhom sahha finali tat-tensjoni ta’ 1 770 MPa.

Il-pern centrali ta’ trattur artikulat ghandu jintrifed u jintrabat kif
inhu xieraq ghat-testijiet kollha. Ghat-test tal-impatt laterali, il-pern
ghandu jkun mirfud ukoll min-naha faccata tal-impatt. Ir-roti ta’
quddiem u ta’ wara ma ghandhomx bzonn ikunu bi dritt xulxin
jekk dan jiffacilita li 1-hbula tal-wajer jitwahhlu kif suppost.

Riffieda u seratizz tar-rota

Matul it-testijiet tal-impatt, ghandu jintuza travu ta’ njam artab ta’
150 mm kwadru bhala riffied ghar-roti (ara I-figuri 6.27, 6.28 u
6.29).

Matul it-testijiet tal-impatt laterali, travu ta’ njam artab ghandu jigi
marbut mal-art biex jorbot ix-xifer tar-rota faccata n-naha tal-impatt
(ara l-figura 6.29).

Ir-riffieda u r-rabbata ghat-tratturi artikulati

Ir-riffieda u r-rabbata addizzjonali ghandhom jintuzaw ghat-tratturi
artikulati. L-ghan taghhom hu 1i jigi assigurat li s-sezzjoni tat-trattur
li fugha hija mwahhla I-istruttura ta’ protezzjoni hija rigida daqgs dik
ta’ trattur mhux artikolat.

Dettalji specifici addizzjonali jinsabu fis-Sezzjoni 4.3.1 ghat-testijiet
tal-impatt u tat-tghaffig.

Pressjoni tat-tajers u diflessjoni

It-tajers tat-trattur ma jistghux ikunu mghobbija b’saborra likwida u
ghandhom ikunu minfuha sal-pressjoni preskritta mill-manifattur tat-
trattur ghax-xoghol tal-ghalqa.

L-irbit ghandu jigi ssikkat f’kull kaz partikolari b’mod li t-tajers
jghaddu minn diflessjoni ugwali ghal 12 % tal-gholi tal-hajt tat-
tajer (‘tyre wall height’) (distanza bejn l-art u l-aktar punt baxx
tax-xifer) qabel dan jigi ssikkat.

Taghmir tat-tghaffig

Taghmir, kif muri fil-Figura 6.10 ghandu jkun jista’ jezercita forza ’1
isfel fuq struttura ta’ protezzjoni minn go travu rigidu ta’ wisa’ bejn
wiehed u iehor ta’ 250 mm imgabbad mal-mekkanizmu li japplika t-
taghbija permezz ta’ gogi universali. Ghandhom ikunu pprovduti
pjanci xierqa tal-fus biex it-tajers tat-trattur ma jsofrux il-forza tat-
tghaffig.

L-apparat ghall-kejl

L-apparat tal-kejl li gej huwa mehtieg:

strument li jkejjel id-diflessjoni elastika (id-differenza bejn id-devjaz-
zjoni momentarja massima u d-diflessjoni permanenti, (ara 1-figura
6.11).

strument biex jigi vverifikat li l-istruttura ta’ protezzjoni ma tkunx
dahlet fiz-zona ta’ spazju liberu u li din tal-ahhar baqghet taht il-
protezzjoni tal-istruttura matul it-test (ara s-sezzjoni 4.3.2.2).
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43.
4.3.1.
43.1.1.
43.1.1.1.

43.1.1.2.

4.3.1.1.3.

43.1.14.

Procedura tat-test dinamika
Testijiet ta’ impatt u tghaffig
Impatt fuq wara

It-trattur ghandu jitqieghed f’relazzjoni mal-blokka tal-pendlu b’tali
mod li I-blokka tolqot l-istruttura ta’ protezzjoni meta l-wicc tal-
impatt tal-blokka u l-ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid ikunu
f’angolu mal-pjan vertikali A ugwali ghal M/100 b’20° massimu,
sakemm, matul id-diflessjoni, l-istruttura ta’ protezzjoni mal-punt
ta’ kuntatt ma tiffurmax angolu akbar mal-vertikal. F’dan il-kaz, il-
wic¢ ta’ impatt tal-blokka ghandu jigi aggustat permezz ta’ rfid
addizzjonali sabiex ikun parallel mal-istruttura ta’ protezzjoni fil-
punt tal-impatt fil-mument tad-diflessjoni massima, filwaqt li 1-
ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid jibqghu fl-angolu definit
hawn fuq.

L-gholi sospiz tal-blokka ghandu jigi aggustat u ghandhom jittichdu
I-passi mehtiega biex il-blokka ma tithallhiex iddur madwar il-punt
tal-impatt.

Il-punt tal-impatt huwa dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni,
normalment ix-xifer tan-naha ta’ fuq, li ghandha t-tendenza li tolqot
l-ewwel l-art f’accident ta’ qlib lura. Il-pozizzjoni tac¢-Centru ta’
gravita tal-blokka hija 1/6 tal-wisa’ tal-parti ta’ fuq tal-istruttura ta’
protezzjoni ’l gewwa minn wic¢ vertikali parallel mal-wic¢ medjan
tat-trattur li jmiss l-estremita ta’ barra tal-parti ta’ fuq tal-istruttura ta’
protezzjoni.

Jekk l-istruttura hija kurvata jew tohrog ’il barra f’dan il-punt,
ghandhom jigu mizjuda l-kunjardi li jippermettu li l-impatt jigi
applikat hemmhekk, minghajr mal-istruttura tigi msahha aktar.

It-trattur ghandu jintrabat mal-art permezz ta’ erba’ hbula tal-wajer,
wiehed f’kull tarf taz-zewgt ifwies, irrangati kif indikat fil-figura
6.27. L-ispazju bejn il-punti tal-irbit ta’ quddiem u ta’ wara ghandu
jkun tali li I-hbula tal-wajer jaghmlu angolu ta’ inqas minn 30° mill-
art. L-irbit ta” wara ghandu jkun irrangat ukoll b’mod li l-punt ta’
konvergenza taz-zewg hbula tal-wajer ikun jinsab fil-pjan vertikali li
fih jitharrek ic-Centru tal-gravita tal-blokka tal-pendlu.

Il-hbula tal-wajer ghandhom jigu ssikkatti b’tali mod li t-tajers issi-
rilhom id-diflessjoni moghtija fi 4.2.5.6.2. Bil-hbula tal-wajer issik-
kati, it-travu li jservi ta’ feles ghandu jitpogga quddiem u ghandu
jitgieghed issikkat mar-roti ta’ wara u mbaghad imwahhal mal-art.

Jekk it-trattur huwa tat-tip artikulat, il-punt ta’ artikulazzjoni jigi
wkoll mirfud bi blokka tal-injam ta’ mill-ingas 100 mm kwadru u
marbuta sew mal-art.

Il-blokka tal-pendlu ghandha tingibed lura biex l-gholi ta¢-centru tal-
gravita taghha ‘1 fuq minn dak fil-punt tal-impatt jinghata permezz
ta’ wahda miz-zewg formuli li gejjin, liema formula ghandha
tintaghzel skont il-massa ta’ referenza tal-immuntar suggetta ghat-
testijiet:

H=25+007M
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43.1.1.5.

4.3.1.2.
43.1.2.1.

4.3.1.2.2.

4.3.1.23.

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg;

H=125+002M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.

Il-blokka tal-pendlu ghandha mbaghad tintreha u tolqot l-istruttura
ta’ protezzjoni.

Ghal tratturi b’pozizzjoni riversibbli tas-sewwieq (sit u rota tal-iste-
ring riversibbli), ghandhom jigu applikati l-istess formuli.

Impatt fuq quddiem

It-trattur ghandu jitqieghed f’relazzjoni mal-blokka tal-pendlu b’tali
mod li I-blokka tolqot l-istruttura ta’ protezzjoni meta l-wicc tal-
impatt tal-blokka u l-ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid ikunu
fangolu mal-pjan vertikali A ugwali ghal M/100 b’20° massimu,
sakemm, matul id-diflessjoni, l-istruttura ta’ protezzjoni mal-punt
ta’ kuntatt ma tiffurmax angolu akbar mal-vertikal. F’dan il-kaz, il-
wic¢ ta’ impatt tal-blokka ghandu jigi aggustat permezz ta’ rfid
addizzjonali sabiex ikun parallel mal-istruttura ta’ protezzjoni fil-
punt tal-impatt fil-mument tad-diflessjoni massima, filwaqt li 1-
ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid jibqghu fl-angolu definit
hawn fuq.

L-gholi sospiz tal-blokka tal-pendlu ghandu jigi aggustat u
ghandhom jittiechdu l-passi mehtiega biex il-blokka ma tithallhiex
iddur madwar il-punt tal-impatt.

Il-punt tal-impatt huwa dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni,
normalment ix-xifer tan-naha ta’ fuq, li ghandha t-tendenza li tolqot
l-ewwel l-art jekk it-trattur jinqaleb fuq genb meta jkun miexi ’l
quddiem. Il-pozizzjoni tac-Centru tal-gravita tal-blokka hija 1/6 tal-
wisa’ tal-parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni ’l gewwa minn
pjan vertikali parallel mal-pjan medjan tat-trattur li jmiss l-estremita
ta’ barra tal-parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni.

Jekk l-istruttura hija kurvata jew tohrog ’il barra f’dan il-punt,
ghandhom jigu mizjuda l-kunjardi li jippermettu li l-impatt jigi
applikat hemmhekk, minghajr mal-istruttura tigi msahha aktar.

It-trattur ghandu jintrabat mal-art permezz ta’ erba’ hbula tal-wajer,
wiehed fkull tarf taz-zewgt ifwies, irrangati kif indikat fil-Figura
6.28. L-ispazju bejn il-punti tal-irbit ta’ quddiem u ta’ wara ghandu
jkun tali i I-hbula tal-wajer jaghmlu angolu ta’ inqas minn 30° mill-
art. L-irbit ta” wara ghandu jkun irrangat ukoll b’mod li l-punt ta’
konvergenza taz-zewg hbula tal-wajer ikun jinsab fil-pjan vertikali li
fih jitharrek i¢c-Centru tal-gravita tal-blokka tal-pendlu.

Il-hbula tal-wajer ghandhom jigu ssikkatti b’tali mod li t-tajers issi-
rilhom id-diflessjoni moghtija fi 4.2.5.6.2. Bil-hbula tal-wajer issik-
kati, it-travu li jservi ta’ feles ghandu jitpogga quddiem u ghandu
jitqieghed issikkat mar-roti ta’ wara u mbaghad imwahhal mal-art.

Jekk it-trattur huwa tat-tip artikulat, il-punt ta’ artikulazzjoni jigi
wkoll mirfud bi blokka tal-injam ta’ mill-ingas 100 mm kwadru u
marbuta sew mal-art.
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43.1.24.

4.3.1.2.5.

43.1.3.
43.1.3.1.

43.1.3.2.

I1-blokka tal-pendlu ghandha tingibed lura biex l-gholi ta¢-centru tal-
gravita taghha ’l fuq minn dak fil-punt tal-impatt jinghata permezz
ta’ wahda miz-zewg formuli li gejjin, liema formula ghandha
tintaghzel skont il-massa ta’ referenza tal-immuntar suggetta ghat-
testijiet:

H=25+0,07M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg;

H=125+0,02M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.

Il-blokka tal-pendlu ghandha mbaghad tintreha u tolqot l-istruttura
ta’ protezzjoni.

Ghat-tratturi b’pozizzjoni riversibbli tas-sewwieq (sit riversibbli u
rota tal-istering), l-gholi ghandu jkun I-ghola wiehed mill-formula
applikata fuq u li maghzula hawn taht:

H=2,165x10"%M x L?

jew

H=5,73 %1071

Taghbija mill-genb

It-trattur ghandu jitpogga f’relazzjoni mal-blokka tal-pendlu b’tali
mod 1i I-blokka tolqot l-istruttura ta’ protezzjoni meta l-wic¢ tal-
impatt tal-piz u l-ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid jkunu verti-
kali sakemm, matul id-diflessjoni, l-istruttura ta’ protezzjoni fil-punt
ta’ kuntatt ma tiffurmax angolu ta’ inqas minn 20° mal-vertikal.
F’dan il-kaz, il-wic¢ tal-impatt tal-blokka ghandu jigi aggustat
permezz ta’ rfid addizzjonali biex ikun parallel mal-istruttura ta’
protezzjoni fil-punt tal-impatt fil-mument tad-diflessjoni massima,
waqt li l-ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid jibqghu vertikali
wagqt l-impatt.

L-gholi sospiz tal-blokka tal-pendlu ghandu jigi aggustat u
ghandhom jittiechdu l-passi mehtiega biex il-blokka ma tithallhiex
iddur madwar il-punt tal-impatt.

I1-punt tal-impatt ghandu jkun dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni
li ghandha t- tendenza li tolqot l-ewwel l-art f’accident ta’ qlib fuq il-
genb.

Ir-roti tat-trattur tan-naha li tkun se tir¢ievi l-impatt ghandhom
jintrabtu mal-art permezz ta’ hbula tal-wajer li jghaddu minn fuq
it-trufijiet korrispondenti tail-fwies ta’ quddiem u ta’ wara. Il-hbula
tal-wajer ghandhom jigu ssikkati b’mod li jipproduc¢u l-valuri tad-
diflessjoni tat-tajers moghtija fi 4.2.5.6.2.

Bil-hbula tal-wajer issikkati, it-travu li jservi ta’ feles ghandu
jitpogga quddiem, ghandu jitqieghed issikkat mar-roti tan-naha tal-
faccata li tkun se tir¢ievi l-impatt u mbaghad imwahhal mal-art.
Jista’ jkun mehtieg li jintuzaw zewg travi jew kunjardi jekk il-
gnub ta’ barra tat-tajers ta’ quddiem u ta’ wara ma jkunux fl-istess
pjan vertikali. Ir-riffied imbaghad ghandu jitpogga kif muri fil-Figura
6.29 kontra x-xifer tar-rota li l-aktar li tkun qed tir¢ievi t-taghbija
faccata tal-punt tal-impatt, imbuttat b’mod sod kontra x-xifer u
mbaghad imwahhal mill-bazi tieghu. It-tul tar-riffieda ghandu jkun
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4.3.1.3.3.

43.1.34.

4.3.1.3.5.

43.14.

43.15.

tali 1i din tkun fangolu ta’ 30 + 3° mal-art meta tkun imgieghda
kontra x-xifer. Minbarra dan, fejn possibbli, it-tul taghha ghandu
jkun bejn 20 u 25 darba inqas mit-tul taghha u bejn 2 jew 3 darbiet
inqas mill-wisa’ taghha. Fiz-zewg trufijiet, ir-riffieda ghandu
jkollhom il-forma kif tidher fid-dettalji tal-Figura 6.29.

Jekk it-trattur huwa tat-tip artikulat, il-punt ta’ artikulazzjoni jrid jigi
wkoll mirfud bi blokka tal-injam tal-anqas 100 mm kwadru u mirfud
lateralment b’mekkanizmu simili ghar-riffieda mbuttat kontra r-rota
ta’ wara kif fi 4.3.1.3.2. Il-punt tal-artikulazzjoni ghandu mbaghad
jintrabat sew mal-art.

Il-blokka tal-pendlu ghandha tingibed lura biex 1-gholi ta¢-centru tal-
gravita taghha ’l fuq minn dak fil-punt tal-impatt jinghata permezz
ta’ wahda miz-zewg formuli li gejjin, liema formula ghandha
tintaghzel skont il-massa ta’ referenza tal-immuntar suggetta ghat-
testijiet:

H = (25 + 0,20 M)(Bs + B)/2B

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg.

H = (125 + 0,15 M)(Bs + B) /2B

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.

Ghal tratturi riversibbli, 1-gholi ghandu jkun dak l-akbar tar-rizultati
miksuba mill-formuli applikabbli fuq u hawn isfel:

H=25+02M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg.

H=125+015M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.

Il-blokka tal-pendlu ghandha mbaghad tintreha u tolqot l-istruttura
ta’ protezzjoni.

Tghaffig fuq wara

Id-dispozizzjonijiet kollha huma identici ghal dawk fis-sezzjoni
3.3.1.4. tal-Parti BI.

Tghaffig fuq quddiem

Id-dispozizzjonijiet kollha huma identici ghal dawk fis-sezzjoni
3.3.1.5. tal-Parti BI.
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43.1.6.

43.1.7.

43.2.
43.2.1.

4322,

43.23.

Testijiet ta’ impatt addizzjonali

Jekk jidhru wagqt it-test ta’ impatt xquq jew ticrit i ma jistghux
jitgiesu negligibbli, ghandu jsir it-tieni test simili, izda b’gholi ta’
waqgha ta’:

H = (Hx 107") (12 +4a) (1 + 2a)~"

immedjatament wara t-testijiet ta’ impatt li wasslu biex jidhru dawn
ix-xquq jew ticrit, “a” tkun il-proporzjon tad-deformazzjoni perma-
nenti (Dp) mad-deformazzjoni elastika (De):

a = Dp/De

kif imkejjel fil-punt tal-impatt. Id-deformazzjoni permanenti addizz-
jonali dovuta ghat-tieni impatt ma ghandhiex taqbez it-30 % tad-
deformazzjoni permanenti dovuta ghall-ewwel impatt.

Sabiex ikun jista’ jsir it-test addizzjonali, jehtieg li titkejjel id-defor-
mazzjoni elastika waqt it-testijiet kollha tal-impatt.

Testijiet ta’ tghaffig addizzjonali

Jekk, matul test ta’ tghaffig, jidhru xquq jew ticrit sinifikanti, ghandu
jsir tieni test ta’ tghaffig simili, izda b’qawwa ekwivalenti ghal 1,2
F, immedjatament wara t-testijiet ta’ tghaffig li wasslu biex jidhru
dawn ix-xquq jew ticrit.

Il-kejl 1i ghandu jittieched
Ksur u xquq

Wara kull test il-membri strutturali kollha, il-gogi u s-sistemi tal-irbit
ghandhom ikunu eZaminati b’mod viziv ghal ticrit u xquq, waqt li
kwalunkwe xquq zghar f’partijiet mhux importanti ghandhom jigu
injorati.

Kwalunkwe ticrit kkawzat mit-truf tal-piz tal-pendlu ghandu jigi
injorat.

Dhul fiz-zona ta’ spazju liberu

Wagqt kull test I-istruttura protettiva ghandha tigi ezaminata biex jigi
vverifikat jekk dahlitx kwalunkwe parti fiz-Zona ta’ spazju liberu
madwar is-sit tas-sewwieq kif definit {71.6.

Barra minn hekk, iz-zona ta’ spazju liberu ma ghandhiex tkun ’il
barra mill-istruttura protettiva. Ghal dan il-ghan, ghandha tigi kkun-
sidrata bhala ’l barra miz-zona protettiva jekk kwalunkwe parti
minnha taghmel kuntatt ma’ art catta jekk it-trattur jinqaleb lejn
id-direzzjoni minn fejn tkun giet applikata t-taghbija tat-test. Biex
dan jigi stmat, wiehed jassumi li t-tajers ta’ quddiem u ta’ wara u d-
distanza tal-wisa’ bejn ir-roti ghandhom ikunu l-izghar fittjatura stan-
dard mill-manifattur.

Testijiet ghat-taghmir iebes ta’ wara

Jekk it-trattur ikun mghammar b’sezzjoni rigida, b’kisi jew b’taghmir
iebes ichor imqgieghed fuq wara tas-sedil tas-sewwieq, dan it-taghmir
ghandu jitqies bhala punt ta’ protezzjoni, fil-kaz ta’ qlib fuq genb
jew qlib lura. Dan it-taghmir iebes imqieghed fuq wara tas-sit tas-
sewwieq ghandu jkollu I-kapacita 1i jiflah, minghajr ma jinkiser jew
jidhol fiz-zona ta’ spazju liberu, forza ’l isfel F;, fejn:

Fi=15M

applikata b’mod perpendikulari mal-wic¢ tal-qafas fil-pjan centrali
tat-trattur. L-angolu inizjali tal-applikazzjoni ta’ forza ghandu jkun
ta’ 40° ikkalkolat b’mod parallel ghall-art kif muri fil-figura 6.12. II-
wisa’ minima ta’ din sezzjoni rigida ghandu jkun ta’ 500 mm (ara I-
figura 6.13).
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Minbarra dan, din ghandha tkun rigida bizzejjed u mwahhla b’mod
sod man-naha ta’ wara tat-trattur.
4324 Id-diflessjoni elastika (taht impatt mill-genb)

Id-diflessjoni elastika titkejjel (810 + a,) mm ’l fuq mill-punt tal-

indi¢i, fil-pjan vertikali li jghaddi minn gol-punt tal-impatt. Ghal dan

il-kejl, jista’ jintuza apparat simili ghal dak muri fil-figura 6.11.
4.3.2.5. Diflessjoni permanenti

Wara t-test tat-tghaffig finali, id-diflessjoni permanenti tal-istruttura
protettiva ghandha tigi rregistrata. Ghal dan il-ghan, gabel ma jibda
t-test, ghandha tintuza l-pozizzjoni tal-membri tal-istruttura protettiva
ewlenija kontra 1-qlib f’relazzjoni mal-punt tal-indic¢i tas-sit.

4.4. Estensjoni ghal mudelli ta’ tratturi ohrajn
Id-dispozizzjonijiet kollha huma identi¢i ghal dawk moghtija fis-
sezzjoni 3.4 tas-sezzjoni Bl ta’ dan l-Anness.

4.5. [Mhux applikabbli]

4.6. Rendiment ta’ strutturi protettivi ftemp kiesah

1d-dispozizzjonijiet kollha huma identi¢i ghal dawk moghtija fis-
sezzjoni 3.6 tas-sezzjoni Bl ta’ dan l-Anness.

4.7. [Mhux applikabbli]

Figura 6.26

Blokka tal-pendlu u l-ktajjen jew hbula tal-wajer ta’
sospensjoni

19805522020 kg

Wice tal-
impatt

Pernli jimmarka l-pozizzj UN Dimensjonijiet fmillimetri

ta¢-centru tal-gravita
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Figura 6.27

Ezempju ta’ rbit tat-trattur (impatt minn wara)

A =M/100
A <-20°
A\
< A
L ut
- Y
Zewd radi Zews radi

Travu li jservi ta'
feles

Figura 6.28

Ezempju ta’ rbit tat-trattur (impatt fuq quddiem)

A=M/100
A=-20° A

Zewsg radi

Zewg radi

S

\_Tra\m li jservi ta
feles
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5.1

5.2

5.2.1.

522

5.2.3.

5.2.4.

5.2.5.

5.2.6.

Figura 6.29

Ezempju ta’ rbit ta’ trattur (impatt mill-genb)

Magqtuh fit-tond biex Zgur \

ikun hemm kuntatt mar-nmm

. v’ Travutal-injam artabforma__ _ .
Z\*’irga ta' @ kaxxata’ 150 mm Kefol ml_‘fx mighud
fid b'150 mm (fakultattiv)

4
*, . ” |
- |
Ark tal-korsa
taé-centru tal-
gravita tal-
blokka tal-
pendlu ki
jehadd mill-
punt ta' kuntatt

Rada (ara l-punt 6.6.3)

Travu mwahhal b’morsa mal-gnub tar-roti ta' quddiem u ta' wara u

feles ta' rfid mar-rim tar-rota wara l-ankragg

B3. REKWIZTI GHALL-PRESTAZZIONI TA’

JINTLEWEW

ROPS LI

Kamp ta’ applikazzjoni

Din il-procedura tipprovdi rekwiziti ta’ ttesjtar u prestazzjoni minimi
ghal ROPS i jintlewew li jigu mmuntati quddiem

Spjegazzjoni tat-termini uzati fl-ittestjar tal-prestazzjoni:

ROPS i jintlewa li jithaddmu bl-idejn hija struttura protettiva b’zewg
pilastri mmuntata fuq quddiem li titnizzel u tittella’ bl-idejn diretta-
ment ikkontrollata mill-operatur (b’assistenza parzjali jew le).

ROPS awtomatiku li jintlewa hija struttura protettiva b’zewg pilastri
mmuntata fuq quddiem b’operazzjonijiet assistiti ta’ tlugh/inzul
b’mod shih.

sistema ta’ llokkjar hija apparat biex tillokkja, bl-idejn jew b’mod
awtomatiku, r-ROPS fil-pozizzjoni mghollija jew imnizzla.

zona ta’ htif hija ddefinita mill-manifattur bhala porzjon tar-ROPS
uw/jew manku addizzjonali ghar-ROPS fejn l-operatur jista’ jwettaq 1-
operazzjonijiet ta’ tlugh/inzul.

parti accessibbli miz-zona ta’ htif hija mahsuba bhala z-Zona fejn r-
ROPS jigi kkontrollat mill-operatur matul l-operazzjonijiet ta’
tlugh/inzul. Din iz-zona ghandha tigi ddefinita fir-rigward ta¢-¢entru
geometriku tas-sezzjonijiet trasversali taz-zona ta’ htif.

punt tal-qris hija parti perikoluza fejn il-partijiet jiccaqalqu b’relaz-
zjoni ma’ xulxin jew ma’ partijiet fissi ohra b’tali mod li jistghu
jikkawzaw il-qris ta’ persuni jew certi partijiet minn gisimhom.
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5.2.7.

5.3.

53.1.

punt tat-tqarwiz hija punt perikoluz fejn partijiet jiccaqalqu fuq
xulxin jew fuq partijiet ohra b’tali mod li jistghu jikkawzZaw il-qris
jew it-tqarwiz ta’ persuni jew certi partijiet minn gisimhom.

ROPS li jintrewew li jithaddmu bl-idejn
Kundizzjonijiet minn qabel ghat-testijiet

L-ikkontrollar manwali ghandu jsur minn operatur bilwieqfa b’manki
fuq iz-zona ta’ htif tar-roll-bar. Din iz-zona ghandha tkun iddisnjata
minghajr ebda truf i jaqtghu, u¢uh mhux lixxi li jistghu jikkawzaw
korriment lill-operatur.

1z-zona ta’ htif ghandha titnaddaf u tigi identifikata b’mod perma-
nenti (Figura 6.20).

Din iz-zona tista’ tkun genb wiehed jew tnejn tat-trattur u tista’ tkun
parti strutturali tar-roll-bar jew manki addizzjonali. F’din iz-Zona ta’
htif, il-kontroll manwal biex tittella’ jew titnizzel ir-roll bar, ma
ghandux johloq perikli ta’ tqarwiz, qriz jew moviment mhux ikkon-
trollat ghall-operatur (Rekwiziti addizzjonali).

Tliet Zoni accessibbli b’ammonti differenti ta’ forza permessa huma
ddefiniti fir-rigward tal-pjan orizzontali tal-art u l-pjanijiet vertikali
tangenti ghall-partijiet ta’ barra tat-trattur li jillimitaw il-pozizzjoni
jew l-ispostament tal-operatur (Figura 6.21).

Zona I: Zona ta’ kumdita

Zona TI: zona aééessibbli minghajr ma wiched iressaq gismu 1
quddiem

Zona III: zona a¢éessibbli billi wiched iressaq gismu °1 quddiem

Il-pozizzjoni u l-moviment tal-operatur huma limitati minn ostakli.
Dawn huma partijiet mit-trattur u huma ddefiniti minn pjanijiet verti-
kali tangenti ghat-truf esterni tal-ostaklu.

Jekk l-operatur ikollu bzonn icaqlaq saqajh matul il-kontroll manwali
tar-roll-bar, huwa permess spostament jew fi pjan parallel ghal trajet-
torja tar-roll-bar jew pjan parallel iehor biss ghall-ewwel wiehed
sabiex jingheleb ostaklu. L-ispostament globali ghandu jigi kkunsi-
drat bhala kombinazzjoni ta’ linji ta’ razez paralleli u perpendikulari
ghat-trajettorja tar-roll-bar. Spostament perpendikulari huwa accettat
sakemm l-operatur jersaq vicin tar-roll-bar. Iz-zona accessibbli
ghandha tkun ikkunsidrata bhala l-pakkett taz-zoni accessibbli diffe-
renti (Figura 6.22).

It-trattur irid ikun mghammar b’tajers li ghandhom l-akbar dijametru
indikat mill-manifattur u l-izghar sezzjoni trazversali ghal tajers
b’dak id-dijametru. It-tajers iridu jkunu minfuha sal-pressjoni rakko-
mandata ghax-xoghol f’ghalqa.

Ir-roti ta’ wara jridu jkunu ssettjati sal-idjaq wisa’ tal-karreggata; ir-
roti ta’ quddiem ghandhom jigu ssettjati qrib kemm jista’ jkun tal-
istess wisa’ tal-karreggata. Jekk ikun possibbli li jkun hemm zZewg
pozizzjonijiet ta’ ssettjar tal-karreggata ta’ quddiem li jkunu differenti
b’mod ugwali mill-issettjar tal-idjaq karreggata ta’ wara, ghandu
jintghazel l-usa’ minn dawn iz-zewg pozizzjonijiet ta’ ssettjar tal-
karreggata ta’ quddiem.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 159

5.3.3.
53.3.1.

53.3.2.

Proc¢edura tat-test

L-ghan tat-test huwa li jkejjel il-forza mehtiega biex tittella’ jew
titnizzel ir-roll-bar. It-test sejjer jitwettaq f’kundizzjoni statika: 1-
ebda moviment inizjali tar-roll-bar. Kull kejl tal-forza mehtiega
biex tittella’ jew titnizzel ir-roll-bar ghandu jsir f’direzzjoni tangenti
ghat-trajettorja tar-roll-bar u jghaddi mic-centru geometriku tat-trans-
sezzjonijiet taz-zona ta’ htif.

1z-zona ta’ htif hija kkunsidrata acc¢essibbli meta tkun sitwata fiz-zoni
accessibbli jew l-involukru taz-zoni accessibbli differenti (Figura
6.23).

Il-forza mehtiega biex tittella” jew titnizzel ir-roll-bar ghandha
titkejjel fpunti differenti li huma fil-parti accessibbli taz-zona ta’
htif (Figura 6.24).

L-ewwel kejl jitwettaq fl-estremita tal-parti accessibbli taz-zona ta’
htif meta r-roll-bar tkun imnizzla kompletament (Punt A). It-tieni
huwa ddefinit skont il-pozizzjoni tal-Punt A wara r-rotazzjoni tar-
roll-bar sa fuq nett tal-parti accessibbli taz-zona ta’ htif (Punt A’).

Jekk fit-tieni kejl, ir-roll-bar ma tkunx imtella’ kollha, ghandu
jitkejjel punt iehor fl-estremita tal-parti accessibbli taz-zona ta’ htif
meta r-roll bar tkun imtella’ kollha (Punt B).

Jekk bejn l-ewwel kejl u t-tieni kejl, it-trajettorja tal-ewwel punt
tagbez il-limitu bejn Zona I u Zona II, ghandu jittiched kejl f’dan
il-punt ta’ inkroc¢ju (Punt A").

Sabiex titkejjel il-forza tal-punti mehtiega, huwa possibbli jew li
jitkejjel b’mod dirett il-valur jew li jitkejjel it-torque mehtieg biex
tittella’ jew titnizzel ir-roll-bar biex b’hekk tigi kkalkolata I-forza.
Il-kundizzjoni tal-accettazzjoni

Rekwizit ta’ forza

Il-forza accettabbli ghall-attwazzjoni tar-ROPS, tiddependi fuq iz-
zona accessibbli kif muri fit-Tabella 6.2.

Tabella 6.2

Forzi permessi

Zona I II 11

Forza accettabbli (N) 100 75 50

Hija permessa zieda ta’ mhux aktar minn 25 % ta’ dawn il-forzi
accettabbli meta r-roll bar tkun imnizzla jew imtella’ kollha.

Hija permessa zieda ta’ mhux aktar minn 50 % ta’ dawn il-forzi
accettabbli fl-operazzjoni ta’ nzul.

Rekwizit addizzjonali

Il-kontroll manwali biex tittella’ jew titnizzel ir-roll bar, ma ghandux
johloq perikli ta’ tqarwiz, qriz jew moviment mhux ikkontrollat
ghall-operatur.

Punt ta’ qris mhuwiex meqjus perikoluz ghall-idejn tal-operatur jekk
fiz-zona tal-htif, id-distanzi tas-sigurta bejn ir-roll-bar u l-parts fissi
tat-trattur ma jkunux inqas minn 100 mm ghall-idejn, il-polz, il-ponn
u 25 mm ghas-swaba’ (ISO 13854:1996) Id-distanzi siguri ghandhom
jigu vverifikati fir-rigward tal-mod ta’ kontroll previst mill-manifattur
fil-manwal tal-operatur.
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5.4.

5.5.

Sistema ta’ llokkjar bl-idejn

It-taghmir imwahhal biex jillokkja r-ROPS f’pozizzjoni wieqfa/im-
nizzla ghandu jkun iddisinjat:

— jintuza minn operatur bilwieqfa wiehed u sitwat f"wahda miz-
zoni accessibbli;

— ikun diffi¢ili biex jingala’ mir-ROPS (perezempju b’pinnijiet li
jehlu bhal pinijiet li jillokkjaw jew pinijiet li jzommu);

— biex jevita konfuzjoni fl-operazzjoni ta’ llokkjar (il-post xieraq
tal-pinnijiet ghandu jigi indikat);

— biex jevita t-tnehhija mhux mahsuba jew it-telf ta’ parts.

Jekk l-apparat li jintuza biex jigi llokkjat ir-ROPS fil-pozizzjoni
wieqfa/imnizzla huma pinnijiet, dawn ghandhom jiddahhlu jew
jitnehhew minghajr diffikulta. Jekk biex taghmel dan, ikun hemm
bzonn taghmel is-sahha fuq ir-roll-bar, dan ghandu jikkonforma
mar-rekwiziti tal-punti A u B (ara l-punt 5.3).

Ghall-apparat ta’ llokkjar l-iehor kollu, dawn ghandhom jigu ppro-
gettati skont approc¢ ergonomiku f’dak li ghandu x’jagsam l-ghamla
u Il-forza, specjalment billi jigu evitati perikli ta’ qris jew htif.

Test preliminarju tas-sistema ta’ llokkjar awtomatiku

Sistema ta’ llokkjar awtomatika mghammra fuq ROPS operat bl-
idejn 1i jintrewa ghandha tigi sottomessa ghal test preliminari qabel
it-test tas-sahha tar-ROPS.

Ir-roll-bar ghandha ti¢caqlaq mill-pozizzjoni l-aktar baxxa ghall-
pozizzjoni llokkjata wieqfa u lura kif kienet. Dawn l-operazzjonijiet
jikkorrispondu ghal ¢iklu wiehed. Ghandhom jitwettqu 500 ¢iklu.

Dan jista’ jsir manwalment jew bl-uzu ta’ energija esterna (attwaturi
idrawli¢i, pnewmati¢i jew elettrici). Fiz-zewg kazijiet, il-forza
ghandha tigi applikata fi pjan parallel ghat-trajettorja tar-roll bar u
tghaddi miz-zona ta’ htif, il-veloc¢ita angulari tar-roll-bar ghandha
tkun bejn wiehed u iehor kostanti u inqas minn 20 deg/s.

Wara 500 ciklu, il-forza applikata meta r-roll-bar tkun f’pozizzjoni
wieqfa ma ghandhiex tagbez b’aktar minn 50 % il-forza permessa
(Tabella 6.2).

I-ftuh tar-roll-bar ghandu jsir skont il-manwal tal-operatur.

Wara t-tlestija tal-500 ¢iklu, ma ghandu jkun hemm ebda manutenz-
joni jew aggustament fuq is-sistema tal-illokkjar,

Nota I: It-test preliminari jista’ jigi applikat ghal sistemi ROPS
awtomatici li jintlewew b’mod awtomatiku wkoll. It-test
ghandu jitwettaq qabel it-test tas-sahha tar-ROPS.

Nota 2: It-test preliminari jista’ jitwettaq mill-manifattur. F’tali kaz,
il-manifattur ghandu jipprovdi l-istazzjon tat-test b’certifikat
li jiddikjara li t-test sar skont il-procedura tat-test u li ma
kien hemm ebda manutenzjoni jew aggustament fuq is-
sistema tal-illokkjar wara t-tlestija tal-500 c¢iklu. L-istazzjon
tat-test sejjer jivverifika l-prestazzjoni tal-apparat b’ciklu
wiehed mill-pozizzjoni l-aktar baxxa ghall-pozizzjoni llokk-
jata wieqfa u lura kif kienet.
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B4. REKWIZITI GHAL TESTJAR VIRTWALI

Programm tal-kompjuter(3) (BASIC) biex tigi osservata l-azzjoni ta’ qlib kontinwu jew interrott f’kaz ta’
trattur b'karreggata dejqa li jinqaleb lateralment b’qafas protettiv immuntat quddiem is-sit tas-sewwieq

Nota preliminari:

Il-programm li gej huwa validu ghall-metodi ta’ kalkolu tieghu. Il-prezentazzjoni tat-test stampat kif propost (lingwa u
tfassil bl-Ingliz) hija indikattiva; l-utent sejjer jadatta l-programm ghall-istampar disponibbli u rekwiziti specifi¢i ghall-
istazzjoni tal-ittestjar.

10 CLS

20 REM REFERENCE OF THE PROGRAM COD6ABAS.BAS 08/02/96

30 FOR I =1 TO 10: LOCATE I, 1, 0: NEXT I

40 COLOR 14, 8, 4

S5O PRINT "otk s shoshostostese st seshesestesfe s st st st sttt sk skttt stttk sololoiol ookl sdolokorsk

60 PRINT "* CALCULATION FOR DETERMINING THE NON-CONTINUOUS ROLLING BEHAVIOUR *"

70 PRINT "*OF A LATERAL OVERTURNING NARROW TRACTOR WITH A ROLL-OVER PROTECTIVE *"

80 PRINT "* STRUCTURE MOUNTED IN FRONT OF THE DRIVER’S SEAT *"

00 PRINT '"eesestesdseoshostostesdesoestosdesdesosestosfelokosiok ookl sdolokosiotodololoiodolok stolololoiolololorsolslolorsolololorsolololosolololoR fololoiolsdololorostolololorsk

100 A$ = INKEYS: IF A$ = "" THEN 100

110 COLOR 10, 1, 4

120 DIM F(25), C(25), CAMPOS$(25), LON(25), B$(25), C$(25), X(6, 7), Y(6, 7), Z(6, 7)

130 DATA 6,10,10,14,14,17,19,21,11,11,12,12,13,13,14,14,15,15,16,16, 17,17,18,18,19

140 DATA 54,8,47,8,47,12,8,12,29,71,29,71,29,71,29,71,29,71,29,71,29 ,71,29,71,29

150 DATA 12,30,31,30,31,25,25,25,9,9,9,9,9,9,9,9,9,9,9,9,9,9,9,9,9

160 FOR I =1 TO 25: READ F(I): NEXT

170 FOR I =1 TO 25: READ C(I): NEXT

180 FOR I =1 TO 25: READ LON(): NEXT

190 CLS

200 FOR I =1 TO 5: LOCATE I, 1, 0: NEXT I

210 PRINT "In case of misprint, push on the enter key up to the last field"

220 PRINT :LOCATE 6, 44: PRINT " TEST NR: ": PRINT

230 LOCATE 8, 29: PRINT " FRONT MOUNTED- PROTECTIVE STRUCTURE:": PRINT



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 165

240 PRINT " MAKE: ": LOCATE 10, 40: PRINT " TYPE: ": PRINT

250 LOCATE 12, 29: PRINT " TRACTOR :": PRINT: PRINT " MAKE:"

260 LOCATE 14, 40: PRINT " TYPE: ": PRINT: PRINT

270 PRINT " LOCATION: ": PRINT

280 PRINT " DATE: ": PRINT: PRINT " ENGINEER:"

290 NC = 1: GOSUB 4400

300 PRINT: PRINT: PRINT " In case of misprint, it is possible to acquire the data again"
310 PRINT: INPUT " Do you wish to acquire again the data ? (Y/N)"; Z$

320 IF Z$ = "Y" OR Z$ = "y" THEN 190

330 IF Z$ = "N" OR Z$ = "n" THEN 340

340 FOR I=1 TO 3:LPRINT: NEXT: LPRINT; " TEST NR: "; TAB(10); CAMPOS$(1)
350 LPRINT: LPRINT TAB(24); " FRONT MOUNTED PROTECTIVE STRUCTURE:"
360 LL = LEN(CAMPOS$(2) + CAMPOS(3))

370 LPRINT TAB(36 - LL / 2); CAMPOS$(2) + " - " + CAMPOS$(3): LPRINT

380 LPRINT TAB(32); " TAT-TRATTUR DEJJAQ": LL = LEN(CAMPOS$(4) + CAMPOS$(5))
390 LPRINT TAB(36 - LL / 2); CAMPO$(4) + " - " + CAMPOS$(5): LPRINT

400 CLS

410 PRINT "In case of mistype, push on the enter key up to the last field"

420 PRINT

430 FOR I =1 TO 7: LOCATE I, 1, 0: NEXT

440 LOCATE 8, 1: PRINT " UNITAJIET KARATTERISTICL:"

450 LOCATE 8, 29: PRINT "LINEARI (m): MASSA (kg):MOMENT TAL-INERZJA (kgxm?):"
460 LOCATE 9, 1: PRINT " ANGOLU (radian)"

470 LPRINT: PRINT

480 PRINT "HEIGHT OF COG HI1=": LOCATE 11, 29: PRINT " "

490 LOCATE 11, 40: PRINT "DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG L3="

500 LOCATE 11, 71: PRINT " "

510 PRINT "H. DIST. COG-FRT AXLE L2=": LOCATE 12, 29: PRINT " "

520 LOCATE 12, 40: PRINT "GHOLI TAT-TAJERS TA” WARA D3="

530 LOCATE 12, 71: PRINT " "

540 PRINT "GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM D2=": LOCATE 13, 29: PRINT "
550 LOCATE 13, 40: PRINT "OVERALL HEIGHT(PT IMPACT) H6="
560 LOCATE 13, 71: PRINT " "

570 PRINT "H.DIST.COG-LEAD.PT INTER.L6=": LOCATE 14, 29: PRINT " "



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 166

580 LOCATE 14, 40: PRINT "WISA" TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA B6="

590 LOCATE 14, 71: PRINT " "

600 PRINT "HEIGHT OF THE ENG.B. H7=": LOCATE 15, 29: PRINT " "

605 LOCATE 15, 40: PRINT "WISA" TAL-ENG. B. B7="

610 LOCATE 15, 71: PRINT " "

615 PRINT "H.DIST.COG-FRT COR.ENG.B.L7=": LOCATE 16, 29: PRINT " "

620 LOCATE 16, 40: PRINT "GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’ QUDDIEM HO0="
630 LOCATE 16, 71: PRINT " "

640 PRINT "WISA" TAL-KARREGGATA TA’ WARA S =": LOCATE 17, 29: PRINT " "
650 LOCATE 17, 40: PRINT "WISA" TAT-TAJERS TA’ WARA B0="

660 LOCATE 17, 71: PRINT " "

670 PRINT "ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS TA’ QUDDIEM DO0=": LOCATE 18, 29: PRINT " "
680 LOCATE 18, 40: PRINT "MASSA TAT-TRATTUR Mc ="

690 LOCATE 18, 71: PRINT " "

700 PRINT "MOMENT TAL-INERZJA Q =": LOCATE 19, 29: PRINT " "

710 LOCATE 19, 40: PRINT " "

720 LOCATE 19, 71: PRINT " ": PRINT: PRINT

730 H1l = 0: L3 =0: 1L2=0: D3 =0: D2 =0: H6 =0: L6 =0: B6 =0

740 H7=0: B7=0: L7=0.H0=0: S=0:B0=0:D=0:Mc=0: Q=0

750 NC = 9: GOSUB 4400

760 FOR I =1 TO 3: PRINT "": NEXT

770 H1 = VAL(CAMPO$(9)): L3 = VAL(CAMPOS$(10)): L2 = VAL(CAMPO$(11))

780 D3 = VAL(CAMPO$(12)): D2 = VAL(CAMPO$(13)): H6 = VAL(CAMPO$(14))

790 L6 = VAL(CAMPOS(15)): B6 = VAL(CAMPOS$(16)): H7 = VAL(CAMPOS(17))

800 B7 = VAL(CAMPO$(18)): L7 = VAL(CAMPO$(19)): HO = VAL(CAMPO$(20))
810 S = VAL(CAMPOS(21)): BO = VAL(CAMPO$(22)): DO = VAL(CAMPO$(23))
820 Mc = VAL(CAMPO$(24)): Q = VAL(CAMPO$(25)): PRINT: PRINT

830 PRINT "In case of mistype, it is possible to acquire again the data": PRINT

840 INPUT " Do you wish to acquire again the data ? (Y/N)"; X$

850 IF X$ ="Y" OR X$ ="y" THEN 400

860 IF X$ = "n" OR X$ = "N" THEN 870

870 FOR I = 1 TO 3: LPRINT: NEXT
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880 LPRINT TAB(20); "UNITAJIET KARATTERISTICI :": LOCATE 8, 29
890 LPRINT "LINEARI (m): MASSA (kg): MOMENT TAL-INERZJA (kgxm?): ANGOLU (radian)"
900 LPRINT

910 LPRINT "GHOLI TAL-INGRANAGG HI=";

920 LPRINT USING "##H## ##4"; H1;

930 LPRINT TAB(40); "DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG L3=";

940 LPRINT USING "### #t#4"; L3

950 LPRINT "H.DIST. COG-FRT AXLE L2=";

960 LPRINT USING "#### #i##"; L2;

970 LPRINT TAB(40); "GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARA D3=";

975 LPRINT USING "### ####"; D3

980 LPRINT "GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM D2=",

990 LPRINT USING "#### ###H#"; D2;

1000 LPRINT TAB(40); "OVERALL HEIGHT(PT IMPACT)H6=";

1010 LPRINT USING "#### ####"; H6

1020 LPRINT "H.DIST.COG-LEAD PT INTER.L6=";

1030 LPRINT USING "4t ##4"; L6;

1040 LPRINT TAB(40); "WISA" TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA B6=";
1050 LPRINT USING "##H# ####"; B6

1060 LPRINT "HEIGHT OF THE ENG.B. H7=";

1070 LPRINT USING "#### ###", HT;

1080 LPRINT TAB(40); "WISA" TAL-ENG. B. B7=";

1090 LPRINT USING "4t ###4", BT

1100 LPRINT "H.DIST.COG-FRT COR.ENG.B.L7=";

1110 LPRINT USING "#### ###"; L7,

1120 LPRINT TAB(40); "GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’ QUDDIEM H0=";
1130 LPRINT USING "#######", HO

1140 LPRINT "WISA" TAL-KARREGGATA TA’ WARA S =";

1150 LPRINT USING "### #H#"; S;

1160 LPRINT TAB(40); "WISA" TAT-TAJERS TA’ WARA B0=";

1170 LPRINT USING "##H# ####"; BO

1180 LPRINT "ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS TA’ QUDDIEM D0=";
1185 LPRINT USING "#### ###"; DO;

1190 LPRINT TAB(40); "MASSA TAT-TRATTUR Mc = ";

1200 LPRINT USING "#### ###"; Mc
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1210 LPRINT "MOMENT TAL-INERZJA Q =";

1215 LPRINT USING "#### ####"; Q

1220 FOR I =1 TO 10: LPRINT: NEXT

1230 A0 = .588: U = .2: T = .2: GOSUB 4860

1240 REM * THE SIGN OF L6 IS MINUS IF THE POINT LIES IN FRONT
1250 REM * OF THE PLANE OF THE CENTRE OF GRAVITY.

1260 IF B6 > S + BO THEN 3715

1265 IF B7 > S + BO THEN 3715

1270 G = 9.8

1290 REM *B2 VERSION (POINT OF IMPACT OF THE ROPS NEAR OF EQUILIBRIUM POINT)*
1300 REM 35k
1310 B = B6: H = H6

1320 REM ..oooovvvevveveveeeneeeserenee POSITION OF CENTER OF GRAVITY IN TILTED POSITION ...ooooovvvorvvreessssssereces
1330 R2 = SQR(H1 * HI + L3 * L3)

1340 C1 = ATN(HI / L3)

1350 LO = L3 + L2

1360 L9 = ATN(HO / L0)

1370 H9 = R2 * SIN(CI - L9)

1380 W1 = H9 / TAN(CI - L9)

1390 W2 = SQR(HO * HO + LO * LO): SI =S /2

1400 F1 = ATN(SI / W2)

1410 W3 = (W2 - W1) * SIN(F1)

1420 W4 = ATN(H9 / W3)

1430 W5 = SQR(H9 * H9 + W3 * W3) * SIN(W4 + D0)

1440 W6 = W3 - SQR(W3 * W3 + H9 * H9) * COS(W4 + D0)

1450 W7 = W1 + W6 * SIN(FI)

1460 W8 = ATN(W5 / W7)

1470 W9 = SIN(W8 + L9) * SQR(W5 * W5 + W7 * W7)

1480 WO = SQR(W9 * W9 + (S1 - W6 * COS(F1)) ~ 2)

1490 G1 = SQR(((S + B0) / 2) ~ 2 + H1 * HI)

1500 G2 = ATN(2 * H1 / (S + B0))

1510 G3 = WO - GI * COS(A0 + G2)

1520 00 = SQR(2 * Mc * G * G3 / (Q + Mc * (WO + GI) * (WO + G1) / 4))

1530 F2 = ATN(((D3 - D2) / L0) / (1 - (D3 - D2) / (2 * L3 + 2 * L2)) * 2))

1540 L8 = -TAN(F2) * (H - HI)
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1550 REM oooooooeereemeeeeeeee oo COORDINATES IN POSITION 1 ....oooooooooeooeooeooooeooeoeeoeoeeoeeoeemeereemsenenenes
1560 X(1, 1) = HI

1570 X(1, 2) = 0: X(1, 3) = 0

1580 X(1, 4) = (1 + COS(F2)) * D2 / 2

1590 X(1, 5) = (1 + COS(F2)) * D3 / 2

1600 X(1, 6) = H

1610 X(1, 7) = H7

1620 Y(1, 1) = 0

1630 Y(1, 2) = L2

1640 Y(1, 3) = -L3

1650 Y(1, 4) = L2 + SIN(F2) * D2 / 2

1660 Y(1, 5) = -L3 + SIN(F2) * D3 / 2

1670 Y(1, 6) = -L6

1680 Y(1, 7) = L7

1690 Z(1, 1) = (S + B0) / 2

1700 Z(1, 2) = 0: Z(1, 3) = 0: Z(1, 4) = 0: Z(1, 5) = 0

1710 Z(1, 6) = (S + BO) / 2 - B / 2

1720 Z(1, 7) = (S + B0) / 2 - B7 / 2

1730 O1 = 0: 02 = 0: 03 = 0: 04 = 0: 05 = 0: 06 = 0: O7 = 0: 08 = 0: 09 = 0
1740 K1 = Y(1, 4) * TAN(F2) + X(1, 4)

1750 K2 = X(1, 1)

1760 K3 = Z(1, 1)

1770 K4 = K1 - X(1, 1): DD1 = Q + Mc * K3 * K3 + Mc * K4 * K4

1780 O1 = (Q + Mc * K3 * K3 - U * Mc * K4 * K4 - (1 + U) * Mc * K2 * K4) * 00 / DDI
1790 REM ..oooovoooeeeeeecereerereereee TRANSFORMATION OF THE COORDINATES FROM THE POSITION 1 TO 2
1800 FOR K = 1 TO 7 STEP 1

1810 X(2, K) = COS(F2) * (X(1, K) - H1) + SIN(F2) * Y(I, K) - K4 * COS(F2)
1820 Y(2, K) = Y(1, K) * COS(F2) - (X(1, K) - H1) * SIN(F2)

1830 Z(2, K) = Z(1, K)

1840 NEXT K

1850 02 = O1 * COS(F2)

1860 A2 = ATN(TAN(AO) / SQR(1 + (TAN(F2)) » 2 / (COS(A0)) * 2))

1870 C2 = ATN(Z(2, 6) / X(2, 6))

1880 T2 = T

1890 VO = SQR(X(2, 6) » 2 + Z(2, 6) ~ 2)

1900 E1 = T2 / VO

1910 E2 = (VO * Y(2, 4)) / (Y(2, 4) - Y(2, 6))
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1920 T3 = E1 * E2
1930 E4 = SQR(X(2, 1) * X(2, 1) + Z(2, 1) * Z(2, 1))

1940 V6 = ATN(X(2, 1) / Z(2, 1))

1950 REM ..ooooooooeeereeeseereee ROTATION OF THE TRACTOR FROM THE POSITION 2 TO 3 coovvvvvoveeecceerren
1960 FOR K = 1 TO 7 STEP 1

1970 IF Z(2, K) = 0 THEN 2000

1980 E3 = ATN(X(2, K) / Z(2, K))

1990 GOTO 2010

2000 E3 = -3.14159 / 2

2010 X(3, K) = SQR(X(2, K) * X(2, K) + Z(2, K) * Z(2, K)) * SIN(E3 + C2 + El)
2020 Y(3, K) = Y(2, K)

2030 Z(3, K) = SQR(X(2, K) ~ 2 + Z(2, K)  2) * COS(E3 + C2 + El)

2040 NEXT K

2050 IF Z(3, 7) < 0 THEN 3680

2060 Z(3, 6) = 0

2070 Q3 = Q * (COS(F2)) ~ 2 + 3 * Q * (SIN(F2)) * 2

2080 V5 = (Q3 + Mc * E4 * E4) * 02 * 02 / 2

2090 IF -V6 > A2 THEN 2110

2100 GOTO 2130

2110 V7 = E4 * (1 - COS(-A2 - V6))

2120 IF V7 * Mc * G > V5 THEN 2320

2130 V8 = E4 * COS(-A2 - V6) - E4 * COS(-A2 - ATN(X(3, 1) / Z(3, 1)))

2140 03 = SQR(2 * Mc * G * V8 / (Q3 + Mc * E4 * E4) + 02 * 02)

2150 K9 = X(3, 1)

2160 K5 = Z(3, 1)

2170 K6 = Z(3, 1) + E1 * VO

2180 K7 = VO - X(3, 1)

2190 K8 = U: DD2 = Q3 + Mc * K6 * K6 + Mc * K7 * K7

2200 04 = (Q3 + Mc * K5 * K6 - K8 * Mc * K7 * K7 - (I + K8) * Mc * K9 * K7) * 03 / DD2
2210 N3 = SQR((X(3, 6) - X(3, 1)) * 2 + (Z(3, 6) - Z(3, 1)) * 2)

2220 N2 = ATN(-(X(3, 6) - X(3, 1)) / Z(3, 1))

2230 Q6 = Q3 + Mc * N3 A 2

2240 TF -N2 <= A2 THEN 2290

2250 N4 = N3 * (1 - COS(-A2 - N2))
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2260 N5 = (Q6) * 04 * 04 / 2

2270 TF N4 * Mc * G > N5 THEN 2320

2280 09 = SQR(-2 * Mc * G * N4 / (Q6) + O4 * 04)
2290 GOSUB 3740

2300 GOSUB 4170

2310 GOTO 4330

2320 GOSUB 3740

2330 IF L6 > L8 THEN 2790

2340 REM *

2355 REM *B3 VERSION (POINT OF IMPACT OF THE ROPS IN FRONT OF EQUILIBRIUM POINT)*
D360 RV s
2370 03 = 0: 04 = 0: 05 = 0: 06 = 0: O7 = 0: 08 = 0: 09 = 0

2380 E2 = (VO * Y(2, 5)) / (Y(2, 5) - Y(2, 6))

2390 T3 = E2 * El

2400 Z(3, 6) = 0

2410 Q3 = Q * (COS(F2)) ~ 2 + 3 * Q * (SIN(F2)) » 2

2420 V5 = (Q3 + Mc * E4 * E4) * 02 * 02 / 2

2430 IF -V6 > A2 THEN 2450

2440 GOTO 2470

2450 V7 = E4 * (1 - COS(-A2 - V6))

2460 IF V7 * Mc * G > V5 THEN 2760

2470 V8 = E4 * COS(-A2 - V6) - E4 * COS(-A2 - ATN(X(3, 1) / Z(3, 1))

2480 03 = SQR((2 * Mc * G * V8) / (Q3 + Mc * E4 * E4) + 02 * 02)

2490 K9 = X(3, 1)

2500 K5 = Z(3, 1)

2510 K6 = Z(3, 1) + T3

2520 K7 = E2 - X(3, 1)

2530 K8 = U: DD2 = Q3 + Mc * K6 * K6 + Mc * K7 * K7

2540 04 = (Q3 + Mc * K5 * K6 - K8 * Mc * K7 * K7 - (I + K8) * Mc * K9 * K7) * O3 / DD2

2550 F3 = ATN(VO / (Y(3, 5) - Y(3, 6)))

2560 05 = 04 * COS(F3)

2570 REM ...oovooveeeeenes TRANSFORMATION OF THE COORDINATES FROM THE POSITION 3 TO 4 ...............
T 030 =3 (O POSITION 4
2590 FOR K = 1 TO 7 STEP 1

2600 X(4, K) = X(3, K) * COS(F3) + (Y(3, K) - Y(3, 5)) * SIN(F3)

2610 Y(4, K) = (Y3, K) - Y3, 5)) * COS(F3) - X(3, K) * SIN(F3)

2620 Z(4, K) = Z(3, K)

2630 NEXT K

2640 A4 = ATN(TAN(AO) / SQR(1 + (TAN(F2 + F3)) ~ 2 / (COS(A0)) * 2))



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 172

2650 M1 = SQR(X(4, 1) A 2 + Z(4, 1) * 2)
2660 M2 = ATN(X(4, 1) / Z(4, 1))

2670 Q5 = Q * (COS(F2 + F3)) A 2 + 3 * Q * (SIN(F2 + F3)) A 2

2680 IF -M2 < A4 THEN 2730

2690 M3 = M1 * (1 - COS(-A4 - M2))

2700 M4 = (Q5 + Mc * M1 * M) * 05 * 05 / 2

2710 IF M3 * Mc * G > M4 THEN 2760

2720 09 = SQR(O5 * 05 - 2 * Mc * G * M3 / (Q5 + Mc * M1 * M1))
2730 GOSUB 3740

2740 GOSUB 4170

2750 GOTO 4330

2760 GOSUB 3740

2770 GOSUB 4240

2780 GOTO 4330

2795 REM *B1 VERSION (POINT OF IMPACT OF THE ROPS BEHIND OF EQUILIBRIUM POINT)*
2RO RV s
2810 REM *

2820 03 = 0: 04 = 0: 05 = 0: 06 = 0: O7 = 0: 08 = 0: 09 = 0

2830 Z(3, 6) = 0

2840 Q3 = Q * (COS(F2)) ~ 2 + 3 * Q * (SIN(F2)) * 2

2850 V5 = (Q3 + Mc * E4 * E4) * 02 * 02 / 2

2860 IF -V6 > A2 THEN 2880

2870 GOTO 2900

2880 V7 = E4 * (1 - COS(-A2 - V6))

2890 IF V7 * Mc * G > V5 THEN 3640

2900 V8 = E4 * COS(-A2 - V6) - E4 * COS(-A2 - ATN(X(3, 1) / Z(3, 1)))

2910 03 = SQR(2 * Mc * G * V8 / (Q3 + Mc * E4 * E4) + 02 * 02)

2920 K9 = X(3, 1)

2930 K5 = Z(3, 1)

2940 K6 = Z(3, 1) + T3

2950 K7 = E2 - X(3, 1)

2960 K8 = U: DD2 = Q3 + Mc * K6 * K6 + Mc * K7 * K7

2970 04 = (Q3 + Mc * K5 * K6 - K8 * Mc * K7 * K7 - (I + K8) * Mc * K9 * K7) * 03 / DD2
2980 F3 = ATN(VO / (Y(3, 4) - Y(3, 6)))

2990 O5 = 04 * COS(F3)
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3000 REM oooovoooereeoe TRANSFORMATION OF THE COORDINATES FROM 3 TO 4 .ooooovvvvvvoovoeercce.
3010 FOR K = 1 TO 7 STEP 1

3020 X(4, K) = X(3, K) * COS(F3) + (Y(3, K) - Y(3, 4)) * SIN(F3)
3030 Y(4, K) = (Y(3, K) - Y(3, 4)) * COS(F3) - X(3, K) * SIN(F3)

3040 Z(4, K) = Z(3, K)

3050 NEXT K

3060 A4 = ATN(TAN(AO) / SQR(1 + (TAN(F2 + F3)) » 2 / (COS(A0))  2))
3070 C3 = ATN(Z(4, 7) / X(4, 7))

3080 C4 = 0

3090 C5 = SQR(X(4, 7) * X(4, 7) + Z(4, 7) * Z(4, 7))

3100 C6 = C4 / C5

3110 C7 = C5 * (Y(4, 6) - Y(4, 1)) / (Y(4, 6) - Y(4, 7))

3120 C8 = C6 * C7

3130 M1 = SQR(X(4, 1) ~ 2 + Z(4, 1) * 2)

3140 M2 = ATN(X(4, 1) / Z(4, 1))

3150 REM oocoveeeeeeoeceerreeen ROTATION OF THE TRACTOR FROM THE POSITION 4 TO 5 .oovovvvereeeeceerses
3160 FOR K = 1 TO 7 STEP 1

3170 IF Z(4, K) <> 0 THEN 3200

3180 C9 = -3.14159 / 2

3190 GOTO 3210

3200 C9 = ATN(X(4, K) / Z(4, K))

3210 X(5, K) = SQR(X(4, K) » 2 + Z(4, K) ~ 2) * SIN(C9 + C3 + C6)
3220 Y(5, K) = Y(4, K)

3230 Z(5, K) = SQR(X(4, K) ~ 2 + Z(4, K) ~ 2) * COS(C9 + C3 + C6)
3240 NEXT K

3250 Z(5, 7) = 0

3260 Q5 = Q * (COS(F2 + F3)) A 2 + 3 * Q * (SIN(F2 + F3)) A 2

3270 IF -M2 > A4 THEN 3290

3280 GOTO 3320

3290 M3 = M1 * (1 - COS(-A4 - M2))

3300 M4 = (Q5 + Mc * M1 * MI) * 05 * 05 / 2

3310 IF M3 * Mc * G > M4 THEN 3640

3315 MM1 = M1 * COS(-A4 - ATN(X(5, 1) / Z(5, 1))

3320 M5 = M1 * COS(-A4 - ATN(X(4, 1) / Z(4, 1))) - MM1

3330 06 = SQR(2 * Mc * G * M5 / (Q5 + Mc * M1 * MI) + O5 * 05)
3340 M6 = X(5, 1)

3350 M7 = Z(5, 1)

3360 M8 = Z(5, 1) + C8
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3370 M9 = C7 - X(5, 1)
3380 N1 = U: DD3 = (Q5 + Mc * M8 * M8 + Mc * M9 * M9)

3390 O7 = (Q5 + Mc * M7 * M8 - N1 * Mc * M9 * M9 - (1 + NI) * Mc * M6 * M9) * 06 / DD3
3400 F5 = ATN(C5 / (Y(5, 6) - Y(5, 7))

3410 A6 = ATN(TAN(AO) / SQR(1 + (TAN(F2 + F3 + F5)) A 2 / (COS(A0)) * 2))

3420 REM ...vooeeeeenn, TRANSFORMATION OF THE COORDINATES FROM THE POSITION 5 TO 6 ...
3430 FOR K = 1 TO 7 STEP 1

3440 X(6, K) = X(5, K) * COS(F5) + (Y(5, K) - Y(5, 6)) * SIN(F5)

3450 Y(6, K) = (Y(5, K) - Y(5, 6)) * COS(F5) - X(5, K) * SIN(F5)

3460 Z(6, K) = Z(5, K)

3470 NEXT K

3480 08 = O7 * COS(-F5)

3490 N2 = ATN(X(6, 1) / Z(6, 1))

3500 N3 = SQR(X(6, 1) » 2 + Z(6, 1) ~ 2)

3510 Q6 = Q * (COS(F2 + F3 + F5)) A 2 + 3 * Q * (SIN(F2 + F3 + F5)) A 2

3520 IF -N2 > A6 THEN 3540

3530 GOTO 3580

3540 N4 = N3 * (1 - COS(-A6 - N2))

3550 N5 = (Q6 + Mc * N3 * N3) * 08 * 08 / 2

3560 P9 = (N4 * Mc * G - N5) / (N4 * Mc * G)

3570 IF N4 * Mc * G > N5 THEN 3640

3580 IF -N2 < A6 THEN 3610

3590 N6 = -N4

3600 09 = SQR(2 * Mc * G * N6 / (Q6 + Mc * N3 * N3) + 08 * 08)

3610 GOSUB 3740

3620 GOSUB 4170

3630 GOTO 4330

3640 GOSUB 3740

3650 GOSUB 4240

3660 GOTO 4330

3670 REM

3680 IF Z(3, 7) > -.2 THEN 2060

3685 CLS: PRINT: PRINT: PRINT STRINGS$(80, 42): LOCATE 24, 30, 0

3690 PRINT " THE ENGINE BONNET TOUCHES THE GROUND BEFORE THE ROPS"
3695 LPRINT STRINGS$(80, 42)

3700 LPRINT "THE ENGINE BONNET TOUCHES THE GROUND BEFORE THE ROPS"
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3710 PRINT: PRINT " METHOD OF CALCULATION NOT FEASIBLE": GOTO 3720
3715 CLS: PRINT: PRINT " METHOD OF CALCULATION NOT FEASIBLE"
3720 LPRINT "METHOD OF CALCULATION NOT FEASIBLE"

3725 LPRINT STRINGS$(80, 42)

3730 GOTO 4330

3740 REM  ##5 sk ko
3750 CLS: LOCATE 13, 15, 0: PRINT "VELOCITA O0="

3755 LOCATE 13, 31, 0: PRINT USING "#.##"; 00: LOCATE 13, 40, 0: PRINT "rad/s"
3760 LOCATE 14, 15, 0: PRINT "VELOCITA O1="

3765 LOCATE 14, 31, 0: PRINT USING "####"; Ol

3770 LOCATE 15, 15, 0: PRINT "VELOCITA O2="

3775 LOCATE 15, 31, 0: PRINT USING "####"; 02

3780 LOCATE 16, 15, 0: PRINT "VELOCITA O3="

3785 LOCATE 16, 31, 0: PRINT USING "####"; 03

3790 LOCATE 17, 15, 0: PRINT "VELOCITA O4="

3795 LOCATE 17, 31, 0: PRINT USING "####"; 04

3800 LOCATE 18, 15, 0: PRINT "VELOCITA O5="

3805 LOCATE 18, 31, 0: PRINT USING "####"; 05

3810 LOCATE 19, 15, 0: PRINT "VELOCITA O6="

3815 LOCATE 19, 31, 0: PRINT USING "#.###"; 06

3820 LOCATE 20, 15, 0: PRINT "VELOCITA O7="

3825 LOCATE 20, 31, 0: PRINT USING "####"; 07

3830 LOCATE 21, 15, 0: PRINT "VELOCITA O8="

3835 LOCATE 21, 31, 0: PRINT USING "####"; 08

3840 LOCATE 22, 15, 0: PRINT "VELOCITA 09="

3845 LOCATE 22, 31, 0: PRINT USING "####"; 09

3850 LPRINT "VELOCITA 00=";

3860 LPRINT USING "#.###"; 00;

3870 LPRINT " rad/s";

3880 LPRINT TAB(40); "VELOCITA O1=";

3890 LPRINT USING "#.###"; O1;

3900 LPRINT " rad/s"

3910 LPRINT "VELOCITA 02=";

3920 LPRINT USING "#.###"; 02;
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3930 LPRINT

3940 LPRINT TAB(40); "VELOCITA 03=";

" rad/s";

3950 LPRINT USING "####"; O3;

3960 LPRINT

3970 LPRINT

3980 LPRINT

3990 LPRINT

4000 LPRINT TAB(40); "VELOCITA 05=";

" rad/s"
"VELOCITA O4=";
USING "####"; 04,

" rad/s";

4010 LPRINT USING "#.###"; O5;

4020 LPRINT

4030 LPRINT

" rad/s"

"VELOCITA 06=";

4040 LPRINT USING "#.###"; O6;

4050 LPRINT

4060 LPRINT TAB(40); "VELOCITA O7=",

" rad/s";

4070 LPRINT USING "#.###"; O7;

4080 LPRINT

4090 LPRINT

" rad/s"

"VELOCITA 0O8=";

4100 LPRINT USING "#.###"; O8;

4110 LPRINT

4120 LPRINT TAB(40); "VELOCITA 09=";

4130 LPRINT

4140 LPRINT

4150 LPRINT

" rad/s";

USING "####"; O9;

" rad/s"

4160 RETURN

4170 PRINT STRINGS(80, 42)

4180 LOCATE 24, 30, 0: PRINT "THE TILTING CONTINUES"

4190 PRINT STRING$(80, 42)

4200 LPRINT

4210 LPRINT TAB(30); "THE TILTING CONTINUES"

4220 LPRINT

STRING$(80, 42)

STRINGS(80, 42)

4230 RETURN

4240 PRINT STRING$(80, 42)

4250 LOCATE 24, 30, 0: PRINT "THE ROLLING STOPS"

4260 PRINT STRING$(80, 42)

4270 LPRINT

4280 LPRINT TAB(30); "THE ROLLING STOPS"

STRING$(80, 42)
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4290 LPRINT STRINGS(80, 42)

4300 RETURN

4310 REM # sttt ootk ook o ootk ook oo ot o ook ok
4320 REM ooiiririrneeercreerecrisennnsesenseresesisennens END OF THE CALCULATION ....cconiiirrrmrnereneerecnserenneneeserenserenennene
4330 FOR I =1 TO 5: LPRINT: NEXT: LPRINT " LOCATION: "; CAMPOS$(6): LPRINT
4340 LPRINT " DATE: "; CAMPOS$(7): LPRINT

4350 LPRINT; " ENGINEER: "; CAMPOS$(8): LPRINT

4360 FOR I =1 TO 4: LPRINT: NEXT: PRINT

4370 INPUT " Do you whish to carry out another test ? (Y/N)"; Y$

4380 IF Y$ = "Y" OR Y$ = "y" THEN 190

4390 IF Y$ = "N" OR Y$ = "n" THEN SYSTEM

4400 LOCATE F(NC), C(NC) + L, 1: A$ = INKEYS: IF A$ = "" THEN GOTO 4400
4410 IF LEN(AS) > 1 THEN GOSUB 4570: GOTO 4400

4420 A = ASC(AS)

4430 IF A = 13 THEN L = 0: GOTO 4450

4440 GOTO 4470

4450 IF NC < 8 OR NC > 8 AND NC < 25 THEN NC = NC + 1: GOTO 4400

4460 GOTO 4840

4470 TF A > 31 AND A < 183 THEN GOTO 4490

4480 BEEP: GOTO 4400

4490 IF L = LON(NC) THEN BEEP: GOTO 4400

4500 LOCATE F(NC), CINC) + L: PRINT AS$;

4510 L=L + 1

4520 IF L = 1 THEN B$(NC) = AS$: GOTO 4540

4530 B$(NC) = B$(NC) + A$

4540 IF LEN(C$(NC)) > 0 THEN C$(NC) = RIGHT$(CAMPOS(NC), LEN(CAMPOS$(NC)) - L)
4550 CAMPOS(NC) = B$(NC) + C$(NC)

4560 GOTO 4400

4570 REM * SLIDE

4580 TF LEN(A$) <> 2 THEN BEEP: RETURN

4590 C = ASC(RIGHT$(AS, 1))

4600 IF C = 8 THEN 4620

4610 GOTO 4650

4620 TF LEN(CS(NC)) > 0 THEN BEEP: RETURN

4630 IF L = 0 THEN BEEP: RETURN

4640 CAMPOS(NC) = LEFT$(CAMPOS$(NC), LEN(CAMPO(NC)))



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 178

4645 L = L - 1: PRINT AS: RETURN
4650 TF C = 30 THEN 4670

4660 GOTO 4700

4670 IF NC = 1 THEN BEEP: RETURN

4680 NC =NC - 1: L = 0

4690 RETURN

4700 IF C = 31 THEN 4720

4710 GOTO 4760

4720 IF NC <> 8 THEN 4740

4730 BEEP: RETURN

4740 NC =NC + 1: L =0

4750 RETURN

4760 IF C = 29 THEN 4780

4770 GOTO 4800

4780 IF L = 0 THEN BEEP: RETURN

4790 L = L - 1: C$(NC) = RIGHT$(CAMPOS(NC), LEN(CAMPOS(NC)) - (L + 1))
4795 B$(NC) = LEFT$(CAMPOS(NC), L): LOCATE F(NC), C(NC) + L + 1: PRINT "
4796 RETURN

4800 IF C = 28 THEN 4820

4810 GOTO 4400

4820 IF C$(NC) = "" THEN BEEP: RETURN

4830 L = L + 1: C$(NC) = RIGHT$(CAMPOS(NC), LEN(CAMPOS(NC)) - (L))
4835 B$(NC) = LEFT$(CAMPOS(NC), L): LOCATE F(NC), C(NC) + L, 1: PRINT ""
4840 RETURN

4850 RETURN

4860 FOR I1 = 1 TO 7

4870 X(1, 1) = 0: X(2, 1) = 0: X(3, I) = 0

4875 X(4, 1) = 0: X(5, 1) = 0: X(6, I) = 0

4880 Y(1, II) = 0: Y(2, 1) = 0: Y(3, I) = 0

4885 Y(4, II) = 0: Y(5, 1) = 0: Y(6, I) = 0

4890 Z(1, M) = 0: Z(2, I) = 0: Z(3, 1) = 0

4895 Z(4, 1) = 0: Z(5, 1) = 0: Z(6, 1) = 0

4900 NEXT 1I

4910 RETURN

4920 REM * THE SYMBOLS USED HERE ARE THE SAME AS IN THE CODE 6.
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TEST NR:

Ezempju 6.1

L-inklinar ikompli

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM
H. DIST. COG-LEAD PT INTER.

GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.

ING. B.

WISA® TAL-KARREGGATA TA’

WARA

ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS

TA’ QUDDIEM
MOMENT TAL-INERZJA

VELOCITA 00 = 3.881 rad/s
VELOCITA 02 = 1.057 rad/s
VELOCITA 04 = 0.731 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
VELOCITA 00 = 3.881 rad/s
VELOCITA 02 = 1.057 rad/s
VELOCITA 04 = 1.130 rad/s
VELOCITA 06 = 0.810 rad/s
VELOCITA 08 = 0.587 rad/s
Post:

H1 = 0.7620
L2 = 1.1490
D2 = 0.8800
L6 = 0.2800
H7 = 1.3370
L7 = 1.6390
S = 1.1150
DO = 0.1570
Q = 295.0000

DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG
GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARA
GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA
WISA’ TAL-ENG. B.

GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’
QUDDIEM

WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA

MASSA TAT-TRATTUR

VELOCITA O1 = 1.078 rad/s
VELOCITA O3 = 2.134 rad/s
VELOCITA 05 = 0.000 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

VELOCITA Ol = 1.078 rad/s
VELOCITA O3 = 2.134 rad/s
VELOCITA O5 = 0.993 rad/s
VELOCITA O7 = 0.629 rad/s
VELOCITA 09 = 0.219 rad/s

L-INKLINAR JIEQAF

Data:

Inginier:

L3 = 0.8970
D3 = 1.2930
H6 = 2.1000
B6 = 0.7780
B7 = 0.4900
HO = 0.4450
B0 = 0.1950
Mc = 2565.000
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TEST NR:

Ezempju 6.2
L-inklinar jieqaf

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM

H. DIST. COG-LEAD PT INTER.
GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.
ING. B.

WISA’ TAL-KARREGGATA TA’
WARA

ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS
TA’ QUDDIEM

MOMENT TAL-INERZJA

VELOCITA 00 = 3.840 rad/s
VELOCITA 02 = 0.268 rad/s
VELOCITA 04 = 0.672 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
VELOCITA 00 = 3.840 rad/s
VELOCITA 02 = 0.268 rad/s
VELOCITA 04 = 0.867 rad/s
VELOCITA 06 = 1.218 rad/s
VELOCITA 08 = 0.898 rad/s
Post:

HI1 = 0.7653 DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG

L2 = 1.1490 GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD

D2 = 0.8800 GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

L6 = -0.0500 WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA

H7 = 1.3700 WISA’ TAL-ENG. B.

L7 =1.6390 GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’
QUDDIEM

S = 1.1150 WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA

DO = 0.1570 MASSA TAT-TRATTUR

Q = 250.0000

VELOCITA O1 = 0.281 rad/s
VELOCITA O3 = 1.586 rad/s
VELOCITA 05 = 0.000 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

VELOCITA O1 = 0.281 rad/s
VELOCITA O3 = 1.586 rad/s
VELOCITA 05 = 0.755 rad/s
VELOCITA O7= 0.969 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

THE ROLLING STOPS

Data: Inginier:

L3 =0.7970
D3 = 1.4800
H6 = 2.1100
B6 = 0.7000
B7 = 0.8000
HO = 0.4450
B0 = 0.1950
Mc = 1800.000
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TEST NR:

Ezempju 6.3
L-inklinar jieqaf

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM

H. DIST. COG-LEAD PT INTER.
GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.
ING. B.

WISA’ TAL-KARREGGATA TA’
WARA

ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS
TA’ QUDDIEM

MOMENT TAL-INERZJA

VELOCITA 00 = 3.884 rad/s
VELOCITA 02 = 0.098 rad/s
VELOCITA 04 = 0.000 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
VELOCITA 00 = 3.884 rad/s
VELOCITA 02 = 0.098 rad/s
VELOCITA 04 = 0.000 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
Post:

HI1 = 0.7180 DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG

L2 =1.1590 GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD

D2 = 0.7020 GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

L6 = -0.2000 WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA

H7 = 1.2120 WISA’ TAL-ENG. B.

L7 =1.6390 GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’
QUDDIEM

S = 0.9000 WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA

DO = 0.1740 MASSA TAT-TRATTUR

Q = 279.8960

VELOCITA O1 = 0.107 rad/s
VELOCITA 03 = 0.000 rad/s
VELOCITA 05 = 0.000 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

VELOCITA Ol = 0.107 rad/s
VELOCITA 03 = 0.000 rad/s
VELOCITA O5 = 0.000 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

L-INKLINAR IKOMPLI

Data: Inginier:

L3 = 0.8000
D3 = 1.5200
H6 = 2.0040
B6 = 0.6400
B7 = 0.3600
HO = 0.4400
B0 = 0.3150
Mc = 1780.000
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TEST NR:

Ezempju 6.4
L-inklinar jieqaf

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM
H. DIST. COG-LEAD PT INTER.

GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.

ING. B.

WISA® TAL-KARREGGATA TA’

WARA

ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS

TA’ QUDDIEM
MOMENT TAL-INERZJA

VELOCITA 00 = 3.884 rad/s
VELOCITA 02 = 1.488 rad/s
VELOCITA 04 = 0.405 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
VELOCITA 00 = 3.884 rad/s
VELOCITA 02 = 1.488 rad/s
VELOCITA 04 = 0.414 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
Post:

HI1 = 0.7180 DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG

L2 =1.1590 GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD

D2 = 0.7020 GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

L6 = -0.3790 WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA

H7 = 1.2120 WISA’ TAL-ENG. B.

L7 =1.6390 GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’
QUDDIEM

S = 0.9000 WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA

DO = 0.1740 MASSA TAT-TRATTUR

Q = 279.8960

VELOCITA O1 = 1.540 rad/s
VELOCITA 03 = 2.162 rad/s
VELOCITA 05 = 0.000 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

VELOCITA Ol = 1.540 rad/s
VELOCITA O3 = 2.162 rad/s
VELOCITA O5 = 0.289 rad/s
VELOCITA O7= 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

L-INKLINAR IKOMPLI

Data: Inginier:

L3 =0.8110
D3 = 1.2170
H6 = 2.1900
B6 = 0.6400
B7 = 0.3600
HO = 0.4400
B0 = 0.3150
Mc = 1780.000
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TEST NR:

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM

H. DIST. COG-LEAD PT INTER.
GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.
ING. B.
WISA’
WARA
ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS
TA’ QUDDIEM

MOMENT TAL-INERZJA

TAL-KARREGGATA TA’

VELOCITA 00 = 2.735 rad/s
VELOCITA 02 = 1.212 rad/s
VELOCITA 04 = 1.337 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
Post:

Ezempju 6.5

L-inklinar ikompli

H1 = 0.7660
L2 = 1.1490
D2 = 0.8800
L6 = -0.2000
H7 = 1.3700
L7 = 1.6390
S = 1.1150
DO = 0.1570
Q = 250.0000

DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG
GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD
GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA

WISA” TAL-ENG. B.

GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’

QUDDIEM
WISA’ TAT-TAJERS TA” WARA

MASSA TAT-TRATTUR

VELOCITA O1 = 1.271 rad/s
VELOCITA O3 = 2.810 rad/s
VELOCITA OS5 = 0.000 rad/s

VELOCITA 07 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

L-INKLINAR JIEQAF

Data:

Inginier:

L3 =0.7970
D3 = 1.4800
H6 = 2.1100
B6 = 0.7000
B7 = 0.8000
HO = 0.4450
B0 = 0.9100
Mc = 1800.000
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TEST NR:

Ezempju 6.6

L-inklinar ikompli

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM
H. DIST. COG-LEAD PT INTER.

GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.

ING. B.

WISA® TAL-KARREGGATA TA’

WARA

ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS

TA’ QUDDIEM
MOMENT TAL-INERZJA

VELOCITA 00 = 3.815 rad/s
VELOCITA 02 = 1.105 rad/s
VELOCITA 04 = 0.786 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
VELOCITA 00 = 3.815 rad/s
VELOCITA 02 = 1.105 rad/s
VELOCITA 04 = 0.980 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
Post:

HI1 = 0.7653 DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG

L2 = 1.1490 GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD

D2 = 0.8800 GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

L6 = -0.4000 WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA

H7 = 1.3700 WISA’ TAL-ENG. B.

L7 =1.6390 GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’
QUDDIEM

S = 1.1150 WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA

DO = 0.1570 MASSA TAT-TRATTUR

Q = 275.0000

VELOCITA O1 = 1.130 rad/s
VELOCITA 03 = 2.196 rad/s
VELOCITA 05 = 0.000 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

VELOCITA Ol = 1.130 rad/s
VELOCITA O3 = 2.196 rad/s
VELOCITA 05 = 0.675 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.548 rad/s

L-INKLINAR JIEQAF

Data: Inginier:

L3 =0.7970
D3 = 1.2930
H6 = 1.9600
B6 = 0.7000
B7 = 0.8750
HO = 0.4450
B0 = 0.1950
Mc = 1800.000
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Ezempju 6.7
Metodu ta’ kalkolu mhux fattibbli
TEST NR:

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:
Unitajiet karatteristici:
LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG HIl = 0.7620  DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG L3 = 0.7970
DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM L2 = 1.1490  GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD D3 = 1.5500
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM D2 = 0.8800 GHOLI GENERALI (IMPATT PT) H6 = 2.1000
H. DIST. COG-LEAD PT INTER. L6 = -0.4780 WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA B6 = 0.7780
GHOLI TAL-ENG. B. H7 = 1.5500 WISA’ TAL-ENG. B. B7 = 0.9500
DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR. L7 =1.6390 GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’ HO = 0.4450
ING. B. QUDDIEM
WISA® TAL-KARREGGATA TA’ S = 1.1150 WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA B0 = 0.1950
WARA
ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS DO = 0.1570 MOMENT TAL-INERZJA Q = 200.0000
TA’ QUDDIEM
MASSA TAT-TRATTUR Mc =

1800.000

IL-BONIT TAL-MAGNA JMISS MAL-ART QABEL R-ROPS
METODU TA’ KALKOLU MHUX FATTIBBLI

Post: Data: Inginier:
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TEST NR:

Ezempju 6.8
L-inklinar jieqaf

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM
H. DIST. COG-LEAD PT INTER.

GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.

ING. B.

WISA® TAL-KARREGGATA TA’

WARA

ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS

TA’ QUDDIEM
MOMENT TAL-INERZJA

VELOCITA 00 = 3.884 rad/s
VELOCITA 02 = 1.488 rad/s
VELOCITA 04 = 0.581 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
VELOCITA 00 = 3.884 rad/s
VELOCITA 02 = 1.488 rad/s
VELOCITA 04 = 0.633 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
Post:

HI1 = 0.7180 DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG

L2 =1.1590 GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD

D2 = 0.7020 GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

L6 = -0.3790 WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA

H7 = 1.2120 WISA’ TAL-ENG. B.

L7 =1.6390 GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’
QUDDIEM

S = 0.9000 WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA

DO = 0.1740 MASSA TAT-TRATTUR

Q = 279.8960

VELOCITA O1 = 1.540 rad/s
VELOCITA 03 = 2.313 rad/s
VELOCITA 05 = 0.000 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

VELOCITA Ol = 1.540 rad/s
VELOCITA 03 = 2.313 rad/s
VELOCITA 05 = 0.373 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

L-INKLINAR IKOMPLI

Data: Inginier:

L3 =0.8110
D3 = 1.2170
H6 = 2.0040
B6 = 0.6400
B7 = 0.3600
HO = 0.4400
B0 = 0.3150
Mc = 1780.000
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TEST NR:

Ezempju 6.9

L-inklinar ikompli

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM
H. DIST. COG-LEAD PT INTER.

GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.

ING. B.

WISA® TAL-KARREGGATA TA’

WARA

ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS

TA’ QUDDIEM
MOMENT TAL-INERZJA

VELOCITA 00 = 3.790 rad/s
VELOCITA 02 = 1.133 rad/s
VELOCITA 04 = 0.801 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
VELOCITA 00 = 3.790 rad/s
VELOCITA 02 = 1.133 rad/s
VELOCITA 04 = 0.856 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
Post:

HIl = 0.7620  DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG

L2 = 1.1490 GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD

D2 = 0.8800 GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

L6 = -0.3000 WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA

H7 = 1.3500 WISA’ TAL-ENG. B.

L7 =1.6390 GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’
QUDDIEM

S = 1.1150 WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA

DO = 0.1570 MASSA TAT-TRATTUR

Q = 300.0000

VELOCITA O1 = 1.159 rad/s
VELOCITA O3 = 2.118 rad/s
VELOCITA 05 = 0.000 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.000 rad/s

VELOCITA Ol = 1.159 rad/s
VELOCITA O3 = 2.118 rad/s
VELOCITA 05 = 0.562 rad/s
VELOCITA O7 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.205 rad/s

L-INKLINAR JIEQAF

Data: Inginier:

L3 =0.7970
D3 = 1.2930
H6 = 1.9670
B6 = 0.7700
B7 = 0.9500
HO = 0.4450
B0 = 0.1950
Mc = 1800.000
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TEST NR:

STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:

Unitajiet karatteristici:

LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

GHOLI TAL-INGRANAGG

DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM

H. DIST. COG-LEAD PT INTER.
GHOLI TAL-ENG. B.

DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR.
ING. B.
WISA’
WARA
ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS
TA’ QUDDIEM

MOMENT TAL-INERZJA

TAL-KARREGGATA TA’

VELOCITA 00 = 3.815 rad/s
VELOCITA 02 = 0.724 rad/s
VELOCITA 04 = 0.808 rad/s
VELOCITA 06 = 0.000 rad/s
VELOCITA 08 = 0.000 rad/s
Post:

Ezempju 6.10

L-inklinar ikompli

H1 = 0.7653
L2 = 1.1490
D2 = 0.8800
L6 = -0.3000
H7 = 1.3700
L7 = 1.6390
S = 1.1150
DO = 0.1570

Q = 275.0000

DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG
GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD
GHOLI GENERALI (IMPATT PT)

WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA

WISA” TAL-ENG. B.

GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’

QUDDIEM
WISA’ TAT-TAJERS TA” WARA

MASSA TAT-TRATTUR

VELOCITA O1 = 0.748 rad/s
VELOCITA O3 = 1.956 rad/s
VELOCITA OS5 = 0.000 rad/s

VELOCITA 07 = 0.000 rad/s
VELOCITA 09 = 0.407 rad/s

L-INKLINAR JIEQAF

Data:

Inginier:

L3 =0.7970
D3 = 1.3800
H6 = 1.9600
B6 = 0.7000
B7 = 0.8900
HO = 0.4450
B0 = 0.1950
Mc = 1800.000
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Ezempju 6.11
L-inklinar jieqaf
TEST NR:
STRUTTURA TA’ PROTEZZJONI ECCESSIVA TAT-TRATTUR DEJJAQ:
Unitajiet karatteristici:
LINEARI (m): MASSA (kg):

MOMENT TAL-INERZJA (kgm?): ANGOLU (radian)

EIGHT OF THE COG HI = 0.7653 DIST. FL-GHOLI TAL-INGRANAGG L3 = 0.7970
DIST. GHOLI INGR-FUQ QUDDIEM L2 = 1.1490  GHOLI TAT-TAJERS TA’ WARAD D3 = 1.4800
GHOLI TAT-TAJERS QUDDIEM D2 = 0.9000 GHOLI GENERALI (IMPATT PT) H6 = 1.9600
H. DIST. COG-LEAD PT INTER. L6 = -0.4000 WISA’ TAL-ISTRUTTURA PROTETTIVA B6 = 0.7000
GHOLI TAL-ENG. B. H7 = 1.3700 WISA’ TAL-ENG. B. B7 = 0.8000
DIST. GHOLI INGR-QUDD KOR. L7 =1.6390 GHOLI PT TAL-PIVOT TAL-FUS TA’ HO = 0.4450
ING. B. QUDDIEM

WISA® TAL-KARREGGATA TA’ S = 1.1150 WISA’ TAT-TAJERS TA’ WARA B0 = 0.1950
WARA

ANGOLU TA’ TBANDIL TAL-FUS DO = 0.1570 MASSA TAT-TRATTUR Mec = 1800.000
TA’ QUDDIEM

MOMENT TAL-INERZJA Q = 250.0000

VELOCITA 00 = 3.840 VELOCITA O1 = 0.246

VELOCITA 02 = 0.235 VELOCITA 03 = 0.000

VELOCITA 04 = 0.000 VELOCITA 05 = 0.000

VELOCITA 06 = 0.000 VELOCITA 07 = 0.000

VELOCITA 08 = 0.000 VELOCITA 09 = 0.000

VELOCITA 00 = 3.840 VELOCITA O1 = 0.246

VELOCITA 02 = 0.235 VELOCITA 03 = 0.000

VELOCITA 04 = 0.000 VELOCITA 05 = 0.000

VELOCITA 06 = 0.000 VELOCITA 07 = 0.000

VELOCITA 08 = 0.000 VELOCITA 09 = 0.000

L-INKLINAR IKOMPLI

Post: Data: Inginier:
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Q)]

(@)

3)

(C))

Noti ta’ spjegazzjoni ghall-Anness IX

Sakemm in-numerazzjoni tas-sezzjonijiet B2 u B3 1li gie armonizzat mal-
Anness kollu, it-test tar-rekwiziti u n-numerazzjoni stabbilit fil-punt B
huma identi¢i ghat-test u n-numerazzjoni tal-kodi¢i standard tal-OECD
ghall-ittestjar uffi¢jali ta’ strutturi mwahhla fuq quddiem ta’ tratturi agrikoli
jew forestali b'karreggata dejqa bhala protezzjoni fil-kaz li jinqalbu, il-Kodici
6 tal-OECD, 1-Edizzjoni 2015 ta’ Lulju 2014.

Infakkru lill-utenti li l-punt tal-indi¢i tas-sit huwa ddeterminat skont 1-ISO
5353:1995 u huwa punt fiss fir-rigward tat-trattur 1i ma jiccaqlagx hekk kif
is-sit jigi aggustat lil hinn mill-pozizzjoni tan-nofs. Ghall-finijiet tad-determi-
nazzjoni taz-zona ta’ spazju liberu, is-sit ghandu jitqieghed fil-pozizzjoni ta’
wara l-aktar wieqaf.

Il-programm u l-ezempji huma disponibbli fuq il-websajt tal-OECD.

Diflessjoni permanenti + elastika fil-punt meta jinkiseb il-livell ta’ energija
mehtieg.
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ANNESS X

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib (strutturi
ta' protezzjoni kontra l-qlib immuntati fuq wara ta’ tratturi ta’ karreggata

dejqa)

A. DISPOZIZZJONIJIET GENERALI

Ir-rekwiziti tal-Unjoni li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni
kontra 1-qlib (strutturi ta' protezzjoni kontra l-qlib immuntati fuq
wara ta’ tratturi ta’ karreggata dejqa) huma stabbiliti fil-punt B.

Jistghu jitwettqu testijiet skont il-proceduri ta’ ttestjar statici jew
inkella dawk dinamic¢i kif stabbilit fis-sezzjonijiet Bl u B2. 1z-
zewg metodi huma meqjusa ekwivalenti.

B. REKWIZITI LI JAPPLIKAW GHALL-ISTRUTTURI TA’ PROTEZZJONI
KONTRA L-QLIB (STRUTTURI TA' PROTEZZJONI KONTRA L-QLIB
IMMUNTATI FUQ WARA TA’ TRATTURI TA’ KARREGGATA DEJQA)™"

1.
1.1.
1.2.

1.3.

1.3.1.

Definizzjonijiet
[Mhux applikabbli]
Struttura ta’ protezzjoni kontra I-qlib (ROPS)

Struttura ta’ protezzjoni ,kontra l-qlib (kabina jew qafas ta’ protez-
zjoni), minn hawn ’il quddiem imsejha “struttura protettiva”,
tfisser l-istruttura fuq trattur i l-iskop essenzjali taghha huwa li
jigu evitati jew limitati riskji lis-sewwieq li jirrizultaw minn qlib
tat-trattur waqt uzu normali.

L-istruttura protettiva fil-kaz ta’ qlib hija kkaratterizzata minn li
jithalla spazju ghal Zona ta’ spazju liberu kbira bizzejjed biex
tipprotegi lis-sewwieq meta jkun bil-qieghda jew fi hdan l-istrut-
tura jew fi hdan spazju maghluq minn ghadd ta’ linji dritti mit-truf
ta’ barra tal-istruttura ghal kwalunkwe parti tat-trattur li tista’ tigi
f’kuntatt ma’ art catta u li tkun kapaci terfa’ lit-trattur f’din il-
pozizzjoni jekk it-trattur jinqaleb.

Karreggata
Definizzjoni preliminari: wic¢ medjan tar-rota jew il-karreggati.

Il-wi¢¢ medjan tar-rota huwa ekwidistanti miz-zewg ucuh li fihom
il-periferija tar-rimmijiet jew il-karreggati fit-truf ta’ barra
taghhom.

Id-definizzjoni ta’ karreggata

Il-wic¢ vertikali minn gol-fus tar-rota jagsam minn naha ghall-ohra
l-wic¢ medjan taghha tul linja dritta 1i tiltaga’ mal-wic¢ li jerfa’
fxi punt. Jekk A u B huma z-zewg punti hekk iddefiniti ghar-roti
fuq l-istess fus tat-trattur, il-wisa’ tal-karreggata hija d-distanza
bejn il-punti A u B. Il-karreggata tista’ tigi ddefinita b’dan il-
mod kemm ghar-roti ta’ quddiem kif ukoll ta’ wara. Fejn hemm
zewg roti tewmin, il-karreggata hija d-distanza bejn zewg ucuh
b’kull wiehed minnhom bhala 1-wi¢c¢ medjan tal-pari tar-roti.
Ghat-trakters bi¢-¢ineg, il-karreggata hija d-distanza bejn il-pjani-
jiet medji tal-karreggati.

Definizzjoni addizzjonali: wi¢¢ medjan tat-trattur

Jittiehdu 1-pozizzjonijiet estremi tal-punti A u B ghall-fus ta’ wara
tat-trattur, 1i huwa l-akbar valur possibbli ghal-karreggata. Il-wicc
vertikali f’angolu rett mal-linja AB fil-punt centrali taghha huwa 1-
wic¢ medjan tat-trattur.
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1.4.

1.5.

1.5.2.

1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.2.4.

1.6.
1.6.1.

1.6.2.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

Bazi tar-roti

Id-distanza bejn l-ucuh vertikali ghaddejjin miz-zewg linji AB kif
iddefinita hawn fuq, wahda ghar-roti ta’ quddiem u wahda ghar-
roti ta’ wara.

Determinazzjoni tal-punt tal-indici tas-sit; post tas-sit u aggusta-
ment ghat-test

Punt tal-indi¢i tas-sit (SIP)®

Il-punt tal-indi¢i tas-sit ghandu jkun iddeterminat skont I-ISO
5353:1995

Post tas-sit u aggustament ghat-test

meta l-pozizzjoni tas-sit tista’ tigi aggustata, is-sit ghandu jigi
aggustat ghall-pozizzjoni l-aktar lura u l-aktar il fuq possibbli
tieghu;

meta l-inklinazzjoni tad-dar hija aggustabbli, ghandha tigi aggus-
tata ghall-pozizzjoni tan-nofs;

fejn is-sit ikun mghammar b’sospensjonijiet, dan irid jigi mblukkat
f'nofs triq, sakemm dan ma jkunx kontra l-istruzzjonijiet stabbiliti
b’mod car mill-manifattur tas-sit;

fejn il-pozizzjoni tas-sit tkun aggustabbli fit-tul u vertikalment biss,
l-assi longitudinali li jghaddi mill-Punt tal-Indi¢i tas-Sit ghandu
jkun parrallel mal-wic¢ vertikali longitudinali tat-trattur li jghaddi
mic¢-¢entru tal-istering u mhux aktar minn 100 mm minn dan il-
wice.

Zona ta’ spazju liberu
Wice ta’ referenza

Iz-zona ta’ spazju hieles tidher fil-figuri 7.1 u 7.2. Iz-Zona hija
ddefinita f’rapport mal-wic¢ ta’ referenza u I-Punt tal-Indici tas-Sit.
Il-wice ta’ referenza huwa wice vertikali, generalment longitudinali
mat-trattur u li jghaddi mill-Punt tal-Indi¢i tas-Sit u ¢-Centru tar-
rota tal-istering. Normalment il-wic¢ ta’ referenza jikkoin¢idi mal-
wic¢ medjan longitudinali tat-trattur. Il-wic¢ ta’ referenza ghandu
jitqies li jersaq orizzontalment mas-sit u r-rota tal-istering meta
jkun mghobbi izda li jibga’ perpendikulari mat-trattur jew mal-
art tal-istruttura protettiva fil-kaz ta’ qlib. Iz-zona ta’ spazju liberu
ghandha tigi ddefinita fuq il-bazi tas-Sezzjonijiet 1.6.2 u 1.6.3.

Determinazzjoni taz-zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’sit mhux
riversibbli

Iz-zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’sit mhux riversibbli hija
ddefinita 'minn 1.6.2.1 sa 1.6.2.13 hawn taht u hija maghluqa
mill-ucuh li gejjin, meta t-trattur ikun fuq wic¢ orizzontali, is-sit
aggustat u jkun sitwat kif specifikat fis-Sezzjonijiet 1.5.2.1 sa
1.52.4%, u rrota tal-istering, fejn ikun jista’ jigi aggustat,
aggustat fil-pozizzjoni tan-nofs ghal sewqan bil-qieghda:

wice orizzontali A; By By Ay, (810 + a,) mm ’il fuq mill-Punt tal-
Indi¢i tas-Sit (SIP) mal-linja B;B, i tinsab (a,-10) mm wara 1-SIP;

wic¢ inklinat Hy H, G, Gy, perpendikulari mal-wic¢ ta’ referenza,
li jinkludi kemm punt 150 mm wara I-linja B;B, kif ukoll I-iktar
punt lura tad-dar tas-sit;

wic¢ forma ta’ ¢ilindru A; A, H, H; perpendikulari mal-wic¢ ta’
referenza, li ghandu ragg ta’ 120 mm, tangenzjali mal-ucuh idde-
finiti fil-1.6.2.1 u 1-1.6.2.2 hawn fuq;
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1.6.2.4.

1.6.2.5.

1.6.2.6.

1.6.2.7.

1.6.2.8.

1.6.2.9.

1.6.2.10.

1.6.2.11.

1.6.2.12.

1.6.2.13.

1.6.3.

1.6.3.1.

wic¢ forma ta’ c¢ilindru By C; C, B,, perpendikulari mal-wicc ta’
referenza, li ghandu ragg ta’ 900 mm li jestendi ’l quddiem ghal
400 mm u tangenzjali mal-wic¢ iddefinit fil-1.6.2.1 hawn fuq tul
il-linja B{B,;

wic¢ inklinat C; Dy D, C,, perpendikulari mal-wic¢ ta’ referenza,
li jinghaqad mal-wi¢¢ iddefinit fil-1.6.2.4 hawn fuq u li jghaddi
40 mm mit-tarf estern ta’ quddiem tal-istering. Fil-kaz ta’ poziz-
zjoni gholja tal-istering, dan il-wic¢ jestendi ’l quddiem mil-linja
BB, b’mod tangenzjali mal-wi¢c¢ iddefinit fil-1.6.2.4 hawn fugq;

wice vertikali D; K; E; E; K, Djperpendikulari mal-wic¢ ta’
referenza, 40 mm ’il quddiem mit-tarf ta’ barra tal-istering;

wice orizzontali E; F; Py Ny N, P, F; E, li jghaddi minn punt (90-
a,) mm taht il-Punt tal-Indi¢i tas-Sit;

wice G; L1 M} Ny N, M; L, Gy, jekk ikun mehtieg jitghawweg
mit-tarf ta’ isfel tal-wic¢ iddefinit fil-1.6.2.2 hawn fuq sal-wicc
orizzontali ddefinit fil-1.6.2.7 hawn fuq, perpendikulari mal-wic¢
ta’ referenza, u jmiss mad-dar tas-sit ma tulu kollu;

zewg ucuh vertikali K, I; Fy E; and K, I, F, E, paralleli mal-wic¢
ta’ referenza, 250 mm fuq kull naha tal-wic¢ ta’ referenza, u
maghluga minn fuq 300 mm ’il fuq mill-wic¢ iddefinit fil-
1.6.2.7 hawn fuq;

zewg ucuh inklinati u paralleli A; B; C; D; K; I; L; G; H;y and
A, B, C, D, Ky I, Ly, G, Hy 1i jibdew mit-tarf ta’ fuq tal-ucuh
iddefiniti fil-1.6.2.9 hawn fuq u jinghaqdu mal-wi¢¢ orizzontali
ddefinit £°1.6.2.1 hawn fuq tal-inqas 100 mm mill-wic¢ ta’ refe-
renza fuq in-naha fejn tigi applikata t-taghbija;

zewg ucuh vertikali Q; P; Ny M; and Q, P, N, M, paralleli mal-
wice ta’ referenza, 200 mm fuq kull naha tal-wice¢ ta’ referenza, u
maghluqa minn fuq 300 mm ’il fuq mill-wi¢¢ iddefinit £1.6.2.7
hawn fugq;

zewg porzjonijiet ta’ I; Q; Py F; and 1, Q, P, F; ta’ wicc vertikali,
perpendikulari mal-wi¢¢ ta’ referenza u li jghaddu (210-a;) mm
quddiem 1-SIP;

zewg porzjonijiet Iy Q; M; Ly and I, Q, M, L, tal-wic¢ orizzontali
li jghaddu 300 mm ’il fuq mill-wi¢¢ iddefinit £71.6.2.7 hawn fuq.

Determinazzjoni taz-zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’poziz-
zjoni tas-sewwieq riversibbli

Ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-
istering riversibbli), iz-Zona ta’ spazju liberu huwa I-involukru
taz-zewg zoni ta’ spazju liberu iddefiniti miz-zewg pozizzjonijiet
differenti tar-rota tal-istering u s-sit.

Jekk l-istruttura protettiva hija b’zewg postijiet fuq wara, ghal kull
pozizzjoni tar-rota tal-istering u tas-sit, iz-zona ta’ spazju liberu
ghandha tkun iddefinita abbazi tas-sezzjonijiet 1.6.1 u 1.6.2 ta’
hawn fuq ghall-pozizzjoni tas-sewwieq fil-pozizzjoni normali u
abbazi tas-sezzjonijiet 1.6.1 u 1.6.2 tal-Anness IX ghall-pozizzjoni
tas-sewwieq fil-pozizzjoni bil-maqlub rispettivament (ara l-figura
7.2a).
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1.6.3.2. Jekk l-istruttura protettiva hija ta’ tip iehor, ghal kull pozizzjoni
tar-rota tal-istering ta’ spazju vot ghandha rispettivament tkun
iddefinita abbazi tas-sezzjonijiet ta’ fuq 1.6.1 u 1.6.2 tal-Anness
(ara I-figura 7.2.b).

1.6.4. Sits mhux obbligatorji

1.6.4.1. F’kaz ta’ tratturi li jistghu jintramaw b’sits mhux obbligatorji, 1-
involukru 1i fih il-Punti tal-Indici tas-Sit tal-ghazliet kollha offruti
ghandu jintuza matul it-testijiet. L-istruttura protettiva ma ghand-
hiex tidhol fiz-zona l-kbira ta’ spazju hieles li tqis dawn il-Punti
tal-Indici tas-Sit differenti.

1.6.4.2. F’kaz fejn tigi offruta ghazla gdida ta’ sit wara li jkun sar it-test,
ghandu jsir kalkolu biex jinstab jekk iz-zona ta’ spazju hieles
madwar I-SIP il-gdid tagax fl-involukru stabbilit qabel. Jekk ma
taqax hemm, irid isir test mill-gdid.

1.6.4.3. Sit mhux obbligatorju ma jinkludix sit ghal persuna flimkien mas-
sewwieq u minn fejn jista’ jigi kkontrollat it-trattur. L-SIP ma
ghandux jigi stabbilit peress li d-definizzjoni taz-Zona ta’ spazju
liberu hija marbuta mas-sit tas-sewwieq.

1.7. Massa
1.7.1. Massa Minghajr is-Saborra / Mhux Mghobbija

Il-massa tat-trattur, i teskludi ac¢essorji mhux obbligatorji imma li
tinkludi coolant, zjut, fjuwil, ghodod flimkien mal-istruttura ta’
protezzjoni. Mhumiex inkluzi pizijiet mhux obbligatorji fuq
quddiem jew fuq wara, ballast tat-tajer, implementi mwahhlin,
taghmir armat jew kwalunkwe komponenti specjalizzati;

1.7.2. Massa Massima Permissibbli

Il-massa massima tat-trattur iddikjarata mill-manifattur bhala tekni-
kament permissibbli u ddikjarata fuq il-pjanca ta’ identifikazzjoni
tal-vettura u/jew fil-Manwal tal-Operatur;

1.7.3. Massa ta’ Referenza

Il-massa, maghzula mill-manifattur, uzata fil-formuli biex jigi kkal-
kolat 1-gholi tal-waqgha tal-blokka tal-pendlu, l-inputs ta’ energija
u forzi li jghaffgu li ghandhom jintuzaw fit-testijiet. Ma ghandhiex
tkun ingas mill-massa minghajr saborra u ghandha tkun suffi¢jenti
biex tizgura li I-Proporzjon tal-Massa ma tagbizx 1.75 (ara
Sezzjoni 1.7.4);

1.7.4. Proporzjon tal-Massa

Massa massima permissibbli

Il-proporzjon ta’ (

)Din ma ghandhiex tkun
akbar minn 1,75.

Massa ta’Referenza

1.8. Tolleranzi permissibbli ta’ kejl
Dimensjoni lineari: + 3 mm
eccezzjoni ghal: — diflessjoni fit-tajer: + 1 mm

— diflessjoni tal-istruttura matul it-taghbi- + 1 mm
jiet orizzontali

— gholi tal-waqgha tal-blokka tal-pendlu: + 1 mm

H

Mases: 0,2 % (tal-iskala shiha tas-sensur)

H

Forzi: 0,1 % (tal-iskala shiha tas-sensur)

Angoli: + 0,1 °
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1.9.

Simboli

ay (mm)
a, (mm)
B (mm)
Bs (mm)

D (mm)

D’ (mm)

E. ()

Ei (D

Ei ()

E” ()

Eq ()

Eii ()

F(N)

F (N

F-D

Frax (N)

F, (N)
H (mm)

H> (mm)

I (kgm?)

L (mm)

M (kg)

Nofs l-aggustament orizzontali tas-sit

Nofs l-aggustament vertikali tas-sit

Wisa’ minima generali tat-trattur;

Wisa’ massima esterna tal-istruttura protettiva;

Diflessjoni tal-istruttura fil-punt ta’ impatt (testijiet dinamici) jew
fil-punt tal-applikazzjoni tat-taghbija u bi dritt mieghu (testijiet
statici);

Diflessjoni tal-istruttura ghall-energija kkalkulata mehtiega;

L-energija tat-tensjoni assorbita fil-punt meta titnehha t-taghbija.
Zona kontenuta fil-kurva F-D;

Energija ta’ tensjoni assorbita. Zona taht il-kurva F-D;

Energija ta’ tensjoni assorbita wara taghbija addizzjonali wara
qasma jew ticrita;

Energija ta’ tensjoni assorbita f’test ta’ eccess ta’ taghbija fil-kaz li
t-taghbija tkun tnehhiet qabel jibda dan it-test ta’ taghbija ecces-
siva. Zona taht il-kurva F-D;

Input ta’ energija li ghandha tigi assorbita matul it-taghbija longi-
tudinali;

Input ta’ energija li ghandha tigi assorbita matul it-taghbija laterali;

Forza ta’ taghbija statika;

Forza ta’ taghbija ghall-energija kkalkulata mehtiega, i tikkorris-
pondi ghal E’; ;

Dijagramma forza/diflessjoni;

Forza massima ta’ taghbija statika prezenti matul it-taghbija, bl-
eccezzjoni ta’ taghbija eccessiva;

Forza vertikali ta’ tghatfig;

Gholi tal-waqgha tal-blokka tal-pendlu (testijiet dinamici);

Gholi tal-waqgha tal-blokka tal-pendlu ghal test addizzjonali (testi-
jiet dinamici);

Mument ta’ inerzja ta’ referenza tat-trattur madwar il-linja ¢entrali
tar-roti ta’ wara, tkun xi tkun il-massa ta’ dawn ir-roti ta’ wara;

Distanza bejn il-fus ta’ quddiem u dak ta’ wara ta’ referenza tat-
trattur;

Ir-referenza tal-massa tat-trattur matul it-testijiet tas-sahha.
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2.2.

3.1.1.
3.1.1.1.

3.1.1.2

3.1.1.3.

Qasam ta’ applikazzjoni

Dan 1-Anness japplika ghat-tratturi li ghandhom tal-anqas zewg
fusijiet ghar-roti b’tajers pnewmatici jew li ghandhom karreggati
minflok roti u li ghandhom il-karatteristici li gejjin:

gholi mill-art sal-qiegh ta’ mhux aktar minn 600 mm taht il-punti
l-aktar baxxi tail-fwies ta’ quddiem u ta’ wara, li jippermettu ghad-
differenzjal;

wisa’ minima ta’ bejn iz-zewg roti, iffissata jew li jista’ jigi aggus-
tata, ta’ wiehed milil-fwies inqas minn 1150 mm mghammar
b’tajers ta’ qies akbar. Huwa prezunt illi I-fus immuntat bit-tajers
aktar wisghin huwa ssettjat f"'wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti ta’ mhux
aktar minn 1 150 mm. Ghandu jkun possibbli li I-wisa’ ta’ bejn iz-
zewg roti tal-fus I-iehor jigi ssettjat b’tali mod li x-xfar ta’ barra
tat-tajers l-aktar dojoq ma johorgux aktar il barra mix-xfar tan-
naha ta’ barra tat-tajers tal-fus l-ichor. Meta z-zewgt ifwies jigu
mghammra b’rimmijiet u b’tajers tal-istess qies, il-wisa’ ta’ bejn
iz-zewg roti, ffissata jew li tista’ tigi aggustata, taz-zewgt ifwies
ikun inqas minn 1 150 mm;

massa akbar minn 400 kg minghajr saborra izda inkluz I-istruttura
tal-protezzjoni kontra 1-qlib u t-tajers tal-akbar daqs irrakkomandat
mill-manifattur. Ghal tratturi b’pozizzjoni riversibbli tas-sewwieq
(sit u rota tal-istering riversibbli), il-massa minghajr saborra
ghandha tkun l-istess minn 3 500 kg u l-massa permissibbli
massima ma ghandhiex tkun aktar minn 5250 kg. Ghat-tratturi
kollha, il-Proporzjon ta’ Massa (Massa Massima Permissibbli /
Massa ta’ Referenza) ma ghandhiex tkun akbar minn 1,75.

struttura protettiva kontra 1-qlib tar-rollbar, il-qafas jew it-tip ta’
kabina, immuntata parzjalment jew b’mod shih wara |-Punt tal-
Indici tas-Sit u li ghandha zona ta’ spazju liberu li l-limitu super-
juri taghha huwa (810 + a,) mm ’il fuq mill-punt tal-indici tas-sit
sabiex tipprovdi zona kbira bizzejjed jew spazju minghajr ostakoli
ghall-protezzjoni tas-sewwieq.

Huwa rikonuxxut li jista’ jkun hemm hafna disinji ta’ tratturi,
perezempju, magni tal-foresterija specjali, bhal burdnara u skid-
ders, 1i dan I-Anness ma japplikax ghalihom.

Bl PROCEDURA TAT-TEST STATIKA
Regoli u struzzjonijiet

Kundizzjonijiet ghall-ittestjar tas-sahha tal-istruttura ta’ protez-
zjoni u tat-twahhil taghha mat-trattur

Rekwiziti generali

L-iskopijiet tal-ittestjar

Testijiet li jsiru bl-uzu ta’ riggijiet specjali huma mahsuba li jissi-
mulaw tali pizijiet bhalma jigu imposti fuq struttura ta’ protezzjoni,
meta jinqaleb it-trattur. Dawn it-testijiet jippermettu li jsiru osser-
vazzjonijiet fuq is-sahha tal-istruttura ta’ protezzjoni u fuq il-

brakits 1i jwahhluha mat-trattur u fuq partijiet ohra tat-trattur li
jittrasmettu t-taghbija tat-test.

Metodi tal-ittestjar
It-testijiet jistghu jigu mwettqa skont il-procedura statika jew il-

procedura dinamika (ara Anness II). Iz-zewg metodi huma
meqjusa ekwivalenti.

Ir-regoli generali li jirregolaw il-preparazzjoni ghat-testijiet
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3.1.13.1.

3.1.1.3.2.

3.1.1.3.3.

3.1.1.3.4.

3.1.2.
3.1.2.1.

3.1.2.2.
3.1.2.2.1.

L-istruttura ta’ protezzjoni ghandha tkun konformi mal-ispecifikaz-
zjonijiet tal-produzzjoni tas-serje. Ghandha titwahhal skont il-
metodu rrakkomandat mill-manifattur ma’ wiched mit-tratturi li
ghalihom hi ddisinjata.

Nota: Ghat-test statiku tas-sahha ma hemmx il-htiega ta’ trattur
komplut; madankollu, l-istruttura ta’ protezzjoni u l-partijiet tat-
trattur 1i maghhom jirrapprezentaw stallazzjoni ta’ thaddim,
imsejha hawnhekk minn issa ’l quddiem bhala ‘l-immuntar’.

Kemm ghat-test statiku kif ukoll ghat-test dinamiku t-trattur kif
immuntat (jew l-immuntar) ghandu jigi mghammar bil-komponenti
kollha tal-produzzjoni tas-serje li jistghu jaffettwaw is-sahha tal-
istruttura ta’ protezzjoni jew li jistghu jkunu mehtiega ghat-test tas-
sahha.

Il-komponenti li jistghu joholqu periklu fiz-zona ta’ spazju hieles
iridu wkoll jigu mghammra fuq it-trattur (jew il-muntagg) biex
ikunu jistghu jigu ezaminati biex jinstab jekk ir-rekwiziti tal-Kun-
dizzjonijiet ta’ Accettazzjoni fi 3.1.3 gewx ssodisfatti. Il-kompo-
nenti kollha tat-trattur jew tal-istruttura ta’ protezzjoni li jinkludu 1-
protezzjoni kontra t-temp ghandhom jigu provduti jew deskritti fid-
disinji.

Ghat-test tas-sahha, il-pannelli kollha u l-komponenti kollha li
mhumiex strutturali u li jistghu jinqalghu ghandhom jitnehhew
biex ma jghinux fit-tishih tal-istuttura ta’ protezzjoni.

Il-wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti ghandha tigi aggustata biex Il-istrut-
tura ta’ protezzjoni ma tkunx kemm jista’ jkun mirfuda bit-tajers
jew il-karreggati matul it-testijiet tas-sahha. Jekk dawn it-testijiet
isiru skont il-procedura statika, ir-roti jew il-karreggati jistghu
jitnehhew.

Testijiet
Sekwenza tat-testijiet skont il-Proc¢edura Statika
Is-sekwenza tat-testijiet, minghajr hsara ghat-testijiet addizzjonali
msemmija fi-sezzjonijiet 3.2.1.6, u 3.2.1.7 huwa kif gej:
(1) taghbija fuq wara tal-istruttura
(ara 3.2.1.1);
(2) test ta’ tghaffig fuq wara
(ara 3.2.1.4);
(3) taghbija fuq quddiem tal-istruttura
(ara 3.2.1.2);
(4) taghbija fuq il-genb tal-istruttura
(ara 3.2.1.3);
(5) tghaffig fuq quddiem tal-istruttura
(ara 3.2.1.5);
Rekwiziti generali

Jekk, matul it-test, xi parti tal-apparat li mieghu jintrabat it-trattur
ticcaqlaq jew tinkiser, it-test ghandu jerga’ jsir mill-gdid.
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3.1.2.2.2.

3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4.

3.1.2.2.5.

3.1.3.
3.1.3.1.

3.1.3.1.1.

3.1.3.1.2.

3.1.3.1.3.

3.1.3.14.

3.1.3.1.5.

3.1.3.1.6.

3.1.3.2.

3.1.4.
3.1.5.
3.1.5.1.
3.1.5.1.1.

Ma jistghu jsiru l-ebda tiswijiet jew aggustamenti lit-trattur jew
lill-istruttura ta’ protezzjoni waqt it-testijiet.

Il-gerboks tat-trattur ghandha tkun fin-newtral u I-brejkijiet
mahlula matul it-testijiet.

Jekk it-trattur ikun mghammar b’sistema ta’ sospensjoni bejn il-
karozzerija tat-trattur (‘tractor body’) u r-roti, din ghandha tigi
bblokkata matul it-testijiet.

In-naha maghzula ghall-applikazzjoni tal-ewwel taghbija fuq in-
naha ta’ wara tal-istruttura ghandha tkun dik li, fl-opinjoni tal-
awtoritajiet 1i qed iwettqu t-test, tirrizulta fl-applikazzjoni tas-
serje ta’ taghbijiet fl-aktar kundizzjonijiet mhux favorevoli ghall-
istruttura. It-taghbija laterali u t-taghbija ta’ wara ghandhom jigu
applikati fuq iz-zewg nahat tal-pjan longitudinali medjan tal-istrut-
tura ta’ protezzjoni. It-taghbija ta’ quddiem ghandha tigi applikata
fuq l-istess genb tal-pjan longitudinali medjan tal-istruttura ta’
protezzjoni bhat-taghbija tal-genb.

Il-kundizzjonijiet ta’ accettanza

Struttura protettiva tkun meqjusa bhala wahda li tissodisfa r-rekwi-
Zziti tas-sahha jekk tissodisfa l-kundizzjonijiet 1i gejjin:

matul l-ittestjar statiku, fil-punt meta l-energija mehtiega tinkiseb
f’kull test tat-taghbija orizzontali preskritt jew fit-test ta’ taghbija
eccessiva, il-forza trid tkun aktar minn 0,8 F;

jekk matul test, jitfacca qsim jew ticrit bhala rizultat tal-applikazz-
joni tal-forza ta’ tghaffig, irid isir minnufih test addizzjonali ta’
tghaffig kif iddefinit fi 3.2.1.7 wara t-test ta’ tghaffig li jkun
ikkaguna dan il-gsim jew ticrit;

matul it-testijiet minbarra t-test ta’ eccess, 1-ebda parti tal-istruttura
ta’ protezzjoni ma ghandha tidhol fiz-zona ta’ spazju liberu kif
definit £°1.6;

matul it-testijiet minbarra t-test ta’ eccess, il-partijiet kollha taz-
zona ta’ spazju liberu ghandhom ikunu assigurati mill-istruttura,
skont 3.2.2.2;

waqt it-testijiet l-istruttura ta’ protezzjoni ma ghandha timponi I-
ebda trazzin fuq l-istruttura tas-sit;

id-diflessjoni elastika, imkejla skont 3.2.2.3 ghandha tkun inqas
minn 250 mm.

Ma ghandu jkun hemm l-ebda accessorju li jkun ta’ periklu ghas-
sewwieq. Ma ghandu jkun hemm l-ebda accessorju jew xi parti
hierga ’l barra li ghandha t-tendenza li twegga’ lis-sewwieq fil-kaz
li t-trattur jinqaleb, jew xi accessorju jew xi parti li ghandha t-
tendenza li taqflu gewwa — perezempju bir-rigel jew bis-sieq —
bhala rizultat tad-diflessjoni tal-istruttura.

[Mhux applikabbli]
L-apparat u t-taghmir tat-test
It-taghmir ghall-ittestjar statiku

It-taghmir ghall-ittestjar statiku ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li
jippermetti li jigu applikati daqqiet jew taghbija fuq l-istruttura ta’
protezzjoni.
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3.1.5.1.2.

3.1.5.1.3.

3.1.5.1.4.

3.1.5.15.

3.1.5.2.
3.1.5.2.1.

3.1.5.2.2.

3.1.5.3.
3.1.5.3.1.

3.1.53.2.

3.1.5.4.

Ghandha ssir dispozizzjoni biex it-taghbija tigi mgassma b’mod
uniformi b’mod normali mad-direzzjoni tat-taghbija u matul
hanek 1i jkollu tul ta’ wiehed mill-multipli ezatti ta’ 50 bejn 250
u 700 mm. It-travu iebes ghandu jkollu dimensjoni tal-wic¢ verti-
kali ta” 150 mm. Ix-xfar tat-travu li jkollhom kuntatt mal-istruttura
ta’ protezzjoni ghandhom jkunu milwija fit-tond b’ragg massimu
ta’ 50 mm.

Il-pjattaforma ghandha tkun tista’ tigi aggustata ghal kull angolu
b’relazzjoni mad-direzzjoni tat-taghbija, sabiex tkun tista’ ssegwi 1-
varjazzjonijiet angolari tal-wic¢ tal-istruttura 1i terfa’ t-taghbija
hekk kif l-istruttura tintlewa.

Id-direzzjoni tat-taghbija (devjazzjoni mill-orizzontal u mill-
vertikal):

— fil-bidu tat-test, taghbija taht iz-zero: + 2°;

— matul it-test, taht it-taghbija: 10° ’il fuq u 20° taht l-orizzontali.
Dawn il-varjazzjonijiet ghandhom jinzammu ghal minimu.

Ir-rata tad-diflessjoni ghandha tkun dagstant bil-mod, inqas minn
5 mmy/s, li t-taghbija f’kull mument tkun ikkunsidrata bhala statika.

Apparat ghall-kejl tal-energija assorbita mill-istruttura

Il-kurva tal-forza kontra d-diflessjoni ghandha tigi mahzuza biex
tkun stabbilita l-energija assorbita mill-istruttura. M’hemmx ghal-
fejn jitkejlu 1-forza u d-diflessjoni fil-waqt li fih tigi applikata t-
taghbija fuq l-istruttura; madankollu, il-forza u t-tghawwiga
ghandhom jigu mkejla simultanjament u ko-linearment.

Il-punt tal-origini tal-qisien tad-diflessjoni ghandu jintaghzel b’tali
mod li tigi kkunsidrata l-energija assorbita mill-istruttura u/jew
mit-tghawwiga ta’ certi partijiet tat-trattur. L-energija assorbita
mit-tghawwiga u/jew miz-zelqa tal-ankragg ghandha tigi injorata.

Mezzi tal-ankragg tat-trattur mal-art

Il-gancijiet tal-ankragg bil-wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti kif rekwizit,
u li jkopru z-zona mehtiega biex jigi ankrat it-trattur fil-kazijiet
kollha moghtija, ghandhom jehlu b’mod rigidu ma’ bazi li ma
ticcaqlagx hdejn it-taghmir tat-test.

It-trattur ghandu jigi ankrat mal-gancijiet permezz ta’ mezz adattat
(pjanci, kunjardi, hbula tal-wajer, gakkijiet, ec¢) b’tali mod li ma
jkunx jista’ jiccaqlaq matul it-test. Din il-kundizzjoni ghandha tigi
verifikata matul it-test, permezz tal-mekkanizmi li normalment
jintuzaw biex jitkejjel it-tul.

Jekk it-trattur jiccaqlaq, it-test kollu ghandu jerga jigi jsir mill-
¢did, sakemm is-sistema tal-kejl tad-diflessjoni mehudha inkonsi-
derazzjoni ghat-tahziz tal-kurva tal-forza kontra t-tghawwig ma
tkunx imgabbda mat-trattur.

Taghmir tat-tghaffig

It-taghmir kif muri fil-figura 7.3 ghandu jkun jista’ jezercita forza
’l isfel fuq struttura ta’ protezzjoni minn go travu rigidu ta’ wisa’
bejn wiehed u ichor ta’ 250 mm imgabbad mal-mekkanizmu li
japplika t-taghbija permezz ta’ gogi universali. Ghandhom ikunu
pprovduti pjanc¢i xierqa tal-fus biex it-tajers tat-trattur ma jsofrux
il-forza tat-tghaffig.
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3.1.55.1.
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3.2.
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32.1.1.1

3.2.1.1.2.

3.2.1.1.3.

3.2.1.1.4.

3.2.1.2.
32.1.2.1.

Apparat ichor tal-kejl

L-apparat tal-kejl 1i gejjin huma wkoll mehtiega:

strument li jkejjel it-tghawwiga elastika (id-differenza bejn id-
devjazzjoni momentarja massima u t-tghawwiga permanenti, ara
I-figura 7.4).

strument biex jigi vverifikat li l-istruttura ta’ protezzjoni ma tkunx
dahlet fiz-zona ta’ spazju liberu u li din tal-ahhar baqghet taht il-
protezzjoni tal-istruttura matul it-test (ara s-sezzjoni 3.2.2.2).

Procedura tat-test statika
Testijiet ta’ taghbija u tghaffig
Taghbija fuq wara

It-taghbija ghandha tigi applikata b’mod orizzontali, fi pjan verti-
kali parallel mal-pjan medjan tat-trattur.

Il-punt tal-applikazzjoni tat-taghbija ghandu jkun dik il-parti tal-
istruttura protettiva kontra t-tgerbib li x’aktarx li tolqot l-art I-
ewwel f’in¢ident ta’ glib b’lura, normalment ix-xifer ta’ fuq. II-
pjan vertikali fejn tigi applikata t-taghbija ghandu jkun sitwat
f’distanza ta’ 1/6 tal-wisa’ tal-parti ta’ fuq nett tal-istruttura protet-
tiva ’l gewwa minn pjan vertikali parallel mal-pjan medjan tat-
trattur li jmiss l-estremita ta’ barra tal-parti ta’ fuq nett tal-istruttura
protettiva.

Jekk l-istruttura tkun ghat-tond jew tohrog ’il barra f’dan il-punt,
ghandhom jigu mizjuda l-kunjardi li jippermettu li t-taghbija tigi
applikata hemmhekk, minghajr ma l-istruttura tissahhah aktar.

L-immuntar ghandu jintrabat mal-art kif deskritt fi 3.1.6.3.

L-energija assorbita mill-istruttura protettiva matul it-test ghandha
tkun tal-anqas:

Ei = 2,165 x 107M L?

jew

Ei =0,574 x 1

Ghat-tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-
istering riversibbli), l-energija ghandha tkun dik li tkun l-oghla
bejn il-formula maghzula minn hawn fuq u li gejja:

Ej =500+0,5M

Taghbija fuq quddiem

It-taghbija ghandha tigi applikata b’mod orizzontali fi pjan verti-
kali parallel mal-pjan medjan tat-trattur. Il-punt ta’ applikazzjoni
ghandu jkun dik il-parti tal-istruttura protettiva li x’aktarx li tolqot
l-art l-ewwel jekk it-trattur jingaleb la genba meta jkun miexi ’1
quddiem, jigifieri normalment ix-xifer ta’ fuq. Il-punt ta’ appli-
kazzjoni tat-taghbija ghandha tkun 1/6 tal-wisa’ tal-parti ta’ fuq
nett tal-istruttura protettiva ’l gewwa minn pjan vertikali parallel
mal-pjan medjan tat-trattur li jmiss l-estremita ta’ barra tal-parti ta’
fuq nett tal-istruttura protettiva.
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3.2.13.3.
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Jekk l-istruttura tkun ghat-tond jew tohrog ’il barra f’dan il-punt,
ghandhom jigu mizjuda I-kunjardi li jippermettu li t-taghbija tigi
applikata hemmhekk, minghajr ma l-istruttura tissahhah aktar.

L-immuntar ghandu jintrabat mal-art kif deskritt fi 3.1.6.3.

L-energija assorbita mill-istruttura protettiva matul it-test ghandha
tkun tal-anqas:

Eqy =500+0,5M

F’kaz ta’ tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit river-
sibbli u rota tal-istering):

— jekk I-istruttura ta’ protezzjoni tkun rollbar b’zewg postijiet fuq
wara ghandha tapplika wkoll il-formula precedenti;

— ghal tipi ohra ta’ strutturi protettivi, l-energija ghandha tkun 1-
oghla wahda bejn ta’ hawn fuq jew liema wahda tintghazel
milli gejjin:

Ei = 2,165 x 1077M L?

jew

Ey =0,5741

Taghbija mill-genb

It-taghbija mill-genb ghandha tkun applikata b’mod orizzontali, fi
pjan vertikali perpendikulari ghall-pjan medjan tat-trattur li jghaddi
60 mm quddiem il-Punt tal-Indi¢i tas-Sit, bis-sedil ikun fil-poziz-
zjoni tan-nofs tal-aggustament longitudinali. Il-punt tal-applikazz-
joni tat-taghbija huwa dik il-parti tal-istruttura protettiva kontra t-
tgerbib 1i x’aktarx li tolqot l-art l-ewwel f’in¢ident ta’ qlib fuq
genb, normalment ix-xifer ta’ fugq.

L-immuntar ghandu jintrabat mal-art kif deskritt fi 3.1.6.3.

L-energija assorbita mill-istruttura protettiva matul it-test ghandha
tkun tal-anqas:

Eis =175M

Ghat-tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sedil u rota tal-
istering riversibbli), il-punt tal-applikazzjoni tat-taghbija ghandu
jkun fil-pjan f’angolu rett mal-pjan medjan u jghaddi mill-punt
tan-nofs tas-segment li jghaqqad iz-zewg Punti tal-Indi¢i tas-Sit
definiti billi jinghaqdu maz-zewg pozizzjonijiet differenti tas-
sedil. Ghall-istrutturi protettivi b’sistema ta’ zewg postijiet, it-tagh-
bija ghandha tkun fuq wiehed miz-zewg postijiet.

F’kaz ta’ tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-
istering riversibbli), fejn l-istruttura protettiva hija rollbar b’Zewg
postijiet fuq wara, l-energija ghandha tkun dik li tkun l-oghla milli

gejjin:
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3.2.14.

3.2.1.5.

3.2.1.6.

Es=175M
jew
Ei = 1,75 M(Bg + B) /2B

Tghaffig fuq wara

It-travu ghandu jitqieghed fuq il-membru(i) strutturali ta’ wara li
huwa l-aktar ’il fuq u r-rizultanti tal-forzi li jghaffgu ghandhom
jigu allokati fil-wic¢ medjan tat-trattur Forza F,ghandha tigi appli-
kata fejn:

F, =20 M

Il-forza F, ghandha tinzamm ghal hames sekondi wara I-waqfien
ta’ kwalunkwe moviment li jidher tal-istruttura ta’ protezzjoni.

Fejn il-parti ta’ wara tas-saqaf tal-istruttura ta’ protezzjoni ma
treggix il-forza kollha 1i tghaffeg, il-forza ghandha tigi applikata
sakemm is-saqaf jitghawweg u jibda jmiss mal-pjan li jghaqqad il-
parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni ma’ dik il-parti ta’ wara
tat-trattur 1i kapaci treggi l-massa tal-vettura meta tinqaleb.

Il-forza ghandha mbaghad titnehha, u t-travu tat-tghaffig jigi mqie-
ghed fuq dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni li ssostni lit-trattur
meta jinqaleb kompletamant. Il-forza tat-tghaffig F, ;mbaghad
ghandha terga’ tigi applikata.

Tghaffig fuq quddiem

It-travu ghandu jitqieghed tul il-membru(i) strutturali ta’ quddiem li
huwa l-aktar ’il fuq u r-rizultanti tal-forzi li jghaffgu ghandha tkun
sitwata fil-wic¢ medjan tat-trattur. Ghandha tigi applikata forza F,
meta:

F, =20 M

Il-forza F, ghandha tinzamm ghal hames sekondi wara I-waqfien
ta’ kwalunkwe moviment li jidher tal-istruttura ta’ protezzjoni.

Fejn il-parti ta’ quddiem tas-saqaf tal-istruttura ta’ protezzjoni ma
treggix il-forza kollha li tghaffeg, il-forza ghandha tigi applikata
sakemm is-saqaf jitghawweg u jibda jmiss mal-pjan li jghaqqad il-
parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni ma’ dik il-parti ta’
quddiem tat-trattur li kapac¢i treggi l-massa tal-vettura meta
tingaleb.

Il-forza ghandha mbaghad titnehha, u t-travu tat-tghaffig jigi mqie-
ghed fuq dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni li ssostni lit-trattur
meta jinqaleb kompletamant. Il-forza tat-tghaffig F, imbaghad
ghandha terga’ tigi applikata.

Test addizzjonali ghal taghbija eccessiva (il-figuri 7.5 sa 7.7)

Ghandu jsir test ta’ taghbija eccessiva fil-kazijiet kollha fejn il-
forza tonqos b’aktar minn 3 % matul l-ahhar 5 % tad-diflessjoni
milhuqa meta l-energija mitluba tkun assorbita mill-istruttura (ara 1-
figura 7.6).

It-test ta’ taghbija eccessiva jinvolvi z-zieda gradwali tat-taghbija
orizzontali b’zidiet ta’ 5 % tar-rekwizit ta’ energija inizjali sa
massimu ta’ 20 % ta’ energija mizjuda (ara 1-figura 7.7).

It-test ta’ taghbija eccessiva jkun sodisfacenti jekk, wara kull zieda
b’S, 10 jew 15 % f’energija mehtiega, il-forza tonqos b’angas minn
3 % ghal zieda ta’ 5 % u tibga’ akbar minn 0,8 F .
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3.2.1.7.

322

3.2.2.1.

3222,

3.2.23.

3.2.2.4.

3.3.
3.3.1.
3.3.2.

It-test ta’ taghbija eccessiva jkun sodisfacenti jekk, wara li l-istrut-
tura tkun assorbiet 20 % tal-energija mizjuda, il-forza tagbez iz-0,8

Fmass.

Xquq jew ticrit addizzjonali u/jew dhul fiz-Zona ta’ spazju liberu
jew nuqqas ta’ protezzjoni taghha minhabba tghawwig elastiku
huma permessi waqt it-test ta’ taghbija eccessiva. Madankollu,
wara t-tnehhija tat-taghbija, l-istruttura ma ghandhiex tidhol fiz-
zona ta’ spazju liberu, 1i ghandha tkun protetta kompletament.

Testijiet ta’ tghaftig addizzjonali

Jekk jidhru xquq jew ticrit li ma jkunux jistghu jitqiesu bhala
negligibbli matul test ta’ tghaffig, ghandu jsir tieni test simili,
imma b’forza ta’ 1.2 F, immedjatament wara t-test tat-tghaffig li
wassal biex jidhru x-xquq jew it-ticrit.

I1-kejl 1i ghandu jittiehed
Ksur u xquq

Wara kull test il-membri strutturali kollha, il-gogi u s-sistemi tat-
twahhil ghandhom ikunu ezaminati b’mod viziv ghal ksur u xquq,
bi kwalunkwe xquq zghar f’partijiet mhux importanti jigu injorati.

Dhul fiz-Zzona ta’ spazju liberu

Wagqt kull test l-istruttura protettiva ghandha tigi ezaminata biex
jigi vverifikat jekk dahlitx kwalunkwe parti minnha fiz-Zzona ta’
spazju liberu kif definit °1.6 hawn fuq.

Barra minn hekk, iz-Zona ta’ spazju liberu ma ghandhiex tkun ’il
barra mill-istruttura protettiva. Ghal din il-fini, hija titqies li
qieghda ’l barra mill-protezzjoni tal-istruttura protettiva ta’ kontra
t-tgerbib jekk kwalunkwe parti minnha tigi f’kuntatt mal-pjan tal-
art jekk it-trattur ikun inqaleb fid-direzzjoni li minnha jkun gie I-
impatt. Ghal din il-fini, wiehed jassumi li t-tajers ta’ quddiem u ta’
wara u d-distanza bejn ir-roti huma l-izghar li gew specifikati mill-
manifattur.

It-tghawwiga elastika taht taghbija mill-genb

It-tghawwiga elastika ghandha titkejjel (810 + @,) mm ’il fuq mill-
Punt tal-Indic¢i tas-Sit fil-pjan vertikali 1i fih tigi applikata t-tagh-
bija. Ghal dan il-kejl, ghandu jintuza kull apparat simili ghal dak
muri fil-figura 7.4.

Tghawwiga permanenti

Wara t-test tat-tghaffig finali, it-tghawwiga permanenti tal-istruttura
protettiva ghandha tigi rregistrata. Ghal dan il-ghan, qabel ma jibda
t-test, ghandha tintuza 1-pozizzjoni tal-membri tal-istruttura protet-
tiva ewlenija kontra 1-qlib f’relazzjoni mal-Punt tal-Indi¢i tas-Sit.

Estensjoni ghal mudelli ta’ tratturi ohrajn
[Mhux applikabbli]
Estensjoni teknika

Meta jsiru modifiki teknici fuq it-trattur, l-istruttura protettiva jew
il-metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur, l-istazzjon
tal-ittestjar 1i wettqet it-test originali jista’ johrog ‘rapport ta’
estensjoni teknika’ fil-kazijiet li gejjin:
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Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli ohra ta’ trat-
turi

It-testijiet tal-impatt jew tat-taghbija u dawk tat-tghaffig ma hemmx
ghalfejn isiru fuq kull mudell ta’ trattur, sakemm I-istruttura protet-
tiva u t-trattur ikunu konformi mal-kundizzjonijiet imsemmija
hawn taht minn 3.3.2.1.1 sa 3.3.2.1.5.

L-istruttura ghandha tkun identika ghal dik ittestjata;

L-energija mehtiega ma ghandhiex tagbez l-energija kkalkulata
ghat-test originali b’iktar minn 5 %; il-limitu ta’ 5 % ghandu
japplika wkoll ghal estensjonijiet fil-kaz ta’ karreggati ta’ sostituz-
zjoni ghal roti fuq l-istess trattur;

Il-metodu ta’ twahhil u l-komponenti tat-trattur li maghhom isir it-
twahhil ghandhom ikunu identici;

Kwalunkwe komponent, bhall-madgards u I-bonit, 1i jista’ jghin
lill-istruttura protettiva ghandu jkun identiku;

Il-pozizzjoni u d-dimensjonijiet kriti¢i tas-sit fl-istruttura protettiva
u l-pozizzjoni relattiva tal-istruttura protettiva fuq it-trattur ghandha
tkun tali i z-zona ta’ spazju liberu jibqa’ taht il-protezzjoni tal-
istruttura mghawga matul it-testijiet kollha (dan ghandu jkun ivve-
rifikat billi tintuza l-istess referenza ta’ Zzona ta’ spazju liberu bhal
fir-rapport tat-test originali, rispettivament il-Punt ta’ Referenza tas-
Sit [PRS] jew il-Punt tal-Indici tas-Sit [PIS]).

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli modifikati tal-
istruttura protettiva

Din il-pro¢edura ghandha tigi segwita meta d-dispozizzjonijiet tal-
paragrafu 3.3.2.1 ma jkunux sodisfatti u ma tistax tintuza meta I-
metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur ma jibqghux
tal-istess prin¢ipju (ez. sostenituri tal-lastku jinbidlu b’taghmir ta’
sospensjoni):

Modifiki li ma jhallu I-ebda impatt fuq ir-rizultati tat-test inizjali (ez.
twahhil bis-saldatura tal-pjanca tal-immuntar ta’ accessorju f’post
mhux kritiku tal-istruttura), zieda ta’ sits b’post tal-PIS differenti
fl-istruttura protettiva (bil-kundizzjoni 1i jigi vverifikat 1i Z-Zona/i
ta’ spazju liberu il-gdida/godda tibga’/jibqghu taht il-protezzjoni
tal-istruttura mghawga matul it-testijiet kollha).

Modifiki 1i jistghu jhallu impatt fuq ir-rizultati tat-test originali
minghajr ma jintefa’ dubju fuq l-accettabilita tal-istruttura protettiva
(ez. modifika tal-komponent strutturali, modifika tal-metodu ta’
twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur). Jista’ jsir test ta’ validaz-
zjoni u r-rizultati tat-test ikunu abbozzati fir-rapport ta’ estensjoni.

Il-limiti li gejjin ghal din l-estensjoni tat-tip huma ffissati:

ma jistghux jigu accettati aktar minn 5 estensjonijiet minghajr test ta’
validazzjoni;

ir-rizultati tat-test ta’ validazzjoni jkunu accettati ghall-estensjoni
jekk il-kundizzjonijiet kollha ta’ accettazzjoni ta’ dan 1-Anness
ikunu sodisfatti u:
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— jekk it-tghawwiga li titkejjel wara kull test tal-impatt ma tvarjax
mit-tghawwiga mkejla wara kull test tal-impatt fir-rapport tat-test
originali b’iktar minn + 7% (f’kaz ta’ test dinamiku);

— jekk il-forza mkejla meta I-livell ta’ energija mehtieg ikun
intlahaq fid-diversi testijiet ta’ taghbija orizzontali ma tvarjax
mill-forza mkejla meta l-energija mehtiega tkun intlahget fit-
test originali b’iktar minn = 7 % u d-diflessjoni mkejla® meta
I-livell ta’ energija mehtieg ikun intlahaq fit-testijiet ta’ taghbija
orizzontali ma tvarjax mid-diflessjoni mkejla meta l-energija
mehtiega tkun intlahqet fit-test originali b’iktar minn = 7 %
(f'kaz ta’ test statiku).

3.3.2.2.2.3. aktar minn modifika wahda ghall-istruttura protettiva jistghu jkunu

33.2.23.

3.4.
3.5.
3.5.1.

3.5.2.1.

3.5.2.2.

3.5.2.3.

inkluzi f’rapport ta’ estensjoni uniku jekk jirrapprezentaw possibili-
tajiet differenti tal-istruttura protettiva, imma test ta’ validazzjoni
wiehed biss jista’ jkun accettat f’rapport ta’ estensjoni uniku. L-
ghazliet li ma gewx ittestjati ghandhom ikunu deskritti f’sezzjoni
specifika tar-rapport ta’ estensjoni.

Zieda fil-massa ta’ referenza ddikjarata mill-manifattur ghal struttura
protettiva diga ttestjata. Jekk il-manifattur irid izomm l-istess numru
ta’ approvazzjoni huwa possibbli li johrog rapport ta’ estensjoni wara
li jwettaq test ta’ validazzjoni (il-limiti ta’ + 7% specifikat fi
3.3.2.2.2.2 mhumiex applikabbli f’kaz bhal dan).

[Mhux applikabbli]
Rendiment ta’ strutturi protettivi ftemp kiesah

Jekk ikun allegat li l-istruttura protettiva ghandha proprjetajiet rezis-
tenti ghall-effetti ta’ temp kiesah, il-manifattur ghandu jaghti dettalji
li jistghu jkunu inkluzi fir-rapport.

Ir-rekwiziti u l-proceduri li gejjin huma mahsuba biex jipprovdu
qawwa u rezistenza ghall-ksur mill-effetti tal-kesha f’temperaturi
baxxi. Huwa ssuggerit li ghandhom ikunu sodisfatti r-rekwiziti
materjali minimi li gejjin biex tigi determinata l-adattabbilta tal-
istruttura ta’ protezzjoni f’temperaturi operattivi mnaqqsa f’dawk il-
pajjizi li jehtiegu din il-protezzjoni operattiva addizzjonali.

Boltijiet u skorfini uzati biex titwahhal l-istruttura protettiva mat-
trattur u uzati biex partijiet strutturali jinghaqdu mal-istruttura protet-
tiva ghandhom juru qawwa kkontrollata adegwata ghal temperaturi
baxxi.

L-elettrodi kollha tal-issaldjar fil-fabbrikazzjoni tal-membri strutturali
u l-montaturi ghandhom ikunu kompatibbli mal-materjal tal-istruttura
protettiva bhal fi 3.5.2.3 hawn taht.

Materjali tal-azzar ghall-membri strutturali tal-istruttura protettiva
ghandhom ikunu ta’ materjal ta’ qawwa kkontrollata 1i turi rekwiziti
minimi tal-energija tal-impatt Charpy V-Notch kif muri fit-Tabella
7.1. ll-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu specifikati skont I-
ISO 630:1995.

Azzar bi hxuna rrumblata ta’ inqas minn 2.5 mm u bil-kontenut ta’
karbonju inqas minn 0.2 % hu meqjus li jissodisfa din il-htiega.

Membri strutturali tal-istruttura protettiva maghmula minn materjali
apparti mill- azzar ghandu jkollhom rezistenza ekwivalenti f impatt
ta’ temperatura baxxa.
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3.5.24. Meta jigu ttestjati r-rekwiziti tal-energija tal-impatt Charpy V-Notch,
il-kampjun tad-daqs ghandu jkun mhux inqas minn I-ikbar tad-dagsi-
jiet iddikjarati fit-Tabella 7.1 li jippermetti l-materjal.

3.5.2.5. It-testijiet Charpy V-Notch ghandhom isiru bi gbil mal-pro¢edura
ASTM 370-1979 A, hlief ghal dagsijiet ta’ kampjun li ghandhom
ikunu skont il-qisien moghtija fit-Tabella 7.1.

Tabella 7.1

Energiji tal-impatt minimi Charpy V-notch

Dags tal-kampjun Energija fi Energija fi

- 30 °C - 20 °C
mm I 1)
10 x 10 (%) 11 27,5
10 x 9 10 25
10 x 8 9,5 24
10 x 7,5 () 9,5 24
10 x 7 9 22,5
10 x 6.7 8,5 21
10 x 6 8 20
10 x 5 (%) 7,5 19
10 x 4 7 17,5
10 x 3.5 6 15
10 x 3 6 15
10 x 2.5 (%) 5,5 14

() Tindika dags preferit. Id-dags tal-kampjun ghandu jkun mhux ingas mill-ikbar daqs preferit li
l-materjal jippermetti.

(*) Ir-rekwizit tal-energija f* — 20 °C huwa 2,5 darbiet l-valur specifikat ghal — 30 °C. Fatturi
ohra jaffettwaw l-impatt tas-sahha tal-energija, jigifieri d-direzzjoni tal-irrumblar, kemm
jiflah jitghawweg, l-orjentament tal-vina u l-iwweldjar. Dawn il-fatturi ghandhom jitqiesu
meta jintaghzel jew jintuza l-azzar.

3.5.2.6. Alternattivi ghal din il-procedura huma l-uzu ta’ azzar newtralizzat
jew semi-newtralizzat 1i ghandha tigi provduta ghalihom specifikaz-
zjoni adegwata. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu spe¢i-
fikati skont ISO 630:1995, Amd 1:2003.

3.5.2.7. Il-kampjuni ghandhom ikunu longitudinali u mehuda minn hazna
Catta, sezzjonijiet tubulari jew strutturali qabel l-iffurmar jew il-
welding ghal uzu fl-istruttura ta’ protezzjoni. Kampjuni mis-sezzjo-
nijiet tubulari jew strutturali ghandhom jittichdu min-nofs tal-genb
tad-dimensjoni l-iktar kbira u ma ghandhomx jinkludu weldjaturi.
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3.6. [Mhux applikabbli]
1l-Figura 7.1
Zona ta’ spazju liberu
Dimensjonijiet f’'mm
1l-Figura 7.1.a 1l-Figura 7.1.a
Dehra mill-genb Dehra minn wara

Sezzjoni fil-pjan ta’ referenza Il-Figura 7.1.b

100 400

1l-Figura 7.1.c

Kif tidher minn fuq

Moty L 3 el
far,
1 2
£
l %Py
Myt > T ¥E,
>5%50

1 — Punt tal-indi¢i tas-sit

2 — Wicc ta’ referenza
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1l-Figura 7.2.a

Zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sit riversibbli: rollbar b’zewg postijiet

@&

1l-Figura 7.2.b

Zona ta’ spazju liberu ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sit riversibbli: tipi ohra ta’ ROPS

&

Ezempju ta’ tghamir ta’ tghaffig tat-trattur

1l-Figura 7.3

|

F—Gonot universali
Forza

[ ] Cilindru idrawiiku
b'azzjoni doppja

X— Gonot universali

K==
| Irfid taht il-fusien ta'
quddiem uta” wara
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1l-Figura 7.4

Ezempju ta’ apparat ghall-kejl tad-diflessjoni elastika

o ) 7
- Virga orizzontali
mgabbda mar-
ROPS
i
L/ Irfid vertikali

/' mgabbad max-
' (Y xazi tat-trattur
Klullgr ta /B jew mal-giegh

fnzzjom tar-ROPS

1 — Diflessjoni permanenti
2 — Diflessjoni elastika

3 — Diflessjoni totali (permanenti u elastika)
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1l-Figura 7.5
Kurva forza / diflessjoni

Test ta’ ecéess ta’ taghbija mhux mehtieg

r s
Forza ta' taghbija
statika
B ! EOO—— Energija bazika kkalkulata
[ R R —— D ‘ / (aran-nota 2)
B e e ey
/ L
0,95D" D Diflessjoni
Noti:

1. Sib F, b’relazzjoni ma’ 0,95 D’

2. Test ta’ eccess ta’ taghbija mehtieg bhala F, < 1,03 F’
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1l-Figura 7.6
Kurva forza / diflessjoni

Test ta’ ecéess ta’ taghbija mehtieg

-~
Forza ta' taghbija statika
Frnassima | [ Energija bazika kkalkulata
_ ¥
I —— A (ara n-nota 2)
G T— / _____________________________ / Energija mizjuda b'5 %
B, dssd A s 4 _____ »~ (aman-nota3)
0950 ¥ Dy Diflessjoni
Noti:

1. Sib F, b’relazzjoni ma’ 0,95 D’
2. Test ta” eccess ta’ taghbija mehtieg bhala F, > 1,03 F’

3. Rendiment fit-test ta’ taghbija eccessiva sodisfacenti billi Fb > 0,97F’ u Fb
> 078Fmass.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 212

Noti:

1l-Figura 7.7
Kurva forza / diflessjoni

Test ta’ e¢Cess ta’ piz irid jitkompla

-
Forzata' taghbija statika
""""""""""" Energija bazika kkalkulata
7 I [ e 7 A , / (aran-nota 2)
Fr _____ 7 _(_ ______________________ -§ ---- h
; i Energijamizjudab's %
i : /(ara n-nota 3)
Fb ----------------------------------- ‘; ------ i ------ 1
5 i ' Energijamizjuda b'10 %
: : : /(a:a n-nota 4)
R i
S Energija mizjuda bi 15 %
: ; : (aran-nota 5)
B B e e s R neemy e h
I | Energija mizjuda b'20 %
: ] E i (aran-noti 6u 7)
o ¢ o g g X
0,950' \b' o 32 53 d4, Diflessjoni i
Taghbija zejda

1. Sib F, b’relazzjoni ma’ 0,95 D’

2. Test ta” eccess ta’ taghbija mehtieg bhala F, > 1,03 F°

3. F, < 0,97 F’ ghalhekk hemm bzonn ta’ aktar taghbija eccessiva

4. F. < 0,97 Fy, therefore further overload necessary

5. F4 < 0,97 F. ghalhekk hemm bzonn ta’ aktar taghbija eccessiva

6. Rendiment fit-test ta’ taghbija eccessiva sodisfacenti, jekk F. > 0,8 F, .«

7. Falliment fi kwalunkwe stadju meta t-taghbija taqa’ taht iz-0,8 F .



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 213

B2. PROCEDURA TAT-TEST DINAMIKA ALTERNATTIVA

Din is-sezzjoni tistabbilixxi l-procedura tal-ittestjar dinamiku li hija l-alternattiva
ghall-procedura tat-test statiku stabbilita fis-sezzjoni B1.

4. Regoli u struzzjonijiet

4.1. Kundizzjonijiet ghall-ittestjar tas-sahha tal-istruttura ta’ protezzjoni u
tat-twahhil taghha mat-trattur

4.1.1. Rekwiziti generali

Ara r-rekwiziti ddikjarati ghall-ittestjar statiku fis-sezzjoni Bl

4.1.2. Testijiet
4.1.2.1.  Sekwenza tat-testijiet skont il-Procedura Dinamika

Is-sekwenza tat-testijiet, minghajr hsara ghat-testijiet addizzjonali
msemmija fis-sezzjonijiet 4.2.1.6 u 4.2.1.7 huwa kif gej:

(1) impatt fuq wara tal-istruttura

(ara 4.2.1.1);

(2) test ta’ tghaffig fuq wara

(ara 4.2.1.4);

(3) impatt fuq quddiem tal-istruttura

(ara 4.2.1.2);

(4) impatt fuq quddiem tal-istruttura

(ara 4.2.1.3);

(5) tghaffig fuq quddiem tal-istruttura

(ara 4.2.1.5).

4.1.2.2.  Rekwiziti generali

4.1.2.2.1. Jekk, matul it-test, xi parti tal-apparat li mieghu jintrabat it-trattur
ticcaqlaq jew tinkiser, it-test ghandu jerga’ jsir mill-gdid.

4.1.2.2.2. Ma jistghu jsiru l-ebda tiswijiet jew aggustamenti lit-trattur jew lill-
istruttura ta’ protezzjoni wagqt it-testijiet.

4.1.2.2.3. Il-gerboks tat-trattur ghandha tkun fin-newtral u l-brejkijiet mahlula
matul it-testijiet.

4.1.2.2.4. Jekk it-trattur ikun mghammar b’sistema ta’ sospensjoni bejn il-karoz-
zerija tat-trattur (‘tractor body’) u r-roti, din ghandha tigi bblokkata
matul it-testijiet.

4.1.2.2.5. In-naha maghzula ghall-applikazzjoni tal-ewwel impatgt fuq in-naha
ta’ wara tal-istruttura ghandha tkun dik li, fl-opinjoni tal-awtoritajiet
li ged iwettqu t-test, tirrizulta fl-applikazzjoni tas-serje ta’ impatti jew
taghbijiet fl-aktar kundizzjonijiet mhux favorevoli ghall-istruttura. L-
impatt laterali u l-impatt fuq wara ghandhom jigu applikati fuq iz-zewg
nahat tal-pjan longitudinali medjan tal-istruttura ta’ protezzjoni. L-
impatt ta’ quddiem ghandu jigi applikat fuq l-istess genb tal-pjan
longitudinali medjan tal-istruttura ta’ protezzjoni bhala l-impatt tal-
genb.
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4.1.3.
4.1.3.1.

4.1.3.1.1.

4.1.3.1.2.

4.1.3.1.3.

4.1.3.1.4.

4.1.3.1.5.

4.1.3.2.

4.1.4.
4.1.5.
4.1.5.1.
4.1.5.1.1.

4.1.5.1.2.

4.1.5.1.3.

4.1.5.2.

Il-kundizzjonijiet ta’ accettazzjoni

Struttura protettiva tkun meqjusa bhala wahda 1i tissodisfa r-rekwiziti
tas-sahha jekk tissodisfa I-kundizzjonijiet li gejjin:

wara kull test, hija ghandha tkun hielsa minn ticrit jew gsim, kif
iddefinit fil-punt 4.2.1.2.1. Jekk, matul it-test dinamiku, jidher it-ticrit
jew il-gsim b’mod sinifikanti, ghandu jsir test addizzjonali minnufih
ghall-impatt jew it-tghaffig kif definit fil-punt 4.2.1.6 jew 4.2.1.7 wara
t-test 1i jkun ikkaguna dan it-ticrit jew gsim;

matul it-testijiet minbarra t-test ta’ eccess, l-ebda parti tal-istruttura ta’
protezzjoni ma ghandha tidhol fiz-zona ta’ spazju liberu kif definit fil-
punt 1.6;

matul it-testijiet minbarra t-test ta’ eccess, il-partijiet kollha taz-zona
ta’ spazju liberu ghandhom ikunu assigurati mill-istruttura, skont il-
punt 4.2.2.2;

wagqt it-testijiet l-istruttura ta’ protezzjoni ma ghandha timponi l-ebda
trazzin fuq l-istruttura tas-sit;

it-tghawwiga elastika, imkejla skont il-punt 4.2.2.3 ghandha tkun inqas
minn 250 mm.

Ma ghandu jkun hemm l-ebda accessorju li jkun ta’ periklu ghas-
sewwieq. Ma ghandu jkun hemm l-ebda accessorju jew xi parti hierga
’l barra li ghandha t-tendenza li twegga’ lis-sewwieq fil-kaz li t-trattur
jinqaleb, jew xi accessorju jew xi parti li ghandha t-tendenza li tagflu
gewwa — perezempju bir-rigel jew bis-sieq — bhala rizultat tad-difless-
joni tal-istruttura.

[Mhux applikabbli]
Apparat u taghmir ghat-testijiet dinamici
Blokk tal-pendlu

Blokka li tagixxi bhala pendlu ghandha tkun sospiza b’Zzewg ktajjen
jew hbula tal-wajer minn punti tal-pern mhux ingas minn 6 m ’1 fuq
mill-art. Ghandu jigi pprovdut mezz biex l-gholi mdendel tal-blokka u
l-angolu bejn il-blokka u I-ktajjen jew il-hbula tal-wajer li qed jirfdu,
ikunu jistghu jigu aggustati indipendentement.

Il-massa tal-blokka tal-pendlu ghandha tkun ta’ 2 000 £+ 20 kg eskluza
l-massa tal-ktajjen jew tal-hbula tal-wajer li dawn, min-naha taghhom,
ma ghandhomx jagbzu 1-100 kg. It-tul tal-gnub tal-wic¢ tal-impatt
ghandu jkun ta’ 680 + 20 mm (ara I-figura 7.18). Il-blokka ghandha
tkun mimlija b’tali mod li 1-poZizzjoni tac-centru tal-gravita taghha
jkun kostanti u tikkoin¢idi mac-¢entru geometriku tal-parallelpiped.

Il-parallelepiped ghandu jkun imqgabbad mas-sistema li tigbdu lura
b’mekkanizmu li jerhi instantanjament li hu ddisinjat u mqieghed
b’tali mod li jippermetti lill-blokka tal-pendlu li tintreha minghajr
ma tikkawza li l-parallelepiped jitbandal madwar il-fus orizzontali
tieghu li huwa perpendikulari mal-wi¢¢ tat-tbandil tal-pendlu.

Is-sostenni tal-pendlu

Il-punti tal-pern tal-pendlu ghandhom ikunu mwahhla b’mod rigidu
biex l-ispostament taghhom f’kull direzzjoni ma jagbizx il-1 % tal-
gholi tal-waqgha.
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4.1.5.3.
4.1.5.3.1.

4.1.5.3.2.

4.1.5.3.3.

4.1.54.
4.1.5.4.1.

4.1.5.4.2.

4.1.5.5.
4.1.5.5.1.

4.1.5.5.2.

4.1.5.6.
4.1.5.6.1.

4.1.5.6.2.

4.1.5.7.

4.1.5.8.

4.1.5.8.1.

L-irbit

Gancijiet ta’ ankragg tal-wisa’ ta’ bejn iz-zewg roti skont ir-rekwiziti u
li jkopru l-parti mehtiega ghall-irbit tat-trattur fil-kazijiet kollha spje-
gati (ara I-Figuri 7.19, 7.20 u 7.21) ghandhom jitwahhlu b’mod rigidu
ma’ bazi li ma ccedix taht il-pendlu.

It-trattur ghandu jintrabat mal-gancijiet permezz ta’ habel tal-wajer
b’kurduni tondi, bil-qalba tal-fibra, ta’ kostruzzjoni 6 x 19 skont
ISO 2408:2004 u ta’ dijametru nominali ta’ 13 mm. Il-kurduni tal-
metall ghandu jkollhom sahha finali tat-tensjoni ta’ 1 770 MPa.

Il-pern ¢entrali ta’ trattur artikulat ghandu jintrifed u jintrabat kif inhu
xieraq ghat-testijiet kollha. Ghat-test tal-impatt laterali, il-pern ghandu
jkun mirfud ukoll min-naha fac¢ata tal-impatt. Ir-roti jew il-karreggati
ta’ quddiem u ta’ wara ma ghandhomx bzonn ikunu bi dritt xulxin
jekk dan jiffacilita 1i I-hbula tal-wajer jitwahhlu kif suppost.

Riffieda u seratizz tar-rota

Matul it-testijiet tal-impatt, ghandu jintuza travu ta’ njam artab ta’
150 mm kwadru bhala riffied ghar-roti (ara I-figuri 7.19, 7.20 u 7.21).

Matul it-testijiet tal-impatt laterali, travu ta’ njam artab ghandu jigi
marbut mal-art biex jorbot ix-xifer tar-rota fac¢ata n-naha tal-impatt
(ara 1-figura 7.21).

Ir-riffieda u r-rabbata ghat-tratturi artikulati

Ir-riffieda u r-rabbata addizzjonali ghandhom jintuzaw ghat-tratturi
artikulati. L-ghan taghhom hu li jigi assigurat li s-sezzjoni tat-trattur
li fugha hija mwahhla l-istruttura ta’ protezzjoni hija rigida daqgs dik ta’
trattur mhux artikolat.

Dettalji specifici addizzjonali jinsabu fis-sezzjoni 4.2.1 fir-rigward tat-
testijiet tal-impatt u tat-tghaffig.

Pressjoni tat-tajers u d-diflessjoni

It-tajers tat-trattur ma jistghux ikunu mghobbija b’saborra likwida u
ghandhom ikunu minfuha sal-pressjoni preskritta mill-manifattur tat-
trattur ghax-xoghol tal-ghalqa.

L-irbit ghandu jigi ssikkat f’kull kaz partikolari b’mod li t-tajers
jghaddu minn tghawwig ugwali ghal 12 % tal-gholi tal-hajt tat-tajer
(‘tyre wall height’) (distanza bejn l-art u l-aktar punt baxx tax-xifer)
qabel dan jigi ssikkat.

Taghmir tat-tghaffig

Taghmir kif muri fil-figura 7.3 ghandu jkun jista’ jezercita forza 1 isfel
fuq struttura ta’ protezzjoni minn go travu rigidu ta’ wisa’ bejn wiched
u iehor ta’ 250 mm imgabbad mal-mekkanizmu 1i japplika t-taghbija
permezz ta’ gogi universali. Ghandhom ikunu pprovduti pjanci xierqa
tal-fus biex it-tajers tat-trattur ma jsofrux il-forza tat-tghaffig.

L-apparat ghall-ke;jl

L-apparat tal-kejl 1i gej huwa mehtieg:

strument li jkejjel id-diflessjoni elastika (id-differenza bejn id-difless-
joni momentarja massima u d-diflessjoni permanenti, ara I-figura 7.4).
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4.1.5.8.2.

4.2.
4.2.1.
4.2.1.1.
42.1.1.1.

4.2.1.1.2.

4.2.1.1.3.

4.2.1.1.4.

strument biex jigi vverifikat li l-istruttura ta’ protezzjoni ma tkunx
dahlet fiz-zona ta’ spazju liberu u li din tal-ahhar baqghet taht il-
protezzjoni tal-istruttura matul it-test (ara s-sezzjoni 4.2.2.2).

Procedura tat-test dinamika
Testijiet ta’ impatt u tghaffig
Impatt fuq wara

It-trattur ghandu jitqieghed f’relazzjoni mal-blokka tal-pendlu b’tali
mod li I-blokka tolgot l-istruttura ta’ protezzjoni meta l-wic¢¢ tal-impatt
tal-blokka u 1-ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid ikunu f’angolu
mal-pjan vertikali A ugwali ghal M/100 b’20° massimu, sakemm,
matul it-tghawwiga, l-istruttura ta’ protezzjoni mal-punt ta’ kuntatt
ma tiffurmax angolu akbar mal-vertikal. F’dan il-kaz, il-wi¢¢ ta” impatt
tal-blokka ghandu jigi aggustat permezz ta’ rfid addizzjonali sabiex
ikun parallel mal-istruttura ta’ protezzjoni fil-punt tal-impatt fil-
mument tad-diflessjoni massima, filwaqt li l-ktajjen jew il-hbula tal-
wajer tal-irfid jibqghu fl-angolu definit hawn fuq.

L-gholi sospiz tal-blokka ghandu jigi aggustat u ghandhom jittichdu 1-
passi mehtiega biex il-blokka ma tithallhiex iddur madwar il-punt tal-
impatt.

Il-punt tal-impatt huwa dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni, normal-
ment ix-xifer tan-naha ta’ fuq, li ghandha t-tendenza li tolqot l-ewwel
l-art f’accident ta’ qlib lura. Il-pozizzjoni tac-Centru tal-gravita tal-
blokka hija 1/6 tal-wisa’ tal-parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni
’l gewwa minn pjan vertikali parallel mal-pjan medjan tat-trattur li
jmiss l-estremita ta’ barra tal-parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni.

Jekk I-istruttura hija kurvata jew tohrog ’il barra f’dan il-punt,
ghandhom jigu mizjuda I-kunjardi li jippermettu li l-impatt jigi
applikat hemmhekk, minghajr ma l-istruttura tigi msahha aktar.

It-trattur ghandu jintrabat mal-art permezz ta’ erba’ hbula tal-wajer,
wiehed fkull tarf taz-zewgt ifwies, irrangati kif indikat fil-figura
7.19. L-ispazju bejn il-punti tal-irbit ta’ quddiem u ta’ wara ghandu
jkun tali 1i 1-hbula tal-wajer jaghmlu angolu ta’ ingas minn 30° mill-
art. L-irbit ta’ wara ghandu jkun irrangat ukoll b’mod li l-punt ta’
konvergenza taz-zewg hbula tal-wajer ikun jinsab fil-pjan vertikali li
fih jitharrek ic-centru tal-gravita tal-blokka tal-pendlu.

Il-hbula tal-wajer ghandhom jigu ssikkatti b’tali mod li t-tajers issi-
rilhom it-tghawwiga moghtija fil-punt 4.1.5.6.2. Bil-hbula tal-wajer
issikkati, it-travu li jservi ta’ feles ghandu jitpogga quddiem u ghandu
jitgieghed issikkat mar-roti ta’ wara u mbaghad imwahhal mal-art.

Jekk it-trattur huwa tat-tip artikulat, il-punt ta’ artikulazzjoni jigi wkoll
mirfud bi blokka tal-injam ta’ mill-inqas 100 mm kwadru u marbuta
sew mal-art.

Il-blokka tal-pendlu ghandha tingibed lura sabiex l-gholi tac-centru ta’
gravita taghha °’l fuq minn dak tal-punt tal-impatt jigi kkalkulat
b’wahda minn dawn iz-zewg formuli:
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4.2.1.1.5.

42.1.2.
4.2.1.2.1.

42.1.2.2.

H=2,165x 10°M L?

jew

H =573 x 1071

Il-blokka tal-pendlu ghandha mbaghad tintreha u tolqot I-istruttura ta’
protezzjoni.

Ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u stering river-
sibbli), 1-gholi ghandu jkun skont liema huwa l-ikbar mit-tnejn ta’
hawn fuq jew mit-tnejn li gejjin:

H=25+0,07M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg;

H=125+0,02M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.

Impatt fuq quddiem

It-trattur ghandu jitqieghed f’relazzjoni mal-blokka tal-pendlu b’tali
mod li I-blokka tolqot l-istruttura ta’ protezzjoni meta l-wic¢ tal-impatt
tal-blokka u 1-ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid ikunu f’angolu
mal-pjan vertikali A ugwali ghal M/100 b’20° massimu, sakemm,
matul it-tghawwiga, l-istruttura ta’ protezzjoni mal-punt ta’ kuntatt
ma tiffurmax angolu akbar mal-vertikal. F’dan il-kaz, il-wic¢ ta’ impatt
tal-blokka ghandu jigi aggustat permezz ta’ rfid addizzjonali sabiex
ikun parallel mal-istruttura ta’ protezzjoni fil-punt tal-impatt fil-
mument tad-diflessjoni massima, filwaqt li I-ktajjen jew il-hbula tal-
wajer tal-irfid jibqghu fl-angolu definit hawn fugq.

L-gholi sospiz tal-blokka tal-pendlu ghandu jigi aggustat u ghandhom
jittiehdu l-passi mehtiega biex il-blokka ma tithallhiex iddur madwar
il-punt tal-impatt.

[l-punt tal-impatt huwa dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni, normal-
ment ix-xifer tan-naha ta’ fuq, li ghandha t-tendenza li tolqot l-ewwel
l-art jekk it-trattur jingaleb fuq genb meta jkun miexi ’l quddiem. II-
pozizzjoni ta¢-Centru tal-gravita tal-blokka hija 1/6 tal-wisa’ tal-parti
ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni ’l gewwa minn pjan vertikali
parallel mal-pjan medjan tat-trattur li jmiss l-estremita ta’ barra tal-
parti ta’ fuq tal-istruttura ta’ protezzjoni.

Jekk I-istruttura hija kurvata jew tohrog ‘il barra f’dan il-punt,
ghandhom jigu mizjuda I-kunjardi li jippermettu li l-impatt jigi
applikat hemmhekk, minghajr mal-istruttura tigi msahha aktar.

It-trattur ghandu jintrabat mal-art permezz ta’ erba’ hbula tal-wajer,
wiehed f’kull tarf taz-zewgt ifwies, irrangati kif indikat fil-figura
7.20. L-ispazju bejn il-punti tal-irbit ta’ quddiem u ta’ wara ghandu
jkun tali li l-hbula tal-wajer jaghmlu angolu ta’ inqas minn 30° mill-
art. L-irbit ta’ wara ghandu jkun irrangat ukoll b’mod li l-punt ta’
konvergenza taz-zewg hbula tal-wajer ikun jinsab fil-pjan vertikali li
fih jitharrek ic-centru tal-gravita tal-blokka tal-pendlu.
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4.2.1.23.

42.1.2.4.

4.2.1.2.5.

4.2.1.3.
4.2.1.3.1.

4.2.1.3.2.

Il-hbula tal-wajer ghandhom jigu ssikkatti b’tali mod li t-tajers issi-
rilhom it-tghawwiga moghtija fi 4.1.5.6.2. Bil-hbula tal-wajer issikkati,
it-travu li jservi ta’ feles ghandu jitpogga quddiem u ghandu jitqieghed
issikkat mar-roti ta’ wara u mbaghad imwahhal mal-art.

Jekk it-trattur huwa tat-tip artikulat, il-punt ta’ artikulazzjoni jigi wkoll
mirfud bi blokka tal-injam ta’ mill-inqas 100 mm kwadru u marbuta
sew mal-art.

Il-blokka tal-pendlu ghandha tingibed lura biex I-gholi ta¢-centru tal-
gravita taghha ’l fuq minn dak fil-punt tal-impatt jinghata permezz ta’
wahda miz-zewg formuli li gejjin, liema formula ghandha tintaghzel
skont il-massa ta’ referenza tal-immuntar suggetta ghat-testijiet:

H=25+0,07M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg;

H=125+0,02M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.

Il-blokka tal-pendlu ghandha mbaghad tintreha u tolqot I-istruttura ta’
protezzjoni.

F’kaz ta’ tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit riversibbli u
rota tal-istering):

— jekk l-istruttura ta’ protezzjoni tkun rollbar b’Zewg postijiet fuq
wara, ghandha tapplika 1-formula ta’ hawn fugq;

— ghal tipi ohra ta’ struttura protettiva, l-gholi ghandu jkun skont
liema huwa l-ikbar mill-formula applikata hawn fuq u dik magh-
zula minn hawn taht:

H=2,165 x 10°*M L?
jew
H=5,73 x 10721

Il-blokka tal-pendlu ghandha mbaghad tintreha u tolqot l-istruttura
ta’ protezzjoni.

Taghbija mill-genb

It-trattur ghandu jitpogga f’relazzjoni mal-blokka tal-pendlu b’tali mod
li 1-blokka tolqot l-istruttura ta’ protezzjoni meta I-wic¢ tal-impatt tal-
piz u l-ktajjen jew il-hbula tal-wajer tal-irfid jkunu vertikali sakemm,
matul it-tghawwiga, l-istruttura ta’ protezzjoni fil-punt ta’ kuntatt ma
tiffurmax angolu ta’ inqas minn 20° mal-vertikal. F’dan il-kaz, il-wic¢
tal-impatt tal-blokka ghandu jigi aggustat permezz ta’ rfid addizzjonali
biex ikun parallel mal-istruttura ta’ protezzjoni fil-punt tal-impatt fil-
mument tad-diflessjoni massima, waqt li l-ktajjen jew il-hbula tal-wajer
tal-irfid jibqghu vertikali waqt l-impatt.

L-gholi sospiz tal-blokka tal-pendlu ghandu jigi aggustat u ghandhom
jittiehdu l-passi mehtiega biex il-blokka ma tithallhiex iddur madwar
il-punt tal-impatt.
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4.2.1.3.3.

4.2.1.34.

4.2.1.3.5.

42.13.6.

4.2.1.3.7.

Il-punt tal-impatt ghandu jkun dik il-parti tal-istruttura ta’ protezzjoni li
x’aktarx tolqot l-art I-ewwel f’in¢ident ta’ qlib lagenba, normalment ix-
xifer ta’ fuq. Sakemm ma jkunx ¢ert 1i parti ohra minn dan ix-xifer
tolqot l-art l-ewwel, il-punt tal-impatt ghandu jkun fil-wic¢ kartabun
mal-wi¢c¢ medjan u li jghaddi 60 mm minn quddiem il-Punt tal-Indici
tas-Sit, bis-sit fil-pozizzjoni tan-nofs tal-aggustament longitudinali.

Ghal tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u stering river-
sibbli), il-punt tal-impatt ghandu jkun fil-wi¢¢ kartabun mal-wice
medjan u li jghaddi mill-punt tan-nofs tas-segment li jghaqqad iz-
zewg Punti tal-Indi¢i tas-Sit iddefiniti billi jinghaqdu flimkien iz-
zewg pozizzjonijiet differenti tas-sit. Ghall-istrutturi protettivi b’sis-
tema ta’ Zzewg postijiet, l-impatt ghandu jkun fuq wiehed miz-zewg
postijiet.

Ir-roti tat-trattur tan-naha li tkun se tir¢ievi l-impatt ghandhom jintrabtu
mal-art permezz ta’ hbula tal-wajer li jghaddu minn fuq it-trufijiet
korrispondenti tail-fwies ta’ quddiem u ta’ wara. Il-hbula tal-wajer
ghandhom jigu ssikkati b’mod li jipproducu l-valuri tad-diflessjoni
tat-tajers moghtija fil-punt 4.1.5.6.2.

Bil-hbula tal-wajer issikkati, it-travu li jservi ta’ feles ghandu jitpogga
quddiem, ghandu jitqieghed issikkat mar-roti tan-naha tal-faccata li
tkun se tir¢ievi l-impatt u mbaghad imwahhal mal-art. Jista’ jkun
mehtieg li jintuzaw zewg travi jew kunjardi jekk il-gnub ta’ barra
tat-tajers ta’ quddiem u ta’ wara ma jkunux fl-istess pjan vertikali.
Ir-riffied imbaghad ghandu jitpogga kif muri fil-Figura 7.21 kontra
x-xifer tar-rota li l-aktar li tkun qed tircievi t-taghbija faccata tal-
punt tal-impatt, imbuttat b’mod sod kontra x-xifer u mbaghad
imwahhal mill-bazi tieghu. It-tul tar-riffieda ghandu jkun tali li din
tkun f’angolu ta’ 30 + 3° mal-art meta tkun imgieghda kontra x-
xifer. Minbarra dan, fejn possibbli, it-tul taghha ghandu jkun bejn
20 u 25 darba inqas mit-tul taghha u bejn 2 jew 3 darbiet ingas
mill-wisa’ taghha. Fiz-zewg trufijiet, ir-riffieda ghandu jkollhom il-
forma kif tidher fid-dettalji tal-figura 7.21.

Jekk it-trattur huwa tat-tip artikulat, il-punt ta’ artikulazzjoni jrid jigi
wkoll mirfud bi blokka tal-injam tal-anqas 100 mm kwadru u mirfud
lateralment b’mekkanizmu simili ghar-riffieda mbuttat kontra r-rota ta’
wara kif fi 4.2.1.3.5. Il-punt tal-artikulazzjoni ghandu mbaghad
jintrabat sew mal-art.

Il-blokka tal-pendlu ghandha tingibed lura biex I-gholi ta¢-centru tal-
gravita taghha ’l fuq minn dak fil-punt tal-impatt jinghata permezz ta’
wahda miz-zewg formuli li gejjin, liema formula ghandha tintaghzel
skont il-massa ta’ referenza tal-immuntar suggetta ghat-testijiet:

H=25+020M

ghal tratturi b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg.

H=125+0,15M

ghal tratturi b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.
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4.2.1.3.8. F’kaz ta’ tratturi b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit riversibbli u

42.14.

4.2.15.

4.2.1.6.

rota tal-istering):
— jekk l-istruttura protettiva tkun rollbar b’zewg postijiet fuq wara, 1-

gholi maghzul ghandu jkun dik li hija I-ikbar mill-formuli appli-
kabbli hawn fuq u hawn taht:

H = (25+ 0,20 M) (B¢ + B)/2B

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg;

H = (125 + 0,15 M) (B + B)/2B

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.

— ghal tipi ohra ta’ strutturi protettivi, l-gholi ghandu jkun skont
liema huwa l-ikbar mill-formuli applikati hawn fuq u dik maghzula
minn hawn taht:

H=254+020M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ inqas minn 2 000 kg;

H=125+0,15M

ghal trattur b’massa ta’ referenza ta’ aktar minn 2 000 kg.

Il-blokka tal-pendlu ghandha mbaghad tintreha u tolqot l-istruttura
ta’ protezzjoni.
Tghaffig fuq wara
Id-dispozizzjonijiet kollha huma identi¢i ghal dawk moghtija fil-punt
3.2.1.4 tas-sezzjoni B1 ta’ dan l-Anness.
Tghaffig fuq quddiem

Id-dispozizzjonijiet kollha huma identi¢i ghal dawk moghtija fis-
sezzjoni 3.2.1.5 tas-sezzjoni Bl ta’ dan l-Anness.

Testijiet ta’ impatt addizzjonali
Jekk waqt it-test ta’ impatt jidhru xquq jew ticrit li ma jistghux jitqiesu
negligibbli, ghandu jsir it-tieni test simili, izda b'gholi tal-waqgha ta':

H = (Hx10") (124 4a) (I + 2a)""

immedjatament wara t-testijiet tal-impatt 1i wasslu biex jidhru dawn ix-
xquq jew ticrit, “a” tkun il-proporzjon tad-deformazzjoni permanenti
(Dp) mad-deformazzjoni elastika (De):

a = Dp/De

kif imkejjel fil-punt tal-impatt. Id-deformazzjoni permanenti addizzjo-
nali dovuta ghat-tieni impatt ma ghandhiex tagbez it-30 % tad-defor-
mazzjoni permanenti dovuta ghall-ewwel impatt.

Sabiex ikun jista' jsir it-test addizzjonali, jehtieg li titkejjel id-defor-
mazzjoni elastika waqt it-testijiet kollha tal-impatt.
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42.1.7.

4.2.2.

422.1.

4222,

4.223.

4.2.24.

4.3.

4.4,
45.

Testijiet ta’ tghaffig addizzjonali

Jekk, matul test ta’ tghaffig, jidhru xquq jew ticrit sinifikanti, ghandu
jsir tieni test ta’ tghaffig simili, izda b’qawwa ekwivalenti ghal 1,2 F,
immedjatament wara t-testijiet ta’ tghaffig 1i wasslu biex jidhru dawn
ix-xquq jew ticrit.

Il-kejl 1i ghandu jittieched
Ksur u xquq

Wara kull test il-membri strutturali kollha, il-gogi u s-sistemi tal-irbit
ghandhom ikunu ezaminati b’mod viziv ghal ticrit u xquq, waqt li
kwalunkwe xquq zghar f’partijiet mhux importanti ghandhom jigu
injorati.

Kwalunkwe ti¢rit kkawzat mit-truf tal-piz tal-pendlu ghandu jigi
injorat.

Dhul fiz-Zzona ta’ spazju liberu

Wagqt kull test l-istruttura protettiva ghandha tigi ezaminata biex jigi
vverifikat jekk dahlitx kwalunkwe parti fiz-zona ta’ spazju liberu
madwar is-sit tas-sewwieq kif definit fil-punt 1.6.

Barra minn hekk, iz-zona ta’ spazju liberu ma ghandhiex tkun ’il barra
mill-istruttura protettiva. Ghal dan il-ghan, ghandha tigi kkunsidrata
bhala ’l barra miz-zona protettiva jekk kwalunkwe parti minnha
taghmel kuntatt ma’ art catta jekk it-trattur jingaleb lejn id-direzzjoni
minn fejn tkun giet applikata t-taghbija tat-test. Biex dan jigi stmat,
wiehed jassumi li t-tajers ta’ quddiem u ta’ wara u d-distanza tal-wisa’
bejn ir-roti ghandhom ikunu l-izghar fittjatura standard mill-manifattur.

It-tghawwiga elastika (taht impatt mill-genb)

It-tghawwiga elastika ghandha titkejjel (810 + av) mm ’il fuq mill-
Punt tal-Indi¢i tas-Sit fil-pjan vertikali li fih tigi applikata t-taghbija.
Ghal dan il-kejl, jista’ jintuza kwalunkwe apparat simili ghal dak muri
fil-figura 7.4.

Tghawwiga permanenti

Wara t-test tat-tghaffig finali, it-tghawwiga permanenti tal-istruttura
protettiva ghandha tigi rregistrata. Ghal dan il-ghan, qabel ma jibda
t-test, ghandha tintuza l-poZizzjoni tal-membri tal-istruttura protettiva
ewlenija kontra 1-qlib f’relazzjoni mal-Punt tal-Indi¢i tas-Sit.

Estensjoni ghal mudelli ohra ta’ tratturi

Id-dispozizzjonijiet kollha huma identi¢i ghal dawk moghtija fis-
sezzjoni 3.3 tas-sezzjoni Bl ta’ dan l-Anness.

[Mhux applikabbli]

Rendiment ta’ strutturi protettivi ’temp kiesah

Id-dispozizzjonijiet kollha huma identi¢i ghal dawk moghtija fis-
sezzjoni 3.5 tas-sezzjoni Bl ta’ dan l-Anness.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 222

Figura 7.18

Blokka tal-pendlu u l-ktajjen jew hbula tal-wajer ta’ sospensjoni

Wicc tal-impatt

523
. ““\.X Dissiciisjcatiict fintlimets
Pern li jimmarka 1-
pozizzjoni tac-Centru
tal-gravita



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 223

Figura 7.19

Ezempju ta’ rbit tat-trattur (impatt minn wara)

A=M100

A<-20

/
W AN

Travu li jservi ta' feles
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Figura 7.20

Ezempju ta’ rbit tat-trattur (impatt fuq quddiem)

A=\U100 I

A=-20

Travu 11 jservi ta' feles

Figura 7.21

EZzempju ta’ rbit ta’ trattur (impatt mill-genb)

Magtugh fit-tond \
biex zgur ikun hemm :
kuntatt mar-rimm \3, ~ X

<

- 1

Ark tal-korsa tac-Centru
tal-gravita

tal-blokla tal-pendlu

li jghaddi mill-punt ta’
kuntatt

Rada (ara l-punt 6.63)

'. i
N Teavu i b Kejbil mhux migbud
7 ' rave tal-injam arta g
Virgata'rfid vu fal-ing Eakultattiv)

forma ta’ kaxxata’
150 mm b 150 mm

Travu mwahhal b morsa mal-gnub tarroti ta' quddiem u ta' wara
u virgata' rid imdeffsa mar-rimm tar-rota biex isservi ta' feles waral-

ankragg



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 225

Noti ta’ spjegazzjoni ghall-Anness X

@ Kemm-il darba n-numerazzjoni tas-sezzjoni B2 i giet armonizzata mal-Anness
kollu, it-test tar-rekwiziti u n-numerazzjoni stabbiliti fil-punt B huma identici
mat-test u n-numerazzjoni tal-kodici standard tal-OECD ghall-ittestjar ufficjali
ta’ strutturi mmuntati fuq wara ta’ tratturi ghall-agrikoltura jew ghall-forestrija
b'karreggati dojoq bhala protezzjoni fil-kaz li jinqalbu, il-Kodi¢i 7 tal-OECD,
1-Edizzjoni 2015 ta’ Lulju 2014.

2

Infakkru lill-utenti 1i l-punt tal-indi¢i tas-sit huwa ddeterminat skont 1-ISO
5353:1995 u huwa punt fiss fir-rigward tat-trattur li ma ji¢caqlagx hekk kif
is-sit jigi aggustat lil hinn mill-pozizzjoni tan-nofs. Ghall-finijiet tad-determi-
nazzjoni taz-zona ta’ spazju liberu, is-sit ghandu jitqieghed fil-pozizzjoni ta’
wara l-aktar wieqaf.

©) Diflessjoni permanenti + elastika fil-punt meta jinkiseb il-livell ta’ energija
mehtieg.
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ANNESS X1

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrutturi ta’ protezzjoni kontra oggetti li jaqghu

A. DISPOZIZZJONIJIET GENERALI

1. Ir-rekwiziti tal-Unjoni li japplikaw ghal strutturi ta’ protezzjoni huma stabbiliti
fis-sezzjonijiet B u C.

2. Il-vetturi tal-kategoriji T u C li jkunu mghammra ghall-applikazzjonijiet tal-
forestrija ghandhom ikunu konformi mar-rekwiziti stabbiliti fis-sezzjoni B.

3. Il-vetturi l-ohra kollha tal-kategoriji T u C, jekk ikunu mghammra bi strutturi
ta’ protezzjoni kontra oggetti li jaqghu, ghandhom ikunu konformi mar-rekwi-
Ziti stabbiliti fis-sezzjoni B jew C.

B. REKWIZITI LI JAPPLIKAW GHALL-ISTRUTTURI TA’ PROTEZZJONI
KONTRA OGGETTI LI JAQGHU GHALL-VETTURI TAL-KATEGORIJI T U
C MGHAMMRA GHALL-APPLIKAZZJONIJIET TAL-FORESTRIJA

Il-vetturi tal-kategoriji T u C mghammra ghall-applikazzjonijiet tal-forestrija
ghandhom ikunu konformi mar-rekwiziti stabbiliti fl-istandard ISO 8083:2006
(il-livell T jew il-livell II).

C. REKWIZITI LI JAPPLIKAW GHALL-ISTRUTTURI TA' PROTEZZJONI
KONTRA OGGETTI LI JAQGHU GHALL-VETTURI L-OHRA KOLLHA
TAL-KATEGORIJI T U C MGHAMMRA BIT-TALI STRUTTURI”

1. Definizzjonijiet
1.1. [Mhux applikabbli]
1.2 Struttura ta’ Protezzjoni minn Oggetti li Jagghu (FOPS)

Immuntar i jipprovdi protezzjoni ragonevoli fuq ir-ras ghal operatur
fil-pozizzjoni ta’ sewqan minn oggetti li jaqghu.

1.3. Zona ta’ sigurtd
1.3.1. Zona ta’ spazju liberu

Ghal tratturi mghammra br-ROPS ittestjati skont 1-Annessi VI, VIII,
IX u X ghar-Regolament, iz-zona ta’ sigurtd ghandha tkun konformi
mal-ispecifikazzjonijiet taz-Zona ta’ Spazju Liberu kif deskritt fil-punt
1.6 ta’ kull wiehed minn dawn I-Anness.

1.3.2. Volum li jillimita t-Tghawwig (DLV)

Ghal tratturi mghammra br-ROPS ittestjati skont I-Anness VII ta’ dan
ir-Regolament, iz-zona ta’ sigurta ghandha tkun konformi mal-Volum
li jillimita t-Tghawwig (DLV), kif deskritt fl-istandard ISO 3164:1995.

Fil-kaz tat-trattur b’pozizzjoni tas-sewwieq riversibbli (sit u rota tal-
istering riversibbli), iz-zona ta’ sigurta ghandha tkun l-involukru
kkombinat taz-zewg DLVs iddefiniti miz-zewg pozizzjonijiet differenti
tar-rota tal-istering u s-sit.

1.3.3. L-erja ta’ fuq taz-zona ta’ sigurta

Rispettivament il-pjan ta’ fuq tad-DLV jew il-wic¢¢ iddefinit mill-punti
I;, Ay, By, Cy, Cy, By, Ay, I, taz-zona ta’ spazju liberu ghall-Annessi
VI u VIII ta’ dan ir-Regolament; il-pjan deskritt fil-punti 1.6.2.3 u
1.6.2.4 tal-Anness IX ta’ dan ir-Regolament; u l-wic¢¢ iddefinit mill-
punti H;, A;, By, Cy, C,, By, Ay, H, ghall-Anness X ta’ dan ir-
Regolament.
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1.4.

2.2.

3.1
3.1.1.

Tolleranzi permissibbli ta’ kejl

Distanza £+ 5 % tad-diflessjoni massima mkejla, jew £ 1 mm

Massa + 0.5

Qasam ta’ applikazzjoni

Din is-sezzjoni hija applikabbli ghat-tratturi agrikoli li ghandhom tal-
anqas zewgt ifwies ghar-roti b’tajers pnewmati¢i jew li jkollhom
karreggati minflok roti.

Dan 1-Anness jistabbilixxi proceduri ta’ testijiet u rekwiziti ta’ rendi-
ment ghal dawk it-tratturi esposti ghal perikli potenzjali ta’ oggetti li
jaqghu li jiltaqghu maghhom huma u jwettqu xoghol agrikolu matul it-
thaddim normali taghhom.

Regoli u struzzjonijiet
Regolamenti generali

L-istruttura ta’ protezzjoni tista’ tigi ffabrikata jew mill-produttur tat-
trattur jew minn ditta indipendenti. Fiz-zewg kazijiet it-test ikun validu
biss ghall-mudell ta’ trattur 1i fuqu jsir it-test. L-istruttura ta’ protez-
zjoni trid tigi ttestjata mill-gdid ghal kull mudell ta’ trattur li fuqu
tintrama’. Izda, l-istazzjonijiet tal-ittestjar jistghu jiccertifikaw li t-testi-
jiet ta’ sahha huma wkoll validi ghal mudelli ta’ tratturi li gejjin mill-
mudell originali b’tibdil fil-magna, it-tranzmixin u l-istering u s-
saspenxin ta’ quddiem (ara l-punt 3.4 hawn taht: Estensjoni ghal
mudelli ohra ta’ tratturi). Mill-banda l-ohra, aktar minn struttura
wahda ta’ protezzjoni tista’ tigi ttestjata ghal kwalunkwe mudell ta’
trattur.

L-istruttura protettiva sottomeessa ghal test ghandha tinkludi tal-anqas
il-komponenti kollha i jittrasferixxu t-taghbija mill-post tal-impatt ta’
oggett f’test ta’ nzul fiz-Zona tas-sigurtd. L-istruttura protettiva sotto-
messa ghat-test ghandha tkun jew (i) imwahhla b’mod sew mal-bank
tat-test fil-postijiet ta’ mmuntar normali taghha (ara I-Figura 10.3 -
Konfigurazzjoni Minima tal-Ittestjar), jew (ii) imwahhla max-xazi
tat-trattur b’mod normali, permezz ta’ xi brekit, muntatura jew kompo-
nent tas-sospensjoni uzat fil-produzzjoni normali, u ma’ partijiet ohra
tat-trattur 1i jistghu jkunu affettwati mit-taghbijiet imposti mill-istrut-
tura protettiva (ara l-Figuri 10.4(a) u 10.4(b)). Ix-xazi tal-vettura
ghandu jkun immuntat b’mod rigidu fuq il-“bay floor” tat-test.

Struttura ta’ protezzjoni tista’ tigi ddisinjata unikament biex tipprotegi
lis-sewwieq f’kaz ta’ oggett li jaga’. Fuq din l-istruttura jista’ jkun
possibbli li titwahhal protezzjoni kontra t-temp ghas-sewwieq li tkun
ta’ natura temporanja bejn wiched u ichor. Is-sewwieq normalment din
inehhiha meta tkun is-shana. Hemm izda strutturi ta’ protezzjoni li I-
kisi ta’ barra taghhom huwa permanenti u ghandhom ventilazzjoni
kontra s-shana permezz ta’ twieqi jew perpuri. Billi 1-kisi ta’ barra
jista’ jsahhah l-istruttura u jekk ikun jinqala’ jista’ jhalli liberu warajh
f’kaz ta’ incident, il-partijiet kollha li jistghu jinqalghu bl-istess mod
mis-sewwieq ghandhom jitnehhew ghall-fini tat-test. Bibien, twieqi fis-
saqaf u twieqi li jinfethu ghandhom jew jitnehhew jew jintrabtu fil-
pozizzjoni fissa ghat-test, b’mod li ma jsahhux l-istruttura ta’ protez-
zjoni. Ghandu jsir notament jekk, f’din il-pozizzjoni, joholqu periklu
ghas-sewwieq f’kaz ta’ oggett li jaqa’.

Tul il-bgija ta’ dawn ir-regoli ghandha ssir referenza biss ghall-ittestjar
tal-istruttura ta’ protezzjoni. Irid ikun ¢ar li dan jinkludi 1-kisi ta’ barra
li mhux ta’ natura temporanja.
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3.2.
3.2.1.
3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.1.3.

32.14.

3.2.15.

Deskrizzjoni ta’ xi kisi ta’ barra temporanju trid tigi inkluza fl-ispeci-
fikazzjonijiet. Hgieg jew kull materjal bhalu li jinkiser malajr ghandu
jitnehha qabel it-test. Komponenti tat-trattur u tal-istruttura ta’ protez-
zjoni li tista’ ssirilhom hsara ghal xejn b’xejn matul it-test u li ma
jaffettwawx is-sahha tal-istruttura ta’ protezzjoni jew id-dagsijiet
taghha jistghu jitnehhew qabel it-test jekk din tkun ix-xewqa tal-
produttur. Tiswijiet jew aggustamenti ma jistghux isiru matul it-test.
Jistghu jigu pprovduti diversi kampjuni mill-manifattur, jekk ikunu
mehtiega diversi testijiet ta’ twaqqigh.

Jekk tintuza l-istess struttura ghall-evalwazzjonijiet tal-FOPS u r-
ROPS, it-test tal-FOPS ghandu jipprecedi t-testijiet tar-ROPS (skont
I-Annessi VI, VII, VIII, IX, jew X ta’ dan ir-Regolament), it-tnehhija
tad-daqqiet tal-impatt jew is-sostituzzjoni tal-ghatu tal-FOPS hija
permessa.

Apparat u proceduri
Apparat
Oggett li jaqa’ ghall-uzu fit-test

L-oggett fit-test ta’ nzul ghandu jkun oggett forma ta’ sfera mwaqqa’
minn gholi suffi¢jenti biex jizviluppa l-energija ta’ 1 365 J, I-gholi tal-
inzul ikun iddefinit bhala funzjoni tal-massa tieghu. L-oggett li bih isir
it-test, 1i ghandu wic¢ ta’ impatt b’karatteristici li jipprotegu milli
jitghawweg matul l-ittestjar, ghandu jkun sfera tal-azzar solidu jew
hadid malleabbli li ghandha massa tipika ta’ 45 + 2 kg u dijametru
bejn 200 u 250 mm (Tabella 10.1).

Tabella 10.1

Livell ta’ energija, Zona ta’ sigurtd u ghazla tal-oggett tat-test ta’ twaqqigh

eIr;ie\r,;Jl'ata(’j) Zona ta’ sigurta Oggett li jaqa’ Dagsijiet (mm) Massa (kg)
1365 Zona ta’ spazju liberu (*) Sfera A 200 < Dijametru < 250 45 £ 2
136 DLV (*%*) Sfera A 200 < Dijametru < 250 45 +£ 2

(*) Ghal tratturi, li --ROPS taghhom irid jigi ttestjat skont 1-Annessi VI, VIII IX jew X ta’ dan ir-Regolament.
(**) Ghal tratturi, li r-ROPS taghhom irid jigi ttestjat skont 1-Annessi VIII ta’ dan ir-Regolament.

L-apparat tal-Facilita tat-Test huwa mehtieg ukoll biex jipprovdi:

Mezzi biex l-oggett tat-test jitqieghed fl-gholi mehtieg;

Mezzi biex l-oggett tat-test jinheles u jaga’ minghajr xkiel;

Wice ta’ ¢certu sodezza li ma jintnefidx mis-sodda tal-magna jew tat-
test taht il-piz tat-test;

Mezzi biex tiddetermina jekk il-FOPS tidholx fiz-zona ta’ sigurta
matul it-test. Dawn jistghu jkunu wahda minn dawn 1i gejjin:

— pjanca fiz-zona ta’ sigurta, wieqfa, maghmula minn materjal 1i juri
kull nifda mill-FOPS; griz jew xi materjal adatt iehor li jista’
jitgieghed fuq il-wicc ta’ taht tal-ghata tal-FOPS biex juri din in-
nifda;
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3.2.1.6.

3.2.2.

3.2.2.1.

3222,

3.222.1.

32222

3.2.23.

— sistema dinamika ta’ strumentazzjoni ta’ reazzjoni ta’ frekwenza
bizzejjed sensibbli biex turi t-tghawwig mistenni tal-FOPS fir-
rigward taz-zona ta’ sigurta.

Htigijiet taz-zona ta’ sigurta:

Il-pjanca fiz-zona ta’ sigurta, jekk tintuza, ghandha titwahhal fis-sod fl-
istess parti tat-trattur fejn hemm is-sit tal-operatur u ghandha tibqa’
hemm tul il-perjodu kollu formali tat-test.

Proc¢eduri

[l-procedura tat-test ghandha tikkonsisti f’dawn l-operazzjonijiet, hekk
kif inhuma fil-lista.

Qieghed l-oggett li bih isir it-test (3.2.1.1) fuq I-FOPS, fil-post indikat
fil-punt 3.2.2.2.

Meta z-zona ta’ sigurta hija rapprezentata minn Zzona ta’ spazju liberu,
il-punt ta’ impatt ghandu jkun post li huwa fil-projezzjoni vertikali taz-
zona ta’ spazju liberu u huwa mnehhi mill-partijiet strutturali ewlenin
(il-Figura 10.1).

Meta z-zona ta’ sigurta tkun irrapprezentata mid-DLV, il-punt tal-
impatt ghandu jkun kompletament fi hdan il-projezzjoni vertikali taz-
zona ta’ sigurta, fil-pozizzjoni wieqfa ta’ dak il-volum, fuq 1-FOPS.
Huwa mahsub li I-ghazla tal-post tal-impatt ghandha tinkludi tal-anqas
wiehed fil-projezzjoni vertikali taz-zona tal-pjan ta’ fuq taz-zona tas-
sigurta.

Zewg kazi ghandhom ikunu kkunsidrati:

Kaz 1: Fejn il-partijiet ewlenin orizzontali ta’ fuq tal-FOPS ma jinfdux
il-projezzjoni vertikali taz-zona ta’ sigurta fuq 1-FOPS.

Il-post tal-impatt ghandu jkun vi¢in kemm jista’ jkun ghac-centru tal-
istruttura tal-FOPS ta’ fuq (il-Figura 10.2 - Kaz 1).

Kaz 2: Fejn il-partijiet ewlenin orizzontali ta’ fuq tal-FOPS jippene-
traw il-projezzjoni vertikali taz-zona ta’ sigurta fuq 1-FOPS.

Meta l-materjal ta’ kopertura taz-zoni tal-wic¢ kollha ’l fuq miz-zona
ta’ sigurtd huwa ta’ hxuna uniformi, il-post tal-impatt ghandu jkun fuq
il-wic¢ tal-akbar Zona, u dan ikun l-akbar sezzjoni taz-zona pprogettata
vertikali taz-zona tas-sigurta li ma tinkludix membri orizzontali, super-
juri, kbar. Il-post tal-impatt ghandu jkun f’dak il-punt, fi hdan il-wicc¢
tal-ikbar erja, li huwa l-inqas imbieghed mic-centrojdi tal-parti ta’ fuq
tal-FOPS (il-Figura 10.2 - Kaz 2).

Irrispettivament minn jekk iz-zona tas-sigurta hijiex irrapprezentata
miz-zona ta’ spazju liberu jew id-DLV, fejn jintuzaw materjali diffe-
renti jew hxuna differenti fiz-zoni differenti ’1 fuq miz-zona tas-sigurta,
kull zona ghandha tkun soggetta ghal test ta’ twaqqigh. Jekk ikunu
mehtiega diversi testijiet ta’ twaqqigh, jistghu jigu pprovduti diversi
kampjuni identi¢i tal-FOPS (jew partijiet minnha) mill-manifattur
(wiehed ghal kull test ta’ twaqqigh). Jekk il-karatteristici tad-disinn,
bhal xi fetha ghal tieqa jew taghmir, jew xi varjazzjonijiet fil-materjal
ta’ ghata jew fil-hxuna, juru post aktar dghajjef fi hdan il-projezzjoni
vertikali taz-zona ta’ sigurta, il-waqgha ghandha tigi aggustata ghal fuq
dak il-post. Barra minn hekk, jekk xi ftuh fl-ghata tal-FOPS ikun
mahsub biex jimtela bi strumenti jew taghmir biex jipprovdu protez-
zjoni xierqa, dawn il-mezzi jew taghmir ghandhom ikunu f’posthom
matul it-test.
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3224

3.2.25.

3.2.2.6.

3.2.2.7.

3.2.28.

3.3.

3.4.
3.4.1.
3.4.2.

Erfa’ l-oggett tat-test vertikalment sa gholi 1i jigi ’1 fuq mill-pozizzjoni
indikata fil-punti 3.2.2.1 u 3.2.2.2 biex tizviluppa l-energija ta’
1365 J.

Erhi l-oggett tat-test biex jaga’ minghajr xkiel fuq I-FOPS.

Billi x’aktarx li l-oggett tat-test ma jagax b’mod li jolqot fil-post kif
specifikat fil-punti 3.2.2.1 u 3.2.2.2, hemm dawn il-limitazzjonijiet fuq
id-devjazzjonijiet.

Il-punt ta’ impatt tal-oggett tat-test ghandu jkun kompletament fi hdan
¢irku ta’ ragg ta’ 100 mm li ¢-Centru tieghu ghandu jagbel mal-linja
vertikali tac-Centru tal-oggett tat-test skont il-punti 3.2.2.1 u 3.2.2.2).

Ma hemm ebda limitazzjoni dwar il-punti tal-impatti sussegwenti jew
tal-attitudni taghhom minhabba l-qabza lura.

Rekwiziti ta’ prestazzjoni

I1z-zona ta’ sigurta ma ghandhiex tintrifes minn xi parti tal-istruttura ta’
protezzjoni taht l-ewwel impatti sussegwenti tal-oggett tat-test. Jekk 1-
oggett tat-test jippenetra 1-FOPS ifisser i ma ghaddhiex minn dan it-
test.

Nota 1: F’kaz ta’ struttura protettiva b’diversi saffi, ghandhon jigu
kkunsidrati s-saffi kollha inkluz is-saff ta’ gewwa nett.

Nota 2: L-oggett tat-test ta’ twaqqigh huwa kkunsidrat bhala li jinfedd
l-istruttura protettiva meta tal-angas nofs il-volum tal-isfera
jkun nifed is-saff ta’ gewwa nett.

L-FOPS ghandu jkopri kompletament u jisporgi fuq il-projezzjoni
vertikali taz-zona ta’ sigurta.

Jekk it-trattur irid jintrama b’FOPS imwahhal fuq ROPS approvat, I-
istazzjon ta’ ttestjar li jkun wettaq it-test tar-ROPS normalment ikun I-
uniku wiehed li jithalla jwettaq it-test tal-FOPS u mehtieg ghall-appro-
vazzjoni.

Estensjoni ghal mudelli ohra ta’ tratturi
[Mhux applikabbli]
Estensjoni teknika

Jekk it-test ikun twettaq bil-komponenti minimi mehtiega (bhal fil-
Figura 10.3), allura l-istazzjon tal-ittestjar li wettaq it-test originali
jista’ johrog “rapport ta’ estensjoni teknika” fil-kazijiet 1i gejjin: [ara
l-punt 3.4.2.1]

Jekk it-test kien twettaq bl-inkluzjoni tal-accessorji / mountings tal-
istruttura protettiva ghat-trattur/xazi (bhal fil-Figura 10.4), allura meta
jsehhu modifiki teknici fuq it-trattur, fuq l-istruttura protettiva jew il-
metodu ta’ jew il-metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva max-xazi
tal-vettura, l-istazzjon tal-ittestjar li wettqet it-test originali jista’ johrog
“rapport ta’ estensjoni teknika” fil-kazijiet li gejjin: [ara l-punt 3.4.2.1]
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3.4.2.1.

3.4.2.1.1.

3.4.2.1.2.

3.4.2.1.3.

3.422.

3.4.3.

3.5.
3.6.
3.6.1.

3.6.2.

3.6.2.1.

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli ohra ta’ tratturi

It-test tal-impatt ma hemmx ghalfejn isir fuq kull mudell ta’ trattur,
sakemm l-istruttura protettiva u t-trattur jikkonformaw mal-kundizzjo-
nijiet imsemmija hawn taht minn 3.4.2.1.1 sa 3.4.2.1.3.

L-istruttura ghandha tkun identika ghal dik ittestjata;

Jekk it-test imwettaq kien jinkludi l-metodu ta’ twahhil fuq ix-xazi tal-
vettura, il-komponenti ta’ twahhil tat-trattur / il-mountings tal-istruttura
protettiva ghandhom ikunu l-istess;

1l-pozizzjoni u d-dimensjonijiet kriti¢i tas-sit fl-istruttura protettiva u 1-
pozizzjoni relattiva tal-istruttura protettiva fuq it-trattur ghandha tkun
tali li z-zona ta’ sigurta tibga’ fi hdan il-protezzjoni tal-istruttura
mghawga matul it-testijiet kollha (dan ghandu jkun ivverifikat billi
tintuza l-istess referenza ta’ Zona ta’ spazju liberu bhal fir-rapport
tat-test originali, rispettivament il-Punt ta’ Referenza tas-Sit [PRS]
jew il-Punt tal-Indi¢i tas-Sit [PIS]).

Estensjoni tar-rizultati tat-test strutturali ghal mudelli modifikati tal-
istruttura protettiva

Din il-pro¢edura ghandha tigi segwita meta d-dispozizzjonijiet tal-para-
grafu 3.4.2.1 ma jkunux issodisfati u ma ghandhiex tintuza meta I-
metodu ta’ twahhil tal-istruttura protettiva mat-trattur ma jibqax tal-
istess principju (ez. irfid tal-lastku jinbidel b’taghmir ta’ sospensjoni):

Modifiki li ma jkollhomx impatt fuq ir-rizultati tat-test inizjali (pere-
zempju wweldjar tal-pjanca li fugha joqghod accessorju f’post mhux
kritiku fl-istruttura), zieda ta’ sits b’PRS jew PIS differenti fl-istruttura
ta’ protezzjoni (suggetti ghal verifika li Z-Zona/i ta’ sigurta gdida
tibqa’/jibqghu fi hdan il-protezzjoni tal-istruttura mghawga matul it-
testijiet kollha).

Aktar minn modifika wahda ta’ struttura ta’ protezzjoni tista’ tkun
inkluza frapport wiehed ta’ estensjoni jekk dawn ikunu jirrappre-
zentaw ghazliet differenti tal-istess struttura protettiva. L-ghazliet li
ma gewx ittestjati ghandhom ikunu deskritti f’sezzjoni specifika tar-
rapport ta’ estensjoni.

Tkun xi jkun il-kaz ir-rapport tat-test ghandu jkollu referenza ghar-
rapport originali tat-test.

[Mhux applikabbli]
Rendiment ta’ strutturi protettivi ’temp kiesah

Jekk ikun allegat li Il-istruttura protettiva ghandha proprjetajiet rezis-
tenti ghall-effetti ta’ temp kiesah, il-manifattur ghandu jaghti dettalji li
jistghu jkunu inkluzi fir-rapport.

Ir-rekwiziti u l-proceduri li gejjin huma mahsuba biex jipprovdu
qawwa u rezistenza ghall-ksur mill-effetti tal-kesha f’temperaturi
baxxi. Huwa ssuggerit 1i ghandhom ikunu ssodisfati r-rekwiziti mater-
jali minimi li gejjin biex tigi deciza l-adattabilita tal-istruttura protettiva
f’temperaturi operattivi mnaqqsa f’dawk il-pajjizi 1i jehtiegu din il-
protezzjoni operattiva addizzjonali:

Boltijiet u skorfini uzati biex titwahhal l-istruttura protettiva mat-trattur
u uzati biex partijiet strutturali jinghaqdu mal-istruttura protettiva
ghandhom juru qawwa kkontrollata adegwata ghal temperaturi baxxi.
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3.6.2.2. L-elettrodi kollha tal-issaldjar fil-fabbrikazzjoni tal-membri strutturali u
l-montaturi ghandhom ikunu kompatibbli mal-materjal tal-istruttura
protettiva bhal fi 3.8.2.3 hawn taht.

3.6.2.3. Materjali tal-azzar ghall-partijiet strutturali tal-istruttura protettiva
ghandhom ikunu ta’ materjal ta’ sahha kkontrollata li juri rekwiziti
minimi tal-impatt Charpy V-Notch kif jidher fit-Tabella 10.2. Il-grad
u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu specifikati skont ISO 630:1995,
Amd 1:2003.

Azzar bi hxuna rrumblata ta’ inqas minn 2,5 mm u bil-kontenut ta’
karbonju inqas minn 0,2 % hu megqjus li jissodisfa din il-htiega.

Membri strutturali tal-istruttura protettiva maghmula minn materjali
apparti mill-azzar ghandu jkollhom rezistenza ekwivalenti ghal dik
mehtiega ghall-materjali tal-azzar

3.6.2.4. Meta jigu ttestjati r-rekwiziti tal-energija tal-impatt Charpy V-Notch,
id-dags tal-kampjun ghandu jkun mhux inqas mill-ikbar tad-dagsijiet
iddikjarati fit-Tabella 1 1i jippermetti l-materjal

3.6.2.5. It-testijiet Charpy V-Notch ghandhom isiru bi gbil mal-procedura
PASTM A 370-1979, hlief ghal dagsijiet ta’ kampjun li ghandhom
ikunu skont il-qisien moghtija fit-Tabella 10.2.

3.6.2.6.  Alternattivi ghal din il-procedura huma l-uzu ta’ azzar newtralizzat jew
semi-newtralizzat i ghandha tigi provduta ghalihom specifikazzjoni
adegwata. Il-grad u l-kwalita tal-azzar ghandhom ikunu specifikati
skont ISO 630:1995, Amd 1:2003.

3.6.2.7. Il-kampjuni ghandhom ikunu longitudinali u mehuda minn hazna catta,
sezzjonijiet tubulari jew strutturali qabel l-iffurmar jew il-welding ghal
uzu fl-istruttura ta’ protezzjoni. Kampjuni mis-sezzjonijiet tubulari jew
strutturali ghandhom jittiechdu min-nofs tal-genb tad-dimensjoni l-iktar
kbira u ma ghandhomx jinkludu weldjaturi.

It-Tabella 10.2

Energija tal-Impatt - Rekwiziti minimi ghall-energija tal-impatt Charpy V-Notch
ghal materjal ta’ struttura ta’ protezzjoni f’temperaturi kampjun ta’ — 20 °C u

- 30 °C
Dags tal-kampjun Energija fi Energija fi
- 30 °C - 20 °C
Mm J Q)
10 x 10 (®) 11 27,5
10 x 9 10 25
10 x 8 9,5 24
10 x 7.5 (® 9,5 24
10 x 7 9 22,5
10 x 6,7 8,5 21
10 x 6 8 20
10 x 5(®) 7,5 19
10 x 4 7 17,5
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Dags tal-kampjun Energija fi Energija fi
- 30 °C —-20 °C
Mm ] 1 (%)
10 x 3,5 6 15
10 x 3 6 15
10 x 2,5 (%) 5,5 14

(*) Tindika daqgs preferit. Id-dags tal-kampjun ghandu jkun mhux ingas mill-ikbar daqgs preferit li 1-
materjal jippermetti.

(*) Ir-rekwizit tal-energija £ — 20 °C huwa 2,5 darbiet I-valur specifikat ghal — 30 °C. Fatturi ohra
jaffettwaw l-impatt tas-sahha tal-energija, jigifieri d-direzzjoni tal-irrumblar, kemm jiflah
jitghawweg, l-orjentament tal-vina u l-iwweldjar. Dawn il-fatturi ghandhom jitqiesu meta jintaghzel
jew jintuza l-azzar.

1l-Figura 10.1

Punt tal-impatt b’referenza ghaz-zona ta’ spazju liberu

Elementi strutturali ewlenin

Ghata fuq ir-ras
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1l-Figura 10.2

Punti ta’ impatt tat-testijiet ta’ twaqqigh imsemmija fid-DLV

9
\\‘
B 1\ c
A
28
Kaz°2

1l-Figura 10.3

Kaz’1

Spjegazzjoni
1. Centrojdi ta' A-B-C-D
2. Elementi ewlenin
3. Oggett li jaga’
4. Pjan ta’ fuq tad-DLV

Spjegazzjoni
1. Centrojdi ta’ A-B-C
2. Elementi ewlenin
3. Oggett li jaga’
4. Pjan ta' fuq tad-DLV
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1l-Figura 10.4

Konfigurazzjonijiet tat-testijiet FOPS meta mwahhla fuq ix-xazi tal-vettura

Figura 10.4a (xellug) bil-mountings / aé¢éessorji u Figura 10.4b (lemin) bil-kompenenti tas-sospensjoni

Noti ta’ spjegazzjoni ghall-Anness XI

@ Sakemm ma jkunx iddikjarat mod iehor, it-test tar-rekwiziti u n-numerazzjoni
stabbiliti fis-sezzjoni C huma identi¢i mat-test u n-numerazzjoni tal-kodici
standard tal-OECD ghall-ittestjar ufficjali tal-istrutturi ta’ protezzjoni kontra
oggetti li jaqghu mmuntati fuq it-tratturi ghall-agrikoltura u ghall-forestrija, il-
Kodici 10 tal-OECD, I-Edizzjoni 2015 ta’ Lulju 2014.
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1.1.

1.2.

ANNESS XII

Rekwiziti li japplikaw ghal sits tal-passiggeri

Rekwiziti

Is-sits tal-passiggieri, jekk ikun hemm, ghandhom jikkonformaw mar-rekwi-
ziti stabbiliti fl-istandard EN 15694:2009 u mar-rekwizti tal-punt 2.4 tal-
Anness XIV.

Vettura mghammra b’sarg u b’manki tal-idejn, u b’massa minghajr taghbija,
f’kundizzjoni operattiva eskluz il-massa tas-sewwieq, ta’ inqas minn 400 kg,
u mfassla biex iggorr passiggier ghandha tissodisfa r-rekwiziti teknic¢i ghas-
sits tal-passiggeri tal-vettura tat-Tip II tal-ATV moghtija fl-istandard EN
15997:2011, bhala alternattiva ghall-istandard EN 15694:2009.
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ANNESS XIII

Rekwiziti li japplikaw ghall-esponiment tas-sewwieq ghal-livell tal-hoss

1.1.

1.2.

1.3.

Rekwiziti generali
Unita ta’ kejl

Il-valur A tal-livell ta’ hoss LA ghandu jitkejjel b’dB, espressa bhala
dB(A).

1l-limiti ta’ livell ta’ hoss

It-tratturi ghall-agrikoltura u ghall-forestrija bir-roti u t-trakters bic-
¢ineg ghandu jkollhom livell ta’ esponiment tas-sewwieq ghal-livell
tal-hoss fil-limiti li gejjin:

90 dB(A) skont il-metodu ta’ ttestjar 1 kif stabbilit fis-sezzjoni 2,

jew

86 dB(A) skont il-metodu ta’ ttestjar 2 kif stabbilit fis-sezzjoni 3.

Apparat ta' kejl

Ghandu jintuza meter tal-livell tal-hoss, preciz u ta' kwalita, li jisso-
disfa r-rekwiziti tal-istandards tal-Kummissjoni Elettroteknika Internaz-
zjonali IEC 61672-1:2013 Electroacoustics - Sound level meters - Part
1: Specifications. Il-kejl ghandu jsir b’netwerk ta' ponderazzjoni tal-
frekwenza skont il-kurva A u ghandu jkun konfigurat biex jinghata
rispons bil-mod kif deskritt fil-pubblikazzjoni IEC.

L-apparat ghandu jkun ikkalibrat ta’ spiss u, jekk possibbli, gabel kull
sessjoni ta’ kejl.

Fir-rapport tat-test ghandha tinghata deskrizzjoni teknika adegwata tat-
taghmir tal-kejl.

Fil-kaz ta’ rizultati varjabbli, il-medja tal-valuri massimi ghandha
tittiched.

Metodu ta' ttestjar 1
Kundizzjonijiet tal-kejl

Il-kejl ghandu jsir taht il-kundizzjonijiet li gejjin:

it-trattur ma ghandux ikun mghobbi, i.e. minghajr accessorji fakultat-
tivi, izda ghandu jinkludi likwidu ghat-tkessih, lubrikant, tank mimli
bil-karburant, ghodda u sewwieq. Dan tal-ahhar ma jistax jilbes
hwejjeg 1i huma hoxnin b’mod anormali, xalpa jew kappell. Ma
jista’ jkun hemm ebda oggett fuq it-trattur li x’aktarx itellef il-livell
tal-hoss;

it-tajers ghandhom jkunu minfuhin sal-pressjoni rakkomandata mill-
manufattur tat-trattur, il-magna, il-fwies ta’ trasmissjoni u propulsjoni
ghandhom jkunu ta’ temperatura normali u jekk il-magna jkollha
luvers ta' tkessih dawn ghandhom jinzammu miftuha wagqt il-kejl;

jekk x'aktarx li jaffetwa I-livell ta’ hoss, it-taghmir accessorju li
jithaddem mill-magna jew li jithaddem minnu nnifsu, bhal wajpers
tal-windskrin, fann tal-arja shuna jew konnessjoni motorizzata, pere-
zempju, ma jistax jithaddem meta jkun qgieghed isir il-kejl; il-parts li s-
soltu jahdmu fl-istess hin bhall-magna, bhall-fann li jkessah il-magna,
ghandhom ikunu geghdin jahdmu meta jkun isir il-kejl;
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2.1.4.

2.2.
2.2.1.

222.

22.2.1.

22.2.1.1.

2222,

iz-zona tat-test trid tkun f’post miftuh li huwa silenzjuz bizzejjed: tista’
tiehu l-forma, perezempju, ta’ spazju miftuh b'radju ta’ 50 metru, li
jkollu parti ¢entrali b’radju ta’ mill-ingas 20 m u li hu prattikament
livell, jew ta’ sezzjoni livella li jkollha korsa solida b’wi¢¢ kemm jista’
jkun catt u bi ftit gandotti. Il-korsa ghandha tkun kemm jista’ jkun
nadifa u niexfa (ez. hielsa minn zrar, weraq, silg. ec¢.). Inzul u irre-
golaritajiet huma accettabli biss jekk il-varjazzjonijiet fil-livell ta’ hoss
ikkawzati minnhom jaqghu fil-limiti tat-tolleranzi ta’ zball tal-apparat
li jkejjel;

il-wic¢ tal-karreggata jrid ikun b'mod li ma jikkawzax hoss eccessiv
mit-tajer;

it-temp irid ikun sabih u xott bi ftit rih jew xejn affattu.

Il-livell tal-hoss fl-ambjent li jinstema' mis-sewwieq minhabba r-rih
jew sorsi ohra tal-hoss irid ikun tal-inqas 10 dB(A) taht il-livell tal-
hoss tat-trattur;

jekk vettura tintuza ghall-kejl, trid tigi rmunkata jew misjuga boghod
bizzejjed mit-trattur biex tigi evitata kull interferenza. Waqt li jittiehed
il-kejl ebda oggett li jista' jinterferixxi mal-kejl jew mal-ucuh li jirri-
flettu ma jista' jitqieghed f’distanza ta’ 20 m minn kull naha tal-karreg-
gata ttestjata jew angas minn 20 m quddiem jew wara t-trattur. Din il-
kundizzjoni tista' titqies li tkun issodisfata jekk il-varjazzjonijiet fil-
livell tal-hoss ikkawzati b'dan il-mod jibqghu fil-livelli tat-tolleranza
ghall-izbalji; jekk le, ma jridx ikompli jittiched il-kejl sakemm iddum
ghaddejja l-interferenza;

il-kejl kollu f'sensiela partikolari jrid isehh fuq l-istess karreggata;

il-vetturi tal-kategorija C b'karreggati tal-azzar ghandhom jigu ttestjati
fuq saff ramel umdu kif specifikat fil-paragrafu 5.3.2 tal-istandard ISO
6395:2008.

Metodu tal-kejl

Il-mikrofonu jrid jitqieghed 250 mm fil-genb tal-pjan tan-nofs tas-sit, u
dan il-genb irid ikun dak fejn ikun hemm l-oghla livell ta' hoss.

Id-dijaframma tal-mikrofonu trid thares ’il quddiem u ¢-Centru tal-
mikrofonu jrid ikun 790 mm ’il fuq u 150 mm ’il quddiem mill-
Punt ta’ Referenza tas-Sit (S) deskritt fl-Appendi¢i 8 tal-Anness
XIV. Trid tigi evitata vibrazzjoni eccessiva tal-mikrofonu.

Il-livell massimu tal-hoss f'dB(A) ghandu jigi ddeterminat kif gej:

il-fethiet kollha (perezempju l-bibien u t-twieqi) fit-tratturi li ghandhom
struttura ta' kabina maghluqa prodotta fis-serje jridu jkunu maghlugin
matul sensiela inizjali tal-kejl;

matul it-tieni sensiela tal-kejl, iridu jithallew miftuhin, kemm-il darba,
meta jkunu miftuhin, ma jikkawzawx periklu ghas-sikurezza fit-triq,
izda l-windskrins li jintwew 'l isfel jew 'il fuq iridu jibqghu maghluqin;

il-hoss irid jitkejjel billi tintuza r-reazzjoni l-iktar ta' bil-mod tal-fono-
metru fit-taghbija li tikkorrispondi ghall-oghla hoss meta l-vettura tkun
fil-ger li jwassal ghall-eqreb velocita ghal 7,5 km/h, jew 5 km/h fil-kaz
tat-tratturi fuq kareggati tal-azzar.
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2.223.

2224,

2.3.
2.3.1.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

23.2.1.

2322,

2.4.
24.1.

2.4.2.

Il-lieva ta' kontroll prin¢ipali trid tkun miftuha ghal kollox. Fil-bidu ma
jrid ikun hemm l-ebda taghbija u wara t-taghbija ghandha tizdied
sakemm jintlahaq il-livell massimu tal-hoss. Wara kull zieda fit-tagh-
bija, irid jithalla xi ftit tal-hin biex il-livell tal-hoss jistabbilizza ruhu
qabel ma jittiehed il-kejl;

il-hoss irid jitkejjel billi tintuza r-reazzjoni l-iktar ta' bil-mod tal-fono-
metru fit-taghbija li tikkorrispondi ghall-oghla hoss meta l-vettura tkun
fi kwalunkwe ger iehor ghajr dak imsemmi fil-punt 2.2.2.2 li fih il-
livell tal-hoss irregistrat ikun tal-inqas 1 dB(A) oghla minn dak irre-
gistrat meta l-vettura tkun fil-ger imsemmi fil-punt 2.2.2.2.

I1-lieva ta' kontroll prin¢ipali trid tkun miftuha ghal kollox. Fil-bidu ma
jrid ikun hemm l-ebda taghbija u wara t-taghbija ghandha tizdied
sakemm jintlahaq il-livell massimu tal-hoss. Wara kull zieda fit-tagh-
bija, irid jithalla xi ftit tal-hin biex il-livell tal-hoss jistabbilizza ruhu
qabel ma jittiched il-kejl;

il-hoss irid jitkejjel bil-velocita massima ddisinjata tat-trattur minghajr
taghbija.

Kontenut tar-rapport tat-test

Ghat-tratturi tal-kategorija T u t-tratturi tal-kategorija C b'karreggati
tal-lastku, ir-rapport tat-test ghandu jinkludi 1-kejl tal-livell tal-hoss
imwettaq fil-kundizzjonijiet li gejjin:

fil-ger li jipproduci l-eqreb veloc¢ita ghal 7,5 km/h;

fi kwalunkwe ger, jekk il-kundizzjonijiet deskritti fil-punt 2.2.2.3
ikunu ssodisfati;

bil-velo¢ita massima ddisinjata.

Ghat-tratturi tal-kategorija C b'karreggati tal-azzar, ir-rapport tat-test
ghandu jinkludi l-kejl tal-livell tal-hoss imwettaq fil-kundizzjonijiet 1i

gejjin:

fil-ger li jipproduci l-eqreb velocita ghal 5 km/h;

bit-trattur wieqaf.

Kriterji ta' valutazzjoni

Ghat-tratturi tal-kategorija T u t-tratturi tal-kategorija C b'karreggati
tal-lastku, il-kejl deskritt fil-punti 2.2.2.1, 2.2.2.2, 2.2.2.3 u 2.2.24
ma jistax jagbez il-valuri stabbiliti fil-punt 1.2.

Ghat-tratturi tal-kategorija C b’karreggati tal-azzar, il-kejl deskritt fil-
punt 2.3.2.2 ma jistax jagbez il-valuri stabbiliti fil-punt 1.2. Il-kejl
deskritt fil-punti 2.3.2.1 u 2.3.2.2 ghandu jkun inkluz fir-rapport tat-
test.

Metodu ta' ttestjar 2
Kundizzjonijiet tal-kejl

Il-kejl ghandu jsir bil-kundizzjonijiet li gejjin:

it-trattur ma ghandux ikun mghobbi, jigifieri ma jridx ikollu accessorji
fakultattivi, izda ghandu jinkludi I-fluwidu berried, il-lubrikant, tank
mimli bil-fjuwil, -ghodda u s-sewwieq. Dan tal-ahhar ma jistax jilbes
hwejjeg 1i huma hoxnin b’mod anormali, xalpa jew kappell. Ma jista’
jkun hemm l-ebda oggett fuq it-trattur li x’aktarx itellef il-livell tal-
hoss;
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3.14.

3.1.8.

3.2.

3.2.1.

it-tajers ghandhom jkunu minfuhin sal-pressjoni rrakkomandata mill-
manufattur tat-trattur, it-temperatura tal-magna, tal-fus ta’ trazmissjoni
u ta’ dak motorizzat ghandha tkun dik normali tat-thaddim u jekk il-
magna jkollha luvers tat-tkessih dawn ghandhom jinzammu miftuha
ghal kollox waqt il-kejl;

jekk it-taghmir Zejjed li jithaddem mill-magna jew li jithaddem minnu
nnifsu, bhall-wajpers tal-windskrin, il-fannijiet tal-arja shuna jew il-
konnessjonijiet motorizzati, perezempju, x'aktarx li jaffettwa I-livell
tal-hoss, dan ma jistax jithaddem meta jkun qieghed isir il-kejl; izda
l-parts li s-soltu jahdmu fl-istess hin li tkun qed tahdem il-magna,
bhall-fann 1i jkessah il-magna, perezempju, ghandhom ikunu qeghdin
jahdmu meta jkun qed isir il-kejl;

iz-zona tat-test trid tkun f’post miftuh i huwa silenzjuz bizzejjed: tista’
tiehu I-forma, perezempju, ta’ spazju miftuh b'radju ta’ 50 metru, li
jkollu parti centrali b’radju ta’ mill-ingas 20 m li jkun prattikament
wati, jew ta’ sezzjoni watja li jkollha korsa solida b’wi¢¢ kemm jista’
jkun catt u bi ftit gandotti kemm jista’ jkun. Il-korsa ghandha tkun
kemm jista’ jkun nadifa u niexfa (perezempju bla zZrar, weraq, silg.
ecc.). L-inzul u l-irregolaritajiet huma accettabli biss jekk il-varjazzjo-
nijiet fil-livell tal-hoss ikkawzati minnhom jaqghu fil-limiti tal-livelli
tat-tolleranza tal-izball tal-apparat tal-kejl;

il-wic¢ tal-korsa ghandu jkun tali 1i ma jikkawzax hoss eccessiv mit-
tajers;

it-temp ghandu jkun tajjeb u niexef bi ftit jew xejn rih.

I1-livell ta’ hoss ambjentali kif jinstema’ mis-sewwieq dovut ghar-rih u
ghal sorsi ohra ta’ hoss ghandu jkun ta’ mill-inqas 10 dB(A) taht il-
livell ta’ hoss tat-trattur.

jekk tintuza vettura ghall-kejl, din ghandha tigi rmunkata jew misjuqa
’l boghod bizzejjed mit-trattur sabiex tevita kull interferenza. Wagqt il-
kejl 1-ebda oggett 1i jinterferixxi mal-kejl jew ucuh riflettivi ma jista’
jitpogga sa 20 metru minn kull naha tal-korsa tat-test u inqas minn 20
metru minn quddiem u wara tat-trattur. Din il-kundizzjoni tista’ titqies
sodisfatta jekk il-varjazzjonijiet fil-livell ta’ hoss hekk kawzati jibqghu
fil-limiti tat-tolleranzi ta’ zball; jekk le, il-kejl ghandu jitwaqqaf ghal
kemm iddum l-interferenza;

il-kejl kollu f’serje partikolari ghandu jsir fuq l-istess korsa.

Vetturi tal-kategorija C b'karreggati tal-azzar ghandhom ikunu ttestjati
fuq saff ramel imxarrab kif specifikat mill-paragrafu 5.3.2 tal-ISO
6395:2008.

Metodu tal-kejl

Il-mikrofonu ghandu jitpogga 250 mm fil-genb tal-pjan centrali tas-sit
u dan il-genb irid ikun dak fejn ikun hemm Il-oghla livell tal-hoss.

Id-dijaframma tal-mikrofonu trid thares ’il quddiem u c¢-centru tal-
mikfrofonu jrid ikun 790 mm ’il fuq u 150 mm ’il quddiem mill-
Punt ta’ Referenza tas-Sit (S) deskritt fl-Appendici 8 tal-Anness
XIV. Trid tigi evitata vibrazzjoni eccessiva tal-mikrofonu.
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322

3.2.2.1.

3222,

3222.1.

3.2.23.

3.3.

3.4.
3.4.1.

3.4.2.

Il-livell tal-hoss ghandu jigi ddeterminat kif gej:

it-trattur ghandu jinstaq tul is-sezzjoni bl-istess velocita tat-test mill-
inqas tliet darbiet ghal mill-inqas 10 sekondi;

il-fethiet kollha (perezempju l-bibien u t-twieqi) li jkolhom struttura ta’
kabina maghluqa maghmula f’serje ghandhom ikunu maghlugin waqt
serje inizjali ta’ kejl.

wagqt it-tieni serje ta’ kejl dawn ghandhom jithallew miftuhin, sakemm
meta jinfethu ma joholqux periklu ghas-sigurta fit-triq, imma l-windsk-
rins li jintwew °’l isfel jew ’il fuq ghandhom jinzammu maghluqin;

il-hoss ghandu jitkejjel bl-rpm massimu permezz ta’ fonometru li
jkollu rispons bil-mod jigifieri fuq il-ger li jipprodu¢i velocita I-
eqreb lejn 7,5 km/h bl-rpm moghtija. It-trattur ma jistax ikun mghobbi
meta jkun qieghed isir il-kejl.

Kontenut tar-rapport tat-test

Ghat-tratturi tal-kategorija C fuq karreggati tal-azzar, ir-rapport tat-test
ghandu jinkludi 1-kejl tal-livell tal-hoss imwettaq bil-kundizzjonijiet 1i
gejjin:

fuq il-ger li jipproduci l-eqreb velocita ghal 5 km/h;

meta t-trattur ikun wieqaf.

Kriterji ta’ valutazzjoni

Ghat-tratturi tal-kategorija T u tal-kategorija C b'karreggati tal-lastku,
il-kejl deskritt fil-punti 3.2.2.2 u 3.2.2.3 ma jistax jagbez il-valuri
stabbiliti fil-punt 1.2.

Ghat-tratturi tal-kategorija C b'karreggati tal-azzar, il-kejl deskritt fil-
punt 3.3.2 ma jistax jaqbez il-valuri stabbiliti fil-punt 1.2. Il-kejl desk-
ritt fil-punti 3.3.1 u 3.3.2 ghandu jigi inkluz fir-rapport tat-test.
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ANNESS X1V

Rekwiziti li japplikaw ghas-sit tas-sewwieq

LISTA TA' APPENDICIJIET

N tal- .
a;;qerrl: dizi Titlu tal-appendici

1 Determinazzjoni tal-kurvi tal-karatteristici tas-sistema ta’ sospens-
joni u tal-medda ta’ aggustament tat-taghbija (il-punt 3.5.1)

2 Test fi triq standard
Tabella tal-ordinati ta’ elevazzjoni meta mqabbla ma' livell baziku
li jiddefinixxi l-wic¢ ta' kull strixxa tat-triq (il-punt 3.5.3.2.1)

3 Is-sinjali tal-valuri stabbiliti ghall-ispezzjoni fuq il-bank tat-test
tas-sit tas-sewwieq tat-tratturi tal-Kategorija A (il-Klassi I) (il-
punt 3.5.3.1.1)

4a Is-sinjali tal-valuri stabbiliti ghall-ispezzjoni fuq il-bank tat-test
tas-sit tas-sewwieq tat-tratturi tal-Kategorija A (il-Klassi II) (il-
punt 3.5.3.1.1)

4b Is-sinjali tal-valuri stabbiliti ghall-ittestjar fuq il-bank tat-test tas-
sits tas-sewwieqa ghat-tratturi tal-Kategorija A fil-Klassi III (il-
punt 3.5.3.1.1)

5 Bank tat-test (il-punt 3.5.3.1); ezempju tal-kostruzzjoni (dimensjo-
nijiet 'mm)

6 Karatteristika tal-filtru tal-istrument tal-kejl tal-vibrazzjoni (il-punt
2.5.3.3.9)

7 Rekwiziti ghall-installazzjoni tas-sit tas-sewwieq ghall-approvaz-
zjoni tat-tip tal-UE ta’ trattur

8 Metodu biex jigi ddeterminat il-punt ta’ referenza tas-sit (S)

1. Definizzjonijiet

Ghall-finijiet ta’ dan 1-Anness, ghandhom japplikaw id-definizzjoni-
jiet li gejjin:

1.1. “Wicc is-sit” tfisser iz-zona kwazi orizzontali tas-sit 1i tirfed lis-
sewwieq meta dan ikun bil-qieghda.

1.2. “L-irfid laterali tas-sit” tfisser l-apparat jew il-forom ta’ wic¢ is-sit li
jimpedixxu lis-sewwieq milli jizzerzaq lejn il-genb.

1.3. “Il-brazzi tas-sit” tfisser l-apparat fuq kull naha tas-sit 1i jirfed
dirghajn is-sewwieq meta dan ikun bil-qieghda.

1.4. “II-fond ta’ wic¢ is-sit” tfisser id-distanza orizzontali bejn il-Punt ta’
Referenza tas-Sit (S) u t-tarf ta’ quddiem ta’ wic¢ is-sit.

1.5. “Il-wisa ta’ wicc is-sit” tfisser id-distanza orizzontali bejn it-truf ta’
barra ta’ wicc is-sit imkejla fi pjan perpendikolari mal-pjan medjan
tas-sit.
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

1.14.

“Medda ta’ aggustament tat-taghbija” tfisser il-medda bejn iz-zewg
taghbijiet 1i jikkorrispondu ghall-pozizzjonijiet medji fil-kurvi tas-
sistema tas-sospensjoni mhazza ghall-itqal u l-ehfef sewwieq.

“Korsa tas-sospensjoni” tfisser id-distanza vertikali bejn l-oghla
pozizzjoni u l-pozizzjoni f'mument partikolari ta' punt li jinsab fuq
wic¢ is-sit 200 mm ’l quddiem mill-Punt ta' Referenza tas-Sit (S) fil-
pjan longitudinali mezzan.

“Vibrazzjoni” tfisser il-moviment vertikali ’1 fuq u ’l isfel tas-sit tas-
sewwieq.

“Accellerazzjoni tal-vibrazzjoni (a)” tfisser it-tieni differenxjal tal-
ispustament tal-vibrazzjoni meta mqabbel mal-hin.

“Valur rms tal-accellerazzjoni (a.s)” tfisser 1-gherq kwadrat tal-valur
kwadrat medju tal-accellerazzjonijiet.

“Accellerazzjoni tal-vibrazzjoni differenzjata (ay)” tfisser l-accelle-
razzjoni tal-vibrazzjoni differenzjata ddeterminata bl-ghajnuna ta'
filtru ta' differenzjazzjoni skont il-punt 3.5.3.3.5.2.

ays = il-valur rms tal-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni
differenzjata tas-sit, imkejjel waqt test fuq il-bank
jew waqt test fi triq standard,

awp = il-valur rms tal-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni
differenzjata, imkejjel fil-punt ta' tqabbid tas-sit
wagqt test fuq il-bank;

ayp* = il-valur rms ta' referenza tal-accellerazzjoni tal-
vibrazzjoni differenzjata, imkejjel fil-punt ta'
tqabbid tas-sit;

ays™® = il-valur rms aggustat tal-accellerazzjoni tal-vibraz-
zjoni differenzjata tas-sit, imkejjel waqt it-test fuq
il-bank;

ayp* = il-valur rms tal-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni

differenzjata, imkejjel fil-punt ta' tqabbid tas-sit
wagqt test fi triq standard.

“Proporzjon tal-vibrazzjoni” tfisser l-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni
differenzjata mkejla fuq is-sit tas-sewwieq meta mgqabbla ma' dik
imkejla fil-punt ta' tqabbid tas-sit skont il-punt 3.5.3.3.2.

“Klassi tal-vibrazzjoni” tfisser il-klassi jew grupp ta’ tratturi li
ghandhom l-istess karatteristici ta’ vibrazzjoni.

“Trattur tal-kategorija A” tfisser trattur li jista’ jigi kklassifikat fi
klassi tal-vibrazzjoni partikolari minhabba aspetti simili tad-disinn.

Dawn it-tratturi ghandhom il-karatteristici li gejjin:

numru ta' fusijiet: tnejn li ghandhom roti jew karreggata tal-lastku
fuq tal-inqas fus wiched,;
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2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

sospensjoni: fus ta' wara mhux sospiz.

It-tratturi tal-kategorija A jinqasmu fi tliet klassijiet:

Klassi I tratturi b'massa minghajr taghbija sa 3 600 kg;

Klassi IT tratturi li ghandhom massa minghajr taghbija ta’ bejn
3600 u 6500 kg;

Klassi 111 tratturi li ghandhom massa minghajr taghbija ta’ aktar
minn 6 500 kg.

“Trattur tal-kategorija B” tfisser trattur 1i ma jistax jigi kklassifikat fi
klassi tal-vibrazzjoni tal-kategorija A.

“Sits tal-istess tip” tfisser sits li ma jvarjawx minn xulxin £’xi aspett
essenzjali; l-unici aspetti li fihom is-sits jistghu jvarjaw huma dawn li
gejjin:

— id-dimensjonijiet;

— il-pozizzjoni ta’ dahar is-sit u l-inklinazzjoni tieghu;

— l-inklinazzjoni ta’ wic¢ is-sit;

— l-aggustament longitudinali u vertikali tas-sit.

Rekwiziti generali

Is-sit tas-sewwieq irid ikun iddisinjat b’tali mod li jiggarantixxi
pozizzjoni komda ghas-sewwieq meta dan ikun ged jikkontrolla u
jimmanuvra t-trattur, u b’tali mod li jipprovdilu l-akbar protezzjoni
f’dak 1i ghandu x’jagsam mas-sahha u s-sigurta.

Is-sit irid ikun jista’ jigi aggustat fid-direzzjoni longitudinali u fl-
gholi tieghu minghajr l-uzu ta’ ghodda.

Is-sit irid ikun iddisinjat b’tali mod li jnaqqas ix-xokkijiet u l-vibraz-
zjoni. Ghaldagstant, irid ikun mghammar sew bil-molol, ikollu assor-
biment tajjeb tal-vibrazzjoni u jkun maghmul b’mod li s-sewwieq
ikun jista’ jserrah sewwa mieghu fuq wara u fil-gnub.

L-irfid laterali jitqies li huwa adegwat jekk is-sit ikun iddisinjat b'tali
mod li ma jippermettix lis-sewwieq jizzerzaq lagenba minn fuqu.

Is-sit irid ikun adattat ghal persuni ta' massa differenti. Kull aggus-
tament mehtieg sabiex tigi ssodisfata din il-kundizzjoni jrid isir
minghajr l-uzu ta’ ghodda.

Wice is-sit, dahar is-sit u l-irfid laterali, u fejn ikunu mwahhlin, il-
brazzi fissi, li jinfethu jew jinghalqu jew li jistghu jingalghu, iridu
jkunu kkuttunati u I-materjal 1i bih ikun miksijin irid ikun jista’
jinhasel.

I1-Punt ta’ Referenza tas-Sit (S) irid jigi kkalkulat bil-mod specifikat
fl-Appendici 8.

Safejn mhux previst mod iehor, il-qisien u t-tolleranzi jridu jikkon-
formaw mar-rekwiziti li gejjin:
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2.6.1.

2.6.2.

2.6.3.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.7.3.

2.7.4.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

il-qisien moghtija jridu jinghataw f’unitajiet shah, u jekk ikun hemm
bzonn ghandhom jitqarrbu ghall-eqreb numru shih ta' unitajiet;

I-istrumenti uzati ghall-kejl iridu jkunu jippermettu li I-valur imkejjel
jitqarreb ghall-eqreb unita shiha u jridu jkunu ezatti fil-limiti tat-
tolleranza li gejjin:

— ghall-kejl tat-tul: £ 0,5 %,

— ghall-kejl tal-angoli: + 1°;

— ghad-determinazzjoni tal-massa tat-trattur: = 20 kg,

— ghall-kejl tal-pressjoni tat-tajers: = 0,1 bar;

ghad-dejta kollha marbuta mad-dimensjonijiet, hija permessa tolle-
ranza ta’ + 5 %.

Is-sit irid jghaddi mit-testijiet 1i gejjin, li jridu jsiru fuq l-istess sit u
fl-ordni indikat hawn taht:

id-determinazzjoni tal-karatteristici tas-sospensjoni u tal-medda ta’
aggustament ghall-massa tas-sewwieq;

id-determinazzjoni tal-istabbilita laterali;

id-determinazzjoni tal-karatteristi¢i tal-vibrazzjoni vertikali;

id-determinazzjoni tal-karetteristici ta’ mitigazzjoni fil-medda tar-
rezonanza.

Jekk is-sit ikun immanifatturat b'mod li jista’ jdur madwar assi verti-
kali, allura t-testijiet ghandhom isiru bis-sit ihares ’il quddiem,
maqful fpozizzjoni parallela mal-pjan longitudinali medjan tat-
trattur.

Is-sit li jkunu ged isirulu t-testijiet ta' hawn fuq ghandu jkollu l-istess
karatteristici fir-rigward tal-kostruzzjoni u t-taghmir bhas-sits prodotti
fl-istess serje.

Qabel ma jsiru dawn it-testijiet, is-sit ghandu jkun ghadda mir-
running in tal-manifattur.

Il-laboratorju tat-test irid ihejji rapport tat-test li jikkonferma li s-sit
ikunu sarulu t-testijiet kollha specifikati minghajr hsara u 1i jkun
jinkludi d-dettalji tal-karatteristici tal-vibrazzjoni tas-sit.

Is-sits ittestjati ghat-tratturi tal-Klassi I huma adattati biss ghat-trat-
turi ta' dik il-klassi, filwaqt li s-sits ittestjati ghat-tratturi tal-Klassi 11
huma adattati ghat-tratturi tal-Klassi I jew tal-Klassi Il u s-sits ittest-
jati ghat-tratturi tal-Klassi III huma adattati ghat-tratturi tal-Klassi II
u IIL.

Vettura li tkun mghammra b’sarg u bil-manubriji titqies li tkun
konformi mar-rekwiziti tal-punti 2.2 sa 2.7 meta s-sarg ikun jipper-
metti lill-operatur jaggusta 1-pozizzjoni tieghu fuqu sabiex ikun jista’
jopera b’mod effettiv l-istrumenti ta' kontroll u meta l-vettura tghaddi
mit-test tal-vibrazzjoni fi triq standard kif iddefinit fil-punt 3.5.3.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 246

2.14.

3.1.

3.1.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.3.1.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

Bhala alternattiva ghad-dispozizzjonijiet tal-punt 3.5, ghal vetturi tal-
kategorija C b'karreggati tal-azzar, il-vibrazzjonijiet trazmessi lis-
sewwieq jistghu jitkejlu skont l-ispecifikazzjonijiet tal-paragrafu
5.3.2 tal-istandard tal-ISO 6395:2008, bil-vettura vojta li tivvjagga
fuq saff ta’ ramel umdu b’velo¢ita kostanti ta” 5 km/h (+ 0,5 km/h) u
bil-magna tahdem bil-velocita nominali. Il-kejl ghandu jsir skont 1-
ispecifikazzjonijiet tal-punt 3.5.3.3.

Rekwiziti speéjali
Dimensjonijiet ta’ wic¢ is-sit
Il-fond ta’ wic¢ is-sit, imkejjel b’'mod parallel ghall-pjan longitudi-

nali mezzan tas-sit u f’distanza ta’ 150 mm minnu, irid ikun ta’
400 mm + 50 mm (ara l-figura 1).

Il-wisa’ ta’ wicc is-sit, imkejla b’mod perpendikolari mal-pjan
medjan tas-sit, 150 mm quddiem il-Punt ta' Referenza tas-Sit (S) u
mhux aktar minn 80 mm ’l fuq minn dak il-punt, trid tkun tal-anqas
ta’ 450 mm (ara l-figura 1).

Il-fond u l-wisa’ ta’ wic¢ is-sits mahsubin ghal tratturi li fihom il-
wisa' minima ta’ bejn il-karreggati ta’ wara ma tagbizx 1-1 150 mm
jistghu jitnaqqsu ghal mhux angas minn 300 mm ghall-fond u
400 mm ghall-wisa’, jekk id-disinn tat-trattur ma jippermettix li
jigu ssodisfati r-rekwiziti moghtija fil-punti 3.1.1 u 3.1.2.

1l-pozizzjoni u l-inklinazzjoni ta’ serh id-dahar

It-tarf ta’ fuq ta’ dahar is-sit irid ikun tal-anqas 260 mm 'l fuq mill-
Punt ta' Referenza tas-Sit (S) (ara l-figura 1).

Serh id-dahar irid ikollu inklinazzjoni ta’ 10 + 5° (ara l-figura 1).

L-inklinazzjoni ta’ wic¢ is-sit

L-inklinazzjoni lura (ara l-angolu o fil-figura 1) tal-wi¢¢ tal-kuxin
mghobbija trid tkun ta’ bejn 3 u 12° meta mqabbla mal-pjan oriz-
zontali, imkejla bl-apparat ta’ taghbija skont I-Appendic¢i 8.

L-aggustament tas-sit (ara l-figura 1)

Is-sit irid ikun jista’ jigi aggustat fid-direzzjoni longitudinali fuq
distanza minima ta':

— 150 mm ghal tratturi li ghandhom wisa’ minima tal-karreggjata
ta' wara ta' aktar minn 1 150 mm,

— 60 mm ghal tratturi li ghandhom wisa’ minima tal-karreggjata ta'
wara ta' 1 150 mm jew ingas.

Is-sit irid ikun jista’ jigi aggustat fid-direzzjoni vertikali fuq distanza
minima ta’:

— 60 mm ghal tratturi li ghandhom wisa’ minima tal-karreggjata ta'
wara ta' aktar minn 1 150 mm,

— 30 mm ghal tratturi li ghandhom wisa’ minima tal-karreggjata ta'
wara ta' 1 150 mm jew ingas.
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3.4.3. Bhala alternattiva ghar-rekwiziti stabbiliti fit-punt 3.4.1 u 3.4.2, il-
vetturi li mhumiex mghammra b’sit 1i jista’ jigi aggustat ghandhom
ikunu mghammra b’kolonna tal-istering u pedala(/pedali) li jistghu
jigu aggustati fid-direzzjonijiet longitudinali u vertikali fuq id-
distanzi minimi stabbiliti fil-punti 3.4.1. sa 3.4.2.

Figura 1

Rekwiziti specjali tas-sit tas-sewwieq

Gholi massimu
ghall-kejl tal-wisa’

£ 80 mm \ aggustament minimu + 30 (£ 15)
ol 3 A _‘
| .
l s
-
Ii aggustament minimu * 75 (£ 30)
150
2
) s
-
g N
400 + 50 \. 5
(Dimensjonijiet f'millimetri)
3.5. Testijiet tas-sits
3.5.1. Determinazzjoni tal-karatteristici tas-sospensjoni u tal-medda ta’

aggustament ghall-massa tas-sewwieq.

3.5.1.1 Il-karatteristi¢i tas-sospensjoni jigu ddeterminati permezz ta' test
statiku. Il-medda ta' aggustament ghall-massa tas-sewwieq tigi kkal-
kulata mill-karatteristi¢i tas-sospensjoni. Dawn il-kalkoli mhumiex
mehtiega fil-kaz ta’ sits li ma jistghux jigu aggustati manwalment
ghall-massa tas-sewwieq.

3.5.1.2. Is-sit jintrama fuq bank tat-test jew fuq trattur u fuqu tigi applikata
taghbija, jew direttament jew permezz ta’ taghmir specjali; din it-
taghbija ma tridx tvarja b’aktar minn 5 N mit-taghbija nominali.
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3.5.1.3.

3.5.14.

3.5.14.1.

3.5.14.2.

3.5.1.5.

3.5.1.6.

3.5.1.7.

3.5.2.
3.5.2.1.

3.5.2.2.

L-izball fil-kejl ~ tal-kors tas-sospensjoni m’ghandux jagbez
+ | mm. It-taghbija trid tigi applikata skont il-pro¢edura stabbilita
fl-Appendici 8.

Kurva karatteristika shiha li tirrapprezenta d-diflessjoni tas-sistema ta'
sospensjoni ghandha tithazzez minn meta ma jkun hemm I-ebda
taghbija sa meta jkun hemm it-taghbija massima, u lura ghal meta
ma jkun hemm l-ebda taghbija. Is-serje ta’ gradi tat-taghbija li fihom
jitkejjel il-kors tas-sospensjoni m’ghandhomx jagbzu 1-100 N; tal-
ingas tmien punti tal-kejl ghandhom jithazzu fintervalli li jkunu
bejn wiehed u iehor indaqs fil-kors tas-sospensjoni. Il-punt li
jittieched bhala l-punt tat-taghbija massima ghandu jkun jew dak li
fih ma jista’ jitkejjel l-ebda kors tas-sospensjoni aktar, inkella tagh-
bija ta' 1 500 N. Wara kull applikazzjoni jew tnehhija ta' taghbija, il-
kors tas-sospensjoni jrid jitkejjel 200 mm quddiem il-Punt ta' Refe-
renza tas-Sit fil-pjan longitudinali medjan ta’ wic¢ is-sit. Wara I-
applikazzjoni jew it-tnehhija tat-taghbija, is-sit ghandu jithalla jmur
lura fil-pozizzjoni normali tieghu.

Fil-kaz ta’ sits bi skala ta’ aggustament tal-massa, il-kurvi karatte-
ristici 1i jirrapprezentaw id-diflessjoni tas-sistema ta’ sospensjoni
jithazzu bl-aggustamenti tal-massa ghas-sewwieqa li ghandhom
massa ta' 50 kg u ta’ 120 kg. Fil-kaz ta' sedili minghajr skala ta'
aggustament tal-massa u bil-waqfiet ta' aggustament, il-kejl jittiched
fl-inqas u fl-oghla aggustament tal-massa. Fil-kaz ta’ sedili minghajr
skala ta’ aggustament tal-massa jew waqfiet ta’ aggustament, I-
aggustament ghandu jintghazel b’tali mod li:

ghall-iktar limitu baxx ta’ aggustament tal-massa, is-sit jirritorna fuq
nett tal-kors ta' sospensjoni meta t-taghbija titnehha, u

ghall-oghla limitu ta’ aggustament tal-massa, it-taghbija ta’ 1 500 N
tbaxxi s-sit sal-inqas limitu tal-kors ta’ sospensjoni.

Il-pozizzjoni medja tas-sistema ta’ sospensjoni hija l-pozizzjoni li
jiehu s-sit meta dan ikun maghfus b’nofs il-kors shih tas-sistema
ta’ sospensjoni.

Peress 1i I-kurvi tipi¢i tas-sistema ta’ sospensjoni huma generalment
¢rieki ta’ isteresi, it-taghbija trid tigi ddeterminata billi tithazZez linja
¢entrali goc¢-¢irku (ara d-definizzjoni tal-punt 1.6. u t-tagsimiet A u B
tal-Appendici 1).

Sabiex jigu ddeterminati l-limiti tal-medda ta’ aggustament skont il-
massa tas-sewwieq, il-forzi vertikali ddeterminati skont il-punt
3.5.1.6 ghall-punti A u B (ara I-Appendi¢i 1) iridu jigu mmultiplikati
bil-fattur ta' skala 0,13 kg/N.

Determinazzjoni tal-istabbilta laterali

Is-sit ghandu jigi ssettjat ghall-oghla limitu tal-aggustament tal-piz u
ghandu jitwahhal mal-bank tat-test jew mat-trattur b’tali mod 1i 1-
pjanca tal-bazi tieghu tkun tistrieh fuq pjanca rigida (il-bank tat-test)
li ma tkunx izghar mill-pjanca tal-bazi nnifisha.

Fuq wicc is-sit jew il-kuxin tieghu tigi applikata taghbija tat-test ta’
1 000 N. Il-punt ta' applikazzjoni jrid ikun 200 mm quddiem il-Punt
ta' Referenza tas-Sit (S) u fuq iz-zewg nahat, wahda wara l-ohra,
150 mm mill-pjan ta’ simetrija minn gos-sit.
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3.5.2.3.

3.53.1.
3.5.3.1.1.

3.5.3.1.2.

3.5.3.1.3.

3.53.2.
3.5.3.2.1.

Matul l-applikazzjoni tat-taghbija, il-varjazzjoni fl-angolu laterali tal-
inklinazzjoni ta” wic¢ is-sit titkejjel fil-valuri tat-tarf issettjati ghall-
aggustament orizzontali u vertikali tas-sit. M'ghandhiex titqies id-
deformazzjoni permanenti qrib il-punt ta' applikazzjoni tat-taghbija.

Determinazzjoni tal-karatteristi¢i ta’ vibrazzjoni vertikali

Il-vibrazzjoni tas-sit hija ddeterminata b’testijiet fuq il-bank tat-test
u/jew fi triq standard skont jekk is-sit ikunx mahsub ghal tratturi tal-
klassi (jew il-klassijiet) tal-Kategorija A jew ghal tratturi tal-Katego-
rija B.

L-ittestjar fuq il-bank tat-test

Il-bank tat-test ghandu jissimula l-vibrazzjonijiet vertikali fil-punt ta'
tqabbid tas-sit tas-sewwieq. Il-vibrazzjonijiet jigu ggenerati permezz
ta’ taghmir elettroidrawliku. Il-valuri stabbiliti 1i jridu jintuzaw huma
jew dawk specifikati fl-Appendicijiet 3, 4a u 4b ghall-klassi tat-
trattur inkwistjoni jew is-sinjali ta' accellerazzjoni integrati darbtejn
irregistrati fil-punt ta' tqabbid tas-sit ta' trattur tal-Kategorija B li jkun
miexi b’velocita ta’ 12-il km fis-siegha + 0,5 km fis-siegha fi triq
standard kif iddefinit fil-punt 3.5.3.2.1. Sabiex jigu ggenerati I-
vibrazzjonijiet, ghandha ssehh prova doppja bla wagqfien tal-valuri
stabbiliti.

It-tranzizzjoni minn tmiem is-sekwenza ta' sinjali tal-accellerazzjoni
rregistrati fi triq standard fl-ewwel prova sal-bidu tat-tieni prova
ghandha ssir minghajr problemi u bla skossi. Il-kejl m'ghandux isir
matul l-ewwel prova tal-valuri stabbiliti jew tas-sinjali tal-accelleraz-
zjoni. Aktar valuri mis-700 stipulati fl-Appendicijiet 3 u 4a u 4b
jistghu jintuzaw jekk dawn il-valuri jkunu gew ikkalkulati, pere-
zempju, b’funzjoni Spline kubika mis-700 valur originali.

Barra t-tqabbid ghas-sit tat-test, il-pjattaforma jrid ikollha wkoll rota
tal-istering u post fejn iserrhu s-saqajn. Il-konfigurazzjoni taghha trid
tkun hekk kif jidher fl-Appendici 5.

Il-bank tat-test ghandu jkollu grad gholi ta' rigidita mil-lat tal-brim u
tal-liwi tieghu u I-punti ta' appogg u l-gwidi tieghu ghandu jkollhom
biss l-ispazju hieles teknikament mehtieg. Jekk il-pjattaforma
tintrefa’ fuq driegh li jitbandal, id-dimensjoni R m’ghandhiex tkun
ta’ inqas minn 2 000 mm (ara l-Appendici 5). 1d-dags tal-proporzjon
ta' vibrazzjoni fi frekwenzi ta’ bejn 0,5 u 5,0 Hz ghandu jaga’ fil-
medda ta' 1,00 + 0,05, imkejla fintervalli ta' mhux iktar minn
0,5 Hz. I¢-¢aqliq fil-fazi ma ghandux ivarja b’iktar minn 20° fl-istess
edda ta’ frekwenza.

L-ittestjar fi triq standard

It-triq tikkonsisti minn zewg strippi paralleli mbeghdin skont il-
karreggata tat-trattur. Dawn iz-zewg strippi ghandhom ikunu magh-
mulin minn materjal rigidu bhall-injam jew il-konkrit, u jissawru jew
minn blokok impoggija fi struttura ta' bazi jew minn wic¢ lixx
kontinwu. Il-pjan longitudinali ta' kull strippa huwa ddefinit mill-
ordinati tal-elevazzjoni meta mgqabbla ma' livell ta' bazi; dawn I-
ordinati huma moghtija fit-tabelli fl-Appendic¢i 2. Fir-rigward tat-
triq, l-elevazzjoni hija ddefinita f’intervalli ta’ 16-il cm matul kull
strippa.
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35322,

3.5.3.23.

3.53.24.

3.5.3.2.5.

3.5.3.2.6.

3.5.3.2.7.

3.5.33.
3.53.3.1.

It-triq ghandha tkun soda mal-art u d-distanza bejn l-istrippi ghandha
tvarja ftit biss matul it-tul kollu taghha; ir-roti tat-trattur ghandhom
ikunu mirfuda kompletament il-hin kollu. Fejn l-istrippi jissawru
minn blokok, dawn iridu jkunu hoxnin bejn 6 u 8 cm, u jrid ikun
hemm 16-il cm bejn i¢-Centri tal-blokok. It-tul tat-triq standard
ghandu jkun ta’ 100 m.

Il-kejl ghandu jibda malli l-assi tal-fus ta’ wara tat-trattur ikunper-
pendikolari mal-punt D = 0 fuq it-triq, u jispicca malli l-assi tal-fus
ta’ quddiem tat-trattur ikun perpendikolari mal-punt D = 100 tat-triq
tat-test (ara t-tabella fl-Appendici 2).

Il-kejl ghandu jsir b’velo¢ita ta' 12-il km fis-siegha = 0,5 km fis-
siegha.

II-veloc¢ita preskritta ghandha tinzamm minghajr l-uzu tal-brejkijiet.
Il-vibrazzjonijiet ghandhom jitkejlu fuq is-sit u fil-punt fejn is-sit
ikun imqabbad mat-trattur, b'sewwieq hafif u sewwieq tqil fuqu.

Trid tintlahaq velocita ta’ 12-il km fis-siegha wara li l-karreggata ta'
rankatura tkun ingriet. Il-wi¢¢ ta’ din il-karreggata ta' rankatura jrid
ikun catt u jrid jinghaqad mat-triq standard minghajr ebda bidla fil-
livell.

Is-sit irid jigi ssettjat ghall-massa tas-sewwieq skont l-istruzzjonijiet
tal-manifattur.

It-trattur irid jigi mghammar b'qafas protettiv u/jew b’kabina sakemm
ma jkunx ta’ tip li ghalih dan it-taghmir ma jkunx bzonnjuz. It-trattur
ma jridx ikollu taghmir addizzjonali. Barra minn hekk, ma jrid ikun
hemm l-ebda saborra fuq ir-roti jew il-qafas, u l-ebda likwidu fit-
tajers.

It-tajers uzati waqt it-test irid ikollhom id-dimensjonijiet standard u 1-
ply-rating standard, kif specifikat fl-istruzzjonijiet tal-manifattur. Il-
fond ta’ wic¢ it-tajer ma jridx ikun ta’ inqas minn 65 % tal-fond ta’
wice tajer gdid.

Il-gnub tat-tajers ma jridx ikollhom hsara. Il-pressjoni tat-tajers
ghandha tikkorrispondi mal-medja aritmetika tal-pressjonijiet ta' refe-
renza rrakkomandati mill-manifattur tat-tajers. Il-karreggata trid
tikkorrispondi ma' dik uzata fkundizzjonijiet normali ta' thaddim
ghall-mudell tat-trattur 1i fuqu jkun imwahhal is-sit.

1l-kejl fil-punt tat-twahhil tat-sit u fuq is-sit innifsu jridu jsiru matul
l-istess test.

Biex jitkejlu u jigu rregistrati l-vibrazzjonijiet, ghandhom jintuzaw
accelerometru, amplifikatur tal-kejl u recorder bit-tejp manjetiku,
sistema elettronika ghall-ksib tad-dejta jew miter li jaqra l-vibrazzjo-
nijiet direttament. L-ispecifikazzjonijiet stabbiliti fil-punti 3.5.3.3.2 sa
3.5.3.3.6 ghandhom japplikaw ghal dawk Il-istrumenti.

L-ispecifikazzjonijiet ghat-testijiet fit-triq u fuq il-bank tat-test
Massa tas-sewwieq

It-testijiet iridu jsiru b'zewg sewwieqa: wiched b'massa totali ta'
59 kg £ 1 kg, li minnhom mhux aktar minn 5 kg jistghu jingarru
permezz ta' ¢inturin tal-piz madwar il-gisem, u l-iehor b’massa ta’
98 kg + 5 kg b’massa massima ta’ 8 kg fic-Cinturin tal-piz.
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3.5.33.2.

3.5.3.3.3.

3.5.3.34.

3.5.3.3.5.
3.5.335.1.

3.5.3.35.2.

3.5.3.3.53.

Pozizzjoni tal-accelerometru

Sabiex jitkejlu l-vibrazzjonijiet trazmessi lis-sewwieq, ghandu
jitwahhal accelerometru ma' pjanca catta li jkollha dijametru ta'
250 mm + 50 mm, li l-parti centrali taghha trid tkun rigida sa
dijametru ta' 75 mm u li trid tinkludi taghmir rigidu biex l-accele-
rometru jigi protett. Din il-pjanca trid titqieghed f'nofs wic¢ is-sit
bejn is-sit u s-sewwieq u jrid ikollha wic¢ li ma jizlogx.

Sabiex jitkejlu l-vibrazzjonijiet fil-punt ta' tqabbid tas-sit, ghandu
jitwahhal accelerometru hdejn dan il-punt fpunt li ma jkunx iktar
minn 100 mm ’1 boghod mill-pjan longitudinali medjan tat-trattur u
li ma jkunx ’il barra mill-projezzjoni vertikali ta” wicc is-sit fuq it-
trattur.

Kejl tal-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni

L-ac¢elerometru u t-taghmir ta’ amplifikazzjoni u trazmissjoni
assocjat mieghu ghandhom jirrispondu ghall-vibrazzjonijiet b’valur
r.m.s. ta’ 0.05 m/s%, u ghandhom ikunu kapaci jkejlu l-vibrazzjonijiet
b’valur rm.s ta’ 5 m/s* u b’fattur tal-quécata (il-proporzjon tal-
quccata mal-valur r.m.s) ta’ 3 minghajr distorsjoni u b'margni ta'
zball massimu ta’ + 2.5 % fuq medda ta’ 1 sa 80 Hz.

Recorder bit-tejp manjetiku jew sistema ghall-ksib ta’ dejta elettro-
nika

Jekk jintuza recorder bit-tejp manjetiku jew sistema elettronika ghall-
ksib tad-dejta, dawn irid ikollhom livell massimu ta' Zbalji tar-ripro-
duzzjoni ta’ + 3.5% fil-medda ta' frekwenzi bejn 1 u 80 Hz, li
tinkludi bidla fil-velocita tat-tejp meta dan jerga’ jinstema’ ghall-
analizi.

Miter ghall-kejl tal-vibrazzjonijiet

Il-vibrazzjonijiet ta’ aktar minn 10 Hz jistghu jigu injorati. Ghaldags-
tant, qabel l-istrument tal-kejl jista’ jitwahhal filtru tat-tip’ “low-
pass” li jkollu frekwenza tal-qtugh ta’ madwar 10 Hz u attenwaz-
zjoni ta’ 12-il dB ghal kull ottava.

Dan l-istrument irid jinkorpora filtru ta' differenzjazzjoni elettroniku
bejn is-sensur u l-apparat ta' integrazzjoni. Il-filtru jrid jikkorrispondi
mal-kurva li tidher fl-Appendi¢i 6 u l-margini tal-izball irid ikun ta’
+ 0.5 dB fil-medda ta’ frekwenza ta’ 2 sa 4 Hz, u ta’ + 2 dB ghall-
frekwenzi 1-ohra.

L-istrument ta’ kejl elettroniku jrid ikun kapaci jindika jew:

— il-valur integrali (I) tal-kwadrat tal—aé(':elleraz%joni tal-vibrazzjoni
differenzjata (a,,) ghal hin tat-test (T)I = (] )(aw)zdt;

— jew l-gherq kwadrat ta’ dak il-valur integrali;

— jew direttament il-valur r.m.s. tal-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni
differenzjata

(aweff) Aweff = m = (\Z/i/\l/f)

L-inezattezza tas-sistema shiha ghall-kejl tal-valur rms tal-accelleraz-
zjoni ma tridx tagbez + 5 % tal-valur imkejjel.
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3.5.3.3.6.

3.5.3.3.7.
3.53.3.7.1.

3.5.3.3.7.2.

3.5.3.3.7.3.

3.54.
3.5.4.1.

3.5.4.2.

3.543.

3.5.5.1.

Kalibrazzjoni

L-istrumenti kollha jridu jkunu kkalibrati b’mod regolari.

Evalwazzjoni tat-testijiet tal-vibrazzjoni

Matul kull test, l-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni differenzjata ghall-
hin kollu tat-test trid tigi ddeterminata permezz tal-miter ghall-kejl
tal-vibrazzjonijiet specifikat fil-punt 3.5.3.3.5.

Ir-rapport tat-test irid jaghti 1-valur medju aritmetiku tal-valuri rms
tal-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni differenzjata tas-sit (ays), kemm
ghas-sewwieq tqil kif ukoll ghal dak hafif. Ir-rapport tat-test irid
jaghti wkoll il-proporzjon tal-medja aritmetika tal-valuri rms tal-
accellerazzjoni tal-vibrazzjoni differenzjata mkejla fuq is-sit (ays)
mal-medja aritmetika tal-valuri rms tal-ac¢ellerazzjoni tal-vibrazzjoni
differenzjata mkejla fil-punt ta' tqabbid tas-sit (a,g). Dan il-
proporzjon ghandu jinghata bhala numru b’Zzewg cifri wara l-punt
dec¢imali.

It-temperatura ambjentali matul it-test tal-vibrazzjoni trid titkejjel u
tintwera fir-rapport.

Test tal-vibrazzjoni ghas-sits tat-tratturi skont l-uzu mahsub taghhom

Sit mahsub ghall-uzu fi tratturi tal-klassi (jew il-klassijiet) tal-Kate-
gorija A jrid jigi ttestjat fuq bank tal-vibrazzjoni bl-uzu tas-sinjali x-
xierqa tal-valuri stabbiliti.

Sit mahsub ghall-uzu fuq tip ta’ trattur tal-Kategorija B irid jigi
ttestjat fi triq standard bi trattur ta’ dak it-tip. Madankollu, jista'
jsir ukoll test ta’ simulazzjoni fejn jintuza sinjal ta' valur stabbilit
li jikkorrispondi mal-kurva ta’ accellerazzjoni li tkun giet iddetermi-
nata matul it-test fi triq standard bit-tip ta’ trattur li ghalih ikun
mahsub is-sit.

Sit mahsub ghall-uzu fuq tip partikolari ta' trattur tal-Kategorija A
biss jista' jigi ttestjat ukoll skont ir-rekwiziti moghtija fil-punt
3.5.4.2. F'dan il-kaz, l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent tinghata
biss ghat-tip ta' trattur li ghalih ikun mahsub is-sit li jkun qed isirlu t-
test.

Procedura uzata biex tigi ddeterminata l-accellerazzjoni tal-vibraz-
zjoni differenzjata ta' sits mahsubin ghal tratturi tal-Kategorija A

It-test fuq il-bank tat-test tal-vibrazzjoni ghandu jsir skont il-punt
3.53.1. u ghandu jigi ddeterminat il-valur ayp li fil-fatt ikun
hemm fil-punt ta' tqabbid tas-sit matul il-kejl. Fil-kaz ta' devjazzjo-
nijiet mill-valur ta' referenza:

a*,p = 2,05 m/s® ghat-tratturi tal-klassi I tal-kategorija A.
a¥,p = 1,5 m/s* ghat-tratturi tal-klassi II tal-kategorija A.
a¥,p = 1,3 m/s” ghat-tratturi tal-klassi III tal-kategorija A.

L-accellerazzjoni ayg imkejla fis-sit tas-sewwieq trid tigi kkoreguta
skont l-ekwazzjoni li gejja: (aws®™) = (aws)(alws™)/(awn))
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3.5.5.2.

3.5.6.1.

3.5.6.2.

3.5.6.3.

3.5.6.4.

3.5.7.1.

3.5.7.2.

Ghal kull wiehed miz-zewg sewwieqa previsti fil-punt 3.5.3.3.1, I-
accellerazzjoni differenzjata tal-moviment ta’ vibrazzjoni ghandha
titkejjel fuq is-sit ghal 28 sekonda fil-kaz tal-klassijiet I u III, u
ghal 31 sekonda fil-kaz tal-klassi II. Il-kejl ghandu jibda mas-sinjal
tal-valur stabbilit li jikkorrispondi ghal t = 0 sekondi u ghandu
jispicéa mas-sinjal tal-valur stabbilit li jikkorrispondi ghal t = 28
jew 31 sekonda (ara t-tabelli moghtija fl-Appendicijiet 3, 4a u 4b).
It-testijiet ghandhom jitwettqu tal-anqas darbtejn. Il-valuri mkejla ma
ghandhomx ivarjaw mill-medja aritmetika b'aktar minn = 5 %. Kull
sekwenza shiha ta' punti stabbiliti ghandha tigi riprodotta fi 28 jew
31 s+ 0,5 s.

Procedura uzata biex tigi ddeterminata l-accellerazzjoni tal-vibraz-
zjoni differenzjata ta’ sits mahsubin ghal tratturi tal-Kategorija B

Skont ir-rekwiziti tal-punt 3.5.4.2, it-testijiet tal-vibrazzjoni tas-sits
mhumiex applikabbli ghal klassi ta’ tratturi, izda biss ghal kull tip ta'
trattur li ghalih is-sit ikun mahsub.

It-test fi triq standard ghandu jsir skont ir-rekwiziti tal-punti 3.5.3.2 u
3.5.3.3. L-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni mkejla fuq is-sit tas-
sewwieq (ays) mhemmx ghalfejn tigi kkoreguta. Ghandhom isiru
tal-inqas zewg testijiet fit-triq standard. Il-valuri mkejla m'ghand-
homx ivarjaw mill-medja artimetika b'iktar minn £+ 10 %.

Jekk isir test fuq il-bank, dan ghandu jsir flimkien ma’ test fi triq
standard skont ir-rekwiziti tal-punti 3.5.3.1 u 3.5.3.3.

Il-bank tat-test tal-vibrazzjoni ghandu jigi aggustat b’tali mod li 1-
valur rms tal-ac¢ellerazzjoni tal-vibrazzjoni differenzjata rregistrat fil-
punt ta' tqabbid tas-sit (ayp) ikun ivarja b'inqas minn £ 5 % mill-
valur rms tal-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni differenzjata fil-punt ta'
tqabbid tas-sit irregistrat fit-triq standard (a* ).

Fil-kaz ta’ devjazzjonijiet mill-valur (a,r*) imkejjel fil-punt ta'
tqabbid tas-sit matul il-prova tat-test, l-ac¢ellerazzjoni tal-vibrazzjoni
differenzjata rregistrata fis-sit tas-sewwieq waqt it-test fuq il-bank
tat-test ghandha tigi kkoreguta kif gej: (alg) = (aws)((akp)/(aws))-

Kull wiehed mit-testijiet fuq il-bank tat-test ghandu jsir darbtejn. Il-
valuri mkejla m'ghandhomx ivarjaw mill-medja artimetika b'iktar
minn + 5 %.

Test ghad-determinazzjoni tal-karatteristici ta' mitigazzjoni fil-medda
tar-rezonanza

Dan it-test isir fuq il-bank tat-test kif specifikat fil-punt 3.5.3.1.
Madankollu, ghandu jitqies dan 1i gej:

Minflok il-valuri stabbiliti specifikati fit-tieni paragrafu tal-punt
3.5.3.1.1 (ara l-Appendicijiet 3, 4a u 4b), jigu ggenerati oxxillazzjo-
nijiet sinusojdali ta’ amplitudni ta' £ 15-il mm bi frekwenza ta’ 0,5
sa 2 Hz. It-test irid isir fuq il-medda ta’ frekwenza kollha b'rata
kostanti ta’ bdil tal-frekwenza f’'mhux ingas minn 60 sekonda jew
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3.5.7.3.

3.5.74.

3.5.7.5.

f’intervalli ta’ mhux aktar minn 0,05 Hz bi frekwenza li tizdied, u
b’mod identiku bi frekwenza li tonqos. Matul dan il-kejl, is-sinjali li
jaghmlu l-accelerometri jistghu jinghaddu minn go filtru tat-tip
“band-pass” 1i jkollu frekwenzi tal-qtugh ta’ 0,5 u 2,0 Hz.

Is-sit ghandu jitghabba b’saborra ta’ 40 kg fl-ewwel test, u b’massa
ta’ 80 kg fit-tieni test; is-saborra ghandha tigi applikata fuq it-
taghmir muri fil-Figura 1 tal-Appendic¢i 8 bl-istess linja ta' azzjoni
tal-forza bhal meta jkun qed jigi ddeterminat il-Punt ta' Referenza
tas-Sit (S).

Il-proporzjon tal-valuri rms tal-accellerazzjoni tal-vibrazzjoni fuq
Wwic¢ is-sit, a,g, ma' dawk fil-punt ta' tqabbid tas-sit, a,p:
V = (aws)/(aws)

ghandu jigi ddeterminat fil-medda ta’ frekwenza ta’ bejn 0,5 u
2,0 Hz f’intervalli ta’ mhux iktar minn 0,05 Hz.

Il-proporzjon imkejjel ghandu jinghata fir-rapport tat-test bhala
numru b’zewg ¢ifri wara l-punt decimali.

Kundizzjonijiet addizzjonali ghall-approvazzjoni tat-tip tal-UE
tal-komponenti ta’ sit

Biex tinhariglu l-approvazzjoni tat-tip tal-UE tal-komponenti,
minbarra li jissodisfa r-rekwiziti stabbiliti fis-sezzjonijiet 2 u 3, sit
ghandu jissodisfa l-kundizzjonijiet li gejjin:

(a) il-firxa ta' aggustament bhala funzjoni tal-massa tas-sewwieq
trid testendi minn tal-anqas 50 sa 120 kg.

(b) il-bidla fl-angolu ta’ inklinazzjoni imkejla matul it-test tal-istab-
bilita laterali ma tagbizx il-5°;

(c) l-ebda wiehed miz-zewg valuri stabbiliti fil-punt 3.5.3.3.7.2 ma
jagbizx 1-1,25 m/s%;

(d) il-proporzjon imsemmi fil-punti 3.5.7.4 u 3.5.7.5 ma jagbizx il-
valur 2.
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Appendici 1

Determinazzjoni tal-kurvi tal-karatteristi¢i tas-sistema ta’ sospensjoni u tal-medda ta’
aggustament tat-taghbija (il-punt 3.5.1)

1500

1250

1 000

923

750

Forza vertikali

500

385

| Il-pozizzjoni medja

Loghla pozizzjoni L-iktar pozizzjoni baxxa

L l

25 50 75 mm 100

Kors tas-sospensjoni
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Appendici 2

Test fi triq standard

Tabella tal-ordinati ta’ elevazzjoni meta mqabbla ma' livell baziku li jiddefinixxi I-wi¢¢ ta' kull strixxa tat-triq (il-punt

2.5.3.2.1)
D = id-distanza mill-bidu tat-triq standard (f'metri)
L = l-ordinat tal-istrixxa tan-naha tax-xellug (f'mm)
R = l-ordinat tal-istrixxa tan-naha tal-lemin (f'mm)

D L R D L R D L R D L R D L R
0 115 140 | | 448 100 | 100 | |9-12 1o | 100 |1376 70 75 | | 18-40 70 75
016 110 | 125 | 464 100 90 | 928 125 90 | |13-92 70 90 | | 1856 75 75
032 1ol 140 | 490 90 90 | [9-44 120 | 100 | |14-08 70 | 100 | | 1872 95 75
0-48 15| 135 | [496 90 90 | |9-60 135 95| | 1424 70| 110 | |18-88 90 75
0-80 1201 125 528 95 70 | 1992 120 95| | 1456 65| 100 |19-20 95 70
0°96 125 | 135 | |34 95 65| | 1008 120 95 | | 1472 65 90 | | 19:36 85 70
12 120 | 125 | | 5760 90 50 | | 1024 115 85 | | 14-88 65 90 | | 19-52 85 75
13 ol 15| |57 95 50 | | 1040 115 90 | | 15-04 65 85 | | 1968 75 85

592 85 50 | | 1056 115 85 | | 1520 55 85 | | 19-84 85 85
1-44 115 110

608 85 55 11072 115 90 | | 1536 65 85 | |20:00 75 90
1-60 110 | 100

624 75 55 | [ 10-88 120 90 | | 1552 65 85 | 2016 85 85
176 1o | 110

6-40 75 55| [11-04 110 75 | 1568 55 75 | 12032 75 70
1-92 1o | 110

656 70 65| | 1120 110 75| | 15-84 55 85 | 12048 70 75
208 15| 115

672 75 75| 1136 100 85 | |16:00 65 75 | |20-64 65 75
224 1o | 110

6-88 65 75| [11-52 110 85 | | 1616 55 85 | 12080 70 75
2:40 100 | 110

7-04 65 85| | 1168 95 90 | | 1632 50 75| 12096 65 75
2:56 100 | 100

720 65 90 | | 11-84 95 90 | | 1648 55 75| | 2112 70 75
272 95 | 110

7-36 75 95 | |12:00 95 85 | | 16°64 65 75 | [21-28 70 85
2-88 95 95

752 751 100 | |12:16 100 95| | 16:80 65 75| | 21-44 70 85

04
30 %0 2| 1768 95 95 | 11232 100 90 | | 1696 65 85 | | 2160 70 90
320 201 1001 140y 115 110 | 1248 95 85| |17:12 65 70 | |21-76 75 95
3:36 851 1001 1500 | 115| 100 |126a4 | 95| 85| |1728 | 65| 65| |2192| 75| 95
352 90| 1001 |g.16 125 | 110 1280 95| 90| 1744 65| 75| 2208 75| 90
3:68 90| 115 832 1o | 100 | [ 1296 85 90 | | 1760 65 75 | 2224 85 90
3:84 95 110 | | 848 110 | 100 | | 1312 85 85| |17:76 50 75 | | 2240 85 95
4:00 90 | 110 | |8-64 110 95| | 1328 75 9 | [17-92 55 85 | |22:58 90 85
416 90 95 | 1880 110 95 | | 1344 75 95 | | 18-08 55 85 | |22:72 90 85
432 95 100 | |896 110 95 | | 1360 75 90 | | 1824 65 85 | |22:88 95 85
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vB
D L R D L R D L R D L R D L R
2304 95 85 2896 75 90 34-88 115 90 40-80 95 75 4672 85 90

2320 100 85 2912 75 75 35:04 115 100 40-96 95 75 4688 85 85

2336 100 75 2928 75 75 3520 120 100 41-12 95 75 47-04 90 85

2352 110 85 2944 70 75 35-36 120 100 41-28 90 90 4720 75 85

2368 110 85 2960 75 75 3552 135 95 41-44 90 95 47-36 65 75

23-84 110 85 2976 75 85 35:68 135 95 41-60 85 95 47-52 70 70

24-00 100 75 29-92 85 75 35-84 135 95 4176 85 100 47-68 70 75

24-16 100 75 30-08 75 75 3600 135 90 41-92 90 100 47-84 70 75

24-32 95 70 3024 85 75 3616 120 75 42:08 90 95 48:00 75 85

2448 100 70 3040 75 75 3632 115 75 4224 85 100 4816 90 95

24-64 100 70 30-56 70 75 3648 110 70 42-40 85 110 48-32 95 95

24-80 115 75 30:72 75 75 3664 100 65 4256 95 110 4848 100 120

24-96 110 75 3088 85 75 3680 110 55 4272 95 115 4864 110 100

2512 110 85 31-04 90 75 36°96 115 55 42-88 95 115 48-30 115 100

2528 100 75 31-20 90 85 3712 100 50 43:04 100 100 4896 115 115

25-44 110 95 31-36 100 75 3728 115 50 43-20 100 95 49-12 120 115

2560 100 95 31-52 100 75 3744 110 50 43-36 100 95 49-28 120 110

2576 115 100 3168 120 85 37-60 100 65 4352 100 90 49-44 115 95

2592 115 100 31-84 115 75 3776 90 55 4368 110 95 49-60 115 90

2608 110 95 32:00 120 85 3792 95 55 43-84 100 100 4976 115 90

2624 115 95 3216 120 85 38:08 90 35 44-00 110 90 49-92 110 95

2640 110 95 3232 135 90 3824 90 35 44-16 100 85 50-08 110 100

2656 100 95 3248 145 95 3840 110 35 4432 110 90 5024 100 110

2672 100 95 32-64 160 95 3856 100 35 44-48 110 85 50-40 100 120

2688 100 100 32-80 165 90 3872 115 35 44-64 100 85 50-56 95 120

27-04 100 95 3296 155 90 38-88 100 35 44-80 100 90 50-72 95 115

2720 100 95 3312 145 90 39:04 100 35 44-96 95 90 50-88 95 120

2736 110 90 33-28 140 95 39-20 110 30 45-12 90 95 51-04 95 120

27-52 115 90 33-44 140 85 39-36 110 45 4528 90 100 51-20 90 135

2768 115 85 3360 140 85 3952 110 50 45-44 95 100 5136 95 125

27-84 110 90 3376 125 75 39-68 100 55 4560 90 90 51-52 95 120

2800 110 85 33-92 125 75 39-84 110 50 4576 85 90 51-68 100 120

2816 110 85 34-08 115 85 4000 90 55 4592 75 90 51-84 100 120

2832 100 85 3424 120 75 4016 85 55 46°08 85 90 52-00 100 120

2848 100 90 34-40 125 75 40-32 90 65 4624 75 90 5216 100 125

2864 90 85 34-56 115 85 4048 90 65 46°40 75 90 52-32 110 125

28-80 90 75 3472 115 75 4064 90 70 4654 75 90 5248 110 125
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52-64 100 125 5856 90 95 6448 70 75 70-24 35 65 76°16 100 125

52-80 100 120 5872 85 90 6464 70 70 70-40 35 55 7632 100 125

5296 | 100 | 120 | 5888 90| 90| | 6480 70| 55| | 7058 45 ss| |7648 | 100| 125

5312 | 110 | 115 | |59-04 90 | 95| |6496 20| a5 [7072 50| 55) |7664 | 110| 125

5328 | 100 | 110 | [5920 | 90| 115| |¢s12 | 65| 55| |70°88 50 50| [7680 | 115| 125

5344 | 110 110 | {5936 | 90| 115| |gs08 | 65| 55| 7104 | 50| 45| [7696 | 120 125

5360 | 95| 110 | |5952 | 90| 115 [gs4a | 65| 65| 7120 | s0| 45| |7712 | 120 | 125

5376 95 110 59-68 85 110 65-60 55 70 71-36 50 50 7728 120 135

5392 100 110 59-84 75 110 71-52 45 45 7744 110 125

6576 55 75

54-08 95 100 60-00 90 115 65-92 55 75 71-68 45 55 7760 100 125

54:24 100 100 6016 90 120 66-08 55 75 71-84 55 65 7776 120 135

54-40 100 100 60-32 90 120 72-00 55 65 77-92 120 125
6624 55 85

54:56 100 100 6048 90 120 7216 70 65 78-03 120 125
66°46 55 85

5472 95 100 60-64 95 120 7232 70 75 7824 115 125
66°56 65 90

54-88 100 100 60-80 95 120 7248 75 85 7840 115 120
6672 70 90

5504 100 115 6096 90 120 7264 75 85 7856 115 120
66°88 70 110

5520 110 115 6112 90 115 72-80 75 90 7872 110 120
67-04 65 100

55-36 100 110 6128 95 110 72-96 85 95 7888 100 120
6720 55 100

5552 110 100 61-44 95 110 7312 90 100 79-04 100 120
6736 65 100

5568 100 110 6160 100 100 7328 90 110 7920 95 120
6752 50 100

55-84 100 110 6176 110 100 73-44 90 115 7936 95 120
67-68 50 85

5600 100 110 61-92 100 100 7360 90 120 79-52 95 125
67-84 50 90

56°16 95 115 6208 100 100 7376 90 115 7968 95 125
68-00 50 100

5632 90 110 6224 95 100 73-92 90 115 79-84 100 120
6816 55 100

5648 95 110 62-40 95 100 74-08 110 115 80-00 95 125
6832 55 95

56°64 95 110 6256 95 100 7424 100 100 80-16 95 125

5680 90 100 6272 90 100 0848 03 %0 7440 100 110 80-32 95 125

5696 100 100 6288 90 100 68:64 >0 85 74:56 100 110 80-48 100 120

68-80 50 70

5712 100 95 6304 90 100 7472 95 115 80-64 100 125

90 68-96 50 70

57-28 95 100 6320 90 74-88 95 120 80-80 100 125

5744 | 100 | 100 | {6336 90 | 90| 0912 500 651 17504 95| 125| 8096 | 110| 125

5760 95| 115 | | 6352 85 90 | [6928 50 551 17520 95| 135 |81112 | 115| 135

5776 85| 110 | | 6368 85 90 | |69-44 45 50| 7536 100 | 135 |81-28 110 | 140

5792 9 | 115 |63-84 75 85| 6960 35 50| | 7552 100 | 140 | | 8144 115 | 140

5808 90 110 64-00 75 85 6976 35 55 75:68 100 140 81-60 110 140

5824 90 100 6416 75 75 69-92 35 65 75-84 100 140 8176 115 140

5840 85 95 6432 75 75 70-08 35 65 7600 110 135 8192 110 140
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8208 110 140 8576 125 165 89-44 95 125 93-12 120 145 96-80 95 120

8224 | 110 | 135| [8592 | 135| 160 | |89:60 | 100 | 120| {9328 | 120 | 145 |9g06 | 95| 120

82-40 110 135 8608 135 160 8976 100 135 93-44 115 145 97-12 95 120

82-56 100 125 8624 125 155 89-92 110 140 93-60 120 145
9728 95 110

8772 110 125 8640 125 155 90-08 110 135 93-76 115 140

97-44 100 115
82-88 110 125 86°56 120 145 90-24 110 140 93-92 115 140

97-60 110 120
83-04 100 125 8672 120 145 90-40 100 145 94-08 115 140

9776 110 115
83-20 100 120 8698 110 140 90-56 100 155 94-24 115 140

83-36 100 125 87-04 110 140 90-72 110 155 94-40 115 140 792 100 s

8352 | 100 | 120 [8720 | 110| 140 |90-88 | 110| 155| |9456 | 115| 140 | |98°08 95| 115

8368 100 | 135 | | 8736 110 | 140 | | 9104 100 | 155 | [9472 115 135 | | 9824 100 | 115

83-84 95 140 87-52 110 140 91-20 110 155 94-88 115 135 98-40 95 115

8400 | 100 | 135| [87:68 | 100| 135| 9136 | 110 | 160 | {9504 | 110| 135| |og52 | 100| 115

8416 | 110 | 140 | (8784 | 100 | 135| [o152 | 15| 160 | [9520 | 110 | 135| o7 | 100 | 110

84:32 110 140 88-00 100 135 91-68 110 155 95-36 110 135 03-88 110 100

84-48 110 140 88:16 100 125 91-84 115 155 95-52 115 135
99-04 95 95

84-64 110 140 8832 110 120 92-:00 115 140 95-68 100 140

99-20 90 100
84-80 120 155 88-48 115 120 9216 115 155 95-84 95 135

99-36 90 100
8496 115 145 88-64 110 120 92-32 120 155 96-00 100 125

93-52 75 110
85°12 115 155 88-80 110 125 9248 125 145 96°16 95 125

8528 | 120 160 | |88-96 | 100 | 125| |9264 | 125| 155| |9632 | 95| 125 |99€8 | 75| 115

8544 | 120 165 |89-12 | 100| 125 |92:80 | 125| 155| [9648 95 | 125 |9984 751 15

85:60 120 160 89-28 95 125 92-96 120 155 96-64 110 125 100-00 75 110
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Appendici 3

Is-sinjali tal-valuri stabbiliti ghall-ispezzjoni fuq il-bank tat-test tas-sit tas-sewwieq tat-tratturi tal-Kategorija A (il-Klassi I)
(il-punt 3.5.3.1.1)

PS

il-punt stabbilit
a = l-amplitudni tas-sinjal tal-valur mehtieg 10 m
t = il-hin tal-kejl f’sekondi

Meta s-sekwenza ta’ sinjali tigi ripetuta fit-tabella ghal 701 punti, il-punti 700 u 0 jagblu fil-hin famplitudni ta’ a = 0:

Nu- t Nu- t Nu- t Nu- t Nu- t
mru a mru a mru a mru a mru a
tal- | 104 m [ TSRO | |l | protm [ TSR]l | prot [ TSKO- |l | prgt | TSSKo- | |l | prg g | Scke-
PS ndl PS ndl PS ndl PS l’ldl PS l’ldl
ol o0o000lo 26| - 0144 54| — 0429 82| - 0036 1o| o110
1 0344 | 0:04 27 —-0143 55(-0314 83| - 0032 111 0148
21 0333 | 0-08 28| - 0155 56| — 0282 84|~ 0050 12| 0153
21 0om 29|~ 0179 57| -~ 0308 85| - 0052 113 0139
30| — 0181 58|~ 0373 86| — 0039 114 0119
4] 0192
31| -0155 59| — 0446 87| - 0011 115 0099
s| o127
32| - 0139 60 | — 0469 88| 0014 16| 0091
6] o11s
33| - 0141 61| — 0465 89| 0041 117 0078
71 o169
34| -0170 62| - 0417 90| 0054 18| 0059
8| 0243
35| — 0221 63| — 0352 91| 0040 19| 0062
9] 0298 36| — 0259 64| — 0262 92| 0006 120 0072
10 0320 37| - 0281 65| - 0211 93 | — 0000 121 0122
11 0270 38| - 0268 66| - 0180 94| 0025 122 0155
12| 0191 39| — 0258 67| - 0182 95| 0065 123 o191
13| 0124 40| — 0285 68| — 0210 96| 0076 124 0184
141 0057 41| - 0348 69| — 0222 97| 0054 125 0143|590
51 0027 42|~ 0437 70| — 0210 98| - 0016 126| 0087
6l 000a 43| — 0509 71|~ 0186 99 | — 0066 1271 0029
44| — 0547 72| - 0141 100 | — 0048 | 40 128 oo10
17| - 0013
45| - 0562 73| — 0088 101 | -oot1 129 0025
18| - 0039
46| — 0550 74| - 0033 102 o061 130 0074
19| - 0055
47| - 0550 75| 0000 | 3:0 103 0131 131 0106
20| — 0056
48| - 0576 76| 0001 104 0168 132 0115
21|~ 0059
49| - 0622 77| = 0040 105 o161 133 0090
22|~ 0068 50| — 0669 | 2:0 78| — 0098 06| 0131 134] 0048
23| - 0104 51| - 0689 79| - 0130 107 0086 135 0038
241 -0134 52| - 0634 80| - 0115 108| 0067 136 0066
25| -0147 | 1:0 53| - 0542 81| - 0068 109 0088 137 o116
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vB

Nu- . Nu- ) Nu- ; Nu- . Nu- .
mru a mru a mru a mru a mru a
tI';ﬂS £10* m Piﬂ‘i"' t}gls £10* m Ficé‘i"' t}gls £10* m anc‘;‘" t;lls £10* m FSHC;O' tIiﬂS £10* m fsnc‘;‘)'
138 0180 174 0321 210 0270 246 0053 282 —-0011
139 0229 175 0399 | 70 211 0285 247 0020 283 | — 0052
140 0212 176 0411 212 0285 248 0016 284 - 0143
141 0157 177 0373 213 0258 249 0041 285 — 0241
142 0097 178 0281 214 0223 250 0090 | 100 286 | — 0330
143 0055 179 0179 215 0194 251 0136 287 | — 0343
144 0073 180 0109 216 0165 252 0151 288 [ — 0298
145 0175 181 0094 217 0132 253 0123 289 — 0235
146 0287 182 0136 218 0106 254 0070 290 | — 0203
147 0380 183 0206 219 0077 255 0034 291 | — 0249
148 0406 184 0271 220 0065 256 | — 0001 292 [ — 0356
149 0338 185 0267 221 0073 2571 -0010 293 | — 0448
150 0238 ] 60 186 0203 222 0099 258 | — 0031 294 [ — 0486
151 0151 187 0091 223 0114 259 — 0061 295 — 0444
152 0080 188 0009 224 0111 260 | — 0086 296 | — 0343
153 0090 189 0 006 225 0083190 261 | — 0104 297 | — 0240
154 0 146 190 0074 226 0026 262 —-0103 298 [ — 0215
155 0196 191 0186 227 - 0028 263 [ — 0093 299 [ — 0277
156 0230 192 0280 228 | — 0052 264 - 0074 300 — 0399 | 120
157 0222 193 0342 229 [ — 0069 265 | — 0056 301 | — 0527
158 0184 194 0330 230 — 0077 266 | — 0039 302 | — 0585
159 0147 195 0265 231 - 0067 267 | — 0000 303 | — 0569
160 0115 196 0184 232 | — 0095 268 0033 304 | — 0479
161 0114 197 0118 233 (- 0128 269 0067 305 | — 0363
162 0 140 198 0105 2341 - 0137 270 0097 306 | — 0296
163 0198 199 0128 235 - 0144 271 0085 307 | — 0299
164 0257 200 0174 | 80 236 | — 0131 272 0034 308 | — 0374
165 0281 201 0215 2371 - 0155 273 0002 309 | — 0466
166 0276 202 0229 238 — 0208 2741 - 0050 310 | — 0528
167 0236 203 0221 239 — 0266 2751 -0080 | 11-0 311 | — 0520
168 0201 204 0199 240 — 0285 276 | — 0096 312 | — 0432
169 0167 205 0164 241 - 0276 2771 - 0121 313 | — 0320
170 0145 206 0162 242 | — 0205 278 | — 0116 314 | — 0244
171 0135 207 0174 243 (- 0110 279 — 0092 315 — 0237
172 0165 208 0210 244 { — 0020 280 [ — 0 060 316 | — 0310
173 0242 209 0242 245 0041 281 -0018 317 - 0413
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vB

Nu- . Nu- ) Nu- ; Nu- . Nu- .
mru a mru a mru a mru a mru a
tI';ﬂS £10* m Piﬂ‘i"' t}gls £10* m Ficé‘i"' t}gls £10* m anc‘;‘" t;lls £10* m FSHC;O' tIiﬂS £10* m fsnc‘;‘)'
318 | — 0462 354 0196 390 | — 0055 426 | — 0059 462 0031
319 | — 0456 355 0171 391 | - 0097 4271 - 0077 463 0061
320 | — 0351 356 0053 392 | — 0056 428 [ — 0107 464 0098
3211 — 0181 3571 —-0111 393 0043 429 - 0143 465 0123
322 | — 0045 358 | — 0265 394 0162 430 | — 0 141 466 0103
323 0013 359 | — 0348 395 0220 431 — 0142 467 0078
324 | - 0037 360 | — 0336 396 0205 432 — 0106 468 0 046
3251 -0160 | 130 361 | — 0258 397 0129 433 [ — 0080 469 0042
326 | — 0247 362 | — 0155 398 0053 4341 - 0050 470 0 044
327 — 0258 363 | — 0059 399 0022 435 - 0030 471 0072
328 | — 0187 364 | — 0056 400 0052 | 160 436 (- 0014 472 0109
329 | — 0069 365 - 0123 401 0114 4371 -0017 473 0133
330 0 044 366 | — 0187 402 0175 438 [ — 0031 474 0138
331 0078 367 | — 0218 403 0191 439 — 0037 475 01251190
332 0061 368 | — 0136 404 0172 440 | — 0068 476 0095
3331 -0012 369 0012 405 0138 441(-0113 477 0105
3341 - 0102 370 0149 406 0092 442 — 0167 478 0129
3351 - 0127 371 0212 407 0052 443 — 0203 479 0181
336 — 0103 372 0153 408 0051 444 — 0191 480 0206
337 — 0045 373 0021 409 0025 445 - 0135 481 0200
338 0039 374 | — 0104 410 0001 446 | — 0 047 482 0168
339 0094 3751 - 0160 | 150 4111 - 0026 447 0028 483 0 140
340 0107 376 | — 0142 412 — 0065 448 0032 484 0149
341 0058 377 — 0027 413 -0073 449 [ — 0031 485 0186
3421 - 0011 378 0099 4141 - 0038 4501 — 0108 [ 180 486 0237
3431 - 0078 379 0186 415 — 0001 451 - 0157 487 0242
3441 — 0093 380 0174 416 0029 452 — 0155 488 0207
3451 — 0068 381 0 085 417 0030 453 — 0081 489 0130
346 | — 0025 382 | — 0031 418 | — 0005 4541 -0012 490 0055
347 0021 383 | — 0086 419 — 0045 455 0053 491 0015
348 0008 384 | — 0069 420 [ — 0068 456 0085 492 0014
349 | — 0016 385 0012 421 - 0093 457 0054 493 0036
350 — 0038 | 140 386 0103 422 - 0075 458 0002 494 0054
3511 — 0024 387 0164 423 [ — 0067 459  — 0026 495 0056
352 0041 388 0129 424 — 0051 460 | — 0034 496 0022
353 0135 389 0047 4251 -0049 [ 170 4611 -0014 4971 - 0032
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vB

Nu- . Nu- ) Nu- ; Nu- . Nu- .
mru a mru a mru a mru a mru a

tI';ﬂS £10* m Piﬂ‘i"' t}gls £10* m Ficé‘i"' t}gls £10* m anc‘;‘" t;lls £10* m FSHC;O' tIiﬂS £10* m fsnc‘;‘)'
498 [ — 0076 534 - 0029 570 0238 606 0 040 642 | — 0161

4991 — 0108 5351 — 0042 571 0285 607 | — 0004 643 | — 0154

500 — 0099 | 200 536 | — 0066 572 0295 608 | — 0040 644 | — 0140

501 | - 0029 5371 —-0120 573 0261 609 | — 0057 645 - 0115

502 0051 538 — 0188 574 0201 610 | — 0049 646 | — 0 055

503 0138 539 — 0241 575 0145 ] 230 611 — 0021 647 0001

504 0199 540 | — 0252 576 0142 612 0011 648 0 049

505 0213 541 | — 0243 577 0163 613 0033 649 0085

506 0184 5421 - 0212 578 0222 614 0038 650 0094 | 260
507 0139 5431 - 0183 579 0284 615 0027 651 0071

508 0062 544 | - 0170 580 0334 616 0019 652 0039

509 0027 5451 - 0189 581 0342 617 0024 653 | — 0001

510 0030 546 | — 0233 582 0301 618 0 040 654 | — 0027

511 0067 547 | — 0286 583 0240 619 0069 655 — 0025

512 0146 548 | — 0311 584 0205 620 0082 656 0 000

513 0247 549 | — 0280 585 0216 621 0 086 657 0028

514 0314 550 — 0215|220 586 0257 622 0068 658 0045

515 0330 5511 —0128 587 0326 623 0056 659 0019

516 0289 5521 - 0038 588 0363 624 0036 660 | — 0032

517 0224 5531 -0018 589 0380 625 0006 | 250 661 | — 0101

518 0179 554 | - 0024 590 0358 626 | — 0015 662 | — 0162

519 0184 5551 — 0052 591 0303 627 | — 0049 663 | — 0198

520 0216 556 | — 0055 592 0273 628 | — 0071 664 | — 0193

521 0229 5571 - 0033 593 0341 629 | — 0075 665 | — 0149

522 0210 558 0013 594 0249 630 | — 0078 666 | — 0096

523 0130 559 0061 595 0252 631 —-0074 667 | — 0075

524 0062 560 0079 596 0245 632 | — 0069 668 | — 0086

525 0006 | 210 561 0 060 597 0244 633 | — 0094 669 | — 0151

526 [ — 0004 562 0024 598 0225 6341 -0116 670 | — 0246

527 0004 563 | — 0013 599 0212 635 — 0150 671 | — 0329

528 0018 564 | — 0027 600 0180 | 240 636 — 0178 672 | — 0382

529 0031 565 - 0018 601 0160 637 | — 0188 673 | — 0392

530 0020 566 0011 602 0130 638 | — 0198 674 | — 0340

531 0014 567 0 064 603 0118 639 | — 0194 675 — 0286 | 270
5321 - 0011 568 0111 604 0104 640 | — 0187 676 | — 0249

533 -0022 569 0171 605 0081 641 | — 0170 677 | — 0245
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vB

Nu- t Nu- t Nu- t Nu- t Nu- t
mru a mru a mru a mru a mru a

@ | pro¢m |5kl | pro4m | T5kor) |l | prodm | TSSkom ) | el | iy | TSRO |l | pygi gy | TSCRO-
PS ndi PS ndi PS ndi PS ndi PS ndi
678 | — 0298 683 | — 0175 688 | — 0142 693 — 0101 698 0061

679 | — 0348 684 | — 0135 689 | — 0097 6941 — 0110 699 0 064

680 | — 0366 685 — 0149 690 | — 0067 695 — 0091 700 0036 | 280
681 | — 0330 686 | — 0165 691 | — 0051 696 | — 0043

682 | — 0247 687 — 0178 692 — 0071 697 0 020
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Appendici 4a

Is-sinjali tal-valuri stabbiliti ghall-ispezzjoni fuq il-bank tat-test tas-sit tas-sewwieq tat-tratturi tal-Kategorija A (il-Klassi II)

(il-punt 3.5.3.1.1)
PS = il-punt stabbilit
a = l-amplitudni tas-sinjal tal-valur mehtieg 10 m

t = il-hin tal-kejl f’sekondi

Meta s-sekwenza ta’ sinjali tigi ripetuta fit-tabella ghal 701 punti, il-punti 700 u 0 jagblu fil-hin famplitudni ta’ a = 0:
Nu- ¢ Nu- ¢ Nu- ) Nu- ‘ Nu- ¢
mru a mru a mru a mru a mru a
t;ls- £10* m Pie;‘i"' tsls £10* m Pie;‘i"' t;tls £10* m ane;‘i"' t;; £10* m aneé‘i"' tsls £10* m an"’;‘i"'
0 0000 |0 26 0050 521 -0180 78 - 0124 104 | — 0045
1 0156 | 0:04 27 0055 53| - 0081 79 - 0143 105 - 0126
2 0147 | 0-08 28 0078 541 - 0000 80| - 0129 106 | — 0 191
3 0144 29 0120 551 -0011 81| —-0091 107 | — 0223
4 0162 30 0184 56| — 0070 82| — 0045 108 | — 0206
5 0210 31 0209 571 - 0168 83| — 0004 109 | — 0168
6 0272 32 0224 58| — 0256 84| — 0004 1o -0122
7 0336 33 0206 591 - 0307 85| -0016 111 | - 0095
8 0382 34 0157 60| — 0302 86| — 0047 112 | = 0101
9 0404 35 0101 61| - 0249 87| — 0080 113 -0114
10 0408 36 0 049 62— 0157 88| - 0083 114 | — 0 161
11 0376 37| - 0002 63| - 0056 89| — 0080 115 -0212
12 0324 38| -0038 64 0013 90 | — 0060 116 | — 0254
13 0275 39— 0068 65 0044 91| -0029 117 | - 0273
14 0226 40 | — 0088 66 0025 921 -0013 118 | — 0258
15 0176 41| - 0100 67— 0026 93| — 0004 119 | - 0211
16 0141 421 -0110 68| —-0077 941 - 0039 120 | — 0 169
17 0126 43| - 0151 69| -0115 95| - 0100 121 | - 0125
18 0144 44 -0183 70| — 0131 96| - 0171 122 -0115
19 0180 45| - 0234 71| - 0102 971 - 0218 123 | — 0127
20 0205 46 | — 0303 721 - 0031 98| — 0226 124 | - 0156
21 0198 47| - 0364 73 0035 991 - 0190 1251 - 0185 | 50
22 0184 48 | — 0410 74 0078 100 — 0116 [ 40 126 | — 0232
23 0138 49 | — 0407 75 0057 | 3:0 101 | — 0054 127 | - 0256
24 0102 50| - 0367 |20 76 0000 102 | — 0001 128 | — 0260
25 0068 | 1:0 51| —-0289 77| — 0069 103 | — 0001 129 | — 0260
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vB

Nu- . Nu- ) Nu- ; Nu- . Nu- .
mru a mru a mru a mru a mru a
tI';ﬂS £104 m Piﬂ‘i"' t}gls £104 m Ficé‘i"' t}gls £10“ m anc‘;‘" tliﬂs £10“ m FSHC;O' tIiﬂS £104 m fsnc‘;‘)'
130 | — 0247 164 0122 198 0033 232 - 0021 266 0125
131 | — 0228 165 0104 199 0131 233 -0078 267 0188
132 — 0204 166 0 046 200 0247 | 80 234 — 0142 268 0216
133 - 0192 167 - 0018 201 0335 2351 - 0197 269 0189
1341 - 0179 168 | — 0047 202 0348 236 | — 0225 270 0119
1351 - 0144 169 [ — 0036 203 0314 237 - 0217 271 0031
136 [ — 0128 170 0016 204 0239 238 | — 0196 272 — 0026
137 -0117 171 0145 205 0161 2391 - 0133 273 | — 0059
1381 — 0131 172 0257 206 0124 240 | — 0038 2741 - 0052
139 - 0154 173 0330 207 0139 241 0052 2751 -0009 | 110
140 | — 0 164 174 0330 208 0218 242 0128 276 0039
141 — 0160 175 0258 | 70 209 0328 243 0168 277 0081
142 — 0128 176 0138 210 0405 244 0164 278 0107
143 | — 0059 177 0034 211 0426 245 0169 279 0079
144 0015 178 | — 0037 212 0403 246 0170 280 0023
145 0074 179 | — 0030 213 0314 247 0188 281 | — 0044
146 0034 180 0026 214 0191 248 0210 282 -0121
147 0042 181 0141 215 0088 249 0220 283 - 0168
148 [ — 0034 182 0216 216 0025 250 0210 | 100 284 —-0172
149 — 0101 183 0243 217 0030 251 0185 285 — 0147
1501 - 0147 | 6:0 184 0188 218 0087 252 0149 286 — 0119
151 — 0141 185 0079 219 0173 253 0100 287 -0114
152 — 0091 186 — 0015 220 0240 254 0057 288 — 0155
153 ] — 0031 187 | — 0047 221 0274 255 0035 289 — 0217
154 0017 188 | — 0008 222 0250 256 0 006 290 | — 0287
155 0027 189 0091 223 0182 257 | — 0000 291 — 0243
156 [ — 0012 190 0230 224 0077 258 0010 292 | — 0341
1571 — 0058 191 0340 2251 -0019 | 90 259 0034 293 [ — 0289
158 — 0127 192 0381 226 — 0075 260 0047 294 — 0217
159 — 0151 193 0332 227 — 0061 261 0047 295 - 0157
160 [ — 0125 194 0225 228 | — 0033 262 0031 296 | — 0150
161 | — 0049 195 0099 229 0011 263 0028 2971 -0193
162 0045 196 0014 230 0042 264 0036 208 | — 0248
163 0104 197 - 0012 231 0025 265 0072 299 (- 0319
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vB

Nu- . Nu- ) Nu- ; Nu- . Nu- .
mru a mru a mru a mru a mru a
tI';ﬂS £104 m Piﬂ‘i"' t}gls £104 m Ficé‘i"' t}gls £10“ m anc‘;‘" tliﬂs £10“ m FSHC;O' tIiﬂS £104 m fsnc‘;‘)'
300 (- 0371|120 334 | — 0147 368 0075 402 0126 436 0016
301 — 0378 3351 - 0164 369 0092 403 0139 437 | — 0040
302 | — 0354 336 | — 0142 370 0074 404 0119 438 [ — 0098
303 | — 0309 337 | — 0067 371 0011 405 0 080 439 — 0142
304 | — 0264 338 | — 0001 3721 — 0049 406 0023 440 | — 0147
305 — 0241 339 0057 3731 — 0082 407 | — 0043 441 (-0112
306 | — 0236 340 0 080 374 | — 0076 408 [ — 0099 442 — 0028
307 | — 0264 341 0 040 3751 —-0039 | 150 409 [ — 0121 443 0058
308 | — 0262 3421 - 0010 376 0010 410 — 0090 444 0118
309 | — 0282 343 | — 0096 377 0053 411 — 0009 445 0124
310 | — 0275 344 | — 0148 378 0078 412 0072 446 0 080
311 | - 0278 345 - 0164 379 0068 413 0120 447 0 006
312 | — 0285 346 | — 0134 380 0033 414 0111 448 | — 0052
313 — 0302 347 | — 0 060 381 0004 415 0049 4491 — 0 068
314 | — 0318 348 0038 382 | — 0000 416 | — 0021 450 [ — 0050 | 180
3151 - 0316 349 0136 3831 - 0013 417 — 0098 451 | — 0000
316 | — 0293 350 0195 | 140 384 | — 0003 418 - 0136 452 0063
317 | — 0238 351 0170 385 0 000 419 -0117 453 0129
318 | — 0154 352 0077 386 | — 0001 420 — 0072 454 0155
319 - 0070 3531 — 0067 387 —0010 421 — 0020 455 0156
320 — 0021 3541 - 0212 388 | — 0023 422 0038 456 0111
3211 —0029 3551 — 0321 389 - 0019 423 0061 457 0069
3221 - 0075 356 | — 0356 390 0014 424 0026 458 0 049
3231 - 0138 3571 - 0339 391 0 060 4251 -0016 | 17-0 459 0036
3241 - 0189 358 | — 0277 392 0093 426 1 — 0090 460 0056
325(—-0193 | 130 359 - 0189 393 0117 427 — 0151 461 0100
326 — 0153 360 — 0119 394 0137 428 [ — 0171 462 0143
3271 - 0095 361 | — 0100 395 0123 429 — 0 150 463 0178
328 — 0012 362 | — 0124 396 0098 430 | — 0 080 464 0193
329 0033 363 —0170 | 140 397 0075 431 — 0001 465 0178
330 0069 364 | — 0193 398 0055 432 0 064 466 0136
331 0 064 3651 —-0173 399 0062 433 0113 467 0087
332 0 000 366 | — 0105 400 0087 | 16°0 434 0109 468 0 050
333 -0074 367 | — 0000 401 0113 435 0 089 469 0041
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Nu- . Nu- ) Nu- ; Nu- . Nu- .
mru a mru a mru a mru a mru a
tI';ﬂS £104 m Piﬂ‘i"' t}gls £104 m Ficé‘i"' t}gls £10“ m anc‘;‘" tliﬂs £10“ m FSHC;O' tIiﬂS £104 m fsnc‘;‘)'
470 0067 504 0147 538 | — 0391 5721 — 0004 606 | — 0070
471 0117 505 0 060 5391 — 0365 5731 -0075 607 | — 0061
472 0165 506 | — 0027 540 | — 0346 574 | — 0099 608 | — 0057
473 0188 507 | — 0103 541 | — 0342 575 - 0054 | 230 609 | — 0044
474 0178 508 | — 0096 5421 - 0372 576 0024 610 | — 0040
475 0171 ] 190 509 | — 0026 543 | — 0398 577 0126 611 | — 0037
476 0154 510 0062 5441 — 0431 578 0203 612 | — 0028
477 0141 511 0198 545 | — 0464 579 0223 613 —-0017
478 0137 512 0275 546 | — 0459 580 0200 614 | — 0006
479 0 146 513 0293 547 | — 0425 581 0113 615 0011
480 0177 514 0244 548 | — 0354 582 0026 616 0032
481 0231 515 0149 549 | — 0259 583 | — 0008 617 0045
482 0282 516 0056 550 — 0187 | 220 584 | — 0003 618 0 050
483 0314 517 0 005 551 -0174 585 0057 619 0039
484 0287 518 | — 0001 5521 - 0182 586 0149 620 0036
485 0222 519 0023 5531 -0211 587 0236 621 0027
486 0138 520 0035 5541 — 0241 588 0290 622 0025
487 0050 521 0063 555 - 0228 589 0299 623 0006
488 [ — 0003 522 0034 556 | — 0192 590 0244 624 0 000
489 0001 523 | — 0009 5571 -0131 591 0192 625 —-0012 | 250
490 0041 5241 - 0074 558 | — 0066 592 0145 626 | — 0040
491 0095 525 —-0154 ] 210 559 | — 0050 593 0095 627 | — 0047
492 0124 526 | — 0203 560 | — 0 065 594 0 090 628 | — 0058
493 0112 5271 - 0204 561 | —-0117 595 0111 629 | — 0070
494 0 060 528 | — 0167 562 | — 0164 596 0151 630 | — 0076
495 — 0022 5291 -0119 563 — 0191 597 0186 631 | — 0098
496 (- 0112 530 — 0077 564 | — 0165 598 0185 632 | — 0103
497 - 0161 531 — 0068 565 | — 0109 599 0165 633 | — 0127
498 1 — 0153 532 | — 0094 566 | — 0025 600 0120 | 240 634 | — 0158
499 [ — 0087 533 - 0168 567 0081 601 0057 635 — 0158
500 0030 | 200 534 | - 0254 568 0163 602 0008 636 | — 0163
501 0127 535] — 0337 569 0191 603 | — 0022 637 | — 0182
502 0197 536 | — 0383 570 0164 604 | — 0044 638 | — 0177
503 0203 537 | — 0400 571 0 089 605 | — 0062 639 | — 0184
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tI';ﬂS £104 m Piﬂ‘i"' t}gls £104 m Ficé‘i"' t}gls £10“ m anc‘;‘" t;lls £10“ m FSHC;O' t}fls £104 m fsnc‘;‘)'
640 | — 0201 653 | - 0135 666 | — 0092 679 | — 0294 692 | — 0256

641 | — 0199 654 - 0110 667 | — 0089 680 | — 0343 693 | — 0234

642 | — 0187 655 — 0039 668 | — 0138 681 | — 0375 694 | — 0156

643 | — 0145 656 0008 669 | — 0248 682 | — 0379 695 — 0078

644 | — 0092 657 0019 670 | — 0360 683 | — 0349 696 0015

645 | — 0040 658 | — 0033 671 | — 0455 684 | — 0276 697 0083

646 0017 659 | — 0102 672 | — 0497 685 | — 0202 698 0118

647 0 044 660 | — 0194 673 | — 0473 686 | — 0136 699 0 080

648 0061 661 | — 0264 6741 — 0393 687 | — 0099 700 0000 | 310
649 0029 662 | — 0292 6751 — 0294 | 270 688 | — 0101

650 — 0018 | 26°0 663 | — 0261 676 | — 0230 689 | — 0139

651 —0078 664 | — 0210 677 — 0214 690 | — 0196

652 | - 0129 665 | — 0147 678 | — 0241 691 | — 0246
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Appendici 4b

Is-sinjali tal-valuri stabbiliti ghall-ittestjar fuq il-bank tat-test tas-sits tas-sewwieqa ghat- tratturi tal-Kategorija A fil-Klassi
III (il-punt 3.5.3.1.1)

PS

il-punt stabbilit

a l-amplitudni tas-sinjal tal-valur stabbilit f'mm
t = il-hin tal-kejl f’sekondi

Jekk is-sekwenza tas-sinjali tigi ripetuta fit-tabella ghal 701 punti, il-punti 700 u 0 jsiru punt wiched fiz-zmien, b’amplitudni ta’
a=0.

Nu- Nu- Nu- Nu- Nu-

mru a t mru a t mru a t mru a t mru a t

tal- | 'mm | f’sekondi tal- | 'mm | f’sekondi tal- | 'mm | f’sekondi tal- | 'mm | f’sekondi tal- | 'mm | f’sekondi
PS PS PS PS PS

1 0 0,000 27 4 0,712 551 -4 1,478 83 19 2,244 111 10 3,011

2| =3 0027 28 41 0739 56 8| 1,505 84| 15| 2272 |112] 16| 3,038

s| ol ooss| | 20| 4] o076 | | 57| ur| 1s33| | ss| 8| 2299 [113] 20| 3055

4 5 0.082 30 2 0,794 58 13 1,560 86 0 2,326 114 20 3,093

31 0 0,821 59 12 1,587 87 -7 2,354 115 17 3,120

5 4 0,109

32 2 0,848 60 9 1,613 88 15 2,361 116 12 3,148
6 6 0,137

33 4 0,876 61 4 1,642 89 19 2,409 117 5 3,175
7 6 0,164

34 6 0,903 62 6 1,670 90 21 2,436 18] -3 3,202

8 5 0,192
35 6 0,931 63 6 1,697 91 20 2,463 119 10 3,230

9 3 0,219
36 6 0,958 64 11 1,724 92 15 2,491 120 17 3,257

10 ! 0,246 37 4 0,985 65 15 1,752 93 8 2,518 121 20 3,284

1 -0] 0274 38 1| 1013 66| 16| 1,779 94 0| 2545 | 122] 21| 3312

12 21 0301 39 -1 1,040 67 14| 1,806 95 71 2,573 123 18| 3,339

13 4 0,328 40 4 1,067 68 11 1,834 96 14 2,600 124 13 3,367

14 4 0,356 41 6 1,093 69 5 1,861 97 19 2,628 125 6 3,396

15 4| 0383 42 8| 1,122 70| - 1| 1,869 98| 21| 2655 | 126 2| 3421

6| 2| oann| | 4| 8| wisof | 7| 8] 1916| | 99| 19| 2662| | 127] 10| 3449

17 1 0.439 44 7 1,177 72 14 1,943 100 14 2,710 128 16 3,476

45 4 1,204 73 18 1,971 101 7 2,737 129 21 3,503
18 0 0,465

46 1 1,232 74 19 1,998 1021 -0 2,764 130 22 3,531
19 2 0,493

47 2 1,259 75 17 2,025 103 -8 2,792 131 20 3,558
20 3 0,520

48 6 1,286 76 13 2,053 104 15 2,819 132 15 3,586

21 4 0,547
49 8 1,314 77 6 2,080 105 19 2,847 133 8 3,613

22 3 0,575
50 10 1,341 78 0 2,108 106 20 2,874 134 0 3,640

23 ! 0,602 51 10 1,369 79 8 2,135 107 18 2,901 1351 -8 3,668

24 0] 0,630 52 8| 1,39 80| 15| 20062 | [108| 13| 2920 | 136 15| 3,695

251 -1 0,657 53 4 1,423 81 19| 2,190 109 50 2,956 137 20| 3,722

26 3 0,684 54 0 1,451 82 21 2,217 110 2 2,983 138 23 3,750




02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 271

vB

Nu- Nu- Nu- Nu- Nu-

mru a t mru a t mru a t mru a t mru a t

tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | fmm | f’sekondi
PS PS PS PS PS

139 22 3,777 175 -1 4,762 211 0 5,748 247 16 6,733 283 26 7,718

140 18 3,804 176 4 4,790 212 5 5,775 248 21 6,761 284 21 7,746

141 11 3,832 177 8 4,817 213 9 5,803 249 22 6,783 285 13 7,773

142 3 3,859 178 12 4,845 214 13 5,830 250 21 6,815 286 4 7,801

143 5 3,887 179 13 4,872 215 15 5,857 251 16 6,843 287 -5 7,828

144 13 3,914 180 13 4,899 216 15 5,885 252 9 6,870 288 — 13 7,855

145 19 3,941 181 11 4,927 217 13 5,912 253 0 6,897 289 — 20 7,883

146 23 3,969 182 7 4,954 218 9 5,939 2541 -8 6,925 290 —24 7,910

147 23 3,996 183 3 4,981 219 4 5,967 255 - 16 6,952 291 - 25 7,937

148 20 4,023 184 -1 5,009 220 -1 5,994 256 | — 22 6,979 292 - 22 7,965

149 14 4,051 185 -5 5,036 221 -7 6,022 257 =25 7,007 293 | - 17 7,992

150 6 4,078 186 -9 5,064 222 11 6,049 258 | — 24 7,034 2941 -9 8,020

151 -2 4,106 187 — 11 5,091 223 15 6,076 259 - 20 7,062 295 -1 8,047

152 11 4,133 188 — 12 5,118 224 - 16 6,104 260 — 13 7,089 296 7 8,074

153 17 4,160 189 — 12 5,146 225 - 16 6,131 261 -4 7,116 297 14 8,102

154 21 4,188 190 - 10 5,173 226 12 6,158 262 5 7,144 298 20 8,129

155 22 4,215 91 -6 5,200 227 -7 6,186 263 14 7,171 299 22 8,156

156 20 4,242 192 -2 5,228 228 -1 6,213 264 24 7,198 300 22 8,184

157 14 4,270 193 1 5,255 229 4 6,240 265 25 7,226 301 19 8,211

158 7 4,297 194 5 5,283 230 10 6,268 266 26 7,253 302 13 8,239

159 0 4,325 195 9 5,310 231 16 6,295 267 23 7,281 303 6 8,266

160 8 4,352 196 11 5,337 232 17 6,323 268 17 7,308 304 -1 8,293

161 14 4,379 197 13 5,365 233 17 6,350 269 8 7,335 305 -9 8,321

162 18 4,407 198 12 5,392 234 14 6,377 270 -1 7,363 306 | - 15 8,348

163 19 4,434 199 11 5,419 235 9 6,405 271 - 11 7,390 307 - 19 8,375

164 17 4,461 200 7 5,447 236 3 6,432 2721 - 20 7,417 308 —20 8,403

165 13 4,489 201 3 5,474 2371 -3 6,459 273 [ - 26 7,445 3091 - 19 8,430

166 7 4,516 2021 -0 5,501 238 - 10 6,487 274 =27 7,472 310 — 14 8,457

167 0 4,543 203 -5 5,529 239 15 6,514 275 - 25 7,500 311 -8 8,485

168 -6 4,571 2041 -9 5,556 240 19 6,542 276 | — 19 7,527 3121 -0 8,512

169 | — 11 4,598 205 — 12 5,584 241 - 19 6,569 277 - 11 7,554 313 6 8,540

170 — 14 4,626 206 — 14 5,611 242 - 17 6,596 278 -1 7,582 314 12 8,567

171 - 16 4,653 207 | - 14 5,638 243 12 6,624 279 9 7,609 315 16 8,594

172 — 14 4,680 208 | — 12 5,666 2441 -6 6,051 280 18 7,636 316 18 8,622

173 - 11 4,708 2091 -9 5,693 245 1 6,678 281 24 7,664 317 16 8,649

1741 -6 4,735 2101 -4 5,720 246 9 6,706 282 27 7,691 318 12 8,676
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mru a t mru a t mru a t mru a t mru a t

tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | fmm | f’sekondi
PS PS PS PS PS

319 6 8,704 3551 - 18 9,689 391 -5 10,674 427 8 11,660 463 13 12,645
320 0 8,731 356 — 16 9,717 392 -0 10,702 428 7 11,687 464 12 12,673

321 -7 8,759 357 - 12 9,744 393 31 10,729 429 51 11,715 465 10 | 12,700

322 - 12 8,786 358 -7 9,771 394 71 10,757 430 2| 11,742 466 7\ 12,727

323 - 15 8,813 359 -1 9,799 395 91 10,784 431 -0 11,769 467 2 12,755

3241 - 16 8,841 360 4 9,826 396 91 10,811 4321 -2 11,797 468 | — 2| 12,782

325 - 13 8,868 361 9 9,853 397 8| 10,839 4331 —4| 11,824 469 -6 12,809
326 -8 8,895 362 13 9,881 398 51 10,866 4341 -6 11,851 470 -9 12,837
327 -1 8,923 363 16 9,908 399 1] 10,893 4351 -7 11,879 471 — 10 | 12,864
328 5 8,950 364 15 9,935 400 -2 10,921 436 | -6 11,906 4721 - 10| 12,891
329 11 8,978 365 14 9,963 401 -6 | 10,949 4371 -6 11,934 4731 -8 12,915
330 15 9,005 366 10 9,990 402 -7 10,975 4381 -4 11,961 4741 -5 12,946
331 17 9,032 367 51 10,018 403 | -8 | 11,003 4391 -3 | 11,988 4751 -2 | 12,974
332 15 9,060 368 — 0 10,045 404 | -7 11,030 440 -1 12,016 476 1| 13,001
333 11 9,087 369 -5 10,072 405 -5 11,058 441 0] 12,043 477 3 13,028
334 5 9,114 370 | — 10 | 10,100 406 | -2 | 11,085 442 2| 12,070 478 6| 13,056

3351 -2 9,142 371 - 13 | 10,127 407 0| 11,112 443 41 12,098 479 6| 13,083

3361 -9 9,169 3721 — 15| 10,154 408 41 11,140 444 6| 12,125 480 5 13,110

337 - 15 9,196 372 - 14 | 10,182 409 6| 11,167 445 71 12,152 481 41 13,138

338 — 18 9,224 374 | - 12 10,209 410 71 11,195 446 71 12,180 482 2| 13,165

3391 - 19 9,261 3751 -7 10,237 411 7| 11,222 447 71 12,207 483 0] 13,193
340 - 16 9,279 376 | -2 10,264 412 6| 11,249 448 6| 12,235 4841 -0 13,220
341 — 11 9,306 377 21 10,291 413 41 11,277 449 4| 12,262 485 — 1| 13,247

3421 -3 9,333 378 8| 10,319 414 1] 11,304 450 1] 12,289 486 | —2| 13,275

343 4 9,361 379 11| 10,346 4151 -1 11,331 451 -1 12,317 4871 -2 13,302

344 11 9,388 380 13| 10,373 416 | —-4| 11,359 4521 -5 12,344 488 — 1| 13,329

345 16 9,415 381 13| 10,401 4171 -7 11,386 453 -8 | 12,371 489 — 1| 13,357

346 19 9,443 382 11 | 10,428 418 -8 | 11,413 454 - 10| 12,399 490 -0 13,384

347 19 9,470 383 7| 10,456 4191 -8 11,441 455 — 11| 12,426 491 0| 13,412

348 16 9,498 384 21 10,483 420 -6 11,468 456 | — 11| 12,454 492 1| 13,439
349 11 9,525 3851 -2 10,510 421 -4 | 11,496 4571 -9 | 12,481 493 1| 13,466
350 4 9,552 386 -7 10,538 4221 -1 11,523 4581 -5 12,509 494 1| 13,494
351 -2 9,580 387 — 10 | 10,565 423 1] 11,550 459 -1 12,536 495 0] 13,521

3521 -9 9,607 388 | — 11 | 10,592 424 41 11,578 460 31 12,563 496 0| 13,548

353 - 14 9,634 389 | — 11| 10,620 425 7| 11,605 461 8| 12,590 4971 -0 13,576

354 - 17 9,662 390 -8 10,647 426 8| 11,632 462 11| 12,618 498 | — 1| 13,603
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mru a t mru a t mru a t mru a t mru a t
tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | fmm | f’sekondi
PS PS PS PS PS

499 -1 13,630 535 4 14,616 571 8 15,601 607 | — 12 16,587 643 -5 17,572
500 -1 13,659 536 3 14,643 572 1 15,629 608 | — 15 16,614 644 -6 17,599
501 -1 13,685 537 2 14,671 573 -6 15,656 609 | — 16 16,641 645 -6 17,627
502 -1 13,713 538 1 14,698 5741 — 12 15,683 610 — 16 16,669 646 -6 17,654
503 -1 13,740 539 -0 14,725 5751 - 17 15,711 611 — 13 16,696 647 -4 17,681

504 -0 13,767 540 -2 14,753 576 | — 19| 15,738 612 -8 | 16,728 648 | -3 | 17,709

505 -0 13,795 541 -5 14,780 5771 - 19| 15,766 613 -3 16,741 649 -1 17,736
506 0 13,822 5421 -7 14,807 578 — 15| 15,793 614 2| 16,776 650 -0 17,763
507 1] 13,849 5431 -8 | 14,835 5791 - 10 | 15,820 615 8| 16,803 651 0| 17,791
508 1] 13,877 5441 -8 14,862 580 | -8 | 15,848 616 12 | 16,833 652 1| 17,818
509 2| 13,904 5451 -7 14,890 581 4| 15875 617 15| 16,860 653 0 17,845
510 2| 13,932 546 | -5 14,917 582 11| 15,902 618 16 | 16,888 654 0| 17,873
511 2| 13,959 5471 -1 14,944 583 16 | 15,930 619 15| 16915 655 0| 17,900
512 2| 13,986 548 1| 14,972 584 18 | 15,957 620 12 | 16,942 656 -0 17,928
513 1] 14,014 549 6 | 14,999 585 18 | 15,984 621 8| 16,970 6571 -0 17,955
514 1| 14,041 550 91 15,026 586 15| 16,012 622 2| 16,997 658 -0 17,982

515 0| 14,068 551 12 | 15,054 587 10 | 16,039 623 -2 17,024 659 0| 18,010

5161 -0 14,096 552 13 | 15,081 588 3| 16,066 6241 -8 | 17,052 660 1] 18,037

517 =1 14,123 553 11 15,109 589 -3 | 16,094 625| - 12| 17,079 661 3| 18,065

518 — 1| 14,151 554 91 15,136 590 | — 10| 16,121 626 | — 14 | 17,107 662 41 18,092

5191 =2 14,178 555 41 15,163 591 — 15| 16,149 627 — 15| 17,134 663 5 18,119
520 -2 14,205 556 -0 15,191 592 - 17 | 16,176 628 | — 14 | 17,161 664 5| 18,147
521 - 2| 14,233 5571 -6 15218 5931 - 17 | 16,203 629 | — 11| 17,189 665 5| 18,174

522 -2 | 14,260 558 — 11 | 15,245 594 — 15| 15,231 630| -7 17,216 666 41 18,201

523 —1| 14,287 559 — 15| 15,273 5951 - 10 | 16,258 631 -2 17,243 667 2 18,229
524 -1 14316 560 | — 16 | 15,300 596 | -3 | 16,285 632 1] 17,271 668 | -0 18,256
525 -1 14342 561 | — 15| 15,327 597 2| 16,313 633 6| 17,298 669 | -3 18,283
526 -0 14,370 562 — 12| 15,356 598 91 16,340 634 91 17,326 670 -6 18,311

527( -0 14397 563 | -6 15382 599 14 | 16,368 635 11| 17,353 671 -9 18,339

528 0| 14,424 564| -0 15,410 600 16 | 16,395 636 12 | 17,380 672 — 10 | 18,366

529 0| 14,452 565 6| 15,437 601 17 | 16,422 637 11| 17,408 673 — 10| 18,393

530 1] 14,479 566 12| 15,464 602 14 | 16,450 638 9| 17,435 674 -9 18,420

531 2| 14,506 567 17| 15,492 603 10 | 16,477 639 6| 17,462 675 —6| 18,448

532 2| 14,534 568 19| 15,519 604 51 16,504 640 2| 17,490 676 | —3| 18475

533 3| 14,561 569 18 | 15,546 605| -1 16,532 641 -0 17,517 677 1| 18,502

534 41 14,598 570 14| 15,574 606| -7 16,559 642 | -3 | 17,544 678 6| 18,530
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Nu- Nu- Nu- Nu- Nu-

mru a t mru a t mru a t mru a t mru a t

tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | fmm | f’sekondi
PS PS PS PS PS

679 10 18,557 715 -6 19,543 751 -9 20,526 787 1 21,513 824 6 22,526

680 12 | 18,585 716 | -7 19,570 7521 -7 20,556 788 41 21,541 825 5| 22,553

681 14| 18,612 717 -7 19,597 753 -4 20,583 789 6| 21,568 826 3| 22,581

682 13| 18,639 7181 -5 19,625 7541 -1 20,610 790 71 21,595 827 0] 22,608

683 10 | 18,667 7191 =3 19,652 755 2| 20,637 791 7| 21,623 828 | -2 22,635

684 6 | 18,694 720 0] 19,679 756 51 20,665 792 71 21,650 829 | —4| 22,663

685 1| 18,721 721 3| 19,707 757 7| 20,692 793 5| 21,677 830 | -7 22,690

686 | —3 | 18,749 722 71 19,734 758 8 | 20,719 794 3| 21,705 831 -8 22,717

687| -6 18,776 723 91 19,761 759 7| 20,747 795 0| 21,732 832 -9 22,745

688 | — 11 | 18,804 724 11 ] 19,789 760 51 20,774 796 | -1 21,760 833 -8 22,772

689 | — 13 | 18,831 725 11 19,816 761 2| 20,802 797 -4 | 21,787 834 -7 22,800

690 | — 13 | 18,858 726 10 | 19,844 7621 -1 20,829 798| -5 21,814 835| —4| 22,827

691 | — 10 | 18,886 727 71 19,871 763 | -4 | 20,856 7991 -6 21,842 836| —1| 22,854

692 -7 18913 728 3 19,898 764 | -7 20,884 800 | -5 21,869 837 2 22,882

693 | -3 18,940 7291 -0 19,926 7651 -9 20911 801 -4 21,89 838 6 22,909

694 1] 18,968 730 -4 19,953 766 -9 | 20,938 802 —-2| 21,924 839 91 22,936

695 41 18,996 731 -8 19,980 767| -7 20,966 803 | -0 21,951 840 11| 22,964

696 71 19,022 7321 — 11| 20,008 768 -5 20,993 804 2| 21,978 841 12 22,991

697 8| 19,050 7331 - 12| 20,035 769 | -1 21,021 805 41 22,006 842 11| 23,019

698 8| 19,077 734 — 12| 20,063 770 2| 21,048 806 5| 22,033 843 9| 23,046

699 6| 19,105 7351 — 10| 20,090 771 5| 21,075 807 5| 22,061 844 51 23,073

700 41 19,132 736 | -7/ 20,117 772 8| 21,103 808 4| 22,088 845 0] 23,101

701 1] 19,159 7371 -3 20,145 773 10 | 21,130 809 3| 22,115 846 | -5 23,128

7021 -0 19,187 738 0] 20,172 774 10 | 21,157 810 0| 22,143 8471 -9 23,155

7031 -2 19,214 739 51 20,199 775 8| 21,185 811 -1 22,170 848 | — 13 | 23,183

704 -2 19,241 740 8| 20,227 776 6| 21,212 812 -3 | 22,197 849 | — 15| 23,210

7051 -2 19,269 741 11| 20,254 777 2| 21,239 813 -5 22,225 850 | — 15| 23,238

706 | -1 19,296 742 12 | 20,282 778 - 1] 21,267 814 -6 22252 851 — 13 | 23,265

707 0 19,324 743 11| 20,309 779 -4 21,294 815 -5 22,280 8521 -9 23,292

708 1] 19,351 744 91 20,336 780 -7 21,322 8l6 | —4| 22307 853 | -3 | 23,320

709 2 19,978 745 6 | 20,354 781 -9 21,349 817 -3 | 22334 854 3| 23,347

710 2| 19,406 746 1] 20,391 7821 -9 21,376 818 -0 | 22362 855 91 23,374

711 1] 19,433 7471 -2 20418 7831 -8 | 21,404 819 1] 22,389 856 14 | 23,402

7121 -0 19,460 748 | — 6| 20,446 784 -7 21,431 820 41 22,416 857 18 | 23,429

7131 -2 19,488 7491 -9 20473 785 -4 | 21,458 821 51 22,444 858 18 | 23,457

7141 -5 19,515 750 | — 10 | 20,500 786 | -1 21,486 822 6| 22,471 859 16 | 23,484
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vB

Nu- Nu- Nu- Nu- Nu-

mru a t mru a t mru a t mru a t mru a t

tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi tal- | mm | f’sekondi
PS PS PS PS PS

860 12 | 23,511 893 6| 24,414 926 -0 25318 959 6| 26,221 992 2| 27,124

861 51 23,539 894 3| 24,442 9271 -5 25,345 960 41 26,248 993 6| 27,152

862 —1| 23,566 895 -0 24,469 928 -9 | 25372 961 2| 26,276 994 10 | 27,179

863 | -7 23,593 896 | —3| 24,497 929 | — 12| 25,400 962 0] 26,303 995 12 | 27,206

864 — 13 | 23,621 897 -6 24,524 930 | — 13 | 25,427 963 | -2 26,330 996 14 | 27,234

865 — 16 | 23,648 898 | —8 [ 24,551 931 | — 12| 25,455 964 | -4 | 26,358 997 13| 27,261

866 | — 17| 23,675 899 | -9 | 24,579 932 -9 25482 965 | -5 26,385 998 11| 27,288

867 — 16 | 23,703 900 | -8 | 24,606 9331 -5 25509 966 | -6 | 26,413 999 8| 27,316

868 | — 12 | 23,730 901 -6 24,633 9341 -0 25537 967 | -7 26,440 1000 3| 27,343

869 | — 7| 23,758 902 | -2 24,661 935 41 25,564 968 | — 7| 26,467 1001 -0 27,370

870 — 1| 23,785 903 0] 24,688 936 8 | 25,591 969 | -7 26,495 1002 -5 27,399

871 41 23812 904 41 24,716 937 11| 25,619 970 -6 26,522 1003 | -9 | 27,426

872 91 23,840 905 7| 24,743 938 13 | 25,645 971 -4 26,549 1004 | — 12| 27,453

873 12 | 23,867 906 8 | 24,770 939 13 | 25,674 972 -2 26,577 | (1005 — 13| 27,480

874 14| 23,894 907 91 24,798 940 11 ] 25,701 973 0| 26,604 1006 | — 13| 27,507

875 13| 23,922 908 7| 24,825 941 7| 25,728 974 3] 26,631 1007 | — 11| 27,535

876 11| 23,949 909 5| 24,852 942 3| 25,756 975 6| 26,659 | [1008| -7 27,562

877 71 23,977 910 1] 24,880 943 -1 25,783 976 91 26,686 1009 | -2 27,589

878 2| 24,004 911 -2 24,907 9441 -5 25810 977 10 | 26,714 1010 1| 27,617

879 -1 24,031 912 -6 24,935 9451 -8 | 25,839 978 11| 26,741 1011 6| 27,644

880 —6| 24,059 913 -8 | 24,962 946 | — 10 | 25,855 979 10 | 26,768 1012 91 27,672

881 -9 24,086 914 | — 10 | 24,989 9471 — 11 | 25,892 980 8| 26,796 1013 11| 27,699

882 — 11| 24,113 9151 -9 25,017 948 | — 10 | 25,920 981 51 26,823 1014 12 | 27,726

883 | — 11 | 24,141 916 | — 7| 25,044 949 | -8 | 25,947 982 1] 26,850 1015 10 | 27,754

884 -9 24,168 917 -3 25,071 950| -6 25975 9831 -3 | 26,878 1016 8| 27,781

885 —6| 24,196 918 0] 25,099 951 -2 26,002 984 | -7 26,905 1017 41 27,808

886 —3| 24223 919 41 25,126 952 0| 26,029 985| — 10 | 26,933 1018 0| 27,836

887 0] 24,250 920 8| 25,153 953 3| 26,057 986 | — 12| 26,960 1019 -3 | 27,863

888 41 24,278 921 11 ] 25,181 954 51 26,084 9871 — 13 | 26,987 1020 -6 27,891

889 71 24,305 922 12 | 25,208 955 71 26,111 988 | — 12| 27,015 1021 -8 27,918

890 91 24,332 923 11| 25,236 956 8| 26,139 989 | — 10 | 27,042 1022 -9 | 27,945

891 91 24,360 924 91 25,263 957 8| 26,166 990 | -6 27,069 1023 | -8 27,973

892 8| 24,387 925 41 25290 958 71 26,194 991 -2 27,097 1024 0| 28,000
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Appendici 5

Bank tat-test (il-punt 3.5.3.1); ezempju tal-kostruzzjoni

(dimensjonijiet f'mm)

(Dimensjonijiet fmillimetri) A |8
£ |+ 0

625 + 50

. — | 265 | 985

Profil Q)] i 288 | 960
/ 105 | 915

425 | 895
5 | 855
165 | 835
385 | B25
405 | 805
425 | 785
445 | 765
465 | 245
485 | 725

-

*
H
k4

~
400+ 50

I:tBO mm (£15)
Aggustament minimu
K]

¢_L.. +75 mm (£30)

Aggustament minimu

Punt tal-pern

fem—— = — et

ci
A

i

Pjan

(1) L-angolu tal-kolonna tal-istering meta mqabbel mal-linja vertikali jiddependi mill-
pozizzjoni tas-sit u mid-dijametru tar-rota tal-istering.
»® (3) L-inklinazzjoni lura tal-wic¢ tal-kuxin tas-sit ghandha tkun bejn 3° u 12° mal-pjan
orizzontali meta din titkejjel bi strument tat-taghbija skont I-Appendi¢i 8. L-ghazla
tal-angolu ta’ inklinazzjoni f'din il-klassi tiddependi mill-pozizzjoni ta’ bilqieghda. «

> M1
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Appendici 6

Karatteristika tal-filtru tal-istrument tal-kejl tal-vibrazzjoni (il-punt 3.5.3.3.5)

Proporzjon V'l barra

tal- vultagg Vv 'l gewwa

— Telf ta’ inseriment (f ' dB)

1 2 4 8 16 64

Frekwenza (fHz)
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Appendici 7

Rekwiziti ghall-installazzjoni tas-sit tas-sewwieq ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-UE ta’ trattur

1. Kull sit tas-sewwieq li jkollu sistema ta’ sospensjoni jrid ikollu l-marka
tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE ghall-komponent u jrid jikkonforma mar-
rekwiziti tal-installazzjoni li gejjin:

1.1.  is-sit tas-sewwieq irid ikun installat b’tali mod li:

1.1.1. jigi zgurat li s-sewwieq ikun f'pozizzjoni komda biex isuq u jimmanuvra t-
trattur;

1.1.2. is-sit ikun facilment accessibbli;

1.1.3. is-sewwieq, meta jkun gqieghed bil-qieghda fil-pozizzjoni normali tas-
sewqan, ikun jista' jilhaq facilment l-apparat differenti ta’ kontroll tat-
trattur li x’aktarx jintuza waqt l-operazzjoni;

1.1.4. l-ebda parti minn kwalunkwe komponent tat-trattur jew tas-sit m’hi
probabbli tohloq qtugh jew tbengil fis-sewwieq;

1.1.5. meta l-pozizzjoni tas-sit tkun tista’ tigi aggustata fit-tul u vertikalment
biss, l-assi longitudinali li jghaddi mill-Punt ta' Referenza tas-Sit (S)
ghandu jkun parallel mal-pjan longitudinali vertikali tat-trattur li jghaddi
mic¢-Centru tar-rota tal-istering u m’ghandux ivarja aktar minn 100 mm
minn dak il-pjan;

1.1.6. meta s-sit ikun iddisinjat biex idur madwar assi vertikali, dan irid ikun
jista' jissakkar fil-pozizzjonijiet kollha jew f’certi pozizzjonijiet u fi
kwalunkwe kaz fil-pozizzjoni msemmija fil-punt 1.1.5.

2. Id-detentur tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE jista’ jitlob li din tigi estiza
ghal tipi ta’ sits ohrajn. L-awtoritajiet kompetenti jridu johorgu din I-
estensjoni bil-kondizzjonijiet 1i gejjin:

2.1. it-tip ta’ sit il-gdid irid ikun ir¢ieva l-approvazzjoni tat-tip tal-UE ghall-

komponent;

2.2.  huwa jrid ikun gie ddisinjat biex jigi installat fuq it-tip ta' trattur li ghalih
tkun qed tintalab l-estensjoni tal-approvazzjoni tat-tip tal-UE;

2.3.  huwa jrid ikun installat b’tali mod 1i jikkonforma mar-rekwiziti tal-instal-
lazzjoni msemmija f'dan 1-Anness.

3. Is-sits mahsubin ghal tratturi li ghandhom karreggata minima ta' wara ta'
mhux iktar minn 1150 mm jista' jkollhom id-dimensjonijiet minimi li
gejjin ghall-fond u I-wisa' ta’ wice is-sit:

— il-fond ta’ wic¢ is-sit: 300 mm;
— il-wisa’ ta’ wice is-sit: 400 mm.
Din id-dispozizzjoni tapplika biss jekk il-valuri specifikati ghall-fond u 1-
wisa' ta’ wicc is-sit (jigifieri 400 mm = 50 mm u tal-inqas 450 mm

rispettivament) ma jkunux jistghu jintlahqu ghal ragunijiet marbutin mat-
trattur.
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2.1.

Appendici 8

Metodu biex jigi ddeterminat il-punt ta’ referenza tas-sit (S)

Apparat biex jigi ddeterminat il-punt ta' referenza tas-sit (S)

L-apparat muri fil-Figura 1 jikkonsisti f’tavla catta tas-sit u fi twavel ta'
dahar is-sit. It-twavel tan-naha t’isfel ta’ dahar is-sit iridu jigu impernjati
fil-parti tal-iskju (A) u tal-genbejn (B), u l-gholi ta¢-cappetta (B) irid ikun
jista' jigi aggustat.

Metodu biex jigi ddeterminat il-punt ta' referenza tas-sit (S)

Il-punt ta’ referenza tas-sit (S) irid jinkiseb billi jintuza l-apparat muri fil-
Figuri 1 u 2, li jissimula I-fatt li s-sit ikun mghobbi minhabba li jkun hemm
bniedem bil-qieghda fuqu. L-apparat ghandu jitqieghed fuq is-sit. Imbaghad
ghandu jitghabba b’forza ta’ 550 N fpunt li jkun 50 mm quddiem ic-
cappetta (A) u zewg partijiet minn dahar is-sit ghandhom jinghafsu kemm
kemm b’mod tangenzjali mal-parti kkuttunata ta’ dahar is-sit.

Jekk ma jkunux jistghu jigu ddeterminati tangenti definiti ghal kull parti
minn dahar is-sit ikkuttunat (taht u fuq il-parti tal-genbejn), ghandha tigi
adottata l-procedura li gejja:

(a) fejn ma jistax jigi ddefinit it-tangent ghall-iktar parti baxxa possibbli, 1-
iktar parti baxxa tat-tavla ta’ dahar is-sit f'pozizzjoni vertikali ghandha
tinghafas kemm kemm mal-parti kkuttunata ta’ dahar is-sit;

(b) fejn ma jistax jigi ddefinit it-tangent hall-aktar parti gholja possibbli,
jekk l-iktar parti baxxa tat-tavla ta’ dahar is-sit tkun vertikali, ic-
cappetta trid titwahhal f’gholi ta’ 230 mm ’1 fuq mill-punt ta’ referenza
tas-sit (S). Imbaghad, iz-zewg partijiet tat-tavla ta’ dahar is-sit li jkunu
f’pozizzjoni vertikali jridu jinghafsu kemm kemm b’mod tangenzjali
mal-parti kkuttunata ta’ dahar is-sit.

[l-pozizzjonament tas-sit

Ghall-finijiet tal-Anness XV, il-punt ta’ referenza tas-sit (S) ghandu jinkiseb
meta s-sit ikun fil-pozizzjoni longitudinali l-aktar lura u fin-nofs tal-medda
tal-aggustament tal-gholi. Is-sits li jkollhom sistema ta’ sospensjoni, kemm
jekk din tkun tista’ tigi aggustata skont il-piz tas-sewwieq kif ukoll jekk le,
iridu jitqieghdu fil-punt tan-nofs tac-caqliq tas-sospensjoni.
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Figura 1

L-apparat biex jigi ddeterminat il-punt ta’ referenza tas-sit (S)

144

125

330
(Dimensjonijiet fmillimetri)
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Figura

L-apparat fil-pozizzjoni
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ANNESS XV

Rekwiziti li japplikaw ghall-ispazju ghall-immanuvrar u ghall-a¢é¢ess ghall-

2.2.

2.3.

2.4.

24.1.

2.5.

pozizzjoni tas-sewqan

Definizzjoni

Ghall-finijiet ta' dan 1-Anness, “pjan ta’ referenza” tfisser il-pjan parallel
mal-pjan medjan longitudinali tat-trattur li jghaddi mill-Punt ta’ Refe-
renza tas-Sit (S).

Spazju ghall-immanuvrar

Ghat-tratturi  kollha, bl-eccezzjoni ta’ dawk tal-kategoriji T2/C2,
T4.1/C4.1 u T4.3/C4.3 u ta’ dawk li fihom il-Punt ta’ Referenza tas-
Sit (S) tas-sewwieq ikun aktar minn 300 mm ’l boghod mill-pjan medjan
longitudinali tat-trattur, il-wisa’ tal-ispazju ghall-immanuvrar irid ikun
tal-anqas ta” 900 mm, minn 400 sa 900 mm ’l fuq mill-punt ta’ referenza
tas-sit (S) u fuq tul ta’ 450 mm 'l quddiem minn dak il-punt (ara 1-Figuri
1 u 3).

Ghat-tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1, l-ispazju ghall-imma-
nuvrar irid ikun skont il-gisien minimi moghtija fil-Figura 7.

Ghat-tratturi tal-kategorija T4.3/C4.3 u ghal dawk 1i fihom il-Punt ta'
Referenza tas-Sit (S) tas-sewwieq ikun aktar minn 300 mm ’l boghod
mill-pjan longitudinali mezzan tat-trattur, l-ispazju ghall-immanuvrar irid
ikollu, fuq iz-zona li testendi sa 450 mm quddiem il-punt ta' referenza
tas-sit (S), wisa’ totali ta’ mill-ingas 700 mm f’gholi ta' 400 mm 'l fuq
mill-punt ta' referenza tas-sit (S) u wisa’ totali ta’ mill-ingas 600 mm
f’gholi ta' 900 mm 'l fuq mill-punt ta' referenza tas-sit (S).

Il-partijiet u l-accessorji tal-vettura ma ghandhomx ifixklu lis-sewwieq
meta dan ikun qed isuq it-trattur.

Ghall-pozizzjonijiet kollha tal-kolonna tal-istering u tar-rota tal-istering,
bl-ec¢cezzjoni ta’ dawk mahsuba biss ghad-dhul u I-hrug, l-ispazju liberu
bejn il-bazi tar-rota tal-istering u l-partijiet fissi tat-trattur trid tkun tal-
anqas ta’ 50 mm, ghajr ghat-tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1, li
fihom din trid tkun tal-ingas ta’ 30 mm; fid-direzzjonijiet 1-ohra kollha,
din iz-Zona libera ghandha tkun tal-anqas ta’ 80 mm mir-rimm tar-rota
tal-isteering, kif imkejla min-naha ta’ barra taz-Zona okkupata mir-rota
tal-isteering (ara l-Figura 2), ghajr ghat-tratturi tal-kategoriji T2/C2 u
T4.1/C4.1 li fihom din iz-Zona trid tkun tal-inqas ta’ 50 mm.

Ghat-tratturi kollha, ghajr ghal dawk tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1,
il-hajt ta’ wara tal-kabina minn 300 sa 900 mm °’l fuq mill-Punt ta’
Referenza tas-Sit (S) ghandu jkun mill-ingas 150 mm lura minn pjan
vertikali li jkun perpendikulari ghall-pjan ta’ referenza u li jghaddi mill-
punt ta’ referenza (ara 1-Figuri 2 u 3).

Dan il-hajt ghandu jkollu wisa’ ta’ mill-angqas 300 mm fuq kull naha tal-
pjan ta’ referenza tas-sit (ara l-Figura 3).

Fir-rigward ta’ fejn ikunu jinsabu fejn xulxin u meta mqabbel mal-parti-
jiet l-ohra tat-trattur, l-istrumenti ta' kontroll manwali jridu jkunu f'post
fit-trattur li jizgura li ma jkun hemm l-ebda periklu li l-operatur iwegga'
jdejh waqt li jkun ged ihaddimhom.

L-istrumenti ta' kontroll manwali ghandu jkollhom Zona minima ta'
spazju liberu skont il-paragrafu 4.5.3. ta' ISO 4254-1:2013. Dan ir-
rekwizit ma japplikax ghal strumenti ta' kontroll li jithaddmu bil-ponta
tas-swaba, bhal buttuni jew swiccijiet elettrici.
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2.6.

2.6.1.

3.2.

3.3.

Postijiet alternattivi ghall-istrumenti ta' kontroll li jiksbu standards daqgs-
tantichor sodisfacenti ta' sikurezza huma accettabbli.

Ghat-tratturi kollha, ghajr dawk tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1, l-ebda
punt rigidu fis-saqaf ma ghandu jkun anqas minn 1 050 mm ’l boghod
mill-punt ta’ referenza tas-sit (S) f’sezzjoni li tkun tinsab ’il quddiem
minn pjan vertikali, 1i jghaddi mill-punt ta’ referenza u li huwa perpen-
dikulari ghall-pjan ta’ referenza (ara I-Figura 2). L-ikkuxxinar jista'
jestendi 'l isfel sa 1 000 mm 'l fuq mill-Punt ta' Referenza tas-Sit (S).

Ir-ragg tal-kurvatura tal-wic¢ bejn il-panew ta’ wara tal-kabina u s-saqaf
tal-kabina jista’ jestendi sa massimu ta’ 150 mm.

L-aééess ghall-pozizzjoni tas-sewqan (il-mezz ta' dhul u ta' hrug)

Wiehed irid ikun jista’ juza l-mezz ta’ dhul u ta’ hrug minghajr periklu.
[l-buttuni tar-roti, l-ghata tal-metall fuq il-buttuni jew ir-rimmijiet tar-roti
mhumiex accettabbli bhala targiet jew skaluni.

Il-punti ta' access ghall-pozizzjoni tas-sewqan u ghas-sit tal-passiggier
iridu jkunu hielsa minn partijiet i jistghu jikkawzaw xi korriment. Meta
jkun hemm xi ngombru, bhall-pedala tal-klac¢, ghandha tigi pprovduta
targa jew appogg ghas-sieq biex ikun zgurat access minghajr periklu
ghall-pozizzjoni tas-sewqan.

Targiet, spazji integrali mdahhlin fil-karozzerija ghas-saqajn u skaluni.

It-targiet, l-ispazji skavati integrali ghas-saqajn u l-iskaluni jrid ikollhom
id-dimensjonijiet li gejjin:

fond taz-zona libera: minimu ta’ 150 mm,
(ghajr ghat-tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/
C4.1)

wisa’ taz-zona libera: minimu ta’ 250 mm,

(Huma permessi biss valuri iktar baxxi minn
din il-wisa’ minima meta dan ikun iggustifikat
bhala mehtieg ghal ragunijiet teknici. Fejn dan
ikun il-kaz, l-ghan ghandu jkun li tinkiseb I-
ikbar wisa’ ta’ zona libera possibbli. Madan-
kollu, din ma ghandhiex tkun ta’ anqas minn
150 mm.)

gholi taz-zona libera: minimu ta’ 120 mm,

distanza bejn l-ucuh ta’ | distanza massima ta’ 300 mm (ara 1-Figura 4).
Zewg targiet:

It-targa jew l-iskaluna ta' fuq ghandha tkun facilment identifikabbli u
accessibbli ghal persuna li tkun ser tohrog mill-vettura. Id-distanza verti-
kali ta' bejn it-targiet jew l-iskaluni successivi ghandha tkun kemm jista'
jkun ugwali.

L-iktar appogg baxx ghas-sieq ma ghandux ikun aktar minn 550 mm ’l
fuq mill-art meta t-trattur ikun mghammar bl-akbar dags ta’ tajers irrak-
komandati mill-manifattur (ara I-Figura 4).

It-targiet jew l-iskaluni jridu jkunu ddisinjati u mibnija b’tali mod li s-
sagajn ma jizolqux minn fughom (perezempju bhala grilja tal-azzar jew
f’forma ta’ xibka).
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3.3.5. Rekwiziti alternattivi ghall-vetturi tal-kategorija C

3.3.5.1 Fil-kaz ta’ targa (jew targiet) integrat(i) fil-qafas tal-katina (ara l-Figura
5), din tkun tista’ titragga’ lura f’angolu ta’ < 15-il grad, jekk tintlahaq
tal-inqas id-dimensjoni bazika tad-dimensjoni B ta' kemm toghla t-targa,
u I-fond tal-wic¢ i jintrifes, F1, skont it-Tabella 1 tal-istandard EN ISO
2867:2006, imkejla mit-truf ta' barra tas-suletti tal-katina.

3.3.5.2 Barra minn hekk, minhabba l-viZjoni limitata waqt il-hrug, il-wisa’ tat-
targa ghandha tkun mill-inqas daqs il-minimu stabbilit fit-Tabella 1 tal-
istandard EN ISO 2867:2006.

3.3.5.3 Ghall-vetturi tal-kategorija C bi ktajjen tal-azzar bit-targa tal-access
installata fuq il-qafas tar-rombli tal-katina, it-tarf ta’ barra tat-targa ma
hemmx bzonn ikun jestendi lil hinn mill-pjan vertikali maghmul mit-tarf
estern tas-suletti tal-katina, izda ghandu jkun fl-eqreb post possibbli fil-
prattika.

34. Poggamani/imgabad

3.4.1. Ghandu jkun hemm poggamani jew imqgabad u dawn ghandhom ikunu
ddisinjati b’tali mod li l-operatur ikun jista’ jserrah fi tliet postijiet waqt
li jkun qed jaccessa jew johrog mill-istazzjon tal-operatur. In-naha t’isfel
tal-poggaman/tal-magbad m’ghandux ikun jinsab iktar minn 1 500 mm ’I
fuq mill-art. Zona minima ta’ 30 mm ghandha tithalla libera ghall-idejn
bejn il-poggaman/il-maqgbad u I-partijiet li jmissu mieghu (ghajr fil-punti
tal-qbid).

3.42. Poggaman jew maqgbad ghandu jigi pprovdut 'il fuq mill-oghla targa/s-
kaluna tal-mezz tat-tlugh fuq il-vettura f'gholi ta’ bejn 850 mm u
1 100 mm. Il-poggaman fuq it-tratturi ghandu jkun twil mill-inqas
110 mm.

4. Access ghal pozizzjonijiet ohra ghajr ghall-pozizzjoni tas-sewqan

4.1. Wiehed ghandu jkun jista’ juza l-accessi ghal pozizzjonijiet ohra (pere-
zempju ghall-aggustament tal-mera tal-lemin jew ghal azzjonijiet ta'
tindif) minghajr periklu. Il-buttuni tar-roti, I-ghata tal-metall fuq il-
buttuni jew ir-rimmijiet tar-roti mhumiex accettabbli bhala targiet jew
skaluni. Ghandu jkun hemm poggamani jew imqabad u dawn ghandhom
ikunu ddisinjati b’tali mod li I-operatur ikun jista’ jserrah fi tliet postijiet
fi kwalunkwe hin.

4.2. It-targiet, l-ispazji skavati integrali ghas-saqajn u l-iskaluni jrid ikollhom
id-dimensjonijiet li gejjin:

fond taz-zona libera: minimu ta’ 150 mm,

wisa’ taz-zona libera: minimu ta’ 250 mm,

(Huma permessi biss valuri iktar baxxi
minn din il-wisa’ minima meta dan ikun
iggustifikat bhala mehtieg ghal ragunijiet
tekni¢i. Fejn dan ikun il-kaz, 1-ghan ghandu
jkun li tinkiseb I-ikbar wisa’ ta’ spazju
liberu possibbli. Madankollu, din ma
ghandhiex tkun ta’ angas minn 150 mm.)

VM1

gholi tal-ispazju liberu: minimu ta’ 125 mm,

distanza bejn l-ucuh ta’ | massimu ta’ 300 mm (ara l-Figura 6).
Zewg targiet:
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4.2.1.

5.2.

5.3.

5.4.

6.1.

6.1.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

Dawn il-mezzi ta' tlugh fuq il-vettura ghandu jkun fihom sensiela ta'
targiet successivi kif muri fil-Figura 6: kull targa ghandu jkollha wic¢ li
ma jizlogx u bordura laterali fuq kull naha, u trid tkun iddisinjata b'tali
mod li ma jingemax il-hmieg u l-borra fugha f'kondizzjonijiet normali
tax-xoghol. » M1 Id-distanza vertikali u orizzontali bejn l-istadji konse-
kuttivi ma ghandhiex tkun inqas minn 150 mm; madankollu, tolleranza ta’
20 mm bejn l-istadji hija permessa. <

Bibien u twieqi

L-istrumenti li jhaddmu I-bibien u t-twieqi jridu jkunu ddisinjati u instal-
lati b'tali mod li la jkunu ta' periklu ghas-sewwieq u lanqas ma jfixkluh
waqt li jkun gieghed isuq.

L-angolu tal-ftuh tal-bieba ghandu jippermetti li wiehed jidhol gol-
vettura u johrog minnha minghajr periklu.

I1-bibien tal-ac¢ess ghall-kabina jrid ikollhom wisa’ minima ta’ 250 mm
fl-gholi tal-art.

It-twieqi ghall-ventilazzjoni, jekk ikun hemm, ghandhom ikunu jistghu
jigu aggustati facilment.

Hrug ta’ emergenza
Numru ta’ hrug ta’ emergenza

Il-kabini b’bieba wahda jrid ikollhom zewg hrug zejda li jservu ta' hrug
ta' emergenza.

Il-kabini b’Zzewg bibien irid ikollhom hrug zejjed li jservi ta’ hrug ta’
emergenza, ghajr ghat-tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1.

Kull hrug irid ikun fuq naha differenti tal-kabina (it-terminu “naha” jista’
jinkludi s-saqaf). Il-windskrins u t-twieqi tal-genb, ta’ wara u tas-saqaf
jistghu jitqiesu bhala hrug ta’ emergenza jekk jigi pprovdut mezz biex
dawn jinfethu jew jiccaqalqu malajr min-naha ta’ gewwa tal-kabina.

Ghat-tratturi kollha, ghajr dawk tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1, il-hrug
ta’ emergenza jrid ikollu d-dimensjonijiet minimi mehtiega biex jiddeli-
mitaw elissi b’assi minuri ta’ 440 mm u assi magguri ta’ 640 mm.

It-tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1 mghammra b’kabina 1li ma
jirrispettawx id-dimensjonijiet minimi tal-hrug ta’ emergenza indikati
fil-paragrafu precedenti ghandu jkollhom tal-inqas Zewg bibien.

Kull tieqa ta’ dags sufficjenti tista’ tigi allokata bhala hrug ta’ emergenza
jekk tkun maghmula minn hgieg 1i jista’ jinkiser u li jista’ jitkisser
permezz ta’ ghodda pprovduta fil-kabina ghal dak il-ghan. Il-hgieg
imsemmi fl-Appendicijiet 3, 4, 5, 6, 7, 8 u 9 tal-Anness [ tar-Regola-
ment Nru 43 tan-NU/KEE huwa meqjus bhala hgieg i ma jistax jinkiser
ghall-finijiet ta’ dan 1-Anness.

Il-partijiet madwar il-hrug ta’ emergenza ma ghandu jkun fihom I-ebda
periklu. Meta jkun mehtieg li jinghelbu differenzi fl-gholi ta’ aktar minn
1000 mm biex wiehed johrog mill-kabina, ghandhom jigu pprovduti
mezzi li jiffacilitaw l-evakwazzjoni. Ghal dan il-ghan, meta I-hrug
ikun min-naha ta' wara, il-punti ta’ appogg ipprovduti mid-dirghajn
tal-mekkanizmu ta' rfigh bi tliet punti jew mill-irpar tal-konnessjoni
motorizzata (PTO) ghandhom jitqiesu bhala suffi¢jenti jekk dawn
ikollhom rezistenza ghat-taghbijiet vertikali ta’ mill-ingas 1200 N.

Il-hrug ta’ emergenza jrid ikun immarkat b’pittogrammi li jkun fihom
struzzjonijiet ghall-operatur skont 1-Anness XXVI.
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Appendici 1
Figuri

Figura 1
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Figura 2
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Figura 3
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VB
Figura 5
Qisien tat-targa ta' access integrata fil-qafas tal-katina tat-tratturi bil-ktajjen (sors: l-istandard EN ISO
2867:2006)
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Figura 7

Qisien minimi tal-ispazju ghall-immanuvrar fi tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1
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ANNESS XVI

Rekwiziti li japplikaw ghall-konnessjonijiet motorizzati

. Rekwiziti applikabbli ghall-konnessjonijiet motorizzati fuq wara

L-ispecifikazzjonijiet tal-istandard ISO 500-1:2014, u tal-istandard ISO 500-

2:2004 japplikaw ghal tratturi li ghandhom konnessjonijiet motorizzati fuq
wara skont it-Tabella 1.

Tabella 1

Applikazzjoni ta' standards ghall-konnessjonijiet motorizzati fuq wara
tat-tratturi ta’ kategoriji differenti

. . Tl T2 T3 T4.1 T4.2 T4.3

Standard applikabbli cl o 3 a1 C42 43
ISO 500-1:2014 (*) | X - - X X X1y X
ISO 500-2:2004 (**) | - - X X X2 - - - -

X  Standard applikabbli.

- - Standard mhux applikabbli.

Xy Standard applikabbli ghat-tratturi li ghandhom karreggata ta' aktar minn 1 150 mm.

X5y Standard applikabbli ghat-tratturi li ghandhom karreggata ta' 1 150 mm jew angas.

(*) Fl-istandard ISO 500-1:2014, l-ahhar sentenza fit-tagsima 6.2 mhix applikabbli.

(**) Ghall-finijiet ta' dan l-Anness, dan l-istandard japplika wkoll ghat-tratturi li
ghandhom konnessjoni motorizzata 1i ghandha forza 1i tagbez 1-20 kW, imkejla
skont l-istandard ISO 789-1:1990.

PMI ———— <

. Rekwiziti applikabbli ghall-konnessjonijiet motorizzati fuq quddiem

L-ispecifikazzjonijiet tal-istandard ISO 8759-1:1998, bl-ec¢ezzjoni tal-klaw-
zola 4.2 tieghu, japplikaw ghat-tratturi tal-kategoriji T u C kollha 1i huma

mghammra b’konnessjonijiet motorizzati fuq quddiem kif specifikat f’dan 1-
istandard.
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ANNESS XVII

Rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni tal-komponenti ta' propulsjoni

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

Definizzjonijiet

Ghall-finijiet ta' dan I-Anness ghandhom japplikaw id-definizzjonijiet li
gejjin:

“Parti perikoluza” tfisser kull punt li, minhabba fl-arrangamenti jew id-
disinn tal-parti fissa jew li ticcaqlaq ta’ trattur, tinvolvi riskju ta’ korri-
ment. Il-partijiet perikoluzi huma, b’mod partikolari, il-punti tal-qris,
tat-ticrit, ta’ qtugh, ta’ perforazzjoni, ta’ penetrazzjoni, ta’ qbid u gbid u
ta’ attakk.

“Punt tal-qris” tfisser kull punt perikoluz fejn il-partijiet jiccaqalqu
b’relazzjoni ma’ xulxin jew ma' partijiet fissi b’tali mod li jistghu
jikkawzaw il-qris ta’ persuni jew ta’ certi partijiet minn gisimhom.

“Punt tat-ticrit” tfisser kull punt perikoluz fejn il-partijiet jiccaqalqu fuq
xulxin jew fuq partijiet ohra b’tali mod li jistghu jikkawzaw il-qris jew
it-ticrit ta’ persuni jew ta’ certi partijiet minn gisimhom.

"Punt ta’ qtugh, perforazzjoni jew penetrazzjoni" tfisser kull punt peri-
koluz fejn il-partijiet li jiccaqalqu jew li huma fissi u li ghandhom truf
li jaqtghu, 1i huma bil-ponta jew bla ponta, jistghu jikkawzaw hsara lill-
persuni jew lil certi partijiet ta' gisimhom.

“Punt ta’ qbid u gbid” tfisser kull punt perikoluz fejn projezzjonijiet bi
truf li jaqtghu, snien, labar, viti u boltijiet, nipils tal-griz, xaftijiet, truf
tax-xaftijiet u partijiet ohra jiccaqalqu b’tali mod li l-persuni, certi
partijiet ta' gisimhom jew l-ilbies taghhom jista’ jinhataf u jingibed
maghhom.

"Punt ta’ attakk" tfisser kull punt perikoluz 1i I-partijiet tieghu,
minhabba li jiccaqalqu, icekknu l-wisa’ ta’ fetha li fiha jistghu jingabdu
l-persuni, certi partijiet minn gisimhom jew l-ilbies taghhom jistghu
jingabdu.

“Id-distanza” tfisser id-distanza massima li tista’ tintlahaq minn persuni
jew certi partijiet minn gisimhom 'il fuq, 'l isfel, 'il gewwa, fuq,
madwar jew min-naha ghall-ohra ta’ oggett minghajr l-ghajnuna ta’
ebda oggett ichor (il-Figura 1).

"Id-distanza ta’ sikurezza" tfisser id-distanza li tikkorrispondi ghad-
distanza jew ghad-dimensjoni tal-gisem flimkien ma’ margni tas-siku-
rezza (il-Figura 1).

“Operat normali” tfisser l-uzu tat-trattur ghall-iskopijiet mahsuba mill-
manifattur u minn operatur li hu midhla tal-karatteristici tat-trattur u li
hu konformi mal-informazzjoni ghall-operat, is-servizz u l-prassi sikuri,
kif specifikat mill-manifattur fil-manwal tal-operatur u mis-sinjali fuq
it-trattur.

"Iz-zona ta’ spazju liberu ta’ madwar ir-roti ta' propulsjoni" tfisser I-
ispazju li jrid jibqa’ vojt madwar it-tajers tar-roti ta' propulsjoni meta
mgqabbel mal-partijiet tal-vettura li jmissu maghhom.

“Il-punt tal-indic¢i tas-sit (SIP)” tfisser il-punt iddeterminat skont l-istan-
dard ISO 5353:1995.



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 294

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

3.2.

3.2.1.

Rekwiziti generali

Il-komponenti ta’ propulsjoni, il-projezzjonijiet u r-roti tat-tratturi jridu
jigu ddisinjati, mmuntati u protetti b’tali mod li jipprevjenu lill-persuni
milli jkollhom in¢ident minhabba fihom f’kundizzjonijiet normali tal-
uzu.

Ir-rekwiziti tat-tagsima 2 jitqiesu li gew issodisfati jekk jitharsu r-
rekwiziti stipulati fit-tagsima 3. Soluzzjonijiet ohra ghajr dawk deskritti
fit-tagsima 3 jigu awtorizzati biss jekk il-manifattur jipprovdi xhieda li
dawn huma tal-inqas ekwivalenti ghar-rekwiziti tat-taqsima 3.

Il-mezzi protettivi jridu jitwahhlu sew mat-trattur.

L-ghotjien u l-kapep, 1i jistghu jikkawzaw hsara jekk jinstabtu, iridu
jsiru b’tali mod 1li ma jkunux jistghu jinghalqu ac¢cidentalment (pere-
zempju permezz ta’ mezzi tas-sikurezza jew ta’ immuntar jew disinn
xieraq).

Mezz protettiv wiehed jista’ jipprotegi numru ta’ punti perikoluzi.
Madankollu, jekk taht il-mezz protettiv wahdieni jitwahhlu mezzi ta’
aggustament, ta’ zamma jew ta’ soppressjoni tal-interferenzi — li
jistghu jithaddmu biss meta tkun qed tahdem il-magna, iridu jitwahhlu
aktar mezzi protettivi.

Il-mekkanizmi ta' rbit li gejjin ghandhom jitwahhlu sew mal-immuntar
tat-trattur jew mal-mekkanizmu ta’ protezzjoni:

(a) taghmir biex jitwahhlu komponenti tal-immuntar li jinhallu malajr;

(b) komponenti ta’ mekkanizmi protettivi li jinfethu minghajr 1-ghaj-
nuna tal-ghodda.

Distanzi ta’ sikurezza sabiex jigi evitat il-kuntatt mal-partijiet peri-
koluzi

Id-distanza ta’ sikurezza titkejjel minn dawk il-punti li jistghu jintlahqu
sabiex jithaddem it-trattur, issir manutenzjoni tieghu u sabiex dan jigi
spezzjonat, u anke mil-livell tal-art skont il-manwal tal-operatur. Huma
u jigu stabbiliti d-distanzi ta' sikurezza, il-prin¢ipju baziku li jintuza
huwa li t-trattur jinsab fl-istat li ghalih gie ddisinjat u li ma ntuza l-ebda
mezz biex tintlahaq il-parti perikoluza.

Id-distanzi ta’ sikurezza huma stipulati fil-punti 3.2.1 sa 3.2.5. F’certi
ogsma specifici jew ghal certi komponenti specifici, jigi pprovdut livell
xieraq ta’ sikurezza jekk it-trattur ikun jikkorrispondi mar-rekwiziti
stipulati fil-punti 3.2.6 sa 3.2.14.

Protezzjoni tal-punti perikoluzi
'l fuq mill-punt perikoluz

Il-margni ta’ sikurezza 'l fuq mill-punt perikoluz huwa ta’ 2 500 mm
(ara 1-Figura 1) fil-kaz ta’ persuni li jkunu jinsabu bil-wieqfa.
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Figura 1

Margini addizzjonali ta'
Punt perikoluz sikurezza

= S

/ Distanza ta'
sikurezza

Lo T

322 'L isfel mill-punt perikoluz u fuqu

Il-margni ta’ sikurezza biex wiehed jilhaq fuq ostaklu huwa:
a = mil-livell tal-art sal-punt perikoluz;
b = l-gholi tal-ostaklu jew tal-mezz protettiv;

¢ = id-distanza orizzontali bejn il-punt perikoluz u l-ostaklu (ara I-
Figura 2).
Figura 2

Punt perikoluz

Meta wiched ikun qed jilhaq 'l isfel u 'l fuq mill-punt perikoluz, wiehed
irid izomm id-distanzi ta’ sikurezza stipulati fit-Tabella 1.

Tabella 1
(f’'mm)
Gholi bejn l-ostaklu u 1-mezz protettiv b
a: Distanza tal-
punt perikoluz | 2400 2200 2000 1800 1 600 1 400 1200 1000
mill-art
Distanza orizzontali ¢ mill-punt perikoluz
2 400 — 100 100 100 100 100 100 100
2200 — 250 350 400 500 500 600 600
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(f’'mm)
Gholi bejn l-ostaklu u l-mezz protettiv b
a: Distanza tal-
punt perikoluz | 2400 2200 2 000 1800 1 600 1 400 1200 1000
mill-art
Distanza orizzontali ¢ mill-punt perikoluz
2 000 — — 350 500 600 700 900 1100
1 800 — — — 600 900 900 1000 | 1100
1 600 — — — 500 900 900 1 000 1300
1 400 — — — 100 800 900 1 000 1300
1200 — — — — 500 900 1 000 1 400
1 000 — — — — 300 900 1 000 1400
800 — — — — — 600 900 1300
600 — — — — — — 500 1200
400 — — — — — — 300 1200
200 — — — — — — 200 1100
3.23. Distanza fil-madwar

Il-margni ta’ sikurezza moghti fit-Tabella 2 t’hawn taht irid jinzamm,
bhala minimu, biex il-parti tal-gisem ikkoncernata ma tilhaqx punt
perikoluz. Huwa u japplika l-margni ta’ sikurezza, wiched jissoponi
li 1-gog principali tal-gisem ikkonc¢ernat ikun maghfus sew ma’ xifer
il-mezz protettiv. Il-margni ta’ sikurezza ma jitqiesx li jkun intlahaq
sakemm wiehed ma jkunx issodisfat li l-parti tal-gisem ma tista’ bl-
ebda mod timxi jew tippenetra aktar 'il quddiem.

Tabella 2

Parti tal-gisem Distanza ta' sikurezza Figura

1d > 120 mm

Mill-ewwel ghaksa tas-saba' sa
ponot is-swaba’

1d > 230 mm

Mill-polz sa ponot is-swaba’
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Dirghajn Distanza ta' sikurezza Tllustrazzjoni
Driegh > 550 mm
Mill-minkeb sa ponot is-swaba’ \;
Driegh > 850 mm

Mill-ispalla sa ponot is-swaba’

~=J

3.24.

Jekk tkun possibbli I-penetrazzjoni gol-fethiet jew min-naha ghall-ohra
taghhom u sal-partijiet perikoluzi, id-distanzi minimi ta’ sikurezza stab-

biliti fit-Tabelli 3 u 4 jridu jinzammu.

Il-partijiet 1i jiccaqalqu b’relazzjoni ma’ xulxin jew il-partijiet li jicca-
qalqu li jkunu jinsabu magenb partijiet fissi ma jitqisux bhala fatturi ta’
riskju sakemm ma jkunux aktar minn 8 mm 'l boghod minn xulxin.

Minbarra li jkunu konformi ma’ dawn ir-rekwiziti, il-vetturi mghammra
b’sarg u manubriji ghandhom ikunu konformi wkoll mar-rekwiziti tal-

Penetrazzjoni u d-distanza min-naha ghall-ohra ta’ punt perikoluz

istandard EN 15997:2011 dwar il-partijiet i jiccaqalqu.

Tabella

3

Distanzi ta’ sikurezza ghal fethiet tawwalin u paralleli

a huwa l-izghar qies tal-fetha.

b hija d-distanza ta’ sikurezza mill-punt perikoluz

Id sal-laham ta’

Ponta tas-s ba’ Saba’ quddiem taht is-saba’ Driegh sal-abt —
1-kbir
&
-~ o
4<ac<8 8 <a<12|12<a<20|20<a<30 30 < a < 135(>135
massimu
b=>15 b > 80 b >120 b > 200 b > 850 —
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Tabella 4

Distanzi ta’ sikurezza ghal fethiet kwadri jew cirkolari
a hija |-fetha/id-dijametru jew it-tul tal-genb.

b hija d-distanza ta’ sikurezza mill-punt perikoluz.

Id sal-gherq tas-saba’

Ponta tas-saba Saba 1-kbir

Driegh sal-abt

4<ax<8 8 <a<12|12<a<25|25<a<40 40 < a < 250|250
massimu
b=>15 b =80 b > 120 b > 200 b =850 —
3.255. Distanzi ta' sikurezza fil-punti tal-qris

Punt tal-qris ma jitqiesx bhala perikoluz ghall-parti tal-gisem indikata
jekk id-distanzi ta' sikurezza ma jkunux inqas minn dawk stipulati fit-
Tabella 5, u jekk jigi zgurat li l-parti tal-gisem aktar wiesa’ li tkun
tmiss mieghu ma tkunx tista’ tiddahhal fih.

Tabella 5
Parti tal-gisem Gisem Rigel Sieq Driegh Id, gog, ponn Saba’
Distanzi  ta' 500 180 120 100 25
sikurezza
Ilustrazzjoni

_

X
wa
Y

3.2.6. Mezzi ta' kontroll

L-ispazju bejn zewg pedali u t-toqob li minnhom jghaddu I-mezzi ta'
kontrolli ma jitqisux bhala punti tal-qris jew tat-ticrit.

3.2.7. Iggancjar minn tliet postijiet fuq wara
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3.2.7.1

Wara pjan li jghaddi mill-pjan medjan tal-punti tal-pern tal-vireg tal-
irfigh f’sistema ta’ gganc¢jar minn tliet postijiet, irid jinzamm margni
minimu ta’ sikurezza ta’ 25 mm bejn il-partijiet li jiccaqalqu ghal kull
punt jew tal-korsa tal-mezz ta’ rfigh — izda mhux ghall-pozizzjonijiet
estremi l-aktar gholjin u l-aktar baxxi ta’ 0,1 n, flimkien ma’ distanza
ta’ 25 mm jew angolu minimu ta’ 30° ghall-partijiet ta’ ticrit li
jikkawzaw bidla fl-angularita (ara 1-Figura 3). Il-korsa n', imnaqgsa
b’0,1 n kemm fit-truf l-aktar gholjin kif ukoll f’dawk l-aktar baxxi
taghha, tigi ddefinita kif gej (ara 1-Figura 4). Fejn il-konnessjonijiet 1-
aktar baxxi jigu direttament attivati mill-mekkanizmu ta’ rfigh, il-pjan
ta’ referenza jigi ddeterminat mill-pjan medjan trasversali vertikali ta’
dawk il-konnessjonijiet.

Figura 3
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Tifsira:
A = Driegh tal-irfigh

B = Konnessjoni l-aktar baxxa

C = Virga tal-irfigh

D = Xazi tat-trattur

E = Pjan li jghaddi mill-assi tal-punti tal-pern tal-virga tal-irfigh

F = Spazju liberu
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3.2.8.
3.2.8.1
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Figura 4

Ghall-korsa n tal-unita idrawlika tal-irfigh, il-pozizzjoni l-aktar baxxa A
tal-punt tal-iggancjar tal-konnessjoni l-aktar baxxa hija limitata mid-
dimensjoni "14" skont ir-rekwiziti stipulati fl-istandard ISO 730:2009
filwaqt li 1-pozizzjoni l-aktar gholja B hija limitata mill-korsa idrawlika
massima. Il-korsa n’ tikkorrispondi mal-korsa n imnaqqgsa 'l fuq u 'l
isfel b’0,1 n, u tikkostitwixxi d-distanza vertikali bejn A’ u B'.

Barra minn hekk, madwar il-profil tal-vireg tal-irfigh, irid jinzamm
margni minimu tas-sikurezza ta’ 25 mm fi hdan il-korsa n' meta
mgqabbel mal-partijiet li jmissu maghhom.

Jekk, fil-kaz ta’ gganc¢jar minn tliet postijiet, jintuzaw mezzi tal-
iggancjar li ma jehtigux il-prezenza ta’ operatur bejn it-trattur u I-
apparat imgabbad (perezempju, fil-kaz ta’ ggancjar ta' malajr), id-dis-
pozizzjonijiet tal-punt 3.2.7.3 ma japplikawx.

Il-manwal operattiv ghandu jinkludi informazzjoni specifika dwar il-
punti perikoluzi li jinsabu fin-naha ta’ quddiem tal-pjan definit fl-
ewwel sentenza tal-punt 3.2.7.1.

Iggancjar minn tliet postijiet fuq quddiem

F’kull punt tal-korsa tal-unita tal-irfigh » — izda mhux ghad-distanza
estrema l-aktar gholja u l-aktar baxxa ta’ 0,1 n — irid jinZamm margni
minimu tas-sikurezza ta’ 25 mm bejn il-partijiet li jicaqalqu flimkien
ma’ angolu minimu ta’ 30° jew margni tas-sikurezza ta’ 25 mm fil-kaz
ta’ bidla fl-angularita kkawzata mill-partijiet 1i jkollhom ticrit
bejniethom. Il-korsa n', imnaqqsa b’0,1 » kemm fit-truf l-aktar gholjin
kif ukoll f"dawk I-aktar baxxi taghha tigi ddefinita kif gej (ara wkoll il-
Figura 4).

Ghall-korsa » tal-unita idrawlika tal-irfigh, il-poZizzjoni estrema l-aktar
baxxa A tal-punt tal-iggancjar tal-konnessjoni l-aktar baxxa hija limitata
mid-dimensjoni "14" skont il-Parti 2 tal-Istandard 8759 tal-ISO ta’
Marzu 1998, filwaqt li l-pozizzjoni estrema l-aktar gholja B hija limi-
tata mill-korsa idrawlika massima. Il-korsa n’ titnaqqas 'il fuq u 'l isfel
b’0,1 n, u hija d-distanza vertikali bejn A’ u B'.

Jekk, ghall-konnessjonijiet 1-aktar baxxi tal-igganc¢jar minn tliet postijiet
fuq quddiem, jintuzaw mezzi tal-iggancjar (bhall-iggan¢jar ta’ malajr) li
ma jehtigux il-prezenza ta’ persuna bejn it-trattur u l-apparat imqabbad
matul l-iggancjar, ir-rekwiziti tal-punt 3.2.8.1 ma japplikawx f’Zona
b’ragg ta’ 250 mm mill-punti fejn il-konnessjonijiet 1-aktar baxxi jigu
ggancjati mat-trattur. Madankollu, fi kwalunkwe kaz, madwar in-naha
ta’ barra tal-vireg/tar-rombli tal-korsa jrid jinzamm margni minimu tas-
sikurezza ta’ 25 mm mill-partijiet li jmissu maghhom fi hdan il-korsa
ddefinita n".
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3.2.9.

3.29.1
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3.2.10.
3.2.10.1

Is-sit u l-ambjent tas-sewwieq

Meta jkun bil-qieghda, il-punti kollha tal-qris jew tat-ticrit iridu jkunu
barra mill-medda ta’ idejn jew saqajn is-sewwieq. Dan ir-rekwizit
jitgies li jkun intlahaq jekk jigu ssodisfati 1-kundizzjonijiet li gejjin:

Is-sit tas-sewwieq ikun fil-punt tan-nofs tal-medda ta’ aggustament
longitudinali u vertikali tieghu. Il-limitu tad-distanza tas-sewwieq
jinqasam f’Zzewg zoni, A u B. Punt sferiku centrali ta’ dawn iz-Zoni
jinsab 60 mm quddiem il-Punt tal-Indi¢i tas-Sit (SIP) u 580 mm 'l fuq
minnu(ara |-Figura 5). Iz-zona A tikkonsisti minn sfera b’ragg ta’
550 mm filwaqt i Z-zona B tinsab bejn dik l-isfera u sfera li ghandha
ragg ta’l 000 mm.

Figura 5

o Zona B N Sfera

Punt tal-indi¢i tas-sit

(SIP)

Distanza ta’ sikurezza ta’ 120 mm fiz-zona A u ta’ 25 mm fiz-zona B
tinzamm hdejn il-punti tal-qris u tat-ticrit, filwaqt li angolu minimu ta'
30° jinzamm fil-kaz ta’ partijiet tat-ticrit li jikkawzaw bidla fl-angula-
rita.

Fiz-zona A, iridu jitqiesu biss il-punti tal-qris u tat-ticrit li jigu kkaw-
zati minn partijiet li jibdew jiccaqalqu permezz ta’ sors tal-energija
barrani.

Jekk punt ikun perikoluz minhabba l-prezenza ta’ partijiet strutturali li
jinsabu hdejn is-sit, trid tinzamm distanza ta’ sikurezza ta’ mill-inqas
25 mm bejn dik il-parti strutturali u s-sit. Ma jkun hemm l-ebda parti
perikoluza bejn dahar is-sit u l-partijiet strutturali li jmissu mieghu li
jinsabu warajh jekk il-partijiet strutturali li jkunu jmissu mieghu jkunu
lixxi u dahar is-sit innifsu jkun ittundjat fl-erja tal-madwar u ma jkollux
ponot li jaqtghu.

Il-gerboksijiet u l-partijiet u l-accessorji l-ohra tal-vettura li jiggeneraw
l-istorbju, il-vibrazzjonijiet u/jew is-shana ghandhom ikunu iZolati mis-
sit tas-sewwieq.

Is-sit tal-passiggier (jekk ikun hemm)

Jekk ikun hemm partijiet li jistghu ikunu ta’ periklu ghas-saqajn,
wiehed ghandu jahseb ghal mezzi protettivi f’ragg emisferiku ta’
800 mm i jibda mit-tarf ta’ quddiem tal-kuxxin tas-sit u jipponta 'l
isfel.
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3.2.10.2 Kif deskritt fil-punt 3.2.9 (ara 1-Figura 6), il-punti perikoluzi fiz-zoni A
u B iridu jigu protetti fi hdan sfera li ¢-Centru taghha jkun 670 mm 'l
fuq mic-centru tat-tarf ta’ quddiem tas-sit tal-passiggier.

Sfera

3.2.11.  Tratturi tal-kategoriji T2/C2, T4.1/C4.1 u T4.3/C4.3

3.2.11.1. Fil-kaz tat-tratturi tal-kategoriji T2/C2, T4.1/C4.1 u T4.3/C4.3, ir-
rekwiziti tal-punt 3.2.9 ma ghandhomx japplikaw ghaz-zona li tinsab
taht pjan imxaqleb £45° lejn in-naha ta’ wara u trasversali ghad-direz-
zjoni tal-korsa, u li tghaddi minn punt li jinsab 230 mm wara 1-Punt tal-
Indi¢i tas-Sit (SIP)(ara 1-Figura 7). Jekk ikun hemm xi punti perikoluzi
f’din iz-zona, iridu jitwahhlu twissijiet dwar dan mat-trattur.

Figura 7

- —

/’/Sferika

Punt tal-indici tas-sit
| (SIP)

3.2.12.  L-istering u s-sospensjoni indipendenti

[l-partijiet li jiccaqalqu f’relazzjoni ma’ xulxin jew ma’ partijiet fissi
jridu jigu protetti jekk jaqghu fiz-zona ddefinita fil-punti 3.2.9 u 3.2.10.

Meta jitwahhal stering artikolat, irid ikun hemm marki ¢ari u b’linka li
ma tithassarx fil-medda ta' artikulazzjoni fuq iz-zewg nahat tat-trattur, li
jindikaw b’sinjal illustrattiv jew fi kliem, li mhuwiex permess li wiched
jibqa’ fil-medda ta’ artikulazzjoni mhix protetta. L-indikazzjonijiet
korrispondenti jridu jigu inkluzi fil-manwal operattiv.
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3.2.13. Xaftijiet tat-trazmissjoni li jitwahhlu mat-trattur

Ix-xaftijiet tat-trazmissjoni (perezempju, ghal vettura li tingrana fuq
erba’ roti) li jistghu jduru biss waqt li t-trattur ikun miexi, iridu jigu
protetti jekk ikunu jinsabu fiz-zona ddefinita fil-punti 3.2.9 u 3.2.10.

3.2.14. Iz-zona libera ta’ madwar ir-roti ta' propulsjoni

3.2.14.1. 1z-zona libera ta’ madwar ir-roti ta' propulsjoni fit-tratturi minghajr
kabina maghluqa trid tikkorrispondi ghad-dimensjonijiet moghtija fil-
Figura 8 u fit-Tabella 6 meta dawn it-tratturi jkunu mghammra bl-akbar
dags ta’ tajers.

Figura 8

[rpar tar-rota

L-idjaq ¢inga —'l

Tabella 6
Tl-kategoriji T1/C1, T3/C3 u T4.2/ | Il-kategoriji T2/C2, T4.1/C4.1 u T4.3/
C4.2 C43
a h a h
f'mm f'mm f'mm f'mm
40 60 15 30

3.2.14.2. Zona libera madwar ir-roti ta' propulsjoni li tkun izghar minn dik
murija fil-Figura 8 u fit-Tabella 6 hija permissibbli flimkien maz-zoni
msemmija fil-punti 3.2.9 u 3.2.10 fil-kaz tat-tratturi tal-kategoriji
T2/C2, T4.1/C4.1 u T4.3/C4.3, fejn l-irparijiet tar-roti jintuzaw ukoll
biex joborxu l-hamrija li tkun wehlet mar-roti.

4. Rekwiziti ta' sodizza ghall-mezzi protettivi

4.1. Il-mezzi protettivi, u b’mod partikolari dawk b’gholi vertikali mill-art li
jkun sa 550 mm, li l-uzu taghhom bhala skaluni ta' ac¢ess waqt l-uzu
normali ma jistax jigi evitat, ghandhom ikunu ddisinjati biex jifilhu
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5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

6.2.

6.3.

6.4.

taghbija vertikali ta” 1200 N. Il-konformita ma’ dan ir-rekwizit
ghandha tkun ivverifikata permezz tat-test moghti fl-Anness C tal-istan-
dard ISO 4254-1:2013 jew bl-uzu ta’ metodu ekwivalenti li jissodista 1-
istess kriterji ta' accettazzjoni tat-test.

Kappa tal-magna

Il-kappa tal-magna bic-cappetti ghandha tkun tista' tinfetah biss
b’ghodda (molla fil-kabina hija accettabbli) u b'mekkanizmu li jinqafel
wahdu meta tinghalaq.

Il-kapep tal-gnub ghandhom jintramaw bhala:

irparijiet fissi marbuta fil-post permezz ta’ wweldjar jew viti u boltijiet
u li jistghu jinfethu biss permezz ta’ ghodda. L-irparijiet fissi m’ghand-
homx jibqghu fil-post jekk l-elementi ta' rbit ikunu nieqsa;

jew

irparijiet bic-cappetti li jistghu jinfethu biss billi tintuza ghodda u li
jingaflu wahedhom meta jinghalqu;

jew

irparijiet li jinfethu mal-ftuh tal-kappa, u 1i jkunu jistghu jinfethu biss
billi tintuza ghodda.

Mezzi addizzjonali ta’ protezzjoni jridu jigu installati jekk taht il-kappa
tal-magna jkun hemm sistemi ta' aggustament, ta' zamma jew ta’
soppressjoni tal-interferenzi li jistghu jithaddmu biss waqt li tkun ged
tahdem il-magna.

Irfid mekkaniku jew mezzi idrawlici ta' qfil (perezempju puntuni jew
molol tal-gass) ghandhom ikunu pprovduti biex ma jhallux il-kapep tal-
magni jaqghu meta jinfethu.

Ghandhom jigu pprovduti mezzi li jiffa¢ilitaw l-immaniggar bla periklu
tal-kappa (perezempju mankijiet, hbula jew partijiet mill-kappa nnifisha
li jkunu f’forma xierqa biex wiehed jagbadha ahjar) minghajr riskju ta’
tghaffig, impatt jew sforz eccessiv.

Il-fethiet tal-kappa tal-magna ghandhom ikunu identifikati b’pitto-
grammi skont l-Anness XXVI, u ghandhom ikunu pprovduti l-istruz-
zjonijiet fil-manwal tal-operatur.

Uc¢uh jaharqu

L-ucuh jaharqu li jistghu jintlahqu mill-operatur waqt l-operat normali
tat-trattur ghandhom jitghattew jew jigu izolati. Dan japplika ghall-ucuh
jaharqu li jkunu qrib it-turgien, il-poggamani, l-imgabad u l-partijiet
integrali tat-trattur li jintuzaw bhala mezz ghat-tlugh fuq it-trattur u li
jistghu jintmessu ta’ bla hsieb u l-partijiet acCessibbli direttament mis-
sit tas-sewwieq (bhal perezempju t-trazmissjoni tal-gerboks fit-tratturi li
ma jkollhomx pjattaforma).

Dan ir-rekwizit ghandu jigi ssodisfat billi jitpoggew sewwa rparijiet
fissi jew billi jithallew distanzi tas-sikurezza sabiex l-u¢uh jaharqu
tal-vettura jigu ssegregati jew izolati b’mod termali.

Il-kuntatt ma’ ucuh ohrajn li jaharqu li mhumiex partikolarment peri-
koluzi jew li jistghu jkunu perikoluzi biss f'sitwazzjonijiet partikolari
tal-uzu 1i jmorru lil hinn minn dawk tal-uzu normali ghandu jigi iden-
tifikat b’pittogrammi skont 1-Anness XX VI u identifikat fil-manwal tal-
operatur.

Barra minn hekk, il-vetturi mghammra b’sarg u manubriji ghandhom
jikkonformaw mar-rekwiziti tal-istandard EN 15997:2011 dwar l-u¢uh
li jaharqu.
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ANNESS XVIII

Rekwiziti li japplikaw ghall-ankraggi ta¢-Cinturini tas-sikurezza

A. REKWIZITI GENERALI

1.1. Meta vettura tal-kategorija T jew C tigi mghammra bir-ROPS, trid tkun
mghammra b’ankragg@i tac¢-Cinturini tas-sikurezza li jkunu konformi mal-
istandard ISO 3776-1:2006.

1.2. Barra minn hekk, l-ankraggi ta¢-Cinturini tas-sikurezza ghandhom jikkon-
formaw mar-rekwiziti stipulati f"wiehed mill-punti B, C jew D.

B. REKWIZITI ADDIZZJONALI LI JAPPLIKAW GHALL-ANKRAGGI TAC-
CINTURINI TAS-SIKUREZZA (ALTERNATTIVI GHAL DAWK STIPULATI
FIL-PUNTI C U D)®V

1. Kamp ta’ applikazzjoni

1.1. I¢-cinturini tas-sikurezza huma wahda mis-sistemi ta' trazzin tal-operatur
uzati ghall-irbit tas-sewwieq fil-vetturi bil-mutur.

Din il-pro¢edura rrakkomandata tipprovdi r-rekwiziti minimi tal-prestazzjoni
u tat-testijiet ghall-ankragg ghat-tratturi tal-agrikoltura u I-forestrija.

Hija tapplika ghall-ankragg tas-sistemi ta' trazzin tal-pelvi.

2. Spjegazzjoni Tat-Termini Uzati Fl-Ittestjar Tal-Prestazzjoni

2.1. L-assemblagg tac-cinturin tas-sikurezza huwa kwalunkwe mezz bi¢-Cinga
jew bic-¢inturin li jinqafel fuq il-hogor jew fiz-Zona ta' taht il-qadd iddisinjat
biex tintrabat persuna f’magna.

2.2. I¢-cinturin ta' estensjoni tfisser kwalunkwe ¢inga, ¢inturin jew mezz simili li
jehin fit-trasferiment tat-taghbijiet tac-cinturini tas-sikurezza.

2.3. L-ankragg tfisser il-punt fejn l-assemblagg tac-cinturin tas-sikurezza jkun
imwahhal mekkanikament mas-sistema tas-sit jew mat-trattur.

2.4. ll-muntatura tas-sit tfisser it-taghmir intermedjarju kollu (bhalma huma s-
slajds, ecc.) li jintuza sabiex is-sit jintrabat sewwa mal-parti x-xierqa tat-
trattur.

2.5. Is-Sistema ta’ Trazzin tal-Operatur tfisser is-sistema totali maghmula mill-
assemblagg tac-Cinturin tas-sikurezza, is-sistema tas-sit, l-ankraggi u I-
estensjoni li tittrasferixxi t-taghbija tac-Cinturin tas-sikurezza ghal fuq it-
trattur.

2.6. 1l-Komponenti tas-Sit Applikabbli jinkludu l-komponenti kollha tas-sit li 1-
massa taghhom tista' tikkontribwixxi ghat-taghbija tal-muntatura tas-sit (lejn
l-istruttura tal-vettura) f’kaz ta' qlib.

3.  Proc¢edura tat-test

Il-procedura tapplika ghal sistema ta' ankragg tac-Cinturin tas-sikurezza
pprovduta ghal sewwieq jew persuna minbarra s-sewwieq li jingarru mit-
trattur.

F’din il-procedura qed jinghataw biss testijiet stati¢i ghall-ankraggi.

Jekk, ghal tip specifiku ta’ struttura protettiva, manifattur jipprovdi aktar
minn sit wiehed b’komponenti identi¢ci li jittrasferixxu t-taghbija mill-
ankragg tac-cinturin tas-sikurezza ghal fuq il-muntatura tas-sit fuq l-art
tar-ROPS jew ix-xazi tat-trattur, l-Istazzjon ta’ ttestjar huwa awtorizzat
jittestja konfigurazzjoni wahda biss, li tkun tikkorrispondi ghall-itqal sit
(ara wkoll il-punti t’hawn taht).
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3.1

3.2

Is-sit ghandu jkun f’postu matul it-testijiet u jkun imwahhal mal-punt tal-
immuntar fuq it-trattur bl-uzu tat-taghmir intermedjarju kollu specifikat ghat-
trattur komplut (bhas-sospensjoni, is-slajds, ec¢.). L-ebda taghmir addizzjo-
nali mhux standard li jikkontribwixxi ghas-sodizza tal-kostruzzjoni ma jista'
jintuza.

Ghandu jigi identifikat l-aghar xenarju ta' taghbija possibbli ghall-ittestjar
tal-prestazzjoni tal-ankragg tac-Cinturin tas-sikurezza filwaqt li jitqiesu I-
punti li gejjin:

— jekk il-mases tal-postijiet alternattivi jkunu komparabbli, dawk li
ghandhom ankraggi ta¢-¢inturin tas-sikurezza li jittrasferixxu t-taghbija
permezz tal-istruttura tas-sit (perezempju permezz tas-sistema ta’
sospensjoni u/jew tas-slajds ta' aggustament), ser ikunu mehtiega jifilhu
taghbija tat-test hafha aktar tqila. Ghalhekk, x'aktarx 1i huma jirrappre-
zentaw l-aghar kaz;

— jekk it-taghbija applikata tkun se tghaddi mill-muntatura tas-sit ghal gox-
xazi tal-vettura, is-sit ghandu jigi aggustat b’mod longitudinali sabiex
jinkiseb l-inqas trikkib tas-slajds/tal-binarji tal-muntatura possibbli.
Normalment dan isehh meta s-sit ikun fil-pozizzjoni l-aktar lura tieghu
izda, jekk certi installazzjonijiet tal-vettura jillimitaw il-korsa tas-sit lejn
in-naha ta' wara, il-pozizzjoni tas-sit l-aktar 'il quddiem tista' tipprovdi 1-
aghar kaz ta' pozizzjoni tat-taghbija. Jehtieg li jigi osservat l-ammont ta’
moviment tas-sit u ta’ trikkib tas-slajds/tal-binarji tal-muntatura.

L-ankraggi ghandhom ikunu kapaci jifilhu ghat-taghbijiet applikati fuq is-
sistema tac-¢inturin tas-sikurezza bl-uzu ta' taghmir kif muri fil-Figura 1. L-
ankragg@i tac-cinturini tas-sikurezza ghandhom ikunu kapaci jifilhu ghal
dawn it-taghbijiet tat-test applikati bis-sit imqieghed fl-aghar pozizzjoni
tal-aggustament longitudinali possibbli, biex jigi zgurat li I-kundizzjonijiet
tat-test jigu ssodisfati. It-taghbijiet tat-test ghandhom jigu applikati bis-sit
imqieghed fil-pozizzjoni tan-nofs tal-aggustament longitudinali jekk l-istaz-
zjon tal-ittestjar ma jsibx pozizzjoni aghar minn hekk fost l-aggustamenti
possibbli tas-sit. Ghal sit sospiz, is-sit ghandu jitqieghed fil-punt tan-nofs
tal-korsa tas-sospensjoni, sakemm dan ma jmurx kontra struzzjoni cara tal-
manifattur tas-sit. Fejn jezistu struzzjonijiet specjali ghall-issettjar tas-sit,
dawn ghandhom jitharsu u jigu specifikati fir-rapport.

Wara i t-taghbija tigi applikata ghas-sistema tas-sit, il-mezz ta’ applikazz-
joni tat-taghbija m’ghandux jerga' jitqieghed f’pozizzjoni li tikkumpensa
ghal kwalunkwe bidla li tista' ssehh fl-angolu tal-applikazzjoni tat-taghbija.

Taghbija ’l quddiem

Forza tat-tensjoni ghandha tigi applikata ° quddiem u 'l fuq f’angolu ta’ 45°
+ 2° mal-pjan orizzontali, kif muri fil-Figura 2. L-ankraggi ghandhom ikunu
kapaci jifilhu forza ta’ 4 450 N. F’kaz li I-forza applikata ghall-assemblagg
tac-¢inturin tas-sikurezza tigi ttrasferita ghal fuq ix-xazi tal-vettura permezz
tas-sit, il-muntatura tas-sit ghandha tkun kapaci tiflah din il-forza flimkien
ma’ forza addizzjonali li tkun daqs erba’ darbiet il-forza tal-gravita fuq il-
massa tal-komponenti applikabbli kollha tas-sit, applikata f’angolu ta’ 45° +
2° mal-pjan orizzontali 'l quddiem u °I fuq, kif muri fil-Figura 2.

Taghbija lura

Forza tat-tensjoni ghandha tigi applikata lura u 'l fuq f’angolu ta’ 45° + 2°
mal-pjan orizzontali, kif muri fil-Figura 3. L-ankraggi ghandhom ikunu
kapaci jifilhu forza ta’ 2 225 N. F’kaz li I-forza applikata ghall-assemblagg
ta¢-Cinturin tas-sikurezza tigi ttrasferita ghal fuq ix-xazi tal-vettura permezz
tas-sit, il-muntatura tas-sit ghandha tkun kapaci tiflah din il-forza flimkien
ma’ forza addizzjonali i tkun darbtejn dags il-forza tal-gravita fuq il-massa
tal-komponenti applikabbli kollha tas-sit, applikata f’angolu ta’ 45° + 2°
mal-pjan orizzontali lura u ’l fuq, kif muri fil-Figura 3.
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1z-zewg forzi tat-tensjoni ghandhom jingasmu b’mod ugwali bejn 1-
ankraggi.

3.3. Il-forza tal-ftuh tal-bokkla tac-cinturin tas-sikurezza (jekk tkun mehtiega
mill-manifattur)

Il-bokkla tac-cinturin tas-sit ghandha tinfetah b’forza massima ta’ 140 N
wara li jigu applikati t-taghbijiet. Dan ir-rekwizit jigi ssodisfat ghall-assem-
blaggi tac-cinturini tas-sikurezza li jissodisfaw ir-rekwiziti tar-Regolament
Nru 16 tan-NU/KEE jew tad-Direttiva tal-Kunsill 77/541/KEE (}).

3.4. Rizultat tat-test
Kundizzjoni ta' accettazzjoni

Id-deformazzjoni permanenti ta’ kwalunkwe komponent tas-sistema u Zona
ta’ ankragg hija accettabbli skont l-azzjoni tal-forzi specifikati fil-punti 3.1 u
3.2. Madankollu, ma ghandu jkun hemm Il-ebda nuqqas li jippermetti r-
rilaxx tac-Cinturin tas-sikurezza, l-assemblagg tas-sit jew il-mekkanizmu ta'
llokkjar tal-aggustament tas-sit.

Il-mezz ghall-aggustament tas-sit jew l-apparat tal-illokkjar ma ghandhomx
ghalfejn ikunu jistghu jithaddmu wara l-applikazzjoni tat-taghbija tat-test.

Figura 1

It-taghmir ta' applikazzjoni tat-taghbija

Lastku tal-fowm 25 mm
Hxuna mghottija bid-drap R 50

N .

Dimensjonijiet f'mm s ———-=— Disinn alternat

Nota: 1l-qisien mhux murija mhumiex obbligatorji biex wiched jissodisfa l-istaz-
zjon tat-test u ma jaffettwawx ir-rizultati tat-test.

(1) Id-Direttiva tal-Kunsill tat-28 ta’ Gunju 1977 dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet tal-Istati
Membri dwar ¢éinturini tas-sigurta u sistemi ta’ trazzin fvetturi bil-mutur (GU L 220,
29.8.1977, p. 95).
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Figura 2
Applikazzjoni tat-taghbija 'l fuq u 'l quddiem

Taghbija tat-test

G b s

Figura 3
Applikazzjoni tat-taghbija 'l fuq u lura

Taghbija tat-test

C. REKWIZITI ADDIZZJONALI LI JAPPLIKAW GHALL-ANKRAGGI TAC-
CINTURINI TAS-SIKUREZZA (ALTERNATTIVI GHAL DAWK STIPULATI
FIL-PUNTI B U D)

Il-vetturi tal-kategoriji T u C li jkunu mghammra b’ankraggi tac¢-Cinturini tas-
sikurezza 1i jikkonformaw mar-rekwiziti stipulati fl-istandard ISO 3776-2:2013
ghandhom jitgiesu 1i huma konformi ma’ dan l-Anness.

D. REKWIZITI ADDIZZJONALI LI JAPPLIKAW GHALL-ANKRAGGI TAC-
CINTURINI TAS-SIKUREZZA (ALTERNATTIVI GHAL DAWK STIPULATI
FIL-PUNTI B U C)

Il-vetturi tal-kategoriji T u C li jkunu mghammra b’ankraggi tac-cinturini tas-
sikurezza ttestjati u li jkunu nghataw rapport tat-test abbazi tar-Regolament
Nru 14 tan-NU/KEE ghandhom jitgiesu li huma konformi ma’ dan l-Anness.

Noti ta' spjegazzjoni ghall-Anness XVIII

() Ghajr ghan-numerazzjoni, ir-rekwiziti stabbiliti fil-punt B huma identici ghat-
test tal-kodici standard tal-OECD ghall-ittestjar ufficjali tal-istrutturi ta' protez-
zjoni fuq it-tratturi ghall-agrikoltura u I-forestrija (test statiku), Kodici 4
OECD, Edizzjoni 2015 ta' Lulju 2014.
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ANNESS XIX

Rekwiziti li japplikaw ghaé-Cinturini tas-sikurezza

1. Meta vettura tal-kategorija T jew C tigi mghammra bi strutturi ta' protezzjoni
kontra I-qlib, il-vettura trid tkun mghammra b’Cinturini tas-sikurezza u
ghandha tkun konformi mar-rekwiziti stabbiliti fl-istandard ISO 3776-3:2009.

2. Bhala alternattiva ghar-rekwiziti stabbiliti fil-punt 1, il-vetturi tal-kategorija T

jew C li jkunu mghammra bi strutturi ta’ protezzjoni kontra l-qlib li jkunu
gew ittestjati u nghataw rapport tat-test abbazi tar-Regolament Nru 16 tan-
NU/KEE, kif emendat, ghandhom jitqiesu li huma konformi ma’ dan I-
Anness.
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ANNESS XX

Rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni kontra l-oggetti penetranti

1. Il-vetturi tal-kategoriji T u C li jkunu mghammra ghall-applikazzjonijiet tal-
forestrija ghandhom jikkonformaw mar-rekwiziti ghall-protezzjoni kontra I-
oggetti penetranti stabbiliti fl-istandard ISO 8084:2003.

2. Il-vetturi l-ohra kollha tal-kategoriji T u C, jekk ikunu mghammra bi protez-

zjoni kontra l-oggetti penetranti, ghandhom jikkonformaw mar-rekwiziti tal-
punt 1 tal-Anness 14 tar-Regolament Nru 43 tan-NU/KEE (') dwar il-hgieg
tas-sikurezza.

(") GU L 230, 31.8.2010, p. 119.
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2.2.

3.1

3.2.

ANNESS XXI

Rekwiziti li japplikaw ghas-sistemi tal-egZost

Definizzjonijiet

Ghall-finijiet ta' dan l-Anness, “sistema tal-egzost” tfisser il-kombinazzjoni
tal-pajp tal-egzost, il-kaxxa tal-espansjoni u s-sajlenser tal-egzost u l-istru-
ment ghall-kontroll tat-tniggis.

Rekwiziti generali

. Il-pajp ta’ wara tal-egzost ghandu jitqieghed b’tali mod li l-gassijiet tal-

egzost ma jkunux jistghu jidhlu fil-kabina.

Il-partijiet tal-pajp tal-egzost li jistghu jintlahqu mill-operatur waqt it-
thaddim normali tat-trattur, kif deskritt fil-punt 6.1 tal-Anness XVII, iridu
jigu protetti permezz ta’ segregazzjoni, ilqugh jew grilji biex tigi evitata 1-
possibbilta ta’ kuntatt ac¢identali ma’ superfi¢ji jaharqu.

Tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1

Ghat-tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1, ghandhom japplikaw ir-
rekwiziti 1i gejjin:

Quddiem pjan ta’ referenza li jghaddi f’angoli ta’ 90° mal-assi longitudinali
tal-vettura u mic-centru tal-pedala minghajr taghbija (il-klace u/jew il-brejk
ta’ servizz), il-komponenti li jaharqu hafna tas-sistema tal-egzost iridu jigu
protetti jekk dawn ikunu jinsabu sa 300 mm fiz-Zzona ta’ fuq (700 mm 'l fuq
mil-livell tal-art) u sa 150 mm fiz-zona t’isfel (ara I-Figura 1). Mill-genb, 1-
erja li trid tigi protetta hija limitata mil-linja ta’ barra tat-trattur u mil-linja
ta’ barra tas-sistema tal-egZzost.

Il-komponenti li jaharqu hafna tas-sistema tal-egzost li jghaddu minn taht it-
targa tad-dhul fit-trattur iridu jitghattew fil-projezzjoni vertikali taghhom jew

inkella jigu protetti mod iehor b’mod termali.

Figura 1

(dimensjonijiet f'mm)

00—

Pjan ta' referenza
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ANNESS XXII

Rekwiziti li japplikaw ghall-manwal tal-operatur

Il-manwal tal-operatur ghandu jikkonforma mar-rekwiziti stabbiliti fl-istan-
dard ISO 3600:1996, bl-e¢cezzjoni tat-tagsima 4.3 (I-identifikazzjoni tal-
magna).

Barra minn hekk, il-manwal tal-operatur ghandu jkun fih informazzjoni
rilevanti dwar is-suggetti li gejjin:

(2)

(b)

(©)

(d)

(e)

(®

(2

(h)

@

0

(k)

®

(m)

(n)

(0)

P

(@

™
(s)

®

l-aggustament tas-sit u tas-sospensjoni b’rabta mal-pozizzjoni ergo-
nomika tal-operatur fir-rigward tal-istrumenti ta' kontroll u biex
jitnaqqsu kemm jista’ jkun ir-riskji mill-vibrazzjoni tal-gisem kollu;

l-uzu u l-aggustament tas-sistema ghas-shana, il-ventilazzjoni u I-arja
kundizzjonata, meta din tkun ipprovduta;

l-istartjar u t-tifi tal-magna, inkluzi l-principji tal-istartjar/it-tifi
minghajr periklu, li jinvolvu l-uzu tal-hendbrejk, it-tqeghid tal-istru-
menti ta’ kontroll f'pozizzjoni newtrali u t-tnehhija tac-Cavetta;

il-pozizzjoni tal-hrug ta' emergenza u l-metodu tal-ftuh tieghu;
l-istruzzjonijiet biex wiched jitla’fit-trattur u jinzel minnu;

iz-zona ta' periklu qrib l-assi tal-pern tat-tratturi artikolati;

l-uzu ta' ghodod specjali, jekk xi whud minn dawn jigu pprovduti;

il-metodi sikuri uzati ghas-servis u ghall-manutenzjoni, inkluz it-
tindif u x-xoghol fil-gholi;

informazzjoni dwar il-perjodu bejn spezzjoni u ohra tal-pajpijiet
idrawlici;

l-istruzzjonijiet dwar kif ghandu jigi rmunkat it-trattur;

l-struzzjonijiet dwar il-proceduri ghall-uzu minghajr periklu tal-
gakkijiet u l-punti tal-iggakkjar irrakkomandati;

il-perikli marbutin mal-batteriji u mat-tank tal-fjuwil;

l-uzu pprojbit tat-trattur, fejn jezistu perikli 1i jinqaleb, filwaqt li
jinghad ukoll li I-lista mhix ezawrjenti;

ir-riskji marbutin mal-kuntatt ma' ucuh jaharqu, inkluzi r-riskji
residwi bhalma huma l-mili taz-zejt jew tal-fluwidu berried f'magni
jew fi trazmissjonijiet i jaharqu;

il-livell ta' protezzjoni tal-istrutturi protettivi kontra l-oggetti li
jaqghu, jekk dan ikun applikabbli;

il-livell ta’ protezzjoni tal-istrutturi protettivi ghall-operaturi kontra 1-
oggetti penetranti, jekk dan ikun applikabbli;

it-twissija tal-periklu tal-kuntatt mal-linji tal-energija li jkunu ghad-
dejjin fil-gholi;

il-periklu mis-sajjetti;
it-tindif regolari tal-fradal esterni tas-soppressjoni tat-titjir;

ir-riskji mit-tajers, inkluzi dawk assoc¢jati mal-immaniggar, it-tiswija,
l-infih zejjed u l-istallazzjoni taghhom;
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(W)

™)

(W)

()

(y)

@

(aa)

(ab)

(ac)

(ad)

(ac)

(af)

(ag)

(ah)

id-degradazzjoni tal-istabbilta waqt l-uzu ta' apparat tqil marbut fl-
gholi;

ir-riskji tal-qlib meta t-trattur ikun ghaddej fuq art inklinata jew art
mhix lixxa;

il-garr tal-passiggieri f’sits tal-passiggieri approvati biss;

l-uzu tal-vettura minn operaturi mharrgin b’mod xieraq biss;

informazzjoni dwar it-taghbija bla periklu tal-vettura;

informazzjoni dwar l-irmonk: il-post u l-kundizzjonijiet ghal process
minghajr periklu;

informazzjoni dwar il-post u I-kundizzjonijiet tal-uzu tal-izolaturi tal-
batteriji (I-istrumenti mekkanici, is-swicis elettrici jew is-sistemi elet-
tronici);

l-uzu tac-Cinturini tas-sikurezza u ta’ tipi ohra ta' trazzin tas-sit tal-
operatur;

ghat-tratturi b’sistema ta' awtogwida, l-istruzzjonijiet u l-informaz-
zjoni tas-sikurezza rilevanti;

ghall-vetturi b'ROPS li tintewa, informazzjoni dwar l-uzu bla periklu
tar-ROPS i tintewa, inkluzi l-operazzjonijiet tal-armar/iz-zarmar u I-
qfil fil-pozizzjoni armata;

ghall-vetturi b’ROPS 1i tintewa, twissija dwar il-konsegwenzi f’kaz li
I-vettura tingaleb bir-ROPS mitwija;

ghall-vetturi b’ROPS 1i tintewa, deskrizzjoni tas-sitwazzjonijiet fejn
jista’ jkun hemm bzonn li din tintewa (perezempju ghal xoghol
f’bini, fi gnien bis-sigar, f"ghalqa tal-hops jew f’vinja) u tfakkira li
r-ROPS ghandha tintuza mill-gdid wara li jitlestew ix-xoghlijiet
imsemmija qabel;

informazzjoni dwar il-post fejn jinsabu l-punti ta’ ggrizjar, il-process
ta’ iggrizjar sikur u l-intervalli tal-iggrizjar (ta’ kull jum/xahar/sena);

informazzjoni dwar ir-rekwiziti minimi tas-sits u l-kompatibbilta
taghhom mal-vettura, sabiex tkun issodisfata d-dikjarazzjoni dwar
il-vibrazzjonijiet stabbilita fil-punt 5.

Informazzjoni addizzjonali dwar l-armar, iz-zarmar u x-xoghol b’makki-
narju armat, bi trejlers u b’makkinarju rmunkat interskambjabbli

Il-manwal tal-operatur ghandu jinkludi dan li gej:

(a)

(b)

twissija sabiex jigu segwiti bir-reqqa l-istruzzjonijiet moghtija fil-
manwal tal-operatur ghall-makkinarju jew it-trejler armat jew
irmunkat, u sabiex ma tithaddimx il-kombinazzjoni tat-trattur
(magna jew trattur) mat-trejler sakemm ma jkunux gew segwiti I-
istruzzjonijiet kollha;

twissija sabiex wiehed izomm ’il boghod miz-zona tal-iggan¢jar minn
tliet postijiet u tal-konnessjoni tal-irmonk (fejn ikun hemm) waqt li
dawn ikunu qged jigu ccekkjati;
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(©)

(d)

(e)
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(m)
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twissija li l-makkinarju armat irid jitbaxxa sal-art qabel ma wiehed
johrog mit-trattur;

il-velocita tax-xaftijiet tat-trazmissjoni tal-konnessjonijiet motorizzati
skont il-makkinarju armat jew il-vettura rmunkata;

rekwizit li jintuzaw biss xaftijiet tat-trazmissjoni tal-konnessjonijiet
motorizzati bi rparijiet u tarki adegwati, u li titwahhal kappa jew
ghata jekk titnehha t-tarka mit-trattur;

informazzjoni dwar it-taghmir idrawliku ghall-irbit u 1-funzjoni
tieghu;

informazzjoni dwar il-kapacita massima ta’ rfigh tal-mekkanizmu tal-
irfigh bi tliet punti u informazzjoni dwar kif ghandu jintrabat il-
mekkanizmu ta' rfigh bi tliet punti lateralment u vertikalment ghall-
ivvjaggar bit-triq;

informazzjoni dwar id-determinazzjoni tal-massa totali, it-taghbija fuq
il-fusien, il-kapacita tal-garr tat-taghbija tat-tajers u s-saborra minima
mehtiega;

informazzjoni dwar l-uzu intiz, l-installazzjoni, it-tnehhija u l-manu-
tenzjoni tal-pizijiet tas-saborra;

informazzjoni dwar is-sistemi ta' bbrejkjar disponibbli ghat-trejlers u
l-kompatibbilta taghhom mal-vetturi rmunkati;

it-taghbija vertikali massima fuq il-konnessjoni tal-irmonk ta' wara,
meta mgabbla mad-dags tat-tajers ta' wara u mat-tip ta' konnessjoni
tal-irmonk;

informazzjoni dwar l-uzu ta’ apparat b’xaftijiet tat-trazmissjoni tal-
konnessjonijiet motorizzati u dwar il-fatt li l-inklinazzjoni possibbli
tax-xaftijiet mil-lat tekniku tiddependi fuq il-forma u d-dags tal-irpar
ewlieni u/jew taz-zona libera, li tkun tinkludi struzzjonijiet u twissijiet
specifici relatati ma’:

(i) l-agganc¢ u r-rilaxx tal-konnessjonijiet motorizzati,

(ii) l-uzu ta’ ghodda jew makkinarju mal-konnessjoni motorizzata ta’
wara,

(iii) jekk applikabbli, l-uzu ta’ PTO tat-tip 3 ta' dimensjonijiet
imnaqqsa u l-konsegwenzi u r-riskji kkawzati mid-dimensjoni
mnaqgqsa tal-pjanca ta’ protezzjoni;

repetizzjoni tad-dejta moghtija fuq il-pjanca mandatorja dwar il-mases
irkmunkati massimi permessi;

twissija biex hadd ma jidhol fiz-Zona bejn it-trattur u l-vettura rmun-
kata;

ghat-tratturi b’makkinarju armat fughom, I-informazzjoni mehtiega
fil-manwal tal-operatur tal-makkinarju mmuntat skont id-Direttiva
2006/42/KE.

Dikjarazzjoni dwar l-istorbju

Il-manwal tal-operatur ghandu jispecifika 1-livell tal-istorbju f"widnejn I-
operatur, imkejjel skont I-Anness XIII.
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6.1.
6.1.1.

6.1.2.

6.2.
6.2.1.

6.2.2.

Dikjarazzjoni dwar il-vibrazzjonijiet

Il-manwal tal-operatur ghandu jispecifika I-livell tal-vibrazzjonijiet
imkejjel skont I-Anness XIV.

Modalitajiet ta' operazzjoni

Il-manwal tal-operatur ghandu jinkludi l-informazzjoni rilevanti li tipper-
metti l-uzu bla periklu tat-trattur meta dan jintuza fis-sitwazzjonijiet
operattivi i gejjin:

(a) ix-xoghol b'taghmir li jghabbi minn quddiem (ir-riskju minn oggetti li
Jaqghu);

(b) l-applikazzjoni fil-forestrija (ir-riskju minn oggetti li jaqghu u/jew minn
oggetti penetranti);

(c) ix-xoghol b'taghmir armat jew irmunkat ghall-bexx tal-ucuh tar-raba’
(ir-riskju minn sustanzi perikoluzi).

Ghandha tinghata attenzjoni partikolari fil-manwal tal-operatur ghall-uzu
tat-trattur flimkien mat-taghmir imsemmi hawn fugq.

Taghmir i jghabbi minn quddiem

Il-manwal tal-operatur ghandu jiddeskrivi l-perikli asso¢jati max-xoghol
b'taghmir 1i jghabbi minn quddiem, u jispjega kif jistghu jigu evitati
dawk il-perikli.

Il-manwal tal-operatur ghandu jindika l-punti ta' rbit fuq il-bodi tat-trattur
fejn irid jitwahhal it-taghmir li jghabbi minn quddiem, flimkien mad-daqgs
u l-kwalita tat-taghmir li ghandu jintuza ghat-twahhil. Jekk ma jkunu
previsti l-ebda punti ta' tqabbid bhal dawn, il-manwal tal-operatur ghandu
jipprojbixxi l-istallazzjoni ta' taghmir li jghabbi minn quddiem.

. It-tratturi mghammra b’funzjonijiet idrawli¢i programmabbli ta’ sekwenzar

ghandhom jipprovdu informazzjoni dwar kif jitqabbad it-taghmir idrawliku
ghat-taghbija b'mod li din il-funzjoni ma tkunx operabbli.

Applikazzjoni fil-forestrija
F’kaz li t-trattur agrikolu jintuza f’applikazzjoni tal-forestrija, il-perikli

identifikati jinkludu dawn li gejjin:

(a) sigar li jaqghu, perezempju fil-kaz ta' krejn 1i jagbad is-sigar li jigi
armat fuq in-naha ta' wara tat-trattur;

(b) oggetti li jippenetraw fiz-zZona tal-operatur, spec¢jalment fil-kaz 1i jigi
armat argnu fuq in-naha ta' wara tat-trattur;

(c) oggetti li jaqghu, bhal zkuk, virguni u frieghi tas-sigar;

(d) kundizzjonijiet tax-xoghol fuq xaqliba wieqfa jew fuq art imharbta.

Il-manwal tal-operatur ghandu jinkludi informazzjoni dwar dan li gej:

(a) l-ezistenza tal-perikli deskritti fil-punt 6.2.1.;

(b) kull taghmir mhux mandatorju li jista' jkun disponibbli kontra dawk il-
perikli;

(c) il-punti ta' rbit fuq it-trattur fejn l-istrutturi protettivi jistghu jitwahhlu,
flimkien mad-dags u l-kwalita tat-taghmir li ghandu jintuza ghat-
twahhil; meta ma jkunu previsti l1-ebda mezzi sabiex jitwahhlu strutturi
protettivi adegwati, dan ghandu jissemma;



02014R1322 — MT — 14.10.2016 — 001.001 — 316

6.3.

(d) l-istrutturi protettivi pprovduti, li jistghu jikkonsistu minn qafas li
jipprotegi l-istazzjon ta' thaddim mis-sigar li jaqghu jew minn xbieki
(bil-malji) quddiem il-bibien tal-kabina u mas-saqaf u t-twieqi taghha,
ecc.;

(e) il-livell tal-FOPS, jekk din tkun ipprovduta.

Taghmir ghall-bexx tal-ucuh tar-raba’ (protezzjoni kontra s-sustanzi peri-
koluzi):

. F’kaz ta’ uzu ta' trattur agrikolu b'taghmir ghall-bexx tal-uc¢uh tar-raba’, ir-

riskji identifikati jinkludu dawn 1i gejjin:

(a) ir-riskji li wiehed jiltaga' maghhom meta jbexx sustanzi perikoluzi bi
trattur armat b'kabina jew minghajr;;

(b) ir-riskji marbutin mal-hrug u d-dhul fil-kabina waqt il-bexx ta' sustanzi
perikoluzi;

(c) ir-riskji marbuta mal-kontaminazzjoni possibbli tal-spazju operattiv;

(d) ir-riskji marbuta mat-tindif tal-kabina u z-zamma tal-filtri tal-arja.

. Il-manwal tal-operatur ghandu jinkludi informazzjoni dwar dan li gej:

(a) l-ezistenza ta' mill-inqas dawk ir-riskji deskritti fil-punt 6.3.1.;

(b) il-livell ta’ protezzjoni kontra s-sustanzi perikoluzi pprovduti mill-
kabina u mill-filtru. B’'mod partikolari, ghandha tkun indikata l-infor-
mazzjoni mehtiega mill-istandard EN 15695-1:2009 u EN 15695-
2:2009/AC 2011.

(c) l-ghazla u t-tindif tal-filtru tal-arja tal-kabina, kif ukoll l-intervalli ta’
sostituzzjoni mehtiega sabiex ikun hemm protezzjoni kontinwa. Inkluz
kif ghandhom jitwettqu t-tali kompiti minghajr periklu u minghajr
riskji ghas-sahha;

(d) iz-zamma tal-ispazju ghall-immanuvrar mhux ikkontaminat, b'mod

partikolari meta t-trattur jintuza flimkien ma’ taghmir ghall-protezzjoni
personali.

(e

~

tfakkira 1i l-operazzjoni tal-bexx minghajr periklu tehtieg konformita
mat-tabella tas-sustanza perikoluza u l-istruzzjonijiet tat-taghmir ta'
bexx immuntat jew irmunkat.
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ANNESS XX1I1

Rekwiziti li japplikaw ghall-istrumenti ta' kontrolli, inkluzi s-sikurezza u I-
affidabbilta tas-sistemi ta’ Kkontroll u tal-istrumenti ta' emergenza u tifi

awtomatiku

LISTA TA' APPENDICIJIET

Numru tal-
appendici

Titolu tal-appendici

Figuri

bl

Sistemi kumplessi ta’ kontroll elettroniku tal-vettura li
ghandhom jikkonformaw mad-dispozizzjonijiet tal-Anness 6
tar-Regolament 79 ta-NU/KEE

1.1.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

Rekwiziti generali

L-istrumenti ta' kontrolli jridu jkunu accessibbli facilment u m'ghand-
homx jikkostitwixxu periklu ghall-operatur, li jrid ikun jista' jhad-
dimhom minghajr diffikulta jew riskju; huma jridu jkunu ddisinjati u
mqieghda jew protetti b'mod li jipprekludu kull tqabbid ta’ bla hsieb
taghhom jew tqabbid mhux intenzjonat ta' moviment jew kull operaz-
zjoni ohra li tista' tkun perikoluza.

» M1 L-istrumenti ta’ kontroll ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti
korrispondenti applikabbli stipulati fil-punti 1.2.1 sa 1.2.4 fir-rigward
tal-installazzjoni, il-post, l-operazzjoni u l-identifikazzjoni tal-apparati
ta’ kontroll. <« Arrangamenti ohra huma permess, sakemm il-manifattur
jipprovdi evidenza li huma jkollhom effett li huwa tal-inqas daqs dak
tar-rekwiziti specifikati f'dan I-Anness.

L-istrumenti ta’ kontroll bhar-roti tal-istering jew il-livers tal-istering, il-
gerlivers, il-livers ta' kontroll, il-krankxaftijiet, il-pedali u s-swic¢ijiet
ghandhom jinghazlu, jigu ddisinjati, jinbnew u jigu rrangati b’tali mod
li 1-forzi tal-attwazzjoni taghhom, l-ispostament, il-postijiet, il-metodi ta’
thaddim u I-kodi¢i tal-kuluri taghhom ikunu skont l-istandard ISO
15077:2008, u ghandhom jikkonformaw mad-dispozizzjonijiet stabbiliti
fl-Annessi A u C ta’ dak I-istandard.

L-istrumenti ta' kontroll li jithaddmu bl-id ghandu jkollhom spazju liberu
minimu skont il-paragrafu 4.5.3. tal-istandard ISO 4254-1:2013. Dan ir-
rekwizit ma japplikax ghall-istrumenti ta” kontroll li jithaddmu bil-ponta
tas-swaba', bhall-buttuni li jinghafsu jew is-swiccijiet elettrici.

Il-pedali ghandu jkollhom dags xieraq u spazju bizzejjed u ghandu
jkollhom bizzejjed spazju bejniethom. Il-pedali ghandu jkollhom wicc
li ma jizlogx u ghandhom ikunu jistghu jitnaddfu facilment.

Sabiex jigi evitat li s-sewwieq jitfixkel il-pedali tal-klace, tal-brejk u tal-
acceleratur ghandu jkollhom l-istess funzjoni u arrangament bhal dawk
ta’ vettura motorizzata, minbarra:

(a) vetturi mghammra b’sedil li jintrikeb u manibriji, 1i huma kkunsi-
drati konformi mar-rekwiziti ta’ EN 15997:2011 ghall-kontroll tal-
accelleratur u ghall-kontroll tal-klace li jithaddem bl-idejn,

(b) vetturi tal-kategorija T jew C li jehtiegu attivazzjoni sostnuta tal-
pedala tal-lemin biex jibqghu mexjin (ez. vetturi mghammra
b’pedala tal-gass u trazmissjoni varjabbli kontinwa, jew vetturi
mghammra b’zewg pedali ghad-direzzjoni 'l quddiem u lura u bi
trazmissjoni idrostatika),
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1.2.4.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.6.

3.1.1

3.2.

(c) vetturi tal-kategorija C b’velocita skont id-disinn ta’ angqas minn 15-
il km/h u mghammra b’lievi tal-idejn ghall-kontroll tal-istering diffe-
renzjali.

Ghat-tratturi minghajr kabina maghluqa, l-accessibbilta mill-art ghall-
istrumenti ta’ kontroll interni ghandha tkun limitata; b’mod partikolari,
ghandha tigi evitata l-possibbilta 1i wiehed jilhaq l-istrument ta' kontroll
intern tal-konnessjoni motorizzata ta’ wara, l-istrument ta’ kontroll tal-
irfigh ta' tliet punti ta’ wara u kwalunkwe apparat ta’ kontroll tal-
propulsjoni minn gewwa z-zona ddeterminata mill-pjani vertikali li
jeghaddu fuq it-tarf ta’ gewwa tal-madgards (ara l-Figura 3).

Identifikazzjoni tal-istrumenti ta’ kontroll

Is-simboli uzati ghall-identifikazzjoni tal-apparati ta’ kontroll ghandhom
ikunu konformi mar-rekwiziti stabbiliti fis-sezzjoni 1 tal-Anness XXVI.

Jistghu jintuzaw simboli ohrajn minbarra dawk moghtija fl-Anness
XXVI ghal ghanijiet ohra, sakemm ma jkun hemm l-ebda periklu li
dak 1i jkun jitfixkilhom ma' dawk murija f'dak I-Anness.

Is-simboli ghandhom jidhru fuq I-istrumenti ta' kontroll jew fil-vi¢inanza
immedjata taghhom.

Is-simboli jridu jkunu jidhru b’mod ¢ar fuq l-isfond.

L-istrumenti ta' kontroll jistghu jkunu identifikati b’pittogrammi skont 1-
Anness XXVI, u ghandhom jigu pprovduti l-istruzzjonijiet ghall-uzu
taghhom fil-manwal tal-operatur.

Startjar tal-magna bla periklu

M’ghandux ikun possibbli li 1-magna tistartja jekk ikun hemm riskju li
dan jista’ jikkawza moviment mhux ikkontrollat tat-trattur jew ta’
kwalunkwe apparat jew taghmir imgabbad mieghu.

3.1. Ir-rekwizit stabbilit fil-punt 3 jitqies li jkun intlahaq jekk il-magna
ma tistax tistartja sakemm:

il-mekkanizmu tal-klac¢ ma jkunx imqabbad u tal-inqas wiehed mill-
istrumenti ta' kontroll tat-trazmissjoni tal-vettura li gejjin ikun
f’pozizzjoni newtrali:

— il-liver tal-kontroll tax-xatil tar-rivers, jew

— il-liver tal-kontroll tal-gerijiet, jew

— 1il-liver tal-kontroll 1i jirregola 1-ghazla tal-gerijiet.

Fil-kaz ta’ vettura mghammra bi trazmissjoni idrostatika jew bi trazmiss-
joni b'komponent idrostatiku, ir-rekwizit stabbilit fil-punt 3.1, li l-magna
ma tistax titqabbad jekk il-mekkanizmu tal-kla¢¢ ma jkunx ingranat,
ghandu jinftichem li l-magna ma tistax tinxteghel sakemm il-kontroll
tat-trazmissjoni jkun fil-pozizzjoni newtrali jew minghajr pressjoni.

F’kaz li operatur li jkun bilwieqfa mal-art (ez. magenb it-trattur), jista'
jixghel il-magna u jissodisfa fl-istess hin ir-rekwiziti li jiggarantixxu li 1-
magna tinxteghel b'mod sikur skont il-punt 3.1, mezz ta’ kontroll wiehed
addizzjonali ghandu jigi attivat biex tinxteghel il-magna.
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3.3.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.
6.2.2.1.

6.2.2.2.

It-terminali tal-mutur tal-istartjar ghandhom jigu protetti sabiex jigi evitat
li s-solenojd jigi attivat permezz ta’ ghodod sempli¢i (perezempju
turnavit).

Strument ta' kontroll tat-tifi tal-magna

It-thaddim ta’ dan l-apparat ghandu jitfi l-magna minghajr sforz
kontinwu manwali; m’ghandux ikun possibbli li I-magna terga’ tistartja
b’mod awtomatiku.

Meta l-istrument ta' kontroll tat-tifi tal-magna ma jkunx ikkombinat mal-
istrument ta' kontroll li jistartja l-magna, dan ghandu jkun ta' kulur li
jikkuntrasta b'mod c¢ar mal-isfond u mal-istrumenti l-ohra ta' kontroll.
Jekk l-istrument ta' kontroll tat-tifi tal-magna jkun buttuna, dan ghandu
jkun ta' kulur ahmar.

Strument ta' kontroll tal-lokk tad-differenxjal

L-identifikazzjoni ta' dan l-istrument ta' kontroll, fejn ikun hemm, hija
obbligatorja. It-thaddim tal-lokk tad-differenxjal ghandu jkun identifikat
b'mod c¢ar, jekk dan ma jkunx jidher b'mod ¢ar mill-pozizzjoni tal-istru-
ment ta' kontroll.

Strument(i) ta' kontroll tal-mekkanizmu ta' rfigh minn tliet postijiet

L-istrument(i) ta' kontroll tal-mekkanizmu ta' rfigh minn tliet postijiet
ghandhom jew ikunu mwahhlin b'tali mod li jizgura li I-manuvri ta' rfigh
u ta’ tnizzil ikunu jistghu jsiru bla periklu, u/jew il-partijiet tal-ingaggar
awtomatiku ghandhom ikunu mwahhlin mal-istrumenti ta' tqabbid tal-
apparat tal-irfigh sabiex ma tkunx mehtiega l-prezenza ta' operatur bejn
it-trattur u l-apparat. Ghandha tkun indikata I-prezenza ta' strument(i) ta'
kontroll bhal dawn, fejn ikun hemm.

Ir-rekwiziti tas-sikurezza ghall-irfigh u t-tnizzil tal-ghodda 1i jkunu qed
jingarru jitqiesu li jkunu gew issodisfati meta jintlahqu I-kundizzjonijiet
li gejjin:

Strument(i) ta’ kontroll prin¢ipali

L-istrument(i) ta' kontroll prin¢ipali u kull irbit ghandhom ikunu mpog-
gija jew protetti b'tali mod li l-operatur ma jkunx jista' jilhaghom jekk
ikun bil-wieqfa mal-art bejn it-trattur u l-apparat armat, jew inkella
ghandu jkun hemmstrument(i) ta' kontroll esterni;

Strument(i) ta’ kontroll esterni

L-istrument(i) ta' kontroll esterni tal-mekkanizmu idrawliku tal-irfigh bi
tliet punti li jinsabu fuq wara, meta jkunhemm, ghandhom jitqieghdu
b’tali mod li l-operatur ikun jista’ jhaddimhom minn barra z-zona ta’
periklu 1i tkun tinsab fuq wara (I-Figura 1). Dan ir-rekwizit jitqies li jkun
issodisfat jekk dawn Il-istrumenti jkunu jinsabu barra z-zona identifikata
mill-pjani vertikali li jghaddu fuq it-tarf ta’ gewwa tal-madgards u:

(a) f'distanza orizzontali ta’ mill-inqas 550 mm mill-assi tal-konnessjoni
motorizzata jew, meta dan ma jkunx teknikament possibbli, fuq in-
naha ta’ barra tal-madgard,;

(b) f'gholi massimu ta’ 1 800 mm mill-art jew, meta dan ma jkunx
teknikament possibbli, ta’ 2 000 mm minnha.

L-istrument(i) ta' kontroll esterni tal-mekkanizmu tal-irfigh bi tliet punti
li jinsabu fuq quddiem ghandhom jitqieghdu barra z-zona ta’ periklu li
tkun tinsab fuq quddiem (il-Figura 2), u f’gholi massimu ta’ 1 800 mm
’l fuq mill-art jew, meta dan ma jkunx teknikament possibbli, ta’
2 000 mm ’1 fuq minnha;

kif ukoll
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6.2.2.3.

6.2.2.4.

6.2.3.

6.2.4.

7.2.

7.3.

7.4.

7.4.1.

7.4.2.

7.4.3.

7.4.4.

il-mekkanizmu idrawliku tal-irfigh minn tliet postijiet jithaddem permezz
ta' strument(i) ta' kontroll li jirrestringu l-ammont ta' moviment ghal
massimu ta' 100 millimetru kull darba li jithaddem l-istrument ta'
kontroll. Il-punti tal-kejl f'dan il-kaz jigu ffurmati mill-punti ta' ggancjar
fuq id-dirghajn t'isfel tal-igganc¢jar minn tliet postijiet,

jew

il-mekkanizmu idrawliku tal-irfigh minn tliet postijiet jithaddem permezz
ta' strument(i) ta' kontroll 1i jahdmu bil-“prin¢ipju ta' attivazzjoni
kontinwa”.

Tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1

Fil-kaz tat-tratturi tal-kategoriji T2/C2 u T4.1/C4.1, l-istrument(i) ta'
kontroll princ¢ipali ghandhom jitqieghdu quddiem il-pjan vertikali li
jehaddi mill-punt ta' referenza tas-sit (S) waqt i s-sit ikun f'pozizzjoni
¢centrali.

Arrangamenti ohra huma permessi jekk il-manifattur jipprovdi evidenza
li dawn ikollhom effett li jkun tal-anqasdaqs dak tar-rekwiziti stipulati
fil-punti 6.2.1 sa 6.2.3.

Strument(i) ta' kontroll tal-konnessjoni motorizzata

L-istrument(i) ta' kontroll tal-konnessjoni motorizzata ghandhom jigu
ddisinjati b'tali mod 1i jigi evitat it-thaddim ta’ bla hsieb taghhom.

L-istrument(i) ta’ kontroll tal-konnessjoni motorizzata ghandhom ikunu
identifikati b’mod car bil-kulur isfar u m’ghandhomx jithawdu ma’ stru-
ment(i) ta’ kontroll ohrajn 1i jista’ jkun hemm (perezempju strument ta’
kontroll tal-konnessjoni minn tliet postijiet, l-istrumenti idrawlici ta'
kontroll).

Ma ghandux ikun possibbli li I-magna tistartja meta I-konnessjoni moto-
rizzata tkun mixghula.

Dejjem ghandu jkun possibbli li I-PTO jitwaqqaf ghalkollox mill-poziz-
zjoni tas-sewqan. Dan ir-rekwizit ghandu japplika wkoll ghall-mekka-
nizmu/i assocjat(i) ta' kontroll estern tal-PTO, jekk prezenti. Il-mekka-
nizmu tat-tifi ghandu dejjem ikun apparat ta' kontroll assolut.

Rekwiziti addizzjonali ghall-apparat(i) ta’ kontroll estern tal-PTO, jekk
prezenti

L-istrument ta' kontroll 1i jistartja l-konnessjoni motorizzata ghandu
jahdem skont il-“prin¢ipju ta' attivazzjoni kontinwa” tal-anqas ghall-
ewwel tliet sekondi ta' attivazzjoni.

Wara l-attivazzjoni tal-istrument(i) ta' kontroll id-dewmien fil-hin sa ma
tibda l-operazzjoni mahsuba ma ghandux ikun iktar mill-hin mehtieg
biex tibda tahdem is-sistema ghall-attivazzjoni/id-dizattivazzjoni teknika
tal-konnessjoni motorizzata. Jekk dan id-dewmien jingabez, ghandu jkun
hemm dizattivazzjoni awtomatika tal-konnessjoni motorizzata.

L-interazzjoni bejn l-istrument(i) ta' kontroll esterni tal-konnessjoni
motorizzata u l-istrument(i) ta' kontroll tal-konnessjoni motorizzata
mill-pozizzjoni tas-sit tal-operatur ma ghandhiex tkun permessa.

L-istrument(i) ta' kontroll esterni tal-konnessjoni motorizzata li jinsabu
fuq wara, meta jkun hemm, ghandhom jitqieghdu b’tali mod li l-operatur
ikun jista’ jhaddimhom minn barra z-zona ta’ periklu li tkun tinsab fuq
wara (I-Figura 1). Dan ir-rekwizit jitqies li jkun issodisfat jekk l-istru-
ment(i) ta' kontroll esterni jkunu jinsabu barra z-zona identifikata mill-
pjani vertikali li jghaddu fuq it-tarf ta’ gewwa tal-madgards u:
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7.4.5.

7.4.6.

7.4.6.1.

8.2.

(a) f’distanza orizzontali ta’ mill-inqas 550 mm mill-assi tal-konnessjoni
motorizzata jew, meta dan ma jkunx teknikament possibbli, fuq in-
naha ta’ barra tal-madgard,;

(b) f'gholi massimu ta’ 1 800 mm mill-art jew, meta dan ma jkunx
teknikament possibbli, ta’ 2 000 mm minnha.

L-istrument(i) ta’ kontroll esterni tal-konnessjoni motorizzata li jinsabu
fuq quddiem, meta jkun hemm, ghandhom jitqieghdu barra z-zona ta’
periklu 1i tkun tinsab fuq quddiem (il-Figura 2), u f’gholi massimu ta’
1 800 mm ’l fuq mill-art jew, meta dan ma jkunx teknikament possibbli,
ta’ 2 000 mm ’l fuq minnha.

Buttuna wahda hamra jew safra ghat-twaqqif estern tal-konnessjoni
motorizzata ghandha titqieghed barra z-zoni ta’ periklu identifikati fil-
Figuri 1 u 2.

Il-buttuna wahda hamra jew safra ghat-twaqqif estern tal-PTO ghandha
twaqqaf fl-istess hin il-mekkanizmu ta' rfigh minn tliet postijiet jekk ir-
rekwiziti stabbiliti fil-punt 6.2.2.4 ma jkunux issodisfati skont il-punt
6.2.4.

Strument(i) ta' kontroll tal-valvijiet mill-boghod

L-istrument(i) ta' kontroll tal-valvijiet mill-boghod li jinsabu fuq wara,
meta jkun hemm, ghandhom jitqieghdu b’tali mod li l-operatur ikun
jista’ jhaddimhom minn barra Z-Zona ta’ periklu li tkun tinsab fuq
wara (I-Figura 1). Dan ir-rekwizit jitqies li jkun issodisfat jekk I-istru-
ment(i) ta' kontroll esterni jkunu jinsabu barra Z-Zona identifikata mill-
pjani vertikali li jghaddu fuq it-tarf ta’ gewwa tal-madgards u:

(a) f’distanza orizzontali ta’ mill-inqas 550 mm mill-assi tal-konnessjoni
motorizzata jew, meta dan ma jkunx teknikament possibbli, fuq in-
naha ta’ barra tal-madgard;

(b) f'gholi massimu ta’ 1 800 mm mill-art jew, meta dan ma jkunx
teknikament possibbli, ta’ 2 000 mm minnha.

L-istrument(i) ta' kontroll tal-valvijiet mill-boghod 1i jinsabu fuq
quddiem, meta jkun hemm, ghandhom jitqieghdu barra z-Zona ta’
periklu li tkun tinsab fuq quddiem (il-Figura 2), u f’gholi massimu ta’
1 800 mm ’l fuq mill-art jew, meta dan ma jkunx teknikament possibbli,
ta’ 2 000 mm minnha.

Kontroll tal-Prezenza tal-Operatur (OPC)
I1-brejk tal-parking tal-OPC

Il-vetturi tal-kategoriji T u C, bl-ec¢ezzjoni ta’ dawk mghammra b’sarg
u manubriji li jehtiegu pozizzjoni attiva tas-sewqan, ghandu jkollhom
allarm li jidher u li jinstema’ li jwissi lill-operatur meta huwa jitlaq mill-
pozizzjoni tas-sewqan minghajr ma jkun applika I-brejk tal-parking. Dan
l-allarm i jidher u li jinstema’ ghandu jigi attivat wara li jkun gie nnutat
li l-operatur halla 1-pozizzjoni tas-sewqan u l-brejk tal-parking ma giex
applikat. L-allarm ghandu jibqa' jdoqq ghal mill-inqas 10 sekondi. L-
allarm ghandu jintefa meta jigi nnutat li l-operatur qieghed mill-gdid fil-
pozizzjoni tas-sewqan f'dan il-perjodu taz-zmien jew meta l-brejk tal-
parking jigi applikat f’dan il-perjodu taz-zmien.

Il-vetturi 1i jehtiegu pozizzjoni attiva tas-sewqan ghandu jkollhom allarm
li jidher u li jinstema’ li jwissi lill-operatur meta huwa jitlaq mill-poziz-
zjoni tas-sewqan tieghu u l-vettura tkun wieqfa izda l-brejk jew il-lokk
tal-parking ma jkunx applikat. Dan l-allarm li jidher u li jinstema’
ghandu jigi attivat wara li jkun gie nnutat li l-operatur halla 1-pozizzjoni
tas-sewqan u l-brejk jew il-lokk tal-parking ma giex applikat. L-allarm
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9.2.

10.

11.

ghandu jibqa' jdoqq ghal mill-inqas 10 sekondi. L-allarm ghandu jintefa
meta jigi nnutat i I-operatur qieghed mill-gdid fil-pozizzjoni tas-sewqan
f'dan il-perjodu taz-zmien jew meta l-brejk jew il-lokk tal-parking jigi
applikat f’dan il-perjodu taz-zmien.

OPC ghall-konnessjoni motorizzata

Ghall-vetturi tal-kategoriji T u C, l-operazzjoni stazzjonarja tal-konness-
joni motorizzata ghandha tkun attivata permezz ta’ kmand apposta tal-
operatur meta t-trattur ma jkunx miexi.

Meta l-operatur jitlaq mill-pozizzjoni tas-sewqan bil-konnessjoni moto-
rizzata mixghula u l-vettura ma tkunx miexja, il-propulsjoni tax-xaft tal-
konnessjoni motorizzata ghandha tintefa awtomatikament fi Zmien 7
sekondi. L-azzjoni ta' tifi awtomatiku tal-konnessjoni motorizzata
m'ghandux ikollha effetti negattivi fuq il-funzjonijiet marbutin mas-siku-
rezza (perezempju l-ibbrejkjar). Il-konnessjoni motorizzata ghandha tkun
tista’ tigi startjata mill-gdid biss permezz ta’ attivazzjoni apposta min-
naha tal-operatur.

Sistemi ta' awtogwida

Is-sistemi ta' awtogwida ghat-tratturi (tal-kategoriji T u C) ghandhom
ikunu skont ir-rekwiziti tal-istandard ISO 10975:2009.

Sistemi kumplessi ta’ kontroll elettroniku tal-vettura

Is-sistemi kumplessi ta’ kontroll elettroniku, kif elenkati fl-Appendici
2 u kif iddefiniti mir-Regolament Nru 79 tan-NU/KEE, ghandhom
jikkonformaw mad-dispozizzjonijiet tal-Anness 6 ta' dak ir-Regolament.

Terminali virtwali

L-apparati ta’ kontroll relatati mat-terminali virtwali ghandhom jisso-
disfaw ir-rekwiziti stabbiliti fl-Anness B tal-ISO 15077:2008.
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Appendici 1

Figuri
Figura 1
Zona ta’ periklu li tinsab fuq wara ghall-post tal-istrument(i) ta' kontroll esterni tal-

mekkanizmu idrawliku tal-irfigh minn tliet postijiet, tal-konnessjoni motorizzata u tal-
valvijiet mill-boghod (tliet postijiet possibbli: A, B, jew C)

Direzzjoni tal-mixi

[ Parafangu ta’ wara

PTO ™= Zona fejn jistghu
jitqieghdu l-kontrolli

550 mm

Figura 2

Zona ta’ periklu li tinsab fuq quddiem ghall-post tal-istrument(i) ta' kontroll
esterni tal-mekkanizmu idrawliku tal-irfigh minn tliet postijiet, tal-konnessjoni
motorizzata u tal-valvijiet mill-boghod. Fil-veduta tal-pjan, iz-Zona ta' periklu li
tinsab fuq quddiem hija l-erja trapezojdali izoxxille, li n-nahiet oblikwi taghha
huma d-dirghajn ta' rfigh minn tliet postijiet: il-bazi iktar zghira taghha hija I-
projezzjoni tal-parti ta' quddiem tal-bodi tat-trattur u 1-bazi iktar kbira taghha hija
I-linja li tghaddi mit-truf tad-dirghajn ta' rfigh minn tliet postijiet.

) Zona ta’ periklu
frontali
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Figura 3

Zona minghajr aééess ghall-istrument(i) ta’ kontroll interni tal-konnessjoni motorizzata li
tinsab fuq wara u tal-mekkanizmu tal-irfigh minn tliet postijiet li jinsab fuq wara ghat-
tratturi minghajr kabina, iddeterminata mill-pjani vertikali li jghaddu fuq it-tarf ta’ gewwa
tal-madgards

Figura 4

Ezempju ta’ arrangament tal-istrument(i) ta’ kontroll esterni minghajr suppozizzjoni li dan
huwa komprensiv

Irfigh ta’ 3 punti
B Konnessjoni
B motorizzata [ Valv ta’ kontroll

[] Stop tal-Konnessjoni Motorizzata
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Appendici 2

Sistemi kumplessi ta' kontroll elettroniku tal-vettura li jridu jkunu konformi
mad-dispozizzjonijiet tal-Anness 6 tar-Regolament Nru 79 tan-NU/KEE

1. Sistemi li jaffettwaw il-funzjoni tal-istering

2. ..
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ANNESS XX1V

Rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni kontra perikli mekkani¢i ohrajn

1.1.

1.3.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.
2.5.1.

2.5.2.

2.6.
2.6.1.

Tqassim u mmarkar tal-pajpijiet idrawli¢i flessibbli

Il-pajpijiet idrawlici flessibbli jridu jigu rrangati b’tali mod li tigi evitata 1-
hsara mekkanika u termika.

1l-pajpijiet idrawlici flessibbli li jkunu jinsabu qrib is-sit tas-sewwieq jew
tal-passiggier iridu jigu rrangati jew protetti b’tali mod li, f’kaz li ma
jibqghux jahdmu tajjeb, ma jkun hemm l-ebda periklu ghall-ebda persuna.

Il-pajpijiet idrawlici flessibbli jridu jkunu identifikabbli b’mod c¢ar u
mmarkati b’mod 1i ma jithassarx, skont ir-rekwiziti stabbiliti fil-paragrafu
13 tal-istandard tal-ISO 17165-1:2007.

It-trejlers tal-kategorija R li jkunu kapaéi jinqalbu (appoggi ghas-
servis u ghall-manutenzjoni)

Meta jkun jehtieg li l-operatur jahdem taht partijiet tal-magna li jkunu
mghollija sabiex iwettaq manutenzjoni jew servis, ghandhom jigu pprov-
duti appoggi mekkanic¢i jew strumenti idrawlici li jissakkru li ma jipper-
mettux waqa' mhux mistennija tal-parti mghollija.

. Huma accettabbli mezzi ohra, minbarra I-mezzi idrawli¢i jew mekkanici,

sakemm jigi zgurat l-istess livell ta’ sikurezza taghhom jew wiehed oghla
minnu.

L-istrumenti idrawli¢i li jissakkru u l-appoggi mekkanici ghandhom ikunu
jistghu jigu kkontrollati minn barra z-Zoni ta’ periklu.

L-appoggi mekkani¢i u l-istrumenti idrawlici 1i jissakkru ghandhom ikunu
identifikati bl-uzu ta’ kulur li jikkuntrasta mal-kulur generali tal-magna
jew b'sinjal tas-sikurezza li jkun jinsab fuq Il-istrument jew qrib hafna
tieghu.

L-appoggi jew l-istrumenti idrawli¢i kkontrollati manwalment ghandhom
ikunu identifikati b'pittogrammi skont 1-Anness XXVI u ghandhom jigu
pprovduti l-istruzzjonijiet ghall-uzu taghhom fil-manwal tal-operatur.

Appoggi mekkanici

L-istrumenti mekkani¢i ta” appogg ghandhom ikunu jifilhu taghbija ta’ 1,5
darbiet it-taghbija statika massima li trid tintrefa’.

L-appoggi mekkanici li jinqalghu minn posthom ghandu jkollhom post
apposta fejn jintrefghu fil-magna, li jrid ikun jidher bi¢-car u jkun facil-
ment identifikabbli.

L-istrumenti idrawli¢i 1i jissakkru

L-istrumenti idrawlici li jissakkru ghandhom ikunu fuq i¢-¢ilindru idraw-
liku jew ikunu mqabbdin mac-¢ilindru idrawliku permezz ta' fili ebsin jew
li jintwew. F'dan l-ahhar kaz, il-linji 1i jghaqqdu l-istrument li jissakkar
mac-¢ilindru idrawliku ghandhom ikunu ddisinjati b'tali mod 1i jkunu
jifilhu pressjoni ta' mill-inqas erba' darbiet il-pressjoni idrawlika massima
nominali.
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2.6.2. Il-pressjoni idrawlika massima nominali ghandha tkun specifikata fil-

4.2.

manwal tal-operatur. Il-kundizzjonijiet ghas-sostituzzjoni ta’ linji li
jintwew bhal dawn ukoll ghandhom jinghataw fil-manwal tal-operatur.

Uc¢uh horox u truf li jaqtghu

Il-partijiet li s-sewwieq jew il-passiggiera x’aktarx imissu maghhom waqt
is-sewqan m’ghandux ikollhom truf li jagtghu jew ucuh horox li jkunu
perikoluzi ghall-okkupanti.

Punti li jiehdu I-griz

Il-punti li jiehdu l-griz ghandhom ikunu accessibbli direttament mill-
operatur jew ghandu jkollhom pajpijiet ebsin jew linji li jintwew ta’
pressjoni gholja li jippermettu li jsir il-process tal-iggrizjar minn post
accessibbli.

Il-punti 1i jiehdu l-griz ghandhom ikunu identifikati b’mod car fuq il-
vettura permezz ta' simboli, stampi, pittogrammi jew kodi¢i ta’ kuluri u
l-pozizzjoni taghhom u l-istruzzjonijiet ghall-uzu ghandhom jigu indikati
fil-manwal tal-operatur.
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ANNESS XXV

Rekwiziti li japplikaw ghall-irparijiet u ghall-istrumenti protettivi

1. Vetturi tal-kategoriji T u C

Ghall-vetturi tal-kategoriji T u C, id-definizzjonijiet u r-rekwiziti huma l-istess
bhal dawk stabbiliti fl-Anness XVII dwar il-protezzjoni tal-komponenti tas-
sewqan.

2. Vetturi tal-kategoriji R u S

Ghall-vetturi tal-kategoriji R u S, ghandhom japplikaw ir-rekwiziti li gejjin
tal-Anness XVII dwar il-protezzjoni tal-komponenti tas-sewqan:

— it-Taqgsima 2. Rekwiziti generali;

— it-Tagsima 3. Distanzi ta' sikurezza sabiex jigi evitat il-kuntatt mal-partijiet
perikoluzi: il-punti 3.1 sa 3.2.6.; kif ukoll

— it-Tagsima 4. Rekwiziti ta’ sodizza ghall-irparijiet u l-ilqugh.
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1.

1.1.

2.2.

Q)

ANNESS XXVI

Simboli

Is-simboli uzati ghall-istrumenti ta’ kontroll indikati fl-Anness XXIII u I-
indikazzjonijiet l-ohra ghandhom jikkonformaw mar-rekwiziti stabbiliti fil-
Parti 1 tal-istandardISO 3767 (1998+A2:2012)u, jekk applikabbli, fil-Parti 2
tieghu (:2008).

. B’mod alternattiv fir-rigward tar-rekwiziti stabbiliti fil-punt 1.1., il-vetturi
b’simboli li jikkonformaw mar-rekwiziti stipulati fir-Regolament Nru 60
tan-NU/KEE ghandhom jitqiesu li huma konformi ma’ dan l-Anness.

Stampi

. L-istampi li jwissu dwar periklu ghandhom jikkonformaw mar-rekwiziti
stabbiliti fl-istandard ISO 11684:1995.

L-istampi dwar it-taghmir ghall-protezzjoni personali ghandhom jikkon-
formaw mar-rekwiziti stabbiliti fl-istandard ISO 7010:2011.

Agganéi idrawlici

Il-valvi idrawli¢i u l-agganc¢i fuq il-valvi idrawli¢i fuq wara, fuq quddiem
jew fil-gnub tat-tratturi, kif ukoll id-direzzjoni u l-mod ta’ operazzjoni,
ghandhom jigu identifikati permezz ta’ kodi¢i ta' kuluri u/jew numri stam-
pati fuq tikketti durabbli rezistenti ghaz-zejt, il-fjuwil, it-tigdim u l-agenti
kimici bhalma huma I-fertilizzanti; il-pozizzjoni, l-identifikazzjoni u l-istruz-
zjonijiet ghall-uzu taghhom ghandhom jigu indikati fil-manwal tal-operatur.

II-punti tal-iggakkjar

[l-punti tal-iggakkjar minghajr periklu ghandhom jigu identifikati mill-mani-
fattur u mmarkati b’mod c¢ar fuq il-vettura (perezempju bi stampi).

Sinjali ta’ twissija addizzjonali fir-rigward tal-ibbrejkjar

It-tratturi ghandhom ikunu mghammra b'sinjali ottic¢i ta' twissija fil-kaz ta'
hsara jew difett fil-brejkijiet, skont il-punti 2.2.1.29.1.1 sa 2.2.1.29.2.1 tal-
Anness [ tar-Regolament Delegat tal-Kummissjoni (UE) Nru 2015/68 ().

Ir-Regolament Delegat tal-Kummissjoni (UE) Nru 2015/68 tal-15 ta' Ottubru 2014 1li

jissupplimenta r-Regolament (UE) Nru 167/2013 tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill
fir-rigward tar-rekwiziti tal-ibbrejkjar tal-vetturi ghall-approvazzjoni ta' vetturi ghall-agri-
koltura u 1-forestrija (GU L 17, 23.1.2015, p. 1).
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ANNESS XXVII

Rekwiziti li japplikaw ghall-materjali u ghall-prodotti

1. Tankijiet taz-zejt u sistemi ta' tkessih
It-tanijiet taz-zejt u s-sistemi ta' tkessih ghandhom ikunu jinsabu, jinbnew,
jinksew u/jew jigu ssigillati b’tali mod li jitnagqas kemm jista’ jkun ir-riskju
ta’ tixrid li jista' jkun ta’ dannu ghall-operatur fil-kaz ta’ qlib.

2. Rata ta’ hruq tal-materjal tal-kabina

Ir-rata ta' hruq tal-materjal intern tal-kabina bhal dak li jkopri s-sit, il-hajt, l-art
u s-saqaf, meta jkun hemm, m’ghandhiex taqbez ir-rata massima ta’
150 mm/min meta tigi ttestjata skont l-istandard ISO 3795:1989.
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ANNESS XXVIII

Rekwiziti li japplikaw ghall-batteriji

1. Il-batteriji ghandhom ikunu jinsabu f'post fejn ikunu jistghu jinzammu u
jinbidlu sewwa mill-art jew minn fuq pjattaforma, u ghandhom ikunu
marbuta sabiex jibqghu fil-pozizzjoni taghhom u jkunu jinsabu jew jinbnew
u jigu ssigillati b’tali mod li tonqos il-possibbilta ta’ tixrid f’kaz ta’ qlib.

2. Il-kaxxa tal-batterija trid tkun iddisinjata u mibnija b'tali mod li jigi evitat li
l-elettrolit jinbezaq ghal fuq l-operatur fil-kaz ta' qlib fil-genb jew ’il
quddiem u biex jigi evitat li I-fwawar jakkumulaw fil-postijiet okkupati
mill-operaturi.

3. It-terminals elettrici tal-batteriji li ma jkunux tal-ert ghandhom ikunu protetti
sabiex jigi evitat il-kuntatt ta’ bla hsieb maghhom u l-ixxortjar mal-ert.
4. Izolatur tal-batterija

4.1. Vettura ghandha tkun iddisinjata u mibnija b’tali mod li ¢-cirkwit elettriku
tal-batterija jkun jista’ jigi skonnettjat facilment bl-ghajnuna ta’ sistema
elettronika jew ta’ mezz accessibbli pprovdut ghal dan il-ghan (perezempju
bic-cavetta tat-trattur, b’ghodod komuni jew permezz ta’ swicc).

4.2. Il-pozizzjoni tal-izolatur tal-batterija trid tkun facilment accessibbli u ma
tridx tkun qrib Zoni perikoluzi.

4.3. Meta l-izolatur tal-batterija la jkollu pittogramma specifika ghall-identifikaz-
zjoni tieghu u langas ma jkollu indikazzjoni tat-thaddim tieghu (mixghul/-
mitfi), ghandu jitwahhal is-simbolu grafiku specifiku indikat fil-Figura 1.

Figura 1

Simboli grafi¢i ghall-identifikazzjoni tal-izolatur tal-batterija skont il-
kodicijiet tal-ISO 7000:2014.

2063 0247

3

ll-kodi¢i 2063 - batterija mhix -
imqabbda Il-kodi¢i 0247 - batterija mqgabbda
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ANNESS XXIX

Rekwiziti li japplikaw ghall-protezzjoni kontra s-sustanzi perikoluzi
1. Definizzjonijiet

Ghall-finijiet ta' dan 1-Anness ghandhom japplikaw id-definizzjonijiet li
gejjin:

1.1. “sustanzi perikoluzi” tfisser kull sustanza, bhal trab, fwar u ajrusol, hlief
fumigant, li tista' tigi prodotta waqt l-applikazzjoni tal-prodotti ghall-protez-
zjoni tal-pjanti u tal-fertilizzanti u li tista' tesponi lill-operatur ghal riskju ta’
hsara;

1.2. “prodott ghall-protezzjoni tal-pjanti” tfisser kwalunkwe prodott li jaga’ fil-
kamp ta' applikazzjoni tar-Regolament (KE) Nru 1107/2009.

2. Rekwiziti ghall-kabina

2.1. Il-vetturi tal-kategoriji T u C mghammra b’kabina ghandhom jikkonformaw
mal-istandard EN 15695-1:2009.

2.2. ll-vetturi tal-kategoriji T u C, li I-manifattur taghhom ikun iddikjara li
jipprovdu protezzjoni kontra sustanzi perikoluzi, ghandhom ikunu
mghammra b’kabina tal-livell 2, 3 jew 4 skont id-definizzjoni u li tikkon-
forma mar-rekwiziti stabbiliti fl-istandard EN 15695-1:2009 (ez. ghal vettura
li tipprovdi protezzjoni kontra I-prodotti ghall-protezzjoni tal-pjanti li jippro-
ducu fwar 1i jista’ jesponi lill-operatur ghal riskju jew hsara, il-kabina
ghandha tkun tal-livell 4).

3. Rekwiziti ghall-filtri

3.1. Il-kaxxi tal-filtri ghandhom ikunu kbar bizzejjed biex ikunu jistghu jsiru
b’mod konvenjenti l-operazzjonijiet ta’ manutenzjoni tal-filtru bla ebda
riskju ghall-operatur.

3.2. Il-vetturi tal-kategoriji T u C li jipprovdu protezzjoni kontra s-sustanzi peri-
koluzi ghandhom ikunu mghammra b’filtru li jilhaq ir-rekwiziti tal-istandard
EN 15695-2:2009/AC 2011.
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2.2.1.

2.2.2.

3.2.

4.2.

ANNESS XXX

Standards ta’ prestazzjoni u valutazzjoni tas-servizzi teknici

Rekwiziti generali

Is-servizzi teknic¢i ghandhom juru hiliet xierqa, gharfien tekniku specifiku
u esperjenza ppruvata fl-ogsma specifici ta’ kompetenza koperti mir-Rego-
lament (UE) Nru 167/2013 u mill-atti ddelegati u ta' implimentazzjoni
tieghu adottati skont dak ir-Regolament.

Standards li s-servizzi tekni¢i jridu jikkonformaw maghhom

Is-servizzi tekni¢i tad-diversi kategoriji stabbiliti fl-Artikolu 59 tar-Rego-
lament (UE) Nru 167/2013 ghandhom jikkonformaw mal-istandards elen-
kati fl-Appendici 1 tal-Anness V tad-Direttiva 2007/46/KE tal-Parlament
Ewropew u tal-Kunsill (') 1i huma rilevanti ghall-attivitajiet li huma
jwettqu.

Ir-referenza ghall-Artikolu 41 tad-Direttiva 2007/46/KE f’dak 1-Appendici
ghandha tinftichem bhala referenza ghall-Artikolu 59 tar-Regolament (UE)
Nru 167/2013.

Ir-referenza ghall-Anness IV tad-Direttiva 2007/46/KE f’dak 1-Appendici
ghandha tinftichem bhala referenza ghall-Anness | tar-Regolament (UE)
Nru 167/2013.

Proc¢edura ghall-valutazzjoni tas-servizzi tekni¢i

Il-konformita tas-servizzi tekni¢i mar-rekwiziti tar-Regolament (UE)
Nru 167/2013 u tal-atti ddelegati adottati skont dak ir-Regolament
ghandha tkun ivvalutata skont il-procedura stipulata fl-Appendici 2 tal-
Anness V tad-Direttiva 2007/46/KE.

Ir-referenzi ghall-Artikolu 42 tad-Direttiva 2007/46/KE fl-Appendici 2 tal-
Anness V tad-Direttiva 2007/46/KE ghandhom jinftehmu bhala referenzi
ghall-Artikolu 62 tar-Regolament (UE) Nru 167/2013.

Servizzi tekni¢i interni akkreditati tal-manifattur

Meta manifattur jew parti subkontraenti li tagixxi f’ismu jkunu jissodisfaw
l-istandards stabbiliti fit-tagsima 2 u l-procedura ta’ valutazzjoni stabbilita
fit-tagsima 2, huma jistghu jithallew jinhatru bhala servizz tekniku mill-
awtorita tal-approvazzjoni skont it-tifsira tal-Artikolu 60 tar- Regolament
(UE) Nru 167/2013.

Madankollu, sabiex jigu evitati I-kunflitti ta’ interess potenzjali, ir-respon-
sabbiltajiet tal-manifattur ghandhom jigu specifikati u I-kundizzjonijiet li
bihom manifattur jista’ jissottokuntratta t-testijiet ghandhom jigu indikati
wkoll.

(") Id-Direttiva 2007/46/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill tal-5 ta' Settembru 2007 1li
tistabbilixxi kwadru ghall-approvazzjoni ta' vetturi bil-mutur u l-karrijiet taghhom, u ta'
sistemi, komponenti u unitajiet tekni¢i separati mahsuba ghal tali vetturi (GU L 263,
9.10.2007, p. 1).



