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PROVADECI ROZHODNUTI KOMISE (EU) 2022/2110
ze dne 11. fijna 2022

kterym se stanovi zdvéry o nejlepsich dostupnych technikich (BAT) podle smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2010/75/EU o primyslovych emisich pro priimysl zpracovini Zeleznych kovi

(ozndmeno pod cislem C(2022) 7054)

(Text s vyznamem pro EHP)

EVROPSKA KOMISE,
s ohledem na Smlouvu o fungovani Evropské unie,

s ohledem na smérnici Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU ze dne 24. listopadu 2010 o primyslovych emisich
(integrované prevenci a omezovani zne¢isténi) ('), a zejména na ¢l. 13 odst. 5 uvedené smérnice,

vzhledem k témto ddvodim:

(1)  Zavéry o nejlepsich dostupnych technikdch (BAT) se pouziji jako reference pro stanoveni podminek povoleni pro
zafizeni, na kterd se vztahuje kapitola Il smérnice 2010/75/EU, a pFislusné organy by mély stanovit mezni hodnoty
emisi, které zajiStuji, Ze za bé&inych provoznich podminek emise nepfekro¢i trovné spojené s nejlepsimi
dostupnymi technikami, jak jsou stanoveny v zavérech o BAT.

(2) V souladu s ¢l. 13 odst. 4 smérnice 2010/75/EU férum sloZené ze zistupct clenskych stith, dotcenych
pramyslovych odvétvi a nevlddnich organizaci, které podporuji ochranu Zzivotniho prostiedi, zf{zené rozhodnutim
Komise ze dne 16. kvétna 2011 (3), poskytlo Komisi dne 17. prosince 2021 své stanovisko k navrhovanému obsahu
referen¢niho dokumentu o BAT pro primysl zpracovéni Zeleznych kovi. Toto stanovisko je vefejné dostupné (*).

(3)  Zavéry o BAT uvedené v piiloze tohoto rozhodnuti zohlednuji stanovisko féra k navrhovanému obsahu
referenéniho dokumentu o BAT. Obsahuji kli¢cové prvky referenéniho dokumentu o BAT.

(4)  Opatieni stanovend timto rozhodnutim jsou v souladu se stanoviskem vyboru ztizeného na zdklad¢ ¢l. 75 odst. 1
smérnice 2010/75/EU,

PRIJALA TOTO ROZHODNUTH:

Cldnek 1

Prijimaji se zdvéry o nejlepsich dostupnych technikdch (BAT) pro primysl zpracovéni Zeleznych kovi stanovené v piiloze.

Cldnek 2

Toto rozhodnuti je urceno ¢lenskym statim.

() Uf. vést. L 334,17.12.2010,s. 17.

() Rozhodnuti Komise ze dne 16. kvétna 2011, kterym se zfizuje férum pro vyménu informaci v souladu s ¢ldnkem 13 smérnice
2010/75/EU o primyslovych emisich (Ut. vést. C 146, 17.5.2011, s. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf|library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/
details


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
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V Bruselu dne 11. fijna 2022.

Za Komisi
Virginijus SINKEVICIUS
¢len Komise
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PRILOHA

1. ZAVERY O NEJLEPSICH DOSTUPNYCH TECHNIKACH (BAT) PRO PRUMYSL ZPRACOVANI ZELEZNYCH KOVU

OBLAST PUSOBNOSTI
Tyto zavéry o BAT se tykaji ndsledujicich ¢innosti uvedenych v pifloze I smérnice 2010/75/EU:
2.3.  Zpracovani Zeleznych kovi:

a) provoz valcoven za tepla o kapacité vétsi nez 20 t surové oceli za hodinu;

¢) nanaseni ochrannych povlaki z roztavenych kovli se zpracovdvanym mnozstvim vétsim nez 2 t surové oceli za
hodinu; to zahrnuje zdrové pokoveni a zinkovani po ddvkach.

2.6.  Povrchova tiprava Zeleznych kovli s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupd, je-li obsah ldzni vétsi nez
30 m?, pokud se provadi pti vdlcovani za studena, tazeni drdtu nebo zinkovani po ddvkéch.

6.11. Nezdvisle provddéné ¢isténi odpadnich vod, na které se nevztahuje smérnice 91/271/EHS, pokud nejvétsi zatizeni
zneCiStujici latkou vznikd z ¢innosti, na které se vztahuji tyto zdvéry o BAT.

Tyto zavéry o BAT se také vztahuji na nasledujici ¢innosti:
— vilcovdni za studena a taZeni drdtu, pokud jsou piimo spojeny s valcovanim za tepla ajnebo Zdrovym pokovenim,
— vyuziti kyseliny, pokud je ptimo spojena s ¢innostmi, na které se vztahuji tyto zavéry o BAT,

— kombinované ¢isténi odpadnich vod z riiznych zdrojd, pokud se na néj nevztahuje smérnice 91/271/EHS a pokud
nejvetsi zatizeni znecistujici litkou vznikd z ¢innosti, na které se vztahuji tyto zavéry o BAT,

— spalovaci procesy pfimo spojené s ¢innostmi, na které se vztahuji tyto zdvéry o BAT, pokud:

1. prichdzeji plynné produkty spalovani do pfimého kontaktu s materidlem (naptiklad pfimy ohfev suroviny nebo
pi{mé suseni suroviny) nebo

2. séalavé ajnebo vodivé teplo je pfendSeno pevnou sténou (neptimy ohtev):
— bez pouziti zprostiedkujici teplonosné latky (véetné ohfevu zinkovaci vany), nebo
— pokud jako zprostiedkujici teplonosna latka v piipadé zihdni po ddvkach puasobi plyn (napf. Hy).
Tyto zdvéry o BAT se nevztahuji na nasledujici ¢innosti:
— pokovoviani termickym stiikanim,

— elektrolytické pokovovéni a bezproudové pokovovani; na né se mohou vztahovat zavéry o BAT pro povrchovou Gipravu
kovi a plastt (STM).

Dalsi zdvéry a referencni dokumenty o BAT potencidlné souvisejici s ¢innostmi, na které se vztahuji tyto zdvéry o BAT,
zahrnuji nésledujici oblasti:

— vyroba Zeleza a oceli (IS),

— velké spalovaci zdvody (LCP),

— povrchova tprava kovii a plasti (STM),

— povrchova tprava za pouziti organickych rozpoustédel (STS),

— zpracovan{ odpadti (WT),

— monitorovani emisi do ovzdusi a vody ze zafizen{ podle smérnice o pramyslovych emisich (IED) (ROM),

— ekonomie a mezislozkové vlivy (ECM),
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— emise ze skladovani (EFS),

7 s

— energetickd d¢innost (ENE),

— primyslové chladici systémy (ICS).

Tyto zavéry o BAT se pouZiji, aniz by byly dot¢eny jiné p¥islusné pravni pfedpisy, napf. o registraci, hodnoceni, povolovani
a omezovani chemickych latek (REACH), o klasifikaci, oznac¢ovani a baleni (CLP).

DEFINICE

Pro tcely téchto zdvért o BAT se pouziji tyto definice:

Obecné terminy

Pouzity termin

Definice

Zinkovéani po dévkach

PreruSované ponofovani ocelovych obrobku do lazné obsahujici roztaveny zinek pro potazeni
jejich povrchu zinkem. To zahrnuje také jakékoli pfimo souvisejici pfedipravy a ndsledné
tipravy (napf. odmasténi a pasivaci).

Stér ze dna

Produkt reakce roztaveného zinku se Zelezem nebo Zeleznymi solemi vzniklymi z mofeni nebo
taveni s tavidly. Tento reak¢ni produkt klesd na dno zinkové ldzné.

Uhlikov4 ocel

Ocel, ve které je obsah kazdého prvku slitiny niz$f nez 5 % hmot.

Rizené emise

Emise znecistujicich litek do Zivotniho prostiedi prostfednictvim jakéhokoli druhu odtahu,
potrubi, kominu atd.

Viélcovani za studena

Stlacovani oceli vélci pfi okolni teploté za ticelem zmény jejich charakteristik (napf. velikosti,
tvaru a/nebo metalurgickych vlastnosti). To zahrnuje také jakékoli pFimo souvisejici
pfedipravy a ndsledné tpravy (napf. moteni, zfhdni a olejovéni).

Kontinudlni méfeni

Méfen{ pomoci automatického méfictho systému, ktery je trvale nainstalovan v daném zafizeni.

Pfimé vypousténi

Vypousténi do vodniho recipientu bez daltho ndvazného ¢isténi odpadnich vod.

Stévajici zdvod

Zévod, ktery neni novym zavodem.

Surovina

Jakykoli vstup z oceli (nezpracovany nebo Caste¢né zpracovany) nebo ocelové obrobky
vstupujici do kroku vyrobniho procesu.

Ohfev suroviny

Jakykoli krok procesu, pfi kterém se surovina ohfiva. To nezahrnuje suSeni surovin ani ohfev
zinkovaci vany.

Ferochrom

Slitina chromu a Zeleza, kterd obvykle obsahuje 50 az 70 % hmot. chromu.

Spaliny

Odpadni plyny vychézejici ze spalovaci jednotky.

Vysokolegovana ocel

Ocel, v niz je obsah jednoho nebo vice prvka slitiny 5 % hmot. nebo vice.

Zéarové pokoveni

Kontinudlni ponofeni ocelovych plecht nebo dritd do 1dzné obsahujici roztaveny kov
(roztavené kovy), napt. zinek a/nebo hlinik, za G¢elem potazeni jejich povrchu kovem (kovy).
To zahrnuje také jakékoli pfimo souvisejici pfedipravy a ndsledné Gpravy (napf. mofeni
a fosfétovani).

Vilcovani za tepla

Stla¢ovani zahtdté oceli vélci pfi teploté, kterd obvykle sahd od 1 050 °C do 1 300 °C, za tcelem
zmény jejich charakteristik (napf. velikosti, tvaru ajnebo metalurgickych vlastnosti). To zahr-
nuje vélcovani prstencil za tepla a vdlcovani beze§vych trubek za tepla, jakozZ i jakékoli ptimo
souvisejici pfedipravy a ndsledné Gpravy (napf. opalovani, kone¢nd Gprava, mofeni a olejovani).
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Nepfimé vypousténi

Vypousténi, které neni pfimym vypousténim.

Meziohfev

Ohfev suroviny mezi fizemi vélcovani za tepla.

Plyny vznikajici p#i
vyrobé Zeleza a oceli

Vysokopecni plyn, konvertorovy plyn, koksarensky plyn nebo jejich smési pochazejici z vyroby
zeleza a oceli.

Ocel s pfimési olova

TFidy oceli, ve kterych ¢ini obsah pfiddvaného olova obvykle mezi 0,15 % a 0,35 % hmot.

Vyznamnd modernizace
zdvodu

Vyznamnd zména konstrukce nebo technologie zdvodu s vyznamnymi Gpravami nebo
vyménami provoznich technik a/nebo technik ke sniZovéani emisi a souvisejictho vybaveni.

Hmotnostni pritok

Hmotnost dané latky nebo parametr emitované po stanovenou dobu.

Valcovenské okuje

Oxidy Zeleza vytvotené na povrchu oceli béhem reakce kysliku s horkym kovem. K tomu
dochdzi bezprostfedné po liti, béhem opakovaného ohfevu a valcovéni za tepla.

Smés kyselin

Smés kyseliny fluorovodikové a kyseliny dusicné.

Novy zévod

Zéavod poprvé povoleny v misté zafizeni po zvefejnéni téchto zavért o BAT nebo tplnd ndhrada
zavodu po zvefejnéni téchto zavért o BAT.

Pravidelné méfeni

Méfeni v uréenych Casovych intervalech za pouziti manudlnich nebo automatickych metod.

Viechny casti zafizeni, na néZ se vztahujf tyto zavéry o BAT, a veskeré dal$i piimo souvisejici

Zavod ¢innosti, které maji vliv na spotfebu a/nebo emise. Zdvody mohou byt nové zdvody nebo
stavajici zavody.
Dohfev Ohfev suroviny po valcovani za tepla.

Procesni chemické latky

Latky a/nebo smési, jak jsou definovany v ¢ldnku 3 nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES)
¢.1907/2006 (!), pouzivané v procesu (procesech).

Vyuziti

Vyuziti, jak je definovdno v ¢l. 3 bodé 15 smérnice Evropského parlamentu a Rady
2008/98JES ().
Vyuziti upotfebenych kyselin zahrnuje jejich regeneraci, zpétné ziskdvéni a recyklaci.

Opétovna galvanizace

Zpracovani pouzitych pozinkovanych pfedmétt (napt. délni¢nich svodidel), které maji byt po
dlouhé dobé pouzivani znovu pozinkovany. Zpracovani téchto predmétt vyzaduje kvili
piftomnosti ¢aste¢né zkorodovanych povrchit nebo nutnosti odstranit zbytkovy zinkovy
povlak pfidavné procesni kroky.

Opakovany ohfev

Ohfev suroviny pied vilcovanim za tepla.

Litka nebo pfedmét pochdzejici z ¢innosti v rozsahu ptlisobnosti téchto zdvéri o BAT jako

Zbytek odpad nebo vedlejsi produkt.
Oblasti vyzadujici zvlastni ochranu, jako napfiklad:
e — obytné oblasti,
Citlivy receptor

— oblasti, v nichz se provadgji lidské ¢innosti (napf. sousedni pracovisté, skoly, dennf stacio-
néfe, rekrea¢ni oblasti, nemocnice nebo pecovatelské domy).

Nerezavéjici ocel

Vysokolegovand ocel, kterd obsahuje chrom obvykle v rozmezi 10-23 % hmot. Zahrnuje
austenitickou ocel, kterd také obsahuje nikl obvykle v rozmezi 8-10 % hmot.

Stér z hladiny

Pfi pokovovani ponorem oxidy tvofené na povrchu lazné roztaveného zinku reakci Zeleza
a hliniku.
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Platny hodinovy (nebo Hodinovy (nebo ptlhodinovy) primér je povaZovdn za platny, pokud na automatickém
pulhodinovy) pramér méficim systému neni provadéna Gdrzba nebo nedoslo k jeho poruse.

Latka, kterd je schopnd snadno ptechdzet z pevné nebo kapalné formy na paru a md vysoky tlak
Tékavi latka par a nizky bod varu (napt. HCl). To zahrnuje tékavé organické slouceniny, jak jsou definoviny
v ¢l. 3 bodé 45 smérnice 2010/75/EU.

Tazeni ocelovych prutl nebo dratd skrz matrice za Gcelem zmenseni jejich priméru. To
Tazeni dratu zahrnuje také jakékoli piimo souvisejici pfedipravy a ndsledné dpravy (napf. mofeni
vélcovaného drdtu a ohfev suroviny po taZeni).

Smés obsahujici zinkovy kov, oxid zine¢naty a chlorid zine¢naty, kterd se vytvaii na povrchu

Zinkovy popel 14zné roztaveného zinku.

(") Natizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 ze dne 18. prosince 2006 o registraci, hodnocent, povolovani a omezovéani
chemickych ldtek, o zfizeni Evropské agentury pro chemické ldtky, o zméné smérnice 1999/45[ES a o zrudeni nafizeni Rady (EHS)
¢. 79393, nafizeni Komise (ES) ¢. 1488/94, smérnice Rady 76/769/EHS a smérnic Komise 91/155/EHS, 93/67/EHS, 93/105/ES
a 2000/21/ES (Ut. vést. L 396, 30.12.2006, s. 1).

() Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2008/98[ES ze dne 19. listopadu 2008 o odpadech a o zruSeni nékterych smérnic
(UF. vést. L 312, 22.11.2008, s. 3).

Znedistujici 1atky a parametry

Pouzity termin Definice
B Celkové mnozstvi boru a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na cdstice, vyjadiené
jako B.
cd Celkové mnozstvi kadmia a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢astice, vyjadiené
jako Cd.
Cco Oxid uhelnaty.

Chemicka spotieba kysliku. MnozZstvi kysliku potfebné k tplné chemické oxidaci organické
CHSK latky na oxid uhli¢ity za pouziti dichromanu. CHSK je ukazatelem hmotnostni koncentrace
organickych sloucenin.

Celkové mnozstvi chromu a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢dstice, vyjadiené

cr jako Cr.

Cr(vVI) §estimocn)’l. chp}m, vyjadieny jako Cr(VI), zahrnuje vSechny slouceniny chromu, v nichZ je
chrom v oxida¢nim stavu +6.

Prach Celkové tuhé znecistujici latky (v ovzdusi).

Fe Celkové mnozstvi Zeleza a jeho slouenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢dstice, vyjadiené
jako Fe.

F Rozpustény fluorid, vyjadieny jako F.

HCl Kyselina chlorovodikova.

HF Kyselina fluorovodikova.

Hg Celkové mnozZstvi rtuti a jejich slou¢enin, rozpusténych nebo vazanych na ¢astice, vyjadiené

jako Hg.

Index ropnych uhlovodikii. Celkové mnozstvi sloucenin extrahovatelnych uhlovodikovym
HOI rozpoustédlem (v¢etné alifatickych, alicyklickych, aromatickych nebo alkylsubstituovanych
aromatickych uhlovodikti s dlouhym nebo rozvétvenym fetézcem).

H,SO, Kyselina sirova.

NH; Amoniak.
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Celkové mnozZstvi niklu a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢astice, vyjadiené

Ni jako Ni.

NOx Celkové mnozstvi oxidu dusnatého (NO) a oxidu dusicitého (NO,), vyjadiené jako NO,.

Ph Celkové mnozZstvi olova a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vazanych na ¢astice, vyjadiené
jako Pb.

< Celkové mnozstvi cinu a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢astice, vyjadiené jako
Sn.

s0, Oxid sificity.

50 Celkové mnozstvi oxidu sifi¢itého (SO,), oxidu sirového (SO;) a aerosold kyseliny sirové,

X vyjadiené jako SO,.

TOC Celkovy organicky uhlik, vyjadfeny jako C (ve vodé); zahrnuje viechny organické slouceniny.

Celkovy P Celkovy fosfor, vyjadfeny jako P, zahrnuje vSechny anorganické a organické slouceniny fosforu.

TSS Celkové nerozpusténé latky. Hmotnostni koncentrace vSech nerozpusténych tuhych latek (ve
vode€), naméfend pomoci filtrace pfes filtry ze sklenénych vldken a gravimetrie.

TVOC Celkovy tékavy organicky uhlik, vyjadfeny jako C (v ovzdusi).

7n Celkové mnozstvi zinku a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢dstice, vyjadiené
jako Zn.

ZKRATKY

Pro Gcely téchto zavért o BAT se pouZiji tyto zkratky:

Zkratka Definice
BG Zinkovani po davkach
CMS Systém naklddani s chemickymi ldtkami
CR Vilcovani za studena
EMS Systém environmentalniho f{zeni
FMP Zpracovani zeleznych kovii
HDC Zarové pokoveni
HR Vilcovani za tepla
OTNOC Jiné nez bézné provozni podminky
SCR Selektivni katalytickd redukce
SNCR Selektivni nekatalytickd redukce
WD Tazeni dratu
OBECNE POZNAMKY

Nejlepsi dostupné techniky

Vycet technik, které jsou uvedeny a popsdny v téchto zavérech o BAT, neni normativni ani tplny. Mohou byt pouZity i jiné
techniky, které zajisti pfinejmensim stejnou Groveil ochrany Zivotniho prostiedi.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou tyto zavéry o BAT obecné pouzitelné.
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Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) a orientaéni dirovné emisi pro emise do
ovzdusi

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) a orientaéni trovné emisi pro emise do ovzdusi
uvedené v téchto zavérech o BAT odkazuji na koncentrace (hmotnost emitovanych latek na jednotku objemu odpadniho
plynu) za téchto standardnich podminek: suchy plyn pfi teploté 273,15 K a tlaku 101,3 kPa a vyjidfeny v mg/Nm’.

Referen¢ni tirovné kysliku pouzité k vyjadfeni drovni emisi spojenych s nejlepsimi dostupnymi technikami a orienta¢nich
trovni emisi v téchto zdvérech o BAT jsou uvedeny v tabulce niZe.

Zdroj emisi Referen¢ni droveri kysliku (Og)

Spalovaci procesy spojené s:
— ohfevem a suSenim suroviny, 3 % obj. v suchém plynu
— ohtevem zinkovaci vany.

Veskeré dalsi zdroje Bez korekee pro troven kysliku

Pro pfipady, kdy je uvedena referencni troven kysliku, je rovnice pro vypocet koncentrace emisi pii referencni tirovni

kysliku:
21 - O
Ep = —— R xEy
21 - Oy
kde: Eg: koncentrace emisf pii referenéni Grovni kysliku Oy,
Ok referen¢ni droveii kysliku v % obj.,
En: naméfend koncentrace emisi,
O\ nameéfend trover kysliku v % obj.

Vyse uvedend rovnice se nepouzije, pokud spalovaci proces (procesy) pouzivd vzduch obohaceny kyslikem nebo ¢isty
kyslik nebo pokud se troven kysliku v odpadnim plynu v disledku dodate¢ného nasdvani vzduchu z bezpecnostnich
dtvodt velmi blizi 21 % obj. V tomto pfipadé se koncentrace emisi pii referencni Grovni kysliku 3 % obj. v suchém plynu
vypocte odli§né, napt. normalizaci na zdkladé oxidu uhli¢itého vznikajictho spalovanim.

Pro obdobi primérovini BAT-AEL pro emise do ovzdusi plati nésledujici definice.

Typ méfeni Obdob{ priimérovan{ Definice

Primér za dobu jednoho dne na zékladé platnych

Kontinudlni Denni primeér hodinovych nebo ptlhodinovych pramért.

Primérnd hodnota tff po sobé ndsledujicich méfeni

Pravidelné Primeér za vzorkovaci obdobi ISP Y . )
trvajicich vzdy nejméné 30 minut ().

(") Pro kazdy parametr, u kterého nejsou 30 minutové vzorkovani/méfeni a/nebo primér tif po sobé ndsledujicich méfeni z divodu
omezeni souvisejicich se vzorkovdnim nebo analytickych omezeni a/nebo v dusledku provoznich podminek vhodné, lze pouzit
reprezentativnéjsi postup vzorkovani/méfent.

Jsou-li odpadni plyny ze dvou nebo vice zdroji (napf. pece) odvadény spole¢nym kominem, pouziji se BAT-AEL pro
kombinované vypousténi z komina.

Pro Gcely vypoctu hmotnostnich pratoka ve vztahu k BAT 7 a BAT 20, u kterych by odpadni plyny z jednoho druhu zdroje

(napf. pece) vypousténé dvéma nebo vice samostatnymi kominy mohly byt podle ndzoru pfislusného organu vypoustény
spole¢nym kominem, se tyto kominy povaZzuji za jeden komin.

BAT-AEL pro emise do vody

Urovné emisf spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro emise do vody uvedené v téchto zdvérech o BAT
odkazuji na koncentrace (hmotnost emitovanych latek na jednotku objemu vody) vyjadfené v mg/l nebo ug|l.
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Obdobi primérovani spojend s BAT-AEL se vztahuji k jednomu z téchto dvou piipadi:

— vpiipadé kontinudlniho vypousténi k dennim pramérim, tj. 24hodinovym smésnym vzorkim dmérnym pritoku.
Pokud se prokaze dostate¢nd pritokova stabilita, je mozné pouzit smésné vzorky tmérné dobé. Jestlize se prokaze, ze
trovné emisi jsou dostate¢né stabilni, 1ze pouzit bodové vzorky,

— vpiipadé davkového vypousténi k primérim za dobu trvani vypousténi méfenym jako smésné vzorky Gmérné
pratoku, nebo pokud je vytok pfiméfené promiseny a homogenni, jako bodovy vzorek odebrany pfed vypousténim.

BAT-AEL se vztahuji k mistu, kde emise opoustéji zavod.
Dalsi iirovné environmentélni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL)
BAT-AEPL pro specifickou spotfebu energie (energetickd a¢innost)

BAT-AEPL pro specifickou spotiebu energie odkazuji na ro¢ni priméry vypoctené pomoci této rovnice:

g ) spotieba energie
specifickd spotieba energie = SpotTend enaigie

vstup
kde: spotieba energie: celkové mnozstvi tepla (vyprodukovaného z primdrnich energetickych zdroji)
a elektfiny spotfebované piislusnym procesem (pfislusnymi procesy) vyjadiené
v MJ/rok nebo kWh/rok a
vstup: celkové mnozstvi zpracované suroviny vyjadrené v t/rok.

V ptipadé ohfevu suroviny odpovidd spotieba energie celkovému mnoZstvi tepla (vyprodukovaného z primdrnich
energetickych zdroju) a elektfiny spotfebované v§emi pecemi v pfislusném procesu (pfislusnych procesech).

BAT-AEPL pro specifickou spotiebu vody
BAT-AEPL pro specifickou spotfebu vody odkazuji na ro¢ni priméry vypoctené pomoci této rovnice:

spotieba vody

specifickd spotfeba vody = ychlost produkee

kde: spotieba vody: celkové mnozstvi vody spotfebované zdvodem s vyjimkou:
— recyklované a opétovné pouzité vody a
— chladici vody pouzivané v prito¢nych chladicich systémech a
— vody pro pouZiti v domdcnosti,
vyjadiené v m’[rok a

rychlost produkce: celkové mnozstvi produktd vyrobenych zdvodem vyjidfené v t/rok.
BAT-AEPL pro specifickou spotfebu materidlu

BAT-AEPL pro specifickou spotfebu materidlu odkazuji na priméry po dobu tii let vypoctené pomoci této rovnice:

P . spotieba materidlu
specifickd spotieba materidlu = Spotrena matenau
vstup

kde: spotieba materidlu: tiflety primér celkového mnozstvi materidlu spotiebovaného pifslusnym procesem
(pFislusnymi procesy) vyjadieny v kg/rok a

vstup: tiflety pramér celkového mnozstvi zpracované suroviny vyjadieny v tfrok nebo m?/
rok.
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1.1. Obecné zdvéry o BAT pro priimysl zpracovdni Zeleznych kovii
1.1.1. Celkové environmentélni vykonnost

BAT 1. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zlepsit celkovou environmentilni vykonnost je
vypracovat a zavést systém environmentilniho fizeni (EMS), ktery zahrnuje vSechny
nasledujici prvky:

i angazovanost, vid¢i pFistup a odpovédnost vedoucich pracovniki véetné vrcholného vedeni, pokud jde
o zavedeni G¢inného systému environmentalniho Fzen;

ii.  analyzu, kterd obsahuje stanoveni souvislosti organizace, urceni potieb a ocekdvani zicastnénych stran,
urleni charakteristik zafzeni spojenych s moznymi riziky pro Zivotni prostiedi (nebo lidské zdravi),
jakoz i pFislusnych platnych pravnich pozadavka tykajicich se Zivotniho prostieds;

iii.  vypracovani politiky v oblasti Zivotntho prostiedi, jejiZ soucdsti je neustdlé zlepSovani environmentalni
vykonnosti zafizen;

iv.  stanoveni cilti a ukazatelt vykonnosti tykajicich se vyznamnych environmentdlnich aspekts, véetné
zajisténi souladu s platnymi pravnimi pozadavky;

v.  pldnovani a zavadéni nezbytnych postupl a opatfenf (v piipadé potfeby} veetné népraYn)?ch
a preventivnich opatteni), s jejichz pomoci ma byt dosazeno environmentilnich cild a zabrdnéno
rizikim pro Zivotn{ prostieds;

vi.  ureni struktur, tloh a povinnosti v souvislosti s environmentdlnimi aspekty a cili a zaji§téni pottebnych
finan¢nich a lidskych zdrojt;

vii.  zajisténi potfebné odborné zpusobilosti a informovanosti zaméstnanct, jejichz prace mtizZe ovlivnit
environmentalni vykonnost zafizeni (napf. poskytovanim informaci a odborné ptipravy);

viii.  vnitfn{ a vnéjs{ komunikaci;
ix.  podporu zapojeni zaméstnancti do postupti fddného environmentélniho fizen;

Xx.  vypracovani a pribéznou aktualizaci pfirucky pro Fzeni a pisemnych postupli pro kontrolu &innosti,
které maji vyznamny dopad na Zivotni prostiedi, jakoZ i pfislusnych zdznamd;

xi.  G¢inné provozni pldnovani a fizeni procest;
xii. provddéni vhodnych programt tdrzby;

xiii. protokoly pro havarijni pfipravenost a reakci na mimofadné situace, véetné prevence a/nebo zmirfiovani
nepiiznivych dopadéi mimoradnych situaci (na Zivotni prostredi);

xiv. u (nového) ndvrhu (nového) zafizeni nebo jeho &dsti: posouzeni dopadil zafizeni nebo jeho ¢asti na
zivotni prostiedi po celou dobu jeho Zivotnosti, kterd zahrnuje vystavbu, Gidrzbu, provoz a vyfazeni
Z provozu;

xv.  provddéni programu monitorovani a méfeni; v ptipadé potieby lze informace nalézt v referen¢ni zpravé
o monitorovani emisi do ovzdusi a vody ze zaf{zeni podle smérnice o pramyslovych emisich (IED);

xvi. pravidelné porovnavani s odvétvovymi referenénimi hodnotami;
xvii. periodicky nezévisly (pokud mozno) interni audit a periodicky nezdvisly externi audit, jehoz cilem je
posoudit environmentdlni vykonnost a zjistit, zda EMS odpovidd plinovanym opatienim a zda je fadné

proveden a dodrzovan;

xvili. hodnoceni pfi¢in neshod, provadéni ndpravnych opatfeni v reakci na neshody, pfezkum dtcinnosti
ndpravnych opatfeni a uréeni, zda existuji nebo by pfipadné mohly nastat podobné neshody;

xix. periodicky pfezkum systému EMS a toho, zda je systém i naddle vhodny, pfiméfeny a Ginny, ktery
provadi vrcholné vedent;

xx.  sledovdni a zohlednovani vyvoje ¢istéjsich technik.



4.11.2022 Utedni véstnik Evropské unie L 284/79

Konkrétné pro odvétvi zpracovani Zeleznych kovi je nejlepsi dostupnou technikou zaclenit do EMS také tyto
prvky:

xxi.  prehled pouzitych procesnich chemickych latek a tokt odpadnich vod a plynti (viz BAT 2);
xxii.  systém naklddani s chemickymi ldtkami (viz BAT 3);

xxili. pldn prevence a kontroly netésnosti a ikapt (viz BAT 4 pismeno a));

xxiv.  pldn fizeni jinych nez béznych provoznich podminek (viz BAT 5);

xxv.  pldn energetické t¢innosti (viz BAT 10 pismeno a));

xxvi. pldn hospodateni s vodou (viz BAT 19 pismeno a));

xxvii. pldn sniZovani hluku a vibraci (viz BAT 32);

xxviil. pldn nakldddni se zbytky (viz BAT 34 pismeno a)).
Pozndmka

Nafizeni (ES) ¢. 1221/2009 stanovi systém Evropské unie pro environmentdln{ fizeni podnikdi a audit (EMAS),
ktery je ptikladem systému EMS, jenz je v souladu s témito BAT.

PouZitelnost

Mira podrobnosti a stupeti formalizace systému environmentdlniho fizeni bude obecné zdviset na povaze,
rozsahu a sloZitosti zaf{zen{ a na rozsahu dopadd, které mize mit na Zivotni prostiedi.

BAT 2.  Nejlepsi dostupnou technikou usnadfivjici sniZit emise do vody a ovzdu$i je vytvofit,
udrzovat a pravidelné pfezkoumdvat (vCetné pfipadd, kdy dojde k vyznamné zméné)
pfehled pouZitych procesnich chemickych litek a tokd odpadnich vod a plyni jako soudast
systému EMS (viz BAT 1), pfi¢emz tento pfehled zahrnuje vsechny tyto prvky:

i) informace o vyrobnich procesech, vcetné:

a) zjednoduseného znazornéni pracovniho postupu uvadgjictho piivod emisi;

b) popist technik, které jsou soucdsti procesu, a ¢iSténi odpadnich vod[plynt u zdroje véetné jejich
vykonnosti;

ii) informace o vlastnostech tokd odpadnich vod, jako jsou:
a) prumérné hodnoty a proménlivost pritoku, pH, teploty a vodivosti;

b) prtimérné hodnoty koncentrace a hmotnostniho pratoku pfislusnych latek (napf. celkové nerozpusténé
latky, TOC nebo CHSK, index ropnych uhlovodikd, fosfor, kovy, fluorid) a jejich proménlivost;

ii) informace o mnozstvi a vlastnostech pouzitych procesnich chemickych latek:

a) totoznost a vlastnosti procesnich chemickych latek, véetné vlastnosti s nepfznivymi ti¢inky na Zivotni
prostiedi a/nebo lidské zdravi;

b) mnozstvi pouzitych procesnich chemickych latek a misto jejich pouziti;
iv) informace o vlastnostech tokd odpadnich plynt, jako jsou:
a) primérné hodnoty a proménlivost pritoku a teploty;

b) pramérné hodnoty koncentrace a hmotnostniho pratoku p¥islusnych latek (napf. prachu, NOx, SO,, CO,
kovt, kyselin) a jejich proménlivost;

¢) pfitomnost jinych ldtek, které mohou ovlivnit systém ¢isténi odpadnich plynt (napf. kyslik, dusik, vodni
para) nebo bezpecnost zdvodu (napt. vodik).

PouZitelnost

Mira podrobnosti ptehledu bude obecné souviset s povahou, rozsahem a slozitosti zdvodu a rozsahem dopadd,
které miize mit na Zivotni prostfedi.
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BAT 3. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zlepsit celkovou environmentilni vykonnost je
vypracovat a zavést systém nakldddni s chemickymi litkami (CMS) jako souddst systému

EMS (viz BAT 1), pficemz tento systém zahrnuje v§echny ndsledujici prvky:

i. Politiku ke sniZeni spotieby procesnich chemickych latek a rizik s nimi spojenych, v¢etné politiky zaddvani
vefejnych zakdzek za Gcelem vybéru méné skodlivych procesnich chemickych latek a jejich dodavatelt
s cilem minimalizovat pouzivini nebezpe¢nych litek a rizika s nimi spojend a zabrdnit ndkupu
nadmérného mnozstvi procesnich chemickych latek. Pfi vybéru procesnich chemickych litek je mozné
Zvazit:

a) jejich odbouratelnost, ekotoxicitu a potencidl k vypousténi do Zivotniho prostiedi za tcelem sniZeni
emis{ do Zivotniho prostteds;

b) charakterizaci rizik spojenych s procesnimi chemickymi ldtkami na zdkladé prohldseni o nebezpec¢nosti
chemickych latek, prichodt zdvodem, mozného uvolnéni a tirovné expozice;

¢) pravidelnou (napf. ro¢ni) analyzu moZnosti ndhrady za Gcelem urceni potencidlné novych dostupnych
a bezpecngjsich alternativ pouzivani nebezpe¢nych latek (napf. pouziti jinych procesnich chemickych
latek s Zddnymi nebo niz8imi dopady na Zivotn{ prostiedi, viz BAT 9);

d) preventivni sledovéni regulatornich zmén souvisejicich s nebezpe¢nymi chemickymi ldtkami a zajisténi
souladu s platnymi pravnimi pozadavky.

Na podporu vybéru procesnich chemickych latek lze pouzit pfehled procesnich chemickych latek (viz BAT 2).
ii. Cile a akéni plany k vylouceni nebo sniZeni pouzivani a rizik nebezpec¢nych latek.

iii. Vyvoj a provadéni postupti pro zaddvani vefejnych zakdzek, manipulaci, skladovdni a pouzivani
v souvislosti s procesnimi chemickymi ldtkami za tcelem prevence nebo snizeni emisi do Zivotniho
prostfedi (napf. viz BAT 4).

Pouzitelnost

Mira podrobnosti systému nakldddni s chemickymi ldtkami bude obecné souviset s povahou, rozsahem
a slozitosti zdvodu.

BAT 4. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici pfedchizet emisim do pidy a podzemni vody
nebo tyto emise sniZit je pouZzivini vS§ech niZe uvedenych technik.
Technika Popis Pouzitelnost
Plédn pro prevenci a kontrolu netésnosti a tkapt je soucsti
systému EMS (viz BAT 1) a zahrnuje mimo jiné:
— mistni havarijni plany pro malé a velké tikapy,
— urceni tloh a povinnosti zicastnénych osob, Mira  podrobnosti
Vypracovani — zajisténi toho, aby byli zaméstnanci informovani plam-l bude obecné
a provadéni planu 0 stavu Aiivotnﬁlo’ pr,ostfecdi a Y)iskqleni k tomu, aby souv1;et s Plovfhoui
a. | pro prevenci zabrénili havarijnim tikaptim a Fesili je, rozsaiem a s OZ}tESt}
kontrolu o T .| zdvoduy, jakoz
a | gontrolt | yréeni oblasti, u nichz existuje riziko tikapu a/nebo pri- | j s druhem
netésnosti a tkapt saku n.eb.ezpeén)'rch materidld, a jejich hierarchizaci | , mnozstvim
podle rizika, pouzivanych kapalin.
— identifikaci vhodného vybaveni pro zamezeni tkapu
a Cisticiho vybaveni a pravidelnou kontrolu toho, aby
bylo k dispozici, v dobrém provozuschopném stavu
a v blizkosti bodt, kde k témto dkaptim maze dojit,
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— pokyny pro naklddéni s odpady pii naklddani s odpady
v dusledku kontroly tkapt,

— pravidelné (alesporti jednou ro¢né) inspekce skladova-
cich a manipula¢nich prostor, zkouseni a kalibraci zafi-
zeni pro detekci tinikil a okamzZitou opravu netésnosti
u ventild, tésnicich manzet, pirub atd.

Pouziti
olejotésnych  van
nebo zapusténych
jimek

Hydraulické stanice a zaf{zeni mazand olejem nebo
mazivem jsou umistény v olejotésnych vandch nebo
zapusténych jimkdch.

Obecné pouzitelné.

Prevence  tkapti
a prusakd kyseliny
a opatfenti pii jejich
vzniku

Skladovaci nddrze pro &erstvou i upotiebenou kyselinu jsou
vybaveny utésnénou sekunddrni nddobou s ochrannou
povrchovou vrstvou odolnou proti kyselindm, kterd je
pravidelné kontrolovdna ohledné mozného poskozeni
a prasklin. Prostory pro naklddani a vyklddani kyselin jsou
navrzeny tak, aby byly zachyceny pfipadné tikapy a tniky,
které budou nésledné odvedeny k dpravé v misté vzniku
(viz BAT 31) nebo mimo misto vzniku.

Obecné pouzitelné.

BAT 5.

iii.

Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici sniZit vyskyt OTNOC a omezit pfi nich emise je

vytvofeni a provddéni plinu fizeni OTNOC zaloZeného na riziku jako sou&ist systému EMS
(viz BAT 1), pfi¢emz tento pldn zahrnuje vSechny tyto prvky:

identifikaci potencidlnich OTNOC (napf. selhdni vybaveni kritického pro ochranu Zivotniho prostredi
(wkritické vybaveni)), jejich hlavnich pficin a moznych disledk a pravidelny pfezkum a aktualizaci
seznamu zjisténych OTNOC v ndvaznosti na niZe uvedené pravidelné hodnocen;

vhodnou konstrukei kritického vybaveni (napt. rozclenéni tkaninovych filtrti);

nastaveni a provadéni pldnu inspekce a preventivni tidrzby pro kritické vybaveni (viz BAT 1 bod xii));

monitorovani (tj. odhad nebo, je-li to mo7zné, méfeni) a zaznamendvini emisi béhem OTNOC
a souvisejicich okolnosti;

pravidelné hodnoceni emisi vyskytujicich se béhem OTNOC (napf. frekvence udalosti, jejich trvéni,
mnozstvi emis{ zneCistujicich latek) a v piipadé potieby provedeni ndpravnych opatfeni.

Monitorovani

BAT 6.

Nejlepsi dostupnou technikou je alespofi jednou roéné monitorovat:

— ro¢ni spotfebu vody, energie a materidld,

— ro¢ni tvorbu odpadnich vod,

— rotni mnozstvi kazdého druhu vzniklych zbytka a kazdého druhu odpadu odesilaného
k odstranéni.

Popis
Monitorovani lze provadét pfimym méfenim, vypocty nebo zdznamem, napf. pomoci vhodnych méfict nebo

faktur. Monitorovéni je clenéno na nejvhodnéjsi tiroven (napf. na troveri procesu nebo zdvodu) a bere v ivahu
jakékoli vyznamné zmény v zdvodu.
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BAT 7. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovani ¥izenych emisi do ovzdusi minimdalné s nize
uvedenou frekvenci a v souladu s normami EN. Pokud nejsou normy EN k dispozici, je
nejlepsi dostupnou technikou pouzm norem ISO, vnitrostitnich norem nebo jinych
mezindrodnich norem, jejichZ pouZitim se ziskaji iidaje rovnocenné odborné kvality.

Specificky proces Minimdlni Monitorovani

Latka/parametr pecticky p Odvétvi Norma (normy) frekvence o

(specifické procesy) . VY souvisejici s
monitorovani ()
. HR, CR
M 2 4 4 XX
Ohfev suroviny (%) WD, HDC Jednou roéné
BAT 22
Ohfev zinkovaci vany | HDC dratd, N
) Jednou ro¢né
A BG
Vyuzit{ kyselin
Co yUZILL KySEly EN 15058 (*
chlorovodikové N15058 ()
rozstiikovym prazenim
nebo s vyuzitim HR. CR
reaktort s fluidnim HDC, WD Jednou ro¢né BAT 29
lozem
Vyuziti smési kyselin
rozstfikovym prazenim
Kontinudlni
u kazdého
kominu
s hmotnostnimi
pratoky prachu
> 2 kg/h
Jednou za 6
mésictiukazdého
kominu
. . HR, CR, s hmotnostnimi
Ohfev suroviny WD, HDC priitoky prachu BAT 20
Prach . 1332484'1 mezi 0,1 kg/h
0 ) a2kg/h
Jednou ro¢né
u kazdého
kominu
s hmotnostnimi
pratoky prachu
<0,1kg/h
Pokovovani ponorem HDC, BG Jednou ro¢né () BAT 26

po taveni s tavidly
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Vyuzitf kyseliny
chlorovodikové
rozstfikovym prazenim
nebo s vyuZzitim

reaktoﬁ‘; ;eg]mdmm ngé %{b Jednou rocné BAT 29
Vyuzit{ smési kyselin
rozstfikovym prazenim
nebo odpafovanim

Mechanické zpracovan{
(vCetné délent,
odokujeni, brousent,
pfedvilcovéni,

vélcovani, kone¢né HR Jednou ro¢né BAT 42
Gpravy, vyrovnavani),
opalovani (jiné nez
ru¢ni opalovéni)

a svarovani

Odvijeni, mechanické
pfedbézné odokujent, CR Jednou ro¢né BAT 46
srovndvani a svafovadni

Olovéné lazné Jednou roéné BAT 51
WD
Tazeni za sucha Jednou ro¢né BAT 52
Mofeni kyselinou HR, CR, Yy
chlorovodikovou HDC, WD Jednou rocné BAT 24

Moteni a odstrafiovani
povlakd kyselinou BG Jednou ro¢né BAT 62
chlorovodikovou

EN 1911 ()

Vyuzit{ kyseliny
chlorovodikové
HC rozstiikovym prazenim HR, CR,
nebo s vyuzitim HDC, WD
reaktorti s fluidnim
lozem

Jednou ro¢né BAT 29

Mofteni a odstrafiovani Norma EN
povlakd kyselinou nenf
chlorovodikovou BG k dispozici Jednou roéné (¢) BAT 62
v otevfenych moficich
laznich

Mofen{ smésmi kyselin

obsahujicimi kyselinu HﬁbCCR’ Jednou ro¢né BAT 24
fluorovodikovou Norma EN
HF predmétem
Vyuziti smési kyselin vyvoje ()
rozstiikovym prazenim HR, CR Jednou ro¢né BAT 29

nebo odpafovanim
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Mechanické zpracovani
(v€etné délent,
odokujeni, brousent,
piedvalcovani,
valcovéni, kone¢né HR Jednou ro¢né () BAT 42
Gpravy, vyrovnavani),
Ni opalovani (jiné nez
ru¢ni opalovéni)
a svafovani
Odvijeni, mechanické
ptedbézné odokujeni, CR Jednou ro¢né () BAT 46
srovnavani a svafovani
Mechanické zpracovani
(véetné déleni,
Kovy odokujeni, brousent, EN'14385
pfedvilcovéni,
vélcovéni, konecné HR Jednou roéné () BAT 42
Upravy, vyrovnavani),
opalovéni (jiné nez
b ruéni opalo,vé,nﬂ
a svafovani
Odvijeni, mechanické
pfedbézné odokujeni, CR Jednou roéné () BAT 46
srovnavani a svafovani
Olovéné lazné WD Jednou ro¢né BAT 51
7n Pokovovéqi ponorem HDC, BG Jednou ro¢né () BAT 26
po taveni s tavidly
Pokud je pouzivina BAT 22,
selektivni nekatalytickd BAT 25,
NH; redukce (SNCR) a/nebo Vf/{g ’ ISII;’C EN ISCES)Z 1877 Jednou ro¢né BAT 29
selektivni katalytickd ’
redukce (SCR)
Kontinudlni
u kazdého
kominu
s hmotnostnimi
pratoky NOx
>15kg/h
Jednou za 6
mésictiukazdého
HR CR kominu
NOx Ohfev suroviny (3 WD’HD,C EN 14792 () | shmotnostnimi BAT 22
’ pratoky NOx
mezi 1 kg/h
a15kg/h
Jednou ro¢né
u kazdého
kominu
s hmotnostnimi
pratoky NOx

<1kgfh
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Ohfev zinkovaci vany

HDC drat,

Jednou ro¢né

¢ BG
Mofeni samotnou
yselinou dusicnou | e cr Jednouroéné | BAT 25
s jinymi kyselinami
Vyuzitf kyseliny
chlorovodikové
rozstfikovym prazenim
nebo s vyuzitim
reakto‘i‘; ;eg]“ldmm “I;%" Sgb Jednou roéné BAT 29
Vyuziti smési kyselin
rozsttikovym prazenim
nebo odpafovanim
Kontinulni
u kazdého
kominu
s hmotnostnimi
pratoky SO,
>10 kg/h
Jednou za 6
HR. CR mésict ukazdého
P kominu
Ohfev suroviny (%) ngielz ?l‘élak s hmotnostnimi BAT 21
v HDC pritoky SO, mezi
1kg/ha10kg/h
SOZ
Jednou roéné
u kazdého
EN 14791 () kominu
s hmotnostnimi
pritoky SO,
<1kg/h
Vyuzit{ kyseliny
chlorovodikové
rozstfikovym prazenim HR, CR, .
nebo‘;yrvynupiitfm HDC, WD Jednou rocné () BAT 29
reaktord s fluidnim
lozem
HR, CR,
%on? ; HDC, WD
SOx Mofeni kyselinou Jednou rocné BAT 24

sirovou

BG
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Odmastovani CR, HDC Jednou ro¢né () BAT 23
Viélcovani, mokré Jednou ro¢né ()
popousténi a kone¢na CR BAT 48
TVOC Giprava EN 12619 ()
Olovéné lazné WD Jednou ro¢né () —
Olejové kalici lazné WD Jednou roéné () BAT 53

(") Méfeni se pokud mozno provadéji v nejvyssim piedpoklddaném stavu emisi za béznych provoznich podminek.
(¥ Monitorovani se nepouzije, pokud se pouZivd pouze elektfina.
() Jestlize jsou méfeni kontinudlni, pouZiji se ndsledujici obecné normy EN: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 a EN

14181.

() Jestlize jsou méfeni kontinudlni, pouzije se také norma EN 13284-2.
(°) Jestlize se prokdze, Ze Grovné emisi jsou dostatecné stabilni, lze pouZit niZ3{ Cetnost monitorovéni, v kazdém pfipadé viak

nejméné jednou za 3 roky.

() V piipadg, Ze techniky a) nebo b) BAT 62 nejsou pouzitelné, provaddi se nejméné jednou ro¢né méfeni koncentrace HCl

v plynné fézi nad mofici ldzni.

(') Monitorovani se pouzije pouze v piipadé, Ze je dotcend litka podle piehledu, ktery stanovuje BAT 2, urCena v toku

odpadnich plynti jako vyznamnd.

(*) Monitorovani se nepouzije, pokud se jako palivo pouZivd pouze zemni plyn nebo pokud se pouzivd pouze elektfina.

BAT 8.

Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovéini emisi do vody miniméilné s niZe uvedenou

frekvenci a v souladu s normami EN. Pokud nejsou normy EN k dispozici, je nejlepsi
dostupnou technikou pouziti norem ISO, vnitrostdtnich norem nebo jinych mezinirodnich
norem, jejichZ pouZitim se ziskaji ddaje rovnocenné odborné kvality.

Latka/parametr

Specificky proces
(specifické procesy)

Norma (normy)

Minimdln{
frekvence
monitorovani (%)

Monitorovani
souvisejici s

Celkové nerozpusténé latky

(TSS) () Vsechny procesy EN 872 Jednou tydné ()
(Cz)e H(i())vy organicky uhlik (TOC) Vsechny procesy EN 1484

Jednou za mésic
Chemicka spotteba kysliku Viechny proces Norma EN nen{
(CHSK) () () Y procesy k dispozici
Index ropnych uhlovodika (HOI) Viechny procesy ENISO 9377-2 Jednou za mésic

()

K dispozici jsou
riizné normy EN
(napt.
ENISO 11885,
ENISO 17294-2)

Jednou za mésic

Procesy, pfi
Bor kterych se
pouZivé borax
KSOVY/ polokovy Kadmium Vsechny
0) procesy (°)
Chrom Vsechny procesy
()
Zelezo Vsechny procesy

K dispozici jsou
riizné normy EN
(napf. EN ISO
11885, ENISO
15586, EN ISO
17294-2)

Jednou za mésic

BAT 31
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Nikl Vsechny procesy
()
Olovo Vsechny6 procesy
()
Cin Zarové pokoveni
cinem
Zinek Vsechny6 procesy
()
K dispozici jsou
Vsechny proces rizné normy EN
Rtut }(’é)p Y (napt. EN ISO
12846, EN ISO
17852)
Moteni
vysokolegované K dispozici jsou
Cons , oceli nebo riizné normy EN
Sestimocny . + ENISO
chrom pasivace (napt.
slou¢eninami 10304-3, EN ISO
$estimocného 23913)
chromu
K dispozici jsou
razné normy EN
Celkovy fosfor (celkovy P) () Fosfatovani (napf. ENISO 6878, | Jednou za mésic
ENISO 11885, EN
ISO 15681-1a-2)
Mofteni smésmi
kyselin
Fluorid (F) () obsahujicimi ENISO 10304-1 Jednou za mésic
kyselinu
fluorovodikovou
(") V piipadé déavkového vypousténi s frekvenci niz$i nez minimdlni ¢etnost monitorovani se monitorovani provadi jednou
pro kazdou davku.
() Monitorovani se pouZije pouze v p¥ipadé pfimého vypousténi do vodniho recipientu.
(*) Frekvence monitorovdni mohou byt sniZeny na jednou za mésic, jestlize se prokdze, Ze trovné emisi jsou dostate¢né
stabilni.
(*) Monitoruje se bud CHSK, nebo TOC. Je upfednostiiovano monitorovani TOC, jelikoZ nevyzaduje pouziti vysoce toxickych
sloucenin.
() V piipadé neptimého vypousténi do vodniho recipientu lze Cetnost monitorovani sniZit na jednou za 3 mésice, jestlize je
ndvaznd Cistirna odpadnich vod koncipovéna a néleZité vybavena ke snizovan{ dot¢enych znecistujicich latek.
() (°) Monitorovani se pouZije pouze v piipadgé, Ze jsou ldtka nebo parametr podle prehledu, ktery uvadi BAT 2, urCeny v toku
odpadnich vod jako vyznamné.
1.1.3. Nebezpecné litky
BAT 9. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zabrinit pouZiti slouenin Sestimocného chromu

pfi pasivaci je pouziti jinych roztokd obsahujicich kovy (napf. obsahujicich mangan, zinek,
fluorid titanicity, fosfore¢nany a/nebo molybdenany) nebo roztoki organickych polymert
(nap¥. obsahujicich polyuretany nebo polyestery).

PouZitelnost

Pouzitelnost mtize byt omezena z divodu specifikaci vyrobku (napt. kvalita povrchu, lakovatelnost,
svafovatelnost, tvarovatelnost, odolnost proti korozi).
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1.1.4. Energetickd ii¢innost

BAT 10. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici zvysit celkovou energetickou wi¢innost zivodu je

pouziti obou niZe uvedenych technik.

Technika

Popis

Pouzitelnost

Plin  energetické
ucinnosti
a energetické audity

Plin energetické ~wcinnosti je soudsti systému
environmentalntho fizeni (viz BAT 1) a zahrnuje
definovdni a monitorovéni specifické spotfeby energie
¢innosti/procest (viz BAT 6), roéni stanoveni klicovych
ukazateld vykonnosti (napf. MJ/t produktu) a pldnovani
periodickych cilt zlepSovani a souvisejicich opatfeni.
Energetické audity se provadéji nejméné jednou ro¢né, aby
se zajistilo splnéni cilti planu hospodareni s energii.

Pldn energetické t¢innosti a energetické audity mohou byt

zaclenény do celkového pldnu energetické ucinnosti
vétsiho zafizeni (napf. pro vyrobu Zeleza a oceli).

Evidence
energetické bilance

Kazdoro¢ni vypracovéni evidence energetické bilance, kterd
poskytuje rozpis spotieby a vyroby energie (véetné vyvozu
energie) podle druhu zdroje energie (napf. elektfina, zemnf
plyn, plyny vznikajici pfi vyrobé Zeleza a oceli, energie
z obnovitelnych zdrojti, dovezené teplo ajnebo chlazeni).
Patii sem:

— vymezeni energetické hranice procest,
— Ttdaje o spotiebé energie, pokud jde o dodanou energii,
— udaje o energii exportované ze zdvodu,

— informace o tocich energie (napf. Sankeyovy diagramy
nebo energetické bilance), které uvadéji, jak se energie
vyuzivd v prubéhu procesi.

Mira  podrobnosti
planu  energetické
Gcinnosti,

energetickych auditt

a evidence
energetické  bilance
bude obecné

souviset s povahou,
rozsahem a sloZitosti
zdvodu a pouzitymi
druhy zdroj energie.

BAT 11. Nejlepsi dostupnou technikou umoZziujici zvysit energetickou cinnost pfi ohfevu (vCetné

ohfevu a suSeni suroviny, jakoZ i ohfevu lizni a zinkovacich van) je pouziti vhodné
kombinace niZe uvedenych technik.

Technika

Popis

PouZitelnost

Konstrukce a provoz

Optimaln{
konstrukce pece pro
ohfev suroviny

Zahrnuje napiiklad ndsledujici techniky:

— optimalizace klicovych vlastnosti pece (napf. pocet
adruh hordkd, vzduchotésnost a izolace pece za pouziti
vhodnych Zdruvzdornych materiald),

— minimalizace tepelnych ztrdt spojenych s otvirdnim
dvef{ pece, napf. pouzitim nékolika vysuvnych
segmentd namisto jednoho v pecich pro kontinudlni
opakovany ohfev,

Pouzitelné pouze pro
nové zavody a pfi
vyznamné

modernizaci zavodu.
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— minimalizace po¢tu konstrukef pro upevnéni suroviny
uvnitk pece (napft. nosnikd, lizin) a pouziti vhodné izo-
lace ke snizeni tepelnych ztrit spojenych s chlazenim
upeviiovacich konstrukei vodou v pecich pro konti-
nualni opakovany ohfev.

Optimaln{
konstrukce
zinkovaci vany

Zahrnuje napiiklad ndsledujici techniky:

— rovnomérny ohfev stén zinkovaci vany (napf. pomoci
vysokorychlostnich hofdks nebo konstrukce pro ohtev
sélanim),

— minimalizace tepelnych ztrt z pece pomoci izolova-
nych vnéjsich/vnitinich stén (napf. keramického oblo-
Zeni).

Pouzitelné pouze pro
nové zavody a pfi
vyznamné

modernizaci zdvodu.

Optimalni provoz
zinkovaci vany

Zahrnuje napiiklad ndsledujici techniky:

minimalizace tepelnych ztrat zinkovaci vany pfi zdrovém
pokovovani dritd nebo zinkovdni po davkdch, napf.
pouzitim izolovanych kryti béhem necinnosti.

Obecné pouzitelné.

Opt1me/111/zace Viz oddil 1.7.1. Obecné pouzitelné.
spalovani
Automatizace Obecné pouzitelné.

a ovladani pece

Viz oddil 1.7.1.

Systém fizeni plynt
vznikajicich  pfi
vyrobé

Viz oddil 1.7.1.
Vyuziva se vyhtevnost plynt vznikajicich pii vyrobé zeleza
aoceli a/nebo plynu bohatého na CO z vyroby ferochromu.

Plati pouze v piipadé,
ze jsou k dispozici
plyny vznikajici pfi
vyrobé Zeleza a oceli
a/nebo plyn bohaty
na CO 1z vyroby
ferochromu.

Zihan{ po dévkach
se 100 % vodikem

Zihan{ po ddvkdch se provadi v pecich s vyuzitim 100 %
vodiku jako ochranného plynu se zvySenou tepelnou
vodivosti.

Pouzitelné pouze pro
nové zdvody a pfi
vyznamné

modernizaci zdvodu.

Kyslikopalivové
spalovani

Viz oddil 1.7.1.

Pouzitelnost — muze
byt omezena u peci
zpracovavajicich
vysokolegovanou
ocel.

Pouzitelnost na
stavajici zavody
miZe byt omezena
konstrukcf pece
a potiebou
minimalniho
pritoku odpadniho
plynu.

Nepouzitelné u peci
vybavenych sdlavymi
trubkovymi hofdky.
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Pouzitelnost na
stavajici zdvody
miZe byt omezena
konstrukci pece (tj.

objemem pece,
prostorem pro
hofdky, vzdélenosti
mezi hotéky)
a potfebou zmény
zaruvzdorného
oblozeni.

Pouzitelnost mfize

byt omezena

.| Bezplamenné . . u procest, u kterych
i - Viz oddil 1.7.1. Cr A
spalovani je vyzadovana ptesnd

regulace teploty nebo
teplotntho  profilu
(napf. rekrystalizace).

Nevztahuje se na pece
pracujici pfi teploté
niz8i, nez je teplota

samovzniceni
pozadovand pro
bezplamenné
spalovani, nebo na
pece vybavené
salavymi trubkovymi
hotéky.

Vstup tepla do pece je ovldddn dobou hofeni hofdkd nebo | Pouzitelné pouze pro
postupnym spousténim jednotlivych hofdkd namisto | nové zdvody a pfi
nastaveni pratoku spalovaciho vzduchu a paliva. vyznamné

modernizaci zdvodu.

j. | Pulzni hotdk

Vyuziti tepla ze spalin

Pouzitelné  pouze
u peci pro
kontinudln{
opakovany  ohfev.
Nepouzitelné u peci
vybavenych sdlavymi
trubkovymi hofdky.

Surovina se predehieje foukanim horkych spalin ptimo na

k. | Pfedehtev suroviny i

_ o Pfi zinkovéni po ddvkach se teplo ze spalin pouzivd k susen{ P
1. | Suseni obrobki obrobkii p p painp Obecné pouzitelné.
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Pouzitelnost na
Viz oddil 1.7.1. stavajici zdvody

Predehfev Toho lze dosdhnout napiiklad pouzitim regenerativnich | mtize byt omezena
m. | spalovaciho nebo rekuperaénich hofdkd. Je tfeba dosdhnout | nedostatkem mista
vzduchu rovnovahy mezi maximalizaci vyuziti tepla ze spalin | pro instalaci
a minimalizaci emis{ NOx. regenerativnich
hofaka.
Pouzitelnost na
stavajici zdvody

Kotel na vyuziti

Teplo z horkych spalin se pouzivd k vyrobé pary nebo
horké vody, kterd se pouzivd v jinych procesech (napf. pfi

muizZe byt omezena
nedostatkem  mista

odpadniho tepla ohfevu moficich a tavicich lazni), pro dilkové vytipéni

nebo vyrobu elektfiny. ajnebo pozadavkem

na vhodnou pdru
nebo horkou vodu.

Dal3i techniky zvySovani energetické i¢innosti pro dané odvétvi jsou uvedeny v oddilech 1.2.1, 1.3.1 a 1.4.1
téchto zdvért o BAT.

Tabulka 1.1

Urovné environmentilni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL)
u specifické spotfeby energie pro ohfev suroviny p¥i vilcovani za tepla

Specificky proces (specifické procesy) BAT-AEPL

Ocelové vyrobky na konci procesu vélcovani Jednotka (Ro¢ni pramér)
Opakovany ohfev suroviny
Svitky (pasy) valcované za tepla MJJt 1200-1 500 ()
Tlusté plechy MJ/t 1400-2 000 (3
Tyce, draty M/t 600-1 900 ()
Nosniky, sochory, kolejnice, trubky MJJt 1400-2 200
Meziohtev suroviny
Tyce, dréty, trubky MJJt 100-900
Dohfev suroviny
Tlusté plechy MJJt 1000-2 000
Tyce, draty MJJt 1400-3 000 (})

() V piipadé vysokolegované oceli (napf. austenitické nerezavéjici oceli) mize byt horni hranice rozsahu BAT-AEPL vyssi
a dosahovat az 2 200 MJ/t.

(%) V piipadé vysokolegované oceli (napf. austenitické nerezavéjici oceli) mize byt horni hranice rozsahu BAT-AEPL vyssi
a dosahovat az 2 800 MJ/t.

() V piipadé vysokolegované oceli (napf. austenitické nerezavéjici oceli) mize byt horni hranice rozsahu BAT-AEPL vyssi
a dosahovat az 4 000 MJ/t.

Tabulka 1.2

Uroveii environmentilni vykonnosti spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL)
u specifické spotieby energie pfi Zihdni po vilcovani za studena

Specificky proces (specifické procesy) Jednotka (R(I)}élr\l]ljﬁr]fill“ér)
Zihani po valcovani za studena (po ddvkach a kontinudlni) MJ/t 600-1200 () (

(") U zihani po dévkach Ize pfi pouziti BAT 11 pismene g) doséhnout dolni hranice rozsahu BAT-AEPL.
(*) BAT-AEPL muze byt vyssi u linek pro kontinudlni Zthdni vyZzadujicich teplotu Zthdni nad 800 °C.
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Tabulka 1.3
Uroveii environmentdlni vykonnosti spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL)
u specifické spotfeby energie pro ohfev suroviny pfed Zirovym pokovenim
Specificky proces (specifické procesy) Jednotka (R(I)}é[r\l]ljﬁr]g’lll‘ér)
Ohfev suroviny pfed Zarovym pokovenim MJJt 700-1100 (Y
(") BAT-AEPL mdze byt vyssi u linek pro kontinudlni zihdni vyzadujicich teplotu Zihdni nad 800 °C.
Tabulka 1.4
Uroveii environmentilni vykonnosti spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL)
u specifické spotfeby energie p¥i zinkovani po diavkich
W o1z BAT-AEPL
Specificky proces (specifické procesy) Jednotka (Roén primér)
Zinkovani po davkach kWh/t 300-800 (") () ()
(") Horni hranice rozsahu BAT-AEPL muze byt vyssi, pokud se k odstranéni prebyte¢ného zinku pouzivd odstfedéni a/nebo
pokud je teplota zinkovaci lazné vy3si nez 500 °C.
() Horni hranice BAT-AEPL muZe byt u zdvodi pro zinkovani po ddvkdch provozovanych s primérnou ro¢ni vyrobni
kapacitou do 150 t/m’ objemu vany vy3si a dosahovat az 1 200 kWht.
() V pripadé zévodii pro zinkovdni po dévkdch vyrdbgjicich pfevazné tenké vyrobky (napf. < 1,5 mm) mize byt horni
hranice rozsahu BAT-AEPL vys§i a dosahovat az 1 000 kWh/t.
Ptislusné monitorovani je popsdno v BAT 6.
1.1.5. Materidlovd d¢innost

BAT 12. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zvysit materidlovou d¢innost pfi odmastovini
a snizit vznik upotfebeného odmastovaciho roztoku je pouZiti kombinace niZe uvedenych
technik.

Technika Popis Pouzitelnost

Eliminace nebo sniZeni poteby odmastovdni

Pouziti  suroviny s  nizkou
Pouzit{ suroviny s nizkou | kontaminaci olejem a mazivem
kontaminaci olejem a mazivem | prodluzuje Zivotnost
odmastovaciho roztoku.

Pouzitelnost mizZe byt omezena,
pokud nelze ovlivnit kvalitu
suroviny.

Olej na povrchu plechu se v peci
s piHmym  plamenem  spali. | Pouzitelnost miZe byt omezena,
U nékterych vysoce kvalitnich | pokud je vyzadovdna velmi
vyrobkt nebo u plechil s vysokym | vysokd Cistota povrchu
mnozstvim zbytkového oleje mtize | a pfilnavost zinku.

byt nutné odmasténi pted peci.

Pouziti pece s piHmym
b. | plamenem v pfipadé Zarového
pokoveni plechtt
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Optimalizace odmastovdni

Obecné techniky pro zvyseni
G¢innosti odmastovani

Zahrnuji  napiiklad  ndsledujici

techniky:

— monitorovani a optimalizace
teploty a koncentrace odmasto-
vacich prostfedkti v odmastova-
cim roztoku,

— zvyseni U¢inku odmastovaciho
roztoku na surovinu (napf.
pohybem suroviny, michdnim
odmastovaciho roztoku nebo
pouzitim ultrazvuku pro vytvo-
fen{ kavitace roztoku na odma-

§tovaném povrchu).

Obecné pouzitelné.

Minimalizace vynaseni
d. 9
odmastovaciho roztoku

Zahrnuje napiiklad  ndsledujici

techniky:

— pouziti zdimacich valcti, napf.
v pfipadé kontinudlniho odma-
$tovani pasu,

— poskytnuti dostate¢né doby na
odkapani, napf. pomalym zveda-
nim obrobkd.

Obecné pouzitelné.

Reverzni kaskddové

odmastovani

Odmastovani se provadi ve dvou
nebo vice ldznich v fadé, pticemz se
surovina  pfesouvd z  nejvice
kontaminované odmastovaci lazné
smérem k nejCistsi.

Obecné pouzitelné.

ProdlouzZeni Zivotnosti odmastovacich ldzni

f Cisténi a opétovné pouziti
* | odmastovaciho roztoku

K ¢isténi odmastovactho roztoku
k opétovnému pouZiti se pouzivd
magnetickd separace, separace oleje
(napt. stéraCe, vypustné Zlaby,
piepady), mikro- nebo ultrafiltrace
nebo biologickd dprava.

Obecné pouzitelné.

BAT 13. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici zvysit materidlovou d¢innost pfi mofeni a sniZit
vznik upotfebené mofici kyseliny pfi jejim ohfevu je pouZiti jedné z niZe uvedenych
technik a nepouziti pfimého vstfikovini pary.

Technika

Popis

a. | Ohfev kyseliny pomoci vyménika tepla

Korozivzdorné vymeéniky tepla jsou ponofeny do mofici
kyseliny za ti¢elem nepfimého ohfevu, napt. parou.

b Zahfivan{ kyseliny ponornym
" | spalovanim

Spaliny prochdzeji mofici kyselinou a pfitom uvolriuji energii
prostiednictvim pfimého pienosu tepla.
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BAT 14. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici zvysit materidlovou d¢innost pfi mofeni a sniZit
vznik upotifebené mofici kyseliny je pouZiti vhodné kombinace niZe uvedenych technik.

Technika

Popis

Pouzitelnost

Eliminace nebo sniZeni poteby moteni

a. | Minimalizace koroze oceli

Zahrnuje
techniky:

napiiklad  nasledujici

— co nejrychlejsi ochlazeni oceli
vélcované za tepla v zavislosti
na specifikacich vyrobku,

— skladovéni suroviny v zastfese-
nych prostorech,

— omezeni doby skladovéni suro-
viny.

Obecné pouzitelné.

Zahrnuje napiiklad ndsledujici
techniky:
— otryskdvan, Pouzitelnost na stdvajici zdvody
muiZe byt omezena nedostatkem
b Mechanické (ptedbéiné) | — ohybéni, mista.
" | odokujeni
— piskovani, Pouzitelnost miize byt omezena
z divodu specifikaci vyrobku.
— kartacovani,
— napindni a vyrovnavani.
Pouziti vodného roztoku siranu
sodného (Na,SO4) k predtapravé o, , L,
vysokolegované oceli pred Pouzitelné pouze pro vélcovani
Elek -y y . . | mofenim smési kyselin, aby se | %2 studena.
ektrolytické pfedmofeni hil lengi] d -
c. urychlilo a zlepSilo odstranéni

vysokolegované oceli

povrchovych okuji tvofenych oxidy.
Odpadnivoda obsahujici Sestimocny
chrom je ¢isténa  technikou
uvedenou v BAT 31 pismeni f).

Pouzitelnost na stédvajici zdvody
muze byt omezena nedostatkem
mista.

Optimalizace moteni

d Oplach po alkalickém

odmasténi

Prenos alkalického odmastovaciho
roztoku do mofici ldzné se snizuje
pomoci oplachu suroviny po jejim
odmasténi.

Pouzitelnost na stavajici zdvody
muze byt omezena nedostatkem
mista.
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Obecné techniky pro zvyseni
ucinnosti mofeni

Zahrnuji  napiiklad  ndsledujici

techniky:

— optimalizace teploty moteni pro
maximalizaci rychlosti mofeni
pfi soucasné minimalizaci emis{
kyselin,

— optimalizace  slozeni mofic
lazné (napf. koncentrace kyse-
liny a Zeleza),

— optimalizace doby mofeni pro
zabrdnéni nadmérnému mofent,

— zabranéni drastickym zméndm
ve sloZeni mofici 1dzné Castym
doplnovanim cerstvé kyseliny.

Obecné pouzitelné.

¢ | Cisténi mofici ldzné a opétovné

pouziti volné kyseliny

Cistici okruh, napt. s filtraci, se
pouzivi k  odstranéni  &éstic
z mofici kyseliny s naslednym
zpétnym ziskdnim volné kyseliny
prosttednictvim iontové vymény,
napf. pomoci pryskyfic.

Nepouzitelné, pokud se pouzivd
kaskddové  moieni  (nebo
podobné), protoze to vede
k velmi nizkym hladindm volné
kyseliny.

g. | Reverzni kaskddové moteni

Mofeni se provadi ve dvou nebo vice
ldznich v fadég, pficemz se surovina
pfesouvd z ldzné s nejnizi
koncentraci  kyseliny ~ smérem
k ldzni s nejvyssi koncentraci.

Pouzitelnost na stdvajici zdvody
muiZe byt omezena nedostatkem
mista.

h Minimalizace vynaSeni mofici

kyseliny

Zahrnuje ndsledujici

techniky:

napiiklad

— pouziti zdimacich valcti, napf.
v piipadé kontinudlniho mofeni
pasu,

— poskytnuti dostate¢né doby na
odkapadni, napf. pomalym zvedd-
nim obrobkd,

— pouziti vibrujicich svitka vélco-
vanych dratd.

Obecné pouzitelné.

Mofteni S vyuZzitim
turbulentniho proudéni

Zahrnuje nasledujici

techniky:

napiiklad

— vstiikovani vysokotlaké mofici
kyseliny tryskami,

— michéni mofici kyseliny ponofe-
nou turbinou.

Pouzitelnost na stdvajici zdvody
muZe byt omezena nedostatkem
mista.
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j- | Pouziti inhibitorti mofeni

Do mofici kyseliny se priddvaji
inhibitory mofeni, které chrani
metalicky ¢isté Casti suroviny pred
piilisnym mofenim.

Nepouzitelné
vysokolegovanou ocel.
Pouzitelnost miize byt omezena
z divodu specifikaci vyrobku.

pro

K Aktivované mofeni pfi moreni

kyselinou chlorovodikovou

Mofeni se nizkou
koncentraci kyseliny
chlorovodikové (tj. kolem 4-6 %
hmot) a vysokou koncentraci
zeleza (tj. kolem 120-180 gfl) pfi
teplotdch 20-25 °C.

provadi s

Obecné pouzitelné.

Tabulka 1.5

Uroveii environmentilni vykonnosti spojend s nejlep$imi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) u specifické
spotfeby mofici kyseliny pf¥i zinkovani po ddvkich

s . BAT-AEPL
Motici kyselina Jednotka (THlety préimén)
Kyselina chlorovodikovd, 28 % hmot. kgt 13-30 (')

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEPL mutZe byt vy$3i a dosahovat az 50 kgft, pokud jsou galvanizovany hlavné obrobky
s vysokou specifickou plochou povrchu (napf. tenké vyrobky < 1,5 mm, trubky o tloustce stény < 3 mm) nebo pokud se

provadi opétovnd galvanizace.

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 6.

vy _ es s

BAT 15. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zvysit materidlovou G¢innost pii taveni s tavidly
a snizit mnozstvi upotiebeného taviciho roztoku odesilaného k odstranéni je pouziti vSech
niZe uvedenych technik a), b) a ¢) v kombinaci s technikou d) nebo v kombinaci s technikou e).

Technika

Popis

PouZitelnost

a. | Oplach obrobki po mofeni

Pfi zinkovani po davkach se prenos Zeleza do
tavictho roztoku snizuje oplachem obrobka
po mofteni.

Pouzitelnost na  stdvajici
zdvody muze byt omezena
nedostatkem mista.

Chemické slozeni tavictho roztoku je ¢asto
monitorovano a upravovano.

Optimalizované taven{ NN : o N
b. S g vidl Mnozstvi pouzitého taviciho ¢inidla se snizi | Obecné pouzitelné.
Y na miniméln{ droveni potfebnou k dosazen{
specifikaci vyrobku.
Minimalizace ~ vyndSeni | VyndSeni tavictho roztoku je
c. | tavictho roztoku minimalizovdno diky poskytnuti dostatku | Obecné pouzitelné.
¢asu na odkapdni.
Zelezo se z tavictho roztoku odstratiuje
jednou z ndsledujicich technik: o P
< y e Pouzitelnost na  stdvajici
Odstranéni zeleza | — elektrolyticka oxidace, . . .,
P . . zdvody pro zinkovani po
d. | aopétovné pouziti tavictho | — oxidace pomoci vzduchu nebo H,0,, s o 1
) I davkach muaze byt omezena
roztoku — iontovéd vyména.

Po odstranén{ Zeleza se tavici roztok znovu
pouZije.

nedostatkem mista.
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Upotiebeny tavici roztok se pouzivd
k vyuziti v ném obsaZenych soli k vyrobé
tavicich Cinidel. To se mize uskute¢nit na
misté nebo mimo néj.

Pouzitelnost ~mtiZze byt
omezena v zdvislosti na
dostupnosti trhu.

Vyuziti soli z upotiebeného
e. | tavictho roztoku k vyrobé
tavicich ¢inidel

BAT 16. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici zvysit materidlovou d&innost pokovovani
ponorem pii pokovovini dritii a pfi zinkovéani po ddvkich a snizit vznik odpadu je pouziti
vSech niZe uvedenych technik.

Technika Popis

Vznik stéru ze dna se sniZuje, napf. dostate¢nym oplachem po
mofeni, odstranénim Zeleza z tavictho roztoku (viz BAT 15 pismeno
d)), pouzitim tavicich ¢inidel s mirnym moticim déinkem

a zamezenim lokdlnimu pfehfivani v zinkovaci vané.

a. | Snizeni vzniku stéru ze dna

Vznik rozstiiku zinku ze zinkovaci vany se snizuje minimalizaci
pienosu taviciho roztoku (viz BAT 26 pismeno b)). Rozstiik zinku
z vany je sbirdn a opétovné pouzivan. Okoli vany je udrzovano

v Cistoté, aby se snizila kontaminace rozstiiku.

Prevence, sbér a opétovné pouZiti
b. | rozstiiku zinku pfi zinkovéni po
dévkéch

Tvorba zinkového popela, tj. oxidace zinku na povrchu lazng, se

snizuje napiiklad:

— dostate¢nym susenim obrobkii/driti pfed pokovenim,

c. | Snizenf vzniku zinkového popela | — zabrdnénim zbytetnému rozvifenf ldzné béhem vyroby, a to
i béhem pénéni,

— pfi kontinudlnim pokovovani drat ponorem zmensenim hladiny
lazné, kterd je ve styku se vzduchem, pomoci plovouciho Zaru-
vzdorného krytu.

BAT 17. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zvysit materidlovou G¢innost a snizit mnoZstvi
odpadu z fosfitovini a pasivace odesilaného k odstranéni je pouziti nize uvedené techniky
a) a jedné z technik b) nebo c).

Technika Popis

ProdlouZeni Zivotnosti ldzni pro tipravu

Cistici obvod, napiiklad s filtraci, se pouziva k ¢isténi
fosfatovactho nebo pasiva¢niho roztoku pro jeho
opétovné pouZiti.

Cistén a opétovné pouiti fosfatovaciho nebo
pasiva¢niho roztoku

Optimalizace tipravy

Nandseci vélce se pouzivaji k naneseni pasivacni nebo
fosfore¢nan obsahujici vrstvy na povrch past. To
umoziuje lepsi kontrolu tloustky vrstvy a tim i sniZen{
spotieby chemickych latek.

b. | Pouziti nandecich valct na pasy

Vynéseni chemického roztoku je minimalizovano, napf.
¢. | Minimalizace vynaseni chemického roztoku | protazenim pasti skrz Zdimaci vélce nebo ponechdnim
dostatecné doby na odkapdni obrobkd.
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BAT 18. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit mnoZstvi upotiebené mofici kyseliny
odesilané k odstranéni je vyuZiti upotfebenych moficich kyselin (napf. kyseliny
chlorovodikové, kyseliny sirové a smési kyselin). Neutralizace upotiebenych moficich
kyselin nebo pouziti upotfebenych moficich kyselin pro rozdélovini emulze neni nejlepsi
dostupnou technikou.

Popis

Techniky pro vyuziti upotiebené mofici kyseliny na misté nebo mimo néj zahrnuji:

i. regeneraci roztoku prazenim nebo pouziti reaktort s fluidnim lozem k vyuziti kyseliny chlorovodikové;

ii. krystalizaci siranu Zelezitého k vyuziti kyseliny sirové;

iii. regeneraci roztoku prazenim, odpafovéni, iontovou vyménu nebo difuzni dialyzu pro vyuziti smési kyselin;

iv. pouziti upotfebené mofici kyseliny jako druhotné suroviny (napf. pro vyrobu chloridu Zelezitého nebo
pigmentd).

PouZitelnost

Pii zinkovdni po davkich, pokud je pouziti upotfebené mofici kyseliny jako druhotné suroviny omezeno
nedostupnosti trhu, miiZe byt upotiebend mofici kyselina vyjime¢né neutralizovéana.

Dal3i techniky zvySovani materidlové ti¢innosti pro dané odvétvi jsou uvedeny v oddilech 1.2.2, 1.3.2, 1.4.2,
1.5.1 a 1.6.1 téchto zavérh o BAT.

1.1.6. Pouzivini vody a vznik odpadnich vod

BAT 19. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici optimalizovat spotfebu vody, zlepsit
recyklovatelnost vody a sniZit objem vzniklé odpadni vody je pouziti jak techniky a), tak
ib) a vhodné kombinace niZe uvedenych technik c) az h).

Technika Popis Pouzitelnost

Soucasti systému EMS (viz BAT 1)
jsou plan hospodafeni s vodou
a audity vody, které zahrnuji:
— vyvojové diagramy a vodni
hmotnostni bilanci zdvodu,
— stanoveni cild d¢inného hospo-
dafenti s vodou,
— zavedeni technik optimalizace
vyuzivin{ vody (napf. kontrola
Plain hospodafeni s vodou vyuzivani vody, recyklace vody,
a audity vody odhalovani a oprava netésnosti).
Audity vody se provddéji nejméné
jednou rocné, aby se zajistilo
splnéni cild plénu hospodafeni
s vodou.
Plin hospodafeni s vodou a audity
vody mohou byt zaclenény do
celkového  plinu  hospodafeni
s vodou vétsiho zafizeni (napf. pro
vyrobu Zeleza a oceli).

Mira  podrobnosti  plinu
hospodateni s vodou a auditéi
vody bude obecné souviset
s povahou, rozsahem a slozZitosti
zdvodu.
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b. | Segregace tokd vod

Kazdy proud vody (napf. povrchova
odtékajici voda, provozni voda,
zdsaditd nebo kyseld odpadni voda,
upotiebeny odmastovaci roztok) se
shromazd'uje samostatné na zdkladé
obsahu znedistujicich latek
a pozadovanych technik dpravy.
Proudy odpadni vody, které lze
recyklovat  bez  (isténi,  jsou
oddéleny od tokd odpadni vody
vyzadujicich ¢isténi.

Pouzitelnost na stdvajici zdvody

muizZe byt omezena
uspofdddnim  systému  sbéru
vody.

Minimalizace ~ kontaminace
provozni vody uhlovodiky

Znecisténi provozni vody tiniky oleje

a maziva je minimalizovino

pouzitim technik, jako jsou:

— olejotésnd loziska a tésnéni lozi-
sek pro pracovni vilce,

— indikdtory tniku,

— pravidelnékontrolya preventivni
udrzba tésnéni ¢erpadla, potrubi
a pracovnich valca.

Obecné pouzitelné.

d Opétovné

pouziti
recyklace vody

a/nebo

Proudy vody (napf. provozni voda,
odpadni voda z mokré vypirky
nebo z chladicich van) se znovu
pouZziji a/nebo recykluji
v uzavienych nebo polouzavienych
okruzich, pokud je to nutné po
&isténi (viz BAT 30 a BAT 31).

Mira opétovného pouziti ajnebo
recyklace vody je omezena vodni
bilanci zavodu, obsahem necistot
a/nebo vlastnostmi proudi vody.

e. | Reverzni kaskddovy oplach

Oplach se provadi ve dvou nebo vice
laznich v fadg, pficemz se surovina
pfesouvd z nejvice kontaminované
oplachovaci ldzné smérem
k nejcistsi.

Pouzitelnost na stavajici zdvody
muiZe byt omezena nedostatkem
mista.

¢ Recyklace nebo  opétovné
" | pouziti oplachové vody

Voda z oplachu po moteni nebo
odmastovani se recykluje/znovu
pouzije, je-li to nutné po ¢isténi, do
pfedchozich procesnich ldzni jako
piidavnd voda, oplachovd voda
nebo, je-li koncentrace kyseliny
dostatecné vysokd, pro vyuziti
kyseliny.

Obecné pouzitelné.

Cisténi a opétovné pouziti

g. | provozni vody obsahujici olej

a okuje pfi vélcovéni za tepla

Odpadnivoda obsahujici olej a okuje
pochézejici ze zatizeni pro vdlcovani
za tepla se upravuje samostatné
pomoci ruznych krokd cistén,
véetné  prohlubni na  okuje,
usazovacich nddrzi, cyklonovych
odluCovaci a filtrace za ucelem
oddéleni oleje a okuji. Velkd cdst
upravené vody se v procesu znovu
pouZije.

Obecné pouzitelné.
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Snimace a automatizace se pouzivaji
Odokujeni vodnim postiikem | ke sledovani polohy suroviny
h. | spousténé snimaci pii | a k nastaveni objemu vody pro | Obecné pouzitelné.
vélcovani za tepla odokujeni  prichodem  vodnim
postiikem.
Tabulka 1.6
Urovné environmentilni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL)
u specifické spotfeby vody
Odvétvi Jednotka BVA T_AE‘,PLV
(Ro¢ni pramér)
Vilcovéni za tepla m’[t 0,5-5
Vélcovani za studena m’[t 0,5-10
Tazeni dratu m’[t 0,5-5
Zarové pokoveni m’ft 0,5-5
Prislu§né monitorovani je popsdno v BAT 6.
1.1.7. Emise do ovzdusi
1.1.7.1.  Emise do ovzdusi z ohfevu

BAT 20. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici zabranit vypousténi emisi prachu z ohfevu do
ovzdusi nebo jej sniZit je vyuZiti bud elektrické energie vyrobené z nefosilnich zdroji
energie, nebo niZe uvedené techniky a) v kombinaci s technikou b).

Technika Popis Pouzitelnost
Paliva s nizkym obsahem prachu
oo . i a popela zahrnuji napiiklad zemni
Pouzivini paliv s nizkym I Kapalnény P N
a. plyn, zkapalnény ropny plyn, | Obecné pouzitelné.
obsahem prachu a popela o ;
odpraSeny  vysokopecni  plyn

a odpréseny konvertorovy plyn.

b. | Omezeni undseni prachu

UndSeni prachu je omezeno

napiiklad:

— pokud je to prakticky mozné,
pouzitim ¢isté suroviny nebo
Cisténim suroviny od volnych
okujf a prachu pfed jejim vloze-
nim do pece,

— minimalizaci vzniku prachu
z poskozeného Zdruvzdorného
obloZeni, napf. zamezenim pfi-
mého kontaktu plamend s zdru-
vzdornym obloZenim, pouZitim
keramickych povlakii na Zéru-
vzdorném obloZen,

— zamezenim pifmého kontaktu
plament se surovinou.

Zamezit piimému  kontaktu
plament se surovinou neni
mozné v pfipadé peci s piimym
plamenem.
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Tabulka 1.7

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi prachu z ohfevu suroviny
do ovzdusi

BAT-AEL ()
Parametr Odvétvi Jednotka (Denni primér nebo primér za
vzorkovaci obdobi)

Prach Vilcovani za tepla mg/Nm? <2-10
Vilcovani za studena <2-10

Tazeni drtu <2-10

Zarové pokovenf <2-10

(") BAT-AEL neplati, pokud je hmotnostni priitok prachu niz$i nez 100 g/h.

Pfislu§né monitorovani je popsdno v BAT 7.

BAT 21. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici zabrinit vypousténi emisi SO, z ohfevu do
ovzdusi nebo jej sniZit je vyuZiti bud’ elektrické energie vyrobené z nefosilnich zdroji
energie, nebo paliva ¢ kombinace paliv s nizkym obsahem siry.

Popis

Paliva s nizkym obsahem siry zahrnuji napiiklad zemni plyn, zkapalnény ropny plyn, vysokopecni plyn,
konvertorovy plyn a plyn bohaty na CO z vyroby ferochromu.

Tabulka 1.8

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi SO, z ohfevu suroviny do

ovzdusi
BAT-AEL
Parametr Odvétvi Jednotka (Denni primér nebo pramér za
vzorkovaci obdobi)
Valcovani za tepla 50-200 ()
50, Vélcovani za studena, taZeni mg/Nm’ :
drdt ZArové L tazen 20-100 ()
ratu, zarové pokovovani plecht

(") BAT-AEL se nevztahuje na zavody, které pouzivaji 100 % zemniho plynu nebo 100 % ohfevu na elektfinu.
(%) Horni hranice rozsahu BAT-AEL miiZe byt vyssi a dosahovat az 300 mg/Nm’® pii pouziti vysokého podilu koksarenského
plynu (> 50 % energetického piikonu).

Prislu§né monitorovani je popsano v BAT 7.

BAT 22. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici zabrdnit vypousténi emisi NOx z ohfevu do
ovzdus$i nebo jej sniZit a soufasné omezit emise CO a emise NH; z pouZiti selektivni
nekatalytické redukce (SNCR) a/nebo selektivni katalytické redukce (SCR) je vyuziti bud
elektrické energie vyrobené z nefosilnich zdroji energie, nebo vhodné kombinace nize
uvedenych technik.

Technika ‘ Popis Pouzitelnost

SniZeni vzniku emisi

Paliva s nizkym potencidlem tvorby
NOx zahrnuji naptiklad zemni plyn,
zkapalnény ropny plyn, vysokopecni
plyn a konvertorovy plyn.

Pouziti paliva nebo kombinace
a. | paliv s nizkym potencidlem
tvorby NOx

Obecné pouzitelné.
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b. | Automatizace a ovlddani pece

Viz oddil 1.7.2.

Obecné pouzitelné.

c. | Optimalizace spalovani

Viz oddil 1.7.2.
Obecné pouzivand v kombinaci
s dalsimi technikami.

Obecné pouzitelné.

d. | Hofdky s nizkymi emisemi NOx

Viz oddil 1.7.2.

Ve stavajicich zdvodech muaze byt
pouzitelnost limitovdna
konstrukci a/nebo provoznimi
omezenimi.

e. | Recirkulace spalin

Recirkulace (vnéjsi) casti spalin do
spalovaci  komory, které maji
nahradit ¢ast Cerstvého spalovaciho
vzduchu s dvojim G¢inkem snizeni
teploty a omezeni obsahu O, pro
oxidaci dusiku, ¢mz se omezi
vznik  NOy. Tato  technika
piedpoklada pfivadéni spalin z pece
do plamene, aby se snizil obsah
kysliku, a tim teplota plamene.

Pouzitelnost na stdvajici zdvody
muZe byt omezena nedostatkem
mista.

¢ | Omezeni teploty pfedehfevu

vzduchu

Omezeni  teploty  pfedehfevu
vzduchu  vede ke  sniZeni
koncentrace emisi NOx. Je tfeba
doséhnout  rovnovdhy  mezi
maximalizaci vyuZiti tepla ze spalin
a minimalizaci emisi NOx.

Nemusi byt pouzitelné v ptipadé
peci  vybavenych  sdlavymi
trubkovymi horaky.

g. | Bezplamenné spalovani

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelnost na stdvajici zdvody
muZe byt omezena konstrukcf

pece  (tj. objemem  pece,
prostorem pro hofdky,
vzdalenosti  mezi  hofaky)
a potfebou zmény

zdruvzdorného obloZeni.
Pouzitelnost miize byt omezena
u procesti, u kterych je
vyzadovdna pfesnd regulace
teploty nebo teplotniho profilu
(napf. rekrystalizace).
Nevztahuje se na pece pracujic
pii teploté niZsi, neZ je teplota
samovzniceni poZzadovand pro
bezplamenné spalovini, nebo
na pece vybavené sdlavymi
trubkovymi hofdky.
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h. | Kyslikopalivové spalovani

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelnost miize byt omezena
u peci zpracovavajicich
vysokolegovanou ocel.
Pouzitelnost na stavajici zdvody
muZe byt omezena konstrukci
pece a potfebou minimdlniho
pritoku odpadniho plynu.
Nepouzitelné u peci vybavenych
salavymi trubkovymi hotaky.

Cisteni odpadnich plynii

Selektivni katalytickd redukce
(SCR)

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelnost na stdvajici zdvody
muiZe byt omezena nedostatkem
mista.

Pouzitelnost miiZe byt omezena
u zihdni po davkich kvdli
proménlivym teplotdm béhem
cyklu zihani.

Selektivni

J redukce (SNCR)

nekatalytickd

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelnost na stdvajici zdvody
muiZe byt omezena optimdlnim
teplotnim oknem a dobou
setrvani pottebnou pro reakei.
Pouzitelnost miize byt omezena
u zihdni po davkich kvili
proménlivym teplotdm béhem
cyklu Zihani.

K Optimalizace

konstrukce
a provozu SNCR/SCR

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelné pouze v piipadech,
kdy je SNCR/SCR pouZita
k redukci emisi NOy.

Tabulka 1.9

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi NOx do ovzdusi
a orientacni drovné emisi u fizenych emisi CO z ohfevu suroviny do ovzdusi pfi vélcovini za tepla

Orientacni troven emisi

Specificky BAT-AEL (Denni pramér nebo
Parametr Typ paliva P Y Jednotka (Denni primér nebo primér za ot p .
proces , prumer za VZOTkOV&Cl
vzorkovaci obdobi)
obdobi)
Opako- .y
100 % \Zny mg/Nm’ Nové )zaYody: 80-200
NOy zemni ohiev Stdvajici zdvody: 100-350 | 74404 orientaéni Groven
plyn
Meziohfev | mg/Nm’ 100-250
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Dohfev mg/Nm’ 100-200

Opako-
vany
Ostatn{ ohfev,
paliva mezioh-
fev,
dohfev

mg/Nm’ 100-350 (Y)

Opako- mg/Nm’

vany 10-50
100 % ohtev
zemni
plyn Meziohfev | mg/Nm’ 10-100
Dohiev mg/Nm’ o . 10-100
co BAT-AEL neni k dispozici
Opako-
vany
Oste.itm ohr.ev, mg/Nm’ 10-50
paliva mezioh-
fev,
dohfev

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEL mtiZe byt vy3si a dosahovat az 550 mg/Nm’® pfi pouziti vysokého podilu koksarenského
plynu nebo plynu bohatého na CO z vyroby ferochromu (> 50 % energetického piikonu).

Tabulka 1.10

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi NOx do ovzdusi
a orientacni tirovné emisi u ¥izenych emisi CO z ohfevu suroviny do ovzdusi pfi vélcovini za studena

BAT-AEL . e .
. (Denni prémér nebo Orienta¢ni tirovefi emisf
Parametr Typ paliva Jednotka . p (Denni primér nebo primér za
priimér za vzorkovaci vzorkovaci obdobi)
obdobi)
NOx 100 % zemni plyn mg/Nm’ 100-250 () Z4dn4 orienta¢ni Groven
Ostatni paliva mg/Nm? 100-300 ()
co 100 % zemni plyn mg/Nm’ BAT-AEL neni 10-50
k dispozici
Ostatni paliva mg/Nm’ BAT-AEL neni 10-100
k dispozici

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEL muiZe byt vyssi a dosahovat az 300 mg/Nm’® pii kontinudlnim Zthdni.
(¥ Horni hranice rozsahu BAT-AEL miiZe byt vyssi a dosahovat az 550 mg/Nm’ pfi pouziti vysokého podilu koksarenského
plynu nebo plynu bohatého na CO z vyroby ferochromu (> 50 % energetického piikonu).
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Tabulka 1.11

Uroveii emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi NOx do
ovzdusi a orientacni droveii emisi u fizenych emisi CO z ohfevu suroviny do ovzdusi p¥i taZeni dritu

BAT-AEL Orientacni @ - if
Parametr Jednotka (Denni primér nebo pramér za [rentacit ui{oven ,enél dl b
vzorkovaci obdobi) (Pramér za vzorkovaci obdobi)
NOx mg/Nm? 100-250 74dnd orienta¢ni droveni
co mg/Nm’ BAT-AEL neni k dispozici 10-50

Tabulka 1.12

Uroveii emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u Ffizenych emisi NOx do ovzdusi
a orientacni droveil emisi u fizenych emisi CO z ohfevu suroviny do ovzdusi pfi Zirovém pokoveni

1.1.7.2.

BAT-AEL Orienta¢ni Groven emisi
Parametr Jednotka (Denni pramér nebo pramér za (Denni pramér nebo pramér za
vzorkovaci obdobi) vzorkovaci obdobi)
NOx mg/Nm? 100-300 (Y 74dn4 orientacni droveri
co mg/Nm? BAT-AEL neni k dispozici 10-100

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEL miize byt vys3i a dosahovat az 550 mg/Nm’® pii pouziti vysokého podilu koksdrenského
plynu nebo plynu bohatého na CO z vyroby ferochromu (> 50 % energetického piikonu).

Tabulka 1.13

Uroveni emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi NOx do
ovzdus$i a orientalni droveni emisi u Fizenych emisi CO z ohfevu zinkovaci vany do ovzdusi pfi

zinkovani po diavkach

BAT-AEL Orienta¢ni Groveil emisi
Parametr Jednotka (Denni primér nebo pramér za (Denni pramér nebo primér za
vzorkovaci obdobi) vzorkovaci obdobi)
NOx mg/Nm’ 70-300 Z4dn4 orienta¢n{ tiroveri
Cco mg/Nm? BAT-AEL neni k dispozici 10-100

Pfislusné monitorovani je popsdno v BAT 7.

Emise do ovzdusi z odmastovdni

BAT 23.

Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit emise olejové mlhy, kyselin a/nebo zisad do

ovzdusi z odmastovani pfi vilcovidni za studena a Zirovém pokoveni plechi je zachytdvini
emisi pouZitim niZe uvedené techniky a) nebo ¢isténi odpadnich plynt pouZitim techniky b)

a/nebo techniky c).

Technika

Popis

Zachytdvdni emisi

Uzaviené odmastovaci

a. s odsdvanim vzduchu v p¥padé kontinudlniho

odmastovani

nddrze v kombinaci

Odmasténi se provddi v uzavienych nddrzich
a vzduch je odsavan.
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Cistén odpadnich plynii

b. Mokrd vypirka Viz oddil 1.7.2.

c. Odlucovac kapek Viz oddil 1.7.2.

Pfislusné monitorovani je popsdno v BAT 7.

1.1.7.3.  Emise do ovzdusi z mofeni

BAT 24. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit emise prachu, kyselin (HCI, HF, H,SO,)
a SO, do ovzdusi z mofeni pfi véilcovani za tepla, vilcovéni za studena, Zirovém pokoveni
a taZeni drdtu je pouZiti niZe uvedené techniky a) nebo techniky b) v kombinaci s technikou
c).

Technika Popis
Zachytdvdni emisi

Kontinudlni mofeni v uzavienych nadrzich
v kombinaci s odsdvanim vypara

Kontinudlni mofeni se provddi v uzavienych
nadrzich s omezenymi vstupnimi a vystupnimi
otvory pro ocelovy pds nebo drit. Vypary
z moficich nddrzi jsou odsdvény.

Mofteni po ddvkdch v nddrzich vybavenych viky
nebo uzaviracimi poklopy v kombinaci
s odsdvanim vypart

Mofeni po davkich se provddi v nddrzich
vybavenych viky nebo uzaviracimi poklopy, které
lze oteviit za Gcelem vlozeni svitkii vilcovanych
drétt. Vypary z moficich nddrzi jsou odsévany.

Cisténi odpadnich plynii

C.

Mokrd vypirka ndsledovand odluc¢ovacem kapek

Viz oddil 1.7.2.

Tabulka 1.14

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi HCl, HF a SO, do ovzdusi
z mofeni pfi vilcovéni za tepla, vilcovini za studena a Zirovém pokoveni

Parametr Jednotka (Denn{ préimér nebo Efuq;n[:f -2 vaorkovaci obdobi)
HCl mg/Nm? <2-10 (Y
HF mg/Nm’ <10
SOx mg/Nm’ <1-6 ()

(") Tato BAT-AEL se vztahuje pouze na moteni kyselinou chlorovodikovou.
(%) Tato BAT-AEL se vztahuje pouze na moteni smésmi kyselin obsahujicimi kyselinu fluorovodikovou.
(*) Tato BAT-AEL se vztahuje pouze na mofeni kyselinou sirovou.

Tabulka 1.15

Uroveii emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u ¥izenych emisi HCl a SO, do ovzdusi
z mof¥eni kyselinou chlorovodikovou nebo kyselinou sirovou pfi taZeni dritu

Parametr

Jednotka

BAT-AEL

(Denn{ pramér nebo primér za vzorkovaci obdobi)

HCI

mg/Nm’

<2-10 ()
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SOx

mg/Nm’

<1-6 )

(") Tato BAT-AEL se vztahuje pouze na moteni kyselinou chlorovodikovou.
(%) Tato BAT-AEL se vztahuje pouze na mofeni kyselinou sirovou.

Pfislu§né monitorovani je popsdno v BAT 7.

BAT 25. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit emise NOx do ovzdusi z mofeni kyselinou
dusi¢nou (samotnou nebo v kombinaci s jinymi kyselinami) a emisi NH; z pouZiti SCR p¥i
vélcovéni za tepla a vilcovani za studena je pouZiti jedné z niZe uvedenych technik nebo

jejich kombinace.

Technika

Popis

Pouzitelnost

SniZeni vzniku emisi

Mofeni vysokolegované oceli
bez kyseliny dusi¢né

Mofteni vysokolegované oceli se
provadi  dplnym  nahrazenim
kyseliny dusi¢né silnym oxida¢nim
¢inidlem (napf. peroxidem vodiku).

Pouzitelné pouze pro nové
zdvody a pH  vyznamné
modernizaci zdvodu.

Priddni peroxidu vodiku nebo
mocoviny do mofici kyseliny

Peroxid vodiku nebo mocovina se
piiddvd pfimo do mofici kyseliny
za GCelem snizeni emisi NOy.

Obecné pouzitelné.

Zachytdvdni emisi

Kontinudlni moreni
v uzavienych  nddrzich
v kombinaci s odsdvdnim

vypart

Kontinudlni mofeni se provadi
v uzavienych nddrzich
s omezenymi vstupnimi
a vystupnimi otvory pro ocelovy
pds nebo drit. Vypary z mofic
lazné jsou odsavany.

Obecné pouzitelné.

Mofeni po davkich v nadrzich

vybavenych  viky  nebo
uzaviracimi poklopy
v kombinaci s odsdvanim
vyparti

Moteni po davkich se provadi
v nadrzich vybavenych viky nebo
uzaviracimi poklopy, které lIze
oteviit za acelem vloZeni svitkd
vélcovanych dratd. Vypary
z moficich nddrzi jsou odsdvény.

Obecné pouzitelné.

Cisténi odpadnich plynii

Mokrd vypirka s pfidinim
oxidaéntho  ¢inidla  (napf.
peroxidu vodiku)

Viz oddil 1.7.2.

Do roztoku urceného pro vypirku se
piidavd oxidaéni ¢inidlo (napf.
peroxid vodiku) za ticelem sniZen{
emisi NOx. PH pouziti peroxidu
vodiku mtze byt vznikld kyselina
dusi¢nd recyklovdna do moficich
nddrzi.

Obecné pouzitelné.

Selektivni katalytickd redukce
(SCR)

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelnost na stavajici zdvody
muiZe byt omezena nedostatkem
mista.

Optimalizace konstrukce

a provozu SCR

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelné pouze v piipadech,
kdy je SCR pouzita k redukci
emisi NOy.
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Tabulka 1.16
Uroveii emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi NOx do
ovzdusi z mofeni kyselinou dusi¢nou (samotnou nebo v kombinaci s jinymi kyselinami) pfi vlcovani
za tepla a vélcovani za studena
Parametr Jednotka BAT-AEL
(Denni primér nebo primeér za vzorkovaci obdobi)
NOx mg/Nm? 10-200
Pfislu§né monitorovani je popsano v BAT 7.
1.1.7.4.  Emise do ovzdusi z pokovovdni ponorem

BAT 26.

Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit emise prachu a zinku do ovzdusi

z pokovovani ponorem po taveni s tavidly pfi Zirovém pokoveni driti a pfi zinkoviani po
davkach je snizit tvorbu emisi pouZitim niZe uvedené techniky b) nebo technik a) a b),
zachytdvat emise pouzitim techniky c) nebo techniky d) a Cistit odpadni plyny pouZitim

techniky e).

Technika

Popis

Pouzitelnost

SniZeni vzniku emisi

Chlorid amonny v tavicich ¢inidlech

je (Castetné  nahrazen jinymi Pouzitelnost miize byt omezena
a. | Nizkodymavé tavidlo alkalickymi chloridy (napt. | qeod ifik e bk
chloridem draselnym), aby se 7 GUVOCU Spectlikact Vyrobu.
snizila tvorba prachu.
Zahrnuje  napiiklad  nésledujici
techniky:
b Minimalizace ptenosu tavictho | — poskytnuti dostatku ¢asu k odka- Obecné pouzitelné.

roztoku

pani tavictho roztoku (viz BAT
15 pismeno c)),
— suseni pred ponofenim.

Zachytdvdni emisi

Odsavani vzduchu co nejblize

Vzduch z vany je odsdvan, napiiklad

¢ | Ldroii pomoci postranniho poklopu nebo | Obecné pouzitelné.
) odsdvéni na okraji nadrze.
Pouzitelnost na stdvajici zdvody
. I (. .1, | mize byt omezena, pokud
Uzaviend vana v kombinaci | Pokovovdni ponorem se provadi - . P
d. uzavieni zasahuje do stdvajictho

s odsdvanim vzduchu

v uzavtené vané a vzduch je odsdvan.

dopravniho systému obrobk pfi
zinkovani po ddvkéch.

Cisteni odpadnich plynii

€.

Tkaninovy filtr

Viz oddil 1.7.2.

Obecné pouzitelné.
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Tabulka 1.17
Uroveii emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u ¥izenych emisi prachu do
ovzdusi z pokovovini ponorem po taveni s tavidly pfi Zirovém pokoveni dritd a pfi zinkovani po
divkich
Parametr Jednotka BAT-AEL
(Denni primér nebo primér za vzorkovaci obdobi)
Prach mg/Nm’ <2-5
Pfislu§né monitorovani je popsdno v BAT 7.
1.1.7.4.1. Emise do ovzdu3i z olejovani{
BAT 27. Nejlepsi dostupnou technikou umoziivjici sniZit emise olejové mlhy do ovzdusi a sniZit
spotiebu oleje pfi olejovini povrchu suroviny je pouziti jedné z niZe uvedenych technik.
Technika Popis
Olej je stitkdn na kovovy povrch skrz elektrostatické pole, coz
zajistuje homogenni naneseni oleje a optimalizuje mnoZstvi
a. Elektrostatické olejovani aplikovaného oleje. Olejovaci stroj je uzavieny a olej, ktery se
neusadi na kovovém povrchu, je zachytdvin a znovu pouzivin
uvnitf stroje.
. . Mazaci vélce, napf. plsténé valce nebo zdimaci vélce, se pouzivaji
b. Kontaktni mazani e p
v ptimém kontaktu s kovovym povrchem.
o « Olej se nandsi tryskami v blizkosti kovového povrchu s vyuzitim
c. Olejovani bez stla¢eného vzduchu ) oy v VOveno pov vy
vysokofrekvenénich ventild.
1.1.7.5.  Emise do ovzdusi z ndsledné iipravy

BAT 28. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici sniZit emise do ovzdusi z chemickych lézni nebo
nadrzi pfi ndsledné dpravé (tj. fosfitovani a pasivaci) je zachytdvini emisi pouZitim nize
uvedené techniky a) nebo techniky b) a v tomto p¥ipadé ¢isténi odpadniho plynu pouzitim
techniky c) a/nebo techniky d).

Technika ‘ Popis Pouzitelnost

Zachytdvdni emisi

Emise ze skladovacich nadrzi
chemickych litek a chemickych
ldzni jsou zachytdvdny, napf.

pouzitim jedné z téchto technik
nebo kombinace téchto technik:

— postranni poklop nebo odsdvani Pouzitelné pouze tehdy, pokud se

Odsavani vzduchu co nejblize
zdroji

na okraji nadrze,

— nddrze vybavené posuvnymi
viky,

— uzaviraci poklopy,

— umisténi ldzni v uzavienych pro-
stordch.

Zachycené emise jsou ndsledné

odséavany.

Uprava provadi postiikem nebo
pokud se pouzivaji tékavé latky.
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Uzaviené nddrze v kombinaci | Fosfitovani a pasivace se provadéji Pousitelné pouze tehdv. pokud se

b odsavanim vzduchu | v uzavfenych nddrzich a vzduch Giprava rolzzé df os tfi)i;flzjm nebo

" | v pripadé kontinudlni ndsledné | z nddrzi je odsdvén. pk J provacs po <kavé 4tk

fipravy pokud se pouzivaji tékavé latky.

Cisteni odpadnich plynii

¢. | Mokré vypirka Viz oddil 1.7.2. Obecné pouzitelné.

d. | Odlu¢ovac kapek Viz oddil 1.7.2. Obecné pouzitelné.

1.1.7.6.  Emise do ovzdusi z vyuZiti kyseliny

BAT 29. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici sniZit emise prachu, kyselin (HCl, HF), SO, a NOx
do ovzdusi z vyuzZiti upotfebené kyseliny (pfi soucasném omezeni emisi CO) a emisi NH;
z pouzivini SCR je pouZiti kombinace niZe uvedenych technik.

Technika

Popis

Pouzitelnost

Pouziti paliva nebo kombinace
paliv s nizkym obsahem siry
a/nebo s nizkym potencidlem
tvorby NOx

Viz BAT 21 a BAT 22 pismeno a).

Obecné pouzitelné.

b. | Optimalizace spalovani

Viz oddil 1.7.2.

Obecné pouzivand v kombinaci
s dalsimi technikami.

Obecné pouzitelné.

c. | Hordky s nizkymi emisemi NOy

Viz oddil 1.7.2.

Ve stavajicich zdvodech muaze byt
pouzitelnost limitovdna
konstrukci a/nebo provoznimi
omezenimi.

d Mokrd vypirka ndsledovand
" | odlu¢ovacem kapek

Viz oddil 1.7.2.

V piipadé vyuzit{ smési kyselin se do
roztoku uréeného pro vypirku pfida
alkalicky prostfedek k odstranéni
stop HF a/nebo oxida¢ni ¢inidlo
(napf. peroxid vodiku) za dcelem
snizeni emisi NOy. Pi pouziti
peroxidu vodiku muze byt vznikld
kyselina dusi¢nd recykloviana do
moficich nddrzi.

Obecné pouzitelné.

Selektivni katalytickd redukce
(SCR)

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelnost na stavajici zdvody
muzZe byt omezena nedostatkem
mista.

f Optimalizace konstrukce

a provozu SCR

Viz oddil 1.7.2.

Pouzitelné pouze v piipadech,
kdy je SCR pouzita k redukci
emisi NOy.
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Tabulka 1.18

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u ¥izenych emisi prachu, HCI,
SO, a NOy do ovzdusi z vyuziti upotiebené kyseliny chlorovodikové rozstfikovym prazenim nebo
pomoci reaktort s fluidnim loZzem

Parametr Jednotka PRSI BAOT-PV‘EL .
(Denni pramér nebo primér za vzorkovaci obdobi)
Prach mg/Nm’ <2-15

Nm’ <2-15
SO, mg/Nm’ <10
NOx mg/Nm’ 50-180

HCl mg

Tabulka 1.19

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi prachu, HF a NO, do
ovzdusi z vyuziti smési kyselin rozstfikovym prazenim nebo odpafovinim

Parametr Jednotka (Denni pramér nebo gﬁxTr;zf Lza vzorkovaci obdobi)
HF mg/Nm’ <1
NOx mg/Nm’ 50-100 ()
Prach mg/Nm? <2-10

(") Horni hranice rozsahu BAT-AEL miiZe byt vyssi a dosahovat az 200 mg/Nm’® v pfipadé vyuziti smési kyselin rozstfikovym
prazenim.

P¥islu§né monitorovani je popsano v BAT 7.
1.1.8. Emise do vody

BAT 30. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit mnozstvi organickych znecistujicich litek
ve vodé kontaminované olejem nebo mazivem (napf. z dkapi oleje nebo z C&isténi
vélcovacich a popoustécich emulzi, odmastovacich roztokii a maziv pro taZeni dritu), kterd
je odesildna k dalsi dpravé (viz BAT 31), je oddéleni organické a vodné fize.

Popis

Organicka fize se oddéluje od vodné fize, napf. pénénim nebo rozdélenim emulze pomoci vhodnych ¢inidel,
odpatrovanim nebo membranovou filtraci. Organickd fize mtze byt pouzita pro vyuZiti energie nebo materidlu
(napf. viz BAT 34 pismeno f)).

BAT 31. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici snizit emise do vody je Cistit odpadni vody
pomoci vhodné kombinace niZe uvedenych technik.

Technika (! Typické cilené znecistujici latky

Piedbézné, primdrni a obecné Cisténi, napf.

Vyrovnavani Vsechny znecistujici latky

b. | Neutralizace Kyseliny, zdsady

Mechanickd separace, napf. Cesle, sita, piskové
odlucovace, odlucovace tuku, hydrocyklony,
separace olejli z vody nebo primdrni usazovaci
nadrze

Hrubé tuhé ltky, nerozpusténé latky, olej/tuk
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Fyzikdlné-chemické cisténi, napt.

Adsorbovatelné rozpusténé biologicky
d. Adsorpce nerozlozitelné nebo inhibi¢ni znecistujici latky,
napf. uhlovodiky, rtut

Vysréazitelné rozpusténé biologicky nerozlozitelné

e. Chemické srdzeni nebo inhibi¢ni zne¢istujici latky, napt. kovy, fosfor,
fluorid
Redukovatelné rozpusténé biologicky
f. Chemicka redukce nerozlozitelné nebo inhibi¢ni zneistujici latky,

napf. Sestimocny chrom

Rozpustné biologicky nerozlozitelné nebo

. Nanofiltrace/reverzni osméza B O A N
8 I inhibi¢ni znecistujici ltky, napt. soli, kovy

Biologické cisténi, napt.

h. Aerobni ¢isténi Biologicky rozlozitelné organické slouceniny
Odstranéni tuhyich Cdstic, napf.
i Koagulace a flokulace
j. Sedimentace o o ;
- —— — Nerozpusténé tuhé latky a kovy vdzané na tuhé
K F11tra§e (napf. piskovéd filtrace, mikrofiltrace, znecistujici latky
ultrafiltrace)
1. Flotace

() Popisy technik jsou uvedeny v oddile 1.7.3.

Tabulka 1.20

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro piimd vypousténi do vodniho

recipientu
Ldtka/parametr Jednotka BAT(_II;‘EL Proces (procesy), na ktery/které se vztahuje BAT-AEL
Celkové nerozpusténé <
létky (TSS) p mg|/l 5-30 Vsechny procesy
Celkovy organicky uhlik . <
(T00) () mg/l 10-30 Vsechny procesy
Chemicka spotieba <
kysliku (CHSK) () mg/l 30-90 Vsechny procesy
Index ropnych mg/l 0,5-4 Vsechny proces
uhlovodiki (HOI) 8 ’ Y procesy
Cd pg/l 1-5 Vsechny procesy (’)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Vsechny procesy (%)
. Mofeni vysokolegované oceli nebo pasivace
(VD) rgfl 1050 slou¢eninami Sestimocného chromu
Fe mg|l 1-5 Vsechny procesy
Kovy H I S g
g g/ 0,1-0,5 Vsechny procesy (°)
Ni mg/l 0,01-0,2 () | VSechny procesy ()
Pb pg/l 5-20 (°) () | VSechny procesy (})
Sn mg/l 0,01-0,2 Zarové pokoven{ cinem
Zn mg/l 0,05-1 Vsechny procesy (’)
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Celkovy fosfor (celkovy P)

mg/l

Fosfatovani

Fluorid (F)

mg/l

Moteni smésmi kyselin obsahujicimi kyselinu
fluorovodikovou

(") Obdobi pro stanoveni priméru jsou definovdna v dsti Obecné pozndmky.

() Pouzije se bud BAT-AEL pro CHSK, nebo BAT-AEL pro TOC. Je upfednostiiovdno monitorovani TOC, jelikoz nevyzaduje
pouzit{ vysoce toxickych sloucenin.

(*) BAT-AEL se pouZije pouze v piipadgé, Ze jsou dotcené latky/parametry v toku odpadnich vod podle prehledu, ktery uvadi
BAT 2, ur¢eny jako vyznamné.

4)

6

-

olova.

(*) Horni hranice rozsahu BAT-AEL je v pfipadé vysokolegované oceli 0,3 mg|l.

() Horni hranice rozsahu BAT-AEL je v piipad¢ zdvodt vyrdbéjicich austenitickou nerezavéjici ocel 0,4 mg/l.

(°) Horni hranice rozsahu BAT-AEL je v piipadé zdvodt vyuzivajicich pro tazeni dritu olovéné lazné 35 ng/l.

() Horni hranice rozsahu BAT-AEL miizZe byt vyssi a dosahovat az 50 pg/l v piipadé zdvoda zpracovévajicich ocel s pfimési

Tabulka 1.21

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro nepiimd vypousténi do vodniho

recipientu
Létka/parametr Jednotka B/%—A(ZEL Proces (procesy), na ktery/které se vztahuje BAT-AEL
Index ropnych <
uhlovodiki (HOI) mg/l 0,5-4 Vsechny procesy
Cd pg/l 1-5 Vsechny procesy (%)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% | VSechny procesy ()
. Moteni vysokolegované oceli nebo pasivace
Cr(VD) gl 1050 slouc¢eninami Sestimocného chromu
Fe mg/l 1-5 Vsechny procesy
Kovy Hg pg/l 0,1-0,5 Vsechny procesy (%)
Ni mg/l 0,01-0,2 () | VSechny procesy ()
Pb g/l 5-20 (%) () Vsechny procesy (’)
Sn mg/l 0,01-0,2 Zarové pokoveni cinem
Zn mg/l 0,05-1 Vsechny procesy (?)
Fluorid (F) mg/l 1-15 Mofen{ smésmi kyselin obsahujicimi kyselinu

fluorovodikovou

(") Obdobi pro stanoveni priméru jsou definovdna v ¢dsti Obecné poznamky.

(%) BAT-AEL se nemusi pouzit v pfipadé, ze ndvaznd Cistirna odpadnich vod je navrZena a ndlezité vybavena ke snizovédni
emis{ dotCenych znecistujicich latek, pokud vysledkem neni vyssi stupen znecisténi Zivotniho prostiedi.

(*) BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze jsou dotcené latky/parametry v toku odpadnich vod podle ptehledu, ktery uvadi
BAT 2, uréeny jako vyznamné.

5!

V)
0)
)
0

olova.

“) Horni hranice rozsahu BAT-AEL je v piipadé vysokolegované oceli 0,3 mg/l.

Horni hranice rozsahu BAT-AEL je v piipadé zdvoda vyrdbéjicich austenitickou nerezavéjici ocel 0,4 mg|l.

Horn{ hranice rozsahu BAT-AEL je v piipadé zdvodi vyuzivajicich pro taZeni dritu olovéné 1dzné 35 ug|l.

’) Horn{ hranice rozsahu BAT-AEL mazZe byt vy3si a dosahovat az 50 pg[l v piipadé zdvod zpracovévajicich ocel s pfimési

Pfislu§né monitorovani je popsdno v BAT 8.

L 284/113
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1.1.9. Hluk a vibrace

BAT 32.

Nejlepsi dostupnou technikou umoziivjici zamezit vzniku hluku a vibraci nebo - neni-li to

mozné — hluk a vibrace omezit, je vytvofit, provést a pravidelné pfezkoumdvat plin
snizovini hluku a vibraci jako soucdst systému EMS (viz BAT 1); tento plin zahrnuje
vSechny ndsledujici prvky:

i. protokol obsahujici pfislusnd opatfeni a Ihiity;

ii. protokol monitorovani hluku a vibraci;

iii. protokol o reakcich na zji§téné vyskyty hluku a vibraci, napt. stiznosti;

iv. program omezeni hluku a vibrac{ navrzeny tak, aby byl identifikovin zdroj ¢i zdroje hluku a vibraci,
provadéno méfeni/odhady expozice hluku a vibracim, popsdn podil jednotlivych zdrojii na celkovém hluku
a vibracich a provadéna opatieni k pfedchdzeni hluku a vibracim a/nebo jejich sniZeni.

PouZitelnost

Pouzitelnost je omezena na piipady, kde se ocekdvd obtézovani hlukem nebo vibracemi u citlivych receptorti
a/nebo kde je takové riziko opodstatnéné.

BAT 33. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici zamezit vzniku hluku a vibraci nebo - neni-li to
moZné - hluk a vibrace omezit, je pouziti nékteré z nize uvedenych technik nebo jejich

kombinace.
Technika Popis Pouzitelnost
Hladinu hluku je mozné snizit | V piipadé stdvajicich zdvoda
zajisténim veétsi vzdalenosti mezi | nemusi byt pfemisténi vybaveni
a Vhodné umisténi vybaveni | zdrojem hluku a jeho pifjemcem, | a vychodi nebo vchodl z/do
" | abudov pouzitim budov jako | budov pouzitelné kvili
protihlukovych stén a pfemisténim | nedostatku prostoru a/nebo

vychodt nebo vchodi z/do budov.

piilisnym nékladtm.

b. | Provozni opatieni

Zahrnuji
techniky:

napiiklad  ndsledujici

— inspekce a udrzba vybaveni,

— zavirdni dvei{ a oken uzavienych
prostor, pokud je to mozné,

— zkusend obsluha vybaveni,

— neprovozovani hluénych <¢in-
nosti v noci, pokud je to mozné,

— opatfeni pro regulaci hluku,
napf. pfi vyrobé a udrzbé, pie-
pravé a manipulaci se surovinou
a materidly.

Obecné pouzitelné.

c. | Vybaveni s nizkou hlu¢nosti

To zahrnuje techniky, jako jsou
motory s piHmym pohonem
a kompresory, erpadla
a ventilatory s nizkou hlu¢nosti.
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d Vybaveni ke sniZovani hluku
" | avibraci

Zahrnuje napiiklad ndsledujici
techniky:
— regulatory hluku,

— akustickd a protivibra¢ni izolace
vybavent,

— uzavieni hlu¢ného vybaveni
(napf. stroje na opalovani a brou-
$eni, stroje na tazeni dratu, vzdu-
chové trysky),

— stavebni{ materidly s vysokymi
zvukové izola¢nimi vlastnostmi
(napf. pro stény, stiechy, okna,
dvete).

Pouzitelnost na stdvajici zdvody
muiZe byt omezena nedostatkem
mista.

e. | Snizenf hluku

Umisténi piekdzek mezi zdroje
hluku a jeho pfijemce (napfi.
ochrannych zdi, ndspt a budov).

Pouzitelné pouze v piipadé
stdvajicich ~ zdvodd, protoze
u novych zdvoda by tato
technika méla byt s ohledem na
jejich  konstrukci  zbyte¢na.
V pfipadé stdvajicich zdvoda
nemusi byt umisténi piekdzek
pouzitelné kviali nedostatku
prostoru.

Zbytky

BAT 34. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiivjici sniZit mnoZstvi odpadu odesilaného k odstranéni
je zabrdnit odstranéni kovi, oxidi kovii a zaolejovaného kalu a hydroxidového kalu
pouzitim niZe uvedené techniky a) a vhodné kombinace technik b) az h).

Technika

Popis

Pouzitelnost

a. | Pldn naklddani se zbytky

Pldn naklddani se zbytky je soucdsti
systému EMS (viz BAT 1) a je
souborem opatieni, jejichZ cilem je
1) minimalizovat produkci zbytkd,
2) optimalizovat opétovné vyuZiti,
recyklaci a/nebo vyuziti zbytkd a 3)
zajistit fddné odstranéni odpadu.

Plan naklddani se zbytky maze byt
zaclenén do celkového plinu
nakladani se zbytky vétsiho zaf{zeni
(napf. pro vyrobu Zeleza a oceli).

Mira podrobnosti a stupen
formalizace pldnu nakldddni se
zbytky budou obecné souviset
s povahou, rozsahem a sloZitost{
zafizeni.

Pfeduprava zaolejovanych
b. | vélcovenskych okuji pro dalsi
pouziti

Zahrnuje napiiklad ndsledujici

techniky:
— briketovani nebo peletizaci,

— sniZeni obsahu oleje v zaolejova-
nych vélcovenskych okujich,
napf. tepelnou Gpravou, pranim,
flotaci.

Obecné pouzitelné.
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c. | Pouziti valcovenskych okuji

Vélcovenské okuje se shromazduji
a pouzivaji na misté nebo mimo
néj, napt. pii vyrobé zeleza a oceli
nebo pfi vyrobé cementu.

Obecné pouzitelné.

d. | Pouziti kovového odpadu

Kovovy odpad z mechanickych
procest  (napf. z  frézovani
a konecné upravy) se pouzivd pfi
vyrobé Zeleza a oceli. To se muze
uskutecnit na misté nebo mimo néj.

Obecné pouzitelné.

Recyklace kovi a oxida kovil ze
e. | suchého ¢isténi odpadnich
plyna

Hrubd frakce kovi a oxidd kovi
pochazejicich ze suchého ¢isténi
(napt. tkaninové filtry) odpadnich
plynt z mechanickych procest
(napf. opalovani nebo brouseni) je
selektivné izolovdna mechanickymi
technikami  (napf. sity) nebo
magnetickymi technikami
a recyklovdna, napf. pi vyrobé
Zeleza a oceli To se mize
uskute¢nit na misté nebo mimo ngj.

Obecné pouzitelné.

f. | Pouziti zaolejovaného kalu

Zbytkovy zaolejovany kal, napt.
z odmastovani, se odvodni, aby se
z néj ziskal v ném obsazeny olej
pro vyuZiti materidlu nebo energie.
Pokud je obsah vody nizky, lze kal
pouzit pfimo. To se miZe uskutecnit
na misté nebo mimo néj.

Obecné pouzitelné.

Tepelnd tiprava hydroxidového
& | kaluz vyuziti smési kyselin

Kal vznikly z vyuziti smési kyselin je
tepelné &istén, ¢imz vznikne materidl
bohaty na fluorid vapenaty, ktery Ize
pouzit v  konvertorech  pro
oduhli¢eni argonem a kyslikem.

Pouzitelnost miize byt omezena
nedostatkem volného prostoru.

Vyuziti a opétovné pouZiti
h. . o
tryskacich médi

Pokud se mechanické odokujeni
provadi otryskdvanim, jsou tryskaci
média oddélena od okuji a znovu
pouzita.

Obecné pouzitelné.

BAT 35. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici sniZit mnozstvi odpadu z pokovovini ponorem
odesilaného k odstranéni je zabranit odstranéni zbytkd obsahujicich zinek pouZitim vsech
niZe uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost
Prach z tkaninovych filtr obsahujici
chlorid amonny a chlorid zine¢naty | Pouzitelné pouze pti pokovovani
a Recyklace prachu | se shromazduje a znovu pouzivd, | ponorem po taveni s tavidly.

z tkaninovych filtr

napt. k vyrobé tavicich ¢inidel. To
se miize uskutecnit na misté nebo
mimo néj.

Pouzitelnost miiZe byt omezena
v zévislosti na dostupnosti trhu.
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Kovovy zinek se rekuperuje ze
zinkového popela a stéru z hladiny
tavenim v rekuperacnich pecich.
Zbyvajici zbytky obsahujici zinek se | Obecné pouzitelné.
pouzivaji napf. pfi vyrobé oxidu
zine¢natého. To se muze uskutecnit
na misté nebo mimo néj.

b Recyklace zinkového popela
" | astéruz hladiny

Spodni stér se pouZivd napf.
v primyslu neZeleznych kova
k vyrobé zinku. To se muze
uskute¢nit na misté nebo mimo ngj.

c. | Recyklace stéru ze dna Obecné pouzitelné.

BAT 36. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zlepsit recyklovatelnost a vyuZiti potencidlu
zbytkd obsahujicich zinek z pokovovani ponorem (tj. zinkového popela, stéru z hladiny,
stéru ze dna, rozstfiku zinku a prachu z tkaninovych filtrit), jakoz i p¥edchdzet
environmentilnimu riziku spojenému s jejich skladovinim nebo toto riziko sniZit je
skladovat je oddélené od sebe a od ostatnich zbytki:

— na nepropustnych povrsich, v uzavienych prostorich a v uzavienych nddobach/pytlich, pokud jde
o prach z tkaninovych filtrd,

— na nepropustnych povrsich a v zakrytych prostorich chrinénych pfed povrchovou odtékajici
vodou, pokud jde o vSechny ostatni vySe uvedené druhy zbytki.

BAT 37. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zvysit materidlovou dG&innost a snizit mnoZstvi
odpadu z opracovini povrchu pracovnich vélci odesilaného k odstranéni je pouziti vSech
niZe uvedenych technik.

Technika Popis
Brusné emulze se wupravuji pomoci lamelovych nebo
a Cisténi a opétovné pouziti brusné | magnetickych separdtori nebo pomoci sedimentaéniho/
’ emulze usazovactho procesu za Glelem odstranéni kalu z brouseni
a opétovného pouziti brusné emulze.
: . Uprava kalu z brouseni magnetickou separaci pro vyuZiti
b. Uprava kalu z brouseni prava K&l | magnetct patact pro vyuzt
kovovych ¢astic a recyklaci kovd, napf. pro vyrobu Zeleza a oceli.
y , Opotiebované pracovni vdlce, které nejsou vhodné pro
Recyklace opotiebovanych (. . ) . . .
c. DT opracovani povrchu, jsou recyklovdny za téelem vyroby Zeleza
pracovnich vélcti : PSRN p
a oceli nebo vraceny vyrobci k pfetaveni.

Dalsi techniky podle odvétvi uréené ke snizeni mnozstvi odpadu odesilaného k odstranéni jsou uvedeny v oddile
1.4.4 téchto zdvért o BAT.

1.2. Zdvéry o BAT pro vdlcovini za tepla

Zéavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k vieobecnym zdvérim o BAT uvedenym v oddile 1.1.

2z 7%

1.2.1. Energetickd ii¢innost

BAT 38. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zvysit energetickou €innost pfi ohfevu suroviny
je pouziti kombinace technik uvedenych v BAT 11 spolu s vhodnou kombinaci niZe
uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost

Pouzitelné pouze na zivody
sousedici s kontinudlnim litim
Viz oddil 1.7.1. a v rdmci omezeni spojenych
s uspofdddnim zdvodu
a specifikacemi vyrobku.

Odlévani  tvaru  blizkého
kone¢nému pro tenké bramy
a polotovary nosnikd, po
kterém nésleduje valcovani
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b. | Horké/p¥imé vklddani

Vyrobky z kontinudlné lité oceli jsou
vklddany horké piimo do peci pro
opakovany ohfev.

Pouzitelné pouze na zdvody
sousedici s kontinudlnim litim
a v rdmci omezeni spojenych
s uspofadanim zavodu
a specifikacemi vyrobku.

c. | Vyuziti tepla z chlazeni lizin

Pira vznikld pti chlazeni lizin
podpirajicich surovinu v pecich pro
opakovany ohfev je odsdvina
a pouzivina v jinych procesech
zdvodu.

Pouzitelnost na stédvajici zdvody
muze byt omezena nedostatkem
mista a/nebo pozadavku na
vhodnou péru.

Mezikontinudlnim litim a peci pro

(. N . - . | Obecné pouzitelné v rdmci
Uchovdni tepla pfi pfenosu | opakovany  ohfev. ~a  mezi p o
d. . Lo § . . | omezeni spojenych
suroviny pfedvélcovaci stolici a hotovni e qg
- o . s uspofddanim zdvodu.
stolici se pouZzivaji izolované kryty.
e. | Boxy na svitky Viz oddil 1.7.1. Obecné pouzitelné.
Pece pro vyuziti svitkii se pouzivaji
jako doplnék boxd na svitky pro
i i1 obnoveni vélcovaci teploty svitkd N
f. | Pece pro vyuZiti svitki L plow Obecné pouzitelné.
a jejich névrat do normadlniho sledu
valcovani v piipadé preruseni
vélcovaci tratg.
Viz BAT 39 pismeno a). g1 4 ‘
. o A .. . | Pouzitelné pouze pro nové
Kalibrovaci lis se pouzivé ke zvyseni | o ) .
zdvody a pH  vyznamné

g. | Kalibrovaci lis

energetické ucinnosti pfi ohfevu
suroviny,  protoZe  umoZiuje
zvyseni rychlosti horkého vklddani.

modernizaci ~ zdvodu  pro
vélcovéni pdst za tepla.

BAT 39. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zvysit energetickou tcinnost pfi valcovéni je
pouZziti kombinace niZe uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost
Pouziti kalibrovaciho lisu pfed
piedvalcovaci  stolici umoziuje

a. | Kalibrovaci lis

vyrazné zvysit rychlost horkého
vklddini a  dosdhnout  tak
rovnomérngjsiho zmensent $itky na
okrajich i ve stfedu produktu. Tvar
kone¢né bramy je téméf pravouhly,
coz vyrazné snizuje pocet pruchoda
potiebnych k dosazZeni specifikaci
produktu.

Pouzitelné pouze pro zafizeni na
vélcovani past za tepla.
Pouzitelné pouze pro nové
zdvody a pii  vyznamné
modernizaci zdvodu.

b Pocitacem podporovand
" | optimalizace vélcovani

Ubér je F{zen pomoci politace za
GCelem  minimalizace  poctu
prachodi.

Obecné pouzitelné.
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c. | SniZzenf valivého tieni

Viz oddil 1.7.1.

Pouzitelné pouze pro zafizeni na
vélcovani past za tepla.

d. | Boxy na svitky

Viz oddil 1.7.1.

Obecné pouzitelné.

e. | Ttivalcovd stolice

Ttivélcova stolice zvysuje abér na
jeden  prochod, coz  vede
k  celkovému sniZeni poctu
prichodti potiebnych k vyrobé
vélcovanych dratd a tyci.

Obecné pouzitelné.

Odlévani  tvaru  blizkého
¢ kone¢nému pro tenké bramy
" | a polotovary nosnikl, po
kterém nésleduje valcovani

Viz oddil 1.7.1.

Pouzitelné pouze na zdvody
sousedici s kontinudlnim litim
a v rdmci omezeni spojenych
s uspordddnim zdvodu
a specifikacemi vyrobku.

Tabulka 1.22:

Urovné environmentilni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) u specifické
spotieby energie pfi vilcovini

1.2.2.

Ocelové vyrobky na konci procesu vélcovéni Jednotka (R(?é[rxl?ﬁrgﬁér)
Svitky (pasy) valcované za tepla, tlusté plechy MJ/t 100-400
Tyce, draty MJ/t 100-500 (')
Nosniky, sochory, kolejnice, trubky MJ/t 100-300

(") V piipadé vysokolegované oceli (napf. austenitické nerezavéjici oceli) je horni hranice rozsahu BAT-AEPL 1 000 MJ/t.

Prislu§né monitorovani je popsdno v BAT 6.

Materidlova d¢innost

BAT 40. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici zvysit materidlovou d¢innost a sniZit mnoZstvi
odpadu z dpravy suroviny odesilaného k odstranéni je vyhnout se potfebé dpravy nebo,
pokud to neni moZné, snizit jeji potfebu pouzitim jedné z nize uvedenych technik nebo
jejich kombinace.

Technika Popis Pouzitelnost
Kvalita bram je fizena pocitacem,
ktery umoziiuje sefizeni{ podminek
o , | odlévani s cilem minimalizovat i1 .
Pocitacem podporovand hové vad oo ... | Pouzitelné pouze na zdvody
a. povrchové vady a umoziiuje rucné

kontrola kvality

opdlit pouze poskozenou oblast
(poskozené oblasti) namisto toho,
aby byla opalovéna celd brama.

s kontinudlnim litim.

b. | Déleni bram

Bramy (Casto odlévané ve vice
sitkich) jsou pfed vélcovinim za
tepla déleny pomoci délicich
zafizeni, $térbinovym prichodem
nebo pomoci hofdkt bud rucné
obsluhovanych, nebo
namontovanych na stroji.

Nemusi byt pouZitelné u bram
vyrabénych z ingotd.
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c. | Hranéni nebo  ofezdvani | Klinové bramy se vdlcuji za pouziti | Nemusi byt pouzitelné u bram
klinovych bram specidlniho sefizeni, kdy je klin | vyrdbénych z ingotii. Pouzitelné
odstranén hranénim (napf. pomoci | pouze pro nové zdvody a pfi
automatické kontroly $iiky nebo | vyznamné modernizaci zavodu.
kalibrovaciho lisu) nebo ofiznutim.
BAT 41. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zvysit materidlovou dG¢innost pfi vdlcovani za
Gcelem vyroby plochych vyrobki je snizit vznik kovového odpadu pouZitim obou nize
uvedenych technik.
Technika Popis
Ofiznut{ suroviny po piedvilcovani je fizeno systémem pro
Optimalizace ofezu méfeni tvaru (napf. kamerou) za GiCelem minimalizace mnoZstvi
odfiznutého kovu.
. y Veskeré deformace suroviny béhem valcovéni jsou monitorovany
Kontrola tvaru suroviny béhem . Lo p -
valcovant a kontrolovany s cilem zajistit, Ze md vdlcovand ocel co nejvice
pravouhly tvar, a minimalizovat potfebu ofezdvani.
1.2.3. Emise do ovzdusi

BAT 42.

Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici snizit emise prachu, niklu a olova do ovzdusi pfi

mechanickém zpracovini (vetné déleni, odokujeni, brouSeni, pfedvilcovani, valcovani,
konecné dpravy, vyrovnivini), opalovdni a svafovéini je zachytdvat emise pouzitim nize
uvedenych technik a) a b) a v tomto pfipadé &istit odpadni plyny pouzitim jedné z technik c)
az e) nebo jejich kombinace.

Technika

Popis

Pouzitelnost

Zachytdvdni emisi

Uzaviené opalovani a brouseni
v kombinaci s odsdvianim
vzduchu

Opalovani (jiné nez ru¢ni opalovani)
a Dbrouseni se provadéji zcela
uzaviené (napf. pod zavienymi
poklopy) a vzduch je odsévén.

Obecné pouzitelné.

Odsdvani vzduchu co nejblize
zdroji emisi

Emise z  déleni, odokujeni,
pfedvalcovani, valcovani, kone¢né
Upravy, vyrovndvdni a svafovani
jsou zachytavany, napifklad pomoci
odsévani v poklopu nebo na okraji
nadrze. Pti pfedvalcovania valcovani
lze v ptipadé nizkych trovni tvorby
prachu, napf. pod 100 g/h, misto
toho pouzit vodni postiik (viz BAT
43).

Nemusi byt pouzitelné pro
svafovani v piipadé nizkych
trovni tvorby prachu, napf. pod
50 g/h.

Cisténi odpadnich plynii

C.

Elektrostaticky odlucovac

Viz oddil 1.7.2.

Obecné pouzitelné.
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Nemusi byt pouzitelné v pfipadé
d. | Tkaninovy filtr Viz oddil 1.7.2. odpadnich plynd s vysokym
obsahem vlhkosti.
e. | Mokrd vypirka Viz oddil 1.7.2. Obecné pouzitelné.

Tabulka 1.23

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi prachu, olova a niklu do
ovzdusi z mechanického zpracovini (v€etné déleni, odokujeni, brouSeni, pfedvilcovini, vilcovini, konecné
dpravy, vyrovnavani), opalovani (jiného nez ru¢niho opalovini) a svafovani

Parametr Jednotka PR BA.,T_/?EL .
(Denni primér nebo primér za vzorkovaci obdobi)
Prach mg/Nm* <2-5 ()
Ni 0,01-0,1 ()
Pb 0,01-0,035 (3

(") Pokud nelze pouzit tkaninovy filtr, horni hranice rozsahu BAT-AEL muzZe byt vyssi a dosahovat az 7 mg/Nm’.
(%) BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze je dot¢end litka urcena jako vyznamnd v toku odpadnich plynt podle ptehledu,
ktery stanovuje BAT 2.

Prislu$né monitorovani je popsdno v BAT 7.

BAT 43. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici sniZit emise prachu, niklu a olova do ovzdusi pfi
predvilcovani a vilcovani v pfipadé nizkych drovni tvorby prachu (napf. pod 100 g/h (viz
BAT 42 pismeno b)) je pouZiti vodnich postfiki.

Popis

Vodni postiikovaci systémy jsou instaloviny na vystupni strané kazdé predvalcovaci a vélcovaci stolice, aby se

omezila tvorba prachu. Zvlhéovani prachovych ¢dstic usnadiiuje shlukovdni a usazovéni prachu. Voda je
zachytdvana ve spodni ¢dsti stolice a ¢isténa (viz BAT 31).

1.3. Zdvéry o BAT pro vdlcovini za studena

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k vieobecnym zdvériim o BAT uvedenym v oddile 1.1.

1.3.1. Energetickd iiinnost

BAT 44. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici zvysit energetickou d&innost pfi véilcovini je
pouZiti kombinace niZe uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost

Pouzivd se kontinudlni vélcovani
(napf. za pouziti tandemovych
stolic) misto bézného
pferusovaného valcovani (napf. za
pouziti vratnych  stolic), coz
umoziuje stabilni vkldddni a méné
Casté  uvadéni do  provozu
a ukoncovani provozu.

Pouzitelné pouze pro nové
zdvody a pH  vyznamné
modernizaci zavodu.
Pouzitelnost miiZe byt omezena
z davodu specifikaci vyrobku.

Kontinudlni  vélcovani pro
a. | nizkolegovanou a legovanou
ocel

b. | Snizeni valivého tfeni Viz oddil 1.7.1. Obecné pouzitelné.
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Ubér je fizen pomoci pocitae za
GCelem  minimalizace ~ poctu | Obecné pouZitelné.
prachodi.

Pocitacem podporovand
optimalizace vélcovani

Tabulka 1.24

Urovné environmentilni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) u specifické
spotieby energie p¥i vilcovani

Ocelové vyrobky na konci procesu vélcovani Jednotka (Rfé?g?r%iér)
Svitky valcované za studena MJ/t 100-300 (')
Obalova ocel MJ/t 250-400

(") V ptipadé vysokolegované oceli (napf. austenitické nerezavéjici oceli) mize byt horni hranice rozsahu BAT-AEPL vyssi
a dosahovat az 1 600 MJ/t.

Prislu§né monitorovani je popsdno v BAT 6.

1.3.2. Materialova G¢innost

BAT 45. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zvysit materidlovou d¢innost a sniZit mnoZstvi
odpadu z vélcovini odesilaného k odstranéni je pouZiti vSech niZe uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost

Dilezité vlastnosti valcovaci emulze
(napt. koncentrace oleje, pH, velikost
kapek emulze, index saponifikace,
koncentrace kyseliny, koncentrace
Monitorovdni a nastaveni | Cistic Zeleza, koncentrace bakterii)
kvality valcovaci emulze jsou pravidelné nebo nepfetrzité
monitorovany, aby se zjistily
anomdlie v kvalit¢  emulze
a v pipadé potieby se prijala
napravnd opatfeni.

Obecné pouzitelné.

Kontaminaci vélcovaci emulze je

zabranovano technikami, jako jsou:

— pravidelnd kontrolaapreventivni
udrzba hydraulického systému
a systému cirkulace emulze, Obecné pouzitelné.

— sniZeni ristu bakterii v systému
vélcovaci emulze pravidelnym
Cisténim nebo provozem pfi
nizkych teplotach.

b Prevence kontaminace
" | vélcovaci emulze
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1.3.3.

Cisténi a opétovné pouziti
vélcovaci emulze

Pevné éstice (napf. prach, ocelové
Spony a okuje) kontaminujici
vilcovaci emulzi se odstranuji
v Cisticim okruhu (obvykle na
zdkladé sedimentace kombinované
s filtraci ajnebo magnetickou
separaci) s cilem zachovat kvalitu
emulze a o$etfend valcovaci emulze
se  opétovné  pouzivd. Mira
opétovného pouziti je omezena
obsahem necistot v emulzi.

Pouzitelnost miize byt omezena
z divodu specifikaci vyrobku.

Optimédlni  vybér  systému
d. | vélcovaciho oleje a vélcovaci
emulze

Systémy vélcovaciho oleje

a vélcovaci emulze jsou peclivé

vybrdny, aby pro dany proces

a produkt poskytovaly optimdlni

vykon. Dulezité vlastnosti, které je

tfeba vzit v Givahu, jsou napiiklad:

— dobré mazani,

— moznost snadného oddéleni
kontaminujicich latek,

— stabilita emulze a rozptyl oleje
v emulzi,

— neprobihajici rozklad oleje pfi
dlouhodobém chodu
naprazdno.

Obecné pouzitelné.

Minimalizace spotfeby
oleje[valcovaci emulze

Spotieba oleje/valcovaci emulze je
minimalizovdna pouzitim technik,
jako jsou:

— omezeni koncentrace oleje na
minimum potfebné pro mazani,

— omezeni pfenosu emulze z pied-
chozich stolic (napt. oddélenim
jimek emulzi, zakrytim vélcova-
cich stolic),

— pouziti  vzduchovych nozt
v kombinaci s okrajovym odsa-
vanim za Gcelem sniZeni mnoz-
stvi zbytkové emulze a oleje na
pasu.

Obecné pouzitelné.

Emise do ovzdusi

BAT 46. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit emise prachu, niklu a olova do ovzdusi
z odvijeni, mechanického pfedbézného odokujeni, vyrovnivini a svafovani je zachytdvat
emise pouzitim techniky a) a v takovém p¥ipadé Cistit odpadni plyny pouzitim techniky b).
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Technika Popis Pouzitelnost
Zachytdvdni emisi
Emise z odvijeni, mechanického
pfedbézného odokujeni, | Nemusi byt pouzitelné pro
Odsdvéani vzduchu co nejblize | vyrovndvdni a svafovdni jsou | svafovani v pipadé nizkych

zdroji emisi

zachytdvany, napiiklad pomoci
odsévani v poklopu nebo na okraji
nadrze.

trovni tvorby prachu, napt. pod
50 g/h.

Cisténi odpadnich plynii

b. | Tkaninovy filtr

Viz oddil 1.7.2.

Obecné pouzitelné.

Tabulka 1.25

Urovné emisi spojené s nejlep$imi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi prachu, niklu a olova do
ovzdusi z odvijeni, mechanického pfedbézného odokujeni, vyrovnavani a svafovini

Parametr Jednotka (Denni primér nebo ﬁ?uqr:l[zf I;a vzorkovaci obdobi)
Prach <2-5
Ni mg/Nm’ 0,01-0,1 ()
Pb <0,003 ()

(") BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze je dot¢end litka urcena jako vyznamnd v toku odpadnich plynt podle ptehledu,

ktery stanovuje BAT 2.

Prislu§né monitorovani je popsano v BAT 7.

BAT 47. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici pfedchdzet emisim olejové mlhy z popousténi do
ovzdusi nebo tyto emise sniZit je pouZzivini nékteré z niZe uvedenych technik.

Technika

Popis

Pouzitelnost

a. | Suché popousténi

Pro popousténi se nepouzivd zddnd
voda ani maziva.

Nepouzitelné  na  obalové
vyrobky z pocinovaného plechu
a jiné vyrobky s vysokymi
pozadavky na prodlouzeni.

b Nizkoobjemové lubrikace pfi
" | mokrém popousténi

Nizkoobjemové lubrika¢ni systémy
jsou  pouZiviny pro  pfivod
ptesného mnozstvi maziv
potiebnych ke sniZeni tfeni mezi
pracovnimi vélci a surovinou.

Pouzitelnost miiZe byt omezena
z dtvodu specifikaci vyrobku
v piipadé nerezavgjici oceli.

BAT 48. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici sniZit emise olejové mlhy do ovzdusi z véilcovini,
mokrého popousténi a koneéné dpravy je pouZiti nize uvedené techniky a) v kombinaci
s technikou b) nebo v kombinaci s technikou b) i c).

Technika

Popis

Zachytdvdni emisi

zdroji emis{

Odsavani vzduchu co nejblize

okraji nadrze.

Emise z vélcovani, mokrého popousténi a konecné tpravy jsou
zachytdvany, napiiklad pomoci odsévani v poklopu nebo na
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Cistén odpadnich plynii
b. Odlu¢ovac kapek Viz oddil 1.7.2.

K oddélovani oleje z odsavaného vzduchu jsou pouziviny
c. Separdtor olejové mlhy separatory obsahujici tésnéni pfepdzek, dopadové desky nebo
sitové vlozky.

Tabulka 1.26

Uroveii emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi TVOC do
ovzdusi z vilcovani, mokrého popousténi a konecné dipravy

BAT-AEL
Parametr Jednotka (Denni primér nebo pramér za
vzorkovaci obdobi)
TVOC mg/Nm’ <3-8

Prislu§né monitorovani je popsdno v BAT 7.

1.4. Zivéry o BAT pro taZeni dritu

Zéavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k vieobecnym zdvérim o BAT uvedenym v oddile 1.1.

2z 7 %o

1.4.1. Energetickd ii¢innost

BAT 49. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zvysit energetickou a materidlovou dcinnost
olovénych lizni je pouZiti plovouci ochranné vrstvy na hladiné olovénych lizni nebo kryti
nddrii.

Popis

Plovouci ochranné vrstvy a kryty nadrzi minimalizuji tepelné ztraty a oxidaci olova.
1.4.2. Materidlovd d¢innost

BAT 50. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici zvysit materidlovou d&innost a sniZit mnoZstvi
odpadu z tazeni za mokra odesilaného k odstranéni je ocisténi a opétovné pouziti maziv pro
taZeni dritu.

Popis
K ¢isténi maziva pro taZeni dritu za ucelem jeho opétovného pouziti se pouZivé Cistici okruh, napt. s filtraci
a/nebo odstfedénim.

1.4.3. Emise do ovzdusi

BAT 51. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici snizit emise prachu a olova z olovénych lizni do
ovzdusi je pouziti vSech niZe uvedenych technik.

Technika Popis

SniZeni vzniku emisi

. y Techniky zahrnuji pouziti antracitového $térku k seskrabani olova
a. Minimalizace pfenosu olova 7 < i o PR
a spojeni olovéné ldzné s mofenim v ramci jedné linky.
. [ Viz BAT 49.
Plovouci ochrannd vrstva nebo . . Nt U
b. . Plovouci ochranné vrstvy a kryty nddrzi také snizuji emise do
kryt nadrze
vzduchu.
Zachytdvdni emisi
. Odsavani vzduchu co nejblize | Emise z olovéné lazné jsou zachytdvany, napitklad pomoci
) zdroji emis{ odsdvéni v poklopu nebo na okraji ndrze.
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Cisteni odpadnich plynii
d. ‘ Tkaninovy filtr Viz oddil 1.7.2.

Tabulka 1.27

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u ¥izenych emisi prachu a olova
z olovénych lazni do ovzdusi

BAT-AEL
Parametr Jednotka (Denni primér nebo primér za
vzorkovaci obdobi)

Prach mg/Nm? <2-5

Pb mg/Nm* <0,5

Pfislu§né monitorovani je popsano v BAT 7.

BAT 52. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici sniZit emise prachu do ovzdusi z taZeni za sucha
je zachytdvani emisi pouZitim niZe uvedené techniky a) nebo b) a ¢isténi odpadnich plyni
pouZzitim techniky c).

Technika Popis | Pouzitelnost
Zachytdvdni emisi
Uzaviené zaf{zeni na tazeni | Celé zafizeni na taZzeni dritu je | Pouzitelnost na stavajici zdvody
a. | dritu v kombinaci | uzavfené, aby se zabrdnilo rozptylu | mize byt omezena jejich
s odsavanim vzduchu prachu, a vzduch je odsavan. uspofadanim.

Emise ze zafizenina taZeni drdtu jsou
b Odséavani vzduchu co nejblize | zachytivany, napiiklad pomoci
" | zdroji emisi odsdvani v poklopu nebo na okraji
nddrze.

Obecné pouzitelné.

Cistén odpadnich plynii

c. | Tkaninovy filtr Viz oddil 1.7.2. Obecné pouzitelné.

Tabulka 1.28

Uroveii emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u ¥izenych emisi prachu do
ovzdusi z taZeni za sucha

BAT-AEL
Parametr Jednotka (Denni primér nebo pramér za
vzorkovaci obdobi)

Prach mg/Nm’ <2-5

Pfislu§né monitorovani je popsano v BAT 7.

BAT 53. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit emise olejové mlhy z olejové kalici lizné do
ovzdusi je pouZivini obou niZe uvedenych technik.

Technika Popis

Zachytdvdni emisi

a. | Odsavani vzduchu co nejblize | Emise z olejové kalici ldzné jsou zachytdvany, napiiklad pomoci
zdroji emis{ postranniho poklopu nebo odsdvani na okraji nadrze.




4.11.2022 Utedni véstnik Evropské unie L 284[127

Cistén odpadnich plynii
b. Odlu¢ovac kapek Viz oddil 1.7.2.

Pfislu§né monitorovani je popsdno v BAT 7.
1.4.4. Zbytky

BAT 54. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici sniZit mnozstvi odpadu odesilaného k odstranéni
je zabrdnit odstranéni zbytkd obsahujicich olovo jejich recyklaci, napf. do odvétvi
nezeleznych kovii za ii¢elem vyroby olova.

BAT 55. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici eliminovat nebo sniZit environmentdlni riziko
spojené se skladovinim zbytki obsahujicich olovo z olovénych ldzni (napf. materidly
ochranné vrstvy a oxidy olova) je skladovini zbytkir obsahujicich olovo oddélené od
ostatnich zbytkd na nepropustnych povrsich a v uzavifenych prostorich nebo v uzavienych
kontejnerech.

1.5. Ziveéry o BAT pro Zdrové pokoveni plechii a drdtii

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k v§eobecnym zavértim o BAT uvedenym v oddile 1.1.

1.5.1. Materialova d¢innost

7 e

BAT 56. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici zvysit materidlovou dcinnost pfi kontinudlnim
pokovovini pasii ponorem je zabrdnit naneseni nadmérného kovového povlaku pouZitim
obou nize uvedenych technik.

Technika Popis

. . . | Po opusténi ldzné roztaveného zinku odfouknou vzduchové
Vzduchové noze pro regulaci

a. o trysky natazené po celé $ifce pasu piebytecny kovovy povlak
tloustky povlaku ySEy e pe . past prebytecny vy P
z povrchu pasu zpét do zinkovaci vany.
Ucinnost odstrafiovani piebytecného povlaku vzduchovymi nozi
e , je zlepSena omezenim oscilaci pdsu, napf. zvySenim napnuti pdsu,
b. Stabilizace pasu ) p P PL. ZVy: p p

pouzitim hrncovych lozisek zajistujicich nizké vibrace, pouzitim
elektromagnetickych stabilizatort.

BAT 57. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici zvysit materidlovou d¢innost pfi kontinudlnim
pokovovani dritu ponorem je zabrinit naneseni nadmérného kovového povlaku pouzitim
jedné z nize uvedenych technik.

Technika Popis

Po opusténi lazné roztaveného zinku odfouknou kruhové proudy
a. | Stirdni vzduchem nebo dustkem | vzduchu nebo plynu kolem dritu prebytecny kovovy povlak
z povrchu dratu zpét do zinkovaci vany.

Po opusténi ldzné roztaveného zinku prochdzi drdt stiracim
zafizenim/materidlem (napf. podlozky, trysky, krouzky, granulat
z dfevéného uhli), ktery odstrafiuje prebytecny kovovy povlak
z povrchu drétu zpét do zinkovaci vany.

b. Mechanické stirdni

1.6. Zivéry o BAT pro zinkovdni po ddvkdch

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k vSeobecnym zavértim o BAT uvedenym v oddile 1.1.
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1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Zbytky

BAT 58. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici pfedchizet vzniku upotiebenych kyselin
s vysokymi koncentracemi zinku a Zeleza nebo - neni-li to moZné - sniZit jejich mnoZzstvi
odesilané k odstranéni je proviadét mofeni oddélené od odstrafiovini povlakii.

Popis

Mofeni a odstrafiovani povlakil se provddéji v samostatnych nddrzich, aby se zabréanilo vzniku upotiebenych

kyselin s vysokymi koncentracemi zinku a Zeleza nebo aby se sniZilo jejich mnoZstvi odesilané k odstranéni.

PouZitelnost

Pouzitelnost na stavajici zdvody muze byt omezena nedostatkem mista v pfipadé, Ze jsou potiebné piidavné
nddrZe pro odstranovani povlakd.

BAT 59. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit mnoZstvi upotiebenych roztokit pro
odstrafiovini povlaki s vysokymi koncentracemi zinku odesilanych k odstranéni je vyuziti
upotiebenych roztoki pro odstrafiovini povlaki a/nebo ZnCl, a NH,Cl v nich obsaZenych.

Popis

Mezi techniky vyuZiti upotiebenych roztokt pro odstrafiovani povlaki s vysokou koncentraci zinku na misté

nebo mimo néj patii:

— Odstranéni zinku pomoci iontové vymeény. O3etfend kyselina miize byt pouzita pfi mofeni, zatimco roztok
obsahujici ZnCl, a NH,C], ktery je vysledkem odstrafiovani povlakd ionexové pryskyfice, lze pouzit pro
taveni s tavidly.

— Odstranéni zinku extrakci pomoci rozpoustédla. Oetfend kyselina miZe byt pouzZita pfi mofeni, zatimco
koncentrat obsahujici zinek, ktery je vysledkem odstrafiovani povlakd a odpafovani, mize byt pouZit pro
jiné tcely.

Materidlova déinnost

BAT 60. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zvysit materidlovou d&innost pfi pokovovini
ponorem je pouZiti obou niZe uvedenych technik.

Technika Popis

Doba ponoru je omezena na dobu potfebnou k dosazeni

& Optimalizovand doba ponoru specifikované tloustky povlaku.

b Pomalé vytahovdni obrobké | Pomalym vytahovinim pozinkovanych obrobki ze zinkovaci
: z lazné vany se zlepsi odkapani a sniZi se rozstiik zinku.

BAT 61. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zvysit materidlovou d¢innost a sniZit mnoZstvi
odpadu z odfukovini pfebytecného zinku z pozinkovanych trubek odesilaného
k odstranéni je rekuperace &istic obsahujicich zinek a jejich opétovné pouZiti v zinkovaci
vané nebo jejich odeslini k vyuZiti zinku.

Emise do ovzdusi

BAT 62. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici snizit emise HCl do ovzdu$i z mofeni
a odstrafiovani povlakd pfi zinkovini po ddvkdch je Fidit provozni parametry (tj. teplotu
a koncentraci kyseliny v ldzni) a pouZivat niZe uvedené techniky v tomto pofadi podle
priority:

— techniku a) v kombinaci s technikou c),

— techniku b) v kombinaci s technikou c),

— techniku d) v kombinaci s technikou b),

— techniku d).

Technika d) je BAT pouze pro stavajici zivody a za pfedpokladu, Ze ve srovndni s pouZitim techniky c)
v kombinaci s technikami a) nebo b) zajiStuje alespoii rovnocennou twirovei ochrany Zivotniho
prostiedi.
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Technika Popis Pouzitelnost
Zachytdvdni emisi
Uzaviend ¢ast  pro | Celd ¢ast pro predipravu (napf. odmasténi, moteni, E(;L;gltel;lgvogouzz prg
pfedtpravu taveni s tavidly) je zapouzdfend a z uzavieného | . oy derni pr
s odsdvanim prostoru jsou odsdvany vypary. vyznamne modernizact
’ zdvodu
Odsdvani postrannim | Kyselé vypary z moficich nddrzi jsou odsdvany | PouZitelnost ve
poklopem nebo | pomoci postrannich poklopii nebo odsavani na | stdvajicich zdvodech
odsdvani na  okraji | okraji moficich nddrzi. To mizZe také zahrnovat | mize byt omezena
nadrze emise z odmastovacich nddrzi. nedostatkem mista.
Cisteni odpadnich plynii
Mokrd vypirka
c. | nasledovand Viz oddil 1.7.2. Obecné pouzitelné
odlu¢ovacem kapek
SniZeni vzniku emisi
Lazné s  kyselinou chlorovodikovou jsou
provozovany vyhradné v daném rozsahu teplot
a koncentrace HCl, ktery je uren témito
podminkami:
Omezeny rovoznf | &) 4 C<T<(80-4w)°C
Yy provozni b) 2 % hmot. <w < (20 — T/4) % hmot.,
rozsah pro oteviené . Iy : e .
v o .~ | kdeTjeteplotamofici kyseliny vyjadiend ve °Cawje L
d. | mofici ldzné PSR Obecné pouzitelné
) koncentrace HCl vyjadfend v % hmot.
S kyselinou
chlorovodikovou Teplota 14zné se méfi nejméné jednou denné.
Koncentrace HCl v ldzni se méfi pfi kazdém
oplnéni Cerstvé kyseliny a v kazdém piipadé
doplnéni ¢ ¢ kyseliny kazdém piipadé
alespont jednou tydné. Za dclelem omezeni
odpatovani je minimalizovdn pohyb vzduchu nad
hladinou lazné (napt. v disledku ventilace).
Tabulka 1.29
Uroveii emisi spojend s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) u fizenych emisi HCl do ovzdusi
z mo¥eni a odstrafiovani povlakd kyselinou chlorovodikovou pfi zinkovéni po ddvkich
BAT-AEL
Parametr Jednotka (Denni primér nebo primér za vzorkovaci obdobi)
HCl mg/Nm’ <2-6
Pfislu§né monitorovani je popsdno v BAT 7.
1.6.4. Vypousténi odpadni vody

BAT 63. Vypousténi odpadni vody ze zinkovéni po ddvkdch nepfedstavuje BAT.

Popis

Vznikaji pouze kapalné zbytky (napf. upotiebend motici kyselina, upotiebené odmastovaci roztoky
a upotiebené tavici roztoky). Tyto zbytky jsou zachytdvany. Jsou ndleZité osetfovany za tcelem recyklace nebo
vyuziti ajnebo posiliny k odstranéni (viz BAT 18 a BAT 59).
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1.7. Popis technik
1.7.1. Techniky pro zvySovini energetické d&innosti

Technika

Popis

Boxy na svitky

Mezi ptedvalcovaci stolici a hotovni stolici jsou instalovdny izolované boxy,
jejichz Gcelem je minimalizovat teplotni ztrity ze suroviny béhem procesti

navijeni/odvijeni a umoznit niz8i valcovaci sily v zafizenich na valcovani past
za tepla.

Optimalizace spalovani

Opatfeni pfijatd s cilem maximalizovat ¢innost pfemény energie v peci pfi
soucasné minimalizaci emisi (zejména CO). Toho se dosahuje kombinaci
technik zahrnujicich spravnou konstrukci pece, optimalizaci teploty (napf.
Gc¢innym misenim paliva a spalovactho vzduchu) a doby setrvani v zéné
spalovani a vyuzivan{ automatizace a ovladani pece.

Bezplamenné spalovan{

Bezplamenného spalovani se dosahuje oddélenym vstiikovanim paliva
a spalovaciho vzduchu do spalovaci komory pece vysokou rychlosti s cilem
potlacit tvorbu plamene a sniZzit vznik NOx pii vysokych teplotich a zdroven
zajistit rovnomérngjsi distribuci tepla v celé komofe. Bezplamenné spalovani
lze pouzit v kombinaci s kyslikopalivovym spalovanim.

Automatizace a ovladani pece

Proces ohfevu je optimalizovin pomoci pocitatového systému, ktery Fidi
klicové parametry, jako je teplota pece a suroviny, pomér vzduchu k palivu
a tlak v peci, v redlném case.

Odlévani  tvaru  blizkého
kone¢nému pro tenké bramy
a polotovary nosnikd, po
kterém ndsleduje valcovani

Tenké bramy a polotovary nosnikd se vyrdbé&ji kombinaci odlévani a vélcovéani
v jednom procesnim kroku. SniZuje se potieba opakovaného ohfevu suroviny
pfed valcovanim a pocet prichodii valcovaci stolici.

Optimalizace konstrukce
a provozu SNCR/SCR

Optimalizace poméru ¢inidla k NOx v rdmci prifezu pece nebo potrubi,
velikosti kapek ¢inidla a teplotniho rozmezi, ve kterém je ¢inidlo vstiikovano.

Kyslikopalivové spalovani

Spalovaci vzduch je zcela nebo cdstecné nahrazen Cdistym kyslikem.
Kyslikopalivové spalovani je mozné pouzit v kombinaci s bezplamennym
spalovanim.

Predehtev spalovaciho | Opétovné pouziti ¢asti tepla rekuperovaného ze spalin pro predehiev vzduchu
vzduchu pouzivaného pii spalovani.
Systém fizen{ plynd | Systém umoznujici smérovani plynt vznikajicich pfi vyrobé Zeleza a oceli do

vznikajicich pfi vjrobé

peci pro ohiev suroviny (v zdvislosti na jejich dostupnosti).

Rekuperaéni hotdk

Rekuperaéni hofdky pouZivaji rizné druhy rekuperatort (napf. vyméniky tepla
se sdlavou, konvekéni, kompaktni nebo sdlavou trubkovou konstrukei) za
Gcelem piimé rekuperace tepla ze spalin, které se pak pouziva k predehievu
spalovaciho vzduchu.

Snizeni valivého tien{

Valcovaci oleje jsou peclivé vybirdny. Jsou pouzivany systémy na Cisty olej
a/nebo emulzi, jejichZ ticelem je sniZit tfeni mezi pracovnimi vélci a surovinou
a zajistit minimdlni{ spotfebu oleje. Pti vdlcovani za tepla se to obvykle provadi
na prvnich stolicich hotovniho pofadi vélcovaci traté.

Regenera¢ni hofdk

Regenera¢ni hotaky se skladaji ze dvou hotdkd, které jsou provozovany sttidavé
a které obsahuji ltizka z Zdruvzdornych nebo keramickych materialt. Zatimco je
v provozu jeden hotdk, teplo spalin je absorbovdno zaruvzdornymi nebo
keramickymi materidly druhého hofdku a poté pouzivino k predehfevu
spalovaciho vzduchu.
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Kotel na vyuziti odpadniho | Teplo z horkych spalin se pouzivd k vyrobé pary pomoci kotle na vyuzit
tepla odpadniho tepla. Vznikld pdra se pouZzivd v jinych procesech zdvodu, pro
zdsobovani parni sité nebo pro vyrobu elektiiny v elektrarné.
1.7.2. Techniky ke sniZeni emisi do ovzdusi

Technika

Popis

Optimalizace spalovan{

Viz oddil 1.7.1.

Odlucovac kapek

Odlucovace kapek jsou filtracni zaf{zeni, kterd odstrafiuji undsené kapicky
z proudiciho plynu. Obsahuji pletenou strukturu z kovovych nebo plastovych
vldken s vysokou specifickou povrchovou plochou. Malé kapicky s velkou
pohybovou energif pfitomné v proudicim plynu nardzeji na vlakna a shlukuji
se do vétsich kapek.

Elektrostaticky odlucova¢

Elektrostatické odlu¢ovace (ESP) funguji tak, Ze ¢astice pisobenim elektrického
pole ziskdvaji ndboj a odlucuji se. Elektrostatické odlucovace jsou schopné
provozu v nejriiznéjsich podminkach. Uéinnost sniZzovani emisi miize zaviset
na poctu poli, dobé zdrzeni (velikosti) a zafizenich pro odstranéni ¢astic
v pfedchozich krocich. Obvykle sestdvaji ze dvou az péti poli. Elektrostatické
odlu¢ovace mohou byt suché nebo mokré v zévislosti na technice pouzité
k odstranovdn{ prachu z elektrod. Mokré ESP se obvykle pouZivaji ve fizi
precisténi k odstranéni zbytkového prachu a kapek po mokré vypirce.

Tkaninovy filtr

Tkaninové filtry, Casto nazyvané kapsové filtry, jsou vyrobeny z pérovité tkané
nebo plsténé latky, skrze niz plyny proudi, a tim se odstranuji ¢astice. Pro
pouziti tkaninového filtru je nutné vybrat vhodnou ldtku, kterd bude
odpovidat vlastnostem odpadniho plynu a maximalni provozni teploté.

Bezplamenné spalovan{

Viz oddil 1.7.1.

Automatizace a ovladani pece

Viz oddil 1.7.1.

Hofdk s nizkymi emisemi
NOx

Technika (véetné hotdkti s mimofadné nizkymi emisemi NOx) je zaloZena na
principech snizeni maximalni teploty plamene. Miseni vzduchu/paliva sniZuje
dostupnost kysliku a sniZzuje maximalni teplotu plamene, ¢imz se zpomaluje
pfeména dustku vadzaného v palivu na NOx a tvorba NOyx pii vysokych
teplotdch pii soucasném zachovani vysoké ticinnosti spalovani.

Optimalizace ~ konstrukce
a provozu SNCR/SCR

Viz oddil 1.7.1.

Kyslikopalivové spalovani

Viz oddil 1.7.1.

Selektivni katalyticka redukce
(SCR)

SCR je zaloZena na redukci NOx na dusik v katalytickém lozi reakci
s mocovinou nebo amoniakem pfi optimalni provozni teploté pfiblizné
300-450 °C. Muze byt pouzito nékolik vrstev katalyzatoru. Vétsiho sniZeni
NOx se dosdhne pouzitim nékolika vrstev katalyzatoru.

Selektivni
redukce (SNCR)

nekatalytickd

SCNR je zaloZzena na redukci NOx na dusik reakci s amoniakem nebo
mocovinou pii vysoké teploté. Pro optimilni reakci je nutné udrzovat
provozni teplotu v rozmezi 800 °C az 1 000 °C.
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Mokré vypirka Odstraniovani plynnych nebo tuhych znecistujicich latek z proudiciho plynu
vedenim do kapalného rozpoustédla, ¢asto vody nebo vodného roztoku. Miize
zahrnovat chemickou reakci (napf. v kyselinové nebo zdsadité pracce).
V nékterych ptipadech mohou byt z rozpoustédla rekuperovany slouceniny.

1.7.3. Techniky ke sniZeni emisi do vody

Technika Popis

Adsorpce Odstraiovani rozpustnych latek (rozpusténych litek) z odpadni vody jejich
pfenosem na povrch tuhych, vysoce poréznich ¢astic (obvykle aktivniho uhli).

Aerobni ¢isténi Biologickd oxidace rozpusténych organickych znecistujicich latek kyslikem
s vyuzitim metabolismu mikroorganismi. Za pfitomnosti rozpusténého
kysliku — vstfikovaného jako vzduch, nebo cisty kyslik — se organické slozky
mineralizuji na oxid uhli¢ity a vodu, nebo se pfeméni na jiné metabolity
a biomasu.

Chemické srazen{ Pfeména rozpu$ténych zneditujicich litek na nerozpustnou slouceninu
pfidanim chemickych srazedel. K separaci vzniklych pevnych srazenin pak
dochézi pomoci sedimentace, aeracni flotace nebo filtrace. V piipadé potieby
Ize tento proces doplnit mikrofiltraci nebo ultrafiltraci. K vysrazeni fosforu se
pouzivaji multivalentni kovové ionty (napf. vapnik, hlinik, Zelezo).

Chemicka redukce Preména zneliStujicich ldtek pomoci chemickych redukénich ¢inidel na
podobné, ale méné skodlivé nebo nebezpeéné slouceniny.

Koagulace a flokulace Koagulace a flokulace se pouZivaji k separaci nerozpusténych tuhych latek
z odpadnich vod a casto ndsleduji po sobé. Koagulace se provadi pfidinim
koagulantd s opaénym ndbojem, nez maji nerozpusténé tuhé latky. Pri
flokulaci se priddvaji polymery, které zptsobi, Ze ¢astice tvaru mikrovlocek se
pii vzdjemnych srazkach spojuji a vytvareji vétsi vlocky.

Vyrovnavani Vyvazeni prutok a obsaht znecistujicich litek na vstupu do zafizeni pro
kone¢né c¢isténi odpadnich vod pouzitim centrdlnich nddrzi. Vyrovnavani
muzZe byt decentralizované nebo provddéné pomoci jinych technik zeni.

Filtrace Oddéleni pevnych litek od odpadni vody pfechodem pfes porézni materidl,
napf. piskovd filtrace, mikrofiltrace a ultrafiltrace.

Flotace Separace tuhych nebo kapalnych cdstic z odpadni vody jejich spojenim
s drobnymi bublinkami plynu, obvykle vzduchu. Plovouci ¢dstice se hromadi
na vodni hladiné a jsou zachycovany stéraci.

Nanofiltrace Filtra¢ni proces, pii kterém se pouZivaji membrany o velikosti porti ptiblizné
1 nm.
Neutralizace Uprava pH odpadni vody na neutrdlni hodnotu (pfiblizné 7) piiddnim

chemickych latek. Ke zvyseni pH se obvykle pouzivaji hydroxid sodny (NaOH)
nebo hydroxid vapenaty (Ca(OH),), zatimco ke sniZzeni pH se obvykle pouzivaji
kyselina sirovd (H,SO,), kyselina chlorovodikova (HCI) nebo oxid uhlicity (CO»).
Béhem neutralizace mize dojit k vysraZeni nékterych latek.
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Mechanickd separace Separace hrubych pevnych latek, nerozpusténych latek a/nebo kovovych ¢stic
z odpadni vody, napiiklad pomoci ¢esli, sit, piskovych odlu¢ovacd, odlucovaci
tuku, hydrocyklont, separace olejti z vody nebo primdrnich usazovacich nddrzi.

Reverzni osméza Membrdnovy proces, pfi kterém rozdil tlakti mezi prostory oddélenymi
membrédnou zpiisobi proudéni vody z roztoku s vyssi koncentraci do roztoku

vy

s nizsf koncentraci.

Sedimentace Separace rozptylenych astic a rozptyleného materidlu gravitaénim
usazovanim.
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