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L 300/20 IL-GURNAL UFFICJALI TAL-KOMUNITAJIET EWROPE] 19.11.1984

ID-DIRETTIVA TAL-KUNSILL
tas-17 ta’ Settembru 1984

fuq l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ I-Istati Membri fir-rigward ta’ ¢ilindri tal-gass minghajr gonot,
ta’ l-aluminju mhux imhallat u tal-liga ta’ l-aluminju

(84/526/KEE)

IL-KUNSILL TAL-KOMUNITAJIET EWROPE]J,

Wara li kkunsidra t-Trattat i jistabbilixxi I-Komunita Ekonomi-
ka Ewropea, u b'mod partikolari 1-Artikolu 100 tieghu;

Wara li kkunsidra I-proposta mill-Kummissjoni ('),
Wara li kkunsidra l-opinjoni tal-Parlament Ewropew (%),

Wara li kkunsidra l-opinjoni tal-Kumitat Ekonomiku u Sogja-
li (),

Billi, fl-Istati Membri I-kostruzzjoni u l-kontrolli ta’ ¢ilindri tal-
gass huma soggetti ghal dispozizzjonijiet mandatarji li jvarjaw
minn Stat Membru ghal iehor u li, konsegwentement, jostako-
law il-kummer¢ ta’ ¢ilindri bhal dawn; billi, huwa ghaldagstant
necessarju li dawn id-dispozizzjonijiet jigu approssimati;

Billi, id-Direttiva tal-Kunsill 76/767/KEE tas-27 ta’ Lulju 1976
dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ Il-Istati Membri fir-ri-
gward ta’ dispozizzjonijiet komuni ghal recipjenti tal-pressjoni
u l-metodi ta’ spezzjoni taghhom (%), kif emendata bl-Att ta’
Adezjoni tal-1979, tistabbilixxi b'mod partikolari l-proceduri ta’
l-approvazzjoni tat-tip tal-KEE u l-procedura ta’ verifika ghal
dawn ir-recipjenti; billi, skond dik id-Direttiva, huwa necessarju
li jigu stabbiliti I-htigiet tekni¢i i ghandhom jikkonformaw
maghhom ic¢-cilindri tal-gass ta’ l-aluminju mhux imhallat u
tal-liga ta’ l-aluminju minghajr gonot tat-tip tal-KEE b'volum ta’
bejn 0,5 u 150 litru, sabiex dawn ikunu jistghu jigu mportati,
ikkummer¢jalizzati u wzati minghajr restrizzjoni wara li dawn
ikunu ghaddew minn spezzjoni u ghalhekk ikollhom il-marki u
s-simboli stabbiliti taht imwahhlin maghhom,

ADOTTA DIN ID-DIRETTIVA

L-Artikolu 1

1. Din id-Direttiva ghandha tapplika ghal cilindri tal-gass ta’
l-aluminju mhux imhallat u ta’ liga ta’ l-aluminju, minghajr
gonot, maghmulin minn bicca wahda, u li jistghu jergghu
jimtlew u jigu ttrasportati, b'volum ta’ bejn 0,5 u 150 litru
inklussiv u ddisinjati biex izommu gassijiet ikkompressati,

GU C 104, 13.09.74. p. 75.
GU C 5, tat-8.1.1975. p. 52.
GU C 62, tal-15.03.1975. p. 32.
GU L 262, tas-27.9.1976, p. 153, ghandhom jigu adottati skond il-
procedura stabbilita fl-Artikolu 20 tad-Direttiva 76/767 [KEE.
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imdewba jew mahlula. Minn hawn ‘il quddiem, issir referenza
ghal dawn i¢-¢ilindri tal-gass bhala ‘cilindri’.

2. Din id-Direttiva ma ghandhiex tapplika ghal:

— ¢ilindri ffabbrikati minn liga ta’ aluminju b’sahha ta’ tensjo-
ni minima ggarantita akbar minn 500 N/mm?,

— cilindri li meta l-giegh taghhom ikun qieghed jigi ssigillat,
jizdidilhom il-metall.

L-Artikolu 2

Ghall-ghanijiet ta’ din id-Direttiva, “cilindru tat-tip tal-KEE”
ghandu jfisser kull ¢ilindru ddisinjat u ffabrikat b’tali mod li
jissodisfa  I-htigiet ta’ din id-Direttiva u tad-Direttiva
76)767 |KEE.

L-Artikolu 3

L-ebda Stat Membru ma jista’, ghal ragunijiet li ghandhom
xjagsmu mal-kostruzzjoni jew ma’ l-ispezzjoni ta’ ¢ilindru
skond it-tifsira tad-Direttiva 76/767/KEE u ta’ din id-Direttiva,
jirrifjuta, jipprojbixxi jew jillimita li ¢ilindru tat-tip tal-KEE
jitgieghed fis-suq u jibda jithaddem.

L-Artikolu 4

I¢-¢ilindri kollha tat-tip tal-KEE ghandhom ikunu soggetti ghall-
approvazzjoni tal-mudell tal-KEE.

I¢-¢ilindri kollha tat-tip tal-KEE ghandhom ikunu soggetti ghall-
verifika tal-KEE bl-eccezzjoni ta’ ¢ilindri bi pressjoni idrawlika
tat-test ta’ 120 bars jew inqas u b’volum ta’ mhux aktar minn
litru.

L-Artikolu 5

Kull emendi necessarji biex is-sezzjonijiet 2.1.5, 2.4, 3.1.0, 3.4,
3.5, 3.6, 3.7, 4, 5 u 6 ta’ l-Anness | u l-Annessi l-ohra ta’ din
id-Direttiva ghall-progress tekniku ghandhom jigu adottati
skond il-procedura stabbilita fl-Artikolu 20 tad-Direttiva
76/767 KEE,
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L-Artikolu 6

Il-procedura stabbilita fl-Artikolu 17 tad-Direttiva 76/767 KEE
ghandha tapplika ghas-sezzjoni 2.3 ta’ I-Anness I ta’ din id-
Direttiva.

L-Artikolu 7

1. L-Istati Membri ghandhom idahhlu fis-sehh il-ligijiet, ir-
regolamenti u d-dispozizzjonijiet amministrattivi necessarji sa-
biex ikunu konformi ma’ din id-Direttiva fi Zmien tmintax-il
xahar min-notifika taghha (') u ghandhom jinfurmaw b'dan lill-
Kummissjoni minnufih.

(') Din id-Direttiva giet innotifikata lill-Istati Membri nhar is-26 ta’
Settembru 1984.

2. L-Istati Membri ghandhom jizguraw li t-test tad-dispoziz-
zjonijiet tal-ligi nazzjonali li huma jadottaw fil-qasam kopert
b'din id-Direttiva jigi kkomunikat lill-Kummissjoni.

L-Artikolu 8

Din id-Direttiva hija indirizzata lill-Istati Membri.

Maghmula fi Brussel, fis-17 ta’ Settembru 1984.

Ghall-Kunsill
Il-President
P. BARRY
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L-ANNESS I

1. TERMINI U SIMBOLI WZATI FDAN L-ANNESS

1.1. QAWWA TA" CEDIMENT

Ghall-ghanijiet ta’ din id-Direttiva, il-valuri tal-qawwa ta’ cediment uzati fil-kalkolu tal-partijiet ta’ pressjoni
ghandhom ikunu kif gej:

— ghal-ligi ta’ l-aluminju, pressjoni tal-prova ta’ 0,2 % R jigifieri il-valur tal-pressjoni twassal ghal titwil
mhux proporzjonali ugwali ghal 0,2 % tat-tul imkejjel ta’ l-oggett tal-prova,

— ghal aluminju li mhuwiex imhallat fl-istat mhux imwebbes, pressjoni tal-prova ta’ 1 %.

1.2. Ghall-ghanijiet ta’ din id-Direttiva, “pressjoni ta’ fqigh” tfisser il-pressjoni finstabbilita plastika, jigifieri 1-
pressjoni massima miksuba matul prova tal-pressjoni li biha jkun hemm fqigh.

1.3. Is-simboli wzati fdan 1-Anness ghandhom it-tifsiriet li gejjin:
P, = pressjoni idrawlika tat-test, fbars;
P = pressjoni tal-fqigh tac-¢ilindru mkejla matul it-test tal-fqigh, fbars

= il-pressjoni tal-fqigh minima teoretika ikkalkulata, fbars;

= il-valur minimu tal-qawwa ta’ ¢ediment iggarantit mill-fabbrikant tac-cilindru, fN/mm2;

R~ = il-valur minimu tas-sahha tat-tensjoni, iggarantit mill-fabbrikant tac-¢ilindru, fN/mm?2;
a = il-hxuna minima kkalkulata tal-hajt tal-parti ¢ilindrika tac-¢ilindru, fmm;
D = id-dijametru nominali ta’ barra tac-¢ilindru, fmm;
R~ = is-sahha attwali tat-tensjoni, fN/mm2;
d = id-dijametru tal-mandrin tat-torn ghat-testijiet tal-liwja, fmm.
2. HTIGIET TEKNICI
2.1. MATERJALI WZATI, TRATTAMENT TAS-SHANA U TRATTAMENT MEKKANIKU
2.1.1. Liga ta’ l-aluminju jew aluminju mhux imhallat ghandha tigi ddefinita skond il-metodu ta’ fabbrikazzjoni, il-

kompozizzjoni nominali kimika taghha u t-trattament ta’ shana li jkun ghadda minnu ¢-¢ilindru, ir-rezistenza
tac-¢ilindru ghall-korruzjoni u l-karatteritici mekkanici tieghu. Il-fabbrikant ghandu jaghti l-informazzjoni li
tikkorrispondi, filwaqt li jikkonsidra il-htigiet elenkati hawn taht. Kull bidla fdin l-informazzjoni ghandha tigi
mahsuba biex tikkorrispondi ma’ bidla fit-tip ta’ materjal ghall-ghanijiet ta’ I-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE.

2.1.2. Li gej huwa permess ghall-fabbrikazzjoni ta’ ¢ilindri:

(a) kull aluminju li mhuwiex imhallat li fih ta’ l-anqas 99,5 % ta’ aluminju;

(b) ligi ta’ l-aluminju bil-kompozizzjoni kimika moghtija fit-tabella 1, li jkunu ghaddew mit-trattamenti ta’
shana u mekkanici elenkati fit-tabella 2;
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TABELLA 1

Kompozizzjon kimika £%

Total
Cu Mg Si Fe Mn Zn Cr Ti+Zr| Ti oh- Al
rajn
Liga B
Min. | — |40 | — | — o5 | — | — | — | — baija
Mass. | 0,10 | 5,1 0,5 0,5 0,5 0,2 | 0,25 0,2 0,10 | 0,15
Liga C
Min. | — [ 06|07 | — |o04] — | —| — | — baija
Mass. | 0,10 | 1,2 1,3 0,5 1,0 0,2 | 0,25 — 0,10 | 0,15
TABELLA 2
Trattamenti tas-shana u mekkanici
Liga B Fl-ordni:
1. Trattament blank ta’ inibizzjoni
— tul ta’ Zmien stabbilit mill-fabbrikant,
— temperatura bejn 210 u 260 °C.
2. Estruzjoni bi grad ta’ thaddim kiesah ta’ mhux aktar minn 30 %
3. Formazzjoni tar-ras: it-temperatura tal-metall ma ghandhiex tkun inqas
minn 300 °C fl-ahhar tal-process.
Liga C 1. Tqeghid fis-soluzzjoni qabel it-tkessih:
— tul ta’ zmien stabbilit mill-fabbrikant,
— it-temperatura fl-ebda kaz inqas minn 5 25 °C jew oghla minn 550 °C.
2. Tkessih
3. Zieda artificjali fl-etd:
— tul ta’ Zmien stabbilit mill-fabbrikant,
— temperatura bejn 140 u 190 °C.

(¢) kull liga ohra ta’ l-aluminju tista’ tigi wzata ghall-fabbrikazzjoni ta’ ¢ilindri jekk din, l-ewwel tghaddi mit-
testijiet tar-rezistenza ghall-korruzjoni deskritti fl-Anness II.

2.1.3. [I-fabbrikant tac-cilindri ghandu jakkwista u jipprovdi certifikati ta’ l-analizi tal-forma ghall-materjal uzat fil-
fabbrikazzjoni tac-cilindri.

2.1.4. Ghandu jkun hemm l-opportunita li jsiru analizi indipendenti. Dawn l-analizi ghandhom isiru jew fuq
kampjuni mehudin minn prodotti nofshom lesti kif ipprovduti mill-fabbrikant tac-¢ilindri, jew fuq i¢-¢ilindri
lesti. Meta jigi deciz li jittiched kampjun minn cilindru, huwa permissibbli li I-kampjun jittieched minn wiched
mic-¢ilindri li jkunu gew maghzulin minn gabel ghat-testijiet mekkanici specifikati fi 3.1 jew ghat-testijiet tal-
pressjoni tal-fqigh specifikati fi 3.2.

2.1.5. Trattament tas-shana u mekkaniku tal-ligi li hemm referenza ghalihom £2.1.2 (b) u (¢).
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2.1.5.1.

2.1.5.1.1.

2.1.5.1.2.

2.1.5.1.3.

2.1.5.1.4.

2.1.5.2.

2.1.5.2.1.

2.1.5.2.2.

L-ahhar process fil-fabbrikazzjoni tac-¢ilindru, ghajr mix-xoghol ta’ l-ahhar bil-makni, ghandu jkun iz-zieda
artificjali fl-eta.

[I-fabbrikant ghandu jindika I-karatteristici tat-trattament finali li jaghmel, jigifieri:
— it-temperatura nominali matul is-soluzzjoni u z-zieda artificjali fl-eta,

— it-tul ta’ Zmien nominali mghoddi effettivament fit-temperaturi tas-soluzzjoni u taz-zieda artificjali taz-
Zmien.

Matul it-trattament ta’ shana, il-fabbrikant ghandu jikkonforma ma’ dawn il-karatteristici fi hdan il-limiti li
gejjin:

— temperatura tas-soluzzjoni: ta’ mhux aktar minn * 5 °C,
— temperatura taz-zieda artificjali fl-eta: ta’ mhux aktar minn + 5 °C,

— it-tul ta’ hin mghoddi b'mod effettiv: ta’ mhux aktar minn + 10 %,

Madankollu, ghat-tahlil u ghaz-zieda artifiGjali fl-eta, il-fabbrikant jista’ jindika skala ta’ temperaturi, fejn id-
differenza ta’ bejn il-valuri estremi ma tagbizx 1-20 °C. Ghal kull wiehed minn dawn il-valuri estremi, huwa
ghandu jindika t-tul ta’ hin nominali mghoddi b'mod effettiv.

Ghal kull temperatura intermedjarja, it-tul ta’ hin nominali mghoddi b'mod effettiv, ghandu jigi stabbilit
binterpolazzjoni lineari ghat-tul ta’ hin mghoddi fis-soluzzjoni u b'interpolazzjoni lineari tal-logaritmu tal-hin
ghal kemm iddum iz-Zieda artifi¢jali fl-eta.

[I-fabbrikant ghandu jaghmel it-trattament ta’ shana ftemperatura inkluza fil-medda indikata ghat-tul ta’ hin
mghoddi b'mod effettiv, li ma ghandhiex tvarja b’aktar minn 10 % mit-tul ta’ hin nominali kkalukat kif
imsemmi fuq.

[I-fabbrikant ghandu jindika l-karatteristici tat-trattament ta’ shana finali li huwa jkun ghamel, fil-file
sottomess ghall-ghanijiet tal-verifika tal-KEE.

Mat-trattament ta’ shana finali, il-fabbrikant ghandu jindika wkoll it-trattamenti tas-shana mwettqa f'tempera-
tura ta’ aktar minn 200 °C.

[l-fabbrikant ta¢-¢ilindru jista’ ma jinkludix it-tkessih u z-zieda artificjali fl-eta.

[I-fabbrikant ghandu jispecifika 1-karatteristici ta’ l-ahhar trattament ta’ shana li jkun ghamel ftemperatura li
tagbez il-200 °C, filwaqt li jikkonsidra d-differenzi, jekk ikun hemm bzonn, ta’ bejn il-partijiet differenti tac-
¢ilindru.

Ghandu jispecifika wkoll kull operazzjoni ta’ formazzjoni (ezempju, estruzjoni, d-disinn jew il-formazzjoni
tar-ras) li matulha, it-temperatura tal-metall ma tagbizx il-200 °C u li mhiex segwita minn trattament ta’
shana ftemperatura oghla minn dak il-valur, kif ukoll il-pozizzjoni tas-sezzjoni ta’ l-oggett iffurmat li jkun
ghadda mill-maggoranza ta’ thaddim kiesah u l-grad li jikkorrispondi ta’ thaddim kiesah.

Ghall-ghanijiet biex tigi applikata din id-dispozizzjoni, ‘grad ta’ thaddim kiesah’ huwa ddefinit bhala I-

S -
proporzjon 278 fejn S hija s-sezzjoni tal-bidu u s hija s-sezzjoni finali
s

[I-fabbrikant ghandu jikkonforma ma’ dawn il-karatteristici tat-trattament ta’ shana u ta’ formazzjoni fil-limiti
li gejjin:

— kemm idum it-trattament ta’ shana sa mhux aktar minn * 10 % u t-temperatura ta’ mhux aktar
minn = 5 °C,

— il-grad ta’ thaddim kiesah tas-sezzjoni li tkun ghaddiet mill-maggorparti tat-thaddim kiesah sa mhux aktar
minn = 6 % jekk id-dijametru ta¢-cilindru jkun ugwali ghal, jew inqas minn 100 mm u sa mhux aktar
minn * 3 % jekk id-dijametru jkun aktar minn 100 mm.

Madankollu, ghat-trattament ta’ shana, il-fabbrikant jista’ jindika skala ta’ temperaturi, fejn id-differenza ta’
bejn il-valuri estremi ma tagbizx 1-20 °C. Ghal kull wiched minn dawn il-valuri estremi, huwa ghandu jindika
it-tul ta’ Zmien nominali mghoddi b'mod effettiv. Ghal kull wahda mit-temperaturi intermedjarji, ghandu jigi
stabbilit it-tul ta’ zmien nominali mghoddi b'mod effettiv binterpolazzjoni lineari. Il-fabbrikant jista’ jaghmel
it-trattament ta’ shana ftemperatura inkluza fil-medda indikata ghat-tul ta’ hin mghoddi b'mod effettiv, li ma
ghandux ivarja b'aktar minn 10 % mit-tul ta’ hin nominali kkalukat kif imsemmi fugq.
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2.1.5.2.3. Il-fabbrikant ghandu jindika l-karatteristici tat-trattament ta’ shana finali li huwa jkun ghamel, u tal-process ta’
formazzjoni fil-file sottomess ghall-ghanijiet tal-verifika tal-KEE.

2.1.5.3.  Meta l-fabbrikant ikun ghazel li jindika l-medda ta’ temperaturi ghat-trattament ta’ shana skond 2.1.5.1.2 u
2.1.5.2.2, sabiex ikun hemm l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE, huwa ghandu jipprezenta zewg settijiet ta’
¢ilindri, wiehed maghmul minn ¢ilindri li jkunu ghaddew mit-trattament ta’ shana fit-temperatura l-aktar
baxxa mit-temperaturi kkunsidrati, u iehor maghmul minn cilindri li jkunu ghaddew mit-trattament ta’ shana
fit-temperatura l-aktar gholja bl-ingas tulijiet ta’ zmien li jikkorrispondu.

2.3. KALKOLU TAL-PARTIJIET TAL-PRESSJONI
2.3.1. [l-hxuna tal-parti ¢ilindrika tac-cilindri tal-gass ma ghandhiex ikunu inqas minn dik ikkalkulata permezz tal-

formula:

)
i=20r _ MM
— th
3

fejn R hija l-izghar miz-zewg valuri li gejjin:

J— Re

— 085 7R,
2.3.2. [l-hxuna minima tal-hajt ma tista’ fl-ebda kaz tkun inqas minn 100 + 1,5 mm.
2.3.3. [I-hxuna u l-forma tat-trufijiet ta’ fuq u ta’ isfel ghandha tkun tali Ii tissodisfa l-htigiet tat-testijiet stabbiliti fi

3.2 (test tal-fqigh) u 3.3 (test tal-pressjoni c¢iklika).
2.3.4. Sabiex ikun hemm distribuzzjoni sodisfa¢jenti tat-tensjoni, il-hxuna tal-hitan tac-cilindru ghandha tizdied

progressivament fis-sezzjoni ta’ transizzjoni ta’ bejn il-partijiet cilindri¢i u I-giegh fejn il-giegh ikun ehxen
mill-hajt cilindriku.

2.4. KOSTRUZZJONI U XOGHOL

2.4.1. [I-hxuna ta’ kull ¢ilindru ghandha tigi kkontrollata u I-kondizzjoni tal-wic¢ minn barra u minn gewwa
ghandha tigi ezaminata mill-fabbrikant sabiex jivverifika li:

— l-hxuna tal-hitan ma hija fl-ebda punt inqas minn dak li hemm specifikat fid-disinn.

— l-ucuh ta’ barra u ta’ gewwa ta¢-¢ilindru ma jkollhomx difetti li jistghu jaffettwaw kontra s-sigurta tat-
thaddim tac-¢ilindru.

2.4.2. lI-qtugh fit-tond tal-qafas cilindriku ghandu jigi llimitat ghal valur tali li d-differenza bejn id-dijametru
massimu u minimu ta’ barra fl-istess sezzjoni trasversali ma tkunx aktar minn 1,5 % tal-medja ta’ dawn id-
dijametri.

Id-devjazzjoni massima tal-parti ¢ilindrika tal-qafas minn linja dritta ma ghandhiex tagbez it-3 mm ghal kull
metru.

2.4.3. I-footrings tac-¢ilindru, meta dawn huma pprovduti, ghandhom ikunu b'sahhithom bizzejjed u jkunu
ffabbrikati b'materjal li, fir-rigward ta’ korruzjoni, huwa kompatibbli mat-tip ta’ materjal li jkun maghmul
minnu ¢-¢ilindru. Il-forma tal-footring ghandha taghti lic-¢ilindru grad adegwat ta’ stabbilita. Il-footrings ma
ghandhomx jippermettu li jakkumula l-ilma jew jippermettu li jidhol l-ilma bejn l-anell u ¢-¢ilindru.

3. TESTIJIET

3.1. TESTIJIET MEKKANICI

Barra mill-htigiet ta’ hawn taht, it-testijiet mekkani¢i ghandhom isiru skond il-EURONORMS li gejjin:
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3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.1.3.

3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

EURONORM 2-80: test tat-tensjoni ghall-azzar;

EURONORM 3-79: test ta’ l-ebusija Brinell;

EURONORM 6-55: test tal-liwja ghall-azzar;

EURONORM 11-80: test tat-tensjoni ghal folja u strixxa ta’ l-azzar ta’ hxuna anqas minn 3mm;

EURONORM 12-55: test tal-liwja ghal folja u strixxa ta’ l-azzar ta’ hxuna anqas minn 3mm.

Htigiet generali

It-testijiet mekkanici kollha 1i jikkontrollaw il-kwalita tal-metall uzat fic-cilindri tal-gass ghandhom isiru fuq
bicciet tal-prova mehudin minn ¢ilindri lesti.

Tipi ta’ testijiet u evalwazzjoni tar-rizultati tat-testijiet

Fuq kull cilindru tal-prova ghandu jsir test wiched tat-tensjoni fdirezzjoni longitudinali u erba’ testijiet tal-
liwja fdirezzjoni ¢irkomferenzjali.

Test tat-tensjoni
II-bicca ghall-prova li fugha jsir it-test tat-tensjoni ghandha tikkonforma mad-dispozizzjonijiet ta’:
— Kapitolu 4 ta’ -FEURONORM 2-80, jekk tkun hoxna 3 mm jew aktar,

— Kapitolu 4 ta’ -lEURONORM 11-80, jekk tkun hoxna inqas minn 3 mm, Fdan il-kaz, il-wisa’ mkejjel u t-
tul tal-bicca tal-prova ghandhom ikunu 12,5 u 50 mm rispettivament, irrispettivament mill-hxuna tal-
bicca tal-prova.

Iz-zewg ucuh tal-bicca tal-prova li jikkorrispondu mal-hitan ta’ gewwa u ta’ barra tac-¢ilindru ma jistghux
jigu mghoddija bil-makna.

— Fir-rigward tal-ligi C li hemm referenza ghalihom £2.1.2 (b) u tal-ligi li hemm referenza ghalihom £2.1.2
(¢) it-titwil ta” wara l-ksur ma ghandux ikun inqas minn 12 %.

— Fir-rigward tal-ligi B li hemm referenza ghalihom £2.1.2 (b), it-titwil ta’ wara l-ksur ma jistax ikun ingas
minn 12 %, fejn it-test tat-tensjoni jsir fuq bicca wahda tal-prova mehuda mill-hajt ta¢-cilindru. It-test tat-
tensjoni jista’ jsir ukoll fuq erba’ bicciet tal-prova mqassma b'mod uniformi matul il-hajt tac-cilindru. Ir-
rizultati ghandhom ikunu kif gej:

— l-ebda valur individwali ma jista’ ikun inqas minn 11 %,
— il-medja ta’ l-erba’ gisien ghandha tkun ghallinqas 12.
— Fil-kaz ta’ aluminju mhux imhallat, it-titwil ta” wara l-ksur ma ghandux ikun inqas minn 12 %.

Il-valur mehud ghas-sahha tat-tensjoni ma ghandux ikun inqas minn R

ll-qawwa ta’ cediment li ghandha tigi stabbilita matul it-test tat-tensjoni ghandha tkun dik uzata skond 1.1
ghall-kalkolku tac-¢ilindru.

Il-valur mehud ghall-qawwa tal-pressjoni ma ghandux ikun inqas minn R.
Test tal-liwja

It-test tal-liwja ghandu jsir fuq bicciet tal-prova mehudin billi wiehed jaqta’ anell ta’ wisa’ ta’ 3a fzewg
partijiet indags; fl-ebda kaz ma ghandu l-wisa’ tal-bicca tal-prova jkun inq as minn 25 mm. Kull holqa
ghandha tigi mghoddija bil-makna fit-truf biss. Dawn ta’ l-ahhar jistghu jigu maghmulin ghat-tond ghal ragg
ta’ mhux aktar minn 1/10 tal-hxuna tal-bicciet tal-prova jew ccanfrinati fangolu ta’ 45 %.

It-test tal-liwja ghandu jsir billi wieched juza mandarin b'dijametru d u Zewg rombli sseparati b'distanza ta’
d + 3a. Matul it-test, il-wi¢c¢ tan-naha ta’ gewwa ta’ l-annell ghandu jibga’ fkuntatt mal-mandrin.
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3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4.

3.2

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.2.3.

3.2.2.4.

[I-bic¢a tal-prova ma ghandhiex tixxaqqaq meta din tigi mghawwga 1 gewwa madwar il-mandrin sakemm it-
trufijiet ta’ gewwa ma jkunux aktar il-boghod minn xulxin mid-dijametru tal-mandrin (ara d-dijagramma fl-
Appendici 2)

ll-proporzjon (n) ta’ bejn id-dijametru tal-mandrin u l-hxuna tal-bicca tal-prova ma ghandux jagbez il-valuri
moghtija fit-tabella li gejja:

Sahha ;Z‘t‘“?#/ :ﬁ;tlemjoni Valur t2' n
Sa 220 inklussiv 5
oghla minn 220 sa 330 inlussiv 6
oghla minn 330 sa 40 inlussiv 7
oghla minn 440 8

TEST TAL-FQIGH TAL-PRESSJONI IDRAWLIKA
Kondizzjonijiet tat-test
Meta jsir dan it-test, i¢c-¢ilindri ezaminati ghandu jkollhom il-marki specifikati fis-sezzjoni 6 ta’ hawn taht.

It-test tal-fqigh tal-pressjoni idrawlika ghandu jsir fzewg fazijiet successivi, billi jintuza taghmir li jippermetti
li, sakemm ic-cilindru jinfaga’, l-pressjoni tigi mizjuda b'rata regolari u li tigi rregistrata I-kurva tal-varjazzjoni
tal-pressjoni kontra I-hin. It-test ghandu jsir fit-temperatura normali tal-kamra.

Matul l-ewwel fazi, iz-zieda fil-pressjoni ghandha tkun kostanti sal-punt meta tibda d-deformazzjoni plastika.
Din ir-rata ma ghandhiex tagbez il-5 bars fis-sekonda.

Mill-bidu tad-diformazzjoni plastika (it-tieni fazi), il-kunsinna mill-pompa ma ghandhiex tkun aktar mid-
doppju ta’ kemm kienet fl-ewwel fazi u ghandha tinzamm kostanti sakemm i¢-¢ilindru jinfaga’.

Interpretazzjoni tat-test

L-interpretazzjoni tat-test tal-fqigh tal-pressjoni ghandha tinvolvi:

— ezaminazzjoni tal-kurva tal-pressjoni mal-hin biex tigi stabbilita I-pressjoni ta’ fqigh,

— ezaminazzjoni tat-ticrita u ta’ 1-ghamla tat-trufijiet taghha,

— verifika, fil-kaz ta’ cilindri li ghandhom giegh konkav, li I-qiegh tac-cilindru ma giex imdawwar.
Il-pressjoni ta’ fqigh imkejla (P) ghandha tkun ikbar mill-valur moghti bi:

20a R,
Pnzg
D-a

It-test ta’ fqigh ma ghandux jikkawza t-tifrik tac-cilindru.

It-ticrita principali ma ghandhiex tkun tat-tip fragli, jigifieri, it-trufijiet tal-ksur ma ghandhomx ikunu radjali
imma mzerzqa b'relazzjoni ma’ pjan dijametriku u ghandhom juru kontrazzjoni.

Ksur ghandu jkun accettabbli biss jekk dan jikkonforma ma’ wahda mid-deskrizzjonijiet li gejjin:
— ghal ¢ilindri ta’ hxuna a ta’ 13 mm jew inqas:
— il-bicca 1-kbira tal-ksur ghandu jkun, minghajr dubju, longitudinali,

— il-ksur ghandu jkun minghajr hafna ferghat,
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3.2.2.5.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

— il-ksur ma ghandux ikollu zvilupp cirkonferenzjali ta’ aktar minn 90° fuq kull naha tal-parti principali
tieghu,

— il-ksur ma ghandux jinfed fdawk il-partijiet tac-cilindru i huma aktar minn darba u nofs ehxen mill-
hxuna massima mkejla sa nofs ic-cilindru; madankollu, ghal ¢ilindri b'qiegh konvess, il-ksur ma
ghandux jilhaq i¢c-centru tal-giegh tac-cilindru;

— ghal ¢ilindri ta’ hxuna ta’ aktar minn 13 mm, il-parti l-kbira tal-ksur ghandu jkun longitudinali.

It-ticrita ma ghandhiex tikxef xi diffett ovvju fil-metall.

TEST CIKLIKU TAL-PRESSJONI
Ie-cilindri soggetti ghal dan it-test ghandhom igorru I-marki specifikati fis-sezzjoni 6.

It-test ghandu jsir billi wiehed juza’ likwidu li mhuwiex korruziv fuq zewg cilindri li, jkunu ggarantiti mill-
fabbrikant, Ii jirraprezentaw b'mod ragonevoli il-valuri minimi specifikati fid-disinn.

Dan it-test ghandu jkun cikliku. Il-pressjoni ¢iklika massima ghandha tkun ugwali ghal, jew il-pressjoni P,
jew zewg terzi ta’ din.

Il-pressjoni c¢iklika l-aktar baxxa ma ghandiex tagbez 1-10 % ta’ l-oghla pressjoni c¢iklika.

In-numru minimu ta’ ¢ikli u I-frekwenza massima tat-test jidhru fit-tabella Ii gejja:

Pressjoni massima applikata P 2[3P,
Numru minimu ta’ ¢ikli 12 000 80 000
Frekwenza massima ta’ ¢ikli fil-minu- 5 12
ta

It-temperatura mkejla fuq il-hajt ta’ barra tac-¢ilindru ma ghandhiex tagbez il-50 °C matul it-test.

It-test ghandu jitgies sodisfacjenti, jekk ic-¢ilindru jilhaq in-numru ta’ ¢ikli li hemm bzonn minghajr ma jkun
hemm telf ta’ likwidu.

TEST IDRAWLIKU
Il-pressjoni ta’ l-ilma fic-¢ilindru trid tizdied b'rata regolari sakemm tintlahaq il-pressjoni P

I¢-cilindru ghandu jibqa’ taht il-pressjoni P, ghal zmien twil bizzejjed li jaghmilha possibli li jigi stabbilit li I-
pressjoni ma jkollha l-ebda tendenza li tinzel u li ma jkunx hemm hrug ta’ gass.

Wara t-test, ic-¢ilindru ma ghandu jkollu l-ebda deformazzjoni permanenti.

Kull ¢ilindru ttestjat i ma jissodisfax il-htigiet tat-test ghandu jigi rrifjutat.

KONTROLL TA' L-OMOGENJITA TAC-CILINDRU

Dan it-test jinvolvi l-kontroll li kwalunkwe zewg punti fuq il-metall tal-wic¢ minn barra tac-¢ilindru ma
jkollhomx ebusija differenti baktar minn 15HB. Il-kontroll ghandu jsir fuq zewg sezzjonijiet trasversali tac-
¢ilindru hdejn ir-ras u l-qiegh, ferba’ punti mbeghdin minn xulxin b'mod regolari.
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3.6.

3.7.

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

KONTROLL TA’ L-OMOGENJITA TA' LOTT TA’ CILINDRI

Dan it-test, li jsir mill-fabbrikant, jinvolvi kontroll permezz ta’ verifika ta’ l-ebusija jew permezz ta’ xi mezz
addattat iehor, li ma jkun sar ebda zball fl-ghazla tal-billetti originali jew fit-twettiq tat-trattament ta’ shana.

KONTROLL TAL-QIGHAN

Ghandha ssir sezzjoni meridjana fil-giegh tac-cilindru u ghandha tigi llustrata biex issirilha ezaminazzjoni
taht ingrandiment ta’ bejn 5 u 10.

Ie-cilindru ghandu jigi kkunsidrat bhala diffettuz jekk tigi osservata il-prezenza ta’ fissuri. Ghandu jitqies
difettuz ukoll jekk il-gisien ta’ xi pori jew inkluzjonijiet prezenti jilhqu valuri li huma kkunsidrati bhala
perikoluzi ghas-sigurta.

APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

L-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE li hemm referenza ghaliha fl-Artikolu 4 tad-Direttiva tista’ tinhareg ghal
tipi jew ghal familji ta’ ¢ilindri.

‘Familja ta’ ¢ilindri’ tfisser ¢ilindri li gejjin mill-istess fabbrika, li huma differenti biss fit-tul, izda li jibqghu fil-
limiti li gejjin:

— it-tul minimu totali ma ghandux ikun inqas minn 3 darbiet id-dijametru minn barra ta¢-¢ilindru,

— it-tul massimu ma ghandux ikun aktar minn darba u nofs it-tul generali tac-cilindru ttestjat.

L-applikant ghal approvazzjoni tal-mudell tal-KEE, ghandu, ghal kull familja ta’ ¢ilindri, jissottometti d-
dokumentazzjoni necessarja biex isiru l-kontrolli specifikati hawn taht u jaghmel disponibbli ghall-Istat
Membru lott ta’ 50 jew zZewg lottijiet ta” 25 cilindru l-wiched skond 2.1.5.3, li minnhom jittiched in-numru
ta’ ¢ilindri necessarji biex isiru t-testijiet li hemm referenza ghalihom hawn taht, flimkien ma’ kull
informazzjoni addizzjonali mehtiega mill-Istat Membru.

B'mod partikolari, l-applikant ghandu jindika t-tip ta’ trattament ta’ shana u t-trattament mekkaniku, u t-
temperatura u kemm dam it-trattament skond 2.15. Ghandu jipprovdi ¢-certifikati ta’ l-analizi tal-forma ghal
materjali wzati fil-fabbrikazzjoni

Matul il-process ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE, I-Istat Membru ghandu:
jivverifika li:
— l-kalkoli specifikati fi 2,3. huma korretti,

— il-hxuna tal-hitan ta’ tnejn mic-cilindri mehudin ghat-testijiet tissodisfa il-htigiiet ta’ 2,3, meta l-qisien
ikunu ttiehdu minn fuq tliet sezzjonijiet trasversali u minn fuq is-sezzjonijiet longitudinali kollha tal-giegh
u tar-ras,

— il-htigiet ta’ 2.1 u 2.4.3 jkunu gew ssodisfatti,
— i ¢-cilindri kollha maghzulin mill-Istat Membru jikkonformaw mal-htigiet ta” 2.4.2.

— l-ucuh minn gewwa u minn barra tac-cilindri ma ghandhom Il-ebda difett li jista’ jaghmilhom perikoluzi
meta jintuzaw.

jaghmel it-testijijet li gejjin fuq i¢c-¢ilindri maghzula:

— it-testijiet ghar-rezistenza ghall-korruzjoni: korruzjoni interkristallina u korruzjoni tal-pressjoni fuq 12-il
bicca tal-prova kif deskritt fl-Anness I,
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4.3.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

— it-testijiet specifikati fi 3.1, fuq zewg cilindri; madankollu, meta t-tul tac-¢ilindru jkun 1500 mm jew
aktar, it-testijiet tat-tensjoni f'direzzjoni longitudinali u t-testijiet tal-liwja ghandhom isiru fuq bicciet tal-
prova mehudin min-naha ta’ fuq u min-naha ta’ isfel tal-qafas.

— it-test specifikat fi 3,3, fuq zewg cilindri,

— it-test specifikat fi 3,3, fuq zewg cilindri,

— it-test specifikat fi 3,5, fuq cilindru wiehed,

— it-test specifikat fi 3,7, fuq i¢-¢ilindri kampjuni kollha.

Jekk ir-rizultati tal-kontrolli jkunu sodisfacjenti, I-Istat Membru ghandu johrog certifikat ta’ l-approvazzjoni
tal-mudell tal-KEE skond il-mudell moghti fl-Anness III ghal din id-Direttiva.

VERIFIKAZZJONIJIET TAL-KEE

Ghall-ghan tal-verifika tal-KEE, il-fabbrikant tac-cilindru ghandu jipprovdi lill-korp ta’ spezzjoni bi:
ic-certifikat ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE;

ic-certifikati ta’ analizi tal-forma tal-lingotta tal-materjali wzati fil-fabbrikazzjoni tac-cilindri;

mezz ta’ identifikazzjoni tal-forma tal-materjal li minnu jkun maghmul kull cilindru;

id-dokumenti li ghandhom xjagsmu mat-trattament ta’ shana u mat-trattament mekkaniku u jiddikjara t-
trattament applikat skond 2.15;

lista tac-¢ilindri, fejn jinghataw in-numri u l-iskrizzjonijiet kif mitlub fis-sezzjoni 6.
Matul il-verifika tal-KEE:
Il-korp ta’ spezzjoni ghandu:

— jaccerta li ¢-certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KEE ikun gie miksub u li ¢-¢ilindri jikkonformaw
mieghu,

— jikkontrolla d-dokumenti li fihom hemm l-informazzjoni li tikkoncerna l-materjali,

— jikkontrolla jekk il-htigiet teknici stabbiliti fis-sezzjoni 2 gewx sodisfatti, u b’'mod partikolari jikkontrolla,
permezz ta’ ezaminazzjoni vizwali minn barra u jekk jista’ jkun minn gewwa tac-cilindri, jekk il-
kostruzzjoni taghhom u I-kontrolli li saru mill-fabbrikant skond 2.4.1 humiex sodisfacenti; l-ezaminaz-
zjoni vizwali ghandha tkopri ghallinqgas 10 % tac-cilindri kollha li jkunu gew iffabbrikati,

— iwettaq it-test tar-rezistenza kontra l-korruzjoni interkristallina fuq tliet bicciet tal-prova, billi juza bicca
tal-prova ghal kull sezzjoni (ras, bodi, giegh) skond is-sezzjoni 1 ta’ I-Anness Il fuq il-ligi li hemm
referenza ghalihom £2.1.2 (¢) ta’ dan I-Anness,

— iwettaq it-testijiet specifikati fi 3.1 u fi 3.2,

— jikkontrolla jekk l-informazzjoni moghtija mill-fabbrikant fil-lista li hemm referenza ghaliha £5.1.5 hiex
korretta. Dan ghandu jsir permezz ta’ kontroll fuq bazi kazwali,

— jistma rrizultati tal-kontrolli fuq l-omogenjita tal-lott ta’ ¢ilindri maghmulin mill-fabbrikant skond 3.6.

Jekk ir-rizultati tal-kontrolli jkunu sodisfacenti, il-korp ta’ spezzjoni ghandu johrog certifikat ta’ verifika tal-
KEE li jikkonforma mal-mudell li jinsab fl-Anness IV.

Ghaz-zewg tipi ta’ testijiet preskritti fi 3.1 u 3.2, ghandhom jittiechdu zewg cilindri fuq bazi kazwali minn
kull set ta’ 202 cilindri jew minn parti minnhom li jkunu gew maghmulin mill-istess forma u li jkunu
ghaddew mill-istess trattament ta’ shana fc¢irkostanzi identici.

Wiehed mic-¢ilindri ghandu jkun soggett ghat-testijiet fi 3.1 (testijiet mekkanici) u l-ichor ghat-test preskritt fi
3.2 (test ta’ fqigh). Jekk tinghata prova illi test minnhom ikun sar b'mod mhux korett jew li jkun sar zball fil-
kejl, it-test ghandu jigi ripetut.
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5.2.2.1.

5.2.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.3.

Jekk wiched jew aktar minn dawn it-testijiet jirrizultaw anke parzjalment mhux sodisfacenti, il-kawza
ghandha tigl nvestigata mill-fabbrikant taht is-sorveljanza tal-korp ta’ spezzjoni.

Jekk in-nuqqas ma jkunx minhabba t-trattament ta’ shana applikat, il-lott ghandu jigi rifjutat.

Jekk in-nuqqas ikun minhabba t-trattament ta’ shana applikat, il-fabbrikant jista’ jerga’ jipprezenta ¢-¢ilindri
kollha tal-lott ghal trattament ichor tas-shana. Jista’ jkun hemm biss trattament ichor bhal dan.

Fdak il-kaz:
— il-fabbrikant ghandu jwettaq il-kontroll li ghalih hemm provdut fi 3.6,

— il-korp ta’ spezzjoni ghandu jwettaq it-testijiet kollha li ghalihom hemm provdut fi 5.2.2.

Ir-rizultati tal-verifiki mwettqa wara dan it-trattament addizzjonali ghandhom jissodisfaw il-htigiet ta’ din id-
Direttiva.

L-ghazla tal-kampjuni u tat-testijiet kollha ghandhom isiru fil-prezenza u taht is-sorveljanza ta’ rapprezentant
tal-korp ta’ spezzjoni. Madankollu, fir-rigward tat-test specifikat fir-raba’ inciz ta’ 5.2.1, il-korp approvat jista’
jillimita lilu nnifsu ghal i jigi rraprezentat biss fil ghazla tal-kampjuni u fl-ezaminazzjoni tar-rizultati.

Wara li jkunu saru t-testijiet kollha specifikati, i¢c-cilindri kollha tal-lott ghandhom jigu soggetti ghat-test
idrawliku specifikat fi 3.4 fil-prezenza u taht is-sorveljanza ta’ rapprezentant tal-korp ta” spezzjoni.

EZENZJONI MILL-VERIFIKA TAL-KEE

Fir-rigward tac-cilindri li hemm referenza ghalihom fl-Artikolu 4 ta’ din id-Direttiva, u skond l-Artikolu 15(a)
tad-Direttiva 76/767 [KEE, il-verifiki kollha u I-operazzjonijiet kollha ta’ spezzjoni preskritti fi 5.2 ghandhom
isiru mill-fabbrikant fuq ir-responsabbilita tieghu stess.

[I-fabbrikant ghandu jipprovdi lill-korp ta’ spezzjoni d-dokomenti kollha msemmija fl-approvazzjoni tal-
mudell tal-KEE u r-rapporti tat-test u ta’ l-ispezzjoni.

MARKI U SKRIZZJONIJIET
Il-marki u l-iskrizzjonijiet specifikati fdin is-sezzjoni ghandhom jitwahhlu mar-ras tac-cilindru.

Fil-kaz ta’ ¢ilindri ta’ volum li ma jagbizx il-15-il litru, il-marki u l-iskrizzjonijiet jistghu jitwahhlu jew fuq ir-
ras jew fuq parti ohra tac-cilindru Ii tkun b'sahhitha bizzejjed.

Fir-rigward ta’ ¢ilindri b'dijametru ta’ ingas minn 75mm, dawn il-marki ghandhom ikunu gholjin 3mm.

Minkejja I-htigiet tas-sezzjoni 3 ta’ I-Anness I tad-Direttiva 76/767 [KEE, il-fabbrikant ghandu jaghmel il-marka
ta’ l-approvazzjon tal-mudell tal-KEE fl-ordni li gejja:

— ghac-cilindri li hemm referenza ghalihom fl-Artikolu 4 ta’ din id-Direttiva:
— l-ittra stilizzata E
— in-numru tas-serje 2 ta’ din id-Direttiva,

— l-ittrafi kapitali li jidentifikaw I-Istat li hareg l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u z-zewg figuri finali
tas-sena li fiha tkun inharget l-approvazzjoni tal-mudell,

— in-numru ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE (e.g. €2 D 79 54);
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6.1.1.

6.2.

— ghac-cilindri i huma soggetti biss ghall-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE:
— l-ittra stilizata E mdawwra b’ezagonu,
— in-numru tas-serje 2 ta’ din id-Direttiva,

— l-ittrafi kapitali li jidentifikaw I-Istat Membru li hareg l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u z-zewg
figuri finali tas-sena li fiha tkun inharget l-approvazzjoni tal-mudell,

— in-numru ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE (e.g. @ 2D 79 54)

Minkejja l-htigiet tas-sezzjoni 3 ta’ l-Anness I tad-Direttiva 76767 KEE, il-fabbrikant ghandu jwahhal il-
marka ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE fl-ordni li gejja:

— l-ittra zghira ‘¢,

— l-ittrafi kapitali li tidentifika I-Istat fejn tkun saret il-verifika, flimkien ma’, fejn ikun hemm bzonn,
numru wiched jew tnejn li jidentifikaw is-sud-divizjoni territorjali,

— il-marka tal-korp ta’ spezzjoni mill-agent tal-verifika, flimkien mal-marka ta’ l-agent tal-verifika jekk
addattat,

— ezagonu,

— tal-verifika: sena, xahar (e.g. e. D qw 48 (] 80/01).

SKRIZZJONIJJIET RELATATI MAL-KOSTRUZZJONI

fir-rigward tal-metall:

numru li jindika l-valur ta’ R fN/mm? li fuqu gie bbazat il-kalkolu;
fir-rigward tat-test idrawliku:

il-pressjoni tat-test fbars segwit bis-simbolu “bar”;

fir-rigward tat-tip ta’ ¢ilindru:

il-piz tac<cilindru, li jinkludi l-partijiet integrali kollha, izda ma jinkludix il-valv u t-tapp, fkilogrammi, u I-
kapacita minima flitri, kif iggarantit mill-fabbrikant ta¢-cilindru;

[I-figuri ghall-piz u l-volum ghandhom jinghataw b’post de¢imali wiehed. Dan il-valur ghandu jigi maghluq 1
isfel ghall-kapacita u ghandu jigi maghluq 1 isfel ghall-piz;

fir-rigward ta’ l-origini:
l-ittrafi kapitali li jindikaw il-pajjiz ta’ origini segwiti bil-marka tal-fabbrikant u bin-numru tas-serje:

Dijagramma li turi ezempji tal-marki u ta’ l-iskrizzjonijiet hija moghtija fl-Appendici I.
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

L-ANNESS 11

TESTIJIET TAL-KORRUZJONI

TEST BIEX TIGI STMATA S-SUXXETTIBILITA GHALL-KORRUZJONI INTERKRISTALLINA

II-metodu deskritt hawn taht jikkonsisti f1i wiehed jghaddas fl-ilma l-kampjuni mehuda minn ¢ilindru lest li
jkun qieghed jigi ttestjat fzewg soluzzjonijiet korruzivi differenti, u fli wiched jezaminhom wara hin
specifiku ta’ incizjoni sabiex jigu osservati xi sinjali ta” korruzjoni interkristallina u fli tigi stabbilita n-natura
u l-grad ta’ korruzjoni bhal din. Il-propagazzjoni tal-korruzjoni interkristallina hija stabbilita metallografika-
ment fuq ucuh illustrati maqtughin trasversalment mal-wic¢ inciz.

TEHID TA” KAMPJUNI

[l-kampjuni huma mehuda mir-ras, mill-bodi u mill-giegh ta¢-¢ilindru (figura 1), sabiex ikunu jistghu jsiru it-
testijiet, bis-soluzzjoni A kif definiti £.3.2.1 jew is-soluzzjoni B kif definiti £1.3.2.2, fuq metall mehud minn
tliet partijiet tac-cilindru.

Kull kampjun ghandu jkun tal-forma u tal-gisien generali indikati ffigura 2.

L-ucuh al a2 a3 a4, bl b2 b3 b4, al a2 b2 bl, a4 a3 b3 b4 huma kollha maqtughin b’sega bil-lama u
mbaghad ittrimjati b’attenzjoni blima fina. L-ucuh al a4 b4 bl u a2 a3 b3 b2 li jikkorrispondu
rispettivament ghall-ucuh ta’ gewwa u ta’ barra tac-¢ilindru jithallew fl-istat ahrax tal-fabbrikazzjoni taghhom.

PREPARAZZJONI TAL-WICC QABEL L-INCIZJONI KORRUZIVA
Prodotti mehtiega

HNO, ghall-analizi, densita 1,33,

HF ghall-analizi, densita 1,14 (f40 %),

ilma dejonizzat.

Metodu

Ipprepara s-soluzzjoni li gejja fbeaker:

HNO;: 63 cm’,

HF: 6 cm’,

H,0: 929 cm’.

Sahhan is-soluzzjoni ghal temperatura ta’ 95 °C.

Ittratta kull kampjun, li jkun imdendel ma’ wajer ta’ l-aluminju, fdin is-soluzzjoni, ghal minuta.
Ahsel filma gieri u mbaghad filma dejonizzat.

Aghddas il-kampjun fl-a¢idu nitriku, kif spjegat £1.2.1, ghal minuta, ftemperatura tal-kamra u nehhi kull
depozitu ta’ ram li jistgha jkun ifforma.

Lahlah filma dejonizzat.

Biex tipprevjeni l-ossidazzjoni tal-kampjuni, dawn ghandhom jigu mitfughin, hekk kif ikunu gew ipperparati,
fil-banju tal-korruzjoni intenzjonat ghalihom (ara 1.3.1).
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1.3.

1.3.2.1.

1.3.2.1.1.

1.3.2.1.2.

1.3.2.1.3.

1.3.2.1.4.

TWETTIQ TAT-TEST

Ghandha tintuza wahda minn dawn iz-zewg soluzzjonijiet korruzivi, bid-diskrezzjoni tal-korp ta’ spezzjoni:
wahda b’57 gfl ta’ klorur tas-sodju u 3 g/l ta’ perossidu ta’ l-idrogenu (soluzzjoni A), u l-ohra b’30g/l ta’
klorur tas-sodju u 5g/l acidu idrokloriku (soluzzjoni B).

Preparazzjoni tas-soluzzjonijiet korruzivi
Soluzzjoni A

Prodotti mehtiega

NaCl kristallizzat, ghall-analizi,

H,0, 100 sa 100 volumi — medic¢inali,
KMnO, ghall-analizi,

H,SO, ghall-analizi, densita 1,83,

ilma dejonizzat.

Titrazzjoni ta’ perossidu idrogenu

Minhabba li l-perossidu idrogenu ma tantx huwa stabbli, huwa essenzjali li kull darba qabel jintuza tigi
kkontrollata d-doza tieghu. Biex taghmel dan:

b’pipetta, hu 10 cm’ ta’ perossidu idrogenu, hallat ma 1000 cm’ (fi flixkun bil-kejl) ma’ ilma dejonizzat.
Bhekk tinkiseb soluzzjoni ta’ perossidu idrogenu msejjha C. B'pipetta, poggi fi Erlenmeyer flask:

— 10 cm’ tas-soluzzjoni C ta’ perossidu idrogenu,

— bejn wiehed u iehor 2 cm’ ta’ ac¢idu sulfuriku, densita 1,83.

Tigi wzata soluzzjoni ta’ permanganat ta’ 1,859g/l ghat-titrazzjoni. Il-permanganat fih innifsu jservi ta’
indikatur.

Spjegazzjoni tat-titrazzjoni

Ir-reazzjoni tal-permanganat fuq il-perossidu idrogenu f'sostanza sulfurika hija espressa bhala:
2 KMnO, + 5 HO, + 3 HSO, — K,;SO, + 2MnSO, + 8 HO + 5 O,

li taghti l-ekwivalenza ta: 316 g KMnO, = 170 g H,0..

Ghaldagstant 1g ta’ perossidu idrogenu pur jirreagixxi fuq 1859g ta’ permanganate; ghalhekk l-uzu ta’
soluzzjoni ta’ 1, 859g/l ta’ permanganat, jassorbi, volum b'volum, 1 g/l ta’ perossidu idrogenu. Minhabba li
ghall-ewwel, il-perossidu idrogenu gie dilwit 100 darba, 1-10 cm’® tal-kampjun tal-prova jirraprezentaw
0,1 ecm’ tal-perossidu idrogenu originali.

Billi wiehed jimmultiplika ghal 10 darbiet i¢c-Centimetri kubi tas-soluzzjoni ta’ permanganat uzata ghat-
titrazzjoni, wiehed jikseb id-doza T tal-perossidu idrogenu originali fi g/l.

Preparazzjoni tas-soluzzjoni
Metodu ghal 10 litri:

Dewweb 570g ta’ klorur tas-sodju filma dijonizzat biex tikseb volum totali ta’ madwar 9 litri. Zid il-kwantita
ta’ perossidu idrogenu kkalkulat hawn taht. Hallat u mbaghad zid il-volum b'ilma dijonizzat ghal 10 litri.
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[l-volum ta’ perossidu idrogenu kkalkulat ghandu jitpogga fis-soluzzjoni.
Kwantita ta’ perossidu idrogenu pur mehtiega: 30 g.

Jekk il-perossidu idrogenu fih T gramm ta” H,O, ghal kull litru, il-volum mehtieg, espress fcentimetri kubi,
jkun:

1000 - 30
—
1.3.2.2.  Soluzzjoni B
1.3.2.2.1. Prodotti mehtiega
NaClI kristallizzat, ghall-analizi,
HCI, pur ikkoncentrat, 37 % HC,
ilma dejonizzat.
1.3.2.2.2. Preparazzjoni tas-soluzzjoni:
Metodu ghal 10 1 ta’ soluzzjoni:

Dewweb 300g ta’ klorur tas-sodju u 50 g ta’ HCI (50g = 0,5 %) go 9 1 ta’ ilma dejonizzat, hawwad sew u
zid ghal 10 1.

1.3.3.  Kondizzjonijiet ghall-in¢izjoni
1.3.3.1.  Inéizjoni fis-soluzzjoni A

Is-soluzzjoni korruziva hija mpoggija fkristallizzatur (jew possibilment beaker kbir), li jitpogga fbanju bl-ilma.
L-ilma fil-banju jithawwad bhawwada manjetika u t-temperatura tigi rregolata b’termometru tal-kuntatt.

[I-kampjun jigi jew imdendel fis-soluzzjoni korruziva permezz ta’ wajer ta’ l-aluminju jew impoggi fis-
sitt sieghat u t-temperatura stabbilita ghal 30 + 1 °C. Wiehed ghandu jichu hsieb biex jizgura li l-kwantita ta’
reagent tkun ta’ l-anqas 10 cm’® ghal kull cm? tal-wic¢ tal-kampjun.

Wara l-in¢izjoni, il-kampjun jigi mahsul bl-ilma, mghaddas ghal madwar 30 sekonda £50 % ta’ acidu nitriku
mhallat, mahsul ghal darb'ohra fl-ilma u mnixxef b’arja kkompressata.

1.3.3.2.  Jistghu jigu ncizi numru ta’ kampjuni fl-istess hin sakemm dawn ikunu ta’ l-istess tip ta’ liga u sakemm ma
jkunux imissu ma’ xulxin. Il-kwantitd minima ta’ reagent ghal kull unitd ta’" wic¢ ta’ kampjun ghandha,
ovvjament, tigi rrispettata.

1.3.3.3.  Incizjoni fis-soluzzjoni B

Is-soluzzjoni korruziva tigi mferra’ frecipjent tal-hgieg addattat (ezempju, beaker). It-test ghandu jsir fit-
temperatura normali tal-kamra. Jekk ikun possibli, biex jigu evitati xi varjazzjonijiet fit-temperatura tal-kamra
matul it-test, ikun ahjar jekk it-test isir fbanju ta’ l-ilma, li t-temperatura tieghu tigi aggustata ghal 23 °C
permezz ta’ termostat. [l-tul ta’ l-in¢izjoni huwa ta’ 72 siegha.

[t-twahhil tal-kampjuni fis-soluzzjoni korruziva huwa skond 2.3.1. Wara l-in¢izjoni, l-kampjuni jigu mahsulin
sew b'ilma dejonizzat u mnixxfa barja kkompressata minghajr griz. Wiched ghandu jichu hsieb, li fkull
mument, il-proporzjon tal-kwantita tas-soluzzjoni korruziva mal-wic¢ tal-kampjun fmljfcm? tkun 10: 1 (ara
2.3.1).
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.5.

1.6.

PREPARAZZJONI TAL-KAMPJUNI GHALL-EZAMINAZZJONI
Prodotti mehtiega

Dixx ghall-ikkastjar bi, per ezempju, I-qisien Ii gejjin:

— dijametru minn barra: 40 mm,

— gholi: 27 mm,

— hxuna tal-hajt: 2,5 mm,

Araldite DCY 230 | . .
Hardener HY 95 1 )&V ekwivalenti

Metodu

Kull kampjun jigi mpoggi fpozizzjoni vertikali fdixx ta’ l-ikkastjar b'tali mod li jserrah fuq il-wic¢ al a2 a3
a4. Madwaru tigi mferra’ tahlita ta’ Araldite DCY 230 u ta’ hardener HY 951 bi proporzjon ta’ 9 ghal 1.

[I-hin biex joqghod huwa ta’ madwar 24 siegha.

Jitnehha certu ammont ta’ materjal min-naha al a2 a3 a4, preferibbilment b'torn, btali mod li s-sezzjoni a'l
a2 a'3 a'4, ezaminata taht mikroskopju ma turi l-ebda sinjal ta’ korruzjoni mill-wic¢ al a2 a3 a4. Id-distanza
bejn iz-zewg nahat al a2 a3 a4 u a'l a'2 a'3 a'4, jigifieri I-hxuna mnehhija bit-torn, ghandha tkun ghallingas
2mm (figuri 2 u 3).

Is-sezzjoni li ghandha tigi ezaminata tigi llustrata b’'mod mekkaniku bl-alumina l-ewwel fuq il-karta imbaghad
fuq il-pannu.

EZAMINAZZJONI MIKROGRAFIKA TAL-KAMPJUNI

L-ezaminazzjoni tikkonsisti f1i wiehed jinnota l-intensita tal-korruzjoni interkristallina fuq il-parti tal-perime-
tru tas-sezzjoni li ghandha tigi ezaminata taht 1.6. Meta jkun qieghed isir dan, wiched irid jikkonsidra I-
karatteristici tal-metall, kemm fuq il-wic¢ ta’ barra kif ukoll fuq il-wic¢ ta’ gewwa tac-cilindru u fil-hxuna ta’
dan ta’ l-ahhar.

Is-sezzjoni tigi l-ewwel ezaminata fingrandiment baxx (x 40 per ezempju) sabiex jinstabu hafna mill-partijiet
li jkunu kkorrodew, imbaghad, fingrandiment ikbar, normalment madwar 300, sabiex jigu stmati n-natura u
l-estensjoni tal-korruzjoni.

INTERPRETAZZJONI TA' L-EZAMINAZZJONI MIKROGRAFIKA
Din tikkonsisti fil-verifikazzjoni li -korruzjoni intergranulari hija superficjali:

1. ghal ligi bi kristallizzazzjoni equiaxed, il-fond tal-korruzjoni madwar il-perimetru kollu tas-sezzjoni ma
ghandux ikun aktar gholi mill-oghla valur bejn dawn iz-zewg valuri li gejjin:

— tliet grani fid-direzzjoni perpendikulari tal-wic¢ ezaminat,
— 0,2 mm;

Madankollu, huwa permess li dawn il-valuri jingabzu lokalment sakemm ma jingabzux faktar minn erba’
setturi ta’ ezaminazzjoni fingrandiment ta’ 300;

2. ghal ligi li I-kristallizzazzjoni taghhom hija ssettjata fdirezzjoni wahda permezz ta’ thaddim kiesah, il-fond
tal-korruzjoni taz-zewg ucuh li jaghmlu l-wic¢ ta’ gewwa u ta’ barra tac-cilindru ma ghandux jagbez iz-
0,1 mm.
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2.

2.1.

2.2.

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2

2.3.1.3.

2.3.1.4.

2.3.1.5.

23.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.3.2.4.

TESTIJIET BIEX TIGI STMATA S-SUXXETTIBILITA GHALL-KORRUZJONI SFORZ IT-TENSJONI

II-metodu deskritt hawn taht jikkonsisti fli l-annelli maqtughin mill-parti ¢ilindrika tac-¢ilindru jigu sotto-
messi ghal tensjoni, fli jigu mghaddsa filma mielah ghal perjodu specifiku, fit-tnehhija ta’ I-ilma mielah u flI-
espozizzjoni ghall-arja ghal perjodu itwal u fir-repetizzjoni ta’ dan i¢-¢iklu ghal 30 gurnata. Jekk wara I-
perjodu ta’ tletin gurnata ma jkunx hemm xquq fl-annelli, il-liga tista’ tigi kkunsidrata bhala tajba ghall-
fabbrikazzjoni tac-¢ilindri tal-gass.

TEHID TAL-KAMPJUNI

Mill-parti ¢ilindrika tac-¢ilindru, jinqatghu sitt annelli ta’ wisa’ ta’ 4a jew 25 mm, liema wiehed ikun l-akbar
(ara figura 1). Il-kampjuni ghandu jkollhom forma ta’ 60° u ghandhom jigu soggetti ghat-tensjoni permezz
ta’ vit bil-kamin u zewg skorfini (ara figura 2).

La l-wic¢ ta’ barra u langas dak ta’ gewwa tal-kampjun ma ghandhom jigu mghoddija bil-makna.

THEJJIJA TAL-WICC QABEL IT-TEST TAL-KORRUZJONI

It-tracci kollha ta’ griz, Zejt jew sostanza li tehel uzata fl-istrumenti li jkejlu t-tensjoni (ara 2.3.2.4) ghandhom
jitnehhew b’solvent addattat.

TWETTIQ TAT-TEST

Preparazzjoni tas-soluzzjoni korruziva

L-ilma mielah jigi ppreparat billi wiehed idewweb 3,5 + 0,1 partijiet ta’ klorur tas-odju bil-piz, 96,5 partijiet
ta’ ilma bil-piz.

[l-valur pH tas-soluzzjoni li tkun giet ippreparata recentement ghandu jkun bejn 6,4 u 7,2.

II-pH jista’ jigi kkoregut biss bl-uzu ta’ ac¢idu idrokloriku mhallat jew soda mhallta.

Is-soluzzjoni ma tistax terga’ timtela’ billi wiehed izid is-soluzzjoni ta’ melh deskritta fi 2.3.1.1 izda biss billi
wiehed izid ilma ddistillat sal-livell tal-bidu tar-recipjent. Jekk ikun hemm bzonn, z-zieda tista’ ssir kuljum.

Is-soluzzjoni ghandha tigi mibdula kull gimgha.

Applikazzjoni tat-tensjoni fuq l-annelli

Ghandhom jigu kkompressati tliet annelli b’tali mod 1i l-wic¢ ta’ barra jkun taht tensjoni.

Ghandhom jinfethu tliet annelli b'tali mod 1i 1-wic¢ ta” gewwa jkun taht tensjoni.

L-ammont ta’ tensjoni ghandu jkun it-tensjoni massima permissibli skond il-kalkolazzjoni tal-hxuna tal-hajt li
gejja:

R,

13 meta R_huwa l-valur minimu ggarantit tal-qawwa ta’ cediment £0,2 %, PN/mm?

It-tensjoni attwali tista’ tigi mkejla bi strumenti ta’ l-elettriku li jkejlu t-tensjoni.
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2.3.2.5.  It-tensjoni tista’ tigi kkalkulata wkoll bil-formula li gejja:

2
Dl =D+ n R(D- a*)
4Faz '

fejn
D! = dijametru ta’ l-annell meta dan ikun ikkompressat (jew miftuh);
D = id-dijametru nominali ta’ barra ta¢-¢ilindru, fmm;
a = il-hxuna tal-hajt ta¢-cilindru fmm;

R
R = —, N/mm2;

1,3
E = il-modulus ta’ l-elasti¢ita fN/mm? = 70 000 N/mm?*
z = fattur ta’ korrezzjoni (figura 3).

2.3.2.6. Huwa essenzjali li l-viti u l-iskorfini jkunu nsulati mill-elettriku mill-annelli u protetti mill-korruzjoni
kkawzata mis-soluzzjoni.

2.3.2.7.  Isssitt annelli ghandhom ikunu mghaddsa ghal kollox fis-soluzzjoni tal-melh ghal 10 minuti.
2.3.2.8. Imbaghad dawn jitnechhew mis-soluzzjoni u jigu esposti ghall-arja ghal 50 minuta.
2.3.2.9. Dan ic-ciklu ghandu jigi repetut ghal 30 gurnata jew sakemm l-annelli jinkisru, skond liema ssehh l-ewwel.

2.3.2.10. Il-kampjuni ghandhom jigu spezzjonati b'mod vizwali ghal xi xquq.

2.4. INTERPRETAZZJONI TAR-RIZULTATI

[l-liga tigi kkunsidrata bhala accettabbli ghall-fabbrikazzjoni tac-¢ilindri tal-gass jekk, fl-ahhar tat-test, l-ebda
wiched mill-annelli 1i jkunu soggetti ghat-tensjoni ma jkollu xi xquq li jkunu jidhru minghajr l-uzu ta’
mikroskopju, jew fingrandiment baxx (10 sa 30), 30 gurnata.

2.5. EZAMINAZZJONI TAL-METALLOGRAFIJA POSSIBBLI

2.5.1. Fil-kaz ta’ dubju dwar il-prezenza ta’ xquq (ezempju l-linja tal-pitting), in-nuqqas ta’ Certezza jista' jitnehha
permezz ta’ ezaminazzjoni addizzjonali tal-metallografija ta’ sezzjoni mehuda b'mod perpendikulari ma’ l-assi
ta’ l-annell fil-parti sospetta. Isir paragun tal-forma (inter- jew transkristallina) u l-fond tal-penetrazzjoni tal-
korruzjoni fuq l-ucuh ta’ l-annelli i gew soggetti ghall-qawwa tat-tensjoni jew tal-kompressjoni.

2.5.2. Il-liga tigi kkunsidrata bhala accettabbli jekk il-korruzjoni fuq iz-zewg ucuh ta’ l-annell tkun simili.

Min-naha l-ohra, jekk jinstabu xquq inter-kristallini fuq il-wic¢ ta’ l-annell, li jkun gie suggett ghall-gawwa tat-
tensjoni, li jkun ¢ar li jkunu aktar fondi mill-korruzjoni li tkun affetwat il-wic¢ li jkun soggett ghall-qawwa
kompressiva, l-annell jigi kkunsidrat li ma jkunx ghadda mit-test.

2.6. RAPPORTI

2.6.1. L-isem tal-liga ufjew in-numru standard taghha ghandhom jigu ndikati.

2.6.2. [-limiti tal-kompozizzjoni tal-liga ghandhom jinghataw.

2.6.3. L-analizi attawali tal-forma li minnha jkun iffabbrikat i¢-¢ilindru ghandhom jissemmew.

2.6.4. [l-karatteristici mekkanici attwali tal-ligi ghandhom jigu rraportati, flimkien mal-htigiet minimi tal-karattersti-

ka mekkanika.

2.6.5. Ir-rizultati tat-test ghandhom jinghataw.
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L-ANNESS 1II

CERTIFIKAT TA’ L-APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

(Regoli nazzjonali)

li japplikaw id-Direttiva tal-Kunsill 84/526KEE tas-17 ta’ Settembru 1984 dwar:

CILINDRI TAL-GASS MINGHAJR GONOT, TA’" L-ALUMINJU MHUX IMHALLAT, U TAL-LIGA TA’ L-ALU-

MINJU
Numru ta’ lapprovazzjoni .............ccoooeiiiii DAta . eeeiiie e
Tip ta” GHNAIU ... e

(Deskrizzjoni tal-familja tac-cilindri li reivew l-approvazzjoni tal-KEE)
P Do U
L oo UUUUUUURITTRTRO Ve SUTURUURUTTR
Fabbrikant Jew Nt .............ooioiiiiiiii i
(Isem u indirezz tal-fabbrikant jew l-agent tieghu)

Marka ta" l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE E ...................................... @ .....................................

Id-dettalji tar-rizultati ta' l-ezaminazzjoni tal-mudell ghall-approvazzjoni tal-KEE u l-karatteristici principali tal-mudell
huma annessi.

L-informazzjoni kellha tista” tinkiseb minghand ...................
(Isem u indirizz tal-korp ta' approvazzjoni)
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L-ANNESS TEKNIKU GHAC-CERTIFIKAT TA’ APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

1. Rizultati ta’ l-ezaminazzjoni tal-KEE tal-mudell ghall-approvazzjoni tal-KEE

2. Karatteristic¢i principali tal-mudell b'mod partikolari:

— is-sezzjoni trasversali longitudinali tat-tip ta’ ¢ilindru li jkun ircieva l-approvazzjoni tat-tip, li turi:
— id-dijametru nominali minn barra, D, b'indikazzjoni tat-tolleranzi tad-disinn stabbiliti mill-fabbrikant,
— il-hxuna minima tal-hajt tac-cilindru, a,
— il-hxuna minima tal-qiegh u tar-ras, b'indikazzjoni tat-tolleranzi tad-disinn stabbiliti mill-fabbrikant,
— it-tul(fjiet) minimu(i) u massimu(), L, L_:

— il-volum jew volumi, V_ V_:

— il-pressjoni, P;

— l-isem tal-fabbrikant/Numru tad-disinn u d-data;

— l-isem tat-tip tac-¢ilindru;

— il-liga skond is-sezzjoni 2.1 (tip/kompozizzjoni kimika/metodu ta’ fabbrikazzjoni/trattament ta’ shana/karatteristici
mekkanici garantiti (sahha tat-tensjoni — l-ammont ta’ pressjoni, li meta jintlahaq icedi l-materjal)).
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L-ANNESS IV

MUDELL
CERTIFIKAT TA’ VERIFIKA TAL-KEE

Applikazzjoni tad-Direttiva tal-Kunsill 84/526/KEE tas-17 ta’ Settembru 1984.

KOTP a7 SPEZZIJONT ...uviiii i

Numru ta' lapprovazzjoni tal-mudell tal-KEE ...
DESKIIZZIONT AT-TECIPIEIIEL . .1+t e et ettt ettt ettt et e e et et e et e e et e e et e e et e et et e e et e e
Numru tal-verifika tal-KEE ... e e
Numru tal-fabbrikazzjoni tal-lott ... Tl e
Babbrikant .......oooouii
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TESTIJIET TA’ VERIFIKA
1. QISIEN TAC-CILINDRI KAMPJUNI
Lott maghmul Hxuna minima mkejla
Numru minn Nru ... Kapﬁfﬁ ta’ Piz meta vojt
tat-test san-Nr . _ (itri) (kg) Tal-hajt Tal-giegh
""""""""""" (mm) (mm)
2. TESTIIET MEKKANICI MAGHMULIN FUQ CILINDRI KAMPJUNI
Test tat-tensjoni
N Trattament | Bicca tal-prg- Il—pu?t %i hh Test tal-liwja | Test tal-fqigh Deskrizzjoni tal-ksur
¢ ?Tﬂtl ta’ shana va skond il- g‘et? Jnslt T Sa a tgt— Titwil 180 minghajr idrawliku (Deskrizzjoni jew dijagramma
at-tes Nru EURONORM aq 1ce'1 - tensjoni A gsim (bars) mehmuza)
@ 2-80 matetjal R %)
R, (N/mnn?) g
(b) 11-80 (N/mm?)

Valuri minimi specifikati

Jiena, s-sottoskritt, b'dan il-mezz niddikjara li kkontrollajt li l-operazzjonijiet ta’ verifika, it-testifiet u l-kontrollli
preskritti fis-sezzjoni 5.2 ta’ l-Anness I ghad-Direttiva 84/527/KEE saru b'success.

Rimarki specjali

(Korp ta’ spezzjoni)



