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A TANACS IRANYELVE
(1984. szeptember 17.)

a varrat nélkiili 6tvozetlen aluminium és aluminiumétvozet gazpalackokra vonatkozé tagdllami
jogszabilyok kozelitésérdl

(84/526/EGK)

AZ EUROPAI KOZOSSEGEK TANACSA,

tekintettel az Eurdpai Gazdasigi Kozosséget létrehozd szerzd-
désre és killonosen annak 100. cikkére,

tekintettel a Bizottsdg javaslatara ('),
tekintettel a Kozgyiilés véleményére (3,
tekintettel a Gazdasdgi és Szocidlis Bizottsdg véleményére (),

mivel a gdzpalackok kialakitdsa és mszaki ellendrzése tagilla-
monként eltéré kotelezé rendelkezések ald esik, és ez akada-
lyozza az ilyen palackokkal folytatott kereskedelmet; mivel
ezért szitkséges az emlitett rendelkezések kozelitése;

mivel az 1979. évi csatlakozdsi okmdannyal moédositott, a
nyomdstartd edényekre vonatkozd kozos rendelkezésekre és
vizsgédlati mddszerekre vonatkozé tagdllami jogszabalyok koze-
litésérsl szo6lo, 1976. jalius 27-i 76/767[EGK tandcsi irdny-
elv (*) megallapitja az EGK-tipus-jovdhagydsi és vizsgélati elja-
rast kilonosen ezekre az edényekre; mivel ennek az irdnyelv-
nek megfelelSen célszeri megéllapitani azokat a mszaki
el6irasokat, amelyeknek az EGK tipusd, 0,5-150 liter drtartal-
ma varrat nélkiili 6tvozetlen aluminiumbél és aluminiumotvo-
zetbdl késziilt gazpalackoknak eleget kell tenniitk ahhoz, hogy
a mszaki ellenérzés végrehajtdsa utdn és a meghatdrozott
jelolések és szimbolumok feltiintetését kovetSen korlatozas
nélkil importdlhatok, kereskedelmi forgalomba hozhaték és
hasznalhatok legyenek,

ELFOGADTA EZT AZ IRANYELVET:

1. cikk

(1)  Ezt az irdnyelvet a varrat nélkiili, azaz egy darabbdl 4llo,
Gjratolthetd és széllithat6, legaldbb 0,5 liter és legfeljebb 150
liter Grtartalmd, sritett, cseppfolyds vagy oldott gazok tarola-
sdra szolgdld otvozetlen aluminiumbdl és aluminiuméotvozetbdl
késziilt gdzpalackokra kell alkalmazni. Ezekre a gdzpalackokra a
kovetkezSkben ,palackok” megnevezéssel torténik utalds.

1

() HL C 104, 1974.9.13., 75. o.
() HLC 5. 1975.1.8., 52. o.

() HL C 62, 1975.3.15.,, 32. 0
() HLL 262, 1976.9.27., 153. o.

(2)  Ez az irdnyelv nem vonatkozik:

- az 500 N/mm?*t meghaladé garantdlt legkisebb szakitoszi-
lardsagti aluminiumotvozetbdl készilt palackokra,

— azokra a palackokra, amelyeknél fémet haszndlnak az alsé
rész lezarasdhoz.

2. cikk

Ennek az irdnyelvnek az alkalmazdsiban az ,EGK-tipusi pa-
lack” jelent minden olyan palackot, amelyet gy terveztek és
gyartottak, hogy megfeleljen az ezen irdnyelv és a 76/767[EGK
iranyelv kovetelményeinek.

3. cikk

A 76|767[EGK irdnyelv és az ezen irdnyelv hatilya ald tartozo
palack kialakitdsaval vagy mdszaki ellenGrzésével kapcsolatos
okokra hivatkozva egyik tagdllam sem tagadhatjia meg, nem
tilthatia meg és nem korldtozhatjia egy EGK-tipusi palack
kereskedelmi forgalomba hozataldt vagy tizembe helyezését.

4. cikk

Minden EGK-tipusti palackot EGK-tipusjévahagydsnak kell ald-
vetni.

Minden EGK-tipust palack EGK ellendrzés ald esik, kivéve a
120 bar vagy annal kisebb nyomdson hidraulikus nyomdspré-
banak aldvetett palackokat és az egy liternél nem nagyobb
térfogatd palackokat.

5. cikk

Az irdnyelv mszaki fejlédéshez vald igazitdsira vonatkozd
pontjainak, vagyis az irdnyelv els6 melléklete 2.1.5., 2.4,
3.1.0,, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 4. 5. és 6. pontjainak és a tobbi
mellékletnek az elfogaddsdhoz szitkséges modositdsokat a
76/767[EGK irdnyelv 20. cikkében szabdlyozott eljrdsnak
megfelelGen kell elfogadni.



13/7. kotet

Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja 221

6. cikk

A 76/767[EGK irdnyelv 17. cikkében szabalyozott eljdrast kell
alkalmazni az ezen irdnyelvhez tartozé 1. melléklet 2.3. pontji-
ra is.

7. cikk

(1) A tagdllamok hatdlyba léptetik azokat a torvényi, rende-
leti és kozigazgatasi rendelkezéseket, amelyek szitkségesek ah-
hoz, hogy ennck az irdnyelvnek az értesitést6l szamitott 18
hénapon beliil megfeleljenek ('). Errél haladéktalanul tdjékoztat-
jék a Bizottsagot.

(") Errdl az irdnyelvrdl a tagdllamokat 1984. szeptember 26-dn értesi-
tették.

(2) A tagdllamok kozlik a Bizottsdggal nemzeti joguknak
azokat a rendelkezéseit, amelyeket az irdnyelv dltal szabélyozott
teriileten fogadnak el.

8. cikk

Ennek az irdnyelvnek a tagdllamok a cimzettjei.

Kelt Briisszelben, 1984. szeptember 17-én.

a Tandcs részérdl
az elnok
P. BARRY
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1.1.

1.2.

1.3.

I. MELLEKLET

A MELLEKLETBEN HASZNALT FOGALMAK ES JELOLESEK

FOLYASHATAR

Ennek az irdnyelvnek az alkalmazdsiban a nyomdstarté részekkel kapcsolatos szdmitdsokban haszndlt
folyashatar értékek a kovetkezdk:

— aluminium 6tvozetek esetén az egyezményes folydshatdr 0,2 %, R

az a fesziiltség, amelynél a
p p o o P 02
prébadarab nem ardnyos nytldsa a méréhossz 0,2 %-a,

— lagy dllapoti 6tvozetlen aluminium esetén 1 %-os az egyezményes folyashatdr.

Ennek az irdnyelvnek az alkalmazdsdban a ,felszakitdsi nyomds” a képlékeny instabilitdsndl mért nyomads, azaz
a felszakitdsi proba sordn kapott legnagyobb nyomds értéke.

A mellékletben haszndlt jelolések értelmezése a kovetkezd:

P, = a hidraulikus nyomdspréba sordn alkalmazott nyomds, bar;

P = a palacknak a felszakitdsi proba sordn megéllapitott felszakitdsi nyomdsa, bar;
i = zamitott minimdlis elméleti felszakitdsi nyomds, bar;

R = a palack gyartéja dltal szavatolt legkisebb alsé folydshatar érték, N/mm?*

R~ = a palack gyirtdja dltal szavatolt legkisebb szakitoszilirdsdg, N/mm?;

a = a palack hengeres kopenyfaldnak szamitott legkisebb vastagsiga, mm;

D = a palack névleges kiils6 dtmérsje, mm;

R~ = a tényleges szakitdszildrdsig, N/mm?

d = a hajlitétiiske dtmérGje a hajlitovizsgalatokndl, mm.

MUSZAKI KOVETELMENYEK

FELHASZNALT ANYAGOK, HO- ES MECHANIKAI KEZELES

Az aluminiumétvozetet és az Otvozetlen aluminiumot gydrtdsi modszere és névleges vegyi Osszetétele, a
palack hdkezelése és korrozidallosdga, valamint az anyag mechanikai tulajdonsdgai szerint hatdrozzdk meg. A
gyartonak az aldbb felsorolt kovetelmények figyelembe vételével kell megadnia a kovetkezdkben felsorolt
megfelel§ informdcidkat. Ezen informaciok valamelyikében bekovetkezd barmilyen véltozdst az EGK-tipusj6-
vahagyds céljaira szolgdlé anyagtipus véltoztatdsnak kell tekinteni.

A palackok gyartdsdhoz az aldbbiak felhaszndldsa engedélyezett:
a) minden legaldbb 99,5 % aluminium tartalmd otvozetlen aluminium;

b) azok az 1. tdbldzatban megadott vegyi Osszetételd aluminium-6tvozetek, amelyeket aldvetettek a 2.
tablazatban felsorolt hé- és mechanikai kezeléseknek;
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1. TABLAZAT

Kémiai Osszetétel %-ban
Egyé-
Cu Mg Si Fe Mn Zn Cr Ti+ Zr| Ti b Al
0ssz.
B otvozet
min. - 4,0 - - 0,5 - - - - mara-
max. | 010 | 51 | 05 | 05 | 1,0 | 02 |025] 020 |00 |0715|dék
C otvozet
min. - 0,6 0,7 - 0,4 - - - - mara-
max. | 010 | 1,2 | 1,3 | 05 | 1,0 | 02 |025| - |o010 o015 |dk
2. TABLAZAT
HG- és mechanikai kezelések
B otvozet Sorrendben:
1. Korrézidgitlo hokezelés:
— id6tartamdt a gyarté hatdrozza meg,
— h&mérséklet 210-260 °C.
2. Mélyhuzds legfeliebb 30 % hidegalakitdssal.
3. A palackvdll kialakitdsa: a fém hémérséklete a folyamat végén nem lehet
kisebb, mint 300 °C.
C otvozet 1. Old6 izzitds az edzés elétt:

— idGtartamdt a gyarté hatdrozza meg,

— a hémérséklet semmiképpen nem lehet kisebb 525 °C-ndl és nem halad-
hatja meg az 550 °C-ot.

2. Edzés

3. Mesterséges oregités:
— id6tartamdt a gyarté hatdrozza meg,
— hémérséklet 140-190 °C.

¢) minden mds aluminiumétvozet haszndlhaté palackok elSallitdsara, feltéve, hogy el6szor megfelel a II.
mellékletben leirt korréziogatld vizsgalatok kovetelményeinek.

A palack gydrtGjanak be kell szereznie és rendelkezésre kell bocsdtania a palackgyartdshoz felhasznélt
anyagok adagelemzésére vonatkozé miibizonylatokat.

Lehet8séget kell biztositani fiiggetlen elemzések elvégzésére. Ezeket az elemzéseket vagy a palack gyartéjahoz
szallitott félkész termékbdl, vagy pedig a kész palackbdl vett mintadarabon kell elvégezni. Ha olyan dontés
sziiletik, hogy a mintadarabot a palackbdl veszik, erre a célra haszndlhat6 az egyik olyan palack, amelyet
vagy a 3.1. szakaszban leirt mechanikai vizsgdlatokhoz vagy pedig a 3.2. szakaszban meghatdrozott
felszakitdsi probdhoz vélasztottak ki.

A 2.1.2.b) és ¢) pont emlitett 6tvozetek hé- és mechanikai kezelése.
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2.1.5.1.

2.1.5.1.1.

2.1.5.1.2.

2.1.5.1.3.

2.1.5.1.4.

2.1.5.2.

2.1.5.2.1.

2.1.5.2.2.

A palackgyartds utolsé 1épése a végs6 megmunkaldsatol eltekintve a mesterséges oregités.

A gyértonak jeleznie kell az dltala végrehajtott végsd kezelés jellemzdit, azaz:
— az old6 izzitds és a mesterséges oregités sordn alkalmazott névleges hdmérsékletet,

— a tényleges hdntartdsi id6 névleges értékét az oldé izzitds és a mesterséges Oregités hémérsékletén.

A hdékezelés soran a gyartonak ezeket a jellemzdket a kovetkezd hatdrok kozott kell betartania:
— oldé izzitds hémérséklete: + 5 °C-os tartomdnyban,

— mesterséges Oregités hdmérscklete: £+ 5 °C-os tartomanyban,

— tényleges hdntartdsi id6 tartomdnya: + 10 %.

Mindamellett, a gyarté az oldé izzitdsra és a mesterséges Oregitésre megadhat olyan hémérséklet tartomdnyt
is, ahol a szélséértékek kozotti kiilonbség legfoliebb 20 °C. Az igy megadott szélsGértékek mindegyikéhez fel
kell tiintetnie a tényleges héntartdsi id6 névleges értékét.

A kozbiils6 hémérsékletekre a tényleges hdntartdsi id6 névleges értékét oldd izzitdsndl az oldatba helyezés
id6tartamdnak linedris interpoldci6javal, mesterséges oOregitésnél pedig a mesterséges oregitésre forditott id6

A gyartonak a hokezelést olyan hémérsékleten kell végrehajtania, ami egy tényleges hdntartdsi idSre
megadott hémérsékleti tartomdnyon beliil van, ahol az id6 a fenti médon szdmitott névleges idStartamtol
10 %-ndl nagyobb mértékben nem térhet el.

Az EGK-vizsgdlatra benyujtott dokumentdcidban a gydrténak fel kell tiintetnie az dltala végrehajtott végss
hékezelés jellemzdit.

A végs6 hokezelés mellett a gyartonak ugyancsak fel kell tiintetnie a 200 °C folott végrehajtott Osszes
hékezelést.

A palackgyartds edzés és mesterséges Oregités nélkiil.

A gyartonak meg kell hatdroznia a 200 °C-ot meghaladé hémérsékleten dltala végrehajtott utolsé hékezelés
jellemzdit, szitkség esetén figyelembe véve a palack kiilonbozd részei kozotti killonbségeket.

Ugyancsak részleteznie kell azokat az alakitdsi miveleteket (pl. hidegsajtolds, mélyhtizds vagy vall formdzésa),
amelyekben a fém hdmérséklete nem haladja meg a 200 °C-ot, és ezt a miiveletet nem koveti ennél
magasabb hémérsékleten végzett hdékezelés, tovabbd a formézott test metszetén azt a helyet, amelyen a
legnagyobb hidegalakitds tortént, s az ehhez tartozé hidegalakitdsi fokot is.

Ennek a rendelkezésnek az alkalmazdsiban a hidegalakitdsi fokot az ?are’mny&l definidljdk, ahol S a

kiinduldsi, az s pedig a végsé keresztmetszet.

A gyarténak a hokezelésre és alakitdsra vonatkozé fenti jellemzdket a kovetkez$ tdréshatdrokon beliil kell
betartania:

— a hdékezelés idStartama =+ 10 %-on beliil, hdmérséklete = 5 °C-on beliil,

— a legnagyobb hidegalakitdsnak aldvetett palackrész hidegalakitdsi foka 100 mm-nél kisebb dtmérgji
palackok esetében + 6 %-on belil, a 100 mm-t meghaladé dtmérdjli palackok esetében padig + 3 %-on
beliil.

A hdékezelésre a gyarté azonban olyan hémérsékleti tartomanyt is megadhat, ahol a szélséértékek kozotti
killonbség legfoliebb 20 °C. Az igy megadott szélséértékek mindegyikéhez fel kell tiintetnie a tényleges
héntartdsi id6 névleges értékét. A kozbiils6 hémérsékletekre a tényleges hdntartdsi idS névleges értékét
linedris interpoldcioval hatdrozzdk meg. A gyartonak a hékezelést olyan hémérsékleten kell végrehajtania, ami
egy tényleges hdntartdsi idére megadott hémérsékleti tartomdnyon beliil van, ahol az id6 a fenti médon
szdmitott névleges id6tartamt6l 10 %-ndl t6bbel nem térhet el.
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2.1.5.2.3. Az EGK-vizsgdlatra benytjtott dokumentdciéban a gydrtonak fel kell tiintetnie az dltala végrehajtott végss
hékezelés jellemzdit.

2.1.5.3.  Ha a gyarté gy dont, hogy a hdkezelésre a 2.1.5.1.2. és 2.1.5.2.2. pontoknak megfelelsen hémérséklet-
tartomdnyokat ad meg, az EGK-tipusjovdhagydshoz két sorozat palackot kell bemutatnia, az egyik olyan
palackokat tartalmaz, amelyek hékezelését a kittizott legalacsonyabb hémérsékleten végezték el, a mésik pedig
olyan palackokbdl 4ll, amelyeket a legmagasabb hémérsékleten hdkezeltek, mégpedig a megfelel§ legrovidebb

idStartamokkal.
2.3. A NYOMASTARTO RESZEKRE VONATKOZO SZAMITASOK
23.1. A gézpalackok hengeres részének falvastagsdga nem lehet kisebb, mint az aldbbi képlettel szdmitott érték:
~ P,-D
i=20r _ MM
——+P
3

ahol R a kovetkez8 két érték koziil a kisebb:
- R

e

- 085-R,

2.3.2. A legkisebb falvastagsdg semmiképpen nem lehet kisebb, mint % + 1,5 mm.

2.3.3. A palack villdnak és fenekének falvastagsdga és alakja olyan legyen, hogy a 3.2. (felszakitdsi proba) és a 3.3.
(valtozé terhelésti vizsgdlat) pontokban el6irt kovetelményeket kielégitse.

2.3.4. A megfelel§ fesziiltségeloszlds biztositdsdhoz a palack falvastagsdganak a hengeres rész és a fenék kozotti
atmenet sordn fokozatosan novekednie kell, ha a fenék falvastagsdga meghaladja a hengeres fal vastagsdgat.

2.4, KIALAKITAS ES KIVITELEZES
2.4.1. A gyarténak ellendriznie kell valamennyi palack falvastagsdgit, és meg kell vizsgdlnia a kils6 és belsd

felileteinek allapotdt annak megallapitdsara, hogy:
— a falvastagsdg egyetlen ponton sem kisebb a tervrajzon el6irtnal,

— sem a belsd, sem a kiilsé felilletek nem tartalmaznak olyan hibdkat, amelyek a palack iizembiztonsdgat
veszélyeztethetik.

2.4.2. A hengeres kopeny kortSl valé eltérését gy kell korlitozni, hogy az azonos keresztmetszetben mért
maximélis és minimdlis kiilsé dtmérék kiilonbsége ne haladja meg az dtmérék dtlaganak 1,5 %-at.

A palack hengeres részének eltérése az egyenes vonaltdl — a hosszdra vonatkoztatva — méterenként nem
haladhatja meg a 3 mm-t.

2.4.3. Ha a palackok talppal vannak elldtva, azoknak megfelelSen szilirdnak kell lenniiik, és olyan alapanyagbdl kell
Sket késziteni, amely korr6zié tekintetében Gsszeegyeztethet$ a felhaszndlt acéllal. A talp alakjdnak a palack
szdmdra kell§ stabilitdst kell biztositania. A talp nem okozhatja viz felgyiilemlését vagy behatoldsdt a talp és a
palacktest kozé.

3, VIZSGALATOK

3.1. MECHANIKAI VIZSGALATOK

Az aldbb felsorolt kovetelmények kivételével a mechanikai vizsgdlatokat a kovetkez6 EURONORM szabva-
nyoknak megfelelGen kell végrehajtani:
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3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.1.3.

3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

EURONORM  2-80: acél szakitovizsgilata;

EURONORM  3-79: Brinell-keménységmérés;

EURONORM  6-55: acél hajlitovizsgalata;

EURONORM 11-80: 3 mm-nél vékonyabb acéllemez és -szalag szakité vizsgilata;

EURONORM 12-55: 3 mm-nél vékonyabb acéllemez és -szalag hajlité vizsgilata;

Altalinos kovetelmények

A palackokhoz felhaszndlt anyagok mindségellendrzésére szolgdlé valamennyi mechanikai vizsgdlatot a kész
palackokbdl vett probadarabokon hajtjak végre.

Vizsgilat tipusok és a vizsgdlati eredmények értékelése

Minden vizsgalt palackon el kell végezni egy hosszirdnyti szakitévizsgdlatot és négy keresztirdnyd hajlitvizs-
gélatot.

Szakitovizsgdlat
A prébadarab tegyen eleget a kovetkezd rendelkezéscknek:

— az EURONORM 2-80 szabvany 4. fejezetének, ha legaldbb 3 mm vastagsdga,

— az EURONORM 11-80 szabvény 4. fejezetének, ha vastagsiga 3 mm-nél kisebb. Ebben az esetben a
prébadarab szélessége és hossza 12,5, illetve 50 mm-es jel kozott legyen a prébadarab vastagsdgdtdl
tiiggetlenil.

A prébadarabnak a palack bels§ és kiilsg falat képvisel6 két oldaldt nem szabad megmunkalni.

- A 2.1.2. pont b) alpontjdban emlitett C jelti otvozetek és a 2.1.2. pont ¢) alpontjdban emlitett Gtvozetek
esetében a szakaddsi nyilds nem lehet kisebb 12 %-ndl.

- A 2.1.2. pontjdnak b) alpontjdban emlitett B jelti 6tvozetek esetében a szakaddsi nydlds nem lehet kisebb
12 %-ndl, ha a szakitovizsgdlatot a palack falabdl kivett egyetlen prébadarabon hajtjdk végre. A szakito-
vizsgalat elvégezhet§ a palackfalbdl egyenletes eloszldsban kivett négy probadarabon is. Az eredményeknek
a kovetkez§ feltételeket kell kielégiteniiik:

— egyetlen érték sem lehet kisebb 11 %-ndl,
- a négy mérés atlagdnak legaldbb 12 %-nak kell lennie.

— Otvézetlen aluminium esetében a szakaddsi nytlds nem lehet kisebb 12 %-ndl.
A szakitovizsgdlatban kapott érték nem lehet kisebb, mint R .

A folyashatdrnak a szakitovizsgdlatban meghatdrozandé értéke az, amit az 1.1. pontnak megfelelSen a palack
szdmitdsa sordn hasznalnak.

A kapott folyashatar értéke nem lehet kisebb, mint R .
Hajlitovizsgdlat

A hajlitévizsgalatot olyan probadarabokon kell végrehajtani, amelyeket egy 3a szélességi gytirti két egyforma
részre torténd szétvagisaval kapnak; a probadarab szélessége semmiképpen ne legyen 25 mm-nél kisebb. Az
egyes gytrtiknek csak a széleit szabad megmunkdlni. A megmunkadlds lehet lekerekités, aminek sugara nem
nagyobb, mint a prébadarabok vastagsigdnak 1/10 része, vagy 45°-os leélezés.

A hajlitovizsgdlathoz egy d atmérdjl hajlitotiiskére, és két, egymdstdl d + 3a tévolsagban elhelyezkedd
hengerre van szitkség. A vizsgdlat kozben a gytrd bels6 feliiletének mindvégig érintkezésben kell maradnia
a hajlitotiiskével.
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3.1.2.2.3. A probadarabnak a hajlitotiiske keriiletén torténd meghajlitdsa kozben a probadarabon nem keletkezhet
repedés, amig belsé széleinek tdvolsiga egyenld nem lesz a hajlitotiiske dtmérdjével (lisd a 2. fuggelék
abréjat).

3.1.2.2.4. A hajlitétiiske dtmérGjének és a probadarab vastagsigdnak ardnya (n) nem haladhatja meg a kovetkezd
tdbldzatban megadott értéket:

TénylegeRsn“,sz]zl/qr'Itislfila'rdség 1 értéke
legfeljebb 220 5
220 — legfeljebb 330 6
330 — legfeliebb 440 7
440 felett 8
3.2. HIDRAULIKUS FELSZAKITASI PROBA

3.2.1.  Vizsgdlati koriilmények
A vizsgélatnak aldvetett palackokon fel kell tiintetni a 6. pontban meghatdrozott jeloléseket.

3.2.1.1. A hidraulikus felszakitdsi proba két egymadst kovet§ szakaszbdl dll, amelynek sordn a vizsgdloberendezés
egyenletesen noveli a palackban uralkodé nyomdst a palack felszakaddsdig, és kozben felveszi a nyomds
id6beli véltozdsat jellemz8 gorbét. A vizsgdlatot szobahSmérsékleten kell végezni.

3.2.1.2. Az els§ szakaszban a nyomds egyenletesen novekszik a képlékeny alakvdltozds kezdetéig. A nyomadsvdltozds
sebessége nem haladhatja meg az 5 bar/sec-ot.

A képlékeny alakvaltozds (mdsodik szakasz) elérése utdn, a szivatty folyadékszéllitdsa nem haladhatja meg az
elsé szakaszban bedllitott érték kétszeresét, s ezt a palack felszakaddsdig dllandé értéken kell tartani.

3.2.2. A vizsgilat értékelése
3.2.2.1. A felszakitdsi proba értékelése magdban foglalja a kovetkezdket:

- a nyomds-idé gorbe vizsgdlatdt a felszakitdsi nyomds meghatdrozasa céljabdl,

— a repedés helyének és felilletének vizsgdlatat,

— homort fenekd palackok esetében annak ellendrzését, hogy a palack feneke nem domborodott-e ki.
3.22.2. A mért felszakitdsi nyomdsnak (P) nagyobbnak kell lennie az aldbbi képlettel szamitott értéknél:

20a R,
Pnzg
D-a

3.2.2.3. A felszakitds sordn a palackr6l nem vilhatnak le toredékdarabok.

3.2.2.4. A legnagyobb felszakadds nem lehet ridegtoréses tipusd, azaz a torés szélei nem lehetnek sugdrirdnytak,
hanem az dtmérg sikja felé kell haladniuk és kontrakciét kell mutatniuk.

Felszakadds csak akkor elfogadhatd, ha kielégiti a kovetkezd feltételek egyikét:
- 13 mm vagy anndl kisebb falvastagsdgii palackok esetén:
— a felszakadds nagyobb részének hosszanti irdnytnak kell lennie;

— a tortfeliletek nem mutathatnak keresztirdnyti repedést;



228 Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja 13/7

. kotet

3.2.2.5.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

— a felszakadds f6 dga egyik irdnyban sem terjedhet ki 90°-nal nagyobb mértékben a keriilet mentén;

— a felszakadds nem terjedhet ki a palacknak azokra a részeire, amelyek falvastagsdga tobb mint
mdsfélszerese a palack félmagassagdndl mért maximdlis vastagsdgnak; dombort fenekd palackok esetében
a felszakadds nem érheti el a palack fenekének kozéppontjat.

- a 13 mm-t meghalad6 falvastagsagti palackoknal a felszakadds nagyobb részének hosszanti irdnytnak kell
lennie.

A felszakadds nem tdrhat fel jellegzetes anyaghibat.

VALTOZO TERHELESU VIZSGALAT
A vizsgélatnak aldvetett palackokon fel kell tiintetni a 6. pontban meghatdrozott jeloléseket.

A viltoz6 terhelésti vizsgdlatot egy nem korroziv hatdst folyadékkal hajtjak végre két olyan palackon,
amelyekre a gydrtd szavatolja, hogy eléggé jellemzdek a tervben el6irt minimalis értékekre.

A vizsgdlat ciklikus legyen. A nyomds felsG értéke P, vagy annak kétharmad része.
A ciklus legkisebb nyomadsértéke nem haladhatja meg a felsé érték 10 %-it.

A kovetkezd tdbldzat a minimdlis ciklusszdmot és a megengedett legnagyobb frekvencidt tartalmazza:

Ciklikus nyomds felsg értéke P, 23 P,
A ciklus legkisebb szdma 12 000 80 000
Megengedett legnagyobb frekvencia 5 12
(ciklus/perc)

A vizsgélat alatt a palack kiilsé faldinak hémérséklete nem haladhatja meg az 50 °C-ot.

A vizsgélat eredménye kielégitS, ha a palack az el6irt ciklusszdmot eléri anélkiil, hogy tomitetlenné vélna.

HIDRAULIKUS NYOMASPROBA
A P, nyomds eléréséig a palackban a viznyomdsnak folyamatosan kell névekednie.

A P_nyomast elegendd ideig fenn kell tartani, amig megallapithat6, hogy nem kévetkezik be nyomascsokke-
nés, és nem tapasztalhaté tomitetlenség.

A vizsgélat utdn a palackon nem lehet maradandé alakvéltozds.

Valamennyi olyan vizsgalt palackot, amely a vizsgdlati kovetelményeket nem teljesiti, el kell utasitani.

A PALACK HOMOGENITASANAK ELLENORZESE

A vizsgdlat annak ellendrzését foglalja magdban, hogy a palack kiilsé fémfeliiletén tetszélegesen kivdlasztott
két pont keménysége kozotti kiilonbség nem haladja meg a 15 HB értéket. A vizsgdlatot a palack nyaka és
feneke kozelében két keresztmetszetben kell elvégezni négy, egymdstdl azonos tdvolsagban eclhelyezkedd
ponton.
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3.6.

3.7.

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

A GYARTASI TETEL HOMOGENITASANAK ELLENORZESE

A gyarto6 altal elvégzett vizsgalat sordn keménységméréssel vagy mds alkalmas médon azt ellendrzik, hogy a
kiinduldsi anyagok kivélasztdsa vagy a hékezelés elvégzése sordn nem tortént-e tévedés.

A PALACKFENEK ELLENORZESE

A palack fenekén hosszirdnyt vdgast készitenek, és az igy kapott feliiletet polirozas utdn 5-10-szeres nagyitds
mellett vizsgéljak.

Repedés észlelése esetén a palackot hibdsnak kell tekinteni. Ugyancsak hibdsnak mindsiil a palack, ha a
pérusok vagy zdrvanyok mérete olyan nagy, hogy azok a biztonsdgot veszélyeztethetik.

EGK-TIPUSJOVAHAGYAS
Az irdnyelv 4. cikkében emlitett EGK-tipusjévahagyds palacktipusokra vagy palackcsalddokra adhaté meg.

Egy palackcsalddba tartoznak azok az ugyanazon gydrt6tdl szdrmazd palackok, amelyek egymdstdl csak a
hosszisagukban killonboznek az aldbbi hatdrokon belil:

— legkisebb hosszisdg legaldbb a palack dtmérgjének hdromszorosa,

— legnagyobb hossziisdg nem nagyobb, mint a vizsgalt palack hosszdnak mésfélszerese.

Az EGK-tipusjovahagyds kérelmezGje minden palackcsalddra benydjtja a tagdllam szdmdra a kovetkezékben
felsorolt vizsgalatok elvégzéséhez sziikséges dokumentdciot, és a tagdllam rendelkezésére bocsit egy 50
palackbél vagy a 2.1.5.3. pontnak megfelelden két, 25 palackbdl 4llé gyartdsi tételt, amelybdl annyi palackot
vesznek ki, amennyi a kovetkezékben felsorolt vizsgdlatok elvégzéséhez sziikséges, és megad minden, a
tagallam dltal kért tovdbbi informdciot.

A kérelmezdnek fel kell tiintetnie kiilonosen a hé- és mechanikai kezelés fajtdjat, valamint a 2.1.5. pont
szerinti kezelés hémérsékletét és idGtartamdt. Be kell szereznie, és rendelkezésre kell bocsdtania a palack-
gyartashoz felhaszndlt anyagok adagelemzésére vonatkozé mibizonylatokat.

Az EGK-tipusjévdhagyds sordn a tagéllam
meggy6z3dik arrél, hogy

— a 2.3. pontban ismertetett szdmitdsok helyesek,

— a palackok falvastagsdga megfelel a 2.3. pont kovetelményeinek, mégpedig a vizsgalatokhoz rendelkezésre
bocsdtott palackokbdl kettS kivalasztdsa, és a mérések hdrom keresztmetszetben, valamint a fenék és a
palackvall teljes hosszmetszetében torténd elvégzése sordn,

- a 2.1. és 2.4.3. pontban meghatdrozott kovetelmények teljesiilnek,
— a 2.4.2. pont kovetelményei a tagillam dltal kivalasztott valamennyi palack esetében teljesiilnek,

— a palackok kiils6 és belsd feliletei nem tartalmaznak olyan hibdt, ami biztonsigos haszndlatukat
veszélyeztetné.

a kivalasztott palackokon elvégzi a kovetkezd vizsgdlatokat:

— a korr6ziddllosdg vizsgdlatdt: kristdlykozi korr6zié és fesziiltségkorr6zié vizsgdlata 12 prébadarabon a IL.
mellékletben leirt médon,
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4.3.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

— a 3.1. pontban el6irt vizsgdlatokat két palackon; ha azonban a palack hossza legalibb 1500 mm, a
hosszirdnyti szakitovizsgalatokat és a hajlitoprobdt a palackfal alsé és fels§ részérdl vett probadarabokon
hajtja végre,

— a 3.2. pontban el6irt vizsgalatot két palackon,

— a 3.3. pontban eldirt vizsgélatot két palackon,

a 3.5. pontban el6irt vizsgdlatot egy palackon,

- a 3.7. pontban eldirt ellenSrzést az Gsszes probapalackon.

Ha az ellenSrzések eredményei megfeleldek, a tagillam kibocsdtja az irdnyelv III. mellékletében taldlhatd
minta szerinti EGK-tipus-j6vahagyasi tanusitvanyt.

EGK-VIZSGALAT

Az EGK-vizsgdlathoz a palack gydrtdja az ellendrzd szervezet rendelkezésére bocsdtja a kovetkezdket:
az EGK-tipus-j6vahagydsi tandsitvanyt;

a palackok gydrtdsahoz felhaszndlt alapanyag adagelemzését tanusité miibizonylatokat;

az egyes palackok gyéartdséhoz felhaszndlt alapanyag szdrmazésdt igazolé dokumentumok;

a h6- és mechanikai kezelésre vonatkozd dokumentumokat, és megadja a 2.1.5. pontnak megfelelGen
alkalmazott eljardsokat;

az ellen6rzd szervezet rendelkezésére bocsdtja a palackok listdjat, amely tartalmazza a 6. pontban eldirt
szamokat és feliratokat.

Az EGK-vizsgélat sordn:

Az ellenérz8 szervezet:

— megdllapitja, hogy rendelkezésre dll-e az EGK-tipus-jovéhagydsi tandsitvany, és hogy a palackok meg-
felelnek-e annak,

— ecllendrzi az anyagokra vonatkozé adatokat tartalmazé dokumentumokat,

— ellendrzi, hogy a 2. pontban felsorolt kovetelmények teljesiilnek-e, és ellendrzi kiilonosen a palackok kiilss,
és ha lehetséges bels§ szemrevételezésével, hogy azok kialakitdsa és a gydrté dltal a 2.4.1. pontnak
megfelelGen elvégzett ellendrzések megfelelSek-¢; a szemrevételezés kiterjed a bemutatott palackok legaldbb
10 %-ara,

- megfelelGek-¢ a korrdzios vizsgalatok eredményei, amely (kristdlykozi korrézids) vizsgdlatokat a 2.1.2. pont
¢) alpontja szerinti 6tvozetekbdl készilt 3 db probatesten (1 db-ot a palackvallbol, 1 db-ot a kozépsé
részbdl, 1 db-ot a fenékrészbdl) végeznek el a II. melléklet 1. pontjdnak megfelelGen,

— elvégzi a 3.1. és 3.2. pontban el8irt vizsgdlatokat,

— cllendrzi, hogy a gyarté dltal az 5.1.5. pontban emlitett listdban megadott adatok megfelelnck-¢ a
valésdgnak. Ez az ellendrzés szaroprobaszerten torténik,

— értékeli a gyart6 dltal a 3.6. pontnak megfelelGen elvégzett, a gydrtdsi tétel homogenitdsira vonatkoz6
ellendrzések eredményét.

Ha az ellendrzések eredményei megfelelGek, az ellendrzé szervezet kibocsitja az IV. mellékletben taldlhatd
minta szerinti EGK-vizsgdlati tandsitvanyt.

A 3.1. és 3.2. pontban el6irt kétféle vizsgalathoz véletlenszertien két olyan palackot vesznek ki minden 202
palackot tartalmazé tételbdl, vagy annak egy részébdl, amely azonos ontvénybdl késziilt, és azonos
kortilmények kozott az elSirt hékezelésnek vetették ald.

Az egyik palackot a 3.1. pontban meghatirozott vizsgdlatoknak vetik ald (mechanikai vizsgdlatok), a mdsikon
pedig a 3.2. pontban el6irt vizsgilatokat végzik el (felszakitdsi proba). Ha igazolddik, hogy valamely
vizsgdlatot helyteleniil hajtottdk végre vagy mérési hiba tortént, a vizsgdlatot meg kell ismételni.
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5.2.2.1.

5.2.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.3.

Ha egy vagy tobb vizsgdlat eredménye akdr csak részben is nem kielégitd, az ellen6rzé szervezet mellett a
gyarténak ki kell vizsgdlnia annak okat.

Ha a hiba nem a hdkezelésnek tulajdonithatd, a tételt el kell utasitani.

Ha a hiba oka a hékezelés végrehajtdsa, a gydrtonak lehetGsége van a tétel ismételt hdkezelésére. Csak egy
ilyen tovabbi kezelés hajthaté végre.

Ebben az esetben:
— a gyarto elvégzi a 3.6. pontban elrendelt ellendrzést,

— az ellendrzd szervezet elvégzi az 5.2.2. pontban elrendelt valamennyi vizsgélatot.
Az ismételt kezelést kovetS vizsgélatok eredményeinek meg kell felelniiik ezen irdnyelv kovetelményeinek.

A prébadarabok kivalasztdsdt és valamennyi vizsgdlatot az ellenérzd szervezet képviselGjének jelenlétében és
ellendrzése mellett kell elvégezni. Mindamellett, az 5.2.1. pont 4. francia bekezdésében meghatdrozott
vizsgdlat tekintetében a jovdhagyd szerv szoritkozhat arra, hogy csupan a mintadarabok kivalasztdsandl és
az eredmények értékelésénél képviselteti magat.

Valamennyi el6irt vizsgilat végrehajtdsit kovetGen az ellendrzé szervezet képviseljének jelenlétében és
feliigyelete alatt a sorozathoz tartozd Osszes palackot ald kell vetni a 3.4. pontban el6irt hidraulikus
nyomdsprobanak.

MENTESSEG AZ EGK-VIZSGALAT ALOL

Az irdnyelv 4. cikkében emlitett palackok tekintetében, és a 76/767/EGK irdnyelv 15. cikke a) pontjdnak
megfelelden, a gyarténak az 5.2. pontban el6irt valamennyi vizsgilati és ellendrzési tevékenységet a sajit
felelGsségére kell végrehajtania.

A gyértonak az EGK-tipusjévdhagydsban emlitett osszes dokumentumot, valamint a vizsgdlati és mdszaki
ellendrzési jelentéseket az ellenérzd szervezet rendelkezésére kell bocsatania.

JELOLESEK ES FELIRATOK
Az ebben a szakaszban meghatdrozott jeloléseket és feliratokat a palack véllrészén kell elhelyezni.

A 15 liternél nem nagyobb drtartalmti palackok esetében a jelolések és feliratok a palack véllin vagy mds,
kellden megerdsitett részén is felhelyezhetdk.

A 75 mm-nél nem nagyobb dtmérdjii palackokon ezeknek a jeloléseknek 3 mm magasnak kell lenniiik.

A 76[767[EGK irdnyelv I melléklet 3. pontjatdl eltéréen a gyarté az EGK-tipusjovdhagyds jelolését a
kovetkezd sorrendben tiinteti fel:

— ezen irdnyelv 4. cikkében emlitett palackok esetében:
— stilizalt E betd,
— ezen irdnyelv szémijele (2),

— az EGK-tipusjovdhagydst megad6 dllam azonositdsdra szolgdldé nagybetii(k), és a jovdhagyds évszamanak
utolsé két szdmjegye,

- az EGK-tipusjévahagyds szdma (pl., E 2D 79 54).
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6.1.

6.1.1.

6.2.

— ha a palack csak EGK-tipusjovdhagyds ald esik:
— erre az irdnyelvre utald 2 szdmjegy,
— ezen irdnyelv szdma (2),

— az EGK-tipusjovdhagydst megad6 dllam azonositdsdra szolgdldé nagybetti(k), és a jovdhagyds évszamanak
utolsé két szdmjegye,

az EGK-tipusjévahagyds szdma (pl., @ 2 D 79 54).

A 76[767[EGK irdnyelv II. melléklet 3. pontjitdl eltérden az ellenérzé szervezet az EGK-vizsgalati jelolést a
kovetkezd sorrendben helyezi el:

— kis ,e” betd,

— az ellendrzést végz6 tagdllam azonositdsdra szolgdlé nagybetti(k), amit sziikség esetén a teriileti felosztds-
nak megfelelGen egy vagy két szdm egészit ki,

— az ellen6rzé szervezet jele, amit a hitelesitést végzs képviselS helyez fel, adott esetben a sajdt jelével egyiitt,
— szabdlyos hatszog,
— ellenrzés ddtuma: év, hénap (e.g e D 1248; () 80/01).

GYARTASRA VONATKOZO FELIRATOK

a fémre vonatkozdan:

a szdmitds alapjdul szolgdlé R értékét N/mm>ben megadd szam,
a hidraulikus nyomdsprébdra vonatkozéan:

a probanyomds értéke bar-ban, amit a ,bar” felirat kovet;

a palacktipusra vonatkozéan:

az ires palack tomege kilogrammban, a tomegbe beleértve minden, a palackra szildrdan rogzitett részt, de
zdroszelep nélkiil, kg-ban, valamint a palack gyartéja dltal szavatolt legkisebb drtartalom literben.

A tomeg és térfogat értékeket egytizedes pontossaggal kell megadni. Az Grtartalomndl ezt az értéket lefelé, a
tomegnél felfelé kell kerekiteni;

a szdrmazdsra vonatkozéan:
a szdrmazdsi orszdgot jelol6 nagybetii(k), amelye(ke)t a gyartd jele és a gydrtdsi szdm kovet.

A jelolésekre és feliratokra mutat be példat az 1. fuggelék dbréja.
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

II. MELLEKLET

KORROZIOS VIZSGALATOK

KRISTALYKOZI KORROZIORA VALO HAJLAM VIZSGALATA

Az aldbb leirt mddszer végrehajtisa sordn a vizsgiland6, kész palackbdl vett mintdkat egyidejileg két
kiillonb6z6 vizsgdlo oldatba meritik, meghatdrozott ideig maratjdk, majd megvizsgdljak a kristdlykozi korrézid
eléforduldsinak megallapitdsa, valamint a korrézié jellegének és mértékének meghatdrozdsa céljabol. A
kristdlykozi korrozié kiterjedését metallografiai vizsgdlattal kell meghatdrozni a palack feliletére merdleges
csiszolaton.

MINTAVETEL

A mintdkat a palackvallbol, a henger kozéps6 részébdl és fenékrészébdl veszik gy, hogy a vizsgilatot az
1.3.2.1. pontban meghatdrozott A oldatban vagy az 1.3.2.2. pontban meghatirozott B oldatban a palack
hérom részébél szdrmazd mintdn el lehessen végezni.

A mintdk alakja és mérete a 2. dbrdnak felel meg.

Az al a2 a3 a4, bl b2 b3 b4, al a2 b2 bl, a4 a4 b3 b4 felilleteket szalagftirésszel vagjdk ki, és egy finom
reszelével gondosan lesorjazzdk. A palack bels§ és kiils§ oldalainak megfelel6 al a4 b4 bl és a2 a3 b3 b2
feliileteket meghagyjak eredeti dllapotukban.

A FELULET ELOKESZITESE A KORROZIOS VIZSGALAT ELOTT
Sziikséges reagensek

HNO, analitikai minGségd, strtisége 1,33,

HF, analitikai minGségd, strtiség 1,14 (40 %-0s),

ionmentes viz.

Médszer

Egy f6z6pohdrban készitsiik el a kovetkezd oldatot:

HNO; 63 cm’,

HF: 6 cm’,

H,0: 929 cm’.

Melegitsiik fel az oldatot 95 °C-ra.

Egy aluminium huzalon felfiiggesztve kezeljik a mintdkat ebben az oldatban, 1 percig.
A mintdkat csapvizzel, majd ionmentes vizzel le kell mosni.

A mintdkat 1 percre az 1.2.1. pontban leirt szobahmérsékletii salétromsavba meritjik az esetleg keletkezett
rézlerakdddsok eltdvolitdsa céljabol.

lonmentes vizzel ledblitjik.

Az oxiddlédds megakadalyozdsa céljabdl a mintdkat elGkészitésiik utdn azonnal be kell meriteni a vizsgdlo
oldatba (ldsd 1.3.1. pont).
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1.3.

1.3.2.1.

1.3.2.1.1.

1.3.2.1.2.

1.3.2.1.3.

1.3.2.1.4.

A VIZSGALAT VEGREHAJTASA

A kovetkez$ két vizsgdld oldat egyikét kell haszndlni az ellendrzé szervezet valasztdsa szerint: az egyik

sz

A vizsgilé oldatok készitése

A oldat

Sziikséges reagensek

Kristdlyositott NaCl, analitikai mingségd,
H,0,,100-110 térfogatnyi, gyogydszati minGségt,
KMnO,, analitikai minGségd,

H, SO, analitikai mindségd, strtsége 1,83
ionmentes Viz.

A hidrogén-peroxid titrdldsa

Mivel a hidrogén-peroxid nem stabil, minden haszndlat el6tt meg kell dllapitani a titer (koncentracid) értékét.
Ez a kovetkezéképpen torténik:

pipettaval kivett 10 cm’ hidrogén-peroxidot oldjuk fel 1 000 cm’re (mér6lombikban) ionmentes vizzel, az
igy kapott hidrogén-peroxid oldat jele ,C”. Egy pipettdval Erlenmeyer-lombikba adagoljunk:

- 10 em’ ,C” hidrogén-peroxid oldatot,

— koriilbeliil 2 ecm?,1,83 stirtiségti kénsavat.

szolgdl.

Kiértékelés

A permangandt hidrogén-peroxiddal torténd reakcidja kénsavas kozegben a kovetkezdképpen irhaté le:
2 KMnO, + 5 HO, + 3 HSO, — K,SO, + 2MnSO, + 8 HO + 5 O,

amibdl a kovetkezd egyenlSség adodik: 316 ¢ KMnO, = 170 g H,0,.

oldatot kell hasznalni, amely 1 g/l hidrogén-peroxidot telit. Mivel a hidrogén-peroxid higitdsa a kiinduldshoz
képest 100-szoros, a 10 cm’® mintaoldat 0,1 cm’® kiinduldsi hidrogén-peroxidnak felel meg.

Ha a titrdldshoz haszndlt permangandt oldat kébcentiméter szdmat tizzel megszorozzuk, az eredeti hidrogén-
peoxid T titerét kapjuk meg g/l-ben.

Az oldat elkészitése
10 liter oldat elkészitése:

Oldjunk fel 570 g natrium-kloridot annyi ionmentes vizben, hogy az oldat térfogata koriilbeliil 9 liter legyen.
Hozzdadjuk az aldbb szdmitott mennyiségli hidrogén-peroxidot. Osszekeverjitk az oldatot és feltoltjik 10
literre ionmentes vizzel.
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1.3.2.2.

1.3.2.2.1.

1.3.2.2.2.

1.3.3.1.

1.3.3.2.

1.3.3.3.

A hidrogén-peroxid térfogatdnak szdmitdsa, amit az oldathoz kell adni:
A tiszta hidrogén-peroxid el6irt mennyisége: 30 g

Ha a hidrogén-peroxid literenként T gramm H,0 -t tartalmaz, a sziikséges térfogat kobcentiméterben kifejezve
a kovetkez§ lesz:

1000 - 30
—

B oldat

Szitkséges reagensek

Kristalyositott NaCl, analitikai min&ségd,

HClI tiszta, koncentralt, 37 %-os,

ionmentes Viz.

Az oldat elkészitése

10 liter oldat elkészitése:

Oldjunk fel 300 g natrium-kloridot és 50 g HCl-t (50 g = 0,5 %) 9 1 ionmentes vizben, jol keverjiik Ossze
és egészitsik ki 10 l-re.

A maratds menete
Maratds az A oldatban

A vizsgdl6 oldatot vizfirdSben elhelyezett kristélyosito tdlba (vagy egy nagy f6zGpohdrba) teszik. A vizfiirdt
mégneses keverGvel keverik, a hdmérsékletét pedig kontakthémérgvel szabdlyozzak.

A mintdt vagy egy aluminium huzalra figgesztve 16gatjdk a vizsgdlé oldatba, vagy pedig tgy teszik az
oldatba, hogy csak a sarkai érintkezzenek az edény faldval, ez utobbi médszer az ajanlott. A maratdsi id6 hat
6ra, a fiird6 hémérsékletét folyamatosan 30 + 1 °C-on kell tartani. Ugyelni kell arra, hogy a reagens meny-
nyisége a feliilet minden cm?én legaldbb 10 cm’® legyen.

Maratds utdn a mintat vizzel le kell obliteni, 30 mdsodpercre 50 %-os higitott salétromsavba kell meriteni,
Gjra le kell 6bliteni, majd sdritett leveg6vel megszaritjak.

Egyidejtileg tobb probadarab maratdsa is elvégezhet$, ha azok ugyanabbdl a tipust 6tvozetbdl késziiltek és
nem ¢érintkeznek egymdssal az oldatban. A minta felilletegységére vonatkozé minimdlis reagens térfogat-
kovetelményhez természetesen ragaszkodni kell.

Maratds a B oldatban

A vizsgilé oldatot alkalmas tivegedénybe ontik (pl. f6z8pohdr). A vizsgdlatot szobahSmérsékleten hajtjak
végre. Ha a vizsgilat idején a kornyezeti h6mérséklet ingadozdsa nem kiiszobolhetS ki, ajanlatos a vizsgalatot
olyan vizfiirdében elvégezni, amelynek hémérséklete termosztattal 23 °C-ra szabalyozhatd. A maratasi id6 72
ora.

A prébadarabokat a 2.3.1. pontnak megfelel6en elhelyezik a vizsgalo oldatban. A maratds utdn a probada-
rabokat ionmentes vizzel alaposan lemossdk, majd zsirmentes stiritett levegGvel megszaritjdk. Biztositani kell,
hogy a vizsgdlé oldat térfogatdnak és a probadarab felilletének ardnya ml/cm2-ben kifejezve legaldbb 10:1
legyen (ldsd a 2.3.1. pontot).



238

Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja

13/7. kotet

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.5.

1.6.

A MINTAK ELOKESZITESE VIZSGALATRA
Sziikséges anyagok

Kiont6 forma, példdul az alabbi méretekkel:
— kiils§ dtmérs: 40 mm,

— magassdg: 27 mm,

— falvastagsdg: 2,5 mm,

araldit DCY 230

keményits HY 951 vagy azzal egyenértékd.

Munkamenet

Az egyes probadarabokat fiiggSlegesen egy-egy kionté formdba helyezik tigy, hogy az al a2 a3 a4 feliilete a
fenéklapot érintse. Korbeontik az araldit DCY 230 és a HY 951 keményitS 9:1 ardnya keverékét.

A széradési id6 koriilbeliil 24 6ra.

Az al a2 a3 a4 feliiletr§l annyi anyagot tavolitanak el, lehetSleg esztergdldssal, hogy a kialakulé a'l a2 a'3
a4 felileteken a mikroszkop alatt ne ldtszodjon az al a2 a3 a4 felilettdl szdrmazd korr6zié. Az al a2 a3
a4 és az 'l a2 a'3 a'4 feliletek tdvolsdga, azaz az esztergdldssal eltdvolitott réteg vastagsdga legaldbb 2 mm
legyen (ldsd a 2. és 3. 4bra).

A vizsgdlandé feliiletet el§szor mechanikai modszerrel, aluminium-oxiddal papiron majd nemezen polirozzak.

A MINTAK MIKROSZKOPOS VIZSGALAT

A vizsgdlat 1ényege a kristalykozi korrdzié mértékének megfigyelése az 1.6. pont alapjan vizsgdland6 csiszolat
teljes felilletén. Ennek sordn figyelembe kell venni a fémfelilletek tulajdonsdgait a palack kiils§ és belsd
oldaldn, valamint az utobbi falvastagsdgaban.

A csiszolatot a legerGsebben korroddlt feliletek helyének megdllapitdsa céljabdl elGszor kisebb nagyitdsban
vizsgdljak (pl. 40-szeres), majd erGsebb, dltaliban 300-szoros nagyitdssal felmérik a korrézié jellegét és
kiterjedését.

A MIKROSZKOPOS VIZSGALAT ERTEKELESE

Ez annak igazoldsdbdl 4ll, hogy a szemcsekozi korrézio feliileti jellegii-e:

1. Ujrakristdlyosod6 szerkezetii otvozetek esetében a korrézié mélysége a csiszolat teljes teriiletén nem
haladhatja meg az aldbbi két érték koziil a nagyobbat:

— hdrom szemcseméret a vizsgdlt felilletre merdleges irdnyban,
- 0,2 mm;

Megengedhetd azonban ezekre az értékekre, hogy helyenként nagyobbak legyenek, feltéve, hogy legfeljebb
négy metszetben, 300-szoros nagyitdsndl dllapithatok meg.

2. A hidegalakitdssal egy irdnyba rendezett kristdlyokat tartalmazé oOtvozetek esetében a belsé és kiilsg
felilleteken a korr6zié mélysége nem haladhatja meg a 0,1 mm-t.
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2. fiiggelék

-
palack vastagsiga

furat 4tmér6 = 3 mm

b3

2. 4bra

kiént6forma
forma forme

probatest

araldit

3. 4dbra
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2.

2.1.

2.2

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

2.3.1.4.

2.3.1.5.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.3.2.4.

FESZULTSEGKORROZIOS HAJLAM VIZSGALATA

Az aldbb leirt mddszer végrehajtisa sordn a palack hengeres részébdl kivagott gytriket fesziiltség ald kell
helyezni, majd meghatdrozott id6re mesterséges tengervizbe (séoldatba) kell meriteni. Ezutdn ki kell venni a
sooldatbol, hosszabb id6n keresztiil levegdn kell tartani, és ezt a mtveletet 30 napon keresztiil kell ismételni.
Ha a 30 napos periédus letelte utdn a gy(rtikon nem fordulnak el§ repedések, az otvozet gdzpalackok
gyartdsdra alkalmasnak tekinthetd.

MINTAVETEL

Ki kell vigni hat darab vagy 4a, vagy 25 mm szélességli (ketté kozill a nagyobb értéket valasztva) gy(rtit a
palack hengeres részébdl (lisd az 1. dbrédt). A probadarabokat 60°-os fvben kell kivdgni, majd egy menetes
csavar és két csavaranya segitségével fesziiltség ald kell helyezni (ldsd a 2. dbrdt).

A prébadaraboknak sem a kiilsé, sem a belsé feliiletét nem szabad megmunkélni.

A FELULET ELOKESZITESE A KORROZIOS VIZSGALATHOZ

Megfelel§ olddszerrel el kell tavolitani a fesziiltség mérésére szolgdld eszkozok (Id. a 2.3.2.4. pont) hasznélata
soran felhordott zsir-, olaj- és ragasztomaradvanyokat.

A VIZSGALAT VEGREHAJTASA

Vizsgilé oldat készitése

A soéoldat készitéséhez 3,5 £ 0,1 tomegrész ndtrium-kloridot 96,5 tomegrész vizben kell feloldani.
A friss oldat pH-értékének 6,4-7,2 kozott kell lennie.

Ha a pH-érték nem megfelels, a bedllitdshoz csak higitott sbsavat vagy higitott ndtronlig oldatot lehet
haszndlni.

Az oldat utdntoltésére nem haszndlhat6 a 2.3.1.1. pontban leirt oldat, csak desztillalt vizet szabad hozzdadni,
amig el nem éri az eredeti szintet az edényben. Az utdntoltés szitkség esetén naponta elvégezhetd.

Az oldatot hetente teljesen ki kell cserélni.

A gyiiriik fesziiltség ald helyezése

Hérom gyfirtit 4gy nyomnak 6ssze, hogy a kiils§ feliiletiik keriil fesziiltség ald.

Hdrom gyfrtt agy tdgitanak, hogy a belsS feliiletik keriil fesziiltség al.

A fesziiltség nagysidga a legnagyobb megengedett fesziiltséggel egyenld az aldbbi falvastagsdg-szamitds alapjan:

R,

3 ahol R a 0,2 %-os folydshatdr szavatolt legkisebb érétke, N/mm?2-ben.

A fesziiltség tényleges értéke elektronikus nytilismérd eszkozokkel mérhetd.



242

Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja

13/7. kotet

2.3.2.5.

2.3.2.6.

23.2.7.
2.3.2.8.
2.3.2.9.
2.3.2.10.

2.4.

2.5.
2.5.1.

2.6.

2.6.1.
2.6.2.
2.6.3.
2.6.4.

2.6.5.

A fesziiltség szdmithaté a kovetkezd képlet segitségével is:

2
DlepsT R(D- a?)
4Faz '

ahol
D' = a gy(r( atmérGje Gsszenyomott (vagy szétfeszitett) dllapotban;
D = a palack kiilsé dtmérGje, mm-ben;
a = palack falvastagsiga, mm-ben;

R
R = — N/mm}

1,3
E = rugalmassdgi modulus, értéke: 70 000 N/mm?
z = korrekcids tényezd (3. dbra).

Lényeges feltétel, hogy az anydk és a csavarok elektromosan szigetelve legyenek a gytrtkesl, és védve
legyenek az oldat korrézios hatdsdval szemben.

A hat gytrtt 10 percre teljesen be kell meriteni a s6oldatba.
Ezt kovetGen kiveszik az oldatbdl, majd leveg6n hagyjék dllni 50 percen keresztil.
A ciklust harminc napig, vagy ha el6bb bekovetkezik, a gytrd toréséig kell folytatni.

A prébadarabokat szemrevételezéssel kell megvizsgalni, hogy elfordulnak-e repedések.

AZ EREDMENYEK ERTEKELESE

Az otvozet gazpalackok gyartdsira alkalmasnak tekinthetd, ha a vizsgdlat végén, 30 nap elteltével, szabad
szemmel vagy kis nagyitds (10-30—zoros) mellett a mechanikai fesziiltségnek kitett gytirdk egyikén sem
latszik repedés.

ESETLEGES METALLOGRAFIAI VIZSGALAT

Ha a repedések jelenléte egyértelmtien nem donthetd el (pl. egymds utdn sorban elhelyezkeds bemarddasok-
ndl), a bizonytalansig megsziintethetd, ha a repedés feltételezett helyén, a gy(irdi tengelyére meréleges
metszetet metallografids vizsgalatnak vetik ald. Ennek sordn Gsszehasonlitjdk a hizé- és nyomofesziiltségnek
kitett gytrdfelileteken a korr6zio jellegét (kristalykozi vagy kristdlyon dthaladd) és behatoldsi mélységét.

Az 6tvozet elfogadhaténak mindsiil, ha a gytrd két oldaldn a korrézi6é egyforma.

Mésrészt, ha a gy(r( feszitett felilletén a kristdlykozi repedések egyértelmtien mélyebbek, mint az osz-
szenyomott felilleten, ez tigy tekinthetd, hogy a gy(irli nem felel meg a vizsgalat kovetelményének.

JEGYZOKONYVEK

Az otvozet nevét éslvagy szabvanyszamdt fel kell tiintetni.

Meg kell adni az otvozet Osszetételét és hatarértékeit.

Meg kell emliteni a palackok gydrtdsdra haszndlt anyagok vegyi Osszetételét.

Kozolni kell az 6tvozet tényleges mechanikai jellemz6it, a mechanikai jellemzék minimdlis kovetelményeivel
egylitt.

Meg kell adni a vizsgélatok eredményeit.
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II. MELLEKLET
EGK-TIPUS-JOVAHAGYASI TANUSITVANY

.......................................................................................................................... altal kidllitva a(z)

...................................................................................................................................... alapian,
(nemzeti szabélyozds)

a sz6l6, 1984. szeptember 17-i 84/526/EGK tandcsi irdnyelv alkalmazdsdban.

VARRAT NELKULI OTVOZETLEN ALUMINIUMBOL £ES ALUMINIUMOTVOZETBOL KESZULT GAZPALAC-

KOKROL
EGK-jévdhagyds szama: ...............oooooiiiiiiiiiiiii DEtUM: ..o
PalacktipUs: ... oo
(Az EGK-jévahagyds tdrgyit képezd palackesaldd lefrdsa)
P Do A
Lo et L ceeeer ettt Ve v
Gyartd vagy meghatalmazott képviselSje ...
(A gyirtonak vagy meghatalmazott képvisel§jének neve és cime)
EGK-tipus-jévahagydsi Jelolés § ........oov.rviviiiioiiioniioiiieiis @ ...............................................

Az EGK-jovahagydsra benydjtott minta vizsgdlatinak részletes eredményei és a minta {6 jellemz8i mellékelve.

A szitkséges informaciék rendelkezésre dllnak ...
(Jovahagyd szerv neve és cime)
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MUSZAKI MELLEKLET AZ EGK-TIPUS-JOVAHAGYASI TANUSITVANYHOZ

. Az EGK-jovdhagydsra benyujtott tipus EGK vizsgalatinak eredményei.

. A tipus {6 jellemzdire vonatkozé informdcid, kiilonds tekintettel a kovetkezdkre:

- a tipusjévahagyds tdrgyat képezd palacktipus hosszmetszeti dbrdja, amely feltiinteti:
— D-t, a névleges kiils6 atmérdt, feltiintetve a gyartd dltal meghatdrozott gydrtdsi tiiréshatdrokat,
— a hengeres palackfal legkisebb vastagsigt, a-t
— a palackfenék és vall legkisebb falvastagsdgat, feltiintetve a gydrt6 dltal megallapitott gyartdsi tiiréshatdrokat,

— a legkisebb és legnagyobb hosszisago(ka) t, L, L

‘max’

tirtartalom vagy drtartalmak, V_, V_

a prébanyomds, P,

a gyért6 neve/dokumentumok szdma és ditum;

palacktipus megnevezése;

— az otvozet megfelel a 2.1. pontnak (tipus/vegyi Osszetétel/gydrtdsi mod/hdkezelés/szavatolt mechanikai jellemzdék
[szakitoszilardsdg — folydshatdr]).
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IV. MELLEKLET

MINTA
EGK-VIZSGALATI TANUSITVANY

Az 1984. szeptember 17-i 84{526/EGK tandcsi irdnyelv alkalmazdsa.

EIlenGIZ8 SZETVEZEOL: ... .ooiiiiiit e e e
DIALUIM Lo
EGK-tIpusjovahagyads SZAMAI .........ooiitiiiiii e
A PAlackOR TETTESAL .. o. it e e e e
EGK-vizsgdlat SZAMA: .........ooiiiiii
Gydrtasi tétel SZAMA: ....ooviiiiiiiii e -

GYALTO ..o e
(Név és cimy)

OFSZAZ: e ettt ettt et Jeli e
TUIAJONOS: ..ot
(Név és cimy)

FOGYASZIO! .. oei i
(Név és cimy)
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AZ ELLENORZES SORAN VEGZETT VIZSGALATOK

1. A MINTAPALACKOKON VEGZETT MERESEK

Tétel dsszetétele

Legkisebb mért vastagsdg

Vizsgélat 4l Urtartalom Onstily
szama | e i (viz, literben) (kg) palackfalon palack-fenéken
........................ g (mm) (mm)

2. A MINTAPALACKOKON VEGZETT MECHANIKAI VIZSGALATOK

Vizsgé-lat
szama

Szakitovizsgalat
Prébadarab 180%-o0s hajli- | Hidraulikus
Hoke-zelés o Szakité-szi- Szakaddsi t6-vizsgalat felszakitasi
széma EUR‘OF o Folyds-hatér lardsag nytilis repedés nél- proba
SaZ)erlzn_SO Re 5 Rmt A kiil (bar)
(Njmm) 1 (Njm) 0%

b) 11-80

Repedés lefrdsa
(lefrds vagy 4bra mellékelve)

Megadott legkisebb értékek

Alulirott kijelentem, hogy ellendriztem a 84/527/EGK tandcsi irdnyelv I mellékletének 5.2. pontjdban eldirt vizsgalati

eljardsok, tesztek és ellendrzések elvégzésének sikeres végrehajtasat.

Kilonleges megjegyzések: .........ooiiiiiiiiii

im0 MBS

KO
(Hely)

"""""""""" llnoroés: viges alivis)

B e e e

(ellendrzd szervezet)



