20.1.75

De Europziske Fellesskabers Tidende

Nr. L 14/1

(Retsakter hvis offentliggorelse ikke er obligatorisk)

RAD

RADETS DIREKTIV
af 17. december 1974

om tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om koldtvandsmaélere

(75/33/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE
FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det
europziske wokonomiske Feallesskab, serlig arti-
kel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Europa-Parla-
mentet (1),

under henvisning til udtalelse fra Det ekonomiske og
sociale Udvalg (2), og

ud fra folgende betragtninger:

I medlemsstaterne er bide udferelsen af og frem-
gangsmaderne ved afprevning af koldtvandsmalere
fastlagt ved preceptive bestemmelser, der er forskel-
lige fra medlemsstat til medlemsstat, og som derfor
medferer hindringer for handelen med sidanne
instrumenter; der ma derfor indledes en tilnzermelse
af disse bestemmelser;

Radets direktiv 71/316/EQF af 26. juli 1971 om
tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning med
hensyn til falles bestemmelser om maleinstrumenter
samt om maletekniske kontrolmetoder (3), som
endret ved tiltredelsesakten () har fastlagt frem-

(") EFT nr. C 2 af 9. 1. 1974, s. 62.

() EFT nr. C 8 af 31. 1. 1974, s. 6.

(3 EFT nr. L 202 af 6. 9. 1971, s. 1.

(%) EFT Specialudgave af 27. 3. 1972, s. 14.

gangsmaden for EOF-typegodkendelse og EOF-
forstegangsjustering; i henhold til det direktiv skal
der fastlegges tekniske udferelses- og funktionsfor-
skrifter, som disse koldtvandsmalere skal overholde,
for at de frit skal kunne indferes, szlges og bruges,
efter at have varet afprevet og forsynet med de
foreskrevne E@F-stempler og -marker —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Dette direktiv finder anvendelse pi vandmaélere til
koldt vand, der er integrerende méleapparater, som
kontinuerligt bestemmer volumet af den wvand-
mangde, der gennemleber dem (med udelukkelse af
al anden vaske). De bestar af en maleanordning, som
driver et tallevaerk. Vandet betegnes som » koldt «,
nar temperaturen er mellem 0° og 30° C.

Artikel 2

De koldtvandsmalere, der kan opna EQF-stempel og
EQF-marke, er beskrevet i bilaget til dette direktiv.
De skal EQF-typegodkendes og gennemgi EOF-
forstegangsjustering.

Artikel 3

Medlemsstaterne kan af grunde, som har forbindelse
med maleegenskaber, ikke modsatte sig, forbyde
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eller begraense salg og brug af koldevandsmalere, der
er forsynet med marke for EQF-typegodkendelse og
stempel for EQF-farstegangsjustering.

Artikel 4

1. Medlemsstaterne sztter de nedvendige admini-
strative eller ved lov fastsatte bestemmelser i kraft for
at efterkomme dette direktiv inden atten maneder
efter dets meddelelse og underretter straks Kommis-
sionen herom.

2. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten
til de vigtigste nationale retsforskrifter, som de ud-

steder pd det omrade, der er omfattet af dette
direktiv. ’

Artikel 5

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

Udfaerdiget i Bruxelles, den 17. december 1974.

Pd Rddets vegne
M. DURAFOUR

Formand
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BILAG

TERMINOLOGI OG DEFINITIONER

1.0.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

Dette bilag finder udelukkende anvendelse pa koldtvandsmalere med direkte mekanisk
funktion ved mailekamre med bevagelige skillevegge eller ved vandhastighedens
pavirkning af et bevageligt organ (turbine, vingehjul, osv. ...).
Gennemstremningsintensitet

Gennemstrgmningsintensiteten er kvotienten af det vandvolumen, som har gennem-

strommet maleren, og gennemstremningstiden, og voluminet udtrykkes i m3 eller
liter og tiden i timer, minutter eller sekunder.

Afgivet volumen

Det afgivne volumen er den totale vandmazngde, som har gennemstremmet maleren
i en given tid.

Storste gennemstromning: Qmax

Den sterste gennemstremning Qmax er den sterste gennemstremning, som maleren
skal kunne fungere med i begrznsede tidsrum med overholdelse af de maksimale
tolerancer uden at lide skade og uden at grenseverdien af tryktab overskrides.

Nominal gennemstromning: Qp

Den nominelle gennemstremning Qp er lig med halvdelen af den sterste gennem-
stromning Qmax, udtryket i m®/h og den benyttes til at kendetegne maleren.

Ved nominel gennemstramning skal maleren kunne arbejde normalt, dvs. kontinuer-
ligt og intermitterende med overholdelse af de maksimale tolerancer.

Mindste gennemstromning: Qmin

Den mindste gennemstremning Qmin er den mindste gennemstremning, fra hvilken
malerne skal overholde de maksimale tolerancer. Den bestemmes som funktion

af Qn.

Belastningsomrade
En vandmilers belastningsomride afgrenses af den storste gennemstrogmning Qmax

og den mindste gennemstremning Qmin. Den er delt i et nedre og evre omrdde, hvor
der gzlder forskellige tolerancer.

Gennemstremningsskal: Q;

Gennemstromningsskzllet Q; er den gennemstremning, som skiller nedre og @vre
belastningsomrade, og ved hvilken de maksimale tolerancer skifter.

Maksimal tolerance

Den maksimale tolerance er den sterste vardi af den tilladte fejl i henhold til dette
direktiv ved E@F-typegodkendelsen og EOF-ferstegangsjusteringen af en vand-
maler.
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1.9.

Tryktab

Ved tryktab forstids det tab, der skyldes vandmailerens tilstedevarelse i vandforsy-
ningen.

II. MALETEKNISKE KENDETEGN

2.1,

2.2.

Maksimale tolerancer

De maksimale tolerancer i det nedre belastningsomride fra og med Qmin, indtil

Qier + 5%.

De maksimale tolerancer i det avre belastningsomrdde fra og med Q til og med
Qmax cr :I: 2%.

Mailetekniske kategorier

Vandmalerne inddeles efter de forud fastlagte vardier for Qmin 0g Q¢ i tre. méle-
tekniske kategorier som vist i nedenstiende oversigt: '

Qn
Kategorier

< 15 m%/h > 15 m%/h

Kategori A
Qmin veardi 0,04 Qn 0,08 Qn
Qt  verdi 0,10 Qn 0,30 Qn

Kategori B
Qmin vardi 0,02. Qu 0,03 Qn
Qe verdi ‘ 0,08 Qn 0,20 Qn

Kategori C
Qmin verdi 0,01 Qn 0,006 Qn
Q: verdi - 0,015 Qn 0,015 Qn

1II. TEKNISKE KENDETEGN

3.1.

3.2,

Udferelse — almindelige bestemmelser
Malerne skal vere udfert pad en siden made:
1. at de har en lang levetid og sikrer mod bedrageri,

2. at de opfylder dette direktivs forskrifter ved normale driftsvilkar.

Safremt der er mulighed for, at malerne kan blive udsat for en utilsigtet tilbage-
stromning af vand, md de kunne tile dette uden beskadigelse eller forringelse af
deres maéletekniske egenskaber, idet der dog ma forekomme en returbevagelse i
tellevarket.

Materialer

Vandmaleren skal udferes i materialer, der er tilstrekkeligt modstandsdygtige og
stabile til at tdle de driftsvilkar, som maleren er bestemt til at fungere under. Hele
maéleren skal udferes i materialer, der er modstandsdygtige over for szdvanligt fore-
kommende indvendig og udvendig korrosion, og om nedvendigt beskyttes ved en
passende overfladebehandling. Vendets temperatursvingninger inden for de sedvanlige
driftstemperaturer ma ikke kunne &ndre de materialer, der er anvendt ved fabrikatio-
nen af vandmaleren.
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3.3.

3.4.

3.5.

Tzthed — trykbestandighed

Malerne ma3 til stadighed kunne tile det kontinuerlige vandtryk, hvortil de er konstrue-
ret, kaldet det maksimale driftstryk, uden funktionsfejl, uden at lzkke, uden gennem-
sivning af veggene og uden varig deformering, Dette tryks mindste vardi er 10 bar.

Tryktab

Tryktabet gennem maleren bestemmes ved EGF-typegodkendelsesproverne (og ma
aldrig overstige 0,25 bar ved nominel gennemstremning og 1 bar ved sterste gennem-
strgmning. .

P4 grundlag af proveresultaterne opdeles milerne i 4 grupper, som svarer til folgende
maksimale vardier for tryktab: 1 — 0,6 — 0,3 og 0,1 bar. Denne vardi angives i
EQF-typegodkendelsesattesten.

Txllevaerket

Tzlleverket ma muliggere en sikker, enkel og entydig aflesning af det malte vand-
volumen i m® ved simpel sidestilling af de enkelte talleled.

Voluminet angives:

a) enten ved én eller flere viseres stilling foran cirkelformede talskiver med skalaind-
deling,

b) eller ved aflasning af sidestillede cifre i en eller flere dbninger,

c) eller ved en kombination af begge systemer.
Sort farve angiver m3® og mangefold deraf, red farve angiver decimaler af m®.
Sidestillede cifres synlige hgjde skal vere mindst 4 mm.

Ved angivelse med sidestillede cifre (typerne b og ¢) ma den synlige bevagelse af samt-
lige cifre forega fra neden og opad.

En hvilken som helst tzlleenheds fremrykning med en enhed skal vare fuldfert mens
det nzrmeste lavere tzlleled udferer den sidste tredjedel af omdrejningen; tzllevarket
med den sidste decimal ma for type ¢’s vedkommende bevzge sig kontinuerligt. Det
samlede antal m® skal vare klart angivet.

Ved viser-tzllevaerk (typerne a og c) skal visernes omdrejningsretning vare med solen.
Den i m® udtrykte verdi pa hver skalas gradinddeling skal angives i 107 , idet n er et
positivt eller negativt helt tal eller nul, siledes at et system-af fortlebende ti-inddelin-
ger opstar. Ved siden af hver skala er angivet betegnelserne: x 1000 — x 100 — x 10
—x1—x0,1 —x 0,01 — x 0,001.

I begge tilfzlde (visere og sidestillede tal):

— skal symbolet for enheden m® angives pa skiven eller i umiddelbar nzrhed af talan-
givelsen;

— skal det hurtigst drejende aflzselige txlleled, som er kontrolled og hvis skalaverdi
er den sikaldte »justeringsvardi«, have en kontinuerlig bevegelse. Dette kontrol-
led kan vzre permanent eller anbragt midlertidigt ved tilfajelse af lase dele. Disse
dele m3 ikke markbart pavirke milerens maletekniske egenskaber.
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3.6.

3.7.

3.8.

Lzngden af justeringsvardiens skalainddeling mé ikke vare mindre end 1 mm eller
storre end 5 mm. Skalaen udferes:

— enten med lige brede delstreger, der dog ikke ma overskride en fjerdedel af afstan-
den mellem midterlinjerne af to pd hinanden felgende delsneger, og som kun kan
adskille sig fra hinanden ved langde;

— eller med kontrastbind, hvis konstante bredde er lig med skalainddelingens lzngde.

Dog er det tilladt, i et tidsrum af 6 ar og 6 maneder efter meddelelsen af dette direktiv:

a) at bevagelsesretningen af sidestillede cifre er ovenfra og ned, nar dette angives ved
en pil,

b) at skalainddelingens lengde er 0,8 mm.

Antallet af cifre og justeringsvardiens talvardier

Tellevarket ma, uden at vende tilbage til nulstilling, mindst kunne registrere en
vandmangde udtrykt i m?® svarende til 1 999 timers drift ved nominel gennemstrom-
ning.

' Justeringsvardien skal angive vardierne 1 X 10m, 2 X 107 eller 5 X 107 Den skal

veare tilstrekkelig lille til at sikre, at maleusikkerheden ved justeringen ikke overstiger
0,5 % (nar der regnes med en aflesningsfejl, der ikke overstiger halvdelen af den mind-
ste skalainddeling), og at der ved mindste gennemstremning kun kraves en forholds-
vis ringe gennemstrgmning, sdledes at afprevningen ved denne gennemstregmning ikke
varer over 1 t 30 min.

I et tidsrum af 6 ar og 6 maneder fra meddelelsen af dette direktiv tillades en varighed
pa hejst 7 timer.

Eventuelt kan en supplerende anordning (i form af en stjerne, skive med mzrke osv.)
bruges til pavisning af maleanordningens omdrejning, for denne viser sig tydeligt pa
tzlleverket.

Justeranordning

Mailere kan vare forsynet med en justeranordning, hvormed forholdet mellem det

viste og det afgivne volumen kan xndres. Denne anordning er pibudt for milere,
der virker ved vandhastighedens indvirkning pa et roterende organ.

Accellerator-anordning

Enhver anordning, som kan accellerere tzlleren ved drift under Qmin, er forbudt.

IV. PASKRIFTER OG MARKER

4.1.

Identificeringspaskrifter

Enhver maler skal vare forsynet med nedenstiende laselige og uudslettelige pa-
skrifter, som skal vare anbragt samlet eller fordelt over huset, txlleverkets talskive
eller specifikationspladen:

a) fabrikantens navn eller firmanavn eller hans fabriksmarke,

b) maleklasse og nominel gennemstromning Qp i m%/h,

c) fabrikationsir og individuelt fabrikationsnummer,

d) en eller to pile, som viser gennemstremningsretningen,

e) EQF-typegodekendelsesmzrke,
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4.2.

4.3.

f) det maksimale driftstryk i bar, hvis det kan overstige 10 bar,

g) »V« eller »H«, nidr malingen kun kan fungere korrekt i lodret (V) stilling eller i
vandret (H) stilling.

Anbringelse af justeringsmarket

Der skal vare plads til anbringelse af EQF-justeringsmarket pa en fremtredende del

af méleren (som regel huset), som er synlig uden afmontering.

Plombering

Malerne skal veare forsynet med beskyttelsesanordninger, der kan plomberes, siledes
at det er umuligt sivel for som efter malerens korrekte installering at afmontere eller
2ndre maleren eller dens reguleringsanordning uden at beskadige disse anordninger.

EJF-TYPEGODKENDELSE

5.1.

5.2,

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

Fremgangsmade

Fremgangsmdiden ved EQF-typegodkendelse er i overensstemmelse med forskrifterne
1 direktiv 71/316/EQF.

Typeafproevning

Efter at det ved hjzlp af ansegningsdokumenterne om godkendelse er konstateret,
at typen svarer til forskrifterne i nerverende direktiv, gennemgar et vist antal apparater

laboratorieundersegelser under folgende vilkar:
t

Antal malere, som skal afproves

Det mindste antal malere, som fabrikanten skal fremlzgge til afprevning er fastsat
inedenstdende tabel:

N

Nominel gennemstremning Q,, i m%h Antal malere

Qu< S 10
S<Qu< 50 6
50 < Qn <1000 2

Qn > 1000 1

Tryk

Ved de mailetekniske prever (punkt 5.2.4.) skal trykket ved méalerudgangen vzre til-
strekkeligt til at forhindre kavitation.

Proveudstyr

I almindelighed afpreves hver maler for sig i og alt fald sddan, at hver enkelt malers
individuelle kendetegn kan konstateres entydigt.

Medlemsstatens maletekniske preveanstalter trzffer under hensyntagen til de forskel-
lige fejlkilder ved installationen, de nedvendige forholdsregler, for at den storste rela-
tive usikkerhed ved volumenmalingen ikke overstiger 0,2%.

Den storste relative méleusikkerhed ved installationen mé vzre 5% ved trykmélingen
og 2,5% ved malingen af tryktabet.

Den relative variation i gennemstremningens volumen ma ved hver preve ikke over-
stige 2,5 % fra Qmin til Q¢ 0g 5% fra Q¢ til Qmax.
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5.2.4.

Uanset hvor preverne udferes skal installationen vare godkendt af den pagzldende
medlemsstats maletekniske preveanstalt.

Afprovningens gennemforelse \

Disse afprevninger omfatter felgende arbejdsprocesser i den angivne razkkefolge:

1. tzthedsprove;

2. bestemmelse af fejlkurven som funktion af gennemstremningsmangden ved under
hensyntagen til de af fabrikanten for den pigzldende type foreskrevne normale
installationsvilkar (lige til- og fralebsrer, drosselsteder, hindringer, o.s.v.) at kon-
staterne trykkets indvirkning hvorved en mulig trykafhangighed fastslds;

3. bestemmelse af tryktab;

4. accelereret slidprave.

Tathedsundersagelsen bestar af falgende to prever:

a) hver maler skal kunne tile et tryk pa 16 bar eller 1,6 gange det maksimale drift-
stryk i 15 minutter uden lak eller gennemsivning af veggene (jfr. punkt 4.1. ) );

b) hver mdler skal kunne tile et tryk pa 20 bar eller 2 gange det maksimale driftstryk

i 1 minut uden at blive edelagt og uden at der indtrzder blokering (jfr. punkt
4.1. ).

Resultatet af preverne nr. 2 og 3 mi vise et tilstreekkeligt antal punkter til med sikker-
hed at kunne tegne kurvernae for hele belastningsomradet.

Den accelerede slidprove foretages under folgende vilkar:

nom, gen- P Varighed Prove- Varighed
nemstrgm- reve- Provens Antal af af stands- gennem- af tilleb og
ning gennem- art afbrydelser ninger i stromningens drosling i
Q, i m¥h stromning sekunder varighed sekunder
Qn | Intermitte-| 100 000 15 15 0,15
rende sekunder | (Qn)(*)
med
Qn < 10 mindst
1 sekund
2 Qn |Konti- 100 h
nuerlig
Qn Konti' 800 h
Qn > 10 nuerlig
n
2 Qn Konti- 200 h
nuerlig

("} (Qq) er det tal, som er lig med vardien af Q) udtrykt i m*/h.

For den forste prave og efter hver proverzkke bestemmes mailefejlene ved mindst
folgende gennemstremningsintensiteter:

Qmin—‘Qt —0,3 Qn“"o:S Qn —1 Qn‘—2 Qn

For hver prove skal gennemstrgmningsmangden vere tilstrzkkelig til at bevirke, at
justeringsvardiens viser eller rulle foretager en eller flere fuldstzndige omdrejninger,
og at virkningerne af cyklisk forvridning ophaves.
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5.2.5. EQF-typegodkendelsesbetingelser
En vandmaélertype godkendes, nir den opfylder felgende krav:

a) opfylder de administrative, tekniske og maletekniske forskrifter i direktivet og
dets bilag; og

b) dei punkt 5.2.4. foreskrevne prover 1, 2 og 3 viser, at den opfylder de maleteknlske
og tekniske kendetegn i del II og III i dette bilag, og

c) efter hver accelereret slidpreve:

1. m4 der ikke konstateres malevariationer i forhold til den oprindelige kurve pa
mere en d 1,5% mellem Q¢ og Qmax og mere end 3 % mellem Qpin og Qt;

2. m3 malern udvise en maksimal fejl pd 4-6 % mellem Qmin 0og Q¢ og pd £ 2,5%
mellem Q¢ og Qmax. .

VL E@F-FQRSTEGANGSJUSTERING‘

Justeringsstedet skal godkendes af medlemsstatens méletekniske proveanstalt. Lokalernes
indretning og preveudstyret skal muliggere en entydig oy sikker justering, uden tidsspilde for
den tilsynsferende. Forskrifterne i punkt 5.2.3. skal vare opfyldt; dog kan milerne serie-
afpreves. I dette tilfzde skal samtlige maleres udgangstryk vedvarende vere tilstrakkeligt til
at undgd kavitation og szranordninger kan vare nedvendige for at forhindre indbyrdes
pévirkning af méilerne.

Provestanden kan vare forsynet med automatiske anordninger, omlgb, tvarsnitsredukion
osv. forudsat, at hver pravekreds mellem de mailere, som skal justeres og kontrolkarrene er
klart afgrendet, og at disses txthed til stadighed kan kontrolleres.’

t

Ethvert fedesystem er tilladt, men i tilfzlde af, at flere perallelproveledninger arbejder samti-
dig, ma de ikke pavirke hinanden pi en made, der er uforenelig med bestemmelserne i punkt
5.2.3.

Niér et kontrolkar er delt i flere kamre, skal skillevaggene vere si stive, at et kammers volu-
men ikke varierer mere end 0,2 %, nar de tilgrenseden kamre er fyldte eller tomme.

Justeringen omfatter en ngjagtighedspreve ved mindst felgende tre gennemstromningsinten-
siteter:

a) mellem 0,9 Qmax 08 Qmax,
b) mellem Q; og 1,1 Qq,
c) mellem Qmin og 1,1 Qmin.

Den forste af disse prever omfatter aflesning af tryktabet, som ikke ma overskride den i
EQF-typegodkendelsesmeddelelsen navnte vardi.

De maksimale tolerancer er n®vnt i stk. 2.1.

For hver prove skal gennemstremningen veare tilstrzkkelig til at bevirke, at justeringsvzar-
diens viser eller rulle foretager en eller flere fuldstzndige omdrejninger, og at vu:kmngerne
af cyklisk forvridning ophzves. -

Har alle fejl samme fortegn, skal koldtvandsmaleren justeres siledes, at ikke alle fejl overskri-
der halvdelen af den maksimale tolerance.



