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RADETS DIREKTIV
av den 28 juni 1977

om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om bilbélten och
fasthallningsanordningar i motorfordon

(77/541/EEG)

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS RAD HAR ANTAGIT DETTA
DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europeiska ekono-
miska gemenskapen, sirskilt artikel 100 i detta,

med beaktande av kommissionens forslag,
med beaktande av Europaparlamentets yttrande ('),

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs yttrande (%),
och

med beaktande av foljande:

De tekniska krav som motorfordon méste uppfylla enligt nationell lag-
stiftning géller bl.a. bilbdltena och fasthallningsanordningarna.

Dessa krav skiljer sig & i de olika medlemsstaterna. Det dr darfor
nodvindigt att alla medlemsstater antar samma krav, antingen som till-
dgg till eller i stdllet for sina nuvarande regler, for att for varje for-
donstyp medge det forfarande for EEG-typgodkénnande som anges i
radets direktiv 70/156/EEG av den 6 februari 1970 om tillnirmning av
medlemsstaternas lagstiftning om typgodkidnnande av motorfordon och
slapvagnar till dessa fordon (3).

Gemensamma krav for de inre delarna i passagerarutrymmet, mandve-
rorganens utformning, taket, ryggstdden och sitenas baksidor har fast-
stillts i direktiv 74/60/EEG (*). Krav pa inredningen med avseende pa
forarens skydd mot skador fran styrinrdttningen i hédndelse av kollis-
sion har faststillts i direktiv 74/297/EEG (°). Krav pé héllfastheten hos
sitena och deras fastpunkter har faststillts i direktiv 74/408/EEG (°).
Krav pa bilbidltenas fastpunkter har faststdllts i direktiv 76/115/
EEG (7). Andra krav pa inredningen, och sérskilt de som géller nack-
stoden och identifieringen av mandverorganen, skall faststillas senare.

Reglerna for bilbéltena och fasthillningsanordningarna innefattar inte
endast krav pa deras konstruktion utan dven pd deras montering i
motorfordon.

Ett harmoniserat forfarande for typgodkdnnande av bilbélten och fas-
thallningsanordningar gér det mojligt for varje medlemsstat att kon-
trollera Overensstimmelsen med de gemensamma konstruktions- och
provningskraven och att upplysa andra medlemsstater om sina resultat
genom att oversinda ett exemplar av det utfirdade typgodkinnandein-
tyget for varje typ av bilbilte eller fasthallningsanordning. Anbringan-
det av en EEG-typgodkidnnandemirkning pé alla bilbdlten och fasthéll-
ningsanordningar som tillverkats i Overensstimmelse med den god-
kénda typen undanrdjer varje behov av tekniska kontroller pad dessa
bilbélten och fasthallningsanordningar i de andra medlemsstaterna.

Huvudsyftet med de harmoniserade kraven dr att frimja trafiksikerhe-
ten. Det bor dérfor goras obligatoriskt att montera bilbélten och fas-
théllningsanordningar i fordon som omfattas av detta direktiv.

(') EGT nr C 76, 7.4.1975, s. 37.

() EGT nr C 263, 17.11.1975, s. 37.
() EGT nr L 42, 23.2.1970, s. 1.

(*) EGT nr L 38, 11.2.1974, s. 2.

() EGT nr L 165, 20.6.1974, s. 16.
() EGT nr L 221, 12.8.1974, s. 1.
() EGT nr L 24, 30.1.1976, s. 6.
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Tillndrmningen av nationell lagstiftning om motorfordon innebir att
medlemsstaterna 6msesidigt erkdnner de kontroller som utforts av var
och en av dem pé grundval av gemensamma bestimmelser.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

1.  Varje medlemsstat skall bevilja EEG-typgodkdnnande for varje
typ av trepunkts bilbélte eller hoftbilbélte och varje typ av fasthall-
ningsanordning som uppfyller de konstruktions- och provningskrav
som anges i avsnitt 2 i bilaga 1 och i bilagorna 4-14.

2. Den medlemsstat som har beviljat EEG-typgodkinnande skall
vidta de atgirder som krivs for att sdkerstilla att de serietillverkade
exemplaren Gverensstimmer med den godkédnda typen, vid behov i
samarbete med de behdriga myndigheterna i de andra medlemssta-
terna.

3. For tillimpningen av punkt 2 ovan &r det tillrackligt att en med-
lemsstat sdkerstdller att &tminstone de kvalitetskontroller som anges i
2.8.1 i bilaga 1 utfors.

Om kontrollerna utférs av medlemsstaten sjélv, eller av laboratoriet
som bemyndigats av medlemsstaten, skall dock de anvidnda metoderna
vara sadana att de ger resultat som dr minst lika tillforlitliga som de
resultat som skulle erhallas med forfarandena enligt punkt 1 ovan. Det
forfarande som anges i 2.8.2 i bilaga 1 &r en sirskilt limplig metod.

Artikel 2

Medlemsstaterna skall, for varje typ av bilbalte eller fasthallningsan-
ordning som de godkdnner enligt artikel 1, utfirda en EEG-typgodkén-
nandemérkning enligt en av mallarna i bilaga 3 till tillverkaren eller
den som foretrdder honom.

Medlemsstaterna skall vidta alla ldmpliga atgérder for att forhindra
anviandning av mdrkningar som kan leda till forvixling mellan bilbal-
ten eller fasthdllningsanordningar som typgodkénts enligt artikel 1 och
andra anordningar.

Artikel 3

1. Ingen medlemsstat far forbjuda att bilbédlten och fasthallnings-
anordningar sldpps ut pd marknaden av skél som hédnfor sig till deras
konstruktion eller funktionssdtt om bilbdltena och fasthallningssys-
temen &r forsedda med EEG-typgodkdnnandemérkning.

2. En medlemsstat far dock forbjuda att bilbélten och fasthéllnings-
system med EEG-typgodkdnnandemirkning slédpps ut pd marknaden
om bilbdltena och fasthéllningssystemen vid upprepade tillfdllen inte
overensstimmer med den godkinda typen.

Denna stat skall sd snart som mojligt upplysa 6vriga medlemsstater
och kommissionen om vilka atgirder som vidtagits och ange skilen
for sitt beslut.

Artikel 4

De behoriga myndigheterna i varje medlemsstat skall till de motsva-
rande myndigheterna i de Ovriga medlemsstaterna inom en manad
oversinda en kopia av typgodkdnnandeintyget (ett exempel visas i
bilaga 2) for varje typ av bilbilte eller fasthéllningssystem som de
godkédnner eller viagrar godkédnna.

Artikel 5

1. Om en medlemsstat som beviljat EEG-typgodkidnnande finner att
ett antal bilbélten och fasthdllningsanordningar med samma EEG-typ-
godkdnnandemérkning inte §verensstimmer med den godkinda typen,
skall denna stat vidta nodvindiga atgirder for att bringa de serietill-
verkade exemplaren i dverensstimmelse med den godkédnda typen. De
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behoriga myndigheterna i denna stat skall upplysa motsvarande myn-
digheter i de andra medlemsstaterna om de atgdrder som vidtagits, vil-
ket vid upprepad bristande Overensstimmelse kan leda till en aterkal-
lelse av EEG-typgodkidnnandet. Ndmnda myndigheter skall vidta mot-
svarande atgirder om de av de behdriga myndigheterna i en annan
medlemsstat upplyses om en sddan bristande dverenstimmelse.

2.  De behoriga myndigheterna i medlemsstaterna skall inom en
ménad upplysa varandra om varje aterkallelse av ett EEG-typgodkan-
nande och om skilen till en sadan atgérd.

3. Om den medlemsstat som har beviljat EEG-typgodkdnnande
bestrider att det foreligger en sadan bristande Overensstimmelse som
den har fatt en underrittelse om, skall de berorda medlemsstaterna
bemoda sig om att 16sa tvisten. Kommissionen skall hallas informerad
och skall vid behov rddgéra med parterna for att fa till stdnd en 10s-
ning.

Artikel 6

Varje beslut, enligt bestimmelser som antagits vid genomférandet av
detta direktiv, att vigra eller aterkalla EEG-typgodkénnande for en typ
av bilbélte eller fasthallningssystem eller att férbjuda att sidan utrust-
ning slépps ut pd marknaden eller anvinds skall noga ange de skil pa
vilka det grundas. Den berérda parten skall underrittas om beslutet
och samtidigt upplysas om vilka méjligheter till provning som stér till
buds inom ramen for gillande lagstiftning och inom vilken tid prov-
ning skall begéras.

Artikel 7

Ingen medlemsstat far végra att bevilja EEG-typgodkéinnande eller
nationellt typgodkdnnande for ett fordon av skdl som hénfor sig till
fordonets bilbélten eller fasthéllningssystem som det utrustats med,
om dessa komponenter dr forsedda med EEG-typgodkidnnandemérk-
ning och 4r monterade enligt de krav som anges i avsnitt 3 i bilaga 1.

Artikel 8

Ingen medlemsstat far végra att registrera ett fordon eller férbjuda att
det salufors, tas i bruk eller anvidnds av skdl som hanfor sig till fordo-
nets bilbdlten eller fasthallningssystem om dessa komponenter ar for-
sedda med EEG-typgodkidnnandemirkning och &r monterade enligt de
krav som anges i avsnitt 3 i bilaga 1.

Artikel 9

I detta direktiv avses med fordon varje sddant motorfordon i kategori
M, enligt definitionen i bilaga 1 till direktiv 70/156/EEG som dr
avsett att anvidndas pa vdg, har minst fyra hjul och som ar konstruerat
for en hogsta hastighet som dverstiger 25 km/tim.

Artikel 10

Andringar som ir nddvindiga for att anpassa bilagorna till den tek-
niska utvecklingen skall antas enligt det forfarande som anges i artikel
13 i direktiv 70/156/EEG.

Artikel 11

1.  Medlemsstaterna skall sétta i kraft de bestimmelser som behovs
for att folja detta direktiv inom 18 ménader efter dagen for dess
anmadlan och de skall genast underritta kommissionen om detta.

2. Medlemsstaterna skall se till att till kommissionen Overldmna
texterna till de centrala bestimmelser i nationell lagstiftning som de
antar inom det omrdde som omfattas av detta direktiv.
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Artikel 12

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
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BILAGA 1

RACKVIDD, DEFINITIONER, EEG-TYPGODKANNANDE, MONTER-

1.1

1.2

1.2.1
1.2.2
123
1.3

14

1.5

1.6

1.7

1.8

1.8.1

1.8.2

1.8.3

INGSKRAV

RACKVIDD

Detta direktiv géller bilbélten och fasthallningsanordningar som
konstruerats for montering i fordon i dverensstimmelse med defini-
tionen i artikel 9 och dr avsedda for separat anvidndning, dvs. som
individuella anordningar, av vuxna som sitter i framatriktade séten.

DEFINITIONER

I detta direktiv anvédnds foljande beteckningar med de betydelser
som hir anges:

Bilbdilte (scikerhetsbdlte, bdlte): en anordning av band med ett 1as-
beslag, justeringsanordningar och fisten som kan forankras i ett
motordrivet fordon och som dr avsett att minska risken for skador
pd den som é&r fastspind i héndelse av kollision eller kraftig
inbromsning, genom att begridnsa kroppens rorelsemdjligheter. En
sadan anordning kallas i allménhet “béltesenhet”, vilket dr en term
som dven omfattar eventuella anordningar for energiupptagning
eller upprullning av balten.

Hoftbdilte: ett bilte som 16per tvdrs dver bdrarens hofter.

Diagonalbdlte: ett bilte som loper diagonalt dver bdrarens brost-
korg, fran hoften till motsatt axel.

Trepunktsbdlte: varje béltesenhet som &r fastsatt i tre punkter och
utgdr en kombination av ett hoftbdlte och ett diagonalbélte.

Fyrpunktsbdlte: en biltesenhet som bestar av ett hoftbalte och axel-
remmar.

Bltestyp: en kategori bélten som inte skiljer sig at i sddana viktiga
avseenden som

de styva delarna (lasbeslag, fasten, upprullningsdon osv.),
bandens material, vdvning, matt och firg,
béltesenhetens geometri.

Band: en bojlig del som konstruerats for att hélla fast kroppen och
6verfora pakdnningar till baltets forankringar.

Lasbeslag: en snabbkopplingsanordning som tillater att bararen
hélls fast av biltet. Lasbeslaget kan innefatta béltets justeringsan-
ordning.

Bltesjusteringsanordning: en anordning som tillater att biltet stills
in med hénsyn till kraven fran den enskilde béraren och sitets lage.
Justeringsanordningen kan vara endera en del av lasbeslaget eller
ett upprullningsdon.

Fdsten: de delar av béltesenheten, inklusive de nddvindiga sakri-
ngsdelarna, som haller fast det i biltesforankringarna.

Energiupptagare: en anordning som ar konstruerad att sprida energi
oberoende av eller tillsammans med bandet, och som utgor en del
av biltesenheten.

Upprullningsdon: en anordning som rymmer en del av eller hela
bilbiltets band.

Ldsningsfritt upprullningsdon (typ 1): ett upprullningsdon varifran
bandet kan dras ut i sin fulla lingd med en liten yttre kraft och
som inte medger ndgon justering av ett band som dragits ut.

Upprullningsdon med manuell upplasning (typ 2): ett upprullnings-
don som kriver att anvindaren manuellt mandvrerar en anordning
for att lasa upp upprullningsdonet och dra ut bandet till 6nskad
langd, och som lases automatiskt nir denna mandver upphor.

Automatiskt ldsande upprullningsdon (typ 3): ett upprullningsdon
som medger att bandet dras ut till 6nskad lingd och som automa-
tiskt justerar bandet till bararen da lasbeslaget kopplas ihop. Ytterli-
gare utdragning av bandet &dr inte mojlig utan bdrarens avsiktliga
ingripande.
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1.8.4

1.8.4.1

1.8.4.2
1.9

1.15.1
1.15.2
1.15.3

1.17

1.17.1
1.17.2

1.17.3

2.1
2.1.1

Nédldsande upprullningsdon (typ 4): ett upprullningsdon som under
normala korforhallanden inte begransar rorelsefriheten for bilbaltets
bérare. Upprullningsdonet har en lidngdinstillningsanordning som
automatiskt justerar bandet till bdraren och en ldsningsmekanism
som sitts i bruk i en nddsituation genom

uppbromsning av fordonet, utdragning av bandet i forhédllande till
upprullningsdonet eller pa nagot annat automatiskt sétt (enkelfunk-
tion), eller

varje kombination av dessa faktorer (flerfunktion).

Bdltesforankringar: de delar av fordonets eller sitenas uppbyggnad
eller andra delar av fordonet som anvénds for fastgoring av bilbal-
tena.

Fordonstyp: med hinsyn till bilbdlten och fasthallningsanordningar:
en kategori motordrivna fordon som inte skiljer sig sinsemellan i
sadana viktiga avseenden som maétt, form och material for de delar
av fordonets eller sdtenas uppbyggnad eller andra delar av fordonet
som anvinds for fastsittning for bilbdlten och fasthdllningsanord-
ningar.

Fasthallningsanordning: ett system som bestar av ett sdte som &r
fastsatt i fordonets uppbyggnad pd lampligt sitt, och ett bilbilte
som har minst en fastpunkt pa sitets uppbyggnad.

Sdte: en anordning, oavsett om den ingér som en del av fordonets
uppbyggnad eller ej, komplett med klddsel, som utgor sittplats for
en vuxen person. Termen ticker bade ett enkelt sdte och den del av
ett odelat site som motsvarar en sittplats.

Sammanhdngande sdte: antingen ett sidte av odelad typ eller sepa-
rata siten som #dr monterade sida vid sida (dvs. monterade pd sa
sitt att de fraimre fOrankringarna till ett av dessa sdten &r i linje
med de frimre eller bakre forankringarna till det andra eller mellan
forankringarna till det andra sdtet) och som 4r avsedda for en eller
flera vuxna personer.

Odelat sdte: en anordning, komplett med klddsel, avsedd som sitt-
plats for minst tvd vuxna personer.

Instdllningssystem: den anordning med vilken sitet eller dess delar
kan stéllas in i ett lige som passar for forarens eller passagerarens
kroppsbyggnad. Denna anordning kan sérskilt mojliggora

instdllning i ldngsled,
instéllning i hojdled,
vinkelinstéllning.

Sdtesforankring: det system genom vilket hela sdtet dr fastsatt i for-
donets birande del, inklusive de delar av fordonets barande del som
péaverkas.

Sdtestyp: en kategori av siten som inte skiljer sig sinsemellan i
sadana viktiga avseenden som

birande del, form, métt och material som forekommer i sitet,

de typer av instillningssystem och alla lissystem som anvénds,
samt matten pa dessa,

typen av baltesforankringar pa sitet, sitets forankring och de delar
av fordonets birande del som paverkas, och matten pa dessa.

Forskjutningssystem: en anordning som medger att sdtet eller en av
dess delar kan stdllas in i vinkel eller forskjutas i lidngsled, utan
nagot fast mellanldge, for att underldtta passagerarnas tilltride till
fordonet.

Spdrrsystem: en anordning som haller fast sitet eller dess delar i
varje brukslige.

EEG-TYPGODKANNANDE

Ansokan om EEG-typgodkiinnande

Ansokan om EEG-typgodkidnnande for en typ av bilbalte skall 1am-
nas in av innehavaren av handelsbeteckningen eller varumérket eller
av dennes representant.



197700541 — SV — 01.01.1981 — 001.001 — 8

2.1.2
2.1.2.1

2.1.2.2
2123
2.1.2.4
2.1.3

22

2.3
2.3.1

232

24
24.1
24.1.1

24.1.2

24.13

2414

Ansodkan om EEG-typgodkénnande for en typ av fasthallningsanord-
ning skall ldmnas in av innehavaren av handelsbeteckningen eller
varumirket eller av dennes representant, eller av tillverkaren av det
fordon som anordningen skall monteras i eller av dennes represen-
tant.

Ansokan skall atfoljas av foljande:

En teknisk beskrivning i tre exemplar av béltestypen, med uppgifter
om de band och styva delar som anvinds och atfoljd av lampliga
ritningar och monteringsanvisningar for upprullningsdon. Ritning-
arna skall visa platsen for EEG-typgodkdnnandemirkningen.
Beskrivningen skall ange fargen pa den modell som tillhandahéllits
for godkdnnande och de fordonstyper som béltestypen dr avsedd
for. For fasthallningsanordningar skall beskrivningen innefatta till-
rackligt detaljerade ritningar i ldmplig skala 6ver fordonets och
sitets uppbyggnad, justeringsanordningarna och fdstena, varav pla-
ceringen av sitesforankringarna och biltesforankringarna och for-
starkningarna skall framgd. En forteckning Over anvdnda material
som kan péverka héllfastheten hos sites- och baltesférankringarna.
En teknisk beskrivning av sites- och béltesférankringarna.

Fem provexemplar av en baltestyp utan upprullningsdon.
Sex provexemplar av en baltestyp med upprullningsdon.
10 meter av varje bandtyp som anvinds for béltestypen.

For fasthallningsanordningar skall tvd provexemplar, som kan inne-
fatta tvd av de béltesexemplar som ndmns i 2.1.2.2, och efter till-
verkarens val antingen ett fordon som dr representativt for den for-
donstyp som skall godkédnnas eller den eller de fordonsdelar som
det provningsorgan som utfor godkdnnandeprovningarna anser vara
viasentliga for provningen av fasthéllningsanordningen tillhandahal-
las provningsorganet av den sokande.

Miirkningar

De provexemplar av biltestypen eller typen av fasthallningsanord-
ning som tillhandahallits for EEG-typgodkdnnande enligt 2.1 skall
vara tydligt och outplanligt mérkta med tillverkarens namn, han-
delsbeteckning eller varumarke.

Allméanna foreskrifter

Varje provexemplar som tillhandahéllits enligt 2.1 skall uppfylla
foreskrifterna 1 2.3-2.7.

Biltet eller fasthallningsanordningen skall vara utformat och kon-
struerat sa att det da det dr riktigt monterat och rétt anvint av en
akande fungerar tillfredsstillande och minskar risken for kropps-
skada i hindelse av en olycka.

Styva delar
Allmdint

Bilbdltets styva delar, till exempel lasbeslag, justeringsanordningar,
fasten och liknande, far inte ha skarpa kanter som kan orsaka att
banden nots eller skavs av.

Alla delar av béltesenheten som kan paverkas av korrosion skall
vara lampligt korrosionsskyddade. Efter korrosionsprovningen som
beskrivs i 2.7.2 far det inte finnas nagra tecken pa forsdmring som
kan forhindra anordningens ritta funktion och det far inte heller
synas nagon storre korrosion nir anordningen undersoks med blotta
Ogat av en sakkunnig observator.

Styva delar som &r avsedda att uppta energi eller utsittas for eller
6verfora en belastning far inte vara dmtéliga.

Bilbiltets styva delar och plastdelar skall vara placerade och monte-
rade s& att de d& det motordrivna fordonet anvinds pa normalt sétt
inte kan fastna under ett site som forskjuts eller i ndgon dorr pa
fordonet. Om négon av delarna inte uppfyller ovanstiende krav
skall den genomgé den koldprovning som anges i 2.7.6.4. Om det
efter provningen finns synliga sprickor i de styva delarnas plasthdl-
jen eller plasthéllare skall dessa plastdelar tas bort varefter de ater-
stdende delarna av anordningen skall kontrolleras med avseende pa
sikerheten. Om de aterstdende delarna av anordningen fortfarande
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242
2421

2422

2423

2424
2425

24.2.6

2427

243
243.1

2432

2433

244

245

2451
245.1.1

ar sdker, eller om inga synliga sprickor forekommer, skall den kon-
trolleras pa nytt med avseende pa kraven i 2.4.2, 2.4.3 och 2.6.

Ldsbeslag

Lasbeslaget skall vara utformat si att det utesluter varje mojlighet
till felaktig anvdndning. Detta betyder bl.a. att det inte fir vara
mojligt att stilla lasbeslaget i ett delvist stingt lage. Forfarandet for
Oppning av lasbeslaget skall vara sjdlvklart. Dér lasbeslaget kan for-
modas komma i kontakt med béraren skall bredden pa dess kontak-
tyta vara minst 46 mm.

Lésbeslaget skall forbli stingt, dven da det inte belastas, oavsett vil-
ket ldge det befinner sig i. Det far inte vara mojligt att lossa det
med en kraft som 4r mindre &n 1 daN.

Lésbeslaget skall vara utformat sa att det &r litt att anvdnda och
greppa. Det skall vara mgjligt att lossa da det belastas enligt
2.79.2.

Lasbeslaget skall lossas genom tryckning pa antingen en knapp eller
liknande anordning. Den yta som tryckningen utfors pa skall i ldget
for verklig upplésning ha

— for slutna anordningar, en yta pd minst 4,5 cm? och en bredd pa
minst 15 mm,

— for icke slutna anordningar, en yta pd minst 2,5 cm? och en
bredd pa minst 10 mm.

Ytan skall vara r6d. Ingen annan del av lasbeslaget far ha denna
farg.

Lasbeslaget skall kunna motstd upprepad mandvrering och under-
kastas 500 Oppnings- och stingningsmoment fore den dynamiska
provning som ndmns i 2.7.8. Lasbeslagets fjddrar skall dessutom
mangvreras 4 500 ganger under normala anvéndningsvillkor.

Nir lasbeslaget provas enligt 2.7.6.3 skall det fungera normalt.

Den kraft som kriavs for att oppna lasbeslaget i provningen enligt
2.7.9 far inte Gverstiga 6 daN.

Lésbeslagets héllfasthet skall provas enligt kraven i 2.7.6.1 och
2.7.6.5 pa lampligt sétt. Det far inte ga sonder, deformeras allvarligt
eller lossna da det utsétts for den foreskrivna belastningen.

I fraga om lasbeslag som innehaller en del som &r gemensam for
tvd anordningar skall de hallfasthets- och lossningsprovningar som
namns i 2.7.8 och 2.7.9 utforas for bada kopplingsmojligheterna om
lasbeslaget i en anordning kan kopplas ihop med kopplingsdelen i
samma anordning eller med kopplingsdelen i den andra anord-
ningen.

Bdltesjusteringsanordning

Tva provexemplar av varje béltesjusteringsanordning skall provas
enligt kraven i 2.7.4. Bandets glidning skall inte Gverstiga 25 mm
for varje provexemplar av justeringsanordningen och summan av
forandringarna for alla justeringsanordningar pd ett bilte far inte
overstiga 40 mm.

Alla justeringsanordningar skall hallfasthetsprovas enligt 2.7.6.1. De
far varken gé sonder eller lossna dé de utsdtts for den foreskrivna
belastningen.

Nér en provning genomfors enligt 2.7.6.6 far den kraft som krivs
for att mandvrera en manuell anordning inte Gverstiga 5 daN.

Fisten

Fistena skall héllfasthetsprovas enligt kraven i 2.7.6.1 och 2.7.6.2.
De far varken ga sonder eller lossna da de utsitts for den fore-
skrivna belastningen.

Upprullningsdon

Upprullningsdonen skall uppfylla kraven som anges nedan, inklu-
sive hallfasthetsprovningen enligt 2.7.6.1 och 2.7.6.2.

Automatiskt ldsande upprullningsdon

Bandet hos ett bilbélte med automatiskt lasande upprullningsdon far
inte rora sig mer dn 30 mm mellan upprullningsdonets lasningsla-
gen. Efter en bakatriktad rorelse av béraren skall béltet antingen
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24512

24513

2452

24521

2452.1.1

245212

245213

245214

24522

24523

24524

24525

forbli 1 sitt ursprungslige eller dterga till detta 1d;ge automatiskt vid
en efterféljande framatriktad rorelse av bararen.

Om upprullningsdonet dr en del av ett hoftbalte far bandets upprull-
ningskraft inte vara mindre dn 0,7 daN d4& den mits pd den fria
strackan mellan provdockan och upprullningsdonet enligt 2.7.7.4.
Om upprullningsdonet ar en del av ett diagonalbilte far bandets
upprullningskraft inte vara mindre dn 0,2 daN och inte storre &n 0,7
daN vid likartad métning. Om bandet 16per genom en styrning eller
trissa skall upprullningskraften métas pa den fria strickan mellan
provdockan och styrningen eller trissan. Om enheten innehaller en
anordning som genom en manuell eller automatisk manover hindrar
bandet att bli helt upprullat fir denna anordning inte mandvreras
nér upprullningskraften bestdms.

Bandet skall upprepade ganger dras ut fran upprullningsdonet och
tilldtas att bli upprullat upprepade ganger enligt den metod som
beskrivs i 2.7.7.1 tills 5 000 utdragningar och upprullningar genom-
forts. Upprullningsdonet skall sedan genomgé den korrosionsprov-
ning som foreskrivs i 2.7.2 f6ljd av den dammprovning som
beskrivs i 2.7.7.3. Dérefter skall det pa ett tillfredsstdllande sétt
genomga ytterligare 5 000 utdragningar och upprullningar varefter
det fortfarande skall uppfylla kraven i 2.4.5.1.1 och 2.4.5.1.2. Efter
ovanstaende provningar skall upprullningsdonet fortfarande fungera
riktigt och rulla upp bandet effektivt.

Nodléasande upprullningsdon

Ett nodlasande upprullningsdon skall uppfylla foljande villkor da
det provas enligt 2.7.7.2:

Det skall vara last da fordonets retardation nér ett virde pa 0,45 g.

Det skall inte lasa for bandaccelerationer som i utdragningsrikt-
ningen uppgar till mindre &n 0,8 g.

Det skall inte ldsa da det lutas i en vinkel pd 12° eller mindre i
varje riktning frdn det monteringsldge som anges av tillverkaren.

Det skall ldsa da det lutas i en vinkel pa 27° eller mer i varje rikt-
ning frdn det monteringsldge som anges av tillverkaren.

Vid provning enligt 2.7.7.2 skall ett nddldsande upprullningsdon
med flerfunktion, varav en dr bandkdnnande, forutom att uppfylla
kraven ovan, dven ldsa nir bandaccelerationen uppgar till minst 1,5
g i utdragningsriktningen.

I var och en av provningarna som ndmns i 2.4.5.2.1 och 2.4.5.2.2
far den bandrorelse som kan intriffa innan upprullningsdonet laser
uppga till hogst 50 mm med boérjan vid den lingd som anges i
2.7.7.2.1 For att uppfylla kraven i 2.4.5.2.1.2. skall ett upprullnings-
don anses som tillfredsstillande om det vid den bandacceleration
som anges i den nimnda punkten inte laser forrin minst de forsta
50 mm av bandet rullats av med borjan vid den lingd som anges i
2.7.7.2.1.

Om upprullningsdonet dr en del av ett hoftbélte far inte bandets
upprullningskraft vara mindre &dn 0,7 daN da den méts pa den fria
strickan mellan provdockan och upprullningsdonet enligt 2.7.7.4.
Om upprullningsdonet 4r en del av ett diagonalbilte far inte bandets
upprullningskraft vara mindre 4n 0,2 daN och inte storre &n 0,7
daN vid likartad métning. Om bandet 16per genom en styrning eller
trissa skall upprullningskraften métas pd den fria strickan mellan
provdockan och styrningen eller trissan. Om enheten innehaller en
anordning som genom en manuell eller automatisk mandver hindrar
bandet att bli helt upprullat far denna anordning inte mandvreras
ndr upprullningskraften bestdms.

Bandet skall dras ut frdn upprullningsdonet och tillatas att bli upp-
rullat upprepade ganger enligt den metod som beskrivs i 2.7.7.1 tills
40 000 utdragningar och upprullningar genomforts. Upprullningsdo-
net skall sedan underkastas den korrosionsprovning som foreskrivs i
2.7.2 t6ljd av den dammprovning som beskrivs i 2.7.7.3. Dérefter
skall det pa ett tillfredsstillande sdtt genomga ytterligare 5 000
utdragningar och upprullningar varefter det fortfarande skall upp-
fylla kraven i 2.4.52.1, 2.4.522, 24523 och 2.4.52.4. Efter
ovanstdende provningar skall upprullningsdonet fortfarande fungera
riktigt och rulla upp bandet effektivt.
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2.5
2.5.1
2.5.1.1

2.5.1.2

252

253

2.6
2.6.1
2.6.1.1

2.6.1.2

2.6.1.2.1

2.6.1.2.2

2.6.1.3
2.6.13.1

2.6.13.2

2.6.2
2.6.2.1

Band
Allmdnt

Bandens egenskaper skall vara sadana att de sdkerstiller att trycket
pa bérarens kropp fordelas sa jamnt som mojligt 6ver hela band-
bredden och att banden inte vrider sig ens vid belastning. Banden
skall ha energiupptagande och energispridande egenskaper.

Bandets bredd vid en belastning pa 980 daN far inte vara mindre
an 46 mm. Detta matt skall matas under den brotthéllfasthetsprov-
ning som foreskrivs i 2.7.5 och utan att stoppa maskinen.

Hallfasthet efter rumskonditionering

For de tva bandexemplar som behandlats i Gverensstimmelse med
2.7.3.1 far bandens brottbelastning enligt 2.7.5 inte vara mindre &n
1470 daN. Skillnaden mellan brottbelastningarna for de tva prove-
xemplaren far inte Gverstiga 10 % av den storre av de uppmitta
brottbelastningarna.

Hallfasthet efter sdrskild konditionering

For de tvad bandexemplar som behandlats i dverensstimmelse med
en av bestimmelserna i 2.7.3 (utom 2.7.3.1) far bandets brottbelast-
ning inte vara mindre dn 75 % av medelvdrdet av de belastningar
som bestdmts med provningen som nidmns i 2.5.2, och inte mindre
an 1470 daN. Provningsorganet kan utesluta en eller flera av dessa
provningar om sammansittningen av det anvdnda materialet eller
upplysningar som redan ar tillgédngliga gor en eller flera provningar
overflodiga.

Biiltesenhet eller fasthallningsanordning
Krav for dynamisk provning

Biltesenheten eller fasthallningsanordningen skall genomga en
dynamisk provning i dverensstimmelse med 2.7.8.

Den dynamiska provningen skall utforas pa tva béltesenheter som
inte belastats tidigare, utom i friga om béltesenheterna som ingar i
fasthéllningsanordningar, varvid den dynamiska provningen skall
utforas pa de fasthéllningsanordningar som &r avsedda for ett sam-
manhéngande site och inte belastats tidigare. Lasbeslagen pa de
béltesenheter som skall provas skall ha uppfyllt kraven i 2.4.2.3.
For bilbdlten med upprullningsdon skall upprullningsdonet ha
genomgatt den uthallighetsprovning fér mekanismen som anges i
2.7.7.1, den korrosionsprovning som anges i 2.7.2 och den dammp-
rovning som anges i 2.7.7.3. Under provningen skall f6ljande krav
uppfyllas:

Ingen del av en béltesenhet eller en fasthallningsanordning som hal-
ler den akande far ga sonder och inget lasbeslag eller spérr- eller
forskjutningsanordning fir 6ppnas.

Provdockans forskjutning framat skall vara mellan 80 och 200 mm
i hoftniva for hoftbilten. For andra béltestyper skall forskjutningen
framat vara mellan 80 och 200 mm i hoftnivd och mellan 100 och
300 mm i brostniva. Dessa forskjutningar dr forskjutningarna i for-
hallande till de métpunkter som visas i bilaga 8, figur 6.

For fasthallningsanordningar gdller foljande:

Rorelsen hos brostreferenspunkten far overstiga den som anges i
2.6.1.2.2 om det kan visas, antingen genom berdkning eller genom
ytterligare en provning, att ingen del av torson eller huvudet pa den
provdocka som anvinds for den dynamiska provningen kan komma
i kontakt med nagon framforvarande styv fordonsdel, bortsett fran
brostkorgens kontakt med styrinrdttningen om den senare uppfyller
kraven i direktiv 74/297/EEG och under forutséttning att berdring
inte intrdffar vid en hastighet pd mer 4n 24 km/tim. For denna
bedomning skall sdtet anses befinna sig i det lige som anges i
2.7.8.1.5.

I ett fordon med tva dorrar skall de forskjutnings- och spérranord-
ningar som tilldter de dkande i baksitet att ldmna fordonet fortfa-
rande kunna mandvreras for hand efter den dynamiska provningen.

Hallfasthet efter notningsforfarande

For bada provexemplaren som behandlats i verensstimmelse med
2.7.3.6 skall brottbelastningen bestimmas enligt 2.5.2 och 2.7.6.
Belastningen skall vara minst 75 % av medelvirdet for de brottbe-
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2.6.2.2

2.7
2.7.1

2.7.1.1

2.7.1.2

2.7.1.3

2.7.1.4

2.7.1.5

2.7.1.6

2.7.2
2.7.2.1

2722

273

2.7.3.1

lastningar som bestdmts under provningarna pa icke noétta band och
inte vara mindre dn den minsta belastning som angetts for de fore-
mal som provas. Skillnaden mellan brottbelastningarna for de tva
provexemplaren far inte overstiga 20 % av den storre av de upp-
mitta brottbelastningarna.

De foremal som skall genomga ett nétningsforfarande och de forfar-
anden som skall foljas anges i foljande tabell. Ett nytt provexemplar
skall anvéndas for varje forfarande.

Forfarande | Forfarande Forfarande

typ 1 typ 2 typ 3
Faste — — X
Styrning eller trissa — X —
Lasbeslagsogla — X X
Justeringsanordning X X X
Delar som é&r fastsydda i — — X
bandet
Provningar

Anvdndning av provexemplar som tillhandahdllits for EEG-typgod-
kinnande av en typ av bdlte eller fasthdllningsanordning (se bilaga
14).

Tva biltesenheter behdvs for provningen av hela béltesenheten, for
provningen av lasbeslagets dppning och for kéldprovningen.

En béltesenhet skall anvdndas for uttagande av provexemplar av
béltesdelar for korrosionsprovningen och provningen av lasbeslagets
hallfasthet.

Tva biltesenheter behdvs for notningsforfarandet och provningen av
mikroglidningen.

Den extra biltesenhet som ndmns i 2.1.2.3 skall anvéndas for korro-
sionsprovningen.

Bandexemplaret skall anviandas for provning av bandets brotthall-
fasthet. En del av detta exemplar skall sparas s& linge typgodkin-
nandet ar giltigt.

Det provningsorgan som har ansvaret for godkdnnandeprovningarna
har ritt att begira ett antal provexemplar utéver de som ndmns i
2.1.2.2,2.1.2.3 och 2.1.2.4.

Korrosionsprovning

En fullstindig bilbdltesenhet skall placeras i ett provrum enligt
bilaga 13. For en anordning med upprullningsdon skall bandet vara
avrullat i sin fulla lingd minus 300 + 3 mm. Med undantag for
korta avbrott som kan behovas, t.ex. for kontroll och péfyllning av
saltlosning, skall provningen fortgd oavbrutet under en tid av 50
timmar.

Nér provningen avslutas skall anordningen tvittas forsiktigt eller
doppas i rent rinnande vatten med en temperatur som inte Gversti-
ger 38°C sa att saltavlagringar som kan ha bildats avldgsnas, varef-
ter anordningen skall tilldtas torka i rumstemperatur under 24 tim-
mar innan den kontrolleras enligt 2.4.1.2.

Behandling av band for provning av brotthallfastheten

Provbitar som klipps av bandet som ndmns i 2.1.2.4 skall behandlas
enligt foljande:

Rumskonditionering

Bandet skall under minst 24 timmar forvaras i en atmosfar som har
temperaturen 20 = 5°C och en relativ luftfuktighet pa 65 £ 5 %.
Om provningen inte utférs omedelbart efter behandlingen skall
provbiten placeras i en hermetiskt sluten behallare tills provningen
borjar. Brottbelastningen skall bestimmas inom fem minuter efter
att bandet tagits ut fran behandlingsatmosféren eller behallaren.
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2.73.2 Ljusbehandling

2.7.3.2.1 Bestdimmelserna i rekommendation ISO/R 105-1959, ”Provning av
fargékthet for textilier” i dess lydelse enligt tilligg I (ISO/R 105-
1959/A1-1963) och tillagg II (ISO/R 105/11-1963) skall gélla. Ban-
det skall utsittas for ljus under den tid som krdvs for att astad-
komma blekning av standardblatt nr 7 till en nyans som motsvarar
grad 4 pé graskalan.

2.7.3.2.2  Efter exponeringen skall bandet forvaras under minst 24 timmar i
en atmosfar som har en temperatur pd 20 +5°C och en relativ luft-
fuktighet pa 65 £5 %. Brottbelastningen skall bestimmas inom fem
minuter efter att provbiten tagits ut fran behandlingsanlaggningen.

2.73.3 Kdéldbehandling

2.7.3.3.1 Bandet skall forvaras under minst 24 timmar i en atmosfir som har
temperaturen 20 + 5 °C och en relativ luftfuktighet pa 65 £ 5 %.

2.7.3.3.2 Bandet skall sedan forvaras under 1,5 timme pad en plan yta i en
koldkammare ddr lufttemperaturen dr — 30 £5°C. Den skall sedan
vikas och vecket skall belastas med en vikt pa 2 kg som tidigare
kylts till =30 £5°C. Nir bandet belastats under 30 minuter i samma
koldkammare skall vikten tas bort och brottbelastningen métas
inom fem minuter efter att bandet tagits ut fran kéldkammaren.

2734 Virmebehandling

2.7.3.4.1 Bandet skall forvaras under tre timmar i ett virmeskdp i en atmo-
sfar som har temperaturen 60 +5 °C och en relativ luftfuktighet pa
65 £5 %.

2.7.3.4.2 Brottbelastningen skall bestimmas inom fem minuter efter att ban-
det tagits ut fran varmeskapet.

2.73.5 Exponering i vatten

2.7.3.5.1 Bandet skall forvaras helt nedsénkt i destillerat vatten med en till-
sats av vatmedel och med en temperatur pa 20 £5°C under tre tim-
mar. Varje lampligt vatmedel for den fiber som skall provas kan
anvéndas.

2.7.3.5.2  Brottbelastningen skall bestimmas inom tio minuter efter att bandet
tagits upp ur vattnet.

2.7.3.6 Behandling genom ndtning

2.7.3.6.1 Nbotningsforfarandet skall genomforas pa varje anordning dér bandet
kommer i kontakt med en styv biltesdel. Notningsprovning typ 1
(2.7.3.6.4.1) behover dock inte utforas pa béltesinstillningsanord-
ningen om mikroglidprovningen (2.7.4) visar att bandet glider
mindre an hélften av det foreskrivna virdet. Instdllningen av prov-
ningsutrustningen skall ungeférligen uppritthalla det relativa ldget
mellan bandet och kontaktytan.

2.7.3.6.2 De provexemplar som utsatts for notning skall forvaras under minst
24 timmar i en atmosfdr med temperaturen 20 +5°C och en relativ
luftfuktighet pa 65 +5 %. Rumstemperaturen under provningen skall
vara mellan 15°C och 30°C.

2.7.3.6.3 Tabellen nedan anger kraven for varje notningsforfarande:

Belastning Frekvens Antal cyk- Slagldngd
daN Hz ler mm
Forfarande typ 1 2,5 0,5 5000 300 £ 20
Forfarande typ 2 0,5 0,5 45 000 300 + 20
Forfarande typ 3 (') 0-5 0,5 45000 —

() Se2.7.3.6.423.

Den slaglingd som anges i tabellens femte kolumn &r lingden pé
den fram- och atergdende rorelse som anbringas pa bandet.

2.7.3.6.4 Sirskilda forfarandevillkor.

2.7.3.6.4.1 Forfarande typ 1: I de fall dir bandet 16per genom en justeringsan-
ordning.
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2.7.3.6.4.2

2.73.643

2.74
2.7.4.1

2.7.4.2

2.7.4.3

2.7.4.4

2745

2.7.4.6

2.74.7

2.7.5
2.7.5.1

2752

2753

2754

2.7.5.5

Belastningen pa 2,5 daN skall vara vertikal och anbringas konstant
pa en del av bandet.

Den andra delen, horisontellt instilld, skall utsdttas for en fram-
och atergaende rorelse.

Justeringsanordningen skall vara placerad sa att bandets horisontella
del forblir belastad (se bilaga 12, figur 1).

Forfarande typ 2: I de fall dir bandet dndrar riktning da det 16per
genom en styv del.

Vinklarna for bada delarna av bandet skall vara si som visas i
bilaga 12, figur 2.

Belastningen pa 0,5 daN skall anbringas stadigvarande.

Forfarande typ 3: I de fall dir bandet &r fastsatt i en styv del
genom en som eller pa likartat sétt.

Den totala slaglingden skall vara 300 £20 mm och belastningen pé
5 daN skall endast anbringas under den tid som motsvarar en slag-
langd pa 100 +20 mm for varje halvperiod (se bilaga 12, figur 3).

Mikroglidprovning (se bilaga 12, figur 3).

De delar eller anordningar som skall genomga mikroglidprovningen
skall under en tid av minst 24 timmar fére provningen férvaras i en
atmosfar som har temperaturen 20 £5°C och en relativ luftfuktighet
pa 65 +5 %.

Provningen skall utforas vid en temperatur mellan 15°C och 30 C.

Det skall sdkerstillas att justeringsanordningens fria del antingen
pekar uppat eller neddt pa provbinken, pd samma sétt som i fordo-
net.

En belastning pa 5 daN skall fastas i banddelens nedre dnde.

Den andra dnden skall utsittas for en fram- och édtergaende rorelse
med en total slaglingd pa 300 £20 mm (se figur).

Om det finns en fri 4nde som fungerar som reservband fir den inte
pa nagot sitt vara fast eller fastklamd i den del som belastas.

Det skall sdkerstéllas att bandet pad provbianken i icke strackt ldge
faller ned fran justeringsanordningen i en konkav kurva, pa samma
sitt som i fordonet.

Lasten pa 5 daN som anbringas pa provbénken skall styras vertikalt
pa ett sddant sitt att lasten hindras att pendla och biltet att vrida

sig.

Fastanordningen skall vara monterad pa lasten pa 5 daN pa samma
sitt som i fordonet.

Innan den egentliga provningen inleds skall en serie pad 20 cykler
genomforas sd att det sjdlvatdragande systemet stéller in sig riktigt.

1 000 cykler skall genomforas med en frekvens pa 0,5 cykler per
sekund, med en total slaglingd pa 300 +20 mm. Lasten pa 5 daN
skall endast anbringas under den tid som motsvarar en slaglingd pa
100 £20 mm f6r varje halvperiod.

Provning av bandets brotthallfasthet (statisk provning)

Provningen skall varje gang utféras pa tvd nya bandexemplar av
tillracklig langd vilka behandlats enligt en av bestimmelserna i
2.7.3.

Varje band skall greppas mellan klammorna pa en dragprovnings-
maskin. Kldammorna skall vara utformade si att brott pad bandet
undviks vid eller ndra kontaktpunkten med klammorna. Draghastig-
heten skall vara ungefir 100 mm per minut. Provexemplarets fria
langd mellan maskinens klammor skall vid provningens bdrjan vara
200 £40 mm.

Nir belastningen nar 980 daN skall bandets bredd métas utan att
maskinen stings av.

Belastningen skall sedan okas tills bandet gar sonder och brottbe-
lastningen skall noteras.

Om bandet glider eller gar sonder i kontaktpunkten med en av
klammorna eller inom 10 mm frdn nidgon av dem é&r provningen
inte giltig och en ny skall utforas pé ett annat provexemplar.
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277212

Statisk provning av bdltesdelar som innehaller styva delar

Lasbeslaget och justeringsanordningen skall anslutas till dragprov-
ningsmaskinen genom de delar av béltesenheten som de normalt &r
fastsatta i, och belastningen skall sedan 6kas till 980 daN. Om las-
beslaget eller justeringsanordningen dr en del av féstet skall dock
lasbeslaget eller justeringsanordningen provas med fastet enligt
2.7.6.2, utom nér det géller upprullningsdon med en returtrissa eller
styrning pd dorrstolpen. Nér ett upprullningsdon provas som en
justeringsanordning skall ldngden pa det band som forblir upprullat
pa rullen utgoras av den lingd som fas vid lasning med bandet
avrullat sa nira som mojligt till den fulla langden minus 450 mm.

Fistena skall provas pd det sitt som beskrivs i 2.7.6.1, men belas-
tningen skall i stéllet vara 1470 daN och skall med beaktande av
bestimmelserna i andra stycket i 2.7.8.1 anbringas under de minst
gynnsamma villkor som kan véntas uppkomma i ett fordon dér bél-
tet dr riktigt monterat. For upprullningsdon skall provningen utforas
med bandet helt avrullat frén rullen.

Tva provexemplar av den fullstindiga béltesenheten skall placeras i
en koldkammare med temperaturen —10 £1°C under tva timmar.
Sedan de tagits ut ur koldkammaren skall lasbeslagets kopplingsde-
lar lasas ihop manuellt.

Tva provexemplar av den fullstindiga baltesenheten skall placeras i
en koldkammare med temperaturen —10 £1°C under tva timmar. De
styva delar och de plastdelar som provas skall sedan i tur och ord-
ning placeras pé en plan stalyta (som forvarats med provexemplaren
i koldkammaren) som ligger pa den horisontella ytan av ett kom-
pakt styvt block med en massa pa minst 100 kg. Inom 30 sekunder
efter att delarna tagits ut fran kéldkammaren skall en stilvikt pa 18
kg fillas ned pa dem med tyngdhastighet fran en hdjd pa 300 mm.
Viktens anslagsyta skall ha en hardhet pd minst 45 HRC och utgo-
ras av en konvex yta med en tvirradie pd 10 mm och en ldngdradie
pa 150 mm. Ett provexemplar skall provas med axeln pa den bdjda
anslagsytan ldngs med bandet och det andra provexemplaret skall
provas med axeln pa anslagsytan i 90° vinkel mot bandet.

Lésbeslag med delar som dr gemensamma for tva bilbélten skall
belastas sa att anvidndningsvillkoren i fordonet med sdtena i mit-
tersta instéllningslédget simuleras. Belastningens anbringningsriktning
skall bestimmas enligt 2.7.8.1. En belastning pd 1470 daN skall
anbringas samtidigt pa varje band. Lamplig utrustning for ovansta-
ende provning visas i bilaga 11.

Vid provning av en manuell justeringsanordning skall bandet dras
jamnt genom denna anordning med beaktande av de normala
anvindningsvillkoren, med en hastighet pa ungefdar 100 mm/sek och
den ho;gsta kraften skall mitas med en noggrannhet pa 0,1 daN
efter de forsta 25 mm av bandets rorelse. Provningen skall utforas i
bandets bada rorelseriktningar genom justeringsanordningen och
bandet skall mandvreras 10 ganger fore métningen.

Ytterligare provningar for upprullningsdon
Upprullningsmekanismens uthallighet

Bandet skall dras ut och rullas upp foreskrivet antal génger i en
takt som inte Gverstiger 30 cykler per minut. For nédlasande upp-
rullningsdon skall ett ryck inforas vid var femte cykel s& att upp-
rullningsdonet lases. Rycken skall utféras med samma antal vid fem
olika utdragningar, ndmligen vid 90, 80, 75, 70 och 65 % av ban-
dets totala langd pa upprullningsdonet. Om bandet &r ldngre dn 900
mm skall dock ovanstdende procenttal anviandas i forhallande till
bandets sista 900 mm pé upprullningsdonet.

Lamplig utrustning fér provningar enligt 2.7.7.1.1 visas i bilaga 4.
Lasning av nédlasande upprullningsdon

Upprullningsdonet skall provas med avseende pa lasningen da 300
+3 mm av bandet fortfarande ar upprullat pa upprullningsdonets
rulle.

For ett lasande upprullningsdon som paverkas av bandrorelsen skall
utdragningen goras i den riktning som den normalt férekommer da
upprullningsdonet dr monterat i ett fordon.

Da upprullningsdon provas med avseende pé kénsligheten for fordo-
nets retardation skall de provas vid ovanstdende utdragning i bada
riktningarna ldngs tva Oomsesidigt vinkelrdta axlar som ar horison-
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tella om upprullningsdonet dr avsett att monteras i ett fordon enligt
anvisningar fran bilbéltestillverkaren. En av provningsriktningarna
skall védljas av det provningsorgan som utfér godkénnandeprov-
ningen sd att de mest ogynnsamma villkoren med avseende pa
paverkan av lasmekanismen uppnas.

Lamplig utrustning for provningarna enligt 2.7.7.2.1 beskrivs i
bilaga 5. Denna utrustning skall vara konstruerad sé att den nodvéan-
diga accelerationen uppnas vid en genomsnittlig Okningstakt péa
minst 10 g per sekund.

For provningen av kraven i 2.4.5.2.1.3 och 2.4.5.2.1.4 skall upprull-
ningsdonet vara monterat pa ett horisontellt bord och bordet lutas
med en hastighet som inte overstiger 2° per sekund tills lasning har
skett. Provningen skall upprepas i andra riktningar for att sikerstélla
att kraven uppfylls.

Motstand mot damm

Upprullningsdonet skall placeras i ett provrum pé sitt som framgér
av bilaga 6. Dess relativa lage skall vara densamma som det har da
det dr monterat i fordonet. Provrummet skall innehédlla en dam-
mingd som uppfyller kraven i 2.7.7.3.2. 500 mm av bandet skall
dras ut frdn upprullningsdonet och hallas utdragen, med undantag
for att den skall utsittas for tio fullstindiga upprullningar och
utdragningar inom en eller tvd minuter efter varje omrdring av
dammet.

Under en tid av fem timmar skall dammet under fem sekunder var
20e minut réras om med tryckluft som &r torr och inte innehaller
nagon smorjolja och passerar en 9;ppning med en diameter pa 1,5
+0,1 mm med ett tryck pd 5,5 x 10°+0,5 x 10° Pa.

Det damm som anvénds i provningen som beskrivs i 2.7.7.3.1 skall
bestd av ungefdr 1 kg torr kvarts. Fordelningen av partiklarnas stor-
lek skall vara foljande:

a) 99 till 100 % sldpps igenom en Gppning pad 150 um och en trad-
diameter pa 104 pm.

b) 76 till 86 % sldpps igenom en Oppning pa 105 pm och en trad-
diameter pd 64 pm.

¢) 60 till 70 % slidpps igenom en Oppning pa 75 pm och en traddia-
meter pa 52 pm.

Utdragnings- och upprullningskrafter

Utdragnings- och upprullningskrafterna skall mitas med bilbaltesen-
heten fastspand pa en provdocka sdsom i den dynamiska provning
som foreskrivs i 2.7.8. Bandspinningen skall méitas si ndra som
mojligt intill kontaktpunkterna med (men inte direkt pd) provdockan
medan bandet dras ut eller rullas upp med en ungeférlig hastighet
pa 0,6 m per minut.

Dynamiska provningar av bdltesenheten eller fasthdllningsanord-
ningen

Biltesenheten skall vara monterad pd en vagn som dr forsedd med
site och fOrankringar enligt bilaga 7. Men om béltesenheten &ar
avsedd for ett bestdimt fordon eller bestimda fordonstyper skall
dock avstanden mellan provdockan och forankringarna bestimmas
av det provningsorgan som utfor provningarna, antingen enligt de
monteringsanvisningar som levereras med béltet eller enligt uppgif-
ter som tillhandahalls av fordonstillverkaren.

For biltesenheter som utgdr en del av en fasthdllningsanordning
skall den senare vara monterad pa den del av fordonets uppbyggnad
som det normalt dr monterat pa, och denna del skall vara fastsatt pa
provvagnen pa det sétt som foreskrivs nedan.

Den metod som anvinds for att sdkra fordonet under provningen
far inte vara utformad sa att den forstirker sétets eller bilbaltets for-
ankringar, eller minskar den normala deformationen av uppbyggna-
den.

Ingen del av fordonets framre del far tas med, om den genom att
begriansa provdockans framéatriktade rorelse, bortsett fran fotterna,
kan minska belastningen pa fasthallningsanordningen under prov-
ningen. De borttagna delarna av uppbyggnaden kan ersittas med
delar med likvérdig hallfasthet forutsatt att de inte hindrar prov-
dockans framétriktade rorelse.
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En fistanordning skall anses som fullt tillricklig om den inte har
nagon inverkan pa en yta som stracker sig 6ver hela uppbyggnadens
bredd och om fordonet eller uppbyggnaden blockeras eller stoppas
framtill pa ett avstand av minst 500 mm fran forankringen for den
provade fasthallningsanordningen. Baktill skall uppbyggnanden fis-
tas bakom forankringarna pa ett avstdnd som é&r tillrickligt for att
sakerstilla att kraven i 2.7.8.1.2 uppfylls.

Sétena skall stdllas in och placeras i den kor- eller akstéllning som
provningsorganet som utfor godkdnnandeprovningarna anser ge de
mest ogynnsamma villkoren for héllfastheten och som kan forenas
med provdockans placering i fordonet. Sdtenas ldgen skall anges i
rapporten. Om sdtet har ett ryggstdd med instéllningsbar lutning
skall ryggstodet sparras enligt tillverkarens anvisningar eller, om
sadana anvisningar saknas, spirras pa ett sddant sitt att det bildar
en vinkel som ligger sa nira 25° som mojligt.

I syfte att bestimma kraven i 2.6.1.3.1 skall sdtet anses som instéllt
i den mest framskjutna kor- eller akstédllningen avpassad till prov-
dockans matt.

Alla sdten i samma grupp skall provas samtidigt.

Biltesenheten skall spannas fast enligt foljande pa provdockan som
beskrivs i bilaga 8. En 25 mm tjock skiva skall placeras mellan
provdockans rygg och sitets ryggstod. Béltet skall justeras in titt
mot provdockan. Skivan skall sedan tas bort och provdockan place-
ras sa att hela dess rygg dr i beroring med sétets ryggstod. Om las-
beslaget dr av excentrisk typ skall det endast ldsas genom fjaderns
verkan. Det skall inte tvingas eller hastigt kndppas fast i det lasta
laget. Om ett lasbeslag med metall mot metall anvinds skall en
kontroll utforas for att sdkerstilla att kopplingsmetoden for de tva
delarna inte kan minska lasningens tillforlitlighet eller lasbeslagets
héllfasthet.

Bandens fria dndar skall stricka sig tillrdckligt ldngt bortom juste-
ringsanordningarna for att medge glidning.

Vagnen skall sedan drivas pa ett sddant sétt att den i anslagsdgon-
blicket har en frigdngshastighet av 50 +1 km/tim och sé att prov-
dockan forblir stabil. Vagnens stoppstracka skall vara 400 +£50 mm.
Vagnen skall forbli horisontell under retardationen. Vagnens retar-
dation skall &stadkommas med hjélp av den utrustning som visas i
bilaga 7 eller nagon annan anordning som ger likvirdiga resultat.
Utrustningen skall uppfylla de krav pa prestanda som anges i bilaga
9.

Vagnens hastighet omedelbart fore anslaget och provdockans storsta
forskjutning framét skall maétas.

Efter anslaget skall biltesenheten eller fasthallningsanordningen och
dess styva delar kontrolleras visuellt med avseende pé fel eller brott
utan att lasbeslaget Gppnas. For fasthdllningsanordningen skall det
efter provningen dven kontrolleras om de delar av fordonets upp-
byggnad som &r fastsatta i vagnen har varaktigt deformerats. Varje
sddan deformation som uppticks skall beaktas vid varje berdkning
som utfors enligt 2.6.1.3.1.

Provning av lasbeslagets ppnande

Biltesenheter som redan genomgétt den dynamiska provningen
enligt 2.7.8 skall anvindas for denna provning.

Biltesenheten skall tas loss fran provvagnen utan att lisbeslaget
Oppnas. En rak dragkraft pd 30 daN skall anbringas pa lasbeslaget.
Dir lasbeslaget dr anslutet till en styv del skall kraften anbringas
med hénsyn till den vinkel som bildas av lasbeslaget och den styva
delen under den dynamiska provningen. Med en hastighet av 400
mm/min £20 mm/min skall en normal belastning anbringas pa; den
geometriska mittpunkten hos lasbeslagets Oppningsknapp. Denna
belastning skall anbringas ldngs en konstant axel. Under anbringan-
det av Oppningskraften for lasbeslaget skall detta héllas pa plats av
ett styvt stdd. Den normala belastning som ndmns ovan far inte
Overstiga det gransviarde som anges i 2.4.2.5. Provutrustningens
kontaktpunkt skall vara sfarisk med en radie pa 2,5 mm +0,1 mm.
Den skall ha en polerad metallyta.

Oppningskraften for lasbeslaget skall anbringas med en fjadervig
eller ndgon annan mitanordning pa det sitt och i den riktning som
dr normal for att 6ppna lasbeslaget.
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Oppningskraften for lasbeslaget skall mitas och varje fel pa lasbe-
slaget skall noteras.

Efter provningen av lasbeslagets dppnande skall de delar av bilte-
senheten eller fasthdllningsanordningen som underkastats provning-
arna enligt 2.7.8 kontrolleras och skall omfattningen av de skador
som béltesenheten eller fasthallningsanordningen fatt under den
dynamiska provningen antecknas i provningsrapporten.

Provningsrapport

Provningsrapporten skall ange resultaten for de provningar som
foreskrivs i 2.7 och sirskilt vagnens hastighet, provdockans storsta
forskjutning framét, lasbeslagets lige och varje fel eller brott. Om
kraven pad forankringen i bilaga 7 inte har beaktats enligt 2.7.8.1
skall rapporten beskriva hur béltesenheten eller fasthillningsanord-
ningen dr monterad och ange viktiga vinklar och maétt. Rapporten
skall ocksa ndmna varje deformation eller brott pa lasbeslaget som
intrdffat under provningen.

For fasthallningsanordningar skall provningsrapporten dven ange
med vilken metod fordonets uppbyggnad ar fastsatt i vagnen, séte-
nas ldgen och lutningen pa sitenas ryggstdd. Om provdockans for-
skjutning framét har overstigit de vdrden som foreskrivs i 2.6.1.2.2
skall rapporten ange om kraven i 2.6.1.3.1 har uppfyllts.

Kontroll av éverensstimmelse
Minimikrav for kontroll av éverensstimmelse

Tillverkaren eller dennes representant som innehar EEG-typgodkén-
nandemirkningen skall vara skyldig att utfora en fortlopande kvali-
tetskontroll eller se till att en sadan utfors for att sékerstilla att till-
verkningen av béltesenheterna dr enhetlig och uppfyller bestimmel-
serna i detta direktiv.

Tillverkaren eller dennes representant skall ha ansvaret for

a) att det finns metoder for kvalitetskontroll,

b) att det finns nddvéndig utrustning for kontroll av Gverensstim-
melse,

c) att det finns protokoll om provningsresultat, provningsrapporter
och alla handlingar som hor dit,

d) att provningsresultaten anvinds for att kontrollera och sikerstilla
enhetligheten hos de tillverkade béltesenheterna, med de avvikel-
ser som 4r tilldtna vid industriell tillverkning.

De provexemplar som viljs ut for kontroll av dverensstimmelsen
skall genomgd provningar som kan viljas bland de som beskrivs i
2.6 och 2.7 efter 6verenskommelse med den behériga myndigheten.

Sarskilt foljande minimikrav maste uppfyllas.

Alla anordningar som innehaller nodldsande upprullningsdon skall
kontrolleras med avseende pé Overensstimmelse med kraven i
2.4.5.2.1.1 enligt de sérskilda anvisningarna i 2.4.5.2.3.

Kontrollen av de serietillverkade béltesexemplarens héllfasthet vid
den dynamiska provningen skall utforas enligt det forfarande som
faststélls i 2.7.8. Kontrollen skall utforas pa ett statistiskt och
slumpmadssigt urval och i vart fall med en frekvens pa 1 av 25 000
tillverkade balten eller ett bélte per tillverkningsmanad beroende pa
vilket som &r storst.

En minsta frekvens av ett per ar skall tilldtas da den arliga tillverk-
ningen dr 5 000 enheter eller mindre.

Under provningen skall enheten efter anslaget kontrolleras visuellt
for att fastsld om det uppstatt fel och brott utan att lasbeslaget 6pp-
nas. Om en enhet inte godkénns vid provningen skall tillverkaren
vélja ut ytterligare provexemplar och vidta nédvindiga atgérder for
att sikerstélla Gverensstimmelsen med en godkénd typ.

Minimikrav for stickprovskontroller som utfors av medlemsstaterna

Stickprovskontrollernas frekvens skall vara sddan att de provningar
som anges i 2.8.2.2 utfors pa minst 1 av 5 000bilbélten och fasthall-
ningsanordningar av varje godkdnd serietillverkad typ, med en
minsta frekvens pad 1 och en storsta frekvens pad 50 for varje tolv-
maénaders tillverkningsperiod.
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Bilten som valts ut for kontroll av dverensstimmelse med en god-
kind typ skall genomgé provningar som far viljas av den behdriga
myndigheten bland de som beskrivs i 2.6 och 2.7.

Minst 10 % av de bilten som valts ut for kontroll av dverensstim-
melse, men minst 1 och hogst 5 for 12 ménaders tillverkning, skall
genomga en dynamisk provning.

Om ett av provexemplaren inte godkinns vid den provning som det
genomgatt skall en ny provning utforas pa tre andra provexemplar.

Om ett av de senare provexemplaren inte godkdnns vid provningen
skall artikel 3.2 tilldimpas.

Provningar skall utforas pa balten som bjuds ut eller dr avsedda for
forséljning.

Anvisningar

Varje bilbdlte skall atfoljas av de anvisningar som anges i bilaga
10.

MONTERINGSKRAV

Fordonsutrustning

Varje fordon som omfattas av artikel 9 skall vara utrustat med bil-
bélten eller fasthdllningsanordningar med f6ljande béltesuppsittning
[som varken medger att lasningsfria upprullningsdon (1.8.1) eller
upprullningsdon med manuell upplasning (1.8.2) kan anvindas]:

For framre yttre sittplatser, trepunkts bilbdlten med nddlasande upp-
rullningsdon med flerfunktion (1.8.4). For passagerarsitet skall dock
automatiskt lasande upprullningsdon (1.8.3) vara tillatna.

For fraimre mittersta sittplatser, trepunkts bilbélten med eller utan
upprullningsdon.

For framre mittersta sittplatser skall dock hoftbalten med eller utan
upprullningsdon betraktas som tillrickliga om vindrutan befinner
sig utanfor den referenszon som definieras i bilaga 2 till direktiv
74/60/EEG.

Med avseende pa bilbéltena skall vindrutan anses vara en del av
referenszonen dd den kan komma i statisk beréring med provning-
sutrustningen enligt den metod som beskrivs i bilaga 2 till direktiv
74/60/EEG.

Utan hinder av 3.1.2 och 3.1.2.1 far varje frimre mittersta sittplats
till den 1 januari 1979 vara utrustad med endast ett hoftbilte med
eller utan upprullningsdon.

P& bakre sittplatser, hoftbdlten eller trepunktsbélten med eller utan
upprullningsdon.

Pa trepunktsbélten med upprullningsdon skall atminstone ett upp-
rullningsdon verka pa diagonalbandet.

Allméanna Kkrav

Bilbdlten och fasthallningsanordningar skall vara fastsatta i foran-
kringar som &verensstimmer med bestimmelserna i direktiv 76/115/
EEG.

Bilbdltena och fasthallningsanordningarna skall vara monterade s&
att de da de anvénds riktigt fungerar tillfredsstdllande och minskar
risken for kroppsskada i hiandelse av olycka. De skall sarskilt vara
monterade sa att

banden inte kan anta en form som kan innebdra en fara for den
dkande,

risken for att bandet skall glida av axeln vid riktig anviandning blir
mycket liten,

risken for att bandet skall forstéras genom berdring med vassa styva
delar eller pa fordonet eller sdtets uppbyggnad blir mycket liten.
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Sirskilda krav for styva delar som ingér i bilbilten eller fas-
thallningsanordningar

Styva delar sdsom lasbeslag, justeringsanordningar och fésten far
inte Oka risken for kroppsskada pa bararen eller andra ékande i for-
donet vid en olycka.

Anordningen for att lossa lasbeslaget skall vara klart synlig och latt
atkomlig for bararen och skall vara utformad si att den inte kan
Oppnas oavsiktligt eller av misstag. Lasbeslaget skall vidare sitta pa
en plats dar det ar latt atkomligt for raddningspersonal som kan
behdva lossa bdraren i en nddsituation.

Lasbeslaget skall vara monterat sa att det kan lossas av béraren
med en enkel rorelse med ena handen i en enda riktning bade da
det inte dr belastat och da det upptar bararens vikt. I friga om bil-
bélten och fasthdllningsanordningar for framre yttre sittplatser skall
lasbeslaget vidare kunna lasas pa motsvarande sitt.

En kontroll skall utforas for att sikerstélla att bredden pa kontakty-
tan dr minst 46 mm om lasbeslaget kommer i beréring med béira-
ren.

Nér baltet anvdnds skall det antingen stéllas in automatiskt sa att
det passar bararen eller vara utformat si att den manuella juste-
ringsanordningen &r latt dtkomlig och enkel att anvidnda for bararen
da denne sitter bekvamt. Det skall ocksa vara mdjligt att dra at bal-
tet med en hand sé att det passar biararens kroppsbyggnad och for-
donssitets instillning.

Bilbilten och fasthéllningsanordningar med upprullningsdon skall
vara monterade sd att upprullningsdonen kan fungera riktigt och
rulla upp bandet effektivt.
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BILAGA 2

MALL FOR EEG-TYPGODKANNANDEINTYG

[storsta format: A4 (210 x 297 mm)]

Myndighetens
namn

Meddelande om beviljande, viigran eller aterkallelse av EEG-typgodkinnande eller om beviljande,
viigran eller iterkallelse av ett tilkiigg till EEG-typgodkiinnande for en typ av bilbilte eller fasthallningsan-

ordning

EEG-typOdKANNANAE NIT .....eoviiiiiiiiiricirieie ettt sttt st et be ettt b e e et e s e besessebe st ebeneebassesessseenes
1. Fasthallningsanordning/trepunktsbalte/hoftbilte/sarskild typ av bilte forsett med energiupp-tagare/ldsande
upprullningsdon/automatiskt 1dsande upprullningsdon/nédlasande upprullningsdon(!)
2. Handelsbeteckning eller VArUMEIKE: .......cccccoeriiieiiirieiese sttt ettt eere st basee s e s b ensessebsssnasnesaans
3. Tillverkarens typbeteckning for biltet eller fasthdllningsanordningen: ............ccoccvvvveeiiinereninenineeens

© o N o

11.
12.
13.
14.
15.

Tillhandahéllet for EEG-typgodkinnande den: ...ttt e sasenans

Teknisk tjanst som utfor EEG-typgodkannandeproviingar: ............cccoovevveciincrccinennincnnereneresseeseeesaeiesnenens
Datum for rapport utfirdad av den tekniska GANSIEN: ........ccccoueineeiiieniniicneicrec et
Nummer pé rapport utfirdad av den tekniska GJANSIEN: ........coeveriiieiiiiiniecee ettt

EEG-typgodkannande har beviljats/viagrats(') fér allmént bruk/fér anvéandning i ett sérskilt fordon eller i sér-
skilda fordonstyper(*) (se tilligget vid behov) )

Mirkningens placering och ntforande: ..o e
Ol bbb b e bbbt bbbk eSS b e et a e st e et a et b e e b et e st esn s
DILUI oo bbbt et s e s et en et sb e et bens
UNAEISKEIFL: ..ttt e b e ettt etttk b et n s an s e et ebesene
Foljande dokument, forsedda med ovanstiende EEG-typgodkidnnandenummer, bifogas:

............... ritningar, figurer och skisser 6ver bilbiltet, inklusive varje energiupptagare eller upprullningsdon
som monterats,

............... ritningar, figurer och skisser 6ver fasthéllningsanordningen, fordonets och sitets uppbyggnad, och
over justeringsanordningar och fisten, inklusive varje energiupptagare eller upprullningsdon som
monterats,

............... fotografier av bilbaltet.

(!) Stryk det som inte &r tillampligt.
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1.1

1.1.3.1

1.13.2

1.1.3.2.1

1.1.3.2.2

1.1.3.3

1.2

BILAGA 3

EEG-TYPGODKANNANDEMARKNING

ALLMANT

Varje bilbilte eller fasthallningsanordning som 6verensstimmer med
en typ som godkénts enligt detta direktiv skall vara forsett med en
EEG-typgodkdnnandemérkning.

EEG-typgodkidnnandemérkningen skall besta av:

En rektangel som omger den gemena bokstaven “e” foljd av de sér-
skiljande bokstidverna eller siffrorna for den medlemsstat som beviljat
EEG-typgodkénnandet:

1 f6r Tyskland

2 for Frankrike

3 for Italien

4 for Nederldnderna
6 for Belgien

11 for Storbritannien
13 for Luxemburg
18 for Danmark

IRL for Irland

E for Greece

EEG-typgodkdnnandenumret nedanfor rektangeln.
Foljande tillaggssymbol(er) ovanfor rektangeln:

Bokstaven ”A” for ett trepunktsbélte, bokstaven ”B” for ett hoftbilte
och bokstaven ”S” for ett bélte av sdrskild typ.

Symbolerna som beskrivs i 1.1.3.1 skall kompletteras med féljande
markningar:

Bokstaven ”e” for ett bilte som dr forsett med en energiupptagare.

Bokstaven ”r” for ett bilbélte som ar forsett med ett upprullningsdon,
f6ljd av numret for det anvdnda upprullningsdonets typ enligt 1.8 i

bilaga 1, och bokstaven "m” om det anvénda upprullningsdonet ar ett
nddlasande upprullningsdon med flerfunktion.

Symbolerna som beskrivs i 1.1.3.1 skall foregds av bokstaven ”Z”
om bilbéltet utgdr en del av en fasthallningsanordning.

Detaljerna som beskrivs i 1.1 skall vara tydligt ldsbara och outplan-
liga, och skall utgdras av antingen en etikett eller en direkt mérkning.
Etiketten eller markningen skall tila n6tning.
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2 FIGURER MED EEG-TYPGODKANNANDEMARKNING

—me -
a 8 mm

t
i ed | i
2439 I

Biltet med ovanstdende EEG-typgodkdnnandemidrkning &r ett tre-
punktsbélte (”A”) som é&r forsett med en energiupptagare (¢) och god-
kénts 1 Nederldnderna (e4) med nummer 2439.

22
2 rT]
3 r a -8 mm
2a 2
i 3
-—
2 A_i
3
mL
Biltet med ovanstdende EEG-typgodkdnnandemirkning &r ett hoft-
bilte (”B”) som ér forsett med ett upprullningsdon typ 4 med fler-
funktion och godkénts i Nederldnderna (e4) med nummer 2439.
2.3

3 7ZSe ...
e
2439 I

Biltet med ovanstaende EEG-typgodkdnnandemairkning ar ett bilte av
sarskild typ (”S”) som é&r forsett med en energiupptagare (e), utgdr en
del av en fasthallningsanordning (”Z”) och godkénts i Nederldnderna
(e4) med nummer 2439.

wle
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Anmdirkning:

EEG-typgodkdnnandenumret och symbolen(erna) skall vara placerade
intill rektangeln och antingen ovanfor eller nedanfor bokstaven “e”
eller till vanster eller till hoger om denna bokstav. Siffrorna i EEG-
typgodkdnnandenumret skall vara placerade pa samma sida om bok-
staven “e¢” och vara vidnda at samma hall. Tilliggssymbolen(erna)
skall vara placerade mitt emot typgodkdnnandenumret. Romerska siff-
ror skall undvikas i typgodkdnnandenumret si att forvixling med
andra symboler undviks.
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BILAGA 4

EXEMPEL PA UTRUSTNING FOR PROVNING AV UPPRULLNINGSMEKANISMENS UTHALLIGHET

Upprullningsdon

Vaxelmotor
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BILAGA 5

EXEMPEL PA UTRUSTNING FOR LASNINGSPROVNING PA NODLA-
SANDE UPPRULLNINGSDON

En lamplig utrustning visas i figuren och bestar av en motordriven kam vars
foljare dr kopplad med tradar till en liten vagn som loper pa ett spar. Kamfolja-
ren innehaller en rorelseavkédnnande anordning som forhindrar varje rorelse om
rullen laser innan kamfoljaren slutfort hela sin slaglingd. Kombinationen av
kamutformningen och motorvarvtalet dr sddan att den ger den nédvéndiga acce-
lerationen med en Okningstakt som anges i 2.7.7.2.2 i bilaga 1, och slagldngden
ar anpassad sa att den Overstiger den storsta tillaitna bandrorelsen fore lasning.

P& vagnen monteras ett underlag som kan vridas sd att upprullningsdonet kan
monteras i olika ldgen i forhéallande till vagnens rorelseriktning.

Vid provning av upprullningsdonens kénslighet for bandrérelse monteras upp-
rullningsdonet pa ett lampligt fastsatt stod och bandet sétts fast i vagnen.

Vid genomfbrandet av ovanstidende provning skall varje stdd osv. som tillhan-
dahalls av tillverkaren eller dennes representant ingd i provningsinstallationen
for att sa langt som mojligt efterlikna den avsedda installationen i fordonet.

Ytterligare stod osv. som kan krivas for att efterlikna den avsedda installatio-
nen i fordonet skall tillhandahéllas av tillverkaren eller dennes representant.

Upprullningsdon

|

(ox 5
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BILAGA 6

EXEMPEL PA UTRUSTNING FOR PROVNING AV DAMMTALIGHETEN

Upprullningsdon

Dammbehéllare

Upprullningsdon

Mynning

Damm Ventil och filter
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BILAGA 7

BESKRIVNING AV VAGN, SATE, FORANKRINGAR OCH STOPPANORD-
NING

1 VAGN

For provning av bilbilten skall vagnen di den endast bér sitet ha en massa
pd 400 £20 kg. For provning av fasthdllningsanordningar skall vagnen med
fordonets uppbyggnad fastsatt ha en massa pa 800 kg. Om nodvindigt far
dock den totala massan av vagnen och fordonets uppbyggnad okas i steg om
200 kg. Den totala massan far dock inte i nagot fall avvika frén det nomi-
nella virdet med mer dn +40 kg.

2 SATE

Siétet skall ha en styv konstruktion och en sldt yta, dock inte vid provning av
fasthallningsanordningar. De uppgifter som anges i figur 1 hdr skall beaktas
och atgirder vidtas sa att ingen metalldel kan komma i berdring med béltet.

3 FORANKRINGAR

Forankringarna skall vara placerade enligt figur 1. De runda markeringar
som motsvarar forankringarnas ldgen visar var bdltets dndar skall anslutas
till vagnen eller i forekommande fall till belastningsgivaren. Uppbyggnaden
som bér upp forankringarna skall vara styv. Den 6vre forankringen far inte
forskjutas mer dn 0,2 mm i ldngsled nir en belastning pd 98 daN anbringas
pa den i denna riktning. Vagnen skall vara konstruerad si att ingen
bestdende deformation upptrdder pa de delar som bédr upp férankringarna
under provningen.

4 STOPPANORDNING

Denna anordning bestdr av tva identiska parallellt monterade upptagare,
utom nér det giller fasthillningsanordningar da fyra upptagare skall anvén-
das for en nominell massa pa 800 kg. Vid behov skall ytterligare upptagare
anvindas for varje 6kning pa 200 kg av den nominella vikten.

Varje upptagare utgdrs av

— ett yttre holje i form av ett stalror,

— ett energiupptagande ror av polyuretan,

— en avlang blankpolerad stalknopp som tringer in i upptagaren,
— en stdng och en anslagsplatta.

Matten for upptagarens olika delar visas i figurerna 2, 3 och 4. Egenskaperna
hos det upptagande materialet anges i tabellen nedan. Omedelbart fore varje
provning skall roren under minst 12 timmar fOrvaras i en temperatur pa
15°C - 30°C utan att anviandas. De krav som stoppanordningen skall uppfylla
ar angivna i bilaga 9. Varje annan anordning som ger likvérdiga resultat kan
godtas.

EGENSKAPER HOS DET UPPTAGANDE MATERIALET
(ASTM-metod D 735 om inte annat anges)
Haérdhet shore A: 95 + 2
Brotthallfasthet: Ro > 343 daN/cm?
Minsta forlangning: A > 400 %
Modul — for 100 % forldngning: = 108 daN/cm?
— for 300 % forldngning: = 235 daN/cm?
Koldskorhet (ASTM-metod D 736):
fem timmar i —55°C
Kompression (metod B):
22 timmar i 70°C < 45 %
Densitet vid 25°C: 1,05-1,10
Aldrande i luft (ASTM-metod D 573):



197700541 — SV — 01.01.1981 — 001.001 — 29

— 70 timmar i 100 °C — hardhet shore A: storsta variation + 3
— brotthallfasthet: minskar med < 10 % av R
— forlingning: minskar med < 10 % av A
— massa: minskar med < 1 %

Nedsankning i olja (ASTM-metod nr 1 for olja):

— 70 timmar i 100 °C — hardhet shore A: storsta variation + 4
— brotthillfasthet: minskar med < 15 % av R
— forlingning: minskar med < 10 % av A
— volym: 6kar med <5 %

Nedsankning i olja (ASTM-metod nr 3 for olja):

— 70 timmar i 100 °C — brotthallfasthet: minskar < med 15 % av R
— forlingning: minskar med < 15 % av A
— volym: dkar med < 20 %

Nedsdnkning i destillerat vatten:

— en vecka i 70 °C — brotthallfasthet: minskar med < 35 % av R
— forlangning: okar med < 20 % av A
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1.1

1.2
1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

BILAGA 8

BESKRIVNING AV PROVDOCKAN

UTFORMNING AV PROVDOCKAN

Allmént

Provdockans huvudegenskaper anges i foljande figurer och tabeller:
Figur 1: Huvud, hals och torso sedda fran sidan

Figur 2:  Huvud, hals och torso sedda framifran

Figur 3:  HOoft, lar och underben sedda fran sidan

Figur 4: Hoft, l1ar och underben sedda framifran

Figur 5: Viktigaste matten

Figur 6: Provdockan i sittande stillning med angivande av

— tyngdpunktens lage,
— ldget for de punkter dir forskjutningen skall maétas,
— axelhgjden.

Tabell 1: Beteckningar, namn, material och viktigaste matten for prov-
dockans delar.

Tabell 2: Massan for huvud, hals, torso, lar och underben.

Detaljbeskrivning
Underbenets uppbyggnad (se figurerna 3 och 4)

Underbenet bestar av tre delar:

— en sulplatta (30),
— ett skenbensror (29),
— ett kndror (26).

Knéroret har tva klackar som begransar underbenets rorelse i férhdllande
till laret.

Underbenet kan vridas bakét ungefdr 120° fran det raka laget.
Larets uppbyggnad (se figurerna 3 och 4)

Laret bestar av tre delar:

— ett kndror (22),
— en larstdng 21),
— ett hoftror (20).

Knits rorelse begridnsas av tvd urtag i1 kndrdret (22), vilka passar ihop
med klackarna pa benet.

Torsons uppbyggnad (se figurerna 1 och 2)

Torson bestér av foljande delar:

— ett hoftror 2,
— en rullkedja 4),
— revben (6) och (7),
— ett brostben (8),

— kedjefésten (3 och delvis 7 och 8).
Hals (se figurerna 1 och 2)

Halsen bestar av sju polyuretanskivor (9). Halsens styvhet kan stillas in
med hjdlp av en kedjestrickare.

Huvud (se figurerna 1 och 2)

Huvudet (15) &r ihaligt. Polyuretanen ar forstarkt med stalband (17).
Kedjestrickaren som gor att halsen kan stdllas in bestar av ett polyamid-
block (10), en distansring (11) och en strickningsdel (12 och 13).
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1.2.6

1.2.7

1.2.8

1.2.9

4.1

4.2

43

4.4

Huvudet kan vridas i leden mellan forsta och andra halskotan (atlasle-
den), som utgdrs av en justeringsanordning (14 och 18), en distansbricka
(16) och ett polyamidblock (10).

Kndled (se figur 4)

Underbenet och laren &dr forbundna med ett ror (27) och en strackare
(28).

Hoftled (se figur 4)

Laren och torson ar forbundna med ett ror (23), friktionsplattor (24) och
en strackare (25).

Polyuretan
Typ: PU 123 CH blandning
Hérdhet: 50 till 60 shore A
Beklddnad

Provdockan &r klddd med en sérskild typ av beklddnad.

KORRIGERING AV MASSAN
For att kalibrera provdockan till vissa virden och dess totala massa skall
fordelningen av massan justeras med hjélp av sex korrigeringsvikter pa 1

kg vardera vilka kan sittas fast i hoftleden. Sex andra polyuretanvikter
pé 1 kg vardera kan sittas fast pa baksidan av torson.

KUDDE

En kudde skall placeras mellan provdockans brost och beklddnaden. Kud-
den skall vara tillverkad av polyetylenskum som uppfyller f6ljande krav:

— Hardhet: 7 till 10 shore A.
— Tjocklek: 25 £5 mm.

Kudden skall vara utbytbar.
INSTALLNING AV LEDERNA

Allmént

For att dstadkomma reproducerbara resultat dr det nodvéndigt att ange
och bestimma friktionen i varje led.

Kniled

Dra &t knidleden.

Stall in laret och underbenet vertikalt.
Vrid underbenet 30°.

Slapp gradvis efter pd strickaren tills underbenet borjar falla av sin egen
vikt.

Las strackaren i detta ldge.

Hoftleder

Oka héftledernas styvhet for instillningen.

Placera laren i horisontellt 1dge och torson i vertikalt lage.

Vrid torson framat tills den bildar en vinkel pa 60° med laren.

Slapp gradvis efter pa strackaren tills torson borjar falla av sin egen vikt.

Las strickaren i detta ldge.

Atlasleden

Still in atlasleden sa att den precis motstir sin egen vikt i riktningarna
framat och bakat.
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4.5 Hals

Halsen kan stillas in med hjilp av kedjestrickaren (13).

Niér halsen stillts in skall strackarens 6vre dnde forskjutas mellan 40 och
60 mm da den utsitts for en horisontell kraft pd 10 daN.

TABELL 1
Ref. nr. Namn Material Matt
1 Kropp polyuretan —
2 Hoftror stal 76 x 70 x 100 mm
3 Kedjefasten stal 25 x 10 x 70 mm
4 Rullkedja stél 3/4 mm
5 Axelplatta polyuretan —
6 Revben (rulldel) stal 30 x 30 x 3 x 250 mm
7 Revben perforerad stalplatta 400 x 85 x 1,5 mm
8 Brostben perforerad stélplatta 250 x 90 x 1,5 mm
9 Skivor (6) polyuretan @ 90 x 20 mm
@ 80 x 20 mm
@75 x 20 mm
@ 70 x 20 mm
@ 65 x 20 mm
0 60 x 20 mm
10 Block polyamid 60 x 60 x 25 mm
11 Distansring stal 40 x 40 x 2 x 50 mm
12 Spéannbult stél M 16 x 90 mm
13 Spannmutter stal M 16
14 Strickare for atlasleden stal @12 x 130 mm (M 12)
15 Stal polyuretan —
16 Distansring stal 018 x 13 x 17 mm
17 Forstarkningsplatta stal 30 x 3 x 500 mm
18 Spannmutter stal M 12
19 Lér polyuretan —
20 Hoftror stal 76 x 70 x 80 mm
21 Larstdng stal 30 x 30 x 440 mm
22 Knérér stal 52 x 46 x 40 mm
23 Hoftledsror stal 70 x 64 x 250 mm
24 Friktionsplattor (4) stal 160 x 75 x 1 mm
25 Striackningsanordning stél M 12x320 mm
plattor och muttrar
26 Knéror stal 52 x 46 x; 160 mm
27 Knéledsror stal 44 x 39 x 190 mm
28 Spénnplatta stél 9 70 x 4 mm
29 Skenbensror stal 50 x 50 x 2 x 460 mm
30 Sulplatta stal 100 x 170 x 3 mm
31 Korrigeringsvikter for | polyuretan 1 kg vardera
torso (6)
32 Kudde polyetylenskum 350 x 250 x 25 mm
33 Beklddnad bomull och polyamidband | —
34 Korrigeringsvikter for | stél 1 kg vardera

hoftled (6)
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TABELL 2

Provdockans delar

Massa i kilogram

Huvud och hals
Torso och armar
Lar

Underben och fot

Total massa inklusive korrigeringsvikter

4,6 +03
403 £ 1,0
162 0,5

9,0 + 0,5
74,5 £ 1,0
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Figur 6
Provdockan sittande i ldget som visas i bilaga 7, figur 1.
G = Tyngdpunkt.
T = Torsons matpunkt (framtill pa provdockans mittlinje).
P = Bickendelens méatpunkt (baktill pa provdockans mittlinje).
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BILAGA 9

BESKRIVNING AV KURVAN FOR VAGNENS RETARDATION SOM
FUNKTION AV TIDEN

(Kurva for provning av stoppanordningar)

30 A

25 4

20 4
¢ ¥
A 10 15
5] \ A B 15 20
c . 2 2
D : 45 2
E 55 20
104 F 60 0
G : 18 32
H : 60 32
54
\\
10 20 30 40 50

Retardationskurvan for vagnen skall ligga inom det streckade omradet pa figu-
ren ovan da vagnen ir lastad med ororliga vikter till en totalmassa pa 455 +20
kg for bilbélten och 910 +40 kg for fasthallningsanordningar varvid den nomi-
nella vikten for vagnen och fordonets uppbyggnad ar 800 kg. Om nddvéndigt
kan den nominella massan for vagnen och det fastsatta fordonets uppbyggnad
okas i steg om 200 kg, varvid en ytterligare ororlig vikt pa 28 kg skall ldggas
till for varje steg. Inte i nagot fall fir totalmassan for vagnen, fordonets upp-
byggnad och de orérliga vikterna avvika fran det nominella virdet for kalibrer-
ingsprovningar med mer dn +40 kg. Stoppstrickan skall under kalibreringen av
vagnen vara 400 £20 mm.

I bada de ovanstdende fallen skall métutrustningen ha en frekvenskurva som ar
i huvudsak rak upp till 60 Hz och faller av vid 100 Hz. Mekaniska resonanser
som hdrstammar frdn givarmonteringen bor inte forvringa mitresultaten. Kabe-
llangdens och temperaturens inverkan péa frekvenskurvan bor beaktas ().

(") Dessa foreskrifter motsvarar SAE-rekommendation nr J 211 a. De skall senare ersittas
av en hénvisning till en ISO-norm som haller pa att utarbetas.
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BILAGA 10

ANVISNINGAR

Varje bilbélte skall 4tfoljas av anvisningar som omfattar foljande punkter pa
det eller de sprak som anvinds i den medlemsstat dér bilbéltet skall bjudas ut
till forséljning:

1. Monteringsanvisningar (behdvs inte om tillverkaren levererar fordonet med
monterade bilbdlten) som anger for vilka fordonstyper enheten &r lamplig
och den riktiga metoden for att sdtta fast anordningen i fordonet, samt en
varning om skydd mot nétning av banden.

2. Bruksanvisningar (kan ingd i fordonets férarhandbok om tillverkaren levere-
rar fordonet med monterade bilbdlten) med de anvisningar som behdvs for
att sdkerstdlla att anvidndaren far si stor fordel som mojligt av bilbéltet.
Dessa anvisningar bor innehélla uppgifter om foljande:

a) Betydelsen av att bilbéltet anvinds vid all fird med fordonet.
b) Det riktiga sittet att béra baltet och sérskilt
— den avsedda placeringen av lasbeslaget,
— nodvindigheten av att béltet dr ordentligt atdraget da det anvénds,

— ritt placering av banden och nddvindigheten av att dessa inte vrids,

— att varje bilte bor anvindas av enbart en dkande och att béltet inte
far placeras runt ett barn som sitter i knéit pa en passagerare.

¢) Metoden for att koppla ihop och koppla loss lasbeslaget.
d) Metoden for justering av biltet.

e) Metoden for mandvrering av varje upprullningsdon som ingér i anord-
ningen och metoden for att kontrollera att det har last.

f) Rekommenderade metoder for rengéring av béltet och ihopmontering av
det efter rengdring om sa behovs.

g) Behovet av att byta ut bilbéltet dd det har anvénts i en allvarlig olycka
eller visar tecken pa allvarlig nétning eller visar brottytor.

h) Att béltet inte far dndras eller modifieras pa néagot sétt eftersom sadana
andringar kan gora biltet verkningslost. Sédrskilt géller att det skall finnas
anvisningar som sékerstdller riktig ihopmontering dir konstruktionen
medger att delar tas isér.

i) Att badltet dr avsett att anvindas av en akande med en vuxens kropps-
byggnad.

j) Forvaring av bdltet da det inte anvénds.
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BILAGA 11

DUBBEL LASBESLAGSPROVNING

(beskriven i 2.7.6.5 i bilaga 1)

1 470 daN 1 470 daN

Vinkel som skall astadkommas under det forfarande som
beskrivs i 2.7.8.1 i bilaga 1

_{l/ == Anbringad belastning
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BILAGA 12

PROVNING AV NOTNING OCH MIKROGLIDNING

-]
Total slaglingd:
300 = 20 mm
Skyddsband for inre sting
Exempel a Vertikal- och sidostod

)

_

Total slaglangd:

300 £ 20 mm Nedre stopp

Roterande sting

Exempel b

Figur 1

Provning typ 1

Exempel pa provningsuppsittningar for olika typer av justeringsanordningar
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Z

-_——— e
Total slaglingd:
300 = 20 mm

Band i horisontalplanet

Provning i lasbeslagsiglan

Total slaglangd:
300 + 20 mm

-

/ Provning i en styrning eller trissa

Figur 2
Provning typ 2



197700541 — SV — 01.01.1981 — 001.001 — 47

Total slaglingd: 300+ 20 mm

e S E— .

Justeringsanordning

200 mm min.

+20m

g
S S S,

Spint lige

|
!
SIS

Lost lage

Figur 3
Provning typ 3 och mikroglidprovning
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1.2

1.3

1.4

22

23

24

32

5.2

BILAGA 13

KORROSIONSPROVNING

PROVNINGSUTRUSTNING

Utrustningen skall bestd av en dimkammare, en saltlosningsbehéllare, till-
forsel av lampligt behandlad tryckluft, ett eller flera spridarmunstycken,
stod for provexemplar, anordning for uppvarmning av kammaren och nod-
viandig mandverutrustning. Utrustningens storlek och konstruktionsdetaljer
ar valfria, under forutséttning att provningsvillkoren uppfylls.

Det ar viktigt att sikerstélla att 16sningsdroppar som samlas pd kammarens
tak eller holje inte faller ned p& provexemplaren, och

att 16sningsdroppar som faller ned fran provexemplaren inte atervénder till
behallaren och finfordelas pa nytt.

Utrustningen fér inte vara uppbyggd av material som paverkar dimmans
korrosionsforméga.

PROVEXEMPLARENS PLACERING I DIMKAMMAREN

Provexemplaren, utom upprullningsdon, skall hallas fast eller vara upp-
hiangda mellan 15° och 30° fran vertikallinjen och helst parallellt med
huvudriktningen for det horisontella dimflodet genom kammaren, vilket
bestdms i forhallande till den mest framtrddande yta som provas.

Upprullningsdon skall hallas fast eller vara upphingda pé ett sddant sitt att
axlarna pa de rullar som rullar upp bandet ligger vinkelrdtt mot huvudrikt-
ningen for det horisontella dimflodet genom kammaren. Upprullningsdonets
banddppning skall dven vara vdnd i denna huvudriktning.

Varje provexemplar skall vara placerat si att dimman tillats ldgga sig fritt
pa alla provexemplar.

Varje provexemplar skall vara placerat sa att saltlosning forhindras att
droppa fran ett provexemplar till ett annat.

SALTLOSNING

Saltlosningen skall framstillas genom att 5 + 1 delar av massan natrium-
klorid 16ses upp i 95 delar destillerat vatten. Saltet skall vara natriumklorid
som i det ndrmaste ar fritt fran nickel och koppar och i torrt tillstand inne-
héller hogst 0,1 % natriumjodid och sammanlagt hogst 0,3 % fororeningar.

Losningen skall vara sadan att den uppsamlade 16sningen far ett pH-virde
pa 6,5-7,2 da den finfordelats vid 35°C.

LUFTTILLFORSEL

Den tryckluft som tillfors munstycket eller munstyckena for finfordelning
av saltlosningen skall vara fri fran olja och fororeningar, och hélla ett tryck
mellan 70 kN/m? och 170 kN/m?.

FORHALLANDEN I DIMKAMMAREN

Dimkammarens exponeringszon skall halla en temperatur pd 35 + 5°C.
Minst tvd rena dimbehéllare skall vara placerade i exponeringszonen for
att hindra att 16sningsdroppar fran provexemplaren eller ndgon annan del
samlas. Behallarna skall vara placerade nédra provexemplaren, en sd ndra
munstyckena som mojligt och den andra s ldngt bort som mdjligt fran
munstyckena. Dimman skall vara sddan att i genomsnitt mellan 1,0 och 2,0
ml 16sning per timme samlas upp i varje behéllare for varje 80 c¢cm? hori-
sontell uppsamlingsyta vid métning dver 16 timmar.

Munstycket eller munstyckena skall vara riktade eller avskdrmade sé att
stralen inte traffar direkt mot provexemplaren.
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BILAGA 14

KRONOLOGISK ORDNING FOR PROVNINGAR

Provexemplar
Tillampliga
bestimmelser Provning Bilte nr Bandexemplar nr
Punkt 314 6|11 2(3 4|5 6|7 89 10

22,232, Kontroll av biltesenhet
24.1.1, 24.2.1,
2.5.1.1
2422 Kontroll av lasbeslag x| x X
24.12,272 Korrosionsprovningar  pa  alla

styva delar x
2.4.3.2,2.7.5.1 | Justeringsanordningens hallfasthet X
2.4.3.1, 2.43.3, | Justeringens enkelhet
2.7.5.6 x
244,2752 Féstenas héllfasthet X
2423 Lasbeslagets uthallighet
2.4.24,2753 | Lésbeslagets funktion vid lag tem-

peratur
2.4.2.6,2.7.5.1, | Lasbeslagets hallfasthet
2755 x
2.4.14,2.7.54 | Anslag vid lag temperatur pa alla

styva delar
2.4.5,2.7.6.1, | Upprullningsdonets funktion
272, 2763,
2.7.6.2,2.7.64 x
2.5.12,2.75 Kontroll av bandbredd X
2.52,273.1, Bandets hallfasthet efter rumskon-
2.74 ditionering x
253,274 Bandets hallfasthet efter sérskild

konditionering:
2.73.2 — ljusbehandling X X
2.73.3 — koldbehandling X X
2.73.4 — véarmebehandling X X
2.7.3.5 — exponering for vatten X X
2.6.2,2.73.6 Noétning x
243,2.73.7 Mikroglidning x x
2.4.27,2.6.1, |Dynamisk provning av béltesenhet
2426, 272,
2.7.6.3,2.7.7
24.25,2427, | Provning av lasbeslagets Opp-
2.7.8 nande

Anmdrkning: Dessutom behovs ett béltesexemplar for referensindamal.




