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KOMMISSIONEN

KOMMISSIONENS BESLUT
av den 4 december 1996

om att en koncentration ar oférenlig med den gemensamma marknaden och EES-avtalets

funktion

(Arende nr IV/M.774 - Saint-Gobain/Wacker-Chemie/NOM)
Radets forordning (EEG) nr 4064/89

(Endast den engelska texten ar giltig)

(Text av betydelse for EES)

(97/610/EG)

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS KOMMISSION HAR
FATTAT DETTA BESLUT

med beaktande av Férdraget om upprittandet av Euro-
peiska gemenskapen,

med beaktande av Avtalet om europeiska ekonomiska
samarbetsomridet, sirskilt artikel 57 i detta,

med beaktande av rddets forordning (EEG) nr 4064/89
av den 21 december 1989 om kontroll av foretagskon-
centrationer ('), dndrad genom Anslutningsakten for
Osterrike, Finland och Sverige, sirskilt artikel 8.3 i
denna,

med beaktande av kommissionens beslut av den 31 juli
1996 om att inleda ett forfarande i detta drende,

efter att ha limnat de berdrda foretagen tillfille att yttra
sig over kommissionens inviandningar,

med beaktande av yttrandet frdn Rddgivande kommittén
for koncentrationer (?), och

med beaktande av foljande:

(1) Den 1 juli 1996 anmilde Société Européennes
des Produits Réfractaires Courbevoie (”SEPR”),
Elektroschmelzwerk Kempten GmbH, Minchen
(ESK”) och N.V. Noordelijke Ontwikkelings-

() EGT L 395, 31.12.1989, s. 1. Rittad version i EGT L 257,
21.9.1990, s. 13.
(3) EGT C 274, 10.9.1997.

(3)

maatschappij, Groningen ("NOM?”) gemensamt
bildandet av ett samriskforetag enligt nederlindsk
lagstiftning for tillverkning, bearbetning, mark-
nadsforing och forsiljning av kiselkarbid. SEPR
kommer att forvirva 60% och ESK och NOM
20% vardera av aktiekapitalet i det nybildade
foretaget.

Efter att ha granskat anmilan har kommissionen
dragit slutsatsen att den anmailda transaktionen
utgor en koncentration som omfattas av radets
férordning (EEG) nr 4064/89 (”koncentrationsfér-
ordningen”).

For att sikerstilla den fulla verkan av ett senare
beslut enligt artikel 8.3 eller 8.4, beslutade kom-
missionen den 22 juli 1996, enligt artiklarna 7.2
och 18.2 i koncentrationsférordningen, att koncen-
trationen fortfarande inte fir genomféras forrin
ett slutligt beslut ar fattat i detta drende.

I beslut av den 31 juli 1996 fann kommissionen att
den foreslagna koncentrationen gav anledning till
allvarliga tvivel betriffande dess forenlighet med
den gemensamma marknaden. Kommissionen in-
ledde foljaktligen ett forfarande i detta drende
enligt artikel 6. ¢ i koncentrationsforordningen.
Den 20 september 1996 limnade kommissionen
sina invandningar i detta drende till parterna i den
foreslagna transaktionen, enligt artikel 18.1 i kon-
centrationsfoérordningen.
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I. PARTERNA

SEPR ir ett franskt foretag som ar verksamt inom
tillverkning av smaltgjutna eldfasta produkter som
huvudsakligen anvinds for glasugnar. Moderbolag
i sista hand ar det franska foretaget Compagnie de
Saint-Gobain S.A., Paris (”Saint Gobain”)(?).
SEPR driver den virldsomfattande verksamheten i
Saint-Gobains division for keramik for industri-
bruk. Férutom keramik for industribruk har Saint
Gobain tillverkning och forsiljning av planglas,
isolation, fiberarmering och byggnadsmaterial, slip-
medel, ror och glasbehdllare. Gruppens kiselkar-
bidverksamhet 4gs av dess dotterbolag Norton
A.S., Norge ("Norton”) och Intermat S.A., Belgien
(”Intermat”). Foretagsgruppen Saint-Gobain hade
en omsdttning i hela varlden pa 10 775 miljoner
ecu 1995, varav [...](*) miljoner ecu omsattes i
gemenskapen.

ESK omfattar affirsenheten material i Wacker-
Chemie GmbH, Minchen (”Wacker-Chemie”)(%).
Wacker-Chemie dr en tysk kemigrupp som kon-
trolleras gemensamt av Hoechst AG och familjen
Wacker (°). Forutom materialverksamheten har
foretaget tillverkning och forsiljning av silikoner,
polymerer, halvledare av kisel med hog renhetsgrad
och polysiloxan. ESK:s kiselkarbidverksamhet be-
stdr av dess nederlindska dotterbolag Elektrosch-
melzwerk Delfzijl B.V., Delfzijl ("ESD”) och dess
bearbetningsanldggningar i Grefrath och Kempten i
Tyskland. Wacker-Chemie hade 1995 en total
omsittning i hela virlden pa 2 091 miljoner ecu.
Hoechst AG dr en av virldens storsta tillverkare av
kemikalier och ldakemedel och hade en total
omsittning i hela virlden pd 28 181 miljoner ecu,
varav [...] miljoner ecu omsattes i gemenskapen.

NOM ir ett privat investerings- och utvecklings-
foretag for Nederlindernas norra provinser. Ak-
tierna ags av den nederlindska staten (99,97 %).
NOM erbjuder entreprentrer rddgivning och
finansiella tjanster och framfér allt investerar

Saint-Gobain dger 20,5 % av kapitalet direkt och 79,4 %

indirekt via sitt dotterbolag Vertec.

I den offentliggjorda versionen av detta beslut har vissa
upplysningar utelimnats enligt bestimmelsen i artikel 17.2 i
rédets forordning (EEG) nr 4064/89 om att vissa affarshem-
ligheter inte far rojas (anges i det foljande som [. . .].). For att
forstd texten battre har dock exakta siffror ersatts med
intervaller eller ocksd har allmin information lamnats i
fotnot i de fall dir det var mojligt att gora detta utan att
bryta mot skyldigheten att inte roja affirshemligheter.
Wacker-Chemie dger 99,67 % av ESK:s aktiekapital.

Se adrende IV/M.284 - Hoechst/Wacker, EGT C 171,
22.6.1993, s. 4, punkt 3.

NOM i aktiekapitalet i foretag som anses vara
betydelsefulla for ekonomin i norra Nederlin-
derna. Foretaget hade 1995 en omsittning pa 10
miljoner ecu.

II. TRANSAKTIONEN

Den 27 juni 1996 undertecknade SEPR, ESK och
NOM ett avtal om att bilda ett nederlindskt
samriskforetag i form av ett B.V. (bérsnoterat
aktiebolag). Kort tid efter dess konstituerande som
bolag kommer det nya samriskféretaget att bilda
ett tyskt dotterbolag i form av ett GmbH (g
publikt aktiebolag). Enligt avtalet skall det nya
nederlindska samriskforetaget forvirva alla till-
gingarna 1 ESK:s nederlindska dotterbolag ESD
och, genom sitt nybildade tyska dotterbolag, savil
alla tillgdngarna i ESK:s bearbetningsanlaggningar i
Grefrath, som vissa tillgdngar i ESK:s bearbet-
ningsanldggning i Kempten, vilka enbart anvinds
for bearbetning av kiselkarbid. De tillgdngar som
skall forvarvas fran ESD ar tillverkningsutrust-
ningen i ESD:s fabrik i Delfzijl, lagren av ravaror
och firdigprodukter, utestiende fordringar, ESK:s
orderstock for kiselkarbid samt immateriella till-
gangar som tillhor kiselkarbidverksamheten. De
tillgdngar som skall forvirvas frin ESK:s fabrik i
Grefrath ar mark och byggnader, fabriksutrust-
ningen och alla andra tillgingar som ingér i kisel-
karbidverksamheten. Vad som inte ingdr i samrisk-
foretaget, och som ESK darfor behéller, ar mark
och byggnader som tillhor fabriken i Kempten,
samt alla tillgdngar som ar sirskilt knutna till
andra verksamheter som ESK och Wacker-Chemie
bedriver i den fabriken. Samriskféretaget kommer
att kontrollera kiselkarbidproduktionen i Delfzijl
och kommer att samordna bearbetningen i Gre-
frath genom sitt nybildade tyska dotterbolag.

Den anmailda transaktionen omfattar inte Wacker-
Chemies innehav av 50 % i det amerikanska fére-
taget Exolon-ESK, Tonawanda/New York. Dirfor
ingér inte heller Exolon-ESK:s andel pd 50 % i det
norska foretaget Orkla-Exolon AS KS. [...]. I
artikel 9.1 i avtalet om samriskforetaget anges att
den foreslagna koncentrationen endast kommer att
genomforas pd villkor att Wacker-Chemie inte
langre indirekt dger aktier i ndgot av det ovan
namnda foretagen. 1 artikel 9.2 i avtalet anges att
overenskommelsen om samriskforetaget inte kom-
mer att trida i kraft om Wacker-Chemie sex
ménader frdn och med dagen for avtalets ingdende
fortfarande ir aktiedgare i dessa foretag.
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(10) Forutom de ovan nimnda overforingarna av till- Autonom ekonomisk enhet som pd varaktig basis

(11)

gingar har parterna dven kommit 6verens om att
det nya nederliandska samriskforetaget kommer att
ingd ett avtal om licensiering och tekniskt bistdnd
med Norton i syfte att overfora viss teknologi och
visst tekniskt bistind frin Norton till samriskfére-
taget, mot en ersattning i form av royalties pa [. . .]
av samriskforetagets nettoforsiljning. Dessutom
har parterna avtalat att samriskforetaget skall ingd
ett tillverkningsavtal (Toll Manufacturing Agree-
ment) med ESK som giller tillverkning av finkor-
nig kiselkarbid och kiselkarbidpulver fo6r samrisk-
foretaget under en overgdngsperiod pé tre ar. Nar
tredrsperioden lopt ut skall tillverkningen i ESK:s
fabrik i Kempten liggas ned och vissa av dess
tillgdngar (maskiner) kommer di att Gverforas til
samriskforetagets fabriker i Grefrath eller Delfzijl.

1II. KONCENTRATIONEN

Gemensam kontroll

Det foreslagna samriskforetaget kommer att kon-
trolleras gemensamt av SEPR, ESK och NOM.
Moderbolagen kommer att dga olika stora andelar
av samriskforetaget. Ingen enskild aktiedgare kom-
mer dock att ha makt att styra samriskforetagets
strategiska beslut. I avtalet om samriskforetaget
foreskrivs att bolagsstimma skall héllas och att det
skall finnas en styrelse och en ledningsgrupp i
samriskforetaget. Ledningsgruppen i det foreslagna
samriskforetaget skall vara ansvarig for den dag-
liga ledningen och besluta med enkel majoritet.
SEPR har ritt att foresld ledningsgruppens ordfs-
rande, som skall ansvara fér beslut om antalet
ovriga medlemmar i ledningsgruppen samt om
deras funktioner. Ordféranden skall utses med
enhillighet pd bolagsstimman. Om enhallighet inte
kan uppnds, har SEPR ritt att foresld en annan
kandidat. Aven om SEPR kommer att bestimma
om den dagliga verksamheten, kommer vissa stra-
tegiska beslut om samriskforetagets affirsverksam-
het att krava enhilliga beslut i styrelsen. Styrelsen
skall bestd av fem ledamoter, varav SEPR skall
utse tre och ESK respektive NOM en var. I de
strategiska beslut som styrelsen skall fatta med
enhillighet ingdr framfér allt férhandsgodkin-
nande av balansrikningar och resultatrikningar,
godkdnnande av de tredriga verksamhetsplanerna,
godkiannande av de irliga budgeterna samt god-
kdnnande av samriskforetagets eller dess dotterbo-
lags investeringar i anldggningstillgingar eller
annat som uppgér till mer in [...] miljoner neder-
landska floriner och som inte ingdr i den budget
som styrelsen redan godkant.

(14)

fyller samtliga funktioner

Det foreslagna samriskforetaget kommer att drivas
som ett oberoende foretag som tillverkar och bear-
betar kiselkarbid pd varaktig basis. Det kommer
att ha egna tillverknings- och bearbetningsanligg-
ningar och kommer att dga alla immateriella till-
gangar som dr knutna till ESK:s nuvarande kisel-
karbidverksamhet i Delfzijl och Grefrath, siasom
patent, know-how och varumirken. Det foreslagna
samriskforetaget kommer att tillverka och silja
kiselkarbid for egen rikning och har ingen skyldig-
het att ingd leveranskontrakt med sina moderbo-
lag. Enligt tillverkningsavtalet kommer ESK att
tillverka kiselkarbidpulver och finkornig kiselkar-
bid uteslutande for samriskforetaget under en tre-
arsperiod (se ovan). Det faktum att det foreslagna
samriskforetaget under en Svergdngsperiod koper
bearbetade produkter frin ESK hindrar inte att det
fyller samtliga funktioner, eftersom omfattningen
av detta avtal dr begrinsat och samriskforetaget
skulle kunna fylla sina behov av kiselkarbidpulver
och finkornig kiselkarbid genom egen produktion.
Samriskforetaget kommer redan frin starten att
driva egna bearbetningsanliggningar i Grefrath.
Samriskforetaget fyller darfor samtliga funktioner.

Parterna har kommit 6verens om att forbli aktie-
dgare i det foreslagna samriskforetaget under de
forsta sju dren och att inte silja sina respektive.
andelar under den tiden. Darfor kommer samrisk-
foretaget att bildas pd varaktig bass.

Ingen samordning av konkurrensbeteendet

Efter det att den foreslagna koncentrationen har
genomforts kommer foretagsgruppen Saint-Gobain
att vara verksam pad samma marknader som sam-
riskforetaget genom sina dotterbolag Norton och
Intermat. ESK kommer inte att ha nigon verksam-
het kvar pd dessa marknader. Nir tillverkningsav-
talet med samriskforetaget har lopt ut, kommer
ESK:s tillverkningsanlidggning for kiselkarbidpulver
och finkornig kiselkarbid i Kempten att stiangas.
Enligt parterna har de dvriga produkter forutom
kiselkarbid som ESK f6r nirvarande tillverkar och
marknadsfor helt andra tillimpningar dn kiselkar-
bid och kan inte anses vara substitut fér kiselkar-
bid. Dessa produkter omfattar borkarbidkorn och
-kornblandningar for slipning och lippning samt
till sintrade delar, borider och nitrider i pulverform
eller som sintrade delar och finkorniga syntetiska
diamanter. Borkarbid som anvinds for slipning
och lippning av keramiskt material och hirdmetal-
ler kan enligt parterna inte ersittas av kiselkarbid,
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(17)

(18)

eftersom det dr mycket hardare dn dessa tvd mate-
rial och mycket dyrare. Dessutom oxiderar borkar-
bid till borsyra vid temperaturer 6ver 500°C. Dar-
for ar det olimpligt att gora slipskivor av det
materialet. Vad giller anvindningen av syntetiska
diamanter, beligger ESK maskindelar for textilin-
dustrin med ett lager av nickel och diamant. Bori-
der och nitrider ar rdmaterial for sintrade delar.

Vad giller Wacker-Chemies intressen i det amerik-
anska foretaget Exolon-ESK och i det norska fore-
taget Orkla-Exolon kan varje samordning av kon-
kurrensbeteendet mellan det foreslagna samriskfo-
retagets moderbolag uteslutas, eftersom avtalet om
samriskforetaget endast trader i kraft pa villkor att
Wacker-Chemie siljer sina intressen i Exolon-ESK
innan samrisk{oretaget bildas.

Slutsats

Av de skil som redovisats ovan utgor det samrisk-
foretag som den anmilda transaktionen giller en
koncentration enligt artikel 3.1 b i koncentrations-
férordningen.

IV. GEMENSKAPSDIMENSION

Den sammanlagda omsattningen i hela virlden for
Saint-Gobain, Wacker-Chemie, Hoechst AG och
NOM overstiger 5 000 miljoner ecu. Tva av de
berorda foretagen, Saint-Gobain och Wacker-Che-
mie/Hoechst AG, har en omsittning i gemenskapen
pd mer dn 250 miljoner ecu, men de uppndr inte
mer dn tva tredjedelar av sin sammanlagda omsatt-
ning i gemenskapen inom en och samma medlems-
stat. Den anmilda transaktionen har darfor en

gemenskapsdimension enligt artikel 1.2 i koncen-

trationsférordningen.

V. FORENLIGHET MED DEN GEMENSAMMA
MARKNADEN

Det foreslagna samriskforetaget kommer att till-
verka, bearbeta, marknadsfora och silja kiselkar-

bid (SiC).

A. RELEVANTA PRODUKTMARKNADER

A.1 Definition av produktmarknaden

Tillverkningsprocess

(19) Kiselkarbid ir ett syntetiskt material som fram-
stills av tvittad kiselsand (SiO;) och kol (C) i form
av petroleumkoks med ldg askhalt. Rimaterialen,
som bestar av en sand med kol och kisel i ett visst
forhéllande, smilts i en elektrisk motstdndsugn.
Kiselkarbid kristalliseras vid mycket héga tempera-
turer, mellan 1600°C och 2 500°C. Framstill-
ningen av kiselkarbid dr mycket energikrivande(”)
och svavelféreningar och kolmonoxid frigors.

(20) En kiselkarbidugn bestar av tvi elektroder, vilka
forbinds med en grafitkirna. Grafitkirnan ticks
med reaktionsblandingen, vilken nir den virms
omvandlas till kiselkarbid genom att en polykris-
tallin kompaket cylinder formas runt grafitkirnan.
En sidan cylinder bestdr av flera inre lager av
kristallin kiselkarbid och ett yttre lager av lagkris-
talliserat materia, sd kallad metallurgisk kiselkar-
bid. Den mest kompakta strukturen av kristallin
kiselkarbid finns nirmast cylinderns mitt. Ju lingre
fran det inre lagret man kommer, desto ligre ar

kiselkarbidhalten.

(21) Kristallin kiselkarbid framstills huvudsakligen som
sa kallad gron eller svart kiselkarbid. Skillnaden
beror pd vilka kemiska sparelement (kvive, alumi-
nium eller bor) som byggs in i kristallgittret. Groén
kiselkarbid har en mycket hég kemisk renhet,
medan svart kiselkarbid innehdller mer aluminium.
Dirfor ar gron kiselkarbid sprodare dn svart kisel-
karbid, men mindre seg. Dessutom har gron kisel-
karbid en mycket bittre elektrisk ledningsformaga,
vilket gor den limplig for tillverkning av viarmeele-
ment, elektriska resistorer och lysdioder. Grén
kiselkarbid kan endast framstillas genom anvind-
ning av obearbetade ravaror, medan svart kiselkar-
bid dven kan framstillas av material som inte
reagerat vid tidigare tillverkning.

(’) Elforbrukningen ar beroende av ugnarnas storlek och form

och varierar mellan 6,3 kWh/kg (ESK:s fabrik i Delfzijl),
7,1 kWhikg (Arendal) och 7,7 kWh/kg (Zaporozshje). Se
K.-H. Mehrwald: History and economic aspects of industrial
SiC manufacture, reprint from ceramic forum international/
Berichte der DKG, 69 (1992), nr 3, s. 57.
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(22)

(23)

(24)

Det yttre lagret av mindre kristalliserad kiselkarbid
sdljs till stalindustrin som metallurgisk kiselkarbid
och anvinds som tillsats i stdlproduktionen. Cylin-
derns vil kristalliserade inre lager, den s.k. rda
kiselkarbiden, separeras forsiktigt efter kiselkarbid-
halt och bearbetas ytterligare. Beroende pi pro-
duktens slutliga anviandning krossas den réa kisel-
karbiden i bitar, mals, mikroniseras, renas frin

jarn, vattentvittas och behandlas kemiske. Slutli-
gen, genom silning, luftseparering och sedimente-
ring i vatten, klassificeras kiselkarbidkornen efter
faststillda kornstorlekar, varpd den antingen siljs
som kiselkarbid for slipmedel eller eldfast kiselkar-
bid, eller bearbetas vidare och siljs som kiselkar-
bidpulver. Framstillnings- och separeringsproces-
sen for kiselkarbid visas forenklat i figur 1.

Figur 1
| SiC cylinder ]
| R kristalliserad SIC | | Metallurgisk SiC
SiC SiC SiC fér andra
for for eldfasta industriella
slipmedel tillampningar applikationer

Kiselkarbidtillverkare som Saint-Gobain och ESK
utfor alla steg i tillverkningsprocessen. De fram-
stiller ra kiselkarbid i en ugnsanldggning och bear-
betar den sedan. Det finns dock féretag pd mark-
naden som enbart bearbetar kiselkarbid. Dessa
foretag dr antingen verksamma som dtervinnare,
koper rd eller delvis bearbetad kiselkarbid fran
tillverkare inom EES eller importerar rimaterialet
fran leverantorer untanfor EES. De kallas bearbe-
tande foretag.

Den relevanta produktmarknaden for rd kristallin
kiselkarbid ir inte samma som den for metallur-

gisk kiselkarbid

Metallurgisk kiselkarbid och rd kristallin kiselkar-
bid anvinds for olika tillimpningar beroende pé
sina olika fysiska och kemiska egenskaper. Det
finns begrinsade méjligheter att byta ut dem mot
varandra, eftersom de har olika kiselkarbidhalt.
Kiselkarbidhalten anger halten av fororeningar i
materialet. Mangden och typen av fororeningar

och modifiering(®). For slipmedel krivs en hog
kiselkarbidhalt, eftersom den, tillsammans med
andra parametrar, bestimmer kristallernas form
och darfor direkt pdverkar materialets slipférmaga.
Vad giller eldfasta tillimpningar ger material med
lag kiselkarbidhalt inte den kemiska renhet som
kravs for tillverkning av vdrmebestandiga produk-
ter. Darfor anvinds for slipmedel och eldfasta
tillimpningar nistan uteslutande kristallin kiselkar-
bid med en hog kiselkarbidhalt, medan den metal-
lurgiska kiselkarbid som anvinds i jarnindustrin
har en betydligt lagre kiselkarbidhalt. Enligt arti-
keln ”Silicon Carbide” av Roger Loughborough i
tidskriften ”Industrial Minerals”, november 1994
(bilage 12 till anmailan, s. 47), har metallurgisk
kiselkarbid i allminhet en kiselkarbidhalt pa
85-94 %, eldfast kiselkarbid en halt pd 92-99%
och kiselkarbid for slipmedel en halt pd 98-100 %.

(%) K.-H. Mchrwald: History and economic aspects of industrial
SiC manufacture, reprint from ceramic forum international/
Berichte der DKG, 69 (1992), nr 3, s. 54. Forhillandet
mellan olika kristalltyper i kiselkarbidmaterialet beror huvud-
sakligen pa aluminiumhalten. Se dven Ullman’s Encyclopedia

(aluminium, jarn, fritt kisel och kol) paverkar of Industrial Chemistry, 1993: Silicon Carbide, s. 750 och
kiselkarbidens firg och kristallernas storlek, form 752.
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Detta har kommissionen fatt bekraftat genom sina
undersckningar (°).

Parterna anser att kiselkarbidhalten inte har nagon
betydelse for Aatskillnaden mellan metallurgisk
kiselkarbid och kristallin kiselkarbid. Enligt de
svar som kommissionen fitt fran 67 tillverkare av
kiselkarbid f6r slipmedel, 26 tillverkare av eldfast
kiselkarbid och § kunder som anvinder kristallin
kisetkarbid foér andra industriella tillimpningar,
anser slutanvindare att kiselkarbidhalten ir en
viktig egenskap for tillverkningen av deras slutpro-
dukter. Dessutom menade flera leverantorer att
kiselkarbidhalten, tillsammans med gradering, ke-
misk sammansittning och densitet, 4r den egen-
skap som i forsta hand skiljer olika kategorier och
kvaliteter av kiselkarbid 4t. Ingen av de leverants-
rer som kommissionen frigade ansig att kiselkar-
bidhalten var en ovasentlig skillnad mellan metal-
lurgisk och kristallin kiselkarbid.

I gjuterier och masugnar kan metallurgisk kiselkar-
bid tekniskt sett ersdttas med kristallin kiselkarbid.
Ur ekonomisk synvinkel kan kristallin kiselkarbid
dock inte anses vara ett substitut, pd grund av
prisskillnaden. Enligt resultaten av kommissionens
undersokning var priset pd metallurgisk kiselkarbid
i EES runt 445 ecu per ton 1995, medan priset pa
rd kristallin kiselkarbid var runt 471 ecu per ton.
A andra sidan ir metallurgisk kiselkarbid inte ett
substitut for kristallin kiselkarbid, eftersom den 1
allminhet inte har de kristallegenskaper som krivs
for slipmedel eller den kemiska renhet som krivs
for eldfasta och andra industriella tillimpningar.

Enligt parterna “ir tekniken for framstallning av
kiselkarbid ett klassiskt fall av gemensam fram-
stillning, d.v.s. man fir fram metallurgisk och
kristallin kiselkarbid samtidigt” (svar pd kommis-
sionens meddelande om invindningar (”Svar”),
s. 20. Det férhallande mellan metallurgisk kiselkar-
bid och kristallin kiselkarbid som blir resultatet av
uppvarmningen beror pa ugnens konstruktion och
storlek samt rdmaterialens kvalitet. En ugn kan
fungera s& att endast metallurgisk kiselkarbid
framstalls. Det ir emellertid tekniskt omojligt att
6ka andelen kristallin kiselkarbid over en viss niva.
I de konventionella Acheson-ugnar som de flesta

(°) Enligt kommissionens undersokning har eldfasta SiC-korn en
genomsnittlig SiC-halt pd 96 %, medan slipkorn av SiC har
en genomsnittlig SiC-halt pd 98,4 %.

tillverkare anvander, inklusive Norton, kan ande-
len kristallin kiselkarbid okas till ca 80 %, medan
forhdllandet mellan metallurgisk och kristallin
kiselkarbid i de stora ugnar som ESK anvinder i
Delfzijl ar cirka [...]. En visentlig okning av
andelen kristallint material 6ver dessa nivaer skulle
kraftigt 6ka energiférbrukningen och kostnader for
kemisk behandling.

Inom EES ir metallurgisk kiselkarbid en biprodukt
vid framstillningen av kristallin kiselkarbid, efter-
som framstillningen av metallurgisk kiselkarbid ir
mindre lénsam med de nuvarande priserna. P4
sidan 15 tredje stycket i sitt svar anger parterna att
metallurgisk kiselkarbid endast ir en biprodukt.
Aven det faktum att en av de viktigaste synergieff-
ekter som uppnds genom transaktionen dr mojlig-
heten att 6ka andelen kristallin kiselkarbid som
framstalls i ESK:s fabrik i Delfzijl tyder pi detta
(s. 16 fjarde och femte styckena i svaret).

Parterna har hivdat att metallurgisk kiselkarbid i
vissa fall kan bearbetas till eldfast kiselkarbid
genom kemisk behandling. Dirfor menar de “att
utbytbarheten pd utbudssidan motiverar slutsatsen
att det finns en enda marknad for kiselkarbid som
omfattar bide metallurgisk och kristallin kiselkar-
bid” (s. 22 i svaret). Detta idr dock inte samma sak
som utbytbarhet pd utbudssidan, eftersom det
kravs ytterligare bearbetning. Bearbetningen av
metallurgisk kiselkarbid till kristallin kiselkarbid
innebdr merkostnader som huvudsakligen beror pa
en hogre energidtging. Det skulle vara irrationellt
att salja metallurgisk kiselkarbid 6verhuvudtaget,
om den sd litt kan bearbetas till en mer l6nsam
eldfast kiselkarbid. Med en gemensam framstall-
ningsprocess, som innebir att metallurgisk och
kristallin kiselkarbid fds fram samtidigt, och nir
malet 4r en sid lig produktion av metallurgisk
kiselkarbid som mojligt ar det svart att se varfor
utbytbarheten skulle vara betydande. Om den vore
det borde det var mer rationellt att till Svervi-
gande del tillverka kristllin kiselkarbid och dar-
igenom undvika att framstilla metallurgisk kisel-
karbid som en biprodukt. Gemensam framstillning
ir en betydande begrinsning av utbytbarheten pi
utbudssidan, vilket klart framgar av det faktum att
metallurgisk kiselkarbid fortsitter att framstillas
trots att det dr den minst l6nsamma produkten.
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(30) De skil som anférts ovan tyder pa att utbytbarhe-
ten pd utbudssidan mellan ra kristallin kiselkarbid
och metallurgisk kiselkarbid ar mycket begriansad
och otillricklig, och att kristallin kiselkarbid och
metallurgisk kiselkarbid ar tvd olika relevanta pro-
duktmarknader. Om man tar hinsyn till efterfrige-
sidan bekriftas denna slutsats. Marknadsdefinitio-
nen kan dock limnas dirhin, eftersom det inte
finns nagra konkurrensmissiga problem pd dessa
tvd marknader. :

Bearbetad kristallin kiselkarbid for slipmedel och
eldfasta tillimpningar dr olika relevanta produkt-
marknader

(31) Bearbetad kiselkarbid for slipmedel och eldfasta
tillimpningar framstélls nastan uteslutande av ra
kristallin kiselkarbid. Forst sorteras den rda kisel-
karbiden efter kiselkarbidhalt och sedan krossas
och mals den innan den renas frin jarn och silas.
Kiselkarbidkorn for eldfasta tillimpningar och slip-
medel klassificeras pa olika sitt. Slipkorn av kisel-
karbid klassificeras enligt europeiska FEPA-stan-
darder, vilka har overenskommits inom den euro-
peiska slipmedelindustrin ('°), medan eldfasta kisel-
karbidkorn klassificeras enligt enskilda kunders
krav.

(32) Det finns tvd olika FEPA-standarder, nimligen
P-standarden for belagda slipkorn och F-standar-
den fér bundna slipkorn. Bundna slipkorn omfat-
tar skivor, segment, byggstenar och stavar i vilken
kornen hélls samman av ett bindemedel, vanligtvis
glasbaserade keramiska bindningar, harts, schell-
lack eller gummi. I belagda slipmaterial, 4 andra
sidan, ar ett lager av slipkorn, utan ndgon bind-
ning mellan de enskilda kornen, hart fistade pa
flexibla underlag, som papper, tyg, fiber, pappers-
duk eller tygfiber. Bida FEPA-standarderna omfat-
tar flera olika kiselkarbidkvaliteter och anger den
genomsnittliga kornstorleken och partiklarnas stor-
leksvariationer inom varje kategori. Inom P-stan-
darden ir toleranserna mindre 4n inom F-standar-
den. Varje avvikelse fran den definierade kornstor-
leksfordelningen skulle dventyra slippulvrets funk-
tion, eftersom for stora korn kommer att skrapa
den behandlade ytan, medan fér smd korn inte
kommer att bidra till materialets slipformaga.

(1% FEPA-Fédération Européenne des Fabricants de Produits
Abrasifs: Standard for belagda slipkorn av smalt aluminiu-
moxid och kiselkarbid, 1984, och: Standard for bundna
slipkorn av smalt aluminiumoxid och kiselkarbid, 1984.

(33)

(34)

(35)

(36)

Dirfor ansdg alla de tillverkare av slipkorn som
kommissionen frigade att FEPA-standarderna ar
viktiga, bade vad giller tillverkningen av deras
slutprodukter och deras val av leverantorer.

Nir det giller eldfasta produkter bér kiselkarbid-
kornen for byggstenar for ugnsfoder vara blockfor-
miga for att ge hogsta majliga densitet, vilken ger
styrka och virmeledningsformiga. Nir det galler
ugnsfoder for brannungnar mdste produkterna
vara sa latta som mojligt, men fortfarande ha
tillracklig styrka for att ge stod 4t de produkter
som skall virmas upp. Darfor viljs spetsiga korn
med en liagre bulkdensitet.

I allminhet dr bearbetningen av eldfasta korn
enklare dn bearbetningen av slipkorn, eftersom
kiselkarbidkorn for tillverkning av slipmedel fér-
utom att de krossas, silas och renas frin jiarn ofta
genomgar kemisk behandling, tvittas i vatten och
ibland viétklassificeras (se bilaga 13 till anmilan).
den ytterligare bearbetningen 6kar kostnaderna for
tillverkningen av slipkorn av kiselkarbid jamfort
med eldfasta korn, och prisskillnaden mellan dem
aterspeglar i viss man de olika bearbetningskostna-
derna. Kommissionen fann genom sin undersok-
ning att priset pad eldfasta kiselkarbidkorn inom
EES var ca 835 ecu per ton 1995, medan slipkorn
av kiselkarbid kostade ca 1255 ecu per ton.

Eldfasta korn tillverkas enligt enskilda kunders
specifikationer, medan slipkornen tillverkas enligt
FEPA-standarden. Med tanke pd att de eldfasta
kornen i allminhet innehéller mindre kiselkarbid
och pi grund av de olika typerna av slipkorn,
skulle en slipmedeltillverkare aldrig 6verviaga att
kopa eldfasta korn, eftersom de inte skulle upp-
fylla deras krav. A andra sidan, dven om det skulle
vara teoretiskt mojligt for tillverkare av eldfasta
produkter att anvdanda slipkorn i vissa fall, skulle
de i praktiken aldrig gora det pd grund av sina
sdrskilda krav och de vasentligt hogre priserna pa
slipkorn. Ur efterfrigeperspektiv ir slipkorn av
kiselkarbid och eldfasta kiselkarbidkorn dirfor tva

olika relevanta produktmarknader.

Kiselkarbidkorn fér eldfasta tillimpningar och
slipmedel krossas, silas och renas frin jirn med
samma utrustning, vilken endast anpassas bero-
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37)

(38)

(39)

ende vilken typ av korn som skall framstillas. P4
grund av den ytterligare bearbetning som flera
typer av slipkorn kriver, ir méjligheterna att stilla
om frén tillverkning av eldfasta korn till slipkorn
begrinsade, medan det ar mojligt att stilla om fran
slipkorn till eldfasta korn. 1 detta sammanhang bor
dock beaktas att en storre omstillning av produk-
tionen till eldfasta korn skulle innebira att anligg-
ningar for bearbetning av slipkorn, som t.ex.
kemisk behandling och vatklassificering, skulle
underutnyttjas, vilket skulle gora omstillningen
mindre intressant av ekonomiska skal.

Sammanfattningsvis ar kiselkarbid for slipmedel
och eldfasta tillimpningar tvd olika relevanta pro-
duktmarknader. Det bor hir papekas att det ir
helt olika kundgrupper som koper slipkorn respek-
tive eldfasta korn, och att prisdifferentieringen ar
mojlig pd grund av produkternas olika egenska-

per.

Bearbetad kiselkarbid for andra industriella till-
lampningar dr en separat relevant produktmarknad
avskild fran markanderna for bearbetad kiselkar-
bid for slipmedel och eldfasta tillimpningar

Forutom de tillimpningar som namns ovan bear-
betas forhallandevis sma mingder kiselkarbid
vidare, t.ex. mals till kiselkarbidpulver, och
anviands i olika andra tillimpningar inom indu-
strin. Som exempel pd sidana tillimpningar kan
sdrskilt nimnas metallmatriskompositer och kisel-
karbid for tillverkning av golvmaterial, vdarmeele-
ment, Overspanningsavledare, spanningsberoende
elektriska motstdnd och sandblistring.

Slutsats om produktmarknader for kiselkarbid

P4 grundval av ovanstiende dr de relevanta pro-
duktmarknaderna

— marknaden fér kiselkarbid for metallurgisk
anvandning, ‘

— marknaden fér ri kristallin kiselkarbid,

— marknaden for bearbetad kiselkarbid for slip-
medel,

— marknaden for bearbetad kiselkarbid for eld-
fasta tillimpningar, och

— marknaden for bearbetad kiselkarbid for andra
industriella tillimpningar.

(40) Kommissionen har vid definitionen av marknaden i
detta arende gétt tillviga pd samma sitt som i
tidigare drenden. Den ovan gjorda Aatskillnaden
mellan fem olika marknader for kiselkarbid ar i
Overensstimmelse med den linje kommissionen
antog i drendet Starck/Wienberger i frdga om en
koncentration pd marknaden fo6r korund (elektro-
smalt aluminiumoxid), ett rimaterial som ocks3
anvinds inom slipmedelindustrin och industrin fér
eldfasta produkter, samt for andra industriella till-
lampningar ('!). I det beslutet ansig kommissionen
att det inte finns en enda marknad for korund,
utan snarare avskilda produktmarknader beroende
‘pad produkternas huvudsakliga anvindning och
skillnader i friga om kunder och distributionska-
naler, vilken kvalitet som kravs, prisnivder och
urval av mojliga substitut. Aven i det aktuella
arendet instimde nistan alla de kunder och kon-
kurrenter som kommissionen frigat i den ovan
gjorda indelningen i fem olika kiselkarbidmarkna-

der.

(41) 1 drende IV/IM.619 - Gencor Lonrho('?), tillver-
kades platinametaller (platina, palladium, rodium,
iridium, osmium och rutenium) uppenbart genom
en gemensam produktionsprocess. Kommissionen
drog dock dnda slutsatsen att varje metall utgjorde
en avskild relevant produktmarknad, eftersom
prissattningen, prisnivderna och tillimpningarna
var olika for varje metall.

(42) Parterna har havdat (s. 22 fjirde stycket i svaret)
att kiselkarbid for slipmedel, fér eldfasta tillimp-
ningar och for andra industriella tillimpningar inte
ar 3tskilda marknader, utan del av en 6vergripande
kiselkarbidmarknad. Enligt diskussionen ovan
framstills dock slipkorn och eldfasta korn av rd
kristallin kiselkarbid. Parterna har darfor i prakti-
ken hdvdat att rimaterialet hor till samma rele-
vanta produktmarknad som de bearbetade kornen.
Detta argument skulle enast var rimligt om bear-
betningen var enkel och priserna pd marknaderna
for rdmaterial och for fardiga produkter vore mer
eller mindre desamma, men sa ar inte fallet. Kom-
missionen fann i sin undersékning att det genom-
snittliga priset pa ra kristallin kiselkarbid i EES var
ca 471 ecu per ton 1995, medan priset pd eldfasta
kiselkarbidkorn var ca 835 ecu och priset pd
slipkorn av kiselkarbid var ca 1255 ecu.

(" Arende IV/M.702 - Starck/Wienberger, EGT C 102,
4.4.1996, s. 18, trettonde stycket. Bekriftat i drende IV/
M.811 - Creditanstalt-Bankverein/Treibacher, EGT C 8,
11.1.1997, s. 4.

('2) EGT L 11, 14.1.1997, s. 30.
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(43)

(44)

(45)

(46)

Den berinsade utbytbarheten pd utbudssidan mel-
lan de olika typerna av kiselkarbid framgar aven
av att vinstmarginalerna ir olika fér olika typer. I
sitt svar till meddelandet om invindningar erkin-
ner parterna att [. ..} (s. 4 i svaret). Dessutom [. . .]
(s. 15 i svaret). Sddana skillnader i vinstmarginaler
skulle inte kunna bestd om det rddde visentlig
utbytbarhet pa utbudssidan, eftersom sidan utbyt-
barhet skulle medfora i stort sett enhetliga vinst-
marginaler for alla typer. Det dr darfor uppenbart
att utbytbarheten pa utbudssidan ir 1&g mellan de
olika typerna av kiselkarbid.

Parterna hivdade i sitt svar till meddelandet om
invindningar att kommissionen i antidumpnings-
undersokningen 1994 “drog slutsatsen att argu-
menten for utbudssidan ar tillrackligt starka for att
en definition av marknaden med utgingspunkt i
produkternas slutliga tillimpning inte ar motiverad
nir det giller kiselkarbid” (s. 19 i svaret). Enligt
parterna handlar kommissionen inte i Gverensstim-
melse med ridets antidumpningsférordning fran
april 1994 om den anger de fem ovan nimnda
marknaderna som de relevanta produktmarkna-
derna i detta idrende (*3).

Vad detta betriffar bor noteras att syftet med ett
antidumpningsforfarande och ett koncentrations-
forfarande inte ir detsamma. Ett antidumpnings-
forfarande ir avsett att korrigera snedvridningar
inom internationell handel, si att dtgdrder kan
vidtas mot dumpning som orsakar tillverkare i
gemenskapen visentlig skada, i den utstrickning
tgirderna upphiver den skada som orsakats dessa
tillverkare.

I ett antidumpningsforfarande fir dtgarder endast
vidtas om det har faststillts att den vara som
tillverkats av gemenskapsindustrin 4r ”likadan”
som den importerade varan i friga. Denna defini-
tion av den likadana varan i ett antidumpnings-
forfarande kan darfor vara annorlunda dn defini-

(**) Radets forordning (EG) nr 821/94 av den 12 april 1994,
EGT L 94, 13.4.1994, s. 21 infor en slutgiltig antidump-
ningstull pd import av kiselkarbid med ursprung i Kina,
Polen, Ryssland och Ukraina. I férordningen definieras den
berérda produkten (”undersokt vara”) som bade kristallin
och metallurgisk kiselkarbid. Denna slutsats grundar sig pa
kiselkarbidens grundliggande fysiska egenskaper, men det
erkindes uttryckligen att kiselkarbid tillverkas i olika kvali-
teter for olika tillimpningar under en gemensam tillverk-
ningsprocess.

(47)

(48)

(49)

tionen av den eller de relevanta produktmarkna-
derna enligt koncentrationsférordningen.

I en undersbkning enligt koncentrationsfor-
ordningen ldggs mer vikt vid en noggrann bedém-
ning av, bland annat, en varas dirfér ge en vidare
eller smalare definition av den relevanta produkt-
marknaden dn vad som skulle vara fallet om
beddmningen hade gjorts enligt antidumpningslag-
stiftingen.

I det aktuella drendet ansdgs den anmilda transak-
tionen dven krdva en undersdkning av markna-
derna for foradlade kristallina kiselkarbidproduk-
ter avsedda for slipmedel, eldfasta tillimpningar
eller andra industriella tillimpningar, medan det i
rddets forordning om antidumpningsitgirder anses
att de liknande fysiska egenskaperna, de liknande
framstallningsprocsesserna och forekomsten av en
viss utbytbarhet mellan metallurgisk kiselkarbid
och ra kristallin kiselkarbid, dven om det finns
olika typer av kiselkarbid med olika anvindningar,
utgor tillrackliga skil for ett beslut att kiselkarbid
som siljs av tillverkare i gemenskapen i aliminhet
bor anses vara en likadan produkt som den som
importeras frin de berérda linderna. Utbytbarhe-
ten pd utbudssidan beaktades dock i antidump-
ningsforfarandet endast i den utstrickning som det
erkindes att rd kristallin kiselkarbid kunde anvin-

_das som substitut fér metallurgisk kiselkarbid.

Hirav foljer att metallurgisk kiselkarbid inte var
ett substitut for kristallin kiselkarbid avsedd fér
slipmedel, eldfasta tillimpningar eller andra indu-
striella tillimpningar.

Av alla de ovan angivna skilen ir kommissionens
beslut om férekomsten av de fem ovannimnda
marknaderna i koncentrationsirendet motiverat.
Det stir emellertid ocksd klart att marknaderna for
kiselkarbid fér slipmedel och eldfasta tillimpningar
ar olika produktmarknader och dirfor bestir var
och en av dessa marknader av ett antal olika
produktsegment. Det vore dock inte motiverat att
hivda att vart och ett av dessa segment bér anses
vara separata relevanta produktmarknader, efter-
som det finns utbytbarhet pid bide efterfrige- och
utbudssidan pd bidde marknaden for slipmedel och
den for eldfasta tillimpningar.

Parterna har hidvdat att det finns substitut for
kiselkarbid for slipmedel samt eldfasta och metal-
lurgiska tillimpningar, och att dessa substitut dir-
for bor ingd i de relevanta produktmarknaderna.
Nedan diskuteras varfor detta inte bekriftas av
kommissionens understkning.
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(51)

(52)

(53)

A.2 Kiselkarbid for metallurgiska tillampningar

Parterna anser att kiselkarbid for metallurgiska
tillimpningar kan ersittas med 75-procsentigt fer-
rokisel (FeSi) med normal eller ldg aluminiumhalt,
eftersom bdda materialen anviands f6r samma till-
limpningar. Enligt parterna grundar sig priserna
for bide metallurgisk kiselkarbid och ferrokisel pa
silikonhalten i respektive material. De slutanvin-
dare kommissionen har fragat har angivit att kisel-
karbid har sirskilda fordelar vid metallurgiska
tillimpningar. Frigan om huruvida metallurgisk
kiselkarbid och ferrokisel hor till samma relevanta
produktmarknad kan emellertid limnas dirhin,
eftersom den foreslagna koncentrationen inte i
ndgot fall skulle forstirka eller ge upphov till en
dominerande stallning.

A.3 Ra kristallin kiselkarbid

R4 kristallin kiselkarbid siljs till féretag som bear-
betar rdmaterialet vidare till kiselkarbid for slipme-
del, eldfast kiselkarbid och kiselkarbid fér andra
industriella tillimpningar. Inga andra rdmaterial
kan fungera som alternativ till kiselkarbid i detta
skede av produktionen, eftersom endast rd kisel-
karbid kan bearbetas till kiselkarbid for slipmedel
samt eldfasta och andra industriella tillimpningar.
Ingen marknadsdefinition behéver dock goras,
eftersom ingen dominerande stillning skapas eller
forstirks.

A.4 Bearbetad kiselkarbid for slipmedel

Parterna i koncentrationen anser att kiselkarbid,
trots skillnader i dess fysiska egenskaper och trots
att slutanviandarna inom slipmedelindustrin fored-
rar vissa slipmaterial i vissa tillimpningar, konkur-
rerar med andra rdmaterial i friga om slipmedel.
Enligt parterna kan vissa av dessa material anses
utgdra en enda produktmarknad tillsammans med
kiselkarbid. Parterna menar dirfor att det inte
finns ndgon avskild produktmarknad for kiselkar-
bid for slipmedel, utan att kiselkarbid snarare
skulle vara en del av en 6vergripande marknad fér
radmaterial for slipmedelindustrin, inbegripet mine-
ral som anvidnds i slipmedel, som syntetiska dia-
manter, kubisk bornitrid (CBN), vit och brun
aluminiumoxid, elektrosmalt aluminium, zirko-
nium-aluminiumoxid och fraktionerad aluminiu-
moxid i gel('). Parterna har dock medgett att
kiselkarbid inte kan ersittas helt av dessa material

(**) Sidan 35 i anmalan.

i alla tillimpningar, utan endast till en viss grad.
Enligt parterna kan kiselkarbid ersittas direkt av
syntetiska diamanter i 40 % av tillimpningarna,
och av vit aluminiumoxid i 10% av tillimpning-
arna(®). Darfor ansdgs det vara lampligt att ligga
till 40% av forsdljningen av syntetiska diamanter
och 10% av forsdljningen av vit aluminiumoxid i
slipmedelindustrin till marknadsvolymen for kisel-
karbid for slipmedel ('%). Parterna har betonat att
de har definierat marknaden mycket snivt och att
detta mdste beaktas vid bedomningen av den fore-
slagna koncentrationens inverkan pd konkurren-
sen.

(54) For att kontrollera parternas dsikter genomforde
kommissionen en omfattande undersokning av de
storsta tillverkarna av slipmedel i EES. Av de
sammanlagt 67 slipmedelstillverkare som besva-
rade enkiten tillverkade 32 bundna slipmedel och
16 belagda slipmedel. 19 tillverkade antingen bida
typerna av slipmedel eller angav inte vilken typ de
tillverkade. De tillverkare kommissionen fragade
svarade for ungefar en tredjedel av EES-marknaden
1995 (exklusive parternas egen forbrukning)('7).
Av de sammanlagt 67 tillverkare som besvarade
enkdten kopte 10 (14,9 %) mer 4n 500 ton kisel-
karbid 1995, 19 (28,4 %) mer in 250 ton och 37
(55,2%) mer 4n 100 ton. I genomsnitt kopte de
238 ton kiselkarbid 1995. Den storsta kunden
kopte 2,7% av den kiselkarbid for slipmedel som
sdlts i EES.

Mineral som anvinds i slipmedel - fysiska och
kemiska egenskaper

(55) Slipkornens storlek dr av avgorande betydelse for
kunderna, eftersom grova korn skir snabbare och
vid lagre temperaturer, men kanterna blir mindre
med finare korn. I allméinhet anvinds grovre korn
for tyngre arbeten som snabb avverkning av spin
frdn arbetsstycken med grov yta, medan finare
korn anvinds for finbearbetning och polering.
Kristallformen och kornstorleken bestimmer slip-
kornens slipformdga, medan den kemiska renhet

(**y Sidan 37 i anmilan.

(*¢) Sidorna 37 och 55 i anmilan.

(") Denna siffra inbegriper endast inkop av kiselkarbid som
framstillts i eller levererats till EES. Endast ett ftal slipme-
delstillverkare inom EES tillhér en grupp som dven driver
slipmedelsfabriker i andra delar av virlden, dvs. 3M och
Tryolit.
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(56)

(57)

péverkar tillverkningsprocessen for de slutliga slip-
produkterna. Ju hogre den kemiska renheten ir,
desto bittre reagerar slipkornen pd bindemedlet
(harts, keramik). Detta ir sarskilt viktigt fér fram-
stillningen av bundna slipskivor, vilka madste
kunna klara de hoga temperaturer som uppstar vid
slipningen, eftersom stora temperaturokningar kan
oka den kemiska reaktionsférmagan.

Forutom kornstorleken ir dven bindemedlet, kris-
tallformen och typen av slipmineral och dess egen-
skaper av avgorande betydelse fér den slutliga
produktens slipférmaga. Varje typ av slipmineral
har olika egenskaper i friga om hardhet, seghet
(formaga att spricka), kemisk troghet, virmeled-
ningsformiga och skirens form. Exempelvis dr ett
slipminerals férmdga att penetrera andra material
(arbetsstycken) och avverka spdn battre ju hardare
den ir. Ju segare ett slipmineral 4r, desto stérre ar

dess formaga att motstd langa perioder med hog

viarme, tryck, stotar och friktion. Slipmineral som
ar mycket sproda spricker nidr de blir sléa och
dstadkommer dirigenom nya skir med vilka slip-
ningen fortsitter.

Kiselkarbid

Kiselkarbid ar ett extremt hdrt material som har
god hdllbarhet och til uppvirmning till runt
1500°C. P4 grund av sin hardhet kombinerad
med sprodhet dr kiselkarbiden ett utmirkt material
for slipmedel och enligt parterna framfor allt lam-
pat for verktygsslipning, valsslipning (stal och pap-
per), slipning och polering av injektionsndlar och
svetsfogar samt for skirning av karbid. Kiselkarbid
anvinds oftast for gratt gjutjarn och andra hédrda
metaller dn jarn, sdsom mjukt brons, koppar, alu-
minium och missing, samt icke-metalliska material
som glas, gummi, trd, natursten, marmor och sin-
terkarbider (*%). Tillverkare av belagda slipmedel
rekommenderar kiselkarbid for malarfarg, fernissa,
lack, konstmaterial och gips('®). Gron kiselkarbid
dr hardare, men sprodare dn svart kiselkarbid (%9).

(**) Se foretaget Nortons Specification Manual, General infor-

mation on conventional abrasives, bilaga 12 till anmilan,
dokument D.27, s. 85. Se idven Nortons Catalog 400,
bilaga 12 till anmilan, s. 10. William W. Wellborn: The
expanding role of synthetic minerals in industry, Industrial
Minerals, april 1991, s. §3.

Se svaret frdn 3M (UK).

Se Bruce McMichael: Abrasive minerals. Taking the rough
with the smooth. Industrial Minerals, februari 1990, s. 26.

(58)

(59)

Dirfor anvands den i forsta hand f6r precisions-
slipning och polering av andra hirdmetaller dn
jarn, for vilka ndlvassa skdr behovs for att
avligsna material, t.ex. hdrda oxidskikt p4 stalval-
sar i stilverk. Svart kiselkarbid, 4 andra sidan,
anvands huvudsakligen for slipning av icke-metal-
liska material. Tillverkarna av bundna slipmedel
kan uppenbarligen battre ersitta svart kiselkarbid
med gron kiselkarbid, men for vissa slipmedel kan
gron kiselkarbid pd grund av sin hoga renhet och
hardhet inte ersittas av svart kiselkarbid (2').

Enligt svaren pd kommissionens undersdkning
anser 95,7% av slipmedelstillverkarna att kisel-
karbidens hardhet dtminstone ar “ganska viktig”
for tillverkningen av deras slutprodukter och
75,4% av dem anser att egenskapen ir “mycket
viktig”. 1 jamforelse med andra slipmineral ar
endast syntetiska diamanter, kubisk bornitrid
(CBN) och borkarbid hédrdare an kiselkarbid. Vit
eller brun elektrosmilt aluminiumoxid och zirko-
nium-aluminiumoxid 4r bdda betydligt mindre
hirda in kiselkarbid (se tabell 1 nedan).

Enligt kommissionens undersékning anvinder alla
slipmedelstillverkare forutom kiselkarbid redan
andra slipmaterial for tillverkning av sina slatpro-
dukter. De flesta anviander dven vit och brun
aluminiumoxid, vissa anvinder zirkoniumalumi-
niumoxid och fraktionerad aluminiumoxid i gel,
och négra fa tillverkare anvidnder dven syntetiska
diamanter eller CBN. De flesta har dock angivit att
kiselkarbid inte kan ersattas av andra slipmineral.
P4 grund av sina sirskilda egenskaper ar kiselkar-
biden dessutom oundginglig vid slipmedel. Det
stora flertalet tillverkare angav att de inte skulle
anvinda kiselkarbid och andra slipmineral i
samma tillimpningar och att kiselkarbid endast i
mycket begrinsad omfattning kan ersittas av
andra mineral. Eftersom dessa slipmineral uppvisar
olika egenskaper och formagor skulle varje utbyte
av kiselkarbid mot ndgot annat material krava
forsknings- och utvecklingsverksamhet, provning
och forandringar i produktionsprocessen. Slipme-
delstillverkarna ‘har angett att kostnaderna for en
Overgang frin en kiselkarbidbaserad produkt till en
produkt baserad pd ett annat slipmineral skulle

Enligt kommissionens undersokning skulle en ansenlig mino-

ritet (30,2 %) av de slipmedelstillverkare som for niarvarande
anvinder gron SiC kunna tillverka sina slutprodukter med
svart SiC 1 stillet. 65,1% av dem angav dock att de
knappast skulle kunna byta och 69,8 % menade till och med
att de inte skulle ersitta gron SiC med svart, om priset for
gron SiC skulle stiga med 5-10 %.



L 247/12 Europeiska gemenskapernas officiella tidning 10.9.97

Tabell 1

Jimforelse av olika slipminerals egenskaper(')
Hardhet Seghet Densitet
Slipmineral
Mohs skala Knoops skala rank/batelle glem?

Syntetiska diamanter 10 6 000-6 500 7 3,50
Kubisk bornitrid (CBN) — 4700 6 3,47
Borkarbid — 2760-3 580 6 2,5
Gron SiC 9,75 2 600 5 3,2
Svart SiC 9,5 2480 4/2,62 3,2
Vit smilt aluminiumoxid 9 2100 3 3,95
Brun smilt aluminiumoxid 9 2050 2 3,95
Fraktionerad aluminiumoxid 1 gel — — — 3,87-3,95
Zirkonium-aluminiumoxid 7,5 1450-1 700 1/3,26 4,346

("} Kallor: The Industrial Minerals Handybook II; Mitchell Market Report: Silicon Carbide, 3:e upplagan 1992, band 1, s. 105; E. H. Peter Wacht:

Feuerfest-Siliciumcarbid, Wien, 1977; information som parterna tillhandahéllit.

(61)

uppgéd till mer dn 5-10% av de totala kostna-
derna. Av dessa skil angav de allra flesta slipme-
delstillverkarna att de inte skulle kunna tinka sig
att ersitta kiselkarbid med nigot slipmaterial,
grundat p& antagandet att priset pa kiselkarbid
skulle 6ka varaktigt med 5-10 %.

I sitt svar pd meddelandet om invindningar anger
parterna att "kommissionen inte tar hansyn till att
slutanvindarna pd slipmedelsmarknaden inte bryr
sig om vilket rdmaterial de anvinder, utan enbart
vill ha en losning for behandlingen av ett sdrskilt
material” (s. 70 i svaret). Detta bekriftas inte av
kommissionens undersokning bland slipmedelstill-
verkare i EES.

Aluminiumoxid

Elektrosmalt aluminiumoxid ar ett syntetiskt mine-
ral som framstills av bauxit genom uppvirmning
till héga temperaturer. Smalt aluminium tillverkas i
tvd  huvudkvaliteter, vit aluminiumoxid, som
karaktiriseras av sin kemiska renhet (Al,O3-halt

pa minst 98 %), och brun aluminiumoxid med en
hogre halt av fororeningar (Al,Osz-halt pd mindre
an 98%). Kiselkarbidens hirdhet ar betydligt
hogre dn for de olika typerna av aluminiumoxid,
vilket gor kiselkarbiden anvandbar pd olika omra-
den. Dessutom har kiselkarbiden inte samma rits-
monster som aluminiumoxiden, eftersom den
senare 4r mycket segare. Slutanvindare bestimmer
sig darfor for att anvinda kiselkarbid eller alumi-
niumoxid beroende pd vilket resultat de onskar i
friga om ytrdhet. Smilt aluminium anvinds, pa
grund av sin Overldgsna seghet, i stor omfattning
for tunga sliptillimpningar som omfattar hirdme-
tall, som slipning av verktygskolstal, legeringsstal,
rostfritt stdl, snabbstal, smidbat gjutjirn, smides-
jarn och hért brons (??). Det anvands diarfor huvud-
sakligen for slip- och putstillaimpningar inom stil-
industrin och i gjuterier. Typiska produkter som
behandlats med aluminiumoxid ir gjutstdl, vevax-
lar och alla slag av stdlverktyg liksom formar och
mallar. P4 grund av sin relativa mjukhet kan
aluminiumoxid inte anvindas for behandling av
material som glas, keramik och gjutjarn.

(32) Se foretaget Nortons Specification Manual, General infor-
mation on conventional abrasives, bilaga 12 till anmilan,
dokument D.27, s. 85.
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(62) Kiselkarbid diremot anvinds oftast for slipning
och polering av gratt gjutjarn, hirda metaller utom
jarn, sisom mjuk brons, koppar, aluminium, mas-
sing och ickemetalliska material som glas, gummi,
tridelar, sten marmor och sinterkarbider(??).
Anledningen till att kiselkarbiden inte dr limpad
for slipning av jarnhaltiga metaller, verktygskolstal
med hog kolhalt och legerat stdl dr att den har en
tendens att reagera kemiskt med dessa material vid
temperaturer som vanligtvis uppnds under slip-
ningen (**). Kiselkarbid regerar framfor allt med
alla typer av oxider, sdsom kopparoxid, nickel-
oxid, manganoxid, kromoxid, jirnoxid, kalcium-
oxid och magnesiumoxid och skulle ha oénskade
effekter pd arbetsstycket. Aluminiumoxiden 3
andra sidan dr mycket trog dven vid hoga tempera-
turer och reagerar endast med ett fital material (*%).
Detta bekriftas i "Norton Specifiction Manual”,
som rekommenderar slipskivor av aluminiumoxid
for de flesta metaller, medan slipskivor av kiselkar-
bid rekommenderas for icke-metalliska arbets-
stycken av t.ex. konstmaterial, glas eller kera-
mik (2¢). Dessutom finns det olika FEPA-standarder
for den kemiska analysen av kiselkarbid (¥’) och
smalt aluminium (%¥).

(63) Hartsbundna och keramiskt bundna slipskivor av
kiselkarbid eller smilt aluminium kan tillverkas
med samma utrustning. De skillnader som finns ar
av mindre betydelse och giller komprimeringen
med hjilp av hydrauliska pressar och branntempe-
raturen. Ett utbyte av kiselkarbiden mot smilt
aluminium skulle dock kriva en anpassning av
deras respektive underlag och bindemedlens sam-
mansittning. Eftersom bida materialen ir mycket
viktiga for att en god slipforméaga skall uppnas,
skulle varje forandring av bindemedlens samman-
sattning krava investeringar i forskning och
utveckling och en provningsfas i nara samarbete

(¥) Se foretaget Nortons Specification Manual, General infor-

mation on conventional abrasives, bilaga 12 till anmailan,
dokument D.27, s. 85. Se dven Nortons Catalog 400,
bilaga 12 till anmilan, s. 10. William W. Wellborn: The
expanding role of synthetic minerals in industry, Industrial
Minerals, april 1991, s. 53.

E. H. Peter Wacht: Feuerfest-Silicumcarbid, Wien 1977, s. 7.
Reactions starts at about 800°C. Se iven Saint-Gobain/
Norton Industrial Ceramics Corporation (bilaga 12 till
anmadlan): Study on SiC Abrasive Grain Opportunities,
1994, s. 3.

William W. Wellborn: The expanding role of synthetic
minerals in industry, Industrial Minerals, april 1991, s. 53.
Se foretaget Nortons Specification Manual, Conventional
abrasives, cutting-off, bilaga 12 till anmailan, doku-
ment D.27,s. 111.

(¥} Se Chemical Analysis of Silicon Carbide, FEPA-standard

45-1986, R 1993.

(**) Se Chemical Analysis of Fused Aluminium Oxide, FEPA-

standard 46-1986, R. 1993.

med potentiella kunder (**). Flera slipmedelstill-
verkare angav att de tvivlade pa att deras kunder
skulle godta andra mineral som substitut i alla
lagen. Substitueringen skulle i varje fall forknippas
med tilldggskostnader for kundservice, forsaljning
och marknadsforing.

(64) Det verkar dock som om det i forsta hand ar pa

grund av de olika fysiska egenskaperna och pro-
duktegenskaperna som ersdttning av kiselkarbid
med smilt aluminium inte anses vara trolig, dven
om priserna for kiselkarbid skulle oka med
5-10%. Enligt svaren pd kommissionens enkit
skulle en stor majoritet av slipmedelstillverkarna av
fysiska-tekniska skil ”inte alls” kunna tillverka
sina slutprodukter med vit aluminiumoxid i stillet
for kiselkarbid. Om man antar att kiselkarbidpri-
serna varaktigt skulle 6ka med 5-10%, skulle
annu fler kunder vilja att inte ersatta kiselkarbiden
med vit aluminiumoxid. Vad giller brun alumi-
niumoxid anser slipmedelstillverkarna att mojlighe-
terna att ersitta kiselkarbiden dr 4nnu mer begrin-
sade.

(65) Parterna har hivdat att resultaten ovan inte har

bedomts pd ett metodiskt konsekvent sitt, efter-
som de helt enkelt girundar sig pa antalet inkomna
svar, utan hinsyn till vilken ekonomisk betydelse
det foretag har som givit ett visst svar. Den &sikt
en slipmedelstillverkare som forbrukar 5 ton kisel-
karbid om 4ret har om méijligheten att ga over till
andra material, viager darmed lika tungt som svaret
fran ett foretag med en kiselkarbidférbrukning pa
runt 850 ton per ar.

(66) Eftersom kommissionen har frigat si gott som alla

storre slipmedeltillverkare i EES verkar det dock
sannolikt att de allra flesta kunder har annu mer
begransade mojligheter att ersdtta kiselkarbid in
vad som framgir av resultaten av kommissionens
undersokning. Parterna har indirekt medgivit detta
ndar de anger att ”en mindre tillverkare som ir
specialiserad pa kiselkarbidprodukter kan natur-
ligtvis endast anvinda kiselkarbid for tillverk-
ningen av dessa verktyg” (*°). Tyrolit, en stor
slipmedelstillverkare, har angivit att man “delvis”
skulle kunna ersitta kiselkarbid med aluminium-

(*°) Enligt Tyrolit kan anpasshings— och provningsperioden for

ett bindningssystem for ett nytt slipmineral vara upp till ett
ar. En annan slipmedelstillverkare har angivit att det i bista
fall skulle ta tvd ar for dem att ersdtta SiC pa alla sina stérre
produktionslinjer.

() Sidan 7 i parternas svar.
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oxid. Andra storre kiselkarbidkunder har inte
pastatt att de har stora mojligheter att ersdtta
kiselkarbid med andra rimaterial, eftersom slipme-
delstillverkare som koper lika mycket eller mera
kiselkarbidkorn dn Tyrolit har angivit att de inte
skulle kunna tillverka sina slutprodukter med
andra rdmaterial in kiselkarbid. Eftersom de flesta

Tabell 2

slipmedelstillverkarna i EES 4r sma och medelstora
foretag, kan slutsatsen dras att den totala efterfra-
gan pd kiselkarbid skulle vara dnnu mer inelastisk
vid en liten och varaktig prisékning in vad som
framgatt av svaren pd kommissionens enkit. Detta
tyder pd att en liten men signifikant pris6kning
skulle vara lonsam.

Netto-nettopriser pa olika slipmineral som siljs i Tyskland (')

Genomsnittliga priser Forindri
Sliomi (i tyska mark/t, 1 000 carat) orandring
ipmineral
1.2.1995 1.2.1996 1 %
Syntetiska diamanter, FEPA-D 852 1525 — —
Syntetiska diamanter, FEP-D 252 1860 1684 -9,46
CBN, klassificerad 1677 1789 +6,68
Gron SiC, min. 98,5%, klassificerad FEPA-F
60-120 2676 2746 +2,62
Svart SiC, min. 98%, klassificerad FEPA-F
60-120 2379 2475 +4,04
Vit smalt aluminium, 1:a kvalitet, klassificerad
FEPA-F 60-120 1580 1637 +3,61
Brun smalt aluminium, klassificerad FEPA-F
60-120 1 440 1353 -6,04

(!) Genomsnittliga netto-nettopriser fritt leverantorens fabrik.

Kalla: Kommissionens enkit hos leverantorer inom EES (inbegripet parterna).

(67) Av ovan angivna skil anser kommissionen inte att

vit och brun aluminium ar direkta och effektiva
substitut for kiselkarbid. Denna asikt fir stod av
det faktum att smilt aluminium inte har ersatt
kiselkarbid i slipmedel, trots att det sistnimnda
materialet dr mycket dyrare. Det finns tecken pa
att det genomsnittliga priset for aluminiumoxid for
slipmedel ar betydligt ldgre dn det genomsnittliga
priset for slipmedelskorn”av kiselkarbid. I Tysk-
land var exempelvis det genomsnittliga priset for
vit smilt aluminiumoxid (FEPA-F 60-120) den
1 februari 1996 runt 1637 tyska mark per ton,
medan det genomsnittliga priset pa slipkorn av
svart kiselkarbid (FEPA-F 60-120) var 2 475 tyska
mark per ton (se tabell 2 ovan). Detta innebar en
prisskillnad pd 51,2%. Det genomsnittliga priset
for korn av gron kiselkarbid (FEPA-F 60-120) var
67,8 % hogre. Kommissionen har i tidigare dren-
den ansett att visentliga och varaktiga prisskillna-

(68)

der mellan liknande varor tyder pa olika produkt-
marknader (3!). Dessutom har till och med utveck-
lingen av de genomsnittliga priserna varit olika
under de senaste fem &ren. Sedan 1991 har priset
for vit smalt aluminiumoxid sjunkit med 14,3 %,
medan priset for slipkorn av svart kiselkarbid
endast har sjunkit med 3,7 %. Under samma tid
har priset for brun smalt aluminiumoxid sjunkit
med sd mycket som 14,8 %.

Av ovan angivna skal anser slipmedelstillverkare
inte att vit och brun aluminiumoxid 4r direkta och
effektiva substitut for kiselkarbid.

(*') Se drende IV/M.53 - Aerospatiale/Alenia/De Havilland, EGT
L 334, 5.12.1991, s. 42; drende IV/IM.214 ~ Du Pont/ICI,
EGT L 7, 13.1.1993, s. 13; drende IV/IM.190 — Nestle/
Perrier, EGT L 356, 5.12.1992, s. 1.
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(69)

(70)

Syntetiska diamanter

Diamantskivor kan inte tillverkas med samma
utrustning som slipskivor av konventionella korn
som kiselkarbid eller smalt aluminium. Den teknik
som anvinds for tillverkningen av diamantskivor
ir annorlunda, eftersom diamanter binds pd ett
tunt lager harts, keramisk harts eller metaller som
slutligen fists pd en slipkropp av aluminium. Alla
slipmedelstillverkare som kommissionen frigat har
angivit att de inte skulle kunna tillverka diamant-
skivor med samma utrustning och maskiner som
de anvinder for tillverkningen av slipskivor av
kiselkarbid eller andra konventionella slipkorn.
Om en kund inte redan tillverkar diamantskivor,
skulle kostnaderna fér en omstillning fran kisel-
karbid till syntetisk diamant omfatta stora investe-
ringar i ny utrustning (*2). Enligt uppskattningar av
olika slipmedelstillverkare, skulle de totala investe-
ringskostnaderna i samband med omstillning
uppga till ungefir 2,5-15 miljoner tyska mark ().
Dessutom skulle varje dndring av produktvalet
vara ett viktigt strategiskt beslut som skulle kriva
att slipmedelstillverkaren for ling tid knot sig till
andra kundgrupper. Dessutom skulle det vara osi-
kert om koéparna av de slutliga slipprodukterna
skulle godta forindringarna av slipmedlets sam-
mansittning, eftersom detta skulle innebidra bety-
dande investeringar i ny utrustning dven for dem
(se nedan). Bida faktorerna gor det mycket osan-
nolikt att tillverkare av konventionella slipmedel
skulle 6vergd till att bestilla syntetisk diamant i
stillet for kiselkarbid, pd grund av en liten men
visentlig forandring av de relativa priserna (**).

Enligt slipmedelstillverkarna kan syntetisk diamant
endast anvindas for tillverkning av metallbundna
galvaniska skivor, men inte for tillverkning av
flexibla slipskivor. Dessutom skulle tillverkare av
belagda slipmedel inte kunna ersdtta kiselkarbid
med diamant, eftersom diamanten pa grund av sin
lingre livstid jamfért med de traditionella underlag
som anvinds, inte skulle vara kostnadseffektivt i
dessa tillimpningar. Det ar inte heller tekniskt

(*?) Omstillningskostnadernas betydelse for produktmarknads-

(33

(3

)

definitionen framgar av drende IV/M.603 - Crown Cork &
Seal/Carnauld Metalbox, EGT L 75, 23.3.1996, s. 38,
punkt 19. Se dven irende IV/M.214 - Du PonvICI, EGT
L 7, 13.1.1993, s. 13, punkt4344.

Foretagens varierande investeringsbehov beror pé att de har
olika manga produktionslinjer for SiC.

Se irende IV/IM.475 — Elf Atochem/Shell Chimie, EGT C 35,
11.2.1995, s. 4.

mdojligt ate tillverka harts- eller keramikbundna
slipskivor med diamant.

(71) Eftersom diamant dr ett s3 hirt material, kan

(72)

slipskivor som tillverkats med diamant anvindas
mycket lingre dn skivor som tillverkats med kon-
ventionella korn som kiselkarbid. P4 grund av sitt
hoga pris anviands diamant dock endast i samband
med mycket hirda metaller, glas, keramik och sten
i tillampningar som pd grund av sitt virde kan
bira de hogre kostnaderna. Inom den stenbearbe-
tande industrin, byggbranschen och for verktygs-
slipning inom den metallbearbetande industrin har
diamantverktyg ersatt kiselkarbid i stor utstrick-
ning. Denna process dr nu i stort sett avslutad. For
de tillimpningar for vilka kiselkarbid fortfarande
anviands vintas ingen ytterligare substitution pa
grund av diamantens mycket hoéga pris. Det ror sig
om kortvariga tillimpningar for vilka kiselkarbid
uppvisar ett bidttre forhdllande mellan pris och
prestation.

For att moderna maskinverktyg skall vara effektiva
krivs slipskivor av syntetisk diamant, dven om
priset pd konventionella slipkorn, inbegripet kisel-
karbid, skulle sjunka permanent med 5-10%. De
kostnader som ar forbundna med varje avbrott i
arbetet i verktygsavdelningen ir mycket stérre idn
de ovan nidmnda besparingar som kan goras
genom anvindningen av konventionelle slipmine-
ral (*). Kostnaderna for omstallning mellan kisel-
karbid och syntetisk diamant gor det osannolikt
att konventionella slipmineral skulle kunna vinna
tillbaka den mark de redan forlorat till mer avan-
cerade produkter, dven om deras pris skulle sin-
kas (*¢). Ersdttningen av konventionella slipmineral
pa detta omrdde, sarskilt kiselkarbid, orsakas av
tekniska uppfinningar och beror inte pi nigon

(%) Enligt en jamforelse av de totalkostnader per enhet som kan

hanforas till slipningen av arbetsstycken av jarnhaltig metall
som genomforts av GE Superabrasives, ir CBN 30% billi-
gare an aluminiumoxid. Se bilaga VI till parternas skrivelse
av den 11 juli 1996.

Detta inser dven parterna nir de i ett annat sammanhang
anger att de ldga investeringarna i FoU av rdvaror som
korund och SiC kan forklaras med att det dr osannolikt att
dessa rdavaror kommer att dterfa sin betydelse gentemot mer
avancerade produkter som t.ex. seeded gel aluminiumoxid,
CBN och syntetisk diamant ens om kostnaderna fér FoU
okades. Se sidan 72 i anmilan.
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priskonkurrens mellan kiselkarbid och diamant (%7).
Det verkar snarare som om konventionella slipski-
vor har forlorat i betydelse i denna tillimpning och
tillverkarna anses inte kunna vianda denna utveck-
ling (*%).

(73) Av ovan angivna skil anser slipmedelstillverkare

inte att syntetisk diamant ar ett direkt och effektivt
substitut for konventionella slipkorn, sirskilt inte
for korn av kiselkarbid. Enligt resultaten av kom-
missionens enkit skulle en stor majoritet av slip-
medelstillverkarna av fysiska-tekniska skil inte
alls” kunna tillverka sina slutprodukter med synte-
tisk diamant i stdllec for kiselkarbid. Om man
antar att kiselkarbidpriserna varaktigt skulle 6ka
med 5-10 %, skulle annu fler kunder vilja att inte
ersitta kiselkarbiden med syntetisk diamant.

(74) Kommissionen frigade alla de storre slipmedelstill-

verkarna inom EES om moijligheterna att ersitta
kiselkarbid med syntetisk diamant, och i praktiken
ar de mojligheterna férmodligen dnnu mer begrin-
sade med tanke pd det stora antalet mindre till-
verkare. Flera stora slipmedelstillverkare med
breda sortiment av slipprodukter har redan mojlig-
het att tillverka diamantverktyg. Men ingen av
dessa tillverkare har angivit att de skulle kunna
tillverka slipprodukter av konventionella korn och
av diamant med samma utrustning eller med
samma tillverkningsteknik. Inte ens parterna har
pastétt att detta skulle vara mojlige. De allra flesta
slipmedelstillverkarna inom EES tillverkar emeller-
tid inte diamantverktyg och skulle darfor behova

(*’) Detta har bekriftats av en studie genomford av Saint-

(38

Gobain/Norton Industrial Ceramics Corporation om SiC
Abrasive Grain Opportunities (bilaga XII till anmalan), s. 3,
dar det sigs att inforandet av CNC-sliputrustningen har fitt
kunderna att gd over till diamantskivor pd grund av deras
férsumbara notning. Kiselkarbidskivor ar visserligen billi-
gare, men kriver regelbundna maskinanpassningar och mer
uppmirksamhet under driften pa grund av att skivan konti-
nuerligt nots och fir dndrade dimensioner.

I studien om SiC Abrasive Grain Opportunities (se férra
fotnoten), s. 3, sigs att om inte en dramatisk forbittring av
kiselkarbidprodukters livstid kan uppnds genom utveckling
av bindemedel eller slipegenskaper, ir det osannolikt att
kiselkarbiden kan &terfd en position i detta sarskilda mark-
nadssegment (verktygsslipning).

gora betydande investeringar i nya produktionslin-
jer om de skulle vilja ersitta kiselkarbid med
syntetisk diamant (se ovan).

(75) Av ovan angivna skdl anser kommissionen inte att

syntetisk diamant ar ett direkt och effektivt sub-
stitut for kiselkarbid i slipmedel. De olika prisut-
vecklingarna ger stod f6r denna &sikt. Sedan 1995
har priset for syntetisk diamant (FEPA-D 252)
sjunkit med 9,5 %, medan priset for slipkorn av
svart kiselkarbid har stigit (se tabell 2).

Andra slipmineral

(76) Andra slipmineral som parterna har ansett vara

utbytbara med kiselkarbid ar kubisk borkarbid
(CBN), zirkonium-aluminiumoxid och fraktionerad
aluminium i gel. :

(77) CBN och syntetisk diamant anvinds i liknande

tillimpningar. CBN ir till exempel att féredra
framfor syntetisk diamant i tillimpningar i vilka
den virme som uppstar under slipningen 6verstiger
800°C, eftersom syntetisk diamant bérjar omvand-
las till grafit vid den temperaturen. Enligt kommis-
sionens enkit skulle, om man antar att kiselkarbid-
priserna varaktigt skulle 6ka med 5-10%, en stor
majoritet av slipmedelstillverkarna ”inte alls” till-
verka sina produkter med CBN i stillet for med
kiselkarbid. Dessutom har priset pd CBN sjunkit
med 13 % sedan 1991, medan priset pd slipkorn
av svart kiselkarbid endast har sjunkit med

3,7 %.

(78) Zirkonium-aluminiumoxid framstills av mycket

ren aluminiumoxid och baddeleyit (zirkonsand)
och uppfanns av Norton i bérjan av 1970-talet. |
dag ar Saint-Gobain den ledande leverantoren av
zirkonium-aluminiumoxid.  Zirkonium-aluminiu-
moxiden har en 6verligsen formdaga att spricka nir
virme frdn arbetsstyckets yta ndr kritiska nivier.
Zirkonium-aluminiumoxiden har fordelen att ge
sig sjdlv ny skdrpa och til linga perioder under
tryck (*?). Det ar dock en mycket dyr produkt och

(3*) Se Bruce McMichael: Abrasive minerals. Taking the rough

with the smooth. Industrial Minerals, februari 1990, s. 19
och 31.
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har till storsta delen ersatt vanlig aluminium nir
det giller grovslipning av jarnhaltiga metaller och
armaturer. I ett beslut nyligen ansig kommissionen
att zirkonium-aluminiumoxid inte tillhorde samma
relevanta produktmarknad som vit och brun smalt
aluminiumoxid (*°). Om man antar att kiselkarbid-
priserna varaktigt skulle 6ka med 5-10% skulle
enligt kommissionens enkit en stor majoritet av
slipmedelstillverkarna “inte alls” tillverka sina pro-
dukter med zirkonium-aluminiumoxid i stillet for

med kiselkarbid.

(79) Fraktionerad aluminiumoxid i gel (”fraktionerad

gel”} dr en mycket ren aluminiumoxid av hogsta
kvalitet som framstills genom en sirskild process
som utvecklades av Norton 1987. Saint-Gobain
och 3M har patent pa denna produkt och kommer
att forbli de enda leverantdrerna under Gverskadlig
framtid. Fraktionerad gel ar ett hart, vasst, finkris-
tallint slipmedel som i forsta hand anvinds for
precisionsslipning av svdrslipat stdl med hog kol-
halt och legerat stal(*!). Detta nya slipkorn har den
seghet som forknippas med brun smilt aluminium,
samtidigt som det ar vassare dn korn av vit alumi-
nium och dirfor anses det i forsta hand konkur-
rera med vit aluminium(**). Om man antar att
kiselkarbidpriserna varaktigt skulle oka med
5-10% skulle enligt kommissionens enkit en stor
majoritet av slipmedelstillverkarna “inte alls” till-
verka sina produkter med fraktionerad gel i stillet
for med kiselkarbid.

(80) Borkarbid ar ett slipmineral med utomordentlig

hirdhet och goda mekaniska egenskaper. Av eko-
nomiska skal anvinds det i stallet f6r diamant for
lippning, polering och skirning. Parterna har inte
nimnt det som ett slipmedel som bor ingd i den
relevanta produktmarknaden. ESK ar virldsle-
dande nir det giller framstillning av borkarbid.
Om man antar att kiselkarbidpriserna varaktigt
skulle 6ka med 5-10% skulle enligt kommissio-
nens enkit nistan alla slipmedelstillverkarna inte
alls” tillverka sina produkter med borkarbid i
stillet for med kiselkarbid.

“ (%) Arende nr IV/M.811 - Creditanstalt-Bankverein/Treibacher,

(#

)

EGT C 8, 11.1.1997, s. 4, punke 18.

Se foretaget Nortons Specification Manual, General infor-
mation on conventional abrasives, bilaga 12 till anmalan,
dokument D.27, s. 85. Bruce McMichael: Abrasive minerals.
Taking the rough with the smooth. Industrial Minerals,
februari 1990, s. 29. ’

Bruce McMichael: Abrasive minerals. Taking the rough with
the smooth. Industrial Minerals, februari 1990, s. 19 och
29,

(81)

(83)

(84)

Slutsats

Parterna har hivdat att kiselkarbid kan bytas ut
mot de ovan nimnda mineralen, med undantag av
borkarbid, men framférallt mot syntetisk diamant
och i mindre grad mot aluminiumoxid. Dirfor
menar parterna att det 4r helt och hillet motiverat
att inkludera 40% av forsiljningen av syntetisk
diamant och 10% av forsdljningen av vit alumi-
nium i marknadsvolymen.

Det dr oklart varfor endast 40 % av forsiljningen
av syntetisk diamant och 10% av forsiljningen av
vit aluminium bér ingd i marknadsvolymen. Om
syntetisk diamant och vit aluminium i visentlig
utstriackning vore substitut for kiselkarbid, vore
det naturligare att definiera den relevanta produkt-
marknaden som innehdllande sivil kiselkarbid
som syntetisk diamant och aluminiumoxid. Om
detta vore korrekt borde det forekomma omstill-
ningar fram och tillbaka mellan dessa rdmaterial.
Savitt kommissionen vet forekommer inga sidana
omstallningar.

Av de skil som angivits ovan anser kommissionen
att syntetisk diamant och aluminiumoxid inte till-
hoér samma relevanta produktmarknad som kisel-
karbid fér slipmedel. Det faktum att de funktions-
massiga egenskaperna Overensstimmer ar inte till-
rickliga for att utbytbarhet skall anses foreligga ur
konkurrenshinseende (**). I den man kiselkarbid
och andra slipmineral anvinds i samma tillimp-
ningar finns det bevis pd visentliga prisskillnader
mellan dessa slipmineral, och framfér allt mellan
kiselkarbid och aluminiumoxid. Bestinde prisskill-
nader mellan olika slipmineral f6r samma tillimp-
ning utgor en tydlig hdnvisning om att dessa
slipmineral ur kundernas synvinkel har olika funk-
tionsegenskaper och inte utgor direkta och effek-
tiva substitut for varandra(*). Skillnader i fysiska
egenskaper och slipformiga samt vasentliga om-
stillningskostnader, tyder pa att det finns en
avskild marknad for kiselkarbidkorn for slipmedel,
pé vilken leverantorerna kan agera obereonde av
de foretagens atgarder som siljer andra slipmine-
ral, sdrskilt aluminiumoxid och syntetisk diamant.

Parternas argument for att syntetisk diamant och
aluminiumoxid skall tillhora samma marknad som
kiselkarbid “ skulle likavdl kunna anvindas om
CBN, zirkonium-aluminiumoxid, fraktionerad

(¥} Arende IV/M.190 - Nestle/Perrier, EGT L 356, 5.12.1992,

s. 1, punkt 9.

(**) For prisskillnadernas betydelse for produktmarknadsdefini-

tionen, se drende IV/M.603 - Crown Cork & Seal/Carnauld
Metalbox, EGT L 75, 23.3.1996, s. 38, punkt 15.



L 247/18

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

10.9.97

(85)

(86)

aluminiumoxid i gel och borkarbid (parterna har
inte angivit att borkarbid utgér en del av den
relevanta produktmarknaden). Kommissionen an-
ser 1 varje fall att inget av dessa rdmaterial tillhor
samma relevanta produktmarknad som kiselkar-
bid, enligt samma resonemang som i friga om
syntetiska diamanter och aluminiumoxid.

A.5 Bearbetad kiselkarbid for eldfasta
tillampningar

Inom branschen for eldfasta material tillverkas
eldfasta byggstenar inbegripet monoliter och ugns-
foder for brinnugnar. De eldfasta byggstenarna
och monoliterna anviands som foder i masugnar
och zinkugnar, i avfallsforbranningsugnar, alumini-
umreduktionsceller, tillverkning av smiltdeglar och
skankar och som foder for olje- och koleldade
kraftverk. Ugnsfoder for brinnugnar anviands mest
inom keramik- och porslinindustrin.

P4 grund av sina egenskaper (kemisk troghet vid
forhdlloandevis hoga temperaturer, god notnings-
hallfasthet, mycket ldg varmeutvidgning, hog vir-
mechockbestindighet och god virmeledningsfor-
mdga) ir kiselkarbid ett attraktivt material for
tillverkning av olika eldfasta produkter. Dessutom
har kiselkarbid god virmeledningsférmdga vid
hoga temperaturer och ar syra- och alkalibestin-
dig. Keramik motsvarar ett mindre segment av
marknaden for eldfasta produkter. Inom detta
omrdde anvinds kiselkarbid for tillverkning av
forstarkta skyddsklader, nétningsdelar, mun-
stycken for tryckblastring och strukturkeramer.
Gron kiselkarbid anvinds i allminhet for kera-
miska tillimpningar, medan svart kiselkarbid pa
grund av att den innehdller spar av fritt kisel och
kol ar mindre ren, men bearbetas anda till manga
komplexa former som dr gemensamma for kera-
miska och eldfasta produkter (+).

Parterna har i anmilan angivit att det genomsnitt-
liga priset for eldfast kiselkarbid i EES dr 1995 var
runt 800 ecu per ton. Priserna varierar dock
mycket, sarskilt for specialtillimpningar. Kiselkar-
bidpulver for tillverkning av keramikdelar finns
sdlunda pd marknaden for hogkvalitetsmaterial for
branschen for eldfasta material. Keramikdelarna
sintras med anviandning av kiselkarbidpulver. Pul-
verkornen har en genomsnittlig storlek pd mindre
2 mikroner. Priset pd dessa pulver dr ungefir tio
ganger hogre an priset pa vanlig eldfast kiselkarbid
och uppgér till i genomsnitt 5 300 ecu per ton.
Priset dr beroende av kornstorleken, renheten och
pulvrets form.

(¥) William W. Wellborn: The expanding role of synthetic
minerals in industry, Industrial Minerals, April 1991, s. 59.

(88)

(89)

Enligt parterna kan kiselkarbid for eldfasta till-
lampningar i viss utstrackning ersittas med andra
rdmaterial:

— Smalt aluminiumoxid konkurrerar med kisel-
karbid, sirskilt som rdmaterial for foder i
masugnar och vid tillverkningen av monoliter.
Enligt parterna kan 50% av schaktet i en
masugn fodras med byggstenar av antingen
smiélt aluminiumoxid eller kiselkarbid. De upp-
skattar att ungefir 27 % (8,5 miljoner ecu) av
den totala forsiljningen av smilt aluminium-
oxid till foretag inom branschen for eldfasta
material pd rund 32,3 miljoner ecu i EES ir
1995 direkt kan ersittas med kiselkarbid. Det
genomsnittliga priset pd smalt vit aluminium-
oxid var 1995 ca 580 ecu per ton i EES.

— Kol och grafit konkurrerar med kiselkarbid
inom aluminiumindustrin fér cellernas sidofo-
der (for niarvarande fodras [...]% av cellerna

med kiselkarbid).

— Kordierit 4r en oxid/lera som anvinds som
foder i ugnar for tillverkning av porslin och
andra keramiska produkter och fér tillverkning
av ungsfoder i brannugnar. Materialet konkur-
rerar med kiselkarbid inom alla omriden dir
virmeexponeringen ir ligre an 1380°C. Ar
1995 var det genomsnittliga priset inom EES
560 ecu per ton.

— Mullit tillverkas i tvd olika typer, nimligen
smalt och sintrad mullit. Materialiet konkurre-
rar med kiselkarbid i férsta hand for tillverk-
ning av ugnsfoder for briannugnar. Mullitens
genomsnittspris i EES uppgick till 790 ecu per
ton.

— Magnesiumoxid och andra oxider ingér inte i
parternas marknadsdefinition eftersom 6ver-
lappningen ir liten, men enligt parterna méste
dessa produkters inverkan beaktas vid bedom-
ningen av transaktionen.

Parterna aterger ett antal artiklar och produktdo-
kumentationer fran tillverkare av eldfasta produk-
ter som bevis for utbytbarheten mellan kiselkarbid
och de ovan nimnda materialen:

a) Parterna hivdar att produktkatalogerna fran
de tvd tillverkare som tillverkar eldfasta pro-
dukter, namligen [tvd stora tillverkare], visar
att kiselkarbid kan substitueras for andra mate-
rial som anvinds som ugnsfoder i masugnar.
Sddana katologer kan dock inte godtas som
bevis pd utbytbarhet. Parterna erkinner att
valet av material dr beroende av typen av ugn.
Kiselkarbiden dr exempelvis oundginglig i vat-
tenkylda masugnar pa grund av sin goda vir-
meledningsféormiga. Aluminiumoxid ir helt
enkelt inte ndgot alternativ. Darfér dr det
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(90)

(91)

faktum att foretag som [tva stora tillverkare]
presenterar kiselkarbid och aluminiumoxid till-
sammans 1 sina produktkataloger inte tillrack-
ligt for att slutsatsen skall kunna dras att dessa
ar substitutvaror. Detta har bekraftats av till-
verkarna av eldfasta produkter, vilka siger att
de inte har ndgra substitut for kiselkarbid (se
nedan).

b) Parterna hivdar att Thyssen, enligt en artikel i
”Eisen und Stahl” nr 11 i november 199§,
enbart anvinder aluminiumoxid som foder i
masugnar. Detta stimmer inte med tabell nr § i
artikeln, i vilken det anges att byggstenar av
kiselkarbid anvdndes i Thyssens nya mas-
ugn 2.

¢) Parterna hiavdar den vetenskapliga dokumenta-
tionen frin Ray, en branschexpert, visar att
kiselkarbid kan ersittas med andra material i
masugnar. I Rays artiklar diskuteras bl.a. valet
av eldfasta produkter for foder i masugnar.
Artiklarna betonar inte att kiselkarbid ar utbyt-
bar mot andra material, utan snarare att kisel-
karbiden ir &verligsen fér masugnstillimp-
ningar.

d) Vad galler ungsfoder i brinnugnar hiavdar par-
terna att Annawerks produktbroschyrer visar
att kiselkarbid, cordierit, mullit och aluminiu-
moxid endast skiljer sig obetydligt at ur till-
limpningshidnseende. I dessa broschyrer anges
dock tydligt att ugnsfoder av kiselkarbid for
brinnugnar har andra egenskaper dn sidant
ugnsfoder av cordierit, mullit eller aluminiu-
moxid. Kiselprodukter har enligt broschyrerna
den bista kalltryckh3llfastheten, varma bojhall-
fastheten och virmeledningsférmagan. Dessa
egenskaper dr viktiga vid valet av material for
en sirskild typ av ugn och for en sirskild sorts
tillimpningar. Det ir detta som ir anledningen
till att det bor finnas olika produkter, eftersom
kiselkarbidbaserade produkter dr dyrare.

Sammanfattningsvis uppskattar parterna att 27 %
av den vita aluminiumoxid som anvinds inom
branschen for eldfasta material och ungefir 40 %
av forbrukningen av mullit, cordierit och grafit bor
ingd i den relevanta produktmarknaden.

For att kontrollera om parternas péstiende var
riktigt skickade kommissionen en enkit till de
storre tillverkarna av eldfasta produkter och kera-
mik i EES. Sammanlagt inkom 26 svar. De till-
verkare som svarade pa kommissionens enkit stod
for ca 50% av EES-marknaden 1995 (exklusive
parternas egen forbrukning). Den storsta kunden
stod for 10,5% av den totala kiselkarbidvolym
som siljs for eldfasta tillimpningar inom EES.

(92)

(94)

(95)

Enligt svaren pid kommissionens enkit kan ingen
av tillverkarna av eldfasta produkter av rent
fysisk-tekniska skal tillverka sina slutprodukter
med smalt vit eller brun aluminiumoxid, cordierit,
mullit, kol eller grafit i stillet for kiselkarbid. Inte
heller ansdg ndgon av de storre tillverkare som
tillfrdgadas att de skulle ersatta kiselkarbid i ndgon
av sina slutprodukter med vit aluminiumoxid, cor-
dierit, mullit, kol eller grafit, om kiselkarbidpriset
antas oka varaktigt med 5-10%. Till och med
Carborundum GmbH, som hor till Saint-Gobain-
gruppen, har angivit att foretaget “inte alls” skulle
kunna tillverka sina slutprodukter med andra
ramaterial 4n kiselkarbid.

Parterna anser att utbytbarheten inte kan avfirdas
med ett sd generellt argument, eftersom det inte ir
riktigt att grunda definitionen av produktmarkna-
den pd en enda marknad for eldfast kiselkarbid da
utbytbarhet forekommer pd tre olika nivier:
monoliter, byggstenar och ugnsfoder fér brinnug-
nar. Dessa segment maste beaktas var for sig nir
det giller utbytbarhet. De foretag som kontaktades
tillverkar dock alla dessa olika slutprodukter.
Dessutom tillhor dessa tillverkare de storsta, vilka
borde ha bittre mojligheter till substitution an
mindre tillverkare. Deras stindpunkt kan darfor
anses representera marknaden som helhet.

Liksom pa marknaderna for slipmedel har de olika
eldfasta materialen mycket olika fysiska och
tekniska egenskaper. Parterna har sjilva hivdat att
dessa rdmaterial ofta inte anvinds separat, utan
blandas pd olika sitt for ge slutprodukter med
sarskilda egenskaper for en viss tillimpning. Dar-
for verkar det som om dessa produkter vore kom-
plementprodukter snarare dn substitut. De anvinds
alltsd ofta samtidigt, men pd olika stillen och i
olika syften, i masugnar eller keramiska tillimp-
ningar. De flesta tillverkare av eldfasta produkter
som kommissionen varit i kontakt med angav att
storsta delen av deras forsdljning gér till kunder
som kraver sdrskilda produktdefinitioner eller
sddana produktegenskaper som dr typiska for
kiselkarbid. Dessutom anger de att det har tagit
mdnga 4rs forskning att komma fram till den andel
kiselkarbid som ger den 6nskade prestationsférma-
gan.

Prisuppgifterna ger stod for dsikten att kiselkarbid
for eldfasta tillimpningar inte tillhor samma pro-
duktmarknad som smilt aluminiumoxid, cordierit,
mullit, kol eller grafit. Nar det giller aluminiu-
moxid framgir detta av de prisuppgifter som par-
terna tillhandahillit. Enligt dessa uppgifter steg
priset pd eldfast kiselkarbid (med en kiselkarbid-
halt pd 98%) frdn 874 ecu per ton 1993 till
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962 ecu per ton 1995, dvs. en 6kning med runt sammanlagda importen frdn Norge utgjorde

(98)

(99)

10 %, medan priserna for brun och vit aluminiu-
moxid sjonk under de tre senaste dren. Under
dessa omstindigheter skulle det vara ologiskt att
fortsadtta att anvinda en dyrare produkt, dvs. kisel-
karbid, i situationer ddr det finns ett billigare
alternativ, dvs. aluminiumoxid. Dirfér verkar
dessa prisuppgifter snarare peka pd att eldfast
kiselkarbid utgor en relevant produktmarknad som
ar avskild frin den fér vit och brun aluminium-
oxid.

Framfor allt framgar det inte klart av de bevis som
parterna ligger fram att det finns en enkel utbyt-
barhet pi efterfrigesidan mellan kiselkarbid och de
andra materialen, som tar sig uttryck i att kun-
derna vid en liten 6kning av kiselkarbidpriset helt
enkelt skulle gi over till exempelvis aluminium-
oxid. Det verkar snarare som om tillverkarna av
eldfasta produkter, om det bytte produkt, skulle
kriva ny produktutveckling fran tillverkarnas
sida.

Efter den enkidt som skickats till tillverkare av
eldfasta produkter och med hinsyn till parternas

" standpunkt maste slutsatsen dras att det inte finns

ndgra mojligheter till substitution mellan kiselkar-
bid, smilt aluminiumoxid och andra material.
Kiselkarbid for eldfasta tillimpningar utgér en
avskild relevant produktmarknad.

A.6 Bearbetad kiselkarbid for andra industriella
tillimpningar

I avsnitt A.1 ovan angavs att férhillandevis sma
mangder bearbetad kiselkarbid dven anvinds i ett
antal andra olika industriella tillimpningar (se
ovan). Parterna menar att kiselkarbid kan ersittas
helt och hillet med andra material. Vad giller
golvmaterial, tjanar brun aluminiumoxid precis
samma- syfte. I friga om Gverspanningsavledare
och spinningsberoende elektriska motstdnd ar
zinkoxid ett fullvardigt substitut for kiselkar-
bid (*). Produktmarknadsdefinitionen kan limnas
dirhin, eftersom konkurrensen inte orsakar négra
problem ens med snidvast mojliga marknadsdefini-
tion.

B. RELEVANTA GEOGRAFISKA MARKNADER
Allminna synpunkier pd uppgifterna om import

Enligt Eurostats statistik uppgick den samman-
lagda importen av kiselkarbid till EU (12) ull
141 254 ton (88 miljoner ecu) dr 1995, varav den

(*¢) Se anmilan, s. 44.

(100)

(101)

(102)

41,4% i volym riknat och 59,5% av virdet. For
Kina var siffrorna 16,1 % respektive 6,7 % och for
Ryssland 10,3 % respektive 6,7 %.

Den sammanlagda importen till EU (12) frdn lin-
der utom Norge uppgick 1995 till 82,832 ton
(35,7 miljoner ecu). Enligt Eurostats statistik var
importen fran linder utanfor EES till de tre nya
medlemsstaterna Sverige, Finland och Osterrike
109 ton (71 000 ecu). Enligt den officiella norska
importstatistiken slutligen, uppgick importen fran
icke-medlemsslander till Norge till 3 716 ton (1,5
miljoner ecu). Sammantaget uppgick den totala
importen av kiselkarbid till EES till 86 657 ton
(37,2 miljoner ecu) ar 1993.

Parterna har hivdat att viss import av kiselkarbid
fran linder utanfér EES till de tre nya medlemssta-
terna (1 038 ton importerade till Sverige och
415 ton importerade till Osterrike och Finland)
inte ingdr i Eurostats statistik. Enligt parterna
redovisas dessutom 3 603 ton kiselkarbid importe-
rad till Danmark felaktigt som kiselkarbid med
ursprung i Norge, nir den egentligen kom frin
Ukraina. Parterna menar att om dessa volymer
anvinds i berakningen borde den totala importen
till EES vara [>90000] ton. Den siffran ir
[5-10] % hogre dn den importsiffra man far fram
med den officiella statistiken. Enligt den tabell dver
marknadsandelar som parterna tillhandahallit,
uppgick den totala importen av kiselkarbid till
[>90000] ton ([>40] miljoner ecu)(*’). Dessa
siffror 6verstiger importsiffrorna i Eurostatstatisti-
ken med hela [...] % respektive [...] %.

Kommissionen anser att Eurostats statistik utgor
en pélitlig kalla till information om den samman-
lagda importen av kiselkarbid till gemenskapen.
Parterna har inte tillhandahdllit kontrollerbara
uppgifter om ursprungslandet for eller kvaliteten
pd de material som pastds ha importerats eller om
vilka bearbetande foretag eller slutanviandare de
levererades till. Parterna kunde inte ange om detta
material var fardigbearbetad kiselkarbid eller
endast delvis bearbetad kiselkarbid avsedd for
vidare bearbetning i foretag i gemenskapen. Des-
sutom kan man inte utesluta mojligheten att avvi-
kelsen skulle kunna forklaras av att viss import
deklarerats felaktigt i den danska importstatistiken.
Av dessa skal har kommissionen beslutat att inte
beakta dessa mingder. Foljaktligen uppgdr den
totala importen av kiselkarbid till EES, enligt
Eurostats statistik och den norska importstatisti-
ken, till 86 657 ton (37,2 miljoner ecu) ar 1995.

(*’) Dessa siffror togs fram genom att de siffror for import for

olika tillampningar som anges i marknadsandelstabellen
lades ihop. Enligt marknadsandelstabellen for kiselkarbid-
marknaden som helhet 4r den sammanlagda importen t.o.m.
[>90 000] ton ([>40] miljoner ecu).
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Tabell 3
Jamforelse av parternas och kommissionens framriknade importsiffror
Parternas siffror Kommissionens siffror
Kiselkarbidimport
1 ton I' tusen ecu i ton 1 tusen ecu

Import till EU (12) utom Norge enligt
Eurostat 82832 35665 82832 35665
Import frin icke-medlemslander till Norge
enligt norsk importstatistik 3716 1497 3716 1497
Import fran linder utanfér EES till Oster-
rike, Finland och Sverige (Eurostat) 109 71 109 71
Import utom Norge till EU (15) som pastas uppgift
inte ingd i Eurostats statistik 5056 saknas — —
Import till Norge som péstds inte inga i uppgift
norsk importstatistik 15 saknas — —

uppgift
Totalt 91 728 saknas 86 657 37233
Import av metallurgisk SiC [>45 000] [>15 000] 51362 23 330
Import av ra kristallin SiC [<25000] [<10 000] 21284 9180
Import av bearbetade slipkorn [>10000] {>10 000} 9100 8188
Import av bearbetade eldfasta korn [>10000] [>5000] 4911 3015
Import av korn for andra industriella till-
lampningar — — 556 425
Import enligt marknadsandelstabellen
(se avsnitt C) [>90 000] [> 40 000] 87213 44138

(103) Det finns ingen officiell importstatistik tillganglig i

vilken skillnad gors mellan metallurgisk kiselkarbid
och rd kristallin kiselkarbid, eller mellan olika
kvaliteter av bearbetad kiselkarbid som anvinds
for olika tillimpningar. Eurostat-statistiken visar
endast den totala mingden kiselkarbid som impor-
terats till gemenskapen och dess varde. Enligt de
marknadsandelstabeller som parterna tillhandahal-
lit var den totala importen av rd kiselkarbid
[<25000] ton ([<10] miljoner ecu) ar 1995,
importen av metallurgisk kiselkarbid [>45 000]
ton ([15] miljoner ecu), importen av bearbetade
slipkorn [>10000} ton ([>10] miljoner ecu),
import av bearbetade eldfasta korn [>10 000] ton
([> 5] miljoner ecu). Dessa siffror ir, vilket par-
terna medger, uppskattningar grundade dels pa

(104)

deras erfarenhet av marknaden, dels pd medlems-
staternas mdnatliga importstatistik. Parterna har
berdknat de genomsnittliga priserna pd de olika
slagen av importerade produkter och har pi
grundval av detta fordelat importen pd olika till-
lampningar.

Kommissionen tvivlar pd att de siffror parterna
angivit ger en riktig bild av marknadsstrukturen
och betydelsen av importen till EES. For det forsta
forefaller det troligt att parterna har underskattat
andelen metallurgisk kiselkarbid av den totala
importen och darfor overskattat mangden importe-
rad bearbetad kristallin kiselkarbid. For det andra
har parterna endast ofullstindiga uppgifter om



L 247722

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

10.9.97

leverantorer och om de bearbetande foretagens och
handlarnas forsiljningsstruktur inom EES. For att
kontrollera parternas uppskattningar har kommis-
sionen skickat en enkit till alla storre leverantérer
(tillverkare, bearbetande foretag, handlare) inom
EES. Dessa leverantérer och parterna har tillsam-
mans importerat 74 466 ton (35,6 miljoner ecu)
kiselkarbid under 1995. Den summan omfattar
45851 ton (20,8 miljoner ecu) metallurgisk kisel-
karbid, 19 000 ton (8,2 miljoner ecu) rd kristallin

~ kiselkarbid och 9 615 ton (6,6 miljoner ecu) bear-

(105)

(106)

(107)

betade kristallina korn ().

Dessutom kopte slipmedelstillverkare, enligt kom-
missionens kundenkit, 881 ton (957 000) bearbe-
tade korn frin handlare eller agenter nira knutna
till tillverkare utanfor EES. P4 motsvarande sitt
kopte tillverkare av eldfasta produkter och kera-
mik 112 ton (240000 ecu). Dessa kop har
behandlats som . direktimport av slutanvindare.
Eftersom kommissionens enkit, enligt parternas
siffror, har tickt 29,1 % av volymen pd slipmedels-
marknaden och 53,2 % av volymen pd marknaden
for eldfasta produkter, extrapolerades importsiff-
rorna i enlighet dirmed. Foljaktligen uppskattar
kommissionen att den bearbetade kristallina kisel-
karbid som slutanvindarna direktimporterade upp-
gick till 3 240 ton (3,8 miljoner ecu). Dessa siffror
ar snarast en overskattning av kundernas direktim-
port, eftersom alla storre kunder ingick i kommis-
sionens enkat. De midnre kunderna har troligen en
forhillandevis ligre import.

Om de béda siffrorna ldggs samman blir resultatet
att de leverantorer och slutanvindare som ingick i
kommissionens enkidt importerade 77 706 ton
(39,4 miljoner ecu). I volym rdknat blir det detta
89,3% av den totala importen enligt Eurostats
statistik, och omkring [<85]% beriknat med
utgdngspunkt i parternas importsiffror.

Eftersom kommissionens enkit inte omfattar den
totala importen till EES har denna framriknats
genom extrapolering av leverantorernas import-
siffror. Foljaktligen uppskattar kommissionen att
importen av metallurgisk kiselkarbid uppgick till

(*%) Det framgick av kommissionens enkit att bearbetad SiC for
slipmedel, eldfasta tillimpningar och andra industriella till-
limpningar i genomsnitt hade en SiC-halt p& 96,9 %. Endast
ca 7,2% av volymen och ca 4,6 % av virdet av bearbetad
SiC som sildes till slutanvindare inom EES under 1995
hade en ligre SiC-halt in 94 %. Slipmedelstillverkare kan
eventuellt anvinda SiC-material med en SiC-halt som ir
ligre an 94 %, dvs. fina kornfraktioner frin dammavskilj-
ningen, som fyllnadsmedel i sina blandningar. Darfor anser
kommissionen endast SiC med en minsta SiC-halt pd 94 %
vara kristallin SiC.

(108)

(109)

(110)

ungefdr 51 362 ton (23,3 miljoner ecu), importen
av ré kristallin kiselkarbid till ungefir 21 824 ton
(9,2 miljoner ecu) och importen av bearbetade
kristallina korn till runt 14 567 ton (11,6 miljoner
ecu) under 1995. Den totala importen av bearbe-
tad kristallin kiselkarbid omfattade 9 100 ton (8,2
miljoner ecu) slipkorn, 4 911 ton (3 miljoner ecu)
eldfasta korn och 556 ton (425 000 ecu) korn for
andra industriella tillimpningar (se tabell 3 ovan
och avsnitt B.3, B.4, C.5 och C.6 nedan).

B.1 Metallurgisk kiselkarbid

Marknaden for metallurgisk kiselkarbid kinne-
tecknas av en ganska stor import till EES fran
leverantorer i olika delar av virlden, sirskilt Kina,
Osteuropa och Sydamerika. Transportkostnaderna
ar av mindre betydelse, eftersom metallurgisk kisel-
karbid transporteras som bulkvara i stora ming-
der. Enligt parterna har priserna stigit med 32 %
sedan antidumpningstullarna infordes 1994. De
verkar dock inte ha hindrat en effektiv konkurrens
fran leverantorer utanfor EES, eftersom import
med ursprung i exempelvis Kina fortfarande stod
for mer an 15 % av EES-marknaden 1995, di den
totala importen utgjorde runt 50 % av marknads-
virdet.

Av ovan anforda skil forefaller den geografiska
omfattningen av den relevanta produktmarknaden
for metallurgisk kiselkarbid vara hela virlden.

B.2 Ra kristallin kiselkarbid

Enligt parterna uppgick importen av rd kristallin
kiselkarbid till EES till ungefir [<25000] ton
([<10] miljoner ecu) ar 1995. Av kommissionens
undersokning framgar dock att den totala impor-
ten var ca 21 300 ton (9,2 miljoner ecu). Forutom
importen har tillverkarnas forsaljning (ej egen for-
brukning) av rd kiselkarbid pd marknaden inom
EES varit liten under 1995. Den storsta enskilda
importoren av ra kristallin kiselkarbid till EES var
Saint-Gobain. Féretaget importerade |. . .] ton med
ursprung i [...] for vidare bearbetning i dess
dotterbolag Intermat. ESK importerade [. . .} ton ra
kiselkarbid med ursprung i [. . .]. Parterna importe-
rade tillsammans [...] ton ri kiselkarbid till EES,
vilket motsvarade runt [...]% av den samman-
lagda importen. Storre delen av den 6vriga impor-
ten kom fran Ryssland (Volzhsky), Venezuela (SiC-
Ven), Ruminien (Casirom och Carbochim) samt
Schweiz (Timcal). Enligt kommissionens under-
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(111)

(112)

(113)

“sokning stod den importerade raa kiselkarbiden for

ungefir 89% av volymen och fér runt 85% av
virdet av den raa kristallina kiselkarbid som hand-
lades inom EES (utom férsiljning foér egen for-
brukning).

Aven om den héga importandelen pi 85% tyder
pd att den geografiska omfattningen av den rele-
vanta produktmarknaden for rd kristallin kiselkar-
bid ir storre an EES kan den slutliga definitionen
av den geografiska marknaden limnas Oppen,
eftersom den foreslagna koncentrationen inte
skulle ge upphov till eller forstirka en domine-
rande stillning i friga om ra kristallin kiselkarbid,
dven om den relevanta geografiska marknaden
vore EES.

B.3 Bearbetade kiselkarbidkorn for slipmedel

Parterna har hivdat att den relevanta marknaden
for slipkorn av kiselkarbid 4r virldsomfattande.
Majoriteten av de slipmedelstillverkare som besva-
rat kommissionens enkit ser dock inte leverantorer
utanfor EES som alternativa leverantorer. Eftersom
kommissionen frigade alla stora kunder, som
borde ha de storsta méjligheterna att kopa utanfér
EES, kan det antas att mojligheterna for slipmedel-
stillverkare i allminhet att kopa material utanfér
EES ar annu mindre 4n i kommissionens urval. De
viktigaste skilen till att EES ar en avskild relevant
produktmarknad ér foljande:

Olika industristandarder och skillnader i produkt-
egenskaper

I Visteuropa har FEPA-standarderna utarbetats till
foljd av samarbete mellan branschorganisationer i
Europeiska unionens medlemsstater, Norge och
Schweiz. Dessa standarder anger beteckning och
storleksférdelning for korn av smalt aluminium-
oxid och kiselkarbid fér bundna slipprodukter
(FEPA-F) och for belagda slipmedel (FEPA-P)(*).

(*) Se Fedération Europénne des Fabricants de Produits Abra-
sifs: (FEPA): Bonded Abrasive Grain Size Standard (F),
42-1984, R 1993 och Coated Abrasiv Grain Size Standard
(P), 43-1984, R 1993. F-standarden definierar 26 olika
grova kornstorlekar (F 4 till F 220) och 11 olika fina korn
(F 230 till F 1200) P-standarden definierar 15 olika grova
kornstorlekar (P 12 till P 220) och 13 olika fina korn (P 240
till P 2500).

(114)

(115)

FEPA-standarderna har inférlivats i de olika natio-
nella standarderna inom Europeiska unionen. For
niarvarande tillimpas olika standarder fér korn-
storleksfordelning for kiselkarbidkorn fér slipme-
del i Visteuropa, USA, Japan, Kina, Polen och
Ryssland.

I USA har American National Standards Institute
(ANSI) antagit egna standarder, vilka nar det giller
grova korn for bundna slipmedel ir identiska med
FEPA-F-standarden. For bundna slipmedel ar
FEPA-P-standarden snivre in ANSI-standarden. I
Japan finns den japanska industristandarden (JIS)
for belagda slipkorn, vilken ir identisk med FEPA-
P-standarden. Aven om JIS-standarden for grova
korn foér bundna slipmedel ir identisk med FEPA-
F-standarden, skiljer sig JIS-standarden for fina
korn for bundna slipmedel fran FEPA-F-standar-
den. Kina och Polen har redan antagit FEPA-
P-standarden, men den har inte inforlivats 1 de
nationella standarderna dnnu. Certifieringen enligt
Internationella standardisieringsorganisationen
(ISO) standard ar dnnu inte avslutad. Vad giller
klassificeringen av korn for bundna slipmedel
kvarstdr dessutom vissa skillnader jamfért med
FEPA-F-standarden, sirskilt FEPA-F-standarden
for fina korn.

Den europeiska FEPA-F-standarden har antagits av
ISO som den internationella standarden for
bundna slipkorn (*°). Inforlivandet av standarden i
de olika nationella standarderna i virlden pagar.
Det dr dock frivilligt att inféra standarderna. Dess-
utom innehéller inte ens ISO-standarden alla de
kornstorlekar som faststills i FEPA-P-standarden,
eftersom de fina kornen FEPA-P 1500 till FEPA-P
2500 dnnu inte ar specificerade (°!). For ndrvarande
utgor det klassificerade material som framstalls i
andra geografiska omrdden ofta inte direkta sub-
stitut for de kiselkarbidkorn som anvinds inom
EES. Darfor maste storsta delen av de kiselkarbid-
korn som importeras till EES genomgd ytterligare
en klassificering enligt FEPA-standarderna, vilket
medfor ytterligare kostnader. Dessutom kraver
denna klassificering sdrskild utrustning, som silar
och sedimenteringsmaskiner, och kan dirfér inte
genomforas av kunderna sjalva.

(*%) Se ISO-standard 8486: Bundna slipmedel - fastillande och

klassificering av kornstorleksfordelningen.
(*') Se ISO-standard 6344: Bundna slipmedel - kornstorleksana-

lys.
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(116) Nastan alla de slipmedelstillverkare som kommis- deras slutprodukter (*3). Framfér allt 4r det mycket

(117)

(118)

(119)

sionen rddgjorde med angav att det anses vara
viktigt att iaktta de europeiska FEPA-standarderna,
bade i friga om tillverkningen av deras slutpro-
dukter och deras leverantorval.

Dessutom har forekomsten av vasentliga skillnader
i produktegenskaper mellan leverantérer inom och
utanfér EES bekriftats av kommissionens enkit.
De flesta slipmedelstillverkarna angav att leveran-
torer utanfor EES inte uppfyller deras krav pa
kemisk renhet, kiselkarbidhalt och kornstorleksfor-
delning enligt FEPA-P-standarden. De flesta av
leverantérerna i Osteuropa och Kina framstiller
kiselkarbid med lig kiselkarbidhalt och mycket
fororeningar och kan inte tillhandahélla alla kisel-
karbidkvaliteter for slipmedel.

For nirvarande 4r det stora skillnader mellan
leverantoérer inom och utanfor EES i friga om
sortiment. Importdrernas sortiment motsvarar inte
helt kundernas krav. Parterna har indirekt bekraf-
tat detta genom att konstatera att producenterna i
dessa linder fortlopande forbattrar kvaliteten pa
sina tillverkningsanldggningar och diarmed pd sina
produkter. Parterna drar slutsatsen att dessa till-
verkare kommer att fortsitta att utdka sin kapaci-
tet under de narmaste dren for att kunna tillhanda-
hilla ett fullstindigt sortiment av produkter och
specifikationer (*2). Vidare har de flesta tillverkare
utanfér EES dnnu inte inhemska standarder for
alla de typer av kvaliteter som kunderna inom EES
kriver. Tillhandahallandet av ett fullstandigt sorti-
ment skulle dirfér krdva bade ytterligare kapacitet
och specialiserade produktionslinjer f6r kunder
inom EES. Som en foljd av detta skulle tillverkare
utanfor EES inte kunna anpassa sig snabbt till
andringar i en enskild kunds efterfrigan.

Osdkra leveranser fran icke-europeiska leveran-
torer

Enligt svaren pd kommissionens enkit anser slip-
medelstillverkarna att kvaliteten pd slipkorn av
kiselkarbid, en jimn produktkvalitet och palitliga
leveranser dr viktigt vad giller tillverkningen av

(*?) Sidan 71 i anmilan.

(120)

viktigt for europeiska slipmedelstillverkare att
kiselkarbiden levereras med jimna mellanrum.
Eftersom bade kvalitet och palitlighet viger tyngre
an priset, har leverantorer utanfor EES, sirskile i
Osteuropa och Kina, svart att uppfylla kraven frin
kunder i EES. Aven om leverantérer utanfor EES
d& och d& erbjuder kiselkarbidkorn som klassficie-
rats enligt FEPA-standarderna anses dessa erbju-
danden inte vara godtagbara alternativa leverans-
kallor. Fér nidrvarande limnas erbjudandena
endast vid enstaka tillfillen och dirfér utgor de
inte en pélitlig leveranskilla pa langre sikt. Trots
den pidgdende harmoniseringen av standarderna
forvantar sig inte kunderna inom EES att leveran-
torer utanfor EES skall kunna uppfylla FEPA-
standarderna. Att importera kiselkarbid frin leve-
rantorer utanfor EES skulle medfora ytterligare
risker och kostnader for kunderna p& grund av
behovet av att testa materialets kemiska samman-
sattning och att klassificera det.

Nirbet till kunderna

Vid forhoret i drendet angav parterna att nirheten
till kunderna maste betraktas som en viktig kon-
kurrensfordel. Parterna har vidare angett att den
kornstorleksfordelning som uppstdr efter kross-
ningen och klassificeringen av ra kiselkarbid inte dr
faststilld, utan kan snarare anpassas till kundernas
aktuella behov. Inom vissa grinser stir det ett
bearbetande foretag fritt att anvanda redan klassi-
ficerade grova korn och krossa dem ytterligare till
finare kvaliteter. En leverantor som har bearbet-
ningskapacitet inom EES har dirfér en betydande
fordel i forhallande till leverantorer utanfoér EES
eftersom han kan anpassa sin produktionsprocess
till det produktsortiment som kunderna énskar pa
kort sikt. Enligt kommissionens enkit ansig
95,5 % av slipmedelstillverkarna att “maojlighet att
leverera med kort varsel” var en viktig faktor nar
de valde kiselkarbidleverantor. Endast 2,9% av
dem ansdg det vara “ganska oviktigt”. Vidare
menade runt 78% av slipmedelstillverkarna att
“tiden samarbetet pdgéitt” med deras leverantorer
och det faktum att de kdnner varandra var viktiga
faktorer. Endast 8,8% av dem menar att det ir
“ganska oviktigt” for deras val av leverantor.
Dessa resultat bekriftar betydelsen av leverantorer-
nas ndrhet till sina kunder och mdste betraktas
som vytterligare faktorer som begriansar markna-
dens geografiska rickvidd.

(%) For synpunkter pad betydelsen av punktliga leveranser och

fullstindig pélitlighet for faststallandet av den geografiska
marknaden, se irende IV/M.603 - Crown Cork & Seal/

Carnauld Metalbox,

EGT L 75, 23.3.1996, s. 38,

punkt 43.
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Importtullar
(121) De nuvarande importtullarna pd kiselkarbid frin

(122)

(123)

(124)

linder utanfér EES uppgér till 4,5% for utveck-
lingslinder utom Kina och 6,5% for Kina och
industrialiserade lander.

Antidumpingsdtgdrder betriffande importen av

“kiselkarbid

Den 12 april 1994 antog radet en forordning om
inférande av slutgiltiga antidumpningsétgarder for
import till EG av kiselkarbid med ursprung i Kina,
Polen, Ryssland och Ukraina (). Atgirderna infér-
des for att kompensera de skadliga effekterna av
dumpad import frin dessa linder. Kraven pa att
inféra atgarderna framfordes av en stor del av
industrin inom gemenskapen, inbegripet en av par-
terna, men aven andra kiselkarbidtillverkare inom
EU. Tullsatsen pa nettopriset fritt gemenskapsgran-
sen fore tull d4r 52,6% pé import frin Kina,
23,3% pé import fran Ryssland och Ukraina och
8,3% pa import frdn Polen. Kommissionen har
godtagit ett dtagande av kvantitativ art frdn Ryss-
land tillsammans med det statligt dgda foretaget
V/O Stankoimport. Antidumpningsdtgirderna har
normalt en giltighetstid pd fem ar och kommer
darfor att upphora att gilla i april 1999, om
gemenskapsindustrin inte krdver att dtgirderna
skall ses éver och tillhandahéller tillrickliga bevis
for att dumpning och skada ater kommer att
uppstd om atgirderna upphor. Det dr ocksd moj-
ligt att se over dtgirderna under tiden de tillimpas,
om tillrackliga prima facie-bevis kan uppvisas pa
grund av andrade forhallanden. Atgirderna for
Ukraina ses Over for nidrvarande. Denna Oversyn
avser endast antidumpningsmarginalen. Den har
annu inte avslutats.

Enligt parterna dr antidumpningsdtgarderna hu-

vudorsaken till att importen till gemenskapen av

hégkvalitativ bearbetad kiselkarbid med ursprung i
de linder som ir foremal for antidumpningsétgar-
derna for nirvarande ar sa liten (sidorna 38 och
40 i svaret, ingressen till inlimnat &tagande).
Framfor allt anser parterna att den nuvarande
antidumpningstullen pa 52,6 % ir det storsta hind-
ret for import till gemenskapen av kinesisk kisel-
karbid for slipmedel eller eldfasta tillampningar. I
sin anmailan angav parterna emellertid att de
senaste importsiffrorna visade att inte ens de
inférda antidumpningstullarna hindrade det konti-
nuerliga flodet av billig import till EES (%%).

Den stora majoritet av de slipmedelstillverkare som
kommissionen frigade angav att inforandet av
antidumpningstullar pd import av kiselkarbid med

(**) Se rddets forordning (EG) nr 821/94 av den 12 april 1994,
EGT L 94, 13.4.1994, s. 21.
(*)) Anmilan s. 50, se dven s. 62.

(125)

(126)

ursprung i ovan nimnda linder har gjort det
svarare att ga over frin leverantérer inom EES till
leverantorer i de linderna och har pd sd sirtt
medfort hogre priser. Dessutom angav nigra leve-
rantorer och handlare att de anser antidumpnings-
tullar och importkvoter hindra importen av kisel-
karbid for slipmedel inom EES (*¢). Enligt kunderna
har dock inférandet av antidumpningstullarna pa
importen av kiselkarbid med ursprung i ovan
nimnda ldnder huvudsakligen paverkat markna-
derna for metallurgisk kiselkarbid och for rd kris-
tallin kiselkarbid. P4 marknaderna fér bearbetade
kiselkarbidkorn har inférandet av antidumpnings-
tullarna endast haft en begrinsad verkan, eftersom
importen ir forhallandevis liten och leverantorer i
Kina och Osteuropa fortfarande inte kan leverera
stora mingder av de kvaliteter som krivs. Detta
bekraftades i kommissionens undersékning av ita-
ganden som parterna foreslagit (se avsnitt G nedan
samt bilaga III).

Import- och prisuppgifter

Absoluta prisskillnader. Parterna anser att den
relevanta geografiska marknaden ir virldsomfat-
tande, eftersom priserna pd kiselkarbidprodukter i
olika tillimpningar inte uppvisar variationer i
ndgon hogre grad och ir homogena 6ver hela
virlden. Till och med de marknadsdata som par-
terna tillhandahiller visar att det finns visentliga
absoluta skillnader i priset pa kiselkarbidkorn for
slipmedel inom EES och i de ovriga delarna av
virlden. Enligt parterna var det genomsnittliga
priset pd kiselkarbid for slipmedel i EES [...] ecu
per ton 1995, medan motsvarande pris i Osteu-
ropa var [...] ecu, i Kina [...] ecu och i resten av
Europa [...] ecu(*). Parterna hidvdar att dessa
skillnader i absoluta priser beror pa skillnader i
kiselkarbidhalt och -kvalitet. Enligt den informa-
tion parterna limnat ar emellertid priserna pa
kiselkarbid av samma standardkvalitet ocksa helt
olika. Priserna i Japan visade sig sdledes vara mer
an 30 % hogre an priserna for viktiga kunder inom
EES for motsvarande kvaliteter.

Skillnader i prisutveckling. Prisutvecklingen har
dessutom varit olika i de olika omridena. Inom
EES har det genomsnittliga pris som parterna
beraknat for slipkorn av kiselkarbid 6kat med runt
[5-10]% sedan 1994, medan det genomsnittliga

‘priset har sjunkit med 6,7 % i Nord- och Sydame-

rika, med 0,6 % i Osteuropa och har varit stabilt i
Kina.

(°®) Se svaran fran Kuhmichel, Washington Mills, Timcal, Smyris

abrasivi.

(°’) Det genomsnittliga priset inom EES visade sig vara mer an
dubbelt sa hégt som i Osteuropa och omkring 80 % hogre
an i Kina.

r
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(127) Dessutom har kommissionen jamfort priserna for Ukraina (sidorna 35 och 68 i svaret). Av Eurostats

(128)

(129)

vissa kategorier av kiselkarbid for slipmedel i
Nordamerika och i EES. Priserna for slipkorn av
svart kiselkarbid klassificerade enligt FEPA-stan-
dard F 60-120 ar betydligt hogre an for slipkorn
av svart kiselkarbid klassificerade enligt motsva-
rande amerikanska standard. Enligt undersok-
ningsresultaten var priserna inom EES 96 % hogre
an priserna for motsvarande korn i Nordamerika
1986 (bdda priserna beriknades i tyska mark).
Denna skillnad 6kade under de foljande aren och
var som storst 1991 (prisskillnad pd 184 %). Dar-
efter minskade skillnaden fram till 1994 (141 %),
men nddde en ny hojdpunkt 1996 (191 %). Denna
visentliga och varaktiga prisskillnad tyder pd att
atminstone Nordamerika och EES utgér avskilda
geografiska marknader. Prisskillnaden har inte i
nagon storre utstrickning lett till en dverging fran
leverantorer i EES till leverantorer i Nordamerika.

Importen till EES har haft liten inverkan pd kon-
kurrensen

Enligt parterna uppgick importen av bearbetad
kiselkarbid for slipmedel till EES [>10] miljoner
ecu 1995. Detta skulle motsvara [15-20] % av det
marknadsvirde parterna uppskattat. Med utgangs-
punkt i resultaten av dess enkart till europeiska
slipmedelstillverkare och alla storre kiselkarbidle-
verantorers inkopssiffror, berdknar kommissionen
dock att importen av bearbetad kiselkarbid for
slipmedel uppgick till endast ungefir 8,2 miljoner
ecu. Detta motsvarade runt 14,4-15,0% av det
marknadsvirde (20% av volymen) som kommis-
sionen berdknat (se nedan). Uppskattningarna ir
inte enbart grundade pa slutanvdndarnas direktim-
port av bearbetade kiselkarbidkorn, utan tar dven
hiansyn till att importerat material ofta har salts av
bearbetande foretag och handlare under deras egna
varumirken utan att ange materialets verkliga
ursprung. Eftersom kommissionen anmodat de
bearbetande foretagen och handlarna att uppge
sina leveranskallor, har det varit mojligt att upp-
skatta deras forsiljning av slipkorn av bearbetad
kiselkarbid med ursprung i lander utanfor EES. De
enda tillverkare utanfér EES som silde markbara
mangder slipkorn av kiselkarbid direkt till kunder
inom EES var Moravitkarbo, Timcal och Washing-
ton Mills. Resten av importen hirrér frin flera
foretag, i forsta hand bearbetande foretag och
handlare.

I sitt svar till meddelandet om inviandningar har
parterna angivit att efter det att den italienska
tillverkaren Samatec slutade leverera kiselkarbid
1994, vinde sig Samatecs slipmedelskunder till
leverantorer i Tjeckien, Polen, Ruminien och

(130)

(131)

importstatistik for Italien framgdr att den italien-
ska importen frin Ruminien, Tjeckien, Ryssland
och USA 1994 och 1995 o6kade lika mycket som
importen frin andra linder inom EES. Resultaten
av kommissionens enkdt bekriftar emellertid inte
parternas pastiende. Ar 1994 importerade de ita-
lienska slipmedelstillverkare som kommissionen
fragade 5,2 % av sina sammanlagda inkop av slip-
korn av kiselkarbid fran leverantorer i Schweiz,
Ryssland, Tjeckien, Venezuela och Mexico. 1995
hade importen av slipkorn av kiselkarbid o6kat till
9,9 % av de totala inképen. Det bor dock papekas
att Samatec levererade slipkorn som i férsta hand
anvindes for linsagstillimpningar inom stenindu-
strin. Parterna har limnat uppgifter om vilka leve-
rantorer som har tagit 6ver Samatecs forsiljning av
kiselkarbid till italienska kunder (bilaga 11 till
svaret). Enligt dessa uppgifter har de flesta kun-
derna valt en leverantér inom EES (Orkla-Exolon,
Navarro, Norton, ESK).

Vid bedémningen av huruvida importen ger skil
att definiera en vidare geografisk marknad ir det i
vart fall inte tillrackligt att enbart se till importan-
delens storlek. Den viktiga frdgan dr om importen
pdverkar konkurrensen och framfor allt om den
tyder pa en storre marknadsintegration i friga om
prissattning och allmdnna konkurrensvillkor. En
importandel p& 14,4-15,0% ir inte ett tecken pa
en vidare marknad i detta drende. For det forsta
maste man beakta att importen ir spridd pi flera
foretag, varav inget har en andel pd mer in 2-3%
av marknadsvirdet inom EES. Dessutom levere-
rade ingen av importérerna ett fullstandigt pro-
duktsortiment. Importens begrinsade inverkan
framgar av de prisskillnader och prisutvecklingar
som diskuterats ovan. Importen och handelsfls-
dena i allmdnhet har inte haft en tillricklig inver-
kan for att undanrdja prisskillnader mellan Japan,
Nordamerika och EES.

Slutsats

Visentliga skillnader i produktegenskaper, pro-
duktkvalitet, standarder inom branschen, prisni-
vaer och pristendenser ar ofta tecken pd att omra-
dena i friga inte hor till en och samma geografisk
marknad. Dessutom har importen inte pdverkat
prissattningen inom EES vad giller kiselkarbid fér
slipmedel och det tyder inte pid en stdrre mark-
nadsintegration. Den 6verviagande majoriteten av
de slipmedelstillverkare kommissionen frigade an-
gav tvirtom att de véntar sig prisokningar om den
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foreslagna transaktionen genomférs. Den relevanta
geografiska marknaden for bearbetade kiselkarbid-
korn for slipmedel anses darfor vara EES.

B.4 Bearbetad kiselkarbid for eldfasta
tillampningar

Enligt parterna uppgick importen av bearbetad
kiselkarbid for eldfasta tillimpningar till EES till
[>5] miljoner ecu 1995. Detta skulle motsvara
[10-15]1% av det marknadsvirde parterna upp-
skattat. Med utgdngspunkt i resultaten av dess
enkit till kunder, handlare och konkurrenter pa
den europeiska marknaden for eldfasta produkter,
anser kommissionen dock att importen av bearbe-
tad kiselkarbid for eldfasta tillimpningar 1995
uppgick till 3 miljoner ecu. Detta motsvarade runt
6,6-6,9 % av det marknadsvirde (omkring 9 % av
volymen) kommissionen beriknat (se nedan).

Parterna anser att tillverkarna av eldfasta produk-
ter inte moter ndgra storre hinder att kopa in
eldfast material fran linder utanfor EES. Dessutom
har parterna tillhandahillit exempel pa tillverkare
av eldfasta slutprodukter inom EES, vilka ocksa
kopte material frén Brasilien 1996 eller redan hade
provat och godkant material frdn Kina. Samma
tillverkare angav dock vid en forfrdgan frin kom-
missionen att leverantorer utanfor EES var opalit-
liga.

Dessutom bor beaktas att denna marknad forefal-
ler vara dnnu mindre oppen dn marknaden fér
kiselkarbid for slipmedel. Kiselkarbid for eldfasta
produkter framstills enligt kundernas oOnskemal
snarare in enligt FEPA-standarden, vilket ar fallet
for slipmedel. Bearbetad kiselkarbid for eldfasta
produkter dr dirfor en mindre standardiserad pro-
dukt dn bearbetad kiselkarbid for slipmedel. Nar-
het till kunderna dr darfor viktigare for eldfasta
tillimpningar dn for slipmedel.

Liksom nir det giller marknaden for slipmedel ar
marknaden for bearbetad kiselkarbid for eldfasta
produkter EES, av i princip samma skil. Darfor
hanvisas till avsnitt B.3.

B.5 Bearbetad kiselkarbid for andra industriella
tillimpningar

Definitionen av denna marknads geografiska rack-
vidd kan limnas dirhin, eftersom det inte finns
nigra konkurrensmissiga problem, ens med den
snavast mojliga marknadsdefinitionen.

(137)

(138)

(139)

(140)

C. BEDOMNING

C.1 Volymen av alla kiselkarbidmarknader
tillsammans

1995 uppgick den totala forsiljningen av kiselkar-
bid till industriella slutanvindare inom EES till
runt 156 miljoner ecu (210 000 ton). Metallurgisk
kiselkarbid stod f6r 50 % av volymen och 29 % av
virdet av den sammanlagda férsiljningen av kisel-
karbid. Ungefir 51% av volymen och 71% av
virdet utgjordes av bearbetad kristallin kiselkar-
bid. Forsiljningen av bearbetad kiselkarbid for
slipmedel stod for ungefir 37% av den totala
kiselkarbidforsiljningen, bearbetad kiselkarbid for
eldfasta tillimpningar for runt 29 % och bearbetad
kiselkarbid for andra industriella tillimpningar for
runt 5 %.

Tyskland dr den absolut stérsta kiselkarbidmark-
naden inom EES. Tyskland stod for [40-45]% av
forbrukningen av kiselkarbid inom EES 1995. Ita-
lien var den nist storsta marknaden med en for-
brukning pd [10-15]% av den totala férbruk-
ningen inom EES, foljt av Forenade kungariket
([10-15] %, Frankrike ([10-15]%) och Spanien
(15-10]1%).

C.2 Killor till den kiselkarbid som férbrukas
inom EES

Framstillning av kiselkarbid inom EES

De ugnar som anvinds for framstillning av rd
kiselkarbid ar tekniskt enkla och teknologin ir
allmant kiand och latt tillginglig. Den totala inves-
teringskostnaden f6r konstruktion pd obebyggd
mark av en ungsanliggning med en kapacitet pa
[en medelstor anliaggning] uppskattar parterna till
ungefir [>40] miljoner ecu inom EES, exklusive
markkostnaden (*)). Storre delen av investeringen
behovs for att uppfylla miljonormerna i EES. Par-
terna anser dirfor att hindren for tillerade till
marknaden f6r framstillning av rd kiselkarbid ir
forhallandevis hoga i Visteuropa pd grund av de
miljénormer som giller vid kiselkarbidframstill-
ning (*%). Situationen ar annorlunda i linderna i det
f.d. Ostblocket och i linderna i tredje virlden,
inbegripet Kina.

Kiselkarbidindustrin inom EES har skakats om
under de senaste 10-15 dren. Det har skett savil
nedlaggningar av fabriker som 6vertaganden. Nor-
ton forviarvade 1987 Arendal Smelteverk A.S. i
Norge, och okade dirmed sin ugnskapacitet i Lille-
sand pa [>20 000] ton per dr med [>40 000] ton
per ar. Den italienska tillverkaren Samatec S.A., ett

(°8) Sidan 71 i anmailan.

(**) Sidan 71 i anmalan.
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dotterbolag inom ENI-gruppen, stangde 1992 sina
tvd ugnsanlidggningar (30 000 ton) och skar ner
verksamheten till bearbetning av rd kiselkarbid,
men 1994 upphorde dven denna verksamhet pa
grund av en strivan att koncentrera foretaget till
karnverksamheten. Det franska fortaget Péchiney
Electrométallurgie (kapacitet pa 18 000 ton per ir)
lade 1992 ner all sin produktion av kiselkarbid.
1993 drog sig foretaget Alusuisse-Lonza tillbaka
frin marknaden genom att ligga ned sin produk-
tionsanldggning med en kapacitet pa 20 000 ton
per ir i Waldshut, Tyskland, och genom att silja
sitt schweiziska dotterbolag Lonza G+T till Timcal
AG.

Enligt resultaten av kommissionens undersokning
verkar det mycket osannolikt att tillverkare som
redan har upphért med sin kiselkarbidverksamhet
gar in pid denna marknad igen, eftersom de har séit
eller skrotat sina produktionsanldggningar for
kiselkarbid. Dessutom anser kommissionen inte
heller att det ar troligt att nya foretag kommer att
gi in pd marknaden for framstillning av ra kisel-
karbid inom 6verskddlig framtid, en &sikt som
parterna delar (*°). En kombination av faktorer har
lett till forandringarna inom kiselkarbidbranschen
inom EES, bland annat de héga miljokraven och
den billiga importen av metallurgisk kiselkarbid
fran Kina och Osteuropa.

Nedliggningen av ungskapacitet innebdr att kisel-
karbidframstillningen inom EES dr mindre dn den
sammanlagda efterfrigan. Trots foriandringarna
inom industrin tillverkas fortfarande 85 % av den
kristallina kiselkarbid som forbrukas inom EES.
De viktigaste tillverkarnas ugnskapacitet visas 1 bi-
laga 1(®'). I Visteuropa (EES och Schweiz) uppgick
den totala ugnskapaciteten till [>175 000] ton
1995. Runt [>60]% av denna kapacitet drivs av
parterna. Det framgdr ocksd av bilaga I att det
finns stor kapacitet for kiselkarbidframstillning i
Osteuropa och Kina.

De stérsta tillverkarna av kiselkarbid som forbru-
kas i EES

Saint-Gobain driver ugns- och bearbetningsanlagg-
ningar i Norge (Norton). Dessutom har foretaget
en bearbetningsanliaggning for eldfast kiselkarbid i
Belgien (Intermat). Saint-Gobain dr den storsta och
mest resursstarka tillverkaren och bearbetaren av
kiselkarbid sdvil i Visteuropa som 1 resten av
virlden. Foretaget star for [>30]% av produk-
tionskapaciteten i Visteuropa. Saint-Gobain har

(¢} Sidan 70 i anmalan.
('} Bilaga I i beslutet innehdller affarshemligheter och har
dirfor inte bifogats den offentliggjorda versionen.

(144)

(145)
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aven betydande verksamhet utanfor Europa. I
Nordamerika ir man den storsta tillverkaren av
kiselkarbid, och har dven en ugnsanliggning i
Venezuela (Industrial Norton de Venezuela), som
huvudsakligen betjanar den nordamerikanska
marknaden. Vidare bygger Saint-Gobain fér nirva-
rande en bearbetningsanliggning i Kina med
inriktning pd landerna i Stillahavs-omridet, man
har en andel i ett indiskt samriskforetag (Grindwell
Norton Ltd.) ochplanerar att uppritta en ugnsan-
laggning i Kina. Saint-Gobain har en virldsom-
spannande strategi for sin kiselkarbidverksamhet
och avser, enligt dess strategiska plan, att bli
virldsledande inom kiselkarbidtillverkning.

Saint-Gobain ir en hogteknologisk tillverkare av
kiselkarbid, sarskilt av hogkvalitativa och speciali-
serade produkter. Saint-Gobain har lyckats bibe-
hilla lonsamheten i sin kiselkarbidverksamhet,
trots att priserna pd metallurgisk kiselkarbid har
sjunkit sedan borjan av 1990-talet. Foretaget ar
vertikalt integrerat och tillverkar slutprodukter for
slipmedel och eldfasta tillimpningar. Det ir en av
de storsta tillverkarna i Europa av sddana slutpro-
dukter.

Wacker-Chemie (ESK) driver virldens storsta
ugnsanliggning i Delfzijl i Nederlinderna. Foreta-
get har bearbetningsanliggningar i Grefrath och
Kempten i Tyskland. ESK:s bearbetningsanligg-
ningar for finkorning kiselkarbid i Kempten, Tysk-
land, skall goras tillgingliga for det nya samriskfo-
retaget genom ett tillverkningsavtal (Toll Manufac-
turing Agreement). Wacker-Chemie kommer att ha
salt sin andel i det amerikanska tillverkningsforeta-
get Exolon-ESK nir tillverkningen inleds i samrisk-
foretaget (se avsnitt II ovan). ESK (utom Orkla-
Exolon) stir for runt [<40] % av ungskapaciteten i
Visteuropa.

Liksom Saint-Gobain ar ESK en hogteknologisk
tillverkare av kiselkarbid. Foretaget tillverkar emel-
lertid dven en stor andel metallurgisk kiselkarbid
pd grund av den produktionsteknologi som
anvands i dess stora ugnar i Delfzijl. Detta ir ett
av skilen till varfor den overgripande lonsamheten
av ESK:s kiselkarbidverksamhet har drabbats hirt
av importen av billig metallurgisk kiselkarbid frin
Kina och Osteuropa sedan bérjan av 1990-talet.
ESK ir mer sdrbart dn Saint-Gobain nir det giller
sddan import, eftersom produktionsteknologin vid
ESK:s anlaggning i Delfzijl gor det oundvikligt att
[. . .] % metallurgisk kiselkarbid framstills, jamfért
med de 20 % som vanligtvis framstills i de andra
europeiska anldggningarna med konventionella
Acheson-ugnar.

(147) Jamfort med andra europeiska tillverkare har ESK

fordelen av att redan ha tagit itu med de flesta
miljomassiga problem som foretaget stdr infor. Ar
1973 utvecklade ESK kiselkarbidugnar i vilka de



10.9.97

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

L 24729

(148)

(149) -

(150)

(151)

(152)

gaser som uppstdr under uppvarmningen samlas
och ateranvinds for energiproduktion. Investering-
arna i miljoskydd har emellertid dven givit foreta-
get en kostnadsmissig nackdel. ESK har i dag
bland de hogsta kostnaderna av alla tillverkare
inom EES.

Norska Orkla-Exolon igs till 50% av det norska
konglomeratet Orkla och till 50% av Exolon-ESK
i USA. Foretaget ar en mindre tillverkare och star
for runt 9% av kapaciteten i Visteuropa. Allmant
sett framstéller Orkla-Exolon kiselkarbid vars kva-
litet dr jaimférbar med ESK:s och Saint-Gobains.

Orkla-Exolon ir ett litet foretag med runt 100
anstillda. Det har begrinsade resurser for produkt-
utveckling och maéste regelbundet anlita externa
experter for att losa tekniska problem, eftersom
sddan kunskap inte finns inom féretaget. Orkla-
Exolon ir for litet for att tillverka ett fullstandigt
sortiment av kiselkarbid for slipmedel eller eldfasta
tillimpningar. Foretaget mdste inrikta sig pd sdr-
skilda produktsortiment pid marknaderna for slip-
medel och eldfasta produkter for att utnyttja sina
begrinsade resurser pa bista sitt.

Orkla-Exolon har hittills inte behévt dgna sig 4t
miljoproblem. I framtiden kommer foretaget emel-
lertid att behéva investera for att sinka nivdn av
utslipp fran produktionen. Orkla-Exolon har en
sund finansiell stillning och har kunnat finansiera
storre delen av sina investeringar internt.

Navarro i Spanien ar ett familjeforetag som fram-
staller elektricitet av vattenkraft. Aven om féreta-
get ir en tillverkare av ungefir samma storlek som
Orkla-Exolon ar kiselkarbidverksamheten inte dess
kirnverksamhet. Foretaget sysslar huvudsakligen
med att framstilla energi i sitt vattenkraftverk.
Hur mycket kiselkarbid som faktiskt framstills
beror pd hur mycket vatten som finns kvar i
reservoarerna ndr foretaget har uppfyllt sina skyl-
digheter som elleverantor.

Timcal dr ett schweiziskt foretag som framstiller
kiselkarbid och tillhor det kanadensiska-belgiska
foretaget Imétal SA. Timcal overtog 1994 ugnsan-
laggningar for kiselkarbid av Lonza G+T i Bodio,
Schweiz. Timcal ar inte i forsta hand en tillverkare
av kiselkarbid utan av syntetisk grafit och fram-
stiller bara kiselkarbid som en biprodukt. Foreta-
get har inte nigra bearbetningsanliggningar for
tillverkning av kiselkarbidkorn for slipmedel enligt
FEPA-standarderna och har inte ndgra anlagg-
ningar for kemisk efterbehandling. Timcal tillver-
kar dock gruppklassificerade kiselkarbidkorn med
ett kiselkarbidinnehall pd hogst 95 % for anvind-

ning for slipmedel och eldfasta tillimpningar som-

(153)

(154)
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kraver grovkornig kiselkarbid, t.ex. linsagstillimp-
ningar inom stenindustrin.

Mineralien-Werke Kuppenheim (MWK) ir ett
tyskt foretag som bearbetar slipmaterial och eld-
fasta material, bl.a. kiselkarbid, och har bearbet-
ningsanliggningar i Disseldorf och Kuppenheim.
Foretaget importerar betydande mingder ra (kris-
tallin) kiselkarbid fran tillverkare i Osteuropa och
bearbetar materialet till kiselkarbid for slipmedel
eller eldfast kiselkarbid. Dessutom importerar
MWK bearbetad kiselkarbid frin Ryssland och
sdljer den direkt till slutanviandarna. Foretaget har
inte ndgon utrustning for kemisk behandling och
vatklassificering. For narvarande kan MWK endast
bearbeta slipkorn av kiselkarbid enligt FEPA-F-
standarden och har ingen utrustning for bearbet-
ning av fina korn.

Treibacher Schleifmittel dr ett dotterbolag till den
osterrikiska Wienerberger-gruppen. Foretaget dger
alla aktierna i det slovenska foretaget Treibacher
Schleifmittel d.o.o. (tidigare Tovarna Dusika) i
Ruse och i Treibacher Schleifmittel Corporation i
USA. Treibacher framstiller uteslutande elektro-
smalt aluminiumoxid. Foretaget kan inte anses
vara en konkurrent pd kiselkarbidmarknaden,
eftersom det har beslutat att inte lingre framstilla
eller bearbeta kiselkarbid. Detta strategiska beslut
medforde att kiselkarbidframstallningen i Ruse
lades ner 1995 och den i Niagara Falls i USA
1994. Treibacher saljer for narvarande endast sma
mangder kiselkarbid i EES fran lager i Duse.

Washington Mills i USA iar ett foretag som bearbe-
tar slipmaterial och eldfast material, bl.a. kiselkar-
bid. Foretaget ar aktivt i Europa genom sitt dotter-
bolag Washington Mills Electro Minerals Ltd. i
Férenade kungariket. Aven om detta foretag ar en
stor tillverkare av aluminiumoxid ar det litet som
kiselkarbidleverantér och levererar huvudsakligen
till kunder inom Forenade kungariket. Washington
Mills framstaller inte rd kiselkarbid, utan koper in
delvis bearbetat material av parterna, sarskilt av
Norton, och bearbetar det efter kundernas specifi-
kationer. Dessutom dr foretaget aktivt som Nor-
tons distributér av kiselkarbid i Foérenade kungari-

ket.

Endast marginell konkurrens frdn import

Kina har framtritt som det storsta kiselkarbidtill-
verkande landet i varlden matt i volym. Parterna
uppskattar att den kinesiska produktionskapacite-
ten totalt d4r 375 000 ton per &r. Enligt parterna
finns det fler dan 120 anliggningar. De flesta ir
mycket smd med en ugnskapacitet pd
1 000-10 000 ton per &r. Endast de tvd storsta
anliggningarna har en hogsta kapacitet pa
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15000 ton ra kiselkarbid per &r(%*). Den absolut
storsta. delen av den kinesiska produktionen ar
metallurgisk kiselkarbid. De flesta kinesiska tillver-
karna 4r ocksd verksamma inom tillverkning av
slipprodukter och eldfasta produkter. En bety-
dande del av den totala kiselkarbidtillverkningen
anvinds siledes internt.

Osteuropeiska foretag har i huvudsak levererat
metallurgisk kiselkarbid till EES-marknaden. Det
finns tva stora tillverkare och ett antal mindre. De
tvd storsta ar ZAC (gemensamt foretag INEC) i
Zaporoszhje i Ukraina och AS Volzhsky Abrasives
i Ryssland och de star for runt 70 % av ugnskapa-
citeten och for 60 % av produktionen i de 6steuro-
peiska linderna(®3). Moravitkarbo i Tjeckien och
Korund S.A. i Kolo/Polen dr mindre kiselkarbidtill-
verkare.

Latinamerika: Det finns sex mindre oberoende
tillverkare. Casil S.A. i Brasilien (32 000 ton per
ar) (), Electrometalurgia de Veracruz S.A. (Elmet)
i Mexico (20 000 ton per ar), SiCVen i Venezuela
(22 000 ton per &r) och Saint-Gobain 1 Venezuela
([15 000-25 000] ton per ir) dr de storsta. Ingen
av dem har emellertid varit sdrskilt aktiv i Europa.
Importen frdn Sydamerika till EES har wvarit
mycket liten under senare tid.

Nordamerika: De tvd storsta tillverkarna i Nord-
amerika ir Exolon-ESK och Saint-Gobain. Trei-
bacher Schleifmittel har lagt ned sin anlidggning for
kiselkarbidtillverkning i Niagara Falls och tillver-
kar uteslutande smilt aluminiumoxid. Washington
Mills i USA har endast begriansad bearbetnings-
kapacitet for kiselkarbid och koper den rda kisel-
karbid det behover frdn bland annat Norton.
Importen frin Nordamerika till EES har hittills
varit mycket liten.

Japan: De tvd storsta tillverkarna dr Pacific
Rundum Co. och Yakushima Denko. Pacific
Rundum dr specialiserat pa tillverkning av kisel-
karbid for eldfasta tillimpningar. Atminstone en
av dem har minskat sin framstillning av ra kisel-
karbid och importerar nu rd kristallin kiselkarbid
fran Kina for vidare bearbetning i Japan. De anser
EES-marknaden vara mycket svdar och en av dem
dverviger inte ens att exportera till Europa.. For-
utom dessa tvd tillverkare finns det nagra andra
tillverkare som dr verksamma i Japan, sirskilt
Nanko Abrasives Co., Showa Denko och Fujimi
Inc. Enligt parterna importerar Fujimi och Nanko
grova korn frdn kinesiska tillverkare och bearbetar
dem till fina korn i sina egna bearbetningsanligg-
ningar (*). Japanska tillverkare har hittills endast

(®*) Anmalan, bilaga 39.

(¢3) Anmilan, bilaga 39.

(¢*) Dessa och foljande siffror ir uppskattade av parterna.
(%) Se parternas skrivelse av den 14 oktober 1996, bilaga IX.

(161)

(162)

(163)

(164)

(165)

exporterat mycket begriansade mingder specialise-
rade produkter, framst till USA. Den sammanlagda
importen fridn Japan till EU uppgick 1995 till
endast 104 ton.

Slutsats

Det ar uppenbart att den foreslagna transaktionen
skulle gora parterna till den avgjort storsta leveran-
toren av kiselkarbid till EES-marknaden. Vidare
skulle parterna komma att kontrollera nistan
75 % av ugnskapaciteten i Visteuropa.

C.3 Metallurgisk kiselkarbid

Enligt parterna uppgick den virldsomfattande for-
siljningen av  metallurgisk  kiselkarbid till
[>135] miljoner ecu ([<400 000] ton) 1995. Av
den totala férsiljningen av kiselkarbid i hela virl-
den stod den metallurgiska kiselkarbiden for
[>50]% av volymen och [<30]% av virdet.
Sedan 1993 har forsiljningen okat med 16 %.
Forsdljningen av metallurgisk kiselkarbid inom
EES utgjorde runt [<30] % av den totala kiselkar-
bidforsiljningen i hela virlden 1995.

Enligt parterna uppgick deras sammanlagda mark-
nadsandel till ungefir [<20]% av den virldsom-
fattande férsiljningen av metallurgisk kiselkarbid
1995. Kinesernas andel var 36,8 %, ryssarnas
8,3 %, Exolon-ESK:s [5-10] % och ett antal andra
tillverkare hade mindre 4n 5 %.

Nirvaron av minga konkurrenter pa virldsmark-
naden garanterar en effektiv konkurrens. P4 denna
marknaden erbjuder de kinesiska féretagen en
stindig konkurrens. Den anmailda transaktionen
skulle inte ge upphov till eller forstirka en domine-
rande stallning pd denna marknad.

C.4 Ra kristallin kiselkarbid

Enligt kommissionens undersokning uppgick den
totala forsdljningen av rd kiselkarbid inom EES till
ungefir 11,2 miljoner ecu (23 842 ton) 1995.
Importen uppgick till runt 9,2 miljoner ecu
(21284 ton) och forsiljningen av rd kiselkarbid
(annan dn for eget bruk) av tillverkare inom EES
uppgick till 2 052 miljoner ecu (2 558 ton). Par-
terna importerade [. ..] ton ([...] miljoner ecu) ra
kristallin kiselkarbid 1995, varav de anvinde det
mesta internt i bearbetningsanlidggningarna. Parter-
nas forsiljning av rd kristallin kiselkarbid (annan
an for eget bruk) motsvarade endast ca [...] % av
marknadsvirdet.



10.9.97 Europeiska gemenskapernas officiella tidning L247/31
(166) Parterna ar inte bara de storsta enskilda import6- Ryssland, Venezuela, Kina, Ruminien och
rerna av rd kiselkarbid, men ocksid de avgjort Schweiz.

storsta tillverkarna av rd kristallin kiselkarbid i
Visteuropa (se tabell 4 nedan). Stoérre delen av
deras produktion anvinds internt inom bearbet-
ningen av kiselkarbidkorn f6r slipmedel eller eld-
fasta tillimpningar. Bortsett frin importen har
dirfor europeiska tillverkares forsiljning av rd
kiselkarbid pd marknaden varit liten, och parterna
har endast en mindre andel av denna marknad.
Storre delen av de begrinsade mangder ra kristallin
kiselkarbid som importerades till EES hade sitt
ursprung i USA (amerikanska armélagret), Mexico,

(167)

Tabell 4

R4 kristallin kiselkarbid siljs endast som en mel-
lanprodukt fér bearbetningen av kiselkarbid for
slipmedel och eldfasta tillimpningar. P4 grund av
den stora importandelen och det faktum att par-
terna endast i liten utstrickning bedriver handel
med ra kiselkarbid for annat dn eget bruk, anser
kommissionen att den foéreslagna koncentrationen
inte skulle ge upphov till eller stirka en domine-
rande stillning pd marknaden fé6r r3 kristallin

kiselkarbid.

Framstallning och import av ra kristallin SiC inom EES 1995
(inbegripet egen anvindning)

Svart SiC Gron SiC
Leverantorer

i ton 1 % iton i %
Norton, Norge (Saint-Gobain) [>40 000] [<35] [>10 000} [>60]
ESK, Tyskland [< 30 000] [>20] [<5 000] [<25]
Totalt for parterna [< 70 000} [50-60] [<20000] [80-90]
Navarro, Orkla-Exolon < 35000 [25-30] <2500 [10-20]
Import (inkl. Timcal) [>20000] [<20] [0] [0]
Totalt <125 511 100,1 <19939 100,0

Kdlla: Resultaten av kommissionens undersokning, delvis uppskattningar.
Anm. 1: Det bér noteras att Saint-Gobain (Intermat) 1995 var [...].
Anm. 2: Varken Navarro, Orkla-Exolon eller Timcal har en andel pd mer dn 12,5 %.

(168)

(169)

C.5 Bearbetad kiselkarbid fér slipmedel

Marknadsvolym

Enligt parterna uppgick forsiljningen av bearbetad
kiselkarbid for slipmedel inom EES till [>65] mil-
joner ecu ([>55 000] ton) 1995. Tyskland stod for
ungefir [25-30]1% av marknadsvolymen inom
EES, Italien for [20-25]%, Frankrike for
[15-20]1%, Forenade kungariket for [10-15]%
och Spanien for [5-10] %.

Kommissionen ir inte Overens med parterna om
deras uppskattning av marknadsvolymen. P3
grundval av den enkidt som skickades till alla
tillverkare och bearbetande foretag inom EES, de

storre handlarna och importérerna samt 67 slipme-
delstillverkare, uppskattar kommissionen den to-
tala forsdljningen av bearbetad kiselkarbid fér slip-
medel inom EES till ungefir 57 miljoner ecu
(45409 ton) 1995(%). Aven om kommissionens
volymuppskattning ar betydligt ligre dn parternas,
ar dess uppskattning av vardet visentligt hogre

(*¢) Forst adderade kommissionen parternas forsiljningssiffror

och de for de andra storre leverantérerna Orkla-Exolon,
Navarro, MWK, Timcal, Washington Mills, H.C. Starck and
Frank & Schulte. Som ett andra steg eliminerade kommissio-
nen forsaljning som medtagits tvd ginger pd grund av
interna leveranser mellan leverantorer. Slutligen lade kom-
missionen till de importsiffror den uppskattat enligt forkla-
ringen 1 avsnitt B, med beaktande av att den totala importen
aven inbegriper Timcals forsaljning inom EES.
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in de uppskattningar som andra leverantorer
gjort (*).

Parternas marknadsstillning

(170) Marknadsandelar. Saint-Gobain uppnidde 1995

en marknadsandel inom EES pd runt [30-40]%.
ESK hade en marknadsandel pa ungefar [20-30] %
(av virdet) (°®). Efter koncentrationen skulle par-
terna ha en sammanlagd andel pa runt [60-70] %
av marknaden for kiselkarbidkorn for slipmedel.
Parterna skulle allsd f4 en marknadsandel som vore
mer dn 4tta génger storre dn deras storsta konkur-
rents andel (se bilaga II).

(171) De storsta konkurrenterna verksamma inom EES

ar det tyska bearbetande foretaget MWK med en
marknadsandel p& under 8 %, f6ljt av den norska
tillverkaren Orkla-Exolon (<7 %) och den spanska
tillverkaren Navarro ([<5%). Alla andra leveran-
torer har marknadsandelar pd mindre 4n 3 %.

(172) Bearbetningskapacitet. 1995 var den sammanlagda

kapaciteten for bearbetning av FEPA-F-korn inom
EES som hégst runt [80 000-85 000] ton per ér
och kapaciteten for bearbetning av FEPA-P-korn
uppgick till som hogst runt [40 000-50 000]
ton (*). Runt [80-90] % av den totala kapaciteten
anviandes for bearbetning av grova FEPA-korn,
medan mindre an [10-20]% kan anvindas for
bearbetning av fina FEPA-korn. Som framgir av
tabell 5 nedan ar parterna i stort sett de enda
tillverkarna av FEPA-P-korn och helt klart de
storsta tillverkarna av fina FEPA-F-korn. Trots att
det dr tekniskt mojligt att tillverka FEPA-P- och
FEPA-F-korn med i stort sett samma typ av utrust-
ning krdver tillverkningen av FEPA-P-korn att
mycket strikta specifikationer iakttas vad giller
silningsanalys, kornform och andra fysiska och
kemiska egenskaper. En omstillning fran FEPA-F
till FEPA-P (eller tvartom) skulle krdva att silarna

(¢7) Orkla-Exolon uppskattade marknadsvolymen fér slipkorn

(68

(69

)

till runt. 46 000 ton 1995. Enligt Treibacher var marknads-
volymen runt 45 000 ton (45 miljoner ecu). Navarro upp-
skattade marknadsvirdet till runt 44,6 miljoner ecu.
Kommissioner anger marknadsandelarna i intervaller, efter-
som det kan havdas att marknadsvolymen (marknadsvirdet)
och den totala importen var 7,2 % respektive 4,6 % hogre
nar de beridknades pa grundval av enkiter bland kunder och
leverantérer (se fotnot 50).

De bida siffrorna kan inte adderas eftersom vissa delar av
utrustningen kan anvindas for bearbetning av bdde FEPA-
F-korn och av FEPA-P-korn.

(173)

(174)

(175)

anpassades. Av dessa skil tillverkar alla leveranto-
rer som kommissionen frigade FEPA-F- och FEPA-
P-korn i skilda produktionslinjer. For nirvarande
ar det i praktiken endast parterna som kan till-
verka bdda typerna av korn samtidigt, eftersom de
helt klart har de storsta och mest sofistikerade
bearbetningsanldggningarna inom EES.

Forskning och utveckling. I allmanhet dr forskning
och utveckling av mindre betydelse for framstall-
ningen och bearbetningen av kiselkarbid for slip-
medel. Parterna investerar inte mer in [<1]% av
sin arliga omsittning i forskning och utveckling.
Inom marknadssegmentet foér fina korn, dir rd
kiselkarbid foradlas till sarskilt rena och fina kvali-
teter for speciella tillimpningar, ir andelen emel-
lertid hogre. Med tanke pa storleken pd de kon-
kurrenter som kvarstdr efter transaktionen, forefal-
ler det dock uppenbart att parterna kommer att
vara teknologiska ledare inom framstillningen av
kiselkarbidkorn for slipmedel. Norton anser sig
redan vara erkdnt fraimst vad giller teknologi(™).

Dessutom spelar forskning och utveckling en viktig
roll inom tillverkningen av slipprodukter i de
senare leden, dir det rdder ett stindigt flode av
nya produkter och produktvarianter. En leverantér
av slipkorn av kiselkarbid kan dra nytta av sidana
kunskaper som han férviarvar pd marknaden for
slutliga slipprodukter, eftersom han dirigenom
lattare kan anpassa sin tillverkning av slipmineral
till utvecklingen pd marknaderna i senare forid-
lingsled. Saint-Gobain ar en ledande aktér pa
marknaden for slutliga slipprodukter. Foretagets
vertikala integration ger det en fordel gentemot
dess icke integrerade konkurrenter pd marknaden
for kiselkarbidkorn for slipmedel. Saint-Gobain ar
den enda vertikalt integrerade tillverkaren av slip-
korn av kiselkarbid i Visteuropa.

Aktuell konkurrens

Vad giller marknaden for kiselkarbidkorn ir
Orkla-Exolon och Navarro de enda storre konkur-
renter som sjélva tillverkar ra kristallin kiselkarbid.
Dessa foretag tillverkar dock inte ett fullstindigt
sortiment. Ingen av dem tillverkar fina FEPA-
P-korn och Navarro tillverkar endast en begrinsad
mingd grova FEPA-P-korn. Orkla-Exolon ir det
enda ytrerligare foretag som tillverkar gron kisel-
karbid i Visteuropa, om in i begrinsad utstrick-
ning. A andra sidan ar parterna nistan de enda
tillverkarna av FEPA-P-korn inom EES. Dessutom
dr de inte bara de storsta tillverkarna av gron
kiselkarbid inom EES, utan dven utanfér EES.

("} Se Norton Catalog 400, inledningen, s. 1.
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Tabeli §
Framstillningen av FEPA-korn inom EES 1995
(i %, inkl. egen forbrukning)
FEPA-F-korn FEPA-P-korn
Leverantorer

Grova Fina Grova Fina
Norton, Norge (Saint Gobain) [<50] [<45] [>50] [>50]
Intermat, Belgien (Saint Gobain) [<5] [<5] [<35] [< 5]
ESK [<15] [>40] [>45] [<50]
Totalt for parterna [60-70] [80-90] [>90] [>90]
Orkla-Exolon, Navarro, MWK, Washing-
ton Mills (UK) [30-40] [10-20] [<10] [<10]
Total tillverkning i 1 000 ton per ar 35,6 7,6 5,7 2,3

Kalla: Resultaten av kommissionens undersokning.
Anm.: Konkurrenternas siffror har lagts samman for att inga affarshemligheter skall rojas. Ingen av dem har dock en andel inom nagon av kategorierna pa
mer 4n 20 % och inom alla kategorier utom grova FEPA-F-korn har konkurrenterna mindre dn 10% var.

(176)

(177)

Forutom tillverkarna av rd kiselkarbid erbjuder de
bearbetande foretag som ir etablerade inom EES
kunderna en alternativ leveranskalla. Deras mojlig-
heter att konkurrera effektivt med tillverkarna ar
dock timligen begrinsade, eftersom de bearbe-
tande foretag inom EES som inte tillhor parterna
inte kan leverera de finare kvaliteter av kiselkarbid
(fina korn) som behovs for de industriella tillamp-
ningarna av slipmedel. Det leverantor/kundforhal-
lande som rider mellan de bearbetande féretagen
och parterna kommer vidare att begransa de bear-
betande foretagens mojligheter att konkurrera med
parterna pi ett effektivt sdtt. Det d4r mycket troligt
att de kommer att folja parternas prissattning.

Den storsta av de oberoende bearbetande foreta-
gen, MWK, inledde sin verksamhet med att dter-
vinna begagnade slipskivor och har under senare ar
utvecklats till ett betydande leverantér av bearbe-
tade kiselkarbidkorn. MWK bearbetar emellertid
endast grova FEPA-F-korn och har fér ndrvarande
ingen bearbetningskapacitet for finkornig kiselkar-
bid eller for slipkorn enligt FEPA-P-standarden.
MWK tillhandahéller inte det fullstindiga sorti-
ment av kiselkarbidkvaliteter. Dirfér kan MWK
inte anses konkurrera effektivt med parterna i
friga om det fullstindiga sortimentet av bearbe-
tade kiselkarbidkorn. Dessutom anser MWK inte
sjdlva att de stdr i direkt konkurrens med parterna,
eftersom det huvudsakligen ar verksamt pa mark-
naden for produkter av grévre kvalitet. Foretaget
ir dven familjedgt och jamfort med Saint-Gobain
och ESK har det begrinsade resurser att tillgd for
utveckling av verksamheten.

(178)

(179)

(180)

Leverantorer som tillhandahéiller ett fullstindigt
sortiment har en betydande f6rdel, eftersom de kan
erbjuda ett fullstindigt sortiment av kiselkarbid-
kvaliteter frin en enda killa. Att kopa alla kvalite-
ter fran flera leverantorer skulle 6ka anskaffnings-
kostnaderna for de flesta kunder. Vidare skulle
kunder riskera att f4 material med olika kemiska
sammansattningar och skulle dirfor tvingas att
anpassa sina bindemedel efter dessa. Av alla dessa
skal foredrar de kunder som behover ett brett
sortiment kiselkarbidkvaliteter att kopa frin en
leverantér med ett fullstindigt sortiment. Detta
behover inte vara fallet f6r kunder som ir speciali-
serade pd specifika slutliga slipmedelsprodukter
och som bara behover ett litet sortiment grovkor-
nig kiselkarbid, t.ex. produkter for linsagstillamp-
ningar inom stenindustrin. De flesta slipmedelstill-
verkarna inom EES tillverkar dock slipmedelspro-
dukter for anvindning inom olika tillimpningar
och kraver ett tillrickligt brett sortiment slipkorn
av kiselkarbid.

ESK och Saint-Gobain dr for narvarande de enda
leverantorerna inom EES som har ett fullstindigt
sortiment. Konkurrensen mellan parterna ir den
huvudsakliga konkurrenskillan pd den aktuella
marknaden for kiselkarbid for slipmedel.

Inget balanserande inflytande pa inkSpssidap

De foretag som koper kiselkarbid for slipmedel ir
till storsta delen smé eller medelstora. De flesta
slipmedelstillverkarna har endast en tillverknings-
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(181)

(182)

(183)

(184)

anlidggning och koper férhillandevis smd miangder
kiselkarbid. Médnga ar sm3 eller medelstora familje-
foretag. Den storsta kunden stod 1995 f6r mindre
in 3% (virde) av den totala mingden kiselkarbid-
korn som sildes inom EES. De kan dirfor inte
gora gallande ndgot visentligt inflytande genom sin
inkopsstyrka.

Utsikter for framtida efterfragan

Parterna anser att utvecklingen och inférandet av
nya bearbetningstekniker inom den metallbearbe-
tande industrin har lett till en minskad anvindning
av kiselkarbid och att detta dirfér kommer att ha
en begransande inverkan pd parterna nar den fore-
slagna koncentrationen genomforts.

Utvecklingen pd marknaden under den senaste
tiden tyder dock inte pd att efterfrigan har sjunkit.
Enligt parterna har marknadsvolymen for slipkorn
av kiselkarbid stadigt sjunkit inom EES frin
[...] ton 1993 till [...] ton 1995 ([+10-15]% och
de genomsnittliga priserna skall ha sjunkit med
[5-10] % sedan 1994. Enligt den senaste tillgdang-
liga marknadsrapporten kommer framfor allt kisel-
karbidkorn mer eller mindre att fortsitta anviandas
i lika stora mingder som nu, eftersom det ar det
slipande ramaterial som foredras for icke-metal-
liska material som exempelvis betong, sten, glas
och keramik och for att det ar sarskilt effektivt for
korta slipningar (7).

Av dessa skil anses inte inférandet av nya svarvar
och frismaskiner for verkeygstillimpningar ha
nigra verkningar som visentligen skulle begrinsa
parternas beteende efter det att den foreslagna
koncentrationen genomforts.

Intrddeshinder

Den sammanlagda investering som krivs for kon-
struktion pd obebyggd mark av en medelstor
anldggning for bearbetning av grovkornig kiselkar-
bid (kapacitet [. . .] ton) uppskattas av parterna till
runt [>10] miljoner ecu inom EES, forutom mark-
kostnaden (7?). Upprittandet av en bearbetningsan-
laggning for finkornig kiselkarbid® (kapacitet
[...] ton) uppskattas kriva en investering pa
[>5] miljoner ecu. Storre delen av dessa investe-
ringar gar till sirskild utrustning som enbart

('Y Mitchell Market Report: Silicon Carbide, 3:e upplagan,
1992, band 1, s. 109.
(") Sidan 71 i anmailan.

(185)

(186)

(187)

(188)

anvinds for bearbetning av slipkorn. Ett miss-
lyckat forsok till marknadsintrade kommer troligen
att innebdra att foretaget i friga stir med avse-
virda icke dtervinningsbara kostnader.

Klassificeringen av korn enligt FEPA:s kornstor-
leksfordelning ar krivande bide vad giller utrust-
ning och nédvindig kunskap och erfarenhet. Aven
om bédde korn enligt FEPA-F och FEPA-P tillverkas
med likadana maskiner - forutom vid krossningen,
som maste ge spetsigare former for FEPA-P och
blockformer for FEPA-F - forefaller det som om
bearbetningen enligt den mycket sniva och exakta
FEPA-P-standarden kriver sarskilda kunskaper och
lang erfarenhet. Trots att det kan vara mojligt att
ga in pad marknadssegmentet for grova korn, fore-
faller det vara ganska svirt att bearbeta finkornig
kiselkarbid och hela tiden f3 jimn kornstorleksfor-
delning.

Det 4r ocksd nodvandigt att ha tillgdng till ra
kristallin kiselkarbid med en limplig kemisk sam-
mansittning och en tillracklig kémisk renhet. Bear-
betningen av vissa kiselkarbidkvaliteter underlittas
av kinnedom om rdmterialets kemiska samman-
sittning och fysiska egenskaper. Dirfér har lever-
antorer som bdde framstaller och bearbetar kisel-
karbid av olika kvaliteter en konkurrensfordel gen-
temot foretag som enbart bearbetar. Detta resultat
far st6d av det faktum att endast ett enda bearbe-
tande foretag som inte tillhor en kiselkarbidtill-
verkare dr verksamt i Visteuropa (se ovan). Det
namndes dock redan i avsnitt C.2 att upprittandet
av ny ugnskapacitet kriver vytterligare investe-
ringar, och framfor allt att miljokraven uppfylls.

Det bor dven beaktas att det, for att ett intride
som omfattar konstruktion av en ugnsanliggning
skall vara framgangsrikt, kravs att anliggningen
kan forsorja alla kiselkarbidmarknader och inte
bara marknaden for slipmedel. P4 grund av att
kiselkarbid av olika kvaliteter automatiskt fram-
stlls under uppvarmningen, dr det nédviandigt att
ha avsittning pa alla kiselkarbidmarknaderna for
att pa si sitt sikra hogsta mojliga inkomstniva.
Det 4r omdoijligt att endast vara inriktad pd den
hogkvalitativa slipmedelssektorn. Det héjer tillver-
karnas kunskaps- och investeringsbehov.

Potentiell konkurrens

Exolon i USA: Parterna har hivdat att det ameri-
kanska Exolon Company kommer att bli en mer
aktiv konkurrent inom EES nir banden med ESK
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(189)

har 16sts. Exolon kommer emellertid inte att for-
virva nagra nya tillgdngar inom EES till foljd av
transaktionen. En visentlig okning av dess nirvaro
inom EES skulle dirfor kriva nya investeringar.
Kommissionen har information som leder till slut-
satsen att Exolon kommer att vara beroende av
Orkla-Exolon fér sin expansion inom EES. Des-
utom dr det mycket troligt att den expansionen
kommer att vara ldngsam och begrinsad, sirskild
med tanke pd att Orkla-Exolon kommer att mota
ett dominerande foretag, som ocksd ir Exolons
storsta konkurrent i USA. I detta sammenhang bor
ocksd noteras att Exolon for niarvarande ar bero-
ende av [...]. Detta beroende skulle bestd en tid,
dven om samriskforetaget skulle genomforas.

Forutom Exolon, via Orkla-Exolon, skulle nya
potentiella konkurrenter endast kunna utgoras av
foretag utanfér EES:

(190) Japanska tillverkare kommer inte att bli potentiella

(191)

(192)

konkurrenter inom &6verskddlig framtid. Hittills har
de japanska tillverkarnas export av specialproduk-
ter varit begriansad. Denna export har framst skett
till USA och utgjorts av gron kiselkarbid for slip-
medel, vilken till storsta delen distribuerades av
Norton (omkring 850 ton). Enligt en tabell over
handelsflodet med kiselkarbid i varlden som par-
terna har givit in forekom det vidare inte nagon
export frdn Japan till EES 1995. Enligt Eurostats
statistik uppgick den totala importen till EU av
kiselkarbid fran Japan till 104 ton 1995 och denna
nivi har infe Overstigits under de senaste fem
aren.

Vad giller framtiden har de tva storsta japanska
tillverkarna uppgett till kommissionen att de har
ett mycket litet intresse av EES-marknaden. Sir-
skilt japanska tillverkare saknar incitament att
exportera till EES, eftersom marknadspriserna i
Japan idr hogre dn i Europa. Priserna i Japan ir
omkring 30 % hogre dn priserna i Tyskland, som
ir den storsta koparen av kiselkarbid for slipmedel
i ESK (se B.3). Man bor i detta sammanhang ocksd
komma ihdg att kommissionen i sin enkit 6ppet
fragade kunder vilka leverantorer utanfor EES de
ansdg vara alternativa leverantorskillor och ingen
av kunderna niamnde japanska leverantérer som
alternativa kiselkarbidkallor. Av ovanstiende skil
kan det inte anses vara troligt att japanska leveran-
torer kommer att exportera nigon betydande
mingd kiselkarbid till EES inom overskadlig fram-
tid.

Latinamerika. Bland de sydamerikanska tillver-
karna ir Casil i Brasilien den storsta och mest

(193)

(194)

(195)

avancerade. Casil borjade tillverka kiselkarbid
1980. Foretaget hade 1995 en ugnskapacitet pa
runt 32 000 ton per &r och en total tillverkning pa
runt 30000 ton per &r (svaret, bilaga XXIX).
Enligt parterna tillverkade Casil 18 000 ton kristal-
lin kiselkarbid 1995. Foretaget har bearbetningsan-
laggningar for tillverkning av omkring 6 000 ton
slipkorn och 10 000 ton éldfasta korn per 4r. Vad
galler kiselkarbid fér slipmedel levererar Casil for
nidrvarande endast slipkorn av kiselkarbid. Foreta-
get har dock uppgett att det kommer att borja
investera i bearbetningsanlaggningar for medelfina
kiselkarbidkorn. Casil har hittills endast exporterat
smd mingder bearbetad kiselkarbid till EES. Pa
grund av foretagets begrinsade bearbetningskapa-
citet har det inte alltid kunnat leverera den pro-
duktblandning som kunderna kraver och har pro-
blem med korta leveranstider (73).

Foretaget ar litet och levererar férutom exporten
till Nordamerika till lokala marknader i Sydame-
rika. Aven om Casil skulle 6ka sin verksamhet pa
EES-marknaden, anser kommissionen att foretaget
endast skulle ha kapacitet att uppnd en marknads-
andel motsvarande den Orkla-Exolon nu har. Dir-
for har foretaget inte kapacitet att bli en potentiell
konkurrent, som pa ett effektivt sitt skulle kunna
inskranka parternas marknadsbeteende efter sam-
mangdendet. '

Den mexikanska tillverkaren Elmet ir liten och har
en total ugnskapacitet pd 20 000 ton per ar. Fore-
taget exporterar inte bearbetad kiselkarbid till EES.
Merparten av de begriansade mangder ra kristallin
kiselkarbid man exporterade till EES 1995 koptes
och bearbetades av Saint-Gobains dotterbolag
Intermat [...]. Av dessa skal anser kommissionen
inte att Elmet kommer att bli en efektiv konkur-
rent till parterna inom 6verskadlig framtid.

SiCVen i Venezuela har en ugnskapacitet pd runt
22 000 ton per ar. Foretaget exporterar inte bear-
betad kiselkarbid till EES. De begrinsade mingder
rd kristallin kiselkarbid som SiCVen exporterade
till EES 1995 krossades och bearbetades med
Pechineys gamla utrustning i Sydfrankrike och dis-
tribuerades genom foretagets schweiziska dotterbo-
lag Realindus. SiCVen 4r for nirvarande inte
nagon viktig konkurrent till parterna och férvintas
ha endast begridnsad ugns- och bearbetningskapaci-
tet inom oOverskadlig framtid. Det bor vidare note-
ras att Saint-Gobain dven ar verksamt i Venezuela,
dar foretaget driver en ugnsanliggning som i stor-
lek (20 000 ton per ar) dr jamforlig med SiCVens
anliggning.

(73) Se svaret, bilaga 30.



L 247/36 Europeiska gemenskapernas officiella tidning 10.9.97
(196) Det tidigare Gstblocket: Situationen dr mycket svir talliserat material eller om det maste iaktta vissa

(197)
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for tillverkarna i det tidigare Ostblocket. De stir
infoér stora problem med fororeningar och elbrist
och anses generellt sett vara opdlitliga som leveran-
torer. Behovet av investeringar ar stort, och innan
sddana investeringar kan genomforas ar det inte
troligt att tillverkarna kommer att kunna tillhanda-
hélla de kvaliteter de behover for att verkligen
kunna konkurrera pd marknaden inom EES. De
tva storsta tillverkarna ar aktiebolaget Zaporozh-
sky Abrazivny Combinat (ZAC) i Ukraina och
Volzhsky i Ryssland.

I oktober 1995 omorganiserades ZAC till ett aktie-
bolag infér privatiseringen. Foretaget tillverkar
olika typer av slipmaterial och produkter for eld-
fasta tillimpningar. For att fungera som en alter-
nativ leverantor for kunderna inom EES madste
ZAC bearbeta slipkorn av kiselkarbid enligt FEPA-
standarden, vilken skiljer sig -frin de nationella
standarderna i Ukraina. Eftersom klassificering
efter kornstorlek enligt FEPA-standarderna kraver
sarskild sakkunskap och erfarenhet (se punk-
terna 185 och 186) kommer det att ta tid innan
ZAC kommer att kunna tillhandahalla ett fullstin-
digt sortiment kiselkarbidkvaliteter. ZAC har bor-
jat att leverera slipkorn av kiselkarbid klassifice-
rade enligt FEPA-standarderna(’) genom handels-
bolagen INEC och VAZ Intermerkur. Enligt VAZ
Intermerkurs prislista frdn forra aret tillhandahal-
ler ZAC grova och fina FEPA-F-korn men inte
slipkorn av kiselkarbid klassificerade enligt FEPA-
P-standarden(”) dven om ZAC enligt parterna
levererade” mycket begrinsade mingder grova
FEPA-P-korn till en enstaka tillverkare av belagda
slipmedel i Schweiz 1996. Som framgér av den
ldga marknadsandelen har foretaget emellertid inte
lyckats nd storre framgangar med sin kiselkarbid
for slipmedel.

ZAC har sedan 1993 efterstrivat en omstrukture-
ring. P4 grund av tvingande miljokrav har man
upphért med tillverkningen av grén kiselkarbid,
men har i stillet investerat i nya ugnsanldggningar
for svart kristallin kiselkarbid och metallurgisk
kiselkarbid. Omstruktureringen vid ZAC har dnnu
inte fullbordats. Enligt parterna uppgick ZAC:s
nominella ugnskapacitet till 100 000 ton per ar
1995. Foretaget kan dock endast utnyttja runt
15% av sin ugnskapacitet pid grund av problem
med energitillforseln. Eftersom elkostnaderna utgor
ungefor en tredjedel av de totala produktionskost-
naderna kriver varje storre kiselkarbidtillverkare
en pilitlig energikilla. Si linge ett foretag som
tillverkar kiselkarbid inte kan driva sina ugnar med
den temperatur som ar nodvandig for att fi kris-

(") Se svaret, bilaga 25.
(%) Se parternas skrivelse av den 14 oktober 1996, bilaga 13.

(199)

(200)

(201)

energitoppar, kommer det att tvingas begransa sin
totala produktion. Med hinsyn till den aktuella
situationen och dennas inverkan pa foretagets moj-
ligheter att bli en palitlig leverantor, kan foretaget
inte betraktas som en effektiv potentiell konkur-
rent inom Overskadlig framtid.

I Ryssland ir det statligt 4gda foretaget V/O Stan-
koimport en potentiell exportor. Foretaget tillver-
kar eller bearbetar dock inte kiselkarbid utan
handlar med kiselkarbidmaterial som det képer
fran Volzhsky (se nedan).

Volzhsky ir ett stort foretag som tillverkar smailta
mineraler. Vad kiselkarbid betriffar har foretaget
huvudsakligen exporterat metallurgisk kiselkarbid
och r4 kristallin kiselkarbid till EES. Detta material
har kopts av det tyska foretaget MWK for vidare
bearbetning. Volzhsky har dock idven exporterat
bearbetad kiselkarbid till EES. Storre delen av
materialet bestod av grova korn fér anvindning i
mindre kriavande slipmedel och eldfasta tillimp-
ningar. P4 grund av dess nira samarbete med
MWK i4r Volzhskys potential som konkurrent
redan i stor utstrackning representerad genom
MWXK:s marknadsandel. Volzhsky ar vidare bero-
ende av V/O Stankoimport for exporter till EES.
For att bli en alternativ leverantér till kunder inom
EES skulle Volzhsky tvingas dndra sin nuvarande
strategi och borja bearbeta kiselkarbidkorn enligt
FEPA-standarden i stillet for att vara beroende av
MWK. Volzhsky skulle ocksd behéva utveckla en
marknadsforingsméjlighet 1 EES. En sddan strategi-
andring ar inte latt att genomfora, eftersom Volzh-
sky skulle tvingas investera i separata produktions-
linjer och etablera sig som en leverantér av ett
fullstindigt sortiment av slipmedelskorn fér att bli
en effektiv konkurrent i EES. Det ar hogst osanno-
likt att detta sker inom 6verskddlig framtid.

Den tjeckiska tillverkaren Moravitkarbo ir en
potentiell konkurrent och har inte bara lyckats
leverera grova korn, utan dven mindre mingder
fina korn till slutanvindare i EES. Detta foretag ir .
dock ett undantag bland tillverkarna i de tidigare
Ostblocksldnderna. Under alla omstindigheter ir
Moravitkarbo ett mycket litet tillverkande foretag
med en ugnskapacitet pd endast [...] ton. Foreta-
gets bearbetningskapacitet 4r dnnu mer begransad.
Fram till 1995 kunde Moravitkarbo bara bearbeta
[...] ton fina kiselkarbidkorn per ir. Under som-
maren 1996 fordubblade foéretaget sin mikropro-
cesskapacitet men den ar fortfarande ganska
begrinsad. Av dessa skil vintas Moravitkarbos
inverkan pid marknaden inom EES vara marginell
och inte tillrdcklig for att fungera som en effektiv
begransning av parternas marknadsbeteende efter
koncentrationen.
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Korund i Polen tillverkar svart kiselkarbid och ar
en integrerad tillverkare av slipmedelsverktyg.
Foretaget kan endast leverera grova slipkorn som
ar klassificerade enligt FEPA-F-standarden. Dir-
utover levererar foretaget eldfasta korn. Enligt par-
terna  uppgick Korunds ugnskapacitet till
20 000 ton 1995, varav 15000 ton utnyttjades.
Enligt resultaten av kommissionens enkiter var
dock férsiljningen av kiselkarbid som bearbetats
av Korund mycket begrinsad 1995. Eftersom
Korund ir vertikalt integrerad pd de senare leden
av marknaderna for slutprodukter har foretaget
huvudsakligen exporterat metallurgisk kiselkarbid.

Kina. Teoretiskt sett finns det stor produktions-
kapacitet i Kina - atminstone for rd och metallur-
gisk kiselkarbid. De kinesiska tillverkarna utgor
dock inget reellt konkurrensmaissigt hot mot par-
terna (utom vad giller metallurgisk kiselkarbid),
eftersom det i praktiken inte forekommer négra
kinesiska leveranser av bearbetad kiselkarbid till
EES. Enligt kommissionens undersokning importe-
rades 1995, forutom metallurgisk kiselkarbid,
endast r3 kristallin kiselkarbid frin Kina. Aven
detta material hade en lag kiselkarbidhalt och
kunde dirfér enbart anvindas for mindre kra-
vande tillimpningar inom industrin for slipmedel
och eldfasta tillimpningar. Dessutom bor papekas
att en stor del av materialet importerades och
bearbetades av Saint-Gobain.

De kinesiska tillverkarna har dessutom problem
med energitillforseln. Som angetts ovan utgor ener-
gikostnaderna ungefir en tredjedel av de totala
kostnaderna for kiselkarbidproduktion och varje
energibrist skulle skada produktionsprocessen all-
varligt, vilket framgir av en artikel i ”Ceramic
Bulletin” i juni 1995, s. 151, av Neil N. Ault och
John T. Crowe frdn Saint-Gobain/Norton Indu-
strial Ceramics Corporation:

”Kina har minga smi tillverkare spridda over
landet, vilka har en sammanlagd kapacitet pa runt
200 000 ton. Den snabba industrialiseringen av
Kina har dock medfort elektricitetsbrist och ranso-
neringar. Kraftverkskonstruktionen har inte kun-
nat hdlla takt med industrins krav. Detta har lett
till att dtminstone 25 % av den installerade ugns-
kapaciteten stir outnyttjad p& obestamd tid. Elpri-
serna har ocksd 6kat markant i Kina under de tvd
senaste dren. En visentlig andel av Kinas produk-
tion exporteras. Den anvinds huvudsakligen for
metallurgiska tillimpningar.”

Enligt parterna samarbetar manga kinesiska kisel-
karbidtillverkare om exporten av kiselkarbid. De
viktigaste exemplet dr Chinese Abrasive & Export

(206)

(207)

(208)

Cooperation (CAEC). 59 fabriker och enheter fran
hela Kina ar knutna till CAEC. De tillverkare som
tillhor CAEC tillverkar hela sortimentet av rdmate-
rial for slipmedel. Enligt parterna hor bland annat
de tvd storsta kiselkarbidtillverkarna till CAEC.
Dessa dr Second Abrasive Wheel Factory (varu-
marke: White Dove) och Seventh Abrasive Wheel
Factory (varumirke: Mountain). De tva féretagen
exporterar delvis genom CAEC och delvis sjilva.
Allt tyder dock pé att exporten till EES huvudsak-
ligen bestar av slutliga slipprodukter och inte bear-
betad kiselkarbid.

Parterna har limnat kommissionen en broschyr
som beskriver verksamheten i Second Abrasive
Wheel Factory (varumarke: White Dove). Foretaget
har runt 700 anstillda i kielkarbidproduktionen
och har en bearbetningskapacitet for kiselkarbid-
korn pad runt 15000 ton per ar. Storre delen av
kiselkarbidproduktionen anvands dock internt,
eftersom fabriken ir Kinas storsta tillverkare av
slipmedelsverktyg. Enligt parterna anvinder foreta-
get tysk utrustning som installerades 1986. I fore-
tagets broschyr anges dock att denna utrustning
anvinds for framstallning av belagda slipmedel och
inte i sjilva kornframstallningen. Parterna har upp-
gett att Second Abrasive Wheel Factory skulle
kunna tillverka alla kiselkarbidkvaliteter (grova
och fina) for belagda och bundna slipmedel. Av
den jamforelsetabell over kornstorlekar som ir
bifogad foretagets broschyr framgar dock att fabri-
ken inte kan tillverka ett fullstindigt sortiment av
fina belagda slipmedelskorn (P-standard). Foreta-
get ar under alla omstindigheter inriktat pa till-
verkning av slipprodukter och dirfor skulle en
okning av exporten av kiselkarbid for slipmedel
begransa dess formdga att tillverka och exportera
dessa slutprodukter.

Parterna har dven limnat en broschyr som beskri-
ver verksamheten i Seventh Abrasive Wheel Fac-
tory. Det foretaget tillverkar aluminiumoxid och
kiselkarbid och 4r en av Kinas storsta tillverkare
av slipmedelsverktyg. Det sysselsatter 440 personer
i produktionen av kiselkarbid. Den bearbetade
kiselkarbiden utgors av FEPA 4 till FEPA 240, dvs
enbart av grova korn. Parterna uppskattar foreta-
gets bearbetningskapacitet till runt 20 000 ton per
ar, varav 5 000 ton for fina korn.

Second Abrasive Wheel Factory och Seventh Abra-
sive Wheel Factory dr de tvd storsta kinesiska
kiselkarbidtillverkarna. Parterna har ocksd lamnat
uppgifter om flera andra mindre fabriker, sirskilt
om Henan Xingshi Abrasives (8 000 ton per &r),
Danjiankou SiC Factory (5000 ton per ir) och
First Abrasive Wheel Factory (17 000 ton per &r).
Parterna uppskattar den kinesiska bearbetnings-
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kapaciteten till minst 150 000 ton per ir. Av den
sammanlagda kapaciteten uppgdr den inhemska
kinesiska forbrukningen till ungefir
50 000-80 000 ton och exporten till ungefir
30 000-40 000 ton.

Férutom denna information har parterna limnat
[information] som bevis for att kineserna kan
erbjuda alla fina och grova FEPA-kvaliteter.

Mot bakgrund av utvecklingen under senare &r
uppskattar parterna att de kinesiska tillverkarna
bor kunna gi in pd EES-marknaden for slipmedel
och eldfast material efter det att antidumpningsét-
girderna mot kinesisk kiselkarbid har upphért att
galla. I synnerhet har parterna hivdat att de kine-
siska tillverkarna redan exporterar en betydande
mingd kiselkarbid till Japan, och att detta ir bevis
for att kinesiska tillverkare redan kan leverera
bearbetad kiselkarbid av en kvalitet som ar till-
rackligt hog for kunder inom EES. Kommissionen
fragade ddrfor ”Japanese Artificial Industry Asso-
ciation” och storre tillverkare om importer frin
Kina och om huruvida kinesisk kiselkarbid uppfyl-
ler de japanska kvalitetskraven. “Japanese Artifi-
cial Industry Association” uppskattar att halften av
den kinesiska exporten bearbetas pd nytt i Japan.
Tillverkarna har bekriftat att kiselkarbidmaterial i
minga fall bearbetas i Japan. I detta sammanhang
bér ocksd noteras att en del av det importerade
materialet tillverkas med tekniskt bistind fran jap-
anska' foretag genom samriskforetag eller genom
ndra samarbete mellan japanska och kinesiska
foretag. Av dessa uppgifter kan man inte dra
slutsatsen att kinesiska tillverkare i allmanhet kan
leverera det fullstindiga sortiment av kiselkarbid-
korn for slipmedel som slipmedelskunderna inom
EES efterfrigar utan att ytterligare bearbetning
sker inom EES.

I detta sammanhang boér noteras att Second Abra-
sive Wheel Factory har fatt tekniskt bistind frin
en stor japansk leverantor till vilken féretaget nu
levererar atskilliga tusental ton bearbetad kiselkar-
bid per ar. Parterna har vidare limnat uppgifter
om den japanska bearbetaren Nanko som skall
paborja tillverkning av svarta fina kiselkarbidkorn
for slipmedel i Kina 1997 med en forvintad arlig
kapacitet pa runt 1200 ton, framst for export till
Japan och till Taiwan, dir Nanko har en tillverk-
ningsanliggning for slipprodukter (7).

Enligt kommissionens enkit anser kunderna inom
EES emellertid inte att kinesisk kiselkarbid ar ett
alternativ for anvindning i slipmedel, eldfasta till-
lampningar eller andra industriella tillimpningar.
Detta angavs ocksd i en rapport frdn ett besck
parterna gjorde hos en stor [...] kund till ESK.
Enligt denna kund var det kinesiska materialet inte

(7®) Se parternas skrivelse av den 24 oktober 1996, bilaga 4a.

(213)
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av tillrackligt god kvalitet (svaret, bilaga 30).
Enligt de kunder som kommissionen tillfrigade ir
dessutom inte leveranssikerheten tillrackligt hog
for vasteuropeiska tillverkare. Vid bedémningen av
dessa uppgifter bor det noteras att de tillverkare av
slipmedel och eldfasta material av kiselkarbid som
kommissionen har kontaktat kontinuerligt har pro-

vat nya alternativa leverantorskillor for kiselkar-
bid.

De storsta kiselkarbidtillverkarna i Kina ir for
narvarande inte specialiserade pd bearbetning av
kiselkarbid utan tillverkar i stillet slipprodukter
for anvindning i den inhemska industrin och fér
export. De kinesiska tillverkarna kan bli poten-
tiella konkurrenter i en avligsen framtid. Enligt
europeiska tillverkare av kiselkarbid skulle det ta
dem s3 lang tid som tre ar eller mer att bygga en
bearbetningsanlaggning, att skaffa sig erfarenhet
for att driva anlaggningen och att komma in pa
marknaden. Den exakta tiden dr beroende av pa
vilken nivd foretaget borjar. For denna berikning
antas att den know-how och den finansiering som
kravs star till forfogande. Nir tillverkare befinner
sig 1 en mindre gynnsam miljé dn Visteuropa och
dar finansieringen av de nodvindiga maskinerna
eller tillgdngen till know-how ir beroende av
utlandska deldgare maste man anta att det kom-
mer att ta ldngre tid for dem att ga in pd markna-
derna for slipmedel av kiselkarbid inom EES.

Sammanfattningsvis dr parternas uppskattning att
de kinesiska tillverkarna kommer att kunna gi in
pad EES-marknaden inom tvd till tre &r mycket
optimistisk. Det dr i sjdlva verket troligt att det
kommer att ta mer an tre r for kinesiska till-
verkare att gd in pd EES-marknaden for slipmedel
och eldfasta material. Exemplet med Japan visar
att den tid kineserna behover for att tringa in pd
EES-marknaden beror pid om de fir tekniskt
bistind fran tillverkare i vist, exempelvis genom
samriskforetag. Saint-Gobain har redan uppfért en
bearbetningsanliggning for kiselkarbid i Kina och
ar den tillverkare inom EES som med stérst sanno-
likhet kommer att fullfélja denna strategt.

Parternas pdstdenden angdende antidumpningsdt-
gdrder: Parterna har pdstitt att antidumpnings-
dtgirderna for nirvarande forhindrar féretags
jmport av bearbetad kiselkarbid fér slipmedel frin
de tidigare 6stblocksldnderna och Kina. Vissa kun-
der har angivit fér kommissionen att antidump-
ningsdtgirderna faktiskt hindrar dem frin att képa
fran dessa lander. Det nimndes ovan att tillverkare
i Ryssland, Ukraina och Kina for nidrvarande inte
kan leverera ett fullstindigt sortiment av kiselkar-
bid fér slipmedel. P4 slipmedelsmarknaden kan
atgirderna dirfor inte anses forhindra import,
eftersom huvudorsaken till den liga importen fran
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Kina, Ryssland, Ukraina och Polen faktiskt dr att
leverantérerna inte lyckas uppfylla kraven frin
kunderna inom EES nir det giller produktkvalitet,
sortiment och leveranssikerhet.

Prognosperiod: Den tid inom vilken potentiell kon-
kurrens skall uppstd for att beaktas som en
omstindighet som forhindrar att en dominerande
stillning skapas eller forstirks kan variera fran
irende till drende, men tva till tre r anses normalt
vara en hégsta grans. | drende IV/IM.477 - Merce-
des Benz/Kissbohrer () spelade potentiell konkur-
rens en viktig roll i beslutet om att godkinna
irendet. Frigan var huruvida Mercedes-Benz skulle
fa en dominerande stillning pd den tyska markna-
den for intercity- och turistbussar. I det drendet
fanns redan starka konkurrenter pd marknaden
(MAN) eller hade konkurrenter redan forberett sig
for att gd in pd marknaderna {Volvo). Vidare hade
foretag med avsevirda resurser, sisom IVECO och
Renault, produktlinjer som med smdrre anpass-
ningar kunde siljas i Tyskland. Potentiell konkur-
rens var dirfor specificerad, ldtt identifierbar och
motiverad. I foreliggande arende anser kommissio-
nen att en period pd hogst tre ar dr lamplig.

Slutsats om potentiell konkurrens: 1 framtiden
skulle de viktigaste killorna till potentiell konkur-
rens kunna finnas i de tidigare ostblockslinderna
och Kina. Tillverkarna i Ukraina stir infoér pro-
blem med energitillférseln och har omstrukture-
ringsbehov. De kinesiska tillverkarna har ocksd
problem med energitillférseln och behover tekniskt
bistdnd, vilket visats genom deras export till Japan.
Om dessa tillverkare vill konkurrera pd marknaden
inom EES maste de framforallt forbattra kvaliteten
pé det bearbetade materialet.

De foretag som koper kiselkarbid for slipmedels-
tilllimpningar och som kommissionen varit i kon-
takt med har angivit att tillverkarna 1 de tidigare
ostblockslanderna och Kina inte kan uppnd den
kvalitet som de behover. Dessutom angav de att ett
forsok att gd in pd EES-marknaden for bearbetad
kiselkarbid som inte dr grundat pa ett langsiktigt
stagande troligen kommer att misslyckas, eftersom
kunderna inom EES anser att leveranssikerheten
och produktkvaliteten ar viktigare dn produktpri-
serna. Detta bekriftas av flera kunder som angivit
att de inte skulle 6verviga att kopa frin utomeuro-
peiska leverantérer dven om produkterna vore bil-
ligare.

(7) EGT L 211, 6.9.1995, s. 1.
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Med tanke pi de problem tillverkarna i de tidigare
ostblockslinderna och Kina fér nirvarande har,
anser kommissionen att de formodligen inte kom-
mer att kunna utgora potentiella konkurrenter
inom de ndrmaste tre dren. Det faktum att det ar
svart att fa information om storleken och kvalite-
ten pd kapaciteten i dessa foretag ar i sig ett tecken
pa att dessa foretag for nirvarande inte erbjuder
parterna effektiv potentiell konkurrens. Tillver-
karna i Ryssland, Ukraina och Kina kommer for-
modligen endast att kunna bli potentiella konkur-
renter med tekniskt bistdnd och know-how frin
foretag i vist eller Japan. Saint-Gobain och japan-
ska foretag har redan samriskforetag for bearbet-
ning i Kina och Saint-Gobain har planer pd artt
uppratta en smiltfabrik i Kina.

Slutsats

Efter koncentrationen kommer parterna att vara
de avgjort storsta leverantorerna av kiselkarbid for
slipmedel inom EES. Konkurrenterna ir alla
mindre foretag med begrinsade resurser, vilka inte
skulle kunna utmana parterna. Dessutom finns det
inte heller ndgra potentiella konkurrenter som
skulle bli effektiva inom EES inom en rimlig tids-
period pa tvd till tre ar. Framfor allt kan det inte
antas att potentiella konkurrenter i Osteuropa och
Kina kommer att gd in pd marknaden i en omfatt-
ning som skulle kunna begrinsa parternas mark-
nadsbeteende. Det ir hogst troligt att tillverkare
utanfor EES inte kommer att kunna konkurrera
effektivt inom EES under en period p upp till tre
ar pa grund av att de inte lyckas uppfylla kunder-
nas krav, att merparten av det importerade mate-
rialet bestdr av ra kiselkarbid som maste bearbetas
inom EES och bristen pa leveranssikerhet. Darfor
kommer det foreslagna samriskforetaget att leda
till en dominerande stillning pd marknaden for
bearbetad kiselkarbid for slipmedelstillimpningar.
Framfor allt kommer parterna att kunna genom-
fora en liten men visentlig prisokning, eftersom de
mindre konkurrenterna inte kommer att kunna
utmana parterna och inga potentiella konkurrenter
kommer att gd in pd marknaden inom 6verskidlig
framtid.

C.6 Bearbetad kiselkarbid for eldfasta
tillimpningar

Enligt parterna uppgick forsiljningen av bearbetad
kiselkarbid for eldfasta tillimpningar inom EES till
[>50] miljoner ecu ([>55 000] ton) 1995. Tysk-
land stod for runt [50-55] % av marknadsvolymen
inom EES, Forenade kungariket for [15-20] %,
Frankrike for [5-10] %, Spanien for [<5]% och
Italien for [<5] %.
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(222) Kommissionen ar inte Overens med parterna om

(223)

(224)

()

(79

*

uppskattningen av marknadsvolymen. Med ut-
gangspunkt i enkiten till alla tillverkande och
bearbetande foretag inom EES, de stérsta hand-
larna och importérerna och 26 tillverkare av eld-
fasta produkter och keramik, uppskattar kommis-
sionen den totala forsiljningen av bearbetad kisel-
karbid for slipmedelstillimpningar inom EES till
runt 45,7 miljoner ecu (54713 ton) 1995(™).
Aven om siffran 4r mycket ligre 4n den marknads-
volym parterna berdknat, ligger kommissionens
uppskattning virdemissigt ndra uppskattningar
som gjorts av andra leverantorer (%),

Parternas marknadsstillning

Marknadsstrukturen och de slutsatser som kan
dras med utgangspunkt i den motsvarar vad som
gillde marknaden for kiselkarbid for slipmedelstill-
limpningar. Parterna kommer att ha en gemensam
marknadsandel pa [60-70]% (i varde) (8°). Liksom
nir det gillde slipmedel finns det flera mindre
konkurrenter pad marknaden. Orkla-Exolon, Na-
varro och MWK har dock andelar pa bara ca 10%
var. Andra europeiska tillverkare har en dnnu mer
marginell ndrvaro pid mindre an 5%. Parternas
marknadsandel ir dirfor sex till sju ginger storre
in den for deras nirmaste konkurrenter (se
bilaga II).

Parternas marknadsstillning ar starkare an vad
som framgdr av deras gemensamma marknadsan-
del, eftersom de helt klart 4ar de viktigaste leveran-
torerna av ett fullstindigt sortiment medan kon-
kurrenterna inte levererar ett fullstindigt sortiment
och till storsta delen levererar basprodukter. Bland
de europeiska konkurrenterna levererar Navarro
och MWK huvudsakligen kvaliteter fér mindre
kravande eldfasta produkter. De leverantorer som
befinner sig utanfér Europa har ingen betydande

Forst adderade kommissionen forsiljningssiffrorna for par-

terna och de andra storre leverantérerna Orkla-Exolon,
Navarro, MWK, Timcal, Washington Mills, H.C. Starck and
Frank & Schulte. Som ett andra steg eliminerade kommissio-
nen forsaljning som medriknats tvd ginger pd grund av
interna leveranser mellan leverantérer. Slutligen lade kom-
missionen till de importsiffror den uppskattat enligt férkla-
ringen i avsnitt B, med beaktande av att den totala importen
dven inbegriper Timcals forsiljning inom EES.
Orkla-Exolon uppskattade marknadsvolymen for eldfasta
korn till runt 55000 ton 1995. Enligt Treibacher var
marknadsvolymen runt 45000 ton (45 miljoner ecu).
Navarro uppskattade ocksd marknadsvirdet till runt 45 mil-
joner ecu.

Kommissionen anger marknadsandelarna i intervaller, efter-
som det kan hiavdas att marknadsvolymen (marknadsvirdet)
och den totala importen var 7,2 % respektive 4,6 % hogre
nir de beridknades pd grundval av enkiter bland kunder och
leverantorer (se fotnot 50).

(225)

(226)

(227)

(228)

marknadsstillning. Importen bestdr mest av grova
lagkvalitetsprodukter, vilka endast i viss utstrack-
ning utgor alternativ inom EES. Importen ar till
och med ldgre dn for slipmedel. Nirhet till kun-
derna ansag parterna vid métet i drendet vara en
viktig konkurrensférdel. Detta kan delvis forklara
skillnaden i importnivder mellan marknaden for
kisetkarbid for slipmedel och den for eldfasta
material, eftersom de sistnimda tillverkas enligt
enskilda kunders specifikationer.

Bearbetningskapacitet. Den utrustning som an-
vands for krossning, silning och rening frin jirn
vid bearbetning av slipkorn kan dven anvindas for
framstdllning av eldfasta korn. Det nimndes vid
diskussionen om produktmarknadsdefinitionen att
eldfast kiselkarbid framstills enligt kundspecifika-
tioner och inte enligt faststillda industristandarder
som FEPA-standarderna. Eldfasta korn framstills
darfor vanligtvis pd order och inte for lager, vilket
ar fallet for slipmedelsmaterial. Den bedomning av
bearbetningskapaciteten som gjordes for slipmedel-
smarknaden ar dock aven giltig for marknaden for
eldfasta material.

Forskning och utveckling. Liksom i friga om slip-
korn anses forskning och utveckling inte vara
sarskilt viktiga faktorer for bearbetningen av eld-
fasta korn. Av samma skil som nir det giller
slipmedel ger Saint-Gobains vertikala integration
parterna en fordel gentemot deras icke-integrerade
konkurrenter. Saint-Gobain ir den enda vertikalt
integrerade tillverkaren av kiselkarbid for eldfasta
tillampningar.

Aktuell konkurrens

Det schweiziska foretaget Timcal tillverkar eldfasta
kiselkarbidkorn och dr darfor en konkurrent pi
marknaden for eldfasta material inom EES. Foreta-
get har dock en mycket liten marknadsandel och
endast en begriansad kapacitet. Man tillverkar
huvudsakligen grafit och exporterar en stor del av
sin kiselkarbid som rdmaterial [...]. T 6vrigt ir
analysen och slutsatserna desamma for eldfasta
material som for slipmedel och darfér hinvisas till
vad som anforts ovan om slipkorn.

Inget inflytande pd inkopssidan

Kiselkarbidens andel av den totala kostnaden for
en eldfast produkt dr i genomsnitt 25 % enligt de
mest betydande europeiska anvindarna. Denna
andel utgor en visentlig andel av den totala kost-
naden per tillverkad enhet.
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(229) De kunder som koper eldfasta material dr storre korn eller slipkorn. Vanligtvis kops utrustningen in

(230)

(231)

(232)

(233)

(234)

. an slipmedelskunderna. Parterna har hdvdat att de

som koper eldfasta material kan utova inflytande
genom sin inkopsstyrka. Inkopssidan ar dock, nir
det giller kiselkarbid for eldfasta material, mindre
koncentrerad in leverantorssidan och representerar
ett stort antal olika tillimpningar. Vidare finns det
ingen sirskild grund for inkoparnas inflytande
forutom deras storlek, vilken ar begransad i forhal-
lande till parternas. Dirfor maste slutsatsen dras
att inkopare av eldfast kiselkarbid inte har nagot
inflytande genom inkopsstyrka.

Utsikter for framtida efterfrdgan

Parterna har i anmailan (s. 78) hiavdat att efterfra-
gan sjunker eller i bista fall ar stabil pd grund av
dess beroende av i forsta hand marknaderna for
stal och metallurgi. Detta verkar inte vara i over-
ensstimmelse med en artikel i ”Industrial Mine-
rals” som parterna tillhandahdllit i bilaga XII
(dokument 16). Enligt denna artikel (punkt 3,
s. §1) vintas kiselkarbidens andel av alla eldfasta
produkter oka.

Dessutom har enligt parterna forsaljningen okat
med 18,3% och forbrukningen (volym) har okat
med 11,8 % sedana 1993. Under samma tid steg
det genomsnittliga priset pd kiselkarbidkorn for
eldfasta tillimpningar inom EES med 9,9 %. Enligt
parterna var emellertid det genomsnittliga priset
1995 runt 17 % hogre dn 1994.

Kiselkarbid infordes forst pa forsok i masugnar pa
1970-talet och borjade anvindas mer utbrett som
eldfast material i masugnar pd 1980-talet, enligt
artiklarna av Ray (bilaga 12 till anmailan, doku-
ment 8). Det verkar som om kiselkarbid har ersatt,
och kommer att fortsitta att ersitta, andra eldfasta
material, inte pd grund av prisutvecklingen, utan
pd teknologiska uppfinningar. Den faktiska efter-
frigan kan variera med de allminna ekonomiska
forhillandena, men generellt sett dr utsikterna for
den framtida efterfridgan pé kiselkarbid for eldfasta
tillampningar inte daliga.

Intrideshinder

Hindren for intride pd marknaden ir i stort sett
desamma som for slipmedelsmarknaden, eftersom
den bearbetningsutrustning som anvinds ar lika-
dan. Eldfasta material kan dock vara nigot mindre
komplicerade att tillverka.

Det bor noteras att det dr osannolikt att nigon
koper utrustning for att enbart framstilla eldfasta

(235)

(236)

(237)

for framstillning foér badda marknaderna. Dir-
igenom fir hinder for intride pa slipmedelsmark-
naden en inverkan pd mojligheterna till intrade pa
marknaden for eldfasta material och tviartom. En
okning av efterfrigan pa eldfasta material skulle
darfor inte nodvandigtvis leda till att ett nytt
foretag gdr in pad marknaden dven om den totala
efterfrigan sjunker pd korn for slipmedel, eldfasta
tillimpningar eller andra industriella tillimp-
ningar.

Potentiell konkurrens

Enligt parterna utgor nirhet till kunderna en viktig
konkurrensfordel (se avsnitt B.3 ovan). Eldfasta
produkter tillverkas enligt kundernas specifikatio-
ner, vilket bor gora denna aspekt viktigare for
eldfasta produkter dn for slipmedel. Darfor dr den
potentiella konkurrensen @nnu mindre pd markna-
den for eldfasta material an pa slipmedelsmarkna-
den. I 6vrigt ar bedomningen av den potentiella
konkurrensen densamma som for slipmedel och
darfor hanvisas till avsnitt C.5.

Slutsats

Till foljd av transaktionen kommer parterna till-
sammans att vara den storsta tillverkaren av bear-
betad kiselkarbid for eldfasta material inom EES.
De kommer att ha en marknadsandel pa
[60-70] %. Inom vissa segment kommer parterna
dven att vara ensam leverantor. De dterstiende
konkurrenterna inom EES kommer att vara mycket
mindre dn parterna och kommer inte att kunna
inskranka deras konkurrensbeteende. P4 motsva-
rande sitt utgdr konkurrenter utanfér Europa inte
alternativa leveranskallor for inkoparna av eldfasta
produkter inom EES. Framfor allt har dessa till-
verkare svart att uppfylla kvalitetskraven frin kun-
derna inom EES och de vintas inte kunna gora
detta inom 6verskadlig framtid. Darfér skulle par-
terna kunna infora en liten men visentlig prishoj-
ning, eftersom de nuvarande mindre konkurren-
terna inte skulle kunna utmana parterna och inte
heller ndgra potentiella konkurrenter skulle
komma att gi in pid marknaden inom den nir-
maste framtiden.

Slutsatsen ar att koncentrationen kommer att ge
upphov till en dominerande stillning pd markna-
den for kiselkarbid for eldfasta tillimpningar, vil-
ken leder tll att den effektiva konkurrensen
visentligen skulle hindras pd marknaden for bear-
betad kiselkarbid for eldfasta tillimpningar.
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C.7 Kiselkarbid for andra industriella
tillimpningar
(238) Enligt parterna uppgick forsiljningen av bearbetad

(239)

(240)

(241)

kiselkarbid for andra industriella tillimpningar
inom EES till [<3] miljoner ecu ([<2 000] ton) &r
1995. Med utgéngspunke i enkiten till alla tillver-
kande och bearbetande féretag inom EES, de stor-
sta handlarna och importérerna och fem kunder
som anvidnder kiselkarbid i andra industriella till-
limpningar, uppskattar kommissionen den totala
forsaljningen av bearbetad kiselkarbid for andra
industriella tillimpningar inom EES till ungefir
7,4 miljoner (7 632 ton) dr 1995 (*1).

P4 denna marknad kommer parterna att ha en
gemensam andel av marknadsvirdet pd runt
[<25]%. De kommer att méta en effektiv konkur-
rens frin andra kiselkarbidleverantorer inom EES,
sirskilt frin MWK, Navarro och Orkla-Exolon.
Det forefaller inte som om parterna kommer att
uppnd en dominerande stillning pd denna mark-
nad. :

D. ”"DE FASTA KOSTNADERNAS DILEMMA”

Parterna hivdade i svaret till meddelandet om
invindningar att de hade en andel fasta kostnader
av de totala kostnaderna mellan [...]% (arbets-
kostnaderna ingdr i de fasta kostnaderna) jimfort
med endast [...]% rorliga kostnader (till storsta
delen energi och rdmaterial). Enligt parterna
tvingar denna kostnadsstruktur dem att utnyttja
kapaciteten i sina anliggningar fullt ut, eftersom de
har ett incitament att silja s mycket som mojligt
s& linge de rorliga kostnaderna tacks. Darfor ar de
tvungna att reagera mot lagprisimport, eftersom de
inte har rad att forlora marknadsandelar och f6l-
jaktligen aterspeglar deras hoga marknadsandelar
inte nodvandigtvis deras marknadsstyrka.

Detta argument kan inte godtas. For det forsta
utgar det frin att importen ar den storsta kallan
till konkurrens pd marknaden. Diskussionen i
avsnitten B och C ovan visade att detta absolut
inte 4r fallet. Den viktigaste kallan till konkurrens
pd marknaderna for kiselkarbid f6r slipmedel och
eldfasta tillimpningar ar konkurrensen mellan par-
terna i den anmalda koncentrationen. Importen
spelar endast en obetydlig roll och parternas pasta-

(®) Forst adderade kommissionen forsiljningssiffrorna for par-
terna och de andra storre leverantorerna Orkla-Exolon,
Navarro, MWK, Timcal, Washington Mills, H.C. Starck and
Frank & Schulte. Som ett andra steg eliminerade kommissio-
nen forsiljning som medriknats tvd ginger pd grund av
interna leveranser mellan leverantorer. Slutligen lade kom-
missionen till de importsiffror den uppskattat enligt forkla-
ringen i avsnitt B, med beaktande av att den totala importen
sven inbegriper Timcals forsiljning inom EES.

(242)

(243)

(244)

(245)

(246)

ende att importen skulle ha en kontrollerande
inverkan pa priserna for slipmedel och eldfasta
produkter kan dirfor inte godtas. Parterna skulle
dirfér inte i ndgon storre utstrdckning forlora
marknadsandelar till £6ljd av import efter samgi-
endet. Den storsta killan till konkurrens pd mark-
naden ar konkurrensen mellan parterna, vilken
skulle forsvinna efter samgdendet. Foljaktligen
skulle det efter genomférandet av koncentrationen
finnas utrymme for prishojningar.

For det andra ir storre delen av de fasta kostnader
som parterna nimnde endast fasta under en
mycket kort tid (en till tre manader). Det finns
mojligheter att anpassa kapaciteten i och de fasta
kostnaderna for parternas anldaggningar. Detta
framgédr exempelvis av [...].

For det tredje grundar sig kommissionens bedom-
ning av marknadsstyrkan inte enbart pi storleken
pé parternas marknadsandelar, utan dven pd exem-
pelvis strukturen av utbud, efterfrigan och poten-
tiell konkurrens, enligt diskussionen i avsnitt C.

E. EKONOMISKT OCH TEKNISKT
FRAMATSKRIDANDE

Parterna vintar sig synergieffekter till foljd av
koncentrationen inom bade framstillningen och
bearbetningen av kiselkarbid (*2). I friga om fram-
stillningen kan synergieffekterna framfor allt upp-
nds pa foljande satt:

— [0

De flesta synergieffekterna av denna transaktion
uppstdr pd anliggningen i Delfzijl. Det nimndes
tidigare att anldggningen i Delfzijl har strukturella
nackdelar jamfort med sina konkurrenter pi grund
av

Kommissionen ifrigasdtter inte att rationalise-
ringen av tillverkningen i Delfzijl leder till vissa
synergieffekter. Det finns emellertid inget sitt pa

(¥) Sidan 3 i parternas skrivelse av den 22 juli 1996.

(*¥) Affarshemlighet som strukits. Parterna férvintar sig bety-
dande efektivitets- och kostnadsbesparingar som en f6lid av
omstrukturering och rationalisering av produktionsprocessen
i Delfzijl-anldggningen genom att integrera denna i Saint-
Gobains europeiska kiselkarbidverksamhet.
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(247)

(248)

(249)

vilket forbrukarna kan f3 del av férdelarna. Moj-
ligheten att hoja priserna till f6ljd av transaktionen
kommer att uppviga de potentiella synergieffek-
terna. Vid bedomningen av de eventuella effektivi-
tetsvinster koncentrationen medfor dr det darfor
viktigt att dven beakta hur den paverkar konkur-
renskraften for tillverkare av slipmedel och eldfasta
produkter i senare led inom EU. Eftersom dessa
tillverkare har en mycket hogre sysselsittningsniva
och ett hogre foridlingsvirde 4n sjilva kiselkarbid-
framstillningen, dr det troligt att den samlade
effekten av transaktionen gor mer skada dn nytta.

F. KONKURSFORSVARET

Parterna har tillhandahillit kommissionen uppgif-
ter som visar att ESK:s kiselkarbidverksamhet
[...]. Konkursforsvar (failing company defence) ar
emellertid inte aktuellt i friga om denna koncen-
tration. Ett konkursforsvar skulle endast kunna
godtas om - dven for det fall koncentrationen
skulle férbjudas - forvirvaren oundvikligen skulle
fa eller forstirka en dominerande stillning. Enligt
vad som angavs i drende IV/M.308 - Kali+Salz/
MdK/Treuhand (#*) anses en koncentration i all-
manhet inte leda till en férsamring av konkurrens-
strukturen om det ar klart att

1) det forvarvade foretaget inom en snar framtid
skulle tvingas lamna marknaden om det inte
tas Over av ett annat foretag,

2) det forvirvande foretaget skulle ta oGver det
férvarvade foretagets marknadsandel om det
senare tvingades limna marknaden,

3) det inte finns ndgon mindre konkurrensbegran-
sande alternativ kopare.

I foreliggande drende framstir det vid en under-
sokning av de tre kriterierna tydligt att ett forbud
av koncentrationen skulle vara det minst konkur-
rensbegriansande beslutet.

ESK:s uttrdde fran marknaden: Kommissionen
erkinner att ESK:s kiselkarbidverksamhet [. . .].

I borjan av 1990-talet forsokte Wacker-Chemie
genomféra en aggressiv strategi for att utveckla
kiselkarbidverksamheten till en virldsomspin-
nande aktiv och I6nsam verksamhet. Strategin
misslyckades dock [...].

(*%) EGT L 186, 21.7.1994, s. 38, punkt 71.

(250)

(251)

(252)

(253)

(254)

(255)

ESK har forsokt flera olika alternativ for att hitta
en kopare till kiselkarbidverksamheten. Ar 1993
forsokte foretaget bilda ett samriskféretag med
[tvE konkurrenter]. Bdda [konkurrenterna] beslu-
tade dock att ligga ned sin kiselkarbidverksamhet
innan planerna for samriskforetaget kunde genom-
foras. Rr 1995 forsokee ESK silja hela sin kiselkar-
bidverksamhet till Saint-Gobain. Transaktionen
anmaldes till Bundeskartellamt men drogs tillbaka

L.

Enligt parterna visade sig den anmailda transaktio-
nen vara det bista alternativet efter anmilan till
Bundeskartellamt. Enligt parterna var det sdrskilt
viktigt att Saint-Gobain hade det industriella ledar-
skapet i samriskforetaget, eftersom Delfzijl-anlagg-
ningen kriver en stark industriell deligare som kan
uppnd synergi och darmed bli lénsam.

Det kan inte godtas att ESK skulle tvingas ut frin
marknaden inom den nirmaste framtiden om det
inte Overtas av ett annat foretag [...].

Saint-Gobains o6vertagande av ESK:s marknads-
andel: Aven om ESK skulle ligga ned bide anligg-
ningarna i Delfzijl och Grefrath omedelbart skulle
marknadsstrukturen 4nda bli mindre konkurrens-
begrinsande dn vad som skulle bli foljden av
koncentrationen. Konsekvenserna av en nedligg-
ning skulle bli en betydande prisokning, sarskilt pd
marknaderna for kiselkarbid for slipmedel och
eldfasta tillimpningar, eftersom varken Saint-
Gobain eller Orkla-Exolon, Navarro eller poten-
tiella konkurrenter skulle ha kapacitet att fylla den
lucka i efterfrdgan som ESK skulle limna efter sig.
Det skulle leda till nya investeringar i smilt- och
bearbetningskapacitet och till konkurrens mellan
Saint-Gobain, Orkla-Exolon och Navarro. Vidare
skulle EES-marknaden till f6ljd av en sidan bety-
dande prisokning bli mycket attraktiv, vilket gor
att det ar hogst troligt att importer med tiden
skulle ta vissa av ESK:s marknadsandelar.

I denna situation skulle det vara sannolikt att
Saint-Gobain tog over en stor del av ESK:s mark-
nadsandel. Saint-Gobain skulle dock inte kunna
erovra hela ESK:s marknadsandel. Saint-Gobains
marknadsandel och styrka pd marknaden skulle
foljaktligen bli mindre an om koncentrationen till-
lats fortsatta.

Alternativa kopare: Parterna har hivdat att Saint-
Gobain dr den enda realistiska koparen av hela
ESK:s kiselkarbidverksamhet.
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(257)

(258)

(259)

(260)

verksamhet dr smiltanliggningen i Delfzijl, som
har strukturella nackdelar pd grund av dess stora
andel metallurgisk kiselkarbid till lagre priser, vil-
ket ar mindre lonsamt beroende pd konkurrens-
trycket pd denna marknad. Vidare ar Delfzijl-
anlaggningens industritomt férorenad och saner-
ingskostnaderna ar avsevirda. Som helhet 4r Delf-
zijl-anldggningen inte en sirskilt attraktiv tillgdng.
Det ar inte sikert att Saint-Gobain heller skulle
kunna sikra den fortsatta driften av Delfzijl-
anldggningen pd lang sikt, eftersom anliggningen
kommer att forbli en tillverkare med hoga kostna-

der.

Bearbetningsanliggningen i Grefrath 4r 4 andra
sidan en hogt virderad tillgdng. Den dr en av de
mest avancerade bearbetningsanliggningarna for
kiselkarbid i virlden. 1 synnerhet har den en
mycket sofistikerad utrustning for tillverkning av
de finaste kvaliteteterna av slipmedel och eldfasta
material.

For Saint-Gobain dr det attraktivt att kopa bade
Delfzijl och Grefrath som ett paket. For det forsta
skulle Saint-Gobain kunna minska de strukturella
problemen vid Delfzijl-anldggningen genom att
utnyttja synergieffekterna med gruppens andra
smiltanldggningar. Vad som ar viktigare ar att
Saint-Gobain kommer att forvirva attraktiv bear-
betningskapacitet och ESK:s marknadsandelar. Sa-
int-Gobain kommer dirigenom att f& en domine-
rande stillning och kunna hoéja priserna dven for
sin nuvarande tillverkning i den norska anligg-
ningen.

Slutsatsen ir att det inte dr omdijligt att Delfzijl-
anliggningen kommer att liggas ned. Bearbet-
ningsanldggningen i Grefrath dr dock en virdefull
tillgdng. Den idr en av virldens mest avancerade
anldggningarna for bearbetning av kiselkarbid och
skulle kunna siljas antingen i sin helhet eller i
delar till tredje parter. Under alla omstdndigheter
skulle bearbetningskapaciteten finnas kvar pa
marknaden och konkurrera med Saint-Gobain.
Detta har man tidigare sett i samband med ned-
laggningen av Lonza och Pechineys kiselkarbidtill-
verkning. Denna losning skulle bli mindre konkur-
rensbegrinsande an samriskforetaget. Av ovansti-
ende skil kan det dirfér inte godtas att den
aktuella transaktionen skulle godkdnnas med stod
av konkursforsvaret.

G. ATAGANDEN SOM PARTERNA FORESLAGIT

I en skrivelse av den 25 oktober 1996 erbjod sig
parterna att gora ett dtagande for att forhindra att
en dominerande stillning skapades pd markna-
derna for kiselkarbid for slipmedel och eldfasta
tillimpningar. 1 inledningen av detta &tagande
anférde parterna att det dr deras fasta overtygelse
att den enda orsaken till den liga importvolymen

(261)

(262)

(263)

(264)

Ukraina, Polen och i synnerhet Kina ir de anti-
dumpningstullar som lagts pd import frin dessa
lander.

For att avligsna hindren for import av kiselkarbid
av hog kvalitet fran Kina, Ryssland, Ukraina och
Polen erbjod sig parterna darfor att odterkalleligen
dra tillbaka sitt stod samt ita sig att se till att
deras blivande samriskforetag drar tillbaka sitt
stod, i den mening som avses i artikel 5.4 i ridets
forordning (EG) nr 384/96 av den 22 december
1995 om skydd mot dumpad import fran linder
som inte d4r medlemmar i Europeiska gemenska-
pen(®), for det klagomal och den begiran om en
6versyn som framstillts av Europeiska kemiindu-
strirddet (CEFIC) som foretrader kiselkarbidtillver-
karna inom gemenskapen.

Det dtagande som parterna har erbjudit kommis-
sionen kan inte beaktas vid bedémningen av detta
irende enligt koncentrationsférordningen. Atagan-
det dndrar inte pd ndgot sitt den ursprungliga
koncentrationsplan som anmalts till kommissionen
och som kommissionen anser vara oférenlig med
den gemensamma marknaden. Vidare ar det ridet
som beslutar om att infora, anpassa eller upphiva
antidumpningsitgiarder. Varken parterna eller
kommissionen har darfor befogenhet att besluta
om antidumpningsdtgiarder och det finns ingen
garanti for att dtgirderna skulle dras tillbaka,
oavsett om parterna skulle dra tillbaka sitt stod for
dem och kommissionen skulle inleda en oversyn.
Enligt forordning nr 384/96 mdiste man idven
beakta intressena hos andra kiselkarbidtillverkare
som har en betydande andel av den samlade kisel-
karbidtillverkningen inom gemenskapen.

Under alla omstindigheter skulle ett upphivande
av antidumpningsdtgirderna inte avligsna konkur-
rensproblemet i detta fall, eftersom kiselkarbidtill-
verkarna i de nimnda linderna i allminhet innu
inte kan leverera ett fullstandigt sortiment av kisel-
karbidkvaliteter och har svért att uppfylla kraven
fran kunderna inom EES. De kan dirfor inte
forvantas bli effektiva potentiella konkurrenter
inom en o6verskddlig framtid dven om antidump-
ningsitgirderna skulle upphivas. Det skulle ta
minst tre 4r innan de skulle ha investerat i bearbet-
ningskapacitet for tillverkningen av de efterfrigade
kiselkarbidkvaliteterna och etablerat sig pd mark-
naden som leverantorer med ett fullstindigt sorti-
ment av de kiselkarbidkvaliteter som kunderna
inom EES efterfragar.

Slutsatsen ar att dven om ett omedelbart uppha-
vande av antidumpningsitgirderna skulle kunna
oka konkurrensen for vissa kvaliteter av kiselkar-
bid for slipmedel och eldfasta tillaimpningar, skulle
det inte avldgsna konkurrensproblemen pa dessa

(*) EGT L 56, 6.3.1996, s. 1.
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marknader. Trots det erbjudna dtagandet kan det
vidare inte anses vara sdkert att antidumpningsit-
girderna faktiskt skulle upphavas eller dndras dven
om kommissionen skulle inleda en oversyn. Av
dessa skil skulle de av parterna foreslagna dtgir-
derna inte avligsna parternas dominerande stall-
ning pd marknaderna for kiselkarbid for slipmedel
och eldfasta tillimpningar.

H. SLUTSATS

Av ovan angivna skil anser kommissionen att den
anmilda koncentrationen ir forenlig med den
gemensamma marknaden, eftersom den skulle ge
parterna en dominerande stillning pd marknaderna
for kiselkarbidkorn for slipmedel och eldfasta till-
limpningar inom EES, vilket visentligen skulle
hindra den effektiva konkurrensen pd den gemen-
samma marknaden pd det sitt som avses i arti-
kel 2.3 i koncentrationsforordningen.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE:

Artikel 1

Den koncentration i form av bildandet av ett samriskfo-
retag som anmilts av SEPR, ESK och NOM forklars

harmed oforenlig med den gemensamma marknaden och
EES-avtalets funktion.

Artikel 2
Detta beslut riktar sig till

1. Société Européenne des Produits Réfractaires
Les Miroirs — 18 Avenue d’Alsace
F-92096 Paris - La Défense Cedex

2. Elektroschmelzwerk Kempten GmbH
Hans-Seidel-Platz 4
D-81737 Miinchen

3. N.V.NOM
Postbus 424
NL-9700 AK Groningen

Utfirdat i Bryssel den 4 december 1996.

Pd kommissionens vignar
Karel VAN MIERT

Ledamot av kommissionen
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BILAGA I

BILAGA 11

[Bilaga I i beslutet innehaller affirshemligheter och har darfér inte bifogats den offentliggjorda versionen.]

Produktmarknaden for kiselkarbid for eldfasta tillimpningar

(Marknadsandelsintervallen i %)

Leverantérer i volym i virde
Saint-Gobain [30-40] [30-40]
ESK [20-30] [25-35]
Parterna tillsammans [50-60] [60-70]
Orkla-Exolon [<15] [<10]
Navarro [<15] [<10}
MWK [<10] [<10]
Timcal [<S5] [<5]
Washington Mills [<5] [<35]
H.C. Starck [<5] [<5]
Importandelsintervaller 9,0-9,6 6,6-6,9

BILAGA 11

Vid ett antagande att marknadsvolymen (marknadsvirde) och den totala importen var 7,2 % respektive
4,6 % hogre nir de beriknades pd grundval av enkiter bland kunder och leverantorer (se fotnot 47).

Produktmarknad for kiselkarbid for slipmedel

(Marknadsandelsintervallen i %)

Leverantorer i volym i virde
Saint-Gobain [30-40] [30-40]
ESK [10-20] [20-30]
Parterna tillsammans [50-60] [60-70]
Orkla-Exolon [<10] [<10]
Navarro [<10] [<5]
MWK [<15] [<10]
Timcal [<5] [<5]
Washington Mills [<5] [<35]
H.C. Starck [<5] [< 5]
Importandelsintervaller 20,0-21,2 14,4-15,0

Vid ett antagande att marknadsvolymen (marknadsvirde) och den totala importen var 7,2 % respektive
4,6 % hogre nir de beriknades pd grundval av enkiter bland kunder och leverantorer (se fotnot 47).




