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Tento dokument sliZi ¢isto na potrebu dokumentacie a inStiticie nenesu nijaki zodpovednost’ za jeho obsah

> B NARIADENIE KOMISIE (E(I) ¢. 1008/2010
z 9. novembra 2010

tykajice sa poZiadaviek typového schvalovania systémov stierania a ostrekovania celného skla

urcitych motorovych vozidiel a ktorym sa vykonava nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady

(ES) €. 661/2009 o poziadavkach typového schvalovania na vSeobecni bezpecnost’” motorovych

vozidiel, ich pripojnych vozidiel a systémov, komponentov a samostatnych technickych jednotiek
uréenych pre tieto vozidla

(Text s vyznamom pre EHP)
(U. v. EU L 292, 10.11.2010, s. 2)

Zmenené a doplnené:

Uradny vestnik

C. Strana Datum

»MI1  Nariadenie Komisie (EU) & 519/2013 z 21. februara 2013 L 158 74 10.6.2013
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NARIADENIE KOMISIE (E['J) ¢. 1008/2010
z 9. novembra 2010

tykajice sa poZiadaviek typového schvalovania systémov stierania

a ostrekovania celného skla urcitych motorovych vozidiel a ktorym

sa vykoniva nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES)

¢. 661/2009 o poziadavkach typového schvalovania na vSeobecnu

bezpecnost’ motorovych vozidiel, ich pripojnych vozidiel

a systémov, komponentov a samostatnych technickych jednotiek
urcenych pre tieto vozidla

(Text s vyznamom pre EHP)

EUROPSKA KOMISIA,
so zretelom na Zmluvu o fungovani Eurdpskej tnie,

so zretelom na nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES)
¢. 661/2009 z 13. jula 2009 o poziadavkach typového schvalovania
na vSeobecnu bezpecnost’ motorovych vozidiel, ich pripojnych vozidiel
a systémov, komponentov a samostatnych technickych jednotiek urce-
nych pre tieto vozidla ('), a najmé na jeho ¢lanok 14 ods. 1 pism. a),

ked’ze:

(1)  Nariadenie (ES) ¢. 661/2009 je samostatnym nariadenim na ucely
typového schvalovania podl'a smernice Eurdpskeho parlamentu
a Rady 2007/46/ES z 5. septembra 2007, ktorou sa zriad'uje
ramec pre typové schvalenie motorovych vozidiel a ich pripoj-
nych vozidiel, systémov, komponentov a samostatnych technic-
kych jednotiek uréenych pre tieto vozidla (rAimcova smernica) (%).

(2) Nariadenim (ES) ¢. 661/2009 sa zruSuje smernica Rady
78/318/EHS z 21. decembra 1977 o aproximacii pravnych pred-
pisov ¢lenskych Statov o stieracoch a ostrekovacoch motorovych
vozidiel (°). Poziadavky stanovené v uvedenej smernici by mali
byt prenesené do tohto nariadenia a kde je to potrebné, zmenené
a doplnené tak, aby sa prisposobili rozvoju vedecko-technickych
poznatkov.

(3)  Rozsah posobnosti tohto nariadenia by mal byt v sulade
s rozsahom uvedenym v smernici 78/318/EHS, a teda obmedzeny
na vozidla kategdria M;.

(4 Nariadenim (ES) ¢. 661/2009 sa stanovuju zakladné ustanovenia
o poziadavkach typového schvalovania motorovych vozidiel,
pokial’ ide o ich systémy stierania a ostrekovania a typového
schvalovania systémov ostrekovania ¢elného skla ako samostat-
nych technickych jednotiek. Preto je nevyhnutné stanovit
osobitné postupy, skusky a poziadavky pre takéto typové
schval’ovanie.

() U. v. EU L 200, 31.7.2009, s. 1.
() U. v. EU L 263, 9.10.2007, s. 1.
() U. v. ES L 81, 28.3.1978, s. 49.
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(5)  Opatrenia stanovené v tomto nariadeni su v stlade so stanovi-
skom Technického vyboru — motorové vozidla,

PRIJALA TOTO NARIADENIE:

Clénok 1

Rozsah posobnosti

Toto nariadenie sa vztahuje na motorové vozidla kategorie M, ako su
definované v prilohe II k smernici 2007/46/ES, ktoré su vybavené
celnym sklom ako aj systémami ostrekovania cCelné¢ho skla urcenymi
na montdz na motorové vozidla kategorie M.

Clénok 2

Vymedzenie pojmov

Na ucely tohto nariadenia sa uplatiuju tieto vymedzenia pojmov:

(1) ,.typ vozidla, pokial’ ide o systém stierania a ostrekovania ¢elného
skla“ znamena vozidla, ktoré sa navzajom neliSia v takych zaklad-
nych aspektoch, ako su: charakteristiky systému stierania a ostre-
kovania alebo tvar, rozmery a charakteristiky ¢elné¢ho skla a jeho
montaze;

(2) ,typ systému ostrekovania Celného skla“ je skupina systémov
ostrekovania Celného skla, ktord sa nelisi v takych zékladnych
aspektoch ako vykon Cerpadla, pouzité materialy, objem zasob-
nika, pocet dyz, rozmery, hribka alebo tvar stien systému ostre-
kovania;

(3) ,,motor” je spalovaci motor pouzivajuci tekuté alebo plynné
palivo;

(4) ,,systém stierania ¢elného skla“ je systém, ktory sa sklada zo zaria-
denia na stieranie vonkajsSej plochy ¢elného skla spolu s prisluSen-
stvom a ovladaémi potrebnymi na spustenie a zastavenie tohto
zariadenia;

(5) ,.stierana plocha“ je plocha resp. plochy na ¢elnom skle, ktoré st
stierané stieracou liStou resp. liStami, ked’ systém stierania funguje
za normalnych podmienok;

(6) ,,prerusovana prevadzka systému stierania“ je automaticky, preru-
Sovany rezim prevadzky systému stierania, kde po kazdom dokon-
¢enom cykle nasleduje ¢asovy usek, pocas ktorého nie st stierace
v pohybe a stoja v jednej, urCenej polohe zastavenia;

(7) ,systém ostrekovania celného skla“ je systém skladajuci sa zo
zariadeni na uloZenie, premiestnenie a striekanie kvapaliny na
vonkajsiu plochu celného skla spolu s ovladaémi potrebnymi na
spustenie a zastavenie tohto zariadenia;
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(8) ,,ovlada¢ ostrekovania“ je zariadenie, ktorym sa systém ostreko-
vania ruéne spusta a zastavuje;

(9) ,Cerpadlo ostrekovaca®“ je zariadenie na premiestnenie kvapaliny
zo zasobnika systému ostrekovania na vonkajSiu plochu ¢elného
skla;

(10) ,,dyza“ je zariadenie, ktoré sluzi na nasmerovanie kvapaliny na
¢elné sklo;

(11) ,,systém uplne naplneny vodou“ je systém, ktory bol normalne
spusteny na urCity ¢as a v ktorom bola kvapalina premiestnena
prostrednictvom Cerpadla, potrubia a vystrekuje z dyzy resp. dyz;

(12) ,,ocistena plocha® je plocha, ktora bola predtym znecistena, a na
ktorej po jej Uplnom vysusSeni nezostali ziadne kvapky a $pina;

(13) ,,oblast’ vyhladu A“ je skasobna oblast A ako je definovana
v bode 2.2. prilohy 18 k predpisu EHK OSN ¢&. 43 (1);

(14) ,,oblast’ vyhl'adu B“ je zmenSena skuSobna oblast’ B ako je defi-
novana v bode 2.4. prilohy 18 k predpisu EHK OSN ¢. 43, bez
vylicenia oblasti definovanej v jeho bode 2.4.1;

(15) ,.konstrukény uhol trupu® je uhol merany medzi vertikalnou ¢iarou
cez bod R alebo referenény bod sedenia a Ciarou trupu v polohe,
ktora zodpoveda konstrukénej polohe operadla sedadla ako ju defi-
noval vyrobca vozidla;

(16) ,,bod R* alebo referencny bod sedenia je konstrukény bod defino-
vany vyrobcom vozidla pre kazdd sediacu polohu vo vztahu k troj-
rozmernému referenénému systému;

(17) ,trojrozmerny referencny systém* je referencna siet, ktora sa
sklada z vertikalnej pozdiznej roviny X-Z, horizontilnej roviny
X-Y a vertikalnej priecnej roviny Y-Z v stulade s ustanoveniami
doplnku 2 k prilohe III k tomuto nariadeniu;

(18) ,,zakladné referenéné znacky* su otvory, plochy, znaCky a iné
identifikacné znaky na karosérii alebo podvozku vozidla, ktorych
suradnice X, Y a Z v ramci trojrozmernej referencnej siete st
$pecifikované vyrobcom vozidla;

(19) ,,hlavny riadiaci spina¢ vozidla“ je zariadenie, ktorym sa palubny
elektronicky systém vozidla uvedie z vypnutého stavu, ako je to
v pripade, ked’ je vozidlo odparkované bez pritomnosti vodica, do
normalneho prevadzkového rezimu.

M U. v. EU L 230, 31.8. 2010, s. 119.
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Clanok 3

Typové schvalenie ES vozidla, pokial’ ide o jeho systémy stierania
a ostrekovania

1. Vyrobca alebo jeho =zastupca predklada organu typového
schvalovania Zziadost o typové schvalenie ES vozidla, pokial ide
0 systémy stierania a ostrekovania.

2. Ziadost sa vyhotovuje v stilade so vzorovym informanym doku-
mentom uvedenym v Casti 1 prilohy I.

3. Ak su prislusné poziadavky stanovené v prilohe III k tomuto
nariadeniu splnené, schvalovaci organ udeli typové schvalenie ES
a vyda cislo typového schvalenia v sulade so syst¢émom Ccislovania
stanovenym v prilohe VII k smernici 2007/46/ES.

Clensky 3tat nesmie pridelit’ to isté &islo inému typu vozidla.

4. Na ucely odseku 3, organ typového schvalovania vystavi osved-
Cenie o typovom schvéleni ES vyhotovené v stlade so vzorom
uvedenym v casti 2 prilohy L.

Clanok 4

Typové schvilenie ES samostatnej technickej jednotky pre systémy
ostrekovania ¢elného skla

1. Vyrobca alebo jeho =zastupca predklada organu typového
schvalovania ziadost' o typové schvalenie ES samostatnej technickej
jednotky pre typ systému ostrekovania celného skla.

Ziadost sa vyhotovuje v sulade so vzorovym informaénym doku-
mentom uvedenym v Casti 1 prilohy II.

2. Ak su prislusné poziadavky stanovené v prilohe III k tomuto
nariadeniu splnené, schvalovaci organ udeli typové schvalenie ES
samostatnej technickej jednotky a vyda Ccislo typového schvalenia
v sulade so syst¢émom c¢islovania stanovenym v prilohe VII k smernici
2007/46/ES.

Clensky 3tat nesmie pridelit’ to isté &islo inému typu samostatnej tech-
nickej jednotky.

3. Na tcely odseku 2, orgén typového schvalovania vystavi osved-
Cenie o typovom schvaleni ES vyhotovené v stlade so vzorom
uvedenym v casti 2 prilohy II.

Clénok 5

Znacka typového schvalenia ES samostatnej technickej jednotky

Kazda samostatna technicka jednotka v zhode s typom, ktorému bolo
udelené typové schvalenie ES samostatnej technickej jednotky podla
tohto nariadenia, je vybavena znackou typového schvalenia ES samo-
statnej technickej jednotky ako je uvedené v casti 3 prilohy II.
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Clénok 6

Platnost’ a rozSirenie schvaleni udelenych podlPa smernice
78/318/EHS

Vnutrostatne organy povol'uji predaj a uvedenie do prevadzky vozidiel
a samostatnych technickych jednotiek, ktoré boli typovo schvalené pred
datumom uvedenym v ¢lanku 13 ods. 2 nariadenia (ES) ¢. 661/2009
a nad’alej pokracuju v rozsirovani schvaleni uvedenych vozidiel a samo-
statnych technickych jednotiek podl'a podmienok smernice 78/318/EHS.

Cldanok 7
Nadobudnutie u¢innosti
Toto nariadenie nadobuda ucinnost’ dvadsiatym diom po jeho uverej-
neni v Uradnom vestniku Eurdpskej unie.

Toto nariadenie je zavdzné v celom rozsahu a priamo uplatnitelné vo
vSetkych Clenskych Statoch.
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PRILOHA I

Administrativne dokumenty pre typové schvalenie ES motorovych vozidiel,
pokial’ ide o systémy stierania a ostrekovania ¢elného skla
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CAST 1
Informacény dokument

VZOR

Informac¢ny dokument €. ... vztahujici sa na typové schvéalenie ES motorového
vozidla, pokial' ide o systémy stierania a ostrekovania.

Tieto informacie sa poskytuju v troch vyhotoveniach a spolu s obsahom. Vsetky
vykresy sa musia predlozit’ vo vhodnej mierke a musia byt dostato¢ne podrobné
a mat format A4 alebo byt poskladané na tento format. Pripadné fotografie
musia byt dostatocne podrobné.

Ak systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky uvedené v tomto
informacnom dokumente maju elektronické ovladace, predlozia sa informécie
tykajice sa ich vlastnosti.

0.2.

0.2.1.

0.3.

0.5.

0.8.

0.9.

3.2.
3.2.1.8.

3.255.
3.25.1.

3252,

3.2.52.1.

32522

3.3.
33.1.1.

VSEOBECNE

Znacka (obchodny nazov vyrobcu): ........ccceeveorinininieinieneneine

Obchodny(-¢) nazov(-vy) (ak je k dispoziCii): ......cccocvvirvimerinccnennns

Prostriedky identifikacie typu, pokial’ si vyznacené na vozidle (°): .

Umiestnenie takého oznaenia: ... .......cccceveeveeveereeviceeeeeeieeeeeeeenene

NAazov a adresa VYTODCU: ......cceeivuiieiieiinieieieiesiesieeeeeiesees e

Nazov(-vy) a adresa(-y) montazneho(-ych) zavodu(-ov): ..................

Meno a adresa pripadného zastupcu vyrobcu: .........cccoceveeevinennennn.

VSEOBECNE KONSTRUKCNE CHARAKTERISTIKY VOZIDLA

Fotografie a/alebo vykresy reprezentativneho vozidla: ......................

HNACIA JEDNOTKA (%)
Spal'ovaci motor

Maximalny vykon motora ("): ............... kW pri ... min
(hodnota stanovena vyrobcom)

Elektricky systém

Menovité napétie: ............ceeenee. V, kladné/zaporné uzemnenie (')
Generator

YD et ettt
MeEnovVity VKON .oouiiiieiiiiieieie e e VA
Elektromotor

Maximalny hodinovy vykon: ..., kW
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33.1.2.

3.3.2.

3.3.23.

3.4.
3.4.1.

3.4.2.

3.44.

3.44.5.

3.4.4.6.

9.4.
9.4.1.

9.5.
9.5.1.

9.5.1.1.

9.5.1.2.

9.5.1.3.

9.5.14.

9.5.1.5.

9.6.
9.6.1.

9.7.
9.7.1.

9.8.

Prevadzkoveé NAPELIE: ......ccocceeveieieieiiieieeeieeee et A%
Batéria
Kapacita: ......cooeeieiniieieeeee e Ah (ampérhodiny)

Motor alebo kombinacia motora

Hybridné elektrické vozidlo: ano/nie (1)

Kategoria hybridného elektrického vozidla: externé nabijanie/nabi-
janie vo vozidle: (1)

Opis energetického zasobnikového zariadenia: (batéria, kondenzator,
zotrvacnik/generator)

ENEIZIAT .ottt et
(v pripade batérie: napétie a kapacita Ah za 2 h, v pripade konden-
ZALOTAL J, oottt ettt ettt )

Nabijac¢ka: zabudovana/externa/bez nabijacky (1)

PREVOD ()
Maximalna kons$trukéna rychlost’ vozidla (v km/h) (9): ..ccocovveeennneee.

KAROSERIA

Pouzité materialy a sposoby konstrukcie: ..........ccooevevevinininienienne

Oblast’ vyhladu

Dostato¢ne podrobné udaje o primarnych referenénych znackach,
ktoré umoznuju ich lahka identifikaciu a overenie polohy kazdej
znacky voci ostatnym a voci bodu R: ..o
Celné sklo a ostatné okna

Celné sklo

PouzZité materialy: .....ccoooieviririieiireee et e

Metdda MONLAZE: ..veeevevieeieiecieeieie ettt e e sbeeaes sesseeseensens

UhOL SKIONU: .ottt eies ceveeae e eeeeae e

Typové schvalovacie CisSlo(-a): .....ccevvevirirerieieieieieiece e

Prislusenstvo ¢elného skla a poloha, v ktorej ma byt prisluSenstvo
namontované, spolu so struénym opisom pripadnych elektrickych/
elektronickych komponentov: ..........cccccoeevieiieiininienieieeeeeeeienen

Systém stierania ¢elného skla

Podrobny technicky opis (vratane fotografii alebo vykresov): .........

Systém ostrekovania ¢elného skla

Podrobny technicky opis (vratane fotografii alebo vykresov) alebo,
ak je schvaleny ako samostatna technicka jednotka, typové
schvalovacie CIS10: ...t et

Odmrazovanie a odhmlievanie
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9.8.2. Maximalna spotreba elektrickej energie: ..........ccocoevevrecinnenns kW
9.10. Vnutorné usporiadanie

9.10.3. Sedadla

9.10.3.5.  Suradnice alebo vykres bodu R

9.10.3.5.1. Sedadlo VOdi€a: .......cccoovviiiiiiiiiiiiiiiii e e
9.10.3.6.  Konstrukény uhol operadla

9.10.3.6.1.  Sedadlo VOdi€a: ........ccccouviiiiiiiiiiiiiiiiii e e

Vysvetlivky

(") Pre akékol'vek navrhované varianty sa uvedt 3pecifikované udaje.

(*) Pokial’ prostriedky oznalenia typu obsahuju znaky, ktoré nie su ddleZité pre opis typu
vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej jednotky, ktorych sa tyka tento infor-
macény dokument, také znaky st v dokumentacii znazornené symbolom ,,?* (napr.
ABC??123?7).

(¢) V pripade vozidla, ktoré jazdi na benzin, naftu, atd’., alebo tiez v kombinacii s inym
palivom, tudaje sa zopakuji. V pripade nekonvenénych motorov a systémov vyrobca
poskytne tdaje rovnocenné s tidajmi, ktoré su tu uvedené.

(") Stanovené v sulade s poziadavkami smernice Rady 80/1269/EHS (U. v. ES L 375,
31.12.1980, s. 46).

(") Nehodiace sa preciarknite.

(9) S ohl'adom na pripojné vozidla, najvacsia rychlost povolena vyrobcom.
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CAST 2
Osveddenie o typovom schvaleni ES
VZOR
Format: A4 (210 x 297 mm)
OSVEDCENIE O TYPOVOM SCHVALEN] ES

Peciatka organu typového schvalovania

Oznamenie o:

— udeleni typového schvalenia ES (')

— roz8ireni typového schvalenia ES (') typu vozidla, pokial ide o jeho

— zamietnuti  typového  schvalenia systémy stierania a ostrekovania

ES ()
— odnati typového schvalenia ES (%)

so zretelom na nariadenie (EU) &. 1008/2010 , naposledy zmenené a doplnené
nariadenim (EU) €. .../... (")

Typové schvalovacie Cislo ES: ...
DOVOd TOZSITENIAL ....ceoviiiiiiiiiiiiecceee e ceeneeeneeenenens
ODDIEL 1
0.1.  Znacka (obchodny nazov vyrobCu): ........ccccccevererieiinenieieieienieieceeeenan
0.2, D ettt feabe bbbttt et e bt e b eas
0.2.1. Obchodny(-¢) nazov(-vy) (ak je k diSpoziCii): .....ccceccevimiirereiininiirieieenns
0.3.  Prostriedky identifikacie typu, pokial’ st vyznacené na vozidle (?): ........
0.3.1. Umiestnenie takého 0znacenia: ..........ceceoveerereerinierenneenineeneeeeeaenes
0.4.  Kategoria vOzZidla (3): ..ooeeeirieieirieeieeeieeeee e et
0.5.  NAazov a adresa VYTODCU: ......ccceeieieiiriinieieiieieeieeeeete ettt ees saeeenis
0.8.  Nazov(-vy) a adresa(-y) montdzneho(-ych) zavodu(-ov): .......ccccvcereunee
0.9.  Meno a adresa pripadného zastupcu Vyrobcu: .........ccoovevevinineneieeennne
ODDIEL II

1. Dopliujice informacie: pozri dodatok.

2. Technickd sluzba zodpovedna za vykondvanie skiSok: ............ccccceeeinenn
3. Déatum vydania ski$obného protokolu: ..........ccceceveviiiiiienienieiiiiieieieeeienes
4. Cislo SKSObNENO PrOtOKOIU: .....o..iveeeeeeeeeeeeee e e

5. Pripadné poznamky: pozri dodatok.

6. IMHESTO: oottt ettt ettt et ettt a e ettt e ra et e aeens —eaeeateeteeaaeeteerseaeeteens
T DAIUIT oottt e et e et e e b e e ta e e b e essaeans 2esssaeseessseeseesnaeeseens
8. POAPIS ettt tet ettt eae ettt ne e nes

Prilohy: Informacna dokumentacia

Skasobny protokol

(") Nehodiace sa pre¢iarknite.

(®) Pokial’ prostriedky oznalenia typu obsahuju znaky, ktoré nie su ddleZité pre opis typu
vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej jednotky, ktorych sa tyka tento infor-
maény dokument, také znaky st v dokumentacii znazornené symbolom ‘?° (napr.
ABC??123??).

(®) Ako je definované v casti A prilohy II k smernici 2007/46/ES.
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1.1.

1.2.
1.3.

1.4.

1.5.
1.6.

Dodatok
k osvedceniu o typovom schvaleni ES ¢. ...
Dopliujiice informécie:

Struény opis typu vozidla vzhladom na jeho konStrukciu, rozmery, tvar
8 MALETIALY: 1.ooiietiiiiieiet ettt ettt ettt es 2ebeteneeneereesanes

Opis spdsobu fungovania systémov stierania a ostrekovania: .....................

Podrobny opis systému stierania (t.j. po&et list, dizka 1ist, rozmery ramena
SHETACA, ALA™.) ..eiriirtiiiiieicetc et ettt

Podrobny opis systému ostrekovania (t.j. pocet dyz, pocet otvorov na jednu
dyzu, Cerpadlo ostrekovada, zasobnik kvapaliny, potrubie ostrekovaca
a jeho pripojenie k Cerpadlu a dyzam, atd’.) .......ccccooiviiiiiiiiniinieieee

Objem zasobnika kvapaliny (v 1itroch): .....c..ccccoeveienenninineeneeeee
Maximalna konstrukéna rychlost’ vozidla (v km/h): .oooevvieinniiiies
Riadenie: lavostranné/pravostranné (1)

Lavostranné a pravostranné systémy riadenia su zrkadlové obrazy: ano/
e (1
nie (1)

Aerodynamicky spojler namontovany na ramene stieraca/liste stieraca (') na
strane vodica/v strede/na strane spolujazdca/ ........coccccveeviveenncicnnienens Q)

POZNAMKY: ..ot ettt

(") Nehodiace sa preskrtnite.
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PRILOHA IT

Administrativne dokumenty pre typové schvalenie ES, pokial’ ide o systémy
ostrekovania Celného skla ako samostatnych technickych jednotiek
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CAST 1
Informacény dokument

VZOR

Informacny dokument €. ... vztahujuci sa na typové schvalenie ES systémov
ostrekovania Celné¢ho skla ako samostatnej technickej jednotky.

Tieto informacie sa poskytuju v troch vyhotoveniach a spolu s obsahom. Vsetky
vykresy sa musia predlozit’ vo vhodnej mierke a musia byt dostato¢ne podrobné
a mat format A4 alebo byt poskladané na tento format. Pripadné fotografie
musia byt dostatocne podrobné.

Ak systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky uvedené v tomto
informa¢nom dokumente maju elektronické ovladace, predlozia sa informacie
tykajuce sa ich vlastnosti.

0. VSEOBECNE

0.1. Znacka (obchodny nazov vyrobeu): ........ccccceeeviiinienieiiniieieieceien e
0.2. D ettt ettt stesbeneaeene
0.3. Prostriedky identifikacie typu, pokial’ st vyznafené na samostatnej tech-

NICKE] JEANOLKE (P): wevriiiieieieieeeieieeec et seeaeaeieaenas
0.3.1.  Umiestnenie takého 0ZNACENIa: ........ccoeerirveererueeninieeneeieeneeeeereeneeeeenenes
0.5. NAzov a adresa VTODCU: ...c..ccovuivieiiiriiriinieieieeiesieieteie et

0.7. V pripade samostatnych technickych jednotiek, umiestnenie a spdsob
pripevnenia schvalovacej znaky ES: ..o,

0.8. Nazov(-vy) a adresa(-y) montazneho(-ych) zavodu(-ov): ......cccceceveenene
0.9. Meno a adresa pripadného zastupcu VYrobeu: ..........cccccveeriveernieennnns
9.7. Ostrekovaé ¢elného skla

9.7.1.  Podrobny technicky opis (vratane fotografii alebo vykresov): ................

Vysvetlivky

(°) Pokial’ prostriedky oznalenia typu obsahuju znaky, ktoré nie su dolezité pre opis typu
vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej jednotky, ktorych sa tyka tento infor-
macény dokument, také znaky st v dokumentacii znazornené symbolom ,,2* (napr.
ABC??123??).
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CAST 2
Osveddenie o typovom schvaleni ES
VZOR
Format: A4 (210 x 297 mm)
OSVEDCENIE O TYPOVOM SCHVALEN] ES

Peciatka organu typového schvalovania

Oznamenie o:

— udeleni typového schvélenia ES (')

— rozsireni typového schvalenia ES (') [typu systému ostrekovania &elného
— zamietnuti typového schvalenia pgskla ako samostatnej technickej
ES (1) jednotky

— odnati typového schvalenia ES (')

so zretelom na nariadenie (EU) &. 1008/2010, naposledy zmenené a doplnené
nariadenim (EU) €. .../... (")

Typové schvalovacie Cislo ES: ...
DOVOd TOZSITENIAL ...t eeneaeenenenenens
ODDIEL I
0.1. Znacka (obchodny nazov vyrobcu): .......ccecceevemvineiiiicneneneinene e
0.2. D ettt ettt st eeaeenaeeaaens
0.3. Prostriedky identifik4cie typu, pokial’ si vyznacené na samostatnej tech-

NICKE] JEANOLKE (2): wuvuvviieieieieeeieieieee ettt seeaeaeaeaenas
0.3.1.  Umiestnenie takého 0ZNACENIA: ......c.ccerveuirrrieuererreiinirieineeiceneereereerceeeevenes
0.5..  NAzoVv a adresa VYTODCUI ..c..coveeriririeiiinienieieestesteeeie et
0.7. Umiestnenie a sposob pripevnenia schvalovacej znacky ES: ................
0.8. Nazov(-vy) a adresa(-y) montazneho(-ych) zavodu(-ov): .......ccccecereenene
0.9. Meno a adresa pripadného zastupcu Vyrobeu: .........ccccceviveviecieinieniennane.
ODDIEL 11
1. Dopliiujuce informacie: pozri dodatok.
2. Technické sluzba zodpovedna za vykonavanie skuSoK: .........ccccccevennene.
3. Datum vydania ska$obného protokolu: ..........cocccvvevinniiinncineeiene,
4. Cislo SKOSObNENO PIOtOKOIU: ....veevveveveeeeieeeeeeeeeeeee s eeenen
5. Pripadné poznamky: pozri dodatok.
6. IMEESEO: ettt ettt ettt ettt cveseeteueeebebenneseneseebesennenene
7. DATUME oot ettt
8. POAPIS et cebeb ettt eeneene

Prilohy: Informacnd dokumentécia

Skusobny protokol

(") Nehodiace sa pretiarknite.

(?) Pokial’ prostriedky oznalenia typu obsahuji znaky, ktoré nie su ddlezité pre opis typu
vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej jednotky, ktorych sa tyka tento infor-
maény dokument, také znaky st v dokumentacii znazornené symbolom ,,2* (napr.
ABC??123??).
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1.1.

1.2.

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

Dodatok

k osvedceniu o typovom schvaleni ES ¢. ...

Dopliiujice informacie:

Struény opis typu samostatnej technickej jednotky: ...........ccoeiiiiniain,
Podrobny opis systému ostrekovania:

POCEE AYZ: oot e
Pocet otvorov na jednu dyzu: .......ocoeeeeveenineinreeeee e
Opis potrubia ostrekovaca a jeho pripojenia k Cerpadlu a dyzam: ..........
Opis Cerpadla 0StreKovata: ........cccocevivieieiienieieeeeee e
Objem zasobnika kvapaliny (v 1itroch): .......cccocveviininineniinncnccnene
Vhodné pre premavku: avostranni / pravostrannu (1)

Ktorakol'vek cast’ systému moéze byt umiestnena v motorovom priestore:
ano / nie (1)

Samostatna technicka jednotka: univerzalna / $pecificka pre vozidlo ()
POZNAMKY: ..ot e

Zoznam typov vozidiel, pre ktoré bola samostatnd technicka jednotka
schvalend (v pripade potreby): .....cccooviveriiininiiiereeeeeees e

(') Nehodiace sa preskrtnite.
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CAST 3

Znacka typového schvalenia ES samostatnej technickej jednotky

1. Znacka typového schvalenia ES samostatnej technickej jednotky sa sklada:

1.1. z malého pismena ,e*“ v obdizniku, za ktorym nasleduje rozliSovacie Cislo
Clenského Statu, ktory udelil typové schvélenie ES samostatnej technickej

jednotky:
1 pre Nemecko 11
2 pre Franctizsko 12
3 pre Taliansko 13
4 pre Holandsko 17
5 pre Svédsko 18
. 19
6 pre Belgicko
20
7 pre Mad’arsko 21
8 pre Cesku republiku 23
9 pre Spanielsko 24

1.2. zo ,zékladného schvalovacieho

¢islo je v sucasnosti ,,00%.

pre Spojené » M1 25 pre Chorvitsko <

kralovstvo -

pre Rakisko 26  pre Slovinsko

pre Luxembursko 27 pre Slovensko

pre Finsko 29  pre Estonsko

pre Dénsko 32 pre Lotyssko
R ki

Pre umunisko 34  pre Bulharsko

pre Pol'sko )

pre Portugalsko 36 pre Litvu

pre Grécko 49  pre Cyprus

pre frsko 50 pre Maltu

¢isla® nachadzajiceho sa tesne pri
obdizniku a uvedeného v Casti 4 &isla typového schvalenia, pred ktorym
st dve ¢isla udavajice poradové Cislo priradené tomuto nariadeniu alebo
poslednej zavaznej technickej zmene a doplneniu tohto nariadenia. Poradové

2. Znacka typového schvalenia ES samostatnej technickej jednotky musi byt
pripevnena na zasobniku kvapaliny ostrekovaca celného skla tak, aby bola
nezmazatel'na a jasne a l'ahko Citatelna aj ked’ je zariadenie namontované vo

vozidle.

3. Priklad znacky typového schvalenia ES samostatnej technickej jednotky je

uvedeny na obrazku 1.

Obrazok 1

Priklad znacky typového schvalenia ES samostatnej technickej jednotky

1€ 4

a>3mm

00 0046 -

Vysvetlujiica poznamka

>

Vysvetlivky Znacka typového schvalenia ES samostatnej technickej jednotky
bola vydand v Holandsku pod cislom 0046. Prvé dve Ccislice
,,00 udavaju, zZe tato samostatna technicka jednotka bola schvalena

podla tohto nariadenia.
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1.1.1.1.

1.1.5.1.

1.1.5.2.

1.1.5.3.

1.1.5.4.

PRILOHA III

PoZiadavky na systémy stierania a ostrekovania

SPECIFICKE POZIADAVKY
Systém stierania ¢elného skla.

Kazdé vozidlo musi byt vybavené systémom stierania Celného
skla, ktory funguje vtedy, ked” sa zapne hlavny ovladaci spinaé
vozidla, bez toho aby vodi¢c musel urobit' nieo iné okrem
uvedenia prevadzkového ovladaca potrebného na spustenie a zasta-
venie systému stierania ¢elného skla, do polohy ,,on*.

Systém stierania ¢elného skla pozostava z jedného alebo viacerych
ramien stieraov, ktoré maju 'ahko vymenitelné stieracie listy.

Stierana plocha celného skla musi predstavovat minimalne 98 %
oblasti vyhladu A, ako je vymedzené¢ v sulade s doplnkom 3
k prilohe III

Stierana plocha ¢elného skla musi predstavovat’ minimalne 80 %
oblasti vyhl'adu B, ako je vymedzené v stlade s doplnkom 3
k prilohe III.

Stierana plocha &elného skla musi spiiiat poziadavky bodu 1.1.2
a 1.1.3, ked’ je systém v prevadzke pri frekvencii stierania podl'a
bodu 1.1.5.1 a musi sa skusat’ za podmienok stanovenych v bode
2.1.10 az 2.1.10.3 tejto prilohy.

Systém stierania ¢elného skla musi mat’ minimalne dve nastavenia,
¢o sa tyka frekvencie stierania:

Jedna frekvencia minimalne 10 a maximalne 55 cyklov za minttu.

Jedna frekvencia minimélne 45 uplnych cyklov za minatu.

Rozdiel medzi najvyssou a nizSou frekvenciou nastavenia stierania
musi byt aspon 15 cyklov za minttu.

PreruSovana prevadzka systému stierania Celného skla sa moze
pouzit, musi vSak zodpovedat poziadavkdm bodu 1.1.5.1 az
1.1.5.3 tejto prilohy.

Frekvencie uvedené v bodoch 1.1.5 az 1.1.5.3 sa musia skusat’ za
podmienok stanovenych v bodoch 2.1.1 az 2.1.6 a 2.1.8 tejto
prilohy.

Ked sa systém stierania c¢elného skla zastavi nasledkom uvedenia
prevadzkového ovladaca do polohy ,,off*, rameno resp. ramena
a lista resp. liSty stieraca sa musia vratit do svojej kl'udovej
polohy.

Systém stierania ¢elného skla musi vydrzat' pretazenie asponn 15
sekund. Je mozné pouzit automatické obvodové ochranné zaria-
denie za predpokladu, Zze na mozné obnovenie nastavenia sa okrem
ovladaca stierania ¢elného skla nevyzaduje pouzitie inych ovlada-
Cov.
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1.1.10.

1.1.11.

1.1.12.

1.1.13.

1.2.
1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

Schopnost’ systému stierania ¢elného skla vydrzat' pretazenie
uvedené v bode 1.1.8 sa musi skuSat’ za podmienok stanovenych
v bode 2.1.7 tejto prilohy.

Ak sa kludova poloha ramena(-ien) alebo listy(list) stieraca
Celného skla nenachadza mimo oblasti vyhladu B, ako je vyme-
dzené v stlade s doplnkom 3 k prilohe III, musi byt mozné ruéne
presunat rameno(-nd) stieraca tak, ze liSta(—y) sa moze(-u)
zdvihnut' zo svojej polohy na celnom skle, aby bolo mozné
celné sklo rucne odistit’.

Systém stierania ¢elného skla musi byt schopny byt dve mintty
v prevadzke na suchom ¢elnom skle pri teplote okolia — 18 °C, bez
toho, aby doslo k obmedzeniu jeho funkénosti.

Funkénost’ systému stierania ¢elného skla pri — 18 °C sa musi
skusat’ za podmienok stanovenych v bode 2.1.11 tejto prilohy.

V pripade, Ze je systém stierania ¢elného skla v prevadzke pri
maximalnej frekvencii, pricom je vozidlo vystavené relativnej
rychlosti vetra rovnej 80 % maximalnej konstrukénej rychlosti
vozidla alebo 160 km/h, podla toho, ktora je nizSia, systém stie-
rania Gelného skla musi nad’alej spiiiat’ poziadavky bodu 1.1.2 tejto
prilohy bez toho, aby klesla jeho funk¢nost. Oblast’ vyhladu
A cCelného skla sa musi pripravit’ v stilade s bodmi 2.1.8 a 2.1.9
tejto prilohy. Aerodynamické ucinky stvisiace s velkostou
a tvarom Celného skla, ramenom(-ami) stieraca a liSty(—ami) stie-
rata sa musia za tychto podmienok overit, pricom sa musi
zohladnit’ aj bod 2.1.9.1. Pocas skusky musi zostat’ liSta resp.
listy stierata v kontakte s Celnym sklom a uplné zdvihnutie sa
nepovoluje. LiSta resp. liSty stierata musia zostat v plnom
kontakte s Celnym sklom v oblasti, stanovenej v bode 1.1.2 pre
kazdy Uplny cyklus a ziadne Ciastoéné zdvihnutie pocas pohybu
nahor alebo nadol nie je povolené.

Systém ostrekovania ¢elného skla.

Kazdé vozidlo musi byt vybavené systémom ostrekovania ¢elné¢ho
skla, ktory funguje vtedy, ked’ sa zapne hlavny ovladaci spinac
vozidla, a ktory je schopny vydrzat' zatazenia a tlaky sposobené
zapchanim dyz a spusta sa v stlade s postupom stanovenym
v bodoch 2.2.1.1 az 2.2.1.1.2 tejto prilohy.

Funkénost’ systému ostrekovania nesmie byt nepriaznivo ovplyv-
neny tym, ze je vystaveny teplotnym cyklom stanovenym v sulade
s bodmi 2.2.1 az 2.2.5 tejto prilohy.

Systém ostrekovania ¢elného skla musi byt schopny rozpraSovat’
kvapalinu na urcent plochu ¢elného skla, bez akejkol'vek znamky
netesnosti, odpojenia akéhokol'vek potrubia a poruchy ktorej-
kol'vek dyzy, za normalnych podmienok, ked je vystaveny
teplotdm okolia od - 18°C do 80°C. Okrem toho, ked’ su dyzy
zapchané, nesmu sa na systéme objavit’ Ziadne znamky netesnosti
a odpojenia akéhokol'vek potrubia.

Systém ostrekovania ¢elného skla musi byt schopny dodat’ dosta-
toéné mnozstvo kvapaliny na o€istenie minimalne 60 % oblasti
vyhladu A, ako je vymedzené v sulade doplnkom 3 k prilohe
III, za podmienok stanovenych v bodoch 2.2.6 az 2.2.6.4 tejto
prilohy.
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1.2.5.

1.2.6.

2.1.
2.1.1.

2.1.4.1.

2.1.4.2.

2.1.4.3.

2.1.4.4.

Systém ostrekovania ¢elného skla musi byt mozné ru¢ne zapnut
prostrednictvom ovlddaca ostrekovania. Okrem toho, zapnutie
a vypnutie daného systému moze byt skoordinované a skombino-
vané s ktorymkol'vek inym systémom vozidla.

Objem zasobnika s kvapalinou nesmie byt mensi ako 1,0 liter.

SKUSOBNY POSTUP
Sktsobné podmienky systému stierania ¢elného skla.

Dalej opisané skiisky sa musia vykonavat za podmienok uvede-
nych v bodoch 2.1.2 az 2.1.5, pokial’ nie je uvedené inak.

Teplota okolia musi byt od 5 °C do 40 °C.

Celné sklo sa musi udrziavat stale mokré.

V pripade elektrického systému stierania musia byt splnené tieto
doplnujuce podmienky.

Vsetky batérie musia byt’ na zaciatku skusky tplne nabité.

Motor, ak je namontovany, musi bezat' s otackami, ktoré nepre-
kracuji 30 % otacok zodpovedajucich jeho maximalnemu vykonu.
Pokial sa to preukaze ako nemozné z dévodu osobitnych postupov
na ovladanie motora, napriklad v pripade elektrickych hybridnych
vozidiel, musi sa urCit' realisticky scenar, zohladfujuci otacky
motora, pravidelné alebo uplné vynechavanie motora v prevadz-
kovom rezime pocas beznych jazdnych podmienok. Ak mdze
systém stierania Celného skla splnit’ poziadavky bez toho, aby
bol motor v prevadzke, tak motor nemusi byt vobec v prevadzke.

Svetlomety so stretavacim svetlom musia byt zapnuté.

Vsetky namontované vykurovacie, ventilatné, odmrazovacie
a odhmlievacie systémy (bez ohladu na ich umiestnenie vo
vozidle) musia byt v prevadzke pri maximalnej spotrebe elek-
trickej energie.

Systémy stierania Celného skla, ktoré funguji na zéklade stlace-
ného alebo nasavaného vzduchu, musia byt’, bez ohl'adu na to, aké
su otacky a zatazenie motora alebo minimalne a maximalne
urovne nabitia batérie, nad’alej schopné nepretrzite fungovat’ v pred-
pisanych frekvenciach stierania.

Frekvencie stierania systému stierania &elného skla musia spliiat’
poziadavky bodov 1.1.5 az 1.1.5.3 tejto prilohy po predchadzaju-
cich 20-tich minatach prevadzky na mokrom cEelnom skle.

Poziadavky bodu 1.1.8 st splnené, ak sa ramena stieraca zablokuju
v polohe zodpovedajucej polovici cyklu po dobu 15-tich sekind
a ovladac systému stierania je nastaveny na maximalnu frekvenciu
stierania.

Vonkajsia plocha ¢elného skla musi byt dokladne odmastena dena-
turovanym lichom alebo rovnocennym odmast'ovacim prostried-
kom. Po vyschnuti sa na fiu nanesie minimalne 3 % a maximalne
10 % roztok ¢pavku. Plocha sa necha znova vyschnit’ a potom sa
utrie suchou bavlnenou handrou.
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2.19.1.

2.1.10.

2.1.10.1.

2.1.10.2.

2.1.10.3.

2.1.11.

2.2.
2.2.1.

2.2.1.1.

22.1.1.1.

22.1.1.2.

22.1.2.

222,

22.2.1.

Povlak zo skiGsobnej zmesi, podla $pecifikacii stanovenych
v doplnku 4 k prilohe III, sa musi rovnomerne naniest na
vonkajsiu plochu ¢elného skla a nechat’ zaschnut'.

Ked bola vonkajsia plocha celného skla pripravena v sulade
s bodmi 2.1.8 a 2.1.9, méze sa systém ostrekovania celného skla
pouzit’ pocas prislusnych skusok.

Stierana plocha systému stierania celné¢ho skla, ako je predpisané
v bode 1.1.4 tejto prilohy, sa urc¢i takto.

Vonkajsia plocha celného skla sa osetri v stlade s bodmi 2.1.8
a2.19.

S cielom overit, ze su splnené podmienky bodov 1.1.2 a 1.1.3
tejto prilohy, sa spusti systém stierania Celné¢ho skla, zohl'adnujic
bod 2.1.9.1 a obrys stieranej plochy sa porovna s obrysom oblasti
vyhladu A a B, ako je vymedzené v sulade s doplnkom 3 k prilohe
II1.

Technicka sluzba moéze sthlasit’ s alternativnym skasobnym
postupom (napr. virtudlnym skaSanim), s cielom overit, ze st
splnené poziadavky bodov 1.1.2 a 1.1.3 tejto prilohy.

Poziadavky bodu 1.1.11 musia byt splnené pri teplote okolia
— 18 = 3 °C, v ktorej sa vozidlo nachddzalo minimdlne Styri
hodiny. Vozidlo musi byt pripravené na prevadzku za podmienok
stanovenych v bodoch 2.1.4 az 2.1.5. Pocas skusky musi systém
stierania fungovat’ normalne, ale pri maximalnej frekvencii stiera-
nia. Nie je potrebné sledovat’ stierant plochu.

Sktsobné podmienky systému ostrekovania ¢elného skla.

Skuska €. 1. Systém ostrekovania Celného skla sa Uplne naplni
vodou a najmenej na S$tyri hodiny sa umiestni do prostredia
s teplotou 20 + 2 °C. Voda sa musi stabilizovat’ na tato teplotu.

Vsetky otvory dyz musia byt zapchané a ovlada¢ ostrekovania
¢elného skla musi byt uvedeny do prevadzky Sestkrat za minutu,
vzdy najmenej na tri sekundy.

Ak je systém ostrekovania Celného skla pohaniany silou vodica,
vynalozena sila musi byt od 11,0 do 13,5 daN v pripade ruéne
prevadzkovaného Cerpadla. V pripade nozného cerpadla musi byt
vynalozena sila od 40,0 do 44,5 daN.

V pripade elektrickych Cerpadiel, skiiSobné napétie nesmie byt
niz8§ie ako menovité napitie a vySSie ako menovité napitie plus
2 volty.

Funkénost’ systému ostrekovania ¢elného skla na konci skusky
musi byt v stlade s bodom 1.2.3 tejto prilohy.

Skuska €. 2. Systém ostrekovania Celného skla sa Uplne naplni
vodou a najmenej na S$tyri hodiny sa umiestni do prostredia
s teplotou — 18 + 3 °C. Voda sa nemusi stabilizovat’ na tato
teplotu.

Ovlada¢ ostrekovania Celného skla musi byt uvedeny do
prevadzky Sestkrat za minatu, vzdy najmenej na tri sekundy,
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2.23.

223.1.

2232

2.2.4.

2.2.4.1.

22.42.

2.2.5.

v stlade s bodmi 2.2.1.1.1 a 2.2.1.1.2. Systém sa potom umiestni
do prostredia s teplotou 20 + 2 °C az pokial’ sa I'ad uplne neroz-
topi. Voda sa nemusi stabilizovat na tato teplotu. Funkénost
systému ostrekovania ¢elného skla sa potom musi overit’ uvedenim
systému do prevadzky v stlade s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2.

Skuska ¢. 3. Cyklicka skaska pri nizkej teplote.

Systém ostrekovania ¢elného skla sa uplne naplni vodou a najmene;j
na Styri hodiny sa umiestni do prostredia s teplotou — 18 £ 3 °C
tak, Ze voda nachadzajuca sa v systéme ostrekovania zamrzne.
Systém sa potom umiestni do prostredia s teplotou 20 + 2 °C az
pokial’ sa 'ad uplne neroztopi, ale v ziadnom pripade nie dlhsie
ako na S$tyri hodiny. Tento cyklus zamfzania a roztapania sa
opakuje Sestkrat. Nakoniec, ked’ je systém umiestneny v prostredi
s teplotou 20 £ 2 °C a l'ad je Uplne roztopeny, aj ked’ sa voda
nemusi stabilizovat’ na tto teplotu, funkénost systému ostreko-
vania ¢elného skla sa musi overit’ uvedenim systému do prevadzky
podla bodov 2.2.1.1 az 2.2.1.2.

Systém ostrekovania Celného skla sa uplne naplni kvapalinou na
ostrekovanie celn¢ho skla pri nizkych teplotach, pozostavajucou
z 50 % roztoku metanolu alebo izopropylalkoholu vo vode
s tvrdostou nepresahujucou 205 mg/l (Ca). Systém sa umiestni
najmenej na Styri hodiny do prostredia s teplotou — 18 + 3 °C.
Kvapalina sa nemusi stabilizovat’ na tito teplotu. Funkénost’
systému ostrekovania ¢elného skla sa potom musi overit’ uvedenim
systému do prevadzky v sulade s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2.

Skuska ¢. 4. Cyklicka skuska pri vysokej teplote.

Ak je Cast’ systému ostrekovania ¢elného skla umiestnend v moto-
rovom priestore, systém sa Uplne naplni vodou a umiestni sa
najmenej na osem hodin do priestoru s teplotou 80 + 3 °C.
Voda sa nemusi stabilizovat’ na tato teplotu. Funkénost’ systému
ostrekovania ¢elného skla sa potom musi overit’ uvedenim systému
do prevadzky v sulade s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2.

Ak nie je ziadna cast’ systému ostrekovania ¢elného skla umiest-
nend v motorovom priestore, systém sa Uplne naplni vodou
a umiestni sa najmenej na osem hodin do prostredia s teplotou
80 + 3 °C. Voda sa nemusi stabilizovat’ na tato teplotu. Nasledne
sa systém umiestni do prostredia s teplotou 20 = 2 °C. Po stabi-
lizovani teploty vody sa funk¢nost’ systému ostrekovania ¢elného
skla overi uvedenim syst¢ému do prevadzky v stlade s bodmi
2.2.1.1 az 2.2.1.2. Potom sa systém uplne naplni vodou a najmenej
na osem hodin sa umiestni do prostredia s teplotou 60 + 3 °C.
Voda sa nemusi stabilizovat’ na tato teplotu. Funkénost’ systému
ostrekovania ¢elného skla sa potom musi overit’ uvedenim systému
do prevadzky v stlade s bodmi 2.2.1.1 az 2.2.1.2. Pripadne moze
vyrobca poziadat’, aby sa systém ostrekovania ¢elného skla skusal
za podmienok stanovenych v bode 2.2.4.1.

Skusky ostrekovada celného skla stanovené v bodoch 2.2.1 az
2.2.4.2 sa vykonavaju postupne na tom istom systéme ostrekovania
Celného skla. Systém sa moze skasat’ bud’ ked’ je namontovany na
type vozidla, pre ktory sa ziada typové schvalenie alebo oddelene.
V pripade, Ze pozaduje typové schvalenie ES pre samostatnu tech-
nicka jednotku, systém sa musi skisat’ oddelene.
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2.2.6.

2.2.6.1.

2.2.6.2.

2.2.6.3.

2.2.64.

2.2.7.

Skuska €. 5. Skuska funkénosti systému ostrekovania ¢elného skla

Systém ostrekovania celného skla sa Gplne naplni vodou. So
stojacim vozidlom a bez ziadnych vyznamnejsich vplyvov vetra,
sa dyza resp. dyzy, v pripade, ze s nastavite[né, mozu nasme-
rovat’ na urCenu oblast’ vonkajsej plochy celného skla.

Vonkajsia plocha celného skla sa oSetri tak, ako je to predpisané
v bodoch 2.1.8 a 2.1.9.

Systém ostrekovania Celného skla sa musi uviest do prevadzky
podla pokynov vyrobcu, zohladiujoc pri tom body 2.2.1.1.1
a 2.2.1.1.2 tejto prilohy. Celkova dizka trvania skudky nesmie
presiahnut’ 10 uplnych cyklov automatickej prevadzky systému
stierania ¢elného skla, ktory je v prevadzke pri maximalnej frek-
vencii stierania.

S cielom overit’ splnenie poziadaviek bodu 1.2.4 tejto prilohy sa
urobi obrys prislusnej ocistenej plochy a porovna sa s obrysom
oblasti vyhladu A, ako je vymedzené v sulade s doplnkom 3
k prilohe III. Ak je pozorovatelovi jasné, ze podmienky su
splnené, nevyzaduje sa, aby sa obrysy urobili.

Sktska stanovena v bodoch 2.2.6 az 2.2.6.4 sa musi vzdy vyko-
navat’ na type vozidla, pre ktory sa pozaduje typové schvalenie ES,
aj v pripade, Ze je vo vozidle namontovana schvalena samostatna
technicka jednotka.
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Dodatok 1

Postup overenia bodu R alebo referenéného bodu sedenia

Bod R alebo referenény bod sedenia je stanoveny v stlade s ustanoveniami
uvedenymi v prilohe 3 k predpisu EHK OSN ¢&. 17 (V).

(™ U. v. EU L 373, 27.12.2006, s. 1.



2010R1008 — SK — 01.07.2013 — 001.001 — 25

Dodatok 2

Postup urcenia zakladnych referenénych znadiek v trojrozmernom
referenénom systéme

Rozmerové vztahy medzi polohou zikladnych referencnych znaciek na vykre-
soch a ich polohou na skutoénom vozidle st stanovené v sulade s ustanoveniami
uvedenymi v prilohe 4 k predpisu EHK OSN ¢&. 125 (V).

(™ U. v. EU L 200, 31.7.2010, s. 38.
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Dodatok 3

Postup urcenie oblasti vyhl’adu na ¢elnych sklach vozidiel

Oblasti vyhl'adu A a B su stanovené v sulade s ustanoveniami uvedenymi
v prilohe 18 k predpisu EHK OSN ¢. 43.
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Doplnok 4

Specifikacie skiiSobnej zmesi na skasanie systémov stierania a ostrekovania

1.1.

1.2.

1.3.

1.3.1.
1.3.1.1.

1.3.1.2.

1.3.1.3.

1.3.14.

1.3.1.5.

1.3.1.6.

1.3.1.7.

1.3.2.
1.3.2.1.

1.3.2.2.

1.3.2.3.

1.3.2.4.

1.3.2.5.

1.3.2.6.

¢elného skla

Zlozenie skuSobnej zmesi uvedenej v bode 2.1.9 prilohy III je takéto:
Voda, s tvrdost'ou nizou ako 205 mg/l (Ca) 92,5 % objemu.
Nasyteny vodny roztoku soli (chloridu sodného): 5,0 % objemu.

Prach, v sulade so $pecifikaciami bodov 1.3.1 az 1.3.2.6 pod: 2,5 %
objemu.

Specifikécie analyzy skasobného prachu

68 + 1 hmotnostnych % SiO,

4 £ 1 hmotnostnych % Fe,O4

16 £ 1 hmotnostnych % Al,O3

3 £+ 1 hmotnostnych % CaO

1,0 £ 0,5 hmotnostnych % MgO

4 + 1 hmotnostnych % alkalickych zasad

2,5 = 0,5 hmotnostnych % straty zapal'ovanim

Specifikacie rozdelenia hrubého prachu podla velkosti Gastic

12 + 2 % s velkostou castic od 0 do 5 pm
12 £ 3 % s velkostou ¢astic od 5 do 10 pm
14 + 3 % s velkost'ou castic od 10 do 20 pm
23 + 3 % s velkostou Castic od 20 do 40 pm
30 £ 3 % s velkostou ¢astic od 40 do 80 um

9 + 3 % s velkostou castic od 80 do 200 um



