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W Samling af Afgerelser

DOMSTOLENS DOM (Sjette Afdeling)

18. juni 2020*

»Preejudiciel foreleeggelse — den feelles toldtarif — kombineret nomenklatur — tarifering —
toldposition 7407 — steenger og profiler, af kobber — varmvalsede rektanguleere ingots af kobber eller
af kobberlegering«

I sag C-340/19,
angéende en anmodning om preejudiciel afgerelse i henhold til artikel 267 TEUF, indgivet af Augstaka
tiesa (overste domstol, Letland) ved afgorelse af 18. april 2019, indgéet til Domstolen den 29. april
2019, i sagen
Valsts ienémumu dienests
mod
SIA »Hydro Energox,
har
DOMSTOLEN (Sjette Afdeling),

sammensat af afdelingsformanden, M. Safjan, og dommerne L. Bay Larsen og N. Jadskinen (refererende
dommer),

generaladvokat: G. Pitruzzella,

justitssekreteer: A. Calot Escobar,

pa grundlag af den skriftlige forhandling,

efter at der er afgivet indleeg af:

— den lettiske regering ved V. Soneca og V. Kalnina, som befuldmeegtigede,

— Europa-Kommissionen forst ved E. Kalnins, A. Caeiros, L. Ozola og M. Salykovd, derefter ved E.
Kalnins, L. Ozola og M. Salykova, som befuldmeegtigede,

og idet Domstolen efter at have hert generaladvokaten har besluttet, at sagen skal pademmes uden
forslag til afgerelse,

afsagt folgende

* Processprog: lettisk

DA
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Dom

Anmodningen om praejudiciel afgerelse vedrorer fortolkningen af toldposition 7407 i den kombinerede
nomenklatur (herefter »KN«), der er indeholdt i bilag I til Ridets forordning (EQF) nr. 2658/87 af
23. juli 1987 om told- og statistiknomenklaturen og den feelles toldtarif (EFT 1987, L 256, s. 1), i den
affattelse, der folger af Kommissionens forordning (EU) nr. 1006/2011 af 27. september 2011 (EUT
2011, L 282, s. 1).

Anmodningen er blevet indgivet i forbindelse med en tvist mellem Valsts ienémumu dienests (skatte-
og afgiftsmyndigheden, Letland) (herefter »VID«) og SIA »Hydro Energo« angéende tariferingen af
varmvalsede ingots af kobber eller af kobberlegering.

Retsforskrifter

HS og de forklarende bemcerkninger til HS

Toldsamarbejdsradet, nu Verdenstoldorganisationen, blev oprettet ved konventionen om oprettelse af
Toldsamarbejdsradet, undertegnet i Bruxelles den 15. december 1950. Det harmoniserede
varebeskrivelses-  og  varenomenklatursystem  (herefter = »HS«)  blev  udarbejdet  af
Verdenstoldorganisationen og oprettet ved den internationale konvention om det harmoniserede
varebeskrivelses- og varenomenklatursystem (herefter »HS-konventionen«), der blev undertegnet i
Bruxelles den 14. juni 1983, og som sammen med eendringsprotokollen hertil af 24. juni 1986 blev
godkendt pa Det Europeeiske @konomiske Feellesskabs vegne ved Radets afgorelse 87/369/EQF af
7. april 1987 (EFT 1987, L 198, s. 1).

I henhold til HS-konventionens artikel 3, stk. 1, forpligter hver af de kontraherende parter sig bl.a. til at
drage omsorg for, at dens toldnomenklatur og statistiske nomenklatur er i overensstemmelse med HS,
at anvende samtlige positioner og underpositioner i dette system, uden tilfojelser eller sendringer, samt
de dertil knyttede koder og at folge nummerordenen i neevnte system. Samme bestemmelse forpligter
de kontraherende parter til at anvende de almindelige tariferingsbestemmelser vedrerende HS samt
alle bestemmelser til de forskellige afsnit, kapitler og underpositioner i HS og til ikke at eendre
omfanget heraf.

Verdenstoldorganisationen godkender pa de i HS-konventionens artikel 8 fastsatte betingelser de
forklarende bemzerkninger og de tariferingsudtalelser, som vedtages af HS-udvalget.

Den forklarende bemeerkning til HS vedrerende systemets kapitel 74 med overskriften »Kobber og
varer deraf« bestemmer:

»1. I dette kapitel forstas ved:

[...]
d) »stenger«:

valsede, strengpressede, trukne eller smedede produkter, ikke i oprullet stand, med et massivt
ensartet tveersnit i hele leengden, i form af cirkler, ovaler, rektangler, kvadrater, ligesidede
trekanter eller regelmeessige konvekse polygoner (herunder »fladtrykte cirkler« og »modificerede
rektangler«, hvor to modstaende sider er konvekse cirkelbuer, og de to andre sider er lige, af
samme leengde og parallelle). Produkter med rektanguleert, kvadratisk, trekantet eller polygonalt
tveersnit kan have afrundede kanter i hele deres leengde. Tykkelsen af produkter med
rektanguleert tveersnit (herunder »modificerede rektangler«) skal overstige en tiendedel af
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bredden. Som stenger betragtes ogsa stobte og sintrede produkter i samme former og
dimensioner, som ud over fjernelse af glodeskaller og lignende simpel efterbehandling er
undergaet en yderligere bearbejdning efter fremstillingen, forudsat at de ikke derved har faet
karakter af varer, der henhgrer under andre positioner.

Trademner (wire-bars) og billets med affasede ender eller bearbejdet pd anden made udelukkende
for at lette deres indseetning i maskiner til fremstilling af fx valstrad eller ror betragtes dog som
ubearbejdet kobber henhgrende under pos. 74.03

[...]
Kapitlet omfatter:

A. Kobbersten og andre mellemprodukter fra fremstillingen af kobber samt ubearbejdet kobber, affald
og skrot (pos. 74.01 — 74.05).

B. Pulver og flager, af kobber (pos. 74.06).

C. Halvfabrikata, der seedvanligvis fremstilles ved valsning, strengpresning, treekning eller smedning af
kobber henhgrende under pos. 74.03 (pos. 74.07 — 74.10).

[...]«
I den forklarende bemeerkning til HS vedrerende pos. 7403 hedder det bl.a.:

»Positionen omfatter endvidere stgbte og sintrede slabs, steenger og ingots mv., forudsat at de ikke
efter fremstillingen har undergaet anden bearbejdning end simpel afgratning eller fjernelse af gladeskal
(til fijernelse af det yderste lag, der hovedsagelig bestar af cuprioxid) eller hevling, raspning, slibning
mv. for at fjerne afsaetninger eller andre stobedefekter, eller som er maskinbearbejdede pa den ene
overflade med henblik pa inspektion (kvalitetskontrol).

Sintrede produkter fremstilles af pulver af kobber eller pulver af kobberlegeringer eller af kobberpulver
blandet med andre metalpulvere ved sammenpresning og sintring (opvarmning til en passende
temperatur under metallernes smeltepunkt). I sintret stand er produkterne porgse og har ringe styrke;
de bliver normalt valsede, strengpressede, smedede mv. for at opna en brugbar tethed. Disse valsede
eller pa anden made bearbejdede produkter er undtaget (pos. 74.07, 74.09).

Positionen omfatter tillige steenger (wire-bars) og barrer (billets) med affasede ender eller pa anden
madde bearbejdede blot for at lette deres indfering i maskiner til fremstilling af fx valstrad eller ror.

Medmindre andet folger af ovenneevnte betingelser vedrerende bearbejdning efter fremstillingen
omfatter stobte steenger under denne position iseer:

1. Produkter (undertiden kaldet »jets«), som er ngjagtigt stebte i specielle forme, har et rundt,
kvadratisk eller sekskantet tveersnit og som regel ikke over 1 m lange.

2. Leengere produkter, der er fremstillet ved kontinuerlig stobning, hvorved smeltet metal
kontinuerligt fyldes i en vandkelet form, hvor det hurtigt sterkner.

Bade de sakaldte »jets« og kontinuerligt stobte steenger anvendes ofte til samme formal som valsede,
trukne eller strengpressede steenger.«
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Den forklarende bemeerkning til HS vedrerende pos. 7407 har felgende ordlyd:
»[...]

Steenger er defineret i bestemmelse 1 d) til kapitlet og profiler i bestemmelse 1 e) til kapitlet.

Produkter under denne position fremstilles seedvanligvis ved valsning, strengpresning eller traekning,
men kan ogsd fremstilles ved smedning (med presse eller hammer). De kan derefter underga en
feerdigbehandling i kold tilstand (om nedvendigt efter udgledning) ved koldtreekning, udretning eller
andre behandlinger, der giver produkterne en finish med storre preecision. De kan ogsd veere
bearbejdede (fx gennemborede, udstansede, snoede eller falsede), forudsat at de ikke herved far
karakter af varer eller produkter henhgrende under andre positioner. Denne position omfatter bl.a.
lukkede profiler (hulprofiler), forudsat de ikke svarer til definitionen af rer. Omfattet af positionen er
endvidere hulprofiler, herunder finne- eller ribberor fremstillet ved strengpresning. Derimod er ror
med pasatte finner eller ribber, fx ved svejsning, undtaget og horer under pos. 74.19.

Steenger fremstillet ved stobning (herunder de sakaldte »jets« og kontinuerligt stobte steenger) eller ved
sintring horer under pos. 74.03, forudsat at de ikke har undergaet anden behandling efter fremstillingen
end simpel afgratning og fjernelse af gladeskeel. Hvis de imidlertid har undergéet yderligere behandling,
horer de under denne position, forudsat at de ikke herved far karakter af varer eller produkter
henherende under andre positioner.

Steenger (wire-bars) og barrer (billets) med affasede ender eller pa anden made bearbejdede blot for at
lette deres indfering i maskiner til fremstilling af fx valstrad eller rer herer imidlertid under
pos. 74.03.«

EU-retten

Toldtarifering af varer, der indferes i Den Europeeiske Union, fastseettes efter KN, som er baseret pa
HS.

I medfor af artikel 12, stk. 1, i forordning nr. 2658/87 vedtager Europa-Kommissionen hvert ar en
forordning indeholdende en fuldsteendig udgave af KN sammen med toldsatserne, saledes som denne
folger af de foranstaltninger, der er vedtaget af Radet for Den Europeeiske Union eller Kommissionen.
Forordningen anvendes fra den 1. januar det folgende ar.

Saledes som det fremgar af sagsakterne for Domstolen, er den udgave af KN, som finder anvendelse pa
de faktiske omstendigheder i hovedsagen, den, der vedrgrer 2012, og som hidrerer fra forordning
nr. 1006/2011.

KN’s del I, som omfatter et set indledende bestemmelser, indeholder afsnit I vedrgrende almindelige
bestemmelser, hvis punkt A med overskriften »Almindelige tariferingsbestemmelser vedrerende
[KN]«, fastseetter:

»Tariferingen af varer i [KN] sker efter folgende regler:

1. Overskrifter til afsnit, kapitler og underkapitler tjener alene til orientering; tariferingen skal ske med

hjemmel i positionsteksterne og de til afsnit og kapitler knyttede bestemmelser samt, for sa vidt det
ikke strider mod de neevnte tekster og bestemmelser, efter nedenstaende regler.

[...]
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Tariferingen af varer i underpositionerne inden for en position skal ske med hjemmel i
underpositionsteksterne og de dertil horende bestemmelser samt — med de forngdne tillempninger
— efter ovennaevnte bestemmelser, idet kun underpositioner pa samme niveau er sammenlignelige.
For denne bestemmelse geelder, at ogsd relevante afsnits- og kapitelbestemmelser finder
anvendelse, medmindre andet folger af sammenhzengen.«

KN’s del II, der har overskriften »Toldtariffen«, indeholder bl.a. afsnit XV med overskriften »Uzdle
metaller og varer deraf«.

Dette afsnit indeholder kapitel 74 med overskriften »Kobber og varer deraf«, hvis bestemmelse 1
foreskriver:

»I dette kapitel forstas ved:

[...

]

d) »steenger«:

[...

]

valsede, strengpressede, trukne eller smedede produkter, ikke i oprullet stand, med et massivt
ensartet tveersnit i hele leengden, i form af cirkler, ovaler, rektangler, kvadrater, ligesidede
trekanter eller regelmeessige konvekse polygoner (herunder »fladtrykte cirkler« og »modificerede
rektangler«, hvor to modstaende sider er konvekse cirkelbuer, og de to andre sider er lige, af
samme leengde og parallelle). Produkter med rektanguleert, kvadratisk, trekantet eller polygonalt
tveersnit kan have afrundede kanter i hele deres leengde. Tykkelsen af produkter med
rektanguleert tveersnit (herunder »modificerede rektangler«) skal overstige en tiendedel af
bredden. Som stenger betragtes ogsa stebte og sintrede produkter i samme former og
dimensioner, som ud over fjernelse af glodeskaller og lignende simpel efterbehandling er
undergaet en yderligere bearbejdning efter fremstillingen, forudsat at de ikke derved har faet
karakter af varer, der henhgrer under andre positioner.

Trademner (wire-bars) og billets med affasede ender eller bearbejdet pd anden made udelukkende
for at lette deres indseetning i maskiner til fremstilling af fx valstrad eller ror betragtes dog som
ubearbejdet kobber henhgrende under pos. 7403

h) »IOr«:

hule produkter, ogsa i oprullet stand, med kun et enkelt lukket hulrum, og med ensartet tveersnit i
hele leengden i form af cirkler, ovaler, rektangler, kvadrater, ligesidede trekanter eller regelmeessige
konvekse polygoner, og med veegge af ensartet tykkelse. Som rer betragtes ligeledes produkter
med rektanguleert, kvadratisk, ligesidet trekantet eller regelmeessigt konvekst polygonalt tveersnit,
med afrundede kanter i hele leengden, forudsat at det indre og det ydre tveersnit er koncentrisk
og har samme form og samme centrum. [...]«

15 Kapitel 74 i KN indeholder pos. 7403, som er opbygget pa folgende made:

»7403 Raffineret kobber og kobberlegeringer i
ubearbejdet form

[.] [...]

7403 21 00 — — Kobber-zinklegeringer (messing)

[...] [...]«
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Det naevnte kapitel omfatter ligeledes pos. 7407, der er opbygget som folger:

»7407 Steenger og profiler, af kobber
7407 10 00 — Af raffineret kobber
— Af kobberlegeringer
7407 21 — — Af kobber-zinklegeringer (messing)
7407 2110 - - - Stenger
7407 21 90 - - - Andre varer
[...] [..]«

Tvisten i hovedsagen og det prajudicielle spergsmal

I april 2012 angav Hydro Energo varmvalsede messingplader til overgang til fri omseetning, idet Hydro
Energo henforte disse under underposition 74032100 i KN, der omfatter kobber-zinklegeringer
(messing) og er fritaget for told.

Efter en toldkontrol fandt VID, at det af Hydro Energo deklarerede produkt ikke skulle tariferes i
underposition 7403 21 00, idet pos. 7403 udelukker valsede produkter, men i underposition 7407 21 10 i
KN, som omfatter steenger af kobber-zinklegeringer (messing), og hvis toldsats udger 4,8%. Pa grundlag
af denne konstatering palagde VID ved afgerelse af 10. september 2014 Hydro Energo at betale told af
dette produkt med tilleeg af morarenter.

Hydro Energo anlagde sag til provelse af denne afgorelse ved Administrativa apgabaltiesa
(appeldomstol i forvaltningsretlige sager, Letland), som ved dom af 13. april 2017 annullerede den
neevnte afgorelse.

Den neevnte ret fandt indledningsvis, at det i hovedsagen omhandlede produkt ikke kunne tariferes i en
af underpositionerne inden for pos. 7407. Henset til de uregelmeessige porer, fordybninger og
spraekker, der kunne ses i et tveersnit af produktet, udgjorde det nemlig ikke et feerdigt produkt og
havde ikke et ensartet tveersnit i hele leengden, saledes at det ikke kunne anses for at veere en stang
som omhandlet i kapitel 74 i KN.

Dernzest fremheevede retten, at det metal, som det i hovedsagen omhandlede produkt bestod af, henset
til det respektive indhold af kobber og zink, svarede til definitionen af raffineret kobber og ikke til
definitionen af en kobberlegering (messing).

VID har iveerksat kassationsappel ved Augstakas tiesas (overste domstol, Letland) til provelse af den
nevnte dom.

VID har indledningsvis anfert, at spergsmalet om, hvorvidt det i hovedsagen omhandlede produkt er af
raffineret kobber eller en kobberlegering, ikke er afgerende for tariferingen heraf i KN, da det forst skal
afgores, om dette produkt stemmer overens med beskrivelsen i pos. 7403 eller med beskrivelsen i
pos. 7407. Det er i denne forbindelse alene muligt at sammenligne underpositioner pa samme niveau.

VID har imidlertid gjort geeldende, at selve den omstendighed, at det i hovedsagen omhandlede

produkt er blevet varmvalset, udelukker, at det kan tariferes i en af underpositionerne til pos. 7403 i
KN.
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I modseetning til, hvad Administrativa apgabaltiesa (appeldomstol i forvaltningsretlige sager) har
fastslaet, er VID i evrigt af den opfattelse, at den omsteendighed, at bestemmelse 1, litra d), til
kapitel 74 i KN i definitionen af ordet »stang« henviser til kravet om et »massivt ensartet tveersnit i
hele leengden«, ikke betyder, at det pageeldende produkt altid skal have en ideel form uden
uregelmeessigheder. Denne definition angiver derudover ikke de tilladte afvigelser med hensyn til at
anse tveersnittet af et produkt for at veere rektanguleert.

Endelig anvendes bade »jets« og stenger fremstillet ved kontinuerlig stebning ofte til samme formal
som valsede, trukne eller strengpressede steenger. Folgelig er varens senere anvendelsesformal ikke
afgerende.

Hydro Energo har for sit vedkommende gjort geeldende, at det i hovedsagen omhandlede produkt ikke
henhgrer under begrebet »steenger« i KN’s forstand, idet produktet pa grund af de store porer,
fordybninger og spreekker, som det fremstir med, og som kan ses i dets tveersnit, ikke kan anses for at
have et massivt ensartet tveersnit i hele leengden. Desuden er det eneste formal med en rektanguleer
valsning at lette transporten, og produktet kan ikke anvendes til andre formal end omstebning. Ifelge
Hydro Energo, der i denne henseende henviser til bestemmelse 1, litra d), andet afsnit, til kapitel 74 i
KN, atheenger tariferingen af et produkt i pos. 7403 eller pos. 7407 i KN ikke alene af dets form og
forudgaende bearbejdning, men ligeledes af dets bearbejdningsgrad og mulige anvendelse. Hydro
Energo er derfor af den opfattelse, at det i hovedsagen omhandlede produkt ber tariferes i
underposition 7403 21 00 i KN.

Den foreleeggende ret er af den opfattelse, at selv om den kemiske sammensetning af det i hovedsagen
omhandlede produkt er en faktisk omstendighed, som det tilkommer den nationale ret at fastleegge, er
det afgorende sporgsmal i det foreliggende tilfeelde, om dette produkt kan anses for at udgere en stang
som omhandlet i kapitel 74 i KN.

Selv om det, saledes som VID har anfert, er korrekt, at visse karakteristika ved det i hovedsagen
omhandlede produkt svarer til de karakteristika, som en stang skal have, hvilket gor det muligt at
tarifere det i pos. 7407 i KN, er der begrundet tvivl om, hvorvidt dette produkt frembyder et massivt
ensartet tveersnit i hele leengden, saledes som det kraeves i bestemmelse 1, litra d), til kapitel 74 i KN.

Selv om den omstendighed, at det i hovedsagen omhandlede produkt er valset, ifolge de forklarende
bemezerkninger til HS kan veere en yderligere grund til at tarifere det i pos. 7407 i KN, er de nzevnte
forklarende bemeerkninger imidlertid ikke nok til at fjerne tvivlen med hensyn til, hvorvidt dette
produkt har et massivt ensartet tveersnit i hele leengden.

Augstaka tiesa (overste domstol) har pa denne baggrund besluttet at udseette sagen og forelegge
Domstolen folgende praejudicielle spergsmal:

»Skal [KN] fortolkes saledes, at pos. 7407 (steenger og profiler, af kobber) omfatter rektanguleere ingots
af kobber eller af kobberlegering, hvis tykkelse overstiger en tiendedel af bredden, og som er
varmvalsede, men som har [uregelmeessige] porer, fordybninger og [...] spreekker i deres tveersnit?«

Om det praejudicielle spergsmal

Med sit spergsmal onsker den foreleeggende ret neermere bestemt oplyst, om pos. 7407 i KN skal
fortolkes séledes, at den omfatter rektangulere ingots af kobber eller af kobberlegering, hvis tykkelse
overstiger en tiendedel af bredden, og som er varmvalsede, men som frembyder uregelmeessige porer,
fordybninger og spreekker i deres tveersnit.
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Indledningsvis méa det papeges, at nar Domstolen er forelagt en anmodning om preejudiciel afgorelse
vedrerende tarifering, er dens opgave i hgjere grad at oplyse den nationale ret om de kriterier, ved
anvendelse af hvilke den nationale ret er i stand til at tarifere de pageeldende produkter korrekt i KN,
end selv at foretage denne tarifering, og dette s meget desto mere som Domstolen ikke nedvendigvis
er i besiddelse af alle de hertil nodvendige oplysninger. Den nationale ret er saledes under alle
omsteendigheder bedre i stand til at foretage tariferingen, og derfor tilkommer det denne at foretage
tariferingen af de omhandlede varer i lyset af Domstolens besvarelse af det af denne ret forelagte
sporgsmal (jf. i denne retning dom af 15.5.2019, Korado, C-306/18, EU:C:2019:414, preemis 33 og 34,
og af 16.5.2019, Estron, C-138/18, EU:C:2019:419, preemis 67-69, samt kendelse af 27.2.2020, Gardinia
Home Decor, C-670/19, EU:C:2020:117, preemis 35).

Det skal i ovrigt bemeerkes, at det fremgar af de almindelige bestemmelser til fortolkning af KN, at
tariferingen af varer for det forste skal ske i henhold til positionsteksterne og de til afsnit og kapitler
knyttede bestemmelser, og at overskrifter til afsnit, kapitler og underkapitler for det andet alene tjener
til orientering. Derudover fremgar det af fast retspraksis, at hensynet til retssikkerheden og
kontrolmulighederne kreever, at det afgerende kriterium for varers tarifering i almindelighed skal
soges i deres objektive karakteristika og egenskaber, siledes som disse fremgar af ordlyden af
positionen i KN og de til afsnit og kapitler knyttede bestemmelser (jf. i denne retning dom af
3.3.2016, Customs Support Holland, C-144/15, EU:C:2016:133, preemis 26 og 27, af 16.5.2019, Estron,
C-138/18, EU:C:2019:419, premis 50 og 51, og af 5.9.2019, TDK-Lambda Germany, C-559/18,
EU:C:2019:667, preemis 26).

Det fremgar ligeledes af Domstolens praksis, at hvis tariferingen ikke kan foretages alene pa grundlag af
den omhandlede vares objektive karakteristika og egenskaber, kan varens bestemmelse udgere et
relevant kriterium, forudsat at varen og dens bestemmelse heenger uloseligt sammen, idet det
preeciseres, at det er tilstreekkeligt at tage hensyn til det, som varen i det veesentlige er bestemt til, og
denne sammenheeng kan péavises ud fra varens objektive karakteristika og egenskaber (kendelse af
27.2.2020, Gardinia Home Decor, C-670/19, EU:C:2020:117, preemis 37 og den deri neevnte
retspraksis).

Dertil har Domstolen gentagne gang fastslaet, at de forklarende bemeerkninger til KN og HS, pa trods
af at de ikke har bindende virkning, udger et vigtigt hjeelpemiddel til at sikre en ensartet anvendelse af
den feelles toldtarif, hvorfor de som sadan kan betragtes som gyldige bidrag til dens fortolkning (jf. i
denne retning dom af 19.10.2017, Lutz, C-556/16, EU:C:2017:777, preemis 40, af 15.11.2018, Baby
Dan, C-592/17, EU:C:2018:913, premis 55, og af 15.5.2019, Korado, C-306/18, EU:C:2019:414,
preemis 35). I denne forbindelse skal det bemzerkes, at KN gengiver HS’ positioner og sekscifrede
underpositioner, idet kun det syvende og ottende ciffer udger underinddelinger, der er specifikke for
KN (jf. i denne retning dom af 13.3.2019, B.S. (Malt i ol), C-195/18, EU:C:2019:197, preemis 10, og af
16.5.2019, Estron, C-138/18, EU:C:2019:419, preemis 44).

I det foreliggende tilfeelde onsker den foreleeggende ret neermere bestemt oplyst, om de i hovedsagen
omhandlede ingots udger steenger som omhandlet i kapitel 74 i KN, saledes at de kan tariferes i
pos. 7407 i KN med overskriften »Steenger og profiler, af kobber«.

Det skal i denne forbindelse konstateres, at bestemmelse 1, litra d), til kapitel 74 i KN bestemmer, at
steenger i det neevnte kapitels forstand navnlig er valsede produkter, med et massivt ensartet tveersnit i
hele leengden, i form af cirkler, ovaler, kvadrater, rektangler, ligesidede trekanter eller regelmeessige
konvekse polygoner.

Som Kommissionen har gjort geeldende i sit skriftlige indleeg, henviser kravet om et »ensartet« tveersnit

til det pageeldende produkts tveergdende form og dimensioner, saledes at ingots, der er rektangulere,
og hvis tveergdende dimensioner er identiske pa alle punkter i hele leengden, opfylder dette krav.
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Hvad angar kravet om et »massivt« tveersnit skal dette forstds séledes, at det alene udelukker hule
produkter. Det fremgar séledes af bestemmelse 1, litra h), til kapitel 74 i KN, at et hult produkt, med
ensartet tveersnit i hele leengden, er et ror i det nevnte kapitels forstand.

Selv om de i hovedsagen omhandlede ingots saledes i det foreliggende tilfeelde, som den foreleeggende
ret har anfort, frembyder uregelmeessige porer, fordybninger og spreekker, gor sadanne indre
uregelmeessigheder ikke af den grund disse ingots til hule produkter, sdledes at det ikke kan
udelukkes, at disse ingots, der er varmvalsede, udger steenger som ombhandlet i kapitel 74 i KN og
folgelig henhorer under pos. 7407 i KN, der omfatter »staenger og profiler, af kobber«.

Det skal ligeledes bemzerkes, at det for sa vidt angér definitionen af begrebet »steenger« som omhandlet
i kapitel 74 i KN fremgar af det neevnte kapitels bestemmelse 1, litra d), at tykkelsen af produkter med
rektanguleert tveersnit skal overstige en tiendedel af bredden, hvilket er tilfeeldet for sa vidt angar de i
hovedsagen omhandlede ingots.

Det fremgar i ovrigt af den forklarende bemeerkning til HS vedrerende pos. 7403, at valsede produkter
er undtaget fra den neevnte position og f.eks. henhorer under pos. 7407 eller pos. 7409 i HS, hvilket,
saledes som den foreleeggende ret selv har anfert, udger et yderligere grundlag for en eventuel
tarifering af ingots som de i hovedsagen omhandlede i pos. 7407 i KN.

Den fortolkning, hvorefter ingots som de i hovedsagen omhandlede kan henhgre under pos. 7407 i KN,
understottes ligeledes af den forklarende bemeerkning til HS vedrerende pos. 7407.

For det forste, og skent det fremgar af denne forklarende bemeerkning, at steenger er defineret i
bestemmelse 1, litra d), til kapitel 74 i HS, er det nemlig ubestridt, at ordlyden af sidstneevnte
bestemmelse er identisk med ordlyden af bestemmelse 1, litra d), til kapitel 74 i KN.

For det andet preeciserer den forklarende bemeerkning til pos. 7407 i HS, at produkter under denne
position szedvanligvis fremstilles ved bla. valsning. Det fremgar ligeledes heraf, at steenger fremstillet
ved stgbning eller sintring herer under pos. 7403, forudsat at de ikke har undergaet anden behandling
efter fremstillingen end simpel afgratning og fjernelse af glodeskeel, idet steenger, der har undergaet
yderligere behandling, principielt herer under pos. 7407 i HS. I det foreliggende tilfeelde er ingots som
de i hovedsagen omhandlede imidlertid varmvalsede.

Henset til de ovenstdende betragtninger skal det praejudicielle sporgsmal besvares med, at pos. 7407 i
KN skal fortolkes saledes, at rektanguleere ingots af kobber eller af kobberlegering, hvis tykkelse
overstiger en tiendedel af bredden, og som er varmvalsede, men som frembyder uregelmaessige porer,
fordybninger og spraekker i deres tveersnit, kan henhgre under denne position.
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Sagsomkostninger

Da sagens behandling i forhold til hovedsagens parter udger et led i den sag, der verserer for den
foreleeggende ret, tilkommer det denne at treeffe afgorelse om sagsomkostningerne. Bortset fra de
naevnte parters udgifter kan de udgifter, som er aftholdt i forbindelse med afgivelse af indleg for
Domstolen, ikke erstattes.

P& grundlag af disse preemisser kender Domstolen (Sjette Afdeling) for ret:

Pos. 7407 i den kombinerede nomenklatur, der er indeholdt i bilag I til Radets forordning (EQF)
nr. 2658/87 af 23. juli 1987 om told- og statistiknomenklaturen og den felles toldtarif, i den
affattelse, der folger af Kommissionens forordning (EU) nr. 1006/2011 af 27. september 2011,
skal fortolkes saledes, at rektanguleere ingots af kobber eller af kobberlegering, hvis tykkelse
overstiger en tiendedel af bredden, og som er varmvalsede, men som frembyder uregelmzessige
porer, fordybninger og spraekker i deres tveersnit, kan henhere under denne position.

Underskrifter
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