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RADETS DIREKTIV 92/22/EEG
av den 31 mars 1992

om sékerhetsglas och glasmaterial pA motorfordon och slipvagnar
till dessa

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS RAD HAR ANTAGIT DETTA
DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europeiska ekono-
miska gemenskapen, sérskilt artikel 100a i detta,

med beaktande av kommissionens forslag ('),

i samarbete med Europaparlamentet (%),

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs yttrande (®), och
med beaktande av foljande:

Atgirder bor vidtas i syfte att gradvis uppritta den inre marknaden
under en period som 16per ut den 31 december 1992; den inre mark-
naden omfattar ett omrade utan inre grinser med fri rorlighet for
varor, personer, tjanster och kapital.

Det &r viktigt att man anvidnder en metod med fullstindig harmoni-
sering for att den inre marknaden skall genomforas till fullo.

Denna metod skall anvéndas i samband med 6versynen av hela forfa-
randet vid EEG-typgodkdnnande med beaktande av andemeningen i
radets resolution av den 7 maj 1985 om en ny metod i samband med
teknisk harmonisering och standardisering.

Foreskrifterna om sdkerhetsglas skiljer sig fran medlemsstat till
medlemsstat. Det dr darfor nodvéndigt att man antar enhetliga foresk-
rifter i alla medlemsstaterna, antingen som tilldgg till eller i stéllet for
nu gillande bestdmmelser, sirskilt for att det forfarande vid EEG-
typgodkénnande som avses i radets direktiv 70/156/EEG av den 6
februari 1970 om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om
godkdnnande av motorfordon och sldpfordon till dessa fordon (*), senast
dndrat genom direktiv 87/403/EEG (°), skall tillimpas pa alla typer av
motorfordon.

Foreskrifter om sidkerhetsglas skall inte bara innehalla bestimmelser
om sdkerhetsrutornas konstruktion, utan ocksd om deras montering pa
fordonen.

Genom ett harmoniserat forfarande for typgodkdnnande av sidker-
hetsglas skall varje enskild medlemsstat kunna kontrollera att de
gemensamma tillverknings- och provningsforeskrifterna iakttas och
meddela de dvriga medlemsstaterna om detta genom att §versidnda en
kopia av det typgodkdnnandeintyg som utfirdas for varje enskild typ
av sdkerhetsglas. Genom att pd varje typ av sidkerhetsglas som
overensstimmer med den godkinda typen fasta ett EEG-typgodkénnan-
demdrke gor man ytterligare teknisk kontroll i de Ovriga
medlemsstaterna 6verflodig.

For vindrutorna har sdkerhetsaspekten sérskilt stor betydelse, da de i
hogre grad dn de Ovriga typerna av fonsterglas riskerar att utséttas for
valdsamma péafrestningar, dels vid kollisioner, dels vid externa stdtar,
med allvarliga personskador som f6ljd. De 16sningar som véljs for att
tillndrma medlemsstaternas lagstiftning pd omrédet i de fall da inbordes
skillnader orsakar handelshinder inom gemenskapen, maste beakta
sékerhetskraven for végtrafiken och behovet av att denna forbéttras.

() EGT nr C 95, 12.4.1990, s. 1.

() EGT nr C 284, 12.11.1990, s. 80, och beslut 12.2.1992.
¢) EGT nr C 225 10.9.1990, s. 9.

(*) EGT nr L 42, 23.2.1970, s. 1.

() EGT nr L 220, 8.8.1987, s. 44.
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HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

1.  Medlemsstaterna skall typgodkénna saddana typer av sikerhetsglas
som omfattas av det anvindningsomrdde som avses i punkt 1 i bilaga 1
och som uppfyller de faststdllda konstruktions-och provningsforeskrif-
terna.

2. Medlemsstaterna skall bevilja ett helbilstypgodkénnande for alla
motorfordon som uppfyller de i bilaga 3 faststdllda monteringsforskrif-
terna.

3. Den medlemsstat som har beviljat EEG-typgodkén nande skall,
vid behov och i erforderlig utstrickning i samarbete med behdriga
myndigheter i andra medlemsstater, vidta sddana atgirder som krivs
for kontroll av att serietillverkade exemplar Gverensstimmer med den
godkédnda typen.

Artikel 2

Alla ansokningar om EEG-typgodkidnnande skall goras av tillverkaren
eller dennes representant i en medlemsstat. Denna medlemsstat skall
for varje typ av sidkerhetsglas, for vilken den beviljar ett sédant
typgodkdnnande som avses i artikel 1, utfarda ett EEG-typgodkénnan-
demirke till tillverkaren eller dennes representant enligt foreskrifterna i
punkt 4.4-4.7 i bilaga 2.

Medlemsstaterna skall vidta erforderliga atgérder for att hindra att man
anvinder siddana mérken som kan leda till att de sdkerhetsglas som
beviljats typgodkénnande i enlighet med artikel 1 forvéxlas.

Artikel 3

Behoriga myndigheter i varje medlemsstat skall inom en manad
tillstdlla de behoériga myndigheterna i de andra medlemsstaterna en
kopia av de intyg om typgodkidnnande som de har utfirdat for varje
typ av sdkerhetsglas och, betrdffande montering av sdkerhetsglas, for
varje fordonstyp for vilken de beviljar helbilstypgodkénnande.

Artikel 4

Medlemsstaterna far inte forbjuda att sidkerhetsglas salufors eller
anviands p. g. a. deras konstruktion, om de dr forsedda med EEG-
typgodkénnandemarke.

Artikel 5

1. Om den medlemsstat som har beviljat EEG-typgodkinnande
konstaterar att ett flertal sdkerhetsglas med samma typgodkéinnan-
demirkning inte Gverensstimmer med den godkédnda typen, skall den
vidta erforderliga atgérder for att tillse att de serieproducerade exem-
plaren Gverensstimmer med den godkdnda typen. Behdriga
myndigheter 1 ifrigavarande medlemsstat skall underritta de behoriga
myndigheterna i de andra medlemsstaterna om vilka atgdrder de har
vidtagit. Atgirderna fir vid behov innebidra indragning av EEG-
typgodkédnnandet. Dessa myndigheter skall vidta motsvarande atgérder,
om de av de behdriga myndigheterna i en annan medlemsstat blir
underrittade om sddan bristande dverensstaimmelse.

2. Behoriga myndigheter i medlemsstaterna skall inom en ménad
underritta varandra om eventuell indragning av ett EEG-typgodkéin-
nande och om skélen till denna atgérd.

3. Om den medlemsstat som har beviljat EEG-typgodkdnnandet
bestrider att det foreligger en sddan bristande Overensstimmelse som
den har underrittats om, skall berérda medlemsstater bemédda sig om
att bildgga tvisten. Gemenskapen skall hallas underréttad och skall vid
behov hélla lampliga dverldggningar i syfte att na en uppgorelse.
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Artikel 6

Varje beslut om att végra eller att dra in ett typgodkdnnande eller att
forbjuda saluféring eller anvdndning, som har fattats med stdod av
forskrifterna for att genomfora detta direktiv, skall detaljredovisa de
skdl varpd beslutet grundas. Ett sddant beslut skall delges berdrd part
med upplysningar om de mdjligheter till provning som star till buds
inom ramen for géllande lagstiftning och inom vilken tid prévning skall
begiras.

Artikel 7

Medlemsstaterna far inte végra att bevilja helbilstypgodkdnnande eller
nationellt typgodkdnnande av en fordonstyp eller végra att tillata eller
forbjuda att ett fordon salufors, tas i bruk eller anvinds av skdl som
sammanhinger med dess sdkerhetsglas, om det dr forsett med EEG-
typgodkdnnandemérkning och om montering har skett pa det sitt som
foreskrivs 1 bilaga 3.

Artikel 8

I detta direktiv avses med fordon alla motorfordon som &r avsedda for
végtrafik, som har minst fyra hjul och som &r konstruerade for en
hogsta hastighet som Overstiger 25 km/h, samt tillhérande sldapfordon,
dock med undantag av sparbundna fordon, jord- och skogsbrukstrak-
torer eller lantbruksmaskiner samt 6vriga motorredskap.

Den internationella klassificeringen av dessa fordon skall vara i
Overensstimmelse med den som angivits i anméirkning b i bilaga 1 till
direktiv 70/156/EEG.

Artikel 9

Varje dndring som &r nédvandig for att anpassa bilagornas foreskrifter
till den tekniska utvecklingen skall antas i enlighet med det forfarande
som foreskrivs i artikel 13 i direktiv 70/156/EEG.

Artikel 10

1.  Medlemsstaterna skall anta och offentliggdra de foreskrifter som
ar nddvandiga for att folja detta direktiv fore den 1 juli 1992 och skall
genast underritta kommissionen om detta.

Nar en medlemsstat antar dessa bestimmelser skall dessa innehélla en
hénvisning till detta direktiv eller atféljas av en sadan hénvisning nir
de offentliggdrs. Narmare foreskrifter om hur hdnvisningen skall goras
skall varje medlemsstat sjalv utfirda.

De skall tillimpa dessa bestimmelser fran och med den 1 oktober
1992.

2. Medlemsstaterna skall till kommissionen Overldmna texterna till
centrala bestdimmelser i nationell lagstiftning som de antar inom det
omrade som omfattas av detta direktiv.

Artikel 11

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
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Tillagg

LISTA OVER BILAGOR

Réckvidd och definitioner

Glasrutor -konstruktions-och provningsbestimmelser, ansok-
ning om  EEG-typgodkdnnande, mérkning, EEG-
typgodkdnnande, 4ndring eller utvidgning av EEG-
typgodkdnnande, serietillverkade exemplars Overensstam-
melse med den godkinda typen och péfdljder vid bristande
Overensstimmelse

Allménna provningsvillkor

Vanlig laminerad vindruta

Vindrutor tillverkade av behandlat laminerat glas
Plexiglasvindruta

Klassificering av vindrutor vid provning for erhdllande av
EEG-typgodkénnandeprov

Forfarande vid bestdimning av provningszonerna pé vindrutor
till fordon i klass M, i forhéllande till ”’V”-punkterna.

Forfarande vid bestdmning av “H”-punkten och den faktiska
balvinkeln for sittplatserna i motorfordon

Fonsterrutor av enhetligt hérdat glas

Andra laminerade glas dn vindrutor

Andra fonsterrutor av plexiglas dn vindrutor
Sédkerhetsrutor klddda med plastéverdrag (pé insidan)
Dubbelrutor

Mitning av segmenthdjd och islagspunkternas ligen
Exempel pd EEG-typgodkdnnandemarkningar

Kontroll av Overensstimmelse med

godkénd typ

serieproduktionens

Meddelande om EEG-typgodkdnnande/utvidgning av EEG-
typgodkdnnande/vdgran att bevilja EEG-typgodkdnnande
eller slutligt upphorande med produktionen av viss typ av
sakerhetsglasruta

Vindrutor av laminerat glas

Vindrutor av plexiglas

Rutor av enhetligt hirdat glas

Andra rutor av laminerat glas én vindrutor
Andra rutor av plexiglas dn vindrutor
Enheter med dubbelrutor

Vindrutelistans innehéll

Fordon -Foreskrifter for montering av vindrutor och andra
glasrutor dn vindrutor pd motorfordon

Bilaga till intyget om EEG-helbilstypgodkdnnande for viss
fordonstyp med avseende pa montering av siakerhetsglas
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BILAGA 1

RACKVIDD OCH DEFINITIONER

ANVANDNINGSOMRADE

Detta direktiv giller sékerhetsrutor och material till vindrutor och
andra glasrutor eller avskiljande glasskdrmar pd motorfordon och
tillhérande sldpfordon samt monteringen av dessa, med undantag
av glas till belysning, ljussignalanordningar och instrumentpanel,
och for specialrutor med syfte att skydda mot yttre slag, for ytor
enbart av plastmaterial och avsedda for anviandning vid konstruk-
tion av fordon i klass 0, husvagnar, soltak, bakrutor pa bilar av
cabriolet-typ och sidorna pé terringfordon samt for vindrutor
avsedda att monteras pa fordon som anvinds under extrema
forhallanden och vars hogsta hastighet dr 40 km/tim.

DEFINITIONER
I detta direktiv avses med

fonsterruta av hdrdat glas: en ruta bestdende av ett enkelt glas-
lager, som har genomgétt en specialbehandling avsedd att 6ka dess
mekaniska hallfasthet och begrinsa splittret nar den krossas,

fonsterruta av laminerat glas: en ruta bestdende av minst tva glas-
lager som hélls samman av minst ett eller flera mellanlager av
plastmaterial; detta laminerade glas kan vara:

vanligt, om inget av de glaslager som det bestdr av har behandlats,

behandlat, om minst ett av de glaslager som det bestir av har
genomgitt specialbehandling avsedd att ©ka dess mekaniska
hallfasthet och begrinsa splittret nir den krossas,

sdkerhetsruta bekldidd med plastmaterial: en ruta enligt definitionen
i 2.1. och 2.2., som pa insidan &r bekladd med ett lager plastmate-
rial,

sdkerhetsruta av plexiglas: en ruta av laminerat glas med ett enkelt
glaslager och ett eller flera plastlager pa varandra, av vilka minst
ett fungerar som mellanlager. Plastlagret (plastlagren) befinner sig
pa insidan ndr rutan har monterats pa fordonet,

yta enbart av plastmaterial: en genomskinlig yta som ar tillverkad
uteslutande av polymert organiskt material,

grupp av vindrutor: en grupp bestdende av vindrutor med olika
form och dimension, vilkas mekaniska egenskaper, splittringssétt
och beteende under provningar har genomgitt en undersdkning av
motstdnd mot miljopaverkan,

plan vindruta: en vindruta utan en nominell rundning som tar sig
uttryck i en segmenth6jd pa mer d4n 10 mm per 16pmeter,

rundad vindruta: en vindruta med en nominell rundning som tar sig
uttryck i en segmenth6jd pa mer d4n 10 mm per 16pmeter,

dubbel fonsterruta: en enhet bestdende av tva rutor, som har monte-
rats var for sig i samma urtag pa fordonet,

dubbelruta: en enhet bestaende av tva rutor, som har sammanfogats
pé bestdende sitt av tillverkaren och &r atskilda av ett enhetligt
mellanrum,

symmetrisk dubbelruta: en dubbelruta dér de bada rutorna &r av
samma typ (hirdade, laminerade osv.) och har samma priméra och
sekundéra egenskaper,

asymmetrisk dubbelruta: en dubbelruta dér de bada rutorna ar av
olika typ (hdrdade, laminerade osv.) eller har olika priméira eller
sekundéra egenskaper,

primdra egenskaper: egenskaper som i visentlig grad dndrar en
fonsterrutas optiska eller mekaniska egenskaper pa ett sétt som har
betydelse for dess funktionsduglighet pa fordonet; denna
bestamning inkluderar firmabeteckning eller tillverkarens mirke,

sekunddra egenskaper: egenskaper som kan antas dndra en fonster-
rutas optiska eller mekaniska egenskaper pa ett sidtt som har
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2.11

2.12

2.13

2.13.1

2.13.2

2.14

2.15

2.15.1

2.15.2

2.16

2.17

betydelse for dess funktionsduglighet pi fordonet. Andringens
innebord skall bedomas med utgéngspunkt fran svarighetsindexet,

svarighetsindex: en klassificering i tva grader avseende i praktiken
iakttagna variationer av var och en av de sekunddra egenskaperna.
Overgéng fran index 1. till index 2. &r en indikation pi att det
behdvs ytterligare provningar,

utvecklad yta till vindruta: ytan av den minsta rektangel av glas,
varav en vindruta kan tillverkas,

en vindrutas lutningsvinkel: den vinkel som bildas av det lodréta
planet och den rita linje som forbinder rutans 6vre kant med dess
nedre kant, om man forskjuter denna rdta linje fran ett lodrétt plan
som skdr fordonets langdaxel;

lutningsvinkeln skall matas pa ett fordon stdende pa marken och
som, om det ror sig om ett passagerarfordon, skall vara i korklart
skick och fullt forsett med brinsle, kylarviska och smorjmedel
samt med verktyg och reservhjul (om dessa levereras som standar-
dutrustning fran tillverkaren); forarens vikt skall beaktas och, om
det giller ett fordon avsett for transport av extra passagerare, dven
vikten av en passagerare i framsitet, varvid forarens och passagera-
rens vikt satts till 75 £ 1 kg;

fordon med hydro-pneumatisk, hydraulisk eller pneumatisk
hjulupphéngning eller automatisk reglerande markfrigang skall
provas under de av tillverkaren foreskrivna normala driftsforhallan-
dena,

segmenthdjden h: det storsta avstdndet mellan en fonsterrutas inre
yta och ett plan gdende genom rutans kanter. Detta avstdnd skall
mitas praktiskt taget vinkelrdtt pd rutan (se bilaga 2 M, figur 1.),

typ av fonsterruta: de i punkt 2.1-2.4 definierade rutorna, som inte
uppvisar véisentliga inbordes skillnader, sdrskilt vad géller de
primdra och sekundira egenskaper som angivits i bilagorna 2 B —
2Doch2H—2L;

dven om en dndring av de primira egenskaperna innebdr att man
kan tala om en ny produkttyp, accepteras det att en dndring av
form och matt i vissa fall inte nédvéndigtvis medfor att man skall
genomfora en fullstindig serie provningar. Vid néagra av de prov-
ningar som #r specificerade i de enskilda bilagorna kan rutorna
sammanforas i grupper, om det dr uppenbart att de har likartade
priméra egenskaper;

fonsterrutor, som endast uppvisar skillnader med hénsyn till de
sekunddra egenskaperna, kan betraktas som hérande till samma
typ; ndgra av provningarna kan dock utforas pd prover pa dessa
rutor, om dessa provningar uttryckligen anges i provningsforfaran-
dena,

fordonstyp: 1 samband med montering av sédkerhetsrutor sadana

fordon som inte uppvisar visentliga skillnader, sérskilt inte med
avseende pd den i punkt 2.15 definierade typ av rutor som &r
monterad pa fordonet,

rundning: det ungefarliga virdet av den minsta radien for vindru-
tans bage, uppmitt pd den mest insvingda delen.
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BILAGA 2

GLASRUTOR — KONSTRUKTIONS-OCH PROVNINGSBE-
STAMMELSER, ANSOKNING OM EEG-TYPGODKANNANDE,
MARKNING, EEG-TYPGODKANNANDE, ANDRING ELLER UTVIDG-
NING AV  EEG-TYPGODKANNANDE, SERIETILLVERKADE
EXEMPLARS OVERENSSTAMMELSE MED DEN GODKANDA TYPEN
OCH PAFOLJDER VID BRISTANDE OVERENSSTAMMELSE

1 KONSTRUKTIONS-OCH PROVNINGSBESTAMMELSER
1.1 Allménna foreskrifter
1.1.1. Alla glastyper, sarskilt glas som &r avsett att anvéndas till vind-

rutor, skall ha en sddan kvalitet att risken for personskada vid
brott pA dem kan minskas s& mycket som mojligt. Glaset skall
vara tillrickligt hallfast mot savil sddana pakdnningar som kan
forekomma vid olycksfall under normal kérning, som atmosfériska
och termiska faktorer, kemiska dmnen, brand och forslitning.

1.1.2. Sékerhetsglas skall dessutom vara tillrdckligt genomskinligt, far
inte medfora nimnvérd deformering av de foremal som ses genom
vindrutan och fér inte fororsaka forvixling av vigmiérkenas farger.
Om vindrutan krossas, skall foraren kunna fortsitta att se vigbanan
tillrackligt tydligt for att han skall kunna bromsa in och stanna
fordonet pé ett betryggande sitt.

1.2 Sarskilda foreskrifter

Beroende pa kategori skall alla typer av sdkerhetsrutor vara i
enlighet med foljande sirskilda foreskrifter:

1.2.1. Fonsterrutor av glas med enhetlig hiardning: kraven enligt bilaga 2
H.

1.2.2. Vindrutor av laminerat glas av standardtyp: kraven enligt bilaga 2
B.

1.2.3. Andra fonsterrutor av laminerat glas av standardtyp dn vindrutor:

kraven enligt bilaga 2 1.

1.2.4. Vindrutor av behandlat laminerat glas: kraven enligt bilaga 2 C.

1.2.5. Sakerhetsrutor kladda med plast: kraven enligt bilaga 2 K, utdver
de tillampliga kraven ovan.

1.2.6. Vindrutor av plexiglas: kraven enligt bilaga 2 D.

1.2.7. Andra fonsterrutor av plexiglas dn vindrutor: kraven enligt bilaga 2
J.

1.2.8. Dubbelrutor: kraven enligt bilaga 2 L.

1.3 Provningar

1.3.1 Féljande provningar foreskrivs:

1.3.1.1 Kross-och splitterprov

Syftet med detta prov ar

1.3.1.1.1.  att kontrollera att brott och splittring sker pa sddant sitt att risken
for personskador minimeras

1.3.1.1.2.  vid vindrutor av behandlat laminerat glas, att kontrollera kvarva-
rande sikt efter brott.

1.3.1.2 Provning av mekanisk hallfasthet
1.3.1.2.1.  Slagprov med kula

Tvéa prov sker, ett med en kula pad 227 g och ett med en kula pa
2260 g.

1.3.1.2.1.1. Prov med en kula pa 227 g. Syftet med detta prov &r att bedoma
mellanskiktets vidhaftningsformaga i laminerat glas och den meka-
niska hallfastheten hos glas med enhetlig hdrdning.

1.3.1.2.1.2. Prov med en kula pa 2 260 g. Syftet med detta prov &r att bedoma
det laminerade glasets formaga att std emot kulans genomslag.
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1.3.1.2.2.

1.3.1.3
1.3.1.3.1.

1.3.1.3.2.

1.3.1.3.3.

1.3.1.3.4.

1.3.1.3.5.

13.14
1.3.1.4.1.

1.3.1.4.2.

1.3.1.4.3.

1.3.1.4.4.

1.3.1.4.5.

1.3.1.5

1.3.2

1.3.2.1.

Prov med huvudattrapp

Syftet med detta prov ér att kontrollera att rutan uppfyller kraven
pa begrinsning av skallskador nédr huvudet slar mot vindrutan, mot
laminerade rutor och mot andra rutor av plexiglas dn vindrutor samt
mot enheter med dubbelrutor, anvidnda som sidofonster.

Provning av bestindighet mot miljopdaverkan
Notningsprov

Syftet med detta prov &ar att kontrollera att en sékerhetsrutas
bestindighet mot forslitning ligger Gver ett visst virde.

Hogtemperaturprov

Syftet med detta prov &r att kontrollera att det inte uppstér bubblor
eller andra fel i mellanlagret i laminerat glas eller plexiglasrutor nar
de dr langvarigt utsatta for hoga temperaturer.

Ljuspaverkansprov

Syftet med detta prov dr att ta reda pd om rutor av laminerat glas,
plexiglas eller plastoverdraget glas kan utséttas for ljuspaverkan
under ldngre tid utan att deras ljusgenomslédppningsforméga
minskar eller att de missfargas i vésentlig grad.

Luftfuktighetsprov

Syftet med detta prov ar att ta reda pd om rutor av laminerat glas,
plexiglas eller plastoverdraget glas kan utsittas for luftfuktighet
under ldngre tid utan att fordndras i vésentlig grad.

Provning av bestidndighet mot temperaturférdndringar

Syftet med detta prov &r att ta reda pa om plastmaterialet (plastma-
terialen) i sddana sdkerhetsrutor som avses i punkterna 2.3 och 2.4 i
bilaga 1 kan utsidttas for extrema temperaturer under langre tid utan
att fordndras i vdsentlig grad.

Provning av optiska egenskaper
Provning av ljusgenomsldppningsformégan

Syftet med denna provning dr att kontrollera att en sdkerhetsrutas
normala ljusgenomsléppningsformaga ligger Gver ett visst vérde.

Provning av optisk forvringning

Syftet med denna provning &r att kontrollera att forvrangningen av
objekt sedda genom vindrutan inte dr sd stor att den vilseleder
foraren.

Provning av sekundérbildseparation

Syftet med denna provning é&r att kontrollera att den vinkel som
skiljer sekundérbilden frén primérbilden inte Overstiger ett visst
viérde.

Firgidentifieringsprovning

Syftet med denna provning dr att kontrollera att det inte finns
nédgon risk for forvixling av firger sedda genom en vindruta.

Brandsdkerhetsprovning

Syftet med denna provning &r att kontrollera att den inre ytan av en
sikerhetsruta som avses i punkterna 2.3 och 2.4. i bilaga 1 har
tillrackligt lag forbranningshastighet.

Provning av bestindighet mot kemikalier

Syftet med denna provning &r att kontrollera att den inre ytan av en
sdkerhetsruta som avses i punkterna 2.3 och 2.4 i bilaga 1 &r
bestindig mot effekterna av de kemikalier som normalt finns eller
anvinds i ett fordon (t. ex. rengdringsmedel) utan att forsdmras.

Provning som skall utforas pa kategorier av glasrutor som avses i
punkt 2.1—2.4 i bilaga 1.

Sékerhetsrutor skall genomga de i tabellen angivna provningarna:
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1.3.2.2.

2.2.

2.2.1.

22.1.1.

22.1.2.
22.1.2.1.

22.1.22.

22.1.2.2.1.

221222
221223
221224,

221225
22.1.2.2.6
22.1.227.
2.2.1.3.

2.3.

2.4.

En sdkerhetsruta skall typgodkdnnas, om den uppfyller alla krav
som anges 1 tillimpliga foreskrifter, som avses i tabellen hir ovan.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

Ansokan om EEG-typgodkéinnande for en typ av fonsterruta skall
inges av tillverkaren av sikerhetsrutor eller av dennes representant.

For varje typ av sdkerhetsruta skall ansokningen atfoljas av nedan
angivna dokument i tre exemplar och foljande uppgifter:

Teknisk beskrivning med angivande av samtliga primdra och
sekundéra egenskaper, och

for andra fonsterrutor dn vindrutor, ritningar i ett format av hogst
A4 eller hopvikta till detta format, utvisande

— maximal yta

— minsta vinkel mellan tvé intilliggande sidor pa glasrutan

— storsta segmenthojd, i forekommande fall,

for vindrutor

en forteckning Over vindrutemodeller for vilka ansdokan om
typgodkinnande inges, med uppgift om fordonstillverkarens namn
samt fordonstyp och fordonskategori,

ritningar i skala 1:1 i friga om kategori M, och i skala 1:1 eller
1:10 i fraga om alla andra fordonsklasser, tillsammans med diagram
over vindrutorna och deras placering pa fordonet, som ar tillrickligt
detaljerade for att man skall kunna se:

vindrutans placering i forhallande till forarsitets R-punkt dar detta
passar,

vindrutans lutningsvinkel,
ryggstodets lutningsvinkel,

lage och storlek av de zoner dér kontrollen av de optiska egenska-
perna skall ske,

vindrutans utitbuktande yta,
vindrutans storsta segmenthdjd,
vindrutans rundningsradie (endast for gruppering av vindrutor),

for dubbelrutor: ritningar i ett format som inte fir Overstiga A4
eller detta format i hopvikt tillstind och som, utéver de uppgifter
som avses i punkt 2.2.1.1, innehéller f6ljande upplysningar:

— varje enskild fonsterrutetyp,

— typ av tdtningsmaterial (organiskt, glas mot glas eller glas mot
metall),

— nominell bredd for avstandet mellan de bada glasrutorna.

Dérutdver skall sdkanden inldmna ett tillrdckligt antal provningse-
xemplar av och prover pa fardigstillda fonsterrutor av aktuella
modeller, varvid antalet vid behov skall éverenskommas i samrad
med den tekniska provningsanstalt som ansvarar for provningens
genomforande.

Den behdriga myndigheten skall, innan typgodkdnnande beviljas,
kontrollera att tillrickliga atgérder har vidtagits for att man skall
kunna utfora effektiv kontroll av att serietillverkade exemplar
overensstimmer med de typgodkinda.

MARKNINGAR

Alla sdkerhetsrutor, déribland de prover och provexemplar som
inldmnats for typgodkdnnande av komponenten, skall vara férsedda
med tillverkarens firma-eller varumirke. Markningen skall vara
tydlig, lattlaslig och omdjlig att utplana.

EEG-TYPGODKANNANDE

Om de prover som inldmnats for typgodkannande uppfyller de krav
som avses i punkt 1.1 — 1.3, beviljas typgodkinnande for ifragava-
rande typ av sdkerhetsrutor.
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4.2.

4.3.

43.1.

4.4.

4.4.1.

44.2.

45.

45.1

45.2.

453

4.6.

4.7

5.1

5.1.1.

5.1.2.

Ett typgodkdnnandenummer skall tilldelas varje godkind typ som
avses 1 bilagorna 2 H — 2 J och 2 L eller, i frdga om vindrutor,
varje typgodkind grupp. De tva forsta siffrorna (for niarvarande 00
for originaldirektivet) dr ett [opnummer som anger vilket nummer
som tilldelats den senaste tekniska dndringen av direktivet vid den
tidpunkt da typgodkénnandet beviljas.

Typgodkannande, komplettering av typgodkidnnande eller avslag pa
ansokan om typgodkdnnande for en typ av sdkerhetsruta, som
meddelats med stod av detta direktiv, skall delges medlemsstaterna
pé ett formulér enligt mallen i bilaga 2 P med tilligg.

I frdga om vindrutor, skall meddelandet om godkédnnande &tfljas
av ett dokument som innehéller en forteckning Gver varje enskild
vindrutemodell i den typgodkéinda gruppen samt egenskaperna hos
gruppen enligt tilldgg 7 till bilaga 2 P.

Utover den mirkning som avses i punkt 3.1 skall EEG-typgodkan-
nandemérket anbringas synligt pad samtliga sdkerhetsrutor och
dubbelrutor, som hinfor sig till en fonsterrutetyp for vilken man
har beviljat sddant godkdnnande som avses i detta direktiv. Varje
enskild fonsterruta i en dubbelruta kan dessutom forses med alla
andra typgodkdnnandemérken som har tilldelats ifrdgavarande
fonsterruta.

Typgodkinnandemarket bestar av

en rektangel som omger ett gement ’e”, foljt av ett identifierings-
nummer eller en nationalitetsbeteckning i bokstavsform avseende
den medlemsstat som har beviljat typgodkénnande ('),

typgodkénnandenummer som anbringas till hoger om den rektangel
som avses 1 punkt 4.4.1.

Dérutéver skall foljande symboler anbringas i anslutning till
ovanndmnda typgodkdnnandemarke:

For vindrutor:

II av vanligt laminerat glas (I/P, om det dr Gverdraget) (*)
III av behandlat laminerat glas (III/P, om det &r dverdraget) (%)

IV av plexiglas

V for andra fonsterrutor 4n vindrutor som omfattas av
bestimmelserna i punkt 9.1.4.2 i bilaga 2 A:

VI for dubbelrutor.

Typgodkinnandemérke och symboler skall vara ldttlasliga och
omdjliga att utplana.

I bilaga 2 N finns exempel pa typgodkédnnandemaérken.

ANDRINGAR ELLER UTVIDGNING AV EEG-TYPGODKAN-
NANDE AVSEENDE EN VISS TYP AV SAKERHETSRUTA

Varje dndring av en viss typ av sdkerhetsruta eller, om det ror sig
om vindrutor, varje tilligg till en viss grupp, skall meddelas den
behoriga myndighet som har beviljat typgodkidnnandet for ifragava-
rande typ av sikerhetsrutor. Myndigheten far dérefter

antingen konstatera att &ndringarna inte innebdr risk for nimnvarda
negativa konsekvenser och, om det ror sig om vindrutor, att den
nya typen kan hénféras till den grupp av vindrutor som &r
godkdnda och att sidkerhetsrutan under alla forhéllanden fortfarande
uppfyller géllande villkor,

eller hemstilla om en ny provningsrapport frdn det tekniska organ
som ansvarar for provningarna.

(") 1 for Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for Italien, 4 for Nederldnderna, 6 for Belgien, 9 for
Spanien, 11 for Storbritannien, 13 for Luxemburg, 18 for Danmark, 21 for Portugal,
IRL for Irland, EL for Grekland » A1l , 17 for Finland, 5 for Sverige och 12 for
Osterrike <.

(®) T enlighet med definitionen i punkt 2.3 i bilaga 1.
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52
5.2.1.

5.2.2.

6.1.

6.2.

6.3.
6.3.1.
6.3.2.

6.3.3.

6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.5.

7.1.

Anmailan

Medlemsstaterna skall underrdttas om bekriftelse av typgodkén-
nande eller végran eller utvidgning av typgodkédnnande enligt det
forfarande som avses i punkt 4.3.

Den behériga myndighet som har beviljat ett utvidgat typgodkén-
nande skall forse varje enskilt beviljande av en utvidgning med ett
16pnummer.

SERIETILLVERKADE EXEMPLARS OVERENSSTAMMELSE
MED DEN GODKANDA TYPEN

Sakerhetsrutor som erhallit ett sddant typgodkdnnande som avses i
detta direktiv skall vara tillverkade pa sadant sitt att de
overensstimmer med den godkidnda typen och uppfyller forskrif-
terna enligt punkt 1 ovan.

For att kontrollera att foreskrifterna i punkt 6.1 har fojts skall
produktionskontroll ske fortlopande.

Innehavare av typgodkénnande skall sérskilt
se till att det finns rutiner for kvalitetskontroll,

ha tillgdng till sadan utrustning som krivs for kontroll av
overensstimmelse med varje godkind typ,

registrera provningsresultaten och tillhérande underlag ('), som skall
héllas tillgéngliga under en tidrymd som faststélls i samrdd med
behorig myndighet,

analysera resultaten av varje enskild provningstyp for att kontrol-
lera och sdkerstilla att produkten har stabila egenskaper, med
hénsyn till de med industriell produktion sammanhédngande varia-
tionerna,

sakerstilla att dtminstone sddana provningar som avses i bilaga 2 O
till detta direktiv utfors for varje typ av produkt,

ndr nagra provexemplar eller provstycken visar tecken pa bristfillig
Overensstimmelse med den gillande typen av provning se till att
ytterligare provexemplar tas ut och provas; alla nddvindiga
atgirder skall vidtas for att dterstilla 6verensstimmelse med hittill-
svarande produktionsstandard.

Den behoriga myndigheten kan ndr som helst kontrollera de
metoder for kontroll av produktionens Overensstimmelse som
anvinds for varje enskilt produktionsobjekt (se punkt 1.3 i bilaga
2 0).

Vid varje besiktning skall provningsprotokoll och produktionsrap-
porter 6verldmnas till besiktningsmannen.

Besiktningsmannen far ta stickprov for provning i tillverkarens
laboratorium. Minimiantalet stickprov som skall tas far bestimmas
i proportion till resultaten av tillverkarens egna kontroller.

Om kvalitetsnivan forefaller vara otillfredsstéllande eller om det
synes motiverat att efterkontrollera giltigheten av de provningar
som avses i punkt 6.4.2., kan besiktningsmannen ta ut prover som
skickas till det provningsorgan som har utfort typgodkénnandeprov-
ningar.

Den behoriga myndigheten far genomfora vilka provningar som
helst som foreskrivs i detta direktiv.

Behoriga myndigheter skall normalt ge tillstand till tva besiktningar
om aret. Om otillfredsstillande resultat konstateras under ndgon av
dessa besiktningar, skall den behoriga myndigheten ombesoérja att
alla nodvédndiga atgirder vidtas for att produktionsstandarden
aterupprattas snarast mojligt.

PAFOLIDER VID BRISTANDE OVERENSSTAMMELSE MED
DEN GODKANDA TYPEN

Ett typgodkdnnande som har beviljats med stdd av detta direktiv
kan dras in, om det villkor som avses i punkt 6.1 ovan inte ar

uppfyllt.

(") Resultaten av brott-och splitterprov skall registreras dven om inga fotografier krdvs.
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7.2.

Om en medlemsstat drar in ett typgodkdnnande som den tidigare
har beviljat, skall den snarast underrétta de dvriga medlemsstaterna
med hjélp av en kopia av det formulér for typgodkannandecertifikat
som Overensstimmer med den i bilaga 2 P tergivna mallen.
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1.2.

1.3
1.4.

2.1
2.1.1

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

BILAGA 2 4

ALLMANNA PROVNINGSVILLKOR

BROTT- OCH SPLITTERPROV

Den fonsterruta som skall provas far inte vara stumt fastspind; den
kan dock fastas vid en likadan ruta med hjélp av tejp som
anbringas ldngs med hela kanten.

For att dstadkomma brott skall man anvdnda en hammare med en
massa av ca 75 g eller ett annat verktyg som ger samma resultat.
Spetsens rundningsradie skall vara 0,2 mm + 0,05 mm.

Ett prov skall utforas pa varje islagpunkt.

Splittret skall undersokas pa fotografiskt kontaktpapper, varvid
exponeringen skall péborjas senast tio sekunder efter slaget och
avslutas senast tre minuter efter det. Endast de morkaste linjerna i
det ursprungliga brottet skall beaktas. Laboratoriet skall arkivera
fotografierna av splittret.

SLAGPROV MED KULA

Prov med kula pa 227 g
Provningsutrustning

En kula av hérdat stdl med en massa av 227 g + 2 g och en
diameter av ca 38 mm.

En anordning som gor det mojligt att lata kulan falla fritt frdn en
viss hojd eller en anordning som gor det mojligt att ge kulan en
hastighet som &r lika hog som den som den uppnar vid fritt fall.
Om man anvéinder en annan anordning som slungar ut kulan, skall
hastighetstoleransen vara = 1 % av hastigheten vid fritt fall.

Ett stativ som det som visas i fig.1, bestdende av tva stalramar, vars
maskinbearbetade kanter d4r 15 mm breda, som kan placeras pa
varandra och som &r forsedda med gummipackningar med en
tjocklek av ca 3 mm, en bredd av 15 mm och en hérdhetsgrad av
50 IRHD.

Den nedersta ramen vilar pa en stillida med en héjd av ca 150 mm.
Den fonsterruta som skall provas halls pa plats av den 6vre ramen,
som har en massa av ca 3 kg. Stativet dr fastsvetsat pa en ca 12 mm
tjock stalplatta som vilar pd golvet pd en mellanliggande gummi-
platta med en tjocklek av ca 3 mm och en hérdhetsgrad av
50 IRHD.
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Matt i millimeter
0 290

0 260

Provstycke

Gummipackning

10
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=150
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\u/\i\ NANAN

Figur 1
Stativ for slagprov med kula
2.1.2 Provningsbetingelser

— temperatur: 20° C + 5° C
— tryck: mellan 860 och 1 060 mbar
— relativ luftfuktighet: 60 + 20 %

2.1.3 Provstycke
Provstycket skall vara plant och kvadratiskt med en sida pd 300 mm
+ 10/0 mm.

223 Forfarande

Anpassa provstycket till den angivna temperaturen i minst fyra
timmar omedelbart fore provet. Placera provstycket i stativet (se
2.1.1.3). Provstyckets plan skall vara vinkelrdtt mot kulans isla-
gsriktning med en hogsta tolerans pa 3°.

Islagspunkten skall befinna sig hogst 25 mm frén provamnets
geometriska centrum, om fallhdjden dr hogst 6 m eller hogst
50 mm fran provstyckets centrum, om fallhdjden &r mer dn 6 m.
Kulan skall traffa den sida av provstycket som utgor provstyckets
utsida ndr fonsterrutan dr monterad pa fordonet. Kulan fir endast
astadkomma ett slag.

2.2 Prov med kula pa 2260 g
2.2.1 Provningsutrustning
2.2.1.1. En kula av hérdat stdl med en massa av 2260 g + 20 g och en

diameter av ca 82 mm.

22.1.2. En anordning som gor det mgjligt att lata kulan falla fritt frén en
viss hojd eller en anordning som gor det mojligt att ge kulan en
hastighet som &r lika hog som den som den uppndr vid fritt fall.
Om man anvénder en annan anordning som slungar ut kulan, skall
hastighetstoleransen vara = 1 % av hastigheten vid fritt fall.

2.2.1.3. Ett stativ som det som visas i fig.1 och som &r identiskt med det
som beskrivs i punkt 2.1.1.3.

2.2.2 Provningsbetingelser

— temperatur: 20° C + 5° C
— tryck: mellan 860 och 1 060 mbar
— relativ luftfuktighet: 60 £ 20 %
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223 Provstycke
Provstycket skall vara plant och kvadratiskt med en sida pa 300 mm
+ 10/0 mm.

2.2.4. Forfarande

Anpassa provstycket till den angivna temperaturen i minst fyra
timmar omedelbart fore provet. Placera provstycket stativet (se
2.1.1.3). Provstyckets plan skall vara vinkelrdtt mot kulans isla-
gsriktning med en hogsta tolerans pa 3°.

Om provimnet dr av plexiglas, skall det héllas pd plats i stativet
med hjélp av ldmpliga fastanordningar.

Islagspunkten skall befinna sig hogst 25 mm frén provamnets
geometriska centrum. Kulan skall triffa den sida av provstycket
som utgdr provstyckets utsida nér sidkerhetsrutan dr monterad pa
fordonet. Kulan fir endast dstadkomma ett slag.

3. PROVNING MED HUVUDATTRAPP
3.1 Provningsutrustning
3.1.1. En klot-eller halvklotsformad huvudattrapp utford i hért kryssfanér

och klddd med ett skikt avtagbar filt och eventuellt forsedd med en
tvérsld av trd. Mellan den klotformade delen och tvérslan anbringas
ett halsformat mellanstycke.

Matten skall vara i enlighet med fig. 2. Utrustningens sammanlagda
massa skall vara 10 kg + 0,2 kg.

Matt i millimeter

Monferingsstang

~._[1

!

= 500

Twvirsla
(fakultativ)

N

/
100

70

Mcllanstycke —1

Huvudattrapp /j

Filtoverdrag, —
5 mm tjockt

500

Figur 2

Huvudattrappens vikt
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3.1.2 Anordning som gor det mojligt att 1ata huvudattrappen falla fritt
fran en viss hojd, eller en anordning som gor det mojligt att ge
attrappen en hastighet som é&r likviardig med den som uppnas vid
fritt fall.

Om man anvénder en anordning som slungar ut attrapphuvudet,
skall hastighetstoleransen vara = 1 % av hastigheten vid fritt fall.

3.13 Ett stativ som det som visas i fig. 3 for provning av plana prov-
stycken. Stativet bestdr av tva stilramar, vars kanter &ar
maskinbearbetade och 50 mm breda; ramarna kan placeras pa
varandra och ir forsedda med gummipackningar med en tjocklek
av ca 3 mm, en bredd av 15 mm = 1 mm och en hardhetsgrad av
70 IRHD. Den 6vre ramen skall spinnas fast vid den nedre med
minst atta bultar.

3.2. Provningsbetingelser

— temperatur: 20° C + 5° C
— tryck: mellan 860 och 1 060 mbar
— relativ luftfuktighet: 60 £ 20 %

o : : Matt i millimeter
Gummipackning

Bult (1)

—_— ———— e

470
570

1070

1170

Figur 3

Stativ till provning med huvudattrapp

3.3. Forfarande
33.1. Provning pd plant provstycke

Det plana provstycket, med en ldngd av 1 100 mm + 5/-2 mm och
en bredd av 500 mm + 5/-2 mm, skall héllas vid en konstant
temperatur av 20 C + 5° C i minst fyra timmar fore provet.

Spéann fast provstycket vid stativets ramar (punkt 3.1.3); bultarna
skall vara sa hart atdragna att provstycket kan réra sig hogst 2 mm
under provet. Provstyckets plan skall vara i stort sett vinkelrdtt mot
huvudattrappens islagsriktning. Attrappen skall trdffa provstycket
hogst 40 mm fran dess geometriska centrum pa den sida som
forestéller sdkerhetsrutans insida nédr denna ar monterad pa fordonet
och far endast utfora en stot.

Filtkladnadens islagsyta pa attrappen skall bytas ut efter tolv prov-
ningar.

332 Provning pd hel vindruta (endast for en fallhdjd som inte oversk-
rider 1,5 m)

Placera vindrutan fritt pa ett stativ med en gummilist mellan av
hardhet 70 IRHD och en tjockled av ca 3 mm, varvid kontaktytans
bredd over hela omkretsen skall vara ca 15 mm. Stativet skall bestd
av ett fast stycke som till formen motsvarar vindrutan sé att huvud-
attrappen traffar den inre ytan.
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4.1.

4.1.1.

Vid behov skall vindrutan hallas fastklimd pa stativet med hjilp av
lampliga anordningar.

Stativet skall vila pa ett fast underlag med en mellanliggande
gummipackning med en hardhet av 70 IRHD och en tjocklek av
ca 3 mm. Vindrutans yta skall vara i stort sett vinkelrdtt mot
huvudattrappens islagsriktning.

Attrappen skall trdffa provstycket hogst 40 mm frén dess geomet-
riska centrum pd den sida som utgér sidkerhetsrutans insida nir
denna dr monterad pé fordonet och far endast utfora en stét.

Filtkladnadens islagsyta pa attrappen skall bytas ut efter tolv prov-
ningar.

NOTNINGSPROV

Provningsutrustning

Slipinstrument ('), schematiskt framstallt i fig. 4 och bestdende av:

— en horisontell vridskiva, som é&r fastgjord i sitt centrum, och
roterar moturs med en hastighet av 65—75 v/min.

J

Figur 4

Schematisk framstillning av slipanordningen

— tva belastade parallella armar som var och en bér en sérskild
sliprulle som roterar fritt pd en horisontell axel med kullager;
bada rullarna vilar pa provstycket under ett tryck med 500 g
massa.

Slipinstrumentets vridskiva skall rotera i jimn takt, i stort sett i
samma plan (avvikelsen frdn detta plan far inte Overstiga
+ 0,05 mm pa ett avstdind av 1,6 mm fran vridskivans omkrets).
Rullarna skall monteras pa sidant sitt att de, ndr de &r i kontakt
med det roterande provstycket, roterar i inbdrdes motsatt riktning
och salunda utovar en tryck-och slipverkan langs kurvformiga linjer
pé en yta av ca 30 cm? tva ginger varje provstycksvarv.

Sliprullar (?), vardera med 45 — 50 mm diameter och 12,5 mm
tjocka, bestdende av ett speciellt, finpulveriserat slipdmne inbaddat
i medelhdrt gummi. Rullarna skall ha en hardhet av 72 + 5 IRHD,
mitt pad fyra punkter med jimna avstind pa slipytans mittlinje,
varvid trycket appliceras vertikalt lings rullens diameter och
vérdena avldses 10 sekunder efter applicering av fullt tryck.

Sliprullarna skall forberedas for anvidndning genom mycket
langsam rotation mot en plan glasskiva for att deras yta skall bli
helt jamn.

En ljuskilla, bestdende av en glodlampa med glodtraden inuti en
parallellepiped med maétten 1,5 x 1,5 x 3 mm. Spénningen i
glodtraden skall vara s& hog att dess fargtemperatur ligger pa
2 856 + S0K. Spanningen skall stabiliseras med en noggrannhet av

(") Det rekommenderade vridmomentet for M 20 dr 30 Nm.
(*) Léampliga slipinstrument levereras av Teledyne Taber (USA).
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1/1 000. Instrumentet for kontroll av spanningen skall erbjuda
tillracklig noggrannhet.

Ett optiskt system, bestdende av en lins med en brannvidd ”f” pa
minst 500 mm och korrigerad for kromatisk avvikelse. Full lins6pp-
ning far inte Overstiga £/20. Avstandet mellan lins och ljuskélla
regleras sa att man féar ett vdsentligen parallellt stralknippe.

En bldndare skall monteras sé att stralknippets diameter begransas
till 7 mm £+ 1 mm. Denna blindare skall vara beldgen pa ett
avstand av 100 mm + 50 mm fran linsen pa den fran ljuskéillan
langst bort beldgna sidan.

Utrustning fér uppmétning av spritt ljus (se fig. 5), bestdende av en
fotocell med ett integrationsklot med 200—250 mm diameter.
Klotet skall vara forsett med in-och utgadngsoppningar for ljuset.
Ingangsoppningen skall vara cirkelformad och ha en diameter som
ar minst dubbelt sa stor som ljusknippets. Klotets utgdngséppning
skall vara forsedd med antingen en ljusfélla eller en reflektionsma-
tare, beroende pa det i punkt 4.4.3 nedan beskrivna forfarandet.
Ljusfallan skall absorbera allt ljus nér inget provstycke befinner
sig 1 ljusknippets bana.

Stralknippets axel skall passera genom in- och utgdngsoppningarnas
mittpunkter. Ljusets utgangsoppnings diameter b skall vara lika
med 2a tangens 4°, dir ”a” = klotets diameter.

Fotocellen skall vara monterad péa sddant sitt att den inte kan nés
av ljus som kommer direkt frdn ingangsoppningen eller fran reflek-
tionsmétaren.

Ytorna pé integrationsklotets och reflektionsmaitarens innersidor
skall ha praktiskt taget lika stor reflektionsfaktor samt vara matta
och icke-selektiva.

Fotocellens utgangssignal skall vara linjér upp till = 2 % inom den
anvinda ljusstyrkeskalan. Instrumentet skall vara konstruerat pa
sadant sdtt att galvanometerndlen inte ger utslag nir klotet inte &r

upplyst.

Hela instrumentet skall kontrolleras med jimna mellanrum med
hjalp av kalibrerade schabloner for fordunklingsmitning. Om
fordunklingen méts med hjilp av utrustning eller metoder som
skiljer sig fran dem som avses hdr ovan, skall resultaten vid behov
korrigeras for att bringa dem i Gverensstimmelse med den som
erhélls med den utrustning som anges ovan

Fotocell

Integrationskiot

Lins

Deflektorer

Ljustilla

42

L]uﬁkﬂlld Parallellt

/

stralknippe

200 € a € 250 mm

Figur 5

Instrument for mitning av fordunkling

Provningsbetingelser

— temperatur: 20° C + 5° C

Ljustillans
Sppning
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— tryck: mellan 860 och 1 060 mbar
— relativ luftfuktighet: 60 + 20 %

43 Provstycken

Provstyckena skall vara plana och kvadratiska med en sida pa
100 mm, med praktiskt taget plana och parallella ytor och om
nodviandigt ett centralt borrat fasthdl med 6,4 mm + 0,2/—0 mm
diameter.

44 Forfaranden

Provningen skall utféras pd den yta av provstycket som utgér
utsidan pa fonsterrutan av laminerat glas nir denna dr monterad pa
fordonet och dessutom pa insidan, om det ror sig om plastover-
draget glas.

44.1. Omedelbart fore och efter slipningen skall provstycket rengdras pa
foljande sitt:

a) torka av med linneduk eller under rent rinnande vatten,
b) skolj med destillerat eller avmineraliserat vatten,
c) torrblds med syre eller kvéve,

d) avldgsna eventuella spir av vatten genom att gnugga forsiktigt
med fuktig linneduk.

Vid behov kan torkning utféras genom att man pressar provstycket
mellan tva linnedukar. Behandling med ultraljudsutrustning skall
undvikas. Efter rengoring far provstyckena hanteras endast fran
sina kanter och skall forvaras pa siddant sitt att skada eller forore-
ning pa ytorna férebyggs.

44.2. Provstyckena skall beredas i minst 48 timmar vid 20° C + 5° C och
en relativ luftfuktighet pa 60 £ 20 %.

443. Provstycket placeras direkt mot integrationsklotets ingdngsdppning.
Vinkeln mellan lodlinjen (det vinkelrdta planet) till provstyckets
6vre yta och stralknippets axel far inte dverstiga 8°.

Fyra avldsningar gors enligt foljande tabell:

Avlisning Med prov- Med ljusfilla Med reflek- Representerad kvalitet
stycke tionsmétare

T, Nej Nej Ja Infallande ljus

T, Ja Nej Ja Allt ljus dverfort av prov-
stycket

T, Nej Ja Nej Ljus spritt fran instrumentet

T, Ja Ja Nej Ljus spritt fran instrument
och provstycke

Avlédsningarna T, T,, T, och T, upprepas med andra angivna posi-
tioner for provstycket i syfte att faststdlla likvardighet.

Hela 6verforingen beréknas som T =T,/ T,.

Den diffusa dverforingen T, berdknas enligt foljande:

T, — Ty — T3 (T2/Th)
g=—a V2D
T
Den procentuella fordunklingen eller ljuset, eller badadera, vid
spridning berdknas enligt foljande:
Tq

— x 100 %
T,

Provstyckets ursprungliga fordunkling uppméts vid minst fyra
punkter pd jamna inbordes avstaind med hjilp av ovanstdende
formel pa den yta som inte utsitts for slipning. Medeltalet av resul-
taten rdknas ut for varje provstycke. I stillet for metoden med de
fyra uppmétningarna kan ett genomsnittsvirde erhallas genom att
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4.5.

4.6

5.1

52

53
5.3.1.

5.3.2.

5.3.2.1.
5322

6.1
6.1.1
6.1.1.1.

man roterar provstycket i jamn takt med en hastighet av minst tre
v/sek.

For var och en av sidkerhetsrutorna utfors tre prov med samma
belastning. Fordunklingen anvinds som matt pa den underliggande
notningen sedan provstycket har genomgétt slipningsprovet.

Det ljus som spritts av det slipade sparet méts upp vid minst fyra
punkter pa jimna inbordes avstand pa sparet med hjéilp av ovan-
stiende formel. Medeltalet av resultaten riknas ut for varje
provstycke. I stéllet for metoden med de fyra uppmétningarna kan
ett genomsnittsvirde erhdllas genom att man roterar provstycket i
jamn takt med en hastighet av minst tre varv/sek.

Slipprovning genomfdrs endast om provningslaboratoriet anser det
nddvindigt med hénsyn till redan inforskaffade data.

Utom nér plexiglas anvénds &r det vid &ndring av mellanlager eller
materialtjocklek normalt inte nddvéndigt att utfora ytterligare prov.

Svarighetsindex for sekundéra egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.
HOGTEMPERATURPROVNING

Forfarande

Uppvéarmning till 100° C sker av tre kvadratiska provstycken péa
minst 300 mm X 300 mm, som laboratoriet har tagit ut fran tre
vindrutor eller, i tillimpliga fall, fran andra fonsterrutor &n vind-
rutor och vars ena sida utgdrs av fonsterrutans Gverkant. Denna
temperatur behdlls i tvd timmar, varefter provstycket eller prov-
styckena far svalna till rumstemperatur. Har sdkerhetsrutan tva
utvandiga ytor av oorganiskt material, kan provet utféras genom
att man sinker ned provstycket lodritt i kokande vatten under en
viss tidrymd, varvid man forséker undvika onddig virmechock.
Om provstyckena har skurits ut fran vindrutor, skall den ena kanten
av ett sadant provstycke vara en del av kanten pa en vindruta.

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Farglos Tonad
Mellanlagrets fargning: 1 2

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.

Tolkning av resultaten

Provning av bestdndighet mot hdga temperaturer skall anses ge ett
tillfredsstéllande resultat, om bubblor eller andra fel inte upptréader
pé langre avstand dn 15 mm frén en icke-avskuren kant eller 25 mm
fran en avskuren kant pa provstycket eller om de inte upptrader pa
langre avstind &n 10 mm fran sprickor som eventuellt uppstar
under provet.

En omgang provstycken som tillhandahallits for typgodkénnande-
provning  skall anses godtagbar med avseende pa
hégtemperatursbestandighet, om ett av foljande villkor dr uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstdllande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgéng
prov, utforda pad en ny omgang provstycken, ger tillfredsstdllande
resultat.

LJUSPAVERKANSPROV

Provningsmetod
Provningsutrustning

En ljuskélla i form av en kvicksilverbaglampa med medeltryck,
bestdende av ett kvartslysror som inte producerar ozon. Lysror-
saxeln skall vara vertikal. Lampans nominella matt skall vara:
langd 360 mm, diameter 9,5 mm. Ljusbagens ldngd skall vara
300 mm + 4 mm. Lampans ineffekt skall vara 750 £ 50 W. Vilken
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6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2
6.1.2.1.
6.1.2.2.

6.2

6.3
6.3.1.

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

annan ljuskdlla som helst som ger samma verkan som den ovan
beskrivna fir anvédndas. For att kontrollera att en annan ljuskilla
har samma verkan gor man en jamforelse pa sé sitt att man méter
den méingd energi som sidnds ut inom ett spektralband fran 300 till
450 Nm, varvid alla andra véglingder avldgsnas med hjéilp av
lampliga filter. Den andra ljuskéllan skall dérfor anvindas med
dessa filter.

Om detta prov i friga om vissa sékerhetsrutor inte erbjuder en till-
fredsstéllande Overensstimmelse med provet och de aktuella
anvindningsforhallandena blir det nodvéndigt att ompréva prov-
ningsvillkoren.

En férsorjningstransformator och en kondensator, som kan forse
lampan (punkt 6.1.1) med en startspinning pd minst 1 100 V och
en driftspdnning pa 500 £ 50 V.

Anordning for montering och vridning av provstyckena mellan 1
och 5 v/min omkring den centralt placerade ljuskdllan for att
sékerstilla jamn ljusexponering.

Provstycken
Provstyckenas storlek skall vara 76 mm x 300 mm.

Provstyckena skall skéras ut i laboratoriet fran den Gvre delen av
fonsterrutorna pa sadant sitt att:

— vid andra rutor &n vindrutor provningsdmnenas Ovre kant
sammanfaller med rutornas 6vre kant,

— vid vindrutor provstyckenas 6vre kant sammanfaller med den
6vre gransen for den zon dér regelbunden ljuséverforing skall
kontrolleras och faststillas i enlighet med punkt 9.1.2.2. i denna
bilaga.

Forfarande

Kontrollera den i enlighet med punkterna 9.1.1 och 9.1.2 i denna
bilaga faststdllda ljuséverforingen for tre provstycken, innan de
exponeras.

En del av varje provstycke skyddas mot ljus och dérefter placeras
provstycket i provningsanordningen 230 mm fran lampaxeln och
parallellt med lampaxelns ldngd. Bibehéll provstyckets temperatur
pa 45° C £ 5°C under hela provet. Den sida av varje provstycke
som skulle utgora fordonsrutans utsida skall vara riktad mot
lampan. For den lamptyp som avses i punkt 6.1.1.1 skall belys-
ningstiden vara 100 timmar.

Efter belysningen miter man ater upp den regelbundna ljusoverfor-
ingen pa den belysta ytan av varje provstycke.

Varje enskilt provstycke (sammanlagt tre) skall i enlighet med ovan
beskrivet forfarande utséttas for en séddan ljuspaverkan péd varje
punkt av provstycket att ljuspaverkan astadkommer samma verkan
pa det anvinda mellanlagret som skulle bli f6ljden av 100 timmars
solbelysning pa 1 400 W/m?.

Svarighetsindex for sekundéra egenskaper

Farglos Tonad
Glasets fargning: 2 1
Mellanlagrets fargning: 1 2

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.

Tolkning av resultaten

Provning av bestdndighet mot ljuspdverkan skall anses ge ett till-
fredsstillande resultat, om f6ljande villkor dr uppfyllda:

Den totala ljuséverforingen, uppmatt i enlighet med punkterna 9.1.1
— 9.1.2 1 denna bilaga, faller inte under 95 % av det ursprungliga
vérdet fore belysningen och dr under inga omstandigheter ldgre dn:

70 % nér det ror sig om andra fonsterrutor dn vindrutor som skall
uppfylla foreskrifterna avseende forarens synfilt i alla riktningar,
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6.3.1.1.2.

6.3.1.2.

6.3.2.

6.3.2.1.
6.3.2.2.

7.1

72

7.3
7.3.1.

7.3.2.

7.3.2.1.
7.3.2.2.

8.1

75 % nir det ror sig om vindrutor inom den zon dir regelbunden
ljusoverforing skall kontrolleras i enlighet med punkt 9.1.2.2 nedan,

provningsstycket far dock uppvisa en létt fargning efter belys-
ningen, nér det undersoks mot en vit bakgrund, men inga andra fel
far synas.

En omgang provstycken som tillhandahallits for godkdnnande skall
anses godtagbar med avseende pé ljuspaverkansbestindighet, om ett
av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstéllande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgang
prov, utférda pa en ny omgéing provstycken, ger tillfredsstillande
resultat.

LUFTFUKTIGHETSPROV

Forfarande

Tre kvadratiska provstycken pa minst 300 mm x 300 mm halls i
tva veckor vertikalt placerade i en sluten behallare, dar tempera-
turen halls pad 50 °C + 2° och den relativa luftfuktigheten pa 95 %
+4 %(").

Provstyckena forbereds pa sadant sitt att:

— minst en av provstyckenas kanter skall vara en del av en
ursprunglig kant pa rutan,

— om flera provstycken skulle provas samtidigt, tillrdckligt
avstdnd uppritthalls mellan dem

Forebyggande atgirder skall vidtas for att hindra kondens fran att
falla fran provningsbehallarens véggar och tak pa provstyckena.

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Firglos Tonad
Mellanlagrets fargning: 1 2

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.

Tolkning av resultaten

Sékerhetsrutan skall anses vara tillfredsstillande i fraga om
bestédndighet mot luftfuktighet, om ingen betydande forandring
iakttas pa langre avstand &n 10 mm fran de icke-avskurna kanterna
eller 15 mm fran de avskurna kanterna efter tvd timmars forvaring i
den omgivande luften, om det ror sig om ordinirt obehandlat lami-
nerat glas, och efter 48 timmars forvaring i den omgivande luften,
om det ror sig om rutor klddda med plast och plexiglasrutor.

En omgang provstycken som tillhandahéllits for typgodkidnnande-
provning  skall anses godkind med  avseende pa
luftfuktighetsbestdndighet, om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstéllande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgéing
prov, utférda pa en ny omgéing provstycken, ger tillfredsstéillande
resultat.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT TEMPERTAUR-
FORANDRINGAR

Provningsmetoder

Tva provstycken pa 300 mm x 300 mm skall placeras i en sluten
behallare i sex timmar vid en temperatur av —40 °C + 5°C; dérefter
placeras de i omgivande luft med en temperatur av 23 °C + 2°C i
en timme eller tills provstyckena har uppnatt en stabil temperatur.
Direfter skall de placeras i en luftstrom med en temperatur av 72 °C
+ 2°C i tre timmar. Provstyckena skall ddrpd undersokas sedan de

(") Genom dessa provbetingelser utesluts kondens pa provstyckena
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8.2

8.3

9.1
9.1.1

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.1.

ater har placerats i den omgivande luften vid 23 °C + 2°C och har
svalnat av till den temperaturen.

Sviarighetsindex for sekundira egenskaper

Firglos Tonad
Mellanlagrets fargning: 1 2

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.

Tolkning av resultaten

Provningen av bestindighet mot temperaturdndringar skall anses ha
givit ett tillfredsstillande resultat, om provstyckena inte uppvisar
krackelering, grumling, flagning eller annan uppenbar forsimring.

OPTISKA EGENSKAPER

Ljusgenomsldppningsprov
Provningsutrustning

En ljuskilla, bestaende av en glodlampa med glodtrdden inuti en
parallellepiped med maétten 1,5 x 1,5 x 3 mm. Spénningen i
glodtraden skall vara s& hog att dess fargtemperatur ligger pa
2 856 £ 50K. Denna spanning skall stabiliseras inom # 1/1000.
Instrumentet for kontroll av spdnningen skall erbjuda erforderlig
precision.

Ett optiskt system, bestdende av en lins med en brannvidd pa minst
500 mm och korrigerad for kromatisk avvikelse. Full linsdppning
far inte Overstiga f/20. Avstandet mellan lins och ljuskailla regleras
sé att man far ett visentligen parallellt stralknippe. En bldndare
skall monteras s& att strdlknippets diameter begrinsas till 7 mm
+ 1 mm. Denna bldndare skall vara beldgen péd ett avstand av
100 mm + 50 mm fran linsen pa den fran ljuskéllan lingst bort
beldgna sidan. Mitpunkten skall vara i strdlknippets mittpunkt.

Mitutrustning

Mottagaren skall ha en relativ spektral kénslighet som i stort sett
6verensstimmer med tillimplig ICI(') spektralljuseffektivitet for
fotooptisk synforméaga. Mottagarens kénsliga yta skall vara tickt
av en spridare och skall vara minst tvd ganger tvérsnittet av det
parallella stralknippe som sidnds ut av det optiska systemet. Om ett
integrationsklot anvinds, skall klotets Oppning ha ett tvérsnitt som
ar minst tvd ganger tvérsnittet av den parallella delen av
stralknippet.

Mottagarens och det tillhdrande métinstrumentets linearitet skall
vara bittre dn 2 % av skalans nyttodel.

Mottagaren skall vara fokuserad pa strilknippets axel.
Forfarande

Instrumentet som indikerar mottagarens kénslighet justeras sa att
det visar 100 skalenheter nir sékerhetsrutan inte ar inford i ljus-
banan.

Tréffar inget ljus mottagaren, visar instrumentet 0.

Sakerhetsrutan placeras pa ett avstand fran mottagaren som éar lika
med ca fem ganger mottagarens diameter. Sakerhetsrutan placeras
mellan bldndaren och mottagaren, och dess lutningsvinkel justeras
pé sddant sdtt att ljusstrilens infallsvinkel 4r lika med + 5°. Den
regelbundna ljusgenomsléppningen skall uppmitas pa sdkerhets-
glaset, och pa var och en av mitpunkterna skall antalet
skalenheter “n”, visat pad métanordningen, avldsas. Den relativa
transmittansen y, &r lika med n/100.

I friga om vindrutor fir alternativa provningsmetoder tillimpas,
varvid man anvinder antingen ett provstycke utskuret fin den
planaste delen av en vindruta eller en sérskilt iordningsstdlld plan

(") Léampliga sliprullar tillhandahalls av Teledyne Taber (USA).



19921.0022 — SV — 01.01.1995 — 001.001 — 26

9.1.2.2.

9.14.1.

9.14.2.

9.2

9.2.1

9.2.1.1.

9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

9.2.1.2.

kvadrat med sddana material-och tjockleksegenskaper som &r iden-
tiska med den egentliga vindrutans; méitningarna utfors vinkelrétt
mot fonsterrutan.

I frdga om vindrutor avsedda for fordon av kategori M,, skall
provet utforas i den B-zon som avses i bilaga 2 F. I fridga om alla
andra fordon skall provet utforas i den I-zon som forskrivs i punkt
9.2.5.2.3. 1 denna bilaga.

Svarighetsindex for sekunddra egenskaper

Farglos Tonad
Glasets fargning: 1 2
Mellanlagrets  fargning  (vid 1 2

laminerade vindrutor):

Ej inkluderad Inkluderad

Solavskdrmning och/eller solfil- 1 2
terfilm

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.
Tolkning av resultaten

Den regelbundna ljusgenomslédppning som uppmiitts i enlighet med
punkt 9.1.2 fir betridffande vindrutor inte understiga 75 % och, i
frdga om andra fonsterrutor 4n vindrutor, inte understiga 70 %.

I fraga om fonster beldgna pa platser som inte dr vésentliga for
forarens synfilt (t. ex. soltak) far den regelbundna ljusgenomslapp-
ningskoefficienten fran rutan understiga 70 %. Glasmaterial till
fonsterrutor med en ljusgenomslappningskoefficient under 70 %
skall vara mirkta med kompletterande symbol som avses i punkt
4.5.2 i bilaga 2.

Provning av optisk forvringning
Anvindningsomrade

Den metod som redovisas hdr dr en projektionsmetod, varigenom
man kan utvérdera en sikerhetsrutas optiska forvrangning.

Definitioner

Med “optisk avvikelse” avses vinkeln mellan den faktiska och den
skenbara riktningen hos en punkt sedd genom sidkerhetsrutan.
Vinkelns storlek ar en funktion av synlinjens infallsvinkel, glasru-
tans tjocklek och lutning samt rundningsradien i infallspunkten.

Med optisk avvikelse i1 riktning MM’ avses den algebraiska
vinkelavvikelsedifferensen A uppmitt mellan tvd punkter M och
M’ pé sdkerhetsrutans ovre yta, varvid avstdndet mellan de béada
punkterna dr sadant att deras projektion i ett plan, som gar
vinkelrdtt mot observationsriktningen, atskiljs av ett givet avstand
A (se fig. 6).

Motsols avvikelse skall betraktas som positiv och medurs avvikelse
som negativ.

Med ~optisk forvrangning i punkt M” avses den maximala optiska
forvrangningen for alla MM'-riktningar fran punkten M.

Provningsutrustning

Denna metod bestér i att man projicerar en lamplig diabild (raster)
pa bildskirmen genom den sédkerhetsruta som provas. Den
fordndring av den projicerade bildens form som orsakats av att
sikerhetsrutan forts in i siktlinjen utgdr ett matt pa den optiska
forvrangningen. Utrustningen skall bestd av nedanstiende delar,
ordnade s& som visas i fig. 9.
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......__....\ _____ -_—
/

Sikerhetsruta

Y

Anm. A, = ay-a; dvs. den opliska [Orvringningen i rikining MM'.
A, = MC dvs avstandet mellan tva rita linjer som IGper parallellt med observationsriktningen och gar
genom punkterna M och M'.
Figur 6
Schematisk framstillning av optisk forvringning
Diabild (raster) Blindare
\ N
~ ~ .
/ ~.
~ ~
~ ~—
Z i
~. -
~ — E
g P C———  p— —— *®
Q
Ljuskiilla Kondensator Lins
Figur 7
Projektorns optiska uppbyggnad
9.2.1.2.1 En projektor av god kvalitet, med en punktformig ljusskilla med

stor ljusstyrka och exempelvis foljande specifikationer:
— briannvidd minst 90 mm,

— Oppning ca 1/25,

— 150 W halogenkvartslampa (anvdndning utan filter),
— 250 W halogenkvartslampa (med gront filter).
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Figur 8
Forstorat tvérsnitt av diabilden

Projektorarrangemanget visas schematiskt i fig. 7. En bldndare med
ca 8 mm diameter placeras ca 100 mm fridn objektivet lins.

9.2.1.2.2 Diabilden (rastret), bestaende av exempelvis ett monster av ljusa
cirklar mot mork bakgrund (se fig. 8). Diabilderna skall ha tillrdck-
ligt hog kvalitet och god konstrast, s& att man kan utfora méatningar
med en felmarginal pd mindre &n 5 %. Niar den fOnsterruta som
skall provas inte dr uppsatt, skall cirklarnas métt vara sadana att
de, nér de projiceras, formar ett monster av cirklar med diametern

R; +R;
Rq

A pa skirmen, dir A =4 mm (se fig. 6 och 9).

p~— - - - . - -

Ry

/ =

Lutningsvinkel

Sikerhetsruta
Projcktor
Projcktionsskirm
R,. /
EI

Blindare
Observationsrikining
Rl ‘= 4m
R; = 2-4m (helst 4 m)

Figur 9

Provningsutrustningens uppstillning vid prov av optisk
forvringning

9.2.1.2.3 Ett stativ; helst av en typ som gor det mojligt att forflytta siker-
hetsrutan vertikalt och horizontellt samt att vrida den.

9.2.1.2.4 En kontrollmall fér mitning av maéttdndringar, ndr man Onskar
snabb berdkning. En ldmplig form visas i fig. 10.
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9.2.1.3.
9.2.13.1.

9.2.1.3.2.

9.2.1.3.3.

9.2.1.4.

9.2.1.5.

9.2.1.6.
9.2.1.7.

9.2.1.8.

il
LT
R
, ///1///1// AR
[, -
«

4 T

Figur 10
Exempel pa limplig kontrollmall
Forfarande
Allmént

Sakerhetsrutan placeras péa stativet (9.2.1.2.3.) med den angivna
lutningsvinkeln. Provningsdiabilden projiceras genom den yta som
undersoks. Sdkerhetsrutan vrids runt eller forflyttas i antingen
vertikal eller horisontell riktning for att hela den angivna ytan skall
undersokas.

Berdkning med hjilp av kontrollmall

Nar det ricker med en snabberdkning med en godtagbar felmar-
ginal pa upp till 20 %, berdknas viardet A (se fig. 10) fran
grinsvirdet Ao, for avvikelsedndringen, och virdet R, for avstindet
mellan sékerhetsrutan och projektionsskdarmen:

A = 0,145 Ao, xR,

Forhéllandet mellan dndringen i den projicerade bildens diameter
Ad och édndringen i vinkelavvikelsen Aa erhélls av formeln

Ad = 0,29 Ao x R,
dar
Ad  uttrycks i millimeter
A uttrycks i millimeter
Aa,  uttrycks i bidgminuter
Ao uttrycks i bdgminuter
R uttrycks i meter.
Mitningar med hjélp av fotoelektrisk utrustning

Nir det kriavs exakt uppmitning med en godtagbar felmarginal pa
hogst 10 % av griansvirdet, méts Ad pé projektionsaxeln, varvid
ljuspunktens bredd registreras i den punkt dér luminansen &r 0,5
ganger ljuspunktens maximala luminans.

Angivande av resultat

Sakerhetsrutornas optiska forvrangning virderas genom att man
miter Ad pa vilken punkt som helst pa ytan och i alla riktningar
for att finna maximalt Ad-vérde.

Alternativ metod

Darutover ar det tillatet att anvinda strioskopisk teknik som alter-
nativ till projektionsteknik, forutsatt att métprecisionen i punkterna
9.2.1.3.2 och 9.2.1.3.3 bibehalls.

Avstandet Ax skall vara 4 mm.

Vindrutan skall monteras med samma lutningsvinkel som pa
fordonet.

Projektionsaxeln i horisontalplanet skall behallas i en position som
ar ungefar riatvinklig mot vindrutans spér i detta plan.
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9.2.2 Mdtningarna skall utféras

9.2.2.1. — 1 frdga om fordon av kategori M — dels (a) i zon A fram till
fordonets medianplan och i den del av vindrutan som 4r symmet-
risk till denna zon i forhallande till fordonets medianplan i
langdriktningen, dels (b) i zon B

9.2.2.2. — i friga om andra fordon av kategorierna M och N &n M, — i
zon 1 sd som den definieras i punkt 9.2.5.2 i denna bilaga.

9.2.2.3. Typ av fordon

Proven upprepas om vindrutan skall monteras pa ett fordon av en
typ som har ett framatriktat synfilt som avviker fran det framatrik-
tade synfaltet hos den fordonstyp for vilken vindrutan redan har
blivit typgodkénd.

9.2.3 Svarighetsindex for de sekunddra egenskaperna
9.2.3.1. Materialets art
Spegelglas Floatglas Fonsterglas
1 1 2

9.2.3.2. Ovriga sekundira egenskaper

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.
9.2.4 Antal provstycken

Fyra provstycken skall genomgé provning.
9.2.5 Definition av zoner

9.2.5.1. P4 vindrutor monterade pé fordon i klass M, r zonerna A och B de
som avses i bilaga 2 F.

9.2.5.2. P4 andra fordon i klass M och N &n fordon i klass M, definieras
zonerna med utgangspunkt fran

9.2.5.2.1.  en blickpunkt som ligger vertikalt pa fOrarsdtets R-punkt och
625 mm ovanfor denna punkt i det vertikalplan som 16per parallellt
med medianplanet i det fordons ldngdriktning for vilket vindrutan
ar avsedd och som Idper genom rattens axel. Denna punkt
betecknas O hir nedan,

9.2.52.2. en rit linje OQ, som &r den horisontella rita linje som passerar
genom blickpunkten O och 16per vinkelrdtt mot fordonets median-
plan i lingdriktningen.

9.2.523. Zon 1 — den zon i vindrutan som begrinsas av vindrutans
skdrningspunkt med foljande fyra plan:

P, — ett vertikalt plan som passerar genom O-punkten och
bildar en 15° vinkel till vinster om fordonets medianplan
i langdriktningen,

P, — ett vertikalt plan som dr symmetriskt med P, i forhéllande
till fordonets medianplan i langdriktningen.

Ar detta oméijligt (t ex om det inte finns ett symmetriskt medi-
anplan i léngdriktningen), anses P, vara P -planets
symmetriska plan i forhallande till fordonets lingdplan genom
O-punkten,

P, — ett plan som innehéller den rita linjen 0Q och bildar en
10° vinkel ovanfor horisontalplanet,

P, — ett plan som innehdller den réta linjen OQ och bildar en 8°
vinkel nedanfor horisontalplanet.

9.2.6 Tolkning av provresultaten

En provad vindrutetyp skall anses tillfredsstillande med avseende
pé optisk forvrangning, om den optiska forvringningen i varje
enskild zon pd de fyra undersokta provstyckena inte Overskrider
foljande hogsta tilldtna vérden:

Hogsta tillatna virde for optisk

Fordonsklass Zon R
forvrangning

M A — avgrinsad enligt 2 bagminuter
9.22.1

B 6 bagminuter
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Hogsta tilldtna virde for optisk

Fordonsklass Zon forvrineni
Orvrangning

Andra fordon i klass M én | I 2 bagminuter
M, samt klass N

9.2.6.1. Pa fordonsklasserna M och N skall ingen mitning utféras inom en
25 mm bred zon i ytterkanten.

9.2.6.2. Ar vindrutan tvidelad, utfors ingen miétning inom ett 35 mm brett
falt fran den kant pa rutan som kan ligga intill den list som delar
rutan.

9.2.6.3. En tolerans pa hogst 6 bagminuter ar tillaten for alla delar av zon A

som befinner sig minst 100 mm fran vindrutans kant.

9.2.6.4. Smarre avvikelser fran foreskrifterna godtas i zon B, forutsatt att de
lokaliseras och ndmns i provningsprotokollet.

9.3 Provning av sekundirbildsseparation
9.3.1 Rdckvidd

Tva provningsmetoder dr erkdnda:

— maltavlemetoden,
— kollimatorteleskopmetoden.

Dessa provmetoder far vid behov tillimpas pa typgodkénnande-
prov, kvalitetskontroll eller produktutvirdering.

9.3.1.1. Maltavlemetoden
9.3.1.1.1.  Provningsutrustning

Vid denna metod iakttas ett belyst méal genom sikerhetsrutan. Malet
far vara konstruerat pa sadant sdtt att provet kan utforas si att
resultatet blir ett enkelt ”godként -icke godkdnt”. Malet skall helst
vara nagon av foljande typer:

a) en belyst “cirkelformig maltavla”, vars yttre diameter D spanner
over en vinkel av n bagminuter i en punkt beligen pa x meters
avstand (fig. 11a), eller

b) en belyst “cirkelformig maltavla” med mittpunkt, vars matt ar
sadana att avstdndet D fran en punkt pa mittpunktens kant till
ndrmaste punkt pa ringens insida spinner ver en vinkel av n
bagminuter i en punkt beldgen pa x meters avstand (fig. 11b),

dér
n = grinsvardet for sekundérbildsseparationen
x = avstandet mellan sdkerhetsrutan och mélet (minst 7 m)

D erhalls av formeln
D = x tangens n.

Det belysta malet bestdr av en ljusldda med de ungefdrliga matten
300 mm x 300 mm X 150 mm, vars framsida helst bor vara av glas
tackt med ogenomlysligt svart papper eller malad med matt svart
farg. Ljusladan skall vara belyst av liamplig ljuskélla. Ljusladans
insida skall vara malad med matt vit farg.

Det kan vara lampligt att anvdnda andra slags mal, t. ex. siddana
som visas i fig. 14. I stillet for systemet med mal kan man &ven
anvinda ett projektionsarrangemang och undersoka de erhallna
bilderna pa en skdrm.

9.3.1.1.2.  Forfarande

Sékerhetsrutan monteras med angiven lutningsvinkel pd ett stativ
som dr ordnat pad sadant sétt att observationen sker i horisontal-
planet genom maéltavlans centrum.

Ljuslddan skall observeras i en mork eller halvmork lokal, och
varje del av sdkerhetsrutan undersdks med avseende pa forekomst
av sekunddrbilder i anslutning till det belysta mélet. Sékerhetsrutan
skall vridas runt pad sddant sitt att den riktiga observationsrikt-
ningen behélls. En lupp kan anvéndas vid undersdkningen.

9.3.1.1.3. Angivande av resultaten
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Faststall

— ndr maltavla anvinds (se fig. 11a) att primér-och sekundarbil-
derna av maltavlan &ar é&tskilda, dvs. man faststiller om
gransvardet n 6verskrids, eller

— ndr maltavla b anvéinds att sekundérbilden av maltavlans mitt-
punkt Overskrider tangentpunkten med cirkelns inre kant (se
fig. 11b), dvs. man faststiller om griansvardet n overskrids.

12 mm

/ mittpunkt

C

Springans bredd
2 mm

Figur 11

Maltavlornas matt

Sikerhetsruta Skiva

Limplig
Obscrvationspuukl< ( § K ljuskilla

Lutningsvinkel ~ef Observationsavstand (x = 7m)

Figur 12

Provningsutrustningens uppstillning
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Kollimatorteleskop Observationsteleskop §
Ljusstrile
12 3 4 5 6 7 8 9
—JN | W =

Bildens plan
Lutningsvinkcl

Sidkerhetsruta

1. Glédlampa.

2. Kondensator, 6ppning > 8,6 mm.

3. Skirm av slipat glas, 6ppning > kondensatorns $ppning.

4. Fargfilter med mitthal ca 0,3 mm diameter, diametern > 8,6 mm.
5. Plaua med polarkoordinator, diameter > 8,6 mm.

6. Akromatisk lins, f > 86 mm, Oppning = 10 mm.

7. Akromatisk lins, f > 86 mm, dppning = 10 mm,

8. Svart punkt, diameter ca 0,3 mm.”

Y. Akromatisk lins, f = 20 mm, dppning < 10 mm.

Figur 13
Utrustning for prov med kollimatorteleskop
9.3.1.2. Prov med kollimatorteleskop

Vid behov skall det i denna punkt beskrivna tillvigagangssittet
anvindas.

9.3.1.2.1.  Provningsutrustning

Utrustningen bestdr av en kollimator och ett teleskop och kan
stillas upp i enlighet med fig. 13. Vilket likvardigt optiskt system
som helst kan dock anvéndas.

9.3.1.2.2. Forfarande

Kollimatorteleskopet formar i det odndliga bilden av ett polarkoor-
dinatsystem med en lysande punkt i sitt centrum (se fig. 14).

I observationsteleskopets brannplan placeras en liten mork punkt
med en diameter som dr nagot stdrre dn den projicerade ljuspunk-
tens pa den optiska axeln, varigenom ljuspunkten skyms.

Nér ett provstycke som har en sekundérbild placeras mellan tele-
skopet och kollimatorn, visar sig en andra, mindre ljus punkt pa
ett visst avstand fran det polara koordinatsystemets mittpunkt. Det
avstind mellan punkterna som iakttas genom observationstele-
skopet (se fig. 14) kan sdgas utgéra sekundirbildsseparationen.
(Avstandet mellan den morka punkten och ljuspunkten i polarkoor-
dinatsystemets mittpunkt utgdr den optiska avvikelsen.)

9.3.1.2.3.  Angivande av resultaten

Sakerhetsrutan skall forst undersdkas med en enkel svepmetod for
bestdmning av vilket omrade som ger den starkaste sekundérbilden.

Det omradet skall dérefter undersdkas med hjélp av kollimatortele-
skopet med ldmplig infallsvinkel. Dirpd uppméts maximal
sekundérbildsseparation.
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9.3.1.3.

9.3.2.

9.3.2.1.

9.3.3

9.3.3.1.

9332

9.3.4

Figur 14

Exempel pa observation vid provning enligt kollimatorteleskop-
metoden

Observationsriktningen 1 horisontalplanet skall hallas ungefér

vinkelrdtt mot vindrutans spar i detta plan.

Mitningarna skall utféras med hénsyn till fordonsklass i de zoner
som avses i punkt 9.2.2 ovan.

Fordonstyp

Provet skall upprepas, om vindrutan ar avsedd for montering pa en
fordonstyp vars framatriktade synfilt skiljer sig fran samma synfilt
hos den fordonstyp for vilken vindrutan redan har typgodkants.

Svarighetsindex for de sekunddra egenskaperna

Materialets art
Spegelglas Floatglas Fénsterglas
1 1 2

Ovriga sekundira egenskaper
Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.
Antal provstycken

Fyra provstycken skall genomga provning.
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9.3.5 Tolkning av provresultaten

En provad vindrutetyp skall anses tillfredsstillande med avseende
pa sekundérbildsseparation, om primér-och sekundérbildernas sepa-
ration i varje enskild zon pa de fyra undersokta provstyckena inte
overskrider foljande hogsta tillatna virden:

Hogsta tilldtna varden for
Fordonsklass Zon separation av primér-och
sekundérbilder
M, A — avgridnsad enligt 15 bagminuter
9.2.2.1
B 25 bagminuter
Andra fordon i klass M édn | I 15 bagminuter
M, samt klass N

9.3.5.1. Pad fordon som tillhér klasserna M och N skall ingen métning
utforas inom en 25 mm bred zon i ytterkanten.

9.3.5.2. Ar vindrutan tvidelad, utfors ingen mitning inom ett 35 mm brett
félt frén den kant pa rutan som kan ligga intill den list som delar
rutan.

9.3.5.3. En tolerans pa hogst 25 bagminuter ar tilliten for alla delar av zon
I eller i zon A som befinner sig minst 100 mm fran vindrutans
kant.

9.3.54. Smarre avvikelser fran foreskrifterna godtas i zon B, forutsatt att de
lokaliseras och ndmns i provningsprotokollet.

9.4 Provning av firgidentifikation

Om en vindruta dr tonad i de zoner som avses i punkt 9.2.5.1 eller
9.2.5.2, skall man pa de fyra vindrutorna kontrollera att foljande
farger kan identifieras:

— vitt,

— selektivt gul,
— 10tt,

— gront,

— blatt,

— gulorange.
10. BRANDBESTANDIGHETSPROV

10.1 Syfte och rackvidd

Med hjdlp av denna metod kan man faststilla den horisontella
forbranningshastigheten for sddana material som anvénds i motor-
fordons passagerarutrymmen (personbilar, lastbilar,
herrgardsvagnar, bussar), sedan de har utsatts for en mindre laga.

Metoden erbjuder mojligheten att prova de material och Gverdrag
som anvédnds invindigt i fordonen, antingen var for sig eller i
kombination upp till en tjocklek av 13 mm. Den anvénds for att
beddma hur enhetliga olika tillverkningsomgéngar dr med avseende
pa forbranningsegenskaperna.

Pa grund av de manga skillnaderna mellan situationerna i verklig-
heten och de hiri foreskrivna, detaljerade provningsbetingelserna
(anvdndning och riktning inuti fordonet, anvédndningsvillkor,
flamkéllor osv.) kan denna metod inte anses lamplig att ligga till
grund for virdering av samtliga forbranningskaraktiristika hos ett

fordon.
10.2 Definitioner
10.2.1. Med forbrinningshastighet avses kvoten av den forbrinda strackan,

uppmitt i enlighet med denna metod, och den tid som elden
behover for att avbranna denna stricka.

Den uttrycks i millimeter per minut.
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10.2.2.

10.2.3.

10.3

10.4

10.4.1.

Med kompositmaterial avses ett material bestaende av flera lager av
liknande eller olika material som vid ytan halls tdtt samman med
hjalp av cementering, limning, rappning, svetsning osv.

Om olika material &r sammanfogade genom att ytlager ar lagt mot
ytlager (t. ex. med hjilp av sommar, hogfrekvenssvetsning, nitar
osv.) som mojliggér sddana individualiserade prov som avses i
punkt 10.5, anses materialen inte som kompositmaterial.

Med exponerad yta avses den yta som vetter indt mot passagerarut-
rymmet nir materialet &r monterat pa fordonet.

Princip

Ett provstycke halls vagritt pa ett U-format stativ och utsitts for en
laga med lag energi i 15 sekunder i en forbranningskammare,
varvid lagan verkar pa provstyckets frilagda kant. Genom provet
kan man faststdlla om och ndr ldgan sldcks samt hur lang tid det
tar for lagan att avverka en uppmatt stricka.

Provningsutrustning

En forbranningskammare (fig. 15), helst av rostfritt stal, med matt
enligt fig. 16.

Kammarens framsida ar forsedd med en flamsédker obervationsruta,
som kan ticka hela framsidan och fungera som &ppningslucka.

Kammarens botten har ventilationshal och pa 6versidan 16per en
ventilationsslits runt om.

Forbranningskammaren vilar pa fyra fotter, som ar 10 mm hoga. Pa
ena gaveln kan kammaren ha en Oppning dir provstyckshallaren
kan foras in med sjdlva provstycket och pa motsatta gaveln finns
ett urtag for gasledningen. Nedsmailt material samlas upp i en skal
(se fig. 17) som star pd kammarens botten mellan ventilationshalen
utan att tdppa till dem.

'
]
!
]
[}
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"
———
p —
-5 S — - — N\

Figur 15

Exempel pa forbrinningskammare med provstyckshéillare och
uppsamlingsskal
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Dimensioner i millimeter — toleranser enligt [SO 2768

385

Ventilationsslits
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Figur 16

Exempel pé forbrinningskammare

Dimensioner i millimeter — toleranser enligt ISO 2768
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Figur 17

Exempel pa uppsamlingsskal

10.4.2. Provstyckshallare bestdende av tvd U-formade metallplattor eller
ramar av korrosionsbestindigt material. Métten framgér av fig. 18.

Den nedre plattan &r utrustad med tappar och den Ovre med
motsvarande hal, sé att provstycket kan fastgoras stadigt. Tapparna
fungerar dven som maétpunkter vid brinnstrickans start-och slut-
punkter.

Virmebestindig trdd, med en diameter av 25 mm, 5 kall spdnnas
over provstycks hallarens nedre platta med 25 mm melanrum (se
fig. 19).

Provstyckets nedre del skall befinna sig pa ett avstind av 178 mm
ovanfor bottenplattan. Avstdnden mellan provstyckshallarens fram-
kant och kammarens yttersta punkt skall vara 22 mm. Avstanden
mellan provstyckshallarens langsidor och kammarens sidor skall
vara 50 mm (alla innermatt: se fig. 15 och 16).
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Dimensioner i millimeter - toleranser enligt ISO 2768
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Exempel pa provstyckshallare
Dimensioner i millimeter — toleranser enligt ISO 2768
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Figur 19
Exempel pia U-ramskonstruktion dir den nedersta delen é&r
forberedd att utrustas med stodstag
10.4.3 Gasbrinnare
Den lilla flamkéllan ar forsedd med en bunsenbrinnare med 9,5 mm
innerdiameter. Den dr placerad i provkammaren péd sadant sitt att
munstyckets mittpunkt ligger 19 mm nedanfor mitten av under-
kanten pa provstyckets oppna sida (se fig. 16).
10.4.4 Provningsgas
Den gas som tillfors brannaren skall ha ett virmevérde pa ca 38 MJ/
m? (t. ex. naturgas).
10.4.5. Metallkam, minst 110 mm lang, med 7 eller 8 avrundade tinder pa

var 25:e mm.

10.4.6. Tidtagarur med 0,5 sekunders noggrannhet.
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10.4.7

10.5
10.5.1

10.5.2

10.5.3.

Dragskap

Forbranningskammaren kan placeras i ett dragskap, forutsatt att
dragskdpets inre volym &r minst 20 men hogst 110 ganger storre
an forbrinningskammarens volym och att inget av dragskapets
matt (hojd, bredd, djup) dr mer &n 2,5 génger stérre dn nagot av
de tva Ovriga matten.

Fore provet skall luftens vertikala hastighet genom dragskapet
matas 100 mm framfor och bakom det stille dar forbranningskam-
maren skall placeras. Hastigheten skall vara 0,10 — 0,30 m/s for
att operatoren inte skall besvdras av forbranningsprodukterna. Det
skall vara mdjligt att anvinda ett dragskédp med naturlig ventilation
och lamplig lufthastighet.

Provstycken
Form och mdtt

Provstyckenas form och matt framgar av fig. 20. Provstyckets
tjocklek motsvarar tjockleken hos den produkt som skall provas.
Den fir dock inte overstiga 13 mm. Om sa dr mgjligt vid val av
provstycke, skall provstycket ha ett tvérsnitt som &r konstant Gver
hela dess lingd. Om en produkts form och matt inte medger att
man tar ett provstycke med bestimda matt, skall fo6ljande mini-
mimatt gilla:

a) Vid provstycken som har en bredd pa mellan 3 och 60 mm skall
langden vara 356 mm. I detta fall provas materialet Over
produktens bredd.

b

~

Vid provstycken som har en bredd pad mellan 60 och 100 mm
skall langden vara minst 138 mm. I detta fall svarar den mgjliga
forbranningsstrackan mot provstyckets ldngd, varvid médtningen
borjar vid den forsta matpunkten.

C

~

provstycken med en bredd som understiger 60 mm och en lingd
som understiger 356 mm samt provstycken med en bredd pa
mellan 60 och 100 mm och en ldngd som understiger 138 mm
kan inte provas enligt denna metod, inte heller provstycken med
en bredd som understiger 3 mm.

Val av provstycken

Minst fem provstycken skall tas frén det material som provas. Nar
det ror sig om material med olika forbranningshastighet beroende
pd materialets riktning (vilket konstateras vid prelimindra prov-
ningar), skall de fem (eller flera) provstyckena viljas ut och
placeras i1 provningsapparaturen pa sadant sétt att man kan mita
upp den hogsta forbranningshastigheten. Nér materialet levereras
med forutbestimda bredder, skall man skéra ut en lingd pad minst
500 mm over hela bredden. Fran ett stycke som skurits ut pa det
sdttet skall provstyckena tas ut vid en punkt som dr beligen minst
100 mm frdn materialets kant och med lika stort avstind mellan
punkterna.

Provstyckena skall tas ut pd samma sitt fran fardiga produkter, om
produktens form tilliter det. Om produktens tjocklek Overstiger
13 mm, skall den minskas till 13 mm pd mekanisk vig genom
péaverkan pa den sida som inte vetter mot passagerarutrymmet.

Kompositmaterial (se punkt 10.2.2) skall provas som om de vore
homogena.

Nir det giller material som bestar av pa varandra liggande lager av
olika sammansittning, som inte anses som kompositmaterial, skall
alla ingdende materiallager inom ett djup av 13 mm frén den mot
passagerarutrymmet vettande ytan provas separat.

Konditionering
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Figur 20
Provstycke

Provstyckena skall konditioneras i minst 24 timmar men hogst sju
dagar vid en temperatur av 23 °C £ 2°C och en relativ fuktighet av
50 = 5 % och skall bibehallas vid dessa betingelser under hela tiden
anda fram till provningstidpunkten.

Forfarande

Provstycken med ruggad eller tofsig dversida placeras pa en plan
yta och kammas tva ganger mot luggen med kammen (punkt
10.4.5).

Provstycket placeras i provstyckshallaren (punkt 10.4.2) sa att den
utsatta sidan vetter nedat mot lagan.

Gaslagan stills in pd 38 mm hojd med hjdlp av mirkningen pa
forbranningskammaren, varvid brinnarens luftintag 4r stidngt.
Légan skall brinna i minst en minut for att stabiliseras innan det
forsta provet borjar.

Provstyckshallaren skjuts in i forbranningskammaren sé att prov-
styckets dnde utsitts for lagan. Gasen stéings av 15 sekunder senare.

Forbranningstiden borjar mitas i det Ogonblick da lagans rot
passerar forsta mitpunkten. Légans spridning pd den sida som
brinner snabbast (6ver-eller undersidan) iakttas.

Mitningen av forbranningstiden avslutas ndr lagan har natt sista
mitpunkten eller nir lagan slocknar innan den nar denna punkt.
Om lagan inte nar sista matpunkten, méts den avbridnda strickan
fram till den punkt dér ldgan slocknar. Med avbrind stricka avses
den del av provstycket som pa ut-eller insidan har férstorts av eld.

Om provstycket inte antinds eller inte fortsétter att brinna sedan
brannaren har slackts eller om ldgan slocknar innan den nér forsta
mitpunkten, sa att det inte gar att méita upp forbranningstiden, skall
man i provningsprotokollet notera att forbrinningshastigheten &r
0 mm/minut.

Under en provserie eller vid upprepade prov skall man kontrollera
att temperaturen i forbranningskammaren och provstyckshallaren
inte 6verstiger 30 °C.

Berikningar

B=">x60
t

Forbranningshastigheten B, uttryckt i millimeter per minut, erhélls
ur formeln

dar
s dr den avbrinda strickan i millimeter och

t &r tiden, i sekunder, som behdvs for att forbrdnna strackan s.

Svarighetsindex for de sekundira egenskaperna

Inga sekundira egenskaper beaktas.
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10.9

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.

11.3

11.4
11.4.1.

11.4.2.

11.4.2.1.
11.4.2.2.

Tolkning av resultaten

Sékerhetsrutor klddda med plastmaterial (punkt 2.3 i bilaga 1) och
plastsikerhetsglas (punkt 2.4 i bilaga 1) skall anses tillfredsstil-
lande i frdga om brandsdkerhetsegenskaper (bestindighet mot eld),
om forbranningshastigheten inte dverstiger 250 mm/minut.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT KEMIKALIER

Kemikalier som skall anvindas

Icke-slipande tvallosning: 1 viktprocent kaliumoleat i avjoniserat
vatten.

Fonsterputsmedel: vattenldsning av isopropanol och dipropylengly-
kolmonometyleter, vartdera medlet i en koncentration av 5 — 10
viktprocent, och ammoniumhydroxid i en koncentration av 1 — 5
viktprocent.

Outspadd denaturerad sprit: en volymdel metylalkohol i 10 volym-
delar etylalkohol.

Referensbensin: en blandning av 50 volymprocent toluen, 30
volymprocent  2.2.4-trimetylpentan, 15 volymprocent 2.4.4-
trimetyl-1-pentan och 5 volymprocent etylalkohol.

Referensfotogen: en blandning av 50 volymprocent n-oktan och 50
volymprocent n-dekan.

Provningsmetod

Tva provstycken med métten 180 mm x 25 mm skall provas vart
for sig med avseende pa de kemikalier som avses i punkt 11.1 hér
ovan, varvid ett nytt provstycke anvinds for varje enskilt prov och
produkt.

Fore varje prov skall provstyckena rengodras i enlighet med tillver-
karens anvisningar och sedan konditioneras i 48 timmar vid en
temperatur av 23 °C £ 2°C och en relativ luftfuktighet av 50 = 5 %.
Dessa betingelser skall bibehallas under proven.

Provstyckena skall vara helt nedsdnkta i provningsvitskan i en
minut, dras upp och sedan omedelbart torkas med en ren, absorbe-
rande bomullsduk.

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Fdrglos Tonad

Mellanlagrets eller  plastbe- 1 2
klddnadens firgning

Ovriga sekundira egenskaper beaktas inte.

Tolkning av resultaten

Provning av bestdndighet mot kemikalier anses ha givit ett till-
fredsstdllande resultat, om provstycket inte visar tecken pa
uppmjukning, klibbighet, ytsprickbildning eller uppenbar minskning
av ljusgenomsléapplighet.

En serie provstycken som genomgatt typgodkdnnandeprov skall
anses tillfredsstdllande i frdga om bestindighet mot kemikalier, om
ett av foljande villkor dr uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstéllande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgéing
prov, utférda pa en ny omgéing provstycken, ger tillfredsstéillande
resultat.
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1.2
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1.2.2.
1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

2.2.

3.1

32
3.2.1

322
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3222

BILAGA 2 B

VINDRUTOR AV VANLIGT LAMINERAT GLAS

TYPDEFINIERING

Vindrutor av vanligt laminerat glas skall anses hora till olika typer,
om de skiljer sig inbordes i frdga om atminstone en av foljande
priméra eller sekundéra egenskaper.

Primiira egenskaper ér:

firmabeteckning eller varumarke,

form och matt;

vindrutor av vanligt laminerat glas skall anses som en integrerad
del av en grupp i frdga om provning av mekaniska egenskaper och
av bestdndighet mot véader och vind,

antalet glaslager,

vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans
pa 0,2 n mm av nominella vérdet tillats, dar n star for antalet glas-
lager i vindrutan,

mellanlagrets eller mellanlagrens nominella tjocklek,

art och typ av mellanlager, t. ex. PVB eller andra mellanlager av
plastmaterial.

Sekundira egenskaper ir:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av mellanlager (farglosa eller tonade),
glasets fargning,

forekomst av ledare eller ej,

forekomst av solfilterfilm eller e;j.

ALLMANT

Med undantag for proven med huvudattrapp (punkt 3.2) och prov-
ningen av de optiska egenskaperna, skall provning av vindrutor av
vanligt laminerat glas utféras pa plana provstycken, som antingen
har skurits ut fran verkliga vindrutor eller &r sdrskilt tillverkade. I
bada fallen skall provstyckena i alla hdnseenden vara strangt repre-
sentativa for de serietillverkade vindrutor for vilka typgodkidnnande
soks.

Fore varje prov skall provstyckena forvaras vid en temperatur av
23 °C + 2°C i minst fyra timmar. Proven skall genomforas sa fort
som mdjligt efter det att de har tagits ut fran den behéllare dér de
forvarades.

PROV MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundéra egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.

Prov med huvudattrapp pa komplett vindruta
Antal provstycken

Fyra provstycken ur den tillverkningsomgang av vindrutor som har
den minsta utvecklade ytan och fyra provstycken ur den tillverk-
ningsomgéing av vindrutor som har den storsta utvecklade ytan,
alla utvalda i enlighet med bilaga 2 E, skall genomga provningar.

Provningsmetoder

Den metod som skall anvindas dr den som beskrivs i punkt 3.3.2 i
bilaga 2 A.

Fallhgjden skall vara 1,5 m + 0/~ 5 mm.
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4.1

42
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Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstdllande resultat, om
foljande villkor &r uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar atskilliga cirkel-
formade sprickbildningar, med islagspunkten som ungefarlig
mittpunkt; den ndrmaste sprickan far befinna sig hogst 80 mm
fran islagspunkten.

Glaslagren skall forbli fastlimmade vid plastmellanlagret. Flera
isdrslitningar kan godtas, forutsatt att de &r mindre 4n 4 mm breda
pa vardera sidan av sprickan utanfor en cirkel med 60 mm diameter
med islagspunkten som mittpunkt.

Pé islagssidan
far mellanlagret inte blottliggas dver en yta pd mer dn 20 cm?,
kan en 16srivning av mellanlagret godtas ldngs en stracka av 35 mm.

En omgang provstycken som genomgatt typgodkdnnandeprovning
skall anses tillfredsstéllande i1 frdga om upptrddandet vid provning
med huvudattrapp om ett av foljande villkor dr uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstillande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgéng
prov, utférda pa en ny omgéing provstycken, ger tillfredsstillande
resultat.

Prov med huvudattrapp pa plana provstycken

Antal provstycken

Sex plana provstycken med matten 1 100 + 5/— 2 mm X 500 + 5/—
2 mm skall ldmnas in f6r provning.

Provningsmetod

Metoden som skall avdndas skall vara den som beskrivs i punkt
3.3.11 bilaga 2 A.

Fallhojden skall vara 4 m + 25/ — 0 mm.
Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat, om
foljande villkor &r uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar atskilliga cirkel-
formade sprickbildningar, med islagspunkten som ungefarlig
mittpunkt.

Losrivningar i mellanlagret ar tillitna, men attrapphuvudet far inte
sla igenom provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna fran mellanlagren.

En omgéng provstycken som genomgatt prov for godkdnnandeprov-
ning skall anses tillfredsstillande i frdga om upptrddandet vid
provning med huvudattrapp om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstéllande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgang
prov, utférda pa en ny omgéing provstycken, ger tillfredsstéillande
resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET

Sviarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.

Slagprov med kula viigande 2 260 g
Antal provstycken

Sex kvadratiska plana provstycken med sidor pa 300 + 10/— 0 mm
skall genomga provning.
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422.1.
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423.1.

423.2.

4232.1.
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43
43.1

432

433
433.1.

4332

43.4
434.1.

43.4.2.

43.4.2.1.

Provningsmetoder

Den metod som skall anvdndas &r den som beskrivs 1 punkt 2.2 i
bilaga 2 A.

Fallhgjden (frén klotets undersida till provstyckets dvre sida) skall
vara 4 m + 25/— 0 mm.

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat om
klotet inte passerar glasrutan inom fem sekunder fran islagsdgon-
blicket.

En omgéng provstycken som genomgatt prov for typgodkdnnande
skall anses tillfredsstéllande i fraga om slagprovet med ett klot pa
2260 g, om ett av foljande villkor dr uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgang
prov, utforda pad en ny omgang provstycken, ger tillfredsstéllande
resultat.

Slagprov med kula vigande 227 g

Svarighetsindex for sekunddra egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.

Antal provstycken

Tjugo kvadratiska provstycken med sidor pa 300 mm + 0 mm skall
genomga provning.

Provningsmetoder

Den metod som skall anvdndas &r den som beskrivs i punkt 2.1 i
bilaga 2 A. Tio provstycken skall genomga prov vid en temperatur
av + 40 + 2°C och 10 provstycken vid en temperatur av =20 ° C
+ 2°C.

Fallhgjden for de olika tjockleksklasserna och det 16sgjorda glassp-
littrets massa anges i foljande tabell:

+ 40 °C -20°C
Provstyckets
tjocklek Hogsta tillatna Hogsta tillatna
Fallhgjd massa av glassp- Fallhgjd massa av glassp-

litter litter

mm m (%) g m (¥) g

e <45 9 12 8,5 12
45<e <55 10 15 9 15
55<e = 6,5 11 20 9,5 20
e 6,5 12 25 10 25

(*) En tolerans pa + 25/ — 0 ir tillaten for fallhdjden.

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstdllande resultat, om
foljande villkor dr uppfyllda:

— Kklotet passerar inte genom provstycket,
— provstycket krossas inte i flera bitar,

— om mellanlagret inte sonderslits, verstiger inte vikten av det
glassplitter som 16sgjorts frdn den mitt emot islagspunkten
liggande sidan av glaset de gillande vdrden som angivits i
punkt 4.3.3.2.

En omgéng provstycken som genomgétt prov for godkidnnandeprov-
ning skall anses tillfredsstéllande i fraga om slagprovet med ett klot
pé 227 g, om ett av foljande villkor dr uppfyllt:

Atminstone atta provningar som utforts vid var och en av provning-
stemperaturerna har givit tillfredsstillande resultat.
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43.422.

5.1
5.1.1

52

5.3
5.3.1

53.2.

5.4

Mer én tva prov vid var och en av temperaturerna har givit otill-
fredsstillande resultat, men en ny omgéng prov, utforda pa en ny
omgang provstycken ger tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT VADER OCH VIND

Notning
Svarighetsindex och provningsmetoder

Foreskrifterna vid punkt 4 i bilaga 2 A giller och provningen
fortloper i 1 000 provcykler.

Tolkning av resultat

Sékerhetsglasrutan skall anses vara tillfredsstillande i frdga om
nétningsprovet, om ljusspridningen till foljd av nétningen inte
overstiger 2 %.

Provning av bestiindighet mot héga temperaturer

Foreskrifterna enligt punkt 5 i bilaga 2 A giller.

Ljuspéaverkansprov
Allménna krav.

Provet skall genomf6ras endast om laboratoriet finner detta vérde-
fullt p& grund av laboratoriets egna data om mellanlagret.

Foreskrifterna enligt punkt 6 i bilaga 2 A géller.

Luftfuktighetsprov
Foreskrifterna enligt punkt 7 i bilaga 2 A géller.

PROVNING AV OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om de optiska egenskaperna i punkt 9 i bilaga 2 A
gdller for samtliga vindrutetyper.
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BILAGA 2 C

VINDRUTOR AV BEHANDLAT LAMINERAT GLAS

TYPDEFINIERING

Vindrutor av behandlat laminerat glas skall anses hora till olika
typer, om de skiljer sig inbordes i fraga om &tminstone en av
foljande priméra eller sekundira egenskaper.

Primiira egenskaper ér:
firmabeteckning eller varumarke,
form och matt,

Vindrutor av behandlat laminerat glas skall anses som en del av en
grupp i frdga om provning av splitter, mekaniska egenskaper och av
bestandighet mot vader och vind.

antalet glaslager,

vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans

2999

pa 0,2 n mm av nominella virdet tillaits dar “n” star for antalet
glaslager i vindrutan,

eventuell specialbehandling som ett eller flera glaslager har
genomgitt,

mellanlagrets eller mellanlagrens nominella tjocklek,

art och typ av mellanlager, (t. ex. PVB eller andra mellanlager av
plastmaterial),

Sekundira egenskaper ér:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av mellanlager (farglosa eller tonade),
glasets fargning,

forekomst av ledare eller ej,

forekomst av solfilterfilm eller ej.

ALLMANT

P& vindrutor av behandlat laminerat glas skall proven med huvud-
attrapp utféras pad kompletta vindrutor och provningen av den
optiska kvaliteten utforas pa plana provstycken och/eller prove-
xemplar som har sérskilt tillverkats for det &ndamélet.
Provstyckena skall dock i alla hinseenden vara helt representativa
for de serietillverkade vindrutor for vilka typgodkédnnande soks.

Fore varje prov skall provstyckena forvaras vid en temperatur av
23 °C + 2 °C i1 minst fyra timmar. Proven skall genomftras s fort

som mdjligt efter det att provstyckena har tagits ut ur den behallare
dir de forvarades.

FORESKRIVNA PROV
Vindrutor av behandlat laminerat glas skall genomgé foljande prov:

de i bilaga 2 B foreskrivna proven for vindrutor av vanligt lami-
nerat glas,

det i punkt 4 nedan foreskrivna splitterprovet.
SPLITTERPROV

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Material Svarighetsindex

Spegelglas 2



199210022 — SV — 01.01.1995 — 001.001 — 47

42

43

44

4.5
45.1.

45.1.1
4.5.1.1.1.

45.1.1.2.

45.1.1.3.

45.1.2.

45.2.

452.1.
4522.

Material Svarighetsindex
Floatglas 1
Fonsterglas 1

Antal provstycken eller provexemplar

Ett provexemplar per islagspunkt eller ett provstycke med maétten
1100 x 500 mm + 5/— 2 mm skall genomgé provning.

Provningsmetod

Den metod som skall anvdndas &r den som beskrivs i punkt 1 i
bilaga 2 A.

Islagspunkt(er)

Fonsterrutan skall trdffas pa vart och ett av provstyckets behand-
lade yttre lager eller mittlager.

Tolkning av resultat

Splitterprovet skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat for
varje enskild islagspunkt, om den samlade ytan av de glassplitter
som &r storre dn 2 cm? utgor minst 15 % av den siktrektangel som
ar minst 20 cm hog och 50 cm bred.

Vid provexemplar

I friga om fordon i klass M, befinner sig rektangelns centrum i en
cirkel med en radie av 10 cm och mittpunkten i projektionen av
centrum av segmentet V1 V2.

I friga om andra fordon tillhérande klass M eller N dn M, skall
rektangelns centrum befinna sig inom en cirkel med en diameter
av 10 cm och mittpunkten i projektionen av centrum av punkten 0.

Ovannidmnda rektangels hojd far minskas till 15 cm for vindrutor
vars hojd understiger 44 cm och vars monteringsvinkel &r mindre
an 15° 1 forhallande till vertikalplanet; sikten skall vara lika med
10 % av den motsvarande rektangelns yta.

I frdga om provstycken befinner sig rektangelns centrum pa prov-
styckets storsta axel pa ett avstand av 450 mm frén en av kanterna.

Provexemplar eller provstycken som genomgatt prov for
typgodkédnnande skall anses tillfredsstdllande i frdga om splitter-
provet, om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Proven har givit tillfredsstéllande resultat for varje islagspunkt.

Ett prov har upprepats med tillfredsstillande resultat pd en ny
omging med fyra provexemplar for varje islagspunkt, dir den
forsta provomgangen hade givit otillfredsstillande resultat.
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1.1

1.1.2.

1.2

1.2.1.
1.2.2.

1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

2.2.

3.1

32
321

BILAGA 2 D

VINDRUTA AV PLEXIGLAS

TYPDEFINIERING

Vindrutor av plexiglas skall anses hora till olika typer, om de
skiljer sig inbdrdes betrdffande atminstone en av foljande primédra
eller sekunddra egenskaper.

Primira egenskaper ér:

firmabeteckning eller varumarke,

form och matt;

vindrutor av plexiglas skall anses som en del av en grupp
betraffande provning av mekaniska egenskaper, bestdndighet mot
viader och vind, bestindighet mot temperaturfordndringar samt
bestidndighet mot kemikalier,

antalet plastlager,

vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans
pa = 0,2 mm av nominella vérdet tillats,

rutans nominella tjocklek,

nominella tjockleken hos det eller de plastlager som fungerar som
mellanlager,

typ av plastmellanlager, (t. ex. PVB eller andra plastmaterial) och
av plastlagret pa insidan,

specialbehandling som lagret eventuellt genomgatt.

Sekundira egenskaper ir:
slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av plastens mellanlager (farglosa eller
tonade),

glasets fargning,
forekomst av ledare eller ej,

forekomst av solfilterfilm eller ej.

ALLMANT

Med undantag for proven med huvudattrapp (punkt 3.2) och prov-
ningen av de optiska egenskaperna, skall provning av vindrutor av
plexiglas utféras pd plana provstycken, som antingen har skurits ut
fran verkliga glasrutor eller dr sdrskilt tillverkade. I bada fallen
skall provstyckena i alla hidnseenden vara helt representativa for
de serietillverkade vindrutor for vilka typgodkdnnande soks.

Fore varje prov skall provstyckena forvaras vid en temperatur av
23 °C + 2°C i minst fyra timmar. Proven skall genomfGras sa fort
som mdjligt efter det att de har tagits ut frdn den behdllare dir de
forvarades.

PROV MED HUVUDATTRAPP

Sviarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekunddra egenskaper berors.

Prov med huvudattrapp pa komplett vindruta
Antal provstycken

Fyra provstycken ur den tillverkningsomgéng av vindrutor som har
den minsta utvecklade ytan och fyra provstycken ur den tillverk-
ningsomgéang av vindrutor som har den storsta utvecklade ytan,
alla utvalda i enlighet med bilaga 2 E, skall genomgé provning.
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322
3.2.2.1.

3222.
323
3.23.1.

3.23.1.1.

323.1.2.

323.13.

323.2.

3.23.2.1.
3.23.2.2.

33
3.3.1

332

33.2.1.

3.3.2.2.
333
333.1.

333.1.1.

3.33.1.2.

3.33.1.3.
3332

333.2.1.
33.3.2.2.

4.1

4.2.

Provningsmetod

Den metod som skall anvéndas dr den som beskrivs i punkt 3.3.2 i
bilaga 2 A.

Fallhgjden skall vara 1,50 m + 0/— 5 mm.
Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstdllande resultat, om
foljande villkor &r uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar étskilliga cirkel-
formade sprickbildningar, med islagspunkten som ungefarlig
mittpunkt; den ndrmaste sprickan far befinna sig hogst 80 mm
fran islagspunkten.

Glaslagren skall forbli fastimmade vid plastmellanlagret. Flera
isdrslitningar kan godtas, forutsatt att de &r mindre 4n 4 mm breda
pa vardera sidan av sprickan utanfor en cirkel med 60 mm diameter
med islagspunkten som mittpunkt.

Losrivning av mellanlagret kan godtas lings en stricka av 35 mm
vid sidan av islagspunktssidan.

En omgang provstycken som genomgatt prov for typgodkdnnande
skall anses tillfredsstillande i friga om upptriddandet vid provning
med huvudattrapp om ett av foljande villkor ar uppfylit:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgéng

prov, utforda pad en ny omgang provstycken, ger tillfredsstillande
resultat.

Prov med huvudattrapp pa plana provstycken
Antal provstycken

Sex plana provstycken med matten 1 100 X 500 mm (+ 5/~ 2 mm)
skall 1dmnas in for provning.

Provningsmetod

Den metod som skall anvidndas dr den som beskrivs i punkt 3.3.1 i
bilaga 2 A.

Fallhéjden skall vara 4 m + 25/— 0 mm.
Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstdllande resultat, om
foljande villkor &r uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar atskilliga cirkel-
formade sprickbildningar, med islagspunkten som ungefarlig
mittpunkt.

Losrivningar i mellanlagret &r tilldtna, men attrapphuvudet far inte
sla igenom provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna fran mellanlagret.

En omgéng provstycken som genomgitt prov for typgodkdnnande
skall anses tillfredsstdllande i frdga om upptrddandet vid provning
med huvudattrapp om ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstéllande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgéing

prov, utforda pa en ny omgang provstycken, ger tillfredsstillande
resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET

Svéarighetsindex, provningsmetod och tolkning av resultat:
Foreskrifterna i bilaga 2 B punkt 4 géller.

Det tredje villkoret i bilaga 2 B punkt 4.3.4.1 géller dock inte.
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5.1
5.1.1

5.1.1.1.

5.12

5.1.2.1.

52

5.3

5.4

5.5

BESTANDIGHET MOT MILJOPAVERKAN

Notning

Notningsprov pd yttersidan

Foreskifterna i bilaga 2 B punkt 5.1 giller.
Notningsprov pd innersidan

Foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 2 giller.

Provning av bestindighet mot hoga temperaturer

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 5 géller.

Ljuspaverkansprov

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 6 géller.

Luftfuktighetsprov
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 7 giller.

Provning av bestiindighet mot hoga temperaturer

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 8 giller.

PROVNING AV OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om de optiska egenskaperna i bilaga 2 A punkt 9
giéller for samtliga vindrutetyper.

BRANDBESTANDIGHET
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 10 géller.

BESTANDIGHET MOT KEMIKALIER

Foreskrifterna enligt bilaga 2 A punkt 11 giller.



199210022 — SV — 01.01.1995 — 001.001 — 51

BILAGA 2 E

KLASSIFICERING AV VINDRUTOR VID PROVNING FOR ERHAL-
LANDE AV EG-TYPGODKANNANDE

1.1.
1.2.
1.3.

6.1.

6.2.

FOLJANDE ASPEKTER BEAKTAS:

utvecklad yta pa vindrutan,
segmenthojd,

rundning.

EN GRUPP BESTAR AV EN TJOCKLEKSKLASS

KLASSIFICERINGEN SKER I STIGANDE ORDNINGSFOLJD
ENLIGT DEN UTVECKLADE YTANS STORLEK

De fem storsta och de fem minsta utvecklade ytorna skall viljas

och numreras enligt foljande:

Siffran 1 tilldelas den storsta

Siffran 2 tilldelas den nidrmast
mindre efter 1

Siffran 3 tilldelas den ndrmast
mindre efter 2

Siffran 4 tilldelas den nédrmast
mindre efter 3

Siffran 5 tilldelas den nédrmast
mindre efter 4

Siffran 1 tilldelas den minsta

Siffran 2 tilldelas den ndrmast
storre efter 1

Siffran 3 tilldelas den ndrmast
storre efter 2

Siffran 4 tilldelas den ndrmast
storre efter 3

Siffran 5 tilldelas den ndrmast
storre efter 4

INOM VAR OCH EN AV DE TVA SERIER SOM AVSES VID
PUNKT 3 SKALL SEGMENTHOJDERNA ANGES ENLIGT
FOLJANDE:

Siffran 1 tilldelas den storsta segmenthdjden
Siffran 2 tilldelas den nidrmast mindre

Siffran 3 tilldelas den ndrmast mindre efter foregdende hojd osv.

INOM VAR OCH EN AV DE TVA SERIER SOM AVSES VID
PUNKT 3 SKALL RUNDNINGSRADIERNA ANGES ENLIGT
FOLJANDE:

Siffran 1 tilldelas den minsta rundningsradien
Siffran 2 tilldelas den ndrmast storre

Siffran 3 tilldelas den ndrmast storre efter foregdende radie osv.

DE POANGTAL SOM TILLDELATS VARJE ENSKILD VIND-
RUTA INOM DE TVA SERIER SOM AVSES VID PUNKT 3
OVAN SKALL ADDERAS

Den vindruta bland de fem st6rsta som har den minsta totalsumman
och den vindruta bland de fem minsta som har den minsta totals-
umman skall viéljas ut till det fullstindiga prov som avses i bilaga
2B —2Deller 2 K.

De ovriga vindrutorna i samma serie skall provas for kontroll av de
optiska egenskaper som avses i bilaga 2 A punkt 9.

Ett fatal vindrutor, vilkas virden med avseende pd form och/eller
rundningsradie avviker betydligt frén extremvérdena i den utvalda
gruppen, far ocksa provas om det tekniska organ som leder proven
anser att ifrdgavarande parametrar kan befaras medféra avsevirda
negativa verkningar.

Avgransningen av gruppen bestims med hénsyn till vindrutornas
utvecklade yta. Om en vindruta, som har iordningstillts for
typgodkénnandeprov avseende en viss typ, har en utvecklad yta
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9.1.

9.2

9.3.

9.3.1.
9.3.1.1.

9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
9.3.1.14.
9.3.1.2.

9.3.2.

utanfér den godkénda avgrinsningen och/eller har en betydligt
storre segmenthojd eller en betydligt mindre rundningsradie, skall
den anses vara en ny typ och skall genomga ytterligare prov om
det tekniska organet anser sddana prov nddvindiga med héinsyn
till de data den redan forfogar 6ver med avseende pa produkt och
anvint material.

Om innehavaren av ett typgodkdnnande vid ett senare tillfille later
tillverka en annan vindrutemodell i en tidigare typgodkind tjock-
leksklass,

skall det faststdllas om denna modell kan foras till de fem storsta
eller de fem minsta som for ifrigavarande grupp har utvalts for
typgodkédnnandeprov

gors podngberdkning pé nytt med den metod som avses vid punkt 3

Om summan av de podngtal som tilldelas en vindruta som senare
blivit medtagen bland de fem storsta eller fem minsta,

visar sig vara den ldgsta, skall foljande prov ske:

i friga om vindrutor som tillverkats av vanligt laminerat glas, av
plastoverdraget glas eller av plexiglas:

prov med huvudattrapp,

provning av optisk forvrangning,
provning av sekundérbildsseparation,
provning av ljusgenomslédppning.

Vindrutor av behandlat laminerat glas: prov som avses vid punk-
terna 9.3.1.1.1 - 9.3.1.1.4 samt splitterprov i enlighet med bilaga 2
C punkt 4.

Om s3 inte ar fallet, skall sddana prov genomf6ras som &r avsedda
som kontroll av de optiska egenskaper som avses i bilaga 2 A
punkt 9.
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BILAGA 2 F

FORFARANDE VID BESTAMNING AV PROVNINGS-ZONERNA PA
VINDRUTOR PA FORDON I KLASS M, I FORHALLANDE TILL ”V”-
PUNKTERNA

I1.1.

1.2.

1.3

1.3.1.

”V”-PUNKTERNAS POSITION

Tabellerna 1 och 2 visar ”V”-punkternas position i forhallande till
”R”-punkten (se bilaga 2 G), s& som de framgér av koordinaterna
XYZ i det tredimensionella referenssystemet.

Tabell 1 innehaller baskoordinaterna for en tankt lutningsvinkel for
ryggstodet pa 25°. Koordinaternas positiva riktning &r angiven 1 fig.

3 i denna bilaga.

TABELL 1
”V”-punkt X Y Z
v, 68 mm =5 mm 665 mm
v, 68 mm -5 mm 589 mm

Korrektion for andra tinkta lutningsvinklar én 25°

I tabell 2 &r de ytterligare korrektioner angivna som skall goras vid

X-och Z-koordinaterna for varje

”V”-punkt, ndr den tinkta

ryggstodslutningsvinkeln avviker fran 25°. Koordinaternas positiva
riktning visas i fig.3 i denna bilaga.

TABELL 2
Ryggstodets lutnings- Horisontella koordi- Vertikala koordi-
vinkel natorer natorer
(grader) X z

5 — 186 mm 28mm

6 — 176 mm 27mm

7 — 167 mm 27mm

8 — 157 mm 26mm

9 — 147 mm 26mm
10 — 137 mm 25mm
11 — 128 mm 24mm
12 — 118 mm 23mm
13 — 109 mm 22mm
14 - 99 mm 21mm
15 — 90 mm 20mm
16 — 81 mm 18mm
17 — 71 mm 17mm
18 — 62 mm 15mm
19 — 53 mm 13mm
20 — 44 mm 11mm
21 — 35 mm 9mm
22 — 26 mm 7mm
23 — 17 mm 5 mm
24 -9 mm 2 mm
25 0 mm 0 mm
26 9 mm — 3 mm
27 17 mm — 5 mm
28 26 mm — 8 mm
29 34 mm — 11 mm
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2.1.
2.2.

2.3.

Ryggstodets lutnings- | Horisontella koordi- Vertikala koordi-

vinkel natorer natorer

(grader) X zZ
30 43 mm — 14 mm
31 51 mm — 17 mm
32 59 mm — 21 mm
33 67 mm — 24 mm
34 76 mm — 28 mm
35 84 mm =31 mm
36 92 mm — 35 mm
37 100 mm -39 mm
38 107 mm — 43 mm
39 115 mm — 47 mm
40 123 mm — 52 mm

PROVNINGSZONER

Tva provningszoner bestdms med bdrjan i ”V”-punkterna.

Provningszon A dr den zon pé den yttre synbara ytan av vindrutan
som avgrinsas av foljande fyra plan som skjuter fram frdn "V”-
punkterna (se fig. 1).

det vertikala plan som passerar genom V och V, och bildar en
vinkel pa 13° med X-axeln mot vénster for vénsterstyrda fordon
och mot héger for hogerstyrda fordon,

ett plan parallellt med Y-axeln, som gir genom V, och bildar en
vinkel 3° uppédt med X-axeln,

ett plan parallellt med Y-axeln, som gir genom V, och bildar en
vinkel 1° nedit med X-axeln,

ett vertikalt plan som passerar genom V, och V, och bildar en
vinkel pa 20° med X-axeln mot hoger for vinsterstyrda fordon
och mot vénster for hogerstyrda fordon.

Provningszon B &r den zon pa den yttre ytan av vindrutan som &r
beldgen mer &n 25 mm frén sidokanten av den genomsiktliga ytan
och som avgréinsas av skdrningspunkten mellan vindrutans yttre yta
med foljande fyra plan (se fig. 2).

ett plan som pekar 7° uppat i forhallande till X-axeln och
passerar genom V, och parallellt med Y-axeln,

ett plan som pekar 5° nedat i forhallande till X-axeln och
passerar genom V, och parallellt med Y-axeln,

ett vertikalt plan som passerar genom V, och V, och bildar en
vinkel pa 17° med X-axeln mot vénster for vinsterstyrda fordon
och mot hoger for hogerstyrda fordon,

ett plan som &dr symmetriskt till féregdende plan i forhallande
till fordonets mittplan i ldngdriktningen.



55

001.001

19921.0022 — SV — 01.01.1995

X+

A.r*u_,v

()

A qao '\ mouad mpds sjouerd e1eqnILa 190 (gax)
‘wopjund-y wouod ands sjourd ReNI0A 100 (g4)
‘Sutmyupsue] s)ouopIog 1 reds sjoureyd eysinawwAs 1ag (%)

\....._ juee gy .::5::_€.
il T
i

-..\..:.:_:.:-::
: 22\:
I
M@‘ 11/}
='d

S

Z+

Figur 1

Provningszon A (vinsterstyrt fordon)
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Figur 3

Bestimning av ”V”-punkterna vid en ryggstodslutningsvinkel pa 25« (pa vénsterstyrt fordon).



19921.0022 — SV — 01.01.1995 — 001.001 — 58

BILAGA 2 G

FORFARANDE VID BESTAMNING AV ”H”-PUNKTEN OCH DEN
FAKTISKA BALVINKELN FOR SITTPLATSERNA I MOTORFORDON

Se bilaga 3 till direktiv 77/649/EEG (') i dess lydelse enligt direktiv 90/630/
EEG (®)

(') EGT nr L 267, 19.10.1977, s. 1.
(*) EGT nr L 341, 6.12.1990, s. 20.
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1.1

1.1.2.
1.1.3.
1.1.3.1.
1.1.3.2.
1.1.4.

1.2

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

2.1

22
2.2.1.

22.1.1.

22.1.1.1.
22.1.1.2.
22.1.2.

22.1.2.1.
22.1.22.
2.2.1.23.
22.2.

BILAGA 2 H

FONSTERRUTOR AV ENHETLIGT HARDAT GLAS

TYPDEFINIERING

Fonsterrutor av enhetligt hirdat glas skall anses hora till olika
typer, om de skiljer sig i friga om &tminstone en av foljande
priméra eller sekundéra egenskaper.

Primira egenskaper ér:

firmabeteckning eller varumirke,

hédrdningsmetod (termisk eller kemisk),

form: man skiljer mellan tvd kategorier:

plana glasrutor

plana och rundade glasrutor

Tjockleksklass inom vilken den nominella tjockleken e befinner
sig, varvid en fabrikstolerans pa + 0,2 mm tillats:

Klass 1: e < 3,5 mm,
Klass 2: 3,5 mm <e < 6,5 mm,
Klass 3: 45 mm <e < 6,5 mm,

Klass 4: 6,5 mm <e.

Sekundira egenskaper ir:
slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),
fargning (helt eller delvis),

om ledare finns inbyggda eller ej.
SPLITTERPROV

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Material Svarighetsindex
Spegelglas 2
Floatglas 1
Fonsterglas 1

Ovriga sekundira egenskaper beaktas ej.

Urval av provstycken

Provstycken av sadana form-och tjocklekskategorier som é&r svara
att framstilla skall viljas i enlighet med foljande kriterier:

Vid plana glasrutor skall tvd omgangar provstycken provas, som
har

den storsta utvecklade ytan,
den minsta vinkeln mellan tva intilliggande sidor.

Vid plana och rundade glasrutor skall tre omgangar provstycken
provas, som har

den storsta utvecklade ytan,
den minsta vinkeln mellan tva intilliggande sidor,
den storsta segmenthdjden.

Prov som utférs pa provstycken med den storsta “’s”-ytan skall
anses tillimpliga pé alla andra ytor som ar mindre dn S + 5 %.
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2.2.3.

2.2.4.

23

24
24.1.

2.5
2.5.1.

2.5.2.

2.6
2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.6.1.4.

2.6.1.5.

2.6.2.

Om de tillhandahéllna provstyckena har en y-vinkel pa mindre 4n
30° skall proven anses tillimpliga pa alla tillverkade glasrutor
som har en vinkel som ar storre dn y — 5°.

Om de tillhandahéllna provstyckena har en y-vinkel pa minst 30°,
skall proven anses tillimpliga pa alla tillverkade glasrutor som har
en vinkel pad minst 30°.

Om segmenthdjden ’h” pa de tillhandahéllna provstyckena ar storre
an 100 mm, skall proven anses tillimpliga pé alla tillverkade glas-
rutor som har en segmenthdjd pad mindre 4n h + 30 mm.

Om segmenthjden ”h” péa de tillhandahéllna provstyckena dr minst
100 mm, skall proven anses tillimpliga pa alla tillverkade glasrutor
som har en segmenthdjd pa hogst 100 mm.

Antal provstycken per prov

Antalet provstycken i varje grupp skall vara foljande, i enlighet
med den formkategori som avses i punkt 1.1.3 ovan:

Glasrutekategori Antal provstycken
Plana (2 omgéngar) 4
Plana och  rundade 3
omgangar)
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas &r den som beskrivs i punkt 1 i
bilaga 2 A.

Islagspunkter (se bilaga 2 och fig. 2)

For plana och rundade glasrutor skall de islagspunkter som visas i
fig. 2a - 2c i bilaga 2 M vara foljande:

Punkt 1: 3 cm fran rutans kanter i den del diar omkretsens rund-
ningsradie dr minst,

Punkt 2: 3 cm fran den ena av medianernas kant, varvid den sida
av glasrutan som ev. har klippmérken skall véljas,

Punkt 3: i rutans geometriska mittpunkt,

Punkt 4: géller endast rundade glasrutor: denna punkt skall véljas
pd den ldngsta medianen i den del av rutan dir rund-
ningens radie dr minst.

Endast ett prov skall utforas vid varje foreskriven islagspunkt.

Tolkning av resultat

Provet skall anses ha givit ett tillfredsstdllande resultat, om splitter-
bildningen uppfyller foljande villkor:

Antalet glasfragment i varje 5 x 5 cm, minst 40 eller hogst 400,
eller 450 om det ror sig om rutor med hogst 3,5 mm tjocklek.

Med avseende péd ovanstdende regel skall glasfragment, som
stracker sig tvdrs Over en kvadrat, riknas som halva glasfragment.

Splittret skall inte kontrolleras inom ett 2 cm brett filt runt om
provstyckenas kant, da detta falt representerar glasets ram, och
inte heller inom en radie av 7,5 cm runt om islagspunkten.

Glasfragment med en yta pd mer dn 3 cm? tillits inte, med
undantag for sddana delar som avses i punkt 2.6.1.3.

Ett fatal glasfragment med avldng form tillats, forutsatt att

— deras dndpunkter inte dr knivskarpa,

— om de stricker sig till glasrutans kant, de inte bildar en vinkel
med den som &verstiger 45°,

— de dr hogst 7,5 cm langa, sdvida punkt 2.6.2.2 nedan inte skall
tillimpas.

En omgéng provstycken som genomgatt prov for typgodkinnande
skall anses tillfredsstdllande i frdga om splitterprov, om minst ett
av foljande villkor ar uppfyllt:
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2.6.2.1.

2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1
3.1.1.

3.1.3.1.

3.1.3.2.

3.14
3.14.1.

3.1.4.2.

3.1.4.2.1.
3.1.4.2.2.

Alla prov som har utforts med de islagspunkter som avses i punkt
2.5.1., har givit tillfredsstillande resultat.

Ett prov bland alla de prov som har utforts med de islagspunkter
som avses i punkt 2.5.1, uppvisar avvikelser som é&r otillfredsstél-
lande, dock utan att uppnd nedan angivna griansvirden:

— hogst atta glasfragment med 6-7,5 cm langd,
— hogst fyra glasfragment med 7,5-10 cm léngd.

Detta prov skall upprepas pa ett nytt provstycke, som upppfyller de
i punkt 2.6.1 angivna foreskrifterna eller uppvisar avvikelser inom
de gransvirden som avses ovan.

Tva prov bland alla de prov som har utforts med de islagspunkter
som avses i punkt 2.5.1. uppvisar avvikelser som é&r otillfredsstél-
lande, dock utan att Overskrida de i punkt 2.6.2.2 angivna
grinsvirdena, men ytterligare en provserie, utférd pd en ny omgéang
provstycken, uppfyller foreskrifterna i punkt 2.6.1; alternativt
uppvisar hdgst tva provstycken i den nya omgangen avvikelser
inom de grinsviarden som avses i punkt 2.6.2.2.

Avvikelser som avses ovan skall anges i provningsprotokollet och
fotografier av de aktuella delarna av berdérd fonsterruta skall
bifogas.

MEKANISK HALLFASTHET

Slagprov med kula vigande 227 g

Svarighetsindex for sekunddra egenskaper

Material Svarighetsindex Férgning Svarighetsindex
Spegelglas 2 Férglost 1
Floatglas 1 Tonat 2
Fonsterglas 1

Ovriga sekundira egenskaper (férekomst eller avsaknad av ledare)
beaktas ej.

Antal provstycken

Sex provstycken skall genomgéd provning for varje tjockleksklass
enligt definition ovan i punkt 1.1.4.

Provningsmetoder

Den provningsmetod som anvénds skall vara den som beskrivs i
bilaga 2 A, punkt 2.1.

Fallhgjden (fran klotets undersida till provstyckets Gversida) skall
vara den som dr angiven i nedanstdende tabell, beroende pé glasru-
tans tjocklek:

Glasrutans nominella tjocklek (e) Fallhojd
e < 3,5mm 2,0 m + 5/ -0 mm
3,5mmc<e 2,5m + 5/ -0 mm

Tolkning av resultat

Provet skall anses ha givit ett tillfredsstdllande resultat, om prov-
stycket inte brister.

En omgéng provstycken som tillhandahallits for typgodkinnande
skall anses tillfredsstdllande i frdga om mekanisk hallfasthet om
atminstone ett av foljande villkor &r uppfyllt:

Hogst ett prov har givit otillfredsstéllande resultat.

Tva prov har givit otillfredsstdllande resultat, men en ny omgéng
prov, utforda pa en ny serie med sex provstycken, ger tillfredsstil-
lande resultat.
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PROVNING AV OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om koefficienten for regelbunden ljusgenomslapp-
ning enligt punkt 9.1 i bilaga 2 A géller. Glasrutematerial vars
regelbundna ljusoverforingsfaktor understiger 70 % skall mairkas
med den kompletterande symbol som avses i bilaga 2 punkt 4.5.2.
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1.1

1.1.2.

1.1.3.
1.1.4.

1.2

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

2.2.

2.3.

3.1

32

33

3.3.1.

33.2.

BILAGA 2 1

ANDRA LAMINERADE GLAS AN VINDRUTOR

DEFINITION AV TYP

Andra fonsterrutor av laminerat glas dn vindrutor skall anses hora
till olika typer, om de skiljer sig i friga om atminstone en av
foljande priméra eller sekundira egenskaper.

Primiira egenskaper ér:

Firmabeteckning eller varumirke,

Tjockleksklass inom vilken den nominella tjockleken “e” befinner
sig, varvid en tillverkningstolerans pa + 0,2 n mm tillats, diar ”n”
star for antalet glaslager i rutan.

Klass 1: e

IA

5,5 mm,
Klass 2: 5,5 mm <e < 6,5 mm,

Klass 3: 6,5 mm <e.

mellanlagrets eller mellanlagrens nominella tjocklek,

typ av mellanlager, t. ex. PVB eller andra mellanlager av plastma-
terial,

eventuell specialbehandling som ett eller flera glaslager kan ha
genomgitt.

Sekundira egenskaper ir:

slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

fargning (helt eller delvis) av mellanlager (firglosa eller tonade),

glasets fargning (farglost eller tonat).

ALLMANT

Provning av andra rutor av laminerat glas &n vindrutor skall utforas
pa plana provstycken, som antingen har skurits ut fran verkliga
rutor eller &r sdrskilt tillverkade. I bada fallen skall provstyckena i
alla hinseenden vara helt representativa for de serietillverkade glas-
rutor for vilka typgodkdnnande soks.

Fore varje prov skall provstyckena av laminerat glas forvaras vid
en temperatur av 23 °C + 2°C i minst fyra timmar. Proven skall
genomforas sé fort som mojligt efter det att de har tagits ut fran
den behallare dir de forvarades.

Glasrutor som tillhandahallits for typgodkédnnande skall anses ha
uppfyllt villkoren i denna bilaga, om de har samma sammanséttning
som en vindruta, som redan har blivit typgodkénd enligt foreskrif-
terna i bilaga 2 B, bilaga 2 C eller bilaga 2 K.

PROV MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekunddra egenskaper berors.

Antal provstycken

Sex plana provstycken med matten 1 100 mm x 500 mm (+ 25 mm/
—0 mm) skall genomgé provning.

Provningsmetod

Den metod som skall anvdndas &r den som beskrivs i bilaga 2 A
punkt 3.

Fallhojden skall vara 1,5 m + 0/=5 mm.
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3.4

34.1.

34.1.1.

3.4.1.2.

3.4.13.

3.4.2.

34.2.1.

3422

4.1

42

43

43.1.

43.2.

44

44.1.

4.42.

442.1.

4422,

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstillande resultat, om
foljande villkor dr uppfyllda:

Provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar atskilliga cirkel-
formade sprickbildningar, med islagspunkten som ungeférlig
mittpunkt.

Losrivningar i mellanlagret ar tillatna, men attrapphuvudet far inte
sld igenom provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna fran mellanlagret.

En omgédng provstycken som genomgatt provning skall anses till-
fredsstdllande i frdga om upptrddandet vid provning med
huvudattrapp om ett av foljande tva villkor &r uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstdllande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgang

prov, utférda pa en ny omgéing provstycken, ger tillfredsstillande
resultat.

MEKANISK HALLFASTHET, SLAGPROV MED 227 g KLOT

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.

Antal provstycken

Fyra kvadratiska plana provstycken med sidor pa 300 mm x 300 mm
(+ 10/—0 mm) skall genomgé provning.

Provningsmetod

Den metod som anvénds skall vara den som beskrivs i bilaga 2 A,
punkt 2.1.

Fallhéjden (fran klotets undersida till provstyckets dvre sida) skall
vara den som dr angiven i nedanstdende tabell som en funktion av
den nominella tjockleken:

Nominell tjocklek Fallhojd
e < 5,5 mm 5m
55mm < e < 6,5 mm 6 m+ 25 — 0 mm
6,5mm < e 7 m

Tolkning av resultat

Slagprovet med klot skall anses ha givit ett tillfredsstdllande
resultat, om f6ljande villkor ar uppfyllda:

— klotet passerar inte genom provstycket,
— provstycket krossas inte i flera bitar,

— den sammanlagda vikten av de fd fragment av det glassplitter
som kan ha bildats pd motsatta sidan av islagspunkten
Overstiger inte 15 g.

En omgang provstycken som genomgatt provning skall anses till-
fredsstillande i frdga om mekanisk héllfasthet, om ett av foljande
villkor ar uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstillande resultat.
Hogst tva prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny

provserie, utférd pd en ny omgéang provstycken, ger tillfredsstil-
lande resultat.
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5.1
5.1.1

52

53
5.3.1

53.2.

5.4

BESTANDIGHET MOT MILJOPAVERKAN

Notningsprov
Svarighetsindex och provningsmetoder

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 4 giller och provningen fortloper
i 1000 provcykler.

Tolkning av resultat

En glasruta skall anses vara tillfredsstillande i fridga om ndtning-
sprovet, om ljusspridningen till f6ljd av nétningen inte Gverstiger
2 %.

Provning av bestindighet mot héga temperaturer

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 5 giller.

Ljuspaverkansprov
Allmdnna krav

Provet skall genomfdras endast om laboratoriet finner detta
noédviandigt pa grund av laboratoriets egna data om mellanlagret.

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 6 giller.

Luftfuktighetsprov
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 7 géller.

OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om koefficienten for regelbunden ljuséverforing i
bilaga 2 A punkt 9.1 giller. Glasrutematerial vars regelbundna
ljusoverforingsfaktor understiger 70 % skall mirkas med den
kompletterande symbol som anges i punkt 4.5.2 i bilaga 2.
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BILAGA 2J

ANDRA FONSTERRUTOR AV PLEXIGLAS AN VINDRUTOR

1. DEFINITION AV TYP

Andra fonsterrutor av plexiglas dn vindrutor skall anses hora till
olika typer, om de skiljer sig i friga om atminstone en av foljande
priméra eller sekundéra egenskaper.

1.1 Priméra egenskaper ir:
1.1.1. firmabeteckning eller varumirke,
1.1.2. tjockleksklass inom vilken den nominella tjockleken “e” befinner

sig (varvid en tillverkningstolerans pa + 0,2 mm tillats):

— Klass 1: e

IA

3,5 mm,
— Klass 2: 3,5mm <e < 4,5 mm,

— Klass 3: 4,5 mm <e,

1.1.3. plastmellanlagrets eller plastmellanlagrens nominella tjocklek,

1.1.4. fonsterrutans nominella tjocklek,

1.1.5. typ av plastmellanlager (t. ex. PVB eller andra plastmaterial) och
typ av plastlager pa rutans insida,

1.1.6. varje sirskild behandling som glaslagret kan ha genomgatt.

1.2 Sekundira egenskaper ér:

1.2.1. slag av material (spegelglas, floatglas, fonsterglas),

1.2.2. fargning (helt eller delvis) av plastmellanlagren (firglosa eller
tonade),

1.2.3. glasets fargning (farglost eller tonat).

2. ALLMANT

2.1. Provning av andra rutor av plexiglas dn vindrutor skall utforas pa

plana provstycken, som antingen har skurits ut fran verkliga rutor
eller dr sirskilt tillverkade. I bada fallen skall provstyckena i alla
avseenden vara helt representativa for de serietillverkade glasrutor
for vilka typgodkédnnande soks.

2.2. Fore varje prov skall provstyckena av plexiglas forvaras vid en
temperatur av 23 °C + 2°C i minst fyra timmar. Proven skall
genomforas sa snart de har tagits ut fran den behallare dir de forva-
rades.

2.3. Glasrutor som tillhandahallits for typgodkdnnande skall anses ha
uppfyllt villkoren i denna bilaga, om de har samma sammanséttning
som en vindruta, som redan har blivit typgodkénd enligt foreskrif-
terna i bilaga 2 D.

3. PROV MED HUVUDATTRAPP

3.1 Sviarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.

32 Antal provstycken

Sex plana provstycken med métten 1 100 mm x 500 mm (+ 5 mm/
— 2 mm) skall genomgé provning.

33 Provningsmetod
33.1. Den metod som skall anvdndas dr den som beskrivs i bilaga 2 A
punkt 3.

33.2. Fallhojden skall vara 1,5 mm+ 0/~ 5 mm.
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3.4
3.4.1.

34.1.1.
3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

342.1.
3.422.

4.1.

4.2.

5.1
5.1.1

5.2

53

5.4

5.5

Tolkning av resultat

Detta prov skall anses ha givit ett tillfredsstdllande resultat, om
foljande villkor &r uppfyllda:

Provstycket bryts, varvid det uppvisar atskilliga sprickbildningar.

Losrivningar 1 mellanlagret ar tillatna, men attrapphuvudet fir inte
sld igenom provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna fran mellanlagret.

En omgang provstycken som genomgatt prov for typgodkidnnande-
provning skall anses tillfredsstillande i friga om upptradandet vid
provning med huvudattrapp om ett av foljande tva villkor ar
uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat, eller

ett prov har givit otillfredsstillande resultat, men en ny omgéing
prov, utforda pad en ny omgang provstycken, ger tillfredsstdllande
resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET, SLAGPROV
MED 227 g KLOT

Foreskrifterna i bilaga 2 I punkt 4 giller, med undantag for tabellen
i punkt 4.3.2 som skall ersdttas av foljande tabell:

Nominell tjocklek Fallhgjd
e < 3,5 mm 5m
35mm < e < 4,5 mm 6 m + 25/ — 0 mm
e 4,5 mm 7m

Foreskrifterna i bilaga 2 I punkt 4.4.1.2 giller dock inte.
BESTANDIGHET MOT MILJOPAVERKAN

Notningsprov

Nétningsprovning av yttersidan
Foreskrifterna i bilaga 2 I punkt 5.1 géller.
Nétningsprovning av innersidan

Foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 2.1 géller.

Provning av bestindighet mot héga temperaturer

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 5 giller.

Ljuspaverkansprov

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 6 giller.

Luftfuktighetsprov

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 7 géller.

Provning av bestindighet mot temperaturforindringar

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 8 giller.

OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om koefficienten for regelbunden ljusgenomslapp-
ning enligt 1 bilaga 2 A punkt 9.1 géller. Glasrutematerial vars
regelbundna ljusgenomslappningsfaktor understiger 70 % skall
mirkas med den kompletterande symbol som avses i punkt 4.5.2 i
bilaga 2.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT BRAND
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 10 géller.
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PROVNING AV BESTANDIGHET MOT KEMIKALIER

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 11 géller.
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2.1

22

BILAGA 2 K

SAKERHETSRUTOR KLADDA MED PLASTMATERIAL

(pa insidan)

DEFINITION AV TYP

Sadana material for sikerhetsrutor som avses i bilagorna 2 B, 2 C,
2 H och 2 I skall, om de ar klidda med ett lager plastmaterial pa
insidan, vara i Overensstimmelse med nedanstiende foreskrifter,
som géller utover dem som &r angivna i respektive bilagor.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT NOTNING

Svarighetsindex och provningsmetoder

Plastbeklddnaden skall provas enligt bilaga 2 A punkt 4 och prov-
ningen skall fortlopa i 100 provcykler.

Tolkning av resultat

Plastbeklddnaden skall anses vara tillfredsstillande i1 fréga om
ndtningsprovet, om ljusspridningen till f6ljd av ndtningen inte
overstiger 4 %.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT FUKT

Sékerhetsrutor av hdrdat glas, dverdraget med plastmaterial, skall
genomga provning av bestdndighet mot fukt.

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 7 giller.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT TEMPERATUR-
FORANDRINGAR

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 8 géller.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT BRAND
Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 10 géller.

PROVNING AV BESTANDIGHET MOT KEMIKALIER

Foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 11 géller.
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2.2.

2.3.

3.1

32

33

3.3.1

3.3.2.
3.33.

3.4

3.4.1.

BILAGA 2 L

DUBBELRUTOR

DEFINITION AV TYP

Dubbelrutor skall anses hora till olika typer, om de skiljer sig i
fraga om atminstone en av foljande primira eller sekundira egen-
skaper.

Primira egenskaper ér:

firmabeteckning eller varumarke,

dubbelrutans sammansittning (symmetrisk, asymmetrisk),

varje ingdende glasrutas typ, enligt definitionerna i bilagorna 2 H -
2 J punkt 1,

nominella bredden hos mellanrummet mellan de bada glasrutorna,

typ av fastmedel (organiskt, glas-glas eller glas- metall),

Sekundira egenskaper ér:

de sekundira egenskaperna hos var och en av de ingden- de glasru-
torna, enligt definitionerna i bilagorna 2 H - 2 J punkt 1.2.

ALLMANT

Var och en av de i en dubbelruta ingéende glasrutorna skall
antingen vara typgodkinda eller genomgé de prov som avses i den
for ifrdgavarande ruta géllande bilagan (2 H - 2 J).

Prov utforda pa dubbelruta med den nominella mellanrumsbredden
”e¢” skall anses vara tillimpliga pa alla dubbelrutor med samma
egenskaper och en nominell mellanrumsbredd pd e + 3 mm.
Sokanden far dock vid typgodkadnnandeprovningen ldmna in prov-
stycket med det smalaste mellanrummet och provstycket med det
bredaste mellanrummet.

Naér det ror sig om dubbelruta med dtminstone en ruta av laminerat
glas eller plexiglas, skall provstyckena forvaras vid en temperatur
av 23 °C £ 2°C i minst fyra timmar fore provningen. Proven skall
genomforas sa fort de har tagits ut fran den behallare dar de forva-
rades.

PROV MED HUVUDATTRAPP

Svarighetsindex for sekundira egenskaper

Inga sekundira egenskaper berors.

Antal provstycken

Sex provstycken med matten 1100 mm x 500 mm (+ 5 mm/—
2 mm) skall genomgd provning for varje tjockleksklass hos de
ingdende glasrutorna och varje mellanrumsbredd enligt definitio-
nerna i punkt 1.1.4 ovan.

Provningsmetod

Den metod som skall anvdndas dr den som beskrivs i bilaga 2 A
punkt 3.

Fallhéjden skall vara 1,50 m + 0/— 5 mm.

Vid asymmetrisk dubbelruta skall tre prov utféras pa ena ytan och
tva prov pa den andra.

Tolkning av resultat

Dubbelruta bestdende av tva rutor av enhetligt hérdat glas:

Provet med huvudattrapp skall anses ha givit ett tillfredsstéllande
resultat om bada de ingdende delarna krossas.
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3.4.2.

34.2.1.

3422

3.4.23.

3.43.

3.43.1.
3.432.

3.433.

3.43.4.

34.4.

3.44.1.
3.44.2.

Dubbelruta bestdende av rutor av laminerat och/eller plexiglas, med
undantag for vindrutor:

Provet med huvudattrapp skall anses ha givit ett tillfredsstéillande
resultat, om f6ljande villkor ar uppfyllda:

Bada delarna av provstycket ger vika och bryts, varvid det uppvisar
atskilliga cirkelformade sprickbildningar, med islagspunkten som
ungefarlig mittpunkt.

Losrivningar i mellanlagret eller mellanlagren &r tillitna, men
attrapphuvudet far inte sla igenom provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna fran mellanlagret.

Dubbelruta bestdende av en ruta av enhetligt hirdat glas och en
ruta av laminerat glas eller plexiglas, med undantag for vindrutor:

Rutan av hirdat glas bryts.

Rutan av laminerat glas eller plexiglas ger vika och bryts, varvid
det uppvisar atskilliga cirkelformade sprickbildningar, med isla-
gspunkten som ungefarlig mittpunkt.

Losrivningar i mellanlagret eller mellanlagren ér tillitna, men
attrapphuvudet far inte sla igenom provstycket.

Inga storre glassplitter far vara losslitna fran mellanlagret.

En omgéng provstycken som genomgatt prov for typgodkinnande
skall anses tillfredsstdllande i frdga om upptrddandet vid provning
med huvudattrapp om ett av foljande tva villkor dr uppfyllt:

Alla proven har givit tillfredsstallande resultat.

Ett prov har givit otillfredsstidllande resultat, men en ny omgéang
prov, utforda pad en ny omgang provstycken, ger tillfredsstillande
resultat.

PROVNING AV OPTISKA EGENSKAPER

Foreskrifterna om koefficienten for regelbunden ljusgenomslapp-
ning i bilaga 2 A punkt 9.1 giller. Glasrutematerial vars
regelbundna ljusgenomsldppningsfaktor understiger 70 % skall
mirkas med den kompletterande symbol som avses i bilaga 2 punkt
452.
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BILAGA 2 M

MATNING AV SEGMENTH(")J"DER OCH ISLAGSPUNKTERNAS
LAGEN

Figur 1

Bestimning av segmenthéjden ”h”

— For en glasruta med enkel rundning fér segmenthdjden vara max h,.

— For en glasruta med dubbel rundning fir segmenthdjden vara max h, + max
h

e
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30 mm

2 a) Plan glasruta.

2'b) Plan glasruta,
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30 mm
&
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E]

2 ¢) Rundad glasruta.

Figur 2a, 2b och 2c
Foreskrivna islagspunkter for rutor av enhetligt hiirdat glas

Punkterna angivna med nr ”2” pa fig. 2a, 2b och 2c ar exempel pa de stéllen for
punkt ”2” som foreskrivs i bilaga 2 H punkt 2.5.
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BILAGA 2 N

EXEMPEL PA EEG-TYPGODKANNANDEMARKNINGAR

(se punkt 4.7 i bilaga 2)

Vanlig vindruta av hirdat

glas:

i
IS

¥

326mm

zlf%L__
3 ' T

€2

001241_ %
_f'

Ovanstiende typgodkinnandemérke, anbringat pd en vanlig vindruta av hérdat
glas, visar att ifrdgavarande komponent har godkénts i Frankrike (e2) i enlighet
med detta direktiv under typgodkidnnandenummer 001241.

Vanlig vindruta av hirdat glas 6verdraget med plastmaterial:

2§7%L_
3 . L

a26mm

001242 5

Ovanstdende typgodkannandemairke, anbringat pa en vanlig vindruta av hérdat
glas Overdraget med plastmaterial, visar att ifrdgavarande komponent har
godkénts i Frankrike (e2) i enlighet med detta direktiv under typgodkannande-

nummer 001242.

Vindruta av behandlat laminerat glas:

o
115

23

'a
3 3

P4
-

€2

L

a2omm

001243 _ 5

Ovanstdende typgodkidnnandemarke, anbringat pa en vindruta av behandlat lami-
nerat glas, visar att ifrdgavarande komponent har godkints i Frankrike (e2) i
enlighet med detta direktiv under typgodkdnnandenummer 001243.
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Vindruta av plexiglas:

IV

13
3

""7

21

i_J
| T—

€2

a26mm

001244

Ovanstdende typgodkdnnandemérke, anbringat pd en vindruta av behandlat
plexiglas, visar att ifrigavarande komponent har godkénts i Frankrike (e2) i
enlighet med detta direktiv under typgodkédnnandenummer 001244.

Andra rutor dn vindrutor, som har en regelbunden ljusgenomslippning pa

mindre dn 70 %:

4
V3

—_¥

Pl

223

€2

3 ' T 1

a26mm

001245

Ovanstdende typgodkdnnandemadrke, anbringat pa en annan ruta dn en vindruta,
for vilken foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 9.1.4.2 géller, visar att ifrdgavarande
komponent har godkénts i Frankrike (e2) i enlighet med delta direktiv under
typgodkdnnandenummer 001245.

Dubbelruta, som har en regelbunden ljusgenomslippning pa mindre &n

70 %:

VAY b

f 1_

e?2

tr

a26mm

001246 _

Ovanstdende typgodkdnnandemirke, anbringat pa en dubbelruta, visar att ifraga-
varande komponent har godkénts i Frankrike (e2) i enlighet med detta direktiv
under typgodkénnandenummer 001246.

Andra rutor dn vindrutor, som har en regelbunden ljusgenomslippning pa

mer an 70 %:

a
3
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a26mm

—™

'3 [@2 | 001247_5

4
L P

Ovanstiende typgodkdnnandemirke, anbringat pa en annan ruta dn en vindruta,
for vilken foreskrifterna i bilaga 2 A punkt 9.1.4.1 giller, visar att ifrdgavarande
komponent har godkénts i Frankrike (e2) i enlighet med detta direktiv under
typgodkénnandenummer 001247.
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BILAGA 2 O

KONTROLL AV SERIETILLVERKNINGENS OVERENSSTAMMELSE

1.1
1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

2.1
2.1.1.
2.1.2.

22
2.2.1.
222,

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.
22.7.1.
22.72.

2.2.7.3.

23

2.3.1.
23.2.

2.3.3.

23.4.

MED GODKAND TYP

DEFINITIONER
I denna bilaga avses med
produkttyp: alla glasrutor som har samma priméra egenskaper,

tjockleksklass: alla glasrutor, vilkas olika delar har samma tjocklek
inom tillatna toleranser,

produktionsenhet: alla produktionsmedel for framstéllning av en
eller flera typer av glasrutor som &ar samlade pa en och samma
plats; den kan omfatta flera produktionslinjer,

skift: en produktionsperiod pa samma produktionslinje under loppet
av en arbetsdag,

produktionsperiod: en kontinuerlig period da samma produkttyp har
tillverkats pa samma produktionslinje,

ps: antalet glasrutor av samma produkttyp som tillverkats av
samma skift,

pr: antalet glasrutor av samma produkttyp som tillverkats under
loppet av en produktionsperiod.
PROVNINGAR

Rutorna skall genomga f6ljande provningar:

Rutor av enhetligt hirdade glasrutor

Splitterprov enligt foreskrifterna i bilaga 2 H punkt 2.

Uppmitning av ljusgenomsldppning enligt foreskrifterna i bilaga 2
A punkt 9.1.

Rutor av vanligt laminerat glas och vindrutor av plexiglas
Prov med huvudattrapp enligt foreskrifterna i bilaga 2 B punkt 3.

Slagprov med 2 260 g klot enligt foreskrifterna i bilaga 2 B punkt
4.2 och i bilaga 2 A punkt 2.2.

Provning av bestindighet mot hoga temperaturer enligt foreskrif-
terna i bilaga 2 A punkt 5.

Uppmitning av ljusgenomsldppning enligt foreskrifterna i bilaga 2
A punkt 9.1.

Provning av bestdndighet mot optisk forvrangning enligt foreskrif-
terna bilaga 2 A punkt 9.2.

Provning av sekundérbildsseparationen enligt foreskrifterna i bilaga
2 A punkt 9.3.

Endast for vindrutor av plexiglas:
nétningsprov enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 2.1,

provning av besténdighet mot fukt enligt foreskrifterna i bilaga 2 K
punkt 3,

provning av bestindighet mot kemikalier enligt foreskrifterna i
bilaga 2 A punkt 11.

Andra rutor av vanligt laminerat glas och plexiglas én vind-
rutor

Slagprov med 227 g klot enligt foreskrifterna i bilaga 2 I punkt 4.

Provning av bestdndighet mot hoga temperaturer enligt foreskrif-
terna i bilaga 2 A punkt 5.

Uppmitning av ljusgenomslidppning enligt foreskrifterna i bilaga 2
A punkt 9.1.

Endast for vindrutor av plexiglas:
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2.34.1.

2.3.4.2.

2.3.4.3.

2.3.5.

24
24.1.

2.5

2.5.1.
2.5.2.

2.53.

2.6

3.1
3.1.1

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.

3.1.14.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

3.1.2

ndtningsprov enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 2.1,

provning av bestdndighet mot fukt enligt foreskrifterna i bilaga 2 K
punkt 3,

provning av bestindighet mot kemikalier enligt foreskrifterna i
bilaga 2 A punkt 11.

Ovanstdende villkor skall anses vara uppfyllda, om motsvarade
prov har utforts pa en vindruta med samma sammanséttning.

Vindrutor av behandlat laminerat glas

Utover de prov som avses i punkt 2.2 i denna bilaga, skall ett splitt-
erprov utforas enligt foreskrifterna i bilaga 2 C punkt 4.

Rutor klidda med plastmaterial

Utéver de prov som beskrivs i de olika punkterna i denna bilaga,
skall foljande prov utforas:

Notningsprov enligt foreskrifterna i bilaga 2 K punkt 2.1.

Provning av bestdndigheten mot luftfuktighet enligt foreskrifterna i
bilaga 2 K punkt 3.

Provning av bestindigheten mot kemikalier enligt foreskrifterna i
bilaga 2 A punkt 11.

Dubbelrutor
De prov som skall utféras dr de som &r beskrivna i denna bilaga for

var och en av de rutor som ingar i dubbelrutan, med samma frek-
vens och samma krav.

PROVNINGSFREKVENS OCH PROVNINGSRESULTAT

Splitterprov
Provningar

En forsta provserie skall genomforas, bestdende av ett brott vid var
och en av de i detta direktiv angivna islagspunkterna, varid fotogra-
fisk registrering sker vid produktionsstart for varje ny typ av
glasruta 1 syfte att bestimma den allvarligaste brottpunkten.

Under produktionsperioden skall kontrollprovet utforas pa den
brottpunkt som avses i punkt 3.1.1.1.

Vid start av ny produktionsperiod eller vid fargidndring skall ett
kontrollprov utforas.

Under produktionsperioden skall kontrollprovning dga rum med
foljande minimifrekvens:

Vindrutor av behandlat laminerat

Enhetligt hirdade glasrutor glas

Pr < 500: ett prov per skift 0,1 % per typ
St 500: tvad prov per skift

Vid slutet av produktionsperioden skall ett prov utforas pd en av de
sist tillverkade glasrutorna.

Om Pr < 20, behdver endast ett splitterprov utforas per produk-
tionsperiod.

Resultat

Samtliga resultat skall registreras, inklusive de som inte &r fotogra-
fiskt registrerade.

Dessutom skall en fotografisk kontaktkopia tas en gang per skift,
dock ej om Pr < 500. I det fallet skall endast en fotografisk
kontaktkopia tas per produktionsperiod.



199210022 — SV — 01.01.1995 — 001.001 — 79

32
321

322

33
33.1

332

34
3.4.1

342

35
3.5.1

352

3.6
3.6.1

Prov med huvudattrapp
Provningar

Kontrollerna skall utforas pa provstycken som omfattar minst 0,5 %
av en produktionslinjes dagsproduktion av vindrutor i laminerat
glas. Hogst 15 vindrutor om dagen skall provas.

Valet av provstycken skall vara representativt for produktionen av
de olika typerna av vindrutor.

Med tillatelse fran den godkdnnande myndigheten far dessa prov
bytas ut mot slagprovet med 2 260 g klot (se punkt 3.3 nedan).
Under alla omstdndigheter skall proven med huvudattrapp utforas
pa minst tva provstycken for varje tjockleksklass per ar.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Slagprov med 2 260 g klot

Provningar

Kontrollprov skall ske minst en gang i manaden per tjockleksklass.
Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Slagprov med 227 g klot
Provningar

Provstyckena skall vara utskurna fran provexemplar. Av praktiska
skil kan proven dock utforas pa fardiga produkter eller delar av
dem.

Minst 0,5 % av ett skifts produktion skall provas, dock hogst 10
provexemplar om dagen.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Provning av bestindighet mot héga temperaturer
Provningar

Provstyckena skall vara utskurna fran provexemplar. Av praktiska
skidl kan proven dock utforas pd fardiga produkter eller delar av
dem. Dessa skall viljas ut pa sadant sitt att alla mellanlagren
provas proportionellt i forhallande till anvandning.

Minst tre provexemplar per mellanlagerfarg, tagna fran den dagliga
produktionen, skall provas.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Ljusgenomslédppning
Provningar

Representativa provexemplar av tonade fardiga produkter skall
genomga prov.

Proven skall utforas atminstone i borjan av varje produktionsperiod,
om en eventuell dndring av rutans egenskaper paverkar provresul-
taten.

Detta prov skall inte utfoéras pa glasrutor, vilkas regelbundna ljusge-
nomsldppning uppmitt vid typgodkidnnandeproven dr minst 80 % i
fraga om vindrutor och minst 75 % i frdga om andra rutor; inte
heller glasrutor av kategori V (se bilaga 2, punkt 4.5.2) skall
genomgd detta prov.

Om det géller hirdat glas, far glasleverantoren i stillet for provning
av glaset framldgga ett intyg om att produkterna uppfyller ovan-
staende krav.
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3.6.2

3.7
3.7.1

3.72

3.8

3.8.1

3.82

3.9

3.9.1

392

3.10

3.10.1

3.10.2

Provresultat

Ljusgenomslidppningsvérdet skall registreras. I frdga om vindrutor
med solskdrm eller solfilterfilm skall man déarutdver kontrollera,
med hjélp av ritningarna i bilaga 2 punkt 2.2.1.2.2.4, att dessa falt
ligger utanfor zon B eller zon I, beroende pa den fordonsklass som
vindrutan dr avsedd for.

Optisk forvringning och sekundéirbildsseparation

Provningar

Varje vindruta skall besiktigas med avseende pa synliga fel. Med
hjalp av de i detta direktiv foreskrivna metoderna eller andra
metoder som ger samma resultat skall mitningar dessutom utforas
pé de olika synfilt med f6ljande minimifrekvens:

— antingen, om Ps < 200, ett provexemplar per skift,
— eller, om Ps 200, tva provexemplar per skift,

— eller 1 % av hela produktionen, varvid de utvalda provexemp-
laren &r representativa for hela produktionen.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Bestindighet mot nétning
Provningar

Endast rutor beklddda med plastmaterial och plexiglasrutor skall
genomgé detta prov. Atminstone ett kontrollprov per ménad och
per typ av plastmaterialbeklddnad eller mellanlagermaterial skall
genomforas.

Provresultat

Uppmiitt ljusspridning skall registreras.

Bestindighet mot fukt
Provningar

Endast rutor beklddda med plastmaterial och plexiglasrutor skall
genomgd detta prov. Atminstone ett kontrollprov per ménad och
per typ av plastmaterialbeklddnad eller mellanlagermaterial skall
genomforas.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.

Bestiindighet mot kemikalier
Provningar

Endast rutor beklddda med plastmaterial och plexiglasrutor skall
genomgd detta prov. Atminstone ett kontrollprov per ménad och
per typ av plastmaterialbeklddnad eller mellanlagermaterial skall
genomforas.

Provresultat

Alla provresultat skall registreras.



199210022 — SV — 01.01.1995 — 001.001 — 81

BILAGA 2 P
MEDDELANDE OM EEG-TYPGODKANNANDE ELLER UTVIDGNING ELLER VAGRA"N
ELLER ATERKALLANDE AV EEG-TYPGODKANNANDE ELLER SLUTLIGT UPPHO-
RANDE MED PRODUKTIONEN AV EN TYP AV SAKERHETSRUTA
™
[Stérsta dllama format: A4 (210 x 297 mun)]

EEG-typgodkinnandemarke nr: ..........ccocvs e vencire oo Utvidgning or. ...oeeeveviiiiannenne
1. SHKTEISIIEKIASS: .v.iivcereieceereeicreiescnnscceast e ventsss e eaes s se st sssesnbesnnns vervovaavessarasen s st st sreseberrat et et everrabares

2. Beskrivning av rutan: se tilliggen 1, 2, 3,4, 5, 6 (3} samt, i friga om vindrutor, den lista som avses i tilligg 7.
3. Firmabeleckning eller varumirke:

4. Tillverkarens NAIN OCH GUTESST  Loo.iiriiiiiiiree et etresasas et te e as et e e s be et s asseeas e mnabessseebr b ensarseeteshbeaenenerneas

6. Tillhandahallet {61 LypgodKINNANAEPIOV AEIL ... vicceriiiveicirireiieeeae e ce e s esber e s s et sees e sbesrasaes e essenaesraeneeessaesaessasse
7. Provande organ som ansvarar for typgodkinnandeprovens WHOrande: ..............cocoiiciiieenninree s seanne
8. Dalurll [OF PrOVIMIZSTAPPOTICI, 1veveieriveuesevistesearessetsessesssssasesesesesssamsscassaesssesesaansesssssmemstessasesnsensasesnsssesasesestessesesensacs

9. Provningsrapport nummer:

10. Typgodkinnande beviljat/vigrat/utvidgat/aterkallal (Z):  .oo.ivivroicciiviiciesieee ettt e este et e
11, SKil [0 ulvidgning av tyPEOAKAMNANGE: .. ...coorv..ioersieeeeeseeeeeesceeeesecee e ees oo esses s bs s s s esbanbe s eeenasbnes ——
12, ANMETKIINGALT 111veeeirieireiiieesit e ieeenatee et st e sttt et e st st e reas s bats s 52 on st e st saasas b seseaes s et s s et csssbeste R evasan e b bobensnrnresreneses
130 Ol e e e s e bR bR e de b aE s h SR sn e bsae et e
T4, DATUIL Lottt ettt b st e e bt £ e84t s aeR £ nea R SR et et eae et n e nrnant s
L8, UNACTSKIIIT ettt sttt e et bbb e et e eee bt s see e e e e s b et et e easas e e st s e saeaase e s anaet e eanmnateeenmeens

16. En fisrteckning bifogas dver de dokument rérande typgodkiinnandet som finns arkiverade hos myndigheten som
beviljat typgodkinnandet. Dokumenten kan crhallas pa begiran.

(*) Myndighetens namn.
(%) Stryk det ¢j tillampliga.
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Tilligg 1

VINDRUTOR AV LAMINERAT GLAS
(vanligt, behandlat eller plastéverdraget)

(Priméra och sekundira egenskaper enligt bilaga 2 B, 2 C eller 2 K)

EEG-typgodkinnandemirke nri ... Utvidgning nr: ......oocoveereennnee

Primira egenskaper:

—  ANTAICT MCITANTAZOT. oot e et e ettt a s s a et e s aee e sae et e eh e e ae e aeeaee s stausn s s aestsneaenraennees e
—  Vindrutans nOMINEIlA JOCKIEK: ooiiiiitiiioiiii et e et et b s s
~—  Mellanlagrens nominella GOCKICKT ot e st e
—  SpPCCialbChANAUNEZ AV ZLASCT oo ettt et seese et e st amenr e b e et eaere e b e RS s e s ek b s seanantesrneane
— ATt och typ av MEILANIAZEL. ..o et ae e ea s bs et ea e s et e

Sekundiira egenskaper:

—  Matcrialets art (spegelglas, floatglas, FONSIEIEIAN) oo et
e GASCES PATEIIMEL Lottt sttt sb bbb ea e a4 S Hebeas 44 nbes e s s aeedeseasesbs b ebssaeb e e e st e b emeabesnese st et esnsacas
—  Mcllanlagrets fArgning (RCHAACIVIS)T oot entiia s s eetsisses s sevass e b bssesae s s eenssabas e ssen s bosbeeaemseacatasnssesasanssns
= Plastoverdragets fAZMING. oo ot siics creerietnrt e b eies b oetsasae s bserastttaaesaotcesaenestedsbesseestsstaearsierisstssnbsonnese
— Ledare inbygeda (JA/NEI) i e et bbb b a et ea s b em b s sae b e na b ar e
—  Solfilterfilm inlagd (JA/NET): oot vt et et st eteesess e ae s e s e s b e etaateraasseseanssesesasst s bnabaeceanessbeanssraenns

—  PlastOverdragets fArZNINEZ: ...c.... oottt et e n st et s et e ekt e b bttt et st et et eat b e aeeen e hbannaeben

Anmirkningar:

Bilaga: lista dver vindrutor (se tilligg 7).
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vB
Tilldgg 2
VINDRUTOR AV PLEXIGLAS
(Priméra och sekundiira egenskaper enligt bilaga 2 D)
EEG-typgodkinnandemirke nr; ........coeeevenees . Utvidgning nr. ..o

Primiara egenskaper:

—  FOIMEKAIEZOTEL cevererererricmiiiitetmmc ettt ime st ee b e e e aans s s be e aaberas 2R nE s bas st aec s s e e
— AN PIASTIAZOTL oo et
—  Glasets n0MINENA HOCKIEK: 1iiviiniiiieiiiiii ettt sr it e ae b eess et s sasae bbb e e s s s et s E et amt ety e s

—  G1aSCE DCHANAIAL (JA/NEI)D iiiiiiieers coeieteiecestsereeeeentesesereseereaesssseteeeseeas e et sessees s s satsems e ss s eatenansasesaeeeeanseatsaateeamesannnneeeae

— Vindrutans nominella HOCKIEK: ..o e

— Nominell tjocklek hos plastlager som anvinds som mellanlager:  art oCh typ: oo
— Artoch typ av utvandigt PLastla@eTI: | .o e b e s

Sekundira egenskaper:
—  Materialets art (spegelglas, floatglas, fonsterglas):

— Plastagrets/lagrens lirgning (helt/delvis):

— GIASELS TATEIMIIE! coeitiiiiiiitie it et ee et ae st et et e e e ee et casanssata st s seeas st ae e etans e aeese s s st esseas s s b anees e snbesae sbeeaee e ntranenaean

—  Ledarc inbyZeAa (JA/NEIDD Lot et vttt eraese e aeres e ss b b e e a e b aeee She s h s s e et ne e e b nrea

— Solfilterfilm inlagd (JA/NED)! o e et ettt e e e s e e e

Anmirkningar:

Bilaga: lista over vindrutor (sc tillidgg 7).
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VB
Tilligg 3
GLASRUTOR AV ENHETLIGT HARDAT GLAS
(Primira och sekundiira egenskaper enligt bilaga 2 H och 2 K)
EEG-typgodkinnandemirke nr; coccooeeeeennne Utvidgning nr. ...

Primiira egenskaper:

—  Formkategori:

—  Hirdningstorfarande:

—  Tjockleksklass: ... :

— Artoch typ av plastlager: ... e b e e e aete e e e b st e s a et e e et e et

Sekundiira egenskaper:

—  Malerialets art (spegelglas, floatglas, FONSIEIEIASY  oeiri i e,
— GUASELS TUFEIMIIEL . oiioitiiicacntcs et iem e et eee e s e et 2ot tees st s e ese s ses st ba s 2t se e s 2o e st ettt s amasere s assaees s asanansese s abetresn
—  Plastoverdragets FATZIINE: oo ittt a e et ne ettt ean
—  Ledare IDYZEAD (TA/NET): oottt et eae e st es et a et e a et e s see s et es et etaeae e et e s e e e et aanannes
—  Sollilterlilm infagd (JA/NET)! et ettt et ettt eb e bt e ese et ettt aaa et e s bes b e e bebesaers e

Typgodkiinda kriterier:

—  Maximal Y (PIANT SAS)T 1ot ettt e bbb ssas s bbbt seneees

—  Minsta vinkel:

—  Stirsta utvecklade yra (Tundat SIaS)T ittt ea e

—  Storsta segmenthijd:

Anmiirkningar:
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vB
Tilligg 4

ANDRA RUTOR AV LAMINERAT GLAS AN VINDRUTOR

(Priméra och sekundiira egenskaper enligt bilaga 2 I och 2 K)
EEG-typgodkidnnandemirke ar ..o Utvidgning nr. .......occcoveienee
Primiira egenskaper:
B L £ 1 Tut ] FT ] Y OO OO OO PO O OO RSO TOU R UU PO PRSPPI
—  AMAIEE MICIEANIAZET.  1eoiiiiriiii ittt ettt et et e et e st see et b e e et e et e nna e be e st
THOCKIEKSKLASS: oo cteeee et ettt et v et sb e e s et e et ise e e xb e v ae a5 e e e e s e et e ar s eh e s ea it e 4k ara et e e ar e et saeebee e b e enee s
—  Mcllanlagrets/lagrens nominella GOCKICKD i vniesiiiiec v, e

—  Spccialbchandling av glasct:

— Artoch typ av mellanlager:

Sekundira egenskaper:

— Materialets art (spegelglas, floatglas, fONSIErZIAS): oo e e e e

—  Mecllanlagrets tirgning (helt/delvis):

—  Glasets fargning:

—  Plastlagrets/lagrens tirgning (helt/delvis):

—  Ledarc inbygeda (JA/NEJT):
—  Solfilterfilm inlagd (JA/NEJ):

Anmiirkningar:;



19921.0022 — SV — 01.01.1995 — 001.001 — 86

vB
Tilldgg 5
ANDRA RUTOR AV PLEXIGLAS AN VINDRUTOR
(Primira och sekundira egenskaper enligt bilaga 2 J)
EEG-typgodkinnandemirke nr; .........ccecoe.. Utvidgning nr. .

Primira egenskaper:

—  ADGALEE PIASHIAZEI. i e e e e e e r e e s SN
= GHISACICNS (OCKICKT ot e et
—  Behandling av glasdelen (JA/NET) i ettt sttt a st e e er e s vmt e et e et sean et

—  Glasrutans nomineila GJOCKIEK: .o i ettt saeae s e ettt e e e ea

— Nominell tjocklek hos plastlager som anvands som mellanlager: ... e e
— Artoch typ av plastlager som anvinds som melanlager: ... e
—  Art och typ av ytire plaSTIAZRLL oot e et

Sekundiira egenskaper:

—  Materialets art (spegelglas, floatglas, fONSErelas): ...t
—  Glasets (Argning (FArglOSULAIZALY i et ress e s s s s e sass e b b esas s eb s b b ane e e beeae s besneebee e

— Plastlagrets/lagrens firgning (helt/delvis): .

—  Ledare inbyggda (JA/NEJ):

—  Solfilerfilm in1agA (JAINEI) D ot e s st

Anmiirkningar:
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vB
Tilldgg 6
ENHETER MED DUBBELRUTOR
(Priméra och sekundiira egenskaper enligt bilaga 2 L)
EEG-typgodkinnandemirke nr: ... Utvidgning nr. ..o

Primiira egenskaper:
— Dubbelruteenhetens sammansattning (symmetrisk/asymmetrisk) :

= MONEEEINESMEIOM: «oeeriiimiriiice ettt e s e et e satsas b b semae e s b bmas e s e e s bt sa b e b e e emeen e smasar e e n e e eaen

~ De enskilda typerna av glasrutor i enlighet med bilaga 2 H, 21, 2 K eller 2J): .cooieviiiiiiiiniiciminincn i

Bilagor:

Ett intyg for bada rutorna i en enhet med symmetriska dubbelrutor i enlighet med den bilaga enligt vilken dessa rutor
har provats eller typgodkints.

Ett intyg for vardera rutan i en enhet med asymmetriska dubbelrutor i enlighet med de bilagor enligt vilka dessa rutor
har provats eller typgodkints.

Anmiérkningar:
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Tilligg 7
INNEHALLET I LISTAN OVER VINDRUTOR(")

Atminstone foljande uppgifter skall lamnas for var och en av de vindrutor som omfatias av detta typgodkinnande:

~—  Fordonstillverkare: .....ccovvininiinn. e st oot eereee s es e et e e eeae
= FOTUONSIYD. o ettt et ettt aee e e et e et s et e ee et et e b et e b anaas
= FOTAOBSKLASS! ittt et ettt er e r e e arat e bt tes e e saeat e s aeaseas s S eesae s e nhaaeeaE o€ e bk ee st e oA e L ek ar R e e R b e canean
— UEVRCKIAA YA (F ) e e e e
= SegmENtNGIA (N)! oo e ettt e br e et s s oot [RTTIOUURRPTIII
= RUNANINE (1) e ettt b et e b e b et b e a e b e b e et g e b st et
— Installerad vinkel (@): s et et et e a4 e e s tbete e S e tae e e et et e e et e e tsnt s Re e neanetan e e e teaeneeeveeanaas
—  RYZESIOASVINKET (B} it e e e e e et a e e rie e et e e e et e e nnn e
—  R-punktens koordinater (A, B, C) i forhallande till mittpunkten pa vindrutans ovre kant: ...

Beskrivning av vindrutans parameter F

]

1)
L)
/ Vindrutans utvecklade
'I yta

‘)r ,'L {‘

Vindrutans lige i firhallande till referenspunkten

Beskrivning av vindrutans parametrar r och h

rundning r segmenthijd h
4
N

("} Listan skall fogas till tilliggen 1 och 2 till denna bilaga.
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BILAGA 3

FORDON — FORESKRIFTER F(")R MONTERING AV VINDRUTOR
OCH ANDRA RUTOR AN VINDRUTORPA FORDON

1. Vindrutor och andra fonsterrutor dn vindrutor skall monteras pa
sadant sétt de, trots de péfrestningar som fordonet &r utsatt for
under normala korférhéllanden, forblir pa plats och fortsétter att
erbjuda foraren och passagerarna sikt och sdkerhet i fordonet.

2. For alla motorfordon i klass M och N skall f6ljande kontroller
goras:
2.1. Vindrutan skall vara férsedd med vederborlig EEG-typgodkénnan-

demérkning i bilaga 2 punkt 4.4, foljd av en av de ytterligare
symboler som som framgér av bilaga 2 punkt 4.5.1.

2.1.1. Vindrutan skall vara typgodkénd for den fordonstyp pé vilken den
ar monterad.

2.1.2. Vindrutan ar ritt monterad i forhédllande till fordonets R-punkt.
Denna kontroll kan enligt tillverkarens val utforas antingen pa
fordonet eller pé ritningar.

2.2. Sido-och bakrutor skall vara forsedda med vederborlig EEG-
typgodkinnandemarkning som angivits i punkt 4.4 i bilaga 2.
Sido- och bakrutor, genom vilka foraren har antingen ett direkt
synfalt framat pa 180° eller ett indirekt synfdlt med hjélp av sidana
in-eller utvindiga backspeglar som uppfyller foreskrifterna enligt
direktiv 71/127/EEG, skall inte vara forsedda med den ytterligare
symbol som anges i bilaga 2 punkt 4.5.2.

2.3. Glaset i ett soltak skall vara forsett med det EEG-typgodkénnan-
demérke som anges i bilaga 2 punkt 4.4. Soltak kan vara forsedda
med den ytterligare symbol som anges i bilaga 2 punkt 4.5.2.

2.4. Kontroll skall ske av att andra rutor 4n de som avses i punkt 2.1 —
2.3 ovan (exempelvis inre skiljerutor) dr forsedda med sidan EEG-
typgodkdnnandemérkning som avses i bilaga 2 punkt 4.4, i tillimp-
liga fall atfoljd av den ytterligare symbol som anges i bilaga 2
punkt 4.5.2.

3. Kontroll skall ske av att rutorna i alla fordon i klass O &r forsedda
med den EEG-typgodkénnandemérkning som avses i bilaga 2 punkt
4.4, i tillampliga fall atfoljd av den ytterligare symbol som anges i
bilaga 2 punkt 4.5.2.
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vB
Tilligg
BILAGA TILL GODKANNANDEINTYGET FOR EN FORDONSTYP MED AVSEENDE PA
MONTERING AV SAKERHETSRUTOR
(Artiklarna 4.2 och 10 i radets direktiv 70/156/EEG av den 6 februari 1970 om tillnfirmning av
medlemsstaternas lagstiftning om EEG-typgodkinnande av motorfordon och slidpvagnar till
dessa fordon.)

Myndighetens namn: ...
EEG-helbilsgodKAnnanaent. oo siesse e ceereneeeees. DEVIAERING DE. Lo,

1. Fordonsmirke (tillverkarens namn):

2. Fordonstyp om sadan finns angiven och firmabeteCkning: ... et e

3. Tillverkarens namn och adress: .

4, I tillimpliga fall tillverkarens representants namn 0Ch adresS: ... e

5. Beskrivning av anviinda typer av rulor:

5.0l TR VIIUATULOTT ottt e et e et st e b sttt ek e e st e e ke s oL e 484 b b s e e s e A e bbb eseee s e b e cab et anb et eas
5.20 THIESIQOMUIONT  1iiiiiiiiiiiireeiiiier sieiettessets e satees et atssbsde ettt onseae e hetm s ochsaas b te s oc et emt s b s se s aen bt s b b s bnncras
530 THIDAKLULOLT  coitiviiitteueseisere s tasessestestsass et et eesase s b st sasebets s oeaases s emmas s ssesans oo S caeas eeemes e seeescs st emasansess s chesereeehtassanessec e eras
508, THIESOIIKL oottt ettt s b et e84 bt as e ea e ea bbb et eb et
5.5, THILANAIQ TULOL. Loiiiiiices e et et reee s e eba b easae s bt e e bt s bt s s e s e eestabcrea bt ea b n bbb eb bt ok ebcme bt s b asassbenss

6. EEG-typgodkinnandemirkning av vInArULA: ...ttt et en et s

7. EEG-typgodkinnande MATKNING VI it i e ee et stes et s st et sb bbb st ems e
ToB.  ANUTE TULDTD Lot ceeteiemaes e sees s boass s s b esaes e b asaan s £ 2 ne s saae et a5 2 anse e e s eseE s ek e same et eh £ eambebas s stasesetsemnrsansensenas

8. Monteringstoreskrifterna har/har inte upptyllts.

9. Datum fér fordonets tillhandahallande t6r EEG-typodKAnNanAC: ..o..coveevevrcverriseeersesaveasnensessninesesssasseseesseesenes
10. Provningsorgan som ansvarar tor utférande av EEG-typgodkidnnandeproviing: ...
11. Datum for provningsorgancts PTOTOKOTLL Lottt st e et e e reare e saa e sanaes
12. Nummer pa proviin@SPIOOKOIIEL o iiiiiiiiiiicieiieee e erer et esre e s ree s seserressenesesr s eeasaenesessranssesnseessrensniosn
13. EEG-typgodkidnnande heviljat/vigrat (1) med avscende pa montering av sikerhetsrutor.

(') Stryk det ¢j tillampliga.
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14,

15.

16.

17,

18.

En forteckning bifogas dver de dokument som har tilthandahallits den godkinnande myndigheten i den medlemsstat
som har beviljat EG-helbilstypgodkinnande. ‘

Dessa dokument kan tas pa begiran frin godkidnnande myndigheter i de andra medlemsstaterna,




