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RADETS DIREKTIV 92/22/EQF
af 31. marts 1992

om sikkerhedsruder og materiale til ruder piA motorkeretsjer og
pahaengskoretojer dertil

RADET FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR —

under henvisning til Traktaten om Oprettelse af Det Europaiske
Okonomiske Feallesskab, serlig artikel 100 A,

under henvisning til forslag fra Kommissionen ('),
i samarbejde med Europa-Parlamentet (%),

under henvisning til udtalelse fra Det Okonomiske og Sociale
Udvalg (°), og

ud fra felgende betragtninger:

Der ber vedtages foranstaltninger med henblik pa gradvis oprettelse af
det indre marked i lebet af perioden indtil den 31. december 1992; det
indre marked indebarer et omrade uden indre graenser med fri bevage-
lighed for varer, personer, tjenestetydelser og kapital;

det er ngdvendigt, at der anvendes en metode med fuldsteendig harmo-
nisering, hvis det indre marked skal gennemfores fuldt ud,;

denne metode ber anvendes i forbindelse med revisionen af hele EQF-
standardtypegodkendelsesproceduren under hensyntagen til &nden i
Radets resolution af 7. maj 1985 om en ny metode i forbindelse med
teknisk harmonisering og standarder;

forskrifterne for sikkerhedsruder er forskellige fra medlemsstat til
medlemsstat; det er derfor nedvendigt, at der vedtages ensartede
forskrifter i alle medlemsstater enten som supplement til eller i stedet
for de nugeldende bestemmelser; navnlig med henblik pa, at den EQF-
standardtypegodkendelsesprocedure, der er fastsat i Radets direktiv 70/
156/EQF af 6. februar 1970 om tilnermelse af medlemsstaternes
lovgivning om godkendelse af motordrevne keretgjer og pahengskere-
tajer dertil (*), senest endret ved direktiv 87/403/EQF (°), kan finde
anvendelse pa alle koretejstyper;

forskrifter for sikkerhedsruder omfatter ikke blot forskrifter for deres
konstruktion, men ogsd for deres montering pa keretojerne;

en harmoniseret typegodkendelsesprocedure for sikkerhedsruder giver
hver enkelt medlemsstat mulighed for at konstatere, om de felles
produktions- og afprevningsforskrifter overholdes, og for at underrette
de ovrige medlemsstater herom ved fremsendelse af en kopi af den
typegodkendelsesattest, der udstedes for hver enkelt type sikkerheds-
rude; ved at pafere hver enkelt sikkerhedsrude, der er i
overensstemmelse med den godkendte type, et EQF-typegodkendelses-
merke overflodiggeres al yderligere teknisk kontrol i de ovrige
medlemsstater;

for forruders vedkommende har sikkerhedsaspektet serlig stor betyd-
ning, fordi de i hejere grad end de ovrige ruder risikerer at blive udsat
for voldsomme pavirkninger, dels i tilfelde af kollisioner, dels i
tilfeelde af udefra kommende slag, med alvorlig legemsbeskadigelse til
folge; de leosninger, der valges, ma, ud over at sikre harmonisering af
medlemsstaternes  lovgivning, hvis indbyrdes forskelle skaber
hindringer for samhandelen, valges ud fra hensynet til feerdselssikker-
heden og nedvendigheden af at forbedre denne —

(") EFT nr. C 95 af 12. 4. 1990, s. 1.

(®) EFT nr. C 284 af 12. 11. 1990, s. 80, og afgerelse af 12. 2. 1992 (endnu
ikke offentliggjort i Tidende).

(®) EFT nr. C 225 af 10. 9. 1990, s. 9.

(*) EFT nr. L 42 af 23. 2. 1970, s. 1.

(°) EFT nr. L 220 af 8. 8. 1987, s. 44.
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UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Medlemsstaterne meddeler typegodkendelse for enhver type
sikkerhedsrude, der falder ind under det i punkt 1 i bilag I definerede
anvendelsesomrade, og som opfylder de fastsatte konstruktions- og
afprevningsforskrifter.

2. Medlemsstaterne meddeler standardtypegodkendelse for enhver
karretajstype, som opfylder de i bilag III fastsatte monteringsforsk-
rifter.

3. Den medlemsstat, der har meddelt EQF-typegodkendelse, treffer,
eventuelt i samarbejde med de kompetente myndigheder i de ovrige
medlemsstater, de nedvendige foranstaltninger til i fornedent omfang
at kontrollere, at produktionen er i overensstemmelse med den
godkendte type.

Artikel 2

Anseggning om EQF-typegodkendelse indgives til en medlemsstat af
fabrikanten eller dennes befuldmagtigede. Den pageldende medlems-
stat udsteder for hver type sikkerhedsrude, for hvilken den meddeler
typegodkendelse i henhold til artikel 1, et EQF-typegodkendelsesmarke
til fabrikanten eller dennes befuldmeagtigede efter forskrifterne i punkt
4.4 til 4.7 i bilag IL

Medlemsstaterne treffer passende foranstaltninger til at hindre, at der
anvendes merker, der kan medfere, at sikkerhedsruder, som er type-
godkendt i henhold til artikel 1, kan forveksles.

Artikel 3

De kompetente myndigheder i hver medlemsstat sender inden for en
méned de kompetente myndigheder i de andre medlemsstater en kopi
af de typegodkendelsesskemaer, de udarbejder for hver type sikker-
hedsrude, og, for sd vidt angar montering af sikkerhedsruder, for hver
keretgjstype, de meddeler godkendelse.

Artikel 4

Medlemsstaterne kan ikke forbyde markedsfering og anvendelse af
sikkerhedsruder af grunde, der vedrerer deres konstruktion, safremt de
er forsynet med EQF-typegodkendelsesmerke.

Artikel 5

1.  Safremt den medlemsstat, der har meddelt EQF-typegodkendelse,
konstaterer, at flere sikkerhedsruder med det samme typegodkendelses-
merke ikke er i overensstemmelse med den type, den har godkendt,
treeffer den de nedvendige foranstaltninger til at sikre, at produktionen
er i overensstemmelse med den godkendte type. De kompetente
myndigheder i den pageldende medlemsstat underretter de kompetente
myndigheder i de ovrige medlemsstater om, hvilke foranstaltninger de
har truffet; foranstaltningerne kan om nedvendigt omfatte inddragelse
af EQF-typegodkendelsen. Myndighederne treffer de samme foranstalt-
ninger, hvis de af de kompetente myndigheder i en anden medlemsstat
far underretning om en saddan manglende overensstemmelse.

2. De kompetente myndigheder i medlemsstaterne underretter inden
for en méned hinanden om enhver inddragelse af en EQF-typegodken-
delse samt om baggrunden for denne foranstaltning.

3. Safremt den medlemsstat, der har meddelt EQF-typegodkendelse,
bestrider den manglende overensstemmelse, som den har fiet underret-
ning om, bestreber de berorte medlemsstater sig pd at bilegge
uoverensstemmelsen. Kommissionen holdes underrettet. Den foretager
om nedvendigt passende konsultationer med henblik pé at finde en
losning.
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Artikel 6

Enhver afgerelse om nagtelse eller inddragelse af typegodkendelse
eller om forbud mod markedsfering eller brug, der treeffes pa grundlag
af bestemmelser udstedt med henblik pd gennemforelse af dette
direktiv, skal ngje begrundes. Sddanne afgerelser meddeles de pageel-
dende med oplysning om, hvilke retsmidler der findes i henhold til
medlemsstaternes lovgivning, og hvilke frister der gelder for deres
anvendelse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke nagte E@F-standardtypegodkendelse eller
national godkendelse af en keretgjstype eller naegte eller forbyde salg,
ibrugtagning eller brug af et koretoj af grunde, der vedrerer sikkerheds-
ruderne, safremt disse er forsynet med EQF-typegodkendelsesmarke og
monteret som foreskrevet i bilag III.

Artikel 8

I dette direktiv forstds ved »keretoj« alle motorkeretgjer, der er bestemt
til ferdsel pa vej, og som har mindst fire hjul og en konstruktivt
bestemt maksimumshastighed pé over 25 km/h, samt pdhangskeretgjer
hertil, dog med undtagelse af skinnekeretgjer, landbrugs- eller skov-
brugstraktorer og -maskiner og entreprenermaskiner.

Den internationale klassificering af disse keretgjer er den, der er fastsat
i bemerkning b) i bilag I til direktiv 70/156/EQF.
Artikel 9

Zndringer, der er nadvendige for at tilpasse forskrifterne i bilagene til
den tekniske udvikling, vedtages af Kommissionen efter frem-
gangsmaden 1 artikel 13 i direktiv 70/156/EQF.

Artikel 10

1.  Medlemsstaterne vedtager og offentligger inden den 1. juli 1992
de bestemmelser, der er nedvendige for at efterkomme dette direktiv.
De underretter straks Kommissionen herom.

Nér medlemsstaterne vedtager disse bestemmelser, skal de indeholde
en henvisning til dette direktiv, eller de skal ved offentliggerelsen
ledsages af en sddan henvisning. De nermere regler for denne henvis-
ning fastsattes af medlemsstaterne.

De anvender disse bestemmelser fra den 1. oktober 1992.

2. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten til de vigtigste
nationale retsforskrifter, som de udsteder pa det omrade, der er omfattet
af dette direktiv.

Artikel 11

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
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BILAG I
BILAG I

BILAG II A
BILAG II B
BILAG II C
BILAG II D
BILAG I E

BILAG II F

BILAG II G

BILAG II H
BILAG II'I
BILAG I1'J
BILAG II K

BILAG II L
BILAG II M
BILAG II N
BILAG II O
BILAG II P

Tilleeg 1
Tilleg 2
Tilleg 3
Tilleg 4
Tilleg 5
Tilleg 6
Tilleg 7
BILAG III

Tilleeg

BILAGSFORTEGNELSE

Anvendelsesomrade og definitioner

Ruder — Konstruktions- og afprevningsforskrifter, ansegning
om EOF-typegodkendelse, marker, E@F-typegodkendelse,
@ndring eller udvidelse af EQF-typegodkendelse, produktio-
nens overensstemmelse og sanktioner i tilfelde af manglende
overensstemmelse

Generelle provebetingelser

Forruder af almindeligt lamineret glas
Forruder af behandlet lamineret glas
Forruder af plexiglas

Gruppering af forruder til brug ved afprevning med henblik
pa EQF-typegodkendelse

Fremgangsmade til bestemmelse af afprevningszonerne pa
forruder til keretajer i klasse M, i forhold til V-punkterne

Fremgangsmade til bestemmelse af H-punktet og den faktiske
torsovinkel ved siddepladserne i keretgjer i klasse M,

Ruder af glas med ensartet haerdning
Andre ruder af lamineret glas end forruder
Andre ruder af plexiglas end forruder

Sikkerhedsruder beklaedt med plastmateriale (pa den indven-
dige side)

Dobbeltruder

Maling af segmenthejden og anslagspunkternes placering
Eksempler pa EQF-typegodkendelsesmarker

Kontrol af produktionens overensstemmelse

Meddelelse vedrerende E@F-typegodkendelse, udvidelse,
nzgtelse eller inddragelse af EQF-typegodkendelse samt
endeligt opher af produktionen af en type sikkerhedsrude

Forruder af lamineret glas

Forruder af plexiglas

Ruder af glas med ensartet hardning
Andre ruder af lamineret glas end forruder
Andre ruder af plexiglas end forruder
Enheder med dobbeltruder

Indhold af forrudefortegnelsen

Koretojer — Forskrifter for montering af forruder og andre
ruder end forruder pa keretgjer

Bilag til E@F-standardtypegodkendelsesattesten for en kere-
tojstype med hensyn til monteringen af sikkerhedsruder
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2.1.

2.2.

22.1.

22.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.

2.7.

2.8.

2.8.1.

2.8.2.

29.

2.10.

BILAG 1

ANVENDELSESOMRADE OG DEFINITIONER

ANVENDELSESOMRADE

Dette direktiv geelder for sikkerhedsruder og materialer til forruder
og andre ruder samt glasadskillelser pa motorkeretojer og paheng-
skoretejer dertil samt deres montering med undtagelse af glas til
lygter og signalapparater og til instrumentbraettet, specialruder, der
yder beskyttelse mod slagpévirkninger, flader udelukkende af
plastic, der er bestemt til at anvendes ved konstruktionen af kere-
tojer af klasse 0, autocampere, soltage, bagruder i keretejer af
cabriolet-typen og side-partier i terrengdende koretejer samt
forruder beregnet til keretgjer, der anvendes under ekstreme
forhold, og som har en maksimumshastighed pa 40 km/h.

DEFINITIONER
I dette direktiv forstas ved:

rude af heerdet glas: en rude bestadende af et enkelt glaslag, som har
veret underkastet en specialbehandling for at gge dets mekaniske
modstandsdygtighed og begranse splintringen i tilfeelde af brud

rude af lamineret glas: en rude bestdende af mindst to glaslag, som
holdes sammen af et eller flere mellemleg af plastmateriale; lami-
neret glas kan vere:

almindeligt: hvis ingen af de glaslag, det bestdr af, er behandlet,
eller

behandlet: hvis mindst et af de glaslag, det bestar af, har vearet
underkastet en specialbehandling for at ege dets mekaniske
modstandsdygtighed og begranse splintringen i tilfelde af brud

sikkerhedsrude beklcedt med plastmateriale: en rude som defineret i
punkt 2.1 og 2.2, der pa den indvendige side er beklaedt med et lag
plastmateriale

sikkerhedsrude af plexiglas: en rude af lamineret glas med et enkelt
glaslag og et eller flere plastlag, hvoraf mindst ét fungerer som
mellemleg. Plastlaget (plastlagene) befinder sig pad den indvendige
side, ndr ruden er monteret pa koretojet

flade udelukkende af plastic: en gennemsigtig flade, der udeluk-

kende er fremstillet af polymert organisk materiale

gruppe af forruder: en gruppe bestdende af forruder af forskellig
form og dimension, hvis mekaniske egenskaber, splintringsméde
og opforsel under vind- og vejrbestandighedspreven underkastes
en undersogelse

plan forrude: en forrude uden en nominel krumning, der giver sig
udtryk i en segmenthegjde pa over 10 mm pr. lebende meter

buet forrude: en forrude med en nominel krumning, der giver sig
udtryk i en segmenthgjde pa over 10 mm pr. lebende meter

dobbeltvindue: en enhed bestaende af to ruder, der er monteret
serskilt i samme abning pa keretejet

dobbeltrude: en enhed bestdende af to ruder, der er samlet perma-
nent fra fabrikken og adskilt af et ensartet mellemrum

symmetrisk dobbeltrude: en dobbeltrude, 1 hvilken de to ruder er af
samme type (hardet, lamineret osv.) og har samme primare og
sekundere kendetegn

asymmetrisk dobbeltrude: en dobbeltrude, i hvilken de to ruder er
af forskellig type (hardet, lamineret osv.) og har forskellige
primare og/eller sekundaere kendetegn

primeere kendetegn: kendetegn, der i vasentlig grad endrer en
rudes optiske og/eller mekaniske egenskaber pd en made, der har
stor betydning for dens funktion pa keretejet. Disse kendetegn
omfatter ligeledes handelsnavn eller fabriksmaerke

sekundcere kendetegn: kendetegn, der kan endre en rudes optiske
og/eller mekaniske egenskaber pa en made, der har betydning for
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2.11.

2.12.

2.13.

2.13.1.

2.13.2.

2.14.

2.15.

2.15.1.

2.15.2.

2.16.

2.17.

dens funktion pa keretgjet. Betydningen af endringen vurderes ud
fra vanskelighedsindekset

vanskelighedsindeks: en klassifikation i to grader af variationer
observeret i praksis i hvert enkelt af de sekundare kendetegn.
Overgangen fra indeks 1 til indeks 2 indicerer, at yderligere afprov-
ning er pakrevet

udfoldet flade af en forrude: fladen af det mindste rektangel af glas,
hvoraf der kan fremstilles en forrude

en forrudes heceldningsvinkel: den vinkel, der dannes af det lodrette
plan og den rette linje, der forbinder forrudens over- og underkant,
idet denne rette linje tages i et lodret plan, der gar gennem kereto-
jets leengdeakse

haeldningsvinklen males pé et koretej, der star pa jorden, og som,
hvis det drejer sig om et koretgj til passagertransport, skal vare i
kereklar stand, fyldt op med brandstof, kelervaske og smere-
middel og forsynet med varktej og reservehjul (hvis de leveres
som standardudstyr af fabrikanten); veegten af foreren og, hvis det
drejer sig om et koretoj til passagertransport, tillige vagten af en
passager pa forsaedet skal medregnes, idet forer og passager hver
settes til 75 kg +/— 1 kg

keretgjer med hydropneumatisk, hydraulisk eller pneumatisk
hjulopheeng eller automatisk belastningsathaengig niveauregulering
afproves i den af fabrikanten foreskrevne normale kerestilling

segmenthojden h: den maksimale afstand mellem rudens indven-
dige flade og et plan gidende gennem rudens kanter. Denne afstand
méles omtrent vinkelret pa ruden (se bilag II M, fig. 1)

rudetype: de i punkt 2.1 til 2.4 definerede ruder, der ikke indbyrdes
udviser vaesentlige forskelle, navnlig med hensyn til de i bilag II B,
NC IOD,IIHIITLIIJ, II K ogllL anforte primare og sekun-
deere kendetegn

selv om en @ndring af de primere kendetegn indebarer, at der er
tale om en ny produkttype, anerkendes det, at en @ndring af form
og dimensioner i visse tilfeelde ikke nedvendigvis medferer pligt til
at udfere en komplet serie prover. Til nogle af de prever, der er
specificeret i de enkelte bilag, kan ruderne slds sammen i grupper,
hvis det er dbenbart, at de har analoge primere kendetegn

ruder, der kun udviser indbyrdes forskelle med hensyn til de sekun-
deere kendetegn, kan betragtes som herende til samme type; nogle
af preverne kan dog udferes pd preveeksemplarer af disse ruder,
hvis afprevningsforskrifterne udtrykkeligt tillader udferelse af
prover af denne art

koretajstype: 1 forbindelse med montering af sikkerhedsruder, kore-
tojer, som ikke udviser vaesentlige forskelle, navnlig med hensyn til
typen af de ruder som defineret i punkt 2.15, der er monteret pa
koretajet

krumningen r: den omtrentlige veerdi af den mindste radius af
forrudens bue malt i den mest buede zone.
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BILAG Il

RUDER — KONSTRUKTIONS- OG AFPROVNINGSFORSKRIFTER,
ANSOGNING OM EQF-TYPEGODKENDELSE, MARKER, EQF-TYPE-
GODKENDELSE, ANDRING ELLER UDVIDELSE AF EOF-
TYPEGODKENDELSE, PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE
OG SANKTIONER I TILFALDE AF MANGLENDE OVERENSSTEM-

1.2.

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.2.6.
1.2.7.
1.2.8.

1.3.
1.3.1.
1.3.1.1.

1.3.1.1.1.

1.3.1.1.2.

1.3.1.2.
1.3.1.2.1.

1.3.1.2.1.1.

1.3.1.2.1.2.

MELSE

KONSTRUKTIONS- OG AFPROVNINGSFORSKRIFTER

Generelle specifikationer

Alt glas, specielt glas til fremstilling af forruder, skal veare af en
sadan kvalitet, at risikoen for legemsbeskadigelse i tilfeelde af
brud er mindst mulig. Glasset skal vere tilstreekkelig modstands-
dygtigt over for de pavirkninger, der kan forekomme under normal
kersel, samt over for atmosferiske og termiske faktorer, kemiske
stoffer, brand og slid.

Sikkerhedsglas skal desuden vere tilstrekkelig gennemsigtigt, ma
ikke medfere navneverdig fortegning af genstande set gennem
forruden og mé ikke give anledning til forveksling af farverne i
vejskiltning. [ tilfelde af brud pé forruden skal foreren fortsat

kunne se vejen tilstreekkelig tydeligt til pa fuldt betryggende méde
at kunne bremse og bringe keretgjet til standsning.

Seerlige specifikationer

Alle typer sikkerhedsruder skal alt efter, hvilken kategori de
tilharer, opfylde folgende sarlige specifikationer:

ruder af glas med ensartet haerdning: kravene i bilag II H
forruder af almindeligt lamineret glas: kravene i bilag II B

andre ruder af almindeligt lamineret glas end forruder: kravene i
bilag 11 1

forruder af behandlet lamineret glas: kravene i bilag II C

sikkerhedsruder bekledt med plastmateriale: ud over de relevante
forskrifter ovenfor, kravene i bilag II K

forruder af plexiglas: kravene i bilag 11 D
andre ruder af plexiglas end forruder: kravene i bilag 11 J

dobbeltruder: kravene i bilag IT L.

Afprevning

Der foreskrives folgende prover:
Brud- og splintringsprove
Formélet med denne prove er:

at kontrollere, at brud og splintring sker pa en sddan made, at risi-
koen for legemsbeskadigelse er mindst mulig

ndr det drejer sig om forruder af behandlet lamineret glas, at
kontrollere udsynet efter brud.

Afprovning af den mekaniske modstandsdygtighed
Slagpreve med en kugle

Denne omfatter to prever, én med en kugle pa 227 g og én med en
kugle pa 2260 g.

Proven med en kugle pd 227 g. Formalet med denne preove er at
vurdere mellemlaggets vedhaengningsevne i lamineret glas og den
mekaniske modstandsdygtighed af glas med ensartet hardning.

Proven med en kugle pa 2 260 g. Formélet med denne prove er at
vurdere lamineret glas' evne til at modstd gennemtraengning af
kuglen.
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1.3.1.2.2.

1.3.1.3.
1.3.1.3.1.

1.3.1.3.2.

1.3.1.3.3.

1.3.1.3.4.

1.3.1.3.5.

1.3.14.
1.3.1.4.1.

1.3.1.4.2.

1.3.1.4.3.

1.3.1.4.4.

1.3.1.4.5.

1.3.1.5.

1.3.2.

1.3.2.1.

Preove med attraphoved

Formalet med denne preve er at kontrollere, at ruden opfylder
kravene om begrensning af hovedlasioner ved sted mod forruder,
laminerede ruder og andre ruder af plexiglas end forruder samt
enheder med dobbeltruder, der benyttes som sideruder.

Afprovning af vind- og vejrbestandigheden
Slidpreve

Formalet med denne prove er at konstatere, om en sikkerhedsrudes
modstandsdygtighed over for afslidning ligger over en narmere
specificeret veerdi.

Prove af modstandsdygtigheden over for heoje tempera-
turer

Formaélet med denne prove er at kontrollere, at der ved langvarig
udsattelse for hgje temperaturer ikke forekommer blerer eller
andre fejl i mellemlegget i lamineret glas og i ruder af plexiglas.

Lyspavirkningsprove

Formalet med denne prove er at konstatere, om der ved langvarig
lyspavirkning sker en vesentlig reduktion af lystransmissionen i
ruder af lamineret glas, plexiglas og glas beklaedt med plastmate-
riale, eller om ruderne misfarves i vasentlig grad.

Luftfugtighedsprove

Formalet med denne preve er at konstatere, om ruder af lamineret
glas, plexiglas og glas bekladt med plastmateriale kan modsté lang-
varig udsettelse for luftfugtighed uden at forandres i vesentlig
grad.

Prove af modstandsdygtigheden over for temperaturfor-
andringer

Formalet med denne preve er at konstatere, om plastmaterialet
(plastmaterialerne) i sikkerhedsruder som defineret i punkt 2.3 og
2.4 i bilag I kan modsté langvarig udsattelse for ekstreme tempera-
turer uden at forandres i vasentlig grad.

Afprovning af de optiske egenskaber
Lystransmissionsprove

Formélet med denne prove er at konstatere, om sikkerhedsruders
normale lystransmission ligger over en bestemt veerdi.

Prove af den optiske forvrengning

Formalet med denne preve er at kontrollere, at fortegningen af
genstande set gennem forruden ikke er sd stor, at den generer
foreren.

Prove af sekundarbilledseparationen

Formélet med denne preve er at kontrollere, at den vinkel, der
adskiller sekunderbilledet fra primerbilledet, ikke overstiger en
bestemt veerdi.

Farveidentifikationsprove

Formélet med denne prove er at kontrollere, at der ikke er nogen
risiko for at forveksle farver set gennem en forrude.

Brandbestandighedsprove

Formalet med denne preve er at kontrollere, at den indvendige
flade af en sikkerhedsrude som defineret i punkt 2.3 og 2.4 i bilag
I er tilstreekkelig sveert antendelig.

Afprovning af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer

Formalet med denne preve er at konstatere, at den indvendige flade
af en sikkerhedsrude som defineret i punkt 2.3 og 2.4 i bilag I kan
modstd udsettelse for de kemiske stoffer, der normalt forefindes
eller benyttes i et keretgj (f.eks. rengeringsmidler osv.) uden at
forandres.

Prover, der skal udfores pa de i punkt 2.1 til 2.4 i bilag I define-
rede kategorier af ruder

Sikkerhedsruder underkastes de i tabellen anforte prover:
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1.3.2.2.

2.2.

22.1.

22.1.1.

22.1.2.
22.1.2.1.

22.1.22.

22.1.2.2.1.
221222,
22.1.2.223.
221224,

22.1.225.
2.2.1.2.2.6.
22.1.22.7.

2.2.1.3.

2.3.

2.4.

4.2.

En sikkerhedsrude typegodkendes, hvis den opfylder alle krav i de i
tabellen ovenfor anferte relevante forskrifter.

ANSOGNING OM TYPEGODKENDELSE

Ansggning om typegodkendelse af en rudetype indgives af sikker-
hedsrudefabrikanten eller dennes befuldmagtigede.

For hver type sikkerhedsrude ledsages ansggningen af de nedenfor
anforte dokumenter i tre eksemplarer og felgende oplysninger:

teknisk beskrivelse med angivelse af alle prima@re og sekundare
kendetegn, og

for andre ruder end forruder, tegninger i et format, der ikke ma
vaere storre end format A4 eller er foldet til dette format, der
angiver:

— storste flade

— mindste vinkel mellem to hosliggende sider pa ruden

— evt. storste segmenthgjde

for forruder:

en fortegnelse over modeller af forruder, for hvilke der ansgges om
typegodkendelse, med angivelse af keretojsfabrikanternes navn
samt keretojstype og -klasse

tegninger i malestok 1:1 for klasse M,'s vedkommende og i
maélestok 1:1 eller 1:10 for alle andre keretojsklassers vedkom-
mende samt diagrammer af forruderne og deres placering pé
keretgjet, der tilstraekkelig detaljeret viser:

evt. forrudens placering i forhold til fererseedets R-punkt
forrudens haldningsvinkel
ryglaenets haldningsvinkel

beliggenhed og sterrelse af de zoner, hvori kontrollen af de optiske
egenskaber skal udferes

forrudens udfoldede flade
forrudens storste segmenthejde

forrudens krumning (udelukkende til brug for gruppering af
forruder)

for dobbeltruder, tegninger i et format, der ikke mé vere storre end
format A4 eller er foldet til dette format, og som ud over de i punkt
2.2.1.1 anferte oplysninger angiver:

— hver enkelt rudes type
— fastgorelsesméade (organisk, glas-glas eller glas-metal)
— nominel bredde af mellemrummet mellem de to ruder.

Ansggeren skal desuden fremstille et tilstreekkeligt antal preveek-
semplarer af ferdige ruder af de relevante modeller, evt. efter
aftale med den tekniske tjeneste, der foretager afprevningen.

Den kompetente myndighed kontrollerer inden meddelelse af type-
godkendelse, om de dispositioner, der er truffet for effektivt at
kontrollere produktionens overensstemmelse, er tilstrekkelige.

MZARKER

Alle sikkerhedsruder, herunder de proveeksemplarer, der fremstilles
til typegodkendelse, skal vare forsynet med fabrikantens fabriks-
eller varemarke. Dette marke skal vare tydeligt, let laeseligt og
uudsletteligt.

EOF-TYPEGODKENDELSE

Hvis de proveeksemplarer, der fremstilles til typegodkendelse,
opfylder forskrifterne i punkt 1.1 til 1.3, meddeles typegodkendelse
for den pageldende type sikkerhedsruder.

Der tildeles et typegodkendelsesnummer til hver godkendt type som
defineret i1 bilag II H, II I, II J og II L eller, for forruders vedkom-
mende, til hver typegodkendt gruppe. De to forste cifre (pa
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4.3.

43.1.

44,

4.4.1.

44.2.

45.

45.1.

45.2.

4.5.3.

4.6.

4.7.

5.1

5.1.1.

5.1.2.

nuverende tidspunkt 00 for originaldirektivet) er et sekvens-
nummer, der angiver, hvilket nummer den seneste storre tekniske
@ndring af direktivet er i rekken af endringer pa datoen for
meddelelse af typegodkendelse. En og samme medlemsstat kan
ikke tildele dette nummer til en anden type sikkerhedsrude eller
gruppe af sikkerhedsruder.

Enhver typegodkendelse, udvidelse af typegodkendelse eller
nagtelse af typegodkendelse af en type sikkerhedsrude i henhold
til dette direktiv meddeles medlemsstaterne ved brug af en medde-
lelsesformular, der svarer til modellen i bilag II P og tilleggene
hertil.

For forruders vedkommende ledsages meddelelsesformularen om
EQF-typegodkendelse af et dokument, hvori er opstillet en forteg-
nelse over hver enkelt forrudemodel i den typegodkendte gruppe
samt denne gruppes kendetegn i henhold til tilleeg 7 til bilag II P.

Pa hver enkelt sikkerhedsrude og dobbeltrude, der svarer til en
rudetype, for hvilken der er meddelt typegodkendelse i henhold til
dette direktiv, anbringes synligt, ud over det i punkt 3.1 foreskrevne
merke, et EQF-typegodkendelsesmarke. Hver enkelt rude i en
dobbeltrude kan desuden vare forsynet med ethvert andet typegod-
kendelsesmarke, som den pageldende rude er blevet tildelt.

Typegodkendelsesmaerket bestar af:

et rektangel, hvori er placeret bogstavet lille »e« efterfulgt af
kendingsnummeret eller kendingsbogstaverne for den medlemsstat,
der har meddelt typegodkendelse (")

typegodkendelsesnummeret, der anbringes til hejre for det i punkt
4.4.1 nevnte rektangel.

De nedenfor anferte yderligere symboler anbringes i narheden af
typegodkendelsesmearket:

for forruder:

II for almindeligt lamineret glas (II/P, hvis det er beklaedt) (*)
III for behandlet lamineret glas (III/P, hvis det er bekledt) (?)

IV for plexiglas

V for andre ruder end forruder, der falder ind under bestemmel-
serne i punkt 9.1.4.2 i bilag IT A

VI for dobbeltruder.

Typegodkendelsesmarket og symbolet skal vere tydelige, let lase-
lige og uudslettelige.

I bilag II N er vist eksempler pé typegodkendelsesmarker.

ZANDRING ELLER UDVIDELSE AF EN EOQF-TYPEGODKEN-
DELSE FOR EN TYPE SIKKERHEDSRUDE

Enhver @ndring af en type sikkerhedsrude eller, hvis det drejer sig
om forruder, enhver tilfgjelse af forruder til en gruppe meddeles
den myndighed, der har meddelt typegodkendelse for den péagel-
dende rudetype. Denne myndighed kan derefter:

enten finde, at @ndringerne ikke indebearer risiko for nevnevardige
uheldige folgevirkniger, og, hvis det drejer sig om forruder, at den
nye type falder inden for den gruppe forruder, der er typegodkendt,
og at sikkerhedsruden under alle omstaendigheder fortsat opfylder
forskrifterne

eller anmode om en ny preverapport fra den tekniske tjeneste, der
har foretaget afprevningen.

(") 1 for Forbundsrepublikken Tyskland, 2 for Frankrig, 3 for Italien, 4 for Nederlandene,
6 for Belgien, 9 for Spanien, 11 for Det Forenede Kongerige, 13 for Luxembourg, 18
for Danmark, 21 for Portugal, IRL for Irland, EL for Grakenland » Al , 12 for Ostrig,
17 for Finland og 5 for Sverige <.

(®) T overensstemmelse med definitionen i punkt 2.3 i bilag I.
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5.2

5.2.1.

5.2.2.

6.2.

6.3.

6.3.1.
6.3.2.

6.3.3.

6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4

6.4.5.

7.2.

Meddelelse

Bekreftelse af typegodkendelse eller negtelse (eller udvidelse) af
typegodkendelse meddeles medlemsstaterne efter den frem-
gangsméde, der er anfort i punkt 4.3.

Den kompetente myndighed, der har meddelt udvidelse af en type-
godkendelse, forsyner hver enkelt meddelelse om udvidelse med et
sekvensnummer.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Sikkerhedsruder, for hvilke der er meddelt typegodkendelse i
henhold til dette direktiv, skal vare fremstillet sdledes, at de svarer
til den godkendte type og opfylder forskrifterne i punkt 1 ovenfor.

Der foretages en permanent produktionskontrol for at kontrollere, at
forskrifterne i punkt 6.1 overholdes.

Indehaveren af en typegodkendelse skal bl.a.:
sorge for, at der findes procedurer til kontrol af produktkvaliteten

have adgang til det udstyr, der kraeves til kontrol af hver godkendt
types overensstemmelse

registrere proveresultaterne og de vedlagte dokumenter ('), der skal
veere tilgaengelige i et tidsrum, der fastsettes efter aftale med den
kompetente myndighed

analysere resultaterne af hver enkelt type afprevning for at kontrol-
lere og sikre, at produktet har stabile egenskaber, med forbehold af
den med industriproduktion forbundne variation

sorge for, at hver produkttype mindst underkastes de i bilag II O til
dette direktiv foreskrevne prever

sorge for, at der, sifremt proveeksemplarer viser tegn pa
manglende overensstemmelse med den udferte type afprevning,
gennemfores en ny proveudtagning og afprevning. Der treffes alle
nedvendige foranstaltninger for at genetablere den tilsvarende
produktions overensstemmelse.

Den kompetente myndighed kan til enhver tid kontrollere de over-
ensstemmelseskontrolmetoder, der anvendes i den enkelte
produktionsenhed (se punkt 1.3 i bilag II O).

Ved hver inspektion skal preverapporter og produktionsover-
vagningsoptegnelser udleveres til inspektoren.

Denne kan udtage stikprover, som afpreves pa fabrikantens labora-
torium. Hvor stort et antal stikprever, der mindst skal udtages, kan
fastseettes i forhold til resultaterne af fabrikantens egen kontrol.

Hvis kvalitetsniveauet synes at vaere utilfredsstillende, eller hvis det
synes péakrevet at efterprove gyldigheden af de prever, der er
udfert i henhold til punkt 6.4.2, kan inspekteren udtage prever,
som sendes til den tekniske tjeneste, der har foretaget typegodken-
delsesafpravningen.

Den kompetente myndighed kan udfere en hvilken som helst af de i
dette direktiv foreskrevne prover.

De kompetente myndigheder giver normalt bemyndigelse til to
inspektioner om aret. Konstateres der negative resultater under en
af disse inspektioner, serger den kompetente myndighed for, at
alle nedvendige foranstaltninger treeffes for sa hurtigt som muligt
at genetablere produktionens overensstemmelse.

SANKTIONER FOR MANGLENDE OVERENSSTEMMELSE

En typegodkendelse for en type sikkerhedsruder, der er meddelt i
henhold til dette direktiv, kan inddrages, hvis den i punkt 6.1
ovenfor anforte betingelse ikke er overholdt.

Hvis en medlemsstat inddrager en typegodkendelse, som den tidli-
gere har meddelt, underretter den straks de evrige medlemsstater

(") Resultaterne af brud- og splintringspreven registreres, selv om der ikke kreves fotogra-
fisk aftryk.
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ved brug af en kopi af den meddelelsesformular vedrerende type-
godkendelse, der svarer til den i bilag II P anforte model.
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1.2.

1.3.
1.4.

2.1.
2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

BILAG I A

GENERELLE PROVEBETINGELSER

BRUD- OG SPLINTRINGSPROVE

Den rude, der skal afpreves, ma ikke vare stramt fastspandt; den
kan dog festnes til en lignende rude ved hjelp af tape, der klebes
pa hele kanten.

Til at fremkalde brud benyttes en hammer med en masse pa ca. 75 g
eller et andet redskab, der giver det samme resultat. Spidsens krum-
ningsradius skal vaere 0,2 mm + 0,05 mm.

Der udferes en prove i hvert foreskrevet anslagspunkt.

Splintringen underseges ud fra optagelser pa fotografisk kontakt-
papir, idet eksponeringen pabegyndes senest ti sekunder efter
slaget og afsluttes senest tre minutter efter dette. Det er kun de
morkeste linjer i det oprindelige brud, der tages i betragtning.
Laboratoriet opbevarer fotografierne af splintringen.

SLAGPROVE MED EN KUGLE

Prove med en kugle pa 227 g
Proveudstyr

En kugle af haerdet stdl med en masse pd 227 g + 2 g og en
diameter pa ca. 38 mm.

En anordning, der geor det muligt at lade kuglen falde frit fra en
narmere angivet hejde, eller en anordning, der gor det muligt at
give kuglen en hastighed, der svarer til den hastighed, den ville
kunne opnéd under frit fald. Hvis der anvendes en anordning, der
slynger kuglen ud, skal hastighedstolerancen vaere + 1 % af hastig-
heden under frit fald.

Et stativ som det, der er vist i fig. 1, bestdende af to stdlrammer,
hvis kanter er 15 mm brede, som kan stilles oven pd hinanden, og
som er forsynet med gummipakninger med en tykkelse pa ca. 3 mm,
en bredde pa 15 mm og en hardhed pa 50 IRHD.

Den nederste ramme hviler pd en stilkasse med en hgjde pé ca.
150 mm. Den rude, der skal afpreves, holdes pa plads af den
overste ramme, der har en masse pa ca. 3 kg. Stativet er svejset
fast pd en ca. 12 mm tyk stilplade, der hviler pd jorden pd en
gummiplade med en tykkelse pad ca. 3 mm og en hédrdhed pa
50 IRHD.
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Dimensioner i millimeter

d 290
0 260
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Gummiplade / 0 350 min. ~
Figur 1
Stativ til slagpreve med en kugle
2.1.2. Provebetingelser

— temperatur: 20° C + 5° C
— tryk: mellem 860 og 1 060 mbar
— relativ luftfugtighed: 60 + 20 %.

2.1.3. Proveemne

Proveemnet skal vere plant og kvadratisk med en side pa 300 mm
+ 10/ — 0 mm.

2.1.4. Fremgangsmdde

Proveemnet udsttes for den specificerede temperatur i mindst fire
timer umiddelbart for prevens pabegyndelse. Proveemnet anbringes
pa stativet (2.1.1.3). Proveemnets plan skal vere vinkelret pa
kuglens anslagsretning med en tolerance pa under 3°.

Anslagspunktet skal befinde sig hejst 25 mm fra preveemnets
geometriske centrum, hvis faldhejden er under eller lig med 6 m,
eller hejst 50 mm fra proveemnets centrum, hvis faldhgjden er
over 6 m. Kuglen skal ramme den side af preveemnet, der er
sikkerhedsrudens udvendige side, nar denne er monteret pa kere-
tajet. Kuglen mé kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

2.2. Prove med en kugle pa 2260 g
2.2.1. Udstyr

22.1.1. En kugle af herdet stdl med en masse pa 2260 g = 20 g og en
diameter pa ca. 82 mm.

22.1.2. En anordning, der geor det muligt at lade kuglen falde frit fra en
nermere angivet hejde, eller en anordning, der ger det muligt at
give kuglen en hastighed, der svarer til den hastighed, den ville
kunne opnd under frit fald. Hvis der anvendes en anordning, der
slynger kuglen ud, skal hastighedstolerancen vaere + 1 % af hastig-
heden under frit fald.

2.2.1.3. Et stativ som det, der er vist i fig. 1, og som er identisk med det,
der er beskrevet i punkt 2.1.1.3.

222, Provebetingelser

— temperatur: 20° C + 5° C
— tryk: mellem 860 og 1 060 mbar
— relativ luftfugtighed: 60 + 20 %.
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2.2.3.

22.4.

3.1.

3.1.1.

Proveemne

Proveemnet skal vere plant og kvadratisk med en side pa 300 mm
+ 10/ — 0 mm eller udskaret af den planeste del af en forrude eller
en anden sikkerhedsrude med krumning.

Proven kan ogsa udferes pa en hel forrude eller en hel sikkerheds-
rude med krumning. I sa fald skal der vaere en god kontakt mellem
sikkerhedsruden og stativet.

Fremgangsmdde

Proveemnet udsattes for den specificerede temperatur i mindst fire
timer umiddelbart for prevens pabegyndelse. Proveemnet anbringes
pa stativet (2.1.1.3). Proveemnets plan skal vere vinkelret pa
kuglens anslagsretning med en tolerance pa under 3°.

Nar det drejer sig om plexiglas, holdes proveemnet pd plads pa
stativet ved hjelp af klemmer.

Anslagspunktet skal befinde sig hejst 25 mm fra preveemnets
geometriske centrum. Kuglen skal ramme den side af proveemnet,
der er sikkerhedsrudens udvendige side, nar denne er monteret pa
koretgjet. Kuglen mé kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

PROVE MED ATTRAPHOVED

Udstyr

Et attraphoved med kugle- eller halvkugleform udfert i hard kryds-
finér og bekladt med et lag aftageligt filt og eventuelt forsynet med
en tvaerstang af tree. Mellem den kugleformede del og tvaerstangen
anbringes et mellemstykke, der forestiller halsen og pad den anden
side af tveerstangen en monteringsstang.

Dimensionerne er anfert pa fig. 2.

Dette apparats samlede masse skal vere 10 kg + 0,2 kg.
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Dimensioner i millimeter I ]
]
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8
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Figur 2
Attraphoved
3.1.2. En anordning, der gor det muligt at lade attraphovedet falde frit fra

en narmere angivet hgjde, eller en anordning, der gor det muligt at
give attraphovedet en hastighed, der svarer til den hastighed, det
ville kunne opné under frit fald.

Hvis der anvendes en anordning, der slynger attraphovedet ud, skal
hastighedstolerancen veere + 1 % af hastigheden under frit fald.

3.1.3. Et stativ som det, der er vist i fig. 1, til afprevning af plane
proveemner. Stativet bestdr af to stdlrammer, hvis kanter er 50 mm
brede, som kan stilles oven pa hinanden, og som er forsynet med
gummipakninger med en tykkelse pd ca. 3 mm, en bredde pa
15 mm + 1 mm og en hardhed pad 70 IRHD. Den gverste ramme
fastspeendes til den nederste med mindst otte bolte.

3.2. Provebetingelser

— temperatur: 20° C = 5° C
— tryk: mellem 860 og 1 060 mbar
— relativ luftfugtighed: 60 + 20 %
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. . Dimensioner i millimeter
Gummipakning

.é__/ _@{ Bolt (1)
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Figur 3

Stativ til prover med attraphoved

3.3. Fremgangsmade
33.1. Prove pa et plant proveemne

Det plane proveemne med en leengde pa 1 100 mm + 5/ — 2 mm og
en bredde pa 500 mm + 5/ — 2 mm holdes ved en konstant tempe-
ratur pd 20° C £ 5° C i1 mindst fire timer umiddelbart for
afprovning.

Proveemnet fastspeendes til stativets rammer (3.1.3); boltene
spendes saledes, at proveemnet hejst kan flytte sig 2 mm under
preven. Proveemnets plan skal vare omtrent vinkelret pa attrapho-
vedets anslagsretning. Anslagspunktet ma hejst vaere 40 mm fra
proveemnets geometriske centrum. Attraphovedet skal ramme den
side af proveemnet, der er den indvendige side af sikkerhedsruden,
nar denne er monteret pa keretgjet. Attraphovedet mé kun frem-
bringe et enkelt anslagspunkt.

Filtbeklaedningen udskiftes efter tolv prover.

33.2. Prover pa en hel forrude (kun prover, hvor faldhgjden er under
eller lig med 1,5 m)

Forruden anbringes frit pd et stativ med en gummipakning med en
hérdhed pa 70 IRHD og en tykkelse pd ca. 3 mm, idet bredden af
kontaktfladen pa hele omkredsen er ca. 15 mm. Stativet skal bestd
af et fast stykke, der svarer til forrudens form, séledes at attrapho-
vedet rammer den indvendige side.

Om nedvendigt holdes forruden pa plads pa stativet ved hjelp af
klemmer.

Stativet skal hvile pa et fast underlag med en gummipakning med
en hirdhed pa 70 IRHD og en tykkelse pa ca. 3 mm. Forrudens
flade skal vaere omtrent vinkelret pa attraphovedets anslagsretning.

Anslagspunktet skal befinde sig hojst 40 mm fra forrudens geome-
triske centrum. Attraphovedet skal ramme den side af forruden, der
er sikkerhedsrudens indvendige side, nir denne er monteret pa
koretajet. Attraphovedet ma kun frembringe et enkelt anslagspunkt.

Filtbeklaedningen udskiftes efter tolv prever.
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4.1.

4.1.1.

SLIDPROVE

Udstyr

En slibeanordning (') som den, der er vist skematisk i fig. 4 og
bestédr af folgende dele:

— en horisontal drejeskive, der er fastgjort i sit centrum, og som
drejer mod uret med en hastighed af 65 til 75 omdr./min.

—

Figur 4

Skematisk fremstilling af slibeanordningen

— to belastede parallelle steenger: hver stang er forsynet med en
serlig sliberulle, der drejer frit pd en horisontal akse med
kugleleje; hver rulle hviler pa proveemnet med et tryk fra en
masse pa 500 g.

Slibeanordningens drejeskive skal dreje regelmaessigt og omtrent i
et plan (afvigelsen fra dette plan mé ikke overstige = 0,05 mm i
en afstand af 1,6 mm fra skivens omkreds). Rullerne monteres
saledes, at de, nar de er i kontakt med det drejende preveemne,
drejer modsat hinanden og séledes udever en tryk- og slibepavirk-
ning i kurveformede linjer pé en cirkel pa ca. 30 cm?” to gange, hver
gang preveemnet drejer én gang.

Sliberuller (*) med en diameter pd 45 til 50 mm og en tykkelse pd
12,5 mm. De bestér af et sarligt finpulveriseret slibemateriale pa en
gummimasse af middel hardhed. Rullerne skal have en hérdhed pa
72 IRHD + 5 IRHD malt i fire punkter med lige stor indbyrdes
afstand pa slibefladens midterlinje, idet trykket udeves lodret langs
rullens diameter; aflaesning foretages ti sekunder efter udevelse af

tryk.

For at opnd en helt plan overflade slibes sliberullerne meget lang-
somt pa et stykke plant glas.

En lyskilde bestaende af en glodelampe, hvis glodetrad ligger i et
volumen af  form som et parallelepipedum pa
LS mm x 1,5 mm x 3 mm. Spandingen i parens glodetrad skal
vere saledes, at dens farvetemperatur er 2 856 K + 50 K. Denne
spaending stabiliseres til + 1/1 000. Maleapparatet til kontrol af
spendingen skal vere tilstreekkelig nejagtigt til dette formal.

Et optisk system bestdende af en linse med en brendvidde, f, pa
mindst 500 mm og korrigeret for kromatisk aberration. Den fulde
linsedbning mé ikke overstige f/20. Afstanden mellem linsen og
lyskilden reguleres séledes, at der opnas et omtrent parallelt strale-
bundt.

Der anbringes en blande til at begrense stralebundtets diameter til
7 mm + 1 mm. Bleenden anbringes modsat lyskilden i en afstand af
100 mm + 50 mm fra linsen.

Et apparat til maling af det spredte lys (se fig. 5) bestdende af en
fotocelle med en integrationskugle med en diameter pa
200—250 mm; kuglen skal veere forsynet med ind- og udgangséb-

(") En anordning af denne type fremstilles af Teledyne Taber (USA).
(®) Ruller af denne type fremstilles af Teledyne Taber (USA).
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ninger for lyset. Indgangsabningen skal veare cirkelformet, og dens
diameter skal vaere mindst dobbelt s stor som stralebundtets
diameter. Kuglens udgangsabning skal enten vaere forsynet med en
lysfelde eller en refleksionsmaéler athengig af den i 4.4.3 anforte
fremgangsmade. Lysfaelden skal absorbere alt lys, nar der ikke
befinder sig noget proveemne i strdlebundtets bane.

Strélebundtets akse skal g4 gennem ind- og udgangsébningernes
centrer. Udgangsabningens diameter, b, skal vere lig med 2.a tg
4°, hvor a er kuglens diameter.

Fotocellen skal veere sdledes placeret, at den ikke kan nas af lys,
der kommer direkte fra indgangsabningen eller refleksionsmaleren.

Integrationskuglens og refleksionsmalerens indvendige sider skal
have praktisk talt lige hej refleksionsfaktor, og de skal vare matte
og ikke-selektive.

Fotocellens udgangssignal skal vere lineert til + 2 % inden for den
anvendte lysstyrkeskala. Apparatet skal vaere konstrueret séledes, at
galvanometerndlen ikke giver noget udslag, nar kuglen ikke er
oplyst.

Hele apparaturet skal kontrolleres med jevne mellemrum ved hjzlp
af kalibrerede mal for nedsattelsen af udsynet. Hvis der til maling
af nedsattelsen af udsynet benyttes andet apparatur eller andre
metoder end ovennavnte apparatur og metoder, korrigeres resulta-
terne om nedvendigt for at bringe dem i overensstemmelse med de
resultater, der opnds med det ovenfor beskrevne maleapparatur.

Fotocelle

Integrations-
kugle

Deflektorer

Lysfelde

4.2.

4.3.

4.4.

Linse
Lyskilde Parallelt
strilebundt
200 € 2 < 250 mm
Figur 5

Apparatur til maling af nedszttelsen af udsynet

Provebetingelser

— temperatur: 20° C + 5° C
— tryk: mellem 860 og 1 060 mbar
— relativ luftfugtighed: 60 + 20 %.

Proveemner

Proveemnerne skal vare plane og kvadratiske med en side pa
100 mm, med omtrent plane og parallelle flader og eventuelt med
et centralt fastgerelseshul med en diameter pa 6,4 mm + 0,2/ —
0 mm.

Fremgangsmade

Proven udferes pa den side af preveemnet, der er den laminerede
rudes udvendige side, ndr denne er monteret pa koretojet, og lige-
ledes péd den indvendige side, hvis denne er af plastmateriale.

Lysfaidens
ibning
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44.1. Umiddelbart for og efter slibning rengeres preveemnerne pa
folgende made:

a) rengering med en herlarredsklud og rent rindende vand
b) skylning med destilleret eller demineraliseret vand
¢) terring med ilt- eller kvealstofstrom

d) afterring af alle spor af vand ved at gnide let med en fugtig
horlerredsklud. Afterring kan evt. ske ved at trykke let pa
proveemnerne mellem to herlerredsklude.

Brug af ultralyd ber undgas. Efter rengering ma preveemnerne kun
berores i kanten, og overfladen skal beskyttes mod beskadigelse og
forurening.

44.2. Proveemnerne konditioneres i mindst 48 timer ved en temperatur
pé 20° C + 5° C og en relativ luftfugtighed pa 60 + 20 %.

443. Proveemnet anbringes direkte mod integrationskuglens indgangséb-
ning. Vinklen mellem det lodrette plan pa dets overflade og
stralebundtets akse ma ikke veere storre end 8°.

Dernzst foretages folgende aflaesninger:

Aflzsning Med prove- |y roq lysfzlde Med refleksi- Repraesenteret mangde
emne onsmaler
T, Nej Nej Ja Indfaldende lys
T, Ja Nej Ja Samlet lysmangde trans-
mitteret af proveemnet
T, Nej Ja Nej Spredt lys fra apparaturet
T, Ja Ja Nej Spredt lys fra apparaturet
og preveemnet

Aflesningerne T, T,, T, og T, gentages med proveemnet i andre
positioner for at bestemme ensartetheden.

Faktoren for den totale transmission beregnes som T, = T,/T,.

Faktoren for den spredte transmission, T,, beregnes ved hjelp af
formlen:

o Ta= T (To/Ty)

e
Nedsettelsen af udsynet ved diffusion eller af lyset eller af begge
beregnes ved hjalp af folgende formel:

T
?d><100 %.

t

Den oprindelige nedsattelse af udsynet pd proveemnet males i
mindst fire punkter med lige stor indbyrdes afstand ved brug af
ovenstdende formel i den zone, der ikke underkastes afslidning.
For hvert proveemne beregnes gennemsnittet af de opndede resul-
tater. 1 stedet for de fire malinger kan der opnds en
gennemsnitsvaerdi ved at lade preveemnet rotere regelmaessigt med
en hastighed af 3 omdr./sek. eller mere.

For hver sikkerhedsrude udferes tre prover med den samme belast-
ning. Nedsattelsen af udsynet benyttes som mal for den
underliggende afslidning, efter at proveemnet har varet underkastet
slidpreven.

Det spredte lys fra den bane, der har veret underkastet afslidning,
males ved brug af ovenstdende formel i fire punkter med lige stor
indbyrdes afstand langs denne bane. For hvert proveemne beregnes
gennemsnittet af de opnédede resultater. I stedet for de fire malinger
kan der opnds en gennemsnitsverdi ved at lade preveemnet rotere
regelmeaessigt med en hastighed af 3 omdr./sek. eller mere.

4.5. Slidpreven udferes kun, hvis prevelaboratoriet anser det for
nedvendigt ud fra de foreliggende oplysninger.
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4.6.

5.1

5.2.

5.3.
5.3.1.

5.3.2.

5.3.2.1.
53.2.2.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

Bortset fra materialer af plexiglas er det i tilfelde af andring af
mellemleggets eller materialets tykkelse normalt ikke nedvendigt
at foretage andre prover.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

De sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

PROVE AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR HOJE
TEMPERATURER

Fremgangsmade

Tre kvadratiske preoveemner pa mindst 300 mm x 300 mm, der af
laboratoriet er udtaget pa henholdsvis tre forruder eller tre andre
ruder end forruder, og hvis ene side udgeres af rudens overkant,
opvarmes til 100° C. Denne temperatur holdes i to timer, hvorefter
proveemnerne afkeles til stuetemperatur. Har sikkerhedsruden to
udvendige flader af ikke-organisk materiale, kan preven udferes
ved at nedsenke preveemnet lodret i kogende vand i et nermere
angivet tidsrum, idet utilsigtede varmechok seges undgéet. Er
proveemnerne udtaget af en forrude, skal en af kanterne vare en
del af kanten pa forruden.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Farvelost Tonet

Mellemlaggets farvning: 1 2

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Fortolkning af preveresultaterne

Proven af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer anses
for at give et positivt resultat, hvis der ikke forekommer blerer
eller andre fejl mere end 15 mm fra en ikke-afskaret kant eller
25 mm fra en afskaret kant pé preveemnet eller mere end 10 mm
fra eventuelle revner, der matte opstd under proven.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til preven af modstandsdygtig-
heden over for hegje temperaturer, hvis én af felgende betingelser
er opfyldt:

Alle prover giver et positivt resultat.

En prove giver et negativt resultat, men en ny serie prover pi en ny
serie proveemner giver et positivt resultat.

LYSPAVIRKNINGSPROVE

Provemetode
Udstyr

En lyskilde i form af en kvikselvlampe med middeltryk bestaende
af et kvartsror, der ikke producerer ozon, og hvis akse er monteret
vertikalt. Lampens nominelle dimensioner skal veere 360 mm for
leengden og 9,5 mm for diameteren. Lysbuens langde skal veare
300 mm + 4 mm. Lampens tilforselseffekt skal veere 750 W + 50 W.
Enhver anden lyskilde med samme virkning som den ovenfor
anforte lampe kan anvendes. For at kontrollere, at en anden lyskilde
har samme virkning, foretages der en sammenligning ved at male
den energimengde, der udsendes i et spektralband fra 300 til
450 Nm, idet alle ovrige belgeleengder fjernes ved hjelp af egnede
filtre. Den anden lyskilde skal derfor benyttes med disse filtre.

Hvis denne prove for visse sikkerhedsruders vedkommende ikke pa
tilfredsstillende made svarer til de forhold, hvorunder de benyttes,
ma provebetingelserne tages op til fornyet overvejelse.

En forsyningstransformator og en kondensator, der er i stand til at
forsyne lampen (6.1.1.1) med en startspanding pd mindst 1 100 V
og en driftsspaending pa 500 V £+ 50 V.
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6.1.1.3.

6.1.2.
6.1.2.1.
6.1.2.2.

6.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.3.1.1.2.

6.3.1.2.

6.3.2.

6.3.2.1.
6.3.2.2.

En anordning, der tjener til at fastholde og dreje preveemnerne
mellem 1 og 5 omdr./min. omkring lyskilden, der er placeret
centralt og sdledes, at der sikres en ensartet belysning.

Proveemner
Preoveemnernes storrelse skal vaere 76 mm x 300 mm.

Proveemnerne udskeres af laboratoriet i rudernes overste del,
séledes at:

— preveemnernes overste kant for andre ruder end forruder er
sammenfaldende med rudernes overste kant

— proveemnernes overste kant for forruders vedkommende er
sammenfaldende med den overste granse af den zone, hvori
den regelmassige lystransmission skal kontrolleres og
bestemmes i henhold til punkt 9.1.2.2 i dette bilag.

Fremgangsmdde

Den regelmaessige lystransmissionskoefficient kontrolleres pa tre
proveemner for belysning i henhold til den fremgangsmaéde, der er
fastsat i punkt 9.1.1 til 9.1.2 i dette bilag.

En del hvert proveemne beskyttes mod strdlerne, hvorefter
proveemnerne anbringes i preveapparaturet med lengderetningen
parallelt med lampens akse og i en afstand af 230 mm fra denne
akse. Proveemnernes temperatur holdes pa 45° C + 5° C under
hele proven. Den side af hvert preveemne, der er den udvendige
side af ruden pd keretgjet, anbringes foran lampen. For den i
6.1.1.1 definerede lampetype skal belysningstiden vaere 100 timer.

Efter belysningen males den regelmaessige lystransmissionskoeffi-
cient pa ny pa den belyste flade af hvert proveemne.

Hvert proveemne (i alt tre) udsettes i henhold til ovennevnte frem-
gangsmade for en lyspavirkning, der svarer til, at bestrilingen i
hvert punkt pad preveemnet frembringer den samme virkning pa
det anvendte mellemlaeg som den, der frembringes af en solbestra-
ling pad 1400 W/m? i 100 timer.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Farvelost Tonet
Glassets farvning: 2 1
Mellemleeggets farvning 1 2

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Fortolkning af preveresultaterne

Lyspavirkningsproven anses for at give et positivt resultat, hvis
folgende betingelser er opfyldt:

Den totale lystransmissionskoefficient, idet transmissionen males i
henhold til punkt 9.1.1 og 9.1.2 i dette bilag, falder ikke til under
95 % af veerdien inden bestraling og under ingen omstendigheder
under:

70 %, néar det drejer sig om andre ruder en forruder, der skal
opfylde forskrifterne for forerens synsfelt i alle retninger

75 %, nar det drejer sig om forruder i den zone, hvor den regel-
messige transmission skal kontrolleres i henhold til punkt 9.1.2.2
nedenfor.

Der kan ved at undersoge proveemnet pa hvid baggrund efter
bestraling optraede en let farvning, men der ma ikke forekomme
andre fejl.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til lyspavirkningspreven, hvis én
af folgende betingelser er opfyldt:

Alle prover giver et positivt resultat.

En prove giver et negativt resultat, men en ny serie prover pi en ny
serie proveemner giver et positivt resultat.
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7.2.

7.3.
7.3.1.

7.3.2.

7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1.

8.2.

LUFTFUGTIGHEDSPROVE

Fremgangsmade

Tre kvadratiske preveemner pd mindst 300 mm x 300 mm
anbringes lodret i to uger i en lukket beholder, hvor temperaturen
holdes pa 50° C + 2° C og den relative luftfugtighed pa
95 % + 4 %(Y).

Proveemnerne forberedes sdledes, at:

— mindst én af preveemnernes kanter er sammenfaldende med én
af rudens oprindelige kanter

— der, hvis fiere proveemner afproves pd samme tid, er et
passende mellemrum mellem proveemnerne.

Der traeffes forholdsregler til at forhindre, at kondensat, der dannes
pé prevebeholderens vagge og loft, rammer preveemnerne.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Farvelost Tonet

Mellemleggets farvning 1 2

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Fortolkning af preveresultaterne

Sikkerhedsruden betragtes som tilfredsstillende med hensyn til luft-
fugtighedsproven, hvis der ikke observeres nogen veasentlig
endring mere end 10 mm fra en ikke-afskaret kant og mere end
15 mm fra en afskaret kant efter opbevaring i to timer i den omgi-
vende luft, niar det drejer sig om almindelige og behandlede
laminerede ruder, og efter opbevaring i 48 timer i den omgivende
luft, nar det drejer sig om ruder bekledt med plastmateriale og
ruder af plexiglas.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til luftfugtighedspreven, hvis én
af folgende betingelser er opfyldt:

Alle prover giver et positivt resultat.

En prove giver et negativt resultat, men en ny serie prover pi en ny
serie proveemner giver et positivt resultat.

PROVE AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR TEMPE-
RATURFORANDRINGER

Provemetode

To preveemner pa 300 mm x 300 mm anbringes i en beholder ved
en temperatur pa — 40° C £ 5° C i seks timer; de anbringes derefter
i fri luft ved en temperatur pa 23° C + 2° C i en time, eller indtil
proveemnerne har opndet en ligevagtstemperatur. Derefter
anbringes de i en luftstrom ved en temperatur pd 72° C = 2° C i
tre timer. Efter pd ny at vare blevet anbragt i fri luft ved 23° C
+ 2° C og afkelet til denne temperatur underkastes preveemnerne
en undersogelse.

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Farvelost Tonet

Mellemleggets eller plastbe- 1 2
klaedningens farvning:

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

(") Disse provebetingelser udelukker, at der optraeder kondensering pa preveemnerne.
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8.3.

9.1.
9.1.1.

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.1.

9.1.2.2.

Fortolkning af preveresultaterne

Proven af modstandsdygtigheden over for temperaturforandringer
anses for at have givet et positivet resultat, hvis preveemnerne
ikke viser tegn pa krakelering, mattering, delaminering eller anden
abenlys forringelse.

OPTISKE EGENSKABER

Lystransmissionspreve
Udstyr

En lyskilde bestdende af en gledelampe, hvis glodetrdd ligger i et
volumen af  form som et parallelepipedum pa
1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm. Spandingen i perens glodetrad skal
veere sdledes, at dens farvetempertur er 2 856 K + 50 K. Denne
spending stabiliseres til + 1/1000. Maleapparatet til kontrol af
spaendingen skal vere tilstreekkelig nejagtigt til dette formal.

Et optisk system bestdende af en linse med en brendvidde, f, pa
mindst 500 mm og korrigeret for kromatisk aberration. Den fulde
linsedbning mé ikke overstige f/20. Afstanden mellem linsen og
lyskilden reguleres séledes, at der opnas et omtrent parallelt strale-
bundt. Der anbringes en blende til at begranse strdlebundtets
diameter til 7 mm + 1 mm. Blenden anbringes modsat lyskilden i
en afstand af 100 mm + 50 mm fra linsen. Malepunktet skal ligge
midt i stralebundtet.

Maéleapparat

Modtageren skal have en relativ spektralfelsomhed svarende til
CIE's(") spektralfelsomhed for det fotopiske syn. Modtagerens
folsomme flade skal veere dakket af en spreder og skal veere mindst
to gange tvarsnittet af det parallelle stralebundt, som udsendes af
det optiske system. Hvis der anvendes en integrationskugle, skal
kuglens &bning vaere mindst to gange tveersnittet af det parallelle
stralebundt.

Enheden modtager/maleapparat skal have en linearitet, der er bedre
end 2 % i skalaens nyttedel.

Modtageren skal vaere fokuseret pa strdlebundtets akse.
Fremgangsmdde

Malesystemets folsomhed justeres séledes, at apparatet til maling af
modtagerens reaktion viser 100 skalaenheder, nar sikkerhedsruden
ikke er anbragt i lysbanen.

Nar modtageren ikke modtager noget lys, skal apparatet vise 0.

Sikkerhedsruden anbringes i en afstand fra modtageren péa ca. fem
gange modtagerens diameter. Sikkerhedsruden anbringes mellem
blenden og modtageren; den retningsindstilles saledes, at stréle-
bundtets indfaldsvinkel er 0° + 5° Den regelmassige
lystransmissionsfaktor males pa sikkerhedsruden; for hvert af de
malte punkter afleeses antallet af skalaenheder, n, pd maleapparatet.
Den regelmessige transmissionskoefficient for det regelmassige lys
T, er lig med n/100.

Nar det drejer sig om forruder, kan der anvendes to prevemetoder,
nemlig enten et preoveemne, der er udskaret af den mest plane del
af forruden, eller et specielt tilvirket kvadratisk stykke, der med
hensyn til materiale og tykkelse har samme kendetegn som en
forrude, idet mélingerne udferes vinkelret pa ruden.

Nér det drejer sig om forruder til keretojer i klasse M,, udferes
proven i den i bilag II F definerede zone B. For alle andre kereto-
jers vedkommende udferes proven i den i punkt 9.2.5.2.3 i dette
bilag omtalte zone I.

Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn

Farvelost Tonet

Glassets farvning: 1 2

(") Den Internationale Belysningskommission.
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9.1.4.
9.14.1.

9.14.2.

9.2
9.2.1.

9.2.1.1.
9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

9.2.1.2.

Farvelost Tonet
Mellemleggets  farvning (i 1 2
laminerede ruder):
Ikke indlagt Indlagt
Solskerm og/eller solfilterfilm 1 2

De ovrige sekundzre kendetegn tages ikke i betragning.
Fortolkning af proveresultaterne

Den regelmassige transmission mélt i henhold til punkt 9.1.2 ma
for forruders vedkommende ikke vare mindre end 75 % og for
andre ruder end forruder ikke vere mindre end 70 %.

Nar det drejer sig om ruder, der er anbragt saledes, at de ikke har
nogen vasentlig indflydelse pa fererens udsyn (f.eks. glassoltag),
kan rudens regelmessige lystransmissionskoefficient vaere mindre
end 70 %. Ruder materiale med en regelmassig lystransmissions-
koefficient pa under 70 % skal merkes med det yderligere
symbol, som er omhandlet i punkt 4.5.2 i bilag II.

Prove af den optiske forvrangning
Anvendelsesomrdde

Den metode, der her specificeres, er en projektionsmetode, hvorved
man kan vurdere en sikkerhedsrudes optiske forvrengning.

Definitioner

Optisk afbejning: den vinkel, som den tilsyneladende retning
danner med den faktiske retning af et punkt set gennem sikkerheds-
ruden. Denne vinkels verdi er en funktion af synskredsens
indfaldsvinkel, rudens tykkelse og haldning og krumningsradius i
indfaldspunktet.

Optisk forvreengning i retning MM’: den algebraiske vinkelatbej-
ningsforskel A mélt mellem to punkter M og M’ pad rudens
overflade med en sadan indbyrdes afstand, at deres projektion i et
plan, der gar vinkelret pa observationsretningen, ligger i en afstand
med en fast vardi A_(se fig. 6).

En afbegjning mod urets retning betegnes som positiv og en afbej-
ning med urets retning som negativ.

Optisk forvrengning i et punkt M: den maksimale optiske
forvreengning for alle retninger MM’ fra punkt M.

Udstyr

Denne metode bestar i at projicere et egnet prevemenster op pa en
skeerm gennem den sikkerhedsrude, der underkastes afprevning.
Den @ndring af det projicerede billedes form, som indferelsen af
ruden i lysbanen fremkalder, er et mal for den optiske forvrang-
ning. Udstyret bestér af felgende dele, der opstilles som vist i fig.
9.
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Sikkerhedsrude

i

Diapositiv (prevebillede

o, —a; er den optiske forvrangning i retningen MM".
MC er afstanden mellem de to rette linjer, der gar parallelt med observationsretningen og gennem
punkterne M og M’.

Figur 6

Skematisk fremstilling af forvraengningen

Blander

)\\ g

/
~ \\

AN
// _ \\.ll__i

@ 8 mm

NB: A,
AX
9.2.1.2.1.

\
\\ ///
_N_ —— —— ——

\

Lyskilde Kondensator Linse

Figur 7

Projektorens optiske indretning

En projektor af god kvalitet med en punktuel lyskilde med stor
lysstyrke og f.eks. folgende karakteristika:

— braendvidde pd mindst 90 mm
— abning pa ca. 1/2,5
— 150 W halogenkvartslampe (ved anvendelse uden filter)

— 250 W 3-kvartslampe (ved anvendelse af et gront filter).
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Figur 8
Forsterret del af diapositivet

Projektionsanordningen er vist skematisk i fig. 7. En blende med
en diameter pd 8 mm anbringes ca. 10 mm fra objektivets linse.

9.2.1.2.2.  Diapositiver (provemenstre) bestdende af f.eks. et menster af lyse
cirkler pa merk baggrund (se fig. 8.). Diapositiverne skal vere af
hej kvalitet og med god kontrast, siledes at der kan udferes
malinger med en fejlmargin pd mindre end 5 %. Nar den rude, der
skal underkastes afprovning, ikke er opstillet, skal cirklernes
dimensioner vare saledes, at de, nar de projiceres, danner et
menster af cirkler pa skermen med diameteren

Ri+Ry

Ax med Ax = 4 mm (se fig. 6 og 9).

Sikkerhedsrude ?
Projektor ;
R, % Projektions-
2 skerm
- ] i . : ; - .
/
Rl L %
7
/ = %
Blaender Haldningsvinkel .
Observationsretning
R,=4m A
R; = 2—4 m (helst 4 m).

Figur 9
Opstilling af udstyret til proven af den optiske forvrangning

9.2.1.2.3.  Et stativ, helst af en type, der gor det muligt at beveege sikkerheds-
ruden lodret og vandret samt at dreje denne.

9.2.1.2.4. En kontrolskabelon til maling af dimensions@ndringer, nir der
onskes en hurtig beregning. En passende form er vist i fig. 10.
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EhE

9.2.1.3.
9.2.13.1.

9.2.1.3.2.

9.2.1.3.3.

9.2.1.4.

9.2.1.5.

9.2.1.6.
9.2.1.7.

9.2.1.8.

Figur 10
Eksempel pa kontrolskabelon
Fremgangsmade
Generelt

Sikkerhedsruden anbringes pa stativet (9.2.1.2.3) i den specifice-
rede haldningsvinkel. Provediapositivet projiceres gennem den
overflade, der skal underseges. Ruden drejes og bevages horison-
talt og vertikalt, séledes at hele den specificerede overflade
undersoges.

Beregning ved hjzlp af en kontrolskabelon

Nar en hurtig beregning med en nejagtighed pa ikke over 20 % er
tilstreekkelig, beregnes veardien A (se fig. 10) ud fra granseverdien
Aa, for afbejningsendringen og verdien R, for afstanden mellem
sikkerhedsruden og projektionsskarmen:

A =0,145 Ao, - R,

Forholdet mellem endringen i det projicerede billedes diameter,
Ad, og @ndringen i vinkelafbgjningen, Aa, er givet ved formlen:

Ad =029 Aa - R,
hvor

Ad  er udtrykt i millimeter
A er udtrykt i millimeter
Aa,  er udtrykt i bueminutter
Ao er udtrykt i bueminutter
R er udtrykt i meter.

Maling ved hjlp af fotoelektrisk udstyr

Nar der kreves en ngjagtig maling med en nejagtighed, der er
storre end 10 % af grenseverdien, méles veerdien Ad pa projekti-
onsaksen, idet verdien af det lysende punkts bredde fastsattes i det
punkt, hvor luminansen er 0,5 gange spottens maksimale luminans.

Proveresultaternes udtryk

Sikkerhedsrudernes optiske forvreengning vurderes ved at méle Ad i
hvert punkt af overfladen og i alle retninger med henblik pa at
finde det maksimale Ad.

Anden metode

Det er desuden tilladt at benytte schlierenmetoden i stedet for
projektionsteknikken, forudsat at nejagtigheden i malingerne i
9.2.1.3.2 0g 9.2.1.3.3 bevares.

Afstanden Ax skal vare 4 mm.

Forruden skal monteres i den heldningsvinkel, der svarer til kore-
tojets.

Projektionsaksen i vandret plan skal holdes i en position, der er
omtrent vinkelret pa forrudens spor i dette plan.
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9.2.2. Malingerne udfores:

9.2.2.1. pa keretojer i klasse M, dels i zone A indtil keretgjets midterplan
og i den del af forruden, der er symmetrisk pa den foregdende zone
i forhold til keretgjets midterplan i leengderetningen, og dels i zone
B

9.2.2.2. pd andre keretajer i klasse M og N end keretgjer i klasse M, i den i
punkt 9.2.5.2 i dette bilag definerede zone I.

9.2.2.3. Koretojstype

Proven skal gentages, hvis forruden skal monteres pa en koretojs-
type, hvis synsfelt fremad afviger fra synsfeltet fremad pd den
koretajstype, til hvilken forruden allerede er typegodkendt.

9.2.3. Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn
9.2.3.1. Materialets art
Spejlglas Floatglas Vinduesglas
1 1 2

9.2.3.2. Andre sekundare kendetegn

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.
9.2.4. Antal proveemner

Fire proveemner underkastes afprevning.
9.2.5. Definition af zoner

9.2.5.1. P4 forruder til keretojer i klasse M, er zonerne A og B de i bilag II
F definerede zoner.

9.2.5.2. P4 andre keretgjer i klasse M og N end keretgjer i klasse M, defi-
neres zonerne ud fra:

9.2.5.2.1. et gjenpunkt, der ligger lodret pa ferersedets R-punkt og i en
afstand af 625 mm over dette punkt i det lodrette plan, der ligger
parallelt med midterplanet i leengderetningen pa det keretej, som
forruden er beregnet til at blive monteret pa, og som gir gennem
rattets akse. Dette punkt betegnes 0 i det folgende

9.2.52.2. en ret linje 0Q, der er den vandrette rette linje, der gér gennem
gjenpunktet 0 og vinkelret pa keretejets midterplan i lengderet-
ningen.

9.2.523. Zone I — den zone i forruden, der afgrenses af skaringspunktet
mellem forruden og folgende fire planer:

P, — et lodret plan, der gir gennem punktet 0 og danner en
vinkel pd 15° til venstre for keretgjets midterplan i leengde-
retningen

P, — et lodret plan, der er symmetrisk med P, i forhold til kere-

tojets midterlinje i lengderetningen.

Er dette ikke muligt (f.eks. hvis der ikke findes et symmetrisk
midterplan i lengderetningen), sattes P, til at vere P's
symmetriske plan i forhold til keretgjets lengdeplan gennem
punktet 0

P, — et plan, der indeholder den rette linje 0Q og danner en
vinkel pa 10° over det vandrette plan

P, — et plan, der indeholder den rette linje 0Q og danner en
vinkel pa 8° under det vandrette plan.

9.2.6. Fortolkning af proveresultaterne

En type forrude betragtes som tilfredsstillende med hensyn til den
optiske forvrangning, hvis den optiske forvrengning pa de fire
preveemner, der underkastes afprevning, i hver zone ikke over-
stiger nedenstdende maksimumsvaerdier:

Maksimumsverdier for den

Koretojets klasse Zone - N
optiske forvrangning

M A — afgrenset i henhold 2 bueminutter
til punkt 9.2.2.1

B 6 bueminutter
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Maksimumsverdier for den

Koretojets klasse Zone - N
optiske forvreengning

Andre koretojer 1 klasse M | 1 2 bueminutter
end M, samt i klasse N

9.2.6.1. Pa keretgjer i klasse M og N udferes der ingen méling i en 25 mm
bred yderzone.

9.2.6.2. Er forruden todelt, udferes der ingen méling i et felt pa 35 mm fra
den kant pa ruden, der kan stede op til adskillelsesstolpen.

9.2.6.3. Der tillades en tolerance pa 6 bueminutter i alle dele af zone I eller
zone A, der befinder sig mindst 100 mm fra forrudens kant.

9.2.6.4. Der accepteres lettere afvigelser fra forskrifterne i zone B, forudsat
at de lokaliseres og n@vnes i preverapporten.

9.3. Prove af sekunderbilledseparationen
9.3.1. Anvendelsesomrade

Der anerkendes to prevemetoder:

— prevemetode med malskive
— prevemetode med kollimator.

Disse provemetoder kan efter behov anvendes til typegodkendelses-
afprevning, kvalitetskontrol eller produktevaluering.

9.3.1.1. Prove med malskive
9.3.1.1.1.  Udstyr

Denne metode bygger pa, at en belyst malskive underseges gennem
sikkerhedsruden. Malskiven kan udformes séledes, at proven kan
udfores efter en enkel metode med »godkendt, ikke godkendt«.
Malskiven skal helst veere en af felgende typer:

a) belyst ringformet malskive, hvis udvendige diameter, D,
spender over en vinkel pd n bueminutter i et punkt beliggende
i en afstand af x meter (fig. 11a)

b) belyst malskive med ring og plet, hvis dimensioner er sadanne,
at afstanden fra et punkt beliggende pa kanten af pletten til det
punkt, der er naermest ringens indre, D, spaender over en vinkel
pé n bueminutter i et punkt beliggende i en afstand af x meter
(fig. 11b)

hvor

n greensevaerdien for sekundarbilledseparationen

x = afstanden mellem sikkerhedsruden og malskiven (ikke under
7 m)

D er givet ved formlen:
D = X. tgn.

Den belyste malskive bestar af en lyskasse med et rumfang pa ca.
300 mm x 300 mm x 150 mm, hvis forside bedst fremstilles af glas
beklaedt med uigennemsigtigt sort papir eller med mat sort maling.
Kassen skal vere belyst af en egnet lyskilde. Kassens indre skal
vaere dekket af et lag mat hvid maling.

Det kan vaere praktisk at anvende andre former for malskiver, som
f.eks. den i fig. 14 viste. Man kan desuden erstatte malskiven med
en projektionsanordning og undersege de fremkomne billeder pa en
skeerm.

9.3.1.1.2.  Fremgangsmade

Sikkerhedsruden anbringes med den specificerede haldningsvinkel
pé et stativ, der er indrettet saledes, at observationen sker i et
vandret plan gennem mélskivens centrum.

Observationen af lyskassen skal ske i et merkt eller halvmerkt
lokale. Hver af sikkerhedsrudens dele underseges for ethvert sekun-
deerbillede i tilknytning til den belyste malskive. Sikkerhedsruden
drejes sdledes, at den rette observationsretning bibeholdes. Der kan
benyttes lup til denne undersogelse.
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9.3.1.1.3.  Fortolkning af preveresultaterne

Det bestemmes,

— om cirklens primar- og sekunderbilleder ved brug af mélskiven
(se fig. 11a) adskilles, dvs. om graensevardien for n overstiges,
eller

— om plettens sekundarbillede ved brug af malskiven (se fig. 11b)
gar ud over tangentpunktet med cirklens indre kant, dvs. om
grensevardien for n overstiges.

Central plet

/12mm

> \

Sprzkkens
bredde
2 mm
D
a) D - b)
Figur 11
Skivernes dimensioner
: Sikkerhedsrude Skive Passende
Observations- - L lyskilde
sted g J \
\
Hazldnings- g Observationsafstand (x = 7 m)
vinkel

Figur 12
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Opstilling af udstyret

Kollimator Observationsteleskop ]
] Lysstréle
12 3 4 5 6 7 8 9
[\
PRl B L \ —=== =
——f - ==l - - T = =
Hzldningsvinkel o Billedets plan

. Sikkerhedsrude
1. Pzre
2. Kondensator, 3bning > 8,6 mm
3. Skarm af slebet glas, d4bning > kondensatorens ibning
4. Farvet filter med centralt hul med diameter = 0,3 mm, diameter > 8,6 mm
5. Plade med polarkoordinator, diameter > 8,6 mm
6. Akromatisk linse, f = 86 mm, dbning = 10 mm
7. Akromatisk linse, f = 86 mm, dbning = 10 mm
8. Sort punkt, diameter = 0,3 mm
9. Akromatisk linse, f = 20 mm, &bning < 10 mm

Figur 13

Udstyr til provning med kollimator

9.3.1.2. Kollimatorpreve
Om nedvendigt anvendes den i dette punkt beskrevne procedure.
9.3.1.2.1.  Udstyr

Udstyret bestir af en kollimator og et teleskop og kan udferes i
henhold til fig. 13. Der kan dog ligeledes anvendes ethvert andet
tilsvarende optisk system.

9.3.1.2.2.  Fremgangsmade

Kollimatoren danner uendelig langt borte et billede af et polarkoor-
dinatsystem med et lysende punkt i centrum (se fig. 14).

I observationsteleskopets brendplan anbringes pa den optiske akse
et lille morkt punkt med en diameter, der er lidt sterre end det
projicerede lysende punkts diameter, hvorved det lysende punkt
skjules.

Nar et proveemne med et sekunderbillede anbringes mellem tele-
skopet og kollimatoren er et andet lysende punkt med mindre
intensitet synligt pa en vis afstand i centrum af polarkoordinatsy-
stemet. Sekundarbilledseparationen kan siges at udgere afstanden
mellem de to lysende punkter, der observeres ved hjelp af observa-
tionsteleskopet (se fig. 14). (Afstanden mellem det morke punkt og
det lysende punkt i centrum af polarkoordinatsystemet er den
optiske afbejning).

9.3.1.2.3.  Proveresultaternes udtryk

Sikkerhedsruden undersoges forst pa en enkel made for at
bestemme, hvilket omrade der giver det storste sekundzrbillede.

Derefter undersgges dette omrdde ved hjzlp af teleskopet under en
passende indfaldsvinkel. Til sidst méles den maksimale sekundeer-
billedseparation.
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RItN

9.3.1.3.

9.3.2.

9.3.2.1.

9.3.3.

9.3.3.1.

9.3.3.2.

9.3.4.

Figur 14

Eksempel pa observation efter provemetoden med kollimator

Observationsretningen i det vandrette plan skal holdes omtrent
vinkelret pa forrudens spor i dette plan.

Malingerne udferes efter koretgjsklasse i de i punkt 9.2.2 ovenfor
definerede zoner.

Koretojstype

Proven skal gentages, hvis forruden skal monteres pa en koretejs-
type, hvis synsfelt fremad afviger fra synsfeltet fremad pa den
koretojstype, til hvilken forruden allerede er typegodkendt.

Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn

Materialets art

Spejlglas Floatglas Vinduesglas
1 1 2

Andre sekundare kendetegn
De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.
Antal proveemner

Fire proveemner underkastes afprovning.
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9.3.5. Fortolkning af proveresultaterne

En type forrude betragtes som tilfredsstillende med hensyn til
sekunderbilledseparationen, hvis separationen af primer- og sekun-
derbilledet p&d de fire proveemner, der underkastes afprevning, i
hver zone ikke overstiger nedenstdende maksimumsveerdier:

Maksimumsvzrdier for separa-

Koretgjets klasse Zone tionen af primaer- og
sekundzrbilledet
M, A — afgrenset i henhold 15 bueminutter
til punkt 9.2.2.1
B 25 bueminutter
Andre keretgjer 1 klasse M | 1 15 bueminutter
end M, samt i klasse N
9.3.5.1. For keretgjer i klasse M og N foretages der ingen maling i en
25 mm bred yderzone.
9.3.5.2. Er forruden todelt, foretages der ingen méling i et felt pd 35 mm

fra den kant pa ruden, der kan stede op til adskillelsesstolpen.

9.3.5.3. Der tillades en tolerance pa indtil 25 bueminutter i alle dele af zone
I eller zone A, der befinder sig mindst 100 mm fra forrudens kant.

9.3.5.4. Der accepteres lettere afvigelser fra forskrifterne i zone B, forudsat
at de lokaliseres og n@vnes i preverapporten.

94. Farveidentifikation

Hvis en forrude er tonet i de i punkt 9.2.5.1 eller 9.2.5.2 definerede
zoner, kontrolleres det pa fire forruder, at nedenstaende farver kan
identificeres:

hvid
selektiv gul
rod

gron

bla

orangegul.
10. BRANDBESTANDIGHEDSPROVE

10.1. Formal og anvendelsesomrade

Ved hjzlp af denne metode er det muligt at bestemme den horison-
tale forbrandingshastighed af de materialer, der benyttes i
motorkeretgjers kabine (varevogne, lastbiler, stationscars, busser),
efter at de har vaeret udsat for en lille flamme.

Metoden giver mulighed for at kontrollere materialer og dele af
koretgjers indvendige beklaedning enkeltvis eller i kombination op
til en tykkelse af 13 mm. Den benyttes til at vurdere, hvor ensar-
tede forskellige produktionspartier af materialerne er med hensyn
til forbreendingsegenskaber.

Eftersom der er stor forskel mellem virkelige situationer i daglig-
dagen og de nejagtige provebetingelser for denne metode
(anvendelse og retning inden i keretgjet, brugsvilkar, flammekilder
osv.), kan metoden ikke betragtes som egnet til at vurdere alle
forbrendingsegenskaberne pa et virkeligt koreto;.

10.2. Definitioner

10.2.1. Forbreendingshastighed: kvotient for den brandte afstand malt i
henhold til denne metode ved den tid, flammen skal bruge til at
gennemlebe denne afstand.

Denne udtrykkes i millimeter pr. minut.

10.2.2. Kompositmateriale: materiale bestdende af flere lag materialer, der
er ens eller forskellige, og som er sammenpresset ved cementering,
limning, bekladning, svejsning osv.
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10.2.3.

10.3.

10.4.

10.4.1.

Hvis enheden frembyder afbrudte flader (f.eks. sem, hyppige svej-
sepunkter, nitning osv.), som giver mulighed for udtagning af
individuelle prever i henhold til punkt 10.5, betragtes materialerne
ikke som kompositmaterialer.

Udsat flade: den flade, der vender ind imod kabinen, nar materialet
er monteret pa keretojet.

Princip

Et proveemne anbringes vandret pa et U-formet stativ og udsattes
for en flamme med svag energi i 15 sekunder i et forbraendin-
gskammer, idet flammen virker pd proveemnets frie kant. Preven
giver mulighed for at bestemme, om og i givet fald hvornar
flammen slukkes, samt hvor lang tid det tager for flammen at
gennemlobe en malt afstand.

Udstyr

Et forbrendingskammer (fig. 15), helst af rustfrit stal, med de i fig.
16 anforte dimensioner.

P& kammerets forside er der en ildfast observationsrude, som kan
dekke hele forsiden og fungere som adgangsluge.

Kammerets inderside er forsynet med ventilationshuller, og i over-
siden er der en udluftningssprackke, som gar hele vejen rundt.

Kammeret star pa fire fodder, der er 10 mm hgje. P4 en af siderne
kan kammeret have en abning til indfering af preveholderen; pa
den anden fores gasslangen ind gennem en abning. Det smeltede
materiale opsamles i en skal (se fig. 17), der star pd kammerets
bund mellem ventilationshullerne uden at tildekke disse.

Figur 15

Eksempel pa forbraendingskammer med preveholder og opsam-
lingsskal
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Dimensioner i millimeter

Tolerancer i henhold til ISO 2768

Udluftningsprekke

N

38

161

M

V . Proveemne

@ =]
é—ﬂ l

]J L=
363
e Gasbrand _/ —
ashreender 63.5 635 63.5 635 63,5
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Figur 16
Eksempel pa forbraendingskammer
Dimensioner i millimeter
Tolerancer i henhold til ISO 2768
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Figur 17
Eksempel pa opsamlingsskal
10.4.2. En proveholder bestiende af to U-formede metalplader eller
rammer af korrosionsbestandigt materiale. Dimensionerne fremgar
af fig. 18.

Den nederste plade er forsynet med tapper og den everste plade
med udboringer, der passer hertil, sdledes at proveemnet kan fast-
gores sikkert. Tapperne fungerer ligeledes som maélepunkter for
forbrendingsafstandens begyndelse og afslutning.

Et stativ bestdende af varmebestandige trdde med en diameter pa
0,25 mm, der er udspendt pa tvers af preveholderens nederste
plade med mellemrum pa 25 mm (se fig. 19).

Proveemnets nederste del skal vere i en afstand af 178 mm over
bundpladen. Afstanden mellem proveholderens kant og kammerets
yderste punkt skal vere 22 mm; afstanden mellem proveholderens
langsgdende kanter og kammerets sider skal vaere 50 mm (alle
dimensioner malt indvendigt) (se fig. 15 og 16).

re
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Dimensioner i millimeter
Tolerancer i henhold til ISO 2768
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Figur 18
Eksempel pa preveholder
Dimensioner i millimeter
Tolerancer i henhold til ISO 2768
Sprakker 0,5 x 0,5
Rammens
yderside

Spraekker 2 x 2

Figur 19

Tveersnit af en del af den U-formede ramme, den nederste del
er beregnet til at blive udstyret med stottetrade

10.4.3. Gasbreender

Den lille flammekilde udgeres af en bunsenbreender med en
indvendig diameter pd 9,5 mm. Brenderen anbringes séledes i
forbrendingskammeret, at dysens centrum befinder sig 19 mm
under midten af underkanten pa preveemnets abne side (se fig. 16).

10.4.4. Provegas

Den gas, der tilfores breenderen, skal have en braendverdi pa ca.
38 MJ/m? (f.eks. naturgas).

10.4.5. Metalkam med en lengde pa mindst 110 mm og syv eller otte
tender med afrundet spids for hver 25 mm.

10.4.6. Kronometer med en nejagtighed pa 0,5 sek.
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10.4.7.

10.5.
10.5.1.

10.5.2.

Udsugningsskab

Forbreendingskammeret kan anbringes i1 et laboratorieudsugnings-
skab, forudsat at udsugningsskabets indvendige rumfang er mindst
20 gange, men hgjst 110 gange storre end forbraendingskammerets
rumfang, og at ingen af dets dimensioner (hejde, bredde eller
dybde) er 2,5 gange storre end én af de to andre.

For afprovning méles den vertikale lufthastighed i laboratorieud-
sugningsskabet 100 mm foran og bagved det sted, hvor
forbreendingskammeret taenkes anbragt. Den skal vare pad mellem
0,10 og 0,30 m/sek. for at undgd, at operateren generes af
forbrendingsprodukterne. Der kan anvendes et udsugningsskab
med naturlig ventilation med en passende lufthastighed.

Preveemner
Form og dimensioner

Proveemnets form og dimensioner fremgar af fig. 20. Proveemnets
tykkelse skal vere den samme som tykkelsen af det produkt, der
skal underkastes afprovning. Den ma dog ikke vare storre end
13 mm. Hvis proveemnet gor det muligt, skal tversnittet vere
konstant over hele laengden. Hvis et produkts form og dimensioner
ikke gor det muligt at udtage en prove af en bestemt dimension,
skal folgende minimumsdimensioner overholdes:

a) pd proveemner med en bredde pa mellem 3 og 60 mm skal
lengden vere 356 mm. I dette tilfelde afproves materialet
over produktets bredde

b) pé preveemner med en bredde pad mellem 60 og 100 mm skal
lengden veere mindst 138 mm. I dette tilfeelde svarer den
mulige forbreendingsafstand til preveemnets lengde, idet
malingen begynder ved forste malepunkt

c) proveemner med en bredde pa under 60 mm og en lengde pa
under 356 mm samt proveemner med en bredde pd mellem 60
og 100 mm og en lengde pa under 138 mm og preveemner
med en bredde pa under 3 mm kan ikke afproves ved hjlp af
denne metode.

Proveudtagning

Der skal udtages mindst fem prever af det materiale, der skal
underkastes afprovning. Nér det drejer sig om materialer med
forskellige forbrandingshastigheder alt efter materialets retning
(hvilket konstateres i indledende forseg), skal de fem (eller flere)
preveemner udtages og anbringes i proveapparaturet siledes, at det
bliver muligt at male den hejeste forbraendingshastighed. Nar mate-
rialet leveres afskéret i bestemte bredder, skal der afskares en
leengde pa mindst 500 mm over hele bredden. Proverne udtages af
emnet i en afstand af mindst 100 mm fra materialets kant og med
lige store mellemrum.

Proverne skal udtages pd samme made pa de ferdige produkter,
hvis produktets form tillader det. Hvis produktets tykkelse er sterre
end 13 mm, skal den reduceres til 13 mm ved en mekanisk metode
pa den modsatte side af den, der vender ind mod kabinen.

Kompositmaterialer (se 10.2.2) skal afproves som et ensartet
stykke.

I tilfeelde af flere lag af forskellige materialer, der ikke betragtes
som kompositmaterialer, skal hvert enkelt lag i en dybde af 13 mm
fra den side, der vender ind mod kabinen, afpreves serskilt.
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Dimensioner i millimeter

38 254
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10.5.3.
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10.6.7.

10.6.8.

10.7.

356

Figur 20
Preveemne
Konditionering

Proveemnerne opbevares i mindst 24 timer og hejst syv dage ved
en temperatur pa 23° C + 2° C og en relativ luftfugtighed pa
50 £ 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil afprev-
ningstidspunktet.

Fremgangsmade

Proveemner med lodden eller polstret overflade anbringes pa en
plan flade og redes to gange mod luven med kammen (10.4.5).

Proveemnerne anbringes i preveholderen (10.4.2) séledes, at den
udsatte side vendes nedad i retning af flammen.

Gasflammen indstilles til en hegjde af 38 mm ved hjelp af mearket
pé kammeret, idet breenderens luftindtag er lukket. For at stabili-
seres skal flammen breende mindst et minut, inden preverne
indledes.

Proveholderen skubbes ind i forbrendingskammeret, siledes at
proveemnets ende udsettes for flammen, og gastilforslen afbrydes
15 sekunder senere.

Mailingen af forbrendingstiden pabegyndes i det gjeblik, hvor
flammen passerer det forste malepunkt. Der foretages observationer
af flammens udbredelse pa den side, der braeender hurtigst (over-
eller underside).

Milingen af forbraeendingstiden afsluttes, nar flammen nar det sidste
malepunkt, eller nar flammen slukkes, inden den nar dette punkt.
Hvis flammen ikke nar det sidste maélepunkt, males den brandte
afstand indtil det punkt, hvor flammen slukkes. Den brendte
afstand er den opleste del af proveemnet, der er edelagt udvendigt
og indvendigt af forbraeendingen.

Hvis preveemnet ikke antendes, eller hvis det ikke fortsatter med
at brande, efter at breenderen er slukket, eller hvis flammen
slukkes, inden den ndr det forste malepunkt, séledes at det ikke er
muligt at male forbrendingens varighed, anfores det i proverap-
porten, at forbreendingshastigheden er 0 mm/minut.

Under en serie prover eller ved gentagne prover skal man sikre sig,
at forbrendingskammeret og preveholderen har en maksimumstem-
peratur pa 30° C, inden afprevningen indledes.

Beregninger

Forbrendingshastigheden, B, i millimeter pr. minut er givet ved
formlen:

B=2x60
t

hvor:

©
Il

leengden i millimeter af den brandte afstand

-
Il

forbreendingens varighed i sekunder for afstanden s.
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10.8.

10.9.

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.

11.4.
11.4.1.

11.4.2.

11.4.2.1.
11.4.2.2.

Vanskelighedsindseks for de sekundzre kendetegn

Ingen sekundere kendetegn tages i betragtning.

Fortolkning af preveresultaterne

Sikkerhedsruder beklaedt med plastmateriale (punkt 2.3 i bilag 1) og
sikkerhedsruder af plexiglas (punkt 2.4 i bilag I) betragtes som
tilfredsstillende med hensyn til brandbestandighedspreven, hvis
forbrendingshastigheden ikke overstiger 250 mm/minut.

PROVE AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR
KEMISKE STOFFER

Kemiske stoffer, der skal anvendes

Ikke-slibende sabeoplesning: 1 vagtprocent kaliumoleat i afioni-
seret vand

Vinduespudsemiddel: vandig oplesning af isopropanol og dipropy-
lenglycolmonomethylether, hver i en koncentration pa mellem 5 og
10 vagtprocent, og af ammoniumhydroxid i en koncentration pa
mellem 1 og 5 vagtprocent.

Ikke-fortyndet denatureret alkohol: 1 volumendel methylalkohol i
10 volumendele ethylalkohol

Referencebenzin: blanding af 50 volumenprocent toluen, 30 volu-
menprocent  2.3.4-trimethylpentan, 15 volumenprocent 2.4.4-
trimethyl-1-penten og 5 volumenprocent ethylalkohol

Referencekerosen: blanding af 50 volumenprocent n-oktan og 50
volumenprocent n-decan.

Provemetode

To preveemner pd 180 mm X 25 mm underkastes afprevning med
hver af de i punkt 11.1 ovenfor anforte kemiske stoffer, idet der
benyttes et nyt proveemne til hver preve og hvert produkt.

For hver prove rengeres proveemnerne efter fabrikantens forskrifter
og konditioneres i 48 timer ved en temperatur pa 23° C £ 2° C og
en relativ luftfugtighed pd 50 = 5 %. Disse betingelser bibeholdes
under proverne.

Proveemnerne nedsenkes fuldstendigt i preveveesken, holdes
nedsenket i et minut, treekkes op og terres straks med en ren,
absorberende bomuldsklud.

Vanskelighedsindeks for de sekundzere kendetegn

Farvelost Tonet

Mellemleggets eller plastbe- 1 2
kledningens farvning:

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Fortolkning af preveresultaterne

Proven af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer anses for
at give et positivt resultat, hvis preveemnet ikke viser tegn pé bled-
goring, klebrighed, overfladekrakeleringer eller tilsyneladende tab
af gennemsigtighed.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til preven af modstandsdygtig-
heden over for kemiske stoffer, hvis én af folgende betingelser er
opfyldt:

Alle prover giver et positivt resultat.

En prove giver et negativt resultat, men en ny serie prover pa en ny
serie preveemner giver et positivt resultat.
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BILAG Il B

FORRUDER AF ALMINDELIGT LAMINERET GLAS

1. DEFINITION AF TYPEN

Forruder af almindeligt lamineret glas anses for at tilhere forskel-
lige typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét af
nedenstdende primere eller sekundzre kendetegn.

1.1. De primeere kendetegn er:
I.1.1. fabriks- eller varemerke
1.1.2. form og dimensioner

Forruder af almindeligt lamineret glas betragtes om en integreret
del af en gruppe i forbindelse med preverne af de mekaniske egen-
skaber og af vind- og vejrbestandigheden.

1.1.3. antallet af glaslag

1.1.4. forrudens nominelle tykkelse »e«, idet der tillades en fabrikations-
tolerance pa £ 0,2 n mm af den nominelle vaerdi, hvor n er antallet
af glaslag

1.1.5. mellemleggets eller mellemlaggenes nominelle tykkelse

1.1.6. mellemleggets eller mellemleggenes art og type (f.eks. PVB eller

andet mellemleg af plastmateriale).

1.2. De sekundzere kendetegn er:
1.2.1. materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)
1.2.2. mellemlegget eller mellemleggenes farvning (farvelost eller tonet,

helt eller delvis)

1.2.3. glassets farvning (farvelest eller tonet)

1.2.4. om der er indlagt ledere eller ej

1.2.5. om der forefindes solfilterfilm eller ej.

2. GENERELT

2.1. Proverne af forruder af almindeligt lamineret glas med undtagelse

af preven med attraphoved (punkt 3.2) og preoven af de optiske
egenskaber udferes pa plane proveemner, som enten er udskaret af
eksisterende ruder eller specielt fremstillet til formalet. 1 begge
tilfeelde skal preveemnerne i enhver henseende vare absolut reprae-
sentative for de seriefremstillede forruder, for hvilke der anseges
om typegodkendelse.

2.2. For hver prove opbevares proveemnerne i mindst fire timer ved en
temperatur pa 23° C = 2° C. Proverne udferes, sd snart proveem-
nerne tages ud af den beholder, hvori de opbevares.

3. PROVE MED ATTRAPHOVED

3.1. Vanskelighedsindeks for de sekundzere kendetegn

Ingen sekundare kendetegn tages i betragtning.

3.2. Prove med attraphoved pa en hel forrude
3.2.1. Antal proveemner

Fire proveeksemplarer fra den produktionsserie af ruder, der har
den mindste udfoldede flade, og fire preveeksemplarer fra den
produktionsserie af ruder, der har den sterste udfoldede flade, alle
udvalgt 1 henhold til bestemmelserne i bilag II E, underkastes

afprovning.
3.2.2. Provemetode
3.2.2.1. Den metode, der skal anvendes, skal vare den i punkt 3.3.2 i bilag

II A beskrevne.
3222 Faldhejden skal vere 1,5 m + 0/ — 5 mm.
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3.23.
323.1.

3.23.1.1.

323.1.2.

3.23.1.3.
3.23.1.3.1.

3.23.1.3.2.

3.23.2.

323.2.1.
3.23.2.2.

3.3.
3.3.1.

3.3.2.
3.3.2.1.

3322
3.33.
333.1.

333.1.1.

3.33.1.2.

3.3.3.1.3.

3.33.2.

33.3.2.1.
333.2.2.

4.1.

4.2.
42.1.

422,
422.1.

Fortolkning af proveresultaterne

Denne prove anses for at give et positivt resultat, hvis folgende
betingelser er opfyldt:

proveemnet knuses, idet der opstir en rakke cirkelformede revner,
hvis centrum omtrent er anslagspunktet; de nermeste revner ma
hejst befinde sig 80 mm fra anslagspunktet

glaslagene skal fortsat klabe fast til plastmellemlaegget. Det
tillades, at der optraeeder en eller flere losrivninger med en bredde
pé under 4 mm pa hver side af revnen uden for en cirkel med en
diameter pd 60 mm med centrum i anslagspunktet.

Pa anslagssiden:

mellemlegget ma ikke blotlegges over en flade, der er sterre end
20 cm?

der tillades en lesrivning af mellemlegget i en leengde af 35 mm.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til preven med attraphoved, hvis
én af folgende to betingelser er opfyldt:

alle prever giver et positivt resultat

én preve giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny
serie proveemner giver et positivt resultat.

Prove med attraphoved pa plane preveemner.

Antal proveemner

Seks plane proveemner med dimensionerne 1 100 mm + 5/ — 2 mm
x 500 mm + 5/ — 2 mm underkastes afprevning.

Provemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.3.1 i bilag IT A
beskrevne.

Faldhejden er 4 m + 25/ — 0 mm.
Fortolkning af proveresultaterne

Denne prove anses for at give et positivt resultat, hvis felgende
betingelser er opfyldt:

proveemnet bejes og knuses, idet der opstdr en rekke cirkelfor-
mede revner, hvis centrum omtrent er anslagspunktet

der tillades losrivninger af mellemlagget, men attraphovedet ma
ikke gé igennem preveemnet

ingen storre glassplinter losriver sig fra mellemlegget.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til preven med attraphoved, hvis
én af folgende to betingelser er opfyldt:

alle prover giver et positivt resultat
én prove giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny

serie preveemner giver et positivt resultat.

AFPROVNING AF DEN MEKANISKE MODSTANDSDYG-
TIGHED
Vanskelighedsindeks for de sekundare kendetegn

Ingen sekundere kendetegn tages i betragtning.

Slagpreve med en kugle pa 2260 g
Antal proveemner

Fire kvadratiske proveemner med sider pd 300 mm + 10/ — 0 mm
underkastes afprevning.

Provemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.2 i bilag II A
beskrevne.
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4222.

423.

423.1.

4232

423.2.1.

42322.

4.3.

43.1.

43.2.

43.3.

43.3.1.

43.3.2.

43.4.

43.4.1.

43.4.2.

43.42.1.

43.4.22.

Faldhejden (fra kuglens underside til proveemnets overside) skal
vaere 4 m + 25/ — 0 mm.

Fortolkning af proveresultaterne

Proven anses for at give et positivt resultat, hvis kuglen ikke gar
igennem ruden i op til fem sekunder efter anslagsejeblikket.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til slagproven med en kugle pa
2 260 g, hvis én af folgende to betingelser er opfyldt:

alle prever giver et positivt resultat

én preve giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny
serie prgveemner giver et positivt resultat.

Slagprove med en kugle pa 227 g
Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn
Ingen sekundere kendetegn tages i betragtning.
Antal proveemner

Tyve kvadratiske preveemner med sider pd 300 mm + 0 mm under-
kastes afprevning.

Provemetode
Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag II A
beskrevne. Ti proveemner underkastes afprevning ved en tempe-

ratur pa + 40° C + 2° C og ti ved en temperatur pd — 20° C + 2° C.

Faldhgjden efter de forskellige rudetykkelser og de lasrevne glas-
splinters masse er anfort i tabellen nedenfor:

+40° C -20°C
Proveemnets
tykkelse Tilladt maksi- Tilladt maksi-
Faldhejde mumsmasse af Faldhgjde mumsmasse af
glassplinter glassplinter
mm m (%) g m (*) g
e <45 9 12 8,5 12
45<e <55 10 15 9 15
55<e <65 11 20 9,5 20
e> 0,5 12 25 10 25

(*) Der tillades en tolerance pa + 25/ — 0 mm i faldhejden.

Fortolkning af proveresultaterne

Proven anses for at give et positivt resultat, hvis felgende betin-
gelser er opfyldt:

— kuglen gér ikke igennem preveemnet
— proveemnet knuses ikke i flere stykker

— hvis mellemlaegget ikke losriver sig, overstiger vagten af de
glassplinter, der losriver sig fra den side af glasset, der vender
modsat anslagssiden, ikke de i punkt 4.3.2.2 anferte relevante
vaerdier.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til slagproven med en kugle pé
227 g, hvis én af folgende to betingelser er opfyldt:

mindst otte prover ved hver af de specificerede prevetemperaturer
giver et positivt resultat

mere end to prever ved hver af de specificerede provetemperaturer
giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny serie
preveemner giver et positivt resultat.
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5.1

5.1.1.

5.2

5.3.

5.3.1.

53.2.

5.4.

AFPROVNING AF VIND- OG VEJRBESTANDIGHEDEN

Slidpreve
Vanskelighedsindeks og provemetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag II A finder anvendelse, idet proven
gennemleber 1 000 provecykler.

Fortolkning af proveresultaterne

Sikkerhedsruden betragtes som tilfredsstillende med hensyn til sild-
preven, hvis lysspredningen som felge af afslidning af preveemnet
ikke overstiger 2 %.

Prove af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer

Forskrifterne i punkt 5 i bilag I A finder anvendelse.

Lyspéavirkningsprove
Generel forskrift

Denne prove udferes kun, hvis laboratoriet finder det nedvendigt
ud fra de foreliggende oplysninger om mellemlegget.

Forskrifterne i punkt 6 i bilag I A finder anvendelse.

Luftfugtighedsprove
Forskrifterne i punkt 7 i bilag II A finder anvendelse.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9 i bilag II A om de optiske egenskaber finder
anvendelse pa hver type forrude.
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1.1.

1.1.2.

1.1.3.
1.1.4.

1.1.6.
1.1.7.

1.2.

1.2.1.
1.2.2.

1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

2.2.

3.1.

3.2.

4.1.

BILAG Il C

FORRUDER AF BEHANDLET LAMINERET GLAS

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af behandlet lamineret glas anses for at tilhere forskellige
typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst et af neden-
stdende primere eller sekundere kendetegn.

De primeere kendetegn er:

fabriks- eller varemerke

form og dimensioner

Forruder af behandlet lamineret glas betragtes om en del af en
gruppe i forbindelse med brud- og splintringspreven samt afprov-
ningen af de mekaniske egenskaber og af vind- og
vejrbestandigheden.

antallet af glaslag

forrudens nominelle tykkelse »e«, idet der tillades en fabrikations-
tolerance pa + 0,2 n mm af den nominelle vardi, hvor n er antallet
af glaslag

den specialbehandling, som et eller flere glaslag matte vare blevet
underkastet

mellemlaeggets eller mellemlaggenes nominelle tykkelse
mellemlaeggets eller mellemlaggenes art og type (f. eks. PVB eller
andet mellemleg af plastmateriale).

De sekundzre kendetegn er:

materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

mellemlagget eller mellemleeggenes farvning (farvelost eller tonet,
helt eller delvis)

glassets farvning (farvelest eller tonet)
om der er indlagt ledere eller ¢j

om der forefindes solfilterfilm eller e;.

GENERELT

Pa forruder af behandlet lamineret glas udferes proven med attrap-
hoved og afprovningen af de optiske egenskaber pa
proveeksemplarer og/eller plane preveemner, der er specielt frem-
stillet til formalet. Proveemnerne skal i enhver henseende veare
absolut representative for de seriefremstillede forruder, for hvilke
der anseges om typegodkendelse.

For hver prove opbevares proveemnerne i mindst fire timer ved en
temperatur pa 23° C + 2° C. Proverne udferes, sd snart proveem-
nerne tages ud af den beholder, hvori de opbevares.
FORESKREVNE PROVER

Forruder af behandlet lamineret glas underkastes:

de i bilag II B foreskrevne prover for forruder af almindeligt lami-
neret glas

den i punkt 4 nedenfor beskrevne brud- og splintringspreve.
BRUD- OG SPLINTRINGSPROVE

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Materiale Vanskelighedsindeks

Spejlglas 2

Floatglas 1
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.
45.1.

45.1.1.

45.1.1.1.

45.1.1.2.

45.1.1.3.

45.1.2.

45.2.

452.1.
4522

Materiale Vanskelighedsindeks

Vinduesglas 1

Antal preveemner eller proveeksemplarer

Et proveeksemplar pr. anslagspunkt eller ét proveemne pé
1 100 mm x 500 mm + 5/ — 2 mm underkastes afprevning.

Provemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 1 i bilag II-A beskr-
evne.

Anslagspunkt(er)

Ruden skal rammes pa hvert af de behandlede glaslag uden for
preveemnets centrum.

Fortolkning af preveresultaterne

For hvert anslagspunkt anses brud- og splintringspreven for at have
givet et positivt resultat, hvis det samlede areal af de af glassplin-
terne, der er storre end eller lig med 2 cm?, er lig med mindst 15 %
af arealet af et udsynsrektangel, der er mindst 20 cm hejt og 50 cm
bredt.

For proveeksemplarer

For keretgjer i klasse M, befinder centrum af rektanglet sig i en
cirkel med en radius pd 10 cm med centrum i projektionen af
midten af segmentet V, V..

For andre keretojer i klasse M og N end keretgjer i klasse M,
befinder centrum af rektanglet sig i en cirkel med en radius pa
10 cm med centrum i projektionen af punktet 0.

Ovennavnte rektangels hejde kan reduceres til 15 cm, nar det
drejer sig om forruder, der er under 44 cm heje, og hvis monte-
ringsvinkel er mindre en 15° i forhold til det lodrette plan; udsynet
skal vere lig med 10 % af det tilsvarende rektangels areal.

For preveemner befinder centrum af rektanglet sig pa preveemnets
storste akse i en afstand af 450 mm fra en af kanterne.

Det eller de proveeksemplarer eller det eller de preveemner, der
fremstilles til typegodkendelse, betragtes som tilfredsstillende med
hensyn til brud- og splintringspreven, hvis én af felgende betin-
gelser er opfyldt:

for hvert anslagspunkt giver preven et positivt resultat

efter at proven er blevet gentaget pa en ny serie af fire proveemner
for hvert anslagspunkt, i hvilket den i forste omgang gav et negativt
resultat, giver de fire nye prover, der udferes i de samme anslags-
punkter, alle et positivt resultat.
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1.1.

1.1.2.

1.1.3.
1.1.4.

1.1.5.
1.1.6.

1.2.
1.2.1.
1.2.2.

1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

2.2.

3.1.

3.2
3.2.1.

BILAG I D

FORRUDER AF PLEXIGLAS

DEFINITION AF TYPEN

Forruder af plexiglas anses for at tilhere forskellige typer, hvis de
er forskellige med hensyn til mindst ét af nedenstiende primere
eller sekundeere kendetegn.

De primzere kendetegn er:

fabriks- eller varemerke

form og dimensioner

Forruder af plexiglas betragtes som en integreret del af en gruppe i
forbindelse med afprevningen af den mekaniske modstandsdyg-
tighed, af vind- og vejrbestandigheden, af modstandsdygtigheden
over for temperaturforandringer og af modstandsdygtigheden over
for kemiske stoffer.

antallet af plastlag

forrudens nominelle tykkelse »e«, idet der tillades en fabrikations-
tolerance pd £+ 0,2 mm

glaslagets nominelle tykkelse

den nominelle tykkelse af det eller de plastlag, der fungerer som
mellemlag

art og type af det eller de plastlag, der fungerer som mellemleg
(f.eks. PVB eller andet), og af plastlaget pad den indvendige side

enhver specialbehandling, som ruden matte veere blevet underka-
stet.

De sekundzre kendetegn er:

materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

plastlagets eller plastlagenes farvning (farvelest eller tonet, helt
eller delvis)

glassets farvning (farvelest eller tonet)
om der er indlagt ledere eller ej

om der forefindes solfilterfilm eller ej.

GENERELT

Proverne af forruder af plexiglas med undtagelse af preven med
attraphoved (punkt 3.2) og afprevningen af de optiske egenskaber
udferes pa plane proveemner, som enten er udskaret af eksisterende
ruder eller specielt fremstillet til formalet. I begge tilfeelde skal
preveemnerne i enhver henseende vaere absolut reprasentative for
de seriefremstillede forruder, for hvilke der anseges om typegod-
kendelse.

For hver prove opbevares proveemnerne i mindst fire timer ved en
temperatur pd 23° C £ 2° C. Proverne udferes, sd snart proveem-
nerne tages ud af den beholder, hvori de opbevares.

PROVE MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Ingen sekundare kendetegn tages i betragtning.

Prove med attraphoved pa en hel forrude
Antal proveemner

Fire proveeksemplarer fra den produktionsserie af ruder, der har
den mindste udfoldede flade, og fire preveeksemplarer fra den
produktionsserie af ruder, der har den sterste udfoldede flade, alle
udvalgt i henhold til bestemmelserne i bilag II E, underkastes
afprovning.
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3.2.2.

322.1.

3.222.
3.2.3.

3231

3.23.1.1.

3.23.1.2.

323.13.

3.23.2.

323.2.1.

3.23.22.

3.3.

33.1.

3.3.2.

3321

3322
33.3.

3.33.1.

3.3.3.1.1.

3.33.1.2.

3.3.3.1.3.

3.33.2.

3.3.3.2.1.

33322

4.1.

4.2.

Provemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.3.2 i bilag IT A
beskrevne.

Faldhejden skal vere 1,5 m + 0/ — 5 mm.
Fortolkning af proveresultaterne

Denne prove anses for at have givet et positivt resultat, hvis
folgende betingelser er opfyldt:

glaslaget knuses, idet der opstir en rakke cirkelformede revner,
hvis centrum omtrent er anslagspunktet; de narmeste revner ma
hejst befinde sig 80 mm fra anslagspunktet

glaslaget skal fortsat klabe fast til plastmellemlaegget. Det tillades,
at der optrader en eller flere losrivninger med en bredde pa under
4 mm pé hver side af revnen uden for en cirkel med en diameter pa
60 mm med centrum i anslagspunktet.

der tillades en losrivning af mellemlaegget i en leengde af 35 mm pa
anslagssiden.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til preven med attraphoved, hvis
¢én af folgende to betingelser er opfyldt:

alle praver giver et positivt resultat

én prove giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny
serie preveemner giver et positivt resultat.

Prove med attraphoved pa plane preveemner.
Antal proveemner

Seks plane preveemner med dimensionerne 1100 mm + 5/ —
2 mm x 500 mm + 5/ — 2 mm underkastes afprovning.

Provemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3.3.1 i bilag II A
beskrevne.

Faldhgjden skal vere 4 mm + 25/ — 0 mm.
Fortolkning af proveresultaterne

Denne prove anses for at have givet et positivt resultat, hvis
folgende betingelser er opfyldt:

glaslaget bejes og knuses, idet der opstar en rakke cirkelformede
revner, hvis centrum omtrent er anslagspunktet

der tillades losrivninger af mellemlegget, men attraphovedet ma
ikke g igennem prgveemnet

ingen storre glassplinter losriver sig fra mellemlegget.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til proven med attraphoved, hvis
én af folgende to betingelser er opfyldt:

alle prover giver et positivt resultat

én prove giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny
serie prever pa en ny serie preveemner giver et positivt resultat.

AFPROVNING AF DEN MEKANISKE MODSTANDSDYG-
TIGHED

Med hensyn til vanskelighedsindeks, provemetode og fortolk-
ning af preveresultaterne finder forskrifterne i punkt 4 i bilag
II B anvendelse.

Tredje betingelse i punkt 4.3.4.1 i bilag II B finder dog ikke anven-
delse.
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5.1
5.1.1.

5.1.1.1.

5.1.2.

5.1.2.1.

5.2

5.3.

5.4.

5.5.

AFPROVNING AF VIND- OG VEJRBESTANDIGHEDEN

Slidpreve

Slidprove pd den udvendige side

Forskrifterne i punkt 5.1 i bilag II B finder anvendelse.
Slidprove pa den indvendige side

Forskrifterne i punkt 2 i bilag II K finder anvendelse.

Prove af modstandsdygtigheden over for hgje temperaturer

Forskrifterne i punkt 5 i bilag II A finder anvendelse.

Lyspavirkningspreve

Forskrifterne i punkt 6 i bilag II A finder anvendelse.

Luftfugtighedsprove

Forskrifterne i punkt 7 i bilag I A finder anvendelse.

Prove af modstandsdygtigheden over for temperaturforan-
dringer

Forskrifterne i punkt 8 i bilag II A finder anvendelse.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9 i bilag II A om de optiske egenskaber finder
anvendelse pa hver type forrude.

BRANDBESTANDIGHEDSPROVE
Forskrifterne i punkt 10 i bilag II A finder anvendelse.

AFPROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR
KEMISKE STOFFER

Forskrifterne i punkt 11 i bilag II A finder anvendelse.
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BILAG I E

GRUPPERING AF FORRUDER TIL BRUG VED AFPROVNING MED

1.1.
1.2.
1.3.

6.1.

6.2.

HENBLIK PA EQF-TYPEGODKENDELSE

FOLGENDE ASPEKTER AF FORRUDER TAGES I BETRAGT-
NING

den udfoldede flade
segmenthgjden

krumningen.

EN GRUPPE BESTAR AF EN TYKKELSESKATEGORI

KLASSIFICERINGEN SKER 1 STIGENDE RAEKKEFOLGE
EFTER DEN UDFOLDEDE FLADES STORRELSE

Udvealgelsen sker blandt de fem sterste og de fem mindste efter
folgende pointtildeling:

1 til den storste 1 til den mindste

2 til den umiddelbart under 1 2 til den umiddelbart over 1
3 til den umiddelbart under 2 3 til den umiddelbart over 2
4 til den umiddelbart under 3 4 til den umiddelbart over 3
5 til den umiddelbart under 4 5 til den umiddelbart over 4

POINTTILDELINGEN FOR SEGMENTH@QJDER ER
FOLGENDE I HVER AF DE TO SERIER, DER ER DEFINERET
I PUNKT 3

1 til den storste segmenthgjde
2 til den umiddelbart under

3 til den umiddelbart under den foregédende verdi osv.

POINTTILDELINGEN FOR  KRUMNINGSVZERDIER ER
FOLGENDE I HVER AF DE TO SERIER, DER ER DEFINERET
I PUNKT 3

1 til den mindste krumning
2 til den krumning, der ligger umiddelbart over

3 til den krumning, der ligger umiddelbart over den foregdende
krumning osv.

POINTENE SAMMENTZALLES FOR HVER FORRUDE I DE TO
SERIER, DER ER DEFINERET I PUNKT 3

Den forrude blandt de fem sterste og den forrude blandt de fem
mindste, der har den mindste total, underkastes de i bilag II B, II
C, II D og II K fastsatte komplette prover.

De ovrige forruder i samme serie underkastes den afprevning til
kontrol af de optiske egenskaber, der er fastsat i punkt 9 i bilag II
A.

Forruder, hvis parametre med hensyn til form og/eller krumning
afviger betydeligt fra de ekstreme tilfelde i den udvalgte gruppe,
kan ligeledes underkastes afprevning, hvis den tekniske tjeneste,
der foretager afprevningerne, finder, at disse parametre indebzrer
risiko for betydelige negative virkninger.

Afgransningen af gruppen fastsattes i forhold til forrudernes udfol-
dede flade. Hvis en forrude, der fremstilles til typegodkendelse for
en givet type, har en udfoldet flade, der ikke svarer til den fastsatte
afgrensning og/eller har en betydelig storre segmenthejde eller en
betydelig mindre krumning, skal den betragtes som tilherende en
ny type og underkastes supplerende afprevning, hvis den tekniske
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9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.
9.3.1.1.

9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
9.3.1.1.4.
9.3.1.2.

9.3.2.

tjeneste finder det teknisk pékraevet ud fra de foreliggende oplys-
ninger om produktet og det anvendte materiale.

Hvis indehaveren af en typegodkendelse senere fremstiller en anden
forrudemodel i en allerede typegodkendt tykkelseskategori:

kontrolleres det, om den kan omfattes af de fem storste eller de fem
mindste, der er udtaget til typegodkendelse i den pégeldende

gruppe

foretages pointtildelingen pa ny efter den i punkt 3, 4 og 5 beskr-
evne fremgangsmade.

Hvis summen af de point, der tildeles en forrude, der senere klassi-
ficeres blandt de fem storste eller de fem mindste:

er den laveste, underkastes den folgende prover:

Forruder af almindeligt lamineret glas eller beklaedt med plastmate-
riale eller af plexiglas:

proven med attraphoved

preven af den optiske forvreengning
preven af sekunderbilledseparationen
lystransmissionsproven.

Forruder af behandlet lamineret glas: de i punkt 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2,
9.3.1.1.3 og 9.3.1.1.4 ovenfor foreskrevne preover samt brud- og
splintringspreven i henhold til punkt 4 i bilag II C.

I modsat fald udferes kun den i punkt 9 i bilag II A fastsatte
afprevning til kontrol af de optiske egenskaber.
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BILAG Il F

FREMGANGSMADE TIL BESTEMMELSE AF AFPROVNINGSZO-
NERNE PA FORRUDER TIL KORETGJER 1 KLASSE M, I FORHOLD

I1.1.

1.2

1.3.

1.3.1.

TIL V-PUNKTERNE

V-PUNKTERNES POSITION

V-punkternes position er angivet i XYZ-koordinater i forhold til R-
punktet (se bilag II G) i det tredimensionale referencesystem i tabel
1 og 2.

I tabel 1 er anfert basiskoordinaterne for en haldningsvinkel i
ryglaenet pa 25°. Koordinaternes positive retning er angivet i fig. 3
i dette bilag.

TABEL 1
V-punkt X Y V4
\4 68 mm -5 mm 665 mm
v, 68 mm -5 mm 589 mm

Korrektion for andre haeldningsvinkler i ryglenet end 25°

I tabel 2 er anfert de korrektioner, der skal foretages i X- og Y-
koordinaterne for hvert V-punkt, nar ryglenets haldningsvinkel
afviger fra 25°. Koordinaternes positive retning er angivet i fig. 3 i

dette bilag.

TABEL 2
Ryglenets heldnings- | Vandrette koordinater | Lodrette koordinater
vinkel (°) X z

5 — 186 mm 28 mm

6 — 176 mm 27 mm

7 — 167 mm 27 mm

8 — 157 mm 26 mm

9 — 147 mm 26 mm
10 — 137 mm 25 mm
11 — 128 mm 24 mm
12 — 118 mm 23 mm
13 — 109 mm 22 mm
14 — 99 mm 21 mm
15 — 90 mm 20 mm
16 — 81 mm 18 mm
17 — 71 mm 17 mm
18 — 62 mm 15 mm
19 — 53 mm 13 mm
20 — 44 mm 11 mm
21 — 35 mm 9 mm
22 — 26 mm 7 mm
23 = 17 mm 5 mm
24 — 9 mm 2 mm
25 0 mm 0 mm
26 9 mm -3 mm
27 17 mm — 5 mm
28 26 mm — 8 mm
29 34 mm — 11 mm
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2.1.
2.2.

2.3.

Ryglenets haldnings- | Vandrette koordinater | Lodrette koordinater
vinkel (°) X z
30 43 mm — 14 mm
31 51 mm — 17 mm
32 59 mm — 21 mm
33 67 mm — 24 mm
34 76 mm — 28 mm
35 84 mm =31 mm
36 92 mm — 35 mm
37 100 mm — 39 mm
38 107 mm — 43 mm
39 115 mm — 47 mm
40 123 mm — 52 mm
AFPROVNINGSZONER

Der bestemmes to afprevningszoner ud fra V-punkterne.

Afprevningszone A er den zone af den tilsyneladende udvendige
side af forruden, der afgrenses af folgende fire planer ud fra V-
punkterne i fremadgaende retning (se fig. 1):

et lodret plan, der gir gennem V, og V, og danner en vinkel pd
13° med X's akse mod venstre pa venstrestyrede keretgjer og
mod hejre pa hejrestyrede koretajer

et plan parallelt med Y's akse, der gir gennem V, og opad
danner en vinkel pa 3° med X's akse

et plan parallelt med Y's akse, der gir gennem V, og nedad
danner en vinkel pd 1° med X's akse

et lodret plan, der gar gennem V, og V, og danner en vinkel pd
20° med X's akse mod hejre pa venstrestyrede keretgjer og mod
venstre pa hejrestyrede keoretojer.

Afprovningszone B er den zone af den udvendige side af forruden,
der befinder sig mere end 25 mm fra sidekanten af den gennemsig-
tige flade og afgraenses af skaringspunktet mellem den udvendige
side af forruden og folgende fire planer (se fig. 2):

et plan, der er rettet 7° opad i forhold til X's akse og gar
gennem V| og parallelt med Y's akse

et plan, der er rettet 5° nedad i forhold til X's akse og gar
gennem V, og parallelt med Y's akse

et lodret plan, der gar gennem V og V, og danner en vinkel pd
17° med X's akse mod venstre pa venstrestyrede keretgjer og
mod hejre pa hejrestyrede koretojer

et plan, der er symmetrisk med det foregédende plan i forhold til
koretgjets midterplan i lengderetningen.
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Afprevningszone A (pa venstrestyret keretoj)
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Spor af det symmetriske plan i keretajets lzngderetning.

Spor af det lodrette plan gennem R-punktet.
Spor af det lodrette plan gennem V; og V,.
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Figur 3

Bestemmelse af V-punkterne ved en rygleenshzldning pa 25° (pa venstrestyret keretsj)



199210022 — DA — 01.01.1995 — 001.001 — 59

BILAG Il G

FREMGANGSMADE TIL BESTEMMELSE AF H-PUNKTET OG DEN
FAKTISKE TORSOVINKEL VED SIDDEPLADSERNE I KORETGJER

Se bilag III til direktiv 77/649/EQF ("), endret ved direktiv 90/630/EQF (?)

(') EFT nr. L 267 af 19. 10. 1977, s. 1.
(*) EFT nr. L 341 af 6. 12. 1990, s. 20.
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I.1.

1.1.2.
1.1.3.
1.1.3.1.
1.1.3.2.
1.1.4.

1.2.

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

2.1.

2.2.
2.2.1.

22.1.1.

22.1.1.1.
22.1.1.2.
22.1.2.

22.1.2.1.
22.1.22.
2.2.1.23.
22.2.

BILAG Il H

RUDER AF GLAS MED ENSARTET HARDNING

DEFINITION AF TYPEN

Ruder af glas med ensartet herdning anses for at tilhere forskellige
typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét af neden-
stdende primere eller sekundere kendetegn.

De primzere kendetegn er:

fabriks- eller varemerke

haerdningens art (termisk eller kemisk)

form; der skelnes mellem to kategorier:

plane ruder

plane og buede ruder

den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse »e« befinder
sig, idet der tillades en fabrikationstolerance pa + 0,2 mm:

kategori I: e < 3,5 mm,
kategori II: 3,5 mm <e < 4,5 mm,
kategori III: 4,5 mm <e < 6,5 mm,

kategori IV: 6,5 mm <e.

De sekundzre kendetegn er:
materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)
farvning (farvelost eller tonet)

om der er indlagt ledere eller ej.
BRUD- OG SPLINTRINGSPROVE

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Materiale Vanskelighedsindeks
Spejlglas 2
Floatglas 1
Vinduesglas 1

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.

Udvzelgelse af preveemner

Til preverne udvelges proveemner fra hver form- og tykkelseskate-
gori, der er vanskelige at fremstille, efter folgende kriterier:

For plane ruders vedkommende fremstilles to serier preveemner
med:

den sterste udfoldede flade
den mindste vinkel mellem to hosliggende sider.

For plane og buede ruders vedkommende fremstilles tre serier
proveemner med:

den storste udfoldede flade
den mindste vinkel mellem to hosliggende sider
den storste segmenthgjde.

Prover, der udferes pa preveemner med den sterste overflade S,
anses som geldende for alle andre overflader pa under S + 5 %.
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2.2.3.

22.4.

2.3.

2.4.
24.1.

2.5.
2.5.1.

2.5.2.

2.6.
2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.1.6.4.

2.6.1.5.

Hvis de preveemner, der fremstilles, har en vinkel y pa under 30°,
anses preverne som geldende for alle ruder med en vinkel pa over
v —5°

Hvis de preveemner, der fremstilles, har en vinkel y pa over eller
lig med 30° anses preverne som galdende for alle ruder med en
vinkel pé over eller lig med 30°.

Hvis segmenthgjden h pa de preveemner, der fremstilles, er storre
end 100 mm, anses preverne som geldende for alle ruder med en
segmenthgjde pa under h + 30 mm.

Hvis segmenthegjden pa de proveemner, der fremstilles, er mindre
end eller lig med 100 mm, anses proverne som geldende for alle
ruder med en segmenthgjde pa mindre end eller lig med 100 mm.

Antal preveemner pr. serie

Antallet af proveemner i hver gruppe er folgende i forhold til den i
punkt 1.1.3 ovenfor definerede formkategori:

Rudens art Antal proveemner
Plan (to serier) 4
Plan og buet (tre serier) 5
Provemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 1 i bilag IT A beskr-
evne.

Anslagspunkter (se bilag II M, fig. 2).

For plane ruder og buede ruder er de anslagspunkter, der er vist i
henholdsvis fig. 2 a) og 2 b) i bilag II M og fig. 2 c) i bilag II M,
folgende:

punkt 1: 3 cm fra rudens kanter i den del, hvor omkredsens krum-
ningsradius er mindst

punkt 2: 3 cm fra den ene af medianernes kant, idet den side af
ruden, der evt. har klippemerker, skal valges

punkt 3: rudens geometriske centrum

punkt 4: alene for buede ruders vedkommende: dette punkt
vaelges pa den lengste median i den del af ruden, hvor
krumningsradius er mindst.

Der udferes kun én preve for hvert foreskrevet anslagspunkt.

Fortolkning af preveresultaterne

En preve anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis
splintringen opfylder folgende betingelser:

antallet af glassplinter i hvert kvadrat pa 5 cm X 5 cm er ikke under
40 og ikke over 400, eller 450, nar det drejer sig om ruder med en
tykkelse pa ikke over 3,5 mm

til brug for denne beregning regnes glassplinter pa en af kvadratets
sider for halve

splintringen kontrolleres ikke i et 2 cm bredt felt i hele proveem-
nernes omkreds, som er rudens indfatning, og heller ikke i en
radius pa 7,5 cm omkring anslagspunktet

glassplinter med en overflade pa over 3 cm’ medregnes ikke
undtagen i de i punkt 2.6.1.3 definerede dele af ruden

visse aflange glassplinter medregnes, forudsat at:

— kanterne ikke er knivskarpe

— glassplinterne, hvis de nar ud til rudens kant, ikke danner en
vinkel med denne péd over 45°

— og forudsat at, undtagen 1i tilfeelde, hvor bestemmelserne i punkt
2.6.6.2 nedenfor finder anvendelse, leengden ikke er over 7,5 cm.
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2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.
3.1.1.

3.1.3.
3.1.3.1.

3.1.3.2

3.14.
3.14.1.

3.1.4.2.

3.14.2.1.
3.1422.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til brud- og splintringspreven,
hvis mindst én af folgende betingelser er opfyldt:

alle prover i de i punkt 2.5.1 foreskrevne anslagspunkter giver et
positivt resultat

én preve ud af de prever, der er blevet udfert i de i punkt 2.5.1
foreskrevne anslagspunkter, giver et negativt resultat med afvi-
gelser, der ikke overstiger nedenstaende grenser:

— hejst otte glassplinter med en leengde pa mellem 6 og 7,5 cm
— hgjst fire glassplinter med en lengde pad mellem 7,5 og 10 cm

og gentages pa et nyt proveemne i henhold til forskrifterne i punkt
2.6.1 eller viser afvigelser, der ligger inden for ovennavnte grenser

to prover ud af de prever, der er blevet udfert i de i punkt 2.5.1
foreskrevne anslagspunkter, giver et negativt resultat med afvi-
gelser, der ikke overstiger de i punkt 2.6.2.2 anferte granser, men
en ny serie prever pa en ny serie prgveemner er i overensstemmelse
med forskrifterne i punkt 2.6.1, eller der er ikke mere end to
proveemner i den nye serie, der viser afvigelser, der ligger inden
for de i punkt 2.6.2.2 anferte grenser.

Hvis der konstateres afvigelser af ovennevnte art, skal de anferes i
preverapporten, og fotografier af de pagaldende dele af ruden
vedlegges denne.

AFPROVNING AF DEN MEKANISKE MODSTANDSDYG-
TIGHED

Slagprove med en kugle pa 227 g
Vanskelighedsindeks for de sekundcere kendetegn

Materiale Vanskelighedsindeks Farvning Vanskelighedsindeks
Spejlglas 2 Farvelost 1
Floatglas 1 Tonet 2
Vinduesglas 1

De ovrige sekundare kendetegn tages ikke i betragtning.
Antal proveemner

Seks proveemner for hver af de i punkt 1.1.4 ovenfor definerede
tykkelseskategorier underkastes afprovning.

Provemetode

Den prevemetode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag II A
beskrevne.

Faldhejden (fra kuglens underside til proveemnets overside) skal
vaere den i nedenstdende tabel angivne hejde i forhold til rudens
tykkelse:

Rudens nominelle tykkelse (e) Faldhejde

e < 3,5 mm 20m+5/—0mm

3,5mm<e

Fortolkning af proveresultaterne

Proven anses for at have givet et tilfredsstillende resultat, hvis
proveemnet ikke gar i stykker.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til den mekaniske modstandsdyg-
tighed, hvis mindst én af folgende betingelser er opfyldt:

hejst én preve giver et negativt resultat

to prever giver et negativt resultat, men en ny serie proever pa en ny
serie pa seks proveemner giver et positivt resultat.
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OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9.1 i bilag IT A om den regelmassige lystrans-
missionskoefficient er gzldende. Rudemateriale med en
regelmassig lystransmissionskoefficient pad under 70 % skal
markes med det yderligere symbol i punkt 4.5.2 i bilag II.
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BILAG I 1

ANDRE RUDER AF LAMINERET GLAS END FORRUDER

1. DEFINITION AF TYPEN

Andre ruder af lamineret glas end forruder anses for at tilhore
forskellige typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét
af nedenstdende primare eller sekundare kendetegn.

1.1. De primzere kendetegn er:
1.1.1. fabriks- eller varemerke
1.1.2. den tykkelseskategori for ruden, hvori den nominelle tykkelse »e«

befinder sig, idet der tillades en fabrikationstolerance pad + 0,2 n
mm, hvor »n« er antallet af glaslag:

— kategori I: <e < 5mm

— kategori II: 5,5 mm <e < 6,5 mm

— kategori III: 6,5 mm <e

1.1.3. mellemlaeggets eller mellemlaeggenes nominelle tykkelse

1.1.4. mellemlaeggets eller mellemleggenes art og type (f.eks. PVB eller
andet mellemlaeg af plastmateriale)

1.1.5. enhver specialbehandling, som et af glaslagene matte vare blevet
underkastet.

1.2. De sekundeere kendetegn er:

1.2.1. materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

1.2.2. mellemlaeggets farvning (farvelost eller tonet, helt eller delvis)

1.2.3. glassets farvning (farvelest eller tonet).

2. GENERELT

2.1. Proverne af andre ruder af lamineret glas end forruder udferes pa

plane preveemner, som enten er udskaret af eksisterende ruder eller
specielt fremstillet til formalet. I begge tilfaelde skal preveemnerne
i enhver henseende vare absolut reprasentative for de seriefremstil-
lede ruder, for hvilke der anseges om typegodkendelse.

2.2. For hver prove opbevares proveemnerne i mindst fire timer ved en
temperatur pa 23° C + 2° C. Proverne udferes, sd snart proveem-
nerne tages ud af den beholder, hvori de opbevares.

2.3. En rude, der fremstilles til typegodkendelse, anses for at opfylde
forskrifterne i dette bilag, hvis den har samme opbygning som en

forrude, som allerede er blevet typegodkendt i henhold til bestem-
melserne i bilag II B, bilag II C eller bilag II K.

3. PROVE MED ATTRAPHOVED

3.1. Vanskelighedsindeks for de sekundzere kendetegn

Ingen sekundere kendetegn tages i betragtning.

3.2. Antal preveemner

Seks flade preveemner, der méler 1 100 mm x 500 mm (+ 25/ —
0 mm), underkastes afprevning.

3.3. Prevemetode
3.3.1. Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3 i bilag IT A beskr-
evne.

33.2. Faldhejden skal vere 1,5 m + 0/ — 5 mm.
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3.4.
3.4.1.

34.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.
3.4.22.

4.1.

4.2.

4.3.
43.1.

43.2.

44,
4.4.1.

44.2.

44.2.1.
4422.

Fortolkning af preveresultaterne

Denne preve anses for at give et tilfredsstillende resultat, hvis
folgende betingelser er opfyldt:

proveemnet bgjes og knuses, idet der opstir en rekke cirkelfor-
mede revner, hvis centrum omtrent er anslagspunktet

der tillades losrivning af mellemlegget, men attraphovedet ma ikke
gd igennem proveemnet

ingen storre glassplinter losriver sig fra mellemlegget.

En serie proveemner, der underkastes afprevning, betragtes som
tilfredsstillende med hensyn til preven med attraphoved, hvis én af
folgende to betingelser er opfyldt:

alle prever giver et positivt resultat

én preve giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny
serie proveemner giver et positivt resultat.

AFPROVNING AF DEN MEKANISKE MODSTANDSDYG-
TIGHED — SLAGPR@VE MED EN KUGLE PA 227 G
Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Ingen sekundere kendetegn tages i betragtning.

Antal preveemner

Fire plane kvadratiske preveemner med sider pa 300 mm x 300 mm
(+ 10/ — 0 mm) underkastes afprevning.

Prevemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 2.1 i bilag II A
beskrevne.

Faldhgjden (fra kuglens underside til proveemnets overside) er
anfort i nedenstaende tabel i forhold til den nominelle tykkelse:

Nominel tykkelse Faldhejde
e < 55 mm 5m
55mm < e < 6,5 mm 6 m + 25/ — 0 mm
6,5mm < e 7m

Fortolkning af preveresultaterne

Proven anses for at give et positivt resultat, hvis folgende betin-
gelser er opfyldt:

— kuglen gar ikke igennem preveemnet
— preveemnet knuses ikke i flere stykker

— den samlede vagt af de fa stykker, der kan dannes pd den
modsatte side af anslagspunktet, overstiger ikke 15 g.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til den mekaniske modstandsdyg-
tighed, hvis én af folgende to betingelser er opfyldt:

alle prover giver et positivt resultat

én prove giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny
serie prgveemner giver et positivt resultat.

AFPROVNING AF VIND- OG VEJRBESTANDIGHEDEN

Slidpreve
Vanskelighedsindeks og provemetode

Forskrifterne i punkt 4 i bilag II A finder anvendelse, idet preoven
gennemleber 1 000 prevecykler.
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5.1.2.

5.2.

5.3.

5.3.1.

5.3.2.

5.4.

Fortolkning af proveresultaterne

Sikkerhedsruden betragtes som tilfredsstillende med hensyn til
modstandsdygtigheden over for slid, hvis lysspredningen som folge
af afslidning af preveemnet ikke overstiger 2 %.

Prove af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer

Forskrifterne i punkt 5 i bilag II A finder anvendelse.

Lyspéavirkningspreve
Generel forskrift

Denne preve udferes kun, hvis laboratoriet finder det nedvendigt
ud fra de foreliggende oplysninger om mellemlegget.

Forskrifterne i punkt 6 i bilag IT A finder anvendelse.

Luftfugtighedspreve
Forskrifterne i punkt 7 i bilag I A finder anvendelse.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9.1 i bilag IT A om den regelmassige lystrans-
missionskoefficient er galdende. Rudemateriale med en
regelmeessig lystransmissionskoefficient pd under 70 % skal
merkes med det yderligere symbol i punkt 4.5.2 i bilag II.
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I1.1.

1.1.2.

1.1.4.
1.1.5.

1.2.

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

2.2.

2.3.

3.1

3.2.

3.3.
3.3.1.

33.2.

BILAG 11 J

ANDRE RUDER AF PLEXIGLAS END FORRUDER

DEFINITION AF TYPEN

Andre ruder af plexiglas end forruder anses for at tilhere forskellige
typer, hvis de er forskellige med hensyn til mindst ét af neden-
stdende primeare eller sekundere kendetegn:

De primzere kendetegn er:

fabriks- eller varemerke

den tykkelseskategori, hvori den nominelle tykkelse »e« befinder

sig, idet der tillades en fabrikationstolerance pa + 0,2 mm:

— kategori I: e

IA

3,5 mm
— kategori II: 3,5 mm <e < 4,5 mm

— kategori III: 4,5 mm <e

den nominelle tykkelse af det eller de plastlag, der fungerer som
mellemleg

rudens nominelle tykkelse

typen af det eller de plastlag, der fungerer som mellemlaeg (f.eks.
PVB eller andet plastmateriale), og af det plastlag, der sidder pa
den indvendige side

enhver specialbehandling, som glaslaget métte vaere blevet under-
kastet.

De sekundzre kendetegn er:

materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas)

farvningen, hel eller delvis, af alle plastlag (farvelest eller tonet)

glassets farvning (farvelest eller tonet)

GENERELT

Proverne af andre ruder af plexiglas end forruder udferes pa plane
proveemner, som enten er udskaret af eksisterende ruder eller
specielt fremstillet til formélet. I begge tilfeelde skal proveemnerne
i enhver henseende veare absolut reprasentative for de seriefremstil-
lede ruder, for hvilke der anseges om typegodkendelse.

For hver prove opbevares proveemnerne af plexiglas i mindst fire
timer ved en temperatur pa 23° C + 2° C. Proverne udferes, sa snart
preveemnerne tages ud af den beholder, hvori de opbevares.

En rude, der fremstilles til typegodkendelse, anses for at opfylde
forskrifterne i1 dette bilag, hvis den har samme opbygning som en
forrude, som allerede er blevet typegodkendt i henhold til bestem-
melserne i bilag II D.

PROVE MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundare kendetegn

Ingen sekundere kendetegn tages i betragtning.

Antal proveemner

Seks plane preveemner, der méler 1 100 mm x 500 mm (+ 5 mm/
— 2 mm) underkastes afprovning.

Provemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3 i bilag II A beskr-
evne.

Faldhgjden skal vere 1,50 m + 0 mm/ — 5 mm.
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3.4.
3.4.1.

3.4.1.1.
34.1.2.

3.4.1.3.

3.42.

342.1.
3.422.

4.1.

4.2.

5.1
5.1.1.

5.1.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Fortolkning af preveresultaterne

Denne prove anses for at have givet et positivt resultat, hvis
folgende betingelser er opfyldt:

glaslaget knuses, idet der opstér adskillige revner

der tillades losrivning af mellemlegget, men attraphovedet ma ikke
gd igennem proveemnet

ingen storre glassplinter losriver sig fra mellemlegget.

En serie proveemner, der underkastes afprevning, betragtes som
tilfredsstillende med hensyn til preven med attraphoved, hvis én af
folgende to betingelser er opfyldt:

alle prover giver et positivt resultat

én prove giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny
serie proveemner giver et positivt resultat.

AFPROVNING AF DEN MEKANISKE MODSTANDSDYG-
TIGHED — SLAGPR@GVE MED EN KUGLE PA 227 G

Forskrifterne i punkt 4 i bilag II I finder anvendelse med undtagelse
af tabellen i punkt 4.3.2, som erstattes af nedenstdende tabel:

Nominel tykkelse Faldhejde
e < 3,5 mm 5m
35mm < e < 4,5 mm 6 m + 25 mm/ — 0 mm
e > 4,5 mm 7 m

Forskrifterne i punkt 4.4.1.2 i bilag II I finder dog ikke anvendelse.
AFPROVNING AF VIND- OG VEJRBESTANDIGHEDEN

Slidpreve

Slidprove pa den udvendige side

Forskrifterne i punkt 5.1 i bilag II I finder anvendelse.
Slidprove pa den indvendige side

Forskrifterne i punkt 2.1 i bilag II K finder anvendelse.

Prove af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer

Forskrifterne i punkt 5 i bilag IT A finder anvendelse.

Lyspavirkningspreve

Forskrifterne i punkt 6 i bilag II A finder anvendelse.

Luftfugtighedspreve

Forskrifterne i punkt 7 i bilag II A finder anvendelse.

Preove af modstandsdygtigheden over for temperaturforan-
dringer

Forskrifterne 1 punkt 8 i bilag II A finder anvendelse.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9.1 i bilag II A om den regelmassige lystrans-
missionskoefficient er geldende. Rudemateriale med en
regelmassig lystransmissionskoefficient pa under 70 % skal
merkes med det yderligere symbol i punkt 4.5.2 i bilag II.

BRANDBESTANDIGHEDSPROVE

Forskrifterne i punkt 10 i bilag II A finder anvendelse.
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AFPROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR
KEMISKE STOFFER

Forskrifterne i punkt 11 i bilag II A finder anvendelse.
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BILAG Il K

SIKKERHEDSRUDER BEKLADT MED PLASTMATERIALE

(pa den indvendige side)

DEFINITION AF TYPEN

Materialerne til sikkerhedsruder som defineret i bilag 11 B, II C, II
H og II T skal, hvis de pa den indvendige side er bekladt med et
lag plastmateriale, vare i overensstemmelse med nedenstiende
forskrifter, som supplerer forskrifterne i de relevante bilag.

SLIDPROVE

Vanskelighedsindeks og prevemetode

Plastbekladningen underkastes afprevning i henhold til forskrif-
terne i punkt 4 i bilag II A gennem 100 prevecykler.

Fortolkning af preveresultaterne

Plastbekledningen betragtes som tilfredsstillende med hensyn til
modstandsdygtigheden over for slid, hvis lysspredningen som folge
af afslidning af proveemnet ikke overstiger 4 %.

LUFTFUGTIGHEDSPROVE

Sikkerhedsruder af haerdet glas og bekledt med plastmateriale
underkastes en luftfugtighedsprove.

Forskrifterne i punkt 7 i bilag I A finder anvendelse.

AFPROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR
TEMPERATURFORANDRINGER

Forskrifterne i punkt 8 i bilag II A finder anvendelse.

BRANDBESTANDIGHEDSPROVE
Forskrifterne i punkt 10 i bilag II A finder anvendelse.

AFPROVNING AF MODSTANDSDYGTIGHEDEN OVER FOR
KEMISKE STOFFER

Forskrifterne i punkt 1 i bilag II A finder anvendelse.
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2.2.

2.3.

3.1.

3.2.

3.3.

3.3.1.

3.3.2.
3.33.

3.4.

3.4.1.

BILAG Il L

DOBBELTRUDER

DEFINITION AF TYPEN

Dobbeltruder anses for at tilhere forskellige typer, hvis de er
forskellige med hensyn til mindst ét af nedenstdende primare eller
sekundere kendetegn.

De primzere kendetegn er:

fabriks- eller varemearke

dobbeltrudens opbygning (symmetrisk, asymmetrisk)

typen af hver enkelt rude som defineret i punkt 1 i bilag II H, IT 1
eller 11 J

den nominelle bredde af mellemrummet mellem de to ruder

fastgerelsesmaden (organisk, glas-glas eller glas-metal).

De sekundzre kendetegn er:

de sekundere kendetegn for hver enkelt rude som defineret i punkt
1.2 i bilag I H, II T og 11 J.

GENERELT

Hver enkelt rude i dobbeltruden skal dels typegodkendes og dels
opfylde kravene i det for den pageldende rude relevante bilag (II
H, 11 T eller II J).

Prover, der udferes pa dobbeltruder med en nominel mellemrums-
bredde pa e, anses for at galde for alle dobbeltruder, der har de
samme kendetegn og en nominel mellemrumsbredde pa e = 3 mm.
Ansggeren kan dog fremstille det preveemne, der har det mindste
mellemrum, og det, der har det sterste mellemrum, til typegodken-
delse.

Nar det drejer sig om dobbeltruder med mindst én rude af lamineret
glas eller af plexiglas, opbevares proveemnerne inden afprevning i
mindst fire timer ved en temperatur pd 23° C + 2° C. Proverne
udferes, sé snart proveemnerne tages ud af den beholder, hvori de
opbevares.

PROVE MED ATTRAPHOVED

Vanskelighedsindeks for de sekundzre kendetegn

Ingen sekundere kendetegn tages i betragtning.

Antal preveemner

Seks proveemner pd 1 100 mm x 500 mm (+ 5/ — 2 mm) underka-
stes afprovning for hver tykkelseskategori af hver enkelt af de
ruder, dobbeltruden er opbygget af, og for hver af de i punkt 1.1.4
ovenfor anforte mellemrumsbredder.

Provemetode

Den metode, der skal anvendes, er den i punkt 3 i bilag IT A beskr-
evne.

Faldhgjden skal vere 1,5 mm + 0/ — 5 mm.

Hvis det drejer sig om en asymmetrisk dobbeltrude, udferes der tre
prover pa den ene flade og tre prover pa den anden.

Fortolkning af preveresultaterne

Dobbeltrude bestdende af to ruder af glas med ensartet haerdning:

Proven anses for at have givet et positivt resultat, hvis de to dele
knuses.
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3.4.2.

34.2.1.

3422

3.4.23.

3.4.3.

3.43.1.
3432

3.4.323.

3.4.34.

34.4.

3.4.4.1.
3.4.42.

Dobbeltrude bestdende af ruder af lamineret glas og/eller af plexi-
glas undtagen forruder:

Proven anses for at have givet et positivt resultat, hvis folgende
betingelser er opfyldt:

proveemnets to dele bgjes og knuses, idet der opstdr adskillige
cirkelformede revner, hvis centrum omtrent er anslagspunktet

der tillades lesrivninger af mellemleegget (eller mellemlaggene),
men attraphovedet mé ikke gé igennem preveemnet

ingen storre glassplinter losriver sig fra mellemlegget.

Dobbeltrude bestdende af en rude af glas med ensartet haerdning og
en rude af lamineret glas eller af plexiglas undtagen forruder:

ruden af hardet glas knuses

ruden af lamineret glas eller af plexiglas bejes og knuses, idet der
opstar adskillige cirkelformede revner, hvis centrum omtrent er
anslagspunktet

der tillades lesrivninger af mellemleegget (eller mellemlaggene),
men attraphovedet ma ikke gé igennem preveemnet

ingen sterre glassplinter losriver sig fra mellemlegget.

En serie proveemner, der fremstilles til typegodkendelse, betragtes
som tilfredsstillende med hensyn til proven med attraphoved, hvis
én af folgende to betingelser er opfyldt:

alle praver giver et positivt resultat

én preve giver et negativt resultat, men en ny serie prever pa en ny
serie proveemner giver et positivt resultat.

OPTISKE EGENSKABER

Forskrifterne i punkt 9.1 i bilag II A om den regelmaessige lystrans-
missionskoefficient er galdende. Rudemateriale med en
regelmeessig lystransmissionskoefficient pa under 70 % skal
merkes med det yderligere symbol i punkt 4.5.2 i bilag II.
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BILAG II M

MALING AF SEGMENTH@JDEN OG ANSLAGSPUNKTERNES
PLACERING

Figur 1

Bestemmelse af segmenthgjden h
For ruder med enkeltkrumning er segmenthgjden lig med: sterste h.

For ruder med dobbeltkrumning er segmenthgjden lig med: sterste h, + sterste
h

-
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30 mm

2a) P]ade af planglas

2 b) Plade af planglas

30 mm

—

20 mm

30 mm
”
S

5

]

2 ¢) Plade af buet glas

Figur 2 a), 2 b) og 2 ¢)
Foreskrevne anslagspunkter pa ruder af glas med ensartet hzerdning

Punkt 2 i fig. 2 a), 2 b) og 2 c) er eksempler pa, hvor det i punkt 2.5 i bilag I H
foreskrevne punkt 2 er beliggende.
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BILAG II N

EKSEMPLER PA EQF-TYPEGODKENDELSESMARKER

(Se punkt 4.7 i bilag II)

Forrude af almindeligt lamineret glas:

4,

” =3 26mm

a
%3

RE
Vb

K-V J 001241_;5

Ovenstiende typegodkendelsesmerke anbragt pa en forrude af almindeligt lami-
neret glas angiver, at den pageldende rude er typegodkendt i Frankrig (e2) i
henhold til bestemmelserne i dette direktiv under typegodkendelsesnummer
001241.

Forrude af almindeligt lamineret glas bekleedt med plastmateriale:

p"—a—- a26mm
/P35

@2 | 001242 _ 3

P4
3 4
3{—}_

Ovenstdende typegodkendelsesmarke anbragt pa en forrude af almindeligt lami-
neret glas bekledt med plastmateriale angiver, at den pageldende rude er
typegodkendt i Frankrig (e2) i henhold til bestemmelserne i dette direktiv under
typegodkendelsesnummer 001242.

Forrude af behandlet lamineret glas:

1a a26mm
s

-
2 5 | @2 001243

ulﬂ»‘

Ovenstiende typegodkendelsesmerke anbragt pa en forrude af behandlet lami-
neret glas angiver, at den pageldende rude er typegodkendt i Frankrig (e2) i
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henhold til bestemmelserne i dette direktiv under typegodkendelsesnummer
001243.

Forrude af plexiglas:

13 ~ 326mm
VS
i

22 gi__ez 001244 — %

Ovenstdende typegodkendelsesmarke anbragt pa en forrude af plexiglas angiver,
at den pageldende rude er typegodkendt i Frankrig (e2) i henhold til bestemmel-
serne i dette direktiv under typegodkendelsesnummer 001244.

Andre ruder end forruder, hvis regelmassige lystransmissionskoefficient er
mindre end 70 %:

VJ—% a2bmm

R 3

@2 | 001245 %

TJ__
{T_

Ovenstiende typegodkendelsesmarke anbragt pa en anden rude end en forrude,
pé hvilken bestemmelserne i punkt 9.1.4.2 i bilag II A finder anvendelse,
angiver, at den pagaldende rude er typegodkendt i Frankrig (e2) i henhold til
bestemmelserne i dette direktiv under typegodkendelsesnummer 001245.

Dobbeltrude, hvis regelmzessige lystransmissionskoefficient er mindre end
70 %:

K|
V.VL[..%_. 326mm
@2 | 001246 %

fJ_
aT_

Ovenstdende typegodkendelsesmerke anbragt pa en dobbeltrude angiver, at den
pageldende rude er typegodkendt i Frankrig (e2) i henhold til bestemmelserne i
dette direktiv under typegodkendelsesnummer 001246.
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Andre ruder end forruder, hvis regelmassige lystransmissionskoefficient er
storre end eller lig med 70 %:

a2b6mm

-

2'4
t

T |
T____e 2 001247_ 5

Ovenstdende typegodkendelsesmerke anbragt pd en anden rude end en forrude,
pé hvilken bestemmelserne i punkt 9.1.4.1 i bilag II A finder anvendelse,
angiver, at den pagaldende rude er typegodkendt i Frankrig (e2) i henhold til
bestemmelserne i dette direktiv under typegodkendelsesnummer 001247.
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BILAG Il O

KONTROL AF PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

1. DEFINITIONER
I dette direktiv forstés ved:
1.1. produkttype: alle ruder med de samme primare kendetegn

1.2. tykkelsesklasse: alle ruder, hvis forskellige dele har samme tykkelse
inden for de tilladte tolerancer

1.3. produktionsenhed: alle produktionsmidler til fremstilling af en eller
flere rudetyper, der er samlet pa ét og samme produktionssted; den
kan omfatte flere produktionslinjer

1.4. skift: en produktionsperiode pd den samme produktionslinje i lebet
af en arbejdsdag

L.5. produktionsperiode: en periode uden afbrydelse med produktion af
samme produktionslinje

1.6. Ps: antallet af ruder af samme produkttype fremstillet af samme
skift

1.7. Pr: antallet af ruder af samme produkttype fremstillet i lobet af en
produktionsperide.

2. AFPROVNING

Ruderne underkastes folgende prover:

2.1. Ruder af glas med ensartet haerdning

2.1.1. Brud- og splintringspreve i henhold til forskrifterne i punkt 2 i
bilag IT H.

2.1.2. Lystransmissionsmdling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i
bilag II A.

2.2. Forruder af almindeligt lamineret glas og forruder af plexiglas

2.2.1. Prove med attraphoved i henhold til forskrifterne i punkt 3 i bilag
I B.

22.2. Slagpreve med en kugle pa 2260 g i henhold til forskrifterne i
punkt 4.2 i bilag II B og punkt 2.2 i bilag II A.

223. Prove af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer i
henhold til forskrifterne i punkt 5 i bilag II A.

22.4. Lystransmissionsméling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i
bilag II A.

2.2.5. Prove af den optiske forvrengning i henhold til forskrifterne i

punkt 9.2 i bilag II A.

2.2.6. Prove af sekunderbilledseparationen i henhold til forskrifterne i
punkt 9.3 i bilag II A.

2.2.7. Udelukkende for forruder af plexiglas

2.2.7.1. Slidpreve i henhold til forskrifterne i punkt 2.1 i bilag II K.

2.2.7.2. Luftfugtighedspreve i henhold til forskrifterne i punkt 3 i bilag II
K.

2.2.7.3. Prove af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer i henhold
til forskrifterne i punkt 11 i bilag II A.

2.3. Andre ruder af almindeligt lamineret glas og af plexiglas end
forruder
2.3.1. Slagpreve med en kugle pa 227 g i henhold til forskrifterne i punkt

4 1 bilag II 1.

2.3.2. Prove af modstandsdygtigheden over for heje temperaturer i
henhold til forskrifterne i punkt 5 i bilag IT A.

2.33. Lystransmissionsmaling i henhold til forskrifterne i punkt 9.1 i
bilag IT A.
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2.3.4.

23.4.1.
23.4.2.

2.3.4.3.

2.3.5.

2.4.
24.1.

2.5.

2.5.1.
2.5.2.

2.5.3.

2.6.

3.1
3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.

3.1.1.4.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

3.1.2.

Udelukkende for ruder af plexiglas
Slidpreve i henhold til forskrifterne i punkt 2.1 i bilag II K.

Luftfugtighedspreve i henhold til forskrifterne i punkt 3 i bilag II
K.

Prove af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer i henhold
til forskrifterne i punkt 11 i bilag II A.

Ovenstdende betingelser anses for at vere opfyldt, hvis de tilsva-
rende prover er blevet udfert pa en forrude med samme opbygning.
Forruder af behandlet lamineret glas

Ud over de i punkt 2.2 ovenfor i dette bilag anfoerte prover udferes
en brud- og splintringspreve i henhold til forskrifterne i punkt 4 i
bilag II C.

Ruder beklaedt med plastmateriale

Ud over de i de forskellige punkter i dette bilag anferte prever
udferes folgende prover:

Slidpreve i henhold til forskrifterne i punkt 2.1 i bilag II K.

Luftfugtighedspreve i henhold til forskrifterne i punkt 3 i bilag II
K.

Prove af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer i henhold
til forskrifterne i punkt 11 i bilag II A.
Dobbeltruder

Der udferes de prover, der er fastsat i dette bilag for hver af de
ruder, der indgar i dobbeltruden, med samme frekvens og samme
krav.

AFPROVNINGSFREKVENS OG PROVERESULTATER

Brud- og splintringspreve
Prover

Der udferes en indledende serie preover med et brud i hvert af de i
dette direktiv foreskrevne anslagspunkter med fotografisk registre-
ring ved hver ny rudetypes produktionsstart med henblik pa at
bestemme det storste brudpunkt.

I lobet af produktionsperioden udferes en kontrolpreve i det i punkt
3.1.1.1 fastsatte brudpunkt.

Ved hver produktionsperiodes begyndelse eller efter en farveen-
dring udferes en kontrolpreve.

I lobet af produktionsperioden udferes kontrolprever med folgende
minimumsfrekvens:

Ruder af glas med ensartet haerd- Forruder af behandlet lamineret
ning glas
Pr < 500: én pr. skift 0,1 % pr. type

Pr > 500: to pr. skift

Ved produktionsperiodens afslutning udferes en kontrolprave pa en
af de sidst fremstillede ruder.

Hvis Pr 20, udferes kun en enkelt brud- og splintringspreve pr.
produktionsperiode.

Proveresultater

Alle proveresultater skal optegnes, ikke mindst de resultater, der
ikke registreres fotografisk.

Desuden tages der en fotografisk kontaktkopi pr. skift, undtagen
hvis Pr < 500; i hvilket tilfeelde der tages en enkelt fotografisk
kontaktkopi pr. produktionsperiode.
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3.2.
3.2.1.

3.2.2.

3.3.
33.1.

33.2.

3.4.
3.4.1

3.4.2.

3.5.

3.5.1.

3.5.2.

3.6.
3.6.1.

Prove med attraphoved
Prover

Kontrollen udferes pa en preve svarende til mindst 0,5 % af en
produktionslinjes dagsproduktion af laminerede forruder, dog hejst
15 forruder pr. dag.

Valget af proveemner skal vare representativt for produktionen af
de forskellige typer forruder.

Efter aftale med den administrative myndighed kan disse prover
erstattes af slagpreven med en kugle pa 2260 g (se punkt 3.3
nedenfor). Under alle omstandigheder skal preven med attraphoved
udferes pd mindst to preveemner pr. tykkelsesklasse pr. ar.

Proveresultater

Alle proveresultater skal optegnes.

Slagpreve med en kugle pa 2 260 g
Prover

Kontrollen udferes mindst én gang pr. maned og pr. tykkelses-
klasse.

Proveresultater

Alle proveresultater skal optegnes.

Slagprove med en kugle pa 227 g
Prover

Proveemnerne udskeres af proveeksemplarer. Af praktiske hensyn
kan preverne dog udferes pa ferdige produkter eller en del af disse
produkter.

Kontrollen udferes pd en preve svarende til mindst 0,5 % af
produktionen pr. skift, dog hejst 10 prever pr. dag.

Proveresultater

Alle proveresultater skal optegnes.

Afprevning af modstandsdygtigheden over for hgje tempera-
turer

Prover

Proveemnerne udskeres af proveeksemplarer. Af praktiske hensyn
kan preverne udferes pa feerdige produkter eller pa en del af disse
produkter. Sidstneevnte udveelges séledes, at alle mellemleggene
underkastes afprevning i forhold til deres anvendelse.

Kontrollen udferes pa mindst tre proveeksemplarer af dagsproduk-
tionen pr. farve mellemlaeg.

Proveresultater

Alle proveresultater skal optegnes.

Lystransmission
Prover

Repreasentative proveeksemplarer af faerdige tonede produkter
underkastes denne afprevning.

Kontrollen udferes mindst ved hver produktionsperiodes begyn-
delse, hvis en @ndring af rudens kendetegn har indflydelse pa
proveresultatet.

Afprovningen udferes ikke pad ruder, hvis regelmassige lystrans-
mission malt ved typegodkendelsen er lig med eller storre end
80 % for forruders vedkommende og 75 % for andre ruder end
forruders vedkommende, og heller ikke pa ruder med symbolet V
(se punkt 4.5.2 i bilag II).

Nér det drejer sig om ruder af hardet glas, kan glasleveranderen i
stedet for afprovning fremlegge en attest, hvori det attesteres, at
ruderne opfylder ovenstaende forskrifter.
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3.6.2.

3.7.
3.7.1.

3.7.2.

3.8.

3.8.1.

3.8.2.

3.9.

39.1.

39.2.

3.10.

3.10.1.

3.10.2.

Proveresultater

Lystransmissionsvardien skal registreres. Nar det drejer sig om
forruder med solskaerm eller solfilterfilm, skal det endvidere ved
hjeelp af de i punkt 2.2.1.2.2.4 i bilag II naevnte tegninger kontrol-
leres, at disse felter ligger uden for zone B eller zone i athaengigt
af, hvilken keretgjsklasse forruden er beregnet til at blive monteret

pa.
Optisk forvraengning og sekundarbilledseparation
Prover

Hver forrude undersoges for fejl. Desuden foretages der ved hjzlp
af de 1 dette direktiv foreskrevne metoder eller andre metoder, der
giver tilsvarende resultater, mélinger i de forskellige synszoner med
folgende minimumsfrekvens:

— enten, hvis Ps < 200, ét proveeksemplar pr. skift
— eller, hvis Ps > 200, to preveeksemplarer pr. skift

— eller 1 % af hele produktionen, idet de udtagne proveeksem-
plarer skal vere reprasentative for hele produktionen.

Proveresultater

Alle proveresultater skal optegnes.

Slidpreve
Prover

Kun ruder beklaedt med plastmateriale og ruder af plexiglas under-
kastes denne afprevning. Kontrollen udferes mindst én gang pr.
méned og pr. type plastbekledningsmateriale eller pr. type mate-
riale, der fungerer som mellemlag.

Proveresultater

Malingen af lysspredningen skal optegnes.

Luftfugtighedsprove
Prover

Kun ruder bekleedt med plastmateriale og ruder af plexiglas under-
kastes denne afprevning. Kontrollen udferes mindst én gang pr.
maned og pr. type plastbekledningsmateriale eller pr. type mate-
riale, der fungerer som mellemlaeg.

Proveresultater

Alle proveresultater skal optegnes.

Afprevning af modstandsdygtigheden over for kemiske stoffer
Prover

Kun ruder bekledt med plastmateriale og ruder af plexiglas under-
kastes denne afprevning. Kontrollen udferes mindst én gang pr.
maned og pr. type plastbeklaedningsmateriale eller pr. type mate-
riale, der fungerer som mellemlaeg.

Proveresultater

Alle proveresultater skal optegnes.
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BILAG Il P

MEDDELELSE VEDRORENDE EOF-TYPEGODKENDELSE, UDVIDELSE, NAGTELSE
ELLER INDDRAGELSE AF EOF-TYPEGODKENDELSE SAMT ENDELIGT OPHOR AF
PRODUKTIONEN AF EN TYPE SIKKERHEDSRUDE

™

(Storste format: A4 (210 mm x 297 mm)) A

Typegodkendelsesmarke: .............c.cc....... Udvidelse nr.: ....cccoovevervnnnnne

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

SIKKETREASIUAENS KIASSE: ...orooeeooe oo

Beskrivelse af rud'en: setilleg1,2,3,4,5, 6 (2) samt, for forruders vedkommende, fortegnelsen i henhold til
tilleg 7.

Fabriks- €ller VAremMmIKE: .........occooooiiiiiiiieeeeee ettt e et naen

Fabrikantens Navn 0 adreSse: ...ttt ettt

Fremstillet til typegodkendelse den: ..........oocoooiiiiiiiiiiiiii et
Teknisk tjeneste, der udferer typegodkendelsespreverne:

Dato fOr PIOVEIAPPOTL: .........cciiriieiriecitits sttt ss e sssses e s e s e seese e eeessaseeesessesseseseaeen
Proverapportens MUIMMIET: ..........cc..coiuiriuimeiseceariesenseeressesestsssasssss s s sessesessess e s seessesessseseeseseassssaeseessesessones
Typegodkendelse meddelt/naegtet/udvidet/inddraget (2): ........cocooiviioiiiieiiiceeeceeee e
Arsag(er) til udvidelse af typegodKendelSe: ................ocoooimiiooieeeeoeeeeeeeeee oo oo

Der vedlzgges en liste over de dokumenter vedrerende typegodkendelsen, der er deponeret hos den
myndighed, der har meddelt typegodkendelse. Dokumenterne kan fis ved henvendelse hertil.

(') Myndighedens navn.
(2) Det ikke galdende overstreges.
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VB
Tilleeg 1
FORRUDER AF LAMINERET GLAS
(almindeligt, behandlet eller plastbeklzedt)
(Primeere og sekundaere kendetegn i henhold til bilag II B, II C eller 11 K)
Typegodkendelsesmarke: ........cccccoeveenee. Udvidelse nr.: ......cococoennnn

Primare kendetegn:

o ADEAL GASIAR oot
—  Antal mellemlag: ..o eeeeeveteueereteseae s st et s eas e s st n et e nsaa b ettt
—  Forrudens nOminelle tyKKEISE: ..........ociimirriiiiiiiiseis ettt
—  Mellemlzggets (mellemlaggenes) nominelie tykKelSe: ... e
—  Specialbehandling af IASSEE: .........vcueeeuererimsus s

—  Mellemlzggets (mellemla eggenes) Art 0F TYPE: ... crwriirimrireiiiisis s

Sekundzre kendetegn:

—  Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ...
—  Glassets farviing (fATVEIGST/ TOMEE): ....c....oiiiiiriiiriiisems et s
—  Mellemlaggers farviing (helt/ delVIS): ..ot
—  Plastikbeklaedningens FATVINNE: ..........cooiiiiiimmiiiie o
—  Ledere indI1agt (JA/NET): oo s s
—  Solfilterfilm indlagt (JA/NET): ..ottt s

—  BeKl@®dningens FAVINIE: ..o st

Bemarkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 7).
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vB
Tilleeg 2
FORRUDER AF PLEXIGLAS
(Primaere og sekundzre kendetegn i henhold til bilag II D)
Typegodkendelsesmarke: ........................ Udvidelse nr.: ..ocooevvernnnne

Primzre kendetegn:

— FOIMKATEGOII: ..ottt ettt s en et ee e eene
— ANEA] PIASLIAG: ..ot ee e
—  Glassets nominelle tyKKeEISE: ..............cccciiiiiiiiiineiniei ettt ee s
—  Behandling af g1asset JA/NEJ): ...ooooorooooooooooeeeeeeoeoeeeeeeeeeoeeeeeee e eeeee oo
—  Forrudens nominelle tykKelSe: ...t eees e s
— Nominel tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg: .............ccoooovoivoermmomroeeee,
— Art og type af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg: ..............coccooooooiviimrimneeeeeeeeeeeeeeeeeeseeee,
— Art og type af det udvendige Plastlag: ..o

Sekundzre kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ..............cocooooiii oo
— Plastlagets (plastlagenes) farvning (helt/delVis): ...........oooooorooooeooeeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee
— GIASSEES FATVIING: ...ocoooorreeeetnecieeeeee st sessss e essteeseeee e ee oo e e ees oo e e e e oo oo e eeeeeee oo
— Ledere indlagt (JA/NE]): ..ottt s e
—  Solfilterfilm indlagt (JA/INEJ): ....oooiuiirieeiineieieieeeee oo ee et ee e ees s s e ss e
Bemarkninger:

Bilag: fortegnelse over forruder (se tilleg 7).
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vB
Tilleeg 3
RUDER AF GLAS MED ENSARTET HARDNING
(Primzere og sekundazre kendetegn i henhold til bilag IT H eller II K)
Typegodkendelsesmarke: ... Udvidelse nr.: ...

Primzre kendetegn:

e FOTMKALEGOTE: ovooooerervereeeeessaesaesoeeessissss s
. HZEAMENGENS AFT: oorreeveeeseeaanereesromss s
e TYKKEISESKATEZOTE: rvrvvvevvvrerecerisssssssssssssossss s
— Plastbekl@dningens It OF TYPE: .....o.oiimriisruurieesiems st s oL

Sekundzre kendetegn

—  Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ...
o GIASSELS FATVINIIEE ..ovooeeoiiacceoeecaecmies e S
—  Plastbeklz&dningens fArVIUIE: ..........cc.oormmirimorimrrris oot e
—  Ledere indlagt (JA/NET): .ot

—  Solfilterfilm indlagt (JA/INEJ): ..ot s

Typegodkendte kriterier:

— Storste overflade (PIANEIAS): ...
e MIIASTE VATIKEL: oeoeoe oottt eass s s et ca s e n a8 eSS0
—  Sterste udfoldede ﬂadg (DUEE BIAS): v ...................

. SOTSEE SEGMENTABIAC: .eoovrriciocurcermienimsiassrss et

Bemarkninger:
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Tilleeg 4

ANDRE RUDER AF LAMINERET GLAS END FORRUDER

(Primzere og sekundzre kendetegn i henhold til bilag II I og II K)

Typegodkendelsesmarke: ................

Primare kendetegn:

— Antal glaslag: ...
— Antal mellemleg: ..............
—  Tykkelseskategori: ...................

........ Udvidelse nr.: ..........cccocoo......

—  Specialbehandling af Glasset: .............cooiivueiiviioioooeeeeeeeeee oo
—  Mellemlzggets (mellemlaeggenes) art O tYPE: ...........ooo..ooeoevoeoeeeeeeeeeeeeeoeeeoeeeeoeeoeeeeeoeoeeeooee
—  Plastbekl®dningens art 08 tyPe: .......ooo.covorrieucuriirire oo e
—  Plastbekl®dningens tyKKeISe: ...........ooccooivuuoimivoriieoooeoeeeees oo

Sekundzre kendetegn:

— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas):

Bemarkninger:
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vB
Tilleeg 5
ANDRE RUDER AF PLEXIGLAS END FORRUDER
(Primzere og sekundzere kendetegn i henhold til bilag II J)
Typegodkendelsesmarke: ....................... Udvidelse nr.: .....cooecenenee

Primzre kendetegn:

e ANLAL PIASEIAZ: ..o e e
—  Glasdelens tyKKEISE: ..........c.oiiiimii e
— Glasdelen behandlet (JA/NEJ): ..ottt
— Rudens nominelle tyKKelSe: ... o

— Nominel tykkelse af det/de plastlag, der fungerer som mellemlaeg: ...

—  Art og type af det/de plastlag, der fungerer som mellemlag: ..o

Sekundzre kendetegn:
— Materialets art (spejlglas, floatglas, vinduesglas): ..........cooooiiiiiiii s
—  Glassets farvning (farvel@st/ TONE): .........c.coiiiiiiiiiiioiiciicce ettt eaenes

— DPlastlagets (plastlagenes) farvning (helt/delvis): ...

— Ledere indlagt (JA/NE]J): ..ol et teeetteseaeieaeaeses et et sttt eE ARt et ea e £aee RS ea e ne et Aen et et R et et sttt beneatat

—  Solfilterfilm indlagt (JA/INEJ): .ottt ettt

Bemarkninger:
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vB
Tilleeg 6
ENHEDER MED DOBBELTRUDER
(Primzere og sekundazre kendetegn i henhold til bilag II L)
Typegodkendelsesmarke: ........................ Udvidelse nr.: ...

Primare kendetegn:

— Dobbeltrudeenhedernes opbygning (symmetrisk/asymmetrisk): ........ooooiiriii e
—  Mellemrummets nominelle bredde: ..o
— SAMIUEMIEIOAE: ....oeiiiiiii ettt e st ettt s s s e na e

Bilag:

En attest for de to ruder i en enhed med symmetriske dobbeltruder i henhold til det bilag, ifalge hvilket disse ruder
afproves eller typegodkendes.

En attest for hver rude, der indgér i en enhed med asymmemske dobbeltruder i henhold til de bilag, ifelge hvilke
disse ruder afpraves eller typegodkendes.

Bemarkninger:
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Tilleeg 7

INDHOLD AF FORRUDEFORTEGNELSEN (')

For hver forrude, der underkastes typegodkendelse i henhold til dette direktiv, skal mindst nedenstiende
oplysninger angives:

— KBret@jsfabrilkants ..o e
o KBICIBJSEYPE: oooreereereeeeseerseemesecssnsasensse s s s8R
e KOIELBISKIASSE: ......oevvvveeveomieeeeeiesamaessesesss e bR
— UAEOIAEE FIAdE (F): ovooovveoenieeseniomecaeee s eesieeease s
— Segmenthejde ()2 eoeeoeee oo eass e
—  Krumning (r): ..o 0
o MODEEFNESVITIKEL (0)2 eeveuiivesuereederrmmereessiress s cis st L
— RYBIENSVINKED (B): reeeociummcriariinemeeemise st

—  R-punktets koordinater (A, B, C) i forhold til midten af forrudens overste kant:

|
1
\.-..;'- / s

Udfoldet flade \
for forruden

Beskrivelse af forrudens parametre r og h

Krumning r Segmenthejde h
L Z
L *

() Denne fortegnelse skal vedlzgges tillzg 1 og 2 til dette bilag.
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BILAG 11

KORETOJER — FORSKRIFTER FOR MONTERING AF FORRUDER
OG ANDRE RUDER END FORRUDER PA KORETGJER

L. Forruder og andre ruder end forruder skal monteres pa en sidan
made, at de kan modsta de péavirkninger, som et koretoj udsattes
for under normale kerselsforhold, forbliver pa plads og fortsatter
med at sikre forerens og passagerernes udsyn og sikkerhed i kere-

tajet.
2. For alle keretgjer i klasse M og N skal felgende kontrolleres:
2.1. Forruden skal vare forsynet med det relevante EQF-typegodkendel-

sesmerke som beskrevet i punkt 4.4 i bilag II, efterfulgt af et af de
yderligere symboler, som er omhandlet i punkt 4.5.1 i bilag II

2.1.1. at forruden er typegodkendt for den keretojstype, som den er
monteret pa

2.1.2. at forruden er korrekt monteret i forhold til keretgjets R-punkt.
Dette kan efter fabrikantens valg kontrolleres pa keretgjet eller
ved hjelp af tegninger.

2.2. Side- og bagruder skal vere forsynet med det relevante EQF-type-
godkendelsesmerke som beskrevet i punkt 4.4 i bilag II. Side- og
bagruder, gennem hvilke foreren har enten en direkte synsvinkel
fremad pa 180° eller en indirekte synsvinkel ved hjelp af indven-
dige eller udvendige forerspejle, der opfylder kravene i direktiv
71/127/EQF skal ikke vere forsynet med det yderligere symbol,
som er omhandlet i punkt 4.5.2 i bilag II.

2.3. Glasset 1 et soltag skal vaere forsynet med EQF-typegodkendelses-
merke som beskrevet i punkt 4.4 i bilag II. Soltag kan vere
forsynet med det yderligere symbol, som er omhandlet i punkt
4.5.2 i bilag II.

2.4. Det skal kontrolleres, at andre ruder end de i punkt 2.1 til 2.3
nzvnte (for eksempel indvendige skilleruder) er forsynet med
EQF-typegodkendelsesmerke som beskrevet i punkt 4.4 i bilag II,
i givet fald efterfulgt af det yderligere symbol, som er omhandlet i
punkt 4.5.2 i bilag II.

3. Det skal kontrolleres, at ruderne i alle keretgjer i klasse O er
forsynet med det EQF-typegodkendelsesmarke, som er beskrevet i
punkt 4.4 1 bilag II, i givet fald efterfulgt af det yderligere symbol,
som er omhandlet i punkt 4.5.2 i bilag II.
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VB
B Tilleeg
BILAG TIL EQF-STANDARDTYPEGODKENDELSESATTESTEN FOR EN KORETQJS-
TYPE MED HENSYN TIL MONTERINGEN AF SIKKERHEDSRUDER
(Artikel 4, stk. 2, og artikel 10 i Radets direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnzermelse
af medlemsstaternes lovgivning om godkendelse af motordrevne keretojer og pahzengskeretojer
dertil)
Myndighedens navn: ...
EGF-standardtypegodkepdelsesnummer: ..................................................... Forlengelse nr.: .....ccccoconiniicnicninnnns

1.  Koretojets marke (firmabetegnelse): ..o

2. Koretojets type og evt. handelsbetegnelse: ...

3. Fabrikantens navil O AdrESSE: .........ocoimiiiimiimimiieiesiiememss ittt

4.  Den befuldmagtigedes navn 0g adresse (EVE.): ..o

5. Beskri;'else af den benyttede rudetype:

5.1, — ] LOITUAEIE vttt e
§5.2. — tdil sideruder: ... e st ae
5.3, — il BABIUAEL: ..o
5.4, = ] SOIEAE: .ot s
5.5, — ti] ANAFE TUAET: ...oooiiiiee e s
6. EOF-typegodkendelsesmarke for forruden: ...
7. EGF-typegodker;delsesmaerke(r) FOT: oottt
7.1, = SKACTUART: oot ettt
7.2. = DAGTUAET: oo bbb
7.3, = SOMEAE! oo bbb
7.4, — ANATE TUAET: .ooveiiieceee ettt oo a e a s ca st d et s b s b b s e aebes e ehee et ehe

8. Monteringsforskrifter er/er ikke (1) overholdt.

9. Dato for fremstilling af keretgjet til E,QF-standardtypegocikenciclse: ............................................................
10.  Teknisk tjeneste, der har foretaget EQF-standardtypegodkendelse: ..o
11, DaAto fOr PIOVETAPPOIT: .coorvimieiireeieiteeeeeiereeaecaetees st st s e e eaeecssaseams e ss st s e b s e nssa e e sss s bbbt bbb
12.  ProVErapPOITENS MUIMIIMET: .......cocoiiimitiiueiimsessiantissesesesasssbsssss st esesssss s aes e ane st bt se et
13.  EQF-standardtypegodkendelse med hensyn til monteringen af sikkerhedsruder meddeles/nagtes (*).

(1) Det ikke gzldende overstreges.
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14.

15.

16.

17.

18.

UNAEISKII: oo ettt ettt ettt e erer e esereeaas

Liste over de dokumenter, der er deponeret hos den myndighed i den medlemsstat, der har meddelt
EQF-standardtypegodkendelse.

Dokumenterne udleveres pi forlangende til de evrige medlemsstaters myndigheder:



