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DIREKTIVA SVETA
z dne 27. julija 1970

o pribliZevanju zakonodaje drzav clanic o vratih motornih in priklopnih vozil

(70/387[EGS)

SVET EVROPSKIH SKUPNOSTI JE

ob upostevanju predloga Komisije,

ob upostevanju mnenja Evropskega parlamenta,

ob upostevanju mnenja Ekonomsko-socialnega odbora,

ker se tehni¢ne zahteve, ki jih morajo izpolnjevati motorna
vozila na podlagi nacionalne zakonodaje, med drugim nanasajo
tudi na njihova vrata;

ker so te zahteve v posameznih drzavah clanicah razliéne; ker
je zato potrebno, da vse drzave clanice poleg svojih obstojecih
pravil ali namesto njih sprejmejo enake zahteve, zlasti da bi
bilo tako mogoce uvesti postopek EGS-homologacije za vsak
tip vozila na podlagi Direktive Sveta (') z dne 6. februarja
1970 o priblizevanju zakonodaje drzav clanic homologaciji
motornih in priklopnih vozil,

SPREJEL NASLEDNJO DIREKTIVO:

Clen 1

V tej direktivi izraz ,vozilo“ pomeni vsako motorno vozilo,
namenjeno uporabi na cesti, z vsaj Stirimi kolesi in z najvedjo
konstrukcijsko doloceno hitrostjo, ve¢jo od 25 kmjfh, in nje-
gova priklopna vozila razen vozil za javni prevoz, tirnih vozil,
kmetijskih traktorjev in strojev ter delovnih strojev.

Clen 2

Nobena drzava clanica ne sme zavrniti podelitve EGS-homolo-
gacije ali nacionalne homologacije vozila zaradi razlogov, ki se
nanasajo na vrata, Ce le-ta ustrezajo zahtevam v prilogah.

() ULL 42, 23.2.1970, str. 1.

Clen 3

Spremembe, ki so potrebne zaradi prilagajanja zahtev iz Priloge
tehni¢nemu napredku, se sprejmejo po postopku, ki je oprede-
lien v ¢lenu 13 Direktive Sveta z dne 6. februarja 1970 o
priblizevanju zakonodaje drzav ¢lanic o homologaciji motornih
in priklopnih vozil.

Clen 4

1. Drzave ¢lanice sprejmejo predpise, potrebne za uskladitev
s to direktivo, v 18 mesecih po njeni notifikaciji in o tem takoj
obvestijo Komisijo.

2. Drzave Cclanice posredujejo Komisiji besedila temeljnih
predpisov nacionalne zakonodaje, ki jih sprejmejo na podrodju,
ki ga ureja ta direktiva.

Clen 5

Ta direktiva je naslovljena na drzave clanice.

V Bruslju, 27. julija 1970

Za Svet
Predsednik
W. ARENDT
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PRILOGA 1

SPLOSNO
Konstrukcija vozila mora omogocati popolnoma varno vstopanje v vozilo in izstopanje iz njega.
Uporaba vrat, vstopov in izstopov mora biti preprosta in nenevarna.

Vrata in kljucavnice morajo biti konstruirane tako, da se je pri njihovem zapiranju mogoce izogniti mote¢emu
hrupu.

Kljucavnice vrat morajo biti konstruirane tako, da se vrata ne morejo odpreti nehoteno.

KLJUCAVNICE IN TECAJI (Zahteve za konstrukcijo in vgradnjo)

Tecaji vrtljivih vrat (z izjemo zgibnih vrat) na bocni strani vozila morajo biti namesceni na tistem delu vrat, ki
je blizji prednjemu delu vozila. Pri dvojnih vratih velja ta zahteva za tisti del vrat, ki se odpira najprej; drugo
krilo vrat mora biti mogoce zapahniti.

Kljucavnice in tecaji na boc¢nih vratih osebnih avtomobilov (') morajo izpolnjevati zahteve Priloge II k tej
direktivi.

STOPNICE (Zahteve za izdelavo in vgradnjo)

Ce se pod vozila pri vstopu nahaja ve¢ kot 700 mm nad podlago, mora imeti vozilo eno ali ve¢ stopnic.
Stopnica oziroma spodnja stopnica, ¢e jih je ve¢, ne sme biti vise od 700 mm nad podlago in ne sme biti
spolzka. Pesto, platii¢a in ostali deli kolesa ne Stejejo za stopnice v smislu te direktive, razen Ce izdelava ali
uporaba onemogoca vgradnjo stopnic drugje na vozilu.

() Kategorija M, po mednarodni klasifikaciji, kot je dolocena v opombi (b) Priloge k direktivi Sveta, navedeni v clenu 3 te direktive.
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PRILOGA 1I

ZAHTEVE ZA IZDELAVO IN VGRADNJO TER PRESKUSE TRDNOSTI KLJUCAVNIC IN TECAJEV BOCNIH

1.1

1.2

2.1

2.2

2.3

2.4

3.1

VRAT ZA VSTOPANJE V OSEBNA VOZILA OZIROMA IZSTOPANJE 1Z NJIH

SPLOSNO

Kljucavnice in tecaji morajo biti konstruirani, izdelani in vgrajeni tako, da vozilo pri normalni uporabi
izpolnjuje zahteve te direktive.

Vsaka kljucavnica mora imeti lego vmesnega zapiranja in lego popolnega zapiranja.

DOKUMENTACIJA IN KOMPLETI KLJUCAVNIC IN TECAJEV, KI JIJH MORA ODDATI PROIZVAJALEC
OZIROMA NJEGOV ZASTOPNIK

Proizvajalec oziroma njegov zastopnik mora oddati naslednjo dokumentacijo in komplete kljucavnic in
tecajev:

risbe vrat ter njihovih kljucavnic in teCajev v ustreznem merilu in dovolj podrobne,

tehnicni opis kljucavnic in tecajev,

komplet petih sklopov tecajev za vsaka vrata. Ce se isti sklopi uporabljajo za ve¢ vrat, potem zado3ca le en
komplet sklopov. Sklopi tecajev, ki se locijo samo po tem, da so izdelani za vgradnjo na levi oziroma na
desni strani, se ne $tejejo za razlicne,

sklop petih kompletnih kljucavnic vkljuéno z mehanizmom za aktiviranje za vsaka vrata. Ce se iste
kljucavnice uporabljajo za ve¢ vrat, potem zadoi¢a le en sklop takih kljucavnic. Kljucavnice, ki se locijo
samo po tem, da so izdelane za vgradnjo na levi oziroma na desni strani, se ne Stejejo za razlicne.

ZAHTEVE ZA 1ZDELAVO

Kljucavnice

Vzdolzna obremenitev

Kljucavnica in ostali deli zapirala morajo v varnostni zapori vzdrzati vzdolino silo 453 kp (444 daN), v
popolnoma zaprti legi pa 1134 kp (1111 daN) (Slika 2).

Precna obremenitey

Kljucavnica in ostali deli zapirala morajo v varnostni zapori vzdrzati pre¢no silo 453 kp (444 daN), v
popolnoma zaprti legi pa 907 kp (889 daN) (Slika 3).
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3.2

3.2.1

4.1

4.1.1.1

4.1.1.1.1

41.1.1.2

41.1.1.21

4.1.1.1.2.2

41.1.13

41.1.14

4.1.1.2

4.1.1.2.1

4.1.1.2.2

41.1.23

Vztrajnostne sile

Kljucavnica se ne sme premakniti iz popolnoma zaprte lege, ¢e nanjo in na mehanizem za aktiviranje deluje
v vzdolzni ali precni smeri pospesek 30 g.

Tecaji vrat

Vsak komplet te¢ajev mora nositi vrata in vzdrzati v obeh smereh vzdolzno silo 1134 kp (1111 daN) in
precno silo 907 kp (889 daN).

ZAHTEVE ZA PRESKUSANJE TRDNOSTI KLJUCAVNIC IN TECAJEV VRAT

Preverjanje skladnosti z zahtevami iz tock 3.1 in 3.2 se opravi, kot sledi:

Priprava preskusa, postopek in oprema za preskuse staticne obremenitve

Priprava preskusa

Tecaji

Preskusi se opravijo z uporabo togih delov, ki povzemajo geometrijske pogoje vgradnje popolnoma zaprtih
vrat na vozilu.

Na to opremo deluje v sredini med tecaji:

predpisana vzdolZzna obremenitev pravokotno na os ¢epov tecajev, ki lezi v ravnini, ki poteka skozi to os,

predpisana precna obremenitev pravokotno na ravnino, ki jo definirata vzdolzna obremenitev in os Cepov
tecajev in ki se nahaja v ravnini, ki poteka skozi to os.

Za vsak preskus se uporabi nov komplet tecajev.

Na sliki 1 je prikazana namestitev elementov pri preskusu.

Kljucavnice

Preskusi se opravijo z uporabo togih delov, ki predstavljajo vgradnjo dveh delov kljucavnice, kljucavnice in
drzala na vozilo.

Predpisana sila mora delovati na kljucavnico tako, da na njej ne povzro¢i mehanske napetosti. Poleg tega je
treba uvesti staticno precno silo 90,7 kp (88,9 daN), ki v smeri odpiranja vrat poskusa odmakniti
kljucavnico od drzala.

Sliki 2 in 3 kaZeta namestitev elementov pri preskusu.

Preskusni postopek in oprema

Oprema, opisana v tockah 4.1.1.1 in 4.1.1.2, se vgradi na napravo za merjenje nateznih obremenitev z
najmanjso zmogljivostjo 1500 kp (1470 daN). Obremenitve morajo postopoma narascati do vrednosti,
predpisanih v tockah 3.1 in 3.2, in jih je treba uvajati tako, da hitrost razmikanja Celjusti naprave ne
preseZze 5 mm/min.
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4.2

421

4.2.1.1

4.2.1.2

4.2.2

4.3

Postopek za ugotavljanje odpornosti kljuavnice proti pospesku

Odpornost proti odpiranju v obeh smereh se ugotavlja dinamicno ali analiti¢no (glej Sliko 4) pri vzdolznem
in pre¢nem pospesku 30 g, ki v obeh primerih deluje na napravo za odpiranje v smeri njenega delovanja,
pri cemer se ne upostevajo:

torne sile,

komponente zemeljskega pospeska, ki deluje v taki smeri, da drzi kljucavnico zaprto.

Naprava za blokiranje kljucavnice, Ce obstaja, se ne sme uporabiti.

Enakovredni preskusni postopki

Uporabijo se lahko tudi drugi enakovredni neporusni preskusni postopki, ¢e se rezultati iz tock 4.1.2 in 4.2
lahko v celoti dobijo iz nadomestnih preskusov ali pa z izracunom na podlagi nadomestnih preskusov. Pri
uporabi postopka, ki se razlikuje od postopka, opisanega v tockah 4.1.2 in 4.2, je treba dokazati
enakovrednost tega postopka.

Komplet tecajev vrat - namestitev elementov stati¢ne obremenitve (precna obremenitev)

1

Vlegna sila

. f Spodnji te¢aj
Zgornji te¢aj ‘Vl £oa sl
eCnasila

Pre¢na sila Pre¢na sila

VzdolZnasila Vzdolzna sila

Zgornji te€aj Spodnji te¢aj

SLIKA 1
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Kljucavnica - namestitev elementov pri preskusu za staticno obremenitev (vzdolina obremenitev)

Preskusno opremo je treba
prilagoditi tipu kljuavnice

"___,/ in drZala, ki se preskusa
Razdalja med osmi Vle&na
203,2+0,13mm sila

88,9+ 0,13 mm

Distan&nik

|
| Zamenljiva plo3ta za

pritrditev kljuZavnice

(priporo¢ena debelina
3,05 £0,25 mm)

Vle&na
sila

Zamenljiva plo3ta za
pritrditev drZala
(priporocena debelina
3,05 £ 0,25 mm)

SLIKA 2

Klju€avnica - namestitev elementov pri preskusu za stati¢no obremenitev (pre¢na obremenitev)

Vlegna sila .

Preskusno oreemo je treba
prilagoditi tipu kliju¢avnice
in drZala, ki se preskusa

Sila mora delovati v smeri opiranja vrat navzven.
Vleci, da se naleZna povrsine klju¢avnice in
naslona ujamejo.

Klu€avnica vrat

Sklop drzala

t
Vlegna sila '

SLIKA 3
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Odpornost proti vztrajnostnim silam - primer izratuna

W, =0023 kg
dy =31,5mm

* ——W=0,016kg
N Pojemek 30 g

d3=4,83mm

1
d>,=10,67 mm —__" _1

Sornik , 0"

Sornik  p*

de=1,90mm — o

@ = Tezisce sestavnega dela

ds=37,59 mm
SLIKA 4
Primer:
Komplet kljucavnice vrat, izpostavljen pojemku 30 g
Foo=M=Ya=W3pg=-30w
8 8
F = W, x 30 — povprecna obremenitev na vzmet pritisnega gumba

= (0,016 kg x 30) — 0,454 kg = 0,036 kg

F, =W, x30=0023 kg x 30 = 0,68 kg

F, :%uo:%xm:o,lmkg

M, =F x dl +F, x d2 - F, x dl =0,036 kg x 31,5 mm + 0,68 kg x 10,67 mm - 0,184 kg x 4,83 mm = 7,51
mm/kg

F, o = %: 3715; = 0,238 kg

F, = W, x30=0042 x 30 = 1,265 kg

M, = obremenitev vzmeti cepa (F, d; + F, d)

= 45,62 mm/kg — (0,238 x 37,59 + 1,265 x 1,9)

= 45,62 mm/kg — 11,36 mm/kg = 34,26 mm/kg



