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Exposé des tif

1. Le 20 Juillet 1992, le Conseil a autorisé la Commission a ouvrir des
négociations avec la Slovénie en vue de la conclusion d‘un Accord de
coopération économique et commerciale.

2. Sur la base des directives de négociation données par le Consell, un
projet d'Accord a été paraphé par les chefs de délégations le
5§ novembre 1992.

3. L‘Accord de coopération économique et commerciale avec la Slovénie
aura un contenu similaire a celui de |‘Accord signé en 1980 avec la
R.S.F.Y., a I'exception de son volet social (égalité de traitement
et invitation & coordonner les régimes de sécurité sociale), lequel
a été supprimé dans le nouvel accord.

Ce changement explique que |°accord 4 conclure ne soit pas, 4 la
différence du précédent, un accord d'association et soit basé sur
les articles 113 et 235 CEE.

Il comporte une clause évolutive prévoyant la possibilité de
conclure un accord européen d‘association.

4. La Commission propose au Conseil d‘approuver les résultats des
négociztions et d’engager les procédures de conclusion.

En conséquence, elle présente, ci-joint, une proposition de décision
du Consell portant conclusion d‘'un Accord de coopération économique
et commerciale entre la Communauté dconomique européenne et la
République de Slovénie.

Annexes a) : déclarations de la Commission.
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AT

inscrire au PV _des négociations

Déclaration de la Commission

relative a la déclaration n°1 concernant {‘article 16 de |‘accord (CEE)

ainsi qu'a la déclaration n"2 concernant |‘article 3 de |‘accord (CECA).

La Commission se déclare disposée 3 examiner, aussitét que possible,
avec les autorités slovénes, les problémes relatifs au régime autonome

. global de plafonds, quantités de référence et contingents prévu &

i‘article 16 de |‘accord CEE et auquel est fait référence dans la
déclaration n°1 du dit accord, ailnsi qu‘d l'article 3 de |‘accord CECA
et auquel est fait référence dans la déclaration n"2 du dit accord, en
vue d‘étudier la possibilité de le remplacer par un régime contractuel
avec la Slovénie.



QAR "‘a')

PV. Conseil

Déclaration de ta Commission

Concernant la structure institutionnelle prévue par les dispositions
générales et finales du titre tV de I'accord (CEE) a conclure avec la
Slovénie, la Commission, considérant 1‘intérét politique de la question
et le fait que [‘accord a un caractére transitoire, se déclare disposée

a accepter le maintien d‘un Conseil de Coopération.

La Commission déclare cependant qu’‘une telle structure
institutionnelle ne constitue pas un précédent pour d‘'autres accords de
méme type.



PROPOSITION DE DECISION DU CONSEIL

DU
concernant la conclusion
d‘un accord de coopération économique et commerciale

entre la Communauté économique européenne et
la République de Slovénie

LE CONSEIL DES COMMUNAUTES EUROPEENNES,

vu le traité instituant la Communauté économique européenne, et
notamment ses articles 113 et 235,

vu la proposition de la Commission,
vu |‘avis du Parlement européen,
considérant qu‘’il convient d‘approuver |‘accord de coopération

économique et commerciale entre la Communauté économique européenne et
la Républiique de Slovénie, signé le

DECIDE :

N Article premier

L‘Accord de coopération économique et commerciale entre la Communauté
économique européenne et la République de Slovénie est approuvé au nom
de la Communauté.

Le texte de |‘Accord est joint & la présente décision.

Article 2

Le Président du Conseil procéde 4 la notification prévue a I‘article 53,
paragraphe 2 de 1|‘Accord.

Article 3

La Commission assistée des représentants des Etats membres, représente
la Communauté dans le conseil de coopération institué par |‘article 38
de |'’accord.



Article 4

La présente décision est publiée au Journal Officiel des Communautés
européennes. Elile prend effet le jour de sa publication.

Fait 4 Bruxelles, le

Par le Conseil

Le Président
(s.)



Accord de Coopération
entre la Communauté économique européenne

et ia République de Slovénie
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LA COMMUNAUTE ECONOMIQUE EUROPEENNE
ci-aprés dénommée "COMMUNAUTE*
d‘une part,

LE GOUVERNEMENT DE LA REPUBLIQUE DE SLOVENIE
ci-aprés dénommée "SLOVENIE"

d‘autre part,

PREAMBULE

RESOLUS a approfondir la coopération économique entre la Communauté
Européenne et la Slovénie;

DETERMINES & promouvoir le développement et la diversification de la
coopération économique, financiére et commerciale en vue de favoriser un
meilleur équilibre ainsi que |‘amélioration de la structure et le
développement du volume de leurs échanges commerciaux et |‘accroissement
du bien-&tre de leurs populations;

DECIDES a garantir un fondement plus sQr & la coopération, conformément
a leurs obligations internationales;

RAPPELANT les objectifs des accords signés 4 Osimo le 10 novembre 1975
par la République italienne et la République socialiste fédérative de
Yougoslavie et notamment les objectifs contenus dans le protocole sur la
zone franche et dans |‘accord sur la promotion de la coopération
économique entre ces deux pays;

CONSCIENTS de la nécessité d‘organiser des rapports économiques et
commerciaux harmonieux entre la Communauté et la Slovénie;

CONSCIENTS de ce qu‘il importe de donner plein effet a toutes les
dispositions et principes du processus de la CSCE et, en particulier,
celles de |'acte final d‘Helsinki, celles des documents de clbture des
réunions de Madrid et de Vienne, de Copenhague et celles de la Charte de
Paris pour une nouvelle Europe, notamment en ce qui concerne 1°‘Etat de
droit, la démocratie et les droits de |’'homme, aussi bien que celles du
document de la Conférence de Bonn et de la CSCE sur la Coopération
économique;

RECONNAISSANT |’‘importance de la garantie des droits des groupes
ethniques et nationaux et des minorités conformément aux engagements
souscrits dans le cadre de la CSCE;

CONSCIENTS de | importance de renforcer leurs institutions démocratiques
et d‘appuyer le processus de réforme économique en Slovénie;
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CONSCIENTS que le présent accord de coopération constitue une premiére
étape dans |‘organisation des rapports entre les parties contractantes
et pourra 68tre remplacé, en temps utile, par "“un accord européen"
d‘association

ONT DECIDE DE CONCLURE LE PRESENT ACCORD ET ONT DESIGNE A CET EFFET
COMME PLENIPOTENTIAIRES :

LA COMMUNAUTE ECONOMIQUE EUROPEENNE

.................

.................

.................

.................

LESQUELLES, aprés avoir échangé leurs pleins pouvoirs reconnus en bonne
et due forme, SONT CONVENUES DES DISPOSITIONS SUIVANTES

Article premier

Le présent accord entre la Communauté économique européenne et Ila
Slovénie a pour objectif de promouvoir une coopération globale entre les
parties contractantes en vue de contribuer au développement économique
et social de la Slovénie et de favoriser le renforcement de leurs
relations. A cet effet, des dispositions et des actions seront arrétées
et mises en oeuvre dans le domaine de ta coopération économique,
technique et financiére, et dans celui des échanges commerciaux.

Le respect des principes démocratiques et des droits de |‘homme, tels
que définis dans |°‘acte final d‘Helsinki et la charte de Paris pour une
nouvel le Europe inspire les politiques internes et internationales de la
Communauté et de la Slovénie, et constitue un élément essentiel du
présent accord.



T1TRE PREMIER

LA COOPERATION ECONOMIQUE, TECHNIQUE ET FINANCIERE

Article 2

La Communauté et ita Slovénie établissent une coopération ayant
pour objectif de contribuer au développement de la Slovénie par un
effort compiémentaire de ceux accomplis par ce pays et de renforcer les
~ liens économiques existants entre la Slovénie et la Communauté sur des

bases aussi larges que possible et au bénéfice mutuel des parties.

Article

Pour la réalisation de la coopération visée a l'article 2, il
est tenu compte, notamment des objectifs et priorités de développement
de la Slovénie.

Article 4

1. La coopération dans le domaine industriel entre la Communauté et
la Slovénie a pour but de favoriser notamment :

- une participation de la Communauté aux efforts entrepris par la
Slovénie pour moderniser et restructurer son industrie en vue de
favoriser la transition vers une économie de marché,

- la prospection et la promotion commerciales des deux parties sur
leurs marchés respectifs ainsi que sur |les marchés des pays
tiers,

- | ‘encouragement au transfert et au développement de la
technologie en Slovénie,

- | ‘encouragement et la promotion de la coopération dans la
production a4 long terme entre les opérateurs économiques des
deux parties permettant d‘instaurer de liens plus stables et
équilibrés entre les économies respectives,

- la recherche des voies et moyens appropriés pour éliminer de
part et d‘autre les obstacles autres que ceux de caractére
tarifaire ou contingentaire susceptibles d’entraver | ‘accés aux
marchés respectifs,

- la mise en concurrence des marchés de biens et de services par
le biais d'appels d’'offres,

- I'organisation de contacts et de rencontres entre responsables
des politiques industrielles, promoteurs et opérateurs
économiques de fagon a promouvoir dans le domaine industriel
|‘établissement de relations nouvelles et en conformité avec les
objectifs de |‘accord,

- les échanges d‘informations disponibles sur les perspectives et
les prévisions & court et moyen termes de production, de
consommation et d‘échanges.



2. Les parties contractantes favoriseront le développement et le
renforcement des Petites et Moyennes Entreprises et la coopération entre
PME de la Communauté et de la Slovénie.

A cette fin, elles encourageront |’échange d’'informations et le
transfert de technologie, notamment par |‘établissement des liens
appropr iés (Bureau de rapprochement des entreprises, Business
cooperation Network, Euro-Info, conférences, etc..)

. 3. Les parties contractantes prennent les mesures de nature a
promouvoir et & protéger les investissements de |’autre partie sur leurs
territoires respectifs et, & cet égard, s’'efforcent de conclure, dans
1’intérét mutuel, des accords réciproques sur la promotion et la
protection des investissements.

4, La coopération dans le domaine de |°'énergie entre la Communauté
et la Slovénie a pour but de favoriser notamment la participation des
opérateurs économiques des parties contractantes aux programmes de
recherche, de production et de transformation des ressources
énergétiques de la Slovénie, ainsi que toutes autres actions d‘intérét
commun.

Article 5

1. La Communauté et la Slovénie s'efforcent de continuer a
développer et a renforcer la coopération en matiére scientifique et
technologique dans le cadre de la coopération européenne dans le domaine
de la recherche scientifique et technique Cost.

2. De pius, les parties contractantes sont disposées & envisager
une coopération dans certains domaines de recherche ol la Communauté
réalise des programmes scientifiques et techniques.

Article 6

1. Dans le domaine agricole, la coopération entre la Communauté et
la Slovénie a pour but notamment :

- d‘'encourager ia coopération scientifique et technique en matiére
de projets d‘intérét commun, y compris dans les pays tiers,

- de promouvoir en particulier les investissements mutuellement
avantageux et a cet effet de développer la recherche de
complémentarités.

2. A cette fin, la Communauté et la Slovénie :
- intensifient les échanges d'informations sur les orientations
des politiques agricoles respectives, les prévisions 3 court et

moyen termes de production, de consommation et d‘'échanges,

- facilitent et favorisent |‘étude de projets concrets de
coopération dans |‘intérét mutuel des deux parties,

- encouragent 1°amélioration et |1‘élargissement des contacts entre
opérateurs économiques.

lo



Article 7

1. Dans le domaine des transports, la Communauté et ta Slovénie
examinent les possibilités :

- d’améliorer et de développer, notamment en vue d’'une
complémentarité, les prestations de services particul iérement en
ce qui concerne les transports intérieurs y compris combinés,

- et de mettre en oeuvre des actions spécifiques dans ce domaine
dans |’intérét mutuel.

2. La coopération vise également A favoriser |‘amélioration et le
déve loppement des infrastructures au bénéfice mutuel des parties.

A cette fin, la Communauté et la Slovénie échangent des
informations sur les projets d‘axes d‘intérét commun et encouragent la
col laboration en vue de leur réalisation.

3. En outre, la Communauté et la Slovénie :

- procédent a des échanges de vues et d'informations sur le
déve loppement de leurs politiques de transports respectives,

- encouragent la coopération entre les ports de |‘Adriatique sur
la base de | intérét mutuel.

Article 8

La Communauté et la Slovénie encouragent les échanges
d’informations dans le secteur du tourisme ainsi que la participation a
des études communes sur les possibilités de développement de ce secteur
et stimulent les contacts entre leurs organismes compétents et les
associations professionnelles de tourisme en vue d’accrofitre le trafic
touristique.

Article 9

Dans le but d’améliorer ta qualité et le cadre de vie, le milieu
ambiant et les conditions de vie des deux parties, de mettre en commun
les connaissances techniques en matiére d’'environnement ainsi que de
favoriser la coopération en ce qui concerne les problémes écologiques,
la Communauté et la Slovénie procédent & des échanges d’informations sur
I‘évolution de leurs politiques respectives et encouragent la mise en
oeuvre, en commun, d’actions spécifiques prioritaires.

Article 10

La Communauté et la Slovénie encouragent les échanges
d’informations sur I‘évolution de leurs politiques respectives en
matiére de p&che et la mise en oeuvre de projets d’intéré&t commun en vue
de promouvoir et d‘approfondir la coopération dans ce secteur.



Article 11

1. Dans le cadre de ia coopération financiére, la Communauté et la
Slovénie procédent A des échanges d’informations et & des analyses
conjointes concernant leurs politiques économiques & moyen terme,
I'évolution de leurs balances des paiements et des politiques qui la
déterminent ainsi que 1‘évolution des marchés financiers sur les places
européennes, en vue de promouvoir |’activité des agents économiques.

Elles procédent, dans .le cadre du conseil de coopération, 3 des
échanges d’informations au sujet des conditions générales susceptibles
d'infiluer sur les flux de capitaux relatifs au financement des
investissements dans divers secteurs d‘intéré&t commun.

2. La Communauté participe au f inancement des projets
d’investissements d‘intérét mutuel! qui tiennent compte des objectifs du
présent accord dans les conditions indiquées dans le protocoie relatif a
la coopération financiére qui sera négocié entre les parties
contractantes.

Article 12

1. Les parties contractantes s‘efforceront d’encourager et de
promouvoir la coopération, dans la limite de leurs compétences, dans les
secteurs suivants :

- information,
- développement des ressources humaines, éducation et formation,

- statistiques et douanes,
- télécommunications,
- normalisation.

2. La Communauté apportera son soutien au rapprochement des
législations de la Slovénie avec celles de la Communauté par la
fourniture d‘une assistance technique appropriée.

3. Les autorités administratives des parties contractantes se
prétent mutuellement assistance en matiére douaniére, conformément aux
dispositions du protocole n° 1.

Article 13

1. En vue de la réalisation des objectifs inscrits au présent
accord, le conseil de coopération définit périodiquement I|‘orientation
générale de la coopération.

2. Le conseil de coopération est chargé de rechercher les moyens et
méthodes permettant de mettre en oeuvre la coopération dans les
domaines définis par 1‘accord.



TITRE 11

= it

LES ECHANGES COMMERCIAUX

Article 14

Dans le domaine commercial, |‘objectif du présent accord est de
promouvoir les échanges entre les parties contractantes, en tenant
. compte de leurs niveaux de développement respectifs et de la nécessité
d'assurer un meilleur équilibre dans leurs échanges commerciaux en vue
d'améliorer les conditions d‘accés des produits slovénes au marché de la
Communauté.

Article 1

Sous réserve de dispositions particuliéres prévues pour certains
produits aux articles 16 et 17, les produits autres que ceux énumérés &
I‘annexe |1 du traité instituant la Communauté économique européenne et
a4 l'annexe A du présent accord, originaires de Slovénie, sont admis a
|“importation dans la Communauté sans restrictions quantitatives ni
mesures d'effet équivalent et en exemption des droits de douane et taxes
d'effet équivalent.

Article 16
1. Pour les produits originaires de Slovénie, repris aux annexes
ci, Cil, Cllt, Clv, D et E, la Communauté établit le régime tarifaire

d’importation dans les conditions et dans la limite de plafonds, de
contingents ou de quantités de référence qu‘elle fixe annueliement.

2. Pour les produits textiles repris & 1’annexe F, la Communauté
définit les contingents quantitatifs d’importation. Ces produits feront
I‘objet, le cas échéant, d’'un accord séparé conclu entre la Communauté
et la Slovénie.

Article 17
Les droits a | 'importation, & savoir les droits de douane et les
prélévements (éléments mobiles) applicables & |1’importation dans |la

Communauté des produits énumérés & |‘annexe B sont ceux indiqués en
regard de chacun d‘eux dans ladite annexe.

Article 18

1. Pour certains produits, visés & |l‘article 15, qu‘elle juge
sensibles, la Communauté se réserve de saisir le conseil de coopération
en vue de déterminer les conditions particuliéres d’accés & son marché
aui se révéleraient nécessaires.



Le conseil de coopération détermine lesdites conditions au cours
d‘une période maximale de trois mois a 3 partir de la notification. En
| ‘absence d‘une décision du conseil de coopération dans ce délai, la
Communauté peut prendre les mesures nécessaires. Toutefois, ces mesures
ne pourront excéder la portée de celles qui découleraient, pour
|'application 4 ces produits, des dispositions prévues a |'article 16,
par. 1, et dans les conditions visées par celles—ci.

2. Pour |‘application des dispositions visées au paragraphe 1, les
_ parties contractantes procédent & des échanges réguliers d’informations
au sein du conseil de coopération avant de déterminer éventuellement les
conditions particuliéres d'accés des produits visés sur le marché
respectif des parties contractantes. Ces échanges d’informations
portent notamment sur les courants commerciaux e les prévisions de
production a moyen et & long termes.

3. Le conseil de coopération examine périodiquement les mesures
prises au titre du paragraphe 1 pour vérifier leur compatibilité avec
les objectifs de 1’accord.

Article 19

Les produits visés au présent accord, originaires de Slovénie,
ne peuvent bénéficier d‘un traitement plus favorable & | importation
dans la Communauté que celui que les Etats membres s‘accordent entre
eux.

Article 20

La Slovénie accorde & la Communauté, dans le domaine des
échanges, un traitement non moins favorable que le régime de la nation
la plus favorisée.

Article 21

Le présent accord n’'affecte pas |’application de régimes
particuliers refatifs & la circulation des marchandises prévus dans des
accords frontaliers conclus antérieurement entre un ou plusieurs Etats
membres et la République Socialiste Fédérative de Yougoslavie.

Article 22

1. Les parties contractantes se communiquent, au moment de la
signature du présent accord, les dispositions relatives au régime des
échanges qu’elles appliquent.

2. La Slovénie a la faculté d’introduire dans son régime des
échanges a 1°‘égard de la Communauté de nouveaux droits de douane et
taxes d'effet équivalent ou de nouvelles restrictions quantitatives et
mesures d‘effet équivalent et d‘augmenter ou aggraver les droits et
taxes ou les restrictions quantitatives et mesures d‘effet équivalent
appliquées aux produits originaires ou a4 destination de la Communauté,
pour autant que son industrialisation et son développement rendent
nécessaires de telles mesures. Conformément aux objectifs de |’accord,
la Slovénie choisit celles qui portent le moins atteinte aux intéréts
commerciaux et économiques de la Communauté.



3. Elle en informe la Communauté afin de permettre, en temps
opportun, des échanges de vues appropriés a leur sujet.

4. Le conseil de coopération examine périodiquement les mesures
prises par la Slovénie au titre du paragraphe 2.

Article 23

. La notion de "produits originaires” aux fins de |‘application
des titres Il et |1l et les méthodes de coopération administrative y
relatives sont définies au protocole N'1.

Article 24

En cas de modifications de la nomenciature des tarifs douaniers
des parties contractantes pour des produits visés & 1’'accord, le conseil
de coopération peut adapter la nomenclature tarifaire des produits aux
dites modifications, dans le respect du principe du maintien des

avantages réels résultant du présent accord.

Article 25

Les parties contractantes s‘abstiennent de toute imposition
intérieure établissant directement ou indirectement une discrimination
entre les produits d’une partie contractante et les produits similaires
originaires de |‘autre partie contractante.

Les produits exportés vers le territoire de |'une des parties
contractantes ne peuvent bénéficier d‘une ristourne d’impositions
intérieures supérieure aux impositions dont ils ont été frappés
directement ou indirectement.

Article 26

Les paiements afférents & des transactions commerciales opérées
dans le respect des dispositions de la réglementation du commerce
extérieur et des changes, ainsi que le transfert de ces paiements vers
|‘Etat membre de la Communauté dans lequel réside le créancier ou vers
la Slovénie ne sont soumis a aucune restriction.

Article 27

La Slovénie prendra des mesures garantissant une protection
effective et adéquate de la propriété intellectuelle, industrielle et
commerciale, d‘un niveau similaire 3 celui existant dans la Communauté
et adhérera aux conventions internationales en matiére de propriété
intellectuelie, industrielle et commerciale.



Article 28

L’accord ne fait pas obstacle aux interdictions ou restrictions
d’importation, d’'exportation ou de transit justifiées par des raisons de
moralité publique , d‘ordre public, de sécurité publique, de
protection de la santé et de la vie des personnes et des animaux ou de
préservation des végétaux, de protection des trésors nationaux ayant une
valeur artistique, historique ou archéologique ou de protection de ia
propriété intellectuelle, industrielle et commerciale, ni aux
. réglementations en matiére d’'or et d’argent. Toutefois, ces
interdictions ou restrictions ne doivent pas constituer un moyen de
discrimination arbitraire, ni une restriction déguisée dans le commerce
entre parties contractantes.

Article 29

1. Si 1'une des parties contractantes constate des pratiques de
dumping dans ses relations avec |‘autre partie contractante, elle peut,
conformément & |'accord relatif & la mise en oeuvre de |‘article VI de
I'accord général sur les tarifs douaniers et le commerce, prendre des
mesures appropriées contre ces pratiques selon les procédures prévues 3
l'article 32.

2. En cas de mesures dirigées contre des subventions, les parties

contractantes s’'engagent & respecter les dispositions de |‘accord

relatif & |’interprétation et & 1‘application des articles Vi, XVl et

XXitl de |'accord général sur les tarifs douaniers et le commerce.
Article 30

En cas de perturbations sérieuses dans un secteur de |‘activité
économique ou de difficultés risquant de se traduire par |‘altération
grave d‘une situation économique régionale, la partie contractante
intéressée peut prendre les mesures de sauvegarde nécessaires dans les
conditions et selon les procédures prévues & I‘article 32.

Article 31

Si une partie contractante soumet les importations de produits
susceptibles de provoquer les difficultés auxquelles fait référence
l‘article 30 & une procédure administrative ayant pour objet de fournir
rapidement des renseignements au sujet de 1‘évolution des courants
commerciaux, elle en informe |‘autre partie contractante.

Article 32

1. Dans les cas visés aux articles 29 et 30, avant de prendre les
mesures qui y sont prévues, ou dés que possible dans les cas couverts
par la paragraphe 2, la partie contractante en cause fournit au conseil
de coopération tous les éléments utiles pour permettre un examen
approfondi de la situation, en vue de rechercher une solution acceptable
pour les parties contractantes. Une consultation a lieu au sein du
conseil de coopération, avant que la partie contractante intéressée
prenne les mesures appropriées, si |‘autre partie en fait la demande.
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2. Lorsque des circonstances exceptionnelles nécessitent une
intervention immédiate excluant un examen préalable, la partie
contractante intéressée peut, dans les situations visées aux articles
29, et 30, appliquer sans délai les mesures conservatoires strictement
nécessaires pour remédier & la situation.

3. Les mesures qui apportent le moins de perturbation au
fonctionnement de 1|‘accord doivent &tre choisies par priorité. Ces
mesures ne doivent pas excéder la portée strictement indispensable pour
remédier aux difficultéds qui se sont manifestées.

Les mesures de sauvegarde sont immédiatement notifiées au
conseil de coopération et font |I°‘objet, au sein de celui-ci, de
consultations périodiques, notamment en vue de leur suspension dés que
les conditions le permettent.

Article 33

En cas d‘aggravation subite et trés importante du déséquilibre
des échanges commerciaux, susceptible de compromettre le bon
fonctionnement de |‘accord, les parties contractantes procédent, au sein
du conseil de coopération, & des consultations particuliéres pour
examiner les difficultés apparues en vue de maintenir dans toute la
mesure du possible le fonctionnement régulier de | accord.

Article 34

En cas de difficultés sérieuses ou de menaces graves de
difficultés dans la balance des paiements d'un ou de plusieurs Etats
membres de la Communauté ou dans celle de la Slovénie, la partie
contractante intéressée peut prendre les mesures de sauvegarde
nécessaires. Les mesures qui apportent le moins de perturbation au
fonct iannement de |°‘accord doivent &tre choisies par priorité. Elles
sont immAdiatement notifiées & |’autre partie contractante et font
I'objet au sein du conseil de coopération de consultations périodiques,
notamment en vue de leur suppression dés que les conditions |le
permettent.

TITRE (1!

DISPOSITIONS RELATIVES A LA ZONE FRANCHE INSTITUEE
PAR LES ACCORDS SIGNES A OSIMO

Article 35

Dans la mise en oeuvre de la coopération, la Communauté et la
Slovénie accordent une attention particuliére aux actions s’inscrivant
dans le cadre des accords signés a Osimo le 10 novembre 1975 par la
République italienne et la république socialiste fédérative de
Yougoslavie.

En particulier, les parties contractantes tiennent compte de
1"intérét mutuel qui s’attache a la réalisation des objectifs desdits
accords, dans la liste des projets soumis 3 un financement dans le cadre
de la coopération. T

iy



Article 36

1. Sans préjudice de |'appiication éventuelle de la clause de
sauvegarde, la Communauté, dans le cadre des dispositions communautaires
régissant les zones franches, et la Slovénie accordent le libre accés de
leurs marchés respectifs aux produits ayant acquis l‘origine au sens du
protocole n°1 dans ladite zone.

. 2. Elles évitent notamment, dans toute la mesure du possible,
d’'appliquer a ces produits les mesures qu‘elles pourraient &8tre amenées
a4 prendre en application des articles 18, 22 ou des dispositions visées

a l'article 16, pour les produits repris en annexes Cl, Cll, Cill et
Clv.
Article 37

Pour la mise en oeuvre des articles 35 et 36, la Communauté et
la Slovénie coopérent en vue notamment de tenir compte de |‘évolution
des projets de développement de la zone, conformément aux objectifs des
accords signés a Osimo.

TITRE IV
DISPOSITIONS GENERALES ET FINALES
Article 38
1. Il est institué un conseil de coopération qui, pour la
réalisation des objectifs fixés par |‘accord et dans les cas prévus par
celui-ci, dispose d’'un pouvoir de décision.

Les décisions prises sont obligatoires pour les parties
contractantes qui sont tenues de prendre les mesures que comporte leur
exécution.

2. Le conseil de coopération peut également formuler les

résolutions, recommandations ou avis qu‘il juge opportuns pour la
réalisation des objectifs communs et le bon fonctionnement de |‘accord.

3. Le conseil de coopération arréte son réglement intérieur.
Articl 9
1. Le conseil de coopération est composé, d‘une part de

représentants de la Communauté et, d’autre part, des représentants de la
Slovénie.

Pour les aquestions relevant de sa compétence, la Banque
européenne d’investissement sera associée aux travaux du conseil de
coopération.

2. Les membres du conseil de coopération peuvent se faire
représenter dans les conditions qui seront prévues dans son réglement
intérieur.

3. Le conseil de coopération se prononce du commun accord de la
Communauté, d'une part, et de la Siovénie, d’autre part.

&



Article 40

1. La présidence du conseil de coopédration est exercée & tour de
r8le par chacune des parties contractantes selon les modalités & prévoir
dans le réglement intérieur.

2. Le conseil de coopération se réunit une fois par an a
1‘initiative de son président.

11 se réunit en outre chaque fois qu‘une nécessité particuliére
le requiert, a la demande de |‘une des parties contractantes, dans les
conditions & prévoir dans son réglement intérieur.

Article 41

1. Le conseil de coopération est assisté dans |‘accomplissement de
ses tdches par un comité de coopération.

2. Il peut décider de constituer tout autre comité propre a
| ‘assister dans | ‘accomplissement de ses tiches.

3. Le conseil de coopération détermine dans son réglement intérieur
la composition, la mission et le fonctionnement de ces comités.

Article 42

Dans le cadre du conseil de coopération, les parties
contractantes procédent & des consultations au cas ol, dans le cadre des
échanges d'informations prévus au présent accord, des problémes
apparaissent ou risquent d‘apparaitre dans le fonctionnement de |‘accord
en général, et notamment dans le domaine des échanges commerciaux, en
vue de prévenir, dans la mesure du possible, les situations de
perturt2tion de marché.

Article 43

Chaque partie contractante communique, sur demande de |‘autre
partie, toutes informations utiles sur les accords comportant des
dispositions tarifaires ou commerciales qu’elle conclut, ainsi que sur
les modifications qu‘elle apporte a& son tarif douanier ou au régime de
ses échanges extérieurs.

Au cas ol ces modifications ou ces accords auraient une
incidence directe et particuliére sur le fonctionnement de |‘accord, des
consultations adéquates auront lieu sur demande de |‘autre partie au
sein du conseil de coopération, en vue de prendre en considération les
intéréts des parties contractantes.

Article 44

1. Lorsque la Communauté conclut un accord d‘association ou de
coopération ayant une incidence directe et particuliére sur |le
fonctionnement de 1‘accord, des consultations adéquates ont lieu au sein
du conseil de coopération, afin de permettre 3 la Communauté de prendre
en considération les intéréts des parties contractantes définis par le
présent accord.



2. Dans le cas d‘une adhésion d‘un Etat tiers & la Communauté, des
consultations adéquates auront lieu au sein du conseil de coopération,
afin de permettre que soient pris en considération les intéréts des
parties contractantes définis par le présent accord.

Article 45
1. Les parties contractantes prennent toutes les mesures générales
_ou particuliéres propres & assurer |‘exécution des obligations du

présent accord. Elles veilleront a la réalisation de ses objectifs.

2. Si une partie contractante estime que | "autre partie
contractante a manqué 3 une obligation du présent accord, elle peut
prendre les mesures appropriées. Au préalable, elle fournit au conseil
de coopération tous les éléments utiles pour permettre un examen
approfondi de la situation en vue de rechercher une solution acceptable
pour les parties contractantes.

3. Les mesures qui apportent Ile moins de perturbations au
fonctionnement de |‘accord doivent é&tre choisies par priorité. Ces
mesures sont immédiatement notifiées au conseil de coopération et font
I‘'objet au sein de celui-ci de consultations, sur demande de |’‘autre
partie contractante.

Article 46
1. Les différends relatifs & |’'interprétation du présent accord nés
entre les parties contractantes peuvent &tre soumis au conseil de
coopération.
2. Si le conseil de coopération ne parvient pas a régler le

différend au cours de sa plus proche session, chacune des deux parties

peut notifier 3 |‘autre la désignation d‘un arbitre; I‘autre partie est

alors tenue de désigner un deuxiéme arbitre dans un délai de deux mois.
Le conseil de coopération désigne un troisiéme arbitre.

Les décision des arbitres sont prises a la majorité.

Chaque partie au différend est tenue de prendre les mesures
nécessaires pour assurer |‘application de la décision des arbitres.

Article 47

Dans les domaines couverts par |‘accord :

- le régime appliqué par la Slovénie & |‘égard de la Communauté ne

peut donner lieu & aucune discrimination entre les Etats membres
de la Communauté, et leurs ressortissants, personnes physiques
ou morales. .

- le régime appliqué par la Communauté 3 |°égard de la Slovénie ne
peut donner lieu & aucune discrimination entre les personnes
physiques ou morales, ressortissantes de la Slovénie.



M4

Article 48

Font partie intégrante du présent accord, les annexes A, B, Cl,
cil, Cilt, clv, ¢cv, D, E et F, le protocole n'1, ainsi que les
déclarations qul figurent & 1‘acte final.

Article 49
L’accord a une durée illimitée.

Chaque partie contractante peut dénoncer le présent accord par
notification & 1'autre partie contractante. Le présent accord cesse
d’8tre en vigueur six mois aprés la date de cette notification.

Les parties contractantes se réservent le droit de suspendre
avec effet immédiat |I1’application de |'accord dans sa totalité ou
partiellement en cas d'atteinte grave aux dispositions essentielles du
présent accord.

Article §0

Les parties contractantes examineront, dans les meilleurs
délais, la possibilité de conclure un "accord européen" d‘association
avec notamment pour objectif |’élimination progressive et réciproque des
obstacles pour |‘essentiel de leurs échanges commerciaux.

Article 51

Le présent accord s‘applique aux territoires ol le traité
instituant la Communauté économique européenne est d’application et dans
les conditions prévues par ledit traité, d'une part, et au territoire de
la Slovénie, d’autre part.

Article 52

Le présent accord est rédigé en double exemplaire en langues
allemande, anglaise, danoise, espagnole, frangcaise, grecque, italienne,
néer landaise, portugaise et slovéne, chacun des textes faisant également

foi.

Article 53

Le présent accord sera approuvé par les parties contractantes
selon les procédures qui leur sont propres.

Le présent accord entre en vigueur le premier jour du deux iéme
mois suivant la date & laquelle les parties contractantes se . sont
mutuel lement notifiées |‘accomplissement des procédures visées au
premier alinéa.

/Au/ads /FS/SL-ACCECA-A/Accord
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1502
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ANNEXE A

concernant les produits visés a larticle 1§

Désgnation des marchandies

Cons et déchens de cnns, méme on nappes mec oo sais suppont

fvoue, ¢cadle de tontae, Lanons (v compons les barbes) de baleme oo daoies manmiferes
nuatis, cornes, bos, sabois, ongles, gri“r.\ <t bees, brats ou sunplement PIEpaes maus non
deécoupes en forme: poadees et deéchets de ces matiéres:

frone, poudie e dechens dnone

Lpoages natueelios dongne

amnale

Sll\'.\ <l ONIrAns v LIUND MAnCres Pediigucs, pedirnires povtiates, SAAr-anar ctoaatees

mucilages et epansissanis dérnés des véeéiaun, méme modific:

DUCS € ONIPIN Vepetaun

- de houblon

i
,
H . .
¢ Maticres pectiques. pectinates ¢ pectaies:
'
] T
P = A Féatsee
— Maucies peciiques €t pectinates

= - autres:
% — Maucres pecuiques €@ pectinates
| — Mucilages et épaississants dérivés des végétauy, meme modiflics:

- = Agar-aga

— = Moucilages et épaississants de caroubes, de graines de caroubes ou de graines de guarée,

méme modifiés:

— = = dc caroubes ou de graines de caroubes

— = — de graines de guarée
— — autres
Maritres végéuales des espéces principalement utilisées en vanneric ou en sparteric (bambous,

rotins, roscaux, joncs, osiers, raphia, pailles de céréales nctoyées, blanchies ou teintes,
écorccs de tilleul, par exemple):

— Bambous:

— autres que bruts ou simplement refendus

— Rotins:

— autres que bruts ou simplement refendus

— aulres:

— Roscaux et similaires, joncs et similaires, bruts ou simplement refendus

Matitres des espéces principalement utilisées pour le rembourr: tkapok, crin végéral, crin
manin, par exemple}, méme ea nappes avec ou sans SUPPOTL €N AULFCS MALIEres:

- Kapok: ’
~ sur support
= autre que brut

autres:

- Crn véeéral: .

- suar .\I)Pl‘“ll

autie que bow
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Code L
NC Désignation des marchandises
1404 Produits végéraux non dénommdes ni compris ailleurs:

ex 1404 90 00

150§
1515

1515 60

1315 60 90

1518

1518 00 90
1520

1521

152110
15211090
1521 90
15219010

1521 90 91
99

1702

170210
17021010
1702 30

1702 30 $1
et 59

1803
1804
1805

1901

ex 1901 10 00

~ autres:
~ autres que matieres premiéres végéiales pour la winture ou le tannage, grains dors,
pépins, coques ¢t noix (noix de coroza. de palmicer-doum et sinilaires) 3 tailler:

~ sur support
Graisse de suint et substances grasses dérvées, v compris b anoline

Autres graisses ¢t huiles végpétales (y compris Phiile de jojobas - e deurs fractions, fixes, ménie
raffinées, mais non chimiquement modifices

- Huile de jojoba et sex fractions:

- omeoautres

Graisses ¢t huiles animales ou végétales et leurs fractions. cuiess onvvdees, déshvdraées.,
sulfurées, standolisées ou autrement modifices chimiquement, a Fexclusion de celles du
n® 1516; mélanges ou préparations non ahmeniwres de sranses ou dhuiles anmales ou

vépétales ou de fractions de différentes praisses ou hutles do present chapitre, non denonunés
m compris ailleurs:

— autres
Glycénine, méme pure; caux ¢t lessives ghvednimeuses

Cires végérales (autres que les triglycérides), cires dabeilles ou d'autres insectes et spermacets,
méme raffinés ou colorés:

- Circs végéales:

— — autres

- autres:

— — Spermaceti, méme raffiné ou coloré
] ' 3 * s ~ . -
-- (;1@3 d ‘at')eules ou d'autres insectes, mémes raffinées ou colorées
- = = brutes
= = = autres
Autres sucres, y compris le lactose, e mahose, le glucose et le fructose (lévulase) chimique-

ment purs, a 'état solide; sirops de sucres sans addition d’aromatisants ou de colorants;
succédanés du miel, méme mélangés de micl nawurel; sucres et mélasses caramélisés:

~ Lactose et sirop de lacrose:
— — contenant en poids 2 I'érat sec 99 % ou plus de produit pur

— Glucose et sicop de glucose, ne contenant pas de fructose vu contenant en poids a I'état see
moins de 20 % de fructose:

— =— aufres:

~ —~ ~— en poudre cristalline blanche, méme aggloméree ¢t autres

Piate de cacao, méme dégraissée
Beurre, graisse et huile de cacao
Poudre de cacao, sans addition de sucre ou dautres eduicorants

Extraits de malg; préparations alimientaires de farines, semoules, amidons, fécules ou extrais
dc malt, ne contenant pas de poudre de cacao ou en contenant dans une proportion inférieure
2 50 % en poids, non dénommées ni comprises ailleurs: preparations alimentaires de produits
des n® 0401 4 0404, ne contenant pas de poudre de vacao ou en contenant dans une
proportion inféricure A 10% cn poids, non denommees ni comprises ailleurs:

- Préparations pour Palimentation des enfanis, condiiionnees pour la venie au déail:

— 3 Pexclusion des préparations contenant de la pocdie de cacao et du lait préparé en

poudre



Code
NC

Désignation des marchandises

1901 20 00

1901 90

1901 90 11
19031 9019

ex 1901 90 90

1902

1902 11
1902 19
1902 40

1902 40 10

1903

1905

2008

2008 11

2008 11 10

2008 99
ex 2008 99 99

2101

210110

21011011

et 19

2101 1091

2101 20

— Mélanges et pites pour ba préparation des produits de ba boulangeric. de la patissenie ou de
la biscuiterie du n® 1903
s- AUTTCS:

- Extraits de mah:
— = - dlune tencur en extrat sec éeale ou supéricure & 90 % en poids
- BuEres

— .- autres: '

~ alexclusion des preparanions contenant de L poudee de cacaa co du L préparc en

poudre, pour des usanes didicagues ou Gilinaues

Pates alimentaires, méme cuites ou farcies (de viande oo dhaatres sabstances) ou bien
autrement préparées, telles que spaghettr, macarons, nouilles, Lisagnes, gnocchiy ravioh,

cannclloni; couscous, méme prépa

— — contenant des eufs
— - autres

~ Couscous:

— -~ non préparé

Tapioca et ses succédanés préparés a partr de fécules, sous forme de flocons, grumeaux,
p prép P e
grains perlés, criblures ou formes similaires

Produits de la boulangerie, de la patisseric ou de la biscuiterie, méme additionnés de cacao;
hosties, cachets vides des types utilisés pour médicaments, pains i cacheter, pates séchées de
farine, d'amidon ou de fécule en feuilles et produits similaires

Fruits et autres partics comestibles de plantes, autrement préparés ou conservés, avec ou sans
addition de sucre ou d’autres édulcorants ou d’alcool, non dénommés nit compris ailleurs:

— Fruits 3 coques, arachides et autres graines, mémes mélangés entre cux:
~ = Arachides:

— — — Beurre d’arachide

— — autres:

- — = = = autres:

~ — ~ = = — Feuilles de vignes, jets de houblon et partics comestibles similaires de
plantes

Extraits, essences et concentrés de café, de thé ou de maté et préparations a base de ces
produits ou 2 base de café, thé ou marté; chicorée torréfiée et autres succédanés torréfiés du
café et leurs extraits, essences ct concentrés:

— Extraits, essences et concentrés de café et préparations i base de ces extraits, essences ou
concentrés ou a base de café:

— = a ['érat solide et autres

— — Préparations:

— — - ne contenant pas de maueres grasses provenant du lait, de protéines du lait, de
saccharose, d'isoglucose, de glucose, d’amidon ou de fécule ou contenant en poids
moins de 1,5 % de manéres grasses provenant du lait, moins de 2,5 % de protéines
du lait, moins de § % de saccharose, ou d'isoglucose, moins de §% de glucose ou
d’amidon ou de¢ fécule

~ Extraits, essences et concentrés de thé ou de maté et peéparations 3 base de ces extrans,
essences ou concentrés ou a base de theé ou de mune:



Désignation des marchandises

— - ne contenant pas de maticres grasses provenant du lait, de protéines du hit, de
saccharose, d'isoglucose, de glucose, d'amidon ou de fécule ou contenant en poids
moins de 1.5 % dec matiéres grasses provenant du lait, moins de 2,5 % de protéines du
latt, moins de § % de saccharose, ou d'isoglucose, moins de § % de glucose ou Jdramidon

— Chicorée torréfiée et autres succédanés torréfies du café et leurs extraits, essences «t

Levures (vivanies ou mortes); autres micro-organismes monacellulaires mors (a Fexclusion
des vaccins du n® 3002); poudres a lever préparées:

— Levures mortes; autres micro-organismes monoccliulaires mornts:

— = e¢n tablettes, cubes ou présentations similaires, ou bien en emballages inmédiats d'un
contenu net alexcédant pas 1 kg et auires

Préparations pour sauces €t sauces prepardes; Condiments ¢t IssASONNCMICHLS, COMPONSs,;

Peéparations pour soupes, potages ou bouillons; soupes, potages ou bouillons preparés;
préparations alimentaires composites homogénéisées

Préparations alimentaires non dénommées ni comprises ailleurs:
~ Concentrats de protéines et substances protéiques texturées:

— — ne contenant pas de matieres grasses provenant du lait, de protéines du law, de
saccharose, d'isoglucose, de glucose, d’amidon ou de fécule ou contenant en poids
moins de 1,5 % de matiéres grasses provenant du lait, moins de 2,5 % dc protéines du
lait, moins de § % de saccharose ou d'isoglucose, moins de 5 % de glucose ou d’amidon

— — — ne contenant pas de matiércs grasscs provenant du lait, de protéines du lait, de
saccharose, d'isoglucose, de glucose, d'amidon ou de fécule ou contenant en poids
moins de 1,5 % de matiéres grasses provenant du lait, moins de 2,5 % de protéines
du lait, moins de § % de saccharose, ou d'isoglucose, moins de 5% de glucose ou

—~ 3 l'exclusion des hydrolysats de protéines et des autolysats de levure

Eaux, y compris les eaux minérales et les caux gazéifiées, additionnées de sucre ou d’autres
édulcorants ou aromarisées, et autres boissons non alcooliques, 3 P'exclusion des jus de fruits
Vermouths et autres vins de raisins frais préparés a I'aide de plantes ou de substances
Alcool éthylique non dénaturé d'un titre alcoométrique volumique de 80 % vol ou plus; alcool
échylique et eaux-de-vie dénaturés de tous titres

Alcool éthylique non dénacuré d'un titre alcoométrique volumique de moins de 80 % vol;
caux-de-vie, liqueurs et autres boissons spiritucuses; préparations alcooliques composées des
Vinaigres comestibles et succédanés dc vinaigre comestibles obtenus 3 partir d'acide
Cigares (y compris ceux 3 bouts coupés), cigarillos et cigarcties, en tabac ou en succédanés de

Autres tabacs et succédanés de tabac, fabriquds; tabacs «homogénéisés« ou «reconstituéss;

Alcools acycliques et leurs dénvés halogénés, sulfonés, nitrés ou nitrosés:

Code
NC
21012010
ou de fécule
2101 30
concentrés
2102
2102 20
2102 20 11
et 19
2102 30 = Poudres A lever prépardes
2103
fanne de moutarde et moutarde préparée
2104
2106
2106 10
2106 10 10
ou de fécule
2106 90 — autres:
2106 90 30 - — d'isoglucosc ct autres:
as9
cx 2106 90 91
d’amidon ou de fécule
2202
ou de légumes du n® 2009
2203 Bieres de malt
2205
aromatiques
2207
2208
types utilisés pour la fabrication des boissons
2209
acétique
2402
tabac
2403
extraits et sauces de tabac
2905
— Monoalcools sawurés:
2905 43 ~ — Mannitol
2905 44 — — D-Glucitol (sorbitol)

28



Lk

C;"g‘ Désignation des marchandises
3sm Caséines, caséinates ct autres dérivés des caséines; colles de caséine:
350110 — Caséines:
3501 90 — autres:
3501 90 90 - — autres

3502
350210

3502109
et 99

350290

3502 90 51
e §9

3508

350510
35051010

350510 90
3505 20

3809

3809 10

3823

3823 60

Albamincs, albummates ¢t autres dénvés des altbumines:
- Ovalbumine:

— = séchée {en feuilles, écalles, cristaunx, poudres, ¢ic.) ccauue

auires:
-~ Albumines, auzies que Fovatbunine,
- - — autres:

~ — — — séchée (en feuilles, écailles, cristaux. poudres, cic.) et autre

Dexurine et autres amidons er {écales modifics {les amidons ¢t fécules pré-gélatinisés ou -
csiérifics, par exemple); colles 3 base damidons ou de fécules, de dextrine ou d'autres
amidons ou fécules modifiés:

— Dextrine et autres amidons et fécules modifiés:

— — Dextrine

— ~ autres amidons ¢t fécules madifiés:

- — . — autres

— Colles

Agents d'apprér ou de finissage, accélérateurs de teinture ou de fixation de matiéres colorantes
<t autres produits ct préparations (parements préparés ct préparations pour lc mordangage,

par exemple), des types utilisés dans I'industrie textile, 'industrie du papier, I'industrie du cuir
ou les industrics similaires, non dénommés ni compris ailleurs:

— a base dc matieres amylacées
Liants préparés pour moules ou noyaux de fonderie; produits chimiques et préparations des
industries chimiques ou des industries connexes (v compris celles consistant en mélanges de

produits naturels), non dénommés ni compris ailleurs; produits résiduaires des industries
chimiques ou des industries connexes, non dénommés ni compris ailleurs:

—~ Sorbitol autre que celui du n® 2905 44

g/
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ANNEXE B

relative au régime arifaice <t aux modalués applicables 3 certaines marchandises eésultant de la wransflormacion

de produits ageicoles visés 3 Tanticke 17

.

Taus
Code Désignation des marchandees des droas
NC P
(%)
0403 Babeurre, lait ¢t créme cailiés, voghourt, képhir et autres laits et cremes fermeniés ou adidifids, méme
concentrés ou additionnés de sucrc ou d autres éduicorants ou aromatisés ou adduinnngs de fruits ou
de cacao: : '
0403 10 = Yoghourts:
03031031 - — aromatisés ou additioanés de frnts ou de cacao MOB
299
0403 90 — avtres: .
030390 71 — = aromansés ou addivonnés de fras ou de cicao NMOB
a99 '
0710 Légumes. non cuits ou cuits 3 I'eau ou 3 Ia vapeur. congelés:
0710 40 — Mais doux MOBR
0711 Légumes conservés provisoicement (au moyen de gaz sulfurcux ou dans de leau salée, soufrée ou
additionnée d autres substances servant a assurcr provisoirement leur conservation, par exemple),
mais impropres 2 I'alimentation en F'éaat:
071190 — autres légumes; mélanges de Iégumes:
¢ — — Légumes:
0711 90 30 - — — Mais doux MO8
1517 Margarine; mélanges ou préparations alimentaircs de graisses ou dhuiles animales ou végétales ou de
.fractions dc différentes graisses ou huiles du présent chapitre, autres que les graisses ct huiles
alimentaires ¢t leurs fractions du n® 1516: |
151710 — Margarine, a l'exclusion de la margarinc liquide:
151710 10 — — d'unc tencur en poids de maticres grasses pravenant du lait excédant 10% mais n'excédant pas
15% ~ MOB
151790 — autres: :
151790 10 — ~ d'une tencur en poids de matiéres grasses provenant du lait, excédant 10 % mais a'excédant pas
15% MOB
1519 Adides gras monocarboxyliques industricls; huiles acides de raffinage; alcools gras industricls:
— Addes gras monocarboxyliques industricls:
151911 — — Acide stéarique 2%
1519 12 — — Adide oléique 5%
1519 20 — Alcools gras industricls 6%
1704 Sucreries sans cacao (y compris le chocolat blanci
1704 10 ~ Gommes 3 micher (chewing-gum), méme enrobées de sucre MOB
1704 90 — autres: max 23%
1704 90 10 — ~ Extraits de réglisse contenant en poids plus de 10% de saccharose, sans addition d'autres
matiéres 9%
1704 90 50 — — Préparation ditc «chacolat blance MOR
max 27%,
+ ADS/Z
1704 90 §1 — — autres h1dl%
a9y max 27%,
« AN S/
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. Taux
Cr\?gc Désignation des marchandiscs des d':“;“'
(%)
1806 Chocolat et autres préparations alimentaires contenant du cacao: -
1806 10 — Poudre de cacaa avec addition de sucre ou dautres édulcorants MOB
1806 20 -~ autres préparations préscatées soit en blocs ou en barres d'un poids cxcédant 2 kg, soit 3 I'érac
liquide ou pitcux ou en poudres, granulés ou formes similaircs, en récipicats ou ca emballages
immédiats, d'un contenu excédant 2 kg:
1806 20 10 — = d'unc teneur en poids de beurre de cacao égale ou supéricure 3 31 % ou d'unc wencur totale
en poids dc beurre de cacao et de maticres grasses provenant du lait égale ou supéricure MOB &
131% max 27 %
+ ADS/Z
1806 20 30 — — d'unctencur totale en poids de beurre de cacao et de maticres grasses provenant du lait égale ou
supéricure a4 25 % et inféricure 3 31% MOB
- max 27%
+ ADS/Z
— — autres:
1806 20 50 — — — d’unc tencur en poids de beurre de cacao égale ou supéricure 3 18 % MOB
max 27 %
+ ADS/Z
}‘806 2070 — — — DPréparations dites ~chocolate milk crumb- 6% + MOB
) -- - 6la
1%2%09@ - - - autrccsage au cacao MOB
max 27 %
+ ADS/Z
— autrcs, présentés en tablettes, barres ou batons:
1806 31 — — fourrés MOB
‘ max 27 %
+ ADS/Z
1806 32 — — non fourrés MOB
max 27 %
+ ADS/Z
1806 90 — autres:
1806 90 11 — — Chocolat et articles en chocolat MOB
a3 ’ max 27 %
X+ ADS/Z
1806 90 SO — =~ Sucreries et leurs succédanés fabriqués 2 partir de produits de substitution du sucre, contenant
du cacao MOB
max 27 %
. + ADS/Z
1806 90 60 — — Pites a tactiner contenant du cacao:
— en emballages immédiats d'un contenu net inféricur ou égal 3 1 kg MOB
max 27 %
+ AD S/Z
— autres 6% + MOB
max 27 %
+ ADS/Z
1806 90 70 ~ = Préparations pour boissons contenant du cacao:
— en emballages immédiats d'un contenu net inféricur ou égal 3 1 kg MOB
max 27 %
. + AD S/Z
— autres 6% + MOB
max 27 %
+ ADS/Z
1806 90 90 — = autres:
’ — en cmballages immédiats d'un contenu net inféricur ou égat 3 1 kg, MOB
max. 27 %
+ ADS/2
~ autres 6% + MOB { n
max 27 %%
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Cod Taux
00 Désignation des marchandises " des droits
NC : oy
. . . . (%3
1901 £ xtraits de malg; préparations alimentaires de farines, scmoules, amidons, {écules ou extraits de nualt,
nc contenant pas de poudre de €acao ou en contenant dans une proportion inféricure & 0% en poids.,
non dénommées ni comprises ailleurs; préparations alimentaires de produits des 't 0401 2 0304 ne
contenant pas de poudre de cacao ou en contenant dans une proportion inféricurc 4 10% en poids,
non dénommées ni compriscs aillcurs: ;
ex 1901 10 — Préparations pour I'alimencation des enfants. conditionnées pour la vente au détail: -
— contenant du cacao MOR
— lait préparé en poudre MOB
1901 90 — autres:
cx 1901 90 90 — - autres: |
— contenant du cacio : MOR
— lait preparé en poudre, pour des usages di¢tétiques ou culinaires : NMOB,
‘ ) ?“:"’
1902 Pites alimentiires, méme cuites ou farcies (de viande ou dlautres substancest ou bien auteemend
préparées. teiles gue spagheti, macaroni, nouilles. Lisagnes. gnocchi. ea olis cannelloniz couscons, !
meme prépard: :
i
1902 20 — Pites alimentaires farcics (INEME Cuites Ou auLrement preparces;:
. - L}
1902 20 91 — — cuites €t autees ; AMOB
et 99
1902 30 -~ autres pates alimentaires ; AO°
1902 40 — Couscous:
1902 40 90 — — autres : MOB
1904 Produits A base de céréales obtenus par soufflage ou grillage (corn flakes. par exemple): céréales aures :
que le mais, en grains, précuites ou autrement prepardes, H MOB
2001 Légumes, fruits et autrcs parties comestibles de plantes. prepares ou conservés au vinaigre ou a Pacide
acétique: :
!
i
2001 90 — autres !
2001 90 30 — — Mais doux (Zea mars var. saccharata; MOR
2001 90 40 — — Ignames, patarcs douces et partics comestibles similaires de plantes d'une rencur en poids .
d'amidon ou de fécule égale ou supéricurce a4 3% MOB
2004 Autres lgumes préparés ou conservés autrement qu'au vinaigre ou a lacide acétique. congelés:
2004 10 — Pommes de terre:
— — autres:
2004 10 91 — — — sous forme de farincs. scmoules ou flocons MOB
: kS
2004 90 — auwres légumes et mélanges de légumes:
2004 90 10 — — Mais doux (Zea mays var. saccharata)} MOB
2005 Autres Jégumes préparés ou conservés autrement qu'au vinaigre ou & lacide acétique. non
congelés:
2005 20 — Pommcs dc terre:
2005 2010 — = sous forme de farines, semoules au flacons OB
2005 SO — Mais doux (Zea mays var. saccharata} MOB
2008 Fruits et autres partics comestibles de plantes, autrement préparcs ou conserves. aved ou sans addition
de sucre ou dautres édulcorants ou dalcool, non dénomnies ni compris ailleurs: o
— autres, y compris les mélanges, a Fexception de ceux du n® 2008 19:
2008 91 — — Coeurs de palmier 9.
2008 99 -~ — autres:
— — — sans addition dalcoal:
- — — — sans addition de sucrc:
2008 99 83 ~ —~ — — — Mais, i l'exclusion du mais doux [Zea mays var. saccharata; NMOB
2008 99 91 — = = — — Ignames, patates douces ct parties comatibles similaires de plantes dune tencur en
poids damidon ou de fécule Guale ou supericure & 374 i AO
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Taux
C“:’d‘ Désignation des marchandiscs des droits
NC
(%)
2101 Extraits, essences ct concenirés de café, de thé ou de maté et préparations a base de ces produits ou 2
. base de café, thé ou maté; chicorée torréfiée et autres succédanés tarréfiés du café et leurs extraits,
essences ¢t concentrés:
2101 10 — Extraits, cssences et concentrés de café ¢t préparations 3 base de ces exurans, essences ou
concentrés ou a base de café:
- — Préparacions:
2101 1099 - — = auurcs ! MOB
2101 20 - Extrais, essences et concentrés de the ou de maté co préparations a hase de ces extraits, essences ou
concenirés ou i base de thé ou de mard:
2101 20 90 R TTTTCN MOB
2102 Levures (vivanies ou mortes); autres micro-organismes monocellulares morts (4 Pexclusion des,
vaccing du n® 3002); poudres 3 lever peéparées:
210210 i = Levures vivantes:
1
21021010 s = = Levures méres sélectionnées (levures de culture) 8%
21021031 |~ - séchécs MOB
et 39 i — — autres
21021090 §- - auwres 10%
i ’ -
2105 ! Glaces de consommacion, méme contenant du €acao max 27 %
| + ADS/Z
i
2106 t Peéparations alimentaires non dénommées ni comprises ailleurs:
2106 10 ~ Concentrats de protéines ct substances protéiques texturées:
2106 10 90 - — autres MOB
2106 90 — autres:
2106 90 10 ~ ~ Préparations dites «fondues~ MOB
max 25 ECU/
100 kg/net
- ~ autres:
ex 2106 90 91 ~ — — necontenant pas de matiéres grasses provenant du lait, de protéines du lait, de saccharose, -
d'isoglucose, de glucose, d'amidon ou de fécule ou contenant en poids moins de 1,5 % de
mati¢res grasses provenant du lait, moins de 2,5 % de protéines du lait, moins de $ % de -
saccharose ou d'isoglucose, moins de 5 % de glucose ou d'amidon ou de fécule:
— Hoydrolysates de protéines; autolysatcs de levures . 6%
2106 90 99 - —~ — autres:
— d'unc tencur en poids de matitres grasses provenant du lait égale ou supéricure
326%:
— en emballages immédiats d'un contenu net inféricur ou égal 3 1 kg MOB
— autres 6% + MOB
- autrcs MOB




ANNEXECI. (a) (b)

Code NC Désignation d¢s marchandi
s
3102(Y) Engrais minéraux ou chimiques azotés:
31021010 | — — Urée d'une teneur en azote supéricure 2 45 % en poids du produit anhydre 2
I'érat sec
31021091 | - — — autre uréc cn solution aqueuse
31021099 |- - — aure ’

— Sulfate &"ammonium; scls doubles et mélanges de sulfate d'ammonium ¢t de nitrate
d’ammonium:

31022100 | — — Sulfate d'ammonium .

3102 29 — — autres:

31022910 | — — — Sulfonitrare d'ammonium

31022990 | — — — autrcs

3102 30 — Nitrate d"ammonium, méme en solution aqucuse:

31023010 | — — en solution aqueuse '

31023090 | — — autres

3102 40 — Mélanges de nitrate d’ammonium et de carbonate de calcium ou d'autres matiéres
inorganiques dépourvucs de pouvoir fertilisant:

31024010 | — — d'unec tencur en azote nexcédant pas 28 % cn poids

31024090 | — — d'une tencur en azote excédant 28% en poids

310250 | — Nitrate de sodium:

31025090 | — — autres engrais

31026000 | — Sels doubles et mélanges de nitrate de calcium et de nitrate d'ammonium

31027000 | — Cyanamide calcque

. 31028000 | — Mélangcs' d'ucée et de nitrate d’ammonium en solutions aqueuses ou ammonia-
cales

31029000 | — autres, y compris les m.élangcs non visés dans les sous-positions précédentes

3105 (*) Engrais minéraux ou chimiques contenant deux ou wois des éléments ferulisants:
azote, phosphore et potassium; autres engrais; produics du présent chapitre préscneés
soit en tablettes ou formes similaires, soit en emballages d'un poids brut n’excédant

pas 10kg
3915 Déchets, rognures et débris-3e maridres plastiques:
391590 — d'autres mati¢res plastiques:
. — -= autres:
39159091 | — — — de résines époxydes
39159099 | — — — auucs
" 3916 Monofilaments dont la plus grande dimension de la coupe transversale excéde 1 mm

{monofils), joncs, bitons et profilés, méme ouvrés en surface mais non auuement

’ travaillés, en matiéres plastiques:

3916 90 — en autres matitres plastiques:
ex 3916 9090 | — — autres:
— en cellulose régénérée
3917 Tubes et tuyaux et leurs accessoires (joints, coudes, raccords, parexemple), en matiéres
plastiques:
3917 10 — Boyaux artificicls en protéincs durcies ou en matiéres plastiques cellulosiques:

(*) Dans la limite. en ce qui conceme les importations en fralic, des quantités consolidees au scin de TAccord général sur les tarifs douz:ﬁ'éls et le commerce
(GATT). . T

(2) Sans préjudice des régles pour Finterprétation de la somendlature combinée, be libellé de La désignation des marchandises est considéré comme n"ayant qu'unc
valeur indicative. le régime préférenticl &tant déterminé dans ke cadre de cette annexe par 1a portée des codes NC. Li 00 un «cx- figure devanc le code NC, le régime
préférentiel est déterminé i la fois par la portée du code NC ct celle de la description correspondante.

(b} Voir codes Taric a l'annexe C V.

&9
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Code NC

Désignation des marchandiscs

ex 3917 10 90

3917 29

ex 3917 2919

3917 32

ex 3917 32 51

3917 39

ex 3917 39 19

— — en maucres plastiques cellulosiques:
— en cellulose régénérée

— Tubes et tuyaux rigides:
— — en autres matcres plastiques:

— = — obtenus directement en forme et coupés d'unc longucur excédant la plus
grandc dimension de la coupe transversale, méme ouvrés en surface mais non
autrement travaillés:

- — — — autres:
— en ccllulose régénérée
— — autres, non renforcés d'autres magiercs ni autrement associés A d'autres matieres,

SANS ACCESSOIrCS: X

~ — — obtenus dircctement en forme et coupés dunc longucur excédunt Ja plus
grande dimension de la coupe transversale, méme ouveés on surface mais non
autrement travaillés:

- — — — autres:
— en ccllulosc régénérée
— — autres:

— — — obtenus directement en forme et coupés d'une longueur excédant la plus
grande dimension dc la coupe transversale, méme ouvrés en surface mais non
autrement travaillés:

- =— =— =— autres:

— en cellulose régénérée

3919 Plaques, feuilles, bandes, rubans, pellicules et autres formes plates, auto-2dhésifs, en
maréres plastiques, méme en rouleaux:
391910 — en rouleaux d'unc largeur n'excédant pas 20 cm:
— — autres:
ex 39191090 | — — — autres:
~ en cellulose régénérée
3919 S0 — autres:
— — autres:
ex 39199090 | — — — autres:
— en cellulose régénérée
3920 Autres plaques, feuilles, pellicules, bandes et lames, en matitres plastiqlues non
alvéolaires, non renforcées ni stratifiées, ni pareillement associées 3 d'autres madéres?
sans support: -
— en ecllulose ou en ses dérivés chimiques:
392071 — — en ccllulose régénérée: .
— = — Feuilles, pellicules, bandes ou lames, enroulées ou non, d'une él;zisscur
infécieure & 0,75 mm:
39207111 |~ — — — non imprmées
39207119 | — — — — imprimées
39207190 | — — — autres
3921 Autres plaques, feuilles, pellicules, bandes t lames, en matices plastiques:
— Produits alvéolaires:
39211400 | — — en cellulose régénérée
3912 Ceﬂul?sc et ses dérivés chimiques, non dénommés ni compris ailleurs, sous forrnc: i
primaires:
391220 — Nitrates de cellulose (y compris les collodions):

— = non plastifids

2



Code NC Désignation des marchaadi
39122011 | - — — Collodions ct celloidine

39122019 | — — — autres

39122090 | — — plastifiés

3915 Déchets, rognures ct débris de maticres plastiques:
391590 — d'autres matieres plastiques: '

ex 391590 93

3916

3916 90
ex 3916 90 90

37

3917 29

ex 3917 2919

3917 32

ex 3917 32 51

3917 39

ex 3917 39 19

3919

3919 10
x 3919 10 90

39i9 90

ex 3919 90 90

3920

39207200

— — autres:
— — =~ de ccllulosc et de ses dérivés chimiques:
— en nitrates de ccllulose
Monofilaments dont la plus grande dimension dc 1a coupe transversale excede 1 mm

(monofils), joncs, bitons et profilés, méme ouvrés en surface mais non autrement
travaillés, en maticres plastiques:

— en autres maticres plastiques:
— — auures:
— en nitrates de ccllulose
Tubes et tuyaux et leurs accessoires (joints, coudes, raccords, par exemplc), en maueres
plastiques: : .
— Tubes et tuyaux rigides:
— — en autres matieres plastiques:

— — — obtenus directement en forme et coupés d'unc longueur excédant la plus
grande dimension de la coupe transversale, méme ouvrés en surface mais non
autrement travaillés: )

- — — — autres:
— en nitrates de cellulose
— aurres tubes et tuyaux:

— = autres, non renforcés d"autres matiéres ni autrement associés i d"autces matiéres,
Sans accessoires: :

— — — obtenus directement en forme et coupés d'unc longueur excédant la plus
grande dimension de 1a coupe transversale, méme ouvrés en surface mais non
autrement travaillés:

— — = — aumes:
~ en nitrates de ccliulose
— — autres:

— — — obtenus directement en forme et coupés d'unc longucur excédant la plus
grande dimension de la coupe transversale, méme ouvrés en surface mais non
autrement travaillés: -

- — — — autres:
— en nitrates de ccllulose

Plaques, feuilles, bandes, rubans, pellicules et autres formes platcs,fauto-adh&ifs, en
mati¢res plastiques, méme en rouleaux:
— en rouleaux d'unc largeur n'excédant pas 20 am:
— — autres:
- — — autres:

— en nitrates de cellulose
autres: -

— — autres:
— — — autres: .
— en nitrates de cellulose

(3

Autres plaques, feuilles, pellicules, bandes et lames, en matiéres plastiques non
alvéolaires, non renforcées ni stratifiées, ni pareillement associées 2 d’autres matiéres,
sans support: .

— en cellulose ou en scs dérivés chimiques:

— — en fibre vulcanisée




Code NC Désign.;l ion des marchandiscs
3921 Autres plaques, feuilles, pellicules, bandes ¢t lames, en matiéres plastiques:
: — Produics alvéolaires:

392119 — — cn autres maticres plastiques:

39211990 | — — — autres

3921 90 — autres:

39219090 | — — autres

4011 Pncumatiques ncufs, en caoutchouc:

40111000 | ~ des types utilisés pour les voitures de tourisme (y compris les voitures du type

«break» et les voitures de course)

4011 2000 | — des wepes utilisés pour avtobus ou camions

4011 30 — des types utilisés pour avions: '

40113090 | - - autres
~ autres:

40119100 | - — 3 crampons, 3 chevrons ou similaires

40119900 | — — autres

4012 Pneumatiques rechapés ou usagés en caouichouc; bandages, bandes de roulement
amovibles pour pncumatiques et flaps, en caoutchouc:

4012 10 — Pncumatiques rechapés:

ex 4012 10 90

- - aulres:

— autres que les wypes utilisés pour vélocipedes, pour vélocipedes avec moteur
auxiliaire, motocvcles et pour scooters

4012 20 — Pncumatiques usagés:
ex 40122090 | — — autres:
— autres que les types utilisés pour véloapedes, pour vélocipedes avec moteur
auxiliaire, motocycles et pour scooters .
4013 Chambres 2 air, en caoutchouc:
4013 10 — des types udlisés pour les voitures de tourisme (y compris les voitures du type
«break» et les voitures de course), les autobus ou les camions:
40131010 | — — des types utilisés pour Jes voitures de tourisme (y compris les voitures du type
«breaks et les voitures de course) *
40131090 | — — des types udilisés pour les autobus et les camions
— autres:
40139090 | — — autres . _ .
4203 Vétements et accessoires du vétement en cuir naturel ou reconstitué:
4203 1000 | — Vétements .
— Gans ex moufles:
4203 21 00 | — — spécalement congus pour la pratique de sports
— — autres:
— — . — autres:
42032991 | - — — — pour hommes et gargonnets
42032999 | — — — — autres
- 4203 3000 § — Ceintures, ceinturons et baudriers
4203 40 00 | — autres acoessoires du vétement
4412 Bois contre-plaqués, bois plaqués et bois stratifiés similaires
4420 Bois marquetés et bois incrustés; coffrets, écrins et étuis pour bijouteric ou orfevreric e«
ouvrages similaires, en bois; statucttes et autres objets d'omement, en bois; articles
"amcublement en bois nc relevant pas du chapitre 94:
442090 — autres:
— — Bois marquetés et bois incrustés
44209011 [ — — — en bois tropicaux visés 3 la note complémentaire 2 du présent chapitre
44209019 | — — — en autres bois
4410

Panneaux de particules et panncaux similaires, e bois ou cn autres matiéres ligncuses,
méme agglomérées avee des résines ou dautres liants organiques




7304 31 99

Code NC . Désignation des marchandises
6401 Chaussures étanches 3 semelles extéricures et dessus en caoutchauc ou en matiére '
plasuquc, dont le dessus n'a &é ni réuni a la semelle extéricurc par couture ou par des
rivets, des clous, des vis, des té1ons ou des dispositifs similaires, ni formé de différentes
partics asscmblées par ccs mémes procédés
6402 Autres chaussures 2 scmcllcs extérieurcs et dessus cn caoutchouc ou en maticre
plastique
6403 Chaussures 3 semelles exténieurcs en caoutchouc, maticre plastique, cuir naturel ou
reconstitué et dessus en cuir naturcl
6404 Chaussures 3 semelles extéricures en caoutchouc, maticee plastique. cuir naturel ou
reconstitué et dessus en matiercs textiles
6405 Autres chaussures:
6405 90 — autres: '
64059010 | — — 3 semelles extéricures en caoutchouc, en maticre plastique. en cuir naturel ou
reconstitué
- 7004 Verre étiré ou soufflé, en feuilles, méme a couche absorbante ou réfiéchissante, mais
’ non autrement travaillé:
7004 10 — Verre coloré dans 1a masse, opacifié, plaqué (doubl¢) ou a couche absorbantc ou
réfléchissante:
. 7004 10 30 | — — Verre antique
7004 10 S0 | — — Verres dits «d’horticultures
70041090 | — — auere
7004 90 — autre verre:
7004 90 50 | — — Verre antique
70049070 | - — Verres dits «d’horticulture»
— — autres, d'une épaisseur:
70049091 | - — — n'excédant pas 2,5 mm
70049093 | - — — excédant 2,5 mm mais n'excédant pas 3,5 mm
70049095 | — — — excédant 3,5 mm mais n'excédant pas 4,5 mm
70049099 | — — — excédant 4,5 mm
9405 Apparcnls d'édlairage (y compris les pro;caeuts) et leurs parties, non dénommés 4
i compris ailleurs; lampes-réclames, enseignes Jumineuses, plaques indicatrices lumi-
necuses ct actides similaires, possédam une source d'édairage fixée 3 demeure, et
leurs parties non dénommées ni comprises ailleus:
— Parues: - ’ e ) -
%05 N |- = en verre:
— — — Astides pour I'équipement des apparcils d'édairage électriques (i Fexclusion
des projecteurs):
94059119 | — — — — auwes (diffuseurs, plafonniers, _vasques, coupes, coupellcs abat-jour,
globes, wilipes, etc.)
7304 Tubes, tuyaux et profilés creux, sans soudure, en fer ou en acier: )
7304 10 — Tubes et tuyaux des types utilisés pour oléoducs ou gazoducs:
73041010 | — — d'un diametre extérieur n'excédant pas 168,3 mm
73041030 | - — d'un diameétre extéricur excédant 168,3 mm, mais n'excédant pas 406,4 mm
73041090 | — — d'un diamtue extéricur excédant 4064 mm
7304 20 — Tubes et tuyaux de cuvelage ou de production et'tiges de forage, des types utilisés
pour l'extraction du pétrole ou du gaz:
. | = — autres:
73042091 | — — — d'un diamétre extérieur n'excédant pas 406,4 mm
73042099 | - — — d'un diamétre extéricur excédant 406,4 mm
~ autres, de section circulaire, en fer ou cn aciers non alliés:
7304 31 — — &irés ou laminés 3 froid:
— — -~ autres:
73043191 | - — - — de précision

- = = = autres

3
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(*) L'admission dans ccrre sous-position cst subordonaée aux conditions prévues par les dispositions ¢
point B des disp

&

Code NC Dési;.:nmkm des marchandises

7304 39 — - autres:

73043910 | — — — brurs, droits ¢t 3 paroi dépaisscur uniforme, destinés exclusivement a la
fabrication de tubes ct wvaux davtres profils ot d'autres épaisseurs de

. paroi (')

— — — autres:

— = — — autres:

————— autres:

—————— Tubes filetés ou filetables dits ~gaz:

73043951 |- - — - - - — zinguds

73043959 |- - — - - - — autres

—————— autres, d'un diametre extéricur:

73043991 |- — - - - - ~ n'excédant pas 168.3 mm

73043993 |- - - = - - —~ excédant 168,3 mm mais n'excédant pas 406,4 mm

73043999 | — - — — — — — excédant 406,4 mm

— autres, de scction circulaire, en aciers inoxydables:

7304 41 — — étirés ou laminés a froid:

73044190 | — —~ — autres -

7304 49 — — autres:

73044910 | — — — brucs, droits et A paroi d'épaisscur uniforme, destinés exclusivement 2 1a
fabrication de tubes et tuyaux dlautres profils et d'autres épaisseurs de
paroi (*)

— — — autres:

— —~ — — autres:

73044991 |- - - - ~ d'un diamétre extéricur n'excédant pas 406.4 mm

73044999 | - — - — — d’un diametre extéricur excédant 406,4 mm

. — autres, de section circulaire, en autres aciers alliés: .

7304 51 — — &irés ou laminés A froid:

— — — droirts et 2 paroi d*épaisscur uniforme, en acier allié contenant en poids de 0,9
a2 1,15% inclus de carbone et de 0,5 3 2% inclus de chrome et,
éventucllement, 0,5 % ou moins de molybdéne, d'unc longucur:

7304 5111 | — — — — n'excédant pas 4,5 m

73045119 | - — — — excédant 4,5 m

- — — — autres:

— — — — autres:

73045191 | = ~ — — — de précision

73045199 | - — — — — autres - 3

730459 |- — audes: A )

7304 5910 | — — — bruts, droits et a paroi dépaisscur uniforme, destinés exclusivement 2 la
fabrication de tubes et wyaux d'autres profils et d’autres épaisseurs de
paroi (*) )

— — — autres, droits et 2 paroi d'épaisseur uniforme, en acier allié contenant en poids
de 0,9 2 1,15% inclus de carbone et de 0.5 3 2% inclus de chrome et,
éventuellement, 0,5 % ou moins de molybdéne, d'unc longueur:

73045931 | — — — — n'excidant pas 4,Sm

73045939 | - — — — excédant 4,5 m

~ — = autres:

- — — — autres:

73045991 |- — — — -~ d'un diamétre excéricur n'excédant pas 168,3 mm

73045993 |- — — - — d'un diamétre extéricur excédant 168.3 mm mais n'excédant pas

406,4 mm :

73045999 { - — — — — d'un diametre extéricur excédant 406,4 mm

7304 90 — autres:

73049090 | — — autres

ttions pr

(NC).

aires édictées en la maciere. Voic également Ie titre H



Code NC Désignadion des marchaadiscs
7305 Autres tubes et tuyaux (soudés ou rivés, par exemple), de sections intéricure et
cx.xéricurc circulaires, d'un diametre extéricur excédant 406,4 mm, en fer ou en
acier
7306 Autres tubes, tuyaux ct profilés creux (soudés, rivés, agralés ou i bords simplement
rapprochés, par exemple), en fer ou en acier: ’
7306 10 — Tubes et tuyaux des types wtilisés pour oléoducs ou gazoducs:
— — soudés longitudinalement, d'un diamétre extéricur:
7306 10 11 | —~ — — n'excédant pas 168,3 mm
73061019 | — — — excédant 168.3 mm mais n'excédant pas 406,4 mm
73061090 | — — soudés hélicoidalement
7306 20 00 | — Tubes et tuyaux de cuvelage ou de production des types utilisés pour I'extraction du
pétrole ou du gaz
7306 30 — autres, soudés, de section circulaire, en fer ou en aciers non alliés:
~ — autres:
— — = de précision, d'unc épaisseur de paroi: N
73063021 | - — — — n'excédant pas 2 mm
73063029 | - - — — excédant 2 mm
-~ = — auftres:
— — — = Tubecs filetés ou filetables dics ~gaz~:
73063051 |- — — — — ringués
73063059 |- — — — — autres
— — — — autres, d'un diamétre extéricur: -
— — = — — n'excédant pas 168,3 mm:
73063071 | — — — — — — zingués
73063078 | - - — — — — autres
73063090 | - —~ ~ - ~ excédant 168,3 mm mais n'excédant pas 406,4 mm
7306 40 - aixms, soudés, de section dirculaire, en aciecs inoxydables:
—~ — autres:
73064091 | — — — é&irés ou laminés 3 froid
73064099 | — — — autres
7306 50 — autres, soudés, de section circulaire, en autres aciers alliés:
— — averes: . =
7306 5091 | -~ — — de précision
73065099 | - — — autres
7306 60 — autres, soudés, de section autre que circulaire:
— — autres:
— — — de section carrée ou recrangulaire, d'unc épaisseur de paroi:
7306 6031 | — — — ~ n'excfdant pas 2 mm
73066039 } — — — — excédant 2 mm
7306 6090 | — — — daurres sections
73069000 | — autres '
7407 Barres et profilés en cuivre: .
ex 7407 10 00 | — en cuivre affiné:
— de section pleine
~ ea alliages de cuivre:
7407 21 — — 2 base de cuivre-zinc (laiton): '
7407 2110 | — ~ — Bacres

3r



Code NC

Désignation des marchandises

ex 7407 21 90

7407 22
cx 7407 22 10

<¢x 7407 22 90

ex 7407 29 00

— — — Profilés:
— de section pleine
~ = 2 base de cuivre-nickel (cupronickel) ou dec cuivre-nickel-zinc (maillechort): -
— = — 2 base de cuivre-nickel {cupronickel):
— de section pleine
— — — 2 base de cuivre-nickel-zine (maillechor):
— de section pleine
- — autres:

— de section pleine

7408 Fils de cuivre
7409 Toles et bandes en cuivre, d'unc épaisseur excédant 0,15 inm
7407 Barres et profilés en cuivre: -

ex 7407 10 00

— en anvre affiné:
— creux

—~ en alliages de cuivre:

7407 21 — — 2 base de cuivre-zinc (laiton):
ex 7407 21 90 | — — — Profilés:
~ creux
7407 22 — — 2 base de cuivre-nickel (cupronickel) ou de cuivre-nickel-zinc (maillechorr):
ex 7407 2210 { — — — 2a base de cuivre-nickel (cupronickel):
— creux
ex 7407 2290 | = — — 32 base de cuivre-nickel-zine (maillechort):
— creux
ex 7407 2900 | — — "autres:
— creux
7411 Tubes et tuyaux en cuivre
ex 7604 Barves et profilés en aluminium, a Pexclusion du n® 7604 21 00 '
7605 Fils en aluminium -
7606 Toles et bandes en aluminium, d'une paisseur excédant 0,2 mm :
7903 Poussitres, poudres et paillettes de zinc
7905 Toles, feuilles et bandes, en zinc
8501 Moteurs et machines génératrices électriques, 3 lexclusion des groupes élecro-
gines: .
8501 10 ~ Moteurs d'une puissance n’excédant pas 37,5 W:
85011010 | ~ — Moteurs synchrones d'une puissance n'exofdant pas 18 W
— — autres:
8501 1091 | — — — Moteurs universcls
85011093 | — — — Moteurs i courant alternatif
8501 1099 | — — — Moteurs i courant continu
8501 20 — Moteurs universels d'une puissance excédant 37,5 W:
85012090 | — — autres ..
— autres moteurs a courant continu; machines génératrices 2 courant continu:
8501 31 ~ =— d'une puissance n'excédant pas 750 W:
85013190 | — - ~ aurtres
8501 32 — — d'une puissance excédant 750 W mais n'excédant pas 75 kW:
) — — — autrcs: 5 '
85013291 | = — - — d'unc puissance excédant 750 W mais n'excédant pas 7.5 kW

8501 3299

= = = ~ d'unc puissance excédant 7.5 kW mais nexcédant pas 75 kW

33



Code NC Désignation des marchandises B
8501 33 — — d'une puissance excédant 75 kW mais n'excédant pas 375 kW:

~ — — autres:
85013391 { — -~ — — Motcurs de traction . .
85013399 | - — - — auvtres
8501 34 — — d'unc puissance excédant 375 kW:

- ~ — autres:
85013450 | - — — — Motcurs de traction

— — = — autres, d'unc puissance:
85013491 |- - - - — excédant 375 kW mais n'excédant pas 750 kW
85013499 } - - - - — excédant 750 kW

— autres moteurs i courant alternadf, monophasés:
8501 4090 | - — autres
R — autres moteurs 3 courant aliernadif, polyphasés:
8501 51 — — d'unc puissance n'excédant pas 750 W':
8501 51 90 | ~ — - autres
8501 52 — — d'une puissance excédant 750 W mais n'excédant pas 75 kW:

- — — autres:
85015291 | — — — — d'une puissance excédant 750 W mais n'excédant pas 7,5 kW
85015293 | — ~ — — d'unc puissance excédant 7,5 kW mais n'excédant pas 37 kW
8501 5299 | ~ — — — d'une puissance excédant 37 kW mais n'excédant pas 75 kW
8501 53 — — d'unc puissance excédant 75 kW:

— — — autres:
85015350 | — — — — Moteurs de traction

— — — — autres, d’unc puissance:
85015391 |— -~ - - — excédant 75 kW mais n'excédant pas 750 kW
85015399 |- — — — — excédant 750 kW

— Machines génératrices 3 courant alternadif (alternateurs):
8501 61 — = d'une puissance n'excédant pas 75 kVA:

— — — autres:
8501 6191 |~ — — — d'unc puissance n'excédant pas 7,5 kVA
85016199 |- — — — dunc puissance excédant 7,5 kVA mais n'excédant pas 75 kVA
8501 62 — — d'unc puissance excédant 75 kVA mais a'excédant pas 375 kVA:
85016290 | — — — autres
8501 63 — — d'unc puissance excédant 375 kVA mais n'excédant pas 750 kVA:
85016390 | — — — autres
8501 64 00 | — — d'unc puissance excédant 750 kVA
8502 Groupes élecrogines ct convertisseurs rotatifs élecrriques:

~ Groupes élearogines 2 moteur 2 piston i allumage par compression (moteurs diesel

ou semi-diesel):

8502 11 — — d'une puissance n'excédant pas 75 kVA:
85021190 | - — — autres
8502 12 — — d'unc puissance excédant 75 kVA mais n'excédant pas 375 kVA:
85021290 | - — — autres '
850213 — — d'une puissance excédant 375 kVA:

— — — autres:
85021391 | — — — — d'unc puissance excédant 375 kVA mais n'excédant pas 750 kVA
85021399 | — — — — d'unc puissance excédant 750 kVA

8502 20

Groupes électrogénes 2 moteur i piston 3 allumage par éincelles (moteurs 3

explosion):

- 2ulrcs:

>3



Code NC Dézignarion des marchandises .
85022091 | — —~ — d'une puissance n'excédant pas 7,5 kVA
8502 2099 | — — — d'unc puissance excédant 7,5 kVA
8502 30 — autres groupes clectrogences:
— = aurtres:
85023091 | — — — Turbogénératrices
85023099 | - — - autres
8502 40 — Convertisseurs rotatifs électriques:
85024090 | ~ — autres .
! i
8503 00 Partics reconnaissables comme étant exclusivement ou principalement destinées aux
machines des n®* 8501 ou 8502
8504 Transformatcurs éleairiques, convertisscurs électriques statiques (redresscurs, par
exemple), bobincs de réactance et selfs:
8504 90 -~ Parties: )
— = dc transformarcurs, bobines de réactance et selfs: -
85049011 | — — — Noyaux en ferrite
85049019 | — — — autres
8504 90 90 | — — de convertisscurs statiques
ex 8544 Fils, cables (y compris les cables coaxiaux) et autres conducteurs isolés pour I'électricicé
(méme laqués ou oxydés anodiquement). munis ou non de picces de connexion; cables
de fibees optiques, constitués de fibres gainées individuellement, méme comportant des
conducteurs électriques ou munis de pieces de connexion 2 l'exclusion des produits des
n® 8544 30 10 ct 8544 70 00 .
8546 Isolateurs en toutes matiéres pour F'électricité
8716 - Remorques et semi-remarques pour tous véhicules; autres véhicules non automobiles; |
leurs parties:
8716 10 — Remorques et semi-remorques pour Thabitation ou le camping, du type cara-
vanc: :
87161010 | — — pliantes
— — autres, d'un poids:
87161091 | — — — n'excédant’pas 750 kg
8716 1093 | - — — excédant 750 kg mais n'excédant pas 3 500 kg- R
87161099 | — — — excédant 3 500 kg )
8716 20 — Remorqucs et semi-remorques autochargeuses ou autodéchargeuscs, pour usages
- agricoles: . .
87162010 | — — Epandeurs de fumier
87162090 | — — autres
— autres remorques et semi-remorques pour le transport des macchandises:
87163100 | — — Citernes:
— — — neuves:
87163930 | — — — — Semi-remorques
— — — — autres:
87163951 |~ — - — — 2 un essicu
87163959 |- - — - - autres
87163980 | — — — usagées c .
8716 40 00 | — autres remorqucs et semi-remorqucs ~
9401 Siégfs (3 Texdusion de ceux du n® 9402), méme transformables en lits, et leurs |
parues:
9401 30 — Sitges pivotants, ajustables en hautecur:
9401 3010 | ~ — rembourrés, avec dossier ct équipés de roulettes ou de patins
9401 3090 | — — autres




Code NC Désignation des marchandises
9401 40 00 | — Sidges autres que le matériel de camping ou de jardin, traasformables en lits
. 9401 5000 | — Sieges en rotin, ¢n osier, en bambou ou en madicres similaires
— autres sieges, avec bid en bois:
9401 61 00 | — — rembourrés
9401 6900 | — — autres
— autres sieges, avec bati en métal:
9401 71 00 | = — remboureés
94017900 | — — autres
9401 80 00 } — autres sicges
9401 90 — Parues:
9401 9090 | — — autres .
9403 Autres meubles et leurs parties:
9403 10 — Meubles en métal des types utilisés dans les bureaux:
9403 1010 | — — Tables i dessin (2 Fexclusion de celles du n® 9017)
—~ — autres, d’'unc hautcur: .-
— — — n'excédant pas 80 cm:
9403 1051 | = — — — Bureaux
94031059 { ~ - — — autres
— — — excédant 80 cm:
94031091 | — — — — Armoires 2 portes, 3 volets ou 3 clapets
94031093 | — — — —~ Armoires 3 uroirs, classeurs et fichiers
94031099 | — — = — autres
9403 20 ~ autres meubles en méal:
— — autres:
94032091 | - — — Lits
94032099 | - — ~ autres .
9403 30 — Maeubles en bois des types utilisés dans les bureaux:
— — d'unc hauteur n'excédant pas 80 cm:
94033011 | — — — Bureaux
94033019 |- — — autres
— ~— d'unc hautcur excédant 80 am:
9403 3091 | — — — Adamoires, classcurs et fichiers
9403 3099 | — — ‘— autres . -
9403 40 00 | — Meubles en bois des types utilisés dans les cuisines
9403 S0 00 | ~ Meubles en bois des types utilisés dans les chambres 3 coucher
9403 60 ~ autces meubles en bois:
9403 60 10 | ~ — Mcubles en bois des types utilisés dans les salles 2 manécr et de séjour
9403 6030 | — — Meubles en bois des types utilisés dans les magasins
9403 6090 | — — Autres meubles en bois ’
9403 70 — Meubles en matidres plastiques:
94037090 | ~ — autres
9403 80 00 | — Meubles en autres maticres, y compris le rotin, I'osier, le bambou ou les matiéres
similaires )
9403 90 ~— Parties:
94039010 | — — en mécal
9403'9030 | — — en bois
9403 90 90 ' k

— — en autres matiéres
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ANNEXE C Il a) )

Code NC

Désignation des marchandises

52041100
5204 19 00

520511 00
52051200
52051300
520514 00
32051510
© 52051590
3205 21 00
5205 2200
5205 23 00
5205 24 00
52052510
5205 25 30
52052590
5205 3100
5205 32 00
52053300
5205 3400
5205 3510
5205 3590
5205 41 00
52054200
52054300
5205 44 00
52054510
5205 45 30
5205 45 90

5206 11 00
52061200
5206 13 00
5206 14 00
52061510
520615 90
5206 21 00
5206 22 00
5206 23 00
5206 24 00
5206 25 10
5206 25 90
5206 31 00
5206 32 00
5206 33 00
5206 34 00
5206 35 10
5206 35 90
5206 41 00
5206 42 00
5206 43 00
5206 44 00
5206 45 10
5206 45 90

ex 5604 90 00

Fils de coton non conditionnés pour la vente au détail

5208 11 10
52081190
5208 12 11
52081213

Tissus de coton autres que tissus de gaze, bouclés du genre éponge,
rubanerie, velours, peluches, tissus bouclés, tissus de chenille, tulles
et tissus 3 mailles nouées

(a) Sans préjudice des rcglcs pour l'interprétation de 12 nomendlature combinée, Ie libell¢ de 12 désignation des marchandises est considéré comme n'ayant qu'unc
valeur indicative, le régime prdérenml étant déterminé dans le cadre de cette annexe par la portée des codes NC. L2 00 un «cx» figure devant le code NC, le régime
préférenticl est déterminé i la fois par la portcc du code NC et celle de la description correspondante.

{b) Voir codes Taric i Fannexe C V.
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52081215
52081219
52081291
52081293
5208 1295
52081299
5208 13 00
5208 19 00
5208 21 10
5208 21 90
5208 22 11
52082213
52082215
52082219
5208 2291
5208 22 93
520822 95
52082299
5208 23 00
5208 29 00
5208 31 00
5208 3211
52083213
5208 3215
52083219
5208 3291
5208 32 93
5208 3295
5208 3299
5208 33 00
5208 39 00
5208 41 00
5208 42 00
5208 43 00
5208 49 00
5208 51 00
5208 5210
5208 52 90
5208 53 00
5208 59 00

5209 11 00
5209 12 00
5209 19 00
5209 21 00
5209 22 00
5209 29 00
5209 31 00
5209 3200
5209 39 00
5209 41 00
52094200
5209 43 00
5209 49 10
5209 49 90
5209 51 00
52095200
5209 59 00

52101110
52101190
52101200
52101900
52102110
521021 90
52102200
5210 29 00
52103110
5210 31 90
§210 3200




52103900

5210 41 00
52104200
5210 49 00
5210 51 00
5210 5200
521059 00
521111 00
52111200
52111900
52112100
52112200
52112900
5211 3100
52113200
52113900
52114100

' 52114200

5211 4300
521149 11
52114919
5211 49 90
5211 51 00
5211 5200
5211 59 00
‘52121110
521211 90
52121210
52121290
52121310
52121390
52121410
521214 90
52121510
52121590
52122110
521221 90
52122210
52122290
52122310
52122390
52122410
5212 24 90
52122510
52122590
ex 5811 00 00

ex 6308 00 00

5208 31 00
5208 32 11
52083213
52083215
5208-3219
5208 3291
5208 3293

5208 3295.

5208 3299
5208 33 00
5208 39 00
5208 41 00

5208 4200 °

5208 43 00
5208 49 00
5208 51 00
5208 5210
5208 52 90
5208 53 00
5208 59.00

dont autres qu'écrus ou blanchis

o
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5209 31 00
5209 3200
5209 39 00
5209 41 00
5209 42 00
5209 4300
52094910
5209 49 920
5209 51 00
5209 52 00
5209 59 00

5$2103110
52103190
52103200
5210 39 00
5210 41 00
521042 00
521049 00
5210 51 00
52105200
521059 00

52113100
52113200
52113900
5211 4100
52114200
52114300
52114911
52114919
5211 49 90
52115100
52115200
52115900

52121310
52121390
52121410
52121490
52121510
52121590
52122110
52122190
52122210
52122290

52122310

52122390
52122410
521224 90
52122510
52122590

ex 5811 00 00
ex 6308 00 00

55121100
55121910
55121990
551221 00
55122910
55122990
551291 00
5$5129910
551299 90

§5131110
551311:30
55131190
5§5131200
55131300
55131900

Tissus de fibres synthétiques dis.continua, autres que rubanerie,
velours, peluches, tissus bouclés (y compris les tissus bouclés du
genre éponge) et tissus de chenille

Ay



55132110
55132130
$513 21 90
55132200
55132300
551329 00
$513 3100
55133200
55133300
5513 3900
5513 41 00
5513 4200
$513 4300
5513 49 00

55141100
55141200
55141300
55141900
551421 00
55142200
551423 00
55142900
5514 31 00
55143200
55143300
5514 39 00
5514 41 00
55144200
5514 43 00
55144900

55151110
55151130
55151190
55151210
$5151230
55151290
ss1s13 1
55151319
55151391
55151399
55151910
55151930
55151990
55152110
55152130
55152190
$5152211
55152219
$5152291
55152299
5$5152910
55152930
55152990
55159110
551591 30
55159190
$5159211
55159219
55159291
35159299
55159910
55159930
55159990

5503 90 30
ex 3905 00 70
ex 6308 00 00

&6
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6101 1090
6101 20 950
6101 30 90

6102 10 90
6102 20 90
6102 30 90

61101010
611010 31
611010 39
61101091
61101099
61102091
611020 99
6110 3091
6110 30 99

Chandails, pull-overs (avec ou sans manches), fwinsets, gilets et
vestes (autres que coupées et cousues); anoraks, blousons et

similaires, en bonneterie
s

6203 41 10
6203 41 90
6203 42 31
6203 42 33
6203 42 35
6203 42 90
62034319
6203 43 90
6203 49 19
6203 49 50

6204 61 10
6204 62 31
6204 62 33
6204 6239
6204 63 18
6204 69 18

Culottes, shorts (autres que pour le bain) et pantalons, tissés, pour
hommes ou gargonnets; pantalons, tissés, pour femmes ou fillcttes,
de laine, de coton ou de fibres synthétiques ou artificiclles

6106 10 00
6106 20 00
6106 90 10

6206 20 00
6206 30 00
6206 40 00

Chemisiers, blouses, blouses-chemisiers et chemisettes en bonneterie
€t autres qu'en bonneterie, de laine, de coton ou de fibres synthé-
tiques ou artificielles, pour femmes ou fillettes

6205 10 00
6205 20 00
6205 30 00

Chemises et chemisettes, autres qu'en bonneterie, pour hommes
ou gargonnets, de laine, de coton ou de fibres synthétiques ou
artificielles

58021100
580219 00

ex 6302 60 00

Tissus de coton bouclés du genre éponge; linge de roilette ou de
cuisine, autre qu'en bonneterie, bouclé du genre éponge, de coton

620211 00
€x 62021210
ex 6202 12 90
ex 6202 13 10
ex 6202 13 90

6204 31 00
6204 32 90
6204 33 90
6204 39 19

6210 3000

Manreaux, imperméables (y compris les capes) et vcstcs‘, tissés, pour
femmes ou fillettes, de lainc, de coton ou de fibres synthétiques ou
artificielles (autres que parkas) (de la catégorie 21)

*



620311 00
6203 12 00
620319 10
6203 19 30
6203 21 00
6203 22 80
6203 23 80
62032918

Costumes, complets et ensembles, autres qu'en bonneteric, pour
hommes et gargonnets, de laine, de coton ou de fibres synthétiques
ou artificielles, 3 I'exception des vétements de ski

5807 90 90
61130010

6117 10 00
6117 2000
6117 80 10
6117 80 90
6117 90 00

6301 2010
6301 3010
6301 40 10
6301 90 10

63021010
6302 10 90
6302 40 00
ex 6302 60 00

6303 11 00
630312 00
63031900

6304 11 00
6304 91 00

ex 6305 20 00

6305 3110
ex 6305 39 00
ex 6305 90 00

63071010
6307 9010

Vétements et accessoires du vétement autres que pour bébés, en
bonneterie, linge dc tous types en bonneterie; rideaux, vitrages,
stores d'intérieur, cantonniéres, tours de lits et autres articles
d'ameublement en bonneterie; couvertures en bonneteric; autres
articles en bonnetcrie, ¥ compris les parties de vétement, d'acces-
soires du vétement

.
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ANNEXE C 1l

Code NC

Désignation des marchandises

271000

271000 21
2710 00 25

271000 31

271000 33
271000 33
271000 37
2710 00 39

7
7

2710 00 51
271000 55
271000 59

271000 69
27100079
2710 00 95

2710 00 99
2711

271112
27111211

27111299
271113
271113 90

2712

271210
271210 90
27122000
271290

2712 90 39
2712 90 90

2713

271390
27139090

Huiles de pétrolc ou de minéraux bitumincux, autres que les huiles brutes; préparations
non dénomméces ni comprises ailleurs, contenant en poids 70 % ou plus d'huiles de
pétrole ou de minéraux bitumincux ct dont ces huiles constituent F'élément dc base:
— Huiles légeres:

— ~ dcstinées 3 d'autres usages:

— — - Essences spéciales:

—~ — — = White spirit

- — — — autres

= - T Autres \

- - = — Essences pour mateur:

- —« — — = Essences daviauon

- = — — — autres. dune teneur en plomb:

- =~ = = — n'excédant pas 0013 g pard

- = - = = — excédmmt 0013 g parl

— — — — Carburéacteurs, type essence

— — — — autres huiles légeres

— Huiles moyennces:

— — destinées 3 dlautres usages:

- — = Pecrrole lampant:

- — — — Carburéacteurs

- — — — autre

— — — autres

~ Huiles lourdes:

- - Gazole:

~ — — destiné 2 d'autrcs usages

~ — Fucl oils:

— — — destinés a d"autrcs usages

Huiles lubrifiantes et autres:

— — — destinées i étre mélangées conformément aux conditions dc la note complé-
mentaire 6 du présent chapitre ()

— — = destinées a d'autres usages

Gaz de pétrole et autres hydrocarbures gazeux:

— liquéfiés:

— — Propane:

— — = Propane d'unc pureté égale ou supérieuce 3 99 %: -
— — — — destiné 3 &re utilisé comme carburant ou comme combustible

— — — autre

~ — — — destiné 2 d’autres usages

— — Butanes:

— — = destinés a d’aurtres usages

Vaseline; paraffine, cire de pétrole microcristalline, slack wax, ozokérite, cire de
lignite, cire de tourbe, autres cires minérales obtenues par synthése ou par d’autres
procédés, méme colorées:

— Vaseline:

— — autre

— Paraffinc contenant en poids moins de 0,75 % d'huile
— autres:

— — autres:

— — — bruts:

- ~ — — destinés a d'autres usages

- — — autres

Coke de pétrole, bitume de pétrole et autres résidus des huiles de pétrole ou de minéraux
bitumincux:

— aurres résidus des huiles de pétrole ou de minéraux bitumincux:
~ — autres

(*) Ladmission dans cete sous-position st subordonnée aux conditions prévues par fes dipositions communautaires édictées ¢n la martiére.

49



ANNEXE C1v:(a) (b)

Code NC Désignarion des marchandiscs
7202 Ferro-alliages:
— Ferrosilicium:
7202 21 — — conicnant en poids plus de 55 % dc silicium:
72022110 | — — — contenant cn poids plus de 55 % mais pas plus de 80 % de silicium
72022190 | — — — contenant cn poids plus de 80 % dc silicium
72022900 | — ~ autre
72023000 | —~ Ferrosilicomanganese
— Ferrochrome: B
7202 41 — — conienant en poids plus de 4% de carbonc:
72024110 | — — — contenant en poids plus de 4 % mais pas plus dc 6 % de carbone
72024190 | — — — contenant en poids plus de 6 % de carbone
7202 49 ~ — aurrc:
72024910 | — — — contenant en poids 0,05 % ou moins de carbone
72024950 | — — — contenant en poids plus de 0,05 % mais pas plus de 0,5 % de carbone
72024990 | — — — contenant en poids plus de 0,5 % mais pas plus de 4% de carbone
dont:
ex 72024910 | — Ferrochrome, contenant, en poids, 0,10 % ou moins de¢ carbone et plus de 30 %
ex 7202 49 50 jusqu'a 90% inclus de chrome (ferrochrome surraffiné)
7901 Zinc sous forme brute:
— Zinc non allié:
79011100 | — — contenant en poids 99,99 % ou plus de zinc
7901 12 — ~— contenant en poids moins de 99,99 % de zinc:
79011210 | — — — contenant en poids 99,95 % ou plus mais moins de 99,99 % de zinc
79011230 | — — — contenant en poids 98,5 % ou plus mais moins de 99,95 % de zinc
79011290 | ~ — — contenant en poids 97,5 % ou plus mais moins de 98,5 % dc zinc P
7901 2000 | — Alliages de zinc )
(a) Sans préjudice des regks pour T an(crprcunon de la nomenclature combinée, fe libellé de La désignation des marchandises est considé n'ayant Qu'une

valeur indicative, le régime préférenticl écant déterminé, dans le cadre de cette annexe, par la pon« des codes NC. La ol un =cx= ﬁgurc devant le code NC, e
régime préférenticl est déteminé i la fois par la portée du code NC et celle de 12 description correspondante.
{b) Voir codes Taric a I'annexe C V.




ANNEXEC V

Codes Taric

Cade NC

Code Taric

¢x 3916 90 90

ex 3917 1090
ex 39172919
cx 3917 32 51
ex 3917 3919
ex 3919 1090
ex 39199090

3916 9090 « 10

39171090 < 10
39172919 < 10
39173251 <10
39173919 < 10

39191090 « 10
39199090 < 10

¢x 39159093
ex 3916 90 90

ex 3917 29 19
ex 3917 32 51
ex 3917 3919

ex 39191090
ex 3919 90 90

39159093 « 20
3916 9090 < 20

39172919« 20
3917 3251 « 20
39173919 « 20

3919 1090 « 20
391990 90 = 20

ex 40121090
ex 4012 20 90

40121090 « 90
4012 20 90 « 90

¢x 7407 10 00
ex 7407 21 90
ex 7407 22 10

7407 10 00 » 90
7407 21 90 < 90
7407 22 10 - 90

ex 7407 22 90 7407 22 90 « 90
ex 7407 29 00 7407 29 00 « 90
ex 7407 10 00 7407 10 00 « 10
cx 7407 21 90 7407 21 90 « 10
ex 7407 22 10 7407 2210 « 10
ex 7407 22 90 7407 2290 + 10
ex 7407 29 00 7407 29 00 + 10
ex 5604 90 00 5604 90 00 » 50
ex 5811 00 00 5811 00 00 « 91
ex 6308 00 00 63080000 « 11
ex 5811 00 00 581100 00 « 92
ex 6308 00 00 6308 0000 « 19
ex 5905 00 70’ 59050070 « 10
ex 6308 00 00 6308 00 00 « 20
ex 6302 60 00 6302 60 00 « 90

ex 62021210
ex 6202 1290
ex 62021310
ex 620213 90

62021210« 90
62021290 « 90
62021310+ 90
62021390 « 90

ex 6302 60 00

ex 6305 20 00
cx 6305 39 00
cx 6305 90 00

63026000 « 10

63052000« 10
6305 39 00 « 91
63059000 « 20

¢x 7202 49 50

ex 7202 49 10

72024910 < 10
7202 49 50 « 10

S



ANNEXE D

Code NC Désignation des marchandises
0101 Chevaux, ancs, mulets ez bardots, vivanis:
— Chevaux:
010119 — — autres:
0101 19 10 — = = destinés 3 la boucheric (*)
0703 Oignons, échalores, aulx, poircaux ct autres Kgumes alllacés, 3 I'état

ex 0703 20 00

0709

0709 51
0709 51 30
0709 51 50
0709 51 90
0709 60 .
0709 60 10

0710

0710 21 00

0711

0711 90

ex 0711 90 50

0712

0712 20
ex 0712 30

0713

0713 32

0713 3290
0713 33
07133390
0713 39
0713 39 90

(*) L'admission sous cc code est subordonnée aux conditions prévues par les dispositions communautaires édictées en la

matiére,

frais ou réfrigéré:
— Aulx:

— du 17 février au 31 mai (2)

Autres légumes, 3 I'état frais ou réfrigére:

~ Champignons ct truffcs:

— — Champignons:

- - = Cl;zmcrcllcs

- — — Cepes

— — — autres, a l'exclusion des truffes

— Piments du genre Capsicum ou du genre Pimernia (3):

— — Piments doux ou poivrons

Légumes; non cuits ou cuits 3 I'cau ou i Ia vapeur, congelés (*):
— Légumes 2 cosse, ¢cossés ou non:

— — Pois (Pisum sativiem)

Légumes conservés provisoirement (au moyen de gaz sulfurcux ou dans
de I'eau salée, soufrée ou additionnée d"autres substances servant 2
assurer provisoirement leur conservation, par exemple), mais impro-
pres. 2 P'alimentation en I'érac:

— autres Kgumes; mélanges de légumes:
— — Légumes:
— — — Champignons:
— i l'exclusion des champignons de couche
Légumes secs, méme coupés en morceaux ou en tranches ou bien broycs
ou pulvérisés, mais non autrement préparés:
— Oignons
— Champignons ct truffes:

— 2 Pexclusion des champignons de couche

Légumes 2 cosse secs, écossés, méme décortiqués ou cassés:
— Hancots (Vigna spp., Phaseolus spp.):

— — Haricots «petits rougesw (haricots Adzuki) (Phaseolus ou Vigna
angulanis):

—- — — autres

— — Haricots communs (Phascolus vulgaris):
— =~ — autres

— — aurres:

- = — autres

(?) Dans 1a limite d’un contingent tarifaire annucl |
(*) Dans la imite d'un contingent tarifaire annuel

*) Daas ba limice d'un comtingent tarifaire annucl
K




Code NC

Désignition des marchandises

0809

0809 20
cx 0809 20 10

cx 0809 20 %0

0810
0810 20
cx 0810 20 10

ex 0810 20 90

0811

0811 90
cx 0811 90 10

ex 0811 50 30
<x 0811 90 90

0812
081210
ex 081210 00

0813

0813 40
ex 0813 40 80

0904

09041200
0904 20

0904 20 10
0904 20 90

0909

1209

2001

ex 2001 10 00

.~20001 90

ex 2001 90 80

Abricots, cerises, péches (v compris les beugnons et necarines), pruncs
et prunclles frais:

=~ Cerises:

— — Ceriscs acides du 17" mai au 15 juillct 4b)

— — Cerises acides du 16 juillet au 30 avrit  (])

Autres fruits {rais:
— TFramboiscs, mares de ronce ou de maricr ¢t mures-framboises:
— — Framboiscs:
— du 15 mai au 15 juia
- — autres:
— Mares du 15 mai au 13 juin
Fruits, non cuits ou cuits 3 I'cau ou a la vapeur. congelés, meme
additionnés de sucre ou d'autres édulcorants:
— autres:

— — Cerises acides (Prusnius Cerasus)  (2) (4)

— — Cerises acides (Prunus Cerasus)  (2) (4)
— — Cerises acides (Prunus Cerasus)  (2) (4)

— — Cerises acides (Prunus Cerasus)  {2)

Fruits séchés autres que ceux des n™ 0801 3 0806 inclus; mélanges de
fruits séchés ou de fruits 3 coques du présent chapitre:

— autres fruits:
— — autres:
— Ceriscs acides
Poivre (du genre Piper); piments du genre Capsicum ou du genre
Pimenta, séchés ou broyés ou pulvérisés:
— Poivre: '
— — broyé ou pulvénisé
— Piments séchés ou broyés ou pulvérisés:
— — Piments doux ou poivrons
— — Broyésou p\'xlvétisés

Graines d"anis, de badianc, de fenouil, de coniandre, de cumin, de carvi;
baics de genievre )

Graines, fruits ct spores 3 ensemencer
Légumes, fruits et autres partics comestibles de plantes, préparés ou
conservés au vinaigre ou 2 I'acide acétique:
— Concombres et comichons:
— Concombres (3)
— autres:
— — autres:

— Piments doux ou poivrons

(1 dans Lla Limite d'un plafond communautaire anmnuel

(@ dans la limite d'un plafond comunautaire annuel

(3) . dans le cadre d'une quantité de référence

(&) sous réserve du respect d'un prix minimal 3 L'importation
déterminé annuellement par la Communauté

=V




Code NC & des marchand
2004 Autres légumes préparés ou conscrvés autrement Qu'au vinaigre ‘o_u a
'acide acétique. congelés: o . -
2004 90 ~ autres légumes et mélanges de légumcs:
ex 2004 90 30 — — Choucroute. cipres et olives:
— Choucroute (')
— — autres. ¥ compris les mélanges:
ox 2004 90 99 — — — autres:

— Produit dénommé «AJVAR-= obtenu par la transformation
de poivrons, avee adjonction d'épices ou dextraits d'épices
ou de disullats d'épices naturclies ¢t, éventucllement,
d'aubergines ou de tomates, d'one tencur totale en extraits
secs égale ou supéricure 3 9%, principalement utibisé
comme salade

2005 Autres légumes préparés ou conservés autrement qu'au vinuigre ou 3
Facide acétique, non congelés:

2005 3000 ~ Choucroute (')

2005 90 — autres légumes ¢t mélanges de légumes:

¢x 2005 90 90

2008

2008 60

ex 2008 60 39

2008 60 51
2008 60 61
2008 60 71
2008 60 91

2208

2208 90

- — autres:

— Produit dénommé ~AJVAR - obtenu par 1a transformation de
poivrons, avec adjonction d'épices ou d'extraits d'épices ou de
distillats d'épices natuclles et, éventuctlement, d’aubergines ou
de tomates, d'unc tencur totale en extraits secs égale ou
supéricure 3 9%, principalement uulisé comme salade .

Fruits et autres parties comestibles de plantes, autrement préparés ou
conservés, avec ou sans addition de sucre ou d'autres édulcorants ou
d'alcool, non dénommés ni compris aillcurs:

— Cerises:

— — avec addition d'alcool:
— — — autres:

— — — — autres:

— Cerises douces a chair claire conservées dans de Falcool,
d'un diamérre inféricur ou égal 3 18,9 mm, dénovautdes,
destinées 2 la fabrication de produits en choco-

lac () (%)
— — — — Cerises acides (Prunus Cerasus)  (8) (S)
—~ — — = Cerises acides (Praenues Cerasies)  (4) (5)
~ = =~ = Cerises acides (Prinus Cerasus)  (4) (S)
—~ — — — Cerises acides (Prunies Cerasus) @

Alcool é&hylique non dénaturé d'un titre alcooméurique volumique de
moins de 80 % vol; caux-de-vie, liqueurs et autres boissons spicitucuses;
prépacations alcooliques composées des types utilisés pour la fabrication
des boissons:

— autres:

— — Vodka d'un titre alcoométrique volumique de 45,4% vol ou
moins, caux-de-vie de prunes, de poires ou de ceriscs, présentées
en récipients d’'une contenance:

— + ~— n'excédant pas 2 I:

(') Dans le cadre d'unc quantité de reférence
(?) Dans la limite d'un contingenc tarifaire comn.unautaire annucl
(%) Leconcrdle deVurilisation 3 cette destination particulicre s fait par application des dispositions communautaires édictées en la

maciére.

(4)dans la limite d'un plafond comunautaire anruel

(S)sous réserve d'un prix minimal 3 L'
par la Communauté

mportation déterminé annuel Lement



Code NC Désignarion des marchandises
ex 2208 90 33 ~ — — — Eaux de-vic d¢ pruncs, de poires ou de ccriscs:
— Eaux-de-vic de pruncs dénomméces «Sljivovica- (') (%)
2401 Tabacs bruts ou non fabriqués; déchets de tabac:
ex 2401 10 ~ Tabacs non écorés:
— — autres:
ex 2401 10 60 — — — Tabacs sun cured du type oricnual:
— Tabac du type «Prilep- (2} (%)
ex 2401 20 — Tabacs panticllement ou totalement écotés:
- - aulres:
ex 2401 20 60 — — — Tabacs sun cured du type oriental:
— Tabac du type «Prilep- (2} (*)
2204 Vins de raisins frais, y compris les vins enrichis en alcools; modts de
raisins, autres que ceux du n® 2009:
— autres vins, modts de raisins dont la fermentation a été cnpéchée ou
arréeée par addition d'alcool:
2204 21 — — en récipients d’une contenance n'excédant pas 2 |:
) — — — autres:
— — — — ayant un ttre alcoométrique acquis n'excédant pas
13% vol:
————— autres! )
22042125 | - — — — — — Vins blancs  (4) bl
ex2042129 | — - = - - - autees vins  (4) J
— — — — ayant un titre alcoométrique acquis excédant 13% vol et
n'excédant pas 15 % vol:
— — — = — auwres
22042135 |- - - — - - Vins blancs ~ (4) 3
€x22042139 | - - — — - - autres vins - (4) }
- 2204 29 —~ — autres: (4)
— — — autres:
— — = — ayant un titre alcoométrique acquis n'excédant pas
13% vol:
————— autres:
22042925 | - — = - — = Vins blancs (&)
€X22042929 | - - - - - - aures vins  (4) }
— — — — ayant un titre alcoométrique acquis excédant 13% vol et
n'excédant pas 15% vol: X
————— autres:
22042935 | — - = - = — Vins blancs  (4) }
€X22042939 | - ~ — - — - autres vins  (4)
-(*) Dans la limitc d'un contingent tarifaire ¢ snautaire annucl .
(*) Dans lalimite d'un contingent tarifaire communautaire annuct - concernaric les deux sous-positions rclatives au
tabac du type «Prilep-. ) L
) :.a' "‘“(';é('c. dans cctee sous-p est subordonnéc aux conditions prévucs par les dispositions communautaires édictées en

(4) dans La Limite d'un contingent tarifaire amuel et & condition que les prix
pratiqués a L'importation des vins originaires de Slovénie majorés des droits
de douane effectivement pergus soient & tout moment au moins egaux aux prix
de référence de la Communauté.
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ANNEXee (D

Code NC Désignation des marchandises
OiO?: Animaux vivants de 'espéce bovine:
i — autres:
— — des especes domestiques:
— — — d'un poids excédanct 200 kg:
«x 010290 31 — — — — Génisses (bovins femelles qui nont jamais vEI):

¢x 0102 90 33
et
ex 0102 90 37

0201
0201 10
€x 0201 10 90

0201 20

ex 0201 20 29

ex 0201 20 39

&« 02012051

ex 0201 20 59

— mayant encore aucune dent de remplacement et dont ke poids est égal ou
supéricur 3 320 kg ct inféricur ou égal 3 470 kg (a)

— Taurcaux (a}

— Bocufs:

— n‘ayant encore aucunc dent de remplacement et dont e poids ¢3 *s sl ou
supéricur 2 350 kg mais non supéricur 3 500 kg (a)

Viandes des animaux de Fespece bovine, fraiches ou réfrigérées:

en carcasses ou demi-carcasses:

— d’un poids unitairc excédant 136 kg pour l¢s carcassesct d'un paids unitaire excédant
68 kg pour les demi-carcasses:

Carcasses ayant un poids égal ou supéricur 3 180 kg ctinféricur ou égal 2 300 kg et
demi-carcasses ayant un poids égal ou supéricur 2 90 kg ct inféricur ou égal 3
150 kg, présentant un faible degré d'ossification des cartilages (notamment ceux de
la symphyse pubicnne et des apophyses vertébrales), la viande est de couleur rose
clair et la graisse, de structure exu:émemcnt finc, de coulcur blanche i jaune
clair

autres morccaux non désossés:

— Quartiers dits «compensés»:

d'un poids unitaire excédant 68 kg:

Quartiers dits «compensés=, ayant un poids égal ou supéricur 2 90 kg etinféricur ou
égal 4 150 kg, présentant un faible degré dossification des cartilages (notamment
ceux de la symphyse pubicnne et des apophyses vertébrales), dont la viande est de
couleur rose clair et la graisse, de structure extrémement fine, de couleur blanche 2
jaune clair (a)

Quartiers avant attenants ou séparés:

d'un poids unitaire excédant 60 kg pour les quartiers avant attenants et d'un poids
unitaire excédant 30 kg pour les quartiers avant séparés

Quartiers avant séparés ayant un poids égal ou supéricur 2 45 kg ctinféricur ou égal
3 75 kg, présentant un faible degré d'ossification des cartilages (notamment ceux
des apophyses veriébrales), dont la viande est de couleur rose clair et la graisse, de
structure exteémement fine, de couleur blanche a jaune clair (a)

Quartiers arriére atienants ou séparés:

d'un poids n’excédant pas 75 kg pour les quartiers arri¢re attenants et d'un poids
n'excédant pas 40 kg pour les quartiers arriere séparés:

— Quartiers arridre séparés ‘ayant un poids égal ou supéricur 3 38 kg, lorsqu'il
s"agit de la coupe dite «pistola=, présentant un faible degré d'ossification des
cartilages (notamment ccux des apophyses vertébrales), dont la viande est de
couleur rose clair et 1a graisse, de structure extrémement fine, de couleur blanche
2 jaune dair (a)

d’un poids excédant 75 kg pour les quartiers arriére atuenants et d'un poids
excédant 40 kg pour les quartiers arritre séparés:

— Quartiers arriére séparés ayant un poids égal ou supéricur 3 45 kg ctinféricur ou
égal 2 75 kg, ce poids éant inféricur ou égal 2 68 kg lorsquil s"agit de 1a coupe
dite «pistolae, préscnrant un faible degré dossification des cartilages (notam-
ment ceux des apophyses vertébrales), dont la viande est de couleur rose clair
et la graisse, de structure excarémement fine, de couleur blanchc A jaune
clair (a)

.. ) o L.

(2) Ladmission dans cite sous-p

13 maciére.

ot auxc prévucs par les dispositions ¢ aires édicrées en

D dans Lla Limite de contmgents tarifaires anmuels et sous réserve d'un prix
minimal ot doc atree ronditione 3 1 'imartation détermindos anm inl | amont

)



ANNEXE F

LISTE DES PRODUITS PREVUE A LARTICLE 16, par. 2

1. En Fabsence de précision quant 3 la matiere constitutive des produits des catégorics 1 3 114, ces produits

s'entendent comme étant exclusivement constitués de laine ou poils fins, de coton ou de fibres synthétiques ou
artificielles.

. Les vétements qui ne sont pas reconnaissables comme étant des vétements d'hommies ou de gargonnets ou des

vétements de femines ou de filleties sont classés avee ces derniers.

. L'expression -véiements pour bébése comprend les véements josqua la colle

commerciale 86 comprisc.

GROUPE L A

Carégoric

Tableau des équivalences

K Désignation des marchandiscs .
- 9‘32 . . picces/kg

g/ picce

(1)

(2) (3 1)

(s)

5204 11 00 Fils de coton non conditionnés pour la vente au déuail *
5204 19 00

5205 11 00
52051200
5205 13 00 ;
5205 14 00
5205 15 10
520515 90
5205 21 00
5205 2200
5205 23 00
5205 24 00
5205 25 10
5205 25 30
5205 25 90
5205 31 00
5205 3200
5205 33 00
5205 34 00
5205 3510 ’
5205 35 90
5205 41 00
5205 42 00
5205 43 00
5205 44 00
5205 45 10
5205 45 30
5205 45 90

5206 11 00
52061200
52061300
5206 14 00
52061510
52061590
5206 21 00
5206 2200
5206 23 00
5206 24 00
52062510
5206 25 90
5206 31 00
5206 32 00

5206 33 00



8))]

(2)

3)

(4)

($)

1
(suite)

(o

x

5206 34 00
5206 35 10
5206 35 90
5206 41 00
5206 42 00
5206 43 00
5206 44 00
5206 45 10
5206 45 90

5604 90 00

5208 1110
5208 11 90
52081211
52081213
52081215
52081219
52081291

52081293

5208 1295
5208 1299
52081300
5208 19 00
5208 21 10
5208 21 90
5208 22 11
5208 2213
5208 2215
5208 2219
5208 22 91
5208 22 93
5208 22 95
5208 22 99
5208 23 00
5208 29 00
5208 31 00
5208 32 11
5208 3213
5208 3215
52083219
5208 3291
5208 3293
5208 3295

5208 32 99

..5208 33 00
5208 39 00

5208 41 00
5208 42 00
5208 43 00
5208 49 00
5208 51 00
5208 5210
5208 52 90
5208 53 00
5208 59 00

5209 11 00
52091200
5209 19 00
5209 21 00
5209 22 00
5209 29 00
5209 31 00
5209 32 00

'5209 39 00

5209 41 00

5209 42 00"
5209 43 00",

Tissus de coton autres que tissus 3 point de gaze, bouclés du genre
éponge, rubancrie, velaurs, peluches, tissus boucles, tissus de chenille,
tulles et tissus 3 mailles nouées:




(1)

2)

3)

(4)

s)

(suite)

5209 49 10
5209 49 90
5209 51 00
5209 52 00
5209 59 00

52101110
52101190
§2101200
521019 00
52102110
52102190
52102200
52102900
52103110
$210 31 90
52103200
$210 39 00
521041 00
52104200
5210 49 00
$210 51 00
52105200
521059 00

5211 1100
52111200
2111900
$211 2100
$211 2200
52112900
$211 3100
5211 3200
5211 3900
5211 41 00
5211 4200
S211 4300
21 49 11
$211 4919
1211 49 90
AR R
211 S200
201 900

$21211 10
52121190
$2121210
$2121290
s21213 10
s2121390
52121410
52121490
2121510
2121590
222010
121221 90
821222 10
32822290
s21223 10
$212 2390
$21224 10
$212 24 90
2122510
§21225 90

cx SKED 00 00

cx 60K 00 ()

39



m

(2)

3

(1)

)

5208 31 00
5208 3211
5208 3213
5208 3215
5208 3219
5208 3291
5208 3293
5208 3295
5208 32 99
5208 33 00
5208 39 00
5208 41 00
5208 42 00
5208 43 00
5208 49 00
5208 51 00
5208 5210
5208 52 90
5208 53 00
5208 59 00

5209 31 00
5209 32 00
5209 39 00
5209 41 00
5209 4200
5209 43 00
5209 49 10
5209 49 90
5209 51 00
5209 52 00
5209 59 00

521031 10
5210 31 90
52103200
521039 00
5210 41 00
521042 00
5210 49 00
521051 00
5210 52 00
5210 59 00

5211 31 00
5211 3200
5211 39 00
5211 41 00
'5211 42 00
5211 43 00
S 52114911
52114919
5211 49 90
5211 5100
5§211 5200
5211 59 00

5$2121310
52121390
52121410
52121490
$2121510
52121590

$2122310

521223 90
52122410
52122490
52122510
+ 52122590

ex 5811 0000 -
ex 6308 00 00 .

a) donr autres qu'écrus ou blanchis
3

60

-



1)

(2)

3)

(4)

(5)

55121100
55121910
55121990
5512 21 00
531229 10
55122990
55129100
55129910
551299 90

§5131110
55131130
55131190
55131200
55131300
551319 00
$5132110
$513 2130
55132190
55132200
55132300
55132900
$513 3100
55133200
55133300
5513 39 00
5513 41 00
55134200
55134300
$513 49 00

55141100
55141200
55141300
551419 00
55142100
55142200
5514 2300
55142900
55143100
5514 3200
5514 3300
5514 39 00
5514 41 00
5514 42 00
5514 43 00
5514 49 00

55151110
55151130
55151190
5§5151210
55151230
55151290
55151311
55151319
55151391
55151399
55151910
551519 30
55151990
55152110
551521 30
55152190
55152211
55152219
55152291
55152299
55152910
55152930

Tissus de fibres textiles synthétiques discontinucs, autres que rubane-
ric, velours, peluches, tissus bouclés (y compris les tissus bouclés du
genre éponge) et tissus de chenille:

6/



()

(2)

3)

%)

(s)

3
(suite)

551529 90
55159110
5515 91 30
551591 90
55159211
55159219

- 55159291

~5515 9299
551599 10
551599 30
551599 90

5803 90 30
ex 5905 00 70

ex 6308 00 00

$51219 10
$51219 90
551229 10
551229 90
55129910
55129990

55132110
5513.21 30
$513 21 90
$513 22 00
55132300
55132900
55133100
5513 3200
551333 00
5513 39 00
§513 41 00
5513 42 00
551343 00
5513 49 00

5514 21 00
55142200
55142300
5514 29 00
5514 3100
5514 3200
5514 3300
5514 3900
"§514 41 00
55144200
5514 43 00
5514 49 00

$51511 30
551511 90
55151230
55151290
55151319
55151399
551519 30
551519 90
55152130
551521 90
55152219
55152299
551529 30
551529 90
55159130
551591 90

a) dont autres qu'écrus ou blanchis

62



(1)

2)

3)

4)

(5)

3 a)

(suite)

55159219

55159299
551599 30
55159990

5803 90 30
ex 5905 00 70

ex 6308 00 00

£3



GROUPE 1B

n

2)

(3)

(4)

Uy

6105 1000
61052010
61052090 " -
61059010

6109 10 00
6109 9010
6109 90 30

6110 2010
61103010

Chemises ou chemisettes, T-shirts, sous-pulls (autres qu'en laine ou
poils fins), maillots de corps, et articles similaires, en bonncteric

A -

8181 1096
6301 20 90
6101 30 59

02050

€110 10 91

6,48

154

fnls. pull-overs Caiec ousans ninches

L eifets 1 vestes Tantres que coupees ol
coustests anaraks, hiaasons ¢ simiiares, en

Ponnetene

€ife Ao 99
61102091
61102099
§11030°1
61103099

4,53

221

620341 10
6203 41 90
6203 4231
6203 4233
62034235
6203 4290
62034319
6203 43 90
62034919
6203 49 50

620461 10
62046231
6204 6233
62046239
6204 6318
62046318

62113242 .
62113342
62114242
6211 4342

Culoties, shoos (auwes que pour e bair) et pantlons, Gssés,
pour bommes ou gazonness ; pantalens, ussés, pour femmes
ou fillezes, de laiae, de comn ou de fibses symibétques ou
artfcielles ’

Pagics intéticures de surviements de spot (trainings) avec .
doublure, suxes que ceux de Ia cxiégoric 16 ou 25, de coton L
ou de fibress syrthétiques cu amtfidells

1,76

568

6106 10 00
6106 20 00
6106 9010

6206 20 00
6206 30 00
6206 40 00

Chemisiers, blouses, blouses-chemisiers ¢t chemiscues en bonneteric et
autres qu'en bonneterie, de laine, de coton ou de fibres synthéuiques ou
artificielles pour femmes ou filleues

5,55

180

6205 10 00
6205 20 00
6205 30 00

Chemises et chemiseties, autres qu'en bonneteric, pour hommes ou
gargonnets, de lame, de coton ou de fibres synthétiques ou arifi-
ciclles: : - :

4,60

217



http://borr.cr.es

GROUPE i A

(O3}

2)

)

(C}]

(s)

58021100
58021900

ex 6302 6000

Tissus de coton bouclés du genre éponge; linge de toilette ou de cuisine,
autre qu'en bonneterie, bouclé du genre éponge, de coton

20

6302 21 00
6302 22 90
6302 29 90
63023110
6302 31 90
63023290
6302 39 90

Linge dc lit, autre qu'en bonneteric

22 a)

5508 10 11
5506 1019

55091100

- 55091200

5509 21 10
5509 21 90
5509 2210
5509 2290
5509 31 10
5509 3190
55093210
5509 32 90
5509 4110
5509 41 90
5509 4210
5509 42 90
5509 51 00
55095210
5509 5290
5509 53 00
5509 59 00
5509 61 10
5509 61 90
5509 62 00
5509 69 00
550991 10
5509 91 90
5509 92 00
5509 99 00

55081019

5509 3110
5509 31 90
5509 3210
5509 32 90
5$509 6110
5509 61 90
5509 62 00
5509 69 00

Fils de fibres synthétiques discontinues, non conditionnés pour la vente
au déuail:

a) dont acryliques

23

5508 20 10

55101100
5$51012 00
55102000
55103000° :-
5510 90 00

Fils de fibres artificiclles discontinues, non conditionnés pour la vente
au détail ’

6S



@

(2)

3)

(1)

(s)

32

32 a)

5801 10 00
5801 21 00
5801 22 00
5801 23 00

- 5801 24 00
5801 25 00
5801 26 00
5801 31 00
5801 32 00
5801 33 00
5801 34 00
5801 35 00
5801 36 00

5802 20 00
5802 30 00

58012200

Velours, peluches, tissus bouckés et tissus de chenille (2 I'exclusion des
tissus de coton, bouclés, du genre éponge et de la rubanerie et surfaces
textiles touffetées, de laine, de coton ou de fibres synthétiques ou
artificielles:

a) dont velours de coton cotelés

39

6302 51 10
6302 51 90
6302 53 90
ex 6302 59 00
' 63029110
630291 90
6302 93 90
ex 6302 99 00

Linge de table, de toilette ou de cuisine, autre que de bonnetcrice, autre
que de coton bauclé du genre éponge

66



GROUPE I B

&>

(1)

(2)

3)

(4)

(5)

Bas, bas-culotres (collants), sous-bas, chaussettes, socquertes, pro-

12 .6115 1200 24,3 41
61151910 tege-bas ou articles similaires en bonneterie, autres que pour bébés, y paires
611519 90 compris les bas 3 varices, autres que les produits de la catégoric 70
61152011 ' :
6115 20 90
611591 00
61159200
61159310
611593 30
61159399 ‘
61159900
13 6107 11 00 Slips. et calegons pour h ou garg , slips et culottes pour 17 CE 89
6107 1200 : femmes ou fillettes, en bonneterie, de laiae, de coton ou de fibres .
6107 19 00 synthétiques ou artificiclles
. 6108 2100
.£$108 22 00
" 6108 29 00 .
14 6201 11 00 Pardessus, imperméables et autres manteaux, y compris les capes, 0,72 1389
ex 6201 1210 tissés, pour hommes ou gargonnets, de lainey de coton ou de fibres
ex 6201 12 90 synthétiques ou artificielles (autres que parkas) (de la carégoric 21)
"ex 62011310
ex 6201 13 90
6210 20 00
15 6202 11 00 Manteaux, imperméables (y compris les capes) et vestes, tissés, pour 0,84 1190
ex 62021210 femmes ou fillettes, de laine, de coton ou de fibres synthériques ou
ex 6202 12 90 artificielles (autres que parkas) (de la catégorie 21)
ex 6202 13 10
€x 620213 90
6204 31 00
6204 3290
6204 33 90
6204 39 19
6‘210 3000
16 62031100 Costumes, ‘complets er ensembles, autres que de bonneteric, 0,80 1250
62031200 pour hommes et garconnets, de laine, de coton ou de fibres
62031910 syathétiques ou artificielles, 3 I'exception des vitements de’
6203 19 30 sd
6203 21 00
6203 22 80
6203 23 80
620329 18
62113231 Survitements de sport (srainings) avec doubluce, dont Fexté-
62113331 ﬂmmﬂﬁ&mmmgm&ue&oﬁ:mmhmﬁ
et garconmets, de coton ou de Bbres synthétiques ou artifi-
Gelles B
17 6203 31 00 Vestes et vestons autres que de bonneterie, pour hommes et gargonnets, 1,43 700
6203 32 90 de laine, de coton ou de fibres synthétiques ou artificielles
6203 33 90 '
6203 39 19 Jq
18 6207 11 00 Gilets de corps, slips, calecons, chemises de nuit, pyjamas, peignoirs de
6207 19 00 bain, robes de chambre et articles similaires pour hommes ou
6207 21 00 gargonnets autres qu'en bonneteric
62072200 _ | ~ . N
62072900
6207 91 00



..

@

3)

4

)

18
(suite)

6207 92 00
6207 99 00

6208 11 00

~ 62081910
- 62081990
6208 21 00
6208 22 00
6208 29 00
6208 91 10
6208 91 90
6208 92 10
6208 92 90
6208 99 00

Gilets de corps et chemises de jour, combinaisons ou fonds de robes,
jupons, slips, chemises de nuit, pyjamas, déshabillés, peignoirs de bain,
robes de chambre et articles similaires, pour femmes ou fillettes, autres
qu'en bosmcterie

19

6213 20 00

62139000 .

Mouchoirs et pochettes, autres qu'en bonneterie .

59

17

2]

ex 6201 1210
e 62011290
ex 62011310
ex 62011390
6201 91 00
6201 9200
6201 93 00

ex 62021210
ex 62021290
ex 62021310
ex 62021390
6202 91 00
620292 00
620293 00

6211 3241
6211 33 41
6211 42 41
621133 41

" Parkas; anoraks, blousoas et similaires, aurres qu'en bonne-

terie, de laine, de cotor ou de fibres synthétiques ou artifi-
ciclles )

Pacties supérieures de survitements de sport (trainings) avee
doublure, autres que ceux de Ia catégoric 16 oy 29, de coton

ou de fibres synthétiques ‘ou amificdelles

2,3

435

24

6107 21 00
6107 22 00
6107 29 00
6107 91 00
6107 92 00
ex 6107 99 00

6108 31 10
: 6108 31 90
1¢ -61083211
’ 6108 3219
" 6108 3290
6108 39 00
6108 91 00
6108 92 00
6108 99 10

Chemises de nuit, pyjamas, peignoirs de bain, robes de chambre ct
articles similaires, en bonncterie, pour hommes ou gargonnets

Chemises de nuit, pyjamas, déshabillés, peignoirs de bain, robes
de chambre et articles similaires, en bonneterie, pour femmes ou
fillettes

26

6104 41 00
6104 42 00
6104 43 00
6104 44 00

6204 41 00
6204 42 00
6204 43 00
6204 44 00

3,9

Robes pour femmes ou fillettes, de laine, de coton ou de fibres
synthétiques ou artificiclles

3.1

323

27

6104 51 00

Jupes, y inclus jupes-culottes, pour femmes ou fillettes

2,6

38s

L8

6104 52 00
6104 5300 -
6104 59 00




m

2)

3)

1)

(&)

(suite)

6204 51 00
6204 52 00
62045300
6204 59 10

28

6103 41 10
6103 41 90
61034210
6103 42 90
610343 10
6103 43 90
6103 49 10
6103 49 91

6104 61 10
6104 61 90
61046210
6104 62 90
61046310
6104 63 90
. 61046910
= 61046991

" Pantalons, salopettes 3 bretelles, culottes ct shorts (autres que pour le
bain), en bonneterie, de laine, de coton ou de fibres synthétiques ou
artificielles

1,61

620

29

620411 00
62041200
6204 1300
620419 10
6204 21 00
620422 80
6204 23 80
62042918

6211 42 31
6211 43 31

Costumies-tailleurs et ensembles antres qu'en bonaeterie pour
femmes ou Sllettes, de Izine, de ¢oton ou de fibres synthéd-
ques ou artificielles, 3 I'exception des vétements de ski

. Survitements de sport (srainings) avec doublute, dont Feoxé.
ticur est réelisé dans uae seule e méme toffe, pour femmes |,

ou fillettes, de coton ou de fibres synthétiques ou actificielles

730

k3|

62121000

Sourtiens-gorge et bustiers, tissés ou en bonneteric

18,2

55

68

61111090
6111 20 90
6111 3090
ex 6111 90 00

x 6209 10 00
x 6209 20 00
x 6209 30 00

Lex 6209 90 00

Vétements et accessoires du vitement pour bébés, A Fexception de la
ganterie pour bébés des catégories 10 et 87 et des bas, chaussettes et
socquettes pour bébés, autres qu'en bonncteric, de la catégoric 88

73

611211 00
61121200
611219 00

Surve de spori(trainings) en bonneteric, de laine, de coton oude
fibres synthétiques ou artificielles

1,67

600

76

62032210
6203 23 10
6203 29 11
62033210
6203 3310
6203 39 11
62034211
6203 42 51
6203 43 11
6203 43 31
6203 4911
6203 49 31

6204 22 10

62042310

6204 29 11

Vitements de travail, autres qu'en bonncteric, pour hommes ou
gargonnets

Tabliers, blouses et autres vétements de travail, autres qu'en bonnete-
rie, pour femmes ou fillettes

64



(1)

2)

3)

1)

(s)

76
(suite)

6204 3210
6204 33 10
6204 39 11
6204 62 11
6204 62 51
6204 6311

~ 6204 63 31 .

6204 69 11
6204 69 31

6211 3210
6211 3310
62114210
62114310

77

ex 6211 20 00

Combinaisons et ensembles de ski, autres qu'en bonncteric

78

6203 41 30
6203 42 59
6203 43 39
6203 49 39

6204 61 80
16204 61 90
6204 62 59
6204 6290
6204 63 39
6204 63 90
6204 69 39
6204 69 50

6210 40 00
6210 50 00

6211 31 00
62113290
6211 33 90
6211 41 00
6211 4290
62114390

Vétements, autres qu'en bonneterie, 3 I'exclusion des vétements des
catégorics 6, 7. 8, 14, 15, 16, 17, 18, 21, 26, 27, 29, 68. 72, 76
et 77 .

83

RRTERS

61011010
6101 20 10
- 61013010

610210 10
61022010
61023010

6103 31 00
6103 3200
6103 3300
ex 6103 39 00

6104 3100
. 61043200
6104 33 00
ex 6104 39 00

ex 61122000
6113 0090
6114 10 00

6114 20 00
 6114.30:00

Manteaux, vestes, vestons ¢t autres vétements, y compris les combi-
naisons ct les ensembles de ski, en boaneterie, & F'exclusion des
vétements des carégories 4, 5,7, 13, 24, 26,27, 28, 68,69,72,73,74,
75 ’

!/



GROUPE 1l A

i

)

@

i3

)

5)

3

“7.5407 20 11
6305 31 91
6305 3199

Tissus de fils dc filaments synthétiques obienus a partir de lames ou
formes similaires, de polyéthylene ou de polyprapybine, d'unc largeur
de moins de 3 m; sacs ct sachets d'emballage, autres qu'en bonneterie,
obtenus 3 partir de ces lames ou formes similaiees

34

5407 20 19

Tissus de fils de filaments synthétiques, obtenus i partir de Laimes ou
formes similaires de polvéthvlene ou de polypropylene, d'unce largeur de
3 m ou plus ) ‘

is

35 a)

5407 1000
5407 20 90
5407 30 00
5407 41 00
5407 4210
= 5407 4290
-5407 43 00
5407 4310
5407 44 90

5407 51 00 -

5407 5200
5407 5310
5407 5390
5407 54 00
5407 60 10
5407 60 30
5407 60 51
5407 60 59
$407 60 90
$407 71 00
5407 72 00
54077310
54077391
54077399
5407 74 00
5407 81 00
5407 82 00
5407 83 10
-5407.83 90
.25407 34 00

-5407 9100

5407 92 00
5407 93 10
5407 93 90
5407 94 00

ex 5811 00 00

ex 5905 00 70

5407 4210
5407 4290
5407 43 00
5407 4410
5407 44 90
5407 52 00
5407 5310
5407 53 90
5407 54 00
5407 60 30

-5407 60 51 " ¢

5407 60 59
5407 60 90

Tissus de fibres synthétiques continucs, autres que ceux pour pricumai-
tiques de la catégoric 114:

a) dont autres qu'écrus ou blanchis




(1)

2)

3)

(4)

)

35 a)
(suite)

5407 72 00
54077310
5407739
5407 73 99
5407 74 00
5407 82 00
5407 8310 -
5407 83 90
5407 84 00
5407 92 00
5407 9310
5407 93 90
5407 94 00

cx 5811 00 00

"

ex $§905 00 70°

=

36

36 a)

5408 10 00
5408 21 00
54082210
5408 22 90
5408 23 10
5408 23 90
5408 24 00
5408 31 00
5408 32 00
5408 33 00
5408 34 00

ex 5811 00 00

ex 5905 00 70

5408 10 00
5408 22 10
5408 22 90
5408 23 10
5408 23 90
5408 24 00
5408 32 00
5408 33 00
5408 34 00

. ex 58110000

ex 5905 00 70

Tissus de fibres antificiclles continues, autres que ceux pour pneuma-
tiques de la catégoric 114:

a) dont autres qu'écrus ou blanchis

37

5$51611 00
55161200
$516 1300
5516 14 00
551621 00
5516 22 00
551623 10
5516 23 90
5516 24 00
5516 31 00
5516 32 00
55163300
5516 3400
5516 41 00
5516 42 00
5516 43 00
55164400
55169100 ",

Tissus de fibres artificielles discontinues:

¥R



(1)

(2)

3)

1)

()

37
(suite)

37 a)

5516 92 00
5516 93 00
5516 94 00

.- 58039050

ex 5905 00 70

55161200
$516 13 00
$516 14 00
5516 2200
551623 10
5516 23 90
551624 00
5516 32 00
5516 33 00
5516 34 00
5$516 4200
5516 43 00
5516 44 00

- 55169200

= 55169300
5516 94 00

5803 90 50

ex 5905 00 70

a) dont autres qu'écrus ou blanchis

38A

6002 43 11
6002 93 10

Eroffes synthétiques en bonneterie, pour rideaux et vitrages

388

ex 6303 91 00
ex 6303 92 90
ex 6303 99 90

Vitrages, autres qu'en bonneterie
Al

40

ex 6303 91 00

ex 63039290

cx 6303 99 90

630419 10
cx 6304 19 90

6304 92 00
" ex 6304 93 00

ex 6304 99 00

Rideaux, stores d'intéricur, cantonniéres, tours de lits et autres articles
d'ameublement, autres qu'en bonneterie, de laine, de coton ou de fibres
synthéuiques ou anificielles

41

54011011
540110 19

5402 10 10
5402 10 90
5402 20 00
5402 31 10
5402 31 30
5402 31 90
5402 32 00
5402 3310
5402 33 90
54023910
5402 39 90
5402 49 10
5402 49 91
5402 49 99
5402 5110
5402 51 30

Fils de filaments synthétiques continus, non conditionnés pour 1a vente
au déuail, autres que fils non texturés, simples, sans torsion ou d’une
torsion jusqu'a 50 tours au métre

EZd



B

(m

)

3)

1)

(s)

4]
(suite)

5402 5190
54025210
5402 52 90
5402 59 10
5402 59 90
540261 10
54026130 -
5402 61 90
54026210
540262 90
* 540269 10
5402 69 90

ex 5604 20 00
ex 5604 90 00

42

5401 20 10

5403 10 00
5403 2010
5403 20 90
ex 5403 3200
5403 33 90
5403 39 00
5403 41 00
5403 42 00
5403 49 00

ex 5604 20 00

Fils de fibres synthériques ct artificiclies continucs, non conditionnés
pour la vente au déail:

Fils de fibres arnficielles:

Fils de filaments artificiels. non conditionnés pour la vente au déail,
autres que fils simples de ravonne viscose sans torsion jusqu'a 250
tours au metre <t fils simples non textures dacétate de cellulose

43

5204 20 00

5207 10 00
5207 90 00

5401 10 90
5401 20 90

5406 1000
5406 20 00

5508 20 90

55113000°

Fils de filaments svathétiques ou arificicls, fils de fibres anificiclles
discontinues, fils de coton, conditionnés pour Ia vente au détail

46

51051000
5105 21 00
5105 29 00
51053010
5105 30 90

Laine et poils fins. cardés ot peignés

47

5106 10 10
5106 10 90
5106 20 11
5106 20 19
5106 20 91
5106 20 99

51081010
5108 10 90

Fils de laine ou de poils fins, cardés, non conditionnés pour la vente au
déail

48

5107 10 10
$107 10 90
510720 10 -
5107 20 30

Fils de laine ou de poils fins, peignés, non conditionnés pour Ia vente au
déail




)

(2)

3)

(4).

(s)

48
(suite)

5107 20 51
$107 20 59
5107 20 91

.-5107 2099

-
5108 20 10
5108 20 90

49

$109 10 10
5§109 10 90
5109 90 10
5109 90 90

Fils de lainc ou de poils fins, conditionnés pour la vente au déuail

50

S111 1100
$111 1910
51111990
51112000
51113010
51113030
51113090

.= 51119010

‘51119091
51119093
51119099

51121100
51121910
51121990
51122000
51123010
5112 30 30
51123090
51129010
51129091
51129093
51129099

Tissus de lainc ou de poils fins

51

5203 00 00

Coton cardé ou peigné

53

58031000

Tissus de coton i point de gaze

54

-1 55070000

Fibres anificiclles, discontinues, y compris les déchets, cardées,
peignées ou autrement transformées pour la filature

55

55061000
5506 20 00
5506 30 00
5506 90 10
5506 90 91
5506 9099

Fibres synthétiques discontinues, y compris les déchets, cardées ou
peignées ou autrement transformées pour la filature

56

5508 1090

55111000
5511 2000

Fils de fibres synthétiques discontinues (y compris les déchets),
conditionnés pour la vente au déeail

58 -

57011010
57011091
57011093
570110 99
$7019010 .
5701 90 90

Tapis 3 points noués ou enroulés, méme confectionnés




(1)

(2)

3)

(S}

(s)

59

57021000
57023110
5702 31 30
© 57023190
57023210
5702 32 90.
57023910
57024110
5702 41 90
57024210
57024290
570249 10
5702 51 00
570252 00
ex 5702 59 00
570291 00
57029200
ex 5702 99 00

$70310 10
5703 10 90
$70320 11
5703 20 19
$703 20 91
5703 20 99
570330 11
5703 30 19
5703 30 51
5703 30 59
5703 3091
5703 3099
5703 90 10
5703 90 90

57041000
5704 90 00

570500 10
5705 00 31
5705 00 39
ex 5705 00 90

Tapis et autres revétements de sol ecn matitres textiles, autres que les
tapis de la catégoric 58 :

60

5805 00 00

Tapisseries tissées 2 la main (genre Gobelins, Flandres, Aubusson,
Beauvais et similaires) et tapisseries A I'aiguille (au petit point, au point
de croix, etc.), méme confectionnées

61

ex 5806 10 00
5806 20 00
5806 31 10
5806 31 90
5806 3210
5806 3290
5806 39 00
5806 40 00

Rubanerie et rubans sans trame en fils ou fibres parallélisés et encollés
(bolducs), 2 lexclusion des ériquettes et articles similaires de la
catégorie 62

Tissus (autres que de bonneteric) élastiques, formés de matidres textiles
associées 2 des fils de caoutchouc

62

5606 00 91
5606 00 99

58041011
58041019
5804 10 90
5804 21 10
5804 21 50

5804 29.10-. .

5804 2990.
58043000 °

Fils de chenille; fils guipés (autces que fils mérallisés et fils de crin
guipés)

Tulles, tulles-bobinots et tissus 3 mailles nouées; dentelles (3 la
mécanique ou 2 la main), en piéces, en bandes ou en motifs




)

)

(3)

4)

5

62
(suite)

5807 10 10
580710 90

.- 5808 10 00
=5808 90 00

58101010

58101090
58109110
581091 90
58109210
58109290
581099 10
581099 90

Etiquettes, écussons et articles similaires, en matiéres textiles, non

brodés, en pieces, ¢n rubans ou découpés, tissés
Tresses en picces; autres articles de passementeric €t autres articles
ornementaux analogues, en picces; glands, floches, olives, noix,

pompons ct articles similaires

Broderies en pitces, en bandes ou en moxifs

63

5906 91 00

€x 600210 10

6002 10 90
X 6002 30 10
= 6002 30 90

ex 6001 10 00

6002 20 31
6002 43 19

Ecoffes de bonneterie de fibres synthétiques contenant en poids 5 % ou
plus de fils d'élastoméres ct éroffes de bonneteric contenant ¢n poids
$% ou plus de fils de caoutchouc

Dentelles Rachel et éroffes 2 longs poils de fibres synthétiques

65

5606 00 10

cx 6001 10 00
6001 21 00
6001 22 00
6001 29 10
6001 91 10

6001 91 30°

6001 91 50
6001 91 90
6001 9210
6001 92 30
6001 92 50
6001 92 90
6001 99 10

éx°6002 10 10
6002 20 10
6002 20 39
6002 20 50
6002 20 70

ex 6002 30 10
6002 41 00
600242 10
6002 42 30
6002 42 50
6002 42 90
6002 43 31
6002 43 33
€002 43 35
6002 43 39
6002 43 50
6002 43 91
6002 43 93
6002 43 95
6002 43 99
6002 91 00

1600292107 - |

6002 92 30
6002 92 50

Ecoffes de bonneterie autres que les articles des catégorics 38 A et 63, de
laine, de coton ou de fibres synthétiques ou acuificielles




1)

)

3)

(4)

()

[
(suite)

6002 92 90
6002 93 31
600293 33
600293 35
6002 93 39

600293 91 -

6002 93 99

66

~ 6301 10 00
6301 2091
6301 20 99
6301 30 90

ex 6301 40 90
ex 6301 90 90

Couvertures autres que de bonneteric, de laine, de coton ou de fibres

synthétiques ou antificiclles




GROUPE 1 g ™

m

(2) .

(3)

1)

)

105"

_-'61111010
61112010
6111'30 10
ex 6111 90 00

6116 10 10
6116 10 90
6116 91 00
6116 92 00
6116 93 00
6116 99 00

Ganterie de bonneteric

17
paires

59

67

67 a)

5807 90 90

61130010

61171000

-6117 20 00
6117 8010
6117 80 90
61179000

63012010
6301 3010
6301 40 10
6301 90 10

63021010
630210 90
6302 40 00
ex 6302 60 00
6303 11 00
6303 12 00
6303 19 00

6304 11 00
6304 91 00

ex 6305 20 00
€x:6305.39 00
%6305 90 00

- 6305 31 10

6307 10 10
6307 90 10

6305 31 10

Accessoires du vétement, autres que pour bbés, en bonnereric; linge de
tous types en bonnererie; rideaux, vitcags, stores d'intéricur, canton-
niéres, tours de lits c autres acticles d'meublement en b cric;
couvertures en bonncrerie; autres anticles s bonneterie, y compris les
parties de vétement, daccessoires du véument:

2) dont sacs et sachers d'emballage obtenus 3 panir de lames ou formes
similaires de polyéthylene ou polypropylene

T

69

6108 1110
6108 11 90
6108 19 10
6108 19 90

Combinaisons ou fonds de robes ex jupons, en b
ou fillettes

7.8

128

70

611511 00
61152019
61159391

Bas~culottes (collants), de fibres synthétiques, titrant en fils simples
moins de 67 decitex (6,7 tex)

* Bas pour femmes, de fibres synthétiques

30,4
paires

33




) 3) (4) (5)

6112 3110 Maillots, culottes et slips de bain, de laine, de coton ou de fibres 9,7 103
6112 3190 synthétiques ou artificielles
61123910
-6112 39 90
61124110
6112 41 90
611249 10
6112 49 90

621111 00
62111200

6104 11 00 Costumes-tailleurs et ensembles, en bonneterie, pour femmes ou 1,54 650
6104 12 00 fillettes, de laine, de coton ou de fibres synthétiques ou artificielles, a
6104 13 00 I'exception des vétements de ski

ex 6104 19 00
6104 21 00
6104 22 00
6104 23 00

ex 6104 29 00

6103 11 00 Costumes, complets et ensembles en bonneterie, pour hommes et ' 0,80 125¢(
61031200 garconnets, de laine, de coton ou de fibres synthétiques ou artificielles, |
6103 1900 i I'excepzion des vétements de ski

6103 21 00
6103 22 00
6103 23 00
6103 29 00

6214 20 00 Chailes, écharpes, foulards, cache-nez, cache-col, mantilles, voiles et
6214 30 00 voilettes, et articles similaires, autres qu'en bonneterie, de coton, de
6214 40 00 laine, de fibres synthétiques ou artificielles

62149010

6215 20 00 Cravates, nccuds papillons et foulards cravates, autres qu'en bonnete- 17,9 56
6215 90 00 rie, de laine, de coton ou de fibres synthétiques ou artificielles

6212 20 00 Corsets, ceintures—corsets, gaines, bretelles, jarretelles, jarreuidres, 8,8 114
© 6212 30 00 supports-chaussettes et articles similaires et leur parties, méme en
6212 90 00 bonneterie

6216 00 00 Ganterie, autre qu'en bonneterie

e 6209 10 00
cx 6209 20 00
ex #209 30 00
¢x 6209 90 00

6217 10 00 Bas, chaussettes, socquettes, autres qu'en bonneterie; autres acces-
6217.90 00 soires du vétement, partes de vétements ou d'accessoires du vétement, | -
autres que pour bébés, autres quen bonneteric !
ex 6209 10 00 '
ex 6209 20 00
ex 62093000 - .
ex 6209 90 00




m

(2)

3)

(4)

(5)

920

5607 41 00
5607 49 11
5607 49 19
5607 49 90
5607 50 11
5607 SO 19
© 5607 50 30
5607 50 90

Ficelles, cordes et cordages, tressés ou non, de fibres synthétiques

91

6306 21 00
6306 22 00
6306 29 00

Tentes

93

ex 6305 20 00
ex 6305 39 00

Sacs et sachets d'emballage en tissus, autres que cecux obtenus 3 partir de
lames ou formes similaires de polyéthylénc ou de polypropylene

94

56011010

560110 90

56012110
5601 21 90

1. 56012210

5601 22 91
5601 22 99
5601 25 00
5601 30 00

Ouates de matiéres textiles et articles en ces ouates; fibres textiles d’une
largeur n'excédant pas 3 mm (tontisscs), nacuds et noppes (boutons) de

matieres textiles

95

56021019
5602 10 31
5602 10 39
56021090
5602 21 00
5602 29 90
5602 90 00

ex 5807 90 10

ex 5905 00 70

621010 10

6307 90 91

Feutres et articles en feutre, méme imprégnés ou enduits, autres que les

revétements de sol

96

* 560300 10

/5603 00 91
5603 00 93
5603 00 95
5603 00 99

ex 580790 10
ex 5905 00 70

621010 51
6210 10 59

ex 6301 40 90
ex 6301 90 90

63022210
6302 32 10
630253 10
63029310

63039210
6303 99 10

Tissus non tissés et articles en tissus non tissés, méme imprégnés ou

enduits

3l
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(1) (2) (3) 4) (&3]
96 ex 6304 19 90
(suite) ex 6304 93 00
ex 6304 99 00

ex 6305 39 00

6307 10 30

ex 6307 90 99
97 5608 11 11 Filets, fabriqués a I'aide de ficelles. cordes ou cordages, en nappes, en
5608 11 19 pitces ou en forme; filets en forme pour la péche, en fils, ficelles ou
5608 11 91 cordes
5608 11 99
5608 19 11 .
5608 19 19
5608 19 31
5608 19 39
5608 19 91
5608 19 99
. 5608 90 00
98 5609 00 00 Articles fabriqués avec des fils, ficelles, cordes ou cordages, 2
) Pexclusion des tissus, des articles en tissus et des articles de ka catégoric
5905 00 10 97
99 5901 10 00 Tissus enduits de colle ou de matieres amylacées, des types utilisés pour
5901 90 00 lareliure, le cartonnage, la gaineric ou usages similaires; toiles a calquer
ou transparentes pour le dessin; toiles peéparées pour la peinture;
bougran et tissus similaires raides des types utilisés pour la chapel-
lerie
5904 10 00 Linoléums, méme découpés; revétements de sol consistant en un enduit
" 590491 10 ou un recouvrement appliqué sur support de matiéres textiles, méme
5904 91 90 découpés :
5904 92 00 .
5906 10 10 Tissus caoutchoutés, autres que de bonncteric, i I'exclusion de ceux
5906 10 90 pour pneumatiques
5906 9910
5906 99 90
.. 5907 00 00 Autres tissus imprégnés ou enduits; toiles peintes pour décors de
théitres, fonds d'atcliers ou usages analogues, autres que de la
catégoric 100
100 590310 10 Tissus imprégnés, enduits ou recouveres de dérivés de la cellulose ou
5903 10 %0 d’autres matitres plastiques artificielles et tissus stratifiés avec ces
59032010 mémes matiéres '
5903 20 90
5903 90 10
5903 90 91 -
5903 90 99
101 ex 5607 90 00 Ficelles, cordes et cordages, tressés ou non, autres qu'en fibres
synthétiques
109 6306 11 00 Baches, voiles d'embarcations et stores d'extéricur
6306 12 00
6306 19 00
6306 31 Q0
6306 39 00 :

B
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m

(2)

4)

(5)

110

6306 41 00
6306 49 00

Matelas pneumatiques, tissés

L4

6306 91 00

6306 99 00 .

Articles de campement, tissés, autres que matelas pneumatiques et
tentes ’

112

6307 20 00
6307 90 99

Autres articles confectionnés en tissus, 2 l'exception de ceux des
catégories 113 et 114

113

6307 10 90

Serpillieres, lavettes et chamoisettes, autres qu'en bonneterie

59021010
5902 10 90
59022010
5902 20 90
590290 10
5902 90 90

5908 00 00

5909 00 10
5909 00 90

5910 00 00

59111000
ex 5911 20 00
5§911 31 11
59113119
5§911 31 90
59113210
59113290
5911 40 00
59119010
5911 90 90

Tissus et articles pour usage technique
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PROTOCOLE NH™ 1
relatif a la définition de 1a notion de “produits originaires"
et aux mdthodes de coopédration administrative

TITRE PREMIER

DEFINITION DE LA NOTION DE “PRODUITS ORIGINAIRES"®

Article premier

Critéres dorigine

Pour 1-application de |‘accord, sont considérés
1) comme produits originaires de la République de Slovénie:
a) les produits entiérement obtenus dans la République de Slovénie;

b) les produits obtenus dans la République de Slovénie et dans la
fabrication desquels sont entrés des produits autres que ceux
visés au point a), & condition que lesdits produits aient fait
{‘objet d‘ouvraisons ou transformations suffisantes au sens de
f‘articte 3. Toutefols, cette condition ne s’‘applique pas aux
produits originaires, au sens du présent protocole, de la
Communauté, & condition que lesdits produits aient tait I°objet,
dans la République de slovénie, d’ouvraisons ou de transformatlons
altant au-deld des ouvraisons et transformations insuffisantes
visées & 1’article 3 paragraphe 3;

2) comme produits originaires de la Communauté
a) les produits entiérement obtenus dans 1a Communauté;

b) les produits obtenus dans la Communauté et dans la fabrication
desquels sont entrés des produits autres que ceux entiérement
obtenus dans la Communauté, a condition que lesdits produits aient
fait 1°objet d’ouvraisons ou transformations suffisantes au sens
de t’article 3. Toutefois, cette condition ne s apoliaque pas aux
produits origianires. au sens du présent protocole , de la
République de slovénie, 3 condition que lesdits produits aient
fait |“objet, dans la Communauté, d‘ouvralsons ou de
transformation alfant au-deld des ouvraisons et transformations
insuffisantes visées a l‘article 3 paragraphe 3.



Article 2
Produits entiérement obtenus

Sont considérés comme “entidrement obtenus* solt dans la République
de Slovénie, soit dans la Communauté :

a) les produits minéraux extraits de leur sol ou de leur fond de mers
ou d‘océans;

b) les produits du régne végétal qui y sont récoltés;
¢) les animaux vivants qui y sont nés et élevés;

d) les produits provenant d‘animaux vivants qui y font |°‘objet d’un
élevage; '

e) les produits de la chasse et de la p8che qui y sont pratiquées:

f) les produits de la péche maritime et autres produlits tirés de la
mer par leurs navires;

g) les produits fabriqués a bord de leurs navires-usines,
exclusivement a partir de produits visés au point f);

h) les articles usagés, ne pouvant servir qu‘d la récupération des
matiéres premiéres, qui y sont recuelllis;

i) les déchets provenant d‘opérations manufacturiéres qui y sont
effectuées;

}) les marchandises qui y sont fabriquées exclusivement 3 partir de
produits visés aux points a) a i).

1‘expression "leurs navires* au paragraphe 1 f) n'est applicable
qu‘aux navires:

—qui sont immatriculés ou enregistrés dans La République de Slovénie’

ou dans un Etat membre de la Communauté;
-qui battent pavillon d‘un Etat membre de la Communauté ou de la
Républ ique de Slovénie;

-qui appartiennent pour moitié au moins a des ressortissants
de la République de Slovénie ou des Etats membres de la Communauté,
ou i une société dont le siége principal est situé dans un de ces
Etats ou en la République de Slovénie, dont le ou les gérants, le
président du conseil d‘administration ou de surveillance et la
majorité des membres de ces conseils sont des ressortissants de la
République de Slovénie ou des Etats membres de la Communauté, et
dont, en outre, en ce qui concerne les soclétés de personnes ou les
sociétés a responsabilité limitée, la moitié du capital au moins
appartient a ces Etats, & la République de Slovénie, a leurs
collectivités publiques ou & leurs ressortissants;

—dont [‘état major est entiérement composé de ressortissants de la
République de Slovénie ou des Etats membres de la Communauté;

—dont 1°équipage est composé, dans une proportion de 75 % au moins,
de ressortissants-de la République de Slovénie ou des Etats membres
de la Communauté.



Les termes “Communauté* et “République de Stovénie® couvrent aussi
les eaux territoriales qui bordent la République de Slovénie et
celles des Etats membres de fa Communauté.

Les navires opérant en haute mer, y compris les navires-usines, &’

bord desquels est effectuée la transformation ou 1{‘ouvralson des
produits de leur p8che, sont réputés faire partie du territoire de
|'Etat membre de la Communauté ou de la République de Slovénie, sous
réserve qu‘'lls remplissent les conditlions énoncées au paragraphe 2.

Article 3
Prodults suffisamment transformés

Pour |‘application de I’article 1er, des matidres non orliginaires
sont considérées avoir falt (‘objet d‘une ouvralson ou d’une
transformation suffisante lorsque le prodult obtenu est classéd dans
une position différente de celle dans laquelle sont classées toutes
les matiéres non originaires utitisées dans sa fabrication, sous
réserve des dispositions des paragraphes 2 et 3 cl-dessous.

Les termes “chapitres® et “"positions* utilisés dans le présent
protocole désignent les chaplitres et Iles positions (4 quatre
chiffres) utilisés dans la nomenclature qul constitue le “systéme
harmonisé de désignation et de codification des marchandises*
(dénommé cl-aprés "systéme harmonisé™ ou SH).

Lte terme “classé” se rapporte au classement d‘’un produit ou d‘une
matiére dans une position déterminée.

Si un produit est mentionnéd dans les colonnes 1 et 2 de la liste
figurant A& I°annexe tI, 1es conditions fixées dans la colonne 3 pour
le produit considéré doivent 8tre rempllies a la place de la régle
énoncée au paragraphe 1.

a) Lorsque, dans la liste de I‘annexe 11, il est falt application
d‘une régle de pourcentage pour déterminer le caractére originaire

d‘un produit obtenu dans la Communauté ou dans la Répubiique de:

Slovénie, la valeur ajoutée du falt des ouvraisons ou
transformations doit correspondre au prix départ usine du produit
obtenu, déduction faite de la valeur des matidres de pays tiers
importées dans le territoire concerné

b) Le terme “valeur" dans la liste de 1’annexe [l signifie la valeur
en douane au moment de |’importation des matiéres non originaires
utilisées ou, si elle n‘est pas connue ou ne peut 8tre établie, le
premier prix vérifiable payé pour ces matiéres dans le territoire
concerné.

Lorsque la valeur des matléres originaires utilisées doit é&tre
établie, les dispositions de l°alinda précédent doivent é&tre
appliquées mutatis mutandis.

e

c) L expression “prix' départ usine” dans la liste de 1[‘annexe 1|
signifle le prix payé au fabricant dans 1| entreprise duquel a été
effectuée la derniére ouvraison ou transformation, pour autant gue
ce prix comprenne la valeur de toute matiére mise en oeuvre,
déduction faite de toutes les taxes intérieures qui sont, ou
peuvent 8tre, restituées lorsque le produit obtenu est exporté.

84
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d) Par *“valeur en douane", on entend la valeur déterminée en
conformitéd avec |‘accord relatif 3 la mise en oeuvre de l‘article
Vil de 1°Accord général sur les tarifs douaniers et le commerce,
établi A& Genéve le 12 avril 1979.

3. Pour |‘application des paragraphes 1 et 2, les ouvralsons ou
transformations sulvantes sont considérées comme Iinsuffisantes pour
conférer le caractére originaire, qu‘il y alt ou non changement de
position

a) les manipulations destinées 3 assurer la conservation en |- état
des prodults pendant leur transport et leur stockage (aération,
édtendage, séchage, réfrigération, mise dans |‘eau salée, soufrée
ou additionnée d‘autres substances, extraction des parties
avarides et opérations similaires);

b) les opérations simples de dépoussiérage, de criblage, de triage,
de classement, d’assortiment (y compris la composition de jeux de

marchandises), de lavage, de peinture, de découpage;

c) (1) 1les changements d‘emballage et les divisions et réunions de
colis;
(11) la simple mise en bouteilles, en flacons, en sacs, en étuls,
en boites, sur planchettes, etc., et toute autre opération
simple de conditionnement.

d) 1‘apposition sur les produits eux-mémes ou sur leurs emballages,
de marques, d‘étiquettes ou d’auntres signes distinctifs
similaires; -

e) le simple mélange de produits, méme d‘espoes difféventes, dés
lors qu‘un ou plusieurs composants du mélange ne remplissent pas
les conditions fixdes par le présent protocole pour étre reconms
comme originaires soit de la Commmauté, soit de la République de
Slovénie.

f) 1a simple réunion de parties d’articles, en vue de constituer un-

article complet;
g) le cuml de plusieurs opérations figurant awmx points a) a f);
h) 1’abattage des animaux.
Article 4
£l1éments neutres

Pour déterminer si un produit est originaire de la Communauté ou de la
République de Slovénie, il n‘est pas recherché si 1 énergie électrique,
tes combustibles, les installations et équipements, les machines et
outils utilisés pour I|°‘obtention du produit, ainsi que les matiéres et
les produits utlilisés en cours de fabrication et qui ne sont pas destinés
4 entrer dans la composition finale du produit, sont ou non originaires
de pays tiers.
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Article §
Accessoires, piéces de rechange et outillage

Les accessoires, piéces de rechange et outillages Llivrés avec un
matériel, une machine ou un véhicule et qui font partie de son équipement
normal et sont compris dans le prix ou ne sont pas facturés a part sont
considérés comme formant un tout avec le matériel, la machine ou |le
véhicule considéré.

-

Article 6
Assortiments

Les assortiments, au sens de la régle générale 3 du systéme harmonisé,
sont considérés comme originaires & condition que tous les articles
entrant dans leur composition soient originalres. Toutefols, un
assortiment composd d‘articles originaires et non originaires est
considéré comme origlnaire dans son ensemble 3 condition que la valeur
des articles non origlinaires n‘excéde pas 15 X du prix départ usline.

Article 7
Transport direct

1. Le régime préférentiel prévu par I‘accord est applicable uniquement
aux produits et aux matidres qui sont transportés entre le territoire
de la Communauté et celul de Ia République de Slovénie sans
emprunter aucun autre territolire. Toutefols, Jle transport des
produits originaires de la République de Slovénie ou de la Communauté
constituant un seul envoi peut s‘effectuer avec emprunt de
territoires autres que ceux de la Communautd ou de Slovénie, le cas
échéant avec 'transbordement ou entreposage temporaire dans ces
territoires, pour autant.que les marchandises soient restées sous la
surveillance. des autorités douaniéres du pays de transit ou
d’entreposage et qu‘'elles n’y aient pas subi d‘autres opérations que
le déchargement ou le rechargement ou toute autre opération destinée
A assurer leur conservation en |°état. :

2. La preuve que les conditions visées au paragraphe 1 sont réunies est
fournie par la production aux autorités douanidres compétentes:

a) soit d‘un document de transport unique é&tabli dans le pays
d’exportation et sous le couvert duquel s‘est effectuée |la
traversée du pays de transit;

b) soit d‘une attestation délivrée par les autorités douaniéres du
pays de transit et contenant :

— une description exacte des marchandises,

- la date du déchargement ou du rechargement des marchandises ou,
éventuel lement, de leur embarquement ou débarquement, avec
indication des navires ou autres moyens de transport utilisés,

-~ la certification des conditions dans lesquelles s‘est effectué le
séjour des marchandises;
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c) soit, a défaut, de tous documents probants.
Article 8
Continuité territorlale

Les conditions énoncées dans ce Titre concernant |‘acquisition du
caractére originaire doivent &tre remplles sans interruption dans la
Communauté ou dans ta République de Slovénie.

Sl des prodults originaires exportés de la Communauté ou de la République
-de slovénlie vers un autre pays y sont retournéds, Ils dolvent 8tre
considérés comme &tant nor originaires, a& moins qu’ll pulsse é&tre
démontré 3 la satisfaction des autorités douaniéres:

- que les marchandises retournées sont les mémes que celles qui ont été
exportées, et

- qu‘elles n’'ont pas subl d'opérations allant au—deld de ce qui est
nécessalre pour assurer leur conservation en 1°état pendant qu’elles
&dtalent dans ce pays.

TITRE 11}
PREUVE DE L°ORIGINE
Article 9
Certificat de clrculation des marchandises EUR.1
La preuve du caractére originaire des produits, au sens du présent
protocole, est apportée par un certificat de circulation des marchandises
EUR.1 dont le moddle figure & 1°annexe 111 du présent protocoie.
Articlie 10

L]

Procédure normale de délivrance des certificats

1. Le certificat de circulation des marchandises EUR.1 est détivré sur-

demande écrite établie par |‘exportateur ou, sous la responsabilité de
celui—ci, par son représentant habilité. Cette demande est établie sur le
formulaire dont le modéle figure A I1’annexe 11l qui est rempli
conformément au présent protocole.

Les demandes de certificats de circulation des marchandises EUR.1
doivent 8tre conservées pendant deux ans au moins par les autorités
douaniéres du pays d’exportation.
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2. L'exportateur, ou son représentant, présente avec sa demande toute
piéce Justificative utlle, susceptible d‘apporter la preuve que les
produits a exporter peuvent donner lieu 3 la délivrance d‘un certificat
de circulation des marchandises EUR.1.

11 s‘engage & présenter, sur demande des autorités compétentes, toutes
les Justifications supplémentaires que celles-cl jugeraient nécessalires
en vue d’établir |[‘exactitude du caractére originaire des produits
dligibles au régime préférentiel, ainsi qu‘’d accepter tout contréle par
lesdites autoritéds de sa comptabilité et des circonstances de |‘obtention
des ces produits.

L’exportateur est tenu de conserver pendant au moins deux ans les
pidces justificatives visées au présent paragraphe.

3. Le certificat de circulation des marchandises EUR.1 ne peut #8tre
délivré que s°it peut constituer le titre justiflicatif pour |‘application
des préférences tarifaires.

4. Le certificat de circulation des marchandises EUR.1 est délivré par
les autorités douaniéres du pays d‘exportation sli les marchandises A
exporter peuvent &tre considérées comme prodults originaires au sens du
présent réglement.

5. Dans les cas ol les marchandlises sont conslidérées comme “produits
originaires” au sens de l°article ler, paragraphe 1 lettre b), dernlére
phrase ou paragraphe 2 lettre b), derniére phrase, la déilvrance des
certificats de clrculation des marchandises EUR.1 est subordonnée 3 la
présentation de la preuve de l°origine délivrée ou établie
antérieurement. Ces preuves de l‘origine doivent é&tre conservées au
moins pendant deux ans par les autorités douaniéres du pays
d’exportation. -

6. Le certificat de circulation des marchandises EUR.1 constituant le
titre Justificatif pour 1’application du régime tarifaire et
contingentaire préférentiel prévu par f(‘accord, 1l appartient aux
autorités douaniéres du pays d‘exportation de prendre les dispositions

nécessaires & la vérification de Il‘origine des marchandises et au-

contrdle des autres énonciations du certificat.

7. Afin de vérifier si les conditions visées au paragraphes 4 et 5 sont
remplies, les autorités douaniéres du pays d’exportation ont la faculté
de réclamer toutes piéces justificatives et de procéder a tout contrble
qu‘elles Jjugent utile.

S



8. 1l incombe aux autorités douanidres du pays d‘exportation de veiller A
ce que les formulaires visés & l’article 9 soient dament remplis. Elles
vérifient notamment si le cadre réservé a4 ta désignation des prodults a
6té rempli de facon A exclure toute possibilité d'adjonction frauduleuse.
A cet effet, la désignation des prodults doit &tre indlquée sans
interligne. Lorsque le cadre n‘est pas entlérement rempli, un trait
horizontal doit 8tre tiréd en dessous de la dernliére ligne, la partie non
remplle étant barrée.

9. La date de délivrance du certificat doit 8tre indiquée dans la partie
du certificat de clrculation.des marchandises réservée 3 la douane.

10. Le certificat de circulation des marchandises EUR.1 est délivré lors
de !‘exportation des produits auxquels 11 se rapporte par les autorités
douanidres du pays d‘exportation. |1 est tenu 4 1a disposition de
I“exportateur dds que ! exportation réelle est effectude ou assurée.

Article 11
Certificats EUR.1 A long terme.

1. Par dérogation aux dispositions de t‘article 10 paragraphe 10, les
autorités douaniéres ~de |°‘Etat d‘exportation peuvent détivrer un
certificat de circulation des marchandises EUR.1 lorsqu‘une partie
seulement des marchandises couvertes sont exportées, dans le cas d‘un
certificat couvrant une série d‘exportations des mémes marchandises du
méme exportateur vers le méme Importateur, pour une période d’un an
maximum a compter de sa date d‘établissement, cil-aprés dénommé
“certificat LT".

2. Les autorités douaniéres de I|°Etat d’exportation ne peuvent, sl ellies
jugent cette procédure nécessalre, délivrer de certificats LT ,
conformément aux dispositions de Il°article 10, que lorsque le caractére
originaire des marchandises est censé rester constant pendant la période
de validité du certificat LT. Si une ou plusieurs marchandises ne sont
plus couvertes par le certificat LT, I1‘exportateur doit en informer
immédiatement les autorités douaniéres qui ont détivré 1°autorisation.

3. Les autorlités douaniéres de |°Etat d'exportdtlon peuvent, dans le cas
de la procédure du certificat LT, prescrire t°utilisation de certificats
EUR.1 comportant un signe distinctif destinéd & tes individualiser.

4. La case 11 "Visa de la douane” du certificat EUR.1 doit, selon
|‘usage, &tre compiétée par |les autoritdés douaniéres de |°‘Etat
d‘exportation.
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5. L'une des mentions suivantes doit 8tre indiqude dans la case 7 du
certificat EUR.1:

“CERTIFICADO LT VALIDO HASTA EL ...",
“LT—-CERTIFICAT GYLDIGT INDTIL...",
“LT-CERTIFICAT GULTIG BIS...",
“PISTOPOIGTIJOM LT [SWUOM LEXPI ...."
“LT-CERTIFICATE VALID UNTIL...",
“CERTIFICAT LT VALABLE JUSQU’AU...",
“CERTIFICATO LT VALIDO FINO AL...",
“LT-CERTIFICAAT GELDIG TOT EN MET...",
“LT-CERTIFiCADO VALIDO ATE...",
"POTRDILO LT VEL JA DO..."
(date en chiffres arabes).

6. 1l n‘est pas nécessaire d’indiquer dans les cases 8 et 9 du certificat
LT les marques et numéros, le nombre et la nature des colis, le polds
brut (kg) ou autre mesure (I, m3, etc.). La case 8 doit cependant
comporter une description et une désignation suffisamment précises des
marchandises de maniére & permettre leur Identification.

7. Par dérogation A I‘article 17, le certificat LT dolt 8tre produit au
bureau de douane d‘importation au plus tard au moment de la premtére
importation des marchandises auxquelles Il se rapporte. Dans le cas ol
1 importateur effectue les opérations de dédouanement auprés de
différents bureaux de douane de |°'Etat d‘importation, les autorités
douaniéres peuvent lui demander de présenter une cople du certificat LT
auprés de chaque bureau concerné.

8. Lorsqu‘un certificat LT a été présenté aux autorités douaniéres, la
preuve du caractére originaire des marchandises importées est, pendant la
durée de validité dudit certificat, apportée par des factures répondant
aux conditions suivantes:

a) au cas ol dans une facture figurent des produits originaires de la
Communauté ou de Slovénie et des produits non originaires, 1‘exportateur
est tenu d’‘opérer une distinction claire entre ces deux catégories;

b) i‘exportateur est tenu de porter sur chaque facture Ile numéro du
certificat LT auque! les marchandises se rapportent ainsi que la date
limite de validité dudit certificat et de mentionner le ou les pays d’ou
ces marchandises sont originaires.

L‘apposition par I‘exportateur sur la facture du numéro du certificat
LT accompagné de |‘indication du pays d’origine vaut déclaration que les
marchandises remplissent les exigences fixées dans le présent protocole
pour |‘obtention de l‘origine préférentielle dans les échanges entre la
Communauté et la Slovénie.

Les autorités douaniéres du pays d‘exportation peuvent exiger que les
mentions dont 1|°apposition sur fa facture est prévue ci-dessus solent
appuyées de la signature a la main suivie de I'indication en toutes
lettres du nom du signataire;
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c) la description et la désignation des marchandises sur les factures
doivent &tre suffisamment précisées pour faire apparafitre clalrement que
les marchandises figurent également sur le certificat LT auquel les
factures se référent;

d) les factures ne peuvent 8tre établies que pour des marchandises
exportées pendant la duréde de validité du certificat LT auquel elles se
rapportent. Elles peuvent, toutefois, 8tre produltes au bureau de douane
du lieu d’importation dans un délai de quatre mols A compter de la date
de leur établissement par |°exportateur.

9. Dans le cadre de la procédure du certificat LT, les factures
remplissant les conditions visées au présent article peuvent &tre
&tablies et/ou transmises par télécommunications ou ordinateurs.
Lesdites factures sont acceptées par les douanes du pays d’importation en
tant que preuve du caractére originaire des marchandlses Importées, selon
les modalités fixées par les autorités douaniéres de ce pays.

10. Lorsque les autorités douaniéres du pays d‘exportation constatent
qu’un certificat et/ou une facture édtablis conformément aux dispositions
du présent article ne sont pas valables pour les marchandises livrées,
elles en Informent immédiatement les autorités douaniéres du pays
d‘importation.

11. Les dispositions du présent article ne font pas obstacle a
i‘application des réglementations de la Communauté, des Etats membres et
de la Slovénie relatives aux formalités douaniéres et a 1°‘emploi des
documents douaniers.

Article 12
EUR.1. délivré a posteriori

1. A titre exceptionnel, le certificat de circulation des marchandises
EUR.1 peut &tre également délivré aprés 1{‘exportation des produits
auxquels il se rapporte, lorsqu’il ne I‘a pas été lors de cette
exportation, par suite d‘erreurs, d‘omissions involontaires ou de
circonstances particuliéreé.c

2. Pour |‘application du paragraphe 1, | ‘exportateur doit dans la demande
écrite:
~indiquer le lieu et la date de 1'expédition des produits auxquels le
certificat se rapporte,
_attester qu'il n‘a pas été délivré de certificat de circulation des
marchandises EUR.1 lors de 1‘exportation des produits en question et
en préciser les raisons.

3. Les autorités douaniéres ne peuvent délivrer a_posteriori un
certificat de circulation des marchandises EUR.1 qu‘apréds avoir vérifié
si les indications contenues dans la demande de 1| ‘exportateur sont
conformes a celles du dossier correspondant.

Les certificats délivrés a posteriori doivent &tre revétus d‘une des
mentions suivantes:

"NACHTRAGLICH AUSGESTELLT®, °‘DELIVRE A POSTERIORI®, "RILASCIATO A
POSTERIOR!®, ‘AFGEGEVEN A POSTERIORI’, ‘ISSUED RETROSPECTIVELY", 'UDSTEDT
EFTERFOLGENDE’, ‘EJDHEM EJ TYM USTEQYM', ‘EXPEDIDO A POSTERIORI’,
“EMITIDO A POSTERIOR!‘, 'IZDANO NAKNADNO®.
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4. La mention visée au paragraphe 3 est apposée dans la case "Observations®
du certificat de circulation des marchandises EUR.1.

Article 13
Délivrance d‘un duplicata EUR.1

1. En cas de vol, de perte ou de destruction d’un certificat de circulation
des marchandises ROR.1, 1° teur peut demander par écrit aux autorités
douaniéres qui 1‘ont délivré un duplicata étahli sur la base des documents

d’expartation qui sont en leur possession.

2. Le duplicata ainsi délivré doit étre revétu d‘une des mentions suivantes:
‘TOPLIKAT’, ‘DUPLICATA’, ‘DUPLICATO’, ‘DOUPLICAAT‘, ‘DUPLICATE’,
‘auulYpaXxo’, ‘DUPLICADO’, ‘SHGUNDA VIA’, ‘COPIE CONFORMA’, 'DVOJNIK'

3. La mention visée au paragraphe 2 est apposée dans la case “"Observations*
du certificat de circulation des marchandises EUR.I.

4. le duplicata, sur lequel doit étre reproduite la date du certificat de
circulation des marchandises EUR.1 original, prend effet & cette date.

Article 14

Remplacement des certificats

Le remplacement d‘un ou plusleurs certificats de circulation des
marchandises EUR.1 par un ou plusieurs certificats est toujours possible,
4 condition qu'il s‘effectue au bureau de douane ou se trouvent les
marchandises.

Article 15
Validité des certificats EUR.1

1. Le certificat de circulation des marchandises EUR.1 doit é&tre produit.
dans un délai de cing mois & compter de la date de dé&llivrance par la
douane du pays d‘exportation, au bureau des douanes du pays d°‘importation
ol les produits sont présentés.

2. Les certificats de circulation des marchandises EUR.1 qul sont
produits aux autorités douaniéres du pays d‘importation aprés expiration
du délai de présentation prévu au paragraphe 1 peuvent 8tre acceptés aux
fins de !‘application du régime préférentiel lorsque le non-respect du
délai est dd A& des cas de force majeure ou & des circonstances
excepticnnelles.

3. En dehors de ces cas, les autorités douaniéres du pays d’importation
peuvent accepter les certificats lorsque les produits leur ont été
présentés avant |‘expliration dudit délai.
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Article 16
- Expositions

1. Les produilts expédiés de la Communauté ou de la République de Slovénle
pour une exposition dans un pays autre qu‘un Etat membre de la Communauté
ou la République de Slovénie et vendus aprés exposition pour 8tre
importés dans la République de Slovénie ou dans ta Communauté
bénéficient A 1|°‘importation des dispositions de 1°accord sous réserve
qu‘ils satisfassent aux conditions prévues par le présent protocole pour
8tre reconnus comme originaires de la Communauté ou de la République de
‘Slovénie et pour autant que la preuve soit apportée a la satisfaction des
autorités douaniéres:

a) qu‘un exportateur a expddié ces produits de la Communauté ou de la
République de Slovénie dans le pays de I exposition et les y a
exposés;

b) que cet exportateur a vendu les produits ou les a cédés & un
destinataire dans la Communauté ou dans la République de Slovénie;

c) que les produits ont &té expédiés dans la Communauté ou dans la
République de Slovénie durant |‘exposition ou immédiatement aprés,
dans 1°état ou ils ont &té expédids en vue de |’exposition;

d) que, depuis le moment ol ils ont &té expédiés en vue de

l’exposition, les produits n’‘ont pas é6té utilisés & des fins
autres que la présentation 4 cette exposition.

2. Un certificat de circulation des marchandises EUR.1 doit 8tre produit
dans les conditions normales aux autorités douaniéres. La désignation et
{‘adresse de |°'exposition devront y 8tre indiquées. Au besoin, il peut
8tre demandé une preuve documentaire supplémentaire de la nature des
produits et des conditions dans lesquelles ils ont été exposés.

3. Le paragraphe 1 est applicable A toutes les expositions, folres ou
manifestations publiques analogues, de caractére commercial, industriel,

agricole ou artisanal, autres que celles qui sont organisées 4 des fins.

privées dans des locaux ou magasins commerciaux et qul ont pour objet la
vente de produits étrangers, et pendant lesquelles les produits restent
sous contrble de la douane.

Article 17
Production des certificats

Dans le pays d'importation; ie certificat de circulation des marchandises
EUR.1 est produit aux autorités douaniéres selon les modalités prévues
par la réglementation de ce pays. Lesdites autorités ont la faculté d’en
exiger une traduction. Elles peuvent, en outre, exiger que la déclaration
d’importation soit accompagnée d’une déctlaration  par laquetle
|“importateur atteste que les produits remplissent les conditions
requises pour | application de | ‘accord.
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Article 18
Importation par envois échelonnés

Sans préjudice de l'article 3 paragraphe 3 du présent protocole, lorsqu‘a
la demande du déclarant en douane, un article démonté ou non monté,
relevant des chapltres 84 et 85 du systéme harmonisé, est Iimporté par
envois échelonnés, aux conditions fixées par les autoritdés compétentes,
11 est considéré comme constituant un seul article et un certiflcat de
circulation de marchandises EUR. 1 unique peut &tre présenté pour
1‘article complet lors de |‘importation du premier envoi partiel.

Articlie 19
Conservation des certificat§

Les certificats de circulation des marchandises EUR.1 sont conservés par
les autoritds douaniéres du pays d’importation selon les régles en
vigueur dans ce pays.

Article 20
Formulaire EUR.2

1. Nonobstant I'article 9, la preuve du caractére originaire des
produits, au sens du présent protocole, est apportée par un formulaire
EUR.2, dont le modéle figure & I‘annexe 1V du présent protocole, pour des
envois qui contiennent uniquement des produits originaires, et pour
autant que la valeur de chaque envoi ne dépasse pas 5110 Ecus.

2. Le formulaire EUR.2 est rempli et signéd par i'exportateur ou, sous la
responsabilité de celui-ci par son représentant habilité, conformément au
présent protocole.

3. Il est établi un formulaire EUR.2 pour chaque envoi.

4. L'exportateur qui a établi un formulaire EUR.2 est tenu de fournir, a
la demande des autorités douaniéres du pays d‘exportation, toute
Justification en ce qui concerne | utilisation de ce formulaire.

5. Les articles 16, 18 et 20 s‘appliquent mutatis mutandis aux
formulaires EUR.2.

Article 21
Discordances

La constatation de légéres discordances entre les mentions portées sur
le certificat de circulation des marchandises EUR.1 ou sur le formulaire
EUR.2 et celles portées sur les documents produits au bureau de douane en
vue de |‘accomplissement des formalités d’importation des marchandises,
n‘entraine pas igso' facto la non-validité dudit certificat ou dudit
formulaire, s°il est dOment établi que ceux—ci correspondent aux
marchandises présentées.
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Article 22
Exemptions de preuve de l1°‘origine

1. A |°importation dans- fa Communauté. sont admis comme produits
originaires, au sens du présent protocole sans qu’ll Yy ait lieu de
produire les documents visés & |‘articTs 9 ou A l'article 20 :

(a) les prodults qui font I|°objet de petits envols adressds 3 des
particullers par des particullers, a condition que la valeur des
produits n‘excdde pas 215 écus;

(b) les produits qui sont contenus dans les bagages personnels des
voyageurs, 3 condition que la valeur des prod s ne dépasse pas 600
écus.

Ces dispositions ne s’appliquent que s’il s‘agit d’importations
dépourvues de tout caractdre commerclal, dés lors qu’lls sont déclarés
comme répondant aux conditlions requises pour |“application de |‘accord et
qu‘il n‘existe aucun doute quant 3 la sincérité de cette déclaration.

2. Sont considérdes comme dépourvues de tout caractére commerclal les
importations qul présentent un caractére occasionnel et qul portent
uniquement sur des prodults réservés 3 |‘usage personnel ou familial des
destinataires ou des voyageurs, ces produits ne devant traduire, par leur
nature et leur quantité, aucune préoccupation d’ordre commerctal.
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TITRE 111

METHODES DE COOPERATION ADMINISTRATIVE

Article 23
Communication des cachets et des adresses

La République de Slovénie transmet a la Commission des spécimens des
emprelintes des cachets utilisés ainsi que les adresses des autorités
douanliéres compétentes pour la délivrance des certificats de clircutlation
des marchandises EUR.1 et pour |‘assurance du contr&le 3 posteriorl de
ces certificats. La Commission transmet ces Iinformations aux autorités
douaniéres des Etats membres.

les certificats de <circulation EUR.1 sont acceptés aux fins de
l‘application du traitement préférentiel & partir de la date d laquelle
cette information est recue par la Commission.

les certificats de circutation des marchandises EUR.1 présentés aux
autorités douaniéres de |°‘Etat membre d’importation avant cette date sont
acceptés en conformité avec la réglementation communautaire.

Article 24

Contrdle des certificats de circulation des marchandises EUR.1
et des formulaires EUR.2

1. Le contréle a posteriori des certificats de circulation des
marchandises EUR.1 et des formulaires EUR.2 est effectué par sondage ou
chaque fois que les autorités douaniéres du pays d’importation ont des
doutes fondés en ce qui concerne |‘authenticité du document ou
{’exactitude des renseignements relatifs & l‘origine réelle des produits
en cause.

2. En vue d‘assurer une application correcte du présent protocole, les
Etats membres de la Communauté d-une part et la République de Slovénie
d‘autre part, se prétent mutuelliement assistance, par |’entremise de
teurs administrations douaniéres respectives, pour le contr8le de
I*authenticité des certificats de circulation des marchandises EUR.1 et
des formulaires EUR.2, et de I'exactitude des renseignements relatifs a
l‘origine réelle des produits en cause.

3. Pour I‘application des dispositions du paragraphe 1, les autorités
douaniéres du pays d’importation renvoient le certificat de circulation
des marchandises EUR.1, le formulaire EUR.2, ou une copie de ce
certificat ou de ce formulaire, aux autorités douaniéres du pays
d‘exportation, en indiquant, le cas échéant, les motifs de fond ou de
forme qui justifient une enquéte.

Elles joignent au certificat de circulation des marchandises EUR.1 ou au
formulaire EUR.2, si elle a été produite, la facture ou une copie de
celle-ci et fournissent tous les renseignements qui ont pu étre obtenus
et qui font penser que les mentions portées sur ledit certificat ou ledit
formulaire sont inexactes.
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Si elles décident de surseoir a |'application des dispositions de
I‘accord dans 1‘attente des résultats du contréle, les autorités
douaniéres du pays d‘importation offrent 3 I°Importateur la malnlevée des

produits, sous réserve des mesures conservatolres jugées nécessaires.

4. Les résultats du contr8le a posteriori sont portés dans les mellleurs
délals a la. connaissance des autorités douaniéres du  pays
d’importation. llIs doivent permettre de déterminer si le certificat de
circulation des marchandises EUR.1 ou le formulaire EUR.2 contesté
s‘apptique aux produits en cause et si ceux—cl peuvent effectivement
donner lieu & I|°appliication du régime préférentiel.

Si, en cas de doutes fondés, i1 n’y a pas de réponse 3 I‘expiration d‘un
délal de six mols & partir, de la date de Ia demande de contréle 2
posterifori, ou si la réponse ne permet pas de déterminer 1‘authenticité
du document en cause ou l‘origine réelle des produits, les autorités
demanderesses refusent, sauf en cas de force maje&re ou de clrconstances
exceptionneltles, le bénéfice des préférences prévues.

5. Aux fins de contrOie 3 posterlor! des certificats de circulation des
marchandises EUR.1, les copies des certificats ainsi que les documents
d’‘exportation y afférents, doivent &tre conservés au moins pendant deux
ans par les autorités douaniéres du pays d‘exportation.
TITRE 1V
CEUTA ET MELILLA
Article 25
Application du protocole
1. L’expression “Communauté" utilisée dans le présent protocole ne

couvre pas Ceuta et Melilla. L‘'expression “produits originaires de
ta Comm. auté® ne couvre pas les produits originaires de ces zones.
. o

2. Le présent protocole s‘applique mutatis mutandis aux produits

originaires de Ceuta et Melilla, sous réserve des conditions
particufiéres définies & 1 article 26.

Article 26
Conditions particuliéres
1. Les paragraphes qui suivent sont applicables en lieu et place de

l"article 1ter, et les références faites & cet article s’appliquent
mutatis mutandis au présent article.

2. Sous réserve qu'ils aient été transportés directement conformément aux
dispesitions de lIarticle 7, sont considérés comme :

a) produits originaires de Ceuta et Melilla :

i) les produits entiérement obtenus a Ceuta et Melilla;
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ii) les produits obtenus & Ceuta et Melilla et dans la fabrication
desquels sont entrés des produits autres que ceux viséds au
point i) & condition que lesdits prodults alent falt |‘objet
d‘ouvraisons ou de transformations suffisantes au sens de
l‘article 3. Toutefois, cette condition ne s’app!ique pas aux
produits origianires, au sens du présent réglement, de la
Communauté ou de la République de Slovénie, & condition qu'ils
aient &té soumis A& Ceuta et Melllla, A& des ouvralsons ou

transformations atlant au-deld des ouvraisons ou
transformations insuffisantes visédes & 1 article 3, paragraphe
3.

b) produits originaires de ta République de Slovénie:

i) les produits entidrement obtenus dans la République de
Slovénie;

ii) les produits obtenus dans la République de Slovénie et
dans la fabrication desquels sont entrés des produits
autres que ceux visés au point 1) 3 condition que lesdits
prodults alent fait {‘objet d‘ouvraisons ou
transformations suffisantes au sens de l‘article 3.
Toutefois, ceite condition ne s’applique pas aux prodults
origlnaires, au sens du présent réglement, de Ceuta et
Melilla ou de ta Communauté, & condition qu’ils alent été
soumis dans i{a République de Slovénie & des ouvralsons ou
transformations allant au-deld des ouvraisons ou
transformations Insuffisantes visées 4 l1‘article 3,
paragraphe 3.

3. Ceuta ot Melilla sont considérées comme un seul territoire.

4. L'exportateur ou son représentant habilité est tenu d‘apposer les

mentions "Répubiique de Slovénie™ et “Ceuta et Melilla" dans la case 2 du
certificat de circulation des marchandises EUR. 1. De plus, dans le cas
de produits originaires de Ceuta et Melilla, le caractére originaire

doit &tre indiqué dans la case 4 du certificat EUR. 1.

5. Les autorités douaniéres espagnoles sont chargées d’assurer A Cceuta

et Metilla 1'application du présent protocole.

le 0
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TITRE V
DISPOSITIONS FINALES
Article 27

Amendement du protocole

Le gonseil de coopération examine tous les deux a2ns ou 3 la demanme de

Slovénie ou de la Communauté |°‘application des dispositions du présent
protocole, en vue de procéder aux amendements ou adaptations nécessaires.

Lors de cet examen, il y aura lieu, notamment, de prendre en
considération ta participation des parties contractantes a des zones de
libre échange ou & des unions douaniéres avec des pays tiers.

Article 28

Comité de Coopération Douznidie

1. 11 est institué un Comité de Coopération Douaniére chargé d‘assurer
la coopération administrative en vue de |°application correcte et
uniforme du présent protocole et d'exécuter toute autre tdche dans le
domaine douanier qui pourrait lui &tre confiée.
2. Le Comité est composé, d‘une part, d'experts douaniers des Etats
membres et de fonctionnaires des services de la Commission des
Communautés europédennes qul ont les questions douaniéres dans leurs
attributions et, d°autre part, d’experts douaniers de ta Slovénle.

Article 29

Produits pétroliers

Les produits énumérés dans |‘annexe V sont temporairement exclus du champ
d°application du présent protocole. Néanmoins, les dispositions en’
matiére de coopération administrative s‘app!iquent mutatis mutandis 3 ces
produits. ’

Article 30

2 Annexes

Les annexes au présent protocole font partie intégrante de celul-cl.

- Article 31
Mise en oeuvre du protocole

La Communauté et la Slovénie prennent, pour ce Qqui les concerne, les
mesues hécessaires a la mise en oeuvre du présent protocole.

La



ANNEXE I
NOTES
Avant-propos

Les présentes notes s"appliquent, le cas &chéant, 2 tous les produits qui sont fabriqués 3 pantir de mati2res
noan originaircs, y compris 3 ccux qui nc font pas I'objet de mendions pania.xliércs dans la liste reprise 2

Pannexe II et qui sont simplement soumxs 2 la rgle du changement de positon prévue 2 Particle 3 para-

graphe 1. \

Notc 1

1.1. La liste reprise 4 Pannexe II comprend certains produits qui ne bénéficient pas de préfé;enocs tarifaires
mais qui pcuvent &ure utilisés dans [a fabrication de produits qui en bénéficient

12. Les deux premilres colonnes de la liste décrivent ke produit obteau. La premitre colonne précise le
numéro de la position ou du chapitre du systime harmonisé et la seconde la désignation des marchan-
dises figurant pour ccuc position ou cc chapitre dans le syst2me. En face des mendons figurant dans
les deux premidres colonnes, une rigle est ¢énoncée dans la colonnc 3: Lorsque, dans certains cas, le
ouméro de la premidre colonne est précédé d'un <cx», ccla indique’ que la regle figurant dans la
colonne 3 ne s’applique qu'a la partic dec la position ou du chapitre comme décrite dans la colonne 2.

1.3. Lorsque plusicurs numéros de position sont regroupés dans la colonne 1 ou qu'un numéro de chapiuc
Yy est mentionné, ct que les produits figurant dans la colonne 2 sont, en conséquence, désignés en
termes généraux, la regle correspondante énoncte dans 1a colonne 3 s zppllquc 1 vous les produits qui,
dans le cadre du sysitme harmonisé, sont classés dans les différentes positions du chapitre concemé ou
dans les positions qui y sont regroupées.

1.4. Lorsqu'il y a dans la présente liste différentes regles applicables 2 différents produits relevant d’une
mé&me position, chaque tiret comporte fa désignation relative 2 la partie de la position faisant Pobjet de
la rRgle correspondante dans la colonne 3.

Notce 2

2.1. Le terme «fabrications désigne wutes les formes d’ouvraison ou de transformation ou de fabrication, y
compris I"«assemblage» ou encore des opérations spécifiques. 11 convient également de se référer 2 Ia
note 3.5.

22. Le terme «matidre» désigne toutes les formes d’ingrédicats, d'élémeats, de matiéres premilres, de
matfniaux, d¢ composants, de parties, ctc., utilisés pour assurer la fabricadon d’un produit

2.3. Le terme «produite désigne le produit obtenu, méme s'il est desting & éue ulisé uliéricurement au
cours d’unc autre opération de fabrication.

2.4. Le terme «marchandises» recouvre A la fois les «matidres» et les «produitss.

Note 3

3.1. Dans lc cas od des positions ou des exuraits de positions ne figurent pas dans la liste, la reglc du
cha.ngcmcnt de position €énoncée 2 I'arucle 3 pangr:phc 1 s’applique 2 ces positons ou extraits de
posmon Si la condition du changement de position s"applique aux positions ou aux extraits de posi-
tons qui figurent dans la liste, alors cette condition est énoncée dans la coloane 3.

3.2. L'ouvraison ou la uansformation exigée par une rgle figurant dans la colonnc 3 doit se rapporter aux
scules matidres non originaires qui sont utlisées. De la m&me fagon, les restrictions énoncées dans une
regle de la colonne 3 sappliquent uniquement aux matidres non originaires utilisées.

3.3. Lorsqu'unc regle indique que les mati¢res de toute position peuvent éuc udlisées, les matidres de la
méme position que le produit peuvent aussi tre atilisées, sous réscrve toutefois des resuictions parti-
culidres susceptibles d’8tre aussi énoncées dans la régle. Touccfois, l'cxprcssxon «fabrication 2 partir de
matitres de woute position, y compris 2 partir des autres matidres de la position n® .. » implique que
sculement des matires classées dans la mé&me position que le produit dont la désignation est diffécente
de celle du produit telle qu'elle apparait dans Ia colonne 2 de Iz lisic peuvent &tre utilisées.



3.4.

35.

36.

Si un produit, obtenu 2 partir de matidres non originaires ct.qui a acquis le caraciére originaire au

-cours d'ua processus de transformation par application de la regle du changement de position ou de la

régle définic A son sujet dans la liste, est mis en ceuvre cn tant que mati¢re dans lc processus de
fabrication d’un autre produit, dans ce cas, il n’est pas soumis 2 la régle de la liste qui est applicable au
produit auquel il est incorporé. .

Par exemple

Un moteur du n® 8407, pour lequel la regle prévoit que la valeur des matidres non originaires suscepu-
bles d’&tre uilistes ne doit pas exctder 40 % du prix départ usine, est fabriqué A partir d’ébauches de
forge en adiers alliés du n® 7224. :

Si cewe ébauche a & obtenue dans le pays considéré par forgeage d’un lingot non onginaire,
Pébauche ainsi obtenue 2 déja acquis k caractire de produit originaire par application de la regle
prévue dans la liste pour les produits du n® 7224. Cetre &bauche peut, des lors,'étre prise en considéra-
tion comme produit originaire dans le calcul de 1a valeur des matidres non originaires suscepubles
d"ére utilisées dans la fabrication du moteur du n° 8407 sans avoir 4 tenir compte si ccuc ébauche a
&t ou non fabriquée dans la méme usine que le moteur. La valeur du lingot non originaire ne doit
donc pas &tre prisc en compte lorsqu’il est procédé 2 la détermination de la valeur des matieres non
originaires utlisées. :

Méme si la regle du changement de position ou les autres &glcs &noncées dans la liste sont respeciées,
le produit fini n’acquiert pas l'origine si 'opération qu'il a subie est insuffisante au sens de Particle 3
paragraphe 3. :

L'unité 3 prendre en considération pour I'application des régles d’origine est le produit retenu comme
unité de base pour la détermination du dlassement fondé sur le syseme harmonisé. En ce qui concerne
les assortiments de produits qui sont classés par application de la régle géaérale 3 pour Pinterprétation
du systéme harmonisé, I'unité 2 prendre en considération devra &ue déterminée au regard de chacun
des articles constituant I'assortiment: cette disposition est également applicable aux assortiments des
n®™ 6308, 8206 et 9605.

1l s’ensuit que:

— lorsqu’un produit composé d’ua groﬁl;c ou assemblage d’articles est classé aux termes du sysime

harmonis¢ dans une scule position, Pensemble constitue I'unité 3 preadre en considération,

— lorsqu'un envoi est composé d’un certain nombre de produits identiques classés sous la méme
position du systéme harmonisé, les régles d'origine sappliquent 3 chacun de ces produits consi-
dérés individucllement.

— lorsque, par application de la regle générale 5 pour P'interprétation du systéme harmonisé, les
emballages sont classés avec les marchandiscs qu'ils contiennent, ils doivent &tre considérés comme
formant un tout avec ccs marchandises aux fins de 1a détermination de Porigine.

Note 4

4.1,

42.

La reglc figurant dans la liste fixe le degré minimal d’ouvraison ou de transformation 2 cffectuer, if en
résulte que les ouvraisons ou transformations allant au-deld conferent elles aussi le carac2re orgi-

naire, et, que, 3 Pinverse, les ouvraisons ou wansformations restant en dega de ce scuil ne conferent

pas Porigine. En d*autres termes, si une régle prévoit que des matidres fion originaires s¢ trouvant 3 un
stade -d’élaboration déterminé peuvent éurc udlisées, l'utilisation de telles matidres s¢ wouvant 3 un
stade moins avancé est elle aussi autorisée, alors que Putilisation de telles matidres se trouvant 2 un
stade plus avancé ne P'est pas. .

Lorsqu'une régle de la liste précise qu'un produit peut &tre fabriqué 2 partir de plusicurs maudres, cela
ignific qu’unc ou plusicurs de ces matidres peuvent &ue utilisées. Elle n'implique &videmment pas que
toutes ces matidres doivent &tre utilisées simultanément. . .

Par exemple

La ragle applicable aux tissus prévoit que des fibres naturelles peuvent &ure utilisées et que des matidres

" chimiques, entre autres, peuvent également éue udlisées. Cette régle n'implique pas que les fibres

nawurelles et les matidres chimiques doivent &tre utlisées simultanément; il est possible d'utiliser I'une
ou Pautre de ces matidres ou méme les deux ensemble. o -

En - conséquence, si,- dans la méme régle, une restriction s¢ rapporte 4 une matidre et d’autres

. restrictions 3 d’autres matidres, ces restrictions ne sappliquent quiaux matidres récliement udilisées.
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43.

Par exemple
La regle applicable aux machines A coudre prévoit, notamment, que le mécanisme de tension du fil
ainst que le mécanisme «zigzag» doivent &tre originaires; ces deux restrictions ne s"appliquent que si

les mécanismes concemés par chacunce d’clles sont effectivement incorporés dans 1a machine.

Lorsqu'unc rdgle prévoit, ‘dans la liste, qu'un produit doit éure fabriqué 3 pardr d’une maudre déter-
minée, cctte condition n’empéche &videmment pas Pudlisation d'autres matidres qui, en raison dc leur
nature méme, nc peuvent pas sadsfaire 2 fa rRgle.

Par exemple

La régle pour la position n® 1904 qui exclut expressément l'utlisation des céréales ct de leurs dénves
o’interdit &videmment pas Pemploi de sels minéraux, de matidres chimiques ou d’autres additifs dans la
mesure o ils ne sont pas obuenus 3 partir de céréales.

"Par extmﬂe

Dans le cas d’un article fabriqué 2 partir de nontissés, s'il est prévu que ce type d’artcle peut unique-
ment &ue obtenu A partir de fils non orginaires, il n’est pas possible d’employer des assus nontssés,
mémec s'il est &abli que les nontissés ne peuvent normalement pas étre obtenus 2 parur de fils. Dans de
tels cas, la maddre qu'il convient d’udliser est celle située 2 I%état d’ouvraison qui est immédiatement
antérieur au fil, Cest-A-dire 2 I'état de fibres.

Voir également 12 note 7.3 en ce qui concemc les textiles.

. §'il est prévu dans une régle de la liste deux ou plusicurs pourcentages concemant la valcur maximale

de matidres non orniginaires pouvant &uc utilisécs, ccs pourcentages ne peuvent pas éuce addidonnés. T
s’easuit que la valeur maximale de toutes les matitres non oniginaires wtilisées ne peut jamais excéder
fe plus élevé des pourcentages considérés. 11 va de soi que les pourcentages spécifiques qui s’appliquent
2 des produits particuliers ne dotvent pas &tre dépassés par suite de ces dispositions.

Note 5

S.1.

52.

5.3.

5.4.

L’expression «fibres naturellesw, lorsqu'elle est utiliséc dans la liste, se¢ rapporte aux fibres autres que
les fibres artificiclles ou synthétiques et doit &tre limitée aux fibres dans tous les états 0d elles peuvent
s¢ gouver avant fa filature, y compris les déchets, et, 2 moins qu'il en soit spécifi€é autrement, Pexpres-
sion «fibres naturclless couvre les fibres qui ont &6 cardécs, peignées ou autrement travaillées pour la
filature mais non filées.

L'expression «fibres naturclles» couvre le crin du n® 0503, la soic des n® 5002 et 5003, ainsi que la
laine,'les poils fins et les poils grossiers des n™ 5101 2 5105, les fibres de coton des n® 5201 2 5203 et
les autres fibres d’origine végétale des o™ 5301 2 5305.

Les expressions «pitcs textless, «matidres chimiquess et <matidres destinées 2 la fabrication du papier»
ualisées dans la liste, désignent les matidres non cassées dans les chapitres 50 2 63, qui peuvent éuc
utilisées en vue de fabnqucr des fibres ou dcs fils synchétiques ou artificiels ou des fils ou des fibres de

papier.

L'expression «fibres synthétiques ou artificiclles discontinues» utilisée dans 1a liste couvre les cables de
filaments, les fibres discontinues et les déchets de fibres synthétiques ou artifidelles discontinues des
n®* 5501 4 5507.

Note 6

6.1.

Pour.les p:oduxts méla.ngés classés dans les positdons faisant lob,ct, dans Iz liste, d’un reavoi 2 la

préscntc-note, les conditions exposées dans ka colonne 3 de 1a liste ne doivent pas &ure appliquées aux
différentes matidres texules de base qui sont utilisées dans leur fabrication lorsque, considérées
cnsemble, clles représcntent 10 % ou moins du poids total de toutes les matidres texules de base
utilistes (voir €palement les notes 6.3 ct 6.4).



62.

63.

6.4.

Toutefois, cette tolérance s’applique uniquement aux produits mélangés qui ont & faits 2 partir de
deux ou plusicurs matidres textiles de base.

Les matiéres textiles de base sont les suivantes:

— la soie,

— la laine, )

— les poils grossiers,

— les poils fins,

— le crin,

— e oofon,

— les matidres servant 2 la fabrication du papier et le papicr,

— le lin,

— le chanvre, '
— le jute et les auures fibres libérienanes,

— le sisal et les autres fibres textiles du genre agave,

— le coco, I'abaca, la ramie et les autres fibres textiles végéales,
— les filaments synthéuques,

— les filaments anificiels,

— les fibres synthétiques discontinues,

— les fibres arificiclles discontinues.

Par exemple

Un £l du n® 5205 obtenu 2 partir de fibres de coton du n® 5203 et de fibres synthétiques discontinues
du n® 5506 est un fil mélangé. Clest pourquoi des fibres synthédques discontinues qui ne satsfont pas
aux regles d'origine (qui exigent la fabrication 3 partir de matieres chimiques ou de pétes textiles)
peuvent ¢ure utilisées jusqu'a 10 % en poids du fil. -

Par exemple

Un tissu de laine du n® 5112 obtenu 2 partir de fils de laine du n° 5107 et de fils de fibres synthétiques
discontinues du n® 5509 est un tissu mélangé. Clest pourquoi des fils synthétiques qui ne sacisfont pas
aux rdgles d'origine (qui exigent la fabrication 3 partir de matidres chimiques ou de pates textiles) ou
des fils de laine qui ne satisfont pas aux régles d'origine (qui exigent la fabrication 2 partr de fibres
natwrelles non cardées ni peignées ou autrement travaillées pour Iz filawre), ou une combinaison de
ces deux types de fils peuvent &tre utilisés jusqu’a 10 % en poids du dssu.

Par exemple

Une surface textile touffetée du n® 5802 obtenue 2 partir de fils de coton du n® 5205 et d’ua tissu de
coton du n® 5210 est considérée comme &ant un produit mélangé uniquement si le tssu de coton est
lui-méme un tissu mélangé ayant &£ fabriqué & pantir de fils classés dans deux positions différentes ou
si les fils de coton utilisés sont eux-méme mélangés.

Par exemple

Si la méme surface touffetée est fabriquée 3 partir de fils de coton du n°® 5205 ct d’un tissu synthétique
du n® 5407, il est alors &vident que les deux fils utilisés sont deux matidres textiles différentes et que la
surface textle touffetée est par conséquent un produit mélangé.

Par exemple

Un tapis wouffeté fabriqué avec des fils artficicls et des fils de coton, avec un support ea jute, est un

produit mélangé parce que trois matidres textiles sont utilisées. Les mati¢res non originaires qui sont

utilistes 2 un stade plus avanct de fabrication que celui prévu par la rigle peuvent due utilisées 2
condition que leur poids total n'excide pas 10 % du poids des matitres textiles du uapis. Ainsi, le
support en jute, les fils artificiels et/ou les fils de cowon peuvent &ue importés au stade de’la fabrica-
tion dans la- mesure od les conditions de poids sont réunics.

Dans le cas des produits incorporant des «fils de polyuréthanc scgmenté avec des segments souples de
polyéther, méme guipéss, cetic tolérance est de 20 % en cc qui concerne les fils.

Dans le cas des produits formés d’une 4me consistant, soit en unc bande mince d’aluminium, soit en
une pellicule de mati2re plastique recouvertc ou non de poudre d’aluminium, d’une largeur n"excédant
pas 5 mm, cettc 4me &tant insérée par collage entre deux pellicules de matiere plastique, cetie tolé-
rance est de 30 % cn ce qui concerne cette 4me. )

Ioj/
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Notc 7

7.1

72

73.

7.4.

Pour les produits textiles confectionnés qui font I'objet, dans la liste, d'unc notwc cn bas de page
reavoyant A la présente note, des matidres textiles, 2 Pexception des doublures et des wiles tailleur, qui
ne répondent pas 2 la regle fixée dans la coloane 3 de la liste pour ke produit confectionné concerné,
peuvent e udlisées 3 condition qu'clles soient classées dans une position différente de oclle du
produit et que leur valeur n’excide pas 8 % du prix départ usine du produit.

Les itures, les accessoires et les autres produits utilisés qui conticnnent des matéres wexules n'ont
gam ,

pas 2 sausfaire aux conditions exposées dans la colonne 3, méme si elles ne sont pas couvertes par la
nowe 4.3.

Conformément aux dispositions de la note 4.3, les gamitures, accessoires ou autres produits non oagi-
naires qui nc condennent pas de matdres texules peuvent, dans wus les cas, eure librement wulisés
lorsqu’ils ne peuvent pas &re fabriqués A partir des matidres qui sont mentionnées dans la coloane 3 de
la liste.

Par exemple

Si unc rdgle dans la liste prévoit pour un armide particulier en matidre texule, tel qu'unc blouse, que
des fils doivent &ure utilisés, ccla n'interdit pas l'utilisation d’articles en métal, wels que des boutons,
puisque ces derniers ne peuvent pas éure fabriqués A partir de matidres texuiles.

Lorsq-u'ur_xc régle de pourcentage s'applique, la valeur des gamimrcs et accessoires doit &tre prise en
considération dans lc calcul de la valeur des matiéres non originaires incorporécs.

1)



ANNEXE I

LISTE DES OUVRAISONS OU TRANSFORMATIONS A APPLIQUER AUX MATIERES NON
ORIGINAIRES POUR QUE LE PRODUIT TRANSFORME PUISSE OBTENIR LE CARACTERE

ORIGINAIRE
Posiuon SH .. . Ouvraison ou transformation ppliquéc 2 des matidres non
n® . Désignation des marchandises originaires conféraat le caraciere de produit onginaire
(1) ) (&)
0201 Viandes des animaux de I'espéce bovine, fraiches ou Fabrication 3 parur de matlres de toute position, 3
réfrigérées I'exclusion des viandes des animaux de P'espéce boviae,

congclées du n® 0202

0202 Viandes des animaux de I'espéce bovine, congelées Fabrication i partir de matidres de toute position, 2

I'exclusion des viandes des animaux de l'espéce bovine,

fraiches ou réfrigérées du n® 0201

0206 Abats comestibles des animaux des espéces bovine, Fabrication i partir de maugéres de toute position, i
porcine, ovine, caprine, chevaline, asinc ou mulas- I'exclusion des caracasses des n®* 0201 i 0205
siere, frais, réfrigérés ou congelés
0210 Viandes et abats comestibles, salés ou en saumure, Fabricaton i partic de mati¢res de toute position, 3
séchés ou fumés; farines et poudres, comestibles, de I'exclusion des viandes et des abats des n® 0201 i 0206
viandes ou d’abacs ct 0208 ou des foics de volailles du a® 0207
0302 i Poissons, i I'exclusion Ces poissons vivants Fabrication dans laquelle les matiéres du chapitre 3
0305 utilisées doivent éure déja originaires
f 0402, Lait et produits de la laitenie Fabrication i particr de matitres de toute position, i
0404 I'exclusion du lait ou de 1a créme de lait des n°* 0401
i ou 0402
0406
0403 Babeurre, lait et créme caillés, yoghoun, képhir et Fabrication dans laquelle:
autres laits et crémes fermentés ou acidifiés, méme
concenués ou additionnés de sucre ou d'autres — les matiéres du chapitre 4 utilisées doivent éue déja
édulcorants ou aromatisés ou additionnés de fruits originaires
ou de cacao . . . .

— les jus de fruits (3 Pexclusion des jus d'ananas,
de limes, de limeties-ou de pamplemousses) du
n® 2009 udilisés doivent étre originaires
et

— la valeur des mati¢res du chapitre 17 uulisées nc
doit pas cxcéder 30 % du prix départ usinc du

, produit
0408 CEufs d'oiscaux, dépourvus de leurs coquilles, et Fabrication i partir de matidres de toute position, i
jaunes d'ceufs, frais, séchés, cuits i Feaw ou a la I'exclusion des ocufs d'oiscaux du n® 0407
vapeur, moulés, congelés ou autrement conservés,
méme additionnés de sucre ou d'autres édulcorants .
ex 0502 Soics de porc ou de sanglier, préparées Neuoyage, désinfection, triage ct redressage de soics
de porc ou de sanglier
ex 0506 Os et comillons, bruts Fabrication daas laquelle les matidres du chapitre 2
utilisées doivent éwre déji originaires
0710 Légumes, congelés, conservés provisoirement ou Fabrication dans laquclle les légumes uulisés doivent
i séchés, i I'exclusion des produits des n® ex 0710 et éure déji onginaires
0713 ex 0711 pour lesquels les régles applicables sont
exposécs ci-apres
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ex 0710

ex 0711

Mais doux (non cuit ou cuit 3 I'cau ou 3 la vapeur),
congelé

Mais doux, coascrvé provisoirement

Fabrication i parur de mais doux frais ou réfrigéce

Fabrication i partir de mais doux frais ou réfrigéré

0811

0812

0813

0814

Fruits, noa cuits ou cuits i I'cau ou 3 la vapeur,
congelés, méme additionnés de sucrc ou d’autres
édulcorants:

— addiuonnés dc sucre

— autrcs

Fruits conservés provisoirement (au moyen de gaz
sulfurcux ou dans I'cau salée, soufrée ou addi-
tonnéec d’autres substances servant i assurcr provi-
soirement leur conservation, par exemple), mais
impropres i 'alimentation en 'éuat

Fruits séchés autres que ccux des n® 0801 i 0806;
mélanges de fruits séchés ou de fruits 3 coques du
présent chapitre

Ecorces d’agrumes ou de mclons (y compris de
pastéques), fraiches, congelécs, préseatées dans 'eau
salée, soufrée ou addiuonnée d'auwres substances
servant 3 assurer provisoirement leur conservation
ou bicn séchées

Fabricavon dans laquelle la valeur des mauéres du
chapitce 17 uulisées ne doit pas excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle les fruits uulisés doivent étre

dé&ji originaires

Fabrication dans laquelle les fruits utilisés. doivent éure
déji onginaires

Fabrication dans laquelle les fruits utilisés doivent éure

déji onginairces

Fabrication dans laquclle les fruits utilisés doivent éure
déja oniginaires

ex Chapitre 11

ex 1106

Produits de la minoterie; malt; amidons et fécules;
inuline; gluten de froment; i lexclusion des
produits du n° ex 1106 pour lesquels les régles appli-
cables sont cxposées ci-aprés

Farines et semoules des légumes 2 cosse secs du n®
0713, écossés

Fabrication dans laquclle les légumes, les céréales, les
tubercules et les racines du n® 0714, ou les fruits utilisés
doivent éure déja originaires

Séchage et mouture de légumes 3 cosse du n® 0708

ex 1302

Gomme laque; gommes, résines, gommes-résines et
baumes, naturels '

Mucilages ct épaississants dérivés des végéraux,
modifiés

Fabrcaton dans laquelle 12 valeur des matiéres du
n® 1301 uulisées nc doit pas excéder 50 % du prix

départ usine du produit

Fabricauon 3 parur de mucilages et épaississants non

modifiés

1501

Saindoux; autres graisses de porc et graisses de
volailles, fondues, mémc pressées ou extraites 3
'aide de solvants:

— graisses d’0s ou de déchets

— autres

Fabrication i parur de matieres de toute position, a
PPexclusion des matiéres des n® 0203, 0206 ou 0207 ou
des os du n° 0506

Fabricaton a parur des viandes ou des abats comesu-
bles des animaux de Pespéce porcine des n° 0203 ou
0206, ou des viandes ou des abawis comestibles de
volailles du n® 0207
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1502

1504

1505

1506

1507

1515

1507

i
1515

1516

1517

1519

Graisses des animaux des espéces bovine, ovine ou
caprine, brutes ou fondues, mime pressées ou
extraites i ['aide de solvants:

— graisses d’os ou dc déchets

— autres

Graisses ct huiles et leurs fractions, de poissons ou
de mammiféres marins, méme raffinées, mais non
chimiquement modifiées:

— fractions solides d'huiles dc poissons et de
graisses et d’huiles de mammiferes manins

.

— autrcs

Lanoline raffinéc

Autres graisses ct huiles animales et leurs fractions,
méme raffinées, mais non chimiquement modifiées:

— fracuons solides
.

— auucs

Huiles végétales fixes et leurs fractions, méme caffi-
nées, mais non chimiquement modifiées:

— fracuions solides, i Iexclusion de Ihuile de
jojoba

— autres, 3 I"exclusion des:

— huiles de tung (d'abrasin), d’oléococca et
d’oiticica, cire de myrica et cire du Japon

— huiles destinées a.des usages techniques ou
industricls autres que la fabricauon de
produits pour {"alimentation humaine

Graisses et huiles animales ou végéules et leurs
fractions, réestérifiées, méme raffinées, mais non
autrement préparées

Mélanges liquides alimentaires d'huiles végéuales des
n® 1507 i 1515

Alcools gras industricls ayant le caraciere des cires
antificiclles

Fabrication 3 partr dc maulres de toute position, i
Pexclusion des mauéres des n® 0201, 0202, 0204 ou
0206 ou des os du n° 0506

Fabrication dans laquelle fes mauéres animales du
chapitre 2 udlisées doivent éure déji originaires

1

Fabrication .3 partir dc mati¢res de toutc position, y
comprs A parur des autres matéres du n® 1504

Fabricaton dans laquelle les matiéres animales des

chapitres 2 et 3 utilisées doivent éue déja onginaires

Fabrication i partir ‘de graisse de suint du n® 1505

Fabricaton i partir de matéres de toute position, y
compris 3 parur des autres mati¢res du n® 1506

Fabricaton dans laquelle les madiéres animales du
chapitre 2 utilisées doivent éure déji originaires

Fabrication i partir des autres matiéres des n® 1507 i
1515

(o9

Fabrication dans laquelle les mauéres animales ou-

végéules utlisées doivent éue déji originaires

Fabrication dans laquelle les matidres végéuales uuilisées

doivent &uc déji originaires

Fabrication i partir d¢ matiéres de toute posiuon, y
compris 3 parur des acides gras industiels du n® 1519

1601

1602

Saucisses, saucissons ct produits similaires, de
viande, d’abats ou de sang; préparations alimen-
waires 3 base de ces produits

Autres préparations et conscrves de viande, d’abats
ou de sang

Fabrication 3 partir des animaux du chapitre 1

Fabrication i partir des animaux du chapitre 1

=)
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1603

1605

Extraits et jus de viande, de poissons ou de crus-
tacés, de mollusques ou d’autres invertébrés aquau-

ques

Préparatons ct consceves de poissons; caviar et ses
succédanés préparés 3 partir d’'acufs de poisson

Crustacés, mollusques et autres inveriébrés aquau-
ques, préparés ou conscrvés

Fabrication 3 partir des animaux du chapitre 1. Toute-
fois, les poissons, les crustacés, les mollusques ou les
autres invertébrés aquauques utilisés doivent éue déa
originaires

Fabricauon dans laquelle les j»oissons ou les ccufs de
poissons utilisés doivent éurc déji onginaires

Fabricavon dans laquelle les crustacss, les mollusques
ou les autres invertébrés aquatiques udlisés doivent éure
dé&ja onginaires

.

ex 1701

1702

ex 1703

1704

Sucres de canne ou de betterave et saccharose
chimiquement pur, i [P'éat solide, additionnés
d’aromausants ou de colorants

Auues sucres, y compnis le lactose, le maliose, le
glucose et le fructose (lévulose) chimiquement purs,
1 I¢aat solide; sirops de sucres sans addiuon
d’aromadusants ou de colorants; succédanés du micl,
méme mélangés de miel naturel; sucres et mélasses
caramélisés:

— maltose ou fructose chimiquement purs

— autres sucres, 2 Vétat solide, addiuonnés
d’aromatisants ou de colorants

— autrcs

Meélasses résultant de Fextractuon ou du raffinage du
sucre, additionnées d’aromatisants ou dc colorants

Sucrerics sans cacao (y compnis le chocolat blanc)

Fabrcaton dans laquelle 1a valeur des mauédres du
chapitre 17 wutilisées ne doit pas excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrcation i parur de matiéres de toute posiuon, y
compris 3 partr des autres matidres du n® 1702

Fabrication dans laquelle ta valeur des matiéres du
chapitre 17 utilisées ne doit pas excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle toutes les matidres utilisées
doivent éwre déja onginaires

Fabrcaton . dans laquelle la valeur des madéres du
chapitre 17 utilisées ne doit pas excéder 30 % du pax
départ usine du produit

Fabricauon dans laquelle toutes les matiéres- uulisées
doivent étre classées dans une positon différente de
celle du produit et la valeur des autres matidres du
chapitre 17 utilisées nc doit pas excéder 30 % du pnx
départ usine du produit

1806

Chocolat et auures préparations alimentaires conte-
nant du cacao

Fabricaton dans laquelle toutes les matidres utilisées
doivent éure classées dans une positon différente de
celle du produit et la valeur des matiéres du chapiue 17
udilisées ne doit pas excéder 30 % du prix départ usine
du produit

Extraits de malt; préparations alimentaires de
farines, semoules, amidons, fécules ou exurais de
malt, ne contenant pas de poudre de cacao ou en
contenant dans une proportion inféricurc & 50 % ¢n
poids, non dénommées ni comprises ailleurs; prépa-
rations alimentaires de produits des n® 0401 i 0404,
ne contenant pas de poudre de cacao ou en conte-
nant dans unc proporton inféricure 3 10% en
poids, non dénommées ni comprises ailleucs:

— extraits de malt

— autres

Fabricadon 2 parur des céréales du chapitre 10

Fabricadon dans laquelle toutes les matidres uulisées

-doivent &wre classées dans unc posiuon différente de

celle du produit et la valeur des matieres du chapitre 17
udilisées ne doit pas excéder 30 % du prix départ usine
du produit

llo
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1902

1903

1904

1905

Pites alimenaires, méme cuites ou farcics (de
viande ou d’autres substances) ou bien autrement
rrépzrécs, telles que spagheui, macaront, nouilles,

asagnes, gnoccht, ravioli, canaelloni; couscous,
méme préparé

Tapioca et scs succédanés préparés 3 parir de
fecules, sous forme de flocons, grumcaux, grains
perlés, criblures ou formes similaires

Produits i base de c&réales obtenus par soufflage ou
gallage (com flakes, par exemple); céréales autres
que le mais, en grains, précuites ou autrcment
préparécs:

— sans addition dc cacao:

— céréales autres que le mais, cn graias,
précuites ou autrement préparécs

— autres

— addivonnés dec cacao

Produits de la boulangerie, de la patisseric ou de la
biscuiterie, mémec additionnés de cacao; hostcs,
cachets vides des types utlisés pour médicaments,
pains a cacheter, pites séchéces J::O fanine, d’amidon
ou de fécule en feuilles et produits similaires

Fabrication dans laquelle les céréales (i I'exclusion du
blé dur), la viande, les abats, les poissons, les crustacés
ou les mollusques utilisés doivent &ure déja originaires

Fabrication 3 partir dec mati¢res de wutc position, i
Fexclusion de la fécule de pommes de terre du n° 1108

Fabrication i parir dc mati¢res dc toutc position;
wutcfois, les grains et épis de mais doux préparés ou
conservés, des positions 2001, 2004 ct 2005, ct lc mais
doux non cuit ou cuit 3 ’cau ou i la vapeur, congelé,
de la position 0710, nc peuvent pas étre utilisés

Fabrication dans laquelle:

~— les céréales et leurs dérivés (i I'exclusion du mais
de I'espece Zea indurata et du blé dur ct de leurs
dérivés) utilisés doivent étre entiérement obtenus

ct

— la valeur des matires du chapitre 17 wvulisées ne
doit pas excéder 30% du prix départ usinc du
produit

Fabrication 3 partir de mauéres dec toute position, 3
Iexclusion des matidres du n® 1806 ct dans laquelle la
valeur des matiéres du chapitre 17 nc doit pas excéder
30 % du prix départ usine du produit

Eabrication 2 partir de mati¢res de toute position, 3
I'exclusion des maueres du chapitre 11

2001

2002
2003

2004
ct
2005

2006

2007

Légumes, fruits et autres partics comesubles de
rlzntcs, préparés ou coascrvés au vinagre ou a
"acide acétique

Tomates préparées ou conscrvées autrement qu’au
vinaigre ou i P'acide acétique

Champignons ct truffes, préparés ou conscrvés
autrement qu'au vinaigre ou 3 l'acide acttique

Autres légumes préparés ou conservés autrement
qu'au vinaigre ou i l'acide actuque, congelés ou
non congelés

Fruits, écorces de fruits et autres parties de plantes, )

confits au sucre (Egouttés, glacés ou cristallisés)

Confitures, gelées, macmelades, purées €t pates de
fruits, obtenues par cuisson, avec ou sans addiuon
de sucre ou d’autres édulcorants

Fabrication dans laquelle les fruits ct les légumes
udilisés doivent éuc déji onginairces

Fabrication dans laquelle les tomates udilisées doivent
&ure déja originaires

Fabrication dans laquelle les champignons ou les truffes
utilisés doivent &ure déja originaires Co

Fabrication dans laquelle les légumes udilisés doivent
éue déji ornginaires

Fabrication dans laquelle fa valeur des matéres du
chapitre 17 utilisées ne doit pas excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans I‘aqucllc_la valeur des mauéres du
chapitre 17 utilisées ne doit pas excéder 30 % du prix
départ usine du produit

(L
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2008

ex 2009

Fruits et autres partics comestibles de plantes, autce-
ment préparés ou conservés, avec ou sans addition
de sucre ou d’autres édulcorants ou d'alcool, non
dénommés ni compnis ailleurs:

— fruits (y compnis les fruits 2 coquc), cuits autre-
ment qu'a I'cau ou 2 la vapeur, sans addition de
sucre, congelés

— fruits 1 coques, sans addidon de sucre ou
d’alcool

- autres

Jus de fruits (y compris les modts de misin), non
fermentés, sans additon d’alcool, avee ou sans addi-
tion de sucre ou d'autres édulcorants

Fabrication dans laquelle les fruits utilisés doivent etre
déja orginaires

Fabrication dans laquelle 1a valcur des fruits 2 coques
ct des graincs oléagincuses originaires des n® 0801,
0802 et 1202 i 1207 udilisés doit excéder 60 % du prix
départ usine du produit

Fabacation dans laquelle toutes les madéres uulisées
doivent éuc classées dans unc position différcnte de
celle du produit. Toutcfois, la valeur des matidres du
chapitre 17 udlisées ne doit pas excéder 30 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle toutes les matidres wdlisées
doivent éure classées dans une position différente de
celle du produit. Toutefois, la valcur des sueres du
chapitre 17 udlisés ne doit pas excéder 30 % du pax
départ usinc du produit

ex 2101

cx 2103

cx 2104

cx 2106

Chicorée tworréfiée et ses exuraits, essences ¢t
concenturés

— Préparations pour sauces et sauces préparées;
condiments et assaisonnement composés

— Moutarde préparéc

— Préparations pour soupes, potages ou bouillons;
soupcs, potages ou bouillons préparés

— Préparations alimentaires composites homogé-
néisécs

Sirops de sucre, additionnés d'aromatsants ou de
colorants '

Fabrication dans laquelle la chicorée wtilisée doit eue

-déja onginaire

Fabrication daas laquelle toutes les matidres uulisées
doivent &ure classées dans unc position différente de
celle du produit. Toutcfois, la fanne de moutarde ou la
moutarde préparéc pcuvent éuc utlisées

Fabricaton 3 partr dc farine dec mouuarde

Fabrication 3 partir de matidres de toute position, i,

I'exclusion des légumes préparés ou conservés des n®
2002 a 2005

La regle afférente 2 la position dans laquelle ces prépa-
rations sont classées lorsqu’elles sont présentées en vrac
st applicable

Fabricauon dans laquelle 1a valecur des mauéres du
chapitre 17 utilisées ne doit pas excéder 30 % du prx
départ usine du produit

2201

2202

cx 2204

©

Eaux, y compris les caux minérales naturelles ou
aruficiclles et les eaux gazéifiées, non additionnées
de sucre ou d’autres &dulcorants ni aromatisées;
glace et neige

Eaux, y compns les caux minérales et les eaux

gazéifiées, additionnées dc sucre ou d'autres édulco-

rants ou aromatisées, ct autres boissons non alcooli-

ﬂucs. 2 I'exclusion des jus de fruits ou de légumes
u n°® 2009

Vins de raisins frais, y compns les vins carichis en
alcools ct moits de raisin additionnés d’alcool

Fabrication dans laquelle P'eau wudilisée doit eue déja
originaire :

Fabricaton dans laquelle toutes les matidres uubsées
doivent &ue classées dans une positon différente de
celle du produit. Toutefois, la valeur des matidres du
chapitre 17 udlisées ne-doit pas excéder 30 % du prix
départ usine du produit et les jus de fruits udlisés (3
I'exclusion des jus d’ananas, de limes ou de limettes et
de pamplemousse) doivent déji éure originaires.

Fabricaton A partir d’autres moats de raisin

n



)

2)

)

2205

ex 2207
ex 2208.

ex 2209

ex 2208

Les produits suivants contcnant des matidres de la
vigne:

Vermouths ct autres vins de raisins frais préparés 3
l'aide de plantes ou de substances aromatuquecs;
alcool &hylique et eaux-de-vie, méme dénaturés;
caux-de-vic, liqueurs et autres boissons spiritscuscs;
préparations alcooliques composées des types uulisés
pour la fabrcation des boissons; vinaigres

Whiskies d'un ttre alcoométrique volumique de
moins de 50 % vol

Fabrication i partr dc matitres de toute position, 2
I'exclusion du raisin et des matidres dénivés utilisées

i
Fabrication dans laquellc la valeur de P'alcool prove-

nant de la distullaton des céréales utilisées ne doit pas
excéder 15 % du prx départ usine du produit

ex 2303

ex 2306

2309

- Résidus de Pamidonnerie du mais (2 U'exclusion des
: eaux de trempe concentrées), d'une tencur en

protéines, calculée sur la matidre séche, supénicure 3
40 % cn poids

Tourteaux et autres résidus solides de Pextraction
de Phuile d’olive, contenant plus de 3 % d'huile
d’olive

Préparations des types utilisés pour I'alimenuation
des animaux

Fabrication dans laquelle le mais utilis¢ doit éwre déja
originaire

Fabrication dans laquelle les olives utilisées doivent 2ure
déja onginaires

Fabrication dans laquelic les céréales, le sucre, les
mélasses, la viande ou le lait utilisés doivent éuwe déja
originaircs

2402

cx 2403

Cigares (y compris ceux 2 bouts coupés), cigarillos
et cigarettes, en tabac ou en succédanés de tabac

Tabac i fumer

Fabrication dans laquelle 70 % au moins cn poids des
tabacs non fabriqués ou des déchets de uabac' du
n® 2401 wtilisés doivent étre d&jA originaires

Fabrication dans laquclle 70 % au moins cn poids des
ubacs non fabriqués ou des déchets de tabac du
n® 2401 utilisés doivent 2ure déji originaires

ex 2504

ex 2515

ex 2516

ex 2518

Zp

Graphite nawrel crisuallin, ennichi de carbone,
purifié et broyé

Marbres, simplement débités, par sciage ou autre-
ment, en blocs ou en plaques de forme rectangulaire
(y compris carréc), d'unc épaisseur n’excédant pas
25 cm

Granit, porphyre, basale, grés et auures picrres de
aille ou de construction, simplement débits, par
sciage ou autrement, cn blocs ou cn plaques de
forme rectangulaire (y compns carrée), d'une épais-
seur n'excédant pas 25 cm

Dolomic calcinée

Enrichissement de la encur en carbone, purificaton et
broyage du graphitc brut cristallin

Débitage, par sciage ou autrement, de marbres (m‘é‘mc
si déja sciés) d’une épaisscur excédant 25 cm

Débitage, par sciage ou autrement, de picrres (méme st
déja saiées) d'une épaisseur excédane 25 cm

Calcination dec dolomic non calcinée

13
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ex 2519

ex 2520

ex 2524

ex 2525

ex 2530

Carbonate de magnésium nawrel (magnésite) broy¢
et mis en rédpicnts hermétiques et oxyde de magné-
sium, méme pur, 3 I"exclusion de la magnésic élec-
trofonduc et de 12 magnésie calcinée 3 mont (frinée)

Platres spécialement préparés pour 'art denaaire

Fibres d’amiante .

Mica en poudre

Terres colorantes, calcinées ou pulvérisées

Fabricadon dans laquelle toutes les maddres wtilistes
doivent &ure classées dans une position différente de
celle du produit. Touwfois, le carbonate de magnésium
naturel (magnésite) peut étre utilisé

Fabacadon dans laquelle la valeur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 50 % du prix
départ usine du produit

Fabricauvon i partic de minerai d’amiante (concentré

d'asbeste)
Moulage de mica ou de déchets de mica

Calcination ou moulage de terres colorantes

ex 2707

2709

2715

Huiles dans lesquelles les constituants aromatiques
prédominent cn poids par rapport aux constituants
non aromatiques, similaires aux huiles minérales
obtenues par distillation de goudrons de houille de
haute température, disullant plus de 65 % de leur
volume jusqua 250°C (y comprs les mélanges
d'essence de péuole et de benzol), destinées i étre
utilisécs comme carburants ou comme combustibles

Huiles minérales ct produits de leur distillaton;
matiéres bitumincuses; cires minérales

Ces produits sont repris dans l"annexe V

Ces produits sont repris dans I'annexe V

ex Chapitre 28

cx 2811

ex 2833

Produits chimiques inorganiques; composés mnor-
ganiques ou organiques dec  métaux précicux,
d'élements radioacufs, de métaux de terres rares ou
d’isotopes; 2 I'exclusion des produits des n® ex 2811
et ex 2833 pour lesquels les regles applicables sont
exposées ci-aprés

Trioxyde de soufre

Sulfate d’aluminium

Fabrication dans laquelle toutes les matieres utilisées
doivent éue classées dans unc position différente de
celle du produit. Toutefois, des matieres de la méme
positon que le produit peuvent éurc utilisées 3 condi-
tion que leur valeur n'excéde pas 20 % du prx départ
usine du produit

Fabricauon i parir de dioxyde de soufre

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les

matiéres utlisées ne doit pas excéder 50 % du prix
départ usine du produit

ex Chapiuwe 29

ex 2901

ex 2902

ex 2905

0(7

Produits chimiques organiques; i lexclusion des
produits des n® ex 2901, ex 2902, ex 2905, 2915, ex
2932, 2933 et 2934, pour lesquels les régles applica-
bles sont exposées ci-aprés

Hydrocarbures acycliques utilisés comme carburant
ou comme combusubles

Cyclanes ct cycRnes (3 P'exclusion des azuléaes),
benzéne, wludne ct xyléne, utilisés comme carbu-
rants ou comme combustibles

Alcoolates méulliques des alcools de la présente
position et de I'éthanol ou dc la glycérine

Fabrication dans laquelle toutes les matidres utlisées
doivent éure classées dans une position différente de
celle du produit. Toutefois, des matidres de la méme
position que le produit peuvent éuc utilisées 3 condi-
tion que leur valeur n'excéde pas 20 % du prix départ
usine du produit

Ces produits sont repris dans l'anncxe V

Ces produits sont reprs dans I'annexe V

Fabrication 3 parur de mauéres de toutc posivon, y
compris 2 partir des autres matiéres du n® 2905. Toute-
fois, les alcoholates méualliques de la présente posttion
pcuvent éure uulisés 3 condition que leur valeur
n’excede pas 20 % du prix dépan usine du produit

l/\
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(2)

)

2915

ex 2932

2933

2934

Acides monocarboxyliques acycliques saturés et
leuss anhydrides, ~halogénures, peroxydes et
peroxyacides; leurs dérivés halogénés, sulfonés,
nitrés ou nitrosés

— Ethers internes ¢t leurs dérivés  halogénés,
sulfonés, aitrés ou nitrosés

— Actuls cycliques et hémi-acéuals intemes ct leurs
dérivés halogénés, sulfonés, niurés ou nitrosés

Composés hétérocycliques i hétéroatome(s) d'azote
exclusivement; acides nucléiques ct leurs sels

Autres composés héwérocycliques

Fabrication 3 panir de mati¢res de toute position.
Toutefois, la valeur des matidres des n® 2915 et 2916
utilisées ne doit pas excéder 20 % du prix départ usine
du produit

Fabrication i parur de matidres de toute position.
Toutcfois, la valeur des madiéres du n® 2909 uulisées ne
doit pas excéder 20 % du prix départ usine du produit

Fabrication 4 parur de mati¢res de toute position

Fabrication i partir de mati¢éres de toute posiuon.
Toutefois, la valeur des matiéres des n® 2932 et 2933
utilisées ne doit pas excéder 20 % du pax départ usine
du produit

Fabricaton dans laquelle toutes les matiéres utilisées
doivent &tre classées dans uac position différente de
celle du produit. Toutefois, des matiéres de la méme
position que le produit peuvent éure utilisées 3 condi-
tion que leur valeur n’cxcade pas 20 % du prix dépan
usine du produit

ex Chapitre 30

3002

Produits pharmaceutiques; 4 I'exclusion des produits
des n° 3002, 3003 et 3004 pour lesquels les régles
applicables sont exposées ci-aprés

Sang humain; sang animal préparé en vue d'usages
thérapeutiques, prophylactiques ou de diagnosuc;
sérums  spécifiques d¥animaux ou dc personnes
immunisés et autres constituants du sang; vacans,
toxines, cultures de micro-organismes (i I'exclusion
des levures) et produits similaires:

— Praduits composés de deux ou plusicurs consti-
wants qui ont é&é mélangés en vue d'usages
thérapeutiques ou  prophylactiques, ou non
mélangés pour ces usages, présentés sous forme
de doses ou conditionnés pour la vente au déuail

— autres:

— Sang humain

— Sang animal préparé en vue d'usages théra-
peuuques ou prophylactiques

— Constitvants du sang, 3 Iexclusion des
sérums  spécifiques d'animaux ou de
personnes immunisés, de Phémoglobine ct
des sérum-globulines

— Hémoglobine, globuline du sang et sérum-
globuline

— autres

Fabrication dans laquelle woutes les mauéres uuilisées
doivent &uwe dassées dans unc posivon différente de
celle du produit. Toutcfois, des mati¢res de la méme
position que le produit peuvent étrc utilisées i condi-
tion que ?cur varcur n'excéde pas 20 % du prix dépant
usine du produit

Fabricaton i partur de matiéres de toute posiuon, y
compris 4 parur des autres matiéres du n° 3002. Toute-
fois, les matiéres visées ci-contre ne peuvent éure- uuli-
sées qu'a conditon que leur valeur n’excéde pas 20 %
du pnx dépant usine du produit

Fabrication i partr de matiéres de toute position, y
compris 3 partr des autres matiéres du n® 3002. Toute-
fois, les matidres visées ci-contre ne peuvent éure uuki-
sées qu'i condition que leur valeur n'excéde pas 20 %
du pnx dépan usinc du produit

Fabrication i pantir de mauéres de toute posttion, y
compris 3 parur des autres matiéres du n® 3002. Toute-
fois, les matidres visées ci-contre ne peuvent éue uuili-
sées qu'a condition que leur valeur n'excede pas 20 %
du prix départ usine du produit

Fabrication 3 partir de matires de toute position, y
compris A partr des autres matiéres du n® 3302. Toute-
fois, les matidres visées d-contre nc peuvent étre utili-
sées qu'a condition que leur valeur nexcéde pas 20 %
du prix départ usine du produit

Fabrication i partir de matiéres de toute posiuoa, y
compris 2 parur des autres matiéres du n° 3002. Toute-
fois, les matiéres visées ci-contre nc peuvent éure utili-
sées qu'a condition que leur valeur n’excéde pas 20 %
du prix départ usine du produit

Fabrication 3 partir de matiéres de toute position, y
compris 1 partir des autres matidres du n® 3002. Toute-
fois, les matidres visées ci-contre ne peuvent éure utili-
sées qu'a condition que leur valeur n'excede pas 20 %
du prax départ usine du produit

[y
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3003
et
3004 .

Médicaments (32 Pexclusion des produits des n®*
3002, 3005 ou 3006)

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit
et

— toutes les mauéres utilisées doivent éure classées
dans une position différente de celle du produic
Toutcfois, des matidres des n® 3003 ou 3004
peuvent éure utilisées i condition quc leur valeur,
au toul, n'excéde pas 20 % du prix départ usine du
produit

1

ex Chapitre 31

cx 3105

Engrais; a I'exclusion des produits du a® ex 3105
pour lesquels la régle applicable est exposée ci-aprés

Engrais minéraux ou chimiques contenant deux ou
tots é&léments ferilisants: azow, phosphore et
pouassium; autres cngrais; produits du présent
chapitre présentés soit e¢n tableues ou formes simi-
laires, soit en emballages d'un poids brut n’excédant
pas 10 kg, a I'exclusion de:

— nitrate de sodium

— cyanamide calcique

— sulfate de potassium

— sulfate de magnésium ct de potassium

Fabrication dans laquelle toutes les matidres utilisées
doivent éue classées dans unc posivon différente de
celle du produit. Toutefois, des matiéres de la méme
posiuon que lc produit pcuvent éue udlisées 3 condi-
tion que leur valeur n'excéde pas 20 % du prix dépan
usine du produit

Fabrication dans laquclle:

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit

ct
— toutes les mauéres uulisées doivent étre classées
dans unc position différcate de celle du produit.
Toutefois, des matieres de 12 méme position que le
produit pcuvent étre utilisées i condition que leur
valeur n’excéde pas 20 % du prix dépant usinc du

produit

ex Chapitre 32

ex 3201

3205

Exuaits wanants ou unctoriaux; tanins ¢t leurs
dérivés; pigments ¢t auwes matidres colorantes;
peintures ct vernis; mastics; encres; i P'exclusion des
produits des n® ex 3201 et 3205 pour lesquels les
régles applicables sont exposées ci-aprés

Tanins et leurs sels, éthers, esters et autres dénvés

Laques colorantes; préparations visées i la note 3 du
présent chapitre, a base de laques colorantes (*)

Fabrication dans laquelle toutes les matidres utilisées
doivent éue classées dans une position différente de
celle du produit. Toutcfois, des matiéres de la méme
posidon que le produit peuvent étre udilisées i condi-
uon que leur valeur nexcéde pas 20 % du prix dépant
usine du produit

Fabrication 3 partir d'extraits tannants d’origine végé-
ule

Fabricauon i parur de mauéres de toute position, i
Pexclusion des matiéres des n°* 3202 et 3204 i condi-
uon que la valeur de toute matiére classée sous le n®
3205 n'excéde pas 20 % du prix départ usine du
produit

ex Chapiue 33

3301

Huiles esscaticlles et résinoides; produits de parfu-
meric ou de toilette préparés et préparations cosmé-
tiques; 3 Pexclusion des produits du n® 3301 pour
lesquels la régle applicable est exposée ci-aprés

Huiles essenticlles (déterminées ou non), y compris
celles dites «concrétes» ou <absoluess; résinoides;
solutions concenurées d’huiles esseaticlles dans les
graisses, les huiles fixes, les cires ou matiéres analo-
gues, obtenues par enfleurage ou macératon; sous-
produits wepéniques résiduaires de la déterpénation
des huiles essenuclles; caux distillées aromatiques et
solutions aqueuses d’huiles essentclles

Fabrication dans laquelle toutes les matiéres udilisées
doivent éwre classées dans une position différente de
celle du produit. Toutcfois, des matiéres de 1a méme

- position que e produit peuvent éure utilisées 3 condi-

ton que leur valeur n’excéde pas 20 % du prix départ
usine du produit .

Fabrication i pariir des matiéres de toute position, y
compris i partir des matuéres reprises dans un auue
«groupe» (!) de 1a présente posiuon. Toutclois, les
matiéres du méme groupe peuvent éure utilisées 3
condition que leur valeur n’excéde pas 20 % du prix
départ usine du produit

() La note 3 du chapiuc 32 précisc qu'ils s'agit des préparations & basc dc matidres colorantcs des types utilisés pour colorer toute matiére ou bien

destinées i cntrer comme ing

du chapiue 32.

(') On cnicnd par'«groupes, toute pactic du libellé de la présentc position reprisc entre deux points-virgules.

grédients dans la fabrication de prépacations colorantes, i condition qu'elles ne soicat pas classées dans une autre position

<
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ex Chapitre 34

ex 3403

ex 3404

Savons, agents de surface organiques, préparations
pour lessives, préparations lubrfiantes, cires arufi-
cielles, cires préparées, produits d'entreticn, bougics
et articles similaires, pites 3 modcler, «cires pour
I'art dentaires et compositions pour I'art denuaire 3
base de plitee; 3 Pexclusion des produits des o ex
3403 ct ex 3404 pour lesquels les dispositions appli-
cables sont exposées ci-aprés

Préparations lubrifiantes contenant moins de 70 %
en poids d'huiles de pétrole ou d'huiles obtenues i
partir de minéraux bitumeux

Cires antficiclles ct cires préparées:

— i base de paraffines, de cires de pétrole ou de
minéraux bitumincux, de résidus paraffincux

— autres

Fabrication dans laquclle toutes les matiéres uulisées
doivent éue classées daas unc position différente de
celle du produit. Toutcfois, des matieres de 1a méme
position peuvent éue udlisées 3 condidon que leur
valeur n'excéde pas 20% du prix départ usine du
produit

Ces produits sont reprs dans I'annexc V

Ces produits sont repris dans l'annexe V

.

Fabrication i parir de matiéres de toute position, i

I'exclusion des:

— huiles hydrogénées ayant le caractére des cires du
n° 1516, °

— acides gras de constiwtion chimique non définic et
des alcools gras industricls ayant le caracwére des
cires du n® 1519,

— matiéres du n® 3404.

Ces matidres peuvent, toutefois, éurc udilisées 3 condi-
tion que leur valeur n'excdde pas 20 % du prix départ
usine du produit

ex Chapitre 35

3505

ex 3507

Mati¢res albuminoides; produits 3 base d’amidons
ou de fécules modifiés; colles, enzymes; 3 Pexclu-
sion des produits des n® 3505 et ex 3507 pour
lesquels les régles applicables sont exposées ci-aprés

Dextrine et autres amidons ct fécules modifiés (les
amidons et fécules prégélatinisés ou estérifiés, par
exemple); colles 3 base d’amidons ou de fécules, de
dextrine ou d'autres amidons ou fécules modifiés:

— Amidons et fécules éthérifiés ou cstérifiés

— autrcs

Enzymes préparées, non dénommées ni comprises
aitleurs .

Fabrication dans laquellc toutes les matieres uulisées
doivent étre classées dans une position différente de
celle du produit. Toutefois, des matidres dc la méme
position que le produit peuvent éue ualisées a condi-
uon que leur vzfcur n'excede pas 20 % du pnx dépan
usine du produit

Fabrication i parir de mauéres de toute position, y
compris i parur des autres matiéres du n® 3505

Fabrication 3 partir de mati¢res de toute posiuon, i
I'exclusion des matiéres du n® 1108

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matitres utilisées ne doit pas excéder 50 % du prix
dépant usinc du produit

Chapitre 36

Poudres et explosifs; articles de pyrotechnic; allu-
mettes; alliages pyrophoriques; matieres inflam-
mables

Fabrication dans laquellc toutes les matidres ualisécs
doivent étre classées dans unc position différente de
celle du produic. Toutefois, des matidres dc la méme
position que le produit peuvent uc utilisées 3 la condi-
tion que leur valeur n'excéde pas 20 % du prix dépant
usine du produit

ex Chapitre 37

C‘7

Produits photographiques ou cinématographiques, i
P'exclusion des produits des n® 3701, 3702 et 3704
pour lesquels les régles applicables sont exposées

. ci-aprés

Fabrication dans laquelle toutes les matidres uulisées
doivent étre classées dans une position difféccnte de
celle du -produit. Toutcfois, des mati¢res de la meme
position que le produit’ peuvent étre utilisées 2 condi-
tion quc leur valeur n’cxcede pas 20 % du prix dépant
usine du produit

(o
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3) -

3701

3702

3704

Plaques et films plaas, photographiques, scasibilisés,
non impressionnés, cn autres matéres que le papier,
le carton ou les texdiles; films photographiques plans
2 développement et tirage instantanés, sensibilisés,
non impressionnés, mémc cn chargeurs

Pellicules photographiques sensibilisées, non impres-
sionnécs, en roulcaux, cn autres mauéres que le
papier, le carton ou les textiles; pellicules photogra-
phiques i dévcloppement et tirage instantanés, en
roulcaux, sensibilisées, non impressionnées

Plaques, pellicules, films, papicrs, cartons ct textiles,
hotographiques, impressionnés, mais non déve-

oppés

Fabdcaton dans laquelle woutes les matidres udilisées
doivent &ue classées dans unc position différente du
n® 3702

Fabricadon dans laquelle toutes les matieres wtilisées
doivent &ure classées dans une position différente des
n® 3701 ¢t 3702

1
Fabrication dans laquelle toutes les matidres utilisées
doivent étre classées dans une position différente des
n® 3701 i 3704

€x

€xX

€X

[-2 4

€x

Chapiuc 38

3801

3803

3805

3806

3807

3808

Y

3814,
3818

a

3820,
3822 et

3823

Produits divers des industrics chimiques; 4 Pexclu-
sion des produits des n® ex 3801, ex 3803, ex 3805,
ex 3806, ex 3807, 3808 a 3814, 3818 2 3820, 3822 et
3823 pour lesquels les régles applicables sont expo-
sées c1-aprés

— Graphite colloidal ea suspension dans I'huile et
graphitc semi-colloidal; pites carbonées pour
électrodes

— Graphite en pite consistant en un mélange de
graphite dans unc proportion de plus de 30 %
cn poids, et d’huiles minérales

Tall oil raffiné

Essence de papetenic au sulfate, &purée

Gommes esters
Poix noire (brai ou poix de goudron végéul)

Produits divers des industries chimiques:

— Addiufs préparés pour lubrifiants contenant des
huiles de péurole ou des huiles obtenues 3 partir
de minéraux bituminecux du n® 3811

— les produits suivants du n® 3823:
— Liants préparés pour moules ou noyaux de
fonderie, 2 base de produits résineux naturels
— Addes naphténiques, leurs sels insolubles
dans I'eau ct leurs esters

— Sorbitol autre que celui du n® 2905

— Sulfonates de péuole, 2 I'exclusion des sulfo-
nates de péuole de méuraux alcalins,
d'ammonium ou d'éthanolamines; acides
sulfoniques d’huiles de minéraux bitumeux,
thiophénés, ct leurs sels

— Echangcurs d'ions

— Compositions absorbantes pour parfaire le
vide dans les tubes ou valves électnques

— Oxydes de fer alcalinisés pour I'épuration du
gaz

Fabrication dans laquelle toutes les matidres utlisées
doivent éue classées dans une position différente de
celle du produit. Toutefois, des matieres de la méme
position que le produit peuvent éure udlisées 2 condi-
tion que leur valeur n'excede pas 20 % du prix dépan
usine du produit

Fabricauon dans laquelle la valeur de toutes les
mati¢res utlisées ne doit pas excéder 50 % du prix
départ usine du produit

Fabrication 2 fam'r de maulres de toute position.
Toutefois, la valeur des maueres du n® 3403 uulisées ne
doit pas excéder 20 % du prix départ usine du produit

Raffinage du tall oil brut

Epuration comportant la distillation ou le raffinage
d’essence de papeterie au sulfate, brute

Fabrication i parur d’acides résiniques

Distillation de goudron de bois

Ces produits sont repris dans I'annexe V

Fabrication dans laquelle toutes les matieres utlisées
doiveat &ue classées dans une position différente de
celle du produit. Toutefois, des matidres classées dans
la méme position que le produit peuvent &ure utilisées i
condition que leur valeur n’excéde pas 20 % du prix
départ usine du produit
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Q)

3)

3808
a
3814,
3818
3
3820,
3822

c
3823
(suite)

— Eaux ammoniacales et crude ammoniac
provenant de I"épuration du gaz d’éclairage

— Acides sulfonaphténiques et leurs sels insolu-
bles dans I'cau et leurs esters

— Huiles de fusel et huile de Dippel
— Mélanges de sels ayant différcats anions

— Pites 3 base de gélatine pour reproductions
graphiques, méme sur un support en papicr
ou en matidres textiles

- autres

Fabrication dans laquclle la valcur dc toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 50 % du prix
départ usine du produit

ex 3901
a
3915

ex 3907

3916
3921

(*) Pour les produits qui sont constitués de matidres classées, d’unc
préscnte disposition s"applique uniquement 2 la carégone des pr

%

Matidres plastiques sous formes primaires; déchets,
rognures ¢t débris dc matitres plastiques, 3 Pexclu-
sion des produits du numéro ex 3907 pour lesquels
la ragle applicable est exposéce ci-aprés:

— Produits d"homopolymérisation d’addition

— autres

Copolymeres de polycarbonate ¢t d’acrylonitsile —
butadi¢ne — styréne (ABS)

Dcmi-produits ct articles en matiéres plastiques; 2
P'exclusion des produits des numéros ex 3916, ex
3917 et ex 3920 pour lesquels les régles applicables
sont exposéces ci-aprés: -

— Produits plats wrayaillés autrement qu'en surface
ou découpés sous unc forme autre que carrée ou
recangulaire; autres produits travaillés autse-
ment qu’en surface

—— autres:

— Produits d’homopolymérisation d’addition

— autres

Fabrcation dans laquelie:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit
ct

— 1la valeur de toutes les matéres du chapitre 39 udili-
sécs ne doit pas excéder 20 % du prix départ usine

du produit (*)

Fabrication dans_laquelle 12 valeur de toutes les
mauéres du chapitre 39 uvulisées ne doit pas excéder
20 % du prix départ usine du produit (‘)

Fabrication dans laquclle toutes les matidres uulisées
sont classées dans une position différente de celle du
produit

Toutcfois, des matidres de la méme positon que le
produit pecuvent éure utilisées 2 comri?ion que leur
valeur n'excdde pas 50 % du prix départ usine du
produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matidres du chapitre 39 utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine du produit

Fabricaton dans laquelle:

— 1la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 50 % dy prix départ usine du produit
et .

— la valeur de toutes les matiéres du chapitre 39 uuli-
sées ne doit pas excéder 20 % du prix départ usine

du produit (*)

Fabrication dans laquelle la valcur de toutes les
matires du chapitre 39 utlisées ne doit pas excéder
20 % du prx départ usine du produit (*)

art, dans les numéros 3901 A 3906 ct. d’autre par, dans les auméros 3907 a 3911, 12
uits qui prédomincat en poids.



(1)

Q)

3)

ex 3916
. et
ex 3917

ex 3920

3922
EY
3926

Profilés ct wbes

Feuilles ou pellicules d’ionoméres

Ouvrages en matiéres plastiques

Fabrication dans laquelle:

— la valeur dc toutes les matidres udilisées ne doit pas
excéder 50 %o du prix départ usine du produit

ct

— la valcur des maueres classées dans la méme posi-
ton que le produit ne doit pas excéder 20 % du
prix départ usine du produit

Fabrication 2 partir d'un sel partief de thermoplastique
qui est un copolymere d*¢thylene et de I'acide méacry-
lique particllement neutralisé avec des ions méulliques,
essenuellement du zinc et du sodium

Fabncation dans laquclle la valeur de toutes lcs
mautres uulisées nc doit pas excéder 50 % du prix
départ usine du produit

ex 4001

4012

cx 4017

Plaques de crépe de caoutchouc pour semelles

Caoutchouc mélangé, non vulcanisé, sous formes
primaires ou en plaques, feuilles ou bandes

Pneumauques recnapés ou usagés en caouwchouc;
bandages, bandes de roulement amovibles pour
pncumatiques ct «flaps» en caoutchouc:

Ouvrages en caoutchouc dura

Laminage de feuilles de crépe de caoutchouc naturel

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utlisées, 3 I'exclusion du caoutchouc naturel,
nec doit pas excéder 50 % du prix départ usinc du

produit

Fabrcauon i parir de mauéres de wute position, 3
I'exclusion dcs mati¢res des n® 4011 ou 4012

Fabnication i partir de caoutchouc durci

cx 4102

4104
a
4107

4109

Pcaux brutes d’ovias, délainées

Peaux ou cuirs &pilés, préparés, autres que les peaux
ou cuirs des n®* 4108 ou 4109

Cuirs et peaux vernis ou plaqués; cuirs et peaux
méullisés

Délainage dcs pcaux d’ovins

Reuannage de peaux ou de cuirs préuannés

ou

fabrication dans laqucllic toutes les matiéres wdilisées
doivent &ue classées dans unc position différente de
celle du produit

Fabricaton 2 partir des cuirs ou des peaux des n® 4104
i 4107 2 condition que leur valecur n’excéde pas 50 %
du pnix départ usine du produit

ex 4302

4303

Pelleteries tannées ou apprétées, assemblées:

— Nappes, sacs, croix, carrés ¢t préscntations simi-
laires

-— autrcs

Véiements, accessoires du vétement et autres -articles
en pelletenies

Blanchiment ou winture, avec coupe et assemblage de
peaux unnécs ou apprétées, non assemblées

Fabrication 3 partir de pcaux tannées ou apprétées, non
assemblées

Fabncauon'a partir de peaux tannées ou apprétées, non
assemblécs du n® 4302

ex 4403

cx 4407

%

Bois simplement &quarris

Bois sciés ou dédossés longiwdinalement, tranchés
ou déroulés, d'unc épaisscur cxcédant 6 mm,
rabotés, poncés ou collés par jointurc digitale

Fabrcaton i parur de bois bruts, méme é&corcés ou
simplement dégrossis

Rabotage, pongage ou collage par jointure digitale

(2o
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)

)

ex 4408

cx 4409

ex 4410

cx 4413

ex 4415

ex 4416

cx 4418

ex 4421

Feuilles de placage et feuilles pour contre-plaqués
d’unc égoaisscur n'excédant pas 6 mm, jointées, ct
auwres bois sciés longinudinalement, tranchés ou
déroulés, d'unc épaisseur n'excédant pas 6 mm,
rabotés, poncés ou collés par jointure digitale

— Bois (y compris les lames et frises A parquet, non
assemblées), profilés (languciss, rainés, bouvetss,
feuillurés, chanfreinés, joints en V, moulucés,
arrondis ou similaires) tout au long d’unc ou de¢
plusicurs nives ou faces, rabotfs, poncés ou
collés par jointure digitale

— Bagucttes et moulures

Bagueues et moulures en bois pour meubles, cadres,
décors intéricurs, conduites électriques et similaires

Caisses, caissetics, cageots, cylindres et emballages
similatres, ¢n bois

Fuuailles, cuves, baquets ¢t autres ouvrages de
wonnclleric et leurs pacices, en bois

— OQuvrages de menuiscric et pitces de charpente
pour construction, ¢n bot

— Baguettes et moulures

Bois préparés pour allumettes; chevilles en bois pour
chaussures

Joinuage, rabotage, poncage ou collage par jointure
digitale

Pongage ou collage par jointure digiule

Transformaton sous forme de baguettes ou de
moulures

Transformation sous formes de bagucues ou de
moulures

Fabrication A parur de planches non coupées i dimen-
sion

Fabrication 2 partir de merrains, méme sciés sur_lecs
deux faces principales, mais non autrement tavaillés

Fabrication dans laquelle toutes les madires uulisées
doivent &uc classées dans unc position différente de
celle du produic. Toutcfois, des panncaux cellulaires en
bois ou des bardcaux («shingless et «shakess) peuvent
éue ualisés

Transformation sous forme de bagucues ou de
moulurcs

Fabrication 2 partir de bois de toute position, i I'exclu-
sion des bois filés du n°® 4409

4503

" Quvrages en lidge naturel

Fabricadon 2 pactir du lidgge du n® 4501

ex 4811

4816

4817

ex 4818

Y

‘

Papiers ¢t cartons simplement réglés, lignés ou
quadnllés

Papiers carbone, pa‘ficrsv dits «autocopiants» et
autres papiers pour duplication ou reports (autres
que ceux du n® 4809), swencils complets et plaques
offsct, en papier, méme conditionnés ea boites

Eaveloppes, cartes-leures, cartes postales non illus-
trées et carwes pour correspondance, cn pgpicr ou
carwon; boites, pochettes et présentations similaires,
en papicr ou carton, renfcrmant un assorument
d’artcles de correspondance

]

Papier hygiéniqu.c

Fabrication 4 partir de matidres servant 3 la fabrication
du papier du chapitre 47

Fabrication 2 partir de mati¢res servant 3 la fabrication
du papicr du chapitre 47

Fabrication dans laquelle:

— woutes les matidres udlisées doivent &ue classées
dans unc position différente de celle du produit
ct

— la valeur dc toutcs les matidres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du pnx départ usine du produit

Fabrication 3 partir de maderes servant 2 la fabrication
du papier du chapitre 47



1)

)

A) -

ex 4819

cx 4820

cx 4823

Boites, sacs, pochettes, cornets et autres emballages
en papier, carwon, ouate de cellulose ou nappes de
fibres de ccllulose

Blocs de papier 3 letures

Autres papiers, carwons, ouate de ccllulose et nappes
de fibres de cellulose découpés A format

Fabrication dans laquelle:

— toutes les madidres utilisées doivent &ure classées
dans unc position différente de celle du produit
ct

— la valeur de woutes les matieres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du pax départ usine du produit

Fabricauon dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utlisées ne doit pas excéder S0 % du prix
départ usine du produit

Fabrication 3 partir de produits servant 1 la fabrication
du papicr du chapitre 47

4909

4910

Cartes postales imprimées ou illusuées; cartes impni-
mées comporuant des vacux ou des messages person-
nels, me&me illustrées, avec ou sans enveloppes,
garnitures ou applications

Calendriers de tous genres, imprimés, y compris les
blocs de calendriers 3 effeuiller

-

— Calendriers dits «pcrpétucis» ou calendriers dont
le bloc interchangeable est monté sur un suppont
qui n’est pas en papicr ou ¢ii carton

— autrcs

Fabricavon 3 parur de matidres de toute position, 2
I’exclusion dcs matidres des n® 4909 ou 4911

Fabnicauon dans laquelle:

— toutes les maueres udlisées doivent &tre classées
dans une position différente de celle du produit
et

— la valeur de wutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du prx départ usine du produit

-
Fabrication i partr de matieres de toute position, 3
P'exclusion des n® 4909 ou 4911 .

ex 5003

compris les cocons non dévida-

Déchets de soie
fils ct les cffilochés), cardés ou

bles, les déchets
peignés

Cardage ou peignage de déchcts de soic

5501
2
5507

ex Chapiue 50
a
Chapitre 55

Fibres synthétiques ou artificielles discontinues

Fils et monofilaments

Fabrication 2 partir de matidres chimiques ou de pites
textiles

Fabrication a parur (*):
— de soic grége, de déchets de soic, cardés ou peignés
ou autrement travaillés pour la Tilature

— d'auues fibres nawrelles non cardées ni peignécs ou
autrement uravaillées pour la filature

— de mauéres chimiques ou de pites textiles
ou -
— de matiéres scrvant 3 la fabrication du papicer

(") Les conditions particulidres applicables aux produits constitués d'un mélange de madéres textiles sont exposées dans la notc 6.

S
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(3)

1) )
ex Chapitre 50 Tissus: )
::hapiwc ss — incorporant des fils de caoutchouc Fabrication & parur de fils simples (*)
(suite)

— autres

Fabrication i parur (*):

— de fils de coco

— de fibres nawrelles

— de fibres synthétiques ou arficiclles disconunues

non cardées ni peignées ou autrement travaillées
pour la filature
— de mati¢res chimiques ou de pites textiles
ou
— de papier
ou
impression accompagnée d’au moins deux opérauons
de préparation ou dc finissage (tcl que lavage, blanchi-
ment, mercerisage, l.l\crmofixa‘sc, lainage, calendrage,
opération dc réurécissement, fini permancnt, décaus-
sage, imprégnation, stoppage ct épincetage) 4 condition
que la valeur des tissus non imprimés uulisés n'excéde
pas 47,5 % du prix départ usine du produit

ex Chapitre 56

Quaces, feutres et nontissés; fils spéciaux; ficelles,
cordes ct cordages; articles de corderie; 3 'exclu-
sion des produits des n® 5602, 5604, 5605 et 5606,
pour lesquels les régles applicables sont exposées
ci1-aprés :

Feuures, méme imprégnés, enduits, recouverts ou

Fils ct cordes de caoutchouc, recouverts de textiles;
fils texules, lames ‘et formes similaires des n* 5404
ou 5405, imprégnés, enduits, recouvents ou gainés
de caoutchouc ou de madére plastique:

— Fils et cordes de caouwhouc, recouvents de

5602
suradifiés:
— Feutres aiguilletés
— autres
5604
textiles
() Les conditions particulieres apy

Fabrication i pantir (*):

— de fils de coco

— de fibres natwrelles

— de matitres chimiques ou de pates textiles

ou
— de matidres servant i la fabrication du papier

Fabrication 1 parur (*):
— de fibres naturelles
ou
— de madéres chimiques ou de pites textiles
Toutcfois:
— des fils de filaments de polypropyléne du n® 5402
~— des fibres discontinucs de  polypropyléne des
n° 5503 ou 5506
ou
— des cibles de filameats de polypropylénc du
n® 5501,
dont le titre de chaque fibre ou filament constitudif est,
dans wus les cas, inféreur 3 9 décitex, peuvent éuc
utilisés A condition que leur valeur n'excéde pas 40 %
du prix dépant usinc du produit
Fabricadon 2 parur (*):
— de fibres naturelles
— de fibres antificielles discontinucs obtenues 3 partir
de castine
ou
— de matiéres chimiques ou de pites texuiles

Fabricaton i partir de fils ou de cordes de caouichouc,
non recouverts de matiéres textiles

licables aux produits constitués d'un mélange de maueres textiles sont exposées dans 12 note 6.
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1)

)

G)

5604
(suite)

5605

5606

— auucs

Filés méalliques ct fils méallisés, méme guipés,
constitués par des fils texules, des lames ou formes
similaires n°* 5404 ou 5405, combiné&s avec du
méual sous forme de fils, de lames ou de poudres,
ou recouverts de méual

Fils guipés, lames et formes similaires des n® 5404
ou 5405 guipées, autres que ccux du n°® 5605 et
autres que les fils de crin guipés; fils de chenille; fils
dits «de chainetie»

Fabncation i parur (*):

— dc fibres naturelles non cardées ni peignées ou
autrement travaillées pour la filature

— de maueres chimiques ou de pites textiles
ou

— de matiéres scrvant 3 la fabrication du papier

Fabacauon 2 parur (*):
— de fibres naturelles

— de fibres synthétiques ou aruficielles discontinues
non cardées ni peignées ou autrement travaillées
pour la filature

— dc mati¢res chimiques ou de pites texules

ou
— de matidres servant 2 la fabrication du papier

Fabrcation 3 parur (*):
— de fibres naturelles

— de fibres synthéuques ou anificiclles discontinues
non cardées ni peignées ou auuwrement travaillées
pour la filature

— de mati¢res chimiques ou de pites texules

ou
— dec matiéres servant 2 la fabrication du papier

Chapiure 57

Tapis et auues revétements dc sol cn mauéres
textiles: -

— cn feuue aiguillewd

— cn autres feutres

— en autres matiéres textiles

Fabricaton i parur (*):
— de fibres naturclles
ou
— de matéres chimiques ou de pites textles
Toutcfois:
— des fils de filaments de polypropylene du n° 5402
— des  fibres discontinues  de  polypropylene des
n% 5503 ou 5506
ou
— des cibles de filaments de polypropyléne du
n® 5501,

doat le tiwe de chaque fibre ou filament constituf est,
dans tous les cas, inféncur 3 9 décitex, peuvent éue
ualisés 2 condition que leur valeur n’excéde pas 40 %
du prx départ usine du produit

Fabncauon i pacur (*):
— de fibres naturelles non cardées ni peignées ou
autrement travaillées pour ta filaturc

ou
— de¢ matires chimiques ou de pates textiles,

Fabricaton i parur (*):

— dec fils de coco

— de fils de filaments synthétiques ou artficicls
— de fibres nawrelles .

ou

— de fibres synthéuques ou artficiclles discontnues
non cardées ni peignées ou autrement wavaillées
pour la filawre

(*) Les condivons partculizres applicables aux pr

duics 1tués d'un mél

de maderes wextiles soat exposécs dans ke note 6.

=
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(1

Q)

3)

ex Chapitre 58

Tissus spéciaux; surfaces textles touffetées;
dentclles; apisseries; passementeric; broderies; i
I'exclusion des produits des n° 5805 <t 5810; la
régle applicable aux produits du n® 5810 est exposée
ci-aprés:

— Elastiques, formés de fils texdles associés 2 des
fils de caoutchouc

-— auucs

Fabrication i parur de fils simples (*)

Fabrication 3 parur (*):

— dc fibres naturelles

— de fibres synthéuques ou artificiclles discontinues
non cardées ni peignées ou autrement travaillées
pour la filature
ou

~— de matiéres chimiques ou de pices textiles

ou
impression accompagnée d'au moins decux opérations
de préparaton ou de finissage (tel que lavage, blanchi-
ment, mercerisage, thcrmoflxa‘gc. lainage, calendrage,
opération de rétrécissement, fini permancnt, décaus-
sage, imprégnation), i condition que la valeur des
ussus non imprmés utilisés n’cxcéde pas 47,5 % du
prix départ usine du produit

Fabcication dans laquelle:

5810 Brodcrics ¢n pidces, en bandes ou en motifs
— wutes les matéres utilisées doivent éuc classées
dans unec position différente de celle du produit
et
‘ — la valeur de wutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit
5901 Tissus enduits de colle ou de matidres amylacécs, Fabrication 2 parur de fils
des types utilisés pour la reliure, le cartonnage, la
gainene ou usages similaires; toiles i calquer ou
transparentes pour le dessin; toiles préparées pour la
peinture; bougran et tssus similaires raidis des types
utilisés pour la chapellene
5902 Nappcs ramées pour pncumatques obtenues i
parur de fils 3 haute ténacité de nylon ou d'autres
polyamides, dc polyesterss ou de rayonne viscosc:
— contenant 90 % ou moins en poids de matiéres Fabricauon i parur de fils
texules
— autres Fabrication i partir de matiéres chimiques ou de pites
wextiles
t
5903 Tissus imprégnés, enduits ou recouverts de matiére Fabricadon i partir de fils
plastique ou stratifiés avec de la madére plasique,
autures que ceux du n® 5902 -7
5904 Linoléums, mémc découpés; revéements de sol Fabricauon 3 partir de fils (*)
consisant en un enduit ou un recouvrement
appliqué sur ua support textile, méme découpés
5905 Revétements muraux en matiéres textiles:
— imprégnés, enduits ou recouverts de caoutchouc, Fabrication 3 partir de fils
de matére plasique ou d’autres matiéres, ou
stratifiés avec du caoutchouc, de la mauére plas-
tique ou d’autres matiéres
(") Les conditions panticuliéres applicables ;ux,produiu consutués d'un mél ‘,, de matiéres texdles sont cxposées dans la noe 6.

v
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(1 Q) )
5905 — autres . Fabrication 3 partir (*):
(suite) — de fils de coco
— de fibres naturelles
: — de fibres synthétiques ou anificiclles discontinues
non cardées ni peignées ou autrement travaillées
pour la filature
ou
— de matéres chimiques ou de pites wextiles
ou
impression accompagnée d'au moins deux opératons
de préparation ou de finissage (tel que lavage, blanchi-
ment, mercerisage, }hcrmo ixage, lainage, calendrage,
opération de rétrécissement, fini pcrmanent, décaus-
sage, impré.gnauon), i condition que la valeur des
tissus non imprimés uilisés n'cxcdde pas 47,5 % du
prix départ usinc du produit
5906 Tissus caoutchoutés, autres que ceux du n® 5902:
~— en bonneterie Fabrication i partir (*):
) — de fibres nawrelles
— de fibres synthétiques ou artificiclles non cardées ni
peignées ou autrement travaillées pour la filature
ou
— de matidres chimiques ou de pites textiles
— en tissus obtenus 3 panir de fils de filaments Fabrication 3 partir de matéres chimiques
nthétiques, contenant plus de 90 % en poids
e mauéres textiles
— autres Fabrication 2 partir de fils
5907 Autres tissus imprégnés, enduits ou recouverts; toiles Fabrication i parir de fils
peintes pour décors de théitres, fonds d’atelier ou
usages analogues
ex 5908 Manchons i incandescence, imprégnés Fabrication 2 partr d'étoffes wbulaires tricotées
5909 Produits et anticles texules pour usages techniques:
;9” — Disques ¢t couronnes i polir, autres qu'en Fabrication 2 partir de fils, ou d¢ déchets de ussus ou
feutre, du n® 5911 de chiffons du n° 6310
— autres Fabrication 3 partir (*):
— de fils de coco
— dc fibres nawrelles
— de fibres synthétiques ou anificiclles discontinues
, non cardées ni peignées ou autrement travaillées
pour la filature
ou
— de matieres chimiques ou de pites textiles
Chapitre 60 Eroffes de bonnetene Fabrication 2 parur (*):

— dec fibres naturelles,

~ de fibres synthétiques ou anificiclles discontinucs
non cardées ni peignées ou autrement travaillées
pour la filawre

ou
— de matidres chimiques ou de pites textiles

(") Les conditions partculidres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposécs dans la note 6.
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(1)

)
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Chapitre 61

Vétements et accessoires du vétement, cn bonne-
tenie:

— obtenus par assemblage par couture ou autre-

ment de deux ou plusicurs pitces de bonneteric

ui ont éé découpées cn forme ou obtenues
gircacmcm en forme

— autrcs

Fabricaton 3 parur de fils ()

Fabdcation i parur (%):
— de fibres naturelles

— de fibres synthéuiques ou anificiclles discontinues
non cardées ni peignées ou auurement travaillées
pour la filature
ou

— de matiéres chimiques ou de pates textiles

ex Chapitre 62

ex 6202,

ex 6204,

ex 6206,

ex 6209,

ex 6211
ct

ex 6217

ex 6210,
ex 6216
et
ex 6217

6213
6214

ex 6217

Vétements ¢t accessoires du vétement, autres qu’en
bonneterie; A I'exclusion des produits des n® ex
6202, ex 6204, ex 6206, ex 6209, ex 6210, 6213,
6214, ex 6216 et ex 6217 pour lesquels les regles
applicables sont exposées ci-aprés

Véwements pour femmes, fillewes et bébés, et autwres
accessoires confectionnés du vérement, brodés

Equipements antifeu en tissus recouverts d'une
feuille de polyester aluminisée

Mouchoirs, pochettes, chiles, écharpes, foulards,
cache-nez, cache—col, mantilles, voiles et voilettes et
arucles similaires: °

— brodés

— autres

Triplures pour cols et manchettes, découpées

Fabricadon 3 parir de fils ()

Fabrication 2 parur de fils (%)

ou
fabrication 3 parur de tissus non brodés dont la valeur
n'excede pas 40 % du prix départ usine du produit (')

Fabrication 3 partir de fils (')

ou
fabrication 4 partic de tissus non recouverts dont la
valeur n'excdde pas 40 % du prx départ usine du
produit (*)

Fabricaton i parur de fils simples écrus (*) ()

ou
fabrication 2 partir de tissus non brodés dont la valeus
n’excdde pas 40 % du prix départ usine du produit (°)

Fabrication 2 partir de fils simples écrus (*) (")

Fabrication dans laquelle:

— woutes les mauéres udlisées doivent étre classées
dans unc position différente de celle du produit
et

— la valeur de toutes les maudres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

(") Voir note 7.

(*) Les conditions paruculiéres ap

plicables aux produits constitués d'un mélange de maddres textiles sont cxposées dans la note 6.

%



128

m @ )
6301 Couvertures, linge de lit, etc.; vitrages, ctc.; autres
i arucles d’amcublement:
6304

— en feutre, en nonussés

— autres:
— brodés
— autres
6305 Sacs ct sachets d’emballage
6306 Biches, voiles pour embarcations, planches i voile

ou chars 3 voile, stores d’exténicur, tentes et arucles
de campement:

— en nontissés

— autres

Fabrication 3 partir ('):
— de fibres naturclles
ou :
— dc matieres chimiques ou de pites textiles

Fabricaton 2 partir de fils simples écrus (*) (%)

ou

fabrication 2 partir de ussus (autres qu’en bonncteric)
non brodés dont l1a valeur n’excéde pas 40 % du prix
départ usine du produit ()

Fabrcaton i partir de fils simples écrus (*) (%)

Fabricauon 2 partr (*):

— dc fibres natwrclles

— de fibres synthétiques ou artificiclles discontinucs
non cardées ni peignées ou autrement travaillées
pour la filawre
ou

— de materes chimiques ou dc pites textiles

Fabacauon i parur de ('):
— fibres naturelles
ou
— de matiéres chimiques ou de pites textiles

Fabrication i partr de fils simples écrus ()

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
mati¢res utlisées ne doit pas cxcéder 40 % du”pnx
départ usine du produit

Chaque article qui constitue I"assortiment doit respecter
1a régle qui s’y appliquerait dans le cas ol cet article ne
serait pas ainsi présenté cn assortiment. Toutefois, des
arucles non onginaires peuvent éuc incorporés 3
condition quc leur valecur cumulée n’excéde pas 15 %
du prix départ usine de P'assoriment

Fabrication 3 partir de matidres de toute position, 2
'exclusion des assemblages formés de dessus de chaus-
sures fixés aux semelles premidres ou 3 d'autres parues
inféricures du n® 6406

ex 6307 Autres arucles confectionnés, y compris les patrons
de véwements
. 6308 Assortiments composés de piéces de tissus ct de fils,
méme avec accessoires, pour la confection de upis,
de wupisserics, de nappes de table ou de servicues
brodées, ou d’arucles texules similaires, en embal-
lages pour la vente au déuail
6401 Chaussures
i
6405
6503 Chapeaux et autres coiffures en feutre, fabriqués 3
I'aide des cloches ou des plaicaux du n® 6501, méme
garnis

Fabrication i°partir de fils ou de fibres textles ()

(") Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d’'un mélange de matéres textles sont exposées dans la note 6.
- b

blage de morccaux de bonacteric (découpés ou obtenus

(") Pour les anticles de bonncteric non &l s ai caoutchouté par
dirccrement en forme), voir note 7.

(") Vair notc 7.

o
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(1)

Q)

3)

6505

Chapeaux et autres coiffures en bonncteric ou
contectionnés 3 I'aide de dentelles, de feutre ou
d’auwres produits textiles, en pitces (mais non cn
bandes), méme gamis; résilles et filets 3 cheveux en
toutes maudres, méme garnis

Fabrication 2 partir de fils ou de fibres textiles ()

6601

Parapluics, ombrelles et parasols (y compris les
parapluies-canncs, les parasols de jardin et arucles
similaircs)

Fabricauon dans laquelle la valeur de toutes les
matidres utilisées nc doit pas excéder 50 % du pax
départ usince du produit

ex 6803

ex 6812

cx 6814

Ouvrages en ardoisc naturclle ou aggloméréc
(ardoisinc)

Ouvrages c¢n amiante ou cn mélanges 3 base
d’amiante ou en mélanges i base d'amiante et de
carbonate de magnésium

Ouvrages en mica; y compris le mica aggloméré ou
reconsutué, sur un SUpport €n papier, €n €aron ou
en auues mauéres .

Fabrcation 3 parur d'ardoise travaillée

Fabrcation i partir de matidres de woute position

Fabricaton 2 partir de mica travaillé (y compris le mica
aggloméré ou reconstitué)

7006

7007

7008

7009

7010

7013

(‘) Voir note 7.

Q?

Verre des n® 7003, 7004 ou 7005, courbé, biscauté,
gravé, perct, émaillé ou autremert travaille, mais
non encadré ni associé i d’autres matidres

Verre de sécurité, consistant en verres wrempés ou
formés de feuilles contrecollées

Vitrages isolants & parois muldples

Miroirs en verre, méme encadrés, y compris les
miroirs rétroviseurs

Bonbonnes, boutcilles, flacons, bocaux, pots, embal-
lages wbulaires, ampoules et auures récipients de
transport ou d’emballage, en verre; bocaux 2
conserves cn verre; bouchons, couvercles ¢t autres
dispositifs de fermetwure, en verre

Objets en verre pour le scrvice de la wable, pour la
cuisine, la wileue, le burcau, l'ornementanuon des
appariements ou usages similaires, autres que ceux
des n°* 7010 ou 7018

Fabrication 3 partir des mati¢res du a® 7001

Fabrication 3 parur des matidres du n® 7001

Fabrication 2 partir des mauires du n° 7001

Fabacation 1 partir des matidres du n® 7001

Fabrication dans laquellc toutes les matidres udlisées
doivent eure classées dans unc position différente de
celle du produit

ou
aaille d’objets en verre 3 condition que leur valeur
nexcdde pas 50 % du prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle woutes les matéres uulisées
doivent 2tre classées dans unc position différcate de
celle du produit

et
uille d’objets ¢n verre i condition que la valeur de
I'objet en verre non willé nexcéde pas 50 % du pnx
départ usine du produit

ou
décoration 3 fa main (2 "exclusion de I'impression sén-
graphique) d’objets en verre soufflé 3 la bouche 2
condition que la valcur de lobjet cn verre souffié
n’excede pas 50 % du prix départ usine du produit



(O] ) ) .
cx 7019 Ouvrages (3 l"exclusion des fils) en fibres de verre Eabrication 3 partir de:
' — meches, stradfils (rovings) ou fils, non colorés,
coupés ou non
ct
— laine de verre
ex 7102, Picrres gemmes (précicuses ou fines) et pierres Fabrication 2 partir de pierres gemmes (précicuses ou
ex 7103 synthétiques ou reconstituées, travaillées fincs), ou pierres synthétiques ou reconsutuées, bruces
a .
cx 7104
7106, Méuux précicux:
7108 — sous formes brutes Fabrication 2 partr de matieres qui nc soat pas classées
;ll dans les n® 7106, 7108 ou 7110
10
ou
séparation élccurolytique, thermique ou chimique de
métaux précicux des n 7106, 7108 ou 7110
ou
alliage des métaux précicux des n® 7106, 7108 ou 7110
entre cux ou avec des métaux commuans
— sous formes mi-ouvrécs ou en poudre Fabrication i partr de métaux précicux, sous formes
brutes
ex 7107, Méuaux plaqués ou doublés de métaux précicux, Fabrication 2 partir de métaux plaqués ou doublés de
ex 7109 sous formes mi-ouvrées . métaux précicux, sous formes brutes
et -
ex 7111
7116 Ouvrages en perles fines ou de culwre, ca pictres Fabrication dans laquclic la valeur de toutes les
gemmes ou en pierres synthétiques ou reconstituées matitres utlisées ne doit pas excéder 50 % du prix
départ usine du produic
7117 Bijouteric de fantaisic Fabrication daas laquelle toutes les matidres utilistes
doivent &urc classées dans unc positon différente de
celle du produit
ou
fabrication i partr de parties cn métaux communs, non
dorés, ni argentés, ni platinés, 3 condition que la valeur
de wutes les maddres utilisées n'excdde pas S0 % du
prix départ usine du produit
7207 Demi-produits en fer ou en acicrs non alliés Fabrication A partir des matidres des a® 7201, 7202,
7203, 7204 ou 7205
7208 Produits laminés plats, fil machine, barres, profilés, Fabrication 2 partr des fer et aciers non alliés en
a en fer ou en aders non alliés lingots ou autres formes primaires du n°® 7206
7216
7217 Fils ¢n fer ou cn aciers non allies Fabrication A parir des demi-produits en fer ou en
acicrs non alliés du n® 7207 T
ex 7218, Demi-produits, produits laminés plats, fil machine, Fabrication 2 panir des aciers inoxydables en lingots
7219 barres et profilés en aciers inoxydables ou autres formes primaires du n° 7218
i .
7222
7223 Fils cn aders inoxydables Fabrication 3 partir des demi-produits en aciers inoxy-
dables du n° 7218
ex 7224, Demi-produits, produits laminés plats ct fil machine, Fabricaton 2 partir des autres aciers alliés en lingots ou
7225 barres et profilés, en autres aciers alliés - auures formes primaires du n® 7224
2 : . )
7227

l_?p
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7228

7229

Barres et profilés en autres aciers alliés; barres
creuses pour le forage en aciers alliés ou non alliés

Fils en autres aciers alliés

Fabrication 3 partr des aciers en lingots ou auues
formes primaires des n° 7206, 7218 ou 7224

Fabrication 2 partir des demi-produits en autres aciers
alliés du n° 7224

ex 7301

7302

7304,
7305

7306

7308

ex 7315

ex 7322

Palplanches

Eléments de voies ferrées, en fonte, fer ou acier:
rails, contre-rails et crémailléres, aiguilles, pointes
de cceur, tringles d'aiguillage et autres éléments de

- croisement ou changement de voies, traverses,

&clisses, coussinets, coins, selles d’assise, plaques de
serrage, plagues et barres d'écariement ct autres
pitces spécialement congues pour la pose, le jointe-
ment ou la fixadon des nails

Tubes, wyaux et profilés creux, en fer ou en acier

Coastructions ¢t pactics de constructions (ponts ct
&éments de ponts, pories d'écluses, tours, pylones,
iliers, colonnes, charpéntes, witures, porwes et
entres et leurs cadres, chambranles et seuils,
rideaux de fermeture, balustrades, par exemple), en
fonte, fer ou acicr, 3 exception des constructions
préfabriquées du n° 9406; wdles, barres, profilés,
tubes ct similaires, en fonte, fer ou acier, préparés
en vue de leur udlisadon dans la construcuon

Chaines antdérapantes

Radiateurs pour le chauffage cenual, 3 chauffage
non élearique

Fabrication 2 pactir des matidres du n® 7206

1
Fabrication 2 partir des mati¢res du n® 7206

Fabrication A parur des matieres des n® 7206, 7207,
7218 ou 7224

Fabrication dans laquelle toutes les matiéres udlisées
doivent éuc cdassées dans une position différente de
celle du produit. Toutcfois, les profilés obtenus par
soudage du n® 7301 nc peuvent pas étre utilisés

Fabrication dans laquelle la valeur des maulres du
n® 7315 utilisées nc doic pas excéder 50 % du pax
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valcur des matidres du
n® 7322 utlisées nc doit pas excéder 5% du pnx
départ usine du produit

ex Chapitre 74

ex 7403

Cuivre et ouvrages cn cuivre, i lexclusion des
produits des n® 7401 3 7405; la regle applicable aux

produits du n°® ex 7403 cst exposée ci-apres

Alliages de cuivre, sous forme brute

Fabricauon dans laquelle:

— wutes les matidres utilisées doivent &ue classées
dans une position différente de celle du produit
et

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit

Fabrication a partir de cuivre affiné, sous forme bruc,
ou de déchets et débris

éx Chapitre 75-|.

Nickel et ouvrages en ‘nickel,” 3 Pexclusion des-
produits des n® 7501 2 7503

Fabrication dans laqueile:

— toutes les maulres utilistes doivent éue classées
dans une position différente de celle du produit
ct

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit

13(

-~
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‘ex Chapitre 76

ex 7661

ex 7616

Aluminium ct*ouvrages en aluminium, 4 T'exclision -

des pmdu}u'dd, n%7601,7°7602 et ex 7616; les

régles applicables aux produits des a® cx 7601 et ex
-7616 sont exposées ci-aprés

e e »

Alun:inium sous forme brute

-

-
Ouvrages en aluminium autres que toiles méwalliques
(y compnis les wiles continucs ou sans fin), gnllages
ct weillis, en fils méalliques, de wles ou banﬁcs ’
déployées, en aluminium

Fabdédon";:.lznk'hqucllc:
— toutes les matidres udlisées doivent dwe classées
dans unc pgsidon_différentc de celle du produit

et ...
— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
exctder 50 % du prix départ usine du produit

Fabrication par traitement thermique ou électrolytique
3 partir d'aluminium non alli& ou de déchets et débns
d'aluminium

Tnanber

Fabrication dans laghicheag: s -

_*— toutes *les ‘hﬁerm doivent 2ue classées
dans une positidn=di ite de celle du produit
Toutcfois, peuvent éue ulisés des wiles méul-
liques (y compas les toiles continues ou sans fin),
des grillages et weillis, en fils métalliques, des wles”
ou bandes déployécs, en aluminium

« — la valeur de toutcs les materes uulisées ac doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit

LN AL :
. 5

<
usion des

" Plombet ouvrages cn” plomb, 2 lexcl

~ produics des. a%* 7801 ex 7802; la regle applicable - | . .

aux produits du 4® 7801 et exposée a-aprés= ™

Plomb sous forme brute: |
L Plomb affide’

— autres

4 _

" Fabrication dansilaquelle:. - <
B AR

fIés *enaulires utilisées.doivent &ure classées

- position différénte de celle du produit

UM o T TR

.

—ula val ?dél;’qu(c;:lc;-mitiercs utilisées ne doit pas
“ex gﬁ-}Q"W"{u‘gﬁ}‘dépm usine du produit

..
-

Ta

Fabrication 3 partir de plomb d'&:uvr_c

Fabrication dans laquellc toutes les matidres. uulisées
doivent &ure classées dans unc position différente de
celle du produit. Toutefois, des’ déchets et débris du
n® 7802 nc peuvent p'ars!tté”' isés

x Chapiue 79

-4

ob prodifity dumA7901- est exposée ci-aprés

Zinc et Quvrages en zinc, 3 I'exeludion diﬁtoduus
des n® 7901 "e"'7902; 13" regle " applicable, aux.__

oy vamsdihb note o

--f * AT

MR RN

LTRIEE B
LIRN

—

- ..

- i
'.;;;_F abrication dans laquelle: P )
o RENEREEN 2o 3 S . o
“‘Wﬁl“f‘nfdﬂﬁ‘ secs - doivent éure classées

" .1 dans une positon ditférente de celle du produit

cet
— la valeur de toutes les matidres udlisées nc doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit

ren
R

Fabrication dans laquelle toutes les matidres utilisées

7901 Zinc sous féeme brute
2ind- doivent &ue classées dans unc position différente de
> v celie du produit. . Toutcfois, les déchets et débris du
n°® 7902 ne peuvent pas &ure utilisés
PRI ’ )

ex Chapiae’ 80"

Y

- . * ..
P e . . ..
ot Erain ¢t ouvrages cn éaain, 2 l'exclusioa des produits ~
" "des n° 8001, 8002 ct'8007; la réglc applicable aux
produits du a°® 8001 cst exposée ci-aprés

e

S S
. Fabricadion d
— toutes les matidres utilisées doivent &ue classées
dans une position différente de celle du produit
et . -
— la valeur de toutes les matidres uulisées ne doit pas

ans laquelle:

_excéder 50 % du prix départ usine du produit__

G
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(1)

Q)

)

8001

Euin sous forme brute

Fabrication dans laquelle toutes les matiéres udilisées
doivent &tre classées dans unc position différente de
celle du produit. Toutefois, les déchets et débds du
n° 8002 ne peuvent pas éue utilisés

ex Chapitre 81

Autres métaux communs, ouvrés; OuUvrages cn auucs
méuaux communs

Fabrication dans laquelle la valeur de twoutes les
mauéres utilisées classées dans la méme posidon que le
produit nc doit pas excéder 50 % du prix départ usine
du produit

8206

8207

. 8208

ex 8211}

8214

8215

Outils d’au moins deux des n® 8202 A 8205, condi-
tionnés en assortiments pour la vente au déuail

Outils interchangeables pour outllage 3 main,
mécaniques ou non, Ou pour machines-oudls (3
cmbouur, i estamper, A poingonner, 2 tarauder, 3
filewer, & percer, 3 aléser, 2 brocher, 3 fraiser, 3
tourner, A visser, par exemple), y compris-les filidres
pour P'étirage ou le filoge (cxtrusion) des méuaux,
ainsi que les outils de forage ou de sondage

Couteaux et lames tranchantes, pour machines ou
pour apparcils mécaniques

Couteaux (autres que ccux du n® 8208) i lame tran-
chante ou dentelée, y compris les serpenies
fermantes

Autres articles de coutellerie (tondcuses, fendoirs,
couperets, hachoirs de bouchers ou de cuisine ct
coupe-papicr, par exemple); outils et assortiments
d’outils de manucures ou de pédicures (y compais
les limes 3 ongles)

Cuillers, fourcheues, louches, &éumoires, pelles 2
tanes, coutcaux spéciaux i poisson ou 3 beurre,
pinces 4 sucre et articles similaires

Fabrication dans laquelle toutes les maulres utilisées
doivent éue classées dans unc position différente des
n® 8202 i 8205. Toutefois, des outils des n®* 8202 3
8205 peuvent &tre utilisés dans la composition de
I'assortiment 4 condition que leur valeur n'excede pas
15 % du prix départ usine du produit

Fabricaton dans laquelle:

— twutes les matidres utilisées doivent 2ure classées
dans une position différente de celle du produit
ct

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— toutes les maulres utilisées doivent &ue classées
dans une position différente de celle du produit

ct
— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle toutes les maulres uulisées
doivent éure classées dans unc position différente de
celle du produit. Toutefois, des lames de coutcaux ct
des manches en métaux communs peuvent éure utilisés

Fabrication dans laquelle toutes les matidres utilisées
doivent éure classées dans unc position différente de
celle du produit. Toutefois, des manches en métaux
communs peuvent étre utilisés

Fabrication dans laquelle toutcs les matidres utilisées
doivent éure classécs dans unc positon différente de
celle du produit. Toutefois, des manches en méuaux
communs peuvent &tre utilisés

ex 8306

Statuettes et autres objets d'ormement, en métaux
communs

Fabrication dans laquelle toutes les matidces utilisées
doivent &ure classées dans une position différentc de
celle du produit. Toutefois, les autres matidres du
n® 8306 pcuvent étwre utilisées i condition que feur
valeur n'excéde pas 30 % du prix départ usine du
produit :
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ex Chapitre 84

8403

ct
cx 8404

8406
8407
8408
8409
8412

8415

8418

cx 8419

C;V

Réaceurs nucléaires, chadditres, machines, appa-
teils et engins mécaniques; parties de ces machines
ou appareils; 4 Pexclusion des produits relevant des

sisons ct exuaits dc positions suivants pour
esquels les régles applicables sont exposées ci-aprés:
8403, cx 8404, 8406 2 8409, 8412, 8415, 8418, x
8419, 8420, 8425 A 8430, cx 8431, 8439, 8441, 8444
2 8447, cx 8448, 8452, 8456 1 8466, 8469 A 8472,
8480, 8484 cu 8485

Chauditres pour lc chauffiage central autres que
celles du n® 8402 et appareils auxiliaires pour chau-
dieres pour le chauffage central

Turbines A vapeur

Motcurs A piston alternatif ou rotadf, 3 allumage
par &dincelles (motcurs A explosion)

Moteurs 3 piston, 1 allumage par compression
(moteur Diesel ou semi-diesel)

Parties reconnaissables comme étant exclusivement
ou principalement destinées au moteurs des n®* 8407
ou $408

Autres moteurs et machines motrices

Machines ¢t appareils pour le conditionnement de
'air comprenant un ventlatcur 3 motcur et des
dispositfs propres 2 modifier fa wempérature ct
Phumidit¢, y compris ccux dans lesquels le degré
hygrométrique n’est pas réglable séparément

Réfrigérateurs, congélatcurs-conscrvatcurs et autres
maténel, machines et apparcils pour la production
du froid, A &quipement électrique ou autre; pompes
a chaleur autres que les machines et appareils pour
le conditonnement de Iair du n® 8415

Appareils ct dispositifs pour les industries du bois,
de la pite 3 papier, du papier et du carton

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de wutes les matitres udlisées ac doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

et

— dans la limite indiquéc ci-avant, les madéres clas-
stes dans la méme positon que le produit ne
peuvent &urc utilisées qu'i concurrence de $ % du
prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle toutes les matidres uulisées
doivent &ue classées dans unc position autre que les
n® 8403 6u 8404. Touccfois, des maueres des n® 8403
ou 8404 pcuvent &ue utlisées 3 condition que leur
valeur cumulée n'cxcédde pas 5 % du prix départ usine
du produit

Fabricadon " dans laquelic la valeur de toutes les
matidres utilisées nc doit pas cxcéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laqueclle Ia valcur de toutes les
matéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabricaion dans faquelle la valecur de toutes les
matitres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabricaion dans laquelle la valeur de toutes les
matidres udlisées ne doit pas excéder 40 % du prix

. départ usinc du produit

Fabricaton dans laquelle la valeur de toutes les
matéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle 1a valcur de toutes les
matéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabdcation dans laquelle:

— la valeur de toutes les mauéres utilisces ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

— dans la limite indiquéc ci-avant, les matdres clas-
sées dans la méme position que le produit nc
peuvent 2ure utilisées qu'a concurrence de 5% du
prix départ usine du produit
et -

— la valeur des matidres non oniginaires uulisées ne
doit pas excéder la valeur de toutes les matéres
originaires utilisées

Fabrication dans laquelle:

— 1a valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit
c

— dans la limite indiquéc ci-avant, les matiéres clas-
sées dans la méme position que lc produit ne
peuvent &tre utilisées qu'a concurrence de 25 % du
prix départ usine du produit
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8420

8425
P
8428

8429

8430

ex 8431

8439

Calandres et laminoirs, autres que pour les méuaux
ou le verre, et cylindres pour ces machines

Machines ct appareils de levage, de chargement, de
déchargement ou de manutenuon

Bouteurs (bulldozers), boutcurs biais (angledozers),

nivcleuses, décapeuses (scrapers), pelles mécaniques,
excavateurs, chargeuses et chargeuses-pelletcuses,
compacteuses ¢t rouleaux compresscurs, autopro-
pulsés:

— Rouleaux compresseurs

- autres

Autres machines et appareils de terrassement, nivel-
lement, décapage, excavation, compactage, cxturac-
tion ou forage de la terre, des minéraux ou des
mincrais; sonncues de bauage et machines pour
I'arrachage des picux; chasse-neige

Parties reconnaissables comme étant exclusivement
ou principalement destinées aux rouleaux compres-
scurs

Machines et appareils pour la fabrication de la pice
de matidres fibreuses cellulosiques ou pour la fabri-
cation ou le finissage du papier ou du carton

Fabricauon dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ac doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit
et

— dans la limite indiquée ci-avant, les matieres clas-
sées dans la méme position que le produit ne
peuvent éurc udlisées qu'a concurrence de 25 % du
prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit
ct

— dans la limite indiquéc ci-avang, les matdres du
n° 8431 nec peuvent étre utilisées qu'd concurrence
de 5 % du prix départ usinc du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matitres utilisées ne doit pas excéder 40 % du pnx
dépant usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

et

— dans la limite indiquée ci-avant, les maueres du
n° 8431 ne peuvent étre utilisées qu'ad concurrence
de 5 % du prix départ usine du produit .

Fabricadon dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

et
— dans la limite indiquée ci-avant, les matidres du
n° 8431 ne peuvent éure ualisées qu'd concurrence
. de S % du pax départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— 1a valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

et

— dans la limite indiquée ci-avant, les matiéres clas-
sées dans la méme position que le produit nc
peuvent éure utilisécs qu'a concurrence de 25 % du

prix départ usine du produit
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8441

8444

8447

ex 8448

8452

8456

8466

8469
8472

8480

8484

Auures machines et apparcils pour le travail de la
pite i papier, du papicr ou du cartoa, y compris les
coupcuses de tous types

Machines utlisées dans Pindustric textile

Machines et appareils auxiliaires pour les machines
des n® 8444 ct 8445

Machines 3 coudre, autres que les machines 3
coudre les feuillets du n° 8440; mcubles, embases et
couvercles spécialement congus pour machines 3
coudre; aiguilles pour machines 3 coudre:

— Machines 3 coudre, piquant uniquement le point
de naveue, dont la téte pése au plus 16 kg sans
motcur ou 17 kg avec moteur

—— autrcs

Machines et machincs-ouuls des n® 8456 2 8466 et
parties et accessoires reconnaissables

Machines et appareils de burcau (machines 2 écnire,
machines 3 calculer, machines automatiques de trai-
tement de I'information, duplicatcurs, appareils 3
agrafer, par exemple)

Chissis de fonderic; plaques de fond pour moules;
modéles pour moules; moules ur les méaux
(autres que les lingotiéres), les carbures méualliques,
le verre, les matiéres minérales, le caoutchouc ou les
matiéres plastiques

Joints méulloplastiques; jeux ou assortiments de
joinis de composition différente  préscntés en
pocheutes, enveloppes ou emballages analogues

Fabricaton dans laquelle:

— Ia valeur de wutes [cs matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit
ct

— daas la limitc indiquée ci-avang, les matdres clas-
sécs dans la méme position que le produit ne
pecuvent éure utilisées qu'a concurrence de 25 % du
prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle 12 valeur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabncaton dans laquclle 1a valeur de toutes les
matuéres utlisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usinc du produit

— la valeur de toutes les matidres non originaires uuili-
sées dans I'assemblage de fa tée (moteur exclu) ne
doit pas excéder la valeur des matiéres originaires
ualisées
a

— les mécanismes de tension du fil, le mécanisme du
crochet et le mécanisme zig-zag doivent étre ongi-
naires

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 40 % du pnx
dépant

Fabrication dans laquelle la valcur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 40 % du pnx
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
mauéres utilisées ne doit pas excéder 50 % du prix
départ usinc du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
dépant usine du produit
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8485

Parties de machines ou d’appareils, non dénommées
ni comprises ailleurs dans le présent d\?enu'c. ne
comportant pas de connexions éleariques, de parties
isolées Electriquement, de bobinages, de contacts ni
d’autres caractéristiques Electriques

Fabricatdon dans laquclle la valeur de toutes les
matidres wilisées nc doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

ex Chapitre 85

8501

8502

ex 8518

8519

.o

Machincs, appareils et mactricls électriques et leurs

partics; appareils d’cnregistrement ou de reproduc-
tion du son, appareils d’enregistrement ou de repro-
duction des images et du son en télévision, et parties
ct accessoires de ces appareils; 2 Pexclusion des
produits relevant des positions ou des extraits de
positions suivants pour lesquels les regles applicables
sont cxposées ci-apris:

8501, 8502, cx 8518, 8519 i 8529, 8535 2 8537,
8542, 8544 A 8546 ct 8548

Motcurs et machines génératnices, électriques, i
P'exclusion des groupes électrogénes

Groupes électrogenes ct convertisscurs rotatifs élec-
triques

Microphones et leurs supports; haut-parlcuts, méme
montés dans leurs enceintes; amphificatcurs élec-
triques  d’audiofréquence; appareils  électriques
d’amplification du son .

Tourne-disques, élecrophoncs, lecteurs de casscues
et autres appareils de reproduction du son, n'incor-
porant pas de dispositif d'enregistrement du son

Fabrication dans laquelle:

— la valcur de woutcs les matidres udilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit
ct

— dans la limite indiquée ci-avant, les madéres clas-
sées dans la méme posiion que le produit nc
peuvent 2ure utilisées qu'a concurrence de 5 % du
prix départ usine du produit

Fabnication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit
ct

— dans la limite indiquée ci-avant, les materes du
n® 8503 nc pcuvent éuc udlisées qu'a concurrence
de 5 % du prix dépar usine du produit

Fabricadon dans laquelle:

— la valeur de outes les matidres utilisées ae doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit
et

— dans la limite indiquée ci-avant, des matidres des
n° 8501 ou 8503 peuvent 2ure utilisées 3 condition
3uc leur valeur cumulée n'excede pas 5 % du pax

épart usine du produit

Fabrication dans laquelle:
— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

et

— la valeur de toutes les matidres non originaires uuli-
sécs me doit_pas excéder la valeur des matidres
originaires utilisées

Fabricadon dans laquelle:

— la valeur de woutes les madidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— la valeur des matiéres non onginaires utilisées ne
doit pas excéder la valeur des maudres onginaires
utilisées

13}
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8520

8521

8522

8523

8524

8525

8526

Magnétophones et autres appaceils d’enregistrement
du son, m¢me incorporant un disposidf de repro-
duction du son

Appareils d’enregistrement ou de reproduction
vidéophoniques

Partics et accessoires des appareils des n° 8519
i 8521

Supponis préparés pour l'caregistrement du son ou
pour enregistrements analogucs, mais non enccgis-
trés, autres que les produits du chapitre 37

Disques, bandes et autres supports pour U'enregistre-
ment du son ou pour enregistrements analogues,
cnregistrés, y compnis les matrices ¢t moules galva-
niques pour la fabrication des disques, mais i
Pexclusion des produits du chapitre 37:

— Matnices et moules galvaniques pour la fabrica-
tion des disques

— autres

[

Apparcils d’émission pour la radiotéléphonie, la
radiotélégraphie, la radiodiffusion ou la wlévision,
méme incorporant un appareil de réception ou un
appareil d’enregisuement ou de reproduction du
son; caméras de télévision

Apparcils de radiodéiection et _de radiosondage
(radar), apparcils de radionavigaton ct appareils §e
radiotélécommande

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres wtilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix dépant usine du produit

(43

— la valeur des matidres non onginaires uulisées ne
doit pas excéder la valeur des matidres originaires
utilisées

Fabrcadon dans laquelle:

— la valeur de woutes les matidres udlisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

<t

— la valeur des matieres noa originaires udlisées ne
doit pas excéder la valeur des matidres onginaires
utilisées

Fabricaion dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
dépan usine du produit

Fabricauon dans laquelle la valeur de toutes les
matitres udlisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit .
Fabrication daas laquelie:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ac doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— dans la limite indiquée ci-avant, les matitres du
n° 8523 ne peuvent éue utilisées qu’a concurreace
de 5 % du prix dépant usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les maudres udlisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

et

— la valeur des matires non originaires utilisées ne
doit pas excéder la valeur des matéres orginaires
utilisées

N

Fabrication daas laquelle:

— 1a valeur de toutes les matidres utlisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

[49

— la valeur des matiéres non originaires utilisées ne
doit pas cxcéder la valeur des matiéres originaires
unlisées
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8527

8528

8529

8535
8536

8537

.

A?arcils récepieurs pour la radiotéléphonic, fa
radiowlégraphic ou la  radiodiffusion, meme
combinés, sous unc méme enveloppe, 3 un appareil
d'enregistrement ou de reproduction du son ou 3 un
appareil d’horlogeric

Apparcils récepieurs de télévision (y compris les
monitcurs vidéo et les projecteurs vidéo), méme
combinés, sous une méme enveloppe, 3 un appareil
récepteur  de  radiodiffusion ou 3 un appareil
d'enregisurement ou de reproduction du son ou des
images

Partes reconnaissables comme éuant exclusivement
ou prncipalement destinées aux appareils des
n° 8525 i 8528: .

— reconnaissables comme éuant exclusivement ou
principalement destinées aux appareils d'enregis-
trement ou de reproduction vidéophoniques

-~ auucs

Apparcillage pour la coupure, le sectionnement, la
protection, le branchement, le raccordement ou la
connexion des circuits Electriques

Tableaux, panneaux, consoles, pupitres, amoires (y
compris les armoires dc commande numérique) et
autces supports comportant plusicurs 2 Is des
n® 8535 ou 8536, pour la commande ou la distribu-
tion &learique, y compris ceux incorporant des
instruments -ou appareils du chapitre 90, autres que
les appareils dc commuuation du n® 8517

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

(43

— la valeur des matidres non originaires utilisées ne
doit pas excéder la valeur des mauidres originaires
utilisées

'

Fabrication dans laquclle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix dépant usine du produit

et

— la valeur des matidres non originaires utilisées ne
doit pas cxcéder la valeur des mati¢res oniginaires
uailisées

Fabrication dans laquelle la- valeur de¢ toutes les
matiéres utilisées nc doit pas excéder 40% du peix
déparnt usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les maudres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— la valeur de toutes les matidres non onginaires utili-
sées nc doit_pas excéder la valeur des maulres
originaires uulisées

Fabricauon dans laquelle:

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ac doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— dans la limite indiquée ci-avant, les matidres du
n® 8538 nc peuvent &wre utilisées qu'd concurrence
de 5 % du prix dépan usine du produit

Fabricauon dans laquelle:

— la valeur de woutes les matidres utilisées ac doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

<t

— dans la limite indiquée ci-avant, les mati¢res du
n°® 8538 nc pcuvent étre utilisées qu’i concurrence
de S % du prix départ usine du produit
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8542

8544

8545

8546

8548

Circuits intégrés ct micro-assemblages électroniques

Fils, cibles (y compris les cibles coaxiaux) et autres
conductcurs isolés pour Pélecricitt (meme laqués
ou oxydés anodiquement), munis ou non dc pitces
de connexion; cables de fibres optiqucs, constitués
de fibres gainées individucllement, méme compor-
ant des conducteurs électriques ou munis de pidees
dc connexion

Elecurodes en charbon, balais en charbon, charbons
pour lampes ou pour piles et auues artcles en
graphitc ou cn autre carbone, avec ou sans méual,
pour usages élecuriques

Isolateurs en toutes matidres pour I'électncité

Parties élecuriques de machines ou d'appareils, non
dénommées mi comprises ailleurs dans le présent
chapitre .

Fabrication dans laquclic:

— la valeur de outes les madéres utilisées ne doit pas
excéder 40 %o du prix départ usine du produit

ct

— dans la limite indiquéc ci-avant, des matidres des
n® 8541 ou 8542 pcuvent éurc utilisées 4 condition
3uc leur valcur cumulée n’excdde pas 5 % du prx

¢part usine du produit

Fabrcadon dans laquelle la valeur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matéres utlisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usinc du produit

Fabacaton dans faquelle la valeur de toutes les
matiéres udlisées ne doit pas cxcéder 40 % du prix
départ usinc du produit

Fabricaion dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utlisées nc doit pas excéder 40 % du prix
départ usinc du produit

8601
8607

8608

8609

Véhicules et matériel pour voies ferrécs ou similaires
et leurs parties

Maténiel fixe de voies ferrées ou similaires; appareils
mécaniques (y compnis électromécaniques) de signa-
lisation, de sécunté, de contrdle ou de commande

ur voies ferrées ou similaires, routidres ou
mvialcs, aires ou parcs de stationnement, installa-
tions portuaires ou aérodromes; leurs parties

Cadres et coatencurs (y compns les contencurs-
citernes et les contencurs-réservoirs) spécialement
congus ct équipés pour un ou plusicurs modes de
transport

1

Fabricaion dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne doit pas cxcéder 40 % du pnx
déparnt usinc du produit

Fabdcation dans laquelle:

— la valeur de toutes les maudres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— dans la limite indiquée ci-avant, les matidres clas-
sées dans la méme position que le produit ne
peuvent &ue utilisées qu’a concurrence de 5% du
prix départ usinc du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du pnx
départ usine du produit

ex Chapiuc 87

8709

Voitures automobiles, tacteurs, cycles et autres
véhicules terrestres, leurs parties et accessoices; 3
Pexclusion des produits relevant des positions et
extraits de positions suivants, pour lesquels les régles
applicables sont exposées ci-aprés:

8709 i 8711, ex 8712, 8715 ct 8716

Chariots automobiles non munis d'un dispositf de
levage, des types udilisés dans les usines, les entre-
pots, les ports ou les aéroports pour le transport des
marchandises sur de courtes distances; chanots-
tracteurs des types utilisés dans les gares; leurs
parties

Fabricadon dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabricauon dans laquelle:

— la valeur de toutes les matiéres udilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— dans la limite indiquée ci-avang, les matidres clas-
sées dans la méme posiion que le produit nc
peuvent &ue utilisées qu'a concurrence de $ % du
prix départ usine du produit



(O]

(2)

()

8710

8711

cx 8712

8715

8716

Chars et automobiles blindées de combat, armés ou
non; leurs partics

Motocycles (y compris les cyclomoteurs) et cycles
équipts d’un moteur auxiliaire, avec ou sans side-
cars; side-cars

Bicyclewes qui ne comportent pas de roulements 3

billes

Landaus, Sousscucs et voitures similaires pour le
wansport des cnfants, ct leurs partes

Remorques et semi-remorques pour tous véhicules;
autres véhicules non automobiles; leurs parues

Fabricaton dans laquelle:

— la valeur de toutes les matitres udilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— dans la limite indiquée ci-avant, les maciéres clas-
stes dans la mémec positon que le produit ne
peuvent &tre utilisées qu'd concurrence de 5% du
prix départ usine du produit

Fabriadon dans laquelle:

— [a valcur de toutes les madéres utilisées ne doit pas
exctder 40 % du prix départ usine du produit /

ct !
!

— la valcur de toutes les matéres non originaires udli-
sées nc doit pas cxcéder la valeur de toutes les
matdres originaires utilisées

Fabrication 3 partir de matiéres de toute position, 2
I'exclusion des matires du n® 8714

Fabricaion dans laquelle:

— la valeur dc woutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— dans la limitc indiquée ci-avant, les maulres clas-
sées dans la méme positon que le produit ne
peuvent dure utilisées qu'a concurrence de 5% du
prix départ usinc du produit

Fabricadon dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usinc du produit

ct

— dans la limite indiquée ci-avant, les matidres clas-
sées dans la méme position que l¢ produit ne
peuvent éuc udlisées qu'a concurrence de 5 % du
prix départ usine du produit

8803

8804

8805

Parties des apparcils du n®, 8801 ou du n® 8802

Parachutes (y compris les parachutes dingeables) et
rotochutes; leurs parties et accessoires:

~— Rotochutes

— auues

Appareils et dispositifs pour le lancement de véhi-
cules atriens; appareils et dispositifs pour I'appon-
tage de véhicules aénicns et apparcils et dispositifs
similaires; appareils au sol d’entrainement au vol;
leurs parties -~ ) :

Fabrication dans laquelle la valeur des matires du
n° 8803 udlisées nc doit pas excéder 5% du prix
départ usine du produit

Fabricadion 2 ir de mati¢res de wute position y
compris A parur des autres matidres du n® 8804

Fabrication dans.laquelle la valcur des matiéres du
n® 8804 utilisées nc doit pas excéder 5% du pnx
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur des matiéres du
n°® 8805 utilisées nc doit pas excéder 5% du prix
départ usine du produit

1%
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Chapitre 89

Batcaux ct autres engins flottants

Cad

Fabrication dans laquelle toutes les matidres udilisées
doivent éue classées dans unc positon différente de
celle du produit. Toutcfois, les coques du n® 8906 ne
peuvent pas &ure utilisées

ex Chapitre 90

ex 9005

ex 9006

Instruments ct appareils d'optique, de photographic
ou de cinématographie, de mesure, de conudle ou
de précision; instruments et appareils médico-
chirurgicaux; parties ct accessoires de ces insuu-
ments et appareils; 3 I'exclusion des produits rele-
vant des positions ct extraits de posiion suivants
pour lesquels les regles applicables sont cxposées
ci-aprés:

9001, 9002, 9004, ex 9005, ex 9006, 9007, 9011,
ex 9014, 9015 i 9017, ex 9018, 9024 1 9033

Fibres optiques et faisccaux de fibres opuques;
cibles de ‘}ibres optiques auues que ccux du
n® 8544; matlres polarisantes en feuilles ou en
plaques; lentilles (y compris les verres de contact),
prismes, miroirs ct autres éléments doptique en
toutes matidres, nOn MONtés, autres Quc Ccux en
verre non ravaillé optiquement

Lentilles, prismes, miroirs ¢t auues  éléments
d’optique en toutes matidres, montés, pour instru-
ments ou appareils, autres que_ ceux en verre non
wravaillé optiquement

Luncues (correctives, protectrices ou  auues), et
articles similaires

umclies, longues-vues, élescopes ?dqucs et leurs
atis, 2 Pexclusion des instruments d’astronomic ou
de cosmographic ct leurs baus

Appareils photographiques; appareils et dispositifs, y
compris les lampes et tbes, pour la production de
la lumigre-éclair en photographie, & 'exclusion des
lampes et wbes 3 allumage é&lectrique

Fabdcaton dans laquelle:

— la valeur dc toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

1
et
— dans la limitc indiquée ci-avane, les matidres clas-
sées dans la méme posiion que le produit ne
peuvent éure utilisées qu®d concurrence de 5% du
pnx départ usinc du produit

Fabrication dans laquelle la valeur dc twoutes les
matidres uulisées ne doit pas excéder 40 % du prix
dépant usinc du produit

Fabricaton dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utilisées nc doit pas excéder 40 % du pnix
départ usine du produit

Fabricaion dans laquelle la valeur de wutes les
matidres utlisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit :

Fabricauon dans laquelle:

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

— dans la limite indiquée ci-avant, les matiéres clas-
sées dans la méme position que le produit ne
peuvent &ue utilisées qu'd concurrence de 5 % du
prix départ usine du produit

et

— la valeur de toutes les mauéres non originaires utili-
sées ne doit pas excéder la valeur des maudres
onginaires vthsées

Fabricauon dans laquelle:

— la valeur de woutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

— dans la limite indiquée ci-avant, les mauéres clas-
sées dans la méme position que le produit ne
peuvent éure udilisées qu'd- concurrence de 5 % du
prix départ usine du produit

<t

— la valeur de toutes lcs matiéces non originaires utili-
sées nc doit pas excéder la valeur. des matidres
originaires utilisées
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9007

9011

ex 9014

9015

9016

9017

ex 9018

9024

9025

Caméras ct projecteurs cinématographiques, méme
incorporant des apparcils d’cnregistrement ou de
reproduction du son

Microscopes optiques, y compas les microscopes
pour la photomicrographic, la cinéphotomicrogra-
phic ou la microprojection

Autres instruments et appareils de navigauon

Instruments ct appareils de géodésic, de topogra-
phie, d'arpentage, de nivellement, de photogram-
mérie, d’hydrographie, d’océanographic, d'hydro-
logic, de méwtorologic ou dc géophysique, i Fex-
clusion des boussoles; télémétres

Balances sensibles i un poids de 5 cg ou moins, avec
ou sans poids

Insuruments de dessin, de tragage ou de calcul
(machines i dessiner, pantographes, rapportcurs,
&tuis de mathématiques, régles et cercles a calceul,
par excmple); instruments de mesure de longucurs,
pour cmploi 2 la main (métres, micrométres, pieds i
coulisse et calibres, par exemple), non dénommés ni
compris ailleurs dans le présent chapitre

Fautcuils de dentiste incorporant des apparcils pour
I'art denaaire ou crachoirs fonuines

Machines ct apparcils d’essais de durcté, de traction,
de compression, -d'élasticité ou d'auues propriéiés
mécaniques des mawdniaux (métaux, bois, texules,
papier, matidres plastiques, par exemple)

Densimétres, aéroméures, pésc-liquides et inswru-
ments flouants similaires, thermométres, pyromé-
tres, barométres, hygroméues et psychromeures,
enrcgistreurs ou non, méme combinés entre eux

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

(43

— dans la limiwe indiquée ci-avant, les matidres clas-

sées dans la méme positon que le produit ne
peuvent éure utilisées qu'i concurrence de 5 % du
prix départ usinc du produit

ct

— la valeur de toutcs les matidres non originaires utili-
sécs ne doit_pas excéder la valeur des matidres
originaires utilistes

1

Fabrication dans laquclle:

— la valeur de toutes les matidres utilisées ne doit pas
exctder 40 % du prix départ usine du produit

— dans la limite indiquée ci-avant, les madidres clas-
sées dans la méme position que le produit ne
peuvent &ure ulisées qu'a concurrence de 5 % du
prx départ usine du produit

ct

— la valeur de toutes les matiéres non originaires uuli-
sées ne doit pas excéder la valcur des matidres
originaires utilisées

Fabrication dans laquclle fa valecur de toutes les
matdéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matieres utilisées ne doit pas excéder 40 % du pax
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valcur de toutes les
matitres utilisées ne doit pas cxcéder 40 % du pnx
départ usine du produit

Fabrication dans laquellc la valeur de toutes les
materes utilisées ne doit pas cxcéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabricauon & partir de matiéres de toute posiuon, y
compris 4 parur des autres matidres du a® 9018

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matieres utilisées nc doit pas excéder 40% du prix
déparnt usine du produit

Fabrnicaton dans laquclle la valeur de twoutes les
madilres utilisées ne doit pas cxcéder 40 % du prix
départ usine du produit
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9026

9027

9028

9029

9030

9031

9032

9033

Insuruments et apparcils pour la mesure ou le
contrdle du débit, du niveau, de la pression ou
d'autres caraciéristiques vaniables des liquides ou des
gaz (débiumetres, indicateurs de niveau, manomé-
tres, compreurs de chaleur, par exemple), i I'exclu-
sion des instruments ct appareils des n® 9014, 9015,
9028 ou 9032

Instruments et appareils pour analyses physiques ou
chimiques (polanimétres, réfractometres, spectrome-
tres, analyscurs de gaz ou de fumécs, par exemple);
instruments et apparcils pour essais de viscosité, de
porosité, de dilataton, de tension superficiclle ou
similaires ou pour mcsures caloriméuiques, acoust-
gucs ou photométniques (y compnis les indicateurs
¢ temps de posc); microtomes

Compteurs de gaz, de liquides ou d'électricité, y
compris les compteurs pour leur éulonnage:

— Panues et accessoires

— autrcs

Autres compteurs (compteurs de tours, compteurs
de production, taximéues, toulisateurs de chemin
parcouru, podométres, par exemple); indicateurs de
vitessc et tachyméures, autres que ceux des n® 9014
ou 9015; suwroboscopes

Oscilloscopes, analyseurs de spectre et autres instru-
ments ct appareils pour la mesure ou le contrdle de

randeurs électriques; instruments et appareils pour
2 mesure ou la détecuon des radiations alpha, béa,
gamma, X, cosmiques ou autres radiations ioni-
santes

Instruments, appareils ¢t machines de mesure ou de
contréle, non dénommés ni compris ailleurs dans le
présent chapitre; projecieurs de profils

Instruments et appareils pour la régulation ou le
contréle automauques

Partes et accessoires non dénommés ni compris
ailleurs dans le présent chapitre, pour machines,
appareils, instruments ou articles du chapitre 90

Fabrication dans laquelle ta valecur de toutes les
matitres udlisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabncaton dans laqucile la valeur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

1

Fabrication dans laquelle {a valeur de toutes les
matié¢res utilisées ne doit pas cxcéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— la valeur de toutes les matiéres non originaires uuili-
sées nc doit_pas excéder la valeur des mauéres
onginaires uthisées

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matiéres utilisées ne doit pas excéder 40% du prix
départ usinc du produit

Fabrcatuon dans laquelle fa valeur de toutes les
matiéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de rtoutes les
matiéres utlisées ne doit pas cxcéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valcur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 40 % -du prix
départ usine du produit

Fabricationn dans laquelle la valeur dec toutes les
matiéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du pnx
départ usine du produit

ex Chapiue 91

Horlogeric;3 Pexclusion des produits relevant des
Kosuions suivantes pour lesquels les régles applica-
les sont exposées ci-aprés: -

9105, 9109 3 9113

Fabrication dans laquelle {2 valeur de toutes les
matiéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit
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9105

9109

9110

2111

9112

9113

Réveils, pendules, horloges et appareils d’horlogeric
similaires, 3 mouvement autre que de montre

Mouvements d'hocdogede, complets et assemblés,
autres que de montre

" Mouvements d’horlogerie complets, non assemblés

ou particllement assemblés (chablone); mouvements
d'horlogeric incomplets, assemblés; ébauches de
mouvements d’horlogerie

Boites de montres ct leurs partes

Cages ct cabinets d'appareils d’horlogenie et leurs
partics

Bracelets de monures ¢t leurs parues:

— en méaux communs, méme dorés ou argentés,
ou en plaqués ou doublés de métaux précieux

- autres

Fabrication dans laquclle:

— la valeur de toutes les mauéres uulisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit
et

— la valeur des matidres non onginaires udlisées ne
doit pas excéder la valcur des matiéres onginaires
uuilisées

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de woutes les matiéres utlisées ne doit pas
excéder 40 % du prix dépant usine du produit
ct

— la valeur des matiéres non ocnginatres utilisées ne

doit pas excéder la valcur des maueres originaires
udalisées

Fabacation dans laquelle:

— la valeur de woutes les matidres uulisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

(4%

— dans la limite indiquée ci-avant, les mauéres du
n° 9114 nc peuvent étre uulisées qu'a concurrence
de 5 % du prix dépant usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— la valeur de toutes les matiéres utilisées ne doit pas
excéder 40 % du prix départ usine du produit

ct

— dans la limite indiquée ci-avant, les mauéres clas-
sées dans la méme position que le produit ne
peuvent étre utilisées qu'a concurrence de 5 % du
prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle:

~— la valeur de woutes les matiéres udlisées ne doit pas
excéder 40 % du prix dépant usine du-produit

<t

— dans la limitc indiquéc ci-avane, les mauéres clas-
sées dans la méme positon que le produit ne
peuvent éure utilisées qu'a concurrence de 5 % du
prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matéres utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
matieres utilisées ne doit pas excéder 50 % du pnx
dépant usine du produit

Chapitre 92

Instruments de musique; partics ct accessoires de ces
instruments . -

Fabrication. dans laquelle la valeur de toutes les
matéces utilisées ne doit pas excéder 40 % du prix

dépant usine du produit

g?
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Chapiuc 93

Armes, munitions ¢t leurs parties et accessoires

Fabrication dans laquelle la valcur de toutes les
mati¢res utlisées nc doit pas excéder 50 % du prix
départ usinc du produit

ex 9401
et
ex 9403

9405

9406

Mcubles en métaux communs, contenant des ussus
non rembourrés de coton d'un poids maximal de
300 g/m’

Apparcils d’éclairage (y compris les projecieurs) et
leurs partes, non dénommés ni compris ailleurs;
lampes-réclames, cnscignes  lumineuses, plaques
indicatnces lumineuses et anticles similaires, possé-
dant une source d'éclairage fixéc 2 demeure, et leurs
pardes non dénommées ni comprises ailleurs

Constructions prfabriquécs

Fabrication dans laquelle woutes les matidres udlisées
doivent &ue classées dans une position différente de
celle du produit

ou

fabricaton 2 partir de¢ tissus d¢ coton présentés sous
des formes d&ja préces i l'usage des n® 9401 ou 9403 3
condition que:

— leur valeur n'excéde pas 25 % du prix départ usine

du produit
ct

— toutes les autres maueres utilisées soient déji on'fi-
naires ct classées dans unc position autre que les
n% 9401 ou 9403

Fabrication dans laquelle fa valcur de toutes les
matidres utilisées ne doit pas excéder 50 % du pnx
départ usine du produit

Fabrication dans laquelle la valeur dc toutes les
matiéres uulisées nc doit pas excéder 50 % du prix
départ usine du produit

9503

ex 9506

9507

Autres joucts; modéles réduits et modéles similaircs
pour le diventissement, animés ou non; puzzles de
tout genre

Tétes de club de golf

Cannes 3 péche, hamegons et autres arucles pour la
péche i la ligne; Epuiscues pour tous usages; leurres
(autres que ceux des n® 9208 ou 9705) et articles de
chasse similaires

Fabrication dans laquelle:

— toutes les madéres utilisées doivent étre classées
dans unc position différente de celle du produit

<t

— la valeur de 1outes Ies matiéres utilisées ne doit pas
excéder 50 % du prix dépan usinc du produit

Fabrcation 3 parur d’ébauches

Fabrication dans laquelle toutes les matiéres utlisées
doivent étre classées dans unc position différente de
celle du produit. Toutcfois, des matiéres de fa méme
position que le produit peuvent étre utilisées 3 condi-
ton que leur valeur n'excéde pas 5 % du prix dépant
usine du produit

ex 9601
<t
ex 9602

ex 9603

9605

Ouvrages en matéres animales, végétales ou miné-
rales i wailler

Articles de brosserie (i Pexclusion des balais et
balaycues en bottes liées, emmanchés ou non, ct des
pinceaux obtenus i partic de poils de maruwes ou
d’écureuils), balais mécaniques pour emploi 3 la
main, autres qu'a motcur; tampons ¢t rouleaux i
peindre; raclewes cn caoutchouc ou en matiéres
souples analogues

Assoruments de voyage pour la toileue des
personnes, la couture ou fe ncuoyage des chaussures
ou des .vétements

Fabricaton i partir de matiéres 3 ailler travaillées de
ces positions

Fabrication dans laquelle la valeur de toutes les
madéres utilisées ne doit pas excéder 50 % du prix
dépant usinc du produit

Chaque article qui coastituc Fassortiment doit respecter
12 regle qui s’y appliquerait dans le cas ou cet article ne
scrait pas ainsi présenté en assorument. Toutcfois, des
articles non onginaires peuvent étre incorporés i
condition que leur valeur cumulée n’excéde pas 15 %
du prix dépant usine de l'assortiment -
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9606

9608

9612

ex 9614

Boutons et boutons-pression; formes pour boutons
¢t autces parties de boutons ou de boutons-pression;
&bauches de boutons

Stylos et crayons 3 bille; stylos et marqueurs a
meéche feutre ou 4 autres pointes porcuses; stylos 3
plume et autres stylos; stylets pour duplicateurs;
porte-mine; porwc-plume, porie-Crayon et art
similaires; parties (y compris les capuchons et les
agrafes) de ces arucles, 4 Fexclusion de celles du
n® 9609

Rubans encreurs pour machines 3 écrire et rubans
encreurs similaires, encrés ou autrement préparés en
vue de laisser des empreintes, méme montés sur
bobines ou en cartouches; tampons encrcurs méme
imprégnés, avec ou sans boite

Pipes y compris les tétes

Fabrication dans laquelle:

— toutes les matidres utilisées doivent éue classées
dans une position diffécente de celle du produit

et

— la valeur de wutes les matidres valisées ne doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit

Fabricaton dans laquelle toutes les matiéres utilisées
doivent éue classées dans une position différente de
celle du produit. Toutcfois, des plumes & écrirc ou des
pointes pour plumes peuvent éuc utilisées ainsi que
dautres matidres de 1a méme position que le produit
qui ne peuvent éure utilisées, en ce qui les concerne,
qu'a condition que leur valeur a’excede pas S % du

prix départ usine du produit

Fabrication dans laquelle:

— toutes les matidres utilisées doivent éure classées
dans une position différente de celle du produit

ct

— 1a valeur de toutes les mauéres uulisées ne doit pas
excéder 50 % du prix départ usine du produit

Fabrication i partic d'¢bauches




ANNEXE I

CERTIFICAT DE CIRCULATION DES MARCHANDISES EUR. 1

1. Le cerificat de circulaton des marchandises EUR. 1 est éabli sur la formule dont le modele figure dans
la présente annexe. Ceue formule est imprimée dans unc des langues officiclles de 1a Communautt. Le
certificatest éwabli dans une de ces langues et en conformité avec les dispositions de droit inteme de
I'Etac ou du werritoire d’exportation. S'il est éuabli A la main, il doit eure rempli A l'encre ct en caraciéres

d’imprimenc.

. Le format du certficat est de 210 x 297 millimetres, uac wlérance maximale de 5 millimétres en moins
<t de 8 millimétres en plus éant admise en ce qui conceme la longueur. Le papier 3 uuliser est un papicr
de couleur blanche sans pices mécaniques, collé pour é&criture ct pesant au minimum 65 grammes par
méue carré. Il est revétu d’unc impression de fond guillochéc de couleur verte, rendant apparcaces
toutcs les falsifications par moyens mécaniques ou chimiques.

. Les autoritts compétentes de Erat membre de la Communauté ou du werntoire d'exportation peuvent s
réserver Pimpression des certificats ou en confier le soin 2 des impamerics ayant regu leur agrément.
Dans ce demier cas, référcace 3 cct agrément est faite sur chaque ceruficat. Chaque ceruficat est revéw
d'unc mention indiquant ke nom et I'adresse de l'imprimeur ou d’un signc permettant lNidentification de
_ celuii. Il porte en outre un numéro de séric, imprimé ou non, desuné 2 l'individualiser.

7



CERTIFICAT DE CIRCULATION DES MARCHANDISES

(49

1. Exportateur (nom. sdresse compiéte, pxys)

EU‘R. 1

N°e A 000.000

Consulter les notes au verso avent de remplir le formulaire

3. Destinataire (nom, aa pidte, pays) (menti Mative)

2. Certificat utiflisé dans fes échanges préférentiels entre

et

(indiquer les peys, groupes de peys ou territoires concemés)

4. Pays, groupe de pays ou

territolre dont les produits
sont considérés comme
originaires

5. Pays, groupe de pays ou
territoire de destination

6. Informations relatives au transport (mention facuttative)

7. Observations

8. Numéro d'ordre; marques, numéros, nombre et nature des colls (*); désignation des marchandises | 9. Masse 10. Factures
brute (kg) (mention
ou autre facuative]
mesure

('- m'- etc"

11. VISA DE LA DOUANE
Déclaration certifiée conforme
Document d’exportation (*):

12. DECLARATION DE L'EXPORTATEUR

Je soussigné déclare que les marchandises
désignées ci-avant remplissent les conditions
requises pour I'obtention du présent certificat.




13. DEMANDE DE CONTROLE, a envoyer a:

14. RESULTAT DU CONTROLE

Le controle de l'authenticité et de la régularité du présent
certificat est sollicité.

Le controle effectué a permis de constater que le présent
certificat (')

O

a bien été délivré par le bureau de douane indiqué et
que les mentions qu'il contient sont exactes.

ne répond pas aux conditions d'authenticité et de ré-
gularité requises (voir les remarques ci-annexées).

A e i LY A 1€ oo
Cachet Cachet
(Signature) (Signature)
(') Marquer d’'un X la mention applicable.
NOTES

1. Le certificat ne doit comporter ni grattages ni surcharges. Les modifications éventuelles qui y sont apportées doivent étre
effectuées en biffant les indications erronées et en ajoutant, le cas échéant, les indications voulues. Toute modification ainsi
opérée doit &tre approuvée par celui qui a établi le certificat et visée par les autorités douaniéres du pays ou territoire de

délivrance.

2. Les articles indiqués sur le certificat doivent se suivre sans interligne et chaque article doit &tre précédé d'un numéro d'ordre.
Immédiatement au-dessous du dernier article doit étre tracée une ligne horizontale. Les espaces non utilisés doivent étre baton-

nés de fagon a rendre impossible toute adjonction ultérieure.

3. Les marchandises sont désignées selon les usages commerciaux avec les précisions suffisantes pour en permettre l'iden-

tification.



{') Pour les marchandises non embatides, Indiquer e NOMDre d'odjets ou MentioNNer =N vracs,

DEMANDE DE CERTIFICAT DE CIRCULATION DES MARCHANDISES

1. Exportateur (nom, sdresse compiéte, pays)

EUR. 1

nNe A 000.000

Consuiter les notes su verso svant de remplic te formuleire

~

3. Destinatalre (nom, adre pldte, pays) (mention & tive)

2. Demande de certificat & utiliser dans les échanges préfé-

rentlels entre

et

(indiquer las pays, groupes de pays Ou territores concemés)

4. Pays, groupe de pays ou
territoire dont les produits
soant considérés comme
originaires

S. Pays, groupe de pays ou
territolre de destination

6. informations relatives au transport (mention w;

7. Observations

8. Numéro d'ordre; marques, numéros, nombre et nature des colis ('); désignation des march

Al

9 M 10. Factures
brute (kg) (mention
ou autre facuttative)
mesure
{1, m®, etc.)




DECLARATION DE L'EXPORTATEUR

Je soussigné, exportateur des marchandises désignées au recto,

DECLARE 'que ces marchandises remplissent les conditions requises pour l'obtention du certificat cl-annexé;

PRECISE les circonstances qui ont permis 4 ces marchandises de remplir ces conditions:

PRESENTE les pidces justificatives suivantes (°):

M'ENGAGE a présenter, & la demande des autorités compétentes, toutes justifications supplémentaires que celles-ci jugeraient
nécessaires en vue de la délivrance du certificat cl-annexé, ainsi qu'd accepter, e cas échéant, tout contrble par
tesdites autorités de ma comptabilité et des circonstances de {a fabrication des marchandises susvisées;

DEMANDE Ia délivrance du certificat ci-annexé pour ces marchandises.

(Signature)

(") Par exemple: documents d'importdtion, certificats de circulation, factures, déclarations du fabricant, etc., se référant aux produits mis en ceuvre ou
aux marchandises réexportées en 'état. o

D%
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ANNEXE IV

FORMULAIRE EUR.2

1. Le formulaire EUR. 2 est &abli sur la formule doat le modale figure dans la présente annexe. Ceue
formule est impriméce dans une des langues officielles de la Ce £. Le formulaire est éuabli dans
une de ces langucs ct en conformité avec les dispositions de droit inteme de I'Etat ou du territoirc
d’exportation. S'il est éuabli A la main, il doit ¢ure rempli A Fencre et en caraciéres d'imprimenc. ;

2. Le format du formulaire EUR_ 2 est de 210 x 148 millimetres, un¢ wlérnce maximale de 5 millimetres
en moins ¢t de 8 millimatres en plus étant admise en cc qui conceme la longucur. Le papicer 3 uuliser est
un papier de couleur blanche, sans pites mécaniques, collé pour &criture ¢t pesant au minimum
65 grammes par métre carré.

3. Les autorités compétentes de I'Etat membre de la Communauté ou du termitoire d’exportation peuvent sc
réserver Pimpression des formulaires EUR. 2 ou ¢en confier fe soin 4 des imprimerics ayant regu leur
agrément. Dans ce demier cas, il est fait référence 4 cet agrément sur chaque formutaire. Chaque
formulaire est revétu d’une mention indiquant le nom et 'adresse de I'imprimeur ou d'un signe permet-
tant I'idendfication de cclui-ci. Il portc cn outre un numéro de séric, imprimé ou non, destiné 2 I'indivi-
dualiser.



(S

t

rormutare EUR. 2 ne

_] Formulaice utilisé dans les échanges pcéférentiels

Exportateur (nom, adresse compléte, pays)

J

TMStlna(alre' (rom, adresse compliéte, pays)

Déclacation de l'exportateur

eantre () et
3]

Je soussigné, exportateur des marchandises désignées

ci-aprés, déclare qu'elies remplissent les conditions requises
pour l'établissement du présent formutaire et qu'elles ont
acquis le caractére de produils originaires dans les
conditions prévues par les dispositions régissant les échanges
meantionnés dans la case n° 1.

3] Uleu et date

1

il Signature de l'exportateur

J Observations (%)

£J Pays d'origine (*)

ﬂ Pays de destination ()

‘E] Masse brute (kg)

J Marques, numéros de ['envol et désignation des marchandises

€

Administration ou service du pays d’expor-
tation (*) chargé du coantrdle a posteror
de la déclaration de I'exportateur

ﬂ

indiquer fes pays. groupes de paysoulermo«'escooccmé
Indiquer les références au contrbie ¢ objd e ri

A

ou te service compétent.
sont idbrés

e

Par pays d'origine, on entend le pays, looroupodopaysouhlonuo«odoﬂ(los,
Par pays on entend un Pays. un groupe de PIys OU un territoire.



(VERSO)

(sS

13| Demande de contrble ld_l Résultat du contrdle .
Le contrdle de la déclaration de I'exportateur figurant au Le controle effectué a permis de constater que (')
recto du présent formulaire est sollicité (). les indications et mentions portées sur le présent forml-

taire sont exactes.

D le présent formulaire ne répond pas aux conditions
d'authenticité et de régularité requises (voir les
remarques ci-annexées).

Cachet Cachet

(Signature) (Signature)

(1} Marquer d'un X s montion applicable.

(*) Le contrble & posteriond des tormudsires EUR. 2 est effeciud 4§ titre Ge sondage ou chaque fols que les autorités douenidres de 'Etat dimporiation ont Ges doutes fondés en o qui
concerne Fauthenticité du formulaice et {° tude des r o nta relatifs & F'origine céelie de ks marchandise en Cause.

- {nstructions relatives & 1'établissement du formutalre EUR. 2
1. Peuvent seules:_donner lieu 3 'établissement d'un formulaire EUR. 2 les marchandises qui, dans le pays d'exportation, remplissent les
conditions prévues par les dispositions régissant les échanges mentionnés dans la case n° 1 du formutlaire. Ces dispositions doivent étre
soigneusement étudiées avant de remplir le formulaire.
2. L'exportateur attache le formulaire au bulletin d’expédition torsqu'il s'agit d'un envoi par colis postal ou F'insére dans le colis lorsqu'il s'agit
d'un envol par la poste aux lettres. En outre, il porte, soit sur I'étiquette verte C 1, soit sur la déclaration en douane C 2/CP 3, la mention
EUR. 2 suivie du numéro de série du formulaire. '

3. Ces instructions ne dispensent pas {'exportateur de F'accomplissement des autres formalités prévues dans les réglements douaniers ou

postaux.

4. L'usage du formulaire constitue pour {'exportateur 'engagement de présenter aux autorités compétentes toutes justifications que celles—i
jugent nécessaires et d'accepter tout contrdle par lesdites autorités de sa comptabilité et des circonstances de la fabrication des

marchandises désignées dans 1a case 11 du formulaire.



ANNEXEV

' LISTE DES PRODUITS VISES A L’ARTICLE2S QUI SONT TEMPORAIREMENT EXCLUS DU

-CHAMP D’APPLICATION DE CE PROTOCOLE

Numéro dc’

" la position du
bhammoaisé

- syséme

Désignatioa des marchandises

ex 2707

2709 A 2715

ex 2901

cx 2902

cx 3404

" ex'3811

Huﬂadamlcqudkslacoommnuuommqu:ﬁdommmtmpondspu
£2pPOrt AUX Constituants non aromatiques, similaires aux huiles minérales obtenues

par disdllations de goudrons de houille de haute température, distillant plus de
65 % de leur volume jusqu'a 250 *C (y compris les mélanges d’essence de pérrole
& de benzol), destings A re udlisés comme carburants ou comme combustibles

Huiles minkrales et produit de leur distillation; matidres bitumincuses; cires
minérales

Hydrocarbures acydliques udlisés comme carburints ou comme combustibles

Cydma'ql&a,.il'cxdmionda azulines, benzne, toludne et xylene,
destinés 4 &tre udlisés comme carburant ou comme combustibles -

Préparations lubrifiantes contenant moins de 70 % en poids d'huiles de pécrole ou
d’huiles obtenues 3 partir de minéraux biumeux .

Cires artificiclles et dires préparées, 4 base de panaffines, de dres de pétrole ou de
d.m‘obtcuucsipuﬁrdcmioénux bitumeux, de résidus paraffincux

Additifs préparés pwrlubnﬁanu contenant dct huiles de p&role ou de minéraux
biaumincux
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ACTE FINAL

Les plénipotentiaires

DU CONSEIL DES COMMUNAUTES EUROPEENNES
d’une part,

DU GOUVERNEMENT DE LA REPUBLIQUE DE SLOVENIE
d‘autre part,

réunis pour la signature de |’'accord de coopération entre la Communauteé
économique européenne et la république de Slovénie

ont, au moment de signer cet accord,

adopté les déclarations énumérées ci-aprés

1.

Déclaration des parties contractantes relative a l’'article 16 de
| ‘accord;

Déclaration de !a Communauté relative au régime communautaire
applicable a |‘importation de jeunes bovins médles destinés a
I‘engraissement originaires et en provenance de Slovénie;

Déclaration commune relative au régime communautaire applicable a
|’importation de Jjeunes bovins miles destinés a I‘engraissement,
originaires et en provenance de Slovénie;

Déclaration de la Communauté relative & la viande bovine;

Déclaration de Slovénie relative a la viande bovine;

Déclaration d‘intention des parties contractantes relatif au régime
commercial entre les Etats issus de |‘ancienne fédération

yougoslave;

Déclaration commune relative a la présentation par la Communaute de
| ‘accord au GATT;

et pris acte :

Y

- de |‘'échange de lettres relatif & la coopération dans le domaine
de la main d’oeuvre.



Les déclarations et les échanges de lettres mentionnés ci-dessus
sont annexés au présent acte final.

Les plénipotentiaires sont convenus que les déclarations et les
échanges de lettres seront soumis, si besoin est, aux procédures
nécessaires pour assurer leur validité, dans les mémes conditions que
l‘accord de coopération.
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1. Déclaration des Parties contractantes relative
A l'article 16 de |‘accord

Les plafonds, les quantités de référence et les contingents
auxquels référence est faite a l‘article 16 de |‘accord s‘appliquent
globalement aux républiques issues de |‘ancienne R.S.F.Y.

. Le régime d’importation applicable aux produits originaires de

SIovénie visés 4 l'article 16 de |°‘Accord ne peut 8tre globalement moins
favorable que celui applicable en 1992 au titre des réglements (CEE)
n® 545/92 du Conseil du 3 février 1992 et n® 3301/91 du Conseil du
11 novembre 1991. \

La Communauté se réserve de proposer & la Slovénie de remplacer
le régime autonome prévu a |‘article 16 de 1’'accord par un régime
contractuel s‘inspirant des dispositions prévues en la matiére par
| ‘accord conclu entre la Communauté et la R.S.F.Y., pour les produits
repris dans les annexes Cl 3 F du présent accord.

La Slovénie prend acte et exprime son souhait d’entamer
rapidement de telles négociations.



2. Déclaration de la Communauté relative au régime communautaire
applicable & |’importation de jeunes bovins miles
destinés 3 |‘engraissement, originaires

et en provenance de Slovénie

La Communauté s‘engage & limiter pour la durée de |‘accord et
pour une quantité A déterminer selon la procédure convenue dans la
déclaration commune y relative le montant du prélévement applicable 2
|‘importation de Jeunes bovins miles destinés & I|°‘engraissement d‘un
poids Vvif non inférieur A 160 kilogrammes et non supérieur 4
300 kilogrammes originaires et en provenance de Slovénie, & 25% du
prélévement entier.
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3. Déclaration commune relative au régime communautaire applicable
A !'importation de Jeunes bovins miles destinéds

4 l'engraissement, originaires et en provenance de Slovénie

La Communauté et la Slovénie conviennent que la suspension 3 25%
du prélévement entier est applicable 3 une quantité maximale de Jeunes
bovins miles destinés & |‘engraissement dont le niveau est fixé
annuel lement par le Conseil des Communautés européennes, conformément
aux dispositions du réglement (CEE) n°805/68 du Conseil!l du 27 Jjuin 1968.

La Communauté et la Slovénie conviennent, en ce qui concerne
l1'établissement du bilan estimatif, de la procédure de collaboration
suivante

1. Les services de la Commission rassemblent les informations fournies
par les Etats membres de la Communauté sur leurs besoins respectifs
en animaux destinés 4 |‘engraissement.

sur base de ces informations et de leurs propres prévisions, ils
établissent une estimation globale des besoins communautaires.

2. Les autorités compétentes de Slovénie seront informées de ces
estimations.

3. 1l sera ensuite procédé, dans les meilleurs délais, & des réunions
entre ivo autorités compétentes de Slovénie et les services de la
Commission. Ces réunions auront pour objet :

- de procéder a un échange de vues sur |‘ensemble du marché de la
viande bovine dans la Communauté ainsi que sur les perspectives
de production et de consommation,

- de procéder a une analyse contradictoire des éléments permettant
d'établir les estimations des besoins communautaires en matiére
d’animaux vivants destinés & |‘engraissement,

- d‘échanger des informations en ce qui concerne les possibilités
d’exportations de la Slovénie.

4. Suite 3 ces réunions, la Commission établit un projet de bilan &
transmettre au Conseil en prenant en considération tous les éléments
qui se sont dégagés des discussions et qu‘il est possible de
quantifier sur une base aussi réaliste que possible.

Le projet de bilan transmis au Conseil sera accompagné d’'un document
reprenant | ‘essentiel des points de vue exprimés par les
participants sur les besoins de |la Communauté et sur leurs
possibilités d’'exportation se rapportant aux produits en cause.

5. Ce bilan devrait &tre établi de fagon & assurer un approvisionnement
régulier du marché communautaire et a permettre une augmentation des
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importations en fonction de | “augmentation des besoins
communautaires, en prenant en considération |‘expansion prévisible
de ce marché.

A la lumiére de ces considérations, on s‘attend & ce que les niveaux
annuels des importations d‘animaux destinés & |‘engraissement au
titre du bilan présentent une tendance & la hausse sur une période
de plusieurs années en fonction de |‘augmentation des besoins
communautaires.
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4. Déclaration de la Communauté relative & 1a viande bovine

La Communauté se déclare disposée & entrer en consultation avec

la Slovénie au cours de la période d’'application du présent Accord, en
I ‘arrangement dans le secteur de la

vue d’'examiner une amélioration de
viande bovine, & la lumiére de I‘évolution du marché communautaire et
compte tenu de ses relations avec la Slovénie.

5. Déclaration de la Slovénie relative 3 la viande bovine

La Slovénie s‘obligera, afin d'éviter toute perturbation des

marchés communautaires, a respecter une cadence réguliére de ses
livraisons de “baby beef“ vers la Communauté.



6. Déclaration d’'intention des parties contractantes
relative au régime commercial entre les Etats issus
de |‘ancienne Fédération yougoslave

1. La Communauté européenne et la Slovénie considérent qu’il est
essentiel de rétablir les relations de coopération économique et
. commerciale entre les Etats issus de |‘ancienne Fédération yougoslave,
aussitét que possible et dés que les conditions politiques et
économiques le permettront.

2. La Communauté se déclare pr8te A considérer I‘octroi du cumul de
l‘origine & ceux des Etats issus de |‘ancienne Fédération yougoslave qui
auront rétabli des relations normales de coopération économique et
commerciale et dés que la coopération administrative indispensable au
bon fonctionnement d‘un te!l cumul aura été instituée.

3. Dans cet esprit, la Slovénie se déclare disposée & engager,
aussitét que possible, des négociations en vue de 1‘'établissement d‘une
telle coopération avec les autres Etats issus de |’ancienne Fédération
yougoslave.
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7. Déclaration commune relative 3 la présentation

par la Communauté de |°Accord au GATT

. Les parties contractantes & l’accord se consulteront &
l‘occasion de la présentation et de |‘examen des dispositions
commerciales de |‘accord auxquels il sera procédéd dans le cadre du GATT.
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ECHANGE DE LETTRES

relatif & la coopération dans le domaine de la main-d‘oeuvre

Monsieur le Président,

J’ai l’'honneur de vous faire savoir, au nom des Etats Membres de
la Communauté que ceux-ci confirment leur attachement aux principes et
dispositions contenus au Titre IV de !’Accord de Coopération de 1980
entre la CEE et la Yougoslavie.

Y

Ils expriment leur disposition A& reprendre les éléments
pertinents du Titre IV précité dans le futur accord mis en perspective
pour | ‘approfondissement des relations contractuelies entre la
Communauté et 1a République de Slovénie.

Dans |‘entretemps, ils manifestent leur volonté, sous réserve de
réciprocité, de maintenir en faveur des ressortissants siovénes le
régime de non discrimination prévu par |°'Accord de 1980.

Je vous serais obligé de bien vouloir accuser réception de la
présente lettre.

Veuillez agréer, Monsieur le Président, |‘assurance de ma plus
haute considération.

Président du Conseil

lob



Monsieur le Président,

Par lettre de ce Jjour, vous avez bien voulu me faire la
communication suivante :

“J’ai |‘honneur de vous faire savoir, au nhom des Etats Membres
de la Communauté que ceux-ci confirment leur attachement aux principes
et dispositions contenus au Titre 1V de |°'Accord de Coopération de 1980
entre la CEE et la Yougoslavie.

Ils expriment leur disposition & reprendre les éléments
pertinents du Titre IV précité dans le futur accord mis en perspective
pour | ‘approfondissement des relations contractuelles entre la
Communauté et 1a République de Slovénie.

Dans |‘entretemps, ils manifestent leur volonté, sous réserve de
réciprocité, de maintenir en faveur des ressortissants slovénes le
régime de non discrimination prévu par |’Accord de 1980."

J'ai |’honneur d*‘ accuser réception de la présente lettre.

Veuillez agréer, Monsieur le Président, |‘assurance de ma plus
haute considération.

Président de la Délégation
de la République de Slovénie

| L}



ACCORD

entre les Etats membres de la Communauté européenne

|68

du charbon et de |°acier, et la Communauté européenne du charbon

et de L'acier, d'une part,

et la République de Slovénie, d’autre part

LE ROYAUME DE BELGIQUE,

LE ROYAUME DE DANEMARK,

LA REPUBL IQUE FEDERALE D'ALLEMAGNE,
LA REPUBL IQUE HELLENIQUE,

LE ROYAUME D'’ESPAGNE,

LA REPUBLIQUE FRANCAISE,

L’ IRLANDE

LA REPUBLIQUE ITALIENNE,

LE GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG,
LE ROYAUME DES PAYS-BAS,

LA REPUBL!QUE PORTUGAISE,

LE ROYAUME-UNI DE GRANDE-BRETAGNE ET D’ IRLANDE DU NORD,

Etats membres de la Communauté européenne du charbon et de 1‘acier,

et LA COMMUNAUTE EUROPEENNE DU CHARBON ET DE L‘ACIER,
d‘une part,

LA REPUBL IQUE DE SLOVENIE
d‘autre part,

CONSIDERANT que la Communauté économique européenne et la République de
Slovénie concluent un accord de coopération concernant les secteurs
relevant de cette Communauté;



POURSUIVANT les mémes objectifs et désireux de trouver pour le secteur
relevant de la Communauté européenne du charbon et de |[‘acier des
solutions analogues,

ONT DECIDE, dans la poursuite de ces objectifs et considérant qu'aucune
disposition du présent accord ne peut é&tre interprétée comme exemptant
les parties contractantes des obligations qui leur incombent en vertu
d‘autres accords internationaux,

DE CONCLURE LE PRESENT ACCORD

Article premier

Le respect des principes démocratiques et des droits de |‘homme,
tels que définis dans {‘acte final d’'Helsinki et la charte de Paris pour
une nouvelle Europe inspire les politiques internes et internationales
de la Communauté et de la Slovénie, et constitue un élément essentiel du
présent accord.

Le présent accord s‘applique aux produits relevant de la
Communauté européenne du charbon et de |‘acier figurant a I‘annexe 1.

TITRE PREMIER

Les échanges commerciaux
Article 2

Dans le domaine commercial, l‘objectif du présent accord est de
promouvoir les échanges entre les parties contractantes, en tenant
compte de leurs niveaux de développement respectifs et de la nécessité
d’assurer un meilleur équilibre dans leurs échanges commerciaux en vue
d'améliorer les conditions d’accés des produits slovénes au marché de la
Communauté.

Article 3
1. Sous réserve des dispositions particuliéres prévues au
paragraphe 2, les produits originaires de Slovénie sont admis a

|“importation dans la Communauté sans restrictions quantitatives ni
mesures d’'effet équivalent et en exemption des droits de douane et taxes
d‘effet équivalent.

2. Pour les produits originaires de Slovénie, énumérés en Annexe 2,
la Communauté établit le régime tarifaire d’importation dans les
conditions et dans la limite de plafonds qu‘elle fixe annuellement.



3. Pour certains produits qu’elle juge sensibles, la Communauté se
réserve de saisir le comité mixte en vue de déterminer les conditions
particuliéres d'accés 4 son marché qui se révéleraient nécessaires. Le
comité mixte détermine lesdites conditions au cours d‘une période
maximale de trois mois & partir de la notification. En |‘'absence d‘une
décision du comité mixte dans ce délai, la Communauté peut prendre les
mesures nécessaires. Toutefois, ces mesures ne pourront excéder la
portée de celles qui découleraient pour |‘application 3 ces produits des
dispositions du paragraphe 2 dans les conditions fixées par celui-ci.

Pour I1’'application des dispositions visées au précédent alinéa,
les parties contractantes procédent & des échanges réguliers
d‘informations au sein du comité mixte, avant de déterminer
éventuel lement les conditions particuliéres d‘accés des produits visés
sur le marché respectif des parties contractantes. Ces échanges
d‘informations portent notamment sur les courants commerciaux, les
prévisions de production et d’exportation & moyen et long termes.

te comité mixte examine périodiquement les mesures prises au
titre du premier alinéa pour vérifier leur comptabilité avec Iles
objectifs de |‘accord.

Article 4

) Les dispositions des articles 19 & 34 de |‘accord de coopération
s‘appliquent mutatits mutandis au présent accord.

Article §

Les dispositions déterminant les régles d‘origine pour
|'application de 1'accord entre la Communauté économique européenne et
la République de Slovénie sont également applicables au présent accord.

Article 6

1. Si les offres faites par les opérateurs économiques sliovénes
sont susceptibles de porter un préjudice au fonctionnement du marché
commun et si ce préjudice est imputable a une différence dans les
conditions de concurrence en matiére de oprix, I ‘autre partie
contractante peut prendre les mesures appropriées dans les conditions et
selon les procédures prévues au paragraphe 2.

2. Les parties contractantes communiquent au comité mixte tous
renseignements utiles et Iui prétent I‘'assistance nécessaire en vue de
| ‘examen du dossier et, le cas échéant, de I|‘application des mesures
appropriées.

Faute pour la Slovénie d‘'avoir mis fin & la pratique visée dans
le délai fixé au sein du comité mixte ou & défaut d'accord au sein de ce
ce dernier dans un délai d‘un mois a compter du jour ou il est saisi,
I 'autre partie contractante peut adopter les mesures de sauvegarde
qu‘elle estime nécessaires pour éviter un préjudice au fonctionnement du
marché commun ou pour y mettre fin; elle peut notamment procéder a un
retrait de concessions tarifaires.
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Article 7

L‘accord ne modifie pas les dispositions du traité instituant la
Communauté européenne du charbon et de |‘acier, ni les pouvoirs et
compétences découlant des dispositions de ce traité.

TITRE 11

Dispositions générales et finales

Article 8
1. Il est institué un comité mixte qui est chargé de la gestion de
l"accord et qui veille & sa bonne exécution. A cet effet, il formule
des recommandations. |1 prend des décisions dans les cas prévus a

| ‘accord.

Les décisions prises sont obligatoires pour les parties
contractantes qui sont tenues de prendre, selon leurs régles propres,
les mesures que comporte leur exécution.

2. Aux fins de 1a bonne exécution de |‘accord, les parties
contractantes procédent a des échanges d‘informations et, & la demande
de |‘une d‘entre elles, se consultent au sein du comité mixte.

3. Le comité mixte arréte son réglement intérieur.
Article 9
1. Le comité mixte est composé de représentants des parties
contractantes.
2. Le comité mixte se prononce d‘un commun accord.
Article 10
1. La présidence du comité mixte est exercée a tour de rdle par

chacune des parties contractantes selon des modalités a prévoir dans son
réglement intérieur.

2. Le comité mixte se réunit au moins une fois par an a
l‘initiative de son président, en vue de procéder a un examen du
fonctionnement général de |‘accord.

Il se réunit, en outre, chaque fois qu‘une nécessité
particuliére le requiert, & la demande de |‘une des parties
contractantes, dans des conditions & prévoir dans son réglement
intérieur.

3. Le comité mixte peut décider de constituer tout groupe de
travail propre a |‘assister dans |‘accomplissement de ses télches.

Article 11

Les dispositions des articles 35 & 37 et 43 & 47 de |‘accord de
coopération s‘apptiquent mutatis mutandis au présent accord.

I



Article 12

Le présent accord s’'applique au territoire ol le traité
instituant la Communauté européenne du charbon et de I'acier est
d'application et dans les conditions prévues par ledit traité, d‘une
part, et au territoire de la République de Slovénie, d‘autre part.

Article 13

Font partie intégrante du présent accord, les annexes ainsi que
les déclarations qui figurent 3 I‘acte final.

Article 14

Chaque partie contractante peut dénoncer le présent_accord sous
réserve d’'un préavis de six mois. -

Les parties contractantes se réservent le droit de suspendre
avec effet immédiat |‘application de |‘accord dans sa totalité ou
partiellement en cas d‘atteinte grave aux dispositions essentielles du

présent accord.

: Article 15

Le présent accord est rédigé en double exemplaire en langues
allemande, anglaise, danoise, espagnole, francaise, grecque, italienne,
néerlandaise, portugaise, et slovéne, chacun de ces textes faisant

également foi.
Article 16

Le présent accord sera approuvé par les parties contractantes
selon les procédures qui leur sont propres.

Le présent accord entre en vigueur le premier jour du deuxiéme
mois suivant la date a laquelle les parties contractantes se sont
mutuel lement notifides |‘accomplissement des procédures visées au

premier alinéa.
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ANNEXE 1

Liste des produits visés a 1'article ter de 1°accord

Code du

Systeme

harmonisé
1992

pésignation des marchandises

ex

x2S
246.01

2401.110U
2401.1200

2402.0000

241% .00

2619.0010

27.01

27.02

2704.00

2704.0019

72.01

7202.11

7202.99
7202.9911

Minerais de fer et leurs concentrés, b compris les pyrites de

fer grillées (cendres de pyrites)

— Minerais de fer et leurs concentreés,
de fer grillées (cendres de pyrites)

autres que les pyrites

—— non aggloméres
~— agglomérés

Minerais de manganeése et leurs concentrés, y compris les
minerais de fer manganésiferes d'une teneur en manganése de
720 = ou plus en poids, sur produit sec

Scories, laitiers (autres que le laitier granulé), battitures
et autres déchets de l1a fabrication du fer ou de 1'acier :
- Poussiers de hauts fourneaux (poussieres de gueulard)

Houillles; briquettes, boulets et combustibles solides
similaires obtenus 3 partir de 1a houille
- .

“
~¢

Lignites, méme agglomérés, a 1'exclusion du jais

Cokes et semi-cokes de houille, de lignite ou de tourbe, méme

agglomérés; charbon de cornue

- Cokes et semi-cokes de houille et de lignite, 3 1'exclusion
de cokes et semi-cokes de houilles pour 1a fabrication
d'electrodes

Fontes brutes et fontes spiegel en gueuses, saumons ou autres
formes primaires

Ferro-alliages
- Farromangangse

—-- contenant en poids plus de Z T de carbone
- autres :

-— autres
- -~ Ferrophosphore contenant en poids pius de 3 % mais mpins
de 15 = de phosphore '
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Code du
Systeme
harmeonise

ex

ex

ex

72.04

7207 .11

7207 .17

7207.1v

7207 .20

720%.1100
720312
720S.13
7202.14

7202
720%.

NN

N —

Produita Terreur ohtenus parr réduction Jdorecte des minerars de
de fer ¢t dtaatres prodinits forreux sponaicux, ¢n morceaux,
houlettes ou Tormes similarres; for d'une purrele minmimale en
povds de 99,94 I, en morceaux, bouletles cu feormes similaires

Déchets ¢t déhria de fonte, de fer ou dracicr (fervarlles)
déchets linaotés en for ou en sCrer

Fer et acicrs non allies en 1ingats ou autres formes primaires,
3 1'exclusion du fer du n® 72.03

Demi-produits en fer ou en aciers non alliég
- centenant en poids moins de 0,75% % de carbone

—- de section transversale carrée osu rectangulaire et dont la
largeur est 1nférieure a deux tois 1°épaisseur

-« - laminés ou obtenus par coulée continuc

-- autres, de section transversale rectangulaire

== laminés cu obtenus par coulée continue

-- autres.~
- de sz;tion transversale circulaire ou polygonale et
ébaucghes pour profilés, laminés ou ohbtenus par coulée
continue
~ contenant en poids 0,25 % ou plus de carbonc .
~ de section transversale carrcée, rectangulaire, circulaire
ouv polygonale et ébauche pour profilés, laminés ou obtenus
par coulée continuc

Produits laminés plats, en fer ou ¢n aciers non alliés, d'une

largeur de 400 am ou plus, laminés 3 chaud, non plaqués ni

revitus

- enroulés, simplement laminés 3 chaud, d'une €paisseur infé-
tieure a 3 mm ¢t ayant une limite d'élasticité minimale de
Z75 MPa ou d'une épaisseur de 3 mm ou plus et ayant une
lTimite d'élasticité minimale de 355 MPa

~- d'une épaisseur excédant 10 am

~- d'une épaisseur de 4,75 ma ou plus mais n'excedant pas 10 mm
—— d'une épaisseur de 3 mm ou plus mais inférteure 3 4,75 mm

—- d'une €épaisseur inférieure a 2 mm

%

- autres, enroulés, simplement laminés a chaud

—-- d'une épaisseur excédant 10 mm

-— d'une épaisscur de 4,75 mm ou plus mais n'excedant pas 10 mm
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Code du
Systieme
harmonis¢

f,J -ﬂ
W

~
N
e
al

N

7203.4100

720344
720,45
7203.90

7208.9010

77.0%

7209.1100
7209.12Z

7209.13

- d'une éparsscur de X am ou plus mairs infeérieurc a4 4,75 mm

—— d*une €épaisscur inléricure a 3 mn

- non enroulés, simplement laminés & chaud, d'une épaisseur
inféricure a X am el ayant une limte d'élasticité mininale
de 775 MPa ou d'une €paisscur de 3 mm ou plus el ayant une
Tlimite deélacticite minimale de 395 MPa

—~ laminés sur les qualres faces ou en La;nclurcs lermées,
d'une largeur n'excédant pas 1.750 mm ¢l d'unc €parsseur v
4 mm ou plus, ne présentant pas de motif{s en reliel

-— autres, d'une éparsseur excedant 10 m

-~ autres, d'une ¢paISsseur de 4,7% mm ou plus mais n'exceédant
pas 10 ma

—— autres, diune épaisscur de 3 mm ou plus mars 1nférieure 3
4,75 mm

—-— autres, d'unc éparsseur 1nférieure a 3 mm

- ‘autres, non cnrouléw, simplement laminés 3 chaud

-- laminés sur les quatres faces ou en cannelures fermées,
d'une Aarqgeur n*excédant pas 1.750 am et d'une €parsseur di
4 mm v plus, ne présentant pas de motifs en relief

—— autres? d'une épaisseur excédant 10 mm

-- autres, d'une épaisscur de 4,75 mm ou plus mairs n'excedsnt
pas 10 am ’

—- autres, d'une épaisscur de I am ou plus mars inferieure 2
4,75 nm .

-~ autres, d'une éparsseuwr inféricure 3 3 mm

s

- autres
-~ simplement traités a 1a surface ou simplement découpés de
forme autre que carree ou rectangulaire

Produits laminés plats, en fer ov e¢n aciers non allies, d'une

largeur 400 mm cu plus, laminés 3 froid, non plaques m

revétus

- enroulés, wimplement laminés 3 froid, d'une é€palsseur
inférieure 3 3 mm et ayant une limite d élasticite mimimale
de 275 MPa ou d'une c¢paisseur de X am ou plus et ayant une
limite d'élasticité minimale de 355 tiPa :

-— d'une épaisseur de 3 mm ou plus

-- d'une épaisseur excédant 1 mm mais inférieure a 3 am

-~ d'une épaisseur de 0,5 mm ou plus mais n*excédant pas 1 mm

Sc)



Code du
Systeme
harmonise¢

7209 .14

7209.2100
7209.22
7209.23
7209 .24

7209.3100
7209.37

. 7209 .33
7209 .34

7209.4100°

7209.42
7209.43
7209 .44

~

7209.90
7209.9010

72.10

7210.11
7210.1110

7210.12

7210.1211
7210.1219

|---d'une épaisseur excédant 1 mm mais inférieure a

-~ d'une épaisscur inférieure 3 0,5 mm
~ autres, enroulés, simplement lamincs a froid

-- d'unc
-- d'une
-- d'une
-- d'une

¢paisscur de X
¢paisseur
éparsseur
épaisseur

mi ou plus

exceédant 1 omm mars inférieure 3 3 mm
de 0,5 mm ou plus mais n excédant pas 1
inféricure 3 0,5 mm

nnt

- non enroulés, simplement laminés a froid, d‘une épaisseur
inférieure 3 3 mm ¢t ayant une limite drélasticité minimale
de Z75 MPa ou d'une épaisseur de 3 mm ou plus et ayant une
limite d'élasticité minimale de 355 MPa

-~ d'une épaisseur de I mm ou plus

3 am
— d'une épaisseur de 0,5 am ou plus mais n'excédant pas 1
-~ d'une épaisseur inférieure 3 0,5 nm

am

- autres,'ﬁyn enroulés, simplement laminés a froid
.;. ) :
— d'une €paisseur de I mm ou plus
-- d'une épaisseur excédant 1 mm mais inférieure 3 3 am
-— d'une épaisseur de 0,5 mm ou plus mais n'excédant pas 1 am
-- d*une épaisseur inféricure 3 0,5 mn

- autres : .
~ simplement traités 3 13 surface ou simplement découpés de
forme autre que carrée ou rectangularre
Produits laminés plats,
largeur A00 am ou plus,
- étamés

en fer ou en aciers non alliés, d'une

plaqués ou 1revétus

-— d'une épaisscur dc 0,5 mm ou plus
-« - simplement traités 3 1a surface ou simplement découpés de
forme autre que carrée ou rectangulaire

-- d'une épaisseur inférieure 3.0,5 mm :
-« - simplement traités a3 1a surface ou simplement découpés de
forme autre que carrcée ou rectangulaire

g,




Code du
Systeme
harmonisé

pésignation des marchandises

7210.20
7210.2010

721031

7210.3110

7210.2¢
72.0.3910

7210.41
7210.4110

7210.49
7210.4910

7210.50
7210.5010

. 7210.60

a

7210.6011
7210.6019

7210.79
7210.7031
7210.7039

. 7210.90

7210.9031
7210.9039

- plomhés, y compris le fer ternc

- - simplement traités a la surface ou srmplement découpés oe
forme autre que carrée ou rectanqulaire

- zingués ¢lectrolytiquement

—— en acier d'une €paisseur inférieure 3 3 mm et ayant une
limite d'élasticité minimale de 275 MPa ou d'unc €paisseur
de I mm ou plus et ayant une limite d*élasticité minimale
de 355 MPa

- =- simplement traités 3 la surface ou simplement découpeés dec

forme autre que carrée ou rectangulaire

-— autres

-~ - simplement traités 3 la surface ou simplement découpés de
forme autre que carrée ou rectangulaire

- autrement Z1nNgueés

-- ondulés
--- simplement traités 3 la surface ou simplement découpés de
forme autre que carrée ou rectangulaire

-- autred :

--- simpJement traités 3 la surface ou simplement découpés de
forme autre que carrée ou rectangulaire

- revétus d'oxydes de chrome ou de chrome et oxydes de chrome

-- simplement traités 3 1a surface ou simplement découpés de
forme autre que Carvcée ou rectingulaire

- reviétus d'aluminium .

- - simplement traités 3 la surface ou simplement découpés de
forme autre que carrée ou rectangulaire

- peints, vernis ou revétus de matikres plastiques
-- cimplement traités 3 la surface ou simplement découpés dc
forme autre que carrée ou rectangulaire

- autres -
— autres qu'argentés, dorés, platinés ou émaillés, simplement
traités 3 la surface, y compris le placage, ou simplement

découpés de forme autre que carrée ou rectangulaire

3y



Code du
Systéeme
harmonisé

7Z.11

72v1.0100

7211.12

7211.19
7211.2100

7211,

N
N

7211,
7Z11.

wN
o <

7211.3010

7Z11 .41

7211.4110
7211.46191

7211 .4y
7211.4910

7211.90
7211.9011

72.12

72172.10

7212.1010
72121091

———— —_— e —————————— ]

Produits laminés plats, en fer ou en aciers non alliés, d'une

largeur inféricure 3 400 mm, non plaqués ni revétus

- simplement laminés a chaud, d'une épaisseur inférieure 3 3 mm
et ayant une limite d'élesticite minimale de 275 MPa ou d'unc
épaisseur de 2 mm ou plus et ayant une imite d'élasticiteé
minimale de 255 MPa

-— laminés sur les quatre faces ou en cannelures fermées, d'une
largeur excédant 150 mm ¢t d'une épaisseur de 4 mm ou plus,
non enroulés et ne présentant pas de motifs en relief

-- autres,d'une épaisseur de 4,75 mm ou plus

—— autres
- autres, simplement laminés 3 chaud

-- laminés sur les quatre faces ou en cannelures fermées, d'une
Targeur excédant 150 mm et d'une épaisseur de 4 mm ou plus,
non enroulés et ne présentant pas de motifs en relief

-— autres, d‘une épaisseur de 4,75 mm ou plus

I

- autres

- simplément laminés 3 froid, d'une épaisseur inférieure 3 X nm
et ayant une limite d'élasticité minimale de Z?5 MPa ou d'une
épaisseur de I mm ou plus et ayant une limite d'élasticite
minimale de 355 MPa
- d'une largeur excédant S00 min

~ autres, simplement laminés a froid

-— contenant en poids moins de 0,25 % de carbone

~~ ~ d'une largeur excédant S00 mm

<« - d'une largeur n'excédant pas 500 mm, enroulés, destinés a
faire le fer-blanc

—— autres .
«=- d'une largeur excédant 500 mm

- autres

e - d'une largeur excédant 500 am, simplement traités 3 la
surface '

Produits laminés plats, en fer ou en aciers non alliés, d'une

largeur inférieure 3 400 mm, plaqués ou revétus .

- étamés

« — Fer-blanc, simplement traité 3 la surface

.~ — autres, d'une largeur excédant S00 mm, simpiement traiteés
a 1a surface

3¢
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Code du
Systime
harmonicé

7212.2111

7212.2v
7212.2911
7217 .30
7212.3011

721z.40
?212.4010
7212.4091

7217.50

7212.5031

7212 .40
7212.6011

7212.6091

7213

72.14

7214.2000-

7214.3000
7214.40

7214.5

7214.4000

- zinqugs €lectrolytiquement

-— ¢n acier drune épaisseur 1nférieure 3 X ¢l ayant une
Timite d*élasticitée minimale de Z?5% M3 ou d'une épaisseur
de X mm ou plus et ayant une limite d €élasticite minimale
de 385 MPa

w= — d'une largeur excédant

surface

mi

900 mm, <implement trartés a la

autres :

- d'une largeur exceédant
surface

- autrement Zi1NQUES

« — d'une largeur excédant

surface

S00 mm, simplement traités a la

S00 mm, simplement traités a la

- peints, vernis ou revétus de matieres plastiques
~ - Fer-blanc, simplement verni
--- autres, d'une largeur excédant S00 mm,

a la surface
.f.

simplement traités

".‘ . - - - -
- autremept revétus qu'argentés, dorés, platinés ou émaillés,
simplement traités a la surface :
- - d'une largeur excédant S00 mm

- plaqués

- - d'une laraeur excédant 500 mm, simplerent traités a la
surface

- - d'une largeur n'excédant pas 500 mn,
simplement plaqués

laminés a3 chaud,

Fil machine en fer ou en aciers non alliés

Barres en fer ou en aciers non alliés, simplement forges,
laminées ou filées 3 chaud ainst que celles ayant subi une
torsion apres laminage

- comportant des indentations, bourrelets, creux ou reliefs
obtenus au cours du laminage ou ayant subi une torsion apres

laminage

- en aciers de décolletage

-~ autres, contenant en poids moins de 0,25 T de carbone
- Jutres, contenant en poids 0,75 % ou plus, mais moins de
0,46 % de carbone )

- autres, contenant en poids 0,4 % ou plus de carbone

139
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Code du
Systeme
harmonise

(o

Désianation des marchandises

ex

7Z.15

7215.90
7215.9010

7Z.14

7214.1000

214210
7216.7220

72146.31
7214.37
7214.33

7214.40

7214.50

7214.90
7216.9010

72.1%

721%.1000

721%.90

7219

21911
7219 .12
7219.13
7219.14

Autres barres en fer ou en' aciers non alliés

- autres
-— laminées ou filées a chaud, simplement plaquées

1

Profilés e¢n fer ou en aciers nen alliés

— Profilés en U, en 1 ou en H, simplement laminés ou
chaud, d‘une hauteur de moins de 0 mm

— profilés en L ou en T, simplement laminés ou filés
d'une hauteur de moins de 20 mm

-— Profilés en L
—-— Profilés en T

- Profilés en U, en I ou en H, simplement laminés ou
chaud, d*une hauteur de %0 mm ou plus

—— Profilés en U
—- Profilés en T
- Profilés en H

e
— Profilés en L, ou en T, simplement laminés ou filés a chaud,

d'uncs hauteur de =0 mm ou plus

filés a |

a3 chaud, \

filés a

- autres profilés, simplement laminés ou filés a chaud

- autres
- — laminés ou filés 3 chaud, simplement plaqués

Aciers inoxydables en lingots ou autres formes primaires;

produits en aciers inoxydables
- Lingots et autres formes primaires

- autres
~«_ laminés ou obtenus par coulée continue

Produits laminés plats en aciers inoxydables, d‘une largeur de

4500 mm ou plus
- simplement laminés a chaud, enroulés

-— d'une épaisseur exceédant 10 mm

—— d'une épaisseur de 4,75 mm ou plus mais n'excédant pas 10 mm
-~ d'une épaisseur de I mm ou plus mais inférieure a3 4,75 nm

—— d'une épaisseur inférieure 3 3 mm

<

demi -
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Code du
systene
harmonisé
7219.21
7T21v.77
7219.23
721y .24
721y .31
YAV IR A
721733
7219 .34
7219.35
ex 721v.90
72.20
7220.11 Q00

7220.1Z 00

7220.20

7220.2010

7220.90°

7220.9011

7220.9031
722190
72.22

7222.10

- simplement laminés a chaud, non enroules

—. d'une épmrsscur excedant 10 mm

—— d'une épsisseur de 4,75 mm oy plus mais n'excédant pas 10 mm
—— d*une épaisseur de 3 mm ou plus mars inférieure 3 4,75 mm
—— d'une éparsseur inférieure 3 3 mm

- gimplement laminés 3 froid

—— d'une épaisseur de 4,75 mm ou plus

—— d'une épaisseur de 3 mm ou plus mais inférieure a 4,75 mm
—- d'une épaisseur excédant 1 mm mais inféricure a 3 oam

—= d'unc épaisseur de 0,5 mm ou plus mals n'excédant pas 1 am
—— d'une épaisseur inférieure a 0,5 mm

- autres

— simplement traités 3 la surface, y compris le placage, ou
simplement découpés de forme autre que carrée ou
rectangulaire

produits Jaminés plats en aciers inoxu fables, d'une largeur
inférieure, 3 400 am :
- simplement laminés a chaud :

—— d'une épaisseur de 4,75 mm ou plus
—- d'une épaisseur inférieure a 4,75 am

- simplement laminés 3 froid
~ - d*une largeur excédant 500 mm

- autres

- - d'uneolargeur excédant 500 mm, Simplement traiteés 3 1a
surface, y compris le placage

- - d'une largeur n'excédant pas 500 mm,
simplement plaqués

laminés a chaud,

£Fil machine cn aciers i1noxydables
Barres et profilés en aciers inoxydables

- Barres simplement laminées ou filées a chaud

~»
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Code¢ du
Systeme
harmonisé

7222.30
7222.3010
722740
7222.4011

7222.4019
7222.4030

72.24

7224 .10-00

7274 .90
7224.9001

7224.9015
72.25

7225.10

7225.20
7225.2010
7225.2030

7225.2000
7225 40

7225.50

7225.90
7225.9010

72.24

7224.10
7226.1010
7226.1030

7226.20

7226.2010
7226.2031

|- autres, simplement laminés 3 chaud,

- autres barres

~ - lamingés ou Ti1lcées & chaud, <amplemecnt plagude,

1

- Profilcs

- simplement lTaminéy ou Tr1¢s g chaud, meme crmplement
plaqués
Autres aciers alliés en lingoty ou autres formes primaires;

demi-produits en autres aciers alligs
- Lingots et autres formes primaires

- autres

~- - laminés a chaud ou obtenus par coulée continue

Produits laminés plats en autres aciers alliés,
de 400 mm ou plus

d*une largeur

- en aciers au silicium dit “magnétiques'
- ©n aciers 3 coupe rapide
~ simplement laminés, simplement traités 3 la surface, y
compris le placage, ou simplement découpés de forme autre
que c}rrée ou rectangulaire

enroul éo

- autres, simplement laminés 3 chaud, non enroulés

- autres, simplement laminés a froid

- autres

« - simplement traités a 1a surface, vy compria te placage, ou
simplement découpdés de -forme Jqutre que Carrée ou

rectangulaire

Produits laminés plats e¢n autres aciers allies,
inférieure a3 400 mm

d'une largeur

- &n aciers au silicium dits “magnetiques*
- - simplement laminés 3 chaud
* - autres, d'une largeur excedant 500 mm

- en aciers a coupe rapide
-~ simplement laminés 3 chaud

- - simplement laminés a froid, d'une largeur excédant S00 mm

(&2



Code du
Systeme
harmonis¢

7226.2051

7226.2071

7272497
7226.9911

7226.9931

722210
7228.1010
~7228.1030

727570
7228.2011
7228.2019

.7228.2030
7275 .30

TLAD

7228.6010

727570

—— camplement
- camplement

ew ~ d'une Yarqgewr
- auytieen
- dfune Yargear exocdant SO0 mm, camplement trairtes d
qurface, v ceomprrs le placage
- d*une largeur n'exciedant pas 500 mm, simplement traités a la sur—
face, 'y compris le placage, laminés a chaud, simplement plaqués
Fial machine en autres aciers allyeés

Barres et profilés en autres aciers alliés;

autnresy

~ d'unc SOC ma,
curface, v nlacage

- druyne largeur ntexcédant pas 500 mm,

Tararar exoedaont

CGapitin e

plaques
autres :
chaud

frovd

1 aminigs,
Tamines o

cxcedant 500 mm

le forag;'cn aciers ailiés ou non alliés

Barres €0 aciers a coupe rapide
~ simplement laminées ou fi1lées 3 chaud,
plaquécs

Barres on ariers carlaicomanganeus
simplencn: Taminérs ou filéce a chaud,
plaqudéce:.

autres harres, cimplement Taminées ou

Laries

- lamynées

auires

cu trlées o chawd, saimplement
Profilée
simplement

plaqucés

Tamings ou frids O chaud,

Barres creuses pour le forage

armploement

filees

meme

trartes Ja

srmpl ement

1a

barres creuses pour

méme stmplement

méme simplement

a chaud

plaquees

Stmplemeat

1a

traites
a la surface, y compric le¢ placaace, laminés 3 chaud, simplement

183



Code du
Svusteme
harmon <.¢

7301

72011000

~
i
o
~N

7307.10
7302.1031
7302.1039

7302.1090
7302.70 Q0

7307.40
7302.4010

7307 .20
7302.9010

thgianat von e e chanadeees i

TR percecs cu Lartes 1

b e, o

vaiplaonches en fer on enoacier,

Arelementa acacablen: prafa e, endane . en fer ou

ISR IS TR B
rolplanche,
rairls,

contre-raile ol crémailleresw, arauilles, porntes de coeur,
tranales d aramr Plage ot

Flements de vores ferrdes, es fonte, fur ouw aurer

autien clémente di- crorsement ou

chanaemeot de vorvea, Traverge:s, Crlinnes, (cussinectys, Corny,,
celles drassice, plaques de serrage, pladues el bharres

drécartement ¢t autres preces spécidloement concurs pour la
poac. le jointement ou la fixation des raitls

- Ravle
autres que
ferreux

7

conductenrs de courant partie cn métal

- - ave fnon

R
- Traverdes
.

fclioones ot selles d'anaine
<= laminés,

aultrey
- = Contre-railas
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ANNEXE . 2

7201 2000

7201 30 90

Code NC (%) Désignacion des marchandises

Fontes brutes et fontes spicgel en gueuscs, saumons ou autres formes primaires:
— Fontes brutes.non alliées contenant en poids 0,5 % ou moins de phosphore:
~ — contenant en poids 0,4 % ou plus de manganésc:

7201 1011 | — — - dune teneur en silicium n'cxcédant pas | %

7201 1019 |- - — d'une tencur en silicium excédant 1%

72011030 | - — conteaanc en poids de 0,1 % inclus 3 0,4 % exclu de manganése

7201 1090 | — — contenant en poids moins de 0.1% de manganése

Fontes brutes non alliées contenant en poids plus de 0,5 % de phosphore

Fontes brutes alliees:

— aulres

7208 1291

72081295
720812938

72081310

7208 13 91

7208 13 95
7208 13 98

7208 14 10

7208 14 91

(') L admission dans cerie sous-position est subordonnée aux conditions prevues par les dispositions communautaires édictées en la maciére.
(a) Sans préjudice des regles pour interprétation de 1 nomendliture combinée, fe libellé de la désignation des marchandises est considére comme n’ayant qu'unc
valeur indicative. le eégime préfécenticl érant determine, Juans le cadre de cette annexe. par ka portée des codes NC. L3 06 un -ex- figure devant le code NC, le

—~ d'une

7201 4000 | — Fontes spicgel
Ferro-alliages:

- aulres:

-~ autres:

— - — Ferrophosphore: .

720299 41 |~ — — - contenant en poids plus de 3% mais moins de 15 % de phosphore
Produits ferreux obtenus par réduction directe des mincrais de fer ct autres produits
ferreux spongicux, en morceaux. boulertes ou formes similaires; for d’une pureté
minimale en poids de 99,94 % . en morceaux, boulcttes ou formes similaires:

72039000 | — autres
Produits lamines plats. en fer ou en aciers non alliés, dune largeur de 600 mm ou plus,
laminés 2 chaud. nun plaqués ni revétus:

— enroulés, simplement laminés & chaud, d'unc épaisseur inférieure 3 3 mm et ayant
une limite d'élasticité minimale de 275 MPa ou d’une épaisseur de 3 mm ou plus et
ayanc une limite d'élasticité minimale de 355 MPa:

7208 11 00 | — — d'une épaisseur excédant 10 mm
— — d'unc épaisscur de 4,75 mm ou plus mais n’excédant pas 10 mm:

7208 1210 | — — — destinés au relaminage {*)

autres:

presentant des motifs en relief
autres:

- deécapés

— autres

épaisseur de 3 mm ou plus muis inférieure 3 4,75 mm:

destinés au relaminage ()

autres:

présentant des motifs en relief
autres:
- décapés

= Jaulres

— d'unc epaisscur inféricure 3 3 mm:

~ — desunés au relaminage (1)

aultres:

- — = decapes

cégime préférennicl est déterminé i ba fois par la portee du cude NC et par celle de L description correspondanie.
(*) Les codes Taric figurent cn dernicse page de la présente anncxe.
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Code NC

Desgnation Jes marchandises

7208 14 99

7208 21 10

7208 21 90

72082210

7208 2291

7208 2295
7208 22 98

7208 2310

7208 23 91

7208 2395
7208 23 98

7208 24 10

7208 24 91
7208 24 99

ex 72111210

ex 72111910

ex 7211 2210

ex 72112910

- — — autres -
autres, cnroulés, simplement laminés 4 chaud:

—~ d'unc épaisscur excédant 10 mm:

~ — présentant des morifs en relief

— — autres

~ d'unc épaisseur de 4.75 mm ou plus mais n'excédant pas 10 mm:
— — destinés au relaminage (')

— — autres:

- — — présentant des mouls en relief

— — — autres:

~ — = — décapés

- — — = autres

— d'unc épaisseur de 3 mm ou plus mais inféricure 3 4,75 mm:
— — destinés au relaminage (')

— — autres:

— — — présentant des motifs en relief

- — — autres:

— — — — décapés

— — — — autres

— d'une épaisseur inféricure 2 3 mm:

— — destinés au relaminage (*)

— — aurtres:

— — — — décapés

- - = — Jutres

Produits laminés plats, en fer ou en aciers non alliés, d'une largeur inférieure 2 600 mm,
non plaqués ni revéuus:

simplement laminés 3 chaud, d’une épaisseur inféricure 3 3 mm et ayant une limite
d'élasticité minimale de 275 MPa ou d'unc épaisseur de 3 mm ou plus et ayant une

limite d’élasticité minimale de 355 MPa:
— autres, d'unc épaisseur de 4,75 mm ou plus:
— — d’une largeur excédant 500 mm
- ()
~ autres:
— — d’une largeur excédant 500 mm
- (3)
autres, simplement laminés i chaud:
— autres, d'une épaisseur de 3.75 mm ou plus:
— = d'une largeur excédant 300 mm
-
— auftres:
— — d’unc largeur excédant 500 mm

-3

7207 1915

Demi-produits en fer ou en aciers non alliés:

contenant en poids moins de 0,25 % de carbone:

— autres:

— — de section transversale circulaire ou polygonale:
— — — laminés ou obtenus par coulée continuc:

— — — — auues

contenant en poids 0.25 % ou plus de carbone:

— de section transversale circulaire ou polygonale:

— — laminés ou obtenus par coulce continue:

— = — aulres:

('} Uadmission dans ceue sons-position st subordonnce aux conditions prévues par fes dipositions communautaires édictées en la maniere.
s > .
) Produits encoutes. d'un pords de 300 ki ou plus.

(G
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Code NC

Désignation des marchandises

7207 20 55

72131000

7213 31 00
7213 3900

72134100
72134900

7214 20 00

721440 10
7214 40 91
72144099

7214 50 10
7214 50 91
7214 50 99

72159010

7228 80 90

- — — — ~ contenant ¢n poids 0,25% ou plus mais moins de 0.6% de
carbone
Fil machine en ter ou en aciers non ailiés:

— comportant des indentations, bourrelets, creux ou reliefs obrenus au cours du
laminage

— aurtres, contenant en poids moins de 0,25 % de carbone
— autres, contentnt en poids .25 % ou plus mais moins de 0.6 % de carbone

Autres barres en fer ou en aciers non alliés, simplement forgées, laminées, ou hilées a
chaud ainsi que celles ayant subi unc torsion apres laminage:

— comportant des indentations, bourrelets, creux ou reliefs obrenus au cours du
laminage ou ayant subi une torsion apres laminage

— autres, contenant en poids moins de 0,25 % de carbone

— autres, contenant ¢n poids 0,23 % ou plus, mais moins de 0,6 % de carbone

Autres barres en fer ou en aciers non alliés:
— autres:
— — laminées ou filées a chaud, simplement plaquées

Autres barres et profilés en autres aciers; barres creuses pour le forage en aciers alliés ou
non alliés:

— Barres creuses pour le forage:

— — en aciers non alliés

7207 19 31

7207 2071

7216 1000

7216 21 00
7216 2200

ex 7216 31 11

ex 7216 31 19

ex 7216 31 91

ex 7216 3199

ex 7216 3211

(") Alexclusion des produits contenant en poids 0,6 % ou plus de carbone., i condition que Ia teneur ea soufre ct'en phosphore soit inféricure en poids 3 0,04 % pour

Demi-produits en fer ou en aciers non alliés:
— contenant en poids moins de 0,25 % de carbone:

— — autres:

~ — Ebauches pour profilés:

— — — — laminées ou obtenues par coulée continue
— contenant en poids 0,25 % ou plus de carbone:

— — Ebauches pour profilés:

— — ~ laminees ou obtenues par coulee continue
Profiles en fer ou en aciers non alliés:

— Profilés en U. en L ou en H. simplement laminés ou filés a chaud, d'une hauteur de
moins de U mm

— Profilésen L oucn T, simplement Laminés ou filés a chaud, d'une hauteur de moins
de 80 mm:

— — — d'une hauteur de 80 mm ou plus mais n'excédant pas 220 mm:
— — - — aailes i faces paralléles
- '

— — — =—.autres

A
— ~ ~ d'une hauteur excédant 220 mm:
— — — — aailes 2 faces paralleles

— — — — autres

oot
— — = d'une hauteur de 80 mm ou plus mais n'excédant pas 220 mm:
— = — — aailes a faces paralleles

- )

chacun de ces diéments pnis isolément et 4 0,07 % pour ces deux eléments pris ensemble.
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Code NC !

Designation des marchandises

ex 7216 3219

ex 7216 3291

ex 7216 3299

ex 7216 3310

ex 7216 33 90

7216 40 10
7216 40 90

7216 50 10
7216 50 90

7216 90 10

7301 10 00

- — — autres

23]
(]

— — d'une hauteur excedant 220 mm:
— — — aailes a faces paralleles
"
— — - autres
(r
- - d'une hauteur de 80 mm ou plus mais n'excédant pas 180 mm
(')
~ = d'unc hauteur excédant 180 mm
(')
Profilés en L ou en T, simplement laminés ou filés a chaud, d’'une hauteur de 80 mm
ou plus

autres profilés. simplement laminés ou filés a chaud

autres:

laminés ou files 3 chaud, simplement plaqués

Palplanches en fer ou en acier, méme percées ou faites 'éléments assemblés; profilés
obtenus par soudage, en fer ou en acier:

Palplanches

ex 72111290

ex 7211 1991

ex 72111999

ex 7211 22 90

ex 7211 2991

ex 7211 2999

7211 41 91

72126091

Produits laminés plats, en fer ou en aciers non alliés, d’'une largeur inférieure 3 600 mm,
non plaqués ni revéus:

simplement laminés 2 chaud, d'une épaisseur inférieure A 3 mm et ayant une limite
délasticité minimale de 275 MPa ou d’une épaisseur de 3 mm ou plus et ayant une
limite d*élasticité minimale de 333 MPa:
— aurtres, d'une épaisseur de 4,75 mm ou plus:
— — d'une largeur n‘excédant pas 500 mm
-
— autres:
— — d'une largeur n'excédant pas 500 mm:
— — — d'une épaisseur de 3 mm ou plus mais inféricure 2 4,75 mm

{

— - - d'une épaisscur mfericure 3 3 mm

- {5
autres, simplement lamines 3 chaud:
— autres, d'une cpaisscur de 4.75 mm ou plus:
— — d'une largeur nlexcedant pas 300 mm

- (%
autres, simplement lamines 3 chaud:
- autres:
- = d'unc largeur n'excédant pas 300 mm:
- — — d'une épaisscur de 3 mm ou plus mais inférieure 3 4,75 mm
")

-~ - d'une ¢épaisscur inferieure 3 3 mm

= ("
autres, simplement lamines a froid:
— contenant en poids moins de 0,25 % de carbone:
— — d'une largeur n'excédant pas 300 mm:
— — — cnroulés. destinés 2 faize le fer-blanc
plaqués:
— d'unc largeur n'excédant pas 500 mm:
— - simplement traites a fa surface:
— — — laminés a chaud. simplement plaqués

i1y
-\

(&8

(*) AVexclusion des produits contenant en po-dﬂ 0,6 % ou plus de carbone. i condition que la tencur en soulre eten phoqvhorc soitinféricure en poids a 0,04 % pour

chacun de ces élements pris isolément

<t 3 0,07 % pour ces deux eléinents pris ensemble.
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Caode NC Désignation des marchandises

Produits laminés plats, en fer ou en aciers non alliés, d'unc largeur de 600 mim ou plus,

laminés i chaud. non plaqués ni revétus:

— non enroulés, simplement laminés 3 chaud, d'une épaisseur inféricure 3 3 mm et
ayant une limite d'élasticité minimale de 275 MPa ou d'une épaisseur de 3 mm ou
plus ct ayant une limite d'¢lasticité minimate de 355 MPa:

7208 3210 | — — autres, d’une épaisscur excédant 10 mm
7208 32 30
7208 32 51
7208 32 59
7208 32 91
7208 3299
7208 3310 | — — autres, d'une épaisseur de 4,75 mm ou plus mais aexcédant pas 10 mm
7208 3391
7208 3399
7208 34 10 | — — autres, d'une épaisscur de 3 mm ou plus mais inférieure 3 4,75 mm
7208 34 90
7208 35 10 | — — autres, d'une épaisseur inférieure 3 3 mm
7208 35 90
— autres, non enroulés, simplement laminés 3 chaud:
72084210 | — — autres, d'une épaisseur excédant 10 mm
7208 42 30
7208 42 51
7208 42 59
7208 42 91
7208 42 99
7208 4310 | — — autres, d’une épaisseur de 4,75 mm ou plus mais n'excédant pas 10 mm
7208 43 91
7208 43 99
7208 44 10 | — — autres, d’une épaisseur de 3 mm ou plus auas inféricure 3 4.75 mm
7208 44 90
7208 45 10 | — — autres, d'une épaisseur nféricure a3 3 mm
7208 45 90

— autres:

7208 90 10 | — — simplement traités a la surface ou simplement découpés de forme autre que carrée
ou rectangulaire

Produits laminés plats, en fer ou en aciers non alliés, dune largeur de 600 mm ou plus,

laminés a froid. non plaqués ni revétus:

— cnroulés, simplement laminés a froid, d'une épaisscur inféricure 3 3 mm ctayantune
limite d’élasticité minimale de 275 MPa ou d'une épaisscur de 3 mm ou plus et avant
une limite délastcité minimale de 355 MPa:

7209 1210 ; — — d'une épaisseur excédant I mm mais inféricure 3 3 mm
7209 1290
72091310 | - — d'une épaisseur de 0,5 mm ou plus mais n'excedant pas I mm

7209 13 90

7209 14 10
7209 14 90

7209 2210
7209 2290
7209 2310
7209 23 90

7209 24 10
7209 24 91
7209 24 99

»

7209 3210

7209 32 90

7209 33 10
7209 33 90

7209 34 10
7209 34 90

— d'une épaisseur inférieure 2 (L5 mm

autres, enroulés, simplement famunés  frod:

- d'unc épaisseur excédant 1 mm mais inféricure & 3 mm
— d'une épaisseur de 0.5 mm ou plus mais n'excedant pas 1 mm

— d’une épaisseur inféricure 3 0,5 mm

non enroulés, ssmplement laminés i froid, d'une épansseur inféricure 3 3 mm etayant
une limite d*élasticité minimale de 275 MPa ou d'une ¢paisseur de 3 mm ou plus et
ayant une limite d'élasticité minimale de 333 MPa:

~ d'unc épaisscur excédant | mm mais inféricure 4 3 mm

— d’une épaisseur de 0,5 mm ou plus mais n'excedant pas 1 mm

— d'une épaisseur inféricure 3 0.5 mm

autres, non enroulés, simplement Lumninds a froid:

&9



Cade NC

Desgnanon des muarchandines

i3

720942 10
7209 42 90

7209 43 10
7209 435 90

72094310
7209 41 90

7200990 10

72101110

721012
72101219

72102010

7210 31 10

721039 10

721041 10
721049 10

721050 10

721060 11
7210 6019

721070 31
721070 39

7210 90 31
721090 33
7210 90 3§
721090 39

~ = d'unc épaisseur excedant 1 mm mas mfénicure & 3 mm
- — d'unc ¢paisseur de 0.3 mm ou plus oues a'excédant pas 1 mm
—~ - dunc épmnsseur mfenicure 3 0.5 mm

= autres:
— = simplement trantés ala surlace ou simplement découpés de forme qutre que carree

ou rectangulare

.
Produies Laminés plats, en fer ou en acices non athes duoe Ligear de 600 mm o plus,
plagués ou revetus.

— dtamés:
— = d'unc épaisscur de 0.3 mm ou plus:

— - — simplement trairés 3 13 surface ou simplement découpés de forme autre que
carrée ou rectangulaire

— — d’une épaisseur inféricure 3 0.5 mm:

~ - — simplement rraugs a la surface ou umplement découpés de forme autre que
carréc ou rectanyulaure

— plombeés, v compris lc fer terne:

— — simplementtraitds a la surface ou simplement découpds de forme autre que carrée
ou rectangulaire

— zngués clecrrolviquement:

— =~ en acier d'une épaisseur inféricure & 3 mm et ayant une limice délastucié
minimale de 275 MPa ou d'une épaisscur de 3 mm ou plus et ayant une himite
. RS .- . 14
d'élasticite minimale de 355 MDPa:
.. . . ’ . -
- - — simplement teaités 3 L surface ou simplement découpés de forme autre que
carrée ou rectangulaice

- — aulrcs:

~ — — simplemcent traités 3 la surface ou simplement découpés de forme autre que

carrée ou rectangulaire
— autrement zingués:
— — ondulés:

— — — simplement traiés 3 Ly surface ou simplemenc découpés de forme autre que
carrée ou rectangulure

— — autres:

~ — — simplement traieés A i surface ou simplement découpés de forme autre que
carrée ou rectangulaire

— reverus d'oxydes de chrome ou de chromic ¢t oxydes de chrome:

~ — simplementtrainés 2 ba surface ou simplement découpés de forme autre que carrée
ou rectangulaire

- revetus dalumimum:

— — simplementtraités i la surface ou simplement découpés de forme autre que carrée
ou rectangulaire: ‘

— — ~ revéws dialliages d alumimium-zine
~ -~ — aurtres
— peints, vernis ou revétus de maueres plastiques

— — simplementtraités A fa surface ou simplement découpés de forme autre que carrée
ou rectangulaire

— autres:
— — autres:
- — ~ simplement traueés 1 b sueface ou simplement découpés de forme autre que

carrée ou rectanguluge

Produis laminés plats. en fer ouenaciers non athids dunce bargeur inféricure 3 600 mm,
non plaques i revetus:

- simplement Liainés i chaad . dune épaisseur intenicure 4 3 o et ayant unce homee

dehstuiantd mnimale de 273 M ou dhy
vle de 333 NP

separsseur de 3 o ou plas e avant une
hunnte d'élasucié e

autres, dlune pansascns de S 0y nan o phus

190
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Conde NC

Désignanion des muarchandises

ex 72111210

ex 7214 1910

ex 7211 2210

ex 72112910

72113010

7211 4110

72114910

721190 11

721210 10
ex 72121091

~
I~

(2%

29 11

72123011

72124010

72124091

— — dune largeur excédant 500 mm

- "
— autres:
— ~ d'une largeur excédant 300 mm

B

autres, simplement laminés a chaud:
— autrcs, d'une épaisscur de 4.75 mm ou plus:
- — d'une largeur excédant SO0 mm

-
— autres:
—~ — d'une largeur excédant 300 mm

-
simplement laminés i froid, d'unc épaisseur inferieure 3 3 mm et ayant unc limite

d'élasticité minimale de 275 MPa ou d’une épaisscur de 3 mm ou plus et ayant une
limite d'élasticité minimale de 355 MPa:

— d'une largeur excédant 500 mm

autres, simplement laminés a froid:

— contenant en poids moins de 0,25 % de carbone:
-- — d’une largeur excédant 300 mm

— autres:

— — d'une largeur excédant 300 mm

autres:

— d'unc largeur excédant 500 inm:

— — simplement traités a la surface

Produits laminés plats, en fer ou en aciers non alliés, d'unc largeur inférieure 1 600 mm,
plaqués ou revérus:

|

éramés:

- Fér-blanc, simplement traité 3 la surface
— autres (%]

zingués électrolytiquement:

~ en acier d'une épaisseur inféricure 3 3 mm ct ayant une limite d'élasticité
minimale de 275 MPa ou d'une épaisscur de 3 mm ou plus et ayant une himite
d'élasticité minimale de 355 MPa:

— — d'une largeur excédant 300 mm:

- — — simplement traités A b surface

— autres:

— — d’unc largeur excédant 300 imm:

— — — simplement waités a la surface
autrement zinguds:

— d’une largeur excédant 500 mm:

— — simplement traités A la surface

peints, vernis ou revétus de matieres plastiques:
— Fer-blanc, simplement verns ’
— autres:

— — d’unc largeur excédant 300 mm:

— — — simplement traités 2 la surface
autrement revétus:

—~ d'une largeur excédant 500 mm:

- — plombe¢s:

(") A Vexclusion des produits encoulés, dun poids de 300 kg ou plus.

S ) ATexdusion des produits contenanten pords 0.6 % ou plus de carbone, 4 condingn que L tencur ensoufre et en phosphore sont infénicure en pods 3 0,03 %5 pour
chacun de ces elements pos salcment et A 0,07 % pouc ces deon cléments prs cinenble (


http://priKiuiisco.itena.il

92

Code NC

Désigiation des marchandises

7212 50 3

7212 5051

721260 11

— — simplement traités a la surface
— autres:

— — simplement traités i la surface

plaquc';:

d’une largeur excédant 500 mm:

— simplement traités a la surface

7204 5090

7206 10 00

7207 11 11

7207 1911

7207 20 1}

7207 2017

ex 7207 20 31

ex 7207 20 33

~
9
(=]
~!

2051

7207 20 57

ex 7208 31 00

ex 7208 41 00

Déchets et débris de fonte, de fer ou d'acier (ferrailles); déchets lingotés en fer ou en

acier:

— Déchers hingotés:

autres

Fer et aciers non alliés en lingots ou autres formes primaires, a I'exclusion du fer du
o
n® 7203:

- Lingots

Demi-produits en fer ou en aciers non alhiés:

contenant en poids moins de 0,25 % de carbone:

de section transversale carrée ou rectangulaire et dont la largeur est inférieure
deux fois I'épaisseur:

— laminés ou obtenus par coulée conunue:

~ — en aciers de décolletage

autres:

— de section transversale circulaire ou polygonale:
— — laminés ou obtenus par coulée continue:

— — — en aciers de décolletage

contenant en poids 0,25 % ou plus de carbone:

de section transversale carrée ou rectangulaire et dont la largeur est inféricure
deux fois I'épaisseur:

— laminés ou obtenus par coulée continue:

— — en aciers de décolletage

— — autres, contenant en poids:

— ~ — 0,6 % ou plus de carbone

autres, de section transversale rectangulaire:

— laminés ou obtenus par coulee continue:

— — d'une épaisseur de 30 mm ou plus
-

— — d’une épaisscur inféricure a 30 mm
-

de section transversale circulaire ou polygonale:

~ laminés ou obtenus par coulée continue:

~ — en aciers de décollerage

— — autres:

— — — contenant ¢n poids 0,6 % ou plus de carbone

non enroulés, simplement laminés a chaud, d'une épaisseur inferieure 3 3 mm et
ayant unc limite d'élasticité minimale de 2735 MPa ou d'une épaisseur de 3 mm ou
plus et ayant une limite d’élasticié minimale de 355 MPa:

laminés sur les quatre faces ou en cannelures fermées, d'une largeur n'excédant
pas 1 250 mm et d'une ¢paisseur de 4 mm ou plus, ne présentant pas de motifs en
relief

- M

autres, non enroulés, simplement laminés a chaud:

laminés sur les quatre faces ou en cannclures fermees, d'une largeur n'excédant
pas 1 250 mm et d’unc épaisseur de 4 mm ou plus, ne présentant pas de motifs en
relicf '

-

(*) Contenantcn poids 0,6 % ou plus de carbone, 3 condition que la teneur en soufre et en phosphore soitinféricure en poids 2 0,04 % pour chacun de ces éléments pris
isolément et 3 0,07 % pour ces deux éléments pris ensemble.
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Cade NC

Désignation des marchandises

7211

ex 7211 11 00

ex 721112 %0

ex 7211 19 91

ex 7211 1999

ex 7211 21 00

ex 72112290

ex 7211 2991

cx 7211 2999

ex 7212 6091

7213 20 00
ex 7213 50 10
ex 7213 5090

7214

7214 30 00
7214 60 00
7216

Produits laminés plats. en fer ou en aciers non alliés. d'une largeur inférieure 3 600 mm,
non plaqués ni revétus:

— simplement laminés a chaud. d'une épaisseur inféricure & 3 mm ct ayant unce limite
d'élasticité minimale de 273 MPa ou d'une épaisscur de 3 mm ou plus et avant une
limite d'élasticité minimale de 355 MPa:

laminés sur les quatre faces ou en cannelures fermées, d'une largeur excédant
150 mm et d’une épaisscur de 4 mm ou plus, non enroulés et ne présentant pas de
mortifs en relief

- ("
— d’une largeur n'excédant pas 500 mm
-
autres:
— d’une largeur n'excédant pas 500 mm:
— — d'une épaisseur de 3 mm ou plus mais inférieure & 4,75 mm
- ("
— — d’une épaisscur inférieure 3 3 mm
- (")
— autrces, simplement laminés 3 chaud:

—~ — laminés sur les quatre faces ou en cannelures fermées. d'une largeur excédant
150 mm et d'unc épaisseur de 4 mm ou plus, non enroulés ¢t ne présentant pasde
motifs en relief

-
— autres, simplement laminés & chaud:
— — autres, d'une épaisseur de 4.75 mm ou plus:
— d'une largeur n'excédant pas 300 mm

- M

autres:
— d'une largeur n'excédant pas 500 mm:
— — d'une épaisseur de 3 mm ou plus mais nférieure a 4.75 mm

- '
— — d'une épaisseur inférieure 3 3 mm

- ()
Produits laminés plats., en fer ou en aciers non alliés, d’une fargeur inféricure 2 600 mm,
plaqués ou revérus:

— plaqués:
— — d'une largeur nexcedant pas 500 min:
— — = simplement teneés a la surface:
— — — — laminés 3 chaud, simplement plaqués
- (%)
Fil machine en fer ou en aciers non allics:
— en aciers de décolletage
— autres, contenant en poids 0.6 % ou plus de carbone:
— — contenant en poids 0,6 % ou plus muis pas plus de 0,75 % de carbone
-
— — contenant en poids plus de 0,75 % de carbone
-
Barres en fer ou en aciers non alliés. simplement forgées, laminées ou filées a chaud ainsi
que celles ayant subi une torsion apres liminage:

— en aciers de décolletage
— autres, contenant en poids 0.6 %o ou plus de carbone
Profilés en fer ou en aciers non alliés:

— Profilés en U, en | ou en H. simplement laminés ou filés & chaud, d'une hauteur de
80 mm ou plus:

(') Contenanten poids 0,6 % ou plusde carbone. 3 condition que la tencur en soufrecren phosphore soitinféricure en poids 3 0,04 % pour chacun de ces eléments pris
isolémenit et 3 0,07 % pour ces deux éléments pris ensemble.
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Code NC

Déssgnation des marchandises

ex 7216 31 11

ex 7216 31 19

ex 7216 31 91

ex 7216 31 99

ex 7216 32 11

ex 7216 3219

x 7216 3291

ex 7216 3299

ex 7216 33 10

ex 7216 33 90

~)
~
wn

18 1000

721890 11
721890 13
721890 15
7218 90 19

7218 90 50

72191110
72191190

72191210
72191290

72191310
721913 90

721914 10
721914 90

7219 21 11

Profilés en U:
— d'une hauteur de 80 mm ou plus mais n'excédant pas 220 mm:
— ~ A ailes a faces paralleles
- (')
— — autres
(")

d'une hauteur excédant 220 mm:

— - aailes a faces paralleles
-
— — autres
- (")
Profilés en I:
— d’unc hauteur de 80 mm ou plus mais n'excédant pas 220 mm:
~ — a ailes a faces paralleles
-
~ — aurres
-
— d'une hautcur excédant 220 mm:
— — 3 ailes a faces paralicles
-
- ~ autres
- M
Profilés en H:

— d’une hauteur de 80 mm ou plus mais n'excedant pas 180 mm:

-M
— — — d'une hauteur excédant 180 mm:
- )
Aciers inoxydables en lingots ou autres formes primaires; demi-produits en aciers
inoxydables:
' -

Lingots et autres formes primaires

autres:

de section transversale careée ou rectangulairce:

— laminés ou obtenus par coulée continue

aurres:

— laminés ou obtenus par coulée continue

Produits laminés plats en aciers inoxydables, d'une largeur de 600 mm ou plus:

simplement laminés 2 chaud, enroulés
p

stmplement laminés 2 chaud, non enroulés

simplement laminés a froid:

d’unc épaisseur excédant 1 mm mais inféneure 3 3 mun:

— contenant en poids 2,5 % ou plus de nickel, d'unc épaisseur:

— ~ excédant 13 mm

(') Contenant en poids 0.6 % ou plus de carbone, 3 condition que la tencur en soufre et en phosphore sou inféricure en poids 3 0,04 % pour chacun de ces éléments pris
icolément et 3 0,07 % pour ces deux éléments pris ensemble. .
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Code NC Désignation des marchandises
72192119 { — — — — excedant 10 mm mais n'excédant pas 13 mm
7219 21 90
721922 10
7219 22 90
72192310
7219 23 90
7219 2410
7219 24 90
7219 33 10
7219 3390
72193410 | - — dunc épaisscur de 0.5 mm ou plus mais n'excédant pas 1 mm
7219 34 90
7219 3510 | — — d'unc épaisscur inférieure 3 0.5 mm
7219 35 90
— autres:
72199011 | — — simplement traités a la surface. y compris le placage, ou simplement découpés de
72199019 forme autre que carrée ou rectangulaire
Produits laminés plats en aciers inoxydables, d'une largeur inféricure 3 600 mm:
7220 11 00 | — simplement laminés 3 chaud
72201200
7221 00 Fil machine en aciers inoxydables:
72210010 | — contenant en poids 2.5 % ou plus de nickel
7221 0090 | — contenant en poids moins de 2,5 % de nickel
7224 Autres aciers allies en lingots ou autres formes primaires; demi-praduits en autres aciers
alliés:
7224 %0 — autres:
— — de section transversale cartée ou rectangulaire:
~ ~ — laminés a chaud ou obtenus par coulée continuc:
- — — — dont la largeur est inféricure 3 deux fois Iépaisseur:
72249001 |— - — - — en aciers a coupe rapide ’
72249009 | - ~ - - — autres
72249015 { - — —~ — autres
7225 Produits laminés plats en autres aciers alliés, d'une largeur de 600 mm ou plus:
— autres, simplement laminés i froid:
ex 72255010 | = — contenant en poids moins de 0,6 % de silicium et de 0,3 % mclus 4 1 % inclus
d’aluminium
- M
ex 72255090 | — — autres
- M
7227 Fil machine ¢n autres aciers alhés
{tous
les numéros)
Barres et profilés en autres aciers alliés, barres creuses pour le forage en aciers alliés ou
non alliés:
72281010 | - — simplement laminées ou filées 3 chaud
~ — autres:
72281030 | — — — laminées ou filées a chaud, simplement plaquées
— Barres en acicrs silicomangancus:
72282011 | — — simplement laminées ou filées 3 chaud
72282019 | — - autres:
72282030 | -~ — — laminées ou filées 3 chaud, simplement plaquées

(*) D'une ¢paisseur Jde moins de 3 non,

\q§



Code NC

Désignanon des marchandises

722830

7228 30 10
7228 30 30

7228 30,8

7228 64

7228 60 10

~)
t~
~

S

~)

010

7220 20 10

722090 11

7220 90 31

72221011
72221019
722210 51
722210 59
72221099

7222 3010

7222 40 11
7222 4019

7222 40 30

7224 10 00
7224 90 30

72251010
72251091
72251099

72252010
7225 20 30

7225 3000

72254010
7225 40 30
7225 40 50
72254070
7225 40 90

7

(8]
[
9%

90 10

. N oo chaud:
autres barees, simplement laminces ou filces i chaud

--de section circulaire d'un diamétre de 80 mm ou plus

- = de section rectangulaire, laminées sur les quatre faces

- — Jutres

— autres barres:

~ — laminées ou filées 3 chaud, simplement plaguées

- Profilés:

— - simplement Laminés ou filés a chaud

— simplement obtenus ou parachevés a frid:

— = d'une largeur excédant 500 mm

- autres:

~ — d'une largeur excédant 500 mm:

— — — sunplement traités a la surface, y comprs le placage
— - dune largeur n'excédant pas 500 mm:

— — - simplement traités a la surface, y compris le placage:
~ — — — laminés i chaud, simplement plaqués

Autres barres et profilés en acicrs inoxydables:

— barres simplement laminées ou filées a chaud

autres barres:

— — laminées ou filécs a chaud. simplement plaquées
— Profilés:

— — simplement laminés ou filés a2 chaud

— — autres:
~ — — laminés ou filés a chaud, simplement plaqués

Autres aciers alliés en lingots ou autres formes primaires; demi-produits en autres aciers
alliés:

— Lingots et autres formes primaires:
— — — laminés a chaud ou obtenus par coulée continue
Produits laminés plats en autres aciers alliés, d’une fargeur de 600 mm ou plus:

— en aciers au silicium dits «magnéuquess

— e¢noaciers a coupe rapide:
~ ~ simplement laminés a chaud

— = simplement traités a la surface, v compris le placage, ou simplement découpés de
forme autre que carrée ou rectangulaire

— autres, simplement laminés a chaud enroules

— autres, simplement laminés 2 chaud non enroulés

= res:

— - simplementeraités i b sarface. v compris le placage. ou stmplement découpés de
forme autre que carrée ou rectangulbaire

Produits Laminés plas en autres aciers alhés, dune largeue mfénicmne & 600 mm:

en aaers au sibiciune dits cmagncingaes -«
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Code NC Designation des marchandises
7226 1010 | — — simplement laminés a chaud
— = autres:
7226 10 30 | — — — d'une largeur excédant 500 mm
— cn aciers 3 coupe rapide:
72262010 |- — simplement laminés 3 chaud
— — simplement laminés 2 froid:
7226 2031 | — — — d'une largeur excédant 500 mm
- — autres:

— — — d'une fargeur excédant 500 mm:

72262051 | - — — — simplement traités a la surface, y compris le placage
— = — d'une largeur n'excédant pas 500 mm: »

~ — — — simplement traités i la surface, y compris le placage:
72262071 |- — — — - laminés 3 chaud, simplement plaqués

~ autres:

— — simplement laminés 2 chaud:

72269110 |~ — — d'unc épaisseur de 4,75 mm ou plus
7226 91 90 | — — — d'une épaisseur inférieure 2 4,75 mm
- simplement laminés a froid:
72269210 |- — — d'une largeur excédant 500 mm
—~ — autres:

— — — d'unc largeur excédant 300 mm:

72269911 |- — — — simplement traités a la surface, y compris le placage
— — — d'une largeur n'excédant pas 300 mm:

— — — — simplement teaités i la surface, y compris le placage:
72269931 |- - - - - laminés 3 chaud, simplement plaqués

— — autres:

72287031 | — — — laminés ou filés a chaud, simplement plaqués

— Barres creuses pour le forage:

72288010 | — -~ en aciers alliés




Codes Taric

Code NC

Code Taric

ex 72111210

ex 72111910

ex 7211 2210

ex 72112910

72111210* 12
7211 1210° 91

72111910° 12
72111910 ° 14
7211191091

72112210*12
72112210 * 91

72112910* 12
72112910 ° 14
72112910 ° 91

Code NC

Code Taric

ex7216 3111

ex 7216 3119

ex 7216 31 91

ex 7216 31 99

ex 7216 3211

ex 72163219

ex 7216 32 91

ex 7216 3299

ex 7216 3310
ex 7216 33 90

7216 31 11 * 10
7216 31 11 * 99

72163119 * 10
7216 3119 * 99

7216 3191 * 10
7216 53191 * 99

72163199 * 10
72163199 * 99

72163211 ° 10
7216 3211 ° 99

7216 3219 °10
7216 3219 * 99

7216 3291 * 10

ex 72111210

ex 72i1 19 10

ex 72112210

ex 7211 29 10

ex 721210 91

7211 1210* 18
72111210 * 19
72111210 * 99

72111910° 13
72111910* 1S5
72111910 * 17
72111910 18
72111910 * 99

72112210* 18
7211 2210* 19
72112210 * 99

7211 2910°* 13
72112910° 15
72112910 * 17
72112910 * 18
72112910 ° 99

72121091 * 90

72163291 * 9% -

72163299 * 10
7216 3299 * 99

7216 3310 * 90
7216 3390 * 90

ex 72111290
ex 72111991
ex 72111999
ex 7211 2290
ex 72112991
ex 72112999

ex 72126091

72111290 * 90
72111991 * 90
72111999 °* 90
72112290 * 90
72112991 * 90
7211299990

72126091 ° 90

ex 7207 20 31
ex 7207 20 33

ex 7208 31 00
ex 7208 41 00

ex 7211 11 00
ex 72111290
ex 7211 1991
ex 72111999
ex 72112100
ex 72112290
ex 7211 29 91
ex 72112999

ex 7212 60 91

ex 72135010
ex 7213 5C 90

ex 7216 31 11
ex 7216 31 19
ex 7216 31 91
ex 7216 31 99
ex 72163211
ex 72163219
ex 7216 3291
ex 7216 3299
ex 7216 3310
ex 7216 3390

7207 2031 * 10
72072033 *10

7208 31 00 * 10
7208 41 00 * 10

72111100° 10
72111290 * 10
72111991 *10
7211199910
72112100 * 10
72112290 *° 10
72112991 * 10
72112999 *10

7212 6091 * 10

72135010*10
72135090 * 10

7216 3111 * 91
7216 3119 ° 91
7216 31 91 * 91
7216 3199 * 91
7216 3211 * 91
7216 3219 * 91
7216 3291 * 91
7216 3299 * 91
7216 3310 10
7216 3390 * 10

72255010* 10
72255090 *° 10
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ACTE FINAL

Les représentants

. Du ROYAUME DE BELGIQUE,

Du ROYAUME DE DANEMARK,

De la REPUBLIQUE FEDERALE D’ALLEMAGNE,
De la REPUBLIQUE HELLENIOUE,
DU ROYAUME D‘ESPAGNE,

De la REPUBLIQUE FRANCAISE,

D ‘ IRLANDE,

De la REPUBLIQUE ITALIENNE,
Du GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG,
Du ROYAUME DES PAYS-BAS,

De la REPUBLIQUE PORTUGAISE,

Du ROYAUME-UNI DE GRANDE-BRETAGNE ET D’ IRLANDE DU NORD,

Etats membres de la Communauté européenne du charbon et de | acier,

et de la Communauté européenne du charbon et de l‘acier,
d‘une part,

et

de LA REPUBLIQUE DE SLOVENIE
réunis a .......

pour la signature de 1|‘accord entre les Etats membres de la Communauté
européenne du charbon et de 1’acier et la Communauté européenne du
charbon et de l'acier, d‘une part, et la République de Slovénie, d'autre
part,



ont, au moment de signer cet accord,

— adopté les déclarations suivantes annexées au présent acte :
- déclaration interprétative relative a la notion de "parties

contractantes" figurant a |‘accord,
- déclaration des parties contractantes relative a I‘article 3

de |’accord.

1. Déclaration interprétative relative & la notion de
*parties contractantes™ figurant a !‘accord

La Communauté européenne du charbon et de ‘acier et ses Etats

Membres, d‘une part, la République de Slovénie, d'autre part,
conviennent d‘interpréter 1‘accord en ce sens que |’expression "parties
contractantes® qui figure audit accord signifie, d‘une part, Ila

Communauté et ses Etats membres ou uniquement soit les Etats membres,
soit la Communauté, et d‘autre part, la Républiique de Slovénie. Le sens
a4 donner dans chaque cas a cette expression sera déduit des dispositions
en cause de |'accord ainsi que des dispositions correspondantes du
traité instituant ia Communauté européenne du charbon et de |‘acier.

2. Déclaration des Parties contractantes relative
A l'article 3 de |'accord

Les plafonds, auxquels référence est faite a l'article 3 de
|'accord, s’'appliquent globalement aux Républiques issues de |‘ancienne
R.S.F.Y.

Le régime d‘importation applicable aux produits originaires de
Slovénie visés a l‘article 3 de I'Accord ne peut étre globalement moins
favorable que celui applicable en 1992 au titre de |la Décision
02/150/CECA des Répresentants des Etats membres réunis au sein du
Conseil du 3 février 1992,

Les Etats membres de la CECA et la CECA se réservent de proposer

4 la Slovénie de remplacer le régime autonome prévu a l‘article 3 de

| ‘accord par un régime contractuel s’inspirant des dispositions prévues
en la matiére par 1'accord conclu entre les Etats membres de la CECA et

la CECA d‘une part, et |‘ancienne R.S.F.Y. d‘autre part, pour des

produits repris dans |‘annexe 2 du présent accord.

La Slovénie prend acte et exprime son souhait d‘entamer
rapidement de telles négociations.
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