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NARIADENIA

VYKONAVACIE NARIADENIE RADY (EU) & 1064/2010

zo 17. novembra 2010,

ktorym sa ukoncuje Ciastoéné predbeiné preskidmanie antidumpingovych a vyrovnavacich opatreni
uplatiiovanych na dovoz polyetyléntereftalitového (PET) filmu s povodom v Indii

RADA EUROPSKE] UNIE,

so zretelom na Zmluvu o fungovani Eurdpskej tnie,

so zretelom na nariadenie Rady (ES) ¢ 1225/2009
z 30. novembra 2009 o ochrane pred dumpingovymi dovozmi
z krajin, ktoré nie st ¢lenmi Eurépskeho spolocenstva (1) (dalej
len ,zékladné antidumpingové nariadenie”), a najmi na jeho
¢lanok 11 ods. 3 a 5,

so zretelom na nariadenie Rady (ES) ¢. 597/2009 z 11. jina
2009 o ochrane pred subvencovanymi dovozmi z krajin, ktoré
nie st ¢lenmi Eurdépskeho spolocenstva (2) (dalej len ,zdkladné
antisubvenéné nariadenie®), a najmi na jeho ¢lanok 19 a ¢ldnok
22 ods. 1 prva veta,

so zretelom na ndvrh predlozeny Eurdpskou komisiou (dalej
len ,Komisia“) po porade s poradnym vyborom,

kedZe:

1. PLATNE OPATRENIA

1.1. Predchiddzajice preSetrovania a
vyrovndvacie opatrenia

existujiice

V decembri 1999 Rada nariadenim (ES) ¢. 2597/1999 (%)
ulozila kone¢né vyrovnavacie clo na dovoz polyetylénte-
reftaldtového (PET) filmu (dalej len ,prislusny vyrobok®)
s povodom v Indii. PreSetrovanie, ktoré viedlo k prijatiu
uvedeného nariadenia, sa dalej oznacuje ako ,povodné
antisubven¢né preSetrovanie®. Opatrenia boli vo forme
vyrovnavacieho cla ad valorem v rozsahu od 3,8 % do
19,1 % ulozeného na dovoz od individudlne vymenova-
nych vyvozcov s rezidudlnou sadzbou cla 19,1 %
ulozenou na dovoz od vsetkych ostatnych spolo¢nosti.
Obdobie presetrovania povodného antisubvencného
preetrovania  trvalo od 1. oktébra 1997 do
30. septembra 1998.

()

V marci 2006, po preskimani pred uplynutim platnosti
opatreni podla ¢lanku 18 zékladného antisubvencného

() U.v.EUL
® U.v.EUL
() U.v. ESL
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nariadenia  ponechala Rada nariadenim (ES) ¢&.
367/2006 (*) kone¢né vyrovndvacie clo uloZené naria-
denim (ES) ¢ 2597/1999 na dovoz PET filmu
s povodom v Indii. Obdobie revizneho presetrovania
trvalo od 1. oktébra 2003 do 30. septembra 2004.

V auguste 2006 Rada nariadenim (ES) ¢. 12882006 (%)
po ciastocnom predbeznom preskimani tykajicom sa
subvencovania indického vyrobcu PET filmu, spolo¢nosti
Garware Polyester Limited (dalej len ,Garware®), upravila
kone¢né vyrovnavacie clo uloZené spolo¢nosti Garware
nariadenim (ES) ¢. 367/2006.

V septembri 2007, po Ciasto¢nom predbeznom preskad-
mani tykajicom sa subvencovania dalsieho indického
vyrobcu PET filmu, spolo¢nosti Jindal Poly Films Limited,
predtym zndmej ako Jindal Polyester Ltd. (dalej len
,Jindal) Rada nariadenim (ES) ¢. 1124/2007 (%) upravila
koneéné vyrovndvacie clo ulozené spolocnosti Jindal
nariadenim (ES) ¢. 367/2006.

V janudri 2009 Rada nariadenim (ES) ¢. 15/2009 () po
Ciastotnom  predbeznom  preskdmani, ktoré zacala
Komisia z vlastnej iniciativy a ktoré sa tykalo subvenco-
vania piatich indickych vyrobcov PET filmu, upravila
kone¢né vyrovndvacie clo ulozené tymto spolo¢nostiam
nariadenim (ES) ¢. 367/2006.

V jani 2010 Rada nariadenim (EU) ¢. 579/2010 (%) po
Ciastoénom predbeznom preskimani, ktoré sa tykalo
subvencovania spolo¢nosti Jindal, upravila konecné

vyrovnavacie clo ulozené spolo¢nosti Jindal nariadenim
(ES) & 367/2006.

1.2. Predchddzajiice presetrovania a existujice anti-
dumpingové opatrenia

V auguste 2001 Rada nariadenim (ES) ¢. 1676/2001 (%)
ulozila konecné antidumpingové clo na dovoz polyety-
léntereftaldtového (PET) filmu s povodom okrem iného
v Indii. Presetrovanie, ktoré viedlo k prijatiu uvedeného

EU L 68, 8.3.2006, s. 15.
. EU L 236, 31.8.2006, s. 1.
EU L 255, 29.9.2007, s. 1.
EU L 6, 10.1.2009, s. 1.
EU L 168, 2.7.2010, s. 1.
.ES L 277, 23.8.2001, s. 1.
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nariadenia, sa dalej oznacuje ako ,pdvodné antidumpin-
gové preSetrovanie. Opatrenia boli vo forme antidum-
pingového cla ad valorem v rozsahu od 0% do 62,6 %
ulozeného na dovoz od individudlne vymenovanych
vyvéazajlcich vyvozcov so sadzbou zostatkového cla vo
vyske 53,3 % na dovoz od vSetkych ostatnych spolo¢-
nosti.

V marci 2006 Rada nariadenim (ES) ¢ 3662006 (1)
upravila  opatrenia uloZené nariadenim (ES) &
1676/2001. Ulozené antidumpingové clo sa pohybovalo
v rozmedzi od 0% do 18 %, pricom sa zohladnili
zistenia preskiimania pred uplynutim platnosti koneé-
ného vyrovndvacicho cla vykonané podla nariadenia
(ES) & 367/2006.

V auguste 2006, po predbeznom preskiimani tykajicom
sa subvencovania indického vyrobcu PET filmu, spolo¢-
nosti Garware, Rada nariadenim (ES) ¢. 1288/2006 upra-
vila kone¢né antidumpingové clo uloZené spolo¢nosti
Garware nariadenim (ES) ¢. 1676/2001.

V septembri 2006 Rada na zdklade Ziadosti nového vyva-
7ajticeho vyrobcu nariadenim (ES) ¢. 1424/2006 (%) upra-
vila nariadenie (ES) ¢. 1676/2001 v stvislosti so spolo¢-
nostou SRF Limited. Zmenenym a doplnenym naria-
denim sa pre prislusnt spolo¢nost stanovilo dumpingové
rozpdtie na drovni 15,5% a antidumpingovd colnd
sadzba vo vyske 3,5 % so zretelom na rozpitie jej vyvoz-
nych subvencii, ktoré sa potvrdilo pri antisubvenénom
presetrovani, ktoré viedlo k prijatiu uvedeného nariadenia
(ES) €. 367/2006. KedZe na spolo¢nost sa nevztahovalo
individudlne vyrovndvacie clo, uplatnila sa sadzba cla
stanovend pre vSetky ostatné spolo¢nosti.

V novembri 2007 Rada nariadenim (ES) ¢. 1292/2007 (%)
ulozila kone¢né antidumpingové clo na dovoz PET filmu
s povodom v Indii po preskimani pred uplynutim plat-
nosti podla ¢lanku 11 ods. 2 zdkladného antidumpingo-
vého nariadenia. Tym istym nariadenim sa ukoncilo ¢ias-
to¢né predbezné preskimanie podla ¢lanku 11 ods. 3
zdkladného antidumpingového nariadenia obmedzené
na jedného indického vyvézajiceho vyrobcu.

V janudri 2009 Rada nariadenim (ES) ¢. 15/2009 po
Ciastotnom  predbeznom preskdmani, ktoré zacala
Komisia z vlastnej iniciativy a ktoré sa tykalo subvenco-
vania piatich indickych vyrobcov PET filmu, zmenila
konecné antidumpingové clo uloZené tymto spolo¢nos-
tiam nariadenim (ES) ¢. 1292/2007.

2. POSTUP
2.1. Dovody preskdmania

Ziadost o ¢iastocné predbezné preskiimanie podla ¢lanku
11 ods. 3 zdkladného antidumpingového nariadenia

68, 8.3.2006, s. 6.
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288, 6.11.2007, s. 1.
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a clanku 19 zdkladného antisubvenéného nariadenia
predlozila spolo¢nost Polyplex Corporation Limited,
vyvézajici vyrobca z Indie (dalej len ,Ziadatel*). Ziadost
bola obmedzend na preskiimanie rozsahu vyrobku
v suvislosti s objasnenim, & sa na uréité druhy vyrobku
uplatiiuji  antidumpingové a vyrovndvacie opatrenia,
ktoré sa uplatiujii na dovoz PET filmu.

Ziadatel ziadal o vylGcenie silikonizovanej polyesterovej
podkladovej folie (dalej len ,SPPF*), pokial sa na fiu
vztahuje definicia prislusného vyrobku, z rozsahu uplat-
flovania stcasnych antidumpingovych a vyrovndvacich
opatreni tykajucich sa dovozu PET filmu v povodom
v Indii. Ziadatel predlozil prima facie dokazy o tom, Ze
zdkladné fyzikédlne, technické a chemické vlastnosti SPPF
sa znaCne li§ia od zdkladnych fyzikélnych, technickych
a chemickych vlastnosti prislusného vyrobku.

2.2. Zacatie preskdmania

Komisia po porade s poradnym vyborom stanovila, Ze
existuji dostatocné dokazy na zacatie Ciastocného pred-
bezného preskimania a prostrednictvom ozndmenia
uverejneného v Uradnom vestniku Eurépskej tinie (%) (dalej
len ,ozndmenie o zacati konania“) 9. septembra 2009
informovala o zacati ¢iastocného predbezného preskd-
mania v sdlade s ¢lankom 11 ods. 3 zakladného naria-
denia a clankom 19 zdkladného antisubvencného naria-
denia, obmedzeného na preskiimanie rozsahu vyrobku.
Preskimanim sa malo najmi stanovit, ¢i SPPF patri do
rozsahu prislusného vyrobku vymedzeného v poévodnom
presetrovani.

2.3. Revizne presetrovanie

Komisia o zacati Ciastotného predbezného revizneho
presetrovania oficidlne informovala orgdny Indickej repu-
bliky (dalej len ,prislusnd krajina“) a vSetky dalSie strany,
o ktorych bolo zndme, Ze sa ich tito zdleZitost tyka, t. j.
zndmych vyvézajicich vyrobcov v prislusnej krajine,
pouzivatelov a dovozcov v Unii a vyrobcov v Unii. Zain-
teresované strany dostali prilezitost pisomne vyjadrit
svoje stanoviskd a pozadovat vypocutie v rdmci lehoty
stanovenej v oznameni o zacati konania.

Vietky zainteresované strany, ktoré o to poziadali
a preukdzali, ze by na zdklade osobitnych dovodov
mali byt vypocuté, boli vypocuté.

Komisia zaslala dotazniky vSetkym zndmym prislusnym
strandm a vietkym dal$im zainteresovanym strandm,
ktoré sa prihldsili v lehote stanovenej v ozndmeni
o zacati konania.

Komisii boli doruéené vyplnené dotazniky od Ziadatela,
dvoch dalsich indickych vyvdzajdcich vyrobcov, $tyroch

vyrobcov v Unii a dvoch dovozcov v Unii.

# U.v. EU C 215, 9.9.2009, s. 19.
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Komisia ziskala a overila vietky informacie, ktoré pova-
zovala za potrebné na ucely postidenia, ¢i je potrebné
zmenit rozsah posobnosti existujiicich antidumpingovych
a vyrovnavacich opatreni, a vykonala overovanie na
mieste v priestoroch tychto spolo¢nosti:

— Garware Polyester Limited, Bombaj, India,

— Mitsubishi Polyester Film, Wiesbaden, Nemecko,

— Polyplex Corporation Limited, Noida, India.

Presetrovanie prebiehalo od 1. aprila 2008 do 31. marca
2009 (dalej len ,obdobie revizneho presetrovania“ alebo
,ORP).

3. PRISLUSNY VYROBOK

Prislusnym vyrobkom je ten isty vyrobok ako vyrobok,
na ktory sa vztahuj nariadenia (ES) ¢. 367/2006 a (ES)
¢. 1292/2007, konkrétne polyetyléntereftaldtovy (PET)
film s povodom v Indii, ktory je v stcasnosti zaradeny
do kodov KN ex 3920 62 19 a ex 3920 62 90.

4. ZISTENIA REVIZNEHO PRESETROVANIA
4.1. Kontext

PET film je nesamolepiaci film z polyetyléntereftaldtu.
PET film sa vzdy vyrdba z PET polyméru a pozostiva
zo zdkladného filmu, ktory sa moéze dalej upravovat, bud
pocas vyrobného postupu alebo po fiom. Takdto Gprava
zakladného filmu moze bezne zahifat korénovi Gpravu,
pokovovanie alebo chemicki tGipravu povrchu.

PET film ma $pecifické fyzikalne, technické a chemické
vlastnosti, ktorymi sa odliuje od ostatnych filmov. Medzi
tieto vlastnosti PET filmu patri napriklad vysokd pevnost
v tahu, velmi dobré elektrické vlastnosti, nizka absorpcia
vody, odolnost voci vlhkosti, nizka zrdzanlivost a dobré
bariérové vlastnosti. Preto aj napriek tomu, Ze tieto $peci-
fické vlastnosti ur¢uja rozne druhy PET filmu, tieto druhy
si uchovavaji rovnaké zdkladné fyzikdlne, technické
a chemické vlastnosti, ako méd zdkladny film. PET film
je ureny na pat vieobecnych kone¢nych pouziti, ktoré
st zaradené do piatich trhovych segmentov, t. j. magne-
tické médid, obaly, elektrické aplikdcie, aplikdcie spraco-
vania obrazu a priemyselné aplikdcie.

(26)

(27)

4.2. Metodika

S cielom postdit, ¢i sa SPPF a iné druhy PET filmu maji
povazovat za jeden rovnaky vyrobok alebo za dva rozne
vyrobky, sa preskiimalo, ¢i md SPPF a iné druhy PET
filmu rovnaké zdkladné fyzikdlne a chemické vlastnosti.
Okrem toho sa skimal vyrobny postup, rozdiely
v kone¢nom pouziti a zamenitelnost, ako aj rozdiely
v nékladoch a cendch.

4.3. Hlavné tvrdenia zdcastnenych strin

Ziadatel  tvrdil, Ze zdkladné fyzikdlne, technické
a chemické vlastnosti SPPF sa liSia od zdkladnych fyzi-
kélnych, technickych a chemickych vlastnosti prislusného
vyrobku. Ide najmi o to, Ze vdaka relativne nizkej uvol-
fiovacej sile a nizkemu povrchovému napidtiu SPPF je
tento film kizky, a jeho povrch je tak neaktivny
vzhladom na farby, potahy, lepidld a pokovanie. Podla
ziadatela vykazuje v dosledku migricie nevytvrdeného
silikonu vo wvnitri SPPF i zadnd strana jednostranne
potiahnutej SPPF znacne rozdielne fyzikdlne a technické
vlastnosti v porovnani s inymi druhmi PET filmu. Tieto
charakteristiky ~tGdajne znemoziuji pouzitie SPPF
v priemyselnych segmentoch, ktoré vyuzivaju zdkladny
PET film a ktoré boli urcené v povodnom presetrovani,
t. j. obaly, magnetické médid, elektrické aplikdcie, apli-
kicie spracovania obrazu a priemyselné aplikicie.
Funkéne aktivny povrch inych druhov PET filmu naopak
znemoziuje ich pouzitie vo forme oddelovacej f6lie,
pretoze v takom pripade by sa neodstranitelne prilepili
k prilnavym povrchom. Ziadatel preto tvrdil, Ze pokial
ide o pouzitie, SPPF nie je zamenitelnd so ziadnym inym
druhom PET filmu.

Vyrobné odvetvie v Unii tvrdilo, Ze tvrdenia Ziadatela
vychddzajd z dvoch po sebe nasledujicich stborov
umelo obmedzenych porovndvani. Po prvé Ziadatel
porovndval SPPF s Gzkym stiborom PET filmov, t. j. so
zdkladnym PET filmom, a nie s dal$imi druhmi potiah-
nutého PET filmu, ktoré st so SPPF porovnatelnejsie. Po
druhé toto udajné obmedzené porovnanie sa vykonalo
iba so zameranim na vysoko selektivny a obmedzeny
sibor fyzikdlnych a chemickych vlastnosti. Vyrobné
odvetvie v Unii tvrdilo, ze keby sa SPPF porovnavala so
sirokou 3kdlou dalsich druhov PET filmu, a so zretelom
na reprezentativny pocet chemickych a fyzikdlnych vlast-
nosti, jasne by sa preukazalo, Ze SPPF je rovnaky vyrobok
ako ostatné druhy PET filmu a mali by sa na fiu nadalej
uplatiovat antidumpingové a vyrovndvacie opatrenia.
Podla vyrobného odvetvia v Unii je SPPF v podstate
PET film nésledne potiahnuty silikénovou vrstvou. Nie
je koncepéne odlisnd od ostatnych druhov potiahnutého
filmu, akymi si napriklad pokovany film alebo film
s antistatickym povlakom alebo film s bariérovym
povlakom, a preto ju mozno jasne oznadit za prislusny
vyrobok. Na podporu svojich tvrdeni vyrobné odvetvie
v Unii poskytlo porovnanie niekolkych odlignych fyzikal-
nych a chemickych vlastnosti niekolkych odlisnych
druhov PET filmu.
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4.4, Zistenia
4.4.1. Fyzikdlne a chemické vlastnosti

V ramci preSetrovania sa zistilo, Ze dve vlastnosti
uvedené v oddvodneni 27, t. j. relativne nizka uvoliio-
vacia sila SPPF a jej nizke povrchové napitie, si doda-
toénymi charakteristikami v porovnani so zikladnymi
fyzikdlnymi, technickymi a chemickymi vlastnostami
PET filmu, ako sa vymedzili v povodnom antidumpin-
govom presetrovani (1), a ktoré sa uvadzaji v odévodneni
24. V tejto savislosti treba uviest, Ze zdkladné fyzikdlne,
technické a chemické vlastnosti st rovnaké pre SPPF, ako
aj pre vietky ostatné druhy PET filmu.

Pokial ide o dve vlastnosti $pecifické pre SPPF, t. j. nizku
uvolfiovaciu silu a nizke povrchové napitie, zistilo sa, Ze
nejde o vlastnosti PET filmu ako takého, ale skor
o vlastnosti jeho silikonizovaného povrchu alebo
v podstate vlastnosti silikonu. Potiahnutie silikénom,
tak ako potiahnutie akymikolvek inymi ldtkami, meni
niektoré charakteristiky povrchu filmu, ale nemeni
zdkladné fyzikdlne, technické a chemické vlastnosti
samotného zdkladného PET filmu, ktory pod potahovou
vrstvou zostdva nezmeneny.

Je sice pravda, Ze vysledkom potiahnutia PET filmu sili-
kénom je nizka uvolnovacia sila povrchu a takisto nizke
povrchové napitie, ale podobne by sa dalo argumentovat
aj v savislosti s inymi druhmi potahu. Znamend to, Ze
ked je povrch PET filmu pokryty inymi druhmi potahu,
ziskava dalSie osobitné vlastnosti. V niektorych pripa-
doch méze potiahnutie sposobit, ze PET film nadobudne
také vlastnosti, ktoré umoziuji jeho pouzitie iba vo
velmi $pecifickych pripadoch. Z tohto hladiska nie je
potiahnutie silikénom v Ziadnom pripade jedine¢né.
Medzi dalsie osobitné vyrobky s inymi druhmi potahu
patria napriklad uzatvaratelné folie, folie
s protizahmlievacim potahom, odlupovacie/pecatné f6lie
a folie s kopolyesterovym potahom. Vsetky tieto druhy
vSak majii rovnaké zdkladné fyzikdlne, technické
a chemické vlastnosti a vztahuje sa na ne definicia
prislusného  vyrobku, tak ako bola uvedend
v povodnom presetrovani.

Na zdklade toho sa konstatuje, Ze z hladiska zakladnych
fyzikdlnych, technickych a chemickych vlastnosti nee-
xistujii medzi SPPF a inymi druhmi PET filmu Ziadne
vyznamné rozdiely, na zdklade ktorych by bolo mozné
odovodnit vylacenie SPPF z rozsahu vyrobku.

4.4.2. Porovnanie dalSich kritérii

V zéujme uplnosti sa preskiimali takisto dalsie tvrdenia,
ktoré ziadatel' uviedol v Ziadosti o preskiimanie a ktoré
mali ukdzat, ze SPPF a PET film su rozdielne vyrobky.

(") Odovodnenie 10 nariadenia (ES) ¢ 367/2001.

(34)

(35)

(38)

4.4.21. Vyrobny postup

Ziadatel tvrdil, Ze pri vyrobe SPPF st na rozdiel od inych
vyrdbanych druhov PET filmu potrebné samostatné
vyrobné zariadenia.

Ako sa uvddza v odovodneni 23, PET film sa vzdy
vyraba z PET polyméru a pozostdva zo zdkladného filmu,
ktory sa moze dalej upravovat, bud pocas vyrobného
postupu alebo po fiom. Takdto uprava zdkladného
filmu moze bezne zahffiat korénovii dpravu, pokovo-
vanie alebo chemickdl Gpravu povrchu.

SPPF je PET film potiahnuty silikbnovou vrstvou. Prese-
trovanim sa dokdzalo, Ze existuji dve rozne technoldgie
vyroby SPPF. Vyrobca v Unii, ktorého sa tykalo presetro-
vanie, pouziva pri vyrobe technolégiu priameho potaho-
vania. Pri pouziti tejto technolégie sa zakladny PET film
potahuje pocas vyrobného postupu pred napinanim.
Modul, pomocou ktorého sa vykondva potahovanie, je
pritom iba dodato¢nou demontovatelnou stcastou
vyrobnej linky. Indicki vyrobcovia, ktorych sa tykalo
presetrovanie, naopak pouzivaji technoldgiu dodatoc-
ného potahovania. Pri tomto postupe sa PET film najskor

vyrobi a potom sa potahuje na samostatnej vyrobnej
linke.

Zistilo sa, Ze rozhodovanie medzi technolégiou priameho
potahovania a technolégiou dodatoéného potahovania
méd vyluéne ekonomickd povahu, pretoze naklady na
investiciu do mobilnych modulov, ktoré sa pouzivaji
na priame potahovanie, st priblizne desatkrdt vyssie,
ako v pripade investicie do vyrobnej linky na dodato¢né
potahovanie. Vyhodou priameho potahovania je omnoho
vysSia rychlost vyrobnej linky, ktord umoziuje znacny
objem vyroby. Priame potahovanie prindsa takisto
jednotkové uspory pri ndkladoch na silikén, pretoze
povrchovd vrstva silikonu je tensia ako pri dodatoénom
potahovani.

Treba uviest, Ze existencia dvoch odlisnych metéd pota-
hovania nemeni zakladné fyzikilne, technické a chemické
vlastnosti SPPF, ktoré zostdvaji rovnaké ako u ostatnych
druhov PET filmu. V skuto¢nosti odlisné vyrobné
postupy ako také nemajii vyznam z hladiska urcenia, ¢i
isty druh vyrobku je odlisnym vyrobkom, za pred-
pokladu, Ze tieto druhy vyrobkov, ktoré boli vyrobené
tymito vyrobnymi postupmi, si podobné z hladiska
zdkladnych fyzikdlnych, technickych a chemickych vlast-
nosti.

4.4.22. Rozdiely v zdkladnych koneénych
pouzitiach a zamenitelnost

Ziadatel takisto tvrdil, Ze pokial ide o pouzitie, SPPF nie
je zamenitelnd s inymi druhmi PET filmu. Toto tvrdenie
sa presetrovanim potvrdilo. Ako viak vyplyva zo zdverov
povodného presetrovania, to isté plati aj o inych druhoch
PET filmu s osobitnou tpravou.
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(39)  PreSetrovanim sa potvrdilo, Ze Gicelom potahovania alebo md tento druh rovnaké zdkladné fyzikdlne, technické

(40)

(41)

(42)

(43)

akejkolvek inej osobitnej tpravy PET filmu, je docielit,
aby bol PET film vhodny na urcité $pecifické pouzitie.
Latka zvolend pre potahovt vrstvu méd v kazdom pripade
urcité vlastnosti, ktoré slizia na dany ducel. Silikén
napriklad zabezpecuje nizku uvolfovaciu silu. Potaho-
vacia litka moze mat dalSie osobitné charakteristiky
(v pripade silikénu je to nizke povrchové napitie),
ktoré znemoziiuji pouzitie potiahnutého vyrobku na
iné ucely. Existuje mnoho dalsich druhov PET filmu,
ktoré st potiahnuté inymi latkami alebo upravené inym
sposobom a ktoré maji z uvedenych dévodov Specifické
alebo obmedzené pouzitie.

Preto, napriek tomu, Ze SPPF sa pouziva konkrétne na
ur¢ité pouzitie, jej zakladné fyzikdlne, technické
a chemické vlastnosti s rovnaké, ako zékladné fyzikélne,
technické a chemické vlastnosti inych druhov PET filmu.
V dosledku toho zamenitelnost a koneéné pouzitie
nemaji vyznam z hladiska urcenia, ¢ je SPPF odlisnym
vyrobkom.

4423 . Rozdiely v ndkladoch a cendch

Ziadatel napokon tvrdil, Ze proces silikonizacie zdklad-
ného PET filmu je spojeny s dodatoénymi ndkladmi.

Skutocne sa zistilo, Ze dodato¢né ndklady na potiahnutie
silikénom mézu predstavovat az 10 % vyrobnych nédkla-
doch, v zavislosti od zvolenej technoldgie potahovania.
Ako sa uvadza v oddvodneniach 35 a 36, Ziadatel si
zvolil met6du, ktord je drahsia z hladiska jednotkovych
nakladov na silikon. Treba vSak zdoraznif, ze ide
o dodato¢né nédklady v porovnani s nikladmi na vyrobu
zakladného PET filmu. Pofahovanie zakladného PET
filmu inymi ldtkami alebo jeho pokovanie takisto zvysuje
vyrobné ndklady, a tym aj ceny.

V tejto savislosti sa dodatocné naklady na potiahnutie
silikénom samy osebe nepovazuji za rozhodujice krité-
rium pri rozhodovani o tom, & je SPPF odlisnym
vyrobkom. V skuto¢nosti rozdiely tykajice sa ndkladov
a cien samy osebe neopodstatiiuji zdver, Ze urcity druh
vyrobku by sa mal povazovat za odli§ny vyrobok, pokial

(44)
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a chemické vlastnosti ako prislusny vyrobok.

5. ZAVERY TYKAJUCE SA ROZSAHU VYROBKU

Zavery, ku ktorym sa dospelo na zdklade vySetrovania,
potvrdili, Ze proces silikonizdcie PET filmu vedie
k odlisnému povrchu kone¢ného vyrobku v porovnani
so zdkladnym PET filmom. Pod vplyvom tohto procesu
sa  vSak nemenia zdkladné fyzikdlne, technické
a chemické vlastnosti vyrobku. V skuto¢nosti sa prese-
trovanim potvrdilo, Ze na trhu existuje niekolko
$pecialne upravenych druhov PET filmu, na ktoré sa vzta-
huje definicia prislusného vyrobku, ako bola stanovend
v povodnom presetrovani. Okrem toho ostatné analyzo-
vané kritéria, t. j. vyrobny postup, zamenitelnost/kone¢né
pouzitie a rozdiely tykajiice sa ndkladov a cien, neviedli
k zmendm v tomto zdvere.

Vsetky  zainteresované  strany  boli  informované
o zékladnych skutocnostiach a wvahdch, na zdklade
ktorych sa dospelo k uvedenym zéverom. Zaintereso-
vanym strandm sa takisto poskytla lehota, v rdmci ktorej
sa mohli po tomto zverejneni vyjadrit.

Ustne a pisomné pripomienky predlozené tymito stra-
nami boli dokladne postdené, ale neviedli k zmene
zdverov nemenit rozsah vyrobku podlichajici platnym
antidumpingovym a vyrovndvacim opatreniam tykajicim
sa dovozu PET filmu,

PRIJALA TOTO NARIADENIE:

Clanok 1

Tymto sa ukoncuje ¢iastoéné predbezné presetrovanie antidum-
pingovych a vyrovndvacich opatreni uplatiovanych na dovoz
urcitého PET filmu s poévodom v Indii bez toho, aby sa upravili
platné antidumpingové a vyrovndvacie opatrenia.

Clanok 2

Toto nariadenie nadobtida tc¢innost ditom nasledujiicim po jeho
uverejneni v Uradnom vestniku Eurdpskej tinie.

Toto nariadenie je zdvdzné v celom rozsahu a priamo uplatnitelné vo vsetkych clenskych

Statoch.

V Bruseli 17. novembra 2010

Za Radu
predseda
D. REYNDERS



