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Meddelande (om godkidnnande av en komponenttyp)
Godkinnandemarkenas utformning

Provning for bestimning av horisontell brinnhastighet hos material
Provning for bestimning av smiltegenskaper hos material

Provning for bestimning av vertikal brinnhastighet hos material

o N v

Provning for bestimning av formagan hos material att stota bort brinsle eller smorjmedel

10. Provning for bestimning av bestdndighet mot flamspridning hos elektriska kablar

1. TILLAMPNINGSOMRADE

1.1 Denna foreskrift ar tillimplig pd brinnegenskaperna (antindbarhet, brinnhastighet och smiltegenskaper) och
formagan att stota bort brinsle eller smorjmedel hos material som anvinds i fordon av kategorin M;, klasserna
Il och IIT (Y).

Typgodkannanden beviljas enligt foljande:

1.2 Del I — Godkinnande av en fordonstyp med avseende pd brinnegenskaper och/eller formaga att stota bort
brinsle eller smorjmedel hos de komponenter som anvdnds i passagerarutrymmet, motorrummet och
eventuella separata virmeutrymmen och med avseende pd brinnegenskaper hos elektriska kablar och
kabelmuffar eller kabelhylsor som anvinds for att skydda elektriska kablar i fordonet.

1.3 Del II — Godkidnnande av en komponent som 4r monterad i passagerarutrymmet, motorrummet eller ett
eventuellt separat virmeutrymme, med avseende pd brinnegenskaper och/eller férmaga att stéta bort brénsle
eller smorjmedel.

2. DEFINITIONER: ALLMANT

2.1 tillverkare: den person eller organisation som ar ansvarig infor typgodkdnnandemyndigheten for alla aspekter av
typgodkinnandeforfarandet och for att sikerstilla produktionsoverensstimmelse. Det ar inte nodvindigt att den
personen eller organisationen dr direkt inblandad i alla steg av konstruktionen av det fordon eller den
komponent som godkinnandeforfarandet avser.

2.2 passagerarutrymme: alla utrymmen som ér avsedda for passagerare, forare och/eller personal och som grénsar till
de invindiga ytorna hos

a) taket,

b) golvet,

c) framre och bakre viggar samt sidoviggar,
d) dorrarna,

e) utvindiga rutor.

2.3 motorrum: det utrymme i vilket motorn dr monterad och i vilket en forbranningsviarmare far monteras.

2.4 separat virmeutrymme: utrymme for en forbranningsvirmare som ligger utanfor passagerarutrymmet och
motorrummet.

2.5 produktionsmaterial: produkter i form av material i bulk (t.ex. rullar med klidsel) eller prefabricerade

komponenter, som levereras till en tillverkare for inbyggnad i en fordonstyp som godkénts enligt denna
foreskrift eller till en verkstad for anvindning i yrkesmaéssiga reparationer och underhall av fordon.

2.6 sate: konstruktion, komplett med klddsel, som 4r avsedd som sittplats for en vuxen person och som antingen ar
en del av fordonets stomme eller inte. Uttrycket omfattar savil ett enskilt site som en del av ett binksdte som ar
avsett som sittplats for en vuxen person.

(") Enligt definitionen i den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78Rev.6, punkt 2.
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2.7 grupp av siten: site av banktyp eller siten som ér separata men placerade sida vid sida (dvs. med det ena sitets
framre forankringar i linje med eller framfér de bakre forankringarna och i linje med eller bakom de frimre
forankringarna till ett annat site) och som ar avsedda for en eller flera sittande vuxna personer.

2.8 banksdte: konstruktion, komplett med klddsel, som ar avsedd som sittplats for mer 4n en vuxen person.

2.9 material som dr monterat vertikalt: material som dr monterat i passagerarutrymmet, motorrummet och eventuella
separata viarmeutrymmen i fordonet pd sd vis att materialets lutning 6verskrider 15 % i forhdllande till
horisontalriktningen ndr fordonsvikten ér vikten i korklart skick och fordonet stdr pd en jimn och horisontell

yta.

2.10 elektrisk kabel: en- eller flerledarkabel, i tillimpliga fall mantlad, skirmad och oskdrmad, med tva eller flera kdrnor
som gér parallellt och dr sammanfogade, tvinnade eller flitade samman, inbegripet kirnor, och utgér en enda
enhet som mojliggor overforing av elektriska signaler mellan enheter.

2.11 kabelmuff: varje komponent som samlar enledarkablar till en flerledarkabel eller ett kablage.

2.12 kabelhylsa: varje komponent som omsluter elektriska kablar for att leda eller styra dem (t.ex. ror och kanaler) eller
fasta elektriska kablar vid fordonet.

3. ANSOKAN OM GODKANNANDE

3.1 Ansékan om godkinnande av en typ av fordon eller komponent med avseende pa denna foreskrift ska limnas in
av tillverkaren.

3.2 Ansokan ska atfoljas av ett informationsdokument som 6verensstimmer med mallen i bilaga 1 eller 2.

3.3 Foljande ska limnas till den tekniska tjanst som ansvarar for att utfora typgodkdnnandeprovningarna:

3.3.1 Nir det géller godkdnnande av ett fordon: ett fordon som ér representativt for den typ som ska godkédnnas.

3.3.2 Nir det galler redan typgodkinda komponenter: en forteckning dver typgodkdnnandenummer och tillverkarens

typbeteckningar for de berorda delarna ska ingd i ansékan om typgodkidnnande av fordonet.

3.3.3 Nir det géller komponenter utan typgodkinnande:

3.3.3.1 Prover, i det antal som anges i bilagorna 6-9, av de komponenter som anvinds i fordonen och som ir
representativa for den typ som ska godkénnas.

3.3.3.2  Ytterligare ett prov ska dessutom lamnas in till den tekniska tjansten som framtida referens.

3.3.3.3  For anordningar som siten, gardiner, mellanviggar osv.: de prover som anges i punkt 3.3.3.1 samt en komplett
enhet enligt ovan.

3.3.3.4 Proverna ska vara tydligt och outplinligt mirkta med sokandens handelsnamn eller varumirke och

typbeteckningen.
4. GODKANNANDE
4.1 Om den typ som ldmnats in for godkdnnande enligt denna foreskrift uppfyller kraven i relevanta delar av

foreskriften ska godkdnnande av den typen beviljas.
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4.2 Varje godkind typ ska ges ett godkdnnandenummer. De tva forsta siffrorna i numret (for nirvarande 03 for
dndringsserie 03) ska ange den andringsserie (innehéllande de senaste storre tekniska dndringarna av
foreskriften) som giller vid tidpunkten for utfirdandet av godkdnnandet. En och samma part i
overenskommelsen fir inte ge samma nummer till en annan typ av fordon eller komponent enligt
definitionerna i denna foreskrift.

4.3 Ett meddelande om godkidnnande eller utokat godkdnnande av en typ enligt denna foreskrift ska limnas till de
parter i overenskommelsen som tillimpar denna foreskrift, med hjilp av ett formuldr som Gverensstimmer med
lamplig mall i bilaga 3 eller 4 till denna foreskrift.

4.4 Varje fordon som Gverensstimmer med en typ som godkints enligt denna foreskrift ska, pd en vil synlig och
lattillginglig plats som anges i godkdnnandeformuldret, vara mirkt med ett internationellt godkdnnandemirke
som bestdr av foljande:

441 En cirkel som omger bokstaven E, foljd av det sirskiljande numret for det land som beviljat godkdnnandet (3.

4.4.2 Numret pd denna foreskrift, foljt av bokstaven R, I som hénvisar till del I i denna foreskrift, ett bindestreck och
godkdnnandenumret till hoger om den cirkel som foreskrivs i punkt 4.4.1.

4.4.3 Om fordonet overensstimmer med en fordonstyp som godkints enligt en eller flera andra foreskrifter som ar
fogade till overenskommelsen, i det land som beviljat godkdnnande enligt den hir foreskriften, behéver den
symbol som foreskrivs i punkt 4.4.1 inte upprepas. I sd fall ska de foreskrifter enligt vilka godkdnnande har
beviljats i det land som beviljat godkinnandet enligt den hir foreskriften anges i kolumner till hoger om den
symbol som foreskrivs i punkt 4.4.1.

4.4.4 Godkannandemirket ska vara latt lasbart och outplanligt.

4.4.5 Godkinnandemirket ska placeras nira eller pa den skylt med fordonsdata som monterats av tillverkaren.

4.5 Produktionsmaterial behéver inte markas individuellt. Det emballage de levereras med ska dock vara mérkt med
ett internationellt godkdnnandemirke som bestdr av f6ljande:

4.5.1 En cirkel som omger bokstaven E, f6ljd av det sdrskiljande numret for det land som beviljat godkdnnandet®.

4.5.2 Numret pd denna foreskrift, f6ljt av bokstaven R, Il som hénvisar till del I i denna foreskrift, ett bindestreck och
godkinnandenumret till hoger om den cirkel som f6reskrivs i punkt 4.4.1.

4.5.3 [ nirheten av cirkeln:

4.5.3.1  Symboler som visar i vilken riktning materialet fir monteras:

> Horisontellt (se punkt 6.2.1).
1 Vertikalt (se punkterna 6.2.3 och 6.2.4).
éi’;}. Horisontellt och vertikalt (se punkterna 6.2.1, 6.2.3 och 6.2.4).

4.5.3.2  Symbolen V som visar att materialet uppfyller kraven i punkt 6.2.2.

4.5.4 Godkidnnandemarket ska vara ldtt lisbart och outplanligt.

() De sdrskiljande numren for parterna i 1958 drs overenskommelse aterges i bilaga 3 till den konsoliderade resolutionen om
fordonskonstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6 — http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29-
gen/wp29resolutions.html
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4.6 Komponenterna fir vara mirkta med det godkdnnandemarke som foreskrivs i punkt 4.5.

4.6.1 Om fullstindiga komponenter som siten, mellanviggar, bagagerdcken osv. dr markta ska markningen innehélla
symbolen CD som visar att komponenten har typgodkédnts som en komplett enhet.

4.7 I bilaga 5 till denna foreskrift ges exempel pd godkidnnandemarkenas utformning.

5. DEL I: GODKANNANDE AV ETT FORDON MED AVSEENDE PA BRINNEGENSKAPERNA HOS KOMPONENTER SOM
ANVANDS I PASSAGERARUTRYMMET, MOTORRUMMET OCH EVENTUELLA SEPARATA VARMEUTRYMMEN OCH MED
AVSEENDE PA BRINNEGENSKAPERNA HOS ELEKTRISKA KABLAR OCH KABELMUFFAR ELLER KABELHYLSOR SOM
ANVANDS I FORDONET, OCH/ELLER FORMAGAN ATT STOTA BORT BRANSLE ELLER SMORJMEDEL HOS ISOLERING-
SMATERIAL SOM ANVANDS I MOTORRUMMET OCH EVENTUELLA SEPARATA VARMEUTRYMMEN

5.1 Definition

I del Ii denna foreskrift géller f6ljande definition:

5.1.1 fordonstyp: fordon som inte skiljer sig dt i sddana vasentliga avseenden som tillverkarens typbeteckning,
5.2 Specifikationer
521 De material som anvinds inuti och hogst 13 mm utanfor passagerarutrymmet, i motorrummet och eventuella

separata virmeutrymmen och elektriska kablar, kabelmuffar och kabelhylsor i det fordon som ska
typgodkinnas ska uppfylla kraven i del I i denna foreskrift.

522 De material och/eller den utrustning som anvinds i passagerarutrymmet, motorrummet och eventuella separata
viarmeutrymmen och/eller i enheter som godkints som komponenter, elektriska kablar och kabelmuffar eller
kabelhylsor som anvinds i fordonet ska vara monterade pa sd vis att risken for flambildning och flamspridning
minimeras.

5.2.3 Sddana material och/eller sddan utrustning fir endast monteras i enlighet med det avsedda syftet och den eller de
provningar som de har genomgitt (se punkterna 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 och 6.2.7), sirskilt vad
avser deras brinn- och smaltegenskaper (i horisontell/vertikal riktning) och/eller deras forméga att stota bort
brinsle eller smorjmedel.

5.2.4 Vidhiftande material som anvénds for att fista invindiga material pd dess barande konstruktion fir s langt det
ar mojligt inte paverka materialets brinnegenskaper negativt.

6. DEL II: GODKANNANDE AV EN KOMPONENT MED AVSEENDE PA DESS BRINNEGENSKAPER OCH/ELLER FORMAGA
ATT STOTA BORT BRANSLE ELLER SMORJMEDEL

6.1 Definitioner

I del 111 denna foreskrift galler f6ljande definitioner:

6.1.1 typ av komponent: komponenter som inte skiljer sig 4t i sddana vésentliga avseenden som

6.1.1.1 tillverkarens typbeteckning,

6.1.1.2  avsedd anvindning (stoppning i sdten, takklddsel, isolering osv.),
6.1.1.3  grundmaterial (t.ex. ull, plast, gummi, blandade material),
6.1.1.4  antalet skikt fér kompositmaterial och

6.1.1.5  andra sirskiljande egenskaper i den mén dessa har mérkbar inverkan pa den prestanda som foreskrivs i denna
foreskrift.
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6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

brinnhastighet: kvoten mellan brinnstrickan, som mats enligt bilaga 6 och/eller bilaga 8 till denna foreskrift, och
brinntiden fér denna stricka. Den uttrycks i mm/min.

kompositmaterial: material bestdende av flera skikt av liknande eller olika material som hills samman i ytorna
genom kittning, limning, platering, svetsning osv. Nir olika material 4r sammanfogade punktvis (till exempel
genom somnad, hogfrekvenssvetsning eller nitning) anses de inte vara kompositmaterial.

exponerad yta: den sida av ett material som dr vind mot passagerarutrymmet, motorrummet och ett eventuellt
separat virmeutrymme nir materialet &r monterat i fordonet.

stoppning: kombinationen av invindig fyllning och klddsel som tillsammans utgér madrassering av sitesramen.

invandig beklddnad: alla material som tillsammans utg6r ytbeklddnad och underlag pé tak, viggar eller golv.

isoleringsmaterial: material som anvinds for att minska virmeoverforing via ledning, strdlning eller konvektion
och for att ljudisolera i motorrummet och eventuella separata virmeutrymmen.

formdga att stita bort bransle eller smorjmedel: formdgan hos material att stota bort brinsle eller smérjmedel vid
mitning enligt bilaga 9 till denna foreskrift.

Specifikationer

Foljande material ska genomgé den provning som anges i bilaga 6 till denna foreskrift:
a) Material och kompositmaterial som 4r monterat horisontellt i passagerarutrymmet.
b) Isoleringsmaterial som dr monterat horisontellt i motorrummet och eventuella separata virmeutrymmen.

Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstdllande om den horisontella brinnhastigheten, med beaktande
av det simsta provningsresultatet, inte Gverstiger 100 mm/min eller om lagan slocknar innan den nér den sista
matpunkten.

Material som uppfyller kraven i punkt 6.2.3 anses uppfylla kraven i denna punkt.

Foljande material ska genomga den provning som anges i bilaga 7 till denna foreskrift:
a) Material och kompositmaterial som 4r monterat mer 4n 500 mm 6ver sitesdynan och i fordonets tak.
b) Isoleringsmaterial som 4r monterat i motorrummet och eventuella separata virmeutrymmen.

Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstillande om det, med beaktande av det simsta provningsre-
sultatet, inte bildas ndgra droppar som antinder rdbomullen.

Foljande material ska genomga den provning som anges i bilaga 8 till denna foreskrift:
a) Material och kompositmaterial som 4r monterat vertikalt i passagerarutrymmet,
b) Isoleringsmaterial som 4r monterat vertikalt i motorrummet och eventuella separata virmeutrymmen.

Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstillande om den vertikala brinnhastigheten, med beaktande av
det simsta provningsresultatet, inte 6verstiger 100 mm/minut eller om ldgan slocknar innan en av de forsta
markeringstrddarna forstors.

Material som uppndr ett genomsnittligt virde for CFE (kritiskt virmeflode vid utslocknande) pd 20 kW/m? eller
mer vid provning enligt ISO 5658-2 (*) anses uppfylla kraven i punkterna 6.2.2 och 6.2.3 om det, med
beaktande av det sdmsta provningsresultatet, inte bildas ndgra brinnande droppar.

() ISO 5658-2:2006: Materials reaktion pd brand — Flamspridning — Del 2. Spridning i sidled p& vertikalt monterade byggprodukter.
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6.2.5 Alla isoleringsmaterial som monterats i motorrummet och eventuella separata virmeutrymmen ska genomgd
den provning som beskrivs i bilaga 9 till denna foreskrift.

Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstillande om provets viktokning, med beaktande av det simsta
provningsresultatet, inte dverstiger 1 g.

§Urtagningar som dr nodvindiga av tekniska skél, t.ex. for ror eller barande delar som behover passera igenom
materialet, ska tillatas s linge skyddet bibehalls (tdtningsmaterial, tejp osv.).

6.2.6 Alla elektriska kablar som 4r lingre 4n 100 mm och som anvinds i fordonet ska genomgéd den provning av
motstdndskraft mot flamspridning som beskrivs i bilaga 10 till denna foreskrift. Som ett alternativ till dessa
krav fir det provningsforfarande som beskrivs i punkt 5.22 i ISO-standard 6722-1:2011 tillimpas.
Provningsrapporter och godkidnnanden av komponenter som erhéllits i enlighet med punkt 12 i
ISO 6722:2006 ska forbli giltiga.

Exponeringen for provningsldgan ska avslutas enligt foljande:

1. For enledarkablar:
a) Nar ledaren blir synlig, eller
b) efter 15 sekunder for kablar med ledare med en tvirsnittsarea pd hogst 2,5 mm?, och
) efter 30 sekunder for kablar med ledare med en tvirsnittsarea pa mer 4n 2,5 mm?,
eller

2. for mantlade, skirmade och oskirmade en- eller flerledarkablar med ledare med en summa av tvirsnittsareor
pd hogst 15 mm?

a) tills en ledare blir synlig eller efter 30 sekunder, for alla kablar, beroende pé vilket som intriffar forst,
eller

3. for mantlade, skirmade och oskirmade en- eller flerledarkablar med ledare med en summa av tvirsnittsareor
pd mer dn 15 mm?

a) enligt 1 eller 2, beroende pd vad som ir tillimpligt.
Elektriska kablar enligt 2 far provas antingen som helhet eller separat.
Elektriska kablar enligt 3 ska provas separat.

Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstillande om alla forbranningsldgor fran isoleringsmaterialet,
med beaktande av det simsta provningsresultatet, slocknar inom 70 sekunder och minst 50 mm isolering
overst pa provet forblir obriand.

6.2.7 Alla kabelmuffar eller kabelhylsor som ir lingre 4n 100 mm ska genomgé provningen i syfte att bestimma
materialens brinnhastighet enligt bilaga 8. Resultatet av provningen ska anses vara tillfredsstillande om den
vertikala brinnhastigheten, med beaktande av det simsta provningsresultatet, inte Gverstiger 100 mm/minut
eller om ldgan slocknar innan en av de férsta markeringstrddarna forstors.

6.2.8 Foljande material behover inte genomga de provningar som anges i bilagorna 6-8:

6.2.8.1  Delar tillverkade av metall eller glas.

6.2.8.2  Enskilda sitestillbehor vars massa av icke-metalliskt material 4r mindre 4n 200 g. Om den totala massan for
dessa tillbehor Gverstiger 400 g icke-metalliskt material per sdte ska varje material provas.

6.2.8.3  Detaljer vars area eller volym inte overstiger

6.2.8.3.1 100 cm? eller 40 cm’ f6r detaljer som hor samman med enskilda siten,

6.2.8.3.2 300 cm? eller 120 cm? per sitesrad och, som hogst, per lopmeter av passagerarutrymmets insida for detaljer som
dr spridda i fordonet och inte hor samman med ett enskilt site.

6.2.8.4  Detaljer for vilka det inte dr mojligt att ta ut ett prov med de matt som anges i punkt 3.1 i bilaga 6, punkt 3 i
bilaga 7 och punkt 3.1 i bilaga 8.
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7. ANDRING AV TYP OCH UTOKNING AV GODKANNANDE

7.1 Varje dndring av en fordons- eller komponenttyp med avseende pd denna foreskrift ska anmilas till den
typgodkinnandemyndighet som godkinde fordons- eller komponenttypen. Myndigheten far sedan antingen

7.1.1 konstatera att dndringarna sannolikt inte fir ndgon nimnvird ogynnsam effekt och att fordonen eller
komponenterna i alla hidndelser fortfarande uppfyller kraven, eller

7.1.2 begira ytterligare en provningsrapport frdn den tekniska tjanst som ansvarar for att utféra provningarna.

7.2 De parter i 6verenskommelsen som tillimpar denna foreskrift ska med hjalp av det forfarande som anges i punkt
4.3 underrittas om huruvida godkidnnande beviljats eller ¢j, och ska da ocksé fa information om vilka dndringar
som gjorts.

7.3 Den typgodkinnandemyndighet som utfirdar utékningen av godkdnnandet ska ge varje meddelandeformulir

som skapas for denna utokning ett serienummer och underritta 6vriga parter i 1958 ars overenskommelse som
tillimpar denna foreskrift om detta, med hjilp av ett meddelandeformulir som 6verensstimmer med mallen i
bilaga 3 eller 4 till denna foreskrift.

8. PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

Forfarandena for produktionsoverensstimmelse ska Overensstimma med dem som faststills i bilaga 1 till
overenskommelsen (E/ECE/TRANS/505/Rev.3), med foljande krav:

8.1 Fordon/komponenter som godkinns enligt denna foreskrift ska vara tillverkade sé att de 6verensstimmer med
den godkénda typen genom att tillimpliga delar i denna foreskrift uppfylls.

8.2 Den typgodkinnandemyndighet som beviljade typgodkannandet fir ndr som helst granska de metoder for
kontroll av produktionsoverensstimmelse som tillimpas pa varje produktionsanliggning. Sidana granskningar
ska normalt ske en gdng vartannat ar.

9. PAFOLJDER VID BRISTANDE PRODUKTIONSOVERENSSTAMMELSE

9.1 Ett godkidnnande av en fordonstyp/komponenttyp som beviljats enligt denna foreskrift far aterkallas om de krav
som anges ovan inte dr uppfyllda.

9.2 Om en part i 6verenskommelsen som tillimpar denna foreskrift drar tillbaka ett godkdnnande som den tidigare
har beviljat ska den genast underritta Gvriga parter i 6verenskommelsen som tillimpar denna f6reskrift om
detta, med hjilp av ett meddelandeformulidr som Gverensstimmer med mallen i bilaga 3 eller 4 till denna
foreskrift.

10. SLUTGILTIGT UPPHORANDE AV PRODUKTIONEN

En innehavare av ett godkdnnande som helt upphér med sin tillverkning av en fordonstyp som godkints i
enlighet med denna foreskrift ska meddela detta till den typgodkinnandemyndighet som beviljade
godkinnandet. Nir myndigheten har mottagit det aktuella meddelandet ska den underritta ovriga parter i 1958
ars overenskommelse som tillimpar denna foreskrift om detta, med hjilp av ett meddelandeformulir som
overensstimmer med mallen i bilaga 3 eller 4 till denna foreskrift.

11. NAMN PA OCH ADRESS TILL TYPGODKANNANDEMYNDIGHETER OCH DE TEKNISKA TJANSTER SOM ANSVARAR FOR
ATT UTFORA GODKANNANDEPROVNINGAR

De parter i 1958 drs overenskommelse som tillimpar denna foreskrift ska meddela Forenta nationernas
sekretariat namn pé och adress till de tekniska tjanster som ansvarar for att utféra godkdnnandeprovningarna
och de typgodkdnnandemyndigheter som beviljar godkidnnande och till vilka formuldr om beviljat, utokat, ej
beviljat eller dterkallat godkdnnande som utfirdats i andra linder ska sindas.

12. OVERGANGSBESTAMMELSER

12.1 Frdn och med den dag dé dndringsserie 01 officiellt trader i kraft fir ingen av de parter i 6verenskommelsen som
tillimpar denna foreskrift vdgra att bevilja godkidnnanden enligt denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt
andringsserie 01.
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12.2 Med bérjan 24 ménader efter den dag da dndringsserie 01 officiellt trader i kraft far de parter i overenskommelsen
som tillimpar denna foreskrift endast bevilja godkinnanden om den fordonstyp eller komponenttyp som ska
godkannas uppfyller kraven i denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie O1.

12.3 Frin och med 60 mdanader efter den dag dd &ndringsserie 01 officiellt trader i kraft fir de parter i
overenskommelsen som tillimpar denna foreskrift vagra att bevilja en forsta nationell eller regional registrering
(ett forsta ibruktagande) av ett fordon som inte uppfyller kraven i denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt
andringsserie 01.

12.4 Aven efter den dag d3 dndringsserie 01 till denna foreskrift trider i kraft ska godkdnnanden av komponenter
enligt den foregdende dndringsserien till foreskriften fortsitta att vara giltiga och de parter i 6verenskommelsen
som tillimpar denna foreskrift ska fortsitta att godta dem.

12.5 De parter i Gverenskommelsen som tillimpar denna foreskrift fir inte vigra att bevilja utokningar av
godkdnnanden som har beviljats enligt 4ndringsserie 00 till denna foreskrift.

12.6 Frdn och med den dag da dndringsserie 02 officiellt trader i kraft fir ingen av de parter i dverenskommelsen som
tillimpar denna foreskrift vigra att bevilja godkdnnanden enligt denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt
andringsserie 02.

12.7 Med borjan 48 mdnader efter den dag dd andringsserie 02 officiellt trader i kraft fir de parter i
overenskommelsen som tillimpar denna foreskrift endast bevilja godkdnnanden om den komponenttyp som
ska godkinnas uppfyller kraven i denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie 02.

12.8 Med borjan 60 ménader efter den dag d& andringsserie 02 officiellt trader i kraft fir de parter i
overenskommelsen som tillimpar denna foreskrift endast bevilja godkdnnanden om den fordonstyp som ska
godkidnnas uppfyller kraven i denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie 02.

12.9 Fran och med 96 ménader efter den dag dd andringsserie 02 officiellt trader i kraft fir de parter i
overenskommelsen som tillimpar denna foreskrift vigra att bevilja en forsta nationell registrering (ett forsta
ibruktagande) av ett fordon som inte uppfyller kraven i denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt
andringsserie 02.

12.10  Aven efter den dag dé dndringsserie 02 trader i kraft ska godkdnnanden av komponenter enligt den foregdende
andringsserien till denna foreskrift fortsitta att vara giltiga och de parter i 6verenskommelsen som tillimpar
denna foreskrift ska fortsdtta att godta dem.

12.11  Fran och med den dag da dndringsserie 03 officiellt trader i kraft fir ingen av de parter i 6verenskommelsen som
tillimpar denna foreskrift vdgra att bevilja godkdnnanden enligt denna foreskrift i dess dndrade lydelse enligt
andringsserie 03.

12.12  Fran och med den 1 september 2019 fir de parter i 6verenskommelsen som tillimpar denna foreskrift endast
bevilja godkdnnanden om den fordonstyp eller komponenttyp som ska godkinnas uppfyller kraven i denna
foreskrift i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie 03.

12.13  Frdn och med den 1 september 2021 far de parter i 6verenskommelsen som tillimpar denna foreskrift vigra att
bevilja en forsta nationell registrering (ett forsta ibruktagande) av ett fordon som inte uppfyller kraven i denna
foreskrift i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie 03.

12.14  Aven efter den dag dé dndringsserie 03 trider i kraft ska godkdnnanden av komponenter enligt den foregdende
andringsserien till denna foreskrift fortsitta att vara giltiga och de parter i 6verenskommelsen som tillimpar
denna foreskrift ska fortsdtta att godta dem.
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BILAGA 1
INFORMATIONSDOKUMENT FOR FORDON

I enlighet med punkt 3.2 i denna foreskrift om typgodkidnnande av ett fordon med avseende pa brinnegenskaperna hos
komponenter som anvinds i passagerarutrymmet, motorrummet och eventuella separata virmeutrymmen och/eller
formdgan att stota bort bransle eller smorjmedel hos isoleringsmaterial som anvidnds i motorrummet och eventuella
separata virmeutrymumen.

1. ALLMANT

1.1 Fabrikat (tillverkarens handelsnammn): ......... ...t
1.2 Typ och handelsbeteckning: ..o
1.3 Metod for identifiering av typ, om sddan mérkning finns pa fordonet: ..................c
1.4 Markningens placering: ........o.uoiuiit ittt e
1.5 FOrdonsKategor (1) .. .ouni ittt e
1.6 Tillverkarens namn 0Ch adIESS: ........etintintie i
1.7 Monteringsanldggningarnas adreSser: ...............o.iiiiuitiuit e
2. ALLMANNA UPPGIFTER OM FORDONETS KONSTRUKTION

2.1 Foton och/eller ritningar av ett representativt fordon:

3. KAROSSERI

Inredning och/eller isoleringsmaterial

3.1 Sdten

311 ANAl L
3.2 Material som anvinds i passagerarutrymmet (med uppgifter f6r varje material)

3.2.1 Komponentens eventuella typgodkdnnandenumumer: .............oouiitiiiiiin i
3.2.2 0 FabIIKat: .o e
32,3 TYPDELECKIUNG: . .e ettt ittt et ettt et et e e e et e e
3.2.4  Har provats i enlighet med punkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 (0: ..eeuuiintiiii i

3.2.5  For material som inte godkants

3.2.5.1 Grundmaterial/beteckiing:. .. [. . ..o.oiuii i
3.2.5.2 Kompositmaterial/enkelt (}) material, antal sKikt (): ......oieiiiiii e
3.2.5.3 Typ av ytbeldg@ning (): .. ..o nenii e

3.2.5.4 Maximi-/minimitjocklek ......... o e mm
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3.3 Material som anvinds for isolering i motorrummet och/eller eventuella separata virmeutrymmen (med uppgifter
for varje material)

3.3.1 Komponentens eventuella typgodkdnnandenummer: .............ooiiiiiiii i
3.3.2 Fabrikat: ...
33,3 TYPDEtECKINE: ... e ettt e e
3.3.4  Har provats i enlighet med punkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 (3: +.eenutiniiit e

3.3.5 For material som inte godkints

3.3.5.1 Grundmaterial/beteckning:. .. [. .. «.. ottt
3.3.5.2 Kompositmaterial/enkelt (%) material, antal skikt (3): .....oonoii i
3.3.5.3 Typ av ytbeldg@ning (): .. ..o ettt e
3.3.5.4 Maximi-/minimitjocklek ...... ..o i e mm

3.4 Elektriska kablar (med uppgifter for varje typ)

3.4.1 Komponentens eventuella typgodkdnnandenummer: ............ooiiiii i
342 FabIIKAt: ..o
343 TYPDEtECKING: .. e ettt e e

3.4.4  For material som inte godkints

3.4.4.1 Grundmaterial/beteckning:. .. [. .. «.. oottt
3.4.4.2 Kompositmaterial/enkelt (%) material, antal skikt (3): .....oieiiiniiiii
3.4.4.3 TYP AV YEDELAGGNING (2 .t ntt ettt ettt et
3.4.4.4 Maximi-/minimitjocklek ...... ..o e mm

(") Enligt definitionen i den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3.), bilaga 7 (dokument TRANS/WP.29/78|Rev.6,
punkt 2).
() Stryk det som inte ar tillimpligt.
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BILAGA 2
INFORMATIONSDOKUMENT FOR KOMPONENT

I enlighet med punkt 3.2 i denna foreskrift om typgodkidnnande av en komponent som anvinds i passagerarutrymmet,
motorrummet och eventuella separata virmeutrymmen med avseende pa dess brinnegenskaper och/eller formaga att stota
bort brinsle eller smorjmedel hos isoleringsmaterial som anvidnds i motorrummet och eventuella separata
varmeutrymmen.

1. ALLMANT

1.1 Fabrikat (tillverkarens handelsnamn): ............ooiiiiiiiiii i e e
1.2 Typ och handelsbeteckming: ... .....ouiiueit i e e
1.3 Tillverkarens namn 0Ch adress: .........ooiuiiiiit i e e e e e e e e

1.4 Godkinnandemirkets placering och fastsittningsmetod i friga om komponenter och separata tekniska
BTIETETT .

1.5 Monteringsanldggningarnas adreSSer: .............e.uiuteutintittt ittt

2. INVANDIGA MATERIAL

2.1 Material avsett for horisontell/vertikal/horisontell och vertikal montering (})

Material avsett att monteras mer dn 500 mm Gver sitesdynan och/eller i fordonets tak: ja/ej tillimpligt (')

2.2 Grundmaterial[beteckning:. .. [ o .ot
2.3 Kompositmaterial/enkelt (') material, antal skikt (1) .......ooeii i
2.4 Typ av ythelAg@IIng (1) «. vttt e
2.5 Maximi-/minimitjocklek ..........o e mm
2.6 Eventuellt typgodkannandenuimmer: ... .......o.oiiuiit it

3. ISOLERINGSMATERIAL

3.1 Material avsett for horisontell/vertikal/horisontell och vertikal montering ()

3.2 Grundmaterial/DetecKIing:. .. [« .. «ouutinii
3.3 Kompositmaterial/enkelt (*) material, antal skikt (}): .....ooieiiii i e
3.4 Typ av YIDEAGGNING (1) . ee ettt ettt e e
3.5 Maximi-/minimitjocklek ... mm
3.6 Eventuellt typgodkdnnandenumimer: .............oouititiii i e

4. ELEKTRISKA KABLAR

4.1 Material SO @NVAIILS: ... vvtttt ittt ettt ettt ettt ettt e e e e e et e
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4.2 Grundmaterial/DetecKIing:. .. [. . «.uoin it
4.3 Kompositmaterial/enkelt () material, antal skikt (): .......ooiii i
4.4 Typ av ytheldg@ning (1) ... .eiu ittt e
4.5 Maximi-/minimitfocklek ........o i e mm
4.6 Eventuellt typgodkdnnandenummer: ...........o.oiiutiiit e

() Stryk det som inte ar tillimpligt.
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BILAGA 3
MEDDELANDE
(maximiformat: A4 [210 x 297 mm])

utfirdat av: Myndighetens namn:

om (%) beviljat godkdnnande
utokat godkdnnande
¢j beviljat godkinnande
aterkallat godkdnnande

slutgiltigt upphorande av produktionen

av en fordonstyp enligt FN-foreskrift nr 118

Godkidnnande nr: ... UtOKNING NI ..eetiee e
R TR o) 4 a7 s N
AVSNITT 1
ALLMANT
1.1  Fabrikat (tillverkarens handelsnamn): ............oiiiiiiiiiii i e
0

1.3 Metod for identifiering av typ, om sddan mérkning finns pé fordonet/komponenten/den separata tekniska enheten

() () et
1.3.1 MArkningens placering: ........c..ouuiutitiitiit it e
14 FOrdonsKategor (0): ... ...euuineint ettt et et et et e
1.5  Tillverkarens namn 0ch adress: ........oouoieiitit i e
1.6 Godkdnnandemarkets PlaCEIing: ..........oouiititint ittt
1.7 Monteringsanldggningarnas adreSSEr: ... ......eutenten ittt

AVSNITT II

1. Ytterligare information (i forekommande fall)

2. Teknisk tjanst som ansvarar for att utfora proviingarna: ............eo.eeueerueenteineete et ete e
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3. Provningsrapportens datUIl ... ......ouent ittt e e e
4. Provningsrapportens NUIMIMET:T .........iiiiittitttiiit ettt ettt ettt ettt e ettt ettt e e e e eeeaaaaas
5. Eventuella anmarkningar: ... ... ..o i e
6 L
7. DU L s

8. L0613 ] <

9.  En forteckning 6ver de dokument som har ldmnats in till typgodkidnnandemyndigheten bifogas detta meddelande
och kan fés pa begiran.

() Sarskiljande nummer for det land som beviljat/utokat/ej beviljat/aterkallat typgodkdnnandet.

(% Stryk det som inte 4r tillimpligt. (Ibland behover inget strykas om mer 4n ett alternativ ér tillimpligt.)

() Om metoden for identifiering av typ innehéller tecken som inte ér relevanta for att beskriva de typer av fordon, komponenter eller
separata tekniska enheter som omfattas av detta informationsdokument, ska dessa tecken i dokumentationen 4terges med symbolen?
(tex. ABC??123%).

(") Enligt definitionen i bilaga 7 till den konsoliderade resolutionen om fordonskonstruktion (R.E.3) (dokument
ECE/TRANS/WP.29/78Rev.6, punkt 2).
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BILAGA 4
MEDDELANDE
(maximiformat: A4 [210 x 297 mm])

utfirdat av: Myndighetens namn:

om (3 beviljat godkdnnande
utokat godkdnnande
¢j beviljat godkidnnande
dterkallat godkdnnande

slutgiltigt upphorande av produktionen

av en komponenttyp enligt FN-foreskrift nr 118

Godkdnnande nr: ..o UtOKNING NI ..eeeiti i
SKAL Il UEOKMINGEN: ..o et e e e e
AVSNITT I
ALLMANT
1.1  Fabrikat (tillverkarens handelsnamn): ........ ..o
0 4
1.3 Metod for identifiering av typ, om sddan mérkning finns pd enheten (%): ...
1.3.1 MArkningens placering: ........oouuoiuiintiit i
1.4 Tillverkarens namn och adress: ........o.uoiiii i
1.5  Godkdnnandemarkets PlaCering: ..........oouoiuitintitt i
1.6 Monteringsanldggningarnas adreSSEr: .. .. ... .ttt ettt ettt et
AVSNITT 1I

1. Ytterligare information (i forekommande fall): Se tilligg 1.

2. Teknisk tjanst som ansvarar for att utfOra proviingarna: .............oouevuuirueitirt i
3. Proviingsrapportens QatUITI «..... . u ettt ittt ettt ettt et ettt e et et et e

4. ProvningsrappOrtens IIUITIITIET: . .......ttttttie ettt ettt ettt ettt ettt ettt et tttattaeeeeeeaaaannnnnes
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5. Eventuella anmarkningar: ... ..o
6 L
7 Datum

8. UNdersKrift: o oo

9.  En forteckning 6ver de dokument som har ldmnats in till typgodkinnandemyndigheten bifogas detta meddelande
och kan fas pé begiran.

~

Sarskiljande nummer for det land som beviljat/utokat/ej beviljat/aterkallat typgodkdnnandet.
(% Stryk det som inte ar tillimpligt. (Ibland behover inget strykas om mer 4n ett alternativ ar tillimpligt.)
() Om metoden for identifiering av typ innehdller tecken som inte 4r relevanta for att beskriva de typer av fordon, komponenter eller
separata tekniska enheter som omfattas av detta informationsdokument, ska dessa tecken i dokumentationen aterges med symbolen?
(t.ex. ABC??1237).
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TILLAGG 1

Till:igg till meddelandeformulir nr ... om typgodkinnande av en komponenttyp enligt FN-foreskrift
nr 118

1. Ytterligare information
1.1  Invdndiga material

1.1.1 Riktning som komponenten fir monteras i: horisontell/vertikal/bdde horisontell och vertikal riktning (!).

1.1.2 Uppfyller kraven i punkt 6.2.2: ja/ej tillimpligt ()

1.1.3 Overensstimmelsen har kontrollerats for komponenter som godkints som kompletta enheter: ja/nej (')

1.1.4 Eventuella anvindningsbegrinsningar och monteringskrav: ...

1.2 Isoleringsmaterial

1.2.1 Riktning som komponenten fir monteras i: horisontell/vertikal/bdde horisontell och vertikal riktning
1.2.2 Overensstimmelsen har kontrollerats for komponenter som godkints som kompletta enheter: ja/nej
1.2.3 Eventuella anvindningsbegrinsningar och monteringskrav: ...

1.3  Elektriska kablar

1.3.1 Eventuella anvindningsbegransningar och monteringskrav: .............cooiiiiiiiiiiiiii i

20 ANMAETKIINGAT: L .o e

(") Stryk det som inte ar tillimpligt.
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BILAGA 5
GODKANNANDEMARKENAS UTFORMNING
EXEMPEL 1

(Se del I'i denna foreskrift)

o2 118RI - 031234 %«

a = minst 8§ mm

Ovanstdende godkdnnandemarke fést pd ett fordon visar att den berorda typen har godkénts i Nederlanderna (E 4) enligt del
I i FN-foreskrift nr 118 med godkidnnandenummer 031234. De tvd forsta siffrorna (03) i godkdnnandenumret visar att
godkinnandet beviljats i enlighet med kraven i FN-foreskrift nr 118 i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie 03.

EXEMPEL 2

(Se del 11 denna foreskrift)

a = minst § mm

-

R S —
@1 <7 254
Ovanstdende godkdnnandemirke fist pa en komponent visar att den berdrda typen har godkants i Nederldnderna (E 4)

enligt del II i FN-foreskrift nr 118 med godkdnnandenummer 031234. De tvd forsta siffrorna (03) i godkdnnandenumret
visar att godkdnnandet beviljats i enlighet med kraven i FN-foreskrift nr 118 i dess dndrade lydelse enligt dndringsserie 03.

)

Denna tilliggssymbol visar i vilken riktning komponenten far monteras.

(—“\&iﬁ
Denna tilliggssymbol visar att komponenten uppfyller kraven i punkt 6.2.2.
Denna tilldggssymbol visar att det ror sig om ett godkdnnande som en komplett enhet, t.ex. site,
' mellanvigg osv.

Tillaggssymbolerna anvinds endast nir de ar tillimpliga.
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BILAGA 6

PROVNING FOR BESTAMNING AV HORISONTELL BRINNHASTIGHET HOS MATERIAL

1. PROVTAGNING OCH PRINCIP

1.1  Om materialet r isotropt ska fem exemplar provas, och om det ar anisotropt ska tio exemplar provas (fem for varje
riktning).

1.2 Proverna ska tas frin det material som genomgar provningen. For material som har olika brinnhastighet i olika
riktningar ska varje riktning provas. Proverna ska placeras i provningsanordningen si att den hogsta
brinnhastigheten uppmits. Om materialet levereras skuret i bestimda bredder ska en lingd pd minst 500 mm
skdras ut langs materialets hela bredd. Ur detta material ska prover tas minst 100 mm frén kanten och pd samma
inbordes avstdnd. Proverna ska tas pa samma sitt fran fardiga produkter, nir produktens form gor detta mojligt.
Om produktens tjocklek 6verstiger 13 mm ska den minskas till 13 mm pd mekanisk vdg pd den sida som inte ar
viand mot respektive utrymme (passagerarutrymmet, motorrummet eller det separata virmeutrymmet). Om detta dr
omojligt ska provningen efter overenskommelse med den tekniska tjinsten utféras med den ursprungliga
materialtjockleken, som ska uppges i provningsrapporten.

Kompositmaterial (se punkt 6.1.3) ska provas som om de vore homogent uppbyggda. For material med 6verlagrade
skikt av olika sammansittning som inte anses vara kompositmaterial ska alla materialskikt till ett djup av 13 mm
fran den yta som ér vind mot respektive utrymme provas vart och ett for sig.

1.3 Ett prov halls horisontellt i en U-formad héllare och utsitts for en definierad ldga under 15 sekunder i en
forbranningskammare, varvid ldgan paverkar provets fria dnde. Vid provningen kontrolleras om och ndr ligan
slicks, eller hur ldng tid det tar for lagan att passera en uppmatt stricka.

2. ANORDNING

2.1  Forbranningskammare (figur 1), helst av rostfritt stdl och med de matt som anges i figur 2. Kammarens framsida har
ett flamtéligt inspektionsfonster, som far ticka framsidan och kan vara utformat som en dtkomstpanel.

Kammarens botten har ventilationshal och 6verdelen har en ventilationsspringa runt om. Forbrinningskammaren
star pa fyra ben med hojden 10 mm.

Kammaren fir ha ett hal i ena dnden for inforande av héllaren med provet. I motsatt dnde finns ett hél for
gasledningen. Smilt material fingas upp i ett trg (se figur 3) som placeras pd kammarens botten mellan
ventilationshélen utan att ticka ndgot av dem.

Figur 1

Exempel pé férbrinningskammare med provhillare och spilltrdg
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Figur 2
Exempel pé férbrinningskammare
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2.2 Enprovhéllare bestdende av tvd U-formade metallplattor eller ramar av korrosionsbestindigt material. Mdtten anges i
figur 4.

Den nedre plattan dr forsedd med stift och den 6vre med motsvarande hél som tillsammans garanterar att provet
halls fast ordentligt. Stiften fungerar dven som matpunkter i bérjan och slutet av brinnstrackan.

Det ska finnas ett stod i form av virmebestindiga trddar (0,25 mm diameter) lings ramen med ett inbordes avstdnd
pd 25 mm som l6éper 6ver den nedre U-formade ramen (se figur 5).

Undersidan av provet ska befinna sig 178 mm 6ver bottenplattan. Avstdndet frin provhéllarens framkant till slutet
av kammaren ska vara 22 mm. Avstdndet frdn provhéllarens langsidor till kammarens sidor ska vara 50 mm
(samtliga métt dr invandiga matt). (Se figurerna 1 och 2.)
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Figur 4
Exempel pé provhallare
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Figur 5
Exempel pé del av nedre U-formad ram fér stodtradar
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2.3 Gasbrinnare

Den lilla antindningskallan utgors av en bunsenbridnnare med en invindig diameter pd 9,5 mm 0,5 mm. Den
placeras pd ett sddant sitt i provskdpet att mittpunkten pd dess munstycke befinner sig 19 mm nedanfor mitten pa
den nedre kanten av provets oppna dnde (se figur 2).

2.4 Provningsgas

Gasen till brannaren ska ha ett energivirde nira 38 MJ/m’ (t.ex. naturgas).
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2.5  Metallkam, minst 110 mm ldng, med sju till dtta mjukt avrundade tinder per 25 mm.

2.6 Stoppur med en noggrannhet pd 0,5 sekunder.

2.7  Dragskap. Forbranningskammaren far placeras i ett dragskdp, forutsatt att dess volym dr minst 20 gdnger men hogst
110 ganger storre 4n forbranningskammarens volym, och forutsatt att dess hojd, bredd eller langd inte 4r mer 4n
2,5 ganger ndgot av de tvd andra mdtten. Fore provningen ska den vertikala lufthastigheten genom dragskapet
mitas 100 mm framfér och bakom den plats dir forbrinningskammaren slutligen kommer att placeras.
Hastigheten ska ligga pd mellan 0,10 och 0,30 m/s for att man ska undvika besvir for operatoren i form av
forbranningsprodukter. Det dr mojligt att anvinda ett dragskdp med naturlig ventilation och lampligt avpassad
lufthastighet.

3. PROVER
3.1 Form och métt

3.1.1 Provernas form och maétt anges i figur 6. Provets tjocklek motsvarar tjockleken pa den produkt som ska provas. Den
far inte overstiga 13 mm. Nér provtagningen mojliggor detta ska provet ha ett oforindrat tvirsnitt over hela sin

langd.
Figur 6
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3.1.2 Om formen och maétten hos en produkt inte gor det mojligt att ta ut ett prov av en viss storlek, ska foljande
minimimatt iakttas:

a) For prover med en bredd pd 3-60 mm ska lingden vara 356 mm. I detta fall provas materialet 6ver produktens

bredd.

b) For prover med en bredd pd 60-100 mm ska lingden vara minst 138 mm. I detta fall motsvarar den mojliga
brinnstriackan lingden pa provet, varvid matningen borjar vid den forsta matpunkten.

3.1.3 Provets storlek ska anges i provningsrapporten.

3.2 Konditionering

Proverna ska konditioneras i minst 24 h, men hogst 7 dagar, vid en temperatur pd 23 °C £ 2 °C och en relativ
fuktighet pd 50 % £ 5 %, och bibehéllas under dessa forhéllanden fram till omedelbart fore provningen.

4, FORFARANDE

4.1  Placera proverna med noppad eller uppruggad yta pa ett plant underlag och stryk ytan tvd gdnger mothdrs med
kammen (punkt 2.5).
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4.2 Placera provet i provhéllaren (punkt 2.2) med den exponerade sidan vind nedét mot ligan.

4.3 Still in gasldgan till en hojd pd 38 mm med hjilp av mérket i kammaren, med brannarens luftintag stingt. Lat [dgan
brinna i minst 1 minut for stabilisering innan den f6rsta provningen utfors.

4.4 Skjut in provhallaren i forbranningskammaren sa att provets dnde utsitts for lagan och stryp gasflodet efter 15
sekunder.

4.5  Brinntiden bérjar mitas i det 6gonblick da ldgans nedre del passerar den forsta méitpunkten. laktta lagans utbredning
pa den sida ddr den brinner snabbast (6ver- eller undersidan).

4.6 Mitningen av brinntiden avslutas nir [dgan har passerat den sista matpunkten, eller nar lagan slocknar innan den nér
den sista matpunkten. Om lagan inte nér fram till den sista matpunkten maits brinnstrackan fram till den punkt dar
ldgan slocknade. Brinnstrickan dr den paverkade delen av provet, som har forstorts utviandigt eller invindigt genom
forbrianning.

4.7 Om provet inte antinds eller inte fortsitter att brinna nar brannaren har slickts, eller om ldgan slocknar innan den
ndr den forsta mitpunkten sd att ingen brinntid uppmits, ska brinnhastigheten anges som 0 mm/min i
provningsrapporten.

4.8 Nidr man utfor eller upprepar en serie provningar ar det viktigt att forbranningskammaren och provhéllaren har en
temperatur pa hogst 30 °C innan nésta provning inleds.
5. BERAKNING
Brinnhastigheten, B (!), i mm/min, erhélls med formeln
B =60 st
dir

s = brinnstrickan i millimeter,

t=tiden i sekunder for brinnstrickan s.

(1) Brinnhastigheten (B) for varje prov beraknas bara i det fall lagan ndr den sista matpuntken eller provets slutpunkt.
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BILAGA 7
PROVNING FOR BESTAMNING AV SMALTEGENSKAPER HOS MATERIAL

1. PROVTAGNING OCH PRINCIP

1.1  Fyra prover fran bida sidorna (om de inte 4r identiska) ska provas.

1.2 Ett prov placeras horisontellt vid ett elektriskt virmeelement. Ett uppsamlingskirl ska placeras under provet for
uppsamling av eventuella droppar. Rdbomull placeras i uppsamlingskirlet for kontroll av om dropparna bildar lagor.

2. ANORDNING
Anordningen (se figur 1) ska bestd av
a) ett elektriskt virmeelement,
b) en provhéllare med galler,
c) ett uppsamlingskarl (for eventuella droppar),
d) ett stod (till anordningen).

2.1  Som vidrmekilla ska ett elektriskt virmeelement med uteffekt 500 W anvindas. Strdlningsytan ska bestd av en
genomsynlig kvartsplatta med en diameter pd 100 mm * 5 mm.
Stralningsvdrmen fran anordningen, som mits pd en yta som l6per parallellt med virmeelementets yta pa ett avstind
av 30 mm, ska vara 3 W/cm?

2.2 Kalibrering
For kalibrering av vdrmeelementet ska en virmeflodesmitare (radiometer) av typen Gardon (folie) med ett
arbetsomrdde som inte overstiger 10 W/cm? anvindas. Det foremal som absorberar stralningen, foretradesvis med
nagon konvektion, ska vara plant, cirkuldrt, hogst 10 mm i diameter och belagt med en hallbar mattsvart yta.
Foremalet ska forvaras i ett vattenkylt hus, vars framsida ska bestd av hogpolerad metall, vara plan, sammanfalla med
foremalets plan och vara cirkuldr med en diameter pé ca 25 mm.
Strdlningen fér inte passera genom nagot fonster innan den nér foremalet.
Instrumentet ska vara robust, enkelt att stilla in och anvidnda, okinsligt for drag och stabilt vid kalibrering.
Instrumentet ska ha en noggrannhet pd 3 % och repeterbarhet inom 0,5 %.
Varmeflodesmitarens kalibrering ska kontrolleras varje gdng som virmeelementet omkalibreras, genom jimforelse
med ett instrument som fungerar som referens och inte anvinds for andra syften.
Referensinstrumentet ska kalibreras fullstindigt varje r enligt en nationell standard.

2.2.1 Kalibreringskontroll
Strdlningen vid den ineffekt som uppmiittes vid den ursprungliga kalibreringen motsvarar 3 W/cm? Detta virde ska
kontrolleras regelbundet (minst var femtionde drifttimme) och anordningen ska omkalibreras om strdlningen vid en
sddan kontroll avviker med mer dn 0,06 W/cm?.

2.2.2 Kalibreringsforfarande

Anordningen ska placeras i en miljé som i huvudsak ar fri frén luftstrommar (hogst 0,2 m/s).

Placera virmeflodesmitaren i anordningen i provets lige sd att matforemalet for flodesmataren dr centralt placerat i
forhallande till virmeelementets yta.
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Sl pd strommen och se till att styrenheten levererar en ineffekt som ger en strdlning pd 3 W/cm? frén mitten av
viarmeelementets yta. Efter instdllning av ineffekten ska strdlningen vara 3 W/cm? under en period pd 5 minuter
utan ytterligare justeringar for att jamvikt ska sikerstéllas.

2.3 Som provhillare ska en metallring anvindas (se figuren). Ovanpé denna héllare ska ett galler av rostfritt stal med
foljande matt placeras:

a) Invindig diameter: 118 mm.
b) Halens dimension: 2,10 mm?>.

¢) Staltrddens diameter: 0,70 mm.

2.4  Uppsamlingskirlet ska bestd av ett cylindriskt ror med en invindig diameter pd 118 mm och ett djup pd 12 mm.
Uppsamlingskirlet ska fyllas med rdbomull.

2.5  Envertikal pelare ska fungera som stod till de delar som anges i punkterna 2.1, 2.3 och 2.4.
Varmeelementet placeras ovanpa stodet med strilningsytan horisontell och strilningen riktad nedat.

Pelaren ska vara forsedd med en spak eller pedal sd att virmeelementets stod sakta kan lyftas. Den ska dven vara
forsedd med ett l&s som gor att virmeelementet kan aterforas till utgdngslaget.

[ utgdngslaget ska virmeelementets symmetriaxlar, provhallaren och uppsamlingskirlet sammanfalla.

3. PROVER
Proverna ska ha mattet 70 x 70 mm. Proverna ska tas pd samma sitt frdn firdiga produkter, nir produktens form
gor detta mojligt. Om produktens tjocklek 6verstiger 13 mm ska den minskas till 13 mm pa mekanisk vdg pd den
sida som inte 4r vind mot respektive utrymme (passagerarutrymmet, motorrummet eller det separata
virmeutrymmet). Om detta dr omojligt ska provningen efter 6verenskommelse med den tekniska tjansten utforas
med den ursprungliga materialbredden, som ska uppges i provningsrapporten.
Kompositmaterial (se punkt 6.1.3 i foreskriften) ska provas som om de vore homogent uppbyggda.
For material med 6verlagrade skikt av olika sammansittning som inte anses vara kompositmaterial ska alla
materialskikt till ett djup av 13 mm frin den yta som 4r vind mot respektive utrymme (passagerarutrymmet,
motorrummet eller det separata virmeutrymmet) provas vart och ett for sig.
Provets totala massa ska vara minst 2 g. Om ett provs massa dr mindre, ska ett tillrickligt antal prover laggas till.
Om materialets bida sidor ar olika ska bdda sidorna provas, vilket innebir att dtta prover ska provas. Proverna och

radbomullen ska konditioneras i minst 24 h vid en temperatur pd 23 °C £ 2 °C och en relativ fuktighet pd
50 % * 5 %, och bibehdllas under dessa forhallanden fram till omedelbart fore provningen.

4. FORFARANDE

Provet placeras pé héllaren, som ska placeras sd att avstdndet mellan virmeelementets yta och provets oversida ar
30 mm.

Uppsamlingskirlet fyllt med rdbomullen placeras under hallarens galler pa ett avstind av 300 mm.

Virmeelementet stills at sidan sd att det inte kan bestrédla provet, och slds pd. Nir det har uppnétt full effekt placeras
det 6ver provet och tidtagningen inleds.

Om materialet smalter eller deformeras ska virmeelementets hojd justeras sé att ett avstdnd pd 30 mm bibehalls.

Om materialet antinds ska virmeelementet stillas undan efter 3 sekunder. Det aterstills i lige nir ldgan har slocknat
och samma forfarande upprepas sd ofta som behovs under provningens fem forsta minuter.
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Efter 5 minuters provning géller foljande:

i) Om provet har slocknat (oavsett om det har antints eller inte under provningens fem forsta minuter) ska
virmeelementet bibehéllas i sitt ldge, 4ven om provet antinds pa nytt.

i) Om materialet brinner med oppen laga ska materialet vara slackt innan virmeelementet ater placeras i lige.

I bida fallen ska provningen fortsdtta under ytterligare 5 minuter.

RESULTAT
De foreteelser som observerats ska antecknas i provningsrapporten, t.ex.
i) eventuella droppar, oavsett om de brinner eller inte,

i) eventuell antdndning av rabomullen.

(matt i mm)

1 = Virmeelement

2 = Prov

3 = Galler (till provhallare)
1 4 =Rabomull
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BILAGA 8

PROVNING FOR BESTAMNING AV VERTIKAL BRINNHASTIGHET HOS MATERIAL

1. PROVTAGNING OCH PRINCIP

1.1 Om materialet ar isotropt ska tre exemplar provas och om materialet 4r anisotropt ska sex exemplar provas.

1.2 Denna provning bestdr i att prover, som halls i vertikalt ldge, utsitts for en laga i syfte att bestimma hur snabbt ldgan
sprider sig over materialet.

2. ANORDNING
Anordningen ska bestd av
a) en provhillare,
b) en brinnare,
c) ett ventilationssystem for utsugning av gas och forbranningsprodukter,
d) en mall,

e) markeringstradar av vit merceriserad bomull med en hégsta linjér tithet pa 50 tex.

2.1 Provhéllaren ska bestd av en 560 mm hog rektanguldr ram med tvé fasta parallella stinger som ar placerade 150 mm
fran varandra och forsedda med stift for montering av provet, som placeras i ett plan minst 20 mm frén ramen.
Monteringsstiften far inte vara grovre dn 2 mm i diameter och ska vara minst 40 mm ldnga. Stiften ska placeras pd de
parallella stingerna enligt figur 1. Ramen ska monteras pa ett limpligt stod s att stingerna halls vertikalt inriktade
under provningen (for att hdlla provet pd stiften i ett plan skilt frdn ramen fir mellanldgg med 2 mm diameter
placeras bredvid stiften).

Bredden pé den provhallare som visas i figur 1 far dndras for att gora det mojligt att sitta fast provet.

For fastsittning av provet i vertikalt lage fir ett stod tillhandahallas bestdende av virmebestindiga tradar (0,25 mm
diameter) som 16per horisontellt 6ver provet med 25 mm mellanrum lings provhéllarens hela hojd. Alternativt far
provet sittas fast i provhéllaren med ytterligare klimmor.

2.2 Brannaren beskrivs i figur 3.
Brinnaren kan forses med antingen propangas eller butangas av normal handelskvalitet.

Brinnaren ska placeras framfér, men under, provet i ett plan som passerar genom provets vertikala mittlinje och
vinkelrdtt mot dess yta (se figur 2), pd sd sitt att den lingsgdende axeln lutar uppédt med 30° i forhéllande till
vertikalplanet mot provets nedre kant. Avstdndet mellan brannarens spets och provets nedre kant ska vara 20 mm.

2.3 Provningsanordningen far placeras i ett dragskdp. Dragskapets storlek och form ska vara sddan att provningsresultaten
inte pdverkas. Fore provningen ska den vertikala lufthastigheten genom dragskdpet métas 100 mm framfér och bakom
den plats ddr provningsanordningen slutligen kommer att placeras. Hastigheten ska ligga pd mellan 0,10 och 0,30 m/s
for att man ska undvika besvir for operatoren i form av forbranningsprodukter. Det dr mojligt att anvinda ett
dragskdp med naturlig ventilation och limpligt avpassad lufthastighet.

2.4 En plan, styv mall av limpligt material och med en storlek som motsvarar provets storlek ska anvindas. Hal med ca
2 mm i diameter ska borras i mallen och placeras s att avstindet mellan hdlens centrum motsvarar avstdndet mellan
stiften pd ramen (se figur 1). Hélen ska placeras pd samma inbordes avstdnd i forhdllande till mallens vertikala
mittlinjer.
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3. PROVER

3.1 Material i enlighet med punkt 6.2.3 i denna foreskrift: Proverna ska ha métten 560 x 170 mm.

Om materialets matt inte gor det mojligt att ta ut ett prov med de givna matten ska provningen utforas med ett prov
som dr minst 380 mm hogt och minst 3 mm brett.

Kabelmuffar och kabelhylsor: Proverna ska ha f6ljande métt: lingd: 560 mm, men minst 380 mm om materialets matt
inte gor det majligt att ta ut prover med de givna métten; bredd: komponentens faktiska matt.

3.2 Material i enlighet med punkt 6.2.3 i denna foreskrift: Om provets tjocklek overstiger 13 mm ska den minskas till
13 mm pd mekanisk vdg pa den sida som inte dr vind mot respektive utrymme (passagerarutrymmet, motorrummet
eller det separata virmeutrymmet). Om detta dr omojligt ska provningen efter 6verenskommelse med den tekniska
tjdnsten utforas med den ursprungliga materialtjockleken, som ska uppges i provningsrapporten. Kompositmaterial
(se punkt 6.1.3) ska provas som om de vore homogent uppbyggda. For material med overlagrade skikt av olika
sammansittning som inte anses vara kompositmaterial ska alla materialskikt till ett djup av 13 mm frdn den yta som
ar vand mot respektive utrymme provas vart och ett for sig.

3.3 Provets storlek ska anges i provningsrapporten.

3.4 Proverna ska konditioneras i minst 24 h vid en temperatur pd 23 °C £ 2 °C och en relativ fuktighet p& 50 % + 5 %, och
bibehallas under dessa férhéllanden fram till omedelbart fére provningen.

4, FORFARANDE

4.1 Provningen ska utforas i en atmosfir med en temperatur pd mellan 10 °C och 30 °C och en relativ fuktighet pd mellan
15 % och 80 %.

4.2 Brinnaren ska forvirmas under 2 minuter. Ldgans hojd ska stdllas in till 40 £+ 2 mm, uppmatt mellan brannarrérets
overkant och spetsen av ldgans gula del nér briannaren ar placerad vertikalt och ldgan observeras i svagt ljus.

4.3 Provet ska (efter det att de bakre markeringstrddarna har lokaliserats) placeras pd provramens stift, varvid stiften ska
passera genom de punkter som markerats utifrdn mallen och provet ska befinna sig minst 20 mm frén ramen. Ramen
ska sittas fast pd stodet sd att provet hanger vertikalt.

4.4 Markeringstrddarna ska fistas horisontellt framfor och bakom provet vid de punkter som framgér av figur 1. Vid varje
punkt monteras en trddslinga sa att de tvd segmenten hamnar 1 mm och 5 mm frdn provets framsida och baksida.

Varje slinga ska kopplas till en lamplig tidtagningsanordning. Tradarna ska utsittas for sddan strackning att deras lige
bibehalls i forhallande till provet.

4.5 Provet ska utsittas for ligan under 5 sekunder. Antindning ska anses ha skett om provet fortstter att utveckla ldgor 5
sekunder efter att tindldgan tagits bort. Om provet inte antdnds ska ett annat konditionerat prov utsittas for lagan
under 15 sekunder.

4.6 Om resultatet i ndgon uppsittning om tre prover Gverstiger det ligsta resultatet med 50 %, ska en annan uppsittning
om tre prover provas i den riktningen eller pd den sidan. Om ett eller tvd prover i en uppsittning om tre prover inte
brénns av till den 6vre markeringstraden, ska ytterligare en uppsittning om tre prover provas i den riktningen eller pa
den sidan.

4.7 Foljande tider ska uppmiatas (i sekunder):

a) Frdn tindldgans applicering till avbranning av en trdd i den forsta uppsittningen markeringstradar (t,).
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b) Fran tindlagans applicering till avbrinning av en trdd i den andra uppsattningen markeringstradar (t,).
¢) Fréin tindldgans applicering till avbrianning av en trdd i den tredje uppsittningen markeringstradar (ts).

4.8 Om provet inte antdnds eller inte fortsdtter att brinna ndr brannaren har slickts, eller om lagan slocknar innan en av de
forsta markeringstrddarna forstorts sd att ingen brinntid uppmits, anses brinnhastigheten vara 0 mm/min.

4.9 Om provet inte antdnds och det brinnande provets ligor ndr upp till den tredje uppsittningen markeringstrddar utan
att forstora den forsta och andra uppsittningen markeringstradar (t.ex. pa grund av materialegenskaperna hos ett tunt
materialprov), anses brinnhastigheten vara 6ver 100 mm/min.

5.  RESULTAT
De foreteelser som observerats ska antecknas i provningsrapporten, bland annat
a) forbranningens varaktighet: t,, t, och t; i sekunder, och
b) motsvarande brinnstrickor: d;, d, och d; i mm.

Brinnhastigheten V;, och eventuellt brinnhastigheterna V, och V;, ska berdknas enligt foljande (for varje prov om
lagan nédr dtminstone en av de forsta markeringstrddarna):

V; = 60 di/t; (mm/min)
Den hogsta brinnhastigheten av V,, V, och V; ska beaktas.
Figur 1
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Figur 2
Placering av brinnare
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BILAGA 9

PROVNING FOR BESTAMNING AV FORMAGAN HOS MATERIAL ATT STOTA BORT BRANSLE ELLER
SMORJMEDEL

1. TILLAMPNINGSOMRADE

Denna bilaga innehéller bestimmelser om provning av formédgan hos isoleringsmaterial som anvinds i motorrum och
separata virmeutrymmen.

2. PROVTAGNING OCH PRINCIP

2.1 Proverna ska ha méttet 140 mm x 140 mm.

2.2 Provernas tjocklek ska vara 5 mm. Om provets tjocklek Gverstiger 5 mm ska den minskas till 5 mm pd mekanisk vig
pa den sida som inte 4r vind mot motorrummet eller det separata virmeutrymmet.

2.3 Provningsvitskan ska vara dieselbrinsle enligt standarden EN 590:1999 (marknadsbrinslen), alternativt dieselbrinsle
enligt FN-foreskrift nr 83 (bilaga 10: Specifikationer for referensbrénslen).

2.4 Fyra prover ska genomga provningen.

3. ANORDNING (SE FIGURERNA 4A OCH 4B)
Anordningen ska bestd av
A enbottenplatta med en hirdhetsgrad pa minst 70 Shore D,
B enabsorberande yta pd bottenplattan (t.ex. papper),

C  en metalleylinder (innerdiameter 120 mm, ytterdiameter 130 mm, héjd 50 mm), som dr fylld med
provningsvitskan,

D-D’ tvd skruvar med vingmuttrar,
E provet,

F den ovre plattan.

4, FORFARANDE

4.1 Proverna och anordningen ska konditioneras i minst 24 h vid en temperatur pa 23 °C £ 2 °C och en relativ fuktighet pa
50 % + 5 %, och bibehéllas under dessa férhéllanden fram till omedelbart fore provningen.

4.2 Provet ska vigas.

4.3 Provet ska under exponeringen vara vint uppdt och ska placeras nedtill pa anordningen genom att metallcylindern
monteras i ett centrerat lige med ett tillrackligt stort tryck pé skruvarna. Ingen provningsvitska far lacka ut.

4.4 Fyll metallcylindern med provningsvitska till en hojd av 20 mm och 13t systemet vila i 24 timmar.

4.5 Avldgsna provningsvitskan och provet frin provningsanordningen. Om det finns rester av provvitskan pa provet ska
de avldgsnas utan att provet pressas samman.

4.6 Provet ska vigas.



L 48/58 Europeiska unionens officiella tidning 21.2.2020

Figur 4a
Provningsanordning for provning av férmdgan att st6ta bort brinsle eller smérjmedel

(mdtt i mm)

Figur 4b

Provningsanordning f6r provning av féormdgan att stota bort brinsle eller smorjmedel
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BILAGA 10

PROVNING FOR BESTAMNING AV BESTANDIGHET MOT FLAMSPRIDNING HOS ELEKTRISKA KABLAR

1. TILLAMPNINGSOMRADE
Denna bilaga innehéller bestimmelser om provning av bestindighet mot flamspridning hos elektriska kablar som
anvinds i fordonet.

2. PROVTAGNING OCH PRINCIP

2.1 Fem prover ska genomgé provningen.

3. Prover

3.1 Proverna ska ha isolering som dr minst 600 mm lang.

4. FORFARANDE

Bestdm bestindigheten mot flamspridning med hjilp av en bunsenbridnnare med limplig gas och ett forbranningsror
med en innerdiameter pd 9 mm. Ligans temperatur vid spetsen av den inre bla konen ska vara 950 °C + 50 °C.

Hing upp provet i en dragfri kammare och utsitt det for spetsen av den inre konen enligt figuren. Kabelns 6vre dnde
ska peka bort frin den nirmaste vdggen i kammaren. Provet ska utsittas for en belastning med hjilp av exempelvis
vikten av en trissa, s att det alltid hanger rakt. Kabelns vinkel ska vara 45° + 1° i férhallande till lodlinjen. Alla delar
av provet ska under alla omstindigheter befinna sig minst 100 mm frén varje vigg i kammaren. Anbringa ldgan s att
spetsen av den inre bla konen triffar isoleringen 500 mm # 5 mm frdn provets 6vre del.

Anordning fér provning av bestindighet mot flamspridning

(mdtt i mm)

Forklaring
1 Prov
2 Bunsenbrinnare
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