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Ozndmenie (o typovom schvéleni typu komponentu)
Usporiadanie znaciek typového schvélenia

Skaska na stanovenie horizontdlnej rychlosti horenia materidlov
Skaska na stanovenie spravania materidlov pri taven{

Skuiska na stanovenie vertikdlnej rychlosti horenia materidlov

Skaska na stanovenie schopnosti materidlov odpudzovat palivo alebo mazivo

= ©° % N e v s

0. Skuska na stanovenie odolnosti elektrickych kablov proti Sireniu plamena

1. ROZSAH POSOBNOSTI

1.1. Tento predpis sa vztahuje na spravanie materidlov pouZivanych vo vozidlich kategbrie M, tried II a III pri
horeni (zdpalnost, rychlost horenia a spravanie pri taveni) a na ich schopnost odpudzovat palivo alebo
mazivo (').

Typové schvilenia sa udeluji podla:

1.2 Cast I — Typové schvalenie typu vozidla vzhladom na sprivanie komponentov pouZivanych v interiéri,
motorovom priestore a akomkolvek oddelenom vykurovacom priestore pri horeni afalebo vzhladom na ich
schopnost odpudzovat palivo alebo mazivo a vzhladom na spravanie elektrickych kdblov a kdblovych objimok
alebo kablovych kandlov pouzivanych na ochranu elektrickych kablov vo vozidle pri horeni.

1.3. Cast 11 — Typové schvalenie komponentu namontovaného v interiéri, motorovom priestore alebo akomkolvek
oddelenom vykurovacom priestore vzhladom na jeho spravanie pri horeni a/alebo jeho schopnost odpudzovat
palivo alebo mazivo.

2. VYMEDZENIE POJMOV: VSEOBECNE

2.1. ,Vyrobca“ je osoba alebo organizicia, ktord je voci schvalovaciemu tiradu zodpovedna za vietky aspekty procesu
typového schvalovania a za zabezpecenie zhody vyroby. Nie je nevyhnutné, aby dand osoba alebo organizicia
boli priamo zapojené do vsetkych etdp vyroby vozidla alebo komponentu, ktory je predmetom procesu
typového schvalovania.

2.2. LInteriér je akykolvek priestor urCeny pre cestujiicich, vodi¢ov afalebo posddku ohrani¢eny dovniitra obratenou
plochou, resp. plochami:

a) stropom;

b) podlahouy;

¢) prednou a zadnou stenou a bo¢nymi stenami;
d) dverami;

¢) vonkaj$im zasklenim.

2.3. ,Motorovy priestor” je priestor, v ktorom je namontovany motor a v ktorom moéze byt namontované spalovacie
vykurovacie zariadenie.

2.4. ,Oddeleny vykurovaci priestor* je priestor na umiestnenie spalovacieho vykurovacicho zariadenia mimo
interiéru a motorového priestoru.

2.5. ,Vyrobné materidly* si vyrobky vo forme metrdZnych materidlov (napr. kotd¢ s calinenim) alebo
prefabrikovanych komponentov, dodané vyrobcovi na montdz do typu vozidla typovo schvéleného podla
tohto predpisu alebo do dielne na pouZivanie pri tidrzbe a opravéch vozidla.

2.6. ,Sedadlo“ je konStrukcia, ktord mozZe, ale nemusi byt integrdlnou stcastou konstrukcie vozidla, vritane
CalGinenia a je uréend na sedenie pre jednu dospeld osobu. Pojem zahfia jednotlivé sedadlo, ako aj Cast
lavicového sedadla uréenti na sedenie pre jednu dospelii osobu.

(") Podla definicie v Konsolidovanej rezoliicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6, bod 2.
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2.7. ,Skupina sedadiel“ je bud’ sedadlo lavicového typu, alebo sedadld, ktoré sii samostatné, ale umiestnené vedla
seba (t. j. tak, Ze najprednejsie kotviace tchytky jedného sedadla st v jednej priamke s najzadnej$imi kotviacimi
tchytkami iného sedadla alebo pred nimi a v jednej priamke s najprednejs$imi kotviacimi tchytkami iného
sedadla alebo za nimi), a st uréené na sedenie pre jednu alebo viacero dospelych osob.

2.8. ,Lavicové sedadlo” je konstrukcia vritane Caliinenia urcend na sedenie pre viac ako jednu dospeli osobu.

2.9. ,Materidl namontovany vo vertikdlnej polohe” st materidly namontované v interiéri, v motorovom priestore a
oddelenom vykurovacom priestore vozidla tak, aby ich sklon presahoval 15 % od horizontély vtedy, ked md
vozidlo svoju pohotovostnt hmotnost a stoji na hladkom a vodorovnom povrchu.

2.10. ,Elektricky kabel“ je jednozilovy alebo viaczilovy kabel, pripadne oplastovany, tieneny alebo netieneny, s dvoma
alebo viacerymi Zilami vedenymi sibezne vedla seba a spojenymi, skritenymi alebo spletenymi dohromady,
vratane Zil tvoriacich jednu stipravu umoziujiicu prenos elektrickych signélov z jedného zariadenia do druhého.

2.11. ,Kéblovd objimka“ je kazdy komponent, ktory spdja jednotlivé kable do viaczilového kdbla alebo zvizku
elektrického vedenia.

2.12. ,Kéblovy kandl“ je kazdy komponent, ktory kryje elektrické kable s ciefom ich vedenia alebo smerovania (napr.
trubice, kandly, potrubia) alebo pripevnenia elektrickych kéblov k vozidlu.

3. ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE

3.1. Ziadost o typové schvilenie typu vozidla alebo typu komponentu vzhladom na tento predpis predklad4
vyrobca.

3.2. Musi k nej byt priloZeny informacny dokument zodpovedajiici vzoru uvedenému v prilohe 1 alebo prilohe 2.

3.3. Technickej sluzbe zodpovednej za vykondvanie schvalovacich skasok sa poskytne:

3.3.1. V pripade schvélenia vozidla: vozidlo reprezentujtce typ schvalovaného vozidla.

3.3.2. V pripade komponentov, ktoré uz boli typovo schvédlené: k Ziadosti o typové schvilenie vozidla sa prilozi

zoznam schvalovacich ¢isiel a oznacenie typov podla vyrobcu danych casti.

3.3.3. V pripade komponentov bez typového schvélenia:

3.3.3.1.  vzorky komponentov pouzivanych vo vozidldch, ktoré reprezentuji schvalovany typ, a to v pocte, ktory je
uvedeny v prilohdch 6 az 9;

3.3.3.2.  okrem toho sa musi technickej sluzbe predlozit jedna vzorka na budice referencné tcely;

3.3.3.3.  pri zariadeniach ako sedadld, zdclonky, deliace priecky atd. sa predloZia vzorky predpisané v bode 3.3.3.1, plus
jedno tplné zariadenie, ako sa uvddza vyssie.

3.3.3.4.  Vzorky musia byt jasne a nezmazatelne oznacené obchodnym menom alebo obchodnou znackou Ziadatela a
oznacenim typu.

4. TYPOVE SCHVALENIE

4.1. Ak typ dodany na schvilenie podla tohto predpisu spifia poziadavky prislusnej casti, resp. Casti tohto predpisu,
dany typ sa schvili.
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4.2. Kazdému schvélenému typu sa prideli schvalovacie &islo. Jeho prvé dve Cislice (v sticasnosti 03, Co zodpovedd
sérii zmien 03) oznacuja sériu zmien obsahujicu najnovsie zdsadné technické zmeny vykonané v predpise v
Case vydania typového schvilenia. T4 istd zmluvnd strana nesmie pridelit rovnaké ¢islo inému typu vozidla
alebo komponentu, ako je typ vymedzeny v tomto predpise.

4.3 Ozndmenie o schvéleni typu alebo o jeho rozsireni podla tohto predpisu sa zasle zmluvnym strandm dohody
uplatiiujicim tento predpis prostrednictvom jedného z formuldrov, ktorych vzory st uvedené v prilohe 3, resp.
prilohe 4 k tomuto predpisu.

4.4. Na kazdé vozidlo zodpovedajiice typu schvidlenému podla tohto predpisu sa zretelne a na lahko dostupnom
mieste $pecifikovanom v schvalovacom formulari pripevni medzindrodnd znacka typového schvilenia, ktord
pozostava z:

4.4.1. pismena ,E“ v kruZnici, za ktorym nasleduje rozli$ovacie ¢islo krajiny, ktord typové schvalenie udelila (%)

4.4.2. ¢isla tohto predpisu, za ktorym nasleduje pismeno ,R* €islica ,I“ oznacujtca ¢ast I tohto predpisu, pomlcka a
schvalovacie ¢islo vpravo od kruZznice predpisanej v bode 4.4.1;

4.4.3. Pokial vozidlo zodpoveda typu vozidla typovo schvdlenému podla jedného alebo viacerych dalsich predpisov,
ktoré st pripojené k dohode, v stdte, ktory udelil typové schvélenie podla tohto predpisu, symbol uvedeny v
bode 4.4.1 sa nemusi zopakovat; v takom pripade sa predpisy, podla ktorych bolo typové schvélenie udelené v
Stdte, ktory udelil typové schvilenie podla tohto predpisu, uvedd v zvislych stlpcoch umiestnenych vpravo od
symbolu predpisaného v bode 4.4.1.

4.4.4. Znadcka typového schvélenia musi byt l'ahko ¢itate[nd a nezmazatelnd.

4.4.5. Znacka typového schvélenia sa umiestni v blizkosti $titku s iidajmi o vozidle pripevneného vyrobcom alebo na
nom.

4.5. Vyrobné materidly sa nemusia samostatne oznalif. Balenie, s ktorym sa doddvaji, sa vSak oznaci

medzindrodnou znackou typového schvilenia, ktord pozostdva z:

4.5.1. pismena ,E“ v kruznici, za ktorym nasleduje rozliovacie ¢islo krajiny, ktord typové schvilenie udelila’

4.5.2. ¢isla tohto predpisu, za ktorym nasleduje pismeno ,R, ¢islica ,II“ oznacujtica ¢ast 1I tohto predpisu, pomicka a
schvalovacie ¢islo vpravo od kruZznice predpisanej v bode 4.4.1;

4.5.3. v blizkosti kruznice:

4.5.3.1.  symboly oznacujtice smer, ktorym tieto materidly mozu byt namontované:

— pre horizontdlny smer (pozri bod 6.2.1);
1 pre vertikdlny smer (pozri body 6.2.3 a 6.2.4);
QI‘E} pre horizontalny a vertikdlny smer (pozri body 6.2.1, 6.2.3 a 6.2.4);

4.5.3.2.  symbol ,V* oznacujiici, Ze materidl spliia poziadavky uvedené v bode 6.2.2.

4.5.4. Znacka typového schvalenia musi byt lahko ¢itatelnd a nezmazatelna.

(*) Rozlisovacie ¢isla zmluvnych strdn dohody z roku 1958 st uvedené v prilohe 3 ku Konsolidovanej rezoltcii o konstrukcii vozidiel (R.
E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78Rev.6 - http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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4.6. Komponenty mozZu byt oznacené znackou typového schvilenia, predpisanou v bode 4.5.

4.6.1. Ak st tiplné komponenty, ako st sedadld, deliace priecky, batozinové police atd. oznacené, ich oznacenie musi
obsahovat symbol ,,CD*“ oznacujici, Ze komponent bol schvéleny ako tipIné zariadenie.

4.7. Priklady usporiadania znaciek typového schvdlenia st uvedené v prilohe 5 k tomuto predpisu.

5. CAST L. TYPOVE SCHVALENIE TYPU VOZIDLA VZHLADOM NA SPRAVANIE KOMPONENTOV POUZIVANYCH V
INTERIERI, MOTOROVOM PRIESTORE A AKOMKOLVEK ODDELENOM VYKUROVACOM PRIESTORE PRI HORENI A
VZHLADOM NA SPRAVANIE ELEKTRICKYCH KABLOV A KABLOVYCH OBJIMOK ALEBO KABLOVYCH KANALOV
POUZIVANYCH VO VOZIDLE PRI HOREN{ AJ/ALEBO VZHLADOM NA SCHOPNOST IZOLACNYCH MATERIALOV
POUZIVANYCH V MOTOROVOM PRIESTORE A V AKOMKOLVEK ODDELENOM VYKUROVACOM PRIESTORE
ODPUDZOVAT PALIVO ALEBO MAZIVO

5.1. Vymedzenie pojmov

Na ticely Casti I tohto predpisu:

5.1.1. ,Typ vozidla“ st vozidld, ktoré sa neliSia z takych podstatnych hladisk, ako je oznacenie typu vyrobcom.
5.2, Specifikdcie
5.2.1. Materily vnutri interiéru a nie viac ako 13 mm mimo neho, materidly motorového priestoru, materidly

akéhokolvek oddeleného vykurovacieho priestoru a elektrické kéble, kablové objimky alebo kablové kandly
pouzité vo vozidle, ktoré sa ma typovo schvalif, musia spliat poziadavky casti II tohto predpisu.

5.2.2. Materidly ajalebo vybavenie pouZivané v interiéri, motorovom priestore a akomkolvek oddelenom
vykurovacom priestore afalebo v zariadeniach schvélenych ako komponenty, elektrické kible a kdblové
objimky alebo kéblové kandly pouzité vo vozidle musia byt namontované tak, aby sa minimalizovalo riziko
vzniku a $irenia plamena.

5.2.3. Takéto materidly a/alebo vybavenie musia byt namontované len v stlade so svojim uréenym téelom pouzitia a
skiigkou, resp. skiskami, ktoré podstiipili (pozri body 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 a 6.2.7), najmi z
hladiska svojho sprdvania pri horeni a taveni (horizontdlny/vertikdlny smer) afalebo svojej schopnosti
odpudzovat palivo alebo mazivo.

5.2.4. Ziadne lepidld pouzivané na pripevnenie materidlov interiéru k opornej konstrukcii nesmd, pokial je to mozné,
zhorsit spravanie materidlu pri horeni.

6. CAST II: TYPOVE SCHVALENIE KOMPONENTU VZHEADOM NA JEHO SPRAVANIE PRI HORENI A[ALEBO VZHLADOM
NA JEHO SCHOPNOST ODPUDZOVAT PALIVO ALEBO MAZIVO

6.1. Vymedzenie pojmov

Na tcely Casti II tohto predpisu:

6.1.1. ,Typ komponentu* st komponenty, ktoré sa nelisia z takych podstatnych hladisk, ako je:

6.1.1.1.  oznacenie typu vyrobcom;

6.1.1.2.  plidnované pouzivanie (¢altinenie sedadla, obloZenie strechy, izoldcia atd.);
6.1.1.3.  zakladny materidl, resp. materidly (napr. vlna, plast, guma, zmieSané materidly);
6.1.1.4.  pocet vrstiev v pripade kompozitnych materidlov a

6.1.1.5.  iné vlastnosti, pokial majii vyrazny vplyv na spravanie predpisané v tomto predpise.
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6.1.2. ,Rychlost horenia“ je podiel zhorenej dlzky meranej podla prilohy 6 afalebo prilohy 8 k tomuto predpisu a éasu
potrebného na zhorenie tejto dlzky. Je vyjadrend v milimetroch za mindtu.

6.1.3. ,Kompozitny materidl“ je materidl zloZeny z niekolkych vrstiev podobnych alebo r6znych materidlov, ktorych
plochy st tesne spojené lepenim, tmelenim, plitovanim, zvarom atd. Ked s rozne materidly spojené
prerusovane (napr. zositim, vysokofrekven¢nym zvarom, nitovanim), takéto materidly sa nepovaZuji za
kompozitné materidly.

6.1.4. ,Exponovand strana“ je strana materidlu, ktord je po montazi materidlu vo vozidle obratend do priestoru pre
cestujticich, motorového priestoru a akéhokolvek oddeleného vykurovacieho priestoru.

6.1.5. ,Caltinenie” je kombindcia vnitorného ¢altinenia a povrchového materidlu, ktoré spolu tvoria pruziacu vypla
ramu sedadla.

6.1.6. ,ObloZenie, resp. obloZenia interiéru“ je materidl, resp. materialy, ktoré (spolu) tvoria povrchovi Gpravu a
podklad stropu, steny alebo podlahy.

6.1.7. ,lzolaény materidl, resp. materidly” st materidly pouZzivané na zniZenie prenosu tepla vedenim, vyZarovanim
alebo priidenim a na zvukovid izoldciu v motorovom priestore a akomkolvek oddelenom vykurovacom
priestore.

6.1.8. ,Schopnost odpudzovat palivo alebo mazivo“ je schopnost materidlov odpudzovat palivo alebo mazivo pri

merani podla prilohy 9 k tomuto predpisu.
6.2. Specifikdcie
6.2.1. Skuske opisanej v prilohe 6 k tomuto predpisu sa podrobia tieto materialy:

a) materidl(-y) a kompozitny(-é) materidl(-y) namontované v horizontalnej polohe v interiéri a

b) izola¢ny materidl, resp. materidly namontované v horizontdlnej polohe v motorovom priestore a
akomkolvek oddelenom vykurovacom priestore.

Vysledok skiisky sa povazuje za uspokojivy, ak pri zohladneni najhorsich vysledkov skasky nie je horizontdlna
rychlost horenia vyssia neZ 100 mm/min., alebo ak plamen zhasne predtym, nez dosiahne posledny meraci bod.

Materidly, ktoré splajii poziadavky bodu 6.2.3, sa povazujt za materidly, ktoré splhaji poziadavky uvedené v
tomto bode.

6.2.2. Skuske opisanej v prilohe 7 k tomuto predpisu sa podrobia tieto materily:

a) materidl(-y) a kompozitny(-€) materil(-y) namontované viac nez 500 mm nad ¢aliinenim sedadla a v strope
vozidla;

b) izola¢ny materidl, resp. materidly namontované v motorovom priestore a akomkolvek oddelenom
vykurovacom priestore.

Vysledok skiisky sa povazuje za uspokojivy, ak sa pri zohladneni najhorsich vysledkov skasky nevytvori Ziadna

kvapka, ktord by zapdlila vatu.

6.2.3. Skuiske opisanej v prilohe 8 k tomuto predpisu sa podrobia tieto materidly:

a) materidl(-y) a kompozitny(-é) materidl(-y) namontované vo vertikalnej polohe v interiéri;

b) izola¢ny materidl, resp. materidly namontované vo vertikilnej polohe v motorovom priestore a akomkol'vek
oddelenom vykurovacom priestore.

Vysledok skusky sa povazuje za uspokojivy, ak pri zohladneni najhorsich vysledkov skasky nie je vertikdlna
rychlost horenia vy$$ia nez 100 mm/min., alebo ak plameri zhasne pred znienim jedného z prvych
znackovacich vldkien.

6.2.4. Materidly, ktoré pri skiiske podla normy ISO 5658-2 (°) dosahujti priemernt hodnotu CFE (kriticky tepelny tok
pri zahaseni) minimdlne 20 kW/m?, sa povazuji za materidly spliajice poziadavky bodov 6.2.2 a 6.2.3 za
predpokladu, Ze pri zohladneni najhorsich vysledkov skisky nie sti pozorované ziadne horiace kvapky.

() 1SO 5658-2:2006 Reakcia na poziarne skiisky — $irenie plameiia — Cast 2: Bo¢né $frenie na stavebnych a dopravnych produktoch vo
zvislej polohe.



L 48/32 Uradn)'f vestnik Eurdpskej tnie 21.2.2020

6.2.5. Vsetky izolatné materidly namontované v motorovom priestore a akomkolvek oddelenom vykurovacom
priestore sa musia podrobit skiske opisanej v prilohe 9 k tomuto predpisu.

Vysledok skasky sa povazuje za uspokojivy, ak pri zohladneni najhorsich vysledkov skiisky, zvysenie hmotnosti
skiigobnej vzorky nepresiahne 1 g.

Zapustenia potrebné z technickych dovodov, ako st napr. rarky alebo konstrukéné prvky, ktoré musia
prechddzat materidlom, st povolené, pokial sa zachovd ochrana (napr. tesniaci prostriedok, paska a pod.).

6.2.6. Kazdy elektricky kdbel s dlzkou presahujiicou 100 mm, ktory sa pouZiva vo vozidle, sa podrobi skiiske
odolnosti proti $ireniu plamena opisanej v prilohe 10 k tomuto predpisu. Ako alternativa k tymto
poziadavkdm sa mézZe uplatnit skisobny postup opisany v bode 5.22 normy ISO 6722-1:2011. Skasobné
protokoly a typové schvélenia komponentov podla bodu 12 normy ISO 6722:2006 zostdvajii v platnosti.

Vystavenie pdsobeniu plamena pri skaske sa ukonéi:

1. v pripade jednozilovych kéblov:
a) ked sa stane vodi¢ viditelnym alebo
b) po 15 s v pripade kablov s prierezom vodi¢a rovnym alebo mensim nez 2,5 mm?a
alebo

2. v pripade opldstovanych, tienenych a netienenych jednozilovych alebo viaczilovych kdblov, ktorych sticet
prierezov vodicov je rovny alebo mensi nez 15 mm?X

a) ked sa stane vodi¢ viditelnym alebo po 30 s pre vietky kdble podla toho, ¢o nastane skor
alebo

3. v pripade opldstovanych, tienenych a netienenych jednozilovych alebo viaczilovych kéblov, ktorych sticet

.....

a) podlabodu 1 alebo 2, podla toho, ktory je uplatnitelny.
Elektrické kable podla bodu 2 sa mézu skasat bud spolu, alebo samostatne.
Elektrické kable podla bodu 3 sa skiiSajii samostatne.

Vysledok skasky sa povazuje za uspokojivy, ak pri zohladneni najhorsieho vysledku skusky, akykolvek
spalujiici plameri na izolatnom materidli zhasne do 70 s a minimdlne 50 mm izoldcie na vrchu skiiSobnej
vzorky ostane nespdlenej.

6.2.7. Kazdd kablova objimka alebo kazdy kablovy kandl s dfzkou presahujticou 100 mm sa podrobi skiske na urcenie
rychlosti horenia materidlov podla prilohy 8. Vysledok skiisky sa povazuje za uspokojivy, ak pri zohladneni
najhorsich vysledkov skisky nie je vertikdlna rychlost horenia vyssia nez 100 mm/min., alebo ak plamen
zhasne pred znicenim jedného z prvych znackovacich vldkien.

6.2.8. Skiiskam opisanym v prilohdch 6 az 8 sa nemusia podrobit tieto materidly:

6.2.8.1.  casti vyrobené z kovu alebo zo skla;

6.2.8.2.  kazdé jednotlivé prislusenstvo sedadla s hmotnostou nekovového materidlu mensou ako 200 g. Ak celkova
hmotnost tohto prislusenstva presahuje 400 g nekovového materidlu na sedadlo, potom sa skiisa kazdy
materidl;

6.2.8.3.  prvky, ktorych plocha povrchu alebo objem nepresahuje:

6.2.8.3.1. 100 cm?, resp. 40 cm’® pri prvkoch, ktoré st pripojené k jednotlivému miestu na sedenie;

6.2.8.3.2. 300 cm?, resp. 120 cm’ na rad sedadiel a maximalne na jeden dizkovy meter vnttorného priestoru interiéru pre
tie prvky, ktoré st rozlozené vo vozidle a ktoré nie st pripojené k jednotlivému miestu na sedenie;

6.2.8.4.  prvky, pri ktorych nie je mozné vybrat vzorku s predpisanymi rozmermi, ako sti stanovené v bode 3.1 prilohy 6,
bode 3 prilohy 7 a bode 3.1 prilohy 8.
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7. ZMENA TYPU A ROZSIRENIE TYPOVEHO SCHVALENIA

7.1. Kazdd zmena typu vozidla alebo typu komponentu vzhladom na tento predpis sa musi ozndmif
schvalovaciemu dradu, ktory dany typ vozidla alebo komponentu schvalil. Urad moze potom bud:

7.1.1. konstatovat, Ze nie je pravdepodobné, Ze by uskutocnené zmeny mali vyraznejsi nepriaznivy vplyv a ze vozidld
alebo komponenty v kazdom pripade stale spliaju poziadavky, alebo

7.1.2. vyzadovat od technickej sluzby, ktord je zodpovednd za vykondvanie skasok, dalsi skiisobny protokol.

7.2. Potvrdenie alebo zamietnutie typového schvalenia s uvedenim zmien sa ozndmi zmluvnym strandm dohody,
ktoré uplatiujii tento predpis, postupom uvedenym v bode 4.3 vyssie.

7.3. Schvalovaci trad, ktory vyddva rozsirenie typového schvilenia, prideli kazdému formuldru ozndmenia
vypracovanému pre takéto rozsirenie sériové Cislo a informuje o tom ostatné zmluvné strany dohody z roku
1958, ktoré uplatiiuji tento predpis, prostrednictvom formuldra ozndmenia zodpovedajiceho vzoru
uvedenému v prilohe 3 alebo prilohe 4 k tomuto predpisu.

8. ZHODA VYROBY

Postupy na zabezpecenie zhody vyroby musia byt v stlade s postupmi stanovenymi v dodatku 1 k dohode
(E/[ECE/TRANS/505/Rev.3), pricom musia byt splnené tieto poziadavky:

8.1. Vozidld/komponenty typovo schvilené podla tohto predpisu musia byt vyrobené tak, aby zodpovedali
schvalenému typu tym, Ze splitajii poZiadavky stanovené v prislusnej Casti, resp. Castiach tohto predpisu.

8.2. Schvalovaci trad, ktory typové schvilenie udelil, m6Ze kedykol'vek overit postupy kontroly zhody uplatiiované
v kazdom vyrobnom zdvode. Zvy¢ajnd periodicita tychto overeni je raz za dva roky.

9. SANKCIE V PRIPADE NEZHODY VYROBY

9.1. Typové schvélenie udelené vzhladom na typ vozidla/komponentu podla tohto predpisu mozno odnat, ak nie sii
splnené uvedené poziadavky.

9.2. Ak zmluvnd strana dohody, ktord uplatiiuje tento predpis, odnime typové schvélenie, ktoré predtym udelila,
bezodkladne to ozndmi ostatnym zmluvnym strandm, ktoré uplatiiuji tento predpis, prostrednictvom
formuldra ozndmenia zodpovedajiiceho vzorom uvedenym v prilohe 3 alebo prilohe 4 k tomuto predpisu.

10. DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

Ak drzitel typového schvilenia tplne ukondi vyrobu typu vozidla typovo schvdleného podla tohto predpisu,
informuje o tom schvalovaci tirad, ktory typové schvilenie udelil. Po prijati prislusného ozndmenia tento trad
o uvedenej skuto¢nosti informuje ostatné zmluvné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiiujii tento predpis,
prostrednictvom formuldra ozndmenia zodpovedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 3 alebo prilohe 4 k
tomuto predpisu.

11. NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SKUSOK TYPOVEHO
SCHVALOVANIA A NAZVY A ADRESY SCHVALOVACICH URADOV

Zmluvné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiujii tento predpis, ozndmia sekretaridtu Organizicie
Spojen)’lch ndrodov ndzvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie schvalovacich skasok,
ako aj ndzvy a adresy schvalovacich tradov, ktoré schvalenia udeluji a ktorym sa majii zasielat formuldre
potvrdzujiice udelenie, prediZenie, zamietnutie alebo odiiatie typového schvélenia vydaného v inych stétoch.

12. PRECHODNE USTANOVENIA

12.1. Od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 01 nesmie Ziadna zmluvna strana uplatfiujtca tento
predpis odmietnut udelit typové schvélenie podla tohto predpisu v zneni série zmien 01.
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12.2. Po 24 mesiacoch od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 01 zmluvné strany uplatiiujice
tento predpis udelia typové schvdlenie len vtedy, ked typ vozidla alebo komponentu, ktory sa mé schvilit, splna
poziadavky tohto predpisu v zneni série zmien 01.

12.3. Po 60 mesiacoch od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 01 moéZu zmluvné strany
uplatiiujiice tento predpis odmietnut prvii nirodnd alebo reglonalnu registrdciu (prvé uvedenie do prevadzky)
vozidla, ktoré nesplia poziadavky tohto predpisu v zneni série zmien 01.

12.4. Dokonca aj po ditume nadobudnutia platnosti série zmien 01 tohto predpisu zostdvaji typové schvalenia
komponentov udelené podla predchddzajicej série zmien predpisu platné a zmluvné strany uplatiujiice tento
predpis ich musia nadalej uzndvat.

12.5. Zmluvné strany uplatfiujice tento predpis nesmt odmietnut udelit rozsirenie typového schvélenia podla série
zmien 00 tohto predpisu.

12.6. Od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 02 nesmie Ziadna zmluvnd strana uplatfiujica tento
predpis odmietnut udelit typové schvélenie podla tohto predpisu v znenf série zmien 02.

12.7. Po 48 mesiacoch od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 02 zmluvné strany uplatilujtice
tento predpis udelia typove schvalenie len vtedy, ked typ komponentu, ktory sa ma schvalit, spifa poziadavky
tohto predpisu v zneni série zmien 02.

12.8. Po 60 mesiacoch od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 02 zmluvné strany uplatiiujiice
tento predpis udelia typové schvélenie len vtedy, ked typ vozidla, ktory sa mé schvlit, splita poziadavky tohto
predpisu v zneni série zmien 02.

12.9. Po 96 mesiacoch od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 02 moézu zmluvné strany
uplatiiujice tento predpis odmietnut prvi narodnd alebo regiondlnu registréciu (prvé uvedenie do prevadzky)
vozidla, ktoré nespliia poziadavky tohto predpisu v zneni série zmien 02.

12.10.  Dokonca aj po ddtume nadobudnutia platnosti série zmien 02 zostdvajii typové schvélenia komponentov podla
predchddzajiicich sérii zmien predpisu platné a zmluvné strany uplatiujice tento predpis ich musia nadalej
uzndvat.

12.11.  Od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 03 nesmie Ziadna zmluvnd strana uplatfiujica tento

predpis odmietnut udelit typové schvélenie podla tohto predpisu v zneni série zmien 03.

12.12.  Od 1. septembra 2019 zmluvné strany uplatfiujice tento predpis udelia typové schvalenie len vtedy, ked typ
vozidla alebo komponentu, ktory sa ma schvilit, splia poziadavky tohto predpisu v zneni série zmien 03.

12.13.  Od 1. septembra 2021 mozu zmluvné strany uplatiiujice tento predpis odmietnut prvi ndrodnd registraciu
(prvé uvedenie do prevadzky) vozidla, ktoré nesplia poziadavky tohto predpisu v zneni série zmien 03.

12.14.  Dokonca aj po ddtume nadobudnutia platnosti série zmien 03 zostdvaja typové schvalenia komponentov podla
predchddzajiicich séril zmien predpisu platné a zmluvné strany uplatiujice tento predpis ich musia nadalej
uzndvat.
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PRILOHA 1
Informa¢ny dokument pre vozidlo

V stilade s bodom 3.2 tohto predpisu, ktory sa vztahuje na typové schvélenie vozidla vzhladom na spravanie komponentov
pouzivanych v interiéri, motorovom priestore a akomkolvek oddelenom vykurovacom priestore pri horeni afalebo
vzhladom na schopnost izola¢énych materidlov, ktoré sa pouZzivaji v motorovom priestore a akomkolvek oddelenom
vykurovacom priestore, odpudzovat palivo alebo mazivo.

1. VSEOBECNE

1.1. Znacka (0bchodny ndzov vyrobCu): «.....o.iiu i
1.2. Typ a vieobecny obchodny Opis, TSP. OPISY: .. uvnttent ettt
1.3. Sposob oznacenia typu, ak je uvedeny na vozidle: ............ i
1.4. Umiestnenie tak€ho 0ZNaCemiar ... .....ou ittt e
1.5. Kategdria VOZIAIA (1): ... et e
1.6. NEZOV @ AdIreSa VITODCU . ...ttt e e e
1.7. Adresa, resp. adresy montdznych zavodov: ... .. ...
2. VSEOBECNE KONSTRUKCNE CHARAKTERISTIKY VOZIDLA

2.1. Fotografie afalebo vykresy reprezentativneho vozidla:

3. KAROSERIA

Vnatorné vybavenie afalebo izola¢né materidly

3.1. Sedadld

5200 o T P
3.2 Materidl, resp. materidly pouZivané v interiéri, pricom pre kazdy material sa uvedie:

3.2.1.  Cislo typového schvélenia komponentu (ak eXiStUJE): ... ..vuvnineein ittt et et e e eaeaanes
300 A 1 Tl <
3,230 OZNACEIEE TYPUL .ttt ettt ettt ettt e
3.2.4.  Skaska podla bodu 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 (3 <. eniiniit i

3.2.5.  V pripade neschvilenych materidlov

3.2.5.1. Zakladny materidl, resp. materidly/oznacenier. ... .. «....ovuiitiitiit i
3.2.5.2. Kompozitny/jednotlivy materidl (}), pOCet VISHEY (2): .. .uenutntintint ettt ettt e
3.2.5.3. Typ OChIanne] VISEVY (2 ...ttt et et ettt ettt e e e

3.2.5.4. Maximalna/minimdlna hribka: ... ... mm
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3.3. Materialy pouzité na izolaciu v motorovom priestore afalebo oddelenom vykurovacom priestore, pricom pre
kazdy materidl sa uvedie:

3.3.1.  Cislo typového schvélenia komponentu (@K eXiStUIE): ... ..vuvninereeinieet et itet et et e e e e eaaaanes
3.3.2. ZNaCKar .
3.3.3. OZNACEIHE LYPUL . .utttttttt ettt ettt ettt ettt ettt
3.3.4.  Skdska podlabodu 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 (3« e ntintt et

3.3.5.  V pripade neschvilenych materidlov

3.3.5.1. Zakladny material, resp. materidly/0znaCenie:. ..[. . v.oouuirttiit it
3.3.5.2. Kompozitny/jednotlivy (%) materidl, pocet VISHEY (3): .. .ouinuinnine ittt
3.3.5.3. Typ OCHIANNe] VISEVY (2 . ne ettt ettt et et et et e e et et e ettt
3.3.5.4. Maximdlna/minimdlna hribka: ... ... e mm

3.4. Elektrické kable, pricom pre kazdy typ sa uvedie:

3.4.1.  Cislo typového schvélenia komponentu, resp. &isla typovych schvaleni (ak existuj): .............oveveinineninnnn..
342, ZNACKA: L.
3,430 OZNACEIHE LYPUL . uunttttttte ettt ettt ettt ettt ettt ettt et et

3.4.4. V pripade neschvilenych materidlov

3.4.4.1. Zakladny material, resp. materidly/0znaCenie:. ..[. .. v.oouuirn ittt
3.4.4.2. Kompozitny/jednotlivy (*) materidl, po€et VIStIEV (3): .. uunniint it
3.4.4.3. TYP OCHIANNE] VISEVY () 1o ntt ittt ettt et ettt et et et e e e et e e e
3.4.4.4. Maximalna/minimdlna hribka: ... ... mm

(") Podla definicie v prilohe 7 ku Konsolidovanej rezolticii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.6, para.2).
() Nehodiace sa preciarknite.
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PRILOHA 2
Informaény dokument pre komponent

V stlade s bodom 3.2 tohto predpisu, ktory sa vztahuje na typové schvélenie komponentu pouzivaného v interiéri,
motorovom priestore a akomkolvek oddelenom vykurovacom priestore, vzhladom na sprdvanie pri horeni afalebo
schopnost izolaénych materidlov, ktoré sa pouzivaji v motorovom priestore a akomkolvek oddelenom vykurovacom
priestore, odpudzovat palivo alebo mazivo.

1. VSEOBECNE

1.1. Znacka (0bchodny ndzov VITODCU): ....oouuitii it
1.2. Typ a vieobecny obchodny Opis, TESP. OPISY: ... .euuntntteit ittt e e e
1.3, NAZOV @ dresa VYTODCU: ... u ittt e e et et

1.4. V pripade komponentov a samostatnych technickych jednotiek umiestnenie a sposob pripevnenia znacky typového
SCIVALEIIIAL . ...

1.5. Adresa, resp. adresy montaznych ZAvodov: ..........oooiiiiiiii i

2. MATERIALY POUZITE V INTERIERI

2.1. Materidl, resp. materidly urcené na horizontalnu/vertikdlnu/horizontdlnu a vertikdlnu montdz (*)

Materidl uréeny na montaz viac nez 500 mm nad ¢alinenim sedadla afalebo v strope vozidla: dnojnevztahuje sa (!)
2.2. Zékladny materidl, resp. materidly/OZnacenier. ... .. ..ouuiniit i
2.3. Kompozitny/jednotlivy (') materidl, poCet VIStIEV (1) «..enutentiitt it
2.4, TYP OCHIAINE VESEVY (1) .ottt ettt ettt et e et e e e e e e e e e et et et
2.5. Maximdlna/minimdlna hribka: ....... ... e mm
2.6. Cislo typového schvalenia (ak XiSTUIE): .. .. .vvuisieitee ittt et e e

3. IZOLACNE MATERIALY

3.1. Materidl, resp. materidly uréené na horizontdlnu/vertikdlnu/horizontdlnu a vertikdlnu montdz (')

3.2. Zékladny materidl, resp. materidly[0Znacenie:. ..[. .. .o..vuteniit it
3.3. Kompozitny/jednotlivy (!) materidl, pOCet VISHEV (1): «..uvutitit ittt
3.4, TyP OCHIAINE] VISEVY (1) .ottt ettt e et et e ettt et e et et e
3.5. Maximalna/minimalna hribka: ... ..o . mm
3.6. Cislo typového schvalenia (ak €XISTUJE): ... ...vueunieenit ittt ettt et et e e e e e e

4.  ELEKTRICKE KABLE

4.1. Materidl, resp. materidly POUZIVANIE DA ... uut ettt e e e
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4.2. Zékladny materidl, resp. materidly/0znacenie:. .| .. ..ottt
4.3. Kompozitny/jednotlivy (*) materidl, pOCet VISHEV (1): « .. unenttet ettt ettt e
4.4, Typ OCHIANIE] VISTVY (1) .o utt ittt ettt e e ettt et ettt et et e
4.5. Maximélna/minimdlna hriibKa: .........o i e mm
4.6. Cislo typového schvalenia (@K eXISTUIE): . .. .. v uvuetee ittt ettt et et et e e e e e

(") Nehodiace sa preciarknite
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PRILOHA 3
OZNAMENIE
[Maximdlny formdt: A4 (210 x 297 mm)]

vydal: Nézov schvalovacieho tradu:

tykajice sa ():  udelenia schvélenia
rozsirenia typového schvdlenia
zamietnutia typového schvélenia
odnatia typového schvilenia

definitivneho zastavenia vyroby

typu vozidla podla predpisu OSN ¢. 118

Typové schvdlenie €. ..........ooooiiiiiiiiniiiint, Rozsirenie €. .......ooviiiiii i
DOVOAY FOZSIFEIIIAL ..ottt et ettt e et ettt e e et e e e ettt e e et et e et e
CASTI
VSEOBECNE
1.1.  Znacka (0bchodny N4Zov VYTODCU): .....uieii e
0 1
1.3.  Sposob oznacenia typu, ak je uvedeny na vozidle/komponente/samostatnej technickej jednotke (3, (): ...oooventn
1.3.1. Umiestnenie tak€ho 0ZNaeniar ... .....o.oiuiitiit ittt e
1.4, Kateglria vOzZIdla () ... nei e
1.5, NAZOV @ adresa VITODCU: ... ouutt ittt e e e e et
1.6.  Umiestnenie znacky typového schvalenia: ............ouuiuiitiitii
1.7.  Adresa, resp. adresy montdznych z4vodov: ..........ooiii i
CASTII
1. Dopliujice informdcie (v pripade potreby):

2. Technickd sluzba zodpovednd za vykonanie skGSOK: ..........ooiiiiii i
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3. Datum skiSobného protokolu: ........co. i
4. Cislo sSki30bNEN0 ProtoKOILL ... . \.s.ts et e
5. POZNAMKY (@K ST): .+ttt
6. TG
7 DU L e
8. POAPIS: et
9. Priklada sa ¢islo informacného zvizku uchovavaného schvalovacim tradom, ktory je mozné na poziadanie ziskat.

(") Rozlisovacie ¢islo krajiny, ktord typové schvélenie udelila, rozsirila, zamietla alebo odriala.

() Nehodiace sa preciarknite (v pripadoch, ked sa uplatriuje viac ako jeden bod, nie je potrebné preciarknut nic).

() Ak spdsob oznacenia typu obsahuje znaky, ktoré nie st dolezité pre opis typu vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej
jednotky, ktorych sa tyka tento informacny dokument, tieto znaky st v dokumentdcii zastipené symbolom “?* (napr. ABC??1237??)

() Podla definicie v prilohe 7 ku Konsolidovanej rezolucii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.6, para. 2)
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PRILOHA 4
OZNAMENIE
[Maximalny format: A4 (210 x 297 mm)]

vydal: Nézov schvalovacieho tradu:

tykajtice sa (3): udelenia schvélenia
rozsirenia typového schvdlenia
zamietnutia typového schvilenia
odnatia typového schvalenia

definitivneho zastavenia vyroby

typu komponentu podla predpisu OSN ¢. 118

Typové schvalenie €. .......oooviiiiiiiiiiii ROZSIIENIC €. . ovvvti i
DOVOAY TOZSITEIIIAT + .. v ettt ettt ettt et ettt et et e e et et e e et e e e et e et e
CAST1I
VSEOBECNE
1.1.  Znacka (0bchodny NAZoV VYTODCU): ...ttt e
L2 T D e
1.3.  Spdsob oznacenia typu, ak je uvedeny na zariadeni () .........ooiiitiii i
1.3.1. Umiestnenie tak€ho 0ZNaCenia: . ... ...o.uiiuii i
1.4, NAZOV @ adresa VITODCU: ... ouuitt ittt e e e et e
1.5.  Umiestnenie znacky typového sChvalenia: ... .. ...o.outitiit it e
1.6.  Adresa, resp. adresy montdznych z4vodov: ..........oi i
CASTTI

1. Dopliujice informdcie (v pripade potreby): pozri doplnok 1
2. Technickd sluzba zodpovedna za vykonanie skasok:
3. Détum skiSobného ProtokOLU: ... ... .u i

4. Cislo SkAZ0bNENO PrOtOKOILLL .. .. ..t et
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5. POzNAMKY (AK SU): .ot e
6. FEESE0: ettt e
7 DALUM: L
8. T 3 N
9. Prikladd sa ¢islo informa¢ného zvizku uchovavaného schvalovacim Gradom, ktory je mozné na poziadanie ziskat.

(") Rozlisovacie ¢islo krajiny, ktord typové schvélenie udelila, rozsirila, zamietla alebo odniala.

() Nehodiace sa preciarknite (v pripadoch, ked sa uplatiiuje viac ako jeden bod, nie je potrebné preciarknut nic).

() Ak sposob oznacenia typu obsahuje znaky, ktoré nie sii dolezité pre opis typu vozidla, komponentu alebo samostatnej technickej
jednotky, ktorych sa tyka tento informacny dokument, tieto znaky st v dokumentacii zastapené symbolom “?* (napr. ABC??123??).
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DOPLNOK 1

Doplnok k formuldru ozndmenia o typovom schvileni ¢. ..., pokial ide o typové schvilenie typu
komponentu podla predpisu OSN ¢&. 118

1. Dopliujiice informdcie
1.1.  Materidly pouzité v interiéri

1.1.1. Smer, ktorym moéze byt komponent namontovany: horizontdlny/vertikdlny/horizontalny aj vertikdlny smer (').
1.1.2. Spina poziadavky uvedené v bode 6.2.2: dno/nevztahuje sa (')

1.1.3. Pri komponentoch schvélenych ako tplné zariadenia bol overeny stilad: dno/nie (!)

1.1.4. Akékol'vek obmedzenia pouZivania a poZiadavky na MONtAZ: ...........oiiuiiuiiiii e

1.2.  Izola¢né materidly

1.2.1. Smer, ktorym moéze byt komponent namontovany: horizontdlny/vertikdlny/horizontalny aj vertikdlny smer (').
1.2.2. Pri komponentoch schvélenych ako tplné zariadenia bol overeny stlad: dno/nie (!)
1.2.3. Akékol'vek obmedzenia pouzivania a poZiadavky na MONtAZ: ...........ooeiuiiiiiini e

1.3.  Elektrické kable

2. POZNAMKY: .o

(") Nehodiace sa preciarknite.
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PRILOHA 5
USPORIADANIE ZNACIEK TYPOVEHO SCHVALENIA
PRIKLAD 1

(pozri Cast I tohto predpisu)

v 118RI - 031234 %=

a = min. 8§ mm

Z uvedenej znacky typového schvélenia pripevnenej na vozidlo vyplyva, Ze prislusny typ bol typovo schvaleny v Holandsku
(E4) podla casti I predpisu OSN ¢. 118 pod schvalovacim ¢islom €. 031234. Prvé dve cislice (03) schvalovacieho ¢isla
uddvajt, Ze typové schvilenie bolo udelené v stlade s poziadavkami predpisu OSN ¢. 118 v zneni série zmien 03.

PRIKLAD 2

(pozri €ast I tohto predpisu)

w 118RII- 031234 T

a = min. § mm

< —> 2/3a ,
®1 < 254
Z uvedenej znacky typového schvélenia pripevnenej na vozidlo vyplyva, Ze prislusny typ bol typovo schvaleny v Holandsku

(E4) podla casti II predpisu OSN ¢. 118 pod schvalovacim ¢&islom 031234. Prvé dve Cislice (03) schvalovacicho ¢isla
udavaju, Ze typové schvalenie bolo udelené v stlade s poziadavkami predpisu OSN ¢. 118 v zneni série zmien 03.

)

Tento dopliiujiici symbol uddva smer, ktorym moze byt tento komponent namontovany.

(—“\&iﬁ
Tento dopliwjiici symbol udava, ze komponent splita poziadavky uvedené v bode 6.2.2.
Tento dopliujiici symbol uddva, Ze ide o typové schvilenie Gplného zariadenia, ako st sedadld, deliace
' priecky atd.

Dopliiujice symboly sa pouzijii len v pripade potreby.
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PRILOHA 6

SKUSKA NA STANOVENIE HORIZONTALNE] RYCHLOSTI HORENIA MATERIALOV

1. ODBER VZORIEK A PRINCIP

1.1.  V pripade izotropného materidlu sa skiigke podrobi pit vzoriek a v pripade neizotropného materidlu desat vzoriek
(pat pre kazdy smer).

1.2.  Vzorky sa odobert zo skiisaného materidlu. V pripade materidlov, ktoré maja rézne rychlosti horenia v réznych
smeroch materidlu, sa musi skiiske podrobit kazdy smer. Vzorky sa umiestnia do skii§obného zariadenia tak, aby sa
merala najvyssia rychlost horenia. Ked sa materidl doddva v urcitych $irkach, odreze sa aspori 500 mm dlhy kus v
celej sirke. Z tohto kusa sa odobert vzorky vo vzdialenosti najmenej 100 mm od okraja materidlu a rovnako
vzdialené od seba. Vzorky z hotovych vyrobkov sa odoberaji rovnakym sposobom, ak to ich tvar dovoli. Ak je
hrabka vyrobku vicsia nez 13 mm, musi sa zmensit na 13 mm mechanickym opracovanim na strane, ktora nie je
obrdtend do prislusného priestoru (interiéru, motorového priestoru alebo oddeleného vykurovacieho priestoru). Ak
to nie je mozné, skiska sa po dohode s technickou sluzbou vykond s pdvodnou hribkou materidlu, ktord sa uvedie
v skisobnom protokole.

Kompozitné materidly (pozri bod 6.1.3.) sa skiiajii tak, akoby mali jednotnd Struktiru. V pripade materidlov
vyrobenych z naskladanych vrstiev rozneho zloZenia, ktoré vak nie st kompozitnymi materidlmi, sa vSetky vrstvy
materialu az do hlbky 13 mm od povrchu obrateného do prislusného priestoru skisajii jednotlivo.

1.3.  Vzorka je uchytend v horizontilnej polohe v drziaku tvaru U a je pocas 15 sekind vystavend pdsobeniu
stanoveného plamena v spalovacej komore, pricom plameii posobi na volny koniec vzorky. Skuiska urci, &i a kedy
plameri zhasne, alebo ¢as, za ktory plamen prejde merand vzdialenost.

2. ZARIADENIE

2.1. Spalovacia komora (obrdzok 1) je podla mozZnosti vyrobend z nehrdzavejicej ocele s rozmermi uvedenymi na
obrdzku 2. Na prednej Casti komory je ohtiovzdorné pozorovacie okienko, ktoré moze pokryvat prednd Cast a
moZe byt konstruované ako pristupovy panel.

Dno komory mé vetracie otvory a pozdiz celého obvodu stropu je vetracia $trbina. Spalovacia komora je
umiestnend na $tyroch nozic¢kdch vysokych 10 mm.

Komora mézZe mat na jednom konci otvor na vlozenie drziaka vzorky obsahujiiceho vzorku; na opacnej strane sa
nachddza otvor pre privod plynu. Roztaveny materidl sa zachytdva do misky (pozri obrdzok 3), ktord je umiestnend
na dne komory medzi vetracimi otvormi bez toho, aby zakryvala plochu ktoréhokolvek vetracicho otvoru.

Obrdzok 1

Priklad spal'ovacej komory s drziakom vzorky a odkvapkdvacou miskou
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Obrdzok 2
Priklad spal'ovacej komory
(rozmery v milimetroch)
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Obrdzok 3
Typickd odkvapkdvacia miska

(rozmery v milimetroch)
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2.2.  Drziak vzorky pozostdvajici z dvoch kovovych platni alebo ramov z antikorézneho materidlu v tvare U. Rozmery
st uvedené na obrazku 4.

Spodnd doska je vybavend kolikmi, na hornej doske st otvory pre tieto koliky, aby sa zabezpecilo pevné drzanie
vzorky. Koliky tieZ slizia ako meracie body zaciatku a konca zhorenej vzdialenosti.

Podopretie sa zabezpedi ohfiovzdornymi drétmi s priemerom 0,25 mm, prechddzajicimi celou spodnou &astou
ramu tvaru U v rozstupoch 25 mm (pozri obrdzok 5).

Rovina spodnej strany vzoriek musi byt 178 mm nad doskou tvoriacou dno. Vzdialenost predného okraja drziaka
vzorky od konca komory musi byt 22 mm; vzdialenost pozdlznych stran drziaka vzorky od bo¢nych stran komory
musi byt 50 mm (vo vietkych pripadoch ide o vniitorné rozmery). (pozri obrdzky 1 a 2)
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Obrdzok 4
Priklad drZiaka vzorky

(rozmery v milimetroch)
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Obrdzok 5

Priklad profilu spodnej ¢asti rdimu v tvare U uréeného na drdtovd podperu

(rozmery v milimetroch)

Drazky 0,5 x 0,5— Dizka
_)
~—(smer vzorky)

VonkajSia
strana ramu

Drazky 2 x 2

2.3.  Plynovy hordk

Ako maly zapalovaci zdroj sa pouzije Bunsenov kahan s vndtornym priemerom 9,5 0,5 mm. Je umiestneny v
skiigobnej komore tak, ze stred jeho dyzy je 19 mm pod stredom spodnej hrany otvoreného konca vzorky (pozri

obrazok 2).

2.4.  Skasobny plyn
Plyn priviadzany do hordka musi mat vyhrevnost priblizne 38 MJ/m* (napriklad zemny plyn).
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2.5.  Kovovy hrebent minimédlne 110 mm dlhy so siedmimi alebo 6smimi hladko zaoblenymi zubami na kazdych 25 mm
dlzky.

2.6.  Stopky s presnostou na 0,5 sekundy.

2.7.  Odsévaci box. Spalovacia komora moze byt umiestnend v odsavacom boxe za predpokladu, Ze vnﬁtorn}'f objem je
aspon 20- krat, avSak nie viac nez 110- krat Vacs1 nez obJem spalovace] komory a za predpokladu 7e z1adny

.....

ktorykolvek z ostatnych dvoch rozmerov. Pred skdskou sa odmeria vertikdlna rychlost vzduchu ktory pridi
odsdvacim boxom, vo vzdialenosti 100 mm pred a za kone¢nym miestom, kde bude umiestnend spalovacia
komora. Rychlost vzduchu musi byt medzi 0,10 m/s a 0,30 m/s, aby operdtor nebol obtazovany splodinami
horenia. MoZno pou?zit odsavaci box s prirodzenou ventildciou a primeranou rychlostou vzduchu.

3. VZORKY
3.1. Tvar arozmery

3.1.1. Tvar a rozmery vzoriek st uvedené na obrazku 6. Hribka vzorky zodpovedd hribke skisaného vyrobku. Hribka
nesmie byt vicsia ako 13 mm. Ak to odber vzorky dovoli, musi mat vzorka konstantny prierez po celej dizke.

Obrdzok 6

Vzorka

(rozmery v milimetroch)

127
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100
y S
ki
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3.1.2. Ak tvar a rozmery vyrobku nedovoluji odber vzorky danej velkosti, musia sa dodrzat tieto minimdlne rozmery:

a) v pripade vzoriek so Sirkou od 3 mm do 60 mm musi byt dfzka vzorky 356 mm. V tomto pripade je materidl
skiigany v irke vyrobku;

b) v pripade vzoriek so sirkou 60 az 100 mm musf ich dfzka byt aspon 138 mm. V takomto pripade potencidlna
vzdialenost horenia zodpoveda dizke vzorky, pricom s meranim sa zacina v prvom bode merania.

3.1.3. Velkost vzorky sa uvedie v skiiSobnom protokole.

3.2.  Kondicionovanie

Vzorky sa kondicionuji aspoti 24 hodin, ale nie viac ako 7 dni pri teplote 23 °C + 2 °C a relativnej vlhkosti 50 % * 5
% a udrziavajui sa v tychto podmienkach az do ¢asu bezprostredne pred skuskou.

4. POSTUP

4.1.  Vzorky s vlasovymi alebo chumacovymi povrchmi sa umiestnia na rovnt plochu a dvakrat sa precesi proti vlasu
hrebefiom (bod 2.5).
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4.2, Vzorka sa umiestni do drziaka vzorky (bod 2.2) tak, Ze exponovand strana bude smerovat dole k plameriu.

4.3.  Plynovy plamen sa nastavi na vysku 38 mm pouzitim znacky v komore, pricom privod vzduchu do hordka je
uzavrety. Pred zaciatkom prvej skisky sa plamen na ticely stabilizdcie nechd horief aspoii 1 mindtu.

4.4, Drziak vzorky sa zasunie do spalovacej komory tak, aby bol koniec vzorky vystaveny plamefiu, a po 15 sekunddch
sa privod plynu uzavrie.

4.5.  Meranie Casu horenia sa za¢ina v okamihu, ked' spodny koniec plamena prejde cez prvy meraci bod. Pozoruje sa
Sirenie plamena na strane, ktord horf rychlejsie ako druhd strana (hornd alebo spodnd strana).

4.6. Meranie Casu horenia sa skonci, ked plamen dosiahne posledny meraci bod alebo ked plamen zhasne pred
dosiahnutim posledného meracieho bodu. Ak plamen nedosiahne posledny meraci bod, odmeria sa zhorend dlzka
do bodu, v ktorom plamen zhasol. Zhorena dlzka je ta ¢ast vzorky, ktord je horenim poskodend na povrchu alebo
vnatri.

4.7. Pokial vzorka neza¢ne horiet alebo nepokracuje v horeni po vypnuti hordku, alebo ked plamen zhasne pred
dosiahnutim prvého meracicho bodu tak, ze ¢as horenia nebol merany, uvedie sa v skiiSobnom protokole, Ze
rychlost horenia je 0 mm/min.

4.8. Ak prebieha séria skaSok alebo ak sa skusky opakuju, je potrebné zabezpecit, aby teplota spalovacej komory a
drziaka vzorky pred zaciatkom dalsej skiisky nebola vyssia ako 30 °C.
5. VYPOCET
Rychlost horenia B ('), v milimetroch za mindtu, sa vypocita podla vzorca:
B =60 st
kde

s = zhorend dlzka v milimetroch;

t=cas potrebny na zhorenie dizky s v sekundach.

(") Rychlost horenia (B) pre kazda vzorku sa vypocita len v pripade, ked' plamen dosiahne posledny meraci bod alebo koniec vzorky.
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PRILOHA 7

SKUSKA NA STANOVENIE SPRAVANIA MATERIALOV PRI TAVENI

1. ODBER VZORIEK A PRINCIP

1.1.  Skuske sa podrobia $tyri vzorky pre obidve strany (ak nie st obidve identické).

1.2.  Vzorka sa umiestni v horizontilnej polohe a vystavi sa posobeniu elektrického vyhrevného telesa. Pod vzorkou je
umiestnend nddoba na zachytavanie vzniknutych kvapiek. Do tejto nddoby sa vloZi vata, aby sa overilo, ¢i niektord
kvapka nehori.

2. ZARIADENIE
Zariadenie sa skladd z (obrdzok):
a) elektrického vyhrevného telesa;
b) podpery vzorky s rostom;
¢) nadoby (na zachytenie vzniknutych kvapiek);

d) stojana (na pristroj).

2.1.  Zdrojom tepla je elektrické vyhrevné teleso s uzito¢nym vykonom 500 W. Vyzarujici povrch musi byt vyrobeny z
priehladnej kremennej platne s priemerom 100 * 5 mm.

Vyzarované teplo zo zariadenia, merané na povrchu, ktory je situovany rovnobezne s povrchom vyhrevného telesa
vo vzdialenosti 30 mm, md byt 3 W/cm?.

2.2. Kalibracia

Na kalibraciu vyhrevného telesa sa pouzije pristroj na meranie toku tepla (rddiometer) typu Gardon (féliovy) s
konstrukénym rozsahom maximélne 10 W/cm? Ter¢ vystaveny Ziareniu a v malej miere aj pradeniu tepla musi byt
plochy, kruhovy s priemerom maximalne 10 mm a s trvanlivou matne ¢iernou povrchovou tpravou.

Ter¢ sa umiestni vo vodou chladenom telese, ktorého prednd strana je z vysokovylesteného sa kovu, plochd, zhodnd
s rovinou ter¢a a kruhova s priemerom okolo 25 mm.

Nez ziarenie dosiahne ter¢, nesmie prechddzat Ziadnym oknom.

Pristroj musi byt masivny, [ahko zostavitelny a pouzitelny, necitlivy na pradenie vzduchu a stabilny pri kalibracii.
Pristroj musi mat presnost * 3 % a reprodukovatelnost v rozmedzi 0,5 %.

Kalibrécia pristroja na meranie toku tepla sa kontroluje vzdy pri prekalibrovani vyhrevného telesa porovnanim s
pristrojom, ktory slizi ako referen¢nd norma a nepouziva sa na iné tcely.

Pristroj sliziaci ako referenénd norma sa tplne kalibruje v ro¢nych intervaloch v silade s vniatro§titnou normou.

2.2.1. Kontrola kalibricie

Intenzita Ziarenia produkovaného prikonom, ktory pri pociato¢nej kalibracii zodpovedal 3 W/cm?, sa pravidelne
kontroluje (aspoii raz za kazdych 50 prevadzkovych hodin) a zariadenie sa prekalibruje, ak sa pri takej kontrole
zisti odchylka vicsia nez 0,06 W/cm?

2.2.2. Postup kalibracie
Zariadenie sa umiestni v prostredi, kde nie je vicsie pridenie vzduchu (maximalne 0,2 m/s).

Rédiometer sa umiestni v zariaden{ v mieste vzorky tak, Ze ter¢ radiometra je v strede plochy vyhrevného telesa.
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Zapne sa privod elektrickej energie a nastavi sa prikon reguldtora, ktory je potrebny na to, aby sa v strede plochy
vyhrevného telesa dosiahla intenzita Ziarenia 3 W/cm? Po nastaveni jednotky vykonu na hodnotu 3 Wjcm?
nasleduje pat minit bez dalsieho nastavovania, aby sa zabezpecila rovnovéha.

2.3.  Podperou pre vzorky je kovovy krizok (obrdzok 1). Na vrchu tejto podpery sa umiestni rost vyrobeny z drotu z
nehrdzavejicej ocele, s tymito rozmermi:

a) vnuatorny priemer: 118 mmy;
b) rozmer otvorov: 2,10 mm?

¢) priemer ocelového drotu: 0,70 mm.

2.4.  Nédoba sa sklad4 z valcovej riry s vniitornym priemerom 118 mm a hibkou 12 mm. Nédoba sa naplni vatou.

2.5.  Predmety uvedené v bodoch 2.1, 2.3 a 2.4 st upevnené na vertikdlnom stlpiku.
Vyhrevné teleso sa umiestni na vrchol stojana tak, Ze vyZarujiica plocha je horizontélna a vyZarovanie smeruje dolu.

Stlpik sa vybavi pakou/peddlom, aby sa mohol stojan vyhrevného telesa pomaly dvihat. Sticasne sa stipik vybavi aj
tichytkou, aby sa vyhrevné teleso mohlo vrétit spit do svojej normélnej polohy.

Osi vyhrevného telesa, podpery pre vzorky a nddoby sa musia v ich normalnej polohe zhodovat.

3. VZORKY

Velkost skasobnych vzoriek: 70 mm x 70 mm. Vzorky z hotovych vyrobkov sa odoberajii rovnakym spoésobom, ak
to ich tvar dovoli. Ak je hribka vyrobku vicsia nez 13 mm, musi sa zmensit na 13 mm mechanickym opracovanim
na strane, ktord nie je obrdtend do prislusného priestoru (interiéru, motorového priestoru alebo oddeleného
vykurovacieho priestoru). Ak to nie je mozné, skaska sa po dohode s technickou sluzbou vykona s povodnou
$irkou materidlu, ktord sa uvedie v skdSobnom protokole.

Kompozitné materidly (pozri bod 6.1.3 predpisu) sa skiidajui tak, akoby mali jednotnd $truktiru.
V pripade materidlov vyrobenych z naskladanych vrstiev rozneho zlozenia, ktoré vak nie st kompozitnymi
materidlmi, sa vSetky vrstvy materidlu az do hlbky 13 mm od povrchu obriteného do prislusného priestoru

(interiér, motorovy priestor alebo oddeleny vykurovaci priestor) skiisajii jednotlivo.

Celkovd hmotnost skii§anej vzorky musi byt aspon 2 g. Ak je hmotnost jednej vzorky mensia, pridd sa potrebné
mnozZstvo vzoriek.

Ak sa jednotlivé strany materidlu lisia, skdsaja sa obidve, ¢o znamend, Ze sa skdsa osem vzoriek. Vzorky a vata sa

kondicionujt aspon 24 hodin pri teplote 23 C £ 2 C a relativnej vlhkosti 50 % + 5 % a udrZiavaju sa v tychto
podmienkach az do ¢asu bezprostredne pred skaskou.

4. POSTUP

Vzorka sa umiestni na podperu a tito sa umiestni tak, Ze vzdialenost povrchu vyhrevného telesa a vrchnej strany
vzorky je 30 mm.

Nadoba vratane vaty sa umiestni pod rost podpery vo vzdialenosti 300 mm.

Vedla sa polozi vyhrevné teleso tak, aby vyzarovanie nemohlo posobit na vzorku, a zapne sa. Ked vyZaruje plnou
kapacitou, umiestni sa nad vzorku a za¢ne sa odpocitavat Cas.

Ak sa materidl tavi alebo deformuje, zmeni sa vyska vyhrevného telesa tak, aby sa udrzala vzdialenost 30 mm.
Ak sa materidl vznieti, vyhrevné teleso sa po troch sekundich odlozi. Vyhrevné teleso sa vrati spat do povodnej

polohy, ked plamen zhasol, a rovnaky postup sa opakuje tolkokrat, kol'ko je potrebné, pocas prvych piatich minit
skusgky.
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Po prvych piatich minditach skasky:

i) ak vzorka zhasla (i uz sa pocas prvych piatich minat skasky zapdlila alebo nie), nechd sa vyhrevné teleso na
mieste dokonca aj vtedy, ak sa vzorka znovu zapili;

ii) pockad sa, kym materidl zhasne, a aZ potom sa vyhrevné teleso vrati na svoje miesto.

V obidvoch pripadoch musi skiiska pokracovat dalsich pat mindit.

VYSLEDKY

V skiidobnom protokole sa zaznamenajii pozorované javy, ako je:
i) pripadné padanie kvapiek, ¢i uz horiacich alebo nehoriacich;
ii) pripadné zapdlenie vaty.

(Rozmery v milimetroch)

1 = Radiator

2 = Sample

3 = Grill (for the support of the sample)
4 = Cotton wool

5 = Receptacle

‘ Mobile metallic rin
Grill ™\ 5

L2

Metallic ring ~ % ‘ 118 |
(fixed) | o

Detail of the metallic rings for
the support of the sample

T TT777
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PRILOHA 8

SKUSKA NA STANOVENIE VERTIKALNEJ RYCHLOSTI HORENIA MATERIALOV

1.  ODBER VZORIEK A PRINCIP

1.1. V pripade izotropného materidlu sa skiiske podrobia tri vzorky a v pripade neizotropného materidlu Sest vzoriek.

1.2. Této skaska spociva vo vystaveni vzoriek drzanych vo vertikdlnej polohe posobeniu plamena a v stanoveni rychlosti
§irenia plamena na skiSanom materidli.

2. ZARIADENIE
Zariadenie pozostava:
a) z drziaka vzorky;
b) z horika;
¢) z ventila¢ného systému sliziaceho na odvddzanie plynu a produktov spalovania;
d) zo 3ablény;

e) zo znackovacich vldkien z bielej mercerizovanej bavlny s maximdlnou linedrnou hustotou 50 tex.

2.1. Drziak vzorky sa skladd z pravouhlého rdamu vysokého 560 mm, na ktorom st dve pevne pripojené rovnobezné tycky
s rozstupom 150 mm, na ktorych st upevnené koliky nestce skii$ant vzorku, ktord je umiestnend v rovine vzdialenej
aspoil 20 mm od ramu. Koliky nestice vzorku nesmt mat vac¢si priemer nez 2 mm a maja byt asponi 40 mm dlhé.
Koliky sa umiestnia na rovnobezné tycky tak, ako je zndzornené na obrazku 1. R4m sa namontuje na vhodny stojan
tak, aby si tycky pocas skisky udrzali vertikdlnu orientdciu (na Gcely umiestnenia vzorky na koliky v rovine

vzdialenej od rimu sa mozu vedla kolikov umiestnit rozperné ¢apy s priemerom 2 mm).
Sirka drziaka vzorky zndzorneného na obrazku 1 sa moze zmenit tak, aby bolo mozné pripevnit vzorku.

Na pripevnenie vzorky vo vertikdlnej polohe sa moZe pouzit stojan pozostdvajiici z drotov s priemerom 0,25 mm
odolnych voci teplu, ktoré horizontdlne obopinajii vzorku v 25 mm intervaloch po celej vyske drziaka vzorky.
Alternativne sa moZe vzorka pripevnif na drziak vzorky pomocou dodato¢nych svoriek.

2.2. Hordk je opisany na obrazku 3.
Plyn privadzany do hordka moze byt bud obchodny propén, alebo obchodny butén.

Hordk sa umiestni pred vzorku, ale nizsie ako vzorka, tak, Ze lezi v rovine prechddzajicej vertikdlnou osou vzorky a
kolmej na jej predntl stranu (pozri obrdzok 2), pricom pozdlzna os smeruje hore k dolnému okraju vzorky v uhle 30°
od vertikdly. Vzdialenost medzi hrotom hordka a dolnym okrajom vzorky musi byt 20 mm.

2.3. Skasobné zariadenie sa moZe umiestnit v odsidvacom boxe. Velkost a tvar odsdvacieho boxu musia byt také, aby
nemali vplyv na vysledky skuisky. Pred skiskou sa odmeria vertikdlna rychlost vzduchu, ktory pridi odsdvacim
boxom, vo vzdialenosti 100 mm pred a za kone¢nym miestom, kde bude umiestnené skiisobné zariadenie. Rychlost
vzduchu musi byt medzi 0,10 m/s a 0,30 m/s, aby operdtor nebol obtazovany splodinami horenia. MoZno pouzit
odsdvaci box s prirodzenou ventildciou a primeranou rychlostou vzduchu.

2.4. Pouzije sa plochd tuhd $abléna vyrobend z vhodného materidlu, s rozmermi zodpovedajicimi rozmerom vzorky. V
$abléne musia byt vyvitané otvory s priemerom priblizne 2 mm tak, Ze vzdialenost medzi stredmi otvorov
zodpovedd vzdialenosti medzi kolikmi na rdme (pozri obrdzok 1). Otvory sa umiestnia v rovnakej vzdialenosti okolo
vertikdlnych osi Sablony.
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3. VZORKY

3.1. Materidly podla bodu 6.2.3 tohto predpisu: rozmery vzoriek st 560 mm x 170 mm.

Ak rozmery niektorého materidlu nedovoluji odobrat vzorku danych rozmerov, skaska sa vykond so vzorkou s
rozmermi aspont 380 mm na vy$ku a asponi 3 mm na $irku.

Kablové objimky a kéblové kandly: rozmery vzoriek sii: [7ka: 560 mm, no aspoii 380 mm, ak rozmery materidlu
neumoziuji odobrat vzorku danych rozmerov; $irka: skuto¢ny rozmer komponentu.

3.2. Materidly podla bodu 6.2.3 tohto predpisu: Ak je hriibka vzorky vdcsia nez 13 mm, musi sa zmensit na 13 mm
mechanickym opracovanim na strane, ktord nie je obrdtend do prislusného priestoru (interiéru, motorového
priestoru alebo oddeleného vykurovacieho priestoru). Ak to nie je mozné, skiiska sa po dohode s technickou sluzbou
vykond s povodnou hribkou materidlu, ktord sa uvedie v skiiSobnom protokole. Kompozitné materidly (pozri bod
6.1.3) sa skisajii tak, akoby mali jednotnd Struktdru. V pripade materidlov vyrobenych z naskladanych vrstiev
rozneho zloZenia, ktoré vSak nie st kompozitnymi materidlmi, sa vSetky vrstvy materidlu az do hlbky 13 mm od
povrchu obréteného do prislusného priestoru skdsaja jednotlivo.

3.3. Velkost vzorky sa uvedie v skiiSobnom protokole.

3.4. Vzorky sa kondicionujt aspon 24 hodin pri teplote 23 °C + 2 °C a relativnej vlhkosti 50 % + 5 % a udrziavaji sa v
tychto podmienkach az do ¢asu bezprostredne pred skiiskou.

4. POSTUP

4.1. Skaska sa vykond v prostredi s teplotou medzi 10 °C a 30 °C a s relativnou vlhkostou medzi 15 % a 80 %.

4.2. Horak sa predhrieva 2 mindty. Vyska plamena sa nastavi na 40 £ 2 mm, pri¢om sa meria ako vzdialenost hrotu
trubice hordka a $picky Zltej Casti plamena, ked je hordk orientovany vertikdlne a plameri je pozorovany v tlmenom
svetle.

4.3. Vzorka sa umiestni (po tom, ako bola zistend poloha zadnych znackovacich vldkien) na koliky skasobného ramu,
pri¢om je potrebné zabezpecit, aby koliky prechddzali cez body odmerané $ablénou a aby vzorka bola aspoii vo
vzdialenosti 20 mm od rdmu. Rdm sa pripevni na stojan tak, aby vzorka bola vo vertikdlnej polohe.

4.4, Znackovacie vldkna sa pripevnia horizontélne pred vzorku a za fiu tak, ako je zndzornené na obrézku 1. Na kazdom
mieste sa z vldkna vytvori slucka tak, aby obe jej Casti boli od seba vzdialené 1 mm a od roviny prednej a zadnej Casti
vzorky 5 mm.

Kazdd slucka sa pripevni k vhodnému zariadeniu na meranie ¢asu. Vldkno musi byt dostato¢ne napité, aby jeho
poloha vzhladom na vzorku zostala zachovand.

4.5. Plamefiom sa posobi na vzorku 5 sekiind. Zapélenie nastalo vtedy, ak horenie vzorky pokracuje 5 sekind po
odstrdneni zapalovacieho plamefia. Ak zapdlenie nenastane, 15 sekind sa posobi plamefiom na dalsiu
kondicionovand vzorku.

4.6. Ak ktorykolvek vysledok ktorejkolvek sady troch vzoriek presiahne minimalny vysledok o 50 %, skiida sa dalsia sada
troch vzoriek v tom istom smere alebo na tej istej strane. Ak jedna alebo dve vzorky v ktorejkolvek sade troch vzoriek
nezhoria k vrchnému znackovaciemu vlaknu, skiisa sa dalia sada troch vzoriek v tom istom smere alebo na tej istej
strane.

4.7. Meraju sa tieto casy (v sekundéch):

a) od zaciatku posobenia zapalovacieho plamenia do roztrhnutia jedného z prvych znackovacich vldkien (t,);
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b) od zaciatku posobenia zapalovacieho plamena do roztrhnutia jedného z druhych znackovacich vldkien (t,);

¢) od zadiatku posobenia zapalovacieho plamena do roztrhnutia jedného z tretich znackovacich vldkien (ts);

4.8. Ak sa vzorka nezapdli alebo po zhasnuti hordka nehori dalej, alebo ak plamen zhasne pred znienim jedného z
prvych znackovacich vlakien, takZe sa nemeria Ziadny ¢as horenia, povazuje sa rychlost horenia za 0 mm/min.

4.9. Ak sa vzorka zapdli a plamene horiacej vzorky dosiahnu vysku tretich znackovacich vlakien bez toho, aby znicili prvé
a druhé znackovacie vldkna (napr. z dévodu vlastnosti materidlu tenkej vzorky), povazuje sa rychlost horenia za viac
ako 100 mm/min.

5. VYSLEDKY
Pozorované javy sa pisomne zaznamenaji v skiobnom protokole vrdtane:
a) Casov trvania spalovania: t,, t, a t; v sekunddch a
b) zodpovedajiicich zhorenych dfzok: d;, d, a d; v mm.

Rychlost horenia V, a pripadne rychlosti V, a V; sa vypocitaja (pre kazda vzorku, ak plameti dosiahne aspon prvé
znackovacie vlakna) takto:

V: = 60 d;/t; (mm/min.)

Do tivahy sa zoberie najvyssia z rychlosti horenia V,, V, a V.

Obrdzok 1

Drziak vzorky

(rozmery v milimetroch)

Druhé znac¢kovacie vlakna
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Obrdzok 2

Poloha zapalovacieho hordka

(rozmery v milimetroch)

(volitelny)
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PRILOHA 9

SKUSKA NA STANOVENIE SCHOPNOSTI MATERIALOV ODPUDZOVAT PALIVO ALEBO MAZIVO

1.  ROZSAH POSOBNOSTI

V tejto prilohe st uvedené predpisy na skdsanie schopnosti izola¢nych materidlov pouZivanych v motorovych
priestoroch a oddelenych vykurovacich priestoroch.

2. ODBER VZORIEK A PRINCIP

2.1. Velkost skasobnych vzoriek: 140 mm x 140 mm.

2.2. Hrabka skisobnych vzoriek musi byt 5 mm. Ak je hribka skisobnej vzorky vacsia nez 5 mm, musi sa zmensit na 5
mm mechanickym opracovanim na strane, ktord nie je obriteni do motorového priestoru alebo oddeleného
vykurovacieho priestoru.

2.3. Skasobnou kvapalinou je nafta podla normy EN 590:1999 (Motorové palivd) alebo alternativne nafta podla predpisu
OSN ¢. 83 (priloha 10: Specifikicia referenénych paliv).

2.4. Skiske sa podrobia $tyri vzorky.

3. ZARIADENIE (pozri obrazky 4a a 4b)
Zariadenie pozostava:
A zo zdkladnej dosky s tvrdostou aspoti 70 na stupnici Shore D;
B z absorpéného povrchu na zakladnej doske (napr. papier);

C z kovového valca (vndtorny priemer 120 mm, vonkajsi priemer 130 mm, vyska 50 mm), naplneného
skasobnou kvapalinou;

D-D’ z dvoch skrutiek s kridlovymi maticami;
E zo skiisobnej vzorky;

F z hornej dosky.

4.  POSTUP

4.1. Skasobnd vzorka a zariadenie sa kondicionuji aspori 24 hodin pri teplote 23 °C # 2 °C a relativnej vlhkosti 50 % + 5
% a uchovévaji sa za tychto podmienok az do ¢asu bezprostredne pred skiskou.

4.2. Skaisobna vzorka sa odvazi.

4.3. Skasobnd vzorka s exponovanou stranou smerujicou hore sa umiestni na zdkladnti dosku zariadenia tak, Ze sa
kovovy valec pripevni v strednej polohe s dostato¢nym tlakom na skrutky. Nesmie unikat Ziadna skiigobnd kvapalina.

4.4. Kovovy valec sa naplni skiSobnou kvapalinou do vysky 20 mm a systém sa nechd v kl'ude 24 hodin.

4.5. Zo zariadenia sa odstrdni sa ski§obnd kvapalina a skiiSobnd vzorka. Ak sa na skiiSobnej vzorke zisti zvysok skisobnej
kvapaliny, musi sa odstranit bez tlaku na skiSobni vzorku.

4.6. Skasobna vzorka sa odvazi.
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Obrdzok 4a

Zariadenie na skdsanie schopnosti odpudzovat palivo alebo mazivo

(rozmery v milimetroch)

Obrdzok 4b

Zariadenie na skdsanie schopnosti odpudzovat palivo alebo mazivo

(pohlad zboku)
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PRILOHA 10
SKUSKA NA STANOVENIE ODOLNOSTI ELEKTRICKYCH KABLOV PROTI SIRENIU PLAMENA
1. ROZSAH POSOBNOSTI

2.1.

3.1.

V tejto prilohe st vymedzené pokyny na vykonanie skiisky odolnosti elektrickych kdblov pouzitych vo vozidle proti
$ireniu plamena.

ODBER VZORIEK A PRINCIP

Skuske sa podrobi pit vzoriek.

VZORKY

Dizka izoldcie skigobnych vzoriek musi byt aspoii 600 mm.

POSTUP

Odolnost proti Sireniu plamenia sa stanovi pomocou Bunsenovho kahana s vhodnym plynom, ktorého spalovacia
dyza md vnutorny priemer 9 mm, kde je teplota plameria na vrchole vnitorného modrého kuzela (950 +/- 50) °C.

Skiisobnd vzorka sa zavesi do komory bez pridenia vzduchu tak, aby prechddzala vrcholom vnitorného kuzela
plameria, ako je zndzornené na obrazku. Horny koniec kdbla musi smerovat od najblizsej steny komory. Vzorka sa
zatazi, napr. zavazim prostrednictvom kladky, aby sa vZdy udrzala napnutd. Uhol kdbla voci vertikdle musi byt 45° £
1°. Najkratsia vzdialenost ktorejkolvek casti vzorky od ktorejkolvek steny komory musi v kazdom pripade byt
minimalne 100 mm. Plamefiom sa posobi tak, aby sa vrchol vnitorného modrého kuzela dotykal izolicie vo
vzdialenosti (500 £ 5) mm od horného konca vzorky.

Zariadenie na stanovenie odolnosti proti Sireniu plameiia

(rozmery v milimetroch)

Legenda
1 Skusobnéa vzorka
2 Bunsenov kahan
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