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ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITI PERMEZZ TA’
FTEHIMIET INTERNAZZJONALI

It-testi NU/KEE originali biss ghandhom effett legali skont id-dritt internazzjonali pubbliku. L-istatus u d-data tad-dhul fis-sehh ta’ dan ir-Regolament
ghandhom jigu vverifikati fl-ahhar verzjoni tad-dokument tal-istatus tan-NU/KEE TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq: http://www.unece.
org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen /wp29fdocstts.html

Regolament tan-NU Nru 118 — Preskrizzjonijiet teknic¢i uniformi dwar kif jinharqu ufjew impermeabbilta ghal
fjuwils jew lubrikanti, ta’ certi materjali uzati fil-kostruzzjoni ta’ ¢erti kategoriji ta’ vetturi motorizzati [2020/
241]

Li jinkorpora t-test validu kollu sa:
Is-Suppliment 1 tas-serje ta’ emendi 03 — Data tad-dhul fis-sehh: 16 ta’ Ottubru 2018

Dan id-dokument huwa mahsub purament bhala ghodda ta’ dokumentazzjoni. It-testi awtenti¢i u legalment vinkolanti
huma:
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KONTENUT

REGOLAMENTAZZJONI

1. Kamp ta’ applikazzjoni
2. Definizzjonijiet: Generali

3. Applikazzjoni ghall-approvazzjoni
4. Approvazzjoni
5

Parti I: L-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura rigward kif jinharqu I-komponenti li jintuzaw fil-kompartiment ta’ gewwa, fil-
kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin u rigward kif jinharqu l-kejbils tal-elettriku u
s-sleeves tal-kejbils jew il-kondjuwits tal-kejbils uzati fil-vetturi ufjew l-impermeabbilta ghal fjuwils jew lubrikanti, tal-
materjali iZzolanti li jintuzaw fil-kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin

Parti II: L-approvazzjoni ta’ komponent rigward kif jinharaq ufjew l-impermeabbilta tieghu ghal fjuwils jew lubrikanti
Modifika tat-tip u estensjoni tal-approvazzjoni

Konformita tal-produzzjoni
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Penali ghan-nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni
10. Produzzjoni mwagqgfa ghalkollox

11. Ismijiet u indirizzi tas-Servizzi Teknici responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni u tal-Awtoritajiet tal-
Approvazzjoni tat-Tip

12. Dispozizzjonijiet tranzizzjonali

ANNESSI
1. Dokument ta’ informazzjoni dwar il-vettura
2. Dokument ta’ informazzjoni dwar il-komponent

3. Komunikazzjoni (dwar l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura)
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Komunikazzjoni (dwar l-approvazzjoni ta’ tip ta’ komponent)
Arrangamenti tal-marki tal-approvazzjoni

Test li jiddetermina r-rata tal-hruq orizzontali tal-materjali
Test li jiddetermina kif idubu I-materjali

Test li jiddetermina r-rata tal-hruq vertikali tal-materjali

° ® N v

Test li jiddetermina l-impermeabbilta tal-materjali ghal fjuwils jew lubrikanti

10. Test li jiddetermina r-rezistenza tal-kejbils tal-elettriku ghall-propagazzjoni tal-fjammi

1. KAMP TA’ APPLIKAZZ]JONI

1.1. Dan ir-Regolament japplika ghal kif jinharqu (l-inffammabbilta, ir-rata tal-hruq u kif idubu) il-materjali li
jintuzaw fil-vetturi tal-kategoriji M, il-Klassijiet Il u III (}), u l-impermeabbilta taghhom ghal fjuwils jew
lubrikanti.

L-approvazzjonijiet tat-tip jinghataw skont:

1.2. Parti I — L-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura rigward kif jinharqu ufjew l-impermeabbiltd ghal fjuwils u
lubrifikanti tal-komponenti li jintuzaw fil-kompartiment ta’ gewwa, fil-kompartiment tal-magna u fi
kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin u rigward kif jinharqu I-kejbils tal-elettriku u s-sleeves tal-kejbils
jew il-kondjuwits tal-kejbils uzati ghall-protezzjoni tal-kejbils tal-elettriku fil-vetturi.

1.3. Parti [l — L-approvazzjoni ta’ komponent installat fil-kompartiment ta’ gewwa, fil-kompartiment tal-magna u fi
kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin, rigward kif jinharaq ufjew l-impermeabbilta tieghu ghal fjuwils u
lubrikanti.

2. DEFINIZZJONIJIET: GENERALI

2.1. “Manifattur” tfisser il-persuna jew il-korp li huma responsabbli lejn 1-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip ghall-

aspetti kollha tal-process tal-approvazzjoni tat-tip u biex tigi zgurata l-konformita tal-produzzjoni. Mhuwiex
essenzjali li I-persuna jew il-korp ikunu involuti b’'mod dirett fl-istadji kollha tal-kostruzzjoni tal-vettura jew tal-
komponent li huwa s-suggett tal-process ta’ approvazzjoni.

2.2. “Kompartiment ta’ gewwa” tfisser kull kompartiment mahsub ghall-passiggieri, ghas-sewwieqa ufjew ghall-
ekwipagg, li jkun imdawwar mill-faccata/i ta’ gewwa ta’ dawn l-elementi:

a) Is-saqaf;
b) L-art;

d) Il-bibien;

(
(
(c) Il-faccati ta’ quddiem, ta’ wara u tal-gnub;
(
(e) Il-hgieg ta’ barra;

2.3. “Il-kompartiment tal-magna” tfisser il-kompartiment li fih tkun installata I-magna u li fih jista’ jigi installat hiter
tal-kombustjoni.

2.4. “Kompartiment separat tat-tishin” tfisser kompartiment ghall-hiter tal-kombustjoni li jkun barra I-
kompartimenti ta’ gewwa u tal-magna.

2.5. “Materjali tal-produzzjoni” tfisser prodotti, fghamla ta’ materjali kbar (ez. rombli ta’ tapizzerija) jew komponenti
prefabbrikati li jigu fornuti lill-manifattur biex jintuzaw ftip ta’ vettura li jkun approvat skont dan ir-
Regolament, jew fornuti lil workshop biex jintuzaw ghat-tiswija jew ghall-manutenzjoni tal-vetturi.

2.6. “Sit” tfisser struttura li tista’ tkun jew ma tkunx integrali mal-istruttura tal-vettura, kompluta bit-tapizzerija,
mahsuba biex fugha toqghod bilgieghda persuna adulta wahda. It-terminu jkopri kemm sit individwali kif ukoll
parti minn sit forma ta’ bank mahsub biex tpoggi fuqu persuna adulta wahda.

() Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3.), dokument ECE/TRANS/WP.29/7 8 Rev.6, para. 2.
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2.7. “Grupp ta’ sits” tfisser jew tip ta’ sit fforma ta’ bank jew sits li huma separati imma hdejn xulxin (jigifieri bl-
ankraggi ta’ quddiem nett ta’ sit wiched allinjati ma’ jew 'il quddiem mill-ankraggi ta’ wara nett u allinjati ma’
jew wara l-ankraggi ta’ quddiem nett ta’ sit iehor) u li jakkomoda persuna adulta bilgieghda wahda jew aktar.

2.8. “Sit fforma ta’ bank” tfisser struttura kompluta bit-tapizzerija, mahsuba biex fugha jpoggu aktar minn persuna
adulta wahda.
2.9. “Materjal installat fpozizzjoni vertikali” tfisser materjal installat fil-kompartiment ta’ gewwa, fil-kompartiment

tal-magna u fi kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin, li l-inklinazzjoni tieghu tkun aktar minn 15 fil-mija
mil-linja orizzontali meta l-vettura tkun bil-massa taghha fkundizzjoni tas-sewqan u fuq art orizzontali u lixxa.

2.10. “Kejbil tal-elettriku” tfisser kejbil single-core jew kejbil multi-core, u meta jkun applikabbli miksi, skrinjat u
mhux skrinjat, b'zewg cores jew aktar paralleli magenb xulxin u maghqudin, mibrumin, jew immaljati, inkluzi
cores li jiffturmaw assemblagg wiehed li jippermetti t-trasferiment ta’ sinjali elettri¢i minn apparat wiehed ghall-
iehor.

2.11. “Sleeve tal-kejbils” tfisser kwalunkwe komponent li jhaddan fih kejbils single-core ma’ kejbil multi-core jew ma’
kejbils tal-elettriku.

2.12. “Kondjuwit tal-kejbils” tfisser kwalunkwe komponent li jkopri kejbils tal-elettriku biex jiggwida jew iwassal il-
kejbils (ez. tubi, kanali, passaggi) jew jorbot il-kejbils tal-elettriku mal-vettura.

3. APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

3.1. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ vettura jew ta’ tip ta’ komponent fir-rigward ta’ dan ir-Regolament
ghandha tigi pprezentata mill-manifattur.

3.2. Din ghandha tkun akkumpanjata minn dokument tal-informazzjoni li jikkonforma mal-mudell i jidher fl-
Anness 1 jew fl-Anness 2.

3.3. Dawn li gejjin ghandhom jigu pprezentati lis-Servizz Tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-
approvazzjoni tat-tip:

3.3.1. Fil-kaz ta’ approvazzjoni ta’ vettura: vettura rapprezentattiva tat-tip li jrid jigi approvat.

3.3.2. Fil-kaz ta’ komponenti li t-tip taghhom huwa diga approvat: fl-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip tal-
vettura ghandha tigi inkluza lista tan-numri tal-approvazzjoni tat-tip u tad-dezinjazzjonijiet tat-tip tal-
manifattur tal-partijiet ikkoncernati;

3.3.3. Fil-kaz ta’ komponenti li ma ghandhomx approvazzjoni tat-tip:

3.3.3.1.  Kampjuni, li n-numru taghhom huwa specifikat fl-Annessi 6 sa 9, tal-komponenti uzati fil-vetturi, li huma
rapprezentattivi tat-tip li jrid jigi approvat;

3.3.3.2.  Barra minn hekk, ghandu jigi pprezentat kampjun wiehed lis-Servizz Tekniku biex iservi bhala referenza fil-
futur;

3.3.3.3.  Ghal apparati bhal sits, purtieri, gnub divizorji, ec¢., il-kampjuni specifikati fil-paragrafu 3.3.3.1 flimkien ma’
apparat wiehed shih, kif imsemmi qabel.

3.3.3.4. Il-kampjuni jridu jigu mmarkati b’'mod ¢ar u li ma jithassarx bl-isem jew il-marka kummer¢jali tal-applikant u
bl-indikazzjoni tat-tip.

4. APPROVAZZJONI

4.1. Jekk it-tip ipprezentat ghall-approvazzjoni skont dan ir-Regolament jissodisfa r-rekwiziti tal-parti(jiet) rilevanti
ta’ dan ir-Regolament, l-approvazzjoni ta’ dak it-tip ghandha tinghata.
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4.2. Ghandu jigi assenjat numru tal-approvazzjoni ghal kull tip approvat. L-ewwel Zewg cifri tieghu (bhalissa 03, li
jikkorrispondu ghas-serje ta’ emendi 03) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-emendi teknici
ewlenin l-aktar recenti li saru lir-Regolament fi Zmien il-hrug tal-approvazzjoni. L-istess Parti Kontraenti ma
ghandhiex tassenja l-istess numru lil tip iehor ta’ vettura jew ta’ komponent, kif iddefinit fdan ir-Regolament.

4.3. Ghandha tigi kkomunikata notifika tal-approvazzjoni jew tal-estensjoni tal-approvazzjoni ta’ tip skont dan ir-
Regolament lill-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament, permezz ta’ wahda mill-
formoli konformi mal-mudelli fl-Annessi 3 jew 4, kif xieraq, skont dan ir-Regolament.

4.4. Ma’ kull vettura li tikkonforma mat-tip approvat skont dan ir-Regolament, ghandha titwahhal, fejn tidher sew u
fpozizzjoni facilment accessibbli kif specifikat fil-formola tal-approvazzjoni, marka internazzjonali tal-
approvazzjoni maghmula minn:

4.4.1. Cirku madwar l-ittra “E” segwit min-numru li jiddistingwi l-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni (%);

4.4.2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit bl-ittra “R”, “I” li jindika I-Parti I ta’ dan ir-Regolament, sing u n-numru
tal-approvazzjoni fuq il-lemin ta¢-¢irku preskritt fil-paragrafu 4.4.1.

4.4.3. Jekk il-vettura tkun konformi ma’ tip ta’ vettura approvat, skont Regolament wiehed jew aktar annessi mal-
Ftehim, fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament, is-simbolu preskritt fil- 4.4.1 ma ghandux
ghalfejn jigi ripetut; fkaz bhal dan, ir-Regolamenti li skonthom tkun inghatat l-approvazzjoni fil-pajjiz li jkun ta
l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament ghandhom jigu indikati fkolonni vertikali fuq in-naha tal-lemin tas-
simbolu preskritt fil-paragrafu 4.4.1.

4.4.4. Il-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tinqara b’mod ¢ar u b’tali mod li ma tkunx tista’ tithassar.

4.4.5. II-marka tal-approvazzjoni ghandha titqieghed qrib ta’ jew fuq il-pjanca tad-data tal-vettura mwahhla mill-
manifattur.

4.5. Il-materjali tal-produzzjoni ma ghandhomx jigu mmarkati individwalment. Madankollu, l-imballagg taghhom

ghandu jkun immarkat bil-marka tal-approvazzjoni internazzjonali, li tkun maghmula minn:

4.5.1. Cirku madwar l-ittra “E” segwit bin-numru li jiddistingwi I-pajjiz li ta l-approvazzjoni %

4.5.2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit bl-ittra “R”, “II” li jindika -Parti I ta’ dan ir-Regolament, sing u n-numru
tal-approvazzjoni fuq il-lemin tac-cirku preskritt fil-paragrafu 4.4.1.

4.5.3. Vicin i¢c-¢irku:

4.5.3.1.  Simboli li jindikaw id-direzzjoni li fiha jista’ jigi installat il-materjal:

— Ghad-direzzjoni orizzontali (ara I-paragrafu 6.2.1),
1 Ghad-direzzjoni vertikali (ara I-paragrafi 6.2.3 u 6.2.4),
eit> Ghad-direzzjonijiet orizzontali u vertikali (ara I-paragrafi 6.2.1, 6.2.3 u 6.2.4);

4.5.3.2.  Is-simbolu “V” li jindika li l-materjal jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 6.2.2.

4.5.4. Il-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tinqara b’mod ¢ar u b’tali mod li ma tkunx tista’ tithassar.

() In-numri li jiddistingwu I-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim tal-1958 jinghataw fl-Anness 3 tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-
Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), id-dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6 — http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29-
gen/wp29resolutions.html
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4.6. Il-komponenti jistghu jkunu mmarkati bil-marka tal-approvazzjoni preskritta fil-paragrafu 4.5.

4.6.1. Jekk il-komponenti shah bhalma huma s-sits, il-gnub divizorji, l-ixkafef ghall-bagalji, ec¢. jkunu mmarkati, din il-
marka ghandu jkun fiha s-simbolu “CD” li jindika li I-komponent gie approvat bhala apparat shih.

4.7. L-Anness 5 ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji ta’ arrangamenti tal-marki tal-approvazzjoni.

5. PARTI I: L-APPROVAZZJONI TA’ TIP TA’ VETTURA RIGWARD KIF JINHARQU L-KOMPONENTI LI JINTUZAW FIL-
KOMPARTIMENT TA’ GEWWA, FIL-KOMPARTIMENT TAL-MAGNA U FI KWALUNKWE KOMPARTIMENT SEPARAT TAT-
TISHIN U RIGWARD KIF JINHARQU L-KEJBILS TAL-ELETTRIKU U S-SLEEVES TAL-KEJBILS JEW IL-KONDJUWITS TAL-
KEJBILS UZATI FIL-VETTURI U[JEW L-IMPERMEABBILTA GHAL FJUWILS JEW LUBRIKANTI, TAL-MATERJALI IZOLANTI
LI JINTUZAW FIL-KOMPARTIMENT TAL-MAGNA U FI KWALUNKWE KOMPARTIMENT SEPARAT TAT-TISHIN

5.1. Definizzjoni

Ghall-iskop tal-Parti I ta’ dan ir-Regolament,

5.1.1. “Tip ta’ vettura” tfisser vetturi li ma jvarjawx faspetti essenzjali bhad-dezinjazzjoni tat-tip tal-manifattur.
5.2. Specifikazzjonijiet
5.2.1. I-materjali fil-kompartiment ta’ gewwa u mhux aktar minn 13-l mm ’il barra minnu, il-materjali tal-

kompartiment tal-magna, il-materjali ta’ kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin u l-kejbils tal-elettriku, is-
sleeves tal-kejbils jew il-kondjuwits tal-kejbils i jintuzaw fil-vettura li trid tigi approvata ghat-tip, ghandhom
jissodisfaw ir-rekwiziti tal-Parti II ta’ dan ir-Regolament.

5.2.2. II-materjali ufjew it-taghmir li jintuzaw fil-kompartiment ta’ gewwa, fil-kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe
kompartiment separat tat-tishin ufjew fl-apparat approvat bhala komponenti, kejbils tal-elettriku u sleeves tal-
kejbils jew kondjuwits tal-kejbils li jintuzaw fil-vettura ghandhom jigu installati b’'mod li jimminimizzaw ir-
riskju ta’ zvilupp u propagazzjoni tal-fjammi.

5.2.3. Dawn il-materjali ufjew it-taghmir ghandhom jigu installati skont l-iskopijiet li jkunu mahsuba ghalihom u
skont it-test(ijiet) li jkunu ghaddew minnhom (ara l-paragrafi 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6, u 6.2.7),
specjalment fir-rigward ta’ kif jinharqu u kif idubu (direzzjoni orizzontalifvertikali) ufjew rigward I-
impermeabbilta taghhom ghal fjuwils jew lubrikanti.

5.2.4. Kwalunkwe agent adeziv li jintuza biex jitwahhal il-materjal intern mal-istruttura ta’ appogg tieghu m’'ghandux,
kemm jista’ jkun, jaggrava I-mod ta’ kif jinharaq il-materjal.

6. PARTI II: L-APPROVAZZJONI TA' KOMPONENT RIGWARD KIF JINHARAQ U[JEW L-IMPERMEABBILTA TIEGHU GHAL
FJUWILS JEW LUBRIKANTI
6.1. Definizzjonijiet

Ghall-iskop tal-Parti II ta’ dan ir-Regolament,

6.1.1. “Tip ta’ komponent” tfisser komponenti li ma jvarjawx faspetti essenzjali bhal:

6.1.1.1.  Id-dezinjazzjoni tat-tip tal-manifattur,

6.1.1.2.  L-uzu mahsub (tapizzerija tas-sits, il-kisi tas-saqaf, l-izolazzjoni ecc.),
6.1.1.3.  Il-materjal(j) ta’ bazi (ez. suf, plastik, lastiku, materjali mhallta),
6.1.1.4.  L-ghadd ta’ saffi fil-kaz ta’ materjali komposti, u

6.1.1.5.  Il-karatteristici I-ohra sa fejn dawn ikollhom effett sinifikanti fuq il-prestazzjoni preskritta fdan ir-Regolament.
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6.1.2. “Rata tal-hruq” tfisser il-kwozjent tad-distanza mahruga mkejjel skont I-Anness 6 ufjew l-Anness 8 ta’ dan ir-
Regolament u I-hin li damet biex tinharaq din id-distanza. Din tigi indikata fmillimetri kull minuta.

6.1.3. “Materjal kompost” tfisser materjal maghmul minn diversi saffi ta’ materjali simili jew differenti bl-ucuh
imwahhla flimkien permezz ta’ simentar, kolla, cladding, iwweldjar, ec¢. Meta jkunu mwahhlin flimkien
materjali differenti b'mod intermittenti (perezempju, permezz ta’ hjata, ta’ wweldjar bi frekwenza gholja, ta’
viti), dawn il-materjali m'ghandhomx jitgiesu bhala materjali komposti.

6.1.4. “Faccata esposta” tfisser in-naha ta’ materjal li thares lejn il-kompartiment tal-passiggieri, il-kompartiment tal-
magna u lejn kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin meta l-materjal jigi mmuntat fil-vettura.

6.1.5. “Tapizzerija” tfisser l-ikkuttunar intern flimkien mal-materjal tal-finitura tal-wic¢ li flimkien jikkostitwixxu 1-
kuxin tal-qafas tas-sit.

6.1.6. “Kisjiet interni” tfisser materjal(i) li (flimkien) jikkostitwixxi/u I-finitura tal-wi¢¢ u tas-sottostrat ta’ saqaf, ta’ genb
jew ta’ art.
6.1.7. “Materjal(i) izolanti” tfisser materjal(i) li jintuza(w) biex inaqqsu t-trasferiment tas-shana permezz tal-

konduzzjoni, tar-radjazzjoni jew tal-konvezzjoni, u li jintuza(w) biex jaqtghu l-hsejjes fil-kompartiment tal-
magna u kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin.

6.1.8. “Impermeabbilta ghal fjuwils u lubrikanti” tfisser il-kapacita tal-materjali biex ma jassorbux fjuwils jew
lubrikanti, imkejla skont I-Anness 9 ta’ dan ir-Regolament.

6.2. Specifikazzjonijiet

6.2.1. Dawn il-materjali ghandhom jghaddu mit-test deskritt fl-Anness 6 ta’ dan ir-Regolament:
(@) Materjal(i) u materjal(i) kompost(i) installati fpozizzjoni orizzontali fil-kompartiment ta’ gewwa u,

(b) Materjal(i) izolanti installat(i) fpozizzjoni orizzontali fil-kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe
kompartiment separat tat-tishin.

Ir-rizultat tat-test ghandu jitgies li jkun sodisfacenti jekk, meta jitgiesu l-aghar rizultati tat-test, ir-rata tal-hruq
orizzontali ma tkunx aktar minn 100 mm/minuta jew jekk il-famma tintefa gabel ma tilhaq l-ahhar punt tal-
kejl.

Il-materjali li jissodisfaw ir-rekwiziti tal- 6.2.3 jitgiesu li jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ dan il-paragrafu.

6.2.2. Dawn il-materjali ghandhom jghaddu mit-test deskritt fl-Anness 7 ta’ dan ir-Regolament:

(@) Materjal(i) u materjal(i) komposti installati aktar minn 500 mm il fuq mill-kuxin tas-sit u fis-saqaf tal-
vettura,

(b) Materjal(i) izolanti installat(i) fil-kkompartiment tal-magna u fi kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin.

Ir-rizultat tat-test ghandu jitqies li hu sodisfacenti jekk, meta jitqiesu l-aghar rizultati tat-test, ma tifforma l-ebda
qgatra li tqabbad it-tajjar.

6.2.3. Dawn il-materjali ghandhom jghaddu mit-test deskritt fl-Anness 8 ta’ dan ir-Regolament:
(@) Materjal(i) u materjal(i) kompost(i) installati fpozizzjoni vertikali fil-kompartiment ta’ gewwa,
(b) Materjal(i) izolanti installat(i) fpozizzjoni vertikali fil-kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe
kompartiment separat tat-tishin.

Ir-rizultat tat-test ghandu jitqies li jkun sodisfacenti jekk, meta jitqiesu l-aghar rizultati tat-test, ir-rata tal-hruq
vertikali ma tkunx aktar minn 100 mm/minuta jew jekk il-flamma tintefa gabel ma tingered ghalkollox xi
wahda mill-ewwel hjut tal-immarkar.

6.2.4. Materjali li jiksbu valur medju tas-CFE (fluss termiku kritiku fil-hin li jintefa n-nar) li jkun ta’ 20 kW/m? jew aktar
meta jigu ttestjati skont 1-ISO 5658-2 (), jitgiesu li jikkonformaw mar-rekwiziti tal-paragrafi 6.2.2 u 6.2.3,
sakemm ma jigi nnutat l-ebda taqtir inkandexxenti meta jkunu qeghdin jitgiesu l-aghar rizultati tat-testijiet.

() ISO 5658-2:2006 Reazzjoni ghat-testijiet tan-nar — tixrid tal-famma — II-Parti 2: Tixrid laterali fuq il-prodotti tal-bini u tat-trasport
fkonfigurazzjoni vertikali.
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6.2.5. Il-materjal(i) izolanti kollha installati fil-kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe kompartiment separat tat-
tishin ghandhom jghaddu mit-test deskritt fl-Anness 9 ta’ dan ir-Regolament.

Ir-rizultat tat-test ghandu jitqies li hu sodisfacenti jekk, meta jitgiesu l-aghar rizultati tat-test, iz-zieda fil-piz tal-
kampjun tat-test ma tkunx aktar minn 1 g.

L-ispazji vojta li jkunu mehtiega ghal ragunijiet teknici, ez. biex minn gol-materjal jghaddu xi tubi jew partijiet
tal-istruttura, huma permessi sakemm tinzamm il-protezzjoni (ez. permezz ta’ sigillant jew tejp, jew xi mezz
iehor).

6.2.6. Kwalunkwe kejbil tal-elettriku itwal minn 100 mm li jintuza fil-vettura ghandu jghaddi mit-test tar-rezistenza
ghall-propagazzjoni tal-flammi deskritt fl-Anness 10 ta’ dan ir-Regolament. Bhala alternattiva ghal dawn ir-
rekwiziti, tista’ tigi applikata l-procedura tat-test deskritta fil-paragrafu 5.22 tal-istandard ISO 6722-1:2011. Ir-
rapporti tat-test u l-approvazzjonijiet ta’ komponenti miksuba skont il-paragrafu 12 tal-ISO 6722:2006
ghandhom jibqghu validi.

L-esponiment ghall-fjamma tat-test ghandu jkun tlesta:
(1) Ghall-kejbils single-core:
(a) Meta l-konduttur isir vizibbli, jew
(b) Wara 15-il sekonda, ghal kejbils b'dagsijiet ta’ kondutturi ta’ 2,5 mm? jew inqas, u
(c) Wara 30 sekonda, ghal kejbils b’dagsijiet ta’ kondutturi ta’ akbar minn 2,5 mm?,
jew
(2) Ghall-kejbils single- jew multi-core miksija, skrinjati jew mhux skrinjati b’total tad-dagsijiet ta’ kondutturi ta’
15-il mm? jew izghar:
(a) Sakemm konduttur isir vizibbli jew ghal 30 sekonda, ghall-kejbils kollha, skont liema jigi l-ewwel,
jew
(3) Ghall-kejbils single- jew multi-core miksija, skrinjati jew mhux skrinjati b’total tad-dagsijiet ta’ kondutturi ta’
aktar minn 15-il mm?*
(a) Skont (1) jew (2), liema minnhom ikun applikabbli.
I-kejbils tal-elettriku skont (2) jistghu jigu ttestjati kompletament jew separatament.
I-kejbils tal-elettriku skont (3) ghandhom jigu ttestjati separatament.

Ir-rizultat tat-test jitqies li jkun sodisfacenti jekk, meta jitqiesu l-aghar rizultati tat-test, kwalunkwe fjamma
ta’ kombustjoni tal-materjal izolanti tintefa fi zmien 70 sekonda u mill-inqas 50 mm tal-izolant fin-naha ta’
fuq tal-kampjun tat-test jibqa’ mhux mahrugq.

6.2.7. Kwalunkwe sleeve tal-kejbils jew kondjuwit tal-kejbils itwal minn 100 mm ghandu jghaddi mit-test li
jiddetermina r-rata tal-hruq tal-materjali kif specifikat fl-Anness 8. Ir-rizultat tat-test ghandu jitqies li jkun
sodisfacenti jekk, meta jitgiesu l-aghar rizultati tat-test, ir-rata tal-hruq vertikali ma tkunx aktar minn
100 mm/minuta jew jekk il-flamma tintefa qabel ma tinqered ghalkollox xi wahda mill-ewwel hjut tal-immarkar.

6.2.8. II-materjali li mhumiex mehtiega li jghaddu mit-testijiet deskritti fl-Annessi 6 sa 8 huma:

6.2.8.1.  Il-partijiet maghmula mill-metall jew mill-hgieg;

6.2.8.2.  Kull accessorju individwali ta’ sit b’'massa ta’ materjal mhux metalliku ta’ anqas minn 200 g. Jekk il-massa totali
ta’ dawn l-accessorji tagbez 1-400 g ta’ materjal mhux metalliku ghal kull sit, allura ghandu jigi ttestjat kull
materjal individwali;

6.2.8.3.  L-elementi li l-erja tas-superfice jew il-volum taghhom ma jkunux aktar minn, rispettivament:

6.2.8.3.1. 100 cm? jew 40 cm’ ghall-elementi li huma marbutin ma’ post bilqieghda individwali;

6.2.8.3.2. 300 cm? jew 120 cm’ ghal kull filliera ta’ sits u, bhala massimu, ghal kull metru lineari ta’ gewwa I-
kompartiment ta’ gewwa ghal dawn l-elementi li huma mqassma fil-vettura u li mhumiex marbutin ma’ post

bilgieghda individwali;

6.2.8.4.  Elementi li ghalihom ma jkunx possibbli li jittiehed kampjun fid-dimensjonijiet preskritti kif specifikat fil-
paragrafu 3.1 tal-Anness 6, fil-paragrafu 3. tal-Anness 7, u fil-paragrafu 3.1 tal-Anness 8.
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7. MODIFIKA TAT-TIP U ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI

7.1. Kull modifika ta’ vettura jew ta’ tip ta’ komponent fir-rigward ta’ dan ir-Regolament ghandha tigi nnotifikata lill-
Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun approvat it-tip tal-vettura jew tal-komponent. L-Awtorita mbaghad
tista’ jew:

7.1.1. Tikkunsidra li I-modifiki li saru x’aktarx ma jkollhom l-ebda effett negattiv notevoli u li fi kwalunkwe kaz il-

vetturi jew il-komponenti ghadhom konformi mar-rekwiziti, jew

7.1.2. Titlob li jsir rapport tat-test ichor mis-Servizz Tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet.

7.2. Konferma jew rifjut ta’ approvazzjoni, fejn jigu specifikati 1-bidliet, ghandha tigi kkomunikata permezz tal-
procedura specifikata fil-paragrafu 4.3. ta’ hawn fuq lill-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-
Regolament.

7.3. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tohrog l-estensjoni tal-approvazzjoni ghandha tassenja numru tas-serje

lil kull formola ta’ komunikazzjoni li ssir ghal din l-estensjoni u tinforma dwar dan lill-Partijiet l-ohra ghall-
Ftehim tal-1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-
mudell fl-Anness 3 jew fl-Anness 4 ta’ dan ir-Regolament.

8. KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Il-proceduri tal-konformita tal-produzzjoni ghandhom ikunu konformi ma’ dawk stabbiliti fl-Iskeda 1 tal-
Ftehim (E/ECE/TRANS/505/Rev.3), bir-rekwiziti li gejjin:

8.1. [l-vetturi/komponenti approvati skont dan ir-Regolament ghandhom jigu manifatturati b’tali mod li jkunu
konformi mat-tip approvat billi jissodisfaw ir-rekwiziti tal-parti(jiet) rilevanti ta’ dan ir-Regolament.

8.2. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun tat l-approvazzjoni tat-tip tista’, fi kwalunkwe hin, tivverifika 1-
metodi tal-kontroll tal-konformita applikati fkull facilita tal-produzzjoni. Il-frekwenza normali ta’ dawn il-
verifiki ghandha tkun ta’ darba kull sentejn.

9. PENALI GHAN-NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

9.1. L-approvazzjoni moghtija fir-rigward ta’ tip ta’ vettura/komponent skont dan ir-Regolament tista’ tigi rtirata jekk
ir-rekwiziti stabbiliti hawn fuq ma jigux issodisfati.

9.2. Jekk Parti Kontraenti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat precedentement,
din ghandha tinnotifika immedjatament dwar dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohrajn li japplikaw dan ir-
Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-mudelli fl-Anness 3 jew fl-Anness 4
ta’ dan ir-Regolament.

10. PRODUZZJONI MWAQQFA GHALKOLLOX

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jieqaf kompletament mill-produzzjoni tat-tip ta’ vettura approvat skont dan
ir-Regolament, huwa ghandu jinforma lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun tat l-approvazzjoni. Meta
tircievi l-komunikazzjoni rilevanti dik I-Awtorita ghandha minnufih tinforma dwar dan lill-Partijiet l-ohra ghall-
Ftehim tal-1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-
mudell fl-Anness 3 jew dak fl-Anness 4 ta’ dan ir-Regolament.

11. ISMIJIET U INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICT RESPONSABBLI MIT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TAL-APPROVAZZJONI U
TAL-AWTORITAJIET TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP

[I-Partijiet ghall-Ftehim tal-1958 li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segretarjat tan-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-Servizzi Tekni¢i responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-
approvazzjoni u tal-Awtoritajiet tal-Approvazzjoni tat-Tip li johorgu l-approvazzjoni u li lilhom ghandhom
jintbaghtu I-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew l-estensjoni, ir-rifjut, l-estensjoni jew l-irtirar tal-
approvazzjoni, mahruga fpajjizi ohra.

12. DISPOZIZZJONIJIET TRANZIZZJONALI

12.1. Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01, l-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament
ma ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni skont dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 01.
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12.2. Minn 24 xahar wara d-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw
dan ir-Regolament ghandhom jaghtu l-approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’ vettura jew it-tip ta’ komponent li
jrid jigi approvat jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 01.

12.3. Minn 60 xahar wara d-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw
dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw l-ewwel registrazzjoni nazzjonali jew regjonali (I-ewwel dhul fis-servizz)
ta’ vettura li ma tissodisfax ir-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi O1.

12.4. Anki wara d-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ta’ dan ir-Regolament, l-approvazzjonijiet tal-komponenti
skont is-serje ta’ emendi precedenti ta’ dan ir-Regolament ghandhom jibqghu validi, u I-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jibqghu jaccettawhom.

12.5. Il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ma ghandhomx jirrifjutaw li jaghtu estensjonijiet tal-
approvazzjoni ghas-serje ta’ emendi 00 ta’ dan ir-Regolament.

12.6. Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, I-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament
ma ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni skont dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 02.

12.7. Minn 48 xahar wara d-data ufficjali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw
dan ir-Regolament ghandhom jaghtu l-approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’ vettura jew it-tip ta’ komponent li
jrid jigi approvat jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 02.

12.8. Minn 60 xahar wara d-data ufficjali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw
dan ir-Regolament ghandhom jaghtu l-approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’ vettura li jrid jigi approvat jissodisfa
r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 02.

12.9. Minn 96 xahar wara d-data ufficjali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw
dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw l-ewwel registrazzjoni nazzjonali (l-ewwel dhul fis-servizz) ta’ vettura li
ma tissodisfax ir-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 02.

12.10.  Anki wara d-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, l-approvazzjonijiet tal-komponenti skont is-serje ta’ emendi
precedenti ta’ dan ir-Regolament ghandhom jibqghu validi, u I-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-
Regolament ghandhom jibqghu ja¢cettawhom.

12.11.  Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 03, I-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament
ma ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni skont dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 03.

12.12.  Mill-1 ta’ Settembru 2019, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu I-
approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’ vettura jew it-tip ta’ komponent li jrid jigi approvat jissodisfa r-rekwiziti ta’
dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 03.

12.13.  Mill-1 ta’ Settembru 2021, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw l-ewwel
registrazzjoni nazzjonali (I-ewwel dhul fis-servizz) ta’ vettura li ma tissodisfax ir-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament
kif emendat mis-serje ta’ emendi 03.

12.14.  Anki wara d-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 03, l-approvazzjonijiet tal-komponenti skont is-serje ta’ emendi
precedenti ta’ dan ir-Regolament ghandhom jibqghu validi, u l-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-
Regolament ghandhom jibqghu jaccettawhom.
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ANNESS 1
DOKUMENT TA’ INFORMAZZJONI DWAR IL-VETTURA

Skont il-paragrafu 3.2 ta’ dan ir-Regolament dwar l-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura rigward kif jinharqu l-komponenti li
jintuzaw fil-kompartiment ta’ gewwa, fil-kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe kompartiment separat tat-tishin, u/jew
rigward l-impermeabbilta tal-materjali izolanti li jintuzaw fil-kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe kompartiment
separat tat-tishin.

1. GENERALI

1.1. Ghamla (l-isem kummergjali tal-manifattur): ........ ... e
1.2. Tip u deskrizzjoni(jiet) kummercjali generall: ..........o.oiiii i e
1.3. Mezz ta’ identifikazzjoni tat-tip, jekk ikun immarkat fuq il-vettura: ...
1.4. [-pozizzjoni ta’ dik il-marka: ..o
1.5. Kategorija tal-Vettura (1): . ...... .ottt e
1.6. Isem v indirizz tal-manifattur: ... ... e
1.7. Indirizz(j) tal-impjant(i) fejn isir I-assemblag@: .......... .o
2. KARATTERISTICI GENERALI TAL-KOSTRUZZJONI TAL-VETTURA

2.1. Ritratti ufjew disinji ta’ vettura rapprezentattiva:

3. KAROZZERJJA

Fittings interni ufjew materjali iZolanti

3.1. Sits

0 O B 20 P
3.2 Materjal(i) li jintuzaw fil-kompartiment ta’ gewwa, fejn ghal kull materjal ghandu jigi indikat

3.2.1.  Numru tal-approvazzjoni tat-tip tal-komponent, jekk disponibbli: .............coooviiiiiiiiii
32,2, Ghamla: .o
3.2.3. DezZinJazzjomi tat-tiP: .....ooieiiiiiiit ettt e e
3.2.4. Ittestjat skont il-paragrafu 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 (01 «..erutinnti i

3.2.5.  Ghal materjali mhux approvati

3.2.5.1. Materjal(i) ta’ bazi/deZinjazzjomni: ...[.... «..oiuit ittt e
3.2.5.2. Materjal kompostfuniku (), numru ta’ saffi (3): ... e
32,530 TIP @ KISTA (31 oottt e e

3.2.5.4. HxXuna massima/minima .........o.eenutintettet ettt et et et et et e e et e e et e e e mm
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3.3. Materjali li jintuzaw ghall-izolazzjoni fil-kompartiment tal-magna ufjew fil-kompartiment separat tat-tishin, fejn
ghal kull materjal ghandu jigi ddikjarat

3.3.1.  Numru tal-approvazzjoni tat-tip tal-komponent, jekk disponibbli: ...
3.3.2.  Ghamla: ..o
3.3.3. DezZinjazzjoni tat-tiP: ... ..veeeeeii ittt e
3.3.4.  TIttestjat skont il-paragrafu 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 (3: eeinititiiit i e

3.3.5.  Ghal materjali mhux approvati

3.3.5.1. Materjal(i) ta’ bazi/deZInjazzjonis. .../ e vu et
3.3.5.2. Materjal kompostfuniku (3), numru ta’ saffi (2): ...ooniieii e
3.3.5.30 TIP @ KISTA (31 <ottt e et e e
3.3.5.4. HxXuna massima/minima .........o.eonutintenteett ettt ettt et e et et et et e mm

3.4. I-kejbils tal-elettriku, fejn ghal kull tip ghandu jigi ddikjarat

3.4.1. In-numrufi tal-approvazzjoni tat-tip tal-komponenti, jekk disponibbli ..................cci
342, Ghamla: .o
3.4.3.  DezZinazzjomi tat-tiP: .....ooieiiiuiiiiit ettt e e,

3.4.4.  Ghal materjali mhux approvati

3.4.4.1. Materjal(i) ta’ bazi/deZinfazzjonis. «..[..ece vu oot
3.4.4.2. Materjal kompostfuniku (%), numru ta’ saffi () ..o
R T o I ) - I
3.4.4.4. Hxuna massima/minima .. ......ooueenetineettet ettt et et et et et et ettt et et e et mm

() Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), l-Anness 7 (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.6 para. 2).
(%) Hassar dak li ma japplikax.
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ANNESS 2
DOKUMENT TA’ INFORMAZZJONI DWAR IL-KOMPONENT

Skont il-paragrafu 3.2 tar-Regolament dwar l-approvazzjoni tat-tip tal-komponenti, rigward il-mod kif jinharqu I-
komponenti li jintuzaw fil-kostruzzjoni tal-kompartiment ta’ gewwa, tal-kompartiment tal-magna, u kull kompartiment
separat tat-tishin, ufjew l-impermeabbilta tal-materjali izolanti li jintuzaw fil-kompartiment tal-magna u fi kwalunkwe
kompartiment separat tat-tishin, ghal fjuwils jew lubrikanti.

1. GENERALI

1.1. Ghamla (l-isem kummerdjali tal-manifattur): ..........ooiiii i e
1.2. Tip u deskrizzjoni(jiet) kummercjali generali: ...........oooiii i
1.3. Isem uindirizz tal-manifattur: .. ... ... e

1.4, Fil-kaz ta’ komponenti u unitajiet tekni¢i separati, il-pozizzjoni ul-metodu ta’ twahhil tal-marka tal-
EN 0] 0 0N/ 1) ¥

1.5. Indirizz(i) tal-impjant(i) fejn isir l-assemblag@: .........oo i

2. MATERJALI INTERNI

2.1. Materjal(i) mahsuba ghal installazzjoni orizzontali/vertikali/orizzontali u vertikali (*)

Materjal mahsub biex jigi installat aktar minn 500 mm ’il fuq mill-kuxin tas-sit ufjew fis-saqaf tal-vettura: iva/mhux

applikabbli ()
2.2. Materjal(i) ta’ bazi/deZinazZZjOnic. .. [ .. . eenrt ittt
2.3. Materjal kompost/uniku (!), numru ta’ saffi (): ...
T I < U N
2.5. Hxuna massima/iminima ......ooueinuitti e mm
2.6. Numru tal-approvazzjoni tat-tip, jekk disponibbliz ..o

3. MATERJALI IZOLANTI

3.1. Materjal(i) mahsuba ghal installazzjoni orizzontali/vertikalijorizzontali u vertikali (!)

3.2. Materjal(i) ta’ bazi/deZInjazzjoni: ... ... .oouuiin i
3.3. Materjal kompostfuniku (1), numru ta’ saffi (1): .....oneieiin i
B I ) I
3.5, HxXuna massimafmminima ... ....ooeeeneenet ittt et e et mm
3.6. Numru tal-approvazzjoni tat-tip, jekk disponibbliz ...........ooi i

4. KEJBILS TAL-ELETTRIKU

4.1. Materjal(i) li jintuza(w) ghal: .. ... o e
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4.2. Materjal(i) ta’ bazi/deZinjazzjoniz. .../ .. «.ueni it
4.3. Materjal kompost/uniku (1), numru ta’ saffi (1): ...o.oee i
A4, TIP 1 KISIA () oeeet et et e e
4.5. HXUNQ MASSIMA/TIINIITIA © ..ottt ettt et e e et e e e et et et ettt et e et et et e et e e e eeeeneens mm

4.6. Numru tal-approvazzjoni tat-tip, jekk disponibbli: ......... ..o

(") Hassar dak li ma japplikax.
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ANNESS 3
KOMUNIKAZZJONI
(Format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: Isem l-amministrazzjoni:

dwar (3): Approvazzjoni moghtija
Approvazzjoni estiza
Approvazzjoni rifjutata
Approvazzjoni rtirata

Produzzjoni mwaqgfa ghalkollox

ta’ tip ta’ vettura skont ir-Regolament tan-NU Nru 118

Nru tal-approvazzjoni ............cooevuenninneeenen.. Nru tal-eStensjoni .......o..eoveeeviiiinnineennineeeainn..
Raguni ghall-eStEenSJOni .. ....ouet ittt e
TAQSIMA 1
GENERALI
1.1.  Ghamla (l-isem kummer¢jali tal-manifattur): ...........ooiii i e
0 5

1.3. Mezz ta’ identifikazzjoni tat-tip, jekk ikun immarkat fuq il-vettura/il-komponent/l-unita teknika

RS0 T R A
1.3.1. Il-pozizzjoni ta’ dik il-marka: ..o
1.4, Kategorija tal-Vettura (): .. ...ttt ettt e e
1.5, Isem uindirizz tal-manifattur: . ... ...
1.6.  Pozizzjoni tal-marka tal-apProVAZZJOIE: . ...ouuentint ittt e
1.7.  Indirizz(i) tal-impjant(i) fejn isir l-assemblagg@: ... .. ... i

TAQSIMA II

1. Informazzjoni addizzjonali (fejn applikabbli)

2. Servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-teStiIEt: ... ....evueetiet ettt
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3. Data tar-rapPOIt TAE-TESE: ...ttt ettt ettt ettt
4. NUmMru tar-rapport tAT-ESL: ... ... ettt ettt ettt
5. Rimarki (jekk ikun hemm): .. ..o
6 POt e
7 DA L
8 B,
9. L-indi¢i ghall-pakkett tal-informazzjoni pprezentat lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip, li jista’ jinkiseb wara

talba ghalih, jinsab mehmuz.

(") Numru li jiddistingwi l-pajjiz li jkun ta/estenda/irrifjuta jew irtira l-approvazzjoni.

(%) Hassar dak li ma japplikax (hemm kazijiet fejn ma hemm bzonn li jithassar xejn, meta tkun applikabbli iktar minn annotazzjoni
wahda).

() Jekk il-mezz ta’ identifikazzjoni tat-tip ikun fih karattri li mhumiex rilevanti ghad-deskrizzjoni tat-tipi tal-vettura, tal-komponent jew
tal-unita teknika separata koperti minn dan id-dokument ta’ informazzjoni, dawn il-karattri ghandhom jigu rrapprezentati fid-
dokumentazzjoni bis-simbolu “?” (ez. ABC??123??).

(*) Kif definit fl-Anness 7 tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.6, para. 2).
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ANNESS 4
KOMUNIKAZZJONI
(Format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: Isem l-amministrazzjoni:

dwar (3): Approvazzjoni moghtija
Approvazzjoni estiza
Approvazzjoni rifjutata
Approvazzjoni rtirata

Produzzjoni mwaqqfa ghalkollox

ta’ tip ta’ komponent skont ir-Regolament tan-NU Nru 118

Nru tal-approvazzjoni .........oeeeeviuieniiiieeneanninnnnn, Nru tal-eStensjoni ........oceeveiveiiiiiiiiiiiiiiiiens
Raguni ghall-eStensjomis ... ... .o u e
TAQSIMA 1
GENERALI
1.1.  Ghamla (l-isem kummer¢jali tal-manifattur): ...........ooiii i e
15
1.3.  Mezz ta’ identifikazzjoni tat-tip, jekk ikun immarkat fuq il-komponent (): ...
1.3.1. Il-pozizzjoni ta’ dik il-marka: ..o e
1.4, Isem uindirizz tal-manifattur: . .........o. i
1.5.  Pozizzjoni tal-marka tal-apProVazZzZjOmi: .. .....euuineet ittt
1.6.  Indirizz(i) tal-impjant(i) fejn isir l-assemblag@: ........o.oie it
TAQSIMA 11

1. Informazzjoni addizzjonali (fejn applikabbli): Ara I-Appendici 1
2. Servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-teStiiet: ..........oouiiuiieitiitii e
3. Data tar-TaPPOTT TAL-TEST: ..ttt ittt ettt ettt ettt ettt ettt ettt

4. NUMTU tar-TAPPOTT TAL-LEST: ettt ettt ettt ettt ettt et ettt ettt ettt ettt e e e e eeaaaaaas
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5. Rimarki (jekk ikun hemmy): ...

6 POS
7 D
8 0000
9. L-indici ghall-pakkett tal-informazzjoni pprezentat lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip, li jista’ jinkiseb wara

talba ghalih, jinsab mehmuz.

(") Numru li jiddistingwi l-pajjiz li jkun ta/estenda/irrifjuta jew irtira l-approvazzjoni.

(%) Hassar dak li ma japplikax (hemm kazijiet fejn ma hemm bzonn li jithassar xejn, meta tkun applikabbli iktar minn annotazzjoni
wahda).

() Jekk il-mezz ta’ identifikazzjoni tat-tip ikun fih karattri li mhumiex rilevanti ghad-deskrizzjoni tat-tipi tal-vettura, tal-komponent jew
tal-unita teknika separata koperti minn dan id-dokument ta’ informazzjoni, dawn il-karattri ghandhom jigu rrapprezentati fid-
dokumentazzjoni bis-simbolu “?” (ez. ABC??1237??).
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.3.

APPENDICI 1

Appendici tal-formola ta’ komunikazzjoni tal-approvazzjoni tat-tip Nru ... dwar l-approvazzjoni tat-
tip ta’ komponent skont ir-Regolament tan-NU Nru 118

Informazzjoni addizzjonali.

Materjali interni

. Id-direzzjoni li fiha jista’ jigi installat il-komponent: id-direzzjoni(jiet) orizzontalifvertikali/orizzontali u vertikali ().
. Jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 6.2.2: iva/mhux applikabbli (')
. Il-konformita tal-komponenti approvati bhala apparati shah giet ivverifikata: ivafle (!)

. Kwalunkwe restrizzjonijiet ta’ uzu u rekwiziti tal-installazzjoni: ..............cooiiiiiiiiiii i

Materjali izolanti

Id-direzzjoni li fiha jista’ jigi installat il-komponent: id-direzzjoni(jiet) orizzontali/vertikalijorizzontali u vertikali ().
Il-konformita tal-komponenti approvati bhala apparati shah giet ivverifikata: iva/le ()
Kwalunkwe restrizzjonijiet ta’ uzu u rekwiziti tal-installazzjoni: ...

Kejbils tal-elettriku

. Kwalunkwe restrizzjonijiet ta’ uzu u rekwiziti tal-installazzjoni: .............c..ooiiiii i

REIIATKI: .«

(") Hassar dak li ma japplikax.
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ANNESS 5
ARRANGAMENTI TAL-MARKI TAL-APPROVAZZJONI
EZEMPJU 1

(ara I-Parti I ta’ dan ir-Regolament)

v 118RI - 031234 %=

a = 8§ mm, minimu

Il-marka tal-approvazzjoni ta’ hawn fuq, imwahhla fuq vettura, turi li t-tip koncernat gie approvat fin-Netherlands (E4)
skont il-Parti I tar-Regolament tan-NU Nru 118 bin-numru tal-approvazzjoni 031234. L-ewwel zewg cifri (03) tan-numru
tal-approvazzjoni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skont ir-rekwiziti tas-serje ta’emendi 03 tar-Regolament tan-NU Nru.
118.

EZEMPJU 2

(Ara 1-Parti II ta’ dan ir-Regolament)

SR

= 118RII- 031234 ~Fu

a = 8 mm, minimu
Y S )
@1 <~
II-marka tal-approvazzjoni li tidher hawn fuq imwahhla fuq komponent turi li t-tip ikkoncernat gie approvat fin-
Netherlands (E4) skont il-Parti II tar-Regolament tan-NU Nru 118 bin-numru tal-approvazzjoni 031234. L-ewwel Zewg

¢ifri (03) tan-numru tal-approvazzjoni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skont ir-rekwiziti tas-serje ta'emendi 03 tar-
Regolament tan-NU Nru. 118.

)

—>

e

Dan is-simbolu addizzjonali jindika d-direzzjoni li fiha jista’ jigi installat il-komponent.

)

Dan is-simbolu addizzjonali jindika li -komponent jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 6.2.2.

Dan is-simbolu addizzjonali jindika approvazzjoni bhala apparat shih, perezempiju sits, gnub divizorji, ecc.

OIOF

Is-simboli addizzjonali jintuzaw biss jekk ikunu applikabbli.
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ANNESS 6

TEST LI JIDDETERMINA R-RATA TAL-HRUQ ORIZZONTALI TAL-MATERJALI

1. TEHID TAL-KAMPJUNI U PRINCIPJU

1.1.  Fil-kaz ta’ materjal izotropiku, ghandhom jigu ttestjati hames kampjuni, u ghaxar kampjuni fil-kaz ta’ materjal mhux
izotropiku (hamsa ghal kull direzzjoni).

1.2.  I-kampjuni ghandhom jittiehdu mill-materjal li jkun qed jigi ttestjat. I-materjali li ghandhom rati tal-hrugq differenti
fdirezzjonijiet differenti, ghandhom jigu ttestjati ghal kull direzzjoni. Il-kampjuni jridu jittiehdu u jitgieghdu fl-
apparat tat-test biex titkejjel I-oghla rata tal-hruq. Meta l-materjal ikun fornit fi strixxi skont il-wisa’, ghandu jingata’
tul ta’ mill-ingas 500 mm li jkopri l-wisa’ kollha. Minn din l-istrixxa magqtugha, il-kampjuni ghandhom jittichdu
b'mod li jkunu mill-inqas 100 mm mit-tarf tal-materjal u ekwidistanti minn xulxin. Bl-istess mod ghandhom
jittiehdu l-kampjuni minn prodotti kompluti, meta l-forma tal-prodott tippermetti li dan isir. Meta l-hxuna tal-
prodott tkun aktar minn 13-il mm, din ghandha titnaqqas ghal 13-il mm permezz ta’ process mekkaniku applikat
fuq il-genb li mhuwiex faccata tal-kompartiment rispettiv (kompartiment ta’ gewwa, kompartiment tal-magna jew
kompartiment separat tat-tishin). Jekk dan ma jkunx possibbli, it-test ghandu jitwettaq, bi gbil mas-Servizz
Tekniku, fuq il-hxuna inizjali tal-materjal, u dan ghandu jissemma fir-rapport tat-test.

Il-materjali komposti (ara l-paragrafu 6.1.3) ghandhom jigu ttestjati dagslikieku kienu ta’ kostruzzjoni uniformi. Fil-
kaz ta’ materjali maghmula minn saffi fuq xulxin ta’ kompozizzjoni differenti li mhumiex materjali komposti, is-saffi
kollha tal-materjal sa fond ta’ 13-il mm mill-wic¢ li jkun faccata tal-kompartiment rispettiv ghandhom jigu ttestjati
individwalment.

1.3.  I-kampjun jinzamm orizzontalment fhowlder forma ta’ U u jigi espost ghall-azzjoni ta’ flamma definita ghal 15-il
sekonda fkompartiment tal-kombustjoni, fejn il-fjamma tagixxi fuq it-tarf tal-kampjun li jisporgi mill-kontenitur.
It-test jiddetermina jekk u meta tintefa I-fjamma jew il-hin li fih il-famma tagbez distanza mkejla.

2. APPARAT

2.1.  Kompartiment tal-kombustjoni (Figura 1), preferibbilment tal-azzar inossidabbli u bid-dimensjonijiet indikati fil-
Figura 2. Il-faccata ta’ quddiem tal-kompartiment tinkludi tieqa tal-osservazzjoni rezistenti ghall-flammi, li tista’
tghatti |-faccata ta’ quddiem u li tista’ sservi bhala bieba ghall-access.

Il-giegh tal-kompartiment ghandu t-toqob ghall-arja, u n-naha ta’ fuq ghandha xaqq ghall-arja mad-dawra kollha. II-
kompartiment tal-kombustjoni jitqieghed fuq erba’ saqajn, b’gholi ta’ 10 mm.

Il-kompartiment jista’ jkollu togba f'tarf wiehed minn fejn jiddahhal il-howlder tal-kampjun; fin-naha l-ohra, ikun

hemm togba ghall-pajp tal-gass. Il-materjal imdewweb jinqabad fdixx (ara l-Figura 3) li jitpogga fil-qiegh tal-
kompartiment bejn ix-xquq ghall-arja b'mod li ma jghatti ebda togba tal-arja.

Figura 1

Ezempju ta’ kompartiment tal-kombustjoni bil-howlder tal-kampjun u d-dixx tat-taqtir
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Figura 2
Ezempju ta’ kompartiment tal-kombustjoni
(Dimensjonijiet fmillimetri)
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Figura 3
Dixx tat-taqtir tipiku

(Dimensjonijiet f'millimetri)

336 , 18

85

e

o
o

2.2. Howlder tal-kampjun, maghmul minn Zewg pjanci tal-metall forma ta’ U jew frejms maghmulin minn materjal
rezistenti ghall-korruzjoni. Id-dimensjonijiet huma indikati fil-Figura 4.

Il-pjanca ta’ isfel tkun mghammra b’pinnijiet, u dik ta’ fuq b’'toqob korrispondenti sabiex jigi zgurat li l-kampjun
jinzamm b’mod konsistenti. Il-pinnijiet iservu wkoll bhala punti tal-kejl fil-bidu u fl-ahhar tad-distanza tal-hruq.

Ghandu jkun hemm rfid fil-forma ta’ wajers rezistenti ghas-shana b'dijametru ta’ 0,25 mm li jghaddu minn naha
ghall-ohra tal-frejm ta’ taht bil-forma ta’ U, b'intervalli ta’ 25 mm (ara l-Figura 5).

Il-wice ta’ taht tal-kampjuni ghandu jkun 178 mm ’il fuq mill-pjanca tal-art. Id-distanza tat-tarf ta’ quddiem tal-
howlder tal-kampjun mit-tarf tal-kompartiment ghandha tkun ta’ 22 mm; id-distanza tal-gnub longitudinali tal-
howlder tal-kampjun mill-gnub tal-kompartiment ghandha tkun ta’ 50 mm (kollha dimensjonijiet interni). (Ara I-
Figuri 1 u 2)
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Figura 4

Ezempju ta’ howlder tal-kampjun

(Dimensjonijiet fmillimetri)

5x45* -Pjanca
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Y
PR

b

(3561

st b—

361

Figura 5

Ezempju ta’ sezzjoni ta’ disinn tal-frejm ta’ taht bil-forma ta’ U, ghat-taghmir tal-irfid tal-wajer

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Skanalaturi 0,5 x 0,5— Tul

9
—.(1d-direzzjoni tal-kampjun)

In-naha ta’
barra tal-frejm |

Skanalaturi 2 x 2

2.3.  Berner tal-gass
Sabiex titqabbad il-fjamma jintuza Bunsen berner b’dijametru intern ta’ 9,5 £0,5 mm. Dan jitqieghed fil-kabinett tat-
test b'tali mod li ¢-centru taz-zennuna tieghu jkun 19 mm taht i¢-centru tat-tarf ta’ taht tat-tarf sporgut tal-kampjun
(ara 1-Figura 2).

2.4, Gass tat-test

[l-gass fornut lill-berner ghandu jkollu valur kalorifiku ta’ madwar 38 MJ/m® (ezempju gass naturali).
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2.5.  Pettne tal-metall, twil mill-anqas 110 mm, b’seba’ jew tmien snien lixxi gejjin ghat-tond, kull 25 mm.

2.6.  Stop-watch, bi precizjoni ta’ 0,5 sekondi.

2.7.  Kabinett ghad-dhahen. Il-kompartiment tal-kombustjoni jista’ jitpogga fkabinett ghad-dhahen sakemm il-volum
intern ikun mill-inqas 20 darba, izda mhux aktar minn 110 darbiet ikbar mill-volum tal-kompartiment tal-
kombustjoni u sakemm l-ebda dimensjoni tal-gholi, tal-wisa’, jew tat-tul tal-kabinett ghad-dhahen ma tkun akbar
minn 2,5 ta’ kwalunkwe wahda miz-Zewg dimensjonijiet l-ohra. Qabel it-test, ghandha tigi mkejla l-velocita
vertikali tal-arja fil-kabinett ghad-dhahen 100 mm quddiem u wara tal-pozizzjoni finali fejn se jitpogga I-
kompartiment tal-kombustjoni. Din trid tkun bejn 0,10 u 0,30 m/s biex tigi evitata kwalunkwe skumdita ghall-
operatur minhabba I-prodotti tal-kombustjoni. Jista’ jintuza kabinett ghad-dhahen b'ventilazzjoni naturali u
bvelocita xierqa tal-arja.

3. KAMPJUNI
3.1. Forma u dimensjonijiet

3.1.1. I-forma u d-dimensjonijiet tal-kampjuni huma indikati fil-Figura 6. Il-hxuna tal-kampjun tikkorrispondi ghall-
hxuna tal-prodott li ghandu jigi ttestjat. Ma ghandhiex tkun aktar minn 13-il mm. Meta t-tehid tal-kampjun
jippermetti, il-kampjun ghandu jkollu sezzjoni kostanti matul it-tul kollu tieghu.

Figura 6
Kampjun

(Dimensjonijiet fmillimetri)
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3.1.2. Jekk il-forma u d-dimensjonijiet ta’ prodott ma jippermettux li jittiehed kampjun tad-daqs indikat, ghandhom
jinzammu dawn id-dimensjonijiet minimi:

(a) Ghall-kampjuni b'wisa’ ta’ bejn 3 u 60 mm, it-tul ghandu jkun ta’ 356 mm. Fdan il-kaz il-materjal ghandu jigi
ttestjat fil-wisa’ tal-prodott;

(b) Ghall-kampjuni li jkollhom wisa’ ta’ bejn 60 u 100 mm, it-tul ghandu jkun mill-ingas 138 mm. Fdan il-kaz id-
distanza potenzjali tal-hruq tikkorrispondi ghat-tul tal-kampjun u l-kejl jibda mill-ewwel punt tal-kejl.

3.1.3. Id-dags tal-kampjun ghandu jigi indikat fir-rapport tat-test.

3.2.  Kundizzjonament

Il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonati ghal mill-inqas 24 siegha izda mhux iktar minn 7 ijiem ftemperatura ta’
23 °C £ 2 °C u fumdita relattiva ta’ 50 + 5 filmija u ghandhom jinZammu fdawn il-kundizzjonijiet sa
immedjatament gabel l-ittestjar.

4. PROCEDURA

4.1.  Qieghed il-kampjuni li jkollhom wic¢ bil-pil jew bit-trofof fuq superfice catta u omxot darbtejn kontra l-pil bil-
pettne (paragrafu 2.5).
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4.2, Qieghed il-kampjun fil-howlder tal-kampjun (paragrafu 2.2) b'mod li n-naha esposta tkun ihares 1 isfel lejn il-
fjamma.

4.3, Aggusta l-fjamma tal-gass ghal gholi ta’ 38 mm fuq il-marka fil-kompartiment, bid-dhul tal-arja fil-berner maghlugq.
Qabel ma jinghata bidu ghall-ewwel test, il-flamma trid tkun ilha mixghula ghal mill-anqas minuta biex tilhaq
tistabbilizza ruhha.

4.4.  Imbotta l-howlder tal-kampjuni fil-kompartiment tal-kombustjoni hekk li t-tarf tal-kampjun ikun espost ghall-
fjamma, u wara 15-il sekonda aqtal-fluss tal-gass.

4.5.  Il-kejl tal-hin tal-hrugq jibda fil-mument meta I-bazi tal-ffamma tagbez l-ewwel punt tal-kejl. Osserva l-propagazzjoni
tal-fjamma fuq in-naha li tinharaq aktar malajr mill-ohra (ta’ fuq jew ta’ taht).

4.6. Il-kejl tal-hin tal-hruq ikun lest meta I-fjamma tkun waslet fl-ahhar punt tal-kejl jew meta l-fjamma tintefa qabel ma
tasal sal-ahhar punt tal-kejl. Jekk il-fjamma ma tilhaqx l-ahhar punt tal-kejl, kejjel id-distanza l-mahruqa sal-punt
fejn il-flamma tkun intfiet. Id-distanza tal-hruq hija l-parti dekomposta tal-kampjun, li s-superfice jew l-intern
tieghu jingered mill-hrug.

4.7.  Sakemm il-kampjun ma jagbadx jew ma jkomplix jinharaq wara li I-berner ikun intefa, jew meta I-flamma tintefa
gabel ma tilhaq l-ewwel punt tal-kejl, hekk li ma jitkejjel l-ebda hin ta’ hruq, nizzel fir-rapport tat-test li r-rata tal-
hrugq hija 0 mm/min.

4.8. Meta twettaq serje ta’ testijiet jew testijiet ripetuti, zgura li I-kompartiment tal-kombustjoni u l-kontenitur tal-
kampjun ikollhom temperatura massima ta’ 30 °C qabel ma tibda t-test li jmiss.

5. KALKOLU
Ir-rata tal-hruq, B ("), Pmillimetri kull minuta, tinghata permezz tal-formola:
B =60 st

fejn:

s = id-distanza mahruqa, fmillimetri;

t=il-hin, fsekondi, biex tinharaq id-distanza s.

() Ir-rata tal-hruq (B) ghal kull kampjun tigi kkalkulata biss fil-kaz li I-fjamma tilhaq l-ahhar punt tal-kejl jew it-tarf tal-kampjun



L 48/50 1l-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea 21.2.2020

ANNESS 7

TEST LI JIDDETERMINA KIF IDUBU L-MATERJALI

1. TEHID TAL-KAMPJUNI U PRINCIPJU

1.1.  Ghandhom jigu ttestjati erba’ kampjuni ghaz-zewg faccati (jekk dawn ma jkunux identici).

1.2.  Il-kampjun ghandu jitqieghed fpozizzjoni orizzontali u jigi espost ghal radjatur tal-elettriku. Taht il-kampjun
ghandu jitqieghed kontenitur biex jigbor il-qtar li johorgu. Fil-kontenitur jitqieghed xi ftit tajjar biex jigi vverifikat
jekk tkunx ged tinharaq xi gatra.

2. APPARAT
L-apparat ghandu jkun maghmul minn (ara 1-Figura 1):
(@) Radjatur tal-elettriku;
(b) Irfid ghall-kampjun, bi gradilja;
(c) Kontenitur (ghall-gtar li johorgu);
(d) Irfid (ghall-apparat).

2.1. Is-sors tas-shana huwa radjatur tal-elettriku b'output utli ta’ 500 W. Is-superfice tar-radjazzjoni ghandha tkun
maghmula minn pjanca tal-kwarz trasparenti b’dijametru ta’ 100 £ 5 mm.

Is-shana rradjata mill-apparat, imkejla fuq superfice li tkun parallela mas-superfice tar-radjatur fdistanza ta’ 30 mm,
trid tkun ta’ 3 W/cm?.

2.2.  Kalibrazzjoni
Ghall-kalibrazzjoni tar-radjatur, ghandu jintuza miter tal-fluss tas-shana (radjometru) tat-tip Gardon (fojl) b'medda
tad-disinn li ma tagbizx 1-10 W/cm?. L-oggett fil-mira li jircievi r-radjazzjoni, u possibbilment xi ftit konvezzjoni
wkoll, ghandu jkun c¢att, tond, b'dijametru ta’ mhux iktar minn 10 mm u miksi b'finitura sewda matta rezistenti.

L-oggett fil-mira jrid jitpogga go kontenitur imkessah bl-ilma li l-wi¢c¢ ta’ quddiem tieghu ikun maghmul minn
metall catt illustrat tajjeb, b’forma tonda, b’dijametru ta’ madwar 25 mm, u li jikkoin¢idi mal-pjan tal-oggett fil-mira.

Ir-radjazzjoni ma ghandha tghaddi mill-ebda tieqa qabel ma tilhaq l-oggett fil-mira.

L-istrument ghandu jkun robust, sempli¢i biex jintrama u jintuza, mhux sensittiv ghall-kurrenti tal-arja, u stabbli
waqt il-kalibrazzjoni. L-istrument ghandu jkollu prec¢izjoni ta’ + 3 fil-mija u ripetibbilta ta’ 0,5 fil-mija.

[l-kalibrazzjoni tal-miter tal-fluss tas-shana ghandha tigi vverifikata kull darba li titwettaq kalibrazzjoni mill-gdid
tar-radjatur, billi titqabbel ma’ strument ikkunsidrat bhala standard ta’ referenza u li ma jintuzax ghal xi skop iehor.

L-istrument tal-istandard ta’ referenza ghandu jigi kkalibrat kompletament darba fis-sena skont l-istandard
nazzjonali.

2.2.1. Verifika tal-kalibrazzjoni
L-irradjanza prodotta mill-input tal-energija li 1-kalibrazzjoni inizjali tkun uriet li tikkorrispondi ghal irradjanza ta’

3 W/em? trid tigi vverifikata spiss (mill-inqas darba kull 50 siegha ta’ thaddim) u l-apparat ghandu jigi kkalibrat
mill-gdid jekk din il-verifika turi devjazzjoni ta’ aktar minn 0,06 W/cm?2.

2.2.2. Procedura tal-kalibrazzjoni
L-apparat ghandu jitqieghed fambjent essenzjalment hieles minn kurrenti tal-arja (mhux iktar minn 0,2 m/s).

Qieghed il-miter tal-fluss tas-shana fl-apparat fil-pozizzjoni tal-kampjun b’'mod li l-oggett fil-mira tal-miter tal-fluss
tas-shana jkun jinsab fpozizzjoni centrali fis-superfice tar-radjatur.
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Ixghel il-provvista elettrika u stabbilixxi l-input tal-energija tat-taghmir tal-kontroll mehtieg biex tigi prodotta
irradjanza fic-Centru tas-superfice tar-radjatur ta’ 3 W/cm?. L-aggustament fl-unita tal-energija biex jigu registrati
3 W/cm? ghandu jkun segwit minn perjodu ta’ hames minuti minghajr aggustament addizzjonali biex jigi zgurat I-
ekwilibriju.

2.3.  L-irfid tal-kampjuni ghandu jkun ¢irku tal-metall (ara I-Figura 1). Fuq dan l-irfid titqieghed gradilja, maghmula minn
wajers tal-azzar inossidabbl, li jkollha dawn id-dimensjonijiet:
(a) Dijametru intern: 118 mm,

(b) Dimensjoni tat-toqob: 2,10 mm kwadri,

(c) Dijametru tal-wajer tal-azzar: 0,70 mm.

2.4.  Il-kontenitur ghandu jkun maghmul minn tubu ¢ilindriku b’dijametru intern ta’ 118-il mm u fond ta’ 12-il mm. II-
kontenitur ghandu jimtela bit-tajjar.

2.5.  L-oggetti specifikati fil-paragrafi 2.1, 2.3 u 2.4 ghandhom jkunu appoggati minn kolonna vertikali.
Ir-radjatur jitqieghed fuq l-irfid b’tali mod li s-superfice tar-radjazzjoni tkun orizzontali u r-radjazzjoni tkun 1 isfel.
Ghandu jkun hemm lieva/pedala fil-kolonna biex terfa’ l-irfid tar-radjatur bil-mod. Ghandu jkun mghammar ukoll bi
qfil biex jigi zgurat li r-radjatur ikun jista’ jerga’ jitqieghed fil-pozizzjoni normali.

Fil-pozizzjoni normali taghhom, l-assi tar-radjatur, l-irfid tal-kampjun u l-kontenitur ghandhom jikkoincidu.

3. KAMPJUNI

Il-kampjuni tat-test ghandu jkollhom dawn id-dimensjonijiet: 70 mm x 70 mm. [l-kampjuni ghandhom jittiehdu bl-
istess mod minn prodotti kompluti, meta l-forma tal-prodott tippermetti. Meta l-hxuna tal-prodott tkun aktar minn
13-il mm, din ghandha titnaggas ghal 13-il mm permezz ta’ process mekkaniku applikat fuq il-genb li mhuwiex
faccata tal-kompartiment rispettiv (kompartiment ta’ gewwa, kompartiment tal-magna jew kompartiment separat
tat-tishin). Jekk dan ma jkunx possibbli, bi gbil mas-Servizz Tekniku, it-test ghandu jsir fuq il-wisa’ inizjali tal-
materjal, u dan ghandu jigi indikat fir-rapport tat-test.

Il-materjali komposti (ara I-paragrafu 6.1.3 tar-Regolament) ghanhom jigu ttestjati dagslikieku kellhom kostruzzjoni
uniformi.

Fil-kaz ta’ materjali maghmula minn saffi fuq xulxin ta’ kompozizzjoni differenti li mhumiex materjali komposti, is-
saffi kollha tal-materjal sa fond ta’ 13-il mm mis-superfice li jkun faccata tal-kompartiment rispettiv (kompartiment
ta’ gewwa, kompartiment tal-magna jew kompartiment separat tat-tishin) ghandhom jigu ttestjati individwalment.

Il-massa totali tal-kampjun li jrid jigi ttestjat ghandha tkun ta’ mill-inqas 2 g. Jekk il-massa ta’ kampjun wiehed tkun
inqas, ghandhom jigu mizjuda bizzejjed kampjuni biex dan it-total jintlahaq.

Jekk iz-zewg faccati tal-materjal ikunu differenti, iz-zewg faccati ghandhom jigu ttestjati, li jfisser i jridu jigu ttestjati
tmien kampjuni. [I-kampjuni u t-tajjar ghandhom jigu kkundizzjonati ghal mill-inqas 24 siegha ftemperatura ta’

23 °C £ 2 °C u fumdita relattiva ta’ 50 + 5 filmija u ghandhom jinZammu fdawn il-kundizzjonijiet sa
immedjatament qgabel l-ittestjar.

4. PROCEDURA

Il-kampjun jitgieghed fuq l-irfid u dan tal-ahhar jitqieghed b’tali mod li d-distanza bejn is-superfice tar-radjatur u n-
naha ta’ fuq tal-kampjun tkun ta’ 30 mm.

Il-kontenitur, li jkun fih it-tajjar, jitqieghed taht il-gradilja tal-irfid f'distanza ta’ 300 mm.

Ir-radjatur jitwarrab fgenb, biex ma jitfax radjazzjoni fuq il-kampjun, u jinxteghel. Meta dan jilhaq il-potenza
massima tieghu, jitqieghed fuq il-kampjun u jibda jittiehed il-hin.

Jekk il-materjal idub jew jigi deformat, I-gholi tar-radjatur jinbidel biex tinzamm id-distanza ta’ 30 mm.

Jekk il-materjal jagbad, ir-radjatur ghandu jitwarrab wara tliet sekondi. Dan jerga’ jitpogga fil-pozizzjoni meta -
fjamma tintefa u l-istess procedura tigi ripetuta bil-frekwenza mehtiega fl-ewwel hames minuti tat-test.
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Wara l-hames minuta tat-test:

(i) Jekk il-kampjun ikun intefa (kemm jekk ikun qabad u kemm jekk ma qabadx fl-ewwel hames minuti tat-test)
halli r-radjatur fl-istess pozizzjoni anki jekk il-kampjun jerga’ jagbad;

(ii) Jekk il-materjal ikun ghadu jagbad, stenna sakemm jintefa n-nar qabel ma terga’ tressaq ir-radjatur fil-pozizzjoni
tieghu.

Fi kwalunkwe kaz, it-test ghandu jitkompla ghal hames minuti addizzjonali.

5. RIZULTATI

Fir-rapport tat-test ghandhom jigu indikati I-fenomeni osservati, bhal:
(i) Jekkjaga’ xi qtar, ujekk dan ikunx qed jagbad jew le;
(i) Jekk it-tajjar ikunx qabad in-nar.

(Dimensjonijiet f'millimetri)

1 = Radjatur

2 = Kampjun

3 = Gradilja (irfid ghall-kampjun)
4 = Tajjar

5 = Kontenitur

300

Cirku tal-metall ji¢¢aglaq

Gradilja '\

| Cirku tal-metall g T 1 ,ié
(fiss) e 12,2 "
i 13,8 R

Dettall tac-¢rieki tal-metall ghall-
irfid ghall-kampjun
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ANNESS 8

TEST LI JIDDETERMINA R-RATA TAL-HRUQ VERTIKALI TAL-MATERJALI

1. TEHID TAL-KAMPJUNI U PRINCIPJU

1.1. Fil-kaz ta’ materjal izotropiku, ghandhom jigu ttestjati tliet kampjuni, u sitt kampjuni fil-kaz ta’ materjal mhux
izotropiku.

1.2. Dan it-test jikkonsisti fl-esponiment tal-kampjuni, mizmuma fpozizzjoni vertikali quddiem fjamma, u d-
determinazzjoni tal-velocita tal-propagazzjoni tal-flamma fuq il-materjal li jrid jigi ttestjat.

2. APPARAT
L-apparat ghandu jkun maghmul minn:
(a) Howlder tal-kampjun;
(b) Berner;
(c) Sistema ta’ ventilazzjoni biex tnehhi l-gassijiet u I-prodotti u tal-kombustjoni;
(d) Mudell;

(e) Hjut tal-immarkar bojod maghmula minn qoton moghti l-leqqa, li jkollhom densita lineari massima ta’ 50 tex.

2.1. Il-howlder tal-kampjun ghandu jkun maghmul minn qafas rettangolari b’gholi ta’ 560 mm u ghandu jkollu Zewg vireg
paralleli konnessi b'mod rigidu bi spazju ta’ 150 mm bejniethom li fughom ghandhom jitwahhlu I-pinnijiet biex jigi
mmuntat il-kampjun tat-test li jitgieghed fuq pjan li jkun mill-ingas 20 mm mill-qafas. ll-pinnijiet li jintuzaw ghall-
immuntar ghandu jkollhom dijametru ta’ mhux aktar minn 2 mm u tul ta’ mill-anqas 40 mm. Il-pinnijiet ghandhom
jitgieghdu fuq il-vireg paralleli fil-pozizzjonijiet indikati fil-Figura 1. Il-qafas ghandu jigi mmuntat fuq irfid adattat
biex izomm il-vireg orjentati vertikalment waqt l-ittestjar (biex il-kampjun jitqieghed fuq il-pinnijiet fi pjan lil hinn
mill-qafas, magenb il-pinnijiet jistghu jintuzaw spazjaturi b'dijametru ta’ 2 mm).

[l-howlder tal-kampjun muri fil-Figura 1 jista’ jigi mmodifikat fil-wisa’ biex jippermetti t-twahhil tal-kampjun.

Biex il-kampjun jitwahhal fpozizzjoni vertikali, jista’ jintuza rfid maghmul minn wajers rezistenti ghas-shana
b'dijametru ta’ 0,25 mm li orizzontalment jghaddu minn fuq il-kampjun fintervalli ta’ 25 mm tul l-gholi kollu tal-
howlder tal-kampjun. Alternattivament, il-kampjun jista’ jitwahhal bi klampijiet addizzjonali mal-howlder tal-
kampjun.

2.2. Il-berner huwa deskritt fil-Figura 3.
Il-gass ipprovdut lill-berner jista’ jkun gass tal-propan kummercjali jew gass tal-butan kummerdjali.

Il-berner ghandu jitqieghed faccata tal-kampjun, izda 'l isfel minnu, hekk li jkun qieghed fi pjan li jghaddi mil-linja
centrali vertikali tal-kampjun u fdirezzjoni perpendikulari mal-faccata tieghu (ara 1-Figura 2), hekk li l-assi
longitudinali jkun inklinat ‘il fuq fi 30° mal-linja vertikali tat-tarf ta’ isfel tal-kampjun. Id-distanza bejn il-ponta ta’ fuq
tal-berner u t-tarf ta’ isfel tal-kampjun ghandha tkun ta’ 20 mm.

2.3. L-apparat tat-test jista’ jitqieghed fkabinett ghad-dhahen. Id-dags u l-forma tal-kabinett ghad-dhahen ghandhom
ikunu tali i r-rizultati tat-test ma jigux affettwati. Qabel it-test, ghandha tigi mkejla l-velocita vertikali tal-arja fil-
kabinett tad-dhahen 100 mm quddiem u wara l-pozizzjoni finali fejn se jitpogga l-apparat tat-test. Din trid tkun bejn
0,10 u 0,30 m/s biex tigi evitata kwalunkwe skumdita ghall-operatur minhabba l-prodotti tal-kombustjoni. Jista’
jintuza kabinett ghad-dhahen b'ventilazzjoni naturali u b'velocita xierqa tal-arja.

2.4. Ghandu jintuza mudell ¢att u rigidu maghmul minn materjal xieraq u ta’ dags li jikkorrispondi mad-dags tal-kampjun.
Fil-mudell ghandhom jigu mtaggba toqob b’dijametru ta’ madwar 2 mm li I-pozizzjoni taghhom tkun tali li d-distanzi
bejn i¢c-centri tat-toqob jikkorrispondu mad-distanzi bejn il-pinnijiet ta’ fuq il-frejms (ara 1-Figura 1). It-toqob
ghandhom ikunu ekwidistanti mil-linji ¢entrali vertikali tal-mudell.
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3. KAMPJUNI

3.1. Materjali skont il-paragrafu 6.2.3 ta’ dan ir-Regolament: Id-dimensjonijiet tal-kampjuni huma 560 x 170 mm.

Jekk id-dimensjonijiet ta’ materjal ma jippermettux it-tehid ta” kampjun tad-dimensjonijiet indikati, it-test ghandu
jitwettaq billi jittiehed kampjun li jkollu d-dimensjonijiet ta’ mill-ingas 380 mm fl-gholi u ta’ mill-inqas 3 mm fil-wisa’.

Sleeves tal-kejbils u kondjuwits tal-kejbils: Id-dimensjonijiet tal-kampjuni huma: tul: 560 mm, izda mill-inqas 380 mm
jekk id-dimensjonijiet tal-materjal ma jippermettux it-tehid ta’ kampjun tad-dimensjonijiet indikati; wisa id-
dimensjoni attwali tal-komponent.

3.2. Materjali skont il-paragrafu 6.2.3 ta’ dan ir-Regolament: Meta |-hxuna tal-kampjun tkun aktar minn 13-il mm, din
ghandha titnaqqas ghal 13-il mm permezz ta’ process mekkaniku applikat fuq il-genb li mhuwiex faccata tal-
kompartiment rispettiv (kompartiment ta’ gewwa, kompartiment tal-magna jew kompartiment separat tat-tishin).
Jekk dan ma jkunx possibbli, it-test ghandu jitwettaq, bi gbil mas-Servizz Tekniku, fuq il-hxuna inizjali tal-materjal, u
dan ghandu jigi indikat fir-rapport tat-test. Il-materjali komposti (ara l-paragrafu 6.1.3) ghandhom jigu ttestjati
dagslikieku kienu ta’ kostruzzjoni uniformi. Fil-kaz ta’ materjali maghmula minn saffi fuq xulxin ta’ kompozizzjoni
differenti li mhumiex materjali komposti, is-saffi kollha tal-materjal sa fond ta’ 13-il mm mill-wic¢ li jkun faccata tal-
kompartiment rispettiv ghandhom jigu ttestjati individwalment.

3.3. Id-dags tal-kampjun ghandu jigi indikat fir-rapport tat-test.

3.4. Il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonati ghal mill-inqas 24 siegha f'temperatura ta’ 23 °C £ 2 °C u fumdita relattiva
ta’ 50 £ 5 fil-mija u ghandhom jinzammu f'dawn il-kundizzjonijiet sa immedjatament qabel l-ittestjar.

4.  PROCEDURA

4.1. It-test ghandu jitwettaq fatmosfera b’temperatura ta’ bejn 10 °C u 30 °C u fumdita relattiva ta’ bejn 15 fil-mija u 80 fil-
mija.

4.2. Il-berner ghandu jissahhan minn qabel ghal 2 minuti. L-gholi tal-flamma ghandu jigi aggustat ghal 40 + 2 mm,
imkejla bhala d-distanza bejn il-ponta ta’ fuq tat-tubu tal-berner u l-ponta ta’ fuq tal-parti s-safra tal-flfamma meta -
berner ikollu orjentazzjoni vertikali u I-flamma tkun osservata fdawl baxx.

4.3. Il-kampjun ghandu jitgieghed (wara li jitqieghdu I-hjut tal-immarkar tan-naha ta’ wara) fuq il-pinnijiet tal-frejm tat-
test, filwaqt li jigi zgurat li l-pinnijiet jghaddu mill-punti mmarkati fuq il-mudell u li l-kampjun ikun mill-inqas
20 mm lil hinn mill-qafas. Il-frejm ghandu jitwahhal fuq l-irfid b’mod li I-kampjun ikun vertikali.

4.4. Tl-hjut tal-immarkar ghandhom jitwahhlu orizzontalment quddiem u wara l-kampjun fil-pozizzjonijiet indikati fil-
Figura 1. Fkull pozizzjoni, ghandha tigi fformata ghoqgda tal-hajt b’'mod li z-zewg segmenti jkollhom spazju ta’ 1 mm
u 5 mm mill-faccata ta’ quddiem u mill-faccata ta’ wara tal-kampjun.

Kull ghoqda ghandha tkun marbuta ma’ apparat xieraq li jkejjel il-hin. Il-hjut ghandhom jigu stirati bizzejjed biex
jinzammu fil-pozizzjoni taghhom mal-kampjun.

4.5. Il-fjamma ghandha tigi applikata fuq il-kampjun ghal 5 sekondi. Il-kampjun jitqies li jkun qabad meta I-hruq tieghu
jsostni ghal 5 sekondi wara li titnehha I-fjamma li tkun qabbdet in-nar. Jekk il-kampjun ma jihux in-nar, il-fjfamma
ghandha tigi applikata ghal 15-il sekonda fuq kampjun iehor ikkundizzjonat.

4.6. Jekk kwalunkwe rizultat minn kwalunkwe sett ta’ tliet kampjuni jagbez ir-rizultat minimu b’50 fil-mija, ghandu jigi
ttestjat sett iehor ta’ tliet kampjuni ghal dik id-direzzjoni jew faccata. Jekk kampjun wiehed jew tnejn minn
kwalunkwe sett ta’ tliet kampjuni ma jagbadx sal-hajta tal-immarkar ta’ fug, ghandu jigi ttestjat sett ichor ta’ tliet
kampjuni ghal dik id-direzzjoni jew faccata.

4.7. Ghandhom jitkejlu l-hinijiet li gejjin, f'sekondi:

(a) Mill-bidu tal-applikazzjoni tal-fjamma tat-tqabbid sa meta tinqatal-ewwel hajta tal-immarkar (t,);
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(b) Mill-bidu tal-applikazzjoni tal-ffamma tat-tqabbid sa meta tinqata’ t-tieni hajta tal-immarkar (t,);

(c) Mill-bidu tal-applikazzjoni tal-fjamma tat-tqabbid sa meta tinqata’ t-tielet hajta tal-immarkar (t;).

4.8. Jekk il-kampjun ma jagbadx jew ma jibqax jagbad wara li jintefa I-berner, jew jekk il-fjamma tintefa qabel ma tinharaq
ghalkollox l-ewwel hajta tal-immarkar, u ma jkun tkejjel l-ebda hin tal-hruq, ir-rata tal-hruq titgies bhala
0 mm/minuta.

4.9. Jekk il-kampjun jagbad u -fiammi tieghu jaslu sal-gholi tat-tielet hajta tal-immarkar minghajr ma jkunu harqu l-ewwel
u t-tieni hajta tal-immarkar (ez. minhabba l-karatteristiki tal-kampjun tal-materjal irqiq), ir-rata tal-hrugq titqies li tkun
aktar minn 100 mm/min.

5.  RIZULTATI
[I-fenomeni osservati ghandhom jigu indikati fir-rapport tat-test, u jinkludu:
(a) Id-durati tal-kombustjoni: ty, t, u t; fsekondi, u
(b) Id-distanzi tal-hruq korrispondenti: d;, d, u d; fmm.

Ir-rata tal-hruq V, u r-rati V2 u V;, jekk ikunu applikabbli, ghandhom jigu kkalkulati (ghal kull kampjun jekk il-
fjamma tilhaq mill-inqas wahda mill-ewwel hjut tal-immarkar) kif gej:

V: = 60 d;t; (mm/min)

Ghandha tigi meqjusa l-oghla rata tal-hruq minn V,, V, u Vs,

Figura 1

Howlder tal-kampjun

(Dimensjonijiet fmillimetri)

— « It-ticlet hajta tal-
immarkar

It-tieni hajta tal-immarkar

H Kampjun tad-drapp

e L-cwwel hajta tal-immarkar

=~ Pinnijiet tal-immuntar

() 2 Spazjaturi
(fakultattivi)
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Figura 2

Il-pozizzjoni tal-berner, ghat-tqabbid

(Dimensjonijiet fmillimetri)
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Gett tal-gass
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Tqabbid tat-tarf

Figura 3
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ANNESS 9

TEST LI JIDDETERMINA L-IMPERMEABBILTA TAL-MATERJALI GHAL FJUWILS JEW LUBRIKANTI

1. KAMP TA’ APPLIKAZZJONI

Dan l-anness jelenka l-preskrizzjonijiet biex tigi ttestjata I-kapacita tal-materjali izolanti li jintuzaw fil-kompartiment
tal-magna u fil-kompartiment separat tat-tishin.

2. TEHID TAL-KAMPJUNI U PRINCIPJU

2.1. Il-kampjuni tat-test ghandu jkollhom dawn id-dimensjonijiet: 140 mm x 140 mm.

2.2. Il-hxuna tal-kampjuni ghandha tkun 5 mm. Meta l-hxuna tal-kampjun tkun aktar minn 5 mm, din ghandha titnagqas
ghal 5 mm permezz ta’ process mekkaniku applikat fuq il-genb li mhuwiex faccata tal-kompartiment tal-magna jew
tal-kompartiment separat tat-tishin.

2.3. Il-likwidu tat-test ghandu jkun fjuwil tad-dizil skont l-istandard EN 590:1999 (Fjuwils kummer¢jali) jew inkella fjuwil
tad-dizil skont ir-Regolament Nru 83 (Anness 10: Specifikazzjoni tal-fjuwils ta’ referenza).

2.4. Ghandhom jigu ttestjati erba’ kampjuni.

3. APPARAT (ARA L-FIGURI 4A U 4B)
L-apparat ghandu jkun maghmul minn:
A pjanca bazi, ta’ ebusija ta’ mill-inqas 70 Shore D.
B superfice assorbenti (ez. tal-karta) fuq il-pjanca bazi;

C  ilindru tal-metall (b'dijametru intern ta’ 120 mm, b'dijametru estern ta’ 130 mm, b’gholi ta’ 50 mm), mimli bil-
likwidu tat-test;

D-D’ zewg viti bl-iskorfini b'zewg widnejn;
E  il-kampjun tat-test;
F il-pjanca ta’ fuq

4. PROCEDURA

4.1. Il-kampjun tat-test u l-apparat ghandhom jigu kkundizzjonati ghal mill-inqas 24 siegha ftemperatura ta’ 23 °C £ 2 °C
u fumdita relattiva ta’ 50 + 5 fil-mija u ghandhom jinzammu fdawn il-kundizzjonijiet sa immedjatament gabel 1-
ittestjar.

4.2. Il-kampjun tat-test ghandu jigi mizjun.

4.3. Il-kampjun tat-test, bil-wic¢ ta’ fuq nett espost, ghandu jitqieghed fuq il-bazi tal-apparat billi ¢-¢ilindru tal-metall
jintrabat b'viti fpozizzjoni ¢entrali li jigu ssikkati bizzejjed. Il-likwidu tat-test ma ghandux inixxi.

4.4. Imla ¢-¢ilindru tal-metall bil-likwidu tat-test sa gholi ta’ 20 mm u halli s-sistema tistrieh ghal 24 siegha.

4.5. Nehhi -likwidu tat-test u l-kampjun tat-test minn fuq l-apparat. Jekk ikun hemm xi likwidu tat-test fuq il-kampjun,
dan ghandu jitnehha minghajr ma ssir kompressjoni fuq il-kampjun tat-test.

4.6. Il-kampjun tat-test ghandu jigi mizjun.
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Figura 4a

Apparat ghat-test li jiddetermina l-impermeabbilta tal-materjali ghal fjuwils jew lubrikanti

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Figura 4b

Apparat ghat-test li jiddetermina l-impermeabbilta tal-materjali ghal fjuwils jew lubrikanti

(Dehra mill-genb)
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ANNESS 10
TEST LI JIDDETERMINA R-REZISTENZA TAL-KEJBILS TAL-ELETTRIKU GHALL-PROPAGAZZJONI TAL-
FJAMMI
1. KAMP TA’ APPLIKAZZJONI

2.1.

3.1.

Dan l-anness jiddefinixxi l-preskrizzjonijiet biex tigi ttestjata r-rezistenza ghall-propagazzjoni tal-fjammi, tal-kejbils
tal-elettriku uzati fil-vettura.

TEHID TAL-KAMPJUNI U PRINCIPJU

Ghandhom jigu ttestjati hames kampjuni.

KAMPJUNI

Il-kampjuni tat-test ghandu jkollhom tul ta’ mill-inqas 600 mm ta’ izolazzjoni.

PROCEDURA

Iddetermina r-rezistenza ghall-propagazzjoni tal-flammi bl-uzu ta’ Bunsen berner b'gass xieraq, li jkollu tubu tal-
kombustjoni b’dijametru intern ta’ 9 mm, fejn it-temperatura tal-fjfamma fuq il-ponta ta’ fuq tal-kon blu ta’ gewwa
ghandha tkun (950 +/- 50) °C.

Issospendi I-kampjun tat-test fkompartiment bla kurrenti tal-arja u esponi l-kampjun tat-test ghall-ponta ta’ fuq tal-
kon ta’ gewwa tal-fjamma, kif muri fil-Figura. It-tarf ta’ fuq tal-kejbil ghandu jipponta lil hinn mill-eqreb genb tal-
kompartiment. [l-kampjun ghandu jkun soggett ghal stress, ez. permezz ta’ piz fuq taljola, sabiex jinzamm dritt fkull
hin. L-angolu tal-kejbil ghandu jkun ta’ 45° = 1° mal-linja vertikali. Fi kwalunkwe kaz, l-iqsar distanza ta’ kwalunkwe
parti tal-kampjun ghandha tkun ta’ minimu ta’ 100 mm minn kwalunkwe genb tal-kompartiment. Applika l-flamma
bil-ponta ta’ fuq tal-kon blu ta’ gewwa tmiss l-izolazzjoni (500 £ 5) mm mit-tarf ta’ fuq tal-kampjun.

Apparat ghar-rezistenza ghall-propagazzjoni tal-fjammi

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Spjega
1 kampjun tat-test
2 Bunsen berner
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