L 48/26 Az Eurdpai Unié Hivatalos Lapja 2020.2.21.

NEMZETKOZI MEGALLAPODASOKKAL LETREHOZOTT
SZERVEK ALTAL ELFOGADOTT JOGI AKTUSOK

A nemzetkozi kozjog értelmében jogi hatéllyal kizérolag az ENSZ EGB eredeti szdvegei rendelkeznek. Ennek az el8irdsnak a stétusza és hatélybalépésének
id6pontja az ENSZ EGB TRANS/WP.29/343 sz. stituszdokumentumadnak legutdbbi véltozatdban ellendrizhetd a kovetkez8 weboldalon: http://www.unece.
org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

118. szami ENSZ-elGirds — Egységes rendelkezések az egyes gépjarmii-kategéridk kialakitdsaban haszndlt anyagok
égési tulajdonsdgairél és/vagy iizemanyag- és kenGanyag-taszité képességérdl [2020/241]

Tartalmaz minden olyan szoveget, amely az aldbbi id6pontig érvényes volt:
A 03. médositassorozat 1. kiegészitése — A hatédlybalépés id6pontja: 2018. oktdber 16.

Ez a dokumentum kizdrélag dokumentdciés eszkozként szolgdl. A hiteles és jogilag kotelez§ érvénydi szovegek a
kovetkezdk:

ECE/TRANS/WP.29/2013/
~ ECE/TRANS/WP.29/2016/
~ ECE/TRANS/WP.29/2017/
/ [2017]
/ [2018]

12
14
16
— ECE/TRANS/WP.29/2017/18 és
— ECE/TRANS/WP.29/2018/24
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Ertesités (alkatrésztipus jovihagyasinak megaddsarol)

A j6vahagyasi jelek elrendezése

Vizsgalat az anyagok vizszintes irdnyt égési sebességének meghatarozdsira
Vizsgélat az anyagok olvaddsi viselkedésének meghatdrozasara

Vizsgdlat az anyagok fiigg8leges irdnyu égési sebességének meghatdrozasira

Vizsgilat az anyagok iizemanyag- és kenGanyag-taszité képességének meghatdrozasara

= 2© % N o vk

0. Vizsgilat az elektromos kabelek lingterjedés-all6sdganak meghatdrozasara

1. ALKALMAZASI KOR
1.1. Ez az el6irds az M; kategéridba, a II. és a IIl. osztdlyba (') tartozd jarmivekben hasznalt anyagok égési

tulajdonsagaira (gytlékonysdg, égési sebesség és olvadasi viselkedés), valamint iizemanyag- és kenSanyag-taszit6
képességére vonatkozik.

A tipusjévahagyds megaddsa az aldbbiak szerint torténik:

1.2. L. rész — Jarmftipus jovdhagydsa a belsS térben, a motortérben vagy barmely kiilondll6 fiit6térben alkalmazott
alkatrészek égési tulajdonsdga és/vagy tizemanyag- és kendanyag-taszité képessége tekintetében, valamint az
elektromos kabelek és kabelharisnydk vagy a jarm( elektromos kébeleinek védelmére haszndlt kébelvezetSk
égési tulajdonsdga tekintetében.

1.3. IL rész — A bels§ térbe, a motortérbe vagy barmely kiilondllé fiit6térbe beépitett alkatrész jovdhagydsa égési
tulajdonsdga és/vagy tizemanyag- és kenGanyag-taszité képessége tekintetében

2. FOGALOMMEGHATAROZASOK: ALTALANOS FOGALMAK

2.1. ,gyartd”: az a személy vagy szervezet, aki, illetve amely a tipusjévahagyd hatosdggal szemben a tipusjévihagyasi
eljdras valamennyi szempontjanak teljesiiléséért és a gyartds megfelelGségének biztositasaért felel. E személynek
vagy szervezetnek nem kell feltétleniil kozvetleniil kozremtikodnie a jovéhagydsi eljards targydt képezd jarmd
vagy alkatrész gyartasnak valamennyi fazisiban;

2.2. ,bels tér”: az utasok, a vezetdk és/vagy a személyzet dltali haszndlatra szolgdld tér, amelyet a kovetkezSk befele
néz§ feliilete hatdrol:
a) a plafon;
b) a padlé;

¢) az eliils6, a hitso és az oldalsoé falak;
d) az ajtok;

e) akilsg ivegezés;

2.3. Jmotortér” az a tér, amelybe a motor be van szerelve, és amelybe égésh§ felhaszndldsdval miikods
ftit6berendezés is be lehet szerelve;

2.4. Jkilondllo ftit6tér”: a bels téren és a motortéren kiviil, égéshd felhaszndldsdval mtikods flit6berendezés
elhelyezésére szolgdlo tér;

2.5. Lgyartasi alapanyagok”: gydrtoknak ezen el8irds alapjan jovdhagyott jarmdtipusba torténd beépités céljabol vagy
mtihelyeknek jarmtvek karbantartisiéhoz vagy javitdsdhoz torténd felhaszndldsra 6mlesztett anyagként (pl.
karpitanyag hengerben) vagy el6formézott alkatrészként szllitott termékek;

2.6. Lulés™ egy felndtt szdmdra iilShelyet biztositd karpitozott szerkezet, amely lehet a jarmi felépitményével
egybeépitett vagy attdl fuggetlen. A fogalom vonatkozik mind az egyedi iilésre, mind az {iléspad egy feln6ttnek
til6helyet biztosit6 részére;

(") A Motoros jarmtvekre vonatkoz egységesitett alldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6) 2. bekezdésének
meghatdrozdsa szerint.
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2.7. Luléscsoport™ akdr tiléspad tipusd, akdr kiilonall6, de egymads mellett elhelyezett ilések (vagyis az egyik iilés elsé
rogzitési pontjai egy vonalban vannak egy mdsik iilés hdtsé rogzitési pontjaival, vagy azok el6tt helyezkednek el,
és egy vonalban vannak ugyanezen madsik ilés els6 rogzitési pontjaival, vagy azok mogott helyezkednek el),
amely(ek) egy vagy tobb felnSttnek biztosit(anak) iilGhelyet;

2.8. Liléspad”: olyan kérpitozott szerkezet, amely t6bb feln6ttnek biztosit iil6helyet;
2.9. Jfuggéleges helyzetben beépitett anyag” a jarm( bels6 terében, motorterében vagy barmely kilondllo

ftit6terében agy beépitett anyag, hogy a vizszinteshez viszonyitott dglése meghaladja a 15 szdzalékot, amikor a
menetkész tomeg jarmd sik, vizszintes talajon all;

2.10. Lelektromos kabel”: egyeres vagy sokeres, adott esetben hivellyel ellatott, drnyékolt vagy drnyékolatlan kabel,
amelyben kett§ vagy tobb vezetGér fut egymds mellett 6sszekotve, Gsszesodorva vagy Osszefonva, vagy akdr
egyetlen egységet alkotva, és lehet6vé téve elektromos jeleknek egyik eszkozrdl a masikra torténd tovabbitasat;

2.11. ,kabelharisnya”: barmely elem, amely egyszeres kabeleket tobberes kabellé vagy elektromos kabelkoteggé fog
0ssze;
2.12. kdbelvezet”: az elektromos kabeleket borité minden olyan elem, amelynek célja a kdbelek vezetése vagy

irdnydnak megszabdsa (pl. csovek, csatorndk, alagutak), illetve a kdbelek jarmthoz valé rogzitése.

3. JOVAHAGYASI KERELEM

3.1. A jarmd- vagy alkatrésztipus ezen el6irds alapjan torténd jévdhagydsara vonatkozo kérelmet a gyart6 nydijtja be.
3.2 A kérelemhez mellékelni kell az 1. vagy a 2. mellékletnek megfelel§ adatkozls lapot.

3.3. A tipusjévahagydsi vizsgalatok elvégzéséért felel6s miszaki szolgdlat szdmadra a kovetkezSket kell benyijtani:
3.3.1. jarm( jovahagydsa esetében: egy, a jovahagyasra benydjtott tipust képviseld jarmtivet;

3.3.2. tipusjovahagyassal mar rendelkezd alkatrészek esetében: a jarm tipusjovahagyasi kérelméhez mellékelni kell az

érintett részek tipusjovahagydsi szdmainak és a gyart6 tipusmegjeloléseinek felsoroldsat;

3.3.3. tipusjovahagyassal nem rendelkez§ alkatrészek esetében:

3.3.3.1. ajarm(vekben felhaszndlt alkatrészeknek a jovahagydsra benytjtott tipust képvisel6 mintdit, amelyek szdma a
6-9. mellékletben van megadva;

3.3.3.2.  tovabbi egy mintdt be kell nydjtani a mdszaki szolgdlat szdimara j6vébeli hivatkozdsi célokra;

3.3.3.3. olyan berendezések esetében, mint példdul az iilések, fiiggonyok, valaszfalak stb., a 3.3.3.1. szakaszban
meghatdrozott mintdk, valamint egy teljes berendezés a fentieknek megfelelGen;

3.3.3.4. a mintdkon jol olvashatéan és eltdvolithatatlanul fel kell tiintetni a kérelmezd mdrkanevét vagy védjegyét és a

tipusmegjelolést.
4, JOVAHAGYAS
4.1. Ha az ezen el8irds szerint jovdhagydsra benyujtott tipus megfelel az el8irds vonatkozd részeiben foglalt

kovetelményeknek, akkor a tipust jova kell hagyni.
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4.2. Minden jévahagyott tipushoz jovdhagyasi szdmot kell rendelni. Ennek els§ két szdmjegye a jovahagyds
idépontjdban hatalyos, az el6irdst 1ényeges miszaki tartalommal médosité legutdbbi mddositdssorozat szdma
(jelen esetben ez a 03. médositdssorozatnak megfelel@en 03). Ugyanazon szerz8d6 fél nem rendelheti ugyanazt
a szdmot a jarm vagy alkatrész ezen el8irds szerinti tobb tipusdhoz.

4.3, A tipus ezen el6irds szerinti jovdhagydsardl vagy a jovahagyds kiterjesztésérdl értesiteni kell a megallapoddsban
részes és ezen elGirdst alkalmazd szerz8dd feleket az ezen elGirds 3. vagy 4. mellékletének megfelels
nyomtatvanyon.

4.4. Minden olyan jarmtivon, amely megfelel az ezen el6irds szerint jovahagyott tipusnak, a jovahagydsi értesitésben

megadott, konnyen hozzaférhetd helyen, j6l lathaté médon fel kell tiintetni egy nemzetkozi jévahagyasi jelet,
amely a kovetkezdkbdl 4ll:

4.4.1. egy kor, benne egy ,E” beti és a j6vdhagyd orszdg egyedi azonosité szama (2);
4.4.2. ezen elGirds szdma, amelyet egy ,R” betl, az ezen el6irds I részét jelz6 ,I” romai szam, egy kotGjel és a

jovahagydsi szdm kovet a 4.4.1. szakaszban el8irt kor jobb oldaldn.

4.4.3. Ha a jarmd megfelel a megdllapoddshoz mellékelt egy vagy tobb tovabbi elbirds szerint abban az orszdgban
jovahagyott jarmditipusnak, amely ezen el8irds alapjin megadta a jévdhagydst, akkor a 4.4.1. szakaszban el8irt
jelet nem sziikséges megismételni; ilyen esetben az el8irdsok szamat, amelyek szerint a jovdhagyast megadtak
ugyanabban az orszdgban, amely ezen elGirds alapjan is megadta a jovdhagydst, a 4.4.1. szakaszban eldirt jel
jobb oldaldn egymds alatt kell feltiintetni.

4.4.4. A jovahagyisi jelnek jol olvashatonak és eltdvolithatatlannak kell lennie.
4.4.5. A jovahagyisi jelet a gyarté altal a jarmdire szerelt adattablan vagy annak kozelében kell elhelyezni.
4.5. A gyartasi alapanyagokat nem kell egyénileg jelolni. Az alapanyagok szallitdsira szolgdlé csomagoldson

azonban fel kell tiintetni egy nemzetkdzi jovahagydsi jelet, amely a kovetkezékbdl all:

4.5.1. egy kor, benne egy ,E” beti és a j6vdhagyd orszdg egyedi azonosité szama?;
4.5.2. ezen el6irds szdma, amelyet egy ,R” bet(i, az ezen el6irds II. részét jelzG ,II” romai szdm, egy kotGjel és a

jovahagydsi szdm kovet a 4.4.1. szakaszban el8irt kor jobb oldaldn.

4.5.3. A kor kozelében a kovetkezdket kell elhelyezni:

4.5.3.1.  szimbolumok annak jelolésére, hogy az anyag milyen irdnyban épithetd be:

— vizszintes irdnyban (ldsd a 6.2.1. szakaszt);
1 figg6leges irdnyban (ldsd a 6.2.3. és a 6.2.4. szakaszt);
€$} vizszintes és fiiggbleges irdnyban (ldsd a 6.2.1.,a 6.2.3. és a 6.2.4. szakaszt);

4.5.3.2.  a,V”jel, amely azt jelzi, hogy az anyag megfelel a 6.2.2. szakasz kovetelményeinek.

4.5.4. A j6évahagyisi jelnek jol olvashaténak és eltavolithatatlannak kell lennie.

() Az 1958. évi megéllapodasban részes szerz6ds felek egyedi azonosité szdmai a Motoros jarmivekre vonatkozé egységesitett dllasfoglalds
(R:E.3) (dokumentum: ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.6) 3. mellékletében taldlhatok.http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29-
gen/wp29resolutions.html



L 48/30 Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja 2020.2.21.

4.6. Az alkatrészeken fel lehet tiintetni a 4.5. szakaszban el8irt jovahagyisi jelet.

4.6.1. A j6vahagyisi jel feltiintetése esetén az olyan teljes alkatrészek, mint példdul az @ilések, valaszfalak, csomagtartok
stb. jelolésének tartalmaznia kell a ,CD” jelet, amely azt jelzi, hogy az alkatrészt teljes berendezésként hagytdk
jova.

4.7. Ezen el6irds 5. mellékletében példdk taldlhatok a jévahagyasi jel elrendezésére.

5. I. RESZ: JARMUTIPUS JOVAHAGYASA A BELSO TERBEN, A MOTORTERBEN ES BARMELY KULONALLO FUTOTERBEN

ALKALMAZOTT ALKATRESZEK EGESI TULA}DONSAGA VALAMINT A JARMUBEN HASZNALT ELEKTROMOS KABELEK
ES KABELHARISNYAK VAGY KABELVEZETOK EGESI TULAJDONSAGA TEKINTETEBEN ES/VAGY A MOTORTERBEN ES
BARMELY KULONALLO FUTOTERBEN ALKALMAZOTT SZIGETELOANYAGOK UZEMANYAG- ES KENOANYAG-
TASZITO KEPESSEGE TEKINTETEBEN

5.1. Fogalommeghatdrozasok

Ezen el@irds . részének alkalmazdsdban:

5.1.1. jarmitipus”: olyan jérmtivek, amelyek nem kiilonboznek egymadstdl olyan lényeges jellemzdk tekintetében,
mint példdul a gydrté tipusmegjelolése.

5.2. Kovetelmények

5.2.1. A tipusjévahagydsra benyujtott jairm bels terében és azon kiviil legfeljebb 13 mm-re felhasznélt anyagoknak, a
motorterében felhaszndlt anyagoknak, barmely kilondllo fiit6terében felhaszndlt anyagoknak, valamint az
elektromos kabeleknek, kdbelharisnyaknak vagy kébelvezet6knek meg kell felelniiik az ezen el8irds II. részében
szerepld kovetelményeknek.

5.2.2. A belsé térben, a motortérben vagy barmely kiilondllé ftit6térben alkalmazott és/vagy alkatrészként jévahagyott
berendezésekben felhaszndlt alapanyagokat és/vagy berendezéseket, valamint a jarmdben hasznélt elektromos
kabeleket, kabelharisnydkat vagy kabelvezetSket tgy kell beépiteni, hogy a ldngok keletkezésének és
terjedésének kockdzata a legkisebb legyen.

5.2.3. Ezeket az alapanyagokat és/vagy berendezéseket csak rendeltetésitknek megfelelGen és kiillonosen az égési
tulajdonsdgaik és olvadisi viselkedésiik tekintetében (vizszintes/fiiggéleges irdnyban) elvégzett vizsgalatok (ldsd
a6.21,a6.22,a6.23,a6.24,a6.2.5,a6.2.6. és a 6.2.7. szakaszt) és[vagy az iizemanyag- és kenGanyag-
taszité képességiik fiiggvényében szabad beépiteni.

5.2.4. A belsé kialakitdshoz felhaszndlt anyagoknak a tartdszerkezethez torténd rogzitésére hasznélt ragasztdanyag
amennyire lehetséges, nem ronthatja az anyag égési tulajdonsagat.

6. Il RESZ: ALKATRESZ JOVAHAGYASA EGESI TULAJDONSAGA ES[VAGY UZEMANYAG- ES KENOANYAG-TASZITO
KEPESSEGE TEKINTETEBEN

6.1. Fogalommeghatdrozasok

Ezen el6iras I1. részének alkalmazdsdban:

6.1.1. yalkatrésztipus™ olyan alkatrészek, amelyek nem kiilonboznek egymadstdl olyan lényeges jellemzdk tekintetében,
mint:

6.1.1.1.  a gyart6 tipusmegjelolése;

6.1.1.2.  arendeltetés (iiléshuzat, plafonburkolds, szigetelés stb.);
6.1.1.3.  az alapanyag(ok) (pl. gyapji, mtianyag, gumi, kevert anyagok);
6.1.1.4. kompozit anyagok esetében a rétegek szdma; és

6.1.1.5.  egyéb jellemz8k, amennyiben érzékelhetd hatdst gyakorolnak az ezen elgirdsban megkovetelt teljesitményre;
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6.1.2. ,£gési sebesség”: az ezen el6irds 6. melléklete és/vagy 8. melléklete szerint mért megégett szakasznak és a lang
szdmadra e szakasz megtételéhez szitkséges idének a hanyadosa. Ezt milliméter/perc mértékegységben fejezik ki;

6.1.3. Jkompozit anyag” olyan tobb hasonlé vagy kilonboz8 anyagd rétegbdl dllé anyag, amelynek rétegeit
kozvetleniil a feliletiikon torténé ragasztbcementezés, ragasztds, plattirozds, hegesztés stb. szorosan
oOsszetartja. Ha a killonboz8 anyagok szakaszosan kapcsolddnak egymdshoz (pl. varrdssal, nagyfrekvencids
hegesztéssel, szegecseléssel), nem tekinthet6k kompozit anyagoknak;

6.1.4. Lathaté oldal™ az anyag azon oldala, amelyik az anyagnak a jarmtbe torténG beépitése utdn az utastér, a
motortér vagy barmely kilonallé fiit6tér belseje felé néz;

6.1.5. ,karpitozds”™: a bels§ parnazds és a bevond anyag kombindcidja, amelyek egyiitt az iiléskeret parndzatat képezik;

6.1.6. ,belsé burkolat(ok)”: olyan anyag(ok), amely(ek) (egyiitt) a feliilet és a plafon, az oldalfalak vagy a padlé
burkolatat képezik;

6.1.7. LszigetelGanyag(ok)”: a hévezetés, hdsugdrzds vagy héaramlds altal torténd héatadds csokkentésére, valamint a
motortér és barmely kiilonall6 fiit6tér hangszigetelésére haszndlt anyag(ok);

6.1.8. Juzemanyag- és kenGanyag-taszité képesség” az anyagoknak az ezen elirds 9. melléklete szerint mért
izemanyag- és kenGanyag-taszit6 képessége.

6.2. Kovetelmények

6.2.1. Az alabbi anyagokon kotelezd elvégezni az el8irds 6. mellékletében leirt vizsgalatot:
a) abelsd térben vizszintes irdnyban beépitett anyag(ok) és kompozit anyag(ok); és
b) a motortérben és barmely kiilondll6 fitStérben vizszintes irdnyban beépitett szigetelGanyag(ok).

A vizsgilat eredménye akkor megfeleld, ha a vizszintes irdnyu égési sebesség a legrosszabb vizsgdlati eredményt
figyelembe véve sem Iépi til a 100 mm/perc értéket, vagy ha a lang az utolsé mérési pont elérése el6tt kialszik.

Ugy kell tekinteni, hogy a 6.2.3. szakasz kovetelményeinek megfelels anyagok teljesitik az e szakaszban
meghatarozott kovetelményeket.

6.2.2. Az aldbbi anyagokon kotelezd elvégezni az el6irds 7. mellékletében leirt vizsgélatot:

a) az iiléspdrna felett 500 mm-nél nagyobb magassagban és a jarm plafonjaba beépitett anyag(ok) és kompozit
anyag(ok);

b) a motortérben és barmely kiilondlld fiitStérben beépitett szigetelSanyag(ok).

A vizsgélat eredménye akkor megfelelS, ha a legrosszabb vizsgélati eredményt figyelembe véve sem képzddik
olyan csepp, amely meggyujtja a vattat.

6.2.3. Az aldbbi anyagokon kotelezd elvégezni az elSirds 8. mellékletében leirt vizsgalatot:
a) abelsd térben fuggbleges irdnyban beépitett anyag(ok) és kompozit anyag(ok);
b) a motortérben és barmely kiilonall6 fiit6térben figgdleges irdnyban beépitett szigetelGanyag(ok).

A vizsgélat eredménye akkor megfeleld, ha a figg6leges irdnyt égési sebesség a legrosszabb vizsgélati eredményt
figyelembe véve sem lépi til a 100 mm/perc értéket, vagy ha a lang kialszik, miel6tt az elsé jelz6fonalak egyike
megsemmisiilne.

6.2.4. Ugy kell tekinteni, hogy azok az anyagok, amelyek dtlagos CFE (kialvaskori kritikus hédram) értéke az 1SO
5658-2 szabvany (°) szerint vizsgdlva nagyobb vagy egyenld, mint 20 kW/m?, megfelelnek a 6.2.2. és a 6.2.3.
szakasz kovetelményeinek, amennyiben a legrosszabb vizsgélati eredményt figyelembe véve sem figyelhetSk
meg ég6 cseppek.

() ISO 5658-2:2006 A tiizzel szembeni viselkedés vizsgdlatai. A lang terjedése. 2. rész: Oldalirdnyt terjedés a fuiggéleges kialakitdsa
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6.2.5. A motortérben és barmely kiilonallo ftitGtérben beépitett valamennyi szigetel6anyagon kételez§ elvégezni az
ezen el6irds 9. mellékletében leirt vizsgélatot.

A vizsgélat eredménye akkor megfelel, ha a vizsgalt minta sdlya a legrosszabb vizsgilati eredményt figyelembe
véve sem nd 1 g-ndl nagyobb mértékben.

A miiszaki okokbdl sziikséges mélyedések példdul az olyan csovek és szerkezeti elemek szdmadra, amelyeknek 4t
kell haladniuk az anyagon, mindaddig megengedettek, amig a védelem biztositott (pl. tomitSanyaggal, szalaggal

stb.).

6.2.6. A jarmtiben hasznalt, 100 mm-t meghalad6 hossziisdgu elektromos kabelek mindegyikén el kell végezni az ezen
el6iras 10. mellékletében leirt lingterjedés-dllosagi vizsgalatot. E kovetelmények teljesitése helyett az ISO 6722-
1:2011 szabvany 5.22. szakaszdban leirt vizsgalati eljards is alkalmazhatd. A vizsgdlati jegyz8konyvek és az ISO
6722:2006 szabvany 12. szakasza értelmében megadott alkatrész-jévahagydsok érvényben maradnak.

A vizsgélati lang alkalmazdsat be kell fejezni:

1. egy vezetSeres kdbelek esetében:
a) amikor a vezetd lathatova valik; vagy
b) alegfeljebb 2,5 mm2-es vezetGméretd kibelek esetében 15 méasodperc elteltével; és
¢) a 2,5 mm*nél nagyobb vezet6méret(i kdbelek esetében 30 médsodperc utdn;

vagy

2. hiuwellyel ellatott, drnyékolt vagy nem arnyékolt, egy- vagy tobb vezetGeres, Osszesen legfeljebb 15 mm? -es
vezet6méret(i kibelek esetében:

a) amikor a vezeték lathatova valik, vagy minden kabel esetében 30 mdsodperc elteltével (amelyik el6bb
bekovetkezik);

vagy

3. hiivellyel elldtott, drnyékolt vagy nem drnyékolt, egy- vagy tobb vezetderes, Osszesen 15 mm? -nél nagyobb
vezet6méreti kdbelek esetében:

a) Az 1.vagy a 2. pont szerint, attdl figgSen, hogy melyik alkalmazandé.
A 2. pont szerinti elektromos kdbelek egyben vagy egyenként is vizsgalhatok.
A 3. pont szerinti elektromos kdbeleket egyenként kell megvizsgalni.

A vizsgélat eredménye akkor megfelels, ha az ég8 szigetelGanyag lingja még a legrosszabb vizsgalati
eredményt figyelembe véve is 70 masodpercen belill kialszik, és a vizsgalt minta tetején legaldbb 50 mm
szigetelés nem ég meg.

6.2.7. Barmely 100 mm-t meghaladé hosszisdga kdbelharisnydt vagy kabelvezet6t ald kell vetni az anyagok égési
sebességének meghatdrozdsara szolgdld, a 8. mellékletben meghatarozott vizsglatnak. A vizsgélat eredménye
akkor megfelel6, ha a fiigg8leges irdnyt égési sebesség a legrosszabb vizsgalati eredményt figyelembe véve sem
1épi til a 100 mm/perc értéket, vagy ha a lang kialszik, miel6tt az els§ jelz6fonalak egyike megsemmisiilne.

6.2.8. Az aldbbi anyagokon nem kotelezd elvégezni a 6-8. mellékletben leirt vizsgdlatokat:

6.2.8.1.  afémbdl vagy tivegbdl késziilt részek;

6.2.8.2. az egyedi ulések minden olyan tartozéka, amelynek nem fémes anyagai 200 g-ndl kisebb tomegtiek. Ha e
tartozékok nem fémes anyagainak teljes tomege meghaladja a 400 g-ot iilésenként, akkor minden anyagot
vizsgélatnak kell aldvetni;

6.2.8.3.  az olyan részek, amelyek feliilete vagy térfogata nem 1épi til a kovetkezd értékeket:

6.2.8.3.1. egyedi til6helyhez kapcsol6dé részek esetében 100 cm? vagy 40 cm’;

6.2.8.3.2. ajarmiben elosztott és egyedi iiléshez nem kapcsolodo részek esetében iiléssoronként és a belsS tér belsejében
folyéméterenként legfeljebb 300 cm2 vagy 120 cm3;

6.2.8.4. olyan részek, amelyek tekintetében a 6. melléklet 3.1. szakaszdban, a 7. melléklet 3. szakaszdban és a 8.
melléklet 3.1. szakaszdban elSirt méretekben nem lehet mintat venni.
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7. A TIPUS MODOSITASA ES A JOVAHAGYAS KITERJESZTESE
7.1. A jarm- vagy alkatrésztipus ezen el6irds tekintetében torténd minden moédositdsdrdl értesiteni kell a jarmd-

vagy alkatrésztipust jovahagyo hatdsdgot. A hatdsdg ezt kovetSen a kovetkezSképpen jarhat el:

7.1.1. tgy {téli meg, hogy az elvégzett mddositisoknak nagy valdszintiséggel nincs szdmottevs kedvezétlen hatdsuk, és
a jarmtvek vagy alkatrészek tovabbra is megfelelnek a kovetelményeknek; vagy

7.1.2. Uj vizsgdlati jegyz6konyvet kér a vizsgdlatok elvégzéséért felel6s miiszaki szolgalattol.

7.2. A jovdhagyas megerGsitésérél vagy elutasitdsar6l, a modositasok részletes leirdsdval egyiitt, a fenti 4.3.
szakaszban emlitett eljdrds szerint értesiteni kell a megéllapoddsban részes és ezen el8irast alkalmazé szerz6d6
feleket.

7.3. A jovahagydst kiterjesztd illetékes hatdsdg sorszdmot rendel a kiterjesztéshez, és errdl az ezen el6irds 3.

mellékletének vagy 4. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon értesiti az 1958. évi megéllapoddsban részes és
ezen elGirdst alkalmazé feleket.

8. GYARTASMEGFELELOSEG

A gyértdsmegfelel6ség  ellendrzésére  szolgdlé eljdrdsoknak meg kell felelniitk a megallapodds
(E/[ECE/TRANS/505/Rev.3) 1. fiiggelékében megallapitott eljdrdsoknak, valamint a kovetkezd

kovetelményeknek:
8.1. Az ezen el6irds szerint jovdhagyott jarmiveket/alkatrészeket gy kell gydrtani, hogy az el8irds vonatkozd

részében (részeiben) megallapitott kovetelményeket teljesitve megfeleljenek a jovdhagyott tipusnak.

8.2. A tipusjévahagydst megad6 tipusjovahagyé hatdsdg barmikor ellendrizheti az egyes gydrtéiizemekben
alkalmazott megfelel6ség-ellenérzési mddszereket. Ilyen ellendrzésre dltaldban kétévente keriil sor.

9. SZANKCIOK NEM MEGFELELO GYARTAS ESETEN

9.1. Az ezen el6irds alapjan egy adott jarmd-/alkatrésztipusra megadott jévahagyds visszavonhat6, ha nem
teljesiilnek a fent elSirt kovetelmények.

9.2. Ha a megdllapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazé valamely szerz8d6 fél visszavon egy el6zéleg dltala
megadott jovdhagydst, akkor err6l az ezen el6irds 3. vagy 4. mellékletének megfelel§ nyomtatvinyon
haladéktalanul értesiti az ezen elirdst alkalmazo tobbi szerz8d6 felet.

10. A GYARTAS VEGLEGES LEALLITASA

Ha a jévdhagyds jogosultja véglegesen ledllitja az ezen el6irds szerint jovdhagyott jarmdtipus gyartasat, akkor
errdl értesitenie kell a jovahagydst megadé tipusjovahagyd hatdsdgot. A hatdsdg az értesités kézhezvétele utdn
az ezen el6irds 3. vagy 4. mellékletének megfelel6 nyomtatvanyon értesiti errél az 1958. évi megallapodasban
részes és ezen elGirdst alkalmazd szerz8dg feleket.

11. A JOVAHAGYASI VIZSGALATOK ELVEGZESEERT FELELOS MUSZAKI SZOLGALATOK ES A TIPUSJOVAHAGYO
HATOSAGOK NEVE ES CIME

Az 1958. évi megdllapoddsban részes és ezen el6irdst alkalmazo felek kozlik az Egyesiilt Nemzetek Titkdrsdgdval
a jovahagydsi vizsgdlat elvégzéséért felel6s miszaki szolgilatok nevét és cimét, valamint a jovdhagyasokat
megad6, illetve a mds orszdgok dltal kiadott jovdhagydsokat, Kkiterjesztéseket, -elutasitdsokat vagy
visszavondsokat igazolé értesitéseket fogadé tipusjovahagyé hatdsagok nevét és cimét.

12. ATMENETI RENDELKEZESEK

12.1. A 01. médositéssorozat hivatalos hatalybalépésének napjatdl kezdve az ezen el8irdst alkalmazé egyik szerz6dé
fél sem utasithatja el a 01. médositdssorozattal médositott ezen elSirds szerinti jovahagyds megaddst.
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12.2. A 01. médositéssorozat hivatalos hatalybalépésétsl szamitott 24 hénap elteltével az ezen el6irast alkalmazd
szerz6d§ felek csak akkor adhatnak jévdhagydst, ha a jovdhagyandd jarmdtipus vagy alkatrésztipus teljesiti a
01. médositassorozattal modositott ezen el8iras kovetelményeit.

27 2

12.3. A 01. médositéssorozat hivatalos hatalybalépésétsl szamitott 60 hénap elteltével az ezen el6irast alkalmazd
szerz6dg felek elutasithatjdk az olyan jarmd els§ nemzeti vagy regiondlis nyilvantartdsba vételét (elsG
hasznélatba vételét), amely nem felel meg a 01. médositassorozattal médositott ezen el8irds kovetelményeinek.

12.4. Azok az alkatrész-jovahagydsok, amelyeket az el6irds el6z6 mddositassorozata szerint adtak meg, még ezen
eléirds 01. modositdssorozatinak hatdlybalépést kovetSen is érvényben maradnak, és az ezen elGirdst
alkalmazé szerz8dé felek tovabbra is elfogadjak azokat.

s 2 pr 2

12.5. Az ezen el6irdst alkalmazé szerz8d6 felek nem utasithatjdk el az ezen el6irds 00. modositdssorozata szerint
megadott jovahagydsok kiterjesztését.
12.6. A 02. médositdssorozat hivatalos hatalybalépésének napjtdl kezdve az ezen el6irdst alkalmazo egyik szerz6d6

27 2

fél sem utasithatja el a 02. mddositassorozattal mddositott ezen el8irds szerinti jovahagyds megaddsat.

12.7. A 02. médositdssorozat hivatalos hatalybalépésétdl szamitott 48 hénap elteltével az ezen el8irdst alkalmazé
szerz6dé felek csak akkor adhatnak jovdhagydst, ha a jévdhagyandé alkatrésztipus teljesiti a 02. médositésso-

27 2

rozattal médositott ezen el6irds kovetelményeit.

12.8. A 02. médositdssorozat hivatalos hatalybalépésétsl szamitott 60 honap elteltével az ezen el8irdst alkalmazé
szerz6d6 felek csak akkor adhatnak jovdhagydst, ha a jovahagyandé jarmiitipus teljesiti a 02. médositésso-

27 2

rozattal médositott ezen el8irds kovetelményeit.

12.9. A 02. médositdssorozat hivatalos hatdlybalépésétdl szamitott 96 hénap elteltével az ezen el8irdst alkalmazé
szerz6dé felek elutasithatjdk az olyan jarmd elsé nemzeti nyilvintartdsba vételét (elsé haszndlatba vételét),

27 2

amely nem felel meg a 02. mddositdssorozattal modositott ezen elirds kovetelményeinek.

27 2 1 Py 7

12.10.  Azok az alkatrész-jovdhagydsok, amelyeket az el8irds el6z6 mddositdssorozata szerint adtak meg, még a 02.
modositassorozat hatélybalépést kovetGen is érvényben maradnak, és az ezen el6irast alkalmazé szerz8d6 felek
tovabbra is elfogadjdk azokat.

A

12.11. A 03. moédositdssorozat hivatalos hatdlybalépésének napjat6l kezdve az ezen el6irdst alkalmazé egyik szerz6d6
fél sem utasithatja el a 03. modositdssorozattal moédositott ezen el8irds szerinti jovahagyds megaddsat.

12.12.  2019. szeptember 1-jétél az ezen el6irdst alkalmazé szerz6dé felek csak akkor adhatnak jévahagydst, ha a
jovahagyandé jarmitipus vagy alkatrésztipus megfelel a 03. moédositdssorozattal moédositott ezen el8irds
kovetelményeinek.

12.13.  2021. szeptember 1-jét8l az ezen elSirdst alkalmazé szerz6dé6 felek elutasithatjak az olyan jarmd els6 nemzeti

nyilvantartasba vételét (els6 forgalomba helyezését), amely nem felel meg a 03. médositdssorozattal modositott
ezen el6irds kovetelményeinek.

27 2

12.14.  Azok az alkatrész-jévahagydsok, amelyeket az el8irds el6z6 mddositassorozata szerint adtak meg, még a 03.
modositassorozat hatalybalépést kovetGen is érvényben maradnak, és az ezen el6irdst alkalmazé szerz6dé felek
tovabbra is elfogadjdk azokat.
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1. MELLEKLET
JARMURE VONATKOZO ADATKOZLO LAP
Ezen el@iras 3.2. szakaszdanak megfelelGen, jarmtipusnak a bels térben, a motortérben és barmely kiilonallé fiitStérben

alkalmazott alkatrészek égési tulajdonsdga ésfvagy a motortérben és bdrmely kiilondllo fiitStérben alkalmazott
szigetel6anyagok tizemanyag- és kenGanyag-taszitd képessége tekintetében torténd tipusjovahagyasaval osszefiiggésben

1. ALTALANOS ADATOK

1.1. Gyartmany (a gyartd kereskedelmi NeVe): ........oouuiieii e
1.2. Tipus és altalanos kereskedelmi megnevezés(ek): .........oiuiieiiiii i
1.3. A tipusazonosit6 jel6lés, ha fel van tiintetve a JArMUVOI: .....o.oieitiii i
1.4. AGEIOlEs NElye: ..o
1.5. A GArMG RAtEGOTIAJA (1)1 + vttt ettt ettt et
1.6. A YATO NEVE €5 CIITIE: ...ttt ittt et ettt e et et e e et e e
1.7. Az Osszeszerel Uzem(ek) CImMe: .. ... i e
2. A JARMU ALTALANOS FELEPITESERE VONATKOZO JELLEMZOK

2.1. A jarmditipust képvisel§ jarmrdl késziilt fényképek és[vagy rajzok:

3. FELEPITMENY

Bels§ szerelvények ésfvagy szigetel6anyagok

3.1. Ulések

31.1. SZAMUK: Lottt e
3.2 A bels6 térben felhaszndlt anyag(ok), minden egyes anyag esetében feltiintetve a kovetkezdket:

3.2.1.  Alkatrésztipus-jovahagydsi szam, Da VAI: ......ouiieiitii i
20 € 3 4 - 4
3230 TIPUSINEGIELOIES: . ... ettt
32.4. A6.2.1,6.2.2,6.2.3, 6.2.4. szakasz szerinti vizsgdlatra sor kertilt (): ... ...

3.2.5.  Nem jévdhagyott anyagok esetében

3.2.5.1. Alapanyag(ok)[Me@NEVeZES:. ..[. .. «.eutt ittt
3.2.5.2. Kompozitfegyrétegli (}) anyag, rétegek SZAMa (3): .....couuirntitiit i
3.2.5.3. A DEVONAt tPUSA (1) - ettt ettt e

3.2.5.4. Legnagyobb/legkisebb vastagsag: ... ........uiuietiiniit et mm
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3.3. A motortérben és[vagy kiilonallo fit6térben hasznalt szigetelGanyagok, minden egyes anyag esetében feltiintetve a
kovetkezdket:

3.3.1.  Alkatrésztipus-jovahagydsi szam, ha VaI: ......ooooieiiitii i
3.3.2.  GYATLITIAIY: <ottt ettt ettt et e ettt et e e e et e e e et e et
3.3.30 THPUSIEGIElOLES: .. ettt e
334. A6.21,6.2.2,6.2.3,6.2.4,6.2.5. szakasz (%) szerinti vizsgalatra sor keriilt: ...................o
3.3.5.  Nem joévdhagyott anyagok esetében

3.3.5.1. Alapanyag(OK)[MeGNevVeZES:. ... .. . eunt ittt
3.3.5.2. Kompozit/egyrétegli (%) anyag, rétegek SZAma (3): ........oouiitititit i e
3.3.5.3. A DeVONAt LlPUSA (1) -ttt ettt e e
3.3.5.4. Legnagyobb/legkisebb vastagsag: ..........couovtintiutiiit i mm
3.4. Elektromos kébelek, minden egyes tipus esetében feltiintetve a kovetkezdSket:

3.4.1.  Alkatrésztipus-jovahagydsi szam(ok), ha van(nak): ...... ...
3042, GYATTITIANY: ¢ .ottt ettt e ettt ettt et e e e et e e e ettt e
343, TIPUSIMEGIElOLES: ..o ottt
3.4.4.  Nem jévdhagyott anyagok esetében

3.4.4.1. Alapanyag(OK)[MeGNeVeZES:. ... .. .eunt ittt e
3.4.4.2. Kompozitfegyrétegli (}) anyag, rétegek SZAMa (B): .....eiuein ittt e
34,43, A DEVONAL LlPUSE (1) ettt ettt et e
3.4.4.4. Legnagyobb/legkisebb Vastagsag: ... ........uiuientiintit et mm

(") A Motoros jirmiivekre vonatkoz6 egységesitett dlldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: TRANS/WP.29/78/Rev.6, 2. bekezdés) 7.
mellékletének meghatdrozdsa szerint.
() A nem kivént rész torlendd.
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2. MELLEKLET
ALKATRESZRE VONATKOZO ADATKOZLO LAP

Ezen el6irds 3.2. szakaszdnak megfelelGen, a bels§ térben, a motortérben vagy barmely kiilondll6 fiit6térben alkalmazott
alkatrésznek az égési tulajdonsaga és/vagy a motortérben vagy barmely kiilonall6 fGitGtérben alkalmazott szigetel6anyagok
tizemanyag- és kenGanyag-taszit6 képessége tekintetében torténd tipusjévahagydsaval osszefiiggésben

1. ALTALANOS ADATOK

1.1. Gyértmdny (a gyart kereskedelmi NeVe): ........c..oiiiiiiiii i
1.2. Tipus és altalanos kereskedelmi megnevezés(ek): .......o.eeneiiniiii i
1.3 A GYArtO NEVE €S CIIMIE: ..o ettt ettt ettt et e e et e e ettt ettt et e et e ettt e
1.4. Alkatrészek és 6ndllé miszaki egységek esetében a jovahagydsi jel helye és rogzitésének modja: .......................
1.5. Az Osszeszerel tizem(ek) CIME: ... ...iiiiit i e

2. ABELSO KIALAKITASHOZ HASZNALT ANYAGOK

2.1. Vizszintes|fuigg6leges|vizszintes és fiigg6leges beépitésre szant anyag(ok) (')
Az iléspdrna felett 500 mm-nél nagyobb magassigban és/vagy a jarmd plafonjdba val6 beépitésre szant anyag:
igen/targytalan (!)
2.2, Alapanyag(Ok)/IMEGNevezZEs:. ..[. . «.ooutit ittt
2.3. Kompozit/egyrétegii (*) anyag, rétegek SZAMa (1): ... .onitniint it e
2.4, A DEVONAL tIPUSA (1)1« utenttt ettt ettt et e e e e
2.5. Legnagyobb/legkisebh Vastagsag: ... ......oouiiuintintit it e mm

2.6. Tipusjovahagydsi SZAM, DA VAN ..ottt

3. SZIGETELOANYAGOK

3.1. Vizszintes/fiigg6leges/vizszintes és fiiggSleges beépitésre szdnt anyag(ok) (1)

3.2, Alapanyag(ok)/MegnevezEs:. ..[. .. .o.uiuuiu it e
3.3. Kompozit/egyréteg(i (') anyag, rétegek szama (1) .......ooeiiitiitiit i
3.4, A DEVONAt tIPUSA (1) .ttt ettt et e
3.5. Legnagyobb/legkisebb vastagsag: .........o.oiuiitiititi e mm
3.6. Tipusjévahagydsi szAm, ha Van: ........ooii i e

4. ELEKTROMOS KABELEK

4.1. Az anyag(ok) alkalmazdsanak célja: ...........oiiiiiii e
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4.2, Alapanyag(ok)/Me@NEVEZES:. ..[. .. . eue it
4.3. Kompozit/egyrétegli (') anyag, rétegek sZama (1): .....o.uiintintii e
4.4, A DEVONAL tIPUSA (1)1« utenttt ettt ettt et et e
4.5. Legnagyobb/legkisebh vastagsag: .. ......c..oueiuiitiitit it mm

4.6. TipusjOvahagydsi szAm, ha Van: ........o .o

(') A nem kivént rész torlendd.



2020.2.21. Az Eurdpai Unié Hivatalos Lapja L 48/39

3. MELLEKLET
ERTESITES
(Megengedett legnagyobb formatum: A4 [210 mm x 297 mm)])
Kibocsito: Hatdsdg neve:

Targy (): Jovahagyds megadasa
Jovahagyis kiterjesztése
Jovahagyis elutasitdsa
Jovahagyds visszavondsa

A gyartds végleges ledllitdsa

jarmftipusra vonatkozdan, a 118. szdmi ENSZ-el8irds szerint.

A jovahagyds szama:.........ooooiiiiiiiii A Kiterjesztés SZAma:. . ....oiiiii i
A KIEErESZEES TIAOKA: . . ... ettt ettt et et e e e
I. SZAKASZ
ALTALANOS ADATOK
1.1.  Gyértmdny (a gyart6 kereskedelmi Neve): . ... .....oiuiiiii i
0 {5
1.3. A tipusazonosité jel6lés, ha fel van tiintetve a jdrmdvon/alkatrészen/6ndllé miszaki egységen (3, ():e..enveneeninntn.
1310 AJelBls helye: ..o neee
T4, AJArmuG KategOridja (). ...ttt ettt e
150 A GYArtO MEVE €5 CIITIC: ...ttt ittt ettt ettt et e e et et e e e
1.6.  Ajovahagyasijel helyer. . ..o
1.7, Az Osszeszerel Gzem(ek) CIme:. . ... oot e

II. SZAKASZ

1. Kiegészitd adatok (értelemszertien):

2. A vizsgdlatok elvégzéséért felelGs miiszaki szolgalat: ..........c..ooiiiiiiiiiii i



L 48/40 Az Eurdpai Unié Hivatalos Lapja 2020.2.21.
3. A vizsgalati jegyzOkonyv datuma:. ... ..o
4, A vizsgalati JegyZOKOMYV SZAMA: . ... .ottt ettt
5. Megjegyzések (ha vannak): ...........oi i
6. Ly e
7. DU . L e
8. ALGITAS: ..o
9. A tipusjévahagyé hatésighoz benydjtott — és kérésre megkaphaté — informdcids csomag tartalomjegyzékét

csatoltuk.

(") A jévdhagydst megadd/kiterjesztd/elutasitd/visszavond orszag egyedi azonosito szdma.

() A nem kivant rész torlendd. (Eléfordulhat, hogy nincs torlendd rész, ha nem csak egy bejegyzés érvényes.)

() Ha a tipusazonosito jelolés olyan karaktereket is tartalmaz, amelyek az ezen adatkozl§ lapon megjeldlt jarmd, alkatrész vagy 6ndll6
miszaki egység leirdsa szempontjadbol nem l1ényegesek, ezeket a karaktereket a dokumentdcioban kérdgjellel kell helyettesiteni (pl.
ABC??1237??).

(") A Motoros jirmiivekre vonatkoz6 egységesitett dlldsfoglalds (R.E.3) (dokumentum: TRANS/WP.29/78Rev.6, 2. bekezdés) 7.

mellékletének meghatdrozdsa szerint.
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4. MELLEKLET
ERTESITES
(Megengedett legnagyobb formatum: A4 [210 mm x 297 mm)])

Kibocsito: Hatdsdg neve:

Targy (): Jovahagyds megadasa
Jovahagyas kiterjesztése
Jovahagyas elutasitdsa
Jovahagyds visszavondsa

A gyértds végleges ledllitdsa

alkatrésztipusra vonatkozéan, a 118. szamii ENSZ-el6irds szerint.

A jovahagyds SZAMA: .......ooeiiiiiiiiiiii e A kiterjesztés SZAMa: ........o.oiiiiiiiiiiii e
A KIterjesztés IMAOKA: ...t e
I. SZAKASZ
ALTALANOS ADATOK
1.1.  Gyértmdny (a gyart6 kereskedelmi neve): . ... .....otiiiii i
0 {5
1.3. A tipusazonosité jelolés, ha fel van tiintetve a berendezésen (3): .......ooviiiiiiiii i
1310 AJelBlEs helye: ..o neee e
1.4, A GYArtO NEVE €5 CIITIC: ..ottt ittt ettt ettt et et ettt et e e e e
1.5, Ajovahagydsijel Belyer. .. ..o
1.6, Az Osszeszerel Gzem(ek) CIme:. ... et s

II. SZAKASZ

1. Kiegészit$ adatok (értelemszerden): 1dsd az 1. fiiggeléket.
2. A vizsgélatok elvégzéséért felelds miiszaki szolgdlat: .............ooiiiiiiiiiiii i
3 A vizsgalati jegyzOKONYV datUma:. ... ot
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6 Y e

7 DAtUIM . L

8 ALGTIAS Lo

9. A tl’plus{((')véhagy() hatésaghoz benydjtott — és kérésre megkaphaté — informdcidés csomag tartalomjegyzékét
csatoltuk.

(") A jévahagydst megado/kiterjesztd/elutasitd/visszavono orszag egyedi azonositd szdma.

() A nem kivant rész torlendd. (Eléfordulhat, hogy nincs torlendd rész, ha nem csak egy bejegyzés érvényes.)
() Ha a tipusazonosité jel6lés olyan karaktereket is tartalmaz, amelyek az ezen adatkozl§ lapon megjelolt jarmd, alkatrész vagy 6ndllo

miszaki egység lefrdsa szempontjabdl nem lényegesek, ezeket a karaktereket a dokumenticioban kérdGjellel kell helyettesiteni (e.g.
ABC??1237??).
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1. FUGGELEK

Fiiggelék alkatrésztipusnak a 118. szdmii ENSZ-elGirds szerinti tipusjévahagydsira vonatkozo, ...
szamii tipusjovahagydsi értesitéshez

1. KiegészitS informacidk
1.1. A bels6 kialakitdshoz hasznalt anyagok

1.1.1. Az alkatrész beépitésének irdnya: vizszintes/fuigg6leges/vizszintes és fiigg6leges irdny (!)
1.1.2. A 6.2.2. szakaszban foglalt kovetelmények teljesiilése: igen/tdrgytalan (')

1.1.3. A kovetelmények teljesiilését a teljes berendezésként jovdhagyott alkatrészek tekintetében megvizsgaltdk:
igen/nem (!

1.1.4. Felhasznéldsi korlatozdsok és beépitési kovetelmények: ............coiiiiiiiiiiii i

1.2.  Szigetel6anyagok

1.2.1. Az alkatrész beépitésének irdnya: vizszintes/fiigg8leges/vizszintes és fiigg6leges irdny’.
1.2.2. A kovetelmények teljesiilését a teljes berendezésként jovahagyott alkatrészek tekintetében megvizsgéltak: igen/nem
1.2.3. Felhasznéldsi korlatozdsok és beépitési kovetelmények: ............coiiiiiiiiiiii i

1.3.  Elektromos kéabelek

1.3.1. Felhasznaldsi korlatozdsok és beépitési kovetelmények: .........oooiiiiiiiiii

2. MEGIEEYZESER: ..ttt

(') A nem kivént rész torlendd.



L 48/44 Az Eurdpai Unié Hivatalos Lapja 2020.2.21.

5. MELLEKLET
A JOVAHAGYASI JELEK ELRENDEZESE
1. PELDA

(Lasd ezen el6irés 1. részét)

v 118RI - 031234 %=

a = legaldbb 8 mm
A jarmtvon elhelyezett fenti jovahagyasi jel azt mutatja, hogy az adott tipust a 118. szdmil ENSZ-el8irds . része szerint
hagytak jéva Hollandidban (E4), a 031234 jévdhagydsi szdmon. A jovdhagydsi szdm elsG két szdmjegye (03) azt jelzi, hogy
a jovdhagydst a 03. médositdssorozattal médositott 118. szamt ENSZ-el8irds alapjan adtdk meg.

2. PELDA

(Lasd ezen el6irds I1. részét)

w 118RII- 031234 T

a = legalabb 8 mm
R S —
@1 <
Az alkatrészen elhelyezett fenti jovahagydsi jel azt mutatja, hogy az adott tipust a 118. szdmii ENSZ-el8iras IL. része szerint

hagytak jéva Hollandidban (E4), a 031234 jévdhagydsi szdmon. A jovdhagydsi szam elsG két szdmjegye (03) azt jelzi, hogy
a jovahagyast a 03. mddositassorozattal mddositott 118. szamt ENSZ-el6irds alapjan adtdk meg.

)

-

A kiegészit6 jel azt mutatja, hogy az alkatrészt milyen irdnyban lehet beépiteni.

<—~\L—>
A kiegészitd jel azt jelzi, hogy az alkatrész megfelel a 6.2.2. szakasz kovetelményeinek.
A kiegészit6 jel azt jelzi, hogy a jovdhagyds egy teljes berendezésre, példaul iilésre, vélaszfalakra stb.
' vonatkozik.

A kiegészitd jeleket csak sziikség esetén kell haszndlni.
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6. MELLEKLET

VIZSGALAT AZ ANYAGOK VIZSZINTES IRANYU EGESI SEBESSEGENEK MEGHATAROZASARA

1. MINTAVETEL ES ELV

1.1.  Izotrop anyag esetében a vizsgalatot 6t mintdn kell elvégezni, nem izotrop anyag esetében pedig tiz mintdn (mindkét
irdnyban 6t mintdn).

1.2. A mintdkat a vizsgdlandé anyagbdl kell venni. Az anyag irdnya szerint kiillonboz8 égési sebességgel rendelkezd
anyagoknal minden irdnyt meg kell vizsgdlni. A mintdkat tgy kell venni és a vizsgaloberendezésbe behelyezni,
hogy a legnagyobb égési sebességet mérjék. Ha az anyagot meghatdrozott szélességben szallitjak, akkor az egész
szélességbdl legaldbb 500 mm hosszii darabot kell kivagni. Ebbél a kivdgott darabbdl az anyag élété] legaldbb
100 mm tavolsdgban és egymdst6l azonos tavolsagra kell a mintdkat venni. Ha a termék formdja lehet6vé teszi, a
késztermékbdl ugyanigy kell mintdt venni. Ha a termék 13 mm-nél vastagabb, akkor a nem az érintett tér (a belsé
tér, a motortér vagy egy kiilondllé fiit6tér) felé nézé oldalra gyakorolt mechanikus eljardssal 13 mm-re kell
csokkenteni a vastagsdgot. Ha ez nem lehetséges, akkor a vizsgalatot a miszaki szolgalattal egyetértésben az eredeti
vastagsagul anyagon kell elvégezni, amit a vizsgélati jegyz6konyvben meg kell emliteni.

A kompozit anyagokat (lasd a 6.1.3. szakaszt) gy kell vizsgalni, mintha egységes szerkezet(i anyagok lennének. Az
egymadsra helyezett, kilonbozs osszetételi rétegekbdl dllé olyan anyagok esetében, amelyek nem minGsiilnek
kompozit anyagnak, az érintett tér felé néz6 feliilettSl kezdve 13 mm-es mélységig minden réteget egyedileg meg
kell vizsgélni.

1.3. A mintdt egy U alakd tartéban vizszintesen tartva éget6kamraban 15 mdsodpercig meghatdrozott ling hatdsdnak
kell kitenni tigy, hogy a lang a minta szabad végére hasson. A vizsgalattal azt dllapitjdk meg, hogy a lang kialszik-e,
illetve mikor alszik ki, vagy azt az id6t, amely alatt a lang egy adott szakaszt megtesz.

2. ESZKOZOK

2.1. Az éget6kamranak (1. dbra) lehet8leg rozsdamentes acélbol kell késziilnie a 2. dbrdn megadott méretekben. A kamra
elilsé oldalan t(izallé megfigyelGablak taldlhatd, amely az egész eliilsG oldalt elfoglalhatja, és amelyen keresztiil a
kamra belsejéhez is hozzd lehet férni.

A kamra aljan szell6z6lyukak vannak, tetején pedig korben szell6z6nyilds taldlhatd. Az égetGkamra négy 10 mm
magas ldbon 4ll.

A kamra egyik végén nyilds lehet a mintdt tartalmazé mintatarté bevezetésére; a szemkozti oldalon gdzvezeték
szdmdra van kialakitva nyilds. A megolvadt anyagot egy tdl fogja fel (lasd a 3. dbrdt), amely a kamra fenekén a
szell6z6lyukak kozott van elhelyezve gy, hogy ezek egyikét sem fedi el.

1. dbra

7 7

Példa mintatartdval és cseppfogo tdlcdval rendelkezd égetGkamrara
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2. dbra

Példa égetGkamrira

(Méretek milliméterben)

szellozonyilas ™\
; ; X

3. dbra

Cseppfogé tilca mintdja

(Méretek milliméterben)

336 | 1

85

e e e e i et iy st s s i o e i, o224

o
-

2.2, Korr6zi6dllo anyagbdl késziilt, két U alakti fémlemezbdl vagy keretbdl dll6 mintatartd. A méretek a 4. dbrdn vannak
megadva.

Az als6 lemezen csapok taldlhatok, a felsén pedig az ezeknek megfelel§ furatok azért, hogy biztositsdk a vizsgdlandé
minta szildrd befogdsat. A csapok mérGjelzésként is szolgdlnak az égési szakasz elején és végén.

A szerkezet az alsé U alakd keret felett egymdst6l 25 mm-es tdvolsdgra kifeszitett, 0,25 mm-es dtmérdjii héallo
huzalokbdl késziilt tart6val rendelkezik (1dsd az 5. dbrat).

A mintédk alsé oldaldnak 178 mm-re kell lennie a fenéklap felett. A mintatart6 els6 élét6l a kamra hdtso faldig terjed§
tavolsagnak 22 mm-nek kell lennie; a mintatart6 hosszanti oldalai és a kamra oldalfalai koz6tti tdvolsagnak 50 mm-
nek kell lennie (mind belsS méretek). (Ldsd az 1. és a 2. dbrat).
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4. dbra
Példa mintatartdra

(Méretek milliméterben)

<45 . feddlemez

84 ' /

5. dbra
Példa az als6 U alaka keret huzalbdl késziilt tartdszerkezetének részletére

(Méretek milliméterben)
horony 0.5 x 05— hosszusag
N

- {tinta iranya)

a keret kilso
oldala

horony 2 x 2

23, Gizégs

A kis lingot 9,5 mm #0,5 mm-es belsé dtmérdjli Bunsen-ég6vel dllitjdk elS. Ez tgy van elhelyezve a
vizsgdlokamraban, hogy a favoka kozéppontja 19 mm-re legyen a minta szabad vége als6 élének kozepe alatt (lasd
a 2. abrét).

2.4.  Avizsgilathoz hasznélt giz
A Bunsen-égdt taplalé gdznak kb. 38 MJ/m’ fiitGértékiinek kell lennie (pl. foldgdz).
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2.5.  Legaldbb 110 mm hosszi fém fésti, 25 mm-enként hét-nyolc lekerekitett foggal.

2.6. 0,5 s pontossagu stopperora.

2.7.  Fustszekrény. Az égetGkamrit fistszekrénybe lehet helyezni, amennyiben ez utébbi térfogata legaldbb 20-szorosa és
legfeljebb 110-szerese az égetSkamradénak, és egyik mérete (magassdg, szélesség vagy hossziisdg) sem haladja meg a
két mdsik méret barmelyikének 2,5-szeresét. A vizsgilat el6tt az égetGkamra leend8 végs helye el6tt és mogott
100 mm-rel meg kell mérni a fiistszekrényen keresztiil aramlé levegd fiigg6leges sebességét. Ennek az értéknek
0,10 m/s és 0,30 m/s kozott kell lennie annak érdekében, hogy a kezel§ ne érezze magit kellemetleniil az
égéstermékek miatt. Haszndlhat6 természetes szell6zésti és megfelel§ 1égsebességti fiistszekrény is.

3. MINTAK
3.1.  Alak és méretek

3.1.1. A mintédk alakjdt és méreteit a 6. dbra adja meg. A minta vastagsdga megfelel a vizsgdland6 termék vastagsigdnak. Ez
nem lehet nagyobb 13 mm-nél. Ha a mintavétel megengedi, igy a mintdnak teljes hossztsdgdban dllandé
keresztmetszetiinek kell lennie.

6. dbra
Minta

(Méretek milliméterben)

127

10

3.1.2. Ha a termék alakja és méretei nem teszik lehetévé az adott nagysdgd minta kivételét, akkor a kovetkezd legkisebb
méreteket kell betartani:

a) a 3-60 mm széles mintdknak 356 mm hosszinak kell lenniitk. Ebben az esetben az anyagot a termék
szélességében kell vizsgalni;

b) a 60-100 mm széles mintdknak legaldbb 138 mm hossztnak kell lenniiik. Ebben az esetben a lehetséges égési
tdvolsdg a minta hosszdnak felel meg, ahol a mérés az els¢ mérési pontnal kezdddik.

3.1.3. A minta méretét meg kell emliteni a vizsgalati jegyz6konyvben.

3.2.  Kondiciondlds

A mintdkat legaldbb 24 6rdn at, de legfeljebb 7 napig kell 23 °C + 2 °C hémérsékleten és 50 % + 5 % relativ
paratartalom mellett kondiciondlni, és e koriilményeket egészen a vizsgdlatig fenn kell tartani.

4. ELJARAS

4.1. A bolyhozott vagy csomézott felilletti mintdkat sik feliiletre kell helyezni, és a bolyhozdssal ellentétes irdnyban
kétszer at kell fésiilni a féstivel (ldsd a 2.5. szakaszt).
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4.2. A mintét a vizsgalandé oldallal lefelé, a lang felé forditva kell a mintatartéban elhelyezni (lasd a 2.2. szakaszt).

4.3. A gdzlangot az ég6 légbeeresztG-nyildsdnak zart helyzetében a kamrdban megadott jelolés segitségével 38 mm-es
magassagra kell bedllitani. Az els§ vizsgdlat el6tt a lingnak a stabilizdlodds érdekében legaldbb 1 percen keresztiil
égnie kell.

4.4. A mintatartot az égetkamrdaba kell tolni oly médon, hogy a minta vége ki legyen téve a ldng hatdsdnak, majd
15 mdsodperc elteltével el kell zdrni a gazt.

4.5. Az égési id6 mérése abban a pillanatban kezdédik, amikor a ldng tdmadési pontja dthalad az els6 mérési ponton. A
lang terjedését azon az oldalon kell megfigyelni, amelyen gyorsabb az égés (a fels§ vagy az alsé oldal).

4.6. Az égésiid6 mérése akkor fejez8dik be, amikor a ling odaér az utolsé mérési ponthoz, vagy ha kialszik azeltt, hogy
elérné e pontot. Ha a ldng nem éri el az utolsé mérési pontot, az azon pontig megtett tdvolsagot kell mérni, ahol a
lang kialudt. Az égett szakasz a minta azon része, amely az égés kovetkeztében megrongélodott a felilletén vagy a
belsejében.

4.7.  Ha a minta nem gyullad meg vagy az ég6 elzdrdsa utdn nem ég tovabb, vagy a lang kialszik, miel6tt elérné az els§
mérési pontot, és az égési id6t nem lehet megmérni, akkor a vizsgélati jegyz8konyvbe O mm/perc égési sebességet

kell bejegyezni.

4.8.  Vizsgalatsorozat vagy ismételt vizsgdlatok esetén gondoskodni kell arrdl, hogy az éget6kamra és a mintatart6
hémérséklete a kovetkezd vizsgalat megkezdése el6tt legfeljebb 30 °C legyen.
5. SZAMITAS
A milliméter/percben kifejezett B égési sebességet (') a kovetkezs képlet adja meg:
B =60 s/t
ahol:

s = az égett szakasz hossza milliméterben,

t=azs tdvolsig elégéséhez szitkséges id6 masodpercben.

(") Az egyes mintdk égési sebességét (B) csak abban az esetben kell kiszdmitani, ha a ldng eléri az utolsé mérési pontot vagy a minta végét.
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7. MELLEKLET

VIZSGALAT AZ ANYAGOK OLVADASI VISELKEDESENEK MEGHATAROZASARA

1. MINTAVETEL ES ELV

1.1.  Avizsgédlatot mindkét oldal esetében (amennyiben nem azonosak) négy-négy mintan kell elvégezni.

1.2. A mintét vizszintesen kell elhelyezni, és elektromos fiitStest hatdsdnak kell kitenni. A minta al4 tartélyt kell helyezni
a keletkez§ cseppek felfogdsdra. A tartdlyba némi vattat kell helyezni annak megallapitdsira, hogy a cseppek lingra
kapnak-e.

2. ESZKOZOK
A vizsgiloberendezés a kovetkez6kbdl éll (ldsd az brat):
a) egy elektromos ftitStest;
b) egy rdccsal ellitott mintatarto;
) egy tartaly (a keletkez6 cseppek felfogdsara);

d) egy tart6 (a vizsgdloberendezés szdmara).

2.1. A héforrds egy 500 Watt hasznos teljesitményi elektromos fiitStest. A sugdrz6 feliiletnek egy 100 + 5 mm dtmérdjd
atlatszo6 kvarctarcsabol kell dllnia.

A késziilék dltal kisugdrzott hének, amelyet a fiitStest feliletétsl 30 mm-re 1évé parhuzamos feliileten mérnek,
3 W/cm?-nek kell lennie.

2.2. Kalibrilds

A fitbtest kalibrdliséhoz Gardon (f6lia) tipusti hédrammérd késziiléket (radiométer) kell haszndlni, amelynek
tervezett méréstartomdnya legfeljebb 10 W/cm?. A h@sugarzdst és esetleg kis mértékd konvekciot felfogd lapnak
lapos, legfeljebb 10 mm dtmérdjt, kor alaki lapnak kell lennie, amely tart6s matt fekete bevonattal rendelkezik.

A felfog6 lapot vizhiitéses hdznak kell koriilvennie, amelynek eliilsé oldala koriilbeliil 25 mm atmérdjd, kor alaka,
fényesre polirozott fémbdl késziilt lap, amely egy sikba esik a felfogé lap feliiletével.

A h@sugdrzast, mieldtt az elérné a felfogd lapot, nem szabad egy ablakon sem keresztiilvezetni.

A késziiléknek robusztusnak, osszedllitdsat és kezelését tekintve egyszertinek, huzatra érzéketlennek kell lennie, és
tartdsan megbizhaté mérési eredményeket kell adnia. A késziiléknek legaldbb + 3 %-os pontossdggal és 0,5 %-os
megismételhetSséggel kell rendelkeznie.

A hédrammérd késziilék hitelesitését a ftitGtest Gjrahitelesitésével egyidejiileg minden esetben el kell végezni egy
olyan késziilékkel valé osszehasonlitds révén, amely vonatkoztatdsi alapként szolgdl, és amelyet semmilyen mds
célra nem haszndlnak.

A vonatkoztatdsi késziiléket a nemzeti szabvany szerint évente hitelesiteni kell.

2.2.1. Kalibrélasi ellen6rzés

Az eredeti hitelesités szerint 3 W/cm?-nek megfelel§ energia hatdsdra keletkezett besugdrzott feliileti teljesitményt
gyakran ellendrizni kell (legaldbb 50 tizemoéranként), és a késziiléket Gjra hitelesiteni kell, ha az ellen6rzés 0,06
W/cm?nél nagyobb eltérést mutat.

2.2.2. Kalibrélasi eljaras
A késziiléket draml6 leveg6tdl védett (legfeljebb 0,2 m/s légsebességti) helyen kell feldllitani.

A h8arammérd késziiléket a késziilékbe, a minta helyére kell helyezni tigy, hogy a hddramméré késziilék felfogd
lapja a fiit6test feliiletének kozepére essen.
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Ezutan be kell kapcsolni az dramforrast, és a szabalyozot annyi drammal kell elldtni, amennyi ahhoz szitkséges, hogy
a fitdtest feliletének kozepén 3 W/em? besugdrzott feliileti teljesitményt lehessen elérni. Az dramforrdsnak a 3
W/cm?es érték eléréséhez sziikséges beszabélyozdsa utdn az egyensuly kialakuldsa érdekében ot percig nem szabad
tovabbi szabélyozdst végezni.

2.3. A mintatarténak egy fémgy(irdbdl kell dllnia (ldsd az dbrat). Ezen taldlhaté a kovetkezd méretekkel rendelkezd
rozsdamentes acéldrotbdl késziilt récs:

a) bels6 dtmérd: 118 mm;
b) lyukméret: 2,10 mm?

¢) az acéldrét dtmérgje: 0,70 mm.

2.4. A cseppfogd egy hengeres tartily, amelynek belsé dtmérgje 118 mm és mélysége 12 mm. A tartdlyt vattdval kell
megtolteni.

2.5. A 21, 2.3.és 2.4. szakaszban meghatdrozott részeket fiigg6leges oszlop tdmasztja ald.
A fiitStestet igy kell elhelyezni a tartén, hogy a sugarzé feliilet vizszintesen élljon és lefelé sugdrozzon.

Az oszlopba emelSkart/pedlt kell beépiteni, amelynek segitségével a fiitStest tart6jit lassan fel lehet emelni.
Kiolddval kell biztositani, hogy a ftit6testet vissza lehessen hozni a normal helyzetébe.

Normél helyzetben a f(it6test, a mintatart6 és a cseppfogd tengelyének egy vonalba kell esnie.

3. MINTAK

A vizsgélati mintdk kivant mérete: 70 mm x 70 mm. Ha a termék formdja lehet&vé teszi, a késztermékbdl ugyanigy
kell mintat venni. Ha a termék 13 mm-nél vastagabb, akkor a nem az érintett tér (a bels§ tér, a motortér vagy egy
kiilondllé fiit6tér) felé néz6 oldalra gyakorolt mechanikus eljdrassal 13 mm-re kell csokkenteni a vastagsagot. Ha ez
nem lehetséges, akkor a vizsgalatot a mdszaki szolgdlattal egyetértésben az eredeti szélességii anyagon kell elvégezni,
amit a vizsgalati jegyz6konyvben meg kell emliteni.

A kompozit anyagokat (lasd az el8irds 6.1.3. szakaszat) tgy kell vizsgalni, mintha egységes szerkezet(i anyagok
lennének.

Az egymdsra helyezett, killonb6z6 osszetételd rétegekbdl dllé olyan anyagok esetében, amelyek nem minGsiilnek
kompozit anyagnak, az érintett tér (a bels§ tér, a motortér vagy egy kiilondllo fitStér) felé nézé felilettSl kezdve
13 mm-es mélységig minden réteget egyedileg meg kell vizsgalni.

A vizsgiland6 minta teljes tomegének legalabb 2 g-nak kell lennie. Ha egy minta tomege ennél kisebb, akkor
megfelel§ szamt mintdval ki kell egésziteni.

Ha az anyag két oldala kiillonboz48, akkor mindkét oldalt meg kell vizsgdlni, ami azt jelenti, hogy nyolc mintat kell
megvizsgdlni. A mintdkat és a vattdt legaldbb 24 6ran dt kell 23 °C + 2 °C hémérsékleten és 50 % = 5 % relativ
paratartalom mellett kondiciondlni, és e korillményeket egészen a vizsgélatig fenn kell tartani.

4. ELJARAS

A mintdt a tartora kell helyezni, és ezt tigy kell bedllitani, hogy a fiit6test felillete és a minta fels6 oldala kozotti
tdvolsdg 30 mm legyen.

A vattdval toltott felfogd tartdlyt a mintatartd rdcsa ald, att6l 300 mm-re kell helyezni.

A fit6testet félre kell tolni, hogy ne sugdrozzon a mintéra, és be kell kapcsolni. Ha a teljes teljesitményét elérte, a
minta f6lé kell helyezni, és ezzel megkezdédik a vizsgélati idg.

Ha az anyag megolvad vagy deformdlddik, a fiitStest magassdgdt meg kell véltoztatni tigy, hogy a tdvolsdg tovabbra
is 30 mm maradjon.

Ha az anyag meggyullad, a f{itStestet hdrom mdasodperccel késébb félre kell tolni. Amikor a ling kialszik, a fitStestet
vissza kell tenni a helyére, és a vizsgdlat elsé 6t percében ugyanezt az eljardst, ahdnyszor csak szitkséges, meg kell
ismételni.
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A vizsgdlat 6todik perce utdn:

i. ha a minta kialszik (akdr a vizsgdlat els§ 6t perce alatt gyulladt meg, akdr nem), a fiitGtestet valtozatlan
helyzetben kell hagyni, még ha a minta Gjra meggyullad is;

ii. haaz anyag langol, a f{itGtest visszahelyezése el6tt meg kell varni, hogy kialudjon.

A vizsgilatot mindkét esetben tovabbi 6t percig folytatni kell.

5. EREDMENYEK
A vizsgilati jegyzSkonyvben rogziteni kell a megfigyelt jelenségeket, példaul a kovetkezSket:
i. ldngol6 és nem lingold cseppek esetleges hulldsa;

ii. meggyulladt-e a vatta.

(Méretek milliméterben)

‘i = fiitotest

2 = minta

3 = racs (amely a mintat tartja)
4 = pamutvatta

5 = felfog6 tartaly

300

ool

(rogzitett)

a minta alatamasztasara szolgalo
fémgvirik részletes rajza
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8. MELLEKLET

VIZSGALAT AZ ANYAGOK FUGGOLEGES IRANYU EGESI SEBESSEGENEK MEGHATAROZASARA

1.  MINTAVETEL ES ELV

1.1. Izotrop anyag esetében a vizsgalatot harom mintdn kell elvégezni, nem izotrop anyag esetében pedig hat mintdn.

1.2. A vizsgélat abbdl dll, hogy fiigg6legesen tartott mintdkat lingnak kell kitenni, és meg kell hatdrozni a lang terjedési
sebességét a vizsgalandd anyagon.

2. ESZKOZOK
A berendezés a kovetkezskbdl 4ll:
a) mintatarto;
b) égé;
) szell6ztetS rendszer a gazok és égéstermékek elszivasara;
d) sablon;

e) jelz6fonalak legfeljebb 50 tex linedris stirtiségl fehér mercerezett pamutfonalb6l.

2.1. A mintatarté 560 mm magas négyszog alaki keretbdl dll, amelyik két, egymdst6l 150 mm tavolsigban mereven
osszekotott parhuzamos radbdl dll; ezekre csapokat szerelnek a vizsgdlati minta felerGsitéséhez, amely a kerettd]
legaldbb 20 mm-es tdvolsagra levd sikban helyezkedik el. A felerdsitésre szolgalé csapok dtmérdje nem lehet nagyobb
2 mm-nél, és legaldbb 40 mm hossztinak kell lenniiik. A csapokat a parhuzamos rudakon az 1. dbrdn feltiintetett
helyeken kell elhelyezni. A keretet erre alkalmas tdmaszra kell felszerelni, hogy a rudak a vizsgdlat sordn fuggé6legesen
dlljanak (a csapok mellett 2 mm 4dtmérdji tavtart6 tiiskéket lehet felszerelni annak érdekében, hogy a mintdt tgy
lehessen a csapokra erdsiteni, hogy ne essen egy sikba a kerettel).

Az 1. dbrén lathaté mintatarté szélessége mddosithatd, hogy lehetdvé tegye a minta rogzitését.

A minta fugg6leges helyzetben torténd rogzitéséhez a mintatartd teljes magassdgdban egymdstl 25 mm-es
tdvolsagban vizszintesen kifeszitett, 0,25 mm atmérgjli héallo huzalokbdl &ll6 tdmasztékot lehet biztositani.
Alternativ megolddsként a minta csipeszekkel is rogzithetd a mintatart6hoz.

2.2. Az égb a 3. brén lithato.
Az ég6t tapldl6 gdz vagy kereskedelmi forgalomban beszerezhet$ propan- vagy butingdz lehet.

Az ég6t a minta el6tt, de az alatt kell elhelyezni tigy, hogy a minta fiigg6leges kozépvonalan dthalad6 sikban, annak
feliiletére mer6legesen helyezkedjen el (ldsd a 2. dbrdt) gy, hogy a hossztengely a fiigg8legeshez viszonyitva 30
fokban felfelé d6ljon a minta alsé éle felé. Az ég csticsa és a minta alsé széle kozott 20 mm tdvolsagnak kell lennie.

2.3. Avizsgdloberendezés fuistszekrénybe is helyezhetd. A fiistszekrény méretének és alakjdnak olyannak kell lennie, hogy
az ne befolydsolja a vizsgédlati eredményeket. A vizsgélat el6tt a fustszekrényen keresztiil dramlé levegd fiiggbleges
sebességét a vizsgdloberendezés leendd végss helye el6tt és mogott 100 mm-rel meg kell mérni. Ennek az értéknek
0,10 m/s és 0,30 m/s kozott kell lennie annak érdekében, hogy a kezel§ ne érezze magit kellemetlenil az
égéstermékek miatt. Haszndlhat6 természetes szell6zésti és megfelel§ 1égsebességti fiistszekrény is.

2.4. A minta méretének megfelel§ méretli és megfeleld anyagb6l késziilt lapos, merev sablont kell haszndlni. A sablonba
koriilbeliil 2 mm atmérdjd furatokat kell firni Ggy, hogy a furatok kozéppontjai kozotti tavolsigok a kereten levg
csapok kozotti tavolsagoknak feleljenek meg (ldsd az 1. dbrat). A furatoknak a sablon fiigg6leges kozépvonalaitdl
egyenld tavolsdgra kell lenniiik.
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3. MINTAK

3.1. Ezen el6irds 6.2.3. szakasza szerinti anyagok: a mintdk mérete 560 mm x 170 mm.

Ha az anyag méretei nem teszik lehet6vé az adott nagysdgt minta kivételét, a vizsgdlatot legaldbb 380 mm magas és
legaldbb 3 mm széles minta vételével kell elvégezni.

Kébelharisnydk és kdbelvezetSk: a mintdk mérete: hosszisdg: 560 mm, de legaldbb 380 mm, ha az anyag méretei nem
teszik lehetévé az adott nagysdgti minta kivételét; szélesség: a tényleges méret.

3.2. Ezen el6irds 6.2.3. szakasza szerinti anyagok: ha a minta 13 mm-nél vastagabb, akkor a nem az érintett tér (a belsé tér,
a motortér vagy egy kiilondllé f(it6tér) felé nézé oldalra gyakorolt mechanikus eljdrdssal 13 mm-re kell csokkenteni a
vastagsdgot. Ha ez nem lehetséges, akkor a vizsgdlatot a miiszaki szolgalattal egyetértésben az eredeti vastagsagt
anyagon kell elvégezni, amit a vizsgélati jegyz6konyvben meg kell emliteni. A kompozit anyagokat (lasd a 6.1.3.
szakaszt) ugy kell vizsgilni, mintha egységes szerkezetdi anyagok lennének. Az egymadsra helyezett, kiilonb6z8
Osszetételdi rétegekbdl all6 olyan anyagok esetében, amelyek nem mindsiilnek kompozit anyagnak, az érintett tér felé
nézé feliilettdl kezdve 13 mm-es mélységig minden réteget egyedileg meg kell vizsgélni.

3.3. A minta méretét meg kell emliteni a vizsgélati jegyz6konyvben.

3.4. A mintdkat legaldbb 24 6rdn at 23 °C + 2 °C hémérsékleten és 50 % * 5 % relativ pdratartalom mellett kell
kondiciondlni, és e koriilményeket egészen a vizsgalatig fenn kell tartani.

4, ELJARAS

4.1. Avizsgélatot 10 °C és 30 °C kozotti hémérsékleten és 15 % és 80 % kozotti relativ paratartalom mellett kell elvégezni.

4.2. Az égét 2 percig kell el6melegiteni. Az ég6 csovének teteje és a lang sdrga részének csticsa kozotti tavolsagként mért
laingmagassagot 40 + 2 mm-re kell bedllitani gy, hogy az égét fiigg6legesen kell tartani, és a lingot gyenge fénynél
kell vizsgalni.

4.3. A mintdt (a hatsé jelz6fonalak elhelyezése utdn) a vizsgalokeret csapjaira kell helyezni, meggy6zédve arrdl, hogy a
csapok dthatolnak a sablonrdl tjelolt pontokon, és a minta legaldbb 20 mm tédvolsdgra van a kerett6l. A keretet tgy
kell a tarton rogziteni, hogy a minta fiigg6leges legyen.

4.4. A jelz6fonalakat vizszintesen kell rogziteni a minta elStt és mogott az 1. dbrdn lthat6 helyeken. Minden egyes helyen
egy fonalhurkot kell kialakitani gy, hogy annak két része 1 mm, illetve 5 mm tdvolsdgban legyen a minta eliils6,
illetve hatulsé sikjatol.

Mindegyik hurkot egy megfelel§ id6zité késziilékhez kell rogziteni. A fonalakat kellGen ki kell fesziteni, hogy a
mintdhoz viszonyitott helyzetben maradjanak.

4.5. A langot 5 mésodpercig kell a mintdhoz tartani. Ha a gyujtdlang eltdvolitdsa utdn a minta még 5 masodpercig tovabb
ldngol, akkor tigy lehet tekinteni, hogy a gyulladds bekovetkezett. Amennyiben a gyulladds nem kovetkezik be, a
langot egy mdsik el6készitett (kondiciondlt) mintdhoz kell tartani 15 mdsodpercen keresztiil.

4.6. Amennyiben a hirom mintabdl all6 készletek valamelyikének valamelyik eredménye 50 %-kal meghaladja a minimalis
eredményt, akkor egy hdrom mintdbdl 4ll6 tovabbi készletet kell megvizsgdlni az adott irdny vagy feliilet
szempontjab6l. Ha a hdrom mintdbdl all6 készletek valamelyikének egy vagy két mintadarabja nem ég el a fels§
jelz6fonalig, egy hdrom mintdbdl 4116 tovabbi készletet kell megvizsgalni az adott irdny vagy feliilet szempontjabol.

4.7. A kovetkezd id6ket kell mérni, masodpercben:

a) agyujtéling odaérintésének kezdetétdl az elsd jelzGfonalak egyikének elszakaddsdig (t,);
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b) a gydjtdlang odaérintésének kezdetétsl a masodik jelz6fonalak egyikének elszakaddséig (t,);

¢) agyujtolang odaérintésének kezdetétsl a harmadik jelz6fonalak egyikének elszakaddasdig (ts).

4.8. Ha a minta nem gyullad meg vagy az ég§ elzdrdsa utdn nem ég tovabb, vagy a lang kialszik az els§ jelzdfonalak
egyikének elégése el6tt, és igy az égési id6t nem lehet megmérni, akkor az égési sebességet 0 mm/percnek kell
tekinteni.

4.9. Ha a minta meggyullad, és az ég6 minta ldngja eléri a harmadik jelz6fonalak magassagat anélkiil, hogy az els6 és a
mésodik jelz6fonalak megsemmisiilnének (pl. vékony anyagminta anyagjellemzdi miatt), akkor az égési sebességet
100 mm/percnél nagyobbnak kell tekinteni.

5. EREDMENYEK
A vizsgélati jegyz6konyvben rogziteni kell a megfigyelt jelenségeket, nevezetesen a kovetkezSket:
a) az égés idGtartama: ty, t, és t; yasodpercben; és
b) a megfelels égési tavolsagok: d;, d, és d; nilliméterben.

AV, égési sebességet, illetve adott esetben a V, és a V; sebességet a kovetkezSképpen kell kiszdmitani (minden egyes
mintdra, amennyiben a lang legaldbb az els6 jelz6fonalak egyikét eléri):

V; = 60 di/t; (mm/min)
AV,,V, és V; adat koziil a legnagyobb égési sebességet kell szdmitdsba venni.

1. dbra
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9. MELLEKLET

VIZSGALAT AZ ANYAGOK UZEMANYAG- ES KENOANYAG-TASZITO KEPESSEGENEK
MEGHATAROZASARA

1. ALKALMAZASIKOR

Ebben a mellékletben a motorterekben és kiilondllé fiitSterekben alkalmazott szigetelSanyagok jellemz8inek
vizsgélatdra vonatkoz6 el8irdsok felsoroldsa olvashatd.

2. MINTAVETEL ES ELV

2.1. Avizsgdlati mintdk kivdnt mérete: 140 mm x 140 mm.

2.2. A mintdknak 5 mm vastagnak kell lenniiik. Ha a vizsgalt minta 5 mm-nél vastagabb, akkor a nem a motortér vagy
kiilonall6 fiit6tér felé nézé oldalra gyakorolt mechanikus eljardssal 5 mm-re kell csokkenteni a vastagsdgot.

2.3. A vizsgélathoz haszndlt folyadéknak a (kereskedelmi forgalomban kaphaté gépjarmd-hajtéanyagokrdl sz6l6) EN
590:1999 szabvdnynak megfelel§ dizelizemanyagnak vagy a 83. szdmi ENSZ-el6irdsnak (10. melléklet: A
referencia-iizemanyagok specifikdcioi) megfelel§ dizeliizemanyagnak kell lennie.

2.4. Avizsgalatot négy mintan kell elvégezni.

3. BERENDEZES (LASD A 4A. ES A 4B. ABRAT)
A berendezés a kovetkez6kbdl 4ll:
A egylegalabb 70 Shore D keménység( alaplemez;
B egy abszorbens feliilet (pl. papir) az alaplemezen;

C  avizsgdlathoz haszndlt folyadékkal toltott (120 mm belsd atmérgjd, 130 mm kiils§ dtmérdjd, 50 mm magas)
fémhenger;

D-D’ két csavar szdrnyas anydval;

E a vizsgdlati minta;
F fedélemez.
4. ELJARAS

4.1. Avizsgélati mintat és a berendezést legalabb 24 6ran at 23 °C 2 °C hémérsékleten és 50 % + 5 % relativ paratartalom
mellett kell kondiciondlni, és e koriilményeket egészen a vizsgélatig fenn kell tartani.

4.2. Avizsgélati minta sdlydt meg kell mérni.

4.3. A csavarokra elegendd nyomast kifejtve a fémhengert kozépen rogziteni kell, és a vizsgdlati mintdt a ldthat6 oldaldval
felfelé a berendezés aljara kell helyezni. A vizsgalathoz hasznélt folyadék nem szivaroghat.

4.4. A fémhengert 20 mm-ig fel kell tolteni a vizsgalathoz hasznalt folyadékkal, és a rendszert 24 6ran keresztiil pihentetni
kell.

4.5. A berendezésbdl el kell tdvolitani a vizsgdlathoz hasznalt folyadékot és a vizsgdlati mintdt. Ha a vizsgalati mintdn a
vizsgélathoz hasznalt folyadék maradvdnya taldlhato, azt a vizsgdlati minta osszenyomadsa nélkiil el kell tavolitani.

4.6. Avizsgélati minta salydt meg kell mérni.
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4a. dbra
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(Oldalnézet)
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10. MELLEKLET
VIZSGALAT AZ ELEKTROMOS KABELEK LANGTERJEDES-ALLOSAGANAK MEGHATAROZASARA
1.  ALKALMAZASIKOR
Ez a melléklet a jarmtiben haszndlt elektromos kabelek langterjedés-allésdganak vizsgalatdra vonatkozé el6irdsokat
hatdrozza meg.
2. MINTAVETEL ES ELV
2.1. Avizsgdlatot 6t mintdn kell elvégezni.
3. MINTAK
3.1. A vizsgilati mintdknak legaldbb 600 mm hosszii szigeteléssel kell rendelkezniiik.
4. ELJARAS

A ldngterjedés-dllosdg meghatdrozdsa egy 9 mm belsS atmérdjti égéscsvel rendelkezd és megfelel§ gazzal mikods
Bunsen-égdvel, ahol a ling hémérséklete a belsd kék kip csicsdnal 950 +/- 50 °C.

Akassza fel a vizsgalati mintdt egy huzatmentes kamraban és az dbrdn ldthaté médon érintse hozzd — a lang bels§
kapjdnak csdcsdt. A kébel fels6 végének a kamra legkozelebbi faldval ellentétes irdnyba kell mutatnia. A mintdt —
példaul egy csigdra akasztott sdly segitségével — folyamatosan feszesen kell tartani. A kdbelnek 45°+ 1°-os szoget kell
bezdrnia a fiiggbleges tengellyel. A minta barmely részének legaldbb 100 mm-es tdvolsdgra kell lennie a kamra
barmely falatol. A ling alkalmazdsakor a bels§ kék kiap cstcsdt a szigetelés felsG végét6l 500 + 5 mm-re kell a
mintdhoz érinteni.

A langterjedés-dllosag vizsgdlatira szolgdlé berendezés

(Méretek milliméterben)

Jelmagyarazat
1 minta
2 Bunsen-égd
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