L 48/26 Euroopa Liidu Teataja 21.2.2020
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4. Teatis (osisetiiiibi kinnitamise kohta)

5. Tutbikinnitusmérkide kujundus

6. Materjalide horisontaalse pdlemiskiiruse katse

7. Materjalide sulamisomaduste katse

8. Materjalide vertikaalse pdlemiskiiruse katse

9. Materjalide kiituse- voi médrdeainehiilgavuse katse

10. Elektrikaablite leegilevikule vastupidavuse katse

1. KOHALDAMISALA

1.1. Kéesolevat eeskirja kohaldatakse M;-kategooria II ja III klassi (') kuuluvates sdidukites kasutatavate materjalide
polemiskditumise (siittivus, polemiskiirus ja sulamisomadused) ning kiituse- vdi méddrdeainehiilgavuse suhtes.

Tiidbikinnituste andmisel kohaldatakse jargmisi sitteid:

1.2 [ osa. Soidukitiitibi kinnitamine seoses selle siseruumis, mootoriruumis ja eraldi kiitteruumis (kui see on olemas)
kasutatavate osiste pdlemiskditumisega ja/voi kiituse- voi mairdeainehiilgavusega ning sdidukis kasutatavate
elektrikaablite ja nende kaitsmiseks ette nihtud kaablihiilsside ja -karbikute pdlemiskiitumisega.

1.3. I osa. Osise tiitibikinnitus seoses selle pdlemiskaitumisega ja/voi kiituse- voi maardeainehiilgavusega, kui see on
paigaldatud séiduki siseruumi, mootoriruumi voi eraldi kiitteruumi (kui see on olemas).

2. MOISTED: ULDOSA

2.1. ,Tootja“ — isik voi asutus, kes vastutab tiiiibikinnitusasutuse ees tiiiibikinnitusprotsessi koigi aspektide eest ning
tootmise nduetele vastavuse tagamise eest. Kdnealune isik vdi asutus ei pea otseselt olema seotud selle sdiduki
voi sdiduki osa tootmise kdigi etappidega, millele titiibikinnitust taotletakse.

2.2. LSiseruum® — mis tahes ruum, mis on ette nahtud sditjatele, sdidukijuhtidele ja/vdi meeskonnale ja mis on
piiratud jargmiste seespoolsete pindadega:
a) lagi;
b) pdrand;

) esi-, taga- ja kiilgseinad;
d) uksed;

e) vilisaknaklaasid.

2.3. ,Mootoriruum* — ruum, kuhu on paigaldatud mootor ja kuhu voib olla paigaldatud péletuskiitteseade.
2.4. ,Eraldi kiitteruum“ — ruum poletuskiitteseadme jaoks, mis asub viljaspool siseruumi ja mootoriruumi.
2.5. ,<Tootmismaterjalid“ — tooted, mida muitiakse koguse alusel (nt polstrirullid) vdi kasutusvalmis osistena, mis

tarnitakse tootjale, et need kdesoleva eeskirja alusel tiiibikinnituse saanud sdidukitiiiipi sisse ehitada, voi
tookojale, et kasutada neid sdidukite hooldus- v6i remonditoos.

2.6. LIste“ — tihele tdiskasvanule istumiseks ette nahtud konstruktsioon (koos istmekattega), mis voib, aga ei tarvitse
olla sdiduki kerega lahutamatult thendatud. Terminiga tahistatakse nii iiksikistet kui ka ithele tdiskasvanule
istumiseks ette nihtud pinkistmeosa.

(") Nagu on mairatletud sdidukite ehitust kasitlevas konsolideeritud resolutsioonis (R.E.3) (ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.6, punkt 2).
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2.7. JIstmerithm“ — pinkiste voi eraldi istmed, mis asetsevad kérvuti (s.o tihe istme eesmised kinnituspunktid on
samal joonel teise istme tagumiste kinnituspunktidega voi neist eespool ning samal joonel teise istme eesmiste
kinnituspunktidega voi neist tagapool) ning kuhu mahub istuma iiks vdi enam tdiskasvanut.

2.8. ,Pinkiste“ — vihemalt kahele tdiskasvanule istumiseks ette niahtud konstruktsioon koos istmekattega.

2.9. Vertikaalselt paigaldatud materjal“ — materjal, mis on paigaldatud sdiduki siseruumi, mootoriruumi vdi eraldi
kiitteruumi ndnda, et tasasel ja horisontaalsel pinnal seisvas, to6korras seisundile vastava massiga sdidukis on
selle kalle horisontaaltasandi suhtes iile 15 protsendi.

2.10. ,Elektrikaabel“ — ithe- v&i mitmesooneline kaabel, vajadusel mantliga, varjestatud voi varjestamata, kahe voi
mitme paralleelse soonega, mis on kokku liimitud, keerutatud voi pdimitud, sealhulgas sooned, mis
moodustavad ithe juhtme, mis vdimaldab elektrisignaale ithelt seadmelt teisele iile kanda.

2.11. ,Kaablihiilss“ - osis, millega kogutakse kaablisooned kokku mitmesooneliseks kaabliks v&i kaablikimbuks.

2.12. ,Kaablikarbik“ — osis, millega kaetakse elektrikaablid, et neid suunata (nt torud, kanalid, rennid) vdi auto kiilge
kinnitada.

3. TUUBIKINNITUSE TAOTLEMINE

3.1. Soiduki voi sdidukiosa tiiiibikinnituse taotluse seoses kiesoleva eeskirjaga esitab sdiduki tootja.

3.2. Taotlusele lisatakse 1. vi 2. lisas esitatud ndidisele vastav andmeleht.

3.3. Tidbikinnituskatsete eest vastutavale tehnilisele teenistusele esitatakse:

3.3.1. soiduki tiiibikinnituse puhul: kinnitatava tiiiibi representatiivsdiduk;

3.3.2. juba tiiiibikinnituse saanud osiste puhul: soidukitiiibi tiitibikinnitustaotlusele lisatakse asjaomaste osade

tiibikinnitusnumbrite ja tootja titiibitahistuste loetelu;

3.3.3. ilma tiiibikinnituseta osiste puhul:

3.3.3.1.  soidukis kasutatavate osiste néidised, mille arv on sitestatud 6.-9. lisas ja mis vastavad kinnitatavale tiiiibile;

3.3.3.2. lisaks sellele esitatakse tehnilisele teenistusele iiks ndidis hilisema vordluse jaoks;

3.3.3.3.  selliste elementide puhul nagu istmed, kardinad, vaheseinad jms, esitatakse punktis 3.3.3.1 nimetatud naidised
pluss iiks eespool nimetatud terviklik element.

3.3.3.4. Ndidistele tuleb selgelt ja kustumatult mérkida taotleja kaubanimi voi kaubamark ja tiiibitahistus.

4. TUUBIKINNITUS

4.1. Kui kidesoleva eeskirja alusel tiitibikinnituse saamiseks esitatud tiitip vastab kdesoleva eeskirja asjaomaste osade
nduetele, antakse sellele tiitibikinnitus.
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4.2. Igale kinnitatud tiiiibile antakse tiiiibikinnitusnumber. Selle kaks esimest numbrit (praeguse versiooni puhul 03,
tulenevalt 03-seeria muudatustest) nditavad tiiibikinnituse andmise ajaks kdesolevasse eeskirja viimati tehtud
oluliste tehniliste muudatuste seeriat. Sama kokkuleppeosaline ei tohi anda sama tiitibikinnitusnumbrit teisele
kédesolevas eeskirjas madratletud sdiduki- voi osisetiiiibile.

4.3. Teade tiitibile kdesoleva eeskirja kohase tiiiibikinnituse andmise vdi selle laiendamise kohta edastatakse
kdesolevat eeskirja kohaldavatele kokkuleppeosalistele kiesoleva eeskirja 3. lisas voi 4. lisas esitatud niidisele
vastaval teatisevormil.

4.4. Igale sdidukile, mis vastab kiesoleva eeskirja kohaselt kinnitatud tiiiibile, kinnitatakse tiitibikinnituse vormil
kindlaks médratud hésti médrgatavasse ja kergesti juurdepaisetavasse kohta rahvusvaheline ttiibikinnitusmark,
mis koosneb jirgmistest elementidest:

4.4.1. ringjoonega timbritsetud E-tahest, millele jargneb tiitibikinnituse andnud riigi tunnusnumber; ()

4.4.2. punktis 4.4.1 ettendhtud ringist paremal kiesoleva eeskirja number, millele jargneb R-tiht, Rooma number I,
mis tdhistab kdesoleva eeskirja I osa, mdttekriips ja tiiiibikinnituse number.

4.4.3. Kui sdiduk vastab sdidukitiiiibile, mis on kdesolevale eeskirjale vastava tiiiibikinnituse andnud riigis saanud
tiiiibikinnituse tihe vi mitme muu kokkuleppele lisatud eeskirja alusel, ei ole punktis 4.4.1 sitestatud siimbolit
vaja korrata; sel juhul paigutatakse nende eeskirjade numbrid, mille kohaselt on tiitibikinnitus antud riigis, mis
on andnud tiiiibikinnituse kidesoleva eeskirja alusel, punktis 4.4.1 ettendhtud siimbolist paremale iiksteise alla

tulpa.
4.4.4. Tuibikinnitusmérk peab olema selgelt loetav ja kustumatu.
4.4.5. Tuibikinnitusmirk paigutatakse tootja poolt sdidukile kinnitatud andmesildile voi selle ldhedusse.
4.5. Tootmismaterjale ei pea eraldi mirgistama. Tootmismaterjalide pakenditele tuleb aga selgelt kanda

rahvusvaheline tiiiibikinnitusmirk, mis koosneb jargmistest elementidest:

4.5.1. ringjoonega timbritsetud E-taht, millele jargneb tutibikinnituse andnud riigi tunnusnumber %

4.5.2. punktis 4.4.1 ettendhtud ringist paremal kiesoleva eeskirja number, millele jargneb R-tdht, Rooma number ,II,
mis tdhistab kdesoleva eeskirja Il osa, mottekriips ja tiiibikinnituse number;

4.5.3. ringjoone lihedal asuvad jargmised tdhised:

4.5.3.1. stimbolid, mis nditavad, millises suunas vdib materjali paigaldada:

— horisontaalsuunas (vt punkt 6.2.1),
1 vertikaalsuunas (vt punktid 6.2.3 ja 6.2.4);
€$} horisontaal- ja vertikaalsuunas (vt punktid 6.2.1, 6.2.3 ja 6.2.4);

4.5.3.2.  tdht ,V* mis nditab, et materjal vastab punkti 6.2.2 nduetele.

4.5.4. Tiiibikinnitusmark peab olema selgelt loetav ja kustutamatu.

(%) 1958. aasta kokkuleppe osalisriikide tunnusnumbrid on esitatud sdidukite ehitust kisitleva konsolideeritud resolutsiooni (R.E.3) 3.
lisas (dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2[Amend.1) — http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29re-
solutions.html
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4.6. Osised voivad kanda punktis 4.5 ettendhtud tiiiibikinnitusmarki.

4.6.1. Kui terviklikele osistele, nagu istmetele, vaheseintele, pagasiriiulitele jms, on kantud titibikinnitusmark, peab see
sisaldama siimbolit ,,CD*, mis niitab, et osis on saanud tiiiibikinnituse tervikseadmena.

4.7. Tuibikinnitusmargi kujunduse niidised on esitatud kiesoleva eeskirja 5. lisas.

5. 1 OSA. SOIDUKITUUBI KINNITAMINE SEOSES SELLE SISERUUMIS, MOOTORIRUUMIS JA ERALDI KUTTERUUMIS (KUI
SEE ON OLEMAS) KASUTATAVATE OSISTE NING SOIDUKIS KASUTATAVATE ELEKTRIKAABLITE JA KAABLIHULSSIDE
JA -KARBIKUTE POLEMISKAITUMISEGA JA/VOI MOOTORIRUUMIS JA ERALDI KUTTERUUMIS (KUI SEE ON OLEMAS)
KASUTATAVATE ISOLEERMATERJALIDE KUTUSE- VOI MAARDEAINEHULGAVUSEGA

5.1. Moiste

Kiesoleva eeskirja [ osas kasutatakse jargmist mdistet:

5.1.1. ,soidukitiiiip” — sdidukid, mis ei erine iiksteisest sellise olulise niitaja poolest nagu tootja tiiiibitdhistus.
5.2. Spetsifikatsioonid
5.2.1. Materjalid, mida kasutatakse kinnitatavasse tiitipi kuuluva sdiduki siseruumis ja kuni 13 mm viljaspool

siseruumi, mootoriruumis ja eraldi kiitteruumis ning elektrikaablid, kaablihiilsid ja kaablikarbikud peavad
vastama kdesoleva eeskirja II osale.

5.2.2. Materjalid ja/voi seadmed, mida kasutatakse siseruumis, mootoriruumis ja eraldi kiitteruumis ja/voi seadmetes,
mis saavad tiiiibikinnituse osisena, sdidukis kasutatavad elektrikaablid ning kaablihiilsid ja -karbikud tuleb
paigaldada nii, et tulekahju tekke ja levimise risk oleks minimaalne.

5.2.3. Sellised materjalid ja/voi seadmed tuleb paigaldada iiksnes vastavalt nende sihtotstarbele ja nendega tehtud katse
(te)le (vt punktid 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 ja 6.2.7), eriti seoses nende pdlemiskditumise ja
sulamisomadustega (horisontaal-vertikaalsuund) ja/vdi nende kiituse- vi mairdeainehiilgavusega.

5.2.4. Liim, mida kasutatakse materjali kinnitamiseks tugitarindile, ei tohi vdimaluste piires halvendada materjali
polemiskaitumist.

6. II OSA. OSISE TUUBIKINNITUS SEOSES SELLE POLEMISKAITUMISEGA JA[VOI KUTUSE- VOI MAARDEAINEHUL-
GAVUSEGA

6.1. Maisted

Kéesoleva eeskirja II osas kasutatakse jargmisi moisteid:

6.1.1. ,osise tiitip“ — osised, mis ei erine iiksteisest selliste oluliste niitajate poolest nagu:

6.1.1.1.  tootja titiibitdhistus,

6.1.1.2.  sihtotstarve (istmekatend, lackatend, isoleermaterjal jms),

6.1.1.3.  alusmaterjal(id) (nt vill, plast, kummi, segamaterjal),

6.1.1.4.  komposiitmaterjalide puhul kihtide hulk ning

6.1.1.5. muud parameetrid, niivdrd kui need avaldavad mirgatavat mdju kdesoleva eeskirjaga ettendhtud omadustele;
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6.1.2. ,polemiskiirus” — kdesoleva eeskirja 6. ja/vdi 8. lisa kohaselt mdddetud pdlenud tee ja selle pdlemiseks kulunud
aja suhe. Seda viljendatakse millimeetrites minuti kohta;

6.1.3. ,komposiitmaterjal“ — materjal, mis koosneb mitmest sama vdi erineva materjali kihist, mille pinnad on iiksteise
kiillge kinnitatud liimi vm sideaine abil, plakeerimise, keevitamise jms teel. Kui eri materjalid on omavahel
ithendatud katkeliselt (niiteks dmblemise, korgsageduskeevituse, neetimise teel), ei loeta selliseid materjale
komposiitmaterjalideks;

6.1.4. ,avatud kiilg“ — sdidukile paigaldatud materjali see pind, mis on pdoratud siseruumi, mootoriruumi voi eraldi
kiitteruumi poole;

6.1.5. Listmekatend“ — sisemise polstri ja katendmaterjali kombinatsioon, mis itheskoos moodustavad istmeraami
pehmenduskatte;

6.1.6. ,sisekatend” — materjal(id), mis moodustab (v6i itheskoos moodustavad) lae, seina vi pdranda pinnakatendi ja
aluskihi;

6.1.7. Jisoleermaterjal“ — materjal, mida kasutatakse selleks, et vihendada soojusiilekannet soojusjuhtivuse, -kiirguse

voi konvektsiooni teel, ning mirasummutuseks mootoriruumis ja eraldi kiitteruumis;

6.1.8. Jkiituse- voi maardeainehiilgavus® — materjalide voime hiiljata kiitust voi méirdeaineid, mdddetuna kiesoleva
eeskirja 9. lisa kohaselt.

6.2. Spetsifikatsioonid

6.2.1. Jargmiste materjalidega tehakse kiesoleva eeskirja 6. lisas kirjeldatud katse:
a) materjalid ja komposiitmaterjalid, mis paigaldatakse horisontaalselt siseruumi, ning
b) isoleermaterjalid, mis paigaldatakse horisontaalselt mootoriruumi ja eraldi kiitteruumi.

Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui kdige halvemat katsetulemust arvesse vottes ei iileta horisontaalne
polemiskiirus 100 mm/min voi kui leek kustub enne viimase mootepunktini jdudmist.

Materjalid, mis vastavad punkti 6.2.3 nduetele, loetakse ka kiesoleva punkti nduetele vastavaks.

6.2.2. Jargmiste materjalidega tehakse kiesoleva eeskirja 7. lisas kirjeldatud katse:

a) materjalid ja komposiitmaterjalid, mis paigaldatakse istmepadjast rohkem kui 500 mm kdrgemale ja sdiduki
lakke;

b) isoleermaterjalid, mis paigaldatakse mootoriruumi ja eraldi kiitteruumi.

Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui kdige halvemat katsetulemust arvesse vottes ei teki tilku, mis puuvillvati
siititaksid.

6.2.3. Jargmiste materjalidega tehakse kiesoleva eeskirja 8. lisas kirjeldatud katse:
a) materjalid ja komposiitmaterjalid, mis paigaldatakse vertikaalselt siseruumi;
b) isoleermaterjalid, mis paigaldatakse vertikaalselt mootoriruumi ja eraldi kiitteruumi.

Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui koéige halvemat katsetulemust arvesse vottes ei iileta vertikaalne
polemiskiirus 100 mm/min voi kui leek kustub enne, kui puruneb iiks esimestest mérgisniitidest.

6.2.4. Materjalid, mille keskmine CFE vairtus (kriitiline soojusvoog kustumisel) on 20 kW/m? v&i iile selle, kui neid
katsetatakse standardi ISO 5658-2 (°) kohaselt, loetakse punktide 6.2.2 ja 6.2.3 nduetele vastavaks, kui kdige
halvemaid katsetulemusi arvesse vdttes ei tiheldata pdlevaid tilku.

() ISO 5658-2:2006 ,Tuletundlikkuskatsed — leegi levik — 2. osa: Kiilglevik piistkonfiguratsioonis ehitus- ja transporditoodetel”.
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6.2.5. Koikide mootoriruumi ja eraldi kiitteruumi paigaldatud isoleermaterjalidega tuleb teha kdesoleva eeskirja 9. lisas
kirjeldatud katse.

Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui kdige halvemat katsetulemust arvesse vdttes ei suurene katsekeha mass
rohkem kui 1 g vorra.

Tehnilistel pShjustel vajalikud siivendid, nt selleks, et viia materjalist 1dbi voolikuid vdi struktuurielemente, on
lubatud, tingimusel, et kaitsetase ei vihene (nt hermeetiku, teibi vms kasutamisega).

6.2.6. Soidukis kasutatavate elektrikaablitega, mis on pikemad kui 100 mm, tuleb teha kéesoleva eeskirja 10. lisa kohane
leegilevikule vastupidavuse katse. Alternatiivina voib kasutada ISO standardi 6722-1:2011 punktis 5.22 kirjeldatud
katsemenetlust. Standardi ISO 6722:2006 punkti 12 kohased osiste katsearuanded ja tiitibikinnitused jddvad
kehtima.

Katseleegiga kokkupuude 16petatakse jargmiselt:

1) tihesooneliste kaablite puhul:
a) kui juhe tuleb nihtavale voi
b) kaablite puhul, mille juhtmesuurus on kuni 2,5 mm?, pérast 15 sekundi moodumist ja
¢) kaablite puhul, mille juhtmesuurus on iile 2,5 mm?, pdrast 30 sekundi méodumist
voi

2) mantliga, varjestatud ja varjestamata iihe- v6i mitmesooneliste kaablite puhul, mille juhtmesuuruste summa
on kuni 15 mm?

a) koigi kaablite puhul, kuni juhe tuleb nihtavale vi 30 sekundi moodudes, olenevalt sellest, kumb juhtub
varen,

vOi

3) mantliga, varjestatud ja varjestamata ithe- v6i mitmesooneliste kaablite puhul, mille juhtmesuuruste summa
on suurem kui 15 mm?*

a) vastavalt punktile 1 voi 2.
Punkti 2 kohaseid elektrikaableid v&ib katsetada koos voi eraldi.
Punkti 3 kohaseid elektrikaableid tuleb katsetada eraldi.

Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui kdige halvemat katsetulemust arvesse vottes kustub leek isoleerma-
terjalis 70 sekundi jooksul ja vdhemalt 50 mm isoleermaterjali ja4b katsekeha iilaosas pdlemata.

6.2.7. Kaablihiilsid ja -karbikud, mille pikkus iiletab 100 mm, peavad libima 8. lisas kirjeldatud materjalide
polemiskiiruse katse. Katse tulemus loetakse rahuldavaks, kui kdige halvemat katsetulemust arvesse vottes ei
iileta vertikaalne polemiskiirus 100 mmjmin v&i kui leek kustub enne, kui puruneb iiks esimestest
margisniitidest.

6.2.8 6.-8. lisas kirjeldatud katseid ei ole vaja teha jargmiste materjalidega:

6.2.8.1. metallist voi klaasist valmistatud osad;

6.2.8.2. istmemanused, mille mittemetallmaterjali mass on kuni 200 g. Kui nende manuste kogumass on iile 400 g
mittemetallmaterjali iihe istme kohta, tuleb katsetada iga materjali;

6.2.8.3.  elemendid, mille pindala v6i ruumala ei {ileta vastavalt:

6.2.8.3.1. ksikistme kiilge kinnitatud elementide puhul 100 cm? v&i 40 cm’;

6.2.8.3.2. elementide puhul, mis asetsevad sdidukis hajutatult ega ole kinnitatud iiksikistme kiilge, 300 cm? vdi 120 cm?
istmerea kohta vdi maksimaalselt sditjateruumi jooksva meetri kohta;

6.2.8.4.  elemendid, millest ei ole vdimalik votta ettendhtud mddtmetega proove, nagu on ette nahtud 6. lisa punktis 3.1,
7. lisa punktis 3 ja 8. lisa punktis 3.1.
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7. TUUBI MUUTMINE JA TUUBIKINNITUSE LAIENDAMINE

7.1. Igast soiduki- voi osisetiiiibi muudatusest, mis on seotud kiesoleva eeskirjaga, tuleb teatada tiibikinnitusa-
sutusele, mis on andnud asjaomasele sdidukile voi osisele titiibikinnituse. Sellisel juhul voib tuiibikinnitusasutus:

7.1.1. votta seisukoha, et tdendoliselt ei avalda tehtud muudatused mirgatavat ebasoovitavat mdju ning et sdiduk voi
osis vastab igal juhul endiselt nduetele, v6i

7.1.2. nouda katsete tegemise eest vastutavalt tehniliselt teenistuselt tdiendavat katsearuannet.

7.2. Teatis tiiiibikinnituse andmise v6i andmata jdtmise kohta koos muudatuste loeteluga edastatakse kaesolevat
eeskirja kohaldavatele kokkuleppeosalistele punktis 4.3 sitestatud korras.

7.3. Tiibikinnitusasutus, mis annab vilja tiibikinnituse laienduse, annab igale tiiiibikinnituse laienduse kohta
koostatud teatisele seerianumbri ja teatab sellest kdesolevat eeskirja kohaldavatele 1958. aasta kokkuleppe
osalistele, kasutades kiesoleva eeskirja 3. voi 4. lisas esitatud niidisele vastavat teatisevormi.

8. TOODANGU VASTAVUS NOUETELE

Tootmise nduetele vastavuse jarelevalvemenetlus peab olema kooskdlas kokkuleppe (E/ECE/TRANS/505/Rev.3)
liitega 1 ja vastama jargmistele nduetele:

8.1. kdesoleva eeskirja raames tiitibikinnituse saanud sdiduk/osis peab olema valmistatud nii, et see on kooskdlas
kinnitatud tiiiibiga, vastates eeskirja asjaomas(t)e osa(de) nduetele;

8.2. tirtibikinnituse andnud asutus voib igal ajal kontrollida igas tootmisiiksuses toodangu vastavuse kontrollimiseks
kasutatavaid meetodeid. Tavaliselt toimub kontroll iga kahe aasta tagant.

9. KARISTUSED TOOTMISE NOUETELE MITTEVASTAVUSE KORRAL

9.1. Soidukile/osisele kdesoleva eeskirja kohaselt antud tiiiibikinnituse voib tithistada, kui eespool sitestatud néuded
ei ole tdidetud.

9.2. Kui kdesolevat eeskirja kohaldav kokkuleppeosaline tiihistab tiitibikinnituse, mille ta on eelnevalt andnud, teatab
ta sellest kohe teistele kdesolevat eeskirja kohaldavatele kokkuleppeosalistele, kasutades kdesoleva eeskirja 3. v&i
4. lisas esitatud ndidisele vastavat teatisevormi.

10. TOOTMISE LOPETAMINE

Kui tiitibikinnituse omanik I6petab kiesoleva eeskirja kohaselt kinnitatud séidukitiiiibi tootmise, teatab ta sellest
tiibikinnituse andnud tiiibikinnitusasutusele. Pirast sellekohase teatise saamist teatab kdnealune asutus sellest
teistele kdesolevat eeskirja kohaldavatele 1958. aasta kokkuleppe osalistele, kasutades kdesoleva eeskirja 3. voi
4. lisas esitatud naidisele vastavat teatisevormi.

11. TUUBIKINNITUSKATSETE EEST VASTUTAVATE TEHNILISTE TEENISTUSTE JA TUUBIKINNITUSASUTUSTE NIMED JA
AADRESSID

Kédesolevat eeskirja kohaldavad 1958. aasta kokkuleppe osalised edastavad URO sekretariaadile tiiiibikinni-
tuskatsete tegemise eest vastutavate tehniliste teenistuste nimed ja aadressid ning nende tiitibikinnitusasutuste
nimed ja aadressid, kes annavad tiitibikinnitusi ja kellele tuleb saata vormikohased teatised teistes riikides vilja
antud tatibikinnituste, nende laienduste, andmata jitmiste v6i tithistamiste kohta.

12. ULEMINEKUSATTED

12.1. Alates Ol-seeria muudatuste ametliku joustumise kuupidevast ei voi kdesolevat eeskirja kohaldavad
kokkuleppeosalised keelduda tiiiibikinnituse andmisest kdesoleva eeskirja alusel, mida on muudetud 01-seeria
muudatustega.
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12.2. 24 kuud pérast 01-seeria muudatuste ametlikku joustumiskuupédeva annavad kiesolevat eeskirja kohaldavad
kokkuleppeosalised titibikinnituse vaid siis, kui kinnitatav séiduki- v&i osisetiiiip vastab 01-seeria
muudatustega muudetud kéesoleva eeskirja nduetele.

12.3. 60 kuud pdrast 01-seeria muudatuste ametlikku joustumiskuupieva voivad kiesolevat eeskirja kohaldavad
kokkuleppeosalised keelduda sdiduki esmasest riiklikust voi piirkondlikust registreerimisest (esmakordne
kasutuselevott), kui sdiduk ei vasta 01-seeria muudatustega muudetud kéesoleva eeskirja nduetele.

12.4. Isegi pérast kiesoleva eeskirja O1-seeria muudatuste joustumiskuupdeva jadvad kehtima kiesoleva eeskirja
varasemate seeriate muudatustele vastavad osiste tiiibikinnitused ning kédesolevat eeskirja kohaldavad
kokkuleppeosalised tunnustavad neid jatkuvalt.

12.5. Kéesolevat eeskirja kohaldavad kokkuleppeosalised ei tohi keelduda kdesoleva eeskirja 00-seeria muudatuste
kohaste tiiiibikinnituste laiendamisest.

12.6. Alates 02-seeria muudatuste ametliku jdustumise kuupievast ei vdi kdesolevat eeskirja kohaldavad
kokkuleppeosalised keelduda tiiiibikinnituse andmisest kdesoleva eeskirja alusel, mida on muudetud 02-seeria
muudatustega.

12.7. 48 kuud pdrast 02-seeria muudatuste ametlikku joustumiskuupdeva annavad kdesolevat eeskirja kohaldavad

kokkuleppeosalised tiiiibikinnituse vaid siis, kui kinnitatav osisetiiiip vastab 02-seeria muudatustega muudetud
kédesoleva eeskirja nduetele.

12.8. 60 kuud pérast 02-seeria muudatuste ametlikku joustumiskuupdeva annavad kdesolevat eeskirja kohaldavad
kokkuleppeosalised tiitibikinnituse vaid siis, kui kinnitatav sdidukitiitip vastab 02-seeria muudatustega
muudetud kiesoleva eeskirja nduetele.

12.9. 96 kuud pdrast 02-seeria muudatuste ametlikku joustumiskuupdeva voivad kiesolevat eeskirja kohaldavad
kokkuleppeosalised keelduda sdiduki esmasest siseriiklikust registreerimisest (esmakordne kasutuselevdtt), kui
soiduk ei vasta 02-seeria muudatustega muudetud kiesoleva eeskirja nduetele.

12.10.  Isegi pdrast 02-seeria muudatuste joustumiskuupdeva jddvad kehtima kdesoleva eeskirja varasemate seeriate
muudatustele vastavad osiste tiiiibikinnitused ning kédesolevat eeskirja kohaldavad kokkuleppeosalised
tunnustavad neid jitkuvalt.

12.11.  Alates 03-seeria muudatuste ametliku joustumise kuupdevast ei vOi kiesolevat eeskirja kohaldavad
kokkuleppeosalised keelduda tiiiibikinnituse andmisest kdesoleva eeskirja alusel, mida on muudetud 03-seeria
muudatustega.

12.12.  Alates 1. septembrist 2019 annavad kaesolevat eeskirja kohaldavad kokkuleppeosalised tiiiibikinnitusi ainult
siis, kui tiiiibikinnituse saamiseks esitatud sdidukitiiiip voi osis vastab 03-seeria muudatustega muudetud
kédesoleva eeskirja nduetele.

12.13.  Alates 1. septembrist 2021 vdivad kdesolevat eeskirja kohaldavad kokkuleppeosalised keelduda selliste sdidukite
esmasest siseriiklikust registreerimisest (esmakordne kasutuselevdtt), kui sdiduk ei vasta 03-seeria muudatustega
muudetud kiesoleva eeskirja nduetele.

12.14.  Isegi pdrast 03-seeria muudatuste joustumiskuupdeva jddvad kehtima kdesoleva eeskirja varasemate seeriate
muudatuste nduetele vastavate osiste tiiiibikinnitused ning kdesolevat eeskirja kohaldavad kokkuleppeosalised
tunnustavad neid jitkuvalt.
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1. LISA
SOIDUKI ANDMELEHT
vastavalt kdesoleva eeskirja punktile 3.2, mis késitleb sdidukitiitibi kinnitamist seoses selle siseruumis, mootoriruumis ja

eraldi kiitteruumis kasutatavate osiste polemiskditumisega ja/véi mootoriruumis ja eraldi kiitteruumis kasutatavate
isoleermaterjalide kiituse- voi mairdeainehiilgavusega

1. ULDOSA

1.1. Mark (tootja Kaubanimi) . ........oiueintiit i
1.2. Tiiiip ja tildine kaubanduslik kirjeldus (ildised kaubanduslikud kirjeldused): ...,
1.3. Tiitibi identifitseerimisandmed, kui need on margitud sdidukile: ...
1.4. Konealuse margistuse aSUKONL: ...t
1.5. SOIAUKT KAtegoOTia: (1) ...ttt e e
1.6. TOOtja MM J& AAATESS: .ttt ettt et ettt et et e e et e e e e et et et et e e et ettt et et e e e
1.7. Koostetehas(t)e aadress(id): ... ......uiineii e
2. SOIDUKI EHITUSE ULDANDMED

2.1. Niidissdiduki fotod ja/vdi joonised:

3. KERE

Sisustus ja[vdi isoleermaterjalid

3.1. Istmed

0 L P
3.2. Siseruumis kasutatud materjal(id), sh iga materjali kohta:

3.2.1.  Osise tiiiibikinnituse number (Kui 0N Olemas): .........ooitiiiiiiii e
32 . MaTK e
3.2.3. THUDIEARISTUS: .+ ..t ntt ittt ettt et et e et et e e et e e et et e e et et e et e e e
3.2.4. Katsetatud vastavalt punktile 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4: () ¢\ einrtiniii i

3.2.5. Tuibikinnituseta materjalide kohta

3.2.5.1. POhimaterjal(id) [tARISTUS:. ..[. «.net ettt e
3.2.5.2. Komposiitmaterjal/ithtse koostisega (*) materjal, kihtide arv (2): .......ooiiiiiiii
32,53, Katte K (3 ottt e

3.2.5.4. Maksimum/miinimumpaksus . .......o.uiinii i e mm
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3.3. Mootoriruumis ja/vdi eraldi kiitteruumis kasutatud isoleermaterjalid, sh iga materjali kohta:

3.3.1.  Osise tiiiibikinnituse number (Kui 0N OlEMAS): .......oiiititt i
332, MAIK: Lo
3.3.30 TUUDIEARISTUS: .« ..ttt e e e e e e e e e
3.3.4. Katsetatud vastavalt punktile 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 () «.rtrrtiniiintiit i

3.3.5.  Tuibikinnituseta materjalide kohta

3.3.5.1. POhimaterjal(id) [tARIStUS:. ..[. . «. ettt
3.3.5.2. Komposiitmaterjal/ithtse koostisega (%) materjal, kihtide arv (): .......oooiiiiiiiii
3.3.5.3. KAtte TR (35 +everrreeeeeeeee e e e
3.3.5.4. Maksimum/miinimumpaksus . ..........oouiiuit i e mm

3.4. Elektrikaablid, sh iga tiitibi kohta:

3.4.1. Osise tiiiibikinnituse number (numbrid) (kui on olemas): ...........oeiiiiiiiiiiiii i
2R -1 <
3,43, THUDIEANISTUS: ..ttt

3.4.4. Tuubikinnituseta materjalide kohta

3.4.4.1. Pahimaterjal(id)[tARISTUS:. ..[. . o one
3.4.4.2. Komposiitmaterjal/ithtse koostisega (%) materjal, kihtide arv (): .......oooiiiiiiii i
B O T € 111 1) < o PP

3.4.4.4, Maksimum/miinimumpaksus . .......o.uoiuiit i e mm

(") Nagu on mddratletud sdidukite ehitust kisitleva konsolideeritud resolutsiooni (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.6, punkt 2) 7.
lisas.
() Mittevajalik maha tdmmata.
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2. LISA
OSISE ANDMELEHT

vastavalt kdesoleva eeskirja punktile 3.2, mis kisitleb siseruumis, mootoriruumis ja eraldi kiitteruumis kasutatava osise
tiiibikinnitust seoses selle polemiskditumisega ja/voi mootoriruumis ja eraldi kiitteruumis kasutatavate isoleermaterjalide
kiituse- voi madrdeainehiilgavusega

1. ULDOSA

1.1. Mark (tootja KaubDamimmi) .........ooneee ittt e e
1.2. Tiiip ja ildine kaubanduslik kirjeldus (ildised kaubanduslikud kirjeldused): ...,
1.3, TOOtja NI J& QAATESS: « .. ettt ettt et et et et e e e
1.4. Osiste ja eraldi seadmestike puhul tiiiibikinnitusmirgi asukoht ja Kinnitusviis: .............cociiiiiiiiiiiiiiin,
1.5. Koostetehas(t)e aadress(id): .......co.uiiiiiiiniit i

2. SISEMATERJALID

2.1. Materjal(id), mis on ette nihtud paigaldamiseks horisontaalselt/vertikaalselt/horisontaalselt ja vertikaalselt (!)
Materjalid, mis on ette nihtud paigaldamiseks istmepadjast rohkem kui 500 mm kdrgemale ja/vdi sdiduki lakke: jah/ei
ole asjakohane ()

2.2, Pohimaterjal(id)/tARISTUS:. ../ .. netee ettt et e

2.3. Komposiitmaterjal/ithtse koostisega (') materjal, kihtide arv ():...... ..o

2.4, Katte K () oeetett i

2.5. Maksimum/miinimumpakSus . . ... .o.ueutn e mm

2.6. Tiiibikinnitusnumber, Kui 01 Olemas: ... .....ooiiii

3. ISOLEERMATERJALID

3.1. Materjal(id), mis on ette nahtud paigaldamiseks horisontaalselt/vertikaalselt/horisontaalselt ja vertikaalselt (1)

3.2, POhimaterjal(id)[tARIStUS:. ..[. « ..ttt
3.3. Komposiitmaterjal/ithtse koostisega (') materjal, kihtide arv (1) ...
B L T 11 ) P
3.5, Maksimum/miinimumpaksus . ... ... ettt e mm
3.6. Taiibikinnitusnumber, KUi 0N Olemas: .. ... .ttt e e e e e e

4.  ELEKTRIKAABLID

4.1. Jargmiseks otstarbeks kasutatav(ad) materjal(id): ...........oiiiii e
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4.2. Pohimaterjal(id)[tAhIstUS:. .|, <. .o
4.3. Komposiitmaterjal/ithtse koostisega (') materjal, kihtide arv (1): ..o
14 I 111 < O
4.5, Maksimum [miinimumpaksus . ... ...ou i mm

4.6. Tiiibikinnitusnumber, KUl 0N Olemas: .........iii it e e

(") Mittevajalik maha tdmmata.
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3.LISA
TEATIS

(Suurim formaat: A4 (210 x 297 mm))

Vilja andnud: asutuse nimi:
milles kisitletakse sdidukitiiiibi: () tiiibikinnituse andmist

tirtibikinnituse laiendamist
tiriibikinnituse andmata jatmist
tirtibikinnituse tithistamist

tootmise 1dpetamist

vastavalt URO eeskirjale nr 118

Tadbikinnituse nr: ....ooveveei i Lalenduse nr: .....oo.ovuiiniiiiiiiiiiiiii
Laiendamise POHJUS: ... .. nt ettt ettt et e e e
1JAGU
ULDOSA
1.1, Mark (tootja Kaubanimi) ... ........oiiiii e
B 11
1.3.  Tiiibi identifitseerimisandmed, kui need on mirgitud sdidukile/osisele/eraldi seadmestikule () (¢): ..................
1.3.1. Konealuse margistuse asuKONt: ..o
1.4, SBIduki KAteGOOTia (7): ...ttt e e
1.5, ToOtja MM JA QAAIESS: + ..t uuent ettt ettt ettt et et et e e ettt et ettt e et et e
1.6.  Tuiibikinnitusmargi asukOnt: ......o .o
1.7.  Koostetehas(t)e aadress(id): .......ouuiiritittt ittt e et
11JAGU
1. Lisateave (vajaduse korral)

2. Katsete eest vastutav tehniline tEeNISTUS: .. ... ..uuuee e
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3. Katsearuande KUUPEEY: ..ot
4. Katsearuande NUITIDEI: . ........ ittt e e e
5. MATKUSEA (KUL O11): .ottt ettt e e e e e e et e e e et ettt e et e et et e et e e e e e e eaeenae e
6. KOt e
7. P eV L
8. ALLKITE: © o
9. Lisatud on tiitibikinnitusasutusele esitatud infopaketi sisukord; infopaketti on véimalik taotluse korral saada.

Tiiibikinnituse andnud, seda laiendanud, selle andmata jitnud voi selle tithistanud riigi tunnusnumber.

Mittevajalik maha tdmmata (kui sobib rohkem kui iiks vastus, ei ole vaja midagi maha tdmmata).

Kui tiiiibi identifitseerimisandmed sisaldavad mérke, mis ei ole kdesoleva andmelehega hdlmatud siduki, osise voi eraldi seadmestiku
kirjeldamisel asjakohased, asendatakse dokumentides need mirgid siimboliga ,?“ (e.g. ABC??123??).

Nagu on madratletud sdidukite ehitust kasitleva konsolideeritud resolutsiooni (R.E.3), (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.6, punkt 2)
7. lisas.
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4. LISA
TEATIS
(Suurim formaat: A4 (210 x 297 mm))

Vilja andnud: asutuse nimi:

milles kisitletakse: () tiiiibikinnituse andmist
titiibikinnituse laiendamist
tiiibikinnituse andmata jatmist
titiibikinnituse tithistamist

tootmise 10petamist

vastavalt URO eeskirjale nr 118

Titibikinnituse nr: ..o Laienduse NT: ..ovvi et
Laiendamise PORJUS: ...t e
1JAGU
ULDOSA
1.1, Mark (tootja Kaubanimi) ... ........oiuiii i e
.20 TIPS+ e e
1.3.  Tuiibi identifitseerimisandmed, kui need on margitud seadmele (): ..o
1.3.1. Konealuse margistuse asuKONL: ........o i e
1.4, TOOGA NIMI J& QAATESS: ... u ettt ettt ettt et e ettt e et e e et et e et et et et e et e
1.5.  Tadbikinnitusmargi asukont: ... ...
1.6, Koostetehas(t)e aadress(ld): ....o.uuuiiieet ettt e e
11JAGU

1. Lisateave (vajaduse korral): vt 1. liide
2. Katsete eest vastutay tehniline teenISTUS: ... . uut ettt ettt ettt et e et e et e e e e et e et e e eaae s
3. Katsearuande KUUDPAEV: ... ot e e

4. Katsearuande MUMIDET: ... ... o e
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5. Y By e A T o) T
7. KUY .o
8. N N

9. Lisatud on tiriibikinnitusasutusele esitatud infopaketi sisukord; infopaketti on voimalik taotluse korral saada.

(') Tuubikinnituse andnud, seda laiendanud, selle andmata jitnud vdi selle tithistanud riigi tunnusnumber.

() Mittevajalik maha tdmmata (kui sobib rohkem kui iiks vastus, ei ole vaja midagi maha tdmmata).

() Kui tiiiibi identifitseerimisandmed sisaldavad mirke, mis ei ole kdesoleva andmelehega holmatud s6iduki, osise voi eraldi seadmestiku
kirjeldamisel asjakohased, asendatakse dokumentides need margid siimboliga ,?“ (e.g. ABC??123??).
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.3.

1. LIIDE

Liide tiiiibikinnitusteatise vormile nr ..., milles kiisitletakse osisetiiiibi tiiiibikinnitust vastavalt URO
eeskirjale nr 118

Lisateave

Sisematerjalid

. Millises suunas voib osise paigaldada: horisontaalsuunas/vertikaalsuunas/nii horisontaal- kui ka vertikaalsuunas (').
. Vastab punkti 6.2.2 nduetele: jah/ei ole asjakohane (')
. Tervikseadmena tiiiibikinnituse saanud osiste nduetele vastavust on kontrollitud: jah/ei (!)

. Voimalikud kasutuspiirangud ja paigaldustingimused: ............ooiiiii i

Isolatsioonimaterjalid

Millises suunas vdib osise paigaldada: horisontaalsuunas/vertikaalsuunas/nii horisontaal- kui ka vertikaalsuunas (').
Tervikseadisena tiitibikinnituse saanud osiste nduetele vastavust on kontrollitud: jah/ei (')
Voimalikud kasutuspiirangud ja paigaldustingimused: ............ooiiiiiii

Elektrikaablid

. Véimalikud kasutuspiirangud ja paigaldustingimused: ...............ooiiiiiiii

MEATKUSEA: oo

(") Mittevajalik maha tdmmata.
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5. LISA
TUUBIKINNITUSMARGI KUJUNDUS
NAIDIS 1

(vt kdesoleva eeskirja I osa)

= 118RI- 031234 %=

a=8 mm

Soidukile kinnitatud iilalkujutatud tiitibikinnitusmark naitab, et asjaomane tiiiip on saanud tiiiibikinnituse Madalmaades
(E4) URO eeskirja nr 118 I osa alusel tiiiibikinnitusnumbri 031234 all. Tiidibikinnitusnumbri kaks esimest numbrit (03)
nditavad, et tiiiibikinnitus on antud vastavalt URO eeskirja nr 118 nduetele, mis sisaldab 03-seeria muudatusi.

NAIDIS 2

(vt kdesoleva eeskirja II osa)

% 118RII- 031234 ~—Zw

a=8 mm

€<« —> 2/3a ,
®1 < 254
Osisele kinnitatud iilalkujutatud tiiiibikinnitusmark niitab, et asjaomane tiitip on saanud tiiibikinnituse Madalmaades (E4)

URO eeskirja nr 118 11 osa alusel titibikinnitusnumbri 031234 all. Tiiibikinnitusnumbri kaks esimest numbrit (03)
nditavad, et tiibikinnitus on antud vastavalt URO eeskirja nr 118 nduetele, mis sisaldab 03-seeria muudatusi.

)

g

Siimbol niitab, et osis vastab punkti 6.2.2 nduetele.

Lisasiimbol niitab, et osis on saanud tiiiibikinnituse tervikseadmena, nt iste, vahesein vms.

- Lisasimbol niitab, millises suunas vdib osise paigaldada.

Lisasimboleid kasutatakse iiksnes siis, kui see on asjakohane.
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6. LISA

MATERJALIDE HORISONTAALSE POLEMISKIIRUSE KATSE

1. PROOVIDE VOTMINE JA POHIMOTE

1.1.  Katse tehakse isotroopse materjali puhul viie prooviga ja mitteisotroopse materjali puhul kiimne prooviga (viis
kummagi suuna kohta).

1.2.  Proovid vOetakse katsetatavast materjalist. Kui materjali polemiskiirus on eri suunas erinev, katsetatakse molemat
suunda. Proovid tuleb vétta ja asetada katseseadmesse, et mddta suurimat pdlemiskiirust. Kui materjal on esitatud
kindla lajusega titkkides, 16igatakse kogu laiuse ulatuses vahemalt 500 mm pikkune tiikk. Sellest vdetakse proovid
vihemalt 100 mm kauguselt materjali servast ning vordsete vahemaade tagant. Kui toote kuju vdimaldab, vietakse
proovid valmistoodetest samal viisil. Kui toode on paksem kui 13 mm, vihendatakse seda 13 millimeetrini
mehaanilise protsessi abil, mida rakendatakse sellel materjalipoolel, mis ei ole poératud vastava ruumi (sise-,
mootori- voi eraldi kiitteruumi) poole. Kui see ei ole vdimalik, tehakse katse kooskdlastatult tehnilise teenistusega
kogu materjali esialgses paksuses, mis mirgitakse dra katseprotokollis.

Komposiitmaterjale (vt punkt 6.1.3) katsetatakse nii, nagu oleks tegemist ithtse koostisega materjaliga. Uksteise
peale kantud erineva koostisega kihtidest koosnevate materjalide puhul, mis ei ole komposiitmaterjalid,
katsetatakse tikshaaval koiki materjalikihte, mis asuvad kuni 13 mm siigavusel vastava ruumi poole pooratud
pinnast.

1.3.  Proovi hoitakse horisontaalasendis U-kujulise hoidiku abil pdlemiskambris vilja reguleeritud leegis 15 sekundit,
kusjuures leek ulatub proovi vaba servani. Katse nditab, kas ja millal leek kustub v&i kui kaua kulub leegil teatava
vahemaa ldbimiseks.

2. SEADMED

2.1.  Polemiskamber (joonis 1), eclistatavalt roostevabast terasest ning joonisel 2 esitatud mddtmetega. Kambri esiosas on
tulekindel vaateaken, mis voib katta kogu esiosa ja mis voib olla ka juurdepddsuluugiks.

Kambri pohjas on tdmbeavad ning laes imber kogu kambri ulatuv tdmbepilu. Pélemiskamber seisab neljal 10 mm
korgusel jalal.

Kambril voib iihes otsas olla ava, mille kaudu proovihoidikus olev proov kambrisse viiakse; vastasotsas on ava
gaasijuhtme jaoks. Sulanud materjal piiiitakse tilkumisvanni (vt joonis 3), mis asetatakse kambri pohjale
tdmbeavade vahele, ilma et see kataks iihtki tdombeava.

Joonis 1

Polemiskambri niidis koos proovihoidiku ja tilkumisvanniga
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Joonis 2
Polemiskambri niidis
(mdotmed millimeetrites)

3685

tombepilu ™\
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Joonis 3

Titiipiline tilkumisvann

(mdotmed millimeetrites)
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o

336

85

o
-

2.2.  Proovihoidik, mis koosneb kahest U-kujulisest metallplaadist v6i -raamist, mis on valmistatud korrosioonikindlast
materjalist. MOOtmed on niidatud joonisel 4.

Alumine plaat on varustatud tihvtidega ning iilemine vastavate avadega, et tagada proovi kindel kohalpiisimine.
Tihvtid on tihtlasi pélemispikkuse alguses ja 16pus modtepunktideks.

Alumise U-kujulise raami kohal on tugi, mis koosneb 0,25 mm diameetriga kuumakindlatest traatidest, mis
toestavad raami 25 mm vahemaadega (vt joonis 5).

Proovi alumise kiilje tasand asub kambri pdrandaplaadist 178 mm korgusel. Proovihoidiku esiserva kaugus kambri
seinast on 22 mm; proovihoidiku pikiservade kaugus kambri kiilgedest on 50 mm (koik sisemddtmed). (Vt joonised 1
ja2)
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Joonis 4
Proovihoidiku niidis

(mdo6tmed millimeetrites)
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Joonis 5
Niidis alumise U-kujulise raami osast, millel on sooned traatide jaoks

(mdo6tmed millimeetrites)

sooned 0,5 x 0,5 pikkus

2

o : s~ —_(proovi suund)
25 / 4
2% _;f#,
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sooned 2 x 2

2.3, Gaasipoleti

Viikeseks siiiiteallikaks on Bunseni poleti, mille sisediameeter on 9,5 0,5 mm. See asetseb katsekambris nii, et selle
otsaku keskpunkt on 19 mm allpool proovi lahtise otsa allserva keskkohta (vt joonis 2).

2.4. Katsegaas

Poletisse viidava gaasi kiittevaartus peab olema umbes 38 MJ/m? (nditeks maagaas).
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2.5.  Metallkamm, vihemalt 110 mm pikkune, seitsme kuni kaheksa sileda timaraotsalise piiga iga 25 mm kohta.

2.6.  Stopper, 0,5-sekundilise mddtmistipsusega.

2.7.  Tombekapp. Polemiskambri véib asetada tombekappi, kui selle siseruumala on vahemalt 20 korda, ent kdige
rohkem 110 korda suurem kui pdlemiskambri ruumala ning kui mitte iikski tdmbekapi mddtmetest (korgus, laius
ega pikkus) ei ole rohkem kui 2,5 korda suurem kui kumbki iilejadnud moot. Enne katse tegemist moddetakse dhu
vertikaalliikumise kiirust tdmbekapis 100 mm pdlemiskambri [oplikust asukohast ees- ja tagapool. See peab jddma
vahemikku 0,10 — 0,30 m/s, et kaitsta kasutajat polemissaaduste eest. V3ib kasutada loomuliku ventilatsiooni ja
sellele vastava dhu litkumiskiirusega tdmbekappi.

3. PROOVID
3.1.  Kujuja mddtmed

3.1.1. Proovide kuju ja mddtmed on ndidatud joonisel 6. Proovi paksus vastab katsetatava toote paksusele. See ei tohi olla
iile 13 mm. Kui proovivétmine seda vdimaldab, koosneb proov kogu pikkuses tthest tiikist.

Joonis 6
Proov

(mdotmed millimeetrites)

127

10

100
5
T
;m
4
80

3.1.2. Kui toote kuju ja mddtmed ei voimalda antud suurusega proovi votta, tuleb jirgida jargmisi miinimummaodtmeid:
a) proovid laiusega 3-60 mm peavad olema 356 mm pikad. Sel juhul katsetatakse materjali toote laiuse ulatuses;

b) proovid laiusega 60-100 mm peavad olema vihemalt 138 mm pikad. Sel juhul vastab vdimalik pdlemispikkus
proovi pikkusele, kusjuures mddtmist alustatakse esimese mddtepunkti juurest.

3.1.3. Proovi suurus tuleb markida katsearuandesse.

3.2.  Proovide ettevalmistamine

Proove hoitakse vihemalt 24 tundi, ent mitte rohkem kui 7 66pédeva temperatuuril 23 °C + 2 °C ning suhtelise
niiskuse 50 % + 5 % juures ning neis tingimustes hoitakse proove kuni vahetult katse-eelse ajani.

4. MENETLUS

4.1.  Karestatud voi karvastatud pinnaga proovid asetatakse tasasele pinnale ning kammitakse kammiga (punkt 2.5) kaks
korda vastukarva.
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4.2, Proov asetatakse proovihoidikusse (punkt 2.2) nii, et avatud kiilg on suunatud allapoole leegi suunas.

4.3.  Gaasileek seatakse 38 mm kdrguseks, kasutades selleks kambris olevat mirki; pdleti Shu sisselaskeava hoitakse
suletuna. Enne esimese katse algust peab leek polema vihemalt 1 min, et see stabiliseeruks.

4.4, Proovihoidik litkatakse pélemiskambrisse nii, et proovi serv ulatub leegini, ning 15 sekundi parast katkestatakse
gaasi juurdevool.

4.5. Polemisaega hakatakse mddtma hetkest, mil leegi alumine serv moddub esimesest mddtepunktist. Leegi levikut
jalgitakse kiiljel, mis pdleb kiiremini kui teine kiilg (iilemisel voi alumisel kiiljel).

4.6. Polemisaja mddtmine lopetatakse, kui leek on joudnud viimase mddtepunktini voi kui leek kustub enne viimase
mdotepunktini joudmist. Kui leek ei joua viimase mddtepunktini, méddetakse pdlenud teed kuni punktini, kus leek
kustus. Pdlenud tee on proovi lagunenud osa, mis on pinnalt voi seest pdlemise teel havinud.

4.7.  Kui proov ei vota tuld voi ei jitka polemist parast pdleti kustutamist voi kui leek kustub enne esimese
modtepunktini joudmist, nii et pdlemisaega ei saa mddta, mirgitakse katseprotokolli, et pdlemiskiirus on
0 mm/min.

4.8.  Katseseeriat vdi korduskatseid tehes tuleb tagada, et pdlemiskambri ja proovihoidiku temperatuur ei oleks enne
jargmise katse alustamist iile 30 °C.

5. ARVUTAMINE
Polemiskiirus B, (') vdljendatuna millimeetrites minuti kohta, saadakse valemiga:
B =60 st

kus

s = pdlenud tee millimeetrites;

t=aeg sekundites, mis kulus pdlenud tee s libipdlemiseks.

(") Proovi pdlemiskiirus B arvutatakse iiksnes juhul, kui leek jouab viimase modtepunktini voi proovi 1opuni.
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7. LISA

MATERJALIDE SULAMISOMADUSTE KATSE

1. PROOVIDE VOTMINE JA POHIMOTE

1.1.  Katse tehakse nelja prooviga kummaltki kiiljelt (kui need ei ole identsed).

1.2.  Proov asetatakse horisontaalasendisse ja seda toodeldakse elektrilise soojuskiirguriga. Proovi alla asetatakse nou,
kuhu kogutakse tekkivad tilgad. Nousse asetatakse puuvillvatti, et kontrollida, kas tilgad pdlevad.

2. SEADE
Seade koosneb jargmistest osadest (vt joonis):
a) elektriline soojuskiirgur;
b) vdrega proovialus;
¢) nou (tekkivate tilkade jaoks);

d) tugi (seadmele).

2.1.  Kittekehaks on elektriline soojuskiirgur, mille tegelik voimsus on 500 W. Kiirgav pind peab olema labipaistvast
kvartsplaadist diameetriga 100 * 5 mm.

Seadmest kiirguv soojus, mdddetuna pinnal, mis on soojuskiirguri pinnaga paralleelne ja sellest 30 mm kaugusel,
peab olema 3 W/cm?

2.2. Kalibreerimine

Soojuskiirguri kalibreerimiseks kasutatakse Gardoni (foolium)soojuskiirgusmddturit (radiomeetrit) valmistaja poolt
ettendhtud modtepiirkonnaga mitte iile 10 W/cm? Kiirgust ja vdib-olla vihesel méddral konvektsiooni vastu vottev
pind peab olema tasane, ringikujuline, kdige rohkem 10-millimeetrise diameetriga ning kulumiskindla mati musta
pinnaga.

Vastuvdttev pind peab asuma vesijahutusega @imbrises, mille esikiilg on hasti lihvitud metallist, tasane, samal
tasapinnal kiirgust vastuvdtva pinnaga, ringikujuline, diameetriga umbes 25 mm.

Kiirgus ei vdi enne vastuvdtva pinnani joudmist labida iihtki akent.

Seade peab olema vastupidav, kergesti kokkupandav ja kasutatav, tuuletdmbuse suhtes mittetundlik ja stabiilse
kalibratsiooniga. Seadme mddtetdpsus peab olema + 3 % ja korduvus jadma 0,5 % piiresse.

Soojuskiirgusmddturi kalibratsiooni kontrollitakse iga kord, kui soojuskiirgur uuesti kalibreeritakse, vorreldes seda
instrumendiga, mis on iiksnes tugietaloniks ja mida ei kasutata iihekski muuks otstarbeks.

Tugietalon kalibreeritakse téielikult igal aastal vastavalt siseriiklikele normidele.

2.2.1. Kalibratsiooni kontroll

Sisendvdimsuse tekitatud kiirgusintensiivsust, mille kohta esialgne kalibratsioon on ndidanud, et see vastab
kiirgusintensiivsusele 3 W/cm?, kontrollitakse sageli (vihemalt iiks kord iga 50 tootunni kohta), ning kui selline
kontroll nditab suuremat korvalekallet kui 0,06 W/cm?, kalibreeritakse seade uuesti.

2.2.2. Kalibreerimismenetlus
Seade asetatakse keskkonda, kus ei ole tuuletdmbust (kdige rohkem 0,2 ms).

Soojuskiirgusmodtur asetatakse seadmesse proovi kohale, nii et soojuskiirgusmodturi vastuvdttev pind asub
soojuskiirguri pinna suhtes keskel.
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Elektritoide liilitatakse sisse ja sisendvdimsus reguleeritakse vajalikule tasemele, et soojuskiirguri pinna keskel tekiks
kiirgusintensiivsus 3 W/cm?2 Pirast jduseadme reguleerimist 3 W/cm? saavutamiseks vajalikule tasemele peaks
tasakaalu saavutamiseks jirgnema viieminutiline ajavahemik, mille kdigus seadet enam ei reguleerita.

2.3.  Proovialuseks on metallrdngas (vt joonis). Selle aluse peale asetatakse roostevabast terastraadist vore, millel on
jargmised moddtmed:
a) siselabimdot: 118 mm,
b) avade modtmed: 2,10 mm?,
¢) terastraadi 1abimoot: 0,70 mm.

2.4.  Nou kujutab endast silindrilist toru siseldbimddduga 118 mm ja siigavusega 12 mm. Nou tdidetakse puuvillvatiga.

2.5.  Punktides 2.1, 2.3 ja 2.4 nimetatud esemed toetuvad vertikaalsele tugisambale.
Soojuskiirgur asetatakse toele nii, et kiirgav pind on horisontaalasendis ja kiirgab allapoole.
Tugisammas varustatakse hoova/pedaaliga, millega saab soojuskiirguri tuge aeglaselt tsta. Samuti varustatakse see
riiviga, tagamaks, et soojuskiirguri voib lasta tagasi normaalasendisse.
Normaalasendis peavad soojuskiirguri, proovialuse ja tilgandu teljed kokku langema.

3. PROOVID
Proovide médtmed on 70 mm x 70 mm. Kui toote kuju vdimaldab, voetakse proovid valmistoodetest samal viisil.
Kui toode on paksem kui 13 mm, vihendatakse seda 13 millimeetrini mehaanilise protsessi abil, mida
rakendatakse sellel materjalipoolel, mis ei ole po6ratud vastava ruumi (sise-, mootori- voi eraldi kiitteruumi) poole.
Kui see on vdimatu, tehakse katse kooskolastatult tehnilise teenistusega kogu materjali esialgses laiuses, mis
mirgitakse dra katseprotokollis.
Komposiitmaterjale (vt eeskirja punkt 6.1.3) katsetatakse nii, nagu oleks tegemist iihtse koostisega materjaliga.
Uksteise peale kantud erineva koostisega kihtidest koosnevate materjalide puhul, mis ei ole komposiitmaterjalid,
katsetatakse iikshaaval koiki materjalikihte, mis asuvad kuni 13 mm siigavusel vastava ruumi (sise-, mootori- vdi
eraldi kiitteruumi) poole pooratud pinnast.
Katsetatava proovi kogumass peab olema vihemalt 2 g. Kui ithe proovi mass on viiksem, lisatakse piisav hulk
proove.
Kui materjali kaks kiilge on erinevad, tuleb katsetada mé&lemat kiilge, mis tahendab, et katsed tuleb teha kaheksa
prooviga. Proove ja puuvillvatti hoitakse vahemalt 24 tundi temperatuuril 23 + 2 °C ning suhtelise Shuniiskuse
50 £ 5 % juures ning neis tingimustes hoitakse proove kuni vahetult katse-eelse ajani.

4. KATSE KAIK

Proov asetatakse alusele ja alus asetatakse nii, et soojuskiirguri pinna ja proovi pealmise kiilje vaheline kaugus on
30 mm.

Tilgandu koos puuvillvatiga asetatakse proovialuse vdre alla 300 mm kaugusele.

Soojuskiirgur tdstetakse korvale, nii et see ei saa kiirata proovile, ja liilitatakse sisse. Kui see on saavutanud
tdisvoimsuse, asetatakse see proovi kohale ja hakatakse aega modtma.

Kui materjal sulab v6i deformeerub, muudetakse soojuskiirguri kdrgust, et vahemaa oleks endiselt 30 mm.

Kui materjal siittib, pannakse soojuskiirgur kolme sekundi parast kdrvale. See pannakse tagasi katseasendisse, kui
leek on kustunud, ning sama menetlust korratakse katse esimese viie minuti jooksul nii sageli kui tarvis.
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Pirast viienda katseminuti méodumist:

i) kui proov on kustunud (olenemata sellest, kas see siittis esimese viie katseminuti jooksul vdi mitte), jaetakse
soojuskiirgur paigale isegi siis, kui proov siittib uuesti;

ii) kui materjal pdleb leegiga, oodatakse selle kustumist, enne kui soojuskiirgur asetatakse tagasi oma kohale.

Mbélemal juhul tuleb katset jitkata veel viis minutit.

5. TULEMUSED
Katseprotokolli margitakse taheldatud nahtused, nditeks:
i) tilkumine, olenemata sellest, kas tilgad pdlevad voi mitte;

i) kas puuvillvatt siittis.

(mdotmed millimeetrites)

= soojuskiirgur
2 = proov
3 = vore (proovi hoidmiseks)
4 = puuvillvatt
5 =tilgandu

300

liikuv metallrdngas
vore ”\ M/ 8

liikumatu
metallrongas

proovi hoidmiseks ette nidhtud
metallrongad

e
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8. LISA

MATERJALIDE VERTIKAALSE POLEMISKIIRUSE KATSE

1. PROOVIDE VOTMINE JA POHIMOTE

1.1. Katse tehakse isotroopse materjali puhul kolme prooviga ja mitteisotroopse materjali puhul kuue prooviga.

1.2. See katse seisneb vertikaalasendis proovide mojutamises leegiga ning sellega mairatakse kindlaks leegi levimiskiirus
katsetatava materjali pinnal.

2.  SEADE
Seade koosneb jargmistest osadest:
a) proovihoidik;
b) polet;
¢) ventilatsioonisiisteem gaasi ja polemissaaduste eemaldamiseks;
d) 3abloon;

) margisniidid valgest merseriseeritud puuvillniidist joontihedusega kdige rohkem 50 teksi.

2.1. Proovihoidik koosneb 560 mm kérgusest ristkiilikukujulisest raamist, millel on kaks jdigalt kinnitatud paralleelset
varrast teineteisest 150 mm kaugusel, mille kiilge on kinnitatud tihvtid, kuhu asetatakse proov nii, et see jaib raamist
vihemalt 20 mm kaugusele. Proovi kinnitustihvtide 1abimdot voib olla kdige rohkem 2 mm ja pikkus vihemalt
40 mm. Tihvtid asuvad paralleelsetel varrastel joonisel 1 ndidatud punktides. Raam paigaldatakse sobivale alustoele,
et vardad jadksid katse kdigus vertikaalasendisse. (Et kinnitada proov tihvtide kiilge raamist eemale jddval tasapinnal,
voivad tihvtide kérval olla 2 mm labimodduga vahenagad.)

Joonisel 1 kujutatud proovihoidiku laiust voib proovi kinnitamiseks muuta.

Selleks et kinnitada proov vertikaalasendisse, voib kasutada tuge, mis koosneb 0,25 mm diameetriga kuumakindlatest
traatidest, millega kinnitatakse proov 25 mm vahemaade tagant proovihoidiku kiilge kogu hoidiku kdrguse ulatuses.
Alternatiivina vib proovi kinnitada proovihoidiku kiilge lisaklambritega.

2.2. Poleti on ndidatud joonisel 3.
Poletisse juhitav gaas voib olla kaubanduslik propaan v6i kaubanduslik butaan.

Poleti asetatakse proovi ette, kuid sellest allapoole, nii et see asub tasapinnal, mis ldbib proovi vertikaalkeskjoont ning
on risti selle pinnaga (vt joonis 2), nii et selle pikitelg kaldub vertikaalist 30° proovi allserva poole. Pdleti otsaku ja
proovi allserva vahe peab olema 20 mm.

2.3. Katseseadme voib asetada tdmbekappi. Tombekapi suurus ja kuju peavad olema sellised, et see ei mdjutaks
katsetulemusi. Enne katse tegemist mdddetakse dhu vertikaalliikumise kiirust tdmbekapis 100 mm seadme 15plikust
asukohast ees- ja tagapool. See peab jadma vahemikku 0,10 — 0,30 m/s, et kaitsta kasutajat pdlemissaaduste eest.
Voib kasutada loomuliku ventilatsiooni ja sellele vastava hu litkumiskiirusega tdmbekappi.

2.4. Kasutada tuleb lamedat jaika Sablooni, mis on valmistatud sobivast materjalist ja mille suurus vastab proovi suurusele.
Sablooni puuritakse umbes 2 mm diameetriga avad, mis asetsevad nii, et avade keskpunktide vahelised kaugused
vastavad raamidel olevate tihvtide vahelisele kaugusele (vt joonis 1). Avad peavad asetsema $ablooni vertikaalkesk-
joontest vordsel kaugusel.
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3. PROOVID

3.1. Materjalid vastavalt kdesoleva eeskirja punktile 6.2.3: proovi suurus on 560 x 170 mm.

Kui materjali mdotmed ei vdimalda antud suurusega proovi votta, tehakse katse prooviga, mille pikkus on vihemalt
380 mm ja laius vihemalt 3 mm.

Kaablihiilsid ja kaablikarbikud Proovide mddtmed on jargmised: pikkus: 560 mm, kuid kui materjali mootmed ei
voimalda antud suurusega proovi votta, siis vihemalt 380 mm; laius: osa tegelik laius.

3.2. Materjalid vastavalt kdesoleva eeskirja punktile 6.2.3: Kui proov on paksem kui 13 mm, vihendatakse seda
13 millimeetrini mehaanilise protsessi abil, mida rakendatakse sellel materjalipoolel, mis ei ole pooratud vastava
ruumi (sise-, mootori- voi eraldi kiitteruumi) poole. Kui see ei ole vdimalik, tehakse katse kooskdlastatult tehnilise
teenistusega kogu materjali esialgses paksuses, mis margitakse dra katseprotokollis. Komposiitmaterjale (vt punkt
6.1.3) katsetatakse nii, nagu oleks tegemist iihtse koostisega materjaliga. Uksteise peale kantud erineva koostisega
kihtidest koosnevate materjalide puhul, mis ei ole komposiitmaterjalid, katsetatakse iikshaaval koiki materjalikihte,
mis asuvad kuni 13 mm siigavusel vastava ruumi poole podratud pinnast.

3.3. Proovi suurus tuleb markida katsearuandesse.

3.4. Proove hoitakse vahemalt 24 tundi temperatuuril 23 + 2 °C ning suhtelise Shuniiskuse 50 + 5 % juures ning neis
tingimustes hoitakse proove kuni vahetult katse-eelse ajani.

4.  KATSE KAIK

4.1. Katse tehakse Shutemperatuuril 10-30 °C ning suhtelise Shuniiskuse juures 15-80 %.

4.2. Poletit eelsoojendatakse 2 minutit. Leegi kdrguseks reguleeritakse 40 * 2 millimeetrit, mdddetuna pdletitoru tipust
kuni leegi kollase osa tipuni, kui pdleti on vertikaalasendis ja leeki vaadeldakse himaras valguses.

4.3. Proov asetatakse prooviraami tihvtidele (kui margisniitide asukoht proovi tagakiiljel on kindlaks tehtud), jilgides, et
tihvtid l4biksid Sablooni abil margitud punkte ja et proov jadks raamist vihemalt 20 mm kaugusele. Raam asetatakse
alustoele nii, et proov on vertikaalasendis.

4.4. Mirgisniidid kinnitatakse horisontaalselt proovi esi- ja tagakiiljele joonisel 1 niidatud punktides. Igasse punkti
pannakse niidist silmus nii, et selle kaks 16iku jadksid proovi esi- ja tagapinnast 1 mm ja 5 mm kaugusele.

Iga silmus kinnitatakse sobiva ajamddtmisseadme kiilge. Niite pingutatakse piisavalt, et need silitaksid oma asendi
proovi suhtes.

4.5. Proovi mojutatakse 5 sekundi viltel leegiga. Siittimine loetakse toimunuks, kui proov pdleb leegiga 5 sekundi viltel
pérast siiiiteleegi eemaldamist. Kui siittimist ei toimu, mdjutatakse teist ettevalmistatud proovi leegiga 15 sekundi
viltel.

4.6. Kui kolmest proovist ithe tulemus tiletab miinimumtulemuse 50 % vorra, tehakse katse samas suunas v6i sama kiilje
pealt veel kolme prooviga. Kui mis tahes kolmest proovist itks voi kaks ei pole kuni kdige iilemise margisniidini,
tehakse katse samas suunas vi sama kiilje pealt veel kolme prooviga.

4.7. Mdddetakse jargmised ajad sekundites:

a) alates stiiiteleegiga mojutama hakkamisest kuni hetkeni, mil katkeb iiks esimestest margisniitidest (t;);
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b) alates siiiiteleegiga mdjutama hakkamisest kuni hetkeni, mil katkeb {iks teistest margisniitidest (t,);

¢) alates siiiiteleegiga mojutama hakkamisest kuni hetkeni, mil katkeb ks kolmandatest margisniitidest (t;);

4.8. Kui proov ei vota tuld voi ei jatka pdlemist parast pdleti kustutamist voi kui leek kustub enne tihe esimese margisniidi
katkemist, nii et polemisaega ei saa mdota, margitakse katseprotokolli, et pdlemiskiirus on 0 mm/min.

4.9. Kui proov votab tuld ja pdleva proovi leegid ulatuvad kolmandate mirgisniitide korguseni, ilma esimesi ja teisi
margisniite katkestamata (nt Shukese materjaliproovi omaduste tottu), loetakse pdlemiskiiruseks rohkem kui
100 mm/min.

5.  TULEMUSED
Katseprotokolli mirgitakse tdheldatud nahtused, sealhulgas:
a) polemise kestus: ty, t, ja t3 serundites ning
b) vastav pdlenud tee: d,, d, ja d; in millimeetrites.

Polemiskiirus V; ning vajaduse korral pélemiskiirused V, ja V; arvutatakse (iga proovi korral, kui leek jouab vihemalt
esimese margisniidini) jargmiselt:

V; = 60 d;ft; (mm/min)

Vy, V, ja V5 hulgast voetakse arvesse suurim polemiskiirus.

Joonis 1
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9. LISA
MATERJALIDE KUTUSE- VOI MAARDEAINEHULGAVUSE KATSE

1. KOHALDAMISALA

Kiesolevas lisas kirjeldatakse mootoriruumis ja eraldi kiitteruumis kasutatavate isoleermaterjalide kiituse- voi
miirdeainehiilgavuse katsetamise korda.

2. PROOVIDE VOTMINE JA POHIMOTE

2.1. Proovide mddtmed on 140 mm x 140 mm.

2.2. Proovide paksus on 5 mm. Kui proov on paksem kui 5 mm, vihendatakse seda 5 millimeetrini mehaanilise protsessi
abil, mida rakendatakse sellel materjalipoolel, mis ei ole pooratud vastava mootori- vdi eraldi kiitteruumi poole.

2.3. Katsevedelikuks on diislikiitus, mis vastab standardile EN 590:1999 (miiiigil olevad kiitused), voi alternatiivina
diislikiitus, mis vastab eeskirjale nr 83 (10. lisa , Etalonkiituste spetsifikatsioonid*).

2.4. Katse tehakse nelja prooviga.

3. SEADE (VT JOONISEID 4a JA 4b)
Seade koosneb jargmistest osadest:
A alusplaat, mille Shore’i kdvadus D on vihemalt 70,
B alusplaadil olev absorbeeriv pind (nt paber),
C  metallsilinder (siseldbimd6t 120 mm, vélislibimddt 130 mm, kdrgus 50 mm), mis on tdidetud katsevedelikuga,
D-D’ kaks tiibmutriga kruvi,
E proov,

F  pealisplaat.

4. KATSE KAIK

4.1. Proovi ja seadet hoitakse vihemalt 24 tundi temperatuuril 23 £ 2 °C ning suhtelise Shuniiskuse 50 * 5 % juures ning
neis tingimustes hoitakse proove kuni vahetult katse-eelse ajani.

4.2. Proov kaalutakse.

4.3. Proov asetatakse seadme alusplaadile nii, et selle avatud kilg on ilespoole, ja metallsilinder kinnitatakse
keskjoondatud asendisse, rakendades kruvidele piisavat survet. Katsevedelik ei tohi lekkida.

4.4. Metallsilinder tdidetakse katsevedelikuga 20 mm kdrguseni ja lastakse seista 24 tundi.

4.5. Katsevedelik ja proov eemaldatakse seadmest. Kui proovil leitakse katsevedeliku jadke, eemaldatakse need ilma proovi
kokku surumata.

4.6. Proov kaalutakse.
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Joonis 4a

Materjalide kiituse- voi miirdeainehiilgavuse katseseade

(modtmed millimeetrites)
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10. LISA
ELEKTRIKAABLITE LEEGILEVIKULE VASTUPIDAVUSE KATSE
1. KOHALDAMISALA

2.1.

3.1.

Kiesolevas lisas sitestatakse sdidukis kasutatavate elektrikaablite leegilevikule vastupidavuse katsetamise kord.

PROOVIDE VOTMINE JA POHIMOTE

Katse tehakse viie prooviga.

PROOVID

Proovi isoleermaterjal peab olema vihemalt 600 mm pikk.

KATSE KAIK

Mairatakse vastupidavus leegilevikule, kasutades selleks sobiva gaasiga Bunseni poletit, millel on 9 mm
sisediameetriga pdletustoru, mille leegi temperatuur sisemise sinise koonuse tipus on 950 £ 50 °C.

Katsekeha suspendeeritakse tdmbevabas kambris ja asetatakse leegi sisekoonuse otsa, nagu on niidatud joonisel.
Kaabli iilemine ots peab olema kambri ldhimast seinast eemale suunatud. Niidist pingutatakse, nt ile rihmaratta
riputatud raskuse abil, et see piisiks kogu aeg sirgena. Kaabli nurk vertikaaljoone suhtes peab olema 45° + 1°. Igal
juhul peab niidise mis tahes osa olema kambri mis tahes seinast vahemalt 100 mm kaugusel. Leeki rakendatakse nii,
et selle sisemine sinine koonus puudutaks isoleermaterjali 500 * 5 mm kaugusel néidise {ilemisest otsast.

Leegilevikule vastupidavuse katse seade

(mdotmed millimeetrites)

Selgitus
1 proov
2 Bunseni pdleti
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