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RETSAKTER VEDTAGET AF ORGANER OPRETTET VED
INTERNATIONALE AFTALER

Kun de originale FN/ECE-tekster har retlig virkning i henhold til folkeretten. Dette regulativs nuvaerende status og ikrafttredelsesdato ber kontrolleres i den

seneste version af FN/ECE's statusdokument TRANS/WP.29/343, der findes pa adressen: http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29-

gen/wp29fdocstts.html
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Meddelelse vedrerende typegodkendelse af en komponenttype
Udformning af godkendelsesmarker

Provning til bestemmelse af materialers horisontale forbreendingshastighed
Prgvning til bestemmelse af materialers smelteegenskaber

Prgvning til bestemmelse af materialers lodrette forbrandingshastighed

° ® N v

Provning til bestemmelse af materialers breendstof- eller smeremiddelafvisende evne

10. Provning til bestemmelse af elektriske kablers modstandsdygtighed over for flammeudbredelse

1. ANVENDELSESOMRADE

1.1. Dette regulativ finder anvendelse pad brendbarheden (antendelighed, forbraeendingshastighed og
smelteegenskaber) af materialer anvendt i keretgjer i klasse M;, gruppe 1I og III ('), og pé disse materialers
brandstof- eller smoremiddelafvisende evne.

Typegodkendelser meddeles i overensstemmelse med:

1.2 Del I — Godkendelse af en keretgjstype for sd vidt angdr breendbarheden af de komponenter, der benyttes i de
indvendige rum, motorrummet og eventuelle sarskilte rum til varmeanlag, ogfeller disse komponenters
braendstof- eller smeremiddelafvisende evne og for sd vidt angdr brendbarheden af elektriske kabler og
kabelmuffer eller kabelkanaler, der anvendes for at beskytte elektriske kabler i koretgjet.

1.3. Del I — Godkendelse af en komponent, som er monteret i de indvendige rum, motorrummet eller eventuelle
sarskilte rum til varmeanleg, for si vidt angdr dens brandbarhed og/eller dens braendstof- eller smeremiddel-
afvisende evne.

2. DEFINITIONER: GENERELT

2.1. »Fabrikant«: den person eller det organ, som er ansvarlig over for den typegodkendende myndighed vedrerende
alle aspekter af typegodkendelsesprocessen og vedrgrende sikring af produktionens overensstemmelse.
Vedkommende person eller organ behgver ikke vaere direkte inddraget i alle stadier af produktionen af det
koretgj eller den komponent, som er genstand for godkendelsesprocessen.

2.2. »indvendigt rume« alle rum beregnet til passagerer, chaufforer ogfeller besatning, som er afgraenset af
indadvendende overflader i form af:
a) loftet
b) gulvet

¢) forreste, bageste vaegge samt sidevagge
d) derene

¢) udvendige ruder
2.3. »motorrume: det rum, hvori motoren og et eventuelt varmeanlag af forbreendingstypen er monteret

2.4. »seerskilt rum til varmeanlaege: et rum til et varmeanleg af forbreendingstypen, som er placeret uden for det
indvendige rum og motorrummet

2.5. »fremstillingsmaterialer<: varer i form af lgse materialer (f.eks. ruller af betrzk) eller ferdigudformede
komponenter, der leveres til en fabrikant med henblik pa indbygning i en keretgjstype, der er godkendt i
henhold til dette regulativ, eller til et vaerksted til anvendelse i forbindelse med vedligeholdelse eller reparation
af et koretgj

2.6. »seede«: en anordning, som enten er sammenbygget med karetajets konstruktion eller ikke, som er komplet med
polstring og tjener som siddeplads for en voksen person. Udtrykket daekker bade et enkelt s@de eller en del af en
baenk, som er beregnet til at tjene som siddeplads for en voksen person

(") Som defineret i den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78Rev. 6, punkt 2.
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2.7. »gruppe af seeder« enten et saede af baeenktypen eller saeder, som er adskilte, men placeret ved siden af hinanden
(dvs. med de forreste forankringer for det ene sade pa linje med eller foran de bageste forankringer og pa linje
med eller bag ved de forreste forankringer for det andet saede), og som kan tjene som siddeplads for en eller
flere siddende voksne personer

2.8. »bank« en konstruktion forsynet med betraek og beregnet til at tjene som siddeplads for mere end én voksen
person
2.9. »materiale monteret i lodret stilling«: materialer, der er monteret i keretgjets indvendige rum, motorrum og

eventuelt seerskilt rum til varmeanlaeg pé en sddan méde, at haeldningen er pa over 15 % i forhold til vandret,
ndr keretgjet er i kereklar stand og stdr pa en jevn og vandret overfalde.

2.10. »elektrisk kabel«: et enleder- eller et flerlederkabel, der eventuelt er kappebekladt, skarmet eller uskarmet, med
to eller flere trade, der ligger parallelt eller er snoet, bundet eller flettet sammen, herunder kerner, der udger en
enkelt enhed, som gor det muligt at overfore elektriske signaler fra en anordning til en anden.

2.11. »kabelmuffe«: enhver komponent, der samler enkeltlederkabler til et flerlederkabel eller et elektrisk system.

2.12. »kabelkanal« enhver komponent, der omslutter elektriske kabler med henblik pé foring af disse (f.eks. ror og
kanaler), eller fastgor elektriske kabler til koretgjet.

3. ANS@GNING OM GODKENDELSE

3.1. Ansegning om godkendelse af en type kaoretgj eller en type komponent i henhold til dette regulativ skal indgives
af fabrikanten.

3.2. Den skal ledsages af et oplysningsskema svarende til den model, der er vist i bilag 1 eller 2.

3.3. Folgende skal indleveres til den tekniske tjeneste, der er ansvarlig for udferelse af typegodkendelsesprov-
ningerne:

3.3.1. I forbindelse med godkendelse af et koretgj: Et karetgj, der er reprasentativt for den keretgjstype, der sages
godkendt.

3.3.2. Hvis det drejer sig om komponenter, som allerede er typegodkendt: en liste over typegodkendelsesnumre og
fabrikantens typebetegnelser for de pdgzldende dele skal vedlegges ansegningen om typegodkendelse af
koretojet.

3.3.3. Hvis det drejer sig om komponenter, som ikke er typegodkendt:

3.3.3.1. det i bilag 6 til 9 anferte antal proveemner af de komponenter, der benyttes i keretgjerne, og som er
reprasentative for den type, der skal godkendes.

3.3.3.2.  endvidere indleveres en prove til den tekniske tjeneste til senere sammenligningsbrug.

3.3.3.3.  de i punkt 3.3.3.1 anferte proveemner, som f.eks. seder, forheng, skillevagge osv., samt én ferdigopbygget
anordning, som er i overensstemmelse med ovennavnte.

3.3.3.4. proverne skal pd tydelig og ikke sletbar mdde vaere market med ansggerens fabriks- eller handelsbetegnelse og

typebetegnelsen.
4. GODKENDELSE
4.1. Hvis den type, der soges godkendt i henhold til dette regulativ, opfylder forskrifterne i de(n) pageldende del(e) af

dette regulativ, meddeles typegodkendelse.
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4.2. Der tildeles et godkendelsesnummer til hver godkendt type. De forste to cifre (i gjeblikket 03, svarende til
endringsserie 03) angiver den @ndringsserie, som omfatter de seneste vigtige tekniske @ndringer af regulativet
pd godkendelsens udstedelsestidspunkt. Samme kontraherende part kan ikke tildele samme nummer til en
anden type koretgj eller komponent, som er omhandlet i dette regulativ.

4.3. Meddelelse om typegodkendelse eller udvidelse af typegodkendelse i henhold til dette regulativ skal meddeles de
kontraherende parter, som anvender dette regulativ, ved hjalp af en meddelelsesformular svarende til en af
modellerne i bilag 3 eller 4 til dette regulativ.

4.4. Ethvert karetgj, som er i overensstemmelse med en type, som er godkendt i henhold til dette regulativ, skal pé et
let synligt og let tilgaengeligt sted, der er angivet i godkendelsesattesten, vare pafert et internationalt godkendel-
sesmearke bestdende af folgende:

4.4.1. en cirkel, som omslutter bogstavet »E« efterfulgt af kendingsnummeret pd den stat, som har meddelt
godkendelse (%)

4.4.2. nummeret pa dette regulativ efterfulgt af bogstavet »R¢, et »I« for at angive del I i dette regulativ, en bindestreg og
godkendelsesnummeret til hgjre for den cirkel, der er foreskrevet i punkt 4.4.1.

4.4.3. Er koretgjet i overensstemmelse med en keretgjstype, som i henhold til et eller flere andre af de til
overenskomsten vedfgjede regulativer er godkendt i samme stat, som har meddelt godkendelse efter dette
regulativ, behgver det i punkt 4.4.1 ovenfor foreskrevne symbol ikke gentages. I sa fald skal det regulativ, efter
hvilket der er meddelt godkendelse i den stat, som har meddelt godkendelse efter dette regulativ, péferes i
lodrette kolonner til hgjre for det i punkt 4.4.1 foreskrevne symbol.

4.4.4. Godkendelsesmarket skal vaere let laeseligt og ma ikke kunne slettes.
4.4.5. Godkendelsesmarket skal anbringes tat ved eller pd den fabrikationsplade, fabrikanten har anbragt pa keretgjet.
4.5. Det er ikke nedvendigt at maerke hvert enkelt fremstillingsmateriale. Den emballage, som de leveres i, skal dog

markes med et internationalt godkendelsesmarke, som bestér af:

4.5.1. en cirkel, som omslutter bogstavet »E« efterfulgt af kendingsnummeret pé den stat, som har meddelt godkendelse

()

4.5.2. nummeret pé dette regulativ efterfulgt af bogstavet »Re, et »Il« for at angive del I i dette regulativ, en bindestreg
og godkendelsesnummeret til hgjre for den cirkel, der er foreskrevet i punkt 4.4.1.

4.5.3. I nerheden af cirklen:

4.5.3.1.  Symboler, som angiver materialernes monteringsretning:

— for vandret retning (jf. punkt 6.2.1)
for lodret retning (jf. punkt 6.2.3 og 6.2.4
1 g f.p g 6.2.4)
€$} for vandret og lodret retning (jf. punkt 6.2.1, 6.2.3 og 6.2.4)

4.5.3.2.  Symbolet »V« angiver, at materialet opfylder kravene i punkt 6.2.2.

4.5.4. Godkendelsesmaerket skal vaere let laeseligt og ma ikke kunne slettes.

() Kendingsnumrene for de kontraherende parter i 1958-overenskomsten er angivet i bilag 3 til den konsoliderede resolution om
keretojers konstruktion (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev. 6- http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29-
gen/wp29resolutions.html.
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4.6. Komponenterne kan forsynes med godkendelsesmarket efter forskrifterne i punkt 4.5.

4.6.1. Hvis komplette komponenter, f.eks. saeder, skillevaegge, bagagehylder osv., markes, skal markningen omfatte
symbolet »CD«, som angiver, at komponenten er godkendt som feerdigopbygget anordning.

4.7. Bilag 5 til dette regulativ indeholder eksempler pd sammensatning af godkendelsesmaerker.

5. DEL I: GODKENDELSE AF EN K@RETOJSTYPE FOR SA VIDT ANGAR BRANDBARHEDEN AF DE KOMPONENTER, DER
BENYTTES I DET INDVENDIGE RUM, MOTORRUMMET OG EVENTUELLE SARSKILTE RUM TIL VARMEANLAG, OG FOR
SA VIDT ANGAR BRANDBARHEDEN AF ELEKTRISKE KABLER OG KABELMUFFER ELLER KABELKANALER, DER
BENYTTES I KORETQJET, OG/ELLER DE | MOTORRUMMET OG EVENTUELLE SARSKILTE RUM TIL VARMEANLAG
BENYTTEDE ISOLERINGSMATERIALERS BRANDSTOF- ELLER SMOREMIDDELAFVISENDE EVNE

5.1. Definition:

[ dette regulativs del I forstds ved:

5.1.1. »keretgjstype«: koretojer, der ikke frembyder vasentlige forskelle med hensyn til fabrikantens typebetegnelse.
5.2. Specifikationer
5.2.1. Materialer i det indvendige rum og hejst 13 mm uden for denne, materialer i motorrummet, materialer i et

eventuelt saerskilt rum til varmeanleg, elektriske kabler, kabelmuffer eller kabelkanaler, der anvendes i
koretojet, og som skal typegodkendes, skal opfylde forskrifterne i del I i dette regulativ.

5.2.2. Materialer ogfeller udstyr, der benyttes i det indvendige rum, motorrummet og et eventuelt seerskilt rum til
varmeanlag, elektriske kabler og kabelmuffer eller kabelkanaler og/eller i anordninger, der er godkendt som
komponenter, skal indbygges sdledes, at risikoen for udvikling og spredning af flammer reduceres mest muligt.

5.2.3. Materialer ogfeller udstyr af denne art ma kun indbygges til brug i overensstemmelse med deres formél og den
eller de prevning(er), som de har gennemgéet (se punkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 0g 6.2.7), navnlig
med hensyn til deres breendbarhed og smelteegenskaber (vandret/lodret retning) og/feller deres breendstof- eller
smgremiddelafvisende evne.

5.2.4. Klabestof, der bruges til at faestne det indre materiale til den baerende struktur, mé sé vidt muligt ikke pavirke
materialets breendbarhed i negativ retning.

6. DEL II: GODKENDELSE AF EN KOMPONENT FOR SA VIDT ANGAR DENS BRANDBARHED OG/ELLER BRANDSTOF-
ELLER SMOREMIDDELAFVISENDE EVNE

6.1. Definitioner

[ dette regulativs del II forstds ved:

6.1.1. »Komponenttype«: komponenter, der ikke frembyder vesentlige forskelle med hensyn til:

6.1.1.1.  fabrikantens typebetegnelse

6.1.1.2.  den tilsigtede anvendelse (polstring af sader, foring af tag, isolering osv.)

6.1.1.3.  basismaterialerne (f.eks. uld, plastic, gummi, blandede materialer)

6.1.1.4.  antallet af lag i tilfelde af kompositmateriale, og

6.1.1.5.  andre karakteristika, for s vidt de har en konstaterbar indvirkning pa de i dette regulativ foreskrevne egenskaber
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6.1.7.

6.1.8.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

»forbreendingshastighed«: kvotienten for den brendte afstand malt i henhold til bilag 6 og/eller bilag 8 til dette
regulativ og den tid, det tager at breende denne afstand. Udtrykkes i millimeter pr. minut

»kompositmateriale«: et materiale bestdende af flere lag materialer, der er ens eller forskellige, og som er
sammenpresset ved cementering, limning, bekleedning, svejsning osv. Er forskellige materialer samlet punktvis
(f.eks. ved semme, hyppige svejsepunkter, nitning), betragtes sddanne materialer ikke som kompositmaterialer

»eksponeret flade«: den flade af et materiale, der vender ind mod kabinen, motorrummet og et eventuelt saerskilt
rum til varmeanlag, ndr materialet er monteret i koretgjet

»polstring«: den kombination af polster- og overfladematerialer, som tilsammen udger saedets hynde

»indvendig foring« materiale(r), som (tilsammen) udger overfladebekladning og underlag pa tag, vag eller gulv

»isoleringsmateriale(r)«: materiale(r), som anvendes til at mindske varmeoverforsel ved konduktion, termisk
straling eller konvektion og til lyddempning af motorrummet og et eventuelt serskilt rum til varmeanlaeg

»breendstof- eller smaremiddelafvisende evne« materialers brendstof- eller smoremiddelafvisende evne ved
maling i overensstemmelse med bilag 9 til dette regulativ

Specifikationer

Folgende materialer skal proves i henhold til bilag 6 i dette regulativ:
a) materialer og kompositmaterialer monteret i vandret stilling i det indvendige rum, og
b) isoleringsmateriale(r) monteret i vandret stilling i motorrummet og et eventuelt seerskilt rum til varmeanlaeg.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis de ddrligste proveresultater giver en horisontal forbreendin-
gshastighed pa hejst 100 mm/minut, eller hvis flammen slukkes, inden den nar det sidste malepunkt.

Materialer, som opfylder forskrifterne i punkt 6.2.3, anses for at opfylde forskrifterne i dette punkt.

Folgende materialer skal proves i henhold til bilag 7 i dette regulativ:
a) materiale(r) og kompositmateriale(r) monteret mere end 500 mm over seedehynden og pé keretgjets loft
b) isoleringsmateriale(r) monteret i motorrummet og et eventuelt seerskilt rum til varmeanleg.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis der i de dérligste preveresultater ikke dannes nogen drabe, som
antender vattet.

Folgende materialer skal proves i henhold til bilag 8 i dette regulativ:
a) materialer og kompositmaterialer monteret i lodret stilling i det indvendige rum
b) isoleringsmateriale(r) monteret i lodret stilling i motorrummet og et eventuelt seerskilt rum til varmeanleeg.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis de darligste proveresultater giver en lodrette forbrendin-
gshastighed pd hegjst 100 mm/minut, eller hvis flammen slukkes, inden et af de forste markeringstrdde
odelaegges.

Materialer, der opndr en gennemsnitlig CFE-vaerdi (kritisk varmeflux ved slukning) pd 20 kW/m? eller derover
ved prevning efter ISO 5658-2 (), anses for at opfylde forskrifterne i punkt 6.2.2 og 6.2.3, forudsat der ikke
observeres breendende drdber under de vearste proveresultater.

() ISO 5658-2:2006 Reaktion mod brand — spredning af ild — Del 2: Lateral spredning pd bygninger og transportprodukter i lodret
konfiguration.
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6.2.5. Alle isoleringsmaterialer, som er monteret i motorrummet og et eventuelt sarskilt rum til varmeanlag,
underkastes den i bilag 9 til dette regulativ beskrevne prevning.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis proveemnets veegt under de vaerste proveresultater ikke oges med
mereend 1 g.

Der tillades teknisk pakreevede pauser, f.eks. hvis slanger eller konstruktionselementer skal gd gennem
materialet, forudsat at beskyttelsen opretholdes (f.eks. teetningsmiddel, tape osv.).

6.2.6. Alle elektriske kabler, der overstiger en leengde pa 100 mm, og som anvendes i karetgjet, underkastes den i bilag
10 til dette regulativ beskrevne prevning for modstandsdygtighed over for flammeudbredelse. Som alternativ til
disse forskrifter kan den prevningsprocedure, der er beskrevet i ISO-standard 6722-1: 2011, punkt 5.22,
anvendes. Prevningsrapporter og godkendelser af komponenter fremstillet i overensstemmelse med
ISO 6722: 2006, punkt 12, forbliver gyldige.

Eksponeringen mod prevningsflammen er afsluttet:
1) for enlederkabler:
a) ndr lederen bliver synlig, eller
b) efter 15 sekunder for kabler med en leder med en diameter pd mindre end eller lig med 2,5 mm?, og
c) efter 30 sekunder for kabler med en leder med en diameter pa over 2,5 mm?
eller

2) for kappebekladte, skeermede eller uskeermede en- eller flerlederkabler med en samlet diameter pd mindre
end eller lig med 15 mm?

a) indtil en af lederne bliver synlig eller i 30 sekunder for alle kabler, alt efter hvad der indtraeffer forst
eller

3) for kappebekladte, skermede eller uskermede en- eller flerlederkabler med en samlet diameter pa over
15 mm™*

a) 1) eller 2), alt efter hvad der er relevant.
Elektriske kabler under 2) kan proves som enhed eller enkeltvist.
Elektriske kabler under 3) skal proves enkeltvist.

Resultatet af provningen skal anses for tilfredsstillende, hvis en forbreendingsflamme i isoleringsmaterialet
ved det veerst teenkelige proveresultat slukkes i lobet af 70 sekunder, og hvis mindst 50 mm isolering ved
proveemnets top forbliver ubrandt.

6.2.7. Enhver form for kabelmuffer eller kabelkanaler med en lengde pd over 100 mm skal underkastes en prevning til
bestemmelse af forbreendingshastigheden for materialer som specificeret i bilag 8. Preveresultatet anses for
tilfredsstillende, hvis de dérligste proveresultater giver en lodret forbreendingshastighed pd hejst
100 mm/minut, eller hvis flammen slukkes, inden et af de forste markeringstrdde edelegges.

6.2.8. Folgende materialer skal ikke underkastes den i bilag 6-8 beskrevne prevning:

6.2.8.1.  dele fremstillet af metal eller glas

6.2.8.2.  enkelte losdele af sederne med en masse af ikke-metallisk materiale pd under 200 g. Hvis den samlede masse af
dette tilbehor overstiger 400 g ikke-metallisk materiale pr. seede, skal hvert materiale preves

6.2.8.3.  dele, hvis overfladeareal eller volumen ikke overstiger henholdsvis:

6.2.8.3.1. 100 cm? eller 40 cm’ for sd vidt angdr de dele, der herer ssammen med en individuel siddeplads

6.2.8.3.2. 300 cm? eller 120 cm’® pr. seederakke og, maksimalt, pr. lebende meter af indersiden af det indvendige rum for
de dele, som er fordelt i keretgjet, og som ikke hgrer sammen med en individuel siddeplads

6.2.8.4.  dele, for hvilke det ikke er muligt at udtage en preve med de foreskrevne dimensioner som specificeret i punkt
3.1 ibilag 6, punkt 3 i bilag 7 og punkt 3.1 i bilag 8.
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7. ZANDRING AF TYPE OG UDVIDELSE AF GODKENDELSE

7.1. Enhver endring af en keretojstype eller komponenttype, som vedrerer dette regulativ, skal meddeles den
godkendende myndighed, som har godkendt keretgjstypen eller komponenttypen. Denne myndighed kan da
enten:

7.1.1. skenne, at de foretagne @ndringer nappe vil have meerkbar ugunstig virkning, og at keretgjerne eller

komponenterne stadig opfylder forskrifterne, eller
7.1.2. kraeve en yderligere prevningsrapport fra den tekniske tjeneste, som er ansvarlig for prevningens udferelse.

7.2. De kontraherende parter, der anvender dette regulativ, underrettes om, hvorvidt godkendelse er meddelt eller
nagtet, med angivelse af eendringer, efter proceduren i punkt 4.3 ovenfor.

7.3. Den typegodkendende myndighed, som meddeler udvidelse af typegodkendelsen, tildeler et fortlobende
nummer til hver meddelelsesformular, som udferdiges vedrerende udvidelsen, og underretter de ovrige
kontraherende parter i 1958-overenskomsten, som anvender dette regulativ, herom ved hjalp af en meddelelses-
formular svarende til modellen i bilag 3 eller 4 til dette regulativ.

8. PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Procedurerne til sikring af produktionens overensstemmelse skal opfylde bestemmelserne i overenskomstens
tilleg 1 (E/ECE/TRANS/505/Rev.3), idet folgende forskrifter finder anvendelse:

8.1. Koretgjer/komponenter, som er godkendt i henhold til dette regulativ, skal vaere fremstillet séledes, at de er i
overensstemmelse med den godkendte type, idet de opfylder forskrifterne i den eller de relevante dele i dette
regulativ.

8.2. Den godkendende myndighed, som har meddelt godkendelse, kan til hver en tid efterprove de metoder til

overensstemmelsesprevning, som anvendes pa de enkelte produktionsanlag. Den normale hyppighed af sddan
efterprovning er én gang hvert andet ar.

9. SANKTIONER I TILEALDE AF PRODUKTIONENS MANGLENDE OVERENSSTEMMELSE

9.1. Godkendelser, som er meddelt for en type keretgj/komponent i henhold til dette regulativ, kan inddrages, hvis
ovenstdende forskrifter ikke er opfyldt.

9.2. Hvis en kontraherende part, som anvender dette regulativ, inddrager en godkendelse, som den tidligere har
meddelt, skal den straks underrette de ovrige kontraherende parter, som anvender dette regulativ, herom ved
hjelp af en meddelelsesformular svarende til modellen i bilag 3 eller 4 til dette regulativ.

10. ENDELIGT OPHOR AF PRODUKTIONEN

Hvis indehaveren af godkendelsen opherer fuldsteendigt med at producere en keretejstype, som er godkendst i
henhold til dette regulativ, underrettes den typegodkendende myndighed, som har meddelt godkendelsen,
herom. Efter modtagelse af den pagaldende meddelelse underretter den pdgaldende myndighed, de andre
parter i 1958-overenskomsten, som anvender dette regulativ, ved hjalp af en meddelelsesformular svarende til
modellen i bilag 3 eller 4 til dette regulativ.

11. NAVNE OG ADRESSER PA DE TEKNISKE TJENESTER, DER ER ANSVARLIGE FOR UDFORELSE AF GODKENDELSESPROV-
NINGERNE, OG PA DE TYPEGODKENDENDE MYNDIGHEDER

De parter i 1958-overenskomsten, som anvender dette regulativ, meddeler De Forenede Nationers sekretariat
navre og adresser pad de tekniske tjenester, som forestdr godkendelsespravninger, og pd de typegodkendende
myndigheder, som meddeler godkendelser, og hvortil meddelelser udstedt i andre lande om godkendelse eller
udvidelse, nagtelse eller inddragelse af godkendelse skal sendes.

12. OVERGANGSBESTEMMELSER

12.1. Efter den officielle ikrafttraedelsesdato for andringsserie 01 kan ingen af de kontraherende parter, der anvender
dette regulativ, naegte at meddele godkendelser i henhold til dette regulativ som @ndret ved andringsserie 01.
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12.2. Fra 24 maneder efter den officielle ikrafttreedelsesdato for a@ndringsserie 01 ma de kontraherende parter, der
anvender dette regulativ, kun meddele godkendelse, hvis den keretgjstype eller komponenttype, som skal
godkendes, opfylder forskrifterne i dette regulativ som andret ved endringsserie 01.

12.3. Fra 60 méneder efter den officielle ikrafttradelsesdato for @ndringsserie 01 kan de kontraherende parter, som
anvender dette regulativ, naegte den forste nationale eller regionale indregistrering (forste ibrugtagning) af
koretojer, som ikke opfylder kravene i dette regulativ som andret ved @ndringsserie 01.

12.4. Selv efter ikrafttreedelsesdatoen for eendringsserie 01 til dette regulativ skal godkendelser af komponenter efter
de forudgdende @ndringsserier til regulativet forblive gyldige, og de kontraherende parter, som anvender dette
regulativ, skal fortsat acceptere dem.

12.5. Kontraherende parter, der anvender dette regulativ, méd ikke nagte at meddele udvidelse af godkendelser i
henhold til @ndringsserie 00 til dette regulativ.

12.6. Efter den officielle ikrafttraedelsesdato for @ndringsserie 02 kan ingen af de kontraherende parter, der anvender
dette regulativ, naegte at meddele godkendelse i henhold til dette regulativ som endret ved @ndringsserie 02.

12.7. Fra 48 méneder efter den officielle ikrafttraedelsesdato for endringsserie 02 ma de kontraherende parter, der
anvender dette regulativ, kun meddele godkendelse, hvis den komponenttype, som skal godkendes, opfylder
forskrifterne i dette regulativ som @ndret ved sendringsserie 02.

12.8. Fra 60 méneder efter den officielle ikrafttraedelsesdato for eendringsserie 02 ma de kontraherende parter, der
anvender dette regulativ, kun meddele godkendelse, hvis den keretgjstype, som skal godkendes, opfylder
forskrifterne i dette regulativ som @ndret ved sendringsserie 02.

12.9. Fra 96 méneder efter den officielle ikrafttreedelsesdato for @ndringsserie 02 kan de kontraherende parter, som
anvender dette regulativ, nagte den forste nationale indregistrering (forste ibrugtagning) af keretgjer, som ikke
opfylder kravene i dette regulativ som @ndret ved andringsserie 02.

12.10.  Selv efter ikrafttreedelsesdatoen for aendringsserie 02 skal godkendelser af komponenter efter de forudgdende
andringsserier til regulativet forblive gyldige, og de kontraherende parter, som anvender dette regulativ, skal
fortsat acceptere dem.

12.11.  Efter den officielle ikrafttreedelsesdato for eendringsserie 03 kan ingen af de kontraherende parter, der anvender
dette regulativ, naegte at meddele godkendelse i henhold til dette regulativ som andret ved @ndringsserie 03.

12.12.  Fra den 1. september 2019 md kontraherende parter, der anvender dette regulativ, kun meddele godkendelse,
hvis den keretgjstype eller komponenttype, der skal godkendes, opfylder forskrifterne i dette regulativ som
andret ved @ndringsserie 03.

12.13.  Fraden 1. september 2021 kan kontraherende parter, der anvender dette regulativ, nagte den forste nationale
registrering (forste ibrugtagning) af et keretej, som ikke opfylder forskrifterne i dette regulativ som andret ved
andringsserie 03.

12.14.  Selv efter ikrafttraedelsesdatoen for andringsserie 03 skal godkendelser af komponenter efter de forudgdende
andringsserier til regulativet forblive gyldige, og de kontraherende parter, som anvender dette regulativ, skal
fortsat acceptere dem.
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BILAG 1
OPLYSNINGSSKEMA FOR KORET@]

I overensstemmelse med punkt 3.2 i dette regulativ om typegodkendelse af et karetgj for sd vidt angér breendbarheden af de
komponenter, der benyttes i det indvendige rum, motorrummet og eventuelle sarskilte rum til varmeanleg ogfeller de i
motorrummet og eventuelle serskilte rum til varmeanlag benyttede isoleringsmaterialers braendstof- eller smegremiddel-
afvisende evne.

1. GENERELT

1.1. Fabriksmaerke (firmabetegnelSe): .........oo.iiuieiii i
1.2. Type 0g handelsbetegnelse(r): .......o..oiniit i
1.3. Typeidentifikationsmarke, sdfremt anfort pa karetgjet: ............ooeiiiiiiiiiiiii i
1.4. MEIKELS PIACETIIE: .. e ettt ettt e e e e e e e e
1.5. K@ret@jets KIasse (1): ... et e
1.6. Fabrikantens Navi 0Z @AIESSE: .. ......uu ittt et
1.7. Adresse(r) pa samlefabrik(Ker): ..o
2. KORETOJETS ALMINDELIGE SPECIFIKATIONER

2.1. Fotografier og/eller tegninger af et reprasentativt keretoj:

3. KARROSSERI

Indvendigt udstyr og/eller isoleringsmaterialer

3.1. Seder

5 O O Y (0} 4413 oy R0 0181 0
3.2. Materiale(r), der anvendes i det indvendige rum, idet der for hvert materiale angives:

3.2.1.  Komponentens typegodkendelsesnummer, hvis det foreligger: ..............coiiii i
32,20 FabriKat: ..o e
323, TYPEDEIEGNEISE: ... uetit ittt e
3.2.4. Provet i overensstemmelse med punkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 () . enueinriintiitt

3.2.5.  For ikke godkendte materialer

3.2.5.1. Basismateriale(r)[betegnelse: ... [ .. . ..ot
3.2.5.2. Kompositmateriale/usammensat materiale (3, antallag (:......ooeoeiiiiminii i
3.2.5.3. Type Delaegniing (3 ... oneine it

3.2.5.4. Storste/mindste tyKKelSe: ..........o.uiiiiit it e mm
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3.3. Mat.erialer anvendt til isolering i motorrummet ogfeller saerskilt rum til varmeanlag, idet der for hvert materiale
angives:

3.3.1.  Komponentens typegodkendelsesnummer, hvis det foreligger: ...

3.3.2.0 Fabrikat: ...

33,30 TYPEDELEGNEISE: .ottt e

3.3.4. Provet i overensstemmelse med punkt 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 (0: «euiiiiiiiiiii e

3.3.5.  For ikke godkendte materialer

3.3.5.1. Basismateriale(r)[Dete@nelse:. .../ ..« cuu ittt
3.3.5.2. Kompositmateriale/usammensat materiale (2), antallag ():.......o.oiiiiiiiii i
3.3.5.3. Type Delaegmiing (3 . oee ettt et
3.3.5.4. Storste/mindste tyKKeISe: ..........ouuieiiiit it e mm

3.4. Elektriske kabler, idet der for hver type angives:

3.4.1. Komponenttypegodkendelsesnummer (-numre), hvis det foreligger: ...
342, FabIiKat: ..o e
343, TYPEDEIEGNEISE: ... ettt ittt e

3.4.4.  For ikke godkendte materialer

3.4.4.1. Basismateriale(r)[Detegnelse:. .../ .. o oou ittt
3.4.4.2. Kompositmateriale/usammensat materiale (%), antallag (}): .....ooouiiiiiiiii
34,43, TYPe DEla@Iing (2): <. eetenet ettt ettt et
3.4.4.4. Storstefmindste tyKKelSe: ..........o.uiiitiit i e mm

(") Som defineret i bilag 7 til den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3), (dokument TRANS/WP.29/78|Rev.6,
punkt 2).
() Det ikke gaeldende overstreges.:
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BILAG 2
OPLYSNINGSSKEMA FOR KOMPONENT

[ overensstemmelse med regulativets punkt 3.2 om typegodkendelse af en komponent, der benyttes i det indvendige rum,
motorrummet og eventuelle serskilte rum til varmeanlag for sd vidt angdr de i motorrummet og eventuelle serskilte rum
til varmeanlag benyttede isoleringsmaterialers breendbarhed og/eller braendstof- eller smoremiddelafvisende evne.

1.  GENERELT

1.1. Fabriksmaerke (firmabetegnelse): ........o.uiieiiuii e e
1.2, Type 0g handelsbete@nelSe(r): .. ... ..ouient it
1.3. Fabrikantens navin 0g adreSSe: .......oo.eiutittit ittt e
1.4. Anbringelsessted og -made for godkendelsesmaerket for komponenter og separate tekniske enheder ...................
1.5. Adresse(r) pa samlefabrik(Ker): .........ooeii i

2. INDVENDIGE MATERIALER

2.1. Materiale(r) beregnet til vandret/lodret/bdde vandret og lodret montering (')

Materiale(r) beregnet til montering mere end 500 mm over seedehynden og pé keretgjets loft: Ja/Ikke relevant (!)
2.2. Basismateriale(r)[DetegnelSe:. ... [ e. o ettt
2.3. Kompositmateriale/usammensat materiale (), antal lag (') ........ooueiiiiii i
2.4, TYPE DEl®INING (1) . eenetttt ettt e e e e
2.5. Storste/mindste tyKKEISE: .........eint e mm
2.6. Eventuelt typegodkendelseSnUmmer: ... ... .ottt

3. ISOLERINGSMATERIALER

3.1. Materiale(r) beregnet til vandret/lodret/béde vandret og lodret montering (!)

3.2, Basismateriale(r)[DetegnelSe:. .../ .. o ou it
3.3. Kompositmateriale/usammensat materiale (), antal lag (1) ........ovuiitiii i
34, Type Deldging (1) . .ooeeuiit ittt e
3.5. Sterste/mindste tyKKelse: ... ..o e mm
3.6. Eventuelt typegodkendelSeSnUmIMer: ... ..oouuiuiit it

4.  ELEKTRISKE KABLER

4.1. Materiale(r), der DENYLtes til: ... .. o.e e e
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4.2. Basismateriale(r)[Detegnelse:. .../ .. o vu it e
4.3. Kompositmateriale[usammensat materiale (*), antal lag (1) .........oiiiiiiii e
4.4, Type DElaRGNING (1) ... vneitt ittt e e
4.5. Storste/mindste tyKKeISe: ........o.ou it mm

4.6. Eventuelt typegodkendelseSnUmmMEr: ... ...o.uiiutit it

(") Det ikke galdende overstreges.
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BILAG 3
MEDDELELSE
(Storste format: A4 (210 x 297 mm))

Udstedst af: Myndighedens navn:

vedrerende (%):  Meddelelse af godkendelse
Udvidelse af godkendelse
Nzgtelse af godkendelse
Inddragelse af godkendelse

Endeligt opher af produktionen

for en keretgjstype i henhold til regulativ nr. 118

Godkendelse 0L, ....o.viviiii Udvidelse nr. «..vvieii
Arsag tlUAVIAEISE: ... o oo
AFDELING |
GENERELT
1.1.  Fabriksmarke (firmabetegnelse): .........oouoiiiit i
0 14
1.3.  Typeidentifikationsmearke, hvis markeret pd keretgjet/komponenten/den separate tekniske enhed (3 (): ............
1.3.1. M@IKELS PIACETIIE: . .e ettt ettt ettt et et et ettt e e et et
L4, Karetdfets KIasse () o .nuee ittt
1.5.  Fabrikantens navi 0@ adreSse: ........couuiueinttint it
1.6.  Godkendelsesmarkets PIaCETing: ......o..oiutitiint it e
1.7.  Adresse(r) pd samlefabrik(Ker): . ......oooiieii e
AFDELING I
1. Eventuelle supplerende oplysninger

2. Teknisk tjeneste, som er ansvarlig for udferelse af provningen: ...
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3. Dato pa rapport udstedt af denne GENESte: ...........oiuiintiittit i
4. ProvningsrappOrtens MUITIIIET: .. .uuuuue ettt ettt ettt ettt et ettt ettt e ettt ettt e e e e eeaeaaaas
5. Eventuelle bemaerkninger: ........o..oi i e
6. S
7. D0 e
8. Underskrift: .. ... e
9. Indholdsfortegnelsen til den informationspakke, der er indgivet til den typegodkendende myndighed, og som kan

fas ved henvendelse hertil, er vedlagt.

(") Kendingsnummer pé den stat, der har meddelt/udvidet/nagtet/inddraget godkendelsen.

() Det ikke gaeldende overstreges (i nogle tilfeelde skal intet overstreges, f.cks. hvis flere muligheder er galdende)

() Hvis typeidentifikationsmaerkerne bestdr af tegn, der ikke er relevante for beskrivelsen af de typer keretgjer, komponenter eller separate
tekniske enheder, der er omfattet af dette oplysningsskema, skal disse tegn i felgedokumenterne markeres med symbolet »?« (f.eks.
ABC??1237??).

(*) Som defineret i bilag 7 til den konsoliderede resolution om keretgjers konstruktion (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.6, para.

2).
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BILAG 4
MEDDELELSE
(Storste format: A4 (210 x 297 mm))

Udstedt af: Myndighedens navn:

vedrerende (3): Meddelelse af godkendelse
Udvidelse af godkendelse
Negtelse af godkendelse
Inddragelse af godkendelse

Endeligt opher af produktionen

af en komponenttype i medfer af regulativ nr. 118

Godkendelse NI, .....ovuiitii Udvidelse nr. «..oiviei
Arsag til UAVIARISE: ... ...ttt
AFDELING I
GENERELT
1.1.  Fabriksmarke (firmabetegnelse): .........oouoiiiit i e
0 1
1.3.  Typeidentifikationsmearke, hvis markeret pd anordningen (): .........coooiiiiiiiiii i
1.3.1. Maerkets PIaCEIINg: ... onnint ittt e e e e
1.4,  Fabrikantens Navi 0@ adreSse: ........oouueutinttint ittt e e
1.5.  Godkendelsesmaerkets PlaCering: .........co.oiuitintintit it
1.6.  Adresse(r) pd samlefabrik(Ker): . ......ooeii i e
AFDELING 1I

1. Eventuelle yderligere oplysninger: se tilleeg 1.
2. Teknisk tjeneste, som er ansvarlig for udferelse af prevningen: ...
3. Dato pd rapport udstedt af denne Eneste: ...........o.eoueitiitirtirt i

4. ProvningsrapPOItens IUITIITIET: .. .uuuuue ettt ettt ittt ettt ettt ettt ettt ettt e et e et taaat e eeeeeeraaanas
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5. Eventuelle bemaerkninger: .......o.oouiitii i e
6. SO e e
7 a0 e

9. Indholdsfortegnelsen til den informationspakke, der er indgivet til den typegodkendende myndighed, og som kan
fas ved henvendelse hertil, er vedlagt.

~

Kendingsnummer pa den stat, der har meddelt/udvidet/nagtet/inddraget godkendelsen.
() Det ikke gaeldende overstreges (i nogle tilfeelde skal intet overstreges, f.cks. hvis flere muligheder er galdende)
() Hvis typeidentifikationsmaerkerne bestar af tegn, der ikke er relevante for beskrivelsen af de typer koretgjer, komponenter eller separate
tekniske enheder, der er omfattet af dette oplysningsskema, skal disse tegn i folgedokumenterne markeres med symbolet »« (f.eks.
ABC??1237??).



21.2.2020 Den Europaiske Unions Tidende L 48/43

TILLAEG 1

Tilleeg til meddelelsesformular nr. ... vedrerende typegodkendelse af en komponenttype efter
regulativ nr. 118

1. Supplerende oplysninger
1.1.  Indvendige materialer

1.1.1. Monteringsretning for komponenten: vandret/lodret/bdde vandret og lodret retning ().

1.1.2. Opfylder forskrifterne i punkt 6.2.2: Ja/Ikke relevant (!)

1.1.3. Opfyldelsen er blevet kontrolleret for komponenter, der er godkendt som feerdigopbyggede anordninger: Ja/Nej (')
1.1.4. Begransninger i anvendelsen og krav til indbygning: ...

1.2.  Isoleringsmaterialer

1.2.1. Monteringsretning for komponenten: vandret/lodret/bide vandret og lodret retning (!).
1.2.2. Opfyldelsen er blevet kontrolleret for komponenter, der er godkendt som feerdigopbyggede anordninger: Ja/Nej (')
1.2.3. Begransninger i anvendelsen og krav til indbygning: ...

1.3.  Elektriske kabler

1.3.1. Begransninger i anvendelsen og krav til indbygning: ...........c..oiiiiiii

2. BemMaIKIIIGET: ...ttt e e

(") Det ikke gaeldende overstreges.
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BILAG 5
UDFORMNING AF GODKENDELSESM ARKER
EKSEMPEL 1

(if. regulativets del I)

= 118RI- 031234 %=

a = 8§ mm min.

Ovenstdende godkendelsesmaerke pa et keretoj viser, at den pdgaldende koretgjstype er godkendt i Nederlandene (E4) i
henhold til del 11 regulativ nr. 118 og er blevet tildelt godkendelsesnummer 031234. De forste to cifre i godkendelses-
nummeret (03) angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 118 som @ndret ved andringsserie 03.

EKSEMPEL 2

(if. regulativets del II)

a = 8 mm min.

€<« —> 2/3a ,
@1 = 23
Ovenstdende typegodkendelsesmarke pd en komponent viser, at den pagaldende komponenttype er godkendt i
Nederlandene (E4) i henhold til del II i regulativ nr. 118 og er blevet tildelt godkendelsesnummer 031234. De forste to

cifre i godkendelsesnummeret (03) angiver, at godkendelsen er meddelt efter forskrifterne i regulativ nr. 118 som andret
ved @ndringsserie 03.

6—1 — Det supplerende symbol angiver komponentens monteringsretning.
Det supplerende symbol angiver, at komponenten opfylder forskrifterne i punkt 6.2.2.
Det supplerende symbol angiver godkendelse som faerdigopbygget anordning, f.eks. seder, skillevagge osv.

De supplerende symboler anvendes kun, hvor det er relevant.
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BILAG 6

PROVNING TIL BESTEMMELSE AF MATERIALERS HORISONTALE FORBR ANDINGSHASTIGHED

1. PROVEUDTAGNING OG PRINCIP

1.1.  Hvis der er tale om et isotropisk materiale, skal der udtages 5 eksemplarer til prevning, og hvis der er tale om et
ikke-isotropisk materiale, skal der udtages 10 eksemplarer (5 for hver retning).

1.2.  Proverne udtages af det materiale, der skal underkastes provning. Nér det drejer sig om materialer med forskellige
forbrandingshastigheder alt efter materialets retning, skal hver retning preves. Proveemnerne udtages og anbringes
i proveapparaturet, sdledes at det bliver muligt at mile den hgjeste forbrendingshastighed. Nar materialet leveres
afskéret i bestemte bredder, skal der afskeares en leengde pd mindst 500 mm over hele bredden. Proverne udtages af
emnet i en afstand af mindst 100 mm fra materialets kant og med lige store mellemrum. Proverne udtages pa
samme mdde pa de faerdige produkter, hvis produktets form tillader det. Hvis produktets tykkelse er storre end 13
mm, skal den reduceres til 13 mm ved en mekanisk metode pa den side, der ikke vender ind mod det relevante rum
(det indvendige rum, motorrummet eller serskilt rum til varmeanlag). Hvis dette ikke kan lade sig gore, udfores
proven efter aftale med den tekniske tjeneste pd den oprindelige tykkelse af materialet, hvilket skal anfores i
proverapportern.

Kompositmaterialer (se punkt 6.1.3) proves som et ensartet stykke. I tilfaelde af flere lag af forskellige materialer, der
ikke betragtes som kompositmaterialer, skal hvert enkelt lag i en dybde af 13 mm fra den side, der vender ind mod
kabinen, proves sarskilt.

1.3.  Et proveemne anbringes vandret pd et U-formet stativ og udsattes for en defineret flamme i 15 sekunder i et
forbraendingskammer, idet flammen virker pad proveemnets frie kant. Preven giver mulighed for at bestemme, om
og i givet fald hvorndr flammen slukkes, samt hvor lang tid, det tager for flammen at gennemlebe en malt afstand.

2. APPARATUR

2.1.  Etforbrendingskammer (figur 1), helst af rustfrit stdl, med de i figur 2 anforte dimensioner. P4 kammerets forside er
der en ildfast observationsrude, som kan dakke hele forsiden og fungere som adgangsluge.

Kammerets bund er forsynet med ventilationshuller, og i den gverste del er der en udluftningssprackke, som gér hele
vejen rundt. Forbrandingskammeret placeres pa fire fodder med en hejde pad 10 mm.

I den ene ende kan kammeret have en abning til indfering af preveholderen med den udtagede prove; i den anden
ende fores gasslangen ind gennem en dbning. Det smeltede materiale opsamles i en skdl (se figur 3) anbragt pad
kammerets bund mellem ventilationshullerne uden at tildackke disse.

Figur 1

Eksempel pé forbreendingskammer med proveholder og opsamlingsskal
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Figur 2
Eksempel pé forbraendingskammer

(Dimensioner i millimeter)

385
i Udluftnings-
T t sprekke [E 7
2
v v
seantavee 2 T
: T/ 3
L 4
g >
m“—““,—f“ Prgveemne U
/ o
= . 363
Gasbraender 635,635 635 635 635
.. b 4 4 4
JHIE 5. R s o
" "i“ %_ % _‘%‘ s |
19
Figur 3
Eksempel pa opsamlingsskal
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2.2.  Provebeholder bestdende af to U-formede metalplader eller rammer af korrosionsbestandigt materiale.
Dimensionerne er anfert i figur 4.

Den nederste plade er forsynet med tapper og den gverste plade med udboringer, der passer hertil, siledes at
preveemnet kan fastgores sikkert. Tapperne fungerer ligeledes som malepunkter for forbrandingsafstandens

begyndelse og afslutning.

Et stativ bestdende af varmebestandige trdde med en diameter pd 0,25 mm, der er udspandt pd tvers af
proveholderens nederste plader med mellemrum pa 25 mm (se figur 5), skal forefindes.

Proveemnets nederste del skal veare i en afstand pd 178 mm over bundpladen. Afstanden mellem preveholderens
kant og kammerets yderste punkt skal vaere 22 mm; afstanden mellem preveholderens langsgdende kanter og
kammerets sider skal vaere 50 mm (alle dimensioner malt indvendigt). (Se figur 1 og 2)
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Figur 4
Eksempel pd preveholder

(Dimensioner i millimeter)
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Figur 5

Eksempel pa udsnit af den U-formede ramme, underste del beregnet til udstyring med stottetrade

(Dimensioner i millimeter)
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2.3.  Gasbrander

Den lille flammekilde udgeres af en bunsenbraender med en indvendig diameter pd 9,5 +0,5 mm. Denne anbringes i
forbreendingskammeret saledes, at dysens centrum befinder sig 19 mm under midten af underkanten pa
preveemnets dbne side (se figur 2).

2.4, Provegas

Den gas, der tilferes breenderen, skal have en breendveardi pa ca. 38 MJ/m’ (f.eks. naturgas).
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2.5.  Metalkam med en leengde pd mindst 110 mm og syv eller otte tender med afrundet spids for hver 25 mm.

2.6.  Kronometer med en ngjagtighed pd 0,5 sek.

2.7.  Stinkskab. Forbreendingskammeret kan anbringes i et stinkskab, forudsat at stinkskabets indvendige rumfang er
mindst 20 gange, men hejst 110 gange storre end forbrendingskammerets rumfang, og at ingen af dets
dimensioner (hejde, bredde eller dybde) er mere end 2,5 gange sterre end én af de to andre. For provning mdles
den lodrette lufthastighed i stinkskabet 100 mm foran og bag ved det sted, hvor forbraendingskammeret taenkes
anbragt. Den skal vere pd mellem 0,10 og 0,30 m/sek. for at undgd, at operateren generes af forbraendingspro-
dukterne. Der kan anvendes et stinkskab med naturlig ventilation med en passende lufthastighed.

3. PROVEEMNER
3.1. Form og dimensioner

3.1.1. Proveemnets form og dimensioner er angivet i figur 6. Tykkelsen af preveemnet svarer til tykkelsen af det produkt,
der skal proves. Den ma ikke vaere tykkere end 13 mm. Hvis preveudtagningen tillader det, skal preveemnets
tveersnit vaere konstant over hele leengden.

Figur 6
Proveemne

(Dimensioner i millimeter)
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3.1.2. Huvis et produkts form og dimensioner ikke gor det muligt at udtage en prave af en bestemt dimension, skal felgende
minimumsdimensioner overholdes:

a) for preveemner med en bredde pd mellem 3 og 60 mm skal leengden veere 356 mm. I dette tilfelde proves
materialet over produktets bredde

b) for preveemner med en bredde pd mellem 60 og 100 mm skal leengden vaere mindst 138 mm. I dette tilfelde
svarer den mulige forbraendingsafstand til emnets leengde, idet malingen begynder ved forste mélepunkt.

3.1.3. Proveemnets storrelse skal anfores i preverapporten.

3.2.  Konditionering

Prgveemnerne opbevares i mindst 24 timer og hejst 7 dage ved en temperatur pa 23 °C + 2 °C og en relativ
luftfugtighed pd 50 % + 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for prevningen.

4. FREMGANGSMADE

4.1. Proveemner med luv eller lodden overflade anbringes pé en plan flade og redes to gange mod luven med kammen
(punkt 2.5).
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4.2, Preveemnet anbringes i proveholderen (punkt 2.2), siledes at den udsatte side vendes nedad i retning af flammen.

4.3.  Gasflammen indstilles til en hejde af 38 mm ved hjelp af merket pd kammeret, idet braenderens luftindtag er
lukket. For at stabiliseres skal flammen breende mindst et minut, inden de enkelte prevninger indledes.

4.4.  Proveholderen skubbes ind i forbreendingskammeret, siledes at preveemnets ende udsettes for flammen, og 15
sekunder senere afbrydes gastilferslen.

4.5.  Malingen af forbreendingstiden pdbegyndes i det gjeblik, hvor flammen passerer det forste mélepunkt. Der foretages
observationer af flammens udbredelse pa den side, der braender hurtigst (over- eller underside).

4.6. Malingen af forbreendingstiden afsluttes, ndr flammen nér det sidste malepunkt, eller nar flammen slukkes, inden
den ndr dette punkt. Hvis flammen ikke ndr det sidste malepunkt, méles den braendte afstand indtil det punkt, hvor
flammen slukkes. Den braendte afstand er den opleste del af proveemnet, der er gdelagt udvendigt eller indvendigt af
forbrandingen.

4.7.  Hvis preveemnet ikke antendes, eller hvis det ikke fortsatter med at braende, efter at breenderen er slukket, eller
flammen slukkes, inden den ndr det forste malepunkt, sdledes at det ikke er muligt at male forbreendingens
varighed, anferes det i preverapporten, at forbreendingshastigheden er 0 mm/minut.

4.8.  Under en serie prover eller ved gentagne prover skal man sikre sig, at forbrendingskammeret og preveholderen har
en maksimumstemperatur pa 30 °C, inden de enkelte provninger indledes.

5. BEREGNING
Forbrandingshastigheden, B (!), i mm pr. minut er givet ved formlen:
B =60 st

hvor:

s= lengden i millimeter af den braendte afstand

t=forbrendingens varighed i sekunder for afstanden s.

(1) Forbrendingshastigheden (B) for hvert proveemne beregnes kun, hvis flammen ndr det sidste mélepunkt eller enden af preveemnet.
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BILAG 7

PROVNING TIL BESTEMMELSE AF MATERIALERS SMELTEEGENSKABER

PROVEUDTAGNING OG PRINCIP

Der skal proves fire praveemner for hver af de to sider (hvis de ikke er identiske).

Et proveemne anbringes i vandret stilling og udsattes for et elektrisk varmeapparat. Der anbringes en beholder
under preveemnet til opsamling af de opstiede draber. Der laegges noget vat i denne beholder med henblik pé at
kontrollere, om nogen af draberne stdr i flammer.

APPARATUR

Udstyret bestdr af (se figur 1):

a) et elektrisk varmeapparat

b) en proveholder med rist

¢) en beholder (til opstdede dréber)

d) et stativ (til udstyret).

Varmekilden er et elektrisk varmeapparat med en nytteeffekt pd 500 W. Strilefladen skal vaere fremstillet af en
gennemsigtig kvartsplade med en diameter pd 100 £ 5 mm.

Den udstrdlede varme fra udstyret, malt pd en flade, som er parallel med varmeapparatets flade i en afstand af 30
mm, skal vaere 3 W/cm?2

Kalibrering

Til kalibrering af varmeapparatet anvendes et varmefluxmeter (radiometer) af typen Gardon (folie) med et
konstruktionseffektomrade pd ikke over 10 W/cm? Det emne, der udszttes for bestrdling, og eventuelt i mindre
omfang konvektion, skal vare fladt, cirkelrundt, ikke over 10 mm i diameter og vere belagt med en bestandig
matsort lak.

Emnet skal indeholdes i en vandkelet beholder, hvis forside skal vare af hgjpoleret metal, flad, sammenfaldende
med emnets plan og cirkelrund, med en diameter pa ca. 25 mm.

Stralingen ma ikke g& gennem nogen rude, for den nir emnet.

Instrumentet skal vare robust, enkelt at opstille og anvende, ufelsomt over for treek og med en stabil kalibrering.
Instrumentets nejagtighed skal ligge inden for + 3 % og gentageligheden inden for 0,5 %.

Hver gang der foretages en omkalibrering af varmeapparatet, skal varmefluxmeterets kalibrering kontrolleres ved
sammenligning med et instrument, der opbevares som referencenorm og ikke anvendes til noget andet formal.

Referenceinstrumentet skal kalibreres fuldstaendigt en gang om éret i overensstemmelse med en national standard.

Kontrol af kalibreringen

Den bestréling, der frembringes af kraftkilden, og som ifelge den oprindelige kalibrering svarer til en bestréling pa 3
W/cm?, skal kontrolleres med hyppige mellemrum (mindst en gang for hver 50 driftstimer), og udstyret skal
omkalibreres, hvis der ved en sidan kontrol viser sig en afvigelse pd mere end 0,06 W/cm?.

Kalibreringsprocedure
Udstyret placeres i et miljg, der i det vesentlige er frit for luftstromme (hejst 0,2 m/s).

Udstyrets varmefluxmeter stilles i proveemneposition, sdledes at malet for varmefluxmeteret befinder sig centralt
inden for varmeapparatets overflade.



21.2.2020 Den Europaiske Unions Tidende L 48/51

Elforsyningen teendes og den kraftforsyning i stromfordeleren, der er nedvendig for at frembringe en bestraling i
midten af varmeapparatets overflade pd 3 W/cm?, etableres. Justering til kraftenheden til visning af 3 W/cm? ber
efterfolges af en periode pd fem minutter uden yderligere justering for at sikre ligevaegten.

2.3.  Proveholderen skal vere en metalring (figur 1). Oven pd denne holder anbringes en rist fremstillet af rustfri staltrad,
med folgende dimensioner:

a) indvendig diameter: 118 mm
b) hullernes dimension: 2,10 mm?

¢) stéltrddens diameter: 0,70 mm

2.4.  Beholderen skal bestd af et cylindrisk rer med en indvendig diameter pd 118 mm og en dybde pd 12 mm.
Beholderen fyldes med vat.

2.5. Deipunkt 2.1, 2.3 og 2.4 anferte genstande fastholdes af et lodret stativ.
Varmeapparatet er anbragt oven pd holderen, sdledes at strilefladen er horisontal og stralingen sker nedad.

Stativet skal vere forsynet med héndtag/pedal, hvormed varmeapparatets holder langsomt kan loftes. Det skal
ligeledes vere forsynet med en lés, siledes at varmeapparatet kan fores tilbage til udgangspositionen.

I deres normale stilling skal akserne for varmeapparatet, preveholderen og beholderen vaere sammenfaldende.

3. PROVEEMNER

Proveemnerne skal médle: 70 mm x 70 mm. Proverne udtages pd samme mdde pd de ferdige produkter, hvis
produktets form tillader det. Hvis produktets tykkelse er stgrre end 13 mm, skal den reduceres til 13 mm ved en
mekanisk metode péd den side, der ikke vender ind mod det relevante rum (det indvendige rum, motorrummet eller
sarskilt rum til varmeanlag). Hvis dette ikke kan lade sig gore, udferes proven efter aftale med den tekniske tjeneste
pd den oprindelige bredde af materialet, hvilket skal anferes i preverapporten.

Kompositmaterialer (se punkt 6.1.3 i regulativet) proves som et ensartet stykke.
[ tilfeelde af flere lag af forskellige materialer, der ikke betragtes som kompositmaterialer, skal hvert enkelt lag i en
dybde af 13 mm fra den side, der vender ind mod det relevante rum (det indvendige rum, motorrummet eller

sarskilt rum til varmeanlag), proves serskilt.

Den samlede masse af det afprovede materiale skal veere mindst 2 g. Hvis et emnes masse er mindre, tilfojes et
tilstraekkeligt antal preveemner.

Hvis materialets to overflader er forskellige, skal begge flader preves, hvilket indebrer, at der proves otte

preveemner. Proveemnerne og vattet konditioneres i mindst 24 timer ved en temperatur pd 23 + 2 °C og en relativ
luftfugtighed pd 50 + 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for prevningstidspunktet.

4. FREMGANGSMADE

Progveemnet anbringes pé holderen, og denne indstilles sdledes, at afstanden mellem varmeapparatets overflade og
proveemnets overside er 30 mm.

Beholderen, inklusive vattet, anbringes under holderens rist i en afstand af 300 mm.

Varmeapparatet flyttes til side, siledes at det ikke kan strile pd proveemnet, og teendes. Nér det er pé fuld styrke,
flyttes det hen over proveemnet, og tidtagningen indledes.

Hvis materialet smelter eller deformerer, &ndres varmeapparatets hgjde, siledes at afstanden pd 30 mm bevares.

Hvis materialet antendes, flyttes varmeapparatet til side 3 sekunder senere. Det fores tilbage i stilling, ndr flammen
er slukket, og den samme fremgangsmadde gentages, s ofte det er ngdvendigt i de forste fem minutter af prevningen.
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Efter provningens femte minut foretages felgende:

i) hvis proveemnet er slukket (hvad enten det antendtes eller ej under de forste fem minutter af prevningen),
fastholdes varmeapparatet i stillingen, ogsd selv om preveemnet genantendes.

ii) hvis materialet stir i flammer, fores varmeapparatet forst tilbage i stilling, nar materialet er slukket.

I begge tilfeelde skal provningen fortsattes i yderligere fem minutter.

5. RESULTATER
De konstaterede faenomener noteres i proverapporten, f.eks.:
i) eventuelt drdbefald, med eller uden flammer

ii) eventuel antendelse af vattet.

(Dimensioner i millimeter)

1 = Varmeapparat

2 = Prgveemne

3 = Rist (til at holde prgveemnet)
14=Vat

5 = Beholder

300

Beskrivelse af metalringene til
fastholdelse af prgveemnet

ST
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BILAG 8

PROVNING TIL BESTEMMELSE AF MATERIALERS LODRETTE FORBR ANDINGSHASTIGHED

1. PROVEUDTAGNING OG PRINCIP

1.1. Huvis der er tale om et isotropisk materiale, skal der udtages 3 eksemplarer til prevning, og hvis der er tale om et ikke-
isotropisk materiale, skal der udtages 6 eksemplarer.

1.2. Denne prove bestdr i at udsztte preveemner, som holdes i en lodret stilling, for en flamme og bestemme, hvor hurtigt
flammen breder sig over det prevede materiale.

2. APPARATUR
Udstyret bestar af:
a) en proveholder
b) en brender
¢) et ventilationssystem til fjernelse af gas og forbrandingsprodukter
d) en skabelon

e) markeringstride af hvide merceriserede bomuldstrdde med en maksimal linezr massefylde pd 50 tex.

2.1. Proveholderen bestdr af en 560 mm hgj rektanguler ramme og har to fast forbundne parallelle steenger med 150
mm’s afstand, hvorpd der er anbragt tapper, som holder proveemnet, der befinder sig i et plan mindst 20 mm fra
rammen. Tapperne md ikke vere storre end 2 mm i diameter og skal veere mindst 40 mm lange. Tapperne anbringes
pa de parallelle steenger pa de steder, der er vist i figur 1. Rammen anbringes pd et passende underlag, sdledes at
steengerne holdes lodret under provningen (for at holde preveemnet pd tapperne vak fra rammen kan der anbringes
afstandsstykker pd 2 mm op ad tapperne).

Proveholderen vist i figur 1 kan justeres i bredden, sdledes at preven kan fastgores.

Til fastgarelse af preven i lodret stilling kan der ydes stotte bestdende af varmebestandige trdde med en diameter pd
0,25 mm, der vandret omvikles proven i intervaller pd 25 mm langs preveholderens fulde hgjde. Alternativt kan
proven fastgeres til proveholderen med yderligere skruetvinger.

2.2. Branderen er beskrevet i figur 3.
Braenderens gas kan vere enten propangas eller butangas.

Branderen anbringes foran, men under preveemnet, siledes at den befinder sig i et plan, der gar gennem proveemnets
lodrette midterlinje og vinkelret pé dets overflade (se figur 2), sdledes at leengdeaksen hzlder opad i en vinkel pa 30° i
forhold til lodret mod proveemnets nederste kant. Afstanden mellem branderens spids og preveemnets nederste kant
skal vaere 20 mm.

2.3. Proveudstyret kan placeres i et stinkskab. Stinkskabets storrelse og form skal vere siledes, at proveresultaterne ikke
pavirkes. For prevning males den lodrette lufthastighed i stinkskabet 100 mm foran og bag ved det sted, hvor
proveudstyret tenkes anbragt. Den skal vare pd mellem 0,10 og 0,30 m/sek. for at undgs, at operateren generes af
forbrandingsprodukterne. Der kan anvendes et stinkskab med naturlig ventilation med en passende lufthastighed.

2.4. Der anvendes en flad stiv skabelon fremstillet af egnet materiale og af en starrelse svarende til proveemnets storrelse.
Der bores huller pa ca. 2 mm i diameter i skabelonen, som er anbragt siledes, at afstanden mellem hullernes centrum
svarer til afstanden mellem tapperne pd rammerne (se figur 1). Hullerne skal befinde sig i samme afstand omkring
skabelonens lodrette midterlinjer.
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3.  PROVEEMNER

3.1. Materialer i overensstemmelse med punkt 6.2.3 i dette regulativ: Proveemnernes dimensioner er 560 mm x 170 mm.

Hvis dimensionerne af et materiale ikke gor det muligt at udtage prover af de angivne dimensioner, skal preven
udferes med et proveemne med en hejde pd mindst 380 mm og en bredde pd mindst 3 mm.

Kabelmuffer og kabelkanaler: Preveemnernes dimensioner er: lengde: 560 mm, dog mindst 380 mm, hvis
materialemdlene ikke giver mulighed for at udtage prever af de angivne dimensioner bredde: faktisk komponent-
storrelse.

3.2. Materialer i overensstemmelse med punkt 6.2.3 i dette regulativ: Hvis prevens tykkelse er storre end 13 mm, skal den
reduceres til 13 mm ved en mekanisk metode pé den side, der ikke vender ind mod det relevante rum (det indvendige
rum, motorrummet eller saerskilt rum til varmeanlag). Hvis dette ikke kan lade sig gore, udferes proven efter aftale
med den tekniske tjeneste pd den oprindelige tykkelse af materialet, hvilket skal anferes i preverapporten.
Kompositmaterialer (se punkt 6.1.3) proves som et ensartet stykke. I tilfzelde af flere lag af forskellige materialer, der
ikke betragtes som kompositmaterialer, skal hvert enkelt lag i en dybde af 13 mm fra den side, der vender ind mod
kabinen, preves serskilt.

3.3. Proveemnets storrelse skal anfores i proverapporten.

3.4. Proveemnerne skal konditioneres i mindst 24 timer ved en temperatur pd 23 * 2 °C og en relativ luftfugtighed pa 50 *
5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for afprevningstidspunktet.

4.  FREMGANGSMADE

4.1. Proven udferes i en atmosfaere med en temperatur pd mellem 10 °C og 30 °C og en relativ luftfugtighed pd mellem 15
% og 80 %.

4.2. Brenderen forvarmes i 2 minutter. Flammehgjden justeres til 40 mm * 2 mm madlt som afstanden mellem
breenderrorets everste del og spidsen af den gule del af flammen, ndr branderen rettes lodret, og flammen ses i
dempet belysning.

4.3. Preveemnet anbringes (efter placering af bageste markeringstrdde) pa preverammens tapper, idet man sikrer sig, at
tapperne gar gennem de punkter, der er afmeerket pd grundlag af skabelonen, og at preveemnet befinder sig mindst
20 mm fra rammen. Rammen anbringes pd holderen, sdledes at proveemnet er lodret.

4.4. Markeringstradene fastgeres horisontalt foran og bag ved proveemnet pd de steder, der er vist i figur 1. Hvert sted
bindes traden i slgjfe, sdledes at de to dele ligger 1 mm og 5 mm fra preveemnets for- og bagside forside.

Hver slgjfe fastgores til en passende tidtagningsanordning. Markeringstrdden skal veare tilstraekkelig spaendt til at
kunne bevare placeringen i forhold til preveemnet.

4.5. Prgveemnet udsattes for flammen i 5 sekunder. Antendelse anses for at veare sket, hvis proveemnet fortsat star i
flammer 5 sekunder, efter at den antendende flamme er fjernet. Sker der ikke antendelse, rettes flammen i 15
sekunder mod et andet konditioneret proveemne.

4.6. Hvis resultatet af et st af tre proveemner overstiger mindsteresultatet med 50 %, proves endnu et sat af tre
preveemner med hensyn til denne retning eller flade. Hvis et eller to proveemner i et sxt af tre proveemner ikke

brander til den @verste markeringstrad, preves endnu et sat pa tre proveemner med hensyn til denne retning eller
flade.

4.7. Der miles folgende tider i sekunder:

a) fra det gjeblik flammen rettes mod emnet til den forste markeringstrad (t,) brister
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b) fra det gjeblik flammen rettes mod emnet til den anden markeringstrad (t,) brister
¢) fra det gjeblik flammen rettes mod emnet til den tredje markeringstrad (t;) brister

4.8. Safremt proveemnet ikke antendes, eller sdfremt det ikke fortsaetter med at breende, efter at braenderen er slukket, eller
séfremt flammen slukkes, inden der indtraeder edelaeggelse af en af de forste markeringstrade, siledes at det ikke er
muligt at méle en forbraeendingsperiode, sattes forbrandingshastigheden til 0 mm/min.

4.9. Séfremt proveemnet antaendes, og flammerne i det breendende proveemne nar op til den tredje markeringstrdd uden
at odelegge den forste og anden markeringstrdd (f.eks. pd grund af materialeegenskaberne i tynde materialeprover),
sattes forbreendingshastigheden til over 100 mm/min.

5. RESULTATER
De konstaterede faenomener noteres i preverapporten, f.eks.:

a) forbreendingens varighed: t, t, og t; i sekunder, og
b) de tilsvarende forbreendte afstande: d;, d, og d; i mm.

Forbrandingshastigheden V, og hastighederne V, og V; skal eventuelt beregnes séledes (for hvert enkelt proveemne,
hvis flammen ndr mindst én af de forste markeringstrade):

V; = 60 dit; (mm/min)
Der tages hensyn til den starste forbraendingshastighed for V,, V, og V.
Figur 1
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Figur 2
Antandingssted for breenderen

(Dimensioner i mm)

Prgveemne -

Figur 3
Gasbraender
(Dimensioner i millimeter)
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BILAG 9

PROVNING TIL BESTEMMELSE AF MATERIALERS BR ANDSTOF- ELLER SM@REMIDDELAFVISENDE EVNE

1.  ANVENDELSESOMRADE

Dette bilag indeholder en fortegnelse over forskrifter for prevning af egenskaberne af isoleringsmaterialer, som
anvendes i motorrum og sarskilte rum til varmeanlag.

2. PROVEUDTAGNING OG PRINCIP

2.1. Proveemnerne skal méle: 140 mm x 140 mm.

2.2. Proveemnernes tykkelse skal veere 5 mm. Hvis proveemnernes tykkelse er storre end 5 mm, skal den reduceres til 5
mm ved en mekanisk metode pa den side, der ikke vender ind mod motorrummet eller et sarskilt rum til varmeanleeg.

2.3. Provevasken skal vere dieselbraendstof i overensstemmelse med standard EN 590:1999 (kommercielle breendstoffer)
eller alternativt diselbreendstof i overensstemmelse med regulativ nr. 83 (bilag 10: Specifikation af reference-
breendstoffer).

2.4. Prevningen foretages pa fire proveemner.

3. APPARATUR (se figur 4a og 4b)
Udstyret bestar af:
A enbundplade med en Shore D-hdrdhed pa mindst 70
B enabsorberende overflade pé bundpladen (f.eks. papir)

C  en metalcylinder (indvendig diameter pd 120 mm, ydre diameter pd 130 mm, hegjde 50 mm), fyldt med
provevasken

D-D’ to skruer med vingemetrikker
E proveemnet

F topplade

4. FREMGANGSMADE

4.1. Proveemnet og udstyret skal konditioneres i mindst 24 timer ved en temperatur pd 23 * 2 °C og en relativ
luftfugtighed pd 50 £ 5 % og skal forblive under disse betingelser indtil umiddelbart for prevningstidspunktet.

4.2. Proveemnet skal vejes.

4.3. Proveemnet placeres med den udsatte overflade everst pd udstyrets fod ved at fastgore metalcylinderen i centreret
position med tilstraeekkeligt tryk pé skruerne. Der ma ikke forekomme udsivning af proveveeske.

4.4. Metalcylinderen fyldes med preveveasken til en hgjde pd 20 mm, og systemet hviler i 24 timer.

4.5. Provevasken og preveemnet fjernes fra udstyret. Hvis der findes rester af provevaske pa proveemnet, fjernes det uden
at sammenpresse proveemnet.

4.6. Proveemnet skal vejes.
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Figur4a

Udstyr til prevning af materialers breendstof- eller smoremiddelafvisende evne

(Dimensioner i millimeter)

Figur 4b

Udstyr til provning af materialers braendstof- eller smoremiddelafvisende evne

(Set fra siden)
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BILAG 10
PROVNING TIL BESTEMMELSE AF ELEKTRISKE KABLERS MODSTANDSDYGTIGHED OVER FOR
FLAMMEUDBREDELSE
1.  ANVENDELSESOMRADE
Dette bilag definerer forskrifter for prevning af modstandsdygtighed over for flammeudbredelse af elektriske kabler,
der anvendes i koretgjet.
2. PROVEUDTAGNING OG PRINCIP
2.1. Prgvningen foretages pa fem proveemner
3.  PROVEEMNER
3.1. Preveemnet skal have en leengde p& mindst 600 mm isoleringsmateriale.
4. FREMGANGSMADE

Modstandsdygtigheden over for flammeudbredelse bestemmes ved hjelp af en bunsenbreender med en passende gas,
der har et forbreendingsrer med en indvendig diameter pd 9 mm. Flammetemperaturen ved spidsen af den inderste
bla flamme skal veere (950 + 50) °C.

Prgveemnet anbringes i et traekfrit kammer og eksponeres for spidsen af den inderste bld flamme som illustreret i figur
1. Den gvre ende af kablet skal vere pege vak fra kammerets naermeste vag. Proveemnet skal udsettes for en
pavirkning, f.eks. ved hjelp af en vaegt fastgjort til en talje, sd det til enhver tid holdes lige. Kablets vinkel i forhold til
den lodrette linje skal vaere 45° £ 1°. Under alle omstendigheder skal den korteste afstand af nogen del af proveemnet
vaere mindst 100 mm fra enhver af kammerets vaeg. Spidsen af den inderste bld flamme skal ramme isoleringen (500
+ 5) mm fra den ovre del af proveemnet.

Apparatur til prevning af modstandsdygtighed over for flammeudbredelse

(Dimensioner i mm)

Diagram
1 Prgveemne
2 Bunsenbr&nder
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