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L67/1 JURNALUL OFICIAL AL COMUNITATILOR EUROPENE 10.3.1989

DIRECTIVA CONSILIULUI
din 21 decembrie 1988
de apropiere a legislatiilor statelor membre cu privire la anumite componente si caracteristici ale
tractoarelor agricole si forestiere pe roti

(89/173CEE)

CONSILIUL COMUNITATILOR EUROPENE,

avand in vedere Tratatul de instituire a Comunitdtii Europene, in
special articolul 100a,

avand in vedere propunerea Comisiei (*),

in colaborare cu Parlamentul European (2),

avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social (3),

intrucat este important si se adopte mdsuri in scopul credrii
progresive a unei piete interne intr-o perioadd ce expird la
31 decembrie 1992; intrucit piata internd cuprinde o zond fird
frontiere interne care asigur libera circulatie a bunurilor, persoa-
nelor, serviciilor si capitalurilor;

intrucat cerintele tehnice pe care trebuie si le indeplineascd
tractoarele, conform legislatiilor interne, privesc, intre altele,
dimensiunile §i masele, regulatoarele de turatie, protectia
componentelor de actionare, a partilor proeminente si a rotilor,
comanda franelor pentru vehiculele remorcate, parbrizele si alte
geamuri, cuplarea mecanicd dintre tractor si vehiculul remorcat,
precum si amplasarea si metodele de fixare a plicutelor
regulamentare si a marcajelor pe corpul tractorului;

intrucat aceste cerinte diferd de la un stat membru la altul; intru-
cat se impune ca aceleasi cerinte sd fie adoptate de citre toate
statele membre, fie in completarea, fie in locul reglementdrilor lor
actuale, pentru a permite in primul rand punerea in aplicare, pen-
tru fiecare tip de tractor, a procedurii de omologare CEE de tip

() JOC218,17.8.1987, p. 1.

() JOC281,19.10.1987, p. 180 si
JO C 326, 18.12.1988.

(}) JOC319,30.11.1987, p. 25.

care face obiectul Directivei 74/150/CEE a Consiliului din 4 mar-
tie 1974 de apropiere a legislatiilor statelor membre cu privire la
omologarea tractoarelor agricole si forestiere pe roti (%), astfel cum
a fost modificatd ultima datd prin Directiva 82/890/CEE (°);

intrucat, in special datoritd cerintelor tehnice legate de geamurile
de siguranta — parbrize si alte geamuri — este necesard conformi-
tatea cu o parte din modificarile adoptate de citre Comisia Eco-
nomicd a Organizatiei Natiunilor Unite pentru Europa in Regula-
mentul nr. 43 (,Dispozitii uniforme privind omologarea
geamurilor de sigurantd si a altor elemente din sticla”) care este un
addendum la Acordul din 20 martie 1958 privind adoptarea de
conditii uniforme de omologare si astfel recunoasterea reciprocd
a omologdrii echipamentelor si pieselor pentru autovehicule (%),

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

Articolul 1

(1) Se intelege prin tractor (agricol sau forestier) orice autovehi-
cul cu roti sau senile si care are cel putin doud axe, a cdrui functie
principald constd in mod esential in forta sa de tractiune si care
este special conceput pentru tractarea, impingerea, purtarea sau
actionarea anumitor utilaje, masini sau remorci destinate si fie
folosite in exploatarea agricold sau forestierd. Acesta poate fi
amenajat pentru a transporta o incdrcatura si insotitori.

(% JOL 84,283.1974, p. 10.
() JOL378,31.12.1982, p. 45.

EJECE[234,
() Doc | EJECE/TRANS/505 } REV 1/ADD 42/REV/1.
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(2) Prezenta directivi se aplici numai tractoarelor definite la ali-
neatul (1), montate pe pneuri, care au doud axe si o viteza maxima
prin constructie cuprinsd intre 6 si 30 kmj/h.

Articolul 2

(1) Statele membre nu pot refuza omologarea CEE de tip sau
omologarea de tip la scard nationald a unui tractor ori si refuze
inmatricularea sau si interzicd vanzarea, punerea in circulatie sau
utilizarea unui tractor din motive referitoare la:

— dimensiuni si mase remorcabile;

— regulatoare de turatie si protectia componentelor de actionare,
a partilor proeminente si a rotilor;

— parbrize si alte geamuri;

— cuplajele mecanice dintre tractor si vehiculul remorcat,
inclusiv sarcina verticald in punctul de cuplare;

— amplasarea si metoda de fixare a plicutelor si inscriptiilor
regulamentare pe corpul tractorului;

— comanda franelor pentru vehiculele remorcate,

in cazul in care acestea corespund cerintelor din anexele la pre-
zenta directivd si cand parbrizele si alte geamuri sau cuplaje meca-
nice poartd marca de omologare CEE de tip pentru componente.

(2) Prin derogare de la dispozitiile paragrafului referitor la
utilizarea tractorului, statele membre pot aplica in continuare, din
motive legate de masa remorcabild sau masele remorcabile, pro-
priile dispozitii de drept intern, care sa reflecte, in special, cerintele
deosebite legate de natura reliefului solului pe teritoriul national,
in limitele masei remorcabile indicate in lista de la punctul 2.2 din
anexa I, in mdsura in care aceasta nu implicd modificiri ale
tractorului sau o omologare nationald de tip suplimentara.

Atrticolul 3

(1) Statele membre acordd omologare CEE, pentru componente,
pentru orice tip de parbriz sau alte geamuri sifsau cuplaje meca-
nice care indeplinesc cerintele de constructie si cerintele de incer-
care stabilite in anexele III sifsau IV.

(2) Statul membru care a acordat omologarea CEE de tip pentru
componente ia masurile necesare pentru a verifica, in misura in
care este necesar si, atunci cand este necesar, impreund cu auto-
ritdtile competente din alte state membre, dacd modelele produse
sunt conforme cu tipul omologat. Astfel de verificdri se limiteazd
la verificdri prin sondaj.

Atrticolul 4

Pentru fiecare tip de parbriz sau alte geamuri sau tip de cuplaj
mecanic omologate in conformitate cu articolul 3, statele membre
elibereazd  constructorului  tractorului, parbrizului  sau
dispozitivului de cuplare mecanicd sau reprezentantului siu
autorizat o marcd de omologare CEE de tip pentru componente
conform modelelor din anexele III sau IV.

Statele membre iau masurile necesare pentru a preveni folosirea
mdrcilor care pot produce confuzii intre tipul de echipament
pentru care s-a acordat omologare CEE de tip pentru componente
in conformitate cu articolul 3 si echipamentele de alte tipuri.

Articolul 5

(1) Statele membre nu pot interzice introducerea pe piatd a
parbrizelor sau a altor geamuri sau a cuplajelor mecanice din
motive legate de constructia lor, in cazul in care acestea poartd
marca omologarii CEE de tip pentru componente.

(2) Cu toate acestea, un stat membru poate interzice introducerea
pe piatd a geamurilor sau a cuplajelor mecanice care poartd marca
omologdrii CEE de tip pentru componente in cazul in care acestea
nu corespund tipului omologat.

Statul membru in cauzd informeazd celelalte state membre si
Comisia cu privire la masurile luate, specificind motivele adopta-
rii acestei decizii.

Articolul 6

In termen de o lund, autorititile competente din fiecare stat
membru trimit autoritdtilor competente din celelalte state
membre o copie a certificatelor de omologare de tip pentru
componente, dupd modelul prezentat in anexele III sau IV,
completate pentru fiecare tip de geam sau cuplaj mecanic pentru
care se aprobd sau se refuzd omologarea.

Articolul 7

(1) Atunci cand statul membru care acordd omologare CEE de tip
pentru componente constatd cd un numdr de geamuri sau cuplaje
mecanice care poartd aceeasi marcd de omologare CEE de tip pen-
tru componente nu sunt conforme cu tipul care a fost omologat,
acesta ia masurile necesare pentru a se asigura cd modelele pro-
duse sunt conforme cu tipul omologat. Autoritdtile competente
ale statului respectiv informeazd autorititile din celelalte state
membre despre masurile luate, care pot include retragerea omo-
logdrii CEE de tip pentru componente, in cazul in care nerespec-
tarea conformitdtii este grava si repetatd. Autoritdtile competente
iau aceleasi masuri in cazul in care sunt informate de citre auto-
ritdtile competente ale altui stat membru despre o astfel de lipsd
de conformitate.
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(2) In termen de o lund de la retragerea omologarii CEE de tip
pentru componente acordatd, autorititile competente ale statelor
membre se informeazd reciproc cu privire la aceastd retragere si
la motivele luarii acestei masuri.

Articolul 8

Orice decizie luatd in conformitate cu dispozitiile adoptate in
vederea aplicdrii prezentei directive, in sensul refuzului sau
retragerii omologdrii CEE de tip sau interzicerii introducerii pe
piatd sau utilizarii acestora, trebuie si contind motive detaliate.
Astfel de decizii se notificd parii interesate care, simultan, este
informatd si despre ciile de atac si termenele de introducere a
actiunii din legislatia internd a statelor membre.

Articolul 9

Modificdrile necesare pentru adaptarea cerintelor din anexd la
progresul tehnic se adoptd in conformitate cu procedura
prevdzutd la articolul 13 din Directiva 74/150/CEE.

Atrticolul 10

(1) Statele membre adoptd dispozitiile necesare pentru a se con-
forma prezentei directive pand pe data de 31 decembrie 1989.
Statele membre informeazd de indatd Comisia cu privire la
aceasta.

(2) Comisiei 1i sunt comunicate de citre statele membre textele
principalelor dispozitii de drept intern pe care le adoptd in
domeniul reglementat de prezenta directiva.

Articolul 11

Prezenta directivad se adreseaza statelor membre.

Adoptata la Bruxelles, 21 decembrie 1988.

Pentru Consiliu
Presedintele

V. PAPANDREOU
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ANEXA 1

DIMENSIUNI SI MASE REMORCABILE

1. DEFINITII

1.1. »Lungime” inseamna:

— lungimea tractorului masuratd intre planurile verticale in unghi drept fatd de axa longitudinald a
tractorului §i care trec prin punctele extreme ale acestuia, dar excluzind:

— toate oglinzile retrovizoare;
— toate manivelele de demarare;

— toate limpile de pozitie frontale sau laterale.

” A

1.2. »Latime” inseamna:

— latimea tractorului masuratd intre planurile verticale paralele cu axa longitudinald a tractorului si care
trec prin punctele extreme ale acestuia, dar excluzand:

— orice oglinzi retrovizoare;

— orice indicatoare de directie;

— orice lampi de pozitie din fatd, spate sau lateral; orice limpi de stationare;
— orice deformare a pneurilor cauzatd de greutatea tractorului;

— orice componente rabatabile, precum treapta rabatabild a scarii sau aparatoarele de noroi flexibile.

1.3. ,Indltime” inseamna:

— distanta verticald dintre sol si punctul tractorului aflat la cea mai mare distantd de sol, exclusiv antena.
La stabilirea indltimii, tractorul trebuie:

— sd fie echipat cu pneuri noi, cu cea mai mare razd de rulare specificatd de citre constructor.

%9

1.4. ~Masa remorcabili admisd

inseamnd masa pe care un tractor o poate remorca. De exemplu, poate fi formatd din una sau mai multe
remorci sau alte utilaje agricole sau forestiere care se remorcheazd. Se face o distinctie intre masa
remorcabild admisd din punct de vedere tehnic, indicatd de citre constructor, si masa remorcabild autorizatd
specificatd la punctul 2.2 de mai jos.

1.5. ,Dispozitiv de remorcare”

inseamnd o componentd a tractorului destinatd s asigure o legaturd mecanicd intre tractor si vehiculul
remorcat.

1.6. ,Masa neincircatd a tractorului in stare de functionare (Mt)”

inseamnd masa definitd la punctul 2.4 din anexa I la Directiva 74/150/CEE.

1.7. Masa remorcabild admis3 (masele remorcabile admise) din punct de vedere tehnic:
— masa remorcabild fird franare;

— masa remorcabili cu frinare independentd (conform definitiei de la punctul 1.12 din anexa I la Directiva
76/432/CEE a Consiliului ();

— masa remorcabild cu franare prin inertie (conform definitiei de la punctul 1.14 din anexa I la Directiva
76/432/CEE a Consiliului);

— masa remorcabild echipatd cu franare hidraulicd sau pneumatica: acest tip de franare poate fi continuu,
semicontinuu sau independent asistat, conform punctelor 1.9, 1.10 si, respectiv, 1.11 din anexa I la
Directiva 76/432/CEE.

() JOL122,8.5.1976,p. 1.
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2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.2.

CERINTE

Dimensiuni

Dimensiunile maxime ale tractorului sunt urmdtoarele:

lungime: 12 m;

latime: 2,5 m;

indltime: 4 m.

Misuritorile pentru verificarea acestor dimensiuni se realizeazd dupd cum urmeaza:
— cu tractorul neincdrcat, in stare de functionare, dupd cum se indicd la punctul 1.6;
— pe o suprafatd pland orizontald;

— cu tractorul in stationare si motorul oprit;

— cu pneuri noi, la presiunea normald recomandatd de citre constructor;

— cu usile si ferestrele inchise;

— cu volanul in pozitia de mers in linie dreaptd;

— fard utilaje agricole sau forestiere atasate de tractor.
Masa remorcabild admisa
Masa remorcabild admisd nu trebuie si depaseasca:

masa remorcabild admisa din punct de vedere tehnic, dupa cum este definitd la punctul 1.7, recomandatd
de citre constructorul tractorului;

masa remorcabild stabilitd pentru dispozitivul de remorcare conform omologirii CEE de tip pentru
componente.

Atunci cind un stat membru aplicd articolul 2 alineatul (2), masele remorcabile trebuie specificate in
certificatul de inmatriculare al tractorului.
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Apendice

MODEL

Denumirea administragiei

ANEXA LA CERTIFICATUL DE OMOLOGARE CEE DE TIP PENTRU UN TIP DE TRACTOR, CU PRIVIRE LA
DIMENSIUNILE SIMASELE REMORCABILE

[articolul 4 alineatul (2) si articolul 10 din Directiva 74/150/CEE a Consiliului din 4 martie 1974 de armonizare a legislagiilor statelor
membre cu privire la omologarea CEE pentru tractoare agricole si forestiere pe rofi]

Nr. omologarii CEE de tip

1. Componenti(e) sau caracteristici(i):
1.1. Dimensiuni:
111, lungime: ccenneens m
1.1.2.  JA[ME: covcerrrrrrereeesseenneens m
113, indlme: oo m
1.2.  Masele remorcabile:
1.2.1.  masaremorcabild fird franare: ..o kg
1.2.2.  masaremorcabili cu frinare independenti: ................ kg
1.2.3.  masaremorcabild cu frinare prin inertie: ........ccoue.. kg
1.2.4.  masa remorcabild echipatd cu sistem de franare asistatd (hidraulicX sau pneumatic): ......c..ocouceuns kg
2. Marca tractorului sau firma constructorului:
3. Tipul §i, dupi caz, denumirea comerciali a tractorului:
4, Numele i adresa constructorului:
5. Daci este nevoie, numele §i adresa reprezentantului autorizat al constructorului:
6. Data prezentirii tractorului in vederea omologirii CEE de tip:
7. Serviciul tehnic care efectueazi incercirile in vederea omologirii de tip:
8. Data emiterii raportului de ciitre serviciul respectiv:
9. Numirul raportului emis de citre serviciul respectiv:
10. Se acordi[refuzi (1) omologarea CEE de tip pentru dimensiuni si mase remorcabile.
11. Locul:
12. Data:
13. Semndtura:
14, Se anexeazi acestui certificat urmitoarele documente, purtind numérul omologirii CEE de tip indicat mai sus:
........................................ desene cu dimensiuni;

........................................ desene sau fotografii ale tractorului.

Datele se pun la dispozitia autorititilor competente din statele membre, la solicitarea acestora.

15. Observatii:

(1) Sebareazi ce nu corespunde.
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ANEXA II

REGULATOR DE TURATIE $I PROTECTIA COMPONENTELOR DE ACTIONARE, A PARTILOR

1.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

2.2.2.

2.2.2.1.

2222,

PROEMINENTE $I A ROTILOR

REGULATOR DE TURATIE

Daci acest dispozitiv este montat de cdtre constructor in cursul productiei, el trebuie instalat si proiectat
astfel incat tractorul sd corespundd dispozitiilor Directivei 74/152/CEE () cu privire la viteza maxima
prevazutd prin proiect.

PROTECTIA COMPONENTELOR DE ACTIONARE, A PARTILOR PROEMINENTE SI A ROTILOR

Dispozitii generale

Componentele de actionare, partile proeminente si rotile tractorului trebuie proiectate, montate si
protejate astfel incat, in conditii normale de utilizare, sd prevind accidentarea persoanelor.

Cerintele de la punctul 2.1.1 se consider ca fiind indeplinite daci se respectd conditiile de la punctul
2.3. Se pot autoriza si alte solutii decat cele descrise la punctul 2.3 dacd constructorul dovedeste cd
acestea sunt cel putin echivalente cu cerintele de la punctul 2.3

Dispozitivele de protectie trebuie fixate ferm pe tractor. ,Fixare fermd” inseamnd ca indepartarea acestor
dispozitive si fie posibild numai cu ajutorul unor scule.

Capotele, capacele si panourile a caror inchidere accidentald poate provoca raniri trebuie realizate astfel
incat sd se evite inchiderea lor accidentald (de exemplu, cu ajutorul unor dispozitive de sigurantd, prin
fixarea lor corespunzdtoare sau printr-o proiectare adecvatd).

Acelasi dispozitiv de protectie poate proteja mai multe puncte periculoase. Cu toate acestea, dacd
dispozitivele de reglare, mentinere sau de antiparazitare care se actioneazd atunci cand functioneaza
motorul se afld sub un dispozitiv de protectie comun, atunci se prevdd dispozitive de protectie
suplimentare.

Dispozitivele de sigurantd (de exemplu: cleme cu arc sau inchizdtori)
— pentru retinerea elementelor de legdturd usor detasabile (de exemplu, stift de prindere)
si elementele
— dispozitivelor de protectie care se pot deschide fara ajutorul sculelor (de exemplu, capota motorului)

trebuie fixate ferm fie de elementul de legdturd al tractorului, fie de dispozitivul de protectie.

Definitii
Termenii si expresiile de mai jos, au urmatorul inteles

,Dispozitiv de protectie” inseamna un dispozitiv destinat si protejeze piesele periculoase. In intelesul
acestei directive, dispozitivele de protectie includ cartere, capace si aparatoare.

,Scut” inseamnd un dispozitiv de protectie asezat imediat in fata unei piese periculoase si care, fie singur,
fie impreund cu alte piese ale masinii, asigurd protectie, din toate partile, impotriva contactului cu piesa
periculoasa.

,Panou sau capotd” inseamnd un dispozitiv de protectie asezat in fata piesei periculoase si care asigurd
protectie impotriva contactului cu piesa periculoasa in partea deschisa.

,Apdrdtoare” inseamnd un dispozitiv de protectie care, prin sine, grilaje sau alte dispozitive similare,
asigurd distanta de sigurantd necesard pentru a impiedica contactul cu piesele periculoase.

,Piesd periculoasd” inseamna orice punct care, datoritd locului de amplasare sau modului de proiectare
a pieselor fixe sau mobile ale tractorului, implica riscul unei accidentari. Piesele periculoase sunt, in
special, punctele cu risc de intepare, de retezare, de tdiere, de strapungere, de penetrare, de agitare, de
intrare si de atac.

,Punct cu risc de intepare” inseamnd orice punct periculos in care unele piese se miscd una in functie
de cealalta sau de alte piese fixe si prezintd risc de intepare pentru persoane sau parti ale corpului
acestora.

LPu i i a ori u i i u i au -
Punct cu risc de retezare” inseamnd orice punct periculos in care unele piese se deplaseaza una de-a
lungul celeilalte sau de-a lungul altor piese si prezintd risc de intepaturi sau retezari pentru persoane sau
parti ale corpului acestora.

(') JOL84,28.3.1974, p. 33.
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2.2.2.3.

2.2.2.4.

2.2.2.5.

2.2.4.

2.2.5.

2.3.

2.3.2.2.

L,Puncte cu risc de tiiere, stripungere sau penetrare” inseamnd orice punct periculos in care unele piese,
cu margini ascutite, colturoase sau nefinisate, fixe sau mobile, prezintd risc de rdnire pentru persoane
sau pdrti ale corpului acestora.

,Punct cu risc de agdtare” inseamnd orice punct periculos in care proeminente ascutite, dinti, varfuri,
suruburi si bolturi, nipluri de ungere, axe, capete de ax sau orice altd piesa se miscd astfel incat prezintd
risc de agdtare si antrenare pentru persoane, parti ale corpului acestora sau imbracidmintea acestora.

,Punct cu risc de intrare sau de atac” inseamnd orice punct periculos in care unele piese, prin miscare,
ingusteazd o deschidere prin care o persoand, unele parti ale corpului acesteia sau imbracdmintea
acesteia pot fi prinse.

,Distantd de atingere” inseamnd distanta maxima la care poate ajunge o persoand sau unele parti ale
corpului sdu, in sus, in jos, in interior, in lateral, de jur imprejur, sau de-a curmezisul, fard ajutorul altor
obiecte (figura 1).

,Distanta de sigurantd” inseamnd distanta corespunzitoare dimensiunii corpului sau celei de atingere
plus o marja de sigurantd (figura 1).

,Comandd” inseamna orice dispozitiv care prin actiunea sa directd modificd starea sau functionarea
tractorului sau a altor echipamente cuplate la acesta.

Distante de sigurantd pentru evitarea contactului cu pértile periculoase

Distanta de sigurantd se mdsoard din acele puncte la care se poate ajunge pentru a actiona, intretine sau
inspecta tractorul si, de asemenea, de la nivelul solului. ,Inspectarea si intretinerea tractorului” inseamnd
numai munca depusd in mod normal de citre cel care il conduce, singur, in conformitate cu
instructiunile de utilizare. Pentru a determina distanta de sigurantd, principiul de bazi este acela ca
tractorul se afld in starea pentru care a fost proiectat si ¢ nu se foloseste nici o sculd pentru a se atinge

partile periculoase.

Distantele de sigurantd sunt stabilite la punctele 2.3.2.1-2.3.2.5. In anumite zone specifice sau pentru
anumite componente specifice un nivel de sigurantd corespunzitor este prevdzut in cazul in care
tractorul corespunde cerintelor stabilite la punctele 2.3.2.6-2.3.2.14.

Protectia punctelor periculoase
Partea de sus

Limita de sigurantd in partea de sus este de 2 500 mm (figura 1) in cazul unei persoane care std in
picioare.

Matji suplimentari de sigurantX

Punct periculos

=

Iniltime
Distantd de
sigurantd
a
Figura 1

Partea de jos, deasupra

Limita de sigurantd pentru a ajunge deasupra unui obstacol este:
a = de la nivelul solului pani la punctul periculos;
b = indltimea obstacolului sau a dispozitivului de protectie;

¢ =distanta orizontald dintre punctul periculos si obstacol (figura 2).
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Figura 2

Punct periculos

Cand se ating atat limitele de jos cat si cele de sus, trebuie respectate distantele de sigurantd stabilite in

Tabelul 1.
TABEL 1
(mm)
[niltimea dintre obstacol si dispozitivul de protectie b
o E&iiﬁpﬁi&uﬁ 2400 | 2200 | 2000 1800 | 1600 | 1400 | 1200 | 1000
Distanta orizontald ¢ de la punctul periculos

2 400 - 100 100 100 100 100 100 100
2200 - 250 350 400 500 500 600 600
2000 - - 350 500 600 700 900 1100

1 800 - - - 600 900 900 1 000 1100

1 600 - - - 500 900 900 1 000 1300

1 400 - - - 100 800 900 1 000 1300
1200 - - - - 500 900 1 000 1 400
1000 - - - - 300 900 1000 1 400

800 - - - - - 600 900 1300

600 - - - - - - 500 1200

400 - - - - - - 300 1200

200 - - - - - - 200 1100

Distanta de atingere de jur-imprejur

Limitele de sigurantd din Tabelul 2 de mai jos trebuie cel putin mentinute daci partea respectivi a
corpului nu trebuie sd atingd punctul periculos. La aplicarea limitei de sigurantd se presupune cd
articulatia principald a partii respective a corpului este ferm impinsd in marginea dispozitivului de
sigurantd. Se considerd ci limitele de siguranta sunt respectate dacd impiedica avansarea sau penetrarea

partilor corpului dincolo de ele.

TABELUL 2

Parte a corpului D{stan;a ‘3" Figura
mguranga
Mana
De la prima >120
articulatie a degetelor -
pand la varful
degetelor
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2.3.2.4.

Parte a corpului

Distant de
sigurantd

Figura

Mina

De la incheietura
mainii la varful
degetelor

7,

>230

Parte a corpului

Distanti de
sigurantd

Tlustrare

Bragul
De la cot la varful
degetelor

>550

ks

Bragul
De la umir la varful
degetelor

> 850

Penetrarea si atingerea pe diagonald
3

Daci este posibild penetrarea prin sau peste deschideri si pana la piesele periculoase, trebuie respectatd
distanta minima de sigurantd previzutd in Tabelele 3 si 4.

Piesele in miscare una fatd de cealaltd sau piesele care se miscd de-a lungul pieselor fixe nu sunt
considerate ca factori de risc cu conditia ca distanta dintre ele si nu fie mai micd de 8 mm.

TABELUL 3

Limitele de sigurantd pentru deschideri paralele si alungite

a este cea mai micd dimensiune a deschiderii
b este distanta de sigurantd fatd de punctul periculos

Varful degetului

Deget

Lungimea degetului mijlociu Bratul —

~s

P a
£y . \

4<a<8 8<a <12 12<a <20 20 < a <30 20 <g £ 135 maximum >135

b>15 b> 80 b> 120 b>120 b > 850 —
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TABELUL 4

Limitele de sigurantd pentru deschideri patrate sau circulare

a este deschiderea/diametrul sau lungimea laturii
b este distanta de sigurantd de la punctul de pericol

Ména péni la baza

Virful degetului Deget degetului mare

4 <a<8 8 <ag12 12 <ag25 | 25 <ag40 40 < g £1250 maximum 250
bz15 b >80 b =120 b > 120 b > 850 -
2.3.2.5. Limitele de sigurantd fatd de punctele cu risc de intepare

Un punct cu risc de intepare nu este considerat periculos pentru partea corpului ardtata in ilustratia de
mai jos dacd distantele de sigurantd nu sunt mai mici decat cele precizate in Tabelul 5 si dacd se asigurd
faptul cd partea adiacentd, mai mare, a corpului nu incape in acel spatiu.

TABELUL 5
Mana, prima
Parte a corpului Trunchi Picior Laba piciorului Brat articulatie Deget
Distanti de 500 180 120 100 25
siguranti
[lustrare

/™~

2.3.2.6. Comenzile

Spatiul dintre doud pedale si gdurile prin care trec dispozitivele de comanda nu sunt considerate drept
puncte cu risc de intepare sau retezare.

2.3.2.7. Cuplarea posterioard in 3 puncte

2.3.2.7.1.  Intr-un sistem de cuplare in 3 puncte, dincolo de planul care trece prin planul median al articulatiilor
pivotante ale tijelor de ridicare, trebuie respectatd o limitd de sigurantd minima de 25 mm intre piesele
in miscare, pentru fiecare punct sau fiecare cursd a dispozitivului de ridicare — dar nu si pentru capete
in pozitia superioard si inferioard 0,1 n - impreund cu o distantd de 25 mm sau un unghi minim de 30°
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2.3.2.7.2.

2.3.2.7.3.

2.3.2.7.4.

2.3.2.7.5.

2.3.2.8.
2.3.2.8.1.

pentru piesele cu risc de retezare care pot cauza schimbarea unghiului (a se vedea figura 3). Cursa n’,
redusd cu 0,1 n, atat la capatul superior cat si la cel inferior, este definitd dupd cum urmeaza (a se vedea
figura 4).

Axa formati de punctele de

Brat de ridicare
articulatie ale tijei de ridicare

+

Tiji de ridicare

\
Invelis de protectie
Y

Tractor

——— — "

Articulatie inferioard >30°

————— e —— —_—d

Figura 3

0,ln

Cursa, n’
Cursa, n

1n

Figura 4

Pentru cursa n a unitatii de ridicare hidraulice, pozitia inferioard, A, a punctului de cuplare a articulatiei
inferioare este limitatd la dimensiunea , 14" in conformitate cu standardul ISO 730, Partea 1, in timp ce
pozitia superioard, B, este limitatd la cursa hidraulici maxima. Cursa n’ corespunde cursei n reduse in
sus si in jos cu 0,1 n,si reprezintd distanta verticald intre punctele A’ si B'.

De asemenea, in cadrul cursei n’ trebuie mentinutd o limitd minima de siguranta de 25 mm fata de piesele
adiacente din jurul profilului tijelor de ridicare.

Dacd, in cazul unui sistem de cuplare in 3 puncte, intre tractor si elementul tractat se utilizeazd
dispozitive de cuplare care nu necesitd prezenta unui operator (de exemplu, in cazul unei cupliri rapide),
atunci dispozitiile de la punctul 2.3.2.7.3 nu se aplica.

Manualul de functionare trebuie sd contind informatii specifice asupra punctelor periculoase situate in
fata planului definit la prima tezd de la punctul 2.3.2.7.1.

Cuplarea frontald in 3 puncte

In fiecare punct al cursei n’ a unititii de ridicare — cu exceptia capetelor superioare si inferioare care ajung
la 0,1 n — trebuie mentinutd o limitd minima de sigurantd de 25 mm si un unghi minim de 30° fatd de
piesele antrenate simultan sau o limitd minimd de sigurantd de 25 mm, in cazul schimbarii unghiului,
datoritd miscarii pieselor una fatd de cealaltd. Cursa n’ redusd cu 0,1 n, atat la capatul inferior cat si la
cel superior, este definitd dupd cum urmeazi (a se vedea si figura 4).
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2.3.2.8.2.

2.3.2.8.3.

2.3.2.9.

2.3.2.9.1.

2.3.2.9.2.

2.3.2.9.3.

2.3.2.9.4.

2.3.2.10.

2.3.2.10.1.

2.3.2.10.2.

Pentru cursa n a unitdtii hidraulice de ridicare, pozitia inferioard A a punctului de cuplare a articulatiei
inferioare este limitatd la dimensiunea , 14”, conform standardului ISO 8759, partea 2, in timp ce pozitia
superioard B este limitatd la cursa hidraulici maximd. Cursa n’ redusd la capatul superior si inferior cu
0,1 n reprezintd distanta verticald intre A" si B'.

Dacd, pentru articulatiile inferioare ale unui sistem de cuplare frontal in 3 puncte se folosesc dispozitive
de cuplare (cum ar fi in cazul unei cupliri cu actiune rapidd) care nu necesitd prezenta unei persoane
intre tractor si elementul tractat in timpul realizdrii cuplarii, atunci dispozitiile de la 2.3.2.8.1. nu se
aplicd in limita unei raze de 250 mm din punctele unde articulatiile inferioare sunt cuplate cu tractorul.
Cu toate acestea, trebuie asiguratd o limitd minima de sigurantd de 25 mm fatd de piesele invecinate
cursei, definite prin n’, in special in spatiul exterior cursei de deplasare a cilindrilor/tijelor.

Scaunul conducidtorului si spatiul adiacent

Atunci cand conducitorul este in pozitia asezat, toate punctele cu risc de intepare sau retezare trebuie
sd fie in afara razei de actiune a mainilor sau picioarelor acestuia. Aceastd cerintd este consideratd
indeplinitd dacd se respectd urmdtoarele conditii:

Scaunul conducitorului se afld pozitionat in punctul median al razei de reglare longitudinale si verticale.
Zona de actiune a conducitorului este impdrtitd intre zonele A si B. Un punct central circular al acestor
zone se afld la 60 de mm in fata si la 580 mm deasupra punctului de referintd al scaunului (a se vedea
figura 5). Zona A reprezinti o sferd cu diametrul de 550 mm iar zona B este localizatd intre aceastd sferd
si 0 altd sferd cu raza de 1 000 mm.

s ZonaB Sferd

Punct pozitionare scaun (PPS)

Figura 5

In apropierea punctelor cu risc de intepare si de retezare se mentine o distantd de sigurantd de 120 mm
in zona A si de 25 mm in zona B si un unghi minim de 30° in cazul pieselor cu risc de retezare ce pot
cauza o schimbare a unghiului.

In zona A, se iau in considerare numai punctele cu risc de intepare si retezare datorate pieselor actionate
de o sursd de energie exterioard.

Dacd un punct reprezintd un risc de pericol din cauza prezentei unei componente aferente scaunului,
atunci intre componenta respectivd si scaun trebuie mentinutd o distantd de sigurantd de cel putin
25 mm. Nu existd puncte periculoase intre spatarul scaunului si componentele aferente localizate in
spatele acestui spatar, dacd aceste componente sunt netede iar spatarul scaunului este rotunjit si nu are
puncte ascutite.

Scaunul pasagerului (dupd caz)

Dacd anumite componente constituie un pericol pentru picioare, trebuie asigurate dispozitive de
protectie pe o razd semicirculard de 800 mm incepand de la marginea frontald a pernei scaunului si
orientatd in jos.

Conform celor descrise la punctul 2.3.2.9 (a se vedea figura 6), piesele periculoase din zonele A si B
trebuie protejate pe o razd circulard al cdrei centru este situat la 670 mm deasupra centrului marginii
frontale a scaunului pasagerului.
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2.3.2.11.

2.3.2.11.1.

2.3.2.11.2.

2.3.2.11.3.

2.3.2.11.4.

~ —

/ Zona B \

Sferd

Figura 6

Tractoare cu ecartament ingust (tractoare al ciror ecartament este definit conform
articolului 1 a doua liniutd din Directiva 87/402/CEE)

In cazul tractoarelor cu ecartament ingust, nu se aplica dispozitiile sectiunii 2.3.2.9 pentru zona situati
sub un plan inclinat la 45°, orientat spre spate, transversal pe directia de mers, care trece printr-un punct
situat la 230 mm in spatele punctului de pozitionare al scaunului (PPS) (a se vedea figura 7). Dacd in
aceastd zond existd puncte periculoase de orice naturd, se amplaseazd pe tractor avertismente
corespunzatoare.

Punct pozitionare scaun (PPS)

Figura 7

Sectiunile I.1 si I1.2 din anexa I la Directiva 80/720/CCE se aplicd accesului la scaunul conducdtorului.
Punctul 1.6 din anexa I la Directiva 80/720/CEE se aplicd dispozitivelor de comanda.

fn fata planului de referinta care trece in unghi drept fatd de axa longitudinald a vehiculului si prin centrul
pedalei in pozitie liberd (ambreiaj si/sau frand de serviciu), componentele foarte fierbinti ale sistemului
de evacuare trebuie protejate, daca sunt localizate pe o razd de 300 mm in zona superioard (700 mm
deasupra nivelului solului) si la 150 mm in zona inferioard (a se vedea figura 8). In lateral, zona de
protectie este limitatd de marginea exterioard a tractorului si de marginea exterioard a sistemului de
evacuare.

Componentele sistemului de evacuare care se incilzesc foarte tare si care trec pe sub treapta de acces
trebuie acoperite pe verticald sau protejate termic in alt mod.
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2.3.2.12.

2.3.2.12.1.

2.3.2.12.2.

2.3.2.12.3.

2.3.2.13.

2.3.2.14.

2.3.2.15.

2.3.2.15.1.

2.3.2.15.2.

Plan de referintd

Dispunerea si marcarea furtunurilor hidraulice flexibile

Furtunurile hidraulice flexibile trebuie astfel dispuse incat sd prevind producerea de avarii mecanice sau
termice.

Furtunurile hidraulice flexibile trebuie sd poatd fi clar identificate si marcate permanent cu urmdtoarele
informatii:

— marca constructorului furtunului flexibil;
— data fabricatiei (anul si luna);

— depdsirea maximd a presiunii dinamice admisd in functionare.

Furtunurile hidraulice flexibile aflate in vecindtatea scaunului conducatorului sau pasagerului trebuie
dispuse sau protejate astfel incat, in cazul unei defectiuni, sd nu reprezinte un pericol pentru nici o
persoand.

Directie si axd oscilantd

Piese aflate in miscare una fatd de cealaltd sau fatd de piesele fixe trebuie protejate daca se afld in zona
definita la punctele 2.3.2.9 si 2.3.2.10.

In cazul tractoarelor cu mecanism de directie articulat, pe ambele pirti ale tractorului trebuie s3 existe
marcaje clare si permanente cu privire la raza de articulare, indicand, prin semne ilustrative sau in
cuvinte, ¢d nu este permisd stationarea in raza neprotejatd de articulare. Indicatiile corespunzitoare
trebuie incluse si in manualul de utilizare.

Arbori de transmisie fixati pe tractor

Arborii de transmisie (de exemplu, pentru tractoarele cu tractiune pe 4 roti la care arborele de transmisie
se poate roti numai atunci cand tractorul se afld in miscare), trebuie protejati dacd sunt amplasati in
zonele definite la sectiunile 2.3.2.9. si 2.3.2.10.

Zona de sigurantd din jurul rotilor motoare
Zona de sigurantd a aparatoarelor rotilor trebuie si respecte conditiile urmitoare.

,Zond de sigurantd” inseamnd spatiul care trebuie sd rdmand liber in jurul pneurilor rotilor motoare fatd
de piesele adiacente ale vehiculului.

Zona de sigurantd a rotilor motoare, atunci cand vehiculul este echipat cu pneuri de cele mai mari
dimensiuni, trebuie s corespunda dimensiunilor specificate in figura 9 si in tabelul 6.
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2.4,

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

Apdratoare

— (1~
Cel mai mic ecartament
Figura 9
TABELUL 6
Tractoare standard TractoareA cu ecartament
ingust
a b a b
mm mm mm mm
50 60 15 30

O zond de sigurantd mai micd decat cea ilustratd in figura 9 si in tabelul 6 este permisd in zonele
mentionate in sectiunile 2.3.2.9 si 2.3.2.10 in cazul tractoarelor cu ecartament ingust, acolo unde
apdrdtoarele folosesc si la inldturarea pdmantului prins de roti.

Metoda de determinare a punctului de pozitionare a scaunului

Generalitati

Metoda si dispozitivul folosit la definirea punctului de pozitionare pentru orice tip de scaun netapitat
sunt descrise in cele ce urmeaza.

Definitii

Punct de pozitionare a scaunului (PPS):

Punct situat in planul vertical longitudinal median al dispozitivului de pozitionare a scaunului (PPS),
reprezentat in figura 10, situat pe scaunul conducitorului conform punctelor 2.4.4 si 2.4.6.

Punctul de pozitionare a scaunului se stabileste in functie de vehicul si nu se modificd (rimane fix) prin
reglarea scaunului sifsau datorita vibratiilor produse.

Dispozitiv pentru determinarea PPS

Dispozitivul de determinare a PPS este in conformitate cu imaginea din figura 10. Masa dispozitivului
este de 6 + 1 kg, iar suprafata inferioard a acestuia trebuie si fie netedd si lustruita.

Asezarea scaunului pentru determinarea punctului de pozitionare

Daci este un scaun cu indltime reglabild, atunci, inaintea determindrii punctului de pozitionare, acesta
se regleazd dupd cum urmeazi:
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2.4.5.

2.4.6.

(a) toate reglajele — spate/fatd, indltime si inclinare — trebuie aduse in pozitie mediand. Dacd acest lucru
nu este posibil, se vor utiliza reglajele cele mai apropiate, superioare sau inferioare, de pozitia
mediani;

(b) suspensiile reglabile trebuie reglate astfel inct suspensia sa fie la jumdtatea cursei, cu dispozitivul
de determinare fixat pe pozitie si incarcat. Suspensia poate fi blocatd mecanic in acea pozitie pe
durata determindrii PPS;

(c) suspensiile nereglabile pot fi blocate in pozitia verticald care se obtine cu ajutorul dispozitivului de
determinare fixat pe pozitie si incdrcat;

(d) dacd reglajele mentionate anterior nu sunt in concordantd cu instructiunile specificate de citre
constructor, atunci acestea trebuie respectate astfel incat sa se obtind reglajele recomandate pentru
un conducdtor cu o masd de 75 de kg.

NB:  Un conducdtor de 75 kg reprezintd o aproximatie a dispozitivului de pozitionare in pozitia de fixare si sub
o sarcind de 65 kg.

Determinarea celor 3 axe de referintd x', y' si z' pentru PPS

Coordonatele se stabilesc dupd cum urmeaza:

(a) pozitionarea, pe o laturd a suportului scaunului, a gaurii de fixare aferente, respectiv in pozitia cea
mai din spate;

(b) dacd axa acestei gduri este paraleld cu axa pivotului de pe dispozitiv, atunci aceastd axd va fi
consideratd drept axa y’, (privind de la stanga la dreapta fatd de un conducitor in pozitia asezat —
a se vedea figura 11);

(c) dacd axa acestei gduri este paraleld cu planul vertical ce trece prin linia mediand a scaunului, atunci
linia dreaptd este consideratd drept axa x” care merge in paralel cu axa pivotului mentionat si trece
prin punctul de intersectie dintre planul bazei de sustinere a scaunului si axa gdurii mentionate (a
se vedea figura 12);

=

in toate celelalte cazuri, axa y’ se stabileste in conformitate cu parametrii rezultati din masurarea
scaunului;

(e) axelex’siz’sedefinesc drept intersectii ale planurilor orizontal si vertical, care trec priny’, cu planul
vertical care trece prin mediana scaunului. Axele x” si z’ sunt orientate in fatd §i in sus (a se vedea
figurile 11 si 12).

Metoda de determinare a PPS
PPS se determind prin folosirea dispozitivului din figura 10 si prin respectarea urmdtoarelor etape:

(a) se acoperd scaunul cu o panzd pentru a facilita pozitionarea corectd a dispozitivului;

(b) dispozitivul este pozitionat pe perna scaunului (fird addugarea altei mase suplimentare) prin
impingerea spatarului spre spate;

(c) se adaugd alte mase pentru a se aduce masa totald a dispozitivului dela 6 + 1 kgla 26 £ 1 kg Centrul
fortei verticale trebuie sd fie la 40 mm in fata semnului care marcheaza PPS de pe latura orizontald
a dispozitivului (a se vedea figura 10);

(d) dispozitivului i se aplicd de doud ori o fortd orizontald de 100 N in punctul care marcheaza pozitia,
dupd cum indici figura 10;

(e) seadaugd alte mase pentru a aduce masa totald a dispozitivului de la 26 + 1 kgla 65 £ 1 kg Centrul
fortei verticale a maselor addugate trebuie si fie la 40 mm in fata semnului care marcheaza PPS de
pe partea orizontald a dispozitivului (a se vedea figura 10);

(f) pe ambele laturi ale scaunului, in doud planuri verticale echidistante fatd de linia mediand
longitudinald a scaunului, se mdsoard cu o precizie de + 1 mm coordonatele intersectiei acelor
planuri cu axele PPS marcate pe dispozitiv, definite la punctul 2.4.5.

Valorile medii aritmetice ale masuratorilor ficute in cele doud plane se noteazd drept coordonate
PPS;

(g) senoteazd conditiile care rezultd din metoda de determinare, si care pot diferi de procedura stabilitd
in anexd, sau care pot fi sursa unor erori cu privire la rezultatele lor, ca si cauzele lor.
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Figura 10

Dispozitiv pentru determinarea punctului de referinti al scaunului (PPS)
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’ T~~~ Axa de articulare spate/coapse pe

dispozitiv

Figura 11

Determinarea axelor de referintd

(Axa gaurii de fixare, paraleld cu axa de articulare spate/coapse)

(Axa gdurii de fixare,
paraleld cu axa de
articulare

" spate/coapse)

Detaliu A

Figura 12

Determinarea celor trei axe de referinti ale PPS

(Axa gdurii de fixare, paraleld cu planul vertical care trece prin linia mediand a scaunului)
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Apendice

MODEL

Denumirea administratiei

ANEXAX LA CERTIFICATUL DE OMOLOGARE CEE DE TIP PENTRU UN TIP DE TRACTOR CU PRIVIRE LA
REGULATORUL DE TURATIE §1 LA PROTECTIA COMPONENTELOR DE ACTIONARE, A PARTILOR
PROEMINENTE $I A ROTILOR

[Articolul 4 alineatul (2) si articolul 10 din Directiva 74/150/CEE a Consiliului din 4 martie 1974 privind armonizarea legislatiilor
statelor membre cu privire la omologarea CEE pentru tractoare agricole i forestiere pe rofi)

Nr. omologdrii CEE de tip

1. Componenta (componentele) sats caracteristica {caracteristicile):
1.1.  regulator de turatie (dac¥ existi)

1.2.  Nr.omologirii CEE de tip

2. Marca tractorului (sau firma constructorului):

3. Tipul si, unde este cazul, denumirea comerciald a tractorului:

4. Numele si adresa constructorului:

5. Dupi caz, numele si adresa reprezentantului autorizat al constructorului:

6.  Descrierea componentei (componentelor) si/sau a caracteristicilor mentionate la punctul 1 de mai Sus: oo

7. Data prezentdrii tractorului in vederea omologirii CEE de tip:

8. Serviciul tehnic care efectueazi incercirile in vederea omologirii:

9. Data emiterii raportului de citre serviciul respectiv:

10.  Numirul raportului emis de citre serviciul respectiv:

1. Se aprobi/refuzd (') omologarea CEE de tip pentru regulatorul de turatie si protectia componentelor de actionare, a
pértilor proeminente si a rotilor

12.  Locul:

13. Data:

14. Semndétura:

15.  Urmdtoarele documente se anexeazi prezentului certificat, purtdnd numirul omologirii CEE de tip indicat mai sus:

......................................... desene cu dimensiuni;
......................................... desene sau fotografii ale principalelor componente ale tractorului.

Aceste date trebuie furnizate autorititilor competente din celelalte state membre, la solicitarea acestora.

16.  Observatii:

(1} Sebareazi ce nu corespunde.
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ANEXA III A

PARBRIZE $I ALTE GEAMURI

CERINTE PRIVIND ECHIPAMENTELE, DEFINITII, CERERE PENTRU OBTINEREA OMOLOGARII DE
TIP PENTRU COMPONENTE, OMOLOGAREA DE TIP PENTRU COMPONENTE, MARCAJE,
SPECIFICATII GENERALE, iNCERCARI $I CONFORMITATEA PRODUCTIEI

1. CERINTE PRIVIND ECHIPAMENTELE

1.1. Tractoarele agricole sau forestiere pot fi echipate, la alegerea constructorului, cu:

1.1.1. parbrize si geamuri, altele decat parbrizele care fac obiectul dispozitiilor prezentei anexe;

1.1.2. parbrize care fac obiectul cerintelor pentru geamuri, altele decat parbrizele cuprinse in prezenta anex,

cu exceptia cerintelor de la punctul 9.1.4.2 din anexa III C la prezenta directiva (geamuri cu un factor
de transmisie normald a luminii mai mic de 70 %).

2. DEFINITII

In sensul prezentei directive, termenii si expresiile de mai jos au urmatorul ineles:

2.1. ,geam din sticld securizatd monostrat”: un geam din sticld format dintr-un singur strat de sticld care a
fost supusd unui tratament special pentru cresterea rezistentei mecanice §i pentru controlarea
fragmentdrii dupa spargere;

2.2. »,geam din sticld securizatd multistrat”: un geam din sticld format din doud sau mai multe straturi de sticld
mentinute impreund prin intermediul unuia sau mai multor straturi intermediare de material plastic;
sticla poate fi:

2.2.1. ,obisnuitd”, cand nici unul dintre straturi nu a fost tratat, sau

2.2.2. Jtratatd”, cand cel putin unul dintre straturi a fost tratat special pentru a creste rezistenta mecanicd i
a controla fragmentarea dupa spargere;

2.3. ,geam din sticld securizatd cu acoperire din plastic”: un geam din sticld conform definitiei de la
punctele 2.1 sau 2.2, cu un strat de material plastic aplicat pe suprafata interioard;

2.4. ,geam din sticld securizatd cu acoperire din plastic multistrat”: un geam din sticld securizatd multistrat
avand un strat de sticld si unul sau mai multe straturi de material plastic dintre care cel putin unul
actioneazd ca strat intermediar. La montarea pe tractor, straturile de plastic trebuie si fie spre interior;

2.5. ,grup de parbrize” un lot care cuprinde parbrize de diferite dimensiuni si forme, supuse examindrii
proprietitilor lor mecanice, modului de fragmentare si comportamentului la incercarile de rezistenta;

2.5.1. Lparbriz plat”: un parbriz fird nici o curburi din care si rezulte un segment cu o indltime ce depdseste
10 mm pe metru linear;

2.5.2. ,parbriz curbat” un parbriz cu o curburd nominald din care rezultd un segment cu o inaltime ce
depiseste 10 mm pe metru linear;

2.6. ,geam dublu”: un ansamblu din doud geamuri instalate separat in aceeasi deschizdturd pe tractor;

2.7. ,vitraj dublu”: un ansamblu compus din doud geamuri asamblate in fabricd in mod permanent si
separate printr-un spatiu uniform;

2.7.1. ,vitraj dublu simetric™: vitraj dublu unde cele doud geamuri componente sunt de acelasi tip (sticld
securizatd monostrat sau multistrat etc.) si au caracteristici principale si secundare identice;

2.7.2. ,vitraj dublu asimetric™: vitraj dublu unde cele doud geamuri sunt de tipuri diferite (sticld securizatd
monostrat sau multistrat) sau prezintd caracteristici principale sifsau secundare diferite;
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2.8.

2.9.

2.10.

2.12.

2.12.1.

2.12.2.

2.13.

2.14.1.

2.14.2.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.1.2.1.

,caracteristicd principald”: o caracteristicd ce modifica apreciabil proprietatile optice si/sau mecanice ale
unui geam din sticld intr-un mod care nu afecteazd rolul pe care geamul respectiv trebuie s il
indeplineascd pe tractor. Acest termen acoperd si denumirea comerciald sau marca;

0,

Lcaracteristicd secundara”: o caracteristicd capabild sd modifice proprietatile optice si/sau mecanice ale
geamului din sticld intr-un mod care afecteazd rolul pe care geamul respectiv trebuie si il indeplineasca
pe tractor. Aceste modificdri sunt determinate in functie de indicii de dificultate;

Lindicii de dificultate” acoperd un sistem de gradare in doud etape, care se aplicd modificarilor observate
in practicd pentru fiecare caracteristici secundard. O schimbare de la indicele ,1” la indicele ,,2” indicd
necesitatea unor incercdri suplimentare;

Lsuprafata desfasuratd a unui parbriz”: suprafata dreptunghiulard minima a plicii de sticld din care se
poate fabrica parbrizul;

,unghiul de inclinare a parbrizului” reprezintd unghiul dintre o linie verticald si o linie dreaptd care trec
prin extremitatea superioard si, respectiv, inferioard a parbrizului, ambele linii fiind situate intr-un plan
vertical de-a lungul axei longitudinale a tractorului.

Misurarea unghiului de inclinare se realizeazd pe un tractor neincdrcat care stationeazd pe o suprafatd
plana.

Tractoarele echipate cu suspensie hidro-pneumaticd, hidraulicd sau pneumaticd sau cu un dispozitiv de
reglare automatd a gdrzii la sol in functie de incdrciturd sunt incercate in conditii normale de
functionare, specificate de citre constructor;

Jndltimea segmentului, h”: distanta maximd, masuratd aproximativ in unghi drept fatd de geam, ce
separd suprafata interioard a geamului de un alt geam care trece prin capetele acestuia, (a se vedea anexa
I N, Figura 1);

,tip de geam™: un geam, dupd cum este definit la punctele 2.1 pand la 2.4, fard deosebiri esentiale, in
special in ceea ce priveste caracteristicile principale si secundare mentionate in anexele Il D pand la Il L.

Dacid o schimbare adusa caracteristicilor principale inseamnd un nou tip de produs, se recunoaste ci,
in anumite cazuri, o schimbare a formei si dimensiunii nu necesitd neaparat realizarea unui set complet
de incercdri. Pentru anumite incercdri, prescrise in anexele individuale, geamurile din sticld pot fi grupate
daci este evident faptul cd au caracteristici principale similare.

Geamurile din sticld ce prezintd diferente numai in ceea ce priveste caracteristicile secundare pot fi
considerate ca fiind de acelasi tip; dacd rezultatele acestor incercari sunt stipulate clar in cadrul cerintelor
de incercare, atunci unele incercdri se pot efectua pe mostre ale unor astfel de geamuri;

,curbura, r” reprezintd valoarea aproximativa a celei mai mici raze de arc a parbrizului, misuratd in zona
de curburd maxima.

CERERE PENTRU OBTINEREA OMOLOGARII DE TIP PENTRU COMPONENTE

Cererea pentru obtinerea omologarii CEE de tip pentru componente pentru un tip de geam din sticld
se depune de citre constructorul geamului din sticld securizatd sau de citre reprezentantul siu autorizat
pentru fiecare tip de geam din sticld securizata. Cererea se depune numai intr-un singur stat membru.

Pentru fiecare tip de geam din sticld securizatd, cererea este insotitd de documentele de mai jos, in trei
exemplare, precum si de urmitoarele specificatii:

o descriere tehnicd cuprinzand toate caracteristicile secundare si principale; si,

in cazul unor geamuri, altele decat parbrizele, desene intr-un format care nu depdseste A4 sau pliate la
dimensiunile acestui format, aritand:

— suprafata maximg;
— unghiul minim dintre doud laturi adiacente ale geamului din sticla si

— indltimea maxima a segmentului, dacd este cazul;
In cazul parbrizelor:

o listd a modelelor de parbriz pentru care se solicitdi omologare pentru componente, indicindu-se
denumirea constructorului tractorului si tipul (tipurile) de tractor;
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3.2.1.2.2.

3.2.1.2.2.1.

3.2.1.2.2.2.

3.2.1.2.2.3.

3.2.1.2.2.4.

3.2.1.2.2.5.

3.2.1.2.2.6.

3.2.1.2.2.7.

3.2.1.3.

3.3.

3.4.

4.1.

5.1.

5.2

5.3.

5.3.1.

5.4.

desene la scara de 1:10 si diagrame ale parbrizelor si schema de montaj pe tractor, cu detalii suficiente
pentru a ardta:

pozitia parbrizului fatd de punctul R, dupd cum este definit in punctul 1.2 in anexa privind ,campul
vizual” a Directivei 74/347|CEE a Consiliului din 25 iunie 1974 de apropiere a legislatiilor statelor
membre cu privire la cdmpul vizual si la stergdtoarele de parbriz ale tractoarelor agricole sau forestiere
pe rofti;

unghiul de inclinare a parbrizului;
unghiul de inclinare a spatarului scaunului;

amplasarea si dimensiunea zonei in care sunt verificate calitdtile optice si, dupd caz, zona supusd unei
securizdri diferentiate;

suprafata desfasuratd a parbrizului;
indltimea maximd a segmentului parbrizului;
curbura parbrizului (numai in scopul gruparii parbrizelor);

in cazul vitrajelor duble, desene intr-un format care sd nu depdseascd A4, sau pliate in acest format, care
sd cuprindd, in plus fatd de informatiile cerute la punctul 3.2.1.1:

— tipul fiecdrui geam din sticld component;
— tipul legaturii (organicd, sticld-sticld sau sticld-metal);

— grosimea nominald a spatiului dintre cele doud geamuri.

In plus, solicitantul trebuie si depuni un numdr suficient de piese si de mostre de incercare din
geamurile finite din modelul respectiv, numarul acestora fiind convenit cu serviciul tehnic ce efectueazd
incercdrile.

Autoritatea competentd trebuie sa verifice existenta unor modalitdti satisficitoare pentru asigurarea
controlului efectiv al conformitdtii productiei inainte de a fi acordatd omologarea de tip pentru
componente.

MARCAJE

Fiecare geam din sticld securizatd, inclusiv mostrele si piesele de incercare prezentate in vederea obtinerii
omologdrii de tip pentru componente, trebuie si poarte denumirea comercialdi sau marca
constructorului. Inscriptionarea acesteia trebuie si fie lizibild si permanenta.

OMOLOGARE DE TIP PENTRU COMPONENTE

Dacd mostrele prezentate in vederea obtinerii omologdrii pentru componente indeplinesc cerintele de
la punctele 5 pand la 7 de mai jos, atunci respectivul tip de geam din sticld securizatd este omologat.

Se atribuie un numdr de omologare pentru componente pentru fiecare tip definit in anexele IIL E, Il G,
I K sillI L, sau, in cazul parbrizelor, pentru fiecare grup omologat. Primele doui cifre ale acestui numar
(in prezent 00 pentru prezenta directivd in forma sa initiald) indicd seria modificrilor care cuprind
ultime schimbari tehnice majore aduse prezentei directive in momentul acordarii omologarii. Un stat
membru nu poate atribui acelasi numdr pentru un alt tip sau grup de geamuri din sticld securizata.

Omologarea de tip pentru componente, prelungirea, refuzul, omologarea unui tip de geam din sticld
securizatd in conformitate cu dispozitiile acestei directive se transmite statelor membre prin intermediul
unei comunicari formulate dupd modelul indicat in anexa III B la prezenta directivd si in apendicele
aferente acesteia.

In cazul parbrizelor, comunicarea pentru omologarea CEE de tip pentru componente trebuie insotita
de un document care cuprinde lista tuturor modelelor de parbriz din grupul omologat, impreund cu
caracteristicile grupului, conform apendicelui 8 din anexa III B.

in plus fatd de marcajele specificate la punctul 4.1, pe toate geamurile din sticld securizat se va aplica,
la loc vizibil, un marcaj de omologare CEE de tip pentru componente, precum si pe unititile cu vitraj
dublu care sunt conforme cu un tip omologat in conformitate cu prezenta directiva. Se aplicd orice alt
marcaj special privind omologarea de tip pentru fiecare geam component al vitrajelor duble.
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5.4.1.

5.4.2.

5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

Un astfel de marcaj de omologare pentru componente constd din:

”» A

litera ,¢” inscrisd intr-un dreptunghi, urmatd de codul distinctiv al tarii care a acordat omologarea (');

numdrul omologdrii pentru componente, in partea dreaptd a dreptunghiului descris la punctul 5.4.1.
Urmdtoarele simboluri suplimentare se aplicd imediat deasupra marcajului de omologare CEE:

in cazul unui parbriz:

I pentru sticld securizatd monostrat (I[P daci este acoperit) (2),

II: pentru sticld securizatd multistrat obisnuitd (I[P dacd este acoperit) (2),
III: pentru sticld securizatd multistrat tratatd (I[P dacd este acoperit) (2),

IV: pentru geamuri cu acoperire din plastic multistrat;

V:in cazul unui geam din sticld, altul decat parbrizul previazut de dispozitiile de la punctul 9.1.4.2 din
anexa Il C;

VI: in cazul unei unitdti cu vitraj dublu;

T: in cazul unui parbriz care indeplineste cerintele pentru geamuri, altele decat parbrizele, cu exceptia
acelora care cad sub incidenta dispozitiilor de la punctul 9.1.4.2 din anexa IIl C a prezentei directive
(geamuri cu un factor de transmisie normald a luminii mai mic de 70 %). Totusi, in cazul parbrizelor
care indeplinesc cerintele pentru geamuri, altele decat parbrizele, simbolul ,T” poate fi marcat doar dupa
efectuarea incercdrilor definite la punctul 3.3.2 din anexa IIl G a prezentei directive, iniltimea de cddere
fiind de 4,0 m + 25/- 0 mm.

Marcajul de omologare CEE de tip pentru componente si simbolul trebuie s fie lizibile si permanente.

Apendicele 1 al prezentei anexe oferd exemple de marcaje de omologare pentru componente.

CERINTE GENERALE

Toate plicile din sticld, si in mod deosebit, acelea folosite la fabricarea parbrizelor, trebuie sa fie de o
calitate suficientd pentru a reduce riscul unor accidentdri in eventualitatea spargerii geamului. Sticla
trebuie sa fie suficient de rezistentd la incidentele ce pot si apard in traficul normal si la conditiile
atmosferice si de temperaturd, la actiunile agentilor chimici, la ardere sau la abraziuni.

In plus, geamul din sticld trebuie si fie suficient de transparent, s nu provoace distorsiuni semnificative
ale obiectelor privite prin parbriz si nu trebuie si creeze nici o confuzie intre culorile folosite la
semafoare si semnalizari. In cazul in care parbrizul se sparge, conducitorul trebuie si poatd vedea clar
drumul pentru a putea frna si opri tractorul in conditii de siguranta.

CERINTE SPECIALE

Toate tipurile de geamuri din sticld securizatd trebuie, in functie de categoria din care fac parte, s fie
in conformitate cu urmdtoarele cerinte speciale:

in ceea ce priveste parbrizele din sticld securizatd monostrat, cu cerintele din anexa III D;

in ceea ce priveste geamurile din sticld uniform securizatd monostrat, altele decat parbrizele, cu cerintele
din anexa 11l E;

in ceea ce priveste parbrizele din sticld securizatd multistrat obisnuitd, cu cerintele din anexa III F;

in ceea ce priveste geamurile din sticld securizatd multistrat obisnuitd, altele decat parbrizele, cu cerintele
din anexa Il G;

in ceea ce priveste parbrizele din sticld securizatd multistrat tratatd, cu cerintele din anexa III H;

in ceea ce priveste geamurile din sticld securizatd cu acoperire din plastic, in plus fatd de cerintele
relevante enumerate mai sus, cu cerintele din anexa 111 [;

(") 1 pentru Republica Federald Germania, 2 pentru Franta, 3 pentru Italia, 4 pentru Tarile de Jos, 6 pentru Belgia, 9 pentru Spania,

11 pentru Regatul Unit, 13 pentru Luxemburg, 18 pentru Danemarca, 21 pentru Portugalia, IRL pentru Irlanda si EL pentru

Grecia.

()  Conform definitiei de la punctul 2.3.
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7.7.

7.8.

7.9.

8.1.

8.1.1.

8.1.1.1.

8.1.1.2.

8.1.2.1.

8.1.2.1.1.

8.1.2.1.2.

8.1.2.2.

8.1.3.1.

8.1.3.2.

8.1.3.3.

8.1.3.4.

8.1.3.5.

8.1.4.1.

in ceea ce priveste parbrizele cu acoperire din plastic multistrat, cu cerintele din anexa II J;

in ceea ce priveste geamurile cu acoperire din plastic multistrat, altele decat parbrizele, cu ceringele din
anexa Il K;

in ceea ce priveste vitrajele duble, cu cerintele din anexa III L.

INCERCARI

Se recomandd urmdtoarele incerciri:

Fragmentarea

Scopul acestei incercari este:

de a se asigura cd fragmentele si cioburile rezultate in urma spargerii geamului din sticla reprezintd un
pericol minim de ranire;

in cazul parbrizelor, de a verifica vizibilitatea reziduald dupa spargere.
Rezistenta mecanica

Incercarea la impactul cu o bild

Aceastd incercare se efectueazd in doud forme: cu o bild de 227 g si cu o bild de 2 260 g.

Incercarea cu bila de 227 g: scopul acestei incerciri este de a evalua aderenta stratului intermediar din
sticla securizatd multistrat i rezistenta mecanicd a sticlei uniform securizate monostrat.

Incercarea cu bila de 2 260 g: scopul acestei incerciri este de a evalua rezistenta la penetrare a sticlei
laminate.
Incercarea la impactul cu capul

Scopul acestei incerciri este de a verifica dacd geamurile din sticld corespund cerintelor referitoare la
limitarea ranirilor in caz de impact al capului cu parbrizul, geamurile din sticld securizatd multistrat sau
cu acoperire din plastic multistrat, altele decat parbrizele, precum si la unitatile cu vitraj dublu folosite
ca geamuri laterale.

Rezistenta la mediu

Incercarea la abraziune

Scopul acestei incerciri este de a determina dacd rezistenta la abraziune a geamului din sticld securizatd
depiseste o valoare specificata.

Incercarea la temperaturi ridicate

Scopul acestei incercdri este de a verifica dacd nu apar bule sau alte defecte in stratul intermediar din
geamul din sticld securizatd multistrat sau geamul securizat cu acoperire din plastic multistrat in conditii
de expunere indelungati la temperaturi ridicate.

Incercarea de rezistentd la radiatii

Scopul acestei incercdri este de a determina daci se reduce semnificativ factorul de transmisie a luminii
al geamurilor din sticld securizatd multistrat, cu acoperire din plastic multistrat sau al geamurilor din
sticld cu acoperire din plastic, in conditii de expunere indelungata la radiatii sau daci se produce o
diminuare a proprietitilor cromatice.

Incercarea de rezistentd la umiditate

Scopul acestei incercdri este de a determina dacd geamurile din sticld securizatd multistrat, cu acoperire
din plastic multistrat sau geamurile din sticld cu acoperire din plastic rezistd, fird deteriordri
semnificative, in conditii de expunere indelungatd la umiditatea atmosferica.

Rezistenta la schimbarile de temperaturd

Scopul acestei incercri este de a determina dacd materialul sau materialele din plastic utilizat(e) pentru
geamurile din sticld securizatd, aga cum sunt definite la punctele 2.3 si 2.4, rezistd fard deteriorari
semnificative expunerii prelungite la temperaturi extreme.

Proprietati optice

Incercarea de transmisie a luminii

Scopul acestei incercari este de a stabili daci factorul de transmisie normala al geamurilor din sticld
securizatd depdseste o anumita valoare specificatd.
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8.1.4.2.

8.1.4.3.

8.1.4.4.

8.2.
8.2.1.

Incercarea de distorsiune opticd

Scopul acestei incercdri este de a se asigura cd deformarea obiectelor vdzute prin parbriz nu atinge
proportii care riscd sd deruteze conducdtorul auto.

Incercarea de separare a imaginii secundare

Scopul acestei incercdri este de a verifica dacd unghiul care separd imaginea secundard de cea primara
nu depdseste o anumitd valoare specificatd.

Incercarea de identificare a culorilor

Scopul acestei incerciri este de a demonstra ¢, privind prin parbriz, nu existd nici un risc de a confunda
culorile.

Incercarea de rezistenti la foc

Scopul acestei incercdri este de a se asigura cd partea interioard a geamului din sticld securizatd descris
la punctele 2.3 si 2.4 are o ratd de ardere suficient de scizuta.

Rezistenta la agenti chimici

Scopul acestei incercdri este de a stabili dacd partea interioard a geamului din sticla securizatd descris
la punctele 2.3 si 2.4 rezistd fard deteriorari la expunerea la substantele chimice care ar putea exista in
tractor sau care ar putea fi utilizate in acesta (de exemplu, agenti de curdtare).

incerciri previzute pentru geamurile din sticli din categoriile definite la punctele 2.1 panila 2.4

Geamurile din sticla securizatd sunt supuse incercirilor mentionate in tabelul de mai jos:

GEAMURI, ALTELE DECAT
PARBRIZE PARBRIZE
Cu
acoperire
Sticla securizatd Sticla securizatd Sticl securizatd din Sticli Sticla Cu
monostrat multistrat obisnuitd multistrat tratatd plastic Ued | securizata acoperire
multi securlztati multi din plastic
strat monostra strat multi strat
I I/ i /P il /P v
Fragmentare D2 D2 - - H/4 H/4 - E[2 - -
Rezistentd mecanica: - - F[4.3. F/4.3. F[4.3 F/4.3. F4.3. E/3.1. Gl4 Gl4
- bild de 227 ¢
- bili de 2 260 g - - F/42. | F42. | F42 | F42 - - - -
fncercare la impact cu capul (1) D/3 D/3 F/3 F/3 F/3 F/3 13 - G/3 () K/3 (3)
Abraziune - - F51. | F51. | F51. | F51. | F51 |- F/5.1. F/5.1.
- fata exterioard
- fata interioard - 12 - 12 - 12 12 1/2 (%) 1/2 (%) 12
Temperatura ridicatd - - C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 - C/5 C/5
Radiatii - 6 6 6 6 Cl6 Cl6 - Cl6 Cl6
Umiditate - )7 )7 )7 )7 )7 )7 arey | a7 )7
Transmisia luminii C[9.1. /9.1 C[9.1. C[9.1. C[9.1. C[9.1. C[9.1. C[9.1. C[9.1. /9.1
Distorsiune opticd C[9.2 C[9.2 C[9.2. C[9.2 C[9.2. C[9.2. C[9.2. - - -
Imagine secundard C[9.3. /9.3 C[9.3. /9.3 C[9.3. C[9.3. C[9.3. - - -
Identificarea culorilor C[9.4. C[9.4 C[9.4. C[9.4 C[9.4. C[9.4. C[9.4. - - -
Rezistentd la schimbarile de - C/8 - C/8 - C/8 C/8 C/8 (%) C/8 (%) C/8
temperaturd
Rezistent3 la foc - /10 - /10 - /10 /10 cj10¢) | coe) | /1o
Rezistentd la agenti chimici - C/11 - C/11 - C/11 C/11 C/11 (3 | C/11 () C/11

(1) Incercarea se aplici si vitrajelor duble in conformitate cu punctul 3 din apendicele 1.

(?) Se efectueazd cu o iniltime de cidere de 4 m + 25/- 0 mm in loc de 1,5 m + 25/- 0 mm cind geamurile sunt folosite ca parbrize.

(%) Daci este placat cu material plastic.

NB: Trimiterea K 3/3 din tabel indicd anexa IIl K si punctul 3 al acesteia, dacd este descrisd incercarea relevanta si dacd se impun cerinte de acceptare.




60

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

13/vol. 9

8.2.2.

9.1.

9.2

9.2.1.

9.2.2.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.3.1.

10.3.2.

10.3.3.

10.3.4.

10.3.5.

10.3.6.

10.4.

10.4.1.

10.4.2.

10.4.3.

Omologarea pentru componente se emite pentru un geam din sticld securizatd dacd acesta indeplineste
toate cerintele prevazute in dispozitiile relevante si la care se face trimitere in tabelul de mai sus.

MODIFICAREA SAU PRELUNGIREA OMOLOGARII PENTRU UN TIP DE GEAM DIN STICLA DE
SIGURANTA

Toate modificirile aduse unui tip de geam din sticla securizatd sau, in cazul parbrizelor, toate parbrizele
addugate unui lot, trebuie aduse la cunostinta departamentului administrativ care a omologat
respectivul tip de geam din sticla securizati. In acest caz, departamentul administrativ poate:

fie sd considere cd nu este posibil ca modificarile aduse geamului parbrizului s aiba vreun efect contrar
considerabil, cd noul tip addugat se integreazd grupului de parbrize omologat si ¢4, indiferent de situatie,
geamul din sticld securizatd corespunde cerintelor,

fie s solicite un alt raport serviciului tehnic care se ocupd cu efectuarea incercarilor.

Comunicarea

Confirmarea, refuzul sau prelungirea omologdrii pentru componente se comunici statelor membre in
conformitate cu procedura stipulatd la punctul 5.3.

Autoritatea competentd care a acordat o prelungire a omologdrii pentru componente trebuie si atribuie
un numdr de serie fiecdrei comunicari referitoare la o prelungire.

CONFORMITATEA PRODUCTIEI

Geamurile din sticld securizatd pentru care s-a acordat omologarea in conformitate cu prezenta anexa
si cu anexele urmdtoare trebuie fabricate astfel incat sd respecte tipul omologat si sd corespunda
cerintelor de la punctele 6, 7 si 8.

Pentru a verifica indeplinirea cerintelor de la punctul 10.1, se efectueazd controale constante in procesul
de productie.

Detindtorul unei omologari pentru componente trebuie, in special:
sd se asigure cd existd proceduri pentru controlul calitdtii produsului;
sd aibd acces la echipamentul necesar verificarii conformititii pentru fiecare tip omologat;

sd inregistreze datele rezultate din incercarile efectuate si si pund la dispozitie documentele
aferente (') pentru o perioada ce este stabilitd de comun acord cu departamentul administrativ;

s analizeze rezultatele fiecdrui tip de incercare, pentru a verifica si asigura consecventa caracteristicilor
produsului, in functie de variatiile (tolerantele) admise in procesul de fabricatie industrial;

sd se asigure cd, pentru fiecare tip de produs, se efectueazd cel putin incercirile previzute in anexa Il O;

sd se asigure cd se preiau si sunt incercate noi mostre, ori de cate ori mostrele sau piesele de incercare
se dovedesc neconforme cu tipul de incercare efectuatd.

Trebuie luate toate misurile necesare pentru restabilirea conformitatii in fabricatia in cauza.

Autoritatea competentd poate, in orice moment, sd controleze metodele de verificare a conformitatii
aplicabile fiecdrei unitdti de productie (a se vedea punctul 1.3 din anexa II O).

La fiecare inspectie, inspectorului i se vor prezenta rezultatele incercarilor efectuate si evidentele
procesului de fabricatie.

Inspectorul poate alege, prin sondaj, mostre pentru a fi incercate in laboratorul constructorului.
Numdrul minim de mostre se stabileste in functie de rezultatele obtinute din verificrile efectuate de
constructor.

Daci standardul de calitate nu este satisficitor sau dacd este necesar si se verifice valabilitatea
incercdrilor efectuate la punctul 10.4.2, inspectorul poate selecta mostre care se trimit serviciului tehnic
care a efectuat incercdrile in vederea acordarii omologdrii de tip pentru componente.

(") Rezultatele incercirii de fragmentare trebuie inregistrate chiar dacd nu se cere fotografierea.
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10.4.4.

10.4.5.

11.

12.

13.

Autoritatea competentd poate efectua oricare dintre incercdrile previzute in prezenta directiva.

Frecventa normald a inspectiilor este de doud ori pe an. Dacd rezultatele constatate in timpul inspectiei
sunt nesatisficitoare, atunci autoritatea competentd trebuie si se asigure cd se iau toate mdsurile
necesare pentru restabilirea conformitatii procesului de fabricatie cat mai rapid posibil.

PENALITATI PENTRU NECONFORMITATEA PRODUCTIEI

Omologarea de tip pentru componente acordatd pentru un tip de geam din sticld securizatd in
conformitate cu prezenta directivd poate fi retrasd atunci cand nu este indeplinitd cerinta de la
punctul 10.1.

In cazul in care un stat membru retrage 0 omologare acordati anterior, acest lucru este imediat notificat
celorlalte state membre printr-o copie a certificatului de omologare de tip pentru componente cu
mentiunea ,OMOLOGARE PENTRU COMPONENTE RETRASA” adiugati cu litere mari in subsolul
certificatului, semnatd si datatd.

FABRICATIE OPRITA DEFINITIV

Dacd detinitorul omologarii pentru componente inceteazd fabricarea unui tip de geam din sticld
securizatd omologat in conformitate cu prezenta directivd, atunci acesta trebuie sd informeze in acest
sens autoritatea care a acordat omologarea. La randul siu, autoritatea respectiva notificd in acest sens
celelalte state membre, printr-o copie a comunicirii privind omologarea pentru componente, in
conformitate cu modelul indicat in anexa IIl B la prezenta directiva.

DENUMIRILE §I ADRESELE SERVICIILOR TEHNICE CARE RASPUND DE EFECTUAREA
INCERCARILOR IN VEDEREA OMOLOGARII PENTRU COMPONENTE SI ALE DEPARTAMENTELOR
ADMINISTRATIVE CARE ACORDA ASTFEL DE OMOLOGARI

Fiecare stat membru trebuie si comunice celorlalte state membre si Comisiei denumirea si adresele
serviciilor tehnice care rispund de efectuarea incercdrilor in vederea omologdrii pentru componente si
ale departamentelor administrative ce acordd omologari CEE de tip pentru componente, citre care
urmeazd si fie trimise certificatul de omologare pentru componente si certificatele indicand refuzul sau
retragerea omologdrilor pentru componente emise in celelalte state membre.
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Apendice
EXEMPLE DE MARCI DE OMOLOGARE DE TIP PENTRU COMPONENTE

(A se vedea punctul 5.5 din anexa IIl A)

Parbrize din sticld securizatd monostrat

I a a=6mm

‘—Ql&’———

4 P
ERN Y. 001247Ts

Marca omologdrii pentru componente de mai sus, aplicatd pe un parbriz din sticld securizatd monostrat, aratd ca
respectiva componentd a fost omologatd in Franta (e2) in conformitate cu prezenta Directivd, cu numarul omologarii
de tip pentru componente 001247.

Parbrize din sticld securizatd monostrat cu acoperire din plastic

I I P a a=6mm
' -3
4
€2 [001247__+
3
Marca omologdrii pentru componente de mai sus, aplicatd pe un parbriz din sticld securizatd monostrat cu acoperire

din plastic, aratd cd respectiva componentd a fost omologatd in Franta (e2) in conformitate cu prezenta directivd, cu
numdrul omologdrii de tip pentru componente 001247.

—-—wlnm—

Parbrize din sticld securizatd multistrat obisnuiti

A

II - a a=6mm

3

4 i,
.i_:e 2 001247_1r 3

-—wla?—-

Marca omologdrii pentru componente de mai sus, aplicatd pe un parbriz din sticld securizatd multistrat obisnuitd, aratd
cd respectiva componentd a fost omologatd in Franta (e2) in conformitate cu prezenta directivd, cu numarul
omologirii de tip pentru componente 001247.
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Parbrize din sticld securizatd multistrat obisnuitd cu acoperire din plastic

WP+
] |
21 @2 |001247 %
| T

Marca omologirii de tip pentru componente de mai sus, aplicatd pe un parbriz din sticld securizatd multistrat cu
acoperire din plastic, aratd cd respectiva componenti a fost omologatd in Franta (e2) in conformitate cu prezenta
directivd, cu numdarul omologarii de tip pentru componente 001247.

a=6mm

4

Parbrize din sticld securizatd multistrat tratatd

III a a=6mm

Ty ]
T3 €2 (001247__ %
T T

Marca omologirii de tip pentru componente de mai sus, aplicatd pe un parbriz din sticld securizatd multistrat tratatd,
aratd cd respectiva componentd a fost omologatd in Franta (¢2) in conformitate cu prezenta directivd, cu numarul
omologdrii de tip pentru componente 001247.

Parbrize cu acoperire din plastic multistrat
IV_ 3
3

—

e
3 _%_—E 2 |001 247l%
| T

Marca omologdrii de tip pentru componente de mai sus, aplicatd pe un parbriz cu acoperire din plastic multistrat, arata
cd respectiva componentd a fost omologatd in Franta (e2) in conformitate cu prezenta directivd, cu numdrul
omologirii de tip pentru componente 001247.

a=6mm

Geamuri, altele decit parbrize, cu un factor de transmisie normald a luminii mai mic de 70 %

a=6mm

1 4 4,
5 _?_:e 2 | 001 247T 3

Marca omologdrii de tip pentru componente de mai sus, aplicatd pe un geam din sticld, altul decat parbrizul, pentru
care se aplici cerintele din anexa III-C punctul 9.1.4.2, arati ci respectiva componentd a fost omologata in Franta (e2)
in conformitate cu prezenta directivd, cu numdrul omologdrii de tip pentru componente 001247.
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Unititi cu vitraj dublu cu un factor de transmisie normald a luminii mai mic de 70 %.

V.VIi%_ a=6mm
L4 4
¢ 3 e2 |o01247_

Marca omologdrii de tip pentru componente de mai sus, aplicatd pe unitati cu vitraj dublu cu un factor de transmisie
normald a luminii mai mic de 70 %, aratd cd respectiva componentd a fost omologatd in Franta (e2) in conformitate
cu prezenta directivd, cu numdrul omologirii pentru componente 001247.

Geamuri, altele decit parbrize, folosite ca parbrize pentru tractoare

T‘J'%_ a=6mm

] 1,
- @2 |oot247-

Marca omologdrii de tip pentru componente de mai sus, aplicatd pe un geam din sticld, aratd cd respectiva
componentd, destinatd a fi utilizatd pe tractor drept parbriz, a fost omologatd in Franta (e2) in conformitate cu
prezenta directivd, cu numdarul omologarii de tip pentru componente 001247.

Geamuri, altele decat parbrize, cu un factor de transmisie normali a luminii mai mare de 70 %.
= 6 mm
231 €2 (001247 %
3 _i_ 3

Marca omologdrii pentru componente de mai sus, aplicatd pe un geam din sticld, altul decat parbrizul, pentru care
se aplicd cerintele de la punctul 9.1.4.1 din anexa IIl C, aratd cd respectiva componentd a fost omologata in Franta
(e2) in conformitate cu prezenta directivd, cu numarul omologarii de tip pentru componente 001247.
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ANEXA III B

Denumirea administratiei

[Format maxim: A4 (210 x 297mmj}]

Comunicare cu privirela — omologarea CEE de tip pentru componente;
— refuzul omologirii de tip pentru componente;
— prelungirea omologirii de tip pentru componente;
— retragerea omologirii de tip pentru componente

pentru un tip de geam din sticld securizati in conformitate cu Directiva 89/173/CEE

Nr. omologirii CEE de tip pentr COMpONEnte: ... cereesesmeese Prelungirea nr.:
1. Categoria geamului din sticld securizata:
2. Descrierea geamului din sticld (a se vedea apendicele 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 iar, in cazul parbrizelor, lista in conformitate cu
apendicele 8:
3. Denumirea comerciald sau marca:
4. Numele si adresa constructorului:
5. Numele si adresa reprezentantului constructorului, dupi caz:
6. Prezentat In vederea omologirii de tip pentru componente la data de:
7. Serviciul tehnic care rdspunde de efectuarea incercirilor in vederea omologirii de tip pentru componente: .......eeccerres
8. Dataraportului de incercare:
9. Numdrul raportului de incercare:
10. Se acordd/refuzd/prelungeste/retrage omologarea de tip pentru componente (1):
11. Motivele prelungirii omologdrii de tip:
12. Observatii:
13. Locul:
14. Data:
15. Semndtura:
16. Se anexeazi o listd cu documentele care alcituiesc dosarul omologirii de tip pentru componente, depus la departamentul

administrativ care acordd omologarea; aceste documente sunt disponibile la cerere.

(1} Sebareazi ce nu corespunde.
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Apendicele 1

PARBRIZE DIN STICLA SECURIZATA MONOSTRAT

(Caracteristici principale i secundare definite in anexa III D sau III I)

Nr. omologirii de tip pentru cOmMpONente: ..........coeweeereeeeeens Prelungirea nr.:

Caracteristici principale

— Categoria formi:

— Categoria grosime:

— Grosimea nominald a parbrizului:

— Natura §i tipul placirii cu material plastic:

— Grosimea placirii cu material plastic:

Caracteristici secundare

— Natura materialului (sticld turnat3, sticl3 flotat3, sticld plani):

— Culoarea sticlei:

— Colorarea placirii din material plastic:

— Conductori incorporate (da/nu):

— Benzi de protectie impotriva luminii orbitoare - incorporate {da/nu):

Observatii:

Documente anexate: listd de parbrize (vezi apendicele 8).
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Apendicele 2

GEAMURI DIN STICLA UNIFORM SECURIZATA MONOSTRAT, ALTELE DECAT PARBRIZELE

(Caracteristici principale si secundare definite in anexa III E sau III I)

Nr. omologirii de tip pentru COMpPONENLE: .. veerreermurnscersensne Prelungirea nr.:

Caracteristici principale:

— Altele decat parbrize (da/nu):

— Parbrize pentru tractor (tractoare):

— Categoria forma:

— Natura procesului de securizare:

— Categoria de grosime:

— Natura §i tipul placirii cu material plastic:

Caracteristici secundare:

— Natura materialului (sticld turnatd, sticld flotatd, sticld plang):

— Culoarea sticlei:

— Colorarea placirii din material plastic:
— Conductori incorporati (da/nu):

— Benzi de protectie impotriva luminii orbitoare - incorporate (da/nu):

Criterii aprobate:

— Cea mai mare arie (sticla plani):

— Celui mai mic unghi):

— Cea mai mare arie desfasuratd (sticld curbat):

— Cel mai inalt segment:

Observatii:

Documente anexate: listd de parbrize (daci e cazul) {vezi apendicele 8).
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Apendicele 3

PARBRIZE DIN STICLA SECURIZATA MULTISTRAT
(obisnuitd, tratatd sau cu acoperire din plastic)

(Caracteristici principale si secundare definite in anexele III F, IIl H sau III I)

Nr. omologirii de tip pentru COMPONENLE: wueueeeerrresssencereenns Prelungirea nr.:

Caracteristici principale

— Numdr straturi de sticla:

— Numdr straturi intermediare:

— Grosimea nominald a parbrizului:

— Grosimea nominald a stratutilor intermediare:

— Tratament special aplicat sticlei:

— Natura si tipul straturilor intermediare:

— Natura i tipul placirii cu material plastic:

Caracteristici secundare

— Natura materialului (sticld turnat3, sticld flotatd, sticls pland):

— Culoarea sticlei {incolord/colorat):

— Colorarea placirii din material plastic (total¥/partiald):

— Conductori incorporati (da/nu):

— Benzi de protectie impotriva luminii orbitoare - incorporate (da/nu):

Observatii:

Documente anexate: listd de parbrize (a se vedea apendicele 8).



13/vol. 9 Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

69

Nr. omologirii de tip pentru componente: ............eeeeeveeeeeees Prelungirea nr.:

Apendicele 4

GEAMURI DIN STICLA SECURIZATA MULTISTRAT, ALTELE DECAT PARBRIZELE

(Caracteristici principale si secundare definite in anexele III G sau III I)

Caracteristici principale:

Altele decat parbrize (dajnu):

Parbrize pentru tractor (tractoare):

Numdr straturi de sticld:

Numdr straturi intermediare:

Categoria de grosime:

Grosimea nominald a stratului (straturilor) intermediar{e):

Tratament special aplicat sticlei:

Natura §i tipul straturilor intermediare:

Natura si tipul placirii cu material plastic:

Grosimea placirii din material plastic:

Caracteristici secundare:

Natura materialului (sticli turnatd, sticld flotatd, sticld pland):

Colorarea stratului intermediar (total/partial):

Culoarea sticlei:

Colorarea placirii din material plastic:
Conductori incorporati (da/nu):

Benzi de protectie impotriva luminii orbitoare - incorporate (da/nu):

Observatii:

Documente anexate: listd de parbrize (daci e cazul) (a se vedea apendicele 8).
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Apendicele 5

PARBRIZE CU ACOPERIRE DIN PLASTIC MULTISTRAT

(Caracteristici principale si secundare definite in anexa III ])

Nr. omologirii de tip pentru COMpPONENLE: ueuureeerreussmocerrenns Prelungirea nr.:

Caracteristici principale

— Categoria de formi:

— Numir straturi de material plastic:

— Grosimea nominali a sticlei:

— Tratament aplicat sticlei (da/nu):

— Grosimea nominald a parbrizului:

— Grosimea nominali a stratului (straturilor) de plastic ca strat intermediar:

— Natura si tipul stratului (straturilor) de plastic ca strat intermediar:

— Natura §i tipul stratului de plastic exterior:

Caracteristici secundare

— Natura materialului (sticld turnat3, sticld flotatd, sticld plang):

— Colorarea sticlei:

— Colorarea straturilor de plastic (totald/partiali):
— Conductori Incorporati (da/nu):

— Benzi de protectie impotriva luminii orbitoare - incorporate {da/nu):

Observatii:

Documente anexate: listd de parbrize (a se vedea apendicele 8).
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Nr. omologirii de tip pentru COMpPONENte: ....cewveerveesssenscersenns Prelungirea nr.:

Apendicele 6

GEAMURI CU ACOPERIRE DIN PLASTIC MULTISTRAT, ALTELE DECAT PARBRIZELE

(Caracteristici principale si secundare definite in anexa III K)

Caracteristici principale

Altele decit parbrize (da/nu):

Parbrize pentru tractor (tractoare):

Numdr straturi de material plastic:

Grosimea componentei din sticld:
Tratament aplicat componentei din sticld (da/nu):

Grosimea nominald a geamului:

Grosimea nominald a stratului (straturilor) de plastic ca strat intermediar:

Natura si tipul stratului {straturilor) de plastic ca strat intermediar:

Natura si tipul stratului de plastic exterior:

Caracteristici secundare

Natura materialului (sticld turnatd, sticli flotatd, sticli plan):

Colorarea sticlei (incolord/coloratd):

Colorarea placirii din material plastic (total/partial):

Conductori incorporati (da/nu):

Benzi de protectie impottiva luminii orbitoare - incorporate (da/nu):

Observatii:

Documente anexate: listd de parbrize (daci e cazul) (a se vedea apendicele 8).
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Apendicele 7

UNITATI CU VITRAJ DUBLU

(Caracteristici principale i secundare definite in anexa III L)

Nr. omologirii de tip pentru COmMpONENte: ........occeweeeereeeeeeercereeenees Prelungirea nr.:

Caracteristici principale

— Structura unitdtilor cu vitraj dublu (simetrici/asimetrici):

— Grosimea nominali a intervalului:

— Metodi de asamblare:

— Tipul fiecirei sticle, conform definitiei din anexele IINE, I G, I I, I K:

Document anexat

Un formular pentru cele dous geamuri ale unitdii cu vitraj dublu simetric, in conformitate cu anexa in baza cireia aceste geamuri
au fost incercate sau omologate.

Un formular pentru fiecare geam din sticld al unitiii cu vitraj dublu asimetric, in conformitate cu anexele in baza cirora aceste
geamuri au fost incercate sau omologate.

Observatii:
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)

Apendicele 8

CONTINUTUL LISTEI DE PARBRIZE (*)

Pentru fiecare dintre parbrizele care face obiectul acestei omologiri pentru componente, se vor indica cel pufin urmitoarele
date specifice:

— Constructorul tractorului:

— Tipul tractorului:

— Suprafata desfisurati (F):

— Iniltimea segmentului (h):

— Curbura (r):

— Unghiul de instalare (a):

— Coordonatele punctelor de reper (A, B, C) fatd de centrul marginii de sus a parbrizului.

Descrierea parametrului, F, al parbrizului
| F

0‘\~-_.L_‘ /;K |

4
L)
suprafata desfdsuratd a
/] parbrizului

Descrierea parametrilor, r §i h, ai parbrizului

curbura, r dimensiunea segmentului, h

[/
N B

Prezenta listd se anexeaza la apendicele 1, 2 (dacd e cazul), 3 si 5 la prezenta anexa.
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1.1.

1.2

1.3.
1.4.

2.1.
2.1.1.
2.1.1.1.
2.1.1.2.

2.1.1.3.

ANEXA III C

CONDITII GENERALE DE INCERCARE

INCERCARI DE FRAGMENTARE

Geamul din sticld ce urmeazd a fi incercat nu trebuie fixat rigid; totusi, se poate fixa peste un alt geam
din sticla identic printr-o bandd adezivd aplicatd de jur imprejurul marginii.

Pentru a obtine fragmentarea, se foloseste un ciocan de aproximativ 75 g sau un alt instrument similar.
Raza curburii punctului de impact este de 0,2 = 0,05 mm.

Se efectueazd o incercare in fiecare punct de impact prestabilit.

Se realizeazd o examinare a fragmentelor pe hartie fotosensibild, expunerea incepand cu nu mai mult
de 10 secunde si incheindu-se cu nu mai mult de 3 minute dupd impact. Se iau in considerare numai
liniile cele mai inchise la culoare, reprezentind fracturarea initiald. Laboratorul trebuie si pdstreze
reproduceri fotografice ale fragmentarii obtinute.

INCERCARI LA IMPACT CU BILA

incercare cu bila de 227 g

Dispozitivul de incercare

Bild din otel cdlit cu masa de 227 £ 2 g si un diametru de aproximativ 38 mm.

Dispozitiv de cddere liberd a bilei de la o iniltime ce urmeazd a fi stabilitd, sau un dispozitiv de
proiectare a bilei care sd confere acesteia o vitezd echivalentd cu cea obtinutd prin cidere liberd. Dacd
se foloseste un dispozitiv de proiectare a bilei, abaterea de vitezd trebuie si fie + 1 % din viteza
echivalentd cu aceea obtinutd prin cidere libera.

Suport, ilustrat in figura 1, compus din doud cadre de otel cu muchii prelucrate de 15 mm ldtime,
montate unul peste celdlalt si prevazute cu garnituri de cauciuc de aproximativ 3 mm grosime si
15 mm latime si duritate de 50 IRHD.

Cadrul inferior se sprijind pe o casetd de otel inaltd de aproximativ 150 mm. Piesa de incercare este
mentinutd in pozitie de cadrul superior, care are o masi de aproximativ 3 kg Suportul este sudat pe
o foaie de otel de aproximativ 12 mm grosime asezatd pe sol, intre acestea fiind interpus un strat de
cauciuc de aproximativ 3 mm grosime si duritate 50 IRHD.

Dimensiuni in mm
0 290
0 260
v 1
Piesd de incercare / o
A AR AR R R R RN A R RN
=
o |
o~
7
Garnituri de cauciuc
7 Z
% 7
7 ‘I
10 min. /] ;
2 2
7 Z
.
SOSOUOSISISINISOSINSONOUSINNINONSINSINONNNSNINNN
"
Strat de cauciuc / L1 350 min. -

Figura 1

Suport pentru incercirile la impact cu bila
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2.1.2.

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

Conditii de incercare
— Temperaturd: 20 £ 5 °C.
— Presiune: 860-1 060 mbar.

— Umiditate relativd: 60 + 20 %.

Piesa de incercare

Piesa de incercare trebuie sd fie un patrat plat, cu latura de 300 + 10/- 0 mm.

Procedura de incercare

Se aclimatizeazd piesa de incercare la temperatura specificatd timp de cel putin 4 ore inainte de
inceperea incercdrii.

Se pozitioneazd piesa de incercare in suport (2.1.1.3). Planul piesei de incercare trebuie si fie
perpendicular, in limita a 3°, pe directia bilei cu care se intersecteaza.

Punctul de impact trebuie sa fie situat intr-un perimetru de 25 mm fatd de centrul geometric al piesei
de incercare, pentru o indltime de cidere de 6 m sau mai putin, si la 50 mm de centrul piesei de
incercare pentru o indltime de cddere mai mare de 6 m. Bila trebuie sd loveasci acea parte a piesei de
incercare care reprezintd fata exterioard a geamului din sticld securizatd, cand acesta este montat pe
vehicul. Se permite un singur impact cu bila.

incercare cu bila de 2 260 g
Dispozitivul de incercare
Bild din otel cilit cu masa de 2 260 + 20 g si un diametru de aproximativ 82 mm.

Dispozitiv de cddere a bilei de la o indlfime ce urmeaza a fi specificatd, sau un dispozitiv de proiectare
a bilei care sd confere bilei o vitezd echivalentd cu aceea obtinutd prin cadere liberd. Dacd se foloseste
un dispozitiv de proiectare a bilei, abaterea de viteza trebuie s fie + 1 % din viteza echivalentd cu aceea
obtinutd prin cidere libera.

Suportul este ilustrat in figura 1, identic cu cel descris la punctul 2.1.1.3.

Conditii de incercare

— Temperaturd: 20 £ 5 °C.

— Presiune: 860-1 060 mbar.
— Umiditate relativd: 60 + 20 %.

Piesa de incercare

Piesa de incercare trebuie sa fie un patrat plat cu latura 300 + 10/-0 mm sau si fie decupatd din partea
cea mai platd a parbrizului sau din alt geam curbat din sticld securizata.

La alegere, se poate incerca intregul parbriz sau alt geam curbat din sticld securizati. In acest caz,
trebuie avut grijd sd se asigure contactul adecvat intre geamul din sticld securizatd si suport.

Procedura de incercare

Se aclimatizeazd piesa de incercare la temperatura specificatd timp de cel putin 4 ore inainte de
inceperea incercarii.

Se pozitioneazd piesa de incercare in suport (2.1.1.3). Planul piesei de incercare trebuie si fie
perpendicular, in limita a 3°, pe directia bilei cu care se intersecteazd.

In caz geamului cu acoperire din plastic multistrat, piesa de incercare se prinde de suport cu cleme.

Punctul de impact trebuie s fie situat intr-un perimetru de 25 mm fatd de centrul geometric al piesei
de incercare. Bila trebuie si loveascd acea parte a piesei de incercare care reprezintd fata interioard a
geamului din sticld securizatd cand acesta este montat pe vehicul. Se permite un s ingur impact cu bila.

INCERCARE LA IMPACTUL CU CAPUL

Dispozitivul de incercare

Se foloseste o greutate sub forma de cap, rotundd sau semirotundd, realizatd din lemn laminat de
esentd tare, acoperit cu pasld inlocuibila si cu sau fard o grindi transversald din lemn. Se foloseste cu
o piesd intermediard sub formd de gat, intre partea sferica si grinda transversala si o tijd de fixare de
cealaltd parte a grinzii.

Dimensiunile sunt in conformitate cu figura 2.

Masa totald a dispozitivului este de 10 + 0,2 kg.
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Dimensiuni in mm f

Tijd de fixare

~ 500

Grindi transversald

(optional)
\ | -
\ S
—
o
1 ~
N N )
X
Piesa intermediard — ] 92>
Cap -~
Strat de pasld, 5 mm grosime —]
500
Figura 2
Greutate in formi de cap
3.1.2. Dispozitiv de cidere a greutdtii sub forma de cap de la o indltime ce urmeazd a fi specificatd, sau un

dispozitiv de proiectare a greutitii care si-i confere greutdtii o vitezd echivalentd cu aceea obtinuta prin
cddere liberd.

Daci se foloseste un dispozitiv de proiectare a greutdtii, abaterea de vitezd trebuie si fie + 1 % din viteza
echivalentd cu aceea obtinutd prin cidere liberd.

3.1.3. Suport, ilustrat in figura 3, pentru incercarea pieselor plate. Dispozitivul se compune din doud cadre
de otel, cu muchii prelucrate de 15 mm litime, montate unul peste celdlalt si previzute cu garnituri
de cauciuc de aproximativ 3 mm grosime, 15 * 1 mm ldtime si o duritate de 70 IRHD.

Cadrul superior este ferm fixat de cadrul inferior cu cel putin 8 bolturi.

3.2. Conditii de incercare
3.2.1. — Temperatura: 20 + 5 C.
3.2.2. — Presiune: 860-1 060 mbar.

3.2.3. — Umiditate relativd: 60 = 20 %.
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3.3.

Dimensiuni in mm

Garnitura de cauciuc

Bolg (1)

4

r'--"-—""'__—"__"—' = —— = — - —

470
570

|
I
i
1
|
| |
l
d

105

1070

1170

Figura 3

Suport pentru incercirile la impactul cu capul

Procedura de incercare

Incercarea cu o piesd platd

Piesa de incercare platd, cu o lungime de 1 100 +5/-2 mm si o litime de 500 + 5/- 2 mm este pastratd
la o temperaturd constantd de 20 + 5 °C cel putin 4 ore inainte de incercare. Se fixeazd piesa de
incercare in cadrele suport (3.1.3); se stang bolturile astfel incat deplasarea piesei de incercare si nu
depdseascd 2 mm in timpul incercdrii. Planul piesei de incercare trebuie sd fie perfect perpendicular
pe directia greutdtii cu care se intersecteazd. Greutatea trebuie si loveascd piesa de incercare la o
distantd maxima de 40 mm fatd de centrul siu geometric, pe acea parte care reprezinta fata interioard
a geamului din sticld securizatd cand acesta este montat pe vehicul, si nu este permis decat un singur
impact.

Stratul de pasld se inlocuieste dupd 12 incercdri.

Incercdri pe parbrizul intreg (aplicat numai pentru o iniltime de cidere mai mica sau egald cu 1,5 m)

Se pozitioneazd parbrizul liber pe un suport cu o banda de cauciuc interpusd, cu duritate de 70 IRHD
si de aproximativ 3 mm grosime, ltimea contactului pe intreg perimetrul fiind de aproximativ 15 mm.
Suportul constd intr-o piesd rigidd, de forma parbrizului, astfel incat greutatea sub forma de cap si
loveascd suprafata interioard. Dacd este necesar, suportul se poate rezema pe un stativ rigid, intre care
se interpune un strat de cauciuc de aproximativ 3 mm grosime si duritate 70 IRHD.

Suprafata parbrizului trebuie si fie perfect perpendiculard pe directia greutatii sub forma de cap cu care
se intersecteaza.

Greutatea sub formd de cap trebuie sd loveascd parbrizul la o distantd maximi de 40 mm fatd de
centrul siu geometric, pe acea parte care reprezintd fata interioard a geamului din sticla securizatd
atunci cand acesta este montat pe vehicul, si nu este permis decat un singur impact.

Stratul de pasld se inlocuieste dupd 12 incercdri.

INCERCAREA LA ABRAZIUNE

Dispozitivul de incercare

Dispozitivul de abraziune (2, ilustrat schematic in figura 4, consta din:

— o placd turnantd orizontald, cu o clemd de centru, care se roteste in sens invers acelor de ceasornic,
cu 65 pand la 75 rpm si

(") Momentul de torsiune minim recomandat pentru M 20 este de 30 Nm.
(%) Un dispozitiv de abraziune adecvat este furnizat de Teledyne Taber (S.U.A.).
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Figura 4

Schema dispozitivului de abraziune

— doud brate calibrate paralele, fiecare brat fiind previzut cu cate un disc abraziv, previzut cu
rulmenti speciali, ce se roteste liber in jurul unui ax; fiecare disc se sprijind pe piesa de incercare,
sub presiunea exercitatd de o masa de 500 g.

Placa turnantd a dispozitivului de abraziune trebuie si se roteascd uniform, pe cat posibil intr-un singur
plan (devierea de la acest plan sd nu depdseascd + 0,5 mm la o distantd de 1,6 mm de marginea plicii
turnante). Discurile trebuie sd fie in asa fel montate incat, atunci cand vin in contact cu piesa de
incercare, sd se roteascd in directie opusd acesteia, spre a exercita — de doud ori la fiecare rotatie a
piesei de incercare — o actiune abraziva si de compresie de-a lungul profilurilor curbate, pe o suprafatd
circulard de aproximativ 30 cm?.

Discuri abrazive (1), fiecare cu diametrul intre 45 si 50 mm si o grosime de 12,5 mm, compuse
dintr-un material abraziv special, cu particule fine, incastrate intr-un cauciuc semidur. Discurile trebuie
sd aibd o duritate de 72 + 5 IRHD, mdsurati in 4 puncte echidistante de pe centrul suprafetei abrazive,
presiunea fiind aplicatd vertical de-a lungul unui diametru al discului, iar rezultatele masurdrii se citesc
la 10 secunde dupad aplicarea completd a presiunii.

Pentru a fi utilizate, discurile abrazive se pregatesc printr-o rotatie lentd peste o placi de sticld, pentru
a sc asigura ca suprafata lor este perfect pland.

Sursd de lumind constand dintr-o lampd cu incandescentd, cu filamentul intr-un tub paralel, cu
dimensiunile 1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm. Tensiunea trebuie stabilizatd in limita a + 1/1 000 V.
Instrumentul folosit la verificarea tensiunii trebuie sd aibd o precizie adecvata.

Sistem optic constand dintr-o lentild cu distanta focald, f, de cel putin 500 mm si reglatd in functie
de aberatiile cromatice. Apertura completd a lentilei nu trebuie si depaseasca f]20. Se regleazd distanta
dintre lentild si sursa de lumind pentru a obtine un fascicul de lumind perfect paralel. Se introduce o
diafragma pentru a limita diametrul fasciculului de lumind la 7 mm £ 1 mm. Aceastd diafragma trebuie
sd fie situatd la o distantd de 100 + 50 mm de lentild, pe partea situatd mai departe de sursa de lumina.

Echipament pentru masurarea luminii difuze (a se vedea Figura 5), constand dintr-o celuli fotoelectricd
cu sferd Ulbright integratd (pentru masurdri fotometrice) cu diametrul intre 200-250 mm. Sfera este
echipatd cu orificii de intrare si de iesire pentru lumind. Orificiul de intrare trebuie si fie circular si sa
aibd un diametru cel putin dublu fatd de cel al fasciculului de lumind. Orificiul de iesire al sferei este
previdzut fie cu un captor de lumind, fie cu un dispozitiv standard de reflexie, conform procedurii
descrise la punctul 4.4.3 de mai jos. Captorul de lumind absoarbe toatd lumina, cand sub raza
fasciculului de lumind nu se afld nici o piesd de incercare.

Axa fasciculului de lumind trebuie sa treacd prin centrul orificiilor de intrare si de iesire. Diametrul
orificiului de iesire a luminii (b) trebuie s fie egal cu 2a x tan 4°, unde a este diametrul sferei. Celula
fotoelectrica trebuie montatd in asa fel incat lumina care vine direct prin orificiul de intrare sau prin
dispozitivul standard de reflexie sd nu poatd ajunge la ea.

Suprafetele interiorului sferei Ulbright integrate si dispozitivul standard de reflexie trebuie si aiba
reflexie perfect egald, si fie la fel de mate si de neselective. Semnalul de iesire al celulei fotoelectrice
trebuie sd fie liniar in limita a + 2 % peste gama de intensitati luminoase folosite.

(")  Discuri abrazive adecvate se pot obtine de la Teledyne Taber (S.U.A.).
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Lentild

Alcituirea instrumentului trebuie sd fie de asa naturd incat s nu existe deviere galvanometricd atunci
cand sfera este de culoare inchisd. Intregul mecanism trebuie verificat la intervale regulate prin
standarde de calibrare a opacitatii determinate. Dacd masurdtorile de opacitate se efectueazi folosind
echipament sau metode diferite de cele definite mai sus, rezultatele trebuie ajustate — daci e cazul —
pentru a fi puse in concordantd cu acelea obtinute de mecanismul descris mai sus.

Celuli fotoelectrici

Deflectoare
Sferd Ulbright

Captor de
lumini

Deschiderea
captorului de

/

Lampi

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

/ lumini

Fascicul paralel

200 <a £250 mm

[}
)

Figura 5

Aparat de misurd a atenudrii vizibilitatii

Conditii de incercare
Temperatura: 20 + 50 °C.
Presiune: 860-1 060 mbar.

Umiditate relativd: 60 £ 20 %.

Piesele de incercare

Piesele de incercare trebuie s fie patrate plate cu latura de 100 mm, cu ambele suprafete perfect plane
si paralele, si -- dacd e cazul -- sa fie prevdzute in centru cu un orificiu de fixare cu diametrul de
6,4 +0,2- 0 mm.

Procedura de incercare

Incercarea la abraziune se efectueazd pe acea suprafatd a piesei de incercare care reprezintd partea
exterioard a geamului din sticld securizatd atunci cAnd acesta e montat pe vehicul, si, de asemenea, pe
partea interioard, in cazul geamului din sticld cu acoperire din plastic.

Imediat inainte si dupa efectuarea abraziunii, piesele de incercare se curdtd astfel:
(a) se sterg cu o carpa din in, sub un jet de apd curatd;

(b) se limpezesc cu apd distilatd sau demineralizat;

(c) se usucd prin suflare cu oxigen sau azot;

(d) se inldturd posibilele urme de apd prin tamponare usoard cu o carpd umeda din in. Daci e cazul,
se usucd prin apdsare usoard intre doud carpe din in.

Trebuie evitatd orice tratare cu echipament ultrasonic. Dupa curdtare, piesele de incercare trebuie
manuite de margini si depozitate astfel incit si se impiedice orice deteriorare sau contaminare a
suprafetelor.

Se aclimatizeazi piesele de incercare cel putin 48 de ore la o temperaturd de 20 * 5 °C si la o umiditate
relativd de 60 = 20 %.
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4.4.3.

4.5.

4.6.

5.1.

Se aseazd piesa de incercare in dreptul orificiului de intrare in sfera de integrare. Unghiul format intre
perpendiculara pe suprafata piesei de incercare si raza de lumind nu trebuie sd depdseasca 8°.

Se fac patru mdsurdtori dupd cum este indicat in tabelul urmator:

Citiri CAu piesa de Cu Capt(?l‘tll Cu standgrd Cantitatea reprezentatd
incercare de lumind de reflexie

T, Nu Nu Da Lumind incidentd

T, Da Nu Da Cantitate totald de lumind trans-
misd de piesa de incercare

T, Nu Da Nu Lumina difuzatd de instrument

T, Da Da Nu Lumina difuzatd de instrument si
de piesa de incercare

Se repetd citirile T;, T, T si T, cu alte pozitii specificate ale piesei de incercare, pentru uniformitate.
Se calculeazi factorul de transmisie totald T, = T,/T;.

Se calculeazd factorul de transmisie de difuzie Ty dupd cum urmeaza:

T = T,-T, (TyT)
d T,

Se calculeazd procentul de intunecare sau luminozitate sau amandoud, dupd cum urmeazi:

Td
—4%100 (%).

t

Se masoard atenuarea initiald a vizibilitatii piesei de incercare in minimum patru puncte echidistante
din suprafata nesupusd abraziunii, folosind formula de mai sus. Se face media rezultatelor pentru
fiecare piesd de incercare. In locul celor patru masuritori, se poate obtine o valoare medie rotind piesa
uniform la o vitezd de rotatie de 3 rot[sec sau mai multe.

Pentru fiecare geam din sticld securizatd se efectueazd trei incerciri. Se utilizeazd atenuarea vizibilitatii
ca masurd a abraziunii suprafetei, dupd ce piesa a fost supusi incercdrii la abraziune.

Se masoard lumina difuzatd pe traiectoria supusd abraziunii in minimum patru puncte echidistante
situate in suprafata slefuitd, folosind formula de mai sus. Se face media rezultatelor pentru fiecare piesd

de incercare. In locul celor patru masurdtori, se poate obtine o valoare medie rotind piesa uniform la
o vitezd de rotatie de 3 rot/sec sau mai multe.

Modul de efectuare a incercirii la abraziune se decide de citre laboratorul care efectueazi incercarea
pe baza informatiilor puse la dispozitia acestuia, de exemplu, schimbdrile din stratul intermediar sau
grosimea materialului nu vor mai necesita efectuarea de incerciri suplimentare.

Indicii de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

INCERCAREA LA TEMPERATURI RIDICATE

Procedura de incercare

Se incdlzesc trei mostre de incercare la 100 °C sau trei piese de incercare de minimum 300 x 300 mm
prelevate de laborator din trei parbrize sau trei geamuri, altele decat parbrize, una dintre dimensiunile
acestora corespunzand marginii superioare a geamului.
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5.2.

5.3.

5.3.2.1.

5.3.2.2.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

Se mentine aceastd temperaturd timp de doud ore, apoi se lasd mostrele s ajungd la temperatura
camerei. Dacd geamul din sticld securizatd are ambele suprafete externe din material anorganic,
incercarea se efectueazd prin imersarea mostrelor in apa clocotitd, pentru perioada specificata de timp,
avand grijd s se evite socul termic. Dacd mostrele sunt decupate din parbrize, una dintre muchiile
fiecdrei mostre de incercare va fi o parte dintr-o margine a parbrizului.

Indicii de dificultate ai caracteristicilor secundare

Incolor Colorat
Colorarea stratului intermediar: 1 2

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare.

Interpretarea rezultatelor

Rezultatul incercdrii de rezistentd la temperaturi ridicate este considerat pozitiv dacd nu se formeaza
bule sau nu apar alte defecte, la o distantd mai mare de 15 mm de la 0 muchie netdiatd sau la 25 mm
de la o muchie tdiatd a mostrei de incercare sau la mai mult de 10 mm de orice fisurd aparutd in timpul
incercdrii.

Se considera satisfacator, din punct de vedere al incercarii la temperaturi ridicate, acel set de piese sau
mostre de incercare prezentate pentru obtinerea omologdrii de tip pentru componente, daci se
indeplineste oricare dintre urmdtoarele conditii:

daci rezultatele tuturor incercirilor sunt satisficitoare sau

dacid rezultatele unei incercdri sunt nesatisficitoare, dar rezultatul este satisficdtor la o urmatoare serie
de incerciri efectuate asupra unui nou set de piese de incercare.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA RADIATII
Metoda de incercare
Dispozitivul de incercare

O sursd de radiatii constand intr-o lampd cu arc in vapori de mercur la presiune medie, cu un tub de
cuart de tipul fird ozon; axa becului este verticald. Dimensiunile nominale ale limpii sunt de 360 mm
lungime si 9,5 mm diametru. Lungimea arcului este de 300 + 4 mm. Lampa trebuie alimentatd la
750 £ 50 W.

Se poate utiliza orice altd sursa de radiatii care produce aceleasi efecte ca lampa descrisd mai sus. Pentru
a verifica dacd efectele altei surse sunt identice, se face o comparatie masurand energia emisi in gama
de lungime de unda intre 300 si 450 mm, toate celelalte lungimi de und fiind eliminate prin utilizarea
de filtre. Cu aceste filtre se foloseste o sursd de alimentare alternativa.

In cazul geamurilor din sticld securizatd, pentru care nu existi o corelatie satisficdtoare intre aceastd

incercare si conditiile de utilizare, este necesar sa se revizuiascd conditiile de incercare.

Transformatorul si condensatorul de alimentare trebuie sd furnizeze lampii (6.1.1.1.) o tensiune de
pornire de 1 100 V minimum si o tensiune de lucru de 500 * 50 V.

Pentru a asigura o expunere uniformd la radiatii, se utilizeazd un dispozitiv de prindere si rotire cu
1-5 rpm a pieselor de incercare in jurul sursei de radiatii care este amplasatd in pozitie centrald.

Piesele de incercare
Dimensiunea pieselor de incercare este de 76 x 300 mm.

Piesele de incercare sunt taiate in laborator din partea superioard geamurilor din sticld in asa fel incét:

— pentru geamuri, altele decat parbrize, partea superioard a piesei de incercare sd coincidd cu
marginea superioard a geamului;

— pentru parbrize, marginea superioard a piesei de incercare si coincidd cu limita superioard a zonei
in care se verificd i se determind transmisia normald a luminii conform punctului 9.1.2.2 din
prezenta anexa.

Procedura de incercare

Inainte de expunere, se verifica factorul de transmisie normald a luminii la trei piese de incercare in
conformitate cu punctele 9.1.1 si 9.1.2 din prezenta anexa. Se protejeazd de radiatie o portiune din
fiecare piesd de incercare si apoi se pune piesa in dispozitivul de incercare la 230 mm de si paralel cu
axa lampii. Pe durata incercdrii se mentine o temperaturd 45 £ 5 °C a piesei de incercare. Fata mostrei
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6.2.

6.3.

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.3.1.1.2.

6.3.1.2.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

7.1.

7.2.

care se va afla in exteriorul tractorului va fi indreptatd spre lampa. Pentru tipul de lampa specificat la
punctul 6.1.1.1, timpul de expunere este de 100 de ore. Dupa expunere, se misoard din nou transmisia
normald a luminii pe suprafata expusi a fiecirei piese de incercare.

Fiecare piesd sau mostrd de incercare (trei in total) este supusd, conform procedurii de mai sus, la

radiatii, astfel incat radiatia din fiecare punct al piesei sau mostrei de incercare sd produci in stratul
intermediar un efect similar cu cel produs de o radiatie solard de 1 400 W/m? timp de 100 de ore.

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Incolor Colorat
Colorarea sticlei 2 1
Colorarea stratului intermediar 1 2

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare.

Interpretarea rezultatelor

Rezultatul incercarii de rezistentd la radiatii este considerat pozitiv daci sunt indeplinite urmatoarele
conditii:

factorul de transmisie totald a luminii masurat in conformitate cu punctele 9.1.1 i 9.1.2. din prezenta
anexd nu coboard sub 95 % fatd de valoarea initiala inaintea expunerii la radiatii si, in nici un caz, nu
coboard mai jos de:

70 % in cazul geamurilor din sticld, altele decat parbrize, care indeplinesc conditiile referitoare la
campul vizual al conducidtorului auto in toate directiile;

75 % in cazul parbrizelor in zona in care se poate controla factorul de transmisie normald a luminii,
dupd cum este definit in punctul 9.1.2.2 de mai jos;

cu toate acestea, este posibil ca piesa sau mostra de incercare sd prezinte o colorare usoard dupi
iradiere cand examinarea se face pe un fond alb, fird a exista alte defecte.

Se considerd satisficitor, din punctul de vedere al incercirii la temperaturi ridicate, acel set de piese
sau mostre de incercare prezentate pentru obtinerea omologirii de tip pentru componente, daci se
indeplineste oricare dintre urmatoarele conditii:

daci rezultatele tuturor incercirilor sunt satisficitoare sau

dacd rezultatele unei Incercdri sunt nesatisficitoare, dar, la o urmatoare serie de incercdri efectuate
asupra unui nou set de piese de incercare, rezultatul este satisfacitor.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA UMIDITATE

Procedura de incercare

Trei mostre sau trei piese de incercare, de forma unui patrat cu latura de cel putin 300 x 300 mm,
se tin in pozitie verticald, timp de doud sdptimani, intr-un container inchis, la o temperaturd constanti
de 50 * 2 °C si umiditate de 95 % + 4 % ().

Se pregateste piesa de incercare astfel incat:
— una dintre marginile fiecdrei piese de incercare si fie o parte a marginii originale a parbrizului;

— dacd sunt incercate simultan mai multe piese de incercare, intre acestea se va lisa un spatiu
corespunzator.

Trebuie luate misuri pentru a preveni ciderea condensului de pe peretii sau de pe tavanul
containerului pe piesele de incercare.

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare
Incolor Colorat
Colorarea stratului intermediar 1 2

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare.

(")  Conditiile de incercare exclud formarea de condens pe piesele de incercare.
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7.3.

7.3.2.

7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1.

8.2.

8.3.

9.1.

9.1.1.

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

Interpretarea rezultatelor

Geamurile din sticld securizatd sunt considerate a fi satisficdtoare din punctul de vedere al rezistentei
la umiditate dacd nu se observd nici o schimbare semnificativd la mai mult de 10 mm de marginile
netdiate sau la mai mult de 15 mm de marginile tdiate, dupd pastrarea timp de 2 ore in mediul ambiant,
in cazul geamurilor laminate obisnuite si tratate, si timp de 48 ore in cazul geamurilor din sticld cu
acoperire din plastic si a geamurilor din plastic.

Se considerd satisficator, din punct de vedere al incercidrii de rezistentd la umiditate, acel set de piese
sau mostre de Incercare prezentate pentru obtinerea omologarii de tip pentru componente, daci se
indeplineste oricare dintre urmdtoarele conditii:

daci rezultatele tuturor incercirilor sunt satisficitoare sau

daci rezultatele unei incercdri sunt nesatisficitoare, dar rezultatul la o urmatoare serie de incerciri
efectuate asupra unui nou set de piese de incercare este satisficitor.

INCERCAREA REZISTENTEI LA SCHIMBARILE DE TEMPERATURA

Metoda de incercare

Doud piese de incercare, de forma unui patrat cu latura de 300 x 300 mm, se tin intr-o camerd inchisd
timp de 6 ore, la o temperaturd de — 40 £ 5 °C; apoi, se tin timp de o ord la o temperatura camerei
de 23 £ 2 °C, sau pand cand piesa de incercare a ajuns la o temperaturd stabild. Apoi se tin intr-un
curent de aer la o temperaturd de 72 + 2 °C timp de 3 ore. Piescle de incercare se lasd sd se raceascd
pand ce ajung la temperatura camerei de 23 + 2 °C si se examineazd.

Indici de dificultate ai caracteristicii secundare

Incolor Colorat
Colorarea stratului intermediar de plastic sau a placdrii cu plastic 1 2

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare.

Interpretarea rezultatelor

Rezultatul incercdrii de rezistentd la schimbdrile de temperaturd este considerat pozitiv dacd piesele
de incercare nu prezintd fisuri, opacititi, exfolieri sau alte deteriorari vizibile.

PROPRIET[\TI OPTICE
incercarea de transmisie a luminii
Dispozitivul de incercare

O sursd de lumind constand dintr-o lampd cu incandescentd avand filamentul introdus intr-un
paralelipiped cu laturile de 1,5 x 1,5 x 3 mm. Tensiunea filamentului trebuie s fie astfel incat
temperatura de culoare s fie de 2 856 = 50 K. Aceastd tensiune este stabilizatd cu o tolerantd

de = !
1000

. Instrumentul de verificare a tensiunii trebuie sa aibd o precizie corespunzitoare.

Un sistem optic constand dintr-o lentild cu o distantd focald de cel putin 500 mm si corectatd
impotriva aberatiilor cromatice. Intreaga aperturi a lentilelor nu trebuie s depaseasci f/20. Distanta
dintre lentile si sursa de lumind trebuie sa fie reglatd astfel incat si se obtind un fascicul de lumind
perfect paralel.

O diafragma de interpunere pentru a limita diametrul razei de lumind la 7 + 1 mm. Aceasta diafragma
se amplaseazd la o distantd de 100 * 50 mm fatd de lentilele de pe partea opusi sursei de lumina.
Punctul de misurare se ia la centrul fasciculului de lumina.

Echipament de mdsurare. Receptorul trebuie sd aibd o sensibilitate spectrald relativd in perfectd
concordanti cu eficienta luminoasa spectrald relativa pentru fotometrul standard ICI (*). Se acoperd
suprafata sensibild a receptorului cu un mediu de difuziune avand o sectiune de cel putin doud ori mai
mare decat sectiunea razei de lumind emise de sistemul optic. Dacd se foloseste o sferd de integrare,
apertura acestei sfere trebuie si aibd o arie a sectiunii cel putin de doud ori mai mare decat cea a
portiunii paralele a fasciculului.

Liniaritatea receptorului si instrumentul aferent indicat trebuie sa fie mai mare de 2 % din partea utild
a scalei.

(1) Comisia Internationald de Iluminat.
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9.1.2.

9.1.2.1.

9.1.2.2.
9.1.2.3.

9.1.4.

9.1.4.1.

9.1.4.2.

9.2.

9.2.1.

9.2.1.1.

9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

Procedura de incercare

Se regleazd instrumentul care indicd raspunsul receptorului astfel incat acesta si indice 100 de
diviziuni atunci cAnd geamul din sticld securizatd nu se afla in calea luminii. Cand pe receptor nu cade
nici o razd de lumind, instrumentul trebuie s3 indice 0.

Se aseazd geamul din sticld securizatd la o distantd de receptor egald cu aproximativ de cinci ori
diametrul receptorului. Se introduce geamul din sticld securizatd intre diafragma si receptor si se
orienteazd astfel incat unghiul de incidenta a razei de lumina s fie egal cu 0° + 5°. Se mésoara factorul
de transmisie a luminii la geamul din sticld securizatd, iar pe instrumentul indicator se citeste numdrul
de diviziuni n pentru fiecare punct masurat. Transmisia normald a luminii 7, este egald cu n/100.

In cazul parbrizelor, se pot aplica metode de incercare alternative, folosind fie 0 mostri de incercare
prelevatd din cea mai platd parte a parbrizului sau un geam plat din sticld, patrat, pregatit special, cu
caracteristici de material si de grosime identice cu cele ale parbrizului real, masuritorile ficandu-se
perpendicular pe geamul din sticl.

Incercarea se efectueazd in zona I, specificatd la punctul 9.2.5.2 din prezenta anexa.

In cazul tractoarelor la care nu este posibil sd se determine zona I, incercarea se efectueazd in zona I',
in conformitate cu punctul 9.2.5.3 din prezenta anexa.

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Incolor Colorat
Colorarea sticlei 1 2
Colorarea stratului intermediar 1 2
(in cazul parbrizelor laminate)

neinclus inclus
Benzi de umbri sifsau alte benzi obscure 1 2

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare.
Interpretarea rezultatelor

Factorul de transmisie a luminii masurat in conformitate cu punctul 9.1.2 in cazul parbrizelor trebuie
sd nu fie mai mic de 75 %, iar in cazul gemurilor, altele decat parbrize, si nu fie mai mic de 70 %.

fn cazul ferestrelor situate in puncte care nu sunt importante pentru cimpul vizual al soferului (de
exemplu, plafon din sticld), factorul de transmisie a luminii poate fi mai mic de 70 %. Geamurile cu
un factor de transmisie a luminii mai mic de 70 % trebuie marcate cu un simbol adecvat in acest sens.

Incercarea de distorsiune optici

Domeniul de aplicare

Metoda specificatd este metoda proiectiei care permite evaluarea distorsiunii optice a unui geam din
sticld securizata.

Definitii

Deviatie optica: unghiul dintre directia reald i cea aparentd a punctului vizut prin geamul din sticld
securizatd, magnitudinea unghiului fiind in functie de unghiul de incidenta al liniei de vizibilitate,
grosimea si inclinarea geamului si raza de curburd in punctul de incidentd.

Distorsiune opticd pe directia MM': diferenta algebricd a deviatiei unghiulare, Ao, masuratd intre doud
puncte, M siM’, pe suprafata geamului din sticld securizatd, distanta dintre cele doud puncte fiind astfel
incat proiectiile lor intr-un plan perpendicular pe directia de vizibilitate sunt separate de o distantd
datd, Ax, (Figura 6).

Deviatia in sens invers acelor de ceasornic este consideratd pozitivd, iar cea in sensul acelor de
ceasornic negativa.

Distorsiunea opticd in punctul M: distorsiunea maxima din punctul M pentru toate directiile MM'.
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9.2.1.2. Dispozitivul de incercare
Aceastd metoda se bazeazd pe proiectarea unui raster pe un ecran de proiectie, prin geamul din sticld
securizatd supus incercdrii.
_E
Geam de sticld securizatd
<
C Ez
Figura 6
Reprezentarea diagramei dispozitivului de distorsiune opticd
Note: Aa=a, -a, respectiv, distorsiunea opticd pe directia MM'.
Ax = MC respectiv, distanta intre doud linii drepte paralele cu directia de vizibilitate si care trec prin punctele M si M'.
Raster\ Diafragmd
N
~
\
- ~.
g ~-
-~ ~
\
~. - QEO
_EL— e ot sv— 8
Sursi de lumini Condensator Lentild
Figura 7

9.2.1.2.1.

Schema opticid a proiectorului

Proiectorul, de calitate superioard, cu o sursi de lumind de intensitate mare, are de exemplu

caracteristicile de mai jos:
— distanta focald de cel putin 90 mm;

— aperturd de 1/2,5;

— lampa cu halogen si bec de cuart de 150 W (dacd se utilizeaza fard filtru);

— lampd cu halogen si bec de cuart de 250 W (dacd se utilizeazd cu filtru verde).
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Figura 8

Sectiune miritd a rasterului

Schema proiectorului este ardtatd in figura 7. Diafragma de 8 mm se aseazd la aproximativ 10 mm
fatd de lentilele din fata.

9.2.1.2.2. Rasterele, constind, de exemplu, dintr-o paletd de forme circulare luminoase pe un fond de culoare
inchisa (figura 8). Rasterul trebuie si fie de foarte bund calitate, avand un contrast foarte bun, care si
permiti ca misuritorile si fie efectuate cu o eroare mai mici de 5 %. In absenta geamului din sticld
securizatd care trebuie incercat, dimensiunile formelor circulare trebuie si fie astfel incat, atunci cand
sunt proiectate, sa formeze o paletd de cercuri cu diametru egal cu

+ R
Rli2 Ax, unde Ax este egal cu 4 mm (figurile 6 si 9).
R,

Geam de sticlX securizati
Proiector ,
Ecran
R, / proiectie
Rl
S
Diafragmi Unghi de inclinare v
Directie de vizibilitate

R;=4m

R, = 21a 4 m (preferabil 4 m)

Figura 9

Schema dispozitivului de incercare a distorsiunii optice

9.2.1.2.3. Suport care sd permitd miscarea pe verticald si pe orizontald a geamului din sticld securizatd, precum
si rotirea acestuia.

9.2.1.2.4. Sablon de control pentru misurarea schimbdrilor de dimensiune cand este necesard o evaluare rapida.
Figura 10 ilustreazd o formd adecvata.
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9.2.1.3.

9.2.1.3.1.

9.2.1.3.2.

9.2.1.3.3.

9.2.1.4.

9.2.1.5.

9.2.1.6.

9.2.1.7.

<

i E
27/ 11,
/AR

Figura 10

Desen sablon de control

Procedura de incercare

Generalitati

Se monteaza geamul din sticld securizatd pe standul de incercare (9.2.1.2.3), la unghiul de inclinare
stabilit. Se proiecteazd imaginea de incercare prin suprafata de examinat. Se roteste geamul din sticld
securizatd sau se miscd pe orizontald sau pe verticald pentru a examina toatd suprafata.

Evaluare cu sablon de control

Daci este suficientd o evaluare rapidd cu o marji de eroare de pand la 20 %, se calculeazi valoarea lui
A (a se vedea figura 10) din valoarea limitd Aa; pentru schimbarea deviatiei si valoarea R,, distanta
de la geamul din sticld securizatd la ecranul de proiectie:

A =0,145Aq, - R,

Relatia dintre schimbarea in diametru a imaginii proiectate Ad si schimbarea deviatiei unghiulare Aa
este datd de relatia:

Ad =029 Aa -R,,
unde:
Ad este exprimat in milimetri;
A este exprimat in milimetri;
Aa, este exprimat in minute de arc;
Aa este exprimat in minute de arc;

R, este exprimat in metri.

Masurare cu dispozitiv fotoelectric

Cand se doreste 0 masurare precisd, cu o marjd de eroare mai micd de 10 % din valoarea limitd impusd,
se masoard Ad pe axa de proiectie, valoarea latimii spotului fiind masuratd in punctul in care luminanta
este de 0,5 ori valoarea maximd a luminantei spotului.

Exprimarea rezultatelor

Distorsiunea opticd a geamurilor din sticld securizatd se apreciazd masurand Ad in orice punct al
suprafetei i in toate directiile pentru a gdsi valoarea maximd a Ad.

Metodd alternativa
In plus, se poate folosi o tehnica strioscopicd ca alternativi la tehnica de proiectie, cu conditia s3 se
pastreze precizia de mdsurare impusd la punctele 9.2.1.3.2. si 9.2.1.3.3.

Distanta Ax trebuie s fie de 4 mm.

Parbrizul trebuie si fie montat sub acelasi unghi ca pe tractor.
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9.2.1.8.

9.2.2.

9.2.2.1.

9.2.2.2.

9.2.3.

9.2.3.1.

9.2.3.2.

9.2.4.

9.2.5.

9.2.5.1.

9.2.5.1.1.

9.2.5.1.2.

9.2.5.2.

9.2.5.3.

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

Axa de proiectie trebuie mentinutd in plan orizontal, aproximativ perpendiculard pe proiectia
parbrizului in acel plan.

Masurdrile se efectueazd in zona I, conform descrierii de la punctul 9.2.5.2 din prezenta anexa.

In cazul tractoarelor la care nu este posibil sd se determine zona I, incercarea se efectueazd in zona I,
conform definitiei de la punctul 9.2.5.3 din prezenta anexa.

Tipul tractorului

fncercarea trebuie repetatd dacd parbrizul se va monta pe un tip de tractor cu camp de vizibilitate
diferit de cel al tractorului pentru care a fost omologat.

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Natura materialului

Sticld (turnatd) slefuita  Sticld flotatd Sticld plana

1 1 2

Alte caracteristici secundare

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare.

Numdrul de mostre

Se pun la dispozitie patru mostre pentru incercare.
Definirea zonei de vizibilitate a parbrizelor tractoarelor
Zona de vizibilitate este definitd pe baza:

punctului de referintd, dupd cum este definit la punctul 1.2 din anexa ,Camp vizual” din Directiva
74/347|CEE a Consiliului din 25 iunie 1974 de apropiere a legislatiilor statelor membre cu privire la
campul vizual si la stergdtoarele de parbriz ale tractoarelor agricole sau forestiere pe roti. In cele ce
urmeazd, acest punct este notat cu O;

liniei drepte, OQ, care este o linie orizontald dreapti care trece prin punctul de referintd,
perpendiculard pe planul longitudinal median al tractorului.

Zona I este zona de pe parbriz determinatd de intersectia acestuia cu cele 4 planuri definite mai jos:

P, — un plan vertical care trece prin O si formeaza un unghi de 15° in stanga planului longitudinal
median al tractorului;

P, — un plan vertical simetric cu Py, fatd de planul longitudinal median al tractorului.

Daci acest lucru nu este posibil (de exemplu, in absenta unui plan longitudinal median simetric)
P, este planul simetric cu P, fatd de planul longitudinal al tractorului care trece prin punctul de
referintd;

P, —un plan care trece prin linia dreaptd OQ si formeazd un unghi de 10° deasupra planului
orizontal;

P4 —un plan care trece prin linia dreaptd OQ si formeaza un unghi de 8° sub planul orizontal.

in cazul tractoarelor la care nu este posibil s se determine zona I, dupi cum este definitd la punctul
9.2.5.2 din prezenta anexd, zona I’ constd in toatd suprafata parbrizului.

Interpretarea rezultatelor

Un tip de parbriz este considerat satisfdcitor in ceea ce priveste distorsiunile optice dacd, la cele patru
mostre puse la dispozitie pentru incercare, distorsiunea opticd nu depdseste valoarea de 2 minute de
arc, fie in zona [, fie in I'.

Nu se fac masurdtori intr-o zond perifericd de 100 mm.

In cazul parbrizelor divizate, nu se fac masuritori pe o portiune cu litimea de 35 mm, misurati de
la marginea geamului.
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9.3.1.1.

9.3.1.1.1.

9.3.1.1.2.

9.3.1.1.3.

Incercarea de separare a imaginii secundare

Scopul

Sunt recunoscute doud metode de incercare:
— incercarea cu tintd si

— 1incercarea cu colimator.

Aceste metode de incercare pot fi folosite pentru obtinerea omologarii de tip pentru componente,
controlul calitdtii sau evaluarea produselor, dupd caz.

Incercarea cu tintd
Dispozitivul de incercare

Aceastd metoda implicd vizualizarea unei tinte iluminate prin geamul din sticla securizatd. Tinta se
realizeazd astfel incat rezultatele incercarii sd poatd fi evaluate foarte simplu.

De preferintd, tinta este de unul dintre urmatoarele tipuri:

(a) tintd circulard iluminatd al cdrei diametru exterior, D, subintinde un arc de n minute la un punct
situat la o distantd de x metri (figura 11a) sau

(b) tintd circulard cu spot in mijloc, astfel dimensionatd incat distanta D de la un punct de pe marginea
spotului pand la cel mai apropiat punct de pe circumferinta interioard subintinde un arc de n
minute la un punct situat la o distantd de x metri (figura 11b),

unde:

n este valoarea limitd a separdrii imaginii secundare;

x este distanta de la geamul din sticld securizatd la tintd (nu mai putin de 7 metri);

D este dat de formula

D =x-tann

Tinta iluminatd consta dintr-o casetd de lumina de aproximativ 300 x 300 x 150 mm, a cdrei parte
din fatd este construitd din sticld acoperitd cu hartie neagr si opacd sau vopsitd cu vopsea neagrd matd.
Caseta este iluminatd de o sursd de lumind corespunzitoare. Interiorul casetei este vopsit cu vopsea
albd matd. Se pot utiliza si alte forme de tintd, dupd cum este ardtat in figura 14. Se poate inlocui
sistemul tintd cu un sistem de proiectie, iar rezultatele se pot afisa pe un ecran.

Procedura de incercare

Se monteazad geamul din sticld securizatd la unghiul de inclinare corespunzdtor, pe un suport astfel
incat si fie posibild observarea in planul orizontal care trece prin centrul tintei.

Caseta de lumind trebuie privitd intr-o incidpere intunecoasd, dinspre fiecare laturd a suprafetei
examinate, in vederea detectdrii unor imagini secundare asociate cu tinta iluminatd. Se roteste geamul
din sticld securizatd pentru a se asigura ca se pastreaza directia de observare corectd. Pentru a privi tinta
se poate folosi un monoclu.

Exprimarea rezultatelor

Se determind daci:

— folosind tinta (a) (figura 11a), imaginea primard si cea secundard a tintei circulare sunt separate,
respectiv, daci se depdseste valoarea limitd a lui n sau

— folosind tinta (b) (figura 11b), imaginea secundard a spotului depaseste punctul de tangentd din
partea interioard a tintei circulare, respectiv, dacd se depaseste valoarea limitd a lui n.
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Figura 11
Dimensiunea tintelor
Geam din sticld securizatd Tintd Sursi de
lumini
Punct de i
observare 4 j h corespunzitoare

\

Unghi de inclinare ~p— Distanta de observare {x > 7 mm)

Figura 12

Aranjarea aparatelor

Colimator Razd de Telescop de observagie |
[umini o
12 3 4 5 6 7 8 9
== ] 14 T === 5
1 ° — - - - ° — -; =
N U - —
Unghi de inclinare Planul imaginii
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Geam din sticli securizati
Lampd cu incandescentd
Deschidere condensator > 8,6 mm
Deschidere ecran de sticld matd > deschidere condensator
Filtru color cu orificiul central de aproximativ 0,3 mm in diametru; diametru > 8,6 mm
Coordonata polard a discului, diametru > 8,6 mm
Lentile acromatice, f > 86 mm, deschidere 10 mm
Lentile acromatice, f > 86 mm, deschidere 10 mm
Spot intunecat, diametrul aproximativ 0,3 mm
Lentile acromatice, f = 86 mm, deschidere < 10 mm

Figura 13

Dispozitiv pentru incercarea cu colimator
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9.3.1.2. Incercarea cu colimator
Daci este necesar, se aplicd procedura descrisd in aceastd sectiune.

9.3.1.2.1. Dispozitivul de incercare
Constd dintr-un colimator si un telescop si poate fi realizat conform figurii 13. Totusi, se poate folosi
orice alt sistem optic echivalent.

9.3.1.2.2. Procedura de incercare
Telescopul formeaza la infinit imaginea sistemului de coordonate polare cu un punct luminos in
centru (a se vedea figura 14). In planul focal al telescopului de observare, se amplaseazd un mic spot
opac cu un diametru putin mai mare decat cel al punctului strilucitor proiectat pe axa opticd, eclipsand
astfel punctul luminos.

30

Spot intunecat
(centrul cAmpului
de vizualizare)

Figura 14

Exemplu de observare prin metoda de incercare cu colimator
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9.3.1.2.3.

9.3.1.3.

9.3.2.1.

9.3.3.1.

9.3.3.2.

9.3.4.

9.3.5.1.

9.3.5.2.

9.4.

10.

10.1.

Daci o piesd de incercare, care prezintd o imagine secundard, este plasatd intre telescop si colimator,
atunci apare un al doilea punct mai putin luminos la o anumitd distanta de centrul sistemului de
coordonate polare. Separarea imaginii secundare se poate citi ca distantd intre punctele vazute prin
telescopul de observare (a se vedea figura 14). (Distanta intre spotul intunecat si punctul luminos din
centrul sistemului coordonatelor polare reprezintd deviatia opticd).

Exprimarea rezultatelor

Geamul din sticld securizatd este mai intai examinat printr-o simpld tehnica de scanare pentru a stabili
zona in care se produce cea mai puternicd imagine secundard. Apoi, acea zond se examineaza cu
ajutorul colimatorului, sub unghiul optim de incidentd. Se misoard separarea maxima a imaginii
secundare.

Directia de observare din plan orizontal trebuie mentinutd aproximativ perpendicular pe directia
parbrizului din acel plan.

Misuritorile se fac in conformitate cu categoria de tractor, in zonele definite la punctul 9.2.2.

Tip de tractor

fncercarea trebuie repetatd daca parbrizul respectiv se monteazd pe un tip de tractor care are un camp
frontal de vizibilitate diferit de cel al tractorului pentru care s-a omologat deja parbrizul respectiv.

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare
Natura materialului:

Sticla (turnatd) slefuita  Sticld flotatd Sticld pland

1 1 2

Alte caracteristici secundare

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare.

Numdrul de mostre

Se supun incercdrii patru mostre.

Interpretarea rezultatelor

Un tip de parbriz este considerat satisficitor in ceea ce priveste separarea imaginii secundare daci, la
cele patru mostre puse la dispozitie pentru incercare, separarea imaginii secundare de cea primard nu
depiseste un arc de o valoare maximd de 15'.

Nu se efectueazd nici o misurdtoare intr-o banda perifericd de 100 mm.

in cazul parbrizelor divizate, nu se face nici o misuratoare pe o bandd de 35 mm litime incepand din
marginea geamului care poate fi adiacentd cu linia de separatie dintre diviziunile parbrizului.

Identificarea incercirilor de culoare

Dacid un parbriz este colorat in zonele definite la punctele 9.2.5.2 sau 9.2.5.3, se supun incercdrii patru
parbrize pentru identificarea urmatoarelor culori:

alb;

galben selectiv;
rosu;

verde;

albastru;

galben auto.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA FOC

Scopul si domeniul de aplicare

Aceastd metodd permite determinarea ratei de ardere pe orizontald a materialelor folosite in
compartimentul ocupantului tractorului in urma expunerii la o flacdrd mica. Aceastd metodd permite
incercarea, separat sau in combinatie, a materialelor si componentelor echipamentului din interiorul
tractorului de o grosime de pand la 15 mm. Metoda este folositd pentru a aprecia uniformitatea lotului
de fabricatie in ceea ce priveste comportamentul la ardere. Din cauza diferentelor mari care exista intre
situatiile reale (scopul utilizdrii tractorului, conditii de utilizare, sursa de foc etc.) si cele teoretice,
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10.2.
10.2.1.

10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.
10.4.1.

stabilite pentru conditiile de incercare mentionate anterior, aceastd metod nu poate fi consideratd
adecvatd pentru evaluarea precisd a caracteristicilor de ardere ale materialelor tractorului.

Definitii

Rata de ardere: raportul dintre distanta arsd, masuratd conform acestei metode, si timpul necesar
arderii acestei distante.

Este exprimatd in milimetri pe minut.

Material compozit: un material compus din mai multe straturi de materiale, similare sau diferite, strans
imbinate pe intreaga suprafatd prin cimentare, metalizare, lipire, sudurd etc. Dacd mai multe materiale
sunt imbinate prin puncte de imbinare (de exemplu, prin imbinare, sudurd de inalti frecventd, nituire),
atunci, pentru a se permite pregitirea mostrelor individuale conform sectiunii 10.5, acest gen de
materiale nu sunt considerate materiale compozite.

Parte expusd: partea care este orientatd spre compartimentul ocupantului (compartimentul
pasagerului) cAnd materialul este montat pe tractor.

Principiul

Se ia 0 mostrd si se fixeazd in pozitie orizontald intr-un suport in formd de ,U” si se expune timp de
15 secunde actiunii unei flaciri de putere caloricd micd, intr-o camerd de ardere, flacira actionind la
capatul liber al mostrei. Prin incercare se determind daci i cand se stinge flacdra sau timpul necesar
flacarii sd inainteze de-a lungul unei distante mdsurate.

Dispozitivul de incercare

Camera de ardere (figura 15), de preferintd din otel inoxidabil, cu dimensiunile indicate in figura 16.
Partea frontald a camerei de ardere este previzutd cu geam rezistent la ardere, care poate acoperi
intreaga parte din fatd sau poate fi construit ca un panou de sticla distinct.

Partea din spate este prevdzutd cu orificii de ventilatie, iar partea de sus cu fante de ventilatie de jur
imprejur. Camera de ardere se aseazd pe 4 suporti de 10 mm indltime.

La unul din capete, camera poate avea un orificiu pentru introducerea suportului cu mostra fixat; la
capatul opus, este prevdzut un alt orificiu pentru conducta de alimentare cu gaz. Materialul topit este
colectat in tava de colectare (figura 17), care se afld in partea de jos a camerei de ardere, intre orificiile
de ventilatie, fird a acoperi insd zonele de ventilatie.

e s AR
R ——"‘-_.!—7— 7:;-—-——!
Figura 15

Exemplu de cameri de ardere cu suport pentru mostri si tavi de colectare
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Dimensiuni in mm — tolerante conform cu ISO 2768
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Figura 16
Exemplu de cameri de ardere
Dimensiuni in mm — tolerante conform cu 1SO 2768
336 16
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Figura 17
Tavid de colectare tipicd
10.4.2. Suportul pentru mostre, constand din doud plici de metal in formi de U sau cadre dintr-un material

anticoroziv. Dimensiunile sunt date in figura 18.

Placa inferioard este prevazutd cu stifturi, iar cea superioard cu orificii corespunzdtoare, pentru fixarea
solidd a mostrei. Stifturile servesc si ca puncte de masurd la inceputul si la sfarsitul distantei de ardere.

Existd un suport furnizat sub formd de fire metalice rezistente la caldurd, cu sectiune de 0,25 mm, ce
se infisoard in jurul partii inferioare a cadrului in formd de ,U” la distante de 25 mm (a se vedea
figura 19).
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Dimensiuni in mm - tolerante conform cu ISO 2768
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Figura 18
Exemplu de suport de mostrd
Dimensiuni in mm — tolerante conform cu 1SO 2768
Caneluri 0,5 X 0,5
(di Lungime
rectia §ab10n u 1111')
Laturd exterioard

a cadrului

Caneluri 2 x 2

Figura 19

Exemplu de sectiune prin cadrul in formi de U al suportului metalic,
partea inferioard previzuti pentru fire de suport

Planul partilor inferioare ale mostrei trebuie sd fie la 178 mm deasupra solului. Distanta dintre
marginea frontald a suportului mostrei, fatd de capatul camerei de ardere, trebuie sa fie de 22 mm;
distanta dintre laturile longitudinale ale suportului mostrei si laturile camerei trebuie si fie de 50 mm
(toate sunt dimensiuni interioare). (A se vedea figurile 15 si 16).
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10.4.3.

10.4.4.

10.4.5.

10.4.6.

10.4.7.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

Arzitorul de gaz. Sursa de ardere este un arzitor BUNSEN cu un diametru interior de 9,5 mm. Acesta
se amplaseazd in spatiul de efectuare a incercdrii astfel incat centrul stutului de ardere s fie la o distantd
19 mm de centrul marginii inferioare a capdtului liber al mostrei (a se vedea figura 16).

Gazul folosit pentru incercare. Gazul care alimenteazd arzitorul trebuie si aibi o valoare caloricd de
aproximativ 38 de MJ/m’ (de exemplu, gazul natural).

Pieptanul metalic trebuie sd aibd cel putin 110 mm lungime, cu 7 sau 8 dinti rotunjiti per 25 mm.

Cronometru cu precizie de 0,5 sec.

Hota de tiraj. Camera de ardere poate fi plasatd intr-o hotd de tiraj, cu conditia ca volumul intern al
hotei de tiraj si fie mai mare de cel putin 20 de ori, dar nu mai mult de 110 ori, decat volumul camerei
de ardere, si cu conditia ca nici indlfimea, litimea sau lungimea acestei hote, luate separat, si nu fie
mai mari de peste doud ori si jumdtate fatd de oricare dintre celelalte doud dimensiuni.

inainte de efectuarea incercirii, se misoara viteza verticald a curentului de aer la trecerea prin hota de
tiraj, la distantd de 100 de mm de la intrarea si de la iesirea din camera de ardere. Viteza trebuie si
fieintre 0,10 5i 0,30 m/s, pentru a evita orice disconfort al operatorului din cauza produsilor de ardere.
Se poate folosi si o hotd de tiraj cu ventilatie naturald si vitezd a curentului de aer adecvatd.

Mostre

Formd si dimensiuni

Forma si dimensiunile mostrelor sunt indicate in figura 20. Grosimea mostrei corespunde grosimii
produsului ce urmeaza a fi incercat si nu trebuie s fie mai mare de 13 mm. Dacd este posibil, mostrele
prelevate trebuie sd aibd sectiunea constanti pe toatd lungimea lor. Dacd forma si dimensiunile unui
produs nu permit prelevarea de mostre de marimea mentionatd, atunci se respectd urmdtoarele
dimensiuni minime:

(a) pentru mostre cu litimea intre 3 si 60 mm, lungimea trebuie si fie de 356 mm. In acest caz,
materialul este incercat pe intreaga litime a produsului;

(b

=

pentru mostre cu litimea intre 60 si 100 mm, lungimea trebuie s fie de cel putin 138 mm. In
acest caz, distanta potentiald de ardere corespunde cu lungimea mostrei, iar masurdtorile incep de
la primul punct de masurare;

(c) mostrele care au mai putin de 60 mm litime si 356 mm lungime si mostrele cu ldtime intre 60
si 100 mm si lungime mai micd de 138 mm nu pot fi incercate conform acestei metode, la fel ca
si mostrele cu o litime mai micd de 3 mm.

Prelevarea de mostre

Din materialul ce urmeaza a fi incercat se preleveaza cel putin 5 mostre. Pentru materialele care au
rate de ardere diferite in functie de directia de ardere a materialului (determinatd prin incerciri
preliminare), mostrele trebuie luate si puse in dispozitivul de incercare in asa fel incat sd se poatd
masura cea mai mare ratd de ardere. Dacd materialul pus la dispozitie are ldtimi fixe, se va tdia un
segment cu o lungime de aproximativ 500 mm, pe toatd litimea materialului. Din acest segment tdiat,
se vor preleva mostre de la nu mai putin de 100 mm de la marginea materialului si la distante egale.

Mostrele trebuie prelevate in acelasi fel si de la produsele finite, dacd forma unui asemenea produs
permite acest lucru. Dacd grosimea produsului este mai mare de 13 mm, aceasta se reduce la 13 mm
printr-un proces mecanic aplicat unei laturi care nu afecteazd compartimentul pasagerului.

Materialele compozite (punctul 10.2.2) trebuie incercate ca si cum ar fi omogene.

In cazul materialelor alcituite din straturi suprapuse cu compozitii diferite si care nu sunt materiale
compozite, toate straturile de materiale situate in limita litimii de 13 mm de la suprafatd si orientate
cu fata citre interiorul compartimentului pasagerului sunt incercate individual.
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Dimensiuni in mm
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Figura 20
Mostra
Aclimatizarea

Imediat inainte de a fi incercate, mostrele sunt supuse unui proces de aclimatizare timp de cel putin 24
de ore, dar nu mai mult de 7 zile, la o temperaturd de 23 * 2 °C si o umiditate relativd de 50 £ 5 %.

Procedura de incercare

Se aseaza mostrele cu suprafete plusate sau tapisate pe o suprafatd plana si se periazd de doud ori in
sensul invers al firelor (10.4.5).

Se aseazd mostra pe suportul metalic (10.4.2) cu fata ce trebuie expusd orientatd in jos, citre flacara.

Se regleazi flacdra gazului la o indltime de 30 mm, folosind marcajul din camera de ardere, arzitorul
avand stutul de aspiratie a aerului inchis. Inainte de a efectua prima incercare, flacira trebuie sd ardd
cel putin un minut, pentru stabilizare.

Se impinge suportul in camera de ardere astfel incat capatul mostrei sa fie expus flacarii, iar dupd 15
secunde se opreste gazul.

Masurarea timpului de ardere incepe din momentul in care baza flicdrii trece de primul punct de
mdsurare. Se va observa propagarea flicdrii pe latura (superioard sau inferioard) care arde mai repede.

Masurarea timpului de ardere se incheie atunci cand flacdra ajunge la ultimul punct de masurare sau
cand flacdra se stinge inainte de a ajunge in acel punct. Daci flacdra nu ajunge la ultimul punct de
mdsurare, se masoard distanta arsd pand la punctul in dreptul cdruia s-a stins flacdra. Distanta arsd
reprezintd portiunea din mostrd distrusd prin ardere, in exterior sau in interior.

Dacd mostra nu ia foc sau nu arde continuu dupd ce s-a stins arzatorul, sau daci flacdra se stinge inainte
de a ajunge la primul punct de masurare i nu se poate masura timpul de ardere, in raportul de
incercare se noteazd ci arderea este de 0 mm/min.

La efectuarea sau la repetarea mai multor serii de incercdri, inaintea de Inceperea oricrei incerciri,
asigurati-vd cd temperatura in camera de ardere si a suportului pentru mostre nu depdseste 30 °C.

Calcularea

Rata de ardere, B, in milimetri pe minut, este datd de formula:

S
B =-x60
t

unde:
s este distanga arsd, in milimetri;

t este timpul, in secunde, necesar arderii distantei s.
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Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

Interpretarea rezultatelor

Se considerd ci geamurile din sticld securizatd cu acoperire din plastic (2.3) sau cu acoperire plastic
multistrat (2.4) sunt satisficitoare din punct de vedere al comportamentului (sau rezistentei) la ardere
daci rata de ardere nu depdseste 250 mm/minut.

INCERCAREA REZISTENTEI LA AGENTI CHIMICI

Agenti chimici recomandati
Solutii de sipun non-abrazive: in concentratie de 1 % din masd oleat de potasiu in apd deionizatd.

Produse de curdtare a geamurilor: solutie apoasd de izopropanol si dipropilenol, glicol, monometileter,
fiecare intr-o concentratie de 5 % pand la 10 % si de hidroxid de amoniu intr-o concentratie de 1 %
pand la 5 %.

Alcool denaturat nediluat: o parte de alcool metilic la zece parti de alcool etilic, (v/v).

Amestec de benzind in proportie de 50 % toluen, 30 % 2,2,4-trimetilpentan, 15 %
2,2,4-trimetil-1-pentan si 5 % alcool etilic.

Petrol lampant: amestec de 50 % de n-octan si 50 % n-decan.

Metoda de incercare

Sunt incercate cu agenti chimici doud piese de incercare de 180 x 25 mm in conformitate cu
punctul 11.1, pentru fiecare incercare si produs folosindu-se o altd piesd de incercare. Dupa fiecare
incercare, piesele de incercare se schimbd in conformitate cu instructiunile constructorului si se
aclimatizeazd 48 de ore la o temperaturd de 23 + 2 °C si o umiditate relativd de 50 £ 5 %. Aceste

conditii trebuie mentinute pe durata incercdrilor. Piesele de incercare se cufunda complet in lichidul
de incercare timp de un minut si se usucd imediat cu o carpd de bumbac curatd, absorbantd.

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare:

Incolor Colorat

Colorarea straturilor intermediare din plastic sau de protectie 1 2

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

Interpretarea rezultatelor

Incercarea de rezistentd la agenti chimici este consideratd satisficitoare daci piesele de incercare nu
suferd modificari de texturd, grosime, fisuri sau pierderea aparentd a transparentei.

Se considerd satisfacator, din punct de vedere al incercirii la temperaturi ridicate, un set de piese de
incercare prezentate pentru obtinerea omologdrii de tip pentru componente, dacd se indeplineste
oricare dintre urmitoarele conditii:

dacd rezultatele tuturor incercirilor sunt satisficitoare sau

dacd rezultatele unei incercdri sunt nesatisficitoare, dar rezultatul este satisficitor la o urmitoare serie
de incerciri efectuate asupra unui nou set de piese de incercare.
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1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2.

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

1.2.4.

2.2.

2.3.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

ANEXA III D
PARBRIZE DIN STICLA SECURIZATA MONOSTRAT

DEFINITIA TIPULUI

Se considera cd parbrizele din sticld securizatd monostrat apartin unor tipuri diferite dacd se deosebesc
prin cel putin una dintre urmdtoarele caracteristici principale sau secundare:

Caracteristicile principale sunt urmatoarele:
denumirea comerciald sau marca;

forma si dimensiunea.

Parbrizele din sticld securizatd monostrat sunt considerate ca apartinind uneia dintre cele doud grupe
in functie de caracteristicile de fragmentare sau de propriettile mecanice:

parbrize plate si
parbrize curbate;

categoriile de grosime care se incadreazd in grosimea nominald ,e” (cu o tolerantd de fabricatie
de + 0,2 mm):
— categoria | e <45 mm

— categoria II 45mm< e<55mm
—categoria Il 55mm< e<6,5mm

—categoria IV~ 6,5mm< e

Caracteristicile secundare sunt urmitoarele:

natura materialului [sticld (turnatd) slefuitd, sticld flotatd, sticld pland etc.];
culoare (sticld coloratd, incolord);

cu sau fard conductori incorporati;

cu sau fard benzi opace Incorporate.

INCERCAREA DE FRAGMENTARE

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare
Se ia in considerare numai natura materialului.
Se considerd ci sticla flotatd si sticla pland au acelasi indice de dificultate.

Incercarea de fragmentare se repetd daca se trece de la sticli (turnatd) slefuitd la sticld flotatd sau pland
si invers.

Incercirile se repetd daci se folosesc benzi opace, altele decat cele vopsite.

Numir de mostre

Se incearcd 6 mostre prelevate din geamurile cu cea mai mare suprafatd desfisuratd si 6 mostre din
geamurile cu cea mai micd suprafatd desfasuratd, selectate in conformitate cu dispozitiile din anexa Il M.
Zone diferite din geam

Un parbriz din sticld securizatd monostrat cuprinde doud zone principale ,FI” si ,FII”, precum si o zond
intermediara ,FIII".

Aceste zone sunt definite mai jos:

zona ,FI” este zona perifericd de fragmentare find, de cel putin 7 cm litime de jur imprejurul marginii
parbrizului si care include o bandd exterioard de 2 cm litime care nu se supune evaludrilor;

zona ,FII” este zona de vizibilitate, cu fragmentare variabild, care cuprinde intotdeauna o portiune
dreptunghiulard cu indltime de cel putin 20 cm si litime de 50 cm.

Centrul dreptunghiului se afld in interiorul unui cerc cu raza de 10 cm cu centrul in proiectia punctului
de referinta.

In cazul tractoarelor pentru care nu este posibild determinarea punctului de referintd, pozitia zonei de
vizibilitate trebuie indicatd in raportul de incercari.

Indltimea dreptunghiului mentionat anterior poate fi redusd la 15 cm pentru parbrizele care au o
indltime mai micd de 44 cm;
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2.3.3. zona ,FIII” este zona intermediard intre zonele ,FI” si ,FII", cu o litime maximi de 5 cm.

2.4, Metoda de incercare

Este cea descrisd la punctul 1 din anexa III C.

2.5. Puncte de impact (a se vedea anexa III N, figura 2)

2.5.1. Punctele de impact sunt alese dupd cum urmeazi:
punctul 1: in partea centrald a zonei ,FII", fie in portiunea de solicitare maximd, fie in cea de solicitare
minimd;
punctul 2: in zona ,FIII", cat se poate de aproape de planul vertical de simetrie al zonei ,FII”;

punctele 3 si 3":1a 3 cm de la marginea unei mediane a mostrei; dacd existd un marcaj, unul din punctele
de spargere va fi langd marginea pe care se afld marcajul, iar celalalt langd marginea opusi;

punctul 4: acolo unde raza de curburi este cea mai micd pe linia mediand cea mai lungg;

punctul 5:la 3 cm de la marginea mostrei in locul unde raza de curburd a marginii este cea mai mic,
fie in dreapta, fie in stinga.

2.5.2. Incercarea de fragmentare se efectueazd in fiecare dintre punctele 1, 2, 3, 3/, 4 si 5.
2.6. Interpretarea rezultatelor
2.6.1. Rezultatul unei incercdri este considerat satisficitor dacd incercarea de fragmentare indeplineste toate

conditiile conform punctelor 2.6.1.1, 2.6.1.2 si 2.6.1.3 prezentate mai jos.
2.6.1.1. Zona FI

2.6.1.1.1.  Numdrul de fragmentiri pe orice portiune de 5 x 5 cm? nu este mai mic de 40 dar nici mai mare de
350; dar, daci numirul este mai mic de 40 si daci pe orice portiune de 10 x 10 cm?, care cuprinde
portiunea de 5 x 5 cm?, numdrul de fragmente nu este mai mic de 160, atunci parbrizul se considerd
acceptabil.

2.6.1.1.2.  In sensul regulii de mai sus, un fragment de spargere care trece dincolo de o laturd a pitratului se
considerd ca fiind o jumatate de fragment.

2.6.1.1.3.  Fragmentarea nu se incearcd pe o portiune 2 cm din jurul marginii mostrei, aceastd portiune
reprezentand rama parbrizului, dupd cum nu se incearcd nici portiunea de pe o razd de 7,5 cm de la
punctul de impact.

2.6.1.1.4.  Se permite un numir maxim de trei fragmentari pe o suprafatd de 3 cm?. Nu se permite s3 existe doud
astfel de fragmente in aceeasi portiune circulard cu diametrul de 10 cm.

2.6.1.1.5.  Se permit fragmente alungite cu conditia ca muchiile lor sd nu arate ca o lama de cutit si lungimea sd
nu depdseascd 7,5 cm, cu exceptia cazurilor prevazute la punctul 2.6.2.2. Dacd aceste fragmente
alungite se extind pand la marginea geamului, unghiul format de acestea cu marginea geamului nu
trebuie sd fie mai mare de 45°.

2.6.1.2. Zona FII

2.6.1.2.1.  Se verificd vizibilitatea reziduald dupi spargere pe suprafata rectangulari definiti la punctul 2.3.2. In
acest dreptunghi, suprafata totala cu fragmente mai mari de 2 cm? trebuie s3 reprezinte minimum 15 %
din aria dreptunghiului; cu toate acestea, pentru parbrize cu indltimea mai micd de 44 cm sau al cdror
unghi de instalare este mai mic de 15° fatd de verticald, procentul de vizibilitate trebuie sa fie egal cu
cel putin 10 % din suprafata respectivului dreptunghi.

2.6.1.2.2.  Nici un fragment nu trebuie s3 aibi o suprafatd mai mare de 16 cm?, cu exceptia cazurilor prezentate
la punctul 2.6.2.2.

2.6.1.2.3.  Peorazdde 10 cm de la punctul de impact, dar numai in partea cercului cuprinsd in zona FII, se acceptd
trei fragmente avand o suprafatd mai mare de 16 cm?, dar mai mici de 25 cm?.

2.6.1.2.4.  Fragmentele trebuie sa fie regulate ca formd si fard puncte ca acelea descrise la punctul 2.6.1.2.4.1. Cu
toate acestea, nu se acceptd mai mult de 10 fragmente neregulate pe o portiune dreptunghiulard de
50 x 20 cm si nu mai mult de 25 de fragmente pe suprafata totald a parbrizului.

Nici unul dintre aceste fragmente nu trebuie si prezinte un varf cu lungime mai mare de 35 mm,
masuratd in conformitate cu punctul 2.6.1.2.4.1.

2.6.1.2.4.1.  Un fragment este considerat neregulat daci nu poate fi inscris intr-un cerc cu diametrul de 40 mm, dacd
prezintd cel putin un varf cu o lungime de peste 15 mm, masuratd din capatul varfului pana la sectiunea
a cdrei latime este egald cu grosimea geamului i dacd are unul sau mai multe varfuri cu un unghi ascutit
mai mic de 40°.
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2.6.1.2.5.

2.6.1.3.

2.6.2.1.
2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.

3.2.
3.2.1.

3.2.2.

3.3.
3.3.1.
3.3.2.
3.4.
3.4.1.

3.4.2.

3.4.2.1.
3.4.2.2.

Se acceptd fragmente de formd alungitd in zona FII, cu conditia sd nu depdseascd 10 cm lungime, cu
exceptia cazurilor descrise la punctul 2.6.2.2.

Zona FIII

Fragmentdrile in aceastd zond trebuie sd aiba caracteristicile intermediare intre cele ale fragmentarilor
acceptate pentru celelalte doud zone invecinate (FI si FII).

Un parbriz prezentat in vederea obtinerii omologdrii de tip pentru componente este considerat
satisfacitor din punct de vedere al fragmentdrii daci este indeplinitd cel putin una dintre urmitoarele
conditii:

daci toate incercirile efectuate folosind punctele de impact definite la 2.5.1 au rezultate satisficitoare;

daci o singurd incercare dintre toate celelalte efectuate folosind punctele de impact a avut un rezultat
nesatisficitor, tindnd seama de abateri care nu depasesc urmatoarele limite:

zona FL, nu mai mult de 5 fragmente, intre 7,5 si 15 cm lungime;

zona FII, nu mai mult de 3 fragmente pe o suprafatd intre 16 si 20 cm?, situate in zona din afara cercului
cu o razd de 10 cm cu centrul in punctul de impact;

zona FIII, nu mai mult de 4 fragmente intre 10 i 17,5 cm lungime;

fragmentarea se repetd cu o noud mostrd care indeplineste cerintele de la punctul 2.6.1 sau prezintd
abateri cuprinse in limitele de mai sus;

dacd doud incerciri dintre toate incercirile efectuate care folosesc punctele de impact descrise la punctul
2.5.1 au rezultate nesatisficatoare, pentru abateri care nu depdsesc limitele specificate la punctul 2.6.2.2
si dacd se efectueazd alte incercdri pe un nou set de mostre, conform cerintelor de la punctul 2.6.1, sau
nu mai mult de doud mostre din noul set care sd prezinte abateri intre limitele specificate la punctul
2.6.2.2.

Daci se constatd ci se produc abaterile mentionate mai sus, acestea vor fi notate in raportul de incercare
si se ataseaza fotografii ale partilor relevante ale parbrizului.

INCERCAREA LA IMPACTUL CU CAPUL

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare
Nu sunt implicate caracteristici secundare.

Numirul de mostre

Pentru fiecare lot de parbrize din sticld securizatd monostrat sunt incercate 4 mostre din geamurile cu
cea mai micd suprafatd desfdsuratd si 4 mostre din geamurile cu cea mai mare suprafatd desfasuratd,
toate cele 8 mostre fiind de acelasi tip cu cele alese pentru incercarea de fragmentare.

Ca optiune, la latitudinea laboratorului care efectueazd incercdrile, pentru fiecare categorie de grosime
a parbrizelor se mai supun incercirii 6 piese de incercare (1 100 x 500 mm + 5/- 2 mm).

Metoda de incercare
Metoda folositd este cea descrisd la punctul 3 din anexa III C.

Iniltimea de cidere este de 1,50 m + 0/-5 mm.

Interpretarea rezultatelor

Se considerd i rezultatul incercdrii este satisficitor dacd parbrizul sau piesa de incercare se
fragmenteazd.

Un set de mostre prezentat pentru obtinerea omologdrii de tip pentru componente este considerat
satisfacdtor din punct de vedere al incercirii la impactul cu capul, dacd este indeplinitd oricare dintre
cele doud conditii de mai jos:

dacd rezultatele tuturor incercdrilor sunt satisficitoare sau

daca rezultatele unei incerciri sunt nesatisfacatoare, dar rezultatul este satisfacitor la o urmatoare serie
de incerciri efectuate asupra unui nou set de piese de incercare.

PROPRIETATI OPTICE

Cerintele in ceea ce priveste calitdtile optice sunt descrise la punctul 9 din anexa III C si se aplicd fiecdrui
tip de parbriz.
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ANEXA Il E

GEAMURI DIN STICLA UNIFORM SECURIZATA MONOSTRAT, ALTELE DECAT PARBRIZELE (')

1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.1.1.

2.2.1.1.2

2.2.1.2.

2.2.1.2.1.

2.2.1.2.2.

2.2.1.2.3.

DEFINIREA TIPULUI

Se considerd cd geamurile din sticld uniform securizatd monostrat apartin diferitelor tipuri daci difera cel
putin prin una dintre urmdtoarele caracteristici principale sau secundare.

Caracteristicile principale sunt urmitoarele:
denumirea comerciald sau marca;

natura procesului de securizare (termic sau chimic);
categoria de formd; se disting doud categorii:
geamuri plate din sticla;

geamuri plate si curbate din sticld;

categoria de grosime care se incadreazd in grosimea nominald ,e” (se acceptd o tolerantd de fabricatie
de £ 2 mm):

— categoria [: e< 3,5 mm;

— categoria II: 3,5mm< ec<4,5;

—categoria lll:  4,5mm< e<6,5;

—categoriaIV: 6,5 mm < e.

Caracteristicile secundare sunt urmitoarele:

natura materialului [sticld (turnatd) slefuitd, sticla flotatd, sticld plana];

culoare (incolord sau coloratd);

cu sau fard conductori incorporati.

INCERCAREA DE FRAGMENTARE

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Material Indice de dificultate
Sticld turnatd 2
Sticli flotatd 1
Sticla planad 1

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare.

Selectarea mostrelor

Mostrele din fiecare categorie de forma si din fiecare categorie de grosime greu de produs se selecteazd
pentru incercare in conformitate cu urmdtoarele criterii:

in cazul geamurilor plate din sticla, se asigurd doud seturi de mostre care si corespunda:
geamurilor cu cea mai mare arie desfisurat;

celui mai mic unghi dintre doud laturi adiacente;

in cazul geamurilor plate si curbate din sticld se asigurd trei seturi de mostre corespunzatoare:
geamurilor cu cea mai micd suprafatd desfisurat;

celui mai mic unghi dintre doud laturi adiacente;

celui mai inalt segment.

(") Acest tip de sticld uniform securizatd monostrat se poate folosi si pentru parbrize de tractor.
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2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4.

2.4.1.

2.5.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.6.1.4.

2.6.1.5.

2.6.2.

2.6.2.1.

Incercirile efectuate pe mostrele care corespund geamurilor cu cea mai mare suprafatd desfdsuratd, S, se
considerd ca fiind aplicabile oricdror altor geamuri cu suprafatd desfisuratd mai micd decat S + 5 %.

Dacd mostrele supuse incercdrii prezintd un unghi y mai mic de 30°, incercirile se considerd ca fiind
aplicabile pentru toate geamurile din sticld produse cu un unghi mai mare de y - 5°.

Dacd mostrele supuse incercdrilor prezintd un unghi y mai mare sau egal cu 30°, incercdrile se considerd
ca fiind aplicabile tuturor geamurilor din sticld produse cu un unghi mai mare sau egal cu 30°.

Daci indltimea h a segmentului mostrei supuse incercdrii este mai mare de 100 mm, incercdrile se
considerd aplicabile tuturor geamurilor din sticld produse cu o indltime a segmentului mai micd decat
h + 30 mm.

Daci indltimea segmentului mostrei supuse incercarii este mai mica sau egald cu 100 mm, incercdrile sunt
considerate ca fiind aplicabile tuturor geamurilor din sticld cu o indltime a segmentului mai micd sau egald
cu 100 mm.

Numirul de mostre pe set

Numdrul de mostre din fiecare grup este dupd cum urmeazd, in conformitate cu categoriile de forme
definite mai sus la punctul 1.1.3:

Tipul de geam din sticla Numdrul de mostre
Plat (doud seturi) 4
Plat si curbat (trei seturi) 5

Metoda de incercare

Metoda folositd este cea descrisd la punctul 1 din anexa III C.

Puncte de impact (a se vedea anexa Il N, figura 3)

Pentru geamurile plate i curbate din sticld, punctele de impact prezentate in anexa III N, figurile 3a si 3b
si respectiv in anexa III N figura 3 ¢, sunt dupd cum urmeaza:

punctul 1: la 3 cm de marginea geamului, acolo unde raza de curburd a marginii este cea mai mic3;
punctul 2: la 3 cm de marginea uneia dintre mediane, fiind selectatd marginea cu marcaje (daca existd);
punctul 3: in centrul geometric al geamului;

punctul 4: numai in cazul geamurilor curbate din sticld; acest punct este ales pe cea mai lungd mediand
in acea parte a geamului unde este cea mai micd razd de curbura.

Se efectueazd o singurd incercare pentru fiecare punct de impact descris mai sus.

Interpretarea rezultatelor

Se considerd cd o Incercare are un rezultat satisficitor dacd incercarea de fragmentare indeplineste
urmdtoarele conditii:

dacd numdrul de fragmente in oricare pitrat de 5 x 5 cm?” este mai mare de 40 dar nu mai mare de 400,
sau 450 de fragmente in cazul geamurilor mai groase de 3,5 mm;

in sensul regulii de mai sus, un fragment care trece dincolo de o laturd a patratului se considerd o jumdtate
de fragment;

nu este incercatd fragmentarea pe o bandd de 2 ¢m latime in jurul marginilor mostrei, aceastd banda
reprezentand rama geamului, dupd cum nu este incercatd nici pe o razd de 7,5 mm in jurul punctului de
impact;

nu se acceptd fragmente cu o suprafatd mai mare de 3 cm?, cu exceptia cazurilor definite la punctul
2.6.1.3.

Se acceptd fragmente de formd alungitd cu conditia ca:

— extremitdtile acestora s3 nu fie ca lama de cutit;

— dacd acestea se extind spre marginea geamului, sd nu formeze un unghi mai mare de 45° cu aceasta,

si dacd lungimea lor nu depdseste 7,5 cm, cu exceptia cazurilor previzute la punctul 2.6.2.2 de mai jos.

Se considerd satisficitor, din punct de vedere al fragmentarii, un set de mostre prezentate in vederea
omologirii de tip pentru componente dacd este indeplinitd cel putin una dintre conditiile de mai jos:

dacd toate incercirile efectuate folosind punctele de impact descrise la punctul 2.5.1 au rezultate
satisficitoare;
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2.6.2.2.

2.6.2.3.

3.1.3.1.
3.1.3.2.

3.1.4.
3.1.4.1.
3.1.4.2.

3.1.4.2.1.
3.1.4.2.2.

dacd rezultatul uneia dintre incercirile efectuate folosind punctele de impact prezentate la punctul 2.5.1
are un rezultat nesatisficdtor, tindnd cont de abateri care nu depdsesc urmdtoarele limite:

— nu mai mult de cinci fragmente intre 6 si 7,5 cm lungime;
— nu mai mult de cinci fragmente intre 7,5 si 10 cm lungime,

si se repetd pe o altd mostra care indeplineste cerintele de la punctul 2.6.1 sau prezintd abateri in limitele
specificate mai sus;

dacd doud dintre toate incercirile efectuate folosind punctele de impact descrise la punctul 2.5.1 au un
rezultat nesatisficdtor, tinind cont de abateri ce nu depdsesc limitele specificate la punctul 2.6.2.2, si sunt
necesare alte incercdri pe alte mostre conform limitelor specificate la punctul 2.6.1, sau dacd din noul set
supus incercdrii numdrul mostrelor care prezintd abateri intre limitele specificate mai sus la punctul
2.6.2.2 nu este mai mare de 2.

Daci se constantd abaterile mai sus mentionate, acestea se consemneazi in raportul de incercare si se
ataseazd fotografii reprezentative ale geamului respectiv.

INCERCAREA DE REZISTENTA MECANICA
incercarea cu bila de 227 g

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Material Indice de dificultate Culoare Indice de dificultate
Sticla slefuitd 2 Incolord 1
Sticla flotatd 1 coloratd 2
Sticld plana 1

Nu sunt implicate alte caracteristici secundare (respectiv, cu sau fird conductori incorporati).

Numdrul de piese de incercare

Pentru fiecare categorie de grosime, definitd la punctul 1.1.4 de mai sus, se supun incercirii sase piese de
incercare.

Metoda de incercare
Metoda de incercare este cea descrisd la punctul 2.1 din anexa III C.

Indltimea de cidere (masurati de la suprafata inferioard a bilei pani la suprafata superioard a piesei de
incercare) este indicatd in tabelul urmitor, in functie de grosimea geamului din sticla:

Grosimea nominald a geamului

din sticld (e) Iniltimea de cidere

e<3,5mm 2,0 m + 5/- 0 mm

3,5mm<e 2,5m + 5/- 0 mm

Interpretarea rezultatelor
Rezultatul incercirii se considera satisficitor dacd piesa de incercare nu s-a rupt.

Un set de piese de incercare prezentate in vederea omologdrii de tip pentru componente este considerat
satisficitor din punct de vedere al rezistentei mecanice dacd este indeplinitd cel putin una dintre
urmitoarele doud conditii:

dacd rezultatul este nesatisficdtor la cel mult o singurd incercare,

daci rezultatul a doud incercdri este nesatisfacitor, dar sunt satisficitoare rezultatele altei serii de tncercari
efectuate pe un alt set de 6 piese de incercare.

PROPRIETATI OPTICE

Cerintele in ceea ce priveste factorul de transmisie a luminii stabilite la punctul 9.1 din anexa III C se aplicd
geamurilor din sticld uniform securizatd monostrat sau acelor parti ale geamurilor situate in pozitii
esentiale pentru vizibilitatea soferului.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.1.

2.2

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

ANEXA III F
PARBRIZE DIN STICLA SECURIZATA MULTISTRAT OBI$NUITA

DEFINIREA TIPULUI

Se considerd ca parbrizele din sticld securizatd multistrat obisnuitd apartin unor categorii diferite dacd
se deosebesc prin cel putin una din urmitoarele caracteristici principale sau secundare.

Caracteristicile principale sunt urmitoarele:
denumirea comerciald sau marca;

forma si dimensiunea.

In scopul incercrii caracteristicilor mecanice si a rezistentei la mediu se considerd cd parbrizele din sticld
securizatd multistrat obisnuitd apartin unui singur grup;

numdrul straturilor de sticld;

la grosimea nominald ,e” a parbrizului se acceptd o tolerantd de fabricatie de 0,2 n mm (n fiind numarul
de straturi de sticld din care este alcdtuit parbrizul) mai mare sau mai mica fatd de valoarea nominald;

grosimea nominald a stratului (straturilor) intermediar(e);

natura sau tipul stratului (straturilor) intermediar(e) [respectiv, PVB sau alte materiale plastice folosite
ca strat(uri) intermediar(e)].

Caracteristicile secundare sunt urmitoarele:

natura materialului [sticld (turnatd) slefuitd, sticld flotatd, sticld plana];

colorarea (totald sau partiald) a stratului sau straturilor intermediare (colorate sau incolore);
colorarea sticlei (coloratd sau incolord);

cu sau fard conductori incorporati;

cu sau fard benzi opace Incorporate.

GENERALITATI

In cazul parbrizelor din sticld securizatd multistrat obisnuitd, se efectueazd incerciri, altele decat
incercdrile la impactul cu capul (punctul 3.2) si incercdrile pentru proprietdti optice, pe piese de
incercare care sunt tdiate fie din parbrizul respectiv, fie sunt ficute special in acest scop. In oricare dintre
cele doud cazuri, piesele de incercare trebuie si fie reprezentative pentru tipul de parbriz pentru care
se solicitd omologarea de tip pentru componente.

fnainte de fiecare incercare, piesele de incercare se pdstreazd cel putin 4 ore la o temperaturd de
23 °C £ 2 °C. Incercirile se efectueazd cit se poate de repede dupd ce piesele de incercare sunt scoase
din spatiul unde au fost pastrate.

INCERCAREA LA IMPACTUL CU CAPUL

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

incercarea la impactul cu capul pe parbrizul intreg

Numdrul de mostre

Se supun Incercdrii patru mostre din seria de parbrize cu cea mai mare suprafatd desfasuratd si 4 mostre
din seria de parbrize cu cea mai mica suprafatd desfisuratd, in conformitate cu dispozitiile anexei Il M.

Metoda de incercare
Metoda de incercare folositd este cea descrisd la punctul 3.3.2 din anexa III C.

Iniltimea de cidere este de 1,5 m + 0/- 5 mm.
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3.2.3. Interpretarea rezultatelor
3.2.3.1. Se considerd i rezultatul incercdrii este pozitiv dacd sunt indeplinite urmatoarele conditii:
3.2.3.1.1.  mostrele prezintd fisuri circulare, aproximativ concentrice cu punctul de impact, fisurile cele mai

apropiate de punctul de impact fiind la maximum 80 mm fatd de acesta;

3.2.3.1.2.  straturile de sticld riman lipite de stratul intermediar de material plastic. Se acceptd una sau mai multe
separatii partiale fatd de stratul intermediar, mai mici de 4 mm, de o parte si de alta a fisurii, situate in
afara unui cerc cu diametru de 60 mm diametru, al cirui centru este in punctul de impact.

3.2.3.1.3.  Pe partea impactului:

3.2.3.1.3.1. straturile intermediare nu sunt descoperite pe o suprafatd mai mare de 20 cm?;

3.2.3.1.3.2. se acceptd o fisurd de pand la 35 mm in straturile intermediare.

3.2.3.2. Se considera satisficator, din punct de vedere al incercdrii la impactul cu capul, un set de mostre
prezentate in vederea obtinerii omologarii, dacd este indeplinitd una dintre urmatoarele doud conditii:

3.2.3.2.1. daci toate incercirile au rezultate satisficdtoare sau

3.2.3.2.2.  dacd una dintre incerciri are un rezultat nesatisficitor, dar rezultatul incercarilor pe un nou set de piese
de incercare este satisficitor.

3.3. incercarea la impactul cu capul aplicati pe piese de incercare plate

3.3.1. Numdrul de piese de incercare

Se supun incercarii sase piese de incercare plate, cu dimensiuni de 1 100 mm x 500 mm + 5/- 2 mm.

3.3.2. Metoda de incercare

3.3.2.1 Metoda folosita este cea descrisd la punctul 3.3.1 din anexa III C.

3.3.2.2. Indltimea de cidere este de 4 m + 25/- 0 mm.

3.3.3. Interpretarea rezultatelor

3.3.3.1. Se considerd cd aceastd incercare are un rezultat satisficitor dacd sunt indeplinite urmdtoarele conditii:
3.3.3.1.1.  dacd piesele de incercare cedeazd si se sparg, formand numeroase fisuri circulare, aproximativ

concentrice cu punctul de impact;

3.3.3.1.2.  seacceptd crapaturi in straturile intermediare cu conditia ca in timpul incercarii capul manechinului si
nu treacd prin piesa de incercare;

3.3.3.1.3.  nu se desprind bucdti mari de sticld din straturile intermediare.

3.3.3.2. Se considerd satisfacitor, din punct de vedere al incercirii la impactul cu capul, un set de piese de
incercare prezentate pentru obtinerea omologarii, dacd este indeplinitd una dintre urmitoarele doud
conditii:

3.3.3.2.1.  daci toate incercirile au rezultate satisficitoare sau

3.3.3.2.2.  dacid una dintre incercdri are un rezultat nesatisficdtor, dar rezultatul incercirilor pe un nou set de piese

de incercare este satisficitor.

4. INCERCAREA DE REZISTENTA MECANICA

4.1. Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.
4.2. incercarea cu bila de 2 260 g

4.2.1. Numdrul de piese de incercare

Se supun incercdrii sase piese de incercare patrate cu latura de 300 mm + 10/- 0 mm.

4.2.2. Metoda de incercare
4.2.2.1. Metoda folositd este cea descrisd la punctul 2.2 din anexa III C.
4.2.2.2. Indltimea de cidere (mdsuratd de la suprafata inferioard a bilei pani la suprafata superioari a piesei de

incercare) este de 4 m + 25/- 0 mm.
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4.2.3.

4.2.3.1.

4.23.2.

4.2.3.2.1.

4.2.3.2.2.

4.3.

4.3.3.1.

43.3.2.

4.3.4.1.

4.3.4.2.

4.3.4.2.1.

4.3.4.2.2.

Interpretarea rezultatelor

Se considerd cd incercarea are un rezultat satisficator daci bila nu trece prin geam in primele cinci
secunde din momentul impactului.

Se considerd satisfacatoare, din punct de vedere al incercarii la impact cu o bild de 2 260 g, un set de
piese prezentate pentru obtinerea omologarii de tip pentru componente, dacd este indeplinitd una dintre
urmdtoarele doud conditii:

daci toate incercirile au rezultate satisficitoare sau

dacd una dintre incerciri are un rezultat nesatisficitor, dar rezultatul incercarilor pe un nou set de piese
de incercare este satisfacator.

incercarea cu bila de 227 g

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

Numdrul de piese de incercare

Sunt supuse incercdrii 20 piese de incercare patrate cu latura de 300 mm + 10/- 0 mm.
Metoda de incercare

Metoda folosita este cea descrisd la punctul 2.1 din anexa III C. 10 dintre mostre sunt incercate la o
temperaturd de 40 + 2 °C iar 10 la o temperaturd de — 20 * 2 °C.

[niltimea de cidere pentru geamurile din diversele categorii de grosime si masa fragmentelor desprinse
sunt indicate in tabelul de mai jos:

Grosimea piesei de incercare +40°C -20°C
P Masa maxima P Masa maxima
Indltimea de dmiss Indltimea de dmisa
cadere admisd & cadere admisd @
mm fragmentelor fragmentelor
m () g m () g
e<45 9 12 8,5 12
4,5<e<5,5 10 15 9 15
55<e<6,5 11 20 9,5 20
e>6,5 12 25 10 25

() Se acceptd o tolerantd de + 25/- 0 mm a inaltimii de cadere.

Interpretarea rezultatelor

se considerd cd incercarea are rezultate satisficitoare dacd sunt indeplinite urmatoarele conditii:
— bila nu trece prin piesa de incercare;
— piesa de incercare nu se sparge in mai multe bucati;

— daci stratul intermediar nu este spart, greutatea fragmentelor detasate din geam de pe partea opusa
punctului de impact nu depaseste valorile specificate la punctul 4.3.3.2.

Un set de piese de incercare prezentate in vederea omologirii de tip pentru componente este considerat
satisfacator din punct de vedere al incercirii la impact cu o bild de 227 g dacd se indeplineste una dintre
urmdtoarele conditii:

cel putin opt incercdri, efectuate la cele doud valori ale temperaturii, au rezultate satisficitoare sau

mai mult de doud incerciri, efectuate la cele doud valori ale temperaturii, au rezultate nesatisfacitoare,
dar au rezultate satisficitoare la incercirile efectuate ulterior pe un alt set de piese.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA MEDIU
incercarea de rezistenti la abraziune

Indici de dificultate si metoda de incercare

Cerintele specificate la punctul 4 din anexa III C se aplicd si in acest caz, iar incercirile se continud cu
1 000 de cicluri.
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5.2.

5.3.

Interpretarea rezultatelor

Geamul din sticld securizatd este considerat satisfacdtor in ceea ce priveste rezistenta la abraziune daca
lumina difuzatd ca rezultat al procesului de abraziune a piesei de incercare nu depaseste 2 %.

Incercarea de rezistenti la temperaturi ridicate

Se aplicd cerintele de la punctul 5 din anexa III C.
incercarea de rezistenti la radiatii

Cerinte generale

Incercarea se efectueazd numai dacd laboratorul considerd necesar, in functie de informatiile de care
dispune cu privire la straturile intermediare.

Se aplicd cerintele de la punctul 6 din anexa III C.
Incercarea de rezistenti la umiditate

Se aplicd cerintele de la punctul 7 din anexa III C.

PROPRIETATI OPTICE

Cerintele privind propriettile optice, definite la punctul 9 din anexa III C, se aplica tuturor tipurilor de
parbrize.
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ANEXA III G
GEAMURI DIN STICLA SECURIZATA MULTISTRAT, ALTELE DECAT PARBRIZELE ()

1. DEFINIREA TIPULUI

Se considerd ci geamurile din sticld securizatd multistrat, altele decat parbrizele, apartin unor tipuri diferite
daci se deosebesc prin cel putin una dintre urmdtoarele caracteristici secundare sau principale.

1.1. Caracteristicile principale sunt urmatoarele:
1.1.1. denumirea comerciald sau marca;
1.1.2.  categoria de grosime a geamului care se inscrie in grosimea nominald ,e”, fiind permisa o tolerantd de

fabricatie de + 0,2 n mm (unde n reprezintd numdrul straturilor de sticld ale geamului):

categoria I: e < 55mm;
categoria II: ~ 5,5 mm < e < 6,5 mmy;
categorialll: 6,5 mm < e;
1.1.3.  grosimea nominald a stratului (straturilor) intermediar(e);

1.1.4.  naturasau tipul stratului (straturilor) intermediar(e), respectiv strat (straturi) interior (interioare) din PVB sau
alte materiale plastice;

1.1.5.  orice tratament special la care a fost supus oricare dintre aceste straturi.

1.2 Caracteristicile secundare sunt urmitoarele:

1.2.1.  natura materialului [sticld (turnatd) slefuitd, flotatd sau plata];

1.2.2.  colorarea (totald sau partiald) a stratului (straturilor) intermediar(e) (colorate sau incolore);

1.2.3.  colorarea sticlei (coloratd sau incolord).

2. GENERALITATI

2.1. In cazul geamurilor din sticl securizatd multistrat, altele decat parbrizele, incercirile sunt efectuate pe piese

de incercare plate care fie sunt taiate din geamurile respective, fie sunt ficute special pentru acest scop. In
oricare dintre cazuri, piesele de incercare trebuie si fie reprezentative pentru geamurile din sticld pentru a
cdror productie se solicitd omologare de tip pentru componente.

2.2. Inainte de fiecare incercare, piesele de incercare din sticld securizatd multistrat se pastreaza timp de 4 ore
la o temperaturd de 23 + 2 °C. Piesele sunt supuse incercirii imediat ce sunt scoase din spatiul de pastrare.

2.3. Dispozitiile prezentei anexe sunt considerate a fi indeplinite dacd geamul prezentat pentru obtinerea

omologdrii de tip pentru componente are aceeasi compozitie cu parbrizul deja omologat, in conformitate
cu dispozitiile anexelor I F, IIl H sau III L.

3. INCERCAREA LA IMPACTUL CU CAPUL

3.1. Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

3.2. Numdrul de piese de incercare

Sunt incercate sase piese plate, cu dimensiuni de 1 100 x 500 mm (+ 25/- 0 mm).

3.3. Metoda de incercare
3.3.1.  Metoda folosita este cea descrisd la punctul 3 din anexa III C.
3.3.2.  Indltimea de cidere este 1,50 m + 0[- 5 mm. Aceastd inilfime creste la 4 m + 25/- 0 mm pentru geamurile

din sticld folosite ca parbrize de tractor.
3.4. Interpretarea rezultatelor
3.4.1.  Incercarea este consideratd ca avand rezultat satisficitor dac sunt indeplinite urmatoarele conditii:

3.4.1.1. piesa de incercare cedeazd si se crapa prezentind numeroase fisuri circulare, aproximativ concentrice cu
punctul de impact;

(") Acest tip de geam cu acoperire din plastic multistrat se poate folosi si pentru parbrize pentru tractor.
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3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

4.1.

4.2.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.2.1.

4.4.2.2.

5.1.

5.1.1.

5.2.

se acceptd fisuri in stratul intermediar, dar capul manechinului nu trebuie sd treaca prin piesa de incercare;

nu se desprind fragmente mari de geam din stratul intermediar.

Un set de piese de incercare care fac obiectul incercirii in vederea omologirii de tip pentru componente
este considerat satisficitor din punct de vedere al incercdrii la impact cu capul dacd este indeplinitd una
dintre urmatoarele doud conditii:

toate incercdrile au rezultate satisficitoare sau

dacd o incercare are un rezultat nesatisficdtor, se efectueazd o noud serie de incercdri pe un nou set de piese,
iar rezultatele sunt satisficitoare.

INCERCAREA DE REZISTENTA MECANICA - INCERCAREA CU BILA DE 227 g

Indicii de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

Numirul de piese de incercare

Se supun incercdrii patru piese plate si patrate cu latura de 300 mm (+ 10/-0 mm).
Metoda de incercare
Metoda folositd este cea descrisd la punctul 2.1 din anexa III C.

Iniltimea de cidere este cea indicatd in tabelul de mai jos in functie de grosimea nominali (misurati de la
suprafata bilei la suprafata piesei de incercare)

Grosimea nominald indltimea de cidere
e <55 mm 5m
5,5mm <e < 6,5 mm 6m +25/- 0 mm
6,5 mm <e 7 m

Interpretarea rezultatelor

Se considerd cd incercarea a avut un rezultat satisficitor daci sunt indeplinite urmatoarele conditii:

— bila nu trece prin piesa de incercare;

— piesa de incercare nu se rupe in mai multe buciti;

— greutatea totald a fragmentelor care se desprind de pe suprafata opusd punctului de impact nu

depdseste 15 g.

Se considerd satisfacdtor, din punct de vedere al incercarii la impactul cu capul, un set de piese care fac
obiectul unei incercari in vederea omologdrii de tip pentru componente, dacd este indeplinitd una din
urmdtoarele doud conditii:

daci toate incercidrile au rezultate satisficitoare sau

dacd una dintre incercdri are un rezultat nesatisficitor, dar rezultatul incercdrilor ulterioare efectuate pe un
nou set de piese de incercare este satisficitor.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA MEDIU
incercarea de rezistenti la abraziune

Indici de dificultate si metoda de incercare

Se aplica cerintele de la punctul 4 din anexa III C, iar incercdrile se continud cu 1 000 de cicluri.

Interpretarea rezultatelor

Geamul din sticld securizatd este considerat satisficitor din punct de vedere al rezistentei la abraziune dacd
lumina difuzatd in urma incercdrii la abraziune nu depdseste 2 %.

incercarea de rezistenti la temperaturi ridicate

Se aplica cerintele previzute la punctul 5 din anexa III C.
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5.3.

5.4.

5.4.1.

6.1.

Incercarea de rezistenti la radiatii

Ceringe generale

Aceastd Incercare se efectueazd numai dacd laboratorul considerd necesar, in functie de informatiile puse
la dispozitie cu privire la straturile intermediare.

Se aplicd cerintele de la punctul 6 din anexa III C.

Incercarea de rezistentd la umiditate

Se aplicd cerintele de la punctul 7 din anexa III C.

PROPRIETATI OPTICE

Factor de transmisie a luminii

Dispozitiile in ceea ce priveste factorul de transmisie a luminii, stabilite la punctul 9.1 din anexa IIT C, se
aplicd geamurilor din sticld, altele decat parbrizele, sau partilor geamurilor din sticld amplasate in pozitii
esentiale pentru vizibilitatea soferului.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.1.

2.2.

3.1.

3.2

4.1.

ANEXA Il H

PARBRIZE DIN STICLA SECURIZATA MULTISTRAT TRATATA

DEFINIREA TIPULUI

Se considerd parbrizele din sticld securizatd multistrat tratatd ca fiind de tipuri diferite daci se deosebesc
prin cel putin una dintre urmitoarele caracteristici secundare sau principale:

Caracteristicile principale sunt urmitoarele:
denumirea comerciald sau marca;

formd i dimensiuni.

Din punct de vedere al fragmentdrii, proprietdtilor mecanice si rezistentei la mediu, se considerd cd
parbrizele din sticld securizatd multistrat tratatd apartin aceluiasi grup;

numdrul straturilor de sticlg;

grosimea nominald ,.¢” a parbrizului, cu o toleranta de fabricatie de + 0,2 n mm fata de valoarea nominald
(unde n reprezintd numdrul straturilor de sticld ale parbrizului);

orice tratament special la care este supus oricare dintre straturile de sticl3;
grosimea nominald a stratului (straturilor) intermediar(e);

natura si tipul stratului sau straturilor intermediare [respectiv, strat(uri) intermediar(e) din PVB sau alt
material plastic].

Caracteristicile secundare sunt urmitoarele:

natura materialului [sticld (turnatd) slefuitd, flotatd sau plati];

colorarea (totald sau partiald) a stratului (straturilor) intermediar(e) (incolore sau colorate);
colorarea geamului (incolor sau colorat);

cu sau fdrd conductori incorporati;

cu sau fird benzi opace.

GENERALITATI

In cazul parbrizelor din sticld securizatd multistrat tratatd, se efectueaza incerciri, altele decat cele la
impactul cu capul sau de incercare a proprietdtilor optice, pe mostre sifsau piese de incercare special
construite in acest scop. Piesele de incercare trebuie si fie reprezentative pentru productia de parbrize
pentru care se solicitd omologare de tip pentru componente.

Tnainte de fiecare incercare, piesele de incercare sau mostrele se pastreazi minimum 4 ore la o temperatura

de 23 £ 2 °C. Incercirile se efectueazd imediat dupi ce piesele de incercare sau mostrele sunt scoase din
spatiul de depozitare.

INCERCARI PRESCRISE

Parbrizele din sticld securizatd multistrat tratatd sunt supuse la:

incercdrile prescrise in anexa IIl F, pentru parbrizele din sticld securizatd multistrat obisnuita;
incercarea de fragmentare descrisi la punctul 4 de mai jos.

INCERCAREA DE FRAGMENTARE

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare:

Material Indice de dificultate
Sticld turnatd 2
Sticla flotatd 1

Sticld plana 1
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.5.1.1.

4.5.1.1.1.

4.5.1.1.2.

4.5.1.1.3.

4.5.1.2.

4.5.2.1.

4.5.2.2.

Numdrul pieselor de incercare sau mostrelor

Pentru fiecare punct de impact, este incercatd o singurd piesd, masurand 1 100 x 500 mm (+ 5/- 2 mm),
sau o singurd mostrd.

Metoda de incercare

Metoda folositd este cea descrisd la punctul (I) din anexa III C.

Punctul (punctele) de impact

Geamul din sticla este lovit pe exteriorul fiecdrei parti tratate, in centrul piesei de incercare sau a mostrei.

Interpretarea rezultatelor

Pentru fiecare punct de impact, incercarea de fragmentare se considerd ca fiind satisficitoare dacd
suprafata totald a fragmentelor, pe 0 zond de maximum 2 cm?, cuprinsi intr-un dreptunghi definit la
punctul 2.3.2 din anexa IIl D, reprezintd minimum 15 % din suprafata acelui dreptunghi.

In cazul unei mostre:

centrul dreptunghiului este situat intr-un cerc cu raza de 10 cm concentric cu proiectia punctului de
referintd, definit la punctul 1.2 din anexa ,Campul vizual” din Directiva 74/347[EEC de apropiere a
legislatiilor statelor membre cu privire la cdmpul vizual si la stergitoarele de parbriz ale tractoarelor
agricole sau forestiere pe roti;

in cazul tractoarelor pentru care nu este posibild determinarea punctului de referintd, pozitia zonei de
vizibilitate trebuie indicatd in raportul de incercare;

indltimea dreptunghiului poate fi redusi la 15 cm pentru parbrizele cu indltime mai micd de 44 cm sau
al cdror unghi de instalare este mai mic de 15° fa de verticald; procentul de vizibilitate trebuie si fie egal
cu cel putin 10 % din aria dreptunghiului corespunzitor;

In cazul piesei de incercare, centrul dreptunghiului trebuie sd fie situat pe axa cea mai lungd a piesei
incercare, la o distantd de 450 mm de una dintre margini.

Se considerd satisficitoare, din punct de vedere al fragmentarii, piesa sau mostra de incercare prezentatd
in vederea omologarii de tip pentru componente, dacd sunt indeplinite oricare dintre urmatoarele conditii:

dacd rezultatul incercrii este satisficitor pentru fiecare punct de impact sau
daci pentru fiecare punct de impact sunt satisficitoare rezultatele celor patru incerciri ulterioare, repetate

pe un alt set de patru piese de incercare, pentru care rezultatele incercdrilor initiale nu au fost
satisfacdtoare.
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2.1.

2.2.

3.1.

3.2.

ANEXA III'1

GEAMURI DIN STICLA SECURIZATA CU ACOPERIRE DIN PLASTIC LA INTERIOR

DEFINIREA TIPULUI
Materialele pentru geamurile din sticld securizatd, asa cum sunt definite in anexele Il D - IIl H, daci sunt placate

la interior cu un strat de material plastic, atunci ele trebuie s fie conforme nu numai cerintelor anexelor
aferente, ci si cerintelor urmatoare.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA ABRAZIUNE

Indici de dificultate si metode de incercare

Placarea cu plastic se supune unei incerciri la abraziune la 100 de cicluri, in conformitate cu cerintele specificate
la punctul 4 din anexa III C.

Interpretarea rezultatelor

Se considerd satisficdtoare placarea cu plastic la interior din punctul de vedere al incercirii de rezistentd la
abraziune dacd dispersia luminii piesei de incercare, ca rezultat al actiunii de abraziune, nu depaseste 4 %.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA UMIDITATE

In cazul placirii cu strat de plastic si a materialelor de securizare, acestea trebuie supuse unei incerciri de
rezistentd la umiditate.

Se aplicd cerintele punctului 7 din anexa III C.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA SCHIMBARILE DE TEMPERATURA

Se aplicd ceringele punctului 8 din anexa III C.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA FOC

Se aplicd cerintele punctului 10 din anexa III C.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA AGENTI CHIMICI

Se aplicd cerintele punctului 11 din anexa III C.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.1.

2.2.

3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

ANEXA Il ]

PARBRIZE CU ACOPERIRE DIN PLASTIC MULTISTRAT

DEFINIREA TIPULUI

Se considera ci parbrizele cu acoperire din plastic multistrat sunt diferite daci se deosebesc prin cel putin
una din urmdtoarele caracteristici principale sau secundare.

Caracteristicile principale sunt urmatoarele:
denumirea comerciald sau marca;

formd si dimensiuni.

In scopul incercirii rezistentei mecanice, rezistentei la factorii de mediu, la schimbirile de temperaturd
si la agentii chimici, se considerd cd parbrizele cu acoperire din plastic multistrat apartin unui singur grup;

numdrul straturilor de plastic;

grosimea nominald ,e” a parbrizului, cu o tolerantd de fabricatie acceptatd de + 0,2 mm;
grosimea nominala a stratului de sticl3;

grosimea nominald a straturilor de plastic, considerate straturi intermediare;

natura si tipul stratului (straturilor) de plastic considerat(e) strat(uri) intermediar(e) (respectiv, PVB sau alte
materiale plastice) si a stratului de plastic de pe suprafata interioars;

orice tratament special la care este supus geamul din sticld.
Caracteristicile secundare sunt urmatoarele:

natura materialului (sticld turnatd, flotatd sau plana);

colorarea (totald sau partiald) a oricdrui strat de plastic (incolor sau colorat);
colorarea geamului (totald sau partiald);

cu sau fird conductori incorporati;

cu sau fard benzi opace.

GENERALITATI

in cazul parbrizelor cu acoperire din plastic multistrat, incercirile, altele decat incercirile la impactul cu
capul (3.2) si incercrile pentru caracteristicile optice, se efectueazd pe piese de incercare plate care sunt
fie taiate din parbrizul respectiv, fie special construite in acest scop. In oricare dintre aceste doud cazuri,
piesele de incercare trebuie sd fie reprezentative pentru productia de parbrize pentru care se solicitd
omologare de tip pentru componente.

Inainte de fiecare incercare, piesele de incercare se pastreazd minimum 4 ore la o temperaturd de 23 # 2 °C.
Incercirile se efectueazd imediat dupd ce piesele de incercare sunt scoase din spatiul de pastrare.

INCERCAREA LA IMPACTUL CU CAPUL

Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.
Incercarea la impactul cu capul pe un parbriz intreg

Numdr de mostre

Sunt incercate patru mostre din seriile de parbrize cu cea mai mica suprafatd desfisuratd si patru mostre
din seriile de parbrize cu cea mai mare suprafata desfasuratd, selectate in conformitate cu dispozitiile din
anexa III M.

Metoda de incercare
Metoda folositd este cea descrisd la punctul 3.3.2 din anexa III C.

iniltimea de cidere este de 1,5 m + 0/- 5 mm.
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3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.3.1.1.

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

3.2.3.2.

3.2.3.2.1.

3.2.3.2.2.

3.3.

3.3.1.

3.3.2.1.

3.3.2.2.

3.3.3.1.

3.3.3.1.1.

3.3.3.1.2.

3.3.3.1.3.

3.3.3.2.

3.3.3.2.1.

3.3.3.2.2.

4.1.

4.2.

5.3.

Interpretarea rezultatelor
Rezultatul acestei incerciri se considerd satisficator daca sunt indeplinite urmitoarele conditii:

stratul de sticld se sparge, prezentand numeroase fisuri circulare, aproximativ concentrice cu punctul de
impact, cea mai apropiatd fisurd de punctul de impact fiind la o distantd maximd de 80 mm de acesta;

stratul de sticld rdmane lipit de stratul de plastic intermediar. Se acceptd una sau mai multe separatii
partiale de stratul intermediar, nu mai mare de 4 mm indltime, de o parte sau de alta a fisurii situate in
afara unui cerc cu diametrul de 60 mm cu centrul in punctul de impact;

se acceptd o fisurd de maximum 35 mm lungime in stratul intermediar pe partea de impact.

Se considerd satisficitor, din punct de vedere al incercdrii la impactul cu capul, un set de piese de incercare
prezentate in vederea omologdrii de tip pentru componente dacd sunt indeplinite oricare dintre
urmdtoarele conditii:

dacd sunt satisficitoare rezultatele tuturor incercirilor sau

dacd sunt satisficitoare rezultatele unor incercdri ulterioare, repetate pe un alt set de piese de incercare.

incercarea la impactul cu capul pe piesele plate

Numdrul de piese de incercare

Se supun incercdrii sase piese plate cu dimensiuni de 1 100 x 500 mm (+ 5/- 2 mm).
Metoda de incercare

Metoda de incercare este cea descrisd la punctul 3.3.1 din anexa III C.

Iniltimea de cidere este de 4 m + 25/- 0 mm.

Interpretarea rezultatelor

Rezultatul incercirii se considerd satisficitor daci sunt indeplinite urmatoarele conditii:

straturile de sticld cedeaz si se sparg formand numeroase fisuri circulare, aproximativ concentrice cu
punctul de impact;

se acceptd fisuri in stratul intermediar, dar capul manechinului nu trebuie si treacd prin geam;

nu se desprind fragmente mari de sticld din stratul intermediar.

Se considerd satisfacitor, din punctul de vedere al incercirii la impact cu capul, un set de piese de incercare
prezentat in vederea omologirii de tip pentru componente daci este indeplinitd oricare din urmdtoarele
conditii:

daci toate incercrile au rezultate satisficitoare sau

daci este satisficitor rezultatul unor incerciri ulterioare efectuate pe un alt set de piese de incercare.

INCERCAREA DE REZISTENTA MECANICA

Indici de dificultate, metoda de incercare §i interpretarea rezultatelor

Se aplicd cerintele punctului 4 din anexa III F.

Cu toate acestea, cerinta a treia mentionatd la punctul 4.3.4.1 din anexa III F nu se aplici.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA MEDIU
incercarea de rezistenti la abraziune

Incercarea de rezistentd la abraziune pe suprafata exterioard
Se aplicd cerintele punctului 5.1 din anexa III F.
Incercarea de rezistentd la abraziune pe suprafata interioard
Se aplicd cerintele punctului 2 din anexa III L.

Incercarea de rezistenti la temperaturi ridicate

Se aplicd cerintele punctului 5 din anexa III C.

Incercarea de rezistentd la radiatii

Se aplicd cerintele punctului 6 din anexa III C.
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5.4.

5.5.

Incercarea de rezistentd la umiditate

Se aplica cerintele punctului 7 din anexa III C.
incercarea de rezistenti la schimbiri de temperaturi

Se aplicd cerintele punctului 8 din anexa III C.

PROPRIETATI OPTICE

Pentru toate tipurile de parbrize se aplicd cerintele privind proprietitile optice mentionate la punctul 9
din anexa III C.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA FOC

Se aplicd cerintele punctului 10 din anexa III C.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA AGENTI CHIMICI

Se aplica cerintele punctului 11 din anexa IIT C.
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ANEXA III K
GEAMURI CU ACOPERIRE DIN PLASTIC MULTISTRAT, ALTELE DECAT PARBRIZELE ()

1. DEFINIREA TIPULUI

Se considerd cd geamurile cu acoperire din plastic multistrat, altele decat parbrizele, apartin unor tipuri
diferite dacd se deosebesc prin cel putin una dintre urmatoarele caracteristici principale sau secundare:

1.1. Caracteristicile principale sunt urmitoarele:
1.1.1. denumirea comerciald sau marca;
1.1.2.  pentru categoriile de grosime care se inscriu in grosimea nominald ,e”, se acceptd o toleranta de fabricatie

de £ 0,2 mm:

— categoria I: e < 3,5 mm;

— categoria II: 3,5mm <e<4,5mm;

— categoria I[Il:  4,5mm <g;
1.1.3.  grosimea nominald a stratului (straturilor) de material plastic care se considerd ca strat(uri) intermediar(e);
1.1.4.  grosimea nominald a geamului;

1.1.5.  tipul stratului (straturilor) de material plastic intermediar(e) (respectiv PVB sau alte materiale plastice) si a
stratului de plastic de pe fata interioard;

1.1.6.  orice tratament special la care este supus stratul de sticla.

1.2. Caracteristicile secundare sunt urmitoarele:

1.2.1. natura materialului (sticld turnatd, flotatd sau plana),

1.2.2.  colorarea (totald sau partiald) a oricdrui strat de plastic (incolor sau colorat),

1.2.3.  colorarea sticlei (coloratd sau incolord).

2. GENERALITATI

2.1. In cazul geamurilor cu acoperire din plastic multistrat, altele decat parbrizele, incercirile se efectueazd pe

piese plate care sunt fie tdiate din parbriz, fie sunt special construite pentru aceastd incercare. In oricare
dintre cele doud cazuri, piesele de incercare trebuie s fie reprezentative pentru productia de geamuri pentru
care se solicitd omologare de tip pentru componente.

2.2. Tnainte de fiecare incercare, piesele de incercare cu acoperire din plastic multistrat se pastreaza cel putin 4
ore la o temperaturd de 23 * 2 °C. Incercdrile trebuie se efectueaza imediat dupa ce piesele de incercare sunt
scoase din spatiul de pastrare.

2.3. Dispozitiile acestei anexe sunt considerate ca fiind indeplinite dacd geamul din sticld prezentat pentru

obtinerea omologdrii de tip pentru componente are aceeasi compozitie cu aceea a parbrizului deja
omologat, conform dispozitiilor din anexa III J.

3. INCERCAREA LA IMPACTUL CU CAPUL

3.1. Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

3.2. Numirul de piese de incercare

Sunt incercate sase piese de incercare plate cu dimensiuni de 1 100 x 500 mm (+ 5/- 2 mm).

3.3. Metoda de incercare
3.3.1.  Metoda folositd este cea descrisd la punctul 3 din anexa III C.
3.3.2.  Indltimea de cidere este de 1,50 m + 0/- 5 mm. (Aceastd iniltime este marita la 4 m + 25/- 0 mm pentru

geamurile din sticld folosite ca parbrize de tractor).

3.4. Interpretarea rezultatelor

3.4.1.  Rezultatul acestei incerciri se considerd satisfacitor daci sunt indeplinite urmatoarele conditii:

(") Acest tip de geam cu acoperire din plastic multistrat se poate folosi si pentru parbrize pentru tractor.



13/vol. 9

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

119

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

4.1.

4.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

stratul de sticld se sparge, formand numeroase fisuri;

se acceptd fisuri in stratul intermediar, cu conditia ca in timpul incercdrii capul manechinului sd nu treacd
prin piesa de incercare;

nu se desprind fragmente mari de sticld din stratul intermediar.

Se considerd satisficitor, din punctul de vedere al incercdrii la impactul cu capul, un set de piese de incercare
prezentat pentru obtinerea omologirii de tip pentru componente dacd este indeplinitd oricare dintre
urmitoarele conditii:

daci toate incercirile au rezultate satisficdtoare sau

daci este satisfacitor rezultatul unor incerciri ulterioare efectuate pe un alt set de piese de incercare.

INCERCAREA DE REZISTENTA MECANICA CU BILA DE 227 g

Se aplicd dispozitiile punctului 4 din anexa III G si in acest caz, cu exceptia tabelului de la punctul 4.3.2
care se inlocuieste cu urmdtorul tabel:

Grosimea nominald iniltimea de cidere
e< 3,5mm 5m
3,5mm<e< 4,5 mm 6m +25/- 0 mm
e> 4,5 mm 7 m

Cerintele de la liniuta a treia de la punctul 4.4.1 din anexa Il G nu sunt relevante.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA MEDIU
incercarea de rezistenti la abraziune

Incercarea de rezistentd la abraziune pe suprafata exterioard
Se aplicd cerintele punctului 5.1 din anexa III G.
Incercarea de rezistentd la abraziune pe suprafata interioard
Se aplicd cerintele punctului 2.1 din anexa III 1.
incercarea de rezistenti la temperaturi ridicate

Se aplicd cerintele punctului 5 din anexa III C.
incercarea de rezistenti la radiatii

Se aplicd cerintele punctului 6 din anexa III C.
incercarea de rezistenti la umiditate

Se aplicd cerintele punctului 7 din anexa III C.

Incercarea de rezistentd la schimbirile de temperaturd

Se aplicd cerintele punctului 8 din anexa III C.

PROPRIETATI OPTICE

Cerintele in ceea ce priveste factorul de transmisie a luminii, stabilite la punctul 9.1 din anexa III C, se aplicd
geamurilor din sticld sau portiunilor din geamurile din sticld amplasate in pozitii esentiale pentru
vizibilitatea soferului.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA FOC

Se aplicd cerintele punctului 10 din anexa III C.

INCERCAREA DE REZISTENTA LA AGENTI CHIMICI

Se aplicd cerintele punctului 11 din anexa III C.
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ANEXA III L

UNITATI CU VITRAJ DUBLU

1. DEFINIREA TIPULUI

Se considera cd unitatile cu vitraj dublu apartin diferitelor tipuri daca se deosebesc prin cel putin una dintre
urmdtoarele caracteristici principale sau secundare.

1.1. Caracteristicile principale sunt urmatoarele:

1.1.1.  denumirea comerciald sau marca;

1.1.2.  structura unitdtii cu vitraj dublu (simetricd, asimetricd);

1.1.3.  tipul fiecirui geam din sticld component al unitdtii, asa cum este definit la punctul 1 din anexele Il E, 1 G
sau III K;

1.1.4.  latimea nominald a spatiului dintre cele doud geamuri;

1.1.5.  tipul de etansare (organicd, sticld pe sticld sau sticld pe metal).
1.2. Caracteristicile secundare sunt:
1.2.1.  caracteristicile secundare ale fiecirui geam din sticld component sunt cele definite la punctul 1.2 din anexele

I E, III G sau III K.

2. GENERALITATI

2.1. Fiecare geam din sticld component al unitatii cu vitraj dublu trebuie fie sd aibd omologare de tip, fie si
respecte cerintele stabilite in anexele relevante (I E, Il G sau III K).

2.2. incercirile efectuate pe unitdtile cu vitraj dublu, cu o litime nominald ,e” a spatiului dintre ele, sunt
considerate aplicabile tuturor unitatilor cu vitraj dublu care au aceleasi caracteristici si litimea nominald ,e”
a spatiului dintre geamuri de ,¢” +/- 3 mm. Cu toate acestea, pot fi incercate mostre cu cea mai micd distantd
si cea mai mare distantd intre geamuri.

2.3. In cazul unitiilor cu vitraj dublu, alcituite din cel putin un geam din sticld securizatd multistrat si un geam
cu acoperire din plastic multistrat, piesele de Incercare se pastreaza cel putin 4 ore inaintea incercirii la o
temperaturd de 23 £ 2 °C. Incercirile trebuie efectuate imediat dupd ce piesele sunt scoase din spatiul de

pdstrare.
3. INCERCARILE LA IMPACTUL CU CAPUL
3.1. Indici de dificultate ai caracteristicilor secundare

Nu sunt implicate caracteristici secundare.

3.2 Numdrul de piese de incercare

Sunt incercate sase piese de incercare cu dimensiuni de 1 100 x 500 mm (+ 5/- 2 mm) pentru fiecare
categorie de grosime a geamurilor componente si pentru fiecare grosime a spatiului dintre geamuri, asa cum
sunt definite la punctul 1.1.4 de mai sus.

3.3. Metoda de incercare

3.3.1.  Metoda folositd este cea descrisd la punctul 3 din anexa III C.

3.3.2.  Indltimea de cidere este de 1,5 m (+ 0/- 5 mm).

3.3.3.  In cazul geamurilor duplex asimetrice, se efectueazi trei incerciri pe fiecare parte.
3.4. Interpretarea rezultatelor

3.4.1.  Geamurile duplex compuse din 2 geamuri din sticld uniform securizatd monostrat.

Rezultatul incercdrii se considerd satisficitor dacd se sparg ambele geamuri componente.

3.42.  Geamurile duplex compuse din 2 geamuri din sticld securizatd multistrat, altele decat parbrizele.

Rezultatul incercirii se considerd satisficitor dacd se indeplineste una din urmatoarele conditii:

3.4.2.1. ambele componente ale piesei de incercare cedeazd si se sparg, prezentdind numeroase fisuri circulare
aproximativ concentrice cu punctul de impact;
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3.4.2.2.

3.4.2.3.

3.4.3.

3.4.3.1.

3.4.3.2.

3.4.3.3.

3.4.3.4.

3.4.4.

3.4.4.1.

3.4.4.2.

se acceptd fisuri in straturile intermediare, cu conditia ca in timpul incercirii capul manechinului si nu
treacd prin piesa de incercare;

dacd nu se desprind fragmente mari de geam din stratul intermediar.

Geam duplex format dintr-un geam din sticld uniform securizatd monostrat si un geam din sticld securizatad
multistrat sau un geam cu acoperire din plastic multistrat, altele decat parbrizul.

Rezultatul incercirii se considerd satisficitor dacd se indeplinesc urmitoarele conditii:
se sparge geamul din sticld securizatd monostrat;

dacd geamul din sticld securizatd multistrat sau cel cu acoperire din plastic multistrat cedeaza si se sparge,
prezentand numeroase fisuri circulare, aproximativ concentrice cu punctul de impact;

se acceptd prezenta fisurilor in stratul (straturile) intermediar(e), cu conditia ca in timpul incercrii capul
manechinului si nu treacd prin piesa de incercare;

nu se desprind bucidti mari de sticld din straturile intermediare.

Se considerd satisficitor, din punctul de vedere al comportarii la impactul cu capul, un set de piese de
incercare prezentat pentru obtinerea omologdrii de tip pentru componente dacd este indeplinitd oricare
dintre urmitoarele conditii:

daci toate incercirile au rezultate satisficitoare sau

dacd este satisfacitor rezultatul unor incerciri ulterioare efectuate pe un alt set de piese de incercare.

PROPRIETATI OPTICE

Cerintele privind factorul de transmisie a luminii, stabilite la punctul 9.1 din anexa III C, se aplicd unitdtilor
cu vitraj dublu sau portiunilor de geam amplasate in zone esentiale pentru vizibilitatea soferului.
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ANEXA III M

GRUPAREA PARBRIZELOR PENTRU iNCERCARI iN VEDEREA OMOLOGARII DE TIP PENTRU

COMPONENTE
1. Caracteristicile luate in considerare sunt:
1.1. suprafata desfisuratd a parbrizului;
1.2. indltimea segmentului;
1.3. curbura.
2. Un grup reprezintd o categorie de grosime.
3. Clasificarea se realizeazd in ordinea crescitoare a suprafetelor desfasurate.

Se selecteazd 5 cele mai mici suprafete desfisurate si 5 cele mai mari suprafete desfdsurate si se
numeroteazd dupd cum urmeazi:

1 pentru cea mai mare 1 pentru cea mai micd
2 urmdtoarea cea mai mica dupd 1 2 urmdtoarea cea mai mare dupd 1
3 urmdtoarea cea mai micd dupd 2 3 urmdtoarea cea mai mare dupi 2

4 urmdtoarea cea mai micd dupd 3 4 urmdtoarea cea mai mare dupd 3

5 urmdtoarea cea mai mica dupa 4 5 urmdtoarea cea mai mare dupa 4

4. Pentru fiecare dintre cele doud serii definite la punctul 3 de mai sus, indltimile segmentelor sunt indicate
dupd cum urmeaza:

1 pentru cea mai mare indlfime a segmentului;
2 pentru urmatoarea cea mai micd;
3 pentru urmadtoarea cea mai mica etc.
5. In fiecare dintre cele doud serii definite la punctul 3 de mai sus, razele de curbur sunt indicate dupa cum
urmeaza:
1 pentru cea mai micd razd de curburd;
2 pentru urmdtoarea cea mai mare;

3 pentru urmatoarea cea mai mare etc.

6. Numerele atribuite fiecirui parbriz din cele doud serii de la punctul 3 de mai sus se aduna.

6.1. Se selecteazd acel parbriz, dintre cele 5 cele mai mari, care insumeaza cel mai mic total, si acel parbriz,
dintre cele 5 cele mai mici, care insumeaza cel mai mic total, pentru a fi supuse tuturor incercdrilor definite
in anexele Il D, Il F, Il H, I [ sau IIT J.

6.2. Celelalte parbrize din aceleasi serii sunt incercate pentru a se verifica proprietitile optice, definite in
punctul 9 din anexa III C.

7. Cateva parbrize ai cdror parametri prezintd, in ceea ce priveste forma sifsau raza de curburd, importante
diferente in raport cu cazurile extreme ale grupei selectionate pot fi si ele supuse la incercari, dacd serviciul
tehnic care efectueazd aceste incerciri considerd cd parametrii in discutie pot avea efecte contrare
semnificative.

8. Extremele grupului se determind dupa suprafata desfisuratd a parbrizului. Dacd un parbriz prezentat in
vederea omologdrii de tip pentru componente are o suprafatd desfasuratd in afara limitelor stabilite si/sau
o inilfime a segmentului semnificativ mai mare sau o razi de curburd semnificativ mai mic, atunci se
considerd ci este un nou tip si se supune unor incerciri suplimentare, daci se considera cd acestea sunt
necesare, in functie de informatiile puse deja la dispozitie in privinta produsului si materialului folosit.

9. Dacid constructorul care detine o omologare de tip pentru componente fabricd ulterior orice alt model
de parbriz dintr-o categorie de grosime deja omologatd, atunci:

9.1. trebuie certificat dacd acel model poate fi inclus in grupul respectiv intre cele cinci cele mai mari si cele
cinci cele mai mici selectate pentru omologarea de tip pentru componente;

9.2 se face din nou numerotarea prin metoda definita la punctele 3, 4, 5;

9.3. daca totalul cifrelor atribuite parbrizului nou introdus in seria celor cinci cele mai mari sau a celor cinci
cele mai mici:
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9.3.1.
9.3.1.1.
9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
9.3.1.1.4.
9.3.1.1.5.
9.3.1.2.
9.3.1.2.1.
9.3.1.2.2.
9.3.1.2.3.
9.3.1.2.4.

9.3.1.3.

9.3.1.4.

9.3.2.

se constatd ci este cel mai mic, atunci se efectueazd urmitoarele incerciri:
pentru parbriz din sticld securizatd monostrat:

incercarea de fragmentare;

incercarea la impactul cu capul;

incercarea de distorsiune optic;

incercarea de separare a imaginii secundare;

incercarea de transmisie a luminii;

pentru parbriz din sticld securizatd multistrat sau cu acoperire din plastic multistrat:
incercarea la impactul cu capul;

incercarea de distorsiune opticd;

incercarea de separare a imaginii secundare;

incercarea de transmisie a luminii;

pentru parbrize din sticld securizatd multistrat tratatd, se aplicd incercirile specificate la punctele
9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 i 9.3.1.2;

pentru parbrizele cu acoperire din plastic, se aplicd incercirile de la punctele 9.3.1.1 sau 9.3.1.2, dupi
caz;

se constatd cd nu este cel mai mic, iar in acest caz se efectueazd numai incercirile prescrise pentru
verificarea proprietdtilor optice, definite la punctul 9 din anexa III C.
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ANEXA III' N

MASURAREA iNALTIMILOR SEGMENTULUI $I POZITIA PUNCTELOR DE IMPACT

Figura 1

Determinarea indltimii h a segmentului
Pentru un geam din sticld cu o singurd curburd, indltimea maximd a segmentului este h;.

Pentru un geam din sticld cu o curburd dubld, indltimea maximd a segmentului este h; + h,.
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Figura 2

Punctele de impact prescrise pentru parbrize
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Figurile 3 (a), 3 (b) si 3 (c)
Punctele de impact prescrise pentru geamuri din sticld uniform securizatd monostrat

Punctele ,,2” din figurile 3 (a), 3 (b) si 3 (c) sunt exemple de pozitionare pentru punctul ,2” descris la punctul 2.5 din
anexa III E.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.3.1.

223.2.

2.3.

2.3.7.1.

2.3.7.2.

2.3.7.3.

ANEXA Il O

VERIFICAREA CONFORMITATII PRODUCTIEI

DEFINITII
In sensul prezentei anexe:

Ltip de produs” inseamna toate geamurile din sticld avand aceleasi caracteristici principale;

,categorie de grosime” inseamnd toate geamurile din sticld ale ciror componente au o grosime care se
incadreazd in limitele tolerantelor acceptate;

Lunitate de productie” inseamnd toate instalatiile de fabricatie existente in acelasi loc pentru producerea
unuia sau mai multor tipuri de geamuri; pot include mai multe linii de productie;

,schimb” inseamnd o perioada de productie realizati de aceeasi linie de productie pe durata orelor de munca
zilnice;

duratid de productie” inseamni o perioadd continui de fabricatie a aceluiasi tip de produs, in acelasi schimb;
p ! p ¢ sttipdep 3

,bucdti” inseamnd numdrul geamurilor din sticld de acelasi tip fabricate de acelasi schimb;

,productie” inseamnd numdrul geamurilor din sticld de acelasi tip fabricat pe durata de productie.

INCERCARI

Geamurile din sticld se supun urmdtoarelor incercari:

Parbrize din sticld securizati monostrat

Incercarea de fragmentare, in conformitate cu cerintele punctului 2 din anexa Il D.

Masurarea factorului de transmisie a luminii, in conformitate cu cerintele punctului 9.1 din anexa III C.
Incercarea de distorsiune opticd, in conformitate cu cerintele punctului 9.2 din anexa III C.

Incercarea de separare a imaginii secundare, in conformitate cu cerintele punctului 9.3 din anexa III C.
Geamuri din sticli uniform securizatd monostrat

Incercarea de fragmentare, in conformitate cu cerintele punctului 2 din anexa III D.

Misurarea factorului de transmisie a luminii, in conformitate cu cerintele punctului 9.1 din anexa IIT C.
In cazul geamurilor din sticld folosite ca parbrize:

incercarea de distorsiune opticd, in conformitate cu cerintele punctului 9.2 din anexa III G

incercarea de separare a imaginii secundare, in conformitate cu cerintele punctul 9.3 din anexa III C.
Parbrizele din sticld securizatd multistrat obisnuiti §i parbrizele cu acoperire din plastic multistrat
Incercarea la impactul cu capul, in conformitate cu cerintele punctului 3 din anexa III F.

Incercarea cu bila de 2 260 g, in conformitate cu ceringele punctului 4.2 din anexa IIT F si punctului 2.2 din
anexa III C.

Incercarea de rezistentd la temperaturi ridicate, in conformitate cu cerintele punctului 5 din anexa III C.
Misurarea factorului de transmisie a luminii, in conformitate cu cerintele punctului 9.1 din anexa III C.
Incercarea de distorsiune opticd, in conformitate cu cerintele punctului 9.2 din anexa III C.

Incercarea de separare a imaginii secundare, in conformitate cu cerintele punctului 9.3 din anexa III C.
Numai in cazul parbrizelor cu acoperire din plastic multistrat:

Incercarea de rezistentd la abraziune, in conformitate cu cerintele punctului 2.1 din anexa III .
Incercarea de rezistentd la umiditate, in conformitate cu cerintele punctului 3 din anexa III 1.

Incercarea de rezistentd la agenti chimici, in conformitate cu cerintele punctului 11 din anexa III C.
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2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.4.1.

2.4.4.2.

2.4.4.3.

2.4.5.

2.5.

2.6.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.

3.1.1.4.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

Geamuri din sticld securizati multistrat obisnuiti §i geamuri din sticld securizati cu acoperire din
plastic multistrat, altele decit parbrizele

Incercarea cu bila de 227 g, in conformitate cu cerintele punctului 4 din anexa Il G.

Incercarea de rezistentd la temperaturi ridicate, in conformitate cu cerintele punctului 5 din anexa III C.
Masurarea factorului de transmisie a luminii, in conformitate cu cerintele punctului 9.1 din anexa III C.
Numai in cazul geamurilor cu acoperire din plastic multistrat:

incercarea de rezistentd la abraziune, in conformitate cu cerintele punctului 2.1 din anexa Il [;
incercarea de rezistentd la umiditate, in conformitate cu cerintele punctului 3 din anexa Il [;

incercarea de rezistentd la agenti chimici, in conformitate cu cerintele punctului 11 din anexa III C.

Dispozitiile de mai sus se considerd indeplinite dacd incercirile mentionate se efectueaza pe un parbriz cu
aceeasi compozitie.

Parbrize din sticld securizati multistrat tratatd

fn plus fatd de incercirile descrise la punctul 2.3, se efectueazi o incercare de fragmentare, in conformitate
cu cerintele punctului 4 din anexa III H.

Geamuri cu acoperire din plastic

In plus fatd de incercdrile descrise in diferitele sectiuni din prezenta anexd, se efectueazd urmitoarele
incercari:

incercarea de rezistentd la abraziune, in conformitate cu ceringele punctului 2.1 din anexa Il [;
incercarea de rezistentd la umiditate, in conformitate cu cerintele punctului 3 din anexa Il [;

incercarea de rezistentd la agenti chimici, in conformitate cu cerintele punctului 11 din anexa III C.

Unititile cu vitraj dublu

Incercdrile care trebuie efectuate sunt cele specificate in prezenta anexd pentru fiecare geam din sticld care
compune unitatea cu vitraj dublu, respectind aceeasi frecventd si aceleasi cerinte.

FRECVENTA SI REZULTATELE INCERCARILOR

Fragmentarea

Incercari

Se efectueazd o primd serie de incercari constand intr-o spargere la fiecare punct de impact specificat de

aceastd directivd, cu realizarea unei amprente fotografice la inceputul fabricatiei fiecirui tip nou de geam
din sticld, pentru determinarea celui mai sever punct de spargere.

Cu toate acestea, pentru parbrizele din sticld securizatd monostrat, aceastd prima serie de incerciri se
efectueazd numai dacd productia anuald a acestui tip de geam din sticld depdseste 200 de buciti.

Pe parcursul duratei de productie, se efectueazd incerciri de verificare, folosind punctul de spargere
determinat in conformitate cu punctul 3.1.1.1.

Incercarea de verificare se efectueazi la inceputul fiecirei durate de productie sau dup o schimbare a culorii.

Pe parcursul duratei de productie, incercirile de verificare se efectueaza cu urmdtoarea frecventd minima:

Geamuri din sticld securizatd Parbrize din sticld securizatd

Parbrize din sticld securizatd monostrat N . . -
monostrat, altele decat parbrizele multistrat tratatd

Buciti < 200: o spargere pe durata de | Productie < 500: unul pe schimb | 0,1 % pe tip
productie

Buciti > 200: o spargere la fiecare 4 ore | Productie > 500: doud pe schimb | -
de productie

Se efectueazd o incercare de verificare la sfarsitul duratei de productie pe unul dintre ultimele geamuri
fabricate.

Pentru o productie < 20 bucti, este necesard numai o singurd incercare de fragmentare.
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3.1.2.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

3.6.

3.6.1.

Rezultate
Se inregistreazd toate rezultatele, inclusiv cele fird amprenta fotografica.

In plus, se va realiza 0 amprenti fotografici o datd pe schimb, cu exceptia unei productii < 500 buciti. In
acest ultim caz, se realizeaza o singurd amprentd fotograficd pe durata de productie.

incercarea la impactul cu capul

Incercari

Incercarea se efectueazi pe mostre reprezentand cel putin 0,5 % din productia zilnica de parbrize din sticld
securizatd multistrat a unei singure linii de productie. Sunt incercate cel mult 15 parbrize pe zi.

Alegerea mostrelor trebuie si fie reprezentativa pentru productia diverselor tipuri de parbrize.

Cu acordul serviciului administrativ, aceste incercdri pot fi inlocuite cu incercarea la impactul cu bila de
2260 g (a se vedea punctul 3.3 de mai jos). Comportamentul la incercarea la impactul cu capul se verificd
pe cel putin 2 mostre pentru fiecare categorie de grosime, pe an.

Rezultate

Se inregistreaza toate rezultatele.

incercarea la impact cu bila de 2 260 g

Incercarea
Frecventa minimd pentru verificare consta intr-o incercare completd pe lund, pentru fiecare categorie de
grosime.
Rezultate

Se inregistreaza toate rezultatele.

incercarea la impact cu bila de 227 g

Incercari

Piesele de incercare trebuie prelevate din mostre. Cu toate acestea, din motive practice, incercirile se
efectueazd pe produse finite sau pe parti ale acestora.

Verificarea se realizeazd pe un grup de mostre reprezentind cel putin 0,5 % din productia unui singur
schimb, pe un numdr maxim de 10 mostre pe zi.
Rezultate

Se inregistreaza toate rezultatele.

Temperaturi ridicate

Incercari

Piesele de incercare se preleveazd din mostre. Cu toate acestea, din motive practice, incercdrile se efectueaza
pe produse finite sau pe parti ale acestora. Acestea sunt selectate astfel incat toate straturile intermediare
sd fie incercate proportional cu gradul lor de utilizare.

Verificarea se face pe cel putin trei mostre extrase din productia zilnicd, pentru fiecare culoare a stratului
intermediar.
Rezultate

Se inregistreaza toate rezultatele.

Transmisia luminii

Incercari
Sunt incercate mostre reprezentative ale produselor colorate finite.

Verificarea se face cel putin la inceputul fiecdrei durate de productie, dacd existd schimbdri ale
caracteristicilor geamurilor din sticld care pot afecta rezultatele incercdrii.
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Sunt exceptate de la aceastd incercare geamurile din sticld avand un factor de transmisie a luminii de
minimum 80 % in cazul parbrizelor si de 75 % in cazul geamurilor din sticld, altele decat parbrizele, iar
geamurile din sticld din categoria V sunt exceptate de la aceastd incercare.

fn acelasi timp, pentru geamurile din sticld securizati monostrat, se elibereaza un certificat de conformitate
de citre furnizorul de sticla.

3.6.2. Rezultate

Valoarea factorul de transmisie a luminii trebuie inregistratd. De asemenea, pentru parbrizele previzute cu
benzi parasolare sau opace, se verificd, in conformitate cu desenele mentionate la punctul 3.2.1.2.2.3 din
anexa Il A, daci aceste benzi sunt in afara zonei L.

3.7. Distorsiunea optica §i separarea imaginii secundare

3.7.1.  Incercirile
Fiecare parbriz trebuie examinat pentru depistarea de defecte vizuale. In plus, folosind metodele specificate
sau orice altd metodi care ar conduce la rezultate similare, trebuie ficute masuriri in diversele zone de
vizibilitate, la urmitoarele intervale minime de frecventi:

— oricare dintre metode, dacd numdrul de buciti este < 200, o singurd mostrd pe schimb;

— sau, dacd numdrul de buciti este > 200, doud mostre pe schimb;

— sau 1 % din productia totald, mostrele selectate fiind reprezentative pentru intreaga productie.
3.7.2.  Rezultate

Se inregistreazd toate rezultatele.
3.8. Rezistenta la abraziune

3.8.1. Incercari

Se supun acestei incercdri numai geamurile cu acoperire din plastic si cele cu acoperire din plastic multistrat.
Se realizeazi cel putin o incercare pe lund pentru fiecare tip de material plastic folosit pentru placare sau
ca strat intermediar.

3.8.2.  Rezultate
Se inregistreazd mdsurarea dispersiei luminii.
3.9. Rezistenta la umiditate

3.9.1. Incercari

Se supun acestei incercdri numai geamurile cu acoperire din plastic si cele cu acoperire din plastic multistrat.
Se realizeazd cel putin o incercare pe lund pentru fiecare tip de material plastic folosit pentru placare sau
ca strat intermediar.

3.9.2.  Rezultate
Se inregistreazd toate rezultatele.
3.10.  Rezistenta la agenti chimici

3.10.1.  Incercari

Se supun acestei incercdri numai geamurile cu acoperire din plastic si cele cu acoperire din plastic multistrat.
Se realizeazd cel putin o incercare pe lund pentru fiecare tip de material plastic folosit pentru placare sau
ca strat intermediar.

3.10.2. Rezultate

Se inregistreazd toate rezultatele.
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ANEXA III P

MODEL

Denumirea administratiei

ANEXA LA CERTIFICATUL DE OMOLOGARE CEE DE TIP PENTRU UN TRACTOR CU PRIVIRE LA PARBRIZ $I
ALTE GEAMURI

[Articolul 4 alineatul (2) i articolul 10 din Directiva 74/150/CEE a Consiliului din 4 martie 1974 privind armonizarea legislatiilor statelor
membre cu privire la omologarea de tip pentru tractoare agricole si forestiere pe rofi]

Nr. omologirii CEE de tip: Prelungirea nr.

1. Marca (sau firma) tractorului:

2. Tipulsi, dacd e cazul, denumirea comerciald a tractorului:

3. Numele §i adresa constructorului:

4. Numele si adresa reprezentantului autorizat al constructorului:

5. Descrierea tipului de parbriz si a celorlalte geamuri (securizat monostrat, securizat multistrat, plat cu acoperire din
plastic multistrat, curbat etc.)

6. Numirul omologdrii CEE de tip pentru componente pentru parbriz si alte geamuri:

7. Data prezentirii tractorului in vederea omologirii CEE de tip:

8. Serviciul tehnic care rispunde de omologarea de tip:

9. Dataraportului eliberat de acest serviciu:

10.  Numdrul raportului eliberat de acest serviciu:

11.  Omologarea CEE de tip pentru componente se acordd/refuzi (1) pentru parbriz si alte geamuri

12. Locul:

13. Data:

14.  Semndtura:

15.  Se anexeazi la prezentul document urmitoarele documente care contin numirul omologirii CEE de tip de mai sus:

........................................ desene cu dimensiuni;
........................................ schita sau fotografia parbrizului si a celorlalte geamuri din cabina tractorului.

Aceste date sunt puse la dispozitia autorit3tilor competente din celelalte state membre, la cererea lor specifici.

16. Observatii:

() Sebareazi ce nu corespunde.
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ANEXA IV

CUPLAJE MECANICE INTRE TRACTOR $I VEHICULUL REMORCAT $I SARCINA VERTICALA iN

1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.1.

2.2.

PUNCTUL DE CUPLARE

Definitii

Termenii si expresiile de mai jos au urmdtorul inteles:

,Cuplarea mecanicd dintre tractor si vehiculul remorcat™: toate componentele instalate pe tractor si pe
vehiculul remorcat pentru a asigura cuplarea mecanicd dintre aceste doud vehicule, in conditii bune.
Prezenta directivd se referd numai la componentele mecanice de cuplare.

fn cadrul numeroaselor tipuri de componente de cuplare mecanici pentru tractoare, se face o distinctie
fundamentald intre:

— clemd de remorcare (a se vedea figurile 1 si 2 din apendicele 1);
— carlig de remorcare (a se vedea figura 3 din apendicele 1);

— bara de tractiune a tractorului (a se vedea figura 4 din apendicele 1).

,Tipul cupldrii mecanice intre tractor si vehiculul remorcat”: componente care nu diferd unele de altele sub
aspectele esentiale, cum ar fi:

natura componentei de cuplare mecanic3;

inelele barei de tractiune (cu diametrul de 40 mm si/sau de 50 mm);

forma exterioard, dimensiuni sau mod de functionare (automatd sau neautomatd);
material;

valoarea lui D dupd cum este definitd in apendicele 2, pentru incercarea efectuatd prin metoda dinamici,
sau masa remorcii dupd cum este definitd in apendicele 3, pentru incercirile efectuate prin metoda staticd
si, de asemenea, sarcina verticald pe punctul (S) de cuplare.

,Centrul de referind al cupldrii mecanice™ punctul de pe axa pivotului, care, in cazul unei furci, este
echidistant fatd de aripi, si punctul rezultat din intersectarea planului de simetrie al carligului cu
generatoarea partii concave a crligului, la nivelul contactului cu inelul, cand acesta se afld in pozitie de
tractare.

JIndltimea fatd de sol a cuplirii mecanice (h)”: distanta dintre planul orizontal care trece prin centrul de
referintd a cupldrii mecanice si planul orizontal pe care se sprijind rotile tractorului.

,Proiectia cuplarii mecanice (c)”: distanta dintre centrul de referintd al componentei cuplarii mecanice si
planul vertical care trece prin axa pe care sunt montate rotile din spate ale tractorului.

,Sarcina verticald in punctul de cuplare (S)": sarcina transmis, in conditii statice, pe centrul de referinta al
cupldrii mecanice.

»Automatic”: o componentd de cuplare mecanic, care se inchide si se auto-asigura atunci cand este actionat
mecanismul glisant al inelelor barei de tractiune, fard nici o altd interventie suplimentara.

,2Ampatamentul tractorului (I)": distanta dintre planurile verticale, perpendiculare pe planul median
longitudinal al tractorului, care trec prin axele tractorului.

,Sarcina pe axa din fatd a tractorului (a)”: acea parte din greutatea tractorului care, in conditii statice, este
transmisd solului de axa din fatd a tractorului.

Cerinte generale
Componentele mecanice de cuplare pot fi proiectate si functioneze in mod automat sau neautomat.

Componentele mecanice de cuplare ale tractorului trebuie si fie in conformitate cu ceringele de dimensiuni
si de rezistentd stipulate la punctele 3.1 si 3.2 si cu cerintele pentru sarcina verticald in punctul de cuplare
de la punctul 3.3.
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

3.1.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.3.2.1.

3.3.2.2.

Componentele cuplirii mecanice trebuie si fie astfel proiectate si executate incat, in conditii de exploatare
normald, acestea sd functioneze in mod satisfacator si sd isi pastreze caracteristicile stipulate de prezenta
directiva.

Toate reperele componentelor mecanismului de cuplare trebuie fabricate din materiale de o calitate
corespunzatoare, care si reziste la incercdrile mentionate la punctul 3.2, si trebuie sa aiba caracteristici de
rezistentd durabile.

Toate sistemele de cuplare si mecanismele de blocare ale acestora trebuie si se cupleze si sd se decupleze
usor i trebuie proiectate astfel incat, in conditii normale de functionare, s nu fie posibild nici o decuplare
accidentald.

Pentru componentele sistemului de cuplare automatd, pozitia de blocare se asigurd prin doud dispozitive

de blocare cu actionare independentd. Cu toate acestea, acestea din urmd se decupleazd de la acelasi
dispozitiv de comanda.

Inelul barei de tractiune trebuie si aibi posibilitate de rabatare in plan orizontal, la cel putin 60° pe ambele
parti ale axului longitudinal al dispozitivului de cuplare neincorporat. In plus, se impune o mobilitate
permanenti pe verticald, de 20°, in sus si in jos. (A se vedea si apendicele 1.)

Unghiurile articulatiei nu trebuie sa fie atinse in acelasi timp.

Gheara de prindere trebuie sd permitd inelelor barei de tractiune sd se roteasca in plan axial la cel putin 90°
spre stanga si spre dreapta in jurul axului longitudinal al cuplajului, cu un moment de franare stationar
cuprins intre 30 si 150 Nm.

Carligul de remorcare trebuie sd permitd inelului barei de tractiune si se roteascd in plan axial la cel putin
20° spre dreapta sau spre stanga in jurul axului longitudinal al carligului.

Cerinte speciale

Dimensiuni

Dimensiune componentelor cupldrii mecanice de pe tractor trebuie sa fie in conformitate cu apendicele 1,
figurile 1-4. Se pot alege orice dimensiuni, dacd acestea nu sunt indicate in figurile mentionate.

Rezistenta

Pentru a realiza verificarea rezistentei, componentele cupldrii mecanice trebuie si fie supuse unei incercari
dinamice, in conditiile stabilite in apendicele 2, sau unei incerciri statice, in conditiile stabilite in
apendicele 3.

Incercarea nu trebuie si produci nici o deformare permanents, ruperi sau uzuri.

Sarcina verticald in punctul de cuplare (S)

Sarcina verticald statici maxima este stabilitd de constructor. Cu toate acestea, in nici un caz aceasta nu
trebuie sd depaseascd 3 tone.

Conditii de acceptare:

sarcina verticald statici admisd, nu trebuie sd depdseascd sarcina verticald tehnic admisd, recomandatd de
constructorul tractorului, si nici sarcina verticald statica stabilitd pentru dispozitivul de remorcare, in
conformitate cu omologarea CEE de tip pentru componente;

trebuie respectate cerintele punctului 2 din anexa I la Directiva 74/151/CEE, dar fird a depasi sarcina
maximd pe axele din spate.
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3.4. Indltimea de la sol a dispozitivului de cuplare (h)

(a se vedea figura de mai jos)

-

h
Greutatea i 12
suplimentari pe
axa fat3
I T F
3.4.1.  Toate tractoarele trebuie si fie echipate cu un dispozitiv de cuplare a cdrui indltime de la sol trebuie sa fie
conformd cu una din urmdtoarele relatii:
S.c S.c
h1 < (maf O,th) | - W (O,8mt + S) sau h2 < (muf O,th) - W (O,8mlt + S)
unde:
m,: masa tractorului (a se vedea anexa I, punctul 1.6);
my: masa tractorului (a se vedea anexa I, punctul 1.6) cu greutate suplimentard pe axa din fata;
m,: greutatea de pe axa din fatd a tractorului neincdrcat (a se vedea anexa IV, punctul 1.9);
my,: greutatea de pe axa din fatd a tractorului (a se vedea anexa IV, punctul 1.9) cu greutate suplimentard
pe axa din fatg;
I ampatamentul tractorului (a se vedea anexa IV, punctul 1.8);
S:  sarcina verticald in punctul de cuplare (a se vedea anexa IV, punctul 1.6);
¢ distanta dintre centrul de referintd al cuplarii mecanice si planul vertical care trece prin axa rotilor din
spate a tractorului (a se vedea anexa IV, punctul 1.5).
4. Cererea de omologare CEE de tip pentru componente
4.1. Cererea de omologare CEE de tip pentru componentele unui tractor cu privire la dispozitivul de cuplare se
depune de citre constructorul dispozitivului sau de citre reprezentantul autorizat al acestuia.
4.2. Pentru fiecare tip de componente de cuplare mecanicd, cererea trebuie sa fie insotitd de urmdtoarele
documente si detalii:
— desene la scard ale dispozitivului de cuplare (3 exemplare). Aceste desene trebuie sd indice in detaliu,
in mod special, atat dimensiunile cerute, cat si masurdtorile necesare pentru montarea dispozitivului;
— o scurtd descriere tehnicd a dispozitivului de cuplare, specificand tipul constructiv si materialul folosit;
— o recomandare a valorii lui D, dupd cum se stipuleazd in apendicele 2, pentru incercarea dinamici, sau
a valorii lui T (forta de tractiune), dupa cum se stipuleaza in apendicele 3 pentru incercarea statica si,
de asemenea, sarcina verticald in punctul de cuplare S;
— unul sau mai multe dispozitive-mostrd, conform cerintelor serviciului tehnic.
5. Inscriptii
5.1. Fiecare componentd a cupldrii mecanice, care este in conformitate cu tipul pentru care s-a acordat

omologare CEE de tip pentru componente, trebuie sd poarte urmdtoarele inscriptii:
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5.1.1.

5.2.

denumirea comerciald sau marca;
marca de omologare CEE de tip pentru componente in conformitate cu modelul din apendicele 4;
dacd se verifica rezistenta conform apendicelui 2 (incercarea dinamica):
valoarea acceptatd a lui D;
valoarea sarcinii verticale statice S;
daci se verifica rezistenta conform apendicelui 3 (incercarea staticd):
masa remorcabild si sarcina verticald in punctul de cuplare S.

Datele trebuie sa fie scrise vizibil, lizibil si permanent.

Instructiuni de folosire

Toate cuplajele mecanice trebuie si fie insotite de instructiunile de folosire ale constructorului. Aceste
instructiuni trebuie sa cuprindd numdrul omologarii CEE de tip pentru componente, precum si valorile lui
D sau T, in functie de incercarea la care a fost supus sistemul de cuplare.
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Apendicele 1

DESENELE COMPONENTELOR CUPLAJULUI MECANIC
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Figura 1

Sistem de cuplare remorci neautomat

1. Iniltimea ghearei trebuie s fie egald cu cel putin jumatate din ldtimea ei.
2. Valorile mobilitdtii unghiulare trebuie si fie cel putin atinse cu inele barei de tractiune disponibile.
3. Gama dimensiunilor nominale pentru pivotii sistemului de cuplare.
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Figura 2

Sistem de cuplare remorci neautomat

conform standardului ISO 6489/1I din octombrie 1980
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Figura 3

Unghiul de inclinare in conformitate cu punctele 2.8 si 2.9

Conform ISO 6489/ din octombrie 1980
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Figura 4

Bara de tractiune a tractorului

conform standardului ISO 6489/1II
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punctul 1.3
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3.1.

Apendicele 2

METODA DE INCERCARE DINAMICA

PROCEDURA DE INCERCARE
Rezistenta sistemului de cuplare mecanica trebuie stabilitd prin tractare alternativd pe un banc de probe.

Aceastd metodd descrie incercarea la oboseald, care se aplicd pentru intreg dispozitivul de cuplare mecanica,
respectiv, atunci cand dispozitivul de cuplare mecanicd, echipat cu toate componentele necesare pentru
instalare, este montat si incercat pe un banc de probe.

Fortele alternative se aplica sinusoidal, de la distantd cat mai mare (prin tractare alternativa si/sau ridicare), la
un ciclu de sarcind stabilit in functie de materialul implicat. In timpul acestei incercdri nu trebuie s apard fisuri
sau uzuri.

CRITERII DE INCERCARE

Componentele fortei orizontale de pe axa longitudinald a vehiculului impreuna cu componentele fortei verticale
formeaza baza sarcinii ce se supune incercarii.

Pentru cd sunt de importantd secundard, componentele fortei orizontale aflate in unghi drept cu axa
longitudinald a vehiculului, precum si momentele respective, nu se iau in considerare.

Componentele fortei orizontale de pe axa longitudinald a vehiculului sunt reprezentate de o fortd determinatd
matematic, valoarea D.

Sistemului de cuplare mecanicd i se aplicd urmdtoarea ecuatie:

M- M
D = g  —_
M+ My
unde:
M; = masa totald admisd a tractorului, din punct de vedere tehnic,

My, = masa totald admisd a vehiculului remorcat, din punct de vedere tehnic,

g =981 m/s%

Componentele fortei verticale, aflate in unghi drept fatd de senild, sunt exprimate prin incdrcarea staticd
verticald S.

Masele de incidrcare admise din punct de vedere tehnic sunt indicate de constructor.

PROCEDURA DE INCERCARE

Cerinte generale

Dispozitivului de cuplare mecanicd supus incercdrii i se aplici forta de incercare prin intermediul inelului barei
de tractiune standard adecvat, sub unghiul format de pozitia sarcinii verticale de incercare, F,, in raport cu
sarcina orizontald de incercare, Fh, pe directia planului longitudinal median ce trece din extremitatea superioard
a partii frontale pand la extremitatea inferioard a partii din spate.

Forta de incercare se aplicd in punctul de contact obisnuit dintre dispozitivul de cuplare mecanici si inelul barei
de tractiune.

Jocul dintre dispozitivul de cuplare mecanica si inelul barei de tractiune trebuie pdstrat la minimum.

In principiu, forta de incercare se aplica alternativ in jurul punctului zero. La o fortd de incercare alternativa,
sarcina rezultatd este egald cu zero.

Daci alcdtuirea dispozitivului de cuplare face imposibild efectuarea incercrii la sarcind alternativa de incercare
(respectiv, un joc excesiv, carlige de remorcare), atunci sarcina de incercare se poate aplica pe o baza de ridicare
pe directia tractiunii sau presiunii exercitate, in functie de care dintre acestea este mai mare.

Daci incercarea se efectueazd cu o fortd de ridicare curbatd, atunci sarcina de incercare este egald cu cea mai
mare sarcind, iar sarcina cea mai micd nu trebuie s depé@eascé 5 % din sarcina cea mai mare.

Se va avea grijd ca la incercarea de fortd alternativa sd se asigure montarea adecvati a dispozitivului de incercare
si alegerea corespunzitoare a sistemului de ghidare actiondrii electrice astfel incat, la exercitarea fortei de
incercare, sd nu apard momente suplimentare sau alte forte in unghi drept cu aceasta; eroarea unghiulard pentru
directia fortei, in cadrul aplicarii incercarii prin aplicarea unei forte alternative de incercare, nu depaseste + 1,5°%
iar pentru Incercarea prin aplicarea fortei de ridicare, unghiul este fixat in pozitia de sarcind superioara.
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3.2.

Frecventa la care se realizeazd incercarea nu trebuie si depdseascd 30 Hz. Pentru componentele din otel sau din
otel turnat, ciclul de sarcind se ridic la 2 x 10°. Incercarea la uzuri se realizeazd prin metoda penetririi de
culoare sau printr-o metodd similara.

Daci intre componentele dispozitivului de cuplare mecanicd sunt incorporate amortizoare sifsau arcuri, acestea
nu se demonteazd in timpul incercdrii, dar pot fi inlocuite dacd, pe durata incercdrii, se deformeazi sau se
deterioreaza datoritd unor conditii care in timpul functiondrii normale nu apar (de exemplu, sub actiunea
cdldurii). Comportamentul lor inaintea, in timpul si ulterior incercarii trebuie descris in rapoartele de incercare.

Forte de incercare

Forta de incercare se compune geometric din componentele orizontale si verticale ale incercarii:

F=vE2+F2

unde:

F, =% 0,6 x D, in cazul aplicrii fortei alternative

sau
F,, = 1,0 x D, in cazul aplicirii fortei de ridicare (tractiune sau presiune);
F,=gx15xS

S = sarcina staticd a barei de tractiune (componentd a fortelor verticale pe drum).
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1.2

1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.5.

Apendicele 3

DISPOZITIVE DE CUPLARE

METODA DE INCERCARE STATICA

SPECIFICATII PENTRU INCERCARI

Generalitati

In urma verificarii caracteristicilor sale constructive, dispozitivul de remorcare trebuie supus unei incercari
statice, in conformitate cu cerintele precizate la punctele 1.2, 1.3 si 1.4.

Pregdtirea incercarii

Incercirile trebuie realizate pe o masind speciald, cu dispozitivul de remorcare si orice componentd de
cuplare a corpului tractorului atasate de o structurd rigidd prin intermediul acelorasi componente folosite
la montarea pe corpul tractorului.

Instrumentele de incercare
Instrumentele folosite pentru inregistrarea sarcinilor si a momentelor aplicate trebuie sd aibd urmdtoarele
grade de precizie:

— sarcini aplicate + 50 daN.

— momente ¥ 0,01 mm.

Procedura de incercare

Dispozitivul de cuplare trebuie supus mai intai unei sarcini de pretractiune care sd nu depdseascd 15 % din
sarcina de tractiune definitd la punctul 1.4.2.

Operatiunea descrisi la punctul 1.4.1 trebuie repetatd cel putin de doud ori, incepand de la incdrcare zero,
crescand treptat pand cand se atinge valoarea prescrisa la punctul 1.4.1, si apoi scazand pand la 500 daN;
tasarea trebuie mentinutd cel putin 10 secunde.

Datele inregistrate pentru trasarea curbei de deformare la sarcind sub tractiune sau graficul aferent acestei
curbe trasat de imprimanta atasatd masinii de tractiune trebuie si se bazeze numai pe aplicarea unor sarcini
din ce in ce mai mari, incepand de la 500 daN, in functie de centrul de referintd al dispozitivului de cuplare.

Nu trebuie si existe rupturi pentru valori egale cu sau mai mici decat incercdrile de sarcind la tractiune, care
se stabileste ca fiind de 1,5 ori masa remorcatd admisd din punct de vedere tehnic; de asemenea, curba de
deformare sub sarcind trebuie s indice o progresie regulatd, fird iregularititi, in intervalul dintre 500 daN
si 1/3 din sarcina maxima de tractiune.

Deformarea permanentd se inregistreaza pe curba sarcinid/deformare pentru sarcina de 500 daN, dupa ce
sarcina de Incercare este adusd inapoi la aceastd valoare.

Deformarea permanentd inregistratd nu trebuie sd depdseasca 25 % din deformarea elastici maxima
constatata.

Incercarea la care se face referire la punctul 1.4.2 trebuie precedatd de o incercare in care se aplic, in centrul
de referintd al dispozitivului de cuplare, crescdtor, o sarcind initiald de 3 ori mai mare decat incdrcitura
verticald maxima recomandatd de constructor, incepand de la o sarcind de 500 daN.

Pe durata incercirii, deformarea dispozitivului de cuplare nu trebuie si depaseascd 10 % din deformarea
elastici maximd constatata.

Verificarea se realizeazd dupd indepartarea sarcinii si revenirea la sarcina initiald de 500 daN.
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Apendicele 4

MARCA DE OMOLOGARE DE TIP PENTRU COMPONENTE

Marca de omologare CEE de tip pentru componente este reprezentatd de:
— un contur dreptunghiular care inconjoard litera minusculd ,e”, urmatd de literele sau numarul distinctiv ale statelor
membre care au acordat omologarea pentru componente:

1 pentru Germania;

2 pentru Franta;

3 pentru Italia;

4 pentru Tarile de Jos;

6 pentru Belgia;

9 pentru Spania;

11 pentru Regatul Unit;

13 pentru Luxemburg;

18 pentru Danemarca;

21 pentru Portugalia;

IRL pentru Irlanda,

EL pentru Grecia;

— un numdr de omologare CEE de tip pentru componente, care corespunde numdrului certificatului de omologare
CEE de tip pentru componente eliberat pentru tipul de dispozitiv de cuplare in cauza cu privire la rezistenta si
dimensiunile acestuia, plasat in orice loc convenabil de langa dreptunghi, dedesubtul si in apropierea acestuia;

— majusculele ,D” sau ,S”, in functie de felul incercirii la care a fost supus dispozitivul de cuplare (D = incercare
dinamicd si S = incercare staticd), situate deasupra dreptunghiului care inconjoard litera minusculd ,e”.

Exemplu de marci de omologare CEE de tip pentru componente

T D

: =

-1 -0

0| et
SRRPN |

Cuplajul purtind marca de omologare CEE de tip pentru componente, aritat mai sus, este un dispozitiv
pentru care a fost acordati omologarea CEE de tip pentru componente, in Germania (e 1), sub numirul
88-563, si care a fost supus unei incerciri de rezistentd dinamici (D).
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Apendicele 5

MODEL DE CERTIFICAT DE OMOLOGARE CEE DE TIP PENTRU COMPONENTE

Denumirea administragiei

Notificare privind acordarea, refuzul, retragerea sau prelungirea omologirii CEE de tip pentru componente cu privire
la rezistenta, dimensiunile si sarcina verticald in punctul de cuplare a unui tip de dispozitiv de cuplare {de tip furcd,

Nr. omologirii CEE de tip pentru componente:

bari de tractiune a tractorului cu crlig de remorcare)

prelungire (1)

5.1.

5.2.

10.

11

12.

13.

14.

Denumirea comerciald sau marca

Tipul dispozitivului de cuplare (de tip furcd, cu carlig de remorcare, cu bara de tractiune a tractorului) (3):

Numele i adresa constructorului dispozitivului de cuplare:

Dupi caz, numele si adresa reprezentantului autorizat al constructorului dispozitivului de cuplare: ..

Dispozitivul de cuplare a fost supus unei incerciri dinamice/statice (3 si omologat pentru urmétoarele valori: ....ooveeneeees

Incercarea dinamicd:

valoarea D: (kN)
sarcina verticald in punctul de cuplare: (daN)
Incercarea statici:

Masa remorcabili: kg)
Sarcina verticald in punctul de cuplare: (daN)

Prezentat in vederea omologirii CEE de tip pentru componente la data:

Serviciul tehnic responsabil cu efectuarea incercirilor:

Data si numdrul raportului de incercare:

Omologarea CEE de tip pentru componente cu privire la dispozitivul de cuplare se acordi/se refuzd (2): ..ooueemememmmmmevcceene

Locul:

Data:

La prezentul certificat se anexeazd urmitoarele documente, purtind numrul omologirii de tip pentru componente
mentionat mai sus (raportul de Incercare, desene, etc.). Aceste informatii se pun la dispozitia serviciilor competente ale
celorlalte state membre numai la solicitarea expresd a acestora:

Observatii:

Semnitura:

() Dupi caz, se mentioneazi daci este prima, a doua etc. prelungire a unei omologiri CEE de tip pentru componente.
(3) Sebareazi ce nu corespunde.
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Apendicele 6

CONDITII DE ACORDARE A OMOLOGARII CEE

1. Cererea de omologare CEE de tip a unui tractor, cu privire la rezistenta si dimensiunile unui dispozitiv de
cuplare, se depune de citre constructorul tractorului sau de citre reprezentantul autorizat al acestuia.

2. Un tractor reprezentativ pentru tipul de tractor care urmeaza a fi omologat, pe care este montat un dispozitiv
de cuplare deja omologat, este pus la dispozitia serviciilor tehnice care rispund de efectuarea incercarilor in
vederea omologarii.

3. Serviciul tehnic care raspunde de efectuarea incercarilor in vederea omologarii verificd daca tipul omologat de
dispozitiv de cuplare este adecvat pentru a fi montat pe tipul de tractor pentru care se solicitd omologarea. in
special, verificd dacd fixarea dispozitivului de cuplare corespunde celei incercate in momentul acordarii
omologdrii CEE de tip pentru componente.

4. Detindtorul unei omologdri CEE de tip poate solicita extinderea acesteia si la alte tipuri de dispozitive de cuplare.

5. Autorititile competente acordd o asemenea extindere in urmdtoarele conditii:
5.1. dacd noului tip de dispozitiv de cuplare i s-a acordat deja omologarea CEE de tip pentru componente;
5.2. dacd este adecvat pentru a fi montat pe tipul de tractor pentru care se solicitd extinderea omologarii CEE;

5.3. dacd fixarea dispozitivului de cuplare la tractor corespunde celei care a fost prezentatd in vederea acorddrii
omologirii CEE de tip pentru componente.

6. La certificatul de omologare CEE, se anexeaza un document de certificare, conform modelului din apendicele
5, pentru fiecare omologare de tip sau extindere a omologarii de tip care a fost acordatd sau refuzatd.

7. Dacd cererea de omologare CEE pentru un tip de tractor este prezentatd in acelasi timp cu o cerere pentru
acordarea omologdrii CEE de tip pentru componente pentru un anumit tip de dispozitiv de cuplare la tractor,
atunci punctul 2 si 3 nu mai sunt necesare.
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Apendicele 7

MODEL

Denumirea administratiei

ANEXA LA CERTIFICATUL DE OMOLOGARE CEE PENTRU UN TIP DE TRACTOR CU PRIVIRE LA DISPOZITIVUL

DE CUPLARE $I REZISTENTA MONTAJULUI SAU PE TRACTOR

[Articolul 4 alineatul (2) si articolul 10 din Directiva 74/150/CEE a Consiliului din 4 martie 1974 de armonizare a legislagiilor statelor

Nr. omologirii CEE:

tembre cu privire la omologarea de tip a tractoarelor agricole si forestiere pe rofi]

prelungire (1)

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Denumirea comerciald sau marca tractorului:

Tipul tractorului §i denumirea comerciali:

Numele si adresa constructorului tractorului:

Dupd caz, numele si adresa reprezentantului autorizat al constructorului:

Marca de fabricd sau de comert a dispozitivului de cuplare:

Tip(uri) de dispozitiv(e) de cuplare:

Marca CEE i numirul omologirii CEE de tip pentru componente:

Prelungirea omologirii CEE pentru urmdtorul (urméitoarele) tip(uri) de cuplaje:

Sarcina verticald statici admisi: daN

Tractor prezentat pentru incercare in vederea omologirii CEE de tip la data:

Serviciul tehnic care rispunde de efectuarea incercirilor in vederea omologirii CEE de tip:

Data raportului de incercare eliberat de acest serviciu tehnic:

Numdrul raportului de incercare eliberat de acest serviciu tehnic:

Se acordi/refuzi (%) omologarea CEE de tip cu privire la dispozitivul de cuplare si rezistenta montajului siu pe tractor.

Se acordi[refuzi (2) prelungirea omologirii CEE de tip cu privire la dispozitivul de cuplare si rezistenta montajului sdu pe
tractor.

Locul:

Data:

Semnitura:

(1) Dupd caz, se mentioneazi daci este prima, a doua etc. prelungire a unei omologiri CEE de tip pentru componente.
(3 Sebareazid ce nu corespunde.
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ANEXA'V

AMPLASAREA $I METODA DE FIXARE A PLACU’[ELOR SI INSCRIPTIILOR REGULAMENTARE PE

CORPUL TRACTORULUI
1. GENERALITATI
1.1. Toate tractoarele forestiere si agricole trebuie s fie prevazute cu plicute si inscriptii regulamentare, descrise

2.1.

2.1.7.

2.2.

3.1.

in sectiunea urmdtoare. Plicutele si inscriptiile sunt atasate atdt de citre constructor, cat si de citre
reprezentantul sdu autorizat.

PLACUTA DE IDENTIFICARE A CONSTRUCTORULUI

Plicuta de identificare a constructorului, dupd modelul prezentat in apendicele la prezenta anexd, trebuie
atasatd ferm, intr-o pozitie vizibild si usor accesibild, pe o piesd care nu este destinatd s fie inlocuitd in
timpul exploatdrii. Ea trebuie sd indice, lizibil si permanent, urmdtoarele informatii in ordinea indicatd.

Numele constructorului.
Tipul tractorului (si varianta, dacd este necesar).

Numdarul omologarii CEE de tip.

Acest numdr este compus din litera minusculd ,e”, urmati in ordine de numdrul distinctiv sau literele
distinctive ale tdrii care a acordat omologarea CEE de tip (1 pentru Germania, 2 pentru Franta, 3 pentru
Italia, 4 pentru Tdrile de Jos, 6 pentru Belgia, 9 pentru Spania, 11 pentru Regatul Unit al Marii Britanii,
13 pentru Luxemburg, 18 pentru Danemarca, 21 pentru Portugalia, EL pentru Grecia, IRL pentru Irlanda)
si de certificatul de omologare al tipului de vehicul. Un asterisc este plasat intre litera ,¢” si numarul sau
literele distinctive ale tarii care a acordat omologarea CEE de tip, precum si intre acest numdr sau literele
respective si numdrul omologdrii CEE de tip.

Numdrul de identificare al tractorului.

Valorile maxime si minime pentru sarcina de incrcare maxima admisa a tractorului, in functie de gama de
tipuri posibile de pneuri cu care poate fi echipat tractorul.

Sarcina maximd admisa a vehiculului pe fiecare axd a tractorului, in conformitate cu tipurile posibile de
pneuri cu care poate fi echipat; aceste informatii trebuie indicate in urmatoarea ordine: din fata citre spate.

Masa (masele) remorcabild (remorcabile) admisd (admise) din punct de vedre tehnic: conform referintelor
de la punctul 1.7 din anexa L.

De asemenea, statele membre pot cere, pentru tractoarele importate pe pietele lor, ca, alituri de denumirea
constructorului, sa fie indicatd i tara unde s-a realizat asamblarea finald, daci aceasta s-a ficut in altd tard
decat in tara constructorului, dar nu intr-un stat membru al Comunitatii.

Constructorul poate da informatii suplimentare mai jos sau in partea laterald a inscriptiilor obligatorii, la
exteriorul unui dreptunghi marcat in mod clar care cuprinde numai informatiile mentionate de la
punctul 2.1.1 la punctul 2.1.7 (a se vedea exemplul de mai jos al placutei constructorului).

NUMARUL DE IDENTIFICARE AL TRACTORULUI

Numdrul de identificare al tractorului este o combinatie fixd de caractere, atribuitd de constructor fiecirui
tractor. Scopul sdu este sd asigure — fard a mai fi nevoie de alte indicatii — identificarea precisd a fiecarui
tractor, si in special a tipului acestuia, prin intermediul constructorului, pentru o perioadd de 30 de ani.

Trebuie sd fie marcat pe plicuta de identificare a constructorului si, de asemenea, pe sasiu sau pe o structurd
similara.

Trebuie sa fie marcat, pe cat posibil, pe un singur rand.
Trebuie sa fie marcat pe sasiu sau pe altd structurd similard, pe partea frontald dreaptd a vehiculului.

Trebuie sa fie situat intr-o pozitie usor vizibild si accesibild, printr-o metodd cum ar fi ciocdnirea sau
stantarea, astfel incat si nu poatd fi sters sau deteriorat.



13/vol. 9

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

147

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2

422

CARACTERE

Pentru toate inscriptiile prevdzute la punctele 2 si 3 se utilizeazd alfabetul latin si cifrele arabe. Cu toate

acestea, literele romane prevazute la punctele 2.1.1 si 2.1.3 si la punctul 3 trebuie si fie majuscule.
Pentru indicatiile numdrului de identificare al tractorului:

nu este permisd folosirea literelor ,I”,,0” si ,Q” si a cratimelor, asteriscurilor si altor semne speciale;
iniltimea minimd a literelor si cifrelor trebuie sa fie urmatoarea:

.1. 7 mm pentru caracterele marcate direct pe sasiu, cadru sau altd structurd similard a tractorului,

.2. 4 mm pentru caracterele de pe plicuta de identificare a constructorului.

Exemplu de plicutd de identificare a constructorului

Urmaitorul exemplu nu aduce in nici un fel vreun prejudiciu datelor care pot fi introduse efectiv pe plicuta de

identificare a constructorului: exemplul este dat numai in scop informativ.

FABRICA DE TRACTOARE STELLA

Tip: 846 E

Numir CEE: e¥1*1792

Numdr de identificare: GBS18041947

Masa totald admis3 (¥): dela48201a6310kg
Sarcina admisd pe axa din fatd (*): dela23901a3200kg
Sarcina admisd pe axa din spate (*): dela3130la4260kg

(*) Infunctie de pneuri

Masa remorcabil¥ admisi:

— masa remorcabild fird franare: 3000kg
— masa remorcabili cu frinare independent3: 6 000kg
— masa remorcabili cu frinare prin inerie: 3000kg

— masa remorcabili cu sistem de franare asistatd
(hidraulici sau pneumatica): 12000 kg
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Apendice

MODEL

Denumirea administratiei

ANEXA LA CERTIFICATUL DE OMOLOGARE CEE PENTRU UN TIP DE TRACTOR CU PRIVIRE LA AMPLASAREA
SIMETODA DE FIXARE A PLACUTELOR sI INSCRIPTIILOR REGULAMENTARE PE CORPUL TRACTORULUI

[Articolul 4 alineatul (2) si articolul 10 din Directiva 74/150/CEE a Consiliului din 4 martie 1974 de armonizare a legislatiilor statelor

Nr. omologérii CEE de tip:

1.

10.
11.
12

13.

14.

membre cu privire la omologarea de tip a tractoarelor agricole si forestiere pe rofi]

Marca tractorului sau firma constructorului:

Tipul §i, dacd e cazul, denumirea comerciald a tractorului:

Numele i adresa constructorului:

Numele §i adresa reprezentantului autorizat al constructorului, dupi caz:

Data la care tractorul a fost prezentat in vederea omologdrii CEE de tip:

Serviciul tehnic care rispunde de efectuarea incercirilor in vederea omologirii de tip:

Data raportului eliberat de acest serviciu:

Numdrul raportului eliberat de acest serviciu:

Se acordifrefuzi (1) omologarea CEE de tip referitoare la amplasarea i metoda de fixare a plicutelor si inscriptiilor
regulamentare pe corpul tractorului.

Localitatea:

Data:

Semnitura:

Urmitoarele documente, care poarti numirul omologirii CEE de tip indicat mai sus, se anexeazd la prezentul
document:

........................................ desene cu dimensiuni;

schita sau fotografia pozitiei si metodei de fixare a plicutelor si inscriptiilor regulamentare pe
corpul tractorului.

Datele se pun la dispozitia autorititilor competente ale celorlalte state membre, la cererea acestora.

Observatii:

(1) Sebareazi ce nu corespunde.
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ANEXA VI

COMANDA FRANELOR VEHICULELOR REMORCATE SI CUPLAREA SISTEMULUI DE FRANARE

3.1.

3.2.

INTRE TRACTOR SI VEHICULELE REMORCATE

Daci tractorul dispune de un sistem de comanda a franei pentru vehiculul remorcat, acesta trebuie sd poata fi
actionat atit cu mana, ct si cu piciorului, actionarea si operarea lui fiind posibild de pe scaunul soferului, fard
ca functionarea sa si fie afectatd de functionarea vreunui alt sistem de comanda.

Dacid tractorul este echipat cu un sistem de cuplare hidraulic sau pneumatic, situat intre tractor si masa
remorcabild, se prevede o comandi unicd pentru frana de serviciu a celor doud vehicule.

Sistemele de franare utilizate pot fi sisteme ale caror caracteristici sunt definite la punctul 1.7 din anexa I a
Directivei 76/432|CEE privind sistemele de franare ale tractoarelor agricole sau forestiere pe roti.

Echipamentul trebuie si fie proiectat si realizat in asa fel incat sd asigure cd operarea tractorului nu este afectatd
negativ in cazul unei avarii sau a unei defectiuni a dispozitivului de franare a vehiculului remorcat sau in cazul
rupturii cuplajului.

Cand cuplajul dintre tractor si vehiculul remorcat este hidraulic sau pneumatic, trebuie sa fie indeplinite una
dintre urmatoarele conditii:

Cuplajul hidraulic:
Cuplajul hidraulic trebuie s aibd o comanda unica.
Aceasta trebuie si fie compatibild cu standardul ISO/5676 din 1983, partea proeminenta fiind situatd pe tractor.

Actionarea sistemului de comandd trebuie sd permitd transmiterea de presiune 0 citre capul de cuplaj aflat in
pozitie de repaus; presiunea de lucru trebuie sa fie de cel putin 10 si de cel mult 15 MPa.

Nu trebuie sd fie posibild deconectarea sursei de energie de la motor.

Cuplajul pneumatic:

Cuplajul dintre tractor si vehiculul remorcat trebuie s dispund de doud tipuri de comanda: comanda automata
si comandd de frinare directd, care functioneazd pe baza cresterii presiunii.

Capul de cuplaj trebuie sd fie compatibil cu standardul ISO 1728 din 1980.

Prin actionarea sistemului de comandd, presiunea de lucru trebuie sa fie de cel putin 0,65 si de cel mult 0,8 MPa
pentru a fi transmisd capului de cuplaj.
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Apendice

MODEL

Denumirea administratiei

ANEXA LA CERTIFICATUL DE OMOLOGARE CEE PENTRU UN TIP DE TRACTOR, CU PRIVIRE LA COMANDA

FRANELOR VEHICULULUI REMORCAT

[Articolul 4 alineatul (2) si articolul 10 din Directiva 74/150/CEE a Consiliului din 4 martie 1974 de apropiere a legislatiilor statelor

Nr. omologirii CEE:

1.

10.
11.
12.
13.

14.

15.

membre cu privire la omologarea tractoarelor agricole sau forestiere pe rofi]

Marca tractorului sau firma constructorului:

Tipul §i, dupd caz, denumirea comerciali a tractorului:

Numele si adresa constructorului:

Nurmele si adresa reprezentantului autorizat al constructorului, dupi caz:

Descrierea componentelor si/sau a caracteristicilor sistemului de franare al vehiculului remoTrCat: ... eemccenreerecerseomseonnes

Data la care tractorul a fost prezentat pentru incercare in vederea omologérii CEE de tip:

Serviciul tehnic responsabil cu efectuarea incercirilor in vederea omologirii de tip:

Data raportului eliberat de acest serviciu:

Numdérul raportului eliberat de acest serviciu:

Se acordd/refuzi (1) omologarea CEE cu privire la comanda franelor vehiculului remorcat.

Localitatea:

Data:

Semndtura:

Urmitoarele documente, care poartd numérul de omologare CEE de tip indicat mai sus, se anexeazd la acest document:

......................... schita sau fotografia componentelor relevante ale tractorului.

Aceste date se pun la dispozitia autorititilor competente ale celorlalte state membre, la solicitarea acestora.

Observatii:

() Sebareazi ce nu corespunde.



