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10.3.1989 URADNY VESTNIK EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV L 67/1

SMERNICA RADY
z 21. decembra 1988

o aproximdcii pravnych predpisov clenskych $titov o wurfitych sacastiach a charakteristikich
kolesovych pol'nohospodirskych alebo lesnych traktorov

(89/173/EHS)

RADA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEY,

so zretelom na Zmluvu o zaloZeni eurdpskeho hospodarskeho
spolocenstva, a najmi na jej ¢lanok 100a,

so zretelom na névrh Komisie (),

v spolupréci s Eur6pskym parlamentom (),

so zretelom na stanovisko Hospodarskeho a socidlneho vybo-
ru (),

kedze je dolezité prijaf opatrenia s cielom postupne vytvorit
do 31. decembra 1992 vndtorny trh; kedze wvndtorny trh
zahffia priestor bez vnuatornych hranic, v ktorom je zabezpe-
Ceny volny pohyb tovaru, osob, sluzieb a kapitalu;

kedze technické poziadavky, ktoré musia traktory splat
v stlade s vnutro$tatnymi pravnymi predpismi sa okrem iného
tykaji rozmerov a zataZenia, reguldtorov otdcok, ochrany hna-
cich sacasti, vy¢nievajicich stcasti a kolies, zariadenia na
ovladanie bfzd privesov, prednych okien skiel a ostatnych
zaskleni, mechanického spojovacicho zariadenia medzi trakto-
rom a tahanym vozidlom, ako i polohy a spdsobu upevnenia
predpisanych stitkov a ddajov na karosérii traktora;

() U.v.ES C218,17.8.1987,s. 1.

() U.v.ES C 281, 19.10.1987, 5. 180 a
U. v. ES C 326, 18.12.1988.

() U.v.ES C 319, 30.11.1987, s. 25.

kedze sa tieto poziadavky medzi jednotlivymi clenskymi $tatmi
odlisuja; kedze je v dosledku toho potrebné prijat rovnaké
poziadavky vsetkymi clenskymi $tdtmi, bud doplnenim alebo
nahradenim platnych pravnych predpisov s cielom predo-
vietkym umoznif vykondvanie postupu EHS typového schvéle-
nia pre kazdy typ traktora, ktory je upraveny smernicou Rady
74/150[EHS zo 4. marca 1974 o aproximdcii pravnych pred-
pisov clenskych $tatov o typovom schvélenikolesovych polno-
hospodérskych alebo lesnych traktorov (), naposledy zmene-
nou a doplnenou smernicou 82/890/EHS (°);

kedZe s osobitnym zretelom na technické poziadavky, ktoré sa
vztahuji na bezpecnostné sklo — predné oknd a iné zasklenia —
je vhodné prevziat s ur¢itymi zmenami a doplnkami pozia-
davky, ktoré prijala Hospodarska Komisia OSN pre Eurépu vo
svojom predpise ¢. 43 (Jednotné opatrenia, ktoré sa tykaju
schvélenie bezpecnostného zasklenia a zasklievacich materid-
lov¥), ktory tvori dodatok k dohode z 20. marca 1958
o jednotnych podmienkach schvalenia a vzdgjomného uzndvania
schvélenia pre vybavenie motorového vozidla a jeho sucasti (%),

PRIJALA TUTO SMERNICU:

Clanok 1

1. ,Polnohospodirsky alebo lesny traktor znamend kazdé
motorové vozidlo vybavené kolesami alebo pdsovym podvoz-
kom a aspoit s dvoma ndpravami, ktorého hlavnd funkcia
spociva prevazne v taznej sile a ktoré je konstruované 3pe-
cidlne na tahanie, tlacenie, nesenie alebo pohdnanie ur¢itého
ndradia, strojov alebo privesov, ktoré st urcené na pouzivanie
v polnohospodarstve alebo lesnom hospoddrstve. Moze byt
upravené na prepravu ndkladu a osob.

() U.v.ESL 84,283.1974, s. 10.
¢) U.v.ESL 378, 31.12.1982, 5. 45.

)
Dok, { E[ECE|234

EJECE[TRANS/505 } REV 1/ADD 42/REV/1.
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2. Tato smernica sa vztahuje len na traktory vymedzené
v odseku 1, ktoré st vybavené vzduchovymi pneumatikami
a dvoma ndpravami, a ktorych maximalna konstrukéna rych-
lost je od 6 do 30 km/h.

Cldnok 2

1. Ziaden clensky 3tit nesmie odmietnut udelif EHS typové
schvélenie alebo vnitrostitne typové schvélenie traktora alebo
zamietnut jeho registraciu alebo zakdzat jeho predaj, uvedenie
do prevadzky alebo pouzivanie traktora na zdklade niektorého
z tychto dovodov:

— rozmery a pripojnd hmotnost,

— reguldtor otdcok a krytovanie hnacich sacasti, vycnievaja-
cich dielov a kolies,

— predné oknd a ostatné zasklenia,

— mechanické  spojovacie  zariadenia medzi  traktorom
a tahanym vozidlom, vritane vertikilneho zatazenia
v bode pripojenia,

— polohy a sposobu upevnenia roznych $titkov a tdajov na
karosérii traktora,

— zariadenia na ovlddanie bfzd privesu,

ak vyhovuji poziadavkdm uvedenym v prislusnych prilohdch
a ked predné oknd a iné sklenené vyplne alebo mechanické
spojovacie zariadenia st vybavené znackou EHS typového
schvélenia konstrukénej casti.

2. Bez toho, aby boli dotknuté ustanovenia odseku 1, ktoré
sa tykaju pouzivania traktora, clenské $tty mozu, v stivislosti
s pripojnou hmotnostou aj nadalej pouzivat svoje vniitrostitne
pravne predpisy, ktoré si podmienené najmi osobitnymi po-
ziadavkami vztahujicimi sa na charakter povrchu krajiny na
ich Gzemi, a to v hraniciach pre pripustné zatazenie privesom
uvedenych prilohe I oddiel 2.2, pokial to nezahffia Gpravy na
traktore alebo doplnkové vnitrostitne typové schvdlenie.

Cldnok 3

1. Kazdy clensky $tat je povinny udelit EHS typové schva-
lenie konstrukénej Casti pre kazdy typ predného okna alebo
sklenenych vyplni afalebo mechanickych spojeni, ktoré zodpo-
vedaji konstrukénym a skiSobnym poziadavkdm stanovenym
v prilohe III afalebo IV.

2. Clensky stdt, ktory udelil EHS typové schvilenie kon-
Strukénej casti je povinny prijat pozadované opatrenia,
v pripade nutnosti alebo potreby v spoluprci s prislusnymi
organmi dal§ich clenskych 3tdtov, na overenie toho, ¢i vyrobné
modely spliaju poziadavky v stlade s typom, pre ktory bolo
schvalenie udelené. Takéto overovanie sa obmedzuje na né-
hodné kontroly na mieste.

Clanok 4

Clenské $tity st povinné pridelit vyrobcovi daného traktora,
predného okna alebo mechanického spojovacie zariadenia, ale-
bo jeho splnomocnenému zdstupcovi pre kazdy typ predného
okna alebo inej sklenenej vyplne alebo mechanického spojova-
cieho zariadenia, ktoré schvélia podla ¢lanku 3, znacku EHS
typového schvélenia konstruk¢nej casti v silade so vzormi
uvedenymi v prilohe III alebo IV.

Clenské $téty prijmt vSetky primerané opatrenia, aby zabranili
pouzivaniu znaciek, ktoré by mohli viest k zdmene typu
zariadenia, ktorému sa udelilo EHS typové schvilenie kon-
Struk¢nej casti podla clanku 3, so zariadenim iného typu.

Clanok 5

1. Ziaden clensky stat nesmie zakdzaf umiestiiovanie pred-
nych okien a inych sklenenych vyplni alebo mechanickych
spojovacich zariadeni na trh z dovodov, ktoré sa tykaju ich
konstrukcie, ak sti vybavené znackou EHS typového schvilenia
konstrukénej Casti.

2. Clensky $tat vak moze zakdzaf umiestiiovanie prednych
okien alebo mechanickych spojovacich zariadeni oznacenych
znackou EHS typového schvdlenia konstrukénej Casti na trh, ak
nie st v stlade so schvdlenym typom.

Tento clensky §tat je povinny bezodkladne informovat ostatné
Clenské $tity a Komisiu o prijatych opatreniach, pricom uvedie
dovody svojho rozhodnutia.

Clanok 6

Prislusné organy kazdého ¢lenského Stitu st povinné do jed-
ného mesiaca odoslat prislu§nym organom ostatnych ¢lenskych
Statov kopiu osvedceni o typovom schvdleni konstrukénej Casti
podla vzoru v prilohe IIl alebo IV vyhotovenych pre kazdy typ
predného okna alebo mechanického spojovacicho zariadenia,
ktoré schvdlia alebo odmietnu schvilit.

Cldnok 7

1. Ak zisti ¢lensky §tat, ktory udelil EHS typové schvalenie
konstrukénej casti, Ze niekolko prednych okien alebo mecha-
nickych spojovacich zariadeni, vybavenych rovnakou znackou
EHS typového schvilenia konstrukénej Casti nie je v sidlade
s typom, ktory schvlil, je povinny prijat potrebné opatrenia,
aby zabezpedil stlad vyrobnych modelov so schvdlenym ty-
pom. Prislusné orgdny tohto ¢lenského $tatu st povinné podat
prislusnym orgdnom ostatnych ¢lenskych stitov spravu
o prijatych opatreniach, ktoré v pripade nutnosti mozu pri
vaznom a opakovanom nestlade viest az k odiatiu EHS
typového schvédlenia konstrukénej casti. Uvedené organy st
povinné prijat rovnaké opatrenia, ak dostand informéciu od
prislusnych orgdnov ¢lenského $titu o takomto nestilade.
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2. Prislusné organy clenskych $titov sa do jedného mesiaca
navzdjom informujii o odnati udeleného EHS typového schva-
lenia konstrukénej Casti a o dovodoch takéhoto opatrenia.

Cldnok 8

Kazdé rozhodnutie v stlade s ustanoveniami prijatymi na
vykonanie tejto smernice, ktorym sa zamietne alebo odnime
EHS typové schvdlenie konstrukénej casti pre predné okno
alebo mechanické spojovacie zariadenie alebo sa zakaze ich
umiestnenie na trh alebo pouzitie, je potrebné podrobne
odovodnit. Toto rozhodnutie sa musi ozndmif dotknutej
strane, ktord musi byt zdroven informovand o dostupnych
opravnych prostriedkoch podla vniitrostitneho prava platného
v Clenskych Stitoch a o lehotich na uplatnenie takychto
opravnych prostriedkov.

Cldnok 9

Vsetky zmeny a doplnenia potrebné na prisposobenie poziada-
viek priloh technickému pokroku sa prijmi v stlade
s postupom ustanovenym v ¢lanku 13 smernice 74/150/EHS.

Cldnok 10
1.  Clenské $tity prijmti opatrenia potrebné na dosiahnutie
stiladu s touto smernicou najneskor do 31. decembra 1989.
Bezodkladne o tom informuji Komisiu.
2. Clenské 3tity ozndmia Komisii znenie hlavnych ustano-

veni vniitrostatnych pravnych predpisov, ktoré prijmd v oblasti
predmetu dpravy tejto smernice.

Cldnok 11

Tdto smernica je adresovand clenskym $tdtom.

V Bruseli 21. decembra 1988

Za Radu

predseda
V. PAPANDREOU
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PRILOHA 1
ROZMERY A PRIPOJNA HMOTNOST

1. POJMY
1.1. ,Dizka* je:

— dlzka traktora merand medzi vertikdlnymi rovinami, leZiacimi v pravom uhle na pozdlznu os traktora
a prechddzajicimi jeho koncovymi bodmi, ale nepocitajic:

— vietky zrkadld,

— roztacacie kluky,

— vietky predné alebo bocné polohové (obrysové) svetld.
1.2. Sirka“ je:

— sirka traktora merand medzi vertikilnymi rovinami leZiacimi rovnobezne s pozdiinou osou traktora
a prechddzajiicimi jeho koncovymi bodmi, ale nepocitajic:

— spitné zrkadld,

— ukazovatele smeru,

— predné, bocné a zadné obrysové svetld; parkovacie svetld,

— deformdcie pneumatik sposobené hmotnostou traktora,

— skldpacie sucasti ako napriklad sklopné stapacky a lapace necistot.
1.3. ,Vyska“ je:

— vertikdlna vzdialenost medzi dosadacou plochou traktora a najvzdialenej$im bodom traktora od tejto
roviny, nepocitajic anténu. Ked' sa tto vyska urci, traktor musi byt:

— vybaveny novymi pneumatikami s najvac¢sim valivym polomerom udanym vyrobcom.

1.4. ,Pripustnd pripojnd hmotnost“ je:

hmotnost, ktord urcity typ traktora moze tahat. Moze pozostdvat napriklad z jedného alebo viac privesov
alebo polnohospodarskych alebo lesnickych néradi. Je treba rozliSovat medzi technicky pripustnou pripojnou
hmotnostou, uddvanou vyrobcom a povolenou pripojnou hmotnostou podla oddielu 2.2.

1.5. Vle¢né zariadenie*

je zariadenie pripojené na traktor a konstruované tak, aby umoznilo mechanické spojenie traktora s vlecenym
vozidlom.

1.6. ~Pohotovostnd hmotnost traktora pripraveného na jazdu (M)

je hmotnost definovand v bode 2.4 dodatku I k smernici 74/150/EHS.

1.7. ,Technicky pripustnd(é) pripojnd(é) hmotnost/(ti)“
— nebrzdend pripojnd hmotnost,
— pripojnd hmotnost pri nezdvislom brzdeni (podla bodu 1.12 prilohy I k smernici 76/432/EHS) (),
— pripojnd hmotnost brzdend ndbehovou brzdou (podla bodu 1.14 prilohy 1 k smernici 76/432/EHS),

— pripojnd hmotnost vybavend hydraulickjm alebo pneumatickym brzdenim: takéto brzdenie moze byt
plynulé, poloplynulé alebo nezdvislé s posiliovacom v zmysle bodov 1.9, 1.10 a 1.11 prilohy
I k smernici 76/432/EHS.

() U.v.ESL 122, 8.5.1976,s. 1.
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2. POZIADAVKY

2.1. Rozmery
Maximdlne rozmery traktorov su tieto:
21.1. Dizka: 12 m
2.1.2. Sirka: 2,5 m
2.1.3. Vyska: 4 m
2.1.4.  Meranie zamerané na kontrolu tychto rozmerov sa vykonédva takto:
— traktor s pohotovostnou hmotnostou a pripraveny na jazdu podla bodu 1.6,
— na rovnej horizontdlnej ploche,
— na stojacom traktore s vypnutym motorom,
— s novymi pneumatikami pri dodrzani normdlneho hustenia odportcaného vyrobcom,
— pri zatvorenych dverdch a oknéch,
— s volantom s nasmerovanim priamo dopredu,

— bez pripojenia polnohospodarskych alebo lesnickych néradi

2.2. Pripustnd pripojnd hmotnost

2.2.1.  Pripustnd pripojnd hmotnost nesmie prekrocit:

2.2.1.1. technicky pripustnd pripojni hmotnost podla bodu 1.7, ktord je odportic¢and vyrobcom traktora;
2.2.1.2. pripojnd hmotnost stanovend pre vle¢né zariadenie podla EHS typového schvilenia konstrukénej casti.

2.2.2. Ak dlensky 3tit uplatiuje cldnok 2 ods. 2, potom je treba pripojnt(é) hmotnost(ti) uviest v technickom
osvedceni traktora.
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Dodatok

VZOR

Nézov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O EHS TYPOVOM SCHVéLENf PRE TRAKTORY SO ZRETELOM NA ROZMERY

A PRIPOJNU HMOTNOST

(Cldnok 4 ods. 2 a ddnok 10 smernice Rady 74/150/EHS zo 4. marca 1974 o aproximicii prdvnych predpisov denskych Stdtov

o typovom schvileni kolesovjch polnohospoddrskych alebo lesnjch traktorov)

EHS typové schvélenie ¢.:......................
1. Konstrukénd(é) Cast(ti) alebo znaky):
1.1.  1.1. Rozmery:
LLL dizka ..o m
1.1.2. dirka ...l m
113, vyska .o m
1.2.  Pripojné hmotnosti:
1.2.1. nebrzdend pripojnd hmotnost ..................... kg
1.2.2. pripojnd hmotnost pri nezdvislom brzdeni..................... kg
1.2.3. pripojnd hmotnost brzdend ndbehovou brzdou..................... kg
1.2.4. pliipojné hmotnost vybavend pomocnym brzdovym systémom (hydraulickym alebo pneumatickym)..............
8
2. Tovérenskd znacka traktora alebo obchodné meno vyrobeu: ...
3. Typ a v pripade potreby obchodné oznacenie traktora: ...
4. Meno a adresa VYTODCU: ... ...oouiii i
5. V pripade potreby meno a adresa zmocnenca vrobct ... ...
6. Détum pristavenia traktora na typové schvélenie podfa EHS: ...
7. Skdgobtia poverend vykonanim typového schvdlenia: .................coooi
8. Détum protokolu vystaveného touto ski3obRot: ..o
9. Cislo protokolu vystaveného SKAZODIEOU: ... ...veveiiiiiiiiiie e
10.  Typové schvélenie podla EHS pre rozmery a pripojnd hmotnost sa udeluje/zamieta (7).
11, Miestor. ..o
120 DAatum:.......ooooo
13, Podpis:....cooovviieiii
14. K tomuto osvedeniu st priloZené tieto doklady s &slom typového schvdlenia podfa EHS, ktoré je uvedené
vyssie:
...................... rozmerové nacrtky
...................... vykres alebo fotografia traktora
Tieto tdaje sa musia odovzdat prislusnym orgdnom ostatnych clenskych $titov, ak o to poziadaji.
15, POZOAMKY: ....oooii

(') Vyciarknite ¢o sa nehodi
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PRILOHA 1l

REGULATOR OTACOK A KRYTOVANIE HNACICH PRVKOV, VYCNIEVAJUCICH CASTI A KOLIES

1.1.

2.1.5.

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2213

2.2.2.

2.2.2.1.

2.2.2.2.

REGULATOR OTACOK

Ak vyrobca montuje reguldtor otd¢ok ako Standardné vybavenie, musi ho namontovat a skonstruovat tak,

aby traktor spliial poziadavky smernice 74/152/EHS (') na maximdlnu konstrukénd rychlost.
KRYTOVANIE HNACICH PRVKOV, VYCNIEVAJUCICH CASTI A KOLIES

Vseobecne

Hnacie prvky, vycnievajice Casti a kolesd traktorov musia byt skonstruované, montované a chrdnené tak,
aby sa zabranilo zraneniam osob pri beznych podmienkach pouzivania traktora.

Poziadavky bodu 2.1.1 sa pokladajii za splnené, ked st splnené poziadavky stanovené v bode 2.3. Riesenia
iné ako si uvedené v bode 2.3. st povolené, ak vyrobca predlozi dokaz, Ze si aspon rovnocenné

poziadavkdm uvedenym v bode 2.3.

Ochranné zariadenia musia byt k traktorom pevne pripojené. ,Pevne pripojené” znamend, Ze odstranenie
takého ochranného zariadenia je mozné len pomocou ndradia.

Kapoty, vekd, klapky, ktorych zapadnutie by mohlo viest k poraneniu, musia byt vyrobené tak, Ze sa
zabrani ndhodnému zapadnutiu (napriklad bezpe¢nostnymi zariadeniami, alebo vhodnym upevnenim alebo
ich konstrukciou).

Niekolko nebezpecnych miest moze byt chrinenych jednym spoloénym zariadenim. Musia sa vSak
namontovat dalsie dodatocné ochranné zariadenia, ak st pod spolo¢nym ochrannym zariadenim namonto-
vané zariadenia na nastavovanie, Uidrzbu alebo k odrusenie, ktoré mozu byt uvedené do chodu len pri
beziacom motore.

Zabezpecovacie zariadenia (napr. pruzinové svorky alebo klapky) na

— zabezpecenie upinacich konstrukénych prvkov, u ktorych je moznost rychleho uvolnenia (napr. zdsuvné

koliky),
a takych konstrukénych casti
— ochrannych zariadeni otvdranych bez pomoci ndradia (napr. kapota motora)

musia byt pevne pripojené bud k vystuzi traktora, alebo k ochrannému zariadeniu.

Pojmy

,Ochranné zariadenie“ je zariadenie urcené na ochranu nebezpecnych miest. Medzi ochranné zariadenia
v zmysle tejto smernice patria zakrytovania, kryty alebo zdbrany.

,Zakrytovanie“ je ochranné zariadenie, ktoré je umiestnené tesne pred nebezpe¢nym miestom, ktoré
samotné alebo spolu s dal§imi castami stroja zabrafuje dotknit sa nebezpecnych casti zo vietkych stran.

,Kapota alebo klapka“ je ochranné zariadenie, ktoré je umiestnené tesne pred nebezpeénym miestom a ktoré
bréani dotyku s nebezpecnou Castou zo strany zakrytia.

,Zabrana“ je ochranné zariadenie, ktoré pomocou zabradlia, rostu alebo podobného zriadenia bezpe¢nt
vytvara vzdialenost, ktord brani dotyku s nebezpecnou castou.

,Nebezpecnd cast“ je kazdé miesto, na ktorom pre jeho usporiadanie alebo pre konstrukciu stojacej alebo
p J pre j 3 p jace)
pohyblivej suciastky traktora existuje nebezpecenstvo poranenia. Nebezpe¢né miesta si najmd miesta
privrznutia, odstrihnutia, porezania, prebodnutia, zarezania, zachytenia, vtiahnutia a dderu.

,Miesto priviznutia“ je nebezpecné miesto, kde sa sti¢iastky navzdjom alebo vo vztahu k pevnym castiam
pohybuji tak, Ze moze dojst k pomliazdeniu osoby alebo casti jej tela.

,Miesto odstrihnutia“ je nebezpe¢né miesto, kde sa sticiastky navzdjom alebo vo vztahu k pevnym castiam
pohybujii tak, Ze osoby alebo casti ich tela mozu byt pomliazdené alebo odstrihnuté.

() U.v.ESL 84,28.3.1974,s. 33.
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2.2.2.3.

2.2.2.4.

2.2.2.5.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.3.

2.3.2.2.

,Miesto odrezania, prebodnutia, zarezania“ je nebezpecné miesto, kde pohyblivé alebo pevné ostré, Spicaté
alebo tupé Casti moZu zranit osoby alebo casti ich tela.

,Miesto zachytenia“ je nebezpecné miesto, kde sa vycnievajice ostré hrany, zuby, kliny, skrutky, mazacie
hlavice, hriadele, konce hriadelov a iné Casti pohybuja tak, Ze osoby, Casti ich tela alebo odevu mozu byt
zachytené a vleCené.

,Miesto vtiahnutia alebo tderu” je nebezpecné miesto, na ktorom sa stciastky pohybuji tak, ze vytvaraju
zuzeny priestor, do ktorého moézu byt vtiahnuté osoby, Casti ich tela alebo odevu.

,Dosah“ je maximdlna vzdialenost, ktori moZno dosiahnut osobami alebo niektorymi Castami ich tela
smerom hore, dolu, dovniitra, presahovanim, dookola alebo naprie¢ bez pomoci predmetov (obr. 1).

JBezpecnd vzdialenost“ je vzdialenost zodpovedajica dosahu alebo telesnym rozmerom zvicSenych
o bezpe¢nostny priestor (obr. 1).

,Ovladac” je td cast, ktorej bezprostredné uvedenie do chodu umoziuje zmenit stav alebo sposob funkcie
traktora alebo nejakého zariadenia pripojeného na traktor.

Bezpecné vzdialenosti na zabrinenie dotyku s nebezpeénymi miestami

Bezpecnd vzdialenost sa meria z tych miest, ktoré sii dosiahnutelné pri uvddzani do chodu, tdrzbe kontrole
a z trovne zeme. ,Udrzba a kontrola“ je len takd prica, ktort vykondva spravidla sim vodi¢ traktora podla
ndvodu na obsluhu. Pri stanoveni bezpecnych vzdialenosti je zdkladnou zdsadou, Ze traktor je v stave, na
ktory je konstruovany a Ze sa nepouzili Ziadne prostriedky na dosiahnutie nebezpe¢nych miest.

Bezpecné vzdialenosti st ustanovené v bodoch 2.3.2.1 az 2.3.2.5. V niektorych osobitnych oblastiach alebo
pre niektoré osobitné konstrukéné casti je zabezpeCend primerand troven bezpecnosti vtedy, ked traktor
zodpovedd ustanoveniam bodov 2.3.2.6. az 2.3.2.14.

Ochrana nebezpecnych miest

Dosahovanie smerom hore

Pri vzpriamenom stojacom vystretom tele je bezpecnostné rozpitie pri dosahovani smerom hore 2 500 mm
(pozri obrazok 1).

Dodato¢ny bezpe¢nostny priestor rezerva bezpieczefistwa

Nebezpecny bod

=

Dosah
Bezpecnostnd
vzdialenost
a\
Obrdzok 1

Dosahovanie smerom dolu, presahovanie ponad

Bezpecnostné rozpitie presahovani ponad zdbranu:

ESY
I

vzdialenost nebezpecného miesta od zeme;

b = vyska zdbrany alebo ochranného zariadenia;

o
1

vodorovné vzdialenost zdbrany od nebezpe¢ného miesta (pozri obr. 2).
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2.3.2.3.

Nebezpecné miesto

Obrdzok 2

Pre dosahovanie smerom dolu a presahovanie ponad sa musia dodrzat bezpecné vzdialenosti uvedené
v tabulke 1.

TABULKA 1
(mm)
Vyska medzi zdbranou a ochrannym zariadenim b
Vzdialenost nebez-
pecného miesta od 2400 2200 2000 1800 1600 1400 1200 1000
zeme
Vodorovnd vzdialenost ¢ od nebezpe¢ného miesta
2400 — 100 100 100 100 100 100 100
2200 — 250 350 400 500 500 600 600
2000 — — 350 500 600 700 900 1100
1800 — — — 600 900 900 1000 1100
1600 — — — 500 900 900 1 000 1300
1400 — — — 100 800 900 1000 1300
1200 — — — — 500 900 1000 1 400
1000 — — — — 300 900 1000 1400
800 — — — — — 600 900 1300
600 — — — — — — 500 1200
400 — — — — — — 300 1200
200 — — — — — — 200 1100

Dosahovanie dookola

Bezpecnostné rozpitie v tabulke 2 sa musi dodrzat aspon tak, aby prislusnd Cast tela nedosiahla na
nebezpecné miesto. Pri vyuzivani bezpecnostného rozpitia je treba vychddzat z predpokladu, ze zékladny
klb prislusnej Casti tela pevne dolieha na hranu ochranného zariadenia. Bezpecné vzdialenosti sa nepokla-
dajii za dodrzané, pokial sa dand osoba nepresvedcila, ze dalSie postivanie a prenikanie Casti tela na
nebezpecné miesto je vylicené.

TABULKA 2
Cast tela Be;peéna , Obrézok
vzdialenost
Dlan od
zdprstného kibu > 120
malicka po -
konceky prstov
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Cast tela Be;peéné , Obrazok
vzdialenost
7, r \V
Dlan
od zapistia po = 230
konceky prstov
7
Koncatina Be;p ecnd X Zndzornenie
vzdialenost
Ruka
od lakta po = 550
konceky prst
onceky prstov ,
Ruka
od ramena po = 850
konceky prstov r

2.3.2.4.

Prestrkdvanie a dosahovanie napriec

Pri mozZnosti prestrkdvania dovnitra alebo cez otvory a k nebezpecnym miestam musia byt dodrzané
najmensie bezpecné vzdialenosti uvedené v tabulkich 3 az 4.

Navzdjom sa pohybujiice stciastky alebo stciastky pohybujiice sa pozdlz pevnych Casti sa nepokladaji za

TABULKA 3

Bezpecné vzdialenosti pre predfzené otvory s paralelnymi stranami

a je mensi rozmer otvoru
b je bezpecna vzdialenost od nebezpecného miesta

Koniec prsta

Prst

Ruka od zédpistia k brusku prsta Ruka po podpazie -

4

12<a <20

20<a<30 30 < @ £ 135 maximum > 135

b>120

b>200

b>850 —
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TABULKA 4
Bezpecné vzdialenosti pre Stvorcové alebo kruhové otvory
a je otvor/priemer dlzky strany
b je bezpecnd vzdialenost o nebezpecného miesta
Koniec prsta Prst Hand to thumb root Ruka po podpazie —
4<axg8 8<axgl12 12<a<25| 25<a<40 40 < a € 250 maximum 250
b>15 b >80 b>120 b =200 b>850 —
2.3.2.,5. Bezpecné vzdialenosti na miestach privrznutia
Miesto privrznutia sa nepovazuje pre vystaveni Cast tela za nebezpecné, ked sa neprekrocia bezpecné
vzdialenosti uvedené v tabulke 5 a ked sa zabezpeci, Ze najblizsia vacsia Cast tela nemoze vniknit do tohto
priestoru.
TABULKA 5
Hand,
Limb Body Leg Foot Arm joint, Finger
first
Safety 500 180 120 100 25
distances .
, N
RS >
[ 4
Ilustration %
2.3.2.6. Ovlédace
Medzera medzi dvoma peddlmi ako aj priechodné otvory pre nastavovacie komponentu sa nepokladaji za
miesta privrznutia alebo odstrihnutia.
2.3.2.7.  Paky pre zadny trojbodovy zives
2.3.2.7.1. Za rovinou prebiehajicou osou navddzacich bodov zdvihacich ty¢i trojbodového zdvesu sa musi medzi

pohyblivymi ¢astami udrZiavat bezpecnd vzdialenost najmenej 25 mm v kazdom bode zdvihu vykondvané-
ho silovym pohonom - ale nie v krajnej hornej a dolnej koncovej oblasti 0,1 n a medzi navzdjom
strihovymi Castami musi mat vznikajlica zmena uhla zachovany minimédlny uhol 30° alebo bezpecnii
vzdialenost 25 mm (pozri obr. 3). Zdvih nezmenseny hore a dolu o 0,1 n je definovany takto (pozri obr.

4):
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2.3.2.7.2.

2.3.2.7.3.

2.3.2.7.4.

2.3.2.7.5.

2.3.2.8.

2.3.2.8.1.

Lift arm. The axis formed by the
articulation points of
the lift rods

Lift rod

Traktor

Spodné tiahlo

Obrdzok 3
®
bl
B =
BI
’ LY \: =
2 s|3
e e e - > >
) el 3]
- -
=] =
- '—:\
. A}
A =

Obrdzok 4

Pre zdvih n hydraulicky prebiehany silovym zdvihdkom je spodnd koncovd poloha A bodu napojenie
spodného tiahla obmedzend rozmerom ,14“ v stilade s normou 1SO 730, ¢ast 1 a hornd koncové poloha B
maximalnym hydraulickym zdvihom. Zdvih n’ je zdvih n zmenseny hore a dolu vzdy o 0,1 n a tvor{
vertikdlnu vzdialenost medzi A" a B’

V definovanom zdvihu n’ sa vo vztahu k prilahlym saciastkam musi okolo obrysu zdvihacich pak dodrzat
bezpecnostné rozpitie najmenej 25 mm.

Ak sa pre trojbodovy zdves pouzivaji spojovacie prvky, ktoré nevyzaduju pritomnost vodica pre pripojo-
vanie medzi traktorom a pripojovanym strojom (napr. rychlospojka), neuplatiiujii sa ustanovenia podla
bodu 2.3.2.7.3.

Je potrebné, aby ndvod na obsluhu obsahoval osobitné informdcie o nebezpe¢nych miestach v prednej casti
roviny definovanej v prvej vete bodu 2.3.2.7.1.

Predny trojbodovy zdves

V kazdej polohe zdvihu n, uskuto¢novaného silovym zdvihdkom — bez najvysiej a spodnej koncovej oblasti
0,1 n — musi byt medzi pohyblivymi castami bezpecnostné rozpitie najmenej 25 mm a medzi navzdjom
strihajiicimi Castami mus{ pri vznikajiicej zmene uhla zachovat minimdlny uhol 30° alebo bezpe¢nostné
rozpdtie 25 mm (pozri obr.3). Zdvih n’ zmen3eny hore a dolu o 0,1 n je definovany tak ako je to
zndzornené na obrazku 4.
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2.3.2.8.2.

2.3.2.8.3.

2.3.2.9.

2.3.2.9.1.

2.3.2.9.2.

2.3.2.9.3.

2.3.2.9.4.

2.3.2.10.

2.3.2.10.1.

2.3.2.10.2.

Pre zdvih n hydraulickym silovym zdvihdkom je spodnd koncové poloha A bodu napojenia spodného tiahla
obmedzend rozmerom ,14“ v stilade s normou ISO 8759, Cast 2 a hornd koncovd poloha B je obmedzend
maximalnym hydraulickfm zdvihom. Zdvih n’ je zdvih n zmenseny hore a dolu vidy o 0,1n a je to
vertikdlna vzdialenost medzi A" a B’.

Ak sa pre spodné tiahla predného trojbodového zédvesu spojovacich prvkov, pouZiji spojovacie zariadenia
(napriklad rychlospojka), ktoré nevyzaduji pritomnost osoby pre pripojovanie medzi traktorom
a pripojovanym zariadenim, neplatia poziadavky uvedené v bode 2.3.2.8.1. v oblasti s polomerom 250
mm okolo bodov, v ktorych sa spodné tiahla pripdjaji k traktoru. Okolo obrysu zdvihacich tiahel/zdviha-
cich valcov je viak potrebné vo vnitri definovaného zdvihu n’ dodrzat bezpe¢nii vzdialenost minimdlne 25
mm k susednym Castiam.

Sedadlo vodica a okolie

Ked je vodi¢c v sediacej polohe, nesmii byt v dosahu jeho rik a noh miesta, na ktorych mu hrozi
privrznutie alebo odstrihnutie. Tieto poziadavky sa povazuji za splnené pri dodrzani tychto podmienok:

Sedadlo vodica je v rozsahu pozdlznej a vyskovej prestavitelnosti v strednej polohe. Hranica dosahu vodica
sa rozdeluje do zén A a B. Stred gulovitej oblasti v rdmci tychto z6én je 60 mm pred a 580 mm nad
vztaznym bodom sedadla — SIP (pozri obr. 5). Rozpitie zény A je tvorené gulou o polomere 550 mm
a rozpitie zony B sa nachddza medzi touto gulou a gulou o polomere 1 000 mm.

s Zo6na B Gula

Index pozicie sedadla (SIP)

Obrdzok 5

Na miestach, kde hrozi privrznutie alebo odstrihnutie, musi byt v zéne A dodrzand bezpecnd vzdialenost
120 mm a v zéne B 25 mm, pri zmene uhla u stciastok navzdjom strihajicich musi zostat dodrzany uhol
najmenej 30°.

V zbéne A sa musia zohladnovat len také miesta, kde hrozi privrznutie alebo odstrihnutie, ktoré je
sposobené stciastkami uvedenymi do pohybu cudzou silou.

Ked v tesnej blizkosti sedadla vznikne nebezpecné miesto sposobené konstrukénymi Castami, musi byt
medzi danou stciastkou a sedadlom dodrzand bezpecnd vzdialenost najmenej 25 mm. Miesto medzi
operadlom sedadla a konstrukénymi sticastami nachddzajicimi sa tesne sa operadlom sa nepovazuje za
nebezpecné miesto, ked' tieto konstrukéné casti maja hladky povrch a operadlo je v danom okoli zaoblené
a nemd ostré hrany.

Sedadlo spolujazdca (ked je namontované)

Ak sa moze staf, Ze suciastky st nebezpecné pre chodidld, musia sa vytvorit ochranné zariadenia v oblasti
pologule o polomere 800 mm od prednej hrany sedacej Casti a smerujice dolu.

V oblasti gule, ktorej stred lezi 670 mm nad stredom prednej hrany sedadla spolujazdca je treba zaistit
nebezpecné miesta v oblastiach A a B tak, ako je uvedené v bode 2.3.2.9. (pozri obr. 6).
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/————\

/ Zéna B \

Gula

Obrdzok 6

2.3.2.11. Traktory s tzkym rozchodom, to znamend traktory, ktorych rozchod zodpovedd definicii
podla druhej zardzky ¢ldnku 1 smernice 87/402/EHS.

2.3.2.11.1 Pri traktoroch s tzkym rozchodom sa poziadavky podla bodu 2.3.2.9. neuplatiuji na zénu pod rovinou
sklonenou pod uhlom 45° dozadu a priecne k smeru pohybu a prebiehajiicom bodom nachddzajicim sa
230 mm za vztaznym bodom sedadla (pozri obr. 7). Ak st v tejto zone nebezpecné miesta, je potrebné na
traktore umiestnit zodpovedajice vystrazné népisy.

) AN

Seat index point (SIP)

Obrdzok 7

2.3.2.11.2. Pre pristup k sedadlu vodica platia oddiely II.1 a IL.2 prilohy k smernici 80/720/EHS.
2.3.2.11.3. Pre ovlddacie zariadenie plati oddiel I.1 prilohy k smernici 80/720/EHS.

2.3.2.11.4. V oblasti pred referenénou rovinou, ktord prebieha v pravych uhloch k pozdiinej osi vozidla stredom
nezatazeného pedélu (spojka afalebo prevddzkovd brzda), hortice Casti vyfuku musia byt chrdnené, ked sa
nachddzaji do 300 mm v hornej (700 mm nad rovinou zeme) a az do 150 mm v spodnej zéne (pozri
obr. 8). Co sa tyka bokov, oblast, ktort je potrebné zabezpecit, je ohraniend vonkaj$im obrysom traktora
a vonkajsim obrysom vyfukového systému.

Hortice Casti vyfukového systému, ktoré prebiehajii pod troviiou stiipacky musia byt v zvislom priemere
zakryté alebo inak tepelne chranené.
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2.3.2.12.
2.3.2.12.1.

2.3.2.12.2.

2.3.2.12.3.

2.3.2.13.

2.3.2.14.

2.3.2.15.
2.3.2.15.1.
2.3.2.15.2

|

300 S e

| Reference plane

Obrdzok 8

Usporiadanie a oznacovanie hydraulickych hadicovych potrubi.

Hydraulické hadicové potrubie musi byt vedené tak, aby sa zabrdnilo mechanickému a tepelnému posko-
deniu.

Hydraulické hadicové potrubia musia byt jasne, viditelne a neodstranitelne oznacené tymito ddajmi:
— znacka vyrobcu hadicového potrubia,

— datum vyroby (rok a mesiac vyroby),

— maximdlne pripustny dynamicky prevadzkovy tlak.

Hydraulické hadicové potrubia prechddzajiice v blizkosti sedadla vodica alebo spolujazdca musia byt
polozené alebo zabezpecené tak, aby v pripade zlyhania tychto potrubi nedoslo k ohrozeniu osob.

Riadenie a vykyvnd polos

Diely pohybujtce sa vo vztahu jeden k druhému alebo vo vztahu k pevnym ¢astiam musia byt chrdnené, ak
sa nachddzaju v zone, ktord je definovand v bodoch 2.3.2.9. a 2.3.2.10.

Ked je vo vybaveni kfbové riadenie, musia byt v oblasti zalomenia na oboch castiach traktora umiestnené
neodstrdnitelné a lahko rozoznatelné oznacenia, ktoré pomocou obrizkovych znakov alebo textu upozor-
fuji na to, Ze zdrziavane sa v nechrdnenej oblasti zalomenia je nepripustné. Potrebné pokyny musia byt
uvedené aj v ndvode na obsluhu.

Kibové hriadele upevnené na traktore

Kibové hriadele (napr. nihon na vietky kolesd), ktoré sa mozu otcat len za jazdy, je treba chranit, ak sii vo
vnutri z6ny definovanej v bodoch 2.3.2.9 a 2.3.2.10.

Volny priestor okolo hnacich kolies
Volny priestor zakrytia kolies musi zodpovedat tymto poziadavkdm:

,Volny priestor* je ten priestor, ktory musi okolo pneumatik hnacich kolies zostat volny vo vztahu
k vzdialenosti od prilahlych casti vozidla.

Volny priestor hnacich kolies musi pri vybaveni pneumatikami najvicsicho rozmeru mat rozmery uvedené
na obrazku 9 a v tabulke 6.
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2.4.

2.4.1

2.4.2.

2.43.

2.4.4.

Kryt kolies

Najuzssi rozchod -—'—I

Obrdzok 9
TABULKA 6
Standardné traktory Traktory s gérl;ym rozcho-
a b a b
mm mm mm mm
50 60 15 30

Mensi volny priestor ako je zndzorneny na obrazku 9 a v tabulke 6 je pripustny na vonkajsku zoén ako je
uvedené v bodoch 2.3.2.9 a 2.3.2.10 pre traktory s uzkym rozchodom, ked kryt kolies sliZi aj na stieranie
prichytenej pody z kolies.

Metédy na urcenie vztainého dobu sedadla
Vseobecne

Sposob a zariadenie na urcenie vztazného bodu pre kazdy typ caltneného sedadla si opisané
v nasledujiicom texte.

Pojmy
Vztazny bod sedadla (SIP):

Bod nachadzajiici sa na strednej zvislej pozdiznej osi vodiaceho zariadenia SIP znizorneného na obrizku
10, ktory je umiestneny na sedadle vodica v stlade s bodmi 2.4.4 a 2.4.6.

Vztazny bod sedadla je stanoveny vzhladom k vozidlu a nepohybuje sa pod vplyvom rozsahu prestavenia
afalebo kmitania sedadla.

Zariadenie na urcenie vztazného bodu (SIP)

Zariadenie na urcenie vztazného bodu sedadla (SIP) musi zodpovedat parametrom uvedenym na obrdzku
10. Hmotnost tohto zariadenia je 6 + 1 kg a zdkladnd plocha zariadenia musi byt rovnd a lestend.

Nastavenie sedadla na urcenie vztazného bodu (SIP)

Ked' sedadlo i jeho perovanie st nastavitelné, potom sa sedadlo predtym, ako sa ur¢i vztazny bod sedadla,
nastavi takto:
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2.4.5.

2.4.6.

a) Vsetky horizontdlne, vertikdlne a uhlové nastavenia sa upravia do strednej polohy. Ak nie je stredné
nastavenie mozné, pouZije sa najblizie nastavenie nad alebo pod strednou polohou;

b) nastavitelné perovanie musi byt nastavené tak, aby pri zatazeni hmotnostou polohovacieho zariadenia
bolo perovanie v strednej polohe svojho rozsahu kmitania. Pri urcovani vztazného bodu (SIP) moze byt
perovanie v tejto polohe mechanicky zablokované;

¢) nenastavitelné perovanie sa moze zablokovat vo vertikdlnej polohe, do ktorej sa dostane pri zatazeni
polohovacim zariadenim;

d) ked sa uvedené nastavenia odlisuji od jednoznacnych pokynov vyrobcu, potom je potrebné vyhoviet
tymto pokynom nastavenim odportcanym pre vodica s hmotnostou 75 kg.

POZNAMKA: Vodic s hmotnostou 75 kg zodpovedd priblizne polohovaciemu zariadeniu na sedadle so zdtaZou
65 kg.

Urcenie troch referencnyich osi x, y’, z' pre vztazny bod (SIP)

Stradnice sa stanovia takto:

a) zadny upeviiovaci otvor sa nachddza na jednej strane vystuze sedadla;

b) ked os tohto otvoru je rovnobeznd s osou otdCania vyznaCenou na zariadeni, berie sa ako os y’ (pri
pozorovani zlava doprava vzhladom na sediaceho vodica, pozri obr. 11);

ked je os tohto otvoru rovnobeznd so zvislou rovinou prebiehajicou stredovou liniou sedadla, potom sa
priamka prebiehajica rovnobezne s vyznaCenou osou otdCania, ktord ide priese¢nikom upeviiovacej
roviny prilozky na sedaciu Cast a osi prislusného otvoru, povazuje za os y' (pozri obr. 12);

Ke¥

&

vo vietkych ostatnych pripadoch sa os y stanovi s ohladom na parametre sedadla, ktoré si prive
merané;

€) osi X a 7' tvoria prieseCnice vodorovnej a zvislej roviny prebichajicej cez y' k zvislej rovine vedenej
stredovou liniou sedadla. Osi X" a 7z’ je treba povazovat vidy za prebichajice dopredu a hore (pozri obr.
11 a 12).

Metdda pre urcenie vztazného bodu sedadla (SIP)
Vztazny bod sedadla SIP sa ur¢i pomocou zariadenia zndzorneného na obrdzku 10 tymto postupom:
a) sedadlo sa pokryje kusom ldtky, aby sa ulahcilo vyrovnanie zariadenia;

b) zariadenie sa (bez pridavného zataZenia) polozi na Caltinenie sedacej Casti a pritlaci dozadu proti opierke
chrbta;

) zvysi sa zdtaz, ktord zvysi celkovi hmotnost zariadenia zo 6 * 1 kg na 26 * 1 kg. Zvisly bod
uplatnenia sily sa musi nachddzat 40 mm pred vyznacenim vztazného bodu sedadla na vodorovnej Casti
zariadenia (pozri obr. 10);

d) dvakrit sa uplatni vodorovna sila priblizne 100 N na zariadeni na vztaznom bode sedadla podla
obrazku 10;

e) zdtaz sa este zvysi tak, Ze celkovd hmotnost zariadenia sa zvysi z 26 + 1 kg na 65 + 1 kg. Zvisly bod
uplatnenia sily tohto pridavného zatazenia sa musi nachddzat 40 mm pred vyznacenim vztazného bodu
sedadla na vodorovnej €asti zariadenia (pozri obr. 10);

f) na oboch stranach sedadla a v dvoch zvislych rovindch, ktoré st v rovnakej vzdialenosti od stredovej
pozdlznej linie sedadla, sa stradnice (podla definicie v bode 2.4.5) priese¢nikov tychto rovin na osi
vztazného bodu sedadla vyznaCenej na zriadeni musia zmerat s medznou chybou do + 1 mm.

Aritmetické stredné hodnoty merani na obidvoch rovindch sa vyznacia ako stradnice SIP;

podmienky vyplyvajice z metddy urCovania, ktoré sa odlisuji od postupu uvedeného v tejto prilohe,
alebo ktoré mohli viest k nespravnym vysledkom, je treba uviest s uvedenim priciny.

©Q
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Obrdzok 10

Urcenie vztazného bodu (SIP)
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Pivot axis of back/thighs
on the device

Obrdzok 11

Urcenie siiradnicovych osi SIP

(Os upevilovacieho otvoru rovnobeznd osi otacania chrbta/stehien)

Pivot axis of
bach/thighs
on the device

Detail A

Obrdzok 12

Urcenie troch referenénych osi pre vztazny bod (SIP)

(Os upeviovacieho otvoru rovnobeznd so zvislou rovinou prebiehajicou stredovou liniou sedadla)
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Dodatok

VZOR

Nézov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O TYPOVOM SCHVALENI TRAKTORA PODLA EHS SO ZRETELOM NA REGU-
LATOR OTACOK A KRYTOVANIE HNACICH KOMPONENTOV, VYCNIEVA]UCICH SUCIASTOK A KOLIES

(Cldnok 4, ods. 2 a ddnok 10 smernice 74/150/EHS Rady zo 4. marca 1974 o aproximicii prdvnych predpisov dlenskych Stdtov

o typovom schvdleni kolesovyich polnohospoddrskych alebo lesnyich traktorov.)

Cislo typového schvdlenia podfa EHS ..o

1.

1.1.
1.2

2.

10.
11.

12.
13.
14.
15.

16.

Komponenty) alebo vlastnost(ti):
Regulitor otdcok (ak je)
Krytovanie hnacich prvkov, vycnievajicich Casti a kolies

Tovérenskd znacka traktora alebo firemné oznacenie vyrobeu: ... ...

Ddtum dodania traktora na typové schvdlenie podfa EHS:...............o

Skagobtia vykondvajtica skdsky pre typové schvalovanie ...

Ddtum protokolu vystaveného skdZobfiou: ...
Cislo protokolu vystaveného SKASODIIOU: ... ...vvvtiiiiiiiiiiiei e

Typové schvalenie podfa EHS tykajlce sa reguldtora otdcok a krytovanie hnacich prvkov, vycnievajiicich casti
a kolies sa udelujejzamieta (7).

MieSto: oo
Datum: ..oooooviiiiiiiiieen s
Podpis: ........ooooiii

K tomuto osvedéeniu st prilozené tieto podklady s ¢islom typového schvalenia podla EHS uvedenym vy3sie:
...................... rozmerové vykresy

...................... vykres alebo fotografie prislusnych casti traktora.

Tieto tGdaje je treba odovzdat prisludnym orgdnom ostatnych clenskych 3tdtov, ak o to poziadaja.

POzNdMKY: ...

() Nehodiace sa Skrtnite.
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PRILOHA III A

CELNE SKLO A OSTATNE ZASKLENIA

POZIADAVKY NA VYBAVENIE, POJMY, ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE KONSTRUKCNYCH CASTI,
TYPOVE SCHVALENIE KONSTRUKCNYCH CASTI, OZNACOVANIA VSEOBECNE TECHNICKE PODMIENKY,

2.1.

2.2

2.2.1.

2.2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

SKUSKY A ZHODA VYROBY

POZIADAVKY NA VYBAVENIE
Polnohospodarske a lesné traktory mozu byt vybavené podla vyberu vyrobcu:
Celnymi sklami a inymi sklenymi okennymi tabulami na ktoré sa vztahuji ustanovenia tejto prilohy;

Celnymi sklami na ktoré sa vztahuji poziadavky kladené na sklené tabule iné ako celné skld uvedené v tejto
prilohe, s vynimkou poziadaviek bodu 9.1.4.2 prilohy III C k tejto smernici (sklené tabule s beznou
priepustnostou svetla nizsou ako 70 %.

POJMY
Na tcely tejto smernice:

pod pojmom ,tabula tvrdeného skla“ sa rozumie sklend tabula zloZend z jednej vrstvy skla, ktoré bolo
podrobené osobitnej tprave s cielom zvysit jeho mechanicki pevnost a upravit jeho triestivost po
roztriestent;

pod pojmom ,tabula vrstveného skla“ sa rozumie sklend tabula pozostdvajica z dvoch alebo viacerych
vrstiev skla drzanych spolu jednou alebo viacerymi medzivrstvami plastického materidlu; moze ist o:

,obycajni“, ked ziadna z vrstiev skla z ktorych je zloZend nebola upravend, alebo

supravent“ ked minimdlne jedna vrstva skla je zlozend bola osobitne upravend, aby sa zvysila jej
mechanickd pevnost a upravila jej triestivost po roztriestent;

pod pojmom ,bezpecnostné zasklenie potiahnuté plastovym materidlom” sa rozumie sklend tabula
definovand v bode 2.1. alebo 2.2 s vrstvou plastického materidlu na jej vntitornom povrchy;

pod pojmom ,sklo-plastové bezpecnostné zasklenie“ sa rozumie tabula vrstveného skla zloZené z jednej
vrstvy skla a z jednej alebo viacerych vrstiev plastického materidlu, z ktorych aspori jedna posobi ako
medzivrstva. Ked sa zasklenie montuje na traktor, plastické vrstvy musia byt na vnitornej Celnej ploche.

pod pojmom ,skupina Celnych skiel* sa rozumie skupina pozostdvajica z Celnych skiel roznych velkosti
a tvarov podrobend preskimaniu ich mechanickych vlastnosti, ich sposobu triestivosti a ich spravaniu sa
pri skaskach odolnosti proti vonkajsim vplyvom;

pod pojmom ,ploché celné sklo“ sa rozumie celné sklo ktoré nevykazuje Ziadne nomindlne zakrivenie
majlce za ndsledok vysku segmentu presahujicu 10 mm na linedrny meter;

pod pojmom ,zakrivené ¢elné sklo“ sa rozumie Celné sklo ktoré vykazuje nomindlne zakrivenie majiice za
nasledok vysku segmentu presahujiicu 10 mm na linedrny meter;

pod pojmom ,zdvojené okno“ sa rozumie sada dvoch tabul namontovanych oddelene do toho istého
otvoru na traktore;

pod pojmom ,zdvojené zasklenie“ sa rozumie jednotka zlozend z dvoch tabdl trvalo zmontovanych
v tovarni a oddelenych rovnomernou medzerou;

pod pojmom ,symetrické zdvojené zasklenie* sa rozumie zdvojené zasklenie, u ktorého sii obidve tabule
toho istého druhu (tvrdené alebo vrstvené sklo, atd'), a vykazujii rovnaké hlavné a sekunddrne charakteri-
stické vlastnosti;

pod pojmom ,asymetrické zdvojené zasklenie* sa rozumie zdvojené zasklenie, u ktorého st tieto dve tabule
rozneho druhu (tvrdené alebo vrstvené sklo, atd’) alebo vykazuji rozdielne hlavné afalebo sekunddrne
charakteristické vlastnosti;
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2.8.

2.9.

2.10.

2.12.

2.12.1.

2.12.2.

2.13.

2.14.

2.14.1.

2.14.2.

2.15.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.1.2.1.

pod pojmom ,hlavnd charakteristickd vlastnost“ sa rozumie charakteristickd vlastnost, ktord nezanedbatelne
meni optické afalebo mechanické vlastnosti sklenej tabule sposobom, ktory nie je nevyznamny z hladiska
funkcie, ktort sklenend tabula plni na traktore. Tento pojem sa vztahuje aj na obchodny ndzov alebo
znacku;

pod pojmom ,sekunddrna charakteristickd vlastnost“ sa rozumie charakteristickd vlastnost schopnd zmenit
optické afalebo mechanické vlastnosti sklenej tabule sposobom, ktory nie je nevyznamny z hladiska
funkcie, ktorti sklenend tabula plni na traktore. Rozsah takejto zmeny sa posidi vo vztahu k indexom
obtiaznosti;

Lindexy obtiaznosti“ sa vztahuji na systém dvojstupiiového triedenia uplatiiovany na zmeny pozorované
v praxi pre kazdd sekunddrnu charakteristicki vlastnost. Zmena z indexu ,1° na index ,2“ znamend
nevyhnutnost dalsich skiisok;

pod pojmom ,rozvinuta plocha &elného skla® sa rozumie minimélna obdlznikova plocha skla, z ktorej je
mozné vyrobit ¢elné sklo;

pod pojmom ,uhol sklonu celného skla“ sa rozumie uhol zvierany medzi zvislou liniou a priamkou
prechddzajiicou cez horny a spodny extrémny bod celného skla, pricom obidve linie sa nachddzaja vo
zvislej rovine pozdlznej osi traktora.

Meranie uhlu sklonu sa vykondva na nezatazenom traktore stojacom na vodorovnej ploche.
Traktory vybavené hydropneumatickymi, hydraulickymi alebo pneumatickymi zdvesmi alebo zariadenim na
automatické nastavenie svetlej vysky vozidla podla zafaZenia, sa skasaji pri beznych prevadzkovych

podmienkach, ktoré ur¢i vyrobca.

pod pojmom ,vyska segmentu h , “ sa rozumie maximalna vzdialenost merand v pravych uhloch priblizne
proti sklenej tabuli, oddelujica vnitorny povrch tabule od roviny prechddzajicej cez konce tabule (pozri
prilohu 1II N, obr. 1);

pod pojmom ,druh sklenej tabule“ sa rozumie sklend tabula definovand v bodoch 2.1. az 2.4, ktord
nevykazuje Ziadne podstatné rozdiely najmid vzhladom na hlavné a sekunddrne charakteristické vlastnosti
uvedené v prilohdch Il D az III L.

Hoci zmena hlavnych charakteristickych vlastnosti naznacuje, Ze ide o vyrobok nového druhu, uzniva sa,
ze v urCitych pripadoch si zmena tvaru a rozmerov nevyzaduji nevyhnutne vykonanie kompletného
suboru skasok. Pri urcitych skdskach predpisanych v jednotlivych prilohdch mozu byt sklené tabule
zoskupené pokial je zrejmé, Ze maji podobné hlavné charakteristické vlastnosti.

Sklené tabule vykazujice rozdiely len pokial ide o ich sekunddrne charakteristické vlastnosti, sa mozu
povazovat za tabule rovnakého druhu; urcité skiisky sa vsak moézu vykonat na vzorkich takychto tabal

pokial je vykonanie takychto skasok vyslovne stanovené v skisobnych podmienkach.

po pojmom ,zakrivenie“ r , “ sa rozumie pribliznd hodnota najmensieho polomeru obliku celného skla
merand v oblasti maximdlneho zakrivenia.

ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE KONSTRUKCNYCH CASTI

Ziadost o EHS typové schvélenie konstrukénych casti pre urcity druh sklenej tabule predkladd vyrobca
tabule bezpecnostného skla alebo riadne akreditovany zdstupca pre kazdy druh bezpecnostného skla.
Ziadost mozno podat iba v jednom clenskom State.

Pre kazdy druh bezpec¢nostného skla musia byt k Ziadosti prilozené doklady uvedené dalej v troch
vyhotoveniach a s tymito ndlezitostami:

technicky popis obsahujiici vsetky hlavné a sekundédrne charakteristické vlastnosti; a

v pripade iného zasklenia ako je zasklenie Celnych skiel, vykresy vo formdte nepresahujicom formdt A4
alebo zlozené na takyto formdt, s uvedenim:

— maximdlnej plochy,

— najmensieho uhlu medzi dvomi prilahlymi stranami sklenej tabule, a
— maximdlnej vysky segmentu, ak segment existuje;

V pripade celnych skiel:

zoznam modelov Celného skla, pre ktoré sa Ziada typové schvdlenie konstrukénych casti, s uvedenim ndzvu
vyrobcov traktora a typu (typov) traktora;
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3.2.1.2.2.  vykresy v mierke 1:10 a schémy Celnych skiel a ich montdze do traktora dostatocne podrobné, aby bolo na
nich vidiet:

3.2.1.2.2.1. polohu celného skla vzhladom na bod R definovany v bode 1.2. prilohy ,Zorné pole“ k smernici Rady
74[347[EHS z 25. jina 1974 o aproximdcii pravnych predpisov clenskych $titov tykajicich sa zorného
pola vyhladu a stieracov predného skla kolesovych polnohospodérskych alebo lesnych traktorov;

3.2.1.2.2.2. uhol sklonu ¢elného skla;
3.2.1.2.2.2. uhol sklonu zadnych opierok sedadla;

3.2.1.2.2.3. poloha a velkost zény v ktorej sa overuji optické vlastnosti a tam, kde je to vhodné, plocha podrobend
deferencidlnemu tvrdeniu;

3.2.1.2.2.4. rozvinutd plocha celného skla;
3.2.1.2.2.5. maximélna vyska segmentu celného skla; a
3.2.1.2.2.6. zakrivenie ¢elného skla (vjlucne na Gcely zoskupenia celnych skiel);

3.2.1.3. v pripade zdvojeného zasklenia, vykresy vo formdte nepresahujiicom A4 alebo zloZené na takyto format,
v ktorych sa uvedie okrem informdcii uvedenych v bode 3.2.1.1:

— druh kazdej komponentnej sklenenej tabule,
— druh lepenia (organické, sklo-sklo alebo sklo-kov),
— menovitd hribka medzery medzi dvomi sklenenymi tabulami.

3.3. Ziadatel musi popritom predlozit dostatocny pocet skiobnych kusov a vzoriek opracovanych sklenych
tabal' predmetnych modelov, ktorych pocet sa v pripade potreby stanovi dohodou s technickou skiisobriou
vykondvajticou skuasky.

3.4. Prislusny orgdn musi preverit existenciu uspokojivych mechanizmov na zabezpecenie G¢innej kontroly
zhody vyroby este pred udelenim typového schvélenia konstrukénej casti.

4. OZNACENIA

4.1. Kazdd tabula bezpecnostného skla vritane vzoriek a skasobnych kusov predlozenych na typové schvalenie
konstrukénych castf, musi byt opatrend obchodnym ndzvom alebo znackou vyrobcu. Oznacenie musi byt
jasne Citate[né a nezmazatelné.

5. TYPOVE SCHVALENIE KONSTUKCNEJ CASTI

5.1. Ak vzorky predlozené na typové schvdlenie konstrukénej Casti splnaji poziadavky oddielu 5 az 7,
schvélenie pre prislusny druh tabule bezpecnostného skla sa udeli.

5.2 Cislo typového schvélenia konstrukénej Casti sa prideli kazdému typu definovanému v prilohdch Il E, 1l G,
III K a III L alebo v pripade Celnych skiel, v kazdej schvilenej skupine. Jeho prvé dve &islice (v pripade tejto
smernice v jej povodnej verzii je to v stcasnosti 00) oznacuji sériu zmien a doplnkov zahfnajiicich
posledné hlavné technické zmeny a doplnky vykonané k tejto smernici v ¢ase vydania schvélenia. Clensky
§tdt nemoze priradit rovnaké ¢islo inému typu alebo skupine tabdl bezpecnostného skla.

5.3. Typové schvélenie konstrukénej Casti alebo predfzenie alebo zamietnutie schvilenia pre urcity druh tabule
bezpecnostného skla podla tejto smernice sa ozndmi Clenskym S$tdtom prostrednictvom ozndmenia
vypracovaného v sdlade so vzorom uvedenym v prilohe III B k tejto smernici a v jej dodatkoch.

5.3.1. V pripade Celnych skiel musi byt k ozndmeniu o EHS typovom schvileni konstrukénej casti priloZeny
doklad, v ktorom je uvedeny kazdy model celného skla v schvalenej skupine, spolu s charakteristickymi
vlastnostami danej skupiny, v stlade s dodatkom 8 v prilohe III B.

5.4. Okrem oznacenia 3pecifikovaného v bode 4.1., znacka EHS typového schvélenia konstrukénej Casti musi
byt pripevnend viditelne na vsetky tabule bezpe¢nostného skla a na jednotky so zdvojenym zasklenim
vyhovujiice druhu schvélenému podla tejto smernice. Taktiez sa moze pripevnit akdkolvek osobitnd znacka
typového schvélenia konstrukénej casti na kazdd tabulu jednotky so zdvojenym zasklenim.
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5.4.1.

5.4.2.

5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6

Tato znacka typového schvilenia konstrukénej Casti sa skladd z:

obdlfznikového oramovania malého pismena ,e* za ktorym bude nasledovat rozlisujiice Cislo 3tétu, ktory
schvalenie udelil ():

&islo typového schvalenia konstrukénej casti vpravo od obdlznika predpisaného v bode 5.4.1.
V blizkosti uvedenej znacky EHS typového schvélenia sa pripoja tieto dodatocné symboly:
v pripade celného skla:
I pre tvrdené sklo (I/P ak stojime ¢elom k nemu) (),
II: pre obycajné tvrdené sklo (II/P ak stojime celom k nemu) (3,
[II: pre upravené vrstvené sklo (I[P ak stojime ¢elom k nemuy) (%),
IV:  pre skloplastové zasklenie;

V: v pripade sklenej tabule inej ako celné sklo, na ktort sa vztahuji ustanovenia bodu 9.1.4.2 prilohy III

VI: v pripade jednotky s dvojitym zasklenim;

T: v pripade Celnych skiel, ktoré spliaji poziadavky kladené na sklené tabule iné ako Celné skld, okrem
tych, na ktoré sa vzfahujii ustanovenia bodu 9.1.4.2 prilohy Il C k tejto smernici (sklené tabule
s beznou priepustnostou svetla nizSou ako 70 %.). V pripade Celnych skiel splnajicich poziadavky
kladené na sklené tabule iné ako Celné skld sa viak symbol ,T* moze oznacit iba po skidske tvaru hlavy
definovanej v bode 3.3.2 prilohy III G k tejto smernici, pricom vyska padu ¢ini 4,0 m + 25/- 0 mm.

Znacka a symbol EHS typového schvdlenia konstrukénej Casti musia byt jasné, itatelné a nezmazatelné.

V dodatku I k tejto prilohe sii uvedené priklady znaciek typového schvélenia konstrukénych casti.

VSEOBECNE POZIADAVKY

Vsetky sklené tabule, a najmé tie, ktoré s urcené na vyrobu Celnych skiel, musia mat dostatocnt kvalitu
nato, aby znizili riziko telesného poranenia v ¢o mozno v najvicSej miere v pripade roztriestenia skla. Sklo
musi byt dostatocne odolné proti nehoddm, ku ktorym bezne dochddza pri beinej premdvke a proti
atmosferickym a teplotnym podmienkam, chemickému posobeniu, horeniu a oderu.

Bezpecnostné sklo musi byt popritom dostatocne priezraéné, nesmie sposobovat ziadne zrejmé skreslenia
objektov pozorovanych cez celné sklo a nesmie sposobovat Ziadnu zdmenu medzi farbami pouzivanymi
v dopravnych znackdch a signdloch. V pripade roztriestenia Celného skla musi byt vodi¢ este stdle schopny
vidiet cestu dostato¢ne jasne nato, aby bol schopny svoj traktor bezpecne zabrzdit a zastavit.

KONKRETNE POZIADAVKY

Vietky druhy bezpecnostného skla, v zavislosti od kategorie do ktorej patria, musia splhat tieto konkrétne
poziadavky:

Pokial ide o ¢elné skld z tvrdeného skla, poziadavky obsiahnuté v prilohe III D;

pokial ide o tabule z rovnomerne tvrdeného skla iné ako celné skld, poziadavky obsiahnuté v prilohe III E;
pokial ide o ¢elné skld z obycajného vrstveného skla, poziadavky obsiahnuté v prilohe III F;

pokial ide o tabule z obycajného vrstveného skla iné ako celné skld, poziadavky obsiahnuté v prilohe Il G;
Pokial' ide o Celné skld z upraveného vrstveného skla, poziadavky obsiahnuté v prilohe III H;

pokial ide o tabule z bezpecnostného skla natierané plastickjm materidlom, okrem uvedenych prislusnych
poziadaviek, poziadavky obsiahnuté v prilohe III [;

() 1 pre Spolkovii republiku Nemecko, 2 pre Franciizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 6 pre Belgicko, 9 pre Spaniclsko, 11 pre

Spojené Kralovstvo, 13 pre Luxembursko, 18 pre Dénsko, 21 pre Portugalsko, IRL pre Irsko a El pre Grécko.
() Definované v bode 2.3.
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7.7.

7.8.

7.9.

8.1.1.1.

8.1.1.2.

8.1.2.1.

8.1.2.1.1.

8.1.2.1.2.

8.1.2.2.

8.1.3.

8.1.3.1.

8.1.3.2.

8.1.3.3.

8.1.3.4.

8.1.3.5.

8.1.4.1.

pokial ide o sklo-plastové celné skld, poziadavky obsiahnuté v prilohe III J;

pokial ide o sklo plastové tabule iné ako Celné skld, poziadavky obsiahnuté v prilohe III K;
pokial ide o jednotky so zdvojenym zasklenim, poziadavky obsiahnuté v prilohe III L.
SKUSKY

Predpisané si tieto skasky:

TrieStenie

Ucelom tejto skaisky je:

preverit, Ze tlomky a crepiny vytvorené rozbitim sklenej tabule st také, Ze minimalizuji nebezpecenstvo
poranenia, a

v pripade Celnych skiel skontrolovat zvyskova viditelnost po roztriestent.

Mechanickd pevnost
Skiiska tvrdosti ndrazom
Této skiska md dve podoby, jednu s pouzitim 227 g gulicky a druhd s 2 260 g gulicky.

Skuska s 227 g gulickou: tcelom tejto skasky je posadit adhéziu medzivrstvy vo vrstvenom skle
a mechanickd pevnost rovnomerne tvrdeného skla.

Skuska s 2 260 g gulickou: Gcelom tejto skusky je posudit odolnost vrstveného skla proti prieniku gulicky.
Skiiska tvaru hlavy
Ucelom tejto skiisky je overit sdlad sklenej tabule s poziadavkami, ktoré sa tykajii obmedzenia moznosti

zranenia v pripade ndrazu hlavy proti ¢elnému sklu, tabuliam vrstvené sklo alebo skloplastovym tabuliam
inym ako celné skld, a taktieZ proti jednotkdm s dvojitym zasklenim pouZivanym ako bocné oknd.

Odolnost proti prostrediu
Skiiska oderom

Ucelom tejto skiisky je stanovit, ¢i odolnost tabule bezpecnostného skla proti oderu presahuje $pecifikova-
nt hodnotu.

Skiska pri vysokej teplote

Ucelom tejto skasky je overif, & v medzivistve vrstveného skla alebo skloplastovej tabuli sa neobjavia
ziadne bublinky a ani iné kazy pri jej vystaveni vysokym teplotdm na dlhsiu dobu.

Skiiska na odolnost proti Ziareniu

Utelom tejto skasky je stanovif, ¢i dojde k vyraznému znfZeniu priepustnosti svetla vrstveného skla,
skloplastovych tabdl alebo sklenych tabdl potiahnutych plastom pri ich vystaveni Ziareniu na dlhsi cas
alebo ¢i dojde k podstatnému odfarbeniu zasklenia.

Skiiska odolnosti proti vihkosti

Ucelom tejto skiisky je stanovit, ¢i vrstvené sklo, skloplastové tabule alebo sklené tabule potiahnuté plastom
budt odoldvat, bez vyrazného zhor3enia, G¢inkom dlhodobého vystavenia atmosferickej vlhkosti.

Odolnost proti zmene teploty
Ucelom tejto skusky je stanovit, ¢i plasticky materidl pouzivany v bezpecnostnom zaskleni definovany

v bodoch 2.3. a 2.4 odold bez podstatného zhorSenia Gc¢inkom dlhodobého vystavenia extrémnym
teplotdm.

Optické vlastnosti
Skiska priepustnosti svetla

Ucelom tejto skisky je stanovit, ¢i beZnd priepustnost tabule bezpecnostného skla presahuje 3pecifikovant
hodnotu.
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8.1.4.2. Skiiska optického skreslenia
Ucelom tejto skasky je overit, i skreslenie predmetov pozorovanych cez celné sklo nie je také, aby doslo
k omylu vodica.
8.1.4.3. Skiska oddelovania sekunddrneho obrazu
Ucelom tejto skasky je overit, & uhlové oddelenie sekunddrneho obrazu od primérneho obrazu nepresahuje
$pecifikovant hodnotu.
8.1.4.4. Skiiska identifikdcie farieb
Ucelom tejto skiisky je overit, ¢i neexistuje riziko zameny farieb pozorovanych cez celné sklo.
8.1.5. Skiska ohfiovzdornosti
Ucelom tejto skasky je overit, & ma vndtornd Celnd vrstva tabule bezpecnostného skla definovaného
v bodoch 2.3. a 2.4 dostato¢ne nizku rychlost horenia.
8.1.6. Odolnost proti chemickym ¢inidldim
Ucelom tejto skasky je stanovit, ¢i vndtorna Celnd plocha tabule bezpecnostného skla definovand v bodoch
2.3. a 2.4 odold ucinkom vystavenia chemikélidm, ktoré mozu byt pritomné alebo sa mozu pouzivat vo
vnitri traktora (napr. Cistiace zld¢eniny) bez zhor3enia.
8.2. Skisky predpisané pre sklené tabule kategérii definovanych v bodoch 2.1 az 2.4
8.2.1. Tabule bezpecnostného skla sa podrobuji skiskam uvedenym v tejto tabulke:
CELNE SKLA SKLENE TABUlgi LIEE AKO CELNE
Tvrdené sklo Obycajné vrstvené sklo | Upravené vrstvené sklo | Sklo-plast Tordené Vistvené
I 1P I 1P i 1P v sklo o | SHopls
TrieStenie D)2 D)2 — — H/4 H/4 — E[2 — —
Mechanickd pevnost:
- 227 g gulicka — — Fl4.3 Fl4.3 Fl4.3 Fl4.3 Fl4.3 E[3.1 G[4 G[4
- 2260 g-gulicka — — Fl4.2 F/4.2 Fl4.2 Fl4.2 — — — —
sktiska tvaru hlavy (') D3 D3 F3 F/3 F/3 F3 113 — |lapo | k30
oder:
~ vonkajsia plocha — — | F5a F/5.1 F51. | F5.1 F/5.1 — | F5a F/5.1
- vnitornd plocha — 12 — 1/2 — 1/2 1/2 12 () 12 () 1/2
vysokd teplota — — C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 — C/5 C/5
Farenie — | s 6 Cl6 6 6 6 — | s Cl6
vlhkost — |7 |7 )7 )7 )7 )7 aqrey | a7 cl7
priepustnost svetla C[9.1 /9.1 /9.1 /9.1 /9.1 /9.1 /9.1 /9.1 /9.1 /9.1
optické skreslenie c/9.2. | 2. | 92 | o2 | o2 | cp2 | o2 — — —
sekundédrny obraz C[9.3 C[9.3 C[9.3 /9.3 /9.3 /9.3 C[9.3 — — —
identifikacia farieb C/94. | /94 | 94 | /94 | 94 | Cl94 | 9.4 — — —
odolnost proti zmendm teploty — C/8 — C/8 — C/8 C/8 C/8 () C/8 () C/8
ohnovzdornost — C/10 — C/10 — C/10 C/10 c/io(® | ¢/1o(y | c10
odolnost proti chemikélidm — C/11 — C/11 — C/11 C/11 ca1e | C11¢ | C11

() Dalej sa tito skaska musi vykonat na jednotkdch s dvojitym zasklenim podla bodu 3 dodatku L.

(%) Ak je pokryty na vnitornej strane plastickym materidlom.

(*) Tento zoznam musi byt vykonany s pidom 4 m + 25/-0 mm namiesto 1,5 m + 25/-0 mm, ak sa tabule pouZivaji ako celné skld na traktor.
Dalezité upozornenie: Odkaz k 3/3 v tabulke oznacuje prilohu IIl. K a bod 3. danej prilohy, ak je prislusnd skiska popisand a preberacie poziadavky st $pecifikované.
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9.1.

9.1.1.

9.1.2.

9.2.

9.2.1.

9.2.2.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.3.1.

10.3.2.

10.3.3.

10.3.4.

10.3.5.

10.3.6.

10.4.

10.4.1.

10.4.2.

10.4.3.

Pre tabulu bezpecnostného skla sa udeli typové schvilenie konstrukénej casti vtedy, ak splni poziadavky
predpisané v prislusnych ustanoveniach uvedenych v uvedenej tabulke.

ZMENA ALEBO PREDLZENIE SCHVALENIA PRE URCITY DRUH TABULE BEZPECNOSTNEHO SKLA.

Vsetky zmeny u urcitého druhu tabule bezpecnostného skla alebo, v pripade Celnych skiel, vietky pridania
Celnych skiel k urcitej skupine, sa musia ozndmit spravnemu oddeleniu, ktoré schvililo dany druh tabule
bezpecnostného skla. Toto oddelenie moze potom bud:

zvazit, Ze vykonané zmeny nebudi mat s najvicSou pravdepodobnostou zrejmy negativny Gcinok a,
v pripade celnych skiel, Ze novy druh spadd do schvilenej skupiny celnych skiel a Ze tabula bez-
pecnostného skla v kazdom pripade este stdle spliia poziadavky, alebo

vyzadovat dalsi protokol o skiiske od technickej skisobne zodpovednej za vykondvanie skiisok.

Oznamovanie

Potvrdenie, zamietnutie alebo predfzenie typového schvilenia konstrukénej Casti sa oznamuje clenskym
Stitom v stlade s postupom uvedenym v oddieli 5.3.

Prislusny orgdn, ktory udelil predfzenie typového schvilenia konstrukénej casti musi opatrit kazdé
ozndmenie tykajice sa predlzenia poradovym ¢&islom.

ZHODA VYROBY

Bezpecnostné zasklenie, ktorému bolo udelené typové schvilenie podla tejto a nasledujicich priloh musi
byt vyrobené tak, aby bolo v zhode so schvilenym typom a aby splnalo poziadavky stanovené v oddieloch
6,7 as8.

Na dcely overovania splnenia poziadaviek podla bodu 10.1 sa musia vykondvat trvalé kontroly vyroby.
Drzitel typového schvélenia konstrukénej casti musi najma:

zabezpecit, aby existovali postupy kontroly kvality vyrobku,

mat pristup k zariadeniu nevyhnutnému na kontrolu zhody pre kazdy schvaleny typ,

zaznamendvat Gdaje o vysledkoch skisky a vypracovivat podporné doklady ('), ktoré musia byt dostupné
pocas lehoty, ktord sa musi stanovit na zdklade dohody so spravnym oddelenim,

analyzovat vysledky kazdého druhu skasky s cielom overit a zabezpecit konzistentnost charakteristickych
vlastnosti vyrobku pocitajic s pripustnymi odchylkami v priemyselnej vyrobe.

zabezpecit, aby sa u kazdého typu vyrobku vykondvali minimélne skisky predpisané v prilohe III O, a

zabezpecit, aby v pripade, Ze akékolvek vzorky alebo skasobné kusy vykazuji nezhodu s dotknutym
druhom skasky, boli odobraté a odskdsané dalsie vzorky.

Pre opitovné obnovenie zhody dotknutej vyroby sa musia vykonat vSetky potrebné kroky.

Prislusny orgdn moze kedykolvek overovat metody kontroly zhody uplatnitelné na kazdd vyrobnt
jednotku (pozri bod 1.3 prilohy III O).

Pri kazdej inSpekcii sa musia in3pektorovi predlozit vSetky skiisobné tdaje a zdznamy o vyrobe.

In3pektor moze ndhodne odobrat vzorky, ktoré sa musia odskudsat v laboratériu vyrobcu. Minimélny pocet
vzoriek sa moze stanovit vzhladom na vysledky vlastnych kontrol vyrobcu.

Tam, kde sa kvalitativny $tandard javi byt neuspokojivy a kde sa javi nevyhnutnym overit platnost skiisok
vykonanych podla bodu 10.4.2, inspektor moze vybrat vzorky, ktoré s maju zaslat technickej skasobni,
ktord vykonala skasku typového schvélenia konstrukénej Casti.

(') Vysledky skasky triestivosti sa musia zaznamenat dokonca aj vtedy, ak sa nevyzaduje fotografickd snimka.
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10.4.4. Prislusny orgdn moZze vykonat akdkolvek skasku predpisanti v tejto smernici.

10.4.5. Beznd periodicita indpekcil je dvakrdt rocne. Ak sa v priebehu akejkolvek z tychto in3pekcii zistia
neuspokojivé vysledky, prislusny orgdn musi zabezpecit vykonanie vietkych nevyhnutnych krokov na ¢o
mozno najrychlejsie obnovenie zhody vyroby.

11. POKUTY ZA NEZHODU VYROBY

11.1. Typové schvilenie konstrukénej Casti udelené vzhladom na urcity typ tabule bezpecnostného skla podla
tejto smernice moze byt odobraté, ak nie si splnené poziadavky uvedené v bode 10.1.

11.2. Ak niektory clensky 3tdt odoberie schvalenie, ktoré predtym udelil, musi o tom bezodkladne informovat
ostatné clenské $taty prostrednictvom képie osvedcenia o typovom schvéleni konstrukénej Casti, pricom do
spodnej Casti osvedcenia musi velkymi pismenami doplnit ,TYPOVE SCHVALENIE KONSTRUKCNEJ CASTI
ODOBRATE", a musi ho podpisat a uviest datum.

12. VYROBA UKONCENA S KONECNOU PLATNOSTOU

Ak drzitel typového schvélenia konstrukénej Casti Giplne prestane vyrdbat urcity typ tabule bezpecnostného
skla schvdleny v stilade s touto smernicou, musi o tom informovat orgin, ktory schvélenie udelil. Tento
orgdn musi tito skutocnost obratom ozndmit ostatnym clenskym $tatom prostrednictvom képie ozname-
nia o zlozenom typovom schvdleni v stlade so vzorom uvedenym v prilohe III B k tejto smernici.

13. NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SKUSOK TYPOVEHO
SCHVALENIA KONSTRUKCNYCH CASTI A SPRAVNYCH ODDELENI UDELUJUCICH TAKETO SCHVALE-
NIE

Kazdy clensky tdt musi ozndmit ostatnym clenskym $tdtom a Komisii ndzvy a adresy technickych sluzieb
zodpovednych za vykondvanie skasok typového schvilenia konstrukénych casti a spravnych oddeleni
udelujiicich EHS typové schvdlenie konstrukénych casti, ktorym sa musia zasielat osvedcenia o typovom
schvaleni konstrukénej Casti a osvedCenia oznamujice zamietnutie alebo odobratie typového schvdlenia
konstrukénej Casti vydané v ostatnych clenskych Statoch.
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Dodatok
PRIKLADY ZNACIEK TYPOVEHO SCHVALENIA KONSTRUKCNYCH CASTI

(Pozri oddiel 5.5 prilohy III A)

Celné skld z tvrdeného skla:

I a a=6mm

001247—L-§—

-

Zobrazend znacka typového shvélenia konstrukénej Casti, pripevnend k celnému sklu z tvrdeného skla, potvrdzuje, ze
prislusnd konstrukénd cast bola schvilend vo Franctzsku (e2) podla tejto smernice pod &islom typového schvélenia
konstrukénej Casti 001247.

-
k

Celné skl z tvrdeného skla natreté plastickym materidlom

Py e

4,
@2 |001247_ %
1

Zobrazend znacka typového schvilenia konstrukénej casti pripevnend k celnému sklu z tvrdeného skla pokrytého
plastickym materidlom potvrdzuje, Ze dotknutd konstrukénd cast bola schvilend vo Francizsku (e2) podla tejto
smernice pod &islom typového schvdlenia konstrukénej casti 001247.

ata

Celné skli z obycajného vrstveného skla

i

Il_r_g— a=6mm
4
€2 1001247__+%
T

Zobrazend znacka typového schvélenia konstrukénej casti pripevnend k celnému sklu z obycajného vrstveného skla
potvrdzuje, Ze dotknutd konstrukénd cast bola schvélend vo Franctizsku (e2) podla tejto smernice pod ¢islom typového
schviélenia konstrukénej casti 001247.

-
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Celné skli z oby&ajného vrstveného skla pokrytého plastickym materidlom

WPt eee
e2 | 001247+
-

Zobrazend znacka typového schvélenia konstrukénej casti pripevnend k celnému sklu z obycajného vrstveného skla
pokrytého plastickym materidlom potvrdzuje, Ze dotknutd konstrukénd cast bola schvélend vo Franctzsku (e2) podla
tejto smernice pod ¢islom typového schvdlenia konstrukcnej casti 001247.

ate

Celné skld z vrstveného skla s protiodrazovou vrstvou

i

Ill—r_g_ a=6mm
| ©2 001247JLi
T

Zobrazend znacka typového schvdlenia konstrukénej casti pripevnend k celnému sklu z  vrstveného skla
s protiodrazovou vrstvou potvrdzuje, Ze dotknutd konstrukénd cast bola schvdlend vo Franctzsku (e2) podla tejto
smernice pod &islom typového schvilenia konstrukénej casti 001247.

ata

Skloplastové Celné skld

d
Iv _g_ a=6mm
-

 €©2 | 001 247_L%

-

Zobrazend znacka typového schvilenia konstrukénej Casti pripevnend ku skloplastovému celnému sklu potvrdzuje, Ze
dotknutd konstrukénd cast bola schvélend vo Franctizsku (e2) podla tejto smernice pod ¢islom typového schvélenia
konstrukénej casti 001247.

-

Sklené tabule iné ako celné skld maji priepustnost bezného svetla nizsiu ako 70 %.

v _g__ a=6mm
Ty 4
2|1 @2 (1001247__ %
P T

Zobrazend znacka typového schvilenia konstrukénej casti pripevnend ku sklenej tabuli inej ako k celnému sklu, na
ktort sa uplatriujii poziadavky prilohy III-C oddiel 9.1.4.2., potvrdzuje, Ze dotknutd konstrukénd cast bola schvélend vo
Franctizsku (e2) podla tejto smernice pod &islom typového schvélenia konstrukénej casti 001247.
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Jednotky s dvojitym zasklenim s priepustnostou bezného svetla nizSou ako 70 %.

—L a az=zomm
V-VI_+ =

T3 €2 (001247__ %
P T
Zobrazend znacka typového schvdlenia konstrukénej casti pripevnend k jednotke s dvojitym zasklenim potvrdzuje, zZe

dotknutd konstrukénd cast bola schvilend vo Franctzsku (e2) podla tejto smernice pod &islom typového schvélenia
konstrukénej casti 001247.

Sklené tabule iné ako celné skld, ktoré sa majit pouZivat na traktory ako Celné skld:

|
T_r_g_ a=6mm
Py 1
T x| €2 |001247__+
P T

Zobrazend znacka typového schvilenia konstrukénej Casti pripevnend ku sklenej tabuli potvrdzuje, Ze dotknutd
konstrukénd Cast uréend na pouzitie ako celné sklo pre traktor bola schvélend vo Franctizsku (e2) podla tejto smernice
pod ¢islom typového schvalenia konstrukénej casti 001247.

Sklené tabule iné ako Celné skld s priepustnostou bezného svetla vysSou ako 70 %.

a=6mm

. 1
231 ®@2 (001247 %

Zobrazend znacka typového schvilenia konstrukénej casti pripevnend ku sklenej tabuli inej ako k celnému sklu, na
ktort sa uplatiuji poziadavky prilohy III-C bodu 9.1.4.1., potvrdzuje, Ze dotknutd konstruk¢nd cast bola schvélend vo
Franctizsku (e2) podla tejto smernice pod &islom typového schvélenia konstrukénej casti 001247.
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PRILOHA III B

Nézov organu

(maximdlny format: A4 (210x297 mm)

Oznimenie o — EHS typovom schvileni konstrukénej Zasti
- zamietnuti typového schvilenia konStrukénej Casti
- rozéireni typového schvilenia konstrukénej Casti

- odobrati typového schvilenia konstrukénej casti (1)
pre urcity typ tabule bezpecnostného skla podla smernice 89/173/EHS

¢ EHS typového schvélenia kondtrukénej Casti: ..................... CTOZETTENTA . oee et
1. Kategéria tabule bezpecnostného skla: ..o

2. Opis sklenej tabule (pozri dodatky 1, 2, 4, 4, 5, 6, 7% a v pripade Celnych skiel zoznam v stlade s dodatkom 8

3. Obchodny ndzov alebo znacka: ...

4. NAzov a adresa VITODCUL .......ooiiiiii e

. PredloZené na typové schvélenie typovej Casti dfla:..........ooooiiiiiiiiiiiii
. Technicka sluzba zodpovednd za vykonanie skidok pre typové schvilenie konstrukénej Casti:..................coouiil.

. Détum protokolu o skdgke: ...

e e g o

. Cislo Protokolit 0 SKASKE: .....eriiiiiieit i ittt
10. Typové schvélenie konstrukenej Casti udelené/zamietnutéfroziirenéfodobraté () ...

11. Dévod(y) rozsirenia typového schvélenia: ...

120 POZIAITIKY: oottt ettt e e et e et et e e

13 Vo
14, Datum: .........coooeenieinn...
15. Podpis: .....oovveiiiiiinn,

16. Je prilozeny zoznam dokladov obsahujici zlozku typového schvalenia konstrukénej Casti predlozeny spravnemu
oddeleniu udefujlicemu sthlas; tieto doklady musia byt k dispozicii na poZiadanie.

(") Nehodiace sa gkrtnite.
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Dodatok 1

CELNE SKLA Z TVRDENEHO SKLA:
(Hlavné a sekunddrne charakteristiky definované v prilohe IIl D alebo IIT I)
¢ typového schvalenia konstrukénej casti: .............ooi . ToZ3Trenia ..ovi i

Hlavné charakteristiky

— Kategoria TVartl: ... ..o
— Kategoria hribky: ... ..o
— Menovitd hribka ¢elného skla: ...
— Druh a typ plastického povlaku (povlakov): ...
— Hridbka plastického povlaku (povlakov): ...

Sekunddrne charakteristiky

— Druh materidlu (tabulové, plavené ploché, plavené tahané sklo): ...
— Farbenie skla: ...
— Farbenie plastického povlaku (povlakov): ...
— zabudované (dnojnie):

— Antireflexne pdsy zabudované (dnofnie):

Prilozené doklady: zoznam Celnych skiel (pozri dodatok 8).
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Dodatok 2

TABULE Z ROVNOMERNE TVRDENEHO SKLA INE AKO CELNE SKLA

(Hlavné a sekunddrne charakteristiky definované v prilohe IIl E alebo III I)

¢ typového schvalenia konstrukénej casti: .............ooi . ToZ3Trenia ..ovi i

Hlavné charakteristiky

— Iné ako Celné skld (dno/nie):

— Celné SKlo Pre traKtor J): .. ovuvveiiiiiiiiie ettt
— Kategoria TVartl: ... ..o
— Druh procest tVIdeniaz .. ... ...ttt e e
— Kategdria hribKy: ..o
— Druh a typ plastického povlaku (povlakov): ...

Sekunddrne charakteristiky

— Druh materidlu (tabulové, plavené, ploché sKlo): ... ..ot
— Farbenie sKIa:......ooiii s
— Farbenie plastického povlaku (povlakov): ...
— zabudované (dnojnie):

— Antireflexné pdsy zabudované (dnofnie):

Schvilené kritérid

— Najvadsia plocha (ploché tabulové sklo): ...
— Najmensi Uhol: ..o
— Najvadsia rozvinutd plocha (zakrivené sklo): ...........oooo

— NajvadSia vyEka SEMICIITUL ......ouiiit it

Prilozené doklady: zoznam Celnych skiel (ak je to vhodné) (pozri dodatok 8).
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Ctypového schvilenia konstrukenej Casti: ... CrOZ&IIENIA: v e e

Dodatok 3

CELNE SKLA Z VRSTVENEHO SKLA:
(obycajné, s protiodrazovou vrstvou, potiahnuté plastom)

(Hlavné a sekunddrne charakteristiky definované v prilohe III F, 1l H alebo III I)

Hlavné charakteristiky

— POCEt VISHEV SKIA: .. ot s
— Pocet VISHEV MEAZIVISIVY: .....iiiit it
— Menovitd hribka Celného sKIa: .......iii i e
— Menovitd hribka medzivestvy (MEAZIVISHEV): 1eutiutiiit ettt et e e e ee e aaa s
— Zvlastna Gprava skla: ...
— Druh a typ medzivestyy (MedzivIStev): .........ooouiiii i

— Druh a typ plastického povlaku (povlakov): ...

Sekunddrne charakteristiky

— Druh materidlu (tabulové, plavené, ploché sKlo): ......c.oiiiiiiiii i
— Farbenie skla: (bezfarebné/tOnované): . ... ...t e

— Farbenie plastického povlaku {celkové[Eastocné): ..........ooooiiiiiiiii

— zabudované (dnojnie):

— Antireflexné pdsy zabudované (dnofnie):

Prilozené doklady:Zoznam celnych skiel (pozri dodatok 8).
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Dodatok 4

TABULE Z VRSTVENEHO SKLA INE AKO CELNE SKLA
(Hlavné a sekunddrne charakteristiky definované v prilohe IIl G alebo III I)
¢.. typového schvilenia kontrukénej Casti: ............oooeeiiii oo TOZEITENIA: oo

Hlavné charakteristiky

— Iné ako Celné skld (dno/nie):

— Celné SKlo Pre traKtor J): .. ovuvveiiiiiiiiie ettt
— Pocet vrstiev sklaz ...
— Pocet VISHEV MEAZIVISIVY: .....iiiit it
— Kategdria hribKy: ..o
— Menovitd hribka medzivestvy (MEAZIVISHEV): 1e.t ittt ettt e e e ee e e aea s
— Zvlastna Gprava skla: ...
— Druh a typ medzivestyy (MedzivIStev): .........ooouiiii i
— Druh a typ plastického povlaku (povlakov): ...
— Hrdbka plastického povlaku (povlakov): ... .

Sekunddrne charakteristiky

— Druh materidlu (tabulové, plavené, ploché sKlo): ... ...oiiuiiiii
— Farbenie medzivestyy (celkové[Castocné): ...
— Farbenie sKIa:......ooiii s
— Farbenie plastického povlaku (povlakov): ...
— zabudované (dnojnie):

— Antireflexné pdsy zabudované (dnofnie):

Prilozené doklady: zoznam Celnych skiel (ak je to vhodné) (pozri dodatok 8).
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Dodatok 5

SKLOPLASTOVE CELNE SKLA
(Hlavné a sekunddrne charakteristiky definované v prilohe III J)
¢.. typového schvilenia konstrukénej €asti: ...........ooooiii, Co TOZETTENTA o

Hlavné charakteristiky

— Kategoria TVartl: ... ..o
— Polet VISHEY PASIOVI ... oo
— Menovitd hribka skla: ...
— Uprava skla (ino/nie):

— Menovitd hribka ¢elného skla: ...
— Menovitd hribka vrstvy (vrstiev) plastu posobiaca ako medzivrstva: .............o.oii
— Druh a typ vrstvy (vrstiev) plastu pdsobiacich ako medzivrstya: ..............oooi

— Druh a typ vonkajSej vrstyy platis ..o

Sekunddrne charakteristiky

— Druh materidlu (tabulové, plavené, ploché sKlo): ......c.oiiiuiii i
— Farbenie sKla: .. ..o s
— Farbenie vrstvy(vrstiev) plastt (CelkovE[GaStOTNE): . .. ivvenit ittt
— zabudované (dnojnie):

— Antireflexné pdsy zabudované (dnofnie):

Prilozené doklady:Zoznam celnych skiel (pozri dodatok 8).
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Dodatok 6

SKLOPLASTOVE TABULE INE AKO CELNE SKLA
(Hlavné a sekunddrne charakteristiky definované v prilohe III K)
¢.. typového schvilenia konstrukénej €asti: ...........ooooiii, Co TOZETTENTA o

Hlavné charakteristiky

— Iné ako Celné skld (dno/nie):

— Celné SKIo Pre traKtoTy): ..ooiiiiii ittt e
— PoCet VISHEV Plastov: .......ooiiiii
— Hrdbka sklenej kondtrukenej €asti: ..........oooiiiii i
— Uprava sklenej konstrukénej Casti (dnofnie):

— Menovitd hribka tabule: ......o..iie i e e
— Menovitd hribka vrstvy (vrstiev) plastu posobiaca ako medzivrstva: .............oooii
— Druh a typ vrstvy (vrstiev) plastu pdsobiacich ako medzivrstya: ..............oooi

— Druh a typ vonkajSej vrstyy platis ..o

Sekunddrne charakteristiky

— Druh materidlu (tabulové, plavené, ploché sKlo): ......c.oiiiuiii i
— Farbenie skla: (bezfarebné/tOnované): . ... ... e
— Farbenie vrstvy(vrstiev) plastu(celkove[CIastOTNE): ... ivu ittt
— zabudované (dnojnie):

— Antireflexné pdsy zabudované (dnofnie):

PriloZené doklady: zoznam Celnych skiel (ak je to vhodné) (pozri dodatok 8).
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Dodatok 7

JEDNOTKY S DVOJITYM ZASKLENIM
(Hlavné a sekunddrne charakteristiky definované v prilohe III L)
¢. typového schvilenia kontrukénej Casti: ...........oooeeiiii oo TOZEITENIA: oo

Hlavné charakteristiky

— Zlozenie jednotick s dvojitym zasklenim (symetrickéfasymetrické) ...
— Menovitd hribka medzery: ............oiiiii
= SPOSOD IIOMEAZE: L.ttt tit ittt ettt et e e e

— Druh kazdého skla definovany v prilohdch L E, T G, IL L ILK: oevvnivneii e e

PriloZené doklady:

Jeden tvar pre dve tabule symetrickej jednotky s dvojitym zasklenim v sdlade s prilohou, podla ktorej boli tabule
sktiané alebo schvalované.

Jeden tvar pre kazdi sklend tabulu asymetrickej jednotky s dvojitym zasklenim v sdlade s prilohami, podla ktorych
boli ticto tabule skigané alebo schvalované.
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Dodatok 8

OBSAH ZOZNAMU CELNYCH SKIEL (1)

Pre kazdé z celnych skiel na ktoré sa vztahuje toto typové schvélenie konstrukénej Casti sa musia poskytniit aspori tieto Gidaje:

—— VYTODCA traKEOTa: +rvvsevsnsersnssssssessssnsssisssssssssssssssessssesssssssssessiees . N ——

—Rozvinutdiplocha:(B): «.msmssnmmimmmmsmes i s s s i e e s e s v e e e

V3K SEGIMENTU (H): 1overreriniiiiieteietet et bbb Rs ettt a et as et sas

— ZARTIVEITIE (1)} | ssovessmisssmsnsssssesson s sos s e oo oo o e oS e R e W O T ST s T o do e o e v e e v

—NEONTEZNYUNOL ()52 cxvrssassusasvisasvesumsumesinrssssesasinisssosianestsnsmtsnsimsmenssinssunsasssstassasans sssnnssanasssanstansansanass sassessasssasasanssniassassasassssansass

—Stradnice bodu otdcania (A, B, C) vzhladom na stred hornej hrany celného skla:

Opis parametra, F, ¢elného skla

1 F

ISP

: ’
\5---;--/ Y
rozvinutd plocha ¢elného
skla powierzchni
rozwinietej szyby przedniej

+Z

Li'
|

Poloha ¢elného skla vzhladom na bod ot4d¢ania

Opis parametrov r a h &elného skla

zakrivenie, r

Z

vyska segmentu, h

(§L

*

7

(") Tento zoznam musi byt prilozeny k dodatkom 1,2 (ak je to vhodné), 3 a 5 k tejto prilohe.
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1.1.

1.2

1.3.
1.4.

2.1.
2.1.1.

2.1.1.1.
2.1.1.2.

2.1.1.3.

N ) . o
Gumovi tabula / - O 350 min.

PRILOHA III C
VSEOBECNE PODMIENKY SKUSKY

SKUSKY TRIESTIVOSTI

Tabula skla, ktord sa md skasat musi byt pevne zaistend; moze viak byt pripevnend na identickd sklend
tabulu pomocou lepiacej pasky nalepenej okolo celého okraja.

Na dosiahnutie roztriestenia sa pouZziva kladivo s hmotnostou priblizne 75 g alebo ind pomocka, ktord
vykazuje rovnocenné vysledky. Polomer zakrivenia bodu ¢ini 0,2 + 0,05 mm.

V kazdom predpisanom bode ndrazu sa musi vykonat jedna skiska.

Preskimanie tlomkov sa musi vykonat na fotografickom kontaktnom papieri, pricom s exponovanim sa
nemdze zacCat skor ako 10 sekind a s ukoncenim neskor ako tri miniity po ndraze. Do Gvahy sa bert iba
najtmavsie Ciary zobrazujice povodny lom. Laboratérium musi uchovévat ziskané fotografické zobrazenia
trieStenia.

SKUSKY NARAZOM GULICKY

Skigka s 227-g gulickou:
Pristroje a pomdcky
Gulicka z kalenej ocele s hmotnostou 227 + 2 g a s priemerom priblizne 38 mm.

Zariadenie na volné pustenie gulicky z vysky, ktord sa musi $pecifikovat alebo zariadenie, ktoré udeli gulicke
zrychlenie rovnocenné zrychleniu dosiahnutému pri volnom pdde. Ak sa pouzije zariadenie na vrhanie
gulicky, tak tolerancia rychlosti musi mat hodnotu = 1 % rychlosti ekvivalentnej rychlosti dosiahnutej pri
volnom pade.

Nosny upinaci pripravok podla vyobrazenia na obrazku 1, pozostdvajiici z ocelovych rdmov s opracovanymi
okrajmi 15 mm $irokymi, zmontovanymi vzdjomne nad sebou a obloZenych gumovymi tesneniami priblizne
3 mm hrubymi a 15 mm Sirokymi a s tvrdostou 50 IRHD.

Spodny rdm spociva na ocelovej krabici vysokej priblizne 150 mm. SkaSobny kus sa udrziava na hornom
mieste pomocou horného rdmu, ktorého hmotnost ¢ini priblizne 3 kg. Nosny rdm je privareny na ocelovii
tabulu priblizne 12 mm hrubt spocivajicu na podlahe a medzi nimi je vloZend gumové tabula priblizne
s hribkou 3 mm a s tvrdostou 50 IHRD.

Rozmery v milimetroch

0 290

0 260 .

N
23

skiisobny kus

) ALY N\, RPN T RO X
N, %, Y \\‘\\‘\\ AN *\\\ RN ‘\“\ R T L RN Y

_

23

Gumové tesnenie

10 min.

>

SOUOVANNNNNN
~ 150

N ‘\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\<

Obr. 1

Stojan pre skidsky pomocou gulicky
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2.2

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

Podmienky skiisky

— Teplota: 20 £ 5 °C.

— Tlak: 860 az 1 060 mbar.

— Relativna vlhkost: 60 + 20 %.

Skiisobnd vzorka

Skiisobnd vzorka musi mat tvar plochého $tvorca s rozmerom strany 300 + 10/-O mm.

Postup

Bezprostredne pred skiskou kondicionujte skiiSobnt vzorku Styri hodiny pri $pecifikovanej teplote.

Skagobnti vzorku vlozte do upinacieho pripravku (2.1.1.3). Rovina skuSobnej vzorky musi byt kolmd,
s presnostou na 3°, so smerom dopadu gulicky.

Bod ndrazu musi byt do vzdialenosti 25 mm od geometrického stredu sktisobnej vzorky v pripade vysky
padu 6 m alebo nizie¢j, a do 50 mm od stredu skasobnej vzorky v pripade vysky padu vicsej ako 6 m.

Gulicka musi narazit do tej Celnej plochy skisobnej vzorky, ktord predstavuje pri montdzi na vozidlo
vonkajsiu ¢elnti plochu tabule bezpecnostného skla. Gulicka smie vykonat iba jeden néraz.

Skiska gulickou s hmotnostou 2 260 g:

Pristroje a pomdcky

Gulicka z kalenej ocele s hmotnostou 2 260 £ 20 g a s priemerom priblizne 82 mm.

Zariadenie na volné pustenie gulicky z vysky, ktord sa musi $pecifikovat alebo zariadenie, ktoré udeli gulicke
zrychlenie rovnocenné zrychleniu dosiahnutému pri volnom pdde. Ak sa pouZije zariadenie na vrhanie
gulicky, hodnota tolerancie rychlosti musi byt + 1 % rychlosti ekvivalentnej rychlosti dosiahnutej pri volnom
pade.

Nosny upinaci pripravok je zndzorneny na obr. 1 a je totozny s pripravkom opisanym v bode 2.1.1.3.
Skiisobné podmienky

— Teplota: 20 + 5 °C.

— Tlak: 860 az 1 060 mbar.

— Relativna vlhkost: 60 + 20 %.

Skusobnd vzorka

Skisobna vzorka musi byt plochy $tvorec so stranou 300 + 10/-0 mm alebo vyrezany z najplochejsej Casti
Celného skla alebo inej zakrivenej tabule bezpeénostného skla.

Alternativne je mozné skasat celé Celné sklo alebo int zakrivent tabulu bezpecnostného skla. V takomto
pripade treba ddvat pozor na to, aby bol zabezpeCeny primerany kontakt medzi tabulou bezpecnostného
skla a stojanom.

Postup

Bezprostredne pred skiskou kondicionujte skiiSobnt vzorku Styri hodiny pri $pecifikovanej teplote.

Skasobnti vzorku vlozte do upinacicho pripravku (2.1.1.3). Rovina skdsobnej vzorky musi byt kolmd
s presnostou na 3°, so smerom dopadu gulicky.

V pripade skloplastového zasklenia sa skiiSobnd vzorka upne k stojanu.
Bod ndrazu sa musi nachddzat vo vzdialenosti do 25 mm od geometrického stredu skaSobnej vzorky.

Gulicka musi narazit do tej Celnej plochy skasobnej vzorky, ktord predstavuje vnitornd celnd plochu tabule
bezpecnostného skla pri jej montdzi do vozidla. Gulicka smie vykonat iba jeden néraz.

SKUSKA TVARU HLAVICE

Pristroje a pomdcky

Zdvazie v tvare hlavice s gulovitym alebo pologulovitym tvarom hlavice vyrobené z vrstveného tvrdého
dreva pokrytého vymenitelnou plstou a s priecnikom vyrobenym z dreva alebo bez tohto priecnika. Medzi
gulovitou Castou a prie¢nikom sa nachddza medzikus v tvare hrdla a na druhej strane prie¢nika sa nachddza
montdzna tyc.

Rozmery st v stlade s obrazkom 2.

Celkovd hmotnost pristroja je 10 = 0,2 kg.
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3.2.

3.2.1.
3.2.2.
3.2.3.

Rozmery v milimetroch 4
l
Montdzna
ty¢
S
| )
[~ u
|
Prie¢nik (alal/alternativne)
ka poprzeczna
\ \ l .
Ll
=
| ~
s |
medzikus ~ ] ®

o

hlava

Plsteny kryt, 5 mm hruby —]

tt—— 500

Obrdzok 2

Zévazie v tvare hlavy

Zariadenie na volné pustenie zdvazia v tvare hlavy, ktord sa musi Specifikovat alebo zariadenie, ktoré udell
zévaziu rychlost rovnocenne zrychleniu dosiahnutému pri volnom péde.

Ak sa pouzije zariadenie na vrhanie zdvazia v tvare hlavy, tolerancia rychlosti musi byt + 1 % rychlosti
ekvivalentnej rychlosti dosiahnutej pri volnom pade.

Nosny upinaci pripravok zndzorneny na obrizku na skdSanie plochych skasobnych vzoriek. Upinaci
pripravok pozostdva z dvoch ocelovych rdmov s opracovanymi okrajmi so Sirkou 50 mm, zmontovanych
nad sebou a pokrytych gumenymi tesneniami s hriibkou priblizne 3 mm a $irkou 15 + 1 mm a s tvrdostou
70 IRHD:

Horny rdm je pritlaceny proti spodnému rému minimalne pomocou dsmich svornikov.
Skiigobné podmienky

— Teplota: 20 + 5 °C.

— Tlak: 860 az 1 060 mbar.

— Relativna vlhkost: 60 £ 20 %.
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3.3.

Rozmery v milimetroch
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Obrdzok 3

Nosnik pre skisky tvaru hlavy

Postup

Skiiska na plochej skiiSobnej vzorke

Plocha skisobnd vzorka s dizkou 1100 + 5/-2 mm a Sitkou 500 + 5/-2 mm sa uchovdva pri konstantnej
teplote 20 + 5 °C bezprostredne pred skuskou aspori $tyri hodiny. Skdsobnd vzorku upevnite do nosnych
rdmov (3.1.3); skrutky dotiahnite tak, aby bolo zabezpecené, Ze pohyb skiSobnej vzorky pocas skusky
nepresiahne 2 mm. Rovina skiSobnej vzorky musi byt kolméd k smeru dopadu zdvazia. Zavazie musi narazit
do skusobnej vzorky vo vzdialenosti do 40 mm od jej geometrického stredu na td plochu, ktord predstavuje
pri montdzi tabule bezpecnostného skla do vozidla vntitornt ¢elnt plochu, a moze vykonat iba jeden ndraz.
Nérazova plocha plsteného krytu sa musi po 12 skdskach vymenit.

Skiisky kompletného celného skla (pouzivané iba v pripade vysky pddu mensej alebo rovnajicej sa 1,5 m).
Celné sklo polozte volne na nosnik a vlozte medzi ne pds gumy s tvrdostou 70 IRHD a hrabkou priblizne 3
mm, priom $irka dotyku v celom perimetri je priblizne 15 mm. Nosnik sa skladd z tuhého kusu
zodpovedajiceho tvaru Celného skla tak, aby zdvazie v tvare hlavy narazilo na vniitorny povrch. V pripade
potreby nosnik musi spocivat na tuhom stojane s vloZenou gumovou tabulou s tvrdostou 70 IRHD
a hrubkou priblizne 3 mm.

Povrch Celného skla musi byt v zdsade kolmy na smer ndrazu zévazia vo forme hlavy.

Zavazie v tvare hlavy musi narazit do ¢elného skla v bode nachddzajiicom sa vo vzdialenosti do 40 mm od
jeho geometrického stredu na td plochu, ktord predstavuje pri montdzi tabule bezpecnostného skla do

vozidla vnitorni Celnd plochu, a moze vykonat iba jeden ndraz.

Naérazova plocha plsteného krytu sa musi vymenit po 12 skuskach.
SKUSKA OBRUSOVANIM

Pristroje a pomocky
Brisny pristroj () zndzorneny schematicky na obr. 4 a pozostdvajici z:

— horizontdlny oto¢ny stol so stredovym upinadlom otdcajicim sa proti smeru hodinovych ruciciek
rychlostou 65 az 75 ot/min, a

(") Minimdlny odporicany kritiaci moment pre M 20 je 30 Nm

() Vhodny brisny pristroj dodédva Teledyne Taber (Spojené $tity americké).
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Obrdzok 4

Diagram brisneho pristroja

— dvoch paralelnych ramien s protizdvazim z ktorych kazdé je opatrené zvldstnym brisnym kotiicom volne
spocivajiicim na horizontdlnom vretene s gulockovym loziskom; kazdy kotd¢ spociva na skdSobnej
vzorke pod tlakom, ktorym pdsobi hmotnost 500 g.

Otocny stol brisneho pristroja sa musi otdcat pravidelne, v zdsade v jednej rovine (odchylka od tejto roviny
nesmie byt vicSia ako + 0,05 mm vo vzdialenosti 1,6 mm od okraja oto¢ného stola). Kotdce musia byt
namontované tak, aby sa v pripade styku s otdcajicou sa skdsobnou vzorkou otdcali v opacnych smeroch
tak, aby vyvijali dvakrt pocas kazdého otocenia skiobnej vzorky tlakovy a brisny tcinok pozdiz
zakrivenych ¢iar na prstencovej ploche priblizne 30 cm?

Brisne kottce ('), kazdy s priemerom 45 az 50 mm a hribkou 12,5 mm, pozostdvajice zo zvldstneho
jemne triedeného brusiva vlozeného do stredne tvrdej gumy. KotGice musia mat tvrdost 72 + 5 IRHD,
merané v Styroch bodoch s rovnakym odstupom na stredovej &iare brisneho povrchu, pricom tlak posobi
vertikdlne pozdiz priemeru kotica a hodnoty sa zaznamenavajii 10 sekind po plnom posobeni tlaku.

Brisne kottice musia byt pripravené na pouzitie velmi pomalym otdc¢anim proti tabuli plochého skla tak, aby
sa zabezpecilo, Ze ich povrch bude dplne rovny.

Svetelny zdroj pozostdvajiici zo Ziarovky, ktorej vldkno sa nachddza v rovnobeznej rirke o rozmeroch 1,5
mm x 1,5 mm x 3 mm. Napitiec musi byt stabilizované s presnostou = 1/1000. Pristroj pouZivany na
kontrolu napitia musi mat prislusnd presnost.

Opticky systém pozostdvajici zo $oSoviek s optickou vzdialenostou, f, minimélne 500 mm a korigovanych
na chromatické aberdcie. Uplnd apertiira $ojovky nesmie prekrocit f/20. Vzdialenost medzi $osovkami
a zdrojom svetla sa musi upravit tak, aby sa ziskal svetelny 1G¢, ktory bude v zdsade rovnobezny. Na tdcely
obmedzenia priemeru svetelného lica na 7 mm + 1 mm sa vloZi clona (diafragma). Tdto clona sa musi
umiestnit vo vzdialenosti 100 + 50 mm od 3o3ovky na strane vzdialenej od zdroja svetla.

Zariadenie na meranie rozptyleného svetla (pozri obr. 5), pozostdvajiice z fotoelektrického clanku
s integra¢nou gulou o priemere 200 az 250 mm. Gula je opatrend vstupnymi a vystupnymi otvormi pre
svetlo. Vstupny otvor musi byt kruhovy s priemerom minimalne dvojndsobnym v porovnani s priemerom
svetelného lGca. Vystupny otvor gule musi byt opatreny bud Zaliziou alebo Standardom s ur¢itou odrazno-
stou v stlade s postupom popisanym dalej v bode 4.4.3.. Zaltzie musia absorbovat vietko svetlo, ak sa do
svetelného laca nevlozi Ziadna skisobnd vzorka.

Os svetelného laca musi prechddzat stredom vstupného a vystupného otvoru. Priemer, b, vystupného otvoru
svetla musi byt rovny 2a x tan 4°, pricom ,a“ je priemer gule. Fotoelektricky ¢ldnok musi byt namontovany
tak, aby ho nemohlo zasiahnut svetlo vychddzajiice priamo z vystupného otvoru alebo z odrazného
Standardu.

Povrchy vntitornej strany integrujicej gule a odrazného Standardu musia vykazovat rovnakid odraznost
a musia byt matné a neselektivne. Vystup fotoelektrického ¢ldnku musi byt linedrny s presnostou + 2 %
v celom rozsahu pouzivanych svetelnych intenzit.

(') Vhodné brisne kottice mozno ziskat od Teledyne Taber (Spojené stity americké).
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Konstrukcia pristroja musi byt takd, aby nedoslo k Ziadnej vychylke galvanometra v pripade, Ze je gula
tmavd. Cely pristroj sa musi kontrolovat v pravidelnych intervaloch pomocou kalibraénych standardov
s definovanym zdkalom. Ak sa merania zdkalu vykondvaji s pouzitim pristroja alebo metdd odlisnych od
vyssie definovanych, tak vysledky merani sa musia v pripade potreby korigovat, s cielom uviest ich do sdladu
s vysledkami ziskanymi pomocou vyssie popisaného pristroja.

Fotoelektricky ¢ldnok elektryczna

Deflektory

Integrujtica
N gula
So3ovka

Soczewka

Zaltizie
-— -4 0
Otvor
Zalazie

/

/

Ziarovka Pf;l}raleln)’/
lae
.200 € a € 250 mm
Obrdzok 5
Mera¢ zdkalu
4.2. Skiigobné podmienky
4.2.1. Teplota: 20 £ 5 °C.
4.22. Tlak: 860 az 1 060 mbar.
4.2.3. Relativna vlhkost:60 £ 20 %. 60 + 20 %.
4.3. Skasobné vzorky
Skisobné vzorky musia mat tvar plochych Stvorcov o strane 100 mm pricom obidva povrchy musia byt
rovné a rovnobeiné a v pripade potreby musia mat v strede vyvitany otvor na upevnenie o priemere
6,4 + 0,2/-0 mm.
4.4. Postup
Skigka obrusovanim sa vykondva na tom povrchu skisobnej vzorky, ktory predstavuje vonkajsiu celnt
plochu tabule bezpecnostného skla pri jej montdzi na vozidlo a taktiez na vnitornej Celnej ploche v pripade
sklenej tabule s plastovym povlakom.
4.4.1. Bezprostredne pred brisenim a po fiom sa skiiSobné musia vycistit vzorky tymto sposobom:
a) utrite lanovou handrou pod teciicou Cistou vodou;
b) opléchnite destilovanou alebo demineralizovanou vodou;
¢) vyfikajte dosucha kyslikom alebo dusikom;
d) odstranite pripadné stopy vody jemnym pritlicanim vlhkej lanovej handricky. V pripade potreby osuste
tak, Ze ich zlahka vtlacite medzi dve lanové handricky.
Musi sa zabréanit akémukolvek osetreniu ultrazvukovym zariadenim. Po vycisteni sa so skdsobnymi vzorkami
moZe manipulovat iba za ich hrany a musia byt uskladnené tak, aby sa zabrdnilo ich poskodeniu alebo
kontamindcii ich povrchov.
4.4.2. Kondicionujte skisobné vzorky minimélne 48 hodin pri teplote 20 = 5 °C a relativnej vlhkosti 60 + 20 %.
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4.4.3.

4.5.

4.6.

5.1.

Skigobni vzorku umiestnite ihned oproti vstupnému otvoru integrujicej gule. Uhol medzi normélou
(kolmicou) na povrch skiisobnej vzorky a osou svetelného lica nesmie presiahnut 8°.

Vykonajte Styri od¢itania tak ako je uvedené v nasledovnej tabulke:

- so skisobnou SR s odrazny PRI
Odcitanie so zaltiziou - ym Zobrazend velicina
vzorkou Standardom

T1 nie nie ano dopadajtice svetlo

T2 dno nie ano celkové svetlo prepustené skiisobnou
vzorkou

T3 nie ano nie svetlo rozptylené pristrojom

T4 ano ano nie svetlo rozptylené pristrojom
a skiisobnou vzorkou

Zopakujte od¢itania T1, T2, T3 a T4 pri inych 3pecifikovanych polohdch skiisobnej vzorky na tcely urcenia
rovnOmernosti.

Vypocitajte celkovii priepustnost T, = T,/T,.

Vypocitajte diftiznu priepustnost T, nasledovnym sposobom:

_ Ty — T3 (To/Th)

T
d T,

Vypocitajte percento zdkalu alebo svetla alebo obidvoch, rozptyleného, tymto spdsobom:
Ty
— x 100 (%
100 ()
Odmerajte pociatocny zdkal skdsobnej vzorky minimalne v Styroch rovnako od seba vzdialenych bodoch na
neabrdznej ploche v sdlade s vyssie uvedenym vzorcom. Pre kazdd skiobni vzorku vypocitajte priemer
vysledkov. Namiesto $tyroch merani mozno ziskat priemernt hodnotu rovnomernym otdcanim vzorky
rychlostou 3 ot/sek. alebo vyssou.

V pripade kazdej tabule bezpecnostného skla vykonajte tri skiisky s tym istym druhom. Zdkal pouzite ako
mieru abrazie povrchu po podrobeni skiiSobnej vzorky skiske obriisenim.

Odmerajte svetlo rozptylené abraznou drahou minimdlne v Styroch rovnako od seba vzdialenych bodoch na
neabrdznej ploche pozdlz dréhy v silade s vyssie uvedenym vzorcom. Pre kazdd skasobnid vzorku
vypocitajte priemer vysledkov. Namiesto Styroch merani mozno ziskat priemernti hodnotu rovnomernym
otdcanim vzorky rychlostou 3 ot/sek. alebo vysou.

Skuska obrusovanim sa vykondva len na zéklade postdeni laboratéria, ktoré vykondva skasku so zretelom na
informécie ktoré uz ma k dispozicii, napr. zmeny v medzivrstve alebo v hribke materidlu si beZne
nevyzaduji dalsie skisanie.

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.
Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

SKUSKA PRI VYSOKEJ TEPLOTE

Postup

Zahrejte na 100 °C tri skiSobné vzorky alebo tri skiisobné kusy o rozmeroch minimédlne 300 mm x 300
mm, ktoré laboratérium odoberie z troch Celnych skiel alebo troch sklenych tabdl inych ako celnych skiel,
podla toho ¢o prichddza do tvahy, pricom jeden z tychto rozmerov musi zodpovedat hornej hrane tabule.
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5.2.

5.3.

5.3.2.1.

5.3.2.2.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

Tato teplotu udrzujte po dobu dvoch hodin, potom nechajte skiiSobnti vzorku (vzorky) vychladnit na izbovi
teplotu. Pokial md tabula bezpecnostného skla obidve vonkajsie plochy z anorganického materidlu, tak
sktisku mozno vykonat ponorenim skidsobnej vzorky kolmo do vriacej vody na $pecifikovand dobu, pricom
sa treba vystrihat neprimeranému tepelnému Soku. Pokial st vzorky vyrezané z Celnych skiel, jedna hrana
kazdej takejto skasobnej vzorky musi byt castou hrany celného skla.

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

bezfarebnd sfarbend

Sfarbenie medzivrstvy: 1 2
Iné sekunddrne charakteristické vlastnosti neexistuj.

Interpreticia vysledkov

Skuska odolnosti proti vysokej teplote sa povazuje za skisku s pozitivnym vysledkom vtedy, ak sa nevytvoria
bubliny alebo iné porusenia dalej ako 15 mm od nebrasenej hrany alebo 25 m od brisenej hrany
sktisobného kusu alebo vzorky alebo dalej ako 10 mm od akychkolvek trhlin, ktoré sa mozu vyskytnit
pocas skusky.

Sada skasobnych kusov alebo vzoriek predlozenych na typové schvélenie konstrukénej Casti sa povazuje za
vyhovujticu z hladiska skaisky odolnosti proti vysokej teplote, ak je splnend niektord z tychto podmienok:

vietky skasky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skaska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiisok vykonand na novej sade skdsobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

SKUSKA NA ODOLNOST PROTI ZIARENIU

Skasobnd metéda
Pristroj

Zdroj Zziarenia pozostdva zo strednotlakovej ortufovej obliikovej vybojky s rirkovou kremennou Ziarovkou
bezozénového druhu; os Ziarovky je zvisld. Menovité rozmery vybojky s dfzka 360 mm a priemer 9,5
mm. Dif7ka oblika je 300 + 4 mm. Vybojka sa musi previdzkovat pri 750 + 50 W.

Moze sa pouZit akykol’vek iny zdroj Ziarenia, ktory vytvira rovnaké acinky ako vyssie specifikovana vybojka.
Na tcely kontroly, ¢i je tcinok iného zdroja rovnaky sa Vykona porovnanie meranim mnozstva energie
emitovanej v rozsahu vlnovych dfzok od 300 do 450 mm, pricom vietky ostatné vinové dlzky sa odstrania
pouzitim vhodnych filtrov. Alternativny zdroj sa potom pouziva s tymito filtrami.

V pripade tabil bezpecnostného skla, pre ktoré neexistuje Ziadna uspokojivd koreldcia medzi touto skiskou
a podmienkami pouZivania je nevyhnutné preskimat skisobné podmienky.

Napdjaci transformétor a kondenzétor schopny dodat vybojke (6.1.1.1) spuastacie $pickové napitie minimdlne
1100 V a pracovné napitie 500 + 50 V.

zariadenie na montdZ a otdcanie skisobnych vzoriek rychlostou 1 az 5 ot/min okolo centrdlne umiestneného
zdroja Ziarenia s cielom zabezpecit rovnomerné vystavenie.

Skiisobné kusy
Rozmery skasobnych kusov st 76 mm x 300 mm.
Skisobné kusy vyreze laboratérium v hornej Casti tabul takym sposobom, aby:

— v pripade sklenych tabdl inych ako celné skld sa hornd hrana skiSobnych kusov zhodovala s hornou
hranou tabdal,

— v pripade celnych skiel sa hornd hrana skidsobnych kusov zhodovala s hornym ohranicenim zény,
v ktorej sa md beznd priepustnost skontrolovat a stanovit v stlade s bodom 9.1.2.2 tejto prilohy.

Postup

Skontrolujte beznt priepustnost svetla stanovend v silade s bodmi 9.1.1. az 9.1.2 tejto prilohy troch
skasobnych vzoriek pred vystavenim. Chrante urcitG cast kazdej vzorky pred Ziarenim a potom vzorku
vlozte do skusobného pristroja 230 mm od a v pozdlznom smere rovnobezne s osou vybojky. Pocas celej
doby trvania skdsky udrziavajte teplotu vzoriek na hodnote 45 + 5 °C. Celom k vybojke sa musi nachddzat
td plocha kazdej skaSobnej vzorky, ktord by predstavovala poskriaband cast traktora. Pre typ vybojky
$pecifikovany v bode 6.1.1 ¢ini doba vystavenia 100 hodin. Po ukonceni vystavenia odmerajte znovu
priepustnost bezného svetla vystavenej plochy kazdej vzorky.
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6.1.4.

6.2.

6.3.

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.3.1.1.2.

6.3.1.2.

6.3.2.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

7.1.

7.2.

Kazdy sktisobny kus alebo vzorka (celkovo tri) sa podrobi v stilade s uvedenym postupom téinkom Ziarenia
tak, aby Ziarenie v kazdom bode skiisobného kusu alebo vzorky vytvdralo na pouzitej medzivrstve rovnaky
Gcinok ako je ticinok, ktory by vytvorilo slne¢né Ziarenia s intenzitou 1 400 W/m? za 100 hodin.

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Bezfarebné Sfarbené
Sfarbenie skla 2 1
Sfarbenie medzivrstvy 1 2

Iné sekunddrne charakteristické vlastnosti neexistuju.

Interpreticia vysledkov

Skiska na odolnost proti Ziareniu sa povazuje za skasku s pozitivnym vysledkom, ak st splnené tieto
podmienky:

celkovd priepustnost svetla merand v stlade s oddielmi 9.1.1. az 9.1.2 tejto prilohy neklesne pod 95 %
povodnej hodnoty pred oZiarenim a v Ziadnom pripade neklesne pod:

70 % v pripade sklenych tabdl inych ako Celné skld ktoré musia spliiat poziadavky tykajiice sa zorného pola
vodica vo vietkych smeroch;

75 % v pripade celnych skiel, v rdmci zény, v ktorej sa musi kontrolovat beznd priepustnost, tak ako je
definované v bode 9.1.2.2 v dalsom texte.

Skisobny kus alebo vzorka mozu viak vykazovat po oziareni mierne sfarbenie ak ich skimame proti
bielemu pozadiu, aviak nesmie byt viditelny Ziadny iny kaz.

Sada skasobnych kusov alebo vzoriek predlozenych na typové schvélenie konstrukénej Casti sa povazuje za
vyhovujiicu z hladiska skasky odolnosti proti Ziareniu, ak je splnend jedna z tychto podmienok:

vietky skasky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skisok vykonand na novej sade skisobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

SKUSKA NA ODOLNOST PROTI VLHKOSTI

Postup

Uchovdvajte tri skasobné vzorky alebo tri skiisobné kusy v tvare §tvorca s rozmermi minimdlne 300 x 300
mm zvisle po dobu dvoch tyzdriov v uzatvorenej nddobe, v ktorej je teplota udrziavand na hodnote 50 + 2
°C a relativna vlhkost na hodnote 95 % * 4 % ().

Skiisobné kusy sa pripravia tak, aby:
— jedna hrana kazdého skasobného kusu bola castou povodnej hrany celného skla,

— v pripade Ze sa skasa niekolko skisobnych kusov sticasne, bola medzi nimi ponechand primerand
medzera.

Musia sa vykonat bezpecnostné opatrenia na zabranenie stekania kondenzétu zo stien alebo stropu skisobnej
komory na sktisobné vzorky.

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

bezfarebnd sfarbend

Sfarbenie medzivrstvy 1 2

Iné sekunddrne charakteristické vlastnosti neexistuju.

(") Pri tychto skasobnych podmienkach je vylicend akdkolvek kondenzicia na skisobnych kusoch.
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7.3.

7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1.

8.2.

8.3.

9.1.

9.1.1.

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

Interpreticia vysledkov

Tabule z bezpecnostného skla sa povazuji za vyhovujice z hladiska odolnosti proti vlhkosti, ak nie si
pozorované Ziadne vyznamné zmeny dalej ako 10 mm od nebrisenych hrdn alebo dalej ako 15 mm od
brisenych hrdn, po dvojhodinovom umiestneni v okolitej atmosfére bezného alebo upraveného vrstveného
skla, a 48 hodinovom umiestneni v okolitej atmosfére v pripade platom potiahnutych sklenych tabul
a plastového zasklenia.

Sada skasobnych kusov alebo vzoriek predloZzenych na typové schvdlenie konstrukénej Casti sa povazuje za
vyhovujiicu z hladiska skasky odolnosti proti vlhkosti, ak je splnend jedna z tychto podmienok:

vietky skasky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna skaska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiiSok vykonand na novej sade vzoriek poskytne
uspokojivé vysledky.

SKUSANIE ODOLNOSTI PROTI ZMENAM TEPLOTY

Skasobnd metéda

Dva skuisobné kusy o rozmeroch 300 x 300 mm sa vlozia na Sest hodin do uzatvorenej komory s teplotou
—40 £ 5 °C; potom sa umiestnia do okolitého ovzdusia s teplotou 23 + 2 °C na jednu hodinu alebo
dovtedy, kym skasobny kus nedosiahne stabilnd teplotu. Potom sa umiestnia na tri hodiny do pradu
vzduchu s teplotou 72 £ 2 °C. Po ich ndvrate do okolitého ovzdusia pri teplote 23 * 2 °C a ochladeni na
tato teplotu sa tieto skiisobné kusy potom preskimaj.

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

bezfarebnd sfarbend

Sfarbenie plastovej medzivrstvy alebo povlaku 1 2
Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

Interpreticia vysledkov

Skiiska odolnosti proti zmendm teploty sa povazuje za skasku s pozitivnym vysledkom, ak skisobné kusy
nevyzadujti ziadne trhliny, kalenie, odlupovanie alebo iné zrejmé poskodenie.

OPTICKE VLASTNOSTI

Skaska priepustnosti svetla
Pristroje a pomdcky

Svetelny zdroj pozostdvajici zo ziarovky, ktorej vldkno sa nachddza v rovnobeznostene s rozmermi 1,5 mm
x 1,5 mm x 3 mm. Napitie na vldkne Ziarovky musi byt také, aby teplota farby bola 2856 K + 50 K.

Napitie musi byt stabilizované v rozsahu . Pristroj pouzivany na kontrolu napitia musi mat primerand

1000
presnost.

Opticky systém pozostavajici zo $oSovky s optickou vzdialenostou minimalne 500 mm a korigovany na
chromatické aberdcie. Uplnd apertira SoSovky nesmie prekrocit f/20. Vzdialenost medzi $oSovkou a zdrojom
svetla sa musi upravit tak, aby sa ziskal svetelny la¢, ktory bude v zdsade rovnobezny.

Na tcely obmedzenia priemeru svetelného lica na 7 mm + 1 mm sa vlozi clona (diafragma). Této clona sa
musi umiestnit vo vzdialenosti 100 * 50 mm od $oSovky na strane vzdialenej od zdroja svetla. Meranie sa
vykond v bode nachddzajicom sa v strede svetelné¢ho lica.

Meracie zariadenie. Prijima¢ sa musi vyznacovat relativnou spektrdlnou citlivostou, ktord je v zdsade zhodnd
s relativnou spektrélnou svetelnou tcinnostou fotometrického meraca pre fotopické (denné) videnie podla
normy ICI (). Citlivy povrch prijimaca je potiahnuty difiznym médiom a jeho prierez musi byt aspor
dvojndsobkom svetelného liica emitovaného optickym systémom. Ak sa pouZiva integrujica gula, plocha
prierezu otvoru gule musi byt aspon dvojnasobkom plochy prierezu rovnobeznej Casti laca.

Linedrnost prijimaca a pripojeného indika¢ného pristroja musi byt lepsia ako 2 % meracicho rozsahu.

(') Medzindrodnd Komisia pre osvetlenie.
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9.1.2.

9.1.2.1.

9.1.2.2.

9.1.2.3.

9.1.4.

9.1.4.1.

9.1.4.2.

9.2.

9.2.1.

9.2.1.1.

9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

Postup

Pristroj, ktory ukazuje odpoved prijimaca, nastavte tak, aby ukazoval 100 dielikov, ked tabula bezpe¢nostné-
ho skla nie je vloZend do drdhy svetla. Ak na prijima¢ nedopadd Ziadne svetlo, pristroj musi ukazovat nulu.

Umiestnite tabulu z bezpecnostného skla v takej vzdialenosti od prijimaca, ktord sa rovnd priblizne
pdtndsobku priemeru prijimaca. Vlozte tabulu bezpe¢nostného skla medzi diafragmu a prijima¢ a nastavte
jej orientdciu tak, aby uhol dopadu svetelného lica bol 0° + 5°. Beznd priepustnost sa meria na tabuli
bezpecnostného skla a pre kazdy merany bod sa odéita pocet dielikov, n, zobrazeny na indika¢nom pristroji.
Beznd priepustnost T_sa rovnd n/100.

V pripade Celnych skiel sa mozu pouzivat alternativne skisobné metddy s pouzitim bud skisobnej vzorky
vyrezanej z najplochiej casti Celného skla alebo $pecidlne pripraveného plochého Stvorca z materidlovymi
a hribkovymi charakteristikami identickymi s charakteristikami skutoéného celného skla, pricom merania sa
vykondvajii kolmo na sklend tabulu.

Skuska sa vykondva v zoéne I $pecifikovanej v bode 9.2.5. tejto prilohy.

V pripade traktorov u ktorych nie je mozné urcit zénu I sa skasky vykondvaji v zéne I definovanej v bode
9.2.5.3 tejto prilohy.

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

bezfarebné sfarbené
Sfarbenie skla 1 2
Sfarbenie medzivrstvy:
(V pripade vrstvenych celnych skiel) 1 2
nezahrnuté zahrnuté
Tieniace afalebo zatemiujice pasy 1 2

Iné sekunddrne charakteristické vlastnosti neexistuju.
Interpretdcia vysledkov

Beznd priepustnost merand v stlade s oddielom 9.1.2 nesmie byt v pripade celnych skiel mensia ako 75 %
a v pripade okien inych ako celné skld mensia ako 70 %.

V pripade okien nachddzajicich sa v bodoch, ktoré nie sii podstatné pre zorné pole vodica (napr. zasklend
strecha) moze byt faktor beznej priepustnosti svetla tabule mensi ako 70 %. Oknd s faktorom priepustnosti
bezného svetla mensim ako 70 % musia byt oznacené prislusnym symbolom.

Skaska optického skreslenia
Predmet tipravy

Specifikovand metéda predstavuje projekéntt metédu, ktord umozn{ vyhodnotenie optického skreslenia tabule
bezpecnostného skla.

Pojmy

Optickd odchylka: uhol medzi skutoénym a zdanlivym smerom bodu pozorovaného cez tabulu bezpecnost-
ného skla, pricom velkost uhla je funkciou uhla dopadu zdmernej ciary, hribky a sklonu sklenej tabule
a polomeru zakrivenia v bode dopadu.

Optické skreslenie v smere MM algebraicky rozdiel uhlovej odchylky Aa namerany medzi dvomi bodmi M
a M’ na povrchu tabule bezpecnostného skla, pricom vzdialenost medzi tymito dvomi bodmi musi byt takd,
aby ich projekcie v rovine v pravych uhloch ku smeru pozorovania boli oddelené uréenou vzdialenostou Ax
(pozri obrazok 6).

Odchylka proti smeru hodinovych ruciciek sa povazuje za pozitivnu a odchylka v smere hodinovych ruciciek
sa povazuje za negativnu.

Optické skreslenie v bode M: optické skreslenie maximdlne pre vietky smery MM’ z bodu M.
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9.2.1.2. Pristroje a pomdcky

Stcastou tejto metddy je premietnutie prislusného diapozitivu (rastra) na zobrazovaciu obrazovku cez
sksant tabulu bezpecnostného skla. Zmena zapri¢inend v tvare premietnutého obrazu vloZenim tabule
bezpe¢nostného skla do dréhy svetla ur¢uje mieru skreslenia. Pristroj pozostiva z nasledovnych Ccasti,

usporiadanych podla obr. 9.

>

Tabula bezpe¢nostného skla

Obrdzok 6

Schématické zobrazenie otpického skreslenia

Pozndmky: A = a, - a,  tj. optické skreslenie v smere MM’.
A =MC tj. vzdialenost medzi dvomi priamkami rovnobeznymi k smeru pozorovania a prechddzaji-
cimi cez body M a M.

diapozitiv Diafragma

// ~
~ N
~
\\ // .
\\ g
]

Zdroj svetla Kondenzor So§o§ka

Obrdzok 7

Optické usporiadanie premietacieho pristroja

9.2.1.2.1. Premietaci pristroj dobrej kvality s vysoko citlivym bodovym zdrojom svetla vyznacujici sa napriklad tymito
charakteristikami:
— ohniskovd vzdialenost minimalne 90 mm,
— apertura priblizne 1/2,5,
— kremennd halogénova vybojka s vykonom 150 W (ak sa pouziva bez filtra),
— kremennd halogénovd vybojka s vykonom 250 W (ak sa pouziva so zelenym filtrom),
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Obrdzok 8

Zviksend Cast diapozitivu

Premietaci pristroj je schematicky vyobrazeny na obr. 7. Diafragma o priemere 8 mm je umiestnené priblizne
10 mm od celnej SoSovky.

9.2.1.2.2. Diapozitivy (rastre) pozostdvajuce napriklad zo zoskupenia jasnych kruhovych tvarov na tmavom pozadi
(pozri obrizok 8). Diapozitiv musi mat dostato¢ne vysokd kvalitu a kontrast, aby umoznil vykondvat
merania s chybou mensou ako 5 %. V nepritomnosti tabule bezpecnostného skla ktord sa md skdmat,
musia byt rozmery kruhovych tvarov také, aby tieto pri premietani vytvorili zostavu kruhov o priemere

R; +R
1; 2 Ax, priom Ax = 4 mm (pozri obrdzky 6 a 9).
1
tabula bezpec-nostného skla
projektor
obrazovka
R, /
. - 3 .
e
diafragma uhol sklonu /4
smer pozorovania
Ry, = 4m
R; = 2a%4m (najlepsie 4 m)
Obrdzok 9

Usporiadanie pristroja na skiasku optického skreslenia

9.2.1.2.3. Stojan, najlepsie taky, ktory umozni zvislé a vodorvné snimanie ako aj otdcanie tabule bezpecnostného skla.

9.2.1.2.4. Kontrolnd 3abléna, pre meranie zmien rozmerov kde sa vyzaduje rychle postdenie. Vhodny vzor je
vyobrazeny na obrazku 10.
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9.2.1.3.

9.2.1.3.1.

9.2.1.3.2.

9.2.1.3.3.

9.2.1.4.

9.2.1.5.

9.2.1.6.

9.2.1.7.

W ///////4/} -

Obrdzok 10

Vzor vhodnej kontrolnej Sablény

Postup

Vseobecne

Namontujte tabulu bezpecnostného skla do stojana (9.2.1.2.3) v ur¢enom uhle sklonu. Premietnite skisobny
obraz cez skiimand plochu. Tabulou bezpe¢nostného skla otdcajte alebo nou pohybujte bud horizontdlne
alebo vertikdlne na dcely preskiimania celej $pecifikovanej plochy.

Postdenie s pouzitim kontrolnej 3ablény

Tam kde je rychle postdenie s moznym rozsahom chyby do 20 % postacujiice, vypocitajte hodnotu A (pozri

obrizok 10) z medznej hodnoty Aa, pre zmenu odchylky a hodnotu R, vzdialenost od tabule bez-
pecnostného skla po zobrazovaciu obrazovku:

A= 0,145 Aq - R,

Vztah medzi zmenou priemeru premietaného obrazu Ad a zmenou uhlovej odchylky Aa je dany vztahom:

Ad =029 A R,
pricom:
Ad je vyjadrené v milimetroch,
A je vyjadrené v milimetroch,
Aa, je vyjadrené v oblikovych minttach,
Aa je vyjadrené v oblikovych mintitach, a
R, je vyjadrené v metroch.
Meranie s pouzitim fotoelektrického zariadenia
Tam kde sa vyZaduje presné meranie s moznym rozsahom chyby mensim ako 10 % medznej hodnoty,
odmerajte Ad na premietacej osi, pricom hodnotu $irky Skvrny odcitajte v bode v ktorom jas je 0,5
nasobkom maximdlnej hodnoty jasu skvrny.

Interpretdcia vysledkov

Vyhodnotte optické skreslenie tabul bezpe¢nostného skla odmeranim Ad v [ubovolnom bode na povrchu
a vo vetkych smeroch s cielom ndjst Ad max.

Alternativna metdda

Navyse, ako alternativa k technikdm premietania je povolend strioskopickd technika, ak sa dodrzi presnost
merani uvedend v bodoch 9.2.1.3.2 a 9.2.1.3.3.

Vzdialenost Ax musi byt 4 mm.

Celné sklo musi byt namontované pod rovnakym uhlom sklonu ako na traktore.
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9.2.1.8.

9.2.2.

9.2.2.1.

9.2.2.2.

9.2.3.

9.2.3.1.

9.2.3.2.

9.2.4.

9.2.5.

9.2.5.1

9.2.5.1.1.

9.2.5.1.2.

9.2.5.2.

9.2.5.3.

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

Os projekcia v horizontalnej rovine musi zostat priblizne kolmd na priemet celného skla v tejto rovine.
Merania sa vykondvaji v zéne I sposobom predpisanym v bode 9.2.5.2 tejto prilohy.

V pripade traktorov, u ktorych nie je mozné urcit zénu I definovand v bode 9.2.5.3 tejto prilohy sa skiska
vykond v zéne 1" definovanej v bode 9.2.5.3 tejto prilohy.

Typ traktora

Skiiska sa musi zopakovat, ak md byt celné sklo namontované na traktor takého typu, ktory mé rozdielne
zorné pole smerom dopredu ako je zorné pole typu traktora, pre ktory uz bolo celné sklo schvalené.

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Druh materidlu

Lestené (zrkadlové) sklo Plavené sklo Tabulové sklo
1 1 2
Iné sekunddrne charakteristiky
Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:
Pocet vzoriek
Na skasanie sa musia predlozit Styri vzorky.
Definicia zornej zény celnych skiel traktora:
Zornd zéna je definovand na zdklade:

referencéného bodu definovaného v bode 1.2. prilohy ,Zorné pole“ k smernici Rady 74/347[EHS z 25. jina
1974 o aproximicii pravnych predpisov clenskych Stitov tykajicich sa zorného pola vyhladu a stieracov
predného skla kolesovych polnohospodarskych alebo lesnych traktorov. Tento bod sa oznacuje ako O;

priamky OQ ktord je horizontdlnou priamkou prechddzajicou cez referencny bod a je kolmd na strednd
pozdiznu rovinu traktora;

zbna [ je zénou celného skla stanovenou priese¢nikom celného skla so Styrmi nizie definovanymi rovinami:

P, — vertiklna rovina prechddzajica cez O a zvierajiica uhol 15° nalavo od strednej pozdznej roviny
traktora,
P, — vertikilna rovina symetrickd s P, okolo strednej pozdiznej roviny traktora.

Ak toto nie je mozné (napriklad ak neexistuje symetrickd strednd pozdizna rovina) P, je rovinou
symetrickou s P, okolo pozdlinej roviny traktora prechddzajiicej cez referenény bod.

P, — rovina prechddzajica cez priamku OQ a zvierajica uhol 10° nad horizontdlnou rovinou.

P, — rovina prechddzajica cez priamku OQ a zvierajiica uhol 8° pod horizontalnou rovinou.

V pripade traktorov u ktorych nie je mozné stanovit zénu I definovanti v bode 9.2.5.2 tejto prilohy, zéna I
pozostava z celého povrchu celného skla.

Interpretdcia vysledkov

Dany typ celného skla sa povazuje za vyhovujici z hladiska optického skreslenia ak u Styroch vzoriek
predloZenych na skiiSanie optické skreslenie nepresiahne maximalnu hodnotu 2" uhlové bud' v zéne I alebo
I

Ziadne meranie sa nesmie vykondvat v rdémci 100 mm $irokej obvodovej zény.

V pripade delenych celnych skiel sa nevykondva ziadne meranie v pasme $irokom 35 mm, zacinajiicom od
okraja tabule, ktoré moze byt prilahlé k delicu ¢elného skla.
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9.3.
9.3.1.

9.3.1.1.
9.3.1.1.1.

9.3.1.1.2.

9.3.1.1.3.

Skiaska oddelovania sekundérneho obrazu
Predmet tpravy

Uznévaji sa dve skisobné metddy:

— tercova skuska, a

— skigka kolimacnym teleskopom.

Tieto skasobné met6édy sa mozu pouzivat na Gcely typového schvédlenia konstrukénej casti, kontroly kvality
alebo vyhodnotenia vyrobku, podla potreby.

Terc¢ovéd skaska

Pristroje a pomocky

Sdcastou tejto metddy je pozorovanie osvetleného terca cez tabulu bezpecnostného skla. Ter¢ modze byt
skonstruovany tak, aby skisky bolo mozné vykonat na jednoduchom obojstrannom ziklade.

Ter¢ musi byt prednostne z jedného z tychto druhov:

a) osvetleny prstencovy ter¢, ktorého vonkajsi priemer, D, prepina uhol n uhlovych mintt v bode naché-
dzajicom sa vo vzdialenosti x metrov (obrdzok 11a); alebo

b) osvetleny prstenec a bodovy ter¢, ktorych rozmery st také, ze vzdialenost, D, z bodu na okraji skvrny po
najblizsi bod na vnitornej strane kruhu prepina uhol n uhlovych mindt v bode nachddzajicom sa vo
vzdialenosti x metrov (obrdzok 11b);

pricom:
n je medznd hodnota oddelenia sekunddrneho obrazu,
x je vzdialenost od tabule bezpecnostného skla po ter¢ (nie menej ako 7 m),

D je dané vzorcom:

D=x-tann

Osvetleny ter¢ pozostdva zo svetelnej krabice o rozmeroch priblizne 300 mm x 300 mm x 150 mm, ktorej
prednd strana je pokial mozno zhotovend zo skla je zamaskovand nepriesvitnym ciernym papierom alebo
natretd matnou cernou farbou. Skatula je osvetlovand vhodnym svetelnym zdrojom. Vndtro $katule je
natreté matnou bielou farbou. Mézu byt vyhodné iné tvary terca ako je to zobrazené na obrizku 14. Je
taktiez prijatelné nahradit systém terca systémom projekcie a pozorovat vysledné obrazy na obrazovke.

Postup

Namontujte tabulu bezpecnostného bezpecnostného skla pod predpisanym uhlom sklonu do vhodného
stojana tak, aby sa pozorovanie vykondvalo vo vodorvnej rovine prechddzajicej cez stred terca.

Svetelnd krabica sa musi pozorovat v tmavej alebo polotmavej miestnosti, cez kazda cast skiimanej plochy,
s ciefom zistit pritomnost akéhokolvek sekunddrneho obrazu stvisiaceho s osvetlenym ter¢om. Tabulou
bezpecnostného skla otdcajte podla potreby tak, aby bol zabezpeceny sprévny smer pohladu. Na pozorovanie
mozno pouzit jedno oko.

Interpretdcia vysledkov
Stanovte, Ci:

— sa, ak sa pouZije ter¢ a) (pozri obrdzok 11a), primdrny a sekunddrny obraz kruhu oddeluji, to znamend,
¢i je medznd hodnota n prekrocend, alebo

— sa, ak sa pouzije ter¢ b) (pozri obrdzok 11b), sekunddrny obraz $kvrny posunie za dotykovy bod
s vnitornym okrajom kruhu, to znamend, ¢i je medznd hodnota n prekrocend.
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12 mm
centre

- spot

strbina so Sirkou

> 2 mm
D D
(a) - » -— (b)
Obrdzok 11
Rozmery tercov
Tabula bezpe¢nostného skla Ter¢ vhodny
svetelny
bod ) : o zdroj
pozorovan1a< { {

Uhol sklonu g vzdialenost pozorovania (x > 7 m)

Obrdzok 12

Usporiadanie pristroja

Kolimatng teleskop svetelny Pozorovaci teleskop ]
la¢
12 3 4 S5 6 / 7 8 9
Uhol sklonu Rovina obrazu

Tabula bezpec¢nostného skla

Ziarovkova banka

Aperttra kondenzora > 8,6 mm.

Aperttira matnice > aperttira kondenzora.

Farebny filter so stredovym otvorom o priemere priblizne 0,3 mm; priemer> 8,6 mm.
Tabula s poldrnymi stiradnicami, priemer > 8,6 mm.

Achromatickd SoSovka, f? 86 mm, apertira 10 mm.

Achromatickd SoSovka, f? 86 mm, apertira 10 mm.

Cierna $kvrna, priemer priblizne 0,3 mm.

Achromatickd Sosovka, f = 20 mm, aperttira? 10 mm.

Obrdzok 13

O 0 N

Pristroj na skdsku kolimaénym teleskopom
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9.3.1.2.

9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2.

Skuska kolima¢nym teleskopom.
V pripade potreby sa pouzije postup popisany v tomto oddieli.
Pristroj

Pristroj pozostdva z kolimdtora a z teleskopu a moze byt zostaveny v stlade s obrdzkom 13.Moze sa viak
pouzit akykolvek rovnocenny opticky systém.

Postup

Kolimacny teleskop vytvdra v nekonecne obraz systému s poldrnymi stradnicami s jasnym bodom v jeho
strede (pozri obrdzok 14). V ohniskovej rovine pozorovacicho teleskopu sa umiestni na opticki os mald
nepriesvitnd $kvrna s priemerom o nieco vac$im ako je priemer premietnutého jasného bodu, ¢im sa jasny
bod zatieni.

Cierna Skvrna
(stred zorného

Obrdzok 14

Priklad pozorovania skidsobnou metédou s pouZzitim kolimacného teleskopu
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9.3.1.2.2. Ak sa medzi teleskop a kolimdtor umiestni skasobny kus ktory vytvdra sekunddrny obraz, v urcitej
vzdialenosti od stredu systému s poldrnymi siradnicami sa objavi druhy menej jasny bod. Oddelenie
sekunddrneho obrazu sa moze odcitat ako vzdialenost medzi bodmi pozorovanymi cez pozorovaci teleskop
(pozri obrazok 14). (Vzdialenost medzi tmavou Skvrnou a jasnym bodom v strede systému s poldrnymi
stradnicami predstavuje optickd odchylku.)

9.3.1.2.3. Interpretdcia vysledkov
Tabula bezpecnostného skla sa najskor preskiima technikou jednoduchého snimania s ciefom zistit plochu,
ktord poskytuje najsilnejsi sekunddrny obraz. Tito oblast sa potom preskima pomocou kolimacného
teleskopu pri prislusnom uhle dopadu. Zmeria sa maximélne oddelenie sekunddrneho obrazu.

9.3.1.3.  Smer pozorovania v horizontdlnej rovine musi zostat priblizne kolmy na priemet ¢elného skla v tejto rovine.

9.3.2. Merania sa vykondvaji podla kategérie traktora v zénach definovanych v oddieli 9.2.2.

9.3.2.1. Typ traktora

Skiska sa musi zopakovat, ak md byt celné sklo namontované na traktor takého typu, ktory md rozdielne
zorné pole smerom dopredu ako je zorné pole typu traktora, pre ktory uz bolo celné sklo schvalené.

9.3.3. Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

9.3.3.1. Druh materidlu

Lestené (zrkadlové)sklo Plavené sklo Tabulové sklo
1 1 2

9.3.3.2. Iné sekunddrne charakteristiky

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:
9.3.4. Pocet vzoriek

Na skdsanie sa musia predlozit Styri vzorky.
9.3.5. Interpretdcia vysledkov

Dany typ ¢elného skla sa povazuje za vyhovujici z hladiska oddelenia sekunddrneho obrazu ak u Styroch
vzoriek predlozenych na sktiSanie oddelenie primdrneho a sekunddrneho obrazu nepresiahne maximdlnu
hodnotu 15 oblikovych.

9.3.5.1. 'V 100 mm Sirokej obvodovej zéne sa nesmie vykondvat Ziadne meranie.

9.3.5.2.  V pripade delenych celnych skiel sa nevykondva Ziadne meranie v pdsme Sirokom 35 mm, zaéinajicom od
okraja tabule, ktoré moze byt prilahlé k delicu ¢elného skla.

9.4. Skaska identifikdcie farieb

Ak je celné sklo tonované v zénach uvedenych v 9.2.5.2 alebo 9.2.5.3, skiSaji sa Styri celné skld na
identifikovatelnost tychto farieb:

biela;
selektivna 7lt4,
éervend,
zelend,

modra,

jantdrova.
10. SKUSKA OHNOVZDORNOSTI

10.1. Utel a oblast pouzivania

Tito metéda umoziuje stanovit horizontdlnu rychlost horenia materidlov pouzivanych v kabine vodica
traktora po vystaveni u¢inkom malého plamena. Tato metdda umoziuje skiiSanie materidlov a konstrukénych
¢asti z vnutorného vybavenia traktora jednotlivo alebo v kombindcii az na hrabky 15 mm. PouZiva sa na
postdenie homogénnosti vyrobnych sérif takychto materidlov so zretelom na ich sprdvanie sa pocas horenia.
Vzhladom na mnohé rozdiely medzi situdciou v skutoénom Zivote (pouZitie a orientdcia v traktore;
podmienky pouzivania, zdroj zapalovania, atd) a presnymi skdSobnymi podmienkami predpisanymi
v tomto materidli, tGto metédu nemoZno povazovat za vhodnd na vyhodnotenie vsetkych skutocnych
charakteristik horenia v traktore.
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10.2.

10.2.1.

10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.

10.4.1.

Pojmy

Rychlost horenia: podiel spélenej vzdialenosti meranej v stlade s touto metédou a Casu potrebného na
spdlenie takejto vzdialenosti.

Vyjadruje sa v milimetroch za mindtu.

Kompozitné materidl: materidl zlozeny z nickolkych vrstiev podobnych alebo rozdielnych materidlov
dokonale spojenych na svojom povrchu zlepenim, stmelenim, pldtovanim, zvdranim atd. Ak s rozne
materidly spojené spolu prerusovane (napr. zoSitim, vysokofrekvenénym zvdranim, nitovanim), potom
s cielom umoznit pripravu jednotlivych vzoriek v stlade s oddiclom 10.5. sa takéto materidly nepovazujii
za kompozitné materidly.

Vystavend strana: strana smerujica do kabiny vodica (kabiny pre cestujicich), ked sa materidl montuje na
traktor.

Princip

Vzorka sa uchyti horizontdlne v tvare U a vystavi sa posobeniu plamena s definovanou nizkou energiou na
dobu 15 sekind v spalovacej komore, pricom plamen bude posobit na volny koniec vzorky. Pomocou
skisky sa stanovi, ¢i a kedy plamen zhasne alebo cas, ktory plamen potrebuje na prekonanie meranej
vzdialenosti.

Pristroje a pomocky

Spalovacia komora (obrdzok 15), prednostne vyrobend z nehrdzavejiicej ocele s rozmermi uvedenymi na
obrazku 16. Prednd strana komory méd ohiuvzdorné pozorovacie okienko, ktoré moze pokryvat celii Celnt
alebo prednt stranu a ktoré moze byt konstruované ako vstupny panel.

Dno komory je opatrené vetracimi otvormi a hornd cast vetracou Strbinou po celom obvode komory.
Spalovacia komora spociva na Styroch nohach vysokych 10 mm.

Komora musi mat otvor na jednom konci na vloZenie drziaka vzorky obsahujiiccho vzorku; na protilahlom
konci sa nachddza otvor na privodné potrubie plynu. Roztaveny materidl sa zachytiva do panvy (pozri
obrdzok 17), ktord je umiestnend na dne komory medzi vetracimi otvormi bez toho, aby zakryla plochu
ktoréhokolvek vetracieho otvoru.

v

— - —— piat NAN
- ——— — o o~ |-
-

Obrdzok 15

Priklad spalovacej komory s drziakom vzorky s odkvapkivacou panvou
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Rozmery v milimetroch - tolerancie podla ISO 2768
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Obrdzok 16

Priklad spalovacej komory

Rozmery v milimetroch - tolerancie podla ISO 2768
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Obrdzok 17

Typickd odkvapkdvacia panvica

10.4.2.  Drziak vzorky, pozostdvajici z dvoch kovovych platni alebo rdmov z materidlu odolného proti kordzii
v tvare U. Rozmery st uvedené na obrazku 18.

Spodnd platna je opatrend kolikmi a hodnd platia odpovedajicimi otvormi kvoli zabezpeceniu konzistentné-
ho uchytenia vzorky. Koliky slizia taktiez ako meracie body na zaciatku a na konci vzdialenosti horenia.

Podoprenie sa vykond formou Zziaruvzdornych drotov o priemere 0,25 mm preklenujiicich rdm v rozstupe
25 mm nad dnom rdmu v tvare U (pozri obrdzok 19).
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Rozmery v milimetroch - tolerancie podla 1SO 2768
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Obrdzok 18
Priklad drZiaka vzorky
Rozmery v milimetroch - tolerancie podla ISO 2768
drézky 0,5 x 0,5
Boc¢nd strana

vonkajsieho rdmu

drézky 2 x 2

Obrdzok 19

Priklad &asti konstrukcie spodného U-rému uréeného na nosné zariadenie pomocou drdtov

Rovina spodnej strany vzoriek sa musi nachidzat v 178 mm nad podlahovou doskou. rovinou. Vzdialenost
prednej hrany drziaka vzorky od konca komory musi byt 22 mm; vzdialenost pozdlznych strdn drziaka
vzorky od bocnych stran komory musi byt 50 mm (vo vietkych pripadoch ide o vnitorné rozmery). (Pozri

obrazky 15 a 16).
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10.4.3.

10.4.4.

10.4.5.

10.4.6.

10.4.7.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

Plynovy hordk. Malym zdrojom zapalovania je Bunsenov hordk s vndtornym priemerom 9,5 mm.
V skusobnej skrinke je umiestneny tak, aby sa stred jeho dyzy nachddzal 19 mm pod stredom spodného
okraja otvoreného konca vzorky (pozri obrdzok 16).

Skisobny plyn. Plyn prividzany do hordka musi mat vyhrevnost priblizne 38 MJ/m? (napr. zemny plyn).

Kovovy hrebent minimdlne 110 mm dlhy so siedmymi alebo 6smymi hladko zaoblenymi zubami o dizke 25
mm.

Stopky s presnostou na 0,5 sekundy.

Digestor. Spalovacia komora sa moze umiestnit do zostavy digestora za predpokladu, Ze jeho vndtorny
objem bude aspon 20-krdt, aviak nie viac ako 110-krdt, vacsi ako objem spalovacej komory a za pred-

pokladu, ze Zziadny jednotlivy vyskovy, sirkovy alebo dlzkovy rozmer digestora nebude viacsi ako 2 1/2
ndsobok ktoréhokolvek z ostatnych dvoch rozmerov.

Pred zacatim skisky sa odmeria vertikdlna rychlost vzduchu pradiaceho cez digestor 100 mm pred a za
najkrajnejsou polohou spalovacej komory. Aby sa zabrdnilo moznému nepohodliu alebo ruSenia operdtora
spalinami, mus{ byt 0,10 az 0,30 m/s. MoZe sa pouzif digestor s prirodzenym vetranim a s prislusnou
rychlostou vzduchu.

Vzorky
Tvar a rozmery

Tvar a rozmery vzoriek si uvedené na obrazku 20. Hribka vzorky zodpovedd hriibke vyrobku, ktory sa ma
skasat. Nesmie byt vicsia ako 13 mm. Ak to odoberanie vzoriek umozni, vzorka musi mat konstantny
prierez po celej svojej dlzke. Ak tvar a rozmery vyrobku neumoznia odobratie vzorky danej velkosti, musia

sa dodrzat tieto minimédlne rozmery:

a) v pripade vzoriek o Sirke 3 az 60 mm musi byt ich dfzka 356 mm. V takomto pripade sa materidl skiisa
po sirke vyrobku;

b) v pripade vzoriek so Sirkou 3 az 60 mm musi ich dlzka byt aspon 138 mm. V takomto pripade
potenciondlna vzdialenost horenia zodpovedd dfzke vzorky, pricom s meranim sa zacina v prvom bode
merania.

o) vzorky o irke mensej ako 60 mm a dfzke mensej ako 356 mm a vzorky o Sirke 60 az 100 mm a dizke
mensej ako 138 mm, sa nedaji podla stcasnej metddy skiisat a nedaji sa skasat vzorky uzsie ako 3 mm.

Odber vzoriek

Zo skasaného materidlu sa musi odobrat minimélne pit vzoriek. U materidlov, ktorych rychlosti horenia sa
lisia podla smeru materidlu (toto bolo zistené predbeznymi skdskami), pat (alebo viacero) vzoriek sa musi
odobrat a vlozit do skiisobného pristroja takym sposobom, aby sa zmerala najvyssia rychlost horenia. Ak sa
materidl doddva v stanovenych Sirkach, odreze sa dlzka minimdlne 500 mm pokryvajica celd Sirku. Z takto
odrezaného kusu sa musia vzorky odobrat v mieste vzdialenom nie menej ako 100 mm od okraja materidlu
a v bodoch od seba rovnako vzdialenych.

Aj to tvar vyrobkov umoziiuje, rovnakym sposobom sa musia odobrat vzorky hotovych vyrobkov. Ak je
hrabka vyrobu vicsia ako 13 mm, musi sa znizif na 13 mm mechanickym procesom uplatiovanym na tej
strane, ktord nie je otocend Celom ku kabine pre cestujicich.

Kompozitné materidly (pozri 10.2.2) sa musia skusat tak, ako keby boli homogénne.

V pripade materidlov obsahujiicich na seba naukladané vrstvy s roznym zloZenim, ktoré nepredstavuji
kompozitné materidly, vietky vrstvy zahrnutého materidlu do hlbky 13 mm od povrchu otoceného smerom
ku kabine pre cestujicich sa musia skdisat jednotlivo.
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10.5.3.

10.6.

10.6.1.

10.6.2.

10.6.3.

10.6.4.

10.6.5.

10.6.6.

10.6.7.

10.6.8.

10.7.

Rozmery v milimetroch
_ 38 254
127 -
S
M
6
o
= S
356 -
Obrdzok 20
Vzorka
Kondiciovanie

Vzorky sa musia kondicionovat po dobu minimdlne 24 hodin, avsak nie dlhSie ako 7 dni, pri teplote
23 + 2° C a relativnej vlhkosti 50 + 5 %, a uchovdvat v tychto podmienkach az do doby bezprostredne
pred skdsanim.

Postup

Umiestnite vzorky s vlasovymi alebo chumécovymi povrchmi na rovnid plochu a preceste ich dvakrt proti
vlasu s pouzitim hrebena (10.4.5).

Polozte vzorku do drziaka vzorky (10.4.2) tak, aby vystavend strana smerovala nadol, smerom k plamenu.

Nastavte plynovy plamen na vysku 30 mm s pouzitim znacky v komore pri¢om privod vzduchu do hordka
bude uzatvoreny. Pred zacatim prvej skiisky musi plamen kvoli ustdleniu horief aspori jednu minttu.

Zatlacte drziak vzorky do spalovacej komory tak, aby bol koniec vzorky vystaveny plameriu a po 15
sekunddch odstavte prietok plynu.

Meranie ¢asu horenia sa za¢ina v momente, ked spodnd cast plamefia prejde prvym meracim bodom. Sirenie
plamena pozorujte na tej strane (hornej alebo spodnej) ktord hori rychlejsie.

Meranie Casu horenia bude ukoncené ked plament dosiahne posledny meraci bod alebo ked plamen zhasne
pred dosiahnutim tohto bodu. Ak plameri nedosiahne posledny meraci bod, zmerajte zhorent vzdialenost az
do bodu, v ktorom plamen zhasol. Zhorend vzdialenost predstavuje Cast vzorky znicenej, na povrchu alebo
vo vnutri, horenim.

Ak sa vzorka nezapdli alebo nebude pokracovat jej horenie po zhasnuti hordka, alebo ak plamen zhasne
pred dosiahnutim prvého meracicho bodu, tak, Ze sa nebude merat Ziadny Cas horenia, uvedte do protokolu
o skaske, Ze rychlost horenia je 0 mm/minita.

Ak prebieha séria skiSok alebo ak vykondvate opakované skuisky, tak presvedcite sa pred zacatim skasky
o tom, Ze teplota spalovacej komory a drziaka vzorky nepresiahla 30 °C.

Vypocet
Rychlost horenia,B, v milimetroch za minitu, je dand vzorcom:
s
B=-x60
t
pricom:
s je spalend vzdialenost v milimetroch,

t je ¢as v sekunddch, potrebny na spélenie vzdialenosti s.
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10.8. Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

10.9. Interpreticia vysledkov
Plastom potiahnuté (2.3) a plastové bezpecnostné zasklenie (2.4) sa povazuji za vyhovujice z hladiska
spravania sa pri horeni (ohnovzdornost), ak rychlost horenia nepresiahne 250 mm/mintta.

11. SKUSANIE ODOLNOSTI VOCI CHEMICKYM CINIDLAM

11.1. Chemické ¢inidld ktoré sa musia pouZivat
11.1.1.  Neabrazivny mydlovy roztok: 1 % hmotnosti olejanu draselného v deionizovanej vode.

11.1.2.  Vyrobok na ¢istenie okien: vodny roztok izopropanolu a dipropylénglykolmonometyléteru, kazdy z nich
v koncentracii 5 aZ 10 % hmotnostnych, a hydroxidu aménneho v koncentracii 1 az 5 % hmotnostnych.

11.1.3.  Neriedeny denaturovany lich: jeden objemovy diel metylalkohol v 10 objemovych dieloch etylalkoholu.

11.1.4.  Referencnd benzinovd zmes 50 % objemovych toluénu, 30 % objemovych 2,2,4-trimetylpentdnu, 15 %
objemovych 2,2,4-trimetyl-1-pentdnu a 5 % objemovych etylalkoholu.

11.1.5.  Referen¢ny petrolej: zmes 50 % objemovych n-oktdnu a 50 % objemovych n-dekdnu.

11.2. Skiasobnd metéda

Kazdy z dvoch skasobnych kusov o rozmeroch 180x25 mm sa skusaji chemickymi cinidlami tak ako je
uvedené v oddieli 11.1, pricom pre kazda skasku a vyrobok sa pouZije novy skisobny kus. Po kazdej skaske
sa musia tieto kusy ocistit v stlade s pokynmi vyrobcu, a potom kondicionované po dobu 48 hodin pri
teplote 23 + 2 °C a relativnej vlhkosti 50 * 5 %. Tieto podmienky musia byt pocas skisok dodrzané.
Skisobné kusy sa musia na jednu mintitu dplne ponorit do skiiSobnej kvapaliny, vytiahnut a potom
okamyzite osusit pomocou (Cistej) absorbujiicej bavlnenej handry.

11.3. Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Bezfarebné Ténované

Sfarbenie plastovej medzivrstvy alebo povlaku 1 2
Nie st zahrnuté Ziadne sekundarne charakteristické vlastnosti:

11.4. Interpreticia vysledkov

11.4.1  Skaska na odolnost proti chemickym ¢inidlim sa povaZuje za pozitivnu, ak skiSobné kusy nevykazuja
ziadne zmaknutie, lepkavost, povrchové trhliny alebo zjavnd stratu priepustnosti.

11.4.2  Séria skusobnych kusov predloZenych na typové schvilenie konstrukénych Casti sa povazuje za vyhovujiicu
z hladiska odolnosti proti chemickym ¢inidldm, ak je splnend jedna z tychto podmienok:

11.4.2.1. vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

11.4.2.2. jedna skaska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiiSok vykonand na novej sade skusobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.
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1.1.2.1.
1.1.2.2.

1.2.
1.2.1
1.2.2
1.2.3.

1.2.4.

2.3.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

PRILOHA Il D
CELNE SKLA Z TVRDENEHO SKLA

DEFINICIA TYPU

Celné skld z tvrdeného skla sa povazujti za patriace do réznych typov ak sa ligia aspori v jednej z tychto
hlavnych alebo sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Hlavné charakteristické vlastnosti st nasledovné:
obchodny nédzov alebo znacka;
tvar a rozmery.

Celné skl z tvrdeného skla sa povazujti za patriace do jednej alebo druhej z dvoch skupin na tGéely skasok
triestivosti a mechanickych vlastnost, t. j.:

ploché ¢elné skld, a
zakrivené Celné skld;

kategéria hrabky v ktorej menovitd hrabka ‘e’ je (je dovolend vyrobnd tolerancia £ 0,2 mm):

— kategoria I: e < 4,5 mm
— kategoria II: 4,5 mm < e < 55 mm
— kategéria IIl: 5,5 mm < e < 6,5 mm
— kategoria IV: 6,5 mm < e

Sekunddrne charakteristické vlastnosti si tieto:

druh materidlu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],
sfarbenie (bezfarebné alebo tonované),

Zabudovanie alebo nepritomnost vodicov,

Zabudovanie alebo nepritomnost zatemriovacich pasov.
SKUSKA TRIESTIVOSTI

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti
Tyka sa iba druhu materidlu.
Plavené sklo a tabulové sklo sa povazuju za skld s rovnakym indexom obtiaznosti.

V pripade prechodu z lesteného (zrkadlového) skla na plavené sklo alebo tabulové sklo a naopak sa skiisky
trieStivosti musia zopakovat.

Ak sa pouzivaji iné zatemnovacie pasy ako natierané pdsy, skasky sa musia zopakovat.

Pocet vzoriek

Musi sa skiSat Sest vzoriek zo sady z najmenej rozvinutej plochy a 3est vzoriek zo sady z najviac
rozvinutej plochy, vybratych sposobom predpisanym v prilohe III M.

Rozne zény skla
Celné skld z tvrdeného skla musia mat dve hlavné zény, FI a FIl. Mézu obsahovat aj prechodnt zénu, FIIL
Tieto zény st definované dalej.

zéna FI: obvodovd zéna jemnej triestivosti, minimdlne 7 mm $irokd, celd okolo okraja Celného skla
a vratane vonkajsicho pasu 2 cm Sirokého, ktory nie je predmetom posudzovania;

z6na FII: zéna dohladnosti s kolisavou triestivostou, vzdy obsahujiica obdfznikovii ¢ast minimalne 20 cm
vysokd a 50 cm dlhd.

Stred obdfznika sa nachddza vo vnitri kruhu o polomere 10 cm centrovaného na premietanie referencného
bodu.

V pripade traktorov pre ktoré nie je mozné urcit referenény bod sa musi poloha zény dohladnosti uviest
v protokole o skuske.

Vyska vyssie uvedeného obdlznik sa moZe zniZit na 15 cm v pripade Celnych skiel, ktoré st vysoké menej
ako 44 cm;
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2.3.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.1.1.

2.6.1.1.2.

2.6.1.1.3.

2.6.1.1.4.

2.6.1.1.5.

2.6.1.2.

2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.2.3.

2.6.1.2.4.

2.6.1.2.4.1.

zéna FIII: prechodnd zéna nie $iria ako 5 c¢m, medzi zénami FI a FIL

SkiiSobnd metdda

Pouzivand metdda je popisand v oddieli 1 prilohy III C.

Body ndrazu (pozri prilohu Il N, obrézok 2).

Body nérazu sa zvolia takto:

bod 1: v centrdlnej Casti zény F II v oblasti vysokého alebo nizkeho namdhania;

bod 2: v zéne FIII, ¢o mozno najblizie k zvislej rovine symetrie z6ny FII;

body 3 a 3 = 3 cm od okrajov jedného medidnu vzorky, ak existuje stopa po klietoch, jeden z bodov
zlomu sa musi nachddzat v blizkosti okraja, na ktorom je stopa po kliestoch a druhy v blizkosti
protilahlého okraja;

bod 4: v mieste, kde je polomer zakrivenia najmensi na najdlhom medidne;

bod 5: 3 cm od okraja vzorky v mieste kde je polomer zakrivenia okraja najmensi, bud dolava alebo
doprava.

Skuska triestivosti sa vykond v kazdom z bodov 1, 2, 3, 3, 4 a 5.

Interpreticia vysledkov

Skiiska sa povazuje za skisku s vyhovujiicim vysledkom, ak triestivost spliia vietky podmienky uvedené
v bodoch 2.6.1.1, 2.6.1.2 a 2.6.1.3.

zona FI:

Pocet tlomkov v Ziadnom zo $tvorcov o rozmeroch 5x5 c¢m nie je mensi ako 40 a ani vicsi ako 350;
aviak v pripade celkového poctu mensieho ako 40, ak pocet tlomkov v Ziadnom zo $tvorcov s rozmermi
10x10 cm, v ktorych je obsiahnuty Stvorec s rozmermi 5x5 ¢cm nie je mensf ako 160, toto je prijatelné.

Na dcely vyssie uvedeného pravidla, sa tlomok presahujici stranu $tvorca pocita za polovicu dlomku.

Triestivost sa nekontroluje v pdse Sirokom 2 cm okolo okraja vzoriek, ak tento pds predstavuje rdm skla,
a ani v polomere 7,5 cm od bodu dopadu.

Povolené st maximdlne tri dlomky o ploche presahujiicej 3 cm2 Ziadne dva z tychto tllomkov sa nesmua
nachddzat v tom istom kruhu s priemerom 10 cm.

Predfzené ilomky mozu byt dovolené za predpokladu, Ze ich konce nie st ostré ako ostrie noza a ze ich
dlzka nepresahu]e 7,5 em, okrem pnpadu uvedeneho dalej v bode 2.6.2.2. Ak tieto predizené dlomky

zona FII:

Zvyskova viditel’nost’ po roztrie§tem’ sa kontroluje na obdlznikovej ploche definovanej v bode 23.2.
15 % plochy obdfznika; v pripade celnych skiel vysokych menej ako 44 cm, alebo ktorych montdzny uhol
sa odlisuje 0 menej ako 15 % od kolmice, percento viditelnosti sa vSak musi rovnat aspon 10 % povrchu
zodpovedajticeho obdfznika.

V rémci polomeru 10 c¢m od bodu ndrazu, ale iba v tej Casti kruhu, ktory sa nachddza v zéne FlI, st
povolené tri dlomky s plochou vicsou ako 16 cm? ale mensou ako 252 cm.

Ulomky musia mat v zdsade pravidelnd tvar a nesmd sa na nich nachddzat hroty druhu popisanému
v bode 2.6.1.2.1.4. Aviak v Ziadnom obdlzniku o rozmeroch 50x20 cm nie je dovolené viac ako 10
nepravidelnych Glomkov a nie viac ako 25 na celej ploche celného skla.

Ziadny takyto dlomok nesmie mat hrot dlhsi ako 35 mm merany v stlade s bodom 2.6.1.2.4.1.

Ulomok sa povazuje za nepravidelny dlomok ak ho nemozno vpisaf do kruznice o priemere 40 mm, ak
mé minimélne jeden hrot dIhdi ako 15 mm merany od vrcholu hrotu po cast ktorej sirka je rovnd hribke
zasklenia a ak md jeden alebo viacero hrotov s vrcholovym uhlom mensim ako 40°.
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2.6.1.2.5.  Ulomky predizeného tvaru st v zéne 1l ako v celku povolené, ak ich dfzka nepresahuje 10 cm, s vynimkou
pripadu uvedeného v bode 2.6.2.2.

2.6.1.3. zona FIII:

Triestivost v tejto zéne musi mat charakteristické vlastnosti nachddzajice sa medzi charakteristickymi
vlastnostami triestivosti povolenych pre dve susediace zény (FI a FII).

2.6.2. Celné sklo predlozené na typové schvdlenie konstrukcnej casti sa povazuje za vyhovujice z hladiska
triestivosti, ak je splnend aspon jedna z tychto podmienok:

2.6.2.1. ak vsetky skasky vykonané s pouzitim bodov ndrazu definovanych v bode 2.5.1 poskytli uspokojivé
vysledky;

2.6.2.2. ak jedna skaska spomedzi vietkych skisok vykonanych s pouzitim bodov ndrazu predpisanych v bode
2.5.1 poskytla neuspokojivé vysledky, bertc do tvahy odchylky, ktoré nepresahuji nasledovné medzné
hodnoty.

z6na FL: nie viac ako pit Glomkov s dizkou 7,5 a7 15 cm;

zéna FII: nie viac ako tri dlomky s plochou 16 az 20 cm? v oblasti nachddzajicej sa mimo kruznice
s polomerom 10 cm vystredenej okolo bodu ndrazu;

zéna FIII: nie viac ako $tyri dlomky s dizkou 10 az 17,5 cm;
a zopakuje sa na novej vzorke, ktord bud vyhovie poziadavkim oddielu 2.6.1 alebo poskytne odchylky
v ramci vyssie predpisanych medznych hodnét.

2.6.2.3. Ak dve skiasky spomedzi vietkych skasok vykonanych s pouzitim bodov ndrazu predpisanych v bode 2.5.1
poskytli neuspokojivé vysledky pre odchylky nepresahujiice medzné hodnoty predpisané v bode 2.6.2.2
a dalsia séria skasok vykonand na novej sade vzorick spliia poziadavky oddielu 2.6.1, alebo nie viac ako
dve vzorky z novej sady poskytnt odchylky v ramci vyssie predpisanych limitov v bode 2.6.2.2.

2.6.3. Ak sa zistia vyssie uvedené odchylky, musia sa uviest v protokole o skaske a k protokolu sa musia pripojit
fotografie prislusnych casti ¢elného skla.

3. SKUSKA FORMOU V TVARE HLAVICE

3.1. Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

3.2. Pocet vzoriek

3.2.1. Pri kazdej skupine celnych skiel z tvrdeného skla sa podrobia skiSaniu $tyri vzorky, ktoré maji najmensiu
rozvinuti plochu a Styri vzorky, ktoré maji najvacsiu rozvinuti plochu, pricom vietkych osem vzoriek
bude toho istého typu ako vzorky, ktoré boli vybraté na skasky triestivosti (pozri 2.2).

3.2.2. Alternativne, podla rozhodnutia laboratéria vykondvajiceho skasky, pre kazda kategoriu hribky celného
skla sa podrobi skdsaniu Sest skiSobnych kusov s rozmermi (1 100 x 500 mm) + 5/-2 mm.

3.3. SkiiSobnd metéda

3.3.1. Pouzivand metdda je popisand v oddieli 3 prilohy III C.

3.3.2. Vyska padu ¢inf 1,50 m + 0/-5 mm.

3.4. Interpreticia vysledkov

3.4.1. Skaska sa bude povazovat za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak celné sklo alebo skisobny kus
praskne.

3.4.2. Sada vzoriek predloZzenych na typové schvdlenie konstrukénej Casti sa povazuje za vyhovujicu z hladiska

skisky formou v tvare hlavy, ak je splnend niektord z tychto podmienok:

3.4.2.1. Vsetky skisky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

3.4.2.2. Jedna skuaska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiisok vykonand na novej sade skisobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

4. OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky tykajice sa optickych vlastnosti uvedenych v oddieli 9 prilohy III C sa vztahuji na kazdy typ
celného skla.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.1

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.1.1.

2.2.1.1.2.

2.2.1.2.

2.2.1.2.1.

2.2.1.2.2.

2.2.1.2.3.

PRILOHA III E
TABULE Z HOMOGENNE TVRDENEHO SKLA INE AKO CELNE SKLA (1)

DEFINICIA TYPU

Celné skl4 z homogénneho skla sa povazujd za patriace do roznych typov, ak sa lfia aspoii v jednej z tychto
hlavnych alebo sekundarnych charakteristickych vlastnosti:

Hlavné charakteristické vlastnosti si tieto:
obchodny ndzov alebo znacka;

Druh procesu tvrdenia (tepelny alebo chemicky);
Kategoria tvaru; rozli§ujica dve kategorie:
Tabule z plochého skla,

Tabule z plochého a ohybaného skla.

Kategoria hribky v ktorej sa nachddza menovitd hribka ‘e’ (je povolend vyrobnd tolerancia = 0,2 mm):

- kategéria I: e < 3,5 mm
- kategéria II: 3,5 mm < e < 4,5 mm
- kategéria III: 4,5 mm < e < 6,5 mm
- kategdria IV: 6,5 mm < e

Sekunddrne charakteristické vlastnosti sii tieto:
Druh materidlu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],
Sfarbenie (bezfarebné alebo ténované),

Zabudovanie alebo nepritomnost vodicov.
SKUSKA TRIESTIVOSTI

Indexy obtiaZznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Materidl index obtiaznosti
Zrkadlové sklo 2
Ploché sklo 1
Tabulové sklo 1

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

Vyber vzoriek

Na skasanie sa vybert v stlade s nasledovnymi kritériami vzorky kazdej kategérie tvaru a kazdej kategorie
hriibky, ktoré je obtiazne vyrobit.

v pripade plochého skla, sa musia poskytniit dve sady vzoriek zodpovedajice:

najviacsej rozvinutej ploche,

najmensiemu uhlu medzi dvomi prilahlymi stranami.

v pripade tabdl plochého a ohybaného skla, sa musia poskytnit tri sady vzoriek zodpovedajtice:
najviacsej rozvinutej ploche,

najmensiemu uhlu medzi dvomi prilahlymi stranami.

najvacsej vyske segmentu.

(') Tento typ tabule z vrstveného skla sa moze tiez pouzit ako ¢elné sklo pre traktory.
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2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4.

2.4.1.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.6.1.4.

2.6.1.5.

2.6.2.

2.6.2.1.

Skisky vykonané na vzorkdch zodpovedajicich najvacsej ploche,S, sa povazuji za pouzitelné na akdkolvek
ind plochu mensiu ako S + 5 %.

Ak predlozené vzorky vykazuju uholy, mensi ako 30°, skasky sa povazuji za pouzitelné na vietky

.....

Ak predlozené vzorky vykazuji uhol, y, vacsi alebo rovny 30°, skisky sa povazuji za pouzitelné na vietky
predloZené tabule skla s uhlom rovnajicim sa 30° alebo vacsim.

vetky predlozené tabule skla s vyskou segmentu mensou ako h + 30 mm.

Ak je vyska segmentu predlozenych vzorick mensia alebo sa rovnd 100 mm, skisky sa povazuji za
pouzitelné na vietky tabule skla s vyskou segmentu men3sou ako alebo rovnajicou sa 100 mm.

Pocet vzoriek na jednu sadu

Pocet vzoriek v kazdej skupine musi byt nasledovny, podla kategérie tvaru definovanej v bode 1.1.3.

Druh sklenej tabule pocet vzoriek
Ploché (dve sady) 4
Ploché a ohybané (tri sady) 5

Skiasobnd metéda

Pouzivand metdda je popisand v oddieli 1 prilohy III C.

Body ndrazu (pozri prilohu Il N, obrazok 3).

Pre tabule plochého a ohybaného skla si body ndrazu zobrazené na jednej strane na obrdzkoch 3a a 3b
v prilohe III N a na druhej strane na obrazku 3c v prilohe III N tieto:

bod 1: 3 cm od okrajov sklenej tabule v tej Casti, kde je polomer zakrivenia okraja najmensi;

bod 2: 3 cm od okraja jedného z medidnov, pricom sa vyberie td strana sklenej tabule (ak existuje), na ktorej
sa nachddzaja stopy po kliestoch;

bod 3: v geometrickom strede skla;

bod 4: iba v pripade tabul ohybaného skla; tento bod sa zvoli na najvicsom medidne v tej Casti tabule, kde
je polomer zakrivenia najmensi.

V kazdom predpisanom bode ndrazu sa smie vykonat iba jedna skuska.

Interpreticia vysledkov
Skiska sa povazuje za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak triestivost splia nasledovné podmienky:

pocet tlomkov v ktoromkolvek stvorci o rozmeroch 5x5 cm nie je mensi ako 40 alebo vacsi ako 400,
alebo, v pripade zasklenia nie hrubsicho ako 3,5 mm, 450.

Na tcely vyssie uvedeného pravidla, sa tlomok presahujtici stranu $tvorca pocita za polovicu tlomku.

Triestivost sa nekontroluje v pése sirokom 2 cm okolo okraja vzoriek, ak tento pds predstavuje rdm skla,
a ani v polomere 7,5 cm od bodu dopadu.

Ulomky o ploche presahujiicej 3 cm? nie st povolené, s vynimkou Casti definovanych v bode 2.6.1.3.
Niekol'ko tlomkov predfzeného tvaru je povolenych, ak:

— ich konce nemaju ostrie,

a ak, a7 na pripad uvedeny v bode 2.6.2.2. ich dfzka nepresahuje 7,5 cm.

Sada vzoriek predlozend na typové schvélenie konstrukénej Casti sa povazuje za vyhovujicu z hladiska
triestivosti ak je splnend minimdlne jedna z nasledovnych podmienok:

ak vietky skasky vykonané s pouzitim bodov ndrazu definovanych v bode 2.5.1 poskytli uspokojivé
vysledky;
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2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.
3.1.1.

3.1.3.
3.1.3.1.
3.1.3.2.

3.1.4.
3.1.4.1.
3.1.4.2.

3.1.4.2.1.
3.1.4.2.2.

ak jedna skuiska spomedzi vietkych skasok vykonanych s pouzitim bodov ndrazu predpisanych v bode 2.5.1
poskytla neuspokojivé vysledky, bertic do dvahy odchylky, ktoré nepresahuji nasledovné medzné hodnoty.

— nie viac ako pit tlomkov o dizke 6 az 7,5 cm;

— nie viac ako pat dlomkov o dfske 7,5 a7 10 cm;

a zopakuje sa na novej vzorke, ktord bud vyhovie poziadavkdim oddielu 2.6.1 alebo poskytne odchylky
v rdmci vys$sie predpisanych medznych hodnot.

ak dve skisky spomedzi vSetkych skisok vykonanych s pouzitim bodov ndrazu predpisanych v bode 2.5.1
poskytli neuspokojivé vysledky pre odchylky nepresahujice medzné hodnoty predpisané v bode 2.6.2.2
a dalsia séria skisok vykonand na novej sade vzoriek splia poziadavky oddielu 2.6.1, alebo nie viac ako dve
vzorky z novej sady poskytnd odchylky v rdmci vyssie predpisanych limitov v bode 2.6.2.2.

Ak sa zistia vysSie uvedené odchylky, tak sa musia uviest v protokole o skiske a k protokolu sa musia
pripojit fotografie prislusnych casti sklenej tabule.

SKUSKA NA MECHANICKU PEVNOST

Skigka s 227 g gulickou

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickyich vlastnosti.

Materidl Index obtiaznosti Sfarbenie Index obtiaznosti
Lestené sklo 2 bezfarebné 1
Plavené sklo 1 ténované 2
tabulové sklo 1

Ostatnych sekunddrnych charakteristickych vlastnosti (menovite, zabudovanie alebo nepritomnost vodicov) sa
to netyka.

Pocet skisobnyich kusov

Pri kazdej kategorii hrabky definovanej vyssie v bode 1.1.4 sa skianiu podrobi Sest skuobnych kusov.
Skiisobnd metdda

Pouzivand metdda je popisand v oddieli 2.1 prilohy III C.

Vyska padu (od spodnej strany gulicky po hornt plochu skasobného kusu) je uvedené v nasledovnej tabulke,
podla hriibky sklenej tabule:

Menovitd hrabka sklenej tabule e) vyska padu

e<3,5 mm 2,0 m + 5/-O mm

3,5 mm < e 2,5 m + 5/- O mm

Interpretdcia vysledkov
Skuska sa povazuje za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak sa skasobny kus nerozbije.

Sada vzoriek predlozend na typové schvilenie konstrukénej casti sa povazuje za vyhovujicu z hladiska
mechanickej pevnosti, ak je splnend minimalne jedna z tychto podmienok:

ked nie viac ako jedna skuiska poskytne neuspokojivy vysledok,

ked, v pripade, Ze dve skasky poskytnt neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiisok vykonanych na novej sade
siestich skisobnych kusov poskytne pozadované vysledky.

OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky tykajiice sa priepustnosti bezného svetla stanovené v oddieli 9.1. prilohy IIl C sa vztahuji na
tabule z homogénne tvrdeného skla alebo casti sklenych tabdl nachddzajiice sa v miestach, ktoré si
z hladiska videnia vodica rozhodujtice.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.1.

2.2.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

PRILOHA III F
CELNE SKLA Z OBYCAJNEHO VRSTVENEHO SKLA

DEFINICIA TYPU

Celné skld z obycajného vrstveného skla sa povazujti za patriace do roznych typov, ak sa lfsia aspon
v jednej z nasledovnych hlavnych alebo sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Hlavné charakteristické vlastnosti sd tieto:
obchodny ndzov alebo znacka;
tvar a rozmery.

Celné skld z obycajného vrstveného skla sa povazujii za patriace do jednej skupiny na Géely skasok
mechanickych vlastnosti a odolnosti proti vonkajsim vplyvom;

pocet vrstiev skla;

menovitd hribka “e” celného skla, pricom vyrobnd tolerancia 0,2 n mm (priCom n znamend pocet vrstiev
skla v celnom skle) nad alebo pod menoviti hodnotu je povolend;

menovitd hribka medzivrstvy alebo medzivrstiev;

druh a typ medzivrstvy alebo medzivrstiev (napr. medzivrstva alebo medzivrstvy PVB alebo inych
plastickych materidlov).

Sekunddrne charakteristické vlastnosti sii nasledovné:

druh materidlu ((zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo),

sfarbenie (Gplné alebo ¢iastocné) medzivrstvy alebo medzivrstiev (bezfarebnych alebo ténovanych),
sfarbenie skla (bezfarebné alebo tonované),

zabudovanie alebo nepritomnost vodicov,

zabudovanie alebo nepritomnost zatemriovacich pasov.

VSEOBECNE

V pripade Celnych skiel z obycajného vrstveného skla sa skisky iné ako sa skasky formou v tvare hlavy
(oddiel 3.2) a skasky optickych vlastnosti vykondvajii na plochych skasobnych kusoch, ktoré st bud
vyrezané zo skutocnych Celnych skiel alebo sti na tento tcel zvlast pripravené. V kazdom pripade musia
byt skisobné kusy vo vSetkych ohladoch striktne reprezentativne z hladiska sériovych celenych skiel, pre
ktoré sa ziada typové schvdlenie konstrukénych casti.

Pre kazdou skuskou sa skisobné kusy musia skladovat najmenej Styri hodiny pri teplote 23 + 2 °C.
Skusky sa musia vykonat ¢o mozno najskor po vybrati skisobnych kusov z nadoby, v ktorej boli uloZené.

SKUSKA FORMOU V TVARE HLAVY

Indexy obtiaZznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

Skiska formou v tvare hlavy celého ¢elného skla
Pocet vzoriek

Musi sa skasat Styri vzorky zo sady z najmenej rozvinutou plochou a $tyri vzorky zo sady z najviac
rozvinutou plochou, vybraté v stlade s ustanoveniami prilohy III M.

Skiisobnd metdda
Pouzivand metdda je popisand v oddieli 3.3.2 prilohy III C.

Vyska padu ¢inf 1,5 m + 0/-5 mm.
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3.2.3. Interpretdcia vysledkov
3.2.3.1. Skuska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st splnené tieto podmienky:

3.2.3.1.1. vzorka sa rozbije s vytvorenim pocetnych kruhovych trhlin ststredenych priblizne okolo bodu nérazu,
pricom trhliny najblizsie k bodu ndrazu nebudid od neho vzdialené viac ako 80 mm.

3.2.3.1.2.  vrstvy skla musia nadalej priliechat k medzivrstve z plastického materidlu. Mimo kruznice o priemere 60
mm okolo bodu ndrazu je povolené jedno alebo viacero Ciastoénych oddeleni od medzivrstvy na
ktorejkolvek strane trhliny, pricom $irka medzery je mensia ako 4 mm.

3.2.3.1.3.  Na strane ndrazu:

3.2.3.1.3.1. medzivrstva nesmie byt obnazend na ploche vicsej ako 20 cm?,

3.2.3.1.3.2. je povolené odlipnutie v medzivrstve az do dizky 35 mm.

3.2.3.2 Sada vzoriek predloZenych na schvélenie sa povazuje za vyhovujicu z hladiska skdsky formou v tvare
hlavy, ak je splnend jedna z tychto dvoch podmienok:

3.2.3.2.1.  vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

3.2.3.2.2.  jedna skiska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiiSok vykonand na novej sade skiisobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

3.3. Skiska formou v tvare hlavy na plochych skidSobnych kusoch
3.3.1. Pocet skiisobnyich kusov
Skasaniu sa podrobi Sest plochych skiisobnych kusov o rozmeroch (1 100 mm x 500 mm) + 5/-2 mm.
3.3.2 Skiisobnd metdda
3.3.2.1. Pouzivand metdda je popisand v oddieli 3.3.1 prilohy III C.
3.3.2.2. Vyska padu ¢inf 4 m + 25/-0 mm.
3.3.3. Interpretdcia vysledkov
3.3.3.1. Skuiska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak si splnené tieto podmienky:
3.3.3.1.1.  skasobny kus povoli a rozbije sa, vykazuje mnohé kruhové trhliny sistredené okolo bodu nérazu;
3.3.3.1.2.  odlipenia v medzivrstve si povolené, ak hlava figuriny neprejde cez skisobny kus;
3.3.3.1.3.  ziadne velké dlomky skla sa neoddelia od medzivrstvy.

3.3.3.2. Sada vzoriek predloZenych na schvélenie sa povazuje za vyhovujicu z hladiska skasky formou v tvare
hlavy, ak je splnend jedna z tychto dvoch podmienok:

3.3.3.2.1.  vsetky skasky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

3.3.3.2.2.  jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiiSok vykonand na novej sade skuisobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

4, SKUSKA NA MECHANICKU PEVNOST

4.1. Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

4.2. Skiaska s 2260 g gulickou
4.2.1. Pocet skiisobnyich kusov

Skuske sa podrobi Sest stvorcovych skdsobnych kusov so stranou o rozmere 300 mm + 10/-0 mm.
4.2.2. Skiisobnd metdda
42.2.1. Pouzivand metdda je popisand v oddieli 2.2 prilohy III C.

42.2.2. Vyska padu (od spodnej strany gulicky az po hornt stranu skiobného kusu) je 4 0 + 25/-0 mm.
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4.2.3.

4.2.3.1.

4.2.3.2.

4.2.3.2.1.

4.2.3.2.2.

4.3.

4.3.3.1.

4.3.3.2.

4.3.4.1.

4.3.4.2.

4.3.4.2.1.

4.3.4.2.2.

Interpretdcia vysledkov

Skuska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom, ak gulicka neprerazi zasklenie do piatich sekiind
od momentu narazu.

Sada sktisobnych vzoriek predlozenych na typové schvélenie konstrukénej Casti sa povazuje za vyhovujiicu
z hladiska skasky s 2 260 g gulickou, ak je splnend jedna tychto dvoch podmienok:

vietky sktsky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

jedna sktiska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiisok vykonand na novej sade skisobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

Skiaska s 227 g gulickou

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickjch vlastnosti

Nie sti zahrnuté Ziadne sekundérne charakteristické vlastnosti:

Pocet skiisobnych kusov

Skuske sa podrobi dvadsat $tvorcovych skasobnych kusov so stranou o rozmere 300 mm + 10/-0 mm.
Skiisobnd metéda

Pouzivand met6da je popisand v oddieli 2.1 prilohy III C. Skasa sa 10 vzoriek pri teplote + 40 + 2 °C
a 10 pri teplote —20 + 2 °C.

Vyska padu pre rozne kategrie hrabky a hmotnost oddelenych dlomkov je uvedend v tejto tabulke:

+ 40 °C - 20 °C
maximdlna povo- maximalna povo-
hrabka skadobného kusu vyska padu lend hmotnost vyska padu lend hmotnost
dlomkov dlomkov

mm m () g m (%) g
e <45 9 12 8,5 12
45<e<55 10 15 9 15
55<e<6,5 11 20 9,5 20
e> 6,5 12 25 10 25

(*) Pri vyske padu je povolend tolerancia + 25/-0 mm.

Interpretdcia vysledkov

Skiiska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st splnené nasledovné podmienky:
— gulicka neprerazi skisobny kus,

— skdsobny kus sa nerozbije na niekolko kusov,

— ak sa medzivrstva neroztrhne, tak hmotnost dlomkov oddelenych zo strany skla protilahlej k bodu
nérazu nesmie presiahnut prislusné hodnoty predpisané v bode 4.3.3.2

Sada skusobnych vzoriek predlozenych na typové schvélenie konstrukénej Casti sa povazuje za vyhovujiicu
z hladiska skasky 227 g gulickou, ak je splnend jedna tychto podmienok:

uspokojivy vysledok poskytne pri kazdej skasobnej teplote najmenej osem skiisok, alebo

ak viac ako dve skiisky poskytli neuspokojivé vysledky, tak sa musi vykonat dalSia séria skiSok vykonand
na novej sade sktSobnych kusov a tdto musi poskytnut uspokojivé vysledky.

SKUSKA ODOLNOSTI PROTI VONKAJSIM VPLYNOM

Skiska odolnosti proti oderu
Indexy obtiaznosti a skiSobnd metdda

Ak sa uplatiuji poziadavky oddielu 4 prilohy Il C, skiska musi pokracovat pocas 1000 cyklov.
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5.2.

5.3.

5.3.1.

Interpretdcia vysledkov

Tabula bezpecnostného skla sa povazuje za vyhovujicu z hladiska odolnosti proti oderu vtedy, ak rozptyl
svetla v dosledku oderu skisobného kusu nepresiahne 2 %.

Skiska odolnosti proti vysokej teplote

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 5 prilohy IIT C.

Skiiska na odolnost proti Ziareniu
Vseobecnd poZiadavka

Tato skdska sa vykondva iba vtedy, ak ju laboratérium bude povazovat za uzitont vzhladom na
informécie tykajiice sa medzivrstvy, ktoré mé k dispozicii.

Uplatiiuje sa poziadavka oddielu 6 prilohy III C.

Skiska odolnosti proti vlhkosti
Uplatiiuje sa poziadavka oddielu 7 prilohy III C.

OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavka tykajiica sa optickych vlastnosti uvedenych v oddieli 9 prilohy IIl C sa vztahuje na kazdy typ
celného skla.
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1.1.

1.1.2.

1.2

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

2.1.

2.2.

2.3.

3.1.

3.2.

3.3.
3.3.1.

3.4.
3.4.1.

PRILOHA III G
TABULE Z VRSTVENEHO SKLA INE AKO CELNE SKLA ()

DEFINICIA TYPU

Tabule z vrstveného skla iné ako Celné skld sa povazuju za patriace do roznych typov, ak sa lisia aspon
v jednej z nasledovnych hlavnych alebo sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Hlavné charakteristické vlastnosti sit nasledovné:
obchodny nézov alebo znacka;

pre kategoriu hribky tabule, v ktorej sa nachddza menovitd hrabka “e” je povolend vyrobnd tolerancia £ 0,2 n
mm, (pricom n je pocet vrstiev skla v tabuli):

IN

- kategoria I: e < 55 mm
- kategoria I 5,5 mm < e < 6,5 mm,
- kategoria III: 6,5 mm < e

menovitd hriibka medzivrstvy alebo medzivrstiev;

druh a typ medzivrstvy alebo medzivrstiev (napr. medzivrstva alebo medzivrstvy PVB alebo inych plastickych
materialov).

akékolvek zvldstne oSetrenie, ktorému bola podrobend jedna z vrstiev skla.

Sekundérne charakteristické vlastnosti si nasledovné:
druh materidlu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],
sfarbenie (Gplné alebo ¢iastocné) medzivrstvy alebo medzivrstiev (bezfarebnych alebo ténovanych),

sfarbenie skla (bezfarebné alebo ténované),

VSEOBECNE

V pripade tabul z vrstveného skla inych ako celné skld sa skisky vykondvaji na plochych skisobnych kusoch,
ktoré st bud vyrezané zo skuto¢nych sklenych tabdl alebo st zvldst pripravené. V kazdom pripade musia byt
skisobné kusy vo vietkych ohladoch striktne reprezentativne z hladiska sklenych tabil, na vyrobu ktorych sa
ziada typové schvélenie konstrukénych Casti.

Pred kazdou skuskou sa skasobné kusy vrstveného skla musia skladovat najmenej $tyri hodiny pri teplote
23 £ 2 °C. Skasky sa musia vykonat ¢o mozno najskor po vybrati skisobnych kusov z nddoby, v ktorej boli
uloZené.

Ustanovenia tejto prilohy sa povazuji za splnené, ak zasklenie predlozené na typové schvélenie konstrukénej
Casti md také isté zloZenie ako Celné sklo, ktoré uz bolo schvilené na zdklade ustanovené priloh I F, Il H
alebo III 1.

SKUSKA FORMOU V TVARE HLAVICE

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Nie s zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

Pocet skdaSobnych kusov

Skisaniu sa podrobi Sest plochych skasobnych kusov o rozmeroch (1 100 mm x 500 mm) +25/-0 mm.
Skiisobnd metoda

Pouzivand metdda je popisand v oddieli 3 prilohy III C.

Vyska pddu je 1,50 m + 0/-5 mm. V pripade sklenych tabdl pouzivanych ako ¢elné skld d traktorov sa tdto
vyska zvysi na 4 m + 25/-0 mm.

Interpreticia vysledkov

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st splnené nasledovné podmienky:

3.4.1.1. skdsobny kus povoli a rozbije sa, bude vykazovat mnohé kruhové trhliny stistredené okolo bodu nérazu;

(') Tento typ tabule z vrstveného skla sa moze tiez pouzit ako ¢elné sklo pre traktory.



410

Uradn)’r vestnik Eurdpskej tnie

13[zv. 9

3.4.1.2. medzivrstvy st povolené, avsak hlava figuriny nesmie prejst cez medzivrstvu;
3.4.1.3. ziadne velké dlomky skla sa neoddelia od medzivrstvy.

3.4.2.  Sada vzoriek skiSobnych vzoriek predlozenych na skdsanie typové schvilenie konstrukénej Casti sa povazuje za
vyhovujticu z hladiska sktisky formou v tvare hlavy, ak je splnend jedna z tycto dvoch podmienok:

3.4.2.1. vietky skasky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

3.4.2.2. jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skdasok vykonand na novej sade skisobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

4, SKUSKA MECHANICKE] PEVNOSTI — SKUSKA 227 g GULICKOU

4.1. Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

4.2. Pocet skasobnych kusov

Skiskam sa musia podrobit Styri ploché skiiSobné kusy v tvare Stvorca o strane 300 mm (+ 10/-0 mm)

4.3.  Skisobnd metéda
4.3.1. Pouzivand met6da je popisand v oddieli 2.1 prilohy III C.

43.2. Vyska padu (od spodnej strany gulicky po hornti plochu skdsobného kusu) je uvedend v tejto tabulke ako
funkcia menovitej hrabky:

Menovitd hribka Vyska padu

e < 55 mm 5m
5,5 mm < e < 6,5 mm 6m + 25mm/-0mm
6,5 mm < e 7m

4.4, Interpreticia vysledkov

4.4.1. Skiska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st splnené ticto podmienky:
— gulicka neprerazi skisobny kus,
— skiSobny kus sa nerozbije na niekolko kusov,

— celkovd hmotnost tych niekolko mélo tlomkov, ktoré sa mozu vytvorit na strane opacnej ako je strana
bodu ndrazu nepresiahne 15 g.

4.4.2.  Sada skusobnych kusov predlozenych na skiSanie na tcely typového schvdlenia konstrukénej Casti sa povazuje
za vyhovujicu z hladiska mechanickej pevnosti, ak je splnend jedna z tychto podmienok:

4.4.2.1. vietky skasky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

4.4.2.2. ak nie viac ako dve skasky poskytli neuspokojivé vysledky, musi sa vykonat dalsia séria skiSok na novej sade
skasobnych kusov, ktord musi poskytndt uspokojivé vysledky.

5. SKUSKA ODOLNOSTI PROTI VONKAJSIM VPLYVOM

5.1. Skiigka odolnosti proti oderu
5.1.1.  Indexy obtiaznosti a skisobnd metdda

Ak sa uplatiujii poziadavky oddielu 4 prilohy IIT C, skdska musi pokracovat pocas 1000 cyklov.
5.1.2.  Interpretdcia vysledkov

Tabula bezpecnostného skla sa povazuje za vyhovujicu z hladiska odolnosti proti oderu vtedy, ak rozptyl
svetla v dosledku oderu skiisobného kusu nepresiahne 2 %.

5.2. Skiigka odolnosti proti vysokej teplote

Uplatiiujii sa poziadavky oddielu 5 prilohy III C.
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5.3.

5.3.1.

5.3.2.

5.4.

5.4.1.

6.1.

Skiigka na odolnost proti Ziareniu
Vseobecné poZiadavky

Tato skaska sa vykondva iba vtedy, ak ju laboratérium bude povazovat za uzito¢nt vzhladom na informdicie
tykajiice sa medzivrstvy, ktoré md k dispozicii.

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 6 prilohy III C.

Skiiska odolnosti proti vlhkosti
Uplatiiujii sa poziadavky oddielu 7 prilohy III C.

OPTICKE VLASTNOSTI

Priepustnost svetla

Poziadavky tykajiice sa priepustnosti bezného svetla stanovené v oddieli 9.1. prilohy III C sa vztahuji na sklené
tabule iné ako celné skld, alebo casti sklenych tabdl nachddzajtice sa v miestach, ktoré st z hladiska videnia
vodica rozhodujtice.
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1.1.

1.1.2.

1.1.3.

1.1.4.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.1.

2.2.

3.1.

3.2.

4.1.

PRILOHA III H
CELNE SKLA Z UPRAVENEHO VRSTVENEHO SKLA

DEFINICIA TYPU

Celné skld z upraveného vrstveného skla sa povazujt za patriace do roznych typov, ak sa ligia aspon v jednej
z nasledujicich hlavnych alebo sekundarnych charakteristickych vlastnosti.

Hlavné charakteristické vlastnosti sii nasledovné:
obchodny ndzov alebo znacka;
tvar a rozmery.

Celné skld z upraveného vrstveného skla sa povazuji za patriace do jednej skupiny na tcely skasok,
mechanickych vlastnosti a skisok odolnosti proti vonkajsim vplyvom;

pocet vrstiev skla;

menovitd hribka “e” ¢elného skla, pricom vyrobnd tolerancia 0,2 n mm (priom n znamend pocet vrstiev
skla v celnom skle) nad alebo pod menoviti hodnotu je povolend;

akékolvek zvldstne oSetrenie, ktorému bola podrobend jedna alebo viaceré vrstvy skla;
menovitd hribka medzivrstvy alebo medzivrstiev;

druh a typ medzivrstvy alebo medzivrstiev (napr. medzivrstva alebo medzivrstvy PVB alebo inych plastickych
materidlov).

Sekunddrne charakteristické vlastnosti sii tieto:

druh materidlu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],

sfarbenie (Gplné alebo ¢iastocné) medzivrstvy alebo medzivrstiev (bezfarebnych alebo ténovanych),
sfarbenie skla (bezfarebné alebo ténované),

zabudovanie alebo nepritomnost vodicov,

zabudovanie alebo nepritomnost zatemnovacich pésov.

VSEOBECNE

V pripade celnych skiel z upraveného vrstveného skla sa skasky iné ako je skuiska formou v tvare hlavy na
celom celnom skle a skasky optickych vlastnosti vykondvaji na vzorkdch afalebo plochych skasobnych
kusoch, ktoré st na tento ucel zvldst pripravené. V kazdom pripade musia byt skisobné kusy vo vietkych
ohladoch striktne reprezentativne z hladiska celenych skiel pre vyrobu ktorych sa ziada o typové schvilenie
konstrukénej Casti.

Pred kazdou skiiskou sa skiobné kusy musia skladovat najmenej Styri hodiny pri teplote 23 + 2 °C. Skasky
sa musia vykonat ¢o mozno najskor po vybrati skuSobnych kusov z nadoby, v ktorej boli ulozené.

PREDPISANE SKUSKY
Celné skld z upraveného vrstveného skla sa musia podrobit:
sktiskam predpisanym v prilohe III F pre Celné skld z obycajného vrstveného skla,

skuske triestivosti predpisanej v oddieli 4 nizsie.
SKUSKA TRIESTIVOSTI

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Materidl Index obtiaznosti
zrkadlové sklo 2
plavené sklo 1

tabulkové sklo 1
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.
4.5.1.

4.5.1.1.
4.5.1.1.1.

4.5.1.1.2.

4.5.1.1.3.

4.5.1.2.

4.5.2.1.
4.5.2.2.

Pocet skasobnych kusov alebo vzoriek

pre kazdy bod ndrazu sa podrobi skiSaniu jeden skdsobny kus s rozmermi 1 100 x 500 mm (+ 5/-2 mm)
alebo jedna skasobnd vzorka.

Skdsobnd met6da

Pouzivand metdda je popisand v oddieli 1 prilohy III C.

Bod alebo body ndrazu

Sklend tabula sa podrobi ndrazu na kazdej z vonkajsich upravenych vrstiev v strede skisobného kusu alebo
vzorky.

Interpreticia vysledkov

Pre kazdy bod ndrazu sa skiska triestivosti povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom, ak celkovd plocha
tlomkov s plochou vicSou ako 2 cm? obsiahnutych v obdfzniku definovanom v bode 2.3.2 prilohy Il D
predstavuje najmenej 15 % plochy tohto obdlznika.

V pripade vzorky:

stred obdlznika sa nachddza v kruznici s polomerom 10 cm so stredom v priemete referencného bodu tak,
ako je definované v bode 1.2 prilohy ,zorné pole“ k smernici 74/347/EHS o aproximdcii pravnych predpisov
Clenskych stétov tykajiicich sa zorného pola vyhladu a stieracov predného skla kolesovych polnohospodér-
skych alebo lesnych traktorov.

V pripade traktorov pre ktoré nie je mozné urcit referen¢ny bod sa musi poloha zény dohladnosti uviest
v protokole o skuaske.

Vyska obdfznika moze byt znizend na 15 cm pripade Celnych skiel, ktoré st nizsie ako 44 cm a ktorych
montdzny uhol je mensi ako 15° od kolmice; percento dohladnosti musi bzi minimdlne 10 % plochy
zodpovedajticeho obdlznika.

V pripade skisobného kusu sa stred obdfznika musi nachddzat na hlavnej osi skusobného kusu vo
vzdialenosti 450 mm od jedného z jeho okrajov.

Skagobny kus y) alebo vzorka y) predlozené na typové schvilenie konstrukénej casti sa povazuji za
vyhovujiice z hladiska triestivosti vtedy, ak je splnend ktordkolvek z tychto podmienok:

skaska poskytla uspokojivy vysledok pre kazdy bod nédrazu, alebo

ak sa skuska opakuje na novej sade styroch skasobnych kusov pre kazdy bod ndrazu, pre ktory povodne
poskytla neuspokojivy vysledok, vsetkz $tyri nové skisky vykonané v tych istych bodoch ndrazu musia
poskytnit uspokojivy vysledok.
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PRILOHA III I

TABULE Z BEZPECNOSTNEHO SKLA POTIAHNUTE NA VNIjTORNE] STRANE PLASTICKYM MATERIA-

2.1.

2.2.

LOM

DEFINICIA TYPU

Bezpecnostné zasklievacie materidly definované v prilohdch 1II D az II H, ak s na vndtornej celnej strane
potiahnuté vrstvou plastického materidlu, musia spliat nielen poziadavky prislusnych priloh ale aj nasledujiice
poziadavky.

SKUSKA ODOLNOSTI PROTI ODERU

Indexy obtiaznosti a skdSobnd met6da

Plasticky povlak sa musi podrobit skiske na 100 cyklov v stlade s poziadavkami predpisanymi v oddieli 4 prilohy
I C.

Interpreticia vysledkov

Plastovy potah sa povazuje za vyhovujicu z hladiska odolnosti proti oderu vtedy, ak rozptyl svetla v dosledku
oderu skasobného kusu nepresiahne 4 %.

SKUSKA NA ODOLNOST PROTI VLHKOSTI

.V pripade platom potiahnutého tvrdeného bezpecnostného zasklievacicho materidlu sa musi vykonat skiiska

odolnosti proti vlhkosti.

. Uplatuja sa poziadavky oddielu 7 prilohy III C.

SKUSKA ODOLNOSTI PROTI ZMENAM TEPLOTY
Uplatiiujt sa poziadavky oddielu 8 prilohy III C.
SKUSKA OHNOVZDORNOSTI

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 10 prilohy III C.

SKUSKA ODOLNOSTI PROTI CHEMIKALIAM
Uplatiuja sa poziadavky oddielu 11 prilohy III C.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.1.

2.2

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

PRILOHA 11l |
SKLOPLASTOVE CELNE SKLA

DEFINICIA TYPU

Skloplastové celné skld sa povazuji za patriace do roznych typov, ak sa liSia aspon v jednej z nasledujicich
hlavnych alebo sekundarnych charakteristickych vlastnosti.

Hlavné charakteristické vlastnosti st nasledovné:
obchodny ndzov alebo znacka;
tvar a rozmery.

Skloplastové celné skld sa povazuji za patriace do jednej skupiny na tcely skiSok mechanickej pevnosti,
odolnosti proti vonkajsim vplyvom, odolnosti proti zmendm teploty a odolnosti proti chemickym ¢inidldm;

pocet plastickych vrstiev;

menovitd hribka “¢” ¢elného skla, pricom je povolend vyrobnd tolerancia *+ 0,2 mm;
menovitd hribka vrstvy skla;

menovitd hriibka vrstvy (vrstiev) plastu posobiacej ako medzivrstva y):

druh a typ vrstvy (vrstiev) plastu posobiaceho ako medzivrstva (medzivrstvy) (napr. PVB alebo iny materidl)
a plastickej vrstvy nachddzajicej sa na vniitornej strane;

akdkolvek zvlstna tprava ktorej bola sklend tabula podrobend.

Sekunddrne charakteristické vlastnosti sd tieto:

druh materidlu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],

sfarbenie (Gplné alebo &iastocné) akejkolvek vrstvy (vrstviev) plastu (bezfarebnych alebo ténovanych),
sfarbenie skla (bezfarebné alebo ténované),

zabudovanie alebo nepritomnost vodicov,

zabudovanie alebo nepritomnost zatemnovacich pésov.

VSEOBECNE

V pripade skloplastovych ¢elnych skiel sa skisky iné ako skusky formou v tvare hlavy (oddiel 3.2) a skusky
optickych vlastnosti vykondvaji na plochych skasobnych kusoch, ktoré st bud vyrezané zo skuto¢nych
elnych skiel alebo st na tento tcel zvlast pripravené. V kazdom pripade musia byt skusobné kusy vo
vietkych ohladoch striktne reprezentativne z hladiska sériovych Celenych skiel, pre ktoré sa Ziada typové
schvalenie konstrukénych casti.

Pred kazdou skaskou sa skasobné kusy musia uchovavat najmenej 4 hodiny pri teplote 23 £ 2 °C. Skasky sa
musia vykonat ¢o mozno najskor po vybrati skiisobnych kusov z nddoby, v ktorej boli uskladnené.

SKUSKA FORMOU V TVARE HLAVICE

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

Skiiska formou v tvare hlavy celého ¢elného skla
Pocet vzoriek

Musia sa skasat Styri vzorky zo sady z najmenej rozvinutou plochou a Styri vzorky zo sady z najviac
rozvinutou plochou, vybraté v stlade s ustanoveniami prilohy III M.

Skiisobnd metdda
Pouzivand metdda je popisand v oddieli 3.3.2 prilohy III C.

Vyska padu ¢inf 1,50 m + 0/-5 mm.
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3.2.3. Interpretdcia vysledkov
3.2.3.1.  Skaska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st splnené tieto podmienky:

3.2.3.1.1. vrstva skla sa rozbije s vytvorenim pocetnych kruhovych trhlin sdstredenych priblizne okolo bodu ndrazu,
pricom trhliny najblizsie k bodu ndrazu nie si od neho vzdialené viac ako 80 mm.

3.2.3.1.2. vrstva skla musi nadalej priliehat k medzivrstve z plastického materidlu. Na kazdej strane trhliny mimo
kruznice o priemere 60 mm opisanej okolo bodu ndrazu méze byt povolené jedno alebo viacero ¢iastoénych
oddeleni od medzivrstvy nie SirSich ako 4 mm;

3.2.3.1.3. na strane ndrazu je v medzivrstve povolené odliipnutie o dizke do 35 mm.

3.2.3.2.  Sada vzoriek predlozenych na typové schvalenie konstrukénej casti sa povaZuje za vyhovujicu z hladiska
sktisky formou v tvare hlavy, ak je splnend jedna z tychto dvoch podmienok:

3.2.3.2.1. vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

3.2.3.2.2. jedna skaska poskytla neuspokojivé vysledky, dalsia séria skiSok vykonand na novej sade skasobnych kusov
alebo vzoriek poskytne uspokojivé vysledky.

3.3. Skiigka formou v tvare hlavy na plochych skasobnych kusoch
3.3.1. Pocet skisobnyich kusov
Skisaniu sa podrobi Sest plochych skasobnych kusov o rozmeroch 1 100 mm x 500 mm (+ 5/-2 mm.
3.3.2. Skiisobnd metdda
3.3.2.1. Pouzivand metdda je popisand v oddieli 3.3.1 prilohy III C.
3.3.2.2.  Vyska padu ¢ini 4 m + 25/-0 mm.
3.3.3. Interpretdcia vysledkov
3.3.3.1.  Skaska sa povazuje za skasku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st splnené tieto podmienky:

3.3.3.1.1. skasobny kus povoli a rozbije sa, pricom bude vykazovat mnohé kruhové trhliny ststredené priblizne okolo
bodu narazu;

3.3.3.1.2. Odldpenia v medzivrstve sti povolené, aviak hlava figuriny nesmie prejst cez medzivrstvu;
3.3.3.1.3. ziadny velky Glomok skla sa neoddeli od medzivrstvy.

3.3.3.2.  Sada skiisobnych vzoriek predlozenych na typové schvdlenie konstrukénej Casti sa povazuje za vyhovujicu
z hladiska skisky formou v tvare hlavy, ak je splnend jedna z tychto podmienok:

3.3.3.2.1. vSetky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

3.3.3.2.2. ak jedna skaska poskytla neuspokojivé vysledky, tak sa musi vykonat dalsia séria skasok na novej sade
sktisobnych kusov, ktord musi poskytnit uspokojivé vysledky.

4. SKUSKA NA MECHANICKU PEVNOST

4.1. Indexy obtiaZnosti, skiSobnd metéda a interpreticia vysledkov

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 4 prilohy III F.

4.2. Tretia poziadavka stanovend v bode 4.3.4.1 prilohy IIl F viak nie je relevantnd.
5. SKUSKA ODOLNOSTI PROTI VONKAJSIM VPLYVOM

5.1. Skaska odolnosti proti oderu

5.1.1. Skiiska odolnosti proti oderu na vonkajsej ploche

5.1.1.1.  Uplatiiuji sa poziadavky oddielu 5.1 prilohy III F.
5.1.2. Skiiska odolnosti proti oderu na vniitornej ploche

5.1.2.1.  Uplatfiuji sa poziadavky oddielu 2 prilohy III F.

5.2. Skiigka odolnosti proti vysokej teplote

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 5 prilohy III C.

5.3. Skiigka odolnosti proti Ziareniu

Uplatiiuji sa poziadavky oddiclu 6 prilohy III C.
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5.4. Skiigka odolnosti proti vlhkosti
Uplatnuja sa poziadavky oddielu 7 prilohy III C.
5.5. Skiska odolnosti proti zmendm teploty
Uplatiiujii sa poziadavky oddielu 8 prilohy III C.

6. OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky tykajiice sa optickych vlastnosti uvedenych v oddieli 9 prilohy IIl C sa vztahujii na kazdy typ
¢elného skla.

7. SKUSKA OHNOVZDORNOSTI
Uplatiuji sa poziadavky oddielu 10 prilohy III C.

8. SKUSKA ODOLNOSTI PROTI CHEMIKALIAM
Uplatiuji sa poziadavky oddielu 11 prilohy III C.
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1.2

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

2.1.

2.2

2.3.

3.1.

3.2

3.4.
3.4.1.

PRILOHA Il K
SKLOPLASTOVE TABULE INE AKO CELNE SKLA ()

DEFINICIA TYPU

Skloplastové tabule iné ako Celné skld sa povaZuji za patriace do roznych typov ak sa liSia aspon v jednej
z nasledujicich hlavnych alebo sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Hlavné charakteristické vlastnosti si tieto:
obchodny ndzov alebo znacka;
Kategéria hribky uplatnitend na menovitd hrabku “e’, pricom je povolend vyrobnd tolerancia * 0,2 mm):

3,5 mm
4,5 mm

- kategoria I: e
- kategéria I 3,5 mm < e
- kategoria III: 4,5 mm < e

menovitd hriibka vrstvy (vrstiev) plastického materidlu posobiaca ako medzivrstva y):
menovitd hrtibka sklenej tabule;

druh a typ vrstvy (vrstiev) plastického materidlu posobiaceho ako medzivrstva (medzivrstvy) (napr. PVB alebo
iny materidl) a plastickej vrstvy nachddzajiicej sa na vnitornej strane;

akékolvek zvldstne oSetrenie, ktorému bola podrobend jedna z vrstiev skla.

Sekunddrne charakteristické vlastnosti si tieto:
druh materidlu [(zrkadlové) lestené sklo, plavené sklo, tabulové sklo],
sfarbenie (Gplné alebo ciastocné) akejkolvek vrstvy vrstiev plastu (bezfarebnych alebo ténovanych),

sfarbenie skla (bezfarebné alebo tonované),

VSEOBECNE

V pripade skloplastovych tabal inych ako celné skld sa skusky vykondvaju na plochych skiisobnych kusoch,
ktoré st bud vyrezané z tabdl bezného skla alebo st zvldst pripravené. V kazdom pripade musia byt skisobné
kusy vo vietkych ohladoch striktne reprezentativne z hladiska sériovych sklenych tabul, pre ktoré sa Zziada
o typové schvilenie konstrukénej Casti.

Pred kazdou skdskou sa skiisobné kusy skloplastovych tabul musia skladovat najmenej 3tyri hodiny pri teplote
23 + 2 °C. Skusky sa musia vykonat ¢o mozno najskor po vybrati skisobnych kusov z nadoby, v ktorej boli
ulozZené.

Ustanovenia tejto prilohy sa povazujii za splnené, ak sklend tabula predlozend na typové schvdlenie
konstrukénej Casti md také isté zlozenie ako Celné sklo, ktoré uz bolo schvélené na zdklade ustanoveni prilohy
I J.

SKUSKA FORMOU V TVARE HLAVY

Indexy obtiaznosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti

Nie stt zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

Pocet skasobnych kusov

Skisaniu sa podrobi Sest plochych skasobnych kusov s rozmerom 1 100 mm x 500 mm (+ 5/-2 mm).
SkiiSobnd metéda

Pouzivand metdda je popisand v oddieli 3 prilohy III C.

Vyska padu je 1,50 m + 0/-5 mm. (V pripade sklenych tabdl pouzivanych ako celné skld do traktorov sa tito
vyska zvy$i na 4 m + 25/-0 mm.

Interpreticia vysledkov

Skiska sa povazuje za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st splnené tieto podmienky:

(') Tento typ tabule z vrstveného skla sa moze tiez pouzit ako ¢elné sklo pre traktory.
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3.4.1.1. vrstva skla sa rozbije, s vytvorenim pocetnych trhlin;
3.4.1.2. odlipenia v medzivrstve st povolené za predpokladu, Ze hlava figuriny neprejde cez skiisobny kus;
3.4.1.3. ziadny velky tlomok skla sa neoddeli od medzivrstvy.

3.4.2. Sada skasobnych vzoriek predlozenych na typové schvilenie konstrukénej Casti sa povazuje za vyhovujicu
z hladiska skasky formou v tvare hlavy, ak je splnend jedna z tychto podmienok:

3.4.2.1. vietky skasky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

3.4.2.2. ak jedna skidska poskytla neuspokojivé vysledky, tak sa musi vykonat dalsia séria skiSok na novej sade
skasobnych kusov a tito séeria musi poskytntt uspokojivé vysledky.
SKUSKA MECHANICKEJ PEVNOSTI — SKUSKA 227-G GULICKOU

4.1. Uplatiuji sa ustanovenia oddielu 4 prilohy III G, s vynimkou tabulky uvedenej v bode 4.3.2, ktord sa
nahrddza touto tabulkou:

Menovitd hribka Vyska padu
e < 3,5 mm 5m

3,5 mm < e > 4,5 mm 6 m + 25/- 0 mm
e < 4,5 mm 7 m

4.2. Poziadavka v tretej odrdzke bodu 4.4.1 prilohy Il G vSak nie je relevantnd.
5. SKUSKA ODOLNOSTI PROTI VONKAJSIM VPLYVOM

5.1. Skaska odolnosti proti oderu

5.1.1.  Skiiska odolnosti proti oderu na vonkajsej ploche
Uplatiuja sa poziadavky oddielu 5.1 prilohy III G.

5.1.2.  Skiiska odolnosti proti oderu na vniitornej ploche

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 2.1 prilohy III 1.
5.2. Skiska odolnosti proti vysokej teplote

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 5 prilohy III C.
5.3. Skiigka na odolnost proti Ziareniu

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 6 prilohy III C.
5.4. Skaska odolnosti proti vihkosti

Uplatiiuji sa poziadavky oddielu 7 prilohy III C.
5.5. Skiigka odolnosti proti zmendm teploty

Uplatiuji sa poziadavky oddielu 8 prilohy III C.

6. OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavky tykajiice sa priepustnosti bezného svetla stanovené v oddieli 9.1. prilohy III C sa vztahuji na sklené
tabule alebo casti sklenych tabal nachddzajice sa v miestach, ktoré st z hladiska videnia vodica rozhodujtce.

7. SKUSKA OHNOVZDORNOSTI
Uplatiuji sa poziadavky oddielu 10 prilohy III C.

8. SKUSKA ODOLNOSTI PROTI CHEMIKALIAM
Uplatiiujii sa poziadavky oddielu 11 prilohy III C.
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PRILOHA Il L
JEDNOTKY S DVOJITYM ZASKLENIM

1. DEFINICIA TYPU

Jednotky s dvojitym zasklenim sa povazuji za patriace do roznych typov, ak sa lisia aspon v jednej
z nasledujtcich hlavnych alebo sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

1.1. Hlavné charakteristické vlastnosti si tieto:

1.1.1.  obchodny nézov alebo znacka;

1.1.2.  zloZenie jednotiek s dvojitym zasklenim (symetrické/asymetrické);

1.1.3.  typ kazdej zlozkovej sklenej tabule tak, ako je definované oddieli 1 prilohy Il E, IIl G alebo III K;
1.1.4.  menovitd $irka medzery medzi dvomi sklenenymi tabulami;

1.1.5.  typ utesnenia (organické, sklo-sklo alebo sklo-kov),

1.2. Sekundérne charakteristiky sd tieto:

1.2.1.  Sekunddrne charakteristické vlastnosti kazdej zlozkovej sklenej tabule tak, ako je definované oddieli 1.2 prilohy
Il E, III G alebo III K.

2. VSEOBECNE

2.1 Kazdd zlozkovd sklend tabula tvoriaca jednotku s dvojitym zasklenim musi byt bud typovo schvélend alebo
podrobend poziadavkdm uvedenym v prislusnej prilohe (Il E, I G alebo III K).

2.2. Skasky vykondvané na jednotich s dvojitym zasklenim s menovitou Sirkou medzery ‘e’ sa povazuji za
uplatnitelné na vsetky jednotky s dvojitym zasklenfm, ktoré maji rovnaké charakteristické vlastnosti
a menoviti $irku medzery ‘e © + 3 mm. Ziadatel o typové schvélenie konstrukénej Casti viak moze predlozit
na skusky vzorku s najmensou medzerou a vzorku s najvicSou medzerou.

2.3. V pripade jednotick s dvojitym zasklenim aspon s jednou tabulou z vrstveného skla alebo jednou sklopla-

stovou tabulou sa skiSobné kusy uchovéavaji pred skiiskou aspon 4 hodiny pri teplote 23 + 2 °C. Skasky sa
musia vykonat okamzite po vybrati skiiSobnych kusov z nddoby, v ktorej boli uskladnené.

3. SKUSKA FORMOU V TVARE HLAVY

3.1. Indexy obtiaZnosti sekunddrnych charakteristickych vlastnosti.

Nie st zahrnuté Ziadne sekunddrne charakteristické vlastnosti:

3.2. Pocet skasobnych kusov

Sest skagobnych kusov 1100 mm x 500 mm (+ 5/-22 mm) podrobenych skdganiu pre kazdd kategoriu
hriibky zlozkovych tabdl a pre kazdd hribku medzery tak ako je definované vyssie v bode 1.1.4.

3.3. SkiiSobnd metéda
3.3.1. Pouzivand metdda je popisand v oddieli 3 prilohy III C.
3.3.2.  Vyska padu ¢ini 1,5 m + 0/-5 mm).

3.3.3.  V pripade asymetrického dvojitého zasklenia sa na kazdej strane vykonaju tri skasky.

3.4. Interpreticia vysledkov
3.4.1. Dvojité zasklenie pozostdvajiice z dvoch tabdl' rovnomerne tvrdeného skla.

Skiska sa povazuje za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak sa obidve zlozky rozbiji.
3.4.2.  Dvojité zasklenie pozostdvajiice z dvoch tabdl vrstveného skla iné ako Celné skld.

Skuska sa povazuje za skusku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak si splnené tieto podmienky:

3.4.2.1. obidve zlozky skusobného kusu povolia a rozbiji sa, pricom budi vykazovat mnohé kruhové trhliny
sustredené priblizne okolo bodu nérazu;
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3.4.2.2. odlipenia v medzivrstvich s povolené, aviak hlava figuriny nesmie prejst cez medzivrstvu;
3.4.2.3. ziadne velké dlomky skla sa neoddelia od medzivrstvy.

3.4.3. Dvojité zasklenie pozostdvajiice z tabule rovnomerne tvrdeného skla a z tabule vrstveného skla alebo zo
skloplastovej tabule iné ako celné skld.

Skuska sa povazuje za skisku s uspokojivym vysledkom vtedy, ak st splnené nasledovné podmienky:
3.4.3.1. tabula tvrdeného skla sa rozbije;

3.4.3.2. tabula z vrstveného skla alebo skloplastova tabula povoli a rozbije sa, pricom bude vykazovat mnohé kruhové
trhliny ststredené priblizne okolo bodu ndrazu;

3.4.3.3. odlipenia v medzivrstve (medzivrstvich) st povolené, ak hlava figuriny neprejde cez skiisobny kus;
3.4.3.4. ziadny velky tlomok skla sa neoddeli od medzivrstvy.

3.4.4. Sada skdsobnych kusov predlozenych na typové schvélenie konstrukénej Casti sa povazuje za vyhovujiicu
z hladiska skasky formou v tvare hlavy, ak je splnend jedna z tychto dvoch podmienok:

3.4.4.1. vietky skusky poskytli uspokojivé vysledky, alebo

3.4.4.2. ak jedna skuska poskytla neuspokojivé vysledky, tak sa musi vykonat dalsia séria skisok na novej sade
skiisobnych kusov a tdto musi poskytnit uspokojivé vysledky.

4. OPTICKE VLASTNOSTI

Poziadavka tykajica sa priepustnosti bezného svetla stanovend v oddieli 9.1 prilohy III C sa vztahuje na
jednotky s dvojitym zasklenim alebo na casti jednotiek s dvojitym zasklenim nachddzajice sa v miestach, ktoré
st z hladiska videnia vodica rozhodujtce.
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PRILOHA I M

ZOSKUPOVANIE CELNYCH SKIEL PRE SKUSANIE NA UCELY TYPOVEHO SCHVALENIA KONSTRUKCNEJ

1.1.

1.2

1.3.

6.1.

6.2.

9.1.

9.2.

9.3.

CASTI

Charakteristické znaky, ktoré sa berd do dvahy st:
rozvinutd plocha &elného skla;

najvicsia vyska segmentu;

zakrivenie.

Skupina pozostdva z tried hribky.

Klasifikdcia sa vykondva vo vzostupnom poradi podla rozvinutej plochy. Vyberie sa pit najvicsich a pat
najmensich rozvinutych ploch, ktoré sa ocisluji takto:

1 pre najvicsu 1 pre najmensiu

2 pre najblizsiu najmensiu po 1 2 pre najblizsiu najvicsiu po 1
3 pre najblizsiu najmensiu po 2 3 pre najblizsiu najvacsiu po 2
4 pre najblizsiu najmensiu po 3 4 pre najblizsiu najvacsiu po 3
5 pre najblizsiu najmensiu po 4 5 pre najblizsiu najvicsiu po 4

V rdmci kazdej z dvoch sérii definovanych v bode 3 vyssie, st vysky segmentu oznacené takto:

1 pre najvacsiu vysku segmentu,

2 pre najblizsiu najmensiu,

3 pre najblizsiu najmensiu atd.

V rémci kazdej z dvoch sérif definovanych v bode 3 vyssie, st polomery zakrivenia oznacené takto:

1 pre najmensi polomer zakrivenia,

2 pre najblizsi najvacsi,

3 pre najblizsi, najvacsi, atd.

Cisla pridelené celnému sklu v dvoch séridch definovanych v bode 3 sa spocitaja.

Pre kompletné skiisky definované v prilohe Il D, Il F, Il H, Il I alebo I J sa vyberie to Celné sklo
spomedzi piatich najvacsich, ktoré ma najmensi sicet a to Celné sklo spomedzi piatich najmensich, ktoré md
najmensi stcet.

Ostatné celné skld v tej istej sérii sa skaSaji na tcely overenia optickych vlastnosti definovanych v oddieli 9
prilohy III C.

Moze sa skasat aj niekolko celnych skiel s podstatne odlisnymi parametrami tvaru ajalebo polomeru
zakrivenia v porovnani s extrémnymi hodnotami vybratej skupiny, ak technickd skdSobna vykondvajiica
skasky usudi, Ze u danych parametrov je vysokd pravdepodobnost zna¢nych negativnych déinkov.

Medzné hodnoty skupiny si urcené rozvinutou plochou celného skla. Ak celné sklo predlozené na typové
schvdlenie konstrukénej Casti md rozvinuti plochu mimo rdmca schvélenych medznych hodnét ajalebo mé
vyrazne vicSou vysku segmentu alebo vyrazne mensi polomer zakrivenia, povazuje sa za ¢elné sklo nového
typu a podrobi sa dodato¢nym sktskam, ak technickd skaSobna takéto skisky povazuje za technicky

nevyhnutné, so zretefom na informdcie tykajiice sa pouzitého vyrobku a materidlu, ktoré uz ma k dispozicii.

Ak by drzitel typového schvdlenia konstrukénej casti ndsledne vyrdbal akykolvek iny model Eelného skla
v triede hribky uz schvélenej:

musi sa zistit, ¢i mdze byt takyto model zacleneny medzi pat najvacsich alebo pat najmensich vybratych na
typové schvélenie konstrukénej Casti danej skupiny;

¢islovanie postupmi definovanymi v bodoch 3, 4 a 5 vyssie sa vykond opakovane;

ak sucet cisiel pridelenych ¢elnému sklu najnovsie zaclenenému medzi pdt najvacsich alebo pdt najmensich
Celnych skiel:
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9.3.1.
9.3.1.1.
9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
9.3.1.1.4.
9.3.1.1.5.
9.3.1.2.
9.3.1.2.1.
9.3.1.2.2.
9.3.1.2.3.
9.3.1.2.4.
9.3.1.3.
9.3.1.4.
9.3.2.

sa ukdze byt mensim, vykonaju sa tieto skusky:
Celné sklo z tvrdeného skla:

triestivost,

ndraz formou tvaru hlavy,

optické skreslenie,

oddelenie sekunddrneho obrazu,

priepustnost svetla;

Celné sklo z vrstveného skla alebo skloplastové celné sklo:
ndraz formou tvaru hlavy,

optické skreslenie,

oddelenie sekunddrneho obrazu,

priepustnost svetla;

Celné sklo z upraveného vrstveného skla: skasky predpisané v oddieloch 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 a 9.3.1.2;
Celné sklo potiahnuté plastom: skasky predpisané v oddieli 9.3.1.1.alebo pripadne 9.3.1.2;

sa neukdze byt mensim, tak iba skisky predpisané na overenie optickych vlastnosti definovanych v oddieli 9

prilohy III C.
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PRILOHA III N

MERANIE VYSOK SEGMENTU A POLOHA BODOV NARAZU

Obrdzok 1

Stanovenie vysky segmentu, h

Pre sklend tabulu s jednym zakrivenim, vyska segmentu h max

Pre sklend tabulu s dvojitym zakrivenim, vyska segmentu bude h, + h, max.
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Obrdzok 2

Predpisané body ndrazu pre Celné skld
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30 mm

3 a) Plochd sklend tabula )

3b) Plochd sklend tabula

30 mm

N

3 ¢) Zakrivend sklend tabula

Obrdzky 3a), 3 b)a 3 o),

Predpisané body ndrazu pre tabule s rovnomerne tvrdeného skla

Body ,2“ zobrazené na obrazkoch 3 a), 3 b), 3 ¢), predstavujii priklady umiestnenia pre bod ,2“ predpisané v oddieli
2.5 prilohy III E.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.

2.1.

2.1.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.3.

2.2.3.

2.3.

2.3.7.
2.3.7.
2.3.7.

2.3.7.

PRILOHA III O
KONTROLY ZHODY VYROBY

POJMY
Na dcely tejto prilohy.

pod pojmom ‘typ vyrobku'sa rozumeji vsetky sklené tabule s rovnakymi hlavnymi charakteristickymi
vlastnostami;

pod pojmom ,trieda hribky* sa rozumeji vSetky sklené tabule s hrabkou zlozkovych casti v rdmci pripustnych
tolerancif;

pod pojmom ,vyrobnd jednotka“ sa rozumeji vsetky vyrobné zariadenia pre jeden alebo niekolko typov
sklenych tabdl instalované v tom istom mieste; moze zahfiat niekolko vyrobnych liniek;

pod pojmom ,pracovnd zmena“ sa rozumie Cast vyroby realizovand na tejto istej vyrobnej linke pocas dennych
pracovnych hodin;

pod pojmom ,vyrobny postup“ sa rozumie nepretrzitd doba vyroby toho istého druhu vyrobku v rdmci tej istej
smeny;

pod pojmom ,Ps“ sa rozumie pocet sklenych tabdl toho istého typu vyrobku vyrobenych na tej istej smene;

pod pojmom ,Pr* sa rozumie pocet sklenych tabdl toho istého typu vyrobku vyrobenych pocas vyrobného
postupu.

SKUSKY

Sklené tabule sa podrobia tymto skaskam:

Celné skld z tvrdeného skla:

Skuska triestivosti v stlade s poziadavkami oddielu 2 prilohy III D.

Meranie priepustnosti svetla v silade s poziadavkami oddielu 9.1. prilohy III C.
Skuska optického skreslenia v stlade s poziadavkou oddielu 9.2 prilohy III C.

Skuiska oddelenia sekunddrneho obrazu v stlade s poziadavkami oddielu 9.3 prilohy III C.

Rovnomerne tvrdené sklené tabule
Skuska triestivosti v sulade s poziadavkami oddielu 2 prilohy III E.
Meranie priepustnosti svetla v silade s poziadavkami oddielu 9.1. prilohy III C.
V pripade sklenych tabul pouzivanych ako celné skld.
1. Skiaska optického skreslenia v stlade s poziadavkami oddielu 9.2 prilohy III C.

2. Skuska oddelenia sekunddrneho obrazu v sdlade s poziadavkami oddielu 9.3 prilohy III C.

Celné skli z oby¢ajného vrstveného skla a skloplastové Eelné skld
Skuiska formou v tvare hlavy v stlade s poziadavkami oddielu 3 prilohy III F.
Skuska 2 260 g gulickou v stlade s poziadavkami oddielu 4.2 prilohy III F a oddielu 2.2 prilohy III C.
Skiska odolnosti proti vysokej teplote v stlade s poziadavkami oddielu 5 prilohy III C.
Meranie priepustnosti svetla v silade s poziadavkami oddielu 9.1. prilohy III C.
Skuska optického skreslenia v stlade s poziadavkami oddielu 9.2 prilohy III C.
Skaiska oddelenia sekunddrneho obrazu v stlade s poziadavkami oddielu 9.3 prilohy III C.
Iba v pripade skloplastovych celnych skiel
1. Skaiska odolnosti proti oderu v stlade s poziadavkami oddiclu 2.1 prilohy III L
2. Skuska odolnosti proti vlhkosti v stlade s poziadavkami oddielu 3 prilohy III L.

3 Skaska odolnosti proti chemikélidm v sdlade s poziadavkami oddielu 11 prilohy III C.
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2.4.  Tabule z obycajného vrstveného skla a skloplastové tabule iné ako ¢elné skld
2.4.1. Skaska ndrazom 227 g gulicky v stlade s poziadavkami oddielu 4 prilohy III G.

2.4.2.  Skaska odolnosti proti vysokej teplote v stilade s poziadavkami oddielu 5 prilohy III C.
2.4.3. Meranie priepustnosti svetla v stlade s poziadavkami oddielu 9.1. prilohy III C.

2.4.4. 1Iba v pripade skloplastovych tabul:

2.4.4.1. Skaska odolnosti proti oderu v stlade s poziadavkami oddielu 2.1 prilohy III L.
2.4.4.2. Skaska odolnosti proti vlhkosti v stilade s poziadavkami oddielu 3 prilohy III 1.
2.4.4.3. Skaska odolnosti proti chemikalidm v stlade s poziadavkami oddielu 11 prilohy III C.

2.4.5. Vyssie uvedené ustanovenia sa povazuji za splnené vtedy, ak boli prislusné skasky vykonané na celnom skle
rovnakého zloZenia.

2.5. Celné skli z upraveného vrstveného skla

2.5.1.  NavySe ku skaskam predpisanym v oddieli 2.3, sa musi vykonat skuska triestivosti v stilade s poziadavkami
oddielu 4 prilohy IIT H.

2.6. Sklené tabule potiahnuté plastickym materidlom

Okrem skuisok predpisanych v roznych oddieloch tejto prilohy sa musia vykonat tieto skusky:
2.6.1.  Skaska odolnosti proti oderu v stlade s poziadavkami oddielu 2.1 prilohy III 1.
2.6.2.  Skaska odolnosti proti vlhkosti v stilade s poziadavkami oddielu 3 prilohy III 1.

2.6.3.  Skaska odolnosti proti chemikdlidm v stlade s poziadavkami oddielu 11 prilohy III C.

2.7. Jednotky s dvojitym zasklenim

Skusky ktoré sa musia vykonat si predpisané v tejto prilohe pre kazdu sklent tabulu tvoriacu jednotku
s dvojitym zasklenim, s rovnakou frekvenciou a v stilade s rovnakymi poziadavkami.

3, FREKVENCIA SKUSOK A VYSLEDKY
3.1. TrieStenie
3.1.1.  Skisky

3.1.1.1. Prva séria skasok spocivajiica v rozbiti v kazdom bode zlomu predpisand touto smernicou sa musi vykonat
s fotografickymi koépiami na zaciatku vyroby kazdého nového typu sklenej tabule s cielom stanovit bod
najintenzivnejsicho zlomu.

V pripade Celnych skiel z tvrdeného skla sa vSak prvd séria skiiSok musi vykonat iba v pripade Ze ro¢nd
produkcia tohto typu sklenych tabdl prekroci 200 jednotiek.

3.1.1.2. Pocas vyrobného postupu sa musi vykondvat kontrolnd skaska s pouzitim bodu zlomu stanoveného v bode
3.1.1.1.

3.1.1.3. Na zaciatku kazdého vyrobného postupu alebo po zmene farby sa musi vykonat kontrola.

3.1.1.4. Pocas vyrobného postupu sa kontrolné skisky musia vykondvat s totuo minimalnou frekvenciou:

Celné skld z tvrdeného skla Tabule z tvrdeného skla iné ako celné skld Celné skld Z/upraveného -
deného skla

Ps <200: jeden zlom pre kazdd vyrob- | Pr <500: jeden krdt za smenu 0,1 % pre kazdy typ
na sériu

Ps >200: jeden zlom po kazdych 4 | Pr >500: dva krit za smenu
hodinéch vyroby

3.1.1.5. Na konci vyrobnej série sa musi vykonat kontrolnd skdska na jednej z poslednych vyrobenych sklenych tabul.

3.1.1.6. pre Pr <20 treba vykonat pre kazda vyrobni sériu iba jednu skasku triestivosti.
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3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

3.6.

3.6.1.

Vyisledky
Musia sa zaznamenat vietky vysledky, vritane vysledkov bez fotografickych kopil.

Popritom okrem Pr < 500 sa musi jedenkrdt za pracovni zmenu vyhotovit fotografickd kontaktnd képia.
V posledne uvedenom pripade sa vyhotovi iba jedna fotografickd kontaktnd kopia pre jednu vyrobnd sériu.

Nérazové skaska formou v tvare hlavy

Skiisky

Tato skiska sa musi vykonat na vzorkdch predstavujicich asponn 0,5 % dennej vyroby celnych skiel
z vrstveného skla na jednej vyrobnej linke. Skdsa sa maximalne 15 Celnych skiel denne.

Vyber vzoriek musi byt reprezentativny pre vyrobu roznych typov celnych skiel.

So stihlasom sktiSobne tieto skiisky mozu byt nahradené skiiskou ndrazom 2 260 g gulicky (pozri 3.3 dalej
Sprévanie sa pocas ndrazu hlavy musi byt v kazdom pripade skontrolované pre kazdd triedu hribky aspo:
u dvoch vzoriek ro¢ne.

)J
i

Vyisledky

Musia sa zaznamenat vietky vysledky.

Nérazova skaska s 2 260 g gulickou

Skiisky

Minimdlna frekvencia kontroly je jedna dplnd skiiska jeden krdt za mesiac pre kazdi triedu hriibky.
Vyisledky

Musia sa zaznamenat vietky vysledky.

Ndrazova skaska s 227 g gulickou

Skiisky

Skasobné kusy sa musia vyrezat zo vzoriek. Z praktickych dovodov sa viak skasky mozu vykondvat na
hotovych vyrobkoch alebo na ich castiach.

Kontrola sa musi vykonat na vzorkdch predstavujicich asponn 0,5 % vyroby za jednu pracovnt zmenu pri
maximalnom pocte 10 vzoriek za der.

Vyisledky

Musia sa zaznamenat vietky vysledky.

Vysokd teplota

Skiisky

Skidsobné kusy sa musia vyrezat zo vzoriek. Z praktickych dovodov sa vSak skasky mozu vykondvat na
hotovych vyrobkoch alebo na ich castiach. Tieto sa vybert tak, aby boli vSetky medzivrstvy sktisané

proporciondlne ich pouZivaniu.

Kontrola sa musi vykonat na minimdlne troch vzorkich pre kazdd farbu medzivrstvy odobratej z dennej
vyroby.

Vyisledky

Musia sa zaznamenat vietky vysledky.

Priepustnost svetla
Skiisky
Na tito skasku treba predlozit reprezentativne vzorky ténovanych hotovych vyrobkov.

Kontrola sa musi vykonat minimédlne na zaciatku kazdej vyrobnej série pokial dojde k akejkolvek zmene
charakteristickych vlastnosti sklenej tabule ovplyviiujiicej vysledky skasky.
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Sklené tabule s priepustnotou obycajného svetla meranou v rdmci typového schvdlenia konstrukénej casti
najmenej 80 % v pripade celnych skiel a najmenej 75 % v pripade sklenych tabdl inych ako celné skld,
a sklené tabule kategdrie V sii z tejto skasky vynaté.

Alternativne, v pripade tabdl' z tvrdeného skla moze osvedcenie o zhode s vysSie uvedenymi poziadavkami
predlozit dodavatel skla.

3.6.2.  Vysledky
Hodnota priepustnosti svetla sa musi zaznamenat. Popritom, v pripade Celnych skiel s tieniacimi pdsmi alebo
zatemiiovacimi pasmi sa musi overit z vykresov uvedenych v bode 3.2.1.2.2.3 prilohy III A, ¢i sa takéto pdsy
nachddzaji mimo zény I

3.7. Optické skreslenie a oddelenie sekundirneho obrazu

3.7.1.  Skisky

Kazdé ¢elné sklo sa musi prehliadnut na vizudlne defekty. Popritom, s pouzitim predpisanych metéd alebo
akejkolvek inej metddy poskytujiicej podobné vysledky, musia sa vykonat merania réznych zornych oblastiach
s tymito minimdlnymi frekvenciami.

— ak Ps < 200, jedna vzorka za pracovnt zmenu,

— ak Ps > 200, dve vzorky za pracovni zmenu,

— 1 % celej vyroby tak, aby vybraté vzorky predstavovali celd vyrobu.
3.7.2. Vysledky

Musia sa zaznamenat vietky vysledky.

3.8. Odolnost proti oderu
3.8.1.  Skiisky

Tejto skuske sa podrobujii iba plastom potiahnuté a skloplastové tabule. Musi sa vykonat aspon jedna skaska
mesacne a pre kazdy typ potahu z plastického materidlu alebo medzivrstvy.

3.8.2.  Vysledky

Musi sa zaznamenat meranie rozptylu svetla.

3.9. Odolnost proti vlhkosti
3.9.1.  Skiisky

Tejto skaske sa podrobuji iba plastom potiahnuté a skloplastové tabule. Musi sa vykonat minimdlne jedna
skiiska mesacne a pre kazdy typ potahu z plastického materidlu alebo medzivrstvy.

3.9.2. Vysledky

Musia sa zaznamenat vietky vysledky.

3.10.  Odolnost proti chemikdalidm
3.10.1. Skiisky

Tejto skaske sa podrobuji iba plastom potiahnuté a skloplastové tabule. Musi sa vykonat minimdlne jedna
skiska mesacne a pre kazdy typ potahu z plastického materidlu alebo medzivrstvy.

3.10.2. Vysledky

Musia sa zaznamenat vietky vysledky.
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PRILOHA III P

VZOR

Nézov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O EHS TYPOVOM SCHVALEN[ PRE TRAKTOR S OHLADOM NA CELNE SKLO

A OSTATNE SKLENNE TABULE

(Cldnky 4 ods. 2 a 10 smernice Rady 74/150/EHS zo 4. marca 1974 o aproximdcii prdvnych predpisov denskjch Stdtov o typovom

schvdleni kolesovych polnohospoddrskych alebo lesnyich traktorov)

¢ EHS typového schvélenia: ..................... G TOZITENTa ..o

1.
2.
3.

N R - N

12.
13.
14.
15.

16.

Znacka (ndzov podniku) traKtora: ... ...oouiiit it e
Typ a tam, kde je to vhodné, obchodny ndzov traktora: ...

Meno a adresa VYTODCU: .......oooiiiiii

. Popis typu celného skla a ostatnych sklenych tabdl (tvrdené, vrstvené, plastové, skloplastové ploché, zakrivené atd)
. Cislo EHS typového schvdlenia konstrukénej asti Celného skla a ostatngch tabdl: ..o,
. Détum predlozenia traktora na EHS typové schvdlenie: ...
. Technickid sktSobfia zodpovedna za typové schvdlenie: ...
. Détum protokolu vydaného touto skiSobRot: ...
10.
11.

Cislo protokolu vydaného touto SKASODHOU: ...eieiiiiiiiiii ittt

EHS typové schvélenie konstrukénej Casti pre celné sklo a ostatné sklené tabule sa udeluje/zamieta ().

Podpis: ..o

K tomuto dokladu st pripojené nasledovné doklady opatrené vy$sie uvedenym cislom EHS typového schvalenia:
...................... kétované vykresy;
...................... nicrtok alebo fotografia celného skla a ostatnych sklenych tabdl v kabine traktora.

Tieto tidaje sa musia dodaf prislu§nym orgdnom ostatnych clenskych 3tdtov na ich vyslovnd Ziadost.

POZIAIMIKY: .ottt et e e et et e e e e e e

(") Nehodiace sa gkrtnite.
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PRILOHA IV

MECHANICKE SPOJKY MEDZI TRAKTOROM A VLECNYM VOZIDLOM A VERTIKALNE ZATAZENIE

1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.1.

2.2

V MIESTE ZAPOJENIA

Pojmy

Pod pojmom ,mechanické spojenie medzi traktorom a vle¢nym vozidlom® sa rozumeji komponenty instalo-
vané na traktore a vle¢nom vozidle s ciefom vytvorit mechanické spojenie medzi tymito vozidlami.

Tato smernica sa vztahuje iba na komponenty mechanického spojenia pre traktory.

Medzi roznymi typmi komponentov mechanického spojenia pre traktory sa rozlisuje najmid medzi:
— vidlicové tahadlo (pozri obrdzok 1 a 2 v dodatku 1),

— vle¢ny hdk (pozri obrdzok 3 v dodatku 1),

— zédvesnd lista traktora (pozri obrdzok 4 v dodatku 1),

Pod pojmom ,typ mechanického spojenia medzi traktorom a vle¢nym vozidlom*“ sa rozumeja Casti, ktoré sa od
seba neliSia v takych podstatnych smeroch ako st:

druh komponentu mechanického spojenia,

krazky zavesnej listy (priemer 40 mm afalebo 50 mm),

vonkajsi tvar, rozmery a princip ¢innosti (napr. automatické alebo neautomatické),
material,

Hodnota D definovand v prilohe 2 pre skisku vykondvand s pouzitim dynamickej metdy alebo hmotnost
privesu definovand v prilohe 3 pre skisky vykondvané s pouzitim statickej metddy a taktiez zvislé zataZenie
v mieste spojenia S.

Pod pojmom ,referen¢ny stred mechanického spojenia“ sa rozumie bod na osi ¢apu, ktory je rovnako vzdialeny
od kridiel v pripade vidlice a bod vytvoreny priese¢nikom roviny symetrie hdku s tvoriacou ciarou konkdvnej
Casti hdku v drovni dotyku s kriizkom v momente, ked' sa tento nachddza v trakénej polohe.

“

Pod pojmom ,vyska mechanického spojenia nad trovilou terénu h)“ sa rozumie vzdialenost medzi vodorovnou
rovinou prechddzajiicou cez referenény bod mechanického spojenia a vodorovnou rovinou, na ktorej spocivaji
kolesd traktora.

Pod pojmom ,priemet mechanického spojenia ¢)“ sa rozumie vzdialenost medzi referenénym stredom
komponentu mechanického spojenia a zvislou rovinou prechddzajicou cez ndpravu, na ktorej sii namontované
zadné kolesd traktora.

Pod pojmom ,zvislé zataZenie v mieste spojenia (S)“ sa rozumie zafaZenie prendsané za statickych podmienok
na referencny stred mechanického spojenia.

Pod pojmom ,automatické“ sa rozumie komponent mechanického spojenia, ktory sa uzatvori a zablokuje
samocinne v pripade aktivovania posuvného mechanizmu krizkov vlecnej listy, bez akejkolvek dalsej cinnosti.

Pod pojmom ,rdzvor traktora )* sa rozumie vzdialenost medzi vertikdlnymi rovinami kolmymi na strednd
pozdlznu rovinu traktora prechddzajicu cez ndpravy traktora.

Pod pojmom ,zataZenie prednej ndpravy nezatazeného traktora a)“ sa rozumie t4 Cast hmotnosti traktora, ktord
sa za statickych podmienok prendsa na zdkladiu cez prednt nédpravu traktora.

Vseobecné poziadavky

Komponenty mechanického spojenia mozu byt konstruované tak, aby pracovali automaticky alebo neautoma-
ticky.

Komponenty mechanickej spojky traktora musia vyhovovat rozmerovych a pevnostnym poziadavkdm uvede-
nym v bode 3.1 a v oddieli 3.2 poziadavkdm na vertikdlne zafaZenie v mieste spojenia v uvedenym v oddieli
3.3.
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2.3. Komponenty mechanickej spojky musia byt navrhnuté a vyrobené tak, aby pri beznom pouzivani trvalo
fungovali uspokojivo a zachovali si charakteristické vlastnosti predpisané touto smernicou.

2.4, Vsetky casti komponentov mechanickej spojky musia byt vyrobené z materidlov o kvalite postacujicej na to,
aby odolali skiskam uvedenym v oddieli 3.2 a musia sa vyznacovat trvanlivymi pevnostnymi charakteristikami.

2.5. Vsetky spojky a ich uzdvery sa musia dat lahko zasundf a rozpojit a musia byt konstruované tak, aby pri
beznych prevadzkovych podmienkach nebolo mozné nihodné rozpojenie.

V pripade komponentov automatickej spojky musi byt uzavretd poloha sposobom uzatvarajicim formu dvomi
nezdvisle fungujiicimi zabezpeCovacimi zariadeniami. Tieto sa vSak mozu uvolnif s pouzitim rovnakého
ovlddacieho zariadenia.

2.6. Krizok vlecnej listy musi byt schopny horizontdlneho naklonenia minimdlne 60° na obidvoch strandch
pozdlznej osi nezabudovaného spojovacicho zariadenia. Popritom sa zakazdym pozaduje vertikdlna pohyblivost
20° smerom nahor a nadol (pozri dodatok 1).

Uhly kibového spojenia sa nesmii dosiahnut sticasne.

2.7. Celust musi umoznit krizkom zdvesnej listy otdcat sa axidlne minimédlne 90° doprava alebo dolava okolo
pozdlznej osi spojky s pevnym brzdnym momentom 30 a 150 Nm.

Vle¢ny hdk musi umoznit krazku zavesnej listy otdcat sa axidlne minimdlne 20° doprava alebo dolava okolo
pozdlznej osi hdku.

3. Osobitné poziadavky

3.1. Rozmery

Rozmery komponentov mechanickej spojky na traktore musia byt v stilade s obrdzkami 1 az 4 dodatku 1. Ak
na tychto obrazkoch nie s uvedené, mozu sa zvolit [ubovolné rozmery.

3.2. Pevnost

3.2.1.  Na tcely ich pevnosti sa komponenty mechanickej spojky musia podrobit dynamickej skiiske v podmienkach
stanovenych v dodatku 2 alebo statickej skiiske v podmienkach stanovenych v dodatku 3.

3.2.2.  Skiska nesmie sposobit ziadne trvalé deformdcie, zlomy a ani trhliny.

3.3. Vertikdlne zataZenie v mieste spojenia (S)

3.3.1. Maximdlne statické vertikdlne zafaZenie stanovuje vyrobca. V Ziadnom pripade vSak nesmie presiahnut 3 tony.

3.3.2.  Podmienky prijatia:

3.3.2.1. Pripustné statické vertikdlne zatazenie nesmie prekrocit technicky pripustné statické vertikdlne zatazenie
pripustné pre vyrobcov traktora a ani statické vertikdlne zataZenie stanovené pre vle¢né zariadenie podla EHS
typového schvdlenia konstrukénej Casti.

3.3.2.2. Poziadavky oddielu 2 prilohy I k smernici 74/151/EHS sa musia dodrzaf, av§ak maximdlne zataZenie zadnej
népravy sa nesmie prekrocit.
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3.4.

3.4.1.

4.1.

4.2.

5.1.

Vyiska privesného zariadenia nad zemou h)
(pozri obrazok uvedeny niZsie).
Zatazenie prednej
ndpravy zétazou
F
Vsetky traktory musia byt vybavené privesnym zariadenim, ktorého vyska nad zemou musi vyhovovat jednému
z tychto vztahov:
e s o ey
pricom:
m;:  hmotnost traktora (pozri prilohu I, bod 1.6),
m :  hmotnost traktora (pozri prilohu I, bod 1.6) so zatazenim prednej napravy balastom
m:  zafazenie prednej ndpravy nenaloZeného traktora (pozri bod 1.9 prilohy IV),
m, : zafaZenie prednej ndpravy traktora (pozri bod 1.9 prilohy IV), s balastovym zatazenim prednej ndpravy
I razvor traktora (pozri bod 1.8 prilohy 1V),
S: vertikilne zataZenie v mieste spojenia (pozri bod 1.6 prilohy IV),
c vzdialenost medzi referenénym stredom mechanickej spojky a vertikdlnou rovinou prechddzajicou
ndpravou zadnych kolies traktora (pozri bod 1.5 prilohy IV).
Ziadost o — EHS typové schvilenie konstrukénej Casti
Ziadost o EHS typové schvélenie konstrukénej asti pre traktor pokial ide o jeho privesné zariadenie mus
predlozit vyrobca zariadenia alebo jeho autorizovany zdstupca.
Pre kazdy typ komponentu mechanickej spojky musi byt Ziadost dolozend tytimto dokladmi a tdajmi:
— vykresy v mierke privesného zariadenia (tri képie). Na tychto vykresoch musia byt uvedené podrobne
najmd pozadované rozmery ako aj montdZne rozmery zariadenia.
— kratky technicky popis privesného zariadenia $pecifikujici typ konstrukcie a pouzity materidl,
— udanie hodnoty D uvedenej v dodatku 2 pre dynamickd skisku alebo hodnoty T (trakénd sila) uvedenej
v dodatku 3 pre statickd skiisku, a taktiez vertikdlneho zatazenia v mieste spojenia S,
— jedno alebo viacero vzorovych zariadeni podla poziadaviek technickej skdsobne.
Napisy
Kazdd konstrukénd cast mechanickej spojky vyhovujica typu, pre ktory bolo udelené EHS typové schvélenie

konstrukénej Casti musi byt opatrend tymito ndpismi:
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5.1.1.  obchodny nézov alebo znacka;
5.1.2.  Znacka EHS typové schvdlenie konstrukénej Casti v stlade so vzorom uvedenym v dodatku 4;
5.1.3.  tam, kde sa pevnost kontroluje v stlade s dodatkom 2 (dynamickd skaska):
pripustnd hodnota D,
hodnota statického vertikdlneho zatazenia S;
5.1.4. tam, kde sa pevnost kontroluje v stilade s dodatkom 3 (statickd skuska):
odtiahnutelnd hmotnost a vertikdlne zataZenie v spojovacom bode, S.

5.2. Udaje musia byt jasne viditelné, jasne itatelné a trvanlivé.

6. Nivod na pouZite

Ku vsetkym mechanickym spojkdm musi byt prilozeny ndvod vyrobcu na pouzitie. Sicastou tohto ndvodu
musi byt ¢islo EHS typového schvélenia konstrukénej Casti tab. taktiez hodnoty D alebo T v zdvislosti od toho
akd skuska bola na spojke vykonand.
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Dodatok 1

VYKRESY KONSTRUKCNYCH CASTI MECHANICKEJ SPOJKY

25 mm

N

50

105 mm?

20° mm?2)

Horizontélna

/ rovina v stlade s bodom 1.3

wuk ooz

(T

60 mm

S NS 5y

A
e
R

30 to 31,5% r*

150 min.

Vhodny krazok zdvesnej listy

Referencnd rovina v stilade s bodom 1.4

Obrdzok 1

Neautomatickd spojka privesu

1. Vyska celuste musi mat minimdlne polovicu jej sirky.

2. Vyska s krazkami privesnej listy, ktoré st k dispozicii sa musia dosiahnut minimélne hodnoty uhlovej pohyblivosti.

3. Rozmedzie menovitych rozmerov spojovacich kolikov.
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160 min.

Neautomatickd spojka privesu

zodpovedd 1SO 6489/1I z oktdbra 1980

A-A B-B
Horizontélna rovina
\ vstlade sbodom 1.3
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o
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‘ . ]
- 60 min.
Referencnd rovina v stlade s
bodom 1.4
Obrdzok 2
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Towing hook A
f—
|
40 mm
12,5

’ I I - E\ _ Clamping device
NN

Horizont4lna rovina

vsilade s
/ bodom 1.3

RosA-B

Bodom x

18

Cross-section
1 900 mm?

Bodomy
Referenénd rovina/l
v stlade s i 43.5
bodom 1.4 |‘_—.{

|

r-—
B

Ziadna cast vle¢ného hdku sa nesmie nachddzaf mimo polomeru r medzi bodmi x a y

Obrdzok 3

Uhol naklonenia podla bodu 2.8 a 2.9
zodpovedd 1SO 6489/1I z oktdbra 1980

— 60 min. L‘—

pa 2234

65 min.

L L .

Obrdzok 4

Zavesna lista traktora
zodpovedd ISO 6489/1I z oktobra 1980
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3.1.

Dodatok 2
DYNAMICKA SKUSOBNA METODA

POSTUP SKUSKY

Pevnost mechanickej spojky sa stanovuje menenim trakcie na skdSobnom stanovisti.

Tato metdda popisuje skisku na tnavu, ktord sa musi pouzit na kompletnom zariadeni mechanickej spojky, t. j.
ked' je vybavena vSetkymi Castami potrebnymi na jej instaldciu, mechanickd spojka sa namontuje a odskusa na

sktidobnom stanovisti.

Striedavé sily sa nechaji posobit pokial mozno sinusoidne (striedavo ajalebo vzostupne) s cyklom zatazenia
v zévislosti od pouzitého materidlu. Pocas skasky sa nesmi objavit Ziadne trhliny alebo lomy.

SKUSOBNE KRITERIA

Horizontdlne zlozky sily v pozdiinej osi vozidla spolu s vertikilnymi zlozkami sily tvoria zdklad skiobnych
zatazZeni.

KedZe majii iba sekunddrny vyznam, horizontélne zlozky sily v pravych uhloch k pozdiznej osi vozidla a taktiez
momenty sa neberti do tvahy.

Horizontdlne zlozky sily v pozdiinej osi vozidla si vyjadrené matematicky stanovenou reprezentativnou silou,
hodnota D.

Na mechanickd spojku sa vztahuje tdto rovnica:

_ Mr-Mg
=8 My + Mg
Pricom:
M, = technicky pripustnd celkovd hmotnost traktora,
M, = technicky pripustnd celkovd hmotnost vlecnych vozidiel,

g = 9,81 m/s%.
Vertikdlne zlozky sily v pravych uhloch k dréhe st vyjadrené statickym vertikdlnym zatazenim S.

Technicky pripustné zataZenia st uvedené vyrobcom.
POSTUP SKUSKY

Vseobecné poziadavky

Skiisobnd sila posobi na zariadenie skdsanej mechanickej spojky prostrednictvom Standardného krizku zévesnej
listy pod uhlom zvieranym polohou vertikilneho skiisobného zataZenia F, a horizontdlneho skiobného zatazenia
F, v smere strednej pozdiznej roviny prechddzajicej z hornej prednej casti do spodnej zadnej Casti.

Skiisobnou silou sa posobi v obvyklom bode dotyku medzi mechanickym spojovacim zariadenim a krizkom
zdvesnej listy.

Vola medzi spojovacim zariadenim a krtizkom musi byt minimélna.

V zédsade sa skasobnou silou podsobi striedavo okolo nulového bodu. V pripade striedavej skiiSobnej sily sa
vysledné zatazenie rovnd nule.

Pokial' by konstrukcia privesného zariadenia (napr. nadmernd vola, vle¢ny hdk) znemoziiovali vykonat skisku so
striedavym skasobnym zatazenim, skflﬁobn)’fm zatazenim sa moZze posobit taktieZ vzostupne v smere trakcie alebo

Tam kde sa skuska vykondva s pouzitim stpajicej silovej krivky, skisobné zatazenie je rovné hornému
(najvacsiemu) zafazeniu, a spodné (najmensie) zatazenie nesmie prekrocit 5 % horného zatazenia.

Pri sktske striedavymi silami treba ddvat pozor na to aby sa zabezpecilo vhodnou montdzou skisobného pristroja
a volbou systému privodu energie Ze sa nevyskytnd Ziadne dalsie momenty sily vznikajice v pravych uhloch
k skasobnej sile; uhlovd chyba pre smer sily pri skiske striedavou silou nesmie prekrocit + 1,5% a v pripade
sktisky vzostupnou silou je uhol nastaveny v hornej polohe zatazenia.
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3.2

Skiisobnd frekvencia nesmie prekrocit hodnotu 30 Hz. V pripade konstrukénych casti vyrobenych z ocele alebo
z ocelového odliatku cyklus zatazenia je 2 - 10°. Néslednd skdska na pretrhnutie sa vykond s pouzitim metédy
prieniku farby alebo podobnej metddy.

Ak st do casti spojky zabudované pruziny afalebo tlmice, tak tieto sa pocas skisky nemusia demontovat, ale
mozu sa vymenit, ak sa pocas skasky podrobia naméhaniu za takych podmienok, ktoré sa pocas beznej prevadzky
nevyskytnti (napr. posobenie tepla) a poskodené. Ich spravanie sa pred skaskou, pocas nej a po nej musi byt
popisané v protokole o skiiske.

Skiigobné sily

Skisobnd sila sa skladd v geometrickom ponati z horizontdlnej a vertikdlnej skisobnej zlozky a je dand
nasledovnym vzorcom:

F={F2+FE2

pricom:
F, =+ 0,6 D v pripade striedavej sily,
alebo

F = 1,0 - D v pripade vzostupnej sily (trakcia alebo tlak),

h
F o=g-15-S

v

S = statické zatazenie privesnej listy (zlozky vertikdlnej sily posobiace na drahu).
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1.1.
1.1.1.

1.2

1.3.

1.4.
1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.
1.5.

Dodatok 3

SPOJOVACIE ZARIADENIE

STATICKA SKUSOBNA METODA

TECHNICKE PODMIENKY SKUSKY

Vseobecne

Na zdklade svojich konstrukénych charakteristickych vlastnosti, vlecné zariadenie musi byt podrobené statickym
skiskam v stlade s poziadavkami uvedenymi v bodoch 1.2, 1.3 a 1.4

Priprava skisky

Skisky sa musia vykondvat na zvldstnom stroji, pricom vle¢né zariadenie a akdkolvek konstrukcia spdjajica
toto zariadenie s telesom polnohospodérskeho traktora je pripojend k tuhej konstrukcii prostrednictvom
rovnakych konstrukénych Casti, ktoré sa pouzivaji pre montdz tohto zariadenia na polnohospoddrsky traktor.

Skiigobné pristroje
Pristroje pouZivané na zaznamendvanie pouzitych zafaZeni a posunov musia mat tento stupefl presnosti:
— pouzité zatazenia * 50 daN,

— posuny £ 0,01 mm.

Postup skiisky

Spojovacie zariadenie sa musi najskor podrobit predbeznému trakénému zataZeniu, ktoré nepresiahne 15 %
zatazenia pri trak¢nej skiske definovanej v bode 1.4.2.

Operécia popisand v oddieli 1.4.1 sa musi zopakovat minimdlne dvakrdt, zacinajiic s nulovym zatazenim ktoré
sa postupne zvySuje aZ kym sa nedosiahne hodnota predpisand v oddieli 1.4.1 a potom sa zniZi na 500 daN;
nastavovacie napitie sa musi udrzat aspon pocas 60 sekind.

Udaje zaznamenané pre zakreslenie krivky zatazenie/deformdcia pri trakcii, alebo graf takejto krivky ziskany
z tladiarne spojenej s trakénym strojom, musia byt zaloZené iba na posobeni vzostupnych zatazeni, zacinajic
od 500 daN, vzhladom na referen¢ny stred spojovacieho zariadenia.

Nesmt sa vyskytnit zZiadne zlomy pre hodnoty az do trakéného skasobného zatazenia a vritane neho, ktoré je
stanovené ako 1,5 ndsobok technicky pripustnej hmotnosti privesu; popritom krivka zatazenie/deformdcia musi

vykazovat v intervale medzi 500 daN a 1/3 maximdlneho frakéného zafaZenia miernu progresiu, bez
nepravidelnosti.

Trvald deformdcia sa zaznamend na krivke zafaZenie/deformdcia, pokial ide o zatazenie 500 daN potom ako
bude skasobné zatazenie vratené spif na tdato hodnotu.

Zaznamenand hodnota trvalej deformdacie nesmie presiahnut 25 % maximdlnej elastickej deformdcie.

V skiske uvedenej v oddieli 1.4.2 musi predchddzat skiska, pri ktorej sa postupne vzostupnym spdsobom
nechd posobit pociatocné zatazenie predstavujice trojndsobok maximalneho pripustného vertikdlneho zataze-
nia odporicaného vyrobcom, zacinajiic pociatocnym zatazenim 500 daN, na referenény stred spojovaciecho
zariadenia.

Pocas skiisky deformdcia spojovacieho zariadenia nesmie prekrocit 10 maximdlnej elastickej deformdcie.

Kontrola sa vykond po odstrdneni vertikdlneho zataZenia a ndvrate k povodnému zatazeniu 500 daN.
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Dodatok 4

ZNACKA TYPOVEHO SCHVALENIE KONSTRUKCNE] CASTI

Znacka EHS — typového schvilenia konstrukénej Casti sa sklada z:

— obdlznikového ordmovania malého pismena ,e za ktorym musi nasledovat rozliujiice pismeno (pismend) alebo
¢islo clenského $tdtu, ktory udelil typové schvalenie konstrukcnej Casti:

1 pre Nemecko,

2 pre Franctizsko

3 pre Taliansko,

4 pre Holandsko,

6 pre Belgicko,

9 pre Spanielsko,

11 pre Spojené kréalovstvo,
13 pre Luxembursko,
18 pre Dénsko,

IRL pre [rsko,

EL pre Grécko,

21 pre Portugalsko.

— disla EHS typového schvilenia konstrukénej casti, ktoré zodpovedd ¢islu osvedCenia o EHS typovom schvéleni
konstrukcnej casti vydaného pre dany typ spojovacieho zariadenia pokial ide o jeho pevnost a rozmery, umiestnené
v akejkolvek vyhodnej polohe pod obdlznikom a v jeho blizkosti,

— velkého pismena ,D“ alebo .S, podla toho akd skdska bola vykonand na mechanickej spojke (dynamicka skiska =
D a statickd skiska = S) nad obdlznikom obklopujicim malé pismeno ,e“.

Priklad znacky EHS - typového schvilenia konstrukcnej casti.

T D

=

el

- o

G| w—ed

a = 30 mm

Spojka opatrend vyssie uvedenou znackou EHS typového schvélenia konstrukénej Casti predstavuje zariadenie, pre ktoré
bolo EHS typové schvdlenie konstrukcnej casti udelené v Nemecku (e 1) pod &islom 88-563 a na ktorom bola
vykonand dynamickd skaska pevnosti (D).
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Dodatok 5

VZOR OSVEDCENIA O EHS TYPOVOM SCHVALENI KONSTRUKCNE]J CASTI

Nézov organu

Oznimenie tykajice sa udelenia, zamietnutia, odobratia alebo rozsirenia typového EHS typového schvilenia
konstrukénej Casti vzhladom na pevnost a rozmery a vertikilne zafaZenie v mieste spojenia uritého typu

spojovacieho zariadenia (vidlicovy typ, tazny hdk, privesnd liSta traktora)

¢ EHS typového schvélenia kondtrukenej Casti: ...........ooiiiiiiii
............................................................................................................................... rozsirenie (%)
1. Obchodny ndzov alebo znacka: ...
2. Typ spojovacicho zariadenia (vidlicovy typ, tazny hdk, privesnd lista traktora (?):
3. Meno a adresa vyrobcu spojovacieho zarfadenia:..................ooiiiiiiiii
4. Ak je to vhodné, meno a adresa autorizovaného zdstupcu vyrobcu spojovacieho zariadenia:...................... ...
5. Spojovacie zariadenie bolo podrobené dynamickej/statickej”! sktiske a schvélené pre tieto hodnoty:
5.1. Dynamickd skiiska:
ROGNOTtA D oot e (kN)
vertikdlne zafaZenie v mieste SPOJEMIAT ...........ocoiuiiiittiiitiii e (daN)
5.2. Statickd skiiska
odtiahnutelnd RMOtNOSE: ... e e (kg)
vertikdlne zafaZenie v mieste SPOJEMIAT ...........ocoiuiiiittiiitiii e (daN)
6. Predlozené na EHS typové schvilenie konstrukénej Casti dfia: .............oooooiiiiiiii
7. Technickd skd3obiia zodpovedna za vykondvanie skdSok: ...
8. Ditum dislo protokolu o skiSke: ...
9. EHS typové schvdlenie konstrukénej casti vzhfadom na mechanickd spojku sa udefuje/zamieta®: ....................
10 Voo
110 Datum: ..o
12. K tomuto osvedceniu st pripojené tieto doklady, opatrené vy$sie uvedenym cislom typového schvélenia kon-

13.

14.

strukcnej Casti (napr. protokol o skdke, vykresy, atd). Tieto informdcie sa prislusnym skdSobniam ostatnych
Clenskych $titov spristupnia iba na vyslovné poziadanie: ...

() Ak je to vhodné, uvedte & ide o prvé, druhé atd. rozsirenie povodného EHS typového schvélenia konstrukénej casti
() Nehodiace sa Skrtnite
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5.1.
5.2.
5.3.

Dodatok 6

PODMIENKY PRE UDELENIE EHS TYPOVEHO SCHVALENIA

Ziadost o EHS typové schvilenie traktora, pokial ide o pevnost a rozmery spojovacieho zariadenia, predkladd
vyrobca traktora alebo jeho autorizovany zdstupca.

Traktor predstavujiici typ traktora, ktory sa md schvilit, na ktorom je namontované riadne schvilené spojovacieho
zariadenie sa predlozi technickej skisobni zodpovednej za vykonanie skiisok typového schvilenia.

Technickd skisobna zodpovednd za vykonanie skasok typového schvélenia prekontroluje, ¢i je schvéleny typ
spojovacieho zariadenia vhodny pre montdZ na ten typ traktora, pre ktory je podand Ziadost o typové schvilenie.
Zisti najmd, ¢i pripojenie spojovacieho zariadenia zodpovedd tomu zariadeniu, ktoré bolo odskasané pri udeleni
EHS typového schvélenia konstrukénej Casti.

Drzitel EHS typového schvilenia moze poziadat o jeho rozsirenie na ostatné typy spojovacieho zariadenia.
Prislusné orgdny udelia takéto rozirenie za tychto podmienok:

novy typ spojovacieho zariadenia ziskal EHS typové schvdlenie konstrukcnej Casti;

je vhodné pre montdz na ten typ traktora, pre ktory sa Ziada o rozirenie EHS typového schvilenia;

pripojenie spojovacicho zariadenia na traktor odpovedd pripojeniu, ktoré bolo predlozené pri udeleni EHS
typového schvélenia konstrukénej Casti.

Osvedcenie, ktorého vzor je vyobrazeny v dodatku 5 sa prilozi k osved¢eniu o EHS typovom schvileni pre kazdé
typové schvdlenie alebo rozsirenie typového schvalenia, ktoré bolo udelené alebo zamietnuté.

Ak sa ziadost o EHS typové schvilenie pre urCity typ traktora poddva sticasne so Zziadostou o EHS typové
schvdlenie konstrukénej casti pre urcity typ spojovacieho zariadenia na traktore, pre ktory sa ziada o EHS typové
schvélenie, bod 2 a 3 st bezpredmetné.
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Dodatok 7

VZOR

Nézov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O EHS TYPOVOM SCHVALENI PRE TYP TRAKTORA VZHLADOM NA SPOJO-

VACIE ZARIADENIE A PEVNOST JEHO PRIPOJENIA K TRAKTORU

(Cldnky 4 ods. 2 a 10 smernice Rady 74/150/EHS zo 4. marca 1974 o aproximdcii prdvnych predpisov denskjch Stdtov o typovom

schvdleni kolesovych polnohospoddrskych alebo lesnyich traktorov)

¢.. EHS typového schvélenia: ...l

............................................................................................................................... rozsirenie (%)
1. Obchodny ndzov alebo znacka traktora: ...
2. Typ traktora a obchodny NAZOV: ..........oooiiiiiiii
3. Meno a adresa vyrobct traktora: ............oooiiiiiiiiii i
4. Ak je to vhodné, ndzov a adresa autorizovaného zdstupcu vyrobet: ...
5. Obchodny nédzov alebo znacka spojovacieho zariadenia: ...
6. Typ (typy) zdvesného zariadenia (zariadent): ..........ooiiiiiiiiiiiiiiii
7. EHS znacka a ¢islo EHS typového schvilenia kondtrukénej €asti: ...
8. Rozdirenie EHS typového schvélenia na tento typ y) spojky: ......coooviiiiiiiiiiiii
9. Pripustné statické vertikdlne zafaZenie v mieste SPOJENIA .........c..viiiiniiiiiiiiiiie i daN
10. Traktor predloZeny na EHS typové schvdlenie dfia: ...
11. Technickd ski$obfia zodpovednd za vykonanie skdSok pre EHS typové schvdlenie: ...

12. Datum protokolu o skdske vydaného touto skdobiou: ...
13. Cislo protokolu vydaného touto SKUSODROU: ...eooiiriiiiiie it
14. EHS typového schvélenia vzhladom na privesné zariadenie a pevnost jeho pripevnenia k traktoru bolo udelené/-

zamietnuté (%).
15. Roziirenie EHS typového schvdlenia vzhladom na privesné zariadenie a pevnost jeho pripevnenia k traktoru bolo
udelené/zamietnuté (7).

16. Voo

17. Datum: ...

18. Podpis: .....coviviiiiiii

() Ak je to vhodné, uvedte & ide o prvé, druhé atd. rozsfrenie povodného EHS typového schvélenia
() Nehodiace sa Skrtnite
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PRILOHA V

UMIESTNENIE A SPOSOB PRIPEVNENIA POVINNYCH STITKOV A NAPISOV NA KAROSERIU TRAKTORA

1.1.

2.2

3.1.

VSEOBECNE

Vsetky polnohospodérske alebo lesné traktory musia byt vybavené Stitkom a ndpismi popisanymi v dalsich
oddieloch. Stitok a ndpisy pripevni bud’ vyrobca alebo jeho autorizovany zdstupca.

TYPOVY STITOK

Typovy stitok podla vzoru vyobrazeného v dodatku musi byt pevne pripevneny na dobre viditelnom a lahko
pristupnom mieste v takej casti, ktord sa bezne v priebehu pouZivania nevymiena. Musia byt na nom jasne
a nezmazatelne uvedené tieto informdcie v tomto poradi:

Nézov vyrobcu.
Typ traktora (a v pripade potreby verzia).
C.EHS typového schvilenia.

Toto ¢islo pozostava z malého pismena ,e“, za ktorym nasleduje v predpisanom poradi rozlisujiice ¢islo alebo
pismend Stdtu, ktory udelil EHS typové schvilenie. (1 pre Nemecko, 2 pre Franctizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre
Holandsko, 6 pre Belgicko, 9 pre Spanielsko, 11 pre Spojené kralovstvo, 13 pre Luxembursko, 18 pre Ddnsko,
21 pre Portugalsko, EL pre Grécko, IRL pre [rsko) a osvedéenie o typovom schvdleni pre dany typ vozidla.
Medzi pismeno ,e“ a rozlisujice pismend alebo Cislo tétu ktory vydal EHS typové schvélenie ako aj medzi toto
Cislo alebo prislusné pismend a ¢islo EHS typového schvilenia sa vlozi hviezdicka.

Identifikacné cislo traktora.

Minimédlne a maximdlne hodnoty pre maximélnu povoleni zatazend hmotnost traktora, v zdvislosti od typu
namontovanej pneumatiky.

Maximélna pripustnd hmotnost vozidla spocivajice na kazdej ndprave traktora podla typov namontovanych
pneumatik; tito informdcia musi byt uvedend v poradi odpredu dozadu.

Technicky pripustnd odtiahnutelnd hmotnost(i): uvedené v bode 1.7 prilohy L

Clenské staty mozu pozadovat v pripade traktorov uvddzanych na ich trhy, aby bol oznaceny aj stdt konecnej
montdze okrem ndzvu vyrobcu pokial bola kone¢nd montdz vykonand inde ako v §tite vyrobcu, aviak nie
v ¢lenskom $tdte spolocenstva.

Vyrobca moze uviest dopliujice informicie pod predpisanymi ndpismi alebo mimo nich, mimo jasne
vyznaceného obdlznika obklopujiceho iba informdcie predpisané v bodoch 2.1.1. az 2.1.7 (pozri dalej
uvedeny vyrobny Stitok).

IDENTIFIKACNE CISLO TRAKTORA

Identifikacné &islo traktora je stdlou kombindciou znakov pridelenych kazdému traktoru vyrobcom. Jeho
Gcelom je zabezpecit, aby sprostredkovatel vyrobcu dokdzal jasne identifikovat kazdy traktor po dobu 30
rokov, bez toho, aby sa musel odvoldvat na nasledovné poziadavky.

Musi byt vyznacené na vyrobnom Stitku a taktieZ na podvozku alebo na inej podobnej konstrukeii.
Zakazdym, ak je to mozné, musi byt napisané v jednom riadku.
Musi byt oznacené na podvozku alebo na inej podobnej konstrukcii, na prednej pravej casti vozidla.

Musi byt umiestnené v jasne viditelnej a pristupnej polohe takym spdsobom ako je vyklepanie kladivom alebo
vyrazenie takym spdsobom, aby sa nemohlo znehodnotit alebo poskodit.
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4. ZNAKY

4.1. Pre vetky oznacenia uvedené v oddieloch 2 a 3 sa musia pouzivat pismend latinskej abecedy a arabské cislice.
Pismend latinskej abecedy pouZivand v oznaceniach uvedenych v bodoch 2.1.1. a 2.1.3 a v oddieli 3 musia
mat podobu velkych pismen.

4.2. Pre identifikacné ¢islo traktora:

4.2.1. pouzivanie pismen I, ,0“ a ,Q“ a pomlciek, hviezdi¢iek a inych $pecidlnych znakov nie je povolené;
4.2.2.  minimdlna vyska pismen a Cislic je tato:

4.2.2.1. 7 mm pre znaky vyznaCené priamo na podvozku, rime alebo inej podobnej konstrukcii traktora,

4.2.2.2. 4 mm pre znaky vyznaCené na vyrobnom §titku.

Priklad vyrobného stitku

Nasledovnym prikladom nie sti Ziadnym sposobom durknuté ddaje ktoré mozu byt skutocne zapisané na vyrobnom
Stitku: uvadza sa len za informativnym téelom.

STELLA TRAKTOR WERKE
Typ: 846 E
EHSC.:ex1 #1792
Identifikacné cislo: GBS18041947
Celkovd pripustnd hmotnost (*): 4820-6 310 kg

Pripustné zataZenie prednej napravy (*): 2 390-3 200 kg
Pripustné zataZenie zadnej ndpravy (*): 3 130-4 269 kg

(*) V zdvislosti od pneumatik

Pripustnd vle¢nd hmotnost:

— nebrzdend vle¢nd hmotnost: 3000 kg
— nezévisle brzdend vle¢nd hmotnost: 6 000 kg
— zotrvacne brzdend vle¢nd hmotnost: 3000 kg

— vle¢nd hmotnost vybavend pridavnym brzdnym systémom
(hydraulicky alebo pneumaticky): 12 000 kg
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Priloha

VZOR

Nézov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O EHS TYPOVOM SCHVALENI PRE TYP TRAKTORA VZHLADOM NA UMIEST-

NENIE A SPOSOB UPEVNENIA POVINNYCH STITKOV A NAPISOV NA KAROSERIU TRAKTORA

(Cldnky 4 ods. 2 a 10 smernice Rady 74/150/EHS zo 4. marca 1974 o aproximdcii prdvnych predpisov denskjch Stdtov o typovom

schvdleni kolesovych polnohospoddrskych alebo lesnyich traktorov)

C.EHS typového schvdlenia: ...l

1.

R S

N - RN MY,

10.
11.
12.
13.

14.

Znacka traktora alebo obchodny ndzov vyrobet: ...

Typ a tam, kde je to vhodné, obchodny ndzov traktora: ...

- Ndzov a adresa VYTODCU: .....oooiiiiii
. Ak je to vhodné, ndzov a adresa autorizovaného zdstupcu vyrobeu: ...
. Détum predlozenia traktora na EHS typové schvdlenie: ...
. Technicka skddobfia vykondvajica skidky pre typové schvdlenie: ...
. Détum protokolu vydaného touto skiSobRot: ...
. Cislo protokolu vydaného touto SKSODTAOUS ... ..oveviiiiiiiiiiiiiiiiie ittt

. EHS typové schvilenie pre umiestnenie a spdsob upevnenia povinnych 3titkov a ndpisov na karosériu traktora sa

udeluje/zamieta (7).

Podpis: ...
K tomuto osvedceniu st pripojené tieto doklady opatrené vyssie uvedenym ¢&islom EHS typového schvilenia:
...................... kétované vykresy;

...................... nacrtok alebo fotografia umiestnenia a spdsob upeynenia povinnych Stitkov a ndpisov na
karosériu traktora.

Tieto tidaje sa musia poskytndt prislusnym orgdnom ostatnych ¢lenskych 3titov, ak o to poziadajii.
POZNAIMIKY: ottt et e e et et e e e

(") Nehodiace sa Skrtnite
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PRILOHA VI

OVLADANIE BRZDENIA VLECNYCH VOZIDIEL A BRZDOVA SPOJKA MEDZI TRAKTOROM A VLECNYMI

3.1

3.2

VOZIDLAMI

Ak je stcastou traktora ovlddanie brzdy privesu, tak toto ovlddanie musi byt bud rucné alebo nozné a musi
existovat moznost brzdit a ovlddat ho zo sedadla vodica, nesmie byt vsak ovplyvnené Ziadnou inou ¢innostou
alebo inymi ovlddacimi zariadeniami.

Ak je traktor vybaveny pneumatickym alebo hydraulickym systémom spojenia umiestnenym medzi traktorom
a vle¢nou hmotnostou, tak smie existovat iba jediné ovlddanie prevadzkovej brzdy pre kombindciu vozidiel.

Mozu sa pouzivat brzdné systémy, ktorych charakteristické vlastnosti st definované v prilohe I k smernici
76/432[EHS tykajicej sa brzdovych zariadeni kolesovych polnohospodarskych alebo lesnych traktorov.

Zariadenie musi byt konstruované a ovlddané takym spdsobom, aby bolo zabezpecené, Ze prevddzka traktora
nebude negativne ovplyvnend v pripade zlyhania alebo nedostatocnej cinnosti brzdného zariadenia vlecného
vozidla alebo v pripade poskodenia spojky.

Ak je spojenie medzi traktorom a vlecnym vozidlom (vozidlami) hydraulické alebo pneumatické, musi splhat
niektorti z nasledovnych podmienok.

Hydraulickd spojka:

V pripade hydraulickej spojky musi ist o typ s jednym potrubim.

Musi vyhovovat ISO norme ISO/5676 z roku 1983, pricom vy¢nievajiica Cast sa musi nachddzat na traktore.

Cinnost ovlidania musi umoznit, aby bol do hlavy spojky prividdzany v pokojovej polohe nulovy tlak; pracovny
tlak nesmie byt mensi ako 10 a vicsi ako 15 MPa.

Nesmie existovat moznost odpojit od motora zdroj energie.

Pneumatickd spojka

Spojka medzi traktorom a vle¢nym vozidlom (vozidlami) typu s dvomi potrubiami: automatické potrubie a priame
brzdné potrubie pracuje na zédklade zvysenia tlaku.

Hlava spojky musi vyhovovat ISO norme ISO 1728 z roku 1980.

Chod ovlddacieho zariadenia musi umoznit, aby bol do hlavy spojky privadzany pracovny tlak najmenej 0,65
a najviac 0,8 MPa.
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Priloha

VZOR

Nézov organu

PRILOHA K OSVEDCENIU O EHS TYPOVOM SCHVALENI PRE TYP TRAKTORA VZHEADOM NA OVLA-

DANIE BRZDENIAVLECNEHO VOZIDLA

(Cldnky 4 ods. 2 a 10 smernice Rady 74/150/EHS zo 4. marca 1974 o aproximdcii prdvnych predpisov denskjch Stdtov o typovom

schvdleni kolesovych polnohospoddrskych alebo lesnyich traktorov)

C.EHS typového schvdlenia: ...l

1.

12.
13.
14.

15.

Znacka traktora (alebo obchodny ndzov vyrobeu): ...

. Typ, a ak je to vhodné, obchodny ndzov traktora: ...
- Ndzov a adresa VYTODCU: .....oooiiiiii

. Ak je to vhodné, ndzov a adresa autorizovaného zdstupcu vyrobeu: ...

. Technicka skddobfia vykondvajica skidky pre typové schvdlenie: ...

. Détum protokolu vydaného touto skiSobRot: ...

. Cislo protokolu vydaného touto SKESODTAOUS ... ..ovveviiiiiiiiiiiiiiiie ittt
10.
11.

EHS typové schvélenie ovlddania brzdenia vle¢ného vozidla udelené/zamietnuté (*):

Podpis: ......coooiiiii

K tomuto osvedceniu st pripojené tieto doklady opatrené vyssie uvedenym ¢&islom EHS typového schvilenia:
...................... nicrtok alebo fotografia prisludnych casti traktora.

Tieto tidaje sa musia poskytndt prislusnym orgdnom ostatnych ¢lenskych 3titov, ak o to poziadajii.

POZNAIMIKY: ottt et e e et et e e e

(") Nehodiace sa Skrtnite



