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RADETS DIREKTIV .

av den 21 december 1988

om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om vissa delar och egenskaper pa
jordbruks- och skogsbrukstraktorer med hjul

(89/173/EEG)

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS RAD HAR
ANTAGIT DETTA DIREKTIV

med beaktande av Férdraget om upprittandet av Europeiska
ekonomiska gemenskapen, sarskilt artikel 100a 1 detta,

med beaktande av kommissionens forslag(?),
i samarbete med Europaparlamentet(2),

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs
yttrande(?), och

med beaktande av foljande:

Det ir viktigt att besluta om dtgirder som syftar till att
gradvis uppritta den inre marknaden under tiden fram till
den 31 december 1992. Den inre marknaden skall utgéra ett
omrade utan inre granser inom vilket den fria rorligheten for
varor, personer, tjinster och kapital garanteras.

De tekniska krav som traktorer skall uppfylla enligt nationell
lagstiftning  giller bla. mitten och  massorna,
varvtalsregulatorer,  skyddet  for  kraftdverfdringar,
utskjutande delar och hjul, bromsmanéverorgan fér dragna
fordon, vindrutor och andra glasrutor, den mekaniska
kopplingen mellan traktor och draget fordon och liget och
fastsattningsmetoden f6r foreskrivna skyltar och mirkningar
pé traktorns stomme.

Dessa krav skiljer sig 4t frin en medlemsstat till en annan. Det
ar dirfor nddvindigt att samma krav antas av alla medlems-
stater, antingen som tilligg till eller i stillet f6r de nuvarande
reglerna, for att dirmed for varje traktortyp sirskilt medge
inforandet av det EEG-typgodkinnandeforfarande som
behandlats i ridets direktiv 74/150/EEG av den 4 mars 1974
om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om
typgodkinnande av jordbruks- och skogsbrukstraktorer
med hjul(*), ndrad senast genom direktiv 82/890/EEG(®).

(") EGT nr C 218, 17.8.1987, 5. 1.

(®) EGT nr C 281, 19.10.1987, 5. 180 och
EGT nr C 326, 19.12.1988.

() EGT nr C 319, 30.11.1987, 5. 25.

(*) EGT nr L 84, 28.3.1974, 5. 10.

() EGT nr L 378, 31.12.1982, 5. 45.

Sirskilt med beaktande av de tekniska kraven for
sakerhetsglas — vindrutor och andra glasrutor ~ ar det
limpligt att med vissa dndringar godta de krav som antagits
av Férenta nationernas ekonomiska kommission f6r Europa
1 dess forordning nr 43 (“Enhetliga bestimmelser angdende
godkinnandet av sikerhetsglas och glasmaterial”), vilket ar
ett tilligg till avtalet av den 20 mars 1958 om att anta enhetliga
villkor fér att godkinna och dirmed &msesidigt erkinna
godkinnande av utrustning och delar till motorfordon().

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

1. Med (jordbruks- eller skogsbrufks)traktor avses varje
motorfordon som ir forsett med hjul eller band och har minst
tvéd axlar, vars huvuduppgift grundas pd dess dragkraft och
som ir sirskilt konstruerat for att dra, skjuta, bira eller driva
vissa redskap, maskiner eller slipvagnar avsedda for jord-
eller skogsbruk. Fordonet kan vara utrustat for transport av
gods och passagerare.

2. Detta direktiv skall endast tillimpas pé traktorer som
avses 1 forsta stycket och som ar forsedda med gummihjul,
har tvi axlar och ir konstruerade fér en hastighet pi
6 — 30 km/tim.

Artikel 2

1. Ingen medlemsstat fir vigra EEG-typgodkinnande el-
ler nationellt typgodkinnande for en traktor, eller vigra att
den registreras eller forbjuda att den salufors, tas 1 bruk eller
anvinds av skil som hinfoér sig tll

— matt och slapvagnsvikt,

— varvtalsregulatorer och skydd for kraftoverféringar,
utskjutande delar och hjul,

— vindrutor och andra glasrutor,

| E/ECE/234

E/ECE/TRANS/505 REV. 1/TILLAGG 42/REV 1

(%) Dok.
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— mekaniska kopplingar mellan traktor och draget fordon,
inbegripet  den  vertikala  belastningen  pi
kopplingspunkten,

— lige och fastsittningsmetod for féreskrivna skyltar och
mirkningar pd traktorns stomme,

— bromsmanéverorgan for dragna fordon,

om dessa uppfyller kraven 1 tillimpliga bilagor och om
vindrutorna och andra glasrutor eller de mekaniska
kopplingarna  4ir  forsedda med  ett  EEG-
typgodkinnandemirke.

2. Trots bestimmelserna i punkt 1 om traktorns
anviandning, fir medlemsstaterna av skil som hinfor sig till
slapvagnsvikter fortsitta att tillimpa de nationella bestim-
melser vilka sirskilt terspeglar de sirskilda krav som beror
landets topografi, inom de grinser for slipvagnsvikter som
anges 1 avsnitt 2.2 i bilaga 1 i den min detta inte innebar
indringar av traktorn eller ytterligare ett kompletterande
nationellt typgodkinnande.

Artikel 3

1. Varje medlemsstat skall bevilja EEG-typgodkinnande
for varje typ av vindruta eller annan glasruta och/eller
mekanisk koppling som uppfyller de konstruktions- och
provningskrav som anges i bilagorna 3 och/eller 4.

2. Den medlemsstat som beviljat EEG-typgodkinnande
skall vidta de atgirder som krivs for att, i den utstrickning
det behdvs och om det ir nddvindigt 1 samarbete med de
behériga myndigheterna i de andra medlemsstaterna,
kontrollera att de serietillverkade exemplaren &verensstim-
mer med den godkinda typen. En sidan kontroll skall
begransas till stickprover.

Artikel 4

Medlemsstaterna skall, for varje typ av vindruta eller annan
glasruta eller mekanisk koppling som de godkinner enligt
artikel 3, ull tillverkaren av traktorn, vindrutan eller den
mekaniska kopplingen, eller till dennes representant, utfirda
ett EEG-typgodkinnandemirke som Sverensstimmer med
de forebilder som visas 1 bilaga 3 eller 4.

Medlemsstaterna skall vidta limpliga Atgirder for att
forhindra att marken som kan orsaka forvixling mellan den
typ av utrustning som har beviljats EEG-typgodkinnande
enligt artikel 3 och utrustning av andra typer anvinds.

Artikel 5

1.  Ingen medlemsstat far forbjuda att vindrutor och andra
glasrutor eller mekaniska kopplingar slipps ut pé
marknaden, av skil som hinfor sig till deras uppbyggnad, om
de ar férsedda med EEG-typgodkinnandemarket.

2. En medlemsstat fir dock férbjuda att vindrutor eller
mekaniska kopplingar som ir férsedda med EEG-

typgodkinnandemirket slipps ut pi marknaden om de inte
Overensstimmer med den godkinda typen.

Denna stat skall genast underritta de andra medlemsstaterna
och kommissionen om de itgirder som vidtagits och ange
skilen for sitt beslut.

Artikel 6

De behériga myndigheterna 1 varje medlemsstat skall inom
en minad till de behdriga myndigheternai de andra medlems-
staterna Sversinda en kopia av de typgodkinnandeintyg
(exempel visas 1 bilaga 3 eller 4) som utfirdas for varje typ av
vindruta eller mekanisk koppling som de godkinner eller
vagrar att godkinna.

Artikel 7

1. Om den medlemsstat som beviljat EEG-
typgodkinnande finner att ett antal vindrutor eller
mekaniska kopplingar forsedda med samma EEG-
typgodkinnandemirke inte verensstimmer med den typ
som godkints, skall den vidta nédvindiga dtgirder for att se
till att serietillverkade exemplar 6verensstimmer med den
godkinda typen. De behériga myndigheterna i denna stat
skall upplysa motsvarande myndigheter i de andra medlems-
staterna om de 3tgirder som vidtagits, vilket om s krivs dar
det forekommer allvarlig och upprepad bristande Gverens-
stimmelse, kan utvidgas till 3terkallelse av EEG-
typgodkinnande. De nimnda myndigheterna skall vidta
samma Aatgirder om de upplyses av de behoriga
myndigheterna i en annan medlemsstat om sidan bristande
Sverensstimmelse.

2. Medlemsstaternas behériga myndigheter skall inom en
minad upplysa varandra om varje 3terkallelse av EEG-
typgodkinnande och om skilen for en sddan atgird.

Artikel 8

Varje beslut som fattas enligt bestimmelserna som antagits
for att folja detta direktiv for att vigra eller dterkalla EEG-
typgodkiannande f6r en vindruta eller mekanisk koppling
eller for att f6rbjuda att dessa slipps ut pd marknaden eller
anvinds, skall noggrant ange de skil varpd det grundas.
Sadana beslut skall delges den berorda parten som samtidigt
skall upplysas om vilka méjligheter till prévning som stir till
buds inom ramen for gillande lagstiftning och inom vilken
tid prévning skall begiras.

Artikel 9

Alla dndringar som dr nddvandiga for att anpassa kraven i
bilagorna till den tekniska utvecklingen skall beslutas enligt
det forfarande som féreskrivs i artikel 13 i direktiv
74/150/EEG.
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Artikel 10

1. Medlemsstaterna skall sitta 1 kraft de bestimmelser
som ar nodvindiga for att f6lja detta direktiv fore den 31
december 1989. De skall genast underritta kommissionen om
detta.

2.  Medlemsstaterna skall till kommissionen overlimna
texterna till de centrala bestimmelser 1 nationell lagstiftning
som de antar inom det omride som omfattas av detta direktiv.

Artikel 11
Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
Utfirdat i Bryssel den 21 december 1988.

Pé rvddets vignar
V. PAPANDREOU

Ordférande



13/Vol. 18

BILAGA I:
Tillagg:
BILAGA 2:
Tillagg:
BILAGA 3 A:

Tillagg:
BILAGA 3 B:

Tillagg 1:
Tillagg 2:
Tillagg 3:
Tillagg 4:
Tillagg 5:
Tillagg 6:
Tillagg 7:
Tillagg 8:
BILAGA3 C:
BILAGA 3 D:
BILAGA 3 E:
BILAGA 3 F:
BILAGA 3 G:
BILAGA 3 H:
BILAGA3IL:
BILAGA3]:
BILAGA 3 K:
BILAGA 3 L:
BILAGA 3 M:
BILAGA3 N:
BILAGA 3 O:
BILAGA 3 P:
BILAGA 4:

Tillagg 1:
Tilligg 2:
Tillagg 3:
Tillagg 4:
Tillagg 5:
Tillagg 6:
Tillagg 7:

Europeiska gemenskapernas officiella tidning
BILAGEFORTECKNING

Sida
Mitt och slapvagnsvikeer .....oooviiiiiiii 5
Bilaga till EEG-typgodkannandeintyget ..........oooveiiiiiiiiiiiiiii 7
Varvtalsregulator och skydd for kraftéverforingar, utskjutande delar och hjul .......... 8
Bilaga till EEG-typgodkinnandeintyget .........oovviiviiiiiiiiiininiiii 21
Vindruta och andra glasrutor — Utrustningskrav, definitioner, ansékan om typgodkan-
nande, typgodkinnande, mirkningar, allmanna krav, provningar och6verensstimmelse
med godkand typ ..o 22
Exempel pa typgodkinnandemirken ... 30
Meddelande om EEG-typgodkinnande, vigran av EEG-typgodkinnande, utvidgning av
EEG-typgodkinnande ocﬁ aterkallelse av typgodkinnande .................o 33
Vindrutor av hirdat glas ... ..o 34
Andra rutor av enhetligt hirdat glas, utom vindrutor ... 35
Vindrutor av laminerat glas ..........oooiiiiiiiiiiii 36
Andra rutor av laminerat glas, utom vindrutor ... 37
Vindrutor av plast-glastyp ..ot 38
Andra rutor av plast-glastyp, utom vindrutor .............. 39
Dubbelglasade enheter ..........cooueiiiiiiiiii i 40
Innehdll i forteckningen 6ver vindrutor ..o 41
Allmianna provningsvillkor ........ .o 42
Vindrutor av hirdat glas ... 67
Andra rutor av enhetligt hirdat glas, utom vindrutor ..o, 70
Vindrutor av normalt laminerat glas ... 73
Andra rutor av laminerat glas, utom vindrutor ... 77
Vindrutor av behandlat laminerat glas ..............oo 80
Sikerhetsglasrutor belagda med plastmaferial piinsidan ... 82
Vindrutor av plast-glastyp .....covvviiiiiiiiiii 83
Andra rutor av plast-glastyp, utom vindrutor ... 86
Dubbelglasade enheter ............ooiiiiiiiiiiiii 88
Gruppering av vindrutor {6r typgodkinnandeprovning ...............oooii 90
Mitning av segmenthéjder och islagspunkternas lige ..............coocoiiii L. 92
Kontroller av 6verensstammelse med godkand typ .........oooooiiiiL 95
Bilaga till EEG-typgodkinnandeintyget ............oooviiiiiiiiiniiiiininiinii, 99
Mekaniska kopplingar mellan traktor och draget fordon och vertikal belastning pi
kopplingspunkten ... .. ... 100
Ritningar 6ver mekaniska kopplingsdelar ... 104
Dynamisk provningsmetod ... SO 107
Statisk provningsmetod fér kopplingsanordning ... 109
Typgodkinnandemirke ... 110
Forebild for EEG-typgodkinnandeintyg .........oooeveiiiiiieiiiiiiiiiiiiiieinienn.. 111
Villkor f6r att bevilja EEG-typgodkinnande .........c.ccooooiiiiiiiiiiiil 112

Bilaga till EEG-typgodkinnandeintyget .............c.oiiiiiiiiniiiiiiinniiiiiinne ., 113



13/Vol. 18

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

BILAGA 5:

Tillagg:

BILAGA 6:

Tillagg:

Lage och fastsittningsmetod for foreskrivna skyltar och mirkningar pi traktorns
STOTIIIIE ...\ ueiutet ittt et ettt et et e et ettt et et et et e e enaen

Bilaga till EEG-typgodkinnandeintyget ...............coeiiiiiieiiiiiiiiiiiniines

?r(zimsmanéverorgan fér dragna fordon och bromskoppling mellan traktorn och dragna
OFdON L. u i e

114
116

117
118



Europeiska gemenskapernas officiella tidning

13/Vol. 18

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

BILAGA 1

MATT OCH SLAPVAGNSVIKTER

DEFINITIONER
Med lingd avses

— traktorns lingd mitt mellan de vertikala plan som bildar rita vinklar mot traktorns lingsaxel och gér
genom dess yttersta punkter, bortsett frin

— alla speglar,

— alla starthandtag,

— alla sidopositionslyktor framtill eller pa sidan.
Med bredd avses

— traktorns bredd mitt mellan de vertikala plan som ar parallella med traktorns lingsaxel och gir genom
dess yttersta punkter, dock bortsett frin

— varje spegel,
— varje korriktningsvisare,
— varje sidopositionsiykta framtill, p4 sidan eller baktill, varje parkeringslykta,
— varje mattforandring av dicken som orsakas av traktorns vikt,
— varje vikbar del sisom upplyftbara fotsteg och bojliga stinkskydd.
Med hdijd avses

— det vertikala avstindet mellan marken och den punkt p4 traktorn som befinner sig pa stérsta avstindet
frin marken, bortsett frin antennen. Nir denna hojd bestims skall traktorn vara

— férsedd med nya dick som har den stdrsta rullningsradie som angetts av tillverkaren av dem.
Med tilliten slipvagnsuvikt
avses den massa som en traktortyp far dra. Den kan exempelvis bestd av en eller flera dragna slipvagnar
eller jordbruks- eller skogsbruksredskap. En skillnad finns mellan den tekniskt tillitna slipvagnsvikt som
anges av tillverkaren och den tilldtna enligt avsnitt 2.2 i bilaga 1.

Med draganordning

avses en del pé traktorn vilken konstruerats for att utgora en mekanisk férbindelse mellan en traktor och
ett draget fordon.

Med olastad massa for traktor i korklart skick (Mt) avses

den massa som definieras i punkt 2.4 1 bilaga 1 till direktiv 74/150/EEG.
Med tekniskt tillten slipvagnsvikt avses(?)

— obromsad slipvagn,

— separat bromsad slipvagn (enligt definitionen i punkt 1.12 i bilaga 1 till ridets direktiv
76/432/EEG)("),

— paskjutsbromsad siipvagn (enligt definitionen 1 punkt 1.14 i bilaga 1 tll direktiv 76/432/EEG),
— slipvagn forsedd med hydraulisk eller pneumatisk bromsanordning; denna broms fir vara av

genomgaende, halvt genomgaende eller separat servodriven typ enligt definitionen i punkterna 1.9,
1.10 respektive 1.11 i bilaga 1 till direktiv 76/432/EEG.

() EGT nr L 122, 8.5.1976, 5. 1.
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2.1.1.
2.1.2.
2.1.3.
2.1.4.

2.2.
2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

22.2.

Mitt

En traktors storsta mitt skall vara enligt foljande:

Lingd: 12 m.

Bredd: 2,5 m.

Hojd: 4 m.

De mitningar som ir avsedda f6r kontroll av dessa métt utfors enligt foljande:
— Med traktorn olastad och i kérklart skick enligt punkt 1.6.

— P3en plan och horisontell yta.

— Med traktorn stillastiende och motorn avstingd.

— Med nya dick med det normala tryck som rekommenderas av tillverkaren.
— Med dérrar och fonster stingda.

— Med ratten i laget rakt fram.

— Utan nagot jordbruks- eller skogsbruksredskap kopplat till traktorn.
Tilliten slipvagnsvikt

Den tillitna slipvagnsvikten fir inte 6verstiga

den tekniskt tillitna slipvagnsvikten enligt definitionen i punkt 1.7, rekommenderad av
traktortillverkaren,

den slipvagnsvikt som anges for draganordningen enligt EEG-typgodkinnande.

Nir en medlemsstat tillimpar artikel 2.2 skall slipvagnsvikterna anges pa traktorns registreringsbevis.
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Tilligg

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EEG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN TRAKTORTYP MED AVSEENDE PA

MATT OCH SLAPVAGNSVIKT

(Artiklarna 4.2 och 10 i rddets direktiv 74/150/EEG av den 4 mars 1974 om tillndrmning av medlemsstaternas

lagstiftning om EEG-typgodkinnande av jordbruks- och skogsbrukstrakrorer med hjul)

EEG-typgodkinnandenr: ................ooo

1.

1.1.

1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

10.

11.

12.

13.

Delar eller egenskaper:

Mite:

Langd: .......ooeeeae. m

Bredd: .........co.eeun. m

Héjd: .o m

Slipvagnsvikt:

Obromsad slapvagn: ............ooooeens kg

Separat bromsad slipvagn: .............o.coiiil kg

Paskjutsbromsad slipvagn: ...l kg

Slipvagn férsedd med ett servobromssystem (hydrauliskt eller pneumatiske): .......... kg

Traktorns fabrikat eller tillverkarens firmanamn: ........covvvviiiiiiniiiiiiiii DU
Traktortyp och i tillimpliga fall traktorns handelsbeteckning: ...................co
Tillverkarens namn och adress: ...........cooiiiiiii
Namn och adress for tillverkarens representant om sddan finns: ......c.oc.vervuiiieineniniiienenienininn.
Datum nir traktor tillhandahalls f6r EEG-typgodkinnande: .............ocoiivviiiiiiiniinnnn,
Teknisk tjanst som utfér typgodkinnandeprovningarna: .............oooiiiiiiiiiiin
Datum pi rapport utfirdad av denna tfanst: ..........cooiiiiiiiiiiii
Nummer pd rapport utfirdad av denna tjnst: ...

EEG-typgodkinnande fér mitt och slipvagnsvikt beviljas/vigras(*).

Underskrift: ....ooovviiiiiiiiiie e,

(*) Stryk det som inte ér tillimpligt.
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14.

15.

Foljande handlingar, férsedda med det EEG-typgodkinnandenummer som anges ovan, bifogas detta
intyg:

............................ mattritningar,
............................ ritning eller fotografi av traktorn.

Uppgifterna skall 6verlamnas till de behoriga myndigheterna 1 de andra medlemsstaterna om dessa begir
detta. ’

Anmarkningar: ...
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BILAGA 2

VARVTALSREGULATOR OCH SKYDD FOR KRAFTOVERFORINGAR, UTSKJUTANDE DELAR

1.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

22.1.2.

2.2.1.3.

222,

2.2.2.1.

OCH HJUL

VARVTALSREGULATOR

Om en varvtalsregulator ir monterad som standard av tillverkaren skall den vara monterad och
konstruerad pa ett sadant sitt att traktorn uppfyller kraven i direktiv 74/152/EEG(?) om den hastighet
traktorn konstruerats for.

SKYDD FOR KRAFTOVERFORINGAR, UTSKJUTANDE DELAR OCH HJUL
Allmint

Kraftéverforingar, utskjutande delar och hjul pa traktorer skall vara konstruerade, monterade och
skyddade p3 ett sidant sitt att personolyckor forhindras vid normal anvandning.

Kraven i punkt 2.1.1 fir anses vara uppfyllda om kraven som anges i avsnitt 2.3 ir uppfyllda. Andra
16sningar 4n de som beskrivs i avsnitt 2.3 godkinns om tillverkaren tillhandahéller bevis f6r att de ir minst
likvardiga med kraven i avsnitt 2.3.

Skyddsanordningar skall vara fast monterade pd traktorn. Med fast monterade avses att sidana
anordningar endast skall kunna tas bort med hjilp av verktyg.

Képor, lock och huvar som kan orsaka skada om de stings hastigt och kraftigt skall vara utformade pé et
sadant sitt att de inte kan stingas oavsiktligt (t.ex. genom sikerhetsanordningar eller limplig montering
eller konstruktion).

En enstaka skyddsanordning fir skydda ett antal farliga punkter. Om instillnings-, underhlls- eller
avstorningsanordningar — som endast kan sittas igdng nir motorn ir iging — ir monterade under en
gemensam skyddsanordning skall dock ytterligare skyddsanordningar finnas.

Fasthillningsanordningar (t.ex. fjiderklimmor eller klaffar)

— for sikring av snabbkopplingsdelar (t.ex. hylsor), och delar av

— skyddsanordningar som kan 6ppnas utan hjalp av verktyg (t.ex. motorhuv)
skall vara fast monterade antingen p4 traktorn eller pa skyddsanordningen.
Definitioner

Med skyddsanordning avses en anordning som ar avsedd att skydda farliga delar. Vid tillimpning av detta
direktiv innefattas i skyddsanordningar skirmar, kdpor och skydd.

Med skdrm avses en skyddsanordning som ar placerad omedelbart framfor en farlig del och som antingen
ensam eller tillsammans med andra delar av maskinen p3 alla sidor skyddar mot kontakt med den farliga
delen.

Med huv eller kipa avses en skyddsanordning som ir placerad framfor den farliga delen och som skyddar
mot kontakt med den farliga delen p4 den tackta sidan.

Med skydd avses en skyddsanordning som med hjilp av en sting, ett galler eller liknande anordning
istadkommer det nodvindiga sikerhetsavstind som férhindrar kontakt med den farliga delen.

Med farlig del avses varje punkt som till £5ljd av utforandet eller konstruktionen av den fasta eller rorliga
delen pé en traktor utgdr en skaderisk. De farliga delarna ir sirskilt klimmande, klippande, skirande,
stickande, intringande och fasthakande punkter, samt ingings- och angreppspunkter.

Med klimmande punkt avses varje farlig punkt dir delar ror sig i forhallande till varandra eller till fasta
delar pa ett sadant sitt att personer eller kroppsdelar kan klimmas.

() EGT nr L 84, 28.3.1974, 5. 33.
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.

2222,

2.2.2.3.

22.24.

2.2.25.

2.2.3.

2.24.

2.3.
23.1.

2.3.2
23.2.1.

23.2.2.

Med klippande punkt avses varje farlig punke dir delar ror sig lings med varandra eller lings med andra
delar pi ett sidant sitt att personer eller kroppsdelar kan klimmas eller klippas.

Med skirande, stickande eller intringande punkt avses varje farlig punkt dir delar, antingen rorliga eller
fasta, med vassa kanter, spetsiga eller trubbiga, kan skada personer eller kroppsdelar.

Med fasthakande punkt avses varje farlig punkt dir utskjutande delar med vassa kanter, tinder, pinnar,
skruvar och bultar, smorjnipplar, axlar, axelindar och andra delar r6r sig pa ett sidant sitt att personer,
kroppsdelar eller klider kan haka fast och dras med.

Med ingdngs- eller angreppspunkt avses varje farlig punkt dir delarna genom rérelse minskar en Sppning
dir personer, kroppsdelar elle: klider kan fastna.

Med rdckvidd avses det storsta avstind som kan nés av personer eller kroppsdelar uppat, nedat, ini,
ovanfdr, runt eller igenom utan hjilp av nigot foremil (figur 1).

Med sikerbetsavstind avses det avstind som motsvarar rickvidden eller kroppslingden och en
sakerhetsmarginal (figur 1).

Med mandverorgan avses varje anordning vars direkta mandvrering medfér att tillstindet eller funktionen
hos traktorn eller nigon utrustning som ir kopplad till denna kan andras.

Sikerhetsavstand for att undvika kontakt med farliga delar

Sikerhetsavstindet mits frén de punkter som kan nds f6r att mandvrera, betjina och kontrollera traktorn,
samt frin marknivan. Med betjina och kontrollera traktorn avses enbart arbete som normalt utférs av
foraren sjalv enligt anvindaranvisningarna. For att bestimma sikerhetsavstinden ir grundprincipen att
traktorn befinner sig i det skick for vilket den har konstruerats och att inga hjilpmedel har anvints for att
na den farliga delen.

Sikerhetsavstind anges 1 punkterna 2.3.2.1-2.3.2.5. Inom vissa sirskilda omréiden eller for vissa sirskilda
delar erhdlls en limplig sikerhetsnivd om traktorn uppfyller kraven som anges i punkterna
2.3.2.6-2.3.2.14.

Skydd vid farliga punkter
Uppit

Sikerhetsmarginalen uppét ir 2 500 mm (se figur 1) i friga om stiende personer.

Extra sakerhetsmarginal
Farlig punkt

g’/ ‘/ - ¥
1

Rickvidd

/ Sikerhetsavstand

Figur 1

Nedit, ovanfor

Sikerhetsmarginalen for rickvidd dver ett hinder bestims av

|
1]

frin marknivé upp till den farliga punkten,

b = hindrets eller skyddsanordningens hojd,

¢ = horisontellt avstind mellan farlig punkt och hinder (se figur 2).
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23.2.3.

/ Farlig punkt

Figur 2

Vid rickvidd bide nedit och 6ver skall sikerhetsavstinden som anges i tabell 1 uppfyllas.

TABELL 1
(mm)
Héjd mellan hinder och skyddsanordning b
a: Avstind frin
marken till farlig 2400 | 2200 | 2000 | 180 | 1600 | 1400 | 1200 1000
punkt
Horisontellt avstind ¢ frin farlig punkt
2 400 — 100 100 100 100 100 100 100
2200 — 250 350 400 500 500 600 600
2000 — — 350 500 600 700 900 1100
1800 — — — 600 900 900 1000 1100
1 600 — —_ — 500 900 900 1000 1300
1400 —_ — — 100 800 900 1000 1300
1200 —_ — —_ —_ 500 900 1000 1400
1000 —_ — — — 300 900 1000 1400
800 — — — — — 600 900 1300
600 —_ — — —_ _ — 500 1200
400 — — — — — — 300 1200
200 — — — — — — 200 1100

Rickvidd runt om

Sikerhetsmarginalen som anges i tabell 2 nedan skall minst uppfyllas f6r att deh avsedda kroppsdelen inte
skall nd en farlig punkt. Vid tllimpning av sikerhetsmarginalen forutsitts att den avsedda kroppsdelen
trycks stadigt mot skyddsanordningens kant. Sikerhetsmarginalerna anses inte vara uppfyllda f6rrin det

ir visat att kroppsdelen absolut inte kan rora sig ytterligare eller ni lingre mot den farliga delen.
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TABELL 2
Siker- .
Kroppsdel hetsavstind Figur
Hand
Frin forsta
knogen till =120
fingertopparna
Saker- .
Kroppsdel hetsavstand Figur
r \.V
Hand
Fran handleden =230
till fingertopparna
7 : /
Lem h Siike:- lustration
etsavstind
Arm
Frin armbagen till =550
fingertopparna e
,/
Arm
Frin axeln till = 850

fingertopparna
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2.3.2.4. Intringning och rickvidd igenom

Om intringning ir mdojlig 1 eller igenom Oppningar och fram til farliga delar skall de minsta
sikerhetsavstind som anges i tabellerna 3 och 4 uppfyllas.

Delar som rér sig i férhillande till varandra eller rérliga delar intill fasta delar betraktas inte som
riskfaktorer om de befinner sig hogst 8 mm frin varandra.

TABELL 3

Sakerhetsavstind f6r lingstrackta och parallella 6ppningar:
4 ir 6ppningens mindre mitt,

b ir sikerhetsavstandet fran farlig punkt.

Fingertopp Finger Hand till tumveck Arm till armhila -
5 b
P a
LA f
4<as8 8<as12 12<as20 | 20<a=s30 30 < a = 135 max. > 135
b=15 b =80 b =120 b =200 b =2 850 —
TABELL 4
Sikerhetsavstind fér fyrkantiga eller runda éppningar:
 ir Sppningen/diametern eller sidans lingd,
b ar sikerhetsavstindet fran farlig punkt.
Fingertopp Finger Hand till tumveck Arm till armhila —

4<ax8 8<as12 12<a=<25 | 25<a=<40 40 < a = 250 max 250

b=15 b =80 b =120 b =200 b =850 —
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23.2.5.  Sikerhetsavstind vid klimmande punkter
En klimmande punkt anses inte vara farlig f3r den angivna kroppsdelen om sikerhetsavstinden inte ar
mindre in de som anges i tabell 5, och om det sikerstills att intilliggande, bredare kroppsdelar inte kan
foras in.
TABELL 5
Hand,
Lem Kropp Ben Fot Arm led, Finger
knytnive
Sikerhetsavstand 500 180 120 100 25
>
I S 3, }'
Illustration % \ /
2.3.2.6. Manbverorgan
Mellanrummet mellan tvi pedaler och de hal genom vilka manéverorganen loper anses inte vara klim-
mande eller klippande punkter. :
2.3.2.7. Trepunkiskoppling baktill
23.2.7.1.

Bakom ert plan genom symmetriplanet for lyftstingernas vridpunkter i ett trepunkts kopplingssystem
skall finnas en minsta sikerhetsmarginal pd 25 mm mellan de rérliga delarna for varje punkt eller for
lyftanordningens slaglingd — men inte f5r de yttersta dvre och nedre ligena 0,1 #, tillsammans med ett
avstand pi 25 mm eller en minsta vinkel pa 30° for de klippande delar som orsakar en vinkelindring (se
figur 3). Slaglingden n’, minskad med 0,1 7 i bade dess &vre och nedre inde, definieras enligt foljande (se
figur 4): .

Lyftarm Axeln som bildas
av lyfistingernas
ledpunkter

— T A

Lyftstang

Frigingsomrade
N

Traktor

— e aw—

Nedre lankarm

Figur 3
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23.2.7.2.

2.3.2.7.3.

2.3.2.7.4.

2.3.2.7.5.

2.3.2.8.

2.3.2.8.1.

2.3.2.8.2.

2.3.2.8.3.

2.3.2.9.

2.3.29.1.

c
S

Slagldngd n'
Slagldngd n

Figur 4

For slaglingden 7 hos den hydrauliska lyftanordningen begransas nedre liget A fér kopplingspunkten pi
den nedre linkarmen av méttet “14” enligt ISO 730, del 1, medan Svre liget B begrinsas av den storsta
hydrauliska slaglingden. Slaglingden 7’ motsvarar slaglingden 7 minskad uppét och nedét med 0,1 7, och
ar det vertikala avstindet mellan A’ och B’.

Inom slaglingden 7’ skall dessutom en minsta sikerhetsmarginal p3 25 mm finnas 1 forhillande till de
intilliggande delarna runt lyftstingernas kontur.

Om det i friga om en trepunktskoppling anvinds kopplingsanordningar som inte kriver nirvaro av en
operatdr mellan traktorn och det burna redskapet (till exempel i friga om en snabbkoppling) giller inte
bestimmelserna i punkt 2.3.2.7.3.

Instruktionsboken bér innehilla sirskilda upplysningar om de farliga punkterna framfér planet som
definieras i forsta meningen i punkt 2.3.2.7.1.

Trepunktskoppling framdill

Vid varje punkt p3 lyftanordningens slaglingd » — men inte {6r de yttersta 6vre och nedre rackvidderna
0,1  — skall finnas en minsta sikerhetsmarginal pa 25 mm mellan de rérliga delarna, tillsammans med en
minsta vinkel pd 30° eller en sikerhetsmarginal pd 25 mm 1 friga om vinkeldndringen som orsakas av
delarna som skir varandra. Slaglingden 7’ minskad med 0,1 7 1 bide dess 6vre och nedre inde, definieras
enligt foljande (se dven figur 4).

For slaglingden » hos den hydrauliska lyftanordningen begrinsas yttersta nedre liget A for
kopplingspunkten pi den nedre linkarmen av mattet “14” enligt ISO 8759, del 2, medan yttersta Gvre
laget B begrinsas av den storsta hydrauliska slaglingden. Slaglingden »” minskad uppat och ned4t med 0,1
n och det vertikala avstindet mellan A’ och B’.

Om det f6r nedre linkarmarna p3 en trepunktskoppling anvands kopplingsanordningar (till exempel en
snabbkoppling) som inte kriver nirvaro av en person mellan traktorn och det redskap som ansluts under
tillkopplingen giller inte kraven i 2.3.2.8.1 inom en radie pa 250 mm frin de punkter dir de nedre
linkarmarna ir anslutna till traktorn. En minsta sikerhetsmarginal p4 25 mm frin intilliggande delar inom
den angivna slaglingden »’ skall dock alltid finnas runt stingernas/cylindrarnas kontur.

Forarsite och miljé

Nir f6raren sitter pa sin plats skall alla klimmande och klippande punkter vara utom rickhall f6r hiander
och fotter. Detta krav anses tillgodosett om féljande villkor uppfylls:

Forarsitet befinner sig i mittpunkten av sitt lingsgiende och vertikala installningsomrade. Forarens
rackvidd ir indelad i omradena A och B. En mittpunkt for dessa sfiriska omriden befinner sig 60 mm
framfér och 580 mm ovanfdr sitets referenspunkt (se figur 5). Omride A bestir av en sfir med en radie
pa 550 mm medan omride B befinner sig mellan denna sfir och en sfir med en radie pd 1 000 mm.
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2.3.2.9.2.

2.3.2.9.3.

2.3.2.94.

2.3.2.10.
2.3.2.10.1.

2.3.2.10.2.

R

. Star
Omrade B

Sitesindexpunkt (SIP)

Figur 5

Ett sikerhetsavstind pd 120 mm i omride A och 25 mm i omride B skall uppritthillas intill de
klimmande och klippande punkterna, medan en minsta vinkel pd 30° skall uppritthillas i friga om
klippande delar som orsakar en vinkeldndring. '

I omréde A skall hinsyn endast tas till de klimmande och klippande punkter som orsakas av att delar
sitts 1 rorelse av en utvandig energikilla.

Om en farlig punkt beror pa forekomsten av karosseridelar intill sitet skall ett sikerhetsavstind pa minst
25 mm uppritthéllas mellan denna karosseridel och sitet. Det finns ingen farlig punkt mellan sitets
ryggstod och de intilliggande karosseridelarna bakom detta ryggstod om de intilliggande karos-
seridelarna 4r jimna och sitets ryggstdd sjilvt ar avrundat inom det omgivande omradet och inte har
nigra vassa horn,

Passagerarsite (om sidant finns)

Om delar kan utgbra en fara fér f5tterna skall det finnas skyddsanordningar inom en halvklotsformad
radie p4 800 mm med b6rjan frin framkanten pa sitesdynan och nedit.

Pi samma sitt som beskrivs i avsnitt 2.3.2.9 skall de farliga punkterna i omridena A och B skyddas inom
en sfir vars mittpunkt dr 670 mm ovanfor mittpunkten pi passagerarsitets framkant (se figur 6).

- T~
/ /Omrﬁdc B \

Figur 6
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23.2.11.  Trakeorer med smal spirvidd (traktorer med en spirvidd enligt definitionen i andra strecksatsen i artikel
11 direktiv 87/402/EEG).

2.3.2.11.1. 1 friga om traktorer med smal spirvidd giller inte kraven i avsnitt 2.3.2.9 fr det omride som befinner
sig nedanf6r ett plan som lutar 45° bakit och ir vinkelritt mot fardriktningen, och gir genom en punkt
som befinner sig 240 mm bakom sitesindexpunkten (se figur 7). Om det finns nigra farliga punkter i
detta omrade skall limpliga varningar anbringas pa traktorn.

Sitesindexpunkt (SIP)

Figur 7

2.3.2.11.2. Avsnitten 2.1 och 2.2 i bilaga 1 till direktiv 80/720/EEG giller for tilltradet till forarsitet.
2.3.2.11.3. Avsnitt 1.6 1 bilaga 1 till direktiv 80/720/EEG galler for manéveranordningar.

2.3.2.11.4. Framfér ett referensplan som ir vinkelritt mot fordonets lingsaxel och gir genom mittpunkten pa
frikopplingspedalen (koppling och/eller firdbroms) skall mycket heta delar av avgassystemet skyddas
om de befinner sig inom 300 mm in i $vre omradet (700 mm 6ver markniva) och inom 150 mm ininedre
omradet (se figur 8). I sidled begrinsas det omride som skall skyddas av traktorns ytterkontur och
avgassystemets ytterkontur.

Mycket heta delar av avgassystemet placerade nedanfér ingangssteget skall vara 6vertickta i vertikalled
eller vara termiskt skyddade p4 annat sitt.

—e 300 jo—

Referensplan

la—150

Figur 8



13/Vol. 18

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

21

2.3.2.12.
23.2.12.1.
23.2.12.2.

2.3.2.12.3.

2.3.2.13.

2.3.2.14.

2.3.2.15.
2.3.2.15.1.
23.2.15.2.

Lige for och mirkning av bojliga hydraulslangar

Bojliga hydraulslangar skall ordnas pa ett sidant sitt att mekaniska och termiska skador f6rhindras.
Bojliga hydraulslangar skall vara klart identifierbara och outplanligt mirkta med f8ljande uppgifter:
— Varumirket fér tillverkaren av den bdjliga slangen.

— Tillverkningsdatum (tillverkningsir och tillverkningsmanad).

— Hogsta tillitna dynamiska dvertryck vid drift.

Bojliga hydraulslangar i nirheten av forarsitet eller passagerarsitet skall vara ordnade eller skyddade pa
ett sddant sitt att inte ndgon person kan utsittas for fara om de brister.

Styrinrittning och svangaxel

Delar som rér sig i forhillande till varandra eller till fasta delar skall skyddas om de befinner sig inom det
omride som definieras i avsnitten 2.3.2.9 och 2.3.2.10.

Nir ledad styrning ir monterad skall det finnas tydliga och outplinliga mirkningar inom det ledade
omridet pa bida sidor om traktorn, vilka med hjilp av en beskrivande symbol eller i ord skall férklara
att det inte ar tilldtet att uppehalla sig inom det oskyddade ledade omridet. Motsvarande férklaringar
skall finnas i instruktionsboken.

Kraftoverforingsaxlar fastsatta pa traktorn

Kraftoverforingsaxlar (till exempel for fyrhjulsdrift) som endast kan rotera medan traktorn ér i rorelse
skall skyddas om de ir placerade inom det omride som definieras i avsnitten 2.3.2.9 och 2.3.2.10.

Frigdngsomrade runt drivhjulen
Stankskyddens frigingsomriden skall uppfylla f6ljande krav.

Med frigangsomrdde avses det utrymme som skall hallas fritt runt drivhjulens dick i forhallande till
intilliggande fordonsdelar.

Frigingsomradet for drivhjulen, nar dessa ar forsedda med de storsta dicken, skall Gverensstimma med
de métt som anges i foljande figur 9 och tabell 6.

Stinkskydd

Ll bl N L Ll Lkl

Smalaste sparvidd ———'

Figur 9
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2.4.

2.4.1.

2.4.3.

244,

TABELL 6
Standardtraktorer Traktorer med smal spérvidd
a b a b
mm mm mm mm
50 60 15 30

Ett frigingsomride som ir mindre 4n det som anges i figur 9 och tabell 6 ir tillitet utver de omriden som
avses i avsnitten 2.3.2.9 och 2.3.2.10 i friga om traktorer med smal spirvidd dir stinkskydden iven
anvinds for att skrapa av jord som fastnat pa hjulen.

Metod for att bestimma sitesindexpunkten
Allmaint

Den metod och anordning som anvinds for att bestimma indexpunkten for varje typ av stoppat sate
beskrivs nedan.

Definitioner
Satesindexpunke (SIP):

En punkt som befinner sig pa det vertikala symmetrilingsplanet f6r den SIP-placeringsanordning som
visas 1 figur 10 nir denna ir placerad pé forarsitet enligt avsnitten 2.4.4 och 2.4.6.

Sitesindexpunkten faststills i forhillande till fordonet och flyttas inte till f6]jd av instillningar av sitet
och/eller svingningar.

Anordning for att bestimma sitesindexpunkten (SIP)

Anordningen fér att bestimma SIP skall 6verensstimma med den som visas i figur 10. Massan hos denna
anordning ir 6 = 1 kg och dess undersida skall vara plan och polerad.

Sévets instillning for art bestimma indexpunkten (SIP)
Nir ett site och dess fjadring kan regleras skall sitet stillas in enligt foljande innan indexpunkten bestims:

a) Alla instdllningar — bakat/framat, hojd och lutning - skall vara instillda i mittliget. Om detta inte ir
méjligt skall nirmaste instillning ovanfér eller nedanfor mittlaget anvindas.

b

=

Instillbar fjadring skall vara instilld pd ett sidant sitt att fjadringen befinner sig i mittliget nir
placeringsanordningen ir pa plats och belastad. Fjadringen fir lisas mekaniskt i detta lige medan
indexpunkten (SIP) bestims.

c) Ickeinstillbar fjadring fir 4sas i det vertikala lige som erhlls med placeringsanordningen pa plats och
belastad.

d

=

Om instillningarna som niamns ovan strider mot tillverkarens sarskilda anvisningar skall dessa f6ljas
s att den instillning erhills som rekommenderas for en férare med vikten 75 kg.

OBS!

En forare med vikten 75 kg utgdr en ungefirlig representation av placeringsanordningen p4 plats pa sitet
och belastad med en massa pa 65 kg.
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2.4.5.

Att bestimma de tre referensaxlarna x’, y* och z’ for SIP

Koordinaterna skall faststillas enligt f6ljande:

a) P4 ena sidan av sitets faste lokaliseras det fasthal som befinner sig lingst bakat.

b

=

Om axeln f6r detta hal ar parallell med vridaxeln som definierats pd anordningen skall den utgéra axeln
y’ (pekande frin vinster till hoger i férhllande till en sittande forare — se figur 11).

¢) Om axeln for detta hil ir parallell med vertikalplanet genom sitets mittlinje skall den raka linje som
ir parallell med den nimnda vridaxeln och som gir genom skirningspunkten mellan sitets stddplan
och hilaxeln som nimns ovan utgéra axeln y” (se figur 12).

d

~

T alla andra fall faststills axeln y” enligt parametrarna for det site som mits.

€

~

Axlarna x” och 2’ definieras som skarningslinjer mellan de horisontella och vertikala planen genom y’
och det vertikala planet genom sitets mittlinje. Axlarna x’ och z’ pekar framit och uppét (se figurerna
11 och 12).

Metod for att bestimma sitesindexpunkten (SIP)

Satesindexpunkten (SIP) bestims med hjilp av anordningen som visas i figur 10 och med f8ljande
forfarande:

a) Sitet ticks med en tygbit f6r att underlitta ritt placering av anordningen.

b) Anordningen sitts pd plats pa sdtesdynan (utan ytterligare massa) genom att den skjuts bakdt mot
ryggstodet.

c) Massor laggs till s att anordningens totala massa 6kar frin 6 £ 1 kg till 26 + 1 kg. Centrum {6r den
vertikala kraften skall vara 40 mm framfor mirket f6r sitesindexpunkten pa anordningens horisontella

del (se figur 10).

d) En horisontell kraft pd ungefir 100 N anbringas tvé ginger p3 anordningen pi sitesindexpunkten
enligt figur 10.

e) Andramassor liggs till sd att anordningens totala massa okar frin 26 + 1 kg till 65 + 1 kg. Centrum f6r
den vertikala kraften for de tillagda massorna skall vara 40 mm framfér mirket f6r sitesindexpunkten
p4 anordningens horisontella del (se figur 10).

f) Pibadasidorna om sitet, pa tvé vertikala plan pa lika lingt avstind fran sitets symmetrilingsplan skall
koordinaterna, enligt definitionen i avsnitt 2.4.5, for skirningspunkterna mellan dessa plan och
sitesindexpunktens axel uppmirkt av anordningen, mitas med en noggrannhet pd + 1 mm.

De aritmetiska medelvirdena av mitningarna pa de tvd planen registreras som SIP-koordinater.

g) Deforhallanden som uppstar till £61jd av denna metod och vilka avviker frin det f5rfarande som anges
idenna bilaga, eller vilka kan utgdra felkilla 1 friga om resultaten, kan antecknas, liksom deras orsaker.
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Figur 10

Anordning for att bestimma sitesindexpunkten (SIP)
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Vridaxel for anordningens
rygg/tar
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Figur 1]
Att bestiimma SIP-referensaxlar
(Axel for fasthal parallell med vridaxeln for ryggen/laren)
' ' Vridaxel for
anordningens
rygg/lar

Detalj A

Figur 12

Att bestimma de tre referensaxlarna for SIP

(Axel for fasthl parallell med vertikalplanet genom sitets mittlinje)
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Tillzgg

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EEG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN TRAKTORTYP MED
AVSEENDE PA VARVTALSREGULATORN OCH SKYDD FOR KRAFTOVER
FORINGAR, UTSKJUTANDE DELAR OCH HJUL

(Artiklarna 4.2 och 10 i rddets direktiv 74/150/EEG av den 4 mars 1974 om tillndrmning av medlemsstaternas

lagstiftning om EEG-typgodkinnande av jordbruks- och skogsbrukstraktorer med hjul)

EEG-typgodkinnande nr: ..........ooiieiiiiiiininnn,
1. Delar eller egenskaper:
1.1. Varvtalsregulator (om sidan finns)
1.2. Skydd for kraftoverforingar, utskjutande delar och hjul
2. Traktorns fabrikat (eller tillverkarens firmanamn): .........c.cooiiiii i
3. Traktortyp och dir sd ir tillimpligt handelsbeteckning for traktorn: ..........coooviiiiiiiiniinnnn,
4. Tillverkarens namn och adress: ..........ooviiiiiiiiiiiiii
5. Namn och adress for tillverkarens representant, om sddan finns: .........ccooeiiiiiiiiiiiiiiiniiinian.
6. Beskrivning av delar och/eller egenskaper som nimns under 1 ovan: ........oovoviviiiiiiniii .
7. Datum nir traktorn tillhandahills f6r EEG-typgodkinnande: .............oooviiiiiiiiiiiniinnn,
8. Teknisk janst som utfér typgodkinnandeprovningarna: .........ccovvviviiiiiiiniiiiiiiii
9. Datum pi rapport utfirdad av denna ianst: ..........oooiiiiiiii i
10. Nummer pi rapport utfirdad av denna fanst: ..........coveiieiiiiiiiniiiiiniiii e
11. EEG-typgodkinnande {6r varvtalsregulatorn och skydd for kraftéverforingarna, vtskjutande delar och
hjul beviljas/vigras(*).
12, OFt v
13. Datum: ...
14. Underskrift: ...

() Stryk det som inte ir tillimpligt.
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15.

16.

Foljande handlingar, férsedda med det EEG-typgodkinnandenummer som anges ovan, bifogas detta
intyg:
.............................. mattritning,

............................... ritning eller fotografi av berorda traktordelar.

Dessa uppgifter skall 6verlimnas till de behoriga myndigheterna i de andra medlemsstaterna om dessa
begir detta.

ARMEATKDINGAT: .. ovii i e
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2.1

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.3.

24.

2.5.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.8.

BILAGA3 A
VINDRUTA OCH ANDRA GLASRUTOR

UTRUSTNINGSKRAV, DEFINITIONER, ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE,
TYPGODKANNANDE, MAR {NINGAR, ALLMANNA KRAV, PROVNINGAR OCH
OVERENSSTAMMELSE MED GODKAND TYP

UTRUSTNINGSKRAV
Jordbruks- och skogsbrukstraktorer far utrustas enligt tillverkarens val med
vindrutor och andra glasrutor in vindrutor som omfattas av bestimmelserna i denna bilaga,

vindrutor som omfattas av kraven fér andra glasrutor dn vindrutor i denna bilaga, med undantag av kraven
ipunkt 9.1.4.2 1 bilaga 3 C till detta direktiv (glasrutor med en normal Jjusgenomslipplighet p4 mindre an
70 %).

DEFINITIONER
I detta direktiv anvinds f6ljande beteckningar med de betydelser som hir anges:

Ruta av hérdat glas: en glasruta som bestar av ett enda glasskikt som genomgatt sirskild behandling for
att 5ka dess mekaniska hillfasthet och paverka dess skirvférdelning efter splittring.

Ruta av laminerat glas: en glasruta som bestar av tvi eller flera glasskikt som hills samman av ett eller flera
mellanskikt av plastmaterial. Den kan vara

normal, nir inget av de glasskikt som den ar uppbyggd av har behandlats, eller

behandlad, nir minst ett av de glasskike som den ir uppbyggd av har specialbehandlats f6r att 6ka dess
mekaniska hallfasthet och paverka dess skirvfordelning efter splittring.

Sikerbetsglas belagt med plastmaterial: en glasruta enligt definitionen i punkt 2.1 eller 2.2 med ett skikt
av plastmaterial pd sin invindiga yta.

Séikerhetsglas av plast-glastyp: en ruta av laminerat glas med ett glasskikt och ett eller tler> skikt av
plastmaterial varav minst ett fungerar som mellanskikt. Plastskikten skall vara pi den invindiga ytan nir
glasrutan dr monterad pa traktorn.

Grupp av vindrutor: en grupp som bestar av vindrutor av olika storlekar och former vilka genomgitt en
undersokning av deras mekaniska egenskaper, splittring och upptridande vid provning av
motstindsformdgan mot miljopaverkan.

Plan vindruta: en vindruta som inte uppvisar nigon nominell krokning som medfér en segmenthdjd som
Overstiger 10 mm per linjir meter.

Krokt vindruta: en vindruta som uppvisar en nominell krokning som medfér en segmenthojd som
Sverstiger 10 mm per linjir meter.

Dubbelfonster: en uppsattning med tvd rutor som monterats var for sig 1 samma 6ppning pa traktorn.

Dubbelglas: en enhet som bestdr av tva rutor som ir stadigvarande sammanfogade i fabriken och 4tskilda
av ett enhetligt mellanrum.

Symmetriskt dubbelglas: dubbelglas dir de tva ingiende rutorna ir av samma typ (hérdat eller laminerat
glas osv.) och uppvisar identiska primir- och sekundiregenskaper.

Asymmetriskt dubbelglas: dubbelglas dir de tvd ingdende rutorna ir av olika typ (hirdat eller laminerat
glas osv.) eller uppvisar olika primir- och/eller sekundiregenskaper.

Priméregenskap: en egenskap som markbart dndrar de optiska och/eller mekaniska egenskaperna hos en
glasruta pa ett sitt som har betydelse for den uppgift som glasrutan skall fullgéra pa en traktor. Detta
uttryck omfattar dven handelsnamnet eller varumirket.
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2.9.

2.10.

2.11.

212,

2.12.1.

2.12.2.

2.13.

2.14.

2.14.1.

2.14.2.

2.15.

3.1

3.2

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.1.2.1.

3.2.1.2.2.

3.2.1.2.2.1.

Sekundiiregenskap: en egenskap som kan indra de optiska och/eller mekaniska egenskaperna hos en
glasruta pi ett sitt som har betydelse for den uppgift som glasrutan skall fullgéra pé en traktor.
Omfattningen av en sidan indring virderas i férhallande till svirighetsindexen.

Svarighetsindex: ett tvastilligt graderingssystem som tillimpas for de variationer som iakttas i praktiken
for varje sekundiregenskap. En indring frin index “1” till index “2” anger att ytterligare provningar
behdvs.

En vindrutas utvecklade yta: den minsta rektangulira glasyta som en vindruta kan tillverkas av.

En vindrutas lutningsvinkel: vinkeln mellan en vertikal linje och en rak linje genom vindrutans 6versta
och nedersta punkter, med bida linjerna pi ett vertikalt plan lings med traktorns lingsaxel.

Mitning av lutningsvinkeln utfors pa en olastad traktor som star pa ett horisontellt underlag.

Traktorer férsedda med hydropneumatisk, hydraulisk eller pneumatisk fjidring eller med en anordning
fér automatisk instillning av markfrigingen med hinsyn till lasten provas i de normala kortillstind som
foreskrivs av tillverkaren.

Segmenthijd, b: det storsta avstindet, mitt i ungefir rit vinkel mot glasrutan, vilket avskiljer rutans
invindiga yta frin ett plan genom rutans indar (se bilaga 3 N, figur 1).

Typ av glasruta: en glasruta enligt definitionen i punkterna 2.1~2.4 som inte uppvisar nigra viktiga
skillnader, sarskilt inte i friga om de primir- och sekundiregenskaper som nimns i bilagorna 3 D-3 L.

Trots att en dndring av primiregenskaperna medfér att produkten ar av en ny typ, behéver i vissa fall en
indring av form och mitt inte nddvindigtvis kriva att en fullstandig uppsattning provningar utfors. For
vissa av provningarna som foreskrivs i de enskilda bilagorna fir glasrutor grupperas ihop om det ir
uppenbart att de har likartade primiregenskaper.

Glasrutor som uppvisar skillnader endast i friga om sekundiregenskaperna fir anses vara av samma typ.
Vissa provningar far dock utforas pa provexemplar av sidana rutor om utférandet av dessa provningar

ar uttrycklingen foreskrivet i provningsvillkoren.

Krikning, r: det ungefirliga virdet av vindrutans minsta bigradie mitt inom omradet for stdrsta
krokning.

ANSOKAN OM TYPGODKANNANDE

Ansokan om EEG-typgodkinnande fér en typ av glasruta limnas in av tillverkaren av
sikerhetsglasrutan eller av dennes representant {or varje typ av sikerhetsglas. Ansokan fir endast limnas
in 1 en medlemsstat. ‘

For varje typ av sikerhetsglas skall ansékan &tféljas av foljande handlingar i tre exemplar och av féljande
upplysningar:

En teknisk beskrivning som omfattar alla primar- och sekundiregenskaper och

ifriga om andra glasrutor dn vindrutor, ritningar i ett format som inte Sverstiger A4 eller vikta till detta
format och som anger

— storsta arean,

— minsta vinkeln mellan tvi intilliggande sidor av glasrutan, och
— storsta segmenthojden, om sidan férekommer.

I friga om vindrutor:

En férteckning 6ver de vindrutemodeller f6r vilka typgodkinnande soks, med namnen pi
traktortillverkarna och traktortyperna.

Ritningar i skala 1:10 och figurer av vindrutorna och deras montering p4 traktorn tillrickligt detaljerat
for att visa

vindrutans lige i férhallande till R-punkten enligt definitionen i punkt 1.2 i bilagan “Siktfalt” till ridets
direktiv 74/347/EEG av den 25 juni 1974 om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om siktfaltet
och vindrutetorkare for jordbruks- eller skogsbrukstraktorer med hjul,
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3.2.1.2.2.2.

3.2.1.2.2.3.

3.2.1.2.24.

3.2.1.2.2.5.

3.2.1.2.2.6.

3.2.1.3.

3.3.

3.4.

4.1.

5.1.

5.2.

5.3.

5.3.1.

5.4.

5.4.1.

54.2.

vindrutans lutningsvinkel,

laget och storleken pi det omride i vilket de optiska egenskaperna ir kontrollerade och dir s3 ar
tillimpligt det omrdde som genomgitt partiell hirdning,

vindrutans utvecklade yta,
vindrutans storsta segmenthdjd och
vindrutans krékning (endast fér vindrutegrupperingsindamil).

Ifriga om dubbelglas, ritningar i ett format som inte 6verstiger A4 eller vikta till detta format som anger,
férutom de upplysningar som anges i punkt 3.2.1.1,

— typen for varje ingdende glasruta,
— bindningstypen (organisk, glas-glas eller glas-metall),
— det nominella méttet p4 mellanrummet mellan de tvd glasrutorna.

Dessutom skall den sokande tillhandahilla et tillrickligt antal provbitar och provexemplar av de firdiga
glasrutorna av berérda modeller, varvid antalet vid behov bestims gencm &verenskommelse med
tekniska tjansten som utfér provningarna.

De behoriga myndigheterna skall kontrollera forekomsten av tillfredsstillande anordningar for att
sikerstilla effektiv kontroll av Sverensstimmelse med godkind typ innan typgodkinnande beviljas.

MARKNINGAR -

Varje sikerhetsglasruta, inbegripet de provexemplar och provbitar som tillhandahélls for typgodkin-
nande, skall vara férsedd med tillverkarens handelsbeteckning eller varumirke. Mirkningen skall vara
lattldst och outplanlig.

TYPGODKANNANDE

Om provexemplaren som tillhandahills for typgodkidnnande uppfyller kraven i avsnitten 5-7 nedan,
beviljas godkinnande av berérd typ av sikerhetsglasruta.

Ett typgodkinnandenummer tilldelas varje typ enligt definitioneni bilagorna 3 E, 3 G, 3 Koch 3 L, eller,
i friga om vindrutor, varje grupp som godkinns. Numrets tv4 forsta siffror (f5r narvarande 00 for detta
direktiv i dess ursprungsform) anger andringsserien som innefattar de senaste stdrre tekniska dndringar
som utforts i detta direktiv vid den tidpunkt d4 godkinnandet utfardas. En medlemsstat fir inte tilldela
samma nummer till ndgon annan typ eller grupp av sikerhetsglasrutor.

Typgodkinnande eller utvidgning eller vigran av godkinnande f6r en typ av sikerhetsglasruta enligt
detta direktiv skall meddelas medlemsstaterna i form av ett meddelande som utformats enligt frebilden
i bilaga 3 B till detta direktiv och tilliggen till den nimnda bilagan.

I friga om vindrutor skall EEG-typgodkinnandemeddelandet 4tfoljas av en handling som upptar varje
vindrutemodell i den godkinda gruppen, tillsammans med gruppens egenskaper, enligt tillagg 8 till bilaga
3B.

Forutom den mirkning som anges i punkt 4.1 skall ett EEG-typgodkinnandemirke anbringas vil
synligt pé alla sikerhetsglasrutor och dubbelglasade enheter som 6verensstimmer med en typ som
gedkints enligt detta direktiv. Varje sirskilt typgodkinnandemirke som tilldelas varje ruta i en dub-
belglasad enhet fir ocksd anbringas.

Detta typgodkinnandemirke bestir av

en rektangel som omger den gemena bokstaven “e” {6ljd av det sarskiljande numret for det land som
beviljat godkinnandet(?),

typgodkinnandenumret till hoger om rektangeln som anges i punkt 5.4.1.

(*) 1 for Tyskland, 2 fr Frankrike, 3 for Italien, 4 f6r Nederlinderna, 6 for Belgien, 9 for Spanien, 11 f6r Storbritannien, 13 for
Luxemburg, 18 for Danmark, 21 f6r Portugal, IRL f6r Irland och EL fér Grekland.
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5.5.

5.6.

5.7.

6.1,

6.2.

7.1

7.2,

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

8.1.1.1.

8.1.1.2

Féljande tilliggssymboler anbringas nira det ovannimnda EEG-typgodkinnandemirket:
I friga om vindrutor:
I: f6r hirdat glas (I/P om det ar belagt)(*),
II: {6r normalt laminerat glas (II/P om det ir belagt)(),
TII: for behandlat laminerat glas (ITI/P om det ir belagt)(),
IV: for rutor av plast-glastyp.

V: 1friga om en annan glasruta in en vindruta som omfattas av bestimmelserna i punkt 9.1.4.2 i bilaga
3C.

VI: i friga om en dubbelglasad enhet.

T: ifriga om vindrutor som uppfyller kraven for andra glasrutor an vindrutor, utom de som omfattas av
bestimmelserna i punkt 9.1.4.2 i bilaga 3 C ull detta direktiv (glasrutor med en normal
ljusgenomslipplighet p4 mindre in 70 %). I friga om vindrutor som uppfyller kraven for andra
glasrutor 4n vindrutor fir dock symbolen “T” endast utsittas efter provningen med huvudattrapp
enligt punkt 3.3.2 1 bilaga 3 G till detta direktiv, varvid fallhojden skall vara 4,0 m + 25/-0 mm.

EEG-typgodkannandemirket och symbolen skall vara lattlista och outplénliga.

Tilldgg 1 till denna bilaga visar exempel pd typgodkinnandemirken.

ALLMANNA KRAV

Alla glasrutor, och sarskilt de som ir avsedda f6r tillverkningen av vindrutor, skall vara av ullracklig
kvalitet for att minska risken for kroppsskada si mycket som méjligt i hindelse av att glaset splittras.
Glaser skall vara tillrickligt motstindskraftigt mot de olyckor som kan férvintas intriffa t normal trafik,
och mot luft- och temperaturférhillanden, kemisk paverkan, forbrinning och nétning.

Sikerhetsglas skall dessutom vara tillrickligt genomskinligt, fir inte orsaka ndgon mirkbar forvringning
av foremal som betraktas genom vindrutan och far inte orsaka nigon f6rvixling mellan firgerna som
anvinds p3 vigmirken och trafiksignaler. Om vindrutan splittras skall féraren indd kunna se vigen
tillrackligt klart f6r att kunna bromsa och stanna traktorn sikert.

SARSKILDA KRAV

Alla typer av sikerhetsglas skall, beroende p4 vilken kategori de tillhér, uppfylla féljande sirskilda krav:
I friga om vindrutor av hirdat glas, kraven i bilaga 3 D.

I friga om andra rutor av enhetligt hirdat glas, bortsett frin vindrutor, kraven i bilaga 3 E.

I friga om vindrutor av normalt laminerat glas, kraven i bilaga 3 F.

I friga om andra rutor av normalt laminerat glas, bortsett frin vindrutor, kraven i bilaga 3 G.

I friga om vindrutor av behandlat laminerat glas, kraven 1 bilaga 3 H.

I friga om sikerhetsglasrutor belagda med plastmaterial, forutom de tillimpliga krav som anges ovan,
kraven i bilaga 3 I.

I friga om vindrutor av plast-glastyp, kraven 1 bilaga 3 J.

1 fraga om andra rutor av plast-glastyp, bortsett fran vindrutor, kraven i bilaga 3 K.
I friga om dubbelglasade enheter, kravén i bilaga 3 L.

PROVNINGAR

Foljande provningar foreskrivs:

Splittring

Syftet med denna provning ir

att kontrollera att de skirvor och det splitter som uppkommer d& glasrutan brister ir sidana att risken for
skada blir s liten som méjligt och

i fraga om vindrutor, att kontrollera den iterstiende sikten efter splittring,

(') Enligt definitionen 1 punke 2.3.
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8.1.2.

8.1.2.1.

8.1.2.1.1.

8.1.2.1.2.

8.1.2.2.

8.1.3.1

8.1.3.2

8.1.3.3.

8.1.3.4.

8.1.3.5.

8.1.4.1.

8.1.4.2.

8.1.4.3,

8.1.4.4.

Mekanisk hallfasthet
Slagprovning med kula
Denna provning utfdrs pa tv sitt, dels med en kula pa 227 g och dels med en kula p3 2 260 g.

Provning med kula p4 227 g: Syftet med denna provning ir att uppskatta mellanskiktets vidhiftning i
laminerat glas och den mekaniska hallfastheten hos enhetligt hirdat glas.

Provning med kula p4 2 260 g: Syftet med denna provning ar att uppskatta kulintringningsmotstindet hos
laminerat glas.

Provning med huvudattrapp

Syftet med denna provning ir att kontrollera att glasrutan &verenstimmer med krav som berdr
begrinsningen av skada i hindelse av att huvudet stSter emot vindrutan, laminerat glas eller andra rutor,
bortsett frin vindrutor, av plast-glastyp samt dven dubbelglasade enheter som anvinds som sidofénster.

Motstandskraft mot miljépakinningar
Notningsprovning

Syftet med denna provning ir att bestimma om en sikerhetsglasrutas motstdndskraft mot nétning
Sverstiger ett angivet varde.

Provning vid hog temperatur

Syftet med denna provning ir att kontrollera att inga bubblor eller andra felaktigheter uppkommer i
mellanskiktet i ett laminerat glas eller en plast-glasruta nir denna utsitts for hga temperaturer under en
lingre tid.

Provning av motstdndskraft mot strdlning

Syftet med denna provning ir att bestimma om ljusgenomslippligheten hos laminerat glas, plast-glas eller
plastbelagda glasrutor som utsitts for strdlning under en langre tid minskar vasentligt pa grund av detta
eller om glaset missfirgas visentligt.

Provning av motstindskraft mot luftfuktighet

Syftet med denna provning ir att bestimma om ett laminerat glas, ett plast-glas eller en plastbelagd
glasruta utan visentlig f6rsimring kan motstd verkan av att under ling tid utsittas f5r luftfuktighet.

Motstindskraft mot temperaturforindring

Syftet med denna provning ir att bestimma om plastmaterialen som anvinds i sikerhetsglas enligt
definitionen i punkterna 2.3 och 2.4 utan visentlig forsimring kan motstd verkan av att under ling tid
utsittas for extrema temperaturer.

Optiska egenskaper
Provning av ljusgenomslipplighet

Syftet med denna provning ir att bestimma om den normala genomslippligheten hos sikerhetsglasrutor
Gverstiger ett angivet virde.

Provning av optisk forvringning

Syftet med denna provning ir att kontrollera att forvringningen av foremadl som betraktas genom
vindrutan inte ir sidan att den kan féSrmodas forvirra féraren.

Provning av sekundirbildens separation

Syftet med denna provning ir att kontrollera att sekundirbildens vinkelseparation frin primirbilden inte
oOverstiger ett angivet varde.

Provning av fargidentifiering

Syftet med denna provning ir att kontrollera att det inte finns ndgon risk for forvixling av firger som
betraktas genom en vindruta.

Provning av brandhirdighet

Syftet med denna provning ir att kontrollera att den invindiga ytan pé en sikerhetsglasruta enligt
definitionen i punkterna 2.3 och 2.4 har tillrickligt l3g forbrinningshastighet.

Motstindskraft mot kemiska medel

Syftet med denna provning ir att bestimma att den invindiga ytan pi en sikerhetsglasruta enligt
definitionen i punkterna 2.3 och 2.4 utan f6rsamring kan motsta verkan av att utsittas f6r kemikalier som
kan férmodas forekomma eller anvindas i traktorn (t.ex. rengoringsmedel).
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8.2. Provningar som foreskrivs fér glasrutor av de kategorier som definieras i punkterna 2.1 - 2.4
8.2.1.  Sakerhetsglasrutor skall genomga de provningar som anges i foljande tabell:
S— s Clson
Hirdat glas Normalt Behandlat e I
g | Bt fairs | g,
I 1% 1I /P juis II/P v ’ &
Splittring D/2 D/2 — — H/4 H/4 — E/2 — —
Mekanisk hallfasthet
—kulapa 227 g — — F/43 | F/43 | F/43 | F/43 | F/43 | EB1 | G/4 G/4
—kulapd2260g — — F/4.2 F/4.2 F/4.2 F/4.2 — — — —
Provning med huvudatrapp(?) D/3 D/3 F/3 F/3 F/3 F/3 1/3 — G/3(%) K/3¢3)
Notning:
— utvindig yta — — F/5.1 F/5.1 F/5.1 F/5.1 F/5.1 — F/5.1 F/5.1
— invindig yta — 1/2 —_ 1/2 — 1/2 12 1/2(3) 1/2(3) 172
Hog temperatur — — C/5 C/5 C/5 C/5 C/5 — C/5 C/5
Stralning — C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 C/6 — C/6 C/6
Luftfuktighet — C/7 C/7 C/7 C/7 C/7 C/7 C/7(3) C/7 C/7
Ljusgenomslipplighet C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1 C/9.1
Optisk forvrangning C/9.2 C/9.2 C/9.2 C/9.2 C/9.2 C/9.2 C/9.2 — — —
Sekundirbild C/9.3 C/9.3 C/9.3 C/9.3 C/9.3 C/9.3 C/9.3 — — —
Firgidentifiering C/9.4 Cr9.4 C/9.4 C/9.4 C/9.4 C/9.4 C/9.4 — — —
Motstandskraft mot
temperaturfor-andringar — C/8 — C/8 — C/8 C/8 C/8(3) | C/8(») C/8
Brandhirdighet — C/10 — C/10 — C/10 C/10 C/10(?) | C/10(*) C/10
Motstindskraft mot kemikalier — C/11 — C/11 — C/11 C/11 C/11(3) | C/11(®») C/11

(*) Dessutom skall denna provning utforas pi dubbelglasade enheter enligt punkt 3 i tilligg L.
(2) Om insidan ir belagd med plastmaterial.
(®) Denna provning skall utféras med ett fall pd 4 m + 25/-0 mm i stillet f5r 1,5 m + 25/-0 mm nir rutorna anvinds som traktorvindrutor.

OBS! En hinvisning sdsom K 4/3 1 tabellen syftar p4 bilaga 3 K och punkt 3 i denna bilaga,' dir ifrigavarande provning beskrivs och kraven fér godkiannande anges.

8.2.2.

9.1.2.

9.2,

9.2.1.

9.2.2.

En sikerhetsglasruta beviljas typgodkinnande om den uppfyller alla krav som foreskrivs 1 de tillimpliga
bestimmelser som anges i ovanstiende tabell.

ANDRING ELLER UTVIDGNING AV GODKANNANDE FOR EN TYP AV
SAKERHETSGLASRUTA

Alla andringar av en typ av sikerhetsglasruta eller, 1 friga om vindrutor, alla tilligg av vindrutor till en
grupp, skall meddelas till den myndighet som godkint typen av sikerhetsglasruta. Myndigheten kan
sedan antingen

anse att de gjorda indringarna sannolikt inte har nigon mirkbar forsamrande inverkan och, i friga om
vindrutor, att den nya typen tillhér den godkinda gruppen av vindrutor, och att sikerhetsglasrutan i alla
hindelser fortfarande uppfyller kraven, eller

kriva ytterligare en provningsrapport frin den tekniska tjinst som ansvarar fér provningarnas
genomfdrande.

Meddelande

Bekriftande, vigran eller utvidgning av typgodkinnande skall meddelas till medlemsstaterna enligt det
foérfarande som anges i avsnitt 5.3.

Den behériga myndighet som beviljat en utvidgning av typgodkinnande skall forse varje meddelande
som ber6r utvidgningen med ett serienummer.



34

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

13/Vol. 18

10.
10.1.

10.2.
10.3.

10.3.1.
10.3.2.
10.3.3.

10.3.4.

10.3.5.

10.3.6.

10.4.

10.4.1.
10.4.2.

10.4.3.

10.4.4.

10.4.5.

11.

11.2.

12.

OVERENSSTAMMELSE MED GODKAND TYP

Sikerhetsglas som beviljats typgodkiannande enligt denna och de fdljande bilagorna skall vara s tillverkat
att det 6verensstimmer med den godkinda typen och uppfyller kraven som anges i avsnitten 6, 7 och 8.

For att kontrollera att kraven i 10.1 har uppfyllts skall stindiga kontroller utféras vid tillverkningen.
Innehavaren av typgodkinnande skall sirskile

sikerstilla att det finns forfaranden f6r kontroll av produktens kvalitet,

ha tillgdng till den utrustning som behévs for att kontrollera 6verensstimmelse med varje godkind typ,

registrera uppgifter om provningsresultat och hilla stéddokumenten(?) tillgingliga under en tid som
bestims genom &verenskommelse med myndigheten,

analysera resultaten for varje provningstyp for att kontrollera och sakerstalla att produktegenskaperna
inte férandras, men medge variationer som tillits for industriell tillverkning,

sakerstilla att, for varje produkttyp, minst de provningar som foreskrivs i bilaga 3 O utférs och

sakerstilla att dir nigra provexemplar eller provbitar inte uppfyller den berérda provningstypen, yt-
terligare provexemplar provas.

Alla nédvandiga 4tgarder skall vidtas for att dteruppritta overensstaimmelse med den berdrda typen.

Den behoriga myndigheten far vid valfri tidpunkt kontrollera de metoder f6r kontroll av 6verensstim-
melse som tillimpas vid varje tillverkningsenhet (se punkt 1.3 i bilaga 3 O).

Vid varje kontroll skall provningsuppgifter och tillverkningsnoteringar visas upp f6r inspektéren.

Inspektoren fir vilja ut provexemplar stumpvis f6r provning i tillverkarens laboratorium. Minsta antalet
provexemplar far bestimmas med hansyn till resultaten av tillverkarens egna kontroller.

Nar kvalitetsnivdn tycks vara otillfredsstallande eller nir det tycks vara nodvindigt att kontrollera
giltigheten hos de provningar som utférts enligt punkt 10.4.2 fir inspektoren valja ut provexemplar som
skall sindas till den tekniska tjanst som utfért typgodkinnandeprovningen.

Den behoriga myndigheten fir utfora varje provning som foreskrivs i detta direktiv.

Den normala kontrollfrekvensen ir tvd ginger per 4r. Om otillfredsstillande resultat parriffas under
ndgon av dessa kontroller skall den behoriga myndigheten se till att alla nodvandiga dtgdrder vidtas for att
ateruppritta dverensstimmelsen med godkind typ si snabbt som méjligt.

PAFOLJDER FOR BRISTANDE OVERENSSTAMMELSE MED GODKAND TYP

Typgodkinnande som beviljats for en typ av sikerhetsglasruta enligt detta direktiv fir terkallas om
kraven som anges i punkt 10.1 inte ar uppfyllda.

Om en medlemsstat dterkallar ett godkinnande som den tidigare beviljat skall den genast underritta de
andra medlemsstaterna om detta med hjalp av en kopia av typgodkinnandeintyget forsedd med
“TYPGODKANNANDE ATERKALLAT” med stora bokstiver lingst ned pi intyget, samt
underskrift och datum.

TILLVERKNINGEN DEFINITIVT AVBRUTEN

Om innehavaren av typgodkinnande helt upphor att tillverka en typ av sikerhetsglasruta som godkants
enligt detta direktiv skall han underritta den myndighet som beviljat godkinnandet om detta. Denna
myndighet skall i sin tur underritta de andra medlemsstaterna om detta, med hjilp av en kopia av det
sammansatta typgodkinnandemeddelandet enligt férebilden som visas i bilaga 3 B till detta direktiv.

NAMN OCH ADRESSER FOR TEKNISKA TJANSTEN SOM HAR ANSVARET FOR ATT
TYPGODKANNANDEPROVNINGARNA UTFORS OCH FOR DE MYNDIGHETER SOM
BEVILJAR SADANT GODKANNANDE

Varje medlemsstat skall underritta de andra medlemsstaterna och kommissionen om namnen och adres-
serna for den tekniska tjanst som har ansvaret for att typgodkinnandeprovningarna utférs och f6r de
myndigheter som beviljar EEG-typgodkinnande, till vilka typgodkinnandeintyget och intygen som
anger vagran eller dterkallelse av typgodkiannande som utfirdats i de andra medlemsstaterna skall sindas.

(*) Provningsresultat for splittring skall registreras dven om inte fotografier krivs.
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Tilligg
EXEMPEL PA TYPGODKANNANDEMARKEN

(Se avsnitt 5.5 1 bilaga 3 A)

Vindrutor av hirdat glas

l _gl_ a=6mm

4
001247__+
h

Ovanstiende typgodkinnandemirke, anbringat pd en vindruta av hirdat glas, visar att delen i friga
godkindes i Frankrike (e2) enligt detta direktiv med typgodkinnandenummer 001247.

-
2

Vindrutor av hirdat glas som belagts med plastmaterial

—L a a=zomm
p_: ==

4
@2 | 001247 %
T

Ovanstdende typgodkinnandemairke, anbringat pi en vindruta av hirdat glas som belagts med
plastmaterial, visar att delen i friga godkindes i Frankrike (e2) enligt detta direktiv med typgodkin-
nandenummer 001247.

ate

rt-—t.oi',},’—b-

Vindrutor av normalt laminerat glas

ll '—L_g_ az6mm

—r

3T , i,
_%_::ez 001247T3

Ovanstiende typgodkinnandemirke, anbringat pi en vindruta av normalt laminerat glas, visar att delen
1friga godkindes i Frankrike (e2) enligt detta direktiv med typgodkinnandenummer 001247.

G——QI'&)-—-»
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Vindrutor av normalt laminerat glas som belagts med plastmaterial

azoé6mm

4 4
; 001247
1 T

Ovanstiende typgodkinnandemirke, anbringat p4 en vindruta av normalt laminerat glas som belagts med
plastmaterial, visar att delen i friga godkindes i Frankrike (e2) enligt detta direktiv med typgodkin-

nandenummer 001247,

P_ ¢
-¥

2
3

n—-—wlg———-

Vindrutor av behandlat laminerat glas

az=6mm

001247J‘%

T

Ovanstiende typgodkinnandemirke, anbringat pd en vindruta av behandlat laminerat glas, visar att delen
i friga godkindes i Frankrike (e2) enligt detta direktiv med typgodkinnandenummer 001247.

4
Hi_~=
-

e 2

-

Vindrutor av plast-glastyp

>

001247_L
T

Ovanstéende typgodkinnandemirke, anbringat p3 en vindruta av plast-glastyp, visar att delen i friga
godkindes i Frankrike (e2) enligt detta direktiv med typgodkinnandenummer 001247.

4,
IV_-=

e 2

a
3

atn
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Andra glasrutor in vindrutor med en normal ljusgenomslipplighet pd mindre 4n 70 %

a=>=6mm

V
3 4,
_?__,:B 001 247T 3

2
3

2

<—-w|a’>——>

Ovanstiende typgodkinnandemirke, anbringat pd en annan glasruta 4n en vindruta {6r vilken kraven i
bilaga 3 C avsnitt 9.1.4.2 ir tillimpliga, visar att delen i friga godkindes i Frankrike (e2) enligt detta
direktiv med typgodkinnandenummer 001247.

Dubbelglasade enheter med en normal ljusgenomslipplighet p4 mindre 4n 70 %

V'Vli% a=6mm
41 | 4
T | @2 |001247__%
—?-_ T

. Ovanstdende typgodkinnandemirke, anbringat pd en dubbelglasad enhet, visar att delen i friga
godkindes i Frankrike (e2) enligt detta direktiv med typgodkinnandenummer 001247.

‘-—@'n'\,’-——

Andra glasrutor in vindrutor som skall anvindas som vindrutor pa traktorer

—J‘_a__ a=6mm
— 3

T

Za -;'_ _L._é‘_
T _3__:_—92 001247T3

Ovanstiende typgodkinnandemirke, anbringat pa en glasruta, visar att delen i friga, avsedd att anvindas
som en vindruta p en traktor, godkindes i Frankrike (€2) enligt detta direktiv med typgodkinnandenum-
mer 001247.
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Andra glasrutor in vindrutor med en normal ljusgenomslipplighet pi 70 % eller mer

az=6mm

i S
_?_:ez 001247T3

n—-wlg—-—

Ovanstiende typgodkinnandemirke, anbringat pa en annan glasruta in en vindruta f6r vilken kraven i punkt 9.1.4.1
i bilaga 3 C ir tillimpliga, visar att delen i friga godkindes i Frankrike (e2) enligt detta direktiv med typgodkin-
nandenummer 001247.
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BILAGA 3 B

Myndighetens namn

[Storsta format: A4 (210 x 297 mm)]

Meddelande om EEG-typgodkinnande, vigran av typgodkinnande, utvidgning av typgodkinnande,
aterkallelse av typgodkinnande(!) for en typ av sikerhetsglasruta enligt direktiv 89/173/EEG

EEG-typgodkinnande nr: .........ocoiiiiiiiiiiiiiin Utvidgning nr: ......ooovviieeeieieeiaieseeeieeninns
1. Kategori av sakerhetsglasruta: .........oooooiiiiii
2. Beskrivning av glasruta (se tilliggen 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 (!) och, i friga om vindrutor, f6rteckningen enligt

HHAGE B): Lo

3. Handelsbeteckning eller varumirke: .............ocoociiiiii
4. Tillverkarens namn och adress: ..........cooviiiiiiiiiiiii e
5. Namn och adress for tillverkarens representant, om sidan finns: .........ooovvvviviniiii,
6. Tillhandahéllen for typgodkannande den: ..........coooiiiiiiii
7. Teknisk tjanst som ansvarar for typgodkinnandeprovningarnas genomforande: ..ol
8. Datum pa ProvIINGSIAPPOIT: ....viv.ttt ettt ittt ettt ettt e e et et e et a e e e e e aa e aaaaes
9. Nummer pa ProVIINZSIAPPOTT: «.ouenrninitttt ettt ettt et ea et ir it e ttetareaaaaneneaaneaes
10. Typgodkinnande beviljat/vagrat/utvidgat/aterkallat(2): . ...
11. Skal f6r att utvidga typgodkannande: ...
................................. R I

12. ARMATKDINGA: oot

13. Ort: oo

14. Datum: oo

15. Underskrift: ....ooooviiiiiiiii

16. En forteckning 6ver handlingarna som utgor den typgodkinnandeuppsittning som f6rvaras hos den

myndighet som beviljar godkinnandet bifogas detta meddelande. Dessa handlingar kan erhillas pd
begiran.

(1) Stryk det som inte ir tillimpligt.
(2) Myndighetens namm.
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Tillagg 1
VINDRUTOR AV HARDAT GLAS

(Primdér- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 3 D eller 3 I)

Typgodkidnnandenr: .........cccooiiiviiiiiiiiiiiiin., Utvidgning nr: ..oeveveevevininiieniieniiiiienans

Primiregenskaper

—— FOrMKAtEZOTE: . iuitin it et
— Tjocklekskategori: .......ovviiiiitiiiii e
— Vindrutans nominella tjocklek: ........cooiviiiiiiiii
— Plastbeligg;lingamas art och tyP: oo

— Plastbelaggningarnas tjocklek: ...

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): .......ccoiieiiiiiiiii i
—— Glasets fArGOING: ..vviininiii it e
— Plastbeliggningarnas fArgning: ..........c..coviiiiiiiiiiiiiiii
— Ledare inlagda (Ja/Nej): ...ouoenuiniii it

— Solfilterremsor inlagda (JA/NE): t.uvvniuerteeniiniiii et e

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning 6ver vindrutor (se tilligg 8).
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Tilligg 2
ANDRA RUTOR AV ENHETLIGT HARDAT GLAS, UTOM VINDRUTOR

(Primér- och sekundaregenskaper enligt definitionen i bilaga 3 E eller 3 I)

Typgodkinnande nr: ... Utvidgning nr: c.ooevvenieniiiniiiiiinen

Primiregenskaper

— Andra in vindrutor (ja/nej):

— Vindruta £6r traktorer: ..........oooiiiiiiiii e
— FormKategori: ......ovvivviiiiiiiii e e
— HArdningsproCessens aIli .....v..vu.iuirnieiniie et et aaas
— TJockleksKategOrns .. ..uvuiuit it e

— Plastbeldggningarnas art och typ: ...o.cooiiiii i

{

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ...
—— Glasets FATGIINE: . ..uiuit ittt e e et aaes
— Plastbeldggningarnas fArgning: ........co.ooiiiiiiiiiiiiii
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Godkinda kriterier

— Storsta area (Plant glas): ......iiiiiiii s
— Minsta vIRKeL: ..o e
— Storsta utvecklad area (kroke glas): ... et eierraeaaas

— Stdrsta segmenthGjd: ... oot

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: f6rteckning Sver vindrutor (om sidan finns) (se tilligg 8).



42

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

12/Vol. 18

Tilligg 3
VINDRUTOR AV LAMINERAT GLAS
(normalt, behandlat eller plastbelagt)

(Primdr- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 3 F, 3 H eller 3 1)

Typgodkdnnande nr: ..o Utvidgning nr: ....oovveviniiiiniiniiiien

Primiregenskaper,

— Antal glasskiker ..o
— Antal mellanskikt: ... O N
— Vindrutans nominella tjocklek: .........oooiiiiiiii
— Mellanskiktens nominella tjocklek: ............cooooiiii
— Specialbehandling av glaset: ... ..o.ueeuiininiiiii
— Mellanskiktenls AT OCH EYPI Lottt

— Plastbeliggningarnas art och typr .....ooiiiiiii

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ...
— Glasets firgning (FArgldst/tonat): ..........ooieiuiiiiiiiniiiii e
— Plastbeliggningarnas fargning (helt/delvis): ...
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogar.e handlingar: forteckning éver vindrutor (se tilligg 8).
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Tilligg 4

ANDRA RUTOR AV LAMINERAT GLAS, UTOM VINDRUTOR

(Primdr- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 3 G eller 3 I)

Typgodkinnande nr: ................c Utvidgning ar: ....oooviviiiiiiii

Primiregenskaper

— Andra in vindrutor (ja/nej):

— VIndrutor f8r TraKOrer: L. ..i.iiuiii ittt
— Antal glasskiKt: ... e
— Antal mellanskikt: ..o
— Tjocklekskategori: ... .....oiuii e
— Mellanskiktens nominella tjocklek: ...
— Specialbehandling av glaset: .. ....ooooiiiiii
— Mellanskiktens art 0Ch tyP: ....ouuiuiiiiit it e
— Plastbeldggningarnas art och typ: ..o e

— Plastbeliggningarnas tjocklek: ... ...

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): .........cooiiiiiiiiiiii
— Mellanskiktets fargning (helt/delvis): .........ccooiiiiiii
— Glasets fArgning: .........covviiiiiiriii e e
— Plastbelaggningarnas fArgning: .........ooooiiiriiiiniii e
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning Sver vindrutor (om sddan finns) (se tilligg 8).
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Tillagg 5
VINDRUTOR AV PLAST-GLASTYP

(Primér- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 3 J)

Typgodkinnande nr: .......coovviiiiiiiiiiiiiiiien Utvidgning nr: ....oovvviiiiiiniii

Primiregenskaper

—— FOIMKAtEGOTL: «vnenietiiii ettt ettt e e ettt et et Aottt a e e e e eans
— ANtal PIASISKIKE: . outtitititit it e e e e e et eenenen
—— Glasets nominella Gocklek: .......c..iviiiniiiiiiii e
— Behandling av glaset (ja/nej):

— Vindrutans nominella tjocklek: ........c.viiiiiiiiii
— Nominell tjocklek p3 plastskikt som fungerar som mellanskikt: .........cccoiiiiiiiiiiiiiiiiin,
— Art och typ for plastskikt som fungerar som mellanskikt: ........ooviviiiiiiii

— Art och typ f6r yttre plastskike: .....ooiiniiiiiii

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ...........o.oo
— Glasets FAIBMING: ... vvveeeeseeeeesseeeett e et e et e e e et e et e e e e e ettt e e e aaeas
— Plastskiktens fargning (helt/delvis): ........ccooiiiiiiiiiiii
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmirkningar:

..................................................................................................................................

Bifogade handlingar: forteckning 6ver vindrutor (se tilligg 8).
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Tilligg 6
ANDRA RUTOR AV PLAST-GLASTYP, UTOM VINDRUTOR

(Primdir- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 3 K)

Typgodkinnande nr: .......... N Utvidgning nr: ......ooooiiiiiiiiiiinn

Primiregenskaper

— Andra in vindrutor (ja/nej):

— Vindrutor fOr trakiorer: ... ...oioiiiniii e
— Antal plastskikt: ...
— Glaskomponentens tjocklek: .........o.iuiiiiiii e
~— Behandling av glaskomponenten (ja/nej):

— Rutans nominella tjocklek: ..... ..o
— Nominell tjocklek p plastskikt som fungerar som mellanskikt: ..........ocoiiiiiiiiiiiii
— Art och typ for plastskikt som fungerar som mellanskikt: ..o

— Art och typ £6r yttre plastskikt: ......oooiiiiiiii

Sekundiregenskaper

— Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas): ..........ooiiiiiiiiiiii
— Glasets fargning (fArgldst/tonat): ........ceeiiiiiiiiiiiiiiii
— Plastskiktens firgning (helt/delVis): .......ccuvuiiiiririieiin i e
— Ledare inlagda (ja/nej):

— Solfilterremsor inlagda (ja/nej):

Anmirkningar:

Bifogade handlingar: forteckning éver vindrutor (om sidan finns) (se ﬁlléigg 8).
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Tillagg 7
DUBBELGLASADE ENHETER

(Primar- och sekundiregenskaper enligt definitionen i bilaga 3 L)

Typgodkannande nr: ........coooviiiiiiiiiiiiiii Utvidgning fir: ....oovvviviniiniiniiiniieea,

Primiaregenskaper

— Sammansittning av dubbelglasade enheter (symmetrisk/asymmetrisk): ...........oooon
— Mellanrummets nominella bredd: ... ..o
— Sammanfogningsmetod: ... e,

— Typ for varje glas enligt definitionen i bilagorna3 E,3 G, 3L 3 K: ...oiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinns

Bifogade handlingar

En blankett {6r de tva rutorna i en symmetrisk dubbelglasad enhet enligt den bilaga under vilken rutorna har provats
ellet godkants.

En blankett for varje glasruta i en asymmetrisk dubbelglasad enhet enligt de bilagor under vilka dessa rutor har
provats eller godkints.

Anmirkningar:
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Tilligg 8

INNEHALL I FORTECKNINGEN OVER VINDRUTOR(")
For var och en av de vindrutor som omfattas av detta typgodkinnande skall minst f6ljande uppgifter tillhandahillas:

— Traktortillverkare: ..........oooiiiiiiii
= TEAKEOTTYP: ..ot e
— UTEVECKIAA 1€8 (F): tneninin ittt ettt e e et a e
— SegmeENthOJA (£): - oueuitininittii i e e et
= KEORIING (F): e e
— Monteringsvinkel () .......ouiiii

— Indexpunktens koordinater (4, B, C) i forhéllande all mittpunkten pa vindrutans 6vre kant:

Beskrivning av parametern F {or vindrutan

!
—x ! ~X
[} \~---.P-- /
/ vindrutans
) utvecklade area
!

b S ’L———‘:"

Vindrutans lige i forhallande till indexpunkten

+Z
———
Beskrivning av parametrarna r
och h for vindrutan
krokning r segmenthdjd h
< K _~“
+X
+Y
. 9 R -Y
—
=X v Z

(*) Denna forteckning skall bifogas tilliggen 1, 2 (i forekommande fall), 3 och 5 till denna bilaga.
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BILAGA 3 C

ALLMANNA PROVNINGSVILLKOR

1. SPLITTRINGSPROVNINGAR

1.1 Glasrutan som skall provas behover inte vara styvt fastsatt. Den fir dock vara fastsatt pa en identisk
glasruta med hjilp av tejp som ir fist runt hela kanten.

1.2. For att stadkomma splittring anvinds en hammare pd ungefir 75 g eller nigon annan anordning som ger
likvirdiga resultat. Spetsens krokningsradie skall vara 0,2 + 0,05 mm.

1.3. En provning skall utféras vid varje foreskriven islagspﬁnkt.

1.4 En undersokning av skidrvorna skall utféras pa fotografiskt kontaktpapper, varvid exponeringen skall
inledas hogst 10 sekunder och avslutas hogst 3 minuter efter islaget. Endast de morkaste linjerna, som
representerar det forsta brottet, skall beaktas. Den tekniska tjinsten skall forvara fotografiska
reproduktioner av den erhillna splittringen.

2. SLAGPROVNINGAR MED KULA

2.1. Provning med kula pd 227 g

2.1.1. Utrustning

2.1.1.1.  En kula av hirdat stil med en massa pd 227 + 2 g och en diameter p3 cirka 38 mm.

2.1.1.2.  En anordning fér att filla kulan fritt frin en hojd som skall anges, eller en anordning for att ge kulan en
hastighet som motsvarar den som erhills vid fritt fall. Nir en anordning for att slunga ut kulan anvinds,
skall toleransen for hastigheten vara = 1% av den hastighet som motsvarar hastigheten vid fritt fall.

2.1.1.3.  Stodfixtur, till exempel av det slag som visas i figur 1, bestiende av stilramar med 15 mm breda
maskinbearbetade kanter, vilka monteras ovanpé varandra och klis med gummipackningar med en
tjocklek pi ungefir 3. mm och en bredd pi 15 mm och en hirdhet pa 50 IRHD.

Den nedre ramen vilar p3 en stillida som ar ungefir 150 mm hdg. Provbiten hills pa plats av den dvre
ramen, vars massa ir ungefar 3 kg. Stédramen ir svetsad pé en stalplit som ir ungefir 12 mm tjock och
vilar pd golvet med ett mellanligg i form av en gummimatta som ir ungefir 3 mm tjock och har en hirdhet
pi 50 IRHD.
Matt i millimeter
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0 260
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Figur 1

Stod for provningar med kula
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2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.21.2.

2.2.1.3.

22.2.

2.23.

2.2.4.

3.1.

3.1.1.

Provningsvillkor

— Temperatur: 20 + 5 °C.

— Tryck: 860 — 1 060 mbar.

— Relativ luftfuktighet: 60 + 20 %.

Provbit

Provbiten skall vara en plan kvadrat med sidan 300 + 10/0 mm.

Forfarande

Konditionera provbiten vid angiven temperatur under minst fyra timmar omedelbart fére provningen.

Placera provbiten i fixturen (2.1.1.3). Provbitens plan skall vara vinkelritt, inom 3°, mot kulans
infallsriktning.

Islagspunkten skall ligga inom 25 mm frin provbitens geometriska mittpunkt fér en fallhdjd pa 6 m eller
mindre, och inom 50 mm frin provbitens mittpunkt {6r en fallhdjd pa mer in 6 m. Kulan skall triffa den
sida av provbiten som motsvarar utsidan pd sikerhetsglasrutan nir denna ir monterad pé fordonet. Kulan
skall endast gora ett islag.

Provning med kula pd 2 260 g

Utrustning

En kula av hirdat stal med en massa pa 2 260 £ 20 g och en diameter p3 cirka 82 mm.

En anordning for att filla kulan fritt frin en hdjd som skall anges, eller en anordning for att ge kulan en
hastighet som motsvarar den som erhélls vid fritt fall. Nir en anordning for att slunga ut kulan anvinds,
skall toleransen for hastigheten vara + 1% av den hastighet som motsvarar hastigheten vid fritt fall.
Stodfixturen ir av det slag som visas 1 figur 1 och identisk med den som beskrivs i punkt 2.1.1.3.
Provningsvillkor

— Temperatur: 20 + 5 °C.

— Tryck: 860-1 060 mbar.

— Relativ luftfuktighet: 60 = 20 %.

Provbit

Provbiten skall vara en plan kvadrat med sidan 300 = 10/0 mm eller vara utskuren frin den planaste delen
av en vindruta eller annan krokt ruta av sikerhetsglas.

Som ett alternativ kan hela vindrutan eller en annan krokt ruta av sikerhetsglas provas. I sddant fall skall
omsorg dgnas 4t att sikerstilla limplig kontakt mellan sikerhetsglasrutan och stédet.

Forfarande
Konditionera provbiten vid angiven temperatur under minst fyra timmar omedelbart fére provningen.

Placera provbiten i fixturen (2.1.1.3). Provbitens plan skall vara vinkelritt, inom 3°, mot kulans
infallsriktning.

Om provbiten ir av plast skall den klimmas mot stodet.

Islagspunkten skall ligga inom 25 mm frin provbitens geometriska mittpunkt. Kulan skall traffa den sida
av provbiten som motsvarar insidan pa sikerhetsglasrutan nir denna ir monterad p3 fordonet. Kulan skall
endast gora ett islag.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Utrustning

En huvudattrapp med en sfirisk eller halvklotsformad huvudform gjord av laminerat hart tri klitt med
16stagbar filt och med eller utan en tvirbalk av tra. Det skall finnas ett halsformat mellanstycke mellan den
sfiriska delen och tvirbalken och en monteringssting p4 andra sidan om tvirbalken.

Matten ir enligt figur 2.

Utrustningens totala massa dr 10 + 0,2 kg.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

Matt i millimeter
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Figur 2

Huvudattrappen

En anordning f6r att filla huvudattrappen fritt frin en hojd som skall anges, eller en anordning for att ge
attrappen en hastighet som motsvarar den som erhills vid fritt fall.

Nir en anordning for att slunga fram huvudattrappen anvinds, skall toleransen fér hastigheten vara = 1%
av den hastighet som motsvarar hastigheten vid fritt fall.

Stdfixtur enligt figur 3 f6r provning av plana provbitar. Fixturen bestir av tv stilramar, med 50 mm
breda maskinbearbetade kanter, vilka monteras ovanpi varandra och klis med gummipackningar med
tjocklek pa ungefir 3 mm och bredd p3 15 = 1 mm och en hirdhet pa 70 IRHD.

Den 6vre ramen hills tryckt mot den nedre ramen av minst dtta skruvar.
Provningsvillkor

— Temperatur: 20 £ 5 °C.

— Tryck: 860~1 060 mbar.

— Relativ luftfuktighet: 60 + 20 %.
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Matt i millimeter
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Stéd for provningar med huvudattrapp
Forfarande
Provning pd en plan ¢ vovbit

Den plana provbiten, med en lingd pd 1 100 + 5/-2 mm och en bredd p4 500 + 5/-2 mm, f6rvaras i en
konstant temperatur pa 20 £ 5 °C under minst fyra timmar omedelbart f6re provningen. Fist provbiten
i stddramarna (3.1.3); dra 4t skruvarna for att sikerstilla att provbitens rorelse under provningen inte
Sverstiger 2 mm. Provbitens plan skall vara i huvudsak vinkelritt mot attrappens infallsriktning. Attrap-
pen skall triffa provbiten inom 40 mm frin dess geometriska mittpunkt pd den sida som motsvarar insidan
pa sikerhetsglasrutan nir denna ir monterad pa fordonet, och endast gora ett islag.

Filtbeklidnadens anslagsyta skall bytas ut efter 12 provningar.
Provningar pd en komplett vindruta (anvinds endast f6r en fallhéjd pd mindre in eller lika med 1,5 m)

Placera vindrutan fritt pi ett stod med ett mellanligg i form av ett gummiband med hirdhet pa 70 IRHD
och tjocklek pa ungefir 3 mm, varvid kontaktbredden Sver hela omkretsen ska'l vara ungefir 15 mm.
Stodet bestdr av ett styvt stycke som motsvarar vindrutans form si att huvudattrappen triffar den inre

ytan. Vid behov skall stédet vila pd ett styvt stativ med ett mellanligg i form av en gummimatta med
hirdhet pa 70 IRHD och tjocklek pd ungefir 3 mm.

Vindrutans yta skall vara i huvudsak vinkelrit mot huvudattrappens infallsriktning.

Huvudattrappen skall triffa vindrutanien punkt som ligger inom 40 mm frdn dess geometriska mittpunkt
pé den sida som motsvarar insidan pé sikerhetsglasrutan nir denna ir monterad pa fordonet, och endast
gora ett islag.

-~

Filtbekladnadens anslagsyta skall bytas ut efter 12 provningar.

() Minsta rekommenderat vridmoment fér M 20 ir 30 Nm.
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4.1.
4.1.1.

NOTNINGSPROVNING
Utrustning
En nétningsapparat(') som visas schematiskt i figur 4 och bestir av

— ett horisontellt vridbord, med centrumfiste, som roterar moturs med 65 — 75 varv/min och

——J

Figur 4

Figur 6ver nétningsapparat

— tva vigda parallella armar som vardera ar forsedda med ett sirskilt nétande hjul som ar frict upphingt
pé en kullagerforsedd horisontell axel. Varje hjul vilar pd provbiten under det tryck som utévas av en
massa pd 500 g.

Notningsapparatens vridbord skall rotera jamnt, 1 huvudsak i ett plan (avvikelsen frin detta plan far inte
vara storre in = 0,05 mm p3 ett avstind av 1,6 mm frin vridbordets periferi). Hjulen skall vara monterade
pé ett sddant site att de nir de ar i kontakt med den roterande provbiten roterar i motsatta riktningar si
att de tvd ginger under varje provbitsvarv utovar en sammantryckande och nétande paverkan langs
kurvlinjer &ver en ringformig yta p ungefir 30 cm?.

Notande hjul(?), vardera med en diameter pa 45 — 50 mm och en tjocklek pa 12,5 mm, bestiende av ett
sarskilt finkornigt slipmedel inbaddat i ett medelhirt gummi. Hjulen skall ha en hirdhet pd 72 + 5 IRHD,
mitt i fyra punkter jimnt férdelade 6ver mittlinjen pa den notande ytan, varvid trycket skall anbringas
vertikalt lings en hjuldiameter och avlisningarna goras 10 sekunder efter full ansittning av trycket.

De notande hjulen skall forberedas for anvandning genom mycket lingsam rotation mot ett plant glas for
att sikerstilla att deras yta ir helt jimn.

En ljuskilla bestdende av en glédlampa som har sin glodtrdd innesluten i en parallellepiped med métten
1,5mmx 1,5 mm x 3 mm. La tentsion appliquée au filament de ’ampoule doit &tre telle que sa température
de couleur soit 2856 + 50K.Spinningen skall stabiliseras inom = 1/1 000. Instrumentet som anvinds for att
kontrollera spinningen skall ha limplig noggrannhet.

Ett optiskt system bestiende av en lins med en brinnvidd, f, pi minst 500 mm och korrigerad for
firgavvikelser. Full blindarppning av linsen fir inte overstiga f/20. Avstindet mellan linsen och Jjuskal-

- lan stills in s3 att en i huvudsak parallell [jusstrile erhalls. En blindare fors in f6r att begrinsa ljusstralens

diameter till 7 mm = 1 mm. Denna blindare skall placeras pa ett avstind av 100 + 50 mm frén linsen pa den
sida som ir riktad bort frin ljuskallan.

En utrustning f6r mitning av utspritt ljus (se figur 5), bestdende av en fotoelektrisk cell med ett
integrerande klot med en diameter pa 200-250 mm. Klotet ir forsett med ingings- och utgingsGppningar
f6r ljuset. Ingdngsoppningen skall vara rund och ha en diameter pa minst tva ginger ljusstrilens diameter.
Klotets utgingsoppning forses med antingen en ljusfilla eller en reflexstandard enligt det férfarande som
beskrivs i punkt 4.4.3 nedan. Ljusfallan absorberar allt l[jus nir ingen provbit ar inférd i ljusstrilen.

(") En limplig n6tningsapparat levereras av Teledyne Taber (USA).
(?) Limpliga nétande hjul kan erhillas frin Teledyne Taber (USA).
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Ljusstrilens axel skall gi genom centrum pi ingings- och utgingséppningarna. Diametern & pj
utgingséppningen for ljuset skall vara lika med 2a x tan 4°, dir 4 ir klotets diameter. Den fotoelektriska
cellen skall monteras pa ett sidant sitt att den inte kan nis av ljus som kommer direkt frin
ingingsoppningen eller reflexstandarden.

De invindiga ytorna i det integrerande klotet och reflexstandarden skall ha i huvudsak likvirdig
reflektionsférmaga och matthet och icke-selektivitet. Utsignalen fran den fotoelektriska cellen skall vara
linjar inom = 2% &ver det anvinda ljusstyrkeomridet.

Instrumentets konstruktion skall vara sddan att inget galvanometerutslag erhalls nir klotet ar morke. Hela
utrustningen skall kontrolleras med regelbundna mellanrum med hjilp av kalibreringsstandarder med
bestimd skala for ljusspridning Om mitningar {8r ljusspridning utférs med hjalp av utrustning eller
metoder som skiljer sig frin de som beskrivs ovan skall resultaten vid behov korrlgeras s& att de
overensstimmer med de som erhlls med den utrustning som beskrivs ovan.

Fotoelektrisk cell

Skirmar

Integrerande
kot
Lins
Ljusfilla
b
- — 1 - - - —v o)
} I
Ljustillans
" / / ~ Uppning
Lampa Parallell |
strile
200 € a € 250 mm
Figur 5
Ljusspridningsmitare
4.2. Provningsvillkor
4.2.1. Temperatur: 20 5 °C.
4.2.2.  Tryck: 860 — 1 060 mbar.
4.23. Relativ luftfuktighet: 60 + 20 %.
4.3. Provbitar
Provbitarna skall vara plana kvadrater med sidan 100 mm, med bida ytorna i huvudsak plana och
parailella, och vid behov vara forsedda med ett fasthil med diametern 6,4 + 0,2/-0 mm som borrats 1
mittpunkten.
4.4. Forfarande
Nétningsprovningen utférs pa den yta av provbiten som motsvarar utsidan pi sikerhetsglasrutan nir
denna ir monterad pé fordonet, samt dven pa insidan i friga om en glasruta med en plastbeliggning.
44.1.  Omedelbart fore och efter nétningen skall provbiten rengéras pa foljande sitt:

a) Torka med en linneduk under rent rinnande vatten.

b) Skolj med destillerat eller avmineraliserat vatten.
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4.5.

4.6.

5.1.

c) Blas torrt med syre eller kvive.

d) Avligsna eventuella spir av vatten genom att badda litt med en fuktad linneduk. Torka vid behov
genom att pressa litt mellan tvi linnedukar.

All behandling med ultraljudsutrustning skall undvikas. Efter rengéring skall provbitarna endast héllas i
kanterna och forvaras si att skada pa eller fororening av deras ytor forhindras.

Konditionera provbitarna under en minsta tid av 48 timmar i en temperatur pa 20 + 5 °C och en relativ
luftfuktighet p3 60 + 20 %.

Placera omedelbart provbiten mot ingingsoppningen pi det integrerande klotet. Vinkeln mellan
normalen (vinkelrit) mot provbitens yta och strilens axel fir inte Gverstiga 8°.

Gér fyra avlisningar enligt f5ljande tabell:

- Med Med Med B
Avlisning provbit ljusfilla reflexstandard Representerad mingd

T, Nej Nej Ja Infallande ljus

T, Ja Nej Ja Totalt ljus som slippts igenom av
provbiten

T, Nej Ja Nej Ljus som spritts ut av instrumentet

T, Ja Ja Nej Ljus som spritts ut av instrumentet
och provbiten

Upprepa avlisningarna T;, T,, T; och T, med andra angivna ligen pa provbiten fér att bestimma
jamnheten.

Berikna den totala genomslippligheten T, = T,/T].

Berikna spridningsgenomslippligheten Td enligt f6ljande:
T, - TATyT ’1)

T,= T

1

Berikna procentandelen utspridd diffusion, eller utspritt ljus, eller bida, enligt f6ljande:

L 100 (%)
— X
T (4

t

Mit den f&rsta ljusspridningen hos provbiten i minst fyra jimnt fordelade punkter inom det inte nétta
omradet enligt formeln ovan. Medelvirdesberikna resultaten fér varje provbit. I stillet f6r de fyra
mitningarna kan ett medelvirde erhdllas genom att biten roteras jaimnt med 3 varv/sek eller mer.

For varje sikerhetsglasruta skall tre provningar utféras med samma sort. Anvind ljusspridningen som ett
matt pd underytans ndtning sedan provbiten genomgatt nétningsprovningen.

Mit det ljus som sprids ut av de uppndtta spiren i minst fyra jimnt fordelade punkter lings sparet enligt
formeln ovan. Medelvirdesberikna resultaten £6r varje provbit. I stillet for de fyra mitningarna kan ett
medelvirde erhillas genom att biten roteras jimnt med 3 varv/sek eller mer.

Notningsprovningen skall endast utféras om den tekniska tjanst som utfér provningen finner det
nodvindigt. Vederborlig hinsyn skall tas till de uppgifter som redan star till dess férfogande. S foranleder
normalt t. ex. dndringar av mellanskiktets eller materialets tjocklek inte ytterligare provning.

Svarighetsindex f6r sekundiregenskaperna
Inga sekundiregenskaper berors.
PROVNING VID HOG TEMPERATUR
Forfarande

Virm till 100 °C tre provexemplar eller tre provbitar pa minst 300 mm x 300 mm som laboratoriet tagit
ut frin tre vindrutor eller tre andra glasrutor in vindrutor, s3 att ett av mitten motsvarar rutans dverkant.

Uppritthill denna temperatur under en tid av tv4 timmar, och tillit sedan provexemplaren att kylas ned
till rumstemperatur. Om sikerhetsglasrutan har bida yttre ytorna av oorganiskt material fir provningen
utféras genom att provexemplaret sinks ned vertikalt 1 kokande vatten under den angivna tiden, varvid
forsiktighet skall iakttas for att undvika onddig temperaturchock. Om provbitar skirs ut frin vindrutor
skall en kant pd varje sidan provbit vara en del av vindrutans kant.
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5.2.

5.3.

53.2.1.
5.3.2.2.

6.1.

6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.

6.1.2.1.
6.1.2.2.

6.1.3.

6.2

Svirighetsindex fér sekundiregenskaperna

Firglost Tonat
Mellanskiktets fargning: 1 2
De 6vriga sekundédregenskaperna berors inte.
Tolkning av resultat

Provningen av motstindskraft mot hog temperatur anses ge ett positivt resultat om bubblor eller andra
felaktigheter inte bildas mer in 15 mm frin en oskuren kant eller 25 mm frin en skuren kant pi provbiten
eller provexemplaret eller mer in 10 mm frin eventuella sprickor som kan uppstd under provningen.

En uppsittning provbitar eller provexemplar som tillhandahills {6r typgodkinnande anses vara tillfreds-
stillande 1 friga om provning av motstindskraft mot hég temperatur om ndgot av féljande villkor ar
uppfyllda:

Alla provningarna ger ett tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstallande resultat ger ytterligare en serie provningar som utfors pd en
ny uppsattning provbitar eller provexemplar tillfredsstallande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT STRALNING
Provningsmetod
Utrustning

En strilningskalla bestdende av en kvicksilverlampa av medeltryckstyp med en rorformad kvartslampa av
ozonfri typ; lampaxeln ir vertikal. Lampans nominella métt ir 360 mm i lingd och 9,5 mm i diameter.
Ljusbigens lingd 4r 300 + 4 mm. Lampan skall matas med 750 + 50 W.

Varje annan strilningskilla som astadkommer samma verkan som lampan som beskrivs ovan fir
anvindas. For att kontrollera att verkan av en annan killa ir densamma gors en jimforelse genom att
energimangden som avges inom ett viglangdsomride p4 300-450 mm mits, varvid alla andra viglangder
avligsnas med hjilp av limpliga filter. Den alternativa killan anvinds sedan med dessa filter.

I friga om sikerhetsglasrutor {or vilka det inte finns ndgon tillfredsstallande Gverensstimmelse mellan
denna provning och anvindningsférhillandena ar det nddvindigt att anpassa provningsvillkoren.

En stromf6rsorjningstransformator och en kondensator med f6rmaga att forse lampan (6.1.1.1) med en
starttoppspanning pa minst 1 100 V och en driftspinning pa 500 50 V.

En anordning for montering och rotation av provbitarna med 1 - 5 varv/min runt den centralt placerade
strélningskallan f6r att sikerstilla jaimn bestralning.

Provbitar

Provbitarnas storlek skall vara 76 mm x 300 mm.

Provbitarna skirs ut av tekniska tjinsten frin rutornas Svre del pa ett sddant sitt att

— ifriga om andra glasrutor in vindrutor: provbitarnas 6vre kant sammanfaller med rutornas évre kant,

— 1 friga om vindrutor: provbitarnas Svre kant sammanfaller med 6vre grinsen f6r det omride inom
vilket normal genomslipplighet skall kontrolleras och bestimmas enligt punkt 9.1.2.2 1 denna bilaga.

Forfarande

Kontrollera den normala ljusgenomslippligheten, bestimd enligt punkterna 9.1.1-9.1.2 i denna bilaga, f6r

-tre provexemplar fore bestrilning. Skydda en del av varje provexemplar mot strilningen och placera sedan-

exemplaret 1 provningsutrustningen 230 mm frin och parallellt lings med lampaxeln. Uppritthall
temperaturen hos exemplaren vid 45 = 5 °C under hela provningen. Den sida av varje provexemplar som
skulle utgora en utvindig glasad del pa traktorn skall vara vind mot lampan. Fér den lamptyp som
beskrivs i punkt 6.1.1.1 ir bestrilningstiden 100 timmar. Efter bestrilning skall den normala
ljusgenomslippligheten matas igen inom det bestrilade omridet pi varje exemplar.

Varje provbit eller provexemplar (totalt tre) utsitts enligt férfarandet ovan for strilning sa att strdlningen
i varje punkt pd provbiten eller exemplaret dstadkommer samma verkan pi mellanskiktet som skulle
astadkommas genom solstrilning med 1 400 W/m? under 100 timmar.

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Firglost Tonat
Glasets firgning 2 1
Mellanskikeets firgning 1 2

De 6vriga sekundiregenskaperna berdrs inte.
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6.3.

6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.3.1.1.2.

6.3.1.2,

6.3.2.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

7.1.

7.2.

7.3.

7.3.1.

7.3.2.

7.3.2.1.

7.3.2.2.

8.1.

Tolkning av resultat

Provningen av motstindskraft mot strilning anses ha gett ett positivt resultat om f&ljande villkor ar
uppfyllda:

Den totala ljusgenomslippligheten mitt enligt avsnitten 9.1.1 — 9.1.2 i denna bilaga sjunker inte under
95 % av ursprungsvirdet fore bestrilning och sjunker i vart fall inte under

70 % 1 friga om andra glasrutor 4n vindrutor vilka skall uppfylla kraven om forarens siktfilt i alla
riktningar,

75 % i friga om vindrutor, inom det omride inom vilket normal genomslipplighet skall kontrolleras
enligt definitionen i punkt 9.1.2.2 nedan.

Provbiten eller provexemplaret fir dock uppvisa en svag firgning efter bestralning nir den eller det
undersoks mot en vit bakgrund, men ingen annan felaktighet fir synas.

En uppsittning provbitar eller provexemplar som tilthandahills f5r typgodkinnande anses vara tillfreds-
stallande 1 friga om provning av motstindskraften mot strilning om ett av foljande villkor ar uppfylit:

Alla provningar ger ett tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat, ger ytterligare en serie provningar som utférs pi en
ny uppsittning provbitar eller provexemplar tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT LUFTFUKTIGHET
Forfarande

Forvara tre provexemplar eller tre provbitar pd minst 300 mm x 300 mm 1 kvadrat vertikalt under tvd
veckor i en sluten behéllare i vilken temperaturen uppritthdlls vid 50 £2 °C och den relativa
luftfuktigheten vid 95 % =4 %(1).

Provbitarna forbereds pa ett sidant sitt att
— en kant pd varje provbit ir en del av en ursprungskant pa vindrutan,
— om flera provbitar provas samtidigt skall limpligt mellanrum finnas mellan dem.

Atgirder skall vidtas for att forhindra att kondensat frin viggarna eller taket i provkammaren faller ned
pa provbitarna.

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Fiirglost Tonat
Mellanskiktets firgning 1 2
De 6vriga sekundaregenskaperna berdrs inte.
Tolkning av resultat

Sikerhetsglasrutor anses vara tillfredsstillande i friga om motstandskraft mot luftfuktighet om ingen
mirkbar férindring iakttas mer in 10 mm frin de oskurna kanterna eller mer dn 15 mm frin de skurna
kanterna efter en f6rvaring under tvd timmar i omgivningsluften f5r normalt och behandlat laminerat glas
och under 48 timmar i omgivningsluften for plastbelagda glasrutor och rutor av plast-glastyp.

En uppsittning provbitar eller provexemplar som tillhandahills for typgodkinnande anses vara tillfreds-
stallande i friga om motstindskraften mot luftfuktighet om ett av f6ljande villkor ar uppfyllt:

Alla provningar ger ett tillfredsstallande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat, ger ytterligare en serie provningar som utférs pa en
ny uppsittning provexemplar tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT TEMPERATURFORANDRINGAR
Provningsmetod

Tvé provbitar pa 300 x 300 mm placeras i en sluten kammare under sex timmar i en temperatur pa -40 + 5
°C. De placeras sedan i omgivningsluften i en temperatur pa 23 + 2 °C under en timme, eller tills provbiten
har nitt en stabil temperatur. De placeras sedan i ett luftflode vid en temperatur pd 72 + 2 °C under tre
timmar. Provbitarna underséks sedan efter det att de aterstillts till omgivningsluften pé 23 +2 °C och
kylts ned till denna temperatur.

1) Dessa provningsvillkor utesluter varje kondensering pa provbitarna.
P & ] pap
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8.2.

8.3.

9.1.

9.1.1

9.1.1.1,

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.1..

9.1.2.2.

9.1.2.3.

Svérighetsindex for seckundiregenskaperna

Firglost Tonat
Plastmellanskiktets eller beldggningens fargning 1 2
Inga andra sekundiregenskaper berérs.
Tolkning av resultat

Provningen av motstindsférmiga mot temperaturindringar anses ha gett ett positivt resultat om
provbitarna inte uppvisar nigon sprickning, formérkning, flagning eller annan tydlig férsimring,

OPTISKA EGENSKAPER
Provning av ljusgenomslipplighet
Utrustning

Enljuskilla bestdende av en glodlampa med glodtriden innesluten i en parallellepiped med matten 1,5 mm
x 1,5 mm x 3 mm. Spinningen pé lampans glédtrid skall vara sidan att firgtemperaturen ir 2 856 K =+
50 K. Denna spinning stabiliseras inom = 1/1 000. Instrumentet som anvinds for att kontrollera span-
ningen skall ha limplig noggrannhet.

Ett optiskt system bestiende av en lins med en brinnvidd pd minst 500 mm och korrigerad for firgav-
vikelser. Linsens totala blindaroppning far inte 6verstiga £/20. Avstindet mellan linsen och ljuskillan skall
vara instillt s3 att en 1 huvudsak parallell [jusstrale erhills.

. En blandare £6rs in for att begrinsa ljusstrilens diameter till 7 + 1 mm. Denna blindare placeras pé ett

avstind av 100 + 50 mm frén linsen pa den sida som ir riktad bort frin ljuskillan. Mitpunkten skall vara
i ljusstralens mitt.

Mitutrustning. Mottagaren skall ha en relativ spektral kinslighet i god 6verensstimmelse med den relativa
spektrala ljusverkningsgraden hos det fotometriska instrument som ICI(*) har som standard. Mottagarens
kinsliga yta ticks med ett spridande medium och skall ha minst dubbelt s3 stor tvirsnittsarea som
ljusstralen som avges av det optiska systemet. Om ett integrerande klot anvinds, skall klotets 6ppning ha
en tvirsnittsarea som ir minst dubbelt si stor som tvirsnittsarean pa strilens parallella del.

Linjiriteten hos mottagaren och tillhérande visarinstrument skall vara bittre 4n 2 % p4 skalans effektiva
} & P

del.
Forfarande

Still in instrumentet som visar mottagarens svar s att det visar 100 skalutslag nir sikerhetsglasrutan inte
ir inford 1 ljusstralen. Nir inget ljus faller pa mottagaren skall instrumentet visa noll.

Placera sikerhetsglasrutan pé ett avstind frin mottagaren som ir lika med ungefir fem génger mot-
tagarens diameter. For in sikerhetsglasrutan mellan blindaren och mottagaren och still in den si att
ljusstralens infallsvinkel blir 0° + 5°. Den normala genomslippligheten mits p4 sikerhetsglasrutan och for
varje punkt som mits avlises antalet skalutslag, 7, p4 visarinstrumentet. Den normala genomslippligheten
T, ir lika med 7/100.

I friga om vindrutor far andra provningsmetoder tillimpas, antingen med ett provexemplar som skurits
ut frin den planaste delen av en vindruta eller en sirskilt framstilld plan kvadrat med material- och
tjockleksegenskaper som ir identiska med den verkliga vindrutans, varvid mitningarna skall utféras
vinkelritt (lings normalen) mot glasrutan.

Provningen utférs i det omrade 1 som anges i punkt 9.2.5.2 i denna bilaga.

I friga om traktorer for vilka det inte ir mojligt att bestimma omrade 1, utférs provningen i omrade 17
enligt punkt 9.2.5.3 1 denna bilaga.

Svdrighetsindex for sekunddiregenskaperna

Firglost Tonat
Glasets fargning 1 2
Mellanskiktets firgning
(i fraiga om laminerade vindrutor) 1 2
ingdr ej ngdr
Skuggnings- och/eller avskirmningsband 1 2

De 6vriga sekundiregenskaperna berérs inte.

(1) Internationella elektrotekniska kommissionen.
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9.1.4. Tolkning av resultat

9.1.4.1. Den normala genomslippligheten mitt enligt avsnitt 9.1.2 far i friga om vindrutor inte vara mindre in
75 % och i friga om andra fonster dn vindrutor inte mindre 4n 70 %.

9.1.42. Ifriga om fonster som befinner sig inom omriden som inte 4r viktiga for forarens siktfilt (till exempel
glastak) far den normala genomslipplighetsfaktorn for ljus fran rutan vara mindre in 70 %. Fonster som
har en normal ljusgenomslipplighetsfaktor pd mindre in 70 % skall mirkas med en limplig symbol.

9.2. Provning av optisk férvringning

9.2.1. Rickvidd

Den angivna metoden ir en projektionsmetod som medger utvirdering av den optiska férvringningen
hos en sikerhetsglasruta.

9.2.1.1. Definitioner

9.2.1.1.1. Optisk avvikelse: vinkeln mellan den sanna och den synbara riktningen fér en punkt som betraktas genom
sakerhetsglasrutan, varvid vinkelns storlek ir en funktion av siktlinjens infallsvinkel, glasrutans tjocklek
och lutning och krokningsradien i infallspunkten.

9.2.1.1.2. Optisk f6rvringning i en riktning MM: den algebraiska skillnaden i vinkelavvikelse A, mitt mellan tva
punkter M och M’ p sikerhetsglasrutans yta, varvid avstandet mellan de tvi punkterna ir sidant att deras
projektioner pa ett plan i rit vinkel mot siktriktningen tskiljs av ett visst avstind A, (se figur 6).

Moturs avvikelse skall betraktas som positiv och medurs avvikelse som negativ.

9.2.1.1.3. Optisk forvringning i en punkt M: den stérsta optiska férvrangningen fér alla riktningar MM’ frin
punkten M.

9.2.1.2.  Utrustning

Denna metod innefattar projektionen av en limplig diabild (raster) pi bildskirmen genom den
sikerhetsglasruta som provas. Den dndring av formen pi den projicerade bilden som inférandet av
sikerhetsglasrutan i ljuslinjen medfér utgér ett mitt pa férvringningen. Utrustningen bestar av féljande

delar, uppstillda enligt figur 9.

Figur 6

Schematisk itergivning av optisk férvringning

Anmdrkningar: A, = a; — 0, dvs. den optiska forvringningen i riktningen MM,
A, = MC, dvs. avstindet mellan tva rita linjer parallellt med siktriktningen och genom
punkterna M och M.
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Diabild (raster)

Blandare
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Ljuskilla Kondensor Lins

Figur 7

Optiskt system i projektorn

9.2.1.2.1. En projektor av bra kvalitet med en stark punktljuskilla har exempelvis féljande egenskaper:
— Brinnvidd p4 minst 90 mm.
— Blindar6ppning p4 ungefir 1/2,5.
— Kvartshalogenlampa p3 150 W (om den anvinds utan filter).

— Kvartshalogenlampa pé 250 W (om ett gront filter anvinds).

7

i
// u
Q /

3D

] 7/
7 WY

-

Figur 8

Férstorad del av diabilden

Projektorn visas schematiskt i figur 7. En blindare med en diameter pa 8 mm placeras ungefir 10 mm frin

den frimre linsen.
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9.2.1.2.2. Diabilder (raster) till exempel bestiende av en matris av ljusa runda former pi en mérk bakgrund (se figur
8). Diabilden skall ha tillrickligt hog kvalitet och kontrast fér att medge mitning med ett fel pi mindre 4n
5 %. Nir sikerhetsglasrutan som skall undersokas inte ir inford skall mitten pa de runda formerna
vara sadana att de runda formerna, nir de projiceras, bildar en matris av cirklar med diametern
R+R,

A, dir A, = 4 mm(sefigurerna6och9).
1

Projektor :

Bildskédrm

- 4

R,

/i

Blandare

Lutningsvinkel

Siktriktning

R;=4m
R, =2-4 m (helst 4 m)

Figur 9

Uppstillning av utrustningen for provningen av optisk férvringning

9.2.1.2.3. Ert stodstativ, helst ett som medger vertikal och horisontell avsokning, liksom vridning av
sakerhetsglasrutan.

9.2.1.2.4. En kontrollforebild f6r mitning av mittindringar dir en snabb uppskattning krivs. En limplig
konstruktion visas i figur 10.

7 % 1| 3
<‘ f‘i

Figur 10

Konstruktion fér en limplig kontrollférebild

9.2.1.3. Forfarande
9.2.1.3.1. Allmint

Montera sikerhetsglasrutan pa stddstativet (9.2.1.2.3) i den konstruktivt bestimda lutningsvinkeln.
Projicera provbilden genom det omrade som undersoks. Vrid sakerhetsglasrutan eller flytta den antingen
horisontellt eller vertikalt for att undersoka hela det angivna omradet.



13/Vol. 18

Europeiska gemenskapernas officiella tidning 61

9.2.1.3.2.

9.2.1.3.3.

9.2.1.4.

9.2.1.5.

9.2.1.6.

9.2.1.7.

9.2.1.8.

9.2.2.1.

9.2.2.2.

9.2.3.

9.2.3.1.

9.2.3.2.

9.2.4.

Uppskattning med hjilp av en kontrollférebild

Nir en snabb uppskattning med en méjlig felmarginal pd upp till 20 % ir tillricklig, berdkna virdet for
A (se figur 10) frin grinsvirdet Aa; for avvikelseindringen och virdet for R,, avstindet frin
sikerhetsglasrutan till bildskirmen:

A=0,145 Aa, - R,

Forhéllandet mellan diameterindringen pé den projicerade bilden Ad och dndringen av vinkelavvikelsen
Aa erhills av

Ad =029 Ao - R,
dir
Ad uttrycks i millimeter,
A uttrycks i millimeter,
Aay uttrycks i bigminuter,
Aa uttrycks i bigminuter och
R, uttrycks 1 meter.
Maitning med hjilp av en fotoelektrisk anordning
Nir en exakt mitning med en mdjlig felmarginal pd mindre dn 10 % av grinsvirdet krivs, mit Ad pi
projektionsaxeln, varvid virdet f6r punktbredden tas i den punkt dir luminansen ar 0,5 génger det storsta
punktluminansvirdet.

Angivande av resultat

Utvirdera den optiska fdrvringningen hos sikerhetsglasrutorna genom att mita Ad i ndgon punkt pd ytan
och i alla riktningar f5r att hitta storsta Ad.

Alternativ metod

Dessutom medges en strioskopisk metod som ett alternativ till projektionsmetoderna, forutsatt att
noggrannheten hos mitningarna som anges i punkterna 9.2.1.3.2 och 9.2.1.3.3 uppritthalls.

Avstindet Ax skall vara 4 mm.
Vindrutan skall monteras i samma lutningsvinkel som p3 traktorn.

Projektionsaxeln i horisontalplanet skall vara ungefir vinkelrit mot avbildningen av vindrutan i detta
plan.

Mitningarna utfors i omrade 1 enligt vad som féreskrivs i punkt 9.2.5.2 1 denna bilaga.

I friga om traktorer fér vilka det inte ir m&jligt att bestimma omrade 1 enligt definitionen i punkt 9.2.5.3
1 denna bilaga skall provningen utfdras i omrade 1’ enligt definitionen i punkt 9.2.5.3 1 denna bilaga.

Traktortyp

Provningen skall upprepas om vindrutan skall monteras p3 en traktor av en typ som har ett annat sikefile
framét 4n den traktortyp som vindrutan redan godkénts for.

Svdrighetsindex for sekundiregenskaperna
Materialets art
Polerat glas (spegelglas) Flytglas Maskinglas
1 1 2
Ovriga sekundiregenskaper
Inga andra sekundiregenskaper berors.
Antal provexemplar

Fyra provexemplar skall tillhandahallas f6r provning.



62

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

13/Vol. 18

9.2.5.

9.25.1.

9.25.1.1.

9.2.5.1.2.

9.2.5.2.

9.2.5.3.

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

9.3.

9.3.1.1.

9.3.1.1.1.

Dejinition av siktomrddet pd traktorvindrutor
Siktomradet definieras pa grundval av f6ljande:

Referenspunkten enligt definitionen i punkt 1.2 i bilagan “Sikefalt” till ridets direktiv 74/347/EEG av den
25 juni 1974 om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om siktfiltet och vindrutetorkare for
jordbruks- eller skogsbrukstraktorer med hjul. Denna punkt betecknas med O nedan.

Den rita linjen OQ som ir den horisontella rita linje som gir genom referenspunkten och ir vinkelrit
mot traktorns symmetrilingsplan.

Omréde 1 ir det vindruteomride som bestims av skirningslinjerna mellan vindrutan och de fyra plan som
definieras nedan:

P, — ett vertikalt plan som gir genom O och bildar en vinkel p3 15° till vinster om traktorns sym-
metrilingsplan.

P, — ett vertikalt plan som ir symmetriskt med P1 omkring traktorns symmetrilingsplan.

Om detta inte ir mojligt (till exempel f6r att ett symmetriskt symmetrilingsplan saknas), ir P2 det
plan som ir symmetriskt med P1 omkring det traktorlingsplan som gir genom referenspunkten.

P, — ett plan som gir genom den rita linjen OQ och bildar en vinkel pa 10° 6ver horisontalplanet.
P, — ett plan som gir genom den rita linjen OQ och bildar en vinkel pa 8° under horisontalplanet.

I fréga om traktorer for vilka det inte dr mojligt att bestimma omréde 1 enligt definitionen i punkt 9.2.5.2
1 denna bilaga, utgors omride 1’ av vindrutans hela yta.

Tolkning av resultat

En typ av vindruta anses vara tillfredsstillande i friga om optisk férvringning om den optiska
forvrangningen hos de fyra provexemplar som tillhandahills for provning inte Sverstiger ett storsta virde
pi 2 bagminuter i vare sig omride 1 eller omride 1°.

Ingen mitning skall utféras inom ett 100 mm brett periferiomrade.

1 friga om delade vindrutor, utférs ingen mitning inom ett 35 mm brett band mitt frin rutans kant, som
far befinna sig intill vindrutedelaren.

Provning av sekundirbildens separation
Rickvidd

Tva provningsmetoder erkinns:

— malprovning och

— provning med kollimatorteleskop.

Dessa provningsmetoder far valfritt anvindas for typgodkannande, kvalitetskontroll eller utvirdering av

produkter.
Milprovning
Utrustning

Denna metod innefattar granskning av ett belyst mal genom sikerhetsglasrutan. Milet fir vara
konstruerat pi ett sidant sitt att provningen kan utforas i form av en enkel bedomning av typen
“godkind/inte godkind”.

Milet skall helst vara av en av f5ljande typer:

a) Ect belyst ringmil vars ytterdiameter, D, stricker sig 6ver en vinkel pd ) bigminuter i en punkt som
befinner sig p4 ett avstind av x meter (figur 11a).

b) Ett belyst ring- och punktmal vars métt ar sddana att avstindet D frin en punkt pd punkiens kant till
narmaste punkten pi cirkelns insida stracker sig 6ver en vinkel pd 1 bigminuter i en punkt som
befinner sig pa ett avstind av x meter (figur 11b).
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1 bida fallen giller att
1 4r gransvirdet f6r sekundirbildens separation,
x dr avstindet frin sikerhetsglasrutan till malet (minst 7 m) och
D erhills av formeln
D=x-tann
Det belysta malet bestir av en ljuslida pi ungefir 300 mm x 300 mm x 150 mm, vars framsida mest
praktiskt ar uppbyggd av glas som tickts med ogenomskinligt svart papper eller bestrukits med matt svart
firg. Lidan belyses med en limplig ljuskilla. Lidans insida ir bestruken med matt vit farg. Det kan vara
praktiskt att anvinda andra former av mél, till exempel det som visas i figur 14. Det ir dven godtagbart att
ersitta malsystemet med ett projektionssystem och granska de uppkomna bilderna pi en skarm.
9.3.1.1.2. Forfarande
Montera sikerhetsglasrutan i den angivna lutningsvinkeln p3 ett limpligt stativ p3 ett sidant satt att
observationen utfors i det horisontalplan som gir genom malets mittpunkt.
Ljuslddan skall studeras i ett mérkt eller halvmérkt rum genom varje del av omridet som undersdks s att
forekomsten av varje sekundirbild som hér samman med det belysta mailet uppticks. Vrid
sakerhetsglasrutan vid behov for att sikerstilla att ritt observationsriktning uppritthills. En lupp fir
anvindas for granskningen.
9.3.1.1.3. Angivande av resultat
Bestim om
— nir mal a) anvinds (se figur 11a): cirkelns primir- och sekundirbilder skiljs ¢, dvs. om grinsvirdet for
1 dr 6verskridet, eller
— nir mal b) anvinds (se figur 11b): punktens sekundirbild vixlar bortom tangentpunkten med cirkelns
innerkant, dvs. om grinsvirdet {6r 1) ir 6verskridet.
¢
Mittpunkt
12 mm

Spérbredd
2 mm

a) N —— b)

Figur 11

Milens matt
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ons- <

Kallistuskulma g Observationsavstind (x > 7 m)

9.3.1.2.

9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2,

Sikerhetsglasruta Mal . o
Lamplig
5 é a1 |~ ljuskilla

Figur 12

Utrustningens utformning

Kollimatorteleskop ~ Observationsteleskop N
I jusstréle

12 3

/4
U
ik
i
!

-

Sikerhetsglasruta
Lutningsvinkel

Bildplan

Lampa.

Kondensor, 6ppning > 8,6 mm.

Skirm av slipat glas, oppning > kondensoréppning.

Fargfilter med mitthil med diameter pa ungefir 0,3 mm; diameter > 8,6 mm.
Polir koordinatplatta, diameter 8,6 mm.

Akromatisk lins, f = 86 mm, 6ppning 10 mm.

Akromatisk lins, f = 86 mm, 6ppning 10 mm.

Svart punkt, diameter ungefir 0,3 mm.

o X NS DN

Akromatisk lins, f = 20 mm, 6ppning < 10 mm.

Figur 13

Utrustning fér provning med kollimatorteleskop
Provning med kollimatorteleskop
Vid behov tillimpas det férfarande som beskrivs i detta avsnitt.
Utrustning

Utrustningen bestir av en kollimator och ett teleskop och fir kopplas thop enligt figur 13. Varje likvirdigt
optiskt system fir dock anvindas.

Forfarande

Kollimatorteleskopet skapar vid oandlighet bilden av ett polirt koordinatsystem med en ljus punkt i dess
mitt (se figur 14). I observationsteleskopets fokuseringsplan placeras pd den optiska axeln en liten
ogenomskinlig punkt med en diameter som ir ndgot stdrre dn den projicerade ljusa punkten, varigenom
den Jjusa punkten skyms.
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30°

9.3.1.2.2.

9.3.1.2.3.

Mork punkt
(siktfaltets
mitt)

Figur 14

Exempel pé observation vid provning med kollimatorteleskop

Nir en provbit som uppvisar en sekundirbild placeras mellan teleskopet och kollimatorn, upptrider en
andra mindre ljus punkt pd ett visst avstind frin det polira koordinatsystemets mittpunkt.
Sekundirbildens separation kan avldsas som avstindet mellan punkterna som ses genom
observationsteleskopet (se figur 14). (Avstindet mellan den morka punkten och den ljusa punkten i det
polira koordinatsystemets mitt motsvarar den optiska avvikelsen.)

Angivande av resultat

Sikerhetsglasrutan undersdks forst med en enkel avsékningsteknik si att det omride som ger den
kraftigaste sekundarbilden faststills. Detta omrade undersoks sedan med kollimatorteleskopsystemet i
lamplig infallsvinkel. Den stdrsta sekundarbildsseparationen miits.
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9.3.1.3.

9.3.2.1.

9.3.3.1.

9.3.3.2.

9.3.5.1.

9.3.5.2.

9.4.

10.1.

10.2.

10.2.1.

Observationsriktningen 1 horisontalplanet skall vara ungefir vinkelrit mot vindrutans avbildning i detta
plan.

Maitningarna utférs enligt traktorkategori i de omrdden som definieras i avsnitt 9.2.2.
Traktortyp

2

Provningen skall upprepas om vindrutan skall monteras pd en traktor av en typ som har ett anna siktfilt
framat in den traktor som vindrutan redan godkints for.

Svdrighetsindex for sekunddregenskaperna
Materialets art
Polerat glas (spegelglas) Flytglas Maskinglas
1 1 2
Ovriga sekundiregenskaper
Inga andra sekundiregenskaper berors.
Antal provexemplar
Fyra provexemplar skall tillhandahillas fér provning.
Tolkning av resultat

En typ av vindruta anses vara tillfredsstillande i friga om sekundirbildens separation om separationen av
primir- och sekundirbilderna pa de fyra provexemplar som tilthandahills f6r provning inte 6verstiger ett
storsta varde pd 15 bigminuter.

Ingen mitning skall utféras inom ett 100 mm brett periferiomrade.

I friga om delade vindrutor fir ingen mitning utféras inom ett 35 mm brett band mitt frén rutans kant,
som far befinna sig intill vindrutedelaren.

Provning av firgidentifiering

Nir en vindruta ir tonad i omridena som definieras 1 9.2.5.2 eller 9.2.5.3 skall fyra vindrutor provas med
avseende pé identifieringen av foljande firger:

vitt,

selektivt gult,
rott,

gront,

blatt,

orangegult.
PROVNING AV BRANDHARDIGHET
Syfte och ansokans rickvidd

Denna metod gor att den horisontella forbranningshastigheten hos material som anvinds i dkutrymmet
pa traktorer kan bestimmas sedan de utsatts for en liten liga. Denna metod medger provning av material
och delar av en traktors inredning enskilt eller 1 kombination upp till en tjocklek pa 15 mm. Den anvinds
for att beddma enhetligheten hos tillverkningssatser av sidana material med avseende pi deras
brandegenskaper. P4 grund av de ménga skillnaderna mellan verkliga férhillanden (fastsittning och
orientering inuti en traktor, anvindningsvillkor, antindningskilla osv.) och de exakta provningsférhil-
landen som foreskrivs hdr kan inte denna metod anses lika limplig for utvirdering av alla
brandegenskaper pd en verklig traktor.

Definitioner

Forbrinningshastighet: kvoten av den branda strickan mitt enligt denna metod och tiden som gr 3t for
att branna denna stricka.

Den uttrycks i millimeter per minut.
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10.2.2.

10.2.3.

10.4.

10.4.1.

Kompositmaterial: ett material som bestir av flera skikt av likartade eller olika material titt ssmmanhéllna
1 ytan genom cementering, bindning, beklidning, svetsning osv. Nir olika material ir sammanfogade
punktvis (till exempel genom sdmnad, hégfrekvenssvetsning, nitning) for framstillning av enskilda
provexemplar anses inte sddana material vara kompositmaterial enligt avsnitt 10.5.

Utsatt sida: den sida som ir riktad mot dkutrymmet (passagerarutrymme) nar materialet ir monterat i
traktorn.

Princip

Ett provexemplar hills horisontellt i en U-formad hillare och utsitts for verkan av en liga med 13g energi
under 15 sekunder i en forbrinningskammare, varvid ligan verkar pd provexemplarets fria inde.
Provningen bestimmer om och nir ligan slocknar eller den tid som lagan beh6ver {6r att sprida sig lings
en uppmitt stracka.

Utrustning

En férbrinningskammare (figur 15), helst av rostfritt stil, med de matt som anges i figur 16. Kammarens
framsida innehiller ett brandsikert observationsfonster som far ticka hela framsidan och som kan vara

utformat som en lucka.

Kammarens botten har ventilationshl och 6verdelen har en ventilationsspringa runt om. Forbrin-
ningskammaren stir pé fyra ben med héjden 10 mm.

Kammaren kan ha ett hil i ena inden for inférande av provhillaren med provexemplaret; i motsatt inde
finns ett hal f6r gasférsérjningsledningen. Smilt material fingas upp i ett trig (se figur 17) som placeras pd
kammarens botten mellan ventilationshilen utan att ticka ndgot ventilationshilsomrade.

)
&

¥

L

|
j{'}

Figur 15

Exempel pa f6rbrinningskammare med provhillare och dropptrig
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Figur 16

Exempel pa forbrinningskammare

Matt i millimeter - toleranser enligt 1SO 2768
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Figur 17

Typiskt dropptrag

1042, En provhillare bestiende av tvd U-formade metallplattor eller ramar av korrosionsbestindigt material.
Mitten anges 1 figur 18. :

Den undre plattan ér forsedd med pinnar och den évre med motsvarande hil si att provexemplaret halls
fast sikert. Pinnarna fungerar ocksd som miatpunkter i borjan och slutet av brandstrickan.

Ett 5t6d finns i form av virmebestindiga tridar med 0,25 mm diameter vilka 4r spinda 6ver den undre
U-formade ramen med mellanrum p3 25 mm (se figur 19).
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Exempel pa provhallare

Matt i millimeter - toleranser enligt ISO 2768

Spér 0,5 x 0,5
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/ (provexemplarets tiktning)

Yttre
ramsida

Spar2x2

Figur 19

Exempel pa del av undre U-formad ram for fastsittning av tridar

Planet for provexemplarens undersida skall befinna sig 178 mm over bottenplanet. Avstindet frin
provhallarens framkant till slutet av kammaren skall vara 22 mm; avstindet frin provhallarens lingsidor
till kammarens sidor skall vara 50 mm (allt invindiga mitt). (Se figurerna 15 och 16.)
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10.4.3.

10.4.4.

10.4.5.

10.4.6.

10.4.7.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

Gasbrinnare. Den lilla antindningskillan utgdrs av en Bunsen-brinnare med en invindig diameter pa 9,5
mm. Den placeras pi ett sidant satt i provskdpet att mittpunkten pi dess munstycke befinner sig 19 mm
nedanf6r mitten pa nedre kanten av provexemplarets 6ppna ande (se figur 16).

Provgas. Gasen som tillférs brinnaren skall ha ett energiinnehall pd ungefir 38 MJ/m> (ill exempel
naturgas).

En metallkam, minst 110 mm ling och med sju eller 4tta mjukt rundade tinder per 25 mm.
Ett stoppur med en noggrannhet pa 0,5 sekund.

Rokskap. Forbranningskammaren fir placeras i ett rokskdp under forutsitening att det senares invindiga
volym ar minst 20 ginger, men inte mer in 110 ginger, storre an férbrinningskammarens volym och under
forutsittning att inget enstaka hojd-, bredd- eller lingdmatt pa rokskapet r storre dn 2,5 ginger nigot av
de tvéd andra mitten.

Fére provningen mits luftens vertikala hastighet genom rokskipet 100 mm framfér och bakom férbrin-
ningskammarens slutliga plats. Hastigheten skall vara mellan 0,10 och 0,30 m/s f6r att operatoren inte
skall orsakas obehag av forbrinningsprodukter. Det ir méjligt att anvinda ett rokskip med naturlig
ventilation och en limplig lufthastighet.

Provexemplar
Form och matt

Provexemplarens form och matt anges i figur 20. Provexemplarets tjocklek motsvarar tjockleken pd den
produkt som skall provas. Den fir inte vara stérre an 13 mm. Nir provtagningen si medger skall
provexemplaret ha ett of6randrat tvirsnitt 6ver hela sin langd. Nér formen och mitten pa en produkt inte
medger att ett provexemplar med den angivna tjockleken tas, skall f5ljande minsta mitt iakttas:

a) Forprovexemplar med en bredd pd 3 — 60 mm, skall lingden vara 356 mm. I detta fall provas materialet
6ver produktens bredd.

b) For provexemplar med en bredd pi 60 ~ 100 mm, skall lingden vara minst 138 mm. I detta fall
motsvarar den mdjliga brandstrackan lingden pé provexemplaret, varvid mitningen bérjar vid den
forsta mitpunkten.

¢) Provexemplar som ir mindre in 60 mm breda och mindre 4n 356 mm linga, och provexemplar som ir
60 — 100 mm breda och mindre dn 138 mm linga, samt provexemplar som ir mindre in 3 mm breda,
kan inte provas enligt denna metod.

Provtagning

Minst fem provexemplar skall tas frin det material som skall provas. I material med forbrin-
ningshastigheter som ir olika beroende pi materialriktningen (detta faststills genom preliminira
provningar) skall de fem (eller fler) provexemplaren tas och placeras i provningsutrustningen p3 ett s3dant
satt att den hogsta forbrianningshastigheten mits. Nir materialet tillhandahalls i fardiga bredder skall en
lingd pi minst 500 mm &ver hela bredden skiras av. Frin den silunda avskurna biten skall
provexemplaren tas minst 100 mm frin materialets kant och i punkter med lika avstind frin varandra.

Provexemplar skall tas p& samma sitt frin firdiga produkter nir produktens form tilliter detta. Om
produktens tjocklek ar storre an 13 mm skall den minskas till 13 mm genom att en mekanisk process
tillimpas pa den sida som inte dr riktad mot passagerarutrymmet.

Kompositmaterial (se 10.2.2) skall provas som om de var homogena.

I friga om material som bestar av o6verlagrade skike av olika sammansittning vilka inte ar
kompositmaterial skall alla materialskikt inom ett djup av 13 mm frin ytan som ir riktad mot pas-
sagerarutrymmet provas var for sig.
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10.6.1.
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10.6.3.

10.6.4.

10.6.5.

10.6.6.

10.6.7.
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Figur 20
Provexemplar
Konditionering

Provexemplaren skall konditioneras under minst 24 timmar, men inte mer in 7 dygn, i en temperatur pa
23 £ 2 °C och en relativ luftfuktighet pi 50 = 5%, och férvaras under dessa férhallanden tills omedelbart
f6re provningen.

Forfarande

Placera provexemplar med ruggade eller tofsiga ytor pa en plan yta och kamma tv4 ginger mot ruggningen
med hjilp av kammen (10.4.5).

Placera provexemplaret i provhallaren (10.4.2) s3 att den utsatta sidan ir vind nedit, mot ligan.

Still in gasldgan till en hojd av 30 mm med hjilp av midrket 1 kammaren, varvid brinnarens luftintag skall
vara stangt. Ligan skall brinna under minst en minut, for stabilisering, innan den forsta provningen inleds.

Skjut in provhallaren i f6rbrinningskammaren s3 att provexemplarets inde utsitts fér ligan, och sting av
gasflodet efter 15 sekunder.

Mitning av forbrinningstiden startar i det gonblick ligans fot passerar forsta mitpunkten. Iakttag ligans
spridning p4 den sida (6vre eller nedre) som brinner snabbast.

Mitning av férbranningstiden avslutas nir ligan nitt den sista mitpunkten eller nir ligan slocknar innan
den nitt denna punkt. Om ligan inte nir den sista mitpunkten, mit den brinda strickan fram till den
punkt dar ligan slocknade. Den brinda strickan ir den del av provexemplaret som forstorts, pd ytan eller
inuti, genom férbrinning.

Om provexemplaret inte antinds eller inte fortsitter att brinna sedan brinnaren slackts, eller om ligan
slocknar innan den nitt forsta mitpunkten si att ingen forbrinningstid uppmits, anteckna i
provningsrapporten att férbrinningen ir 0 mm/minut.

Vid genomf6rande av en serie provningar eller upprepade provningar, se innan en provning inleds till att
temperaturen hos forbranningskammaren och provhéllaren inte Sverstiger 30 °C.

Berikning

Forbrinningshastigheten B, i millimeter per minut, erhalls med formeln

S
B=-x60
t

dir

s ir den brinda strickan i millimeter,

t dr den tid i sekunder som det tar att branna strickan s.
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Inga sekundiregenskaper berérs.

Tolkning av resultat

Plastbelagda rutor (2.3) och sikerhetsrutor av plast-glastyp (2.4) anses vara tillfredsstallande med
avseende pi brandegenskaperna (brandhirdigheten) om férbrinningshastigheten inte &verstiger 250
mm/minut. '
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11.1.1.
11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.
11.2,

11.4.
11.4.1.

11.4.2.

11.4.2.1.
11.4.2.2.

PROVNING AV MOTSTANDSFORMAGA MOT KEMISKA MEDEL
Kemiska medel som skall anvindas
Icke-nétande tvéllosning: 1 viktprocent kaliumoleat i avjoniserat vatten.

Fonsterrengoringsmedel: vattenlosning av isopropanol och dipropylenglykolmonometyleter, vardera
med en koncentration pi 5 — 10 viktprocent, och av ammoniumhydroxid med en koncentration pi 1 - 5
viktprocent.

Outspidd denaturerad sprit: en volymdel metanol 1 10 volymdelar etanol.

Referensbensinblandning av 50 volymprocent toluen, 30 volymprocent 2,2,4-trimetylpentan, 15
volymprocent 2,4,4-trimetyl-1-pentan och 5 volymprocent etanol.

Referensfotogen: blandning av 50 volymprocent n-oktan och 50 volymprocent n-dekan.
Provningsmetod

Tvé provbitar pd 180 x 25 mm skall vardera provas med de kemiska medel som anges i avsnitt 11.1 varvid
en ny provbit skall anvindas {5r varje provning och produke. Efter varje provning skall bitarna rengéras
enligt tillverkarens anvisningar och direfter konditioneras under 48 timmar i en temperatur pa 23 £ 2 °C
och en relativ luftfuktighet pa 50 £ 5%. Dessa forhillanden skall uppratthdllas under provningarna.
Provbitarna skall sinkas ned helt i provvitskan under en minut, dras upp och sedan omedelbart torkas
med en (ren) absorberande bomullsduk.

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna v

Firglost Tonat
Plastmellanskiktets eller beliggningens firgning 1 2
Ingen annan sekundiregenskap berors.
Tolkning av resultat

Provningen av motstindsformiga mot kemiska medel anses vara positiv om provbitarna inte uppvisar
nigon uppmjukning, klibbighet, ytsprickning eller uppenbar minskning av genomskinlighet.

En serie provbitar som tillhandahills f6r typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med avseende pi
motstindsformiga mot kemiska medel om ett av f6ljande villkor ir uppfyllt:

Alla provningar ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utforas pa en ny
uppsittning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.
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2.1.
2.1.1.
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2.14.

2.2.

2.3.

2.3.1.

23.2.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

BILAGA3D

VINDRUTOR AV HARDAT GLAS

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av hirdat glas anses tillhéra olika typer om de skiljer sig it i friga om minst en av f6ljande
primar- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ir foljande:
Handelsbeteckningen eller varumirket.
Formen och métten.

Vindrutor av hirdat glas anses tillh6ra en av tva grupper for provningarna av splittring och mekaniska
egenskaper, dvs.

plana vindrutor och
krékta vindrutor.

« »
e

Tjocklekskategorin inom vilken den nominella tjockleken
+ 0,2 mm medges):

befinner sig (en tillverkningstolerans pd

— Kategori I: es4,5mm
— Kategori II: 4,5mm<es5,5mm
— Kategori III: 5,5 mm < e s 6,5 mm
— Kategori IV: 6,5mm<e.

Sekundiregenskaperna ir f6ljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas].
Fargning (firglost eller tonat).

Inldggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.
Inliggningen eller avsaknaden av avskirmningsband.
SPLITTRINGSPROVNING

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Endast matertalets art berérs.

Flytglas och maskinglas anses ha samma svarighetsindex.

Splittringsprovningarna skall upprepas vid 6verging frin polerat glas (spegelglas) till flytglas eller
maskinglas, och tvirtom.

Provningarna skall upprepas om andra avskirmningsband 4n mélade band anvinds.
Antal provexemplar

Sex provexemplar frin serien med den minsta utvecklade arean och sex provexemplar frin serien med
den storsta utvecklade arean, valda enligt bilaga 3 M, skall provas.

Olika glasomraden

En vindruta av hirdat glas skall omfatta tvd huvudomraden, FI och FII. Den fir iven omfatta ett
mellanomride, FIII.

Dessa omraden definieras enligt f6ljande:

Omride FI: periferiomride med fin splittring, minst 7 cm brett, runt hela kanten av vindrutan och
innefattande en 2 cm bred ytterkant som inte underkastas nigon utvirdering.

Omride FII: synbarhetsomride med varierande splittring, alltid innefattande en rektangulir del som
ir minst 20 cm hog och 50 cm léng.

Rektangelns mittpunkt befinner sig inuti en cirkel med en radie pi 10 cm och centrerad pi
projektionen av referenspunkten.

I friga om traktorer for vilka det inte ir mojligt att bestimma referenspunkten, skall
synbarhetsomrédets lige anges i provningsrapporten.

Hojden pa ovannimnda rektangel fir minskas till 15 cm f6r vindrutor som ir mindre 4n 44 cm héga.
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2.4.

2.5.

2.6.1.1.

2.6.1.1.1.

2.6.1.1.2.

2.6.1.1.3.

2.6.1.1.4.

2.6.1.1.5.

2.6.1.2.

2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.2.3.

2.6.1.2.4.

2.6.1.24.1.

2.6.1.2.5.

2.6.1.3.

‘Omrade FIII: mellanomride, hdgst 5 cm brett, mellan omraddena FI och FIL

Provningsmetod

Den anvinda metoden dr den som beskrivs i avsnitt 1 1 bilaga 3 C.

Islagspunkter (se bilaga 3 N, figur 2)

Islagspunkterna viljs enligt foljande:

Punkt 1: i mittdelen av omride FII inom ett omride med stor eller liten pakinning.

Punke 2: i omride FIIL, sd nira som mojligt intill det vertikala symmetriplanet i omride FII.

Punkterna 3 och 3’: 3 cm frin kanterna pé en mittlinje pd provexemplaret. Nir det finns ett gripmirke
skall en av brottpunkterna ligga nira kanten med gripmirket och den andra nira den motsatta kanten.

Punkt 4: vid den plats dir krokningsradien ar minst pa den langsta mittlinjen.

Punkt 5: 3 cm frin provexemplarets kant vid den plats dir kantens krokningsradie ir minst, antingen
till vinster eller till hoger.

En splittringsprovning utfors i var och en av punkterna 1, 2, 3, 3%, 4 och 5.

Tolkning av resultat

En provning anses ha gett ett tillfredsstallande resultat om splittringen uppfyller alla villkor som anges
i punkterna 2.6.1.1, 2.6.1.2 och 2.6.1.3 nedan.

Omprdde FI

Antalet skdrvor inom en valfri kvadrat pd 5 x 5 cm ir inte farre 4n 40 och inte fler dn 350. I friga om
antal pa firre in 40 giller dock att om antalet skirvor inom en valfri kvadrat pd 10 x 10 cm som
innehiller kvadraten pd 5 x 5 cm inte ar firre dn 160, ar detta godtagbart.

For ovanstiende regel giller att en skirva som stricker sig over sidan av en kvadrat riknas som en halv -
skirva.

Splittringen kontrolleras inte 1 ett 2 cm brett band runt provexemplarens kant, varvid detta band
representerar glasets ram, och inte heller inom en radie p 7,5 cm fran islagspunkten.

Haégst tre skirvor med en area som &verstiger 3 cm? tilldts. Tva av dessa skirvor fir inte finnas inom
samma cirkel med 10 cm diameter.

Langstrackta skirvor far tillitas forutsatt att deras andar inte 4r eggvassa och att deras lingd inte
Sverstiger 7,5 cm, utom i det fall som anges i punkt 2.6.2.2 nedan. Om dessa langstrickta skirvor
stracker sig till glasets kant far de inte bilda en vinkel pd mer an 45° mot kanten.

Omrdde FII

Den dterstiende sikten efter splittringen kontrolleras inom det rektangulira omrade som anges i punkt
2.3.2. Inom denna rektangel skall den sammanlagda arean av skirvorna pa mer 4n 2 cm? motsvara
minst 15 % av rektangelns yta. I friga om vindrutor som ir mindre 4n 44 cm hoga, eller vars
monteringsvinkel ir mindre an 15° frin vertikallinjen, skall siktandelen vara minst lika med 10 % av
arean hos motsvarande rektangel.

Ingen skirva fir ha en area pa mer in 16 cm?, utom 1 det fall som anges i punkt 2.6.2.2.

Inom en radie pi 10 cm frin islagspunkten, men endast i den del av cirkeln som ingir i omrade FII,
medges tre skirvor med en area p3 mer in 16 cm? men mindre in 25 cm?.

Skirvorna skall ha huvudsakligen regelbunden form och vara fria frin spetsar av den typ som beskrivs
i punkt 2.6.1.2.4.1. Hogst 10 oregelbundna skidrvor medges dock inom valfri rektangel pd 50 x 20 cm
och hogst 25 Sver hela vindrutans area.

Ingen sidan skirva fir ha en spets som 4r mer dn 35 mm ling mitt enligt punkt 2.6.1.2.4.1.

En skirva anses vara en oregelbunden skirva om den inte kan skrivas in i en cirkel med 40 mm
diameter, om den har minst en spets som ir mer in 15 mm ling nir den mits frin udden till den del dir
bredden ar lika med glasets tjocklek, och om den har en eller flera spetsar med en toppvinkel pa mindre
an 40°.

Skirvor med lingstrickt form medges i omride FII i dess helhet, férutsatt att de inte Gverstiger 10 cm

1 lingd, utom i det fall som anges i punkt 2.6.2.2.
Omyrdde FIIT

Splittringen 1 detta omrade skall ha egenskaper som ligger mellan egenskaperna for splittringarna som
medges i de tv4 grannomridena (FI och FII).

.
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3.3.
3.3.1.
3.3.2.
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3.4.1.
3.4.2.

3.4.2.1.
3.4.2.2.

En vindruta som tillhandahills f6r typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med avseende pa
splittringen om minst ett av f6ljande villkor ir uppfyllt:

Nir alla provningar som utférs med islagspunkterna enligt punkt 2.5.1 gett ett tillfredsstillande
resultat.

Nir en enda provning av alla de som utfors med islagspunkterna enligt punkt 2.5.1 har gett ett
otillfredsstallande resultat, dock utan att f5ljande gransvirden Sverskridits:

omrade FI: hogst fem skirvor som ir mellan 7,5 och 15 cm linga,

omride FII: hogst tre skirvor med en area pd mellan 16 och 20 cm? utanfér cirkeln med radien 10 cm
centrerad pé islagspunkten,

omride FIII: hogst fyra skirvor som ir mellan 10 och 17,5 cm linga,

och upprepas pi ett nytt provexemplar, som antingen uppfyller kraven i avsnitt 2.6.1 eller uppvisar
avvikelser inom ovannimnda grinsvirden.

Nir tva provningar av alla provningarna som utfors med islagspunkterna enligt punke 2.5.1 har gett ett
otillfredsstallande resultat, dock utan att grinsvirdena enligt punkt 2.6.2.2 &verskridits, och ytterligare
en serie provningar som utfors pa en ny uppsittning provexemplar uppfyller kraven i avsnitt 2.6.1,
eller om hogst tvé provexemplar av den nya uppsattningen uppvisar avvikelser inom grinsvirdena i
punkt 2.6.2.2.

Om de ovannimnda avvikelserna dterfinns skall de antecknas i provningsrapporten och fotografier av
berdrda delar av vindrutan skall bifogas rapporten.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP
Svarighetsindex for sekundiregenskaperna
Ingen sekundiregenskap berdrs.

Antal provexemplar

For varje grupp av vindrutor av hardat glas skall fyra provexemplar med ungefir minsta utvecklade
arean och fyra provexemplar med ungefir storsta utvecklade arean, varvid alla 4tta provexemplar skall
vara av samma typer som de som valts {3r splittringsprovningarna (se 2.2), provas.

Som alternativ skall, efter bestimmande av tekniska tjinsten som utfér provningarna, fér varje
kategori av vindrutetjocklek sex provbitar med mattet (1 100 mm + 5 mm/-2 mm) x (500 mm + 5 mm
/-2 mm).

Provningsmetod

Den anvinda metoden ir den som beskrivs i avsnitt 3 i bilaga 3 C.

Fallhdjden ir 1,50 m + 0/-5 mm. A

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om vindrutan eller provbiten brister.

En uppsittning provexemplar som tillhandahills f6r typgodkinnande anses vara tillfredsstillande
med avseende pd provningen med huvudattrapp om nigot av de tvé {6ljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningarna har gett ett tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utféras pd en
ny uppsittning provexemplar och ge tillfredsstillande resultat.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav angdende optiska egenskaper som anges i avsnitt 91 bilaga 3 C giller f6r varje typ av vindruta.
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2.2

2.2.1.1.
2.2.1.1.1.
2.2.1.1.2.
22.1.2.

2.2.1.2.1.

BILAGA3E

ANDRA RUTOR AV ENHETLIGT HARDAT GLAS, UTOM VINDRUTOR(?)

DEFINITION AV TYP

Rutor av Aenhetligt hirdat glas anses tillhora olika typer om de skiljer sig 4t i friga om minst en av f6ljaride
primir- och sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ir enligt f6ljande:
Handelsbeteckningen eller varumirket.
Hirdningsprocessens art (termisk eller kemisk).
Formkategorin. Tvi kategorier urskiljs:

plana glasrutor,

plana och krékta glasrutor.

“« »

Tjocklekskategorin inom vilken den nominella tjocklek:n “e” befinner sig (en tillverkningstolerans pa
+ 0,2 mm medges):

— Kategori I: e=<35mm
— Kategori II: 3,5mm<es=45mm
— Kategori III: 4,5 mm < e s 6,5 mm
— Kategori IV: 6,5 mm <e.

Sekundiregenskaperna ir enligt f5ljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas).
Firgning (firglost eller tonat).

Inliggnineen eller avsaknaden av elektriska ledare.
SPLITTRINGSPROVNING

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Material Svérighetsindex
Spegelglas 2
Flytglas 1
Maskinglas 1

Inga andra sekundiregenskaper berors.
Val av provexemplar

Provexemplar av varje formkategori och av varje tjocklekskategori som ir svir att framstilla viljs enligt
foljande provningskriterier:

I friga om rutor av plant glas: tvd uppsittningar provexemplar motsvarande

den storsta utvecklade arean,

den minsta vinkeln mellan tvi intilliggande sidor.

[ friga om rutor av plant och krokt glas: tre uppsittningar provexemplar motsvarande
den storsta utvecklade arean,

den minsta vinkeln mellan tvd intilliggande sidor,

den storsta segmenthojden.

Provningar som utférs pd provexemplar som motsvarar storsta arean, S, anses vara tillimpliga pa varje
annan area som ir mindre dn S + 5 %.

() Denna typ av rutor av enhetligt hirdat glas kan dven anvindas f6r vindrutor fér traktorer.
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2.6.1.5.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

Om de tillhandahillna provexemplaren uppvisar en vinkel, 7, som ir mindre 4n 30°, anses provningarna
vara lika tillimpliga p3 alla tillverkade glasrutor som har en vinkel som ir stérre an © — 5°.

Om de tilthandah3llna provexemplaren uppvisar en vinkel, T, som ar storre an eller lika med 30°, anses
provningarna vara lika tillimpliga p alla tillverkade glasrutor som har en vinkel som ir lika med eller
storre an 30°.

Om segmenthojden b pd de tillhandahillna provexemplaren ir storre an 100 mm, anses provningarna vara
lika tillimpliga pa alla tillverkade glasrutor som har en segmenthojd p& mindre 4n h + 30 mm.

Om segmenthdjden pa de tillhandahillna provexemplaren ir mindre in eller lika med 100 mm, anses
provningarna vara lika tillimpliga p4 alla glasrutor som har en segmenth6jd pa mindre 4n eller lika med
100 mm.

Antal provexemplar per uppsittning

Antalet provexemplar i varje grupp skall vara enligt foljande, med hinsyn till formkategorin som
definieras i punkt 1.1.3 ovan:

Glasrutans art Antal provexemplar
Plan (tvd uppsattningar) 4
Plan och krokt (tre uppsattningar) 5
Provningsmetod

Den anvinda provningsmetoden ir den som beskrivs i avsnitt 11 bilaga 3 C.
Islagspunkter (se bilaga 3 N, figur 3)

For plana glasrutor och krokta glasrutor r de islagspunkter som anges i bilaga 3 N, figurerna 3a och 3b
4 ena sidan, respektive i bilaga 3 N, figur 3c 4 andra sidan, enligt féljande:

Punkt 1: 3 cm frin glasrutans kanter i den del dir kantens krokningsradie dr minst.

Punkt 2: 3 cm frin kanten pa en av mittlinjerna, varvid den sida (om nigon) av glasrutan som ir férsedd
med gripmirken viljs.

Punkt 3: i glasets geometriska centrum.

Punkt 4: endast for krokta glasrutor; denna punke viljs pa den lingsta mittlinjen i den del av rutan dir
krokningsradien &r minst.

Endast en provning utfors vid varje féreskriven islagspunkt.
Tolkning av resultat
En provning anses ha gett et tillfredsstillande resultat om splittringen uppfyller f6ljande villkor:

Antalet skirvor i varje kvadrat pd 5 cm x 5 cm ir inte firre in 40 eller fler dn 400, eller 450, i friga om glas
som inte ir mer 4n 3,5 mm tjocka.

For ovanstiende regel riknas en skirva som stricker sig Over en sida av en kvadrat som en halv skirva.

Splittringen kontrolleras inte i ett 2 cm brett band runt provexemplarens kant, varvid detta band
motsvarar glasets ram, och inte heller inom en radie pa 7,5 cm frén islagspunkten.

Skirvor med en area som &verstiger 3 cm? tillats inte, utom 1 de delar som definieras i punkt 2.6.1.3.
Ett fatal skirvor med langstrickt form tillits, under férutsittning att

— deras indar inte ir eggvassa,

— de inte bildar en vinkel pd mer 4n 45° mot glasrutans kant om de stricker sig till denna,

och att deras langd inte Gverstiger 7,5 cm, utom i det fall som anges i punkt 2.6.2.2 nedan.

En uppsitning provexemplar som tillhandahalls f6r typgodkinnande anses vara tilifredsstallande med
avseende pd splittringen om minst ett av foljande villkor ar uppfyllt:

Nir alla provningar som utférs med de islagspunkter som foreskrivs i punkt 2.5.1 har gett ett tillfreds-
stillande resultat.

Nir en provning av alla de som utférs med de islagspunkter som f6reskrivs i punkt 2.5.1 har gett ett
otillfredsstillande resultat, dock utan att foljande grinsvirden dverskridits.

— inte mer in fem skirvor mellan 6 och 7,5 cm linga,

— inte mer 4n fem skirvor mellan 7,5 och 10 cm langa,
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3.1.3.2.

3.14.
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och upprepas pa ett nytt provexemplar, som antingen uppfyller kraven i avsnitt 2.6.1 eller uppvisar
avvikelser inom de grinser som anges ovan.

Nir tvd provningar av alla de som utfors med de islagspunkter som foreskrivs 1 punke 2.5.1 har gett ett
otillfredsstallande resultat, dock utan att grinsvirdena i punkt 2.6.2.2 6verskridits, och ytterligare en serie
provningar som utfors pa en ny uppsittning provexemplar uppfyller foreskrifterna i avsnitt 2.6.1, eller
inte fler dn tvi provexemplar av den nya uppsittningen uppvisar avvikelser inom de grinser som anges
ovan 1 punkt 2.6.2.2.

Om de ovannimnda avvikelserna iterfinns skall de antecknas i provningarapporten och fotografier av
berorda delar av glasrutan skall bifogas rapporten.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET
Provning med kula p4 227 g

Svdrighetsindex for sekundiregenskaperna

. Svirighets- N Svarighets-
Matrerial index Firgning index
Polerat glas 2 farglost 1
Flytglas 1 tonat 2
Maskinglas 1

De 6vriga sekundiregenskaperna (nimligen inliggning eller avsaknad av elektriska ledare) berérs inte.
Antal provbitar

Sex provbitar genomgir prox;ning for varje tjocklekskategori enligt definitionen i punkt 1.1.4 ovan.
Provningsmetod

Den provningsmetod som skall anvindas ir den som beskrivs i avsnitt 2.1 1 bilaga 3 C.

Fallhéjden (frin kulans undersida till provbitens 6vre yta) anges i foljande tabell med hinsyn till
glasrutans tjocklek:

Glasrutans nominella tjocklek Fallhojd
es35mm 2,0 m +5/-0 mm
35mm<e 2,5m + 5/-0 mm

Tolkning av resultat
Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om provbiten inte brister.

En uppsittning provbitar som tillhandahills f6r typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med
avseende pd mekanisk hillfasthet om minst ett av foljande villkor ir uppfyllt:

Nir inte mer 4n en provning har gett ett otillfredsstillande resultat.

Sedan tvd provningar gett otillfredsstallande resultat ger ytterligare en serie provningar som utférs pd en
ny uppsittning med sex provbitar tillfredsstallande resultat.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav angdende normal ljusgenomslipplighet som anges i avsnitt 9.1 1 bilaga 3 C galler rutor av enhetligt
hirdat glas eller delar av glasrutor som sitter pa platser som ir viktiga for frarens sikefalt.
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1.2

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.
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2.2,

3.1

3.2.
3.2.1.

3.2.2.
3.2.2.1.
3.222.
3.2.3.
3.2.3.1.
3.23.1.1.

3.2.3.1.2.

BILAGA3F

VINDRUTOR AV NORMALT LAMINERAT GLAS

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av normalt laminerat glas anses tillhéra olika typer om de skiljer sig 4t i friga om minst en
av f6ljande primar- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ir foljande:
Handelsbeteckningen eller varumirket.
Formen och métten.

Vindrutor av normalt laminerat glas anses tillhora en grupp med avseende pa provningar av mekaniska
egenskaper och mostindsformiga mot miljon.

Antalet glasskikt.

Vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans pa 0,2 » mm (» ar antalet glasskikt
i vindrutan) 6ver och under det nominella virdet medges.

Mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktens art och typ (t. ex. mellanskikt av PVB eller annat plastmaterial).
Sekundiregenskaperna ir féljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas].

Mellanskiktens firgning (helt eller delvis) (firglosa eller tonade).

Glasets fargning (firglost eller tonat).

Inliggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.

Inliggningen eller avsaknaden av avskirmningsband.

ALLMANT

I friga om vindrutor av normalt laminerat glas utfors andra provningar in provningar med
huvudattrapp (avsnitt 3.2) och provningar av optiska egenskaper pd plana provbitar som antingen
skirs ut frin verkliga vindrutor eller ir sirskilt tillverkade f6r indamélet. 1 bada fallen skall
provbitarna i alla avseenden vara noggrant representativa for de serietillverkade vindrutor som

typgodkinnande soks for.

Fore varje provning skall provbitarna forvaras under minst fyra timmar 1 en temperatur pa 23 + 2 °C.
Provningarna skall utféras si snart som méjligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behallare dar
de forvarats.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Provning med huvudattrapp pi en komplett vindruta
Antal provexemplar

Fyra provexemplar frin serien med den minsta utvecklade arean och fyra provexemplar frin serien
med den stérsta utvecklade arean, valda enligt bestimmelserna i bilaga 3 M, skall provas.

Provningsmetod

Den metod som skall anvandas ar den som beskrivs i punkt 3.3.2 i bilaga 3 C.
Fallhéjden 4r 1,5 m + 0/-5 mm.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om féljande villkor dr uppfylida:

Provexemplaret brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor ungefar centrerade pd islagspunkten,
varvid sprickorna nirmast islagspunkten skall befinna sig hogst 80 mm frin denna.

Glasskikten skall forbli vidhiftade vid mellanskiktet av plastmaterial. En eller flera delvisa
separationer frin mellanskiktet 6ver en bredd pa mindre dn 4 mm pa 6mse sidor om sprickan medges
utanfér en cirkel med 60 mm diameter centrerad p3 islagspunkten.
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P3 islagssidan:
mellanskikeet fir inte frilaggas Sver en yta pa mer an 20 cm?,
en reva med en lingd pa upp till 35 mm tillits i mellanskiktet.

En uppsattnmg provexemplar som tillhandahiils f6r godkannande anses vara tillfredsstillande med
avseende pé provningen med huvudattrapp om ett av de tva foljande villkoren ir uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat ger ytterligare en serie provningar som utfors pi
en ny uppsittning provexemplar tillfredsstillande resultat.

Provning med huvudattrapp pa plana provbitar
Antal provbitar

Sex plana provbitar med matten (1100 mm +5 mm/-2 mm) x (500 mm +5/-2 mm) genomgir
provning.

Provningsmetod

Den metod som skall anvandas dr den som beskrivs i punkt 3.3.1 i bilaga 3 C.
Fallhdjden ar 4 m + 25/-0 mm.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om f6ljande villkor ir uppfyllda:

Provbiten ger vika och brister, och uppvisar flera cirkelformade sprickor ungefir centrerade pi
islagspunkten.

Revor 1 mellanskiktet tillits under forutsittning att provdockans huvud inte passerar genom
provbiten.

Inga stora glasskirvor fir lossna frin mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som tillhandahills f6r godkinnande anses vara tillfredsstillande med
avseende pi provningen med huvudattrapp om ett av de tvi féljande villkoren ir uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utforas pd en
ny uppsittning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berdrs.

Provning med kula pd 2260 g

Antal provbitar

Sex kvadratiska provbitar p3 300 mm + 10/-0 mm genomgar provning.
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas dr den som beskrivs i avsnitt 2.2 1 bilaga 3 C.
Fallhojden (frin kulans undersida till provbitens ovansida) ar 4 m + 25/-0 mm.
Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om kulan inte passerar genom glaset inom fem
sekunder frin islagségonblicket.

En uppsittning provbitar som tillhandahills for typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med
avseende pd provningen med kula pa 2 260 g om ett av de tv4 f5ljande villkoren dr uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utféras pa en
ny uppsittning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.

Provning med kula pé 227 g
Svdrighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.
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Antal provbitar
Tjugo kvadratiska provbitar pd 300 mm + 10/-0 mm genomgar provning.
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i avsnitt 2.1 i bilaga 3 C. Tio provbitar provas i en
temperatur pa + 40 £ 2 °C och tio i en temperatur pd -20 = 2 °C.

Fallh6jden for de olika tjocklekskategorierna och massan hos de skirvor som lossnar anges i tabellen
nedan:

+40°C —20°C
Provbitens tiocklek Storsta tillitna Storsta tillitna

4 Fallhsjd massa hos Fallhsjd massa hos

m(*) skirvorna m(*) skirvorna
8 8
e<45 9 12 8,5 12
4,5<e=<55 10 15 9 15
55<e=<6,5 11 20 9,5 20
€65 12 25 10 25

* En tolerans pa + 25/-0 mm medges for fallhdjden.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om f6ljande villkor ir uppfyllda:
— Kulan passerar inte genom provbiten.

— Provbiten brister inte i flera bitar.

— Om mellanskiktet inte rivs sonder, fir inte massan hos skirvor som lossnar frin glassidan som ir
motsatt islagspunkten Gverstiga de tillimpliga virden som anges i punkt 4.3.3.2.

En uppsittning provbitar som tillhandahills fér typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med
avseende pd provningen med kula pd 227 g om ett av de tvd foljande villkoren ir uppfyllt:

Inte mindre 4n itta provningar vid varje provningstemperatur ger ett tillfredsstallande resultat.

Sedan mer in tva provningar vid varje provningstemperatur gett ett otillfredsstillande resultat skall
ytterligare en serie provningar utféras pa en ny uppsittning provbitar och ge tillfredsstillande resultar.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT MILJON

Provning av motstindskraft mot nétning

Svdrighetsindex och provningsmetod

Kraven i avsnitt 4 i bilaga 3 C giller, och provningen skall fortsittas under 1 000 cykler.
Tolkning av resultat .

Sikerhetsglasrutan anses vara tillfredsstillande med avseende pi motstindskraft mot nétning om
ljusspridningen till £6ljd av notning pa provbiten inte Sverstiger 2 %.

Provning av motstdndskraft niot hég temperatur
Kraven i avsnitt 5 i bilaga 3 C giller.

Provning av motstdndskraft mot strilning
Allméinna krav

Denna provning utfors endast om tekniska tjinsten anser den anvindbar med hinsyn till de uppgifter
som det férfogar 6ver om mellanskikeet.

Kraven i avsnitt 6 i bilaga 3 C giller.
Provning av motstindskraft mot luftfuktighet
Kraven i avsnitt 7 i bilaga 3 C giller.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav angdende optiska egenskaper som anges i avsnitt 91 bilaga 3 C giller £6r varje typ av vindruta.
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BILAGA3 G

ANDRA RUTOR AV LAMINERAT GLAS, UTOM VINDRUTOR(?)

DEFINITION AV TYP

Andra rutor av laminerat glas, utom vindrutor, anses tillhora olika typer om de skiljer sig 4t i minst en av
foljande primir- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ir féljande:

Handelsbeteckningen eller varumirket.

“«. »

Den tjocklekskategori fér rutan dir den nominella tjockleken “e” befinner sig, varvid en’

tillverkningstolerans pd = 0,2 » mm (n ir antalet glasskikt i vindrutan) medges.

— Kategori I: es55mm
— Kategori II: 5,5 mm < e s 6,5 mm
— Kategori III: 6,5mm<e.

Mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktens art och typ (t. ex. mellanskikt av PVB eller annat plastmaterial).
Varje sirskild behandling som ett av glasskikten kan ha genomgitt.
Sekundiregenskaperna ir foljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas].

Mellanskiktens firgning (helt eller delvis) (firglésa eller tonade).

Glasets fargning (farglést eller tonar).

ALLMANT

I friga om andra rutor av laminerat glas, utom vindrutor, utférs provningarna pi plana provbitar som
antingen skirs ut frin ordinira glasrutor eller ar sarskilt tillverkade. I bida fallen skall provbitarna i alla
avseenden vara noggrant representativa for de serietillverkade glasrutor som typgodkinnande soks for.

Fore varje provning skall provbitarna av laminerat glas forvaras under minst fyra timmar i en temperatur
pd 23 £ 2 °C. Provningarna skall utforas pd provbitarna sa snart bitarna tagits ut ur den behéllare dir de
forvarats.

Bestimmelserna i denna bilaga anses vara uppfyllda om glaset som tillhandahills f6r typgodkinnande har
samma sammansattning som en vindruta som redan godkants enligt bestimmelserna i bilaga 3 F, 3 H eller
3L

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Sviérighetsindex f6r sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Antal provbitar

Sex plana provbitar med mitten 1 100 x 500 mm (+ 25/-0 mm) genomgar provning.

Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i avsnitt 3 i bilaga 3 C.

Fallhéjden 4r 1,50 m +0/-5 mm. Den Okas tll 4 m +25/-0 mm f6r glasrutor som anvinds som
traktorvindrutor.

Tolkning av resultat
Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om féljande villkor ar uppfyllda:

Provbiten ger vika och brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor ungefir centrerade pi
islagspunkten.

Revor i mellanskiktet tillits, men provdockans huvud fir inte passera genom.

(*) Denna typ av ruta av laminerat glas kan #ven anvindas f6r vindrutor f6r traktorer.
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34.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

4.1.

4.2.

4.3.

4.3.1.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.1.

4.4.2.2.

5.2.

5.3.

Inga stora glasskirvor fir lossna frin mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som genomgir typgodkinnandeprovning anses vara tillfredsstillande med
avseende pa provningen med huvudattrapp om ett av de tvi féljande villkoren ir uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utfras pa en ny
uppsittning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET - PROVNING MED KULA PA 227 g
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berérs.

Antal provbitar

Fyra plana kvadratiska provbitar med sidan 300 mm x 300 mm (+10mm/-0 mm) skall genomgi
provningar.

Provningsmetod
Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i avsnitt 2.1 i bilaga 3 C.

Fallhojden (frin kulans undersida till provbitens ovansida) ir den som anges i f3ljande tabell som en
funktion av nominell tjocklek:

Nominell tjocklek Fallhojd

es55mm 5m
5,5 mm s e < 6,5 mm 6m | +25mm/-0 mm -
65mm=e 7 m

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om foljande villkor ir uppfyllda:
— Kulan passerar inte genom provbiten.

— Provbiten brister inte i flera skirvor.

— Den totala massan hos de i skirvor som far bildas pd motsatt sida mot islagspunkten verstiger inte
15 g.

En uppsittning provbitar som genomgir typgodkinnandeprovning anses vara tillfredsstillande med
avseende pd mekanisk hallfasthet om ett av de f6ljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningarna har gett ett tillfredsstallande resultat.

Sedan inte mer in tva provningar gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar
utféras pa en ny uppsittning provbitar och ge tillfredsstallande resultat.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT MILJON

Provning av motstindskraft mot nétning

Svdrighetsindex och provningsmetod

Kraven i avsnitt 4 i bilaga 3 C giller, och provningen skall fortsattas under 1 000 cykler.
Tolkning av resultat

Sikerhetsglasrutan anses vara tillfredsstillande med avseende pa motstindskraft mot n6tning om ljus-
spridningen till f6ljd av nétning pa provbiten inte overstiger 2 %.

Provning av motstindskraft mot hég temperatur
Kraven i avsnitt 5 i bilaga 3 C giller.

Provning av motstindskraft mot strilning
Allménna krav

Denna provning utfors endast om den tekniska tjinsten anser den anvindbar med hinsyn till de uppgifter
som det férfogar 6ver om mellanskiktet.

Kraven i avsnitt 6 1 bilaga 3 C giller.
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5.4.

Provning av motstandskraft mot luftfuktighet
Kraven i avsnitt 7 i bilaga 3 C giller.

OPTISKA EGENSKAPER
Ljusgenomslipplighet

De krav angéende den normala ljusgenomslippligheten som anges i avsnitt 9.1 i bilaga 3 C giller for andra
glasrutor in vindrutor, eller delar av glasrutor som sitter pa platser som ir viktiga for férarens siktfalt.
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2.2.

3.1

3.2,

4.1.

4.2,

BILAGA3 H

VINDRUTOR AV BEHANDLAT LAMINERAT GLAS

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av behandlat laminerat glas anses tillh6ra olika typer om de skiljer sig 4t i friga om minst en av
foljande primir- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ir foljande:
Handelsbeteckningen eller varumirket.
Formen och matten.

Vindrutor av behandlat laminerat glas anses tillhra en grupp med avseende pa provningarna av splittring,
mekaniska egenskaper och motstindsférmiga mot miljén.

Antalet glasskikt.

« »
€

Vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans p4 0,2 » mm (n ar antalet glasskike 1
vindrutan) 6ver och under det nominella virdet tillits.

Varje sirskild behandling som et eller flera glasskikt kan ha genomgatt.
Mellanskiktens nominella tjocklek.

Mellanskiktens art och typ (t.ex. mellanskikt av PVB eller annat plastmaterial).
Sekundiregenskaperna ir foljande:

Materialets art [polerat glas (spegelglas), flytglas, maskinglas).

Mellanskiktens fargning (helt eller delvis) (firglosa eller tonade).

Glasets firgning (farglést eller tonat).

Inliggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.

Inliggningen eller avsaknaden av avskirmningsband.

ALLMANT

I friga om vindrutor av behandlat laminerat glas, utfors andra provningar in provningen med
huvudattrapp p3 en komplett vindruta och provningar av optiska egenskaper p3 provexemplar eller plana
provbitar som ar sarskilt tillverkade f6r indamalet. Provbitarna skall dock i alla avseenden vara noggrant
representativa for de serietillverkade vindrutor som typgodkinnande soks for.

Fore varje provning skall provbitarna eller provexemplaren forvaras under minst fyra timmar i en
temperatur pd 23 + 2 °C. Provningarna skall utféras s snart som méjligt efter det att provbitarna eller
provexemplaren tagits ut ur den behillare dir de forvarats.

FORESKRIVNA PROVNINGAR

Vindrutor av behandlat laminerat glas skall genomgi

provningarna som fSreskrivs 1 bilaga 3 F f6r vindrutor av normalt lamineralt glas,
splittringsprovningen som beskrivs i avsnitt 4 nedan.
SPLITTRINGSPROVNING

Svarighetsindex for sekundiregenskaperna

Material Svérighetsindex
Spegelglas 2
Flytglas 1
Maskinglas 1

Antal provbitar eller provexemplar

En provbit med mitten 1 100 x 500 mm (+ 5/-2 mm) eller ett provexemplar genomgér provning fér varje
islagspunkt.
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4.3.

4.4.

4.5.
4.5.1.

4.5.1.1.
4.5.1.1.1.

4.5.1.1.2.

45113,

4.5.1.2.

4.5.2.

4.5.2.1.

4.5.2.2.

Provningsmetod

Den metod som skall anviandas 4r den som beskrivs i avsnite 1 1 bilaga 3 C.

Islagspunkt eller islagspunkter

Glasrutan slas mot vart och ett av de yttre behandlade skikten i mitten av provbiten eller provexemplaret.
Tolkning av resultat

For varje islagspunkt anses splittringsprovningen ha gett ett tillfredsstillande resultat om den totala arean

‘av skirvor med en area p4 mer dn 2 cm? inom en rektangel enligt definitionen i punkt 2.3.2 i bilaga 3 D

utg6r minst 15 % av arean av denna rektangel.
I frdga om ett provexemplar:

Rektangelns mittpunkt befinner sig inom en cirkel med en radie pi 10 cm centrerad pé projektionen av
referenspunkten enligt definitionen i punkt 1.2 i bilagan “Siktfalt” till direktiv 74/347/EEG om
tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om siktfiltet och vindrutetorkare for jordbruks- och
skogsbrukstraktorer med hjul.

I friga om traktorer f6r vilka det inte ir méjligt att bestimma referenspunkten, skall synbarhetsomridets
lage anges i provningsrapporten.

Rektangelns héjd fir minskas till 15 cm f6r vindrutor som ir mindre in 44 cm héga eller vars
monteringsvinkel ar mindre dn 15° frdn vertikalplanet. Procentandelen for synbarheten skall vara lika med
minst 10 % av arean pi motsvarande rektangel.

I friga om en provbit skall rektangelns mittpunkt befinna sig p provbitens lingre axel 450 mm frin en av
dess kanter.

Provbitarna eller provexemplaren som tillhandahills for typgodkiannande anses vara tillfredsstillande
med avseende pd splittringen om ett av de féljande villkoren ir uppfyllt:

Alla provningarna ger ett tillfredsstillande resultat f6r varje islagspunkt.

Sedan provningen upprepats pi en ny uppsittning med fyra provbitar {6r varje islagspunkt for vilka den
ursprungligen hade gett ett otillfredsstillande resultat, skall alla de fyra nya provningarna som utférs vid
samma islagspunkter ge ett tillfredsstillande resultat.
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BILAGA 31

SAKERHETSGLASRUTOR BELAGDA MED PLASTMATERIAL PA INSIDAN

DEFINITION AV TYP

Sikerhetsglas, enligt definitionen i bilagorna 3 D — 3 H, skall om de ir belagda med ett skikt plastmaterial
pé insidan inte bara uppfylla kraven i berérda bilagor utan dven féljande krav.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT NOTNING
Svarighetsindex och provningsmetod

Plastbelaggningen skall genomgé en provning under 100 cykler enligt de krav som anges i avsnitt 4 i bilaga
3C

Tolkning av resultat

Plastbelaggningen anses tillfredsstillande med avseende pi motstindskraft mot notning om ljus-
spridningen till f6ljd av ndtning av provbiten inte &verstiger 4 %.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT LUFTFUKTIGHET

I friga om plastbelagt hirdat sikerhetsglas skall en provning av motstindskraften mot luftfuktighet
utforas.

Kraven i avsnitt 7 i bilaga 3 C giller.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT TEMPERATURFORANDRINGAR
Kraven i avsnitt 8 i bilaga 3 C giller.

PROVNING AV BRANDHARDIGHET

Kraven i avsnitt 10 1 bilaga 3 C giller.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT KEMIKALIER

Kraven i avsnitt 11 i bilaga 3 C galler.
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2.2.

3.1

3.2,
3.2.1.

3.2.2.
3.2.2.1.
3.2.22.
3.2.3.
3.2.3.1.
3.23.1.1.

BILAGA 3]

VINDRUTOR AV PLAST-GLASTYP

DEFINITION AV TYP

Vindrutor av plast-glastyp anses tillhéra olika typer om de skiljer sig 4t i friga om minst en av f5ljande
primir- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ir foljande:
Handelsbeteckningen eller varumirket.
Formen och matten.

Vindrutor av plast-glastyp anses tillhora en grupp med avseende pa provningar av mekanisk hallfasthet,
motstindskraft mot miljon, temperaturférindringar och kemiska medel.

Antalet plastskikt.

Vindrutans nominella tjocklek “e”, varvid en tillverkningstolerans pi + 0,2 mm tillats.
Glasskiktets nominella tjocklek.

Den nominella tjockleken pa de plastskikt som fungerar som mellanskikt.

Arten och typen f6r de plastskikt som fungerar som mellanskikt (t.ex. PVB eller annat material) och f6r
de plastskikt som finns pa insidan.

Varje sirskild behandling som glasrutan kan ha genomgitt.
Sekundiregenskaperna ir fljande:

Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas).

Firgningen av eventuella plastskikt (helt eller delvis) (firglosa eller tonade).
Glasets fargning (firglost eller tonat).

Inliggningen eller avsaknaden av elektriska ledare.

Inldggningen eller avsaknaden av avskirmningsband.

ALLMANT

Ifriga om vindrutor av plast-glastyp, utfors andra provningar 4n provningar med huvudattrapp (3.2) och
provningar av optiska egenskaper p plana provbitar som antingen skirs ut frin verkliga vindrutor eller
ar sirskilt tillverkade fér indamalet. I bida fallen skall provbitarna i alla avseenden vara noggrant
representativa for de serietillverkade vindrutor som typgodkinnande soks for.

Fore varje provning skall provbitarna férvaras under minst fyra timmar i en temperatur pa 23 2 °C.
Provningarna skall utforas s3 snart som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den behéllare dir de
forvarats.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP
Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berors.

Provning med huvudattrapp pa en komplett vindruta
Antal provexemplar

Fyra provexemplar frin serien med den minsta utvecklade arean och fyra provexemplar frin serien med
den storsta utvecklade arean, valda enligt bestimmelserna i bilaga 3 M, skall provas.

Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i punkt 3.3.2 1 bilaga 3 C.
Fallhojden dr 1,50 m + 0/-5 mm.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om féljande villkor ar uppfyllda:

Glasskiktet brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor ungefir centrerade pd islagspunkten, varvid
sprickorna nirmast islagspunkten skall befinna sig hgst 80 mm frin denna.
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3.23.1.2.

3.2.3.1.3.

3.2.3.2.

3.23.2.1.
3.23.2.2.

3.3.

3.3.2.
3.3.2.1.
3.3.2.2.

3.3.3.1.
3.3.3.1.1.

3.3.3.1.2.
3.3.3.1.3.

3.3.3.2

3.3.3.2.1.
3.3.3.2.2.

4.1.

4.2

5.3.

5.4.

5.5.

Glasskiktet skall f6rbli vidhiftat vid mellanskiktet av plastmaterial. En eller flera delvisa separationer frin
mellanskiktet 6ver en bredd pa hogst 4 mm kan tillitas pi 6mse sidor om sprickan utanfér en cirkel med
60 mm diameter centrerad p4 islagspunkten.

En reva med en lingd pa upp till 35 mm tillats 1 mellanskiktet pi islagssidan.

En uppsittning provbitar som tillhandahdlls f6r typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med
avseende pé provningen med huvudattrapp om ett av de tvi foljande villkoren ar uppfylit:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utféras pd en ny
uppsittning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.

Provning med huvudattrapp pa plana provbitar

Antal provbitar

Sex plana provbitar med maétten 1 100 mm x 500 mm (+ 5/-2 mm) genomgr provning.
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i punkt 3.3.1 i bilaga 3 C.
Fallhojden ar 4 m + 25/-0 mm.

Tolkning av resultat

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om f6ljande villkor ir uppfyllda:

Glasskiktet ger vika och brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor ungefir centrerade pi
islagspunkten.

Revor 1 mellanskiktet tillits, men provdockans huvud fir inte passera genom.
Inga stora glasskirvor fir lossna frin mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som tillhandahills f6r typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med
avseende pd provningen med huvudattrapp om ett av de f5ljande villkoren ir uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utf6ras pi en ny
uppsattning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET
Svirighetsindex, provningsmetod och tolkning av resultat
Kraven i avsnitt 4 1 bilaga 3 F galler.

Tredje kravet i punkt 4.3.4.1 i bilaga 3 F giller dock inte.
PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT MILJON
Provning av motstindskraft mot nétning

Provning av motstindskraft mot notning pa utsidan

Kraven i avsnitt 5.1 1 bilaga 3 F giller.

Provning av motstandskraft mot nétning pd insidan

Kraven i avsnitt 2 i bilaga 3 T galler.

Provning av motstindskraft mot hog temperatur

Kraven i avsnitt 5 1 bilaga 3 C giller.

Provning av motstindskraft mot strilning

Kraven i avsnitt 6 i bilaga 3 C giller.

Provning av motstindskraft mot luftfuktighet

Kraven i avsnitt 7 i bilaga 3 C giller.

Provning av motstindskraft mot temperaturférindringar

Kraven i avsnitt 8 i bilaga 3 C giller.
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OPTISKA EGENSKAPER

De krav angende optiska egenskaper som anges i avsnitt 9 i bilaga 3 C giller {or varje typ av vindruta.
PROVNING AV BRANDHARDIGHET

Kraven i avsnitt 10 i bilaga 3 C galler.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT KEMIKALIER

Kraven i avsnite 11 i bilaga 3 C giller.
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1.1.

1.1.2

1.1.3.
1.1.4.
1.1.5.

1.2

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.

2.1.

2.2.

2.3.

3.2,

3.3.
3.3.1.
3.3.2

3.4
3.4.1.
3.4.1.1.
3.4.1.2.
3.4.1.3.

BILAGA 3K

ANDRA RUTOR AV PLAST-GLASTYP, UTOM VINDRUTOR(?)

DEFINITION AV TYP

Andra rutor av plast-glastyp, utom vindrutor, anses tillh6ra olika typer om de skiljer sig 4t i friga om
minst en av foljande primir- eller sekundiregenskaper.

Primiregenskaperna ir féljande:
Handelsbeteckningen eller varumirket.

Den tjocklekskategori som ir tillimplig f6r den nominella tjockleken “e”, varvid en tillverkningstolerans
pa +0,2 mm tilldts.

— Kategori I: e < 3,5 mm

— Kategori II: 3,5 mm < e < 4,5 mm

— Kategori III: 4,5 mm <e.

Den nominella tjockleken pa de skikt av plastmaterial som fungerar som mellanskiket.
Glasrutans nominella tjocklek.

Typen for de skikt av plastmaterial som fungerar som mellanskikt (t. ex. PVB eller annat material) och fér
plastskiktet pa insidan.

Varje sirskild behandling som glasskiktet kan ha genomgitt.
Sekundiregenskaperna ir foljande:

Materialets art (spegelglas, flytglas, maskinglas).

Firgningen av eventuella plastskikt (helt eller delvis) (firglosa eller tonade).
Glasets fargning (farglost eller tonat).

ALLMANT

I friga om andra rutor av plast-glastyp, utom vindrutor, utférs provningarna pa plana provbitar som
antingen skirs ut frin verkliga glasrutor eller ir sirskilt tillverkade. I bida fallen skall provbitarna i alla
avseenden vara noggrant representativa for de serietillverkade glasrutor som typgodkannande soks for.

Fore varje provning skall provbitarna av plast-glastyp férvaras under minst fyra timmar i en temperatur
pd 23 +2°C. Provningarna skall utfdras s snart som mojligt efter det att provbitarna tagits ut ur den
behillare dar de forvarats.

Bestimmelserna i denna bilaga anses vara uppfyllda om glasrutan som tillhandahalls f6r typgodkinnande
har samma sammansittning som en vindruta som redan godkints enligt bestimmelserna i bilaga 3 J.

PROVNING MED HUVUDATTRAPP

Svérighetsindex for sekundiregenskaperna

Ingen sekundiregenskap berdrs.

Antal provbitar

Sex plana provbitar med métten 1 100 x 500 mm (+ 5/-2 mm) genomgér provning.
Provningsmetod

Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i avsnitt 3 i bilaga 3 C.

Fallhéjden ir 1,50 m + 0/-5 mm. (Denna héjd 6kas till 4 m + 25/-0 mm {6r glasrutor som anvinds som
traktorvindrutor.)

Tolkning av resultat

Denna provning anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om f8ljande villkor 4r uppfyllda:
Glasskiktet brister och uppvisar flera sprickor.

Revor i mellanskiktet tillits, under férutsittning att provdockans huvud inte passerar genom provbiten.

Inga stora glasskirvor lossnar frin mellanskiktet.

(*) Denna typ av ruta av plastglas kan ocksa anvindas for vindrutor for traktorer.
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3.4.2.1.
3.4.22.

4.1.

4.2.

5.1.
5.1.1.

5.1.2.

5.2

5.3.

5.4.

5.5.

En uppsiattning provbitar som tillhandahills for typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med
avseende pi provningen med huvudattrapp om ett av de {6ljande villkoren ar uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utféras pa en ny

uppsittning provbitar och ge tllfredsstallande resultat.

PROVNING AV MEKANISK HALLFASTHET — PROVNING MED KULA PA 227 g

Bestimmelserna i avsnitt 4 i bilaga 3 G giller, med undantag {6r tabellen i punkt 4.3.2 1 bilaga 3 G som skall

ersattas med foljande:

Nominell tjocklek

Fallhsjd

e <35 mm 5m
3,5mm<es45mm 6 m
e>4,5 mm 7m

+25 mm/-0 mm

Kraven i tredje strecksatsen i punkt 4.4.1 i bilaga 3 G galler dock inte.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT MILJON

Provning av motstindskraft mot nétning
Provning av motstandskraft mot notring pé utsidan
Kraven i avsnitt 5.1 i bilaga 3 G giller.

Provning av motstandskraft mot nétning pd insidan
Kraven i avsnitt 2.1 1 bilaga 3 I galler.

Provning av motstindskraft mot hog temperatur
Kraven i avsnitt 5 i bilaga 3 C galler.

Provning av motstindskraft mot strilning
Kraven i avsnitt 6 i bilaga 3 C giller.

Provning av motstandskraft mot luftfuktighet

Kraven 1 avsnitt 7 1 bilaga 3 C galler.

Provning av motstindskraft mot temperaturforindringar

Kraven i avsnitt 8 1 bilaga 3 C giller.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav pd den normala ljusgenomslippligheten som anges i avsnitt 9.1 i bilaga 3 C giller for glasrutor
eller delar av glasrutor som sitter pé platser som ir viktiga for forarens sikt.

PROVNING AV BRANDHARDIGHET

Kraven i avsnitt 10 1 bilaga 3 C giller.

PROVNING AV MOTSTANDSKRAFT MOT KEMIKALIER

Kraven i avsnitt 11 1 bilaga 3 C giller.
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BILAGA3 L
DUBBELGLASADE ENHETER

1. DEFINITION AV TYP
Dubbelglasade enheter anses tilthéra olika typer om de skiljer sig 4t ifriga om minst en av f6ljande primar-
eller sekundiregenskaper.

1.1 Primiregenskaperna ir féljande:

1.1.1.  Handelsbeteckningen eller varumirket.

1.1.2.  Sammansittningen av den dubbelglasade enheten (symmetrisk, asymmetrisk).

1.1.3.  Typen fér varje delglasruta enligt definitionen i avsnitt 1 i bilaga 3 E, 3 G eller 3 K.

1.1.4.  Den nominella storleken pd mellanrummet mellan de tva glasrutorna.

1.1.,5.  Taitningens typ (organisk eller glas mot glas/glas mot metall).

1.2. Sekundiregenskaperna ir féljande:

1.2.1.  Sekundiregenskaperna for varje delglasruta enligt definitionen 1 avsnitt 1.2 i bilaga 3 E, 3 G eller 3 K.

2. ALLMANT

2.1. Varje delglasruta som bildar den dubbelglasade enheten skall antingen typgodkinnas eller uppfylla de
krav som anges i den berdrda bilagan (3 E, 3 G eller 3 K).

2.2, Provningar som utférs pd dubbelglasade enheter med en nominell storlek pa mellanrummet “e” anses vara
tillimpliga pé alla dubbelglasade enheter med samma egenskaper och en nominell storlek pa mellanrum-
met “e” £ 3 mm. Sokande av typgodkinnande fir dock for provningarna tillhandahilla provexemplaret
med minsta mellanrummet och provexemplaret med storsta mellanrummet.

2.3. 1 friga om dubbelglasade enheter med minst en ruta av laminerat glas eller en ruta av plast-glastyp skall
provbitarna férvaras under minst fyra timmar fére provningen i en temperatur p 23 + 2 °C. Provningarna
skall utforas omedelbart efter det att provbitarna tagits ut ur den behillare dir de frvarats.

3. PROVNING MED HUVUDATTRAPP

3.1, Svirighetsindex for sekundiregenskaperna
Ingen sekundiregenskap berors.

3.2, Antal provbitar
Sex provbitar med maétten (1 100 mm x 500 mm) + 5 mm/-2 mm skall provas for varje tjocklekskategori
pé delrutorna och varje mellanrumsstorlek enligt definitionen i punkt 1.1.4 ovan.

3.3. Pi'ovningsmetod

3.3.1.  Den metod som skall anvindas ir den som beskrivs i avsnitt 3 i bilaga 3 C.

3.3.2 Fallhojden ir 1,5 m + 0/-5 mm.

3.3.3. I friga om asymmetriskt dubbelglas skall utforas tre provningar pa varje sida.

3.4 Tolkning av resultat

3.4.1.  Dubbelglas bestiende av tv rutor av enhetligt hirdat glas.

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om bida delarna brister.

3.42.  Dubbelglas bestiende av tvd rutor av laminerat glas, utom vindrutor.

Provningen anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om f6ljande villkor ir uppfyllda:

3.4.2.1. Provbitens bida delar ger vika och brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor ungefir centrerade pa
islagspunkten.

3.4.2.2. Revor i mellanskikten medges, men provdockans huvud far inte passera genom.

3.4.23. Inga stora glasskirvor lossnar frin mellanskiktet.
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3.4.3.

3.43.1.
3.4.3.2.

3.4.3.3.
3.4.3.4.

3.4.4.

3.4.4.1.
3.4.4.2.

Dubbelglas bestiende av en ruta av enhetligt hirdat glas och en ruta av laminerat glas eller plast-glastyp,
utom vindrutor.

Denna provning anses ha gett ett tillfredsstillande resultat om f6ljande villkor ir uppfyllda:
Rutan av hirdat glas brister.

Rutan av laminerat glas eller plast-glastyp ger vika och brister och uppvisar flera cirkelformade sprickor
ungefir centrerade pa islagspunkten.

Revor i mellanskikten tillits under forutsittning att provdockans huvud inte passerar genom provbiten.
Ingen stor glasskirva lossnar frin mellanskiktet.

En uppsittning provbitar som tillhandahélls f6r typgodkinnande anses vara tillfredsstillande med
avseende pd upptradandet vid anslag med huvudattrapp om ett av de tvi foljande villkoren ir uppfyllt:

Alla provningarna ger tillfredsstillande resultat.

Sedan en provning gett ett otillfredsstillande resultat skall ytterligare en serie provningar utf6ras pi en ny
uppsittning provbitar och ge tillfredsstillande resultat.

OPTISKA EGENSKAPER

De krav om den normala ljusgenomslippligheten som anges i avsnitt 9.1 i bilaga 3 C giller fér dub-
belglasade enheter eller delar av dubbelglasade enheter som sitter pa platser som ir viktiga for férarens
sike.
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1.1.
1.2.
1.3.

6.1.

6.2.

9.1.

9.2
9.3.

9.3.1.
9.3.1.1.
9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
9.3.1.14.

BILAGA3 M

GRUPPERING AV VINDRUTOR FOR TYPGODKANNANDEPROVNING

De egenskaper som skall beaktas ir
vindrutans utvecklade area,
segmenthojden,

krokningen.

En grupp utgors av en tjockleksklass.

Klassificering utférs i stigande ordning f6r utvecklade ytan. De fem stérsta och de fem minsta utvecklade
areorna viljs och numreras enligt foljande:

for den storsta for den minsta

for nista mindre efter for nista storre efter 1
for nista mindre efter for nista storre efter 2

fér nasta mindre efter for nista storre efter 3

I R N
[ e S

for ndsta mindre efter for nasta storre efter 4
Inom var och en av de tv4 serier som definieras i punkt 3 ovan anges segmenth6jderna enligt foljande:

1 for storsta segmenthdjden,
2 {or nista mindre,

3 {6r nista mindre osv.
Inom var och en av de tv serier som definieras i punkt 3 ovan anges krokningsradien enligt f6ljande:

1 {5r minsta krokningsradien,
2 for nasta storre,
3 {Sr nasta storre osv.

Siffrorna som tilldelas varje vindruta i de tv4 serier som definieras i punkt 3 ovan liggs ihop.

Den vindruta bland de fem storsta som fir minsta summan och den vindruta bland de fem minsta som fir
minsta summan valjs f6r de fullstindiga provningarna enligt bilaga 3D, 3 F, 3 H, 3 I eller 3 J.

De andra vindrutorna i samma serie provas for kontroll av de optiska egenskaperna enligt avsnitt 91 bilaga

3C.

Ett fital vindrutor som har visentligt annorlunda parametrar in ytterlighetsfallen f6r den valda gruppen
ifriga om form och/eller krokningsradie kan dven provas om den tekniska tjinst som utfor provningarna
anser att parametrarna i friga sannolikt har mirkbara negativa effekter.

Grinsvirdena fér gruppen bestims fér vindrutans utvecklade area. Nir en vindruta som tillhandahslls for
typgodkinnande har en utvecklad area som ligger utanfér de godkinda grinsvirdena eller har en
visentligt storre segmenthdjd eller en visentligt mindre krokningsradie anses den vara av en ny typ och
genomgar ytterligare provningar om tekniska tjinsten anser att sidana provningar ir tekniskt nédvindiga
med hinsyn till de uppgifter som den férfogar Sver om produkten och det anvinda materialet.

Om nigon annan vindrutemodell direfter tillverkas av innehavaren av typgodkinnandet i en
yjockleksklass som redan godkints

skall det sikerstillas om denna modell kan riknas in bland de fem storsta eller de fem minsta som valts for
typgodkinnande av gruppen i friga,

skall siffertilidelning med de férfaranden som definieras i punkterna 3, 4 och 5 ovan utféras igen,

skall, om summan av siffrorna som tilldelas dén vindruta som nyligen raknats in bland de fem stérsta eller
de fem minsta vindrutorna

befinns vara den minsta, f6}jande provningar utféras
pa vindrutor av hirdat glas:

splittring,

anslag med huvudattrapp,

optisk forvringning,

sekundirbildens separation,
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9.3.1.1.5.
9.3.1.2.

9.3.1.2.1.
9.3.1.2.2.
9.3.1.2.3.
9.3.1.24.
9.3.1.3.

9.3.1.4.

ljusgenomslipplighet,

pa vindrutor av laminerat glas eller plast-glastyp:
anslag med huvudattrapp,

optisk férvringning,

sekundirbildens separation,
ljusgenomslipplighet,

pé vindrutor av behandlat laminerat glas: provningarna som anges i avsnitten 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 och
9.3.1.2,

pa vindrutor av plastbelagt glas: provningarna som anges i avsnitt 9.3.1.1 eller 9.3.1.2 beroende p4 vad som
ar lampligt,

befinns inte vara den minsta, endast provningarna som foreskrivs for kontroll av de optiska egenskaperna
enligt avsnitt 91 bilaga 3 C.
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SILAGA3N

MATNING AV SEGMENTHOJDER OCH ISLAGSPUNKTERNAS LAGE

Figur 1
Bestimning av segmenthéjd, h

Fér en glasruta med enkel krokning dr segmenthdjden hogst h,.

Fér en glasruta med dubbel krokning ir segmenthdjden hogst hy + h,.
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Foreskrivna islagspunkter fér vindrutor
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: 30 mm

30 mm'

3a) Plan glasruta J0

3b) Plan glasruta

30 mm

3c) Krokt glasruta

Figurerna 3 a,3 b och 3 ¢

Foreskrivna islagspunkter for glasrutor av enhetligt hirdat glas

Punkterna “2” i figurerna 3 a, 3 b och 3 ¢ dr exempel pa de ligen for punkt “2” som foreskrivs i avsnite 2.5 i
bilaga 3 E.
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1.2.
1.3.

14.
1.5.

1.6.
1.7.

BILAGA3 O

KONTROLLER FOR OVERENSSTAMMELSE MED GODKAND TYP

DEFINITIONER

I detta direktiv avses med

typ av produkt: alla glasrutor som har samma primiregenskaper,

tjockleksklass: alla glasrutor som har tjockleken hos ingiende delar inom tillitna toleranser,

tillverkningsenbet: alla tillverkningsmedel {6r en eller flera typer av glasrutor inrittade pd samma plats; de
kan omfatta flera tillverkningslinjer,

skift: en tillverkningsperiod som utfors av samma tillverkningslinje under den dagliga arbetstiden,

tillverkningskirning: en sammanhingande tillverkningsperiod med samma typ av produkt under samma

skift,

Ps: antalet glasrutor av samma typ av produkt tillverkade under samma skift,

Pr: antalet glasrutor av samma typ av produkt tillverkade under en tillverkningskérning.
PROVNINGAR

Glasrutorna genomgar f6ljande provningar:

Vindrutor av hirdat glas

Splittringsprovning enligt kraven i avsnitt 2 i bilaga 3 D.

Mitning av ljusgenomslipplighet enligt kraven 1 avsnitt 9.1 i bilaga 3 C.

Provning av optisk {5rvriangning enligt kraven i avsnitt 9.2 1 bilaga 3 C.

Provning av sekundirbildens separation enligt kraven i avsnitt 9.3 i bilaga 3 C.
Rutor av enhetligt hirdat glas

Splittringsprovning enligt kraven i avsnitt 2 i bilaga 3 E.

Matning av ljusgenomslipplighet enligt kraven i avsnitt 9.1 i bilaga 3 C.

I friga om glasrutor som anvinds som vindrutor:

provning av optisk forvringning enligt kraven i avsnitt 9.2 i bilaga 3 C,

provning av sekundirbildens separation enligt kraven i avsnitt 9.3 1 bilaga 3 C.
Vindrutor av ordinirt laminerat glas och vindrutor av plast-glastyp

Provning med huvudattrapp enligt kraven i avsnitt 3 i bilaga 3 E

Provning med kula pi 2 260 g enligt kraven i avsnitt 4.2 1 bilaga 3 F och avsnitt 2.2 i bilaga 3 C.
Provning av motstindskraft mot hog temperatur enligt kraven i avsnitt 5 1 bilaga 3 C.
Matning av ljusgenomslipplighet enligt kraven i avsnitt 9.1 i bilaga 3 C.

Provning av optisk férvringning enligt kraven i avsnitt 9.2 i bilaga 3 C.

Provning av sekundirbildens separation enligt kraven i avsnitt 9.3 1 bilaga 3 C.
Endast i friga om vindrutor av plast-glastyp:

provning av motstindskraft mot nétning enligt kraven i avsnitt 2.1 i bilaga 3 1,
provning av motstindskraft mot luftfuktighet enligt kraven i avsnitt 3 i bilaga 3 1,
provning av motstindskraft mot kemikalier enligt kraven i avsnict 11 1 bilaga 3 C.
Andra rutor av ordinirt laminerat glas och plast-glastyp, utom vindrutor
Provning med kula pd 227 g enligt kraven i avsnitt 4 i bilaga 3 G.

Provning av motstindskraft mot hdg temperatur enligt kraven i avsnitt 5 i bilaga 3 C.
Matning av ljusgenomslipplighet enligt kraven i avsnitt 9.1 i bilaga 3 C.

Endast i friga om rutor av plast-glastyp:
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2.4.4.1.
2.4.4.2.
2.4.4.3.

2.4.5.

2.5.
2.5.1.

2.6.

2.6.1.
2.6.2.
2.6.3.
2.7.

3.1.
3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.
3.1.1.4.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

3.1.2.

3.2.
3.2.1.

provning av motstindskraft mot nétning enligt kraven i avsnitt 2.1 1 bilaga 3 I,
provning av motstdndskraft mot luftfuktighet enligt kraven i avsnitt 3 i bilaga 3 1,
provning av motstindskraft mot kemikalier enligt kraven i avsnitt 11 i bilaga 3 C.

Ovanstiende bestimmelser anses uppfyllda om de motsvarande provningarna har utférts pi en vindruta
med samma sammansittning.

Vindruter av behandlat laminerat glas

Foérutom provningarna som beskrivs i avsnitt 2.3 skall en splittringsprovning utforas enligt kraven i
avsnitt 4 1 bilaga 3 H.

Glasrutor belagda med plastmaterial

Férutom provningarna som f6res}<rivs ide olika avsnitten i denna bilaga skall foljande nrovningar utforas:
Provning av motstandskraft mot nétning enligt kraven i avsnitt 2.1 i bilaga 3 I.

Provning av motstindskraft mot luftfuktighet enligt kraven i avsnitt 3 i bilaga 3 L.

Provning av motstdndskraft mot kemikalier enligt kraven i avsnitt 11 1 bilaga 3 C.

Dubbelglasade enheter

De provningar som skall utféras ar de som anges i denna bilaga fér varje glasruta som utgor den
dubbelglasade enheten, med samma frekvens och samma krav.

PROVNINGSFREKVENS OCH RESULTAT
Splittring
Provningar

En forsta serie provningar bestiende av en splittring 1 varje islagspunkt som anges i detta direktiv skall
utforas med fotografier i bérjan av tillverkningen av varje ny typ av glasruta for att bestimma den
allvarligaste brottpunkten.

For vindrutor av hirdat glas skall dock den férsta serien provningar endast utféras om den drliga
tillverkningen av denna typ av glasruta 6verstiger 200 enheter.

Under tillverkningskdrningen skall kontrollprovningen utféras med hjilp av den brottpunkt som
bestimts i punkt 3.1.1.1.

En kontroll skall utféras i bérjan av varje tillverkningskérning eller efter en firgférindring.

Under tillverkningskdrningen skall kontrollprovningarna utforas med f6ljande minsta frekvens:

Andra rutor av hidrdat glas utom | Vindrutor av behandlat

Vindrutor av hirdat glas . .
vindrutor laminat

Ps =< 200: en splittring per | Prs500: en per skift 0,1 % per typ
tillverkningskSrning

Ps > 200: en splittring per fyra tim- | Pr > 500: tvé per skift
mars tillverkning

En kontrollprovning skall utféras i slutet av tillverkningskorningen pi en av de sist tillverkade
glasrutorna.

For Pr < 20 behover endast en splittringsprovning per tillverkningskorning utforas.
Resultat
Alla resultat skall registreras, iven resultaten utan fotografi.

Dessutom skall en fotografisk kontaktkopia framstillas en ging per skift, utom f6r Pr < 500. I detta
sistnimnda fall skall endast en fotografisk kontaktkopia per tillverkningskérning framstillas.

Slagprovning med huvudattrapp
Provningar

Kontrollen skall utféras pa provexemplar som motsvarar minst 0,5 % av den dagliga tillverkningen av
vindrutor av laminerat glas pi en tillverkningslinje. Hogst 15 vindrutor per dag provas.

Valet av provexemplar skall vara representativt for tillverkningen av de olika typerna av vindrutor.

Efter 6verenskommelse med myndigheten fir dessa provningar ersittas med slagprovningen med kula p&
2260 g (se 3.3 nedan). Upptriadandet vid anslag med huvudattrapp skall under alla omstindigheter
kontrolleras pd minst tvd provexemplar per &r for varje tjockleksklass. ’

%
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3.2.2.

3.3.

3.4,

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

3.5.1.

3.6.2.

3.7.

Resultat

Alla resultat skall registreras.

Slagprovning med kula pd 2260 g

Provningar

Minsta frekvensen for kontrollen ir en fullstindig provning per manad {or varje tjockleksklass.
Resultat

Alla resultat skall registreras.

Slagprovning med kula pa 227 g

Provningar

Provbitarna skall skiras ut frin provexemplar. Av praktiska skil fir dock provningarna utforas p fardiga
produkter eller p3 delar av dessa.

Kontrollen skall utforas pa ett provuttag som motsvarar minst 0,5 % av tillverkningen under ett skift med
hogst tio provexemplar per dag.

Resultat

Alla resultat skall registreras.

Hog temperatur

Provningar

Provbitarna skall skiras ut frin provexemplar. Av praktiska skl fir dock provningarna utfdras pa firdiga
produkter eller pi delar av dessa. Dessa viljs s att alla mellanskikt provas i proportion till deras
anvindning.

Kontrollen skall utféras pi minst tre provexemplar per mellanskikesfirg tagna frin den dagliga
tillverkningen.

Resultar

Alla resultat skall registreras.

Ljusgenomslipplighet

Provningar

Representativa provexemplar {or tonade fardiga produkter skall tillhandahéllas {6r denna provning.

Kontrollen skall utféras minst vid bérjan av varje tillverkningskorning om det férekommer nigon
andring av glasrutans egenskaper som paverkar resultaten av provningen.

Glasrutor med en normal ljusgenomslipplighet mitt under typgodkinnandeprovning pd minst 80 % 1
friga om vindrutor och minst 75 % i friga om andra glasrutor in vindrutor, samt glasrutor av kategori V,
ar undantagna frin denna provning.

For rutor av hirdat glas kan i stillet ett intyg om Gverensstimmelse med ovannimnda krav tillhandahéllas
av glasleverantoren.

Resultat

Virdet for ljusgenomslippligheten skall registreras. For vindrutor med solfilter eller avskirmningsband
skall dessutom ritningarna som avses i punkt 3.2.1.2.2.3 1 bilaga 3 A kontrolleras for att faststilla att sidana
band befinner sig utanfor omride I’.

Optisk férvringning och sekundirbildens separation

Provningar

Varje vindruta skall kontrolleras med avseende pd synliga fel. Genom tillimpning av de metoder som
anges eller nigon metod som ger likartade resultat skall dessutom mitningar utforas i de olika siktfilten
med f6ljande minsta frekvenser:

— antingen nir Ps < 200, ett provexemplar per skift,

— eller nir Ps > 200, tvi provexemplar per skift,

— eller 1 % av hela tillverkningen, varvid de provexemplar som viljs skall vara representativa f6r hela
tillverkningen.
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3.7.2.

3.8.
3.8.1.

3.8.2.

3.9.
3.9.1.

3.9.2.

3.10.

3.10.1.

3.10.2.

Resultat

Alla resultat skall registreras.
Motstindskraft mot nétning
Provningar

Endast plastbelagda glasrutor och rutor av plast-glastyp skall genomga denna provning. Det skall
forekomma minst en kontroll per manad och per typ av plastmaterialbeliggning eller mellanskikt.

Resultat

Maitningen av ljudspridningen skall registreras.
Motstindskraft mot luftfuktighet
Provningar

Endast plastbelagda glasrutor och rutor av plast-glastyp skall genomgi denna pfovning. Det skall
férekomma minst en kontroll per minad och per typ av plastmaterialbeliggning eller mellanskikt.

Resultat

Alla resultat skall registreras.
Motstandskraft mot kemikalier
Provningar

Endast plastbelagda glasrutor och rutor av plast-glastyp skall genomgé denna provning. Det skall
forekomma minst en kontroll per minad och per typ av plastmaterialbeliggning eller mellanskikt.

Resultat

Alla resultat skall registreras.
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BILAGA 3 P

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EEG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN TRAKTOR MED AVSEENDE PA

VINDRUTAN OCH ANDRA GLASRUTOR

(Artiklarna 4.2 och 10 i rddets direktiv 74/150/EEG av den 4 mars 1974 om tillndrmning av medlemsstaternas

lagstiftning om typgodkdinnandet av jordbruks- och skogsbrukstraktorer med hjul)

EEG-typgodkannance nr: .........cooovvviiiiiiinninninn... Utvidgning nr: ....oovvivviiiiiiiniin,
1. Traktorns fabrikat (namn eller firma): ......oooeietiiii e e
2. Typ och dir s ar tillimpligt handelsbeteckning for traktor: .............ooiiiiii
3. Tillverkarens namn och adress: ..........ouiuireiieiiiie e e

16.

Beskrivning av typ av vindruta och andra glasrutor (hirdat, laminerat, plast, plast-glastyp, plant, krokt
1037 RN

EEG-typgodkinnandenummer fér vindrutan och andra rutor: .........cooiiiiiii
Datum d3 traktorn tilthandaholls for EEG-typgodkdnnande: ...........ooooiii
Teknisk tjanst som ansvarar for typgodkinnande: ... e
Datum pé rapport utfirdad av denna tjanst: ..........coooviiiiiiiiiiii
Nummer pa rapport utfirdad av denna GANSE: .........o.iuiuiuiiiiiniiiiir i

EEG-typgodkinnande for vindrutan och andra glasrutor beviljas/vigras(®).

A ers It oo e e

Foljande handlingar, forsedda med det EEG-typgodkinnandenummer som anges ovan, bifogas denna
handling:

.......................... mattritningar,
.......................... skisser eller fotografier av vindrutan och andra glasrutor pa traktorhytten.

Dessa uppgifter 6verlimnas till de behériga myndigheterna i de andra medlemsstaterna pé deras uttryckliga
begiran.

ANmArkNINZAT: ..o e

(1) Stryk det som inte ir tillimplige.
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BILAGA 4

MEKANISKA KOPPLINGAR MELLAN TRAKTOR OCH DRAGET FORDON OCH VERTIKAL

1.1.

1.2

1.2.1.
1.2.2.
1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

BELASTNING PA KOPPLINGSPUNKTEN

Definitioner

Med mekanisk koppling mellan traktor och draget fordon avses de delar som monterats pa traktorn och
pa det dragna fordonet fér att dstadkomma mekanisk koppling mellan dessa fordon.

Endast mekaniska kopplingsdelar f6r traktorer omfattas av detta direktiv.

Bland olika typer av mekaniska kopplingsdelar for traktorer gors en klar 4tskillnad mellan
— gaffeltyp (se figurerna 1 och 2 1 tilligg 1),

— dragkrok (se figur 3 i tilligg 1),

— trakt;)rdragsting (se figur 4 1 ullagg 1).

Med typ av mekanisk koppling mellan traktor och draget fordon avses delar som inte skiljer sig 4tisidana
visentliga avseenden som

art av mekanisk kopplingsdel,

dragstingsringar (40 mm eller 50 mm diameter),

yttre form, matt eller funktionssitt (t.ex. automatisk eller icke-automatisk),
material,

virdet pi D enligt definitionen i tilligg 2 fér den provning som utfors med hjilp av den dynamiska
metoden eller slipvagnsmassan enligt definitionen i tilligg 3 f6r provningar som utf6rs med hjilp av den
statiska metoden, samt den vertikala belastningen p4 kopplingspunkten S.

Med referenscentrum for mekanisk koppling avses den punkt pa tappens axel som befinner sig p samma
avstind frin tungorna i friga om en gaffel och den punkt som bestims av skirningen mellan krokens
symmetriplan och generatrisen f6r krokens konkava del vid kontaktnivin med ringen nir denna befinner
sig 1 draglaget.

Med hojd bver marken for mekanisk koppling (h) avses avstindet mellan horisontalplanet genom
referenscentrum for den mekaniska kopplingen och det horisontalplan som traktorns hjul vilar pa.

Med projektion av mekanisk koppling (c) avses avstindet mellan referenscentrum f6r den mekaniska
kopplingsdelen och det vertikalplan genom axeln som traktorns bakre hjul ir monterade pa.

Med vertikal belastning pd kopplingspunkten (S) avses den belastning som under statiska férhillanden
Sverfors pé referenscentrum fér den mekaniska kopplingen.

Med automatisk avses en mekanisk kopplingsdel som, utan ytterligare dtgird, sluter och sakrar sig sjilv
nir den glidande mekanismen f6r dragstangsringarna piverkas.

Med rrakrorns hjulbas (I) avses avstindet mellan vertikalplanen som ar vinkelrita mot traktorns sym-
metrilingsplan och gir genom traktorns axlar.

Med massa pd frimre axeln pd den olastade traktorn (a) avses den del av traktorns massa som under
statiska forhillanden 6verfors till marken av traktorns frimre axel.

Allminna krav

De mekaniska kopplingsdelarna fir vara konstruerade si att de fungerar automatiskt eller icke-
automatiskt.

De mekaniska kopplingsdelarna pa traktorn skall uppfylla mitt- och hallfasthetskraven i punkt 3.1 och
avsnitt 3.2 och kraven {6r den vertikala belastningen pa kopplingspunkten i avsnitt 3.3.

De mekaniska kopplingsdelarna skall vara s konstruerade och tillverkade att de vid normal anvindning
fortsitter att fungera tillfredsstillande och behaller de egenskaper som foreskrivs i detta direktiv.

Alla delar av mekaniska kopplingsdelar skall vara tillverkade av material av en kvalitet som ir tillracklig
for att motstd de provningar som avses 1 avsnitt 3.2 och skall ha varaktiga hallfasthetsegenskaper.

Alla kopplingar och 13s till dessa skall vara litta att koppla ihop och lossa och skall vara s3 konstruerade
att ingen oavsiktlig isirkoppling 4r méjlig under normala anvindningsforhillanden.

For automatiska kopplingsdelar skall det lista liget vara sikrat pd ett lasliknande sitt genom tvd
sikerhetsanordningar som fungerar oberoende av varandra. Dessa anordningar fir dock lossas med hjilp
av samma mandveranordning.
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2.6.

2.7.

3.1

3.2.
3.2.1.

3.3.
3.3.1.

33.2.

3.3.2.1.

3.3.2.2.

3.4.

Ballastvikt pa framre axeln

Dragstingsringen skall kunna luta minst 60° horisontellt pa bida sidor om lingsaxeln p4 en inte inbyggd
kopplingsanordning. Dessutom kravs alltid vertikal rorlighet p& 20° uppét och nedat. (Se dven ulligg 1.)

Lutningsvinklarna fr inte uppnds samtidigt.

Oppningen skall tillita dragstingsringarna att vrida sig minst 90° axiellt it hoger eller vinster runt
kopplingens lingsaxel med ett fast bromsmoment pa mellan 30 och 150 Nm.

Dragkroken skall tillita dragstingsringen att vrida sig minst 20° axiellt 4t hoger eller vinster runt krokens
langsaxel.

Sarskilda krav
Matt

Mitten pi de mekaniska kopplingsdelarna pi traktorn skall Overensstimma med tilligg
1, figurerna 1 - 4. Valfria métt kan viljas om de inte ir angivna i dessa figurer.

Hallfasther

For kontroll av hilifastheten skall de mekaniska kopplingsdelarna genomga en dynamisk provning under
de férhallanden som anges i tilligg 2 eller en statisk provning under de férhallanden som anges i tilligg 3.

Provningen far inte orsaka nigon kvarstiende formforindring, brott eller revor.
Vertikal belastning pd kopplingspunkten (S)

Den storsta statiska vertikala belastningen faststills av tillverkaren. Den fir dock inte i nigot fall Sverstiga
3 ton.

Godtagbara forhillanden:

Den tillitna statiska vertikala belastningen far inte dverstiga den tekniskt tillitna statiska vertikala
belastning som rekommenderas av traktortillverkaren eller den statiska vertikala belastning som faststillts

for draganordningen vid EEG-typgodkinnande.

Kraveniavsnitt 2i bilaga 1 till direktiv 74/151/EEG skall uppfyllas, men den storsta belastningen pa bakre
axeln far inte overskridas.

Hojd 6ver marken fior kopplingsanordningen (h)
(se figur nedan)
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3.4.1.

4.2

Alla traktorer skall vara forsedda med en kopplingsanordning f6r vilken hojden Gver marken skall vara
enligt ett av foljande forhillanden:

-0,2m)1 - S. -0,2 1-S.
< (m, m,) c ou b, < (my, my,) c

0,8(0.8m, +S) T 08(0.8m, +9)

m,  dr traktorns massa (se bilaga 1, punkt 1.6),

m,, dr traktorns massa (se bilaga 1, punkt 1.6) med ballastvikt pa framre axeln,

m,  ir vikt p3 frimre axeln pa den olastade traktorn (se bilaga 4, punkt 1.9),

m,, ar vikt pa traktorns frimre axel (se bilaga 4, punkt 1.9) med ballastvikt pa frimre axeln,
1 ar traktorns hjulbas (se bilaga 4, punkt 1.8),

S ar vertikal belastning pa kopplingspunkten (se bilaga 4, punkt 1.6),

c ir avstind mellan referenscentrum fér den mekaniska kopplingen och vertikalplanet genom axeln
for trakvorns bakre hjul (se bilaga 4, punkt 1.5).

Ansékan om EEG-typgodkinnande

En ansokan om EEG-typgodkinnande for en traktor med avseende pd kopplingsanordningen skall
lamnas in av tillverkaren av anordningen eller av dennes befullmiktigade representant.

For varje typ av mekanisk kopplingsdel skall ansSkan atf6ljas av foljande handlingar och uppgifter:

— Skalenliga ritningar av kopplingsanordningen (tre exemplar). Dessa ritningar skall sirskilt visa de
nédvindiga matten i detalj, liksom matten f6r montering av anordningen.

— En kortfattad teknisk beskrivning av kopplingsanordningen med uppgifter om konstruktionstypen
och anvant material.

— Enuppgift om virdet for D enligt tilligg 2 f6r den dynamiska provningen eller virdet for T (dragkraft)
enligt tilldgg 3 for den statiska provningen, samt den vertikala belastningen pd kopplingspunkten, S.

— En eller flera provanordningar enligt begiran av tekniska tjansten.
Mirkningar

Varje mekanisk kopplingsdel som 6verensstimmer med typen som beviljats EEG-typgodkinnande skall
vara forsedd med foljande mirkningar:

Handelsbeteckning eller varumirke.

EEG-typgodkinnandemirke 1 dverensstimmelse med forebilden i tillagg 4.
Nir hillfastheten kontrolleras enligt tilligg 2 (dynamisk provning):

tillatet virde for D,

statiskt vertikalt belastningsvirde for S.

Nir héllfastheten kontrolleras enligt tilligg 3 (statisk provning):

tilliten slipvagnsvikt och vertikal belastning pa kopplingspunkten, S.
Uppgifterna skall vara klart synliga, lattlista och hillbara.
Anvindaranvisningar

Alla mekaniska kopplingar skall dtfoljas av tillverkarens anvindaranvisningar. Dessa anvisningar skall
innehélla EEG-typgodkinnandenumret och dven virdena f6r D eller T beroende pa vilken provning som
utforts pa kopplingen.
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25 mm

Tillagg 1

RITNINGAR OVER MEKANISKA KOPPLINGSDELAR

; 3 Horisontalplan
/ enligt punkt 1.3
- &}
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!
!
Léamplig dragstangsring
50 l
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Figur 1

Icke-automatisk slipvagnskoppling

() Oppningens hjd skall vara minst hilften av dess bredd.
(*) Virdena {6r vinkelrorlighet skall minst 4stadkommas med de tillgingliga dragstangsringarna.

(>) Omride f6r nominella matt pa kopplingstapparna.
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Figur 2

Icke-automatisk slipvagnskoppling — Overensstimmer med ISO 6489-2: oktober 1980
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Dragkrok |

12,5
Kula 36 L~ Kldmanordning

Tvarsnitt A-B

Horisontalplan

/cnligt punkt 1.3

/

Punkt x

18

Tvérsnittsyta
1900 mm*

Referensplan ,/‘ 43,5 -
enligt punkt 1.4 l‘———-‘d'

| .
[e
Ingen del av dragkroken far befinna sig utanfor radien r mellan punkterna x och y.
Figur 3
Lutningsvinkel enligt punkterna 2.8 och 2.9
Overensstimmer med 1SO 6489-1: oktober 1980
— 60 min, jb————e
ZX 1rzz2a
. 1s
E
wy
o
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Figur 4
Traktordragsting
Overensstimmer med ISO 6489- 3.
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3.1.

Tilligg 2

DYNAMISK PROVNINGSMETOD

PROVNINGSFORFARANDE
Hillfastheten hos den mekaniska kopplingen skall bestimmas genom vixelvis dragning i en provbink.

Denna metod beskriver utmattningsprovningen som skall anvindas pi den kompletta mekaniska
kopplingsanordningen, dvs. nir den férsedd med alla delar som behovs for dess montering monteras och
provas i en provbink.

Vixelkrafterna anbringas si lingt mojligt 1 sinusform (vixlande och/eller stigande) med en
belastningscykel som ar beroende av vilket material som berérs. Inga revor eller brott far uppstd under
provningen.

PROVNINGSKRITERIER

De horisontella kraftdelarna i fordonets lingsaxel tillsammans med de vertikala kraftdelarna utgér
grunden for provbelastningarna.

1 den utstrickning de ir av underordnad betydelse skall inte horisontella kraftdelar i rita vinklar mot
fordonets lingsaxel och inte heller moment beaktas.

De horisontella kraftdelarna i fordonets lingsaxel motsvaras av en matematiskt faststalld representativ
kraft, virdet D.

Foljande ekvation giller fér den mekaniska kopplingen:

M- Mg
M, +M;

dir

M = traktorns tekniskt tillitna totala massa,

Mg = de dragna fordonens tekniskt tilldtna totala massa,

g =9,81 m/sek?

De vertikala kraftdelarna i rita vinklar mot kérbanan uttrycks med den statiska vertikala belastningen §.
De tekniskt tillitna belastningarna anges av tillverkaren.

PROVNINGSFORFARANDE

Allminna krav

Provkraften anbringas pi den mekaniska kopplingsanordning som provas med hjilp av en lamplig
normaldragstingsring nedanfor en vinkel som bildas av liget hos den vertikala provbelastningen F,
gentemot den horisontella provbelastningen F,, i riktningen f6r symmetrilingsplanen som gir fran frimre
overdelen till bakre nederdelen. ‘

Provkraften anbringaé vid de vanliga kontaktpunkterna mellan den mekaniska kopplingsanordningen
och dragstingsringen.

Spelet mellan kopplingsanordningen och ringen skall héllas sa litet som mgjligt.

I princip anbringas provkraften pa ett vixlande sitt runt nollpunkten. Med en vixlande provkraft blir den
resulterande belastningen lika med noll.

Om kopplingsanordningens konstruktion (t.ex. stort spel, dragkrok) gor det omojligt att utféra
provningen med en vixlande provbelastning, fir provbelastningen dven anbringas pi ett stigande sitt 1
riktningen f6r drag eller tryck, beroende pa vilken som ir stdrst.

Nir provningen utférs med en stigande kraftkurva ar provbelastningen lika med den &vre (hogsta)
belastningen, och den nedre (minsta) belastningen skall inte Sverstiga 5 % av den Svre belastningen.

Forsiktighet skall 1akttas vid provningen med vixelkraft si att det genom limplig montering av
provningsutrustningen och val av effektledningssystem sikerstills att inga ytterligare kraftmoment
uppstir i rita vinklar mot provkraften; vinkelfelet for kraftens riktning vid provning med vixelkraft fir
inte &verstiga x 1,5° och f6r provning med stigande kraft stills vinkeln in 1 vre belastningsliget.

Provningsfrekvensen fir inte verstiga 30 Hz. For delar av stél eller gjutjirn uppgdr belastningscykeln till
2 x 10°% Den efterfoljande draghillfasthetsprovningen utférs med firggenomtringningsmetoden eller
likartad metod. ‘
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3.2,

Onm fjidrar och/eller dimpare ingér i kopplingsdelarna fir de inte tas bort under provningen, men de far
bytas ut om de under provningen utsitts for pafrestning under forhallanden som inte uppstir under
normal anvindning (t. ex. virmepdverkan) och dirmed skadas. Deras upptridande fore, under och efter
provningen skall beskrivas i provningsrapporten.

Provkrafter

Provkrafterna bestar i geometriska termer av de horisontella och vertikala provningsdelarna enligt
foljande:

dir

Fp, = £ 0,6 x D i friga om vixelkraft,

eller

Fp, = 1,0 x D i friga om stigande kraft (drag eller tryck),
F,=gx15xS

S =statisk dragstingsbelastning (vertikala kraftdelar pa korbanan).
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1.3.

1.4,
1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.5.

Tilligg 3
KOPPLINGSANORDNING

STATISK PROVNINGSMETOD

PROVNINGSKRAV
Allmint

For kontroll av konstruktionsegenskaperna skall draganordningen genomga statiska provningar enligt
kraven i punkterna 1.2, 1.3 och 1.4.

Forberedelse for provning

Provningarna skall utfdras i en specialmaskin, med draganordningen och eventuell anordning som
kopplar den till jordbrukstraktorns stomme, fastsatt i en styv anordning med hjilp av samma delar som
anvinds for att montera den p3 jordbrukstraktorn.

Provningsinstrument

De instrument som anvinds for att registrera anbringade belastningar och rérelser skall ha foljande
noggrannhet:

— Anbringade belastningar + 50 daN,
— Rorelser £ 0,01 mm.
Provningsférfarande

Kopplingsanordningen skall {6rst genomgé en fordragningsbelastning som inte dverstiger 15 % av den
dragprovningsbelastning som anges i punkt 1.4.2.

Manévern som beskrivs i avsnitt 1.4.1 skall upprepas minst tvi ginger, med bdrjan frin en nollbelastning
som gradvis okas tills det virde som foreskrivs 1 avsnitt 1.4.1 nds, och sedan minskas till 500 daN.
Stabiliseringsbelastningen skall uppritthillas under minst 60 sekunder.

Uppgifterna som registreras for uppritning av belastnings-deformationskurvan under dragning, eller den
figur av denna kurva som erhélls frén skrivaren som ir kopplad till dragmaskinen, skall grundas enbart pa
anbringandet av Skande belastningar, med bérjan frin 500 daN, i férhéllande till referenscentrum for
kopplingsanordningen.

Det fir inte finnas nigra avbrott f6r virden upp till och med dragprovningsbelastningen som faststalls till
1,5 ginger den tekniskt tillitna slipvagnsmassan. Dessutom skall belastnings-deformationskurvan
uppvisa en jamn spridning, utan ojimnheter, i intervallet mellan 500 daN och 1/3 av stérsta
dragbelastningen.

Kvarstiende deformation registreras p3 belastnings-deformationskurvan i férhéllande till belastningen pa
500 daN sedan provbelastningen har aterstallts till detta virde.

Det virde som registreras for kvarstiende deformation fir inte dverstiga 25 % av den storsta tillfilliga
deformation som uppstar.

Provningen som avses i avsnitt 1.4.2 skall {dregds av en provning dir en frsta belastning pé tre ginger den
storsta tillitna vertikala belastning som rekommenderas av tillverkaren anbringas pa ett gradvis stigande
sitt, med bérjan frin en forsta belastning pa 500 daN, pé referenscentrum for kopplingsanordningen.

Under provningen fir inte deformationen av kopplingsanordningen &verstiga 10 % av den storsta
1illfilliga deformation som uppstér.

Kontrollen utfors sedan den vertikala belastningen tagits bort och den forsta belastningen pa 500 daN
aterstillts.
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Tilligg 4

TYPGODKANNANDEMARKE

EEG-typgodkinnandemirket bestir av
— en rektangel som omger den gemena bokstaven “e”
medlemsstat som beviljat typgodkannandet:

1 for Tyskland,

2 {6r Frankrike,

foljd av de sirskiljande bokstaverna eller numret {6r den

3 {3r ltalien,

" 4 {5r Nederlinderna,
6 for Belgien,
9 for Spanien,

11 £5r Storbritannien,

13 {6r Luxemburg,

18 f6r Danmark,

IRL {6r Irland,
EL fér Grekland,
21 fér Portugal,

— ett EEG-typgodkinnandenummer som motsvarar numret pd EEG-typgodkinnandeintyget som utfirdats for
typen av kopplingsanordning i friga med avseende pa dess hillfasthet och matt, placerat pa ndgon lamplig plats
nedanfdr och nira rektangeln,

— den versala bokstaven “D” eller “S” beroende p3 vilken provning som utforts pi den mekaniska kopplingen

«,»

(dynamisk provning = D och statisk provning = S) ovanfor rektangeln som omger den gemena bokstaven “e”.

Exempel pé ett EEG-typgodkinnandemarke

D

a
3
L=

-1 -

- 0 004

Fobdaring:

Kopplingen som ir forsedd med EEG-typgodkinnandemirket som visas ovan dr en anordning f6r vilken EEG-
typgodkinnande beviljades i Tyskland (e 1) med nummer 88-563 och pé vilken en dynamisk hillfasthetsprovning
(D) utfordes.
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Tillagg 5

FOREBILD FOR EEG-TYPGODKANNANDEINTYG

Myndighetens namn

Meddelande angiende beviljande, vigran, iterkallelse eller utvidgning av EEG-typgodkinnande med
avseende p3 hillfastheten och mitten och vertikal belastning pa kopplingspunkten for en typ av

kopplingsanordning (gaffeltyp, dragkrok, traktordragsting)

EEG-typgodkinnande II: .........cuiiuiiiiiniii i

5.1

5.2.

o N

10.
11.
12.

13.

14.

............................................................................................................ utvidgning(!)

Handelsbeteckning eller varumarke: .........coooviiiiiiiiiii
Typ av kopplingsanordning (gaffeltyp, dragkrok, traktordragstang)(®): ............coooeiiiiiiiiin.

Namn och adress for kopplingsanordningens tillverkare: .............ooviiiii

Kopplingsanordningen har genomgitt en dynamisk/statisk(?) provning och godkints {6r foljande virden:

Dynamisk provning:

VArde PA D Looiiniiii (kN)
Vertikal belastning pa kopplingspunkten: ............cooiiiiiiiiiii (daN)
Statisk.provning:

SIAPVAGNSVIKE Luivtinini ettt (kg)
Vertikal belastning pd kopplingspunkten: ...........coiuiiiiiiiiiiiiiiii i (daN)

Tilthandahéllen f6r EEG-typgodkinnande den: ...........cooiiiiiiiiiiiiiiiii
Teknisk tjanst som ansvarar for provringarnas genomférande: ...

Datum och nummer pd proviingsrapport: ...........oouviuviiiiiiiiiiini

EEG-typgodkinnande med avseende pd den mekaniska kopplingen beviljas/vagras(?). ......................
[ ¢
Datum:...................

Foljande handlingar, férsedda med typgodkinnandenumret som anges ovan, bifogas detta intyg (t.ex.
provningsrapport, ritningar osv.). Dessa uppgifter skall endast géras tillgingliga for de behoriga
myndigheterna i de andra medlemsstaterna pa deras uttryckliga begiran: ...

Underskrift: ... i

() Ange dir s ir tillimpligt om detta dr den f6rsta, andra osv. utvidgningen av det ursprungliga EEG-typgodkinnandet.
(2) Stryk det som inte ar tillimpligt.
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5.1.
5.2.
5.3.

Tilligg 6

VILLKOR FOR BEVILJANDE AV EEG-TYPGODKANNANDE

Ansokan om EEG-typgodkinnande for en traktor, med avseende pi hallfastheten och matten pa en
kopplingsanordning, limnas in av traktortillverkaren eller av dennes befullmiktigade representant.

En traktor som ir representantiv for den traktortyp som skall godkinnas, pd vilken en vederbérligen
godkind kopplingsanordning ir monterad, tillhandahills den tekniska tjinst som ansvarar for genomférande
av typgodkinnandeprovningarna.

Tekniska tjinsten som ansvarar fér genomférande av typgodkinnandeprovningarna kontrollerar om den
godkinda typen av kopplingsanordning ir limplig for montering p4 den traktortyp som godkinnande begirs
tor. Tekniska tjdnsten forvissar sig sirskilt om att kopplingsanordningens fastsittning dverensstimmer med
den som provades nir EEG-typgodkinnandet beviljades.

Innehavaren av EEG-typgodkinnandet fir begira att detta utvidgas for andra typer av
kopplingsanordningar.

De behoriga myndigheterna beviljar sddan utvidgning om féljande villkor ir uppfyllda:
Den nya typen av kopplingsanordning har erhillit EEG-typgodkinnande.
Den ir limplig f6r montering pa den traktortyp som en utvidgning av EEG-typgodkinnandet begirs for.

Kopplingsanordningens fastsittning pd traktorn motsvarar den som visades nir EEG-typgodkinnande
beviljades. :

Ett intyg, f6r vilket en férebild visas i tilligg 5, bifogas EEG-typgodkinnandeintyget {6r varje typgodkin-
nande eller utvidgning av typgodkinnande som beviljats eller vigrats.

Om ans6kan om EEG-typgodkinnande for en traktortyp gors samtidigt som begiran om EEG-
typgodkinnande for en typ av kopplingsanordning pi en traktor som EEG-typgodkinnande begirs for, ar
punkterna 2 och 3 onédiga.
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Tillagg 7

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EEG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN TRAKTORTYP MED AVSEENDE PA

KOPPLINGSANORDNINGEN OCH HALLFASTHETEN FOR DESS FASTSATTNING PA

TRAKTORN

(Artiklarna 4.2 och 10 i rddets direktiv 74/150/EEG av den 4 mars 1974 om tillndrmning av medlemsstaternas

lagstiftning om typgodkdinnande av jordbruks- och skogsbrukstraktorer med hjul)

EEG-typgodkinnande nr: ...,

.................................................................................................................. utvidgning(t)

1. Traktorns handelsbeteckning eller varumirke: ..o

2. Traktortyp och handelsbeteckning. .............cooooiiiiiii

3. Traktortillverkarens namn och adress: ..........oooiiiiiiiiiiiiii i

4. Namn och adress for tillverkarens representant, om sidan finns: ............coooiii

5. Kopplingsanordningens handelsbeteckning eller varumirke: .........cocoiiiviiiiiii

6.  Typerav kopplingsanordningar: ..........c.coveiiiiiiiiiiieiiiiiii

7. EEG-mirke och EEG-typgodkinnandenummer: ...........c.ooiiiiiiiiiiiiiiiii

8. Utvidgning av EEG-typgodkinnande for foljande typer av kopplingar: ...........cocovviiiiiiiininnn,

9. Tillten statisk vertikal belastning p4 kopplingspunkten: ..................ooo daN

10.  Traktor tillhandahillen for EEG-typgodkinnandeprovning den: .........c.ociiiiniiiiniiniininn.

11, Teknisk tjinst som ansvarar for genomférande av provningarna: .........oooooviiiiiiiviinii

12.  Datum pa provningsrapport utfirdad av denna AnSt: .......co.ieiiiiiiiiiiiiiiii e

13.  Nummer pd provningsrapport utfirdad av denna tAnst: .............ooiiiiiiiiiiiiiiiiii

14.  EEG-typgodkinnande med avseende pé kopplingsanordningen och héllfastheten for dess fastsittning pa
traktorn har beviljats/vagrats(2).

15.  Utvidgningen av EEG-typgodkinnandet med avseende pa kopplingsanordningen och hillfastheten f6r dess
fastsittning pé traktorn har beviljats/vigrats(?).

16, Ort: oo

17 Datum: ..o

18.  Underskrift: ..........ocoviiiiiiiiniiin,

(') Ange dir s ér tillimpligt om detta ir forsta, andra osv. utvidgningen av det ursprungliga EEG-typgodkinnandet.

(2) Stryk det som inte ér tillimpligt.
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BILAGA 5

.

LAGE OCH FASTSATTNINGSMETOD FOR FORESKRIVNA SKYLTAR OCH MARKNINGAR PA

1.1

2.2

TRAKTORNS STOMME

ALLMANT

Alla jordbruks- och skogsbrukstraktorer skall vara forsedda med den skylt och de mirkningar som
beskrivs i de foljande avsnitten. Skylten och mirkningarna anbringas antingen av tillverkaren eller av
dennes representant.

TILLVERKARSKYLT

En tillverkarskylt, for vilken en forebild visas 1 tilligget till denna bilaga, skall vara stadigt fastsatt pa en
framtridande och latt dtkomlig plats pa en del som normalt inte byts ut vid anvindning. Skylten skall klart
och outplanligt visa f6ljande uppgifter i angiven ordning.

Tillverkarens namn.
Traktortyp (och version om det ir nédvindigt).
EEG-typgodkinnandenummer.

Detta nummer bestir av en gemen bokstav “e” £5ljd 1 angiven ordning av det sirskiljande numret eller
bokstiverna fér det land som beviljat EEG-typgodkinnandet (1 fér Tyskland, 2 for Frankrike, 3 for
Italien, 4 f6r Nederlinderna, 6 for Belgien, 9 {6r Spanien, 11 f6r Storbritannien, 13 f6r Luxemburg, 18 for
Danmark, 21 fér Portugal, EL for Grekland, IRL f6r Irland) och av typgodkinnandeintyget for
fordonstypen. En asterisk placeras mellan bokstaven “e” och de sirskiljande bokstiverna eller numret for
det land som beviljat EEG-typgodkinnandet liksom mellan detta nummer eller de berérda bokstiverna
och EEG-typgodkinnandenumret.

Traktorns identifieringsnummer.

Storsta och minsta virden for storsta tillitna lastmassa pa traktorn, beroende pa vilka typer av dick som
far monteras.

Storsta tillitna fordonsmassa som uppbirs av varje traktoraxel med hinsyn till vilka typer av dick som far
monteras. Denna uppgift skall anges i ordning framifrin och bakét.

Tekniske tillitna slipvagnsvikter enligt punkt 1.7 i bilaga 1.

Medlemsstaterna kan for traktorer som slipps ut pi deras marknader kriva att landet dir slutsam-
mansittning utférs dven anges utover tillverkarens namn nir slutsammansittningen utférs nigon an-
nanstans an i tillverkarens hemland, men inte i en medlemsstat i gemenskapen.

Tillverkaren fir ange ytterligare uppgifter nedanfér eller vid sidan av de foreskrivna mirkningarna,
utanfér en klart markerad rektangel som omger enbart de uppgifter som foreskrivs i punkterna 2.1.1 -
2.1.7 (se exempel pa tillverkarskylt nedan).

TRAKTORNS IDENTIFIERINGSNUMMER

Traktorns identifieringsnummer ir en fast teckenkombination som tillverkaren tilldelar varje traktor.
Dess syfte ir att sikerstilla att varje traktor kan identifieras entydigt under en tid av 30 ar genom
medverkan av tillverkaren, utan att en hinvisning till kraven behdvs.

Det skall anges pi tillverkarskylten och dven pi chassit eller annan likartad konstruktion.

Det skall 6verallt dir det ir méjligt skrivas pa en rad.

Det skall sittas pa chassit eller ndgon annan likartad konstruktion p3 hoger sida framtill pa fordonet.

Det skall placeras pa en klart synlig och &tkomlig plats med en metod sdsom stimpling eller prigling pa
ett sidant sitt ate det inte kan utplinas eller forsvagas.

TECKEN

Romerska bokstiver och arabiska siffror skall anvindas f6r alla mirkningar som anges i avsnitten 2 och
3. Romerska bokstiver som anvinds i mirkningarna som anges i punkterna 2.1.1 och 2.1.3 och avsnitt 3
skall dock vara versaler. :
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4.2.
4.2.1.

4.2.2.

4.2.2.1.

4.2.2.2.

Foljande exempel foreskriver inte pa nigot satt de uppgifter som verkligen far anges p tillverkarskylten: den visas

For traktorns identifieringsnummer:

Anvindning av bokstaverna “I”, “O” och “Q” och bindestreck, asterisker och andra specialtecken ar inte

tilliten.

Bokstivernas och siffrornas minsta hojd skall vara f6ljande:

7 mm f6r tecken som sitts direkt pi chassit, ramen eller ndgon likartad konstruktion p traktorn.

4 mm for tecken som sitts p4 tillverkarskylten.

Exempel p4 tillverkarskylt

endast f6r upplysningsindamal.

STELLA TRAKTOR WERKE

Typ: 846 E

EEG-nummer: e * 1 * 1792

Identifieringsnummer: GBS18041947

Total tilliten massa (*): 4820-6 310 kg
Tillaten framaxelbelastning (*): 2 390-3 200 kg
Tilliten bakaxelbelastning (*): 3 230-4 260 kg

(*) Beroende pa dicken.

Tilliten slipvagnsvikt:

— Obromsad slipvagnsvikt:
— Separat bromsad slipvagnsvikt:
— Piskjutsbromsad slipvagnsvikt:

— Slipvagnsvikt forsedd med ett servobromssystem (hydrauliskt eller pneumatiskt):

3000 kg
6 000 kg
3000 kg
12 000 kg
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Tillagg

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EEG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN TRAKTORTYP MED AVSEENDE PA
LAGET OCH FASTSATTNINGSMETODEN FOR FORESKRIVNA SKYLTAR OCH MARKNINGAR

PA TRAKTORNS STOMME

(Artiklarna 4.2 och 10 i rddets direktiv 74/150/EEG av den 4 mars 1974 om tillndrmning av medlemsstaternas

lagstiftning om EEG-typgodkinnande av jordbruks- och skogsbrukstraktorer med hjul)

EEG-typgodkinnande nr: .......coovviiiininiiiiniinininn.
1. Traktorns fabrikat eller tillverkarens firmanamn: .........c..ooiviiiiiiiiii
2. Typ och, dir s ar tillimpligt, handelsbeteckning for traktorn: ...
3. Tillverkarens namn och adress: ........ocviuviiiiiiiiiiiiniiiii e
4. Namn och adress for tillverkarens representant, om sddan finns: ..........coocvvviiiiiiiiiiiiiiin .
5. Datum nir traktorn tillhandahills f{6r EEG-typgodkinnande: ............ooooooiiiiiiiiin i,
6.  Teknisk ginst som utfér typgodkinnandeprovningarna: ........cooeoeiiviiiiiiiiiiiiiii
7. Datum pé rapport utfirdad av denna tfanst: ...........cooiiiiiiiiiiii
8. Nummer pi rapport utfirdad av denna tjanst: ........ocoviiiiiiiiiiii
9. EEG-typgodkinnande fér liget och fastsittningsmetoden for foreskrivna skyltar och mirkningar pi
traktorns stomme beviljas/vigras(!).
10, Ortr e
11, Datum: ...ooiviiiiiiiiiiiiiiii
12, Underskrift: ... ..coooiiiiiiiii
13.  Féljande handlingar, forsedda med det EEG-typgodkinnandenummer som anges ovan, bifogas detta intyg:
............................... mattritning,
.............................. skiss cller fotografi som visar liget och fastsattningsmetoden for foreskrivna
skyltar och markningar pd traktorns stomme.
Uppgifterna skall verlimnas till de behoriga myndigheterna i de andra medlemsstaterna om dessa begir
detta.
14, AnmArkninGar: ........o.oiiiiiiiiiii i e

(*) Stryk det som inte ir tillimpligt.
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3.1.

3.2,

BILAGA 6

BROMSMANOVERORGAN FOR DRAGNA FORDON OCH BROMSKOPPLING MELLAN
TRAKTORN OCH DRAGNA FORDON

Nir en traktor dr forsedd med ett mandverorgan for slipvagnsbromsning skall manéverorganet vara antingen
hand- eller fotmandvrerat och det skall vara méjligt att reglera och manovrera det frén forarsitet, men det far
inte piverkas av nigon manévrering av andra mandverorgan.

Nir traktorn ar forsedd med ett pneumatiskt eller hydrauliskt kopplingssystem placerat mellan traktorn och
den dragna massan bér endast ett mandverorgan monteras for firdbromsning av fordonskombinationen.

De anvinda bromssystemen kan vara system som har de egenskaper som definieras i bilaga 1 till direktiv
76/432/EEG om bromsutrustning pd jordbruks- och skogsbrukstraktorer med hjul.

Monteringen skall vara s3 konstruerad och utférd pa ett sidant sitt att den sikerstiller att mandvreringen av
traktorn inte piverkas negativt i hindelse av fel pi eller dilig funktion hos det dragna fordonets
bromsanordning eller i hindelse av brott pd kopplingen.

Nir kopplingen mellan traktorn och det eller de dragna fordonen ir hydraulisk eller pneumatisk skall den
aven uppfylla ett av de f6ljande villkoren.

Hydraulisk koppling:
Den hydrauliska kopplingen skall vara av typen med enkel ledning.
Den skall Sverensstimma med ISO 5676/1983 och den utskjutande delen skall finnas pi traktorn.

Manévrering av mandverorganet skall tillita att nolltryck avges till kopplingshalvan i viloliget. Arbetstrycket
skall vara minst 10 och hégst 15 MPa.

Det far inte vara mojligt att koppla bort energikallan frin motorn.
Pneumatisk koppling:

Kopplingen mellan traktorn och det eller de dragna fordonen skall vara av en typ med dubbla ledningar: en
automatisk ledning och en direkt bromsledning som mandvreras genom en dkning av trycket.

Kopplingshalvan skall 6verensstimma med ISO 1728/1980.

Mandvrering av mandverorganet skall tilldta att ett arbetstryck pa minst 0,65 och hogst 0,8 MPa avges ull
kopplingshalvan.
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Tilligg

FOREBILD

Myndighetens namn

BILAGA TILL EEG-TYPGODKANNANDEINTYGET FOR EN TRAKTORTYP MED AVSEENDE PA

BROMSMANOVERORGANET FOR DET DRAGNA FORDONET -

(Artiklarna 4.2 och 10 i rddets direktiv 74/150/EEG av den 4 mars 1974 om tillnirmning av medlemsstaternas

lagstiftning om EEG-typgodkinnande av jordbruks- och skogsbrukstraktorer med hjul)

EEG-typgodkannande nummer: .........c.ccocuiiiniiin...
1.  Traktorns fabrikat (eller tillverkarens firmanamn): ........ccceuiviirineireniiiiieiieeeirneeeereienaeeneaaneens
2. Typ och dir s ar tillimpligt handelsbeteckning for traktorn: ..........ocoo
3. Tillverkarens namn och adress: ........vvuieeeiininiii i
4. Namn och adress for tillverkarens representant, om sddan finns: .........cocovivviiiiiiiiiiiiiniin,

10.
11.
12.
13.
14.

15.

Datum nir traktorn tillhandahills f6r EEG-typgodkinnande: ..........occoviiiiiiniiiiininiiinnnn..
Teknisk tjanst som utfér typgodkinnandeprovningarna: ...........oooiiiiiiiiiiiiiiiin
Datum pa rapport utfirdad av denna fanst: ...........ooviiiiiiiiiiiiii
Nummer pé rapport utfirdad av denna Ganst: .........coooiiiiiiiiiiii

EEG-typgodkinnande for bromsmandverorganet for det dragna fordonet beviljas/vigras(?).

Underskrift: .........cooiiiiiiii
Féljande handlingar, férsedda med EEG-typgodkinnandenumret som anges ovan, bifogas detta intyg:
.................................... skiss eller fotografi p3 berdrda delar pi traktorn.

Dessa uppgifter skall 6verlimnas till de behoriga myndigheterna i de andra medlemsstaterna om dessa begir
detta.

ANMETKNINGAT: ..o

(*) Stryk det som inte ir tillimpligt.



