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L 206/8 URADNY VESTNIK EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV 29.7.1978

SMERNICA RADY
z 19. jana 1978,

ktord prisposobuje technickému pokroku smernicu 73/362/EHS o aproximdcii pravnych predpisov
Clenskych stitov, tykajicich sa hmotnych dlzkovych mier

(78/629/EHS)

RADA EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV,

so zretelom na Zmluvu o zaloZeni Eurdpskeho hospodarskeho
spolocenstva,

so zretelom na ndvrh Komisie,

so zretelom na smernicu Rady ¢. 71/316/EHS z 26. jala 1971
o aproximdcii prdvnych  predpisov  ¢lenskych  $tdtov
o spolo¢nych ustanoveniach pre meradld a metédy metrologic-
kej kontroly (), zmenend a doplnend aktom o pristdpen,
a najmi jeho ¢ldnkami 17, 18 a 19,

kedze od pripravy a prijatia smernice Rady 73/362/EHS z 19.
novembra 1973 o aproximdcii pravnych predpisov clenskych
Statov, tykajacich sa hmotnych dlzkovych mier (?), boli vyvinuté
nové hmotné dlzkové miery; kedZe by sa teda uvedend smer-
nica mala zmenit a doplnif, aby sa vzal do dvahy technicky
pokrok;

kedZe Komisia 19. janudra 1978 predlozila Vyboru pre prispo-
sobovanie smernic, tykajiicich sa odstrafiovania technickych
prekazok obchodu s meracimi pristrojmi, technickému pokro-
ku ziadost o stanovisko k ndvrhu na zmenu a doplnenie; kedze
vybor stanovisko neposkytol, Komisia v silade s postupom
podla ¢ldnku 19 ods. 3 pism. b) smernice 71/316/EHS navrhla
Rade opatrenia, ktoré sa maja prijat,

() U.v.ES L 202, 6.9.1971, 5. 1.
() U.v.ES L 335, 5.12.1973, s. 56.

PRIJALA TUTO SMERNICU:

Clanok 1

V prilohe k smernici 73/362/EHS sa menia a doplnaji body
3.6, 41,51, 6.3,71,72,73,8,91,92,94.a 95, ato
v stlade s prilohou k tejto smernici.

Cldnok 2

Clenské $tity prijmd prislusné zdkony, iné pravne predpisy
a spravne opatrenia potrebné na dosiahnutie siladu s touto
smernicou tak, aby tieto predpisy nadobudli Gi¢innost jeden rok
po oznameni tejto smernice. Budii o tom ihned informovat
Komisiu.

Clenské stity oznamia Komisii znenie vnétrostitnych pravnych
predpisov, ktoré prijma v oblasti upravenej touto smernicou.
Cldnok 3

Smernica je adresovand ¢lenskym Statom.

V Luxemburgu 19. jana 1978

za Radu

predseda
P. DALSAGER
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3.6.

4.1.

5.1.

6.3.

7.1.

PRILOHA

Pasové miery musia byt vyrobené tak, aby po roztiahnuti na rovnej ploche boli ich konce rovné a rovnobezné.

Stupfiovanie a &islovanie po celej menovitej dizke miery musi byt zretelné, pravidelné, neodstranitelné
a umoznujice isté, jednoduché a jednoznacné Citanie. Avsak niektoré necislované znacky na stupnici neprekra-
Cujlice pocet znaciek na stupnici medzi dvoma za sebou nasledujicimi ¢islovanymi znackami na stupnici miery
moZzu na konci miery presahovat hlavnt znacku stupnice.

Menovitd dlzka miery je jednou s nasledujicich hodnot: 0,5, 1, 1,5, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 m alebo ndsobok 5 m.
Vsetky ndpisy musia byt viditelné, ¢itatelné a musia zacinat na zaciatku miery.

Na zédklade dohody s prislusnymi $titnymi orgdnmi je v§ak mozné, aby niektoré ndpisy boli umiestnené na inej
stcasti miery. V takomto pripade miesto pre népis je stanovené v typovom osvedceni EHS.

Okrem toho, ak §irka dfzkovej miery neumoziuje Citatelne vyznacit znacku typového schvélenia EHS, moze byt
tdto znacka bez ohladu na bod 3.1. prilohy I k smernici Rady z 26. jila 1971 o aproximdcii prdvnych predpisov
Clenskych stitov o spoloénych ustanoveniach pre meradld a metédy metrologickej kontroly, a v stlade s bodom
3.5. tejto prilohy, vyznacend nasledujicimi znakmi v uvedenom poradi:

— Stylizované pismeno ¢,
— pismenofd urcujice Clensky stdt, ktory typové schvélenie EHS udelil,
— posledné dvojéislo roku, kedy bolo typové schvilenie EHS udelené,

— dislo spisu typového schvdlenia EHS (napr.: € F 75 5345).

NAJVACSIE DOVOLENE CHYBY
Dizkové miery definované v tejto smernici sa rozdelujii podla stupfia ich presnosti do troch tried: I, I a IIL.

Pri prvotnom overovani dizkovej miery je najvicsia dovolend chyba plus - minus
a) na menovitej dizke a

b) na vzdialenosti medzi ktorymikolvek dvoma nesusediacimi znackami stupnice,
vyjadrend ako funkcia danej dlzky vzorcom (a + bL) mm, kde:

— L je dand dlzka zaokrdhlend na najblizsf cely meter smerom hore,

— a a b s koeficienty urcené pre kazdi triedu presnosti podla nasledujicej tabulky:

Trieda presnosti a b
I 0,1 0.1
I 03 0.2

111 0,6 0,4
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7.2.

7.2.1.

7.2.2.

7.3.

9.1.

Najvicsia dovolend chyba kladna alebo zaporna na dizke i hodnoty dielika nepresahujiiceho 1 cm je pre vietky
triedy presnosti uvedend v tabulke:

Najvicsie dovolené chyby (v mm) pre triedu presnosti

Dizka i daného intervalu

I

I

11

1 mm <i

IA

1 mm
1 cm

0,1
0,2

0,2
0,4

0,3
0,6

Ak je hodnota dielika vicsia ako 1 cm, je najvicsia dovolend chyba vyjadrend ako funkcia dizky dielika vzorcom
(@ + bL) mm, kde hodnoty parametrov a a b sa rovnaji hodnotim uvedenym v bode 7.1. a L je dand dlzka
zaokrthlend na najblizsi cely meter smerom nahor.

Najvicsi dovoleny rozdiel v dfzkach i dvoch po sebe nasledujticich dielikov stupnice, ktoré neprekracujii 1 cm, je
pre vietky triedy presnosti uvedeny v tabulke:

Najvicsie dovolené chyby (v mm) pre triedu presnosti

Dizka i daného intervalu

I

I

11

1 mm<i

IA

IA

1 mm
1 cm

0,1
0,2

0,2
0,4

0,3
0,6

Ak s hodnoty dielikov stupnice vyssie ako 1 cm, najvacsi dovoleny rozdiel v dlzkach i dvoch po sebe
nasledujicich dielikov stupnice je vyjadreny ako funkcia dlzky dielika stupnice vzorcom (a + bL) mm, ako to
definuje bod 7.2.1.

Pre koncové mierky alebo zlozené mierky mozu vSak byt najvacsie dovolené chyby, ¢i uz kladné alebo zdporné

na dizke koncovych dielikov ohranicenych plochou vicsie, a to:
— 0 0,1 mm pre miery triedy [,

— 0 0,2 mm pre miery triedy II,

— 0 0,3 mm pre miery triedy III.

Okrem toho podmienky bodov 7.1. a 7.2.2. neplatia, ked:

— jedna zo znaciek stupnice nenasledujiicich po sebe tak, ako st uvedené v bode 7.1. pism. b), tvori plochu,
a ked

— jeden z dvoch po sebe nasledujicich dielikov stupnice, tak ako je uvedeny v bode 7.2.2., je poslednym
dielikom stupnice, ohraniceny plochou.

OVEROVACIE ZNACKY

Kazd4 dfzkové miera musi byt vyrobend tak, aby jej bolo mozné pridelit overovacie znacky podla smernice Rady
z 26. jula 1971 o aproximdcii pravnych predpisov clenskych 3titov o spolo¢nych ustanoveniach pre meradld
a met6dy metrologickej kontroly. Miesto na overovacie znacky musi byt vyhradené na zaciatku dizkovej miery
alebo na pridavnom zariadeni, ktoré je neoddelitelnou stcastou miery.

Koncové, ¢iarkové alebo zloZené pismové miery, vyrobené zo skleného vlikna alebo plastickej hmoty
Menovitd dizka od 0,5 do 100 m.
Tazna sila, asi 20 N, musi byt vyznacend na miere.

Volné konce koncovych mier a volny koniec pri zloZenych mierach musia byt opatrené pdskou alebo kovanim,
ktoré st odolné voci opotrebovaniu.

Tieto miery patria do tried presnosti I, Il alebo IIL
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9.2.

9.4.
9.4.1.

9.4.2.

9.4.3.

9.5.

Miery vyrobené z jedného kusa, pevné alebo polopevné, kovové alebo z iného materidlu
Menovitd dizka od 0,5 do 5 m.

Referenc¢nd teplota moze byt v niektorych pripadoch ind nez 20 °C.

Medzi tieto miery patria tieZ tyc¢inkové miery na meranie hladiny kvapaliny.

Pevnd tyc¢inkovd mierka je zakoncend pitkou alebo 3pickou, ktord je odolnd voci tiderom a opotrebovaniu. Pri
tdere nesmie iskrit.

Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Pismové ocelové miery
Navinuté koncové, ¢iarkové alebo zlozené miery.
Menovitd dizka od 0,5 do 10 m®; listy mierky dfzky medzi 5 a 10 m maji oblikovy profil.

Tieto miery mozno uchovdvat v puzdre, ktorého jedna cast moze byt zahrnutd ako sticast pouZivand pri meran,
najmi na meranie vnitornych rozmerov; volny koniec takejto miery je opatreny pevnym alebo pohyblivym
hackom alebo jazyckom.

Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Menovitd dizka: 5, 10, 20, 50, 100 alebo 200 m.

Taznd sila asi 50 N musf byt vyznacend na miere.

Tieto miery sii na oboch koncoch vybavené rickami alebo krizkami.

Ak st racky zahrnuté do menovitej dfzky, musia byt vyhotovené tak, aby ich spoje s mierou nesposobili
nepresnost v merani.

Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo 1II.

Ciarkové alebo zloZené miery navinuté, uréené na meranie dfZok do menovitej dlzky miery.
Menovitd dlzka je od 5 do 200 m.

Referen¢nd teplota moze byt v niektorych pripadoch ind ako 20 °C.

Taznd sila, asi 50 N, mus{ byt vyznaCend na miere.

Volny koniec je opatreny ruckou alebo krazkom, ktoré sa nezapocitavaji do menovitej dlzky.

Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Zlozené ponorné pismové kovové miery so zivazim na meranie vysky hladiny kvapalin
Menovitd dizka od 5 do 50 m.

V niektorych pripadoch moéze byt referencnd teplota ind ako 20 °C.

Na miere sa vyznacuje taznd sila, ktord musi byt dostaCujiica na sprdvne napnutie pasma.

Na jej vyvinutie slazi zdvaZie, na ktorom sa vyznacuje jeho hmotnost.

Hlavna znacka na stupnici, zaciatok stupnice tvori dno zdvazia, ktoré musi mat vhodny tvar a musi byt vyrobené
z materidlu, ktory pri ndraze neiskri.

Zdvazie je miere pripevnené bud napevno, alebo ho je mozné od miery odpojit, a to tak, Ze odpojenie zdvazia
nespdsobi nepresnost merania.

Celd dlzka pdsma je rozdelend na milimetre a stupiiovanie pokrauje na jednej plochej strane zévazia.
Na druhom konci miery je pripevneny navijac.
Tieto miery patria do triedy presnosti I alebo II.

Najvacsia dovolend chyba meradla pri pouziti zdvazia nesmie byt nikdy mensia ako 0,6 mm.



