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L 206/8 DZIENNIK URZEDOWY WSPOLNOT EUROPEJSKICH 29.7.1978

DYREKTYWA RADY
z dnia 19 czerwca 1978 r.

dostosowujgca do postepu technicznego dyrektywe 73[/362[EWG w sprawie zbliZzenia
ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszjcych si¢ do materialnych miar dtugosci

(78/629/EWG)

RADA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajgc  Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnote
Gospodarcza,

uwzgledniajac wniosek Komisji,

uwzgledniajgc dyrektywe Rady 71/316/EWG z dnia 26 lipca
1971 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkow-
skich odnoszacych si¢ do wspdlnych przepiséw dotyczacych
przyrzadéw pomiarowych oraz metod kontroli metrologicz-
nej (), tak jak to zostalo zmienione w Akcie Przystgpienia, w
szczegblnosci jej art. 17, 18 oraz 19,

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

od czasu przygotowania i przyjecia dyrektywy Rady
73/362[EWG z dnia 19 listopada 1973 r. w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszgcych si¢ do ma-
terialnych miar dtugosci (?), zostaly opracowane nowe material-
ne miary dlugosci; omawiana dyrektywa powinna zosta¢ zmie-
niona, gdy wezmie si¢ pod uwage postep techniczny;

19 stycznia 1978 r. Komisja przedlozyla komitetowi do za-
opiniowania proponowana zmian¢ dotyczaca dostosowania do
postepu technicznego dyrektyw dotyczacych usunigcia barier
technicznych przy wymianie handlowej przyrzadami pomiaro-
wymi; wobec braku opinii Komisja, zgodnie z procedurg
zawarta w art. 19 ust. 3 lit. b) dyrektywy 71/316/EWG,
zaproponowala Radzie przyjecie Srodkéw zaradczych,

() Dz.U.L 202z 6.9.1971, str. 1.
() Dz.U.L 335z 5.12.1973, str. 56.

PRZYJMUJE NINIEJSZA DYREKTYWE;:

Artykut 1

W Zalgczniku do dyrektywy 73/362JEWG pkt 3.6, 4.1, 5.1,
6.3, 7.1, 7.2, 7.3, 8, 9.1, 9.2, 9.4 1 9.5 zostajg zmienione
zgodnie z Zalacznikiem do niniejszej dyrektywy.

Artykut 2

Pafistwa Czlonkowskie przyjma przepisy ustawowe, wykonaw-
cze i administracyjne konieczne do zapewnienia zgodnosci z
niniejsza dyrektywa w taki sposdb, aby przepisy te staly sie
skuteczne w rok po dacie notyfikacji niniejszej dyrektywy, i
niezwlocznie powiadomia o tym Komisje.

Pafistwa Czlonkowskie przekaza Komisji teksty przepisow pra-
wa krajowego przyjetych w zakresie objetym niniejsza dyrekty-
wa.

Artykut 3

Niniejsza dyrektywa jest skierowana do Panstw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Luksemburgu, dnia 19 czerwca 1978 r.

W imieniu Rady
P. DALSAGER

Przewodniczgcy
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3.6.

4.1.

5.1.

6.3.

7.1.

ZALACZNIK

Przymiary wstegowe powinny by¢ wykonane tak, ze kiedy wstega jest rozciagnieta na plaskiej powierzchni jej
krawedzie sg praktycznie prostoliniowe i réwnolegle.

Podziatka i ocyfrowanie powinny by¢ wyrazne, regularne, nieScieralne i wykonane w sposéb pozwalajacy na
pewny, latwy i jednoznaczny odczyt. Nieocyfrowane znaki podziatki, nieprzekraczajace liczby znakéw podziatki
pomiedzy dwoma sgsiednimi ocyfrowanymi znakami podziatki, mogg wykraczaé poza zasadniczy znak podziatki
przy koncu przymiaru.

Dlugo$¢ nominalna przymiaréw powinna wynosié: 0,5, 1, 1,5, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 m lub wielokrotno$¢ 5 m.

Wszystkie te oznaczenia powinny by¢ widoczne i czytelne od poczatku przymiaru i w dalszej jego czedci.

Jednakze w porozumieniu z odno$nymi wladzami pafistwowymi, niektére oznaczenia moga znajdowac si¢ na
integralnych cz¢Sciach przyrzadu. W takim przypadku decyzja zatwierdzenia typu EWG powinna okreslaé
miejsce, gdzie niniejsze oznaczenia majg by¢ umieszczone.

Ponadto tam, gdzie szeroko$¢ przymiaru nie umozliwia czytelnego umieszczenia znaku zatwierdzenia typu EWG,
znak ten moze wystgpowal, nie zwazajac na rozporzadzenia punktu 3.1 zalacznika I do dyrektywy Rady z dnia
26 lipca 1971 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Pafistw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do wspdlnych
przepiséw dotyczacych przyrzadéw pomiarowych oraz metod kontroli metrologicznej, oraz w zgodnosci z pkt
3.5 niniejszego zatacznika, w postaci nastgpujacych znakéw, rozmieszczonych w kolejnosci:

— stylizowana litera &,

— litera (litery) wyrdzniajace panstwo czlonkowskie, ktore przyznaje zatwierdzenie typu EWG,

— ostatnie dwie cyfry roku przyznania zatwierdzenia typu EWG,

— numer odniesienia zatwierdzenia typu EWG, (np. € F 75 5345).

BLEDY GRANICZNE DOPUSZCZALNE

Przymiary zdefiniowane w niniejszej dyrektywie dziela si¢ na trzy klasy, oznaczone I, II i III, zgodnie z ich
stopniem dokfadnosci.

Podczas legalizacji pierwotnej EWG przymiaréw blad graniczny dopuszczalny, dodatni lub ujemny:

a) na dlugosci nominalnej, oraz

b) na odleglosci odcinka pomiedzy jakimikolwiek dwoma nienastgpujacymi po sobie wskazami podziatki,

powinien by¢ wyrazony jako funkcja dtugosci za pomocg wzoru w postaci (a + bL) mm, gdzie:

— L jest wartoscig dlugosci zaokraglong w gore do catkowitej liczby metrow,

— aib s3 wspdlczynnikami ustalonymi dla kazdej klasy dokladnosci zgodnie z nastepujaca tabela:

Klasa dokladnosci a b
I 0,1 0,1
1l 0,3 0,2

111 0,6 0,4
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7.2.

7.2.1. Blad graniczny dopuszczalny, dodatni lub ujemny, na dlugosci i przedzialéw nieprzekraczajacych 1 cm, jest
ustalony dla kazdej klasy dokfadnosci zgodnie z nastgpujaca tabela:

Blad graniczny dopuszczalny (w mm) dla klasy dokladnosci

Dlugo$¢ odcinka podziatki i

I

I

I

1 mm<i

1 mm
1 cm

0,1
0,2

0,2
0,4

0,3
0,6

W przypadku, gdy dlugosci odcinkéw podziatki przekraczajg 1 cm, graniczny blad dopuszczalny powinien by¢
wyrazony jako funkcja dlugosci odcinka podzialki za pomoca wzoru (a + bL) mm, gdzie warto$ci wspdlczynni-
kow a oraz b sa rowne podanym w pkt 7.1, a L jest dlugoscia zaokraglona do nastgpnego catkowitego metra.

7.2.2. Dopuszczalna réznica dlugosci odcinkéw podziatki i dwoch nastepujacych po sobie odcinkéw nieprzekraczaja-
cych 1 cm jest ustalona dla kazdej klasy dokladnosci zgodnie z nastgpujaca tabela:

Réznica graniczna dopuszczalna (w mm) dla klasy dokfadnosci

Dlugo$¢ odcinka podzialki i

I

I

11

1 mm <i

IN N

1 mm
1 cm

0,1
0,2

0,2
0,4

0,3
0,6

W przypadku gdy dlugoéci odcinkéw przekraczajg 1 cm, réznica graniczna dopuszczalna dlugosci dwdch
nastepujacych po sobie odcinkéw powinna by¢ wyrazona jako funkcja dlugosci odcinka podziatki za pomoca
wzoru (a + bL) mm, tak jak to zdefiniowano w pkt 7.2.1.

7.3. Dla przymiaru koficowego lub mieszanego blad graniczny dopuszczalny, dodatni lub ujemny, na diugosci
odcinka koricowego ograniczonego przez powierzchni¢ czotowa, powinien by¢ powigkszony o:

— 0,1 mm dla przymiaréw klasy I,

— 0,2 mm dla przymiaréw klasy II,

— 0,3 mm dla przymiaréw Klasy III.

Ponadto, postanowienia punktéw 7.1 oraz 7.2.2 nie maja zastosowania w przypadku:

— gdy jeden z nienastepujacych po sobie znakéw podziatki, jak to oméwiono w punkcie 7.1 lit. b), jest
utworzony przez powierzchnig, oraz

— gdy jeden z dwodch nastgpujacych po sobie odcinkéw podziatki, jak to oméwiono w pkt 7.2.2, jest
koficowym odcinkiem ograniczonym przez powierzchnie.

8. ZNAKI LEGALIZACYJNE

Kazdy przymiar powinien by¢ tak wykonany, aby mdgl pomiesci¢ znaki legalizacyjne ustalone przez dyrektywe
Rady z dnia 26 lipca 1971 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do
wspélnych przepisow dotyczacych przyrzadéw pomiarowych oraz metod kontroli metrologicznej. W tym celu
powinno by¢ przewidziane miejsce na poczgtku przymiaru lub na integralnym urzadzeniu dodatkowym.

9.1. Koncowe, kreskowe lub mieszane przymiary wstegowe wykonane z widkna szklanego i plastiku
Dlugo$¢ nominalna zawarta miedzy 0,5 i 100 m.
Sila obcigzenia, okolo 20 N, powinna by¢ podana na przymiarze.

Swobodne powierzchnie czolowe przymiaréw konicowych i mieszanych powinny by¢ zaopatrzone w jarzmo lub
skuwke odporne na zuzycie.

Przymiary te powinny naleze¢ do 1, Il lub III klasy doktadnosci.
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9.2.

9.4.
9.4.1.

9.4.2.

9.4.3.

9.5.

Jednocze$ciowe przymiary sztywne lub pélsztywne, z metalu lub innego materialu
Dlugos$¢ nominalna zawarta miedzy 0,5 i 5 m.

Temperatura odniesienia moze, w pewnych przypadkach, by¢ rézna od 20 °C.

Przymiary te obejmuja takze przymiary uzywane do pomiaru poziomu cieczy.

Zakoniczenie sztywnego przymiaru do pomiaru poziomu cieczy powinno by¢ zaopatrzone w grubszy koniec lub
koncéwke, odporne na uderzenie i zuzycie. Nie powinny one powodowac iskrzenia przy uderzeniu.

Przymiary te powinny naleze¢ do I lub II klasy doktadnosci.

Stalowe przymiary wstegowe
Przymiary koncowe kreskowe lub mieszane na nawijaku.

Dlugos$¢ nominalna zawarta migdzy 0,5 i 10 m; wstegi przymiaréw, o dlugoSci pomiedzy 5 i 10 m, powinny
posiada¢ tukowy przekréj poprzeczny.

Przymiary te mogg znajdowal si¢ w obudowie, ktérej jeden z wymiarébw moze by¢ zawarty w czeSci
przeznaczonej do pomiaréw, w szczegblnosci do pomiaréw wymiaréw wewnetrznych; swobodny koniec tych
przymiar6w powinien by¢ zaopatrzony w zamocowany na stale lub przesuwny zaczep albo jezyczek.

Przymiary te powinny naleze¢ do I lub 1I klasy dokladnosci.

Przymiary koficowe lub kreskowe, przeznaczone do pomiaréw dlugosci wigkszej niz dtugo$¢ nominalna
przymiaru.

Dlugos$¢ nominalna: 5, 10, 20, 50, 100 lub 200 m.

Sita obcigzenia, okoto 50 N, powinna by¢ podana na przymiarze.

Przymiary te powinny by¢ wyposazone na obu konicach w uchwyty lub pierécienie.

W przypadku gdy uchwyty sg zawarte w dlugosci nominalnej, powinny by¢ skonstruowane w taki sposéb, aby
ich polaczenie nie powodowalo pogorszenia dokladnosci pomiaru.

Przymiary te powinny naleze¢ do I lub II klasy doktadnosci.

Przymiary kreskowe lub mieszane na nawijaku nie przeznaczone do pomiaru dtugosci wigkszych niz dlugosé
nominalna.

Dhugo$¢ nominalna zawarta miedzy 5 i 200 m.
Temperatura odniesienia moze w pewnych przypadkach by¢ rézna od 20 °C.
Sita obcigzenia, okoto 50 N, powinna by¢ podana na przymiarze.

Swobodny koniec powinien by¢ zaopatrzony w uchwyt, pierscien lub zaczep, ktére nie powinny by¢ wlaczone
do dhugosci nominalnej.

Przymiary te powinny naleze¢ do I lub II klasy doktadnosci.

P}‘zymiary wstegowe mieszane wykonane z metalu, z obcigznikami, uzywane do pomiaru poziomu
cieczy

Dlugos$¢ nominalna zawarta miedzy 5 i 50 m.

Temperatura odniesienia moze w pewnych przypadkach by¢ rézna od 20 °C.

Sita obcigzenia, wystarczajaca do prawidlowego naprezenia wstegi, musi by¢ podana na przymiarze.

Sita obcigzenia powinna by¢ wywierana na przymiar za pomoca obcigznika, ktéry musi posiadaé oznaczenie
swojej masy.

Gloéwny wskaz podziatki, stanowigcy poczatek podziatki, powinien byé utworzony przez podstawe obcigznika o
odpowiednim ksztalcie, wykonanego z materialu niepodatnego na wytworzenie iskry przy uderzeniu.

Obcigznik powinien by¢ przymocowany do wstegi na stale lub z mozliwoscia odlaczenia, w taki sposéb, aby nie
powodowalo to pogorszenia doktadnosci pomiaru.

Wstega na calej dlugosci powinna mie¢ podzialke o wartosci dziatki elementarnej 1 milimetra, przedtuzona na
plaska powierzchni¢ obcigznika.

Drugi koniec przymiaru moze by¢ wyposazony w nawijak.
Przymiary te powinny naleze¢ do I lub II klasy doktadnosci.

Blad graniczny dopuszczalny przyrzadu w pozycji uzytkowania z obcigznikiem nie powinien nigdy by¢ mniejszy
niz 0,6 mm.



