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RADETS DIREKTIV

av den 19 juni 1978

om anpassning till tekniska framsteg av direktiv 73/362/EEG om tlllnarmmng av
medlemsstaternas lagstiftning om Lingdmaétt

(78/629/EEG)

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS RAD HAR ANTAGIT
DETTA DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om upprattandet av Europeiska
ekonomiska gemenskapen,

med beaktande av kommissionens forslag,

med beaktande av rddets direktiv 71/316/EEG av den 26 juli
1971 om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om
gemensamma foreskrifter for bdde matdon och metrologiska
kontrollmetoder(!), dndrad genom anslutningsakten, sirskilt
artiklarna 17, 18 och 19, och med beaktande av foljande:

Sedan radets direktiv 73/362/EEG av den 19 november 1973
om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om liangd-
matt(?) bereddes och antogs har nya langdmaétt utvecklats. Det
direktivet bor darfor dndras med beaktande av tekniska fram-
steg.

Den 19 januari 1978 6verlimnade kommissionen for yttrande
ett dndringsforslag till Kommittén for anpassning till teknisk
utveckling av direktiv om avskaffande av tekniska handels-
hinder f6r matdon. Inget yttrande har avgetts. Kommissionen
foreslog ridet, enligt det forfarande som anges i artikel
19.3 b i direktiv 71/316/EEG, att tgirderna skulle genom-
foras.

() EGT nrL202,69.1971, s. 1.
() EGT nr L 335, 5.12.1973, s. 56.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

I bilagan till direktiv 73/362/EEG éndras hirmed punkterna
3.6,41,51,63,7.1,72,7.3,8,9.1, 9.2, 9.4 och 9.5 enligt
bilagan till det hir direktivet.

Artikel 2

Medlemsstaterna skall anta de lagar och andra forfattningar
som krivs for att f6lja detta direktiv p& s&dant sitt att forfatt-
ningarna triader i kraft ett &r efter dagen for anmélan av detta
direktiv. De skall genast underritta kommissionen om detta.

Medlemsstaterna skall se till att till kommissionen 6verlamna

texterna till de bestimmelser i nationell lagstiftning som de
antar inom det omride som omfattas av detta direktiv.

Artikel 3

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.

Utfirdat i Luxemburg den 19 juni 1978.

Pa rddets vignar
P. DALSAGER
Ordforande
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BILAGA

Ett méttband skall utforas sd att bandets kanter 4r praktiskt taget raka och parallella di bandet ligger
utstrackt pd plant underlag.

Ett langdmatt skall 1ings sin nominella langd vara tydligt, regelbundet och bestindigt graderat och besiff-
rat, s att avldsningen kan goras sikert, enkelt och entydigt. Vissa icke besiffrade skalmirken far dock
finnas utanfor slutmarket i dnden pd mattet, men antalet sidana marken fér inte Gverstiga antalet skal-
mirken mellan tvd nirliggande besiffrade skalmarken pd mattet.

Mittets nominella lingd skall ha ndgot av foljande virden: 0,5, 1, 1,5, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 9 m, eller en
multipel av 5 m.

Alla inskrifter skall vara synliga och ldsbara frin bérjan av maéttet.

Efter 6verenskommelse med den berérda nationella myndigheten far dock vissa inskrifter placeras pé en
med méttet sammanhingande del. I s3 fall skall det i EEG-typgodkannandeintyget anges var dessa inskrif-
ter skall placeras.

Om lingdmattets bredd inte medger att EEG-typgodkdnnandemirket anbringas lasbart fir det mirkets
bestdndsdelar, utan hinder av foreskrifterna i punkt 3.1 i bilaga 1 till ridets direktiv av den 26 juli 1971
om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om gemensamma féreskrifter for bdde métdon och met-
rologiska kontrollmetoder, och i 6verensstimmelse med punkt 3.5 i den hir bilagan, anbringas i féljande
ordning:

—— ett stiliserat ”g”,

— bokstaven/bokstdverna som betecknar det land som beviljat EEG-typgodkannandet,
— de tvd sista siffrorna i artalet for EEG-typgodkannandet,

— EEG-typgodkannandets referensnummer,

(exempel: € F 75 5345).

STORSTA TILLATNA FEL

Liangdmatt enligt detta direktiv skall alltefter mitnoggrannhet delas in i tre klasser, betecknade I, IT och
118

Vid férsta EEG-verifikation av langdmétt skall det storsta tillitna felet, positivt eller negativt,
a) pd den nominella lingden, och

b) pé godtyckligt annat avstdnd mellan tvd icke intilliggande skalmirken,

uttryckas som en funktion av avstdndet i friga enligt formeln (a + bL) mm, dar

— L #r langden, avrundad till ndrmast storre hela antal meter,

— a och b ar koefficienter, faststillda for respektive klass enligt f6ljande tabell:

Noggrannhetsklass a b
I 0,1 0,1
I 0.3 0.2
m 0,6 0,4
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Storsta tilldtna fel, positivt eller negativt, for skaldelar som inte Gverstiger 1 cm, skall for respektive nog-
grannhetsklass ha virden enligt foljande tabell:

Storsta tilldtna fel i mm for noggrannhetsklass

Lingd i av ifrdgavarande skaldel
I II I
i<1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

For skaldelar langre &n 1 cm skall storsta tillatna fel uttryckas som en funktion av skaldelsldngden enligt
formeln (a + bL) mm, dér parametrarna a och b 4r desamma som i punkt 7.1 och L 4r ldngden i fraga,
avrundad till ndrmast storre hela antal meter.

Storsta tilldtna avvikelse mellan langderna i for tva intilliggande skaldelar som 4r hogst 1 cm 18nga skall
for respektive noggrannhetsklass ha virden enligt foljande tabell:

Storsta tillitna fel i mm for noggrannhetsklass

Langd i av ifrigavarande skaldel
1 I I
i< 1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

For skaldelar som 4r lidngre dn 1 cm skall storsta tilldtna avvikelse mellan lingderna i for tv intilliggande
skaldelar uttryckas som en funktion av skaldelslingden enligt formeln (a + bL), enligt punkt 7.2.1.

For ett andmatt eller ett sammansatt métt skall dock det storsta tillatna felet, positivt eller negativt, i lingden
av den sista skaldelen som avgrinsas av en yta, 6kas med

— 0,1 mm f6r méatt i noggrannhetsklass I,

— 0,2 mm for métt i noggrannhetsklass II,

— 0,3 mm f6r métt i noggrannhetsklass IIL.

Vidare giller inte foreskrifterna i punkt 7.1 och 7.2.2

— om endera av de icke intilliggande skalmarkena som nidmns i punkt 7.1 b utgdrs av en yta, eller

— om endera av de tvd intilliggande skaldelar som namns i punkt 7.2.2 ér en slutskaldel som avgrinsas
av en yta.

VERIFIKATIONSMARKNING

Varje lingdmatt skall utforas sé att det kan forses med de verifikationsmirken som faststallts i rddets direk-
tiv av den 26 juli 1971 om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om gemensamma foreskrifter
fér bdde mitdon och metrologiska kontrollmetoder. Sarskild plats skall finnas for denna markning nira
lingdméttets borjan, antingen pé sjilva lingdmattet eller p& en med mattet sammanhangande tillsatsan-
ordning.

Andmitt, streckmitt eller sammansatta mittband av glasfiber och plast
Nominell lingd mellan 0,5 och 100 m.

Dragkraften, ca 20 N, skall anges p& mattet.

De fria dndarna pa dndmétt eller sammansatta matt skall vara notningsbestiindiga.

Dessa métt skall tillh6ra noggrannhetsklass I, IT eller IIL.
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Matt i ett stycke, styva eller halvstyva, av metall eller annat material
Nominell langd mellan 0,5 och 5 m.

Referenstemperaturen far i sérskilda fall avvika fran 20 °C.

Denna kategori omfattar ocksd miitstickor fér kontroll av vitskeniva.

Anden pa en styv miitsticka skall vara forsedd med en st6t- och nétningsbestindig klack eller spets, som
inte ger upphov till gnistor vid stotar.

Dessa matt skall tillhdra noggrannhetsklass I eller II.

Mittband av stél

Andmitt, streckmétt eller sammansatta mittband pé upprullare.

Nominell lingd mellan 0,5 och 10 m. Mitt med lingd mellan S och 10 m skall ha buktigt tvérsnitt.

Dessa matt fir inneslutas i ett holje, vars ena sidoyta kan ingd i den del som anvinds f6r matning, sarskilt
vid mitning av invindiga matt.

Den fria dnden for dessa matt skall vara férsedd med en fast eller skjutbar hake elier tunga.
Dessa matt skall tillhora noggrannhetsklass I eller II.

Andmitt eller streckmétt, avsedda fér mitning av lingd som overstiger deras nominella lingd
Nominell langd: 5, 10, 20, 50, 100 eller 200 m.

Dragkraften, ca 50 N, skall anges pd mattet.

Dessa métt skall vara forsedda med handtag eller ringar i sina bdda 4ndar.

Handtag som réknas in i den nominella langden skall vara s3 utfort att dess infastning inte ger upphov
till onoggrannhet vid méitning.

Dessa matt skall tillhora noggrannhetsklass I eller II.

Streckmétt eller sammansatta métt p& upprullare, som inte 4r avsedda for métning av langd som overstiger
deras nominella lingd.
Nominell lingd mellan 5 och 200 m.

Referenstemperaturen far i sirskilda fall avvika frén 20 °C.
Dragkraften, ca 50 N, skall anges p mittet.

Nollanden skall vara forsedd med ett handtag, en ring eller en hake som inte riknas in i den nominella
langden.

Dessa matt skall tillhora noggrannhetsklass I eller II.

Sammansatta pejlingsmittband av metall med lod fér mitning av vitskeniva

Nominell lingd mellan 5 och 50 m.

Referenstemperaturen fér i sirskilda fall avvika frén 20 °C.

Dragkraften skall anges pd méttet och vara tillricklig for att stricka bandet pé ett riktigt sitt.
Dragkraften skall utévas av ett lod, som skall vara markt med st massvirde.

Skalans nollmirke skall utgoras av den undre dnden pd ett lod med limplig form, gjort av ett material
som inte ger upphov till gnistor vid stotar.

Lodet skall vara permanent eller 1ostagbart fistat vid bandet pi ett sddant sétt att infistningen inte ger
upphov till onoggrannhet vid métning.

Hela bandet skall vara graderat i millimeter och graderingen skall fortsitta pd en plan yta pé lodet.
Den andra anden pé bandet fir vara utrustad med en upprullare.
Dessa matt skall tillh6ra noggrannhetsklass I eller II.

Det storsta tillitna felet for hela mattet i lige for mitning med fistat lod far dock aldrig understiga
0,6 mm.



