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UZASADNIENIE

Kontekst wniosku

e Podstawa i cele wniosku

Niniejszy wniosek dotyczy stosowania rozporzadzenia Rady (WE) nr 1225/2009 w
sprawie ochrony przed przywozem produktow po cenach dumpingowych z krajow
niebedacych cztonkami Wspélnoty Europejskiej' (,,podstawowe rozporzadzenie
antydumpingowe”) oraz rozporzadzenia Rady (WE) nr 597/2009 w sprawie ochrony
przed przywozem towarow subsydiowanych z krajow niebedacych cztonkami
Wspblnoty  Europejskiej”  (,,podstawowe rozporzadzenie antysubsydyjne”) w
odniesieniu do postgpowania dotyczacego przywozu niektorych rodzajow folii z
politereftalanu etylenu (PET) pochodzacej z Indii.

¢ Kontekst ogolny

Niniejszy wniosek zostaje przedstawiony w kontek$cie wykonania rozporzadzen
podstawowych i jest wynikiem dochodzenia przeprowadzonego zgodnie z wymogami
merytorycznymi i1 proceduralnymi okre§lonymi w rozporzadzeniach podstawowych.

e Obowiazujace przepisy w dziedzinie, ktorej dotyczy wniosek

Rozporzadzenie Rady (WE) nr 1292/2007° nakladajace ostateczne clo
antydumpingowe na przywo6z folii z PET pochodzacej z Indii w nastgpstwie przegladu
wygasnigcia zgodnie z art. 11 ust. 2 rozporzadzenia podstawowego, ostatnio zmienione
rozporzadzeniem Rady (WE) nr 15/2009*, oraz rozporzadzenie Rady (WE) nr
367/2006°, ktore utrzymalo ostateczne clo wyréwnawcze natozone w drodze

rozporzadzenia (WE) nr 2597/1999° na przywéz folii z PET, ostatnio zmienione
rozporzadzeniem Rady (UE) nr 597/2010’.

e Spojnos¢ z pozostalymi obszarami polityki i celami Unii

Nie dotyczy.
Konsultacje z zainteresowanymi stronami oraz ocena skutkow

¢ Konsultacje z zainteresowanymi stronami

Strony zainteresowane postgpowaniem mialy juz mozliwo$¢ obrony swoich interesow

B I Y N O N

Dz.U. L 343 222.12.2009, s. 51.
Dz.U.L 188 z 18.7.2009, s. 93.
Dz.U.L 288 z6.11.2007, s. 1.
Dz.U.L 6z10.1.2009, s. 1.
Dz.U. L 68 z 8.3.2006, s. 15.
Dz.U.L316z10.12.1999, s. 1.
Dz.U.L 168 z2.7.2010, s. 1.
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podczas dochodzenia, zgodnie z przepisami rozporzadzen podstawowych.
e Gromadzenie i wykorzystanie wiedzy specjalistycznej

Nie zaistniala potrzeba skorzystania z pomocy ekspertow zewngtrznych.

¢ Ocena skutkow
Niniejszy wniosek wynika z wykonania rozporzadzen podstawowych.

Rozporzadzenia podstawowe nie przewiduja ogoélnej oceny skutkow, ale zawieraja
wyczerpujacy wykaz wymogdéw, ktdre musza zosta¢ ocenione.

Aspekty prawne wniosku

e Krotki opis proponowanych dzialan

W dniu 9 wrzesnia 2009 r. Komisja wszczela czg$ciowy przeglad okresowy srodkow
antydumpingowych 1 wyréwnawczych majacych zastosowanie do przywozu folii z
politereftalanu etylenu (PET) pochodzacej z Indii, ograniczony do zbadania zakresu
produktu.

Whioskodawca twierdzil, ze pewien rodzaj produktu, silikonowana poliestrowa folia
antyadhezyjna, powinien by¢ wylaczony z zakresu produktu podlegajacego srodkom ze
wzgledu na to, ze produkt ten r6zni si¢ od innych rodzajow folii z PET pod wzgledem
wlasciwosci, procesu produkcji i zastosowania koncowego.

W ramach dochodzenia stwierdzono, iz pomimo pewnych réznic silikonowana
poliestrowa folia antyadhezyjna i inne rodzaje folii z PET maja te same podstawowe
wlasciwosci fizyczne, techniczne 1 chemiczne. Dlatego tez stwierdza sig, iz czg§ciowy
przeglad okresowy S$rodkéw antydumpingowych 1 wyrdéwnawczych majacych
zastosowanie do przywozu folii z politereftalanu etylenu (PET) pochodzacej z Indii
powinien zosta¢ zakonczony bez wprowadzania zmian do obowiazujacych srodkow.

Wystgpuje si¢ zatem do Rady o przyjecie zataczonego wniosku dotyczacego
rozporzadzenia w sprawie zakonczenia czesciowego przegladu okresowego, ktore
powinno zosta¢ opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej najpdzniej
dnia 8 grudnia 2010 r.

e Podstawa prawna

Rozporzadzenie Rady (WE) nr 1225/2009 z dnia 30 listopada 2009 r. w sprawie
ochrony przed przywozem produktow po cenach dumpingowych z krajéw niebedacych
cztonkami Wspdlnoty Europejskiej i rozporzadzenie Rady (WE) nr 597/2009 z dnia 11
czerwca 2009 r. w sprawie ochrony przed przywozem towarow subsydiowanych z
krajow niebedacych cztonkami Wspdlnoty Europejskie;.

e Zasada pomocniczoS$ci

Niniejszy wniosek wchodzi w zakres wyltacznych kompetencji Unii. Zasada
pomocniczosci nie ma zatem zastosowania.
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e Zasada proporcjonalnosci

Whiosek jest zgodny z zasada proporcjonalnos$ci z nastepujacych wzgledow:

Formg dziatania opisano w wyzej wspomnianych rozporzadzeniach podstawowych;
wyklucza ona podejmowanie decyzji na poziomie krajowym. Wskazoéwki dotyczace
zminimalizowania obcigzenia finansowego 1 administracyjnego Unii, rzadow
krajowych, wtadz regionalnych 1 lokalnych, podmiotéw gospodarczych i obywateli
oraz uczynienia go proporcjonalnym do celow wniosku, nie maja zastosowania.

e Wybdr instrumentow

Proponowany instrument: rozporzadzenie.

Inne instrumenty bytyby niewlasciwe, poniewaz w rozporzadzeniu podstawowym nie
przewiduje si¢ innych mozliwosci.

Wplyw na budzet

Wnhiosek nie ma wptywu finansowego na budzet Unii.
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2010/0299 (NLE)
Whniosek
ROZPORZADZENIE RADY

w sprawie zakonczenia czg¢Sciowego przegladu okresowego Srodkow antydumpingowych
i wyrownawczych majacych zastosowanie do przywozu folii z politereftalanu etylenu
(PET) pochodzacej z Indii

RADA UNII EUROPEJSKIEJ,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 1225/2009 z dnia 30 listopada 2009 r. w sprawie
ochrony przed przywozem produktow po cenach dumpingowych z krajéw niebedacych
cztonkami Wspélnoty Europejskiej® uchylajace rozporzadzenie Rady (WE) nr 384/96 z dnia
22 grudnia 1995 r. w sprawie ochrony przed przywozem produktow po cenach
dumpingowych z krajow niebedacych czlonkami Wspélnoty Europejskiej’ (,,podstawowe
rozporzadzenie antydumpingowe”), w szczegdlnosci jego art. 11 ust. 3,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 597/2009 z dnia 11 czerwca 2009 r. w sprawie
ochrony przed przywozem towaroéw subsydiowanych z krajow niebedacych czlonkami
Wspolnoty Europejskiej'® uchylajace rozporzadzenie Rady (WE) nr 2026/97 z dnia 6
pazdziernika 1997 r. w sprawie ochrony przed przywozem towardéw subsydiowanych z
krajow niebedacych cztonkami Wspélnoty Europejskiej'' (,podstawowe rozporzadzenie
antydumpingowe”), w szczegdlnosci jego art. 19,

uwzgledniajac wniosek przedstawiony przez Komisj¢ Europejska (,,Komisja™) po konsultacji
z Komitetem Doradczym,

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:
1. OBOWIAZUJACE SRODKI
1.1. Poprzednie dochodzenia i obowigzujace Srodki wyréwnawcze

(1) W grudniu 1999 r. w drodze rozporzadzenia (WE) nr 2597/1999'* Rada natozyla
ostateczne cto wyréwnawcze na przywoz folii z politereftalanu etylenu (PET)
(,,produkt objety postgpowaniem”) pochodzacej z Indii. Dochodzenie, ktore

8 Dz.U. L 343 222.12.2009, s. 51.
o Dz.U.L 56 2 6.3.1996, s. 1.

10 Dz.U.L 188 z 18.7.2009, s. 93.
i Dz.U.L 288 221.10.1997, s. 1.
12 DzU.L316210.12.1999, s. 1.
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4)
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(6)

1.2.

(7

doprowadzitlo do przyjecia tego rozporzadzenia, zwane jest dalej ,,pierwotnym
dochodzeniem antysubsydyjnym”. Srodki przyjely forme cta wyréwnawczego ad
valorem na poziomie od 3,8 % do 19,1 % natozonego na przywdz pochodzacy od
indywidualnie wskazanych eksporterow, ze stawka cta rezydualnego w wysokosci
19,1 % natozona na przywoz ze wszystkich innych przedsigbiorstw. Dochodzenie
pierwotne objeto okres od dnia 1 pazdziernika 1997 r. do dnia 30 wrze$nia 1998 r.

W wyniku przegladu wygasnigcia przeprowadzonego na mocy art. 18 podstawowego
rozporzadzenia antysubsydyjnego, rozporzadzeniem (WE) nr367/2006" Rada
utrzymata w marcu 2006 r. ostateczne clo wyréwnawcze natozone rozporzadzeniem
(WE) nr2597/1999 naprzywéz folii PET pochodzacej zIndii. Dochodzenie
przegladowe objgto okres od dnia 1 pazdziernika 2003 r. do dnia 30 wrzes$nia 2004 r.

W  wyniku czg$ciowego przegladu okresowego dotyczacego subsydiowania
indyjskiego producenta folii PET, przedsigbiorstwa Garware Polyester Limited
(,,Garware”), rozporzadzeniem (WE) nr 1288/2006'* Rada dokonata w sierpniu 2006
r. zmiany ostatecznego cla wyréwnawczego natozonego na Garware rozporzadzeniem
(WE) nr 367/2006.

W wyniku czg$ciowego przegladu okresowego dotyczacego subsydiowania innego
indyjskiego producenta folii PET, przedsigbiorstwa Jindal Poly Films Limited,
znanego wczesniej pod nazwa Jindal Polyester Ltd (,,Jindal”), rozporzadzeniem (WE)
nr 1124/2007"° Rada dokonata we wrzesniu 2007 r. zmiany ostatecznego cla
wyrownawczego natozonego na Jindal rozporzadzeniem (WE) nr 367/2006.

W wyniku cze$ciowego przegladu okresowego wszczetego przez Komisje z wilasnej
inicjatywy i dotyczacego subsydiowania pigciu indyjskich producentéw folii z PET,
rozporzadzeniem (WE) nr 15/2009'® Rada dokonala w styczniu 2009 r. zmiany
ostatecznego cta wyrownawczego natozonego na te przedsigbiorstwa rozporzadzeniem
(WE) nr 367/2006.

W  wyniku czg$ciowego przegladu okresowego dotyczacego subsydiowania
indyjskiego Jindal, rozporzadzeniem (WE) nr 579/2010'7 Rada dokonala w czerwcu
2010 r. zmiany ostatecznego cta wyréwnawczego natozonego na Jindal
rozporzadzeniem (WE) nr 367/2006, zmienionym rozporzadzeniem 1124/2007.

Woezesniejsze dochodzenia oraz obowigzujace Srodki antydumpingowe

Na mocy rozporzadzenia (WE) nr 1676/2001'® Rada natozyla w sierpniu 2001 r.
ostateczne cto antydumpingowe na przywoz folii z politereftalanu etylenu (PET)
pochodzacej migdzy innymi z Indii. Dochodzenie, ktore doprowadzito do przyjecia
tego  rozporzadzenia, @ zwane jest dalej ,pierwotnym  dochodzeniem
antydumpingowym”. Srodki przyjety forme cta antydumpingowego ad valorem na
poziomie od 0 % do 62,6 % nalozonego na przywo6z pochodzacy od indywidualnie

Dz.U. L 68 z 8.3.2006, s. 15.
Dz.U. L 236 z31.8.2006, s. 1.
Dz.U. L 255z29.9.2007, s. 1.
Dz.U.L 6z10.1.2009,s. 1.
Dz.U.L 168 z2.7.2010, s. 1.
Dz.U. L 277 223.8.2001, s. 1.
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wskazanych producentéw eksportujacych, ze stawka cta rezydualnego w wysokos$ci
53,3 % natozona na przywo6z od wszystkich innych przedsigbiorstw.

Rozporzadzeniem (WE) nr 366/2006" Rada zmienita w marcu 2006 r. $rodki
wprowadzone w drodze rozporzadzenia (WE) nr 1676/2001. Nalozono cto
antydumpingowe na poziomie od 0 % do 18 %, biorac pod uwagg ustalenia przegladu
wygasnigcia ostatecznych $rodkow wyréwnawczych (rozporzadzenie Rady (WE) nr
367/2006, o ktorym mowa w motywie (2).

W wyniku przegladu okresowego dotyczacego subsydiowania Garware, indyjskiego
producenta folii z PET, rozporzadzeniem (WE) nr 1288/2006 Rada dokonala w
sierpniu 2006 r. zmiany ostatecznego cta wyrownawczego nalozonego na Garware
rozporzadzeniem (WE) nr 1676/2001.

Na wniosek nowego producenta eksportujacego, rozporzadzeniem (WE) nr
1424/2006*° Rada zmienita we wrze$niu 2006 r. rozporzadzenie (WE) nr 1676/2001 w
odniesieniu do SRF Limited. Na mocy zmienionego rozporzadzenia ustalono dla tego
przedsigbiorstwa margines dumpingu w wysokosci 15,5 % 1 stawke cla
antydumpingowego w wysokosci 3,5 %, biorac pod uwage margines subsydium
wywozowego dla tego przedsigbiorstwa ustalony w dochodzeniu antysubsydyjnym,
ktére doprowadzitlo do przyjecia wymienionego wyzej rozporzadzenia (WE) nr
367/2006. Poniewaz w odniesieniu do przedsigbiorstwa nie ustalono indywidualnego
cta wyrownawczego, zastosowano stawke cta ustalona dla wszystkich innych
przedsigbiorstw.

W  wyniku przegladu wygasnigcia na mocy art. 11 ust. 2 podstawowego
rozporzadzenia antydumpingowego, rozporzadzeniem (WE) nr 1292/2007*' Rada
natozyta w listopadzie 2007 r. ostateczne cto antydumpingowe na przywoz folii z PET
pochodzacej z Indii. Zgodnie z art. 11 ust. 3 podstawowego rozporzadzenia
antydumpingowego w drodze rozporzadzenia 1292/2007 zakonczono czgsciowy
przeglad okresowy ograniczony do jednego eksportera indyjskiego.

W wyniku czg$ciowego przegladu okresowego wszczetego przez Komisj¢ z whasnej
inicjatywy 1 dotyczacego subsydiowania pigciu indyjskich producentéw folii PET,
rozporzadzeniem (WE) nr 15/2009 Rada dokonala w styczniu 2009 r. zmiany
ostatecznego cta antydumpingowego natozonego na te przedsigbiorstwa
rozporzadzeniem (WE) nr 1292/2007.

PROCEDURA
Podstawy dokonania przegladu

Whiosek o dokonanie czg$ciowego przegladu okresowego zgodnie z art. 11 ust. 3
podstawowego rozporzadzenia antydumpingowego oraz art. 19 podstawowego
rozporzadzenia antysubsydyjnego zostal ztozony przez Polyplex Corporation Limited,
producenta eksportujacego z Indii (,,wnioskodawca”). Wniosek ograniczony byl do
zbadania zakresu produktu w celu wyjasnienia, czy zakres $rodkéw

20
21

Dz.U. L 68 z 8.3.2006, s. 6.
Dz.U. L 270 z29.9.20006, s. 1.
Dz.U.L 288 z6.11.2007, s. 1.
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antydumpingowych i1 wyréwnawczych stosowanych w przywozie folii z PET
obejmuje okreslone rodzaje produktow.

Wnioskodawca  wnosit o  wylaczenie ,silikonowanej poliestrowej  folii
antyadhezyjnej”, w zakresie, w jakim jest ona objgta definicja produktu objetego
postgpowaniem, z zakresu obowiazujacych S$rodkow antydumpingowych i
wyrownawczych wprowadzonych w odniesieniu do folii z PET pochodzacej z Indii.
Whioskodawca przedstawil dowody prima facie $wiadczace o tym, ze podstawowe
wlasciwosci fizyczne, techniczne 1 chemiczne silikonowanej poliestrowej folii
antyadhezyjnej r6znia si¢ znacznie od wtasciwosci produktu objetego postgpowaniem.

Wszczgcie postgpowania

Ustaliwszy, po konsultacji z Komitetem Doradczym, ze istnieja wystarczajace dowody
uzasadniajace wszczgeie czeSciowego przegladu okresowego, Komisja wszczela,
publikujac w dniu 9 wrzesnia 2009 r. stosowne zawiadomienie w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej”* (,,zawiadomienie o wszczeciu”), czesciowy przeglad
okresowy, zgodnie z przepisami art. 11 wust. 3 podstawowego rozporzadzenia
antydumpingowego oraz art. 19 podstawowego rozporzadzenia antysubsydyjnego,
ograniczony do zbadania zakresu produktu. Celem przegladu bylo w szczegolnosci
ustalenie, czy silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna nalezy do zakresu
produktu objgtego postgpowaniem, w rozumieniu definicji zawartej w dochodzeniu
pierwotnym.

Dochodzenie przegladowe

Komisja oficjalnie powiadomita wiladze Indii (,panstwo, ktéorego dotyczy
postgpowanie”), oraz wszystkie inne znane zainteresowane strony, tj. znanych
producentéw  eksportujacych w  panstwie, ktérego dotyczy postepowanie,
uzytkownikéw 1 importerow w Unii oraz producentow w Unii, o wszczeciu
czesciowego okresowego dochodzenia przegladowego. Zainteresowanym stronom
umozliwiono przedstawienie opinii na piSmie oraz ztozenie wniosku o przestuchanie
w terminie okreslonym w zawiadomieniu o wszczgciu.

Wszystkie strony, ktore wystapily z wnioskiem o przestuchanie oraz wykazaty
szczegolne powody, dla ktorych powinny zosta¢é wystuchane, uzyskaly taka
mozliwos$¢.

Komisja przestala kwestionariusze do wszystkich znanych zainteresowanych stron
oraz do wszystkich innych podmiotéw, ktore zglosily si¢ w terminach okreslonych w
zawiadomieniu o0 wszczeciu.

Odpowiedzi na pytania zawarte w kwestionariuszu wptyngly od wnioskodawcy,
dwoéch  innych indyjskich  producentéw  eksportujacych, czterech unijnych
producentéw i dwdch unijnych importerow.

Komisja zgromadzita i zweryfikowata wszystkie informacje uznane za niezbedne do
oceny koniecznosci zmiany zakresu obowiazujacych $rodkow antydumpingowych i

22

Dz.U. C 21529.9.2009, s. 19.
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4.2.

(25)

4.3.

(26)

wyrownawczych, a nastgpnie przeprowadzila wizyty weryfikacyjne na terenie
nastepujacych przedsigbiorstw:

— Garware Polyester Limited, Bombaj, Indie
— Mitsubishi Polyester Film, Wiesbaden, Niemcy,
— Polyplex Corporation Limited, Noida, Indie.

Dochodzenie objgto okres od dnia 1 kwietnia 2008 r. do dnia 31 marca 2009 r. (zwany
dalej ,,okresem objetym dochodzeniem przegladowym” lub ,,ODP”).

PRODUKT OBJETY POSTEPOWANIEM

Produktem objgtym niniejszym przegladem jest taki sam produkt, jak ten
zdefiniowany w rozporzadzeniu Rady (WE) nr 367/2006 i rozporzadzeniu Rady (WE)
nr 1292/2007, a mianowicie folia z politereftalanu etylenu (PET) pochodzaca z Indii,
obecnie obj¢ta kodami CN ex 3920 62 191 ex 3920 62 90.

WYNIKI DOCHODZENIA PRZEGLADOWEGO
Przebieg procedury

Folia z politereftalanu etylenu (PET) jest niesamoprzylepna folia z politereftalanu
etylenu. Folia z PET zawsze jest produkowana z polimeru PET 1 skfada si¢ z folii
bazowej, ktora moze podlega¢ dalszej obrobce w trakcie lub po zakonczeniu procesu
produkcji. Obrobka folii bazowej polega zwykle na obrobce koronowej, metalizacji
lub powlekaniu chemicznym.

Folia z PET ma okreslone wlasciwosci fizyczne, chemiczne i techniczne, ktore
odrdzniaja ja od innych folii. Niektore z tych wiasciwosci folii PET to np. wysoka
wytrzymalo§¢ na rozciaganie, bardzo dobre wlasciwosci elektryczne, mate
wchlanianie wilgoci 1 odporno$¢ na wilgotno$¢, maty skurcz i dobre wiasciwosci
barierowe. Podczas gdy te specyficzne wlasciwosci cechuja rozne rodzaje folii z PET,
rodzaje te zachowuja te same podstawowe wlasciwosci fizyczne, techniczne i
chemiczne folii bazowej z PET. Folia z PET ma pig¢ szerokich zastosowan
koncowych w pigciu segmentach rynku, tj. nosniki magnetyczne, opakowania,
zastosowania elektryczne, w zakresie obrazowania 1 zastosowania przemystowe.

Metodologia

W celu ustalenia, czy silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna oraz inne rodzaje
folii z PET powinny by¢ uznane za jeden czy za dwa rozne produkty, zbadano, czy
silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna i inne rodzaje folii z PET posiadaja te
same podstawowe wlasciwosci fizyczne i chemiczne. Zbadano takze proces produkcji,
roznice w zastosowaniach koncowych i wymienne stosowanie oraz roznice w kosztach
i cenach.

Glowne argumenty stron

Whnioskodawca twierdzil, Ze podstawowe wilasciwosci fizyczne, techniczne i
chemiczne silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej r6znia si¢ od wiasciwosci
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produktu objetego postgpowaniem. W szczegolnosci wzglednie niski opoér oddzielania
silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej oraz jej niskie napigcie
powierzchniowe czynia ja $liska, przez co jej powierzchnia nie reaguje z tuszami,
powtokami, klejami ani nie poddaje si¢ metalizacji. Wedlug wnioskodawcy z powodu
przemieszczania si¢ nieutwardzonego silikonu w obrgbie silikonowanej poliestrowej
folii antyadhezyjnej nawet odwrotna strona jednostronnie powlekanej silikonowanej
poliestrowej folii antyadhezyjnej wykazuje znaczne roéznice od innych rodzajoéw folii z
PET pod wzgledem wiasciwosci fizycznych 1 technicznych. Jak twierdzi
wnioskodawca, cechy te utrudniaja stosowanie silikonowanej poliestrowej folii
antyadhezyjnej w segmentach przemystu folii bazowej z PET okreslonych w
pierwotnym dochodzeniu, tj. w segmentach opakowan, nosnikéw magnetycznych,
zastosowan w zakresie obrazowania i zastosowan przemystowych. Z drugiej strony
funkcjonalnie czynna powierzchnia innych rodzajéw folii z PET uniemozliwia ich
stosowanie jako folii antyadhezyjnych, poniewaz nieodwracalnie przyklejalyby si¢ one
do lepkich powierzchni. W zwiazku z powyzszym wnioskodawca stanatl na
stanowisku, ze silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna nie moze by¢ wymiennie
stosowana z jakimkolwiek innym rodzajem folii z PET.

Przedstawiciele przemyshlu unijnego twierdzili, ze wnioskodawca oparl swoje
argumenty na dwoch kolejnych zestawach sztucznie ograniczonych poréwnan. Po
pierwsze, wnioskodawca porownat silikonowana poliestrowa foli¢ antyadhezyjna do
waskiego zakresu folii z PET, tj. do folii bazowej z PET, pomijajac inne rodzaje
powlekanych folii z PET, w wigkszym stopniu poréwnywalnych do silikonowane;j
poliestrowej folii antyadhezyjnej. Ponadto to ograniczone wedlug przemystu unijnego
porownanie zostalo przeprowadzone na podstawie bardzo wybidrczego i
ograniczonego zestawu wlasciwosci fizycznych 1 chemicznych. Przedstawiciele
przemystu unijnego twierdzili, ze po poréwnaniu silikonowanej poliestrowej folii
antyadhezyjnej do szerokiego zakresu innych rodzajow folii z PET, biorac pod uwage
reprezentatywna liczbe wilasciwosci chemicznych 1 fizycznych, oczywiste jest, ze
silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna jest takim samym produktem, jak inne
rodzaje folii z PET, 1 powinna nadal by¢ objeta $rodkami antydumpingowymi i
wyrownawczymi. Wedlug przemystu unijnego silikonowana poliestrowa folia
antyadhezyjna jest w rzeczywistos$ci folia z PET, na ktéra naniesiono powtoke z
silikonu. Folia ta nie rdzni si¢ zasadniczo od innych rodzajow folii powlekanej, takich
jak folia metalizowana, folia z powloka antystatyczna czy tez folia z powtoka
barierowa, bezsprzecznie nalezy zatem do zakresu produktu objgtego postgpowaniem.
Na poparcie swoich argumentow przemyst unijny przedstawit poroOwnanie wielu
réznych rodzajow folii z PET pod katem szeregu roéznych wilasciwosci fizycznych i
chemicznych.

Ustalenia
Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Dochodzenie wykazato, ze dwie wlasciwos$ci wymienione w powyzszym motywie 27,
tj. wzglednie niski opor oddzielania silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej
oraz jej niskie napigcie powierzchniowe, sa wlasciwosciami dodatkowymi w
poréwnaniu z podstawowymi fizycznymi, technicznymi i chemicznymi cechami folii z
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(29)

(30)

€2y

4.4.2.

(32)

PET, okreslonymi w pierwotnym dochodzeniu antydumpingowym® i wymienionymi
w motywie 24 powyzej. W tym kontek$cie nalezy zauwazy¢, ze silikonowana
poliestrowa folia antyadhezyjna ma te same podstawowe wilasciwosci fizyczne,
techniczne i chemiczne, co wszystkie inne rodzaje folii z PET.

Jesli chodzi o dwie wlasciwosci specyficzne dla silikonowanej poliestrowej folii
antyadhezyjnej, tj. niski opdér oddzielania i niskie napigcie powierzchniowe,
stwierdzono, ze nie sa to wlasciwosci folii z PET jako takiej, lecz jej silikonowanej
powierzchni, a konkretnie wilasciwosci silikonu. Powlekanie silikonem, tak jak
powlekanie kazda inna substancja, zmienia niektére witasciwosci powierzchni folii,
lecz nie zmienia podstawowych fizycznych, technicznych i chemicznych wtasciwosci
samej folii bazowej z PET, ktora pod warstwa powtoki pozostaje taka sama.

Podczas gdy rzeczywiscie pokrycie folii z PET silikonem powoduje niski opor
oddzielania powierzchni, a takze niskie napigcie powierzchniowe, podobny argument
mozna by przedstawi¢ w odniesieniu do innych rodzajow powtok, gdyz po natozeniu
innych rodzajow powtok powierzchnia folii z PET uzyskuje inne specjalne
wlasciwosci. W niektérych przypadkach natozenie powloki moze nada¢ folii z PET
takie wlasciwosci, ktore umozliwiaja jej uzycie tylko do $cisle okreslonych celow.
Powlekanie silikonem nie jest bynajmniej pod tym wzgledem wyjatkowe. Wsrod
innych specjalistycznych produktow z innego rodzaju powtoka mozna wymieni¢ na
przyktad folie zgrzewalne, z powloka przeciwmgielna, folie z tasiemka samoprzylepna
i folie powlekane kopoliestrem. Wszystkie te rodzaje folii maja jednak te same
podstawowe wilasciwosci fizyczne, techniczne i chemiczne i naleza do zakresu
produktu objgtego postgpowaniem zdefiniowanego w pierwotnym dochodzeniu.

Na tej podstawie nalezy uzna¢, ze pod wzgledem podstawowych wiasciwosci
fizycznych, technicznych i1 chemicznych nie ma znaczacych réznic migdzy
silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna a innymi rodzajami folii z PET, ktore to
réznice uzasadniatyby wykluczenie silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej z
zakresu produktu.

Porownanie innych kryteriow

Dla petnego obrazu sytuacji rozpatrzono takze pozostale argumenty przywotane we
wniosku o przeglad przez wnioskodawce na poparcie tezy, ze silikonowana
poliestrowa folia antyadhezyjna jest innym rodzajem produktu, niz folia z PET.

4.4.2.1. Proces produkcji

(33)

(34)

Whnioskodawca twierdzit, ze silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna wymaga
innych urzadzen produkcyjnych niz pozostate produkowane rodzaje folii z PET.

Jak wspomniano w powyzszym motywie 23, folia z PET zawsze jest produkowana z
polimeru PET i sktada si¢ z folii bazowej, ktora moze podlega¢ dalszej obrobce w
trakcie lub po zakonczeniu procesu produkcyjnego. Obrébka folii bazowej polega
zwykle na obrébce koronowej, metalizacji lub powlekaniu chemicznym.

23

Motyw 10 rozporzadzenia Komisji (WE) nr 367/200, Dz.U. L 55 2 24.2.2001, s. 16.
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(35)

(36)

(37)

Silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna jest folia z PET pokryta powloka z
silikonu. W dochodzeniu ustalono, ze sa dwie rézne technologie produkcji
silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej. Producent unijny objety
dochodzeniem stosuje w produkcji technologi¢ powlekania typu in-line. W ramach tej
technologii folia bazowa z PET jest powlekana w trakcie procesu produkcji przed
rozciaganiem. Modut powlekajacy jest po prostu dodatkowa, odtaczalng cze¢scia linii
produkcyjnej. Indyjscy producenci objgci dochodzeniem stosuja natomiast technologi¢
powlekania typu off-line. W tym procesie najpierw produkuje si¢ foli¢ z PET, a
nastepnie powleka ja na osobnej linii produkcyjne;.

Ustalono, ze wybor migdzy technologia powlekania typu in-line a off-line ma
charakter czysto ekonomiczny, jako ze koszt inwestycji w przenosne moduly do
powlekania in-line jest okoto 10 razy wyzszy niz koszt inwestycji w lini¢ do
powlekania typu off-line. Zaleta powlekania w technologii typu in-line jest duzo
wigksza predkos¢ tej linii, umozliwiajaca uzyskanie znacznej wielko$ci produkeji.
Powlekanie w technologii typu in-line prowadzi takze do oszczgdnos$ci jednostkowych
na kosztach silikonu, gdyz warstwa powierzchni silikonu jest w tym przypadku
ciensza, niz przy powlekaniu w technologii typu off-line.

Nalezy zauwazy¢, ze wystgpowanie dwoch réznych metod powlekania nie zmienia
podstawowych witasciwosci silikonowanej poliestrowej folii antyadhezyjnej, ktore
pozostaja takie same w porodwnaniu z innymi rodzajami folii z PET. Zréznicowanie
proceséw produkcji nie jest samo w sobie kryterium rozstrzygajacym o tym, czy dany
rodzaj produktu jest odrgbnym produktem, zwazywszy, ze rodzaje produktéw
uzyskane w ramach tych procesow produkcji sa podobne pod wzgledem
podstawowych wtasciwosci fizycznych, technicznych i chemicznych.

4.4.2.2. Roznice pod wzgledem zastosowan koncowych i wymienne stosowanie

(38)

(39)

(40)

W zwiazku z powyzszym wnioskodawca twierdzit, ze silikonowana poliestrowa folia
antyadhezyjna nie moze by¢ wymiennie stosowana z innymi rodzajami folii z PET.
Teze t¢ potwierdzono w dochodzeniu. Jednakze, jak ustalono w pierwotnym
dochodzeniu, ma to zastosowanie takze do innych rodzajow folii z PET poddanych
specjalnej obrobce.

W dochodzeniu potwierdzono, ze celem powlekania, lub kazdej innej specjalnej
obrobki folii z PET, jest uzyskanie folii nadajacej si¢ do okreslonych specjalnych
zastosowan. W kazdym przypadku substancja wybrana jako warstwa powloki ma
pewne wiasciwosci stuzace okreslonemu celowi. Na przyktad silikon nadaje folii niski
opor oddzielania. Substancja powlekajaca moze mie¢ inne specjalne cechy (w
przypadku silikonu jest to niskie napigcie powierzchniowe), uniemozliwiajace
wykorzystanie produktu z powloka do innych zastosowan. Wystgpuje wiele innych
rodzajéow folii z PET, powleczonych innymi substancjami lub poddanych innego
rodzaju obrdbce, ktore z powyzszych powoddéw maja okreslone lub ograniczone
zastosowania.

A zatem, chociaz silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna jest uzywana do
pewnych okreslonych zastosowan, ma te same podstawowe wilasciwosci fizyczne,
techniczne 1 chemiczne, co inne rodzaje folii z PET. W zwiazku z tym wymienno$¢
stosowania i1 zastosowanie koncowe nie sa kryteriami, ktore moglyby postuzy¢ do
ustalenia, czy silikonowana poliestrowa folia antyadhezyjna stanowi osobny produkt.
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4.4.2.3. Roznice kosztow i cen

(41) Wnioskodawca twierdzit wreszcie, ze proces silikonowania folii bazowej z PET
pociaga za soba dodatkowe koszty.

(42)  Ustalono, ze dodatkowe koszty powlekania silikonem rzeczywiscie moga sigga¢ 10 %
kosztéw produkcji, w zaleznosci od wybranej technologii powlekania. Jak opisano w
motywach 35 1 36, wnioskodawca wybral metode drozsza w przeliczeniu na
jednostkowe koszty silikonu. Nalezy jednak podkresli¢, ze jest to dodatkowy koszt w
porownaniu z kosztem produkcji folii bazowej z PET. Powlekanie folii bazowej z PET
innymi substancjami, podobnie jak proces metalizacji, rowniez podnosi koszty jej
wytworzenia, a co za tym idzie, jej ceny.

(43) W tej kwestii nalezy jednak uznaé, ze dodatkowy koszt powlekania silikonem nie jest
sam w sobie kryterium rozstrzygajacym dla ustalenia, czy silikonowana poliestrowa
folia antyadhezyjna jest osobnym produktem. Roznice kosztow i cen nie uzasadniaja
bowiem same w sobie wniosku, iz dany rodzaj produktu nalezaloby uzna¢ za inny
produkt, dopdki ten rodzaj produktu posiada te same podstawowe wlasnosci fizyczne,
techniczne i chemiczne, co produkt objety postepowaniem.

S. WNIOSKI DOTYCZACE ZAKRESU PRODUKTU

(44) Ustalenia dokonane w dochodzeniu potwierdzily, ze proces silikonowania folii z PET
powoduje, ze produkt koncowy ma inng powierzchnig, niz folia bazowa z PET. Proces
ten nie zmienia jednak podstawowych wlasciwosci fizycznych, technicznych i
chemicznych produktu. W dochodzeniu potwierdzono, ze na rynku wystepuje wiele
rodzajow folii z PET poddanych specjalnej obrobee, ktore wchodza w zakres definicji
produktu objetego postgpowaniem, okreslonej w pierwotnym dochodzeniu. Analiza
pozostalych kryteriow, tj. procesu produkcji, wymienno$ci stosowania, zastosowan
koncowych oraz réznic kosztow i cen, nie doprowadzita do zmiany tego wniosku.

(45) Wszystkie zainteresowane strony zostaly poinformowane o istotnych faktach i
okoliczno$ciach, na podstawie ktérych poczyniono powyzsze ustalenia. Wyznaczono
rowniez termin, w ktorym strony mialy mozliwos¢ przedstawienia uwag dotyczacych
ujawnionych informacji.

(46) Ustne 1 pisemne uwagi przedstawione przez zainteresowane strony zostaly w nalezyty
sposob rozpatrzone, lecz nie doprowadzity one do zmiany przyjetych ustalen o
pozostawieniu bez zmian zakresu produktu objetego obowiazujacymi s$rodkami
antydumpingowymi i wyrownawczymi wprowadzonymi wzglgdem przywozu folii z
PET.

PRZYJMUIJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

Czgsciowy przeglad okresowy s$rodkéw antydumpingowych i wyréwnawczych majacych
zastosowanie do przywozu niektorych rodzajow folii z PET pochodzacej z Indii zostaje
niniejszym zakonczony bez wprowadzania zmian do obowiazujacych $rodkow
antydumpingowych i wyré6wnawczych.
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Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie w dniu nastgpujacym po jego opublikowaniu w
Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Niniejsze rozporzadzenie wiaze w calosci 1 jest bezposrednio stosowane we wszystkich
panstwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli

W imieniu Rady
Przewodniczqcy
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