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EXPUNERE DE MOTIVE

Contextul propunerii

e Motivele si obiectivele propunerii

Prezenta propunere vizeazd aplicarea Regulamentului (CE) nr. 1225/2009 al
Consiliului privind protectia importurilor care fac obiectul unui dumping din partea
tarilor care nu sunt membre ale Comunitatii Europene' (,regulamentul de bazi
antidumping”) si a Regulamentului (CE) nr. 597/2009 al Consiliului privind protectia
impotriva importurilor care fac obiectul unor subventii din partea tarilor care nu sunt
membre ale Comunititii Europene” (,,regulamentul de baza antisubventii”) in cadrul
procedurii privind importurile anumitor folii din polietilen tereftalat (PET) originare
din India.

e Context general

Prezenta propunere se inscrie in contextul punerii in aplicare a regulamentelor de baza
si este rezultatul unei anchete desfasurate in conformitate cu cerintele de fond si de
procedura prevazute in regulamentele de baza.

¢ Dispozitii in vigoare in domeniul propunerii

Regulamentul (CE) nr. 1292/2007 al Consiliului’,care a instituit o taxa antidumping
definitiva la importurile de folii din polietilen tereftalat (PET) originare din India, ca
urmare a unei reexamindri In perspectiva expirdrii masurilor in conformitate cu
articolul 11 alineatul (2) din regulamentul de baza antidumping, astfel cum a fost
modificat ultima datd prin Regulamentul (CE) nr. 15/2009 al Consiliului® si
Regulamentul (CE) nr. 367/2006 al Consiliului’, care a mentinut taxa compensatorie
definitiva instituitd prin Regulamentul (CE) nr. 2597/1999° la importurile de folii din
polietilen tereftalat (PET) originare din India, astfel cum a fost modificat ultima data
prin Regulamentul (UE) nr. 579/2010 al Consiliului’.

e Coerenta cu alte politici si obiective ale Uniunii

Nu este cazul.
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Consultarea partilor interesate si evaluarea impactului

e Consultarea partilor interesate

Partile interesate vizate de procedurd au avut posibilitatea de a-si apara interesele in
timpul anchetei, in conformitate cu dispozitiile regulamentelor de baza.

e Obtinerea si utilizarea expertizei

Nu a fost nevoie de expertiza externa.

e Evaluarea impactului

Prezenta propunere este rezultatul punerii in aplicare a regulamentelor de baza.

Regulamentele de baza nu prevad o evaluare generald a impactului, dar includ o lista
exhaustiva a conditiilor care trebuie evaluate.

Elemente juridice ale propunerii

e Rezumatul actiunii propuse

La data de 9 septembrie 2009, Comisia a initiat o anchetd de reexaminare intermediara
partiala a masurilor antidumping si compensatorii aplicabile importurilor de folii din
polietilen tereftalat (PET) originare din India, care se limita la examinarea domeniului
de aplicare al produsului.

Solicitantul a sustinut cd un anumit tip de produs, folia protectoare antiadeziva din
poliester siliconat (siliconized polyester release liner - SPRL), ar trebui exclus din
domeniul de aplicare al produsului care face obiectul masurilor pe motiv ca acest tip de
produs prezinta caracteristici, un proces de productie si o utilizare finala diferite fatd de
alte tipuri de folii PET.

Ancheta a ardtat cd, in pofida anumitor diferente, SPRL si alte tipuri de foliit PET
prezintd aceleasi caracteristici fizice, tehnice si chimice de bazi. In consecinti, s-a
concluzionat cd reexaminarea intermediard partiald a madsurilor antidumping si
compensatorii aplicabile importurilor de folii de polietilen tereftalat (PET) originare
din India trebuie sa se incheie fara modificarea masurilor in vigoare.

Se propune, prin urmare, adoptarea de catre Consiliu a propunerii anexate de
regulament de incheiere a reexamindrii intermediare partiale, care trebuie publicata in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene pana la 8 decembrie 2010 cel tarziu.

e Temeiul juridic

Regulamentul (CE) nr. 1225/2009 al Consiliului din 30 noiembrie 2009 privind
protectia impotriva importurilor care fac obiectul unui dumping din partea tarilor care
nu sunt membre ale Comunitatii Europene si Regulamentul (CE) nr. 597/2009 al
Consiliului din 11 iunie 2009 privind protectia impotriva importurilor care fac obiectul
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unor subventii din partea tarilor care nu sunt membre ale Comunitatii Europene.
e Principiul subsidiaritatii

Propunerea face parte din domeniul de competentd exclusiva al Uniunii. In consecinta,
principiul subsidiaritatii nu se aplica.

e Principiul proportionalitatii

Propunerea respecta principiul proportionalitatii din urmatorul motiv:

Tipul actiunii este descris in regulamentele de bazd mentionate anterior si nu permite
luarea unei decizii la nivel national. Nu sunt necesare indicatii privind masura in care
sarcina financiara si administrativd care revine Uniunii, guvernelor nationale,
autoritatilor regionale si locale, operatorilor economici si cetdtenilor este limitata la
minim $i proportionala cu obiectivul propunerii.

e Alegerea instrumentelor

Instrument propus: regulament.

Alte instrumente nu ar fi adecvate deoarece regulamentul de bazd nu prevede alte
optiuni.

Implicatii bugetare

Propunerea nu are nicio implicatie pentru bugetul Uniunii.
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2010/0299 (NLE)
Propunere de
REGULAMENT AL CONSILIULUI

de incheiere a reexaminarii intermediare partiale a masurilor antidumping si
compensatorii aplicabile importurilor de folii din polietilen tereftalat (PET) originare
din India

CONSILIUL UNIUNII EUROPENE,
avand 1n vedere Tratatul privind functionarea Uniunii Europene,

avand 1n vedere Regulamentul (CE) nr. 1225/2009 al Consiliului din 30 noiembrie 2009
privind protectia impotriva importurilor care fac obiectul unui dumping din partea tarilor care
nu sunt membre ale Comunitatii Europene® de abrogare a Regulamentului (CE) nr. 384/96 al
Consiliului din 22 decembrie 1995 privind protectia impotriva importurilor care fac obiectul
unui dumping din partea tarilor care nu sunt membre ale Comunititii Europene’
(,,regulamentul de baza antidumping”), in special articolul 11 alineatul (3),

avand in vedere Regulamentul (CE) nr. 597/2009 al Consiliului din 11 iunie 2009 privind
protectia impotriva importurilor care fac obiectul unor subventii din partea tarilor care nu sunt
membre ale Comunitatii Europene'® de abrogare a Regulamentului (CE) nr. 2026/97 din 6
octombrie 1997 privind protectia impotriva importurilor care fac obiectul unor subventii din
partea tarilor care nu sunt membre ale Comunititii Europene'' (,regulamentul de bazi
antisubventii”), in special articolul 19,

avand 1n vedere propunerea prezentatd de Comisia Europeana (,,Comisia”) dupa consultarea
Comitetului consultativ,

intrucat:
1. MASURI IN VIGOARE
1.1. Anchete anterioare si masuri compensatorii existente

(D) In decembrie 1999, Consiliul a instituit, prin Regulamentul (CE) nr. 2597/ 19992, o
taxa compensatorie definitiva la importurile de folii din polietilen tereftalat (PET)
(,,produsul in cauzd”), originare din India. Ancheta care a dus la adoptarea

8 JO L 343,22.12.2009, p. 51.
’ JO L 56, 6.3.1996, p. 1.

10 JO L 188, 18.7.2009, p. 93.
H JO L 288,21.10.1997, p. 1.
12 JOL316,10.12.1999, p. 1.
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3)

4)

)

(6)

1.2.

(7

respectivului regulament este denumitd in continuare ,,ancheta initiala antisubventii”.
Masurile se prezentau sub forma unei taxe compensatorii ad valorem cuprinse intre
3,8% si 19,1%, aplicate importurilor provenind de la exportatori desemnati individual,
cu un nivel al taxei reziduale aplicabile importurilor de la toate celelalte societati de
19,1%. Ancheta initiala s-a desfasurat in perioada cuprinsa intre 1 octombrie 1997 si
30 septembrie 1998.

in martie 2006, prin Regulamentul (CE) nr. 367/2006", Consiliul, ca urmare a unei
examindri efectuate in perspectiva expirdrii masurilor in conformitate cu articolul 18
din regulamentul de bazad antisubventii, a mentinut taxa compensatorie definitiva
instituitd prin Regulamentul (CE) nr. 2597/1999 la importurile de folii din PET
originare din India. Ancheta de reexaminare s-a desfasurat in perioada cuprinsa intre 1
octombrie 2003 si 30 septembrie 2004.

in august 2006, prin Regulamentul (CE) nr. 1288/2006', Consiliul, in urma unei
reexamindri intermediare partiale privind subventionarea unui producator indian de
folii din PET, Garware Polyester Limited (,,Garware”), a modificat taxa compensatorie
definitiva impusa in cazul Garware prin Regulamentul (CE) nr. 367/2006.

in septembrie 2007, prin Regulamentul (CE) nr. 1124/2007"°, Consiliul, in urma unei
reexamindri intermediare partiale privind subventionarea unui alt producétor indian de
folii din PET, Jindal Poly Films Limited, cunoscut inainte ca Jindal Polyester Ltd,
(,,Jindal”), a modificat taxa compensatorie definitivd impusa in cazul Jindal prin
Regulamentul (CE) nr. 367/2006.

In ianuarie 2009, prin Regulamentul (CE) nr. 15/200916, Consiliul, in urma unei
reexamindri intermediare partiale initiate de Comisie din proprie initiativa privind
subventionarea a cinci producdtori indieni de folii din PET, a modificat taxa
compensatorie definitivd impusa 1n cazul respectivelor societdti prin Regulamentul
(CE) nr. 367/2006.

in iunie 2010, prin Regulamentul (UE) nr. 579/2010"7, Consiliul, in urma unei
reexamindri intermediare partiale privind subventionarea Jindal, a modificat taxa
compensatorie definitivd impusa in cazul Jindal prin Regulamentul (CE) nr. 367/2006,
astfel cum a fost modificat prin Regulamentul nr. 1124/2007.

Anchete anterioare si masuri antidumping existente

in august 2001, prin Regulamentul (CE) nr. 1676/2001'®, Consiliul a instituit o taxa
antidumping definitivd la importurile de folii din polietilen tereftalat (PET) originare,
inter alia, din India. Ancheta care a dus la adoptarea respectivului regulament este
denumitd 1n continuare ,,ancheta antidumping initiald”. Masurile se prezentau sub
forma unei taxe antidumping ad valorem cuprinse intre 0% si 62,6%, aplicate
importurilor provenind de la exportatori desemnati individual, cu un nivel al taxei
reziduale aplicabile importurilor de la toate celelalte societati de 53,3%.

JO L 68, 8.3.2006, p. 15.
JO L 236, 31.8.20006, p. 1.
JO L 255, 29.9.2007, p. 1.
JOL6,10.1.2009, p. 1.
JOL 168, 2.7.2010, p. 1
JOL 277, 23.8.2001, p. 1.
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(In

(12)

2.1.

(13)

in martie 2006, prin Regulamentul (CE) nr. 366/2006', Consiliul a modificat masurile
impuse prin Regulamentul (CE) nr. 1676/2001. Taxa antidumping instituitd varia Intre
0% si 18%, luand n considerare concluziile examindrii In perspectiva expirarii taxelor
compensatorii definitive [Regulamentul (CE) nr. 367/2006 al Consiliului mentionat in
considerentul (2)].

In august 2006, prin Regulamentul (CE) nr. 1288/2006, Consiliul, in urma unei
reexamindri intermediare privind subventionarea unui producator indian de folii din
PET, Garware, a modificat taxa antidumping definitivd impusa in cazul Garware prin
Regulamentul (CE) nr. 1676/2001.

in septembrie 2006, prin Regulamentul (CE) nr. 1424/2006™, Consiliul a modificat
Regulamentul (CE) nr. 1676/2001 in ceea ce priveste SRF Limited in urma unei noi
solicitari din partea unui producator-exportator. Regulamentul modificat a stabilit o
marja de dumping de 15,5% si un nivel al taxei antidumping aplicabild societatii in
cauza de 3,5%, avand in vedere marja de subventie la export a societdtii respective,
astfel cum a relevat ancheta antisubventii care a dus la adoptarea Regulamentului (CE)
nr. 367/2006 mentionat anterior. Intrucit societatea nu dispunea de o taxa
compensatorie individuala, s-a aplicat nivelul stabilit pentru toate celelalte societati.

in noiembrie 2007, prin Regulamentul (CE) nr. 1292/2007*', Consiliul a instituit o
taxd antidumping definitiva la importurile de folii din PET originare din India, ca
urmare a unei reexamindri in perspectiva expirdrii masurilor in conformitate cu
articolul 11 alineatul (2) din regulamentul de baza antidumping. Prin acelasi
regulament s-a incheiat o reexaminare intermediard partiald in conformitate cu
articolul 11 alineatul (3) din regulamentul de bazd antidumping, limitatd la un
producdtor-exportator indian.

In ianuarie 2009, prin Regulamentul (CE) nr. 15/2009, Consiliul, in urma unei
reexamindri intermediare partiale initiate de Comisie din proprie initiativd privind
subventionarea a cinci producdtori indieni de folii din PET, a modificat taxa
antidumping definitiva impusa in cazul respectivelor societati prin Regulamentul (CE)
nr. 1292/2007.

PROCEDURA
Motivele reexaminarii

Solicitarea unei reexamindri intermediare partiale in conformitate cu articolul 11
alineatul (3) din regulamentul de baza antidumping si cu articolul 19 din regulamentul
de baza antisubventii a fost prezentata de Polyplex Corporation Limited, un
producator-exportator din India (,,solicitantul”). Solicitarea se limita la examinarea
domeniului de aplicare al produsului in ceea ce priveste stabilirea masurii in care
anumite tipuri de produse intrd sub incidenta masurilor antidumping si compensatorii
aplicabile importurilor de folii din PET.

20
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(14)

2.2,

(15)

2.3.

(16)

(17)

(18)

(19)

(20)

Solicitantul cere excluderea ,,foliei protectoare antiadezive din poliester siliconat”
(,,SPRL”), in masura In care intra sub incidenta definitiei produsului in cauza, din
domeniul de aplicare a masurilor antidumping si compensatorii in vigoare aplicabile
importurilor de folii din PET originare din India. Solicitantul a prezentat dovezi prima
facie conform carora caracteristicile fizice, tehnice si chimice de baza ale SPRL difera
semnificativ fatd de cele ale produsului in cauza.

Initierea

Stabilind, in urma consultarii Comitetului consultativ, ca existd dovezi suficiente
pentru a justifica initierea unei reexamindri intermediare partiale, Comisia a anuntat
printr-un aviz publicat la data de 9 septembrie 2009 in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene® (,avizul de initiere”) deschiderea unei reexamindri intermediare partiale in
conformitate cu articolul 11 alineatul (3) din regulamentul de baza antidumping si cu
articolul 19 din regulamentul de baza antisubventii, limitata la examinarea domeniului
de aplicare al produsului. Reexaminarea trebuie sd determine In special daca folia
protectoare antiadeziva din poliester siliconat face sau nu parte din produsul in cauza
conform definitiei din ancheta initiala.

Ancheta de reexaminare

Comisia a informat oficial autoritatile Republicii India (,tara in cauzd”) si toate
celelalte parti interesate, si anume producatorii-exportatori cunoscuti in tara in cauza,
utilizatorii si importatorii din Uniune si producdtorii din Uniune, cu privire la
deschiderea anchetei de reexaminare intermediara partiald. Partilor interesate li s-a
oferit posibilitatea sa-si exprime in scris punctele de vedere si sd solicite o audiere
pana la termenul limitd stabilit In avizul de initiere.

Au fost audiate toate partile interesate care au solicitat acest lucru si care au
demonstrat ca exista motive speciale care sa justifice audierea.

Comisia a trimis chestionare tuturor partilor cunoscute ca fiind vizate, precum si
tuturor partilor care s-au facut cunoscute in termenele stabilite in avizul de initiere.

S-au primit raspunsuri la chestionare din partea solicitantului, a altor doi producatori-
exportatori indieni, a patru producatori din Uniune si a doi importatori din Uniune.

Comisia a cercetat si a verificat toate informatiile pe care le-a considerat necesare in
scopul evaludrii necesititii de modificare a domeniului de aplicare a masurilor
antidumping si compensatorii existente si a efectuat vizite de verificare la sediul
urmatoarelor societati:

— Garware Polyester Limited, Mumbai, India,
— Mitsubishi Polyester Film, Wiesbaden, Germania,

— Polyplex Corporation Limited, Noida, India.

22
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(22)

4.1.

(23)

(24)

4.2.

(25)

4.3.

(26)

Ancheta a acoperit perioada cuprinsa intre 1 aprilie 2008 si 31 martie 2009 (denumita
in continuare ,,perioada anchetei de reexaminare” sau ,,PAR”).

PRODUSUL iN CAUZA

Produsul in cauza este acelasi cu cel definit de Regulamentul (CE) nr. 367/2006 al
Consiliului si de Regulamentul (CE) nr. 1292/2007 al Consiliului, si anume, folia din
polietilen tereftalat (PET) originard din India, care intrd in prezent sub incidenta
codurilor NC ex 3920 62 19 si ex 3920 62 90.

CONSTATARILE ANCHETEI DE REEXAMINARE
Context

Folia din polietilen tereftalat (PET) este o pelicula din polietilen tereftalat fara
proprietati autoadezive. Folia PET este produsa intotdeauna din polimeri PET si consta
intr-o peliculd de bazd ce poate fi supusa unui tratament suplimentar in timpul sau
ulterior procesului de productie. Un astfel de tratament al peliculei de baza poate
include in mod normal tratamentul corona, metalizarea sau acoperirea cu un strat de
protectie chimic.

Folia din PET prezintd caracteristici fizice, chimice si tehnice specifice, care o
diferentiaza de alte folii. Printre aceste caracteristici se numara rezistenta ridicata la
rupere, proprietdtile electrice foarte bune, absorbtia redusa de umezeala si rezistenta la
umiditate, contractia redusi si proprietiti bune de bariera. In consecinti, desi aceste
caracteristici specifice determina diferite tipuri de folie din PET, aceste tipuri
pastreaza aceleasi caracteristici fizice, tehnice si chimice fundamentale ale foliei din
PET de baza. Folia din PET prezinta cinci utilizari finale largi care se incadreaza in
cinci segmente de piata, si anume, aplicatii in medii magnetice, de ambalare, aplicatii
electrice, de imagine si industriale.

Metodologie

Pentru a stabili daca SPRL si alte tipuri de folie PET trebuie considerate un singur
produs sau doua produse diferite, s-a analizat daca SPRL si alte tipuri de folie PET
prezinti aceleasi caracteristici fizice si chimice de baza. In plus, s-au analizat procesul
de productie, diferentele de utilizare finald si interschimbabilitate, cat si diferentele de
costuri si preturi.

Principalele argumente ale partilor

Solicitantul a afirmat ca proprietatile fizice, tehnice si chimice de baza ale SPRL difera
de cele ale produsului in cauza. In special, forta antiadeziva relativ scizutd a SPRL si
tensiunea superficiald redusa fac ca folia sa fie alunecoasa si, in consecintd, suprafata
acesteia devine inactiva la cerneluri, straturi exterioare, adezivi si metalizare. Potrivit
solicitantului, ca urmare a migratiei de silicon netratat in SPRL, chiar si dosul unei
SPRL cu invelis pe o singurd parte prezintd diferente evidente in ceea ce priveste
proprietdtile fizice si tehnice comparativ cu alte tipuri de folii din PET. Aceste
proprietati impiedica aparent utilizarea SPRL in segmentele de baza ale industriei de
folii din PET identificate in ancheta initiala, si anume, aplicatii in ambalaje, medii
magnetice, aplicatii electrice, de imagine si industriale. Pe de alta parte, suprafata
activd din punct de vedere functional a altor tipuri de folii din PET face imposibila
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27)

4.4.

4.4.1.

(28)

(29)

(30)

utilizarea acestora ca folie antiadeziva deoarece ar adera definitiv la suprafete adezive.
In consecinta, solicitantul a sustinut cd SPRL nu poate fi inlocuita in aplicatiile sale cu
alt tip de folie din PET.

Industria din Uniune a afirmat ca argumentele solicitantului se bazeaza pe doua seturi
succesive de comparatii limitate artificial. In primul rand, solicitantul a comparat
SPRL cu un set restrans de folii din PET, si anume, folii din PET de baza, si nu cu alte
tipuri de folii din PET cu strat aplicat, comparabile intr-o mai mare masura cu SPRL.
In al doilea rand, aceastd asa-zisa comparatie limitati s-a realizat exclusiv cu privire la
un set extrem de selectiv si limitat de proprietati fizice si chimice. Industria din
Uniune a afirmat ca, prin compararea SPRL cu o gama larga de alte tipuri de folii din
PET si intr-un numar reprezentativ de proprietati chimice si fizice, este clar ca SPRL
este identic cu alte tipuri de folii din PET si ca trebuie sd raméana in domeniul de
aplicare a masurilor antidumping si compensatorii. Potrivit industriei din Uniune,
SPRL este de fapt folia din PET acoperita ulterior de un strat de silicon. Nu difera din
punct de vedere conceptual de alte tipuri de folie cu strat aplicat, cum ar fi folia
metalizata sau folia cu un invelis antistatic sau folia cu invelis bariera si, ca atare, este
clar produsul in cauzi. In sprijinul afirmatiilor sale, industria din Uniune a furnizat o
comparatie a unui numar de proprietati fizice si chimice diferite ale mai multor tipuri
de folie din PET.

Constatari
Caracteristici fizice si chimice

Ancheta a ardtat cd cele doud caracteristici mentionate in considerentul (27) de mai
sus, si anume, forta antiadeziva relativ scazutd a SPRL si tensiunea superficiala redusa,
constituie trasaturi suplimentare fatd de proprietatile fizice, tehnice si chimice de baza
ale foliei din PET conform definitiei din ancheta initiald antidumping® si dupa cum s-
a mentionat in considerentul (24) de mai sus. Din acest punct de vedere, se va observa
ca proprietatile fizice, tehnice si chimice de bazad sunt aceleasi pentru SPRL ca pentru
orice alte tipuri de folie din PET.

In ceea ce priveste cele douad caracteristici specifice ale SPRL, si anume, forta
antiadeziva scazutd si tensiunea superficiald redusa, s-a constatat cd acestea nu sunt
caracteristicile foliei din PET propriu-zise, ci, mai degraba, ale suprafetei sale
siliconate sau, pur si simplu, ale siliconului. Aplicarea unui strat de silicon, precum si
acoperirea cu alte substante, modifica unele proprietati ale suprafetei foliei, insd nu
modifica proprietdtile fizice, tehnice si chimice fundamentale ale foliei din PET de
baza, care nu se modifica sub stratul de acoperire.

Desi este adevdrat cd acoperirea foliei din PET cu silicon are ca rezultat o fortd
antiadeziva scazutd a suprafetei si, de asemenea, o tensiune superficiald redusd, se
poate aduce un argument similar si pentru alte tipuri de straturi de acoperire, s1 anume
ci, la aplicarea acestora, suprafata foliei din PET capiti alte caracteristici speciale. In
unele cazuri, aplicarea stratului de acoperire poate avea ca rezultat caracteristici care
fac folia din PET adecvatd doar pentru aplicatii foarte specifice. Acoperirea cu silicon
nu este in niciun caz unica din acest punct de vedere. Printre alte produse speciale cu
alte tipuri de straturi de acoperire se numara, de exemplu, foliile etanse, foliile anti-
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Considerentul (10) din Regulamentul (CE) nr. 367/2001 al Comisiei, JO L 55, 24.2.2001, p. 16.
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4.4.2.

(32)

aburire, foliile tip desfacere/sigilare si foliile acoperite cu un strat de copoliester. Insa
toate aceste tipuri prezintd aceleasi caracteristici fizice, tehnice si chimice de baza si
sunt parte a produsului in cauza definit in ancheta initiala.

In acest sens, se considera ca nu exista diferente semnificative Intre SPRL si alte tipuri
de folie din PET in ceea ce priveste caracteristicile fizice, tehnice si chimice de baza,
care ar justifica excluderea SPRL din definitia produsului.

Compararea altor criterii

Pentru ca analiza sa fie completd, au fost analizate si alte argumente expuse de
solicitant 1n cererea sa de reexaminare care aratd, aparent, cd SPRL si folia din PET
sunt produse diferite.

4.4.2.1. Procesul de productie

(33)

(34)

(35)

(36)

(37)

Solicitantul a afirmat cd SPRL necesita instalatii de productie separate comparativ cu
alte tipuri de folie din PET produse.

Dupa cum s-a mentionat in considerentul (23) de mai sus, folia din PET este fabricatd
intotdeauna din polimeri PET si constd intr-o pelicula de baza care poate fi supusa
unui tratament suplimentar in timpul sau ulterior procesului de fabricatie. Un astfel de
tratament al peliculei de bazd poate include, iIn mod normal, tratamentul corona,
metalizarea sau acoperirea cu un strat de protectie chimic.

SPRL este o folie din PET acoperitd cu un strat de silicon. Ancheta a aratat ca exista
doud tehnologii diferite de fabricatie a SPRL. Producdtorul din Uniune anchetat
utilizeaza tehnologia de fabricatie cu acoperire integrata, in cadrul careia folia din PET
de baza este acoperitd in timpul procesului de fabricatie, inainte de intindere. Modulul
de acoperire este doar o parte suplimentara, putind fi omis din linia de productie. in
schimb, producdtorii indieni supusi anchetei utilizeaza tehnologia de acoperire
neintegrata. In cadrul acestui proces, folia din PET este, mai intdi, fabricata, apoi
acoperita pe o linie de productie separata.

S-a stabilit ca alegerea Intre tehnologia de acoperire integrata si cea neintegrata este
pur economicd, costul investitiei in module mobile pentru acoperirea integrata fiind de
aproximativ 10 ori mai mare decat investitia intr-o linie de acoperire neintegrata.
Avantajul acoperirii integrate este o viteza mult mai mare a liniei, care permite
realizarea unor volume semnificative de productie. Acoperirea integratd duce, de
asemenea, la economii raportate la costurile siliconului deoarece stratul suprafetei de
silicon este mai subtire decat in cazul acoperirii neintegrate.

Se va observa cd existenta a doud metodologii diferite de acoperire nu modifica
proprietatile fizice, tehnice si chimice de bazd ale SPRL, care raman aceleasi
comparativ cu cele ale altor tipuri de folie din PET. Intr-adevir, procesele diferite de
productie nu sunt per se relevante pentru a stabili daca un tip de produs este un produs
distinct, cu exceptia cazului in care tipurile de produse obtinute prin aceste procese
sunt identice din punctul de vedere al caracteristicilor fizice, tehnice si chimice de
baza.
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4.4.2.2. Diferente in ceea ce priveste utilizarile finale si interschimbabilitatea

(38)

(39)

(40)

De asemenea, solicitantul a afirmat ca aplicatiile SPRL si cele ale altor tipuri de folii
din PET nu sunt interschimbabile, fapt confirmat de constatarile anchetei. Cu toate
acestea, dupd cum releva ancheta initiala, acest lucru este, de asemenea, valabil pentru
alte tipuri de folie din PET supuse unui tratament special.

Ancheta a confirmat cd scopul acoperirii sau al unui alt tratament special al foliei din
PET este acela de a o adapta la anumite aplicatii specifice. Substanta aleasa ca strat de
acoperire 1n fiecare caz prezintd anumite caracteristici care deservesc scopul relevant.
Siliconul, de exemplu, oferd o fortd antiadeziva scdzuta. Substanta de acoperire poate
prezenta si alte proprietdti speciale (in cazul siliconului este vorba despre tensiunea
superficiala redusd) care fac imposibila utilizarea produsului tratat si in alte aplicatii.
Exista un numar de alte tipuri de folie din PET acoperite cu alte substante sau supuse
unui tratament diferit care, din motivele susmentionate, prezinta aplicatii specifice si
limitate.

Asadar, desi SPRL este utilizat Tn mod specific in anumite aplicatii, caracteristicile
sale fizice, tehnice si chimice de baza sunt identice cu cele ale altor tipuri de folie din
PET. In consecinti, interschimbabilitatea si utilizarea finala nu sunt relevante pentru a
stabili dacd SPRL constituie sau nu un produs diferit.

4.4.2.3. Diferente de costuri si preturi

(41)

(42)

(43)

(44)

In concluzie, solicitantul a sustinut ci procesul de siliconare a foliei din PET de baza
atrage costuri suplimentare.

S-a constatat, intr-adevar, ca respectivul cost suplimentar al aplicarii unui strat de
silicon poate reprezenta pand la 10% din costurile de productie, in functie de metoda
de acoperire aleasd. Asa cum s-a descris in considerentele (35) si (36), solicitantul a
optat pentru o metodd mai costisitoare in ceea ce priveste costurile unitare ale
siliconului. Se va sublinia, insa, cd acesta este un cost suplimentar fatd de costul de
productie al foliei din PET de baza. De asemenea, acoperirea foliei din PET de baza cu
alte substante, precum si procesul de metalizare, cresc costurile de productie si, in
consecinta, preturile.

Din acest punct de vedere se considera, totusi, ca respectivul cost suplimentar al
aplicarii unui strat de silicon nu constituie in sine un criteriu decisiv pentru a
determina daci SPRL constituie un produs distinct. Intr-adevir, diferentele de costuri
si preturi nu justificd per se concluzia ca un anumit tip de produs trebuie considerat un
produs diferit atita timp cat acest tip prezintd aceleasi caracteristici fizice, tehnice si
chimice de baza ca produsul in cauza.

CONCLUZII PRIVIND DOMENIUL DE APLICARE AL PRODUSULUI

Constatarile anchetei au confirmat faptul ca procesul de siliconare a foliei din PET are
ca rezultat o suprafata a produsului final diferitd de cea a foliei din PET de baza. Acest
proces nu modificd 1nsd caracteristicile fizice, chimice si tehnice de baza ale
produsului. Ancheta a confirmat, intr-adevar, ca pe piata existd mai multe tipuri de
folii din PET special tratate care intrd sub incidenta produsului in cauza, asa cum s-a
stabilit in ancheta initiala. In plus, celelalte criterii analizate, si anume, procesul de
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productie, interschimbabilitatea/utilizarea finala si diferentele de costuri si preturi, nu
au modificat aceasta concluzie.

(45) Toate partile interesate au fost informate in legiturd cu faptele si considerentele
esentiale pe baza carora s-a ajuns la concluziile de mai sus. Partilor li s-a acordat o
perioada in cursul careia au putut formula observatii cu privire la aceastd comunicare.

(46)  Observatiile prezentate oral si in scris de cétre parti au fost luate in considerare Tn mod
corespunzator, insd nu au schimbat concluzia de a nu modifica domeniul de aplicare al
produsului care face obiectul masurilor antidumping si compensatorii in vigoare
asupra importurilor de folii din PET,

ADOPTA PREZENTUL REGULAMENT:

Articolul 1
Reexaminarea intermediard partiald a masurilor antidumping si compensatorii aplicabile
importurilor de anumite folii din PET originare din India se incheie prin prezentul regulament
fara modificarea masurilor antidumping si compensatorii in vigoare.

Articolul 2

Prezentul regulament intrd in vigoare in ziua urmatoare datei publicérii in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene.

Prezentul regulament este obligatoriu in toate elementele sale si se aplica direct in toate statele
membre.

Adoptat la Bruxelles,

Pentru Consiliu
Presedintele
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