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RADETS DIREKTIV
af 6. februar 1970

om tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivning om tilladt stejniveau
og udstedningssystemer for motordrevne keretejer

(70/157/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det europaiske
okonomiske Fellesskab, serlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,
under henvisning til udtalelse fra Det europeiske Parlament ('),

under henvisning til udtalelse fra Det gkonomiske og sociale Udvalg (%),
0g

ud fra felgende betragtninger:

De tekniske forskrifter, motordrevne keretajer skal opfylde i henhold til
de enkelte landes lovgivning, omfatter blandt andet ogsa det tilladte
stgjniveau og udstedningssystemet:

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til medlemsstat: derfor
maé alle medlemsstater — enten ved siden af eller i stedet for deres
nuverende ordning — gennemfore ensartede bestemmelser for at kunne
indfere EQF-standardtypegodkendelse i henhold til Rédets direktiv af 6.
februar 1970 om tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om
godkendelse af motordrevne keretejer og péhaengskeretojer hertil (%)
for alle karetgjstyper,

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Ved koretgjer forstds i dette direktiv alle motordrevne keretojer med
eller uden opbygning, der er bestemt til ferdsel pa vej, og som har
mindst fire hjul og en konstruktivt bestemt maksimalhastighed pa mere
end 25 km/t, med undtagelse af skinnekeretgjer, landbrugstraktorer og -
arbejdsredskaber og andre arbejdsredskaber.

Artikel 2

Medlemsstaterne kan ikke af grunde, der vedrerer tilladt stegjniveau og
udstedningssystem naegte EQF-standardtypegodkendelse eller national
godkendelse af en keretgjstype eller et udstedningssystem eller en del til
et sddant system, der betragtes som en serskilt teknisk enhed,

— séfremt koretgjet for sd vidt angér stejniveau og udstedningssystem
opfylder forskrifterne i bilag I;

— séfremt udstedningssystemet eller en del af et sddant system, der
betragtes som en serskilt teknisk enhed efter artikel 9a i direktiv 70/
156/EQF, opfylder forskrifterne i bilag II.

Artikel 2a

1. Medlemsstaterne kan ikke af grunde, ved vedrerer tilladt
stegjniveau og udstedningssystem, negte eller forbyde salg, indregistre-
ring, forste ibrugtagning eller brug af keretojer, safremt stojniveauet og
udstadningssystemet opfylder forskrifterne i bilag I.

2. Medlemsstaterne kan ikke af grunde, der vedrerer tilladt stejniveau
og udstedningssystem, forbyde forste ibrugtagning af et udstednings-

(') EFT nr. L 160 af 18.12.1969, s. 7.
(® EFT nr. L 48 af 16.4.1969, s. 16.
(®) EFT nr. L 42 af 23.2.1970, s. 1.
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system eller en del af et sddant system, der betragtes som en serskilt
enhed efter artikel 9a i direktiv 70/156/EQF, safremt pagaeldende system
eller del efter artikel 2 svarer til en type, som er godkendt.

Artikel 3

Andringer, der er noadvendige for at tilpasse bilagets bestemmelser —
undtagen bestemmelserne under » M3 punkt 5.2.2.1 og 5.2.2.5 i bilag
I €4 — til den tekniske udvikling, gennemfores i overensstemmelse
med den fremgangsmade, der er fastsat i artikel 13 1 Rédets direktiv om
godkendelse af motordrevne keretgjer og pdh@ngskeretejer hertil.

Artikel 4

1.  Medlemsstaterne gennemforer de bestemmelser, der er nedvendige
for at efterkomme dette direktiv inden 18 maneder efter dets meddelelse,
og giver omgidende Kommissionen underretning herom.

2. Medlemsstaterne drager omsorg for, at ordlyden af de vigtigste
bestemmelser, som de udsteder pa det af dette direktiv omfattede
omrade, tilsendes Kommissionen.

Artikel 5

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
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BILAG 1

EOQF-STANDARDTYPEGODKENDELSE AF EN MOTORKORETGJS-
TYPE FOR SA VIDT ANGAR ST@JNIVEAU

1. DEFINITIONER

1.1. Koretgjstype for s vidt angir stejniveau

Med henblik pa E@F-standardtypegodkendelse forstds »kere-
tajstype« keretgjer, som ikke indbyrdes udviser vesentlige
forskelle, hvad angar folgende dele:

1.1.1. Karrosseriets udformning og materialer (i szrdeleshed motor-
rummet og lyddempning heraf),

1.1.2. Koretgjets leengde og bredde,

1.1.3. Motortype (to- eller firetakt, frem- og tilbagegdende eller
rotationsstempel, cylinderantal og slagvolumen, karburatortype/
antal eller injektionssystemer, ventilplacering, maksimumeffekt
og dertil svarende omdrejningstal),

1.1.4. Transmissionssystem, navnlig antal gear og udvekslingsforhold,
1.1.5. Antal, type og placering af udstedningslyddempersystem,
1.1.6. Antal, type og placering af indsugningslyddempersystem,

1.2 Udstednings- og indsugningssystem

1.2.1. Ved »udstedningssystem« forstas et komplet szt dele, som er

nedvendige for at dempe den stgj, som frembringes af
koretgjets motorers udstedning.

1.2.2. Ved »indsugningslyddempersystem« forstds et komplet szt
dele, som er ngdvendige for at dempe den stgj, som frembringes
af keretgjets motorers indsugning.

1.2.3. I dette direktiv indgér indsugnings- og udstedningsmanifolden
ikke i lyddempersystemet.

1.3. Udstodnings- eller indsugningslyddempersystemer af
forskellig type

Ved »udstednings/indsugningslyddempersystemer« af
forskellig type systemer, som indbyrdes udviser vasentlige
forskelle, der kan vedrore folgende egenskaber:

1.3.1. Systemer, hvis dele barer forskellige fabriks- eller varemarker,

1.3.2. Systemer, for hvilke materialeegenskaber for en given del er
forskellige, eller hvis dele har forskellig udformning eller
storrelse, en forskel m.h.t. overfladebehandling (galvanisering,
aluminiumsbelagning osv.) anses ikke som typeforskel,

1.3.3. Systemer, for hvilke funktionsprincipperne for mindst én del er
forskellige,

1.3.4. Systemer, hvis enkelte dele er sat forskelligt sammen.

1.4. Del af et udstednings- eller indsugningssystem

Ved »del af et udstednings- eller indsugningssystem« forstés en
af de sarskilte dele, som tilsammen udger udstedningssystemet
(f.eks. ror, selve lydpotten) eller indsugningssystemet (f.eks.

luftfilter).

2. ANSOGNING OM EQ@F-GODKENDELSE

2.1. Ansegning om EQF-godkendelse af en keretojstype for sa vidt
angér stgjniveau, indgives af keretojets fabrikant eller dennes
befuldmaegtigede.

2.2. Ansggningen ledsages af folgende oplysninger i tre eksem-
plarer:

2.2.1. En beskrivelse af keretgjstypen for sd vidt angar de under

ovenstdende pkt. 1.1 navnte punkter. Numre eller/og symboler
til identifikation af motortypen og keretejstypen skal angives.
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22.2.

223.

22.4.

2.3.

2.4.

3.1.1.

3.1.2.
3.2.

5.1
5.1.1.

5.2
5.2.1.

5.2.1.1.

52.1.2.

5.2.2.

52.2.1.

Fortegnelse over beherigt identificerede dele, der danner
udstedning/indsugningslyddeempersystemerne.

Tegning af hele udstedningssystemet og angivelse af placering
pé keoretojet.

Detaljetegninger for hver del saledes, at det bliver muligt at
finde frem til pageldende del og identificere denne let, samt
angivelse af de anvendte materialer.

Et koretoj, der svarer til den keretgjstype, som skal godkendes,
skal indleveres til den tekniske tjeneste, som udferer godken-
delsesprevningerne, af fabrikanten eller dennes
befuldmegtigede.

Efter anmodning fra den tekniske tjeneste skal der ligeledes
indleveres et eksemplar af udstedningssystemet og en motor
med mindst samme cylindervolumen og effekt som den motor,
der er monteret i den keretgjstype, der skal godkendes.

PASKRIFTER

Udstednings- og indsugningssystemets dele med undtagelse af
fastgorelsesdele og ror skal bere:

Fabriks- eller handelsmarke for fabrikanten af systemet og dets
dele,

Den af fabrikanten givne handelsmessige betegnelse,

Disse angivelser skal vare tydeligt leeselige og uudslettelige.

EOF-GODKENDELSE

Séfremt en ansegning i henhold til pkt. 2.1 godkendes,
udarbejder de kompetente myndigheder et skema i overens-
stemmelse med den i bilag III viste model, som vedlegges
koretojets EQF-standardtypegodkendelsesskema.

SPECIFIKATIONER

Generelle specifikationer

Koretojet, dets motor og dets indsugnings- og udstednings-
system skal udformes, konstrueres og samles saledes, at
keretgjet under normale brugsbetingelser og pa trods af de
vibrationer, som de kan veare udsat for, kan overholde
bestemmelserne i nervaerende direktiv.

Systemerne skal udformes, konstrueres og samles saledes, at de
under hensyn til keretojets brugsbetingelser byder en passende
modstand mod de korrosionsfaenomener, som de udsettes for.

Specifikationer vedrerende stejniveauerne
Malemetode

Maling af stej, der udsendes af en type keretgj, som indleveres
til EQF-godkendelse, udferes i overensstemmelse med de to
metoder, som henholdsvis beskrives under pkt. 5.2.2.4, for sa
vidt angar kerende keretojer og under pkt. 5.2.3.4, for sa vidt
angar keretej under stilstand (*).

De to vaerdier, der males i henhold til pkt. 5.2.1.1. ovenfor, skal
noteres 1 preverapporten og pa et skema i overensstemmelse
med modellen i bilag III.

Stojniveau fira korende koretoj.

Graenseverdier

Stegjniveauet malt i overensstemmelse med punkt 5.2.2.2 til
5.2.2.5 1 narvaerende bilag ma ikke overstige nedenstiende
greensevardier:

(") Der udferes en afprovning pa keretej under stilstand for at fastsette en referenceveerdi til
brug for de myndigheder, som anvender denne metode med henblik pa kontrol af
keretgjer i drift.
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Y M5
. Graensever-
Koretojsklasse dier i dB(A)
5.2.2.1.1. Koretgjer indrettet til befordring af hejst ni
personer, foreren indbefattet 77
52.2.1.2. Koretgjer indrettet til befordring af mere end ni
personer, foreren indbefattet, og hvis tilladte
totalmasse overstige 3,5 tons
522.1.2.1. — med en motoreffekt pd mindre end 150 kW 80
522.1.22. — med en motoreffekt pa 150 kW og derover 83
5.2.2.1.3. Koretgjer indrettet til befordring af mere end ni
personer, foreren indbefattet; last- og varebiler
5.2.2.13.1. — hvis tilladte totalmasse ikke overstiger 2
tons 78
52.2.1.3.2. — hvis tilladte totalmasse overstiger 2 tons
men ikke 3,5 tons 79
522.14. Last- og varebiler med tilladt totalmasse over
3,5 tons
522.14.1. — med en motoreffekt pa mindre end 75 kW 81
52.2.14.2. — med en motoreffekt pa 75 kW og derover,
men under 150 kW 83
522.143. — med en motoreffekt pd 150 kW og derover 84
— for keretojer af klasse 5.2.2.1.1 og 5.2.2.1.3, som er udstyret
med dieselmotor med direkte indsprejtning, forhejes gran-
severdierne med 1 dB(A);
— for »off-road« -keretgjer, hvis tilladte totalmasse overstiger
2 tons, forhejes grensevaerdierne med 1 dB(A), hvis
keretgjerne har en motoreffekt p4 mindre end 150 kW, og
med 2 dB(A), hvis de har en motoreffekt pa 150 kW eller
derover.
yms3
5.2.22. Maleapparater
5222.1. Akustiske malinger
Det akustiske maleapparat er en preacisionslydmaler, der er i
overensstemmelse med den model, som er beskrevet i publika-
tion nr. 179 »Pracisionslydmalere«, anden udgave fra den
Internationale elektrotekniske Kommission (IEC). Malingerne
foretages med lydmaleren i stilling »fast« (og med »A«-filter
som ligeledes er beskrevet i na@vnte publikation.
For og efter hver reekke malinger kalibreres lydmaéleren efter
fabrikantens anvisninger ved hjaelp af en egnet lydkilde (f.eks.
en pistonfon). Séfremt lydmalernes fejlvisninger under disse
kalibreringer varierer med mere end 1 decibel i forbindelse med
en rakke malinger, skal afprevningen betragtes som ugyldig.
52222, Hastighedsmélinger
Motorens omdrejningstal og keretojets hastighed pa afprov-
ningsstreekningen males med en nejagtighed pa 3 % eller bedre.
5.2.2.3. Miélebetingelser
52.23.1. Afprovningsareal

Afprovningsarealet skal besta af en accelerationsstreekning, der
omgives af et faktisk taget plant afprevningsareal. Accelera-
tionsstreekningen skal vare plan; kerebanen skal vare ter og
veere af en sddan beskaffendhed, at rullestgjen er ringe.

Pa afprovningsarealet skal fritfeltbetingelserne opfyldes med en
decibels nejagtighed mellem lydkilden og mikrofonen. Denne
betingelse anses som overholdt, nar der ikke findes lydreflekte-
rende skerme af betydning, sasom indhegninger, klipper, broer
eller bygninger inden for en afstand af 50 m omkring midten af
accelerationsstrekningen. Malearealets overflade skal i en
radius pd mindst 10 m omkring accelerationsstraekningens
midte bestd af et hardt materiale sdsom beton, asfalt eller
ethvert andet hertil svarende materiale med hensyn til akustiske
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52232,

5.2.233.

52234.

5224
52.24.1.

52242,

52.243.
522431

egenskaber; denne overflade mé ikke vere dekket af pulver-
formig sne eller hojt gres eller los jord eller slagger.

Ingen hindring, der kan pévirke det akustiske felt, mé& befinde
sig i nerheden af mikrofonen, og ingen ma befinde sig mellem
mikrofonen og lydkilden. Den operater, som foretager malin-
gerne, skal anbringe sig siledes, at enhver @ndring af
maleapparatets indikationer undgas.

Vejrforhold

Malingerne ma ikke udferes under dérlige atmosferiske forhold.
Man skal serge for, at resultaterne ikke forvanskes af vindsted.

Baggrundsstej

Til disse mélinger skal det A-vejede stgjniveau fra andre
lydkilder end det motorkeretgj, der afpraves, og stejniveauet pa
grund af vindpévirkninger ligge mindst 10 dB (A) lavere end
den af koretojet frembragte stgj. Mikrofonen kan forsynes med
en vindskerm under foruds®tning af, at der tages hensyn til
dennes pavirkning af mikrofonens felsomhed og retnings-
folsomhedskarakteristik.

Koretgjets tilstand

Til disse malinger skal keoretojet vaere i kereklar stand som
beskrevet under 2.6 i bilag I til direktiv 70/156/EQF og ikke
trekke pahengskeretej eller szttevogn, undtaget nar det drejer
sig om uadskillige keretgjer.

Koretgjets luftgummidaek skal vere af en type, som normalt af
fabrikanten pémonteres vedkommende keretgj og veare
oppumpet til et tryk eller de tryk, som passer til det ubelastede
koretgj.

For mélingerne begyndes, skal motoren bringes op pd de
normale driftsvilkar for s vidt angar temperatur, justering,
breendstof, teendrer, karburator(er) osv. (alt efter tilfeldet). Hvis
koretajet er forsynet med automatisk betjente ventilatorer, er
ethvert indgreb i denne anordningsfunktion under malingen
forbudt.

Med hensyn til keretgjer, der har mere end 2 trakkende hjul,
anvendes kun den transmissionsmade, der bruges til normal
kersel pa landeve;.

Miélemetode
Malingernes art og antal

Maksimumstgjniveauet udtrykt i A-vejede decibel (dB(A)),
males, medens keretgjet korer mellem linjerne AA’ og BB’
(figur 1). Malingen er ugyldig, nir en spidsvaerdi, som pa
unormal vis fraviger fra det almindelige stejniveau, registreres.

Der skal mindst foretages to malinger pa hver side af keretgjet.
Mikrofonens placering

Mikrofonen skal placeres i en afstand af 7,5 m £+ 0,2 m fra
referencelinjen CC’ (figur 1) pa kerestreekningen og i en hojde
af 1,2 m = 0,1 m over kerebanen. Mikrofonens maksimale
folsomhedsakse skal vere vandret og vinkelret pa keretojets
kerestrekning (linjen CC').

Karselsforhold
Generelle forskrifter

Til alle disse malinger keres keretgjet i1 lige linje over
accelerationsstraekningen, saledes at keretejets midterleengde-
plan ligger sé teet som muligt op af linjen CC'.

Koretojet skal nerme sig linjen AA’ med en stabiliseret
begyndelseshastighed 1 overensstemmelse med punkterne
5.2.2.43.2 og 5.2.2.4.3.3. Sa snart keretojets forreste ende nar
linjen AA’, skal speederen sa hurtigt som praktisk muligt
bringes i den position, der svarer til fuld belastning. Denne
position af speederen opretholdes, indtil keretajets bageste ende
nér over linje BB'; speederen bringes da hurtigst muligt tilbage
til tomgangsstillingen.
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VM4

VM3

VM4

VM3

522432

52.24323.
52.2433.1.

5.2.2.433.1.1.

5.2.2.433.1.2.

Med hensyn til ikke-adskillige leddelte keretgjer skal satte-
vogne ikke tages i betragtning, for sé vidt angar overskridelsen
af linjen BB'.

fremkerselshastighed

Koretgjet korer frem mod linjen AA’ med en stabiliseret
hastighed, der svarer til laveste af felgende to hastigheder:

— en hastighed, der svarer til en motoromdrejningshastighed,
der er lig med 3/4 af den hastighed (S), ved hvilken motoren
udvikler sin hejeste effekt

— 50 km/h.

Hvis der under afprevningen sker nedgearing til forste gear i
keretajer, der er forsynet med en automatisk gearkasse med
mere end to geartrin, kan fabrikanten valge en af folgende to
afprevningsprocedurer:

— koretgjets hastighed V oges til maksimalt 60 km/h for at
undgd denne nedgearing, eller

— hastigheden V holdes pa 50 km/h, men motorens brend-
stofforsyning reduceres til hejst 95 % af den nedvendige
mangde ved fuld belastning. Denne betingelse anses for
opfyldt:

— 1 motorer med styret teending, nar spjaldets vinkeldbning

er 90 %, og
— 1 motorer med kompressionsteending, nar bevagelsen af
indsprejtningspumpens reguleringsanordning er

begrenset til 90 % af dens vandring.

Nar keretgjet er forsynet med en automatisk gearkasse
uden héndbetjent gearvalg, afproves koretojet ved
forskellige fremkerselshastigheder: 30, 40 og 50 km/h
eller ved 3/4 af den hejeste landevejshastighed, hvis
denne veardi er lavere. Man skal anvende de betingelser,
hvorved der udvikles det hgjeste stgjniveau.

Valg af gear (ndr keretgjet er forsnyet med gearkasse).

Ikke-automatisk manuelt betjent gearkasse.

Keretgjer af klasserne M| og N, der er forsynet med en
gearkasse med hgjst fire gear til fremadkersel, afproves i andet
gear.

Koretgjer af samme klasse med en gearkasse med mere end fire
gear til fremadkersel afpreves successivt i andet og tredje gear.
Kun de transmissionsforhold, der er bestemt til normal lande-
vejskeorsel, skal tages 1 betragtning. Man beregner det
aritmetiske gennemsnit af de stejniveauer, som méles under
de to kerselsforhold.

Keretgjer af klasse M, der er forsynet med mere end fire gear til
fremadkersel og med en motor pa over 140 kW, og hvis forhold
mellem maksimal effekt og tilladt totalmasse er over 75 kW/t,
afproves dog kun i tredje gear under forudsetning af, at den
hastighed, hvormed keretgjets bagerste ende passerer linje BB’ i
tredje gear, er over 61 km/h.

Koretgjer af andre klasser end M, og N, ('), som har et samlet
antal fremkerselsgear lig med X (herunder de udvekslingsfor-
hold, som opnés ved hjelp af en hjelpekasse (eller differentiale
med flere udvekslinger) skal afpreves successivt i de udveks-

X
lingsforhold, der ligger over eller er lig med 5(2). Kun det gear
skal tages 1 betragtning, der giver det hejeste stejniveau.
Som fravigelse af pkt. 1.1.2 og 1.1.4 kan keretgjer, der har

samme type motor og indsugnings- og udstedningsstymer, men
forskellig l&ngde og bredde og forskellig samlet udvekslings-

(") TIhenhold til definitionen under pkt. 0.4 i bilag I til direktiv 70/156/EQF (EFT nr. L 42 af

23. 2. 1970).

X
(*) Hvis 7 ikke svarer til et helt tal, valges det nermeste hejere forhold.
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5224332

5.2.2.5.

5.2.2.5.1.

52252,

5.2.253.

5.2.3.

523.1.

523.2.

5.23.2.1.

52322,

5.2.3.3.
5.23.3.1.

52332,

forhold betragtes som samme koretgjstype. 1 sadant tilfelde er
det tilstraekkeligt at afprove et reprasentativt eksemplar af
keretajstypen, idet man principielt til afprevningen udveelger det
eksemplar, som har den laveste veegt i kereklar tilstand.

X
Hvis det hgjeste stegjniveau opnds mellem gearforhold 508 X,

betragtes det valgte, eksemplar som repraesentativt for keretej-
stypen.

I modsat fald udvides afprevningerne til at omfatte alle samlede
transmissionsforhold, der skal tages i betragtning ved den
pageldende keretajstype.

Automatgearkasse med manuel vealger

Afprovningen udferes med vealgeren i den af fabrikanten
anbefalede stilling til »normal« kersel.

Vurdering af méleresultaterne

Af hensyn til ungjagtigheder ved méaleapparaterne anses den pa
apparatet afleste verdi med fradrag af 1 dB (A) som
maéleresultat.

Maleresultaterne betragtes som gyldige, nir forskellen mellem
to pa hinanden folgende mélinger, foretaget pd samme side af
koretgjet, ikke overstiger 2 dB (A).

Som afprevningsresultat registreres det hejeste maleresultat. Er
denne verdi 1 dB (A) hejere end den for den pagzldende
koretojsart tilladte graensverdi, foretages yderligere to malinger.
Herved skal tre af de fire maleresultater ligge inden for de
fastsatte graenser.

Stajniveau fira koretoj under stilstand
Lydtrykniveau i nerheden af koretejerne

For at lette senere kontrol af lydtrykniveauet for keretejer i
feerdslen males lydtrykniveauet i nerheden af udstedningsrerets
munding i overensstemmelse med nedenstdende bestemmelser,
og maleresultatet opferes i afprevningsrapporten, som udar-
bejdes med henblik pa udstedelsen af den i bilag III omhandlede
attest.

Maleapparater
Akustiske malinger

Malingerne gennemfores ved hjalp af en precisionslydmaler i
overensstemmelse med pkt. 5.2.2.2.1.

Maling af omdrejningshastigheden

Motorens omdrejningshastighed males ved hj;lp af en omdre;j-
ningsteller og som har en ngjagtighed pa 3 % eller bedre. Denne
omdrejningsteller kan ikke vere den samme som bilens.

Malebetingelser
Afprovningsstedet (figur 2)

Ethvert omrade, som ikke udsettes for akustiske forstyrrelser af
betydning, kan anvendes som malested. Plane overflader belagt
med beton, asfalt eller en anden hérd belegning med sterkt
lydreflekterende egenskaber er sarlig egnede: kerchaner af
fasttromlet jord kan ikke anvendes. Mélestedet skal vaere en
rektangel med sider, der ligger mindst 3 m fra keretgjets
konturer. Ingen sterre hindring, f.eks. en anden person end den,
der foretager mélingerne, og foreren ma befinde sig inden for
dette rektangel. Keoretojet anbringes inden for dette rektangel
sdledes, at mikrofonen befinder sig mindst 1 m fra eventuelle
stenkanter.

Meteorologiske forhold

Malingerne mé ikke udferes under darlige atmosfariske forhold.
Man skal serge for, at resultaterne ikke forvanskes af vindsted.
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5.2.3.33.

52334,

5234
5234.1.

5.23.42.

5.2.3.43.

5.2.3.5.
52.3.5.1.

Baggrundsstej

Maleinstrumentets indikationer for baggrundsstej og vind skal
ligge mindst 10 dB (A) under det lydniveau, der skal males.
Mikrofonen kan forsynes med en passende pavirkning af
mikrofonens felsomhed.

Koretgjets tilstand

Inden malingerne begyndes, skal keretejets motor bringes op pa
normal driftstemperatur. Hvis keretojet er forsynet med auto-
matiske ventilatorer, er ethvert indgreb i denne anordnings
funktion forbudt under maling af lydniveauet.

Under malingerne skal gearvalgeren vere i frigear.
Mélemetode
Art og antal malinger

Det maksimale lydniveau udtrykt i A-vejede decibel (dB (A))
males under den i pkt. 5.2.3.4.3 beskrevne driftsperiode.

Der foretages mindst tre malinger i hvert malepunkt.
Mikrofonens placering (figur 2)

Mikrofonen anbringes i hgjde med udstedningsédbningen og i
intet tilfelde lavere end 0,2 m over kerebanens overflade.
Mikrofonens membran rettes imod udstedningsdbningen og
anbringes i1 en afstand af 0,5 m fra denne &bning. Aksen for
mikrofonens hejeste folsomhed skal vare parallel med kereba-
nens overflade og danne en vinkel pa 45° + 10° i forhold til det
lodrette plan, som gar igennem aksen for udstedningsgassernes
retning.

I forhold til det lodrette plan skal mikrofonen anbringes pa den
side af dette plan, som giver den sterst mulige afstand mellem
mikrofonen og keretgjets konturer.

Hvis udstedningsanordningen omfatter flere &bninger, og den
indbyrdes afstand imellem disses centrum ikke er over 0,3 m og
disse abninger er forbundet med samme lyddemper, skal
mikrofonen rettes mod den &bning, der er nermest keretojets
konturer eller den abning, der er hgjest over kerebanens
overflade. I andre tilfeelde skal der foretages sarskilte mélinger
for hver udstedningsdbning. Kun den hejeste veardi tages i
betragtning.

For keretojer, der er forsynet med en lodret udstedningsanord-
ning (f.eks. erhvervskeretgjer), skal mikrofonen anbringes i
hejde med udstedningsédbningen og orienteres opad, idet dens
akse skal vaere lodret. Den skal anbringes i en afstand af 0,5 m
fra den af keretojets sider, som er naermest udstedningen.

Nar koretgjet er saledes udformet, at mikrofonen ikke kan
anbringes 1 overensstemmelse med figur 2 pd grund af
hindringer, der udger en del af keretgjet (f.eks. reservehjul,
brendstofbeholder, batterikasse), skal der i forbindelse med
malingen laves en skitse, hvorpd man tydeligt angiver den til
mikrofonen valgte placering. I det omfang det er muligt, skal
mikrofonen anbringes mindst 0,5 m fra nermeste hindring, og
dens hgjeste folsomhedsakse skal rettes mod udstedningsab-
ningen pa det sted, som afskeermes mindst af ovennavnte
hindringer.

Motorens driftsbetingelser

Motorens omdrejningstal stabiliseres pa tre fjerdedele af den
omdrejningshastighed (S), ved hvilken motoren udvikler sterst
effekt.

S& snart det stabiliserede omdrejningstal er ndet, bringes
speederen hurtigt tilbage til tomgangsstillingen. Stejniveauet
males over en driftsperiode, som omfatter en kort periode ved
det konstante omdrejningstal samt hele decelerationsperioden,
og lydmalerens hgjeste angivelse anvendes som gyldigt
maéleresultat.

Resultater (afprevningsrapport)

Afprevningsrapporten, som udarbejdes med henblik pa udsted-
else af den i bilag III omhandlede attest, skal indeholde alle de
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5.23.5.2.

5.2.3.53.

5.3.
5.3.1.

5.3.1.1.
5.3.1.1.1.

5.3.1.1.2.

5.3.1.1.3.

53.1.2.
5.3.1.2.1.

5.3.1.2.2.

5.3.1.2.3.

nedvendige oplysninger, navnlig oplysning om, hvorledes stgjen
fra koretejet under stilstand er malt.

Verdierne, som afrundes til neermeste hele decibel, aflases pa
maleapparatet.

Kun de vardier, som ikke afviger mere end 2 dB (A) fra
hinanden under tre pd hinanden folgende malinger, tages i
betragtning.

Den verdi, som tages i betragtning, er den hgjeste af de tre
malinger.

Udstedningssystemer med fibermaterialer

Absorberende fibermaterialer md kun bruges ved konstruktion
af lyddempere, safremt det gennem egnede maélinger under
udformningen og produktionen er sikret, at den effektivitet, der
gor det muligt at overholde de grenser, der er fastlagt i pkt.
5.2.2.1, opnas under landevejskersel. En sadan lyddemper
betragtes som tilfredsstillende under landevejskersel, nar
udstedningsgasserne ikke kommer i kontakt med fibermateria-
lerne, eller nir lyddemperen pa det prototypekeretgj, som
afpreves i henhold til bestemmelserne i pkt. 5.2.2 og 5.2.3, er
blevet bragt i normal tilstand med henblik pa landevejskersel,
inden lydniveaumalinger foretages. Dette skal ske med et af de
tre forseg, som er beskrevet i punkterne 5.3.1.1, 5.3.1.2 og
5.3.1.3 herefter eller ved at fjerne de absorberende fibermate-
rialer fra lyddemperen.

Kontinuerlig korsel pa vej over 10 000 km

Af nzvnte kersel skal ca. halvdelen omfatte bykersel og
halvdelen langdistancekersel ved hej hastighed; kontinuerlig
kersel pa landevej kan erstattes af et egnet program pa
provebane;

Man skal serge for at skifte flere gange mellem de to
hastighedsformer;

Det samlede preveprogram skal omfatte mindst 10 pauser pa
mindst 3 timer for at reproducere virkningen af afkeling og
eventuel kondensation;

Konditionering pé prevebank:

Lyddaemperen monteres ved hjelp af de tilherende dele under
iagttagelse af koretgjsfabrikantens forskrifter pd motoren, som
kobles til et bremsedynamometer;

Proverne foretages i seks perioder a seks timer med pauser pa
mindst tolv timer mellem hver af de enkelte perioder for at
reproducere virkningerne af afkeling og eventuel kondensation.

I hver sekstimersperiode indstilles motoren successivt pa
folgende driftsforhold:

1. en sekvens pd 5 minutter i tomgang

2. en sekvens pa 1 time under 1/4 belasting og ved 3/4 af det
omdrejningstal, hvorved motoren afgiver sin maksimale
ydelse (S)

3. en sekvens pé 1 time under halv belastning og ved 3/4 af det
omdrejningstal, hvorved motoren afgiver sin maksimale
ydelse (S)

4. en sekvens pd 10 minutter under fuld belastning og ved 3/4 af
det omdrejningstal, hvorved motoren afgiver sin maksimale
ydelse (S)

5. en sekvens pa 15 minutter under halvbelastning og ved det
omdrejningstal, hvorved motoren afgiver sin maksimale
ydelse (S)

6. en sekvens pd 30 minutter under 1/4 belastning og ved det
omdrejningstal, hvorved motoren afgiver sin maksimale
ydelse (S).

Den samlede varighed af de seks sekvenser: tre timer.

Hver periode omfatter to prover bestdende hver af seks
sekvenser som beskrevet ovenfor.
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5.3.1.2.4.

5.3.1.3.
5.3.1.3.1.

5.3.1.3.2.

5.3.1.3.3.

5.3.1.34.

5.3.1.3.5.

5.3.1.3.6.

5.3.1.3.7.
5.3.1.3.8.

5.3.2.

Under afprovningen foretages ingen afkeling af lyddemperen
ved ventilation, der simulerer luftstromningen omkring kere-
tojet. Hvis fabrikanten forlanger det, er afkeling dog tilladt for
at forhindre, at udstedningsgassens temperatur ved lyddempe-
rens indgang overstiger den temperatur, der forekommer samme
sted, nar keretgjet fremfores med maksimal hastighed pé vej.

Konditionering ved tryksvingninger

Udstedningen eller udstedningsdelen monteres pa et koretoj
som beskrevet under pkt. 2.3 eller pa en serskilt motor som
navnt i pkt. 2.4.

I forstnevnte tilfelde anbringes keretojet pa et dynamometer
med ruller. I andet tilfeelde kobles motoren til et dynamometer i
en prevebank.

Det beskrevne, apparatur, hvoraf et detaljeret diagram gives i
figur 3, monteres ved udgangen af lyddemperen. Ethvert andet
apparatur, der giver tilsvarende resultater, kan godkendes.

Afprovningsapparaturet skal justeres séledes, at udstednings-
gaspassagen skiftevis i 2 500 cykli lukkes og gendbnes ved
hjelp af den hurtiglukkende ventil.

Ventilen skal dbnes, nar udstedningsgassernes modtryk malt
mindst 100 mm med ad indgangsflangen nar op pa en verdi af
mellem 0,35 og 0,40 bar. Ventilen skal lukkes, néar dette
modtryk falder 10 % under den stabiliserede modtrykvaerdi.

Tidsreleet skal indstilles pa varighed af gasudstedningen, som
uddrages af bestemmelse i pkt. 5.3.1.3.3 ovenfor.

Motorhastigheden skal vere 75 % af det omdrejningstal (S),
hvorved motoren afgiver sin maksimale ydelse.

Den ydelse, som vises af dynamometeret, skal svare til 50 % af
den maksimale ydelse, som males ved 75 % af motoromdrej-
ningshastigheden (8S).

Eventuelle draendbninger skal tillukkes under afprevningen.
Hele afprovningen ma ikke vare over 48 timer.

Nar afkelingsperioder er nedvendige, kan de laegges efter hver
time.

Safremt artikel 8, stk. 3, i direktiv 70/156/EQF vedrerende EQF-
standardtypegodkendelse skal anvendes, bruges afprevnings-
metoden under pkt. 5.3.1.2.
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Figur 1

Mikrofonplaceringer med henblik pa maling pa Kkoretej under fremkersel
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Fig. 2
Afprevningssted og mikrofonplaceringer med henblik pa maling af keretej under stilstand

(afstande i meter)
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Figur 3

Proveapparater til konditionering ved tryksvingninger
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Optional

. Indgangsflange, der skal forbindes med bagsiden af den lyddemper, som afproves.

. Manuelt betjent reguleringsventil.

Udligningsbeholderkapacitet: 35—40 1.
Trykrelee (ventil): driftsomrade: 0,05—2,5 bar.

. Forsinkelsesrele.
. Impulsteller.
. Hurtiglukkende ventil:

Der kan anvendes en motorbremselukkeventil pa udstedningen med en diameter pa 60
mm. Denne ventil betjenes gennem en pneumatisk cylinder, der kan udvikle en kraft
pa 120 N under et tryk pa 4 bar. Reaktionstid savel ved dbningen som ved lukningen
ma ikke overstige 0,5 sek.

. Indsugning af udstedningsgas.
. Bagjelig slange.
10.

Manometer til trykkontrol.
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BILAG Il

EOF-STANDARDTYPEGODKENDELSE AF UDSTODNINGSSYSTEMER
SOM-TEKNISK ENHED (RESERVEUDSTODNINGSSYSTEMER)

1.1.

2.2.

2.2.1.

222

223.

2.3.

23.1.

23.2.

23.3.

2.3.4.

ANVENDELSESOMRADE

Dette bilag godkendes som teknisk enhed i henhold til artikel 9a
i direktiv 70/156/EQF af udstedningssystemer eller -dele som
reservedel til montering pd en eller flere bestemte typer
motorkeretejer af klasserne M, og N,.

DEFINITIONER

Ved »reserveudstedningssystem eller -del« (forstds enhver del
af det 1 pkt. 1.2.1 i bilag I beskrevne udstedningssystem til
udskiftning pa et keretoj af et system af den type, som er
godkendt pa det pagaldende keretoj i henhold til Bilag I.

ANSOGNING OM EQF-TYPEGODKENDELSE

Ansegning om EQF-typegodkendelse af et reserveudstednings-
system eller dele deraf som teknisk enhed indgives af keretojets
fabrikant, fabrikanten af den pagaldende tekniske enhed eller
deres respektive befuldmagtigede.

For hver type reserveudstedningssystem eller dele heraf, for
hvilke EQF-typegodkendelse soges, skal typegodkendelsesan-
sogningen ledsages af nedennavnte dokumenter 1 tre
eksemplarer og felgende oplysninger:

— beskrivelse af den (eller de) type(r) keretaj(er), for hvilke(n)
lyddeemperen eller lyddemperdelene er bestemt, for sa vidt
angar de under pkt. 1.1 i bilag I navnte karakteristiske data.
Numrene og/eller symbolerne, der betegner motortypen, skal
opgives,

— beskrivelse af reservesystemet med angivelse af hver dels
position samt monteringsinstrukser,

— detaljerede tegninger for hver del, saledes at det bliver lettere
at finde frem til delene og identificere dem, samt angivelse af de
anvendte materialer.

Pa disse tegninger skal man angive det sted, hvorpad man har til
hensigt at anbringe det obligatoriske EQF-typegodkendelses-
nummer.

Ansggeren skal efter anmodning fra den tekniske tjeneste
fremlegge folgende:

— to proveeksemplarer af det system, for hvilken der soges om
EQF-typegodkendelse,

— et eksemplar af et system, der er i overensstemmelse med det
system, som er originaldel pa keretgjet ved dettes EQF-
standardtypegodkendelse,

— et keretoj, der svarer til den type, udstyret er bestemt for,

— angédende det korende keretojs stgjniveau, skal koretojet
vere i saddan en tilstand, at det overholder graenserne fastsat i
pkt. 5.2.2.1 i Bilag I og som ikke kan overstige vaerdierne
opnéet ved typegodkendelsen med mere en 3 dB (A) og

— angdende koretgjet under stilstand, skal det overholde
verdierne opndet ved typegodkendelsen,

— en separat motor, som svarer til den keretgjstype, som
beskrives ovenfor.

PASKRIFTER

Reservesystemer eller dele med undtagelse af fastgerelsesdele
og ror skal bare folgende:

— fabriks- eller handelsmerket fra fabrikanten af systemet eller
delene,

— den af fabrikanten givne handelsmassige betegnelse,
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4.1.

5.2.
5.2.1.

5.2.1.1.

5.2.1.2.

5.3.
5.3.1.

5.3.2.

5.33.

5.34.
5.34.1.

(") B = Belgien, D = Tyskland, DK = Danmark, E = Spanien, F = Frankrig, GR
Grakenland, I = Italien, IRL = Irland, L = Luxembourg, N L = Nederlandene, P

— EOF-typegodkendelsesnummeret efter kendingsbogstaverne
for det land, som foretager typegodkendelsen »>A2 () «.

Disse angivelser skal vare letleselige og uudslettelige.

EOF-TYPEGODKENDELSE

Séfremt en ansegning som naevnt under pkt. 2.1. godkendes,
udarbejder de kompetente myndigheder en attest i overens-
stemmelse med den i bilag IV viste model. Foran
typegodkendelsesnummeret skal man anbringe kendingsbog-
staverne for det land, som foretager typegodkendelsen.

SPECIFIKATIONER

Generelle specifikationer

Reservesystemet eller delene skal udformes, konstrueres og
kunne monteres saledes, at keretgjet under normale brugsvilkér
og navnlig pa trods af de vibrationer, som systemet udsettes for,
kan overholde bestemmelserne i nerverende direktiv.

Systemet eller delene skal vaere udformet, konstrueret og kunne
monteres séledes, at de under hensyntagen til keretgjets
brugsvilkar er modstandsdygtige over for de korrosionsfrem-
kaldende faktorer, de udseattes for.

Specifikationer vedrerende stejniveauerne

Reservesystemets eller delenes akustiske egenskaber kontrol-
leres ved hjzlp af de metoder, som beskrives under pkt. 5.2.2.4
og 5.2.3.4 1 bilag L.

Nar reservesystemet eller delene er monteret pa de under pkt.
2.3.3 i nerverende bilag beskrevne keretgjer, skal de vaerdier
for stgjniveau, der opnds i henhold til de to metoder (koretoj
under stilstand og under kersel) overholde et af folgende krav:

De ma ikke overstige de vardier, som er opndet med den
pageldende koretojstype under EQF-standardtypegodkendelsen.

De ma ikke overstige de stejvaerdier, som males pad samme
koretgj som det, som navnes under pkt. 2.3.3, og som er
udstyret med et udstedningssystem af den type, som var
monteret pa keretejet under EQF-standardtypegodkendelsen.

Miling af keretojets ydelser

Reservesystemet eller delene skal vere saledes indrettet, at
koretgjets ydelser svarer til den ydelse, som kan opnés med et
originalt system eller dele.

Reservesystemet eller efter fabrikantens valg dele sammenlignes
med et originalsystem eller dele i ubrugt tilstand, anbragt
successivt pa keretgjet, som er beskrevet i pkt. 2.3.3.

Kontrol sker gennem méling af tryktabet i henhold til pkt.
5.3.4.1 eller 53.4.2. Den vardi, som males med reservesy-
stemet, ma ikke overstige den verdi, som males med
originalsystemet med mere end 25 % under de herefter angivne
betingelser.

Afprovningsmetode
Metode til afprevning pad motor

Malingerne foretages pa en motor, som beskrevet i pkt. 2.3.4,
der er koblet til et dynamometer i en provebank.

Provebanken skal indstilles saledes, at omdrejningshastigheden
(S) svarende til motorens maksimale effekt opnds, nar
gasspjeeldet er fuldsteendig abent.

Portugal, UK = Det forenede Kongerige.
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5.34.2.

5.4.

6.2.

Med henblik pa maling af modtrykket er den afstand, i hvilken
trykudtaget skal anbringes i forhold til udstedningsmanifolden,
angivet i figur 1. 2 og 3.

Metode til méling pa keretoj.

Malingerne gennemfores pa det keretej, som beskrives under
pkt. 2.3.3.

Proven foretages:
— enten pé vej
— eller pa et dynamometer med ruller.

Motoren skal belastes séledes, at omdrejningshastigheden (S)
svarende til den maksimale ydelse (S) opnés, nér gasspjeldet er
fuldt &bnet.

Med henblik pad maling af modtrykket er den afstand, i hvilken
trykudtaget skal anbringes i forhold til udstedningsmanifolden,
angivet i figur 1, 2 og 3.

Supplerende bestemmelser for udstedningslyddzemperssy-
stemer eller dele, der er fyldt med fibermaterialer

Absorberende fibermaterialer ma kun bruges ved konstruktion
af reservesystemer eller dele, nar det gennem egnede forholds-
regler under udformning og produktion er sikret, at den
effektivitet, der gor det muligt at overholde de grenser, der er
fastsat under pkt. 5.2.2.1 i bilag I, opnas.

Et sadant system betragtes som tilfredsstillende under faerdsel,
nér udstedningsgasserne ikke er i kontakt med fibermateria-
lerne, eller nar man efter fjernelse af fibermaterialerne afprever
systemet pa keretojet i overensstemmelse med metoderne under
pkt. 52.2 og 523 i bilag I, og lydniveauerne da er i
overensstemmelse med bestemmelserne i1 ovenstdende pkt.
5.2.1.

Safremt denne betingelse ikke er opfyldt, skal hele systemet
underkastes en konditionering efter fastsatte bestemmelser.
Denne foretages under anvendelse af en af de tre metoder
beskrevet i pkt. 5.3.1.1, 5.3.1.2 eller 5.3.1.3 i Bilag 1.

Efter konditionering skal stejniveauet kontrolleres i henhold til
pkt. 5.2.1 ovenfor.

Nar den i pkt. 5.2.1.2 beskrevne fremgangsmade anvendes, kan
EQF-typegodkendelsesansggeren anmode om konditionering af
originalsystemet eller selv indlevere et tomt originalsystem.

PRODUKTIONSOVERENSSTEMMELSE

Ethvert reservesystem eller del, der barer et EQF-typegodken-
delsesnummer i henhold til nerverende direktiv, skal vere i
overensstemmelse med den godkendte type og overholde
kravene i ovenstadende pkt. 5.

Med henblik pa at kontrollere den i ovenstdende pkt. 6.1
krevede overensstemmelse udtages et system eller del, der
barer et EQF-typegodkendelsesnummer af en serie. Produk-
tionen kan anses som verende i overensstemmelse med
bestemmelserne i nervarende direktiv, nar de malte stejni-
veauer i overensstemmelse med pkt. 5.2 ikke overstiger med
mere end 1 dB (A) det niveau, som males ved EOF-
typegodkendelse af det pagzldende system eller del.
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Mailepunkter — Modtryk

Fig. 1
enkeltror
S—— ]
max. 450 mm
150 mm min.
Fig. 2(")
min. 100 mm
e e e
delvis
dobbeltror ]
——
max. 450 mm ‘
150 mm min.
150 mm min.
dobbeltror K
| Sems—— |
ee———

i

max. 450 mm

2 malepunkter, en aflsning

(") Hvis dette er umulig, henvises til figur 3.
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BILAG I

MODEL

Sterste dimension: A4 (210 x 297 mm)

| Myndighed

BILAG TIL EQF-STANDARDTYPEGODKENDELSESSKEMAET FOR EN TYPE KORETQ] FOR SA VIDT

ANGAR STQJNIVEAU OG UDSTODNINGSSYSTEM

(Artikel 4, stk. 2, og artikel 10, i Radets direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnermelse af medlemsstaternes

lovgivning om godkendelse af motordrevne koretpjer og pahangskeretojer dertil)

Under hensyntagen til ndringerne i henhold til direktiv 81/334/EQF

EQF-typegodkendelsesnummer ...... RN
1. Koretpjets fabriks- eller handelSmaerke: ..ot snssesessens
2. Koretpjstype: ......
2.1.  Evt liste over koretpjer, som tages i betragtning i henhold til pke. 5.2.2.4.3 .}.1.2 i bilag L.
3. Fabrikantens navn og adresse:

5.1,
5.2.
53.
54.

7.1.
7.1.1.
7.1.2.
7.1.3.
7.2
7.2.1.
7.2.2.
7.2.3.
7.3.

Udstyr: ......

Motor:

Fabrkant:

Type:

Maksimalydelse () kW ved ...cvevenine omdrejninger/minuttet

Transmission: ikke automatisk gear/kasse/automatisk gearkasse (3)

Antal udvekslingsforhold: .

Udstpdningssystem:

Fabrikant, evt. befuldmegtiget

Model: . ererereneeaeessnennas

Type: cocvvevcrieranranens ifplge tegning nr. ......

Indsugningssystem:

Fabrikant, evt. befuldmagtiget:

Model:

Type: ... ifolge tegning nr. .

Dzkstorrelse: .....

(1) Bestemt i overensstemmelse med Ridets direktiv 80/1269/EQF (EFT nr. L 375 af 31. 12, 1980, s. 46).
() Detikke gzldende overstreges.
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8. Malinger:

8.1.  Stpjniveau for keretoj under korsel:

Méleresultat
. Gear

venstre hejre

dB(A) () dB(A) (3)
1. méling
2. miling
3. 'méling
4. miling
Afprovningsresultat: dB(A)E (%)

8.2.  Stpjniveau for koretoj under stilstand:

Motorens
dB(A) omdrejningstal
1. maling
2. miling
3. méling
Afprevningsresultat: . dB(A)/E (%

9. Koretgj indleveret til godkendelse den: ......ccveviereeirerericeiissninenirinenisseinssssesse s tessssesssassessessssesesssssnsssesasns
10. Teknisk tjeneste, som udforer godkendelsesafprovningErne: .......oeccreceeriivevercecsesssronessesssesssessessssssessssssossssons
11. Dato pi rapport udstedt af denne tjeneste: ........ reerre e e sbs bR en s b e s s
12. Nummer pa rapport udstedt af denne ENESLE: ......cveeireerereirirerseseisinsisinisesiesseisessrsessessessssesssssessssesessesessosens
13. Godkendelse meddeles/nzgtes for s& vidt angir stpjniveau og udstpdningssystem (1) (3)

14, Sted: .... - SO OO OO .

15. Dato:

16. Underskrift: ................. eeetete eSS b e SRS b e e AR ee e be e e e e e e eRasne se e e suneResheseesanetentente

17. Folgende dokumenter, der barer ovenfor nzvnte typegodkendelsesnummer, er vedlagt narverende bilag
(udfyldes evt.): isieresatessessstssstresneresasesnesesserananesrasersarersarene

18. Evt. bemaerkningef: reessiesseeessesssssasraseaens et sttt s a st e e s R s s sesessas s sResaasresnentarens

...................................................

(1) Afgorelse i overensstemmelse med direktiv 81/334/EQF (EFT nr. L 131 af 18. maj 1981).

(3) Det ikke-gzldende udstreges.

(®) Milevardierne angives efter fradrag af 1 dB (A) i overensstemmelse med bestemmelserne i pkt. 5.2.2.5.1 i bilag L.
(*) »E« angiver, at det drejer sig om malinger, der er gennemfort i overensstemmelse med direktiv 81/334/EQF.
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»

BILAG IV

MODEL

Sterste dimension: A4 (210 x 297 mm)

Myndighed

E(DF-TYPEG.ODKEN DELSESSKEMA FOR EN TEKNISK ENHED

(Artikel 92 i Radets direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om god-

kendelse af motordrevne koretpjer og pahzngskeretpjer dertil)

Teknisk enhed: Reserveudstpdningssystem

EQF-typegodkendelsesnummer for den tekniske enhed (?)

1.

2.

8.1.
8.2.
8.3.
8.4.

10.

11.

12,

m

Fabriks- eller handelsmarke:

Type:

Fabrikantens navn og adresse:

Evt. navn og adresse pa fabrikantens befuldmagtigede:

Sammensatning af den tekniske enhed:

Fabriks- eller handelsmearke for de(n) type(r) motorkeretoj(er), for hvilke(n) systemet er bestemt(?): w.ocvvrucnse

Dette koretpjs type fra og med serienummer

til serienummer:

Motor:
Type (gnisttzznding, diesel):
Taktantal: 2—4:

Cylindervolumen:

Maksimumeffekt (3) kW ved omdr./min.

Antal gear:

Anvendte gear:

Differentiale udvekslingsforhold:

Stpjniveau:
— koretoj under korsel .......... dB(A), hastighed, stabiliseret for acceleration til km/t
— keretpjet under stilstand .......... dB(A) ved omdr./min.

(1) Felger efter kendingsbogstavaet(erne) for det land, som foretager godkendelsen: B = Belgien, D = Tyskland,

DK = Danmark, E = Spanien, F = Frankrig, GR = Grakenland, I = Italien, IRL = Irland, L = Luxembourg,
N L = Nederlandene, P = Portugal, UK = Det forenede Kongerige. «

(3) Opgives flere typer, udfyldes pkt. 7—14 for hver type.

(®) T henhold ¢l direktiv 80/1269/EQF (EFT nr. L 375 af 31. 12. 1980, s. 46).
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VM3
13. ZENAING T MOAUIYK: ottt ettt st s s st ss st saen s e b bbb b b s benasaresen
14. Evt. indskraenkninger i brug og monteringsforskrifter: .......ocoeevveernernreerenenrrsriernns
15 Dato for indlevering af typen med henblik pa meddelelse af EQF-typegodkendelse for teknisk enhed:. ...........
16. Teknisk tjeneste: e eebeeaehe et e sttt e bt e e Rt SRt e Rt s et e R e e Re Rt e Ae RS eRe s e e e e R et e At se s eneesesbeRenerees et enenseraanees
17. Dato pé den rapport, som udstedes af den tekniske tHENESLE: «.ouvvevrerrrrerrrnrrirersenierrsessssresssssesssssssssssssseresssesens
18. Nummer p4 den rapport, som udstedes af den tekniske ENESte: .......cvrurrerreierrirnirrrenreresecriee s eeessenas
19. EQF-typegodkendelse af den tckniske enhed meddeles/naegtes (1): ..covceeiivirniiiccrincirisreenenecencieesesesesssanenn
20. Sted: et Rttt e Rt bt a et e s st e btk nna R saten
21. DIALO: vttt e SR s e b e s e bbb Rt e resh e b e ettt s e e s e b esenas
22. Underskrift: FE OO TR
23. Folgende dokumenter, som bzarer det ovenfor angivne typegodkendelsesnummer for teknisk enhed, er vedlagt
nervaerende MEddelelSe: ...ttt st s rs s saeaene
24. Bemaerkninger: ....cvvvevvcceerenecenenecsenenn. rerre ettt sttt s s s eeaeae

(") Det ikke gzldende udstreges.



