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RADETS DIREKTIV
af 28. juni 1977

om indbyrdes tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivning om
sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger i motordrevne kore-
tojer

(77/541/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det europaiske skono-
miske Fallesskab, sarlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,
under henvisning til udtalelse fra Europa-Parlamentet ('),

under henvisning til udtalelse fra Det okonomiske og sociale
Udvalg (*), og

ud fra folgende betragtninger:

De tekniske forskrifter, som motorkeretejer skal opfylde i henhold til
de enkelte staters lovgivning, vedrerer blandt andet sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger;

disse forskrifter er forskellige fra medlemsstat til medlemsstat; det er
derfor nedvendigt, at alle medlemsstater — enten ved siden af eller i
stedet for deres nuverende forskrifter — gennemferer ensartede
bestemmelser navnlig med henblik pa, at E@QF-standardtypegodken-
delse i overensstemmelse med Radets direktiv 70/156/EQF af 6.
februar 1970 om tilnermelse af medlemsstaternes lovgivninger om
godkendelse af motordrevne keoretejer og péhengskeretojer dertil (°)
kan anvendes pa enhver type af koretgjer;

faelles forskrifter vedrarende kabinens indre bortset fra indvendige fore-
rspejle, betjeningsorganernes udformning, taget eller skydetaget,
ryglenene og bagsiden af saderne er fastsat i direktiv 74/60/EQF (*);
feelles forskrifter vedrorende den indvendige indretning med henblik
pa forerens beskyttelse mod styreapparatet i tilfeelde af sammensted er
fastsat i direktiv 74/297/EQF (°); felles forskrifter vedrerende saedernes
modstandsdygtighed og forankring er fastsat i direktiv 74/408/EQF (%);
feelles forskrifter vedrerende sikkerhedsselernes forankringer er fastsat
ved direktiv 76/115/EQF (7); felles forskrifter vedrerende koretojets
indre indretning og specielt vedrerende nakkestotter og identifikation
af betjeningsorganerne vil blive fastsat senere;

retsforskrifterne vedrerende sikkerhedsseler og fastholdelsesanord-
ninger omfatter ikke blot forskrifter vedrerende disse anordningers
fremstilling, men ogsa vedrerende deres forankring i keretajet;

ved harmoniseret fremgangsméade for godkendelse af sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger konstaterer den enkelte medlemsstat, om de
feelles bestemmelser for fremstilling og afprevning er overholdt, og
underretter de andre medlemsstater herom ved fremsendelse af en
kopi af den typegodkendelsesattest, der udstedes for den enkelte type;
anbringelse af et EQF-typegodkendelsesmarke pa alle typer, der er
fremstillet i overensstemmelse med den godkendte type, overfledigger
en teknisk kontrol med disse i de andre medlemsstater;

de harmoniserede forskrifter har som hovedformal af forege faerdsels-
sikkerheden, og der ber derfor indfejes en pligt til at udstyre de i
dette direktiv omhandlede keretojer med sikkerhedsseler og fastholdel-
sesanordninger;

(") EFT nr. C 76 af 7. 4. 1975, s. 37.

(® EFT nr. C 263 af 17. 11. 1975, s. 37.
() EFT nr. L 42 af 23. 2. 1970, s. 1.

(*) EFT nr. L 38 af 11. 2. 1974, s. 2.

(°) EFT nr. L 165 af 20. 6. 1974, s. 16.
(®) EFT nr. L 221 af 12. 8. 1974, s. 1.
(") EFT nr. L 24 af 30. 1. 1976, s. 6.
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indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning vedrerende
motordrevne koretojer omfatter en anerkendelse medlemsstaterne
imellem af den kontrol, som udferes af hver af dem pa grundlag af de
feelles forskrifter —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

1. Den enkelte medlemsstat meddeler EQF-komponenttypegodken-
delse for alle typer af 3-punkts- eller hoftesikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger, der er i overensstemmelse med fremstillings-
og afprevningsforskrifterne i bilag I, pkt. 2, og i bilag IV til XIV.

2. En medlemsstat, der har meddelt EQF-komponenttypegodken-
delse, treffer — om fornedent i samarbejde med de kompetente
myndigheder i de gvrige medlemsstater — de nedvendige foranstalt-
ninger til at sikre, at produktionen er i overensstemmelse med den
godkendte type.

3. Til gennemforelse af stk. 2 er det tilstreekkeligt, at medlemsstaten
sikrer sig, at fabrikanten i hvert fald foretager den i pkt. 2.8.1 i bilag I
foreskrevne kvalitetskontrol.

Hvis kontrollen imidlertid udeves direkte af medlemsstaten eller af
statsanerkendte laboratorier, skal de anvendte metoder vare af en
sddan art, at resultaterne mindst har samme vardi som de resultater,
der ville veere opnaet ved at anvende de i foregaende afsnit foreskrevne
fremgangsmader. Den i pkt. 2.8.2 i bilag I omhandlede fremgangsmade
er en egnet metode.

Artikel 2

Medlemsstaterne tildeler fabrikanten eller dennes befuldmagtigede et
EQF-typegodkendelsesmarke som vist i bilag III for hver type af
sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger, som de godkender i
medfor af artikel 1.

Medlemsstaterne treeffer alle passende foranstaltninger for at hindre, at
der anvendes godkendelsesmarker, der kan medfore forveksling af
sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger, for hvilke der er meddelt
typegodkendelse i1 henhold til artikel 1, med andre anordninger.

Artikel 3

1.  Medlemsstaterne kan ikke forbyde salg af sikkerhedsseler og fast-
holdelsesanordninger under henvisning til deres udferelse eller
funktion, nar disse er forsynet med EQF-typegodkendelsesmarke.

2.  Medlemsstaterne kan dog forbyde salg af sikkerhedsseler og fast-
holdelsesanordninger, der er forsynet med EQF-
typegodkendelsesmaerke, men som systematisk afviger fra den
godkendte type.

Den pégeldende medlemsstat underretter omgdende de ovrige
medlemsstater og Kommissionen om de trufne foranstaltninger og
begrunder samtidig sin beslutning.

Artikel 4

De kompetente myndigheder i den enkelte medlemsstat fremsender
inden en méaned til de kompetente myndigheder i de andre medlems-
stater kopier af typegodkendelsesskemaer, af hvilken et eksempel er
vist 1 bilag II, for hver type sikkerhedsseler eller fastholdelsesanord-
ninger, som de meddeler eller negter typegodkendelse for.

Artikel 5

1.  Konstaterer en medlemsstat, der har meddelt en E@F-komponent-
typegodkendelse, at flere med samme typegodkendelsesmarke
forsynede sikkerhedsseler og fastholdelsesanordninger ikke er i over-
ensstemmelse med den type, den har meddelt typegodkendelse for,
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treeffer den de nedvendige foranstaltninger for at sikre, at produktionen
bringes i overensstemmelse med den godkendte type. De kompetente
myndigheder i den pageldende medlemsstat underretter de kompetente
myndigheder i de ovrige medlemsstater om de trufne foranstaltninger,
der, hvis uoverensstemmelserne er systematiske, vil kunne medfere
inddragelse af E@QF-typegodkendelsen. Disse myndigheder traeffer de
samme foranstaltninger, ndr de af de kompetente myndigheder i en
anden medlemsstat underrettes om en sddan manglende overensstem-
melse.

2. De kompetente myndigheder i medlemsstaterne skal inden en
maned underrette hinanden om inddragelse af en meddelt EQF-kompo-
nenttypegodkendelse og om grundene hertil.

3. Bestrider den medlemsstat, der har meddelt EQF-typegodken-
delsen, rigtigheden af den til den indberettede manglende
overensstemmelse, skal de pageldende medlemsstater bestraebe sig pé
at bileegge uoverensstemmelsen. Kommissionen holdes lgbende under-
rettet herom. Om fornedent foranstalter den konsultationer med henblik
pé at néd frem til en losning.

Artikel 6

Enhver afgerelse truffet pad grundlag af de til gennemforelse af dette
direktiv udstedte bestemmelser, hvorved en typegodkendelse nagtes
eller inddrages, eller hvorved der udstedes forbud mod salg eller benyt-
telse, skal ngje begrundes. Sédanne afgerelser skal meddeles de
pageldende med oplysning om de i medlemsstaterne geeldende rets-
midler og om fristerne for disses anvendelse.

Artikel 7

Medlemsstaterne kan ikke negte EQF-komponenttypegodkendelse eller
national godkendelse af et keretgj under henvisning til dettes sikker-
hedsseler eller fastholdelsesanordninger, safremt disse er forsynet med
EQF-typegodkendelsesmarke og monteret i overensstemmelse med de
i bilag I, pkt. 3, fastsatte forskrifter.

Artikel 8

Medlemsstaterne kan ikke nagte eller forbyde salg, registrering, ibrug-
tagen eller brug af keretgjer under henvisning til sikkerhedsseler og
fastholdelsesanordninger, dersom disse er forsynet med EQF-typegod-
kendelsesmarke og monteret i overensstemmelse med de i bilag I,
pkt. 3, fastsatte forskrifter.

Artikel 9

Ved koretgj forstds i dette direktiv alle motordrevne keretejer i klasse
M og N, defineret i bilag I til direktiv 70/156/EQF, der er bestemt til
feerdsel pa vej, og som har mindst fire hjul og en konstruktiv bestemt
maksimalhastighed pa over 25 km/t.

Artikel 10

Andringer, der er nedvendige for at tilpasse forskrifterne i bilagene til
den tekniske udvikling, gennemfores i overensstemmelse med den
fremgangsmade, der er fastsat i artikel 13 i direktiv 70/156/EQF.

Artikel 11

1.  Medlemsstaterne satter de nedvendige retsforskrifter og admini-
strative bestemmelser i kraft for at efterkomme dette direktiv inden 18
maneder efter dets meddelelse og underretter straks Kommissionen
herom.

2. Medlemsstaterne tilstiller Kommissionen ordlyden af de vaesent-
ligste nationale bestemmelser, som fastsettes pad det omrdde, der
omfattes af dette direktiv.
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Artikel 12

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.



197700541 — DA — 01.01.1986 — 004.001 — 6

BILAG 1

ANVENDELSESOMRADE, DEFINITIONER, EOF-KOMPONENTTYPE-

1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.8.1.

1.8.2.

GODKENDELSE OG MONTERINGSVEJLEDNING

ANVENDELSESOMRADE

Dette direktiv finder anvendelse pa sikkerhedsseler og fastholdelses-
anordninger til montering i keretejer, der er i overensstemmelse
med definitionen i artikel 9, og som skal bruges enkeltvis, dvs.
som individuel udrustning for voksne personer i fremadrettede
saeder.

DEFINITIONER
I dette direktiv forstas ved:

»sikkerhedssele (sele)« arrangement af gjorde med lukkebeslag,
justeringsanordninger og befzstigelsesbeslag, som kan forankres i
et koretoj, og som er konstrueret til at hindre eller formindske risiko
for kvastelser for brugeren under pludselig reduktion af keretojets
hastighed eller sammensted, idet det begraenser kroppens bevegel-
sesmuligheder; dette arrangement betegnes under et som et »sat«;
denne betegnelse indbefatter ogsa enhver anordning som virker
energiabsorberende samt retractorer;

»hoftesele« en sele, som passerer over barerens hofter;

»diagonalsele« en sele, som passerer tveers over barerens brystkasse
fra hofte til modsatte skulder;

» M2 »3-punkts-sele« alle seler bl.a. bestdende af en kombination
af en hoftesele og en diagonalsele; <«

»H-sele« st bestdende af hoftesele og to skuldergjorde.

»type seler«, seler som ikke er indbyrdes forskellige pa vesentlige
punkter som f.eks.:

de stive dele (lukkebeslag, befastigelsesbeslag, retractorer osv.);
materiale, vaeevning, mal, farve af gjordene;
settets udformning;

»gjord« en bgjelig bestanddel, der skal holde kroppen tilbage og
overfore pavirkninger til forankringsbeslagene;

»lukkebeslag« beslag af en type med hurtig udlesning, som sikrer, at
baereren fastholdes af sikkerhedsselen; det kan indeholde en juste-
ringsanordning;

wjusteringsanordning« anordning, der ger det muligt at tilpasse
sikkerhedsselen til den enkelte baerer og til sadets stilling;
» M2 justeringsanordningen kan vaere en del af lukkebeslaget eller
vaere en retraktor eller en anden del af sikkerhedsselen; <«

»hefeestigelsesbeslag« de dele af sattet samt de nedvendige fastgo-
relsesdele, som gor det muligt at faestne dette til forankringerne;

renergiafledende anordning« en anordning beregnet til at bortlede
energi uafhengigt af gjorden eller sammen med denne, og som er
en del af et sat;

»retractor« en anordning til oprulning af en del af eller hele sikker-
hedsselens gjord,

wretractor uden ldsemekanisme« (type 1) en retractor, hvoraf
gjorden i hele sin leengde udrulles ved et let traek udefra, og som
ikke tillader justering af den udrullede gjords leengde;

»manuel retractor« (type 2) en retractor, som brugeren laser op ved
hjelp af en handbetjent anordning for at kunne rulle den enskede
leengde gjord ud, og som automatisk lases, nér brugeren opherer
med at betjene denne anordning;
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1.8.3.

1.8.4.

1.84.1.

1.8.4.2.

1.8.5.

1.9.

1.13.

1.15.1.
1.15.2.
1.15.3.
1.16.

1.17.1.

1.17.2.

1.17.3.

rautomatisk retractor« (type 3) en retractor, som ger det muligt at
rulle den enskede lengde gjord ud, og som automatisk tilpasser
gjorden til brugeren, nar selen er last; yderligere udrulning kan kun
finde sted ved brugerens forsatlige indgriben;

»inerti-retractor« (type 4) en retractor, som under normale kersels-
forhold ikke hemmer bevegelsesfriheden for baereren; retractoren
indeholder en langdejusteringsanordning, som automatisk tilpasser
selen til bareren samt en lasemekanisme, der aktiveres af:

en reduktion af keretgjets hastighed eller et treek i gjorden ud af
retractoren eller ved andet automatisk middel (enkeltvirkende), eller

en kombination af flere af disse faktorer (dobbeltvirkende);

»inertiretraktor med forhojet reaktionsteerskel« (type 4N) en
retraktor i henhold til 1.8.4, dog med serlige egenskaber med
hensyn til dens anvendelse i keretojer af kategorierne M,, M,, N,
N,, og N;(');

wforankringer« de dele af keretgjets eller sedets opbygning eller
enhver anden del af keretgjet, hvortil sikkerhedsselerne fastgeres;

»horetojstype« med hensyn til sikkerhedsseler og fastholdelsesan-
ordninger i motordrevne keretgjer, som ikke udviser vesentlige
indbyrdes forskelle navnlig med hensyn til dimensioner, form og
materiale af de dele, der indgar i keretojets eller sedets opbygning
eller andre dele af keretgjet, hvortil sikkerhedsselerne eller fasthol-
delsesanordningerne fastnes;

»fastholdelsesanordning« en anordning, der er en kombination af et
sede, som er faestnet til koretojets stel pd passende made, og en
sikkerhedssele, hvoraf mindst ét forankringspunkt er faestnet til
sedet;

»seede« en opbygning med polstring, uanset om den indgar som del
i keretgjets opbygning, der tjener som siddeplads for en voksen
person, idet betegnelsen deekker savel et enkelt seede som den del
af et udelt sede, der svarer til én siddeplads;

»sammenhcengende sceder« enten et udelt sede eller adskilte sader,
der er monteret side om side (dvs. fastgjort pa en sddan made, at et
af sedernes forreste forankringer flugter med et andet sades forreste
eller bageste forankringer eller befinder sig mellem dettes forank-
ringer) og tjener som siddeplads til en eller flere voksne personer;

»udelt scede« en opbygning, komplet med beslag, der tjener som
siddeplads for mindst to voksne personer;

»indstillingsanordning« den anordning, der ger det muligt at
indstille sadet eller dets bestanddele, séledes at det passer til den
siddendes legemsform; denne indstillingsanordning kan navnlig
muliggere:

en lengdeindstilling,
en hejdeindstilling,
en vinkelindstilling;

»seedets forankring« de anordninger, hvormed hele sadet er fast-
gjort til keretojet, herunder de deraf bererte dele af koretojet;

»seedetype« en kategori af sader, der ikke udviser forskelle
indbyrdes pa vasentlige omrader som f.eks.:

sedets opbygning, udformning, dimensioner og de materialer, det er
fremstillet af,

indstillingsanordningernes og sparreanordningernes type og dimen-
sioner,

type og dimensioner af sikkerhedsselernes forankringer pa sadet, af
sedets forankring og de deraf bererte dele af keretojets stel;

(') »Definition af keretojskategorier ifolge bilag I til direktiv 70/156/EQF (EFT nr. L 42 af
23. 2. 1970)«
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1.18.

1.19.

1.20.

1.21.

2.1.
2.1.1.

2.1.2.

2.1.2.1.

2.1.2.2.
2.1.2.3.
2.1.2.4.

2.2.

2.3.
2.3.1.

23.2.

»forskydningsanordning« en anordning, der for at lette adgangen for
passagererne gor det muligt at foretage en vinkel- eller leengdefor-
skydning af sedet eller dets bestanddele uden fast mellemstilling;

»speerreanordning« en anordning, der sikrer fastholdelse af sadet
og dele deraf i enhver brugsstilling;

»forseenket udlosningsknap for lukkebeslag«det ma ikke veere muligt
at udlese lukkebeslaget med en kugle med en diameter pa 40 mm,;

wikke-forscenket udlosningsknap til lukkebeslag« det ma vaere muligt
at udlese lukkebeslaget med en kugle med en diameter pa 40 mm.

E@QF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSE

Begzering om udstedelse af EQF-komponenttypegodkendelse

Begearing om udstedelse af E@F-komponenttypegodkendelse for en
type sikkerhedsseler indgives af indehaveren af fabriksmeaerket eller
firmamerket eller af dennes befuldmaegtigede.

For sa vidt angar fastholdelsesanordninger indgives begaeringen om
udstedelse af EQF-komponenttypegodkendelsen for en type fasthol-
delsesanordninger af indehaveren af fabriksmerket eller dennes
befuldmegtigede eller af fabrikanten af det keretgj, den skal
anvendes til, eller dennes befuldmegtigede.

Med begeeringen skal folge:

» M2 en detaljeret teknisk beskrivelse udfardiget i tre eksemplarer
af seletypen med oplysning om gjordene og de stive dele ledsaget af
hensigtsmessige tegninger og for retraktorers vedkommende tillige
monteringsanvisninger for disse og sensorerne <«; tegningerne
angiver det sted, hvor E@F-komponenttypegodkendelsesmaerket
skal anbringes; i beskrivelsen skal opgives farven pa det eksemplar,
der foreleegges til godkendelse, samt hvilken (hvilke) keretoj-
stype(r), denne (disse) seletype(r) er beregnet til; for sa vidt angér
fastholdelsesanordninger skal beskrivelsen omfatte tegninger af
keretgjet 1 en passende malestok samt s@dernes opbygning, juste-
ringsanordninger og  befastigelsesbeslag, som tilstraekkelig
detaljeret angiver placeringen af sadernes og selernes befastigelse
og forsterkninger samt specifikation af materialer, der kan have
indflydelse pd modstandsdygtigheden af saders og selers forank-
ringer; derudover en teknisk beskrivelse af forankringspunkter for
saeder og seler;

fem proveeksemplarer af seletypen, og
10 meter af hver type gjord anvendt i seletypen;

den tekniske tjeneste som gennemforer komponenttypegodkendelsen
kan kreve yderligere eksemplarer;

for sa vidt angar fastholdelsesanordninger, skal ansegeren til den
proveanstalt, der foretager afprevningerne til typegodkendelse,
levere to proveeksemplarer, der kan omfatte to af de i pkt. 2.1.2.2
navnte proveeksemplarer samt efter eget valg enten et koretej, der
er repraesentativt for den type, der skal godkendes, eller de dele af
keretajet, der af den tekniske tjeneste betragtes som vesentlige for
afprevning af fastholdelsesanordningen.

Paskrifter

Proveeksemplarerne af en seletype eller af en type fastholdelsesan-
ordninger, som indgives til E@F-komponenttypegodkendelse i
overensstemmelse med pkt. 2.1, skal vare forsynet med folgende
letleeselige paskrifter, der ikke méd kunne udslettes: fabrikantens
navn eller fabriks- eller firmamerke.

Almindelige forskrifter

Hvert proveeksemplar, som fremlagges i overensstemmelse med
pkt. 2.1, skal overholde de forskrifter, der er angivet i pkt. 2.3—2.7.

Sikkerhedsselen eller fastholdelsesanordningen skal vere konstru-
eret og fremstillet saledes, at disse, nar de er korrekt monteret og
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2.4.
24.1.
24.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.14.

24.2.
2.4.2.1.

24.22.

2.4.223.

2.4.24.

24.2.5.

2.4.2.6.

2.4.2.7.

korrekt anvendt af brugeren, fungerer effektivt og formindsker risi-
koen for kvaestelser i tilfeelde af ulykker.

Stive dele
Almindelige bemcerkninger

Sikkerhedsselens stive dele, som lukkebeslag, justeringsanordninger,
befastigelsesbeslag osv., mé ikke have skarpe kanter, der kan frem-
kalde slid eller brud pa gjordene ved gnidning.

Alle de dele af et sat, der kan udsettes for korrosion, skal veare
passende korrosionsbeskyttede. Efter korrosionspreven, som de skal
underkastes i henhold til til pkt. 2.7.2, ma der hverken vise sig
forandringer, som kan skade anordningens gode funktion, eller tegn
pé betydelig korrosion, nar delene underseges med det blotte gje af
en sagkyndig iagttager.

Stive dele, der skal aflede energi eller underkastes eller viderefore
en belastning, ma ikke vere skrebelige.

Sikkerhedsselens stive dele og dele fremstillet af plast skal
anbringes og monteres séledes, at de ved normal brug af et motor-
koretoj ikke bliver fastklemt under et forskydeligt saede eller i deren
pa dette koretgj. Safremt en af disse dele ikke er i overensstem-
melse med ovennavnte krav, skal den  underkastes
slagsejhedsafprevning som angivet i pkt. 2.7.6.4. Hvis plastovertreek
eller -daeksler efter afprevningen udviser synlige brud, skal disse
plastdele fjernes, og det skal kontrolleres, hvor vidt de ovrige dele
stadig yder samme sikkerhed. Hvis de ovrige dele af sattet fortsat
yder sikkerhed, og hvis der ikke konstateres synlige brud, skal det
pé ny kontrolleres, om szttet opfylder kravene i pkt. 2.4.2, 2.4.3
og 2.6.

Lukkebeslaget

Lukkebeslaget skal vare konstrueret saledes, at ukorrekt anvendelse
er udelukket. Dette betyder bl.a., at lukkebeslaget ikke m& kunne
vaere halvlast. Maden, det abnes pd, skal vere helt indlysende.
Hvor lukkebeslaget kan komme i berering med bareren, skal dets
overflade mindst have en bredde pa 46 mm.

Lukkebeslaget skal forblive lukket uanset dets stilling, ogsa nar det
ikke er belastet. Det ma ikke kunne ébnes ved en belastning pa
mindre end 1 daN.

Lukkebeslaget skal vare konstrueret, sé det er let at bruge og gribe,
og skal forblive lukket ved den i pkt. 2.7.9.2 angivne belastning.

Lukkebeslaget skal abnes ved tryk pa en trykknap eller ved lignende
anordning. »M2 Overflader, som skal udsattes for dette tryk, skal
i trykknappens faktiske abningsposition og projiceret pa et plan,
som star vinkelret pa trykknappens oprindelige bevagelsesretning,
vere: 4

— mindst 4,5 cm? med en mindste bredde pad 15 mm for indbyg-
gede anordninger;

— mindst 2,5 cm? med en mindste bredde pd 10 mm for ikke-
indbyggede anordninger.

Det pageldende omrdde skal vere redt. Ingen anden del af beslaget
ma have denne farve.

Lukkebeslaget skal kunne modstd gentagen brug og skal kunne
holde til at dbnes og lukkes 5 000 gange under samme vilkar, som
ved normal brug, for det underkastes den dynamiske afprevning i
pkt. 2.7.8.

Lukkebeslaget skal fungere normalt, nar det udsattes for den i pkt.
2.7.6.3 angivne afprevning.

Den til &bning af lukkebeslaget nedvendige kraft under afprov-
ningen i pkt. 2.7.9 ma ikke overstige 6 daN.

Lukkebeslaget skal afpreoves for modstandsdygtighed i henhold til
pkt. 2.7.6.1 og i pdkommende tilfeelde 2.7.6.5. Det ma ikke brydes,
deformeres vasentligt eller dbne sig ved den foreskrevne belastning.

Safremt der i et lukkebeslag indgar en komponent, som er falles for
to sxt, skal de i punkt 2.7.8 og 2.7.9 nmvnte afprevninger for
modstandsdygtighed og abning foretages for begge koblingsmulig-
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2.4.3.

2.43.1.

24.3.2.

2.4.3.3.

24.4.

24.5.

2.4.5.1.
2.4.5.1.1.

2.4.5.1.2.

2.4.5.1.3.

2.4.52.
2.45.2.1.

24.52.1.1.

24.52.1.2.

24.52.1.3.

24.52.14.

24.5.2.1.5.

hederes vedkommende, dersom det i praksis er muligt at koble
lukkebeslaget til koblingsanordningen i det ene eller det andet seet.

Justeringsanordninger

To preveeksemplarer af hver justeringsanordning skal underkastes
afprevning i overensstemmelse med pkt. 2.7.4. Gjorden ma ikke
glide mere end 25 mm i den enkelte justeringsanordning, og den
totale malte glidning ma ikke overstige 40 mm for samtlige juste-
ringsanordninger i en sele.

Alle justeringsanordninger skal afpreves for modstandsdygtighed i
overensstemmelse med pkt. 2.7.6.1. De ma hverken brydes eller ga
lgs ved den foreskrevne belastning.

Efter at afprevningen er udfert i overensstemmelse med pkt. 2.7.6.6,
ma den nedvendige kraft til at betjene justeringsanordningen
manuelt ikke overstige 5 daN.

Befeestigelsesbelag

Befastigelsesbelagene skal afproves for modstandsdygtighed i over-
ensstemmelse med pkt. 2.7.6.1. og 2.7.6.2. De mé hverken brydes
eller gd los ved den foreskrevne belastning.

Retractor

Retractorerne skal opfylde folgende forskrifter: indbefattet afprov-
ningerne foreskrevet i pkt. 2.7.6.1 og 2.7.6.2.

Automatisk retractor

Gjorden i en sikkerhedssele med automatisk retractor ma ikke
bevaege sig mere end 30 mm mellem retractorens ldsestillinger.
Beveager bareren sig bagud, skal sikkerhedsselen enten forblive i
sin udgangsstilling eller automatisk vende tilbage til denne stilling,
nar beereren pany bevager sig fremad.

Safremt retractoren er monteret med en hoftesele, skal tilbagetre-
kningskraften pa gjorden ikke veere under 0,7 daN malt i henhold
til pkt. 2.7.7.4 pa den frie leengde mellem attrappen og retractoren.
Safremt retractoren er monteret med diagonalgjorden, skal tilbage-
trekningskraften pa gjorden vare mindst 0,2 daN og hejst 0,7 daN
malt pd tilsvarende made. Séfremt gjorden gér igennem en bgjle
eller en rulle, skal tilbagetraekningskraften males pa den frie leengde
mellem attrappen og bejlen eller rullen. Safremt sattet indeholder
en manuel eller automatisk mekanisme, som forhindrer gjorden i at
blive trukket helt tilbage, skal denne mekanisme settes ud af funk-
tion, nar tilbagetrekningskraften males.

Gjorden skal traekkes ud og rulles op igen 5 000 gange, saledes som
beskrevet i pkt. 2.7.7.1. Retractoren underkastes derefter den i pkt.
2.7.2 anforte korrosionsafprevning og den i pkt. 2.7.7.3 anferte
stovafprovning. Herefter skal den pa tilfredsstillende made treekkes
ud og rulles op igen yderligere 5 000 gange, hvorefter den stadig
skal opfylde kravene i pkt. 2.4.5.1.1. og 2.4.5.1.2. Efter ovennavnte
afprovninger skal retractoren stadig fungere korrekt og uden vanske-
lighed rulle gjorden op.

Inerti-retractor

En enerti-retractor skal opfylde folgende krav, nir den afpreves i
henhold til forskrifterne i pkt. 2.7.7.2:

den skal have last, nar reduktionen af keretejets hastighed nar 0,45
g for type 4 henholdsvis 0,85 g for type 4N;

den mé ikke lase ved en acceleration af gjorden i treekretningen,
som er under 0,8 g for type 4 henholdsvis 1,0 g for type 4N;

den ma ikke ldse, ndr sensoren har en haldning pa 12° eller
derunder i alle retninger i forhold til den af fabrikanten angivne
monteringsretning;

den skal lase, nar sensoren afviger 27° eller derover for type 4
henholdsvis 40° for type 4N i en hvilken som helst retning fra den
af fabrikanten angivne monteringsstilling;

safremt retraktorens funktion er afhaengig af et ydre signal eller en
energikilde, skal sattet kunne sikre en automatisk lasning af
retraktoren ved svigt eller afbrydelse af signalet eller energikilden.
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24.522.

2.4.5.23.

24.5.24.

2.4.52.5.

2.5.
2.5.1.
2.5.1.1.

2.5.1.2.

2.5.2.

2.5.3.

2.6.
2.6.1.
2.6.1.1.

2.6.1.2.

En dobbeltvirkende inertiretraktor, der aktiveres af gjordene, skal,
nar den afpreves under de i pkt. 2.7.7.2 angivne vilkar, tilfredsstille
ovennavnte krav og skal desuden lase, hvis gjordens acceleration er
over eller lig med 1,5 g for type 4, henholdsvis over eller lig med
2,0 g for type 4N.

Under de i pkt. 2.4.5.2.1. og 2.4.5.2.2 angivne afprevninger ma
hejst 50 mm gjord kunne rulles ud udover den i pkt. 2.7.7.2.1 fast-
satte leengde, for retractoren ldser. En retractor anses for at opfylde
forskrifterne under pkt. 2.4.5.2.1.2, safremt den ved de under dette
punkt foreskrevne vardier for gjordens acceleration ikke laser, for
mindst de forste SO mm af gjorden er udrullet ud over den under
pkt. 2.7.7.2.1 fastsatte leengde.

Safremt retractoren er monteret med en hoftesele, ma tilbagetree-
kningskraften pa gjorden ikke veere under 0,7 daN malt i henhold
til pkt. 2.7.7.4. pa den frie leengde mellem attrappen og retractoren.
Séfremt retractoren er monteret med diagonalgjorden, skal tilbage-
trekningskraften pa gjorden vare mindst 0,2 daN og hejst 0,7 daN
malt pd tilsvarende méde. Sifremt gjorden gér igennem en bgjle
eller en rulle, skal tilbagetraekningskraften maéles pa den frie leengde
mellem attrappen og bejlen eller rullen. Safremt sattet indeholder
en manuel eller automatisk mekanisme, som forhindrer gjorden i at
blive trukket helt tilbage, skal denne mekanisme settes ud af funk-
tion, nar tilbagetrekningskraften males.

Gjorden skal treekkes ud og rulles op igen 40 000gange, som
beskrevet 1 pkt. 2.7.7.1. Retractoren underkastes derefter den i pkt.
2.7.2 anferte korrosionsafprevning, og den i pkt. 2.7.7.3 anferte
stovafprovning. Derefter skal den yderligere pa tilfredsstillende
méde traekkes ud og rulles op igen 5 000 gange, hvorefter den stadig
skal tilfredsstille de i pkt. 2.4.5.2.1, 2.4.5.2.2,2.4.5.2.3, og 2.4.5.2.4.
angivne krav. Efter de navnte afprevninger skal retractoten stadig
fungere korrekt og uden vanskelighed kunne rulle gjorden op igen.

Gjorde
Almindelige bemcerkninger

Gjordene skal vare udformet séledes, at det tryk, de udever pa
barerens krop, fordeles sa jevnt som muligt i hele deres bredde og
saledes at de selv under belastning ikke vrides rundt. De skal vaere i
besiddelse af energiabsorberende og energiafledende egenskaber.

Ved en belastning pa 980 daN skal gjordens bredde vare mindst 46
mm. Denne maling foretages under brudbelastningsafprevningen
efter pkt. 2.7.5 og uden at standse prevningsmaskinen.

Modstandsdygtighed efter konditionering i omgivende temperatur og
lufifugtighed

For de to prover af gjorden, der er konditioneret i overensstemmelse
med pkt. 2.7.3.1, ma brudbelastningen bestemt i overensstemmelse
med pkt. 2.7.5 ikke vaere underl 470 daN. Forskellen mellem brud-
belastningerne for de to prover mé ikke vare storre end 10 % af den
hojeste mélte brudbelastning.

Modstandsdygtighed efter scerlig konditionering

Brudbelastningen for de to prover af gjorden, der er konditioneret i
overensstemmelse med en af bestemmelserne i pkt. 2.7.3 undtagen
bestemmelsen i pkt. 2.7.3.1, skal mindst vaere 75 % af den gennem-
snitlige belastning bestemt ved afprevningen efter pkt. 2.5.2, dog
ikke under 1470 daN. Den kompetente tekniske tjeneste kan
undlade en eller flere af disse afprevninger, hvis det anvendte mate-
riales sammensetning eller de til rddighed verende oplysninger gor
dem overflodige.

Szttet eller fastholdelsesanordningen

Forskrifter for dynamisk afprovning

Sattet eller fastholdelsesanordningen skal underkastes dynamisk
afprevning i overensstemmelse med bestemmelserne i pkt. 2.7.8.

Den dynamiske afprovning skal udferes pa to sat, som ikke for har
vaeret udsat for belastning, medmindre settet indgar i en fastholdel-
sesanordning, i sd fald skal den dynamiske afprevning udferes pa
fastholdelsesanordningerne for en gruppe sader, som ikke tidligere
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har vaeret udsat for belastning. Lukkebeslagene til de sat, der skal
afproves, skal opfylde kravene i pkt. 2.4.2.3

2.6.1.2.1. sikkerhedsselerne skal have veret underkastet afprevningen af
modstandsdygtigheden over for korrosion efter pkt. 2.7.2, lukkebe-
slagene skal derefter underkastes en preve bestdende af, at de
bliver abnet og lukket 500 gange under normale anvendelsesvilkar

2.6.1.2.2. med hensyn til sikkerhedsseler med retraktorer skal disse sidst-
nevnte have veret underkastet prevningerne i henhold til stk.
2.4.5.1 eller 2.4.5.2, sifremt dog en retraktor allerede er blevet
underkastet korrosionsprevningen i henhold til bestemmelserne i
stk. 2.6.1.2.1, skal denne prevning ikke gentages.

2.6.1.3. Under prevningen skal det fastslas, om folgende vilkar opfyldes:

2.6.1.3.1. ingen del af et sat eller en fastholdelsesanordning, der skal sikre
fastholdelse af personer, ma briste og intet lukkebeslag eller sparre-
anordning eller forskydningsanordning ma lukke sig op;

og

2.6.1.3.2.  for hofteselen skal attrappens stillingsendring fremad vere mellem
80 og 200 mm i hoftehojde. For andre typer sikkerhedsseler skal
stillingseendringen fremad vere mellem 80 og 200 mm i hoftehgjde
og mellem 100 og 300 mm i brysthegjde. Disse stillingseendringer
males ved de i bilag VIII, figur 6, angivne mal.

»M2 2.6.1.4. 4 For fastholdelsesanordning

»>M2 2.6.1.4.1. € kan brystkassens referencepunkt udfere en storre beve-
gelse end angivet i pkt. 2.6.1.2.2, hvis det ved beregninger eller
yderligere afprevninger er godtgjort, at ingen del af overkroppen
eller hovedet pa den attrap, der anvendes i det dynamiske forseg,
kan stede mod nogen af keretgjets stive dele, dog ma brystkassen
stede mod styreapparatet, hvis dette opfylder kravene i direktiv 74/
297/EQF, og hvis berering finder sted ved en hastighed pa hejst 24
km/t. Nar denne bedemmelse finder sted, skal sedet vaere i den i
pkt. 2.7.8.1.5 foreskrevne stilling.

2.6.1.4.2. 1 keretojer, hvor der anvendes sddanne anordninger skal forskyd-
ningsanordninger og sparreanordninger, der ger det muligt for
brugere af alle sader at stige ud, stadig kunne handbetjenes efter
den dynamiske afprevning.

2.6.2. Modstandsdygtighed efter konditionering ved slid

2.6.2.1. Brudbelastningen for de to prever, der er konditioneret i overens-
stemmelse med pkt. 2.7.3.6, skal bestemmes efter pkt. 2.5.2 og
2.7.6. Den skal vere mindst 75 % af den gennemsnitlige brudbelast-
ning, der er konstateret under afprevninger af nye gjorde, og ma
ikke vaere mindre end den foreskrevne minimumsbelastning for de
afprovede stykker. Forskellen mellem de to provers brudbelast-
ninger ma ikke vaere over 20 % af den sterst malte brudbelastning.
» M2 Ved konditionering type 1 og type 2 gennemfores afprov-
ningen af brudstyrken udelukkende med preveeksemplarerne af
gjordene (pkt. 2.7.5). Ved konditionering type 3 gennemfores
afprevningen af brudstyrken med gjorden plus de bererte stive dele
(pkt. 2.7.6) <

2.6.2.2. Nedenstaende skema angiver de dele, som skal konditioneres ved
slid, og hvilken konditionering de skal gennemga. Ved hver kondi-
tionering anvendes et nyt prevestykke

Konditione- | Konditione- Konditione-
ring type 1 ring type 2 ring type 3

Befastigelsesbeslag — — X
Sidebgjle — X _
Lukkebeslag — X X
Justeringsanordning X >M2 — « X
Dele som er fastnet til — — X

gjorden
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2.7.
2.7.1.

2.7.1.1.

2.7.1.2.

2.7.1.3.

2.7.14.

2.7.2.
2.7.2.1.

2.7.2.2.

2.7.3.

2.7.3.1.

2.7.3.2.
2.73.2.1.

2.7.32.2.

Afprevninger

Anvendelsen af de proveeksemplarer, der indsendes til EOF-kompo-
nenttypegodkendelse  af  en type  sikkerhedssele  eller
fastholdelsesanordning (se bilag XIV)

To seler eller fastgorelsessystemer kraeves til kontrol af lukkebe-
slaget, lavtemperaturprevningen for lukkebeslaget,
lavtemperaturprevningen, iht. pkt. 2.7.6.4, hvor dette er nedvendigt,
provningen af lukkebeslagets modstandsdygtighed, prevningen af
selens korrosionsmodstandsdygtighed, provning af retraktorens
funktion og prevning af lukkebeslagets &dbning efter den dynamiske
provning. Et af de to eksemplarer skal bruges til prevning af selen
eller fastgarelsesanordningen.

En sele eller fastgorelsesanordning kraeves med henblik pa kontrol
af lukkebeslaget og modstandsdygtighedsprevningen pa lukkebe-
slaget, fastgorelsesdelene, selejusteringsanordningerne og, hvor
dette er nedvendigt, retraktorerne.

To seler eller fastgorelsesanordninger kraeves til kontrol af lukkebe-
slaget, glidningsprevning og slidprevningen. Funktionsprevningen
pa selejusteringsanordningen skal gennemfores pa et af de to eksem-
plarer.

» M2 En gjordprove anvendes til bestemmelse af gjordens brudbe-
lastning. En del af denne prove skal opbevares, s& lenge
typegodkendelsen gaelder. <

Korrosionsafprovning

Et helt st anbringes i et prevningskammer, som angivet i bilag
XIII. Hvis der er monteret en retractor pa sattet, skal gjorden
treekkes ud i sin fulde lengde minus 300 = 3 mm. Bortset fra korte
afbrydelser, der kan vise sig nedvendige, f.eks. til kontrol og
supplering af saltoplesningen, skal afprevningen fortsaette uden
afbrydelse i 50 timer.

Til slut skal settet vaskes forsigtigt eller skylles i rindende vand ved
en temperatur ikke over 38 °C for at fjerne eventuelle saltaflejringer,
og derefter laegges det til torre i stuetemperatur i 24 timer for under-
segelse i henhold til pkt. 2.4.1.2.

Konditionering af gjordene til afprovning af brudbelastning

Prover, der udtages af den i pkt. 2.1.2.4 omhandlede gjord, skal
konditioneres pa felgende méde:

Konditionering ved stuetemperatur og normal luftfug-
tighed

Gjorden konditioneres i mindst 24 timer i en atmosfere med en
temperatur pa 20 = 5 °C og 65 £ 5 % relativ fugtighed. Hvis afprov-
ningen ikke pébegyndes straks efter konditioneringen, anbringes
stykket 1 en hermetisk lukket beholder indtil afprevningens begyn-
delse. Brudbelastningen skal bestemmes mindre end fem minutter
efter, at proven er taget ud af konditioneringsatmosfaren eller
beholderen.

Konditionering med lys

» M2 Bestemmelserne i ISO/R 105-B 02-1978 standarden skal
gelde «. Gjorden udsettes for lys, indtil der er fremkommet en
@ndring af bla standardtype nr. 7, der svarer til grad 4 pa graska-
laen.

Efter at vaere udsat for lys konditioneres gjorden i mindst 24 timer i
en atmosfzre med en temperatur pd 20 °C £ 5 °C og 65 % + 5 %
relativ fugtighed. Safremt provningen ikke kan gennemferes umid-
delbart efter konditioneringen, skal preveeksemplaret opbevares i
en hermetisk lukket beholder, indtil prevningen starter. Brudbelast-
ningen bestemmes inden fem minutter efter at proven er taget ud af
konditioneringsatmosfaren eller beholderen.
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2.7.3.3. Konditionering med kulde

2.7.3.3.1.  Gjorden skal konditioneres i mindst 24 timer i en atmosfaere med en
temperatur pd 20 £ 5 °C og 65 = 5 % relativ fugtighed.

2.7.3.3.2.  Gjorden anbringes derefter i halvanden time péd en plan flade i en
lufttemperatur pd — 30 + 5 °C. Derefter foldes proven og folden
belastes med en masse pa 2 kg, som ogsa er afkelet til — 30 = 5
°C. Efter endnu 30 minutters belastning ved — 30 °C fjernes massen
og brudbelastningen bestemmes inden fem minutter efter, at preven
er taget ud af fryserummet.

2.7.3.4. Konditionering med varme

2.7.3.4.1. Gjorden anbringes i tre timer i varmeskab i en atmosfere med en
temperatur pa 60 = 5 °C og med en relativ fugtighed pa 65 + 5 %.

2.7.3.42. Brudbelastningen bestemmes inden fem minutter efter, at prove-
stykket er taget ud af varmeskabet.

2.7.3.5. Konditionering med vand

2.7.3.5.1.  Gjorden nedsankes helt i tre timer i destilleret vand med 20 + 5 °C
tilsat en anelse aktiverende stof (befugtningsmiddel). Der kan
anvendes alle typer befugtningsmidler, som er egnede for det pagel-
dende gjordemateriale.

2.7.3.5.2. Brudbelastningen bestemmes inden ti minutter efter, at provestykket
er taget op af vandet.

2.7.3.6. Konditionering ved slid

2.7.3.6.1. Konditionering ved slid skal foretages ved alle de anordninger, hvor
gjorden er i direkte kontakt med en af sikkerhedsselens stive dele.
Det er imidlertid ikke nedvendigt ved justeringsanordningen at fore-
tage konditionering ved slid af type 1 (punkt 2.7.3.6.4.1) i det
tilfeelde, hvor det af afprevningen for glidning (punkt 2.7.4)
fremgar, at gjorden glider mindre end halvt s& langt som den fore-
skrevne verdi. Monteringen pa preovningsanordningen skal
tilnaermelsesvis svare til den virkelige kontaktflade.

2.7.3.6.2. Proverne opbevares i mindst 24 timer for konditioneringen i en
atmosfeere med en temperatur pd 20 + 5 °C og 65 £ 5 % relativ
fugtighed. Konditioneringen udferes ved en temperatur mellem 15
og 30 °C.

2.7.3.6.3. Skemaet angiver de almindelige vilkédr for hver konditionering.

Belastning i | Frekvens i Antal Forskydning
daN Hz cykler i mm

Konditionering type 1 2,5 0,5 5000 300 + 20
Konditionering type 2 0,5 0,5 45000 300 + 20
Konditionering type 3 (%) 0—5 0,5 45 000 —

(") Se punkt 2.7.3.6.4.3.

Den forskydning, der angives i femte kolonne i skemaet, er l&ngden
af gjordens frem- og tilbagegdende bevagelse.

2.7.3.6.4. Serlige vilkar for konditioneringen

2.7.3.6.4.1. Konditionering type 1: i tilfelde, hvor gjorden passerer gennem en
justeringsanordning.

Belastningen pa 2,5 daN anbringes lodret pad den ene sektion af
gjorden.

Den anden vandrette sektion fastnes til en anordning, som beveger
gjorden frem og tilbage i vandret retning.

Justeringsanordningen indstilles séledes, at den vandrette sektion af
gjorden forbliver strakt (se bilag XII — fig. 1).

YM2
2.7.3.6.4.2. Konditionering type 2: til de tilfelde, hvor gjorden skifter retning en
gang ved at passere gennem en stiv del.
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2.7.3.6.4.3.

2.7.4.
2.7.4.1.

2.7.4.2.

2.7.43.

2.7.4.4.

2.74.5.

2.7.4.6.

2.7.4.7.

2.7.5.
2.7.5.1.

2.7.5.2.

2.7.5.3.

2.7.54.

2.7.5.5

2.7.6.

2.7.6.1.

Vinklerne mellem gjordens sektioner skal vare i overensstemmelse
med figur 2 i bilag XII.

Der péfores en konstant belastning pa 0,5 daN. Safremt gjorden
@ndrer sin retning mere end en gang, nar den lgber gennem en stiv
del, kan belastningen pd 0,5 daN eges indtil den foreskrevne
forskydning pd 300 mm af gjorden gennem den pagaldende stive
del opnas.

Konditionering type 3: for tilfeelde, hvor gjorden er fastnet til et
beslag ved syning eller lignende.

Den samlede forskydning er pa 300 + 20 mm og belastningen pa 5
daN péferes kun i en periode, der svarer til en strakning pad 100 +
20 mm pr halveyklus (se bilag XII — fig. 3).

Afprovning for glidning (se bilag XII — fig. 3)

De prever eller anordninger, der skal underkastes glideafprovning,
anbringes forinden i mindst 24 timer i en atmosfare med en tempe-
ratur pd 20 = 5 °C og 65 + 5 % relativ fugtighed.

Afprevningen udferes ved en temperatur mellem 15 og 30 °C.

Pé afprevningsstanden skal det kontrolleres, at den frie ende af
justeringsanordningen vender opad eller nedad som i keretojet.

Den nederste ende belastes med 5 daN.

Den anden ende skal bevages frem og tilbage med en amplitude pa
300 + 20 mm (se figur).

Dersom der er en lgs ende, som danner en reserve af gjord, ma den
under ingen omstaendigheder fastnes eller klemmes fast i fastholdel-
sesanordningen ved den strakte ende.

P& afprovningsstanden skal det kontrolleres, at gjordens konkavitet,
nar den ikke er strammet i forhold til justeringsanordningen, vendes
i samme retning, som nér den er monteret i keretgjet.

Afprovningsstandens belastning pa 5 daN skal paferes i lodret
retning for at undgd, at belastningen svinger og at gjorden snos.

Befastigelsesanordningen skal faestnes til belastningen pd 5 daN
som 1 keretajet.

For den endelige afprevning pabegyndes foretages 20 cykler, for at
den selvstrammende anordning kan virke korrekt.

Der skal gennemferes 1 000 cykler ved frekvensen 0,5 pr. sekund
med amplitude 300 + 20 mm. Belastningen pd 5 daN paferes kun i
et tidsrum, som svarer til den tid, det tager at gennemlebe 100 + 20
mm pr. halve cyklus.

Bestemmelse af gjordens brudbelastning (statisk afprevning)

Afprovningerne skal hver gang foretages pd to nye prover, af
passende lengde, som er konditioneret i overensstemmelse med
bestemmelserne i pkt. 2.7.3.

Hver af preverne monteres i indspandingshovedet pd en traekprov-
ningsmaskine. Indspandingshovederne skal vare konstrueret
saledes, at brud pa gjorden inde i disse eller i narheden af dem
ikke finder sted. Bevagelseshastigheden skal vere ca. 100 mm i
minuttet. Ved afprevningens begyndelse skal gjordens fri lengde
mellem indspandingshovederne vaere 200 mm + 40 mm.

Nar belastningen nar 980 daN, males gjordens bredde uden at
standse maskinen.

Derefter oges belastningen, indtil gjorden brydes og brudbelast-
ningen registreres.

Hvis proven glider eller brydes i indspandingshovederne eller
brydes mindre end 10 mm fra et af disse, skal den pagaldende
afprovning lades ude af betragtning og ny preve afproves.

Statisk afprovning af selens enkelte dele, heri indbefattet de stive
dele

Lukkebeslaget og justeringsanordningen forbindes med treekprov-
ningsmaskinen ved de dele, som de normalt er fastnet til,
hvorefter belastningen eges indtil 980 daN. Hvis lukkebeslaget og
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2.7.6.2.

2.7.6.3.

2.7.6.4.

2.7.6.5.

2.7.6.6.

2.7.7.
2.7.7.1.
2.7.7.1.1.

2.7.7.1.2.

2.7.7.2.
2.7.7.2.1.

2.7.7.2.1.1.

2.7.7.2.1.2.

justeringsanordningen indgér i et befastigelsesbeslag eller i den
feelles del af en trepunktssele, afproves det pageldende lukkebeslag
eller justeringsanordning sammen med befastigelsesbeslaget i over-
ensstemmelse med pkt. 2.7.6.2, undtagen i tilfelde af retraktorer
med vendebeslag pd den overste forankring af gjorden. I dette
tilfeelde skal provebelastningen vere 980 daN, og det stykke af
gjorden, som forbliver oprullet i retraktoren pa blokeringstid-
spunktet, skal vaere sa teet som muligt pd 450 mm.

Befastigelsesbeslagene skal afpreves som angivet i pkt. 2.7.6.1, dog
skal belastningen vaere 1470 daN og péferes med forbehold af
bestemmelserne i andet punktum i pkt. 2.7.8.1, og under de mest
ugunstige omstendigheder, der kan forekomme, nar selen er korrekt
monteret 1 keretojet. For retractorer skal afprevningen finde sted,
nar gjorden er helt udrullet.

To prever af sattet anbringes i et fryserum ved en temperatur af —
10 °C + 1 °C i to timer. Efter at vaere taget ud af fryserummet skal
lukkebeslagets dele lukkes manuelt.

To hele provesat anbringes i et fryserum ved en temperatur af — 10
+ 1 °C i to timer. De beslag og plasticdele, der underkastes afprov-
ningen, anbringes efter tur pa en flad stalplade (som er anbragt i
fryserummet samtidig med provestykkerne); pladen anbringes
vandret pd en fast blok belastet med mindst 100 kg; inden 30
sekunder efter, at proverne er taget ud af fryserummet, skal en
masse pa 18 kg falde ned pa disse fra en hegjde af 300 mm. Denne
masses anslagsflade skal have en hardhed pd mindst 45 HRC og
vaere konveks med en krumningsradius pa 10 mm i den tveergaende
akses plan og en radius i lengdeaksens plan pd 150 mm. For den
ene af proverne udferes afprevningen med anslag pa langs af
gjorden og pa den anden preve udferes provningen pa tveers.

Lukkebeslag, som har dele feelles for to sikkerhedsseler, underkastes
en belastning, der simulerer normale brugsvilkar i et keretej, hvor
sederne er indstillet til deres midterstilling. Belastningen péferes i
den i pkt. 2.7.8.1 angivne retning. En belastning pad 1470 daN
péfores begge selerne samtidig. I bilag XI findes beskrivelsen af
apparaturet til ovennavnte prevning.

Under afprovning af handbetjente justeringsanordninger skal
gjorden treekkes ud af anordningen pa normal méide under hensyn-
tagen til normale brugsvilkar ved en hastighed af ca. 100 mm/s, og
maksimumsbelastningen méles med en tolerance pa 0,1 daN, efter at
de forste 25 mm gjord er udtrukket. Gjordens bevagelse gennem
justeringsanordningen afpreves i begge retninger, og gjorden skal
gennemfore 10 cykler for malingen.

Supplerende afprovninger af retractorer
Retractormekanismens holdbarhed

Gjorden udtreekkes og oprulles det foreskrevne antal gange med
hejst 30 frem- og tilbagegaende bevagelser i minuttet. Ved inertire-
tractorer gives der gjorden et ryk, der laser retractoren ved hver
femte bevagelse. Samme antal ryk péferes 5 forskellige steder pa
gjorden, henholdsvis nar denne er trukket ud til 90 %, 80 %, 75 %,
70 % og 65 % af gjordens totale lengde. Er gjorden imidlertid
leengere end 900 mm, sxttes de forannevnte procenttal i forhold til
de 900 mm gjord, der er tilbage i retractoren.

I bilag IV findes beskrivelse af et apparatur beregnet pa de i pkt.
2.7.7.1.1 angivne afprovninger.

Afprovning for ldsning af inertiretractorer

Retractoren afproves mens 300 £ 3 mm gjord stadig er oprullet i
retractoren.

Nar lasningen af en inertiretractor fremkaldes ved en accelererende
bevagelse af gjorden, skal udtrekningen af gjorden ske i den
retning, den normalt forekommer, nér retractoren er monteret i et
koretgj.

Nar retractorernes folsomhed over for en reduktion af keretojets
hastighed males, skal udtreekningen ske efter to pa hinanden vinkel-
rette vandrette akser, hvis retractoren er monteret i et keretoj efter
fabrikantens angivelse for den péageldende sikkerhedssele. En af
akserne skal vare den, som af den tekniske tjeneste, der foretager
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2.7.7.2.2.

2.7.7.2.3.

2.7.1.3.
2.7.73.1.

2.7.13.2.

2.7.74.

2.7.7.4.1.

2.7.8.
2.7.8.1.

2.7.8.1.1.

2.7.8.1.2.

2.7.8.1.3.

afprevningen for typegodkendelse, anses for at fremkalde de darligst
mulige vilkér for lasemekanismens funktion.

I bilag V findes en beskrivelse af passende apparatur til de i pkt.
2.7.7.2.1 angivne afprevninger. Apparaturet skal veere udfert
saledes, at den foreskrevne acceleration nar en middeltilveekst pa
mindst M2 25 g <« /sekund.

For at kontrollere overensstemmelse med forskrifterne i pkt.
2.4.52.1.3 og 2.4.5.2.1.4 monteres retractoren pd en vandret plade,
og denne vippes med en hastighed af hegjst 2° i sekundet, indtil
retractoren laser. Afprevningen gentages i andre retninger for at
sikre, at kravene er opfyldte.

Modstandsdygtighed imod stov

Retractoren anbringes i et prevningskammer som vist i bilag VI,
séledes at den vender samme vej, som nar den er monteret i kore-
tajet. Provningskammeret indeholder stov, der svarer til
specifikationerne i pkt. 2.7.7.3.2. Retractorens gjord trekkes 500
mm ud og holdes udtrukket séledes, undtagen efter hver stovbles-
ning hvor gjorden rulles op og trekkes ud 10 gange i lebet af
1—2 minutter. I fem timer blases stovet i 5 sekunder hvert tyvende
minut op mod retractoren ved hjelp af trykluft, der er tor og fri for
olie og fedt, med et overtryk pa 5,5 x 10°Pa £ 0,5 x 10° Pa gennem
en dyse med en diameter pa 1,5 £ 0,1 mm.

Det stov, der anvendes ved afprevningen i pkt. 2.7.7.3.1, bestér af
omkring 1 kg tert kvarts. Formalingsgraden skal vare som folger:

a) 99 — 100 % sigtegennemgang ved 150 pm maskedbning og
trdddiameter 104 pm;

b) 76 — 86 % sigtegennemgang ved 105 pm maskeabning og
traddiameter 64 pum;

c) 60 — 70 % sigtegennemgang ved 75 pm maskedbning og
traddiameter 52 pm.

Oprulningskraft

» M2 Oprulningskraften males <« pd et s&t, som anbringes pd den
attrap, som benyttes til den dynamiske afprevning efter pkt. 2.7.8.
Spandingen i gjorden males i det punkt, der netop er fri af
attrappen (men sa nar ved denne som muligt), » M2 mens gjorden
rulles op med en hastighed pa omkring 0,6 m/min. <«

Dynamiske afprovninger af scettet eller fastholdelsesanordningen

Settet anbringes pa en prevningsvogn udstyret med sede og de i
bilag VII angivne forankringer. Sdfremt sattet er beregnet til et
bestemt koretoj eller til bestemte keretojstyper, skal afstandene
mellem attrappen og forankringerne fastsattes af den tekniske
tjeneste, der foretager afprevningerne, i henhold til enten vejlednin-
gerne for selens montering eller oplysninger fra keretojets fabrikant.

Séfremt gjorden indgdr i en anordning, for hvilken der ansgges om
komponenttypegodkendelse som fastholdelsesanordning, monteres
den pageldende gjord pa den del af keretejets opbygning, den
normalt skal monteres pa, og denne del fastgores pa prevnings-
vognen pa felgende made:

Metoden, der anvendes til fastholdelse af keretgjet under afprov-
ning, mé& ikke virke forsterkende pad sadernes eller
sikkerhedsselernes forankringspunkter eller formindske opbygnin-
gens normale deformation.

Ingen del af keretojets forparti mé medtages under forseget, hvis det
ved at begrense attrappens fremadrettede beveegelse, nar der ses
bort fra fodderne, kunne taenkes at formindske den belastning, der
paferes fastholdelsesanordningen. De manglende dele kan erstattes
af dele af en tilsvarende modstandsdygtighed pé betingelse af, at
disse ikke forhindrer attrappens fremadrettede bevagelse.

Et befastigelsesbeslag anses for tilfredsstillende, safremt det ikke
har nogen indvirkning pé en overflade, der dakker hele opbygnin-
gens bredde, og safremt keretgjet eller opbygningen blokeres eller
standses foran i en afstand pd mindst 500 mm fra fastholdelsesan-
ordningens forankringspunkt. Bagtil skal opbygningen faestnes
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tilstrekkeligt langt fra forankringspunkterne til at kravene i pkt.
2.7.8.1.2. opfyldes.

2.7.8.1.4. Szderne skal indstilles og anbringes i den kerselsstilling, der af den
tekniske tjeneste, som foretager afprevningerne til standardtypegod-
kendelse, anses for at give de mindst fordelagtige vilkdr for
modstandsdygtighed, og som kan forenes med attrappens anbrin-
gelse i koretgjet. Seedernes stilling angives i afprevningsrapporten.
» M2 Hvis sedet har indstilleligt ryglen anbringes det i overens-
stemmelse med fabrikantens angivelse. Safremt en sadan ikke
findes, fastlases det sdledes, at den vinkel, det danner med sadet,
ligger sd neer 25° som muligt i keretejer af kategorierne M og N,
og sd ner 15° som muligt i keretgjer af alle andre kategorier <.

2.7.8.1.5. Til bedemmelse af kravene i »M2 pkt. 2.6.1.4.1. <« skal szdet
anses for verende i den langst fremskudte kerselsstilling, som
attrappens dimensioner tillader.

2.7.8.1.6.  Alle siddepladser i samme gruppe skal afproves samtidig.

2.7.8.2. Selen anbringes pa den i bilag VIII beskrevne attrap. Et bret med
en tykkelse pa 25 mm anbringes mellem attrappens ryg og sadets
ryg. Selen spendes stramt om attrappen. Derefter fjernes brettet,
og attrappen anbringes séledes at dens ryg er i kontakt med sade-
ryggen i hele sin leengde.

2.7.8.3. De frie ender af gjordene skal vare fort gennem justeringsanordnin-
gerne i tilstraekkelig leengde til at kunne optage glidningen.

2.7.8.4. Vognen skubbes derefter fremad, siledes at dens frie hastighed ved
sammenstadet er 50 + 1 km/t, og séledes at attrappen forbliver
ubevaeglig. Vognens standsselengde skal vaere 400 £ 50 mm.
Vognen skal forblive i vandret stilling under hastighedsreduktionen.
Vognens hastighedsreduktion opnés ved at anvende den i bilag VII
beskrevne anordning eller enhver anden anordning, der giver samme
resultat. Provningsapparaturet skal vere i overensstemmelse med de
i bilag IX angivne specifikationer.

2.7.8.5. Vognens hastighed umiddelbart for anslaget og attrappens maksi-
male bevagelse fremad males.

2.7.8.6. Efter anslaget skal sattet eller fastholdelsesanordningen og dets
beslag undersoges visuelt uden at lukkebeslaget abnes for at afgere
om der er fejl eller brud. For fastholdelsesanordninger kontrolleres
ligeledes efter afprevningen, hvorvidt de dele af keretejets opbyg-
ning, der er fastgjort til vognen, er varigt deformerede. Hvis
sddanne deformeringer iagttages, vil der blive taget hensyn til dem
ved udregningen i henhold til »M2 pkt. 2.6.1.4.1 «.

2.79. Afprovning af lukkebeslagets dabningsmekanisme

2.79.1. Til denne afprevning anvendes de s@t, der allerede har veret under-
kastet den dynamiske afprevning i pkt. 2.7.8.

2.7.9.2. Selen ma afmonteres prevningsvognen uden at lukkebeslaget abnes.
Lukkebeslagne péferes en direkte treekbelastning pa 30 daN, hvis
lukkebeslaget er forbundet med en stiv del, paferes kraften under
hensyntagen til den vinkel, som lukkebeslaget og den stive del
dannede under den dynamiske afprevning. Ved en hastighed pa
400 mm/min. £ 20 mm/min., paferes det geometriske centrum for
den knap, hvormed lukkemekanismen abnes, en belastning i en
konstant og parallelt med knappens oprindelige bevaegelse fortlo-
bende retning. Under paferingen af den til abning af lukkebeslaget
kraevede kraft, skal beslaget hvile pa et stift underlag. Den ovenfor
omhandlede belastning ma ikke overstige den i pkt. 2.4.2.5 fastsatte
greense.  Afprovningsapparaturets kontaktflade skal veere sfeerisk
med en radius pa 2,5 mm + 0,1 mm. Dets overflade skal veare
blankpoleret metal.

VB
- »M2 2.7.9.3. « Denne kraft maéles, og enhver svaghed ved lukkebeslaget
noteres.

»M2 2.7.9.4. « Efter afprovningen af lukkebeslagets abningsmekanisme
undersoges alle de dele, der indgar i sattet eller fastholdelsesanord-
ningen, og som har varet underkastet afprevningerne i pkt. 2.7.8, og
omfanget af skader eller fejl, settet eller fastholdelsesanordningen



197700541 — DA — 01.01.1986 — 004.001 — 19

2.7.10.

2.8.
2.8.1.
2.8.1.1.

2.8.1.2.

2.8.1.3.

2.8.14.

2.8.1.4.1.

2.8.1.4.2.

er blevet pafert under den dynamiske afprevning, opferes i afprov-
ningsrapporten.

Afprovningsrapport

Afprevningsrapporten skal indeholde resultatet af de i pkt. 2.7 fast-
satte afprevninger, bl. a. prevningsvognens hastighed, attrappens
maksimale fremadrettede bevagelse, lukkebeslagets anbringelse
samt alle skader eller brud. Er de i bilag VII fastsatte forankringer
ikke benyttet i overensstemmelse med pkt. 2.7.8.1, skal afprevnings-
rapporten  indeholde en  beskrivelse af  sattets eller
fastholdelsessystemets montering samt vasentlige vinkler og mal.
Afprovningsrapporten skal ligeledes beskrive alle deformationer
eller brud pa lukkebeslaget som folge af afprevningen.

For fastholdelsesanordninger skal afprevningsrapporten ligeledes
angive den made, pa hvilken keretajets opbygning er fastgjort til
prevningsvognen, sadernes anbringelse og ryglenenes haldning.
Hvis attrappens fremadrettede bevagelse gar ud over de i pkt.
2.6.1.2.2 angivne verdier, skal afprevningsrapporten angive, hvor-
vidt kravene i M2 pkt. 2.6.1.4.1 <€ er opfyldt.

Overensstemmelseskontrol
Mindstekrav til overensstemmelseskontrol

Fabrikanten eller den befuldmegtigede, der er indehaver af EQF-
godkendelsesmerket, er forpligtet til at udeve eller lade udeve en
stadig  kvalitetskontrol, ~som  sikrer, at P M2 seler og
fastgorelsesanordninger <« produceres ensartet og i overensstem-
melse med bestemmelserne i dette direktiv.

Fabrikanten eller dennes befuldmaegtigede er navnlig forpligtet til at
serge for folgende:

a) fremgangsmader ved kvalitetskontrol,
b) det nedvendige kontroludstyr til overensstemmelseskontrol,

c) registrering af afprovningsresultaterne samt tilhorende afprov-
ningsrapporter og dokumenter,

d) udnyttelse af afprevningsresultaterne, som gor det muligt at
kontrollere og sikre stabiliteten i de producerede M2 selers
og fastgerelsesanordningers <« data under hensyntagen til de
tilladelige spredninger af industrifabrikation.

De prever, der udtages til overensstemmelseskontrol, skal underka-
stes de afprovninger, der er defineret i forstdelse med den
kompetente myndighed, blandt de i pkt. 2.6 og 2.7 beskrevne
afprevninger.

Iser skal folgende mindstekrav overholdes:

Alle seler og fastgerelsesanordninger med en inertiretraktor skal
kontrolleres med hensyn til deres overensstemmelse med:

— bestemmelserne i pkt. 2.4.5.2.1.1 i overensstemmelse med prov-
ningsvilkarene beskrevet i pkt. 2.4.5.2.3, eller

— bestemmelsen i pkt. 2.4.5.2.1.4.

Séafremt sidstnevnte bestemmelse er opfyldt, skal mindst 10 % af
produktionsserien proves i overensstemmelse med bestemmelserne
i pkt. 2.4.5.2.1.1

Kontrollen af modstandsdygtigheden for preveeksemplarer af produ-
cerede sikkerhedsseler under den dynamiske afprevning udferes i
henhold til bestemmelserne i pkt. 2.7.8. Denne kontrol udferes pa
statistisk grundlag og ved udtagning af stikprever, og under alle
omstendigheder med en hyppighed pa 1 ud af 25 000 producerede
sikkerhedsseler eller 1 pr. produktionsméned, idet den sterste
hyppighed laegges til grund.

For typer, hvis arlige produktion er hgjst 5 000 sat, tillades en mini-
mumshyppighed pd 1 pr. ar.

Ved afprevningen efter sammenstedet underkastes sattet en visuel
undersogelse uden at lukkebeslaget abnes for at fastsla, om der fore-
ligger svigt eller brud. Séfremt afprevningen er mangelfuld, er
fabrikanten forpligtet til at foretage en ny preveudtagning og traeffe
alle foranstaltninger til at sikre, at den tilsvarende produktion er i
overensstemmelse hermed.
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2.8.2.

2.8.2.1.

2.8.2.2.

2.8.2.3.

2.8.24.

2.9.

3.1.

3.1.1.1.
3.1.1.2.

Mindstekrav til stikprovekontrol udfort af medlemsstaterne

Kontrolhyppigheden for stikprever skal velges séledes, at mindst ét
set ud af 5000 sikkerhedsseler eller fastholdelsesanordninger, der
produceres af hver godkendt type, underkastes de under pkt.
2.8.2.2 omhandlede kontrolafprevninger med en minimumshyp-
pighed pa 1 og en maksimumshyppighed pa 50 for hver 12
produktionsmaneder.

De seler, der udtages til kontrol af, at de er i overensstemmelse med
en godkendt type, skal underkastes kontrolafprevninger, som den
kompetente myndighed udvalger blandt de i pkt. 2.6 og 2.7 beskr-
evne afprevninger.

Mindst 10 % af de seler, der udtages til overensstemmelseskontrol,
men mindst 1 og hejst 5 for hver 12 produktionsmaneder, underka-
stes dynamisk afprevning.

Hvis ét af proveeksemplarerne ikke bestdr den afprevning, det
underkastes, gennemfores en ny afprevning med tre andre proveek-
semplarer.

Hvis ét af disse tre proveeksemplarer ikke bestdr denne afprevning,
tages artikel 3 stk. 2, i anvendelse.

Til kontrol udtages seler, som markedsfores, eller som skal
markedsfores.

Vejledning
Alle sikkerhedsseler skal ledsages af den i bilag X givne vejledning.

KRAV MED HENSYN TIL MONTERING I KORETQJET

Keoretsjernes udstyr

» C1 Alle koretajer, der er omhandlet i artikel 9, og som tilherer
klasse M| og N, samt klasse M, (bortset fra keretgjer, hvis totalvaegt
overstiger 3 500 kg og keretojer med serlige stapladser) skal vere
udstyret med sikkerhedsseler eller fastholdelsesanordninger i over-
ensstemmelse med dette direktiv. € Disse sikkerhedsseler eller
anordninger (til hvilke retractorer uden ladsemekanisme [punkt
1.8.1.] og manuelle retractorer [punkt 1.8.2.] imidlertid ikke ma
anvendes), skal have folgende form.

Séfremt de ovrige keretojer, der er omhandlet i artikel 9, udstyres
med sikkerhedsseler eller fastholdelsesanordninger, skal disse vare
i overensstemmelse med samtlige forskrifter i dette direktiv med
undtagelse af forskrifterne i punkt 3.1.1.-3.1.3.

Til sideforsaederne: tre-punktsseler forsynet med dobbeltvirkende
inerti-retractorer (punkt 1.8.4.), dog

er pa passagersedet automatiske retractorer tilladt (punkt 1.8.3.);

til passagersaedet i keretojer af klasse M, anses hofteseler, eventuelt
forsynet med retractorer, som tilstreekkelige, hvis forruden ligger
uden for den i bilag II til direktiv 74/60/EQF definerede reference-
zone.

For sa vidt angér selerne, betragtes forruden som en del af referen-
cezonen, hvis den kan komme i statisk kontakt med
afprovningsanordningen efter den i bilag II til direktiv 74/60/EQF
beskrevne metode;

til de forreste midterpladser: tre-punktsseler, eventuelt forsynet med
retractorer;

dog anses til de forreste midterpladser hofteseler, eventuelt forsynet
med retractorer, som tilstreekkelige, hvis forruden ligger uden for
den i bilag II til direktiv 74/60/EQF definerede referencezone;

for sa vidt angar selerne, betragtes forruden som en del af referen-
cezonen, hvis den kan komme i statisk kontakt med
afprevningsanordningen efter den i bilag II til direktiv 74/60/EQF
beskrevne metode;



197700541 — DA — 01.01.1986 — 004.001 — 21

3.1.2.2.

3.1.3.

3.14.

3.2
3.2.1.

32.2.

322.1.

3222

3.223.

3.3.

3.3.1.

33.2.

3.33.

3.34.

uanset forskrifterne i pkt. 3.1.2 og 3.1.2.1 og indtil den 1. januar
1979 kan hver af de forreste midterpladser vere forsynet med kun
én hoftesele, eventuelt med retractorer.

Til bagszderne i keretajer af klasse M: hofteseler eller tre-punkts-
seler, eventuelt forsynet med retractorer.

Ved tre-punktsseler forsynet med retractorer skal mindst én retractor
virke pa diagonalgjorden.

Som undtagelse fra ovennavnte bestemmelser kan der i keretgjer af
klasse N, og M, tillades inerti-retractorer af type 4N (punkt 1.8.5.) i
stedet for en retractor af type 4 (punkt 1.8.4.), nar det til de afpro-
vende myndigheders tilfredshed bevises, at montering af en retractor
af type 4 ville genere foreren.

Almindelige forskrifter

Sikkerhedsselerne og fastholdelsesanordningerne skal faestnes til
forankringer, der opfylder forskrifterne i direktiv 76/115/EQF.

Sikkerhedsselerne eller fastholdelsesanordningerne skal monteres
saledes, at de, nar de bares korrekt af brugeren, virker efter
hensigten og formindsker risiko for kvastelser ved ulykkestilfaelde.
I serdeleshed skal de vare monteret sdledes:

at sikkerhedsselernes eller fastholdelsesanordningernes gjorde ikke
kan udsette bareren for farer;

at muligheden for at gjorden ved en fremadrettet bevaegelse glider
ned over barerens skulder, nar den bares korrekt, er minimal;

at risikoen for, at gjorden edelegges ved kontakt med keretojets
stive, fremspringende dele eller sedets stel, er minimal.

Seerlige forskrifter for de stive dele, der indgar i sikkerhedsse-
lerne eller fastholdelsesanordningerne (beslag mm.)

Stive dele som lukkebeslag, justeringsanordninger, befastigelsesbe-
slag osv., ma ikke forege risikoen for kvastelser ved
ulykkestilfeelde for bareren.

Lukkebeslagets abningsmekanisme skal vare synlig og let tilgaen-
gelig for bareren og mé ikke kunne &bnes ved uagtsomhed eller
uforsetligt. Lukkebeslaget skal vare anbragt saledes, at det er let
tilgeengeligt for en tredjemand, som skal kunne lesne beareren i
tilfeelde af fare.

Lukkebeslaget skal monteres saledes, at det kan lukkes op af
baereren, bade nér det er ubelastet, og nar det er belastet med dennes
vagt, med en enkelt bevaegelse i én enkelt retning og med den ene
eller den anden hénd. For sikkerhedsseler eller fastholdelsesanord-
ninger ved de forreste sidesader skal lukkebeslaget kunne lukkes
pa samme made.

Det skal kontrolleres, at séfremt lukkebeslaget er i kontakt med
beareren, er kontaktfladen ikke smallere end 46 mm.

Nar selen anvendes af bareren, skal den enten justeres automatisk
eller veere konstrueret pd en sddan méde, at den manuelle justerings-
anordning er let tilgaengelig for bareren i siddende stilling og let at
anvende. Den skal kunne strammes med én hand for at tilpasses
bearerens storrelse og sadets stilling i koretgjet.

De sikkerhedsseler eller fastholdelsesanordninger, der er forsynet
med retractorer, skal monteres saledes, at retractorerne kan fungere
korrekt og uden vanskelighed rulle gjorden op.
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BILAG 11

EKSEMPEL PA EQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESSKEMA

Maksimalt format A 4 (210 x 297 mm)

Myndighedens navn

Oplysning vedrerende meddelelse, nagtelse, inddragelse af EQF-komponenttypegodkendelse
eller meddelelse, nzgtelse, inddragelse af udvidelse af EQF-komponenttypegodkendelse for

en sikkerhedssele eller en fastholdelsesanordning

Typegodkendelsesnummer ........covevvviniiinieniiiiiiiiiiiinneieenn, eeeeenrr b eare e e et e rnanns

1.

Y ® N &

10.

11.
12.
1
14,
15.

Fastholdelsesanordning / tre-punktssele / hoftesele / specialsele / sele med energiafledende
mekanisme / sele med retractor / sele med automatisk retractor, sele med inerti-retractor (*)

Fabriks- eller firmama@rke ...ocvviieiiiiiiiiiiriiiiiirieenenierierererernenriensieernecscrcesesnensnsnsnes

Fabrikantens typebetegnelse for sikkerhedsselen eller fastholdelsesanordningen ...............

........................................................................................................................
........................................................................................................................

........................................................................................................................

Fremstillet til EQF-typegodkendelse, den.......c.cocvviiiiniiiiiiiiiiiiiiniiiniii i eeanes
Teknisk tjeneste, som varetager EQF-godkendelsesafpravningerne .........ccovvvvuveenniinnnnnne.
Afprovningsrapportens dato ... e et r e et e et et s et araterneaarsannsenasaeeenrrarararts
Afprovningsrapportens NUMMET .......covveerreeseessaessseennns ererreeseraraseeeaeaeeeaataaaeets

Typegodkendelsen er meddelt / nagtet (*) til generel anvendelse / til brug i et bestemt
koretoj eller i bestemte typer af keretejer (1) (se eventuelt tillegget)

Markningens art 0g Placering w....c.evieerreenirencivniiiuniiiriiieie s e

Sted i PN

UNAEESKIIFt  evivirininiiiiiiiiiieisiereteteeeaenenensieernsesrenssssssnsnsessssnensnsesasnssssrontaensnsnssensns

Folgende materiale, der er -forsynet med .ovennzvnte EQF-typegodkendelsesnummer, er
vedlagt som bilag:

.............................. tegninger og skitser, der viser selen samt alle energiafledende
anordninger eller alle retractorer dertil;

.............................. _tegninger og skitser, der viser fastholdelsessystemet, keoretojets.
struktur og szdets struktur samt indstillingsanordninger og befzsti-
gelsesbeslag, heri indbefattet alle energiafledende anordninger eller
alle retractorer dertil;

.............................. fotografier af selen.

() Det ikke gzldende overstreges.
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VA2

1.1.

1.1.3.1.

1.1.3.2.

1.1.3.2.1.

1.1.3.2.2.

1.1.3.3.

1.2.

BILAG 11

EOQF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESMARKE

ALMINDELIGT

Enhver sikkerhedssele og fastholdelsesanordning, som er i overens-
stemmelse med den godkendte type i henhold til dette direktiv, skal
vere forsynet med et EQF-typegodkendelsesmaerke.

EQF-typegodkendelsesmarket bestar af folgende dele:

et rektangel hvori stir bogstavet »e« efterfulgt af kendingsnummer
eller kendingsbogstaver for den medlemsstat, der har meddelt type-
godkendelsen:

1 for Tyskland

2 for Frankrig

3 for Italien

4 for Nederlandene

6  for Belgien

9  for Spanien

11 for Det forenede Kongerige
13 for Luxembourg
DK for Danmark
GR for Grekenland
IRL for Irland

P for Portugal,

typegodkendelsesnummeret anbragt under rektanglet;

et eller flere af nedenstdende yderligere symboler anbragt oven over
rektanglet:

»A« for en tre-punktssele, »B« for en hoftesele og »S« for en special
type sikkerhedssele.

Symbolerne i punkt 1.1.3.1. suppleres med folgende:
»e« for en sele med en energiafledende anordning,

»r« for en sele med retractor, samt typenummeret pad den anvendte
retractor 1 overensstemmelse med punkt 1.8 i bilag I, og bogstavet
»m« hvis retractoren er en dobbeltvirkende inerti-retractor.

Safremt selen indgar i en fastholdelsesanordning anbringes bogstavet
»Z« foran symbolerne i punkt 1.1.3.1.

for en sele med retraktor af 4N-typen, et symbol bestdende af et
rektangel med et overkrydset keretej af kategori M, hvilket betyder,
at denne type retraktor er forbudt for keretgjer af type M,

Angivelserne 1 punkt 1.1 skal enten ved hjelp af en merkat eller
direkte markning pd selen anbringes let laseligt, og séledes at de
ikke kan udslettes. Mearkaten eller markningen skal kunne tale
dagligt brug.
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2. EKSEMPLER PA E@F-KOMPONENTTYPEGODKENDELSES-
MZERKE

' a e
3 J [0
g »7a 2 8 mm «
]

%_94 i

——— a ——P

wles

Den sele, som er forsynet med ovenstaende typegodkendelsesmerke,
er en trepunktssele (A) med en en rgiafledende anordning (e og type-
godkendt i Neder landene (e 4) med typegodkendelsesnummer 2439

Y

' Brdm......

2a . ' 4

3 ea' v
| N

2439 I;

Den sele, som er forsynet med ovenstdende typegodkendelsesmearke,
er en hoftesele (B) forsynet med dobbeltvirkende retractor af 4-typen
og typegodkendt i Nederlandene (e 4) med typegodkendelsesnummer
2439.

y

a

1 ZSe .

— »"a = 8 mm <«
3

J

wip

4

=l eqd | s

————a ———P
. ! k a

3

A

Den sele, som er forsynet med ovenstaende typegodkendelsesmerke,
er en speciel type sikkerhedssele (S) forsynet med en energiafledende

anordning (e), som indgéar i en fastholdelsesanordning (Z) og typegod-
kendt i Nederlandene (e 4) med typegodkendelsesnummer 2439.
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VM2
2.4.
a
3 r l I I a>8mm
2a e 4 a
3 2
|
1
a ——e=|
a
3
2a - |
3
a —
Den sele, som er forsynet med ovenstdende typegodkendelsesmaerke
er en tre-punktssele (»A«) med dobbeltvirkende retraktor (»m«) af
4N-typen (»r4N«) og typegodkendt i Nederlandene (»e 4«) med type-
godkendelsesnummer 2439. En sadan sele ma ikke monteres i et
keretoj af kategori M
VB

Bemcerkning:

Typegodkendelsesnummeret og symbolerne skal anbringes i nerheden
af rektanglet, over eller under bogstavet »e« eller til hgjre eller
venstre for dette. Tallene i typegodkendelsesnummeret anbringes pa
samme side af »e« og vender samme vej. Det eller de ovrige
symboler anbringes modsat nummeret. Romertal for typegodkendel-
sesnumre ber undgés for at udelukke forveksling med de eovrige
symboler.
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BILAG IV

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL AFPROVNING AF RETRACTORERS HOLDBARHED

Retractor

Gearmotor
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BILAG V

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL AFPROVNING AF LASEMEKA-
NISMEN I INERTI-RETRACTORER

Tegningen viser apparatur, som er egnet til disse afprevninger. Det bestir af en
motor med kamskive, hvis kamfelger ved snoretrek star i forbindelse med en
lille vogn pa skinner. I kamfelgeren indgar en »bevagelsesabsorberende« anord-
ning, der optager yderligere bevegelse, nar tromlen lases, for kamfoelgerens
bevagelse er afsluttet. Kamskivens form og motorens hastighed er afpasset til
at give den i pkt. 2.7.7.2.2 1 bilag I angivne acceleration; prevestrakningen
skal vare storre end gjordens tilladte maksimale udtreeksleengde for ldsning.

Pa vognen er anbragt et underlag, der kan dreje rundt, saledes at retractoren kan
monteres i forskellige positioner i forhold til vognens bevegelsesretning.

Til afprevning af retractormekanismens folsomhed over for gjordens bevagelser
monteres retractoren pa et fast underlag, og gjorden fastnes til vognen.

Ved ovennavnte afprevninger kan underlag eller andre dele leveret af fabri-
kanten eller dennes befuldmagtigede indga i preveopstillingen for sa realistisk
som muligt at simulere montering i et koretej.

Underlag og andre nedvendige dele til simulering af montering i et koretej skal
stilles til radighed af fabrikanten eller dennes befuldmagtigede.

Retractor -
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BILAG VI

EKSEMPEL PA APPARATUR TIL STOVPROVNING AF RETRACTORER

Retraktor

Anordning til frembringelse af bevagelser

nk-”/ |
A 5 =4
41— Stovsamler
500 mm
11/_ | Retraktor )
v

Indgangsabning

/ Ventil og filter

Stov
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BILAG VII

BESKRIVELSE AF VOGNEN, SAEDET, FORANKRINGERNE OG STOPAN-

ORDNING

. VOGNEN

Under afprovningen af sikkerhedsselerne skal massen af den vogn, som barer
sedet, veere 400 kg + 20 kg. Under afprevningen af fastholdelsesanordninger
skal vognens masse tilsammen med den del af vognens struktur, der er fast-
gjort til det, vaere 800 kg. Om nedvendigt kan totalmassen af vognen og
vognens struktur dog foreges med multipla af 200 kg. I intet tilfeelde ma
totalmassen afvige fra den nominelle masse med mere end + 40 kg.

. SEDET

» M2 Saxdet skal vare af stiv konstruktion og have en glat overflade, dog
ikke for afprevning af fastholdelsesanordninger <. Malangivelserne i fig. 1
skal overholdes, og det skal iagttages, at ingen metaldele kommer i kontakt
med selen.

. FORANKRINGER

forankringerne skal anbringes i henhold til anvisningerne i figur 1. De
punkter, der svarer til anbringelse af forankringerne, angiver, hvor selens
ender skal fastes pa stellet eller i pakommende tilfeelde pd maleanordnin-
gerne. Forankringerne til normal brug er punkterne A, B og K, safremt
gjordens leengde mellem lukkebeslagets gverste kant og hullet til fastgerelse
af gjordens barebeslag ikke er mere end 250 mm. Ellers skal punkt A og B,
anvendes. Den struktur, der barer forankringerne, skal vere stiv. Den @vre
forankring ma ikke flytte sig mere end 0,2 mm i leengderetningen, hvis den
pavirkes med 98 daN i denne retning. Prevevognen skal vaere udfert siledes,
at der ikke sker nogen blivende deformering af de dele, som berer forankrin-
gerne under prevningen.

Safremt en fjerde forankring er nedvendig til at fastgere retraktoren, skal
denne forankring:

— veare anbragt i et lodret leengdeplan, der gér igennem K;

— gore det muligt at vippe retraktoren til den vinkel, der er foreskrevet af
fabrikanten;

— vere anbragt pd buen af en cirkel med en radius KB, = 790 mm, séfremt
leengden mellem overste gjordbeslag og gjordens udgang pa retraktoren er
mindst 540 mm eller i alle andre tilfelde pad buen af en cirkel med
centrum K og radius 350 mm.

. STOPANORDNING

Denne anordning bestar af to ens energiafledende anordninger, der monteres
parallelt; for fastholdelsesanordninger monteres dog 4 energiafledende anord-
ninger for nominel masse pd 800 kg. Om nedvendigt anvendes en ekstra
energiafledende anordning for hver 200 kg, den nominelle masse foroges
med.

Hver energiafledende anordning bestar af folgende:

— en kappe bestdende af et stalror,
— et energiafledende ror af polyuretan,
— en aflang knop af blankpoleret stdl, der gér ind i anordningen,

— en stang og en anslagsplade.

Pé tegningerne i figur 2, 3 og 4 ses malene pa anordningens forskellige dele.
Det energiabsorberende materiales data er angivet i det folgende. Umiddel-
bart for hver afprovning skal rerene holdes ved en temperatur mellem 15 og
25 °C og ikke benyttes i mindst 12 timer. Under den dynamiske afprevning
af sikkerhedsseleanordninger, skal stopanordningen have samme temperatur
som under justeringsafprevningen, dvs. med en nejagtighed pa + 2 °C.
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VM2

vB

De krav, stopanordningen skal opfylde, angives i bilag IX. Enhver anordning,
som giver lignende resultater, kan anvendes.

DET AFLEDENDE MATERIALES KENDETEGN
(Metode ASTM D 735, medmindre andet angives)

Shore hardhed A: 95 + 2 ved 20 °C + 5 °C

Brudbelastning: R, = 343 daN/cm?
Minimumsforlengelse: A = 400 %
Modul for 100 % forlengelse > 108 daN/cm?

300 % forlengelse = 235 daN/cm?
Koldskerhed (Metode ASTM D 736):
5 timer ved — 55 °C
Kompression (Metode B):
22 timer ved 70 °C < 45 %
Massefylde ved 25 °C: 1,05 — 1,10
Zldning (Metode ASTM D 573):

70 timer ved 100 °C — Shore-hardhed A: variation + 3 max.
— brudbelastning: formindskelse < 10 % af R
— forlengelse: formindskelse < 10 % af A
— masse: formindskelse < 1 %

— Neddypning i olie (Metode ASTM nr. 1 Oil).

70 timer ved 100 °C — Shore-hardhed A: variation + 4 max.
— brudbelastning: formindskelse < 15 % af R
— forlengelse: formindskelse < 10 % af A
— volumen: kvealning < 5 %

— Neddypning i olie (Metode ASTM nr. 3 Oil):

70 timer ved 100 °C — brudbelastning: formindskelse < 15 % af R
— forlengelse: formindskelse < 15 % af A
— volumen: kvealning < 20 %

Neddypning i destilleret vand:

1 uge ved 70 °C — brudbelastning: formindskelse < 35 % af R
— forlengelse: foregelse < 20 % af A
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1.1.

1.2.
1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

BILAG VIl

BESKRIVELSE AF ATTRAPPEN

SPECIFIKATION AF ATTRAPPEN

Almindeligt

Denne attraps vesentligste kendetegn er angivet i folgende tegninger og
skemaer:

Fig. 1: Set fra siden — hoved, hals og torso.
Fig. 2: Set forfra — hoved, hals og torso.
Fig. 3: Set fra siden — bakken, lir og ben.
Fig. 4: Set forfra — baekken, lar og ben.
Fig. 5: De vigtigste malangivelser.

Fig. 6: Attrap i siddende stilling med angivelse:

— af tyngdepunktet,
— anbringelse af mélepunkterne,
— skulderhgjden.

Skema 1: Negle til benzvnelser og vesentligste mal for attrappens
enkelte dele.

Skema 2: Massen af hoved, hals, torso, lar og ben.

Beskrivelse af attrappen
Benets konstruktion (se fig. 3 og 4)

Benet er sammensat af tre dele:

— plade som fodsal (30),
— selve benrgret (29),
— kneroret (26).

Det ror, der udger knzet, har to stopanordninger, som begranser benets
bevagelse inde i laret.

Fra udstrakt stilling kan benet dreje ca. 120° bagud.
Larets konstruktion (se fig. 3 og 4)

Laret bestar af tre dele:
— kneror (22),

— larstang (21),

— bakkenrer (20).

For at hemme kneets bevagelser er der i knareret (22) to udskeringer,
som griber ind i @jer i benet.

Torsoens konstruktion (se fig. 1 og 2)

Torsoen bestér af folgende dele:

— bakkenrer (2)

— rullekaede (4)

— ribben (6 og 7)

— brystben (8)

— kadens fastelse i (3) samt delvis i1 (7 og 8)

Hals (se fig. 1 og 2)

Halsen dannes af syv plader af polyurethan. (9). Halsen kan geres mere
eller mindre stiv ved hjelp af en reguleringsanordning til keden.

Hoved (se fig. 1 og 2)

Hovedet (15) er hult; polyurethanet er forsteerket med stalplader (17).
Kadens reguleringsanordning, der ger det muligt at regulere halsen,
bestar af en blok polyamid (10), et ror til at holde afstand (11) og en
spendeanordning (12 og 13).
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1.2.6.

1.2.7.

1.2.8.

1.2.9.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

Hovedet kan dreje i forste og andet led (leddene ved atlas-hvirvelen og
taphvirvelen), som omfatter spaendeanordningen (14 og 18), afstandsrerer
(16) og polyamidblokken (10).

Forbindelsen i kneceleddet (se fig. 4)
Benet og larene er forbundet med ror (27) og spaendeanordningen (28).
Forbindelse i hofteleddet (se fig. 4)

Lérene og torsoen er forbundet af reret (23), friktionspladerne (24) og
spendeanordningen (25).

Polyurethan

Type: PU 123 CH Compound.
Hérdhed: 50 — 60 Shore A.
Bekleedning

Attrappen er bekledt med specielt materiale.

KORRIGERING AF MASSEN

For at kunne justere attrappen efter bestemte verdier og dens totale
masse, justeres massefordelingen ved hjelp af seks korrigerende belast-
ninger pa hver 1 kg, som kan sattes fast pd bakkenleddet. Seks andre
belastninger af polyuretan pa 1 kg hver kan anbringes pa torsoens ryg.
PUDE

En speciel pude anbringes mellem attrappens torso og bekladningen.
Puden skal vere fremstillet af polyethylenskum og opfylde folgende
forskrifter:

hardhed: 7 — 10 Shore A,
tykkelse: 25 £ 5 mm.

Den skal kunne udskiftes.
JUSTERING AF LEDDENE

Almindeligt

For at resultaterne skal vere reproducerbare, er det nedvendigt at specifi-
cere og kontrollere friktionen i de forskellige led.

Knzled

Knealed reguleres.

Lar og ben anbringes lodret.

Benet drejes 30°.

Skruen i spaenddelen losnes meget langsomt, indtil benet falder pa grund
af sin egen vegt.

Motrikken fastskrues i denne stilling.

Hofteleddene

Hofteleddene reguleres ved at skrue dem helt fast.

Lérene anbringes vandret og torsoen lodret.

Torsoen drejes fremad, indtil den danner en vinkel pa 60° med larene.

Spendeindretningen losnes meget langsomt, indtil torsoen falder pa grund
af sin egen vagt.

Maotrikken fastskrues i denne stilling.

Leddet, ringhvirvel-taphvirvel

Dette led skal reguleres saledes, at det lige netop modstar sin egen vagt i
retningerne fremad og bagud.

Hals

Halsen skal reguleres ved hjelp af kaedens reguleringsanordning (13). Nar
halsen er indstillet korrekt, flytter den overste del af spenddelen sig
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mellem 40 og 60 mm, ndr der paferes den en vandret pavirkning pd 10

daN.
SKEMA 1
Tal Benzvnelse Materiale Mal
1 Kroppens materiale Polyurethan —
2 Beakkenror Stal 76 x 70 x 100 mm
3 Fastgorelse af kaeeden Stal 25 x 10 x 70 mm
4 Rullekede Stél 3/4 mm
5 Skulderplade Polyurethan —
6 Profil Stal 30 x 30 x 3 x 250 mm
7 Ribben Perforeret stalplade 400 x 85 x 1,5 mm
8 Brystben Perforeret stilplade 250 x 90 x 1,5 mm
9 Skiver (seks) Polyurethan @90 x 20 mm
9 80 x 20 mm
@75 x 20 mm
@ 70 x 20 mm
9 65 x 20 mm
@ 60 x 20 mm
10 Blok Polyamid 60 x 60 x 25 mm
11 Afstandsrer Stal 40 x 40 x 2 x 50 mm
12 Speendeindretningens bolt Stal M 16 x 90 mm
13 Spandeindretningens Stal M 16 mm
meotrik
14 Leddets spzndeindretning | Stél @12 x 130 (M 12) mm
A-A
15 Hoved Polyurethan —
16 Afstandsrer Stal 018 x 13 x 17 mm
17 Forsterkningsplade Stal 30 x 3 x 500 mm
18 Speendeanordningens Stal M 12
metrikker
19 Lar Polyurethan —
20 Bakkenror Stél 76 x 70 x 80 mm
21 Larstang Stal 30 x 30 x 440 mm
22 Knerer Stal 52 x 46 x 40 mm
23 Forbindelsesrer til hoften Stal 70 x 64 x 250 mm
24 Friktionsskive (fire) Stal 160 x 75 x 1 mm
25 Spandeindretning Stél M 12 x 320 mm
skiver og metrikker
26 Kneror Stal 52 x 46 x 160 mm
27 Forbindelsesror til knaeet Stél 44 x 39 x 190 mm
28 S}(ive for spandeindret- | Stal @ 70 x 4 mm
ning
29 Benror Stal 50 x 50 x 2 x 460 mm
30 Plade som fodsal Stél 100 x 170 x 3 mm
31 Korrigerende masse til | Polyurethan hver pa 1 kg
torsoen (6)
32 Korrigerende pude Polyethylenskum 350 x 250 x 25 mm
33 Bekladning Bomuld og strimler af | —
polyamid
34 Korrigerende belastninger | Stél hver pa 1 kg
i hofteleddet (6)
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SKEMA 2

Attrappens enkelte dele

Masse i kilogram

Hoved + hals
Torso og arme
Lar

Ben + fod

Samlet masse iberegnet korrigerende belastninger

46 +03
403 + 1,0
162 £ 0,5

9,0 + 0,5
74,5 £ 1,0
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=]

Fig. 6
Attrap anbragt i den i fig. 1 i bilag VII angivne stilling

oo e

600 + 5

[ J

720+ 5

464 + 10

320+ 5

méali mm

395 + 10

tyngdepunkt.
overkroppens referencepunkt (anbragt bag pa attrappens symmetrilinje).

hoftepartiets referencepunkt (anbragt bag pa attrappens symmetrilinje).
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BILAG IX

BESKRIVELSE AF AFPROVNINGSVOGNENS DECELERATIONS-
KURVE SOM FUNKTION AF TIDEN

(Kontrolkurve for stoppeanordningerne)

- <

8
35 4
G .
30 \
25 1 c D
20 4 .
0 . Y E
\ A 10 15 '
B 15
15 2
C : 25 26
D : 4 26
E : 55 20
10 F 60 0
G : 18 32
H : 60 32
I 80 0
54
& _ , . ‘ F| b
10 20 - 30 40 50 60 70 80 ms

Decelerationskurven skal for afprevningsvognen belastet med en ubevagelig
masse for at nd en totalmasse pd 455 + 20 kg i tilfelde af afprevning af sikker-
hedsseler og 910 + 40 kg i tilfelde af afprevning af fastholdelsesanordninger,
nar den nominelle vaegt af afprevningsvognens og dennes struktur er 800 kg,
ligge i det foran viste skraverede omrade. Om nedvendigt kan den nominelle
masse af afprevningsvognen med struktur foreges for hvert trin pd 200 kg, i
hvilket tilfeelde en yderligere masse pa 28 kg tilfgjes pr. trin. I intet tilfelde
ma afprevningsvognens samlede masse, den ubevagelige masse og afprevnings-
vognens struktur afvige fra den nominelle verdi for justeringsprevninger med
mere end = 40 kg. » M2 Bremsel®ngden under justeringen af prevevognen er
400 + 20 mm, og prevevognen skal have en hastighed pa 50 km/t + 1 km <.

I de to ovenfor anferte tilfelde skal malemateriellet have et tiln@rmelsesvis
lineert udslag indtil 60 Hz med afskaring ved 100 Hz. De mekaniske reso-
nanser stammende fra monteringen af fanganordningen mé ikke medfore
yderligere fordrejninger. Der skal ved frekvensudslaget tages hensyn til kablets
leengde og temperaturen M2 (') <.

(") Disse krav er i overensstemmelse med ISO R 6487/1980 standard
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BILAG X

VEJLEDNING

Hver sikkerhedssele skal ledsages af vejledning vedrerende de efterfolgende
punkter udformet pd det eller de sprog, som anvendes i den medlemsstat, i
hvilket den paregnes udbudt til salg:

1. Monteringsforskrifter (unedvendige, dersom fabrikanten leverer koretgjet
med sikkerhedsseler), som angiver for hvilke keretgjstyper sattet passer og
den korrekte metode for fastgerelse af saxttet i koretejet savel som anvis-
ninger vedrerende undgaelse af slid pa gjordene.

2. Brugsanvisning (denne kan fremga af instruktionsbogen for keretgjet, dersom
fabrikanten leverer keretojet med sikkerhedsseler), som giver narmere
vejledning til sikring af, at brugeren far sterst udbytte af sikkerhedsselen. I
disse instruktioner ber felgende angives:

a) betydningen af altid at tage selen pa;
b) den rigtige made at tage sikkerhedsselen pé og iser:
— den foreskrevne placering af lukkeanordningen,

— nedvendigheden af at selerne er strammet,

— den korrekte placering af selegjordene og nedvendigheden af, at de
ikke snos,

— at hver sele skal benyttes af en enkelt person, og at selen ikke ma
spaendes om et barn, som sidder pa skedet af en passager;

c¢) hvorledes lukkeanordningen abnes og lukkes;

~

d) hvorledes selen indstilles;

e) brugen af retractorerne, som kan vere indbygget i s@ttet, og hvorledes det
er muligt at kontrollere, at de er last;

f) anbefalede metoder for rengering af selen og for samling af den efter
rengering, dersom dette er pakraevet;

g) nedvendigheden af at udskifte selen, ndr den har varet i brug ved en
alvorlig ulykke, eller hvis den barer spor af losning eller har skér;

h) at selen absolut ikke m& omdannes eller @ndres, idet sddanne @ndringer
kan gere selen virkningsles, og specielt, dersom konstruktionen ger det
muligt at adskille selen i dens bestanddele, vejledning til sikring af
korrekt samling igen;

i) at selen er konstrueret til at bruges af voksne;

j) oprulning af selen, ndr den ikke er i brug.

3. Hvis det drejer sig om et selearrangement med en retraktor af type 4N, skal
det 1 monteringsvejledningen og pa emballagen, sidfremt en saddan findes,
angives, at selen ikke er egnet til montering i personbiler med hgjst ni sader,
foreren inkluderet.
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BILAG X1

AFPROVNING AF LUKKEBESLAG

(Se pkt. 2.7.6.5 i bilag T)

1470 daN~ 1470 daN

Pabudt vinkel ved den i pkt.
2.7.8.1. 1 bilag I fastsatte metode

' w == afprovningsbelastning
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BILAG XII

SLID- OG GLIDEAFPROVNINGER

< /i y A

Straekning frem og tilbage:

300 %20 mm
Beskyttelsesgjord for.
indvendige kanter
- Eksempel a) Lodret opheeng og fastgorelse i siderne

5

- T

Streekning frem og tilbage:

Rotationsakse
300 £ 20 mm ’

Lav stotte

Eksempel b)

Figur 1

Afprevning type 1

Eksempler pa opstilling ved afprevningerne alt efter justeringsanordningerne
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Z

-
Streekning frem og tilbage: -
300 £ 20 mm

gjorde anbragt i vandret plan

Afprovning i lukkebeslaget

300+ 20 mm

Straekning frem og tilbage: ] / @ .

Afprevning gennem sidebgjle
X

i) F=05daN

Figur 2
Afprovning type 2
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Samlet streekning 300 + 20 rﬁm

e
= > e —
o1
ik
= i
SIS S S S S

Strakt stilling -

Slap stilling

Figur 3
Afprovning type 3 og glideprevning
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1.2

1.3

1.4

2.2

23

24

32

52

BILAG X111

KORROSIONSAFPROVNING

AFPROVNINGSAPPARATUR

Apparatet bestar af et salttigekammer, en beholder til saltoplesningen, en
tilforsel af komprimeret luft tilpasset formalet, en eller flere forstoverdyser,
holdere for preveeksemplarerne, en anordning til opvarmning af kammeret
og de nedvendige kontrolmidler. Dimensioner og konstruktionsdetaljer for
apparatet skal veere valgfri, nar blot afprevningsforskrifterne overholdes.

Det er vigtigt at sikre, at draber af oplesningen, som samler sig pa kamme-
rets daeksel, ikke falder ned pé preveeksemplaret, og

at draber af oplesningen, som falder fra det proveeksemplar, der afproves,
ikke fares tilbage til beholderen og derefter forstoves pany.

Apparatet ma ikke vere fremstillet af materialer, som har indflydelse pa
salttdgens korroderende egenskaber.

DE AFPROVEDE EKSEMPLARERS STILLING I TAGEKAMMERET

Proveeksemplarerne med undtagelse af retractorerne skal fastholdes eller
vaere udspandt mellem 15 og 30° i forhold til lodret og s& vidt muligt paral-
lelt med den vandrette salttigestroms hovedretning bestemt i forhold til den
overflade, der fortrinsvis skal afproves.

Retractorerne skal vare understottet eller udspendt pa en siddan made, at
aksler i ruller til genoprulning af gjorden er vinkelrette pad den vandrette
salttagestroms hovedretning i kammeret. Den &bning, som er bestemt til
selens indgang i retractoren, skal vende mod denne hovedretning.

Alle proveeksemplarer skal vare placeret pa en sddan made, at tigen frit
kan legge sig pa dem.

Proverne skal vare anbragt sdledes, at det forhindres, at saltoplesning
drypper fra den ene preve pa den anden.

SALTOPLOSNING

Saltoplesningen skal tilberedes, ved at 5 £ 1 massedel af natriumklorid
opleses 1 95 dele destilleret vand. Dette salt skal vaere natriumklorid nasten
frit for nikkel eller kobber og ma i ter tilstand ikke indeholde mere end
0,1 % natriumjodsalt og ikke mere end 0,3 % urenheder i det hele.

Oplesningen skal vere séledes, at den opsamlede oplesning har en pH-
vaerdi mellem 6,5 og 7,2 nar den forsteves ved 35 °C.

TILFORSEL AF LUFT

Luft til dyse eller dyser, som muligger forstevning af oplesningen, skal
veere fri for olie og urenheder og holdes under et tryk mellem 70 kN/m?
og 170 kN/m?.

OPSTILLINGEN I SALTTAGEKAMMERET

Anbringelseszonen i salttdgekammeret skal holdes pa en temperatur af 35 +
5 °C. Mindst to egentlige tageopsamlere skal vere anbragt i anbringelses-
zonen for at undgad en ophobning af draber fra oplesningen kommende fra
proveeksemplarerne eller fra andre kilder. Opsamlerne skal vere placeret
teet ved preveeksemplarerne, den ene sd nar som muligt ved dyserne og
den anden sa langt veek som muligt fra dyserne. Tédgen skal vere saledes,
at der pd hver del pd 80 cm? af den vandrette opsamlingszone i hver
opsamler gennemsnitligt opsamles mellem 1,0 og 2,0 ml oplesning pr.
time, ndr malingerne gennemfores over mindst 16 timer.

Dysen (eller dyserne) skal vere rettet eller forskudt pd en siadan made, at
forstovningen ikke direkte slar imod proveeksemplarerne.
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BILAG X1V

KRONOLOGISK ORDEN FOR AFPROVNINGERNE

Proveeksemplarer

Sele eller fast-|

Afprevninger holdelsesan- Gjord Nr.
ordning nr.
Reference 1123145012 3|4 5(6 7|8 9|10 11
22,232, Inspektion af sele eller fastholdel-
2.4.1.1, 2.5.1.1 | sesanordningen X
2.4.2.1,24.2.2 |Inspektion af lukkebeslag X[x|x|x[x
2.4.2.6,24.2.7, | Lukkebeslagets modstandsdyg-
2.7.6.1,2.7.6.5 | tighed X
2.4.3.2,2.7.6.1 |Justeringsanordningens
modstandsdygtighed (eventuelt
retraktorer) X
24.4,2.76.2 Befastigelsesbeslagenes
modstandsdygtighed (eventuelt
retraktorer) X
2.4.24,2.7.6.3 | Lukkebeslagets funktion under
kulde X [ x
24.1.4,2.7.6.4 |Slagprovning af faste dele under
kulde X [ x
2.4.3.3, 2.7.6.6 | Justeringens lethed X
Konditionering/afprevning af selen
eller fastholdelsesanordningen
inden dynamisk afprevning:
2423, 2.6.1.2 | — lukkebeslagets holdbarhed X |x
24.12,272 — modstandsdygtighed over for
korrosion af de faste dele X[ x
— konditionering af retraktorer
24.5.1.1, — lasningsteerskel X|x
24521,
24522,
24523,
2.7.7.2
2.4.5.1.2, — oprulningskraft X [ x
24524,
2.7.7.4
2.4.5.1.3, — holdbarhed X|x
24525,
2.7.7.1
2.4.5.1.3, — korrosion X | x
24525,2.72
2.4.5.1.3, — stov X | X
24525,
2773
2.4.5.1.2,2.7.5 | Kontrol af gjordens bredde X[ x
Gjordens modstandsdygtighed
252,275, — omgivelser X | x
2.7.3.1
2.5.3,2.7.5, — lys X | X
2.73.2
253,275, — kulde X[ x
2733
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Proveeksemplarer
Sele eller fast-
Afprovninger holdelsesan- Gjord Nr.
ordning nr.
Reference 1234|512 3[4 5|6 7|8 9|1011
2.5.3,2.7.5, — varme X | x
2734
2.5.3,2.7.5, — vand X|x
2.73.5
243.1,274 Glidning X [x
2.6.2,2.73.6 Slid X |x
2.6.1,2.7.8 Dynamisk afprevning X [ x
2.4.2.5,24.2.7, | Afprevning af dbning af lukkebe-
278,279 slag X |x
2.7.1.4 Opbevaring af et proveeksemplar
af gjord X




