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A TANACS IRANYELVE
(1984. szeptember 17.)
a varrat nélkiili acél gizpalackokra vonatkozé tagdllami jogszabilyok kozelitésérdl

(84/525/EGK)

AZ EUROPAI KOZOSSEGEK TANACSA,

tekintettel az Eurdpai Gazdasigi Kozosséget létrehozd szerzd-
désre és kiillondsen annak 100. cikkére,

tekintettel a Bizottsdg javaslatdra,

tekintettel a Kozgytlés véleményére ('),

tekintettel a Gazdasdgi és Szocidlis Bizottsdg véleményére (3,

mivel a gdzpalackok kialakitdsa és ellendrzése tagdllamonként
eltér kotelezd rendelkezések ald esik, és ez akaddlyozza az
ilyen palackokkal folytatott kereskedelmet; mivel ezért sziiksé-
ges az emlitett rendelkezések kozelitése;

mivel az 1979. évi csatlakozdsi okmdannyal moédositott, a
nyomdstartd edényekre vonatkozd kozos rendelkezésekre és
vizsgédlati modszerekre vonatkozé tagdllami jogszabalyok koze-
litésérsl sz6lo, 1976. jalius 27-i 76/767[EGK tandcsi irdny-
elv () megallapitja killonosen az EGK tipusjévahagyasi és vizs-
gélati eljarast ezekre az edényekre; mivel az emlitett irdnyelv-
nek megfelelSen célszerli meghatdrozni azokat a mdszaki
el6irasokat, amelyeknek az EGK tipusd, 0,5-150 liter drtartal-
mu varrat nélkiili acél gazpalackoknak eleget kell tenniiik, hogy

() HLC 2., 1974.1.9., 64. o.
() HL C 101, 1973.11.23. 25. o.
() HLL 262, 1976.9.27., 153. o.

a feliilvizsgilat végrehajtdsa utin és a megfelel§ jelolés és
szimb6lum feltiintetése esetén korldtozds nélkiil importdlhatdk,
kereskedelmi forgalomba hozhat6k és hasznalhatok legyenek,

ELFOGADTA EZT AZ IRANYELVET:

1. cikk

(1)  Ez az irdnyelv a varrat nélkiili, azaz egy darabbdl gyar-
tott, GjratolthetS és szdllithato, legaldbb 0,5 liter és legfeljebb
150 liter drtartalmd, stritett, cseppfolyds vagy oldott gidzok
tarolasara alkalmas palackok acél nyomdstarté kopenyére vo-
natkozik. Ezekre a gdzpalackokra a kovetkezkben ,palackok”
megnevezéssel torténik utalds.

(2)  Ez az irdnyelv nem vonatkozik az ausztenites acélbol
késziilt palackokra vagy azokra a palackokra, amelyekhez fémet
hasznélnak az alsé rész lezardséhoz.

(3)  Ez az irdnyelv a palacknyakak szdmatdl (egy vagy kettd)
fuggetleniil alkalmazandé.
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2. cikk

Az irdnyelv céljdra ,EGK-tipusi palack” jelent minden olyan
palackot, amelyet tgy terveztek és gydrtottak, hogy megfeleljen
az ezen irdnyelv és a 76/767[EGK irdnyelv kovetelményeinek.

3. cikk

A 76/767[EGK irdnyelv és ezen irdnyelv hatdlya ald tartozd
palackok kialakitdsdval vagy feliilvizsgalatdval kapcsolatos okok-
ra hivatkozva egyik tagdllam sem tagadhatja meg, nem tilthatja
meg és nem korldtozhatja egy EGK-tipusti palack kereskedelmi
forgalomba hozataldt vagy tizembe helyezését.

4. cikk
Minden EGK-tipust palack EGK-tipusjovahagyds ald esik.

Minden EGK-tipusti palack EGK-vizsgdlat ald esik, kivéve a
legfeliebb 120 bar nyomdson hidraulikus nyomdsprébanak
alavetett, és az egy liternél nem nagyobb térfogatt palackokat.

5. cikk

Az irdnyelv mdiszaki fejlédéshez torténd igazitdsara vonatkozé
pontjainak, azaz az irdnyelv els6 melléklete 2.1.3., 2.1.4.,, 2.3,
3.1.1.1, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 4, 5. és 6. pontjanak és a tobbi
mellékletnek a modositdsat a 76/767/EGK iranyelv 20. cikké-
ben szabdlyozott eljarasnak megfelelGen fogadjak el.

6. cikk

A 76(767[EGK irdnyelv 17. cikkében szabdlyozott eljrds alkal-
mazhaté az irdnyelv 1. mellékletének 2.2. pontjira is.

7. cikk

(1) A tagallamok hatédlyba léptetik azokat a torvényi, rende-
leti és kozigazgatdsi rendelkezéseket, amelyek sziikségesek ah-
hoz, hogy ennek az irdnyelvnek az értesitéstsl (') szamitott 18
hoénapon belill megfeleljenek. Errél haladéktalanul tdjékoztatjak
a Bizottsagot.

(2) A tagdllamok kozlik a Bizottsdggal nemzeti joguknak
azokat a rendelkezéseit, amelyeket az irdnyelv dltal szabdlyozott
teriileten fogadnak el.

8. cikk

Ennek az irdnyelvnek a tagdllamok a cimzettjei.

Kelt Briisszelben, 1984. szeptember 17-én.

a Tandcs részérdl
az elnok
P. BARRY

(") Errdl az irdnyelvrdl a tagdllamokat 1984. szeptember 26-dn értesi-
tették.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

I. MELLEKLET

A MELLEKLETBEN HASZNALT FOGALMAK ES JELOLESEK

FOLYASHATAR

Ennek az irdnyelvnek az alkalmazdsiban a nyomadstarté részekkel kapcsolatos szamitdsokban haszndlt
folyshatar értékek a kovetkezdk:

— ha az acél nem rendelkezik als6 és fels6 folydshatdrral, az egyezményes folydshatdr legkisebb értéket, R, -t
kell venni, '

— ha az acél rendelkezik alsé és felsé folydshatdrral, a figyelembe veendd érték:
- R,
- ReH x 0,92, vagy

- Rp 02.

FELSZAKITASI NYOMAS

Az irdnyelv alkalmazdsdban a ,felszakitdsi nyomds” az a nyomds, amelynek sordn képlékeny instabilitds 1ép
fel, azaz a felszakitdsi vizsgalatnal keletkez$ legnagyobb nyomds.

JELOLESEK

Az ebben a mellékletben haszndlt jelolések jelentése a kovetkezd:

la~)
1l

a hidraulikus nyomdspréba sordn alkalmazott nyomds, bar;

P = a palack mért felszakitdsi nyomadsa, bar;

a szdmitott legkisebb elméleti felszakitdsi nyomds, bar;

=
I

a folydshatdr az 1.1. pontnak megfelelen figyelembe vett értéke, amely a nyomdstartd részek
szamitdsa sordn haszndlt R értékének meghatdrozdsihoz szitkséges, N/mm?

= a palack gyartdja dltal garantdlt als6 folydshatdr legkisebb értéke, N/mm?
= a palack gyirtdja dltal garantdlt fels§ folydshatdr legkisebb értéke, N/mm?
2

= az egyezményes 0,2 %-os folydshatdrnak a palack gyartdja dltal garantdlt értéke, N/mm?

Az egyezményes folydshatir az a fesziiltségérték, amelynél a probadarab nem ardnyos nytldsa
eléri az eredeti méréhossz 0,2%-4t.

R = a palack gydrtdja dltal garantdlt szakitoszildrdsag legkisebb értéke, N/mm?
a = a hengeres kopeny szdmitott legkisebb falvastagsiga, mm;
= a henger névleges kiils dtmérgje, mm;

a hajlitotiske dtmérgje a hajlitvizsgalatokhoz, mm;

= o o
1

= tényleges szakitoszilardsdg, N/mm?2.

NORMALIZALAS

A ,normalizdlds” fogalmat ebben az irdnyelvben az EURONORM 52-83 68. pontja szerinti értelemben kell
haszndlni.

A normalizaldst kovetheti az acél als6 dtalakuldsi pontja (Acl) alatti dllandé hémérsékletre torténd hékezelés.

NEMESITES

Az ,nemesités” a kész palackon elvégzett olyan hdkezelést jelent, amelynek sordn a palackot az acél felsd
atalakuldsi pontja (Ac3) feletti dllandé hémérsékletre melegitik. Ezutdn a palackot gy hitik le, hogy a visz-
szahtités sebessége ne haladja meg a 20 °C-os vizben torténd lehlés sebességének 80%-at, majd az acél alsd
atalakuldsi pontja (Acl) alatti dllandé hémérsékletre hevitik.
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A hokezelést tgy kell végezni, hogy a palackon ne keletkezzenek repedések. A palackok edzése nem
végezhet$ adalékokat nem tartalmazé vizben.

P

MUSZAKI ELGIRASOK

ALKALMAZOTT ACELOK

Az acélt gydrtdsi modszerével, vegyi Osszetételével és a kész palackon végrehajtott hékezeléssel és az acél
mechanikai jellemzdivel hatdrozzdk meg. A gydrté a kovetkezSkben felsorolt kovetelmények figyelembevéte-
lével adja meg a sziikséges adatokat. Az adatok bdrmilyen véltozdsat acéltipus véltoztatdsnak kell tekinteni az
EGK-tipusjovdhagyds szempontjabol.

a) Gydrtdsi mod

A gyartdsi eljarast az alkalmazott folyamatra (példdul Siemens-Martin-kemence, oxigénes konverteres,
elektromos kemence) és a dezoxiddlé modszerre vonatkoztatva adjik meg.

=

Vegyi dsszetétel

A vegyi Osszetételben legalibb a kovetkezd adatokat kell megadni:
— a legnagyobb kén- és foszfortartalomra minden esetben,
- a szén-, mangdn- és sziliciumtartalomra minden esetben,

— a nikkel-, krém-, molibdén- és vanadiumtartalomra akkor, ha ezeket szdndékosan alkalmazzdk 6tvozde-
lemként.

A szén-, mangdn-, sziliciumtartalmat és adott esetben a nikkel-, krém-, molibdén- és vanddiumtartalmat
olyan pontosan kell megadni, hogy a legnagyobb és legkisebb érték kozotti killonbség ontvényenként ne
haladja meg:
— szén esetében:
- a 0,06%-ot, ha legnagyobb tartalma 0,30 %-nl kisebb,
- a 0,07%-ot, ha legnagyobb tartalma legaldbb 0,30 %,
— mangdn és szilicium esetében:
- 0,30 %-ot;
— krém esetében:
— a 0,30%-ot, ha legnagyobb tartalma 1,5 %-ndl kisebb,
- a 0,50%-ot, ha legnagyobb tartalma legaldbb 1,5 %,
— nikkel esetében:
- 0,40 %-ot;

molibdén esetében:

- 0,15 %-ot;
— vanddium esetében:
- 0,10 %-ot.
Hdkezelés

Ke¥

A hokezelést a hémérséklettel, a héntartds idStartamaval és a kezelés egyes pontjaiban (normalizdlds, akdr
az azt kovet§ megeresztéssel akdr anélkiil, vagy nemesités) alkalmazott hiit6kozeg fajtdjanak megaddsaval
hatdrozzdk meg.

A nemesités vagy normalizdlds el6tt az ausztenitesités hémérsékletét 35°C-os tartomdnnyal kell megadni.
Ugyanez vonatkozik a megeresztés h6mérsékletére.
Elgirt koriilmények
A hasznalt acélnak csillapitottnak és oregedésdllonak kell lennie. A kész palackot hékezelésnek kell aldvetn,
ami lehet megeresztéssel vagy anélkiil végzett normalizdlds, vagy pedig nemesités, amelyet megeresztés kovet.
Az ontvényminta kén- és foszfortartalma kiilon-kiilon nem haladhatja meg a 0,035%-ot, és ezek Osszege nem

lehet nagyobb 0,06%-ndl. A termék kén- és foszfortartalma kiilon-kiilon nem haladhatja meg a 0,04%-ot, és
ezek Osszege nem lehet nagyobb 0,07%-nal.
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2.2

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

A 2.1.1. pont szerinti acélt a gyartd csak akkor haszndlhatja fel, ha azt valamely tagdllam varrat nélkili
palack gyartdsira jovdhagyta. A tagdllam mds tagdllam ilyen irdnyd kérésére rendelkezésre bocsitja azoknak
az anyagoknak a listdjat, amelycket az irdnyelv hatdlya ald tartozé palackok gydrtdsdra a teriiletén hasznédlnak.

LehetGséget kell biztositani fiiggetlen elemzések elvégzésére, killonosen annak ellendrzésére, hogy a foszfor- és
kéntartalom megfelel-e a 2.1.2. pontban meghatdrozott kovetelményeknek. Ezeket az elemzéseket vagy az
acél elddllitéja dltal a palack gydrtohoz széllitott félkész termékbdl, vagy pedig a kész palackbdl vett
mintadarabon kell elvégezni.

Ha olyan dontés sziiletik, hogy a mintadarabot a palackbdl veszik, a minta kivehet§ olyan palackbél, amelyet
elézetesen a 3.1. pontban leirt mechanikai vizsgdlatokhoz vagy pedig a 3.2. pontban meghatdrozott
felszakitdsi probdhoz vilasztottak ki.

A NYOMASTARTO RESZEKRE VONATKOZO SZAMITASOK

A legkisebb falvastagsdg nem lehet kisebb a kovetkez$ képlettel meghatdrozott értékek koziil a legnagyobb-
ndl:

)
T 20R
R
3
ahol R a kovetkezd két érték koziil a kisebb:

—a mm

(1) R;

(2) 0,75 x R_, normalizdlt vagy normalizdlt és megeresztett palackok esetében,

0,85 x R_, nemesitett palackok esetében.

Ha a dombort feneket a hengeres részbdl kovacsoldssal alakitjak ki, a kész fenék kozepén a falvastagsagnak
legaldbb 1,5a-nak kell lennie.

A palack aldtdmasztdsi dtméréjén belil a palack homort fenekének falvastagsaga nem lehet kisebb, mint 2a.

A megfelel§ fesziiltségeloszlds biztositdsahoz a palackok falvastagsdgdnak a hengeres rész és a fenék kozotti
dtmeneti tartomanyban fokozatosan novekednie kell.

SZERKEZETI KIALAKITAS ES KIVITELEZES

A gydrtd megvizsgélja valamennyi palack falvastagsdgdt, valamint kiils§ és belsd felilleteinek allapotdt annak
ellendrzésére, hogy:

— a falvastagsdg egyetlen ponton sem kisebb, mint a tervrajzon meghatdrozott értéke,

— mind belsé, mind kiils6 felilletei mentesek olyan hibdktdl, amelyek kdrosan befolydsolhatjdk a palack
biztonsdgos miikodését.

A hengeres kopeny ovalitdsat ugy kell korldtozni, hogy az azonos keresztmetszetben mért legnagyobb és
legkisebb kiils§ dtmérg kiilonbsége ne haladja meg az atmérdk édtlaganak 1,5%-dt.

A kopeny hengeres részének egyenestdl vald eltérése méterenként ne haladja meg a 3 mm-t.
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3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.2.

3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.1.3.

3.1.2.1.4.

Amennyiben a palackok talppal rendelkeznek, ezeknek elegend@en szilrdnak kell lenniiik, és olyan anyagbdl
kell késziilniiik, amely korr6zié tekintetében kompatibilis a palack anyagdt képezs acéltipussal. A talp alakja
biztositson a palacknak kell§ stabilitdst. A talp nem okozhatja viz felgyiilemlését vagy behatoldsét a talp és a
palacktest kozé.

VIZSGALATOK

MECHANIKAI VIZSGALATOK
Altalinos kovetelmények

Ha ez az irdnyelv mdsképp nem rendelkezik, a mechanikai vizsgilatokat a kovetkez§ EURONORM
szabvanyoknak megfelelden hajtjak végre:

EURONORM  2-80: acél szakitovizsgalata;

EURONORM  3-79: keménységmérés Brinell szerint;

EURONORM  6-55: acél hajlitovizsgalata;

EURONORM 11-80: 3 mm-nél vékonyabb acéllemez és -szalag szakitévizsgdlata;
EURONORM 12-55: 3 mm-nél vékonyabb acéllemez és -szalag hajlitovizsgilata;

EURONORM 45-63: két alitdmasztdson nyugvé bemetszésen a prébadarab hajlit6-iit6vizsgalata

A palackokhoz felhaszndlt anyagok mindségének ellendrzésére szolgdld valamennyi mechanikai vizsgalatot a
kész palackokbdl vett probadarabokon hajtjak végre.

Vizsgilati tipusok és vizsgilati kritériumok

Minden vizsgalt palackon el kell végezni egy szakitovizsgdlatot hosszirdnyban, négy hajlité-itGvizsgdlatot a
keresztirdnydban, és ha a falvastagsig megengedi, legaldbb 5 mm széles probadarabok kivételét, hirom
hajlité-iitGvizsgélatot. A hajlito-iitdvizsgalathoz a probadarabokat keresztirdnyban veszik; ha azonban a palack
falvastagsdga és/vagy dtmérGje miatt legaldbb 5 mm széles prébadarab keresztirdnyban torténd kivétele nem
lehetséges, a hajlité-iitGvizsgdlathoz a prébadarabokat hosszirdnyban veszik ki.

Szakitovizsgdlat
A prébadarab megfelel a kovetkezd rendelkezéseknek:

— az EURONORM 2-80 4. fejezetének, ha legaldbb 3 mm vastagsdga,

— az EURONORM 11-80 4. fejezetének, ha 3 mm-nél vékonyabb. Ebben az esetben a prébadarab szélessége
és mérGhossza a probadarab vastagsagtdl fiiggetleniil 12,5, illetve 50 mm.

A prébadarabnak a palack bels§ és kiilsg feliiletének megfelels két oldaldt nem szabad megmunkalni.
A szakaddsi nytlds szdzalékos értéke nem lehet kisebb, mint:

25-10°
2 Rine

Ezenfeliil a szakaddsi nydlds semmiképpen nem lehet kisebb, mint:
— 14%, ha a vizsgdlat az EURONORM 2-80 szabvanynak megfelelGen torténik,

— 11%, ha a vizsgdlat az EURONORM 11-80 szabvanynak megfelelSen torténik.

A szakitészilrdsdg értéke nem lehet kisebb, mint R..
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3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4.

3.1.2.3.

3.1.2.3.1.

3.1.2.3.2.

A folydshatdrnak a szakitovizsgdlatban meghatdrozandé értéke az, amit az 1.1. pontnak megfelelden a palack
szdmitdsa sordn haszndlnak. A fels§ folyashatart a fesziiltség-nyilds diagrammal vagy mds, azonos pontossi-
gl meghatdrozdst biztosité modszerrel kell megallapitani.

A kapott folyashatar érték nem lehet kisebb, mint R, R, vagy R . a konkrét esettdl fiiggéen.

p 02’
Hajlit6vizsgdlat

A hajlitévizsgdlatot olyan prébadarabokon hajtjdk végre, amelyeket egy 25 mm szélességti gytirti két azonos
hosszisagti darabra torténd szétvagasaval dllitanak elS, ezeknek a daraboknak csak az élei munkélhatok meg.
A prébadarab két oldala, ami a palack kiilsd és belsé feliiletének felel meg, nem munkélhaté meg.

A hajlitévizsgdlatot egy d dtmérGjd hajlitotiiskével, és két, egymdastdl d + 3a tdvolsigban elhelyezkedd
hengerrel kell elvégezni.

A vizsgélat kozben a gy(ird belsd oldala végig a hajlitétiiskére fekszik fol.

A prébadarabot a hajlitotiiske keriiletén meghajlitva, amikor bels§ széleinek a tdvolsdga nem nagyobb, mint a
hajlitotiiske dtmérGje, a probadarabon nem mutatkozhat repedés (ldsd a III. melléklet dbrajdt).

A hajlitotiiske dtmérdjének és a probadarab vastagsiganak ardnya (n) nem haladhatja meg a kovetkezd
tdblazatban megadott értéket:

Ténylege]:{sm‘sz;ﬁfrtl(r’);zzilérdség i értéke
legfeljebb 440 2
440 - legfeliebb 520 3
520 — legfeljebb 600 4
600 — legfeljebb 700 5
700 — legfeljebb 800 6
800 - legfeljebb 900 7
900 felett 8

Hajlité-iitvizsgdlat

A hajlité-titdvizsgalatot EURONORM 45-63 tipust probadarabokon hajtjak végre.

Valamennyi hajlit6-titGvizsgalatot —20 °C-on hajtjak végre.

A bemetszés merdleges a palackfal feliiletére.

A hajlité-titévizsgalat sordn haszndlt probadarabokat nem szabad kiegyenesiteni, és mind a hat oldalon meg
kell munkalni, de csak olyan mértékben, hogy a feliiletek simak legyenek.

A hossz- vagy keresztirdnyban elvégzett hirom hajlité-titGvizsgdlatban kapott eredmények dtlaga, és az egyes
vizsgdlati eredmények nem lehetnek kisebbek, mint az aldbbi tablizat megfelel6 mez6jében J/cm>-ben
kifejezett értékek:

Acélok, melyeknél R legfeljebb Acélok, melyeknél R meghaladja a
650 N/mm? 650 N/mm2t

hosszirdnya keresztirdnyt hosszirdnyt keresztirdnyt

Hédrom probadarab at-
laga 33 17 50 25

Egyedi eredmények 26 13 40 20
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3.2

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.2.3.

3.2.2.4.

3.2.2.5.

HIDRAULIKUS FELSZAKITASI PROBA
Vizsgilati koriilmények
A vizsgélatnak aldvetett palackokon fel kell tiintetni a 6. pontban eldirt jelolést.

A hidraulikus felszakitdsi proba két egymdst kovet§ fokozatbdl &ll, melynek sordn a vizsgdloberendezés
egyenletesen noveli a palackban uralkodé6 nyomdst a palack felszakaddsdig, és kozben felveszi a nyomds
iddbeli valtozdsinak gorbéjét. A vizsgdlatot szobahSmérsékleten kell végezni.

Az els§ fokozatban a nyomds egyenletesen novekszik a képlékeny alakvaltozds kezdetéig. A nyomdsvaltozds
sebessége nem haladhatja meg az 5 bar/sec-ot.

A képlékeny alakvaltozds (mdsodik fokozat) elérése utdn, a szivattyl szallitdsi teljesitménye nem haladhatja
meg az elsé fokozatban bedllitott érték kétszeresét, és ezt az allandé értéket a palack felszakaddsdig fenn kell
tartani.

A vizsgilat értékelése

A felszakitdsi proba értékelése magdban foglalja a kovetkezdket:

- a nyomas-idé gorbe vizsgalatat a felszakitdsi nyomas meghatdrozdsa céljabol,
— a repedésnek és felilletének vizsgalatat,

— homort fenekd palackok esetében annak megdllapitdsat, hogy a palack feneke nem domborodott-e ki.

A mért felszakitdsi nyomdsnak (P) meg kell haladnia az aldbbi képlettel szamitott értéket:

20a R,
= D-a

A felszakadds sordn a palackrél nem torhetnek le darabok.

A legnagyobb hasadds nem lehet ridegtoréses tipust, azaz a torés szélei nem lehetnek sugdrirdnytiak, hanem
az atmér6 sikja felé kell haladniuk és kozben kontrakcidt kell mutatniuk.

Felszakadds csak akkor elfogadhatd, ha megfelel a kovetkezd feltételeknek:
1. Olyan palackok esetén, amelyek ,a” falvastagsiga nem haladja meg a 7,5 mm-t:
a) a torés legnagyobb részének egyértelmiien hosszanti irdnytnak kell lennie;
b) a tort felilletek nem mutathatnak keresztirdnyt repedést;
¢) a felszakadds vonala egyik irdnyban sem terjedhet ki 90°-ndl jobban a keriilet mentén;

d) a felszakadds nem terjedhet ki a palacknak azokra a részeire, ahol a falvastagsdg meghaladja a palack
félmagassdganal mért legnagyobb vastagsdg mdsfélszeresét;

¢) dombort fenekd palackok esetében a torés nem érheti el a palack fenekének kozéppontjat.

A d) feltételt azonban nem kell kielégiteni a kovetkez$ esetekben:

a) kipos villon vagy dombort fenéken, ha a felszakadds nem terjed ki a palacknak azokra a részeire,
amelyek dtméréje kisebb, mint a palack névleges kiils6 dtmérjének 0,75-szorose;

b) homort fenéknél, ha a felszakadds legtdvolabbi pontja és a palack felallitdsi feliilete kozotti tavolsdg
meghaladja az ,a” vastagsdg Otszorosét;

2. Olyan palackok esetén, amelyek ,a” falvastagsiga meghaladja a 7,5 mm-t, a torés nagyobb részének
egyértelmtien hosszanti irdnydnak kell lennie.

A felszakadds nem tdrhat fel jellegzetes anyaghibat.
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3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

3.6.

3.7.

VALTAKOZO TERHELESU VIZSGALAT
A vizsgélatnak aldvetett palackokon fel kell tiintetni a 6. pontban meghatérozott jelolést.

A viltakoz6 terhelést vizsgalatot nem korroziv folyadékkal hajtjdk végre két olyan palackon, amelyekre a
gyartd szavatolja, hogy eléggé jellemzGek a tervben el6irt legkisebb értékekre.

Ezt a vizsgilatot periodikusan ismétl6d6 nyomadssal kell végezni. A nyomds fels6 értéke vagy P, nyomadssal,
vagy annak kétharmadaval egyezik meg.

A nyomés alsé értéke nem haladhatja meg a fels6 nyomds 10 %-at.

A kovetkezd tabldzat a legkisebb ciklusszdmot és a legnagyobb vizsgdlati frekvencidt tartalmazza:

Ciklikus nyomds felsg értéke P, %P,
A ciklus legkisebb szdma 12 000 80 000
Legnagyobb frekvencia (ciklus/perc) 5 12

A vizsgélat alatt a palack kiilsé faldinak hémérséklete nem haladhatja meg az 50 °C-ot.

A vizsgélat eredménye kielégits, ha az el6irt ciklusszdm eléréséig a palackban nem alakul ki tomitetlenség.

HIDRAULIKUS NYOMASPROBA
A P, nyomds eléréséig a palackban a viznyomdsnak folyamatosan kell névekednie.

Annak megéllapitdsa céljdbol, hogy nem kovetkezik-e be nyomdscsokkenés, és nem tapasztalhat6-e tomitet-
lenség, a palackban a P, nyomdst elegendd ideig fenn kell tartani.

A vizsgélat utdn a palackon nem lehet maradé alakvaltozds.

Azokat a palackokat, amelyek nem tesznek eleget a vizsgalati kovetelményeknek, vissza kell utasitani.

A PALACK HOMOGENITASANAK ELLENORZESE

A vizsgdlat annak ellendrzését foglalja magdban, hogy a palack kiilsé fémfeliiletén tetszélegesen kivdlasztott
két pont keménysége kozotti kiilonbség nem haladja meg a 25 HB-t. A vizsgélatot a palack nyaka és feneke
kozelében két keresztmetszetben kell elvégezni négy, egymdstdl azonos tdvolsigban elhelyezked§ ponton.

A GYARTASI TETEL HOMOGENITASANAK ELLENORZESE

A gyért6 dltal elvégzett vizsgédlat sordn keménységvizsgdlattal vagy mds alkalmas vizsgdlattal azt ellendrzik,
hogy a kiinduldsi anyag (fémlemez, buga, cs6) kivalasztisa vagy a palackok hdkezelése sordn nem tortént
hiba. Nem kotelez6 azonban minden palack vizsgdlata, ha a hékezelés normalizdldssal, megeresztés nélkiil
torténik.

A PALACKFENEKEK ELLENORZESE

A palackfenék kozepén hosszirdnyd vdgast kell késziteni, és az igy kapott feliiletek egyikét polirozds utdn 5-
10-szeres nagyitds mellett kell megvizsgélni.
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.3.

Repedés észlelése esetén a palackot hibdsnak kell tekinteni. Ugyancsak hibdsnak mindsiil a palack, ha a
jelenlevé pérusok vagy zarvanyok mérete olyan mértéket ér el, ami a biztonsdgot veszélyezteti.

EGK-TIPUSJOVAHAGYAS
Az irdnyelv 4. cikkében emlitett EGK-tipusjévahagyds kibocsathaté palackcsalddokra is.

Egy ,palackcsalid™-ba tartoznak azok az ugyanazon gyartétdl szdrmazé palackok, amelyek egymdstdl csak a
hosszisagukban kiilonboznek az aldbbi hatdrokon beliil:

— legkisebb hosszisdg legaldbb a palack dtmérgjénck hdromszorosa,

— legnagyobb hossziisdg nem nagyobb, mint a vizsgalt palack hosszdnak mdsfélszerese.

Az EGK-tipusjévahagyds kérelmezGje minden palackcsalddra benydjtia a tagdllam szdmdra a kovetkezSkben
el6irt vizsgalatok elvégzéséhez sziikséges dokumentdcidt, és a tagdllam rendelkezésére bocsit egy 50
palackbdl dllé tételt, amelybsl annyi palackot vesznek ki, amennyi az aldbb felsoroland6 vizsgdlatok
elvégzéséhez szikséges, és megad minden, a tagdllam dltal kért tovabbi informdcidt. A kérelmezdnek fel
kell tiintetnie a hdkezelés jellegét és idGtartamadt, valamint a hémérsékleteket. Be kell szereznie és rendelke-
zésre kell bocsdtania a palackgydrtdshoz felhasznalt acél adagelemzésére vonatkozé miibizonylatokat.

Az EGK-tipus-jovahagyasi eljards sordn a tagdllam
megvizsgélja, hogy
— a 2.2. pontban ismertetett szdmitdsok helyesek-e,

— a vizsgdlatokhoz rendelkezésre bocsdtott palackokbdl kettdt kivalasztva a méréseket hdrom keresztmet-
szeten, valamint a palackfenék és a palackvdll hosszmetszetének teljes keriilete mentén elvégezve a
palackok falvastagsdga megfelel a 2.2. pont kovetelményeinek,

— a 2.1. és 2.3.3. pontban meghatdrozott feltételek teljesiilnek,
- a 2.3.2. pont kovetelményei a tagallam dltal kivalasztott valamennyi palack esetében teljesiilnek,

— a palackok kiils6 és belsg felilletei mentesek olyan hibdktdl, amelyek a biztonsdgot veszélyeztetik.

a kivilasztott palackokon elvégzi a kovetkezd vizsgdlatokat:

— a 3.1. pontban el8irt vizsgalatokat két palackon; ha azonban a palack hossza legalibb 1500 mm, a
hengeres palackfal als6 és fels6 részébdl vett probadarabokon elvégzi a szakitdvizsgdlatot hosszirdnyban és
a hajlitovizsgélatot,

— a 3.2. pontban eldirt vizsgdlatot két palackon,

a 3.3. pontban el6irt vizsgdlatot két palackon,

a 3.5. pontban el6irt vizsgdlatot egy palackon,

— a 3.7. pontban el6irt vizsgdlatot minden kivett palackon.

Ha az ellendrzések eredményei megfelelek, a tagallam kibocsdtja a IV. mellékletben taldlhaté minta szerinti
EGK-tipus-jovahagydsi tandsitvanyt.

EGK-VIZSGALAT

AZ EGK-VIZSGALAT CELJARA A PALACK GYARTOJA:

az ellendrzé szerv rendelkezésére bocsitja az EGK-tipus-jovéhagydsi tandsitvanyt;
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5.1.2. az ellen6rzd szerv rendelkezésére bocsitja a palackok gydrtdsahoz felhaszndlt acél adagelemzését tandsitd

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.2.1.

5.2.2.2.

miibizonylatokat;
rendelkezik a palackok gydrtdsdhoz felhaszndlt acél szdrmazdsanak azonositdsahoz sziikséges eszkozokkel;

az ellendrz szerv rendelkezésére bocsdtja azokat a hdkezelésre vonatkozé dokumentumokat, amelyek annak
tantsitdsdhoz sziikségesek, hogy az dltala szdllitott palackok normalizdlt vagy nemesitett dllapotban vannak,
és megadja az alkalmazott eljardst;

az ellendrzé szerv rendelkezésére bocsitja a palackok jegyzékét, amely tartalmazza a 6. pontban eldirt
szamokat és feliratokat.

AZ EGK-VIZSGALAT SORAN

az ellenérzé szerv

— meggy6z6dik arrdl, hogy rendelkezésre all-e az EGK-tipus-jovdhagydsi tanusitvany, és hogy a palackok
annak megfelelnek-e,

— ellendrzi azokat a dokumentumokat, amelyek az alapanyagokra vonatkozé adatokat tartalmazzk,

— ecllendrzi, hogy a 2. pontban felsorolt kovetelmények teljesiilnek, és ellendrzi kiilonosen a palackok kiilsG,
és ha lehetséges, belsG szemrevételezésével, hogy a kivitel és a gyartd dltal a 2.3.1. pontban foglaltaknak
megfelelSen elvégzett ellendrzések megfelelGek-e; a szemrevételezés kiterjed legaldbb a bemutatott palackok
10 %-dra,

— elvégzi a 3.1. és 3.2. pontban leirt vizsgalatokat,

— ellendrzi, hogy a gydrtd dltal az 5.1.5. pontban emlitett jegyzékben kozolt informdcié megfelel-e a
valésdgnak; ez az ellendrzés szurdprébaszertien torténik,

— értékeli a gydrt6 dltal a 3.6. pontban foglaltaknak megfelelGen elvégzett, a gydrtdsi tétel homogenitdsdra
vonatkozé ellenSrzések eredményét.

Ha az ellendrzések eredményei megfelelSek, az ellendrzd szerv kibocsdtja az V. mellékletben taldlhaté minta
szerinti EGK-vizsgdlati tandsitvanyt.

A 3.1. és 3.2. pontban el6irt kétféle vizsgdlathoz sziréprobaszerten két palackot vesznek ki minden, azonos
ontési adagb6l szdrmazd, azonos feltételekkel hdkezelt, 202 palackot tartalmazé gyértasi tételbSl vagy annak
egy részébdl.

Az egyik palackot a 3.1. pontban meghatdrozott vizsgédlatoknak vetik ald (mechanikai vizsgélatok), a mdsikon
pedig a 3.2. pontban eldirt vizsgdlatokat végzik el (felszakitsi proba). Ha lathatd, hogy valamely vizsgélatok
elvégzésekor hiba, vagy mérések sordn tévedés tortént, a vizsgalatot meg kell ismételni.

Ha egy vagy tobb vizsgdlat eredménye akdr csak részben is nem megfelels, az ellen6rzd szervnek ki kell
vizsgalnia annak okat.

Ha a hiba nem a hdkezelésnek tulajdonithatd, a gydrtasi tételt vissza kell utasitani.

Ha a hiba oka a hékezelés végrehajtdsa, a gydrtonak lehet@sége van a gyartdsi tételhez tartozé minden palack
ismételt hSkezelésére.

A hokezelést kovetSen:
— a gydrtd elvégzi a 3.6. pontban elrendelt ellendrzést,

— az ellendrzd szerv elvégzi az 5.2.2. pont elsé és masodik bekezdésében elrendelt valamennyi vizsgdlatot.

Ha a palackokat nem vetik ald ismételt hékezelésnek, vagy amennyiben az ismételt hékezelést kovetSen
elvégzett vizsgilatok és ellendrzések eredményei nem felelnek meg ezen irdnyelv kovetelményeinek, a tételt
visszautasitjak.
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5.2.3.

5.2.4.

5.3.

6.1.

A prébadarabok kivalasztdsat és valamennyi vizsgdlatot az ellendrz$ szerv képviselGjének jelenlétében és
feliigyelete mellett kell elvégezni.

Valamennyi el6irt vizsgdlat végrehajtdsat kovetSen az ellendrz8 szerv képviselGjének jelenlétében és feliigyelete
mellett a gyartasi tételhez tartozd Osszes palackot ald kell vetni a 3.4. pontban el6irt hidraulikus nyomds-
probanak.

MENTESSEG AZ EGK-VIZSGALAT ALOL

Ha a palackok az irdnyelv 4. cikkének értelmében mentesek az EGK-vizsgdlati kotelezettség aldl, a gyartd az
5.2. pontban eldirt valamennyi vizsgilatot és ellendrzési miiveletet sajit felelGsségére hajtja végre.

A gyért6 az Osszes dokumentumot, valamint a vizsgdlati és ellenSrzési jegyzGkonyveket az ellenérz8 szerv
rendelkezésére bocsitja.
JELOLESEK ES FELIRATOK

Az ebben a pontban meghatdrozott jeloléseket és feliratokat jol lathat6 helyen, olvashatéan és letorolhetetlen
modon, a palackvillon ttintetik fel.

A legfoljebb 15 liter dirtartalmi tartdlyok esetében a jelolések és feliratok vagy a palack vélldn, vagy mds,
kellden megerdsitett részén is felhelyezhetk.

Az alkalmazott jelolésekre és feliratokra vonatkozé példa a II. mellékletben taldlhaté.

A JELOLESEK FELTUNTETESE

A 76[767[EGK irdnyelv 1. mellékletének 3. pontjdban meghatdrozott kovetelményektdl eltéréen a gydrté az
EGK-tipus-jovdhagydsi jelolést a kovetkez$ sorrendben tiinteti fel:

— ha a palackok ezen irdnyelv 4. cikke értelmében EGK-tipus-jovahagydsi és EGK-vizsgdlati eljards ald esnek:

— stilizalt E betdi,

ezen irdnyelv szdmjele (1),

az EGK-tipusjévahagydst megadé dllam azonositdsdra szolgdlé nagybetti(k), és az engedélyezés évszama-
nak utolsé két szdmjegye,

~ az EGK-tipusjévahagyds szdma (pl., g 1 D 79 45);
— ha a palackok az irdnyelv 4. cikke értelmében mentesek az EGK-vizsgilat alol:

~ szabdlyos hatszogben elhelyezett stilizdlt E betd,

ezen irdnyelv szdma (1), amit az elfogadds id6rendi sorrendjében hatdroznak meg,

- az EGK-tipusjovdhagydst megadé éllam azonositdsdra szolglé nagybetd(k), és az engedélyezés évszdmé-
nak utolsé két szdmjegye,

~ az EGK-tipusjovdhagyds szdma (pl @ 1 D 79 54).

A 76[767[EGK irdnyelv Il mellékletének 3. pontjdban meghatdrozott kovetelményektsl eltéren az
ellendrzé szerv az EGK-vizsgdlati jelolést a kovetkez$ sorrendben helyezi fel:

— kis ,e” betd,

— az ellendrzést végzd tagdllam azonositdsira szolgdlé nagybetdi(k), amit sziikség esetén a teriileti
felosztdsnak megfelel6en egy vagy két szdm egészit ki,
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6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

— az ellen6rzd szerv jele, amelyet az ellenSrzést végzs képvisel§ helyez fel, adott esetben sajat jelével
egyiitt,
— szabdlyos hatszog,

— a vizsgdlat kelte: év, h6 (pl. ¢ D 12x()80/01).

GYARTASRA VONATKOZO FELIRATOK

A gyart6 a palackra a kovetkezs, gydrtdsra vonatkozo feliratokat helyezi fel:
az acélra vonatkozdan:

— a szdmitds alapjdul szolgdl6 R értékét N/mm?>-ben,

— az N jelolés (normalizdlt palackndl vagy nemesitett és megeresztett palackndl) vagy a T jelolés (nemesitett
palackndl);

a hidraulikus nyomdsprébdra vonatkozéan:
a prébanyomds értéke bar-ban, amit a ,bar” mértékegységjel kovet;
a palack tipusira vonatkozodan:

az iires palack tomege kilogrammban, beleértve minden, a palackra szildrdan rogzitett alkatrészt, de az elzdrd
szelep nélkil; valamint a palack gydrtdja édltal szavatolt legkisebb drtartalom literben;

az tres palack tomegét és drtartalmdt egytizedes pontossaggal kell megadni. A drtartalomndl ezt az értéket
lefelé, a tomegnél folfelé kell kerekiteni;

a szdrmazésra vonatkozdan:

a szdrmazdsi orszagot jelolé nagybetd(k), amelye(ke)t a gyarté jele és a gydrtdsi szdm kovet.
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IV. MELLEKLET

EGK-TIPUS-JOVAHAGYASI TANUSITVANY

.......................................................................................................................... altal kidllitva a(z)
(tagdllam)
...................................................................................................................................... alapian,
(nemzeti szabélyozds)

a sz6l6, 1984. szeptember 17-i 84/525/EGK tandcsi irdnyelv alkalmazdsdban.
VARRAT NELKULI ACEL GAZPALACKOKROL
EGK-jovdhagyds szdma: ...............coooeiiiiiiiiiiiiii DEtum: ......oooiiiii
PalacktipUs: ...
(Az EGK-jévahagyds tdrgyit képezd palackesaldd lefrdsa)
P D a
L et L ereeeete e, Vs Vo,
Gyartd vagy KEpvISelBle ........ooooiiiiii
(A gydrtonak vagy képviselGjének neve és cime)
EGK-tipus-jovihagyasi jelolés: E .............................................. @ ..............................................

Az EGK-jovdhagydsra benydjtott minta vizsgdlatinak részletes eredményei és a minta {6 jellemz8i mellékelve.

A szitkséges informdciék rendelkezésre dllnak ...

(Jovahagyd szerv neve és cime)

(Aldfras)
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MUSZAKI MELLEKLET AZ EGK-TIPUS-JOVAHAGYASI TANUSITVANYHOZ

1. Az EGK-jévdhagydsra benytjtott tipus EGK vizsgédlatinak eredményei.

2. A tipus f6 jellemzdire vonatkozd informdciok, killonos tekintettel a kovetkezSkre:
— a tipusjévahagyds targyat képezd palacktipus hosszmetszeti dbrdja, amely feltinteti:
— a névleges kiils§ atmérdt (D)
— a hengeres palackfal legkisebb vastagsigdt (a),
— a palackfenék és a vdll legkisebb falvastagsdgt,

— a legkisebb és legnagyobb hosszisago(ka)t, (L, L_);
— firtartalom vagy frtartalmak (V_, V_ )

— a nyomds (P);
— a gyarté neve/dokumentumok szdma és datum;
— a palacktipus megnevezése;

— az acél megfelel a 2.1. pontnak (tipus/vegyi Osszetétel/gydrtdsi mdd/hékezelés/szavatolt mechanikai jellemzsk
[szakitoszilardsdg — folydshatdr]).
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V. MELLEKLET

MINTA
EGK-VIZSGALATI TANUSITVANY

Az 1984. szeptember 17-i 84{525/EGK tandcsi irdnyelv alkalmazdsa.

BHEnOIZS SZOIV: oo e

EGK-tIpusjovahagyads SZAMAI .........ooiitiiiiit e

Palackok TEITASA: ... oveit ittt e

EGK-vizsgdlat SZAMA: .........oooiiiii i e e

GYATTAST TEIE] SZAMAT 1.\ttt ittt ettt ettt et et et et e et e e e e et e -

GYALTO! e
(Név és cimy)

OISZAZ: ettt ettt ettt Jeli e
(Név és cimy)
TUIAJONOS: ...

FOYASZIO! ..ot
(Név és cimy)



13/7. kotet

Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja

VIZSGALATOK

1. A MINTAPALACKOKON VEGZETT MERESEK

Tétel Legkisebb mért vastagsdg
Vizsgdlat sszetétele Urtartalom Onstly
szama | -t6l (literben) (kg) palackfalon palackfenéken
..................... -ig (mm) {mm)

2. A MINTAPALACKOKON VEGZETT MECHANIKAI VIZSGALATOK

Vizsgdlat
szdma

Szakitévizsgalat Utévizsgalat
Hokese- | Prébadarsb Champyde visgdat — | joice® | (S0
lés a) 2-80 Folyés-ha- Szakito- Szakadasi 20 °C-on, prébadarab vizsgélat | kitdsi pro-
szima bl):‘UlligO tar szilirdség ny[L’ilés szélessége: ... mm repedés ba
- . a . nélkiil ar)
NORM sze- | (N/mm?) (N/ mll‘nz) %) Atlag Minimum ba)
rint J/crnZ J/sz

Megadott legkisebb értékek

Alulirott kijelentem, hogy ellendriztem az 1984. szeptember 17-i 84/525/EGK tandcsi irdnyelv 1. mellékletének 5.2.
pontjaban el6irt vizsgalati eljarasok, tesztek és ellenSrzések elvégzésének sikeres végrehajtdsat.

Kilonleges Megiegyzesek: .. ... iiimn ittt e

(ellenérzd szerv)

Repedés lefrdsa
(lefrds vagy dbra mellékelve)



