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NOUKOGU DIREKTIIV,
17. september 1984,
dmbluseta terasgaasiballoone kisitlevate liilkmesriikide digusaktide iihtlustamise kohta

(84/525/EMU)

EUROOPA UHENDUSTE NOUKOGU,

vottes arvesse Euroopa Majandusithenduse asutamislepingut,
eriti selle artiklit 100,

vottes arvesse komisjoni ettepanekut,

vottes arvesse Euroopa Parlamendi arvamust, (')

vottes arvesse majandus- ja sotsiaalkomitee arvamust (%)

ning arvestades, et:

liikmesriikides kehtivad ~gaasiballoonide konstruktsiooni ja
kontrollimeetodite suhtes kohustuslikud sitted erinevad litkmes-
riigiti ja takistavad seetdttu nimetatud anumatega kauplemist;
seetdttu on vajalik konealuste sitete iihtlustamine;

ndukogu 27. juuli 1976. aasta direktiivis 76/767[EMU survea-
numaid ja nende kontrollimise meetodeid kasitlevate litkmesrii-
kide oigusaktide dhissitete iihtlustamise kohta (}) (muudetud
1979. aasta thinemisaktiga) on sitestatud nimetatud anumate
EMU tiiiibikinnituse ja vastavustdendamise kord; vastavalt kd-
nealusele direktiivile on soovitav niha ette tehnilised nouded,
millele dmbluseta terasgaasiballoonid mahuga 0,5 kuni 150 lii-

() EUT C 2, 9.1.1974, Ik 64.
() EUT C 101, 23.11.1973, Ik 25.
() EUT L 262, 27.9.1976, Ik 153.

trit peavad pdrast kontrolli libimist ja vastava margi ja simbo-
liga mérgistamist vastama, et neid saaks importida, turustada ja
piiranguteta kasutada,

ON VASTU VOTNUD KAESOLEVA DIREKTIIVI:

Artikkel 1

1. Kdesolevat direktiivi kohaldatakse dmblusteta terasballoo-
nide survekindlatele hiilssidele mahuga 0,5 kuni 150 liitrit
(kaasa arvatud), s.o hiilssidele, mis on valmistatud {ihes tiikis,
mida saab korduvalt tidita ja transportida, ja mis on kujundatud
sisaldama kokkusurutud, veeldatud voi lahustatud gaase. Niisu-
guseid gaasiballoone nimetatakse edaspidi “balloonideks”.

2. Kiesolevat direktiivi ei kohaldata austeniitterasest balloo-
nide ega niisuguste balloonide suhtes, millele on pdhja sulge-
misel lisatud metalli.

3. Kiesolevat direktiivi kohaldatakse séltumata ballooni vil-
jundite arvust (itks voi kaks).
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Artikkel 2

Kiesolevas direktiivis tihendab “EMU tiiiipi balloon” mistahes
ballooni, mis on kujundatud ja valmistatud selliselt, et see
vastab kiesoleva direktiivi ja direktiivi 76/767/EMU nouetele.

Artikkel 3

Ukski liikmesriik ei tohi direktiivis 76/767/EMU ja kéesolevas
direktiivis maaratletud balloonide konstruktsiooni vdi kontrolli-
ga seonduvatel pdhjustel keelata vai piirata EMU tiiiipi ballooni
turustamist ja kasutuselevotmist ega sellest keelduda.

Artikkel 4

Koik EMU tiiiipi balloonid kuuluvad EMU tiiiibikinnitamisele.

Koik EMU tiiiipi balloonid kuuluvad EMU vastavustdendamise-
le, vilja arvatud balloonid, mille hiidrauliline proovirdhk on
120 baari vdi viiksem ja mille maht pole suurem kui iiks liiter.

Artikkel 5

Kaesoleva direktiivi I lisa jagude 2.1.3, 2.1.4, 2.3, 3.1.1.1, 3.4,
3.5, 3.6, 3.7, 4, 5 ja 6 ning teiste lisade tehnika arenguga
kohandamiseks vajalikud muudatused voetakse vastu direktiivi
76/767[EMU artiklis 20 sitestatud korras.

Artikkel 6
Direktiivi 76/767/EMU artiklis 17 sdtestatud korda vdib kohal-
dada kéesoleva direktiivi I lisa jao 2.2 suhtes.

Artikkel 7

1. Liikmesriigid joustavad kaesoleva direktiivi jargimiseks
vajalikud Bigus- ja haldusnormid 18 kuu jooksul alates kies-
oleva direktiivi teatavakstegemisest (') ja teatavad sellest viivita-
matult komisjonile.

2. Liikmesriigid tagavad kdesoleva direktiiviga reguleeritavas
valdkonnas nende poolt vastuvdetud siseriiklike digusnormide
teksti edastamise komisjonile.

Artikkel 8

Kiesolev direktiiv on adresseeritud liikmesriikidele.

Briissel, 17. september 1984

Noukogu nimel
eesistuja
P. BARRY

(") Kéesolev direktiiv tehti likmesriikidele teatavaks 26. septembril

1984.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

I LISA

KAESOLEVAS LISAS KASUTATUD MOISTETE JA TAHISTE MAARATLUSED

VOOLAVUSPINGE

Kidesolevas direktiivis kasutatakse survestatud osade arvutamisel jargmiseid voolavuspinge védrtuseid:
— kui terasel pole alumist ja tilemist voolavuspiiri, kasutatakse tingliku voolavuspiiri miinimumvértust R .
— kui terasel on alumine ja iilemine voolavuspiir, kasutatakse véirtusi:

J— Rc]_’

— R, x 0,92 vdi

— RP 0z

LOHKEMISROHK

Kéesolevas direktiivis tdhendab mdiste “I6hkemisrohk” rohku plastilise ebastabiilsuse hetkel, s.o 16hkemiseni
survetamise katse kdigus saavutatud kdrgeimat rohku.

TAHISED
Kéesolevas lisas kasutatud tdhised tidhendavad jargmist:

p = hiidraulilise katse rohk baarides (bar);

la~]
1l

ballooni 16hkemiseni survetamise katse kdigus moddetud 16hkemisrdhk baarides;
= arvutuslik minimaalne teoreetiline 16hkemisrohk baarides;

R = voolavuspinge vddrtus, mida arvestatakse vastavalt punktile 1.1 survestatud osade arvutamisel
kasutatava R véddrtuse (N/mm?) kindlaksméiramiseks;

= alumise voolavuspiiri miinimumvaartus (N/mm?), mille tagab ballooni valmistaja;
= {ilemise voolavuspiiri miinimumvaartus (N/mm?), mille tagab ballooni valmistaja;

= tinglik voolavuspiir 0,2 % (N/mm?), mille tagab tootja.

p 0.2
Tinglik voolavuspiir on pinge véirtus, mis pdOhjustab mitteproportsionaalse pikenemise 0,2 %
vorra katsekeha algsest mootepikkusest;

R = tdmbetugevuse miinimumvaartus (N/mm?), mille tagab ballooni valmistaja;

a = silindrilise hiilsi seina viikseim paksus (mm);

D = ballooni nominaalne vilisdiameeter (mm);

d = siidamiku 1dbimoot paindekatseteks (mm);

R = tegelik tdombetugevus (N/mm?).

NORMALISEERIMINE

Mbaistet “normaliseerimine” kasutatakse kdesolevas direktiivis nagu on mdéiratletud EURONORM 52-83
1oikes 68.

Normaliseerimisele voib jargneda noolutamine {ihtlasel terase alumisest kriitilisest muutepunktist (Acl)
madalamal temperatuuril.

KARASTAMINE JA NOOLUTAMINE

Maiste “karastamine ja noolutamine” on seotud termilise to6tlemisega, mille kiigus valmisballooni kuumuta-
takse terase tlemisest kriitilisest muutepunktist (Ac3) korgema ihtlase temperatuurini. Seejirel jahutatakse
balloon kiirusega, mis ei ileta 80 % jahutuskiirusest, kui jahutamine toimub vees temperatuuril 20 °C, ja
parast seda noolutatakse iihtlasel, terase madalamast kriitilisest muutepunktist (Ac1) madalamal temperatuuril.
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Termiline t66tlus peab olema niisugune, et see ei pohjusta morade tekkimist ballooni. Ballooni ei tohi
karastada lisanditeta vees.

TEHNILISED NOUDED

KASUTATAVAD TERASED

Teras maddratletakse tootmismeetodi, keemilise koostise, valmisballooni termilise tootluse ja mehaaniliste
omaduste pohjal. Tootja esitab vastavad andmed, vottes arvesse allpool loetletud ndudeid. Koiki niisuguseid
andmeid puudutavaid muutusi kisitatakse EMU tiiiibikinnituse eesmirgil terase tiiiibi muutusena.

a) Tootmismeetod:

tootmismeetod maddratletakse, viidates kasutatud protsessile (nditeks martddnahi, hapnikkonverter, elektria-
hi) ja desoksiideerimismeetodile.

Keemiline koostis:

=z

keemilisse koostisse tuleb mirkida vihemalt:
— maksimaalne vidavli ja fosfori sisaldus koikidel juhtudel,
— siisiniku, mangaani ja rdni sisaldus koikidel juhtudel,

— nikli, kroomi, moliibdeeni ja vanaadiumi sisaldus juhul, kui neid aineid kasutatakse kavatsetult
legeerelementidena.

Siisiniku, mangaani, rani ning asjakohasusel ka nikli, kroomi, moliibdeeni ja vanaadiumi sisaldus peab
olema mirgitud niisuguste lubatud hilvetega, et suurima ja viikseima véirtuse vahe iga valu kohta pole
suurem kui:

— siisiniku puhul:

— 0,06 % kui maksimaalne sisaldus on alla 0,30 %,

— 0,07 % kui maksimaalne sisaldus on 0,30 % voi rohkem;
— mangaani ja rani puhul:

— 0,30 %;
— kroomi puhul:

— 0,30 % kui maksimaalne sisaldus on alla 1,5 %,

— 0,50 % kui maksimaalne sisaldus on 1,5 % voi rohkem,
— nikli puhul:

— 0,40 %,
— moliibdeeni puhul:

— 0,15 %,
— vanaadiumi puhul:

— 0,10 %.

Termiline tootlus

Kelt

Termiline t66tlus maéiratletakse temperatuuri, konealusel temperatuuril hoidmise kestuse ja tootlemise igas
etapis (normaliseerimine, millele voib, kuid ei pruugi jirgneda noolutamine, voi karastamine ja nooluta-
mine) kasutatava jahutusvedeliku olemuse pohjal.

Karastamisele vdi normaliseerimisele eelneva austeniitimise temperatuur tuleb mddrata kindlaks tdpsuse-
ga £ 35 °C.

Seesama kehtib noolutamistemperatuuri kohta.
Tiitmisele kuuluvad tingimused

Kasutatav teras peab olema rahulik ja vananematu. Valmis ballooni tuleb tervikuna termiliselt to6delda,
kasutades selleks kas normaliseerimist, millele voib, kuid ei pruugi, jirgneda noolutamine, voi karastamist ja
sellele jargnevat noolutamist. Valuproovi véavli- ja fosforisisaldus peaks molemal puhul olema alla 0,035 %
ega tohi iihtekokku olla suurem kui 0,06 %. Toote vdavli- ja fosforisisaldus ei tohi kummalgi puhul eraldi
olla suurem kui 0,04 % ega ithtekokku iletada 0,07 %.
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2.1.3. Tootja ei tohi kasutada terast punktis 2.1.1 mddiratletud tihenduses, kui liikmesriik ei ole seda dmbluseta
balloonide valmistamiseks heaks kiitnud. Iga liikmesrik peab taotluse korral esitama mistahes teisele
liikmesriigile loetelu oma territooriumil kédesoleva direktiiviga reguleeritud balloonide valmistamiseks kasuta-
tavatest materjalidest.

2.1.4. Tuleb anda voimalus erapooletute analiiiiside tegemiseks, eriti vdavli- ja fosforisisalduse vastavuse kontrolli-
miseks punkti 2.1.2 nouetega. Konealuseid analiiiise tuleb teostada kas terase valmistajalt balloonivalmistajale
tarnitud pooltootest vdi valmis balloonidest vdetud proovidega.

Kui otsustatakse votta proov balloonist, on lubatav vdtta proov varem punktis 3.1 tdpsustatud mehaanilisteks
katseteks voi punktis 3.2 tdpsustatud 16hkemissurvekatseks valitud balloonide hulgast.

2.2. SURVESTATUD OSADE ARVUTUSED
2.2.1. Seina viikseim paksus peab olema vdhemalt sama suur kui suurim jirgmistest véartustest:
~ P,-D
— a=g5g—mm
S +P

3
kus R on viiksem kui jargmised kaks vaartust:
1) R;

2) 0,75R_, normaliseeritud ja normaliseeritud ja noolutatud balloonide puhul,

0,85R , karastatud ja noolutatud balloonide puhul.

b + 1
—a=—— mm
250
— a =15 mm
2.2.2. Kui kumer ots saavutatakse toru sepistamise teel, on seina paksus vormitud otsa keskmes vihemalt 1,5a.
2.2.3. Alal, millele balloon piistiasendis toetub, peab balloonide ndgusa pdhja paksus olema vihemalt 2a.
2.2.4. Piisava pingejaotuse tagamiseks peab ballooni seinte paksus silindrilise seina ja pdhja iileminekukohal jark-

jargult suurenema.

2.3. KONSTRUKTSIOON JA TEOSTUS

2.3.1. Tootja peab kontrollima kdigi balloonide paksust ning sise- ja vilispindade seisukorda, ning veenduma:

— et seinte paksus pole kuskil vdiksem, kui joonisel piiritletud,

— et ballooni sise- ja vilispindadel pole defekte, mis voiksid vidhendada ballooni kasutamisohutust.

2.3.2. Sama ristldike suurima ja vdikseima vilisdiameetri vahena moddetud silindrilise hiilsi ovaalsus ei tohi olla
suurem kui 1,5 % konealuste 1dbimodtude keskmisest.

Hiilsi silindrilise osa hilve sirgjoonest ei tohi olla suurem kui 3 mm meetri kohta.
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2.3.3. Ballooni tald (kui see on olemas) peab olema piisavalt tugev ja valmistatud materjalist, mis korrosiooni suhtes
sobib kokku ballooni valmistamiseks kasutatud terase koostisega. Talla kuju peab kindlustama balloonile
vajaliku stabiilsuse. Tald ei tohi lasta veel koguneda ega ronga ja ballooni vahele paiseda.

3. KATSED

3.1. MEHAANILISED KATSED

3.1.1. Uldnéuded

3.1.1.1.  Kui kdesolevas direktiivis ei ole mddratud teisiti, tuleb mehaanilisest katsed teostada vastavalt jargmistele
EURONORMIDE sitetele:

EURONORM  2-80: terase tdmbekatse;

EURONORM  3-79: Brinelli kdvaduse katse;

EURONORM  6-55: terase paindekatse;

EURONORM 11-80: alla 3 mm paksusega teraslehtede ja latt-terase tdmbekatse;
EURONORM 12-55: alla 3 mm paksusega teraslehtede ja latt-terase paindekatse;

EURONORM 45-63: kahele tocle toetatud sisseldikega katsekeha lookkatse.

3.1.1.2. Koikides balloonide valmistamiseks kasutatud materjali kvaliteedi kontrollimiseks tehtavates mehaanilistes
katsetes valitakse katsekehad valmis balloonide hulgast.

3.1.2. Katsete liigid ja kriteeriumid

Iga katseballoon peab libima iihe pikisuunas tdmbekatse, neli ringsuunas paindekatset ja juhul, kui seina
paksus voimaldab votta vihemalt 5 mm laiu katsekehasid, kolm lookkatset. Lookkatsekehad tuleb votta
ristsuunas; kui ballooni paksus ja/vdi diameeter siiski vilistavad 5 mm proovikeha votmist ristsuunas,
voetakse lookkatse proovikehad pikisuunas.

3.1.2.1.  Tombekatse

3.1.2.1.1. Katsekeha peab vastama jargmistele EURONORM-sitetele:
— EURONORM 2-80, peatiikk 4, kui katsekeha on 3 mm paksune voi paksem,

— EURONORM 11-80, peatitkk 4, kui katsekeha paksus on alla 3 mm. Sellisel juhul peab katsekeha
modtelaius ja -pikkus olema vastavalt 12,5 ja 50 mm, sdltumata katsekeha paksusest.

3.1.2.1.2. Katsekeha kumbagi kiilge, mis vastavad ballooni seina sise- ja vilispinnale, ei tohi téodelda.

3.1.2.1.3. Protsentuaalne pikenemine ei tohi olla viiksem kui:

25-10°
2 Rine

Lisaks scllele ei tohi pikenemine kunagi olla vdiksem kui:
— 14 %, kui katse teostatakse vastavalt EURONORM 2-80 sitetele,

— 11 %, kui katse teostatakse vastavalt EURONORM 11-80 sitetele.

3.1.2.1.4. Saadud tombetugevuse vairtus ei tohi olla viiksem kui R .
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3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4.

3.1.2.3.

3.1.2.3.1.

3.1.2.3.2.

Tombekatse kdigus kindlaks mairatav voolavuspinge on pinge, mida kasutatakse vastavalt ballooni arvutuste
punktile 1.1. Ulemine voolavuspiir tuleb kindlaks mairata koormustdmbegraafiku pohjal voi mone teise sama
tapse meetodi abil.

Saadud voolavuspinge véartus ei tohi olla viiksem kui R , R or R .
eH? el p 02
Paindekatse

Paindekatse teostatakse katsekehadega, mis saadakse 25 mm laiuse ronga loikamisel kaheks tihepikkuseks
titkiks, mis voivad olla toddeldud ainult servadest. Kummagi katsekeha kaks kiilge, mis vastavad ballooni
seina sise- ja vilispinnale, ei tohi olla toodeldud.

Paindekatse tuleb teostada, kasutades siidamikku, mille 14bimddt on d, ja kahte silindrit, mille vahele jidb
vahemaa d + 3a.

Ronga sisekiilg peab katse ajal jadma vastu siidamikku.

Katsekeha painutamisel sissepoole timber stidamiku, kuni selle seesmiste servade vahemaa on viiksem voi
vordne torni 1dbimddduga (vt joonist III lisas), ei tohi katsekehasse tekkida pragusid.

Torni 1abimdddu ja katsekeha paksuse suhe (n) ei tohi olla suurem jargmises tabelis esitatud vddrtustest:
Tegelik tombejoud
R =~ (N/mm?) n
Kuni 440 k.a 2
Suurem kui 440 kuni 520 ka 3
Suurem kui 520 kuni 600 k.a 4
Suurem kui 600 kuni 700 k.a 5
Suurem kui 700 kuni 800 k.a 6
Suurem kui 800 kuni 900 k.a 7
Suurem kui 900 8

Léokkatsed

Lookkatse teostatakse katsekehadega, mis vastavad EURONORM 45-63 sitetele.

Loogitugevuse modtmine teostatakse temperatuuril =20 °C.

Sisseldige on ballooni seinapindadega ristloodis.

Lookkatsetes kasutatavaid katsekehi ei tohi dgvendada ja nende kuut kiilge tuleb to6delda, kuid ainult maaral,
mis on vajalik tasaste pindade saavutamiseks.

Kolme piki- voi ristsuunas teostatud lookkatse kdigus saadud keskmine 166gitugevuse véirtus ja iga katsete
kiigus saadud vidrtus eraldi ei tohi olla vdiksem kui jargmises tabelis osutatud vastav véirtus (JJcm?):

Teras, mille R ~on viiksem kui Teras, mille R on suurem kui
650 N/mm? 650 N/mm?
pikisuunas ristsuunas pikisuunas ristsuunas
Kolme katsekeha kesk-
mine 33 17 50 25

Minimaalne indivi-
duaalne viartus 26 13 40 20
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3.2 HUDRAULILINE LOHKEMISENI SURVETAMISE KATSE
3.2.1. Katsetingimused:
selles katses kasutatavatel balloonidel peavad olema 6. jaos piiritletud margistused.

3.2.1.1. Hudrauliline 16hkemiseni survestamise katse tuleb teostada kahe jdrjestikuse faasina, kasutades katseseadet,
mis vdimaldab suurendada ballooni réhku ithtlaselt kuni ballooni 16hkemiseni ja registreerida rohu muutu-
mise koverat aja suhtes. Katse tuleb sooritada toatemperatuuril.

3.2.1.2. Esimeses faasis suurendatakse rohku piisiva kiirusega kuni plastilise deformatsiooni alguseni. Nimetatud kiirus
ei tohi olla suurem kui 5 baari sekundis.

Kui algab plastiline deformatsioon (teine faas), ei tohi pumba tootlikkus olla rohkem kui kaks korda suurem
esimese faasi tootlikkusest ja peab jdima kuni ballooni I8hkemiseni piisivaks.

3.2.2.  Katse tdlgendamine

3.2.2.1. Lohkemiseni survestamise katse hindamine hdlmab:
— rohu-[ajakdvera analiitisi [6hkemisrdhu kindlaks maidramiseks,
— rebendi ja selle servade kuju analiiiisi,

— ndgusapdhjaliste balloonide puhul kontrolli, et pdhi pole kumerdunud.

3.2.2.2.  Moddetud Iohkemisrdhk (P) peab olema suurem kui:

P = 20a R,
D-a

3.2.2.3.  Lohkemiseni survestamise katse ei tohi pohjustada ballooni killunemist.

3.2.2.4.  Peamine rebend ei tohi olla habras, s.o prao servad ei tohi olla kiirjad, vaid peavad olema diametraalse
tasandi suhtes kaldjad ja koonduvad.

Pragu on lubatav iiksnes siis, kui see vastab jirgmistele nduetele:
1. Balloonide puhul, mille paksus “a” on 7,5 mm voi vdiksem:
a) suurem osa praost peab olema ilmselgelt pikisuunaline;
b) praol ei tohi olla mitmekordseid harusid;
¢) prao pohiosa ei tohi ringjalt tile 90° kummalegi poole keerduda;

d) pragu ei tohi ulatuda ballooni osadesse, mille paksus on iile 1,5 korra suurem kui ballooni silindrilise
osa keskkohas moddetud maksimaalne paksus;

¢) kumerapdhjaliste balloonide puhul ei tohi pragu ulatuda ballooni pohja keskmesse.

Tingimuse d tditmatajitmine on siiski lubatud:

a) koonusja iilaosa vdi kumera pdhja korral, kui pragu ei ulatu ballooni osadeni, mille 1ibimd6t on
viiksem kui 0,75kordne ballooni nominaalne vilisdiameeter;

b) nogusa podhja korral, kui ballooni pdhjatasandi ja prao pohjast kdige kaugemale ulatuva punkti
vahemaa on suurem kui 5kordne paksus “a”.

2. Balloonide puhul, mille paksus “a” on suurem kui 7,5 mm, peab suurem osa praost olema ilmselgelt
pikisuunaline.

3.2.2.5. Rebenemisel ei tohi ilmneda iihtegi silmandhtavat metallidefekti.
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3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.5.

3.6.

3.7.

TSUKLILINE SURVEKATSE
Tsiiklilises survekatses kasutatavatel balloonidel peavad olema 6. jaos piiritletud margistused.

Tsiikliline survekatse teostatakse korrosioonikindlat vedelikku kasutades kahe ballooniga, mis tootja kinnitusel
esindavad piisavalt toote konstruktsiooni miinimumvaartusi.

Kéesolev katse on tsiikliline. Maksimaalne tsiikliline rohk on kas vordne rohuga P, voi kaks kolmandikku
sellest.

Madalam tsiikliline rohk ei tohi olla suurem kui 10 % korgemast tsiiklilisest rdhust.

Minimaalne tsiiklite arv ja suurim katsesagedus on esitatud jargmises tabelis:

Suurim rakendatav rohk P, %P,
Minimaalne tsiiklite arv: 12 000 80 000
Suurim sagedus, tsiiklite arv minutis 5 12

Ballooni vilisseinalt mdddetav temperatuur ei tohi katse jooksul tousta iile 50 °C.

Katse tulemust kisitletakse vastuvoetavana, kui balloon saavutab ndutud tsiiklite arvu ilma lekete tekkimiseta.

HUDRAULILINE KATSE
Vee rohku balloonis tuleb tosta iihtlase kiirusega kuni P, saavutamiseni.

Ballooni tuleb hoida rohu P, all niisuguse aja jooksul, mis voimaldab veenduda, et réhk ei vihene ja ei esine
lekkeid.

Balloonil ei tohi pirast katset esineda jddvdeformatsioone.

Koik katses kasutatud balloonid, mis ei vasta katses esitatavatele nduetele, tuleb tagasi liikata.

BALLOONI KVALITEEDI UHTLUSE KONTROLL

Kiesoleva katse kiigus kontrollitakse, et kahe ballooni viliskiiljel paikneva suvalise punkti kdvaduse vahe pole
iile 25 HB. Kontroll tuleb teostada ballooni kahel ristldikel, millest iiks asub ballooni ilaosa ja teine pdhja
ldhedal, neljas iiksteisest iihtlase vahemaa kaugusel paiknevas punktis.

PARTII KVALITEEDI UHTLUSE KONTROLL

Katse viib 1dbi tootja, kontrollides kdvaduskatse vdi mone teise asjakohase meetodi abil, et algmaterjali
(lehtmetall, toorik, toruldik) valikul ja termilise to6tluse kdigus pole tehtud vigu. Normaliseeritud, kuid
noolutamata balloonide puhul pole siiski vaja iga ballooniga katset sooritada.

POHJADE KONTROLL

Ballooni pohi 16igatakse meridiaanldikega kaheks ja iiks sellisel viisil saadud pindadest poleeritakse, et uurida
seda 5- kuni 10kordses suurenduses.
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.3.

Pragude tuvastamisel tuleb ballooni kisitleda praagina. Ballooni tuleb késitleda praagina ka juhul, kui
mistahes pooride ja voimalike lisandiosakesete modtmed on saavutanud taseme, mida kisitletakse ohtlikuna.

EMU TUUBIKINNITUS
Kiesoleva direktiivi artiklis 4 viidatud EMU titiibikinnituse voib anda ka balloonide rithmale.

“Balloonide rithm” tdhendab samas tehases valmistatud balloone, mis erinevad iiksteisest itksnes oma pikkuse
poolest, kuid jirgmiste piirangutega:

— ballooni minimaalne pikkus peab olema ballooni labimdddust vihemalt kolm korda suurem,

— ballooni maksimaalne pikkus ei tohi olla katsetatud ballooni pikkusest rohkem kui 1,5 korda suurem.

EMU tiiiibikinnituse taotleja esitab iga balloonide rithma kohta allpool jirgnevateks ettendhtud kontrollideks
vajalikud dokumendid, hoiab liikmesriigile kittesaadavana 50 balloonist koosneva partii, mille seast valitakse
samas 10igus viidatud katsete teostamiseks vajalik arv balloone, ning annab litkmesriigi ndudmisel mistahes
tdiendavat teavet. Taotleja peab osutama termilise to6tluse kestusele ja temperatuuridele. Ta peab hankima ja
esitama ballooni valmistamiseks kasutatud terase valuanaliiiiside tunnistused.

Liikmesriik peab EMU tiiiibikinnitusmenetluse kiigus:

tdendama, et:
— punktis 2.2 piiritletud arvutused on oiged,

— kui modtmine teostatakse kolmel ristldikel ning ballooni pdhja ja iilaosa kogu pikilabildike ulatuses, siis
vastab kahe ballooni seinade paksus vastab punkti 2.2 nduetele.

— punktides 2.1 ja 2.3.3 piiritletud tingimused on tiidetud,
— koik litkmesriigi valitud balloonid vastavad punkti 2.3.2 nduetele,

— balloonide sise- ja vilispinnal pole vigu, mis véivad muuta balloonid ohtlikuks;

teostama valitud balloonidega jargmised katsed:

— punktis 3.1 piiritletud katsed kahe ballooniga; kui balloon 1 500 mm pikk voi pikem, tuleb pikisuunas
tombekatse ja paindekatsed siiski teostada hiilsi iila- ja alaosast vdetud katsekehadega,

— punktis 3.2 piiritletud katse kahe ballooniga,
— punktis 3.3 piiritletud katse kahe ballooniga,
— punktis 3.5 piiritletud katse ithe ballooniga,

— punktis 3.7 piiritletud katse kdigi prooviballoonidega.

Kui kontrolli tulemused on vastuvdetavad, viljastab liikmesriik vastavalt IV lisas sisalduvale niidisele EMU
titiibikinnitustunnistuse.

EMU VASTAVUSTOENDAMINE

EMU VASTAVUSTOENDAMISEKS BALLOONI VALMISTAJA:

esitab inspekteerimisasutusele EMU tiiiibikinnitustunnistuse;
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5.1.2.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.2.1.

5.2.2.2.

esitab inspekteerimisasutusele tunnistuse balloonide valmistamiseks kasutatud terase valuanaliiiiside kohta;

rakendab meetmed iga ballooni valmistamiseks kasutatud terasevalu identifitseerimiseks;

esitab inspekteerimisasutusele termilise to6tlemisega seotud dokumendid, mis on vajalikud tdendamiseks, et
tema valmistatud balloonid on kas normaliseeritud voi karastatud ja noolutatud, ning nimetab kasutatud
tootlusprotsessi;

esitab inspekteerimisasutusele balloonide loetelu, kus on 6. jaos ndutud arvud ja pealdised.

EMU VASTAVUSTOENDAMISE KAIGUS

Inspekteerimisasutus:
— teeb kindlaks, et EMU tiiiibikinnitus on olemas ja balloonid vastavad sellele,
— kontrollib materjale kasitlevaid dokumente,

— kontrollib, kas 2. jaos sitestatud nduded on tiidetud, jilgides balloonide vilispidise ja vdimalusel
seespidise visuaalse uurimise teel eelkdige seda, kas balloonide konstruktsioon ja vastavalt punktile 2.3.1
teostatud tootja kontrollid on vastuvdetavad; visuaalne kontroll peab holmama vihemalt 10 % esitatud
balloonidest,

— teostab punktides 3.1 ja 3.2 piiritletud katsed,
— kontrollib pistelise kontrolli teel, kas tootja poolt punktis 5.1.5 viidatud loetelus esitatud teave on dige,

— hindab tootja poolt vastavalt punktile 3.6 teostatud partii iihtluse katsete tulemusi.

Kui kontrolli tulemused on vastuvoetavad, viljastab inspekteerimisasutus vastavalt V lisas sisalduvale naidisele
EMU vastavustdendustunnistuse.

Punktides 3.1 ja 3.2 kirjeldatud kahte liiki testide jaoks vdetakse 202 balloonist koosneva samast valust
valmistatud ja identsetes tingimustes termiliselt toodeldud partii voi sellise partii osa hulgast juhusliku valiku
alusel kaks ballooni.

Uhega balloonidest sooritatakse punktis 3.1 piiritletud katsed (mehaanilised katsed) ja teisega punktis 3.2
piiritletud katse (I5hkemiseni survetamise katse). Kui ilmneb, et moni katse on teostatud valesti vdi on tehtud
modtmisvigu, tuleb katset korrata.

Kui katsetulemused on kasvoi osaliselt vastuvdetamatud, peab inspekteerimisasutus uurima, mis on selle
pohjus.

Kui mitterahuldavate katsetulemuste pohjus pole termiline tootlus, liikatakse partii tagasi.

Kui mitterahuldavate katsetulemuste pShjus on termiline to6tlus, voib tootja korrata partii koigi balloonide
termilist tootlust.

Pirast termilise tootluse kordamist:
— teostab tootja punktiga 3.6 ette nihtud kontrolli,

— teostab inspekteerimisasutus kdik punkti 5.2.2 esimese ja teise 1diguga ette nihtud katsed.

Kui termilist tootlust ei korrata voi kui pérast uut termilist to6tlust teostatud kontrolli ja katsete tulemused ei
vasta kdesoleva direktiivi nouetele, litkatakse partii tagasi.
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5.2.3.

5.2.4.

5.3.

6.1.

Katsekehade valik ja koik katsed teostatakse inspekteerimisasutuse esindaja juuresolekul ja jarelevalve all.

Pirast koigi nimetatud katsete teostamist sooritatakse partii koikidele balloonidele inspekteerimisasutuse
esindaja juuresolekul ja jdrelevalve all punktis 3.4 piiritletud hiidrauliline katse.

VABASTUS EMU VASTAVUSTOENDUSEST

Kdesoleva direktiivi artikli 4 kohaselt EMU vastavustdendusest vabastatud balloonide puhul teostab tootja
koik punktiga 5.2 ette nihtud katse- ja inspekteerimistoimingud omal vastutusel.

Tootja esitab inspekteerimisasutusele kdik dokumendid ning katse- ja inspekteerimisaruanded.

MARGID JA PEALDISED

Kéesolevas jaos nimetatud mirgid ja pealdised markeeritakse ndhtavalt, loetavalt ja kustutamatult ballooni
kaelale.

Balloonide puhul, mille maht ei iileta 15 liitrit, voib margid ja pealdised markeerida kas ballooni kaelale voi
monele teisele piisavalt paksule ballooni osale.

Mirkide ja pealdiste niidisskeem on esitatud I lisas.

MARKIDEGA VARUSTAMINE

Erandina direktiivi 76/767/EMU 1 lisa 3. jao nduetest markeerib tootja EMU titiibikinnitusmargi jirgmisel
kujul:

— kiesoleva direktiivi artikli 4 kohaselt EMU tiiiibikinnitamisele ja EMU vastavustdendamisele kuuluvate
balloonide puhul:

— stiliseeritud tahemark E ,

— kiesoleva direktiivi seerianumber 1,

— EMU tiiiibikinnituse andnud lifkmesriigi tunnus suurtih(ted)ega ja tiiiibikinnituse andmise aasta kaks
viimast numbrit,

— EMU tiiiibikinnituse number (nt E 1D 79 54),
— kiesoleva direktiivi artikli 4 kohaselt EMU vastavustdendamisest vabastatud balloonide puhul:
— kuusnurgaga iimbritsetud stiliseeritud téheméirkg ,

— kéesoleva direktiivi seerianumber 1, mis on médratud vastuvotmise jarjekorras,

— EMU tistibikinnituse andnud liikmesriigi tunnus suurtihtedega ja titiibikinnituse andmise aasta kaks
viimast numbrit,

~ EMU tiiiibikinnituse number (nt @ 1D 79 54);

Erandina direktiivi 76/767/EMU II lisa 3. jao nduetest kinnitab inspekteerimisasutus EMU vastavustden-
dusmirgi jargmisel kujul:

— viiketdht “e”,

— vastavustdendamist teostava likmesriigi nime tahistav suurtdht/-tdhed, mille juurde kuulub vajadusel
tiks voi kaks territoriaalset alajaotust tahistavat numbrit,
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6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

— inspekteerimisasutuse mark, mille kinnitab vastavustdenduse teostaja, ning vajadusel vastavustdenduse
teostaja mark,

— kuusnurk,

— vastavustdenduse kuupéev: aasta, kuu (nt e D x (7) 80/01).

PEALDISED KONSTRUKTSIOONI KOHTA
Tootja peab markeerima konstruktsiooni kohta jargmised pealdised:
terase osas:

— arv, mis osutab arvutustes aluseks vdetud R vaartust (N/mm?2),

— siimbol N (balloon on normaliseeritud voi normaliseeritud ja noolutatud) voi simbol T (balloon on
karastatud ja noolutatud);

hiidraulilise katse osas:
proovirdhu véirtus baarides ja sellele jargnev siimbol “bar”;
ballooni tiiiibi osas:

ballooni mass, sh koik lahutamatud osad (vilja arvatud ventiil) kilogrammides, ja ballooni valmistaja poolt
tagatud minimaalne maht liitrites;

mass ja maht tuleb mirkida ithe kiimnendkoha tdpsusega. Mahtu timardatakse viiksemaks ja massi
suuremaks;

piiritolu osas:

paritoluriigi tunnus suurtih(ted)ega, millele jirgneb tootja mirk ja seerianumber.
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III LISA

Paindekatse illustratsioon
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IV LISA

EMU TUUBIKINNITUSTUNNISTUS

(riiklikud normid)
kohaldades ndukogu 17. septembri 1984. aasta direktiivi 84/526/EMU:

OMBLUSETA TERASGAASIBALLOONIDE KOHTA

EMU tiiiibikinnituse . .....ooceviiiiiiiiiiiiiiii KUUP. oot

BalloOni THUP ...eveeiit e e e e

EMU tistibikinnitusmark § ..o @ .................................................

Tiiiibi EMU kinnituse saamiseks hindamise tulemused ja tiiiibi pdhiomadused on éra toodud kéesoleva dokumendi lisas.

Teabe saamiseks POOTAUTA ..........oiiiiiii

(allkiri)
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EMU TUUBIKINNITUSTUNNISTUSE TEHNILINE LISA

. EMU kinnituse saamiseks teostatud EMU tiiiibiuuringute tulemused.

. Tuiibi pohiomadused, eelkdige:

— thibikinnituse saanud balloonitiitibi pikilabildige, millest ndhtub:
— nominaalne vilisdiameeter, D,
— ballooni seina miinimum paksus, a,
— ballooni pdhja ja iilaosa miinimumpaksus,
— miinimum- ja maksimumpikkus(ed), L..L._
— maht voi mahud, V.oV ..
— rohk, P,
— tootja nimifjoonise nr ja kuupdev,
— balloonitiiiibi nimetus,

— teras vastavalt jaole 2.1 (tiiiip/keemiline koostis/tootmismeetod|termiline to6tlus/tagatud mehaanilised omadused
(tombejoud — voolavuspiir)).
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V LISA

NAIDIS
EMU VASTAVUSTOENDUSTUNNISTUS

Néukogu 17. septembri 1984. aasta direktiivi 84/525/EMU kohaldamine.

[NSPEKLECTIMISASULUS ....oevvttiiit e et
KUUPEEV ..o
EMU tiffibikinnituse N ...

Balloonide kitjeldus .............oooiiiii
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VASTAVUSTOENDUSKATSED
1. PROOVIBALLOONIDE MOOTMED
Partii Viiksem moodetud paksus
koosneb
Katse NE Veemahutavus Mass tithjalt
nr (liitrites) tkg) sein pohi
Kuni nr...ooooiiiiiiinn {mm) {mm)
2. PROOVIBALLOONIDEGA TEOSTATUD MEHAANILISED KATSED
‘Iombekatse Lookkatse
Charpy léokkatse tem- . Hiidraulili-
Kats Termilise | Katsekeha ) smb kenemd peratuuril —20 °C, sisse- Pélllcllzlgit_ ne Prao kirieldus
awse tootluse | Yastavuses | Voolavus- | Tombe- [ Pikenemi- 16ikega katsekeha % 1ohkemis- a0 Kijelcus
nr . Euronorm piir joud ne : pragune- {lisatud kirjeldus voi skeem)
nr laius... mm : survekatse
a) 2-80, R, R A miseta (bar)
g 2 [ 2 9
b) 11-80 (Njmm’) (Nfmm) ) Keskmine | Minimaal-

sdtetega
s Jjem? ne Jlem?

Piiritletud miinimumvairtused

Mina, allakirjutanu, kinnitan kiesolevaga jirgmist: olen kontrollinud, et ndukogu 17. septembri 1984. aasta direktiivi
84/525/EMU I lisa 5.2 jaoga ette nahtud vastavustdendustoimingud, katsed ja kontrollid on sooritatud vastuvdetavate
tulemustega.

BT KUSEA oo e

(inspekteerimisasutuse nimi)



